
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บททีÉ ř 

บทนาํ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 1-1 

บททีÉ 1 
บทนํา 

 
1.1 ความเป็นมาของการจดัทาํรายงาน 
 

 บรษิทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) มโีรงงานตั Êงอยู่
ทีÉแปลงเลขทีÉ 1 ถนนไอ-7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมอืงระยอง จงัหวดัระยอง ก่อตั Êงในปี  
พ.ศ.2532 เพืÉอรองรบัการเจรญิเตบิโตของอุตสาหกรรมการก่อสรา้งทีÉเพิÉมมากขึÊน โดยแยกมาจากบรษิทั เหลก็สยาม จาํกดั 
เดมิซึÉงมโีรงงานทีÉตั Êงอยู่ทีÉจงัหวดัสระบุร ีเป็นบรษิทัในกลุ่ม ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) ในช่วงแรกของการ
เปิดดําเนินการเมืÉอปี พ.ศ.2532 มีกําลงัการผลิต 300,000 ตันต่อปี ด้วยเตาหลอมไฟฟ้าขนาด 70 ตัน จํานวน 1 เตา 
ปัจจุบนับรษิทัฯ ไดข้ยายกาํลงัการผลติเพิÉมจากเดมิเป็น 500,000 ตนัต่อปี 
 

 โครงการขยายกาํลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บรษิทั 
เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดมิ)) จดัอยู่ในประเภทโรงงานทีÉเข้าข่ายต้องจดัทาํรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดล้อม 
(EIA) เพืÉอเสนอขอความเหน็ชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อม (สผ.) เพืÉอนําไป
ประกอบการขออนุญาตเปิดดําเนินกจิการโรงงาน ซึÉงบรษิทัฯ ไดจ้ดัทาํรายงานและนําเสนอใหส้ผ. พจิารณา จนได้รบัความ
เหน็ชอบเป็นทีÉเรยีบร้อยแล้ว ตามหนังสอืทีÉ วว0804/3316 ลงวนัทีÉ 10 มนีาคม 2540 (สําเนาหนังสอืเหน็ชอบแสดงไว้ใน
ภาคผนวกทีÉ 1) ภายหลงัจากไดร้บัการเหน็ชอบในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดล้อม บรษิทัฯ มหีน้าทีÉปฏิบตัิตาม
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบและมาตรการตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดลอ้มทีÉกาํหนดไว ้และส่งรายงานผลการ
ปฏิบตัิตามมาตรการให ้สผ. และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งรบัทราบเป็นประจาํ ปีละ 2 ครั Êง โดยรายงานฉบบัล่าสุดทีÉส่งให ้สผ. 
พิจารณา เมืÉอเดือนกรกฎาคม 2565 เป็นรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิÉงแวดล้อมครั ÊงทีÉ 1 ประจําปี 2565 
รายงานสรุปผลการปฏิบตัติามมาตรการแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม
ระหว่างมกราคม – มถุินายน 2565 

 

สาํหรบัการตรวจวดัคุณภาพสิÉงแวดล้อมประจําปี 2565 บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) 
(บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จาํกดั (เดมิ)) ไดม้อบหมายให ้บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั ซึÉงเป็น
หอ้งปฏบิตักิารวเิคราะหเ์อกชน ทีÉขึÊนทะเบียนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผูด้าํเนินการตรวจวดัและจดัทาํรายงาน โดย
รายงานฉบบันีÊ เป็นการนําเสนอผลการปฏิบตัิตามมาตรการดา้นสิÉงแวดล้อม ครั ÊงทีÉ 2 ประจาํปี 2565 จดัทาํรายงานสรุปผล
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม
ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 
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1.2 วตัถปุระสงคข์องการจดัทาํรายงาน 
 

1) เพืÉอสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อมโรงงานผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บริษัท เหล็กก่อสร้างสยาม จํากัด (เดิม)) 
ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

2) เพืÉอสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม โรงงานผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง  
ซึÉงผ่านความเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และสิÉงแวดล้อม ของบริษัท  
ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิัท เหลก็ก่อสร้างสยาม จํากดั (เดิม))  ระหว่างเดอืน
กรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

3) เพืÉอนําผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม มาเปรยีบเทยีบกบัค่ามาตรฐานทีÉหน่วยงานราชการกําหนด 
และนําไปเป็นแนวทางในการจดัระบบการจดัการสิÉงแวดลอ้มต่อไป 

4) เพืÉอเป็นแนวทางป้องกนัและลดมลภาวะทีÉอาจจะมผีลกระทบต่อคุณภาพสิÉงแวดล้อมภายในโรงงานและต่อพืÊนทีÉ
โดยรอบ 

5) เพืÉอสรุปเป็นข้อมูลคุณภาพสิÉงแวดล้อมในการนําเสนอกบัองค์กรและหน่วยงานต่างๆ ทีÉเกีÉยวข้อง ในการปฏิบัติ
ตามเงืÉอนไขหรอืขอ้ระเบยีบทีÉกาํหนดไวท้ั Êงในส่วนของทางบรษิทัเองและหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

1.3 ขอบเขตการศึกษา 
 

ศึกษาข้อมูลรายละเอียดโครงการขยายกําลังการผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง  ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต  
(ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) ทีÉเสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดล้อม และเอกสารข้อกําหนดด้าน
สิÉงแวดลอ้มของหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง และทําการตรวจสอบผลการปฏิบตัติามมาตรการ ประเมนิผลการปฏบิตัิตาม
มาตรการ พรอ้มทั Êงเสนอแนะมาตรการป้องกนัแกไ้ขเพิÉมเติมกรณีทีÉผลการตรวจวัดมแีนวโน้มว่าการดาํเนินโครงการอาจจะ
ก่อใหเ้กดิผลกระทบต่อคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม 

 

1.4 วิธีการศึกษา 
 

การจดัทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข ผลกระทบสิÉงแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ดําเนินการประกาศกระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อม เรืÉอง หลกัเกณฑ์ และ
วธิกีารจดัทํารายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการทีÉกําหนดไว้ในรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดล้อมซึÉงดําเนินการ 
หรอืผูข้ออนุญาตจะต้องจดัทาํเมืÉอไดร้บัอนุญาตใหด้าํเนินโครงการหรอืกจิการแลว้ พ.ศ. 2561 มรีายละเอยีดดงันีÊ 
 

1.4.1 การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มทีÉเสนอไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบ
สิÉงแวดล้อม และข้อกําหนดเพิÉมเติม โดยคณะกรรมการผู้ชํานาญการสิÉงแวดล้อมของสํานักงานนโยบายและแผน
ทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อม ตรวจสอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อมทีÉโครงการปฏิบัติ
เปรยีบเทยีบกบัทีÉเสนอไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้มอย่างละเอยีด โดยการดาํเนินการดงันีÊ 
 

1) จดัทาํตารางเปรยีบเทยีบมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มทีÉกาํหนดไว้ในรายงานการวเิคราะห์
ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

2) เหตุผลทีÉไม่สามารถปฏบิตัติามได ้หรอืไม่สามารถปฏบิตัไิดอ้ย่างครบถ้วน 
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3) เสนอรายละเอียดของโครงการในปัจจุบัน ทีÉเปลีÉยนแปลงจากรายละเอียดทีÉเสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

4) เสนอมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มในสภาพปัจจุบนัทีÉเปลีÉยนแปลงไปจากมาตรการป้องกนั
แกไ้ขและลดผลกระทบสิÉงแวดลอ้มทีÉได้เสนอไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้มพรอ้มทั Êงให้เหตุผล
ประกอบการเปลีÉยนแปลงดงักล่าว 

 

1.4.2 การตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อมตามทีÉ กําหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดล้อม  
ทําการตรวจวดั, วเิคราะห์คุณภาพสิÉงแวดล้อม และประเมนิผลการตรวจสอบสภาพสิÉงแวดล้อมต่างๆ ตามทีÉกําหนดไว้ใน
รายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้มอย่างละเอยีด โดยดาํเนินการดงันีÊ 
 

1) จุดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม เช่น คุณภาพอากาศ, นํÊา, เสยีง เป็นต้น แสดงโดยใชแ้ผนทีÉประกอบ 

2) แสดงดชันีในการตรวจวดั, วธิกีารเกบ็ตวัอย่าง, วธิกีารวเิคราะหต์วัอย่างตามทีÉกาํหนดในรายงานการวเิคราะห์
ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม หรอืมาตรการทีÉเป็นทีÉยอมรบัของหน่วยงานราชการไทย 

3) ผลการตรวจวัดคุณภาพสิÉงแวดล้อม วิเคราะห์ผล และเปรียบเทียบกบัมาตรฐานคุณภาพสิÉงแวดล้อมของ
หน่วยงานราชการไทย 

4) แสดงรปูถ่ายขณะทาํการเกบ็ตวัอย่าง, รปูถ่ายเครืÉองมอืขณะตรวจวดั โดยการถ่ายรปูจะเป็นการแสดงใหเ้หน็ว่า
เป็นการตรวจวดัตามสถานทีÉทีÉกาํหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

 

1.5 แผนการดาํเนินการประจาํปี พ.ศ.2565 
 

 จากรายงานการศึกษาผลผลกระทบสิÉงแวดล้อม ของโครงการขยายกําลังผลิตเหล็กเส้นก่อสร้าง ของบริษัท  
ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จํากดั (เดมิ)) ทีÉผ่านความเหน็ชอบจาก
สาํนกันโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อมล่าสุดเมืÉอเดอืนมนีาคม 2540 บรษิทัฯ จงึได้จดัทาํแผนงานการ
ตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม ประจาํปี พ.ศ.2565 แสดงดงัตารางทีÉ 1-1 
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โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 1-4 

ตารางทีÉ 1-1 
แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิÉงแวดล้อม ของบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม)) ประจาํปี พ.ศ.2565 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบ 
แผนการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คณุภาพอากาศ             

1.1 ตรวจวดัคา่ Pressure Drop ของ Bag house ทั Êง 2 ตวั 
    - ก่อนและหลงัผ่านระบบ Bag house Filter 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      
 
 

1.2 ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่งทีÉผ่านโรงกําจดัฝุ่ น ใน
ปลอ่งหลงัผ่านระบบ Bag house Filter โดยมพีารามเิตอร์
ทีÉทําการตรวจวดั ไดแ้ก่ 
- ฝุ่ นละออง (TSP) 

- SO2 

- NOx as NO2 

- CO 

 
 

 

 
 
 
 

   
 

 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.3 ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่งของเตาอบเหลก็แท่ง 
ในปลอ่งก่อนระบายสูอ่ากาศ โดยมพีารามเิตอรท์ีÉทําการ
ตรวจวดั ไดแ้ก่ 

- SO2 

- NOx as NO2 

- CO 

 
 

 

 
 
 

 

 

 

 

  
 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 
 

 

 

 

 

 

1.4 ตรวจวดัคณุภาพอากาศในโรงงานโดยตรวจวดัฝุ่ นละออง 
ตรวจวดั 4 จดุ ไดแ้ก่ 

- บรเิวณหน้าเตาหลอม EAF 

- บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM  
- บรเิวณลานแท่นรดี 

- บรเิวณลานนับเหลก็ของผูร้บัเหมา 

    
 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

    
 

 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ :  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ         ดาํเนินการตรวจวดัตามมาตรการ      - ยงัไม่ถงึกาํหนดการตรวจวดั  



 
รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 1-5 

ตารางทีÉ 1-1 (ต่อ-1) 
แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิÉงแวดล้อม ของบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม)) ประจาํปี พ.ศ.2565 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบ 
แผนการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1.5 ตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ โดยตรวจวดัฝุ่ น

ละออง (TSP), PM10, SO2, NOx as NO2 และ CO 
ตรวจวดั 3 จดุ ไดแ้ก่ 

- ทางทศิเหนือของโครงการ เป็นระยะทางประมาณ  
  3 กโิลเมตร (บรเิวณรพ.สต.มาบตาพุด) 
- บรเิวณรมิรั Êวโรงงานทางดา้นทศิเหนือ 

- บรเิวณรมิรั Êวโรงงานทางดา้นทศิใต ้

    
 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

     
 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

1.6 ตรวจสอบซ่อมแซมอุปกรณ์ควบคมุมลภาวะ 
- บรเิวณระบบ Bag house Filter 

  : ตรวจสอบการขาดชํารุดของถุงกรอง 
  : ตรวจสอบสภาพการทํางานการตดิตั Êง 

- บรเิวณระบบ Canopy Hood 

  : ตรวจสภาพการไหลภายในท่อ 

  : ทําความสะอาด 

 
 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 
 
 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 

 

 
 

 
 

 
 
 
 
 

 

 

 
 

 
 

 
 

2 คณุภาพนํÊา             
2.1 ตรวจวดัคณุภาพนํÊาทิÊงของโรงงาน โดยมพีารามเิตอรท์ีÉทํา

การตรวจสอบ ไดแ้ก่ Temp., pH, SS, BOD, Oil & 

Grease, Cd, Cr, As, Hg และ Pb ทําการตรวจวดัจาํนวน 
3 บรเิวณ ไดแ้ก่ 

- Irrigation Pond 

- รางระบายนํÊาหน้าโรงงาน 

- รางระบายนํÊาหลงัโรงงาน 
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หมายเหตุ :  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ        ดาํเนินการตรวจวดัตามมาตรการ       *    วเิคราะห ์Temp., pH, SS ,BOD, FOG       **   วเิคราะห ์Cd, Cr, As, Hg และ Pb เพิÉม      - ยงัไม่ถงึกาํหนดการตรวจวดั 



 
รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 1-6 

ตารางทีÉ 1-1 (ต่อ-2) 
แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิÉงแวดล้อม ของบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม)) ประจาํปี พ.ศ.2565 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบ 
แผนการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3 การจดัการขยะและกากของเสีย 

ตรวจวดัปรมิาณโลหะหนักในกากของเสยี จาํนวน 2 ตวัอยา่ง 
    

 
      

 
  

3.1 ฝุ่ นอดัเมด็ ตรวจวเิคราะห ์Cr, Cd, As, Pb และ Hg             

3.2 กากตะกอน (Sludge) จากระบบบําบดันํÊาเสยีตรวจ
วเิคราะห ์Cr, Cd, As, Pb, Hg และ Oil & Grease 

            

4 อาชีวอนามยัและความปลอดภยั             
4.1 ความรอ้น (WBGT) 

-  บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM แผนกหลอ่เหลก็แท่ง 
-  บรเิวณหน้าเตาหลอมเหลก็ EAF 

-  บรเิวณลานแท่นรดีเหลก็ 

-  บรเิวณลานนับเหลก็ของผูร้บัเหมา 
-  บรเิวณ Pendulum Shear 

-  บรเิวณจดุผลติเหลก็ขึÊนรูป 

    
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
    

 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

4.2 ระดบัเสยีงแบบตดิตวัพนักงานตลอดเวลาทํางาน 8 ชั Éวโมง 
-  บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM แผนกหลอ่เหลก็แท่ง 
-  บรเิวณหน้าเตาหลอมเหลก็ EAF 

-  บรเิวณลานแท่นรดีเหลก็ 

-  บรเิวณลานนับเหลก็ของผูร้บัเหมา 
-  บรเิวณ Pendulum Shear 

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

หมายเหตุ :  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ          ดาํเนินการตรวจวดัตามมาตรการ      - ยงัไม่ถงึกาํหนดการตรวจวดั 
 
 
  



 
รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 1-7 

ตารางทีÉ 1-1 (ต่อ-3) 
แผนการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิÉงแวดล้อม ของบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม)) ประจาํปี พ.ศ.2565 

 

มาตรการติดตามตรวจสอบ 
แผนการตรวจวดั 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
4.3 ระดบัเสยีงในพืÊนทีÉการทํางาน             

-  บรเิวณหน้าเตาหลอม EAF 

-  บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM แผนกหลอ่เหลก็แท่ง 
-  บรเิวณแท่นรดีเหลก็ 

-  บรเิวณ Pendulum Shear 

 
 
 
 

   
 
 
 

   
 
 
 

   
 
 
 

  

5 การตรวจร่างกาย             
 พนักงานของบรษิทัทุกคน 

5.1 ตรวจสขุภาพทั Éวไป 

5.2 ตรวจสมรรถภาพของปอด 

5.3 ตรวจการไดย้นิ 

5.4 ตรวจสายตา 
5.5 ตรวจเลอืด 

            

6 การจดบนัทึกสถิติอุบตัิเหตุ ระดบัความรนุแรง และสาเหตุ
ของอบุตัิเหตุนัÊนๆ 
- บรเิวณโรงงาน 

            
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

หมายเหตุ :  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ          ดาํเนินการตรวจวดัตามมาตรการ         - ยงัไม่ถงึกาํหนดการตรวจวดั 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บททีÉ Ś 
รายละเอียดโครงการ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 2-1 

บททีÉ 2 
รายละเอียดโครงการ 

 
2.1 ทีÉตั Êงโครงการ 
 

โรงงานเหล็กเส้นก่อสร้างของบรษิทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิัท เหลก็ก่อสร้าง
สยาม จํากดั (เดิม)) ตั Êงอยู่ทีÉแปลงทีÉ เลขทีÉ 1 ถนนไอ-7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมือง  
จงัหวดัระยอง โดยมเีนืÊอทีÉรวม 115.5 ไร่ โครงการส่วนขยายกาํลงัการผลติเหลก็เส้นก่อสร้างอยู่ในบรเิวณเดยีวกบัโรงงาน
เดมิ ซึÉงมอีาณาเขตทางด้านทศิเหนือติดกบับรษิทั บางกอกซนิเทติกส์ จาํกดั (บี เอส ท)ี  ทศิใต้ตดิกบับรษิทั เหลก็สยามยา
มาโตะ จํากดั ทศิตะวนัออกติดกบัถนน ไอ-8 และทศิตะวนัตกติดกบัถนน ไอ-7 ดงัแสดงตําแหน่งทีÉตั ÊงโครงการรูปทีÉ 2-1  
ถึง 2-2 ภายในพืÊนทีÉโครงการมีการจดัแบ่งการใช้ประโยชน์พืÊนทีÉแบ่งออกเป็น อาคารสํานักงาน หน่วยผลิต หน่วย
สาธารณูปโภคและสาธารณูปการ พืÊนทีÉสเีขยีว ฯลฯ ดงัแสดงแผนผงัการใชพ้ืÊนทีÉภายในโครงการดงัรปูทีÉ 2-3 

 

2.2 ประเภทโครงการ 
 

โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เส้นก่อสร้าง ของบริษัททาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) 
(บรษิทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดมิ)) จดัอยู่ในประเภทโครงการอุตสาหกรรมเหลก็ และ/หรอื เหลก็กล้า ทีÉมกีาํลงัการ
ผลติตั Êงแต่ 100 ตนัต่อวนัขึÊนไป โดยมผีลติภณัฑ์เหลก็เสน้สาํหรบัก่อสรา้ง ไดแ้ก่ เหลก็เสน้กลม (Round Bar) และเหลก็เส้น
ขอ้อ้อย (Deformed Bar) 
 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 2-2 

 

 
รปูทีÉ 2-1 ตําแหน่งทีÉตั Êงโครงการขยายกาํลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้งของ

บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) 
(บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จาํกดั (เดมิ))  
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รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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รปูทีÉ 2-2 แผนทีÉแสดงเสน้ทางคมนาคมเขา้สู่พืÊนทีÉโครงการของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จาํกดั (เดมิ)) 
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รปูทีÉ 2-3 แผนทีÉแสดงการใชป้ระโยชน์พืÊนทีÉโครงการ 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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2.3 กระบวนการผลิต 
 

โครงการส่วนขยายจะผลติเหลก็เสน้สาํหรบัก่อสรา้งทั Êงเหลก็เสน้กลม (Round Bar) และเหลก็ขอ้อ้อย (Deformed Bar) 
 

1) วตัถุดบิและสารเคมทีีÉใชใ้นกระบวนการผลติ ไดแ้ก่ 
 

- เศษเหลก็ (Scrap) เป็นวตัถุดบิทีÉรบัซืÊอเข้ามาจากผู้ค้าเศษเหลก็ภายในประเทศ และต่างประเทศ  (External 

Scrap) รวมทั Êงเศษเหลก็ทีÉเกดิขึÊนภายในขั Êนตอนต่างๆ ของการผลติ (Internal Scrap) เช่น เศษเหลก็ทีÉติดข้างในเตาหลอม 
เศษเหลก็จากการตดัเหลก็แท่ง เศษเหลก็ทีÉเกดิจากการรดีเหลก็ เป็นต้น 
 

- สารปรุงแต่งคุณภาพนํÊาเหลก็ คอืธาตุหรอืสารประกอบทีÉใชผ้สม หรอืปรบัปรุงคุณภาพของนํÊาเหลก็โดยจะช่วย
กําจดัสารมลทินในเหล็ก และช่วยในการหลอมเศษเหลก็ให้ดีขึÊน ได้แก่ เฟอร์โร-ซิลิคอน, เฟอร์โร-แมงกานีส, ผงถ่าน, 
ออกซเิจน และหนิขาวเผา 
 

- เชืÊอเพลงิ ไดแ้ก่ ก๊าซธรรมชาต ิ(Natural Gas)  
 

2) ผลติภณัฑ์ ประกอบด้วยเหลก็เส้นก่อสร้างประเภทเหลก็เส้นกลม (Round Bar) และเหลก็ข้ออ้อย (Deformed 

Bar) สาํหรบัใชเ้สรมิเพืÉอรบัแรงดงึ แรงอดั และแรงเฉือนในโครงสรา้งคอนกรตีเสรมิเหลก็ 

 

3) การขนส่งวตัถุดบิและผลติภณัฑ์ จะขนส่งวตัถุดบิและผลติภณัฑ์ โดยมอีตัราการขนส่งวตัถุดบิ ประมาณ 70 คนั
ต่อวัน และขนส่งผลิตภัณฑ์ประมาณ  65 คันต่อวัน สําหรบัส่วนขยายคาดว่าจะเพิÉมการขนส่งวตัถุดิบขึÊนเป็น 105  
คนัต่อวนั และขนส่งผลติภณัฑเ์พิÉมขึÊนเป็น 98 คนัต่อวนั โดยใชท้างหลวงทีÉผ่านนิคมฯ 

 

4) ขั Êนตอนการผลติ การผลติเหลก็เสน้ประกอบดว้ย 4 ขั Êนตอน โดยมรีายละเอยีดดงันีÊ 
 

- การหลอมเศษเหลก็ ก่อนทีÉจะนําเศษเหลก็มาหลอม โรงงานจะต้องตรวจคุณภาพเศษเหลก็ทีÉซืÊอมาก่อนแล้ว  

จงึดูดหรอืคาบใส่ถังบรรจุเศษเหล็กแล้วชั ÉงนํÊาหนักให้ได้ปริมาณตามทีÉกําหนด โดยจะใช้เศษเหล็ก (Scarp) ร้อยละ 90  
ผสมกบัเหล็กถลุง (Pig Iron)ร้อยละ 10 จากนั Êนจะขนย้ายเข้าสู่โรงหลอมเหล็กด้วยเครน เศษเหล็กส่วนนีÊและเศษเหล็ก 

ทีÉเกิดจากการผลิตครั Êงก่อน (Internal Scarp) จะนําเข้าสู่เตาหลอมไฟฟ้าแบบ Electric Arc Furnace (EAF) ซึÉงเป็นเตา
ไฟฟ้าทีÉมปีระสทิธภิาพสูง ควบคุมส่วนผสมและอุณหภูมภิายในเตาหลอมได้สะดวก ซึÉงเหมาะสมกบัการหลอมเศษเหลก็  

ในปรมิาณมาก ซึÉงการหลอมเหล็กในปัจจุบันจะผลติได้วนัละประมาณ 16 เตา ใช้เวลาหลอมเตาละประมาณ 75 นาท ี 
ซึÉงในช่วงนีÊจะทาํการเตมิเศษเหลก็ประมาณ 2-3 ครั Êง ทั ÊงนีÊขึÊนอยู่กบัคุณภาพของเศษเหลก็ สาํหรบัการเปิดฝาเตาหลอมเพืÉอ
เติมเศษเหล็กแต่ละครั Êงจะใช้เวลาประมาณ 1 นาที ในช่วงนีÊจะทําให้ฝุ่ นฟุ้งกระจายออกมาจากเตาหลอม ดังนั Êนฝุ่ น 

ทีÉฟุ้งกระจายออกมาจากเตาหลอมในแต่ละวนัจะมเีวลารวมทั ÊงสิÊน 32-48 นาท ีซึÉงฝุ่ นเหล่านีÊจะถูกดดูดว้ยท่อดดูฝุ่ นเหนือเตา 
(Canopy Hood) เพืÉอนําไปกรองทีÉโรงกาํจดัฝุ่ นต่อไป 

- การขยายกําลงัการผลติ จะมกีารปรบัปรุงเครืÉองจกัรในการหลอมเหลก็ โดยจะสามารถลดเวลาการหลอมลง
เหลอื 53 นาท ีใชก้ําลงัไฟ 44.7 เมกะวตัต์ (MW) โดยเพิÉมขนาดความจุเตาเป็น 90.5 ตนั ทาํใหม้กีารหลอมเพิÉมขึÊนเป็น 22 
เตาต่อวนั ทําให้ได้นํÊาเหลก็เพิÉมจากเดมิ 370,000 ตนัต่อปี เป็น 540,000 ตนัต่อปี ในระหว่างการหลอมจะมฝีุ่ นทีÉเกดิขึÊน
เนืÉองจากการเปิดฝาเตาหลอมในการขยายกําลงัการผลติจะมกีารปรบัปรุง Canopy Hood เหนือเตาหลอม และติดตั Êงโรง
กาํจดัฝุ่ นใหม่เพิÉมอกี 1 ชุด 
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- การปรบัปรุงคุณภาพเหลก็ นํÊาเหลก็ทีÉได้จากเตาหลอมจะถูกเทลงสู่เบ้ารบันํÊาเหลก็ (Ladle) จากนั Êนจะทําการ
ปรบัปรุงส่วนผสมของนํÊาเหลก็ทีÉ Ladle Furnace (LF) เพืÉอใหเ้หลก็ทีÉไดม้สี่วนผสมและคุณสมบตัิตามทีÉกําหนดไว้ด้วยการ
เตมิสารปรบัปรุงคุณภาพต่างๆ เขา้ไปในช่องเติมสารปรบัปรุงคุณภาพ ใช้เวลาการปรบัปรุงคุณภาพประมาณ 20-30 นาท ี
(ขึÊนอยู่กบัคุณภาพของนํÊาเหลก็) มคีวามสามารถรบันํÊาเหลก็ 80 ตนั อตัราการใชไ้ฟฟ้า 25 กโิลแอมป์ (kA) 

การขยายกาํลงัการผลติ จะยงัคงใชเ้บ้ารบันํÊาเหลก็ทีÉมอียู่เดมิ ซึÉงมกีารปรบัปรุงให้สามารถรบันํÊาเหลก็ไดเ้พิÉมขึÊน
จากเดมิ 70 ตนั เป็น 80 ตนั 

 

- การหล่อนํÊาเหลก็ให้เป็นเหลก็แท่ง นํÊาเหลก็ทีÉผ่านการผสมสารต่างๆ เพิÉมเตมิจนได้มาตรฐานแลว้ถูกยกไปยงั
เครืÉองหล่อเหลก็แบบต่อเนืÉองเปิดให้นํÊาเหลก็ไหลผ่าน Ladle Nozzle ลงสู่ Tundish เมืÉอนํÊาเหลก็ใน Tundish ได้ระดบัแล้ว
จะเปิดนํÊาเหลก็ไหลผ่าน Tundish Nozzle ลงสู่ Mould ซึÉงมนํีÊาหล่อเยน็ เหลก็จะเริÉมแขง็ตวัและถูกดงึผ่าน Bending Guide 
ซึÉงมนํีÊาฉีดพ่นใหเ้หลก็เยน็ตวัลงและแขง็ตวัสมบูรณ์ จากนั Êนจงึนําไปผ่าน Shear เพืÉอตดัเป็นท่อนซึÉงจะไดเ้หลก็เป็นแท่งทีÉมี
หน้าตดัเป็นรปูสีÉเหลีÉยมมขีนาด 150x150 มลิลเิมตร ยาว 12 เมตร หนัก 2,060 กโิลกรมั เรยีกว่าเหลก็แท่ง (Billet) (ซึÉงใน
ปัจจุบนัเหลก็แท่งมหีน้าตดัขนาด 130x130 มลิลเิมตรยาว 12 เมตร หนัก 1,570 กโิลกรมั) หลงัจากหล่อเป็นแท่งแล้วจะ
นําเขา้สู่เตาอบเหลก็แท่งแลว้เขา้สู่กระบวนการรดีเหลก็ใหเ้ป็นเหลก็เสน้ 

 

- การรดีเหลก็แท่งให้เป็นเหล็กเส้น เหลก็แท่งทีÉได้จากเครืÉองหล่อเหลก็แท่ง (Continuous Casting Machine)  
ซึÉงมอุีณหภูมปิระมาณ 800 องศาเซลเซยีส จะถูกส่งไปยงัเตาอบเหลก็แท่งเพืÉอเพิÉมอุณหภูมใิห้มอุีณหภูมปิระมาณ 1,050 
องศาเซลเซยีส แล้วส่งไปยงัแท่นรดีเพืÉอทาํการลดขนาดเป็นเหลก็เส้นก่อสร้างขนาดต่างๆ ตามทีÉมาตรฐานกาํหนด สาํหรบั
เหลก็แท่งทีÉเก็บสํารองไว้ ซึÉงมีอุณหภูมิประมาณ 35 องศาเซลเซียส จะนําไปอบเพิÉมความร้อนประมาณ 1,050 องศา
เซลเซยีส ในเตาอบเหลก็แท่ง จะใช้ก๊าซธรรมชาต ิ(Natural Gas) เป็นเชืÊอเพลงิหลกั 

การขยายกําลงัการผลติ จะมกีารเปลีÉยนหวัเผา (Burner) ให้มขีนาดใหญ่ขึÊนเพืÉอให้สามารถอบเหลก็แท่งให้มี
อุณหภูมปิระมาณ 1,050 องศาเซลเซยีส นอกจากนีÊจะมีการเพิÉมความเรว็ในการรดีเหลก็ เพืÉอให้ได้ผลผลติ 100 ตันต่อ
ชั Éวโมง โดยเครืÉองรดีจะมอีตัราหมุนและกาํลงังาน ดงันีÊ 

 

รปูทีÉ 2-4 และรปูทีÉ 2-5 แสดงขั Êนตอนการผลติของโครงการ 
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รปูทีÉ 2-4 แผนผงัขั Êนตอนการผลติของโครงการขยายกาํลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) 
(บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จาํกดั (เดมิ)) 
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รปูทีÉ 2-5 แผนผงัแสดงกรรมวธิกีารผลติเหลก็เสน้ ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จาํกดั (เดมิ)) 
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ตารางทีÉ 2-1 
อตัราหมุนและกาํลงังานของเครืÉองรีดเหลก็ 

 

เครืÉองทีÉ อตัราหมุน (รอบ/นาที) กาํลงังาน (กิโลวตัต;์ KW) 
1-4 0-1,000/1,500 300 

5-9 0-1,000/1,500 400 

10-14 0-1,000/1,800 600 

15-18 0-1,000/1,800 700 

 

โครงการขยายกําลงัการผลติมกีารปรบัปรุงและติดตั Êงอุปกรณ์เครืÉองจกัรในการผลติใหม่สรุปได้ดงัตารางทีÉ 2-2 
และไดจ้ดัสรรการใชป้ระโยชน์พืÊนทีÉโครงการ ซึÉงมรีายละเอยีด ดงัรปูทีÉ 2-3 

 

ตารางทีÉ 2-2 
สรปุการปรบัปรงุและติดตั Êงอปุกรณ์เครืÉองจกัรภายหลงัขยายโครงการ 

 

รายการ โรงงานเหลก็ก่อสร้างสยาม ภายหลงัขยายโครงการ 
1.สถานทีÉตั Êง นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ อําเภอเมอืง จงัหวดั

ระยอง 
ภายในโรงงานเหลก็ก่อสรา้งสยาม (โรงงาน
ส่วนปัจจุบนั) 

2. ผลติภณัฑ ์ เหลก็เสน้สําหรบัการก่อสรา้ง ไดแ้ก่ เหลก็เสน้กลม 
(Round Bar) และเหลก็เสน้ขอ้ออ้ย (Deformed Bar) 

ชนิดเดยีวกบัผลติภณัฑเ์ดมิ 

กําลงัการผลติ 300,000 ตนั/ปี 500,000 ตนั/ปี 
3. เครืÉองจกัรและอุปกรณ์ 1.เตาหลอม Electric Arc Furnace (EAF) 

- ความจุ 78 ตนั 
- ปรมิาตร 77.1 ลูกบาศกเ์มตร 
-อตัราการหลอม 16 เตา/วนั 

มกีารปรบัปรุงเตาหลอมเดมิโดยการเพิÉม
อตัราการหลอมเป็น 22 เตา/วนั 

2. เตาปรบัปรุงคุณภาพนํÊาเหลก็ 
- ความสามารถรบันํÊาเหลก็ 70 ตนั 

มกีารปรบัปรุงใหส้ามารถรบันํÊาเหลก็เป็น 80 
ตนั 

3. การหล่อนํÊาเหลก็ใหเ้ป็นแท่ง 
- ขนาดเหลก็แท่ง 130x130 มลิลเิมตร ยาว 12 
เมตร หนัก 1,570 กโิลกรมั 

ขนาดเหลก็แท่ง 150x150 มลิลเิมตร ยาว 12 
เมตร หนัก 2,060 กโิลกรมั 

4. การรดีเหลก็แท่งใหเ้ป็นเสน้ มกีารเพิÉมความเรว็ในการรดีใหไ้ดผ้ลผลติ 
100 ตนั/ชั Éวโมง 

4. วตัถุดบิและเชืÊอเพลงิ 1. วตัถุดบิสําหรบัทํานํÊาเหลก็ 
- เศษเหลก็ (Scrap) 
- เฟอรโ์ร-ซลิคิอน 
- เฟอรโ์ร-แมงกานีส 
- ผงถ่าน (Coke) 
- ออกซเิจน 
- หนิขาวเผา (Lime) 

2. เชืÊอเพลงิ 
- ก๊าซธรรมชาต ิ(Natural Gas) 
- นํÊามนั Kerosene 
- นํÊามนัเตา (Light Fuel Oil) 

สดัส่วนเหมอืนกบัโรงงานส่วนปัจจุบนั 

5. พลงังาน ไฟฟ้า : 95 เมกะโวลต์แอมป์ (MVA) ไฟฟ้า : เพิÉมขึÊน 8.5 เมกะโวลต์แอมป์ (MVA) 
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ตารางทีÉ 2-2 (ต่อ-1) 
สรปุการปรบัปรงุและติดตั Êงอปุกรณ์เครืÉองจกัรภายหลงัขยายโครงการ 

 

รายการ โรงงานเหลก็ก่อสร้างสยาม ภายหลงัขยายโครงการ 
6. การขนส่ง วตัถุดบิ 70 เทีÉยว/วนั 

ผลติภณัฑ ์65 เทีÉยว/วนั 
วตัถุดบิ 105 เทีÉยว/วนั 
ผลติภณัฑ ์98 เทีÉยว/วนั 

7. การใชนํ้Êา - นํÊาดบิ 50 ลูกบาศกเ์มตร/ชั Éวโมง 
- นํÊาหมุนเวยีน 3,945ลูกบาศกเ์มตร/ชั Éวโมง 
- นํÊาใชพ้ลงังาน 18 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

- นํÊาดบิ 64 ลูกบาศกเ์มตร/ชั Éวโมง 
- นํÊาหมุนเวยีน 4,252 ลูกบาศกเ์มตร/
ชั Éวโมง 

- นํÊาใชพ้ลงังาน 21 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

8. ปรมิาณกากของเสยี - กากขีÊเหลก็ (Slag) 13,030 ลูกบาศกเ์มตร/ปี 
- เศษวสัดุทนไฟ 1,590 ลูกบาศกเ์มตร/ปี 
- ฝุ่ น 2,240 ลูกบาศกเ์มตร/ปี 
- สเกล 1,040 ลูกบาศกเ์มตร/ปี 
- ตะกอนจากการปรบัปรุงคุณภาพนํÊา 1,480  
ลูกบาศกเ์มตร/ปี 
- ขยะสํานักงาน 280 กโิลกรมั/ปี 

- กากขีÊเหลก็ (Slag) 20,505 ลูกบาศก์
เมตร/ปี 

- เศษวสัดุทนไฟ 1,890 ลูกบาศกเ์มตร/ปี 
- ฝุ่ น 4,620 ลูกบาศกเ์มตร/ปี 
- สเกล 1,300 ลูกบาศกเ์มตร/ปี 
- ตะกอนจากการปรบัปรุงคุณภาพนํÊา 

2,470 ลูกบาศกเ์มตร/ปี 
- ขยะสํานักงาน 328 กโิลกรมั/ปี 

9. ระบบควบคุมมลภาวะ
อากาศ 

Melting Phase 
- Flow Rate 540,000 ลูกบาศกเ์มตร/ชั Éวโมง 
Charging/Tapping Phase 

- Flow Rate 694,000 ลูกบาศกเ์มตร/ชั Éวโมง 

มกีารสรา้งโรงกําจดัฝุ่ นใหม่เพิÉมอกี 1 
แห่ง สามารถรบัอากาศเสยีเพิÉม ดงันีÊ 
Melting Phase 
- Flow Rate 370,000 ลูกบาศกเ์มตร/
ชั Éวโมง Charging/Tapping Phase 

- Flow Rate 580,000 ลูกบาศกเ์มตร/
ชั Éวโมง 

10. จํานวนคนงาน ประจํา 345 คน ประจํา 332 คน 
 

ทีÉมา : รายงานการศกึษาผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ  
(ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน), 2540 
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2.4 ระบบการจดัการคณุภาพสิÉงแวดล้อม 
 

มลสารทีÉเกดิจากการดําเนินงานของโรงงาน ได้แก่ อากาศเสีย นํÊาเสีย และกากของเสยี ซึÉงมลสารทีÉเกดิจากการ
ดาํเนินงานจะมกีารจดัการบรเิวณแหล่งกาํเนิด มรีายละเอยีดการดาํเนินงานดงันีÊ 

 

2.4.1 อากาศเสีย 
 

แหล่งกาํเนิด :  
1) กระบวนการผลติ : กระบวนการผลติทาํใหเ้กดิมลสารทางอากาศทีÉสาํคญั คอื 

ก) อากาศเสยีจากเตาหลอมไฟฟ้า (Electric Are Furnace; EAF) และเตาปรบัปรุงคุณภาพนํÊาเหลก็ (Ladle 

Furnace; LF) จะเกดิขึÊนระหว่างการดาํเนินงานในขั Êนตอนต่างๆ ดงันั Êน 

 ระหว่างการเปิดฝาเตา เพิÉมเตมิเศษเหลก็ลงในเตา EAF เรยีกว่าช่วงดาํเนินการนีÊว่า Charging Phase 

 ระหว่างทาํการหลอมเหลก็ในเตา EAF เรยีกช่วงดาํเนินงานนีÊว่า Melting Phase 

 ระหว่างการเทนํÊาเหลก็ลงสู่เบ้ารบันํÊาเหลก็ (Ladle) เรยีกว่า Tapping Phase 

 ระหว่างการปรุงคุณภาพนํÊาเหลก็ในเตา LF ซึÉงเรยีกว่า Refining Phase 

ขณะทาํการหลอมเหลก็นั Êนจะเกดิฟูม (Fumes) ของโลหะและก๊าซต่างๆ ขึÊน องคป์ระกอบส่วนใหญ่ของฟูม
จะเป็น Iron Oxide โดยส่วนทีÉมผีลต่อปรมิาณและคุณสมบตัขิองฟูมขึÊนกบัองคป์ระกอบต่างๆ ดงันีÊ 

 องค์ประกอบของเศษเหลก็ ซึÉงนํามาเป็นวตัถุดบิในการผลติจะมผีลต่อสมบตัขิองฟูม ทางโรงงานมกีาร
ควบคุมคุณภาพเศษเหลก็ใหไ้ดต้ามมาตรฐานทีÉต้องการก่อนนํามาเขา้สู่กระบวนการผลติต่อไป 

 แบบของเตา ลําดบัในการเติมวตัถุดบิ และอุณหภูมขิองนํÊาเหลก็ มผีลต่อปรมิาณของฟูมทีÉเกดิขึÊน เตา
หลอมไฟฟ้า (Electric Arc Furnace) เป็นเตาทีÉก่อให้เกดิฟูมในช่วงของการเปิดฝาเตา และการหลอมซึÉงทางโรงงานควบคุม
ฝุ่ นดงักล่าวโดยตดิตั Êงระบบรวบรวมฝุ่ นทีÉเกดิขึÊนเพืÉอส่งไปบําบดัยงัโรงกาํจดัฝุ่ นก่อนระบายสู่ภายนอก 

ข) อากาศเสียจากเตาอบเหล็กแท่ง (Reheating Furnace; RHF) เตานีÊให้ความร้อนแก่เหล็กแท่งให้มี
อุณหภูมปิระมาณ 1,050 องศาเซลเซยีส ซึÉงจะนําไปรดีให้เป็นเหลก็เส้น โดยเชืÊอเพลงิทีÉใช้คอื นํÊามนัเตา (Light Fuel Oil) 
ซึÉงมปีรมิาณกํามะถนัน้อยกว่าร้อยละ 2 โดยนํÊาหนกั ความร้อนดงักล่าวจะทําให้เหลก็แท่งอ่อนตวัก่อนถูกนําไปเข้าแท่นรดี 
เพืÉอผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้งตามความต้องการต่อไป 

2) แหล่งกาํเนิดอืÉนๆ ภายในโรงงาน 

ก)  ฝุ่ นจากลานกองเกบ็เศษเหลก็ 

เศษเหลก็วตัถุดบิจะถูกกองไวภ้ายในอาคารเกบ็เศษเหลก็ส่วนหนึÉง อกีส่วนหนึÉงกองไวก้ลางแจง้ เมืÉอ
ลมพดัผ่านจงึพดัพาฝุ่ นทีÉอยู่ในกองเศษเหลก็กลางแจง้นีÊไปยงัทีÉต่างๆ 

ข) ฝุ่ นจากอาคารเท Slag 

ในปัจจุบนั โรงงานได้สร้างอาคารเท Slag พร้อมติดตั ÊงระบบฉีดนํÊา และติดตั Êงระบบ Dust Collector 

เพืÉอรวบรวมฝุ่ นทีÉฟุ้งในอาคารเท Slag และนําไปกาํจดัโดยวธิฝัีงกลบอย่างปลอดภยั 
ค) ฝุ่ นจากถนนภายในโรงงาน 

เนืÉองจากภายในโรงงานมแีหล่งกําเนิดฝุ่ นหลายแหล่งโดยเฉพาะแหล่งทีÉมีอตัราการระบายฝุ่ นไม่สูง 
โดยแหล่งสะสมทีÉสําคญัแหล่งหนึÉงคอื ถนน และพืÊนโรงงาน โดยเฉพาะบรเิวณถนนหน้ากองเกบ็เศษเหลก็หน้าอาคารเท 
Slag และพืÊนโรงหลอม ซึÉงตกคา้งมาจากฝุ่ นจากเตาหลอมทีÉ Hood ดดูไม่หมด 

 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 2-12 

การควบคมุ :  
1) อากาศเสยีจากกระบวนการผลติ 

ก)  อากาศเสยีจากเตา EAF และเตา LF  

 ในการผลติปัจจุบนั Emissions จากเตา EAF และเตา LF จะถูกรวบรวมโดยระบบระบายอากาศแบบ
เฉพาะแห่ง (Local Exhaust Ventilation) ซึÉงประกอบดว้ยฮดู (Hood) ระบบท่อ (Dust System) และอุปกรณ์ควบคุมฝุ่ น ซึÉง
ไดแ้ก่ Baghouse Filter อากาศเสยีซึÉงได้รบัการบําบดัแลว้จะถูกปล่อยออกสู่อากาศทางปล่องควนัของ Baghouse Filter ซึÉง
ทั ÊงหมดนีÊต้องอาศยัพดัลม (Blower) ฮดูทีÉใชก้บัระบบระบายอากาศมอียู่ 2 ประเภทคอื 

Direct Roof Tap Hood เป็นฮูดทีÉสร้างให้ติดอยู่กบัฝาของเตาทั Êง EAF และ LF ซึÉงจะใช้ในช่วง Melting

และ Refining 

 Canopy Hood เป็นฮูดขนาดกวา้ง 14.0 เมตร ยาว 18.0 เมตร ตดิตั Êงอยู่เหนือเตาหลอม ซึÉงจะใชใ้นช่วง 
Charging และ Melting  

   โดยปกติแล้วฮูดทั ÊงสองประเภทนีÊจะทํางานร่วมกนั ยกเว้นในกรณี Charging ซึÉงใช้เวลาสั Êนๆ Canopy 

Hood จะทํางานเพียงตวัเดยีว สําหรบัการรวบรวม Emissions ทีÉเกิดจากเตา EAF และ LF ให้เข้าสู่ระบบท่อซึÉงต่อไปยงั 
Baghouse Filter โดยการปรบัลิÊนควบคุมในท่ออากาศ (Dampers) เพืÉอควบคุมอตัราการไหลของอากาศผ่านฮดู 

   โรงกําจดัฝุ่ น (Baghouse Filter) จะทาํหน้าทีÉกาํจดัและบําบดัฟูมทีÉเตาหลอมปล่อยออกมาในช่วง Charging 

Tapping และ Melting โรงกาํจดัฝุ่ นปัจจุบนัจะกาํจดัทั Êงระบบ Primary Fume และ Secondary Fume  

   หลงัขยายกําลงัการผลติได้ออกแบบให้มรีะบบ Direct Extraction System (DES) และ Canopy Hood ใน
การกําจดั Secondary Fume ซึÉงติดตั Êงอยู่บนหลงัคาของอาคารเหนือเตาหลอมเพิÉมขึÊนจาก Hood เดมิอีก 4  จุด โดยรอบ
เพืÉอเพิÉมรศัมใีนการดดูอากาศเสยีจากเตาหลอม (EAF) พรอ้มทั Êงได้เพิÉม Air Blower เพืÉอเพิÉมกาํลงัในการดดูอากาศเสยีทีÉถูก
รวบรวมโดย Hood จะส่งไปบําบดัทีÉโรงกาํจดัฝุ่ น ซึÉงในปัจจุบนัมอียู่ 1 โรง โดยทาํหน้าทีÉกาํจดัฟูมจากแหล่งต่างๆ ดงันีÊ 

1) Canopy Hood 

2) Direct Roof Tap Hood ทีÉเตา LF ช่อง Melting 

หลังจากขยายโครงการจะเพิÉมโรงกําจัดฝุ่ นอีก 1 ชุด โดยในการทํางานปกติ Baghouse เดิมจะรบัเฉพาะ 
Secondary Fume จาก Canopy Hood ตวัเก่า ส่วน Baghouse ใหม่จะรบั Primary Fume จากเตาหลอมและ Secondary 

Fume จาก Canopy Hood ทีÉติดตั Êงใหม่ แต่ถ้าชุดใดชุดหนึÉงเกดิขดัข้องใช้งานไม่ได้ ระบบทีÉออกแบบไว้สามารถ  Bypass 

ทั Êง Primary Fume และ Secondary Fume ไปกรองใน Baghouse อกีชุดหนึÉง  
ข)  อากาศเสยีจากเตาอบเหลก็แท่ง (Reheating Furnace) 
     เตา RHF นีÊใช้ก๊าซธรรมชาต ิ(Natural Gas) เป็นเชืÊอเพลงิหลกั ซึÉงมกีารควรคุมส่วนผสมของเชืÊอเพลงิ

และอากาศโดยระบบอตัโนมตัเิป็นอย่างด ีเพืÉอใหเ้กดิการเผาไหมท้ีÉสมบูรณ์และมมีลสารทีÉระบายออกจากปล่องน้อยมาก  
กรณี การใชนํ้ÊามนัเชืÊอเพลงิ (เชืÊอเพลงิทางเลอืกสาํรอง) คอื นํÊามนัเตา (Light Fuel Oil) ซึÉงมปีรมิาณกาํมะถนัไม่เกนิร้อยละ 
2.0 (โดยนํÊาหนกั)  
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2) อากาศเสยีจากแหล่งอืÉนๆ ภายในโรงงาน 

ก) ฝุ่ นจากลานกองเกบ็เศษเหลก็ 

ปัจจุบนั โรงงานกองเกบ็เศษเหลก็ ไวใ้นอาคาร 20,000 ตนั และกองเกบ็ภายนอกอาคาร (กลางแจ้ง) 40,000 ตนั 

หลงัขยาย โรงงาน Stock เศษเหลก็ 60,000 ตนั โดยทางโรงงานมมีาตรการลดปรมิาณฝุ่ นดงันีÊ 
(1) สรา้งอาคารกองเกบ็เศษเหลก็เพิÉมอกี 1 อาคาร โดยจะกองเกบ็เศษเหลก็ ดงันีÊ 

 ภายในอาคาร (เดมิ)  20,000 ตนั 

 ภายในอาคาร (ใหม่)  20,000 ตนั 

 ภายนอกอาคาร  20,000 ตนั 

(2) กาํหนดใหม้กีารฉีดนํÊาทุกครั ÊงทีÉมกีารขนยา้ยกองเศษเหลก็ภายนอกอาคาร  
(3) กาํหนดใหม้กีารทาํความสะอาดถนนบรเิวณกองเศษเหลก็ภายนอกอาคารทุกวนั  

ข) ฝุ่ นจากอาคารเท Slag (Slag Pot Dump Station) 
เนืÉองจากในปัจจุบนัโครงการรวบรวม Slag ไวใ้นอาคารชั Éวคราว ทาํให้มปัีญหาการฟุ้งกระจายของฝุ่ นซึÉงในแผนการ

ขยายกําลงัการผลตินีÊ โครงการได้สร้างอาคารรวบรวม Slag ใหม่ซึÉงเป็นอาคารทีÉมหีลงัคาและกําแพงล้อมรอบ พร้อมทั Êง
ตดิตั Êงระบบ Dust Collector เพืÉอรวบรวมฝุ่ นและนําไปกําจดัโดยวธิฝัีงกลบอย่างปลอดภยั พรอ้มทั ÊงมรีะบบฉีดนํÊาพรมทีÉกอง 
Slag เพืÉอลดการฟุ้งกระจายของฝุ่ น โดยนํานํÊาทีÉใช้แล้วกลบัมาใช้ใหม่ นอกจากนีÊทีÉช่องทางระบายอากาศออกจากอาคาร 
ทุกช่องทางจะม ีFilter เพืÉอกรองอากาศทีÉจะระบายออกอกีชั ÊนหนึÉง เพืÉอใหส้ามารถมั Éนใจไดว้่าอากาศทีÉระบายออกสู่ภายนอก
จะมฝีุ่ นน้อยทีÉสดุ  

ค) ฝุ่ นจากถนนภายในโรงงาน 

กาํหนดใหม้กีารทําความสะอาดพืÊนและถนนภายในโรงงานทุกวนั วนัละ 2 ครั Êง โดยใชแ้รงงานคนกวาดและได้จดัให้
มรีถดดูฝุ่ นในการทาํความสะอาด โดยเฉพาะในส่วนของถนนบรเิวณกองเศษเหลก็ภายนอกอาคารเกบ็วตัถุดบิ  

 
2.4.2  นํÊาเสีย 

 

แหล่งกาํเนิด :  
ในช่วงดาํเนินการของโรงงาน  นํÊาเสยีทีÉจะเกดิขึÊนประกอบดว้ยนํÊาจากระบบหมุนเวยีนนํÊาใชข้องโรงงาน และนํÊา

เสยีจากพนกังาน โดยมวีธิบีําบดัแตกต่างกนั ดงันีÊ 
ก) นํÊาทิÊงจากระบบหมุนเวยีนนํÊาใชข้องโรงงาน ซึÉงได้แก่ นํÊาทิÊงทีÉระบายออกมาจากหน่วยกรองทั Êงหลาย (Filter) 

และนํÊาทิÊงจากถงัใต้หอระบายความรอ้นของนํÊาหล่อเยน็โดยตรง นํÊาทิÊงทีÉเกดิขึÊนทั Êงหมดจะถูกระบายลงสู่บ่อพกั ( Irrigation 

Pond) ของโรงงาน ซึÉงเป็นแหล่งรองรบันํÊ าเสียจากระบวนการผลิตของโครงการเป็นบ่อดินอัดแล้วปูพลาสติก PVC  
หนา 2 มิลลเิมตร รูปสีÉเหลีÉยมจตุัรสั มคีวามกว้างและยาวทีÉขอบบ่อ 34 เมตร ลึก 1.4 เมตร ความชนัของด้านข้าง 1:1.5  
กน้บ่อมคีวามกวา้งและยาวเท่ากบั 24.8 เมตร ระดบันํÊากกัเกบ็เท่ากบั 1 เมตร กกัเกบ็นํÊาไดป้ระมาณ 1,000ลกูบาศก์เมตร 
โดยอตัราการเพิÉมขึÊนเป็น 14 ลกูบาศกเ์มตรต่อชั Éวโมง  

ข) นํÊาเสยีจากพนกังาน จากส่วนต่างๆ ในโรงงาน ไดแ้ก่ 

 อาคารสาํนกังานมผีูป้ฏบิตังิานทั ÊงสิÊนประมาณ 45 คน ทาํงาน 8 ชั Éวโมงต่อวนั 

 โรงอาหารมีผู้ใช้บริการประมาณ 410 คน ใน 1 วัน (หลังทําการขยายโรงงานแล้ว) โดยปัจจุบันมี
ผูใ้ชบ้รกิารประมาณ 345 คนต่อวนั 

 อาคารอืÉนๆ จะมกีารกระจายของพนกังานตามอาคารต่างๆ เช่น โรงหลอม โรงรดี เป็นต้น  
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การควบคมุ : 
ก) นํÊาทิÊงจากระบบหมุนเวยีนนํÊาใชข้องโรงงาน 

นํÊาทิÊงจากหน่วยกรอง(Filter) ในระบบอนัเกดิจากการทําความสะอาดหน่วยกรอง นํÊาทิÊงเหล่านีÊจะมปีรมิาณ
ตะกอนสูง โดยจะระบายมารวมกนัทีÉ Sludge Tank จากนั Êนจงึสูบไปยงั Sludge Thickener เพืÉอทําให้ตกตะกอน นํÊาทีÉผ่าน
การตกตะกอนแล้วนีÊจะถูกนํากลบัไปใช้ใหม่ในระบบหล่อเย็นโดยตรง (Direct Cooling) โดยนําไปผ่านการกรองก่อน  
ส่วนตะกอนทีÉเข้มข้นขึÊนนั ÊนจะถูกสูบไปรวมกบันํÊาทิÊงจาก Sedimentation ทีÉบ่อรวมนํÊาทิÊง (Sump) ซึÉงจะนําไปยงั Sludge 

Drying Bed เพืÉอใหนํ้Êาระเหยไป 

นํÊาทิÊงจากถงัใต้หอระบายความรอ้นของนํÊาหล่อเยน็โดยตรง ซึÉงจะถูกระบายมายงั Irrigation Pond สําหรบั
นํÊาทีÉใช้ในการฉีดพรม Slag จะไหลลงสู่ระบบระบายนํÊาของอาคาร และระบายลงสู่บ่อพกันํÊาซึÉงสามารถรองรบันํÊาได้ 15 
ลกูบาศก์เมตร นํÊาเหล่านีÊจะถูกหมุนเวยีนกลบัมาใช้ในการฉีดพรม Slag ใหม่ร่วมกบันํÊาจาก Irrigation Pond เนืÉองจากบ่อ
พกันํÊานีÊจะรบันํÊาเฉพาะจากส่วนทีÉระบายจาก Slag Transfer Buildingเท่านั Êน และโดยทีÉอาคารนีÊเป็นอาคารปิด (มหีลงัคา
และกาํแพงลอ้มรอบ) จงึทาํใหไ้ม่มนํีÊาฝนระบายลงสู่บ่อพกั ดงันั Êนจงึไม่มโีอกาสทีÉนํÊาจะลน้จากบ่อพกัสู่ภายนอก  

ข) นํÊาเสยีจากพนกังาน นํÊาเสยีส่วนนีÊจะเกดิขึÊนในช่วงทีÉพนักงานปฏิบตัิงานตามอาคารต่างๆ ซึÉงทางโรงงานได้
จดัเตรยีมระบบบําบดัไวเ้ป็นระบบถงัแซทส ์(SATS) คอื ถงัส้วมทีÉมรีะบบบําบดันํÊาเสยีโดยขบวนการ Activated Sludge ใช้
ออกซิเจนไปเลีÊยงตะกอนแบคทีเรยีให้ทําปฏิกิรยิาทางชวีเคมี ในการเลอืกถังแซทส์ในแต่ละส่วนของโรงงานจะกําหนด
จาํนวนบุคลากรทีÉจะเขา้ไปใชบ้รกิารหอ้งนํÊาต่าง ๆ ซึÉงจากการเลอืกตดิตั ÊงทางโรงงานมกีารเลอืกเผืÉอสาํหรบัการขยายตวัของ
โรงงานไวพ้รอ้มแลว้ 

สําหรบันํÊาเสยีจากโรงอาหารก่อนเข้าสู่ถงัแซทส์จะผ่านถังดกัไขมนั (Grease Trap) ก่อนเพืÉอลดปรมิาณ
ไขมนัทีÉจะเขา้ไปในถงัแซทส ์และมตีะแกรงสาํหรบักรองเศษอาหารทีÉมขีนาดใหญ่ออกดว้ย 
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2.4.3  ขยะและกากของเสีย 
 

แหล่งกาํเนิด: 
ก) กากของเสยีจากกระบวนการผลติ 

1) กากขีÊเหลก็ (Slag) และ Tundish Slag Residue  

2) เศษวสัดุทนไฟ (Refractory Waste)  
3) ฝุ่ น (Dust) ในปัจจุบนัฝุ่ นทีÉเกดิขึÊนจากกระบวนการผลติ โดยจาํแนกออกเป็น ฝุ่ นทีÉเกดิจาก EAF  

และ Ladle Furnace  

4) สเกล (Scale) 
5) กากตะกอนจากระบบปรบัปรุงคุณภาพนํÊาในการผลติ และ Oil & Grease  
6) ผลติภณัฑ์ทีÉไม่ได้มาตรฐานจากกระบวนการผลติ ทีÉอาจขึÊนกบัความผดิพลาดของกระบวนการผลติ ซึÉงไม่

สามารถระบุได ้แต่สามารถนําผลติภณัฑเ์หล่านีÊกลบัไปใชใ้นกระบวนการผลติใหม่อกีครั Êง 
ข) ขยะจากสํานักงานและพนักงาน ส่วนใหญ่ ได้แก่ เศษกระดาษต่าง ๆ ถุงพลาสติก ฝุ่ นผง เศษใบไม ้  

และเศษอาหาร  
 

การควบคมุ: 
ขยะและกากของเสยีจากกระบวนการผลติจะมกีารจดัการดงันีÊ 
1) กากขีÊเหลก็ (Slag) และสเกล (Scale) ทางโรงงานทาํการว่าจา้ง บรษิทั สยาม สตลี มลิล ์เซอรว์สิเซส จาํกดั 

(SSMS) ซึÉ งป ระกอบกิจก ารทํ า  Slag Aggregate, Scrap Steel และ  Screen mill Scale นํ ากากของ เสีย ส่ วน นีÊ 
ไปแปรรปูเพืÉอใหก้ลบัมาอยู่ในรปูทีÉสามารถใชง้านไดใ้หม่  
 นอกจากนีÊ บรษิทั สยาม สตีล มลิล์ เซอร์วสิเซส จํากดั จะรบั Refractory Waste (เศษวสัดุทนไฟ) ไปกําจดัด้วย 
เนืÉองจากในกระบวนการผลติของโรงงาน บรษิัท สยาม สตีล มลิล์ เซอร์วสิเซส จํากดั นั Êน จะต้องมกีารจดัการกาก หรอื
ขีÊเถ้าต่าง ๆ ทีÉเหลือจากกระบวนการ ดังนั Êน จึงรบัเอา Refractory Waste จากโรงงานไปกําจดัพร้อมกบักากขีÊเหล็ก 
และสเกล ซึÉงการรวบรวมกากของเสยีก่อนทีÉจะนําไปกําจดัภายนอกโรงงาน จะนําไปรวบรวมไว้ทีÉอาคารรวบรวม และขน
ถ่ายกากขีÊเหลก็ ซึÉงจะมกีารฉีดนํÊาป้องกนัการฟุ้งกระจายของฝุ่ น โดยจะเวยีนนํÊาผ่านการตกตะกอนกลบัมาใช้ 

2) ฝุ่ น (Dust) จากระบบบําบดัมลพษิทางอากาศ ทางโรงงานไดว้่าจา้ง บรษิทั วายรไีซเคลิ จํากดั และบรษิทั 
KZ-PANDA จาํกดั นําไปรวบรวมส่งออก หรอืตามการไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานฯ 

3) กากตะกอนจากระบบบําบดันํÊาเสยี ทางโรงงานมกีารจดัการโดยทําการขุดลอก Sludge ออกจาก Sludge 

Drying Bed ทุกๆ 6 เดอืน นําไปกาํจดัโดย 

- กากตะกอนจากระบบบําบัดนํÊ าเสีย (Sludge from Drying Bed) จากการตรวจสอบองค์ประกอบ 
ของตะกอนระบบบําบดันํÊาเสยี พบว่า ตะกอนมเีหลก็เป็นองค์ประกอบถึงร้อยละ 60 ทางโรงงานจงึเกบ็รวบรวมขายให้กบั 
บรษิัท เสียงหลง เทรดดิÊง จํากดั และบรษิทั ไทยไชนีส เทรดดิÊง จํากดั เพืÉอรวบรวมส่งออก หรือตามการได้รบัอนุญาต 
จากกรมโรงงานฯ 

4) ขยะจากสํานกังาน และพนักงาน จะถูกรวบรวมไวแ้ล้วทําการขนส่งออกไปกาํจดัโดยรถเทศบาลตําบล
มาบตาพุด นําไปกาํจดัทุกวนั 
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โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
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2.5 เทคโนโลยีการลดหรือการกาํจดัของเสีย 
 

2.5.1 การนํากลบัมาใช้ในการผลิต (Recovery)ในกระบวนการผลติ จะมกีารนําผลติภณัฑท์ีÉไม่ไดคุ้ณภาพตาม
สายการผลติทีÉเกิดขึÊนได้แก่ เหลก็แท่ง (Billet) ทีÉไม่ได้ขนาด เหลก็ทีÉเข้าสู่กระบวนการรดีแล้วไม่ได้มาตรฐาน เหลก็เส้นทีÉ
เกดิการตดิขดัเครืÉองจกัรในการรดี รวมทั ÊงเมืÉอมกีารขยายกาํลงัการผลติจะมกีารก่อสรา้งตดิตั ÊงเครืÉองมอื ซึÉงโครงสรา้งอาคาร
จะเป็นประเภทเหล็ก เศษเหล็กทีÉนํามาใช้ใหม่จะถูกตัดเป็นชิÊนเล็ก ๆ นํามารวบรวมไว้เพืÉอใช้ในการหลอมครั Êงต่อไป  
เพืÉอเป็นการประหยดัวตัถุดบิทีÉใช้ 
 

2.5.2 การนํากลบัมาใช้เพืÉอประโยชน์ทางอืÉนนํÊาหล่อเยน็ทีÉใช้ในกระบวนการผลติจะมกีารแบ่งแยกออกเป็น  
2 ประเภท คือ นํÊ าหล่อเย็นโดยตรง (Direct Cooler) และนํÊาหล่อเย็นแบบหมุนเวียน (Indirect Cooler) นํÊ าหล่อเย็น 
แบบหมุนเวยีนจะเป็นนํÊาทีÉมคุีณภาพดกีว่านํÊาหล่อเยน็โดยตรงอีก เพืÉอลดความเขม้ขน้ของโลหะละลายในนํÊาหลงัจากมกีาร
ใช้นํÊาหล่อเยน็โดยตรงแลว้ นํÊาหล่อเยน็จะถูกทําให้ตกตะกอนของแขง็ทีÉปนเปืÊ อนในนํÊาแล้วนํานํÊาไปใชป้ระโยชน์ในทางอืÉน 
ไดแ้ก่ ใชร้ดนํÊาต้นไมใ้นโรงงาน นํÊาลา้งพืÊนถนนในโรงงาน เป็นต้น นํÊาทีÉต้องระบายทิÊงจงึมปีรมิาณน้อยลงกว่าทีÉคาํนวณไว้ 
 

2.5.3 การกําจดักากของเสียทีÉ เกิดขึÊนจากกระบวนการผลิตในระหว่างการผลิตเหลก็บนเตาหลอมไฟฟ้า 
(Electric Arc Furnace) จะไดผ้ลติภณัฑซ์ึÉงเป็นผลพลอยได ้(by-product) เรยีกว่า Slag ซึÉงจะมนํีÊาเหลก็ผสมอยู่ 
 ณ ขั Êนตอนสุดท้ายของกระบวนการหลอม Slag ดงักล่าวจะถูกเทลงไปในภาชนะรองรบัซึÉงเรียกว่า Slag Pot  
ซึÉงตั Êงอยู่ใต้เตาหลอม Slag ดงักล่าวนีÊจะมปีระมาณ 12% ของปรมิาณเหลก็ทีÉผลติ 

 บรษิทั สยาม สตีล มลิล์ เซอรว์สิเซส จํากดั (SSMS) ใชร้ถยกชนิดพเิศษ (Kress Slag Carrier) เคลืÉอนยา้ย Slag 

Pot ซึÉงบรรจุ Slag อยู่ ไปยงัสถานทีÉทีÉได้เตรยีมไวส้าํหรบัเท Slag (Slag Pot Dump Station) ในการเทจะควบคุมใหค่้อย ๆ 
เทเป็นชั Êนบาง ๆ จากนั Êนกร็าดนํÊาลงใหท้ั ÉวบรเิวณเพืÉอทําให้ Slag ค่อยๆ เยน็ตวัลง ทาง บรษิทั สยาม สตีล มลิล์ เซอร์วสิ
เซส จํากดั จะจดัหาบุคลากรควบคุมให้แก่โรงงานตลอดเวลาของการผลติ เพืÉอทําการควบคุมการขนย้าย Slag มใิห้มกีาร
ฟุ้งกระจายหกหล่น โดยจะนําไปยงัสถานีย่อย และแยกของทาง บรษิทั สยาม สตลี มลิล ์เซอร์วสิเซส จํากดั โดยบุคลากร
ดงักล่าวจะผ่านการอบรมทุก ๆ ดา้นทีÉเกีÉยวกบัการรวบรวม และขนย้าย Slag มกีารทํางานตามขั ÊนตอนการผลติและเปลีÉยน
ถงัรบั Slag ในเวลาทีÉเหมาะสมให้มถีงัรบั Slag ได้ตลอดเวลา และจะมกีารจดัการให้สะอาด หากเกดิการหกหล่นของ Slag 

แลว้จงึใชร้ถตกัขุดและขนยา้ย Slag ไปยงับรเิวณทีÉกองเกบ็ 

 จากนั Êนกจ็ะใช้รถตกัลําเลยีง Slag จากทีÉกองเกบ็ไปเทลงบนตะแกรง เพืÉอคดัแยกตามขนาดต่าง ๆ สําหรบั Slag  
ทีÉมขีนาดใหญ่เกนิไปจะเขา้สู่กระบวนการย่อยและแยกของ บรษิทั สยาม สตลี มลิล ์เซอรว์สิเซส จาํกดั ต่อไป 

 Slag ทีÉมีขนาดใหญ่เกินไป จะถูกนํามาผ่านกระบวนการเพืÉอทําให้มีขนาดเล็กลง ด้วยวิธีการใช้ลูกบอลเหล็ก 
(Drop Ball Crane) โดยการปล่อยลูกบอลเหล็กให้ตกลงกระแทก Slag เพืÉอทําให้มีขนาดเล็กลงจากนั Êน Slag ดังกล่าว  
จะถูกนําไปผ่านตะแกรงเครืÉองกรอง และถูกนําไปโม่ และส่งผ่านไปยงัจานแม่เหลก็ เพืÉอแยกและผ่านตะแกรงคดัเลอืกขนาด
อกีหลายลาํดบัชั ÊนเพืÉอคดัเลอืกแบ่งออกเป็น Slag Aggregate ทีÉมคุีณภาพขนาดต่าง ๆ  
 เนืÊอเหลก็ และ Slag Aggregate ขนาดต่าง ๆ ทีÉผ่านกระบวนการคดัเลอืกแล้ว จะถูกขนส่งไปยงัลกูค้าของ บรษิทั 
สยาม สตีล มลิล ์เซอร์วสิเซส จาํกดั โดยการใช้รถตกัขนขึÊนรถสาํหรบับรรทุก Slag โดยเฉพาะสาํหรบัอุปกรณ์เครืÉองมอืทีÉใชน้ั Êน 
จะมกีารตดิตั Êงสะพานขนส่ง (Conveyor) เครืÉองพ่นนํÊาเพืÉอควบคุมฝุ่ นละออง (Water Sprays for Dust Control) ระบบการ
บําบดันํÊาเสยีเพืÉอนํากลบัมาใช้ใหม่ (Recycling Water Pond) และเครืÉองล้างล้อรถยนต์ (Truck Wheel Washer) และจะใช้
ผา้ใบเพืÉอปกคลุมวสัดุในระหว่างการขนส่งไปยงัลกูคา้ของ บรษิทั สยาม สตลี มลิล ์เซอรว์สิเซส จาํกดั 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บททีÉ ś 
การปฏิบตัติามมาตรการป้องกนั
และลดผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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บททีÉ 3 
การปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

 
 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อมทีÉ สผ. กําหนดไว้เป็นเงืÉอนไขทีÉต้องปฏิบตัิสาํหรบัโครงการขยาย
กําลงัผลติเหลก็เส้นก่อสร้าง ของบรษิทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสร้างสยาม 
จํากดั (เดมิ)) ประกอบไปด้วย มาตรการลดผลกระทบต่อคุณภาพอากาศ, คุณภาพนํÊา, การจดัการขยะและกากของเสยี, 
ทศันคติของผู้นําชุมชนต่อโครงการใน เรืÉอง สารมลพษิ, อาชวีอนามยัและความปลอดภยั และสุนทรยีภาพ ซึÉงบรษิทัทีÉ
ปรกึษาไดท้าํการตรวจสอบรายละเอยีดการปฏบิตัติามมาตรการดงักล่าวขา้งต้น พบว่า โดยรวมแลว้โครงการสามารถปฏบิตัิ
ตามเงืÉอนไขกาํหนดได้ครบถ้วน ซึÉงไดนํ้าเสนอผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ดงัตารางทีÉ 3-1 
ตารางสรุปผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ดงัตารางทีÉ 3-2 และรปูทีÉ 3-1 ถงึรปูทีÉ 3-59 
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โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
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จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-2 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการขยายกาํลงัการผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง 
 

โครงการ  : โครงการขยายกาํลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง 
เจ้าของโครงการ  : บรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จาํกดั (เดมิ)) 
ทีÉตั Êงโครงการ  : แปลงทีÉเลขทีÉ 1 ถนนไอ-7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมอืงระยอง จงัหวดัระยอง 
จดัทาํรายงานโดย : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  
ช่วงเวลาทีÉรายงาน : ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 
ประเภทโครงการ  : อุตสาหกรรมเหลก็ และ/หรอื เหลก็กลา้ ทีÉมกีาํลงัผลติตั Êงแต่ 100 ตนัต่อวนัขึÊนไป 
 

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 
สิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

1. คณุภาพอากาศ - ปริมาณฝุ่ น และออกไซด์ของ
เหล็กจากเตาหลอมก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพอากาศ
ในบรเิวณใกลเ้คยีง 

- ตดิตั Êง Canopy Hood บรเิวณเหนือเตาหลอมเพิÉมเตมิ 
เพืÉ อ เพิÉมรัศมีการดูดอากาศเสียโดยทีÉ  Capture 
Velocity ไม่ น้ อยกว่ า  0 . 9 7  m/ sec โดยมีพืÊ นทีÉ
ภาคตัดขวางของ Canopy Hood ไม่น้อยกว่า 670 
ตร.ม. สําหรบัดูดฝุ่ นและฟูมทีÉเกิดจากเตาหลอมเพืÉอ
รวบรวมไปบําบัดโดย Baghouse Filter ก่อนปล่อย
ออกสูบ่รรยากาศ 

- โรงงานไดท้ําการติดตั Êง Canopy Hood บรเิวณเหนือ
เตาหลอมเพิÉมเติมตามทีÉกําหนดไว้ในมาตรการเพืÉอ
รวบรวมไปบําบัดโดย Baghouse Filter ก่อนปล่อย
ออกสู่บรรยากาศ  พร้อมทั Êงทําการตรวจวัดค่า 
Capture Velocity ในวันทีÉ 16 กรกฎาคม และวันทีÉ  
17 ตุลาคม 2565 ซึÉงมีค่าเป็นไปตามทีÉมาตรการ
กําหนด 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.1
รูปทีÉ 3-1 

- ปริมาณฝุ่ นทีÉเพิÉมขึÊนเนืÉองจาก
การขยายกําลงัการผลติ 

- ติดตั Êง Baghouse Filter เพิÉมอีก 1 โรง เพืÉอรองรับ
ปรมิาณฝุ่ นทีÉเพิÉมขึÊน 

- โ ร งงานได้ติดตั Êง  Baghouse Filter เพิÉ มขึÊ น อี ก  
1 โรงแลว้ตั Êงแต่เดอืนเมษายน 2540 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-2 
รูปทีÉ 3-3 

ทีÉมา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บรษิทั ธรณีเทค็ จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-3 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง (ต่อ-1) 
 

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ 

ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 
สิÉงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. คณุภาพอากาศ (ต่อ) 

 

- ปรบัปรุงระบบรวมฝุ่ นใหม้ปีระสทิธภิาพดยีิÉงขึÊนโดย
เพิÉมระบบกําจดั Secondary Fume ทีÉเตา EAF พรอ้ม
ทั Êง เ ป ลีÉ ย น  Booster Fan ขอ ง ร ะ บบ กํ า จัด ฟูม 
ทีÉเตา LF เพืÉอใหส้ามารถกําจดัฟูมทีÉเกดิขึÊนไดห้มด 

- โรงงานไดเ้พิÉมระบบกําจดั Secondary Fume ทีÉเตา 
EAF และเปลีÉยน Booster Fan ของระบบกําจดัฟูม 
ทีÉเตา LF เรียบร้อยแล้วตั Êงแต่เดือนเมษายน 2540 
เพืÉอใหส้ามารถกําจดัฝุ่ นทีÉเกดิขึÊนไดห้มด 

- โรงงานได้ปรับปรุงระบบการดูดฝุ่ นทาง Primary 
Duct พร้อมทั Êงติดตั Êง Natural Cooler เพิÉมเติมเพืÉอ
เพิÉมประสทิธภิาพการดูดฝุ่ นจากเตาหลอม ซึÉงขณะนีÊ
ดาํเนินการเรยีบรอ้ยแลว้ 

- ไมพ่บปัญหา 
 
 
 
- ไมพ่บปัญหา 
 

รูปทีÉ 3-4 
 
 
 

ภาคผนวกทีÉ 6.2 
รูปทีÉ 3-5 

 

 - ควบคมุฝุ่ นทีÉระบายออกจากปลอ่งของโรงกําจดัฝุ่ นให้
ตํÉาทีÉสุดโดยความเขม้ขน้ของฝุ่ นทีÉระบายออกอยู่ใน
ระดบัเดยีวกบัก่อนทีÉจะมกีารขยายโครงการ คอื 40 
mg/m3 

- โรงงานไดด้ําเนินการควบคมุฝุ่ นทีÉจะระบายออกจาก
ปล่องระบายของโรงกําจดัฝุ่ นให้มีค่าความเข้มข้น
น้อยทีÉสดุ ซึÉงไดม้อบหมายใหบ้รษิทั เอน็ไวรอนเมนท์ 
รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จํากัด เป็นผู้ดําเนินการ
ตรวจวัดและได้รายงานผลการตรวจวัดในบททีÉ 4 
และได้ทําการติดตั Êงอุปกรณ์ตรวจวัดก๊าซแบบ
อัตโนมตัิ (CEMs) เพืÉอตรวจสอบและใช้เป็นข้อมูล 
ในการควบคมุอตัราการระบายมลสารจากปลอ่ง และ
ไดส้่งผลการตรวจวัดไปยงัศูนย์ร ับขอ้มูลของ กนอ.
พร้อมทั Êงติดตั Êงวงจรปิดบริเวณปลายปล่อง RHF  
เพืÉอสงัเกตปริมาณฝุ่ นและควันทีÉระบายจากปล่อง 
เพืÉอให้สามารถแก้ไขได้ทันทีทีÉส ังเกตเห็นความ
ผิดปกติ ซึÉงผลการตรวจวดัเมืÉอวันทีÉ 16 กรกฎาคม 
2565 และ 17 ตุลาคม 2565 Fume#1  มีค่าเท่ากบั 
2.5 mg/m3 และ 2.6 mg/m3, Fume#2 มีค่าเท่ากับ 
3.8 mg/m3 และ <1.0 mg/m3 ซึÉงผลการตรวจวัดมีค่า
เป็นไปตามมาตรฐานกําหนด 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 3 
ภาคผนวกทีÉ 6.3 

รูปทีÉ 3-6 
รูปทีÉ 3-7 
รูปทีÉ 3-8 

 

ทีÉมา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บรษิทั ธรณีเทค็ จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-4 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง (ต่อ-2) 
 

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 
สิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

1. คณุภาพอากาศ (ต่อ) - ฝุ่ นจากอาคารเท Slag - สร้างอาคารเท Slag ทีÉมรีะบบควบคุมฝุ่ นโดยการฉีด
นํÊาและตดิ Filter ทีÉทางระบายอากาศทุกช่อง 

- โรงงานได้สร้างอาคารเท Slag พร้อมติดตั Êงระบบ 
ฉี ด นํÊ า ม่ า น กัน ฝุ่ น  แล ะ ติ ด ตั Êง  Dust Collector  
เพืÉอควบคมุฝุ่ นเรยีบรอ้ยแลว้ 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-9 
รูปทีÉ 3-10 
รูปทีÉ 3-11 

- ฝุ่ นจากกองวตัถุดบิ - สรา้งกําแพงและตาขา่ยกั Êนฝุ่ นดา้นทีÉตดิกบัโรงงานอืÉน - โรงงานไดส้รา้งกําแพงและตาขา่ยกั Êนฝุ่ นดา้นทีÉติดกบั 
บริษทั บางกอกซินเทติกส์ จํากดั และบริเวณพืÊนทีÉ
ลานกองเศษเหลก็เรยีบรอ้ยแลว้ 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-12 

- สร้างอาคารเก็บวัตถุดิบเพิÉมเพืÉอกองเก็บเหล็ก
กลางแจง้เพยีง 20,000 ตนั 

- โรงงานกําลงัดําเนินการก่อสร้างอาคารสําหรับเก็บ
วตัถุดบิ แต่ในปัจจุบนัมมีาตรการลดผลกระทบจาก
ฝุ่ นโดยทําการเทพืÊนคอนกรีตบริเวณกองเก็บเหล็ก
กลางแจง้ พรอ้มทั Êงทําการตดิตั Êงระบบฉีดพ่นนํÊาแบบ 
Sprinkle เพืÉอลดปริมาณฝุ่ นทีÉฟุ้งกระจาย พร้อมทั Êง
สร้างรางระบายนํÊารอบพืÊนคอนกรีต และบ่อสําหรับ
เก็บรวบรวมนํÊาจากการฉีดพรมเหลก็ เพืÉอหมุนเวยีน
กลบัมาใชใ้หม ่ 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-13 
รูปทีÉ 3-14 
รูปทีÉ 3-15 
รูปทีÉ 3-17 

- ใหม้กีารฉีดนํÊาทุกครั ÊงทีÉมกีารขนยา้ยเศษเหลก็ - ในการขนย้ายทุกครั Êง ทางโรงงานจะฉีดพรมนํÊ า
บริ เวณถนนด้วยระบบหัวฉีด  Sprinkle เพืÉ อลด
ปรมิาณฝุ่ นทีÉฟุ้งกระจาย และมรีถทําความสะอาดพืÊน
หลงัมกีารขนยา้ยเศษเหลก็ทุกครั Êง 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-15 
รูปทีÉ 3-16 

ทีÉมา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บรษิทั ธรณีเทค็ จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-5 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง (ต่อ-3) 
 

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ 

ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม 
มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 

สิÉงแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

 - ฝุ่ นจากถนนและพืÊนโรงงาน - ทําความสะอาดถนน และพืÊนโรงงานเป็นประจํา 
ทุกวนั 

- โรงงานได้จ ัดให้มีรถทําความสะอาดถนนและพืÊน
ภายในส่วนต่างๆ ของโรงงาน ตลอดช่วงเวลาการ
ทํางานของทุกวนั เฉลีÉยวนัละ 8 ชั Éวโมง จดัใหม้รีถดูด
ฝุ่ นถนนรอบลานกองเศษเหลก็ 2 ครั Êง/วนั และมกีาร
ลา้งทําความสะอาดพืÊนถนน 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-16 

- กรณีทีÉ ระบบควบคุมมลสาร
เกิดขดัข้องอาจทําให้ปริมาณ
ส า ร ม ล พิ ษ ทีÉ ร ะ บ า ย สู่
บรรยากาศมคีา่เกนิมาตรฐาน 

- ทําการตรวจสอบและซ่อมแซมระบบควบคุมสาร
มลพิษเป็นประจํา และทําการตรวจสอบทนัททีีÉระบบ
สารมลพษิเกนิคา่มาตรฐานทีÉกําหนด 

- ทางโรงงานได้จดัให้มีหน่วยซ่อมบํารุงทําการดูแล
และบํารุงรักษาให้เครืÉองควบคุมสารมลพิษอยู่ใน
สภาพดอียูเ่สมอ โดยมคีูม่อืการปฏบิตังิานในการดูแล
รกัษาระบบ 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.4 
ภาคผนวกทีÉ 6.5 

- จดัเตรียมถุงกรองสํารอง 10% ของจํานวนถุงกรอง
ทั ÊงหมดทีÉใชง้าน 

- ไดม้กีารจดัเตรียมถุงกรองสํารองไว้ 440 ถุง ซึÉงคดิ
เป็นร้อยละ 10.19 ของจํานวนถุงกรอง 4,320 ถุง  
ทีÉใชใ้นระบบ Baghouse โรงทีÉ 1 และ 240 ถุง ซึÉงคดิ
เป็นร้อยละ 11.11 ของจํานวนถุงกรอง 2,160 ถุง  
ทีÉใชใ้นระบบ Baghouse โรงทีÉ 2 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.6
รูปทีÉ 3-18 

ทีÉมา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บรษิทั ธรณีเทค็ จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-6 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง (ต่อ-4) 
 

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ 

ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม 
มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 

สิÉงแวดล้อม 
รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. คณุภาพอากาศ (ต่อ) - กรณีทีÉระบบควบคมุมลสาร
เกดิขดัขอ้งอาจทําใหป้รมิาณ
สารมลพษิทีÉระบายสู่
บรรยากาศมคีา่เกนิมาตรฐาน 
(ต่อ) 

- หากระบบควบคุมมลสารขดัขอ้งทางโรงงานต้องทํา
การตรวจสอบและซ่อมแซมใหไ้ดภ้ายใน 24 ชั Éวโมง 
หากยงัไมส่ามารถแก้ไขไดโ้รงงานจะหยุดดาํเนินการ
ผลติในส่วนทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการระบายมลสาร โดยใน
ระหว่างทีÉทําการแก้ไขให้หยุดการทํางานของ 
Jet Burner เพืÉอให้เข้าสู่สภาพก่อนขยายโครงการ  
ซึÉงจะใชร้ะบบ Interlock อตัโนมตัใินการควบคมุ 

- โรงงานได้มีการจดัทําแผนดําเนินงานควบคุมดูแล
รักษาซึÉงครอบคลุมถึงกรณีทีÉระบบควบคุมมลสาร
ขดัขอ้ง พรอ้มทั Êงแนวทางแกไ้ขอยา่งถูกตอ้งตามหลกั
วิธีของระบบ ซึÉงปัจจุบันได้ทําการติดตั Êงอุปกรณ์
ตรวจวดัก๊าซแบบอตัโนมตัิ (CEMs) เพืÉอตรวจสอบ
อตัราการระบายมลสารจากปลอ่ง สามารถตรวจสอบ
ผลการตรวจวดัไดต้ลอดเวลา 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.3
ภาคผนวกทีÉ 6.4

รูปทีÉ 3-6 
รูปทีÉ 3-7 
รูปทีÉ 3-8 

 

- จดัเจา้หน้าทีÉเฉพาะรบัผดิชอบในการตรวจ และซ่อม
บํารุงระบบควบคมุสารมลพษิเพืÉอใหร้ะบบทํางานไดด้ี
อยู่ เสมอพร้อมทั Êงจ ัดทํ าบันทึกสถิติการตรวจ
ซ่อมแซมสาเหตุการชํารุด ระยะเวลาในการซ่อมแซม
และขอ้มลูอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งเป็นลายลกัษณ์อกัษร และ
แจง้แก่ สผ. และหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้ีเจ้าหน้าทีÉเฉพาะรบัผิดชอบระบบ
ควบคุมมลพิษทางอากาศทีÉ ได้ร ับอ นุญาตจาก 
กรมโรงงาน พร้อมทั Êงมกีารตรวจสอบและซ่อมบํารุง
ระบบควบคุมสารมลพษิ ตลอดจนไดม้กีารจดบนัทกึ
ร ายละ เอียดต่ า งๆ  ของร ะบบควบคุมมลพิษ 
เป็นประจาํ 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.7 
ภาคผนวกทีÉ 6.8 
ภาคผนวกทีÉ 6.9 
ภาคผนวกทีÉ 6.10 

 
 

- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์จาก
ก า ร เ ผ า ไหม้ เ ชืÊ อ เพ ลิ ง ใ น
กระบวนการผลติ 

- ใช้นํÊ าม ันเชืÊอเพลิงประเภทมีปริมาณกํามะถันตํÉา 
(Light Fuel Oil) คอื ไมเ่กนิ 2% โดยนํÊาหนัก 

- ปัจจุบันเชืÊอเพลิงในกระบวนการผลิตทีÉโรงงานใช้ 
มีการเปลีÉยนแปลงเชืÊอเพลิงจากนํÊ ามนัเตาชนิดซี  
เป็นก๊าซธรรมชาต ิซึÉงไมม่สีว่นผสมของกํามะถนั  

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.11 
รูปทีÉ 3-19 

2. ด้านคณุภาพนํÊา 
2.1 นํÊาเสยีจากพนักงาน 

 
- มีผลกระทบต่อคุณภาพนํÊาใน
บรเิวณใกลเ้คยีงได ้

 
- บําบดัโดยถงักรองไรอ้ากาศ 

 
- โรงงานไดท้ําการก่อสร้างถงักรองไรอ้ากาศเพืÉอใช้ใน
การบําบดันํÊาเสยีจากกิจกรรมของพนักงาน ซึÉงมกีาร
ตรวจสอบระบบการทํางานของถังกรองเป็นประจํา
ทุก 6 เดอืน 

 
- ไมพ่บปัญหา 

 
ภาคผนวกทีÉ 6.12 

รูปทีÉ 3-20 

2.2 นํÊาทีÉ Irrigation Pond - ก่ อ ใ ห้ เ กิ ด ผ ล ก ร ะ ท บ ต่ อ
คุณภาพนํÊาในบรเิวณใกลเ้คยีง
ได ้

- นํานํÊ าดังกล่าวมารดนํÊ าต้นไม้และพืÊนทีÉสีเขียวใน
โครงการรวมทั Êงใช้ฉีดพรม Slag เพืÉอลดปริมาณนํÊ า
ในบ่อกนัการเอ่อลน้สูภ่ายนอก 

- โรงงานใช้นํÊ าจากบ่อ  Irrigation Pond นํามารดนํÊ า
ตน้ไมแ้ละฉีดพรม Slag โดยไมร่ะบายออกสูภ่ายนอก 
โครงการ 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-21 

ทีÉมา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บรษิทั ธรณีเทค็ จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-7 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง (ต่อ-5) 
 

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 
สิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

2 . 3  นํÊ า ฝนชะล้างนํÊ าม ันทีÉ
ปนเปืÊ อนบนพืÊนลงรางระบาย
นํÊา 

- Oil & Grease ในนํÊาทิÊงจากราง
ระบายนํÊ าเกินมาตรฐานใน
บางครั Êง 

- ติดตั Êงทุ่นดกันํÊามนัทีÉปลายรางระบายนํÊาก่อนระบาย
ลงสูท่ะเล 

- ปัจจบุนัโดยปกตจิะไมม่กีารปลอ่ยนํÊาลงสูท่ะเลเว้นแต่
เฉพาะช่วงฤดูฝน โรงงานจงึไดส้ร้างประตูกั ÊนนํÊ า ไว้
ทดแทน จดัทําฝายนํÊาลน้แบบหนิทิÊงเพืÉอดกัตะกอน 
และไดม้กีารตดิตั Êงทุ่นดกัไขมนั บริเวณรางระบายนํÊา
ดา้นหน้าและดา้นหลงัโครงการ และมกีารตรวจวดัค่า 
Oil & Grease เป็นประจํา พบว่า มีค่าเป็นไปตาม
เกณฑท์ีÉมาตรฐานกําหนด  

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 3 
รูปทีÉ 3-22 
รูปทีÉ 3-23 
รูปทีÉ 3-24 

- ห้ามซ่อมรถในพืÊนทีÉโรงงานและให้เติมนํÊ าม ันใน
อาคารทีÉจดัไว ้

- โรงงานไดห้า้มทําการซ่อมรถในพืÊนทีÉโรงงาน และได้
ยกเลกิการใชอ้าคารสาํหรบัเตมินํÊามนัแลว้ 

- ไมพ่บปัญหา - 

- สร้างขอบกั Êนรอบถงัเก็บนํÊ ามนัเพืÉอป้องกันการหก/
รั Éวไหล 

- โรงงานไดส้รา้งขอบกั Êนรอบถงัเกบ็นํÊามนัไว้เรียบร้อย
แลว้ แต่ปัจจบุนัไดย้กเลกิการใชน้ํÊามนัไปแลว้ 

- ไมพ่บปัญหา - 

3.  การจัดการขยะและกาก
ของเสีย  

     

3.1 ขยะจากสํานักงานและ
พนักงาน 

- เ กิ ด ค ว ามสกปร กภาย ใ น
โรงงาน และเป็นแหล่งสะสม
ของเชืÊอโรคและพาหะนําโรค
ได ้

- โรงงานไดจ้ดัเตรยีมถงัขยะขนาด 200 ลติร ทีÉมฝีาปิด
มิดชิด เพืÉอรองรับขยะทีÉ เกิดขึÊนให้เพียงพอโดย
จดัเตรยีมถงัอยา่งน้อยจาํนวน 6 ถงั เพืÉอรวบรวมขยะ
ก่อนทีÉเทศบาลจะมารบัไปกําจดั 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมถงัขยะแยกประเภทพรอ้มฝาปิด
มิดชิดไว้รองรบัขยะทีÉเกิดขึÊนอย่างเพียงพอ ก่อนทีÉ
เทศบาลจะมารบัไปกําจดั 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-25 
รูปทีÉ 3-26 

 

3 . 2  ก า ก ข อ ง เ สี ย จ า ก
กระบวนการผลติ 

- กากขีÊเหลก็ (Slag) 

 
 

- การฟุ้งกระจายของกากของ
เสียทีÉจะเกิดขึÊนบริเวณอาคาร
ขนถ่ายกากขีÊเหลก็ 

 
 
- ฉี ดพรม นํÊ าบนกากของ เสียทีÉ นํ า ออกม า จ าก
กระบวนการผลติเพืÉอลดการฟุ้งกระจาย และรอนําไป
กําจดัโดยผูร้บัเหมากําจดัของเสยี 

 
 
- โรงงานได้ฉีดพรมนํÊ าบนกากของเสียทีÉ นํามาจาก
กระบวนการผลติอย่างต่อเนืÉอง โดยเก็บรวบรวมไว้
ในอาคารเท  Slag เพืÉอ นําส่งไปกําจัดกับบริษัท 
ทีÉไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 
 
- ไมพ่บปัญหา 

 
 

ภาคผนวกทีÉ 6.13 

- ปัญหานํÊ าชะกากของเสียจาก
อาคารขนถ่ายกากขีÊเหลก็ 

- หมุนเวียนนํÊ าทีÉใช้ฉีดพรมกากของเสียทีÉใช้แล้วนีÊ
กลบัมาใชใ้หม ่

- โรงงานไดด้ําเนินการหมุนเวียนนํÊาทีÉใช้ฉีดพรมกาก
ของเสยี โดยจดัทําบ่อรวบรวมเรยีบรอ้ยแลว้ 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-27 

ทีÉมา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บรษิทั ธรณีเทค็ จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-8 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง (ต่อ-6) 
 

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 
สิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

3.  การจัดการขยะและกาก
ของเสีย (ต่อ) 

     

 - ปัญหาการฟุ้งกระจายของกาก
ของเสียและการตกหล่นของ
กากของเสยีในระหว่างขั Êนตอน
การขนถ่ ายกากของเสียไป
กําจดัภายนอกโรงงาน 

- จดัให้มีวัสดุปกคลุมส่วนบรรทุกของรถขนกาก
ของเสยี 

- โรงงานได้มีมาตรการเกีÉยวกับรถบรรทุกกากของเสยี 
ทุกคนัจะตอ้งมวีสัดุคลุมเพืÉอป้องกนัฝุ่ นและการตกหลน่
ของกากของเสยี โดยรถขนส่งของบริษทัฯ จะต้องคลมุ
ผา้ใบและมกีารตรวจสอบก่อนออกจากบรษิทัฯ ทุกครั Êง 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-28 
รูปทีÉ 3-29 

 

- เศษวสัดทุนไฟ - เกดิการสะสมของกากของเสยี - นําไปกําจดัโดยผูร้บัเหมากําจดัของเสยี - โรงงานได้ส่ง เศษวัสดุทนไฟไปกําจัด กับ บริษัท 
ทีÉ ได้ร ับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมและ 
ได้จดัทํารายงานสรุป เพืÉอนําเสนอต่อสํานักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.13 

- สเกล (Scale) - เกดิการสะสมของกากของเสยี - นําไปกําจดัโดยผูร้บัเหมากําจดัของเสยี - โรงงานได้เก็บรวบรวม Scale เพืÉอนําไปกําจดับริษทั 
ทีÉไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.13 
รูปทีÉ 3-30 

- กากตะกอนจากระบบ
บําบดันํÊาเสยี (Sludge) 

- เกดิการสะสมของกากของเสยี - นําไปรวมกบัวตัถุดบิเพืÉอเขา้สู่กระบวนการผลิต
อกีครั ÊงหนึÉง 

- โรงงานได้รวบรวมกากตะกอน (Sludge) เพืÉอนําไป
กําจัดกับบริษัททีÉ ได้ร ับอ นุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม โดยสร้างรางระบายนํÊ าเพืÉอรองรับนํÊ า 
ทีÉแยกออกจากกากตะกอนทําใหแ้หง้เร็วขึÊน รวบรวมไว้
ในบ่อพักก่อนส่งกลับไปยัง Irrigation Pond เพืÉอนํา
กลบัมาใชใ้หม ่

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.13 
รูปทีÉ 3-31 
รูปทีÉ 3-32 

- ไขมนั และนํÊามนัจาก
ระบบบําบดันํÊาเสยี 
(Oil & Grease) 

- เกดิการสะสมของกากของเสยี - นําไปรวมกับนํÊ ามนัเตาเพืÉอใช้เป็นเชืÊอเพลงิในเ 
ตาอบเหลก็แท่ง 

- ปัจจุบันทางโรงงานได้ยกเลิกการใช้นํÊ าม ันเตาเป็น
เชืÊอเพลงิหลกัไปแลว้ ดงันั Êน ไขมนัและนํÊามนั จากระบบ
บําบัดนํÊ าเสีย จึงนําไปกําจดักับบริษทัทีÉได้รบัอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- ไมพ่บปัญหา - 

ทีÉมา : รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เส้นก่อสรา้ง ของบริษทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บริษทั ธรณีเท็ค จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-9 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง (ต่อ-7) 
  

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 
สิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

3.  การจัดการขยะและกาก
ของเสีย (ต่อ) 

     

- ฝุ่ นจากระบบบําบดัมลสาร
ทางอากาศ 

- เกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่ น
ภายในโรงงาน 

- ขายให้บริษัท  ปูนซิเมนต์ไทย เพืÉอ นําไปใช้ใน
กระบวนการผลติ 

- โรงงานไดส้ร้างอาคารมหีลงัคาปกคลุม และนําถุงมา
รอ งรับฝุ่ น เพืÉ อ ร วบรวมฝุ่ นจากระบบบํ าบัดฯ  
โดยปัจจุบันได้ส่งให้กับบริษัททีÉได้ร ับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปรไีซเคลิ 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.13 
รูปทีÉ 3-33 

4. ทศันคติของผู้นําชุมชนต่อ
โครงการในเรืÉองสารมลพิษ 

- ผลกระทบต่อคุณภาพอากาศ
ในบรเิวณรอบโรงงาน 

- โรงงานควรปฏิบตัิตามมาตรการควบคุมสารมลพิษ
อยา่งเคร่งครดั 

- โรงงานมีนโยบายและให้ความสําคัญกับการควบคุม
มลพิษและสิÉงแวดล้อม ซึÉ งได้ร ับมาตรฐานระบบ 
ISO14001 เมืÉอวนัทีÉ 25 กรกฎาคม 2546 นอกจากนีÊยงั
ไดร้บัมาตรฐานระบบ ISO 9001, OSHAS 18001 และ
เป็นโรงงานทีÉ มีธรรมาภิบาลสิÉ งแวดล้อมดี เด่น  
Green Star Award ตั Êงแต่ ปี 2555-2560, ปี  2562  
ผลการตรวจประเมนิอยูใ่นเกณฑด์เียีÉยม และปี 2563 
ได้ทําการตรวจประเมินวันทีÉ 10 มกราคม 2563,  
ส่วนปี  2564 ได้ทํ าการตรวจประ เมินวันทีÉ  25 
กุมภาพนัธ ์2564 และมรีอบการตรวจประเมนิในครั Êง
ถดัไปในเดอืนตุลาคม 2566 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.14 
รูปทีÉ 3-34 
รูปทีÉ 3-35 

 - ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโรงงาน - โรงงานควรจะมีแผนปฏิบัติการประชาสัมพันธ์ให้
ประชาชนในบริเวณรอบโรงงานทราบถึงการปฏิบตัิ
ตามมาตรการลดผลกระทบและการควบคมุมลพษิ 

   1) กจิกรรมเยีÉยมชมโรงงาน 
   2) กจิกรรมใหข้อ้มลูขา่วสาร 

- โรงงานไดม้แีผนปฏิบตัิการประชาสมัพนัธ์ใหป้ระชาชน
ทราบขอ้มูลข่าวสารของโรงงานรวมทั Êงยงัไดแ้สดงไว้ใน 
website ของบริ ษั ท ฯ  (www. tatasteelthailand.com)  
อยา่งต่อเนืÉอง และในช่วงเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 
ทางบริษทัไดม้กีิจกรรมร่วมกับชุมชนบริเวณใกล้เคียง
โครงการหลายโครงการดงัตัวอย่างเอกสารแนบท้าย
รายงาน 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.15 
 

ทีÉมา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บรษิทั ธรณีเทค็ จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-10 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง (ต่อ-8) 
  

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 
สิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

5. อาชีวอนามยัและ 
ความปลอดภยั  

     

- ฝุ่ นละอองและมลสาร - สุขภาพของพนักงานทีÉทํางาน
ในบริเวณทีÉมีปริมาณฝุ่ นสูง 
เช่น บรเิวณเตาหลอมเหลก็ 

- โรงงานได้จ ัดเตรียมครอบจมูก (Mask) สําหรับ
พนักงานทีÉทํางานในบริเวณทีÉมีปริมาณฝุ่ นสูงและ
โรงงานควรเข้มงวดให้พนักงานสวมใส่ครอบจมูก 
ทีÉจดัเตรยีมให ้

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมทีÉครอบจมูกใหก้บัพนักงานสวม
ใสข่ณะปฏบิตังิานในบรเิวณทีÉมคีวามเสีÉยง และมปี้าย
เตอืนพนักงานใหส้วมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่น
บุคคล ตลอดจนได้จดัทําข้อกําหนดมาตรฐานการ
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคล เพืÉอให้
พนักงานปฏิบตัิตามกฎระเบียบ และมาตรฐานการ
สวมใส ่PPE ทีÉถูกตอ้ง 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.16 
รูปทีÉ 3-36 
รูปทีÉ 3-37 
รูปทีÉ 3-38 

 
 
 

- ความรอ้น - สุขภาพของพนักงานทีÉทํางาน
ในบริเวณทีÉมอีุณหภูมสิูง เช่น 
บรเิวณเตาหลอมเหลก็ 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมชุดป้องกนัความรอ้นใหพ้นักงาน
ทีÉทํางานบริเวณทีÉมอีุณหภูมสิงู เช่น เตาหลอมเหลก็ 
เป็นต้น  รวมทั Êงดูแลพนักงานไม่ให้ออกไปนอก
หอ้งควบคมุ ในขณะหลอมเหลก็เป็นเวลานาน 

- โรงงานได้จ ัดเตรียมชุดป้องกันความร้อนให้กับ
พนักงานสวมใสข่ณะปฏบิตังิานบรเิวณทีÉมคีวามเสีÉยง
ในการทํางาน เช่น บริเวณเตาหลอมเหลก็ พร้อมทั Êง
มีป้ายเตือนพนักงานให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล ตลอดจนได้จดัทําข้อกําหนด
มาตรฐานการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล เพืÉอให้พนักงานปฏิบัติตามกฎระเบียบและ
มาตรฐานการสวมใส ่PPE ทีÉถูกตอ้ง 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-36 
รูปทีÉ 3-37 
รูปทีÉ 3-38 

- สุขภาพของพนักงานทีÉทํางาน
บรเิวณแหลง่กําเนิดความรอ้น 

- โรงงานควรควบคมุไมใ่หใ้ชพ้ดัลมพดัใหถู้กพนักงาน
โดยตรงเพืÉอป้องกนัการหมนุเวยีนอากาศรอ้นกลบัมา
ใหม ่

- โ ร งงานไม่อ นุญาต ให้มีก า ร ใช้พัดลมบริ เวณ
แหล่งกําเนิดความร้อน  เพืÉอ ป้องกันปัญหาการ
หมุนเวียนอากาศร้อนกลบัมาใหม่ โดยโรงงานได้
ติดตั Êง เครืÉ อ งปรับอากาศภายในห้องควบคุม  
เพืÉอระบายความรอ้นใหก้บัพนักงานทีÉปฏิบตังิานใกล้
แหลง่กําเนิดความรอ้น เช่น บรเิวณเตาหลอมเหลก็ 

- ไมพ่บปัญหา รูปทีÉ 3-39 

ทีÉมา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บรษิทั ธรณีเทค็ จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 
 
 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-11 

ตารางทีÉ 3-1 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง (ต่อ-9) 
 

องคป์ระกอบทาง 
สิÉงแวดล้อมและคณุค่าต่างๆ ผลกระทบต่อสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนั แก้ไข และลดผลกระทบ 
สิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

5. อาชีวอนามยัและ 
ความปลอดภยั (ต่อ) 

     

- เสยีง - สขุภาพของพนักงานในบรเิวณ
ทีÉมเีสยีงดงั เช่น บริเวณเครืÉอง
ตัดเหล็ก บริเวณเตาหลอม
เหลก็ 

- มาตรการลดผลกระทบดา้นเสยีงจากอุปกรณ์ต่างๆ 
ของโครงการ มดีงันีÊ 
 ไมใ่ชเ้ครืÉองจกัรในอตัราทีÉเรว็เกนิไป 
 ใชน้ํÊามนัหลอ่ลืÉนช่วยลดการเสยีดสรีะหว่างชิÊนส่วน
ของเครืÉองจกัร 

 อุปกรณ์เครืÉองจกัรทีÉหมุน แกว่ง หรือเคลืÉอนทีÉได้
ตอ้งปรบัใหไ้ดศู้นยห์รอืสมดลุ 

- โรงงานไดจ้ดัใหม้เีจา้หน้าทีÉเฉพาะรบัผิดชอบในการ
ตรวจและซ่อมบํารุงเครืÉองจกัร และไดจ้ดัทําโครงการ
ปรับปรุงการลดเสียงและการควบคุมเสียงดงั เช่น 
การปรับปรุงออฟฟิศส่วนผลิตเหล็กแท่ง เพืÉอลด
ผลกระทบจากบริเวณเตาหลอม นอกจากนีÊยงัมกีาร
ติดป้ายบงัคบัการสวมใส่อุปกรณ์ PPE ในบริเวณทีÉมี
เสียงดงั ซึÉงหากพนักงาน/ผู้ร ับเหมาไม่ปฏิบัติตาม 
จะมบีทลงโทษตามขอ้กําหนด 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.17 

  - โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัเสยีงใหพ้นักงาน
ทีÉทํางานในบรเิวณทีÉมเีสยีงดงั ซึÉงไดแ้ก่ ปลั Ëกลดเสยีง 
(Ear Plugs)  และครอบหูลด เ สียง  ( Ear Muffs)  
ซึÉงสามารถลดระดบัเสียงลงได้ไม่น้อยกว่า 15 และ 
25 dB(A) ตามลาํดบั นอกจากนีÊทางโรงงานควรดูแล
ใหพ้นักงานใสอุ่ปกณ์ดงักลา่วอยา่งเคร่งครดั 

- โรงงานไดจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัเสยีง ไดแ้ก่ Ear 
Plugs และ  Ear Muffs ให้พนักงานสวมใส่ขณะ
ปฏบิตังิานบรเิวณทีÉมคีวามเสีÉยงในการทํางาน พรอ้ม
ทั Êงมีป้ายเตือนให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล ตลอดจนได้จดัทําข้อกําหนด
มาตรฐานการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล เพืÉอให้พนักงานปฏิบัติตามกฎระเบียบและ
มาตรฐานการสวมใส ่PPE ทีÉถูกตอ้ง 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.16 
รูปทีÉ 3-36 
รูปทีÉ 3-37 
รูปทีÉ 3-38 

6. สุนทรียภาพ - ผลกระทบต่อสุนทรียภาพ 
เ นืÉ อ งจากฝุ่ นและ เสียงจาก
โรงงาน 

- ทางโรงงานได้จ ัดปลูกต้นไม้ทรงสูง เช่น ต้นสน
ประดพิทัธ์ อโศกอินเดยี เป็นต้น เพืÉอลดปริมาณฝุ่ น
และเสียงจากโรงงาน รวมทั Êงปลูกไม้ประดบัต่างๆ 
เช่น เขม็ เฟืÉ องฟ้า ยีÉโถ เป็นต้น เพืÉอความสวยงาม 
โดยพืÊนทีÉทีÉปลูกพรรณไม้ทั Êงหมดประมาณ 30 ไร่ 
หรอืคดิเป็น 26% ของพืÊนทีÉทั Êงหมด 115.5 ไร่ 

- ปัจจบุนัโรงงานมพีืÊนทีÉทั Êงหมด 114.69 ไร่ โรงงานได้
ปลกูตน้ไมย้นืตน้รอบพืÊนทีÉโครงการ พรอ้มทั Êงปลกูไม้
ประดับบริเวณพืÊนทีÉทีÉว่างเปล่าภายในโครงการ 
เ พืÉ อ ใ ห้ เ กิ ด ค ว า ม ส ว ย ง า ม แ ล ะ เ ป็ น พืÊ น ทีÉ 
สีเขียวภายในโครงการ  ซึÉ งจะสามารถช่วยลด 
ฝุ่ นละอองและเสียงได้อีกด้วย  โดยคิดเป็น 26%  
ของพืÊนทีÉทั Êงหมด 

- ไมพ่บปัญหา ภาคผนวกทีÉ 6.18
รูปทีÉ 3-40 
รูปทีÉ 3-41 

ทีÉมา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตลี การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จํากดั (เดมิ)) จดัทํารายงานโดย บรษิทั ธรณีเทค็ จํากดั เดอืนเมษายน พ.ศ.2540 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-12 

ตารางทีÉ 3-2 
สรปุผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง ของบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม)) 
รายงานผลการดาํเนินงานระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

จาํนวน
มาตรการ 

ผลการปฏิบตัิ 

หมายเหต ุมาตรการ 
ทีÉปฏิบตัิครบถ้วน 

มาตรการ 
ทีÉปฏิบตัิ 

ไม่ครบถ้วน 

มาตรการ 
ทีÉไม่ได้ปฏิบตัิ 

มาตรการ 
ทีÉปฏิบตัิไม่ได้ 

มาตรการ 
ทีÉปฏิบตัิได้แต่ไม่
มีประสิทธิภาพ 

มาตรการทีÉยงั 
ไม่ถึงเวลาปฏิบตัิ 

1. คณุภาพอากาศ 14 14 - - - - - - 
2. ด้านคณุภาพนํÊา         

2.1 นํÊาเสยีจากพนักงาน 1 1 - - - - - - 
2.2 นํÊาทีÉ Irrigation Pond 1 1 - - - - - - 
2.3 นํÊาฝนชะลา้งนํÊามนัทีÉ
ปนเปืÊอนบนพืÊนลงรางระบายนํÊา 

3 3 - - - - - - 

3. การจดัการขยะและกากของ
เสีย 

        

3.1 ขยะจากสาํนักงานและ
พนักงาน 

1 1 - - - - - - 

3.2 กากของเสยีจาก
กระบวนการผลติ 

        

- กากขีÊเหลก็ (Slage) 3 3 - - - - - - 
- เศษวสัดทุนไฟ 1 1 - - - - - - 
- สเกล (Scale) 1 1 - - - - - - 
- กากตะกอนจากระบบ
บําบดันํÊาเสยี (Sludge) 

1 1 - - - - - - 

- ไขมนั และนํÊามนัจาก
ระบบบําบดันํÊาเสยี  
(Oil & Grease) 

1 1 - - - - - - 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 3-13 

ตารางทีÉ 3-2 (ต่อ) 
สรปุผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) 

โครงการขยายกาํลงัการผลิตเหลก็เส้นก่อสร้าง ของบริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน) (บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม)) 
รายงานผลการดาํเนินงานระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

จาํนวน
มาตรการ 

ผลการปฏิบตัิ 

หมายเหต ุมาตรการ 
ทีÉปฏิบตัิครบถ้วน 

มาตรการ 
ทีÉปฏิบตัิ 

ไม่ครบถ้วน 

มาตรการ 
ทีÉไม่ได้ปฏิบตัิ 

มาตรการ 
ทีÉปฏิบตัิไม่ได้ 

มาตรการ 
ทีÉปฏิบตัิได้แต่ไม่
มีประสิทธิภาพ 

มาตรการทีÉยงั 
ไม่ถึงเวลาปฏิบตัิ 

3.2 กากของเสยีจาก
กระบวนการผลติ (ต่อ) 

        

- ฝุ่ นจากระบบบําบดั 
มลสารทางอากาศ 

1 1 - - - - - - 

4. ทศันคติของผูน้ําชมุชนต่อ
โครงการในเรืÉองสารมลพิษ 

2 2 - - - - - - 

5. อาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยั 

        

- ฝุ่ นละอองและมลสาร 1 1 - - - - - - 
- ความรอ้น 2 2 - - - - - - 
- เสยีง 2 2 - - - - - - 

6. สุนทรียภาพ 1 1 - - - - - - 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทาํโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  3-14 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

รปูทีÉ 3-1  Canopy Hood บรเิวณเหนือเตาหลอม รปูทีÉ 3-2  ระบบ Baghouse Fume 1 

  

รปูทีÉ 3-4  ท่อรวบรวมระบบกําจดั Secondary Fume ทีÉเตา EAF 
และระบบ Booster Fan ทีÉเตา LF 

รปูทีÉ 3-3  ระบบ Baghouse Fume 2 

 

รปูทีÉ 3-5  ระบบ Natural Cooler ทีÉตดิตั ÊงเพิÉมเตมิ รปูทีÉ 3-6  คอมพวิเตอร์แสดงขอ้มลูผลการตรวจวดัจากอุปกรณ์
ตรวจวดัก๊าซแบบอตัโนมตั ิ(CEMs)  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทาํโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  3-15 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

รปูทีÉ 3-7  อุปกรณ์ตรวจวดัก๊าซแบบอตัโนมตั ิ(CEMs)  
 

  

รปูทีÉ 3-9  อาคารเท Slag ตดิตั ÊงระบบฉีดพรมนํÊา, มา่นกนัฝุ่ น รปูทีÉ 3-10  ระบบ Dust Collector ของอาคารเท Slag 

 

รปูทีÉ 3-8  มกีารตรวจสอบสงัเกตปรมิาณมลสารทีÉระบายออกจากปลอ่ง RHF ดว้ยภาพวงจรปิด 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทาํโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  3-16 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รปูทีÉ 3-14  เทพืÊนคอนกรตีบรเิวณกองเกบ็เหลก็ 
 

 

รปูทีÉ 3-11  ระบบ Dust Collector ของอาคารเท Slag และถุงเกบ็รวบรวมฝุ่ นรอสง่ไปกําจดั 
 

รปูทีÉ 3-12  กําแพงตาขา่ยกั Êนฝุ่ นดา้นทีÉตดิกบัโรงงานอืÉน 

 

รปูทีÉ 3-13  อาคารสาํหรบัเกบ็วตัถุดบิ 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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จดัทาํโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  3-17 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

รปูทีÉ 3-15  ระบบฉีดพ่นนํÊาแบบ Sprinkle บรเิวณกองเกบ็เหลก็ รปูทีÉ 3-16  รถทําความสะอาดภายในโครงการ 

 

รปูทีÉ 3-17  สรา้งรางระบายนํÊา และกั Êนขอบ รอบพืÊนคอนกรตี  
 และบ่อสาํหรบัเกบ็รวบรวมนํÊาจากการฉีดพรมเหลก็  
 เพืÉอหมนุเวยีนกลบัมาใชใ้หม ่

  

รปูทีÉ 3-18  ถุงกรองสาํรอง สาํหรบัระบบ Baghouse รปูทีÉ 3-19  เชืÊอเพลงิก๊าซธรรมชาต ิ
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จดัทาํโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  3-18 
 

  

 

รปูทีÉ 3-20  ถงักรองไรอ้ากาศ สาํหรบับําบดันํÊาเสยี 
              จากกิจกรรมของพนักงาน 

รปูทีÉ 3-21 Irrigation Pond 

 

รปูทีÉ 3-22  ประตูกั ÊนนํÊาบรเิวณดา้นหลงัโรงงาน และฝายชะลอนํÊาและระบบกรองเพืÉอลดปรมิาณของแขง็แขวนลอย 

 

 

รปูทีÉ 3-23  ประตูกั ÊนนํÊาบรเิวณดา้นหน้าโรงงาน  รปูทีÉ 3-24  ทุ่นดกัไขมนั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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รปูทีÉ 3-25  ถงัขยะแยกประเภทมฝีาปิดมดิชดิ 

 

รปูทีÉ 3-26  พืÊนทีÉ และการกองเกบ็ของเสยีภายในอาคาร รปูทีÉ 3-27  บ่อรวบรวมนํÊาจากการฉีดพรมกากของเสยี 

  

รปูทีÉ 3-29  รถบรรทุกปิดคลมุผา้ใบ เพืÉอป้องกนัวสัดตุกหลน่ รปูทีÉ 3-28  จดุคลมุผา้ใบสนิคา้ 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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รปูทีÉ 3-34  ป้ายแสดงการไดร้บัรองมาตรฐานต่างๆ รปูทีÉ 3-35  ป้ายนโยบายคณุภาพ สิÉงแวดลอ้ม และความปลอดภยั 

  

รปูทีÉ 3-31  บรเิวณเกบ็รวบรวมกากตะกอน (Sludge) 
 

รปูทีÉ 3-30  บรเิวณเกบ็รวบรวม Scale 

  

รปูทีÉ 3-32  บ่อเกบ็รวบรวมนํÊาจาก Sludge เพืÉอสง่ไปยงั Irrigation 
Pond และนํากลบัมาหมนุเวียนใชใ้หม ่

รปูทีÉ 3-33  อาคารรวบรวมฝุ่ นจากระบบบําบดัมลพษิทางอากาศ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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รปูทีÉ 3-39  หอ้งควบคมุตดิตั ÊงเครืÉองปรบัอากาศ 

 

  

รปูทีÉ 3-36  ป้ายเตอืนใหพ้นักงานสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล 

 

รปูทีÉ 3-37  ป้ายเตอืนอนัตรายต่างๆ ภายในพืÊนทีÉโรงงาน รปูทีÉ 3-38  พนักงานสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคลขณะ 
ปฏบิตังิาน 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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รปูทีÉ 3-41  พืÊนทีÉสเีขยีวภายในบรเิวณพืÊนทีÉ และสาํนักงานโครงการ 

 

รปูทีÉ 3-43  ตดิตั Êงอุปกรณ์ดบัเพลงิโดยรอบพืÊนทีÉโครงการ 

 

รปูทีÉ 3-42  หอ้งปั ËมนํÊาดบัเพลงิ 

  

รปูทีÉ 3-40  ปลกูตน้สนประดพิทัธ ์และอโศกอนิเดยี บรเิวณรมิรั Êว เพืÉอลดปรมิาณฝุ่ นและเสยีงจากโรงงาน 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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รปูทีÉ 3-45  จดุรวมพล 

  

รปูทีÉ 3-44  ตดิตั Êงอุปกรณ์ดบัเพลงิโดยรอบพืÊนทีÉโครงการ 

 

รปูทีÉ 3-46  สญัญาณแจง้เหตุเพลงิไหม ้

 

รปูทีÉ 3-47  ป้ายสถติคิวามปลอดภยัของโรงงาน 

30/11/2022 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 
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รปูทีÉ 3-48  สถานพยาบาล 

รปูทีÉ 3-49  Wind Sock เพืÉอตรวจวดัทศิทางลม 

 

รปูทีÉ 3-50  พืÊนทีÉชั ÉงนํÊาหนักภายในโรงงาน 

 

รปูทีÉ 3-51  พืÊนทีÉกั Êนราวสาํหรบัทางเดนิภายในโรงงาน 

 

รปูทีÉ 3-52  ป้อมยามรกัษาการณ์ดา้นหน้าโรงงาน 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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รปูทีÉ 3-56  โรงอาหารภายในโรงงาน 

รปูทีÉ 3-57  ป้ายรณรงคด์า้นความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม 

 

รปูทีÉ 3-55  ทีÉจอดรถภายในโรงงาน 

 

รปูทีÉ 3-54  ป้ายบอกเสน้ทางไปยงัสว่นต่างๆ ภายในโรงงาน 

 

รปูทีÉ 3-53  ป้ายบอกเสน้ทางไปยงัสว่นต่างๆ ภายในโรงงาน 

 

รปูทีÉ 3-58  บ่อพกันํÊาตดิตั ÊงกงัหนัชยัพฒันาเพืÉอบําบดันํÊาเสยี 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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จดัทาํโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  3-26 
 

 

 

รปูทีÉ 3-59  ตดิตั Êงแผงโซลาร์เซลลป์ระหยดัพลงังาน 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บททีÉ Ŝ 
การปฏิบตัติามมาตรการตดิตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม 



 รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั 4-1 

บททีÉ 4 
การปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

 
บรษิทั เอ็นไวรอนเมนท์ รเีสรชิ แอนด์ เทคโนโลย ีจํากดั ทําการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ครั ÊงทีÉ 2

ประจําปี พ.ศ.2565 โครงการขยายกําลงัการผลติเหลก็เสน้ก่อสรา้ง ของบรษิทั ทาทา สตีล การผลติ (ประเทศไทย) จํากดั 
(มหาชน) (บรษิทั เหลก็ก่อสรา้งสยาม จาํกดั (เดมิ)) ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 โดยดาํเนินการตามมาตรการทีÉ
กําหนดโดยสํานักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อมประกอบด้วย การตรวจวดัคุณภาพอากาศ, 
คุณภาพนํÊา, การจดัการขยะและกากของเสยี, อาชวีอนามยัและความปลอดภยั มรีายละเอยีดของการดาํเนินงานดงัต่อไปนีÊ 
 

4.1 ขอบเขตการดาํเนินงาน 
 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี พ.ศ.2565 โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เส้น
ก่อสร้าง ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จํากดั (มหาชน) (บริษัท เหล็กก่อสร้างสยาม จํากดั (เดิม))   
มขีอบเขตการดาํเนินงานแสดงดงัตารางทีÉ 4-1 ถงึตารางทีÉ 4-2



 รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั  4-2 

ตารางทีÉ 4-1 สรปุรายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน)  
(บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม))  

(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) 
 

คณุภาพสิÉงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม ความถีÉ ผลการปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา อปุสรรค 
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

1. คณุภาพอากาศ      
1.1 ตรวจวดัคา่ Pressure Drop ของ Baghouse ทั Êง 2 ตวั - ก่อนและหลงัผ่านระบบ Baghouse Filter ทุกวนั - ทางโครงการไดม้กีารตรวจวัดค่า Pressure 

Drop ของ Baghouse ทั Êง 2 ตวั อยูเ่ป็นประจาํ 
- - 

1.2 ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่งทีÉผ่านโรงกําจดัฝุ่ น 
โดยตรวจวดั 

- ฝุ่ นละออง (TSP) 

- SO2 

- NOx as NO2 

- CO 

ในปลอ่งหลงัผ่านระบบ Baghouse Filter ไดแ้ก่ 

- ปลอ่งทีÉผ่านโรงกําจดัฝุ่ น (Fume Plant # 1) 

- ปลอ่งทีÉผ่านโรงกําจดัฝุ่ น (Fume Plant # 2) 

ปีละ 4 ครั Êง ใน
เดอืนมกราคม 

เมษายน 
กรกฎาคม และ

ตุลาคม 

 

- ดําเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 
จํานวน 2 ปล่อง พบว่ า มีค่าอยู่ ในเกณฑ์ 
ทีÉมาตรฐานกําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

1.3 ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่งของเตาอบเหลก็แท่ง 
- SO2 

- NOx as NO2 

- CO 

ในปลอ่งก่อนระบายสูอ่ากาศ ไดแ้ก่ 

- ปลอ่งของเตาอบเหลก็แท่ง (RHF) 

ปีละ 4 ครั Êง - ดําเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 
จํานวน 1 ปล่อง พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ทีÉ
มาตรฐานกําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

1.4 ตรวจวดัคณุภาพอากาศในโรงงาน โดยตรวจวดั 

- ฝุ่ นละออง  
ตรวจวดั 4 จดุ ไดแ้ก่ 

- บรเิวณหน้าเตาหลอม EAF  
- บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM  
- บรเิวณลานแท่นรดี 

- บรเิวณลานนับเหลก็ของผูร้บัเหมา 

ปีละ 2 ครั Êง ใน
เดอืนเมษายน 

และเดอืนตุลาคม 

-  ดํ าเนิ นการตรวจวัดปริมาณฝุ่ นละออง 
ในบรรยากาศของการทํางาน จํานวน 4 บริเวณ 
พบว่า มคีา่อยูใ่นเกณฑท์ีÉมาตรฐานกําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

1.5 ตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ โดยตรวจวดั 

- ฝุ่ นละออง (TSP) 

- PM10 

- SO2 

- NOx as NO2 

- CO 

ตรวจวดั 3 จดุ ไดแ้ก่ 

- ทางทศิเหนือของโครงการ เป็นระยะทาง
ประมาณ 3 กม. (บรเิวณรพ.สต.มาบตาพุด) 

- บรเิวณรมิรั Êวโรงงานทางดา้นทศิเหนือ 

- บรเิวณรมิรั Êวโรงงานทางดา้นทศิใต ้

3 วนัตดิต่อกนั ปี
ละ 2 ครั Êง ในเดอืน
เมษายน และ
เดอืนตุลาคม 

-  ดํ าเนิ นการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศทั Éวไป จํานวน 3 บริเวณ พบว่า มคี่า
อยูใ่นเกณฑท์ีÉมาตรฐานกําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 



 รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั  4-3 

ตารางทีÉ 4-1 สรปุรายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน)  
(บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม))  

(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) (ต่อ-1) 
 

คณุภาพสิÉงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม ความถีÉ ผลการปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา อปุสรรค 
และการแก้ไข 

อกสารอ้างอิง 

1.6 ตรวจสอบซ่อมแซมอุปกรณ์ควบคมุมลภาวะ 
 

- บรเิวณระบบ Baghouse Filter 

: ตรวจสอบการขาดชํารุดของถุงกรอง 
: ตรวจสอบสภาพการทํางานการตดิตั Êง 

ทุกเดอืน - ทางโครงการดําเนินการตรวจสอบการขาด
ชํารุดของถุงกรอง และตรวจสอบสภาพการ
ทํางานการตดิตั Êงเป็นประจาํทุกเดอืน 

- - 

- บรเิวณระบบ Canopy Hood 

: ตรวจสภาพการไหลภายในท่อ 

: ทําความสะอาด 

ปีละ 2 ครั Êง - ทางโครงการดําเนินการตรวจสอบการไหล
ภายในท่อ และทําความสะอาดอยา่งสมํÉาเสมอ 

- - 

2. คณุภาพนํÊา      
2.1 ตรวจวดัคณุภาพนํÊาทิÊงของโรงงาน  

โดยตรวจสอบ 

- ความเป็นกรด-ดา่ง (pH) 
- ปรมิาณสารแขวนลอย (TSS) 
- อุณหภูม ิ(Temperature) 
- ปรมิาณนํÊามนัและไขมนั (Oil & Grease) 
- ปรมิาณบโีอด ี(BOD) 

- โลหะหนัก Hg 

- โลหะหนัก Pb  

- โลหะหนัก As 

- โลหะหนัก Cd, Cr 

ตรวจวดั 3 จดุ ไดแ้ก่  
- Irrigation Pond  
- รางระบายนํÊาหน้าโรงงาน 

- รางระบายนํÊาหลงัโรงงาน 

ปีละ 3 ครั Êง ใน
เดอืนเมษายน 
สงิหาคม และ

ตุลาคม 

- ดําเนินการตรวจวัดคุณภาพนํÊ าทิÊง จํานวน 3 
บริเวณ พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ทีÉมาตรฐาน
กําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

 
 
 
 

  



 รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั  4-4 

ตารางทีÉ 4-1 สรปุรายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน)  
(บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม))  

(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) (ต่อ-2) 
 

คณุภาพสิÉงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม ความถีÉ ผลการปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา อปุสรรค 
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

3. การจดัการขยะและกากของเสีย 
3.1 ตรวจวดัปรมิาณโลหะหนักในกากของเสยี 

     

- โลหะหนัก As 

- โลหะหนัก Cd, Cr, Pb 

- โลหะหนัก Hg 

- ฝุ่ นอดัเมด็ (Fume Plant) 

 

ปีละ 2 ครั Êง ใน
เดอืนเมษายน 

และเดอืนตุลาคม 

- ดํา เ นินการวิ เคราะห์ฝุ่ นอัดเม็ด  พบว่า  
ส่วนใหญ่มคี่าอยู่ในเกณฑ์ทีÉมาตรฐานกําหนด 
ยกเว้น ปริมาณแคดเมียม และตะกั Éวสูงเกิน
เกณฑม์าตรฐาน 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

- โลหะหนัก As 

- โลหะหนัก Cd, Cr, Pb 

- โลหะหนัก Hg  

- Oil&Grease 

- กากตะกอนจากระบบบําบดันํÊาเสยี  

(Sludge Drying Bed) 

ปีละ 2 ครั Êง ใน
เดอืนเมษายน 

และเดอืนตุลาคม 

- ดําเนินการตรวจวิเคราะห์กากตะกอนจาก
ระบบบําบัดนํÊ าเสีย พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์ 
ทีÉมาตรฐานกําหนด  

- ภาคผนวกทีÉ 3 

4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั      
4.1 ความรอ้น (WBGT) ตรวจวดั 6 จดุ ไดแ้ก่ 

-  บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM แผนกหลอ่
เหลก็แท่ง 

-  บรเิวณหน้าเตาหลอม EAF 

-  บรเิวณแท่นรดีเหลก็ 

-  บรเิวณลานนับเหลก็ของผูร้บัเหมา 
-  บรเิวณ Pendulum Shear 

-  บรเิวณจดุผลติเหลก็ขึÊนรูป 

ปีละ 2 ครั Êง - ดําเนินการตรวจวัดระดบัความร้อน (WBGT) 
จํานวน 6 บริเวณ พบว่า ทุกบริเวณทีÉทําการ
ตรวจวดัมอีุณหภูม ิWBGT อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน
กําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

 



 รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกําลงัการผลิตเหลก็เสน้ก่อสรา้ง (ระยะดําเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2565 ระหว่างเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565 

จดัทําโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจํากดั  4-5 

ตารางทีÉ 4-1 สรปุรายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน)  
(บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม)) 

(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) (ต่อ-3) 
 

คณุภาพสิÉงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม ความถีÉ ผลการปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา อปุสรรค 
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

4.2 ระดบัเสยีงแบบตดิตวัพนักงาน
ตลอดเวลาทํางาน 8 ชั Éวโมง 

ตรวจวดั 7 จดุ ไดแ้ก่  
-  บรเิวณจุดปฏบิตังิาน CCM แผนกหลอ่เหลก็แท่ง 
-  บรเิวณหน้าเตาหลอม EAF 

-  บรเิวณแท่นรดีเหลก็ 

-  บรเิวณลานนับเหลก็ของผูร้บัเหมา 
-  บรเิวณ Pendulum Shear 

-  บรเิวณเตาหลอมเหลก้ LF 

-  บรเิวณจดุผลติเหลก็เสน้ขึÊนรูป 

ปีละ 4 ครั Êง - ดําเนินการตรวจวัดระดบัเสียงแบบติดตวัพนักงานตลอดเวลา
ทํางาน 8 ชั Éวโมง จํานวน 7 บริเวณ พบว่า ในเดือนกรกฎาคม 
2565 พนักงานทีÉทําการตรวจวัดส่วนใหญ่ ไดร้บัสมัผสัปริมาณ
เสยีงสะสมอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ยกเว้น บริเวณเตาหลอมเหล็ก 
LF, บริเวณจุดปฏิบตัิงาน CCM, บริเวณจุดผลติเหลก็เสน้ขึÊนรูป 
ทีÉค่ามสีูงเกินเกณฑ์มาตรฐาน ในเดอืนตุลาคม 2565 พนักงานทีÉ
ทําการตรวจวัดส่วนใหญ่ ไดร้บัสมัผัสปริมาณเสียงสะสมอยู่ใน
เกณฑม์าตรฐาน ยกเวน้ บรเิวณหน้าเตาหลอมเหลก็ EAF, บรเิวณ
เตาหลอมเหลก็ LF ทีÉคา่มสีงูเกนิเกณฑม์าตรฐาน 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

4.3 ระดบัเสยีงในพืÊนทีÉการทํางาน ตรวจวดั 4 จดุ ไดแ้ก่ 

-  บรเิวณหน้าเตาหลอม EAF 

-  บรเิวณจุดปฏบิตังิาน CCM แผนกหลอ่เหลก็แท่ง 
-  บรเิวณแท่นรดีเหลก็ 

-  บรเิวณ Pendulum Shear 

ปีละ 4 ครั Êง - ดําเนินการตรวจวัดระดบัเสียงในพืÊนทีÉการทํางาน จํานวน  
4 บรเิวณ พบว่า ทุกบรเิวณทีÉทําการตรวจวดัมคีา่ไมเ่กนิเกณฑ์
ทีÉมาตรฐานกําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

5. การตรวจร่างกาย 
- ตรวจสขุภาพทั Éวไป 

- ตรวจสมรรถภาพของปอด 

- ตรวจการไดย้นิ 

- ตรวจสายตา 
- ตรวจเลอืด 

- พนักงานของบรษิทัทุกคน ปีละ 1 ครั Êง  -  ทางโคร งการ ดํ า เ นิ นก า รตรว จสุ ขภาพ เมืÉ อ วัน ทีÉ   
21, 27 ตุลาคม และ 4 พฤศจกิายน 2565  

- ภาคผนวกทีÉ 6.19 

6. การจดบนัทึกสถิติอุบตัิเหตุ ระดับ
ความรุนแรง  และสา เหตุ ข อ ง
อบุตัิเหตุนัÊนๆ 

- บรเิวณโรงงาน เกบ็ขอ้มมลู
ตลอดปีรายงาน
ปีละ 1 ครั Êง 

- ทางโครงการดาํเนินการเกบ็ขอ้มูลสถติอิุบตัิเหตุในช่วงเดอืน
กรกฎาคม  –  ธันวาคม  2 565  มีอุ บัติ เหตุ เกิดขึÊ น ใน 
เดอืนสงิหาคม 2565 1 ราย คอืมพีนักงานโดนวตัถุหรอืสิÉงของ
ตดั/บาด/ทิÉม/แทง โดยบาดเจบ็ทีÉนิÊวมอื ซึÉงไมถ่งึขั Êนหยดุงาน 

- ภาคผนวกทีÉ 6.20 
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ตารางทีÉ 4-2 รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม บริษทั ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน)  
(บริษทั เหลก็ก่อสร้างสยาม จาํกดั (เดิม)) 

(ระหว่างเดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2565) 
 

คณุภาพสิÉงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม วิธีทีÉตรวจวดั/วิธีวิเคราะห์ วนัทีÉดาํเนินการ 
1. คณุภาพอากาศ    

1.1 ตรวจวดัคา่ Pressure Drop ของ Baghouse ทั Êง 2 ตวั - ก่อนและหลงัผ่านระบบ Baghouse Filter บนัทกึขอ้มลู ก.ค. – ธ.ค. 65 

1.2 ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่งทีÉผ่านโรงกําจดัฝุ่ น โดยตรวจวดั 

- ฝุ่ นละออง (TSP) 

- SO2 

- NOx as NO2 

- CO 

ในปลอ่งหลงัผ่านระบบ Baghouse Filter ไดแ้ก่ 

- ปลอ่งทีÉผ่านโรงกําจดัฝุ่ น (Fume Plant # 1) 

- ปลอ่งทีÉผ่านโรงกําจดัฝุ่ น (Fume Plant # 2) 

 

- US.EPA Method 5 

- US.EPA Method 6 

- US.EPA Method 7 

- US.EPA Method 10 

 

16 ก.ค. 65 

17 ต.ค. 65 
 

1.3 ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปลอ่งของเตาอบเหลก็แท่ง 
- SO2 

- NOx as NO2 

- CO 

ในปลอ่งก่อนระบายสูอ่ากาศ ไดแ้ก่ 

- ปลอ่งของเตาอบเหลก็แท่ง (RHF) 

 

- US.EPA Method 6 

- US.EPA Method 7 

- US.EPA Method 10 

 

16 ก.ค. 65 

17 ต.ค. 65 
 

1.4 ตรวจวดัคณุภาพอากาศในโรงงาน โดยตรวจวดั 

- ฝุ่ นละออง  
ตรวจวดั 4 จดุ ไดแ้ก่ 

- บรเิวณหน้าเตาหลอม EAF 

- บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM  
- บรเิวณลานแท่นรดี 

- บรเิวณลานนับเหลก็ของผูร้บัเหมา 

 

- Gravimetric Method 
 

17 ต.ค. 65 

1.5 ตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ โดยตรวจวดั 

- ฝุ่ นละออง (TSP) 

- PM10 

- SO2 

- NOx as NO2 

- CO 

ตรวจวดั 3 จดุ ไดแ้ก่ 

- ทางทศิเหนือของโครงการ เป็นระยะทางประมาณ 3 กม. 
(บรเิวณรพ.สต.มาบตาพุด) 

- บรเิวณรมิรั Êวโรงงานทางดา้นทศิเหนือ 

- บรเิวณรมิรั Êวโรงงานทางดา้นทศิใต ้

 

- Hi-Volume, Gravimetric Method 

- PM10 Size Selective, Hi-Volume, Gravimetric Method 

- Pararosaniline Method 

- Chemiluminescence method 

- Non Dispersive Infrared Method 

 

17-20 ต.ค. 65 

1.6 ตรวจสอบซ่อมแซมอุปกรณ์ควบคมุมลภาวะ - บรเิวณระบบ Baghouse Filter 

: ตรวจสอบการขาดชํารุดของถุงกรอง 
: ตรวจสอบสภาพการทํางานการตดิตั Êง 

บนัทกึขอ้มลู ก.ค. – ธ.ค. 65 
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คณุภาพสิÉงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม วิธีทีÉตรวจวดั/วิธีวิเคราะห์ วนัทีÉดาํเนินการ 
1.6 ตรวจสอบซ่อมแซมอุปกรณ์ควบคมุมลภาวะ (ตอ่) - บรเิวณระบบ Canopy Hood 

: ตรวจสภาพการไหลภายในท่อ 

: ทําความสะอาด 

บนัทกึขอ้มลู ก.ค. – ธ.ค. 65 

2. คณุภาพนํÊา    
2.1 ตรวจวดัคณุภาพนํÊาทิÊงของโรงงาน โดยตรวจสอบ 

- ความเป็นกรด-ดา่ง (pH) 
- ปรมิาณสารแขวนลอย (TSS) 
- อุณหภูม ิ(Temperature) 
- ปรมิาณนํÊามนัและไขมนั (Oil & Grease) 
- ปรมิาณบโีอด ี(BOD) 

- โลหะหนัก Hg 

- โลหะหนัก Pb  

- โลหะหนัก As 

- โลหะหนัก Cd, Cr 

ตรวจวดั 3 จดุ ไดแ้ก่ 

- Irrigation Pond 

- รางระบายนํÊาหน้าโรงงาน 

- รางระบายนํÊาหลงัโรงงาน 

 

- Electrometric Method  

- Dried at 103-105°C 

- Certified Thermometer 

- Liquid-Liquid Partition, Gravimetric Method 

- 5–Day BOD Test, Membrane Electrode Method 

- Cold-Vapor Atomic Absorption Spectrometric Method 

- Electrothermal Atomic Absorption Spectrometric Method 

- Hydride Generation/Atomic Absorption Spectrometric Method 

- Inductively Coupled Plasma (ICP-OES) 

16 ก.ค. 65 

1 ส.ค. 65 

9 ก.ย. 65 

19 ต.ค. 65 

1 พ.ย. 65 

3 ธ.ค. 65 

(โลหะหนักตรวจ
ในเดอืน ส.ค. และ 

ธ.ค. 65) 

3. การจดัการขยะและกากของเสีย 
3.1 ตรวจวดัปรมิาณโลหะหนักในกากของเสยี 

   

- โลหะหนัก As 

- โลหะหนัก Cd, Cr, Pb 

- โลหะหนัก Hg 

- ฝุ่ นอดัเมด็ (Fume Plant) 

 

- Inductively Coupled Plasma (ICP-OES) 

- Inductively Coupled Plasma (ICP-OES) 

- Cold-Vapor Atomic Absorption Spectrometric Method 

19 ต.ค. 65 

 

- โลหะหนัก As 

- โลหะหนัก Cd, Cr, Pb 

- โลหะหนัก Hg  

- Oil&Grease 

- กากตะกอนจากระบบบําบดันํÊาเสยี  

(Sludge Drying Bed) 

- Inductively Coupled Plasma (ICP-OES) 

- Inductively Coupled Plasma (ICP-OES) 

- Cold-Vapor Atomic Absorption Spectrometric Method  

- Soxhlet Extraction Method 

19 ต.ค. 65 
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คณุภาพสิÉงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม วิธีทีÉตรวจวดั/วิธีวิเคราะห์ วนัทีÉดาํเนินการ 
4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั    

4.1 ความรอ้น (WBGT) ตรวจวดั 6 จดุ ไดแ้ก่ 

-  บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM แผนกหลอ่เหลก็แท่ง 
-  บรเิวณหน้าเตาหลอม EAF 

-  บรเิวณแท่นรดีเหลก็ 

-  บรเิวณลานนับเหลก็ของผูร้บัเหมา 
-  บรเิวณ Pendulum Shear 

-  บรเิวณจดุผลติเหลก็ขึÊนรูป 

 

- Heat Stress Monitor 
 

17 ต.ค. 65 

 

4.2 ระดบัเสยีงแบบตดิตวัพนักงานตลอดเวลาทํางาน 8 ชั Éวโมง ตรวจวดั 7 จดุ ไดแ้ก่ 

-  บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM แผนกหลอ่เหลก็แท่ง 
-  บรเิวณหน้าเตาหลอมเหลก็ EAF 

-  บรเิวณแท่นรดีเหลก็ 

-  บรเิวณลานนับเหลก็ของผูร้บัเหมา 
-  บรเิวณ Pendulum Shear 

-  บรเิวณเตาหลอมเหลก็ LF 

-  บรเิวณจดุผลติเหลก็เสน้ขึÊนรูป 

- Noise Dosimeter (TWA, %Dose) 23 ก.ค. 65 

17 ต.ค. 65 

 

4.3 ระดบัเสยีงในพืÊนทีÉการทํางาน ตรวจวดั 4 จดุ ไดแ้ก่ 

-  บรเิวณหน้าเตาหลอมเหลก็ EAF 

-  บรเิวณจดุปฏบิตังิาน CCM แผนกหลอ่เหลก็แท่ง 
-  บรเิวณแท่นรดีเหลก็ 

-  บรเิวณ Pendulum Shear 

- Noise (Leq 8 hr) 23 ก.ค. 65 

17 ต.ค. 65 
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คณุภาพสิÉงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม วิธีทีÉตรวจวดั/วิธีวิเคราะห์ วนัทีÉดาํเนินการ 
5. การตรวจร่างกาย 

- ตรวจสขุภาพทั Éวไป 

- ตรวจสมรรถภาพของปอด 

- ตรวจการไดย้นิ 

- ตรวจสายตา 
- ตรวจเลอืด 

- พนักงานของบรษิทัทุกคน ตรวจร่างกายโดยแพทย์  (มกีารตรวจร่างกาย 

ในช่วงเดอืนกรกฎาคม – 
ธนัวาคม 2565) 

ภาคผนวกทีÉ 6.19 

6. การจดบนัทึกสถิติอุบตัิเหตุ ระดบัความรนุแรง และสาเหตุของ
อบุตัิเหตุนัÊนๆ 

- บรเิวณโรงงาน บนัทกึขอ้มลู ก.ค. – ธ.ค. 65 

ภาคผนวกทีÉ 6.20 


