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ภาคผนวก ข.47 

รายงานสถิติการเกดิอุบัติเหตุ 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  



Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Case accumulate 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
TRIR Recordable case 2022 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
TRIR Recordable case target 2022 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตขุองพนกังาน Ethane Cracker 

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 11.0 12.0
TRIR Recordable case 2022 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
TRIR Recordable case target 2022 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09
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OLE-3 Incident Statistics 2022

Target 2022 ≤ 0.09

Confidential

Jan Feb Mar Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec
Case accumulate 0 0 0 0 2 0 0 0 0 0 0 0
TRIR Recordable case 2022 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.25 0.23 0.22 0.22 0.22 0.22 0.21 0.21
TRIR Recordable case target 2022 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

สถติกิารเกดิอบุตัเิหตขุองผูร้บัเหมา Ethane Cracker 

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 7.0 8.0 9.0 10.0 11.0 12.0
TRIR Recordable case 2022 (รวม) 0.00 0.00 0.00 0.00 0.25 0.23 0.22 0.22 0.22 0.22 0.21 0.21
TRIR Recordable case target 2022 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09 0.09

0.00 0.00 0.00 0.00

0.25
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ภาคผนวก ข.48 

วธีิปฏิบัติเกีย่วกบัการรายงาน สอบสวน  

และติดตามผลการแก้ไขป้องกนัอุบัติการณ์ 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

To provide requirements of notification, assessing, investigating, reporting and follow-up of 

recommended actions associated with the incident. Specific requirements for Line Management with 

respective to the current organization structure is highlighted to support this work process. 

1.2 Objective 

To prevent recurrence through understanding and addressing the Key Factors (Root Cause) underlying the 

incident event, it does not seek to punish the offenders and to optimize learning. PTTGC is committed and 

aiming at sustainable prevention through a learning culture in achieving “Zero Accident” and “Zero 

Unplanned Shutdown”. 
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2. Scope 

2.1 Incident Investigation Category 

The requirements as noted are applicable for all incidents which involve any PTTGC’s personnel, 

facilities, contractors, and affected surrounding communities.  

All incidents are to be investigated. This involves both Accidents and Near misses with  the following 

actual or potential consequences; 

1. Process Safety Incident 

2. Injury or illness 

3. Significant environmental impact 

4. Significant property loss or damage 

5. Business interruption  

6. Unfavorable impact on the public 

7. Product quality 

8. Social 

 

 

 

 

Figure 1: Incident scope 

There are illustrated under the following 4 categories; 

1. Plant Production & Reliability   

 Trip/ Shutdown 

 Slowdown/De-rate/De-efficiency 

 Hydrocarbon Loss & Other Loss 

 Product quality off-specification 
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2. Process Safety Incident 

 Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

 Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

 Tier 3a Other LOPC Events 

 Tier 3b Challenges to Safety Systems 

3. Asset, Environment and Social 

 Environmental impact/spill  

 Fire or Explosions or Toxic 

 Properties damage 

 Vehicle damage 

 Security incident 

 Public Complaints 

 None compliance with Law and Regulation 

4. Safety, Health 

 Occupational Illness  

 Fatality   

 Loss Time injury 

 Restrict work 

 Medical Treatment 

 First aid 

2.2 Terms and Definitions 

Accident An Incident which has resulted in actual injury or illness and /or damage 

(loss) to people, assets, the environment or reputation  
A cross-functional team   Members include Plant Operation, Plant Technical, Plant Asset, 

Maintenance, Central Advisor, SHE and Contractor. 
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Action Person Someone assigned by Investigation Team to execute the actions 

Advisor Someone who are specialized in discipline knowledge or the investigation 

process to ensure the Root causes and Countermeasures are identified and 

correct properly 

 T-II Department of Integrity and Inspection 

 T-RE Department of Reliability and Engineering 

 T-TE Department of Technology 

 Q-SH  Department of SHE Management 

 Q-TS  Department of Technical Safety and PSM 

 U-TM Department of Utilities Technology & Maintenance 

Affected Person  Someone who get effected from incident such as injury persons from 

incident 

All Site Personnel All staff within Business Unit and support function 

Area Owner  Who has knowledge and experienced for area which Incident occurred 

ASAP As soon as possible 

Assigned EVP/SVP An EVP/ SVP assigned by his/ her superior, to be a chairman of 

investigation team 

Business Unit Management  Plant SVP, VP, DM 

Central Advisor (SME)   Someone who are specialized in discipline knowledge or the 

investigation process to ensure the Key Factor ( Root Causes)  and 

Countermeasures are identified and correct properly 

Corporate II Team Incident Investigation System Owner (Q-TS-IO) 
Cost of Incident Total cost resulted from the incident 

Direct Supervisor  The supervisor of affected personnel causing the incident 

ER and NER Event Related and Non-Event Relate per API RP 754 (ER example : The 

person who got injured during accident occurring)  ( NER example :  The 

person who got injured over time; not related to one specific event) 
EVP Executive Vice President 

GMC Group Management Committee of PTTGC  
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Incident An unplanned event or chain of events, which has, or could have caused 

injury or illness and/or damage (loss) to people, assets, the environment or 

reputation 

Incident input form The web-based form for raising Incident  
Incident Investigation Started The delegated person started for the role of collecting and 

preserving the initial evidences, and conducting initial interview of the 

effected personnel immediately after incident occurred. 
Incident Investigation System (IIS) The web-based for record incident information data. 
Incident Owner Division Manager who is responsible for Incident relate to Functional 

Failure, to be considered as initial cause (Refer to Table 2) 
Investigation Final Report   A report issued after an Incident had been investigated in which the 

causal factors, root causes, countermeasures are addressed and assigned to 

Responsible Person 

Key Factor  A circumstance that contributed to or may reasonably be believed to have 

contributed to the SHE event ’s occurrence, even though a clear causal 

connection cannot be found .This circumstance includes human, 

equipment, and operating or managing categories or systems that are 

found to be deficient or otherwise capable of being improved. 

KPI Key Performance Indicator 

Lead Incident Investigator   The qualified person that is assigned by Incident Owner, the person 

that Qualified by Corporate Team 

Life Saving Rules Violation The event that violate Work Permit, Confined Space, Energy Isolation 

and Work at High 

Line Manager  Direct Supervisor of affected personnel 

LOPC Loss of primary containment. An unplanned or uncontrolled release of any 

material from primary containment, including non-toxic and non-
flammable materials (e.g.steam, hot water, nitrogen, compressed CO2, or 

compressed air) 
LPO Loss Production Opportunity (opportunity loss from incident) 
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Major Incident An incident classified as Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity 

incident as ranking by RAM 

Near Miss An Incident which could have potentially caused injury or occupational 

illness and / or damage ( loss)  to people, assets, the environment or 

reputation. 
Notification Officially written or verbal information about Incident and notify to 

external or internal department or Party 

OACT Operational Area Core Team comprising of cross functional members 

nominated from various Departments include, but not limit to PU’ s, 

Technical, Operation, Central reliability, Engineering, Area SHE and site 

maintenance 

OACT Secretary Asset Utilization Manager 

Operational Risk Registration  The web-based for used for register operational risks 

Personal Near Miss  The Near miss that have been potential to Personal consequences   

Plant Incident An unplanned event or chain of events which impact the operation of the 

plant as follows; 

 Plant unplanned shutdown or slowdown. 
 The upstream plant cannot supply feedstock or raw material with 

agreed quantity and quality. 
 Plant cannot deliver product to downstream plant with agreed quantity 

and quality including non-compliance to agreement 

 Situation that can lead to additional direct cost from normal operation. 
PRD Pressure relief device 

Preliminary Report A report that initiated after Incident occurred 

Process Safety Incident An unplanned or uncontrolled release of any material including non-toxic 

and non-flammable materials from a process, or an undesired event or 

condition, that under slightly different circumstances, could have resulted 

in a release of material. (API RP 754) 
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Product quality off-specification The finished product from BU Plant that received complain from 

internal or external customers or not complied product specification 

Property  Company property 

PTTGC  PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

  

Q-EH-OH  Division of Occupational Health Management 

Recurrence incident  The Incidents which are the same Management System element failure on 

the same equipment type or similar nature that occurred more than once in 

rolling year. Note; It is counted based on the Incident which its 

Investigation Report was shared and registered in Operation Risk 

Registration. (Refer to clause 5.2.8). It counts only if the countermeasures 

have been already implemented. 

Safety Committee The committee complied with “ Occupational Safety, Health and 

Environment        Act B.E. 2554 (A.D. 2011)” 

Security Incident              An unusual event which is related to security operation including 

trespassing, property loss, complaint to the security service, discovering of 

prohibited items brought into restricted area, and others. (Refer P-(Q-SH)-

911 Security Management System) 

 

SHE  Division that provides Safety, Health and Environment Service 

SIR  Simplified Incident Review 

SIS  Safety Instrumented System 

SME  Subject Mather Expert 

SVP  Senior Vice President 

Unplanned Shutdown     An unplanned event which impact to Plant shutdown as PTT definition 

VP  Vice President 
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3. Roles and Responsibility 

Corporate Team and Business Unit Management shall establish the foundation for an effective 
Incident investigation process through leadership and commitment. Management shall. 
 Help ensure that all incident events (i.e., accidents and near misses) are reported. 

 Create an atmosphere of trust and respect that leads to openness in the reporting and 

investigation of incidents and help ensure support for PTTGC core values related to SHE and 

PSM ( including respect for individuals during the investigation, maintaining confidentiality of 
medical information, and demonstrating ethical decision making throughout the investigation 

process). 

 Establish systems and procedures to help ensure that the investigation process is effective and 

efficient. 

 Communicate the value of investigations as a tool to continuously improve SHE/ PSM systems 
and performance, through a learning culture. 

 Provide the resources and priority attention necessary for timely, thorough, and comprehensive 

investigations. 

 Help ensure that draft investigation reports are reviewed for completeness and thoroughness 

prior to issuance as part of the line management approval process. 

 Maintain investigation KPI to demonstrate ongoing performance ( e. g. , open and overdue 

incident reports, recommendations, SHE/ PSM audit findings, and other indicators). 

 Implement systems to help ensure that the learnings and recommendations of an investigation 

are acted on to prevent recurrence, including communicating those learnings and findings to all 

PREREQUISITE: 

Each Business Unit shall have personnel trained on incident investigation process.  

This allows for prompt implementation of the incident investigation process, including interviewing 

witnesses and preserving evidence at the scene prior to forming a formal investigation team. This is 

important because the quality and quantity of relevant information begins to diminish rapidly following 

an incident event. 
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who may benefit to promote sustainable prevention (within the site and across the company.) 

Management of each support function shall own and/or support each Business Unit with the incident 

investigation when requested by the Business Unit. And each shall follow the investigation process when 

assigned as Incident Owner. 

3.1 Incident Investigation Team and staff who involved in the incident 

The roles and responsibilities for Incident Investigation and Key Investigation Processes shall be clearly 

identified in Responsibility Matrix (RACI) as below Table 1 

The roles and responsibilities for Incident Investigation Team shall be clearly identified in Incident 

Investigation Start Classification as below Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 

Staff  
- Report incident to Line/Shift Manager by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours 

from occurrence of incident  

- Input incident with adequate information into Incident Investigation System (IIS)   
- Participate on investigation team as required  

- If assigned a Recommended Action, close the action effectively before due date 

Investigation Team Chairman  
- Participate in investigations as Chairman per Table 3 (5.2.2 Set Incident Investigation Plan) 
- Oversee the effectiveness of incident investigation meeting. 
- Decision making and review Hypothesis, key factors, recommendations  
- Review and approve the incident final report. 
- Decide on cases where investigation may be extended beyond 30 days 

Incident Owner   
Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) and clearly identified 

as below Table 2 (5.1.3 Identify Incident Owner) 

- Review and Approve Incident Preliminary Report 

- Ensure Incidents are recorded in Incident Investigation System (IIS)  and Investigation 

Reports are maintained per document retention scheme 

- Ensure incident classification is completed in Incident Investigation System (IIS) 
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- Select Lead Incident Investigator as required and update Incident Investigation System (IIS)  
with team member names once provided 

- Incident Owner is responsible for Incident Investigation and accountable for incident closure 

- Ensure investigation and countermeasure are developed 

- Review and approve the incident final report 

- Effectiveness verification and approve of incident completion 

Lead Incident Investigator 

- Plan and organize incident investigation meetings 

- Conduct Incident Root Cause Analysis by using Why Tree, 5 Why, Simplified Incident 

Review (SIR) and coordinate investigation team members. (5.2.4 Root Cause Analysis) 
- Review and submit incident final report, and communicate the final report 

- Input Recommended Action(s) and maintain data quality in the Incident Information System 

(IIS)  
- Follow up and verify the completion of all countermeasures in the Incident Information 

System (IIS) 
- Participate in audit as requested by Corporate Incident Investigation Team 

Note; Lead Incident Investigator assigned by Incident Owner 

Incident Investigation Team   
- Actively engagement to attend Incident Investigation meeting to give knowledge and skill 

helped to find the real root cause 

- Accomplish tasks assigned by Lead Incident Investigator 

- Review the incident final report and incident lesson learned sharing 

Central Advisor/ Subject Matter Expert (SME) for High and Extreme Severity 

- Attend and support incident investigation team to provide technical expert for Root Cause 

Analysis and develop countermeasure  
- Review and advise Incident Final Report  

3.2 Execution of Incident Investigation System and Governance  

Business Unit Management (SVP/VP/DM) 
- Ensure investigations are conducted per requirements of this work process 
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- Ensure Recommended Action process is followed and actions are closed effectively  

- Provide department or functional group resources for investigation teams  

Business Unit Management (Operation Division Manager) 
- Develop the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

- Ensure the effectiveness of incident investigation system include incident status and 

countermeasure in their BU 

- Ensure incident investigation data quality are maintain in Incident Investigation System (IIS) 
Business Unit Management (Asset Utilization Manager) 

- Ensure the overall incident investigation data analysis report and Incident KPI to review in 

OACT or PSM Meeting 

Line/Shift Manager  

- Share incidents in Routine Meeting/ Shift Meeting 

- Ensure incidents reported by staff by end of Day/Shift or within a maximum of 24 hours from 

occurrence of incident  

- Start to investigate within period and issue draft preliminary report with adequate information 

Reliability Maintenance Manager 

- Ensure the effectiveness of equipment reliability incident data quality maintained in Incident 

Investigation System (IIS) including incident status and countermeasure 

- Provide data analysis and monthly report for equipment reliability incident 

Area SHE Division Manager  

- Ensure Regulatory Authorities, and stakeholders are notified in accordance with notification 

and reporting requirements  

- Ensure injury, illness, fire, spill, hazardous gas release, emission classifications are completed 

in Incident Investigation System (IIS)  
- Provide data analysis and monthly report for PSM and SHE incident 

Corporate II Team (Q-TS-IO) 
- Oversight and audit for quality of Incident Investigation Reports and analyze the trend of 

incident root causes to prevent recurrence incidents and major hazard accidents 

- Provide the governance and consultant functions for Incident Investigation System 
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1 5.1 Incident Notification 

Raise Incident and preserve initial 

evidence in the IIS (Incident report) R A                 
 

    

Review incident information   R A                    

Review, Approve and Issue 

Preliminary Report 
   R/A C   

I 

(H/E)     I I 
 

I I 

2 5.2 

Investigation & 

Countermeasure 

Development 

Gather Evidence & Information     A R R                

Set Investigation Plan/ Form Team      A R I I            C 

RCA Determine Key Factors and 

Develop Countermeasure 
    A R R 
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(H/E) 
I C   
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(H/E)  
 

    

Prepare, Review and Submit Final 

Report 
    R R I R A C I I 
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5.3 

& 

5.4 

Countermeasure 

Implementation, 

Follow Up and Close 

Incident 

Implement and Complete 

Countermeasure 
    A C       R     

 
    

Follow up the Incident Status and 

Countermeasure Effectiveness 
   I R R        I     

 
A   

Change status to incident Closed (All 

Countermeasure Completed)     A R     I   I I 
 

I I 

4 5.5 Incident Completion 
Effective Verification and Approve 

to Incident Completion 
I I A/R C   I       I 
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5 5.6 
Incident Information 

and Data Analysis 

Maintain data quality in the Incident 
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4. Workflow 

Incident Management Workflow 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Figure 2: Incident Management Workflow 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Incident Notification  

5.1.1 Raise Incident in the Incident Information System  
It is everyone’s responsibility to report all Incidents. Notification of an Incident shall be made 

immediately via Line/Shift Manager. The Preliminary Information of Incident shall be factual and avoid 

hearsay, assumptions and preliminary conclusion and shall be submitted to Line/Shift Manager within 24 

hours.  

In case of Major Incident occurred, Shift Manager sends information to ERS Chief or sends SMS to 

relevant GMC as soon as possible (refer to P-(Q-SH-CM)-003: Crisis and Security Management). 

5.1.2 Ensure the completeness of preliminary information of incident 

Once an Incident is raised, Area Line/Shift Manager shall ensure that Preliminary information of 

incident contain details of; 

 Time, place and nature of Incident 

 Immediate consequences of Incident on people, asset, production, environment, and the likely 

longer term consequences 

 Nature of injury/ damage and estimate of severity 

 Immediate corrective action being taken 

 Complete Preliminary report in IIS (Incident Report)  

 

NOTE: 

When any individual is directly involved or effected in the incident, an interview by the Line 

Supervisor shall take place before the end of the Day/Shift. Details of interview shall be documented 

and made available to the Line Management for further action as appropriate of the severity of the 

incident. 

The Line/Shift Manager should share incident as soon as possible ( e. g.  shift handover, morning 
meeting) 

Inte
rna

l Use O
nly

cidenen

n of IncidentIncident sha

ubmitted toubmitted to LineL

ends informationinform

Q-SHH--CM)CM)-003:0 C

teness of preliminss o

Line//e ShiftShift/// ManagMa

nd nature ofnature of IncidIn

Inconsequences consequen

sequ

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 2 Page  15 of 31  Date: 12/05/2021 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

5.1.3 Identify Incident Owner 

Line/Shift Manager shall submit Incident Preliminary Report to Line Division Manager to confirm or 

reassign Incident Owner base on discussion and then pass the case to Incident Owner.  

Example of Incident Owner criteria to be considered as initial cause (Functional Owner) 

Initial (Immediate) Cause Incident Owner (Functional) 
People injury in any location Line manager (Division Manager) 
People causes reliability, environment or community 

impact, property loss or damage in any location 
Line manager (Division Manager) 

Equipment Failure clearly caused plant reliability, Process 

Safety impact 

Reliability Maintenance (Division 

Manager) 
Plant reliability or process safety impact or property loss or 

damage from unclear causes 

Area Owner e.g. Operation Division 

Manager 

Table 1: Identify Incident Owner Criteria 

5.1.4 Rank the Incident Preliminary Severity 

Incident severity ranking is to assess and determine the level of investigation and root cause analysis 

method will be required. Incident Owner shall use W-(Q-TS)-002 Operational Risk Assessment Matrix 

and its applications to rank the severity.  

Incident Owner may coordinate with Central Advisor/SME to review the actual consequence and 

potential consequence to rank the severity level of Incident. 

The Risk Assessment Matrix below is provided as a guideline for rating the severity of an actual 

consequence (Accident), the “Likely Row” shall be used for severity ranking and its potential 

consequences shall be record. In case of Incident has happened more than once in rolling year at the 

location (Plant) which is the same equipment tag or similar nature the Likelihood level should be 

increased with one step. 

Near Miss investigations should follow the same process as if there was an accident assuming the severity 

is as if the incident has happened. The potential consequence shall be used for severity ranking and the 

likelihood to be considered basing on the layers of protection specific to the case. Personal Near miss and 

Life Saving Rules Violation shall be followed by SG-(Q-TS)-009 Guideline for Personal Safety Near-

miss Report. 
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Process safety near miss (Tier 3b)  shall be investigated. 

Figure 3: Risk Assessment Matrix (RAM) for Incident Severity 

 

NOTE:  
A Process Safety Event per API RP 754 categorizes as Tier 1 and Tier 2 are High severity as a 

minimum.  

5.1.5 Assign Lead Incident Investigator   

Lead Incident Investigator shall be assigned by Incident Owner and the cross functional Lead Incident 

Investigator can be selected by Incident Owner base on discussion. 

5.1.6 Approve and share the Incident Preliminary Report 

Incident Owner shall approve Incident Preliminary Report and share IIS work process. 

Note: In case of High and Extreme Severity Incident, Preliminary report will be sent to various VP plants. 

A review shall be conducted with plant personnel to ensure a similar incident could be prevented in their 

area.  

5.2 Investigation & Countermeasure Development  
5.2.1 Gather Evidence and Information 
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Area Line/Shift Manager shall be responded to start investigation as soon as possible but not later than 48 

hours after incident occurred. If Extreme severity the start investigation shall be started within 24 hours by 

gather evidences e.g DCS/ESD event logs, physical photographs to avoid evidences lost and add to IIS 

(Incident Report). 
Lead Incident Investigator shall be responsible to ensure that information and related evidences are 

available before the investigation meeting. Lead Incident Investigator shall coordinate with relevant team 

member for gathering of additional information. 
Lead Incident Investigator and all team members may apply following practice to gather the evidences; 

 Inspect the location 

 Gather or record physical evidence 

 Interview witnesses 

 Review documents, procedures, and records 

 Request supporting information from relevant departments 

 Conduct specialist studies (as required) 
 Resolve conflicts in evidence 

 Identify missing information  

 Record additional factors and possible underlying causes including human factors 

 Etc. 
All facts and evidences will be useful for the investigation meeting effectiveness and will ease to identify 

root cause. 
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5.2.2 Set Incident Investigation Plan 

Lead Incident Investigator shall set the Incident Investigation Plan per Table 3: Incident Investigation 

Start Classification. 
Incident 

Severity 

Investigation Team 

Chairman Central Advisor Lead Incident Investigator Team Member 

Extreme C-Level assigned SVP Required Qualified Division Manager Up 
Related to Incident 

occurred 

High VP of Incident Owner Required Qualified Senior Staff Up 
Related to Incident 

occurred 

Medium Incident Owner (DM) - Qualified Senior Staff Up 
Related to Incident 

occurred 

Low Direct Supervisor - Qualified Staff Affected personnel 

Table 2: Incident Investigation Start Classification 

Note:   

Incident Owner can select the cross functional Lead Incident Investigator. 
For Low Severity, can be used 5 Why or Simplified Incident Review (SIR) process. 

5.2.3 Form Incident Investigation Team 

Lead Incident Investigator shall coordinate with Incident Owner to form the investigation team, refer to 

Table 3, including other relevant corporate departments, experts from other plants or third-party if 

required. A cross-functional team will enhance a successful outcome.  
Lead Incident Investigator shall organize and conduct the investigation meeting.  
The investigation team composition will vary depending on the nature of the incident,  

 Extent of injury or damage 

 Potential for injury or damage 

 Potential for repetition 

 Department involved 

 Requirement of specialist knowledge 

 Legal requirement such as Safety Committee 

At a minimum the first three listed roles and skills below must be represented on the team. Others in the 

list below should be included on the team, as the incident event requires. 
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 Area Owner (Mandatory members) 
 Supervision of involved individuals (Mandatory members) 
 Individual experienced in incident investigation and trained in RCA technique (Mandatory 

members) 
 If contractor personnel are affected, a contractor representative (Mandatory members) 
 SHE Area staff for Safety Health categorization (Mandatory members) 
 Q-EH-OH staff for Occupational Illness categorization (Mandatory members) 
 Individuals who have first-hand knowledge of or involvement in the incident 

 Other area individuals such as engineering, maintenance, technical , Commercial or research 

personnel  

 Individuals from areas with input that may be helpful in determining key factors or action to 

prevent recurrence  

 Representative of the SHE Office and/or site PSM Committee 

 An Environmental Control representative if incident involves a chemical release or spill 

 Other specialists or consultants (e.g., members of internal or external resources)   
 For recordable Event Related (ER) and Non-Event Relate (NER) injuries and illnesses; Tier 1 and 

Tier 2 process safety, distribution, environmental, and fire incidents; and safety incidents with the 

potential for serious injury, it is mandatory that team membership include representation from 

resource(s) experienced in the SHE competency associated with the nature of the incident  

 Another member of supervision from an area not involved in the incident 
 

NOTE 1:  Mandatory members for High and Extreme severity  

Central Advisor shall be Subject Matter Expert (SME), there will be the Mandatory member of 

investigation team for High, Extreme severity of incident involving functional failure in the following 

departments; 

 U-TM : related to power supply failure 

 T-RE : related to plant reliability problem 

 T-II : related to static equipment failure 

 T-TE : related to process problem 
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 Q-SH : related to personal safety incident 

 Q-TS : related to process safety incident (LOPC Tier 1, Tier 2) 
Other functional failure , Chairman shall consider to select related Central Advisor 

Incident Owner shall notify the required VP of Central Advisor then VP of Central Advisor shall assign 

Subject Mather Expert (SME) to be the member of investigation team as follow Table 3. 
 

NOTE 2:  In case, Lead Incident Investigator isn't Qualified. It shall be assigned Co-Lead Incident 

Investigator who is Qualified Lead Incident Investigator. 
 

NOTE 3: Asset Utilization Manager shall be member of investigation Team in case of Process safety 

incident and Plant Production & Reliability impact for High and Extreme severity 

   

5.2.4 Root Cause Analysis 

Each incident may be caused by one or more root causes i.e. key factors. To identify and understand what 

these root causes are, and how they cause the incident, a structured approach of root cause analysis shall 

be implemented.  
The Root Cause Analysis method applied to identify root causes is based on knowledge and experience of 

Lead Incident Investigator and the Investigation Team.  
For Low severity incident, 5 why can allowed to apply, and Simplified Incident Review (SIR) is an 

option.  
For more severe incident, such as Medium, High and Extreme, Why-Tree Methodology shall be applied 

per W-(Q-TS-IO)-001 Incident Root Cause Analysis Technique  
5.2.5 Develop Countermeasure 

Once the key factors (root causes) identified, the countermeasures shall be developed and consistent with 

root cause and based on the investigation team agreement with prioritized assignment.  
Once the countermeasures assigned to Action Person, the confirmation with their Division Manager shall 

be established before executing the actions. 
For effectiveness of countermeasure development, W-(Q-TS-IO)-001 Incident Root Cause Analysis 

Technique is recommended. Countermeasures shall be developed to address all key factors, especially at 

system level to improve management system:  
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 Eliminate or minimize the probability of a similar Incident  
 Minimize personnel exposure from any identified hazards 

 Prevent Incident by increasing or strengthening barriers 

 Mitigate the potential consequences of Incident that occurs. 
5.2.6 Prepare Investigation Final Report 

After Incident investigation meeting, Lead Incident Investigator shall prepare the Investigation Final 

Report. The Investigation Final Report shall consist of: 
 Problem Statement of the Incident 

 Incident Description (What, Where, When the incident occurred) 
 Incident Category 

 Consequences of Event  

 Loss potential (Final Severity Ranking by RAM) 
 Root cause analysis chart 

 All Key Factor(s) 
 System Failures of what PSM or Operational Discipline 

 Failure Category 

 Countermeasures assigned to Key Factor(s) and Root Causes. 
 Assign countermeasures, due date and Action Person 

 Lesson Learned  
Note: Physical evidences collected during Investigation shall be kept if government agency is involved.   
The Investigation Final Report should be released as soon as possible, but not later than 30 days after 

incident occurred. The Incident Investigation Chairman shall decide on cases where investigation may be 

extended beyond 30 days. 
5.2.7 Investigation Final Report 

Investigation Final Report shall be reviewed and submitted in the Incident Information System (IIS) 
which agreed by the investigation team and Chairman per Table 3.  
Lead Incident Investigator shall send the Incident Investigation final report that the Key Factor related to 

System Owner e.g. Procurement department (Only incident which fail from equipment or contractor). 
5.2.8 Investigation Final Report and Lesson Learned Sharing  
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In case of Accident High and Extreme severity, Lead Incident Investigator shall share the Investigation 

Final Report and Incident lesson learned to various VP Plants and their OACT. 
In case of Incident has an affected personal, the Final Report and Lesson Learned shall communicated 

and reviewed by affected person or line of command of affected person.       

OACT of other plants shall consider lesson learned from shared Investigation Final Report whether the 

incident could occur in their plants. If yes, OACT Secretary brings that risk into OACT meeting and 

registers that risk in Operation Risk Registration to develop and implement countermeasures to prevent a 

similar event occurs in their plants.  
In case of Major Incident (Fatality or LOPC Tier 1 or Extreme severity), VP of Incident Owner shall 

report to MC or GMC meeting immediately once arranged the meeting. 
In case of Major Incident, Corporate Team shall develop the incident lesson learned and shared 

throughout organization. 

5.3 Countermeasure Implementation 
5.3.1 Implement and Close out the Countermeasures 

Manager of Action Persons will be notified via Incident Investigation System (IIS) for follow up and 

updating countermeasure status in Incident Investigation System (IIS). 
Action Persons shall be responsible to execute the countermeasures within the due date and report up the 

Line Supervisor to their Division Manager once each countermeasure is completed. 
In case Accident of Safety Health Categorization that is medical treatment and higher, Q-EH-OH shall 

verify this Accident relate to Occupational Illness or not. 
. 

5.4 Follow Up & Closed out 

5.4.1 Follow Up and verification of the Action 

Lead Incident Investigator shall follow up and verify the completion of all countermeasures and update to 

Incident Owner. 
5.4.2 Close out the incident 

If all countermeasures are completed and their verifications are done, Lead Incident Investigator shall 

close the incident in Incident Investigation System (IIS)   
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5.5 Improvement and verification  
5.5.1 Verify Effectiveness and Approval of Incident Close 

Lead Incident Investigator shall verify the effectiveness of the countermeasure results with evidence and 

report to Incident Owner before closing the incident in Incident Investigation System (IIS). 
5.5.2 Verify Effectiveness and Approval of Incident Completed 

Once the incident investigation have been closed by Lead Incident Investigator, then Incident Owner 
shall verify effectiveness and approve on incident completed. 
In case of Low severity, Incident Owner shall approve on incident completed.  
In case of Medium, High and Extreme severity, VP of Incident Owner shall approve on incident 

completed. 

5.6 Incident Information  

5.6.1 Analyze Incident Data 

Each VP  Plant shall ensure that data analysis is performed by Operation Division Manager in order to 

establish the safety performance and review in OACT monthly meeting or BU MC meeting. 
Corporate Team shall provide quarterly and annual analysis report for PTTGC.  
In case of the root cause of High and Extreme Incident cannot be identified or confirmed, EVP/SVP or 

VP shall review resources needed both technical expertise and financial are adequate to continue pursue 

the causes of problem.  
5.6.2 Maintain Incident Investigation Report  

Operation Division Manager shall ensure incident investigation data quality are maintain in Incident 

Investigation System (IIS). 
All incident investigation reports are maintained in Incident Investigation System (IIS). They shall be 

maintained for 5 years as minimum.  
NOTE: [Retention of reports shall comply with corporate records retention scheme and aligned with 

Cyclic PHA schedule or related law] 

5.7 Training and Qualification 

5.7.1 All site personnel 
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All site personnel shall be trained on this procedure and RCA Method as awareness course within three 

months of initial reporting to work. Subsequent refresher training shall be given at least once every 3 

years. Each BU is responsible for providing both initial and refresher training. 

5.7.2  Incident investigation team 

The investigation team must have adequate training in the Incident investigation method.  

5.7.3  Lead Incident Investigator Qualification 

Lead Incident Investigator shall be trained and qualified in Incident investigation process, Incident 

Investigation System (IIS), tools, method, information management and qualified by Corporate Team. 

Business Unit shall maintain a listing of competent personnel as Lead Incident Investigator. 

5.8 Auditing of Incident Investigation 

Corporate Team shall conduct audit at Business Unit per PSM internal audit schedule or Performance 

Quality Assurance Assessment. 
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6. Appendix 

6.1 Process Safety Incidents [by Event Categories (Technical)] 
Tier 1 LOPC Events of Greater Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 1 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

  An employee, contractor or subcontractor “days away from work” injury and/or fatality. 
 A hospital admission and/or fatality of a third-party. 
 An officially declared community evacuation or community shelter-in-place including 

precautionary community evacuation or community shelter-in-place. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $100,000 of direct cost (a).  
 An engineered pressure relief ( e. g.  PRD, SIS, or manually initiated emergency 

depressurize)  discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in 

Table 5 in any one-hour period, to atmosphere whether directly or via a downstream 

destructive device. 
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in Table 5 

in any one-hour period. 

 
Table 3: Tier 1 Material Release Threshold Quantities (c) 
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 Note;  

(a) Direct Cost Cost of repairs or replacement, cleanup, material disposal, and acute 

environmental cost associated with a fire or explosion. 

(b) Indoor A structure composed of four complete (floor to ceiling) walls, floor, and 

roof. 

(c) Refer to API RP 754 Table 1 Tier 1 Material Release Threshold Quantities 

Tier 2 LOPC Events of Lesser Consequence 

Process Safety Incident is classified as Tier 2 incident by following results in one or more of the 

consequences listed below. 

 An employee, contractor, or subcontractor recordable injury. 
 A fire or explosion damage greater than or equal to $2,500 of direct cost. 
 An engineered pressure relief (PRD, SIS, or manually initiated emergency depressurize) 

device discharge, of a quantity greater than or equal to the threshold quantities in Table 6 

in any one-hour period, to atmosphere whether directly or via a downstream destructive 

device.  
 A release of material greater than or equal to the threshold quantities described in Table 6 

in any one-hour period. 
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Table 4: Tier 2 Material Release Threshold Quantities 

 Note; Refer to API RP 754 Table 2 - Tier 2 Material Release Threshold Quantities 

Tier 3a Other LOPC Events 

Process Safety Incident is classified as Tier 3a  incident by following below; 

 These are a loss of primary containment with a consequence less than Tier 2 events. 
 Consequences should reflect process safety hazards rather than health ( e. g.  personnel 

exposure limits) or environmental (e.g. fugitive emissions) hazards. 

Tier 3b Challenges to Safety Systems 

Process Safety Incident is classified as Tier 3b incident ( Near miss)  by following one or more 

indicators listed below; 

 Safe operation limit (Operating Window) excursions 

 Primary containment inspection or testing results outside acceptable limits 

 Demands on safety systems; 

- activation of a safety instrumented system 
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- activation of a mechanical shutdown system 

- activation of a PRD not counted as Tier 1 or Tier 2, regardless of the phase of 

operation ( e. g. start-up, shutdown, normal, temporary, emergency shutdown, 

regeneration, batch mode) 
- Relief devices that fail bench tests at setpoints as Category 2 which mention 

in in Procedure P-(T-II)-005: Integrity Management of Pressure Relief 

Devices 

-  Dangerous failures from SIF Proof Testing & Inspection which mention in 

Procedure P-(T-RE)-001: Safety Instrumented Function (SIF) System 

Management 

A demand resulting from intentional activation of the safety system during periodic device testing, 

or manual activation as a part of the normal shutdown process is excluded. 

6.2 Simplified Incident Review (SIR) Form 

 It can see Simplified Incident Review (SIR) form as Webpage DCM 

6.3 Incident Investigation Factor Guideline (Why Tree Methodology) 

6.3.1 Physical Factors (Causes) 
1. Process parameter 

 Flowrate (high/low/reverse) 
 Pressure (high/low) 
 Temperature (high/low) 
 Level (high/low) 

2. Chemical 

 Chemical reaction 

 Contamination 

 Composition change 

 Mixing 

 Corrosion 
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 Toxic 

 Crack 

3. Equipment failure 

 Malfunction e.g. fault trip, fault close/open 

 Circuit breaker trip 

 Fuse blew out 

 Aging 

 Incompatible material 

 Wrong design 

 Wrong specification 

4. Mechanical Energy 

 Vibration 

 High torque 

 Hit 

 Pack 

 Elevation change 

 High speed 

 Erosion 

 Abrasion 

 Crack 

 Stress 

5. Electrical Energy 

 Short circuit 

 Arc 

 Loss of power supply 

6. Line of fire 

 Squeeze 

 Pinch 

 Bump 

ation changeation chan

d

RND_20
Text Box



 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 

P-(Q-TS)-OEMS-004: Incident Investigation 

System 
 

Revision No.: 2 Page  30 of 31  Date: 12/05/2021 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

 Drop-in 

 Fall from a height 

 Cut 

 Confined space 

7. Loss of Primary Containment 

 Valve leak/passing 

 Flange leak 

 Valve left open 

 Overfill 

6.3.2 Human Factors (Causes) 
1. Communication 

2. Mindsets 

3. Use informal work processes/Self modified work process at site 

4. Practice consistent with procedure e. g.  not follow procedure, follow incorrectly, short-cut 

working step 

5. Believe with past experience 

6. Take risk for reward 

7. Normalization of deviance 

8. Lack of competencies 

9. Lack of training 

10. Lack of knowledge 

11. Lack of awareness 

12. Lack of leadership e.g. condone standard behavior, did not set standards, set wrong standards, 

did not verify, did not involve, did not solve old issue 

13. Lack of team work e.g. no/little support, unclear responsibilities 

14. Lack of capable and resource 

15. Lack of up-to-date document e.g. wrong or not update 

6.3.3 System Factors (Causes) 
1. Process Safety Management (14 PSM Elements) 
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 Employee Participation 

 Process Safety Information (PSI) 
 Process Hazard Analysis (PHA) 
 Operating Procedures 

 Training 

 Contractor Safety 

 Pre-Startup Safety Review (PSSR) 
 Mechanical Integrity 

 Hot Work Permit 

 Management of Change (MOC) 
 Incident Investigation 

 Emergency Planning and Response 

 Compliance Audits 

 Trade Secrets 
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DISCLAIMER 
 
Aon Singapore Pte. Ltd., acting through its business unit Aon Global Risk Consulting (AGRC) reserves all rights to the content 
of this document. No part of this document may be reproduced or transmitted in any form or by any means, whether electronic 
or mechanical, including photocopying, recording or otherwise, without the prior written consent of AGRC. This document is 
provided exclusively for the use of the directors and employees of the organisation, to which it was originally delivered. 
Further copies for internal distribution are available on request for your own internal purposes, but no part of this document 
may be made available to any third party without both (i) AGRCs prior written consent and (ii) that third party having first 
signed a "recipient of report" letter in a form acceptable to AGRC. No responsibility is accepted to any third party for the 
whole or any part of the content of this document and all liability howsoever arising to any third party is hereby expressly 
excluded. 

This document does not constitute any form of legal, accounting, tax or regulatory advice. Without prejudice to the generality 
of the preceding sentence this document does not constitute an opinion of reserving levels or accounting treatment. 

The recipient acknowledges that in preparing this document AGRC has based its analysis on data provided to it by its customer 
and/or third-party sources. AGRC accepts no responsibilities for the accuracy or completeness of the underlying information 
provided to it by its customer. In addition, the recipient acknowledges that any form of mathematical and/or empirical analysis 
and modelling (including that used in the preparation of this document) may produce results which differ from actual events or 
losses. 

Where this document includes a recommendation or an assessment of risk, the recipient acknowledges that such 
recommendation or assessment of risk is an expression of AGRC's opinion only and not a statement of fact. Any decision to 
rely upon any such recommendation or assessment will be solely at the risk of the recipient, for which AGRC accepts no 
liability, and the recipient acknowledges that this document does not replace the need for recipient to make its own 
assessment. 

The contents of this document are provided on an "as is" basis, and AGRC expressly disclaims all warranties, whether 
express or implied, in respect of that content. AGRC will not be liable, in any event, for any special, indirect or consequential 
loss or damage of any kind (including but not limited to, loss of profit and business interruption) arising from any use of the 
information contained in this document. 
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Executive Summary 
Introduction  

Aon Global Risk Consulting (AGRC) was requested by Aon Thailand, to undertake a desktop update 
“1-day” risk engineering survey for insurances purposes of the PTTGC Branch 11 (PE) facility located 
in Rayong, Thailand. Survey took place on 17th January 2022. Due to the COVID-19 crisis, travel to 
the site was not possible. Information in this report is based solely on video conference with 
site and received documentation. 

This annual update survey reviewed facility changes and current operational status. In addition, the 
status of prior survey recommendations has been updated. The estimated maximum loss (EML) for 
underwriting purposes has been updated in respect of property damage (PD) and business 
interruption (BI) cover. The site is visited annually, with the last update surveys on 27th April 2020 
(desktop) & 12th February 2019 (site visit) and the last market survey on 15th – 17th March 2021 
(desktop due to COVID-19; included Swiss Re, Zurich and CV Starr), (please consult this report for 
full site details). 

 

Site Facilities  
PTTGC's Branch 11 world scale Ethane Cracker Unit (OLE3) produced 1,021 thousand tons of 
ethylene and 222.5 thousand tons of propylene in 2021. There are seven (7) furnaces, of which six (6) 
are normally in operation and one (1) on standby.  

There are two linear low-density polyethylene plants, the second of which commenced commercial 
operations in January 2018 (LLDPE2).     

The Hexene-1 Plant started-up in April 2018. The January 2019 performance test demonstrated 
design rates with product quality acceptable for LLDPE product quality.  

There is a single LDPE Plant.   

There are some onsite utilities including high pressure steam generation, but most is supplied by 
Global Power Synergy Public Company Limited (GPSC), a PTT Group company, who provide 
electricity and additional steam. 

The Branch 11 complex is in the southern part of the Padaeng estate bordering the main Map Ta 
Phut Industrial Estate in Rayong, southeast Thailand.  The site is about 500 m from the coastline on 
former agricultural land.  LLDPE operations are located on a separate site on the opposite side of a 
public road reducing catastrophic risk exposures. 

There is good separation between Branch 11 and its immediate neighbours.  The surrounding 
industrial estates include third parties with vapour cloud explosion (VCE) and BLEVE risks that could 
impact PTTGC although consequences would be significantly less than an onsite explosion event. 
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Risk Rating and Conclusion  
The following is our assessment based upon the Aon Energy Risk Engineering risk rating system.  

This system is based upon the standards we see of hydrocarbon processing plants worldwide.  The 
risk exposures and the risk controls are separately assessed.  For the risk exposures, each element is 
evaluated and rated on a 1-5 basis using the following criteria: high, significant, moderate, low and 
very low.  For the risk controls, each element is assessed and rated on a 1-5 basis using the criteria 
shown in the table below. In deriving each element score, weighted sub elements are assessed. The 
element scores are then combined for an overall rating. 

Score Range Description 
Traffic 
Light Comment 

5 4.50 Excellent  Industry leading practice worldwide 

4 3.75; <4.50 Above Standard  Some of the best practices in the industry 

3 2.50; <3.75 Standard  
Acceptable practice for insurers but potential room 
for improvement 

2 1.46; <2.50 Below Standard  
Some areas of deficiency compared to acceptable 
practices 

1 <1.46 Poor  
Few or none of the practices expected in the 
industry. 

 

Although the site has shown changes to some elements within the Risk Rating Matrix (RRM), based 
on the updated information gained during the virtual survey, we are of the opinion that all scores 
should be maintained to be same as that of the last full rating (January 2018) and to be revisited once 
sites are accessible for an actual physical site survey. On this basis, all references to the RRM scores 
stated within this report are therefore for information only. The prior overall rating is depicted on the 
Hazard Rating vs Risk Quality Rating chart below. This shows the PTTGC11 PE plant to have 
moderate hazard exposure (3.0) and standard controls (3.6) when assessed on an industry wide 
basis. 

 

Inherent Hazard Exposure
Element 

Score Inherent Hazard  Summary
Current 

Score
H1 - Natural Hazards 4.2 4 Overall Hazard Exposure 3.0 3
H2 - Location Hazards 2.5 3
H3 - Inherent Hazards 2.8 3

Risk Control Element
Element 

Score Risk Control Summary by Category
Current 

Score
P1 - Site Layout 4.1 4 Layout & Construction 3.8 4
P2 - Unit Layout 3.6 4 Control & Safeguarding 3.6 4
P3 - Construction 4.0 4 Management Systems 3.4 3
P4 - Utilities 2.6 3 Loss Mitigation 3.8 4
P5 - Storage & Transportation 3.6 4 Overall 3.6 4
C1 - Control Rooms 3.7 4
C2 - Process Control 4.0 4
C3 - Isolation & ESD 3.5 3
M1 - Organisation 3.8 4
M2 - Operations 3.4 3
M3 - Maintenance 4.2 4
M4 - Inspection 3.2 3
M5 - Engineering 2.8 3
M6 - Safety & Security 3.3 3
F1 - Fireproofing 3.3 3
F2 - Fire & Gas Detection 4.0 4
F3 - Firewater System 4.0 4
F4- Fixed Protection 4.4 4
F5 - Emergency Response 4.0 4

PTTGC Branch 11 January 2018
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Loss Estimates  
A summary of loss estimates is as follows. 

EML Event EML 
USD million Comments 

Property Damage (PD) 1 1,100 Ethane Cracker VCE 
Machinery Breakdown (MB) 50 Ethane Cracker B-1201 Charge Gas Compressor 
Business Interruption (BI) 2   
PD 1,105 Ethane Cracker, 30-month reinstatement period 
MB 740 Ethane Cracker, 18-month reinstatement period 
Combined PD + BI 3 2,205 Exposure reduced to USD$1,996 if BI indemnity 

period applied 

Notes 

1. Ground-up PD loss estimates include an allowance for inflation during the policy and reinstatement periods 
as well as allowances for emergency response, debris removal and clean-up, redesign, procurement 
engineering, supervision, testing and commissioning, 30-month reinstatement period. 

 The Debris Removal and Cost of Clean-up Extension sub-limit is already applied. 

2. Ground-up BI loss estimates including the waiting period. 

3. Policy combined single limit any one occurrence of USD$1,441 million. 
 The maximum Policy exposure is a PD EML of USD $1,100 million and associated Ethane Cracker, LDPE 

and LLDPE BI of USD $896 million excess of the waiting periods and limited by the indemnity periods. 

 

Loss History  
No claims has been made since the last survey in March 2021.  

 

  

A
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Recommendations  
 

Two (2) OPEN recommendations from the 2021 and 2018 surveys were reviewed and updated. Full 
details are recorded in the Risk Improvement Recommendations section. 

The status is summarised below. 

Recommendations Summary 
Title / Description Category 2022 Status 
21.01 Business Continuity Planning (BCP) Improvements Category C IN PROGRESS 

18.01 Olefins 3 emergency block valves Category A IN PROGRESS 
(complete at ‘22 TA) 
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1. Introduction  
Objectives and Scope 
Aon Global Risk Consulting (AGRC) was requested by Aon Thailand, to undertake a desktop annual 
update “1-day” risk engineering survey for insurances purposes of the PTTGC Branch 11 (PE) facility 
located in Rayong, Thailand. Survey took place on 17th January 2022. Due to the COVID-19 crisis, 
travel to the site was not possible. Information in this report is based solely on video 
conference with site and received documentation. 

The objectives of this survey are: 

 Review operations and the associated practices implemented to prevent, control and mitigate 
Property Damage, Machinery Breakdown and Business Interruption risk exposures; 

 Review any losses or incidents that have occurred since the last survey; 

 Check the status of observations and open recommendations from prior insurance surveys; 

 Review and update the Estimated Maximum Loss (EML) scenario; 

 To issue an updated insurance marketing report for underwriting purposes reflective of the 
desktop review meetings  

 

This desktop survey was led by Jonathan Felton of Aon Singapore Pte. Ltd.  

The site is visited annually, with the last update surveys on 27th April 2020 (desktop) & 12th February 
2019 (site visit) and the last full site survey on 8th – 11th January 2018. The last market survey was on 
15th – 17th March 2021 (desktop due to COVID-19; included Swiss Re, Zurich and CV Starr), (please 
consult this report for full site details). 

Acknowledgements 
This report was prepared by Jonathan Felton of AGRC.  The contribution of all personnel involved in 
the survey, which was coordinated by the GC Insurance Management, is gratefully acknowledged. 
The survey involved representatives from PTTGC11 PE departments relevant to insurance risk 
assessment.  Survey findings were presented to the management team in a closeout meeting. 

We gratefully acknowledge the contribution of all personnel involved in the survey.  These include: 

PTTGC11 PE Staff 
Various 

 
GC Insurance Team 
Various 
 

The Survey team comprised the following: 
 Tanapong Techatanakul   Account Executive, Aon Thailand 
 Jonathan Felton     Risk Control & Engineering, Aon Singapore 
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2. Site Facilities  
Background 
Site details remain the same as last survey. Highlights include: 

The PTTGC Branch 11 insurance risk comprises a world scale Ethane Cracker (one million tons/year, 
also known as Olefins 3, OLE-3), LDPE (300,000 tons/year), LLDPE1 & 2 (400,000 tons/year each) 
and Hexene-1 (34,000 tons/year) plants in the Padaeng Industrial Estate in Map Ta Phut Thailand.  
Plant and associated infrastructure including storage, utilities and administration buildings are 100% 
owned by PTT Global Chemical Public Company Limited (PTTGC).   

The Branch 11 Olefins 3 plant is the largest of PTTGC's three crackers, that have a combined 
capacity of 2,376 kta of ethylene.  The polyethylene units are part of the Polymers product business.  

 

Location 
Location remains the same. 

Latitude and longitude coordinates for the site are: 12º40'59"N, 101º7'6"E.  The site is between 7.5 m 
and 11 m above mean sea level.   

See Appendix 1 for location maps. 

 

Feedstocks 
Feedstock remains the same. 

The Ethane Cracker is fed with gaseous ethane by pipeline from PTT’s Rayong GSP located nearby, 
at rates of up to 1.325 million tons/year (158 tons/hour).  The new GSP6 train is the primary source of 
ethane feedstock.  An onsite cryogenic ethane buffer tank (10,000 tons) facilitates feed control.  The 
feed gas is routinely tested for mercury and a guard bed is provided to mitigate cold box integrity 
risks.  An amine stripper (C-1001) removes acid gas.  Cracking furnace design flexibility allows some 
co-cracking of by-products.  

Ethane Cracker produced ethylene is the primary feedstock for the two downstream polyethylene 
plants.  A cryogenic ethylene tank provides a buffer storage (12,000 tons). 

See March 2021 report for full details of copolymer feedstock, catalyst and additives. 
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Process Facilities 
Process plant details remain the same. 

Plant Capacity Start-up 1 Technology & Construction 

Ethane 
Cracker 
(OLE3) 

1,000,000 tons/year 
ethylene 
30,000 tons/year 
propylene 

December 2010 

CB&I (Lummus) 
EPC contract Toyo-Thai Corporation (TTCL) with 
construction commencing in 2007 
Shedden Uhde Engineering Consultant 

LDPE 
300,000 tons/year of 
polyethylene and 
copolymer products 

February 2011 2 

LyondellBasell 
Simon Carves for offshore supply and TTCL for 
construction 
Project Management Consultant was Bechtel 
International Construction 
Construction commenced in 2007 

LLDPE I 400,000 tons/year 3 November 2009 
Univation Technologies (Dow / ExxonMobil) 
TTCL for construction which started in January 
2007 

LLDPE 2 400,000 tons/year January 2018 Univation Technologies (Dow / ExxonMobil) 
TTCL for construction 

Hexene-1 34,000 tons/year January 2019 Mitsubishi Chemical Corporation (MCC) 
TTCL for construction 

 

Production Rates 2021 & 2022  

OLE-3 

2021 

1,021 KT ethylene (actual) 

22.5 KT propylene (actual) 

Unplanned shutdown 0.76% - due to power outage in April 2021 

2022 

927.4 KT ethylene (plan) 

21.0 KT propylene (plan) 

Current constraints summarised below. 
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LDPE 

 

 

LLDPE 

Actual throughput for 2020/21 and planned for Dec 2021/22 for the two LLDPE plants and Hexene-1 
plant are shown below. 
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Unplanned shutdowns during 2021 are highlighted below. 

 

 

Overview of remedial activity associated with the #3 LLPDE unplanned shutdown event is shown 
below. 

 

Master Plan 
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Next Planned Turnaround  
OLE-3 

The next turnaround date for OLE-3 has been extended to May 2022 (from 5-year plan of April 2021). 
A detailed review of equipment/safety systems was conducted to show the extension date was safe. 

Anticipated budget of May 2022 TA is THB 652 million. 

 

Impact of Covid-19 (Dec 2021 survey status) 
Safe operations continue to be maintained at site. No reduced production/maintenance work etc. 
has been experienced. 

A “bubble and seal” approach has been adopted for panel and field operators, creating safe travel 
to/from site between shifts and safe environment at control room building. Example of room setup is 
shown below: 

 
 

There are contingent plans in place to maintain minimum manpower. 
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Utilities 
There have been no changes reported on steam or electricity utilities.   

OLE-3 

Details of the April 2021 GPSC power blackout are shown below. Fault has been corrected. 

 

 

Details of GPSC/Glow reliability improvements in hand are summarised below. 
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LDPE 

Summary of electrical and steam consumption for 2021 is shown below. 

 

 

LLDPE 

Summary of electrical and steam consumption for 2021 is shown below. 
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Projects 
No major projects are in hand at the time of the January 2022 survey. 
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3. Risk Exposures  
Inherent Hazard Exposures 
No change is reported from previous survey. 

Natural Hazard Exposures 
No change to previous survey. 

Location Exposures 
No change to previous survey. 

Loss History 
Reference should be made to the relevant underwriting submission for details of any losses. 

Summary of claims for the past five (5) years, as provided by the client at the December 2021 survey, 
are recorded below. 
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4. Layout and Construction  
Layout and construction aspects were not reviewed reflective of survey scope. No changes noted 
since last survey.  

 

5. Control and Safeguarding  
Summary of January 2022 discussions. 

Cyber Security  
Organisation structure is proposed to be changed in 2022. 
 

 
 
 
PTTGC successfully became ISO 27001:2013 certified in November 2021. 
 
PTTGC adopted ‘defend in depth’ in 2021. 
 

 
Cyber preventive measures were updated in December 2021 (highlighted in yellow). 
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Improvements to cyber security over the past year are summarised below; along with future plans. 
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Flare & Pressure relief 
No changes since last survey. 

OLE-3 

Summary of flare system provided at survey. 

 

The flare system was reviewed in 2018. An As Built copy (dated 3rd August 2021) was provided at the survey. 

LLDPE 1 & 2 
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6. Management Systems  
Below are highlights from January 2022 discussion. 

Operations 
All training completed as planned in 2021. Spreadsheet records are held on file. 

See Appendix 3 for latest organisation chart updates. 

2021 KPIs are shown below. 

OLE-3 

 

LDPE 
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LLDPE 
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Maintenance 
OLE-3 

Turnaround for OLE-3  delayed until May 2022 as all equipment OK. 

LDPE 

Updated organisation chart as of 1st January 2022 shown in Appendix 4. 

Details of turnarounds for LDPE are shown below. 

 

LLDPE 

Updated organisation chart as of 17th January 2022 shown in Appendix 4. 

 

Summary of significant planned activities during the December turnaround on LLDPE 1 plant are shown below. 
December 2021 turnaround budget was THB 57.5 million. 
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KPIs for maintenance work were provided at time of survey. 
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Inspection 
Inspection record software has now migrated to Synergi (from GALION). 

Engineering 
Management of Change (MOC) 

Summary of MOCs raised in past 12 months shown below; with full spreadsheet list/details held on 
file. Site confirm that no MOCs are overdue. 

OLE-3 
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LPDE 

 

LLDPE 

 

 

 

HAZOP / PHA 

April 2022 is due date for whole site HAZOP review; with submision to IEAT May 2022 (rec 18.02). 
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OLE-3 

Progress on process hazards analysis (PHA) actions are shown below: 

 

The PHA revalidation schedule starts in June 2022. 

 

 
LDPE 

 

SIL Assessment 

OLE-3 

An update Sil assessment/review was recently completed, study in June 2021 and report issued in 
August 2021. Copy of the report is held on file. It highlighted one loop that did not meet requirements. 
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Remediation plan for the loop is summarised below. 

 

 

Safety 
SHE performance indicators for 2021 are shown below. 
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Security 
Security organisation is reported as stable. 2021 highlights below. 
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7. Loss Mitigation  
Highlights provided during the January 2022 survey are recorded below. 

Emergency Response Plan 

A number of emergency scenario training records were reviewed at the survey. Mixture of desktop 
and live training. 

Example list for OLE-3 in 2021. 

 

Emergency Exercises during 2021are highlighted below. 
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Example pre-incident plans were shown, for OLE-3, LDPE and LLDPE. Examples from OLE-3 are included 
below. 
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Fire Pumps 

Fire pumps were performance tested in November and December 2021; results shown below. 

 

Pump 3201C will have circulation valve replaced in February 2022; at which time pump will be retested. 
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8. Business Continuity Management  
Business Continuity Management was not reviewed reflective of the survey scope. 
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9. Loss Estimates  
Property Values 
The 12-month 2021-2022 insurance period commences on 1st October 2021.  The replacement values provided 
by PTTGC are based on a valuation study carried out by Appraisal & Valuation Consultants Ltd (March 2022 
reference date).  Property values show an increase of 20% to previously declared 2021/22 values. 

Section 1 Property Damage 1, 2, 3 Value USD 
Property Ethane Cracker 1,085,000,000 
 LDPE 375,000,000 
 LLDPE 453,000,000 
 Hexene 1 Plant 47,000,000 
 Common Facilities 21,000,000 
Total  1,981,000,000 
Stock Ethane Cracker 12,1444,483 
Hydrocarbon in Process Ethane Cracker 1,244,704 
Catalyst in Process Ethane Cracker 268,533 
Stock LDPE 355,473 
Stock LLDPE 357,106 
Catalyst in Process LLDPE 63,007 
Total  14,433,306 
   

Notes 

1. Property Values are updated based on March 2022 AVC valuation report. 

2. USD$ 1,440,746,576 any one occurrence, combined single limit. 

3. A breakdown of values used for EML purposes is provided in Appendix 4. 

 

Business Interruption Values 
Insurance values declared for the 12-month 2021-2022 insurance period commencing 1 October 2021 are 
tabulated below.  The values have increased 30% relative to the last insurance period reflective of pricing 
movements (ethylene spread). 

Section 2 Business Interruption 1 Value USD 
Loss of Gross Profit and/or Increase in Cost of Working (ICOW)  
Ethane Cracker 25-month indemnity period in excess of the waiting period 415,987,078 
LDPE 25-month indemnity period in excess of the waiting period 241,411,352 
LLDPE 16-month indemnity period in excess of the waiting period 238,128,422 
Power and Utilities Extension 2 5,000,000 

Notes 

1. Waiting Period of 90 days any one occurrence. 

2. Fire, Lightning, Explosion and Aircraft, 30 days or USD 5,000,000 in excess of the waiting period, whichever 
is lesser, any one occurrence and in the annual aggregate. 
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Estimated Maximum Loss 
Estimated Maximum Loss Definition 
Our definition of estimated maximum loss (EML) is as follows: 

"The largest, low probability loss which could be caused by a single occurrence of the peril in 
question.  Reasonably adverse conditions are assumed to exist; fixed protection systems are 
assumed to be inoperable". 

Note: Unless there is a very severe exposure this would not normally include a consideration of 
Natural Hazards. 

It is worth noting that within the Insurance industry there is no single, universal definition of an EML.  
A number of (slightly) different definitions are in common use, originating from different Brokers and 
Insurers.  In fact, certain Insurers use a slightly different terminology, such as Maximum Foreseeable 
Loss (MFL).  Despite the differences some common characteristics of an EML are found, in particular: 

 Expressed in monetary value; 

 Linked to a single event; 

 Having a low probability of occurrence; 

 Only passive systems effective; 

 Based on Industry loss history. 

Based on the above, the approach which has been adopted to calculate the EML for the site has been 
to model a limited number of well-defined and carefully selected worst case credible scenarios, which 
could possibly constitute an EML event, and selecting the maximum of the modelled scenarios.  This 
is outlined in the next sections.   

The tool which has been used for the modelling of the loss scenarios is the Aon Loss Estimation Risk 
Tool – ALERT.  This is a software tool which has been custom built for Aon by TNO and is based on 
the TNO’s consequence modelling package EFFECTS.  It can model EMLs from Vapour Cloud 
Explosions (VCE), high pressure ruptures, jet fires, pool fires and tank fires.   

Property Damage EML 
Vapour Cloud Explosion 

Within some of the site’s unconfined or semi-confined process plants there is a risk of a VCE.  This 
risk arises from the accidental release of volatile hydrocarbons present in the process.  If a flammable 
vapour cloud were to accumulate within the process areas before ignition, damaging overpressures, 
with subsequent knock-on fires, could be produced.   

Fundamental research and experiments carried out over the last decades have demonstrated that the 
strength of the vapour cloud explosion will depend on a number of parameters.  These include fuel 
reactivity, ignition strength, degree of confinement, energy in the vapour cloud, geometric proportions, 
and obstacle layout.  Moreover, it has been demonstrated that damaging overpressures cannot be 
produced by, even large, vapour clouds in open area (ref. Maplin Sands and China Lake). 

The above characteristics and explosion mechanisms have been incorporated into the TNO Multi-
Energy Model, following the Guidance on the Application of Multi-Energy (GAME) correlations, which 
are used in the ALERT software tool.   
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In order to model the vapour clouds, use is made of the discharge and dispersion models included in 
TNO’s EFFECT model.  These model the vapour cloud accumulation within the different process 
areas near the release over time, and provide the input into the Multi-Energy Model, which is used to 
assess overpressure as a function of distance. 

Another key feature of the ALERT model is the asset vulnerability models for different classes of 
onsite plant to determine direct overpressure damage as well as “knock-on fire” damage. 

Based on the information provided by the site, the following process vessels have been identified as those likely 
to be the source of a VCE:  

Vessel and Description 1 Representative Material 
Normal Operating 
Pressure / Temperature 
kg/cm2g °C 

Hold-up at 
normal liquid 
level m3 

Ethane Cracker     
V-1505 Propylene Refrigerant 

Accumulator 
Propylene 99.6-99.8 mole% 16.2 40 34 

V-1604 Binary Refrigeration 
Accumulator  

Ethylene 66 mole%, 
methane 33.5 mole% and 
hydrogen 

45.1 -46 170 

V-1403 Ethylene Fractionator 
Reflux Drum 1 

Ethylene 99.9 mole% plus 
methane, ethane, propylene 
and propane 

15.3 -37 92 

C-1401 Ethylene Fractionator Ethane 99 mole% plus 
ethylene, propylene and 
propane 

15.9 -13.3 34.9 

LDPE      
Ethylene inventory 2 Ethylene gas 0.3-2,700 0-250 25 tonnes 
LLDPE1      
C-1007 Butene-1 Surge  Butene-1 99 wt% plus other 

C4s 
5.5 42 7.82 

C-4001 Reactor Composition wt%: nitrogen 
28, ethylene 25, isopentane 
21, ethane 6, C4s 4, 
hydrogen and methane 0.5 
polyethylene powder 

25.2 88 22.6 tonnes of 
cycle gas and 
90 tonnes of 
polyethylene 
powder  

C-1406 CA Surge Tank Isopentane 95 wt% and C5s 1.6 57 13.0 
LLDPE2 and Hexene-1 3     
LLDPE2 Hazardous inventories are similar to LLDPE1    
R-200 Hexene-1 Reactor  Liquid phase composition: 

heptane 62 wt%, hexene-1 
19 
ethylene 17, and ethane, 
octene, decene, methane, 
butenes, C12+ polyethylene 

71.4 140 24.8 

Notes 

1. Vessel dimensions: 3,800 mm diameter by 10,000 mm tangent to tangent length. 
2. This is an estimate of ethylene vapour in the unit between inlet feed valve through to the reactor outlet 

including the high pressure recycle gas system. 
3. Data is included for the new Hexene-1 Plant 

 

The case that results in the largest loss is a release from the Ethane Cracker V-1403 Ethylene Fractionator 
Reflux Drum.  An accidental release through a 150 mm diameter hole has been modelled as the worst case 
credible event.  The consequences of this event as modelled in ALERT, with the overpressure isobars plotted to 
scale on a plot plan of the site, are detailed below.  The graphic shows the VCE with the cloud drifted towards the 
area with the largest property value density to maximise property damage.   
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The table below details the corresponding damage caused.  

 

ALERT modelled overpressure isobars 
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Maximum estimated loss: 150mm Reflux Drum 
Property Overpressure Damage 

Name 
Value 
[million 
USD] 

Type 700 mbar 350 mbar 200 mbar 100 mbar [million 
USD] 

[105] Ethylene tank 27 Storage tank 0 % 0 % 9 % 91 % 15 
[108] Water utilities 18 Utilities unit 0 % 0 % 0 % 100 % 1 
[207] Utilities 11 Utilities unit 0 % 0 % 0 % 100 % 1 

[208] Flare 6 Petrochemical 
process unit 0 % 0 % 89 % 11 % 2 

[102] Compressors 250 Petrochemical 
process unit 100 % 0 % 0 % 0 % 250 

[104] Refrigeration 36 Petrochemical 
process unit 0 % 58 % 42 % 0 % 17 

[203] Extrusion & 
Degassing 82 Petrochemical 

process unit 0 % 0 % 0 % 100 % 4 

[106] Ethane tank 18 Storage tank 0 % 0 % 0 % 100 % 9 

[204] Hot Water Handling 34 Petrochemical 
process unit 0 % 0 % 9 % 91 % 2 

[114] Central Control 
Building 27 Blast resistant 

building 0 % 22 % 78 % 0 % 4 

[211] Control Room 21 Blast resistant 
building 0 % 0 % 75 % 25 % 1 

[209] Peroxide storage 3 Non blast 
resistant building 0 % 9 % 91 % 0 % 2 

[401] Administration 5 Non blast 
resistant building 0 % 0 % 0 % 100 % 0 

[107] Propylene storage 7 Petrochemical 
process unit 0 % 0 % 0 % 100 % 0 

[212] Substation 20 Non blast 
resistant building 0 % 29 % 71 % 0 % 13 

[113] Water treatment 12 Utilities unit 0 % 0 % 0 % 100 % 1 
[206] Solvent storage 8 Storage tank 0 % 0 % 0 % 100 % 4 

[101] Furnaces 390 Petrochemical 
process unit 80 % 20 % 0 % 0 % 358 

[109] Air utilities 8 Utilities unit 0 % 0 % 0 % 100 % 0 

[103] Fractionation 189 Petrochemical 
process unit 0 % 9 % 75 % 16 % 55 

[202] Polymerisation 65 Petrochemical 
process unit 0 % 0 % 0 % 100 % 3 

[210] Waste oil & water 1 Utilities unit 0 % 0 % 0 % 100 % 0 

[205] Peroxide dosing 12 Non blast 
resistant building 0 % 0 % 0 % 100 % 1 

[115] Main Substations 26 Non blast 
resistant building 69 % 31 % 0 % 0 % 26 

[201] Compression 80 Petrochemical 
process unit 0 % 0 % 62 % 38 % 16 

[112] Metering 15 Petrochemical 
process unit 0 % 0 % 0 % 82 % 1 

[111] Cooling Tower 31 Cooling tower 0 % 72 % 28 % 0 % 31 

[110] Flare 31 Petrochemical 
process unit 8 % 59 % 34 % 0 % 16 

Total 1433   832 
 

The VCE loss scenario modelled above is thus estimated to cause a PD loss of USD 832 million for direct blast 
damage and fire following. 
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Conclusion 
The worst-case scenario is a VCE event as discussed above.  In arriving at an EML, additional costs need to be 
added to this loss estimate as follows.  

Additional Costs 
Item Value [million USD] 
Calculated loss 832 
Plus inventory 0 
Plus cost inflation to current date (0 year(s) @ 3% p.a.) 0 
Sub total 831 
Allowance for associated buildings and utilities 0 
Allowance for interconnecting pipework, etc. 0 
Redesign, procurement engineering, supervision, testing and commissioning (15%) 125 
Calculated loss at beginning of policy year 956 
Plus removal of debris & clean-up (policy limit) 25 
Plus fire fighting & foam allowance (policy limit) 20 
Plus Inflation to end of policy year (1 year(s) @ 3% p.a.) 29 
Plus cost escalation on "S" curve (3 year(s) @ 3% p.a.) 38 

Total 1,068 
 

We would therefore recommend a Property Damage EML of USD $1,100 million (rounded) based upon an 
Ethane Cracker VCE event.   

Machinery Breakdown EML 
Machinery breakdown exposures are typically those affecting the cost of replacing or repairing large items of 
mechanical equipment following breakdown.  For such a failure to be considered as potentially insurable it needs 
to occur in a sudden and unforeseen manner.  The following is a summary of the key higher risk items. 

Largest equipment items are the pyrolysis furnaces, but catastrophic MB exposures are limited to tube 
overpressure.  Higher value equipment includes the main Ethane Cracker steam turbine-driven compressors 
although current values have not been provided.  In a worst-case incident of overspeed and subsequent 
disintegration, complete replacement could be required.  There are many pressure vessels, including the large 
diameter C-1401 Ethylene Fractionator and hydrogenation reactors.  

Cryogenic service risks include brittle fracture and include the cold box, binary refrigeration systems and the 
ethane and ethylene storage tanks. 

Generally major items of rotating equipment are provided with on-line monitoring systems that should shut the 
machine down before excess vibration or overspeed results in a catastrophic loss.  However, the EML event 
assumes that the impacted equipment suffers damage requiring its replacement.   

For Polymers operations, higher value equipment is associated with the main LDPE ethylene compressors, 
LLDPE reactor cycle gas compressors and extruders. 

There are limited high value utility facilities with the TLEs (steam generation) and main incoming transformers the 
highest value equipment (115 kV 80 MVA).   

A summary of the key higher risk items is tabulated below. 

Equipment Comments 
Ethane Cracker  
B-1201 Charge Gas 
Compressor 

Three stage two casing centrifugal compressor, 29 MW steam turbine drive  
MHI (2008 vintage); 257 tonnes/hour at 16.3 kg/cm2g discharge pressure 
Carbon steel casing with stainless steel internals 
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Equipment Comments 
B-1501 Propylene 
Compressor 

Four stage two casing centrifugal compressor with steam turbine drive, 
29 MW, MHI; 724 tonnes/hour at 16.5 kg/cm2g discharge pressure 
Carbon steel casing with Ni-Cr-Mo steel internals 

B-1601 Binary 
Refrigerant 
Compressor 

Three stage centrifugal compressor with steam turbine drive, 19 MW, MHI; 
42 tonnes/hour at 45.7 kg/cm2g discharge pressure 
Carbon steel casing with Ni-Cr-Mo steel internals 

B-1202A/R Hydrogen 
Compressor 

Two stage Kobelco motor-driven reciprocating machines; 2.6 tonnes/hour at 
35.7 kg/cm2g discharge pressure 

Fixed Equipment Various equipment including cracking furnaces and pressure vessels 
including reactors, cold box and fractionation columns: 
 H-1101 to H-1107 SRT-3 type cracking furnaces; 
 C-1401 Ethylene Fractionator, 62 m high x 5.7 m diameter with 

138 trays; 
 Cryogenic storage tanks 

LDPE  
K-1201 Booster / 
Primary Compressor 

Thomassen motor-driven reciprocating compressor, rated at 7 MW 
3rd stage 37 kg/cm2g discharge pressure; 5th stage 273 kg/cm2g discharge 
pressure 

K-1202 
Hypercompressor 

Burckhardt motor-driven two stage reciprocating compressor rated at 
22.5 MW; 2,650 kg/cm2g discharge pressure 

Ex-1701 Extruder 52,300 kg/hour Berstorff Model KE 700 x 14D rated at 3.4 MW 
LLDPE1  
K-4003 Cycle Gas 
Compressor 

Kobelco centrifugal machine rated at 4.55 MW, motor-driven with operating 
conditions of 57,397 m3/hour at 31.6 kg/cm2g discharge pressure 

K-5206 Vent 
Recovery 
Compressor 

JSW reciprocating machine rated at 1.04 MW, TMEIC Mitsubishi motor, with 
operating conditions of 4,742 m3/hour at 19.7 kg/cm2g discharge pressure 

LLDPE2  
General Equipment design is similar to LLDPE1 
Extruder Kobelco pelletiser and Toshiba Mitsubishi-Electric Industrial Systems 

Corporation (TMEIC) electric motor 
Project estimated cost JPY 2,548,666,939 (estimated by contractor) 

Cycle Gas 
Compressor 

Project estimated cost JPY 798,864,639 (estimated by contractor) 

  
  
Hexene-1  
R-200 and A-200 Hexene-1 reactor and agitator, manufactured by Sumitomo Heavy 

Industries Process Equipment Japan, USD 8.25 million replacement value 
78.5 kg/cm2g design pressure and 260°C design temperature 
95 rpm agitator driven by 75 kW rated electric motor 

Conclusion 
Based on the values provided and estimates of the value of specific individual items, we would suggest a 
catastrophic failure of Ethane Cracker B-1201 Charge Gas Compressor to be the maximum loss event.  A 
Machinery Breakdown EML of USD $50 million is suggested. 
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Business Interruption EML 
The analysis is preliminary as there has been no detailed discussion with all relevant business functions. 

In evaluating a business interruption EML we look at the scenarios that could lead to an interruption, and the 
factors that could affect the rebuild period.  The catastrophic EML event is driven by a VCE event centred on the 
Ethane Cracker. 

The major contributions to sales revenue arise from ethylene and polyethylene products including LDPE, LLDPE 
and copolymers.  Preliminary exposures have been estimated based on the declared values and indemnity 
periods excess of the waiting periods.  The loss period extends into 2024 and reflects estimates of projected 
PTTGC advised gross margin beyond the current insurance year. 

Marketing outlook is for Branch 11 to operate at capacity ethylene monomer and LDPE rates.  LLDPE production 
rates will be constrained by a combination of ethylene feedstock and market demand. 

 

Loss of a Supplier 
The Branch 11 supply chain is depicted below showing feedstock and utility suppliers and customer interfaces. 

 
PTTGC Branch 11 supply chain risks (LLDPE2 and Hexene-1 additions not shown) 

The Ethane Cracker is dependent upon the PTT Rayong GSP and in particular, GSP6.  The Rayong GSP 
includes several key units where a catastrophic explosion would disrupt ethane supply to PTTGC for at least 
24 months.  Alternative, economic ethane supply over a prolonged period from outside of Thailand to PTTGC is 
unlikely.  The downstream Polymer business could be maintained albeit incurring an increased cost of working 
subject to adequate ethylene import volume availability.  

Loss of GSP6 will cut back ethane allowing about 50% Ethane Cracker throughput.  This was demonstrated in 
the start-up phase due to delays in completing GSP6, in 2017, and early in 2019 due to storm Pabuk.  An 
explosion involving both GSP5 and GSP6 would likely shutdown the Ethane Cracker as any remaining GSP 
ethane would be below minimum design turndown constraints. 

Loss of Process Units 
While Ethane Cracker unit operations are once through, the downstream parallel Polymers plant, layout 
arrangements, third party utility supply to Branch 11, and alternative ethylene monomer feedstock supply 
infrastructure allows some mitigation in the event of catastrophic loss.  
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A VCE centred on the Ethane Cracker results in the largest BI exposure impacting both the Ethane Cracker and 
the LDPE Plant.  The LLDPE and Hexene-1 units are essentially undamaged, but repairs would be required in 
respect of power supply, utilities and connecting pipework (up to 15 months).  LLDPE2 power supply is 
independent of the OLE3 substation and might be expected to resume operations after three months.  There may 
also be damage to the polymer product transfer system connecting to GCL.  Far-field damage to the GCL product 
warehouse across the road would likely be limited allowing its operations to be quickly re-established.  Polymer 
operations would then rely on imported ethylene with an associated ICOW (USD 50/tonne has been assumed 
consistent with PTTGC advice in 2017).  

Original Ethane Cracker construction and pre-commissioning phases of the engineering, procurement and 
construction (EPC) contract were scheduled to take 30 months but in fact took somewhat longer than this.  This 
is longer than the 25-month indemnity period excess of the three-month waiting period.  Brief discussion during 
the 2018 survey suggested that reinstatement may well be longer than 28 months.  

Post LLDPE2 start-up all the Ethane Cracker produced ethylene is required for the Branch 11 Polymers units.  
Alternative PTTGC monomer for the downstream Polymers units may not be easy to source.  Discussion with the 
PTTGC in 2017 suggested that its infrastructure may be able to import about 24 kta per month.  Third-party 
import options may also be available, but this analysis has excluded such opportunities as they require Map Phut 
Tank Terminal confirmation.  Back-up supply from IRPC is not possible (2018 survey status).   

Reinstatement assumes the following (based on declared BI values for the current policy year): 

 All Branch 11 units initially shutdown for three months (USD $124 million); 

 Ethane Cracker shutdown for further 27 months (USD $449 million); 

 Partial LDPE operations for further 27 months sourced by ethylene imports (assume 50%; USD $130 
million); 

 LLDPE operations shutdown for up to a further 27 months due to insufficient ethylene supply (USD $402 
million). 

We have also assumed PTTGC would invoke force majeure to limit any supply contract penalties.  A ground-up 
PD BI loss estimate of USD $1,105 million is suggested, 30-month reinstatement period. 

For explosion events centred on one of the Polymer plants a loss of either LDPE or LLDPE would ensue for the 
full indemnity period.  It may be possible to export surplus ethylene to Southeast Asia to mitigate exposures.  
Short-term LLDPE production is below design capacity constrained by ethylene supply. 

Loss of Utilities 
PTTGC PE is dependent on GPSC for steam and electricity utilities.  Loss of a single power generation or boiler 
unit is unlikely to result in any significant BI exposure.  Loss of third party supplied power and utilities is sub-
limited within the policy. 

Loss of Storage Facilities 
Monomer and ethane storage provide a buffer to facilitate the control of both Ethane Cracker and downstream 
Polymer units.  Should the ethane tank cracks lead to a loss of material requiring shutdown and inspection (2018 
survey status), an outage of at least six months is anticipated to allow cooling and shutdown, repairs and return 
to service.  Business continuity plans have been developed. 

Loss of Export Facilities 
Polymer storage silos, bagging lines, warehouse storage and distribution facilities are located at the GCL site 
warehouse across the road to the south of the LLDPE site. 

Loss of Critical Machinery 
There are critical machines that can impact Ethane Cracker, LDPE or LLDPE units.  Longest lead times are 
associated with the Ethane Cracker charge gas or refrigeration compressors.  Risks are reduced by spares 
including rotor assemblies, maintenance practices and machinery monitoring.  Spares for the LLDPE2 extruder 
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are common with LLDPE1.  BI mitigation measures are assumed consistent with the PD loss event discussed 
above.  A ground-up MB BI exposure of USD $740 million is suggested for the 18 months reinstatement period 
(based on Ethane Compressor failure and no production during replacement). 

Loss of a Customer 
Underwriting exposures have not been evaluated. 

 

Conclusions 
Suppliers Extension EML 

There is a Policy exposure of USD $5 million reflective of the Power and Utilities extension. 

Property Damage Business Interruption EML 

The largest exposure is a VCE centred on the Ethane Cracker.  A preliminary ground-up Business 
Interruption EML of USD $1,105 million is suggested, 30-month reinstatement period.  Policy exposures are 
limited by the 25-month OLE3 and LDPE indemnity periods and 16-month LLDPE indemnity period excess of the 
waiting period. 

In assessing Branch 11 BI risks, consideration also needs to be given to other PTTGC ethylene and polyethylene 
operations as there may be opportunities to mitigate any loss by adjusting throughput at other locations.  
However, traditionally PTTGC's Site I-1 and Site I-4 ethylene plants have operated at capacity and have their 
own captive downstream monomer customers.  

Machinery Breakdown Business Interruption EML 

The largest exposure is a catastrophic failure of the Ethane Cracker B-1201 Charge Gas Compressor.  The 
ground-up MB BI EML is USD $740 million, 18-month reinstatement period.   
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Loss Estimate Summary 
A summary of loss estimates is as follows. 

EML Event EML 
USD million Comments 

Property Damage (PD) 1 1,100 Ethane Cracker VCE 
Machinery Breakdown (MB) 50 Ethane Cracker B-1201 Charge Gas Compressor 
Business Interruption (BI) 2   
PD 1,105 Ethane Cracker, 30-month reinstatement period 
MB 740 Ethane Cracker, 18-month reinstatement period 
Combined PD + BI 3 2,205 Exposure reduced to USD$1,996 is BI indemnity 

period applied 

Notes 

1. Ground-up PD loss estimates include an allowance for inflation during the policy and reinstatement periods 
as well as allowances for emergency response, debris removal and clean-up, redesign, procurement 
engineering, supervision, testing and commissioning, 30-month reinstatement period. 

 The Debris Removal and Cost of Clean-up Extension sub-limit has already been applied. 

2. Ground-up BI loss estimates including the waiting period. 

3. Policy combined single limit any one occurrence of USD$1,441 million. 
 The maximum Policy exposure is a PD EML of USD $1,100 million and associated Ethane Cracker, LDPE 

and LLDPE BI of USD $896 million excess of the waiting periods and limited by the indemnity periods. 
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10. Risk Improvement Recommendations  
Definitions 
We have assigned a category to each recommendation using a basic risk rating approach: 

Category A Recommendation to remedy a situation or practice considered to be ‘Poor’ or even a 
‘Critical Flaw’ according to our Risk Rating.  It should receive the urgent attention of 
plant management who should put forward a plan to mitigate the risk immediately; and 
then to fully address the risk as soon as practicable. 

Category B Recommendation to remedy a situation or practice considered to be ‘Below Standard’ 
according to our Risk Rating  

Category C Recommendation to bring the site into line with current Best Practice according to our 
Risk Rating. 

Observation: An Observation is a survey finding worthy of addressing to remedy a situation or 
practice that is not consistent with the site’s normal standards.  Found only in isolated 
or very limited cases, and not considered a systemic issue, such a finding is not 
considered to warrant a recommendation but is brought to the attention of plant 
management for further investigation and review. 

 

Observations & Recommendations from January 
2022 Survey 
No recommendations were made at the January 2022 survey reflective of the survey scope. 
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Recommendations from Previous Surveys 
21.01 Business Continuity Planning (BCP) Improvements Category C 

During the survey we reviewed the current set of Business Continuity Planning (BCP) scenarios. We 
understand that various desktop scenarios are practiced each year. However, we note that all the 
scenarios used only anticipate that the plant/site is shut down for a maximum of 30 days before 
operations are restored. This is not realistic based on a major fire/explosion/machinery breakdown 
event at the site. 

It is recommended that the site include BCP scenarios that reflect major incidents at the site (e.g. fire, 
explosion, machinery breakdown) that could affect the site for minimum of 12 months, and maybe 
longer (e.g. EML event). 

January 2022 Status: In progress 

Examples were shown of other PTTGC site (e.g. aromatic tank farm and OLE2 – tank fires; but with 
outage only of up to 56 days).  

 

18.01 Olefins 3 emergency block valves Category A 

Emergency block valves (EBVs) are essential in isolating hazardous inventories.  Appropriate 
installation consistent with API RP 553 1 can significantly reduce fire and explosion damage risks 
caused by a loss of hydrocarbon containment 2.  Olefins 3 includes pressure vessels that have a 
significant inventory of hazardous liquid hydrocarbons under pressure.  Emergency isolation is a mix 
of remote and manual activation.  Remote isolation needs to consider the type of fluid, the operating 
conditions and volume.  Some inventories, e.g. the C-1401 reflux drum and in the vicinity of the  
C-1403 / C-1402 depropyleniser, have no EBV or are provided with manually operable EBVs that 
would be difficult to access and operate in an emergency. 

We recommend an EBV review to identify all hazardous inventories requiring EBVs.  Any new valve 
required, and any existing EBV, should be installed consistent with API RP 553, including the 
provision of power or remotely operated valves (Type C and Type D).  The review should also 
address EBV location, valve selection criteria consistent with fire zones, and fireproofing needs.  Any 
modifications should be timed consistent with the next Olefins 3 turnaround. 

Notes 

1. API Recommended Practice 553 Refinery Valves and Accessories for Control and Safety Instrumented 
Systems. 

2. For example, see the U.S. Chemical Safety and Hazard Investigation Board Investigation Report into the 
LPG Fire at the Valero McKee Refinery (Report No.2007-05-I-TX, July 2008). 

2019 Status: In Progress OPEN 

An EBV review has been completed consistent with API RP 553 and non-conformances identified.  Some 
services have large diameter pipework that will require valves to be procured with long delivery times that may be 
challenging to allow installation in the 2021 turnaround.   

An operability review is also needed to ensure access.   

A Corporate standard is also being developed to address EBVs based on API 553. 
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2020 Status: IN PROGRESS. Equipment list relevant to PTTGC technical attention bulletin has been developed; 
identifying 11 valves which need EBV. Update installations will be performed phase by phase. For the next 
turnaround, 3 EBVs including reflux drum of ethylene fractionator, 2 depropylenizer columns will be installed (1st 
phase). [List held on file, along with PTTGC bulletin] 

2021 Status: IN PROGRESS. Installation of EBVs will be completed by November 2021. See below for 
schedule. 

 

January 2022 Status: In progress 

Turnaround has been delayed to May 2022 – so completion of this delayed until then as well. 
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11. Appendices 
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Appendix 1: Site Location 
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Appendix 3: Latest Organisation Charts 
OLE-3 (as of 1st December 2021) 
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LDPE  
 

 
 
 
 
LDPE – Maintenance 
 

 

 
 
  



Aon Commercial Risk Solutions 
Global Risk Consulting | Risk Control & Engineering Proprietary and Confidential 
 

 

PTTGC11 PE Jan22 FINAL 56 

LLDPE 
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Appendix 4: Loss Estimates 
Estimated Maximum Loss - Property Damage EML 
**Updated based on March 2022 AVC valuation report** 

A breakdown in value of the different process areas has been estimated.  This has been used to derive the 
following value distribution, which has been used to establish loss estimates.  Note that the block number in the 
table below refers to the block numbers used in the ALERT analysis. 

Block Number and Description 1 Type Value USD 
million 

100 Ethane Cracker   
101 Furnaces Petrochemical process unit 390 
102 Compressors Petrochemical process unit 250 
103 Fractionation Petrochemical process unit 189 
104 Refrigeration Petrochemical process unit 36 
105 Ethylene tank (#4700) Storage tank 27 
106 Ethane tank (#4800) Storage tank 18 
107 Propylene storage (#4900) Petrochemical process unit 7 
108 Water utilities Utilities unit 18.5 
109 Air utilities Utilities unit 7.5 
110 Flare Petrochemical process unit 31 
111 Cooling Tower Cooling tower 31 
112 Metering Petrochemical process unit 15 
113 Water treatment Utilities unit 12 
114 Central Control Building Blast resistant building 27 
115 Main Substations Non blast resistant building 26 
200 LDPE   
201 Compression Petrochemical process unit 80 
202 Polymerisation Petrochemical process unit 65 
203 Extrusion & Degassing Petrochemical process unit 82 
204 Hot Water Handling Petrochemical process unit 34 
205 Peroxide dosing Non blast resistant building 12 
206 Solvent storage Storage tank 8 
207 Utilities Utilities unit 11 
208 Flare Petrochemical process unit 6 
209 Peroxide storage Non blast resistant building 3 
210 Waste oil & water Utilities unit 1.2 
211 Control Room Blast resistant building 21 
212 Substation Non blast resistant building 20 
300 LLDPE1   
301 LLDPE1 Petrochemical process unit 238 
Other 2    
400 Common Facilities Non blast resistant building 0 
401 Administration Non blast resistant building 5 
402 Workshop Non blast resistant building 16 
501 LLDPE2 Petrochemical process unit 215 
502 Hexene-1 Petrochemical process unit 47 
  Total 1,954 

Notes 

1 Value allocation is approximate aligned with the March 2022 AVC valuation and includes stock per the 
2021-22 insured values. 

2 These additional items ensure the ALERT model addresses "far-field" damage to buildings. 
 

Block Number location is depicted over. 
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PTTGC Branch 11 value allocation for EML evaluation 

 

Estimated Maximum Loss - Business Interruption EML 
Gross Margin Projections 2022 - 24 
PTTGC PE Gross Margin projections provided by PTTGC at the time of the January 2022 survey are tabulated 
below.  These projections lead to estimates of Gross Profit for BI loss estimate evaluation purposes. 
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Contact Information 
Jonathan Felton 
Regional Director, Aon Singapore (Pte) Ltd 
+65 9728 6145 
jonathan.felton@aon.com 
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About Aon 
Aon plc (NYSE:AON) is the leading global provider of risk management, insurance and reinsurance 
brokerage, and human resources solutions and outsourcing services. Through its more than 66,000 
colleagues worldwide, Aon unites to empower results for clients in over 120 countries via innovative 
and effective risk and people solutions and through industry-leading global resources and technical 
expertise. Aon has been named repeatedly as the world’s best broker, best insurance intermediary, 
best reinsurance intermediary, best captives manager, and best employee benefits consulting firm by 
multiple industry sources. Visit aon.com for more information on Aon.  
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ภาคผนวก ข.50 

ผลการจดัทาํ Noise Contour Map  

และตวัอย่างการตดิตั้งป้ายเตอืนให้สวมใส่ 

อุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงัในเขตระดบัเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
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แผนทีเ่ส้นช้ันแสดงค่าระดบัเสียง  

Noise Contour Map 
 



แผนทีเ่ส้นชัÊนแสดงค่าระดับเสียง �1RLVH CRQWRXU 0DS� 

โรงงานอเีทนแครกเกอร์  บริษัท ¡ทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน� 

วนัที ่10-�� และ 28 ต»ลาคม ¡.«.2565 

  



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  

 
ตวัอย่างการตดิตั้งป้ายเตอืนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงดงั 

ในเขตระดบัเสียงดงัมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
 

 



ลาํดับที่ พืน้ที ่(Area) หมายเลขอุปกรณ์ (Eq Tag) รูปภาพ

1 P-2  BN-1201 หวั Turbine

2 UW  B-5602 A/R

3 P-2  BN-1601 หวั Turbine

4 P-4 B-1202A/R Hydrogen compressor

5 UU B-4401A/R Air compresser

ตัวอย่างการติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัเสียงดังในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ)

6 P-2 B-1201 บนัไดทางข้ึน Comp

7 P-2 B-1201 บนัไดทางข้ึน Comp ทิศเหนือ

8 P-2  BN-1501 หวั Turbine



ลาํดับที่ พืน้ที ่(Area) หมายเลขอุปกรณ์ (Eq Tag) รูปภาพ

ตัวอย่างการติดตั้งป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์ป้องกนัเสียงดังในเขตระดับเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ)

9 P-1 H-1107 บนัไดทางข้ึนดา้นทิศใต้

10 P-1 H-1101 บนัไดทางข้ึนดา้นทิศเหนือ

11 P-3 V-1214 Dryer regeneration

12 P-1 หนา้ลิฟตท่ี์เตา

13 P-2 B-1501,B-1601 บนัไดทางข้ึน Comp ทิศใต้

14 UC Cooling Water Unit

15 P-3 Z-1301 Cold Box

16 P-4 B-1221A/R Air compressor



 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข.51 

โครงการอนุรักษ์การได้ยนิ 

 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  



P-(Q-EH-OH)-012 
 การจัดทําโครงการอนุรักษณ์การได้ยิน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดยระบบ) System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

  

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

  

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 6 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 7 

6 ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 16 

Inte
rna

l Use O
nly

.............................

........................... ..........

..............................

.......... ...............................

................................ .

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 1 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

1. จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้ินโดย มุ่งเนน้การเฝ้าระวงั ป้องกนัการสูญเสียการไดย้ินจากการ
ทํางานของผู ้ปฏิบัติงานและกําหนดหน้าทีÉความรับผิดชอบของพนักงานทีÉ เกีÉยวข้องให้มี
ประสิทธิผล 

2. เพืÉอลดการสัมผสัเสียงดังอย่างต่อเนืÉองจากการทาํงานเพืÉอป้องกนัโรคหูเสืÉอม โรคหูเสืÉอมคือ
ประสาทหูทัÊง 2 ขา้งค่อยๆ ไดย้นิลดลง จนเกิดหูตึงในทีÉสุด 

3. เพืÉอให้พนักงานมีความรู้เกีÉยวกบัการป้องกนัอนัตรายจากเสียง ตระหนัก ถึงอนัตรายของเสียง 
ตลอดจนสามารถ เลือกใช ้อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลทีÉเหมาะสมและใชอ้ยา่งถูกตอ้ง 

4. การกาํหนดการดาํเนินการเรืÉอง หลกัเกณฑแ์ละวิธีการจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารได้ยนิในสถาน
ประกอบกิจการใหเ้ป็นไปตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 2 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

ครอบคลุมการดาํเนินงานในพืÊนทีÉ เฉพาะ PTTGC     
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 3 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ประธานกรรมการผูจ้ดัการ (CEO) หรือ ประธานเจา้หนา้ทีÉบริหาร (president) 
- ประกาศนโยบายโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิในสถานประกอบการ 

- ส่งเสริมและสนบัสนุนการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- ส่งเสริมและสนนัสนุนทรัพยากรสาํหรับการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ประเมินผลและทบทวนการจดัการโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.2 ผูจ้ดัการฝ่าย 

- ส่งเสริมและผลกัดนัใหด้าํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
- สนบัสนุนและพฒันาโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3.3 ผูจ้ดัการส่วน 

- ส่งเสริมและผลักดันให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดังตัÊ งแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 
ชัÉวโมงทาํงาน หรือเสียงดงั 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 12 ชัÉวโมงการทาํงาน  หรือพืÊนทีÉทีÉพบ
การสูญเสียการไดย้นิ เขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ตรวจสอบและควบคุมพืÊนทีÉการปฏิบตัิใหม้ีสภาพแวดลอ้มการทาํงานใหม้ีเสียงดงัไม่เกิน 85 
เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียงดงัไม่เกิน 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 
12 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือพืÊนทีÉทีÉพบการสูญเสียการไดย้ิน ปฏิบตัิตามกฎระเบียบขอ้บงัคบั
ของมาตรการ/ป้องกนัในโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ/การแกไ้ข 

- ส่งเสริมและสนับสนุนการจดัทาํกิจกรรมของโครงการอนุรักษ์การไดย้ินหรือเอืÊอต่อการ
เกิดประโยชน์ของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งเตม็ทีÉ 

- ติดตาม ตรวจสอบ ผลการดาํเนินโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 4 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3.4 หน่วยงาน SHE 

- กาํหนดแผนงานและแนวทางการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- จดัให้ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือ 82 เดซิเบล (เอ) สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมง หรือพืÊนทีÉ ทีÉพบการสูญสัยการไดย้ิน เขา้รับ
การทดสอบสมถรรภาพการไดย้นิประจาํปีอยา่งต่อเนืÉอง 

- จดัทาํการตรวจวดัและประเมินระดบัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

- จดัทาํการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ส่งเสริม สนบัสนุนและจดัทาํกิจกรรมสาํหรับโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- พฒันาและปรับปรุงโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิอยา่งต่อเนืÉอง 

- ทบทวนกฎหมายหรือระเบียบ ขอ้บงัคบั มาตรการอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งและนําเข้าทะเบียน
กฎหมาย 

- วิเคราะห์และทาํการแกไ้ขหรือจดัทาํมาตรการป้องกนัสําหรับผูป้ฏิบตัิงานทีÉไดร้ับเสียงดงั
เฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงาน เกินกว่ามาตรฐาน  และนาํเสนอต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง
ต่อการปรับปรุงแกไ้ข 

- ติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลการดาํเนินงานโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- ปรับปรุง ตรวจสอบ และจดัทาํ  แผนทีÉเสียง (noise contour map)  เพืÉอดูการแพร่กระจาย
ของเสียง   เป็นระยะ หรือทุกครัÊ งทีÉมีการเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต 

3.5 ผูป้ฏิบตัิงาน มีหนา้ทีÉดงัต่อไปนีÊ  
- ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ตลอด 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ 82 

เดซิเบล   เอ สาํหรับทาํงาน 12 ชัÉวโมงจะตอ้งเขา้ร่วมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิทุกคน 

- ผูป้ฏิบตัิงานจะตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบ/ขอ้บงัคบั ตามมาตรการของโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิอยา่ง เคร่งครัด 

- ใหค้วามร่วมมือและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งของโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 5 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

3.6 แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา พยาบาลอาชีวเวชศาสตร์ 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์หรือแพทยเ์ฉพาะทางโสตวิทยา วิเคราะห์ผลการทดสอบสมรรถภาพ
การได้ยินและพิจารณาส่งต่อเขา้รับการรักษา ในกรณีทีÉพบการสูญเสียการได้ยินทีÉต้อง
ไดร้ับการรักษาทางการแพทย ์

- พยาบาลอาชีวอนามัยให้ความรู้และให้คาํแนะนํา สําหรับการดูแล การปฏิบัติตนของ
ผูป้ฏิบตัิงานทีÉสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ 85 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 8 ชัÉวโมงการทาํงาน หรือเสียง
ดงัตัÊงแต่ 82 เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ 

- ชัÉวโมงการทาํงาน 

- พยาบาลอาชีวอนามยัจดัเก็บขอ้มูลผลการตรวจสมถภาพการไดย้ิน  และให้คาํปรึกษาแก่
พนกังาน  

Inte
rna

l Use O
nly

หรับการกา
นไป ตต่ออ 8 ชชััÉÉววโม

ูลลผลลกการรตตรรววจส

RND_20
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 6 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 7 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. ๒๕๕๙กาํหนดให้นายจา้งจดัทาํ
มาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการในกรณีทีÉสภาวะการทาํงานในสถานประกอบกิจการมี
ระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบลเอขึÊนไป ให้
นายจา้งจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารไดย้ินในสถานประกอบกิจการเป็นลายลกัษณ์อกัษรในกรณีทีÉสภาวะการ
ทาํงานในสถานประกอบกิจการมีระดบัเสียงทีÉลูกจา้งไดร้ับเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่
แปดสิบหา้เดซิเบลเอขึÊนไป ซึÉงอยา่งนอ้ยตอ้งมีรายละเอียดเกีÉยวกบัรายการ ดงันีÊ  

- นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

- การเฝ้าระวงัเสียงดงั (Noise Monitoring) 
- การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
- หนา้ทีÉความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง 

5.1 นโยบายการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

เพืÉอบรรลุถึงความมุ่งมัÉนในการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การไดย้ินสําหรับการดูแลพนักงานทีÉ
ไดร้ับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงตัÊงแต่แปดสิบห้าเดซิเบล (เอ)ขึÊนไป
และเพืÉอให้สอดคลอ้งกบักฎหมาย หน่วยงาน SHE จดัทาํนโยบายการอนุรักษ์การได้ยินเป็น
ลายลกัษณ์อกัษรลงนามโดยกรรมการผูจ้ ัดการใหญ่ และประกาศให้แก่พนักงานทุกคนได้
รับทราบ 

5.2 การเฝ้าระวงัการเสียงดงั (Noise Monitoring) 
การประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงานการประเมินการสัมผสัพืÊนทีÉทีÉมีเสียงดงั   หน่วยงาน SHE  จะตอ้ง
ตรวจวดัระดับความดังเสียง ในพืÊนทีÉการทํางาน และนําผลการตรวจวัด มาเทียบกับค่า
มาตรฐานตามกฎหมายกาํหนด และแจง้ผลการประเมินการสัมผสัเสียงดงัประจาํปี ติดประกาศ
ผลการตรวจวดัระดบัเสียง  แผนผงัแสดงระดบัเสียงในแต่ละพืÊนทีÉการปฏิบตัิงาน เพืÉอแจง้ให้
พนักงานทราบ  ในกรณีทีÉพบว่าผลการตรวจวดัระดับเสียงในพืÊนทีÉ เกินค่ามาตรฐานอย่างมี
นยัสําคญัให้ดาํเนินการเฝ้าระวงัการไดย้นิ  และพิจารณาหามาตรการป้องกนัอนัตรายจากเสียง
ต่อไป   

ตแปปดด
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 8 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ โดยประเมินการสัมผสัทีÉตวับุคคล (Personal Noise Exposure Measurements) 

เพืÉอเป็นการประเมินผลกระทบของเสียงต่อพนกังานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงทีÉระดบัความดงัเปลีÉยนแปลง 

ตลอดเวลา  หรือ ลกัษณะงานเปลีÉยนแปลงตลอดเวลา หรือ ระยะเวลาการรับสัมผสัเสียงไม่แน่นอน  ควรทาํ
การตรวจวดัระดบัความดงัเสียงทีÉตวับุคคลโดยใช ้noise dosimeter 

เทคนิค วิธีการ ตรวจวดัเสียงในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน การตรวจวดัทีÉตวับุคคล แนวทางการเลือกใช้เครืÉ องมือ
ตรวจวดัพิจารณาจาก เอกสารสนบัสนุน ขอ้ 8.2.1 

5.3 การเฝ้าระวงัการไดย้นิ (Hearing Monitoring) 
5.3.1 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometric Testing )  

พนักงานใหม่  ควรจะได้รับการตรวจการสมรรถภาพได้ยินครัÊ งแรก  การตรวจต้อง
ดาํเนินการภายใน 30 วนั  หลงัจากทีÉรับเขา้ทาํงาน ซึÉ งผลการตรวจครัÊ งแรกจะใช้เป็น 
baseline  ในการเปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป     เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลงทีÉเกิดขึÊน    
พนักงานทีÉตอ้งสัมผสัเสียงดงัตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)  ขึÊนไป  ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน  
หรือ เสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน   จะไดร้ับการตรวจ       
สมรรถภาพการไดย้ิน  เป็นประจาํทุกปี    และเพิÉมความถีÉในตรวจติดตามมากขึÊน เมืÉอ
พนกังานตอ้งสัมผสัเสียงดงัมากขึÊน  หรือมีแนวโนม้การผิดปกติ    หน่วยงาน SHE และ
ทีมแพทย์ จะต้องทาํการทบทวนถึงความเหมาะสม โดยเทียบเคียงกับผลการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยินในแต่ละปี สําหรับพนักงานแต่ละบุคคล ความถีÉในการตรวจ
ติดตาม จะถูกระบุในตารางทีÉ 1  เพืÉอการติดตามอยา่งไกลช้ิด    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 9 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 1:   ความถีÉของการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ทีÉระดับความดังเสียงต่างกนั (Audiometry Frequency 

Schedule) 

ระดบัเสียง /ผลการตรวจหู ความถีÉ 

< 80 dB(A) ตรวจก่อนเขา้งาน   

> 80-85 dB(A)  ตรวจก่อนเขา้งาน  ตรวจทุก 2  ปี  

> 85  dB(A) หรือ มีการเปลีÉยนแปลง
กระบวนการผลิต 

ตรวจก่อนเขา้งาน และตรวจเป็นประจาํอยา่งนอ้ยปีละ ř ครัÊ ง 

 

ข้อควรปฏิบัติสําหรับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

 ก่อนการตรวจการไดย้นิ พนกังานควรงดสัมผสัเสียงดงั อยา่งนอ้ย 12-16 ชัÉวโมง เพืÉอป้องกนัไม่ใหเ้กิด  
เกิดอาการหูอืÊอ หูตึงชัÉวคราว ก่อนเขา้รับการตรวจการไดย้ิน หรือ  แนะนาํการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
ทีÉมีประสิทธิภาพ สามารถลดระดบัความดงัของเสียงให้เหลือไม่เกิน 85  เดซิเบล (เอ) ก่อนการตรวจ
การไดย้นิ และอนุญาตใหเ้ขา้ปฏิบตัิงานไดไ้ม่เกิน 4 ชม. ก่อนการตรวจ 

 ควรมีการซกัประวตัิ ทีÉอาจเป็นสาเหตุทาํใหพ้นกังาน หูอืÊอ หรือตึง ชัÉวขณะ คนงานหูตึง หากพบความ
ผดิปกติใหม้ีการตรวจซํÊา และคน้หาทีÉมาของปัญหา 

 ห้องทดสอบการไดย้ิน ตอ้ง เป็นห้องเงียบ มีระดบัความดงัเสียง(background noise) ไม่เกิน 40 เดซิ
เบล (เอ)  อุปกรณ์ และ เครืÉองมือ ทดสอบทีÉมีมาตรฐานและผ่านการสอบเทียบมาตรฐานประจาํปี มี
เอกสารแสดงผลการสอบเทียบมาตรฐานจากหน่วยงานทีÉเชืÉอถือได ้

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินของผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งจดัทาํ ในครัÊ งแรกทีÉเขา้งาน/เปลีÉยนงานทีÉมี
อนัตรายเปลีÉยนไปจากเดิม /หยดุงาน 3 วนั ติดต่อกนัเนืÉองจากประสบอนัตรายหรือเจ็บป่วย ทีÉเกีÉยวกบั
ระบบการไดย้นิ เพืÉอเป็นขอ้มูลพืÊนฐาน( Baseline Audiogram)     และทาํการตรวจซํÊาเป็นประจาํทุกปี  

 การทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินจะตอ้งตรวจวดัทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ 
ŠŘŘŘ เฮิรตซ์   มีการทดสอบทัÊงหูซา้ยและขวา  การตรวจตอ้ง มีความแม่นยาํ ถูกตอ้งตามหลกัวิชาการ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 10 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

 นาํผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน ครัÊ งต่อไป เปรียบเทียบกบัผลการทดสอบการไดย้ินทีÉเป็น
ขอ้มูลพืÊนฐานทุกครัÊ ง Baseline Audiogram      

 ผูท้าํการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ิน จะตอ้งเป็นผูท้ีÉมีความรู้ความสามารถเฉพาะทาง และผลการ
ทดสอบสมรรถภาพการได้ยินจะต้องได้รับการรับรองจากแพทย์แผนปัจจุบันชัÊนหนึÉ งทีÉได้รับ
ใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ หรือทีÉผ่านการอบรมดา้นอาชีวเวชศาสตร์ 
หรือทีÉมีคุณสมบตัิตามทีÉอธิบดีประกาศกาํหนด  

 การแจง้ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ภายใน ş วนั นบัตัÊงแต่วนัทีÉทราบ
ผลการทดสอบ หรือภายใน ś วนั เมืÉอพบผลการตรวจสุขภาพผดิปกติ  

5.3.2 การประเมินผลการตรวจ และ มาตรการเฝ้าระวงัทางการแพทย ์ ( Audiometric 

assessment Testing/Medical Surveillance )ผลการตรวจการไดย้นิของพนกังานจะแสดง
ในแผนภูมิการตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ หรือ ออร์ดิโอแกรม   ผลการตรวจในแต่ละปี
จะนาํมา เปรียบเทียบผลการตรวจในปีต่อไป  เพืÉอดูความเปลีÉยนแปลง ทีÉเกิดขึÊน   ในคน
ปกติ  ทุกความถีÉของการทดสอบ  ระดบัความดงัทีÉจะไดย้นิ  ตอ้งไม่เกิน 25 dB(A)   การ
ผิดปกติมกัจะแสดงการเสืÉอมการไดย้นิทีÉความถีÉสูงตัÊงแต่  3,000-6,000 เฮิรตซ์  และ 
ความถีÉทีÉไวต่อการสูญเสียมากทีÉสุดคือ ความถีÉ  4,000 เฮิรตซ์  การเสืÉอมของหูสาเหตุจาก
อายมุากขึÊน  มกัจะเริÉมเสืÉอม หรือการไดย้นิลดลง ทีÉความถีÉ Š,ŘŘŘ เฮิรตซ์    ลกัษณะออร์
ดิโอแกรม จะแสดงเป็นกราฟ รูปตวัวี (v - shape) ทีÉช่วงความถีÉทีÉผิดปกติ   ลกัษณะกราฟ
ทีÉลึกมาก  และขยายขนาดกราฟ   บ่งบอกการผิดปกติทีÉเพิÉมมากขึÊน  การเปรียบเทียบ
จะตอ้งทาํการติดตามเป็นรายบุคคลและดาํเนินการทุกครัÊ งทีÉมีการตรวจสมรรถภาพการ
ไดย้นิ การติดตามดูแล และ แกไ้ข   ควรพิจารณาจากแนวทางในตารางทีÉ 2   และตาราง
ทีÉ  3   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 11 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 2    แนวทางการเฝ้าระวัง ทางสุขภาพ การ ติดตามดูแล เมืÉอพบความผิดปกติ 

ผลการตรวจการไดย้ิน การดาํเนินการ 

1. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิ
เป็นปกติ 

ตรวจเป็นระยะ หรือ ตรวจประจาํปี  

1. ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิ ความถีÉ  2000 

,3000, 4000เฮิร์ตซ์  เฉลีÉยมากกวา่  10 เดซิ
เบล ขึÊนไป ( STS > 10 dB(A)  )  เมืÉอ
เทียบกบัผลการตรวจตัÊงตน้ (baseline 

audiogram)   

จะตอ้งมีการตรวจซํÊา เพืÉอ ระบุ สาเหตุของความผิดปกติทีÉ
เกิดขึÊน หรือ หาขอ้ผิดพลาดทีÉเกิดจากการตรวจวดั  และตรวจ
ยนืยนัผลอีกครัÊ งภายใน  1 เดือน   หากผลการตรวจผิดปกติคง
เดิม 3 ปี   ควร ทาํการ ทบทวน ขอ้มูลพืÊนฐาน (baseline 

audiogram) ใหม่ 

2. การไดย้นิลดลงเมืÉอเทียบกบั baseline 

ทุกความถีÉ มากกวา่ 15 dB(A)    ความถีÉ
ใด ความถีÉหนึÉง  

ตรวจซํÊาภายใน 30 วนั เพืÉอยนืยนัผลการตรวจ ไปเฝ้าระวงัใน
ปีถดัไป 

3. ผลการตรวจสมถภาพการไดย้นิลดลง 
ตัÊงแต่ ระดบั ปานกลาง ถึง รุนแรงมาก 

ส่งตรวจซํÊาโดยแพทยเ์ฉพาะทาง  เพืÉอประเมินความรุนแรง 
และติดตามการรักษา อาจพิจารณา ยา้ยงาน เมืÉอแนวโนม้การ
ผิดปกติเพิÉมมากขึÊน  และตรวจซํÊาทุก 6 เดือน –  ทุกปี 

นอกจากนีÊ  ยงัมีลกัษณะการผิดปกติ อืÉนๆ ทีÉจาํเป็นตอ้งใชแ้พทยผ์ูเ้ชีÉยวชาญ ในการตรวจติดตาม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 12 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

ตาราง 3    ลกัษณะการผิดปกติ ทีÉต้องพบแพทย์ เฉพาะทาง 

แหล่งขอ้มูล ลกัษณะความผิดปกติ 

ผลการตรวจก่อนเขา้งาน ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงขา้ง
ใด > 25 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉงมากกวา่ 
อีกขา้งหนึÉง  > 15 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘ Hz  ของหู ขา้งหนึÉง ขา้งใด  
> 45 dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ śŘŘŘ ŜŘŘŘ และ ŞŘŘŘŘ  Hz  ของหูขา้งหนึÉง
มากกวา่อีกขา้งหนึÉง >30  dB(A)   

ผลการตรวจประจาํปี ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 500 1000 2000 Hz  ต่างจาก baseline   > 15 

dB(A)   

ค่าเฉลีÉยระดบัการไดย้นิทีÉความถีÉ 3000 4000 และ 6000  Hz  ต่างจาก baseline   

> 20  dB(A)   

นอกจากนีÊยงัมีปัจจยัอืÉนทีÉตอ้งพิจารณาเพิÉมเติม    

 โรคประจาํตวั เช่น เยืÉอหุ้มสมองอกัเสบ โรคเบาหวาน ความดนัโลหิตสูง มกัจะไวต่อการ
เสืÉอมการไดย้นิ 

 อาย ุมากกวา่ > 40  ปี สาํหรับคนไทยใช ้50 ปี ขึÊนไป 

 การอกัเสบในช่องหู จากการติดเชืÊอ แบคทีเรีย เชืÊอรา และไวรัส เช่นโรคหูนํÊ าหนวก คางทูม 
งูสวดั ทาํใหเ้กิดการอกัเสบของเส้นประสาทการไดย้นิ 

 การอุดตนัของช่องหู จาก ขีÊหูอุดตนั เนืÊองอกในช่องหู 

 พิษจากสารเคมี ยา  ยาทีÉมีผลได้แก่แอสไพริน ยารักษามาเลเรีย ยารักษาโรคติดเชืÊอ เช่น 
สะเตป็โตรมยัซิน เจนตา้มยัซิน สารหนู สารปรอท ก็อาจเกิดการสูญเสียการไดย้นิได ้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 13 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.4 มาตรการป้องกนัอนัตรายและการควบคุมเสียงดงั (Exposure  Control) 
หัวหน้างานควรพิจารณาจัดหา มาตรการในการป้องกันอันตรายอย่างใดอย่างหนึÉ งแก่   
ผู ้ปฏิบัติงานวิธีการควบคุมทีÉแหล่ งกําเนิด   การลดการสัมผัสทีÉผู ้ปฏิบัติงาน   พิจารณา
รายละเอียดตามเอกสารสนบัสนุน กิจกรรมทีÉควรปฏิบตัิในแต่ละระดบัความดงัของเสียง การ
ควบคุม ลดการสัมผสั ควรพิจารณาตามแนวทางตาราง ทีÉ Ŝ   

ตารางทีÉ Ŝ    แนวทางการควบคุมการสัมผัสเสียง ทีÉระดับความดังเสียงต่างๆ 

Action Level                 

dB(A) 
กิจกรรมทีÉตอ้งดาํเนินการ (Action required to be taken ) 

การประเมินทีÉตวับุคคล (Personal Noise 

Dose) 
การควบคุม Noise Level 

80 - ระบุประเภทงานทีÉสัมผสัเสียงเกิน 
80  dB(A)   

- พนกังานเขา้รับการตรวจการไดย้นิ 

- แนะนาํใช ้PPE Make hearing  

- ทาํ  noise contour map 

 85  -    พืÊนทีÉมีเสียงดงัมากกวา่ Šŝ dB(A)
กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน บงัคบัใช ้
PPE  

- ติดประกาศ หรือแจง้ทราบพืÊนทีÉเสีÉยงต่อ 
เสียงดงั 

- บงัคบัใช ้PPE ตลอดการสัมผสัเสียง  

115  -     ค่าสูงสุดทีÉยอมใหส้ัมผสัตามทีÉ OSHA 

กาํหนด และ ระยะเวลาในการสัมผสั ไม่เกิน 
0.25 ชม.และตอ้งใช ้PPE 

140  -    ระดบัเสียง peak สูงสุด ห้ามเกินค่านีÊ    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 14 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

5.5 การจดัหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Training) 
หน่วยงาน SHE  ตอ้งจดัใหม้ีการอบรมใหค้วามรู้ความเขา้ใจเกีÉยวกบัโครงการอนุรักษก์ารได้
ยนิแก่ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนทีÉสัมผสัเสียงตัÊงแต่ Šŝ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ Š ชัÉวโมงการทาํงาน 
หรือเสียงดงัตัÊงแต่ ŠŚ เดซิเบล (เอ)ขึÊนไป ต่อ řŚ ชัÉวโมงการทาํงาน และหวัหนา้หน่วยงาน
จะตอ้งจดัส่งผูป้ฏิบตัิงานเขา้รับการอบรม โดยเนืÊอหาของหลกัสูตรอบรมโครงการอนุรักษก์าร
ไดย้นิ จะตอ้งประกอบไปดว้ย: 

1. โครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

2. ความสาํคญัของการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

3. อนัตรายของเสียงดงั 

4. การควบคุมป้องกนัและการใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล 

5.6 Personal Hearing Protecting Equipment  
อุปกรณ์ลดเสียงมีอยู ่Ś ประเภท คือ ปลัËกอุดหูลดเสียง และครอบหูลดเสียง ปลัËกอุดหูสามารถ
ลดเสียง ทีÉผา่นใบหูเขา้มายงัหูชัÊนกลาง ไปสู่หูชัÊนใน ส่วนครอบหูลดเสียง มีคุณสมบตัิป้องกนั
เสียงไดม้ากกวา่ปลัËกอุดหู คือปกป้องเสียงทีÉเขา้ทางใบหู และยงัลดเสียงทีÉผา่นเขา้มาทางกกหู 
(Mastoid bone) ซึÉงจะผา่นไปยงัประสาทรับฟังไดโ้ดยตรง ตามกฎหมายแรงงานระบุมาตรฐาน
ปลัËกอุดหูลดเสียง สามารถ ลดระดบั ความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ řŝ เดซิเบล (เอ) ส่วน
ครอบหูลดเสียง สามารถลดระดบัความดงัของเสียงไดไ้ม่นอ้ยกวา่ Śŝ เดซิเบล (เอ)การสวมใส่
ครอบหูลดเสียง วางทีÉครอบหูใหพ้อดี ปกคลุมใบหูมิดชิด แนบสนิทกบัใบหู ไม่มีเส้นผมหรือ
วสัดุใดกีดขวาง และใชส้ายคาดวางไวใ้ตค้าง  การสวมใส่ ใหค้าํนึงถึงความกระชบัใหม้ากทีÉสุด 
และใหอ้ยูใ่นตาํแหน่งทีÉผูผ้ลิตระบุ เพืÉอใหก้ารสวมใส่มีประสิทธิภาพมากทีÉสุด   

5.7 การบนัทึกขอ้มูลและการจดัทาํเอกสาร (Record and Keeping) 
บริษทัฯ จดัใหม้ีการจดบนัทึก จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิเป็นลายลกัษณ์อกัษรและ
จดัเก็บไวไ้ม่นอ้ยกวา่ ŝ ปี และในกรณีตอ้งพิจารณาการสูญเสียการไดย้นิ จะตอ้งจดัเก็บจนกวา่ 
คดีจะสิÊนสุดและไม่มีผลบงัคบัตามกฏหมาย 

1. ไม่พบพนกังานสูญเสียการไดย้นิจากการทาํงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 15 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

2. ถา้พบว่าพนักงานได้รับเสียงดงัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทาํงานเกินทีÉกฎหมายกาํหนด 
จะตอ้งเขา้รับการเฝ้าระวงัเสียงดงัตามโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

3. จาํนวนพนกังานทีÉ ตอ้งรับการเฝ้าระวงัอยา่งไกลช้ิด ตอ้งไม่เพิÉมขึÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 16 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6 ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

เสียง (Sound)   พลงังานรูปหนึÉงทีÉเกิดจากการสัÉนสะเทือนของโมเลกุลของ
อากาศ ทาํใหเ้กิดการอดัและขยายสลบักนัของโมเลกุลอากาศ 
ความดนับรรยากาศจึงเกิดการเปลีÉยนแปลงตามการเคลืÉอนทีÉของ
โมเลกุลอากาศ เรียกวา่ คลืÉนเสียง 

เสียงดัง (Noise)   เสียงซึÉงไม่เป็นทีÉตอ้งการของคนเพราะทาํใหเ้กิดการรบกวนการ
รับรู้เสียงทีÉตอ้งการหรือความเงียบ และเป็นเสียงทีÉเป็นอนัตราย
ต่อการไดย้นิ ความดงัเสียงขึÊนอยูก่บัความสูงหรือแอมปลิจูด 
(Amplitude) ของคลืÉนเสียง ส่วนความทุม้แหลมของเสียงขึÊนกบั
ความถีÉของเสียง 

เดซิเบล (เอ) ; (dB(A)  )  หน่วยวดัความดงัเสียงทีÉใกลเ้คียงกบัการตอบสนองต่อเสียงของ
หูมนุษย ์

TWA ระดบัเสียงเฉลีÉยตลอดเวลาการทาํงานแปดชัÉวโมงต่อวนั 

Action Level กาํหนดค่าระดบัเสียงทีÉตอ้งมีการจดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

Noise Reduction Rating (NRR) ระดบัเสียงทีÉไดร้ับขณะใส่อุปกรณ์ PPE  

Short Term Exposure Limit (STEL) ระดบัการสัมผสัอนัตรายสูงสุดทีÉยอมรับไดไ้ม่เกิน
15 minute  

Time Weighted Average (TWA) ค่ามาตรฐานทีÉปลอดภยัเฉลีÉย 8 ชัÉวโมงการทาํงาน 

Standard Threshold Shift (STS) ค่าเฉลีÉยการไดย้นิลดลง ของช่วงความถีÉ 2000-4000 Hz  

Noise Dosimeter เครืÉองวดัความถีÉของเสียง แบบสะสม  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 17 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

การเฝ้าระวงัเสียงดงั 

Energy Exchange Rate  ระดบัเสียงดงัทีÉเพิÉมขึÊนเมืÉอพลงังานเสียงเพิÉมขึÊนเท่าตวั สาํหรับ
กฎหมายของกระทรวงแรงงาน ไทย กาํหนด Energy Exchange 

Rate = 5 เดซิเบล (เอ) 

Equivalent continuous sound pressure level  ค่าเฉลีÉยระดบัความดงัของเสียงทีÉแปรเปลีÉยน 
(Weighting Networks A) ตลอดช่วงเวลา
หนึÉงๆ เทียบเท่ากบัค่าเฉลีÉยของเสียงต่อเนืÉอง
คงทีÉในช่วงเวลาทีÉเท่ากนั  

Threshold Level  ระดบัเสียงทีÉเครืÉองวดัปริมาณเสียงสะสมเริÉมนาํเขา้มาคาํนวณเพืÉอ
หาปริมาณเสียงสะสม ตัÊงค่าทีÉระดบั ŠŘ เดซิเบล 

Criteria Level  ระดบัเสียงทีÉยอมใหส้ัมผสัได ้ตัÊงค่าทีÉระดบั šŘ เดซิเบล (เอ) ต่อ Š 
ชัÉวโมงการทาํงาน หรือ ค่าทีÉระดบั Šş เดซิเบล (เอ) ต่อ řŚ ชัÉวโมง
การทาํงาน 

Weighting Networks A อุปกรณ์ควบคุมการตอบสนองของเครืÉองวดัระดบัเสียงประเภทเส
กล A เพืÉอใหม้ีการตอบสนองต่อระดบัความดงัทีÉความถีÉต่างๆ ได้
ใกลเ้คียงกบัหูมนุษยม์ากทีÉสุด 

การเฝ้าระวงัการไดย้นิ 

Baseline Audiogram ผลการทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิครัÊ งแรกของพนกังานทีÉ
ความถีÉ ŝŘŘ řŘŘŘ ŚŘŘŘ śŘŘŘ ŜŘŘŘ ŞŘŘŘ และ ŠŘŘŘ เฮิรตซ์ ของหู
ทัÊงสองขา้ง 

Annual Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของผูป้ฏิบตัิงานประจาํปี 

Retest Audiogram การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานซํÊา เมืÉอมีการ
เบีÉยงเบนจากเกณฑม์าตรฐาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-012: การจดัทาํโครงการอนุรักษณ์
การไดย้นิ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 หนา้ 18 จาก řŠ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 27/05/2020 
เอกสารฉบับนี้เปŨนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชšภายในกลุŠมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทŠานั้น หšามเผยแพรŠ ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สŠงตŠอ ถŠายทอด เนื้อหาขšอความลับใหšกับบุคคลอื่นโดยมิไดšรับอนุญาต 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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ภาคผนวก ข.52 

เอกสารการสอบเทียบอุปกรณ์ต่างๆ 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  
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แผนการสอบเทยีบอุปกรณ์ต่างๆ 
 



Equipment Order Type Main WorkCtr Planning plant Planner group MaintItem MaintenancePlan MaintItem text Strategy ABC indic.
J-11-FT-108 IM O32IE-S 100F O32 222394 J1100-S00578 1Y-CALIBRATION (LAW) TMN01 S
J-11-FT-108 IM O32IE-S 100F O32 316128 J1100-S00836 6Y-SIF PROOF TEST & INSPECTION (FLOW) TMN01 S
J-11-LT-101 IM O32IE-S 100F O32 222391 J1100-S00575 1Y-CALIBRATION (LAW) TMN01 S
J-11-LT-101 IM O32IE-S 100F O32 316138 J1100-S00843 6Y-SIF PROOF TEST & INSPECTION (LEVEL) TMN01 S
J-11-PT-104 IM O32IE-S 100F O32 316868 J1100-S00884 6Y-SIF PROOF TEST & INSPECTION(PRESSURE) TMN01 S
J-11-TE-114A IM O32IE-S 100F O32 222397 J1100-S00581 1Y-CALIBRATION (LAW) TMN01 S
J-11-TE-114A IM O32IE-S 100F O32 316665 J1100-S00850 6Y-SIF PROOF TEST & INSPECTION (TEMP) TMN01 S
J-GAS-DET PM O32IE-S 100F O32 304363 J1000-S00059 6M-CALIBRATE GAS DETECTOR TMN01 S
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1. Purpose/Objective 

1.1 Purpose 

The purpose of this procedure describes the process of Permit to Work System in GC.  It 

also describes qualification of person, who involve in Permit to Work System. 

1.2 Objective 

The objectives of Permit to Work System are; 

 To ensure that jobs or activities are planned, equipment is prepared, personnel are 

informed of hazards, procedures and  precautions are taken, and work is executed in 

manner to protect safety, health and environment. 
 To ensure that the communication among relevant parties between Job Owner and 

Area Owner in order to perform the job properly and recorded. 
 To comply with legal requirements.  
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2. Scope 

The scope of Permit to Work System covers all Restricted area and Controlled area in GC 

premises.  The Permit to Work System is used for all Non-Routine activities of Area Owner which 

involve with any GC’s activities and confined space entry. However, if the routine activities of Area 

Owner are involved with hot work, Area Owner shall verify condition and gas test according to 

safety requirement of hot work permit. 

These following activities are exempt1 from Permit to Work System but Area Owner shall be 

informed and provide permission before starting work; 

Restricted area: 
• Gas testing by authorized gas tester.  
• Visual inspection of fire fighting equipment, but if it involve with the automatic system of fire 

fighting system such as Deluge Valve system, FM-200, CO2, Foam system etc. , Permit to 

Work System shall be applied. 
• Chemical injection rate adjustment by chemical’s vendor under Area Owner supervision. 

Controlled area: 
• Changing of electric lamps in building without scaffolding. 
• Water supply activities without digging.  
• Gardening activities without digging and scaffolding. 
• Office cleaning and furniture repairing. 
• Maintenance of telephone, computer and copy machine. 
• Repairing of the machine and routine work in maintenance workshop, but if it require 

electrical isolation or it is high risk work such as work involve with flammable gas, Permit to 

Work System shall be applied. 
• Activities in Contractor yard. 

Note 1 The exempted works are not included the works which are required Specific Work 

Permit.(Appendix 8.1)   
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3. Roles and Responsibility 

3.1 Role and Responsibility 

3.1.1 Qualified Permit Requester  
Qualified Permit Requester shall mean GC staff or Contractor who has been properly 

trained, tested and determined as qualified by SHE. 
Qualified Permit Requester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Understand work detail, working area, tools, equipment, and work duration in order 

to select the correct Type of work permit.  
 Ensure that the data in Permit Request section in Work Permit form has been properly 

completed and all recommendation before starting work have been listed. 
 Ensure required Specific Work Permit and other document have been properly 

prepared and submitted with work permit being requested. 
 Plan and prepare to prevent the hazardous from the work such as 

o Job safety and environmental analysis (JSEA),  
o Personnel protective equipment (PPE),  
o Lock out/Tag out,  

o Fire extinguisher  

 Prepare tools and equipment which are suitable for the work.  
 Ensure that Supervisor, Foreman, Leadman and other workers for the work fully 

understand the scope of work, contingency plan, evacuation plan, and emergency 

response. 
 Submit Work Permit form and other supporting document to Authorized Permit 

Approver.  
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3.1.2 Qualified Supervisor, Foreman, Leadman  
Supervisor, Foreman, Leadman shall mean GC staff or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field and has been properly trained, tested and determined as 

qualified by Job Owner, Area Owner and SHE. 
Supervisor, Foreman, Leadman shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review with Authorized Permit Issuer for all conditions and requirements of the Work 

Permit and related Specific Work Permit and other document and then sign the Work 

Permit form to acknowledge that all conditions and requirements are fully understood. 
 Ensure that the working area and the work activities meet all requirements in the Work 

Permit, for the example, fire blanket and fire extinguisher have been prepared for 

Open flame hot work. 
 Verify that the working area has been properly prepared and the equipment has been 

properly isolated and cleaned. 
 Communicate the detail of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation 

plan and emergency response to other workers. 
 Ensure that all related Work Permits shall be posted at the working area. 
 Ensure that all conditions in the Work Permit are maintained at all times during the 

work. 
 Ensure that Authorized Permit Issuer is notified immediately when the working area 

conditions has been changed or turned to abnormal condition. 
 Suspend the work, when the performance of the work or the operating conditions in 

the area is unsafe for the workers and immediately notified Authorized Permit Issuer.  
 Request for extension of the validity of the Work Permit ( If required)  by notifing 

Authorized Permit Issuer. 
 Ensure that when work is completed, working area need to return to an acceptable 

condition especially de-isolation.  
 Notify Authorized Permit Issuer that the work has been completed and ready for Area 

Owner’s inspection.  

Inte
rna

l Use O
nly

incl

onditions and reqtions and 

and other documeand other doc

conditions and reqtions an

nd the work activiwork 

fire blanket andfire blanket

kk.
e working area harking area

isolated and cleanolated and 

mmunicate the dmmunicate th

plan and emergan and em

Ensure thEnsur

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  5 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any Third Party without GC’s consent. 

 Supervisor, Foreman, Leadman scoping guideline 

- Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs within a 

distance of 15 meters at horizontally same level and 6 meters at vertical level as 

long as the Qualified Permit Supervisor, Foreman, Leadman can clearly see all 

following Jobs 

 Open flame hot work in restricted area 

 Specific work permit:  confined space ( need gas free) , excavation, 

radiation, Work nearby high voltage, diving 

 Hot tapping 

 High pressure water jet 

 Pressure test 

 High risk job 

- For another jobs, Supervisor, Foreman, Leadman should supervise Jobs in the 

area. 

3.1.3  Qualified Permit Issuer  
Qualified Permit Issuer shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Qualified Permit Issuer shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Review and clearly understand detail of the work.  
 Verify the Specific Work Permit and other documents have been properly prepared 

and submitted with Work Permit. 
 Ensure that the equipment properly isolated and cleaned up for gas freeing until 

acceptable level is met.  
 Ensure that the Supervisor, Foreman, Leadman and other workers fully understand 

scope of work, safety  precautions, contingency plan, evacuation plan and emergency 

response. 
 Verify the qualification of Permit requester and Supervisor, Foreman, Leadman. 
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 Ensure that the appropriate test of Hazardous atmosphere (combustible gases, toxic 

gases) and Oxygen test for Hot work and Confined space entry permit use Authorized 

Gas Tester. Test must always be completed before issuing Work Permit.   
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Sign work permit preparation completed. 

3.1.4 On-site verifier 

On-site verifier shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Co-ordinate with Qualified Permit Issuer to confirm the equipment properly isolated 

and cleaned up for gas freeing until acceptable level is met.  
 On-site verify and sign work permit before starting work for Open flame Hot work or 

other works required by Authorized Permit Approver. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Check work completed and sign acceptance of completed work. 
 Verify the equipment and working area when work finished to return for normal 

operation. 

3.1.5  Authorized Permit Approver  
Authorized Permit Approver shall mean GC staff who has been properly trained, tested 

and determined as qualified by SHE. VP of Area Owner proposes staff with the guideline 

in Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Permit Approver shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Assess the working area and process condition whether Work Permit can be approved 
or not.  

 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparations, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
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 Oversee all works and make sure that safety distance is sufficient between the other 

works. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if unsafe acts and conditions occur. 
 Determine whether on-site verification is required for Cold work and Non Open flame 

Hot work or not.  
 Approve and Close Work Permit with signature.  

3.1.6  Authorized Gas Tester  
Authorized Gas Tester shall mean GC staff who has been properly trained, tested and 

determined as qualified by SHE.  VP of Area Owner proposes staff with the guideline in 

Table 1 in section 3.2 for training. 
Authorized Gas Tester shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit and before issuing Work Permit. 
 Supervise Safety Standby Man for testing the gas. 
 Record the gas test result in Work Permit. 
 Suspend work and withdraw Work Permit, if the Gas test result of the approved work 

does not comply the standard or Work Permit requirements. 

3.1.7 SHE  

SHE in each area shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Provide the work permit training course to qualified the Permit Requester, 

Supervisor, Foreman, Leadman, Permit Issuer, Qualified Permit Approver and 

Authorized Gas tester. The refreshment training frequency shall be according to SHE 
mandatory training procedure.  

 Maintain the updated data of qualified persons and ensure that involved person able 

to access this data. 
 Support as necessary to ensure effectiveness of Permit to Work System.  
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 Monitor and evaluate the effectiveness of Permit to Work System  

 Provide the suggestion for continuous improvement of Permit to Work System. 

3.1.8 Safety Standby Man 

Safety Standby Man shall have responsibilities include, but are not limited to; 

 Test the Hazardous atmosphere ( combustible gases, toxic gases)  and Oxygen as 

required by Work Permit periodically. 
 Inform the gas test result. 
 Do a safety patrol in the assigned area 
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3.2 Guideline Qualification for Permit to Work Role & Responsibility 

Role 
Person in Charge Trained & Tested by 

Restricted area Controlled area  

Qualified Permit Requester GC staff  

or Contractor 

GC staff  

or Contractor 

SHE 

Qualified Supervisor, Foreman, 

Leadman 

GC staff  

or Contractor who responsible to supervise workers in the field5 

GC staff  

or Contractor who responsible to 

supervise workers in the field5 

SHE, Area Owner 

Qualified Permit Issuer1 GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work permit  

Technician1, 

Officer1, Engineer1,4 

Issue Cold / Hot work permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator3 

Issue Cold work permit / Non-open 

flame Hot work permit  

- SHE 

Authorized Permit Approver GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot work permit 

BU2 

Shift manager  

Approved Cold / Hot work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of each area or 

building4 

Approved Cold / Hot work permit 

SHE 

 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

BU 

 Senior Operator3 

Approve Cold work permit / Non-
open flame Hot work permit 

- SHE 

On-site Verifier Assign area Field operator Assign area Field operator Assign Technician, 

Officer 

SHE 

Authorized Gas tester Operation 

(Periodic gas test can be done by  

safety standby man if it is very frequent) 

Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

Note: 1 Besides GC staff, a permanent Contractor could be trained to be a Permit issuer under VP of Area 

Owner consideration.  
 2 Because of BU plant has less complexity of equipment and hierarchy of man power, the Permit 

Approver will perform the Permit Issuer role and sign the approver part in work permit form only. 
 3 Senior operator who have experience or capability such as operator with job grade T4, T5.   
 4 See appendix 8.2.2 
 5 Prefer contractor who knowledgeable and clearly communicate detail of work to  

              Permit Approver, for example foreman or leadman contractor 

Table 1 : Qualification of Permit to Work Role & Responsibility 
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5. Detailed Narrative of Workflow 

5.1 Committed Work 

 Job Owner and Area Owner shall prepare the committed work list and submit to 

involved person. 
 Job Owner shall plan and prepare man powers, tools, equipment.  
 Area Owner shall plan and prepare working area and process condition for the 

committed work list and ensure the equipment proper clearance. 
 Qualified Permit Requester shall complete Work Permit form and prepare related 

documents. 

5.2 Work Permit Request 

 Qualified Permit Requester shall submit the Work Permit with Specific Work 

Permits ( if required)  and other documents to Authorized Permit Approver. 
Authorized Permit Approver assigns Qualified Permit Issuer to prepare and issue 

the Work Permit. 
 If Qualified Permit Requester is a Contractor, he or she should submit Work Permit 

form to Job Owner who is GC staff for reviewing and signing before submit the 

Work Permit to Authorized Permit Approver. 
 Unplanned Jobs or additional Jobs shall submit to Area Owner before the required 

executed date at least one day. 
 In case of emergency Jobs, Job Owner shall contact Authorized Permit Approver 

directly. 

5.3 Work Permit Preparation  

5.3.1 Verify Work Permit documents 

Qualified Permit Issuer shall verify as follows;  

 Type of Work Permit and the type of Specific Work Permit.  The Specific 

Work Permit and other documents have been properly prepared.  
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 The qualification of Qualified Permit Requester and Supervisor, Foreman, 

Leadman. 
 The Work Permit has properly completed data and all required information. 
 If Specific Work Permit is required, Qualified Permit Issuer shall verify that 

the Specific Work Permit has properly been prepared.  

5.3.2 Verify Working Condition and Safety Requirements 

Qualified Permit Issuer shall review the working condition as follows; 

 Equipment conditions, safety requirements, fire protection requirements & 

personnel protection requirements are all listed along with special 

instructions. 
 Ensure that the working area has been properly prepared and the equipment 

has been properly isolated with Lock out/Tag out system. 
 Ensure that there is no any safety conflict among different Work Permits in 

the same area. 
 Name of On-site Verifier is specified. 

5.4 Confirm Readiness of the Working Area and Gas Test by Area Owner 

 Qualified Permit Issuer ensures the equipment properly isolated and cleaned up for 

gas freeing until acceptable level is met.  
 Authorized Gas Tester initially tests the Hazardous atmosphere (combustible gases, 

toxic gases) and Oxygen if they are required by Work Permit. 
 The initial gas test shall be done by Authorized Gas Tester of Area Owner prior to 

issue the Work Permit.  However, Safety Standby Man can be called for testing the 

gas under supervision of the Authorized Gas Tester of Area Owner 

 The periodic gas test can be performed by Safety Standby Man.  
 If Job is interrupted for more than one hour, gas test must be done again before 

restarting work. 
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 Qualified Permit Issuer signs in the Work Permit form for readiness of the working 

area and submits to Authorized Permit Approver. 

5.5 Work Permit Approval 

Authorized Permit Approver shall do as follows; 

 Assess the working area and process condition whether they are safe for working or 

not, especially;  

 The impact from combustible gas/liquid purges or drains from nearby units. 
 The safety requirements conflicts with other Work Permits performed in same or 

nearby working area.  The Work Permit shall be suspended until the conflict has 

been eliminated. 
 Ensure that all safety requirements,  precautions, hazards, site preparation, personal 

protection and additional instructions have been properly addressed by the Qualified 

Permit Issuer and Supervisor, Foreman, Leadman and specify additional permit 

requirements to ensure the work will be done safely. 
 Request the Authorized Pertmit Approver or Qualified permit issuer of other areas 

to countersign the Work Permit, if there are some impacts of working activities to 

other units or operating areas. 
 Request the Approval Cosigner if work is considered of high risk work.  The 

Approval Cosigner must be a PTTGC staff with a very high degree of overall 

operational knowledge and experience. 
 Ensure that all necessary Specific Work Permits have been signed, if they are 

required. 
 Approve the Work Permit with signature and then return the Work Permit to 

Qualified Permit Issuer.  
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5.6 Permit Communication 

 Qualified Permit Issuer or Authorized Permit Approver explains the scope of 

work, Safety  precautions, working area preparation and equipment isolation, 

contingency plan, evacuation plan, emergency response, PPE to Supervisor, 

Foreman, Leadman.  
 Supervisor, Foreman, Leadman signs for acknowledgment. 
 Supervisor, Foreman, Leadman keeps the Work Permit (Master) for 

communication to workers and posts at the working area.  
 Qualified Permit Issuer keeps the Work Permit (Copy). 

5.7 On-site Verification and Work Permit Execution 

5.7.1 Communication to workers 

 Supervisor, Foreman, Leadman explaines the scope of work, safety  

precautions, working area preparation and equipment isolation, contingency 

plan, evacuation plan, emergency response, PPE and Specific Work Permit 

requirements (if any) to workers. 
 Supervisor, Foreman, Leadman mobilizes equipment, workers to working 

area and should verify that the working area has been properly prepared and 

the equipment has been properly isolated and cleaned. 

5.7.2 On-site Verification 

 On-site Verifier shall ensure that the working area has been properly 

prepared as requirements in the Work Permit and the equipment has been 

properly isolated and cleaned up for gas and chemical freeing until 

acceptable level is met. 
 On-site Verifier shall confirm the gast test result with Authorized Gas Tester 

before starting work. 
 Before starting work; 
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- For Open flame Hot work, Supervisor, Foreman, Leadman shall contact 

On-site verifier to check working area together, then On-site verifier 

signs to allow for starting work. 
- For Cold work and Non-open flame Hot work that need specific work 

permit or high risk work, Supervisor, Foreman, Leadman shall inform 

On-site verifier before starting work.  
- However; On-site verification may be required by Authorized Permit 

Approver in Work Permit form. 
 The Work Permit shall be withdrawn, if Supervisor, Foreman, Leadman or 

workers cannot start work within 2 hours after the Work Permit has been 

Approved. 
 For Job in Controlled area, on-site verification can be done with clause 5.3; 

Work Permit Preparation and clause 5.5; Work Permit Approval. 

5.7.3 Work Permit Execution 

 Supervisor, Foreman, Leadman posts the Work Permit ( Master)  and related 

documents at the working area. 
 During work, On- site Verifier and Job Owner shall periodically perform on-

site survey to verify the working area conditions.  
 During work, Supervisor, Foreman, Leadman shall supervise and control 

worker to ensure all safety requirements are complied at all time. 
 The frequency of the periodic gas test depends on Work Permit requirement. 

Authorized Gas Tester should inform the periodic gas test result to Authorized 

Permit Approver and record in Work Permit (Copy).  
 The periodic gas test can be done by Safety Standby Man who is qualified by 

Authorized Gas Tester.  
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Work Suspension and Work Permit Withdrawal; 

 During work, if the working area or process conditions significantly change 

and cause unsafe conditions, the work shall be suspended and the Work 

Permit shall be withdrawn accordingly.  
 The suspension of work and withdrawal of the Work Permit can be done by 

any knowledgeable staffs, if they determine the conditions of the working area 

have been changed and the work become unsafe.  The person suspending the 

work and withdrawing the Work Permit shall immediately notify the 

Qualified Permit Issuer about the situation and the reason for withdrawing or 

suspending the work.  
 If the work is suspended due to concerns of hydrocarbon release in the 

working area, a new gas test must be performed before the work is continued.  
 If the Work Permit has been suspended with any reasons for longer than one 

hour, a new gas test is required before the work is continued. 
 If a leak, spill, plant upset, accident or other changes in work conditions 

occurs and creates a hazard, the Work Permit is no longer valid and shall be 

withdrawn.  After conditions have been confirmed safe, by the Authorized 

Permit Approver, the existing permit will be valid for re- issue after the 

oncoming Operation personnel have rechecked the working area. 
 If the scope of work described on the original Work Permit changes for any 

reason, a new Work Permit is required to be written with additional new  

precautions and restrictions.  Then go through the full approval and issuing 

work instruction. 
Permit duration and extension; 

Work Permit is normally issued during 07:00 to 19:00 for shift work or 8:00 to 

17:00 for day work, but it may be extended under the following conditions;  

 The Work Permit can be extended up to 12 hours by the oncoming nightshift 

operation personnel as long as the conditions remain unchanged and the 
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equipment and working area are verified by the oncoming operation 

personnel.  If gas test is required by the original Work Permit, it shall be 

checked and recorded before extending the Work Permit. 
 The Work Permit is only valid for a maximum of twenty-four (24)  hours.  A 

new Work Permit shall be issued by each dayshift.  Normally permitting of 

work would be initiated on dayshift and extended if required through the night 

shift.  
 Before extending the Work Permit, Authorized Permit Approver and 

Supervisor, Foreman, Leadman shall ensure that conditions are safe and all 

permit restrictions are continuing to be met. Authorized Permit Approver shall 

specify the extended time. Both Authorized Permit Approver and Supervisor, 

Foreman, Leadman shall sign the Work Permit extension. 

5.8 Work Finished 

5.8.1 Permit Ended 

 Supervisor, Foreman, Leadman notifies the On-site verifier that the work has 

been completed and ready for operations inspection. 
 On- site verifier checks work completion and de- isolation ( if required) . 

Working area is returned to an acceptable condition which is safe and clean.  
 On-site verifier signs acceptance for completed work. 
 Supervisor, Foreman, Leadman submits Work Permit to Qualified Permit 

Issuer.  
 Qualified Permit Issuer signs off to closed out Work Permit and informs Work 

Permit countersign or Approval cosigner (if any).  

5.8.2 Record 

 Area Owner retains the Master of Work Permit master at least 1 month for 

the jobs without incident and 2 years for the jobs with incident.  
 Job Owner retains the Copy of Work Permit.   
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6. Appendix 

6.1 Terms and Definitions 

Area Owner GC Staff who are responsible for areas or properties which work is executed. 
In this procedure, Qualified Permit Issuer, Authorized Permit Approver, On-
site Verifier are one of Area Owner. 

Approval Cosigner A person with a high degree of Operational knowledge and experience who 

responsible to review and approve high risk work (RAM consequence level 

4 & 5). The degree of Approval cosigner follow the below list; 

- Day supervisor or Division manager responsible for RAM consequence 

level 4 high risk work. 
- Vice president responsible for RAM consequence level 5 high risk work. 
Note:  RAM (Risk assessment matrix)  refer to W- (T-SP) -001 Operational 

Risk Assessment Matrix and Its Applications.   

BU Business Unit –  Polymer, EO-Based Performance, Green Chemicals, High-
Volume Specialties. 

Controlled area The fenced area outside the process area where containing the Fire station, 

Workshop, Warehouse, Laboratory outside the process area, Office building 

(exempt ENCO, Sun tower B), First aid etc. 

GPC  Group Performance Center –  Olefins, Aromatics, Refinery and Shared 

Facilities 

High risk work Work or activity are RAM consequence level 4 & 5.  The following are 

examples of high risk work; 

- Work done on the relief system, including the removal of a PSV or RV. 
- Any work above first platform of the flare stack i.e. I/E stack analyzers. 
- Hazardous work required to be done in an area where there is limited 

egress in the event of a problem.  
- Hot Taps i.e.  vessels, tanks and piping (In addition a Hot Work Permit 

is always required). 
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- Work that will involve the release of hydrocarbon in either a liquid or 

gaseous state. 
- Work that would involve the release or potential release of sour gas. 
- Work being done on acid or caustic or other hazardous chemical 

systems, where there is a danger of personnel coming into contact with 

this acid, caustic or other hazardous material in the system.  
- Blinding of acid, caustic or other hazardous chemical lines for work to 

be performed.  
- Instrumentation work on any transmitter in a hazardous chemical 

service where the work involved would or could involve I&E 

Technician’s or other personnel being exposed to hazardous chemicals. 
- The unplugging of lines or bleeders if the line or bleeder is in a service 

that contains hydrocarbon, hazardous chemical, high- pressure steam 

service, or lines and equipment in H2S service. 
- Tank cleaning and inspection work or any type of major maintenance 

work required in the confined space of tanks. 
- Any type of hot work required to be performed on the shell of tanks or 

vessels. 
- Interconnection pipe-line hot work performed in the off sites pipe-way. 
- Any work required to be done that Fire and Emergency Protection that 

will prevent the system from functioning normally or will have the 

potential for preventing the system from functioning properly during the 

work creating a safety risk. i.e. foam lines, fire hydrants, fire proofing, 

alarm alerting system, smoke and gas detectors systems, fire deluge 

systems, etc. 
- High voltage electrical work on equipment within the refinery or work 

on an incoming PEA electrical line (Such work will require a Hot Work 

Permit and an Electrical Certificate issued) 
- Cranes doing lifts over any live process lines, equipment or near high 

voltage electrical cables, where there is the possibility the boom could 
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come in contact with the high voltage electrical cable (Hot Work Permit 

in such cases a Crane Certificate are both required). 
- Inert entry into any vessel requiring work shall always be performed by 

and outside contractor specialized within an inert atmosphere.  (In such 

cases, a Job Safety and Environment Analysis ( JSEA)  is always a 

requirement and the outside Contractor specialist shall provide special 

work procedures for work inside the inert space.) 
- Working with hazardous new chemical materials being initially 

introduced into the process plant.  
- Any work inside of a confined space where there will be limited egress 

i. e.  long lines, columns, overhead vertical lines or other equipment 

requiring the use of rope ladders to gain access.  
- Excavation work in the vicinity of underground services where those 

services location can not be positively verified. 
- Excavations greater in depth than 1. 5 meters will be considered a 

confined space and may require the Special Risk Checklist including the 

requirement for a JSEA to be completed. 
- Any work on outside lines outside of a unit’ s battery limits or any 

interconnecting piping between process units. 

Job Group of activities or works need to be done and written in one Work Permit. 
 

Job Owner PTTGC staff who is responsible for jobs or activities requested to be done 

and to control the job or activities are requested meets all permitting 

requirements. 
PTTGC Job Owner including assigned and Qualified PTTME/BSA (direct 

hire)  that allow for maintenance, engineering and construction work. 
However, the accountability of jobs or activities are accounted by PTTGC 

staff who assigned PTTME/BSA.  
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GC PTT Global Chemical Public Co. , Ltd.  and subsidiaries including PTTGC, 

PTTPE, BPE, TSCL, TOCGC and TOL. 

Restricted area Parts of the ‘Inside Fence Area’ which are considered to be critical areas that 

required a higher level of authority to enter and where the Work permit 

system is in force.  This includes the Process area, Jetty, Loading area, Pipe 

rack ( both inside and outside the plant) , Tank Farm and Central control 

building (CCB). 

SHE Staff in SHE service division that provides Safety, Health and Environment 

Service 

Type of Work 

Permit  

There are 2 types of Work Permit as follows; 

1. Work Permit for entry the area of the work.  
There are 2 sub- types of this Work Permit.  The application depends on the 

nature of the work as describe as below; 

1. 1 Cold Work Permit is required for the work that will not involve the 

source of ignition or produce a source of ignition. 
1.2 Hot Work Permit is required for the work that will involves a source of 

ignition. There are two sub-types of Hot Work Permit as below; 

1.2.1 Open Flame Hot Work Permit:  The work that involve the use 

or generate flame or sparks such as cutting, welding, grinding and 

operate engine in Restricted area. 
1.2.2 Non- Open Flame Hot Work Permit: :  The work that may 

generate heat, flame or sparks such as the work that use non-
explosion proof equipment, chisel metal or concrete, pierce metal 

or concrete and vehicle entry in Restricted area.  
2. Specific Work Permit  

Specific Work Permit shall be attached whenever the work requires special 

safety requirement or additional safeguarding requirements be followed. 
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There are 9 sub-types of this Work Permit. The application for use depended 

on the nature of the work as describe as below; 

1. Confined Space Entry Permit 

2. Excavation Permit 

3. Radioactivity Permit 

4. Scaffolding Permit 

5. Electrical permit 

6. Crane/Lifting Permit 

7. Diving Permit 

8. Road Closure Permit 

9. Box-up Permit 

6.2 Other Supporting Information 

6.2.1 Safety requirement for Hot work Work Permit 

The following list is a guide of necessary site and equipment preparation 

requirements for Hot Work Permit:  
 Require positive physical isolation of equipment if hot work is required to 

be performed. Example of one form of positive physical isolation is Blinding 

(Spading). 
 Depressurize hydrocarbon from related equipment before starting work. 
 Test and check gas at the equipment by Authorized Gas Tester. 
 Determine a continuous gas monitoring device wheter it is required or not. 
 Clear any combustible materials which are located within 15 meters from the 

Hot Work area. 
 Install covers of all storm sewers and drainage system within 15 meters from 

working area. 
 Do not approve Hot work permit during loading or unloading hydrocarbon. 
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 Ensure that all necessary fire protection has been allocated in the hot work 

area. Fire extinguishers should be obtained by the Contractor. A fire hose (if 
required)  should be set up so that it is properly located to provide adequate 

protection and quick access. 
 Determine a safe location for welding equipment. 
 Ensure that welding machines have been properly grounded. 
 Determine the erection of spark screens if required.  
 Use a fire resistant material to cover scaffolding boards and enclose the 

elevated work platform on all four sides if the work involve with welding 

where hot slag may fall or when sparks are generated. 
 Determine insulation blankets to be protected surrounding equipment and 

pipes if required. 
 Rope off the area and hang “ Warning Do Not Enter”  signs under the hot 

work area to prevent persons from walking under the site while work is being 

performed overhead. 
 Determine respiratory protection or breathing apparatus if required. 
 Attach SDS sheet with the Master of Work Permit if the equipment or pipes 

contain hazardous hydrocarbon material or other hazardous chemicals. 
 Verify that all workers on the site are familiar using the nearest safety shower 

and eyewasher in the area. 
 Verify that there is no hydrocarbon leakage from pumps and no oil at the 

pump’s pads.  
 Install gas welding equipment with the flash back arrestor at the oxygen 

discharge regulator, fuel gas discharge regulator, torch grip which is 

connected to oxygen line and the other torch grip which is connected to fuel 

gas line. 
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6.2.2 Controlled area responsibility 

Area Head of area owner 

Office/Administration building, Utility at RO, Canteen, 

Change house, First aid, SHE Building and other area 

include road 

VP of H-GA 

Lab inside Restricted area, 

Lab outside Restricted area 

VP of T-LB 

Innovation center VP of I-SI 

Workshop, Sub-station outside Restricted area VP Maintenance of each plant 

Spare part and chemical Warehouse VP of T-SP 

Product Warehouse VP Operation 

Fire station Q-SH-CM 

O&M Plant, for example Sea water RO PU Head 

 Table 2 : Controlled area responsibility 
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6.2.3 Work Permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-01Cold work permit form 

F-(Q-TS)-P-(Q-TS)-002-02Hot work permit form 

6.2.4 Normative References 

 W-(T-SP)-001, Operational Risk Assessment Matrix and Its Applications 
 Ministerial Regulation on the Prescribing of Standard for Administration and 

Management of Occupational Safety, Health and Work Environment in 
Confined Space B.E. 2547 (A.D.2004) 

 

6.3 Implementation Plan 

- 

6.4 Summary in Thai 

1. ขอบเขต 

1) ระบบใบอนุญาตทาํงานนีÊครอบคลุมทัÊงพืÊนทีÉหวงหา้มและพืÊนทีÉควบคุมของบริษทัฯ  
2) ใชส้าํหรับการทาํงานทีÉไม่ใช่งานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉ  
3) ทัÊงนีÊหากงานหรือกิจกรรมทีÉทาํเป็นประจาํของเจา้ของพืÊนทีÉเป็นงานทีÉก่อให้เกิดความ

ร้อนหรือประกายไฟ (hot work) เจ้าของพืÊนทีÉตอ้งตรวจสอบสภาพแวดลอ้มในการ
ทํางานและตรวจวดัแก๊สตามข้อกําหนดในใบอนุญาตทํางานทีÉมีความร้อนหรือ
ประกายไฟดว้ย (hot work permit) 

4) งานหรือกิจกรรมทีÉไดร้ับการยกเวน้ ไม่ตอ้งขอใบอนุญาตทาํงาน แต่ตอ้งแจง้ใหเ้จา้ของ
พืÊนทีÉรับทราบและอนุญาตใหท้าํก่อน ไดแ้ก่ 

พืÊนทีÉหวงห้าม  
 งานตรวจวดัแก๊สก่อนเริÉมงาน  
 งานตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงหรืออุปกรณ์ด้านความปลอดภัย โดยการ Visual 

Inspection ทีÉไม่เกีÉยวข้องกับระบบดับเพลิงอัตโนมัติ เช่น ตรวจถังดับเพลิงแต่ถ้า
เกีÉยวขอ้งกบัระบบดบัเพลิงอตัโนมตัิจะตอ้งขออนุญาตทาํงานดว้ย เช่น ระบบ Deluge 

Valve, FM-200, CO2 ระบบ Foam เป็นตน้ 
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 งานปรับแต่งอุปกรณ์เติมสารเคมี โดยบริษัทผูข้ายสารเคมีของหน่วยงานเทคนิค
กระบวนการผลิต เช่นงาน Calibration Pump เป็นต้น ทัÊ งนีÊ อยู่ในการควบคุมของ
พนกังานเดินเครืÉอง 

พืÊนทีÉควบคุม 

 งานเปลีÉยนหลอดไฟภายในอาคาร ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้าน 

 งานซ่อมท่อประปา ทีÉไม่มีงานขดุ  
 งานทาํสวน ทีÉไม่มีการตัÊงนัÉงร้านหรืองานขดุ 

 งานทาํความสะอาด ซ่อมแซม อุปกรณ์สาํนกังาน 

 งานซ่อมบาํรุงโทรศพัท ์คอมพิวเตอร์และเครืÉองถ่ายเอกสาร 

 งานซ่อมบาํรุงและงานประจาํใน Maintenance workshop (ยกเวน้ งานทีÉตอ้งมีการตดั
แยกระบบไฟฟ้าในอาคาร workshop  หรือการทาํงานกบัวสัดุทีÉมีสารไวไฟ เช่น การ
ตดัถงับรรจุนํÊามนั เป็นตน้) 

 การทาํงานของผูร้ับเหมาใน Contractor yard 

2. คํานิยาม 

พืÊนทีÉควบคุม พืÊนทีÉนอกเขตกระบวนการผลิต เช่น อาคารดบัเพลิง อาคาร
ซ่อมบาํรุง อาคารคลงัพสัดุ อาคารอาํนวยการ อาคาร
สถานพยาบาล เป็นตน้ 

พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉในเขตกระบวนการผลิต ซึÉงหมายรวมถึง Pipe rack ทีÉ
เชืÉอมต่อออกมาในเขตควบคุมดว้ย 

เจ้าของพืÊนทีÉ (Area Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบพืÊนทีÉทีÉมีการขออนุญาตทาํงาน ซึÉง
ทาํหนา้ทีÉเป็นผูอ้นุมตัิใบอนุญาต ผูอ้อกใบอนุญาตหรือผู ้
ตรวจสอบหนา้งาน 

เจ้าของงาน (Job Owner) พนกังาน GC ทีÉรับผิดชอบงานทีÉขออนุญาตทาํงาน ซึÉงทาํ
หนา้ทีÉควบคุมดูแลงานทีÉรับผิดชอบใหป้ฏิบตัิตามใบอนุญาต
ทาํงานนัÊนๆ  
ทัÊงนีÊ ใหร้วมถึงพนกังาน PTTME ทีÉไดร้ับหมอบหมายจาก
ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) ตามสายบงัคบับญัชา (Line of command) 
สาํหรับงานซ่อมบาํรุง งานวิศวกรรม และงานโครงการ
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ก่อสร้าง ซึÉงความรับผิดชอบในงานนัÊนๆ ยงัคงเป็นความ
รับผิดชอบโดยตรงของพนกังาน GC ทีÉเป็นผูม้อบหมาย 

ผู้ร่วมอนุมัติ (Approval 

Cosigner) 
พนกังาน GC ทีÉร่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยง
สูง 

- Day Manager หรือผูจ้ดัการส่วน เป็นผูร้่วมอนุมตัิ
ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 4) 

- ผูจ้ดัการฝ่าย (VP) เป็นผูร้่วมอนุมตัิใบอนุญาตทาํงานทีÉมี
ความเสีÉยงสูง (RAM ระดบั 5) 

ประเภทใบอนุญาตทํางาน
  

ใบอนุญาตทาํงานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

1. ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 

แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 

1.1 ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold Work Permit) ใช้
สาํหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มีความร้อนหรือประกาย
ไฟ 

1.2 ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีประกายไฟ (Hot Work Permit) 
ใชส้าํหรับงานทีÉก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกาย
ไฟ โดยแบ่งออกเป็น 

1.2.1 Open-flam hot work permit คืองานทีÉก่อให้เกิด
ประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม เจียร์ เป็นตน้ 

1.2.2 Non-Open Flame Hot Work Permit: งานทีÉไม่
ก่อใหเ้กิดประกายไฟ แต่อาจมีประกายไฟหรือ
ความร้อน เช่นงานทีÉใชอุ้ปกรณ์แบบ non-
explosion proof, งานใชส้วา่นเจาะ หรือการใช้
ยานพาหนะในเขตหวงหา้ม เป็นตน้  
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2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉมีความเสีÉยงเฉพาะ (Specific Work 

Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะของงานนัÊนๆ ซึÉง

หากทาํงานประเภทเหล่านีÊ ในเขตหวงหา้มหรือเขต
ควบคุม ตอ้งขออนุญาตทาํงานเหล่านีÊ  ควบคู่ไปกบั
ใบอนุญาตใหเ้ขา้ทาํงานในเขตหวงหา้มหรือเขตควบคุม 
(Hot/Cold Work Permit) ดว้ย  

 แบ่งออกเป็น 9 งาน คือ 

2.1 ใบอนุญาตทาํงานทีÉอบัอากาศ 

2.2 ใบอนุญาตทาํงานขดุ 

2.3 ใบอนุญาตทาํงานฉายรังสี 

2.4 ใบอนุญาตทาํงานนัÉงร้าน 

2.5 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

2.6 ใบอนุญาตทาํงานยกโดยรถปัÊ นจัÉน 

2.7 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา 
2.8 ใบอนุญาตทาํงานปิดถนน 

2.9 ใบอนุญาตทาํงานปิด Man-hole 

 

3. บทบาทและความรับผิดชอบ (Roles and Responsibilities) 
3.1 ผู้ขอใบอนุญาต (Qualified Permit Requester) 

เป็นพนกังาน GC หรือผูร้ับเหมาทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งมีความเขา้ใจในรายละเอียดของงาน พืÊนทีÉทาํงาน อุปกรณ์ 

เครืÉองมือทีÉใชป้ฏิบตัิงาน และเลือกใชใ้บอนุญาตทาํงานใหถู้กตอ้งตามประเภทของ
งาน (Cold work permit หรือ Hot work permit) 

- กรอกขอ้มูลและลงนามในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงานในส่วนของทีÉเกีÉยวขอ้งกบั
การขออนุญาต (Permit Request) กรณีทีÉผูข้อใบอนุญาตเป็นผูร้ับเหมา ตอ้งให้ผู ้
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ควบคุมงานของ GC ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนส่งให้กบัผูอ้อกใบอนุญาต
ทาํงาน 

- ผูข้อใบอนุญาต ตอ้งพิจารณาว่ามีงานทีÉเข้าข่ายต้องขอใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ 
(Specific work permit) หรือไม่ หากตอ้งใช้ร่วมด้วย ให้ดาํเนินการขอใบอนุญาต
ทาํงานเฉพาะก่อน เพืÉอใชแ้นบกบัใบอนุญาตทาํงาน 

- วางแผนและเตรียมการป้องกนัอนัตราย จากการปฏิบตัิงาน เช่น 

 การทาํการวิเคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยัและสิÉงแวดลอ้ม (JSEA) 
 เตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (PPE) 
 ระบบ Lock out/Tag out 

 ถงัดบัเพลิง หรือผา้กนัไฟ 

- มัÉนใจว่าหัวหน้างานมีความเข้าใจรายละเอียดข้อกาํหนดและข้อควรปฏิบัติใน
ใบอนุญาตทาํงานแลว้ 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานและเอกสารอืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง ใหก้บัผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน 

3.2 หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman) 
เป็นพนักงาน GC หรือหัวหน้างานผูร้ับเหมา ทีÉผ่านการฝึกอบรมและทดสอบจาก
หน่วยงาน SHE มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้

ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ทาํความเขา้ใจขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานร่วมกบัผู ้
ออกใบอนุญาตและลงชืÉอในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ควบคุมดูแลให้มีการจดัเตรียมมาตรการป้องกันสะเก็ดหรือประกายไฟจากการ
ปฏิบตัิงาน เช่น ผา้กนัไฟ รวมถึงจดัเตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิง เช่น ถงัดบัเพลิง เป็นตน้ 

- ควบคุมดูแลใหผู้ป้ฏิบตัิงานและสภาพการทาํงานตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ตรวจสอบให้มัÉนใจว่า สถานทีÉทาํงาน อุปกรณ์ไดร้ับการเตรียมพร้อมหรือตดัแยก 
(Isolation) ตามทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 
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- สืÉอสาร รายละเอียดงานทีÉปฏิบัติ ขอ้ควรระวงัด้านความปลอดภยั แผนฉุกเฉิน /
พยพ ใหก้บัผูป้ฏิบตัิงานทราบอ  

- แสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานตลอดเวลา 
- แจ้งผู ้ออกใบอนุญาตหรือผู ้ตรวจสอบหน้างานทันที  เ มืÉ อสถานทีÉทํางาน

เปลีÉยนแปลงหรือผิดปกติไปจากเดิมและหยุดการปฏิบตัิงานจนกว่าจะได้รับการ
ตรวจสอบจากผูอ้อกใบอนุญาต 

- แจง้ขอต่อเวลาใบอนุญาตทาํงานกบัผูอ้อกใบอนุญาต 

- หลงัเสร็จงานตอ้งตรวจสอบและยืนยนัวา่ช่างฝ่ายซ่อมบาํรุงไดป้ลดล็อกกุญแจและ
ป้ายเตือนออกจากอุปกรณ์เรียบร้อยแลว้และทาํความสะอาดสถานทีÉทาํงานให้
เรียบร้อย 

- แจง้ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานเพืÉอทาํการตรวจสอบความเรียบร้อย 

- แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ทีÉของหวัหนา้งาน 

 หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 

 กรณีทีÉเป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น 
Column, Tower, Reactor, Furnace, tank แมจ้ะเปิดหลาย man hole แต่ถา้เป็น Work 

permit เดียวกนัก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 
 กรณีควบคุมงานมากกว่า 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกัน มีแนวทางการพิจารณา
ดงันีÊ  

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน 15 เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ 
6 เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉ งเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได้ 
สาํหรับงานดงัต่อไปนีÊ  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

2) งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  
a. งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร

ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 

c. งานฉายรังสี 

d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 
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e. งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 
f. งานดาํนํÊา 

3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสีÉยงสูง 

 งานอืÉนๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

 กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพืÉอเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (GC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจในการ
กาํหนดหวัหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 

 

 
3.3  ผู้ออกใบอนุญาต (Qualified Permit Issuer) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงานทาํความเขา้ใจรายละเอียดของงานทีÉขออนุญาต 

- ตรวจสอบความถูกตอ้งของใบอนุญาตทาํงานและใบอนุญาตทาํงานเฉพาะ  
- ตรวจสอบคุณสมบตัิของผูข้อใบอนุญาตและหวัหนา้งาน 

- ตัดแยกอุปกรณ์หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบัติงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือ
สารเคมีทีÉบรรจุในอุปกรณ์ อยู่ในระดบัทีÉยอมรับได ้โดยประสานงานกบั On-site 

verifier แต่ละพืÊนทีÉ 
- ระบุรายละเอียดสภาพอุปกรณ์ ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั และผลการตรวจวดั

แก๊สในใบอนุญาตทาํงาน 

- ตรวจวดัแก๊สและบนัทึกผล ก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน โดยประสานงานกบั Authorized 

gas tester เป็นผูต้รวจวดั  
- ระบุผูท้าํหนา้ทีÉเป็น On-site verifier ในใบอนุญาตทาํงาน 
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- สืÉอสาร ขอ้กาํหนด ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั ทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงานให้
หวัหนา้งานทราบ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลงหรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามผูอ้อกใบอนุญาตในแบบฟอร์มใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานใหผู้อ้นุมตัิใบอนุญาตทาํงาน 

3.4 ผู้ตรวจสอบหน้างาน (On-site Verifier) 
มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประสานงานกับ ผูอ้อกใบอนุญาตทาํงาน (Permit Issuer) ในการตดัแยกอุปกรณ์ 

หรือเตรียมสถานทีÉปฏิบตัิงานให้พร้อม และมัÉนใจว่าแก๊สหรือสารเคมีทีÉบรรจุใน
อุปกรณ์ อยูใ่นระดบัทีÉยอมรับได ้

- On-site verifier ลงนามในใบอนุญาตทาํงาน ก่อนเริÉ มงาน Open flame hot work 

permit หรืองานอืÉนๆ ทีÉตอ้งลงนามก่อนเริÉมงาน ตามทีÉผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (Permit 

approver) ทาํงานกาํหนด 

 Open flame hot work ให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานทุกครัÊ ง 

 Cold work และ  Non-open flame Hot work ให้หัวหน้างานแจ้ง  On-site verifier 

ก่อนเริÉมงาน  
(ทัÊงนีÊ  Permit approver สามารถกาํหนดให ้On-site verifier ลงนามก่อนเริÉมงานได)้ 

- หยุดงาน และ ยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ตรวจสอบความเรียบร้อยและลงนาม เมืÉอเสร็จงาน 

3.5 ผู้อนุมัติใบอนุญาตทํางาน (Authorized Permit Approver) 

เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ประเมินพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน และ Process condition เพืÉอพิจารณาอนุญาตให้ทาํงาน

หรือไม่ 

Inte
rna

l Use O
nly

ทาํงานน
ทาํงานาน

บอนุญาตทาํงาน (บอนุญาตทาํง
ปฏิิบบตัติงานนใให้้พร้

นระดบัทีÉยอมรับได้ดบัทีÉยอ
verifier fier ลลงงนนามใ

ermit it หหรรืือองงานนอืÉน
apapproverprove ) ทาํง)
Open fO

 

PTT Global Chemical Public 

Company Limited 
P-(Q-TS)-OEMS-002: Permit to Work System 

 

Revision No.: 1 Page  33 of 39  Date: 24/06/2020 
This Document is Confidential, Proprietary and Legally Privileged, and is intended for use within PTT Global Chemical Public Company Limited (GC) and its subsidiaries (GC Group) 

only. No recipients are allowed to disclose, distribute, copy, modify, retransmit, or disseminate this Confidential Information to any  Third Party without GC’s consent. 

- ตรวจสอบความพร้อมการในการตัดแยกอุปกรณ์ หรือเตรียมสถานทีÉทํางาน 
ขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยั หรือขอ้กาํหนดอืÉนๆ ว่าไดร้ับการเตรียมจาก Permit 

Issuer ครบถว้นหรือไม่  
- ระบุขอ้กาํหนดอืÉนๆ เพิÉมเติม ในใบอนุญาตทาํงาน 

- ประเมินสภาพของกระบวนการผลิต ในภาพรวมว่างานทีÉขออนุญาตทาํงาน มี
ผลกระทบกับงานอืÉนๆ ทีÉปฏิบตัิอยู่หรือมีผลกระทบกับหน่วยงานผลิตขา้งเคียง
หรือไม่ 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทาํงาน หากสถานทีÉทาํงานมีการเปลีÉยนแปลง หรือ
ผูป้ฏิบตัิงานมีพฤติกรรมการทาํงานทีÉไม่ปลอดภยั 

- ลงนามอนุญาตทาํงานในใบอนุญาตทาํงาน 

 

3.6 ผู้ตรวจวัดแก๊ส (Authorized Gas Tester) 
เป็นพนกังาน GC ทีÉผา่นการฝึกอบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลในใบอนุญาตทาํงานก่อน

เริÉมงาน 

- (ทัÊงนีÊ  สามารถร้องขอให้ Safety stand by man ทาํการตรวจวดัได ้แต่ตอ้งอยู่ภายใต้
การควบคุมของ  

Authorized Gas Tester) 
- การตรวจวดัแก๊ส ระหว่างปฏิบตัิงาน (Periodic gas test) สามารถร้องขอให้ Safety 

standby man เป็นผูต้รวจวดัได ้

- ควบคุมการตรวจวดัแก๊สของ Safety standby man 

- บนัทึกผลการตรวจวดัแก๊ส 

- หยุดงานและยกเลิกใบอนุญาตทํางานหากผลการตรวจวดัแก๊สไม่เป็นไปตาม
มาตรฐาน 

3.7 เจ้าหน้าทีÉหน่วยงาน SHE 
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มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- จดัอบรมและทดสอบหลักสูตรระบบใบอนุญาตทาํงานสําหรับผูข้อใบอนุญาต 

หวัหนา้งาน ผูอ้อกใบอนุญาต ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต และผูต้รวจวดัแก๊ส 

- จดัเก็บขอ้มูลผูผ้า่นการอบรมและทดสอบใหเ้ป็นปัจจุบนั 

3.8 Safety Standby Man 

มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ  
- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen ตามทีÉ Authorized Gas tester ร้องขอ โดย

อยูภ่ายใตก้ารควบคุม (Supervise) ของ Authorized Gas tester 

- แจง้ผลการตรวจวดัแก๊ส ให ้Authorized Gas tester ทราบ 

- ควบคุมดูแลงาน 

- ตรวจวดัแก๊สไวไฟ แก๊สพิษ และ Oxygen และบนัทึกผลระหว่างปฏิบตัิงาน ตามทีÉ 
Authorized Gas tester ร้องขอ 

ตารางแนวทางการกาํหนดคุณสมบัติของผู้เกีÉยวข้องในระบบใบอนุญาตทํางาน 

ผู้เกีÉยวข้อง 
คุณสมบัต ิ อบรม/

ทดสอบ พืÊนทีÉหวงห้าม พืÊนทีÉควบคุม 

ผูข้อใบอนุญาต พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา 

SHE 

หวัหนา้งาน พนักงาน GC หรือผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้างาน) พนักงาน GC หรือ
ผู้รับเหมา (ระดับหัวหน้า

งาน) 

SHE 

ผูอ้อกใบอนุญาต GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator3 

Issue Cold / Hot work 

permit 

BU 

Shift manager  

Issue Cold / Hot work 

permit  

Technician, 

Officer, Engineer 

Issue Cold / Hot work 

permit 

SHE 

GPC 

Operator 

Issue Cold work permit 

Senior Operator 

Issue Cold work permit / 
Non-open flame Hot 

work permit  

- SHE 
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ผูอ้นุมตัิ GPC 

Shift Manager 

Approved Cold / Hot work 

permit 

BU 

Shift manager  

Approved Cold / Hot 

work permit 

Officer, Engineer, 

Authorized person of 

each area or building 

Approved Cold / Hot 

work permit 

SHE 

GPC 

 Shift supervisor,  

Senior Operator 

Approve Cold work permit 

/ Non-open flame Hot 

work permit 

BU 

 Senior Operator 

Approve Cold work 

permit / Non-open flame 

Hot work permit 

- SHE 

ผูต้รวจสอบหนา้งาน Assign area Field operator Assign area Field 

operator 

Assign Technician, 

Officer 

SHE 

ผูต้รวจวดัแก๊ส Operation  Technician, 

Officer, Engineer 

SHE 

 

4. ขัÊนตอนการขออนุญาตทํางาน 

4.1 การวางแผนงานร่วมกนั (Committed Work) 
- Job Owner กบั Area Owner วางแผนงานทีÉจะทาํร่วมกนั 

- Job Owner ตอ้งวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของงานทีÉจะทาํ 
- Area Owner ต้องวางแผนงานและเตรียมความพร้อมของพืÊนทีÉการทํางานและ

สภาพกระบวนการผลิต 

- ผู้ขอใบอนุญาตกรอกรายละเอียดในใบอนุญาตทาํงานให้ครบถว้นและจดัเตรียม
เอกสารทีÉเกีÉยวขอ้ง เพืÉอใชส้าํหรับยืÉนขออนุญาตทาํงานกบั Area Owner 

4.2 การขออนุญาตทํางาน 

ผูข้อใบอนุญาตยืÉนใบอนุญาตทาํงานพร้อมเอกสารทีÉเกีÉยวข้อง รวมถึงใบอนุญาต
ทาํงานตามความเสีÉยงเฉพาะ (ถา้มี) ให้กับผูอ้นุมตัิใบอนุญาต (กรณีผูข้อใบอนุญาต
ทํางานเป็นผู ้รับเหมาจะต้องยืÉนให้ผู ้ควบคุมงาน GC รับรองก่อนยืÉนให้ผู ้อนุมัติ
ใบอนุญาต) 
ผูอ้นุมตัิใบอนุญาตมอบหมายผูอ้อกใบอนุญาตให้เตรียมความพร้อมด้านพืÊนทีÉและ
กระบวนการผลิตตามใบอนุญาตทาํงานทีÉมีการร้องขอ 

4.3 การเตรียมการ 
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- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบความถูกต้องครบถ้วนของใบอนุญาตและเอกสาร
ประกอบ 

- ผู้ออกใบอนุญาตเตรียมความพร้อมดา้นพืÊนทีÉและกระบวนการผลิตดงันีÊ  
 พิจารณาสภาพของอุปกรณ์ กระบวนการผลิต ขอ้กาํหนดเพืÉอความปลอดภยั 
มาตรการป้องกันเหตุเพลิงไหม้ อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และ
กาํหนดขอ้ควรปฏิบตัิ ขอ้ควรระวงัต่างๆ ในใบอนุญาตทาํงาน 

 มัÉนใจว่าสภาพพืÊนทีÉการทาํงานมีความปลอดภยัเพียงพอและดาํเนินการตดัแยก
พลงังานครบถว้นแลว้ 

 กาํหนดผูท้าํหนา้ทีÉตรวจสอบหนา้งาน (On-site verifier) กรณีทีÉจาํเป็น 

4.4 การตรวจสอบความพร้อมและการตรวจวัดแก๊ส 

- ผู้ออกใบอนุญาตตรวจสอบการตดัแยกระบบและการทาํความสะอาดอุปกรณ์ ให้
มัÉนใจวา่ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจวัดแก๊ส  ทําการตรวจวัดบรรยากาศทีÉ เป็นอันตรายตามทีÉกําหนดใน
ใบอนุญาตทาํงานและบนัทึกผลการตรวจวดัลงในใบอนุญาตทาํงาน 

- หลงัจากตรวจสอบจนมัÉนใจว่าสภาพกระบวนการผลิตและพืÊนทีÉปฏิบตัิงานมีความ
ปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงานแลว้ ให้ผู้ออกใบอนุญาตลงนามในใบอนุญาตทาํงาน และ
ส่งใบอนุญาตทาํงานให้ผู้อนุมัติใบอนุญาต เพืÉอพิจารณาอนุญาตใหท้าํงานได ้

4.5 การอนุมัติใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้อนุมัติใบอนุญาตตรวจสอบการเตรียมการ การตรวจสอบความพร้อมและผลการ
ตรวจวดัแก๊สก่อนลงนามอนุญาตใหท้าํงาน 

- กรณีเป็นงานทีÉมีผลกระทบกบัหน่วยงานผลิต หรือพืÊนทีÉอืÉนๆ ใหส้่งใหผู้้อนุมัติร่วม
พิจารณาลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 

- ส่งใบอนุญาตทาํงานทีÉลงนามอนุญาตให้ทํางานครบถ้วนแล้ว ส่งให้กับ ผู้ออก
ใบอนุญาตทาํงาน 

4.6 การสืÉอสารใบอนุญาตทํางาน 

- ผู้ออกใบอนุญาตหรือผู้อนุมัติใบอนุญาตอธิบายรายละเอียดและขอ้กาํหนดต่างๆ 
ในใบอนุญาตใหห้ัวหน้างานทาํงานเขา้ใจ 

- หัวหน้างานลงนามรับทราบในใบอนุญาตทาํงาน 

- หัวหน้างานถือตน้ฉบบัใบอนุญาตไปใชส้ําหรับการสืÉอสารผูป้ฏิบตัิงานและแสดง
ไวท้ีÉหนา้งาน 
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- ผู้ออกใบอนุญาตเก็บสาํเนาใบอนุญาตไว ้

4.7 การตรวจสอบหน้างาน 

- กรณี  Open flame hot work หัวหน้างานต้องแจ้งผู้ ตรวจสอบหน้างาน  เพืÉ อ
ตรวจสอบความพร้อมร่วมกนัก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- กรณี Cold work หรือ Non-open flame hot work ทีÉตอ้งขอใบอนุญาตทาํงานความ
เสีÉยงเฉพาะ หัวหน้างานตอ้งแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานใหท้ราบก่อนเริÉมปฏิบตัิงาน 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน การตดัแยก และการ
ตรวจวดัแก๊สตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

4.8 การปฏิบัติงานตามใบอนุญาต 

- หัวหน้างานตอ้งแสดงใบอนุญาตทาํงานไวท้ีÉหนา้งานใหเ้ห็นไดช้ดัเจน 

- หัวหน้างานตอ้งควบคุมดูแลงานทีÉทาํให้เป็นไปตามเงืÉอนไข ขอ้กาํหนดดา้นความ
ปลอดภยัไดต้ลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน 

- ระหว่างทีÉปฏิบตัิงาน ผู้ตรวจสอบหน้างานและ Job Owner ตอ้งสํารวจ ตรวจสอบ
สภาพพืÊนทีÉการทาํงานเป็นระยะ 

- ผู้ตรวจวัดแก๊สตอ้งทาํการตรวจวดัแก๊สตามช่วงระยะเวลาทีÉกาํหนดในใบอนุญาต
ทาํงาน 

4.9 การหยุดชัÉวคราวหรือการยกเลกิใบอนุญาตทํางาน 

- กรณีทีÉสภาพกระบวนการผลิตมีการเปลีÉยนแปลงและอาจจะเป็นอันตรายต่อ
ผูป้ฏิบตัิงาน ให้หยุดงานทนัทีและยกเลิกใบอนุญาตทาํงานนัÊน ทัÊงนีÊทุกคนมีสิทธิÍ ทีÉ
จะหยดุการทาํงานนัÊนทนัที ถา้การทาํงานนัÊนอาจเป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบตัิงาน 

- ผูท้ีÉหยดุการทาํงานตามใบอนุญาตทาํงานตอ้งแจง้ให้ผู้ออกใบอนุญาตทราบ 

4.10 อายุใบอนุญาตทํางาน 

อายขุองใบอนุญาตทาํงานจะสิÊนสุดลงไม่เกิน 12 ชัÉวโมงตามเวลาการทาํงานของแต่ละ
กะ (กะเชา้        07.00-19.00 น. กะดึก 19.00-07.00 น.) หากงานยงัไม่แลว้เสร็จ สามารถ
ขอขยายเวลาทาํงานได้แต่ระยะเวลาทาํงานรวมของใบอนุญาตนัÊนต้องไม่เกิน 24 
ชัÉวโมง ( 2 กะ) หากมากกวา่นีÊผูข้ออนุญาตจะตอ้งยืÉนขอใบขออนุญาตทาํงานใหม่   

4.11 การปิดใบอนุญาตทํางาน 

- หัวหน้างานแจง้ผู้ตรวจสอบหน้างานเพืÉอทาํการตรวจสอบสภาพพืÊนทีÉการทาํงาน
และการปลดการตดัแยกระบบใหก้ลบัเขา้สู่ภาวะทีÉพร้อมต่อการเดินเครืÉอง 

- ผู้ตรวจสอบหน้างานลงนามในใบอนุญาตทาํงาน 
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- หัวหน้างานส่งใบอนุญาตทาํงานใหก้บัผู้ออกใบอนุญาต 

- ผู้ออกใบอนุญาตทาํงานลงนามปิดใบอนุญาตทาํงาน 

- Area Owner เก็บตน้ฉบบัใบอนุญาตทาํงานอย่างน้อย 1 เดือน กรณีทีÉใบอนุญาต
ทาํงานทีÉมีการเกิดอุบตัิเหตุหรือเหตุการณ์ผิดปกติให้เก็บรักษาไวอ้ยา่งนอ้ย 2 ปี 

- Job Owner เก็บสาํเนาใบอนุญาตทาํงาน 

5. ข้อกาํหนดด้านความปลอดภัยสําหรับงานทีÉก่อให้เกดิประกายไฟหรือความร้อน (Hot Work) 
5.1 การตดัแยกระบบสําหรับงาน Hot work ตอ้งตดัแยกดว้ยวิธี Positive physical isolation เช่น 

การใส่ blind เป็นตน้ 

5.2 อุปกรณ์ทีÉใชห้รือปนเปืÊ อนไฮโดรคาร์บอนตอ้งทาํความสะอาดให้ปราศจากไฮโดรคาร์บอน
ตกคา้งก่อนทาํงาน Hot work 

5.3 ทาํการตรวจวดัแก๊สด้วยเครืÉองมือวดัทีÉได้มาตรฐานโดยผูต้รวจวดัแก๊ส (Authorized Gas 

Tester) ก่อนและระหวา่งทาํงาน Hot work 

5.4 ยา้ยวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ออกจากพืÊนทีÉทาํงาน Hot work หรือยา้ยพืÊนทีÉทาํงาน 
Hot work ออกจากพืÊนทีÉทีÉมีวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟไดง้่าย ให้มีระยะห่างอย่างน้อย 15 
เมตร 

5.5 ช่องเปิด (opening) บริเวณใกลเ้คียงในระยะ 15 เมตร ตอ้งปิดคลุม พร้อมเตือนอนัตราย เพืÉอ
ป้องกนัประกายไฟหรือสะเก็ดไฟ ร่วงหรือตกไปสัมผสักบัวตัถุไวไฟหรือวสัดุทีÉติดไฟได้
ง่าย 

5.6 ห้ามทาํงาน Hot work ระหว่างทีÉมีการขนถ่าย/ปล่อย/ระบายสารไฮโดรคาร์บอน บริเวณ
ใกลเ้คียง 

5.7 เตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงเพียงพอ และพร้อมใช้งาน การทาํงาน Hot work ทีÉมีความเสีÉยงสูง
ควรจดัเตรียมสายฉีดนํÊาดบัเพลิงใหพ้ร้อมใชง้าน 

5.8 จดัตัÊงตูเ้ชืÉอมไวใ้นตาํแหน่งปลอดภยั สายดินและสายเชืÉอมมีสภาพทีÉดี ซึÉงสายดินของตูเ้ชืÉอม
ตอ้งต่อเขา้กบัชิÊนงานอยา่งถูกตอ้งแน่นหนา สายและ Connection อยูใ่นสภาพดี 

5.9 หากเป็นงาน Hot Work ในทีÉสูง ใหใ้ชผ้า้กนัไฟ (Fire Blanket) ชนิด Non-Asbestos ลอ้มรอบ
ทัÊง 4 ดา้นของพืÊนทีÉทาํงานมีถาดโลหะ ผา้กนัไฟ รองพืÊนป้องกนัสะเก็ดไฟตกใส่อุปกรณ์ทีÉ
อยู่ขา้งล่าง ซึÉ งในงานทีÉจาํเป็นตอ้งมีการกนัลมให้ใช้ผา้ใบกนัลมชนิดผา้ใบเต็นท์ชนิดหนา
เท่านัÊน (สภาพของผา้กนัไฟและผา้ใบจะตอ้งพร้อมใชง้าน ไม่ชาํรุด) 
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5.10 วาลว์ หนา้แปลน ท่อ Drain ท่อ Vent ทุกตวัทีÉอยูใ่กลบ้ริเวณงาน Hot work รวมทัÊงท่อระบาย             
Contaminated Sewer ในบริเวณใกลเ้คียง จะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบปริมาณก๊าซ มีการใส่
ปลัËกคลุมอุปกรณ์ทีÉคาดวา่จะมีประกายไฟตกลงไปถึงดว้ยผา้ทนไฟ 

5.11 กัÊนพืÊนทีÉปฏิบตัิงานและติดป้ายเตือนใหเ้ห็นชดัเจน 

5.12 สําหรับเครืÉองเชืÉอม ตดั ด้วยก๊าซ (Gas Welding and Cutting Equipment) ตอ้งมีการติดตัÊง
อุปกรณ์ป้องกนัไฟยอ้นกลบั (Flash back Arrestors) โดยติดตัÊงทัÊง 4 จุด ไดแ้ก่ 1. ทางออก
ของ Oxygen Regulator  2. ทางออกของ Fuel Gas Regulator 3. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบั
สาย ออกซิเจน  และ 4. ดา้ม Torch ทางดา้นทีÉต่อกบัสายแก๊สเชืÊอเพลิง   

5.13 จัดเตรียมอุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล ให้เหมาะสมกับความเสีÉ ยงของ
ลกัษณะงาน  
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ดดยติดดตััÊÊงงททง
Regulator 3gulator 3. ดา้ม . ดา้

ตออกับัสสาายยแแกก๊สเชืÊ
อดภัยส่วนบุคคล ใัยส่วนบุคค
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ภาคผนวก ข.54 

ตัวอย่างใบอนุญาตเข้าทาํงานในพืน้ทีก่ระบวนการผลติ  
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ภาคผนวก ข.55 

แผนการอบรมและทบทวนระเบียบปฏิบัติงานด้านความปลอดภัย 
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แผนการฝึกอบรมทบทวนระเบยีบปฏบิตัดิ้านความปลอดภยั

หมายเหต ุ: ทําการทบทวนทกุ 2 ปี



 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข.56 

แผนการตรวจสอบและบํารุงรักษาเคร่ืองมือทีใ่ช้ในการระงับอคัคีภัย  
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. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
1 WATER HYDRANT (WH) 18 

Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
WATER HYDRANT/MONITOR  (WHM) 35 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
Flush Line Fire Water (Underground) 6 / O O

3  WATER MONITOR (WM) 19 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O

4 FIRE ELEVATED 1 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
FIRE HOSE BOX (HB) 15 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
FIRE HOSE HOUSE(HH) 13 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
HOSE BOX SMALL 9 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O

6

7

NFPA 25

                  INSPECTION PLAN, TEST AND PM. FIRE FIGHTING EQUIPMENT GC11 (OLE3) 2022

NFPA 25

NFPA 25

NFPA 25

NFPA 25

NFPA 25

2

5

NFPA 25

 Date: 05 -JAN- 2020 Copy No.00 1

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
8 HOSE REEL 3 

Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O

9 HOSE CONNECTION 11 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
WATER SPRAY SYSTEM 15 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
DELUGE VALVE SYSTEM 15 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Function Test, Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
FOAM BLADDER TANK SPRAY SYSTEM 1 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
Lab Inspection 1 / O
DRY CHEMICAL 20 LBS. 80 
Inspection & Exercise 1 / O O O O O O O O O O O O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O O Hydrostatic Test  . . 2558
Hydrostatic Test 5 / O Hydrostatic Test  . . 2563

NFPA 25

12

NFPA 25

NFPA 25

                  INSPECTION PLAN, TEST AND PM. FIRE FIGHTING EQUIPMENT GC11 (OLE3) 2022

NFPA 25

10

11

NFPA 25

NFPA 1013

 Date: 05 -JAN- 2020 Copy No.00 2



. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
14 CO2 13 LBS. 50 

Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
 6 / O O

Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
Hydrostatic Test 1 / Hydrostatic Test  . . 2563
DRY CHEMICAL 300 LBS.  8 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
FIXED FM-200 SYSTEM 6 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O O
Test System Fm-200 6 / O O

 1 / O
 Clening 1 / O O O O O O O O O O O O O Install and use  06/2551  
Hydrostatic Test 10 / O Hydrostatic Test  . . 2563
MANUAL FIRE BREAK GLASS 71
Inspection 1 / 0 O O O O O O O O O O O O
Test Alarm 1 / 0 O O O O O O O O O O O O
Clening 1 / 0 O O O O O O O O O O O O
SMOKE DETECTOR 361 
Visual  Inspection 6 / O O NFPA 72
Test Alarm       1 / O 1  100% 
HEAT DETECTOR 53 
Visual  Inspection 6 / O O NFPA 72
Test Alarm  1 / O 1  100% 

NFPA  2001

18

19

NFPA 10

                  INSPECTION PLAN, TEST AND PM. FIRE FIGHTING EQUIPMENT GC11 (OLE3) 2022

15
NFPA 10

16

17
NFPA 72
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. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
20 MANUAL FIRE ALARM STATION 28 

Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Alarm 1 / O O O O O O O O O O O O
Clening 1 / O O O O O O O O O O O O

21 FIRE PUMP 6 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test 1 / O O O O O O O O O O O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
Performance Test 1 / O
SAFETY EYE WASH & SHOWER 18 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 1 / O O O O O O O O O O O O
Clening 1 / O O O O O O O O O O O O
FIRE HOSE 1.5" 109 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Pressure 1 / O O

24 SCBA 10 NFPA 1901 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O Hydrostatic Test  . . 2564
Hydrostatic Test 5 / O Hydrostatic Test  . . 2569

                  INSPECTION PLAN, TEST AND PM. FIRE FIGHTING EQUIPMENT GC11 (OLE3) 2022

NFPA 72

NFPA 20

22

NFPA 1962
23

.18001
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. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
25 PIV INDICATOR VALVE 31 

Visual  Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
WATER CURTAIN 15 
Inspection 1 / O O O O O O O O O O O O
Test Flow  (Flush line) 6 / O O
PM. LUB. & Clening 1 / O O O O O O O O O O O O

Approved by_________________________

                             (                                                               )

     Reviewed by___________________________

                         _______/_________/_________

                         (                                                                 )
             Fire Man

11

NFPA 25

             _______/_________/_________

                  INSPECTION PLAN, TEST AND PM. FIRE FIGHTING EQUIPMENT GC11 (OLE3) 20202

                         ERS Chief

NFPA 25

                     _______/_________/_________

                        (                                                             )
                        ERS Supervisor

      Prepared by____________________________

 Date: 05 -JAN- 2020 Copy No.00 5
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โครงสร้างทีมป้องกนัและระงับอคัคีภัยของโรงงาน 
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โครงสร้างทีมระงบัอคัคีภยัระดบั 1

RND_20
Text Box



โครงสร้างทีมระงบัอคัคีภยัระดบั 2-3
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ภาคผนวก ข.58 

เอกสารการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 
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Activity Job Description 

ซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 2  

OLE3/T-4701 Shift C  

ERS Chief ประสิทธ์ิ พมิพลิา 

เหตุการณ์  

เกดิการร่ัวของ Ethylene บริเวณหน้าแปลน Line Inlet มี Ignition Source บริเวณใกล้เคียงทาํให้เกดิการลุกติดไฟ 

(รถดบัเพลิงวิง่ออกจากอาคารดบัเพลิง ถึง จุดเกิดเหตุใชเ้วลา 3 นาที) 

Q-SH-CM GC11 REPORT Time : 10.30 Date : 14-07-22 
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แผนฟ้ืนฟูเหตุฉุกเฉิน 
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P-(Q-TS)-034 

 การฟืÊ นฟู 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Technical Safety and PSM 

 

  

 
 
 

 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 
 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 

 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
rna

l Use O
nly

nal
 Use O

nal
 Use O034

รฟืนฟู

SM

nt

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดยระบบ) System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

  

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

อหน่วยงานน่วยงานly
MM nlyOn

 ทีÉเกีÉยวข้องทีÉเกีÉยวข้อง

Description / CDescription U
N/A/A lnnnna

In เอ

สารสารIn
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0   
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

สารบัญ 
หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ........................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .................................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ..................................................................................................................... 3 

4. WORKFLOW ....................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน ...................................................................................................................... 5 

6. ภาคผนวก ............................................................................................................................................... 7 
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................... ............

...............................

.....................................

.................................

..........................................

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 1 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอเป็นมาตรฐานและใช้เป็นแนวทางปฏิบตัิในการฟืÊ นฟู ภายหลังการเกิดอุบัติการณ์และเพืÉอให้
กิจกรรมสําคญัทีÉดาํเนินตามมาตรการชัÉวคราวกลบัมาสู่การดาํเนินการตามภาวะปกติภายหลงัเกิดอุบตัิการณ์  
รวมทัÊงเป็นการสร้างภาพลกัษณ์ทีÉดีต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง ขัÊนตอนการดาํเนินงานการฟืÊ นฟูสภาพ
ธุรกิจของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) เป็นแผนทีÉกาํหนดรายละเอียดบทบาทหนา้ทีÉและ
การปฏิบตัิของผูบ้ริหารและพนกังานฝ่ายปฏิบตัิการและผูเ้กีÉยวขอ้งในการฟืÊ นฟูสภาพธุรกิจ ไดแ้ก่ 

1. ดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์    
2. ดา้นการฟืÊ นฟู 
3. ดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน  
4. ดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน 

5. ดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ 

  

Inte
rna

l Use O
nly

นดรายา
การฟฟืืฟฟฟÊ นนฟฟูสสภภาาพธ

และเดือดร้อน เดือดร้อ
งน

ณ

RND_20
Text Box

RND_20
Text Box



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 2 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการดาํเนินงานนีÊ ใชก้บั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  สาขาทีÉ 2, 3, 4, 5, 8, 
11, 12 และ บริษทั ไทยสไตรีนิคส์ จาํกดั 

  

Inte
rna

l Use O
nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-034: การฟืÊ นฟู 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 3 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 รับผิดชอบในการกาํหนดนโยบายและแต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ 
และฟืÊ นฟู 

  เสนอแต่งตัÊงคณะกรรมการฯ หรือคณะทาํงานฯ 

 รับผิดชอบในการกาํกบัดูแลการดาํเนินงานเพืÉอใหเ้ป็นไปตามแผน 

3.2 คณะทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 รับผิดชอบในการดาํเนินการตามบทบาทหนา้ทีÉความรับผิดชอบทีÉกาํหนด 
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l Use O
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 4 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

4. WORKFLOW 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0  หนา้ 5 จาก 7 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

เมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉินทีÉรุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้งหยุด
เดินเครืÉองส่งผลกระทบต่อชุมชนและการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯ ใหร้องสายงานทีÉเกีÉยวขอ้งประสานงาน
กับหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องในการบรรเทาทุกข์ของผูไ้ด้รับผลกระทบในเบืÊองต้นแก่ทุกฝ่าย พร้อมทัÊ ง
พิจารณากาํหนดนโยบาย แต่งตัÊงคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ และฟืÊ นฟูตามความเหมาะสม 
ตามลกัษณะความรุนแรงและความเสียหาย ดงันีÊ  

1. คณะทาํงานดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) อาํนวยการ และประสานงานให้ความช่วยเหลือ สนบัสนุน หน่วยงานทีÉเขา้มาให้ความ

ช่วยเหลือ 

2) ตรวจสอบสภาพแวดลอ้มทีÉเสียหายและสภาพแวดลอ้มทีÉอาจจะส่งผลต่อสาธารณชน
บริเวณพืÊนทีÉเกิดเหตุ และพืÊนทีÉใกลเ้คียงร่วมกับตวัแทนบริษทัประกัน เพืÉอประเมิน
สถานการณ์และมอบหมายใหผู้ม้ีหนา้ทีÉรับผิดชอบดาํเนินการ 

3) จดัการเก็บกูส้ิÉงทีÉมีผลต่อสิÉงแวดลอ้มต่าง ๆ 

4) บริหารจดัการการกาํจดัของเสีย 

5) ติดตามใหม้ีการแกป้ัญหาใหก้ลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็ว 

6) สรุปเหตุการณ์และใหข้อ้มูล รายงานสถานการณ์ และขอ้เทจ็จริง 

7) เฝ้าระวงั และติดตามสถานการณ์การปฏิบตัิการกรณีเกิดอุบตัิการณ์ 

2. คณะทาํงานดา้นการฟืÊ นฟู มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) รับฟัง รวบรวม ความคิดเห็นจากนกัวิชาการ หน่วยงานราชการ และผูไ้ดร้ับผลกระทบ 

2) ติดตาม รวบรวมความเห็น และความเคลืÉอนไหวของกลุ่ม NGO ต่าง ๆ 

3) จดัทาํแผนฟืÊ นฟู ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

4) ประเมินผลกระทบต่อสุขภาพทีÉอาจเกิดขึÊน 

5) ประเมินผลกระทบดา้นสิÉงแวดลอ้ม 

6) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ 

7) ติดตามใหม้ีการดาํเนินงานตามแผน และรายงานผลการดาํเนินงาน 

3. คณะทาํงานดา้นช่วยเหลือเยยีวยาผูไ้ดร้ับผลกระทบและเดือดร้อน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ 
ดงันีÊ  

1) อาํนวยการ และประสานงานกบัหน่วยงานราชการ ในการใหค้วามช่วยเหลือแก่ผูไ้ดร้ับ
ผลกระทบและไดร้ับความเดือดร้อนจากเหตุการณ์ 
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2) พิจารณากลัÉนกรองคาํขอรับความช่วยเหลือเยียวยาของผูไ้ด้รับผลกระทบและได้รับ
ความเดือนร้อนและดาํเนินการใหม้ีการช่วยเหลือเยยีวยาต่อไป 

3) จดัทาํหลกัเกณฑ ์มาตรการชดเชยค่าเสียหาย ร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

4) ติดตามใหม้ีการชดเชยค่าเสียหาย 

4. คณะทาํงานดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบ ดงันีÊ  
1) พิจารณา รวบรวมกฎหมายทัÊงหมดทีÉเกีÉยวขอ้งกบัเหตุการณ์ และความเสียหายทีÉเกิดขึÊน 

2) วิเคราะห์ความเสียหาย และพิจารณาความเสียหาย และค่าเสียหายทีÉเกิดขึÊนร่วมกับ
ผูเ้กีÉยวขอ้งทัÊงหมด เพืÉอพิจารณากาํหนดแนวทางในการเจรจากบัผูเ้สียหาย 

3) พิจารณาเงืÉอนไขในกรมธรรม์ประกันภยักบัผูร้ับประกนัภยั เพืÉอใช้สิทธิเรียกร้องค่า
ประกนัภยัตามกรมธรรม ์

4) จดัตัÊงบญัชีพิเศษสาํหรับเบิกจ่ายในการสนบัสนุนทรัพยากรในการฟืÊ นฟู 
5) ติดต่อบริษทัประกันภยัเพืÉอเขา้มาร่วมตรวจสอบสถานทีÉเกิดเหตุ และประเมินความ

เสียหายในเบืÊองตน้ 

6) พิจารณาสัญญาต่าง ๆ ทีÉเกียวขอ้งกบัเหตุการณ์ทีÉเกิดขึÊน เพืÉอรักษาสิทธิตามสัญญา และ
ป้องกนัการผิดสัญญา เช่น สัญญาเกีÉยวกบัการจดัซืÊอและติดตัÊงอุปกรณ์สําคญัต่าง ๆ ทีÉ
เสียหาย ว่าสามารถเรียกร้องค่าเสียหายจากผูข้ายไดห้รือไม่ และสัญญาระหว่างบริษทั
กบัลูกคา้ วา่จะมีผลกระทบกบัการปฏิบตัิตามสัญญาหรือไม่ อยา่งไร 

7) ดูแลงานดา้นคดีความทัÊงหมดทีÉอาจเกิดขึÊนเนืÉองจากอุบตัิการณ์ 

5. คณะกรรมการดา้นการสืÉอสารและภาพลกัษณ์ มีหนา้ทีÉความรับผิดชอบดงันีÊ     
1) ดาํเนินการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร พร้อมทัÊงบูรณาการทิศทางในการเผยแพร่ข่าวสาร 

พร้อมทัÊงรวบรวมและใหข้อ้มูลทีÉเป็นจริง ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสถานการณ์ใหเ้ป็นระบบ 

2) จดัตัÊงทีมวิชาการ สนบัสนุนการใหข้่าวสารทีÉเหมาะสม 

3) เร่งกูภ้าพลกัษณ์ของบริษทัใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 

4) ติดตามสถานการณ์และวิเคราะห์ขอ้มูลข่าวสารทีÉมีการเผยแพร่ผา่นสืÉอต่าง ๆ ในทุกมิติ 

5) ตัÊงศูนยส์ืÉอสารประชาสัมพนัธ์ให้ขอ้มูลทีÉเป็นจริงต่อหน่วยงานภายในและภายนอกให้
ทนัต่อเหตุการณ์เช่น หน่วยงานราชการ สืÉอมวลชน นกัลงทุน และสาธารณชนทัÉวไป 

6) ติดตามให้มีการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลข่าวสารทีÉถูกเผยแพร่ แก้ไขให้
ถูกตอ้งครบถว้น 

7) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟืÊ นฟูเป็นระยะ  
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6. ภาคผนวก 
6.1 -คาํจาํกดัความ 

- 
6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 - 

 

Inte
rna

l Use O
nly

RND_20
Text Box



 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข.60 

มาตรการด้านการควบคุมความปลอดภัย 

ในช่วง Shutdown / Turnaround 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  



P-(Q-TS)-024 

 การบริหารความปลอดภัยสําหรับผู้รับเหมา 
 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Technical Safety and PSM 

 

  

 
 
 

 

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

Senior Safety Engineer 
 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

นาย เสขสิริ ปิยะเวช Vice President Q-TS 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 25/12/2019 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 02/02/2020 ขอแกไ้ขเพืÉอ Update 

ขอ้มูล 

น.ส. เชาวรัตน์ บณัฑิตกมล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-TS Technical Safety and PSM 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(PMT)-006 Vendor Management Procedure 

P-(Q-SH)-OEMS-018 การทาํงานประดานํÊา 
P-(Q-TS)-026 การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉเป็นมิตรต่อสิÉงแวดลอ้ม 

P-(Q-TS)-OEMS-002 Permit to Work System 

P-(Q-TS)-OEMS-011 การทาํงานในทีÉอบัอากาศ 

P-(Q-TS)-OEMS-012 Scaffolding 

P-(Q-TS)-OEMS-013 Excavation Permit 

P-(Q-TS)-OEMS-014 Mobile Crane Lifting Work Permit 

P-(Q-TS)-OEMS-015 การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี 

P-(Q-TS)-OEMS-016 Electrical Hazards Permit 
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(Q-TS)-OEMS-019 Road Closure Permit 

P-(Q-TS)-OEMS-020 Box-up permit 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 1 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

1. วัตถุประสงค์ 

1.1 วตัถุประสงค ์

ขัÊนตอนการทํางานฉบับนีÊ อธิบายวิธีการบริหารความปลอดภัยสําหรับผู ้รับเหมาในงาน 
Turnaround/Shutdown รวมทัÊงอธิบายบทบาทหนา้ทีÉและความรับผิดชอบของผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งในการการ
บริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown 
1.2 เป้าหมาย 

การบริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown เป็นสิÉงสาํคญัในการ
ลดและป้องกนัการบาดเจ็บ/เจ็บป่วย จากการทาํงาน รวมทัÊงสนบัสนุนใหเ้กิดการทาํงานร่วมกนัทีÉดี
ระหวา่งผูร้ับเหมาและ PTTGC ซึÉงช่วยพฒันาผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมาให้
ดียิÉงขึÊน และส่งผลใหก้ารดาํเนินงาน Turnaround/Shutdown เป็นไปตามเป้าหมายทีÉกาํหนด 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 2 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการทํางานฉบับนีÊ ใช้สําหรับการบริหารความปลอดภัยสําหรับผู ้รับเหมาในงาน 
Turnaround/Shutdown หรือการหยดุเดินเครืÉองเพืÉอซ่อมบาํรุง เครืÉองจกัรอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตหรือ
ระบบสาธารณูปการ (Utility) ของกลุ่มบริษทั PTTGC  

 

ทัÊงนีÊไม่ครอบคลุมงาน Emergency shutdown และการหยดุเดินเครืÉองทีÉไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง เช่น 
การหยุดเดินเครืÉองเพืÉอเปลีÉยนเกรดสินคา้ (Transition/commercial shutdown) ทีÉไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง 
เป็นตน้ 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 3 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 ผูบ้ริหารผูร้ับเหมา 

 ร่วมกิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 จัดเตรียมบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทัศนคติทีÉให้
ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาทาํงานนีÊ  โดยเฉพาะอย่างยิÉงผูม้ีหนา้ทีÉควบคุม
งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัแต่ละระดบั 

 ย ํÊาให้ผูป้ฏิบัติงานทุกคนเข้าใจตรงกันอยู่เสมอว่าความปลอดภัยมีความสําคัญสูงกว่า 
กาํหนดแลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ อุบตัิเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจาก
การเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

 ให้การสนับสนุนทรัพยากรทุกๆ ด้านอย่างเต็มทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอให้การทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงทีÉหนา้งานอยา่งสมํÉาเสมอ 

3.2 หน่วยงานบริหารความมัÉนคงและภาวะฉุกเฉิน (Q-SH-CM) 
 ออกบตัรประจาํตวัผูร้ับเหมาทีÉผา่นการฝึกอบรมความปลอดภยั หรือการประเมินทกัษะตาม
ลกัษณะการทาํงาน 

 เตรียมการและจดัใหม้ีแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินในช่วงงาน Turnaround/shutdown 

3.3 ผูร้ับเหมา  
 ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในขัÊนตอนการดาํเนินงานฉบบันีÊ  โดยถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขใน
สัญญาจา้ง  

 หัวหน้างานผูร้ับเหมา มีหน้าทีÉควบคุมดูแลให้ผูป้ฏิบตัิงานปฏิบัติตามกฎระเบียบความ
ปลอดภยัของ PTTGC สามารถหยุดงานหากพิจารณาแลว้ว่าการปฏิบตัิงานนัÊนไม่ปลอดภยั 
รวมทัÊงส่งเสริมใหผู้ป้ฏิบตัิงานเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ดา้นความปลอดภยัของ PTTGC 

 จัดให้ผูร้ับเหมาทีÉทาํงาน High risk work ผ่านการทดสอบ skill assessment ก่อนเริÉ มงาน 
Turnaround/shutdown 
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 จดัเตรียมเอกสารทีÉเกีÉยวขอ้งและเขา้รับการอบรมความปลอดภยั ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 
เช่น ใบรับรองแพทย ์ประกนัสังคม เป็นตน้ 

 ร่วมทาํ Safety stand down ในงานทีÉ PTTGC กาํหนด 

 นาํเครืÉองมือ ทีÉใชใ้นงาน Turnaround/shutdown ตรวจสอบจาก PTTGC ก่อนใชง้าน 

 ปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงานอยา่งเคร่งครัด โดยหวัหนา้งานผูร้ับเหมาตอ้งคิดเสมอว่า
ความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของหวัหนา้งาน 

 จดัเตรียมและใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 เขา้ร่วมกิจกรรม Central safety communication และกิจกรรมอืÉนๆ ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 ตรวจสอบความปลอดภัยฯ ทุกวนัร่วมกับ PTTGC และร่วมประชุมเพืÉอสรุปมาตรการ
แกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 ส่งรายงานผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภัยฯ เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์
ประจาํสัปดาห์ รายงานชัÉวโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

 รายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ทีÉเกิดขึÊนในระหว่างการทาํงานดว้ยวาจาแก่
หวัหนา้งาน PTTGC โดยทนัที 

 ประชุมร่วมกันทุกวนัร่วมกับ PTTGC  เพืÉอติดตามความก้าวหน้าการดําเนินการของ
มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

3.4 ผูป้ระสานงาน Turnaround/Shutdown (Turnaround/Shutdown coordinator) 
 สนบัสนุนการจดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 สนบัสนุนการจดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

3.5 Maintenance sponsor (Package owner) 
 คดัเลือกผูร้ับเหมาทีÉอยูใ่น AVL (Approved vendor list) 
 จดักิจกรรม Safety stand down เพืÉอสร้างและกระตุน้จิตสํานึกด้านความปลอดภยัให้กับ
ผูร้ับเหมา 
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3.6 หน่วยงาน SHE 

 กาํหนด SHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown ให ้Turnaround/Shutdown Steering 

committee พิจารณา 
 มีส่วนร่วมในการคดัเลือกผูร้ับเหมา  
 จดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

 กาํหนดแผนงานหรือขัÊนตอนการทาํงานดา้น SHE ในงาน Turnaround/shutdown ตามความ
เหมาะสม 

 พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 
 จัดอบรม  Basic safety Training, Site specific for Turnaround/Shutdown และ  Permit to 

work system  

 ทําหน้าทีÉ เป็น  Co-facilitator ร่วมกับ  Maintenance sponsor (Package owner) ในการทํา  
Safety stand down 

 จดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

 รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ในการประชุม Turnaround Daily Meeting  

 ตรวจสอบความปลอดภยัร่วมเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัผูร้ับเหมา และร่วมประชุมเพืÉอสรุป
มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 ประชุมร่วมกบัเจา้หนา้ทีÉความปลอดภยัผูร้ับเหมา เพืÉอติดตามความกา้วหนา้การดาํเนินการ
ของมาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ทีÉพบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

 รายงาน Lesson Learned สําหรับงาน Turnaround/Shutdown ใช้ในการทบทวน เน้นย ํÊา 
แกไ้ข เพืÉอไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ต่างๆใน Turnaround/ Shutdown ครัÊ งหนา้ 
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4. WORKFLOW 

 

 

Turnaround/Shutdown Contractor Safety Management workflow  
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 SSHE requirement in during turnaround/shutdown preparation 

5.1.1 การคดัเลือกผูร้ับเหมา (Contractor selection) 
การคัดเลือกผูร้ับเหมาเพืÉอปฏิบัติงาน  Turnaround/Shutdown ให้เป็นไปตามข้อกําหนด 
ดงัต่อไปนีÊ  
 ผูร้ับเหมา ทีÉสามารถผ่านการคดัเลือกเพืÉอปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งเป็น

ผูร้ับเหมาทีÉอยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษทัฯ ซึÉงผา่นเกณฑก์าร
ประเมินตามกระบวนการ Vendor management: Vendor Management procedure 

 การประเมินดา้น SHE ตามกระบวนการ Vendor management : Vendor Management 

procedure) เป็นหนา้ทีÉของ SHE representative จากหน่วยงาน SHE ขัÊนตอนการทาํงาน
ฉบบันีÊ  ถือเป็นส่วนหนึÉงของเงืÉอนไขในสัญญาจา้ง 

 ผูร้ับเหมาทีÉไม่อยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษทัฯ หากตอ้งการ
คัดเลือก  ให้เป็นไปตามขัÊนตอนและเงืÉอนไขใน  Vendor management :  Vendor 

Management procedure) 

5.1.2 การกาํหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยฯ ในงาน Turnaround/Shutdown 

 กาํหนดให้ SSHE KPIs ถือเป็นเป้าหมายหนึÉ งในงาน Turnaround/Shutdown ซึÉ งผ่าน
การพิจารณาและเห็นชอบจาก Turnaround Steering Committee 

 SSHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown มีดงัต่อไปนีÊ  
1) TRIR ( Total Recordable Injury Rate) 
2) Number of recordable fire  

(การเกิดไฟไหมท้ีÉมีมูลค่าความเสียหายโดยตรงมากกว่า 2,500$ หรือ 75,000 

บาท) 
3) การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉเป็นมิตรต่อสิÉงแวดลอ้ม (การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาทีÉ

เป็นมิตรต่อสิÉงแวดล้อม, Green Turnaround)  
- % of Insulation reuse 

- Number of Recordable spill,  

- Number of Valid community complaint 
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5.1.3 Safety skill assessment for High risk works 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมีความเสีÉยงสูง (High risk work) ตอ้งผ่านการประเมิน Safety skill 

assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกทีÉผ่านการเห็นชอบจาก PTTGC ตาม
หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนีÊ  
 การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 

 งานทีÉมีความเสีÉยงสูง ผูร้ับเหมาตอ้งผา่น Safety skill assessment ไดแ้ก่ 

- งานติดตัÊง/รืÊอถอน นัÉงร้าน (Scaffolding) 
- งานตดั เชืÉอม เจียร (Welding and Grinding) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.4 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health screening) 
ผู ้รับเหมาทีÉปฏิบัติงาน  Turnaround/Shutdown ต้องผ่านการคัดกรองด้านสุขภาพ ซึÉ ง
หน่วยงาน SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการตรวจสุขภาพ ดงันีÊ  
 ใบรับรองแพทย์ทัÉวไป  
- ผูร้ับเหมาตอ้งผ่านการตรวจสุขภาพทัÉวไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาล

แห่งใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสาํเนาบตัรประกนัสังคม ให้กบั 
PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety 

Training) 
- ใบรับรองแพทย ์ตอ้งมีอายไุม่เกิน 3 เดือน ณ วนัทีÉขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผล

ตรวจสุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. 
(NPC S&E PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผลการตรวจตามรายการ
ดงัต่อไปนีÊ  (เป็นอยา่งนอ้ย) 
1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 
2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

 การตรวจสุขภาพพิเศษตามกฎหมาย 

- ผูร้ับเหมาทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมาย และ
ส่งสําเนาใบรับรองแพทย์สําหรับการทํางานในทีÉอับอากาศพร้อมแสดง
เอกสารฉบบัจริงให้กบั PTTGC ในขัÊนตอนการร้องขออบรมความปลอดภยั
สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศ 
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ทัÊงนีÊการตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน
การทาํงานการตรวจสุขภาพ และการใชใ้บรับรองแพทยส์าํหรับการ
ปฏิบตัิงานในทีÉอบัอากาศของผูร้ับเหมา 

- ผูร้ับเหมาต่างชาติ ทีÉตอ้งการทาํงานในทีÉอบัอากาศ ตอ้งใช้ใบรับรองแพทย์
สาํหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศจากโรงพยาบาลในประเทศไทยเท่านัÊน 

5.1.5 การอบรมความปลอดภยั 

 การอบรมความปลอดภัยเบืÊองต้น (Basic Safety Training) 
ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งผ่านการอบรมดา้นความปลอดภยั
เบืÊองตน้ของ PTTGC โดยมีหวัขอ้การฝึกอบรมอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

- แผนปฏิบตัิการงานซ่อมบาํรุงใหญ่ 

- งานทีÉตอ้งปฏิบตัิ อนัตรายทีÉอาจจะเกิดขึÊน และวิธีการปฏิบตัิงานทีÉปลอดภยั 

- แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิÉงทีÉต้องปฏิบัติเมืÉอมีการประกาศภาวะ
ฉุกเฉินและการลกเลิกภาวะฉุกเฉิน แผนการเตือนภยั และแผนการอพยพ 

- บุคคลทีÉตอ้งติดต่อเมืÉอเกิดกรณีทีÉไม่ปลอดภยั หรือประสบอุบตัิเหตุ 

และแบ่งลกัษณะการฝึกอบรม ดงัต่อไปนีÊ  
1) Basic safety training สาํหรับผูร้ับเหมาภายนอก  
- ผู ้รับเหมาต้องเข้า รับการฝึกอบรมความปลอดภัย  1 วัน  เพืÉอรับทราบ

กฎระเบียบความปลอดภยัพืÊนฐานของ PTTGC วฒันธรรมความปลอดภยั (B-
CAREs)  แ ล ะ ก ฎ ร ะ เ บี ย บ ค ว า ม ป ล อ ด ภั ย เ ฉ พ า ะ สํ า ห รั บ ง า น 
Turnaround/Shutdown (Site specific for turnaround/shutdown)  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการทดสอบตามหลกัเกณฑท์ีÉ PTTGC กาํหนด  
- ผู ้รับเหมาทีÉผ่านการทดสอบจะได้รับบัตรประจําตัว เพืÉอเข้าปฏิบัติงาน 

Turnaround/Shutdown 

หมายเหตุ: การออกบัตรประจําตัวผู้ รับเหมาโดยหน่วยงาน Q-SH-CM ซึÉ ง
รูปแบบของบัตรขึÊนอยู่กับหน่วยงาน Q-SH-CM ของแต่ละพืÊนทีÉ  

2) Basic safety training สําหรับผูร้ับเหมาทีÉมีบตัรปฏิบตัิงานใน PTTGC ในช่วงเวลา
ปกติอยูแ่ลว้ และตอ้งการทาํงานในช่วง Turnaround/Shutdown 
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- ผูร้ับเหมาตอ้งเขา้รับการฝึกอบรม เพืÉอรับทราบกฎระเบียบความปลอดภัย
เฉพาะสําหรับงาน Turnaround/Shutdown ทีÉเปลีÉยนแปลงไปจากช่วงเวลา
ปฏิบัติงานปกติ  (Deviation site specific for turnaround) โดยใช้เวลาการ
ฝึกอบรม 2-3 ชัÉวโมง  

- ผู ้รับเหมาทีÉผ่านการทดสอบจะได้รับบัตรประจําตัว เพืÉอเข้าปฏิบัติงาน 
Turnaround/Shutdown 

 การอบรมความปลอดภัยเฉพาะงาน (Specific safety training)  
ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการฝึกอบรมเฉพาะงานตามกฎหมายและการอบรมอืÉนๆ ทีÉ PTTGC  
กาํหนดโดยหน่วยงาน SHE ซึÉงไดแ้ก่ผูเ้หมาทีÉปฏิบตัิงานในหนา้ทีÉ ดงัต่อไปนีÊ  
1) บุคลากรทีÉทาํงานในทีÉอบัอากาศ (ผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน และผูช้่วยเหลือ)  
2) ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) สาํหรับ 

- ผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requester) และ  
- หัวหน้างานหรือผู ้ควบคุมงาน  (Qualified Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

5.1.6 Competency identification 

ผูร้ับเหมาทีÉผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยัในแต่ละหลกัสูตร รวมทัÊงผูร้ับเหมาทีÉผ่านการ
ประเมิน Safety skill assessment จะไดร้ับบตัรประจาํตวัสําหรับเขา้ปฏิบตัิงาน และแสดง
ลักษณะการทํางานทีÉผูร้ับเหมาผ่านการฝึกอบรม/การประเมิน บนบัตรประจําตัวของ
ผูร้ับเหมา ดงันีÊ  

ลกัษณะการทํางาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 

1. ผูร้ับเหมาทุกคน การอบรมความปลอดภยัเบืÊองตน้ 
(Basic Safety Training) 

ไดร้ับบตัรประจาํตวั 

2. ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานเฉพาะ
ดา้น 

การอบรมความปลอดภยัเฉพาะงาน 
(Specific safety training) 

แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
อบรมบนบตัรประจาํตวั 
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ลกัษณะการทํางาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 

3. หวัหนา้งานหรือผูค้วบคุม
งาน  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมา (Qualified 

Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

ปลอกแขนสีส้ม 

4. ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบตัิงานทีÉมี
ความเสีÉยงสูง  

Skill Assessment for High risk work แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
ประเมินบนบตัรประจาํตวั 

5.   ผูใ้หส้ัญญาณปัÊ นจัÉน ผูใ้หส้ัญญาณปัÊ นจัÉนตามกฎหมาย เสืÊอกัËกสะทอ้นแสงสีเขียว
พร้อมระบุหนา้ทีÉ 

5.1.7 Safety stand down 

 Maintenance sponsor (Package owner) จัดให้มีการทํา Safety stand down เพืÉอสร้าง
และกระตุน้จิตสาํนึกดา้นความปลอดภยัใหก้บัผูร้ับเหมา รวมทัÊงเพืÉอเป็นการกระตุน้ให้
ผูร้ับเหมาสามารถประเมินและกาํหนดวิธีการป้องกนัอนัตรายจากงานทีÉปฏิบตัิและได้
ดว้ยตวัเอง โดยกลุ่มงานทีÉตอ้งทาํ Safety stand down มีดงัต่อไปนีÊ  
- งานทีÉก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในทีÉอบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกีÉยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตัÊง/รืÊอถอนนัÉงร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ัÊ นจัÉน (Crane lifting) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.8 PTTGC management SHE expectation communication 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีการสืÉอความคาดหวงัดา้น SHE จากผูบ้ริหารระดบัสูงของ PTTGC 

ให้กบัผูบ้ริหารระดบัสูงของบริษทัผูร้ับเหมา เพืÉอแสดงเจตนารมณ์ดา้นความปลอดภยัใน
การทํางานร่วมกัน ซึÉ งความคาดหวังด้านความปลอดภัย ( SHE expectation) สําหรับ
ผูบ้ริหารระดบัสูงของผูร้ับเหมา มีรายละเอียดดงัต่อไปนีÊ   
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 จดัเฉพาะบุคลากรทีÉมีความสามารถและประสบการณ์ทีÉเหมาะสม และมีทศันคติทีÉให้
ความสําคญัต่อความปลอดภยัอย่างจริงจงัมาปฏิบตัิงาน โดยเฉพาะอย่างยิÉงผูม้ีหน้าทีÉ
ควบคุมงานบริเวณหนา้งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ทีÉความปลอดภยั 

 ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจน ให้ทุกคนตระหนักตลอดเวลาว่า ห้ามมีการบาดเจ็บ และ
หา้มมีอุบตัิเหตุใดๆ ทัÊงสิÊน และแจง้ย ํÊาบ่อยครัÊ งในทุกโอกาส 

 ย ํÊาใหทุ้กคนเขา้ใจตรงกนัอยู่เสมอวา่ ความปลอดภยัมีความสาํคญัสูงกวา่การดาํเนินงาน
ให้เสร็จตามระยะเวลาทีÉกาํหนด กล่าวคือ หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ 
อุบตัิเหตุเกิดขึÊนเนืÉองจากการเร่งงานนัÊน จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

 PTTGC ยินดีพิจารณาขอ้เสนอแนะใดๆ จากผูร้ับเหมาในการทาํให้งานนัÊนๆ ปลอดภยั
กว่าเดิม มีความเสีÉยงน้อยลง แมจ้ะทาํให้ตอ้งใช้เวลาในการปฏิบตัิงาน หรือค่าใช้จ่าย
มากขึÊนก็ตาม 

 ใหก้ารสนบัสนุนทรัพยากรทุกๆ ดา้นอยา่งเตม็ทีÉแก่ทีมงาน เพืÉอใหก้ารทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

 ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงทีÉหน้างานอย่างสมํÉาเสมอ แสดงให้ทุกคนประจกัษ์ว่ า 
ท่านมีความตัÊงใจและเอาใจใส่อย่างจริงจงัในการดาํเนินการตามความคาดหวงันีÊทุกๆ 
ขอ้ 

5.1.9 การจดัเตรียมบุคลากร 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พืÊนทีÉปฏิบตัิงานอย่างเหมาะสม 
โดยกาํหนดเป็นมาตรฐานขัÊนตํÉาไว ้ดงันีÊ  
จํานวนลูกจ้างทีÉทํางาน จป. ระดับต่างๆ 

ตัÊงแต่ Ś-řš คน จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตัÊงแต่ ŚŘ-Ŝš คน จป.เทคนิค  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตัÊงแต่ ŝŘ-šš คน จป.เทคนิคขัÊนสูง  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

ตัÊงแต่ řŘŘ คน ขึÊนไป จป.วิชาชีพ  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

5.1.10 Tools and equipment inspection 

ผูร้ับเหมาตอ้งนาํเครืÉองมือ อุปกรณ์ทีÉจะใชใ้นการปฏิบตัิงาน ส่งให้กบัหน่วยงานซ่อมบาํรุง
ในแต่ละพืÊนทีÉของ PTTGC ตรวจสอบความพร้อมในการใชง้านและติดสติËกเกอร์แสดงการ
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ผ่านการตรวจสอบ ตัวอย่างเครืÉ องมือ อุปกรณ์ทีÉต้องผ่านการตรวจสอบ เช่น Electrical 

tools, Hand tools, Mobile generator & air compressor เป็นตน้ 

5.1.11 Fit for work test 

ผูร้ับเหมาทีÉปฏิบัติงานในทีÉอบัอากาศทีÉต้องใช้ SCBA (Self contain breathing apparatus) 
หรือ Air line และปฏิบตัิงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผา่นการทาํ Fit for work test โดยนกั
อาชีวอนามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลาในการทาํ Fit 

for work test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันีÊ  
 ทุก 6 เดือน สําหรับการทาํงานในทีÉอบัอากาศทีÉตอ้งใช้ SCBA (Self contain breathing 

apparatus) หรือ Air line 

 ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนทีÉสูงเกิน 15 เมตร จากพืÊนทีÉมัÉนคง 

5.1.12 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 
ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหม้ีความเหมาะสมกบั
ลกัษณะงาน หรือตามทีÉ PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทัÉวไป ดงันีÊ  
 เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสีÉยง หรือตามทีÉกาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 

 PPE ทีÉใช้ตอ้งได้มาตรฐานรับรองจากสถาบนัทีÉ PTTGC ให้การยอมรับ เช่น ANZI, 

NIOSH, มอก. เป็นตน้ 

 ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 

 พืÊนทีÉหวงห้าม กาํหนดให้ใช้ PPE ขัÊนตํÉาคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั และแว่นตา
นิรภยั 

 หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 

 การทาํงานบนทีÉสูงตอ้งใช ้Safety Harness 
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5.2 SSHE requirement in during turnaround/shutdown execution 

การปฏิบตัิงาน Turnaround/shutdown ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยั
ทัÉวไปของ PTTGC  (ภาคผนวก 8.3: กฎระเบียบความปลอดภัยทัÉวไปของ PTTGC) อย่าง
เคร่งครัด รวมทัÊงปฏิบตัิตามขัÊนตอนการทาํงานทีÉสาํคญั ดงัต่อไปนีÊ   

5.2.1 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) 
ผูร้ับเหมาตอ้งปฏิบตัิตาม “ระบบใบอนุญาตทาํงาน”: Permit to Work System procedure) 
ของ PTTGC อยา่งเคร่งครัด ซึÉงมีรายละเอียด ดงัต่อไปนีÊ  
 ระบบใบอนุญาตทาํงานของ PTTGC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทํางาน สําหรับการขออนุญาตเข้าทํางานในแต่ละพืÊนทีÉ  
แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 

 ใบอนุญาตทํางานทัÉวไป (Cold work permit) สําหรับงานทุกชนิดทีÉไม่มี
ความร้อนหรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครืÉองจกัร
และอุปกรณ์ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใบอนุญาตทาํงานทีÉก่อให้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใชส้ําหรับงาน
ทีÉก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

 Open flame hot work 

งาน Hot work ทีÉก่อใหเ้กิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชืÉอม 
เจียร และใชเ้ครืÉองยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

 Non-open flame hot work 

งานใช้อุปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ  สกัดพืÊน
โลหะ หรือพืÊนคอนกรีต นาํรถเข้าใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทํางานเฉพาะตามลกัษณะงาน (Specific work permit)  
สําหรับงานเสีÉยงซึÉ งตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน 
โดย  Specific work permit ต้องได้รับการลงนามจากผู ้มีอ ํานาจ  ( Technical 

approver) (ผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) เป็นใครบา้ง) ตามลกัษณะงานก่อน 
เพืÉอใชค้วบคู่กบัใบอนุญาตทาํงาน Cold work หรือ Hot work permit ซึÉงผูร้ับเหมา
ตอ้งปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในเอกสารขัÊนตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภท
อยา่งเคร่งครัด โดยแบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 
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 ใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ  
 ใบอนุญาตทาํงานรืÊอถอน/ติดตัÊงนัÉงร้าน (Scaffolding) 
 ใบอนุญาตทาํงานขดุ (Excavation Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานยกดว้ยปัÉนจัÉน (Mobile Crain/Lifting Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานใชส้าร 

 ใบอนุญาตทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง  
 ใบอนุญาตทาํงานประดานํÊา  
 ใบอนุญาตปิดถนน (Road Closure Permit) 
 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (Box-up Permit) 

 ผูร้ับเหมาทีÉตอ้งการทาํหนา้ทีÉเป็นผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requestor) และ 
หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  ในใบอนุญาตทํางาน ต้องผ่านการ
อบรมและทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

 ขอ้ยกเวน้สาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown ใหเ้ป็นไปตาม 
ภาคผนวก 8.3 ข้อยกเว้นสาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown 

5.2.2 Safety communication 

 Daily central safety talk 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีกิจกรรม Daily Central Safety talk โดยผูบ้ริหารของ PTTGC 
เป็นผูน้ําในการทํากิจกรรม ซึÉ งผูร้ับเหมาทุกบริษัท ต้องเข้าร่วมกิจกรรมก่อนเริÉ ม
ปฏิบตัิงานทุกวนั (7.30 – 8.00 น.)  

 Effective toolbox talk 

หัวหน้างานผูร้ับเหมาต้องดาํเนินการสืÉอสารขัÊนตอนการทาํงาน ขอบเขตของงานทีÉ
ปฏิบตัิ รวมทัÊงขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัทีÉระบุในใบอนุญาตทาํงาน ให้ผูป้ฏิบตัิงาน
ทราบ ณ สถานทีÉปฏิบตัิงาน โดยในการสืÉอสารแนะนาํให้ใช้วิธีการ Effective Toolbox 

talks   
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 Safety meeting 

หน่วยงาน  SHE รายงานผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัย  ในการประชุม 
Turnaround Daily Meeting ทุกวัน  ผู ้รับเหมาซึÉ งเป็นตัวแทนเข้าประชุม จะต้องนํา
ประเด็นทีÉเกีÉยวขอ้งทางดา้นความปลอดภยั ตามทีÉทาง Safety ไดร้ายงานกลบัไปสืÉอสาร
แก่ผูร้ับเหมา 

5.2.3 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซอ้มและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามทีÉ PTTGC กาํหนด 

5.3 Site safety walk in turnaround/shutdown 

5.3.1 Daily site Safety walk  
การตรวจสอบความปลอดภัยในงาน เป็นมาตรการสําหรับตรวจสอบ และประเมิน
มาตรการควบคุมทางด้านความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown เพืÉอให้มัÉนใจว่า
มาตรการควบคุมทีÉได้กําหนดไว้ ยังคงมีประสิทธิภาพสูงสุดอย่างต่อเนืÉอง โดยได้
กาํหนดใหม้ีการตรวจสอบความปลอดภยัไว ้ดงัต่อไปนีÊ  
 หน่วยงาน SHE และเจา้หน้าทีÉความปลอดภยัของผูร้ับเหมา ร่วมกนัตรวจสอบความ

ปลอดภยั และร่วมประชุมเพืÉอสรุปมาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิÉงทีÉพบจากการตรวจสอบ
ความปลอดภยัทุกวนั 

 การตรวจสอบความปลอดภยั ตอ้งตรวจสอบทัÊงสภาพการทาํงานและพฤติกรรมการ 
ทาํงาน รวมถึงการดาํเนินการตามมาตรการควบคุมความปลอดภยัต่างๆ เช่น 

1) การปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงาน 

2) การปฏิบตัิตามขัÊนตอน วิธีการทาํงาน เช่น Job Safety Analysis (JSA) เป็นตน้ 

3) การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) 
4) การใชป้้ายเตือนอนัตรายและการปิดกัÊนพืÊนทีÉเสีÉยง 

5) การรักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อย 

6) การปฏิบตัิเมืÉอเกิดเหตุฉุกเฉิน 

7) ความพร้อมของอุปกรณ์ เครืÉองจกัร เครืÉองมือทีÉใชใ้นการทาํงาน 

8) พฤติกรรมความปลอดภยัในการทาํงาน 
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 ผูร้ับเหมา ตอ้งส่งรายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ซึÉ งประกอบดว้ยขอ้มูล
และระยะเวลาทีÉบริษทัฯ กาํหนด เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์ประจาํสัปดาห์ 
รายงานชัÉวโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ให้กับ Turnaround/Shutdown team 

ซึÉ งจะใช้ขอ้มูลนีÊ ในการประเมินผลดา้นความปลอดภยัของผูร้ับเหมา เป็นเงืÉอนไขใน
การพิจารณาคดัเลือกผูร้ับเหมาเขา้มาทาํงานต่อไป 

5.3.2 Management Safety walk 

ผูบ้ริหารของ PTTGC และผูร้ับเหมามีบทบาทในการตรวจสอบความปลอดภัยในการ
ทํางานอย่างสมํÉาเสมอ เพืÉอเป็นตัวอย่างทีÉ ดี (Visible leadership) และแสดงให้เห็นถึง
ความสาํคญัของความปลอดภยัในการทาํงาน 

5.3.3 B-CAREs safety culture and Safety walk & Observation (SWO) report 

B-CAREs Safety culture 

พนักงานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการส่งเสริมให้
เกิดความปลอดภยัในการทาํงาน โดยยึดถือวฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs เป็นส่วน
หนึÉ งในการดําเนินกิจกรรมต่างๆ ในงาน Turnaround/shutdown ซึÉ งมีแนวทางปฏิบัติ 
ดงัต่อไปนีÊ  
 ปฏิบัติงานด้วยพฤติกรรมทีÉปลอดภัยในการทํางาน ปฏิบัติตามกฎ ระเบียบความ

ปลอดภยัอยา่งเคร่งครัด โดย 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งไม่ลดัขัÊนตอนการทาํงาน ปฏิบตัิตาม Work permit สวมใส่ PPE 

อยา่งเคร่งครัด 

2) หัวหนา้งาน ตอ้งเนน้ย ํÊาทีมงานเสมอว่าทาํงานเสร็จแต่ไม่ปลอดภยัถือว่าลม้เหลว
ไม่ปล่อยปละละเลย  

 ช่วยกนัดูแลห่วงใยในเรืÉองความปลอดภยัของตวัเองและเพืÉอนร่วมงานทุกคน เสมือน
ครอบครัวเดียวกนั  
1) ผูป้ฏิบตัิงาน ตอ้งทาํงานดว้ยความห่วงใยซึÉงกนัและกนั คอยสังเกตการณ์ทาํงาน 

ห่วงใยตกัเตือนเพืÉอนร่วมงานทีÉทาํงานไม่ปลอดภยั อยา่คิดวา่ไม่ใช่ธุระของเรา  
2) หัวหนา้งาน ตอ้งคิดเสมอว่าความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของ

หวัหนา้งาน 
 หยดุการทาํงาน ถา้พบวา่งานทีÉกาํลงัปฏิบตัิไม่ปลอดภยั 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน สามารถหยดุงานไดถ้า้เห็นวา่ไม่ปลอดภยั เพืÉอแกไ้ข 
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2) หวัหนา้งาน ตอ้งสนบัสนุน หากเป็นการหยดุถา้ไม่ปลอดภยั 

 

Safety walk & Observation (SWO) report  
พนกังานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการสังเกตการณ์
ทาํงาน Safety walk & Observation (SWO) เพืÉอแสดงความห่วงใยเพืÉอนร่วมงานทุกคน 

 

5.3.4 Alcohol and drug screening 

PTTGC จะดาํเนินการสุ่มตรวจวดัระดบัแอลกอฮอลแ์ละการใชส้ารเสพติดทีÉบริเวณทางเขา้-
ออก เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ผูร้ับเหมาทีÉเขา้มาทาํงานมีสภาพร่างกายทีÉพร้อมสมบูรณ์ 

 

5.3.5 การรายงานและการสอบสวนอุบตัิการณ์ (Incident report & Investigation) 
 ผูร้ับเหมาจะตอ้งรายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ทีÉเกิดขึÊนในระหว่าง

การทาํงานดว้ยวาจาแก่หัวหนา้งาน PTTGC โดยเร็วและตอ้งตามดว้ยรายงานอย่างเป็น
ทางการตามแบบฟอร์มของ PTTGC ภายใน 24 ชัÉวโมง นอกจากนีÊ  ผูร้ับเหมาจะต้อง
ยินยอมและใหค้วามสะดวกแก่เจา้หนา้ทีÉของ PTTGC ในการเขา้ร่วมในการตรวจสอบ
เพืÉอวเิคราะห์หาสาเหตุของการเกิดอุบตัิเหตุและเหตุการณ์ผิดปกตินัÊน ๆ 

 ผูร้ับเหมาต้องสรุปรายงานการเกิดอุบัติเหตุ หรือการเจ็บป่วยจากการทาํงาน และ
จาํนวน ชัÉวโมงการทาํงานส่งผูค้วบคุมงานของ PTTGC ทุกวนั 

 ผูร้ับเหมาตอ้งหาแนวทางแก้ไข ป้องกัน ตอ้งติดตามและรายงานผลการดาํเนินการ
แกไ้ขป้องกนัตามระยะเวลาทีÉกาํหนดในรายงานการสอบสวนฯ และสืÉอสารสิÉงทีÉได้
เรียนรู้ของอุบตัิการณ์ใหก้บั PTTGC หรือผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทราบ 

 ผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตามกฎหมายทีÉเกีÉยวข้องว่าด้วยเรืÉ องกองทุนเงินทดแทน และ
ประกนัสังคม กระทรวงแรงงานทุกประการ 

 

5.4 Recognition and feedback 

5.4.1 Daily punch list close out 

หน่วยงาน SHE และเจ้าหน้าทีÉความปลอดภัยของผู ้รับเหมาประชุมร่วมกันติดตาม
ความกา้วหน้าการดาํเนินการของมาตรการแก้ไข/ป้องกัน ทีÉพบจากการตรวจสอบความ
ปลอดภยัทุกวนั 
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5.4.2 Rewarding 

หน่วยงาน  SHE ทําหน้าทีÉก ําหนดหลักเกณฑ์พิจารณาคัดเลือกผู ้รับเหมาทีÉมีผลการ
ดาํเนินงานด้านความปลอดภยัทีÉดีในงาน Turnaround/shutdown เช่น การมีส่วนร่วมใน
กิจกรรมดา้นความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown สถิติความปลอดภยัทีÉดี เป็นตน้ 
และสืÉอสารให้กับผูบ้ริหารระดับสูงของบริษทัผูร้ับเหมาทราบ ในการประชุมสืÉอความ 
PTTGC management SHE expectation communication 

5.4.3 Annual SSHE performance review and Close out meeting 

หน่วยงาน SHE ทาํหน้าทีÉติดตามผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภยัของผูร้ับเหมาทีÉ
ปฏิบตัิงาน Turnaround/shutdown จากขอ้มูลต่างๆ เช่น Safety walk & Observation report 

(SWO report) สถิติการอุบตัิเหตุของผูร้ับเหมา รายงานผลการตรวจสอบความปลอดภยัของ
ผูร้ับเหมา เป็นตน้ เพืÉอสรุปเป็น Lesson learn และประกอบการทบทวนพิจารณา Approved 

vendor list ของบริษทั ในแต่ละปี โดยเฉพาะในงานทีÉมีความเสีÉยงสูง ไดแ้ก่ 

- งานทีÉก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในทีÉอบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกีÉยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตัÊง/รืÊอถอนนัÉงร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ัÊ นจัÉน (Crane lifting) 
- งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง (High pressure water jet) 
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6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

หน่วยงาน SHE หน่วยงาน SHE ทีÉสนับสนุนการการทาํงานด้าน SHE ในแต่ละ 
GPC/BU 

Shutdown การหยุดเดินเครืÉองโรงงานหรือกระบวนการผลิตหรือเครืÉองจกัร
อุปกรณ์โรงงาน 

Turnaround Major Plant Shutdown Projects which duration is more than 21 

days (Product to Product) or interval is 3 years and more (indicated 

in PTTGC -  Long Term Turnaround and Shutdown Plan chart) 
(Turnaround Project Management) 

PTTGC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

 

6.2 กฎระเบียบความปลอดภยัทัÉวไปของ PTTGC 

กฎระเบียบทัÉวไป ผูร้ับเหมาตอ้งศึกษาระบบการควบคุมความปลอดภยัตามกฎหมาย และ 
กฎระเบียบของ PTTGC อย่างทัÉวถึง เพืÉอป้องกนัการบาดเจ็บและความ สูญเสีย และให้ยึดถือ
กฎเกณฑท์ีÉเขม้งวดทีÉสุดเป็นหลกั กฎระเบียบทัÉวไปมีดงัต่อไปนีÊ  

1. ผูร้ับเหมาทุกรายจะตอ้งใช้การตดัสินใจทีÉดีและมีความระมดัระวงัในการทาํงานทีÉไดร้ับ
มอบหมาย  

2. หากไม่แน่ใจเกีÉยวกบัความปลอดภยัของตนเองหรือผูอ้ืÉน  ทุกคนมีหนา้ทีÉทีÉจะตอ้งปรับปรุง
ใหก้ารทาํงานมีความปลอดภยั 

3. ต้องมีความเข้าใจในงานทีÉทาํอย่างแท้จริง โดยเฉพาะงานทีÉได้รับมอบหมายใหม่ หาก
ผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขัÊนตอนการทาํงานจะตอ้งหยดุทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

4. ผูร้ับเหมาจะตอ้งคุน้เคยกบัสถานทีÉเก็บอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั และอุปกรณ์ดบัเพลิงใน
บริเวณทีÉทาํงาน 
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5. ผูร้ับเหมาจะตอ้งทราบตาํแหน่งของทางออกทุกทางในบริเวณทีÉทาํงาน 

6. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล กรณีเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉหวงห้ามทุกคนตอ้งมีอุปกรณ์
ขัÊนตํÉา ดงันีÊ  หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั แว่นตานิรภยั และอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
อืÉนๆ ตามความจาํเป็นของงาน 

7. อุปกรณ์คุ ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลทีÉนํามาใช้ต้องมีมาตรฐานตามราชการหรือ
มาตรฐานสากล 

8. ผูร้ับเหมาจะตอ้งมีชุดปฏิบตัิงานทีÉรัดกุม เหมาะสมกบังาน เสืÊอผา้ควรจะเป็นแบบมีฝ้ายเกิน 
ŝŘ % เช่น ผา้ยีนส์, ผา้เวสปอยส์ และคลุมตวัผูป้ฏิบตัิงาน ห้ามใชผ้า้สังเคราะห์ เพราะจะติดไฟ
ไดเ้มืÉอมีประกายไฟ 

9. การทาํงานบนทีÉสูงจะตอ้งใช ้Safety Harness ในกรณีทีÉทาํงานบนทีÉสูงทีÉมีพืÊนทีÉมัÉนคงถาวร
และมีราวกนัตกทีÉมัÉนคง ใหพ้ิจารณาใช ้Safety Harness ตามความเหมาะสม 

10. หา้มสวมแวน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํ 

11. อนุญาตรถยนต์ หรือเครืÉองจกัรทีÉใช้นํÊ ามนัดีเซลเท่านัÊนเขา้พืÊนทีÉหวงห้าม โดยตอ้งมีการ
ตรวจวดัแก๊สติดไฟตลอดเส้นทางทัÊงเวลาเขา้และออก โดยตอ้งติดอุปกรณ์ป้องกนัประกายไฟ 
(Exhaust Spark Arrestor) ทีÉไดม้าตรฐาน 

12. หา้มใช ้LPG ในงานเชืÉอมและงานตดั  

13. จดัให้มี Flash back arrester ในชุดงานเชืÉอมและงานตดั จาํนวน Ŝ จุด ตามมาตรฐานกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

14. งานเกีÉยวกบัเครืÉองปัËมโลหะ เครืÉองเชืÉอมไฟฟ้า เครืÉองเชืÉอมแก๊ส รถยก หรือเครืÉองจกัรใดทีÉ 
PTTGC หรือกฎหมายกาํหนด ผูใ้ชง้านตอ้งผา่นการอบรมตามหลกัเกณฑท์ีÉกาํหนด 

15. เครืÉองปัËมโลหะ เครืÉองเจียร เครืÉองตดั เครืÉองไส ให้กาํหนดวิธีการทาํงาน ติดไวบ้ริเวณทีÉ
ลูกจา้งทาํงาน 

16. การติดตัÊง การซ่อมแซม หรือการตรวจสอบเครืÉองจกัร หรือเครืÉองป้องกันอนัตรายของ
เครืÉองจกัร ตอ้งติดป้ายแสดงการดาํเนินการใหเ้ขา้ใจง่ายและเห็นชดัเจน 

Inte
rna

l Use O
nly

ช้ต้องมีมาตช้ต้องมีม

มาะะสมกบับงงาานน เสืÊ
ตวัผูป้ฏิบตัิงาน ห้าผูป้ฏิบตัิงาน

งใช ้Safety Harnesfety Ha

ใหพ้พิจจาารรณณาาใใช้ Sa

ตานิรภยัแบบเลนสรภยัแบบเล

ตรรถถยยนนตต์์ หหรรือเค ืÉ
ววดแแกก๊๊สสตติิดดไไฟฟตล

Spark ASpar

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 22 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

17. การใช้กล้องถ่ายรูป PTTGC ไม่อนุญาตให้มีการถ่ายรูปใน PTTGC อย่างเด็ดขาด หาก
ตอ้งการถ่ายรูป จะตอ้งขออนุญาตจากผูแ้ทนของ PTTGC ให้เรียบร้อยเสียก่อน และจะถ่ายรูป
ไดก้็ต่อเมืÉอมีการควบคุม แนะนาํและปฏิบตัิตามกฎระเบียบการขออนุญาตถ่ายรูป 

18. ห้ามผูร้ับเหมาใช้อุปกรณ์ต่างๆของ PTTGC ในเขตหวงห้าม ก่อนไดร้ับอนุญาต (เช่น นํÊ า
ดบัเพลิง เป็นตน้) 

19. หา้มผูห้ญิงทาํงานทีÉตอ้งทาํบนนัÉงร้านทีÉมีความสูงกวา่พืÊนดิน ตัÊงแต่ řŘ เมตร ขึÊนไป  

6.3 ขอ้ยกเวน้สาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown  

1. ใบอนุญาตทาํงานทัÉวไป (Cold work permit) มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน ş วนั และให้มีการ 
Check Toxic Gas ในพืÊนทีÉทีÉมีความเสีÉยง 

2. ใบอนุญาตทาํงานทีÉทาํให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ (Hot work permit) หากเป็นงาน
ต่อเนืÉอง มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน ş วัน แต่ให้ยืÉน Work permit ให้กับ Authorized Permit 

Approver เพืÉอทาํ Gas test (%LEL และ Toxic Gas) และลงนามอนุมัติใน Work permit เวลา 
Řş.ŘŘ – ŘŠ.ŘŘ น. และ řš.ŘŘ – ŚŘ.ŘŘ น. 

3. ยืÉนขอ Work permit ล่วงหนา้ ř วนั (สาํหรับการขอครัÊ งแรก) เวลาไม่เกิน řŠ.ŘŘ น. 

4. หวัหนา้งาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  รับ Work permit ในเวลา ŘŠ.ŘŘ – Řš.ŘŘ น. 

5. อายุของใบอนุญาตทาํงานในทีÉอบัอากาศ จะสิÊนสุดเมืÉอครบเวลา ŚŜ ชัÉวโมง โดยใบอนุญาต
ทาํงานจะสิÊนสุดลงในเวลาไม่เกิน ŘŠ.ŘŘ น. ของวนัถดัไปเสมอ ทัÊงนีÊ ระยะเวลาในการทาํงานใน
ทีÉอบัอากาศของผูป้ฏิบตัิงานใน ř วนั รวมกนัแลว้ตอ้งไม่เกิน řŞ ชัÉวโมง 

6. แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ทีÉของหวัหนา้งาน 

• หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน ř คน ควรจะควบคุมงาน ř ใบอนุญาต 

• กรณีทีÉเป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ทีÉมีความสูง เช่น Column, 

Tower, Reactor, Furnace, tank แม้จะเปิดหลาย man hole แต่ถ้าเป็น Work permit เดียวกันก็
สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 

• กรณีควบคุมงานมากกวา่ ř ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกนั มีแนวทางการพิจารณาดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-024: การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  หนา้ 23 จาก 23 

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 02/02/2020 

ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานทีÉควบคุมไม่เกิน śŘ เมตรโดยประมาณในแนวราบ และ Ş 
เมตรโดยประมาณในแนวดิÉง ซึÉงเป็นระยะห่างทีÉสามารถมองเห็นงานทีÉควบคุมดูแลได ้สาํหรับ
งานดงัต่อไปนีÊ  

ř) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 

Ś) งานทีÉขอ specific work permit ไดแ้ก่  

a. งานทีÉอบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศทีÉเป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร
ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 

c. งานฉายรังสี 

d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

e. งานยกโดยรถปัÊนจัÉนทีÉมีความเสีÉยงสูง (Critical Lift) 

f. งานดาํนํÊา 
3) งาน Hot Tapping 

4) งานฉีดนํÊาแรงดนัสูง 

5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 

6) งานความเสีÉยงสูง 

• งานอืÉนๆ: ตอ้งอยูใ่นบริเวณพืÊนทีÉการทาํงานทีÉควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานทีÉ
รับผิดชอบได ้

• กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหวัหนา้งาน เพืÉอเป็นแนวทางใหผู้อ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (PTTGC Job Sponsor) ใชป้ระกอบดุลยพินิจใน
การกาํหนดหัวหนา้งานทีÉขอใบอนุญาตทาํงานเท่านัÊน 

 

 

Inte
rna

l Use O
nlyรายหรือภายในอุปกหรือภายในอุป

งสูงง
นทีมมีีคคววามเสีÉÉยงสง

ppingg

ดนํÊาาแแรรงIn ดดันันสสูง

นทดสอบควานทดสอบค

RND_20
Text Box



 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข.61 

Pre-Start up Safety Review (PSSR) 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  



Revision No.: 3 Copy No. 01 Date: 12 Nov 2014

 

Prepared by: Mr. Sakesiri Piyavej 
 (Vice President - SHE Standard and Policy) 

Approved by: Mr. Bowon Vongsinudom 
(President)

Distribution List 

Copy No. Controller/Holder Location 

01 Quality Management (Q-QM-QU) Intranet 

PTT Global Chemical Public Company Limited 
SHE Standard and Policy 

P-(Q-SH)-003-(OE)

Pre-Start up Safety Review 

PTT Global Chemical Public Company Limited 

 

Revision No.: 
Date: 12 Nov 2014 

Copy No. 01 Page i 

Amendment List 
Revision Effective Dated Page Causes Amenders 

1 17 Jun 2013 All First release Metat  
2 24 Oct 2014 2 Added major overhaul of major 

equipment and separate PSSR checklist 
for 3 types. 

Metat

  3 Added Plant / Central integrity (IR) in 
PSSR team. 

Metat

  10 Added implementation plan. Metat 

3 12 Nov 2014 2 Added shutdown in scope of PSSR Metat 

  3 Added requirement for division manager 
of MOC champion shall be co-signed 
with MOC champion in PSSR form, in 
case of MOC champion are not division 
manager 

Metat

  6 Added requirement for division manager 
of PSSR team shall verified and sign in 
PSSR checklist form before sumitted 
completed checklist to PSSR 
Coordinator 

Metat

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     
     
     
     

RND_20
Text Box

RND_20
Text Box



PTT Global Chemical Public Company Limited 

 

Revision No.: 
Date: 12 Nov 2014 

Copy No. 01 Page ii 

Table of Contents

Page 

1. Purpose/Objective................................................................................................. 1

2. Scope ..................................................................................................................... 2

3. Roles and Responsibility ..................................................................................... 3
3.1 PSSR Coordinator ............................................................................................... 4
3.2 PU Head .............................................................................................................. 4
3.3 PSSR Team......................................................................................................... 4

4. Workflow ................................................................................................................ 5

5. Detailed Narrative of Workflow ............................................................................ 6
5.1 Set up PSSR Team ............................................................................................. 6
5.2 Complete PSSR Checklist ................................................................................... 6
5.3 Approve for Start Up ............................................................................................ 7
5.4 Follow-up deficiencies deferred post-startup ....................................................... 7
5.5 Document Retention ............................................................................................ 7

6. Workflow KPI ......................................................................................................... 8

7. Normative References .......................................................................................... 9

8. Appendix .............................................................................................................. 10
8.1 Terms and Definitions ........................................................................................ 10
8.2 Other Supporting Information ............................................................................ 10
8.3 Implementation Plan .......................................................................................... 10

PTT Global Chemical Public Company Limited 

Revision No.: 
Date: 12 Nov 2014 

Copy No. 01 Page 1 of 10 

 

1. Purpose/Objective 
1.1 Purpose 

This procedure describes the process of Pre-Startup Safety Review (PSSR) of a new project or 
modified facility or major turnaround before it is placed in service to confirm what was built and 
installed, conforms to the original design specifications and standard and no hazardous situation 
was created during construction and commissioning. 

1.2 Objective 

The objectives of PSSR to ensure that incident free start up and legal, safety, health and 
environmental standards and regulations are met. 
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2. Scope 

The PSSR procedure shall be used in PTTGC for the activities as below; 

2.1 Major project; 
PSSR is required for project which have value of 20M US$ and more. 

2.2 Plant changes; 
PSSR is required for plant change should be determine by the Change Review team and 
endorse by PU Head and MOC Coordinator. In normaly, simple piping and control changes 
will typically not require a PSSR. Significant piping changes, equipment modifications and 
additions, process changes or changes requiring the shutdown and startup of a plant would 
require a PSSR prior to commissioning. 

2.3 Turnaround / shutdown;
2.3.1 Turnaround 
PSSR is required for turnaround.(Turnaround definition refer to P-(T-TA)-001-(OE): 
Turnaround Project Management). 

2.3.2 Shutdown 
PU head responsible to determine major equipment shutdown or unit shutdown that required 
PSSR of each plant. PSSR is required for;

 Major overhaul of major equipment e.g. major overhaul of gas turbine etc.  

 Shutdown which have MOC package (Plant change). 

 Shutdown that involve with safeguarding equipment e.g. ESD calibration, ESD 
replacement, relief valve calibration etc.  

The specific checklist or operational routine checklist for specific equipment shutdown e.g. 
furnace de-coking etc. can be used equally for PSSR checklist. 

PTT Global Chemical Public Company Limited 
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3. Roles and Responsibility 
 Roles and persons in charge of PSSR are recommended but not limited to the table below.  

Role

Persons in Charge 

Major Project Plant Changes Turnaround / Shutdown 

PSSR

Coordinator

Construction Manager

or PTTGC Representative assigned by 

Project Director

MOC Champion2 - TA Manager for Turnaround 

(by position or nominated) 

- Shutdown manager or nominated 

and act as shutdown manager for 

shutdown 

(Nominated by VP)

PSSR Team1 Project Representatives 

Plant Operation Representatives 

Plant Asset Representatives 

Plant Technical Representatives 

Site Maintenance Representatives 

Plant SHE Representatives 

Plant ER Representatives 

Plant Operation Representatives 

Plant Asset Representatives 

Plant Technical Representatives 

Site Maintenance Representatives 

Plant SHE  Representatives 

Plant ER Representatives 

Plant Operation Representatives 

Plant Asset Representatives 

Plant Technical Representatives 

Site Maintenance Representatives 

Plant SHE Representatives 

Plant ER Representatives 

Plant / Central integrity (IR) 

PSSR 

Approver

PTTGC Commissioning Manager       

co-sign with PU Head 

PU Head PU Head 

1Division manager shall assign the representative who have experience and knowledgeable in area of 
responsibility, prefer senior staff level 

2Division manager of MOC champion shall be co-signed with MOC champion in PSSR form, in case of 
MOC champion are not division manager.  

Table 1: Roles and persons in charge 
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3.1 PSSR Coordinator 
The PSSR Coordinator shall do the followings; 

 Request each member of the PSSR Team to complete their portion of the PSSR
Checklist at the start of the project. Ensure that each member has completed, 
signed and dated the checklist. 

 Ensure that deficiencies noted during PSSR are recorded on PSSR checklist. 

 Ensure that deficiencies detected during PSSR are corrected within completion 
dates. 

 Sign the PSSR checklist when all pre-startup items were corrected and attach a list 
of items that need to be completed after startup. 

 Submit the documents to PU Head.

 In case of Major Project which Commissioning Manager are not the same person of 
PU Head, the signed PSSR checklist shall be submit to PTTGC Commissioning 
Manager to do co-sign Approval with PU Head. 

3.2 PU Head 
PU Head shall do the followings;  

 Review and sign the PSSR checklist. 

 Approve for startup.  

 In case of Major Project which Commissioning Manager are not the same person of 
PU Head, the PTTGC Commissioning Manager shall take co-signed Approval with 
PU Head. 

3.3 PSSR Team 
PSSR Team shall do the followings;

 Complete an appropriated Pre-Startup Safety Review Checklist. 

 Make decision whether the deficiency needs to be corrected before startup or 
whether it can be completed after startup. 

 Review and assign responsibilities and completion dates for correcting the technical 
non-compliance items that are noted on the PSSR checklist. 
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4. Workflow

Who Activity  

PSSR Team 

PSSR 
Coordinator

Approver 

(PU Head)*    

Note : * In case of Major Project, the Approver shall be Commissioning Manager co-sign with PU Head 

Figure 1 : PSSR work process

                

Completed PSSR 
Checklist  

Review all 
requirement 
completed?

ANY ITEM MUST 
BE COMPLETED 
before unit S/U? 

N

Y

Assign Responsible Person 
and completion date

Follow up non-compliance items 
which must be completed before 

S/U, they are finished 
Inform the Approver in case of 

impact the S/U schedule 

Y

N

Sign PSSR Checklist  

Review PSSR checklist and 
Exception Noted 

Assign Responsible 
Person and expectation 

date, write EXCEPTION 
Noted  

Sign PSSR Checklist 

Follow up non-compliance 
items which can be completed 

after S/U, they are finished 
(reporting) 

Sign PSSR Checklist  

Y

Approve 
?

Without 
Follow up 

items ? 

NY

N

Sign 
Approval for 
Start Up 

Set up PSSR Team 

Documented  on        
MOC file  or Project 
file    or TA Package Update PSSR Checklist and 

complete all PSSR related 
documents 
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5. Detailed Narrative of Workflow 
 Regardless of the size of the project, a final review (or on-site inspection) must be made prior to 

start-up to ensure that all concerns have been addressed and necessary safeguards have been 
incorporated. The review shall ensure the following: 
 Construction and equipment is in accordance with design specifications. 
 Safety, operating, maintenance and emergency work instructions are in place and 

adequate. 
 Items identified on the MOC Review as being required before start-up are completed and 

those that can be completed after start-up are scheduled and responsibilities for 
implementation have been assigned. 

 Recommendations from the Process Hazard Analysis (PHA) have been resolved and 
those required before start-up have been implemented. 

For the new Major Project, the plant and facilities shall be designed to conform with requirements 
in PSSR Checklist. The PSSR should be performed with propered period during 
precommissioning, commissioning and start up period to ensure that the deficiencies have 
detected and corrected.  

5.1 Set up PSSR Team 

PSSR Coordinator shall set up the PSSR Team which is recommended to have members 
as shown in the table 1. 

5.2 Complete PSSR Checklist 
PSSR team shall complete an appropriated Pre-Startup Safety Review Checklist. In 
these instances, Operating startup work instructions will be sufficient. Team members 
should review only those items which they are responsible for. They shall answer “yes” or 
“no” whether the item is complete, or “N/A” if the item does not apply. 

For all “no” answers and “N/A”, a brief explanation must be written or a reference 
made to where the documentation can be found.  
If representatives of PSSR team are not division manager.Division manager of PSSR 
team shall verified and sign in PSSR checklist form before sumitted completed checklist 
to PSSR Coordinator. Maintenance division manager can be verified and signed for 
Central integrity (IR) team.

All exceptions shall be documented on a PSSR Checklist. PSSR Team will make 
decision whether the deficiency needs to be corrected before startup or whether it can be 
completed after startup. For all deficiencies noted, completion dates and responsible 
persons shall be assigned by the PSSR Team.

PSSR Coordinator shall ensure that the PSSR Checklist is completed and deficiencies 
have been resolved within completion dates. PSSR Coordinator shall inform the PU 
Head in case the delayed deficiencies correction impact to the start up schedule. PSSR
Coordinator shall sign the PSSR checklist when all pre-startup items were corrected, 
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attach a list of items that need to be completed after startup and submit the documents to 
PU Head for his/her review and approval.  

In case of Major Project which Commissioning Manager are not the same person of PU 
Head, the signed PSSR Checklist shall be submit to PTTGC Commissioning Manager to 
do co-sign Approval with PU Head. 

5.3 Approve for Start Up 
After PU Head reviewed the PSSR Checklist and relevant documents and satisfy the 
equipment or plant being safe for start-up, he/she shall sign approve for start up. 

5.4 Follow-up deficiencies deferred post-startup 

The PSSR Coordinator will track and follow up on the deficiencies that could be 
corrected after the startup.  

5.5 Document Retention 

All documents from the Pre-Startup Safety Review and Post-Startup Safety Review 
checklists shall be kept for a minimum of 5 years as following types; 
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6. Workflow KPI 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

Compliance of PSSR 
Procedure 

Percent of PSSR follow up item need completion 
before Start up has been completed as plan. 100% 

Table 2: Workflow KPI 
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7. Normative References 
 P-(T-TA)-001-(OE): Turnaround Project Management 

 Caltex Petroleum Corporation, Environment, Health & Safety Principles, EHS 0191, June 
1993 

 CCPS : Guideline for performing effective Pre-Start up Safety Review 

 CCPS : Guideline for Auditing PSM 
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8. Appendix 

8.1 Terms and Definitions 

Pre-Startup Safety 
Review (PSSR) 

A formal Pre-Start up Safety Review is required whenever new project or 
modified facility or major turnaround are constructed, process safety 
information changes and when an existing facility is modified enough to 
require a Management of Change (MOC) Review. 

A Pre-Start up Safety Review is also required whenever the Plant Operation 
Manager or PU Head determines it would be beneficial. 

PSSR Coordinator Someone who may be Construction Manager or MOC Champion or 
Turnaround Management Division Manager. 

PSSR Team A team reviews the formal Pre-Startup Safety Review prior to the new 
project or modified facility or major turnaround being placed in service. 

PTTGC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

PU Head Production Unit Vice-President 

Plant SHE
Representative 
Plant ER
Representative 

Major Project 

Anyone is in SHE Service of GPC/BU  

Emergency Response person in Crisis and Security Management Division  

The Project which have value of 20M US$ and more 

8.2 Other Supporting Information 
F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-003-01 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST: 
MAJOR PROJECT  

F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-003-02 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST: 
PLANT CHANGE  

F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-003-03 PRE-STARTUP SAFETY REVIEW (PSSR) CHECKLIST: 
TURNAROUND/SHUTDOWN  

8.3 Implementation Plan 
The Pre-start up safety review procedure will be started within 4rd quarter of 2013. 
During preparation and training, the existing Pre-start up safety review procedure can be 
used.  
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ภาคผนวก ข.62 

ตัวอย่างรายงานการตรวจสอบความหนาของเส้นท่อ 

ในช่วงข้อต่อ / ข้องอ 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  



       
  

   
 

 
  

   

  
 

  

.

✔ ✔

✔ ✔ ✔

✔

✔

✔

✔

✔

06-Jan-22

Kg/cm²G oC

Kg/cm²G oC mm.

MHz

SD-Internal Bare metal Through paint

 Remark

MAWT (minimum allowable wall thickness or minimum reqiure thickness)
Compensation in Ultrasonic machine

 Completed By :

8-Feb-2022

600203975

Actual temp :  106.6 oC

Equipment

Carbon steel Stepwedge. :   

Others

D790-SM

A Scan 11

24-Feb-202222-Feb-202221-Feb-2022

Owner Approved By

 Series No. :

Temperature Compensation : Yes

Mr. Viroj KaewmokulMr. Sorayut JaiboonMr. Kritsana Youngyuen Name :

 Couplant. :

Page No. : 1 of 2

 Signature :

 Calibration Range. :

m/s.

2.50-12.50

5920

mm.

UTM-ET-022-011

Yes

 Date :

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd.

GCME Review By Inspected By

 Report No. :   

 Probe Model. :

 Tip Dia. :

 Job No. :

 Techniques Scan. :

 Model.  :

GE (ZG-F)

ULTRASONIC THICKNESS MEASUREMENT REPORT

SEE ATTACHED DETAIL & DRAWING

 Inspection Type. : On-stream SD-External

161399511 Series No. :

 UT MFR. :

 Operate Pressure. :

38DL Plus  Frequency. :

 Paint. : Insulation. :

Probe

P-(M-PI-IS)-012

1.1

Yes

5

 Material Spec. :

Failure Mechanism General Corrosion

Risk Level NEGLIGIBLE

 Sound Velocity :899933

 Operate Temp. :

P2A1-1000-AA-045-01

PTT Global Chemical Public Co.,Ltd.(GC11 Olefins 3)

 Written Examination Procedure No. :

 Client. :

 Project Name. :  Test Date. :RBI 2022

 Design Pressure. :

1000-CC-005

Corrosion Allowance

 Description. : E-1004 To C-1002 Tag / Line No. :

 Fluid . :ASTM A672 Gr.B60 / A234 Gr.WPB

155

 Key Point Dwg. No. : 

AMINE SOLUTION

MAWT : refer API 574 table 6

MAWT : refer calculator design

 Design Temp. :

 Corr. Circuit No. : 

4

1000-AA-045-20-150B09-W

3.0125

Olympus

mm.
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 Tag / Line No. :
 Site : Unit :

Nom.

(YYYY)

23-Apr-2008

wt.(mm.)

T1 T1-A PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.24 0.000 -
T1-B PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.26 0.000 -
T1-C PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.00 0.009 575.228
T1-D PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.25 0.000 -
T1-E PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.23 0.000 -
T1-F PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.20 0.000 -
T1-G PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.20 0.000 -
T1-H PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.12 0.000 -

T2 T2-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.35 0.000 -
T2-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.10 0.000 -
T2-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.15 0.000 -
T2-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.16 0.000 -
T2-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.30 0.000 -
T2-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.01 0.000 -
T2-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 5.85 0.000 -
T2-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.17 0.000 -

T3 T3-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.79 0.000 -
T3-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.64 0.000 -
T3-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.65 0.000 -
T3-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.42 0.000 -
T3-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.56 0.000 -
T3-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.21 0.000 -
T3-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.11 0.000 -
T3-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.18 0.000 -

T4 T4-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.86 0.000 -
T4-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.51 0.000 -
T4-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.67 0.000 -
T4-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.77 0.000 -
T4-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.65 0.000 -
T4-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.36 0.000 -
T4-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.02 0.000 -
T4-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.05 0.000 -

T5 T5-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.30 0.000 -
T5-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.52 0.000 -
T5-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.66 0.000 -
T5-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.33 0.000 -
T5-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.35 0.000 -
T5-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.17 0.000 -
T5-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.56 0.000 -
T5-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.57 0.000 -

T6 T6-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.41 0.000 -
T6-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.91 0.000 -
T6-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.38 0.000 -
T6-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.07 0.000 -
T6-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 5.76 0.000 -
T6-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.04 0.000 -
T6-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 5.97 0.000 -
T6-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 5.84 0.000 -

T7 T7-A PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.01 0.000 -
T7-B PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.26 0.000 -
T7-C PIPE 14" 20 7.92 2.80 4.92 0.014 339.615
T7-D PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.05 0.005 995.967
T7-E PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.17 0.000 -
T7-F PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.20 0.000 -
T7-G PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.71 0.000 -

8-Feb-2022
wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)

8.04
wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)

(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)
UT date

CA (mm)
LT-CR 

(mm/yr)

ST-CR 

(mm/yr)

LT-RL 

(years)

ST-RL

(years)

UT date UT date UT date UT date UT date UT date

Yes

Point Position Part Size SCH MAWT

UT date UT date UT date
RBI 2022 4.00 155.00 1.10 125.00 AMINE SOLUTION

UTM-ET-022-011Kg/cm²G (°C) Kg/cm²G (°C) (m/sec)

E-1004 To C-1002 ASTM A672 Gr.B60 / A234 Gr.WPB 5920 Yes

Fluid  Description Material
Velocity

Paint Insulation

TECHNICAL DATA

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd. Operating Condition Materials Condition Rerport No.

Project name Design Pressure Design Temp. Operate Pressure. Operate Temp.

SUMMARY ULTRASONIC THICKNESS REPORT
 Revision : 0

1000-AA-045-20-150B09-W
 Refer Master Key Point Dwg. No. : P2A1-1000-AA-045-01  Corr. Circuit No. : 1000-CC-005

GC11 (Olefins3) P2A1

8.06
7.80
8.05
8.03
8.00
8.00
7.92
9.15
9.90
8.95
8.96
9.10
8.81
8.65
8.97
9.59
9.44
9.45
9.22
9.36
9.01
8.91
8.98
9.66
9.31
9.47
9.57
9.45
9.16
8.82
8.85
9.10
9.32
9.46
9.13
9.15
8.97
9.36
9.37
9.21
9.71
9.18
8.87
8.56
8.84
8.77
8.64
8.81
8.06
7.72
7.85
7.97
8.00
8.51

 Tag / Line No. :
 Site : Unit :

Nom.

(YYYY)

23-Apr-2008

wt.(mm.)

8-Feb-2022
wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)

(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)
UT date

CA (mm)
LT-CR 

(mm/yr)

ST-CR 

(mm/yr)

LT-RL 

(years)

ST-RL

(years)

UT date UT date UT date UT date UT date UT date

Yes

Point Position Part Size SCH MAWT

UT date UT date UT date
RBI 2022 4.00 155.00 1.10 125.00 AMINE SOLUTION

UTM-ET-022-011Kg/cm²G (°C) Kg/cm²G (°C) (m/sec)

E-1004 To C-1002 ASTM A672 Gr.B60 / A234 Gr.WPB 5920 Yes

Fluid  Description Material
Velocity

Paint Insulation

TECHNICAL DATA

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd. Operating Condition Materials Condition Rerport No.

Project name Design Pressure Design Temp. Operate Pressure. Operate Temp.

SUMMARY ULTRASONIC THICKNESS REPORT
 Revision : 0

1000-AA-045-20-150B09-W
 Refer Master Key Point Dwg. No. : P2A1-1000-AA-045-01  Corr. Circuit No. : 1000-CC-005

GC11 (Olefins3) P2A1

T7-H PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.04 0.006 869.745
T8 T8-A ECC REDUCER 20x14" 20 7.92 2.80 11.72 0.000 -

T8-B ECC REDUCER 20x14" 20 7.92 2.80 10.61 0.000 -
T8-C ECC REDUCER 20x14" 20 7.92 2.80 9.25 0.000 -
T8-D ECC REDUCER 20x14" 20 7.92 2.80 7.31 0.000 -
T8-E ECC REDUCER 20x14" 20 7.92 2.80 7.58 0.000 -
T8-F ECC REDUCER 20x14" 20 7.92 2.80 8.05 0.000 -
T8-G ECC REDUCER 20x14" 20 7.92 2.80 8.07 0.000 -
T8-H ECC REDUCER 20x14" 20 7.92 2.80 10.76 0.000 -

T9 T9-A ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 8.38 0.000 -
T9-B ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 8.82 0.000 -
T9-C ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 7.57 0.000 -
T9-D ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.62 0.000 -
T9-E ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.85 0.000 -
T9-F ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 7.37 0.000 -
T9-G ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 7.67 0.000 -
T9-H ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 8.12 0.000 -

T10 T10-A ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.23 0.014 430.041
T10-B ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.21 0.016 389.691
T10-C ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.01 0.030 197.550
T10-D ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.30 0.009 669.035
T10-E ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.41 0.001 4,424.656
T10-F ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.40 0.002 2,945.169
T10-G ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.29 0.010 620.260
T10-H ECC REDUCER 20x14" 20 9.53 3.10 6.16 0.020 314.969

T11 T11-A PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.41 0.000 -
T11-B PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.77 0.000 -
T11-C PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.01 0.008 628.777
T11-D PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.07 0.004 1,399.876
T11-E PIPE 14" 20 7.92 2.80 4.46 0.048 93.292
T11-F PIPE 14" 20 7.92 2.80 4.84 0.020 238.638
T11-G PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.47 0.000 -
T11-H PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.36 0.000 -

T12 T12-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.66 0.000 -
T12-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.62 0.000 -
T12-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.25 0.000 -
T12-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.45 0.000 -
T12-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.46 0.000 -
T12-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.65 0.000 -
T12-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.43 0.000 -
T12-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.72 0.000 -

T13 T13-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.90 0.000 -
T13-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.80 0.000 -
T13-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.76 0.000 -
T13-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.81 0.000 -
T13-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.41 0.000 -
T13-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.70 0.000 -
T13-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.10 0.000 -
T13-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.17 0.000 -

T14 T14-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.01 0.000 -
T14-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.11 0.000 -
T14-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.66 0.000 -
T14-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.44 0.000 -
T14-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.46 0.000 -
T14-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.82 0.000 -

7.84
14.52
13.41
12.05
10.11
10.38
10.85
10.87
13.56
11.48
11.92
10.67
9.72
9.95
10.47
10.77
11.22
9.33
9.31
9.11
9.40
9.51
9.50
9.39
9.26
8.21
8.57
7.81
7.87
7.26
7.64
8.27
8.16
9.46
9.42
9.05
9.25
9.26
9.45
9.23
9.52
9.70
9.60
9.56
9.61
9.21
9.50
9.90
9.97
9.81
8.91
9.46
9.24
9.26
9.62



 Tag / Line No. :
 Site : Unit :

Nom.

(YYYY)

23-Apr-2008

wt.(mm.)

8-Feb-2022
wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)

(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)
UT date

CA (mm)
LT-CR 

(mm/yr)

ST-CR 

(mm/yr)

LT-RL 

(years)

ST-RL

(years)

UT date UT date UT date UT date UT date UT date

Yes

Point Position Part Size SCH MAWT

UT date UT date UT date
RBI 2022 4.00 155.00 1.10 125.00 AMINE SOLUTION

UTM-ET-022-011Kg/cm²G (°C) Kg/cm²G (°C) (m/sec)

E-1004 To C-1002 ASTM A672 Gr.B60 / A234 Gr.WPB 5920 Yes

Fluid  Description Material
Velocity

Paint Insulation

TECHNICAL DATA

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd. Operating Condition Materials Condition Rerport No.

Project name Design Pressure Design Temp. Operate Pressure. Operate Temp.

SUMMARY ULTRASONIC THICKNESS REPORT
 Revision : 0

1000-AA-045-20-150B09-W
 Refer Master Key Point Dwg. No. : P2A1-1000-AA-045-01  Corr. Circuit No. : 1000-CC-005

GC11 (Olefins3) P2A1

T14-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.70 0.000 -
T14-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.46 0.000 -

T15 T15-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.54 0.000 -
T15-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.79 0.000 -
T15-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.67 0.000 -
T15-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.03 0.000 -
T15-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.12 0.000 -
T15-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.39 0.000 -
T15-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.34 0.000 -
T15-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.11 0.000 -

T16 T16-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.61 0.000 -
T16-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.66 0.000 -
T16-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.17 0.000 -
T16-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 5.83 0.000 -
T16-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 5.54 0.000 -
T16-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.32 0.000 -
T16-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.56 0.000 -
T16-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.58 0.000 -

T17 T17-A PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.10 0.001 3,520.397
T17-B PIPE 14" 20 7.92 2.80 4.86 0.019 258.056
T17-C PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.12 0.000 -
T17-D PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.18 0.000 -
T17-E PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.35 0.000 -
T17-F PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.35 0.000 -
T17-G PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.20 0.000 -
T17-H PIPE 14" 20 7.92 2.80 5.32 0.000 -

T18 T18-A PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.78 0.000 -
T18-B PIPE 14" 20 7.92 2.80 7.82 0.000 -
T18-C PIPE 14" 20 7.92 2.80 7.42 0.000 -
T18-D PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.76 0.000 -
T18-E PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.75 0.000 -
T18-F PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.72 0.000 -
T18-G PIPE 14" 20 7.92 2.80 7.38 0.000 -
T18-H PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.68 0.000 -

T19 T19-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.92 0.000 -
T19-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.80 0.000 -
T19-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.41 0.000 -
T19-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.35 0.000 -
T19-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.59 0.000 -
T18-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.58 0.000 -
T19-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.14 0.000 -
T19-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.19 0.000 -

T20 T20-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.61 0.000 -
T20-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.70 0.000 -
T20-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.78 0.000 -
T20-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.75 0.000 -
T20-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.79 0.000 -
T20-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.10 0.000 -
T20-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.10 0.000 -
T20-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.14 0.000 -

T21 T21-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.66 0.000 -
T21-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.78 0.000 -
T21-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.67 0.000 -
T21-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.54 0.000 -
T21-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.82 0.000 -

9.50
10.26
9.34
9.59
9.47
8.83
8.92
9.19
9.14
9.91
9.41
9.46
8.97
8.63
8.34
9.12
9.36
9.38
7.90
7.66
7.92
7.98
8.15
8.15
8.00
8.12
9.58
10.62
10.22
9.56
9.55
9.52
10.18
9.48
9.72
9.60
9.21
9.15
9.39
9.38
8.94
9.99
9.41
9.50
9.58
9.55
9.59
9.90
9.90
9.94
9.46
9.58
9.47
9.34
9.62

 Tag / Line No. :
 Site : Unit :

Nom.

(YYYY)

23-Apr-2008

wt.(mm.)

8-Feb-2022
wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)

(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)
UT date

CA (mm)
LT-CR 

(mm/yr)

ST-CR 

(mm/yr)

LT-RL 

(years)

ST-RL

(years)

UT date UT date UT date UT date UT date UT date

Yes

Point Position Part Size SCH MAWT

UT date UT date UT date
RBI 2022 4.00 155.00 1.10 125.00 AMINE SOLUTION

UTM-ET-022-011Kg/cm²G (°C) Kg/cm²G (°C) (m/sec)

E-1004 To C-1002 ASTM A672 Gr.B60 / A234 Gr.WPB 5920 Yes

Fluid  Description Material
Velocity

Paint Insulation

TECHNICAL DATA

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd. Operating Condition Materials Condition Rerport No.

Project name Design Pressure Design Temp. Operate Pressure. Operate Temp.

SUMMARY ULTRASONIC THICKNESS REPORT
 Revision : 0

1000-AA-045-20-150B09-W
 Refer Master Key Point Dwg. No. : P2A1-1000-AA-045-01  Corr. Circuit No. : 1000-CC-005

GC11 (Olefins3) P2A1

T21-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.61 0.000 -
T21-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.24 0.000 -
T21-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.25 0.000 -

T22 T22-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.67 0.000 -
T22-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.74 0.000 -
T22-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.49 0.000 -
T22-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.41 0.000 -
T22-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.72 0.000 -
T22-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.36 0.000 -
T22-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.34 0.000 -
T22-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.74 0.000 -

T23 T23-A ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.57 0.000 -
T23-B ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.77 0.000 -
T23-C ELBOW 14" 20 7.92 2.80 7.07 0.000 -
T23-D ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.32 0.000 -
T23-E ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.33 0.000 -
T23-F ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.61 0.000 -
T23-G ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.11 0.000 -
T23-H ELBOW 14" 20 7.92 2.80 6.40 0.000 -

T24 T24-A PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.58 0.000 -
T24-B PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.58 0.000 -
T24-C PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.48 0.000 -
T24-D PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.50 0.000 -
T24-E PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.62 0.000 -
T24-F PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.61 0.000 -
T24-G PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.48 0.000 -
T24-H PIPE 14" 20 7.92 2.80 7.21 0.000 -

T25 T25-A PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.45 0.000 -
T25-B PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.76 0.000 -
T25-C PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.72 0.000 -
T25-D PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.65 0.000 -
T25-E PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.72 0.000 -
T25-F PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.73 0.000 -
T25-G PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.75 0.000 -
T25-H PIPE 14" 20 7.92 2.80 6.73 0.000 -

T26 T26-A ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.47 0.000 -
T26-B ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.45 0.000 -
T26-C ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.50 0.000 -
T26-D ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.17 0.019 327.615
T26-E ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.80 0.000 -
T26-F ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.73 0.000 -
T26-G ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.69 0.000 -
T26-H ELBOW 20" 20 9.53 3.10 7.02 0.000 -

T27 T27-A ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.15 0.020 303.227
T27-B ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.42 0.001 8,863.118
T27-C ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.32 0.008 793.188
T27-D ELBOW 20" 20 9.53 3.10 7.16 0.000 -
T27-E ELBOW 20" 20 9.53 3.10 7.39 0.000 -
T27-F ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.64 0.000 -
T27-G ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.57 0.000 -
T27-H ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.57 0.000 -

T28 T28-A ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.33 0.007 873.887
T28-B ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.58 0.000 -
T28-C ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.98 0.000 -
T28-D ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.65 0.000 -

10.26
9.42
9.52
9.25
10.12
9.79
9.83
9.90
9.27
9.60
9.55

10.49
9.74
9.67
9.67
9.43
9.68
10.08
9.75

9.41
9.04
10.05
9.47
9.54
9.29
9.21
9.52
10.16
9.14
9.54
9.37
9.57
9.87
9.12
9.13
9.41
8.91
9.20
9.38
9.38
9.28
9.30
9.42
9.41
9.28
10.01
9.25
9.56
9.52
9.45
9.52
9.53
9.55
9.53
9.57



 Tag / Line No. :
 Site : Unit :

Nom.

(YYYY)

23-Apr-2008

wt.(mm.)

8-Feb-2022
wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.) wt.(mm.)

(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)(DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY) (DD-MM-YYYY)
UT date

CA (mm)
LT-CR 

(mm/yr)

ST-CR 

(mm/yr)

LT-RL 

(years)

ST-RL

(years)

UT date UT date UT date UT date UT date UT date

Yes

Point Position Part Size SCH MAWT

UT date UT date UT date
RBI 2022 4.00 155.00 1.10 125.00 AMINE SOLUTION

UTM-ET-022-011Kg/cm²G (°C) Kg/cm²G (°C) (m/sec)

E-1004 To C-1002 ASTM A672 Gr.B60 / A234 Gr.WPB 5920 Yes

Fluid  Description Material
Velocity

Paint Insulation

TECHNICAL DATA

GC Maintenance and Engineering Co.,Ltd. Operating Condition Materials Condition Rerport No.

Project name Design Pressure Design Temp. Operate Pressure. Operate Temp.

SUMMARY ULTRASONIC THICKNESS REPORT
 Revision : 0

1000-AA-045-20-150B09-W
 Refer Master Key Point Dwg. No. : P2A1-1000-AA-045-01  Corr. Circuit No. : 1000-CC-005

GC11 (Olefins3) P2A1

T28-E ELBOW 20" 20 9.53 3.10 7.18 0.000 -
T28-F ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.59 0.000 -
T28-G ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.35 0.006 1,095.810
T28-H ELBOW 20" 20 9.53 3.10 7.00 0.000 -

T29 T29-A ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.22 0.015 408.905
T29-B ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.51 0.000 -
T29-C ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.35 0.006 1,095.810
T29-D ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.99 0.000 -
T29-E ELBOW 20" 20 9.53 3.10 7.17 0.000 -
T29-F ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.57 0.000 -
T29-G ELBOW 20" 20 9.53 3.10 7.13 0.000 -
T29-H ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.91 0.000 -

T30 T30-A ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.26 0.012 508.366
T30-B ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.67 0.000 -
T30-C ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.23 0.014 430.041
T30-D ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.53 0.000 -
T30-E ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.03 0.029 208.118
T30-F ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.46 0.000 -
T30-G ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.39 0.003 2,205.425
T30-H ELBOW 20" 20 9.53 3.10 6.22 0.015 408.905

T31 T31-A PIPE 20" 20 9.53 3.10 6.39 0.003 2,205.425
T31-B PIPE 20" 20 9.53 3.10 6.46 0.000 -
T31-C PIPE 20" 20 9.53 3.10 6.42 0.001 8,863.118
T31-D PIPE 20" 20 9.53 3.10 6.34 0.007 972.519
T31-E PIPE 20" 20 9.53 3.10 6.35 0.006 1,095.810
T31-F PIPE 20" 20 9.53 3.10 6.32 0.008 793.188
T31-G PIPE 20" 20 9.53 3.10 6.32 0.008 793.188
T31-H PIPE 20" 20 9.53 3.10 6.35 0.006 1,095.810

Inspector by

Review by
22-Feb-2022

Mr. Sorayut Jaiboon
21-Feb-2022

Mr. Kritsana Youngyuen

10.28
9.69
9.45
10.10
9.32
9.61
9.45
10.09
10.27
9.67
10.23
10.01
9.36
9.77
9.33
9.63
9.13
9.56
9.49
9.32
9.49
9.56
9.52
9.44
9.45
9.42
9.42
9.45
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I III 

no . 1 

IV VI II

no. 2 no . 3. 1 

no. 4 . 1

no . 7 

II 

Straight pipe

Elbow 45 

no . 6 

I III 

no . 4.2 

II 

see work 
instruction

I II III

no . 3. 2 

position A to 
B rotate 

clockwise

See work 
instruction No .4

See work 
instruction No.4 

See work 

instruction No

See work 
instruction No.4 

I

II 
III 

.

See work 
instruction No.4 

See work 

instruction No.4 

I III

IV 

no. 5 .1 

II 

I 

III IV II 

.4 
See work 

instruction No . 4 See work 

instruction No 

I III

IV 

no . 5 . 3 

II 

I 

III II

.4 
See work 
instruction No. 4 

no. 5.2 no. 5 .4 

Tee 

IV
(N/E) (N/E) See work 

instruction No.7

See work 

instruction No.7 

Cap 

Elbow 90 

8.7 Thickness measurement keypoint 

 
 

Work instruction 
1) Viewing direction of piping and its components are always along flow 

direction. 
2) All point “A” is always at the top side for horizontal and at north side for 

vertical pipe, tee, and reducer. For elbow, the position “A” is always at 
outer bend and the next point to be counted in clockwise direction. 

3) The first ring position “I” is to start along flow direction. 
4) The first ring position “I” and the last “…” of piping component is close to 

the edge of weld toe as least as possible. Otherwise, the dimension is 
exactly specified by inspector. The space between adjacent positions 
shall be equal. 

5) The numbers of inspection point along circumferential are 
A/B/C/D/E/F/G/H for piping diameter of 14” and larger. Only A/C/E/G to be 
required for piping diameter of 12” and smaller. 

6) The numbers of inspection location on elbow 90 are I/II/III/IV/V for piping 
diameter of 14” and larger. Only I/III/V are required for piping diameter of 
12” and smaller. 

7) For tee which flow is enter or exit more than one side, therefore, the 
st
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Technical Data

Extent and Method of Inspection 

Cleaning Process
Summary Report

Inspected by status N/A Nor. Ab.
1 Process Leaks
2 External pipe
3 Coating 
4 Insulation
5 Misalignment
6 Steam tracing
7 Existing clamps
8 Pipe Vibration
9 Expansion joint
10 Pipe Sagging
11 Thin, small-bore, or alloy piping
12 Threaded connections
13 Loose supports causing metal wear
14 Inadequate support
15 Shoes off support
16 Hanger distortion or breakage
17 Bottomed-out springs
18 Brace distortion / breakage
19 Loose brackets
20 Slide plates / rollers
21 Counterbalance condition
22 Safety valve
23 Internal pipe
24 Other :

Remark

 Inspected By : Date : 
 Reviewed By : Date : 
 Approved By : Date : 

Mr. Sorayut Jaiboon 22-Feb-2022
Mr. Viroj Kaewmokul  24-Feb-2022

Mr. Kritsana Youngyuen 21-Feb-2022

Finding Location

Design Code / Spec.  : B31.3

Line No. : 1000-AA-045-14-150B09-W Description : E-1004 To C-1002
Design Pressure : 4 Kg/cm

2
G Design Temperature  : 155 

๐
C

VISUAL INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 0

 Client : GC 11 (Olefins 3) Inspection Date : 17-Feb-2022 Job Order No. : 600203975 Report No. :  EX-ET-022-056

Fluid : AMINE SOLUTION Material : ASTM A672 Gr.B60 / A234 Gr.WPB

VT Internal VT MT

Vacuum Test Pressure Test Other ……RT……

PT UTM

Chemical Cleaning Water Jet Other ……………………

Page 1 of 7

RND_20
Text Box



VISUAL INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 0

Found in good condition Found in good condition

Picture 3 Picture 4
East side West side

Found in good condition Found in good condition

Line No. : 1000-AA-045-14-150B09-W Report No. :  EX-ET-022-056

Picture 1 Picture 2
North side South side

Page 2 of 7

VISUAL INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 0

Found in good condition Found in good condition

Picture 7 Picture 8
East side West side

Picture 5 Picture 6
North side South side

Found in good condition Found in good condition

Line No. : 1000-AA-045-14-150B09-W Report No. :  EX-ET-022-056
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VISUAL INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 0

Found in good condition Found in good condition

Picture 11 Picture 12
East side West side

Picture 9 Picture 10
North side South side

Found in good conditon Found in good conditon

Line No. : 1000-AA-045-14-150B09-W Report No. :  EX-ET-022-056

Page 4 of 7

VISUAL INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 0

Found in good condition Found in good condition

Picture 15 Picture 16
East side West side

Picture 13 Picture 14
North side South side

Found in good condition Found in good condition

Line No. : 1000-AA-045-14-150B09-W Report No. :  EX-ET-022-056
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VISUAL INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 0

Picture 19 Picture 20
South side East side

Found in good condition Found in good condition

North side
Found in good condition Found in good condition

Line No. : 1000-AA-045-14-150B09-W Report No. :  EX-ET-022-056

Picture 17 Picture 18

Page 6 of 7

VISUAL INSPECTION REPORT OF PIPING
Rev. 0

Picture 23 Picture 24

Found in good condition Support was found in good condition

Line No. : 1000-AA-045-14-150B09-W Report No. :  EX-ET-022-056

Picture 21 Picture 22
West side

N/A N/A
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 Report No. : RP-P62-220510-008 Page 1 of 1

 Date : February 07, 2022
 Client : PTT Global Chemical Public Company Limited
 Project : RT Profile RBI 2022
 Examination Place : GC#11 Plant  STIC Job No. : JN-P62-00118
 Item Name : Pipe  Base Metal Type : A106Gr.B
 Base Metal Thickness : 5.56 mm  Weld Metal Thickness : - mm 
 Weld Reinforcement Thickness (CW) : - mm  Weld Reinforcement Thickness (LW) : - mm 
 Procedure No. / Rev. : WI-TM01-067 / Rev.00  Computer Monitor Resolution : 100 μm

 Detector Manufacturer/Designation/Serial No. : FUJI FILM / FXRPAD 4336 HWC
 Digitizing Equipment Manufacturer/Model/Serial No. : N/A
 Final Image Processing Values : -  Nonfunctional Pixel : -

 Source of Radiation : X-Ray, Voltage kV  Software Version/Rev. : Dynamix VU
Ir 192 Se 75  Source Size / Focal Spot : 3.9 mm 

 Exposure Technique : SW DW  Viewing Technique : Single Image
 Source-to-Object Distance (D) : 850 Double Image
 Source Side of Object-to-Film Distance (d) : SEE ATTACHED 
 Acceptance Criteria : Check Profile Condition

 Exposure Arrangement Sketch / Map / Location Marker Placement Limitation / Specific Scan Plan/ Remark (as necessary)

Line No. 1000-AA-045-14-150B09-W

 Number of Radiographs : Radiograph(s)
 Judgement Accept Reject See Next Page(s) Attached Report  = Page(s)

 Evaluated by : Date : February 07, 2022  Client Approved :  Owner Approved :

Somkiart Noppharat (RT Level II)  Name :  Name :

 Reviewed  by : Surachet  Siladha Date : February 07, 2022  Date :  Date :
(Project Engineer)  Signature :  Signature :

ISSUE NO. 1

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company 
and its representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

RADIOGRAPHIC
EXAMINATION REPORT

Work 
Description

Test Record

1
1

Document No.: FM-TM01-009 Revision No.-Date: 00-10/10/16

บริษัท ศิวะ เทสติÊ ง อินสเพ็คชัÉน แอนด์ คอนซัลติÊ ง จาํกัด  

SIWA TESING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.  

SRA

X g
Se
DSW Sin

A

Ir

Do

 Report No. : RP-P62-220510-008 Page 1 of 1

 Date : February 07, 2022

This box is intentionally blank

 CR Fig. 1 Line No. 1000-AA-045-14-150B09-W

J.1-2-3 OD.26.7 x 5.56 mm.

 Result: Minimum wall thickness 4.66 mm.

The abnormality condition was not found.

This box is intentionally blank This box is intentionally blank

 Evaluated by : Date : February 07, 2022

Somkiart Noppharat (RT Level II) 
ISSUE NO. 1

ATTACHED REPORT

Document No.: FM-TM01-009 Revision No.-Date: 00-10/10/16

The present inspection has been carried out to the best of our knowledge and belief.  By signing this inspection report, neither the inspector nor the company 
and its representatives shall be liable in any manner for any personal injury, properties damage or loss of any kind arising from or concerned with this inspection.

บริษัท ศิวะ เทสติÊ ง อินสเพ็คชัÉน แอนด์ คอนซัลติÊ ง จาํกัด  

SIWA TESING INSPECTION & CONSULTING CO., LTD.  

ki h (
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ภาคผนวก ข.63 

เอกสารระบบ Interlock ของ C3
+ Hydrogenation  

และ Acetylene Converter 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  
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ภาคผนวก ข.64 

เอกสารการให้ข้อมูลเกีย่วกบัสารเคมีหรือส่ิงคุกคามสุขภาพ 

ต่อหน่วยงานด้านสาธารณสุข 

T-MON-222105/SECOT  Ethane Cracker-T222105(2H)_Idx  
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