
 

 

 
 

 
 
 
 

  

บทที่ บทที่ 22  
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ 

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-1 

บทที่ 2  

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

2.1 ผลการปฏิบัตติามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม 

จากผลการพิจารณารายงานการขอเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยการทำการติดตั ้งหน่วยนำกลับไอสาร

ไฮโดรคาร ์บอน (VOC Recovery Unit: VRU) โครงการโรงงานผล ิตเม ็ดพลาสต ิก โพล ิ โพรไพล ีน โรงงานท ี ่  2 ของ 

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด (เดิมชื่อบริษัท ไทยโพลิโพรไพลีน จำกัด แจ้งควบบริษัทและเปลี่ยนชื่อบริษัทเป็น บริษัท  

ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ซึ ่งได้แจ้งต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) และ กนอ. ได้รับแจ้งตามหนังสือ  

ที ่  อก 5104.1.1/4825 ลงว ันท ี ่  22 พฤศจิกายน พ.ศ.2556 ด ังแสดงในภาคผนวก ก-1 สำน ักงานนโยบายและ 

แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมมีมติเห็นชอบโครงการฯ ตามหนังสือ ที่ ทส 1009.9/97 ลงวันที่ 6 มกราคม พ.ศ. 2555 

(ภาคผนวก ก-2) และบริษัทฯ ได้ดำเนินการทดลองระบบเครื่องจักรและก่อสร้างแล้วเสร็จ ในเดือนสิงหาคม พ.ศ.  2555  

โดยกำหนดให้บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ต้องยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ สิ่งแวดล้อม ที่เสนอไว้

ในรายงานฯ ดังนั้นบริษัทฯ จึงได้สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ครั้งที่ 2 ประจำปี  

พ.ศ.2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 รายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 2-1 

2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการ 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของโครงการโรงงานผลติเมด็พลาสตกิ โพลโิพรไพลนี 

โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565  ซึ่งได้ดำเนินการติดตาม

ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป 

(ประเทศไทย) จำกัด รายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 2-1 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-2 

ตารางที่ 2-1 สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป -   ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ท่ี

เสนอมาในรายงานการขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 ครั้งท่ี 2 

ตั้งอยู่ท่ีนิคมอุตสาหกรรม มาบตาพุด อำเภอเมือง จังหวัด

ระยอง ฉบับเด ือนพฤศจ ิกายน พ.ศ.2554 จ ัดทำโดย 

บริษัท ซีคอท จำกัด 

- โรงงานได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ แก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ตามท่ีเสนอในรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

ครั้งท่ี 2 อย่างเคร่งครัด  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ก-2 สำเนาผลการ

พิจารณารายงานการขอ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการในรายงานการ

วิเคราะห์ผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม โครงการ

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก             

โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 

ครั้งท่ี 3 
 - เมื ่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหา

สิ่งแวดล้อม บริษัท ไทยโพลิโพรไพลีน จำกัด ต้องดำเนินการ

ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตาม

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมโดย

เคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของ

การกำหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565  ผลการติดตาม

ตรวจสอบยังไม่ได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- บทที่ 3 ผลการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-3 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท ไทย โพลิโพรไพลีน จำกัด ต้อง
แจ้งให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบโดยเร็ว เพื่อสำนักงานฯ  
จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 การดำเนินงานของ
บริษัทฯยังไม่เกิดเหตุการณ์ที ่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 
 
 

-  
 
 
 
 

 

 - บริษัท ไทยโพลิโพรไพลีน จำกัด ต้องเสนอรายงานผลการ
ปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย และสำนักนโยบายและแผนทร ัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ทราบทุก 6 เดือน 

-  บริษัทฯ ได้ว่าจ้างบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศ
ไทย) จำกัด ในการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม เพื ่อนำเสนอให้หน่วยงาน
ราชการท่ีเกี่ยวข้อง ทราบทุก 6 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- 

 
 
 
 
 
 
 

- ในกรณีท ี ่บร ิษ ัท ไทยโพลิโพรไพลีน จำก ัด ม ีความ
จำเป็นต ้องเปลี ่ยนแปลงรายละเอ ียดโครงการ หรือ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามท่ี
เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ี
ได้รับความเห็นชอบแล้ว ให้บริษัท ไทยโพลิโพรไพลีน จำกัด 
แจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติ
หรืออนุญาตดำเนินการดังน้ี 

- โครงการได้มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยได้เสนอ
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิต
เม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั ้งที ่ 3) ของบริษัท  
ไทยโพลิเอททีล ีน จำก ัด ได ้ ร ับการเห ็นชอบจากการน ิคม
อุตสาหกรรม แห่งประเทศไทยแล้ว ตามหนังสือ เลขที ่ อก 
5102.3.1/186 ลงวันที่ 21 มกราคม พ.ศ. 2563 ทั้งนี้โครงการฯ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ก-1 หนังสือ
อนุญาตจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
เรื่องการจดทะเบียนควบ
บริษัท      



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-4 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) • หากหน่วยงานผู ้อน ุม ัต ิหร ืออนุญาตเห็นว ่า การ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า
หรือเทียบเท่า มาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงาน ผู้อนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจ้งให้
เป็นไปตาม หลักเกณฑ์และเงื ่อนไขที ่กำหนดไว้ใน
กฎหมาย นั ้นๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการ
เปล ี ่ ยนแปลงด ั งกล ่ าวข ้ า งต ้นท ี ่ ร ั บจดแจ ้ ง ไ ว้                  
แจ้งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

• หากหน่วยงานผู้อน ุม ัต ิหร ือผ ู ้อน ุญาตเห็นว ่าการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระสำคัญใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ได้รับ
ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต
จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
เพื ่อเสนอให้คณะกรรมการผู ้ชำนาญการพิจารณา
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุด
ที่เกี่ยวข้อง ให้ความเห็นชอบประกอบก่อนดำเนินการ
เปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการได้รับอนุมัติหรืออนุญาต
ให้มีการเปลี่ยนแปลงให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาต
แจ้งผลการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพ่ือทราบ 

มีการเพิ่มการใช้สารเติมแต่งชนิดเหลวในการผลิตเม็ดพลาสติกโพ
ลิโพรไพลีน เพื่อป้องกันการเกาะติดของโพลิเมอร์ที่ผนังท่อและ
อุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน ทำให้ช่วยลดจำนวน Cleaning 
Shutdown ของโรงงาน เนื่องจากการอุดตันของระบบท่อและ
อุปกรณ์หลักในกระบวนการผลิตและนอกจากการนำสารเติมแต่ง
ชนิดเหลวมาใช้ โครงการฯ จึงมีถังเก็บกักและปั๊มสูบถ่ายสำหรับ
เติมแต่งชนิดเหลวเพิ ่ม ภายในบริเวณพื ้นที ่ส่วนการผลิตใน
ขั้นตอนการเกิดโพลิเมอร์ที่มีอยู่เดิม 

- ภาคผนวก ก-2 สำเนาผลการ
พิจารณรายงานการขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงาน               
การวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก           
โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2  
ครั้งท่ี 3 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-5 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและนำเสนอ
ตัวอย่างกรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมทั้งแสดง P&ID
และเหตุผลการนำเสนอตัวอย่างดังกล่าวในเชิงเปรียบเทียบ
กับหน่วยอื่น 

-  โรงงานได้จัดทำผลการศึกษา  HAZOP และนำเสนอตัวอย่าง
กรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง Process Instrument 
Diagram (P&ID) และเหตุผลการนำเสนอตัวอย่างดังกล่าวในเชิง
เปรียบเทียบกับหน่วยอื่นเรียบร้อยแล้ว  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-1 ผลการศึกษา 
HAZOP การขอเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ โดยการ
ติดตั ้งหน่วยนำกลับไอสาร
ไฮโดรคาร์บอน บริษัท ไทย     
โพลิโพรไพลีน จำกัด  (PP2 
Plant) (ปัจจุบันชื ่อ บริษัท 
ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด) 

 - ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื ่อดำเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการ 

- โรงงานได้ว่าจ้างบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศ
ไทย) จำกัด เพื่อดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 

-  
 
 

 - หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณ
พื้นที ่โครงการและบริเวณโดยรอบมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่า
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะต้องให้
ความร่วมมือกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง ดำเนินการแก้ไข
ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศและทำการเฝ้าระวัง เพื่อ
เตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาท่ีอาจเกิดขึ้น ท้ังนี้ ให้
สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมให้
ครบถ้วนชัดเจนด้วย 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื ้นท่ี
โครงการและบริเวณโดยรอบ พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
กำหนด  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 
 

 

- บทที่ 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-6 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - ให้ความร่วมมือในการเชื ่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื ่อง (Online Monitoring)  
ในสถานประกอบการไปยังศูนย ์เฝ ้าระวังและควบคุม
คุณภาพสิ ่งแวดล้อม (Environmental Monitoring and 
Control Center: EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

- โรงงานได้ให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อม แบบต่อเน่ือง (Online Monitoring) ไปยังศูนย์
เฝ ้าระว ังและควบคุมคุณภาพสิ ่งแวดล้อม (Environmental 
Monitoring and Control Center: EMC2)  ข อ ง ก า ร น ิ ค ม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

-  

 - กำหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอุตสาหกรรม แห่งประเทศ
ไทยทราบ ก่อนการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อมบำรุง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround) 
และในช่วงก่อนเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- โรงงานได้แจ้งให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบ 
ก่อนหยุดการผลิตเพื ่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื ่องจักรและ
อุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อน
เริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-2 ตัวอย่าง
หนังสือแจ้งหยุดการผลิต เพื่อ
ดำเนินการซ่อมบำรุง
เครื่องจักรและอุปกรณ์
ประจำปี 

 - หากโครงการไม่ดำเนินการก่อสร้างภายในระยะเวลา 2 ปี 
นับตั้งแต่สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ ่งแวดล้อมมีหนังส ือแจ้งผลการพิจารณา ของ
คณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ ่งแวดล้อมและเห็นชอบในรายงานการ
ว ิ เคราะห ์ผลกระทบส ิ ่ งแวดล ้อม โครงการจะต ้อง
ดำเนินการทบทวนข้อมูลของผลกระทบและมาตรการ 
เสนอต่อสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม เพื่อดำเนินการพิจารณาตามขั้นตอน 

- โรงงานได้เริ่มดำเนินการก่อสร้างโครงการในเดือนสิงหาคม พ.ศ.
2555 ซึ ่งสอดคล้องกับมาตรการที่ได้เสนอไว้ (โครงการได้รับ
ความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม เมื่อ
เดือนมกราคม พ.ศ. 2555)  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ก-2 สำเนาผล
การพิจารณรายงานการขอ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงาน               
การวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการ
โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-7 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติได้ประกาศให้
พื ้นที ่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ ดังนั ้น โครงการ
โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 ของ
บริษัท ไทยโพลิโพรไพลีน จำกัด ซึ ่งตั ้งอยู ่ในเขตควบคุม
มลพิษต้องดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขต
ควบคุมมลพิษน้ัน 

- โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 ได้ดำเนินการ
ตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษ โดยดำเนินการ
จัดทำบัญชีรายชื่อสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs Inventory) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-3 บัญชีรายชื่อ
สารอินทรีย์ระเหยง่าย (Vocs 
Inventory) 

 - กำหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ท่ี
เกิดขึ้น บริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะทำ
การตรวจวัด จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน เพื่อ
นำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุ ในการเกิดความ
ผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปีในแต่
ละพื้นที่ดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้งระบุอายุ
งานของคนงานที่ทำงานในพื ้นที ่นั ้น และวิเคราะห์ความ
เชื่อมโยงผลการตรวจวัด เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคาม
สุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- โรงงานได้รายงานลักษณะกิจกรรมต่างๆ ที ่เกิดขึ ้น บริเวณ
โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะทำการตรวจวัดโรงงาน
ได้จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน โดยระบุอายุงานของ
คนงานที่ทำงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการ
ตรวจวัด เพื ่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ ่งคุกคามสุขภาพกับ
ฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-4 ฐานข้อมูล
สุขภาพพนักงานและ
วิเคราะห์ความเชื่อมโยงผล
การตรวจวัดเพ่ือเฝ้าระวังการ
รับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับ
ฐานข้อมูลสุขภาพ 

2. คุณภาพอากาศ 
- ผลกระทบจากการ

ระบายก๊าซจากหอ
เผา (Flare) 

- ตรวจสอบระบบวาล์วควบคุม (Control Valve) และ
อุปกรณ์ควบคุมอื่นๆ ของกระบวนการผลิต ให้อยู่ในสภาพ
ท่ีใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- โรงงานได้ทำการตรวจสอบระบบวาล์วควบคุม (Control Valve) 
และอุปกรณ์ควบคุมเป็นประจำทุกเดือน เพื่อให้อยู่ในสภาพท่ีใช้
งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-5  การตรวจ 
สอบระบบวาล์วควบคุม 
(Control Valve) 
- ภาพท่ี 2-2 ระบบวาล์ว

ควบคุมระหว่างถังปฏิกรณ์ 
และการตรวจสอบระบบ
วาล์วควบคุม และอุปกรณ์
ควบคุม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-8 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
- ผลกระทบจากการ

ระบายก๊าซจากหอ
เผา (Flare) 

- ควบคุมและตรวจสอบการทำงานของระบบหอเผา (Flare) 
ให้สามารถทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ และต่อเนื่อง 

- โรงงานมีการ Monitoring ที ่ Central Control Room  
ผ่านทาง CCTV และตรวจสอบการทำงานของระบบหอเผา 
(Flare) เป็นประจำทุกวัน เพื่อให้การเผาไหม้เกิดอย่างสมบูรณ์ 
ไม่เกิดเขมา่หรือควันดำ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข.6 การตรวจสอบ
การทำงานของระบบหอเผา 
(Flare) 
- รูปท่ี 3 การตรวจสอบและ

ควบคุมกระบวนการผลิตใน
ห้องควบคุม 

 - ตรวจสอบระบบยับยั้งปฏิกิริยากรณีฉุกเฉิน (CO Injection) 
ให้สามารถยับยั้งการเกิดปฏิกิริยาต่อเนื ่องในถังปฏิกรณ์
กรณีผิดปกติ เช่น ระบบน้ำหล่อเย็นไม่ทำงาน เพื ่อลด
ปริมาณก๊าซจากถังปฏิกรณ์ท่ีต้องส่งเผาท่ีหอเผา ซ่ึงจะช่วย
ลดมลพิษทางอากาศ 

- โรงงานมีระบบควบคุมอัตโนมัติ (Interlock) หยุดการป้อนสารเร่ง
ปฏิกิริยาเข้าถังปฏิกรณ์ใบแรก 
- โรงงานมีระบบ CO Injection เพื่อหยุดยั้งปฏิกิริยาเคมีในถัง

ปฏิกรณ์ กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน  
- โรงงานมีการตรวจสอบระบบ Interlock และระบบ CO 

Injection โดย 
•  ตรวจสอบระดับความดันทุกวัน (Patrol)  
•  ตรวจสอบระบบทุกครั้งท่ีมีการเริ่มการผลิต 
•  ตรวจสอบสภาพการทำงานทุกเดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-3 การตรวจสอบและ
ควบคุมกระบวนการผลิตใน
ห้องควบคุม 
- ภาพท่ี 2-4 ถังก๊าซ CO เพื่อใช้

ในระบบ CO Injection 
- ภาคผนวก ข-7  

การตรวจสอบระบบควบคุม
อัตโนมัติ (Interlock) ของถัง
ปฏิกรณ์ 

 - Vent Gas จาก Steaming Drum ส่งเข้าสู่หน่วยนำกลับ
ไอสารไฮโดรคาร์บอน (VOC Recovery Unit: VRU) เพื่อ
นำสารไฮโดรคาร์บอนและก๊าซไนโตรเจนกลับมาใช้ใหม่   
ในกรณ ี ท่ี  VRU ข ั ดข ้ องจะระบาย Vent Gas ออกสู่
บรรยากาศ 

- โรงงานได้ต ิดตั ้งหน่วยนำกลับไอสารไฮโดรคาร์บอน (VOC 
Recovery Unit : VRU) เพื ่อนำสารไฮโดรคาร์บอนและก๊าซ
ไนโตรเจนกลับมาใช้ใหม่ แล้วเสร็จตั้งแต่เดือนสิงหาคม พ.ศ.
2555 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพที่ 2-5 หน่วยนำกลับไอ
สารไฮโดรคาร์บอน (VOC 
Recovery Unit VRU) ของ
โรงงานท่ี 2 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-9 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ 
- ผลกระทบจากน้ำ

ท้ิงจากอาคาร
สำนักงาน น้ำท้ิง
จากการผลิต 
ได้แก่ น้ำท้ิงจาก
หน่วยตัดเม็ดน้ำ 
Blowdown จาก
ระบบหล่อเย็น
และจากน่วยงาน
อื่นๆ อีกเล็กน้อย
และน้ำฝน
ปนเปื้อน 

     
  

- บำบัดน้ำทิ้งจากห้องน้ำ-ห้องส้วมที่สำนักงาน และอาคาร
ต่างๆ ภายในโรงงานโดยระบบบ่อเกรอะ (Septic Tank) 

- โรงงานมีการใช้ระบบบ่อเกรอะ (Septic Tank) ซึ ่งเป็นระบบ
บำบัดน้ำท้ิงภายในสำนักงานท่ีมีประสิทธิภาพ  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-6 Septic Tank 

- บำบัดน้ำเสียจากกระบวนการผลิตโดยผ่าน Powder 

Separator และ API Separator ให้ได้คุณภาพน้ำตาม

มาตรฐานน้ำท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม ดังน้ี 

•  อุณหภูมิ    < 40 o ซ 

•  pH       5.5-9.0  

•  SS < 50 มก./ล. 

•  TDS      < 3,000 มก./ล. 

•  BOD < 20    มก./ล. 

•  COD < 120 มก./ล. 

•  Grease & Oil         < 5 มก./ล.  

- โรงงานได้ทำการตรวจสอบคุณภาพน้ำท ิ ้งหล ังผ ่าน API 

Separator ทุกเดือน โดยช่วงระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

พ.ศ.2565 คุณภาพน้ำท้ิงอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- บทที่ 3 ผลการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม 

- ภาพที่ 2-7 Powder 

Separator และภาชนะ

จัดเก็บ Powder Separator 

- ภาพที่ 2-8 API Separator 

ภาชนะรวบรวมน้ำมันและ

ไขมัน Flow Meter และ pH 

Meter Online 

 - ในกรณีที่ต้องมีการทำลายคะตะลิสต์ และทำให้เกิดน้ำเสีย 

จะต้องบำบัดน้ำเสียจากถังของตัวทำละลาย (เฮกเซน) โดย

การทำให้เสื ่อมสภาพด้วยน้ำและทำให้เป็นกลางด้วยด่าง 

ส่วนกากที่เกิดขึ ้นนำบรรจุถัง 200 ลิตร รอส่งไปกำจัดท่ี

หน่วยงานรับกำจัดท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- โรงงานได้รวบรวมคะตะลิสต์ที ่ถ ูกทำลายไว้ในถัง Waste 

Catalyst (D110) และถูกปรับสภาพให้เป็นกลาง จากนั้นน้ำท้ิง

จากการทำลายคะตะลิสต์จะถูกส่งไปยัง API Separator เพื่อทำ

การบำบัด และกากที่เกิดขึ ้นจะส่งไปกำจัดยังบริษัทที่ได ้รับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการ  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-12 หนังสือ

อนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก

บริเวณโรงงานตัวอย่าง

เอกสารการจัดส่งกากของเสีย 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-10 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 
 

 โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 มีการส่ง 
Waste Catalyst ไปกำจัดรวมกับโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก 
โพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 1 (PP1 Plant) บริษัท ไทยโพลิเอทที
ลีน จำกัด 

-  ไปกำจัด และเอกสารแสดง
ชนิด ปริมาณ และการจัดการ
กากของเสียจากการ
ดำเนินงานของโรงงาน 
- ภาพที่ 2-9 ถัง Waste 

Catalyst (D110) 
 -   กรณีที ่อาจเกิดการปนเปื ้อนของน้ำฝนที ่ตกลงบนพื ้นท่ี

โครงการ บริเวณ Polymerization ได้มีการติดตั้งรางระบาย
น้ำโดยรอบพื้นที่ Polymerization เพื่อนำน้ำฝนที่ตกลงมา 
ซึ่งอาจมีการปนเปื้อนของคราบน้ำมันไปทำการบำบัด เพื่อ
แยกน้ำมันออกที่บ่อ API Separator 

- โรงงานได ้ก ่อสร ้างรางระบายน ้ำโดยรอบพื ้นท ี ่บร ิ เวณ 
Polymerization เพื่อรวบรวมน้ำฝนที่ตกลงมา ซึ่งอาจมีการ
ปนเปื้อนของคราบน้ำมันไปทำการบำบัด เพื่อแยกน้ำมันออกท่ี
บ่อ API Separator 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพที่ 2-8 API Separator 
ภาชนะรวบรวมน้ำมันและ
ไขมัน Flow Meter และ pH 
Meter Online 
- ภาพท่ี 2-11 รางระบาย

น้ำฝน และรางระบายน้ำเสีย
รอบพ้ืนท่ีบริเวณ 
Polymerization 

 - มาตรการในการควบคุมด ูแลระบบบำบัดน้ำเส ีย  API 

Separator ของโครงการ ให้มีประสิทธิภาพ และมีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานตลอดเวลา มีดังนี้ดูแลการตักน้ำมัน และ 

Fine ต่างๆ ออกจากระบบบำบัดน้ำเสียอย่างสม่ำเสมอ

ควบค ุ มค ่ าความ เป ็ น กรด -ด ่ า ง  ( pH )  ของน ้ ำ ท้ิ ง 

ให้ได้ตามมาตรฐานของโรงงาน โดยการตรวจติดตามสภาพ

ความเป็นกรด-ด่างของน้ำท้ิง ดังน้ี 

- โรงงานมีมาตรการควบคุมดูแลระบบบำบัดน้ำเสีย API Separator 
ให้มีประสิทธิภาพ และ มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตลอดเวลา ดังน้ี 
มีการตักคราบน้ำมัน และ Fine อยู่เสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-8  
การควบคุมดูแลตรวจสอบ
ระบบบำบัดน้ำเสีย : API 
Separator 
- ภาพท่ี 2-3 การตรวจสอบ

และควบคุมกระบวนการผลิต
ในห้องควบคุม 

 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-11 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 
    

:   เก็บตัวอย่างน้ำเพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิง 
:   ติดตั้ง Monitor pH Meter Online 
:   ถ้าน้ำท้ิงจากบ่อ API ของ TPP ตกจาก Spec.             

เรื่อง pH ให้ทำการแจ้งหัวหน้างาน LDPE เพื่อช่วยปิด
ประตูน้ำ และ Monitor ค่า pH ท่ี Drainage Water 
Gate อย่างใกล้ชิด 

- ถ้าค่า pH สูงกว่า Spec. ให้ทำการ Feed สารละลาย H2SO4 
ต่อเนื่อง พร้อมทั้ง Monitor ค่า pH จากบ่อ API ของ TPP 
จนกว่าค่า pH จะปกต ิ

• มีการตรวจติดตามค่าความเป็นกรด-ด่างของ 
น้ำท้ิงและควบคุมให้ได้ตามมาตรฐานของ 

    โรงงาน โดย        
     1. เก็บตัวอย่างน้ำเพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิงประจำทุก 
  เดือน 
     2. ติดตั้ง pH Meter  Online ท้ังขาเข้าและขาออก    
         เพื่อ Monitoring 
     3. มีการประสานงานกับหัวหน้างาน LDPE   
         กรณีน้ำท้ิงมีปัญหาเพ่ือให้ช่วยปิดประตูน้ำ 
         ก่อนปล่อยออกนอกโรงงาน 
     4. กรณีท่ีค่า pH สูง จะมีการปรับค่า pH 
         เบื้องต้นก่อน กรณีท่ีไม่สามารถปรับค่า pH 
         ไดจ้ะดำเนินการเติมสาร H2SO4 อย่างต่อเนื่อง 
         พร้อมท้ัง Monitoring ค่า pH จนกว่าค่า pH จะปกติ             

 - ภาพท่ี 2-8  API Separator 
ภาชนะรวบรวมน้ำมันและ
ไขมัน Flow Meter และ pH 
Meter Online 
- ภาพท่ี 2-10 ถัง H2SO4 

สำหรับ pH ท่ี API Separator 

 - จัดให้มีระบบระบายน้ำท้ิงและระบบระบายน้ำฝนแยกออก
จากกัน เพื่อป้องกันการปนเปื้อน 

- โรงงานจัดให้มีรางระบายน้ำแยกระหว่างน้ำฝนกับน้ำท้ิงท่ี
ปนเปื้อน โดยน้ำฝนระบายออกสู่รางระบายน้ำรวม ส่วนน้ำท้ิงที่
ปนเปื้อนให้ไหลลงสู่บ่อ API Separator เพื่อทำการบำบัดก่อน
ปล่อยออกสู่รางระบายน้ำรวม พร้อมท้ังมีการตรวจวัดอัตราการ
ไหลของน้ำท้ิง โดยติดต้ัง Flow Meter บริเวณรางระบายน้ำออก
จาก API Separator 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-8 API Separator 
ภาชนะรวบรวมน้ำมันและ
ไขมัน Flow Meter และ pH 
Meter Online 
- ภาพท่ี 2-11 รางระบายน้ำฝน 

และรางระบายน้ำเสียรอบ
พื้นท่ีบริเวณ Polymerization 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-12 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. ระดับเสียง 

- ผลกระทบจากระดับ

เสียงจากเครื่องจักร

อุปกรณ์การผลิต  เช่น 

ปั๊ม คอมเพรสเซอร์ 

และ Blower เป็นต้น 

 

 
-  กำหนดระดับเสียงของเครื่องจักรอุปกรณ์ต่างๆ จากบริษัท

ผ ู ้ขายไม ่ ให ้ เก ิน 85 dBA ในระยะ 1.0 เมตร จาก
แหล่งกำเนิดหรือวัสดุดูดซับเสียง 

 

 
- โรงงานได้กำหนด Spec. ระดับเสียงของเครื่องจักรและอุปกรณ์

ต่างๆ จากบริษัทผู้ขายไม่ให้เกิน 85 dBA ในระยะ 1 เมตร จาก
แหล่งกำเนิด ในกรณีระดับเสียงของเครื่องจักร เกิน 85 dBA 
และโรงงานได้ดำเนินการป้องกันโดยติดตั ้งป้ายเตือนให้สวม
อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังในบริเวณดังกล่าว และไม่มีพนักงานทำงาน
ประจำในบริเวณดังกล่าว 

 
- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 
- ภาคผนวก ข-9 เอกสารการ

กำหนดระดับเสียงของ
เครื่องจักร อุปกรณ์ต่างๆ 
จากบริษัทผู้ขาย 
- ภาพท่ี 2-23 อุปกรณ์

คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคล 

 - เครื่องจักรอุปกรณ์ที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดังควร จะมี
การติดตั้งอุปกรณ์ช่วยลดเสียง 

- เครื่องจักรที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดัง โรงงานได้จัดทำที่ครอบ
เพื่อลดเสียงดังจากเครื่องจักร เช่น บริเวณเครื่องอัดอากาศ เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-12 กล่องครอบลด
เสียงดังจากเครื่องจักร 

 - ตรวจสอบและซ่อมบำรุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณ์อยู่เสมอ 
ตามกำหนดเวลาของเครื่องจักรนั้นๆ เพื่อป้องกันระดับ
เสียงเกินกว่าค่าท่ีออกแบบ 

- โรงงานม ีการตรวจสอบและซ ่อมบำร ุง เคร ื ่องจ ักร ตาม 
Preventive Maintenance Programme ประจำปีอย่าง
สม่ำเสมอ โดยหน่วยงานซ่อมบำรุง  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-10 แผนการ
ตรวจสอบ และซ่อมบำรุง
เครื่องจักร ประจำปี พ.ศ.
2565 

     

     

     

     

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-13 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. ขยะมูลฝอยและ 
    กากของเสีย 
-  ผลกระทบจากขยะ

จากอาคาสำนักงาน 
และกากขยะของ
เสียจาก กระบวน 
การผลิตได้แก่ ผง
ฝุ่นโพลิเมอร์และ
เม็ดโพลิเมอร์ท่ีไม่ได้
ขนาด คราบน้ำมัน
ท่ีตักขึ้นมาจาก API 
Separator และ
กากคะตะลิสต์ท่ี
เสื่อมสภาพ 

- จัดหาถังขยะไว้ในบริเวณพื ้นที ่โรงงานให้มีปร ิมาณ
เพียงพอกับจำนวนพนักงานที่มีอยู่แล้ว เก็บรวบรวมส่ง
เทศบาลเมืองมาบตาพุดเป็นประจำ 

 

 
 

 

- โรงงานได้จัดหาถังขยะตามตำแหน่งที่กำหนด ให้มีการทิ้งขยะ 
และมีการนำส่งให้ทางพัสดุดำเนินการส่งไปกำจัดท่ีเทศบาลเมือง
มาบตาพุด  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-11 เอกสาร
การส่งขยะมูลฝอยไปกำจัด 
- ภาพท่ี 2-14 บริเวณรวบรวม

ขยะท่ัวไปภายในโรงงาน 
- ภาพท่ี 2-17 บริเวณรวบรวม

ของเสียภายนอกพื้นท่ีการ
ผลิต (ท่ีฝ่ายพัสดุ) 

- รวบรวมผงฝุ ่นและเม ็ดโพลิเมอร ์ท ี ่ ไม ่ได ้ขนาดจาก
กระบวนการผลิต และจาก Powder Separator ในตอน
เริ่มเดินเครื่อง และช่วงดำเนินการจำหน่ายแก่บริษัทท่ีรับ
ซ้ือ เช่น หจก. กิจมงคลพลาสติก เป็นต้น 

- โรงงานได้มีการรวบรวมผงฝุ่นและเม็ดโพลิเมอร์ที ่ไม่ได้ขนาด 
ใส่ถุง 25 กิโลกรัม หรือ Big Bag ขนาด 500 กิโลกรัม นำส่งให้
ทางพัสดุดำเนินการจำหน่ายแก่บริษัทที ่ร ับรี ไซเคิล ที ่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น หจก. ศักดิ์ทวีรีไซเคิล,  
บจก. ว. วิทยาวัสดุภัณฑ์ เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-12 หนังสือ
อนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงานตัวอย่าง
เอกสารการจัดส่งกากของเสีย
ไปกำจัด และเอกสารแสดง
ชนิด ปริมาณ และการจัดการ
กากของเสียจากการ
ดำเนินงานของโรงงาน 
- ภาพท่ี 2-7 Powder 

Separator และภาชนะ
จัดเก็บ Powder Separator 
- ภาพท่ี 2-15 การเก็บ

รวบรวมผงฝุ่นและเม็ดโพลิ
เมอร์ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-14 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. ขยะมูลฝอยและ 
  กากของเสีย (ต่อ) 

   - ภาพท่ี 2-17 บริเวณรวบรวม
ของเสียภายนอกพื้นท่ีการ
ผลิต (ท่ีฝ่ายพัสดุ) 

 - การรวบรวมผงฝ ุ ่น/ เม ็ดโพล ิ เมอร ์จาก Powder 
Separator ต้องทำด้วยความระมัดระวัง เพื่อป้องกันการ
หกหล่น บรรจุใส่ถุงพลาสติกมัดปาก รอการเคลื่อนย้าย
ไปยังบริเวณกองเก็บ เพื่อป้องกันการเคลื่อนย้ายไปยัง
บริเวณกองเก็บ เพื่อป้องกันการหกหล่นหรือชะพาโดยฝน 

- โรงงานได้รวบรวมผงฝุ ่นและเม็ดโพลิเมอร์จาก Powder 
Separator ใส่ถุง 25 กิโลกรัม มัดปากให้สนิท หรือ Big Bag 
ขนาด 500 กิโลกรัม และนำวางไว้ใน Bund เพื่อรอนำส่งให้
พ ัสด ุดำเน ินการจำหน ่ายแก ่บร ิษ ัทท ี ่ ร ับร ี ไซเค ิล เช่น  
หจก. ศักดิ์ทวี รีไซเคิล, บจก. ว. วิทยาวัสดุภัณฑ์ เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-12 หนังสือ
อนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงานตัวอย่าง
เอกสารการจัดส่งกากของเสีย
ไปกำจัด และเอกสารแสดง
ชนิด ปริมาณ และการจัดการ
กากของเสียจากการ
ดำเนินงานของโรงงาน 
- ภาพที่ 2-15 การเก็บรวบรวม

ผงฝุ่นและเม็ดโพลิเมอร์ 
- ภาพท่ี 2-16 บริเวณรวบรวม

ของเสียภายในพื้นท่ีการผลิต 
- ภาพท่ี 2-17 บริเวณรวบรวม

ของเสียภายนอกพื้นท่ีการ
ผลิต (ท่ีฝ่ายพัสดุ) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-15 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. ขยะมูลฝอยและ 
  กากของเสีย (ต่อ) 

-   รวบรวมน้ำมันและไขมันจาก API Separator ใส่ถังที่มีฝา
ปิดมิดชิด และรอกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการให้กำจัดกากอุตสาหกรรม 

- ช่วงระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 ไม่มีน้ำมัน
และไขมันในบ่อ API Separator จึงไม่มีการส่งไปกำจัด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพที่ 2-8 API Separator 
ภาชนะรวบรวมน้ำมันและ
ไขมัน Flow Meter และ pH 
Meter Online 

 - Dehydrator ซึ่งเป็นสารประเภท Molecular Sieve ใน
หน่วยทำให้วัตถุดิบบริสุทธิ์ หากหมดอายุหรือเสื่อมสภาพ
จนไม่สามารถนำมาใช้ใหม่ได้ ต้องเก็บไว้ในถังที ่มีฝาปิด
มิดชิดและส่งให้หน่วยงานกำจัดกากอุตสาหกรรมที่ได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ หรือหากหน่วยงานดังกล่าว
ไม่สามารถรับกำจัดได้ โครงการจะติดต่อบริษัทผู้ขาย/ผลิต 
เพื่อนำส่งกากสาร Dehydrator กลับไป    

- ปัจจุบันไม่ได้ใช้งานหน่วยทำให้วัตถุดิบบริสุทธิ ์ เนื ่องจาก
วัตถุดิบที่รับเข้ามามีความบริสุทธิ์มากขึ้น และไม่มีผลกระทบ
ต่อปฏิกิร ิยาใน Reactor ดังนั ้นจึงไม่มีกาก Dehydrator  
ท่ีเสื่อมสภาพ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-13 หน่วย 
Dehydrator 

 - Waste Hexane ที่เกิดขึ้น จะส่งไปกลั่นที่ HDPE Plant 
แล้วนำกลับไปใช้ใหม่ท้ังหมด 

- Waste Hexane ที่เกิดขึ้น จะส่งไปกลั่นที่ HDPE Plant แล้ว
นำกลับไปใช้ใหม่ท้ังหมด 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

-  

 - เยื่อเลือกผ่าน (Membrane) เมื่อหมดอายุการใช้งานแล้ว 
จะต้องมีการเปลี่ยนออกและส่งกลับไปยังบริษัทผู้ขาย เพื่อ
ทำการคืนสภาพก่อนนำกลับมาใช้ใหม่ และหากบริษัท
ผู ้ขายไม่สามารถรับเยื ่อเลือกผ่านกลับไปคืนสภาพได้ 
โรงงานจะส่งให้หน่วยงาน ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการนำไปกำจัด 

- ช่วงระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 ไม่มีการส่ง
เยื่อเลือกผ่าน (Membrane) กลับไปยังบริษัทผู้ขาย เนื่องจาก
ยังไม่หมดอายุการใช้งาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

-  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-16 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. ขยะมูลฝอยและ 
  กากของเสีย (ต่อ) 

- สถานท ี ่ เ ก ็บกากของเส ียของโครงการม ี  2  แห่ ง  
คือ ภายในพื้นที่การผลิต (ISBL) และภายนอกพื้นที่การ
ผลิต (OSBL) ท้ังสองแห่ง มี Bund สูงประมาณ 0.2 เมตร 
รอบพื้นที่เก็บของเสีย OSBL จะจัดเก็บของเสียที่มีการ
ปนเปื้อนสารเคมี โดยติดป้ายแสดงรายละเอียดชนิดสาร 
ปริมาณ และข้อควรระวังให้ช ัดเจน และมีพนักงาน
ตรวจสอบการจัดเก็บและปริมาณของเสียทุกวัน หาก
ปริมาณของเสียชนิดใดมีปริมาณมากพอ โครงการจะส่งไป
กำจัดยังศูนย์กำจัดกากอุตสาหกรรมที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการต่อไป 

- ภายในพื้นที่โรงงานมีโรงเก็บ Waste ที่มี Bund สูง 0.2 เมตร 
รอบพ้ืนท่ีเก็บของเสีย โดยแยกแต่ละประเภทของ Waste และมี
การติดป้ายแสดงรายละเอียดของ Waste และนำส่งให้พัสดุทุก
สัปดาห์ เพื่อดำเนินการส่งไปกำจัดยังบริษัทที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-16 บริเวณรวบรวม
ของเสียภายในพื้นท่ีการผลิต 
- ภาพท่ี 2-17 บริเวณรวบรวม

ของเสียภายนอกพื้นท่ีการผลิต  
(ท่ีฝ่ายพัสดุ) 

6. การคมนาคมขนส่ง 

 - การเพิ่มปริมาณ      
การจราจรจากการ
ขนส่งผลิตภัณฑ์ 

- ควบคุมน้ำหนักรถขนส่งผลิตภัณฑ์ให้เป็นไปตามระเบียบ
ของทางราชการ ห้ามการบรรจุเกินพิก ัด เพื ่อความ
ปลอดภัย และมิให้พ้ืนถนนเสียหาย 

- การขนส่งผลิตภัณฑ์ของโรงงาน ทำการขนส่งโดยรถบรรทุก 
น้ำหนักไม่เกิน 21 ตัน และมีการตรวจสอบโดยด่านชั่งน้ำหนัก
รถบรรทุกท่ีผ่านเข้า-ออกโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข.13 การควบคุม
น้ำหนัก ในการขนส่งผลิตภัณฑ์ 
และระเบียบปฏิบัติด้าน
การจราจร 
- รูปท่ี 18 การจัดระบบจราจร 

และการขนส่งของกลุ่มโรงงาน 
TPE 

 - ประสานงานกับโรงงาน HDPE LLDPE LDPE เพื่อ
จ ัดระบบการจราจรภายในพื ้นที ่โครงการให้มีความ
เหมาะสม 

- บริษัทฯ จัดพื้นที่จอดรถบรรทุกไว้บริเวณทางเข้า โดยแยกออก
จากที่จอดรถพนักงานเพื่อไม่ให้กีดขวาง และบันทึกปริมาณรถ
เข้า-ออก นอกจากนี้ ยังจัดเส้นบังคับช่องทางเดินรถ โดยแบ่ง
เส้นทางรถบรรทุกหนักและรถยนต์แยกจากกัน รวมทั ้งติดตั้ง
สัญญาณไฟ และป้ายจำกัดความเร็วของรถ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-14 ปริมาณรถ
ผ่านเข้า-ออกโรงงาน 
- ภาพท่ี 2-18 การจัดระบบ

จราจร และการขนส่งของกลุ่ม
โรงงาน TPE Site#1 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-17 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคมขนส่ง 
(ต่อ) 

 

- กวดขันพนักงานขับรถขนส่งผลิตภัณฑ์ปฏิบัติตามกฎ/
เครื ่องหมายจราจร ทั ้งภายในโครงการและภายนอก
โครงการ เช่น การกำหนดความเร็วและจัดให้มีเจ้าหน้าท่ี
คอยอำนวยความสะดวกอย่างเพียงพอ 

- โครงการมีการกวดขันพนักงานขับรถขนส่งผลิตภัณฑ์ปฏิบัติตาม
กฎ/เครื่องหมายจราจร ท้ังภายในและภายนอกโครงการ โดยจัด
พนักงานรักษาความปลอดภัย (รปภ.) ดูแลเรื่องจราจรบริเวณ
ด้านหน้า และบริษัทฯ จำกัดความเร็วไม่เกิน 25 กิโลเมตรต่อ
ชั ่วโมง นอกจากนี ้ม ีการใช้ระบบ CCTV Monitor ตรวจ
การจราจร กรณีมีปัญหาจะแจ้งทางวิทยุให้เจ้าหน้าที ่ความ
ปลอดภัยทราบ และตักเตือนพนักงานขับรถให้ปฏิบัติตามป้าย
เตือนและสัญญาณไฟจราจร และการใช้เส้นทางเข้า-ออก 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-13 การควบคุม
น้ำหนักในการขนส่งผลิตภัณฑ์ 
และระเบียบปฏิบัติด้าน
การจราจร 
- ภาพท่ี 2-18 การจัดระบบ

จราจร และการขนส่งของกลุ่ม
โรงงาน TPE Site#1 

7. ความปลอดภัยและ 
    อาชีวอนามัย  
- ความปลอดภัย
จากอันตราย
ร้ายแรงที่
เกี่ยวเน่ืองกับการ
ผลิตผลกระทบ
จากสภาพแวด- 
ล้อมการทำงานท่ี
ไม่เหมาะสม เช่น 
การสัมผัสไอสาร- 
เคมีเสียงดัง 

 

-  มีการทำ HAZOP Study ของเครื ่องจักรอุปกรณ์ใน
กระบวนการผลิตและระบบสาธารณูปโภค รวมถึงเมื่อมี
การปร ับปร ุ งหร ือเปล ี ่ ยนแปลงกระบวนการผลิต 
(Modified) และนำผลการศึกษาไปใช้กำหนดการติดตั้ง
อุปกรณ์ป้องกัน (Safguard) อย่างเพียงพอและเหมาะสม 

- โรงงานได้มีการจัดทำ HAZOP Study ของเครื่องจักรอุปกรณ์
กระบวนการผลิตและยูทิลิตี้ที่จำเป็น โดยพบว่า จะต้องมีการ
ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน (Safeguard) 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-15 การจัดทำ 
HAZOP Study ของ
เครื่องจักรอุปกรณ์ 

- ต้องจัดให้มีการประเมินอันตรายร้ายแรงเพิ ่มเติม โดย
การศึกษาถึงโอกาสที่อาจจะเกิดขึ้นจากสารเคมีอันตราย
ต่างๆ จากกระบวนการผลิตและ อุปกรณ์ต่าง ๆ 

- โรงงานได้จ ัดทำเอกสารการประเม ินอ ันตราย เช ่น JSA  
(Job Safety Analysis) เป็นต้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-16 เอกสาร
วิเคราะห์ความปลอดภัยในการ
ทำงาน (Job Safety 
Analysis) 

- ติดตั้งและตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัย และ 
Safe Guards ต่างๆ อย่างสม่ำเสมอ เพื ่อให้แน่ใจว่า
สามารถใช้งานได้ตลอดเวลา 

-   โรงงานได้มีการตรวจสอบการทำงานของระบบเตือนภัยทุกเดือน 
และติดตั้ง Safeguards ตามความเหมาะสม  

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-17 การตรวจ 
สอบระบบเตือนภัย และระบบ
ตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-18 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. ความปลอดภัยและ 
    อาชีวอนามัย (ต่อ) 
 

- ติดตั้งและตรวจสอบ Gas Detector บริเวณ Propylene 
Storage และหน่วยผลิต 

- โรงงานมีการติดตั้งระบบ Gas Detector ในบริเวณ Propylene 
Storage และส่งสัญญาณมาท่ี Central Control Room และมี
การ Preventive Maintenance ทุก 3 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-20 Gas Detector 
และแผงแสดงสัญญาณใน
ห้องควบคุม 
- ภาคผนวก ข-17 การตรวจสอบ

ระบบเตือนภัย และระบบตอบ
โต้ภาวะ 

 - มีระบบเตือนกรณีผิดปกติท่ีถังปฏิกรณ์ และมีวาล์วปิดกั้น 
(Interlocking Valve) และวาล์วนิรภัย (Safety Relief 
Valve) ระหว่างถังปฏิกรณ์แต่ละใบ 

- โรงงานติดต้ังระบบเตือนกรณีผิดปกติท่ีถังปฏิกรณ์ และมีวาล์วปิด
กั้น และวาล์วนิรภัยระหว่างถังปฏิกรณ์แต่ละใบ เพื่อช่วยควบคุม
ปริมาณกรณีเกิดการหกรั่วไหลไม่ให้เกิดอันตราย 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพที่ 2-2 ระบบวาล์วควบคุม
ระหว่างถังปฏิกรณ์ และการ
ตรวจสอบระบบวาล์ควบคุม 
และอุปกรณ์ควบคุม 
- ภาพท่ี 2-3 การตรวจสอบและ

ควบคุมกระบวนการผลิตใน
ห้องควบคุม 

 - ตรวจสอบระบบท่อและข้อต่อ เพื่อให้แน่ใจว่าอยู่ในสภาพ
ท่ีดีไม่มีการรั่วไหล 

- โรงงานทำการตรวจสอบระบบท่อและจุดข้อต่อต่างๆ โดย 
1. พนักงานผลิตในกะตรวจโรงงาน (Patrol) เป็นประจำทุกวัน

โดย Visual Check และมีการลงบันทึกทุกวัน 
2. เมื่อมีการประกอบท่อหลังจากการซ่อมบำรุงจะมีการทดสอบ

ความดันก่อน เพื่อป้องกันการรั่วไหลก่อนใช้งานทุกครั้ง 
3. พนักงานผลิตในกะตรวจ Leak Test Line Hydrocarbon 

หรือ Line Flammable โดยดูสภาพการรั่วไหลของระบบท่อ
และข้อต่อทุก 6 เดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-18 การตรวจ 
สอบระบบท่อและข้อต่อ โดย
การทดสอบการรั่วไหลของก๊าซ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-19 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. ความปลอดภัยและ 
    อาชีวอนามัย (ต่อ) 
 

- ตรวจสอบสภาพการทำงานและบำรุงรักษาอุปกรณ์ใน
บริเวณหน่วยผลิตตาม Preventive Maintenance 
Programme ของอุปกรณ์ 

- โรงงานมีการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ ในบริเวณหน่วย
ผลิตตาม Preventive Maintenance Programme โรงงานมี
การทบทวนแผนการบำรุงรักษาเป็นประจำทุกปี 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 
 

 

- ภาคผนวก ข-10 แผนการ
ตรวจสอบ และซ่อมบำรุง
เครื่องจักร ประจำปี พ.ศ.
2564 
- ภาคผนวก ข-19 แผนการ

ซ่อมบำรุงใหญ่ (โปรแกรมการ
ซ่อมบำรุง) 

 - กำหนดป้ายเตือนให้มีการสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment) 
และจัดเตรียมอุปกรณ์ตามความ เหมาะสมลักษณะงาน 
เช่น 
• หมวกนิรภัย 
• รองเท้านิรภัย 
• Ear Muffs หรือ Ear Plugs  
• Safety Glasses 
• ชุดเครื่องช่วยหายใจ 
• หน้ากากกันสารเคมีชนิดไส้กรองเดี่ยวและ ไส้กรองคู่ 
• ชุดกันสารเคมี Solvent 

- โรงงานได้ติดกำหนดป้ายเตือนอันตรายให้มีการสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล และได้จัดเตรียมอุปกรณ์ตาม
ความเหมาะสมกับงาน เช่น 
• หมวกนิรภัย 
• รองเท้านิรภัย 
• Ear Muffs หรือ Ear Plugs  
• Safety Glasses 
• ชุดเครื่องช่วยหายใจ 
• หน้ากากกันสารเคมีชนิดไส้กรองเดี่ยวและ ไส้กรองคู่ 
• ชุดกันสารเคมี Solvent 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาท่ี 2-23 อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัย 
- ภาพท่ี 2-24 พนักงานสวมใส่

อุปกรณ์คุมครองความ
ปลอดภัย 
- ภาพท่ี 2-32 อุปกรณ์ดับเพลิง

และระบบตอบโต้เหตุฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-20 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. ความปลอดภัยและ 
    อาชีวอนามัย (ต่อ) 
 

- จัดให้มีฝักบัวฉุกเฉินและที่ล้างตาฉุกเฉินบริเวณที่ทำงาน
เกี่ยวกับสารเคมี 

- โรงงานได้ทำการติดตั้ง Safety Shower & Eye Washer ตาม

จุดท่ีทำงานเกี่ยวกับสารเคมีและให้มีการตรวจสอบอยู่เสมอ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-20 การตรวจ 

สอบ Safety Shower/Eye 

Washer 

- ภาพท่ี 2-25 Safety 
Shower & Eye Washer 

 - จัดให้มีระบบระบายอากาศอย่างเพียงพอในบริเวณหน่วย
ผลิตและหน่วยบรรจุถุง 

- โรงงานดำเนินการจัดระบบระบายอากาศในบริเวณหน่วยผลิต
และบรรจุถุงให้เพียงพอกับสถานท่ีปฏิบัติงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-26 ระบบระบาย
อากาศ 

 - จัดระบบไฟฟ้าสำรองให้เพียงพอเพื่อการ Shut Down 
อย่างปลอดภัยในกรณีฉุกเฉิน 

- โรงงานได้มีการสำรองระบบไฟฟ้า Diesel Generator สำหรับ
กรณีฉุกเฉิน พร้อมท้ังมีการตรวจสอบเป็นประจำ 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-21 การ

ตรวจสอบ Diesel 

Generator 
- ภาพท่ี 2-27 Diesel Generator 

 - จัดให้มีการบริหารงานด้านความปลอดภัย - โรงงานจ ัดให ้ม ีการบร ิหารงานด้านความปลอดภัย และ

สิ่งแวดล้อม โดยจัดต้ังคณะกรรมการ ได้แก่ 

1. คณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สิ่งแวดล้อม (บริหาร)  

2. คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพ 

แวดล้อมในการทำงาน (ปฏิบัติการ)  

3. คณะกรรมการอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อม และพนักงาน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-22  

การบริหารงานด้านความ

ปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-21 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. ความปลอดภัยและ 
    อาชีวอนามัย (ต่อ) 
 

- จ ัดฝ ึกอบรมการปฐมพยาบาล การช ่ วยช ี ว ิตและ                   
การผจญเพลิงแก่พนักงาน 

- หน่วยงานบริหารทรัพยากรบุคคล (HR) ของบริษัท ไทยโพลิ-

เอททีลีน จำกัด (เดิมชื่อบริษัท ไทยโพลิโพรไพลีน จำกัด) ได้มี

การจัดการฝึกอบรมการปฐมพยาบาล การช่วยชีวิต และการ

ผจญเพลิง ซึ่งถือว่าเป็นหลักสูตรบังคับที่พนักงานทุกคนต้องเข้า

รับการฝึกอบรม  

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 
 

- ภาคผนวก ข-24 การ

ฝึกอบรมการ ปฐมพยาบาล 

การช่วยชีวิต และการผจญ

เพลิง ประจำปี พ.ศ.2564 

 - มีการทำ Safety Talk และ KYT เป็นประจำ - โรงงานมีการทำ Safety Talk และ KYT เป็นประจำ  - ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-25 การจัดทำ 

Safety Talk 

 - มีการตรวจสอบความปลอดภัย (Safety Inspector) เป็น
ประจำ 

- โรงงานมีการตรวจสอบความปลอดภัยเป็นประจำ โดยเจ้าหน้าท่ี

ความปลอดภัยและคณะกรรมการความปลอดภัย 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-26 การ

ตรวจสอบความปลอดภัย 

(Safety Inspection) 

 - มีการจัดให้อนุญาตในการทำงาน (Work Permit) ให้กับ
พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณที่อาจเกิดอันตราย 

- โรงงานม ีการกำหนดมาตรการความปลอดภ ัย และการ

ตรวจสอบขณะปฏิบัติงานให้กับผู ้ขออนุญาตทำงาน (Work 

Permit) ในบริเวณท่ีอาจเกิดอันตราย   

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-27 ตัวอย่าง

เอกสารการขออนุญาต

ปฏิบัติงาน (Work Permit) 

ในบริเวณท่ีอาจเกิดอันตราย 
 - กำหนดเขตอนุญาตสูบบุหรี่ภายในโครงการ - โรงงานมีการกำหนดพื้นท่ีสูบบุหรี่ให้อยู่นอกบริเวณกระบวนการ

ผลิต 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-28 เขตพ้ืนท่ีสูบ

บุหรี่ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-22 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. ความปลอดภัยและ 
    อาชีวอนามัย (ต่อ) 
 

- จัดตารางในการทำงานบริเวณที่มีเสียงดังเกิน 90 dBA ให้
มีช่วงการพัก (Interruption) เหมาะสมตามมาตรฐานของ 
OSHA (Occupat iona l  Sa fe t y  and  Hea l th 
Administration, 1970)  

- โรงงานมีการกำหนดเวลาการทำงานในสถานที่ที่มีเสียงดังเกิน 

90 dBA ซึ่งลักษณะงานจะทำงานเป็นกะๆ ละ 12 ชั่วโมง โดย

พื้นที่ที่มีเสียงดังจะเข้าปฏิบัติงาน กะละ 2 ครั้ง เป็นระยะเวลา

สั้นๆ ประมาณครั้งละ 15 นาที ถึง 1 ชั่วโมง โดยไม่ได้ปฏิบัติงาน

อย่างต่อเนื่อง ทั้งนี้บริษัทฯ ได้กำหนดให้พนักงานที่เข้าไปฏิบัติ

งานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-28 ตัวอย่าง

เอกสารการทำงานเป็นกะ 

ประจำปี พ.ศ. 2564 

- ภาพท่ี 2-24 พนักงานสวมใส่

อุปกรณ์คุมครองความ

ปลอดภัย 
 - จัดให้มีระบบตรวจวัดอุณหภูมิ (Heat Detector) ระบบ

ตรวจจับควัน (Smoke Detector) และระบบ Fire Alarm 
ทั่วบริเวณโรงงานตามความเหมาะสม และมีการตรวจเช็ค
ระบบการทำงานเป็นประจำ 

- โรงงานจัดให้มีระบบตรวจวัดอุณหภูมิ (Heat Detector) ระบบ

ตรวจจับควัน (Smoke Detector) และระบบ Fire Alarm 

พร้อมท้ังมีการตรวจเช็คการทำงานเป็นประจำ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-17 การ

ตรวจสอบระบบเตือนภัย 

และระบบตอบโต้ภาวะ

ฉุกเฉิน 
 - จัดตารางในการทำงานบริเวณที่มีเสียงดังเกิน 90 dBA ให้

มีช่วงการพัก (Interruption) เหมาะสมตามมาตรฐานของ 
OSHA (Occupat iona l  Sa fe t y  and  Hea l th 
Administration, 1970)  

- โรงงานมีการกำหนดเวลาการทำงานในสถานที่ที่มีเสียงดังเกิน 

90 dBA ซึ่งลักษณะงานจะทำงานเป็นกะๆ ละ 12 ชั่วโมง โดย

พื้นที่ที่มีเสียงดัง จะเข้าปฏิบัติงาน กะละ 2 ครั้ง เป็นระยะเวลา

สั้นๆ ประมาณครั้งละ 15 นาที ถึง 1 ชั่วโมง โดยไม่ได้ปฏิบัติงาน

อย่างต่อเนื่อง ท้ังนี้บริษัทฯ ได้กำหนด 

- ให้พนักงานที่เข้าปฏิบัติงานในพื้นที ่ที ่มีเสียงดัง ต้องสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกันเสียงทุกครั้ง 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-28 ตัวอย่าง

เอกสารการทำงานเป็นกะ 

ประจำปี พ.ศ. 2564 
- ภาพท่ี 2-24 พนักงานสวมใส่

อุปกรณ์คุมครองความ
ปลอดภัย 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-23 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. ความปลอดภัยและ 
    อาชีวอนามัย (ต่อ) 
 

- จัดให้มีระบบตรวจวัดอุณหภูมิ (Heat Detector) ระบบ
ตรวจจับควัน (Smoke Detector) และระบบ Fire Alarm 
ทั่วบริเวณโรงงานตามความเหมาะสม และมีการตรวจเช็ค
ระบบการทำงานเป็นประจำ 

- โรงงานจัดให้มีระบบตรวจวัดอุณหภูมิ (Heat Detector) ระบบ
ตรวจจับควัน (Smoke Detector) และระบบ Fire Alarm 
พร้อมท้ังมีการตรวจเช็คการทำงานเป็นประจำ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-17 การ
ตรวจสอบระบบเตือนภัย 
และระบบตอบโต้ภาวะ
ฉุกเฉิน 
- ภาพท่ี 2-19 Fire Alarm 

และ Fire Alarm Panel 
- ภาพท่ี 2-21 Smoke 

Detector 
- ภาพท่ี 2-22 Heat 

Detector 
 - จัดหาอุปกณ์ดับเพลิงอย่างเพียงพอ 

• Fire Hydrant และ Hose Box 
• สารเคมีเพื่อการดับเพลิงแบบผงเคมีแห้งและ  

แบบ CO2 
• ระบบดับเพลิงแบบ Inergen สำหรับห้องควบคุม

ส่วนกลาง 
• Foam Truck 
• ระบบตรวจจับ ได้แก่ Gas Detector, Fire Alarm 
• Deluge Valve และ Fixed Monitor 
• ปั๊มน้ำดับเพลิง 
• รถดับเพลิง รถพยาบาล และ SCBA 

- โรงงานได้มีการจัดหาอุปกรณ์ดับเพลิงอย่างเพียงพอดังน้ี 
• Fire Hydrant และ Hose Box 
• สารเคมีเพื่อการดับเพลิง แบบผงเคมีแห้งและแบบ CO2 
• ระบบดับเพลิงแบบ Inergen สำหรับห้องควบคุมส่วนกลาง 
• Foam Truck 
• ระบบตรวจจับ ได้แก่ Gas Detector, Fire Alarm 
• Deluge Valve และ Fixed Monitor 
• ปั๊มน้ำดับเพลิง 
- รถดับเพลิง รถพยาบาล และ SCBA และมีการตรวจสอบอุปกรณ์

ดับเพลิงเป็นประจำ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-17 การ
ตรวจสอบระบบเตือนภัย 
และระบบตอบโต้ภาวะ
ฉุกเฉิน 
- ภาพท่ี 2-19 Fire Alarm 

และ Fire Alarm Panel 
- ภาพท่ี 2-20 Gas Detector 

และแผงสัญญาณใน
ห้องควบคุม 
- ภาพท่ี 2-32 อุปกรณ์

ดับเพลิงและระบบตอบโต้
เหตุฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-24 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. ความปลอดภัยและ 
    อาชีวอนามัย (ต่อ) 
 

- มีแผนปฏิบัต ิการฉุกเฉ ินและแผนอพยพภายในโรงงาน 
ระหว่างกลุ ่มโรงงาน และการประสานงานกับหน่วยงาน
ภายนอก (ดังแสดงในรูปท่ี 4-1)  

- โรงงานจัดให้มีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินและแผนอพยพภายใน 
ระหว่างกลุ ่มโรงงาน PE โรงงาน PP และการประสานงานกับ
หน่วยงานภายนอก 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-29 การฝึกซ้อม
แผนฉุกเฉิน 

 - พร้อมมีการฝึกซ้อมแผนอยู่เป็นประจำอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง - สำหรับการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน โครงการมีแผนในการฝึกซ้อม
ในช่วงเดือนกรกฎาคม-สิงหาคม พ.ศ. 2565  

  

 - ในบริเวณท่ีอาจมีการรั่วไหลของสารเคมี ต้องใช้อุปกรณ์
ชนิด Explosion Proof 

- มีการใช้อุปกรณ์ระบบไฟฟ้าชนิด Explosion Proof ประเภท
ต่างๆ ตามพ้ืนท่ีอันตราย ดังน้ี 

1. พื้นท่ีอันตรายเขต 1 อุปกรณ์ท่ีใช้เป็นแบบ Flame Proof  
2. พื ้นที ่อ ันตรายเขต 2 อุปกรณ์ที ่ใช้เป็นแบบ Flame 

Proof และ/หรือ Increase Proof 
3. พื้นท่ีไม่อันตราย อุปกรณ์ท่ีใช้เป็นแบบ Weather Proof 

แล้วแต่ความจำเป็น 

-  -  

 

 - นอกจากการซ่อมบำรุงตามปกติแล้ว มีการตรวจ สอบซ่อม
บำรุงใหญ่ตามโปรแกรมการซ่อมบำรุง 

- โรงงานมีการซ่อมบำรุงทุก 3 ปี โดยล่าสุดมีการซ่อมบำรุงในวันท่ี 
30 เมษายน – 9 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

ภาคผนวก ข-2 ตัวอย่าง
หนังสือแจ้งหยุดการผลิต เพื่อ
ดำเนินการซ่อมบำรุง
เครื่องจักร และอุปกรณ์
ประจำปี 
- ภาคผนวก ข-10 แผนและ

ผลการตรวจสอบ ซ่อมบำรุง
เครื่องจักร ประจำปี พ.ศ.
2565 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-25 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. ความปลอดภัยและ 
อาชีวอนามัย (ต่อ) 
มาตรการฯ เพิ่มเติม
จากการขออนุญาต
ก่อสร้างท่อขนาด 4 น้ิว 
และ 2 น้ิว เพื่อขนส่ง 
Vent Gas และ 
Nitrogen ซ่ึงอาจมี
ผลกระทบในระหว่าง
การปฏิบัติงาน ดังน้ี 
• อุบัติเหตุจาก

การจราจรทำให้ท่อ
แตกและก๊าซรั่วไหล
เพลิงไหม้และลุกลาม
ไปยังโรงงานอื่นๆ 

• ผู้ปฏิบัติงานได้รับ
ก๊าซไฮโดรคาร์บอน 
โดยการหายใจ 
เนื่องจากการรั่วไหล
ของก๊าซเกิดเพลิง

-  กำหนดให้มีการป้องกันแนวท่อจากอุบัติเหตุทางการจราจร 
เช่น มีคันหรือคูป้องกัน 
 

- โรงงานได้จัดทำคูป้องกันบริเวณแนวท่อจากอุบัติเหตุทางจราจร 
และใช้แนวท่อส่งก๊าซเดิม จากบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด 
(ROC) มายังโรงงาน 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-33 การทำคูป้องกัน
บริเวณแนวท่อขนส่ง Vent 
Gas และ Nitrogen 

-  ให้มีแผนฉุกเฉินรองรับเม่ือเกิดอุบัติเหตุ เพื่อลดผลกระทบ
ต่อสิ่งแวดล้อม 

- โรงงานได้จัดทำแผนฉุกเฉินกรณีท่อแตกหรือก๊าซรั่วไหล และ
เพลิงไหม้ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-30 แผนปฏิบัติ
การฉุกเฉิน กรณีท่อขนส่ง 
Vent Gas และ Nitrogen 
แตก หรือก๊าซรั่วไหล 

- กำหนดให้มีการตรวจสอบการรั่วไหลของท่อในกรณีที่อยู่
ในพื้นท่ีโรงงานโดยใช้อุปกรณ์ Gas Detector 

- โรงงานได้จัดให้มีการตรวจสอบการรั่วไหลของก๊าซในท่อบริเวณ
โรงงาน 

- โรงงานได้มีการติดตั้ง Gas Detector บริเวณท่อส่งก๊าซและมี
การตรวจสอบสภาพการทำงานทุก 6 เดือน 

- โรงงานได้จัดให้มีการตรวจสอบการรั่วไหลของท่อเป็นประจำทุก
เดือน และติดตั ้ง Gas Detector บริเวณจุดต่อแนวท่อ Vent 
Gas Compressor และแนวท่อที่ต่อจาก THPP ไปยัง ROC 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 

- ภาคผนวก ข-18 การ
ตรวจสอบระบบท่อและข้อต่อ 
โดยการทดสอบการรั่วไหล
ของก๊าซ 
- ภาพท่ี 2-20 Gas Detector 

และแผงสัญญาณใน
ห้องควบคุม 

- จัดทำแผน Preventive Maintenance ให้มีการตรวจสอบ
บำรุงรักษาระบบท่อ และเครื่องจักรอย่างสม่ำเสมอ 

- โรงงานได้จัดทำแผน PM ในการตรวจสอบ บำรุงรักษาระบบท่อ
เป็นประจำทุกปี 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-10 แผนการ
ตรวจสอบ และซ่อมบำรุง
เครื่องจักร ประจำปี พ.ศ.
2565 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-26 

ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

ไหม้และถูก
ผู้ปฏิบัติงานเน่ืองจาก
การรั่วไหลของก๊าซ
และลุกติดไฟ 

• ความเสียหายของท่อ
เนื่องจากการรั่วไหล
ของก๊าซและไหม้ท่อ 

• อุบัติเหตุทางจราจร
ทำให้ท่อแตกและ
เกิดระเบิด 

- มีการตรวจสอบความดันในเส้นท่อ เพื่อเช็คการรั่วไหลก่อน
ใช้งาน 

- โรงงานได้ทำแผนการตรวจสอบความดันในเส้นท่อเป็นประจำ
ทุกเดือนมีการตรวจสอบความดันในเส้นท่อผ่าน CCR 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-3 การตรวจสอบ
และควบคุมกระบวนการผลิต
ในห้องควบคุม 
- ภาคผนวก ข-18 การตรวจ 

สอบระบบท่อและข้อต่อ โดย
การทดสอบการรั่วไหลของก๊าซ 

- จัดให้มีระบบ Interlock เพื่อ Shut Down ระบบทันทีท่ี
ความดันในท่อต่ำ (เกิดรั่ว) 

 

- โรงงานได้จัดให้มีระบบ Interlock เพื่อหยุดการขนถ่ายก๊าซกรณี
เกิดการรั่ว และมีการตรวจสอบสภาพการทำงานทุกเดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

 

- ภาพท่ี 2-3 การตรวจสอบ
และควบคุมกระบวนการผลิต
ในห้องควบคุม 
- ภาคผนวก ข-7 การตรวจ 

สอบระบบควบคุมอัตโนมัติ 
(Interlock) ของถังปฏิกรณ์ 

- กำหนดให้มีการตรวจสอบการรั่วไหลของท่อในกรณีที่อยู่
ในพื้นท่ีโรงงานเป็นระยะๆ 

- โรงงานมีการตรวจสอบการรั่วไหลของก๊าซในท่อบริเวณโรงงาน 
- โรงงานได้ติดตั ้ง Gas Detector บริเวณท่อส่งก๊าซและมีการ

ตรวจสอบสภาพการทำงานทุกเดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาพท่ี 2-20  Gas Detector 
และแผงสัญญาณในห้องควบคุม 
- ภาคผนวก ข-18 การตรวจ 

สอบระบบท่อและข้อต่อ โดย
การทดสอบการรั่วไหลของ
ก๊าซ 

7. ความปลอดภัยและ 
อาชีวอนามัย (ต่อ) 

 

- จัดให้มีการซ่อมบำรุงอุปกรณ์และท่อท่ีอยู่ในพื้นท่ีโรงงาน
อยู่เสมอ 

- โรงงานมีแผน PM ในการตรวจสอบและซ่อมบำรุงรักษาระบบ
ท่อ เครื่องจักรเป็นประจำทุกเดือน 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-10 แผนการ
ตรวจสอบ และซ่อมบำรุง
เครื่องจักร ประจำปี พ.ศ.
2563 
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ตารางที่ 2-1 (ต่อ) สรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 (ครั้งท่ี 3) บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
 ครั้งท่ี 2/2565 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.2565 

องค์ประกอบ 
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. คุณค่าคุณภาพชีวิต 

 
 

- จัดทำแผนตรวจสอบและแก้ไขปัญหาเรื่องร้องเรียนด้าน
สิ่งแวดล้อม หากเกิดกรณีร้องเรียนของชุมชนต่อโครงการ  

- โรงงานได้จัดทำแผนผังรับเรื ่องร ้องเรียนด้านสิ ่งแวดล้อม
เรียบร้อยแล้ว โดยช่วงระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ.
2565  ไม่มีปัญหาเรื่องร้องเรียนด้านสิ่งแวดล้อมเกิดขึ้น 

- ไม่มีปัญหาและ
อุปสรรคในการ
ทำงาน 

- ภาคผนวก ข-31 ขั้นตอนและ
แบบฟอร์มบันทึกข้อร้องเรียน
ด้านสิ่งแวดล้อม 

 - ร่วมกับบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ในการจัดให้มีพื้นที่สี
เขียวไม่น้อยกว่าร้อยละ 10 ของพื้นท่ีท้ังหมด  

- โครงการได้มีการจัดสวนหย่อมหน้า Central Control Room 

และตลอดแนวรั้วท่ีติดกับบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด 

(มหาชน) ปัจจุบันมีพื้นท่ีสีเขียวร้อยละ 15.7 ของพื้นท่ีท้ังหมด  

- ซ่ึงหากพิจารณาในส่วนของพื้นท่ีบริเวณโครงการโรงงานผลิตเม็ด

พลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี  2 พบว่า มีพ้ืนท่ีสีเขียวจำนวน 

3.22 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 10 ของพื้นท่ีโครงการฯ 

- ไม่มีปัญหาและ

อุปสรรคในการ

ทำงาน 
 

- ภาพท่ี 2-34 พื้นท่ีสีเขียว

ภายในบริเวณโรงงาน 

- ภาคผนวก ข-32 พื้นท่ีสีเขียว 
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ภาพท่ี 2-1 บริเวณพื้นท่ีโครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานท่ี 2 
  

 
 

  
  

ภาพที่ 2-2 ระบบวาล์วควบคุมระหว่างถังปฏิกรณ์ และการตรวจสอบระบบวาล์วควบคุม และอุปกรณ์ควบคุม 
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Interlock System การตรวจสอบและควบคุมการทำงาน 

ของระบบหอเผา 

  

CO Injection System ระบบเตือนกรณีผิดปกติท่ีถังปฏิกรณ์ 

  

ระบบบำบัดน้ำเสีย การตรวจสอบความดันในเส้นท่อ 

ภาพที่ 2-3 การตรวจสอบและควบคุมกระบวนการผลิตในห้องควบคุม 
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ภาพที่ 2-4 ถังก๊าซ CO เพื่อใช้ในระบบ CO Injection ภาพที่ 2-5 หน่วยนำกลับไอสารไฮโดรคาร์บอน 

(VOC Recovery Unit: VRU) ของโรงงานท่ี 2 

 

ภาพที่ 2-6 Septic Tank 

  

Powder Separator ภาชนะรวบรวม Powder 

ภาพที่ 2-7 Powder Separator และภาชนะจัดเก็บ Powder จาก Powder Separator 
 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-31 

 

 

 

API Separator 

  

pH Meter Online ขาเข้า pH Meter Online ขาออก 

  

ภาชนะรวบรวมน้ำมันและไขมัน Flow Meter 

ภาพที่ 2-8 API Separator ภาชนะรวบรวมน้ำมันและไขมัน Flow Meter และ pH Meter Online 
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ภาพที่ 2-9 ถัง Waste Catalyst (D110) ภาพที่ 2-10 ถัง H2SO4 สำหรับปรับ pH 

ท่ี  API Separator 
  

  

รางระบายน้ำฝน รางระบายน้ำเสีย 

ภาพที่ 2-11 รางระบายน้ำฝน และรางระบายน้ำเสียรอบพื้นท่ีบริเวณ Polymerization 

  

  

ภาพที่ 2-12 กล่องครอบลดเสียงดังจากเครื่องจักร ภาพที่ 2-13 หน่วย Dehydrator 
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ภาพที่ 2-14 บริเวณรวบรวมขยะท่ัวไปภายในโรงงาน  ภาพที่ 2-15 การเก็บรวบรวมผงฝุ่นและเม็ดโพลิเมอร์      

และบริเวณรวบรวมผงฝุ่นและเม็ดโพลิเมอร์ 

 

ภาพที่ 2-16 บริเวณรวบรวมของเสียภายในพื้นท่ีการผลิต 

   

บริเวณรวบรวมขยะมูลฝอยท่ัวไป ลาน Waste OSBL 

ภาพที่ 2-17 บริเวณรวบรวมของเสียภายนอกพื้นท่ีการผลิต (ท่ีฝ่ายพัสดุ) 

  

 27/11/2019 

 27/11/2019 
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ลานจอดรถบรรทุก และรถยนต์ ระบบ CCTV  เพื่อดูแลด้านการจราจร บริเวณทางเข้าออก  

และลานจอดรถ 

  

ป้ายจำกัดความเร็ว การตีเส้นบนพื้นถนนกำหนดเส้นทางเดินรถ 

ภาพที่ 2-18 การจัดระบบการจราจร และการขนส่งของกลุ่มโรงงาน TPE Site#1 
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ด่านชั่งน้ำหนักรถขนส่งผลิตภัณฑ์ พนักงานรักษาความปลอดภัยดูแลการจราจร 

  

เบอร์โทรศัพท์ท่ีรถขนส่งผลิตภัณฑ์ 

ภาพท่ี 2-18 (ต่อ) การจัดระบบการจราจร และการขนส่งของกลุ่มโรงงาน TPE Site#1 

  

ภาพที่ 2-19 Fire Alarm และ Fire Alarm Panel 
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ภาพที่ 2-20 Gas Detector และแผงแสดงสัญญาณในห้องควบคุม 

  

ภาพที่ 2-21 Smoke Detector ภาพที่ 2-22 Heat Detector 

  

ภาพที่ 2-23 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล  

และป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
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ภาพที่ 2-24 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

  

ภาพที่ 2-25 Safety Shower & Eye Washer ภาพที่ 2-26 ระบบระบายอากาศ 

 

 

 

 

ภาพที่ 2-27 Diesel Generator ภาพที่ 2-28 เขตพื้นท่ีสูบบุหรี่ 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-38 

 

 

ภาพที่ 2-29 สถานพยาบาลของกลุ่มโรงงาน TPE Site#1 

  

ภาพที่ 2-30 Explosion Proof ภาพที่ 2-31 ระบบท่อขนส่ง Vent Gas และ Nitrogen 

 
 

Inergen System Panel ชุดดับเพลิง 

  

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-39 

  

  

Dry Truck Deluge Valve 

  

Fire Pond Fire Pump Box 

ภาพที่ 2-32 อุปกรณ์ดับเพลิงและระบบตอบโตเ้หตุฉุกเฉิน 

 

 

รถดับเพลิง และรถพยาบาล   Fixed Monitor Hose Box  

ภาพท่ี 2-32 (ต่อ)  อุปกรณ์ดับเพลิงและระบบตอบโต้เหตุฉุกเฉิน 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีน โรงงานที่ 2 (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด 

  ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 
 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั  หน้า 2-40 

 

 

ภาพที่ 2-33 การทำคูป้องกันบริเวณแนวท่อขนส่ง Vent Gas และ Nitrogen 

  

พื้นท่ีสีเขียวบริเวณ CCR 

         

  

พื้นท่ีสีเขียวบริเวณอาคารสำนักงาน 

ภาพท่ี 2-34 (ต่อ) พื้นท่ีสีเขียวภายในบริเวณโรงงาน 
 




