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บทที่ 1 

บทน า 

 

1.1 ความเป็นมาของโครงการและการจัดท ารายงาน 

 โครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนักจากหอกลั่น ของบริษัท ไออาร์พีซี จ้ากัด (มหาชน) 

จัดอยู่ในอุตสาหกรรมกลั่นน้้ามันปิโตรเลียม ซึ่งได้จัดท้ารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)                    

เสนอต่อส้านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) เพื่อพิจารณาและได้รับความ

เห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ช้านาญการพิจารณาด้านอุตสาหกรรมกลั่นน้้ามัน ปิโตรเลียม ปิโตรเคมี และแยก

หรือแปรสภาพก๊าซธรรมชาติ ดังนี ้

 - รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนักจาก

หอกลั่น ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือที่ ทส 1009.9/4764 ลงวันที่ 25 เมษายน 2556 

 - รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนักจากหอกลั่น 

(ครั้งที่ 1) ตามหนังสือเห็นชอบ เลขที่ รย0033(3)/2232 ลงวันที่ 21 มิถุนายน 2560 โดยมีรายละเอียดการ

เปลี่ยนแปลง ดังนี ้

 1. ติดตั้งหน่วย Spent Caustic Tretment Unit (SCTU) เพื่อบ้าบัด Spent Caustic แทนหน่วย 

WAO หรือส่งก้าจัดหน่วยภายนอก 

 2. เปลี่ยนแปลงวิธีการจัดการน้้าเสียที่ระบายจากหน่วย WAO จากเดิมที่ขอส่งไปบ้าบัดยังระบบ

บ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ แห่งที่ 3 เปนนการน้าน้้าเสียไปบ้าบัดที่หน่วย SCTU ที่ติดตั้งใหม่ 

และส่งเข้าสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้้าทิ้งของเขตประกอบการฯ ฝั่งทะเล ก่อนระบายลงทะเล 

 3. เปลี่ยนแปลงวิธีการจัดการน้้าเสีย (Spent Water) ที่ออกจากหน่วยผลิตโพลิแนฟทา (PNU) 

จากเดิมที่ส่งไปยังหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SWS) เปนนการน้าน้้าเสียส่วนนี้

ไปยังบ่อรวบรวมน้้าฝนปนเปื้อนน้้ามัน (Common Oily Water Basin) ระบบบ้าบัดแบบ CPI และ IAF ก่อน

ส่งต่อไปยังระบบบ้าบัดแบบชีวภาพของหน่วย SCTU ที่ติดตั้งใหม่ 

 - รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนักจากหอกลั่น 

(ครั้งที่ 2) ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ รย 0033(2)/1174 ลงวันที่ 30 มีนาคม 2561 (เอกสารแนบที่ 1            

ในภาคผนวกที่ 1) โดยมีรายละเอียดการเปลี่ยนแปลง ดังนี้ 

 1 .  ติดตั้ งหน่วย Catalyst Cooler ในกระบวนการคืนสภาพตัวเร่ งปฏิกิ ริ ยา  ( Catalyst 

Regeneration) ในหน่วย Residue Deep Catalytic Cracking (RDCC) โดยอุปกรณ์ติดตั้งประกอบด้วยหน่วย 

Catalyst Cooler ขนาด 130 ล้านบีทียูต่อชั่วโมง 

 2. ติดตั้งหน่วยผลิตไฟฟ้า แบบกังหันไอน้้า (Steam Tubine Generator) ซึ่งไอน้้าที่ได้จากหน่วย 

Catalysit Cooler จะถูกส่งต่อไปยังหน่วยผลิตไฟฟ้า แบบกังหันไอน้้า สามารถผลิตพลังงานไฟฟฟ้าได้ 5.18 

เมกะวัตต์ ส้าหรับใช้ในกระบวนการการผลิตของโครงการ เปนนการลดปริมาณไฟฟ้าจากแหล่งภายนอก 

 3. ติดตั้งระบบลดน้้าแร่ (Demineralized Water System) ความสามารถในการผลิต 100 

ลูกบากศก์เมตร/ชัวโมง ส้าหรับใช้ในหน่วย Catalyst Cooler 
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 ทั้งนี้ คณะกรรมการผู้ช้านาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้าน

อุตสาหกรรมกลั่นน้้ามัน ปิโตรเลียม ปิโตรเคมี และแยกหรือแปรสภาพก๊าซธรรมชาติ ก้าหนดให้ทางโครงการ

ต้องยึดถือปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัดพร้อมทั้งจัดท้ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดังกล่าวทุก 6 เดือน  

 โดยโครงการได้มอบหมายให้บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ้ากัด ซึ่งเปนนบริษัท           

ที่ปรึกษาทางด้านสิ่งแวดล้อม เปนนผู้ด้าเนินการจัดท้ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดังกล่าวเพื่อเสนอต่อ

หน่วยงานที่เกี่ยวข้องต่อไป ส้าหรับการจัดท้ารายงานฉบับนี้เปนนรายงานประจ้าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 

1.2 สถานะโครงการ 
 

ตารางที่ 1.2-1 ปริมาณการผลิตผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
 

ผลิตภัณฑ ์
ปริมาณการผลิต 

(โดยประมาณ) 

ปัจจุบัน 

(ก.ค.-ธ.ค. 65) 
การน าใช้ประโยชน์ 

ผลิตภัณฑ์กลุ่มปิโตรเลียม    

- แนฟทาหนัก (Heavy Naphtha ; HN) 288,835 ตัน/ปี 100,008 ส่งจ้าหน่ายภายนอก 

- โพรเพน (Propane) 45,894 ตัน/ป ี 13,136 ส่งจ้าหน่ายภายนอก 

- บิวเทน (Butanes) 195,068 ตัน/ปี 59,188 ส่งจ้าหน่ายภายนอก 

- ส่วนประกอบน้้ามันดีเซล  

   (Light Cycle Oil ; LCO) 

170,846 ตัน/ปี 55,485 ส่งจ้าหน่ายภายนอก 

- แนฟทาเบา (Light Naphtha ; LN)  97,473 ตัน/ป ี 44,829 ส่งไปยังโรงงานผลิตเอทิลีน ภายในเขต

ประกอบการฯ 

- ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) 115,737,996 ตัน/ปี 33,024 1) ใ ช้ เ ปน น เ ชื้ อ เ พ ลิ ง ใ น โ ค ร ง ก า ร 

54,950.604 ตัน/ปี 

   2) ส่วนที่เหลือ 60,785.64 ตัน/ปี ส่งเข้า

ระบบท่อรวม (Fuel Gas Header) ของ

เขตประกอบการฯ 

- น้้ามันข้น (Clarified Oil ; CLO) 53,436 ตัน/ป ี 17,105 ส่งจ้าหน่ายภายนอก 

ผลิตภัณฑ์กลุ่มปิโตรเคม ี    

- โพรพิลีน (Propylene) 337,531.56 ตัน/ปี 78,232 ส่งไปยังโรงงานผลิตโพลิโพรพิลีน ภายใน

เขตประกอบการฯ 

- เอทิลีน (Ethylene) 75,817.8 ตัน/ปี 15,408 ส่ งเข้ าระบบท่อรวม (Ethylene Header) 

ของเขตประกอบการฯ เพื่อใช้ในโรงงาน เช่น 

โรงงานผลิตโพลิเอทิลีน หรือโรงงานเอทิล

เบนซีนสไตรีนโมโนเมอร์ (อีบี/เอสเอ็ม) 

ผลิตภัณฑ์อื่นๆ    

- ไฮโดรเจน (Hydrogen) 38,701.68 ตัน/ปี 831 1) ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ 

27,200 ตัน/ป ี

   2) ส่วนที่ เหลือ 11,502 ตัน/ปี ส่งเข้า

ร ะบบท่ อ ร วม  ( Hydrogen Header) 

ของเขตประกอบการฯ 

- ก้ามะถันเหลว (Liquid Sulphur) 45,664.30 ตัน/ปี 11,867 ส่งจ้าหน่ายภายนอก 

ที่มา : บริษัท ไออาร์พีซี จ้ากัด (มหาชน), 2565 
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1.3 สถานที่ตั งและขนาดโครงการ 

 โครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนักจากหอกลั่นของบริษัท ไออาร์พีซี จ้ากัด (มหาชน) 

ตั้งอยู่ภายในเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี ต้าบลเชิงเนิน อ้าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง มีพื้นที่

รวมทั้งสิ้นประมาณ 330 ไร่ (528,000 ตารางเมตร) ดังแสดงในรูปที่ 1.3-1 โดยมีอาณาเขตติดต่อ ดังน้ี 

 ทิศเหนือ    ติดต่อกับ โรงงานผลิตกรดอะมิโน ของบริษัท ไทย เคียววะ 

       ไบโอเทคโนโลยีส์ จ้ากัด และพื้นที่ยังไม่เปิดด้าเนินการ                               

ของเขตประกอบการฯ 

 ทิศใต้    ติดต่อกับ บ่อหน่วงน้้า 1 และ 2 (Detention Pond 1 and 2) โรงงาน

ท้าผลิตภัณฑ์เคมีในระดับนาโน โรงงานโพลีสไตรีน และ

พื้นที่ระบบสาธารณูปโภคของเขตประกอบการฯ 

 ทิศตะวันออก  ติดต่อกับ พื้นที่ยังไม่เปิดด้าเนินการของเขตประกอบการฯ และ

โรงงานผลิตไอน้้าและไฟฟ้าร่วมเมืองระยองโดยใช้ก๊าซ

ธรรมชาติเปนนเชื้อเพลิง  ของบริษัท ไออาร์พีซี คลีนพาวเวอร์ 

จ้ากัด 

 ทิศตะวันตก   ติดต่อกับ แนวกันชน (Protection Strip) ของเขตประกอบการฯ และ

หมู่ 1 บ้านหนองจอก ต้าบลเชิงเนิน 

 ซึ่งภายในพื้นที่ส่วนการผลิตโครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนักจากหอกลั่นประกอบด้วย 

(รูปที่ 1.3-2) 

 (1) พื้นที่กระบวนการปรับปรุงและเพิ่มเติมมูลค่าน้้ามันหนัก ประกอบด้วยกัน 7 หน่วยย่อย 

  1) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนัก โดยการใช้ไฮโดรเจน (Residue Hydrodesulfurization 

Unit : RHDS)  

  2) หน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (Residue Fluidise Catalytic Cracking 

Unit : RFCCU)  

  3) หน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG Sweetening Unit : LSU)  

  4) หน่วยแยกเอทิลีน (Ethylene Recovery Unit : ERU)  

  5) หน่วยแยกโพรพิลีน (Propylene Recovery Unit : PRU)  

  6) หน่วยผลิตโพลิแนฟทา (Polynaphtha Unit : PNU)   

  7) หน่วยปรบัปรุงคุณภาพแนฟทา (Naphtha Treating Unit : NHTU) 

   (2) พื้นที่กระบวนการผลิตไฮโดรเจน (Hydrogen Manufacturing Unit : HMU)  

 (3) พื้นที่กระบวนการจัดการน้้าปนเปื้อนจากกระบวนการผลิตและสารละลายเอมีน ประกอบ 

ด้วยกัน 3 หน่วยย่อย 

  1) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (Sour Water Stripper Unit ; SWS) 

  2) หน่วยปรับปรุงคุณภาพเอมีน (Amine Regeneration Unit ; ARU) 

  3) หน่วยผลิตก้ามะถันและหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (Sulphur Recovery and Tail 

Gas Treating Unit ; SRU/TGTU) 
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 (4) พื้นที่ส่วนระบบสาธารณูปโภค (Utilities Area, OSBL) ได้แก่ ระบบผลิตน้้าหล่อเย็น ระบบ

ผลิตน้้าป้อนหม้อผลิตไอ ระบบบ้าบัดน้้าเสียเบื้องต้น ระบบบ้าบัดน้้าฝนที่อาจมีการปนเปื้อนพื้นที่หอเผา                

และหน่วย Spent Caustic Treament Unit (SCTU) 

 (5) พื้นที่อาคารส้านักงาน อาคารควบคุมการผลิต อาคารซ่อมบ้ารุง ลานจอดรถ 

 (6) พื้นที่เก็บสารเคมี 

 (7) พื้นที่ลานถังเก็บผลิตภัณฑ์ (Tank Farm Area) ได้แก่ ถังเก็บโพรพิลิน (77T003A) ถังเก็บ

แนฟทาหนัก (HN) (77T005A/B) ถังเก็บโพรเพน (77T004A) ถังเก็บบิวเทน (77T004B/C) ถังเก็บ

ส่วนประกอบน้้ามันดีเซล (LCO) (77T006) ถังเก็บน้้ามันข้น (CLO) (77T007A/B) ถังเก็บน้้ามันหนักสะอาด 

(77T002A/B) ถังเก็บแนฟทาหนักไม่ได้คุณภาพ (Off Spec HN) (77T014) ถังเก็บโพรเพน/บิวเทนไม่ได้

คุณภาพ (Off Spec C3/C4) (77T013A/B) ถั งรวบรวมไฮโดรคาร์ บอน (Slop Tank) (77T008)                        

และถังสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (Fresh/Dilute and Spent Caustic Soda) (77T010/77T011/77T012) 

 (8) พื้นที่สีเขียว 

 (9) พื้นที่ว่างเปล่า 

 หน่วย Catalyst Cooler และอุปกรณ์ประกอบติดตั้งอยู่ภายในพื้นที่ว่างในบริเวณหน่วยเพิ่มมูลค่า

น้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (Residue Fluidise Catalytic Cracking Unit; RFCCU) ส่วนบริเวณที่มีการ

ติดตั้งหน่วยผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้า (Steam Turbine Generator; STG) ติดตั้งอยู่ภายในพื้นที่ว่าง และบริเวณ

ที่มีการติดตั้งระบบผลิตน้้าลดแร่ (Demineralized Water System) ติดตั้งอยู่ภายในบริเวณพื้นที่ส่วนระบบ

สาธารณูปโภค (Utilities Area, OSBL)  

 โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 36,800 ตารางเมตร (23 ไร่) หรือคิดเปนนประมาณร้อยละ 

6.97 ของพื้นที่ โครงการทั้งหมด 528,000 ตารางเมตร โดยมีไม้ยืนต้นที่ปลูกในพื้นที่ โครงการ เช่น                 

ต้นราชพฤกษ์ ต้นประดู่ ต้นโมก ต้นอินทนิล ต้นตะแบกเหลือง เปนนต้น ซึ่งโครงการจะปลูกไม้ยืนต้นโดยรอบ

โรงงานตามความเหมาะสมของพื้นที่แต่ละส่วน นอกจากนี้ยังมีการจัดสวนและสนามหญ้าในบริเวณอาคาร

ส้านักงาน ห้องควบคุม และไม้พุ่มที่ปลูกในแต่ละบริเวณส้าหรับพื้นที่ส่วนผลิตด้วยข้อจ้ากัดในเรื่องความ

ปลอดภัยจึงไม่มีการปลูกต้นไม้ลงดินในบริเวณดังกล่าว                                                                       
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รูปที่ 1.3-1  ที่ตั งโครงการและอาณาเขตติดต่อพื นที่โครงการภายในพื นที่เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี 
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ปียนันท์
Rectangle
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รูปที่ 1.3-2  ผังแสดงการใช้ประโยชน์ภายในพื นที่โครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน  ามันหนักจากหอกลั่น 

ปียนันท์
Rectangle
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1.4 วัตถุดิบ สารเคมี ตัวเร่งปฏิกิริยาและสารดูดซับ 

 วัตถุดิบหลักที่ใช้ในการผลิตของโครงการ ได้แก่ น้้ามันหนักที่ออกมาจากด้านล่างหอกลั่นน้้ามัน              

และสารประกอบไฮโดรคาร์บอนกลุ่มซี 4 (ไอโซบิวเทน/ไอโซบิวทีน) ส่วนวัตถุดิบอื่นๆ ที่ใช้ ได้แก่ ก๊าซธรรมชาติ

หรือก๊าซปิโตรเลียมเหลว (แอลพีจี) และไฮโดรเจน 

 ส่วนสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการจะมีการใช้สารเคมีทั้งในส่วนของกระบวนการผลิตหลัก

และสารเคมีที่ใช้เสริมการผลิต เช่น ตัวเร่งปฏิกิริยา สารดูดซับ สารป้องกันการกัดกร่อน สารป้องกันการเกิดฟอง              

สารป้องกันการเกิดโพลิเมอร์ และสารไล่ออกซิเจน เปนนต้น 

 ในการน้าตัวเร่งปฏิกิริยาและสารดูดซับมาใช้งาน การกักเก็บ การเปลี่ยนถ่าย และการจัดการตัวเร่ง

ปฏิกิริยาและสารดูดซับที่ผ่านการใช้งานแล้ว โครงการจะปฏิบัติตามเอกสารที่ทางบริษัทฯ ผู้ผลิตก้าหนดไว้เปนน

แนวทาง (Handling Operating Manual) 

 

1.5 ผลิตภัณฑ์ 

 ผลิตภัณฑ์ของโครงการประกอบด้วยผลิตภัณฑ์กลุ่มปิโตรเลียม ได้แก่ แนฟทาหนัก (Heavy Naphtha; 

HN) โพรเพน (Propane) บิวเทน (Butanes) ส่วนประกอบน้้ามันดีเซล (Light Cycle Oil ; LCO) แนฟทาเบา 

(Light Naphtha ; LN) ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) และน้้ามันข้น (Clarified Oil ; CLO) ผลิตภัณฑ์กลุ่มปิโตรเลียม 

ได้แก่ โพรพิลีน (Propylene) และเอทิลีน (Ethylene) และผลิตภัณฑ์อื่นๆ ได้แก่ ไฮโดรเจน (Hydrogen) และ

ก้ามะถันเหลว (Liquid Sulphur) 

 

1.6 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตของโครงการเปนนการด้าเนินงานเพื่อเพิ่มมูลค่าผลิตภัณฑ์ด้านล่างหอกลั่นของโรงกลั่น

น้้ามัน คือ น้้ามันหนัก (น้้ามันเตา) ให้เปนนผลิตภัณฑ์ที่น้าไปใช้ประโยชน์ในอุตสาหกรรมปิโตรเคมีต่อไป เปนนการช่วย

ให้มีการใช้ทรัพยากรธรรมชาติที่คุ้มค่ามากขึ้น โดยกระบวนการผลิตของโครงการ สามารถแบ่งออกได้เปนน 3 ส่วน

หลัก คือ 

 (1) กระบวนการปรับปรุงและเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก เปนนกระบวนการผลิตหลักของโครงการที่ท้าหน้าที่

เปลี่ยนน้้ามันหนัก (น้้ามันเตา) ให้เปนนกระบวนการเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก ซึ่งเปนนกระบวนการผลิตหลักของโครงการที่ท้า

หน้าที่เปลี่ยนน้้ามันหนัก (น้้ามันเตา) ให้เปนนผลิตภัณฑ์กลุ่มปิโตรเลียม ได้แก่ แนฟทาหนัก (Heavy Naphtha; HN)             

โพรเพน (Propane) บิวเทน (Butanes) ส่วนประกอบน้้ามันดีเซล (Light Cycle Oil ; LCO) แนฟทาเบา (Light Naphtha ; 

LN) ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) และน้้ามันข้น (Clarified Oil ; CLO) ผลิตภัณฑ์กลุ่มปิโตรเลียม ได้แก่ โพรพิลีน 

(Propylene) และเอทิลีน (Ethylene) ซึ่งประกอบด้วย 7 หน่วยย่อย ได้แก่ 

  1) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนัก โดยการใช้ไฮโดรเจน (RHDS) 

  2) หน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) 

  3) หน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LSU) 

  4) หน่วยแยกเอทิลีน (ERU) 

  5) หน่วยแยกโพรพิลีน (PRU) 

  6) หน่วยผลิตโพลิแนฟทา (PNU) 

  7) หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (NHTU) 
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 (2) กระบวนการผลิตไฮโดรเจน (HMU) เปนนการผลิตไฮโดรเจนเพื่อส่งไปใช้ในกระบวนการเพิ่มมูลค่า

น้้ามันหนัก 

 (3) กระบวนการจัดการน้้าปนเปื้อนและสารละลายเอมีนจากกระบวนการผลิต เปนนการปรับปรุงน้้า         

ที่ปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยาที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต รวมทั้งสารละลายเอมีนที่ปนเปื้อนก๊าซผสม            

จากปฏิกิริยา เพื่อส่งกลับไปใช้ใหม่ในกระบวนการผลิต ส่วนก๊าซผสมจากปฏิกิริยาที่แยกได้จะถูกส่งต่อไปผลิตเปนน

ผลิตภัณฑ์ก้ามะถันเหลวต่อไป ซึ่งประกอบด้วยกัน 3 หน่วยย่อย ได้แก่ 

  1) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SWS) 

  2) หน่วยปรับปรุงคุณภาพเอมีน (ARU) 

  3) หน่วยผลิตก้ามะถันและหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SRU/TGTU) 

 โดยผังแสดงขั้นตอนการผลิตอย่างง่าย (Simplified Process Diagram) ของกระบวนการผลิตของโครงการ 

แสดงในรูปที่ 1.6-1 และดุลมวลสารกระบวนการผลิตของโครงการ แสดงในรูปที่ 1.6-2 ซึ่งรายละเอียดกระบวนการ

ผลิตอธิบายได้ดังนี้ 

 

1.6.1 กระบวนการเพิ่มมูลค่าน  ามันหนัก 

 กระบวนการเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก ซึ่งเปนนกระบวนการผลิตหลักของโครงการที่ท้าหน้าที่เปลี่ยนน้้ามันหนัก 

(น้้ามันเตา) ให้เปนนผลิตภัณฑ์กลุ่มปิโตรเลียม ได้แก่ แนฟทาหนัก (Heavy Naphtha ; HN) โพรเพน (Propane)                

บิวเทน (Butanes) ส่วนประกอบน้้ามันดีเซล (Light Cycle Oil ; LCO) แนฟทาเบา (Light Naphtha ; LN) ก๊าซเชื้อเพลิง          

(Fuel Gas) และน้้ามันข้น (Clarified Oil ; CLO) ผลิตภัณฑ์กลุ่มปิโตรเลียม ได้แก่ โพรพิลีน (Propylene) และเอทิลีน 

(Ethylene) มีรายละเอียดดังนี ้

 

1.6.1.1 หน่วยปรับปรุงคุณภาพน  ามันหนัก โดยการใช้ไฮโดรเจน (Residue Hydrodesulfurization 

Unit ; RHDS) 

 หน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนัก โดยการใช้ไฮโดรเจน (RHDS) เปนนขั้นตอนปรับปรุงคุณภาพน้้ามัน

หนักที่รับมาจากโรงกลั่นน้้ามัน เพื่อให้เหมาะสมก่อนที่จะส่งต่อไปยังหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่ ง

ปฏิกิริยา (RFCCU) เนื่องจากน้้ามันหนักมีก้ามะถันและสารประกอบไนโตรเจนปะปนอยู่ ซึ่งก้ามะถันและ

สารประกอบไนโตรเจนจะมีผลต่อการท้างานของตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) ของหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก                    

โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) ที่อยู่ถัดไป (Catalyst Poison) นอกจากนี้ยังช่วยลดอัตราการระบายก๊าซออกไซด์

ซัลเฟอร์ที่จะระบายออกจากหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) ซึ่งเปนนผลดีต่อสิ่งแวดล้อม 
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รูปที่ 1.6-1  ผังกระบวนการผลิตของโครงการ 

ปียนันท์
Rectangle
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รูปที่ 1.6-2  ดุลมวลสาร 

ปียนันท์
Rectangle
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 การแยกก้ามะถันและสารประกอบไนโตรเจนออกจากน้้ามันหนักในหน่วยนี้ ท้าได้โดย           

ให้ก้ามะถันและสารประกอบไนโตรเจนท้าปฏิกิริยากับก๊าซไฮโดรเจนที่ผลิตจากกระบวนการผลิตไฮโดรเจน 

(HMU) ภายใต้สภาวะที่มีตัวเร่งปฏิกิริยา เพื่อเปลี่ยนก้ามะถันเปนนก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) และเปลี่ยน 

สารประกอบไนโตรเจนเปนนแอมโมเนีย หรือเรียกรวมว่าก๊าซผสมจากปฏิกิริยา โดยเรียกปฏิกิริยานี้ว่า 

Hydrotreatment จากนั้นจะใช้ไอน้้าในการแยกไฮโดรเจนซัลไฟด์และแอมโมเนียออกจากน้้ามันหนัก โดยน้้าที่

ปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยาจะเรียกว่า Sour Water จะถูกส่งต่อไปยังหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าปนเปื้อน

ก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SWS) และใช้สารละลายเอมีนท้าการจับแยกไฮโดรเจนซัลไฟด์ โดยสารละลายเอมีน

ปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยาจะเรียกว่า เอมีนใช้แล้ว (หรือ Rich Amine) จะส่งต่อไปยังหน่วยปรับปรุง

คุณภาพเอมีน (ARU) เพื่อปรับปรุงคุณภาพก่อนหมุนเวียนน้้าและสารละลายเอมีนกลับมาใช้งานในกระบวน 

การผลิตอีกครั้ง 

 ส่วนน้้ามันหนักที่ผ่านการก้าจัดก้ามะถันแล้วจะถูกส่งต่อไปยังหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก     

โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) ต่อไป 

 

1.6.1.2 หน่วยเพ่ิมมูลค่าน  ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) 

 น้้ามันหนักที่ผ่านการแยกโลหะหนัก ก้ามะถันและสารประกอบไนโตรเจน (Hydrotreated 

Residue + Gas Oil) จากหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนัก โดยการใช้ไฮโดรเจน (RHDS) จะถูกส่งมายัง

หน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) เพื่อแตกโมเลกุลของน้้ามันหนักที่มีขนาด

โมเลกุลใหญ่โดยใช้ความร้อนและตัวเร่งปฏิกิริยาให้มีขนาดโมเลกุลเล็กๆ โดยสารที่มีขนาดโมเลกุลเล็กๆ 

เหล่านี้จะถูกส่งไปยังหน่วยต่างๆ เพื่อแยกออกเปนนผลิตภัณฑ์ชนิดต่างๆ ดังนี้ 

 (1) Off Gas ส่งไปยังหน่วยแยกเอทิลีน (ERU) 

 (2) Mixed C3’S หรือ PP Mixed ส่งไปยังหน่วยแยกโพรพิลีน (PRU) 

 (3) Mixed C4’S ส่งไปยังหน่วยผลิตโพลิแนฟทา (PNU) 

 (4) แนฟทาหนัก (HN) และแนฟทาเบา (LN) ส่งไปยังหน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (NHTU) 

 (5) ส่วนประกอบน้้ามันดีเซล (LCO) ส่งต่อไปยังถังเก็บ (77T006) 

 (6) น้้ามันข้น (CLO) ส่งไปยังถังเก็บ (77T007A/B) 

 

1.6.1.3 หน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG Sweetening Unit ; LSU) 

 หน่วยปรับปรุ งคุณภาพก๊าซปิ โตรเลียมเหลว (LSU) จะท้ าหน้าที่ปรับปรุ งคุณภาพ                            

ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) ที่ได้จากหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) โดยการ

ล้างด้วยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์เพื่อก้าจัดก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) สารเมอร์เคปแทน (RSH) 

และสารประกอบก้ามะถันอื่นๆ ที่ยังหลงเหลืออยู่ในก๊าซปิโตรเลียมเหลว 

 จากนั้นก๊าซปิโตรเลียมเหลวที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ เรียกว่า Sweet LPG (C3’S และ C4’S) 

ซึ่งประกอบด้วยกลุ่มสารไฮโดรคาร์บอนซี 3 (C3’S) หรือ PP Mix และกลุ่มสารไฮโดรคาร์บอนซี 4 (C4’S) 

จะถูกส่งกลับไปยังหอกลั่นแยกโพรเพน (Depropanizer) ให้หน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่ง

ปฏิกิริยา (RFCCU) เพื่อกลั่นแยกออกจากกัน โดยกลุ่มสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 3 อะตอม                 

(โพรเพน/ โพรพิลีน) จะถูกส่งต่อไปยังหน่วยแยกโพรพิลีน (PRU) ส้าหรับกลุ่มประกอบไฮโดรคาร์บอน              

4 อะตอม (บิวเทน/บิวทีน) จะถูกส่งต่อไปยังหน่วยผลิตโพลิแนฟทา (PNU) 
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1.6.1.4 หน่วยแยกเอทิลีน (Ethylene Recovery Unit ; ERU) 

 Treated Off Gas ที่ได้จากหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) จากหอ 

Off Gas Absorber (53C106) ซึ่งมีองค์ประกอบหลักเปนนเอทิลีน อีเทน และมีเทน จะถูกส่งมายังหน่วยแยก

เอทิลีนเพื่อกลั่นแยกออกมาเปนนผลิตภัณฑ์เอทิลีนมีความบริสุทธิ์ร้อยละ 99.9 โดยปริมาตร นอกจากนี้ยังได้  

อีเทนและมีเทน ซึ่งจะถูกส่งไปเปนนก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) ใช้ในโครงการหรือเขตประกอบการฯ  

 

1.6.1.5 หน่วยแยกโพรพิลีน (Propylene Recovery Unit ; PRU) 

 หน่วยแยกโพรพิลีน (PRU) ท้าหน้าที่แยกกลุ่มสารประกอบไฮโดรคาร์บอนซี 3 (PP Mix)            

ที่มาจากด้านบนของหอกลั่นแยกโพรเพน (Depropanizer) ของหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่ง

ปฏิกิริยา (RFCCU) ออกเปนนผลิตภัณฑ์โพรพิลีนชนิดโพลิเมอร์เกรดและผลิตภัณฑ์โพรเพน 

 

1.6.1.6 หน่วยผลิตโพลิแนฟทา (Polynaphtha Unit ; PNU) 

 กลุ่มสารประกอบไฮโดรคาร์บอนซี 4 (C4’S) ที่ได้จากหน่วยเพิ่มมูลค่าของน้้ามันหนัก โดยใช้

ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) จะถูกส่งมายังหน่วยผลิตโพลิแนฟทา โดยสารประกอบที่มีพันธะคู่ เช่น บิวทีน 

(Butenes) ที่อยู่ ในกลุ่มสารประกอบไฮโดรคาร์บอนซี 4 (C4’S) จะท้าปฏิกิริยาโอลิโกเมอไรเซชัน              

(ภายใต้ตัวเร่งปฏิกิริยาและมีก๊าซไฮโดรเจน) เปลี่ยนเปนนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีพันธะเดียว 

(Olefins) ขนาด 8 และ 12 อะตอม (C8 และ C12 Oligomers) ซึ่งผสมอยู่รวมกับกลุ่มบิวเทน (Butanes)     

ที่ไม่เกิดปฏิกิริยา จากนั้นบิวเทนจะถูกกลั่นแยกออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 8 และ 12 อะตอม 

 โดยสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 8 และ 12 อะตอม จะส่งกลับไปยังหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก 

โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) ส่วนบิวเทนจะจ้าหน่ายในรูป C4 LPG ให้กับลูกค้าต่อไป 

 

1.6.1.7 หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (Naphtha Treating Unit ; NHTU) 

 หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (NHTU) จะท้าหน้าที่ก้าจัดสารประกอบที่มีพันธะคู่ (Olefins 

and Diolefins) ในแนฟทาหนักและแนฟทาเบา (Mixed Naphtha) ที่ได้จากหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก           

โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) ให้เหลือเพียงพันธะเดียว โดยปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจน (Hydrogenation) 

จากนั้นจะส่งไปก้าจัดสารประกอบไนโตรเจนและสารประกอบก้ามะถันที่ยังติดมากับแนฟทาด้วยปฏิกิริยา

ปรับปรุงคุณภาพด้วยไฮโดรเจน (Hydrotreatment Reactions) โดยสารประกอบไนโตรเจนจะเปลี่ยนเปนน

แอมโมเนีย (NH3) ด้วยปฏิกิริยาก้าจัดสารประกอบกลุ่มไนโตรเจน (Hydrodenitrification) และสารประกอบ

ก้ามะถันจะเปลี่ยนเปนนก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) ด้วยปฏิกิริยาก้าจัดก้ามะถัน (Hydrodesulfurization) 

จากนั้นแอมโมเนียและก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์จะถูกแยกออกจากแนฟทาและส่งไปก้าจัดยังหน่วยผลิตก้ามะถัน

เหลวและหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SRU/TGTU) ต่อไป 

 ส่วนแนฟทาหนักและแนฟทาเบาที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพแล้วจะถูกกลั่นแยกออกจากกันเพื่อ

จ้าหน่ายเปนนผลิตภัณฑ์แนฟทาหนักและผลิตภัณฑ์แนฟทาเบาต่อไป 
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1.6.2 กระบวนการผลิตไฮโดรเจน (Hydrogen Manufacturing Unit ; HMU) 

 กระบวนการผลิตไฮโดรเจน (HMU) เปนนการผลิตไฮโดรเจนบริสุทธิ์ (ตั้งแต่ร้อยละ 99.9            

โดยปริมาตรขึ้นไป) เพื่อส่งไปใช้ในหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนัก โดยการใช้ไฮ โดรเจน (RHDS)           

หน่วยผลิตโพลิแนฟทา (PNU) และหน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (NHTU) โดยกระบวนการผลิตไฮโดรเจน

ของโครงการจะใช้เทคโนโลยีการเปลี่ยนโครงสร้างด้วยไอน้้า (Steam Reforming) ซึ่งเปนนกระบวนการที่มี

ประสิ ทธิ ภ าพสู ง ในการผลิ ตไฮ โดร เจน โดยหลั กการของกระบวนการนี้  คื อ  การป้ อนไอน้้ า                                  

สารไฮโดรคาร์บอนที่อยู่ในสถานะก๊าซ (ก๊าซธรรมชาติ) เข้าสู่ระบบ โดยไฮโดรเจนจะถูกดึงออกจากไอน้้าและ

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน ส่วนออกซิเจนที่เหลือจากไอน้้าและคาร์บอนที่เหลือจากไฮโดรคาร์บอนจะรวมตัว

กันเปนนก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ (CO) ซึ่งก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ ดังกล่าวจะท้าปฏิกิริยากับไอน้้า

กลายเปนนไฮโดรเจนและก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) 

 โดยกระบวนการผลิตไฮโดรเจน (HMU) จะเริ่มจากการน้าวัตถุดิบหลัก คือ ก๊าซธรรมชาติ หรือ

วัตถุดิบส้ารองในกรณีไม่มีก๊าซธรรมชาติ คือ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) มาผสมกับไอน้้า ก่อนจะส่งเข้าสู่ถัง

ปฏิกิริยาเพื่อเปลี่ยนโครงสร้างโดยใช้ไอน้้า (Steam Reforming Reactor) ซึ่งจะมีการใช้ความร้อนจากเตาให้

ความร้อน (Steam Reformer Furnace) และตัวเร่งปฏิกิริยาประเภทนิกเกิล (Nickel Based Catalyst)         

ช่วยในการเปลี่ยนโครงสร้าง จากนั้นก๊าซผสมที่ประกอบด้วย ไฮโดรเจน ไอน้้า ก๊าซธรรมชาติหรือก๊าซ

ปิโตรเลียมเหลวส่วนที่เหลือปฏิกิริยา และก๊าซข้างเคียงจากปฏิกิริยาอื่นๆ จะถูกน้ามาผ่านหน่วยแยก

ไฮโดรเจนให้บริสุทธิ์ด้วยความดัน (Pressure Swing Adsorption ; PSA) เพื่อแยกไฮโดรเจนออกเปนน

ผลิตภัณฑ์ที่มีความบริสุทธิ์ตามความต้องการใช้งาน ส่วนก๊าซส่วนที่เหลือ (Purge Gas) ที่แยกได้จะส่งกลับไป

ใช้เปนนเชื้อเพลิง (Fuel Gas) ในเตาให้ความร้อน (Steam Reformer Furnace) ต่อไป 

 

1.6.3 กระบวนการจัดการน  าและสารละลายเอมีนปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา 

 กระบวนการจัดการน้้าและสารละลายเอมีนปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา ที่เปนนการปรับปรุงน้้า

ที่ปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (Sour Water) ซึ่งจะปนเปื้อนไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) และแอมโมเนีย

(NH3) ที่ เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต รวมทั้ งสารละลายเอมีนที่ปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา            

(Rich Amine) ซึ่ งจะปนเปื้อนไฮโดรเจนซัลไฟด์  (H2S) ซึ่ งก๊าซทั้ ง  2 ชนิดนี้จะเกิดจากปฏิกิริยา 

Hydrotreatment ที่ก้าจัดสารประกอบก้ามะถัน (Hydrodesulfurization) และก้าจัดสารประกอบไนโตรเจน 

(Hydrodenitrification) เพื่อส่งน้้า (Stripped Water) และสารละลายเอมีน (Lean Amine) กลับไปใช้ใหม่ใน

กระบวนการผลิต ส่วนก๊าซผสมจากปฏิกิริยาที่แยกได้ (Sour Gas) จะถูกส่งต่อไปผลิตเปนนผลิตภัณฑ์              

ก้ามะถันเหลว (SRU) ต่อไป 

 

1.6.3.1 หน่วยปรับปรุงคุณภาพน  าปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (Sour Water 

 Stripper ; SWS) 

 หน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SWS) มีหน้าที่ก้าจัดก๊าซไฮโดรเจน 

ซัลไฟด์ (เกิดจากการก้าจัดก้ามะถัน) แอมโมเนีย อะซิโตนและอะซิโตไนไตรล์  (เกิดจากการก้าจัด

สารประกอบออกซิเจนและไนโตรเจน) โดยน้้าปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (Sour Water) 
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1.6.3.2 หน่วยปรับปรุงคุณภาพสารละลายเอมีน (Amine Regeneration Unit ; ARU) 

 หน่วยปรับปรุงคุณภาพเอมีน (ARU) เปนนการน้าสารละลายเอมีน ซึ่งผ่านการใช้งานแล้ว 

(เรียกว่า Rich Amine) ที่ปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา ได้แก่ ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์และก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 

ที่มาจากหน่วยต่างๆ ดังนี้ 

 (1) หน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้ามันหนัก โดยการใช้ไฮโดรเจน (RHDS) 

 (2) หน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) 

        โดยการแยกก๊าซผสมจากปฏิกิริยาออกจากสารละลายเอมีน โดยการให้ความร้อนกับสารละลาย           

เอมี นที่ ปนเปื้ อนก๊ าซผสมจากปฏิ กิ ริ ยา โดยการต้ มด้ วยไอน้้ า  จะท้ า ให้ ก๊ าซผสมจากปฏิกิ ริ ย า                                      

(ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์และก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์) แยกตัวออกมาจากสารละลายเอมีนและจะถูกส่งต่อไปยัง

หน่วยผลิตก้ามะถันเหลวและหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SRU/TGTU) ต่อไป ซึ่งสารละลายเอมีนที่              

ผ่านการบ้าบัดแล้ว (Lean Amine) จะส่งกลับไปใช้ใหม่ในกระบวนการผลิตต่อไป 

 

1.6.3.3 หน่วยผลิตก ามะถันเหลวและหน่วยบ าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SRU/ 

 TGTU) 

 หน่วยผลิตก้ามะถันเหลวและหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SRU/TGTU) จะแบ่งออกเปนน 

2 ส่วน คือ หน่วยผลิตก้ามะถันเหลว (Sulphur Recovery Unit ; SRU) และหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจาก

ปฏิกิริยา (Tail Gas Treatment Unit ; TGTU) 

 โดยผังกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตก้ามะถันเหลวและหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา 

(SRU/TGTU) แสดงในรูปที่ 1.5-3 

 

1.6.3.4 หน่วยบ าบัดสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่ผ่านการใช้งานแล้ว (Spent 

Caustic Treatment Unit (SCTU)) 

 ส้าหรับหน่วยบ้าบัดสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ที่ผ่านการใช้งานแล้ว  Spent Caustic 

Treatment Unit (SCTU) ท้าหน้าที่บ้าบัด Spent Caustic ที่เกิดจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซปิโตรเลียมเหลว 

(LSU) และหน่วยแยกเอทิลีน (ERU) ประกอบด้วย 2 เทคโนโลยี คือ เทคโนโลยีของบริษัท เมอร์ริเคม จ้ากัด 

(Mericon III) ซึ่งเปนนกระบวนการบ้าบัดทางกายภาพ-เคมี (Physical-Chemical Process) และเทคโนโลยีของ

บริษัท ยูนิเวอร์แซล โปรเซศ เคมิคอล แอนด์ อีควิปเม้นต์ เซอร์วิส จ้ากัด (U-ProChem) ซึ่งเปนนกระบวนการ

บ้าบัดทางชีวภาพ (Biological Process) ดังนี ้

  (1) เทคโนโลยีของบริษัท เมอร์ริเคม จ้ากัด (Mericon III) ออกแบบให้สามารถบ้าบัด 

Spent Caustic ได้สูงสุด 3.3 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ซึ่งจะใช้ในการบ้าบัด Spent Caustic ให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์

การออกแบบที่ก้าหนดก่อนส่งไปบ้าบัดต่อที่ยังระบบบ้าบัดแบบชีวภาพ (เทคโนโลยีของ U-ProChem)                

คือ สารประกอบก้ามะถัน (Mercaptan) น้อยกว่า 100 ส่วนในล้านส่วน ค่าสารประกอบฟีนอล (Phenol) 

น้อยกว่า 1 ส่วนในล้านส่วน ปริมาณน้้ามัน (Oil) น้อยกว่า 10 ส่วนในล้านส่วน ค่าซีโอดี (COD) น้อยกว่า 

750 ส่วนในล้านส่วน และค่า pH อยู่ในช่วง 6-8 
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  (2) เทคโนโลยีของบริษัท ยูนิเวอร์แซล โปรเซศ เคมิคอล แอนด์ อีควิปเม้นต์ เซอร์วิส 

จ้ากัด (U-ProChem) จะรับ Spent Caustic ที่ผ่านการบ้าบัดเบื้องต้นแล้วจากกระบวนการของ Mericon III 

มาท้าการบ้าบัดต่อด้วยกระบวนการทางชีวภาพ เพื่อให้มีคุณภาพตามเกณฑ์มาตรฐานน้้าทิ้งจากโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 

1.7 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 

 รายละเอียดการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของโครงการสรุปได้ดังตารางที่ 1.7-1 
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รูปที่ 1.6-3  ผังกระบวนการผลิตของหน่วยผลิตก ามะถันเหลวและหนว่ยบ าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SRU/TGTU) 

ปียนันท์
Rectangle
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 ตารางที่ 1.7-1  รายละเอียดการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของโครงการ 

 

รายละเอยีด แหล่งที่มา หมายเหต ุ

1.  น้้าใช ้(Water Supply)   

1.1 น้้าดิบที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ (Treated Water) 

  - ใช้เปนนน้้าชดเชยน้้าหล่อเยน็ (Makeup Cooling Water) 

  - ใช้ทั่วไปในโรงงาน (Plant Water) 

  - น้้าใช้ในการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน (Potable Water) 

  - น้้าใช้ในระบบผลิตน้้าลดแร่ (Demineralized Water System) 

เขตประกอบการฯ ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของเขตประกอบการฯ มีก้าลังการผลิตสูงสุด 72,000 

ลูกบาศก์เมตร/วัน  

1.2 น้้าลดแร ่(Demineralized Water) 

  - ใช้ในกระบวนการผลิต 

  - ใช้เตรียมน้า้ป้อนหม้อผลิตไอน้้า (Boiler Feed Water) 

  - ใช้เตรียมสารเคม ี(Reagent) ที่หน่วย SCTU 

ผลิตเอง ผลิตโดยการน้าน้้าควบแน่นจากกระบวนการผลิตมาผ่านหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าคอนเดนเสท 

(Condensate Polishing)  

1.3 น้้าป้อนหม้อผลิตไอน้า้ (Boiler Feed Water) 

  - ใช้ในกระบวนการผลิต 

  - ใช้ในการลดความดัน (Desuperheated Steam) 

ผลิตเอง เตรียมได้จากการน้าน้้าลดแร่ที่ได้จากหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าคอนเดนเสท มาผ่านถังดึงอากาศ 

( Deareator) ซึ่ ง จ ะ มี ก า ร เ ติ ม ไ อ น้้ า ค ว า ม ดั น  4.5 บ า ร์  ( Low Pressure Steam, SL)               

ปริมาณ 8.242 ตัน/ชั่วโมง เข้าไปไล่ออกซิเจนที่ละลายน้้าจากน้้าลดแร่ และปัจจุบันจะมีปริมาณ

การใช้เพิ่มขึ้นประมาณ 47 ลบ.ม./ชม. ซึ่งจะเตรียมจากน้้าลดแร่ที่ผลิตได้จากระบบผลิตน้้าลดแร่

ที่ตั้งใหม่ขนาด 100 ลบ.ม./ชม.   

1.4 น้้าหล่อเยน็ (Cooling Water) ใช้หมุนเวียน ผลิตเอง ผลิตจากหอผลิตน้้าหล่อเย็น ขนาด 7,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ้านวน 3 หน่วย และที่หน่วย

ผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้า (STG) ที่ติดตั้งใหม ่

2.  ไอน้า้   

2.1 ไอน้า้ความดัน 45 บาร์ (Super High Pressure Steam, SSH) 

 

เขตประกอบการฯ และ

ผลิตเอง 

จากระบบผลิตไอน้้าภายในโครงการ และจากการติดตั้งหน่วย Catalyst Cooler ส่วนที่เหลือจะ

เปนนไอน้้าที่รับมาจากระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของเขตประกอบการฯ  
2.2 ไอน้า้ความดัน 25.5 บาร์ (Superheated High Pressure Steam, SH) 

 

IRPC รับมาจากระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของเขตประกอบการฯ ปริมาณ 19.935 ตัน/ชั่วโมง 

และส่วนที่เหลือจะเปนนไอน้้าที่ผลิตได้จากระบบผลิตไอน้้าภายในโครงการ 

2.3 ไอน้า้ความดัน 10.2 บาร์ (Medium Pressure Steam, SM) ผลิตเอง มาจากไอน้้าที่ผ่านหน่วยผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้้า (STG) ที่ติดตั้งใหม ่

2.4 ไอน้า้ความดัน 4.5 บาร์ (Low Pressure Steam, SL) ผลิตเอง มาจากการลดความดัน (Desuperheated Steam) ของไอน้้าความดนั 25.5 บาร ์
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ตารางที่ 1.7-1  (ต่อ) 

 

รายละเอยีด แหล่งที่มา หมายเหต ุ

3.  ไฟฟ้า เขตประกอบการฯ เขตประกอบการฯ มีโรงไฟฟ้าพลังความร้อนก้าลังการผลิต 100 เมกะวัตต์ และโครงการผลิต

ไอน้้ าและไฟฟ้ าร่ วม  หรื อ  Combine Heat and Power (CHP) โดยใช้ ก๊ าซธรรมชาติ                   

เปนนเชื้อเพลิง ก้าลังการผลิต 228 เมกะวัตต์ โดยปัจจุบันไฟฟ้ารวมที่โรงงานภายใน                    

เขตประกอบการฯ ใช้อยู่มีปริมาณ 203.5 เมกะวัตต์ ปัจจุบันมีการติดตั้งหน่วยผลิตไฟฟ้าจาก

กังหันไอน้้า (STG) ส่งผลให้สามารถผลิตกระแสไฟฟ้า 5.18 MW จึงช่วยลดปริมาณการใช้

ไฟฟ้าของโครงการลงได้ 

4.  ก๊าซเชื้อเพลงิ 

 ใช้งานที่กระบวนการผลิตไฮโดรเจน (HMU), หน่วยปรับปรุงคุณภาพ

น้้ามันหนัก โดยการใช้ไฮโดรเจน (RHDS), หน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก

โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU), หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา 

(NHTU) และหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (TGTU) 

เขตประกอบการฯ ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) ที่เปนนผลพลอยได้จากกระบวนการผลิต ซึ่งมีปริมาณที่ผลิต                 

ได้ 13.2121 ตัน/ชั่วโมง ส้าหรับก๊าซเชื้อเพลิงส่วนที่เหลือ 6.9391 ตัน/ชั่วโมง จะถูกส่งไปยัง               

ระบบท่อรวมก๊าซเชื้อเพลิง เพื่อใช้ในเขตประกอบการฯ ต่อไป 

5.  ระบบอากาศใช้ในโรงงาน (Plant Air & Instrument Air System)   

5.1 อากาศใช้ทั่วไปในโรงงาน (Plant Air, AIP) เขตประกอบการฯ - 

5.2 อากาศที่ใช้ในการควบคุมอุปกรณ์ (Instrument Air, All) เขตประกอบการฯ - 

6.  ก๊าซไนโตรเจน (Nitrogen) เขตประกอบการฯ - 

 

ที่มา : บริษัท ไออาร์พีซี จ้ากัด (มหาชน) 
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1.7.1 ระบบระบายน  าทิ งและน  าฝน 

 ระบบระบายน้้าภายในโรงงานสามารถแบ่งออกได้ 2 ระบบ คือ ระบายน้้าเสียจากกระบวนการผลิต 

(Wastewater Drainage System) และระบบระบายน้้าฝน (Rain Water Drainage System)  

 1) ระบบระบายน  าเสียจากกระบวนการผลิต (Wastewater Drainage System) 

    ระบบระบายน้้าเสียจากกระบวนการผลิตแบ่งออกเปนน 2 ส่วน คือ น้้าเสียที่มีลักษณะ

การระบายแบบต่อเนื่อง (Continuous Wastewater) และน้้าเสียที่มีลักษณะการระบายแบบไม่ต่อเนื่อง 

(Intermittent Wastewater) 

   (ก) น  าเสียท่ีมีลักษณะการระบายแบบต่อเนื่อง 

     น้้าเสียที่มีลักษณะการระบายแบบต่อเนื่อง แบ่งออกได้เปนน 

    ก) น้้าเสียที่มีการปนเปื้อนน้้ามัน (Potential Oil Contaminated Water) ได้แก่ 

Stripped Water จากหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าปนเปื้อนก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SWS) ซึ่งจะส่งไปยังระบบ

บ้าบัดน้้าเสียแบบชีวภาพ (Bio Reactor) ที่ระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ 

    ข) น้้าทิ้งที่ไม่มีการปนเปื้อนน้้ามัน ได้แก่ 

    - น้้าระบายทิ้งจากระบบผลิตไอน้้า (Boiler Blowdown) จากหน่วยผลิต

ก้ามะถันเหลวและหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SRU/TGTU) กระบวนการผลิตไฮโดรเจน (HMU) 

และหน่วยเพิ่มมูลค่าน้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) 

    - น้้าระบายทิ้งจากหอผลิตน้้าหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown)  

    ทั้งนี้น้้าระบายทิ้งจากระบบผลิตไอน้้าและน้้าระบายทิ้งจากหอผลิตน้้าหล่อเย็น ซึ่ง

จะถูกส่งมายังบ่อรวบรวม (Blowdown Sump) จากนั้นจะถูกสูบส่งต่อไปยังบ่อพักน้้าทิ้งภายหลังการบ้าบัด 

(Holding Pond) ของเขตประกอบการฯ 

    ค) น้้าเสียจากหน่วย Wet Air Oxidation (WAO) จะถูกส่งทางระบบท่อไปยังบ่อ

รวบรวมน้้ าปนเปื้อนน้้ ามัน (Common Oily Water Basin) ก่อนส่งไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดแบบ CPI             

และ IAF เพื่อแยกน้้ามันที่ปะปนมาให้เหลือน้อยกว่า 10 มิลลิกรัม/ลิตร ก่อนส่งต่อไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดน้้า

เสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

   (ข) น  าเสียท่ีมีลักษณะการระบายแบบไม่ต่อเนื่อง 

    ก) น้้ าล้ างย้อนจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้ าคอนเดนเสท (Condensate 

Polishing Backwash) ซึ่งจะถูกส่งไปยังบ่อรวบรวมน้้าปนเปื้อนน้้ามัน (Common Oily Water Basin) ก่อน

ส่งไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดแบบ CPI และ IAF เพื่อแยกน้้ามันที่ปะปนมาให้เหลือน้อยกว่า 10 มิลลิกรัม/ลิตร 

ก่อนส่งต่อไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

    ข) น้้าล้างย้อนจากหอผลิตน้้าหล่อเย็น (Cooling Water Side Stream Filter 

Back Wash) ซึ่งจะถูกส่งมายังบ่อรวบรวม (Blowdown Sump) จากนั้นจะถูกสูบส่งต่อไปยังบ่อพักน้้าทิ้ง

ภายหลังการบ้าบัด (Holding Pond) ของเขตประกอบการฯ 

    ค) น้้าล้างย้อนจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอมีน (ARU) (Carbon Back Wash)             

ซึ่งจะถูกส่งทางระบบท่อบนชั้นวางท่อไปยังบ่อรวบรวมน้้าปนเปื้อนน้้ามัน (Common Oily Water Basin)                 

ก่อนส่งไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดแบบ CPI และ IAF เพื่อแยกน้้ามันที่ปะปนมาให้เหลือน้อยกว่า 10 มิลลิกรัม  

/ลิตร ก่อนส่งต่อไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ต่อไป 
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  2) ระบบระบายน  าฝน (Rain Water Drainage) 

    ระบบระบายน้้าฝนภายในพื้นที่โครงการ แบ่งออกได้เปนน 2 ส่วน คือ ระบบระบาย

น้้าฝนปนเปื้อน (Contaminated Rain Water) และระบบระบายน้้าฝนไม่ปนเปื้อน (Storm Water Sewer) 

   (ก) ระบายน  าฝนปนเปื้อน 

     น้้าฝนที่ตกภายในพื้นที่กระบวนการผลิตของโครงการที่อาจมีการปนเปื้อนของสาร

ไฮโดรคาร์บอนในช่วง 15 นาทีแรก ทางโครงการจะถือว่าเปนนน้้าฝนปนเปื้อน โดยพื้นที่กระบวนการผลิตของ

โครงการที่อาจมีการปนเปื้อนจะออกแบบให้เปนนพื้นคอนกรีต (Paving Area) และมีขอบคอนกรีต (Curb) 

ล้อมรอบ และภายในจัดให้มีบ่อรวบรวมน้้าฝน (Oily Collection Sump) เพื่อรวบรวมน้้าฝนที่ตกในพื้นที่

กระบวนการผลิต โดยมีด้วยกันจ้านวน 6 บ่อ 

    น้้าฝนภายในบ่อรวบรวมน้้าฝน (Oily Collection Sump) จะถูกปั๊มส่งต่อไปยังบ่อ

รวบรวมน้้าปนเปื้อนน้้ามัน (Common Oily Water Basin) ก่อนส่งไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดแบบ CPI และ 

IAF เพื่อแยกน้้ามันที่ปะปนมาให้เหลือน้อยกว่า 10 มิลลิกรัม/ลิตร ก่อนส่งต่อไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดน้้าเสีย

ส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

   (ข) ระบบระบายน  าฝนไม่ปนเปื้อน (Storm Water Sewer) 

     ในส่วนน้้าฝนที่ตกภายในส่วนการผลิตหลัง 15 นาทีแรก ซึ่งเปนนน้้าฝนไม่ปนเปื้อน                

จะถูกระบายลงรางคอนกรีตแบบเปิด และส่งไปยังระบบบ้าบัดแบบ API (API Pond) ก่อนส่งต่อไปยังบ่อ

หน่วงน้้าของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

 

1.7.2 หอเผาทิ ง (Flare) 

 หอเผาทิ้งเปนนอุปกรณ์ความปลอดภัย (Safety Equipment) ที่ช่วยป้องกันอุปกรณ์การผลิต

ภายในกระบวนการผลิตจากกรณีที่มีความดันเพิ่มสูงขึ้นอันเนื่องมาจากเหตุการณ์ผิดปกติ (Emergency) เช่น 

กรณีไฟฟ้าดับ (Power Failure) กรณีน้้าหล่อเย็นผิดปกติ (Cooling Water Failure) และกรณีระบบอากาศ

ควบคุมการผลิตผิดปกติ (Instrument Air Failure) โดยความดันส่วนเกินภายในอุปกรณ์การผลิตจะถูกระบาย

ผ่านวาล์วควบคุมความดัน (Pressure Relief Valve) ส่งออกไปยังหอเผาเพื่อเผาไหม้อย่างปลอดภัย         

โดยหอเผาที่ติดตั้งในพื้นทีโ่ครงการ คือ หอเผาทิ้งระดับเหนือพื้นดิน (Elevated Flare) เปนนหอเผาที่ใช้ในการ

เผาสารไฮโดรคาร์บอนที่ระบายมาจากกระบวนการผลิต ได้แก่ ไฮโดรเจน เอทิลีน โพรพิลีน และมีเทน              

เปนนต้น 

 

1.8 มลพิษและการควบคุม 

1.8.1 มลพิษทางอากาศ 

 มลพิษทางอากาศหลักที่เกิดขึ้นจากโครงการแบ่งออกได้เปนน 2 ชนิด คือ มลสารหลัก (Criteria 

Pollutants)  ได้แก่  ก๊ าซออกไซด์ของไนโตรเจน ( NOx) ก๊ าซออกไซด์ของซัล เฟอร์  ( SOx) และ                 

ฝุ่นละออง และมลสารประเภทสารอินทรีย์ระเหยง่าย (Volantile Organic Compounds; VOCs) 

 1) มลสารหลัก (Criteria Pollutants) 

  แหล่งก้าเนิดมลสารหลัก ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ก๊าซออกไซด์ของ

ซัลเฟอร์ (SOx) และฝุ่นละออง จากกระบวนการผลิตของโครงการ มีด้วยกัน 5 แหล่ง (รวม 7 ปล่อง) แสดง

ในรูปที่ 1.8-1 
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      โครงการได้ติดตั้งระบบตรวจวัดการระบายมลสารจากปล่องอย่างต่อเนื่อง (Continuous 

Monitoring of Emissions ; CEMs) เพื่อใช้ในการตรวจสอบและควบคุมการระบายมลสารจากปล่องระบาย

ของโครงการตลอดเวลา ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ก๊าซออกไซด์ของซัลเฟอร์ (SOx)               

ฝุ่นละออง (TSP) ในรูปของความทึบแสง (Opacity) และปริมาณออกซิเจนส่วนเกิน (Excess Oxygen) 

โดยประกอบด้วยเครื่องวิเคราะห์ (Analyzer) จ้านวน 7 ชุด ส้าหรับเก็บตัวอย่างก๊าซที่ระบายออกจากปล่อง

ระบายอากาศ 

 2) สารอินทรีย์ระเหยง่าย 

  เนื่องจากวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์ที่ใช้ในโครงการเปนนสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) 

โครงการจึงได้จัดท้าบัญชีปริมาณการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) โครงการได้ด้าเนินการ

ตามคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งก้าเนิดในโรงงานอุตสาหกรรม ส้านักงานน้้าและ

สิ่งแวดล้อมโรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม ในการประเมินปริมาณการรั่วซึมหรือการระบายของสารอินทรีย์

ระเหย 
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  รูปที่ 1.8-1  ต าแหน่งปล่องระบายมลพิษของโครงการ 

ปียนันท์
Rectangle
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1.8.2 มลพิษทางน  า 

 มลพิษทางน้้าที่เกิดขึ้นจากการด้าเนินงานของโครงการ แบ่งออกได้เปนน น้้าเสียจากกระบวน 

การผลิต น้้าฝนปนเปื้อนภายในพื้นที่โครงการ และน้้าเสียจากอาคารส้านักงาน ซึ่งรายละเอียดน้้าเสียแต่ละ

แหล่งและการจัดการ ดังตารางที่ 1.8-1 

   1) ระบบบ าบัดน  าเสียเบื องต้นของโครงการ 

   (ก) ระบบบ าบัดน  าเสียแบบแยกน  ามันด้วยตัวกลางแบบแผ่นขนาน (CPI) 

    ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบแยกน้้าและน้้ามันด้วยตัวกลางแบบแผ่นขนาน (Corrugated 

Plate Interceptor ; CPI) มีวัตถุประสงค์เพื่อใช้ในการแยกน้้ามันออกจากน้้าเสียที่มาจากหน่วย Wet Air 

Oxidation (WAO) น้้าล้างย้อนจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าคอนเดนเสท (Condensate Polishing Back Wash) 

น้้าล้างย้อนจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอมีน (ARU) (Carbon Back Wash) และน้้าฝนปนเปื้อนที่ตกภายใน             

15 นาทีแรก จากบอ่รวบรวมน้้าฝนปนเปื้อนทั้ง 6 บ่อ 

   (ข) ระบบบ าบัดน  าเสียแบบใช้อากาศแยกน  าออกจากน  ามัน (IAF) 

    ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบใช้อากาศแยกน้้าออกจากน้้ามัน (IAF) จะเปนนระบบบ้าบัด 

น้้าเสียที่รับน้้าเสียที่ผ่านระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบ CPI มาแยกน้้ามันอีกครั้งหนึ่ง เนื่องจากน้้ามันบางส่วนที่

แขวนลอยในน้้า (Suspension) จะไม่สามารถแยกออกได้ด้วยระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบ CPI 

   (ค) ระบบบ าบัดน  าเสียแบบ API (Strom Drain Basin หรือ API Pond)  

    น้้าฝนที่ตกภายในพื้นที่กระบวนการผลิตของโครงการหลังจาก 15 นาทีแรก 

โครงการจะถือว่าไม่เปนนน้้าฝนปนเปื้อนน้้ามัน แต่โครงการยังคงออกแบบให้มีระบบจัดการน้้าฝนในส่วนนี้เพื่อ

ป้องกันผลกระทบจากการระบายน้้าฝนของโครงการ โดยจัดให้มีระบบบ้าบัดแบบ API ซึ่งเปนนชนิด 

Conventional Gravity-Type Oil/Water Separator ซึ่งออกแบบตามมาตรฐาน API 421 โดยคราบน้้ามันที่

ลอยอยู่ด้านบนของผิวน้้าจะถูกกวาดออก (Oil Skimmer) และส่งไปยังถังรวบรวมไฮโดรคาร์บอน (Slop 

Tank) เพื่อรอส่ง กลับเข้ากระบวนการผลิตหรือส่งก้าจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

ส่วนน้้าฝนจะถูกระบายลงบ่อหน่วงน้้า (Detention Pond) ของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

  2) ระบบบ าบัดน  าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ 

   ระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ที่เปิดด้าเนินการในปัจจุบัน เปนน

ระบบบ้าบัดน้้าเสียทางชีวภาพ (Biological Wastewater Treatment) ซึ่งเปนนการย่อยสลายสารอินทรีย์ในน้้า

เสียที่อยู่ในรูปสารละลายหรือคอลลอยด์ (Colloid) ให้เปนนของแข็งที่ตกตะกอนได้หรือเปนนก๊าซเพื่อให้

สามารถแยกออกจากน้้าได้สะดวกขึ้น ส้าหรับระบบบ้าบัดน้้าเสียของเขตประกอบการฯ ในปัจจุบัน จะมีอยู่

ทั้งหมด 3 แห่ง ซึ่งระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางแห่งที่ 1 และแห่งที่ 2 จะตั้งอยู่ในของเขตประกอบการฯ ฝั่งใต้

ของถนนสุขุมวิท ส่วนระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางแห่งที่ 3 จะตั้งอยู่ในของเขตประกอบการฯ ฝั่งเหนือของ

ถนนสุขุมวิท 

  โครงการจะส่งน้้าเสียไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางแห่งที่ 3 เฟส 1 ในปัจจุบัน 

ซึ่งจะท้าการปรับปรุงโดยจะติดตั้งระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบชีวภาพ (Bio Reactor) ชนิด Membrane Bio-Reactor 

(MBR) ส้าหรับน้้าทิ้งภายหลังบ้าบัดจากระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางในอนาคตจะระบายลงสู่บ่อพักน้้าทิ้ง 

(Holding Pond) 
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ตารางที่ 1.8-1  รายละเอียดน  าเสียของโครงการ 
 

แหล่งที่มา ลักษณะ การจัดการ 

1.  น  าทิ งจากกระบวนการผลิต   

1.1 น้้าเสียที่มลีักษณะการระบายแบบต่อเนื่อง   

  (1) น้้าเสียที่มีการปนเป้ือนน้้ามัน (Potential Oil Contaminated Water)   

             - Stripped Water จากหน่วยปรับปรงุคุณภาพน้า้ปนเปื้อนก๊าซผสม

 จากปฏิกริิยา (SWS) 

แอมโมเนีย    15  ppm 

ไฮโดรเจนซัลไฟด ์     5  ppm 

ฟีนอล  270  ppm 

pH      9-11 

อุณหภูม ิ    35-42   องศาเซลเซียส 

ทีดีเอส  200  ppm 

ส่งไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางแห่งที่ 3 เฟส 1 ใน

ปัจจุบัน ที่ได้ท้าการปรับปรุง โดยการติดตั้งระบบบ้าบัดแบบชีวภาพ                     

( Bio Reactor) ช นิ ด  Membrane Bio-Reactor (MBR) ข น า ด 

6,700 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

  (2) น้้าทิ้งทีไ่ม่ปนเป้ือนน้้ามนั   

             - น้้าระบายทิ้งจากระบบผลิตไอน้้า (Boiler Blowdown) จากหน่วย  

ผลิตก้ามะถันเหลวและหน่วยบ้าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิริยา (SRU/ 

TGTU) กระบวนการผลิตไฮโดรเจน (HMU) หน่วยเพิ่มมูลค่า

น้้ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยา (RFCCU) และจาก Catalyst 

Cooler Steam Drum 

เปนนไปตามเกณฑค์ุณภาพน้้าทิ้งของเขต

ประกอบการฯ ที่อนุญาตให้ระบายลงสู่

แหล่งน้้าสาธารณะ 

ส่งมายังบ่อรวบรวม (Blowdown Sump) ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร               

ก่อนสูบส่งต่อไปยังบ่อพักน้้าทิ้งภายหลังบ้าบัด (Holding Pond)  

ของเขตประกอบการฯ 

             - น้้าระบายทิ้งจากหอผลิตน้้าหล่อเยน็ (Cooling Water Blowdown) เปนนไปตามเกณฑค์ุณภาพน้้าทิ้งของเขต

ประกอบการฯ ที่อนุญาตให้ระบายลงสู่

แหล่งน้้าสาธารณะ 

ส่งมายังบ่อรวบรวม (Blowdown Sump) ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร              

ก่อนสูบส่งต่อไปยังบ่อพักน้้าทิ้งภายหลังบ้าบัด (Holding Pond)  

ของเขตประกอบการฯ 
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ตารางที่ 1.8-1  (ต่อ) 
 

แหล่งที่มา ลักษณะ การจัดการ 

1.  น  าทิ งจากกระบวนการผลิต (ต่อ)   

  (3) น้้าเสียจากหน่วยผลิตโพลิแนฟทา (PNU) pH     6-9.5        

อุณหภูม ิ     42       องศาเซลเซียส 

ซีโอด ี     2,000  มลิลกิรัม/ลิตร 

น้้ามัน     200     มลิลกิรัม/ลิตร 

 

ปัจจุบันส่งเข้าหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าปนเปื้อนก๊าซผสมจาก

ปฏิกิริยา (SWS) ส่งเข้าสู่บ่อรวบรวมน้้าปนเปื้อนน้้ามัน (Common 

Oily water Basin) ขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปบ้าบัดยัง

ระบบบ้าบัดน้้าเสียเบื้องต้นแบบแยกน้้าและน้้ามันด้วยตัวกลางแบบ

แผ่นขนาน (CPI) และแบบใช้อากาศแยกน้้าออกจากน้้ามัน (IAF) 

เพื่อแยกน้้ามันที่ปะปนมาให้เหลือน้อยกว่า 10 มิลลิกรัมลิตร ก่อน

ส่งต่อไปยังระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนการของเขตประกอบการฯ 

     (4) น้า้ทิ้งจากหน่วยปรับปรงคณุภาพโซเดียมไฮดรอกไซด์ท่ีผ่านการใชง้าน     

แล้ว (SCTU) 

เมอร์แคปแทน   <0.1       ppm 

ฟีนอล             <1          ppm 

pH     6-9        

อุณหภูม ิ   <40        องศาเซลเซียส 

ทีดีเอส             <20,000 ppm 

บีโอดี               <20       มลิลกิรัม/ลิตร 

ซีโอด ี    <120     มิลลิกรัม/ลิตร 

น้้ามัน     <5        มิลลิกรัม/ลิตร 

สารแขวนลอย      <50      มลิลกิรัม/ลิตร 

ส่งเข้าสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้้าทิ้งของเขตประกอบการฯ ฝั่งทะเล

ก่อนระบายสู่ทะเลต่อไป 

1.2 น้้าเสียที่มลีักษณะการระบายแบบไม่ต่อเนื่อง   

     (1) น้้าล้างยอ้นจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้้าคอนเดนเสท (Condensate 

Polishing Backwash) (วันละ 1 ครั้ง เปนนระยะเวลาประมาณ 15 นาที) 

 ส่งเข้าสู่บ่อรวบรวมน้้าปนเปื้อนน้้ามัน (Common Oily water Basin) 

ขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดน้้าเสีย

เบื้องต้นแบบแยกน้้าและน้้ามันด้วยตัวกลางแบบแผ่นขนาน (CPI)  และ

แบบใช้อากาศแยกน้้ าออกจากน้้ ามัน ( IAF) เพื่ อแยกน้้ ามัน                        

ที่ปะปนมาให้เหลือน้อยกว่า 10 มิลลิกรัม/ลิตร ก่อนส่งต่อไปยังระบบ

บ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ 
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ตารางที่ 1.8-1  (ต่อ) 
 

แหล่งที่มา ลักษณะ การจัดการ 

1.2 น้้าเสียที่มลีักษณะการระบายแบบไม่ต่อเนื่อง (ต่อ)   

     (2) น้้าล้างยอ้นจากหอผลิตน้า้หล่อเยน็ (Cooling Water Side Stream Filter 

Back Wash) (สัปดาห์ละ 1 ครั้ง เปนนระยะเวลาประมาณ 30 นาที) 

เปนนไปตามเกณฑค์ุณภาพน้้าทิ้งของเขต

ประกอบการฯ ที่อนุญาตให้ระบายลงสู่

แหล่งน้้าสาธารณะ 

ส่งต่อไปยังบ่อรวบรวม (Blowdown Sump) ขนาด 8 ลูกบาศก์เมตร 

จากนั้นจะถูกสูบส่งต่อไปยังบ่อพักน้้าทิ้งภายหลังบ้าบัด (Holding Pond) 

ของเขตประกอบการฯ 

     (3) น้้าล้างยอ้นจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอมีน (ARU) (Carbon Back 

Wash) (ทุกๆ 6 เดือน เปนนระยะเวลาประมาณ 1 วัน) 

 ส่งเข้าสู่บ่อรวบรวมน้้าปนเปื้อนน้้ามัน (Common Oily water Basin) 

ขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดน้้าเสียเบื้อง

ต้นแบบแยกน้้าและน้้ามันด้วยตัวกลางแบบแผ่นขนาน (CPI)  และแบบ

ใช้อากาศแยกน้้าออกจากน้้ามัน (IAF) เพ่ือแยกน้้ามันที่ปะปนมาให้

เหลือน้อยกว่า 10 มิลลิกรัม/ลิตร ก่อนส่งต่อไปยังระบบบ้าบัดน้้าเสีย

ส่วนกลางของเขตประกอบการฯ 

     (4) น้้าล้างยอ้นจากระบบผลิตน้้าลดแร่ (Demineralized Water Backwash) 

(ทุกๆ 1 วนั เปนนระยะเวลาประมาณ 7 ชั่วโมง) 

 ส่งเข้าสู่บ่อรวบรวมน้้าปนเปื้อนน้้ามัน (Common Oily water Basin) 

ขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัดน้้าเสียเบื้อง

ต้นแบบแยกน้้าและน้้ามันด้วยตัวกลางแบบแผ่นขนาน (CPI) และแบบ

ใช้อากาศแยกน้้าออกจากน้้ามัน (IAF) เพื่อแยกน้้ามันที่ปะปนมาให้

เหลือน้อยกว่า 10 มิลลกรับ/ลิตร ก่อนส่งต่อไปยังระบบบ้าบัดน้้าเสีย

ส่วนกลางของเขตประกอบการฯ 

2.  น  าปนเปื้อนภายในพื นที่โครงการ 

  น้้าฝนที่ตกในช่วง 15 นาที แรก 

 

น้้ามัน (สงูสุด) 1,000 มิลลิกรัม/ลิตร 

 

 

 

รวบรวมไว้ในบ่อรวบรวมน้้าฝน  (Oily Collection Sump) ที่อยู่ในพื้นที่

กระบวนการผลิต ซึ่งมีด้วยกันจ้านวน 6 บ่อ โดยน้้าฝนภายในบ่อจะถูก

ปั๊มส่งต่อไปยังบ่อรวบรวมน้้าปนเปื้อนน้้ามัน (Common Oily water 

Basin) ขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปบ้าบัดยังระบบบ้าบัด

แบบ CPI และ IAF เพื่อแยกน้้ามันที่ปะปนมาให้เหลือน้อยกว่า 10 

มิลลิกรัม/ลิตร ก่อนส่งต่อไปยังระบบบ้าบัดน้้าเสียส่วนกลางของเขต

ประกอบการฯ 

3.  น  าเสียจากอาคารส านักงาน 

  น้้าเสียที่เกิดจากกจิกรรมของพนกังาน 

ลักษณะเปนนน้้าเสยีจากอาคาร ส้านกังาน  บ้ าบัดในระบบบ้ าบัดส้ า เร็ จรู ป (Septic Tank) ก่ อนจะระบาย               

ลงรางระบายน้้ า แล้วระบายลงสู่บ่อหน่วงน้้ า (Detention Pond)            

ของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

ที่มา : บริษัท ไออาร์พีซี จ้ากัด (มหาชน) 
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1.8.3 กากของเสีย 

 กากของเสียจากการด้าเนินงานของโครงการ แบ่งออกได้เปนน ตัวเร่งปฏิกิริยาที่หมดอายุ                

การใช้งาน สารดูดซับในกระบวนการผลิตที่หมดอายุการใช้งาน สารดูดซับในเครื่องดูดซับไอสารไฮโดรคาร์บอน 

ขยะมูลฝอยจากพนักงาน ของเสียจากงานซ่อมบ้ารุง และน้้ามันที่ แยกได้จากระบบบ้าบัดน้้าเสียเบื้องต้น                

โดยรายละเอียดชนิด การจัดเก็บ และการก้าจัดกากของเสียของโครงการ แสดงในตารางที่ 1.8-2 

 

1.9 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 การบริหารจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในช่วงด้าเนินงานของโครงการ 

มีรายละเอียดดังนี้ 

 1. นโยบายคุณภาพ สิ่งแวดล้อม ความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 

 2. สุขศาสตร์อุตสาหกรรม 

 3. การตรวจสุขภาพ 

 4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 

 5. แผนฉุกเฉินโรงงานไออาร์พีซี 

 6. แผนการควบคุมภาวะฉุกเฉิน กรณีรถขนส่งวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ์เกิดอุบัติเหตุเฉี่ยวชนพลิก

  คว้่าเพลิงไหม้ ระเบิด หรือรั่วไหล 

 7. แผนการควบคุมภาวะฉุกเฉิน กรณีท่อส่งวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ์เกิดการรั่วไหล เพลิงไหม้  

  หรือระเบิด 

 8. แผนการควบคุมภาวะฉุกเฉิน กรณีผลิตภัณฑ์เกิดการรั่วไหลลงทะเล 

 9. ระบบดับเพลิง 

 10. ระบบความปลอดภัยอื่นๆ เช่น ระบบเตือนภัย (Alarm System) อุปกรณ์ตรวจจับควัน 

(Smoke Detection) อุปกรณ์ตรวจจับความร้อน (Heat Detection) อุปกรณ์ตรวจจับการรั่วไหลของก๊าซ 

(Gas Detection) ไซเรน (Siren) อ่างล้างตา/ฝักบัว (Eye Washer/Showers) 

 11. การตรวจสอบซ่อมบ้ารุงรักษาระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

 12. มาตรฐานการออกแบบกระบวนการผลิตอย่างปลอดภัย (Process Safety Standard) 
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ตารางที่ 1.8-2  รายละเอียดของกากของเสียจากการด าเนินงานของโครงการ 
 

กากของเสยี แหล่งที่มา องค์ประกอบหลกั การจัดการ หมายเหต ุ

1. ตัวเร่งปฏิกิริยาที่หมดอายกุารใช้งาน     

 กระบวนการผลิตไฮโดรเจน (HMU)     

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจน หน่วยกา้จัดก้ามะถัน โคบอลต์/โมลิบดนีัม หรือ 

นิกเกิล/โมลิบดนีมั 

(CoMox or NiMox) 

ส่งหน่วยงานรับก้าจัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาการเปลี่ยนโครงสร้างโดยใช้ไอน้้า หน่วยเปลี่ยนโครงสร้างโดยใชไ้อน้า้ นิกเกิล 

(Nickel Based Catalyst) 

ส่งหน่วยงานรับก้าจัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 - ตัวเร่งปฏิกิริยา High Temperature Shift (HTS) หน่วย High Temperature Shift เหล็กออกไซด์/โครเมียมออกไซด ์

(FexOx/CrxOx) 

ส่งหน่วยงานรับก้าจัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 หน่วยปรับปรุงคุณภาพน  ามันหนกั โดยการใช้

 ไฮโดรเจน (RHDS) 

    

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจน หน่วยเกิดปฏิกริิยาเติมไฮโดรเจน โคบอลต์/โมลิบดนีัม หรือ 

นิกเกิล/โมลิบดนีมั 

(CoMox or NiMox) 

ส่งหน่วยงานรับก้าจัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 2 ปี 

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาในหน่วย Premutable Reactor Premutable Reactor โคบอลต์/โมลิบดนีัม หรือ 

นิกเกิล/โมลิบดนีมั 

(CoMox or NiMox) 

ส่งหน่วยงานรับก้าจัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใชง้าน 1 ปี 

 หน่วยเพิ่มมลูค่าน  ามันหนัก โดยใช้ตัวเร่งปฏิกิรยิา 

 (RFCCU) 

    

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาแตกโมเลกลุ (Cracking) (Fine 

  Catalyst) 

จากระบบรวบรวม ได้แก่ ไซโคลน

และ Electrostatic Participation 

ซีโอไลท์ (Zeolite) ส่งหน่วยงานรับก้าจัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

เปนน เศษตั ว เร่ งปฏิ กิ ริ ย าที่

ปะปนมากับอากาศที่ ใช้ ใน 

Fludized Bed Reactor 

 หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (NHTU)     

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาใน Diene Reactor Diene Reactor นิกเกิล/โมลิบดนีมั (NiMox) ส่งหน่วยงานรับก้าจัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 
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ตารางที่ 1.8-2 (ต่อ) 

กากของเสยี แหล่งที่มา องค์ประกอบหลกั การจัดการ หมายเหต ุ

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาในหน่วยกา้จัดก้ามะถัน หน่วยกา้จัดก้ามะถัน นิกเกิล/โมลิบดนีมั (NiMox) ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 หน่วยผลิตโพลิแนฟทา (PNU)     

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาในหน่วยปรับปรงุคณุภาพ     

(Pretreatment Section) 

หน่วยปรับปรงุคณุภาพ  

(Pretreatment Section) 

พาลาเดียม (Pd) ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 6 ปี 

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาการเกิดโอลิโกเมอร์ 

(Oligomerization Section) 

หน่วยเกิดปฏิกริิยา ซิลิกา/อลูมินา 

(Silica/Alumina) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 8 ปี 

 หน่วยแยกเอทิลีน (ERU)     

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาก้าจัดอะเซทิลีน หน่วยกา้จัดอะเซทิลีน พาลาเดียม (Pd) บนอลูมินาเบด 

(Alumina Bed) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 หน่วยผลิตก ามะถันเหลว (SRU)     

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาคลอส หน่วยเรง่ปฏิกิริยาคลอส ไททาเนียมออกไซด์ (TiO2) 

และอลูมินา (Alumina) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 หน่วยบ าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิรยิา (TGTU)     

 - ตัวเร่งปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจน หน่วยเติมไฮโดรเจน โคบอลต์/โมลิบดนีัม 

(CoMox) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

2. สารดูดซับที่หมดอายุการใช้งาน     

 กระบวนการผลิตไฮโดรเจน (HMU)     

 - สารดูดซับก้ามะถนัในหน่วยปรับปรุงวัตถุดิบ หน่วยกา้จัดก้ามะถัน สังกะสีออกไซด์ (ZnO) ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 1 ปี 

 - สารดูดซับคลอไรด์ในหน่วยปรับปรุงวัตถุดิบ หน่วยกา้จัดก้ามะถัน โซเดียมออกไซด ์(Na2O) ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 - สารดูดซับในหน่วยไฮโดรเจนให้บรสิุทธิ์                 

(PSA Adsorbent) 

หน่วยไฮโดรเจนให้บริสุทธิ ์ สารโมเลกลุาร์ซีฟ 

(Molecular Seive) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 10 ปี 
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ตารางที่ 1.8-2 (ต่อ) 

กากของเสยี แหล่งที่มา องค์ประกอบหลกั การจัดการ หมายเหต ุ

 หน่วยเพิ่มมลูค่าน  ามันหนักโดยใช้ตัวเร่งปฏิกิรยิา 

 (RFCCU) 

    

 - สารดูดซับความชื้นในอากาศ (Plant Air Dryer) หน่วยเตรียมอากาศ (Plant Air) 

ที่ใช้ใน Fluidized Bed Reactor 

สารโมเลกลุาร์ซีฟ 

(Molecular Seive) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 1 ปี 

 หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทา (NHTU)     

 - สารดูดซับก้ามะถนั (Sulphur Guard Bed) หน่วยดูดซับกา้มะถัน นิกเกิล 

(Nickel Based Catalyst) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 7 ปี  

 หน่วยผลิตโพลิแนฟทา (PNU)     

 - สารดูดซับความชื้นไฮโดรคาร์บอนและ 

ไนโตรเจน 

หน่วยดูดซับความชื้น

ไฮโดรคาร์บอนและไนโตรเจน 

สารโมเลกลุาร์ซีฟ 

(Molecular Seive) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 หน่วยแยกโพรพลิีน (PRU)     

 - สารดูดซับความชื้น หน่วยดูดซับความชื้น สารโมเลกลุาร์ซีฟ 

(Molecular Seive) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

- สารดูดซับสารประกอบเมอร์แคปแทน  

(RSH) และคาร์บอนิลซลัไฟด์ (COS) 

หน่วยดูดซับเมอร์แคปแทน               

และคาร์บอนลิซัลไฟด ์

อลูมินา (Alumina) ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 - สารดูดซับสารอาร์ไซด ์ หน่วยดูดซับสารอารไ์ซด ์ คอปเปอร์ออกไซด์ (CuO) 

สังกะสีออกไซด์ (ZnO) 

และอลูมินา (Al2O3) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 หน่วยแยกเอทิลีน (ERU)     

 - สารดูดซับความชื้น หน่วยดูดซับความชื้น สารโมเลกลุาร์ซฟี 

(Molecular Seive) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 - สารดูดซับก้ามะถนั/อาร์ไซด ์ หน่วยดูดซับกา้มะถัน/อารไ์ซด ์ อลูมินา (Alumina) ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 
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ตารางที ่1.8-2 (ต่อ) 

 

กากของเสยี แหล่งที่มา องค์ประกอบหลกั การจัดการ หมายเหต ุ

 - สารดูดซับของเหลว หน่วยดูดซับของเหลว สารโมเลกลุาร์ซีฟ 
(Molecular Seive) 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

 หน่วยบ าบัดก๊าซผสมจากปฏิกิรยิา (TGTU)     

 - ถ่านกัมมนัต ์ หน่วยกรองด้วยถา่นกัมมันต ์ ถ่านกัมมนัต ์ ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 1 ปี 

 หน่วยปรับปรุงเอมีน (ARU)     

 - ถ่านกัมมนัต ์ หน่วยกรองด้วยถา่นกัมมันต ์ ถ่านกัมมนัต ์ ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 1 ปี 

 ระบบผลิตน้้าลดแร ่     

 - ถ่านกัมมนัต ์ Activated Carbon Filter ถ่านกัมมนัต ์ ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 3-5 ปี 

 - Cation Exchanger Resin Cation Exchanger Column Cationic Resin ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 5 ปี 

 - Anion Exchanger Resin Anion Exchanger Column Anionic Resin ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 3 ปี 

 - สารดูดซับ Mixed Bed Polisher Cationic Resin และ Anionic 

Resin 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 3-5 ปี 

3. สารดูดซับในเครือ่งดูดซับไอสารไฮโดรคาร์บอน 

 (Carbon Canister) ที่หมดอายกุารใช้งาน 

เครื่องดูดซับไอสารไฮโดรคาร์บอน ถ่านกัมมนัต ์ ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 1 ปี 

4. ตัวเร่งปฏิกิริยาที่หมดอายกุารใช้งานในระบบบ้าบัด

 มลสารทางอากาศ (Selective Catalytic Reduction) 

ระบบบ้าบัดมลสารทางอากาศ 

(Selective Catalytic Reduction) 

ไททาเนียมออกไซด์ (TiO2) ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 4 ปี 

5. ขยะมูลฝอยจากพนักงาน อาคารส้านักงาน เศษกระดาษพลาสติก ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- 
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1
-
3

2
 

ตารางที่ 1.8-2 (ต่อ) 

 

กากของเสยี แหล่งที่มา องค์ประกอบหลกั การจัดการ หมายเหต ุ

6. ของเสียจากงานซอ่มบ้ารุง 1) การซ่อมบ้ารุงรักษาเชิงป้องกัน 

 (Preventive Maintenance) 

- ฉนวน เศษโลหะ เศษผ้าเปื้อน

สารเคมี/น้า้มัน น้้ามันหลอ่ลื่นที่

ใช้แล้ว 

ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- 

 2) การซ่อมบ้ารุงใหญ่ 

 (Turnaround) 

- ฉนวน เศษโลหะ เศษผ้าเปื้อน

สารเคมี/น้า้มัน น้้ามันหลอ่ลื่นที่

ใช้แล้ว 

  

  - กากตะกอนจากระบบบ้าบัด 

น้้าเสียเบื้องต้นแบบ CPI 

  

  - กากตะกอนจากการท้าความ

สะอาดเครื่องแลกเปลี่ยนความ

ร้อนและถงั 

  

7. น้้ามันทีแ่ยกได้จากระบบบ้าบัดน้้าเสียเบื้องตน้ ระบบบ้าบัดน้้าเสียเบื้องต้นแบบ 

IAF 

น้้ามัน ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- 

8. กากตะกอน (Sludge) จากระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบ

 ชีวภาพ (Bio-Aeration) 

ระบบบ้าบัดน้้าเสีย                           

แบบ Bio-Aeration  

(เทคโนโลยี U-Prochem) 

กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- 

7. ตัวกรองถ่านกัมมันต์ (AC Filter) จากระบบบ้าบัด

 น้้าเสียแบบชีวภาพ (Bio Aeration) 

ระบบบ้าบัดน้้าเสีย                 

แบบ Bio-Aeration  

(เทคโนโลยี U-Prochem) 

ตัวกรองถ่านกัมมันต ์ ส่งหน่วยงานรับกา้จัดของเสีย 

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

อายุการใช้งาน 5 ปี 

 
ที่มา : บริษัท ไออาร์พีซี จ้ากัด (มหาชน) 
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บริษัท ไออาร์พีซี จ ากัด (มหาชน) 

1.10 การรับเรื่องร้องเรียน 

 ส้าหรับขั้นตอนการด้าเนินการในกรณีมีข้อร้องเรียน ทางโครงการยึดตามระเบียบปฏิบัติของบริษัท    

ไออาร์พีซี จ้ากัด (มหาชน) โดยจะมีหน่วยงาน ECC (Emergency Control Center) จะมีหน้าที่รับผิดชอบในการ

แจ้งยืนยันการเกิดเหตุ และการติดต่อสื่อสารกับผู้ที่ เกี่ยวข้อง โดยประสานงานกับผู้รับผิดชอบของแผนก

สิ่งแวดล้อมในกรณีมีการร้องเรียนปัญหาสิ่งแวดล้อม 

 

1.11 พื นที่สีเขียว 

 โครงการมีการจัดสรรพื้นที่บางส่วนเปนนพื้นที่สีเขียว ประมาณ 23 ไร่ (36,800 ตารางเมตร)          

หรือคิดเปนนประมาณร้อยละ 6.97 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 

 โดยโครงการปลูกไม้ยืนต้นโดยรอบโรงงานตามความเหมาะสมของพื้นที่แต่ละส่วน นอกจากนี้ยังมีการ

จัดสวนและสนามหญ้าในบริเวณอาคารส้านักงาน ห้องควบคุม และไม้พุ่มที่ปลูกในแต่ละบริเวณ ส้าหรับพื้นที่ส่ วน

ผลิตด้วยข้อจ้ากัดในเรื่องความปลอดภัยจึงไม่มีการปลูกต้นไม้ลงดินในบริเวณดังกล่าว 

 

1.12 แผนการด าเนินการเพ่ือติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 การด้าเนินการศึกษาโครงการ สามารถแบ่งได้ ดังน้ี 

 - การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ทางบริษัท 

ที่ปรึกษาจะท้าการตรวจสอบ และรวบรวมข้อมูลการปฏิบัติตามเงื่อนไขในมาตรการที่ก้าหนดไว้ของโครงการพร้อม

ทั้งเสนอปัญหา และอุปสรรคในการปฏิบัติ ตลอดจนเสนอแนะแนวทางการแก้ไข 

 - การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ทางบริษัทที่ปรึกษาจะด้าเนินการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านต่างๆ พร้อมทั้งสรุปผลการตรวจวัดเปรียบเทียบกับมาตรฐานที่ก้าหนด และผลการ

ตรวจวัดในช่วงที่ผ่านมา ส้าหรับรายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานปรับปรุง

คุณภาพน้้ามันหนักจากหอกลั่น ระยะด้าเนินการ แสดงได้ดังตารางที่ 1.12-1  

 - การจัดท้ารายงานทางบริษัทที่ปรึกษาจะจัดท้ารายงานผลการด้าเนินงานตามมาตรการแก้ไข  

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 2 ครั้ง 

  ส้าหรับแผนการด้าเนินงานติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและตรวจสอบการ

ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อม แสดงไว้ดังตารางที่ 1.12-2 
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บริษัท ไออาร์พีซี จ ากัด (มหาชน) 

1
-
3
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ตารางที่ 1.12-1 รายละเอียดมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ช่วงด าเนินการ) 

โครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน  ามันหนักจากหอกลั่น ของบริษัท ไออาร์พีซี จ ากัด (มหาชน) 

 
รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา หมายเหต ุ

1. คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

ตรวจวัด จ้านวน 5 สถานี ไดแ้ก ่

 - เขาวังม่าน 

 - เขายายดา 

 - โรงเรียนระยองปัญญานุกูล 

  

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 

- ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

- ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 

และกรกฎาคม-ธันวาคม 

 

- 

 

  - โรงเรียนวัดปลวกเกตุ - สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs)   

  - โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต้าบลหนองจอก - ความเร็วลม/ทิศทางลม   

2. คุณภาพอากาศ

จากแหล่งก าเนิด 

ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง จ้านวน 7 สถานี  

 - Reactor Feed Preheater Stack (52B001) 

 - Recirculation Heater Stack (52B101) 

 - Regeneration System Flue Gas Stack (53A001) 

 

- ฝุ่นละออง (TSP) 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 

- ก๊าซออกไซดข์องซัลเฟอร์ (SOx) 

 

- ปีละ 2 ครั้ง ในช่วงเดียวกันกับการ

ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

- 

  - Cold Feed Preheater Stack (53B101)    

  - Steam Reformer Flue Gas Stack (51Z002)    

  - Hydrodesulfurization Reactor Heater Stack (54B001)    

  - TGTU Stack (73Z401)    

 ตรวจวัดความเข้มข้นของมลสารที่ระบายออกจากปล่องของ

โครงการด้วยเครื่องมือตรวจวัดการระบายมลสารจากปล่องอย่าง

ต่อเนื่อง (Continous Monitoring of Emissions ; CEMs) 

จ้านวน 7 สถานี 

 - CEMs No.1 ปล่อง 52B001 

 - CEMs No.2 ปล่อง 52B101 

 - CEMs No.3 ปล่อง 53A001 

 - CEMs No.4 ปล่อง 53B101 

 

 

 

 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 

- ก๊าซออกไซด์ของซัลเฟอร์ (SOx) 

- ฝุ่นละออง (TSP) ตรวจวัดในรูปของ

 ความทึบแสง (Opacity) 

 

 

 

 

- ตรวจวัดแบบต่อเนื่อง 

- รวบรวมผลและเสนอต่อสผ.  

ทุกๆ 6 เดือน 

 

 

 

 

 

- 

  - CEMs No.5 ปล่อง 51Z002 - ปริมาณออกซิเจนส่วนเกิน (Excess Oxygen)   
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รายการ สถานีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด ความถี่/ระยะเวลา หมายเหต ุ

2. คุณภาพอากาศ - CEMs No.6 ปล่อง 54B001    

     จากแหล่งก าเนิด (ต่อ) - CEMs No.7 ปล่อง 73Z401    

3. ระบบตรวจวัดการ

ระบายมลสารจาก

ปล่องอย่างต่อเนือ่ง 

- ระบบตรวจวัดการระบายมลสารจากปล่องอย่างต่อเนื่อง 

(Continuous Monitoring Emissions ; CEMs) 

- จัดเตรียมแผนบ้ารุงรักษาเชิงป้องกัน 

(Preventive Maintenance) ดังนี้ 

* ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ภ า พ  Sampling 

Condition System 

- ทุกๆ 2 เดือน - 

  * การตรวจสอบสภาพ Gas Analyzer   

  * ก า ร ต ร ว จ ส อ บ ส ภ า พ  Opacity 

Analyzer 

  

   ในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติหรือ

อุปกรณ์ช้ารุด จะท้าการปรับเทียบและ

เปลี่ยนอุปกรณ์ 

  

 - ระบบตรวจวัดการระบายมลสารจากปล่องอย่างต่อเนื่อง 

(Continuous Monitoring Emissions ; CEMs) 

- จัดเตรียมแผนการประเมินระบบตรวจวัด

การระบายมลสารจากปล่องอย่างต่อเนื่อง 

(Continuous Monitoring of Emissions ; 

CEMs) แ บ บ  Relative Accuracy Test 

Audit (RATA) แ ล ะ ร า ย ง า น ผ ล ก า ร

ประเมิน 

- ปีละ 1 ครั้ง โดย Third Party - 

4. คุณภาพน  าจาก ระบบ Stripped water Tank 

- บริเวณ Stripped Water Tank 

- pH - เดือนละ 1 ครั้ง - 

 ระบบบ าบัดน  าเสีย - SS   

  - TDS   

  - BOD5   

  - COD   

  - Grease & Oil   

  -   Phenol   
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4. คุณภาพน  าจาก ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบ IAF - pH - เดือนละ 1 ครั้ง - 

 ระบบบ าบัดน  าเสีย   - บริเวณ IAF Effluent Sump - Grease & Oil   

 (ต่อ) ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบ IAF - pH - เดือนละ 1 ครั้ง - 

 -  บริเวณ Storm Drain Basin (API Pond) - BOD5   

  - COD   

  - Grease & Oil   

 ระบบบ้าบัดน้้าเสียแบบชีวภาพของหน่วย SCTU - pH - เดือนละ 1 ครั้ง - 

 -  บริเวณบ่อ Permeate Tank - SS   

  - TDS   

  - BOD5   

  - COD   

  - Grease & Oil   

  -   Phenol   

5. ระดับเสยีงใน

บรรยากาศทั่วไป 

ตรวจวัด จ้านวน 4 สถาน ี

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศเหนือ 

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศใต ้

- บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันออก 

 

- Leq 24 hr  

 

- ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

- 

 - บริเวณกึ่งกลางรั้วด้านทิศตะวันตก    

6. การจัดการกากของเสีย - ภายในโรงงาน - บันทึกชนิด ปริมาณ และวิธีการก้าจัด 

รวมทั้งระบุสัดส่วนและประเภทของกาก

ของเสียที่น้ากลับไปใช้ใหม่ (Recycle) ต่อ

ปริมาณกากของเสียทั้งหมดโดยแสดง

รายละเอียดบริษัทผู้ขนส่ง และบริษัทผู้รับ

จ้ากัดพร้อมแนบส้าเนาใบอนุญาตน้ากาก

ของเสียไปจ้ากัด 

- ทุ ก เดื อน  และร ายง านผลต่ อ

ส้ า นั ก ง า น น โ ยบ า ยแ ล ะแ ผ น

ทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดล้อม

ทุก 6 เดือน  

-  รายงานกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุก

เดือน 

- 
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7. สังคม-เศรษฐกิจ - ชุมชนในพื้นที่ 5 กิโลเมตร โดยรอบโครงการ ชุมชนที่

ด้าเนินการเก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม และชุมชน

พื้นที่อ่อนไหว เช่น ที่ตั้งสถานพยาบาล สถานที่ราชการ 

แหล่งโบราณสถาน วัด โรงเรียน  และสถานที่ส้าคัญ

ต่างๆ เปนนต้น 

 

- ส้ารวจสภาพเศรษฐกิจและสังคมและ

ภาวะการเปลี่ยนแปลง ปัญหาและความ

ต้องการระดับครัวเรือนตลอดจน ความ

คิดเห็นของประชาชน ผู้น้าชุมชน พื้นที่

อ่อนไหวโดยรอบ ผู้แทนหน่วยงานราชการ

ที่เกี่ยวข้องและสถานประกอบการที่อยู่

โดยรอบที่เปนนจุดเดียวกับจุดตรวจวัดพื้นที่

โครงการ และชุมชนคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

รวมถึงให้ส้ารวจดัชนี ความพึงพอใจของ

ชุมชน (Community Satisfaction Index) 

ให้ครบถ้วน พร้อมทั้งแสดงแผนที่การ

กระจายตัวในการเก็บข้อมูล 

- ปีละ 1 ครั้ง - 

 - พื้นทีโ่ครงการหรอืพื้นที่ภายนอกทีเ่กี่ยวข้อง - บันทึกข้อร้องเรียนจากโครงการและจัดท้า

รายงานสรุปผลข้อมูลการร้องเรียน พร้อม

ผลการด้ า เนินการแก้ ไขปัญหา และ

มาตรการที่ก้าหนดเพิ่มเติม เพื่อป้องกัน

การเกิดซ้้าไว้ทุกครั้ง 

- ปีละ 1 ครั้ง - 

 - ชุมชนโดยรอบพื้นที่โครงการ - ด้ า เนิ นกิ จกรรมชุมชนสั มพันธ์  เ ช่ น 

โครงการมอบทุนการศึกษาแก่เด็กนักเรียน 

กิจกรรมทอดผ้าป่า/กฐิน เปนนต้น 

- รวบรวมผลและเสนอทกุๆ 6 เดือน 

 

- 

8. อาชีวอนามัยและความ

ปลอดภยั 

- สุ่มตรวจพนักงานที่ปฏิบัติงานภายในพื้นที่ต่างๆ ที่มี

ระดับเสียงแตกต่างกัน 

- ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการ

ท้างาน 

- ปีละ 4 ครั้ง - 

  - ตรวจวัดระดับเสียงและค้านวณระดับเสียง

ที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดเวลาการ

ท้างาน (TWA) 
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8. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย (ต่อ) 

- บริเวณกระบวนการผลิตที่มีเสียงดงั - จั ด ท้ า แ ผ น ผั ง แ ส ด ง เ ส้ น แ ส ด ง        

(Noise Contour Map) เพื่ อ ใช้ก้ าหนด

พื้นที่ที่มีเสียงดัง 

- ทุ ก ๆ  3 ปี  แ ล ะ ก ร ณี ที่ มี ก า ร

เปลี่ยนแปลงการผลิตซึ่งอาจส่งผล

ให้ระดับเสียงในพื้นที่โครงการมี

การเปลี่ยนแปลง 

- 

ตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ จ้านวน 5 

สถาน ี

  - 

  - บริเวณหน่วย RFCCU - Benzene - ปีละ 4 ครั้ง  

  - บริเวณหน่วย NHTU - Toluene 

- Xylene 

  

  - บริเวณหน่วย RFCCU - 1,3 Butadiene - ปีละ 4 ครั้ง - 

  - บริเวณหน่วย RHDS - Hydrogen Sulfide (H2S) - ปีละ 4 ครั้ง - 

  - บริเวณกึ่งกลางระหว่างหน่วย SRU กับ TGTU    

  - บริเวณกึ่งกลางระหว่างหน่วย SWS กับ ARU    

 - พนักงานใหม ่ - จั ด ให้ มี ก า รตรวจสุ ขภาพโดยแพทย์                 

ชีวเวชศาสตร์ 

1) การตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้า

ท้างาน 

- ภายใน 30 วนั นับตั้งแต่วันที่ตกลง 

รับเข้าท้างาน 

- 

  * ตรวจสุขภาพท่ัวไป   

          *  ตรวจตาบอดสี   

  * ตรวจปัสสาวะ   

          *  X-Ray ปอด   

  * ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 

CBC 

  

          *  ตรวจประสิทธภาพของตับ   
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8. อาชีวอนามัยและ         

ความปลอดภัย (ต่อ) 

         *  ตรวจประสิทธิภาพของไต   

         *  สมรรถภาพการได้ยิน   

  2) การตรวจสุขภาพพนักงานประจ้าปีให้แก่

พนักงานทุกระดับ แบ่งออกเปนน 2 ส่วน คือ 

- ปีละ 1 ครั้ง - 

 - พนักงานทุกคน 1. การตรวจร่ างกายทั่ ว ไป (Physical 

Examination) 

  

  * การตรวจสุขภาพทั่วไปโดยแพทย์ 

(Physical Exam) 

  

  * การถ่ายภาพรังสีทรวงอกฟิล์ม

ใหญ่ (Chest X-Ray Large Film) 

  

  * การตรวจความสมบูรณ์ของเม็ด

เลือด (CBC) 

  

  * การตรวจการท้างานของตับ 

(SGOT, SGPT) 

  

  * การตรวจการท้างานของไต 

(Creatinine,   BUN) 

  

 - พนักงานที่สัมผสัปัจจัยเสี่ยง 2. การตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง - ปีละ 1 ครั้ง - 

  * การตรวจสมรรถภาพปอด (Lung 

Function) 

  

  * การตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

(Audio Test) 

  

  * การตรวจทางชีวภาพ เพื่อตรวจ

การได้รับสารเคมี 

  

  - ต ร ว จ  t,t-muconic acid in 

urine ส้าหรับสารเบนซีน 
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8. อาชีวอนามัยและ

 ความปลอดภัย(ต่อ) 

- พนักงานที่สัมผสัปัจจัยเสี่ยง - ตรวจ Hippuric Acid in Urine 

ส้าหรับสารโทลูอีน 

 - 

  - ตรวจ Methyl Hippuric Acid 

in Urine ส้าหรับสารไซลีน 

  

  - ต ร ว จ  Phenol in Urine 

ส้าหรับสารฟีนอล 

  

 - พื้นที่โครงการ - บันทึกสถิติอุบัติเหตุ เหตุการณ์เกือบเกิด

อุบัติเหตุ รวมทั้งสาเหตุ ความสูญเสีย และ

วิธีป้องกันแก้ไข 

- ทุกเดือนและรวบรวมผลและเสนอ

ทุกๆ 6 เดือน 

- 

 - พื้นที่โครงการ - บันทึกสถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน - ทุกเดือนและรวบรวมผลและเสนอ

ทุกๆ 6 เดือน 

- 

9. สุขภาพ - พื้นที่โครงการ - ผลการปฏิบัติตามมาตรการในหัวข้อ

คุณภาพอากาศ เรื่องการจัดท้าข้อมูลการ

ระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) 

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 

 - พื้นที่โครงการ - ผลการปฏิบัติตามมาตรการในหัวข้อ

คมนาคมขนส่ง 

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 

 - พื้นที่โครงการ - บันทึกการเกิดอุบัติ เหตุจากการขนส่ง

สารเคม ี

- ทุกเดือนและรวบรวมผลและเสนอ

ทุกๆ 6 เดือน 

- 

 - พื้นที่โครงการ - ผลการปฏิบัติตามมาตรการในหัวข้อความ

เสี่ยงและอันตรายร้ายแรง 

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 

 - พื้นที่โครงการ - ผลการปฏิบัติตามมาตรการในหั วข้อ

คุณภาพอากาศ คุณภาพน้้า การก้าจัดของ

เสีย และเสียงดัง 

- ทุกเดือนและรวบรวมผลและเสนอ

ทุกๆ 6 เดือน 

- 

 - พื้นที่โครงการ - สรุปผลการให้ความรู้กับชุมชนเกี่ยวกับ

สารเคมีท่ีใช้ในโครงการ 

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 
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9. สุขภาพ (ต่อ) - พื้นที่โครงการ - สรุปจ้านวนพนักงานที่เปนนคนท้องถิ่นและ

ต่างถิ่น 

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 

 - ชุมชนใกล้เคียง - สรุปผลการสนับสนุนหน่วยงานการศึกษา

ในพื้นที ่

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 

 - ชุมชนใกล้เคียง - สรุปกิจกรรมสนับสนุนส่งเสริมกิจกรรมทาง

ศาสนาของชุมชน 

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 

 - พื้นที่โครงการ - รายละเอียดหน่วยปฐมพยายาลและ

บุคลากรภายในพื้นที่โครงการ 

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 

 - พื้นที่โครงการ - สรุปกิจกรรมให้ความรู้กับพนักงานในการ

ป้อ งกัน โ รคติ ดต่ อ รวมถึ งก ารจั ดหา

ภูมิคุ้มกันโรคให้พนักงาน 

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 

 - ชุมชนใกล้เคียง - สรุปกจิกรรมสนบัสนุนหน่วยงาน

สาธารณสุขในพื้นที่ 

- รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 

 - พื้นที่โครงการ - สรุปผลการเยี่ยมชมโรงงาน - รวบรวมผลและเสนอทุก 1 ปี - 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                   บทน า 

โครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน  ามันหนักจากหอกลั่น                RP/I047/22/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท ไออาร์พีซี จ ากัด (มหาชน) 

1
-
4

2
 

ตารางที่ 1.12-2 แผนการด าเนินงานตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงด าเนินการ) 

โครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน  ามันหนักจากหอกลั่น ของบริษัท ไออาร์พีซี จ ากัด (มหาชน) 

 

ล าดับท่ี รายการตรวจวัด ความถี่ 
ระยะด าเนินการ ปี 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 

- ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

- ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

- สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) 

- ความเร็วลม/ทิศทางลม 

ปีละ 2 ครั้ง                           

ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง ในช่วง

เดือนมกราคม-มิถุนายน และ

กรกฎาคม-ธันวาคม 

            

             

             

             

             

2. คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

2.1 ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 

- ฝุ่นละออง (TSP) 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 

- ก๊าซออกไซดข์องซัลเฟอร์ (SOx) 

ปีละ 2 ครั้ง ในชว่งเดียวกันกับ

การตรวจวัดคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศ 

            

             

 2.2 ตรวจวัดความเข้มข้นของมลสารท่ีระบายออก

จากปล่องของโครงการด้วยเครื่องมือตรวจวัดการ

ระบายมลสารจากปล่องอย่างต่อเนื่อง (Continous 

Monitoring of Emissions ; CEMs) 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 

- ก๊าซออกไซด์ของซัลเฟอร์ (SOx) 

- ฝุ่นละออง (TSP) ตรวจวัดในรูปของความทึบแสง 

(Opacity) 

- ปริมาณออกซิเจนส่วนเกิน (Excess Oxygen) 

- ตรวจวัดแบบต่อเนื่อง 

 

            

             

             

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                                                                                                                บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                   บทน า 

โครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน  ามันหนักจากหอกลั่น                RP/I047/22/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท ไออาร์พีซี จ ากัด (มหาชน) 

1
-
4

3
 

ตารางที่ 1.12-2 (ต่อ) 

 

ล าดับท่ี รายการตรวจวัด ความถี่ 
ระยะด าเนินการ ปี 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3. ระบบตรวจวัดการระบายมลสารจากปล่องอย่าง

ต่อเนือ่ง 
 

            

 - จั ด เ ต รี ย ม แ ผ น บ้ า รุ ง รั ก ษ า เ ชิ ง ป้ อ ง กั น 

(Preventive Maintenance) ดังนี้ 

* การตรวจสอบสภาพ Sampling Condition 

System 

* การตรวจสอบสภาพ Gas Analyzer 

* การตรวจสอบสภาพ Opacity Analyzer 

 ในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติหรืออุปกรณ์

ช้ารุด จะท้าการปรับเทียบและเปลี่ยนอุปกรณ์ 

ทุกๆ 2 เดือน             

              

              

              

 - จัดเตรียมแผนการประเมินระบบตรวจวัดการ

ร ะ บ า ย ม ล ส า ร จ า ก ป ล่ อ ง อ ย่ า ง ต่ อ เ นื่ อ ง 

(Continuous Monitoring of Emissions ; 

CEMs) แ บ บ  Relative Accuracy Test Audit 

(RATA) และรายงานผลการประเมิน 

ปีละ 1 ครั้ง โดย Third Party             

4. คุณภาพน  าจากระบบบ าบัดน  าเสีย เดือนละ 1 ครั้ง             

5. ระดับเสยีงในบรรยากาศทั่วไป 

- Leq 24 hr 

ปีละ 2 ครั้ง  

ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 

            

             

6. การจัดการกากของเสีย ทุกเดือน             

7. สังคม-เศรษฐกิจ ปีละ 1 ครั้ง             

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                                                                                                                บทที่ 1 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                   บทน า 

โครงการโรงงานปรับปรุงคุณภาพน  ามันหนักจากหอกลั่น                RP/I047/22/JUL-DEC/CHAPTER 1.DOC 

บริษัท ไออาร์พีซี จ ากัด (มหาชน) 

1
-
4

4
 

ตารางที่ 1.11-2 (ต่อ) 

 

ล าดับท่ี รายการตรวจวัด ความถี่ 
ระยะด าเนินการ ปี 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย              

 - TWA ปีละ 4 ครั้ง             

 - ตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ปีละ 4 ครั้ง             

9. สุขภาพ ปีละ 1 ครั้ง             

 

หมายเหตุ  :        แผนการด้าเนินการตามที่มาตรการฯ ก้าหนด (Measure Plan)      

                        การด้าเนินการของโครงการ (Actual)  
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