
ภาคผนวกที่ 1 

เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไข 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

1. หนังสือที่ ทส 1010.8/17380 ลงวันที่ 29 ตุลาคม 2564
2. ใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน
3. ใบอนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม
4. สำเนาหนังสือนำส ่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป ้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม เดือนมกราคม-ม ิถุนายน 2565
5. เอกสาร HAZOP กรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด
6. เอกสารชี้แจงการติดตั้ง Metal Precipitation for Refining Unit (MPRU)

7. เอกสารแจ้งต่อ กนอ./ชุมชน กรณี Shutdown/Turnaround/Pre-Startup

8. ฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน
9. แผนและผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจําป 2565

10. เอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มกีารผลิตลักษณะเดียวกัน
11. หนังสืออนุญาตให้โรงงานมีบุคลากรด้านส่ิงแวดล้อมประจำโรงงาน
12. Preventive Maintenance Program

13. เอกสารรายงานผลการตรวจวัด VOCs ตามแบบ รว.3/1

14. ผลการตรวจวัดค่า CO จากปล่อง Vent Scrubber ด้วย Portable Gas Detector

15. แผนการล้างตัวเร่งปฏิกิริยาภายในถัง Hydrogenation Reactor ด้วย Caustic

16. แผนการเปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยาภายในถัง Hydrogenation Reactor

17. แผนการตรวจสอบเปลี่ยนถุงกรอง (ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง)
18. ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล ่องอย่างต ่อเนื่อง (CEMs) ประจำปี  2565
19. เอกสารการจัดทำ Noise Contour

20. ผังขั้นตอนการบำบัดน้ำเสีย
21. ใบอนุญาตให้นำส่ิงปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน
22. ผลการวิเคราะห์กากตะกอนจากบ่อเก็บน้ำเสียและจากระบบบำบัดน้ำเสีย
23. เอกสารการตรวจสอบการรั่วไหลก๊าซไฮโดรเจน
24. ผลการตรวจวิเคราะห์ค่า TDS ของน้ำทิ้ง (Internal Check)

25. เอกสารประเมินบริษัทขนส่ง
26. เอกสารอบรมพนักงานขับรถ
27. เอกสารตัวอย่างใบอนุญาตของพนักงานขับรถบรรทุก
28. เอกสารตรวจสอบรถขนส่ง
29. มาตรการตอบโต้เหตุฉกุเฉินการขนส่ง
30. บันทึก ชนิด ปริมาณ การจัดการของเสียทั่วไป และของเสียจากกระบวนการผลิต



ภาคผนวกที่ 1 

เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไข 

 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

31. ตัวอย่างใบกำกับการขนส่งของเสียอันตราย (Uniform Waste Manifest)

32. เอกสารการจ้างแรงงานท้องถ่ินเข้าทำงาน
33. เอกสารการแจงยกเลิกเยี่ยมชมโครงการ โดยเปลี่ยนเปนรูปแบบเปนออนไลนผานสื่ออิเล็กทรอนิกส
34. แผนปฏิบัติงานด้านความรับผดิชอบต่อสังคม ปี 2565

35. เอกสารสนับสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ กับชุมชนรอบพืน้ที่โครงการ
36. เอกสารการประชุมคณะกรรมการร ่วมพัฒนาชุมชน และนิคมอุตสาหกรรม
37. ผังขั้นตอนในการรับเรื่องรอ้งเรียน
38. บันทึกข้อร้องเรียน
39. นโยบายด้านความปลอดภัย
40. การอบรมด ้านความปลอดภัย และสารเคมี เดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2565

41. เอกสารตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเริ่มทำงาน
42. เอกสารบันทึกสถิติอุบัติเหตุ เดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2565
43. เอกสารวิธีการปฏิบัติงาน (Work Instruction) สำหรับขั้นตอนการ Shutdown/Turnaround

44. ตัวอย่าง Work Permit ในการ Shutdown/Turnaround

45. เอกสารการประเมินความเส่ียง
46. เอกสารการติดตามตรวจสอบถังปฏิกรณ์
47. เอกสารตรวจสอบความหนาของท่อ
48. ตรวจสอบอุปกรณ์ที่มีการหมุน
49. เอกสารแผนการดแูลบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว ประจำปี 2565
50. การตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิง
51. แผนปฏิบัติการฉกุเฉิน
52. เอกสารฝึกซ้อมแผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน
53. แผนการใช้น้ำของพื้นที่โครงการ
54. รายการเอกสาร MSDS ที่สำนักงาน
55. เอกสารการจัดส่งบัญชีรายชื่อสารเคมี ข้อมูลบัญชีรายชื่อการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย และข้อมูลความปลอดภัยของ

สารเคมีให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ ประจำปี 2565
56. เอกสารการรวบรวมสถิติภาวะการณ์เจ็บป่วย
57. ผลการสํารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคมของชุมชนในรัศมี 5 กิโลเมตร ประจําป 2565



เอกสารแนบท่ี 1 

หนังสือท่ี ทส 1010.8/17380 ลงวันที่ 29 ตุลาคม 2564 



เอกสารแนบที่ 2 

ใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 
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เอกสารแนบที่ 3 

ใบอนุญาตให้ใช้ทีด่ินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม 









เอกสารแนบที่ 4 

สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ 

ส่ิงแวดล ้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

เดือนมกราคม-ม ิถุนายน 2565 





เอกสารแนบที่ 5 

เอกสาร HAZOP กรณีทีเ่กิดผลกระทบสูงสุด 







 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 6 

เอกสารช้ีแจงการติดตั้ง Metal Precipitation for Refining Unit (MPRU) 
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เอกสารแนบที่ 7 

เอกสารแจ้งต่อ กนอ./ชุมชน กรณี Shutdown/Turnaround/Pre-Startup 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 







 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 8 

ฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



ภาพแสดงฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

 



เอกสารแนบที่ 9 

แผนและผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจำป ี 2565 



เอกสารแนบที่ 10 

เอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดจากการประกอบกิจการอุตสาหกรรม 

ที่มีการผลิตลักษณะเดียวกัน 
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Manage Temporary Changes – Including Clamps!

 Pipe clamps are one of several types of

Engineered clamp on leak sealing devices. They

place a pressure envelope around the location

of the leak, then use pumped in polymers to fill

their internal space and seal up any gaps. They

are effective temporary ways to stop a leak.

 All changes to a hazardous process should be

reviewed, approved and managed under your

site’s Management of Change (MOC) process.

 Pipe clamps are not intended to last forever.

Eventually, the pipe or valve should be replaced

with one built to conform to the original pipe

specification.

 It is easy to lose track of a temporary repair like

a pipe clamp even though it can be seen.

 The goal of asset integrity systems is to

maintain the reliability of the process

equipment. When these systems are not

followed, the equipment reliability declines,

and safety is compromised.

 A by passed control loop or device may not be

as obvious.

 When you see a temporary repair, ask your

supervisor about it. Your question may point

out an overdue review or inspection.

 Each temporary repair should have an

approved temporary MOC associated with it.

Temporary MOCs must be managed rigorously

including a regular check and re authorization

until it can be replaced at the next turnaround

with a permanent solution.

 Various components of the process can be

temporarily by passed for inspection or

calibration. If you see this during your rounds,

point it out to your supervisor. Do not change

this unless you have been authorized.

 Control systems that are by passed can be more

difficult to find. Some control systems can list

which control loops are in by pass, are

deactivated or are out of service.

Temporary means Temporary

What Can You Do?

Did you know ?

Figure 1. A temporary Pipe clamp over a valve that

had been leaking

A plant experienced a piping leak and could not 

shutdown to properly repair it. Using their leak 

clamp procedure, they consulted the required 

experts and approved use of a temporary clamp 

for 6 months. After that time, the status of the 

clamp was to be reviewed, evaluated and if 

acceptable, reapproved by the proper people. 

Two years later this clamp started to leak. The 

reevaluations and re-approvals had not taken 

place and the clamp remained in service for 

much longer than allowed by the company’s 

policies and procedures.

A pipe clamp is a temporary solution when

proper repairs cannot be made. It is weaker 

than the original piping. Besides, the underlying 

problem that led to the first leak is still there. It 

has to be fixed eventually. Pipe clamps are not 

meant to be “permanent” solutions.

All temporary changes need to be managed 

under the company’s Management of Change 

process. And best practice is to enter a 

“turnaround” type work order so maintenance

can plan to repair/replace the leaking pipe at 

the next turnaround.



ฉบับที่
07/2565

กรกฏาคม 2565จดัการ  การเปลีย่นแปลงแบบช ัว่คราว – รวมถงึ Clamps!

โรงงานแหง่หนึง่เจอปัญหาทอ่ร่ัวและไมส่ามารถหยดุ
การผลติเพือ่ท าการซอ่มอย่างเหมาะสมได ้โรงงานได ้
ปฏบิตัติามขัน้ตอนการใช ้clamp รัดเพือ่หยดุการ
ร่ัวไหล โดยการปรกึษาและขออนุมัตจิากผูเ้ชีย่วชาญ
เพือ่ใช ้clamp รัดทอ่ชัว่คราวเป็นระยะเวลา 6 เดอืน 
หลงัจากนัน้จะตอ้งมกีารทบทวนและประเมนิสถานะ
ของ clamp ถา้หากวา่ยังสามารถใชง้านตอ่ไดจ้ะตอ้ง
ขออนุมัตอิกีครัง้ตามขัน้ตอน หลงัจากผา่นไป 2 ปี 
clamp นีเ้ริม่ร่ัว ไมไ่ดม้กีารประเมนิและขออนุมัตอิกี
ครัง้และมกีารใชง้าน clamp นีน้านเกนิกวา่ทีไ่ดรั้บ
อนุญาตจากนโยบายและขัน้ตอนการปฏบิตังิานของ
บรษัิท
Clamp รัดทอ่เป็นวธิกีารแกปั้ญหาเพยีงชัว่คราวเมือ่ไม่
สามารถซอ่มแซมสว่นทีร่ั่วไดอ้ย่างเหมาะสม clamp 

รัดทอ่ไมใ่ชว่ธิกีารแกปั้ญหา แบบถาวร” เนือ่งจากไม่
แข็งแรงเทา่ทอ่เดมิ และปัญหาทีแ่ฝงอยู่ทีท่ าใหเ้กดิ
การร่ัวไหลในครัง้แรกนัน้ ยังคงอยู่
ตอ้งมกีารจัดการการเปลีย่นแปลงแบบชัว่คราวทัง้หมด
ตามขัน้ตอนการจัดการการเปลีย่นแปลง (MOC) ของ
บรษัิท และวธิทีีด่ทีีส่ดุวธิหีนึง่ส าหรับการจัดการใชง้าน 
clamp แบบนีค้อื การออกใบสัง่งานทีต่อ้งท าเมือ่มงีาน
ซอ่มบ ารุงครัง้ใหญ(่ turn around type work order) 

ไวล้ว่งหนา้เพือ่ทีฝ่่ายซอ่มบ ารุงจะไดม้กีารวางแผน
งานเพือ่ซอ่มในครัง้หนา้ทีม่งีานซอ่มบ ารุงครัง้ใหญ่

รูปที่1 . clamp ที่ใช้รัดท่อชัว่คราว ครอบตวัวาว์ลทีก่ าลงัรั่ว

 Clamp รัดทอ่ เป็นหนึง่ในหลายประเภทของ
อุปกรณ์ที่ออกแบบทางวศิวกรรมเพื่อรัดหรือ       ซลีการ
ร่ัวไหล (engineered clamp on leak sealing devices) วธิี
นี้เป็นการครอบจดุทีม่กีารร่ัวไหลจากนัน้อดัสารโพลเีมอรเ์ขา้
ไปในชอ่งวา่งดา้นในเพือ่ซลีไมใ่หม้ชีอ่งเปิด เป็นวธิชีั่วคราว
ทีใ่ชไ้ดผ้ลในการหยดุการร่ัวไหล
 ทกุการเปลีย่นแปลงในกระบวนการผลติทีม่อีนัตราย
จ าเป็นตอ้งไดรั้บการทบทวนอนุมัติและจัดการภายใต ้
กระบวนการจัดการการเปลีย่นแปลง (MOC)ของโรงงาน
 clamp รัดทอ่ไมไ่ดม้ไีวเ้พือ่ใหต้ดิตัง้แบบถาวร 
ทา้ยที่สุด ควรเปลี่ยนท่อหรือวาว์ลดว้ยวัสดุที่สอดคลอ้ง
กับสเปคเดิมที่ใชใ้นการติดตัง้ท่อและอุปกรณ์ (original 
pipe specification)
 เป็นเรือ่งงา่ยทีจ่ะลมืวา่มกีารตดิตัง้อปุกรณ์ทีใ่ช ้   
ซ๋อมแซมแบบชั่วคราวเช่น clamp รัดท่อ ถงึแมจ้ะเป็น
อปุกรณ์ทีส่ามารถมองเห็นได ้
 เป้าหมายของระบบตา่ง ๆ ทีจั่ดท าขึน้เพือ่รักษา
ความสมบรูณ์ของอปุกรณ์ตา่ง ๆ คอื รักษาระดับความเชือ่ถอื
ได ้(reliability)ของอุปกรณ์ในกระบวนการผลติเมื่อระบบ
เหล่านี้ไม่ไดรั้บการปฏิบัตติาม reliability ของอุปกรณ์
รวมถงึความปลอดภัยจะลดหยอ่นลง
 Control loop หรอือปุกรณ์ทีถ่กู by pass อาจไม่
สามารถสงัเกตไุดช้ดัเจน

 สอบถามหัวหนา้งาน หากคณุพบการซอ่มแซมแบบ
ชัว่คราว ค าถามของคณุอาจชีใ้หเ้ห็นถงึการทบทวนหรอืการ
ตรวจสอบทีเ่กนิก าหนด
 การซอ่มแซมแบบชัว่คราวแตล่ะครัง้จ าเป็นตอ้ง
ไดรั้บการอนุมัตติามขัน้ตอนการจัดการการเปลี่ยนแปลง
(MOC) แบบชั่วคราวตอ้งมีการจัดการอย่างเขม้งวด ซึ่ง
รวมถงึ การตรวจสอบเป็นระยะ และการขออนุมัตอิกีครัง้เมือ่
ครบก าหนด จนกวา่จะสามารถเปลีย่นไปใชว้ธิกีารแกไ้ขแบบ
ถาวรเมือ่มกีารซอ่มบ ารงุใหญค่รัง้หนา้
 บางครัง้อาจมกีาร by pass องคป์ระกอบตา่งๆ ใน
กระบวนการผลิตชั่วคราวเพื่อท าการตรวจสอบหรือสอบ
เทยีบ หากคณุพบสิง่เหล่านี้ระหวา่งทีค่ณุเดนิตรวจโรงงาน 
แจง้ใหห้ัวหนา้งานทราบ อยา่ท าการเปลีย่นแปลงใดจนกวา่
คณุจะไดรั้บการอนุมัติ
 ระบบควบคมุ control system ทีถ่กู by pass อาจไม่
สามารถตรวจพบไดง้่ายนักบางระบบสามารถแสดงรายการ
วา่Loop ไหนถกู by pass, ถกูปิดการใชง้าน หรอื ใชง้าน
ไมไ่ด ้

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

ช ัว่คราว หมายความวา่ ช ัว่คราว



August 2022

Vol.no.
09/2022

What’s an Acceptable LEL Detector Reading?

 Several regulators, including US OSHA, prohibit

a confined space permit being issued if the

concentration of flammable vapors is above

10% of the LEL.

 Many flammable vapors are heavier than air, so

they can be more concentrated at the lowest

point near the bottom of the tanks, in sumps or

trenches.

 Sludge in the bottom of a tank may contain

pockets of flammables. These can be released

as the sludge is disturbed and cleaned out.

 The movement of fluids even of solids through

hoses can generate static charge. It’s important

to bond and ground all equipment in or near

hazardous locations.

 Perform the gas tests thoroughly by using a

properly calibrated LEL meter and following

your procedure for LEL testing.

 A reading above the limits in the LEL testing

procedure, means that something is wrong. Do

not proceed until the problem is fixed and you

get acceptable readings.

 See Beacons from August 2020 about where to

test for flammables, and the March 2020 on

vacuum truck hazards .

 Your site should follow good engineering

practices for tank cleaning, like Energy Institute

Part 16 “Tank Cleaning Safety Code” or API

2015 “Safe Entry and Cleaning of Petroleum

Storage Tanks”.

An LEL reading means there is some flammable vapor

What Can You Do?

Did you know ?

Figure 1. Aftermath of the explosion and fire 

A tank exploded as it was being emptied 

using a vacuum truck with a non conductive 

hose. Four contractors were killed and a fifth 

experienced life altering injuries. The company 

and the contractors were fined more than 8 

million USD, and plant operations were 

interrupted for weeks.

The workers had not expected to find 

flammable vapor in the tank. Due to a process 

change about 10 years before the incident, 

flammable liquid hydrocarbons could slowly 

accumulate on top of the liquid in the tank. 

There were several incidents that warned of 

flammable materials in the tank.

There were several causes for this accident 

but focus this month on just one. The operator 

took a “gas reading” inside the tank’s vapor 

space as he prepared the work permit; he got a 

reading of 67% of the Lower Explosive Limit 

(LEL) inside, near the top of the tank. (see Table 

1) It’s not clear why, but the work continued 

despite the high reading . The ignition source 

for the explosion was electrostatic spark and 

self ignition of pyrophoric material; neither 

were recognized when preparing for the work.

https://www.hse.gov.uk/comah/chevron pembroke report 2020.pdf
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สงิหาคม 2565คา่ทีอ่า่นไดจ้ากเครือ่งวดั LEL ทีย่อมรบัไดค้อืเทา่ไหร?่

ถังเกดิระเบดิขึน้ขณะทีม่กีารใชร้ถดดูสญูญากาศ
ถา่ยของออกจากถังโดยใชส้ายโฮสทีไ่มน่ าไฟฟ้า
ผูรั้บเหมา 4 คนเสยีชวีติและคนที ่5 ไดรั้บบาดเจ็บใน
ระดบัทีเ่ปลีย่นแปลงชวีติ บรษัิทและผูรั้บเหมาถกูปรับ
มากกวา่ 8 ลา้นเหรยีญสหรัฐ และโรงงานตอ้ง
หยดุชะงักเป็นเวลาหลายสปัดาห์

คนงานไมค่ดิวา่จะมไีอของสารไวไฟในถัง จาก
กระบวนการผลติทีเ่ปลีย่นแปลงไปเมือ่เกอืบ 10 ปี
กอ่นทีจ่ะเกดิอบุตัเิหตนุี้ข ึน้ สารไฮโดรคารบ์อนเหลว
อาจคอ่ย ๆ สะสมทีด่า้นบนของของเหลวในถัง มี
หลายเหตกุารณ์ทีเ่ตอืนวา่อาจมสีารไวไฟอยูใ่นถัง

มหีลายสาเหตทุีท่ าใหเ้กดิอบุัตเิหตนุีข้ ึน้แตใ่น 
Beacon ฉบบันีจ้ะโฟกสัแคส่าเหตเุดยีวพนักงานฝ่าย
ผลติ ตรวจวดักา๊ซ” ทีช่อ่งวา่งดา้นในถังขณะทีเ่ตรยีม
ใบอนุญาตปฏบิตังิาน; เขาอา่นคา่ได ้67% ของคา่
ความเขม้ขน้ต า่สดุทีส่ามารถท าใหเ้กดิระเบดิได ้(LEL) 

ทีด่า้นในสว่นทีเ่ป็นไอใกลก้บัดา้นบนของถัง ดตูารางที่
1) ไมเ่ป็นทีช่ดัเจนวา่ท าไม แตง่านยังคงด าเนนิตอ่ไป
ถงึแมค้า่ทีอ่า่นไดจ้ะสงู แหลง่เกดิประกายไฟส าหรับ
การระเบดิครัง้นีค้อืประกายไฟจากไฟฟ้าสถติยแ์ละการ
ลกุตดิไฟเองของสารไพโรฟอรคิ ไมม่ใีครตระหนักถงึ
อนัตรายของสองสิง่นีข้ณะทีม่กีารเตรยีมงาน
https://www.hse.gov.uk/comah/chevron pembroke report 2020 .pdf

รูปที1่ . ผลพวงของการเกิดระเบิดและเพลิงไหม้

 หน่วยงานก ากบัดแูลหลายแหง่รวมทัง้ US OSHA หา้ม
ออกใบอนุญาตท างานในพื้นที่อับอากาศ หากความ
เขม้ขน้ของไอระเหยไวไฟสงูกวา่ 10 % ของคา่ LEL

 ไอระเหยทีต่ดิไฟไดจ้านวนมากหนักกว่าอากาศ ดังนัน้
จงึพบความเขม้ขน้สงูบรเิวณจุดทีต่ ่าสดุ ใกลก้น้ถัง ใน
บอ่กกัเก็บ หรอื รางระบายน ้า

 กากตะกอนที่ดา้นล่างของถังอาจมสีารไวไฟคา้งอยู่
และสารไวไฟสามารถถูกปล่อยออกมาเมือ่ตะกอนถูก
รบกวนและท าความสะอาดออก

 การเคลือ่นไหวของของเหลว แมก้ระทั่งของแข็ง ผ่าน
สายโฮสสามารถทาใหเ้กดิไฟฟ้าสถติย ์สิง่ส าคัญคือ
ตอ้งมกีารตอ่สายดนิและต่อเชือ่มถงึกันเขา้กับอปุกรณ์
ทัง้หมดทีอ่ยูใ่นหรอืใกลส้ถานทีอ่นัตราย

 ท าการทดสอบกา๊ซอยา่งละเอยีดโดยใชเ้ครือ่งวัด LEL 

ทีไ่ดรั้บการสอบเทยีบอย่างเหมาะสม และปฏบิัตติาม
ขัน้ตอนในการใชเ้ครือ่งวัด LEL ในการทดสอบ

 ในขัน้ตอนการตรวจเช็คค่า LEL หากอา่นค่าไดส้งูกว่า
ค่าที่ก าหนดหมายความว่ามีบางอย่างผดิปกต ิอย่า
ด าเนินการต่อ จนกว่าปัญหาจะไดรั้บแกไ้ขและค่าที่
อา่นไดอ้ยูใ่นระดับทีย่อมรับได ้

 อา่น Beacon ฉบับ สงิหาคม พ ศ. 2563 เกีย่วกับจุด
ไหนทีค่วรทดสอบสารไวไฟ และ ฉบับ มนีาคม พ ศ. 
2563 เกีย่วกบัอนัตรายของการใชร้ถดดูสญูญากาศ

 โรงงานของคุณควรปฏบิัตติามวธิปีฏบิัตทิางวศิวกรรม
ที่ดีส าห รับการท าความสะอาดถั ง  เช่น Energy 

Institute Part 16 กฏความปลอดภัยในการทาความ
สะอาดถัง” หรอืAPI 2015 การเขา้ถังและท าความ
สะอาดถังเก็บปิโตรเลยีมอยา่งปลอดภยั

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

คา่ LEL ทีอ่า่นไดห้มายถงึมไีอของสารไวไฟอยู่

ตารางที่ 1 ผลการตรวจวดัแก๊สด้านในถงัก่อนท าการถ่ายสินค้า
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In the early morning hours of May 16, 2012, a

thunderstorm rolled into a Bristol, Pennsylvania

plant that produced acrylic polymers. Lightning

struck in the tank farm area. Within seconds, an 

ethyl acrylate tank exploded and was followed a 

few minutes later by a butyl acrylate tank 

explosion. The explosions and ensuing fires 

destroyed the two tanks and led to a lengthy 

shutdown. Two people were in the area of the 

tank farm doing paperwork during the lightning 

strike; fortunately, there were no injuries.

The tanks were grounded according to industry 

lightning standards, so why did the explosion 

occur? While it could not be determined with 

certainty, the ignition of the atmosphere in the 

ethyl acrylate tank most likely occurred because 

an internal component was not bonded to the 

tank. A spark may have occurred across a small 

gap and ignited the flammable vapor, similar to 

the way a spark plug ignites fuel in a 

combustion engine.

Ref.: Kas K. Morrison D.Process Saf Prog . 2022; 41 (2): pp. 293 306.

Lighting Strikes – YIKES!!

 Static sparks can occur whenever there is

friction between materials during material

movement, such as transfer.

 Grounding and bonding can help dissipate an

electric charge. To work, they need to be in

good condition, be in good contact with the

metal container, and be connected to a proper

ground.

 Lightning is a massive spark that is created

when water droplets, dust, or ice particles move

around a cloud, generating static electricity.

 Lightning can strike anywhere it is just not safe

to work outdoors in an electrical storm.

 An electrical current can travel through

connected equipment and cause an incident far

away from where the lightning actually struck.

 Be sure to always ground and bond flammable

containers. This includes pails, drums,

isotainers, trucks rail cars, and also storage

tanks.

 Make sure that grounding clamp s bite into the

metal to get good contact. If a clamp cannot

“bite into the metal,” replace the clamp.

 Report if a connection point is painted; the paint

could prevent the good contact with the

grounding clamp needed to dissipate the

accumulated static.

 If you see that a grounding wire is frayed,

corroded, not attached, etc., report it. That

grounding cable cannot prevent ignition of a

flammable container or storage tank in the

event of a lightning strike or other stray

electrical current.

 Lightning is unpredictable and can damage

even grounded equipment. If you are doing a

transfer and a storm comes, stop the transfer,

and leave the area until you are given approval

to safely resume operations.

What Can You Do?

Did you know ?
Figure 1. Tanks 

ablaze after a 

lightning strike

Figure 2. Tanks after the fire.

Take precautions against static sparks –especially lightning.
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กนัยายน 2565

ในชว่งเชา้ตรู่ของวนัที ่16 พ.ค. 2555 มพีายฝุนฟ้า
คะนองเกดิขึน้ทีโ่รงงานผลติอะครลิกิโพลเิมอร ์ทีเ่มอืง 
บรสิตอล รัฐเพนซลิเวเนยี ฟ้าผา่ลงมาในพืน้ทีแ่ทงค์
ฟารม์ ภายในไมก่ีว่นิาทหีลงัจากนัน้ถังเอทลิอะครเิลตก็
ระเบดิและตามมาดว้ยการระเบดิของถังบวิทลิอะครเิลต
ภายในไมก่ีน่าท ีการระเบดิและไฟไหมท้ีต่ามมาท าให ้
ถังทัง้ 2 ใบเสยีหายและโรงงานตอ้งหยดุเป็นเวลานาน 
มคีน 2 คนท างานเอกสารอยูใ่นพืน้ทีข่องแทงคฟ์ารม์
ขณะทีเ่กดิฟ้าผา่ โชคดทีีไ่มม่ผีูใ้ดไดรั้บบาดเจ็บ

ตวัถังมกีารตอ่สายดนิตามมาตรฐานอตุสาหกรรมส าหรับ
การป้องกนัฟ้าผา่ ท าไมจงึยังเกดิระเบดิขึน้? แมว้า่จะไม่
สามารถระบไุดอ้ยา่งแน่ชดั แตเ่ป็นไปไดส้งูวา่การลกุตดิ
ไฟของไอระเหยในถังเอทลิอะครเิลตน่าจะเกดิจาก
ชิน้สว่นภายในถังไมไ่ดเ้ชือ่มตอ่ถงึกนักบัตัวถัง ประกาย
ไฟอาจเกดิขึน้ในชอ่งวา่งเล็ก ๆ และท าใหไ้อระเหยที่
ไวไฟลกุตดิไฟขึน้ คลา้ยกบัวธิทีีห่ัวเทยีนจดุตดิไฟ
เชือ้เพลงิในเครือ่งยนตส์นัดาป

อ้างอิง .: Kas K. Morrison D. Process Saf Prog. 2022; 41(2): pp. 293-306.

ฟ้าผา่ !!

 ประกายไฟจากไฟฟ้าสถติยส์ามารถเกดิขึน้ไดเ้มือ่ใดก็
ตามทีม่แีรงเสยีดทานระหวา่งวัสดทุีม่กีารเคลือ่นที ่เชน่ 
กจิกรรมถา่ยโอนสารเคมี

 การตอ่สายดนิและการเชือ่มตอ่ถงึกนัสามารถชว่ย
กระจายประจไุฟฟ้าได ้เพือ่ใหใ้ชง้านได ้สายดนิ
จะตอ้งอยูใ่นสภาพดสีมัผัสกบัภาชนะบรรจทุีเ่ป็นโลหะ
และตอ่ถงึพืน้ดนิอยา่งเหมาะสม

 ฟ้าผา่เป็นประกายไฟขนาดใหญท่ีเ่กดิขึน้เมือ่หยดน ้า 
ฝุ่ น หรอืเกล็ดน ้าแข็งเคลือ่นทีร่อบกอ้นเมฆท าใหเ้กดิ
ไฟฟ้าสถติยข์ึน้

 ฟ้าผา่สามารถเกดิไดท้กุที ่ไมป่ลอดภัยเลยทีจ่ะท างาน
กลางแจง้ในขณะทีฝ่นฟ้าคะนอง

 กระแสไฟฟ้าสามารถเดนิทางผา่นอปุกรณ์ทีเ่ชือ่มตอ่
ถงึกนัและท าใหเ้กดิอบุตัเิหตขุึน้ ณ จดุทีห่า่งไกลจาก
บรเิวณทีฟ้่าผา่เกดิขึน้จรงิ

 ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ไดต้อ่สายดนิและเชือ่มตอ่ถงึกนั
เขา้กบัเสมอ ซึง่รวมถงึ ภาชนะบรรจขุนาดเล็ก ถัง ไอ
โซคอนเทนเนอร ์รถทรัค ตูบ้รรทกุรถไฟ และ ถังบรรจุ
ขนาดใหญ่

 ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ทีห่นบีสายดนิเกาะเขา้ไปในเนื้อ
โลหะเพือ่ใหส้มัผัสไดด้ ีหากแคลมป์ไมส่ามารถ “เกาะ
เนิอ้โลหะ" ไดใ้หเ้ปลีย่นแคลมป์

 รายงานหากพบการท าสบีรเิวณจดุเชือ่มตอ่ สอีาจท า
ใหก้ารสมัผัสกบัแคลมป์ตอ่สายดนิไมด่พีอทีจ่ะกระจาย
ไฟฟ้าสถติยท์ีส่ะสมอยูอ่อกไป

 รายงานหากคณุพบวา่สายดนิหลดุลุย่ สกึกรอ่น หลดุ
ออกมา ฯลฯ สายดนิสภาพแบบนัน้ไมส่ามารถป้องกนั
การจดุตดิไฟของภาชนะบรรจหุรอืถังเก็บสารไวไฟได ้
ในกรณีทีเ่กดิฟ้าผา่หรอืมกีระแสไฟฟ้าผา่นเขา้มาใน
รปูแบบอืน่ ๆ

 ฟ้าผา่เป็นอะไรทีไ่มส่ามารถคาดเดาไดแ้ละสามารถ
สรา้งความเสยีหายแมแ้ตก่บัอปุกรณ์ทีต่อ่สายดนิแลว้
ไดห้ากคณุก าลังท าการถา่ยโอนสารเคมแีละมพีายมุา
ใหห้ยดุการถา่ยโอนและออกจากพืน้ทีจ่นกวา่คณุจะ
ไดรั้บการอนุมัตใิหก้ลับมาด าเนนิการตอ่อยา่งปลอดภัย

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้
?

คณุทราบหรอืไม ่?
รปูที ่1 ถงัลกุเป็นไฟ
หลงัจากโดนฟ้าผา่

รปูที ่2 สภาพถงัหลงัเกดิเพลงิไหม ้

ระวงัการเกดิประกายไฟจากไฟฟ้าสถติย ์- โดยเฉพาะจากฟ้าผา่
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Communication the heart of safe operations

 Many safety systems we use today are the result

of incidents that occurred in the past. They are

intended to prevent those errors from recurring.

 Communication is always important, but even

more so when several work groups are involved.

As the number of groups increase, the need for

formal communication also increases.

 Many companies use a work permit system to

ensure communication before, during, and after

the approved work. It usually includes a safety or

hazard review, work area inspection, and

approval by an authorized person.

 Work permits are not just a formality; they are a

tool to ensure the work scope is well defined, all

groups know what will be done, and that any

additional permits (LOTO, hot work or confined

space) are used properly. They also provide a way

to verify all actions are properly completed and

the work can proceed safely.

 The scope of work can change as the work

progresses. It is important for all groups to

communicate changes and evaluate if it is safe to

continue work. This may mean shutting the work

down until it can be reviewed, and a revised work

plan is developed and approved.

 Develop a good understanding of how your

company’s permit systems work.

 Actively participate in hazard reviews for permit

required work. You may be the only one there

who knows about a particular situation or hazard.

 Know your role during periods of non standard

work in your area understand the work and what

is necessary to resume normal operation.

 Follow the work plan to restart the process. If

something is not correct, stop and ask before

proceeding. A minor delay is much better than an

incident or near miss.

 Make sure that the area is cleared of work debris

and tools so the process can be safely operated.

Process materials or equipment debris are proper

labeled for disposal.

If you are not sure if equipment is ready after maintenance ASK!!

What Can You Do?

Did you know ?

Figure 1.Flowmeter ready for calibration

An inexperienced operator was running a process that

involved regular transfers of flammable solvents. Part

of the operation was shut down to allow a

maintenance technician to remove a flow meter for

repair and calibration in the shop. The rest of the

operation continued. The meter was reinstalled, and

the maintenance person left the area. The operator

assumed that it was ready for operation and began a

solvent transfer. One flange was not properly

tightened, and the operator was sprayed with solvent.

He used the safety shower and was not injured. The

solvent spill was cleaned up without incident.

Why did this happen? Many of the process safety

systems we use now were not yet in place. Lockout

Tagout (LOTO) was very informal and used only tags

vs. locks and tags. There was no work permit system

or formal communication method for maintenance

work.

Deeper review shows that the operator may have

been anxious to get the process back in operation and

didn’t verify that the work was complete. Perhaps the

technician needed another gasket. The maintenance

technician did not communicate with the operator

about the status before leaving the process area. The

absence of a tag on the solvent isolation valve was

interpreted as ‘work complete’.
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ตลุาคม 2565การสือ่สาร หวัใจของการด าเนนิการผลติอยา่งปลอดภยั

 ระบบความปลอดภัยต่างๆ ทีเ่ราใชอ้ยู่ในปัจจุบันเป็นผลมาจาก
เหตุการณ์ทีเ่กดิขึน้ในอดีต มจีุดประสงคเ์พือ่ป้องกันไมใ่หเ้กดิ
ขอ้ผดิพลาดซ ้าๆ

 การสือ่สารมคีวามส าคัญเสมอ และยิง่ส าคัญมากขึน้เมือ่มกีลุ่ม
งานหลายกลุ่มเกีย่วขอ้ง เมือ่จ านวนกลุ่มเพิม่ขึน้ ความจ าเป็น
ในการสือ่สารอยา่งเป็นทางการก็เพิม่ขึน้เชน่กนั

 หลายบริษัทใชร้ะบบใบอนุญาตท างานเพื่อใหแ้น่ใจว่ามีการ
สือ่สารทัง้ก่อน ระหว่าง และหลัง การปฏบิัตงิานที่ไดรั้บอนุมัต ิ
รวมถงึจัดใหม้ีการทบทวนความปลอดภัยหรืออันตราย การ
ตรวจสอบพืน้ทีท่ างาน และการอนุมตัจิากผูท้มีอี านาจ

 ใบอนุญาตท างานไม่ไดใ้ชแ้ค่พอเป็นพิธีเท่านั้นแต่เ ป็น
เครือ่งมอืทีท่ าใหแ้น่ใจวา่ไดม้กีารก าหนดขอบเขตการท างานไว ้
เป็นอย่างดีทุกกลุ่มงานรูว้่าจะตอ้งท าอะไร และใชใ้บอนุญาต
เพิม่เตมิ (การตัดแยกพลังงานงานที่ท าใหเ้กดิประกายไฟหรือ
งานในพื้นที่อับอากาศ) อย่างเหมาะสม นอกจากนี้ยังสามารถ
ใชเ้พื่อตรวจสอบว่าสิง่ที่จ าเป็นตอ้งท านัน้ไดถู้กท าแลว้อย่าง
ถกูตอ้งและงานสามารถด าเนนิการไดอ้ยา่งปลอดภยั

 หากมกีารเปลีย่นแปลงขอบเขตของงานเมือ่งานด าเนนิไป ทุก
กลุ่มงานจ าเป็นตอ้งมกีารสือ่สารการเปลีย่นแปลงและประเมนิ
ว่าสามารถทางานต่อไปไดอ้ย่างปลอดภัยหรือไม่ ซึง่อาจ
หมายถงึการหยุดงานจนกว่าจะมกีารทบทวน และ แผนงานที่
ไดรั้บการแกไ้ขไดรั้บการอนุมตัิ

 ท าความเขา้ใจเรือ่งระบบใบอนุญาตท างานในบรษัิทของคณุ
 มสีว่นรว่มอยา่งแข็งขนัในการทบทวนอนัตรายส าหรับงานทีต่อ้ง

ใชใ้บอนุญาตในการปฏบิตังิาน คุณอาจเป็นคนเดยีวทีรู่เ้กีย่วกับ
สถานการณห์รอือนัตรายทีเ่ฉพาะเจาะจงส าหรับงานนัน้

 รูบ้ทบาทของคณุในชว่งทีม่กีารท างานทีไ่มไ่ดท้ าอยุ่เป็นประจ า
ในพื้นที่ท าความเขา้ใจเกีย่วกับงานนัน้และสิง่ที่จ าเป็นตอ้งท า
กอ่นจะน ากระบวนการผลติกลับสูก่ารท างานตามสภาวะปกติ

 ท าตามแผนงานเพื่อเริม่ด าเนนิการผลติใหม่หลังจากหยุดไป
หากมสีิง่ที่ไม่ถูกตอ้งใหห้ยุดและสอบถามก่อนด าเนินการต่อ 
เกดิความล่าชา้เล็กนอ้ยดีกว่าเกดิอุบัติเหตุหรือเหตุการณ์ที่
เกอืบท าใหเ้กดิอบุตัเิหตมุากทเีดยีว

 ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เศษชิน้สว่นและเครือ่งมอืต่าง ๆ ถกูเคลยีร์
ออกจากพื้นที่เพื่อใหก้ระบวนการผลิตสามารถด าเนินต่อได ้
อย่างปลอดภัยเศษชิน้ส่วนต่าง ๆ สารและวัสดุต่าง ๆ จาก
กระบวนการผลติมีการติดป้ายชื่อระบุอย่างเหมาะสมเพื่อส่ง
ก าจัด

คณุส ามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?

สอบถามหากคณุไมแ่นใ่จวา่อปุกรณ์พรอ้มใชง้านหรอืยงัหลงัจากซอ่มบ ารงุ

รูปที่ 1  Flowmeter พร้อมส ำหรับก ำรสอบเทียบ
พนักงานฝ่ายผลติทีม่ปีระสบการณน์อ้ยด าเนนิการผลติที่
เกีย่วขอ้งกบัการขนถา่ยตัวท าละลายทีเ่ป็นสารไวไฟเป็น
ประจ า มกีารหยดุกระบวนการผลติบางสว่นเพือ่ใหช้า่ง
จากแผนกซอ่มบ ารงุท าการถอด flowmeter ไปซอ่มและ
สอบเทยีบที ่shop ขณะทีก่ระบวนการผลติสว่นอืน่ยงั
ด าเนนิการตามปกต ิหลังจากตดิตัง้ flow meter กลับเขา้
ทีแ่ละชา่งไดอ้อกจากพืน้ทีไ่ปแลว้ พนักงานฝ่ายผลติคดิ
วา่ทกุอยา่งน่าจะพรอ้มส าหรับการด าเนนิการผลติตอ่ไป
ไดจ้งึเริม่การขนถา่ยตัวท าละลายเนือ่งจากมหีนา้แปลน
ตัวหนึง่ทีย่ังขนัไมแ่น่นพอ ท าใหพ้นักงานคนนัน้ถกูตัวท า
ละลายทีร่ั่วออกมาสเปรยม์าโดนโชคดทีีเ่ขาไมไ่ดรั้บ
บาดเจ็บหลังจากทีล่า้งตัวดว้ย safety shower หลังจาก
นัน้ตัวท าละลายทีร่ั่วไหลถกูจัดเก็บโดยไมเ่กดิอบุตัเิหตใุด
ท าไมเกดิเหตกุารณน์ีข้ ึน้? ระบบการจัดการความ
ปลอดภยัในกระบวนการผลติหลายอยา่งทีเ่ราใชก้นัทกุ
วนันีย้ังไมไ่ดถ้กูน ามาปฏบิตั ิการล็อคและตดิป้ายเพือ่ตัด
แยกพลังงาน (LOTO) ท าแบบไมม่รีะบบระเบยีบ และ
เพยีงแคต่ดิป้ายแทนทีจ่ะเป็นล็อคและตดิป้าย ไมม่รีะบบ
ใบอนุญาตปฏบิตังิานหรอืวธิกีารสือ่สารทีเ่ป็นระบบส าหรับ
การท างานซอ่มบ ารงุ
เมือ่ตรวจสอบลกึลงไปพบวา่พนักงานฝ่ายผลติอาจกงัวล
ในการน ากระบวนการผลติกลับมาด าเนนิการอกีครัง้และ
ไมไ่ดต้รวจสอบวา่งานเสร็จสมบรูณห์รอืยัง บางทชีา่งอาจ
ตอ้งการประเก็นชิน้ใหมแ่ละไมไ่ดส้ือ่สารใหพ้นักงานฝ่าย
ผลติทราบเกีย่วกบัสถานะของอปุกรณก์อ่นออกจากพืน้ที่
ไป การไมม่ป้ีายตดิบนวาลว์ตัวท าละลายทีใ่ชต้ัดแยก
ระบบถกูตคีวามวา่ 'ท างานเสร็จสมบรูณแ์ลว้'
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Idle Does Not Mean Safe

 Process materials remain hazardous when stored 

even in the correct process equipment.

 Equipment that is shut down or idled still needs 

to be monitored and alarms need to be 

addressed,

 Reactive materials held in process equipment 

may continue to react even below the specified 

reaction temperatures. They should be stored 

where they are safest.

 Conditions can change during a shutdown. Valves 

can leak or process drains can be left open.

 Plants may use idle time to conduct maintenance 

which can also cause changes to equipment or 

process conditions.

 When employees take vacation to celebrate 

holidays, crew size may be reduced and people 

may be performing tasks they have not done in a 

while.

 The “holiday atmosphere” can be a distraction to 

those who are running the plant.

 When equipment is shut down or idle, continue 

to monitor process data and alarms. 

 Field rounds should be conducted with the same 

diligence as when the unit is in full operation to 

make sure things remain in a safe condition. 

 If process materials are left in the equipment, the 

material and the inventory should be noted in 

the shift logbook. 

 Double-check that drains and vents opened when 

emptying equipment are closed and all caps and 

plugs are reinstalled. 

 If crew assignments require you to do a task that 

you haven’t performed in a while, take extra time 

to read the procedure thoroughly. Watch for 

steps or PPE requirements that may have 

changed since you last did that task. 

 Do not allow yourself or others to be distracted 

by holiday activities. Stay focused on your work 

and celebrate later.

Make sure your operations remain safe during the holidays. 

What Can You Do?

Did you know ?

Figure 1. Paint plant Explosion Damage

At 2:46 AM, November 22, 2006, a violent explosion 

occurred in Danvers, Massachusetts. The explosion 

destroyed the ink and paint manufacturing facility 

(Figure 1) and destroyed or damaged nearby homes 

and businesses and shattered windows as far away as 

two miles (3.2km). On November 21, at about 1 PM, 

employees began mixing a 2000 gallon batch containing 

flammable solvents. The production manager opened 

the steam valve at about 3 PM to begin heating the 

mixture to 90 F (32 C). At 5 PM. the production 

manager returned and found mixture at about 90 F and 

left the mixer on to prevent undissolved resin from 

settling. At 6 PM, the last employee turned off the dust 

collector fans, exhaust fans, and fresh air supply fan, 

locked the building and left for the night. Flammable 

vapors escaped from the tank as it continued to heat 

and accumulated in the building due to the inactive 

ventilation systems. At 2:46 AM, the explosion 

occurred, Officials ordered an evacuation of about 300 

residents and 10 businesses within the incident area . 

(Ref. CSB Report N. 2007 03 I MA, May 2008

The end of the year brings holidays to many parts of the 

world. Units or parts of operations may be shut down 

to reduce inventories or allow employees time off. This 

could mean a unit may not be in operation, but still 

hold hazardous materials like the tank in this incident.

Figure 2. Paint plant before the Explosion



ฉบับที่
12/2565

พฤศจกิายน 2565ไมไ่ดใ้ชง้าน ไมไ่ดห้มายความวา่ปลอดภยั

เมือ่เวลา 2:46 น. ของวันที ่22 พ ย. 2549 เกดิระเบดิขึน้อยา่ง
รนุแรงทีเ่มอืงแดนเวอร ์รัฐแมสซาชเูสท สหรัฐอเมรกิา แรง
ระเบดิท าใหโ้รงงานผลติสแีละหมกึเสยีหายทัง้หมด 
(รปูที ่1) และท าลายหรอืท าใหบ้า้นและส านักงานทีอ่ยู่
ใกลเ้คยีงเสยีหายและท าใหก้ระจกหนา้ตา่งทีอ่ยูใ่นระยะทีห่า่ง
ไปถงึ 3.2 กม แตกเมือ่วันที ่21 พ ย. เวลาประมาณ 13:00 น 
พนักงานเริม่ผสมสารส าหรับการผลติสปีรมิาตร 2000 แกลลอน 
ซึง่ประกอบไปดว้ยตัวท าลายทีไ่วไฟเวลาประมาณ 15:00 น. 
ผูจั้ดการฝ่ายผลติไดท้ าการเปิดวาวล์ไอน ้าเพือ่ใหส้ารผสมมี
อณุหภมูสิงูขึน้ไปที ่32 oCเวลาประมาณ 17:00 น. ผูจั้ดการฝ่าย
ผลติกลับมาและพบวา่อณุหภมูอิยูท่ีป่ระมาณ 32 C แลว้และได ้
ปลอ่ยใหเ้ครือ่งกวนท างานตอ่ไปเพือ่ป้องกันไมใ่หเ้รซิน่ทียั่งไม่
ละลายตกตะกอน เวลาประมาณ18:00 น. พนักงานคนสดุทา้ย
หยดุพัดลมของเครือ่งดักฝุ่ นพัดลมระบายอากาศ และ พัดลมดดู
อากาศเขา้มายังตกึ ล็อคประตแูละกลับบา้นไป ไอของสาร
ไวไฟรั่วออกมาจากถังเนือ่งจากยังไดร้ับความรอ้นอยา่งต่อเนือ่ง 
ไอของสารไวไฟสะสมอยูใ่นอาคารเนือ่งจากไมม่รีะบบระบาย
อากาศ เมือ่เวลา 2:46 น. ไดเ้กดิระเบดิขึน้ เจา้หนา้ทีส่ั่งใหท้ า
การอพยพครอบครัวประมาณ 300 ครัวเรอืนและ 10 สานักงาน
ทีอ่ยูใ่นบรเิวณพืน้ทีเ่กดิเหต ุ(อา้งองิ: CSB Report N. 2007 03 I MA, May 2008 )

ชว่งสิน้ปีเป็นวันหยดุในหลายประเทศทั่วโลก บางสายพานการ
ผลติอาจหยดุเพือ่ลดปรมิาณสนิคา้คงเหลอื หรอื เพือ่ให ้
พนักงานไดห้ยดุพักผอ่น ซึง่เป็นไปไดว้า่บางหน่วยผลติอาจ
หยดุ แตว่า่ยังคงมสีารอันตรายคงเหลอือยูใ่นถัง เชน่จาก
เหตกุารณ์นี้

ตรวจสอบใหแ้นใ่จวา่การด าเนนิผลติยงัคงปลอดภยัในชว่งวนัหยดุ

รูปที่ 1 ความเสียหายจากการระเบิดของโรงงานผลิตสี

รูปที่ 2 โรงงานผลิตสีก่อนระเบิด

 สารเคมใีนกระบวนการผลติยังคงมอีันตรายถงึแมจ้ะจัดเก็บ
ไวใ้นอปุกรณ์การผลติทีถ่กูตอ้ง

 ยังคงตอ้งมกีารตรวจสอบอปุกรณ์ทีห่ยดุหรอืไมไ่ดใ้ชง้าน
และตอบสนองตอ่สัญญาณเตอืน (alarm) ทีเ่กดิขึน้ 

 สารเคมทีีเ่กดิปฏกิริยิาไดท้ีเ่หลอือยูใ่นอปุกรณ์การผลติ อาจ
ยังคงเกดิปฏกิริยิาถงึแมอ้ณุหภมูจิะต ่ากวา่อณุหภมูทิีร่ะบไุว ้
วา่เกดิปฏกิริยิาได ้จงึควรจัดเก็บในทีท่ีป่ลอดภัยทีส่ดุ 

 สภาวะตา่งๆสามารถเปลีย่นแปลงไดร้ะหวา่งทีม่กีารหยดุการ
ผลติวาวล์อาจจะร่ัว หรอื อาจมกีารเปิดวาวเ์ดรนทิง้ไว ้

 โรงงานอาจใชช้ว่งทีห่ยดุในการท างานซอ่มบ ารงุตา่งๆ ซึง่
อาจท าใหอ้ปุกรณ์หรอืสภาวะของกระบวนการผลติ
เปลีย่นแปลงไปไดด้ว้ยเหมอืนกัน

 เมือ่พนักงานลาหยดุเพือ่เฉลมิฉลองในเทศกาลตา่ง ๆ 
จ านวนพนักงานทีเ่หลอือาจนอ้ยลงและเขาอาจไดร้ับ
มอบหมายใหท้ างานทีไ่มไ่ดท้ าอยูเ่ป็นประจ า

 “บรรยากาศในชว่งวันหยดุ” อาจท าใหค้นทีป่ฏบัิตงิานอยู่
เสยีโฟกัสจากงานทีท่ าอยูไ่ด ้

 ยังคงตรวจสอบขอ้มลูของกระบวนการผลติและสัญญาณ
เตอืนตา่ง ๆ ถงึแมอ้ปุกรณ์จะหยดุหรอืไมไ่ดใ้ชง้าน

 ควรมกีารตรวจสอบทีห่นา้งานอยา่งสม ่าเสมอเหมอืนกับชว่ง
ทีท่ าการผลติเต็มกาลังเพือ่ใหม้ั่นใจวา่ทกุอยา่งอยูใ่นสภาวะ
ทีป่ลอดภัย

 หากมสีารเหลอือยูใ่นอปุกรณ์การผลติ ควรบันทกึชนดิและ
ปรมิาณของสารไวใ้นสมดุสง่กะ

 ตรวจสอบซา้ใหแ้น่ใจวา่จุด drain และ vent ตา่ง ๆ ทีเ่ปิด
ไวเ้มือ่ครัง้ท าความสะอาดอปุกรณ์ไดถ้กูปิดพรอ้มทัง้ตดิตัง้
แคปและปล๊ัก

 หากคณุไดร้ับมอบหมายใหท้ างานทีไ่มเ่คยท ามาสักพักแลว้ 
ใชเ้วลาในการอา่นขัน้ตอนการปฏบัิตงิานอยา่งถีถ่ว้น อาจมี
ขัน้ตอนหรอืขอ้ก าหนดในการใช ้PPE ทีเ่ปลีย่นไปจากครัง้ที่
คณุท างานนัน้ลา่สดุ

 อยา่ปลอ่ยใหต้ัวเองหรอืคนอืน่ถกูรบกวนจากกจิกรรมทีจ่ะ
เกดิขึน้ในชว่งวันหยดุ โฟกัสกับงานของคณุ และเฉลมิฉลอง
ในวันหยดุทีจ่ะมาถงึ

คณุสามารถชว่ยอะไรได ้?

คณุทราบหรอืไม ่?
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Take safety home for the holidays

 The National Fire Protection Association reports 

more than 770 home fires are caused by holiday 

decorations every year.

 Electrical wiring or lighting equipment was 

involved in almost half of home holiday tree 

fires. Nearly 20% of holiday tree fires were 

started by decorative lights. 
(ref.https://www.nfpa.org/Public Education/Fire causes and 

risks/Seasonal fire causes/Winter holidays)

 Many holiday traditions involve candles. Candle 

fires peak in December and January with 11% of 

candle fires in each of these months.

 Some holiday traditions have special decorations 

that are only used then. The condition of the 

decorations can degrade during storage.

 Installing decorations can require the use of 

extension cords or multiple wall outlet adapters. 

Extra cords can be an electrical and a trip hazard.

 Fireworks are also a part of some holiday 

celebrations. Use extreme care with them. They 

are very dangerous!

 Use lights that are properly rated for indoor or 

outdoor use.

 Inspect all wiring used for holiday decorating 

and avoid having too many things plugged into a 

single source. Replace any decorations with 

worn or broken cords or loose bulb connections.

 Take extra care when using candles for 

decoration or symbolic purposes. Battery 

powered candles avoid potential ignition sources

 Water your live holiday tree every day. Trees too 

close to a heat source cause one in every four 

winter fires.

 Blow out lit candles and turn off all light strings 

and decorations when leaving the room or going 

to bed.

 If you or a neighbor are using fireworks, watch 

for possible fires. Be prepared with a water hose 

or extinguisher.

Safety is the best gift for the holidays.

What Can You Do?

Did you know ?

Figure 1.Holidays are celebrated around the world

Bodhi Day, Boxing Day, Christmas, Gita Jayanti,

Hannukah, Kwanzaa, New Year, and Ōmisoka are

some of the many holidays that are celebrated at

the end of the calendar year. Often, employees

take vacation time to spend them with their

families; holidays may involve exchanging gifts

with family & friends.

As the holidays approach, we can become very

busy with preparations buying gifts, cooking,

cleaning and decorating. It is important not to let

the excitement of the holidays overtake the safety

of our family, friends and homes.

The risk of house 

Fire increases 

during the holidays 

Don’t let this

Become this



ฉบับที่
13/2565

ธนัวาคม 2565น ำเรือ่งควำมปลอดภัยไปใชท้ีบ่ำ้นในชว่งวนัหยดุ

 สมำคมป้องกันอัคคีภัยแห่งชำติสหรัฐอเมริกำ (NFPA) 

รำยงำนวำ่เพลงิไหมบ้ำ้นม ำกกวำ่ 770หลังในทกุปีเกดิจำก
กำรตกแตง่บำ้นในชว่งวนัหยดุ

 สำยไฟหรืออุปกรณ์ใหแ้สงสว่ำงมีส่วนเกี่ยวขอ้งเกอืบ
ครึง่หนึ่งของไฟไหมท้ี่เกดิขึน้กับตน้ไมท้ี่ใชต้กแต่งบำ้น
ในช่วงวันหยุด เกือบ 20% ของไฟที่ไหมต้น้ไมใ้นช่วง
วนัหยดุเกดิจำกไฟทีใ่ชต้กแตง่

(อำ้งองิ : https:// www.nfpa.org/Public Education/Fire 

causes and risks/Seasonal fire causes/Winter holidays)
 มกีำรใชเ้ทียนในหลำยประเพณีในช่วงวันหยุด ไฟไหมท้ี่

เกดิขึน้จำกเทียนเกดิขึน้บ่อยมำกในเดือนธันวำคมและ
มกรำคม คอื ประมำณ11 % ในแตล่ะเดอืน

 บำงประเพณีในช่วงวันหยุดมกีำรตกแต่งแบบพเิศษที่ใช ้
เฉพำะในช่วงนัน้ ของที่ใชต้กแต่งอำจมีก ำรเสื่อมสภำพ
จำกกำรเก็บรักษำ

 อำจจ ำเป็นตอ้งใชส้ำยพ่วง หรอื ปลั๊กพ่วงจ ำนวนหลำยตัว
ในกำรตดิตัง้ของทีใ่ชต้กแต่ง ซึง่อปุกรณ์เหล่ำนี้อำจท ำให ้
เกดิอนัตรำยจำกไฟฟ้ำหรอืท ำใหเ้กดิกำรสะดดุหกลม้ได ้

 ดอกไมไ้ฟอำจเป็นส่วนหนึ่งของกำรเฉลิมฉลองวันหยุด
ดว้ย ตอ้งใชค้วำมระมัดระวังเป็นอย่ำงยิง่ เพรำะดอกไมไ้ฟ
อนัตรำยมำก!

 ใชไ้ฟที่ไดม้ำตรฐำนรับรองใหส้ำมำรถใชไ้ดส้ ำหรับใน
อำคำร หรอื นอกอำคำร

 ตรวจสอบสำยไฟทั ้งหมดที่ใชส้ ำหรับตกแต่งสถำนที่
ในช่วงวันหยุดและหลีกเลี่ยงกำรเสียบปลั๊ กจำกหลำย
อุปกรณ์เขำ้ที่แหล่งจ่ำยไฟเดียว หำกพบอุปกรณ์ตกแต่ง
ใด มสีำยไฟช ำรุด ขำด หรือ หลอดไฟหลวม ใหจ้ัดกำร
เปลีย่นใหเ้รยีบรอ้ย

 ใชค้วำมระมัดระวังเป็นพเิศษหำกใชเ้ทียนในกำรตกแต่ง
หรือในเชงิสัญลักษณ์ กำรใชเ้ทียนแบบใส่ถ่ำนช่วยลด
โอกำสในกำรตดิไฟ

 รดน ้ำตน้ไมส้ดทีใ่ชใ้นชว่งวันหยุดทุกวัน 1 ในทุก 4 เพลงิ
ไหมท้ี่เกดิขึน้ในฤดูหนำวเกดิจำกตน้ไมอ้ยู่ใกลก้ับแหล่ง
ควำมรอ้นมำกเกนิไป

 ดับเทยีนและปิดสวติชไ์ฟตกแตง่ทัง้หมดเมือ่ออกจำกหอ้ง
หรอืเขำ้นอน

 หำกคุณหรือเพื่อนบำ้นเล่นดอกไมไ้ฟ ใหร้ะวังไฟไหมท้ี่
อำจเกดิขึน้ ควรเตรยีมน ้ำหรอืถงัดับเพลงิไว ้

คณุสำมำรถชว่ยอะไรได ้?

คณุทรำบหรอืไม ่?

ความปลอดภยัเป็นของขวญัทีด่ที ีส่ดุส าหรบัวนัหยดุทีจ่ะมาถงึ

รูปที่ 1  การเฉลิมฉลองวนัหยดุทัว่โลก
วนัโพธิ ์(Bodhi Day) , วนับ็อกซิง่เดย,์ ครสิตม์ ำส,กติะ
จ ำยันต,ี ฮนันูก ำห,์ คว ำนซ ำ, ปีใหม ่และโอมโิซกะ เป็น
สว่นหนึง่ในหลำยเทศกำลวนัหยดุทีม่กีำรเฉลมิฉลอง
ในชว่งปลำยปีปฏทินิ บอ่ยครัง้ทีพ่นักงำนใชเ้วลำในชว่ง
วนัหยดุนีเ้พือ่เฉลมิฉลองกบัครอบครัว อำจมกีำร
แลกเปลีย่นของขวญักบัครอบครัวและเพือ่น

เมือ่วนัหยดุใกลเ้ขำ้มำถงึเรำอำจยุง่มำกกบักำรเตรยีมกำร
ซือ้ของขวญัท ำอำหำรท ำควำมสะอำดและตกแตง่สถำนที่
ส ิง่ส ำคัญคอืตอ้งไมป่ลอ่ยใหค้วำมตืน่เตน้กบัวนัหยดุทีจ่ะ
มำถงึส ำคัญกวำ่ควำมปลอดภยัของครอบครัวเพือ่นและ
บำ้นของเรำ

ความเส่ียงการเกิด เพลิง
ไหม้บ้านเพิ่มสูงขึน้ในช่วง
วันหยุด

อย่าปล่อยให้บ้านหลังนี ้

กลายเป็นแบบนี ้



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 11 

หนังสืออนุญาตให้โรงงานมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 







 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 12 

Preventive Maintenance Program  
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3 
Feel Touch check sheet 

INDORAMA 202 2 
ISBL Puritication Plant (EA,FA,GA Area) Year 

NDORAMA PETROGHEM LIMITED 
Maintenance Symbol 

SStop (Stand by) MNormal .Good Condition .Clean x 
wi w2 ws wa ws ws w7 we we w1o w11w12 w13 w14 wis wis w7 w18 w19 20 w21 w22 w23 w24 W25 w2s 

Abnormal.Problem ,Leak ,Damage ,Dirty 

G1-1435 A or B VAPOUR ABSORBTION CHILLER FEED 
Week 

CONDENSER PUMP Date 
area 

ob lo6 lo6 o, o6 |07 |o 7 0 o709 egs 00G 09 0 o 10 o fo 1 

A BE B D BL B AAA SADIBTE T 
Month 

Part Observation_ Method tool Spec. Running A/B 
|Pump casing.Base, 1.Noise By StethoScope Normal/ Abnormal 
Bearing.Oil Seal, 

Gasket,Coupling, 
Bearing housing, 

|2.Vibration Byh hand Nomal/ Abnormal 

3.Leakage By eye |Leak/No leak 
37 47 4547 4 41 |4 |4s 44 
36 42 4142 42 42 |o o 42 45 4 

44 4 4545 U555 4L, 4.Pump Bearing 
Temp 

By Temp Gun DE Less than 75 C_ 
Mechanical seal 

|NDE Less than 75 C 

5.Pump Oil level y eye |Level 1/2,3/4,Tellus 32 
5.Pump Oil Color By eye Good/ Problem 

By eye/Gauge 5-6 Bar9 
8.Mech seal Temp By Temp Gun Less than 60C 

55 5.6S5,454 5.4E5L36.33 
15 5 Z1772 117 15L 
Z/ZZ/ZZZZ 

SG5.595S75 
E?17717I7 1 11 

7.Pump Disc. Pr. 

Oil Cup.SG,Complete19.Cleanness 
VAC VAROUR ABSORBTION CHILLER 

. By eye/hand Good/ Dirtly 
Week W1 W2 w3 W4 Ws W6 W7 | w8 w9 W10| W11|W12| w13| W14 W15 W16 W17 W18 w19 w20 w21 w22 w23 w4 u25 

Date 76933 7 14184 1 /S 91 1s9 16 1 7 3 lo 17 
EA area 

Month 

Observation Method/'tool Spec. Running SAD Part 

Shelf Absorber, 1 .Noise By Stethoscope |Normal/ Abnormal 
Evaporator,Condenser, |2.Leakage By eye |Leak / No leak 

44 4 14 4 4044 444 4 444 4 
o lo o (o 1o oo |fo |o e 
7.67.0755775 575 s7921 

Heat exchanger, |3.Cooling pressure By eye 3.5-4 Barg. 

|4.Chiller water temp By eye/Gaugeeemp 10 C 

Outlet Temp 7 C Absorbent Pump, 

By Temp Gun G1-1306 pump « 80 C.75|f|75|6 5|75|75 |75 l75|boA9 42 
o o 2o 24 24 2424 24 24 21 22 23 

65C5 45 L5|5|5 5 55 t5 
97 22 20 2202 222 92 2 22 9 

Vacuum pump, 5.Absorb. Pump 

Temp 
V-belt,Base frame, G1-1307 pump 15 C. 

6.Vac Pump Temp By Temp GunLess than 75 C. 
7.Vac Pump Oil level By eye 
8.Vac Pumnp Oil 

Condition 

Level 1/2.3/4 ,Tellus 32 

33553 
Good/ Problem 

By eye 
9.Vacuum system By eye/Gauge5-7 mmHg. 

SG.Complete 10.Cieanness By eye/ hand Good/ Dirty 

IRPL-FM-MEC-004, Rev 02. 01/06/2022 
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Feel Touch check sheet 

INDORAMA ISBL Purification Plant ( NA ,Bagging Area) Year 90 22 
DNDORAMA PETROOEM LENITED 

Maintenance Symbol 

S Stop (Stand by) Normal Good Conditon ,Clean Abnormal Problem ,Leak ,Damage ,Dirty 
X 

w w2 wa wa ws wsw7ws ws wio wn w2 wi3 wi4 wis wi6 w17 w1e w19 w2o wa w2 w23 w24 w25 w 

3 7 21 1s 9 5 12 19 92 233 4 9 2 4 S 
7A CONTRAINER BACK FILL UNIT 

Date 

ontn 

Part Observation S Method tool Spec. Running 

Blower,Casing.Base, 1.Noise By Stethoscope| Normal / Abnormal 

By Temp Gun E Less than 75 C 

NDE Less than 75 C 

54 54 S4| 
449 4 

Bearing.Packing Seal, 2.Blower Bearing 

444 4uur 4 Temp 
Belt,Pulley ,Gasket, 44 
Cover gurad,impeeler, 3.Vibration hand |Normal/ Abnormal 
Bellow, 4.Leakage eye |Leak/ No leak 

5Beaning Lubricant By eye hand |Grease EP2.Good/ Problem 

Completed 6. Cleanness 
P1-2007 B CcONTRINER BACK FILL UNIT 

By eye / hand Good/ Dirty 

Weok W1 W2 w3 W4 W5 W6 W7 W8 W9 W10 W11 W12 W13 W14 W15 w16 W17 w18 w19 W20 w21 w22 w23 w2 w25 w26 
3 0 (74 1 92S 12 19 9 7 3 2 41 e 

Da 

NA area lonth 

SD Method/tool Spec. 
By Stethoscope Normal/ Abnormal 

Part |Observation Running 

Biower,Casing.Base, 1.Noise 

By Temp GunE Less than 75 C 

NDE Less than 75 C 

33 33 3r|z3 
43 45 4S4 4SA445 

Bearing.Packing Seal, 2.8lower Bearing 

UT 4T 45 45 4T4T rr Temp 

Belt Pulley.Gasket, 
Cover gurad,impeeler, 3.Vibration hand |Normal/ Abnormal 
Bellow, 4.Leakage By eye Leak / No leak 

5.Bearing Lubricant By eyehand Grease EP2.Good/ Problem 

6.Cleanness By eye / hand Good/ Dirty Completed 
Remark: M the vibraton and noise abnormal, please notify for measurement. 

Date Problem Action 

IRPL-FM-MEC-004, Rev 02. 01/06/2022 
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Feel Touch check sheet 

INDORAMA ISBL Oxidation Plant (JA,KA Area) Year 2022 
INDORAMA PETRODHEM LIMITED 
Maintenance Symbol_ 

Stop (Stand by) Normal Good Condition.Clean xAbnormal.Problem Leak ,Damage Dirty 

G1-2210 A or B CONDENSATE RETURN PUMP 
W1 W2 W3 w4 ws w6 W7 we w w1o W11 w12 w13 w14 Wis W16 w17 Wi8 wi9 w2w21 w22 w23 w24 w25 w26 

I5 1797 3 to 174 37 E 5 TI1 9 3 
|06o0G o 607 0 07 0 o Of oe oR 0007 o (01o 1o 111 

BBBDELBE A ASDS AT 

Week 

Da 
JA area 

Month 
Part Observation Method/tool Spec.Running A/B 
Pump Casing, Base, 1.Noise By Stethoscope Normal/ Abnormal 

Bearing.Oil Seal, 2.Vibration By hand |Normal/ Abnormal 
Gasket,Coupling, 3.Leakage Bye eye |Leak / No leak 

Bearing housing, 4.Pump Bearing 
Temp By Temp Gun Less than 75 C 

|NDE Less than 75 C 

So 5252 5 52 515IS S5 5 5 
5459 57 575 5 5 554 |54 54 

Mechanical seal 

S656557 57 5 5 59 SLoo to 
5.Pump Oil level By eye 
6.Pump Oil Condition By eye 

Level 1/2,3/4.Tellus 32 

Good/Problem 

7.Pump Disc.Pr. By eye/Gauge6-8 6.5 656.5 Barg. 

8.Mech seal Temp By Temp GunLess than 75 C 56 SS 55 55 
Ol Cup.SG.Complete 9.Cleanness By eye/hand Good/Dinty 
G1-2221 Aor B BLOWDOWN CONDENSATE PUMP Week w w2 w3 W4 Ws We W7 Ws ww1o w w12 w13 w14 w1s w1s W17 W18 w19 w2o w21 w2z w23 w w2s w26 

Date 
JA area 

Month 
Parn Observation Method/tool Spec. Running A/B 
Pump Casing.Base, 1.Noise By Stethoscope |Normal 

/ 

Abnormal 

By hand 

By eye 

Bearing,OI Seal, 2.Vibration Normal/ Abnormal 
Gasket,Coupling, 3.Leakage Leakleak 

14 47 4o4?|47 474z 22 42 2 
49941 49A4 4 |4g|48 357s3 

Bearing housing, 4 4714 
44S 42424247 4 4944 o4o ho 

By Temp Gun 
EI than 75 C 

|NDE Less ihan 75 C 

47 47 47 4747 4, u 4.Pump Bearing 

Mechanical seal Temp 

5.Pump Ol level By eye 
6.Pump Oil Condition By eye 

Level 1/2,3/4.Tellus 32 
Good/ Problem 

6.2 6.2 6.2 
773973733737777737 

|7.Pump Disc. Pt, By eye Gauge6-6.5 Barg. 
8.Mech seal TempBy Temp Gun |Less than 75 C ho ?777 

Oil Cup,SG,Complete 9.Cleanness By eyehand Good/ Dirty 

IRPL-FM-MEC-008, Rev.02. 01/06/2022 
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Feel Touch check sheet 
NDORAMA oSBL Plant (KB,RA Area) Year 22 

NDORAMA PETROOHEM LTMITED 
Maintenance Symbol 

S Stop (Stand by) Normal Good Condtion Clean Abnormal Problem ,Leak ,Damage Dirty 
x 

w1 W2 Ws Wa Ws W6 W7 w8 W W1o w1 w12 w13 w14 w1s w16w17 Wi8 w19 w2o w21 wz2 w2s w24 w25 w26 

LE 5 9791 1320 7 7 o7437u9151? 13 
G1-2361 A FRE WATER PUMP 

Month 

S/D Part Observation Method tool Spec. Running 
Pump Casing.Base, Noise By Stethoscope Normal / Abnormal 
Bearing.Bearing 2.Vibration |Normal / Abnormal 

Leak/No leak 
By hand 

housing, Gankot, 3.Leakage y eye 

By Temp Gun Less than 75 C 

NOE Less than 75 C 

3F 37 39 5 6 35 5 35 T7 
43 43 444 41 143393131 

Coupling.Bearing 4.Pump Bearing 
emp 

housing, Packing 4401 40 
sealRelife valve 5.Pump Lubricant By eye/hand Grease, EP2 ,Good/Problem 

6.Pump Disc.Pr. Ps 5 25 5 25 25P512 121212 12 By eye/Gauge 12 Barg. 

By eyehand Good/ Dirty Complete |7.Cleanness 

361 B ENGINE FIRE WATER PUMP w1 W2 w3 W4 W5 W6 W7 w8 w9 w10 w11 w12 w13 W14 W15 W16 W17 W18 w19 w20 w21 w22 w23 w24 w25 W26 

5 2Pe 2913 27 3 o 17 943 4T5 1219 10 3 
Month 

Method/tool Spec. Running 
By Stethoscope Normal/ Abnormal 

Part Observation 

Engine Crankcase, 1 .Noise 
Air filter, Cooler, 2.Vibration By hand Normal/ Abnormal 
Fuel Oll Tank, 3.Leakage By eye Leak/No leak 

Engine Radiator, 4.Engine Fuel Pr. By eye Gauge Fuel Oil 70 Psig. 
Lube Oll Cooler, 5.Engine Oil Level. By eye/Gauge |Lube Oil Level Max/ Min 

s53S 5 5 s 4 84 4u4 
73 73 75 4|72 72 2 717|7 
2 1212.! 3 133|1.3 L3 
|53 54 56 52 5 5454 55 Se 52 5 
444 447 434247 4 46 446 

Inlet Less than 85 C S4 4 R4 6.Engine Cooler 

water Temp 

Lube Oil Fiter, 
By Temp Gun 

V-Belts,Pecking seal, Outlet Less than 75 C 

3 13 13 737 1717 17 
S2 52 e sSS25 se STe 

7Engine CW. Pr By eye Gauge 1.5-2.0 Barg. Gasket 

8.Pump Bearing 
Temp 

By Temp GunE Less than 75C 

|NDE Less than 75 C 

9.Pump Lubricant By eye Grease, EP2.Good/Problem 

|10.Pump Disc.Pr. By eye Gauge 12 Barg 

Complete |11.Cleanness By eye/hand Good/ Dirty 

C-2361 B, ResSVYe qau4c of CN Intet Coo le1 found rodem oVe Tole, 

IRPL-FM-MEC-010, Rev.02. 01/06/2022 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 13 

เอกสารรายงานผลการตรวจวัด VOCs ตามแบบ รว. 3/1  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 









 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 14 

ผลการตรวจวัดค่า CO จากปล่อง Vent Scrubber ด้วย Portable Gas Detector 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



วนัที่ ความเขม้ขน้ (สว่นในลา้นสว่น)

13/07/2565 180

10/08/2565 166

14/09/2565 178

12/10/2565 171

09/11/2565 163

28/12/2565 172

มาตรฐาน 370

ผลการตรวจวดัคา่ CO จากปลอ่ง Vent Scrubber โดย Portable gas analyzer



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เอกสารแนบที่ 15 

แผนการล้างตัวเร่งปฏิกิริยาภายในถัง Hydrogenation Reactor ด้วย Caustic 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

1 PTA Plant Shutdown 6.38 days 17 March 2018 11:00 23 March 2018 20:00

2  Oxidation Plant Shutdown 0.88 days 17 March 2018 15:00 18 March 2018 12:00

3  E1-313 warming-up 1 hr 17 March 2018 15:00 17 March 2018 16:00 4SS-1 hr

4  Cutting reactor feed 0 hrs 17 March 2018 16:00 17 March 2018 16:00

5  Stop PAC and running on turning gear 20 hrs 17 March 2018 16:00 18 March 2018 12:00 4SS

6  Stop PAC lube oil circulation 0 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 12:00 5

7  Slurry thinning down 6 hrs 17 March 2018 16:00 17 March 2018 22:00 4

8  Reactor cooling down to 100 deg C 6 hrs 17 March 2018 20:00 18 March 2018 02:00 7SS+4 hrs

9  Stopping G1-301 0 hrs 17 March 2018 22:00 17 March 2018 22:00 7

10  Emptying out reactor 3 hrs 18 March 2018 02:00 18 March 2018 05:00 8

11  Reactor depressurisation 3 hrs 18 March 2018 02:00 18 March 2018 05:00 10SS

12  E1-308 and D1-310 Empty out 2 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 07:00 10

13  Emptying out D1-401 2 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 07:00 10

14  D1-401 depressurisation 1 hr 18 March 2018 07:00 18 March 2018 08:00 13

15  CTA drier empty out 2 hrs 17 March 2018 22:00 18 March 2018 00:00 7

16  D1-511 thinning down 6 hrs 17 March 2018 16:00 17 March 2018 22:00 4

17  F1-515 caustic wash 0.5 hrs 17 March 2018 22:00 17 March 2018 22:30 16

18  Empty F1-516 2 hrs 17 March 2018 21:00 17 March 2018 23:00 17FF+0.5 hrs

19  Transfer content in D1-511 to F1-516 3 hrs 17 March 2018 23:00 18 March 2018 02:00 18

20  DH Column shutdown 2 hrs 18 March 2018 02:00 18 March 2018 04:00 8,16

21  M1-707 off line 0 hrs 17 March 2018 15:00 17 March 2018 15:00 4SF-1 hr

22  Purification Plant Shutdown 0.71 days 17 March 2018 12:00 18 March 2018 05:00

23  Plant Flush 6 hrs 17 March 2018 12:00 17 March 2018 18:00 4SS-4 hrs

24  Cooling down reactor to 95 deg C 7 hrs 17 March 2018 18:00 18 March 2018 01:00 23

25  Taking E1-1607 in line and cooling down reactor to 50 deg C 3 hrs 18 March 2018 01:00 18 March 2018 04:00 24

26  Making reactor hydrogen free, by overflowing through top vent 1 hr 18 March 2018 00:00 18 March 2018 01:00 24FF

27  Stopping circulation, reactor depressurisation crystallizers depressurisation 1 hr 18 March 2018 04:00 18 March 2018 05:00 25

28  PTA drier empty out 2 hrs 17 March 2018 18:00 17 March 2018 20:00 23

29  PTA dryer cooling down 3 hrs 17 March 2018 20:00 17 March 2018 23:00 28

30  M1-1421A/B/C top cover opening 3 hrs 17 March 2018 18:00 17 March 2018 21:00 28SS

31  PTA dryer wash arrangement assembly 1 hr 17 March 2018 20:00 17 March 2018 21:00 28

32 PTA dryer caustic wash 2 hrs 17 March 2018 21:00 17 March 2018 23:00 31

33  PTA dryer DM water wash / DM water rinse 4 hrs 17 March 2018 23:00 18 March 2018 03:00 32

34  OSBL Shutdown 1.65 days 17 March 2018 19:00 19 March 2018 10:30

35  Stopping one burner each of the boilers 1 hr 18 March 2018 04:00 18 March 2018 05:00 20,24

36  Stop boiler B 0 hrs 18 March 2018 02:00 18 March 2018 02:00 8,24

37 Stop boiler A 0 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 10:30 20,109,63

38  Stop one PAC cooling water pump 1 hr 17 March 2018 19:00 17 March 2018 20:00 5SF+4 hrs

39  Stopping one Core plant CW pump 1 hr 18 March 2018 01:00 18 March 2018 02:00 24

40  Dry out fill pack of cooling tower each cell for 6 hours 12 hrs 18 March 2018 04:00 18 March 2018 16:00 8,25

1
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ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

41  Process Jobs 3.08 days 17 March 2018 11:00 20 March 2018 13:00

42 Oxidation 2.1 days 17 March 2018 11:00 19 March 2018 13:30

43  D1-301 and OH exchangers Caustic wash 0.77 days 18 March 2018 01:00 18 March 2018 19:30

44  E1-304 steam side isolation 1 hr 18 March 2018 01:00 18 March 2018 02:00 8FF

45  E1-304 and ELP header depressurisation 3 hrs 18 March 2018 02:00 18 March 2018 05:00 11FF

46  Caustic filling through E1-305 and overflowing to reactor 3 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 08:00 45,10,11

47  Draining caustic into the reactor 0.5 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 08:30 46

48  Reactor caustic wash agitation 0.5 hrs 18 March 2018 08:30 18 March 2018 09:00 47

49  Reactor Draining 2 hrs 18 March 2018 09:00 18 March 2018 11:00 48

50  Filling reactor upto 94% through bottom and spargers 3 hrs 18 March 2018 11:00 18 March 2018 14:00 49

51  Agitation 0.5 hrs 18 March 2018 14:00 18 March 2018 14:30 50

52  Reactor draining, check pH 3 hrs 18 March 2018 14:30 18 March 2018 17:30 51

53  Filling Reactor overhead with DM water 3 hrs 18 March 2018 11:00 18 March 2018 14:00 47FS+2.5 hrs

54  Dumping DM into Reactor and flushing WDO line with DMW 0.5 hrs 18 March 2018 17:30 18 March 2018 18:00 52

55  Reactor draining, check pH / depressurization 2 hrs 18 March 2018 17:30 18 March 2018 19:30 52

56  D1-401 caustic wash 1.23 days 18 March 2018 08:00 19 March 2018 13:30

57  Filling caustic into D1-401- upto 40% 2 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 10:00 14,46

58  Agitation 0.5 hrs 18 March 2018 10:00 18 March 2018 10:30 57

59  Draining D1-401 2 hrs 18 March 2018 10:30 18 March 2018 12:30 58

60  Second caustic filling of D1-401- upto 94% 2 hrs 18 March 2018 12:30 18 March 2018 14:30 59

61  Agitation 1 hr 18 March 2018 14:30 18 March 2018 15:30 60

62  D1-401 draining (Hold caustic in D1-401 and wait untill D1-1301 caustic wash completed), 
check pH

2 hrs 18 March 2018 15:30 18 March 2018 17:30 61

63  Third filling of D1-401- up to 94% (Skip if 2nd wash decoat sucessful) 2 hrs 19 March 2018 08:30 19 March 2018 10:30 62FS+15 hrs,109

64  Agitation 1 hr 19 March 2018 10:30 19 March 2018 11:30 63

65  D1-401 draining (Check pH) 2 hrs 19 March 2018 11:30 19 March 2018 13:30 64

66  D1-511/E1-513 caustic wash 0.71 days 17 March 2018 22:00 18 March 2018 15:00

67  Stop G1-512 Circulation and throttling G1-517 discharge flush mounted valve 2 hrs 17 March 2018 22:00 18 March 2018 00:00 16

68  Transfer content in D1-511 to F1-516 2 hrs 18 March 2018 00:00 18 March 2018 02:00 67

69  Filling caustic into D1-511 to level 75% 2 hrs 18 March 2018 02:00 18 March 2018 04:00 68

70  G1-512 circulation 2 hrs 18 March 2018 04:00 18 March 2018 06:00 69

71  Caustic draing D1-511 2 hrs 18 March 2018 06:00 18 March 2018 08:00 70

72  DMW filling D1-511 75% 4 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 12:00 71

73  G1-512 circulation 1 hr 18 March 2018 12:00 18 March 2018 13:00 72

74 Draining (Check pH) 2 hrs 18 March 2018 13:00 18 March 2018 15:00 73

75 F1-701 caustic wash 0.4 days 17 March 2018 15:00 18 March 2018 00:30

76 Emptie F1-701 to F1-506 1 hr 17 March 2018 15:00 17 March 2018 16:00 21

77 Filling caustic to 25% 1 hr 17 March 2018 16:00 17 March 2018 17:00 76

78 Agitation 0.5 hrs 17 March 2018 17:00 17 March 2018 17:30 77

79 Draining 2 hrs 17 March 2018 17:30 17 March 2018 19:30 78

80 Filling caustic to 90% 2 hrs 17 March 2018 19:30 17 March 2018 21:30 79
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ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

81 Agitation 1 hr 17 March 2018 21:30 17 March 2018 22:30 80

82 Draining (Check pH) 2 hrs 17 March 2018 22:30 18 March 2018 00:30 81

83 F1-709 caustic wash 0.56 days 17 March 2018 11:00 18 March 2018 00:30

84 Emptie F1-709 to reactor (cut fresh catalyst) 5 hrs 17 March 2018 11:00 17 March 2018 16:00 21FF+1 hr

85 Filling caustic to 25% 0.5 hrs 17 March 2018 16:00 17 March 2018 16:30 84

86 Agitation 1 hr 17 March 2018 16:30 17 March 2018 17:30 85

87 Draining 2 hrs 17 March 2018 17:30 17 March 2018 19:30 86

88 Filling caustic to 90% 2 hrs 17 March 2018 19:30 17 March 2018 21:30 87

89 Agitation 1 hr 17 March 2018 21:30 17 March 2018 22:30 88

90 Draining (Check pH) 2 hrs 17 March 2018 22:30 18 March 2018 00:30 89

91  CTA drier Caustic wash 0.92 days 18 March 2018 00:00 18 March 2018 22:00

92  Making arrangements for CTA drier wash 3 hrs 18 March 2018 00:00 18 March 2018 03:00 15

93  Drier cooling down 3 hrs 18 March 2018 00:00 18 March 2018 03:00 15

94  Caustic wash of drier 12 hrs 18 March 2018 03:00 18 March 2018 15:00 93

95  DM water wash of drier 4 hrs 18 March 2018 15:00 18 March 2018 19:00 94

96  Shell Draining 1 hr 18 March 2018 19:00 18 March 2018 20:00 95

97  Dismantling wash arrangements 3 hrs 18 March 2018 19:00 18 March 2018 22:00 95

98 Purification 2.38 days 18 March 2018 04:00 20 March 2018 13:00

99 D1-1301 Pd catalyst caustic wash / Pd catalyst top up 2.21 days 18 March 2018 08:00 20 March 2018 13:00

100 Switching the swing eblow to caustic line 1 hr 18 March 2018 08:00 18 March 2018 09:00 27FS+3 hrs

101 Draining the reactor 2 hrs 18 March 2018 13:00 18 March 2018 15:00 27,102FF-1.5 hrs

102 Prepare 50 degC of 5% caustic 1.5 hrs 18 March 2018 15:00 18 March 2018 16:30 50,69,94,119,60

103 Filling 50 deg C caustic to reactor to 70% 1.5 hrs 18 March 2018 16:30 18 March 2018 18:00 102

104 Soaking the catalyst with caustic 1 hr 18 March 2018 18:00 18 March 2018 19:00 103

105 Draining the reactor, collect sample 1.5 hrs 18 March 2018 19:00 18 March 2018 20:30 104

106 Second caustic fill 1.5 hrs 18 March 2018 20:30 18 March 2018 22:00 105

107 Saoking 1 hr 18 March 2018 22:00 18 March 2018 23:00 106

108 Draining, collect sample 1.5 hrs 18 March 2018 23:00 19 March 2018 00:30 107

109 Thrid caustic fill 1.5 hrs 19 March 2018 00:30 19 March 2018 02:00 108

110 Soaking 1 hr 19 March 2018 02:00 19 March 2018 03:00 109

111 Draining, collect sample 1.5 hrs 19 March 2018 03:00 19 March 2018 04:30 110

112 Comparing analysis results and confirming requirement of further wash (Continue 
filling-soaking draining, till metals and COD come down and pH is >9 in two consecutive 
samples.  See the check sheet)

0 hrs 19 March 2018 04:30 19 March 2018 04:30 111

113 Swinging the swing elbow to DM water 1 hr 19 March 2018 03:30 19 March 2018 04:30 111FF

114 Filling the reactor with DM water and draining 3 hrs 19 March 2018 04:30 19 March 2018 07:30 113,112

115 Running G1-1620 and flushing the catalyst till pH comes down to 7 8 hrs 19 March 2018 07:30 19 March 2018 15:30 114

116 Pd catalyst top up (800 kg) 2 hrs 20 March 2018 09:00 20 March 2018 11:00 213SS+3 hrs

117 Pd catalyst leveling 2 hrs 20 March 2018 11:00 20 March 2018 13:00 116

118  F1-1601/E1-1607 caustic wash 0.46 days 18 March 2018 04:00 18 March 2018 15:00

119  Filling caustic into F1-1601 to 85% 2 hrs 18 March 2018 04:00 18 March 2018 06:00 25

1
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ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

120  Agitation 4 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 119SS+1 hr

121   G1-1602A runing on close loop circulation 2 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 07:00 119SS+1 hr

122   G1-1602B runing on close loop circulation 2 hrs 18 March 2018 07:00 18 March 2018 09:00 121

123   Caustic transfer to ETP (By pass Dr.M) / Pipe draining 1 hr 18 March 2018 09:00 18 March 2018 10:00 122

124   Filling DM water to F1-1601 to 85% 3 hrs 18 March 2018 10:00 18 March 2018 13:00 123

125   G1-1602A runing on close loop circulation 0.5 hrs 18 March 2018 13:00 18 March 2018 13:30 124

126   G1-1602B runing on close loop circulation 0.5 hrs 18 March 2018 13:30 18 March 2018 14:00 125

127   DMW transfer to ETP / Pipe draining 1 hr 18 March 2018 14:00 18 March 2018 15:00 126

128  Mechanical Maintenance Jobs 5.17 days 18 March 2018 03:00 23 March 2018 07:00

129  Oxidation 5.08 days 18 March 2018 05:00 23 March 2018 07:00

130 G1-301 seal replacement 2.71 days 18 March 2018 05:00 20 March 2018 22:00

131 Remove platform guide rail 2 hrs 18 March 2018 15:00 18 March 2018 17:00 51FS+0.5 hrs

132 Tight mounting flange with bolt tensioner 12 hrs 18 March 2018 17:00 19 March 2018 05:00 131

133 Reinstall platform guide rail 3 hrs 19 March 2018 05:00 19 March 2018 08:00 132

134 Electical equipment has been isolated 2 hrs 18 March 2018 15:00 18 March 2018 17:00 51FS+0.5 hrs

135 Depressurize seal system and vessel 2 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 10:00 133

136 Lock mechnical seal fitting spacer and loosen seal collar 2 hrs 19 March 2018 10:00 19 March 2018 12:00 135

137 Remove low speed coupling bolts 3 hrs 19 March 2018 12:00 19 March 2018 15:00 136

138 Remove coupling spacer 2 hrs 19 March 2018 15:00 19 March 2018 17:00 137

139 Remove coupling hub at lower ( gas heating required ) 2 hrs 19 March 2018 17:00 19 March 2018 19:00 138

140 Cleaning & Inspection pilot shaft 2 hrs 19 March 2018 19:00 19 March 2018 21:00 139

141 Tight mounting flange with bolt tensioner 11 hrs 19 March 2018 21:00 20 March 2018 08:00 140

142 Alingment shaft between gearbox shaft and pilot shaft 4 hrs 20 March 2018 08:00 20 March 2018 12:00 141

143 Lifting spare mechnical seal to seal area 1 hr 20 March 2018 12:00 20 March 2018 13:00 142

144 Fit mechnical seal with o-rings 2 hrs 20 March 2018 13:00 20 March 2018 15:00 143

145 Fit taper coupling.Key and keep plate 2 hrs 20 March 2018 15:00 20 March 2018 17:00 144

146 Fit spare shaft and tighten bolts 3 hrs 20 March 2018 17:00 20 March 2018 20:00 145

147 Install seal water piping and grease tube 2 hrs 20 March 2018 20:00 20 March 2018 22:00 146

148 G1-301 steady bearing inspection 0.83 days 18 March 2018 20:00 19 March 2018 16:00

149   Manway opening and ventilation preparation 12 hrs 18 March 2018 20:00 19 March 2018 08:00 55FS+0.5 hrs

150   RVI Inspection from manway for any abnormallity 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 149

151   Manway and top nozzle box up 4 hrs 19 March 2018 12:00 19 March 2018 16:00 150

152 M1-410A internal inspection and repair 1.17 days 18 March 2018 05:00 19 March 2018 09:00

153 Blinding 4 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 94SS+2 hrs

154 ventilation 8 hrs 18 March 2018 09:00 18 March 2018 17:00 153

155 Inspection and repair (if require) 12 hrs 18 March 2018 17:00 19 March 2018 05:00 154

156 Deblinding 4 hrs 19 March 2018 05:00 19 March 2018 09:00 155

157 G1-416 B rotor replacement with spare rotor with OEM shaft 1.67 days 18 March 2018 12:00 20 March 2018 04:00 2,22

158 Disassemble 6 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 18:00 15

159 Remove old rotor 14 hrs 18 March 2018 18:00 19 March 2018 08:00 158
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ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

160 Insert new rotor 12 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 20:00 159

161 Assemble 8 hrs 19 March 2018 20:00 20 March 2018 04:00 160

162 M1-423 hydrojetting and internal inspection 4.46 days 18 March 2018 20:00 23 March 2018 07:00

163 Open P1-422 and blinding 6 hrs 18 March 2018 20:00 19 March 2018 02:00 96

164 Ventilation 12 hrs 19 March 2018 02:00 19 March 2018 14:00 163

165 Cleaning by hydrojetting 24 hrs 19 March 2018 14:00 20 March 2018 14:00 164

166 Inspection / repairing 57 hrs 20 March 2018 14:00 22 March 2018 23:00 165

167 Box up P1-422 and deblinding 8 hrs 22 March 2018 23:00 23 March 2018 07:00 166

168 Oxidation preventive maintenance 0.33 days 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00

169 G1-126 AB PM check lube oil & coupling condition. 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

170 M1-410 B  PM 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

171 G1-412 A/B  PM Lube oil replacement, coupling condition checking 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

172 G1-413 PM Lube oil replacement, coupling condition checking 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

173 P1-414 A Preventive Maintenance 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

174 P1-414 B Preventive Maintenance 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

175 G1-416A PM Gear box oil replacement and couplings inspection 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

176 G1-418 A/B PM Lube oil replacement, coupling condition checking 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

177 P1-420 A  Preventive Maintenance 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

178 P1-420 B  Preventive Maintenance 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

179 P1-421 A  Preventive Maintenance 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

180 P1-421 B Preventive Maintenance 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

181 P1-422  PM  Preventive Maintenance 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

182 G1-512 PM check lube oil & coupling condition. 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

183 G1-517 PM check lube oil & coupling condition. 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

184 Oxidation Miscellenous 4.96 days 18 March 2018 05:00 23 March 2018 04:00

185 C1-113 Coupling replacement compressor/turning gear 12 hrs 18 March 2018 12:00 19 March 2018 00:00 6

186 C1-113 Relace labrilynt seal stage 1 24 hrs 18 March 2018 12:00 19 March 2018 12:00 6

187 C1-113 Open window for Inst. Inpspect probe 12 hrs 18 March 2018 12:00 19 March 2018 00:00 6

188 C1-113-Install grounding brush at ground of coupling between comp and motor 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 6

189 M1-128B lube oil PAC filter to be replace with a new one 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

190 C1-136 vibration isolators replacement 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

191 E1-308 condensate line flange gasket replacement 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

192 E1-308, Upstream flange i/v LZAHH-20475 steam leak 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

193 G1-409 A/B PM Lube oil replacement, coupling condition checking 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

194 M1-410B Gearbox of adjustable wier hard to operate (0-40%) 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

195 G1-418A casing leak at drain line 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

196 P1-422 Gear box Overhauling  Oil seal replacement 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

197 M1-423 fluid coupling inspection 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

198 C1-503A/B discharge isolation valves inspection and cleaning 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

199 E1-504 Replace bolts at line number P-50307-14-A3D-H 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22
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ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

200 F1-515 PM alignment check / adjust and check bottom bush 48 hrs 18 March 2018 12:00 20 March 2018 12:00 2,22

201 G1-517 casing gasket has sign of leakage J1 24 hrs 18 March 2018 12:00 19 March 2018 12:00 2,22

202 G1-606A casing gasket has leakage sign 24 hrs 18 March 2018 12:00 19 March 2018 12:00 2,22

203 E1-621  RV-60168 Replace bolts showing short at inlet flange. 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

204 M1-707 PM Maintenance nozzle inspection 48 hrs 18 March 2018 12:00 20 March 2018 12:00 2,22

205 C1-830 B  Overhauling 72 hrs 18 March 2018 12:00 21 March 2018 12:00 2

206 P1-902 Preventive maintenance and Replace chain guard 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

207 M1-1603 filter cloths replacement 119 hrs 18 March 2018 05:00 23 March 2018 04:00 27

208  Purification maintenance 5.04 days 18 March 2018 03:00 23 March 2018 04:00

209 D1-1301 Dissolver section inspection 3.52 days 19 March 2018 15:30 23 March 2018 04:00

210 Open top man door and blinding 6 hrs 19 March 2018 15:30 19 March 2018 21:30 115

211 Opening second man door and additional ventilation 6 hrs 19 March 2018 15:30 19 March 2018 21:30 115

212 Ventilation the reactor for vessel entry 8.5 hrs 19 March 2018 21:30 20 March 2018 06:00 211

213 Cleaning inside the can by hydrojetting 8 hrs 20 March 2018 06:00 20 March 2018 14:00 212

214 Scaffolding inside the dissolver can 6 hrs 20 March 2018 14:00 20 March 2018 20:00 213

215 Removing pipes of LT and TT from outside (Inlet pipe is to be cut) 12 hrs 20 March 2018 20:00 21 March 2018 08:00 214

216 Inspection of the welds by PT and UT 12 hrs 21 March 2018 08:00 21 March 2018 20:00 215

217 Installation of the pipes of LT and TT and box up & welding of inlet pipe 12 hrs 21 March 2018 20:00 22 March 2018 08:00 216

218 Scaffolding removal 4 hrs 22 March 2018 08:00 22 March 2018 12:00 217

219 Man doors box up and de-blinding 8 hrs 22 March 2018 12:00 22 March 2018 20:00 218

220 Hydraulic tightening of the man door bolts 8 hrs 22 March 2018 20:00 23 March 2018 04:00 219

221 D1-1401 internal inspection and Base kicker installation 1.71 days 18 March 2018 15:00 20 March 2018 08:00

222  Open man door, blinding and air mover provision 6 hrs 18 March 2018 15:00 18 March 2018 21:00 101

223  Vessel entry preparation 8 hrs 18 March 2018 21:00 19 March 2018 05:00 222

224 Scaffolding installation 3 hrs 19 March 2018 05:00 19 March 2018 08:00 223

225  Base kicker installation 24 hrs 19 March 2018 08:00 20 March 2018 08:00 224

226  Scaffolding removal 6 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 14:00 224

227  Deblinding and man door box up 4 hrs 19 March 2018 14:00 19 March 2018 18:00 226

228 F1-1404 Opening and hydrojetting 1.33 days 18 March 2018 05:00 19 March 2018 13:00

229    Opening the manway 4 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 27

230    Cleaning by hydrojet 24 hrs 18 March 2018 09:00 19 March 2018 09:00 229

231    Box up the manway 4 hrs 19 March 2018 09:00 19 March 2018 13:00 230

232 E1-1208 Opening and cleaning 3.5 days 19 March 2018 15:30 23 March 2018 03:30

233  Opening the channel covers 8 hrs 19 March 2018 15:30 19 March 2018 23:30 115

234  Cleaning by hydrojet 60 hrs 19 March 2018 23:30 22 March 2018 11:30 233

235  Box up the end covers and piping 8 hrs 22 March 2018 11:30 22 March 2018 19:30 234

236  Hydraulic tightening 8 hrs 22 March 2018 19:30 23 March 2018 03:30 235

237 E1-1210 Opening and hydrojetting 3.5 days 19 March 2018 15:30 23 March 2018 03:30

238  Opening the channel covers 8 hrs 19 March 2018 15:30 19 March 2018 23:30 115

239  Cleaning by hydrojet 60 hrs 19 March 2018 23:30 22 March 2018 11:30 238
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240  Box up the end covers and piping 8 hrs 22 March 2018 11:30 22 March 2018 19:30 239

241  Hydraulic tightening 8 hrs 22 March 2018 19:30 23 March 2018 03:30 240

242 E1-1218 Opening and hydrojetting 1.33 days 18 March 2018 05:00 19 March 2018 13:00

243  Opening the channel covers 4 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 27

244  Cleaning by hydrojet 24 hrs 18 March 2018 09:00 19 March 2018 09:00 243

245  Box up the end covers and piping 4 hrs 19 March 2018 09:00 19 March 2018 13:00 244

246 F1-1415 Opening and hydrojetting 0.83 days 18 March 2018 09:00 19 March 2018 05:00

247   Opening the manway 4 hrs 18 March 2018 09:00 18 March 2018 13:00 119FS+3 hrs

248   Cleaning by hydrojet 12 hrs 18 March 2018 13:00 19 March 2018 01:00 247

249   Box up the manway 4 hrs 19 March 2018 01:00 19 March 2018 05:00 248

250 F1-1418B Opening and hydrojetting 1.33 days 18 March 2018 09:00 19 March 2018 17:00

251    Opening the top and bottom cover 4 hrs 18 March 2018 09:00 18 March 2018 13:00 119FS+3 hrs

252    Cleaning by hydrojet 24 hrs 18 March 2018 13:00 19 March 2018 13:00 251

253    Box up top and bottom cover 4 hrs 19 March 2018 13:00 19 March 2018 17:00 252

254 M1-1423 hydrojetting and internal inspection 4.58 days 18 March 2018 03:00 22 March 2018 17:00

255 Remove pipe below F1-1428 and Open P1-1422 and blinding 6 hrs 18 March 2018 03:00 18 March 2018 09:00 33

256  Ventilation 8 hrs 18 March 2018 09:00 18 March 2018 17:00 255

257  Cleaning by hydrojetting 15 hrs 18 March 2018 17:00 19 March 2018 08:00 256

258 Replace flexible hose of discharge end for LP steam 6 hrs 18 March 2018 09:00 18 March 2018 15:00 255

259 Adjust leveling of rotary joint support and spring 4 hrs 18 March 2018 15:00 18 March 2018 19:00 258

260  Inspection / repairing 73 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 09:00 257

261 Install piping of F1-1428 and Box up P1-1422 and deblinding 8 hrs 22 March 2018 09:00 22 March 2018 17:00 260

262 Purification Preventive maintenance 2 days 18 March 2018 08:00 20 March 2018 08:00

263 P1-1203 PM  Rotary valves 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

264 M1-1202  PM Inspection of belts, alignment check and bolts tightness check. 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

265 G1-1205 PM Lube oil replacement and coupling condition checking 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

266 M1-1215A/B PM 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

267 M1-1411 B/C  PM Greasing, belts tightness checking, lube oil filter cleaning, 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

268 M1-1421 A/B/C  PM Greasing, belts tightness checking, lube oil filter cleaning 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

269 P1-1424  Preventive Maintenance 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

270 P1-1422B/C PM Lube oil replacement, coupling condition checking 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

271 G1-1426  PM Lube oil replacement and coupling condition checking 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

272 P1-1430A  PM Lube oil replacement, coupling condition checking 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

273 G1-1431 PM Lube oil replacement and coupling condition checking 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

274 P1-1902 PM Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

275 VAC unit overhaul and cooler hydrojetting 48 hrs 18 March 2018 08:00 20 March 2018 08:00 27FS+3 hrs

276 Purification miscellenous 3.58 days 18 March 2018 05:00 21 March 2018 19:00

277 D1-1301  Repalce  bolt corrode(Top reactor 1301) 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

278 D1-1401 Replace bolts showing short at seal water line 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

279 G1-1401 Inspect ROP of seal water return (no flow through ROP) 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22
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280 G1-1401/2/3/4/5 Cleaning sight glass of Cooling water return cleanY strainer 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

281 BD 1402 C Replace Brust Disc 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

282 M1-1823 Rectify filter M1-1823 cover leakage 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

283 M1-1202 Spinning mob inspection (or replace mob) 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

284 P1-1215B Lump crusher  N/D end line inert gas has no flow 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

285 G1-1209D Replace Mechanical seal leakage 52 hrs 18 March 2018 05:00 20 March 2018 09:00 27

286 M1-1411 B Rotor replacement and Assembly 86 hrs 18 March 2018 05:00 21 March 2018 19:00 27

287 M1-1411B Mechanical seal is leaking (divert seal to chemical drain) 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

288 M1-1411B Flexible lube oil damage and rectify oil leak at plumber box 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

289 M1-1411B Gear box replcement 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

290 M1-1411C Overhaul gear box 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

291 M1-1421A Cover leakage at bolt lock 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

292 M1-1421A Feed pipe is leaking 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

293 M1-1421B Lip seal leakage at FE side 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

294 M1-1421B Cover guard at FE damage 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

295 M1-1421B Cover shaft at FE damage 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

296 M1-1421B Feed pipe is leaking 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

297 M1-1421B Cover leakage at bolt lock 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

298 M1-1421B DMW spray bar inside cover to be removed (Hot work) 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

299 M1-1423 fluid coupling inspection 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

300 P1-1429 12" steam bellow replacement 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

301 G1-1816 B  Overhauling 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

302  Accumulator Inspection 0.63 days 18 March 2018 05:00 18 March 2018 20:00

303 PVG-301  ACUMULATOR G1-301  SET  17.4 BAR  QTY. 2 SETS 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

304 PVG-401  ACUMMULATORS SET P 13.05 BAR QTY 2 SETS 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

305 PVG-1401  ACUMMULATORS  SET P 39.6 BAR QTY  4 SETS 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

306 PVG-1402  ACCUMMULATORS  SET P  26.1 BAR   QTY 3 SETS 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

307 PVG-1403  ACUMMULATORS  SET P 14.4 BAR 1 SET 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

308 PVG-2801A ACUMMULATORS  SUCTION METHANOL PUMP A 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

309 PVG-2801B ACUMMULATORS  SUCTION  METHANOL PUMP B 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

310 PVG-2801A ACUMMULATORS   DISCHARGE METHANOL PUMP A 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

311 PVG-2801B ACUMMULATORS   DISCHARGE METHANOL PUMP B 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

312  Valves maintenance 4 days 18 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00

313 Oxidation 3.83 days 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00

314 C1-140, y-strainer at sealing steam to be inspect 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

315 E1-141, drain line of PRV-20307A/B to be clean 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

316 E1-308 New empty route to G1-311, 1 drain i/v passing 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

317 D1-401, HP solvent i/v has leakage sign (flush transfer line D1-401 to D1-402) 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

318 F1-408 6" kick back valve body is leaking  (near F1-408)  6VBF 24HR 4801000504 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

319 G1-409A, Gasket leak at u/s i/v line common to suction line 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22
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320 F1-506, Isolation valve (3) upstream LCV-25054 casing crack., valve replacement 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

321 F1-515, 1st caustic i/v to bottom (1.5 valve) stem is leaking 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

322 F1-516, DMW manual i/v d/s FCV-20843 body leak at gasket 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

323 G1-929A, suction and discharge drain i/v passing 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

324 G1-929B, suction drain i/v passing 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

325 G1-931B, discharge drain i/v passing 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

326 G1-2625 1 drain i/v near RV valve is passing. 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

327 NRV G1-507 to D1-301  Inspection disc 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

328 G1-2625A discharge check valve passing 4821000095 wafer / 4824000042 92 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 08:00 2,22

329 Purification 3.83 days 18 March 2018 08:00 22 March 2018 04:00

330 F1-1202 6' isolation valve bottom outlet stem leakage 92 hrs 18 March 2018 08:00 22 March 2018 04:00 27FS+3 hrs

331 M1-1220B I/V inlet  very hard for operate 92 hrs 18 March 2018 08:00 22 March 2018 04:00 27FS+3 hrs

332 D1-1401 Isolation valve bottom drain stem leak 92 hrs 18 March 2018 08:00 22 March 2018 04:00 27FS+3 hrs

333 G1-1410A Valve bottom D1-1405 of suction pump gasket leakage Valve to be repair. 92 hrs 18 March 2018 08:00 22 March 2018 04:00 27FS+3 hrs

334 M1-1411A/B/C Repair ball valves 14 (Exercise each valves and decide) 92 hrs 18 March 2018 08:00 22 March 2018 04:00 27FS+3 hrs

335 F1-1615 IV CG flush level passing (Hot work) 92 hrs 18 March 2018 08:00 22 March 2018 04:00 27FS+3 hrs

336 OSBL 2.33 days 19 March 2018 10:30 21 March 2018 18:30

337 F1-2221 RV to be calibrate ( CBD Tank) 56 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 18:30 34

338  Interlock key valves 3 days 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00

339 Oxidation 3 days 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00

340 M-101A Feed to Reactor Feed Mixer 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

341 M-101B Feed to E1-313 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

342 M-102A Paraxylene feed to SV-30101 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

343 M-102B HP Steam feed to E1-313 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

344 M-102C E1-313 process exit line 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

345 M-102D Discharge from Reactor Feed Mix 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

346 M-102E Feed to reactor spray from reactor feed line 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

347 M-102F Reflux from E1-304 to reactor spray 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

348 M-103A PTA Mother Liquor to D1-301 Reflux 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

349 M-103B IP Caustic to PTA mother liquor slurry feed to reactor 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

350 M-107A Spray feed to D1-501 base from rovac 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

351 M-107B G1-505A/B recycle to D1-501 base spray feed 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

352 M-108A Catalyst to G1-507A/B suction 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

353 M-108B F1-506 base valve to G1-507A/B 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

354 M-110A Manual valve upstream of LCV-24592 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

355 M-110B HCV-24616 in LCV-24592 bypass line 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

356 M-111A PTA Mother Liquor to D1-401 First CTA Crystalliser 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

357 M-111B IP Caustic to PTA mother liquor slurry feed to First CTA Crystalliser 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

358 M-301A Flow to M1-2650 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs

359 M-301B Flow to standard jet mixer on F1-2650 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 2,22FS+27 hrs
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360 Purification 3 days 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00

361 M-201A Liquid line from F1-1202 to F1-1206 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

362 M-201B Recycle solvent to F1-1202 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

363 M-201C IP caustic to F1-1202 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

364 M-202A Waste water to M1-1202 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

365 M-202B Demin water to M1-1202 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

366 M-203A Process feed to M1-1220A 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

367 M-203B Process discharge from M1-1220A 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

368 M-203C On M1-1220A recycle solvent wash to filter pot 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

369 M-204A Process feed to M1-1220B 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

370 M-204B Process discharge from M1-1220B 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

371 M-204C On M1-1220B recycle solvent wash to filter pot 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

372 M-205A Process feed to M1-1421A 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

373 M-205B On P1-1430A solid product from M1-1421A 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

374 M-206A Process feed to M1-1421B 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

375 M-206B On P1-1430A solid product from M1-1421B 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

376 M-207A M1-1603 filtrate to effluent disposal 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

377 M-207B M1-1603 filtrate to F1-1615 72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

378 M-208A Pressure Centrifuge, M1-1411 A/B/C bypass - ball valve in line SL-140334 to 
F1-1414 local to SL-140203.

72 hrs 19 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27FS+27 hrs

379 M-208B Reslurry water from P-140335 via SL-140334 - ball valve in line P-140335 local to 
SL-140334.

8 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 16:00 27FS+27 hrs

380 M-211A Process feed to M1-1421C 8 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 16:00 27FS+27 hrs

381 M-211B On P1-1422C solid product from M1-1421C 8 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 16:00 27FS+27 hrs

382 M-302A M1-2908 Instrument dryer by pass line 8 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 16:00 27FS+27 hrs

383 M-302B M1-2908 Instrument dryer outlet 8 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 16:00 27FS+27 hrs

384 M-302C GAN supply line 8 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 16:00 27FS+27 hrs

385  HPWJ Purification 1 day 18 March 2018 08:00 19 March 2018 08:00

386 D1/G1-1404 Inspection / Maintenance 8 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 16:00 27FS+3 hrs

387 D1-1405 open manway for Inspection and HPWJ  if require 8 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 16:00 27FS+3 hrs

388 Elbow spool 12" Drop elbow spool 12 to G1-1616AB  inspect and HPWJ if require 24 hrs 18 March 2018 08:00 19 March 2018 08:00 27FS+3 hrs

389 Breake flange 8" line D1-140506 to seal ports inspect and HPWJ if require 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

390 Drop elbow spool 12" P1-140503 to G1-1616AB  inspect and HPWJ if require 24 hrs 18 March 2018 08:00 19 March 2018 08:00 27FS+3 hrs

391 Breake flange 8" line D1-140505 to seal ports inspect and HPWJ if require 18 hrs 18 March 2018 08:00 19 March 2018 02:00 27FS+3 hrs

392 Drop elbow spool 12" P-140512 to G1-1616AB  inspect and HPWJ if require 24 hrs 18 March 2018 08:00 19 March 2018 08:00 27FS+3 hrs

393 Breake flange 8" line V-140513 to seal ports inspect and HPWJ if require 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

394 F1-1415 vent line to F1-1432 hydrojetting 12 hrs 18 March 2018 08:00 18 March 2018 20:00 27FS+3 hrs

395  OSBL Maintenance 4 days 18 March 2018 12:00 22 March 2018 12:00

396 Boiler 2.42 days 19 March 2018 10:30 21 March 2018 20:30

397 C1-2216A/B FD Fan suction air damper to be inspection 56 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 18:30 34

398 B1-2215AB HP steam boiler damper air register to be inspection 8 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 18:30 34
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399 B1-2215A drum level local gauge glass (DM side) drain valve the first valve body is leaking 
(3/4x1500 lb) and sight glass vent valve (1x1500 lb) both valve passing

12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 34

400 B1-2215A drum level local gauge glass rear side drain valve (3/4 x 1500 lb) both valve 
passing.

12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 34

401 B1-2215A HP steam boile  drain line both valve passing (1x1500 lb) 12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 34

402 B1-2215A/B furnace inspection 58 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 20:30 34

403 B1-2215B drum level local gauge glass front side drain valve both valve passing. 12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 34

404 B1-2215B HP steam boiler  drain line both valve passing (1x1500 lb) 12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 34

405 B1-2215B HP steam boiler  damper air register to be inspection 12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 34

406 C1-2217A/B Preventive  Maintenance. 58 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 20:30 34

407 Boiler (B1-2215B) steam drum vent valve passing. 12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 34

408 DMW plant 2.25 days 19 March 2018 10:30 21 March 2018 16:30

409 F1-2377A/B  HRU#1 manhole to be open to inspection and top up resin 32 hrs 19 March 2018 10:30 20 March 2018 18:30 34

410 F1-2384A/B (Hero#1/2), Membrane connector o-ring inspection and replacement. 54 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 16:30 34

411 F1-2384A HERO#1 Membrane housing No.1,3,4,8,9,10,11 to be replaced 54 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 16:30 34

412 F1-2390A/B Mixed bed manhole to be open to inspection middle collector and top up resin 54 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 16:30 34

413 G1-2383C HERO Booster pump  discharge NRV and Isolation valve passing 8 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 18:30 34

414 G1-2399A/B Caustic dosing pump discharge injection line to degassor outlet line is leaking 8 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 18:30 34

415 Cooling tower 3 days 19 March 2018 10:30 22 March 2018 10:30

416 Cooling tower (C1-2400A-H) nozzle to be inspection 48 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 10:30 34,40

417 Cooling tower fan (C1-2400A/H) blade replaced 72 hrs 19 March 2018 10:30 22 March 2018 10:30 34,40

418 C1-2400 All C1-2400ABCDEFGHI  Preventive Maitenance 60 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 22:30 34,40

419 G1-2401A Cooling water pump G1-2401A) dain line of discharge pressure is leaking 10 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 20:30 34,40

420 M1-2407AB Cooling tower side stream filter manhole to be open for nozzle inspection 32 hrs 19 March 2018 10:30 20 March 2018 18:30 34,40

421 G1-2403AB  Preventive Mantenanc and Inspect internal pump 54 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 16:30 34,40

422 ETP 4 days 18 March 2018 12:00 22 March 2018 12:00

423 P1-2541 Belt conveyor replacement 55 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 17:30 34

424 P1-2541 Belt fiter press inspection 55 hrs 19 March 2018 10:30 21 March 2018 17:30 34

425 C1-2516 Gear box replacement 12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 34

426 SBR-A (A1-2517A) air diffuser leaking to be replaced 96 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 12:00 5

427 Others 0.33 days 19 March 2018 10:30 19 March 2018 18:30

428 G1-2601A/B PM and Lube oil replace 8 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 18:30 34

429  MPC & Fabrication and welding repair jobs 2.29 days 18 March 2018 05:00 20 March 2018 12:00

430  MPC 2.29 days 18 March 2018 05:00 20 March 2018 12:00

431  Replace new R.O.P material SS 316H  ( remove existing ROP send to MEC shop to copy 
M/C same side ) and relocation the position for Expeader C1-155 C st3 (  MPC )

48 hrs 18 March 2018 12:00 20 March 2018 12:00 5

432  Modify line 32% Caustic injection to F1-711 12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 63

433  lnstall New Fuel Strainer in HPCCU Methanol Feed line  inlet go to H1-166 ( MPC ) waiting 
CAL. Sheet from Vender

6 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 18:00 5

434  lncrease inlet  line size from 1 inch to 2 inch of recycle solvent spray nozzle of F1-1206 
vent

12 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 17:00 27
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435 Install Orific flow meter of 32% caustic to ETP 12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 63

436 Steam lock outlet of HP steam header drain line near HP steam boilers to be connected to 
existing steam flash pot

12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 36,37

437  Welding repair 1.44 days 18 March 2018 12:00 19 March 2018 22:30

438 D1-310 Replace Flange nozzle spool leakage for WDO inlet 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 2,22

439 E1-307 * replace pipe 3'' with Elbow 3'' line Caustic line go to E1-307 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2,22

440 D1-310 * replace elbow size 3 '' line Caustic line go to D1-310 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 2,22

441 G1-507 Branch 1" leaking 12 hrs 18 March 2018 12:00 19 March 2018 00:00 5

442 G1-710 KB line replacement ( Preparation work Fab ) 12 hrs 18 March 2018 12:00 19 March 2018 00:00 5

443 HP steam header drain line (Boiler-B side) to be extend to vent port. 12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 34

444 CA & IA line in pipe rack near MeOH tank were corroded to be replaced. 12 hrs 18 March 2018 12:00 19 March 2018 00:00 2,22,27

445 Providing of SS channel liner in trench below centrifuge house 12 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 20:00 27FS+3 hrs,257

446  Instrument Maintenance jobs 5.58 days 17 March 2018 15:00 23 March 2018 05:00

447 TURBINE / PAC / EXPANDER 0.25 days 18 March 2018 12:00 18 March 2018 18:00

448 PT-20025 / PT-20029 INLET EXPANDER, Impulse Line tube to flush (PM on PAC Stop) 2 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 14:00 2,22

449 ZE-20110 A EXPANDER Stage #1 Check Proximity / Connection / Open Mandoor machine 3 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 15:00 6

450 GCV-20003 Guide Vane of PAC Stage 1/3, Test Stroke / Check Air leakage 3 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 15:00 6

451 GCV-20864 Guide Vane of PAC Stage 2 Test Stroke / Check Air leakage 3 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 15:00 6

452 TE-20127 / TE20130 Pinion Compressor, to replacment sensor / Open Mandoor machine 6 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 18:00 6

453 PT-20310 Sealing Steam, Flush impulse line / Refill the water 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 6

454 ZCV-20931 / ZCV-20932 / ZCV-20933 / ZCV-20934 LP/ELP/ELP/Cooiling steam, Valve 
inspection / Closing time

2 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 14:00 6

455 Vibration Probe of PAC Stage #1 remove for Mechcanic work 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 6

456 XT-20940 Torque Turbine, Installation and power on 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 6

457 OXIDATION 5.58 days 17 March 2018 15:00 23 March 2018 05:00

458 ESD Communication to RESET before Trip Process 1 Hour 1 hr 17 March 2018 15:00 17 March 2018 16:00 4SF

459 Analyzer 301/401/Rovac Off Service Before Caustic Wash 1 hr 18 March 2018 12:00 18 March 2018 13:00 2

460 FCV-20547 HP Solvent to D1-301 Bottom to replaceent new completed valve 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 2

461 PT-21713 B (Dr. M), Drop & Clean impulse line (PM on caustic wash) 3 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 15:00 2

462 ZCV-22160 / HCV-22164 Treated Route, Test full stroke valve 2 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 14:00 2

463 PT-20524 Vent Reactor to E1-304 Drop cleaning impulse line / Diaphargm inspection 3 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 15:00 2

464 HCV-21726 Dr M to ETP, Packing Seal valve has sign leak to overhaul part 6 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 18:00 2

465 LT-21069 D1-601 Gasket Flange of Isolation valve to replacement 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 2

466 LT-21088 D1-601 Gasket / Stud Blot (Close tank) to replacement 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 2

467 PCV-25315 A CAUSTIC 5% MAIN HEADER, DROP TO REPLACE NEW VALVE 3 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 15:00 2

468 KCV-21697 DR.M OUTLET VALVE DROP TO REPLCEMENT 3 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 15:00 2

469 LCV-20667 G1-412 A , Drop valve to clean line / Full Stroke test 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 2

470 FCV-20410 M1-707 Caustic Line, Drop Valve overhaul passing 8 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 20:00 2

471 ZCV-22122 HPCCU, Valve to stroke test and Time record on closing (60 to 90 sec.) 2 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 14:00 2

472 KCV-21705 Actuator install back and restore timer back in Dr. M sequence 2 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 14:00 2

473 Adjust sequence timer of Dr.M back to normal after cloth replacement 1 hr 23 March 2018 04:00 23 March 2018 05:00 207
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474 PURIFICATION 0.33 days 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00

475 LSH-21450 ,D1-1405 LEVEL SWITCH RESTORE BACK SETTING ALARM VALUE 1 hr 18 March 2018 05:00 18 March 2018 06:00 27

476 LE/LT-21372 D1-1301 Level Nuclornic Source Isolation 1 hr 18 March 2018 05:00 18 March 2018 06:00 27

477 PCV-21377 D1-1301-1401 Greasing / PM. & Calibration (PM Service) 1 hr 18 March 2018 05:00 18 March 2018 06:00 27

478 LCV-21520 F1-1601, PM. & Calibration (PM Service). 1 hr 18 March 2018 05:00 18 March 2018 06:00 27

479 FCV-21883 F1-1201 FSD , Drop valve clean inside and calibration (PM service) 3 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 08:00 27

480 ICV-21342 G1-1209 B Discharge Valve ,Drop clean Seat ring / Line and test Stroke 6 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 11:00 27

481 HCV-21346 Disch common G1-1209, Drop to overhaul packing / seal ring / Calibration 6 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 11:00 27

482 FCV-21462 M1-1411A, Drop valve to replacement Seal ring part 4 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 27

483 ICV-21461 M1-1411B Isolation Feed valve to overhaul actuator has air leakage 8 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 13:00 27

484 FCV-25501 M1-1411C, Drop valve to replacement Seal ring part 4 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 27

485 ICV-21610 M1-1421 C RSW Flush valve of Acuator to overhaul part 4 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 27

486 XT-21553 M1-1421 C Torque Meter to recalibration 2 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 07:00 27

487 LT-21745A F1-1615 Transmitter Pad type, Diaphargm inspection 4 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 27

488 TCV-21351 HP Steam to E1-1212 Replacement Packing 3 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 08:00 27

489 PCV-21444C F1-1415 to F1-1432 Drop for inspection upstream  line 6 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 11:00 27

490 MPC 0.17 days 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00

491 IC-121 'G1-301 Agitator Motor' modification to add the time delay for Water leakage detector 4 hrs 18 March 2018 12:00 18 March 2018 16:00 2,22

492 METERING 0.17 days 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 27

493 BIG Hydrogen Metering, BIG to check the Controller Pressure / Tuning 4 hrs 18 March 2018 05:00 18 March 2018 09:00 27

494 OSBL 4 days 18 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27

495 Boiler - B Test stroke all vavle / PLC Replacement / Interlock testing 4 days 18 March 2018 08:00 22 March 2018 08:00 27

496 Dismantle old PLC / cable and Installation new with rewiring back 36 hrs 18 March 2018 08:00 19 March 2018 20:00 36FS+6 hrs

497 Check all loop/Power On PLC and Communication to DCS and Test interlock with OSBL 24 hrs 19 March 2018 20:00 20 March 2018 20:00 496

498 Valve operation / Interlock action including Flame ignition by simulation before hand over 24 hrs 20 March 2018 20:00 21 March 2018 20:00 497

499 Clear all safety note and handover to Boiler start up 12 hrs 21 March 2018 20:00 22 March 2018 08:00 498

500 Boiler - B Burner to drop out inspection / Test in shop 3 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 13:30 34

501 Boiler-A, LT-27036 A Drump Level to replacement the Manifold Valve as leaking 2 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 12:30 34

502 Boiler (B1-2215A) Natural gas line PT-27109/ PT-27105/PT-27113/FT-27101 slightly leaking to
be attend.

8 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 18:30 34

503 Boiler (B1-2215B) Natural gas line PT-27208/ PT-27251 slightly leaking 8 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 18:30 34

504 Cooling water pump (G1-2401A) drain line of discharge pressure is leaking 8 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 18:30 34

505 Electrical maintenance jobs 4.08 days 18 March 2018 10:00 22 March 2018 12:00

506 PAC Lighting PAC ( Hibay with safety glass ) 24 hrs 19 March 2018 10:30 20 March 2018 10:30 2,22,34

507 Boiler B Main steam boiler MOV actuator replacement / Take it to OH 6 hrs 18 March 2018 10:00 18 March 2018 16:00 36FS+8 hrs

508 UPS&BC Batteries to be replaced               12 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 22:30 2,22,34

509 G1-710A Motor O/H Oil seal to be put properly 96 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 12:00 2

510 G1-505A Motor O/H 96 hrs 18 March 2018 12:00 22 March 2018 12:00 2

511 SCADA CP-341 Modbus card module and DONGLE card to be replaced total 5 set.  24 hrs 19 March 2018 10:30 20 March 2018 10:30 2,22,34

512 TR-5B pressure release valve gasket to be replaced. 12 hrs 18 March 2018 12:00 19 March 2018 00:00 2

513 MMCC#1B  27 U/V relay to be replaced 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,34
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514 PM motor and starter module   0.27 days 19 March 2018 08:00 19 March 2018 14:30

515 Oxidation 0.17 days 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00

516 C1-146 PAC OIL DEMISTER FAN 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

517 G1-125A PAC MAIN LUBE OIL PUMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

518 G1-125B PAC AUXILIARY LUBE OIL PUMP B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

519 G1-142A PAC CONDENSATE PUMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

520 G1-142B PAC CONDENSATE PUMP B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

521 G1-144A PAC SECONDARY CONDANSATE PUMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

522 G1-144B PAC SECONDARY CONDENSATE PUMP B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

523 G1-929B OFFGAS DRIER SCRUBBER 1st STAGE PUMP 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

524 G1-931A OFFGAS DRIER SCRUBBER 2nd STAGE PUMP 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

525 G1-931B OFFGAS DRIER SCRUBBER 2nd STAGE PUMP 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

526 M1-113 PROCESS AIR COMPRESSOR MOTOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

527 M1-132 PAC BARRING GEAR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

528 M1-135 PAC OIL  CONDITIONER 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

529 C1-342 AIR FAN COOLER FOR G1-301 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

530 F1-515 RESIDUE EAPORATION 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

531 G1-1604 PTA MOTHER LIQUOR SLURRY RECEIVER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

532 G1-301 OXIDATION REACTOR AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

533 G1-337A LUBE OIL PUMP FOR G1-301 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

534 G1-337B LUBE OIL PUMP FOR G1-301 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

535 G1-401 FIRST CTA CRYSTALLISER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

536 G1-402 SECOND CTA CRYTALLISER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

537 G1-403 THIRD CTA CRYTALLISER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

538 G1-512 STRIPPER CIRCULATING PUMP 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

539 G1-516 RESIDUE SLURRY RECIVER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

540 G1-517 STRIPPER MIXING PUMP 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

541 G1-408 FILTER FEED DRUM AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

542 G1-409A FILTER FEED PUMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

543 G1-409B FILTER FEED PUMP B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

544 G1-416A VACUUM PUMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

545 G1-416B VACUUM PUMP B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

546 G1-418A SEAL FLUID PUMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

547 G1-418B SEAL FLUID PUMP B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

548 M1-410A ROTARY VACUUM FILTER 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

549 M1-410B ROTARY VACUUM FILTER 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

550 M1-423 CTA DRYER 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

551 M1-428 CTA DRYER BARRING GEAR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

552 P1-414A CAKE DISCHARGE SCREW A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

553 P1-414B CAKE DISCHARGE SCREW B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs
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554 P1-420A CAKE DISCHARGE SCREW A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

555 P1-420B CAKE DISCHARGE SCREW B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

556 P1-421A CROSS SCREW CONVEYOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

557 P1-421B CROSS SCREW CONVEYOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

558 P1-422 CTA DRYER FEED SCREW 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

559 G1-709 RECOVERED CATALYST VESSEL AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

560 G1-719 LUBRICATING ASSEMBLY FOR M1-707 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

561 G1-720 LUBE OIL PUMP FOR M1-707 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

562 G1-773 OIL CIRCULATE PUMP FPR G1-709 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

563 M1-707 OXALATE CENTRIFUGE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

564 P1-902 CTA CRIER EXIT ROTARY VALVE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 2,22FS+27 hrs

565 Purification 0.17 days 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00

566 G1-1206 FEED SLURRY DRUM AGTATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

567 G1-1207A LP DISSOLVER FEED PUMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

568 G1-1207B LP DISSOLVER FEED PUMP B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

569 G1-1209A HP DISSOLVER FEED PUMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

570 G1-1209B HP DISSOLVER FEED PUMP B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

571 G1-1209C HP DISSOLVER FEED PUMP C 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

572 G1-1209D HP DISSOLVER FEED PUMP D 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

573 G1-1222A AUXIALIARY LUBE OIL PUMP FOR G1-1209A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

574 G1-1222B AUXIALIARY LUBE OIL PUMP FOR G1-1209B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

575 G1-1222C AUXIALIARY LUBE OIL PUMP FOR G1-1209C 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

576 G1-1222D AUXIALIARY LUBE OIL PUMP FOR G1-1209D 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

577 G1-1401 FIRST PTA CRYSTALLISER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

578 G1-1402 SECOND PTA CRYSTALLISER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

579 G1-1403 THIRD PTA CRYSTALLISER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

580 G1-1404 FOURTH PTA CRYSTALLISER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

581 G1-1405 FIFTH PTA CRYSTALLISER AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

582 G1-1816A HP SEAL WATER PUMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

583 G1-1816B HP SEAL WATER PUMP B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

584 G1-1821A LUBE OIL PUMP FOR G1-1816A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

585 G1-1821B LUBE OIL PUMP FOR G1-1816B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

586 M1-1202 CTA FEED HOPPER VENT GAS DEDUSTER 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

587 P1-1203 CTA FEED ROTARY VALVE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

588 G1-1414 RESLURRY DRUM AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

589 P1-1215A Lump Crusher A (MTR-LC-A) 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

590 P1-1215B Lump Crusher B (MTR-LC-B) 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

591 G1-1205 M1-1202 VENT SCRUBBER CIRCULATION PUMP 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

592 G1-1419 ATMOSPHERIC CENTRIFUGE FEED DRUM AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

593 G1-1426 PTA DRIER CONDENSATE PUMP 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs
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594 G1-1433A1 PRESS. CENTR. M1-1411A LUBE OIL PUMP DE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

595 G1-1433A2 PRESS. CENTR. M1-1411A LUBE OIL PUMP NDE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

596 G1-1433B1 PRESS. CENTR. M1-1411B LUBE OIL PUMP DE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

597 G1-1433B2 PRESS. CENTR. M1-1411B LUBE OIL PUMP NDE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

598 G1-1433C1 PRESS. CENTR. M1-1411C LUBE OIL PUMP DE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

599 G1-1433C2 PRESS. CENTR. M1-1411C LUBE OIL PUMP NDE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

600 G1-1601 PTA MOTHER LIQUOR FLASH DRUM AGITATOR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

601 G1-1620 HP FLUSH WATER PUMP 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

602 M1-1411A PRESSURE CENTRIFUGE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

603 M1-1411B PRESSURE CENTRIFUGE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

604 M1-1411C PRESSURE CENTRIFUGE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

605 M1-1421A ATMOSPHERIC CENTRIFUGE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

606 M1-1421B ATMOSPHERIC CENTRIFUGE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

607 M1-1421C ATMOSPHERIC CENTRIFUGE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

608 M1-1423 PTA DRIER 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

609 G1-1431 New Motor at FA-PTA DRIER CONDENSATE PUMP 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

610 M1-1493 PTA DRIER BARRING GEAR 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

611 P1-1422B ATMOSPHERIC CENTRIFUGE DISCHARGE SCREW B 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

612 P1-1422C ATMOSPHERIC CENTRIFUGE DISCHARGE SCREW C 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

613 G1-1436A1 ATMOS. CENTR M1-1421A LUBE OIL PUMP DE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

614 G1-1436A2 ATMOS. CENTR M1-1421A LUBE OIL PUMP NDE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

615 G1-1436B1 ATMOS. CENTR M1-1421B LUBE OIL PUMP DE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

616 G1-1436B2 ATMOS. CENTR M1-1421B LUBE OIL PUMP NDE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

617 G1-1436C1 ATMOS. CENTR M1-1421C LUBE OIL PUMP DE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

618 G1-1436C2 ATMOS. CENTR M1-1421C LUBE OIL PUMP NDE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

619 P1-1424 PTA FEED SCREW 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

620 P1-1902 PTA DRIER EXIT ROTARY VALVE 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

621 G1-1352A LUBE OIL PUMP HYDROGEN COMP A 4 hrs 19 March 2018 08:00 19 March 2018 12:00 27FS+27 hrs

622 OSBL 0.17 days 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30

623 G1-2213A BOILER FEED WATER PUMP A 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

624 G1-2213B BOILER FEED WATER PUMP B 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

625 G1-2213C BOILER FEED WATER PUMP C 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

626 G1-2654 MOTHER LIQUOR STORAGE SCRUBBER PUMP 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

627 G1-2615 ACETIC ACID STORAGE SCRUBBER PUMP 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

628 C1-2013 FILTER VENT FAN 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

629 G1-2902A INSTRUMENT AIR COMPRESSOR A 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

630 G1-2902B INSTRUMENT AIR COMPRESSOR B 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

631 G1-2401A COOLING WATER PUMP A 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

632 G1-2401B COOLING WATER PUMP B 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

633 G1-2401C COOLING WATER PUMP C 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34
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634 G1-2403A PAC COOLING WATER PUMP A 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

635 G1-2403B PAC COOLING WATER PUMP B 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

636 G1-2412 COOLING WATER PUMP 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

637 G1-2411 ENERGENCY COOLING WATER PUMP 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

638 G1-2413 SIDESTREAM FILTER BACKWASH DISPOSAL PIMP 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

639 G1-2801A SUPPORT FUEL FEED PUMP 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

640 G1-2801B SUPPORT FUEL FEED PUMP 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

641 G1-2603A PARAXYLENE TRANSFER PUMPS A 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

642 G1-2603B PARAXYLENE TRANSFER PUMPS B 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

643 G1-2509A ANAEROBIC HYBRID REACTOR FEED PUMP 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

644 G1-2363A CLARIFIER TURBINE IMPELLER 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

645 G1-2363B CLARIFIER RAKE 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

646 G1-2383A HERO BOOSTER PUMPS A 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

647 G1-2383C HERO BOOSTER PUMPS C 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

648 C1-2216A FORCED DRAUGHT FAN A 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

649 C1-2216B FORCED DRAUGHT FAN B 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

650 C1-2217A SEALING AIR FAN A 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

651 C1-2217B SEALING AIR FAN B 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

652 XCV-27063 MOV MAIN FOR BOILER A 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

653 XCV-27096 MOV MAIN FOR BOILER B 4 hrs 19 March 2018 10:30 19 March 2018 14:30 2,22,27,34

654  OSBL Start-up 0.88 days 22 March 2018 08:00 23 March 2018 05:00

655  Steam System Start-up 0.88 days 22 March 2018 08:00 23 March 2018 05:00

656  Start boiler A 5 hrs 23 March 2018 00:00 23 March 2018 05:00 672SF,679SF

657  Start boiler B 5 hrs 22 March 2018 08:00 22 March 2018 13:00 495

658  Start second PAC CW pump 1 hr 22 March 2018 11:00 22 March 2018 12:00 661SS-1 hr

659  Starting second CW pump of core plant 1 hr 23 March 2018 00:00 23 March 2018 01:00 672SF-2 hrs

660  Oxidation Plant Start-up 3 days 20 March 2018 16:00 23 March 2018 16:00

661  Start PAC lube oil circulation 2 hrs 22 March 2018 12:00 22 March 2018 14:00 662SF,447

662  Turbine steam line warming-up and vacuum pulling 3 hrs 22 March 2018 14:00 22 March 2018 17:00 663SF

663  PAC start-up 8 hrs 22 March 2018 17:00 23 March 2018 01:00 667FF-14 hrs,447,1

664  Reactor pressurisation 8 hrs 20 March 2018 22:00 21 March 2018 06:00 130

665  D1-401 Pressurization 6 hrs 20 March 2018 16:00 20 March 2018 22:00 56,664SF

666  E1-313 warm-up 1 hr 23 March 2018 05:00 23 March 2018 06:00 667SF-1 hr

667  Reactor warm-up 8 hrs 23 March 2018 07:00 23 March 2018 15:00 674SF

668  E1-304, E-305 and E1-430 warm-up 3 hrs 23 March 2018 04:00 23 March 2018 07:00 667SF

669  E1-602 line warming-up 2 hrs 23 March 2018 00:00 23 March 2018 02:00 672SF-1 hr

670  Fill solvent in D1-511 around 10 T 1 hr 23 March 2018 00:00 23 March 2018 01:00 669SF+1 hr

671  Transfer content in D1-516 to D1-511 2 hrs 23 March 2018 01:00 23 March 2018 03:00 670,74

672  DH column start-up and stabilisation 3 hrs 23 March 2018 03:00 23 March 2018 06:00 667SF-1 hr

673  CTA drier warm-up 4 hrs 23 March 2018 09:00 23 March 2018 13:00 674SS-6 hrs

S T M F T
15 Ja26 F

Page 17



ID Task Name Duration Start Finish Predecessors

674  Reactor initiation 1 hr 23 March 2018 15:00 23 March 2018 16:00 680FF

675  Purification Start-up 0.67 days 23 March 2018 04:00 23 March 2018 20:00

676  PTA drier warm up 4 hrs 23 March 2018 07:00 23 March 2018 11:00 679FF-2 hrs

677  P1-1902 outlet spool box up 1 hr 23 March 2018 10:00 23 March 2018 11:00 676FF

678  Establishing Cold water circulation 1 hr 23 March 2018 04:00 23 March 2018 05:00 208

679  Purification plant warm-up 8 hrs 23 March 2018 05:00 23 March 2018 13:00 678

680  Charging Powder (On total circulation) 3 hrs 23 March 2018 13:00 23 March 2018 16:00 679

681  On-spec Production (Dryer outlet) 4 hrs 23 March 2018 16:00 23 March 2018 20:00 680
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1 PTA Plant Shutdown 3.33 days 07 January 2019 07:00 10 January 2019 15:00

2  Oxidation Plant Shutdown 0.88 days 07 January 2019 10:00 08 January 2019 07:00

3  E1-313 warming-up 1 hr 07 January 2019 10:00 07 January 2019 11:00

4  Cutting reactor feed 0 hrs 07 January 2019 11:00 07 January 2019 11:00

5  Stop PAC and running on turning gear 20 hrs 07 January 2019 11:00 08 January 2019 07:00

6  Stop PAC lube oil circulation 0 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 07:00

7  Slurry thinning down 6 hrs 07 January 2019 11:00 07 January 2019 17:00

8  Reactor cooling down to 100 deg C 6 hrs 07 January 2019 15:00 07 January 2019 21:00

9  Stopping G1-301 0 hrs 07 January 2019 17:00 07 January 2019 17:00

10  Emptying out reactor 3 hrs 07 January 2019 21:00 08 January 2019 00:00

11  Reactor depressurisation 3 hrs 07 January 2019 21:00 08 January 2019 00:00

12  E1-308 and D1-310 Empty out 2 hrs 08 January 2019 00:00 08 January 2019 02:00

13  Emptying out D1-401 2 hrs 08 January 2019 00:00 08 January 2019 02:00

14  D1-401 depressurisation 1 hr 08 January 2019 02:00 08 January 2019 03:00

15  CTA drier empty out 2 hrs 07 January 2019 17:00 07 January 2019 19:00

16  D1-511 thinning down 6 hrs 07 January 2019 11:00 07 January 2019 17:00

17  F1-515 caustic wash 0.5 hrs 07 January 2019 17:00 07 January 2019 17:30

18  Empty F1-516 2 hrs 07 January 2019 16:00 07 January 2019 18:00

19  Transfer content in D1-511 to F1-516 3 hrs 07 January 2019 18:00 07 January 2019 21:00

20  DH Column shutdown 2 hrs 07 January 2019 21:00 07 January 2019 23:00

21  M1-707 off line 0 hrs 07 January 2019 10:00 07 January 2019 10:00

22  Purification Plant Shutdown 0.71 days 07 January 2019 07:00 08 January 2019 00:00

23  Plant Flush 6 hrs 07 January 2019 07:00 07 January 2019 13:00

24  Cooling down reactor to 95 deg C 7 hrs 07 January 2019 13:00 07 January 2019 20:00

25  Taking E1-1607 in line and cooling down reactor to 50 deg C 3 hrs 07 January 2019 20:00 07 January 2019 23:00

26  Making reactor hydrogen free, by overflowing through top vent 1 hr 07 January 2019 19:00 07 January 2019 20:00

27  Stopping circulation, reactor depressurisation crystallizers depressurisation 1 hr 07 January 2019 23:00 08 January 2019 00:00

28  PTA drier empty out 2 hrs 07 January 2019 13:00 07 January 2019 15:00

29  PTA dryer cooling down 3 hrs 07 January 2019 15:00 07 January 2019 18:00

30 Off line VAC unit 1 hr 07 January 2019 09:00 07 January 2019 10:00

31 Off line E1-1418C 1 hr 07 January 2019 09:00 07 January 2019 10:00

32  OSBL Shutdown 1.02 days 07 January 2019 14:00 08 January 2019 14:30

33  Stopping one burner each of the boilers 1 hr 07 January 2019 23:00 08 January 2019 00:00

34 Stop boiler A 0 hrs 08 January 2019 14:30 08 January 2019 14:30

35  Stop boiler B 0 hrs 07 January 2019 21:00 07 January 2019 21:00

36  Stop one PAC cooling water pump 1 hr 07 January 2019 14:00 07 January 2019 15:00

37  Stopping one Core plant CW pump 1 hr 07 January 2019 20:00 07 January 2019 21:00

38  Process Jobs 1.1 days 07 January 2019 15:00 08 January 2019 17:30

39 Oxidation 1.02 days 07 January 2019 17:00 08 January 2019 17:30

40  D1-301 and OH exchangers Caustic wash 0.77 days 07 January 2019 20:00 08 January 2019 14:30

41  E1-304 steam side isolation 1 hr 07 January 2019 20:00 07 January 2019 21:00

07/01

08/01

07/01

07/01

08/01

07/01
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42  E1-304 and ELP header depressurisation 3 hrs 07 January 2019 21:00 08 January 2019 00:00

43  Caustic filling through E1-305 and overflowing to reactor 3 hrs 08 January 2019 00:00 08 January 2019 03:00

44  Draining caustic into the reactor 0.5 hrs 08 January 2019 03:00 08 January 2019 03:30

45  Reactor caustic wash agitation 0.5 hrs 08 January 2019 03:30 08 January 2019 04:00

46  Reactor Draining 2 hrs 08 January 2019 04:00 08 January 2019 06:00

47  Filling reactor upto 94% through bottom and spargers 3 hrs 08 January 2019 06:00 08 January 2019 09:00

48  Agitation 0.5 hrs 08 January 2019 09:00 08 January 2019 09:30

49  Reactor draining, check pH / depressurization 3 hrs 08 January 2019 09:30 08 January 2019 12:30

50  Filling Reactor overhead with DM water 3 hrs 08 January 2019 06:00 08 January 2019 09:00

51  Dumping DM into Reactor and flushing WDO line with DMW 0.5 hrs 08 January 2019 12:30 08 January 2019 13:00

52  Reactor draining, check pH 2 hrs 08 January 2019 12:30 08 January 2019 14:30

53  D1-401 caustic wash 0.6 days 08 January 2019 03:00 08 January 2019 17:30

54  Filling caustic into D1-401- upto 40% 2 hrs 08 January 2019 03:00 08 January 2019 05:00

55  Agitation 0.5 hrs 08 January 2019 05:00 08 January 2019 05:30

56  D1-401 draining, Check pH 2 hrs 08 January 2019 05:30 08 January 2019 07:30

57  Second caustic filling of D1-401- upto 94% 2 hrs 08 January 2019 07:30 08 January 2019 09:30

58  Agitation 1 hr 08 January 2019 09:30 08 January 2019 10:30

59  D1-401 draining, check pH (>12) 2 hrs 08 January 2019 10:30 08 January 2019 12:30

60  Third caustic filling of D1-401- upto 94% (Skip if second caustic wash successfully) 2 hrs 08 January 2019 12:30 08 January 2019 14:30

61  Agitation 1 hr 08 January 2019 14:30 08 January 2019 15:30

62  D1-401 draining, check pH (>12) 2 hrs 08 January 2019 15:30 08 January 2019 17:30

63  D1-511/E1-513 caustic wash 0.71 days 07 January 2019 17:00 08 January 2019 10:00

64  Stop G1-512 Circulation and throttling G1-517 discharge flush mounted valve 2 hrs 07 January 2019 17:00 07 January 2019 19:00

65  Transfer content in D1-511 to F1-516 2 hrs 07 January 2019 19:00 07 January 2019 21:00

66  Filling caustic into D1-511 to level 75% 2 hrs 07 January 2019 21:00 07 January 2019 23:00

67  G1-512 circulation 2 hrs 07 January 2019 23:00 08 January 2019 01:00

68  Caustic draing D1-511 2 hrs 08 January 2019 01:00 08 January 2019 03:00

69  DMW filling D1-511 75% 4 hrs 08 January 2019 03:00 08 January 2019 07:00

70  G1-512 circulation 1 hr 08 January 2019 07:00 08 January 2019 08:00

71 Draining (Check pH) 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

72  CTA drier Caustic wash 0.92 days 07 January 2019 19:00 08 January 2019 17:00

73  Making arrangements for CTA drier wash 3 hrs 07 January 2019 19:00 07 January 2019 22:00

74  Drier cooling down 3 hrs 07 January 2019 19:00 07 January 2019 22:00

75  Caustic wash of drier (Check pH and stop when pH >12) 12 hrs 07 January 2019 22:00 08 January 2019 10:00

76  DM water wash of drier 4 hrs 08 January 2019 10:00 08 January 2019 14:00

77  Shell Draining 1 hr 08 January 2019 14:00 08 January 2019 15:00

78  Dismantling wash arrangements 3 hrs 08 January 2019 14:00 08 January 2019 17:00

79 E1-415B and G1-416B caustic wash 2 hrs 07 January 2019 17:00 07 January 2019 19:00

80 Purification 1.02 days 07 January 2019 15:00 08 January 2019 15:30

81  F1-1601/E1-1607 caustic wash 0.69 days 07 January 2019 23:00 08 January 2019 15:30

82   Filling caustic into F1-1601 to 85% 2 hrs 07 January 2019 23:00 08 January 2019 01:00
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83  Agitation 4 hrs 08 January 2019 01:00 08 January 2019 05:00

84   G1-1602A runing on close loop circulation 2 hrs 08 January 2019 05:00 08 January 2019 07:00

85   G1-1602B runing on close loop circulation 2 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 09:00

86   Caustic transfer to ETP (By pass Dr.M) / Pipe draining 1 hr 08 January 2019 09:00 08 January 2019 10:00

87   Filling DM water to F1-1601 to 85% 3 hrs 08 January 2019 10:00 08 January 2019 13:00

88   G1-1602A runing on close loop circulation 0.5 hrs 08 January 2019 13:00 08 January 2019 13:30

89   G1-1602B runing on close loop circulation 0.5 hrs 08 January 2019 13:30 08 January 2019 14:00

90   DMW transfer to ETP / Pipe draining 1.5 hrs 08 January 2019 14:00 08 January 2019 15:30

91 PTA dryer DMW wash 0.42 days 07 January 2019 15:00 08 January 2019 01:00

92 Drop P1-1902 outlet spool 1 hr 07 January 2019 15:00 07 January 2019 16:00

93 Open top cover of M1-1421A/B/C 3 hrs 07 January 2019 15:00 07 January 2019 18:00

94 DWM wash M1-1421 and M1-1423 4 hrs 07 January 2019 18:00 07 January 2019 22:00

95 Close top cover M1-1421A/B/C 3 hrs 07 January 2019 22:00 08 January 2019 01:00

96  Mechanical Maintenance Jobs 3 days 07 January 2019 11:00 10 January 2019 11:00

97  Oxidation 2.92 days 07 January 2019 13:00 10 January 2019 11:00

98 G1-301 seal replacement 1.4 days 08 January 2019 09:30 09 January 2019 19:00

99 Electical equipment isolation 1 hr 08 January 2019 09:30 08 January 2019 10:30

100 Depressurize seal system and vessel 1 hr 08 January 2019 09:30 08 January 2019 10:30

101 Lock mechnical seal fitting spacer and loosen seal collar 2 hrs 08 January 2019 10:30 08 January 2019 12:30

102 Remove low speed coupling bolts 3 hrs 08 January 2019 12:30 08 January 2019 15:30

103 Remove coupling spacer 2 hrs 08 January 2019 15:30 08 January 2019 17:30

104 Remove coupling hub at lower ( gas heating required ) 2 hrs 08 January 2019 17:30 08 January 2019 19:30

105 Cleaning & Inspection pilot shaft 2 hrs 08 January 2019 19:30 08 January 2019 21:30

106 Alingment shaft between gearbox shaft and pilot shaft 4 hrs 08 January 2019 21:30 09 January 2019 01:30

107 Cleaning 6.5 hrs 09 January 2019 01:30 09 January 2019 08:00

108 Lifting spare mechnical seal to seal area 1 hr 09 January 2019 08:00 09 January 2019 09:00

109 Fit mechnical seal with o-rings 2 hrs 09 January 2019 09:00 09 January 2019 11:00

110 Fit taper coupling.Key and keep plate 2 hrs 09 January 2019 11:00 09 January 2019 13:00

111 Fit spare shaft and tighten bolts 3 hrs 09 January 2019 13:00 09 January 2019 16:00

112 Install seal water piping and grease tube 2 hrs 09 January 2019 16:00 09 January 2019 18:00

113 Seal system pressurization 1 hr 09 January 2019 18:00 09 January 2019 19:00

114 G1-337 lube oil system inspection 0.33 days 08 January 2019 09:30 08 January 2019 17:30

115 Drain lube oil in piping system 2 hrs 08 January 2019 09:30 08 January 2019 11:30

116 Remove lube oil nozzles for inspection / nozzles cleaning 3 hrs 08 January 2019 11:30 08 January 2019 14:30

117 Nozzles Box up 2 hrs 08 January 2019 14:30 08 January 2019 16:30

118 G1-337 run for leak test and condition checking 1 hr 08 January 2019 16:30 08 January 2019 17:30

119 M1-410A internal inspection and repair 2.5 days 07 January 2019 23:00 10 January 2019 11:00

120 Blinding 4 hrs 07 January 2019 23:00 08 January 2019 03:00

121 Cleaning by hydrojetting and ventilation 8 hrs 08 January 2019 03:00 08 January 2019 11:00

122 Inspection and repair 44 hrs 08 January 2019 11:00 10 January 2019 07:00

123 Deblinding 4 hrs 10 January 2019 07:00 10 January 2019 11:00
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124 G1-416B mechanical seal replacement 0.5 days 07 January 2019 19:00 08 January 2019 07:00

125 Blinding 2 hrs 07 January 2019 19:00 07 January 2019 21:00

126 Remove bearing and mechanical seal 4 hrs 07 January 2019 21:00 08 January 2019 01:00

127 Install mechanical seal and bearing 4 hrs 08 January 2019 01:00 08 January 2019 05:00

128 Deblinding 2 hrs 08 January 2019 05:00 08 January 2019 07:00

129 F1-515 cylinder gasket replacement 1.33 days 07 January 2019 17:30 09 January 2019 01:30

130 Blind provision 2 hrs 07 January 2019 17:30 07 January 2019 19:30

131 Dismantle the cylinder portion 8 hrs 07 January 2019 19:30 08 January 2019 03:30

132 Replacing gasket 12 hrs 08 January 2019 03:30 08 January 2019 15:30

133 Assemple the cylinder 8 hrs 08 January 2019 15:30 08 January 2019 23:30

134 Blind removal 2 hrs 08 January 2019 23:30 09 January 2019 01:30

135 Dr.M filter cloth replacement 2.33 days 07 January 2019 13:00 09 January 2019 21:00

136 Blindling 4 hrs 07 January 2019 13:00 07 January 2019 17:00

137 Cloth replacement 48 hrs 07 January 2019 17:00 09 January 2019 17:00

138 Blind removal 4 hrs 09 January 2019 17:00 09 January 2019 21:00

139 Oxidation preventive maintenance 0.33 days 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

140 A1-136 , Oil Demister FD Fan 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

141 C1-140 , If PAC train is stopped, check the grounding brush condition 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

142 G1-301 , Accumulator in seal water system inspection 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

143 G1-401 , Accumulator in seal water system inspection 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

144 G1-416 A/B PM , Gear box oil replacement and couplings inspection 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

145 G1-409 A/B PM , Lube oil replacement, coupling condition checking and alignment based 
on vibrations report.

8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

146 M1-410 A/B PM , Gland packing replacement, gear box lube oil checking and replacement, 
chain inspection and O rings replacement at vacuum seals.

8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

147 G1-412 A/B PM , Lube oil replacement, coupling condition checking and alignment based 
on vibrations report.

8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

148 G1-413 PM , Lube oil replacement, coupling condition checking and alignment based on 
vibrations report.

8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

149 P1-414A/B , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

150 G1-418 A/B PM , Lube oil replacement, coupling condition checking and alignment based 
on vibrations report.

8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

151 P1-420A/B , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

152 P1-421A/B , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

153 P1-422 , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

154 G1-507A/B ML to reactor feed NRV inspection 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

155 G1-515 PM , Belts inspection, lubrication and bearing play check. 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

156 G1-512 PM , If the pump is stopped, check lube oil & coupling condition. 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

157 G1-517 PM , If the pump is stopped, check lube oil & coupling condition. 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

158 M1-707 PM , Drive belt checking, rubber supports checking, belt tensioning checking, 
nozzles inspection, check for lube oil pump and seal oil pump.

8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

159 P1-902 PM , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

160 Oxidation Miscellenous 0.33 days 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00
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161 D1-310, An-304/2 i/v is passing 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

162 G1-337A/B, PSV o-ring is leaking 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

163 M1-423, 8 shell drain double nut & wire lock loose 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

164 FT-20801 upstream isolation valve is passing (D1-511) 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

165 G1-407A suction valve (Flush Mouth) is passing 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

166 M1-410A, DH solvent main i/v 3(u/s FT-20683) is passing 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

167 F1-515 i/v condensate drain to gutter stem leak and hard to operate 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

168 D1-508, HP solvent gasket u/s & d/s of 2 i/v has leakage sign(u/s FT-25078) 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

169 D1-508, HP solvent gasket d/s 1 drain i/v has leakage sign (d/s FT-25078) 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

170 F1-515 2nd bottom i/v valve is passing 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

171 double NRV d/s FIC-24588 to be droped for inspection and cleaning, line choke many time 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

172 i/v near FT-25079 (E1-621 to D1-508) both gasket to be replaced 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

173 Condensate flange close to E1-306 is leaking 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

174  I/V d/s interconnection G1-409A Upstream flange has leakage sign 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

175 D1-511, Gasket line G1-712 to D1-511 has leakage (close to D1-511) 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

176 G1-337A, mechanical seal leak &flange u/s of PSV has oil leak 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

177 G1-615A/B, I/V d/s of FCV-21168 (middle reflux) gas ket to be replaced (flange  u/s of i/v) 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

178 G1-712A/B dischagre to D1-511 flange close to D1-511 gasket to be replaced.(there is sign
of leak)

8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

179  Purification maintenance 1.79 days 07 January 2019 13:00 09 January 2019 08:00

180 E1-1218 Hydrojetting 0.54 days 07 January 2019 13:00 08 January 2019 02:00

181 Open channel cover and blind provision 2 hrs 07 January 2019 13:00 07 January 2019 15:00

182 Hydrojetting 8 hrs 07 January 2019 15:00 07 January 2019 23:00

183 Close channel cover and blind removal 3 hrs 07 January 2019 23:00 08 January 2019 02:00

184 D1-1301 Pd catalyst top up 2 Mt 0.58 days 08 January 2019 08:00 08 January 2019 22:00

185 Open middle man door 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

186 Distribution tray inspection by Boroscope (Mechanic) 2 hrs 08 January 2019 11:00 08 January 2019 13:00

187 Loading chute arrangement 1 hr 08 January 2019 13:00 08 January 2019 14:00

188 Loading Pd catalyst into reactor 3 hrs 08 January 2019 14:00 08 January 2019 17:00

189 Leveling (Using Air line) 1 hr 08 January 2019 17:00 08 January 2019 18:00

190 Middle mandoor box up and Hydraulic tightening of the man door bolts 4 hrs 08 January 2019 18:00 08 January 2019 22:00

191 F1-1415 Opening and hydrojetting 0.83 days 08 January 2019 09:00 09 January 2019 05:00

192   Opening the manway 4 hrs 08 January 2019 09:00 08 January 2019 13:00

193   Cleaning by hydrojet 12 hrs 08 January 2019 13:00 09 January 2019 01:00

194   Box up the manway 4 hrs 09 January 2019 01:00 09 January 2019 05:00

195 Purification Preventive maintenance 0.63 days 08 January 2019 00:00 08 January 2019 15:00

196 G1-1205 PM , Lube oil replacement and coupling condition checking 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

197 G1-1401 , Accumulator in seal water system inspection 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

198 G1-1402 , Accumulator in seal water system inspection 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

199 G1-1403 , Accumulator in seal water system inspection 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00
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200 M1-1411 A/B/C , Greasing, belts tightness checking, lube oil filter cleaning, seal water filter 
cleaning, seal water flushing, bottom spring supports checking and gear box lube oil 
checking. Bottom chute flanges tightness checking.

8 hrs 08 January 2019 00:00 08 January 2019 08:00

201 M1-1421 A/B/C , Greasing, belts tightness checking, lube oil filter cleaning, bottom spring 
supports checking and gear box lube oil checking.

8 hrs 08 January 2019 00:00 08 January 2019 08:00

202 M1-1202 PM , Inspection of belts, alignment check and bolts tightness check. 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

203 G1-1431 PM , Lube oil replacement and coupling condition checking 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

204 P1-1430A , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

205 P1-1422B , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

206 P1-1422C , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

207 P1-1424 , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

208 G1-1426 PM , Lube oil replacement and coupling condition checking 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

209 P1-1902 PM , Check and replace gear box lube oil, inspect drive chain and sprockets 8 hrs 08 January 2019 07:00 08 January 2019 15:00

210 Purification miscellenous 1 day 08 January 2019 08:00 09 January 2019 08:00

211 F1-1206 An-1201/1 caustic valve is passing, to be replacement 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

212 G1-1209  Re-installation steam tracing tube / replace new tube at common suction 
sundyne.

8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

213 M1-1411A/B/C  Hydrojetting line from M1-1411A/B/C to F1-1414 24 hrs 08 January 2019 08:00 09 January 2019 08:00

214 M1-1411A/B/C  Hydrojetting M/L from M1-1411A/B/C to F1-1415 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

215 M1-1421A/B/C  Drop I/V ball valve line M/L drain for clear partial choke 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

216 Gutter drain  Metal sheet in gutter drain ( from G1-1209D -> D1-1301 ) damage 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

217 G1-1209C  Seal water isolation valve passing 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

218 P1-1215A  ND side Packing leakage 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

219 M1-1220B  Inlet/Outlet isolation valve of M1-1220B hard operate 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

220 M1-1202  Inspection spinning mob / suction spray 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

221 M1-1202  Inspection demister. 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

222 M1-1411A/B/C  Remove nozzle of temp casing  for cleaning 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

223 M1-1421C  Lube oil pump F/E flow less than other (low performance) 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

224 G1-1209B  O-ring of main lube oil pump to be replace 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

225 G1-1602B  Discharge I/V is passing 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

226 F1-1206 Vent line inspection / Hydrojetting 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

227 F1-1202  Inside cleaning / Vapour line inlet cleaning. 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

228 F1-1202  Recycle solvent spray nozzle cleaning 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

229 M1-1411C  Flexible hose of seal water inlet feed pipe of M1-1411C got leak. 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

230 M1-1423  LP steam bellow is leaking 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

231 E1-1428  Line overflow of seal pot E1-1428 is leaking 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

232 C1-1350  Common suction vent line flange leakage 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

233 M1-1421A  Feed pipe has powder leak 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

234 M1-1421B  Feed pipe has powder leak 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

235 F1-1903B  Inspect / Clean / Replace sintapore rousing gas nozzle (flow get = 36 kg/hr) 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

236  OSBL Maintenance 1.48 days 07 January 2019 11:00 08 January 2019 22:30

237  FD Fan (C1-2216A) suction air damper to be inspection 8 hrs 08 January 2019 14:30 08 January 2019 22:30
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238  FD Fan (C1-2216B) suction air damper to be inspection 8 hrs 07 January 2019 21:00 08 January 2019 05:00

239  HP steam boiler (B1-2215A) damper air register to be inspection 8 hrs 08 January 2019 14:30 08 January 2019 22:30

240  HP steam boiler (B1-2215B) damper air register to be inspection 8 hrs 07 January 2019 21:00 08 January 2019 05:00

241  Caustic dosing pump (G1-2399A/B) return line to day tank (F1-23102) leak 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

242  Solid contract clalifier raker arm gear box (G1-2363B) oil seal both side leakage 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

243  HRU (F1-2377A/B) manhole to be open to inspection and top up resin 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

244  HERO (F1-2384A/B) membrane O-ring inspection 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

245  HERO#1 (F1-2384A) discharge line corroded to be replaced 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

246  HERO booster pump (G1-2383C) discharge NRV and Isolation valve passing 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

247  Mixed bed (F1-2390A/B) manhole open to inspection middle collector and top up   resin 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

248  Cooling tower (C1-2400B/C/D/E/F/H/I) Lub oil and oil seal  leakage to  be replaced 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

249  Cooling tower (C1-2400A-H) nozzle to be inspection 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

250  AHR feed pump (G1-2509A) oil seal DE side leakage and abnormal noise 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

251  Methanol pump (G1-2801A/B) accummulator to be inspection and G1-2801A lub oil to    be 
replaced

8 hrs 07 January 2019 11:00 07 January 2019 19:00

252  PX pump (G1-2063A) Lub oil replced 8 hrs 07 January 2019 11:00 07 January 2019 19:00

253 C1-2217A, Boiler sealing air fan A impeller field balance. 8 hrs 08 January 2019 14:30 08 January 2019 22:30

254 Cooling tower fan (C1-2400C&I) blades crack to be inspection. 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

255  MPC & Fabrication and welding repair jobs 0.58 days 08 January 2019 08:00 08 January 2019 22:00

256  Welding repair / Hot work 0.58 days 08 January 2019 08:00 08 January 2019 22:00

257 G1-505 to D1-501 ,1drain line crack leakage,to be repaired (Hot work) 8 hrs 08 January 2019 14:00 08 January 2019 22:00

258 G1-507A/B, Clamp near reactor feed to be removed and leak to be repair (hot work) 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

259 IRP/MPC/2018/Proc/013 Install thermowell with local transmitter at F1-1214. 4 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

260 IRP/MPC/2018/Proc/017 Upgrade MOC of D1-501 BD to Titanium 4 hrs 08 January 2019 14:00 08 January 2019 18:00

261  Instrument Maintenance jobs 0.85 days 08 January 2019 00:00 08 January 2019 20:30

262 TURBINE / PAC / EXPANDER 0.17 days 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

263 PT-20025 / PT-20029 INLET EXPANDER, Impulse Line tube to flush (PM on PAC Stop) 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

264 GCV-20003 Guide Vane of PAC Stage 1/3, Test Stroke / Check Air leakage 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

265 GCV-20864 Guide Vane of PAC Stage 2 Test Stroke / Check Air leakage 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

266 PT-20310 Sealing Steam, Flush impulse line / Refill the water 4 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

267 ZCV-20931 / ZCV-20932 / ZCV-20933 / ZCV-20934 LP/ELP/ELP/Cooiling steam inspection / 
Stroke timing

2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

268 TE-20127 / 20130 Pinion Shaft Turbine inside Compressor, to Inspecton Sensor / Cable Shield 4 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

269 TE-20136 Expander Stage #3 To replacement new Sensor 4 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

270 PT-20284 / PT-20285 Expander Stage #2/3, Flush impulse line 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

271 PT-20335 A/B/C Vacumm Turbine to flush impulse line 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

272 OXIDATION 0.17 days 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

273 Analyzer 301/401/Rovac Off Service Before Caustic Wash 1 hr 08 January 2019 08:00 08 January 2019 09:00

274 ZCV-22160 / HCV-22164 Treated Route, Test full stroke valve 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

275 ZCV-22122 HPCCU, Valve to stroke test and Time record on closing (45 to 70 sec.) 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

276 FCV-20577 WDO Line, Drop Valve out to Inspection line process / Ball 4 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00
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277 PCV-20606 D1-402 Vent to D1-601 Test Stroke / Air leakage checking 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

278 PT-20606 D1-402 Vent Line to D1-601, Replacement new Transmitter / Loop Modify to 
normallize

3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

279 PT-20612 D1-402 Vent Line to D1-601,Inspection Diaphargm / Loop Modify to normallize 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

280 FT-20605 D1-402 Magnetic Flange Gasket to replacement 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

281 GCV-21180 E1-608/D1-601 Top, Positioner test / Stroke 40 - 70% 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

282 KCV-21707 DR. M, Put back Actuator and Timing to normalize 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

283 KCV-21694 DR.M, Replacement valve body 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

284 FI-24012 DH Solvent Spary CTA Stack , ROTA Flow tube to replacement 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

285 PT-28060 G1-301 Luibe Oil Agitator / Flow / Pressure Switches with Mech. 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

286 LCV-25885 F1-1605 Dr.M Solvent Tank, Replacement Packing 4 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

287 ICV-27659 Offgas Dryer, Replacement Valve complete set 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

288 PURIFICATION 0.25 days 08 January 2019 08:00 08 January 2019 14:00

289 LE/LT-21372 D1-1301 Level Nucleonic Source Isolation 1 hr 08 January 2019 08:00 08 January 2019 09:00

290 TT/TE-21379 D1-1301 Outlet Line, Drop Thermowell inspection /Replacement RTD 4 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

291 PCV-21377  D1-1301-1401  Greasing / PM. & Calibration  (PM Service) 1 hr 08 January 2019 08:00 08 January 2019 09:00

292 ICV-21362 G1-1209 B Discharge Valve ,Drop clean Seat ring / Line and test Stroke (If line not 
clear)

6 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 14:00

293 FI-25769 G1-1402 Seal Rota Flow , Drop inspection Float / Guide 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

294 PRV-25396 G1-1405 Agitator seal flow, Drop inspection Trim part / O-ring 4 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

295 LCV-21520 F1-1601, Insrtument Air Tube to be rearrangement / tighten leakage / Replace I/P 
Module

3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

296 FCV-21746 G1-632 to F1-1615 Demin Mixing, Drop valve overhaul 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

297 ICV-21672B E1-1607 Outlet line, Replacement packing 6 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 14:00

298 PI-25680 G1-1209 Suction , Replace new Saddle Gauge 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

299 FCV-21462 M1-1411A, Drop Valve to overhaul seal ring / Test stroke 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

300 FCV-25503 M1-1411C, Drop Valve to overhaul seal ring / Test stroke 3 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

301 PI-28452 C1-1350 Hydrogen Comp. Discharge common, Replacement new gauge 2 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 10:00

302 METERING 0.17 days 08 January 2019 00:00 08 January 2019 04:00

303 NG Metering, PSV Test by PTT (Observe) 4 hrs 08 January 2019 00:00 08 January 2019 04:00

304 OSBL 0.48 days 08 January 2019 09:00 08 January 2019 20:30

305 FCV-27047 Boiler-A, BFW Valve passing, Drop Bonnet to replace Trim part 6 hrs 08 January 2019 14:30 08 January 2019 20:30

306 PT-27109/ PT-27105/PT-27113/FT-27101 (BOILER-A) Natural gas line, To fix the leakage at 
fitting / thread

3 hrs 08 January 2019 14:30 08 January 2019 17:30

307 PT-27208/ PT-27251 (BOILER-B) Natural gas line, To fix the leakage at fitting / thread 2 hrs 08 January 2019 09:00 08 January 2019 11:00

308 Electrical maintenance jobs 1.21 days 07 January 2019 11:00 08 January 2019 16:00

309 Switch rectify for lighting boiler drum sight glass supply 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

310 M1-410A Inverter replacement with new model of LOHER DINAVERT ( Siemens ) 8 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 16:00

311 C1-2400B Cover fan of motor replacement. 4 hrs 08 January 2019 08:00 08 January 2019 12:00

312 Tightening feeder starter of G1-2402B, G1-402, Main gate building after done thermography 
survey.

1 hr 08 January 2019 08:00 08 January 2019 09:00

313 Replace “Start/stop” indicator lamps at motor starters, details as below 0.13 days 08 January 2019 08:00 08 January 2019 11:00

314 P1-420 B               1 hr 08 January 2019 10:00 08 January 2019 11:00
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315 P1-421 B               1 hr 08 January 2019 10:00 08 January 2019 11:00

316 P1-422  1 hr 08 January 2019 10:00 08 January 2019 11:00

317 P1-1902                1 hr 08 January 2019 08:00 08 January 2019 09:00

318 P1-1907 A            1 hr 08 January 2019 08:00 08 January 2019 09:00

319 G1-1401               1 hr 08 January 2019 08:00 08 January 2019 09:00

320 G1-1419               1 hr 08 January 2019 08:00 08 January 2019 09:00

321 G1-2508 A           1 hr 08 January 2019 08:00 08 January 2019 09:00

322 G1-2603B Thermistor RTD relay replacement. 1 hr 07 January 2019 11:00 07 January 2019 12:00

323  OSBL Start-up 0.5 days 09 January 2019 09:00 09 January 2019 21:00

324  Steam System Start-up 0.5 days 09 January 2019 09:00 09 January 2019 21:00

325  Start boiler A 5 hrs 09 January 2019 16:00 09 January 2019 21:00

326  Start boiler B 5 hrs 09 January 2019 09:00 09 January 2019 14:00

327 Steam header charging 3 hrs 09 January 2019 11:00 09 January 2019 14:00

328  Start second PAC CW pump 1 hr 09 January 2019 11:00 09 January 2019 12:00

329  Starting second CW pump of core plant 1 hr 09 January 2019 20:00 09 January 2019 21:00

330  Oxidation Plant Start-up 1 day 09 January 2019 12:00 10 January 2019 12:00

331  Start PAC lube oil circulation 2 hrs 09 January 2019 12:00 09 January 2019 14:00

332  Turbine steam line warming-up and vacuum pulling 2 hrs 09 January 2019 14:00 09 January 2019 16:00

333  PAC start-up 8 hrs 09 January 2019 16:00 10 January 2019 00:00

334  Reactor pressurisation 8 hrs 09 January 2019 19:00 10 January 2019 03:00

335  D1-401 Pressurization 6 hrs 09 January 2019 13:00 09 January 2019 19:00

336  E1-602 line warming-up 2 hrs 09 January 2019 20:00 09 January 2019 22:00

337  Transfer content in D1-516 to D1-511 2 hrs 09 January 2019 21:00 09 January 2019 23:00

338  Fill solvent in D1-511 around 10 T 1 hr 09 January 2019 20:00 09 January 2019 21:00

339  DH column start-up and stabilisation 3 hrs 09 January 2019 23:00 10 January 2019 02:00

340  E1-313 warm-up 1 hr 10 January 2019 01:00 10 January 2019 02:00

341  E1-304, E-305 and E1-430 warm-up 3 hrs 10 January 2019 00:00 10 January 2019 03:00

342  Reactor warm-up 8 hrs 10 January 2019 03:00 10 January 2019 11:00

343  CTA drier warm-up 4 hrs 10 January 2019 05:00 10 January 2019 09:00

344  Reactor initiation 1 hr 10 January 2019 11:00 10 January 2019 12:00

345  Purification Start-up 0.71 days 09 January 2019 22:00 10 January 2019 15:00

346  PTA drier warm up 4 hrs 10 January 2019 02:00 10 January 2019 06:00

347  P1-1902 outlet spool box up 1 hr 10 January 2019 05:00 10 January 2019 06:00

348  Establishing Cold water circulation / Reactor pressure test/ Catalyst cold water flush 2 hrs 09 January 2019 22:00 10 January 2019 00:00

349  Purification plant heating-up / Catalyst hot water flushing till Millipore < 0.90 8 hrs 10 January 2019 00:00 10 January 2019 08:00

350  Charging Powder On total recycle 3 hrs 10 January 2019 08:00 10 January 2019 11:00

351  On-spec Production (Dryer outlet) 4 hrs 10 January 2019 11:00 10 January 2019 15:00
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แผนการตรวจสอบเปลี่ยนถุงกรอง (ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง) 
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เอกสารแนบที่ 19 

เอกสารการจัดทำ Noise Contour 
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ผังขั้นตอนการบำบัดน้ำเสีย 
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