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บทที ่1 
บทน ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

บริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จ ากัด (มหาชน) (ไดจ้ดทะเบียนการแปรสภาพบริษัทเป็นบริษัทมหาชน  
ในเดือนมีนาคม 2552) เป็นโรงงานหลอมเหล็กแท่ง เริ่ม เปิดด า เนินการตั้งแต่เดือนเมษายน 2549  
ซึ่งไดร้บัอนุญาตโดยมีก าลงัการผลิตไม่เกิน 100 ตนัต่อวนั ทัง้นีป้ระสิทธิภาพเตาหลอมของโครงการสามารถ
หลอมไดส้งูสดุประมาณ 700 ตนัต่อวนั (250,000 ตนัต่อปี) โดยมีเตาหลอมทัง้หมด จ านวน 8 เตา ขนาด 12 
ตนัต่อเตา สามารถหลอมไดส้งูสดุพรอ้มกนั 4 เตาสลบักนั ในปี พ.ศ. 2551 ทางโครงการไดเ้พิ่มก าลงัการผลิต 
เพื่อรองรบัการขยายตวัของความตอ้งการใชผ้ลิตภณัฑ ์เพิ่มขึน้อีก 480,000 ตนัต่อปี โดยมีเตาหลอมเพิ่มขึน้ 
จ านวน 8 เตา ขนาด 25 ตนัต่อเตา สามารถหลอมไดส้งูสดุพรอ้มกนั 4 เตาสลบักนั ซึ่งเมื่อรวมก าลงัการผลิต
แลว้สามารถผลิตไดสู้งสุดประมาณ 730,000 ตันต่อปี บริษัทฯ จึงไดจ้ัดท ารายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม เสนอต่อส านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม (สผ.) และ สผ. แจง้มติ
เห็นชอบรายงานฯ ดงัหนงัสือที่ ทส 1009.3/7443 ลงวนัที่ 24 กนัยายน พ.ศ. 2551 

ปัจจุบัน เชาว์ สตีล อินดัสทรี ้จ ากัด (มหาชน) มีความประสงค์เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ                     
อันเนื่องมาจาก  “โครงการขยายก าลังการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  (ครัง้ที่ 1)”  จึงไดม้อบหมายให้บริษัท               
โฟรเ์ทียร ์คอนซัลแตนต ์จ ากัด จัดท ารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (EIA) เสนอต่อส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และได้รับการพิจารณาเห็นชอบให้ด าเนินการ                  
ตามหนังสือ ที่ทส 1010.3/8835 ลงวันที่ 23 มิถุนายน 2564  (ภาคผนวกที่ 1) และก าหนดใหโ้ครงการต้อง
จัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม เสนอหน่วยงานที่เก่ียวขอ้งทุก 6 เดือน 

เพื่อใหก้ารปฏิบติัตามมาตรการดงักล่าวเป็นไปอย่างต่อเนื่องและสม ่าเสมอในการนี ้บริษัท เชาว ์สตีล 
อินดสัทรี ้จ ากัด (มหาชน) ไดม้อบหมายใหบ้ริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากัด ที่ไดร้บัการอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมขึน้ทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขทะเบียน  ว-003 ด าเนินการ
ติดตามตรวจสอบตามมาตรการที่ระบุในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมและจัดท ารายงาน 
การปฏิบติัตามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม  2565 เพื่อน าเสนอผลการปฏิบติังานต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงาน             
ที่เก่ียวข้อง เพื่อรับทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาให้ข้อคิดเห็นเพิ่มเติมในการด าเนินการ
ปรบัปรุงแก้ไขการปฏิบัติใหม้ีความถูกตอ้งเหมาะสมไม่ก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้มหรือมี
ผลกระทบต่อคณุภาพสิ่งแวดลอ้มนอ้ยที่สดุต่อไป 
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การด าเนินการจัดท ารายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้มมีวัตถุประสงค ์ดังนี ้ 

1. เพื่อติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 
2. เพื่อน าเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
3. เพื่อน าเสนอมาตรการท่ีเปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 

 
1.2 รำยละเอียดโครงกำรโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการ โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก (ครัง้ที่ 1) 
2. สถานที่ตัง้ ตัง้อยู่ในเขตประกอบการอตุสาหกรรมกบินทรบ์รุี เลขที่ 518/1 หมู่ 9 ต าบลหนองก่ี 

อ าเภอกบินทรบ์รุี จงัหวดัปราจีนบรุี 
3. ชื่อเจา้ของโครงการ บรษิัท เชาว ์สตีล อินดสัทรี ้จ ากดั (มหาชน) 
4. จดัท าโดย บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
5. สถานที่ติดต่อ บริษัท เชาว์ สตีล อินดัสทรี ้จ ากัด (มหาชน) เลขที่ 518/1 หมู่ 9 ต าบลหนองก่ี 

อ าเภอกบินทรบ์รุี จงัหวดัปราจีนบรุี 
ติดต่อคณุปารชิาติ วรุณยพนัธ ์ โทร 062-3732454 
E-mail : parichat.w@chowsteel.com 

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผูช้  านาญการ 
- รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก 

ไดร้บัพิจารณาเห็นชอบตามหนงัสือเลขที่ทส 1009.3/7443 ลงวนัที่ 24 กนัยายน 2551 

- รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก 
(ครัง้ที่ 1) ตามหนงัสือเลขที่ ทส 1010.3/8835 ลงวนัที่ 23 มิถนุายน 2564 (ภาคผนวกที่ 1) 

7. โครงการไดน้ าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ ฉบับประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2565 เมื่อวนัที่ 26 กรกฎาคม 2565  (ภาคผนวกที่ 7) 

8. รายละเอียดโครงการ 
1) โครงการมีอตัราการผลิตระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม  2565 เฉพาะโรงงานที่ 2 ประมาณ 

69,559.16 ตันต่อครึ่งปี โรงรีด ประมาณ 33,192.65 ตันต่อครึ่งปี ส าหรับโรงงานที่  1 ไม่มี        
การผลิต 

2) แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 
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8.1 ทีต่ั้งโครงกำร 
โครงการโรงงานหลอมเหล็ก ของบริษัท เชาว ์สตีล อินดสัทรี ้จ ากดั (มหาชน) ตัง้อยู่ภายในเขต

ประกอบการอตุสาหกรรมกบินทรบ์ุรี ต าบลหนองก่ี อ าเภอกบินทรบ์ุรี จงัหวดัปราจีนบุรี มีพืน้ที่ 69.78 ไร ่หรือ
ประมาณ 111,640 ตารางเมตร ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครัง้นีจ้ะยังคงด าเนินการ
ผลิตภายในพืน้ที่โครงการเดิม ไม่มีการขยายขอบเขตพืน้ที่โครงการเพิ่มเติมแต่อย่างใด โดยมีอาณาเขตติดต่อ
กบัพืน้ที่โดยรอบโครงการ มีรายละเอียดดงันี ้
               ทิศเหนือ                  จรดแนวกนัชนของเขตประกอบการอตุสาหกรรมฯ พืน้ที่เกษตรกรรม              
                                             (ปลกูตน้ยคูาลิปตสั) ของชมุชนบา้นใหม่โคกอดุม 
               ทิศใต ้                     จรดแนวกนัชนของเขตประกอบการอตุสาหกรรมฯ พืน้ที่เกษตรกรรม 

                         (ปลกูตน้ยคูาลิปตสั) ของชมุชนบา้นใหม่โคกอดุม และพืน้ที่ว่างรอการพฒันา 
                          ของเขตประกอบการอตุสาหกรรมฯ 

ทิศตะวนัออก           จรดแนวกนัชนของเขตประกอบการอตุสาหกรรมฯ พืน้ที่เกษตรกรรม 
                          (ปลกูตน้ยคูาลิปตสั) ของชมุชนบา้นใหม่โคกอดุม 

ทิศตะวนัตก             จรดแนวกนัชนของเขตประกอบการอตุสาหกรรมฯ พืน้ที่เกษตรกรรม 
                         (ปลกูตน้ยคูาลิปตสั) ของชมุชนบา้นใหม่โคกอดุมและพืน้ที่ว่างรอการพฒันา  
                          ของเขตประกอบการอตุสาหกรรมกบินทรบ์รุี 
 

รายละเอียดพืน้ที่ตั้งของโครงการแสดงดังภาพที่ 1.1 และรายละเอียดผังแสดงการใชป้ระโยชน์
บรเิวณพืน้ที่โครงการ ดงัภาพที่ 1.2  
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8.2 ขนำดและกำรใช้ประโยชนพื์น้ทีโ่ครงกำร 
โครงการตั้งอยู่บนโฉนดท่ีดินท่ีเป็นกรรมสิทธิ์ของโครงการทัง้หมดจ านวน 5 แปลง มีพืน้ที่รวม 

69.78 ไร่ หรือประมาณ 111,640 ตารางเมตร การใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ของโครงการ ประกอบดว้ย พืน้ที่ส่วน   
การผลิต พืน้ที่ส่วนเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค พืน้ที่ว่าง และพืน้ที่สี เขียว ทางโครงการมีการ
ปรบัเปลี่ยนการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่บางส่วนใหต้รงกบัการด าเนินการในปัจจุบนั การใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่โครงการ
ก่อนและภายหลงัการเปลี่ยนแปลงสรุปไดด้งัตารางที่ 1.1 

      ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการยังคงแบ่งการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ออกเป็น 4 ส่วน
เช่นเดิม แต่จะมีการยกเลิกการใช้งานพื ้นที่บริเวณลานกองเศษเหล็ก และจะก่อสรา้งอาคารผลิตเพิ่ม                      
1 อาคาร ได้แก่ โรงรีด รวมทั้งก่อสรา้งระบบหอหล่อเย็น 5 (ระบบระบายความรอ้นของโรงรีด) เพิ่มเติม             
ภาย ในพืน้ที่โรงงานเดิม โดยมีรายละเอียดดงันี ้

(1) พืน้ทีส่่วนกำรผลิต ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการพืน้ที่สว่นการผลิต 
จะมีการก่อสร้างอาคารผลิตเพิ่ม 1 อาคาร ได้แก่  โรงรีด ขนาดพื ้นที่ประมาณ 13,847 ตารางเมตร                 
ท าใหภ้ายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการพืน้ที่ส่วนการผลิต ประกอบดว้ย โรงหลอม 1 โรงหลอม 
2 และโรงรีด มีพืน้ที่รวมประมาณ 37,464 ตารางเมตร หรือ 23.42 ไร ่คิดเป็นรอ้ยละ 33.56 ของพืน้ที่ทัง้หมด 

(2) พืน้ทีส่่วนเสริมกำรผลิตและสำธำรณูปโภค ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด 
โครงการจะมีการก่อสรา้งระบบหอหล่อเย็น 5 (ระบบระบายความรอ้นของโรงรีด) ขนาดพืน้ที่ประมาณ 180 
ตารางเมตร ท าใหภ้ายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการพืน้ที่ส่วนเสริมการผลิตและสาธารณูปโภค 
พืน้ที่รวมประมาณ 35,544 ตารางเมตร หรือ 22.21 ไร ่คิดเป็นรอ้ยละ 31.83 ของพืน้ที่ทัง้หมด 

(3) พืน้ทีว่่ำง ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีพืน้ที่ว่างรวมประมาณ 
31,592 ตารางเมตร หรือ 19.75 ไร ่คิดเป็นรอ้ยละ 28.30 ของพืน้ที่ทัง้หมด 

(4) พืน้ทีสี่เขียว ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะยงัคงขนาดพืน้ที่สีเขียว 
เท่าเดิมประมาณ 7,040 ตารางเมตร หรือ 4.40 ไร่ คิดเป็นรอ้ยละ 6.31 ของพืน้ที่ทัง้หมด และจะปลูกตน้ไม้
ทรงสูง โดยรอบโรงงาน เช่น ต้นสน และต้นกระถินณรงค์ เป็นต้น เพื่อเป็นแนวกันชน (Buffer Zone) 
นอกจากนี ้โครงการไดม้ีการปลูกไมพุ้่ม ไมป้ระดับ จัดสวนหย่อมและซุม้พักผ่อนในพืน้ที่อ่ืน ๆ เพื่อเป็นการ
เพิ่มพืน้ที่สีเขียวและสรา้งทัศนียภาพที่ดีภายในโครงการ และยังช่วยป้องกันเสียงดังและฝุ่ นละอองที่อาจ
สง่ผลกระทบต่อพืน้ที่ขา้งเคียง รวมทัง้เป็นที่พกัผ่อนส าหรบัพนกังานของโครงการ 
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ตำรำงที ่1.1  กำรใช้ประโยชนพื์น้ทีโ่ครงกำรก่อนและปัจจุบันหลังกำรเปล่ียนแปลง 

ทีม่ำ :  บรษิัท เชาว ์สตีล อินดสัทรี ้จ ากดั (มหาชน) 2564

รำยละเอียดกำรใช้ประโยชนพ์ืน้ที ่
พืน้ทีโ่ครงกำร 

หมำยเหต ุรำยงำน EIA พ.ศ. 2552 โครงกำรก่อนกำรเปล่ียนแปลง โครงกำรหลังเปล่ียนแปลง รวมภำยหลังกำรเปล่ียนแปลง 
ตำรำงเมตร ไร ่ ร้อยละ ตำรำงเมตร ไร ่ ร้อยละ ตำรำงเมตร ไร ่ ร้อยละ ตำรำงเมตร ไร ่ ร้อยละ 

1. พืน้ท่ีส่วนกำรผลิต 
1.1 โรงหลอม 1 7,817 7.89 7.00 7,817 7.89 7.00 - - - 7,817 4.89 7.00  
1.2 โรงหลอม 2 15,800 9.88 14.15 15,800 9.88 14.15 - - - 15,800 9.88 14.15  
1.3 โรงรีด - - - - - - 13,847 8.65 12.40 13,847 8.65 12.40  
2. พืน้ท่ีส่วนเสริมกำรผลติ  
2.1 อาคารส านกังาน 4,249 2.66 3.81 4,249 2.66 3.81 - - - 4,249 2.66 3.81  
2.2 อาคารเก็บวสัด ุ(Warehouse) 1,800 1.13 1.61 4,706 2.94 4.21 - - - 4,706 2.94 4.21 ยา้ยต าแหน่งอาคารเก็บพสัดุ 
2.3 โรงเก็บกากของเสีย (Waste House) 500 0.31 0.45 500 0.31 0.45 - - - 500 0.31 0.45 ยา้ยต าแหน่งโรงเก็บกากของเสีย 
2.4 อาคารหอ้งพกักะ (Housing Room) 745 0.47 0.67 745 0.47 0.67 - - - 745 0.47 0.67  
2.5 ถงัเก็บน า้ใตด้ิน 688 0.43 0.62 0.00 0.00 0.00 - - - 0 0.00 0.00 ไม่ไดม้ีการระบพืุน้ท่ีในรายงานฯ ปี พ.ศ 2552 และไม่มีการก่อสรา้ง

เพ่ือใชป้ระโยชนแ์ต่อย่างใด 
2.6 ระบบหอหล่อเย็น 1 (Cooling Tower 1) 365 0.23 0.33 365 0.23 0.33 - - - 365 0.23 0.33  
2.7 ระบบหอหล่อเย็น 2 (Cooling Tower 2) 248 0.16 0.22 248 0.16 0.22 - - - 248 0.16 0.22  
2.8 ระบบหอหล่อเย็น 3 (Cooling Tower 3) - - - 691 0.43 0.62 - - - 691 0.43 0.62 เดิมไม่ไดร้ะบไุวใ้นรายงาน 
2.9 ระบบหอหล่อเย็น 4 (Cooling Tower 4) - - - 178 0.11 0.16 - - - 178 0.11 0.16 เดิมไม่ไดร้ะบไุวใ้นรายงาน 
2.10 ระบบหอหล่อเย็น 5 (Cooling Tower 5) - - - - - - 180 0.11 0.16 180 0.11 0.16  
2.11 อาคารเครื่องสบูน า้ 1 (Pump House No.1) 220 0.14 0.20 220 0.14 0.20 - - - 220 0.14 0.20  
2.12 อาคารเครื่องสบูน า้ 2 (Pump House No.2) 58 0.04 0.05 58 0.04 0.05 - - - 58 0.04 0.05  
2.13 ลานวางถงัออกซิเจนเหลว 1 (Oxygen Tank 1) 38 0.02 0.03 38 0.02 0.03 - - - 38 0.02 0.03  
2.14 ลานวางถงัออกซิเจนเหลว 2 (Oxygen Tank 2) 72 0.05 0.06 72 0.05 0.06 - - - 72 0.05 0.06  
2.15 ลานวางถงัน า้มนั 1 (Oil Tank 1) 107 0.07 0.10 0 0.00 0.00 - - - 0 0.00 0.00 

ยกเลิกการใชง้าน 
2.16 ลานวางถงัน า้มนั 2 (Oil Tank 2) 107 0.07 0.10 0 0.00 0.00 - - - 0 0.00 0.00 
2.17 สถานีไฟฟ้าย่อย 1 และ 2  
        (Substation & Transformer Area 1, 2) 

1,395 0.87 1.25 1,395 0.87 1.25 - - - 1,395 0.87 1.25  

2.18 ระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ (โรงหลอม 1) 452 0.28 0.40 226 0.14 0.20 - - - 226 0.14 0.20 ยกเลิกระบบบ าบดัมลพิษอากาศเดิม จ านวน 2 ชดุ 
2.19 ระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ (โรงหลอม 2) 605 0.38 0.54 520 0.33 0.47 - - - 520 0.33 0.47 ยกเลิกระบบบ าบดัมลพิษอากาศเดิม จ านวน 5 ชดุ และก่อสรา้งใหม่

จ  านวน 4 ชดุ เพ่ือใหส้อดคลอ้งกบัการด าเนินงานในปัจจบุนั 
2.20 บ่อหน่วงน า้ฝน - - - 6,039 3.77 5.41 - - - 6,039 3.77 5.41 โครงการก่อสรา้งเพ่ิมเติมเพ่ือรองรบัน า้ฝนบริเวณลานกองเศษเหล็ก 

เมื่อปี พ.ศ. 2557 
2.21 ลานกองเศษเหล็ก (Scrap Yard) 31,500 19.69 28.22 31,500 19.69 28.22 -31,500 -19.69 -28.22 0 0.00 0.00  
2.22 อื่น ๆ เช่น ถนน รางระบายน า้ ป้อมยาม เครื่องชั่ง 
        น า้หนัก เป็นตน้ 

15,114 9.45 13.54 15,114 9.45 13.54 - - - 15,114 9.45 13.54  

3. พืน้ท่ีว่ำง 22,720 14.20 20.35 14,119 8.82 12.65 17,473 10.92 15.65 31,592 19.75 28.30  
4. พืน้ท่ีสีเขียว 7,040 4.40 6.31 7,040 4.40 6.31 - - - 7,040 4.40 6.31  

รวม 111,640 69.78 100.00 111,640 69.78 100.00 - - - 111,640 2.66 100.00  
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ภาพที่ 1.1 แผนที่แสดงที่ตัง้โครงการ 
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ภาพที่ 1.1 แผนที่แสดงที่ตัง้โครงการ (ต่อ)         
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ภาพที่ 1.2 ผงัแสดงการใชป้ระโยชนบ์รเิวณพืน้ที่โครงการ 
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8.3 กระบวนกำรผลิต 
8.3.1 กำรเตรียมวัตถุดิบ 
    โครงการรบัวัตถุดิบประเภทเศษเหล็กจากผูจ้ัดหาทัง้ภายในประเทศและต่างประเทศ โดยใช้

รถบรรทุกขนส่งมายังพืน้ที่โครงการก่อนเขา้สู่เครื่องชั่งน า้หนัก และผ่านเครื่องตรวจสารกัมมันตภาพรงัสี             
แบบพกพาที่อาจปนเป้ือนมากบัเศษเหล็ก หากไม่พบการปนเป้ือนสารกมัมนัตภาพรงัสี เจา้หนา้ที่จะอ านวย
ความสะดวกให้รถบรรทุกเข้าพื ้นที่เก็บกองวัตถุดิบที่อยู่ภายในอาคารส่วนการผลิต เพื่อล าเลียงวัตถุดิบ             
ด้วยเครนที่ติดตั้งภายในอาคารลงลานกองที่จัดเตรียมไว้ ทั้งนี ้ในขั้นตอนของการเตรียมวัตถุดิบที่เป็น            
เศษเหล็กจะมีการน าเศษเหล็กเขา้เครื่องอดัเศษเหล็กใหม้ีลกัษณะเป็นกอ้นสี่เหลี่ยมทรงลกูบาศก์ และเก็บพกั
ไวเ้พื่อเตรียมล าเลียงเขา้สูเ่ตาหลอมเหล็กต่อไป 
              8.3.2 กำรหลอมเหล็ก 
                       การหลอมเศษเหล็กใหก้ลายเป็นน า้เหล็กและมีการปรบัปรุงคณุภาพน า้เหล็กโดยการเติมสาร
ซิลิคอนแมงกานีส เพื่อให้เหล็กรูปพรรณที่ เป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการมีองค์ประกอบสอดคล้องตาม
มาตรฐาน โดยเริ่มจากใช้ระบบเครนแม่เหล็กหรือ Scrap Charging Crane ดูดก้อนเศษเหล็กที่ผ่านการ             
อดัดว้ยเครื่องอดัเศษเหล็ก และล าเลียงเศษเหล็กจากบริเวณพืน้ที่เก็บกองเศษเหล็ก จากนัน้ใชเ้ครนยกใส่รถ
ป้อนเศษเหล็ก Scrap Car ของเตาหลอมแต่ละชุด โดยที่รถป้อนเศษเหล็กถูกออกแบบใหส้ามารถเคลื่อนที่
และยกดั๊ม เพื่อเทเศษเหล็กจากกะบะ Truck ลงเตาหลอมดว้ยระบบไฮโดรลิก ส าหรบัเตาหลอมที่โครงการ 
ใช้เป็นแบบเหนี่ ยวน าไฟฟ้า ( Induction Furnace) ที่ ใช้กระแสไฟฟ้าเป็นแหล่งพลังงานความร้อน                       
โดยออกแบบใหม้ีเตาหลอม จ านวน 12 เตา (ขนาดเตาละ 30 ตัน) โดยแบ่งเป็น 6 ชุด ชุดละ 2 เตา (ท างาน
สลับกัน) ดังนั้น ท าใหม้ีการใชเ้ตาหลอมพรอ้มกันได้ไม่เกิน 6 เตา โดยที่เตาหลอมแต่ละเตามีความกวา้ง 
1.78 เมตร และลึก 3.12 เมตร ซึ่งออกแบบให้มีระบบไฮโดรลิกเพื่อท าให้สามารถตะแคงเตาหลอมและ                
เทน า้เหล็กที่ผ่านการหลอมเรียบรอ้ยแลว้ลงถงัล าเลียงน า้เหล็กเพื่อล าเลียงเขา้สูข่ัน้ตอนการหล่อเหล็กต่อไป 

8.3.3 กำรหล่อ Billet 
                          การหล่อเหล็กแท่ง (Billet) เป็นการน าน ้าเหล็กที่ผ่านการปรบัปรุงคุณภาพแล้วจากเตา
หลอมเหล็กมาหลอ่เพื่อผลิตใหเ้ป็นเหล็กแท่งที่มีขนาดความกวา้งดา้นละ 130-150 มิลลิเมตร และยาว 6-12 
เมตร โดยที่โครงการมีการติดตัง้เครื่องหล่อเหล็กแท่ง (Continuous Casting Machine: CCM) จ านวน 2 ชุด          
การท างานเริ่มจากใช้เครนยกถังที่บรรจุน า้เหล็ก (Ladle) เพื่อน าไปวางบนแท่นรบัเหนืออ่างรบัน า้เหล็ก 
(Tundish) ของเครื่องหล่อเหล็กแท่ง หลงัจากนัน้มีการเปิดวาลว์ที่กั้นถังบรรจุน า้เหล็กเพื่อท าใหน้ า้เหล็กถูก
ระบายออกจากก้นถังลงอ่างรบัน า้เหล็กของเครื่องหล่อเหล็กซึ่งน า้เหล็กจากอ่างรบัน า้เหล็กจะไหลลงใน              
แบบหล่อ (Mold) ตามขนาดที่ตอ้งการ ซึ่งในขัน้ตอนนีจ้ะมีการลดอณุหภูมิของเครื่องจกัรโดยใชน้ า้หล่อเย็น
ฉีดพ่นโดยตรงเพื่อป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดกับเครื่องจักร โดยเหล็กที่หล่อได้จะเรียกว่าเหล็กแท่ง 
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(Billet) ซึ่งจะป้อนเขา้เครื่องตัดเหล็กเพื่อตัดใหไ้ดค้วามยาวของเหล็กแท่งตามความตอ้งการก่อนป้อนเขา้สู่
ขัน้ตอนการรีดเหล็กต่อไป 
     8.3.4 กำรควบคุมอุณหภูมิเหล็ก 
              ขัน้ตอนนีม้ีการรบัเหล็กแท่งที่ผ่านการหลอมและการหล่อเหล็กมาเพื่อรกัษาอุณหภูมิของ
เหล็กแท่งก่อนเตรียมป้อนเขา้สู่เครื่องรีดต่อไป โดยโครงการจะมีการติดตัง้เครื่องควบคมุอณุหภูมิเหล็กโดยใช้
พลังงานไฟฟ้าขนาด 40 ตัน จ านวน 1 ชุด ที่ท างานแบบต่อเนื่อง ซึ่งเหล็กแท่งที่ถูกป้อนเขา้เครื่องควบคุม
อณุหภูมิเหล็ก และถูกท าใหเ้คลื่อนที่ไปตามรางของเครื่องควบคมุอณุหภูมิเหล็ก แลว้จะถูกป้อนเขา้สู่เครื่อง
รีดเหล็กต่อไป 
    8.3.5 กำรรีดเหล็ก 
              การรีดเหล็กเป็นการน าเหล็กแท่งที่ได้จากขั้นตอนการหล่อเหล็กหรือขั้นตอนการควบคุม
อุณหภูมิเหล็กมาผ่านกระบวนการรีดเป็นเหล็กรูปพรรณที่มีรูปร่างและขนาดตามที่ตอ้งการ ซึ่งโครงการ
ออกแบบใหม้ีกระบวนการรีดออกเป็น 3 สายการผลิต ซึ่งมีเครื่องจกัรและอปุกรณท์ี่ใชใ้นการผลิตเหมือนกัน
โดยที่สายการผลิตที่ 1 เป็นการรีดเพื่อผลิตเป็นเหล็กเสน้กลมและเหล็กขอ้ออ้ย สายการผลิตที่ 2 จะเป็นการ
ผลิตเหล็กแผ่นหนา้แคบ และสายการผลิตท่ี 3 จะใชเ้ป็นสายการผลิตส าหรบัการผลิตเหล็กลวด  
   8.3.6 กำรตัดเหล็กและบรรจุภัณฑ ์
                       ขั้นตอนนีเ้ป็นขั้นตอนสุดท้ายเพื่อตัดเหล็กรูปพรรณให้ได้ความยาวตามที่ต้องการ โดยที่
โครงการติดตัง้เครื่องตัดเหล็กจ านวน 2 ชุด โดยติดตัง้เครื่องตัดเหล็กของกระบวนการรีดเพื่อผลิตเหล็กเสน้
กลมและเหล็กขอ้ออ้ย 1 ชุด ส าหรบัเหล็กรูปพรรณที่ผ่านการลดอณุหภูมิที่รางผึ่งเย็น (Cooling Bed) จะถูก
ส่งเขา้เครื่องตัดเหล็กใหม้ีขนาดตามที่ตอ้งการและท าการมัดเหล็กและเก็บพักไวบ้ริเวณลานเก็บผลิตภัณฑ์
เพื่อรอการจ าหน่ายต่อไปส าหรบัเศษเหล็กที่เหลือจากการตดัเหล็กจะถูกหมุนเวียนกลบัเพื่อไปใชใ้นขัน้ตอน         
การหลอมเหล็กอีกครัง้ 
 

8.4 ระบบสำธำรณูปโภค 
8.4.1 ระบบน ้ำใช้ 
           การใชน้ า้แบ่งออกเป็น 3 ส่วน เช่นเดียวกบัโครงการในปัจจุบนั ไดแ้ก่ น า้ใชเ้พื่อการอปุโภค-

บริโภคของพนักงาน น า้ใชใ้นกระบวนการผลิต และน า้รดพืน้ที่สีเขียว โดยโครงการเปลี่ยนแปลงจะมีความ
ต้องการใช้น ้าเพิ่มขึน้จากในปัจจุบันประมาณ 37.6 ลูกบาศก์เมตร/วัน รวมภายหลังการเปลี่ยนแปลง          
จะมีความตอ้งการใชน้ า้ประมาณ 672.9 ลกูบาศกเ์มตร/วนั โดยมีรายละเอียดการใชน้ า้ในสว่นต่าง ๆ ดงันี ้
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       1. เพ่ือกำรอุปโภค-บริโภคของพนักงำน 
             ความต้องการใช้น า้เพื่อการอุปโภค-บริโภคของพนักงานจะลดลงจากปัจจุบันประมาณ 

11.0 ลูกบาศกเ์มตร/วัน เนื่องจากมีการปรบัลดจ านวนพนักงานลง ท าใหภ้ายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการ                 
จะมีความต้องการใช้น า้ประมาณ 26.3 ลูกบาศก์เมตร/วัน แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ น า้ใช้ในโรงอาหาร
ประมาณ 1.3 ลกูบาศกเ์มตร/วนั และ น า้ใชส้  าหรบัหอ้งน า้-หอ้งสว้มประมาณ 25.0 ลกูบาศกเ์มตร/วนั  

         2. น ้ำใช้ในกระบวนกำรผลิต 
                    ความตอ้งการน า้ใชใ้นกระบวนการผลิตจะมีปริมาณเพิ่มขึน้ประมาณ 36.0 ลกูบาศกเ์มตร/

วนั เนื่องจากมีกิจกรรมการใชน้ า้ของโรงรีดเหล็กที่ก่อสรา้งเพิ่มขึน้เพื่อท าการผลิตเหล็กขัน้ปลาย รวมภายหลงั
การเปลี่ยนแปลงจะมีความตอ้งการใชน้ า้ประมาณ 614.0 ลกูบาศกเ์มตร/วนั กิจกรรมการใชน้ า้ในกระบวนการ
ผลิตแบ่งออกเป็น 3 ส่วน คือ น า้ใชร้ะบบหล่อเย็นเตาหลอม น า้ใชร้ะบบหล่อเย็นเคร่ืองหล่อเหล็กแท่ง (CCM) 
และน า้ใชข้องระบบหลอ่เย็นเครื่องรีดเหล็ก  

         3. น ้ำรดพืน้ทีสี่เขียว 
               โครงการจะยังคงขนาดพื ้นที่สีเขียวเท่าเดิมประมาณ  7,040 ตารางเมตร หรือ 4.4 ไร ่           

จึงมีความตอ้งการใชน้ า้เพื่อรดน า้พืน้ที่สีเขียวประมาณ 32.6 ลูกบาศกเ์มตร/วนั (คิดสดัส่วนน า้ที่ใชร้ดพืน้ที่            
สีเขียวประมาณ 7.4 ลูกบาศก์เมตร/ไร่/วัน) โดยจะใช้น า้ประปาที่รบัมาจากระบบผลิตน า้ประปาของเขต
ประกอบการฯ  

8.4.2 ไฟฟ้ำ 
         โครงการไดม้ีการปรบัปรุงเตาหลอมโดยการยกเลิกเตาหลอมเก่าบางส่วนและติดตัง้เตาหลอม

ใหม่ ท าให้ปริมาณความต้องการใช้ไฟฟ้าในโรงหลอมมีปริมาณลดลงจากปัจจุบันเหลือประมาณ 71              
เมกะวตัต/์ชั่วโมง ในส่วนของโรงรีดเหล็กที่ท าการก่อสรา้งเพิ่มเติมคาดว่าจะมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าประมาณ 
21 เมกะวตัต/์ชั่วโมง รวมภายหลงัการเปลี่ยนแปลงมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าประมาณ 92 เมกะวัตต/์ชั่วโมง 
ซึ่งเท่ากบัปรมิาณการใชไ้ฟฟ้าในปัจจบุนั และอยู่ในความสามารถของระบบจ่ายไฟฟ้าของโครงการ  
            8.4.3 เชือ้เพลิง 

          เตาหลอมของโครงการภายหลังการเปลี่ยนแปลงจะยังคงเป็นระบบเหนี่ยวน าด้วยไฟฟ้า
เช่นเดียวกับในปัจจุบัน จึงไม่มีการใชเ้ชือ้เพลิงในกระบวนการหลอม รวมทั้งโครงการไดย้กเลิกพืน้ที่จัดเก็บ
น า้มันดีเซลภายในโครงการ เนื่องจากปริมาณความต้องการใชง้านน า้มันดีเซลมีน้อยมากไม่คุม้ค่าต่อการ
จัดเก็บไว้ในถังบรรจุขนาดใหญ่ โดยโครงจะท าการจัดซื ้อจากสถานีบริการน ้ามันในบริเวณใกล้เคียง                     
เมื่อจ าเป็นตอ้งใชง้านดังนั้น ภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการจะมีเชือ้เพลิงที่ใชง้านและจัดเก็บไวภ้ายใน
พืน้ที่โครงการจ านวน 3 ชนิด ไดแ้ก่ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว ก๊าซออกซิเจนเหลว และก๊าซอารก์อน  
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8.5 มลพิษ และระบบกำรจัดกำร 
 8.5.1 มลพิษทำงอำกำศ 

             ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการยังคงใช้เตาหลอมเหล็กแบบเหนี่ยวน า
กระแสไฟฟ้า (Electric Induction Furnace: EIF) ซึ่งมลพิษทางอากาศที่ เกิดขึ ้น ได้แก่ ฝุ่ นละอองจาก
กระบวนการหลอม โดยในการหลอมเศษเหล็กท าให้มีมลพิษทางอากาศเกิดขึน้ในสองลกัษณะ คือ Primary 
Dust จะเกิดขึน้ในช่วงขณะท าการหลอมเศษเหล็กในเตาหลอม และ Secondary Dust เกิดขึน้เมื่อเติมเศษ
เหล็ก (Charging Cycle) และขณะที่ใสสารปรบัปรุงคุณภาพน า้เหล็ก (Refining Cycle) โดยภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โรงหลอม 1 ซึ่งมีเตาหลอม 8 เตา จะยกเลิก เตาหลอม 4 เตาเหลือ 4 เตา 
โดยยงัคงกระบวนการผลิตเช่นเดิม ส่วนโรงหลอม 2 ซึ่งมีเตาหลอม 8 เตา ไดย้กเลิก เตาหลอมเดิมทัง้ 8 เตา 
และติดตั้งเตาหลอมใหม่ 12 เตา โดยยังคงก าลังการผลิตเท่าเดิม ท าใหแ้หล่งก าเนิดมลพิษ ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงของโรงหลอม 1 ซึ่งมีเตาหลอม 4 เตา แบ่งเป็น 2 ชุด ชดุละ 2 เตา (ท างานสลบักนั) ดงันัน้ ท าให้
มีการใช้เตาหลอมพรอ้มกันได้ไม่เกิน 2 เตา โดยมีลักษณะการท างานและการบ าบัดมลพิษทางอากาศ 
เช่นเดิม ส่วนโรงหลอม 2 ซึ่งมีการติดตั้งเตาหลอมและระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรองใหม่ จะมีเตาหลอม 12 เตา 
แบ่งเป็น 6 ชุด  ชุดละ 2 เตา (ท างานสลบักัน) ดังนัน้ ท าใหม้ีการใชเ้ตาหลอมพรอ้มกันไดไ้ม่เกิน 6 เตา โดย
ก าหนดใหร้ะบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง 1 ชุด รบัอากาศเสียจากเตาหลอมมาบ าบดัจ านวน 4 เตา หรือคิดเป็น 
เตาหลอมที่ท างานพรอ้มกัน 2 เตาหลอมต่อระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง 1 ชุด โดยเตาหลอมที่ 1-4 จะบ าบัด
โดยระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง Group A เตาหลอมที่ 5-8 จะบ าบัดโดยระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง Group B 
และเตาหลอมที่ 9-12 จะบ าบดัโดยระบบดกัฝุ่ นแบบถงุกรอง Group C นอกจากนี ้โครงการยกเลิกการใชง้าน
เตาพักน า้เหล็ก (Ladle Furnace : LF) จึงไม่มีมลพิษทางอากาศจากส่วนนี ้แต่ในโรงหลอม 2 โครงการจะ
ติดตั้งระบบดูดอากาศจากบริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) ไปเขา้ระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง Group D 
รวมทั้ง 2 ส่วนสายการผลิต โครงการจะติดตั้งระบบดักฝุ่ นแบบถุงกรอง (Bag Filter) จ านวน 6 ชุด เพื่อ
ควบคมุฝุ่ นละอองก่อนระบายออกสงูบรรยากาศ 

 
8.5.2 น ้ำเสีย 

                   น า้เสียที่เกิดขึน้จะเป็นน า้เสียจากกิจกรรมการใชน้ า้ของพนักงาน แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่         
น า้เสียจากโรงอาหาร และน า้เสียจากหอ้งน า้-หอ้งสว้ม เช่นเดียวกับในปัจจุบนั เนื่องจากกระบวนการผลิต
เหล็กแท่งและเหล็กขั้นปลายของโครงการไม่ก่อใหเ้กิดน า้เสียแต่อย่างใดโดยน า้เสียที่เกิดขึน้จะมีปริมาณ
ลดลงจากปัจจุบนัประมาณ 8.0 ลกูบาศกเ์มตร/วนั เนื่องจากมีการปรบัลดจ านวนพนกังานลงจากในปัจจุบนั 
โดยจะมีปริมาณน ้าเสียเกิดขึน้ทั้งหมดประมาณ 21.0 ลูกบาศก์เมตร/วันแบ่งเป็นน า้เสียจากโรงอาหาร
ประมาณ 1.0 ลกูบาศกเ์มตร/วนั และน า้เสียจากการใชห้อ้งน า้ -หอ้งสว้มของพนกังาน 20.0 ลกูบาศกเ์มตร/
วนั 
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8.5.3 ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุทีไ่ม่ใช้แล้ว 
                   ขยะมลูฝอยและกากของเสียที่เกิดจากโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลกั ไดแ้ก่ ขยะมลูฝอย
จากส านักงาน/พนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต โดยขยะมลูฝอยและกากของเสียที่เกิดขึน้จะถูก
น าไปรวบรวมไวย้งัพืน้ที่ที่ไดจ้ดัเตรียมไวท้ัง้หมด 5 สว่น ไดแ้ก่ โรงหลอม 1 โรงหลอม 2 โรงรีด โรงเก็บของเสีย 
(Waste House) และพืน้ที่เก็บขยะมลูฝอยจากส านกังาน การแบ่งประเภทการจดัเก็บของเสียภายในอาคาร 
มีรายละเอียดดงันี ้
                  1) โรงหลอม 1 เป็นอาคารปิด 4 ดา้น ปูพืน้ดว้ยคอนกรีต มีหลงัคาคลมุ แบ่งพืน้ที่ส  าหรบัจัดเก็บ
ของเสีย 3 ประเภท ไดแ้ก่ ตะกรนัจากเตาหลอม (Slag) ขนาดพืน้ที่ 192 ตารางเมตร ตะกอนจากบ่อพักน า้
หล่อเย็น ขนาดพืน้ที่ 24 ตารางเมตร และเศษหิน/เศษดินจากการคัดกรองเศษเหล็ก ขนาดพืน้ที่ 24 ตาราง
เมตร 
                   2) โรงหลอม 2 เป็นอาคารปิด 4 ดา้น ปูพืน้ดว้ยคอนกรีต มีหลงัคาคลมุ แบ่งพืน้ที่ส  าหรบัจดัเก็บ
ของเสีย 1 ประเภท ไดแ้ก่ กากขีเ้หล็ก (Scale) ขนาดพืน้ที่ 216 ตารางเมตร 
                  3) โรงรีด เป็นอาคารปิด 4 ดา้น ปูพืน้ดว้ยคอนกรีต มีหลังคาคลุม แบ่งพืน้ที่ส  าหรบัจัดเก็บของ
เสียไดแ้ก่ อิฐทนไฟ ขนาดพืน้ที่ 288 ตารางเมตร 
                 4) โรงเก็บของเสีย (Waste House) เป็นอาคารปิด 3 ด้าน ปูพื ้นด้วยคอนกรีต มีหลังคาคลุม
ภายในอาคาร แบ่งเป็นพืน้ที่ส  าหรบัจดัเก็บกากของเสียจากระบวนการผลิต ไดแ้ก่ ถุงกรองใชแ้ลว้จากระบบ
บ าบัดมลพิษอากาศ ขนาดพื ้นที่  81 ตารางเมตร ฝุ่ นจากเตาหลอม ขนาดพื ้นที่  324 ตารางเมตร 
น า้มันหล่อลื่นที่ไม่ใชแ้ลว้ ขนาดพืน้ที่ 16 ตารางเมตร วัสดปุนเป้ือนขนาดพืน้ที่ 8 ตารางเมตร และถุงมือและ
เศษผา้ปนเป้ือนน า้มนัขนาดพืน้ที่ 8 ตารางเมตร 
                5) พืน้ที่เก็บขยะมูลฝอยส านักงาน อยู่บริเวณริมรัว้โรงงานทางดา้นทิศตะวันตก ขนาดพืน้ที่  9 
ตารางเมตร จดัเป็นพืน้ที่ส  าหรบัวางถงัขยะแยกประเภทเพื่อจดัเก็บขยะมลูฝอยส านกังาน 
 
1.3  แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน และแก้ไขผลกระทบ  และติดตำมตรวจสอบคุณภำพ
ส่ิงแวดล้อม 

การปฏิบติัตามมาตรการป้องกัน และแกไ้ขผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 
ของโครงการขยายก าลงัการผลิตโรงงานหลอมเหล็ก  (ครัง้ที่ 1) ของบริษัท เชาว ์สตีล อินดัสทรี ้จ ากัด 
(มหาชน) สามารถพิจารณารายละเอียดไดด้ังตารางที่ 1.2 – 1.3 และแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้ม ประจ าปี 2565 ดังตารางที่ 1.4 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย                           หนา้ 1-14 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.2 แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2565 
ปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

▪ ปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
• เรื่องทั่วไป 
• การจัดตัง้คณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

• สนุทรียภาพ 
• คณุภาพอากาศ 
• ระดบัเสียง 
• คณุภาพน า้ 
• การระบายน า้และการป้องกันน า้ท่วม 
• การคมนาคม 
• การจัดการกากของเสีย 
• อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
• เศรษฐกิจ-สงัคม 
• สาธารณสขุ 

            

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-15 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

1. คุณภำพอำกำศ 
1.1 คุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ 

 
• สถานีตรวจวดั 4 สถานี  
- หมู่บา้นวิจิตรา (A1) 
- วดัศรีวนาลยั (A2) 
- วดัอดุมสนัติ (A3) 
- รพ.สต. โคกอดุม (A4) 

 
- ฝุ่ นละอองทัง้หมด (TSP) 
- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM-10) 
- ทิศทางและความเรว็ลม (เลือกตรวจ 1 สถานี) 

 
- ปีละ 2 ครัง้ๆ ละ 7 วนัต่อเนื่อง ในช่วง

เดือนมกราคมถึงมิถุนายนและช่วง
เดือนกรกฎาคมถึงธันวาคม  

1.2 คุณภำพอำกำศจำกแหล่งก ำเนิด • ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ (Dust 
Collector) จ านวน 6 ปล่อง 

- ฝุ่ นละอองทัง้หมด (TSP) 
- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กกว่า 10 ไมครอน (PM-10) 
 

- ปีละ 2 ในช่วงด าเนินการผลิตและ
เป็นช่วงเดียวกับท่ีท าการตรวจวัด
คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

2.  คุณภำพน ้ำ 
2.1 ตรวจวัดคุณภำพน ำ้ภำยในบ่อ
พักน ้ำทิง้ 

 
• บ่อพักน า้ทิง้สดุทา้ยของโครงการก่อน

เข้าระบบรวบรวมน ้าเสียของเขต
ประกอบการอตุสาหกรรมกบินทรบ์รุี 

 
- พีเอช (pH) 
- อณุหภมูิ (Temperature) 
- ปรมิาณของแข็งละลายน า้ (TDS) 
- ปรมิาณสารแขวนลอย (SS) 
- บีโอดี (BOD) 
- ซีโอดี (COD) 
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- น า้มนัและไขมนั (Oil and Grease) 

 
- เดือนละ 1 ครัง้ 

  



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-16 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

3.  ระดับเสยีง 
3.1 ระดับเสียงทั่วไป (Leq 24 ชม.)  
     ระดับเสียงพืน้ฐำน (L90) และ 
     ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

 
• สถานีตรวจวัดโดยรอบโครงการ 5 
สถานี 

- บรเิวณหมู่ท่ี 5 บา้นทด (N1) 
- รมิรัว้ดา้นทิศเหนือ (N2) 
- รมิรัว้ดา้นทิศใต ้(N3) 
- รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัออก (N4) 
- รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตก (N5) 

 

- Leq 24 ชม., Leq 1 ชม. Leq 5 นาที  L90 1 ชม.                   
L90 5 นาที  

 

- ปีละ 2 ครัง้ (7 วนัต่อเน่ือง ช่วงเดียวกับการ
ตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ) 

3.2 ประเมนิเสยีงรบกวน • สถานีตรวจวดั 1 สถานี  
บรเิวณหมู่ท่ี 5 บา้นทด (N1) 

- Leq 24 ชม., Leq 1 ชม. Leq 5 นาที  L90 1 ชม.                    
L90 5 นาที และเสียงรบกวน 

- ปีละ 2 ครัง้ (7 วนัต่อเน่ือง ช่วงเดียวกับการ
ตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ) 

3.3 Noise Contour • ครอบคลมุพืน้ท่ีโรงงานทัง้หมด - Noise Contour Map - ตรวจวดัเมื่อเปิดด าเนินการภายใน 6 เดือน 
จ านวน 1 ครัง้ และทบทวนทกุ ๆ 3 ปี 

4.  คุณภำพน ้ำใตด้ิน 
 

• สถานีตรวจวดั 3 สถานี 
- บริเวณพื ้นท่ีสี เขียวด้านทิศเหนือ

ของโครงการ (GW1) 
- บริเวณพืน้ท่ีสีเขียวด้านท้ายโรงรีด 

(GW2) 
- บริเวณพื ้นท่ีสี เขียวด้านท้ายโรง

หลอม 1 (GW3) 

 
- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- เหล็ก (Fe) 
- แมงกานีส  (Mn) 

 
- ปีละ 2 ครัง้ 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-17 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง             พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

5.  ปริมำณน ำ้ใช้ -     ภายในพืน้ท่ีโครงการ  -      รวบรวมสถิติน า้ใชร้ายเดือนของโรงงาน  -      ปีละ 1 ครัง้ 
6.  ไฟฟ้ำ - ภายในพืน้ท่ีโครงการ - รวบรวมสถิติปริมาณการใชไ้ฟฟ้าของโรงงาน

และบนัทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟ้าขดัขอ้ง 
- ปีละ 1 ครัง้ 

7. ส่ิงปฏิกูลและวัสดทุีไ่ม่ใช้แล้ว - ภายในพืน้ท่ีโครงการ - สรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดท่ีเกิดขึน้จาก
การด าเนินงานของโครงการ สัดส่วนปริมาณ
ของเสียท่ีน าไป Recycle สรุปรายงานแบบ 
สก.1 สก.2 และ สก.3 

- ปีละ 1 ครัง้ ตลอดช่วงด าเนินการ 

- ผูร้บัก าจดั / ผูข้นส่ง - ตรวจประเมินบริษัทผูร้บัขนส่ง และผูร้บัก าจัด
ของเสียรายใหม่  

- ปีละ 1 ครัง้ ตลอดช่วงด าเนินการ 

8.  สำธำรณสุข - ภายในพืน้ท่ีโครงการ - รวบรวมสถิติการเจ็บ ป่วยและการตรวจ
สขุภาพประจ าปี 

- ปีละ 1 ครัง้ 

9. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
9.1 กำรตรวจสอบสุขภำพของพนักงำน 
     1) กำรตรวจสุขภำพทั่วไป 

 
 

- พนกังานประจ าใหม่และพนกังานทกุคน 

 
 

- ตรวจรา่งกายโดยแพทย ์(Physical Exam) 
- ตรวจระดบัน า้ตาลในเลือด (FBS) 
- ตรวจปัสสาวะอย่างสมบรูณ ์(U/A) 
- ตรวจสายตาอาชีวอนามยั (OCC) 
- ตรวจดกูารท างานของตบั (SGOT, SGPT) 

 
 

- ตรวจสอบก่อนเขา้ท างานและปีละ 1 
ครัง้ 

 

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-18 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง             พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

9.1 กำรตรวจสอบสุขภำพของพนักงำน (ต่อ) 
    2) ตรวจสุขภำพพนักงำนตำมปัจจัยเส่ียง 

-     พนกังานในส่วนการผลิต -      ตรวจระดบัสารแมงกานีสในเลือด 
- ตรวจระดบัสารซิลิกอนในเลือด 
- ตรวจเอกซเรยท์รวงอกฟิลม์ใหญ่ (Chest X-Ray) 
- สมรรถภาพการไดย้ิน (Hearing Test) 
- สมรรถภาพปอด (Lung Function Test) 
- ตรวจดกูารท างานของไต (BUN, Creatinine) 

- ตรวจสอบก่อนเข้าท างานและปี
ละ 1 ครัง้ 

- พนกังานท่ีท างานบรเิวณเตาหลอม - ตรวจคลื่นไฟฟ้าหวัใจ (EKG) - ตรวจสอบก่อนเข้าท างานและปี
ละ 1 ครัง้ 

9.2 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน (Work 
Area) 

 

• โรงหลอม 1 
-  บริเวณหนา้เตาหลอม (A1) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 

- บริเวณลานกองผลิตภณัฑ ์(A4) 

- บริเวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A5) 

- อาคารเก็บพสัด ุ(A6) 

- ปริมาณฝุ่ นละอองทัง้หมด (Total Dust) 
- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถเข้าสู่ระบบหายใจ 

(Respirable Dust) 
 

- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ในช่วงท่ีมี
การปฏิบตัิงาน 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-19 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.3  มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง             พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

9.2 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน 
(Work Area) (ต่อ) 
 

• โรงหลอม 2 
-  บริเวณหนา้เตาหลอม (A7) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 

- บริเวณลานกองผลิตภณัฑ ์(A10) 

- บริเวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A11) 

 
- ปริมาณฝุ่ นละอองทัง้หมด (Total Dust) 
- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถเขา้สู่ระบบหายใจ 

(Respirable Dust) 
 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 ครัง้ ในช่วงท่ีมีการ

ปฏิบตัิงาน 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A5) 

- อาคารเก็บพสัด ุ(A6) 
• โรงหลอม 2 

- บริเวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A11) 

- ฝุ่ นทรายซิลิกา - ตรวจวัดปีละ 4 ครัง้ ในช่วงท่ีมีการ
ปฏิบตัิงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-20 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง             พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

9.2 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน 
(Work Area) (ต่อ) 

 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณหนา้เตาหลอม (A1) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 

- บริเวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก (A12) 
• โรงหลอม 2 

- บริเวณหนา้เตาหลอม (A7) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 

- บริเวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก  (A13) 

 
- ฟมูเหล็ก 

 
 
 
 
 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 ครัง้ ในช่วงท่ีมีการ

ปฏิบตัิงาน 

 
 
 
 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณเตาหลอม (N1) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N2) 

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 
• โรงหลอม 2 

- บริเวณเตาหลอม (N4) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N5) 

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 
• โรงรีด 

-  บรเิวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

- ตรวจวดัระดบัเสี่ยงเฉลี่ยในสถานท่ีท างาน - ตรวจวัดปีละ 2 ครัง้ ในช่วงท่ีมีการ
ปฏิบตัิงาน 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-21 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง             พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

9.2 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน 
(Work Area) (ต่อ) 

 

• โรงหลอม 1 
-  บริเวณหนา้เตาหลอม (H1) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H2) 

- บริเวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก (H3) 

- บริเวณลานกองผลิตภณัฑ ์(H4) 
• โรงหลอม 2 

-  บริเวณหนา้เตาหลอม (H5) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H6) 

- บริเวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก (H7) 

- บริเวณลานกองผลิตภณัฑ ์(H8) 
• โรงรีด 

- บรเิวณแท่นรีดเหล็ก (H9) 

- ความรอ้น (WBGT o C)  - ตรวจวัดปีละ 2 ครัง้ ในช่วงท่ีมีการ
ปฏิบัติงาน โดยตรวจวัดครัง้แรกใน
เดือนเมษายน 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-22 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง             พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

9.3 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนทีต่ัว
พนักงำน (Personal Sampling) 

- ตรวจวัดทีต่ัวพนักงำนทีท่ ำงำนใน
บริเวณทีต่รวจวัด 

• โรงหลอม 1 
-  บริเวณหนา้เตาหลอม (A1) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 

- บริเวณลานกองผลิตภณัฑ ์(A4) 
- บริเวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A5) 

- อาคารเก็บพสัด ุ(A6) 
• โรงหลอม 2 

-  บริเวณหนา้เตาหลอม (A7) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 

- บริเวณลานกองผลิตภณัฑ ์(A10) 

- บริเวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A11) 

 
- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถเข้าสู่ระบบ

หายใจ (Respirable Dust) 
 

 
- ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้  

ในช่วงท่ีมีการปฏิบตัิงาน 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A5) 

- อาคารเก็บพสัด ุ(A6) 
• โรงหลอม 2 

-  บริเวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A11) 

 
- ฝุ่ นทรายซิลิกา 

 
- ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้  

ในช่วงท่ีมีการปฏิบตัิงาน 

 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-23 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง             พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

9.3 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนทีต่ัว
พนักงำน (Personal Sampling) (ต่อ) 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณหนา้เตาหลอม (A1) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 

- บริเวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก (A12) 
• โรงหลอม 2 

- บริเวณหนา้เตาหลอม (A7) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 

- บริเวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก  (A13) 

- ฟมูเหล็ก - ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้  
ในช่วงท่ีมีการปฏิบตัิงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-24 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง             พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

9.3 สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนทีต่ัว
พนักงำน (Personal Sampling) (ต่อ)  
- ตรวจวัดทีต่ัวพนักงำนของโรงหลอม 1 
โรงหลอม 2 และโรงรดี โดยก ำหนด
จ ำนวนตัวอยำ่งใหถู้กต้องตำม
มำตรฐำน NIOSH 

 

• โรงหลอม 1 
- บริเวณเตาหลอม (N1) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N2) 

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 
• โรงหลอม 2 

- บริเวณเตาหลอม (N4) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N5) 

- บริเวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 
• โรงรีด 

- บรเิวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

 
- ตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอด

ระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั (TWA) 

 
- ตรวจวดัปีละ 2 ครัง้ 

ในช่วงท่ีมีการปฏิบตัิงาน 

 
 
 
 
 

9.4 บันทกึสถิตอิุบัติเหตุภำยในโครงกำร พืน้ท่ีโครงการ - บนัทึกสถิติอบุตัิเหตภุายในโครงการ 
• สาเหต ุ
• ความสญูเสีย 
• การแกไ้ข 

ตลอดระยะเวลาด าเนินการและจดัท า
รายงานสรุปผล ปีละ 1 ครัง้ 

9.5 กำรป้องกันอัคคีภยั ภายในโครงการ - ฝึกอบรมและซักซ้อมแผนฉุก เฉินกับผู้ ท่ี
เก่ียวขอ้ง 

ตลอดระยะเวลาด าเนินการและจดัท า
รายงานสรุปผล ปีละ 1 ครัง้ 

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-25 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่1.3 มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง             พำรำมิเตอร ์ ควำมถีใ่นกำรด ำเนินกำร 

9.6 กำรเตรยีมควำมพร้อมกรณีเกดิ
เหตุฉุกเฉนิ 

-     พืน้ท่ีโครงการ - จัดการอบรมการดับ เพลิ งเบื ้อ งต้นจาก
หน่วยงานราชการ 

- ฝึกซอ้มตามแผนปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉิน    
ในพืน้ท่ีโครงการ 

- ปีละ 1 ครัง้ 

10. คมนำคม - พืน้ท่ีโครงการ - บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรท่ีเกิดขึน้จาก
กิจกรรมการขนส่งของโครงการ 

- ทกุครัง้ท่ีมีอบุตัิเหต ุ

11. เศรษฐกิจ-สังคม 
- ส ำรวจสภำพเศรษฐกิจ สังคม 

 

 
- ครัวเรือนประชาชน ผู้น าชุมชน/ผู้น า

ทอ้งถิ่น ตัวแทนหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งพืน้ท่ี
อ่อนไหวและชุมชนท่ี เป็นจุดตรวจวัด
สิ่งแวดลอ้ม โดยรอบพืน้ท่ีโครงการรศัมี 5 
กิโลเมตร 

 
- ส ารวจความคิดเห็นและคุณภาพชีวิตของ

ชุมชนโดยรอบโครงการในรศัมี  5 กม. โดยใช้
หลกัการสุ่มตวัอย่างทางดา้นสถิติ 

 
- ปีละ 1 ครัง้ 

- รวบรวมข้อร้องเรยีนวิธีกำร
แก้ปัญหำ พร้อมติดตำมผล
กำรแก้ปัญหำ 

- พืน้ท่ีโครงการ - รวบ รวมข้อ ร้อ ง เรียนวิ ธี ก ารแก้ ปัญ หา          
พรอ้มติดตามผลการแกปั้ญหา 

- ทกุครัง้ท่ีมีการรอ้งเรียน 

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-26 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2565 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภำพอำกำศ                
1.1 คุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ - หมู่บา้นวิจิตรา (A1) 

- วดัศรีวนาลยั (A2) 
- วดัอดุมสนัต ิ(A3) 
- รพ.สต.โคกอดุม (A4) 

- ฝุ่ นละอองทัง้หมด (TSP) 
- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กกว่า 10 

ไมครอน (PM-10) 
- ทิศทางและความ เร็วลม 

(เลือกตรวจ 1 สถานี) 

Plan             

Action             

1.2 คุณภำพอำกำศจำก
แหลง่ก ำเนิดคณุภำพอำกำศจำก
ปล่อง (Dust Collector) 

- ปล่องระบายมลพิษทางอากาศ 
(Dust Collector) จ านวน 6 ปลอ่ง 

- ฝุ่ นละอองทัง้หมด (TSP) 
- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กกว่า 10 

ไมครอน (PM-10) 

Plan             

Action      #     
@  

2. คุณภำพน ำ้ 
2.1 ตรวจวัดคุณภำพน ำ้ภำยใน
บ่อพักน ำ้ทิง้ตรวจวัดคณุภำพน ำ้
ภำยในบ่อพักน ำ้ทิง้ 

 
- บ่อพักน ้าทิ ้งสุดท้ายของโครงการ
ก่อนเข้าระบบรวบรวมน ้าเสียของ
เขตประกอบการอุตสาหกรรม
กบินทรบ์รุี 

 
- pH, Temperature, TDS, 

SS, BOD5, COD, TKN 
และ Oil & Grease 

             
Plan             
Action             

3. ระดับเสียง 
3.1 ระดับเสียงทั่วไป (Leq 24ชม.)  
     ระดับเสียงพืน้ฐำน (L90) และ 
     ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

 
- บรเิวณหมู่ท่ี 5 บา้นทด (N1) 
- รมิรัว้ดา้นทิศเหนือ (N2) 
- รมิรัว้ดา้นทิศใต ้(N3) 
- รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัออก (N4) 
- รมิรัว้ดา้นทิศตะวนัตก (N5) 

 
- Leq 24 ช ม . , Leq 1 ช ม .        

Leq 5 น า ที  L90 1 ช ม .                   
L90 5 นาที 

             
Plan             

Action             

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-27 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2565 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3.2 ประเมนิเสยีงรบกวน - บรเิวณหมู่ท่ี 5 บา้นทด (N1) 
 

- Leq 24 ช ม . , Leq 1 ช ม . Leq 5 น า ที      
L90 1 ชม.L90 5 นาที และเสียงรบกวน 

Plan             

Action             
3.3 Noise Contour - ค รอ บ ค ลุ ม พื ้ น ท่ี โร งงาน

ทัง้หมด 
- Noise Contour Map Plan             

Action             
4. คุณภำพน ำ้ใตด้ิน - บริเวณพื ้นท่ีสี เขียวด้านทิศ

เหนือของโครงการ (GW1) 
- บริเวณพืน้ท่ีสีเขียวด้านท้าย

โรงรีด (GW2) 
- บริเวณพืน้ท่ีสีเขียวด้านท้าย           

โรงหลอม 1 (GW3) 

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- เหล็ก (Fe) 
- แมงกานีส  (Mn) 

Plan             

Action            *** 

5. ปริมำณน ้ำใช้ - ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติการใชน้ า้รายเดือนของ
โรงงาน 

Plan             
Action             

6. ไฟฟ้ำ ไฟฟ้ำ - ภายในโครงการ - รวบรวมสถิติปรมิาณการใชไ้ฟฟ้าของ
โรงงานและบัน ทึ กสถิ ติ ก ารเกิ ด
กระแสไฟฟ้าขดัขอ้ง 

Plan             
Action             

 
 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-28 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี  2565 (ต่อ) 

 
 
 

คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
7. ส่ิงปฏิกูลและวัสดุ       
ทีไ่ม่ใช้แล้ว 

- ภายในโครงการ - สรุปปรมิาณของเสียแต่ละชนิดท่ีเกิดขึน้
จากการด า เนิ นงานของโครงการ 
สั ด ส่ วน ป ริม าณ ขอ ง เสี ย ท่ี น า ไป 
Recycle สรุปรายงานแบบ สก.1 สก.2 
และ สก.3 

Plan             
Action             

- ผูร้บัก าจดั / ผูข้นส่ง - ตรวจประเมินบรษิัทผูร้บัขนส่ง และผูร้บั
ก าจดัของเสียรายใหม่ 

Plan             
Action             

8. สำธำรณสุข - ภายในพืน้ท่ีโครงการ - รวบรวมสถิติการเจ็บป่วยและการตรวจ
สขุภาพประจ าปี 

Plan             
Action             

9. อำชีวอนำมัยและควำม
ปลอดภยั 
9.1 กำรตรวจสอบ
สุขภำพของพนักงำน กำรตรวจสอบสุขภำพของพนักงำน กำรตรวจสอบสุขภำพของพนักงำน กำรตรวจสอบสุขภำพของพนักงำน 

- พนกังานทกุแผนก - ตรวจร่างกายโดยแพทย์ (Physical 
Exam) 

- ตรวจระดบัน า้ตาลในเลือด (FBS) 
- ตรวจระดบักรดยรูคิในเลือด (Uric Acid) 
- ตรวจปัสสาวะอย่างสมบรูณ ์(U/A) 
- ตรวจสายตาอาชีวอนามยั (OCC) 
- ตรวจดู การท างานของตับ  (SGOT, 

SGPT) 

Plan             
Action             



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-29 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี  2565 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9. อำชีวอนำมัยและ
ควำมปลอดภัย (ต่อ) 
9.1 กำรตรวจสอบ
สุขภำพของพนักงำน 
(ต่อ) กำรตรวจสอบสุขภำพของพนักงำน กำรตรวจสอบสุขภำพของพนักงำน กำรตรวจสอบสุขภำพของพนักงำน 

- พนกังานในส่วนการผลิต -   ตรวจระดบัสารแมงกานีสในเลือด 
- ตรวจระดบัสารซิลิกอนในเลือด 
- ตรวจเอกซเรยท์รวงอกฟิลม์ใหญ่ (Chest 

X-Ray) 
- สมรรถภาพการไดย้ิน (Hearing Test) 
- สมรรถภาพปอด (Lung Function Test) 
- ต รว จ ดู ก า รท า ง าน ข อ ง ไต  (BUN, 

Creatinine) 

Plan             
Action             

- พนักงานท่ีท างานบริเวณ เตา
หลอม 

-  ตรวจคลื่นไฟฟ้าหวัใจ (EKG) Plan             
Action             

9.2 สภำพแวดล้อมใน
กำรท ำงำน (Work Area) 

• โรงหลอม 1 
-  บรเิวณหนา้เตาหลอม (A1) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บรเิวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 
- บรเิวณลานกองผลิตภณัฑ ์(A4) 
- บรเิวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพสัด ุ(A6) 

- ปรมิาณฝุ่ นละอองทัง้หมด (Total Dust) 
- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถเข้าสู่

ระบบหายใจ (Respirable Dust) 
 

Plan             
Action   #      #    



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-30 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี  2565 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.2 สภำพแวดล้อมใน     
กำรท ำงำน (Work Area) 
(ต่อ) 

• โรงหลอม 2  
-  บรเิวณหนา้เตาหลอม (A7) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บรเิวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 
- บรเิวณลานกองผลิตภณัฑ ์(A10) 
- บรเิวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A11) 

- ปริมาณ ฝุ่ นละอองทั้ งหมด 
(Total Dust) 

- ฝุ่ นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถ
เขา้สู่ระบบหายใจ (Respirable 
Dust) 
 

Plan             

Action           
 

  

• โรงหลอม 1 
- บรเิวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพสัด ุ(A6) 
• โรงหลอม 2 
- บรเิวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A11) 

- ฝุ่ นทรายซิลิกา Plan             

Action   *   #    *  # 

• โรงหลอม 1 
- บรเิวณหนา้เตาหลอม (A1) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บรเิวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก (A12) 
• โรงหลอม 2 
- บรเิวณหนา้เตาหลอม (A7) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บรเิวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก  (A13) 

- ฟมูเหล็ก Plan             

Action   *       *   

 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-31 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี  2565 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.2 สภำพแวดล้อมใน
กำรท ำงำน (Work Area) 
(ต่อ) 

• โรงหลอม 1 
- บรเิวณเตาหลอม (N1) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N2) 
- บรเิวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 
• โรงหลอม 2 
- บรเิวณเตาหลอม (N4) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N5) 
- บรเิวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 
• โรงรีด 
- บรเิวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

- Leq 8 ชม. (TWA) Plan             

Action   *       **   

• โรงหลอม 1 
-  บริเวณหนา้เตาหลอม (H1) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H2) 

- บริเวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก (H3) 

- บริเวณลานกองผลิตภณัฑ ์(H4) 
• โรงหลอม 2 
-  บริเวณหนา้เตาหลอม (H5) 

- บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (H6) 

- WBGT  o C Plan             

Action   *       **   

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-32 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี  2565 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.2 สภำพแวดล้อมใน 
กำรท ำงำน (Work Area) 
(ต่อ) 

• โรงหลอม 2 
- บริเวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก (H7) 

- บริเวณลานกองผลิตภณัฑ ์(H8) 
• โรงรีด 
- บรเิวณแท่นรีดเหล็ก (H9) 

- WBGT  o C Plan             

Action   *       **   

9.3 สภำพแวดล้อมใน 
กำรท ำงำนทีต่ัวพนักงำน 
(Personal Sampling) 

• โรงหลอม 1 
-  บรเิวณหนา้เตาหลอม (A1) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บรเิวณลานกองเศษเหล็ก (A3) 
- บรเิวณลานกองผลิตภณัฑ ์(A4) 
- บรเิวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพสัด ุ(A6) 
• โรงหลอม 2 
-  บรเิวณหนา้เตาหลอม (A7) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บรเิวณลานกองเศษเหล็ก (A9) 
- บรเิวณลานกองผลิตภณัฑ ์(A10) 
- บรเิวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A11) 

- ฝุ่ น ล ะอ อ งขน าด เล็ ก ท่ี
สามารถเข้าสู่ระบบหายใจ 
(Respirable Dust) 

 

Plan             
Action   *       *   

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-33 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี  2565 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.3 สภำพแวดล้อมใน   
กำรท ำงำนทีต่ัวพนักงำน 
(Personal Sampling) (ต่อ) 

• โรงหลอม 1 
- บรเิวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A5) 
- อาคารเก็บพสัด ุ(A6) 
• โรงหลอม 2 
- บรเิวณซ่อมเบา้เตาหลอม (A11) 

- ฝุ่ นทรายซิลิกา Plan             

Action   *       *   

• โรงหลอม 1 
- บรเิวณหนา้เตาหลอม (A1) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A2) 
- บรเิวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก (A12) 
• โรงหลอม 2 
- บรเิวณหนา้เตาหลอม (A7) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (A8) 
- บรเิวณหน่วยตดัแท่งเหล็ก  (A13) 

- ฟมูเหล็ก Plan             

Action   *       *   

• โรงหลอม 1 
- บรเิวณเตาหลอม (N1) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N2) 
- บรเิวณลานกองเศษเหล็ก (N3) 

- ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างานในแต่
ละวนั Leq 8 ชม. (TWA) 

Plan             

Action   #       #   

 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-34 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี  2565 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

9.3 สภำพแวดล้อมในกำร
ท ำงำนทีต่ัวพนักงำน
(Personal Sampling) (ต่อ) 

• โรงหลอม 2 
- บรเิวณเตาหลอม (N4) 
- บรเิวณเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (N5) 
- บรเิวณลานกองเศษเหล็ก (N6) 
• โรงรีด 
- บรเิวณแท่นรีดเหล็ก (N7) 

- ตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจ้าง
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา
การท างานในแต่ละวัน Leq 8 
ชม. (TWA) 

Plan             

Action   *       **   

9.4 บันทกึสถิตอิุบัติเหตุ
ภำยในโครงกำร 

- พืน้ท่ีโครงการ - สาเหต ุ
- ความสญูเสีย 
- การแกไ้ข 

Plan             

Action             

9.5 กำรป้องกันอัคคีภยั 
 

- ภายในโครงการ 
-  

- ฝึกอบรมและซักซ้อมแผน
ฉกุเฉินกบัผูท่ี้เก่ียวขอ้ง 

Plan             
Action             

9.6 กำรเตรยีมควำม
พร้อมกรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉนิ 

- พืน้ท่ีโครงการ - จัดการอบรมการดับเพลิง
และฝึกซอ้มตามแผนปฏิบัติ
การระงบัเหตุฉุกเฉินในพืน้ท่ี
โครงการ 

Plan             
Action             

 
 
 
 



โครงการขยายก าลงัการผลติโรงงานหลอมเหล็ก  
บริษัท เชาว ์สตลี อินดสัทรี ้ จ ากดั (มหาชน) 

 

 

จดัท าโดย หนา้ 1-35 
บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 

ตำรำงที ่ 1.4 แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี  2565 (ต่อ) 
คุณภำพส่ิงแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบตั ิม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

10. กำรคมนำคม - พืน้ท่ีโครงการ - บั น ทึ ก ส ถิ ติ อุ บั ติ เห ต ุ            
ท่ีเกิดขึน้ในโครงการ 

Plan             
Action             

11. เศรษฐกิจ-สังคม - ครวัเรือนประชาชน ผูน้  าชุมชน/
ผูน้  าทอ้งถิ่น ตวัแทนหน่วยงานที่
เก่ียวข้องพื ้น ท่ีอ่อนไหวและ
ชุ ม ช น ท่ี เ ป็ น จุ ด ต ร ว จ วั ด
สิ่ งแวดล้อม  โด ย รอบพื ้น ท่ี
โครงการรศัมี 5 กิโลเมตร 

- ส ารวจความคิด เห็นและ
คุณ ภาพชี วิตของชุม ชน
โดยรอบโครงการในรัศมี  
5 กม. โดยใช้หลักการสุ่ม
ตวัอย่างทางดา้นสถิต ิ

Plan             
Action             

- พืน้ท่ีโครงการ - รวบรวมข้อร้องเรียนจาก
ชุมชนและภายในโครงการ 
พ ร้อ ม ติ ด ต าม ผ ล ก า ร
แกปั้ญหา รวมทั้งแนวทาง
ป้องกนัการเกิดซ า้ 

Plan             
Action             

 
หมำยเหต : * = ตรวจวดัโรงงาน  2 ในเดือนมีนาคม, เมษายน และตลุาคม  2565 ( โรงงานที่ 1 ไม่มีการผลิตจึงไม่ไดท้ าการตรวจวดั) 

 ** = ตรวจวดัโรงงาน  2 และโรงรีด ในเดือนตลุาคม  2565 ( โรงงานที่ 1 ไม่มีการผลิตจึงไม่ไดท้ าการตรวจวดั) 

 *** = ตรวจวดัในเดือน ม.ค. 66 เนื่องจากอยู่ระหว่างประสานงานกบับริษัททีป่รกึษา 

 # = ไม่มีการตรวจวดัเนื่องจากไม่มีการผลิต 

 @ = ตรวจวดัโรงงาน 2 เฉพาะ ปล่อง Dust Collector No.3 และ ปล่อง Dust Collector No.5  
 
 


