
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 1–1 6521P/Monitor_2-65/CH1_Prime steel 

บทที ่1 
บทน า 

1.1 บทน ำ 

1.1.1 ควำมเป็นมำโครงกำร 

 บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ำกัด (ต่อไปนี้เรียกว่ำ “บริษัทฯ”) ได้เปิดด ำเนินกิจกำรโรงงำนผลิต
เหล็กแผ่นรีดร้อน ภำยในเขตนิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ต ำบลมำบยำงพร อ ำเภอปลวกแดง 
จังหวัดระยอง (ต่อไปนี้เรียกว่ำ “โครงกำร”) โดยลักษณะโครงกำรจัดเป็นอุตสำหกรรมขั้นปลำย 
ที่ไม่มีกำรหลอมเหล็ก (ไม่มีเตำหลอม) กล่ำวคือ เป็นกำรน ำวัตถุดิบ ซึ่งเป็นเหล็กแท่งแบนส ำเร็จรูป 
จำกภำยนอก ที่ผ่ำนขั้นตอนกำรหลอมและหล่อมำแล้ว มำใช้เป็นวัตถุดิบโดยน ำมำผ่ำนขั้นตอน 
กำรรีดร้อนให้เป็นผลิตภัณฑ์ที่เรียกว่ำ “เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน” โดยโครงกำรได้รับอนุญำต 
ให้ด ำเนินกิจกำร เมื่อเดือนกรกฎำคม 2557 จำกกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.)  
ซึ่งบริษัทฯ ได้แจ้งขอเริ่มประกอบกิจกำรในบำงส่วนที่ก ำลังกำรผลิตไม่เกิน 100 ตันต่อวัน เพื่อท ำกำร
ทดสอบระบบกำรท ำงำนของเครื่องจักรที่ได้ติดตั้งแล้วเสร็จในระยะแรก  

 ต่อมำเมื่อวันที่ 5 กุมภำพันธ์ 2558 บริษัทฯ ขอปรับเปลี่ยนก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น เพื่อให้เกิด
ควำมคุ้มค่ำและสอดคล้องกับกำรขยำยตัวทำงเศรษฐกิจในภำยภำคหน้ำจึงมีควำมจ ำเป็นที่จะขยำย
ก ำลังกำรผลิตเป็น 2,000 ตันต่อวัน เนื่องจำกกำรขยำยก ำลังกำรผลิตดังกล่ำวเข้ำข่ำยโครงกำร 
ที่จะต้องจัดท ำรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังนั้น บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์  จ ำกัด  
จึงได้จัดท ำรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) เสนอต่อส ำนักงำนนโยบำยและ 
แผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) เพื่อพิจำรณำและได้รับควำมเห็นชอบตำมหนังสือที่ 
ทส 1009.3/1333 ลงวันที่ 2 กุมภำพันธ์ 2559 ต่อมำบริษัทฯ มีกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำร
ต่อหน่วยงำนอนุมัติและได้รับควำมเห็นชอบเรียบร้อนแล้วดังนี ้(ดังภำคผนวก ก) 

 -กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำร ครั้งที่ 1 มีประเด็นกำรเปลี่ยนแปลงหลัก คือ 1) กำร
เพิ่มพื้นที่ลำนกองวัตถุดิบ 2) กำรก่อสร้ำงอำคำรเก็บผลิตภัณฑ์และอำคำรตัดเหล็กแท่งแบนเก็บอะไหล่
และเครื่องมือ และ 3) ขอติดตั้งระบบเครนและรถบรรทุกไฟฟ้ำเพิ่มเติม ซึ่งได้รับควำมเห็นชอบจำก 
กนอ. ตำมหนังสือที่ อก 5102.3.1/1167 ลงวันที่ 16 เมษำยน 2563 และ สผ. รับทรำบกำร
เปลี่ยนแปลงดังกล่ำวเรียบร้อยแล้วตำมหนังสือที่ ทส 1010.3/12093 ลงวันที่ 15 กันยำยน 2563



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 1–2 6521P/Monitor_2-65/CH1_Prime steel 

 -กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำร ครั้งที่ 2 มีประเด็นกำรเปลี่ยนแปลงหลัก คือ  
1) ขอเพิ่มเครื่องจักรที่ใช้ในกำรผลิต 2) ขอเพิ่มเครื่องจักรที่ใช้ในกำรซ่อมบ ำรุงลูกรีด และ 3) ขอเพิ่ม 
หอระบำยควำมร้อน ซึ่งได้รับควำมเห็นชอบจำก กนอ. ตำมหนังสือที่ อก 5103.3.1/3498 ลงวันที่ 29 
ธันวำคม 2564 และ สผ. รับทรำบกำรเปลี่ยนแปลงดังกล่ำวเรียบร้อยแล้วตำมหนังสือที่  ทส 
1010.3/5053 ลงวันที่ 14 มีนำคม 2565 

 -กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำร ครั้งที่ 3 มีประเด็นกำรเปลี่ยนแปลงหลัก คือ กำรเพิ่ม
ทำงเลือกแหล่งพลังงำนไฟฟ้ำจำกพลังงำนแสงอำทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคำ (Solar Rooftop) โดย
บริษัท ดับบลิวเอชเอ โซล่ำร์ จ ำกัด จะเป็นผู้รับผิดชอบกำรด ำเนินกำรติดตั้งและกำรบริหำรจัดกำร
ระบบผลิตไฟฟ้ำจำกพลังงำนแสงอำทิตย์ ซึ่งสำมำรถผลิตพลังงำนไฟฟ้ำได้สูงสุด 3.703 เมกะวัตต์ ซึ่ง
ได้รับควำมเห็นชอบจำก กนอ. ตำมหนังสือที่ อก 5103.3.1/3677 ลงวันที่ 25 พฤศจิกำยน 2565 

1.1.2 สถำนภำพกำรด ำเนินงำนปัจจุบัน 

 ปัจจุบันบริษัทฯ ได้ด ำเนินกำรก่อสร้ำงลำนกองวัตถุดิบ อำคำรเก็บผลิตภัณฑ์ และอำคำร 
ตัดเหล็กแท่งแบนเก็บอะไหล่และเครื่องมือ พร้อมทั้งติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติมดังรำยละเอียดใน
รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงฯ ครั้งที่ 1 และครั้งที่ 2 ของโครงกำรเรียบร้อยแล้ว  

ในกำรนี้ บริษัทฯ ได้จัดส่งรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ช่วงด ำเนินกำร) ช่วงเดือน
มกรำคม-มิถุนำยน พ.ศ. 2565 ต่อ สผ. และ กนอ. เมื่อวันที่ 27 กรกฎำคม พ.ศ. 2565 และน ำส่ง
ส ำนักงำนนิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เมื่อวันที่ 26 กรกฎำคม พ.ศ. 2565 เรียบร้อยแล้ว (ดัง
ภำคผนวก ค) 

ทั้งนี้ ในช่วงปี พ.ศ. 2565 โครงกำรได้หยุดด ำเนินกำรผลิตในช่วงเดือนมีนำคม เมษำยน 
กรกฎำคม กันยำยน และเดือนพฤศจิกำยน เนื่องจำกสถำนกำรณ์โควิด-19 และสภำวะเศรษฐกิจใน
ปัจจุบัน โดยในช่วงปลำยปีโครงกำรได้ด ำเนินกำรผลิตในช่วงเดือนสิงหำคม ตุลำคม และธันวำคม 
(แผนกำรผลิตแสดงดังภำคผนวก ป) 

1.1.3 ควำมเป็นมำของรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ 

 บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ำกัด จึงได้มอบหมำยให้บริษัท แอร์เซฟ จ ำกัด ซึ่งเป็นบริษัท 
ที่ปรึกษำทำงด้ำนสิ่งแวดล้อม เป็นผู้ด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำร
โรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ช่วงด ำเนินกำร) ช่วงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม พ.ศ. 2565 ตำม



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 1–3 6521P/Monitor_2-65/CH1_Prime steel 

มำตรกำรที่เสนอไว้รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ฉบับล่ำสุด เพื่อน ำเสนอต่อหน่วยงำนที่เก่ียวข้องต่อไป 

 

1.2 ที่ตั้งโครงกำรและกำรใช้ประโยชน์ที่ดิน 

1) สถำนที่ตั้งและขนำดโครงกำร 

โครงกำรตั้งอยู่ที่นิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ต ำบลมำบยำงพร อ ำเภอปลวกแดง 
จังหวัดระยอง (รูปที่ 1.2-1) ส ำหรับอำณำเขตติดต่อพื้นที่โดยรอบ มีรำยละเอียดดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดกับถนนภำยในนิคมฯ ถัดไปเป็นพื้นที่โรงงำนผลิตปลอกสวมเพลำ
และชิ้นส่วนยำนพำหนะของบริษัท มิทสึยะ เซโก ้(ประเทศไทย) จ ำกัด 

ทิศตะวันออก ติดกับถนนภำยในนิคมฯ ถัดไปเป็นโรงงำนผลิตชิ้นส่วนเครื่องบินของ
บริษัท โอมำดะ อินเตอร์เนชั่นแนล (ไทยแลนด์) จ ำกัด และโรงงำนผลิตและจ ำหน่ำยเซลล์แสงอำทิตย์ 
(Solar Cell) และแผงเซลล์แสงอำทิตย์ (Solar Module) ของบริษัท ทรินำ โซลำร์ ไซเอนซ์ แอนด์ 
เทคโนโลยี (ประเทศไทย) จ ำกัด 

ทิศตะวันตก ติดกับพื้นที่โรงงำนผลิตท่อเหล็กไร้ตะเข็บของบริษัท บอลี่ไพพ์ จ ำกัด 

ทิศใต ้ ติดกับพื้นที่โรงงำนผลิตผลิตภัณฑ์และชิ้นส่วนอะลูมิเนียมของบริษัท 
คองช์ บิวดิ้ง แมททีเรียลส์ (ไทยแลนด์) จ ำกัด 

2) กำรใช้ประโยชน์ที่ดินและพื้นที่สีเขียวของโครงกำร 

โครงกำรมีพื้นที่ 96.86 ไร่ โดยกำรใช้ประโยชน์ที่ดิน ประกอบด้วย พื้นที่ส่วนกำรผลิต 
พื้นที่ระบบสำธำรณูปโภค และพื้นที่ว่ำงตำมข้อก ำหนดของ กนอ. (รูปที่ 1.2-2) มีรำยละเอียดดังนี้ 

(1) พื้นที่ส่วนกำรผลิต เป็นอำคำรที่มีหลังคำปกคลุมและมีผนังปิดล้อมรอบทุกด้ำน 
ภำยในอำคำรมีกำรติดตั้งอุปกรณ์/เครื่องจักรที่เกี่ยวกับกระบวนกำรผลิต เช่น เตำอบเหล็ก เครื่องรีด
เหล็ก เครื่องตัดเหล็ก เครื่องม้วนเหล็ก เป็นต้น 

(2) พื้นที่ระบบสำธำรณูปโภค ประกอบด้วย สถำนีควบคุมควำมดันและวัดปริมำณก๊ำซ 
(MRS) สถำนีก๊ำซออกซิเจน อำคำรเก็บกำกของเสีย อำคำรควบคุม บ่อตกตะกอนสเกลและ 
แยกน้ ำมัน สถำนีไฟฟ้ำย่อย ระบบดักฝุ่นในกระบวนกำรผลิต หอระบำยควำมร้อน อำคำรส ำนักงำน 
โรงอำหำร บ่อพักน้ ำประปำ และลำนกองวัตถุดิบเป็นลำนดินบดอัดไม่มีหลังคำปกคลุม เป็นต้น 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 1–4 6521P/Monitor_2-65/CH1_Prime steel 

(3) พื้นที่ว่ำงตำมข้อก ำหนดของ กนอ. ไม่น้อยกว่ำร้อยละ 30 ของพื้นที่ทั้งหมด  
ซึ่งสอดคล้องตำมประกำศกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 103/2556 ประกอบด้วย พื้นที่
ว่ำงรอกำรพัฒนำ ถนนและลำนจอดรถ และพื้นที่สีเขียว ซึ่งเป็นพื้นที่ที่ถูกจัดสรรเพื่อมุ่งเน้นใช้
ประโยชน์เป็นแนวป้องกันบริเวณริมรั้วหรือบริเวณขอบเขตพื้นที่โครงกำร โดยท ำกำรปลูกต้นไม้สำม
ชั้นเรือนยอด อย่ำงน้อยจ ำนวน 3 แถวสลับฟันปลำ 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 1–5 6521P/Monitor_2-65/CH1_Prime steel 

รูปที่ 1.2–1 ที่ตั้งโครงกำร 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่รีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 1–6 6521P/Monitor_2-65/CH1_Prime steel 

ที่มำ : รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 3) ได้รับควำมเห็นชอบจำก กนอ. ตำมหนังสือที่ อก 5103.3.1/3677 ลงวันที่ 25 พฤศจิกำยน 2565 

รูปที่ 1.2–2 กำรใช้ประโยชน์ที่ดิน 
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1.3 วัตถุดิบ สำรเคมี เชื้อเพลิง และผลิตภัณฑ์ 

1) วัตถุดิบ 

เหล็กแท่งแบนส ำเร็จรูปที่ใช้เป็นวัตถุดิบของโครงกำร มีลักษณะเป็นแท่งสี่เหลี่ยมผืนผ้ำ
โดยแต่ละแท่งมีขนำดกว้ำง 1 เมตร ยำว 8 เมตร หนำ 0.2 เมตร มีน้ ำหนักประมำณ 10-20 ตัน  
โดยรับมำจำกบริษัทผู้ผลิตต่ำงประเทศ เช่น จีน อินเดีย บรำซิล และรัสเซีย เป็นต้น ก่อนขนส่งด้วย
รถบรรทุกจำกบริเวณท่ำเรือแหลมฉบังและท่ำเรือไออำร์พีซีและน ำมำเก็บพักไว้ภำยในอำคำร 
เก็บวัตถุดิบที่มีหลังคำและผนังล้อมรอบเพื่อรอล ำเลียงเข้ำสู่กระบวนกำรผลิตต่อไป 

2) สำรเคมีที่ใช้ในกระบวนกำรผลิตและระบบเสริมกำรผลิต 

(1) ออกซิเจน ใช้ในกำรเผำไหม้ร่วมกับก๊ำซธรรมชำติเพื่อตัดวัตถุดิบให้มีขนำดเหมำะสม
ก่อนส่งเข้ำกระบวนกำรผลิต สำรที่ใช้มีสถำนะของเหลวสีฟ้ำ ไม่มีกลิ่น โครงกำรจะรับมำจำกบริษัท 
บำงกอก อินดัสเทรียลแก๊ส จ ำกัด และขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนน ำมำเก็บไว้ในถังเก็บออกซิเจน 
ขนำด 40 ตัน ภำยในพื้นที่โครงกำร  

(2) โพลิอะลูมิเนียมคลอไรด์ เป็นสำรช่วยตกตะกอนในระบบบ ำบัดน้ ำเสียเพื่อให้ตะกอน
ในน้ ำเสียมีขนำดใหญ่ขึ้น สำรที่ใช้มีสถำนะของเหลว สีเหลืองอ่อน ไม่มีกลิ่น โครงกำรจะรับมำจำก
บริษัทตัวแทนจ ำหน่ำยภำยในประเทศ และขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนน ำมำเก็บไว้ในพื้นที่ระบบบ ำบัด
น้ ำเสียของโครงกำร 

(3) โพลิเมอร์ เป็นสำรช่วยเร่งกำรตกตะกอนในระบบบ ำบัดน้ ำเสีย สำรที่ใช้มีสถำนะ
ของแข็งสีขำว มีกลิ่น โครงกำรจะรับมำจำกบริษัทที่เป็นตัวแทนจ ำหน่ำยภำยในประเทศ และขนส่ง
ด้วยรถบรรทุกก่อนน ำมำเกบ็ไว้ในพื้นที่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของโครงกำร 

(4) สำรช่วยแยกน้ ำมันออกจำกน้ ำ เป็นสำรที่ใช้แยกน้ ำมันออกจำกน้ ำในกระบวนกำร
บ ำบัดน้ ำเสีย สำรที่ใช้มีสถำนะของเหลวไม่มีสี ไม่มีกลิ่น โครงกำรจะรับมำจำกบริษัทที่เป็นตัวแทน
จ ำหน่ำยภำยในประเทศ และขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนน ำมำเก็บไว้ในพื้นที่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของ
โครงกำร 

(5) สำรป้องกันกำรกัดกร่อน (มีซิงค์คลอไรด์และกรดฟอสฟอริกเป็นองค์ประกอบหลัก) 
ใช้ป้องกันกำรกัดกร่อนและกำรเกิดตะกรันในระบบหล่อเย็น สำรที่ใช้มีสถำนะของเหลวสีเหลืองอ่อน 
ไม่มีกลิ่น โดยโครงกำรจะรับมำจำกบริษัทที่เป็นตัวแทนจ ำหน่ำยภำยในประเทศ และขนส่งด้วย
รถบรรทุกก่อนน ำมำเก็บไว้ในพื้นที่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของโครงกำร 
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(6) โซเดียมไฮโปคลอไรด์ ใช้ฆ่ำจุลินทรีย์ในระบบหล่อเย็น สำรที่ใช้มีสถำนะของเหลว 
สีเหลืองอ่อน มีกลิ่นคล้ำยคลอรีน โดยโครงกำรจะรับมำจำกบริษัทที่เป็นตัวแทนจ ำหน่ำยภำยในประเทศ 
และขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนน ำมำเก็บไว้ในพื้นที่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของโครงกำร 

3) เชื้อเพลิง 

โครงกำรใช้ก๊ำซธรรมชำติเป็นเชื้อเพลิงที่เตำอบเหล็ก โดยรับมำจำกบริษัท ปตท. จ ำกัด 
(มหำชน) ผ่ำนระบบท่อขนส่ง โดยแนวท่อก๊ำซธรรมชำติจะถูกวำงมำตำมแนวถนนสำยหลักของ 
นิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง และเข้ำสู่สถำนีควบคุมควำมดันและปริมำตรก๊ำซธรรมชำติ 
(Metering and Regulating Station : MRS) ที่ตั้งอยู่ภำยในพื้นที่ของโครงกำรเพื่อปรับควำมดัน
และปริมำตรของก๊ำซธรรมชำติให้เหมำะสม ก่อนส่งผ่ำนระบบท่อล ำเลียงไปยังเตำอบเหล็กต่อไป 

4) ผลิตภัณฑ์ 

เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน มีควำมหนำระหว่ำง 1-4 มิลลิเมตร ควำมกว้ำงระหว่ำง 
290-400 มิลลิเมตร น้ ำหนักประมำณ 3-4 ตันต่อม้วน ขึ้นอยู่กับควำมต้องกำรของลูกค้ำเป็นหลัก 
(คุณสมบัติเป็นไปตำมมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม) โดยโครงกำรมีก ำลังกำรผลิตเหล็กแผ่นรีด
ร้อนชนิดม้วนสูงสุด 2,000 ตันต่อวัน หรือประมำณ 600,000 ตันต่อปี ทั้งนี้ ผลิตภัณฑ์ที่ได้จะถูก
น ำไปเก็บพักไว้ภำยในพื้นที่เก็บผลิตภัณฑ์  

ผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนที่ผลิตได้สำมำรถน ำไปใช้ประโยชน์ในอุตสำหกรรม
ต่อเนื่องได้ในหลำยภำคส่วน เช่น อุตสำหกรรมก่อสร้ำง อุตสำหกรรมท่อเหล็ก อุตสำหกรรมยำนยนต์
และชิ้นส่วน เป็นต้น โดยจะเน้นกลุ่มลูกค้ำ ภำยในประเทศเป็นหลัก ส ำหรับผลิตภัณฑ์ส่วนที่เหลือจะ
ถูกส่งจ ำหน่ำยไปยังลูกค้ำต่ำงประเทศต่อไป 

1.4 กระบวนกำรผลิต 

เทคโนโลยีกำรผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วนของโครงกำร เป็นเพียงกำรน ำวัตถุดิบซึ่งเป็น
เหล็กแท่งแบนส ำเร็จรูป (ที่ผ่ำนขั้นตอนกำรหลอมและหล่อมำแล้ว) มำผ่ำนกระบวนกำรอบด้วย 
เตำอบเหล็ก (ใช้ก๊ำซธรรมชำติเป็นเชื้อเพลิง) และรีดให้เป็นแผ่นด้วยเครื่องรีดเหล็กเพื่อผลิตเป็น
ผลิตภัณฑ์ที่เรียกว่ำ “เหล็กแผ่นรีดร้อนชนิดม้วน” โดยโครงกำรได้เลือกใช้เทคโนโลยีที่มีกระบวนกำร
ผลิตที่ไม่ซับซ้อนสำมำรถควบคุมกำรผลิตได้ง่ำย และมีควำมปลอดภัยต่อพนักงำน เนื่องจำกพนักงำน
จะควบคุมอุปกรณ์เครื่องจักรแทนกำรท ำงำนโดยตรง รวมถึงโครงกำรได้ออกแบบและเลือกใช้
เทคโนโลยีในกำรควบคุมสำรมลพิษตั้งแต่แหล่งก ำเนิดเพื่อลดผลกระทบที่อำจเกิดขึ้นต่อสิ่งแวดล้อม 
นอกจำกนี้ยังได้ออกแบบให้มีระบบรวบรวมไอน้ ำหรือละอองบริเวณพื้นที่ส่วนกำรผลิต (ขั้นตอนกำร
ลดอุณหภูมิเหล็กด้วยกำรฉีดน้ ำแรงดันสูง) เพื่อป้องกันกำรฟุ้งกระจำยของฝุ่นในพื้นที่กระบวนกำรผลิต 
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โดยอำกำศที่รวบรวมได้จะเข้ำสู่ระบบดักฝุ่นแบบแผ่นกรองก่อนระบำยก๊ำซออกสู่บรรยำกำศผ่ำนปล่อง
ต่อไป  

ส ำหรับกระบวนกำรผลิตของโครงกำร (รูปที่ 1.4-1) สำมำรถแบ่งออกได้เป็น 4 ขั้นตอนหลัก
มีดังนี้  

1) ขั้นตอนกำรเตรียมวัตถุดิบ วัตถุดิบเหล็กแท่งแบนส ำเร็จรูป (Slab) รับมำจำกผู้ผลิต 
ต่ำงประเทศ จะถูกเคลื่อนย้ำยจำกพื้นที่จัดวำงในพื้นที่เก็บวัตถุดิบในอำคำรผลิตและเก็บผลิตภัณฑ์ 
กำรเคลื่อนย้ำยเหล็กแท่งแบนจำกพื้นที่จัดเก็บด ำเนินกำรโดยใช้ระบบเครนและรถยกเข้ำสู่ระบบ
ล ำเลียงของเครื่องตัดเหล็กแท่ง (Slab Cutting) เพื่อตัดเหล็กให้มีควำมยำวที่ เหมำะสมต่อ 
กำรป้อนเข้ำสู่เตำอบเหล็กแท่งต่อไป ส ำหรับเศษเหล็กที่เกิดขึ้นจำกกำรตัดจะถูกรวบรวมก่อนติดต่อ
ให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกรำชกำรรับไปเพื่อรีไซเคิลต่อไป 

มลพิษที่คำดว่ำจะเกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละอองจำกกำรตัดเหล็ก และเสียงดัง โครงกำรได้
ก ำหนดให้พนักงำนต้องท ำกำรสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคลที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ ที่อุดหู 
และผ้ำปิดจมูก ในด้ำนระบบป้องกันควำมปลอดภัยได้เป็นระบบเซนเซอร์หำกมีพนักงำนเข้ำสู่
ขอบเขตพื้นที่เครื่องตัดเหล็กแท่งจะมีสัญญำณเสียงเตือนและหยุดกำรท ำงำนอัตโนมัติ 

2) ขั้นตอนกำรอบเหล็กแท่ง เริ่มจำกน ำเหล็กแท่งส ำเร็จรูปที่ตัดเรียบร้อยแล้วป้อนเข้ำสู่เตำ
อบเหล็ก (Reheating Furnace) จ ำนวน 1 ชุด ติดตั้งภำยในอำคำรผลิตและเก็บผลิตภัณฑ์เตำอบใช้
ก๊ำซธรรมชำติเป็นเชื้อเพลิงมีกำรใช้หัวเผำแบบ Ultra Low No Burner เพื่อลดปริมำณออกไซด์ของ
ไนโตรเจน ท ำกำรอบให้เหล็กแท่งอ่อนตัวเพื่อท ำกำรรีดและลดขนำดได้ง่ำยขึ้น กำรควบคุมอุณหภูมิ
ภำยในเตำอบเหล็กแท่งสำมำรถแบ่งเป็น 3 ขั้นตอน คือ 

ขั้นตอนที่ 1 Pre-heating เป็นกำรอุ่นเหล็กแท่งที่อุณหภูมิประมำณ 700 องศำเซลเซียส 

ขั้นตอนที่ 2 Heating เป็นกำรเพิ่มอุณหภูมิให้กับเหล็กแท่งที่อุณหภูมิประมำณ 1,300 
องศำเซลเซียส เพื่อให้มีลักษณะอ่อนตัวง่ำยต่อกำรรีด 

ขั้นตอนที่ 3 Soaking เป็นกำรบ่มอุณหภูมิของแท่งเหล็กแท่ง ควบคุมอุณหภูมิ ประมำณ 
1,300 องศำเซลเซียส เพื่อให้เหล็กแท่งมีควำมร้อนสม่ ำเสมอกันตลอดทั้งแท่ง โดยเหล็กแท่งที่ผ่ำน
กำรอบแล้วจะถูกป้อนเข้ำสู่เครือ่งรีดในขั้นตอนกำรรีดเหล็กต่อไป 

มลพิษหลักที่เกิดขึ้น คือ ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจนจำกกำรเผำไหม้เชื้อเพลิงก๊ำซ
ธรรมชำติที่เตำอบเหล็กแท่ง ซึ่งโครงกำรได้ออกแบบทำงวิศวกรรม เพื่อควบคุมมลพิษตั้งแต่แหล่งก ำเนิด 
คือ เลือกให้หัวเผำ แบบ Ultra Low NOx Burner เพื่อควบคุมมลพิษที่เกิดขึ้นก่อนระบำยก๊ำซร้อนออก
สู่ชั้นบรรยำกำศผ่ำนปล่องของเตำอบเหล็กแท่งต่อไป 
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ที่มำ : รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 2) ได้รับควำมเห็นชอบจำก กนอ. ตำมหนังสือที่  
อก 5103.3.1/3498 ลงวันที่ 29 ธันวำคม 2564 

รูปที่ 1.4–1 กระบวนกำรผลิตของโครงกำร 
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3) ขั้นตอนกำรรีดเหล็ก โครงกำรมีกำรติดตั้งเครื่องรีดเหล็กจ ำนวน 1 สำยกำรผลิต
ประกอบด้วย เครื่องรีดหยำบ (Roughing Mill) จ ำนวน 5 ลูกรีด (ท ำงำนแบบอนุกรมกัน) เครื่องรีด
ละเอียด (Finishing) จ ำนวน 9 ลูกรีด (ท ำงำนแบบอนุกรมกัน) และเครื่องรีดขอบ (Edger) จ ำนวน 4 
ชุด ซึ่งจะวำงอยู่ก่อนและระหว่ำงลูกรีดของเครื่องรีดหยำบ 2 ชุด และอยู่ก่อนและระหว่ำงเครื่องรีด
ละเอียด จ ำนวน 2 ชุด ด ำเนินกำรภำยในอำคำรผลิตและเก็บผลิตภัณฑ์ 

กำรรีดเหล็กเริ่มจำกน ำเหล็กแท่งจำกขั้นตอนกำรอบเหล็กมำผ่ำนเครื่องฉีดน้ ำแรงดันสูง 
(De-Scaling) แรงดันในกำรฉีดน้ ำประมำณ 130-160 บำร์ ท ำกำรฉีดน้ ำลงบนผิวเหล็กแท่งแบน 
โดยตรง เพื่อท ำให้สเกล (Scale) ที่เกำะอยู่บนผิวเหล็กแยกออกมำกับน้ ำ ป้องกันสเกลฝังตัวลงไปใน 
เนื้อเหล็กท ำให้ผิวเหล็กไม่เรียบและเกิดปัญหำในกำรใช้งำน จำกนั้นจะป้อนเหล็กเข้ำสู่เครื่องรีดหยำบ 
(Roughing Mill) เพื่อรีดเหล็กแท่งให้มีขนำดบำงลงเหลือประมำณ 28-40 มิลลิเมตร โดยเหล็กแท่งที่
ผ่ำนเครื่องรีดหยำบแล้ว เรียกว่ำ “Bar” จะถูกล ำเลียงเข้ำสู่เครื่องรีดขอบ (Edger) เพื่อให้เหล็กเกิด
กำรยืดตัวตำมแนวยำมป้องกันไม่ให้ควำมกว้ำงของ Bar เกินกว่ำ 290-400 มิลลิเมตร จำกนั้นจะมี
กำรฉีดน้ ำเพื่อล้ำงสเกลออกจำก Bar อีกครั้ง ก่อนป้อนเข้ำสู่เครื่องตัด (Crop Shear) เพื่อตัดบริเวณ
หัวและท้ำยของ Bar ให้มีควำมเรียบสม่ ำเสมอกัน โดย Bar ที่ผ่ำนเครื่องตัดแล้วจะถูกฉีดน้ ำเพื่อล้ำง
สเกลอีกครั้งก่อนป้อนเข้ำสู่เครื่องรีดละเอียด (Finishing mill) จำกนั้นจะถูกล ำเลียงเข้ำสู่รำงพลิกเหล็ก 
(Rotating Table) เพื่อพลิกจำกแนวนอนให้เป็นแนวตั้ง ทั้งนี้ เหล็กแผ่นที่ผ่ำนรำงพลิก จะเรียกว่ำ 
“Strip” ซึ่งเมื่อมำถึงปลำยรำงพลิกจะมีอุปกรณ์สะบัด ท ำให้ Strip ที่ได้มีลักษณะโค้งงอเป็นรูปตัวเอส 
เพื่อช่วยลดระยะควำมยำวแผ่น Strip จำกนั้นจะส่งเข้ำสู่ขั้นตอนกำรม้วนเหล็กหรือตัดเหล็กต่อไป 

มลพิษหลักที่เกิดขึ้นจำกขั้นตอนนี้ คือ ตะกอนที่ปะปนอยู่ในไอน้ ำหรือละอองน้ ำที่เกิดขึ้น 
ในช่วงที่มีกำรฉีดน้ ำแรงดันสูงกระทบโดยตรงที่ผิวเหล็ก เพื่อล้ำงสเกลออกจำกชิ้นงำน ซึ่งโครงกำรได้
ออกแบบให้มีระบบรวบรวมไอน้ ำหรือละอองน้ ำดังกล่ำวด้วยระบบดูดอำกำศ (Hood) เพื่อป้องกันกำร
ฟุ้งกระจำยของละอองน้ ำในบริเวณพื้นที่กำรผลิต โดยอำกำศที่รวบรวมได้จะเข้ำสู่ระบบดักฝุ่นแบบ
แผ่นกรองก่อนระบำยออกสู่บรรยำกำศผ่ำนปล่องของกระบวนกำรผลิตต่อไป ส ำหรับน้ ำเสียเกิดจำก
กำรล้ำงผิวเหล็กเพื่อแยกสเกลออกและน้ ำหล่อเย็นโดยตรง จะถูกส่งเข้ำสู่ระบบแยกน้ ำมันและเหล็ก
ออกจำกน้ ำโดยกำรตกตะกอนและใช้กำรดูดติดด้วยแม่เหล็ก สเกลและน้ ำมันที่แยกได้จะถูกน ำไปพัก
ไว้ที่อำคำรพักของเสีย ก่อนส่งให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตทำงรำชกำรมำรับไปรีไซเคิลต่อไป ส่วนน้ ำที่
แยกได้จะถูกบ ำบัดก่อนน ำกลับมำหมุนเวียนใช้ในกระบวนกำรผลิต เพื่อลดอุณหภูมิแผ่นเหล็กต่อไป 

4) ขั้นตอนกำรม้วนและตัดเหล็ก ผลิตภัณฑ์ที่ผ่ำนกำรรีดเรียบร้อยแล้วจะถูกตรวจสอบ
คุณภำพ ทั้งในด้ำนควำมหนำ ควำมกว้ำง และควำมยำวให้ตรงตำมที่ลูกค้ำต้องกำร จำกนั้นจะถูกป้อน 
เข้ำสู่เครื่องม้วน เหล็ก (Down Coiler) จ ำนวน 2 เครื่อง เพื่อม้วนให้เป็นวงกลม หรือตัดเป็นแผ่นด้วย
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เครื่องตัดซอยเหล็กแผ่น (Slitter) จ ำนวน 1 เครื่อง จำกนั้นจะน ำไปพักไว้ในพื้นที่เก็บผลิตภัณฑ์ภำยใน
อำคำรผลิตทั้งหมด เพื่อรอส่งจ ำหน่ำยให้กับกลุ่มลูกค้ำทั้งภำยในและต่ำงประเทศต่อไป 

มลพิษที่คำดว่ำจะเกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละอองจำกกำรตัดเหล็ก และเสียงดัง โครงกำรได้
ก ำหนดให้พนักงำนต้องท ำกำรสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคลที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ ที่อุดหู
และผ้ำปิดจมูก 

เนื่องจำกวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์มีขนำดและน้ ำหนักมำก ดังนั้น กำรเคลื่อนย้ำย 
ในระหว่ำงขั้นตอนกำรผลิตจะเป็นระบบรำงล ำเลียงอัตโนมัติของเครื่องจักร กำรเคลื่อนย้ำยระหว่ำง
ขั้นตอนกำรผลิตจะใช้ระบบเครนยกใส่รถล ำเลียง/รถบรรทุกไฟฟ้ำ เป็นหลัก 

1.5 ระบบสำธำรณูปโภค 

1.5.1 น้ ำใช้ 

1) แหล่งน้ ำและปริมำณน้ ำใช้ 

-น้ ำใช้อำคำรส ำนักงำน น้ ำใช้ส่วนนี้ใช้ส ำหรับอุปโภค-บริโภคของพนักงำน หรือกิจกรรม
ต่ำงๆ ของอำคำรสนับสนุน โดยโครงกำรจะรับน้ ำประปำมำจำกระบบผลิตน้ ำประปำของนิคมฯ 

-น้ ำชดเชยระบบหล่อเย็นโดยอ้อม เป็นน้ ำที่ใช้ชดเชยเข้ำสู่ระบบหล่อเย็นเพื่อทดแทนน้ ำ 
ส่วนหนึ่งที่สูญเสียไปในระบบลดอุณหภูมิที่หอหล่อเย็น และทดแทนส่วนที่ระบำยออกจำกระบบ 
(Blow down) เพื่อควบคุมคุณภำพน้ ำในระบบ โดยน้ ำใช้ส่วนนี้โครงกำรจะรับน้ ำประปำมำจำก
ระบบผลิตน้ ำประปำของนิคมฯ  

-น้ ำชดเชยระบบหล่อเย็นโดยตรง เป็นน้ ำที่ใช้ในกำรควบคุมอุณหภูมิแท่นรีดเหล็ก 
ในขั้นตอนกำรผลิต โดยน้ ำใช้ส่วนนี้แบ่งเป็นน้ ำประปำจำกระบบผลิตน้ ำประปำของนิคมฯ  และ 
น้ ำหมุนเวียนกลับมำใช้ใหม่ (เพื่อลดกำรใช้น้ ำจำกภำยนอก) 

-น้ ำใช้ท ำควำมสะอำดผิวเหล็ก เป็นน้ ำที่ใช้ล้ำงสเกลออกจำกผิวเหล็ก โดยน้ ำใช้ส่วนนี้
โครงกำรจะน ำน้ ำทิ้งที่ผ่ำนกำรแยกสเกลและน้ ำมันออกแล้วหมุนเวียนกลับมำใช้ใหม่ (เพื่อลดกำรใช้
น้ ำจำกภำยนอก)  

-น้ ำหล่อเย็นเตำอบเหล็ก เป็นน้ ำที่ใช้หล่อเย็นโดยอ้อมที่ผนังของเตำอบเหล็กแท่งโดยน้ ำ
ใช้ส่วนนี้โครงกำรจะรับน้ ำประปำมำจำกระบบผลิตน้ ำประปำของนิคมฯ มำผ่ำนระบบกำรผลิต 
น้ ำอำร์โอของโครงกำร 

-น้ ำสูญเสียในระบบผลิตน้ ำอำร์โอ ซึ่งเป็นน้ ำที่ไม่ผ่ำนเมมเบรนในระบบผลิตน้ ำอำร์โอ 
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-น้ ำส ำหรับล้ำงท ำควำมสะอำดฝุ่นหรือ สิ่งสกปรกอื่นๆ บริเวณผิวของแผงโซลำร์เซลล์ 
โดยรับน้ ำจำกระบบผลิตน้ ำประปำของนิคมฯ ซึ่งเป็นแหล่งน้ ำเดียวกันกับโครงกำร (อ้ำงอิงรำยงำน
กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำร
โรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่  3) ได้รับควำมเห็นชอบจำก กนอ. ตำมหนังสือที่  อก 
5103.3.1/3677 ลงวันที่ 25 พฤศจิกำยน 2565) 

2) ระบบปรับปรุงคุณภำพน้ ำใช้ โครงกำรมีระบบผลิตน้ ำอำร์โอ โดยขั้นตอนกำรผลิต 
น้ ำอำร์โอเริ่มจำกป้อนน้ ำอ่อนที่ผลิตได้จำกระบบผลิตน้ ำอ่อนของโครงกำรด้วยเครื่องสูบจ่ำยแรงดันสูง 
(High Pressure Pump) เพื่อเพิ่มแรงดันน้ ำฝนเข้ำสู่เยื่อเมมเบรนที่มีควำมสำมำรถในกำรกรองสูง 
สำมำรถกรองได้ถึงไอออนและโมเลกุลของสำรละลำยที่อยู่ในน้ ำ โดยน้ ำที่ผ่ำนเยื่อ เมมเบรนหรือ 
ที่เรียกว่ำ “น้ ำอำร์โอ” จะถูกน ำไปใช้งำนต่อไป ส ำหรับน้ ำที่ไม่ผ่ำนเยื่อเมมเบรนซึ่งจะมีค่ำของแข็ง
ละลำยน้ ำอยู่สูงจะถูกรวบรวมเข้ำสูบ่่อพักน้ ำทิ้งของโครงกำรต่อไป 

1.5.2 ระบบหล่อเย็น 

1) ระบบหล่อเย็นโดยอ้อม น้ ำ (Indirect System) มีหน้ำที่หล่อเย็นอุปกรณ์ต่ำงๆ เช่น 
เตำอบ เหล็กแท่ง เครื่องรีดหยำบ เครื่องรีดละเอียด เป็นต้น ทั้งนี้ส่วนใหญ่จะใช้น้ ำไปหล่อเย็นที่ผนัง
ของอุปกรณ์ต่ำงๆ ข้ำงต้น เพื่อควบคุมอุณหภูมิไม่ให้สูงจนเกินไป เพื่อเป็นกำรป้องกันอุปกรณ์ดังกล่ำว
เกิดควำมเสียหำย ส ำหรับน้ ำที่ผ่ำนกำรหล่อเย็นที่อุปกรณ์ต่ำงๆ แล้วจะถูกน ำมำลดอุณหภูมิที่ 
Cooling Tower ก่อนถูกน ำกลับไปใช้หล่อเย็นหมุนเวียนต่อไป อย่ำงไรก็ตำม กำรลดอุณหภูมิของน้ ำ
หล่อเย็นด้วย Cooling Tower ท ำให้มีน้ ำที่หมุนเวียนในระบบส่วนหนึ่งระเหยไปกับบรรยำกำศ อีกทั้ง
เมื่อหมุนเวียนน้ ำหล่อเย็นที่ผ่ำนกำรลดอุณหภูมิกลับมำใช้ใหม่ในระยะหนึ่ง จ ำเป็นจะต้องระบำยน้ ำ
บำงส่วนทิ้งออกนอกระบบบ้ำง หรือเรียกว่ำน้ ำ Cooling Blow Down เพื่อควบคุมไม่ให้สำรละลำย
ต่ำงๆ ในน้ ำมีควำมเข้มข้นมำกเกินไปที่อำจท ำให้ระบบท่ออุดตันได้  ทั้งนี้ น้ ำ Cooling Blow Down 
ดังกล่ำว ซึ่งไม่ปนเปื้อนสำรเคมีจะถูกหมุนเวียนไปใช้หล่อเย็นที่แบบหล่อเหล็กแท่งต่อไป (เป็น 
กำรหล่อเย็นแบบ Direct System) ดังนั้น จึงต้องมีกำรเติมน้ ำเพื่อชดเชยเข้ำระบบหล่อเย็นในส่วนนี้ 

2) ระบบหล่อเย็นโดยตรง (Direct System) มีหน้ำที่หล่อเย็นแผ่นเหล็กที่ผ่ำนกำรรีด
แล้วในขั้นตอนต่ำงๆ ซึ่งเป็นกำรฉีดพ่นน้ ำหล่อเย็นไปสัมผัสกับแบบหล่อเย็นโดยตรง และท ำให้ 
น้ ำบำงส่วนระเหยไปกับบรรยำกำศ ส่วนน้ ำหล่อเย็นที่เหลืออำจปนเปื้อนกับน้ ำมันหรืออนุภำคต่ำงๆ จึง
ระบำยมำสู่บ่อดักไขมัน/บ่อตกตะกอน ก่อนน ำน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วหมุนเวียนกลับไปใช้อีกครั้ง ทั้งนี้ 
โครงกำรจะมีกำรเติมน้ ำเพื่อชดเชยน้ ำที่สูญเสียไปกับกำรระเหยจำกกำรหล่อเย็น และกำรลดอุณหภูมิ
โดยใช้น้ ำประปำซึ่งรับมำจำกนิคมฯ และใช้น้ ำทิ้งจำกระบบหล่อเย็นโดยอ้อม (Cooling Blow Down) 
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1.5.3 ระบบไฟฟ้ำ 

โครงกำรมีปริมำณกำรใช้ไฟฟ้ำเป็นแหล่งพลังงำนส ำหรับกระบวนกำรผลิต และระบบเสริม
กำรผลิตต่ำงๆ โดยโครงกำรจะติดตั้งสถำนีไฟฟ้ำย่อย (Sub-Station) เพื่อรับกระแสไฟฟ้ำจำกสถำนี
จ่ำยไฟฟ้ำของกำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำค อ ำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง นอกจำกนี้  โครงกำรยัง 
จัดเตรียมเครื่องผลิตไฟฟ้ำส ำรอง (ที่ใช้เครื่องยนต์ดีเซลเป็นต้นก ำลัง) เพื่อส ำรองใช้ในกรณีเหตุฉุกเฉิน
เมื่อแหล่งไฟฟ้ำหลักข้ำงต้นเกิดกำรขัดข้อง ทั้งนี้  เครื่องผลิตไฟฟ้ำส ำรองข้ำงต้น จะจ่ำยไฟฟ้ำ ให้กับ
ระบบหรืออุปกรณ์ที่มีควำมส ำคัญต่อควำมปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม เช่น ระบบรวบรวมไอน้ ำหรือ
ละอองน้ ำบริเวณพื้นที่กระบวนกำรผลิต ระบบหล่อเย็น ระบบควบคุม ส่วนกลำง ระบบเครน และ 
ไฟฉุกเฉิน/ส่องสว่ำง เป็นต้น 

นอกจำกนี้ โครงกำรมีแผนเพิ่มทำงเลือกแหล่งพลังงำนไฟฟ้ำจำกพลังงำนแสงอำทิตย์แบบ
ติดตั้งบนหลังคำ (Solar Rooftop) โดยบริษัท ดับบลิวเอชเอ โซล่ำร์ จ ำกัด จะเป็นผู้รับผิดชอบกำร
ด ำเนินกำรติดตั้งและกำรบริหำรจัดกำรระบบผลิตไฟฟ้ำจำกพลังงำนแสงอำทิตย์ ซึ่งสำมำรถผลิต
พลังงำนไฟฟ้ำได้สูงสุด 3.703 เมกะวัตต์ (อ้ำงอิงรำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรใน
รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 3) ได้รับ
ควำมเห็นชอบจำก กนอ. ตำมหนังสือที่ อก 5103.3.1/3677 ลงวันที่ 25 พฤศจิกำยน 2565) 

1.6 ระบบระบำยน้ ำและป้องกันน้ ำท่วม 

โครงกำรได้ออกแบบให้มีระบบระบำยน้ ำฝน และระบบระบำยน้ ำเสีย/น้ ำทิ้งแยกออกจำกกัน
อย่ำงชัดเจน มีรำยละเอียดดังนี้ 

1) ระบบระบำยน้ ำฝน โครงกำรก ำหนดให้มีกำรเก็บวัตถุดิบ สำรเคมีและผลิตภัณฑ์รวมถึง 
ก ำหนดให้กิจกรรมกำรผลิตอยู่ภำยในอำคำรที่มีหลังคำปกคลุม และก ำหนดให้ บริ เวณพื้นที่ 
หม้อแปลงไฟฟ้ำที่มีหลังคำปกคลุมเช่นเดียวกันจึงไม่มีพื้นที่ที่อำจก่อให้เกิดน้ ำฝนปนเปื้อน โดยโครงกำร
ได้ออกแบบให้มีรำงระบำยน้ ำฝนรอบพื้นที่อำคำรหรือส่วนผลิตข้ำงต้นเพื่อรวบรวมน้ ำฝนที่ตกในบริเวณ
พื้นที่โครงกำรลงสู่รำงระบำยน้ ำฝน ก่อนรวบรวมลงสู่รำงระบำยน้ ำฝนของนิคมฯ ต่อไป 

2) ระบบระบำยน้ ำเสีย/น้ ำทิ้ง น้ ำเสียที่เกิดขึ้นจะถูกรวบรวมเข้ำสู่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของ
โครงกำร ซึ่งน้ ำทิ้งบำงส่วนที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะถูกรวบรวมมำปรับปรุงคุณภำพที่ระบบปรับปรุง
คุณภำพน้ ำทิ้ง ก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ประโยชน์ในระบบเสริมกำรผลิต ส่วนน้ ำทิ้งส่วนที่เหลือจำก
หมุนเวียนกลับมำใช้ประโยชน์แล้ว จะถูกรวบรวมลงสู่บ่อพักน้ ำทิ้งก่อนระบำยเข้ำสู่ระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียส่วนกลำงของนิคมฯ ต่อไป 
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1.7 กำรคมนำคมขนส่ง 

กำรขนส่งวัตถุดิบ สำรเคมีของเสีย ผลิตภัณฑ์ และกำรเดินทำงของพนักงำนใช้ทำงหลวง
หมำยเลข 331 และ 36 เป็นหลัก ทั้งนี้  โครงกำรได้ก ำหนดให้มีพื้นที่จอดรถบรรทุกวัตถุดิบ  
ในระหว่ำงรอขึ้นเครื่องชั่งภำยในพื้นที่โครงกำรเพื่อป้องกันกำรจอดรอริมถนนสำธำรณะ 

1.8 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

หลักกำรออกแบบระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยต่ำงๆ ของโครงกำรโดยได้อ้ำงอิงตำม 
มำตรฐำนกำรป้องกันอัคคีภัยของวิศวกรรมสถำนแห่งประเทศไทย และมำตรฐำนของ National Fire 
Protection Authority (NFPA) เป็นหลัก โดยได้มีกำรติดตั้งอุปกรณ์ต่ำงๆ ทั่วบริเวณรอบ พื้นที่
โครงกำรทั้งภำยในและภำยนอกอำคำร เช่น ระบบแจ้งเหตุเตือนเพลิงไหม้ถังดับเพลิง ระบบท่อยืน
และตู้สำยฉีดน้ ำดับเพลิง อุปกรณ์ตรวจจับควัน อุปกรณ์ตรวจจับควำมร้อน อุปกรณ์หัวกระจำย 
น้ ำดับเพลิง เครื่องตรวจจับก๊ำซ และหัวรับและจ่ำยน้ ำดับเพลิง เป็นต้น 

1.9 มลพิษและกำรควบคุม 

1.9.1 มลพิษทำงอำกำศ 

1) แหล่งก ำเนิดมลพิษและอัตรำกำรระบำย โครงกำรมีปล่องระบำยมลพิษทำงอำกำศ 
จ ำนวน 2 ปล่อง มีรำยละเอียดดังนี้ 

-ปล่องของเตำอบเหล็กแท่ง เป็นปล่องระบำยก๊ำซที่เกิดจำกกำรเผำไหม้ก๊ำซธรรมชำติ เพื่อ
ใช้เป็นแหล่งพลังงำนควำมร้อนในเตำอบเหล็กแท่ง (Reheating Furnace ; RHF) ทั้งนี้ เมื่อพิจำรณำ
ข้อมูลจำกเอกสำร AP-42 (Emission Factor Documentation for Natural Gas Combustion ; US.
EPA) พบว่ำ สำรมลพิษหลักที่เกิดขึ้นจำกกำรเผำไหม้ก๊ำซธรรมชำติ คือ ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 
(NOx) ซึ่งโครงกำรได้ออกแบบให้มีหัวเผำแบบ Ultra Low NOx Burner เพื่อควบคุมกำรระบำยให้ดีกว่ำ
ที่มำตรฐำนก ำหนด โดยจะควบคุมค่ำกำรระบำย NOx ให้มีค่ำไม่เกิน 26 ส่วนในล้ำนส่วน และมีอัตรำ
กำรระบำยไม่เกิน 0.41 กรัม/วินำที นอกจำกนี้ ได้ควบคุมค่ำกำรระบำย SO2 และ TSP ให้มีค่ำไม่เกิน 
40 ส่วนในล้ำนส่วน และ 50 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร ตำมล ำดับ รวมถึงอัตรำกำรระบำยของ SO2 และ 
TSP ไม่เกิน 0.90 และ 0.40 กรัม/วินำที ตำมล ำดับ 

-ปล่องจำกระบบระบำยอำกำศจำกพื้นที่กระบวนกำรผลิต (ในช่วงที่มีกำรฉีดน้ ำแรงดัน
สูงลงโดยตรงที่ผิวเหล็ก) ซึ่งโครงกำรได้ออกแบบให้มีระบบดูดอำกำศ (Hood) เพื่อรวบรวมฝุ่นที่
ปะปนอยู่ในไอน้ ำหรือละอองน้ ำในบริเวณพื้นที่กระบวนกำรผลิตเข้ำสู่ระบบดักฝุ่นก่อนระบำยอำกำศ
ที่รวบรวมได้ออกสู่บรรยำกำศ ผ่ำนปล่องของกระบวนกำรผลิตต่อไป ทั้งนี้ โครงกำรได้ก ำหนดค่ำ
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ควบคุมฝุ่นละอองรวม (TSP) ให้มีค่ำไม่เกิน 120 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร รวมถึงควบคุมปริมำณ 
กำรระบำย TSP ไม่เกิน 0.15 กรัม/วินำที 

2) ระบบบ ำบัดมลพิษทำงอำกำศ โครงกำรได้ออกแบบให้มีระบบดักฝุ่นแบบฝุ่นกรอง (Plate 
Filter) ทั้งนี้ ระบบดักฝุ่นแบบแผ่นกรองดังกล่ำวถูกออกแบบให้ท ำหน้ำที่ดักฝุ่นที่ปะปนอยู่ในอำกำศที่
ถูกรวบรวมผ่ำนระบบรวบรวมฝุ่น (Hood) ที่ติดตั้งไว้เหนือบริเวณพื้นที่กระบวนกำรผลิต (ในช่วงที่มี 
กำรฉีดน้ ำแรงดันสูงลงโดยตรงที่ผิวเหล็ก) ส ำหรับกลไกที่ส ำคัญของระบบดักฝุ่นแบบแผ่นกรอง คือ  
กำรใช้เส้นใยของแผ่นกรองในกำรดักจับอนุภำคของฝุ่นที่ผ่ำนเข้ำมำในระบบ กล่ำวคือ อนุภำค 
ของฝุ่นจะค้ำงอยู่บนผิวของแผ่นกรองที่ท ำด้วยโพลีเอสเตอร์ (Polyester) ในขณะที่อำกำศจะผ่ำน
แผ่นกรองออกมำก่อนถูกระบำยออกสู่ปล่องระบำยต่อไป ส ำหรับฝุ่นที่ถูกดักได้จะถูกน ำออกเป็น
ระยะ เพื่อไม่ให้เกิดควำมต้ำนทำนกำรไหลของอำกำศที่เข้ำสู่ระบบ โดยอำศัยอำกำศอัดควำมดันสูง 
(Pulse Jet) เป่ำแผ่นกรอง ท ำให้เกิดคลื่นเคลื่อนที่ลงตำมถุงกรองและดักฝุ่นให้หลุดจำกแผ่นกรองสู่
ถังพักด้ำนล่ำงก่อนล ำเลียงน ำฝุ่นไปเก็บไว้ในถังพักฝุ่นก่อนติดต่อให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำก
รำชกำรรับไปก ำจัดต่อไป นอกจำกโครงกำรจะก ำหนดให้มีกำรระบบควบคุมมลพิษดังกล่ำวแล้ว  
ยังได้ก ำหนดมำตรกำรในเชิงป้องกันเพื่อให้ระบบท ำงำนได้อย่ำงเต็มประสิทธิภำพ เช่น ติดตั้งอุปกรณ์
ตรวจวัดควำมดันในระบบดักฝุ่นแบบแผ่นกรอง เป็นต้น ทั้งนี้ หำกตรวจพบควำมผิดปกติอุปกรณ์ 
ดังกล่ำวจะส่งสัญญำณเตือนไปยังห้องควบคุมส่วนกลำงท ำให้สำมำรถตรวจสอบควำมผิดปกติได้และ
ด ำเนินกำรแก้ไขได้อย่ำงทันท่วงที 

1.9.2 น้ ำเสีย น้ ำทิ้งและกำรจัดกำร 

1) แหล่งก ำเนิดน้ ำเสียและปริมำณน้ ำเสีย ปริมำณและกำรจัดกำรน้ ำเสีย/น้ ำทิ้งในแต่ละ
แหล่งก ำเนิดของโครงกำร มีรำยละเอียดดังนี้ 

-น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำน/โรงอำหำร โครงกำรได้ออกแบบให้มีบ่อดักไขมันเพื่อรับน้ ำเสีย
จำกโรงอำหำรก่อนรวมกับน้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำนเพื่อป้อนเข้ำสู่ถังบ ำบัดน้ ำเสียส ำเร็จรูปเพื่อบ ำบัด
ให้ได้ตำมเกณฑ์ที่นิคมฯ ก ำหนด ก่อนระบำยลงสู่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียส่วนกลำงของนิคมฯ ต่อไป 

-น้ ำทิ้งจำกระบบหล่อเย็นโดยอ้อม น้ ำทิ้งส่วนนี้เป็นน้ ำที่ระบำยออกจำกหอหล่อเย็นบำงส่วน 
เพื่อควบคุมคุณภำพน้ ำในระบบซึ่งมีกำรปนเปื้อนไม่มำกนัก โครงกำรจึงได้ออกแบบหมุนเวียนน้ ำทิ้ง
ดังกล่ำวไป ใช้ชดเชยน้ ำในระบบหล่อเย็นโดยตรงต่อไป โดยไม่มีกำรระบำยทิ้งออกสู่ภำยนอก 

-น้ ำทิ้งระบบหล่อเย็นโดยตรง น้ ำทิ้งส่วนนี้เป็นน้ ำทิ้งที่ใช้หล่อเย็นแบบหล่อเหล็กแท่ง
โดยตรงเพื่อฉีด ซึ่งมีโอกำสปนเปื้อนน้ ำมันและอนุภำคต่ำงๆ โครงกำรจึงได้รวบรวมเข้ำสู่บ่อดัก
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น้ ำมัน/บ่อดักตะกอน ก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่เพื่อหล่อเย็นที่แบบหล่อเหล็กแท่งโดยหมุนเวียน
เป็นวัฏจักรต่อไป โดยจะมีกำรระบำยน้ ำทิ้งบำงส่วนเข้ำสู่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียส่วนกลำงของนิคมฯ 

-น้ ำทิ้งจำกกำรท ำควำมสะอำดผิวเหล็ก น้ ำทิ้งส่วนนี้มีโอกำสปนเปื้อนน้ ำมันและอนุภำค
ต่ำงๆ โครงกำรจึงได้รวบรวมเข้ำสู่บ่อดักน้ ำมัน/บ่อตกตะกอน ก่อนจะหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่เป็น 
วัฏจักร โดยไม่มีกำรระบำยทิ้งออกสู่ภำยนอก 

-น้ ำทิ้งจำกระบบผลิตน้ ำอำร์โอจะถูกรวบรวมเข้ำสู่เข้ำบ่อพักน้ ำทิ้งของโครงกำร ก่อนระบำย
เข้ำสู่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียส่วนกลำงของนิคมฯ ต่อไป 

-น้ ำทิ้งจำกกำรล้ำงท ำควำมสะอำดฝุ่นหรือ สิ่งสกปรกอื่นๆ บริเวณผิวของแผงโซลำร์
เซลล์ ซึ่งจะถูกระบำยลงระบบรวบรวมน้ ำเสียของโครงกำรเพื่อส่งบ ำบัดต่อไป (อ้ำงอิงรำยงำนกำร
เปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิต
เหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 3) ได้รับควำมเห็นชอบจำก กนอ. ตำมหนังสือที่ อก 5103.3.1/3677 ลง
วันที่ 25 พฤศจิกำยน 2565) 

2) ระบบบ ำบัดน้ ำเสีย โครงกำรได้ออกแบบให้มีระบบบ ำบัดน้ ำ เสียขั้นต้นเพื่อรองรับ 
น้ ำเสียที่เกิดขึ้นจำกกระบวนกำรผลิต ทั้งนี้  เพื่อมุ่งเน้นบ ำบัดจนมีลักษณะสมบัติหรือคุณภำพที่
สำมำรถหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ในกระบวนกำรผลิตได้ อย่ำงไรก็ตำม โครงกำรจะมีกำรระบำยทิ้ง
บำงส่วนเพื่อควบคุมคุณภำพน้ ำในระบบลงสู่บ่อพักน้ ำทิ้ง ของโครงกำรก่อนระบำยเข้ำระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียส่วนกลำงของนิคมฯ ต่อไป 

1.9.3 กำรจัดกำรของเสีย 

โครงกำรจัดแยกประเภทของเสียที่เกิดขึ้นจำกกิจกรรมต่ำงๆ ออกเป็น 2 ส่วน คือ ของเสีย
จำกพนักงำนและส ำนักงำน และของเสียจำกกำรผลิต มีรำยละเอียดดังนี้ 

1) ของเสียจำกพนักงำน โครงกำรน ำแนวคิดของ 3Rs มำใช้ในกำรบริหำรจัดกำร คือ 
Reduce, Reuse และ Recycle โดยก ำหนดให้มีกำรคัดแยกขยะ ได้แก่  ขยะทั่วไปที่สำมำรถน ำ
กลับมำใช้ใหม่ได้และขยะอันตรำยโดยวำงถังขยะแยกประเภทกระจำยในพื้นที่ต่ำงๆ อย่ำงทั่วถึง  
โดยมีกำรเกิดของเสียดังนี้ 

-ของเสียทั่วไป เช่น เศษอำหำร เศษกระดำษและพลำสติกที่เหลือจำกกำรคัดแยก 
โครงกำรจัดเตรียมถังรองรับของเสียซึ่งจะน ำไปวำงตำมสถำนที่ต่ำงๆ อย่ำงเพีย งพอ ก่อนติดต่อ
หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำรหรือหน่วยงำนที่เกี่ยวข้องรับไปก ำจัดต่อไป 
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-ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดำษ แก้ว โลหะ และพลำสติก เป็นต้น ซึ่งเป็นของเสียที่ 
สำมำรถน ำกลับมำใช้ประโยชน์ใหม่ได้ โครงกำรจัดเตรียมถังรองรับของเสียรีไซเคิลวำงกระจำยตำม
จุดต่ำงๆ ภำยในพื้นที่โครงกำรและรวบรวมไปคัดแยกอีกครั้ง เพื่อรอกำรจ ำหน่ำยต่อไป 

-ของเสียอันตรำย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่ำนไฟฉำย และหมึกพิมพ์ เป็นต้น โดย
โครงกำรจะจัดเตรียมถังรองรับขยะประเภทนี้ติดสลำกชัดเจน โดยระบุข้อควำม “ของเสียอันตรำย” 
ไว้บนถังและตั้งกระจำยตำมบริเวณต่ำงๆ ภำยในโครงกำรอย่ำงเพียงพอ ก่อนติดต่อหน่วยงำนที่ได้รับ
อนุญำตจำกรำชกำรหรือหน่วยงำนที่เกี่ยวข้องรับไปก ำจัดต่อไปอย่ำงถูกหลักวิชำกำรต่อไป 

2) ของเสียจำกกระบวนกำรผลิต โครงกำรจะปฏิบัติตำมกฎหมำยที่เกี่ยวข้องกับกำร
จัดกำรของเสียทุกประเภท โดยของเสียจะถูกรวบรวมใส่ภำชนะจัดเก็บที่มีลักษณะและขนำดตำม
ควำมเหมำะสมกับของเสีย ที่แยกแต่ละประเภท ก่อนติดต่อให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกทำง
รำชกำรรับไปก ำจัดด้วยวิธีกำรที่เหมำะสม ทั้งนี้ โครงกำรจะแจ้งรำยละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมำณ 
และชื่อผู้บ ำบัด พร้อมทั้งแสดงวิธีก ำจัดเพื่อขออนุญำตและรับควำมเห็นชอบจำกทำงรำชกำร อีกทั้ง
จะจัดท ำเอกสำรก ำกับกำรขนส่ง (Manifest System) ให้กับผู้ขนส่งและผู้รับก ำจัดก่อนที่จะน ำ 
ของเสียออกจำกพื้นที่โครงกำร มีรำยละเอียดดังนี้ 

-เศษเหล็กจำกกำรตกแต่งวัตถุดิบ เป็นของเสียที่เกิดจำกกำรเจียร ปำด และกลึงเหล็ก ใน
ขั้นตอนกำรเตรียมวัตถุดิบ ซึ่งจะถูกรวบรวมบรรจุลงถังที่ท ำจำกเหล็กและน ำไปเก็บไว้ที่พื้นที่อำคำร
ส่วนกำรผลิต ก่อนจ ำหน่ำยให้ผู้รับซื้อเอกชนน ำไปใช้ประโยชน์ต่อไป 

-สเกลเหล็ก จะถูกรวบรวมบรรจุลงถังที่ท ำจำกเหล็กและน ำไปเก็บไว้ที่พื้นที่อำคำร 
ส่วนกำรผลิต ก่อนติดต่อให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกรำชกำรรับไปก ำจัดตำมที่กฎหมำย 
ที่เกี่ยวข้องก ำหนดต่อไป 

-อิฐทนไฟ ใช้เป็นฉนวนกั้นควำมร้อนภำยในผนังเตำอบเหล็กแท่งซึ่งจะถูกรวบรวมบรรจุ
ลงถังที่มีฝำปิดมิดชิด และน ำไปเก็บไว้ที่พื้นที่เก็บของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำก
รำชกำรรับไปก ำจัดตำมที่กฎหมำยที่เกี่ยวข้องก ำหนดต่อไป 

-น้ ำมันเครื่องเสื่อมสภำพ เป็นของเสียที่เกิดจำกซ่อมบ ำรุงเครื่ องจักร/อุปกรณ์ต่ำงๆ  
ซึ่งจะถูกรวบรวมบรรจุลงถังที่มีฝำปิดมิดชิดและน ำไปเก็บไว้ที่พื้นที่เก็บของเสีย ก่อนติดต่อให้
หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกรำชกำรรับไปก ำจัดตำมที่กฎหมำยที่เกี่ยวข้องก ำหนดต่อไป 

-ภำชนะบรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน ซึ่งจะถูกรวบรวมบรรจุลงถังที่มีฝำปิดมิดชิด และน ำไปเก็บ 
ไว้ที่พื้นที่เก็บของเสียและติดต่อให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกรำชกำรรับไปก ำจัดตำมที่กฎหมำย 
ที่เกี่ยวข้องก ำหนดต่อไป 
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-วัสดุปนเปื้อน เช่น เศษผ้ำเปื้อน ถุงมือปนเปื้อน เป็นต้น ซึ่งจะถูกรวบรวมบรรจุลงถัง 
ที่มีฝำปิดมิดชิด และน ำไปเก็บไว้ที่พื้นที่เก็บของเสียและติดต่อให้หน่วยงำนที่ ได้รับอนุญำตจำก
รำชกำรรับไปก ำจัดตำมที่กฎหมำยที่เกี่ยวข้องก ำหนดต่อไป 

-ฝุ่นจำกระบบดักฝุ่นแบบแผ่นกรอง ซึ่งจะถูกรวบรวมบรรจุลงถังที่มีฝำปิดมิดชิด และ 
น ำไปเก็บไว้ที่พื้นที่เก็บของเสีย และติดต่อให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกรำชกำรรับไปก ำจัดตำมที่
กฎหมำยที่เกี่ยวข้องก ำหนดต่อไป 

-ตะกอนที่แยกได้จำกระบบบ ำบัดน้ ำเสีย เป็นของเสียที่เกิดขึ้นจำกกำรบ ำบัดน้ ำเสียใน 
ขั้นตอนกำรแยกอนุภำคเหล็กออกจำกน้ ำ ซึ่งจะถูกรวบรวมบรรจุลงถังที่มีฝำปิดมิดชิด และน ำไป 
เก็บไว้ที่พื้นที่เก็บของเสียก่อนติดต่อให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกรำชกำรรับไปก ำจัดตำมที่
กฎหมำยที่เกี่ยวข้องก ำหนดต่อไป  

-น้ ำมันที่แยกได้จำกระบบบ ำบัดน้ ำเสีย เป็นของเสียที่เกิดขึ้นจำกกำรบ ำบัดน้ ำเสียใน 
ขั้นตอนกำรแยกน้ ำมันออกจำกน้ ำ ซึ่งจะถูกรวบรวมบรรจุลงถังที่มีฝำปิดมิดชิด และน ำไปเก็บไว้ที่
พื้นที่เก็บของ เสียก่อนติดต่อให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกรำชกำรรับไปก ำจัดตำมที่กฎหมำยที่
เกี่ยวข้องก ำหนดต่อไป  โครงกำรจะน ำของเสียที่เกิดขึ้นมำพักไว้ที่อำคำรเก็บของเสีย โดยพื้นที่
ดังกล่ำวได้ก ำหนดให้มีหลังคำปกคลุม ทั้งนี้ กำรเก็บพักของเสียจัดแบ่งพื้นที่ออกเป็นส่วนๆ เพื่อแยก
พื้นที่กำรจัดเก็บของเสียแต่ละประเภท ไม่ให้ปะปนกัน พร้อมทั้งมีป้ำยบ่งบอกชนิดของกำกของเสีย
แต่ละประเภทอย่ำงชัดเจน  

1.9.4 เสียงและกำรควบคุม 

แหล่งก ำเนิดเสียงที่ส ำคัญของโครงกำรส่วนใหญ่มำจำกกำรเดินเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่ำงๆ เช่น 
เครื่องรีดเหล็ก เครื่องตัดเหล็ก และขั้นตอนกำรฉีดท ำควำมสะอำดเหล็ก เป็นต้น ซึ่งกิจกรรมผลิตใน
ขั้นตอนต่ำงๆ จะถูกด ำเนินกำรภำยในอำคำรส่วนกำรผลิตที่มีผนังล้อมรอบเพื่อควบคุมระดับเสียง
ของแต่ละแหล่งก ำเนิดตั้งแต่ ต้นทำง 

1.10 อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 

1) อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัยทั่วไป 

-จัดให้มีกำรก ำหนดนโยบำยด้ำนควำมปลอดภัยและแจ้งให้พนักงำนทุกคนปฏิบัติตำม
อย่ำงเคร่งครัดก ำหนดนโยบำยด้ำนควำมปลอดภัย เพื่อให้มีควำมเด่นชัดต่อกำรน ำไปปฏิบัติของ
พนักงำนทุกคน 
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-จัดให้มีกำรส่งข้อมูลควำมปลอดภัยของสำรเคมี (SDS) ให้หน่วยงำนสำธำรณสุข 
ที่เกี่ยวข้อง และโรงพยำบำลในพื้นที่ 

-จัดให้มีกำรแยกหมวดหมู่ของสำรเคมีเพื่อหลีกเลี่ยงอันตรำยเนื่องจำกกำรท ำปฏิกิริยำ 

-จัดให้มีกำรตรวจสุขภำพพนักงำนก่อนเข้ำท ำงำนและตรวจสุขภำพประจ ำปีโดยให้มี 
กำรตรวจสุขภำพพนักงำนตำมปัจจัยควำมเสี่ยงให้ด ำเนินกำรโดยแพทย์อำชีวเวชศำสตร์ 

-จัดให้มีกำรบันทึกสถิติอุบัติเหตุลักษณะของอุบัติเหตุบริเวณที่เกิดอุบัติเหตุควำมรุนแรง
ของอุบัติเหตุสำเหตุและกำรแก้ไขทุกครั้ง 

-จัดให้มีสถำนีควบคุมควำมดันและวัดปริมำตรก๊ำซ (Metering and Regulating 
Station : MRS) ซึ่งมีอุปกรณ์ควบคุมต่ำงๆ อยู่ในพื้นที่เปิดโล่งมีกำรระบำยอำกำศได้ดี 

2) ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 

(ก) ควำมร้อน 
-กำรพิจำรณำคัดเลือกพนักงำนที่ท ำงำนเกี่ยวกับควำมร้อนให้เหมำะสม รวมถึงต้อง

ให้พนักงำนใหม่ที่จะท ำงำนเกี่ยวกับควำมร้อนมีควำมคุ้นเคยกับกำรท ำงำนที่ก่อนแล้วจึงจะให้ท ำงำน
ประจ ำ 

-จัดระบบระบำยอำกำศและกำรใช้ลมเย็น เพื่อช่วยลดควำมร้อนที่อำจจะสะสมใน
ร่ำงกำยของพนักงำน 

-ปิดประกำศเตือนให้พนักงำนทรำบบริเวณที่เป็นแหล่งก ำเนิดควำมร้อนที่มีสภำพ
ควำมร้อนสูงถึงขนำดเป็นอันตรำยแก่สุขภำพอนำมัยของบุคคล 

-จัดน้ ำเย็นให้พนักงำนดื่มเพื่อทดแทนกำรเสียน้ ำ 

(ข) แสงจ้ำและรังสีควำมร้อน 
-ควบคุมให้พนักงำนสวมใส่แวนตำหรือกระบังหน้ำลดแสงในขณะท ำงำน 
-อบรมให้ควำมรู้เพื่อให้ท ำงำนอย่ำงปลอดภัย 

(ค) เสียง 
-บ ำรุงรักษำสภำพเครื่องมือ/เครื่องจักรให้อยู่ในสภำพดีอยู่เสมอ  
-ติดป้ำยเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง และออกกฎระเบียบให้พนักงำนสวมใส่อุปกรณ์

ป้องกันเสียง 
-จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล ได้แก่ ที่อุดหู (ear plugs) ซึ่งสำมำรถ

ลดเสียงได้ 15-25 เดซิเบลเอ 
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-ตรวจสมรรถภำพกำรได้ยินของพนักงำนที่ปฏิบัติงำนในบริเวณที่มีเสียงดังเป็น
ประจ ำทุกป ี

(ง) ฝุ่นละออง 
-ควบคุมอัตรำกำรปล่อยมลพิษจำกปล่องระบำยมลพิษทำงอำกำศของโครงกำรให้มี

ค่ำไม่เกินมำตรฐำนตำมกฎหมำยที่เกี่ยวข้อง 
-ติดตั้งระบบดักฝุ่น เพื่อบ ำบัดอำกำศจำกระบบระบำยอำกำศจำกพื้นที่กำรผลิต

ก่อนที่จะระบำยออกปล่องระบำย 
-จัดให้มีผู้ควบคุมมลพิษทำงอำกำศที่มีคุณสมบัติสอดคล้องตำมที่กฎหมำยก ำหนด 

1.11 แผนป้องกันและระงบัอัคคีภัย 

โครงกำรได้ตระหนักและให้ควำมส ำคัญต่อกำรป้องกันและระงับอัคคีภัยจึงได้จัดให้มีแผนและ
ทบทวนกำรด ำเนินกำรงำนป้องกันและระงับกรณีเกิดอัคคีภัย และเหตุฉุกเฉินในกรณีต่ำงๆ อย่ำง
สม่ ำเสมอ รวมทั้งจัดตั้งทีมดับเพลิง ซึ่งก ำหนดหน้ำที่และบุคลำกรในกำรด ำเนินกำรเพื่อให้ผู้ที่
เกี่ยวข้องสำมำรถด ำเนินงำนได้อย่ำงมีประสิทธิภำพและปลอกภัยต่อผู้ปฏิบัติงำนเอง ทั้งยังสำมำรถ
ลดขนำดควำมรุนแรงและควำมสูญเสียที่อำจเกิดขึ้น (โครงสร้ำงของศูนย์อ ำนวยกำรดับเพลิง  
แสดงดังรูปที่ 1.11-1) ส ำหรับแผนปฏิบัติกำรภำวะฉุกเฉินในระดับต่ำงๆ ทั้งภำยในโครงกำรเมื่อต้อง
ขอควำมช่วยเหลือจำกหน่วยงำนภำยนอก เช่น นิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้  ระยอง และหน่วยงำน
ระดับจังหวัด เป็นต้น เพื่อระงับเหตุฉุกเฉินให้อยู่ในภำวะที่สำมำรถควบคุมได้  ดังรูปที่ 1.11-2 โดย
ก ำหนดบทบำทและหน้ำที่ของพนักงำนที่รับผิดชอบในแต่ละต ำแหน่ง มีรำยละเอียดดังนี้ 

1) ผู้อ ำนวยกำรดับเพลิง มีหน้ำที่ 

-รับรำยงำนและเช็คควำมพรอมของศูนย์อ ำนวยกำรดับเพลิง 

-อ ำนวยกำรและสั่งกำรในกำรใช้แผนระงับเหตุเพลิงไหม้ขั้นรุนแรง 

-สั่งกำรให้ขอควำมช่วยเหลือจำกหน่วยงำนภำยนอก 

-สั่งกำรให้หน่วยงำนหยุดหรือปฏิบัติกำรผจญเพลิง 

-ประสำนงำนกับหน่วยงำนภำยนอกที่มำช่วยเหลือ 

-รำยงำนสถำนกำรณ์ต่อผู้บริหำรสูงสุด 
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ที่มำ : รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1) ได้รับควำมเห็นชอบจำก กนอ. ตำมหนังสือที่ อก 5102.3.1/1167 ลงวันที ่16 
เมษำยน 2563 

รูปที่ 1.11–1 โครงสร้ำงของศูนย์อ ำนวยกำรดับเพลิง 
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ที่มำ : รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

(ครั้งที่ 1) ได้รับควำมเห็นชอบจำก กนอ. ตำมหนังสือที่ อก 5102.3.1/1167 ลงวันที ่16 เมษำยน 2563 
รูปที่ 1.11–2 แผนปฏิบัติกำรภำวะฉุกเฉินในระดับต่ำงๆ 
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2) หน่วยปฏิบัติกำร มีหน้ำที่ 

-เมื่อทรำบเหตุเพลิงไหม้ให้รีบรำยงำนตัวต่อผู้อ ำนวยงำนดับเพลิง 

-รวบรวมทีมผจญภัย ณ จุดรวมพล 

-ตรวจสอบควำมพร้อมของทีมผจญภัยและอุปกรณ์ของทีม 

-สั่งกำรและประสำนงำนหน่วยงำนที่เกี่ยวข้องเพื่อตัดกระแสไฟจุดเกิดเหตุตำมค ำสั่งผู้อ ำนวย
งำนดับเพลิง 

-ประสำนงำนกับเจ้ำหน้ำที่ดับเพลิง 1 ทีม โดยถอนก ำลังของ 1 ทีม เพื่อช่วยล ำเลียงอุปกรณ์
ดับเพลิง สลับกำรดับเพลิงกับทีมที่เหลือ หรือคนบำดเจ็บออกไปปฐมพยำบำล 

-ถอนทีมผจญเพลิงออกทั้งหมดเมื่อไม่สำมำรถดับเพลิงได้ 

-รำยงำนสถำนกำรณ์ให้ผู้อ ำนวยกำรดับเพลิงทรำบ 

3) หน่วยอพยพ มีหน้ำที่ 

-รำยงำนตัวต่อผู้อ ำนวยกำรดับเพลิง 

-ตรวจสอบผู้สูญหำย รำยงำนผู้อ ำนวยกำรดับเพลิง 

-ประสำนงำนทีมยำนพำหนะ เพื่อน ำและดูแลผู้ป่วยส่งโรงพยำบำล 

-สั่งกำรทีมพยำบำล ช่วยเหลือผู้บำดเจ็บ 

-สั่งกำรทีมยำนพำหนะน ำส่งผู้บำดเจ็บไปโรงพยำบำลหรือขนย้ำยอุปกรณ์ 

-รำยงำนตัวต่อหัวหน้ำหน่วยอพยพ 

-จัดเตรียมอุปกรณ์ปฐมพยำบำลและช่วยเหลือผู้บำดเจ็บ 

-ประสำนงำนทีมยำนพำหนะ เพื่อน ำและดูแลผู้ป่วยส่งโรงพยำบำล 

-จัดเตรียมยำนพำหนะให้อยู่ในสภำพพร้อมใช้งำนได้ทันที 

-รอรับค ำสั่งจำกหัวหน้ำหน่วยอพยพ 

4) หน่วยสื่อสำรและประสำนงำนรำชกำร มีหน้ำที่ 

-รำยงำนตัวต่อผู้อ ำนวยกำรดับเพลิง 
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-ประสำนงำนสั่งกำรโดยควำมเห็นชอบของผู้อ ำนวยกำรดับเพลิง 

-เป็นศูนย์รวมข้อมูลของทุกหน่วยงำน เพื่อรำยงำนผู้อ ำนวยกำรดับเพลิง 

-รำยงำนตัวต่อหัวหน้ำหน่วยข้อมูลสื่อสำร 

-ติดต่อขอควำมช่วยเหลือภำยนอกตำมค ำสั่งของหัวหน้ำหน่วยสื่อสำร 

-จดบันทึกเหตุกำรณ์จำกทุกหน่วยงำนที่แจ้งหัวหน้ำหน่วยข้อมูลสื่อสำรเพื่อเป็นข้อมูลเหตุกำรณ์ 

-ประกำศแจ้งเหตุกำรณ์เข้ำสู่ภำวะปกติตำมค ำสั่งผู้อ ำนวยกำรดับเพลิง 

-รำยงำนตัวต่อหัวหน้ำหน่วยข้อมูลสื่อสำร 

-สรุปข่ำวสำร สถำนกำรณ์จำกทุกหน่วยงำน 

-ให้กำรต้อนรับและอ ำนวยควำมสะดวกต่อผู้บริหำร และบุคคลภำยนอก 

5) หน่วยจัดหำและสนับสนุน มีหน้ำที่ 

-รำยงำนตัวต่อผู้อ ำนวยกำรดับเพลิง 

-จัดเตรียมรวบรวมวัสดุอุปกรณ์ที่ศูนย์กองอ ำนวยกำรดับเพลิง 

-รวบรวมพนักงำนที่ผ่ำนกำรอบรมดับเพลิง (หลังจำกเช็คชื่อแล้ว)  

-สนับสนุนหน่วยต่ำงๆ ตำมค ำสั่งของผู้อ ำนวยกำรดับเพลิง 

-รำยงำนตัวต่อหัวหน้ำหน่วยจัดหำและสนับสนุน 

-กันบุคคลภำยนอกที่ไม่เกี่ยวข้องเข้ำมำในที่เกิดเหตุ 

-ควบคุมกำรจรำจรภำยในพื้นที่ 

-ควบคุมดูแลทรัพย์สินที่น ำมำฝำกไว้ 

-อ ำนวยควำมสะดวกกับหน่วยงำนภำยนอกที่เข้ำมำช่วยเหลือ 

-รอรับค ำสั่งจำกหัวหน้ำหน่วยจัดหำและสนับสนุน 

-จัดยำนพำหนะและอุปกรณ์ขนย้ำย 

-อ ำนวยกำรย้ำยรถรับ-ส่งสินค้ำ รถพนักงำนของบริษัทฯ ออกจำกจุดที่อำจก่อให้เกิด  
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-รำยงำนตัวต่อหัวหน้ำหน่วยจัดหำและสนับสนุน 

-จัดหำเตรียมอุปกรณ ์เช่น อุปกรณ์ดับเพลิงที่ยังใช้กำรได้ไฟฉำย เสบียงอำหำร น้ ำดื่ม 

-รอรับค ำสั่งจำกหัวหน้ำหน่วยจัดหำและสนับสนุน 

-จัดเตรียมห้องประชุมและอำคำรส ำหรับรองเจ้ำหน้ำที่จำกหน่วยงำนภำยในเครือฯ และ
หน่วยงำนรำชกำรที่เข้ำท ำกำรส ำรวจ/ประเมินควำมเสียหำย/กำรสอบสวนอุบัติเหตุ (หลังเหตุกำรณ์
เพลิงสงบ) 

1.12 แผนกำรด ำเนินกำรกรณีมีข้อร้องเรียนจำกชุมชน 

เนื่องจำกกำรด ำเนินกำรภำยในโครงกำร แม้จะมีกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรลดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่ำงเคร่งครัด แต่ก็อำจจะส่งผลกระทบต่อชุมชนในพื้นที่ได้ดังนั้น โครงกำรจึ งได้จัดท ำ
แผนกำรด ำเนินงำนกรณีมีข้อเรียกร้องจำกชุมชน เพื่อให้ชุมชนมีช่องทำงในกำรร้องเรียน เช่น  
ทำงวำจำ โทรศัพท์จดหมำย แฟกซ์จดหมำย อิเล็คทรอนิคส์และผู้น ำชุมชน 

1.13 พื้นที่สีเขียว 

พื้นที่สีเขียวจะถูกจัดสรรให้แยกหรือห่ำงจำกพื้นที่ส่วนกำรผลิต ไม่น้อยกว่ำร้อยละ 5 ของ
พื้นที่โครงกำร (5.88 ไร่) เนื่องจำกเป็นกำรค ำนึงถึงหลักควำมปลอดภัย โดยโครงกำรก ำหนดให้มี
พื้นที่สีเขียวบริเวณริมรั้วโดยรอบพื้นที่โครงกำร อ้ำงถึงรูปที่ 1.2-2 

 

 


