
ภาคผนวก ภาคผนวก กก  
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ภาคผนวก ภาคผนวก ขข  
  

เอกสารรับรองห้องปฏิบัติการ



 























  
  

ภาคผนวก ภาคผนวก คค  
  

ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม



 



 
 
 

ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศอากาศในบรรยากาศ 



 































ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศผลตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกําเนิดจากแหลงกําเนิด  
  

    



 







ผลตรวจวัดผลตรวจวัดระดับเสียงระดับเสียง  
  



 











































ผลตรวจวัดผลตรวจวัดคุณภาพคุณภาพน้ําน้ําท้ิงท้ิง  
  



 



























 
 
 

ผลตรวจวัดคุณภาพดิน 



 







 
 
 

ผลตรวจวัดอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 



 



 
 
 

ผลตรวจวัดระดับเสียงในพื นที่ท างาน 



 

















 



 
 
 

ผลตรวจวัดความร้อนในสถานที่ท างาน 



 







 
 
 

ผลตรวจวัดแสงสว่างในพื นท างาน 



 







 
 
 

ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศในที่ท างาน 
 



 







  
  

ภาคผนวก ภาคผนวก งง  
ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ  
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ภาพถายสถานภาพพื้นที่โครงการ ปายหนาโครงการ และทางเขา-ออกโครงการ 

  
ภาพถายพ้ืนที่โรงงาน 

  
ภาพถายปายชื่อโรงงาน 

  
ทางเขา-ออก ดานหนาโรงงาน 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 
  

ภาพท่ี 1 ระบบดักฝุนแบบถุงกรองฝุน (Bag house Stack) ภาพท่ี 2 การจดัเตรียมอุปกรณและ 
อะไหลของระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 

  

ภาพท่ี 3 เครื่องจักร/อุปกรณที่เสียงดังที่ติดตั้งในโรงงาน ภาพท่ี 4 การปดประตูอาคารเพื่อปองกันเสียงดัง 
  

ภาพท่ี 5 ปายเตือนพื้นที่/เครื่องจักรที่มีเสียงดัง  
  

ภาพท่ี 6 พนักงานสวมใสอุปกรณปองกัน 
อันตรายสวนบุคคล 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 
  

ภาพท่ี 7 ตนไมที่เปนแนวกันเสียงรอบโครงการ ภาพท่ี 8 ระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมี 

  

ภาพท่ี 9 ระบบบําบัดนํ้าเสียทางชีวภาพแบบตะกอนเรง ภาพท่ี 10 บอพักนํ้าทิ้ง 
  

ภาพท่ี 11 ถังบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูป ภาพท่ี 12 ระบบบําบัดน้ําเสีย 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 

  

ภาพท่ี 13 การดูแลทําความสะอาด 
ถังบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูป 

ภาพท่ี 14 ถังดักไขมัน 

  

ภาพท่ี 15 การนําน้ํา Reject จากระบบ RO  
ไปรดนํ้าตนไมหรือลางพ้ืน 

ภาพท่ี 16 ปายจํากัดความเร็ว 

  

ภาพท่ี 17 เจาหนาที่คอยอํานวยความสะดวกและจัด
ระเบียบการจราจรบริเวณทางเขา-ออก โครงการ 

ภาพท่ี 18 รางระบายนํ้าฝน 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 
  

ภาพท่ี 19 บอหนวงน้ํา ภาพท่ี 20 เจาหนาที่ตรวจสอบและดูแลระบบระบายนํ้าฝน 
  

ภาพท่ี 21 ถังขยะแตละประเภท ภาพท่ี 22 โครงการรีไซเคิลขยะ 
  

ภาพท่ี 23 พื้นที่เก็บของเสีย ภาพท่ี 24 พื้นท่ีเก็บกากอลูมเินียมที่มีหลังคาปด 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 

  

ภาพท่ี 25 การนําของเสียจากการผลิตกลับมาใชใหม ภาพท่ี 26 การประชาสัมพันธโครงการใหประชาชนทราบ 
  

ภาพท่ี 27 เจาหนาที่/คณะกรรมการ  
ที่ตรวจสอบและแกไขปญหารองเรียน 

ภาพท่ี 28 นโยบายดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 

  

ภาพท่ี 29 การฝกอบรมในการใชเครื่องมือ 
ปฏิบัติงานอยางถูกตอง 

ภาพท่ี 30 พื้นท่ีพักผอนของพนักงาน 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 
  

ภาพท่ี 31 หองสุขา ภาพท่ี 32 การตรวจสอบความปลอดภัยประจําวัน 

  

ภาพท่ี 33 ปายเตือนบริเวณท่ีเสี่ยงอันตราย ภาพท่ี 34 อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
  

ภาพท่ี 35 อุปกรณฉุกเฉินในอาคารสวนการผลิต ภาพท่ี 36 ฝกบัวและอางลางตา 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 
  

ภาพท่ี 37 การทําความสะอาดพ้ืนที่ปฏิบัติงานกอนเร่ิมงาน ภาพท่ี 38 ปายเตือนพื้นท่ีความรอนสูง 

  

ภาพท่ี 39 ระบบระบายอากาศในอาคารผลิต ภาพท่ี 40 พนกังานสวมใสแวนตาหรือ 
กระบังหนาลดแสงหรือรังสีความรอน 

  

ภาพท่ี 41 การฝกอบรมการเก่ียวกับอันตรายจากเสียง ภาพท่ี 42 ปายขอบังคับสวมใสอุปกรณปองกัน 
อันตรายสวนบุคคล 



-9- 

ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 

  

ภาพท่ี 43 พนกังานสวมใสอุปกรณปองกันฝุน ภาพที่ 44 การสวมใสถุงมือและปลอกแขนปองกันความรอน 
 

ภาพท่ี 45 ชุดทํางานของพนักงานในแตละพื้นท่ี เพื่อปองกันอันตรายตอผิวหนัง 

  

ภาพท่ี 46 ที่ปองกันเศษวัสดุกระเด็นเขาตา ภาพท่ี 47 พนกังานสวมใสอุปกรณปองกันวัสดุเขาตา 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 
  

ภาพท่ี 48 ปายเตือนอันตรายจากไฟฟา ภาพท่ี 49 ปายเตือนอันตรายจากสารเคมี 
  

ภาพท่ี 50 การเก็บแยกสารเคมี ภาพท่ี 51 หัวหนางานคุมภายในสวนการผลิต 
 

 

ภาพท่ี 52 อุปกรณปองกันอัคคีภัยภายในอาคาร ภาพท่ี 53 พื้นท่ีสีเขียว 
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ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการ ชวงดําเนินการ 

  

ภาพท่ี 54 อุปกรณปองกันอัคคีภัยภายนอกอาคาร 

  

ภาพท่ี 55 แนวกันชนบริเวณริมรั้ว ภาพท่ี 56 หองปฐมพยาบาล 

  

ภาพท่ี 57 อุปกรณปฐมพยาบาลเบ้ืองตน ภาพท่ี 58 รถฉุกเฉิน 
 



 



  
  

ภาคผนวก ภาคผนวก จจ  
  

แผนซอมบํารุงเคร่ืองจักร 



 



OP MACHINE
MC TYPE JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PLAN 9/5/2022 8/7/2022 14/10/2022 13/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 9/5/2022 7-87-22

PLAN 12/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN 7/3/2022 PLAN

ACTUAL 7/3/2022

PLAN 9/5/2022 8/7/2022 14/10/2022 13/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 9/5/2022 7-87-22

PLAN 12/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN 7/3/2022 PLAN

ACTUAL 7/3/2022

PLAN 9/5/2022 8/7/2022 14/10/2022 13/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 9/5/2022 7-87-22

PLAN 12/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN 7/3/2022 PLAN

ACTUAL 7/3/2022

PLAN 12/1/2022 7/2/2022 10/6/2022 8/7/2022 15/8/2022 14/10/2022 13/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 7/2/2022 SLIDE SLIDE 15/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 8/3/2022 PLAN

ACTUAL 3/3/2022

PLAN 12/1/2022 7/2/2022 10/6/2022 8/7/2022 15/8/2022 14/10/2022 13/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 7/2/2022 SLIDE SLIDE 15/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 12/1/2022 7/2/2022 10/6/2022 8/7/2022 15/8/2022 14/10/2022 13/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 7/2/2022 SLIDE SLIDE 15/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 12/1/2022 7/2/2022 10/6/2022 8/7/2022 15/8/2022 14/10/2022 13/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE SLIDE SLIDE SLIDE 15/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 12/1/2022 8/2/2022 19/4/2022 10/6/2022 11/7/2022 15/10/2022 14/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 8/2/2022 SLIDE SLIDE 12/7/2022 30/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 12/1/2022 8/2/2022 19/4/2022 10/6/2022 11/7/2022 15/10/2022 14/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 8/2/2022 SLIDE SLIDE 12/7/2022 30/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 12/1/2022 8/2/2022 19/4/2022 10/6/2022 11/7/2022 15/10/2022 14/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 8/2/2022 SLIDE SLIDE 12/7/2022 30/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 13/1/2022 9/2/2022 20/4/2022 11/6/2022 11/7/2022 15/10/2022 14/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 10/2/2022 SLIDE SLIDE 30/7/2022

PLAN 13/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 13/1/2022 9/2/2022 20/4/2022 11/6/2022 11/7/2022 15/10/2022 14/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 10/2/2022 SLIDE SLIDE 30/7/2022

PLAN 13/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 13/1/2022 9/2/2022 20/4/2022 11/6/2022 11/7/2022 15/10/2022 14/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 10/2/2022 SLIDE SLIDE 30/7/2022

PLAN 13/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 13/1/2022 9/2/2022 20/4/2022 11/6/2022 11/7/2022 15/10/2022 14/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE SLIDE SLIDE SLIDE 30/7/2022

PLAN 13/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 13/1/2022 10/2/2022 20/4/2022 11/6/2022 12/7/2022 17/10/2022 15/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 11/2/2022 SLIDE SLIDE 11/7/2022

PLAN 14/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 13/1/2022 10/2/2022 20/4/2022 11/6/2022 12/7/2022 17/10/2022 15/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 11/2/2022 SLIDE SLIDE 11/7/2022

PLAN 14/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 13/1/2022 10/2/2022 20/4/2022 11/6/2022 12/7/2022 17/10/2022 15/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 11/2/2022 SLIDE SLIDE 11/7/2022

PLAN 14/9/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 14/1/2022 11/2/2022 13/6/2022 12/7/2022 15/8/2022 14/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 14/2/2022 SLIDE SLIDE 26/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 21/4/2022 PLAN

ACTUAL SLIDE

PLAN 13/1/2022 11/2/2022 13/6/2022 12/7/2022 15/8/2022 14/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 14/2/2022 SLIDE SLIDE SLIDE SLIDE 26/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL

PM YEARLY 2022-2023  PLAN HOUSING ASS'Y / FLANGE ASS'Y

HOUSING ASS'Y

HOUSING ASS'Y

HOUSING ASS'Y

6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M

2

3

4

1M

1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y

1M
6M

6M
1Y

6M
1Y
1M
6M
1Y

1M
6M
1Y
1M

6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M

14

17

HOUSING ASS'Y

5

8

11

4

6

13

9

10

12

16

18

19

OP-3 SAM-254 BROTHER S500X1 149862

OP-2 SAM-243 BROTHER S700X1 149460

S700X1N RD JPN115026

OP-2 MC NO.357

1Y
1M
6M
1Y
1M

OP-3

HOUSING ASS'Y 2 OP-1 SAM-252 BROTHER S500X1N RD JPN114352

2022

HOUSING ASS'Y

HOUSING ASS'Y

STATUSFAEQMACHINELINEMODEL

6M
1M

SERAIL ZONE

1 OP-1 MC NO.147 BROTHER TC-S2D-O

No

113912

SAM-221 BROTHER S500X1 148439

3 HOUSING ASS'Y 1 OP-3 SAM-210 BROTHER S500X1 134568

1 OP-2

1

2

HOUSING ASS'Y 2 OP-3 SAM-172 BROTHER S500X1 131402

7 HOUSING ASS'Y 1-2 OP-4 SAM-176 BROTHER S500X1 131420

HOUSING ASS'Y 3 OP-2 SAM-253 BROTHER S500X1 149590

HOUSING ASS'Y 3

SAM-259 BROTHER S500X1 149968

OP-1 SAM-256 BROTHER S700X1N RD JPN115027

OP-1 SAM-255 BROTHER

HOUSING ASS'Y 4 OP-2 SAM-260 BROTHER S500X1 149983

15 HOUSING ASS'Y 5 OP-1 MC NO.58 BROTHER TC-S2C 111198

HOUSING ASS'Y 3-4 OP-4 3-4 SAM-144 BROTHER S500X1 123854

HOUSING ASS'Y 4

BROTHER S500X1 121455

HOUSING ASS'Y 6 OP-2 MC NO.356 BROTHER S500X1 121454

5

HOUSING ASS'Y 5 OP-3 SAM-261 BROTHER S500X1 150017

HOUSING ASS'Y 6 OP-1 SAM-96 BROTHER TC-S2C 111332

2023

OP MACHINE
MC TYPE JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM YEARLY 2022-2023  PLAN HOUSING ASS'Y / FLANGE ASS'Y
2022

STATUSFAEQMACHINELINEMODEL SERAIL ZONENo
2023

PLAN 21/4/2022 PLAN

ACTUAL SLIDE

PLAN 13/1/2022 11/2/2022 13/6/2022 12/7/2022 15/8/2022 14/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 14/2/2022 SLIDE SLIDE SLIDE SLIDE 26/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 21/4/2022 PLAN

ACTUAL SLIDE

PLAN 13/1/2022 11/2/2022 13/6/2022 12/7/2022 15/8/2022 14/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE SLIDE SLIDE SLIDE SLIDE SLIDE 26/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 21/4/2022 PLAN

ACTUAL SLIDE

PLAN 8/3/2022 11/5/2022 13/7/2022 17/8/2022 15/9/2022 15/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 3/3/2022 4/5/2022 SLIDE SLIDE

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 8/3/2022 11/5/2022 13/7/2022 17/8/2022 15/9/2022 15/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 3/3/2022 4/5/2022 SLIDE SLIDE

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 8/3/2022 11/5/2022 13/7/2022 17/8/2022 15/9/2022 15/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 3/3/2022 4/5/2022 SLIDE SLIDE

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 9/3/2022 13/6/2022 13/7/2022 18/8/2022 16/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 3/3/2022 SLIDE SLIDE 1/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 9/3/2022 13/6/2022 13/7/2022 18/8/2022 16/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 3/3/2022 SLIDE SLIDE 1/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 9/3/2022 13/6/2022 13/7/2022 18/8/2022 16/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 3/3/2022 SLIDE SLIDE 1/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 9/3/2022 13/6/2022 13/7/2022 18/8/2022 16/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 3/3/2022 SLIDE SLIDE 1/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 14/1/2022 13/5/2022 14/6/2022 14/7/2022 16/9/2022 17/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 26/1/2022 9/5/2022 SLIDE 22/7/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 21/4/2022 PLAN

ACTUAL SLIDE

PLAN 14/1/2022 13/5/2022 14/6/2022 14/7/2022 16/9/2022 17/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 26/1/2022 9/5/2022 SLIDE 22/7/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 21/4/2022 PLAN

ACTUAL SLIDE

PLAN 14/1/2022 13/5/2022 14/6/2022 14/7/2022 16/9/2022 17/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 26/1/2022 9/5/2022 SLIDE 22/7/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 21/4/2022 PLAN

ACTUAL SLIDE

PLAN 15/1/2022 14/2/2022 14/6/2022 14/7/2022 19/8/2022 18/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 15/2/2022 SLIDE SLIDE 27/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 15/1/2022 14/2/2022 14/6/2022 14/7/2022 19/8/2022 18/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 15/2/2022 SLIDE SLIDE 27/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 15/1/2022 14/2/2022 14/6/2022 14/7/2022 19/8/2022 18/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE 15/2/2022 SLIDE SLIDE 27/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 15/1/2022 14/2/2022 14/6/2022 14/7/2022 19/8/2022 18/11/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE SLIDE SLIDE SLIDE 27/8/2022

PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 10/3/2022 15/6/2022 15/7/2022 19/9/2022 15/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 21/3/2022 SLIDE 29/7/2022

PLAN 17/10/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 10/3/2022 15/6/2022 15/7/2022 19/9/2022 15/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 21/3/2022 SLIDE 29/7/2022

PLAN 17/10/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL

P113XG569

HOUSING ASS'Y

HOUSING ASS'Y

HOUSING ASS'Y

9 OP-1

10 OP-1

6M
1Y
1M
6M
1Y

1Y
1M

6M
1Y
1M
6M
1Y
1M

1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y

6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y

20

23

MC NO.231 FANUC T21iFa

SEM-77 FANUC 6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M

26

29

32

33

22

24

31

27

28

30

25

21

1M

1M
6M
1Y

BROTHER TC-S2D 114953

HOUSING ASS'Y 6 OP-3

HOUSING ASS'Y 8 OP-1 MC NO.190 BROTHER TC-S2D 114954

SAM-148 BROTHER S700X1 129468

HOUSING ASS'Y 5-6 OP-4 SAM-262 BROTHER S500X1 150018

HOUSING ASS'Y 7 OP-1 MC NO.189

HOUSING ASS'Y 7 OP-2 SAM-182 BROTHER S500X1 131428

HOUSING ASS'Y 7 OP-3 SAM-181 BROTHER S500X1 131427

T21iE P055VG107

HOUSING ASS'Y

HOUSING ASS'Y 7-8 OP-4 MC NO.224 BROTHER TC-S2D-O 116984

9 OP-2 SAM-143 BROTHER S500X1 123853

HOUSING ASS'Y 8 OP-2 MC NO.358 BROTHER S500X1 121456

HOUSING ASS'Y 8 OP-3 SAM-242 BROTHER S700X1 149459

34 HOUSING ASS'Y 10 OP-3 SAM-159 BROTHER S500X1 131056

HOUSING ASS'Y 9 OP-3 SAM-204 BROTHER S500X1 140192

113755

35 HOUSING ASS'Y 9-10 OP-4 SAM-194 BROTHER S700X1 134818

36 FLANGE ASS'Y 1 OP-1 NC NO.230 AMADA MACHINE TOOL G07 3705

37 FLANGE ASS'Y 1 OP-2 MC NO.140 BROTHER TC-S2D 113135

10 OP-2 MC NO.022 BROTHER TC-S2C



OP MACHINE
MC TYPE JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

PM YEARLY 2022-2023  PLAN HOUSING ASS'Y / FLANGE ASS'Y
2022

STATUSFAEQMACHINELINEMODEL SERAIL ZONENo
2023

PLAN 10/3/2022 15/6/2022 15/7/2022 19/9/2022 15/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 21/3/2022 SLIDE 29/7/2022

PLAN 17/10/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 15/1/2022 15/2/2022 11/3/2022 15/6/2022 15/7/2022 20/8/2022 19/9/2022 16/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE SLIDE 19/3/2022 SLIDE 19/7/2022 SLIDE

PLAN 18/10/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 15/1/2022 15/2/2022 11/3/2022 15/6/2022 15/7/2022 20/8/2022 19/9/2022 16/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE SLIDE 19/3/2022 SLIDE 19/7/2022 SLIDE

PLAN 18/10/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 15/1/2022 15/2/2022 11/3/2022 15/6/2022 15/7/2022 20/8/2022 19/9/2022 16/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL SLIDE SLIDE 19/3/2022 SLIDE 19/7/2022 SLIDE

PLAN 18/10/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 17/1/2022 14/3/2022 16/6/2022 18/7/2022 20/8/2022 16/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 5/1/2022 18/3/2022 SLIDE SLIDE 31/8/2022

PLAN 19/10/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 17/1/2022 14/3/2022 16/6/2022 18/7/2022 20/8/2022 16/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 5/1/2022 18/3/2022 SLIDE SLIDE 31/8/2022

PLAN 19/10/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 17/1/2022 14/3/2022 16/6/2022 18/7/2022 20/8/2022 16/12/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 5/1/2022 18/3/2022 SLIDE SLIDE 31/8/2022

PLAN 19/10/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 17/1/2022 15/3/2022 16/6/2022 18/7/2022 20/8/2022 20/9/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 4/1/2022 16/3/2022 SLIDE SLIDE SLIDE

PLAN 21/11/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 17/1/2022 15/3/2022 16/6/2022 18/7/2022 20/8/2022 20/9/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 4/1/2022 16/3/2022 SLIDE SLIDE SLIDE

PLAN 21/11/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 17/1/2022 15/3/2022 16/6/2022 18/7/2022 20/8/2022 20/9/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 4/1/2022 16/3/2022 SLIDE SLIDE SLIDE

PLAN 21/11/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 17/1/2022 16/3/2022 17/6/2022 19/7/2022 21/9/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 3/1/2022 17/3/2022 SLIDE 20/7/2022

PLAN 22/11/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 17/1/2022 16/3/2022 17/6/2022 19/7/2022 21/9/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 3/1/2022 17/3/2022 SLIDE 20/7/2022

PLAN 22/11/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL
PLAN 17/1/2022 16/3/2022 17/6/2022 19/7/2022 21/9/2022 PLAN PLAN PLAN PLAN

ACTUAL 3/1/2022 17/3/2022 SLIDE 20/7/2022

PLAN 22/11/2022 PLAN

ACTUAL
PLAN PLAN

ACTUAL

TRAGET 36 24 22 17 33 41 47 27 29 28 24 28 36 24 22 17 33 41 47 27 29 28 24 28
12 18 22 0 9 0 22 22 0 0 0 0

33% 75% 100% 0% 27% 0% 47% 81% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0%

1M
6M
1Y

1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y

6M
1Y
1M
6M
1Y

1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M
6M
1Y
1M

46

49

38 FLANGE ASS'Y 1 OP-3 NC NO.41 WASINO G06 2970

39 FLANGE ASS'Y 2 OP-1 SAN-151 AMADA MC TOOL G07 3817

40 FLANGE ASS'Y 2 OP-2 SEN-155 BROTHER S500X1 131052

41 FLANGE ASS'Y 2 OP-3 SAN-150 AMADA MC TOOL G07 3816

45 FLANGE ASS'Y 4 OP-1 NC NO.34 TECNO WASINO G07 3536

42 FLANGE ASS'Y 3 OP-1 NC NO.204 AMADA WASINO G07 3715

43 FLANGE ASS'Y 3 OP-2 SAM-158 BROTHER S500X1 131055

44 FLANGE ASS'Y 3 OP-3 NC NO.68 TECNO WASINO G07 3197

50

PLAN

FLANGE ASS'Y 4 OP-2 MC NO.41 FANUC T14iDe P042UK580

47 FLANGE ASS'Y 4 OP-3 NC NO.8 TECNO WASINO G07 3317

48 FLANGE ASS'Y 5 OP-1 NC NO.44 TECNO WASINO G07

80%
ACTUAL

%

FLANGE ASS'Y 5 OP-2 SEM-39 BROTHER TC-S2B 111598

FLANGE ASS'Y 5 OP-3 SAN-149 AMADA MC TOOL G07 3699

3700

OP-1 MC NO.147 BROTHER TC-S2D-O 113912 7 NO PLAN NO PLAN P 7/3/2022 7/3/2022 OK NO PLAN P 9/5/2022 9/5/2022 OK NO PLAN P 8/7/2022 7/7/2022 OK NO PLAN P 12/9/2022 NO P 14/10/2022 NO NO PLAN P 13/12/2022 NO 6 3 3

OP-2 SAM-221 BROTHER S500X1 148439 7 NO PLAN NO PLAN P 7/3/2022 7/3/2022 OK NO PLAN P 9/5/2022 9/5/2022 OK NO PLAN P 8/7/2022 7/7/2022 OK NO PLAN P 12/9/2022 NO P 14/10/2022 NO NO PLAN P 13/12/2022 NO 6 3 3

OP-3 SAM-210 BROTHER S500X1 134568 7 NO PLAN NO PLAN P 7/3/2022 7/3/2022 OK NO PLAN P 9/5/2022 9/5/2022 OK NO PLAN P 8/7/2022 7/7/2022 OK NO PLAN P 12/9/2022 NO P 14/10/2022 NO NO PLAN P 13/12/2022 NO 6 3 3

OP-1 SAM-252 BROTHER S500X1N RD JPN114352 7 P 12/1/2022 NO P 7/2/2022 7/2/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 10/5/2022 P 10/6/2022 NO P 8/7/2022 NO P 15/8/2022 ####### OK NO PLAN P 14/10/2022 NO NO PLAN P 13/12/2022 NO 8 2 5

OP-2 SAM-243 BROTHER S700X1 149460 7 P 12/1/2022 NO P 7/2/2022 7/2/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 10/5/2022 P 10/6/2022 NO P 8/7/2022 NO P 15/8/2022 ####### OK NO PLAN P 14/10/2022 NO NO PLAN P 13/12/2022 NO 8 2 5

OP-3 SAM-172 BROTHER S500X1 131402 7 P 12/1/2022 NO P 7/2/2022 7/2/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 10/5/2022 P 10/6/2022 NO P 8/7/2022 NO P 15/8/2022 ####### OK NO PLAN P 14/10/2022 NO NO PLAN P 13/12/2022 NO 8 2 5

OP-4 1-2 SAM-176 BROTHER S500X1 131420 7 P 12/1/2022 NO P 7/2/2022 NO NO PLAN NO PLAN P 10/5/2022 P 10/6/2022 NO P 8/7/2022 NO P 15/8/2022 ####### OK NO PLAN P 14/10/2022 NO NO PLAN P 13/12/2022 NO 8 1 6

OP-1 SAM-256 BROTHER S700X1N RD JPN115027 7 P 12/1/2022 NO P 8/2/2022 8/2/2022 OK NO PLAN P 19/4/2022 NO NO PLAN P 10/6/2022 NO P 11/7/2022 ####### OK NO PLAN ####### OK NO PLAN P 15/10/2022 NO NO PLAN P 14/12/2022 NO 7 3 5

OP-2 SAM-253 BROTHER S500X1 149590 7 P 12/1/2022 NO P 8/2/2022 8/2/2022 OK NO PLAN P 19/4/2022 NO NO PLAN P 10/6/2022 NO P 11/7/2022 ####### OK NO PLAN ####### OK NO PLAN P 15/10/2022 NO NO PLAN P 14/12/2022 NO 7 3 5

OP-3 SAM-254 BROTHER S500X1 149862 7 P 12/1/2022 NO P 8/2/2022 8/2/2022 OK NO PLAN P 19/4/2022 NO NO PLAN P 10/6/2022 NO P 11/7/2022 ####### OK NO PLAN ####### OK NO PLAN P 15/10/2022 NO NO PLAN P 14/12/2022 NO 7 3 5

OP-1 SAM-255 BROTHER S700X1N RD JPN115026 7 P 13/1/2022 NO P 9/2/2022 ####### OK NO PLAN P 20/4/2022 NO NO PLAN P 11/6/2022 NO P 11/7/2022 ####### OK NO PLAN P 13/9/2022 NO P 15/10/2022 NO NO PLAN P 14/12/2022 NO 8 2 6

OP-2 SAM-260 BROTHER S500X1 149983 7 P 13/1/2022 NO P 9/2/2022 ####### OK NO PLAN P 20/4/2022 NO NO PLAN P 11/6/2022 NO P 11/7/2022 ####### OK NO PLAN P 13/9/2022 NO P 15/10/2022 NO NO PLAN P 14/12/2022 NO 8 2 6

OP-3 SAM-259 BROTHER S500X1 149968 7 P 13/1/2022 NO P 9/2/2022 ####### OK NO PLAN P 20/4/2022 NO NO PLAN P 11/6/2022 NO P 11/7/2022 ####### OK NO PLAN P 13/9/2022 NO P 15/10/2022 NO NO PLAN P 14/12/2022 NO 8 2 6

OP-4 3-4 SAM-144 BROTHER S500X1 123854 7 P 13/1/2022 NO P 9/2/2022 NO NO PLAN P 20/4/2022 NO NO PLAN P 11/6/2022 NO P 11/7/2022 ####### OK NO PLAN P 13/9/2022 NO P 15/10/2022 NO NO PLAN P 14/12/2022 NO 8 1 7

OP-1 MC NO.58 BROTHER TC-S2C 111198 7 P 13/1/2022 NO P 10/2/2022 ####### OK NO PLAN P 20/4/2022 NO NO PLAN P 11/6/2022 NO P 12/7/2022 ####### OK NO PLAN P 14/9/2022 NO P 17/10/2022 NO NO PLAN P 15/12/2022 NO 8 2 6

OP-2 MC NO.357 BROTHER S500X1 121455 7 P 13/1/2022 NO P 10/2/2022 ####### OK NO PLAN P 20/4/2022 NO NO PLAN P 11/6/2022 NO P 12/7/2022 ####### OK NO PLAN P 14/9/2022 NO P 17/10/2022 NO NO PLAN P 15/12/2022 NO 8 2 6

OP-3 SAM-261 BROTHER S500X1 150017 7 P 13/1/2022 NO P 10/2/2022 ####### OK NO PLAN P 20/4/2022 NO NO PLAN P 11/6/2022 NO P 12/7/2022 ####### OK NO PLAN P 14/9/2022 NO P 17/10/2022 NO NO PLAN P 15/12/2022 NO 8 2 6

OP-1 SAM-96 BROTHER TC-S2C 111332 7 P 14/1/2022 NO P 11/2/2022 ####### OK NO PLAN P 21/4/2022 NO NO PLAN P 13/6/2022 NO P 12/7/2022 NO P 15/8/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 14/11/2022 NO NO PLAN 7 2 5

OP-2 MC NO.356 BROTHER S500X1 121454 7 P 14/1/2022 NO P 11/2/2022 ####### OK NO PLAN P 21/4/2022 NO NO PLAN P 13/6/2022 NO P 12/7/2022 NO P 16/8/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 14/11/2022 NO NO PLAN 7 2 5

OP-3 SAM-148 BROTHER S700X1 129468 7 P 14/1/2022 NO P 11/2/2022 ####### OK NO PLAN P 21/4/2022 NO NO PLAN P 13/6/2022 NO P 12/7/2022 NO P 16/8/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 14/11/2022 NO NO PLAN 7 2 5

OP-4 5-6 SAM-262 BROTHER S500X1 150018 7 P 14/1/2022 NO P 11/2/2022 NO NO PLAN P 21/4/2022 NO NO PLAN P 13/6/2022 NO P 12/7/2022 NO P 16/8/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 14/11/2022 NO NO PLAN 7 1 6

OP-1 MC NO.189 BROTHER TC-S2D 114953 7 NO PLAN NO PLAN P 8/3/2022 3/3/2022 OK NO PLAN P 11/5/2022 4/5/2022 OK NO PLAN P 13/7/2022 NO P 17/8/2022 NO P 15/9/2022 NO NO PLAN P 15/11/2022 NO NO PLAN 6 2 4

OP-2 SAM-182 BROTHER S500X1 131428 7 NO PLAN NO PLAN P 8/3/2022 3/3/2022 OK NO PLAN P 11/5/2022 4/5/2022 OK NO PLAN P 13/7/2022 NO P 17/8/2022 NO P 15/9/2022 NO NO PLAN P 15/11/2022 NO NO PLAN 6 2 4

OP-3 SAM-181 BROTHER S500X1 131427 7 NO PLAN NO PLAN P 8/3/2022 3/3/2022 OK NO PLAN P 11/5/2022 4/5/2022 OK NO PLAN P 13/7/2022 NO P 17/8/2022 NO P 15/9/2022 NO NO PLAN P 15/11/2022 NO NO PLAN 6 2 4

OP-1 MC NO.190 BROTHER TC-S2D 114954 7 NO PLAN NO PLAN P 9/3/2022 3/3/2022 OK NO PLAN P 12/5/2022 P 13/6/2022 NO P 13/7/2022 NO P 18/8/2022 1/8/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 16/11/2022 NO NO PLAN 6 2 3

OP-2 MC NO.358 BROTHER S500X1 121456 7 NO PLAN NO PLAN P 9/3/2022 3/3/2022 OK NO PLAN P 12/5/2022 P 13/6/2022 NO P 13/7/2022 NO P 18/8/2022 1/8/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 16/11/2022 NO NO PLAN 6 2 3

OP-3 SAM-242 BROTHER S700X1 149459 7 NO PLAN NO PLAN P 9/3/2022 3/3/2022 OK NO PLAN P 12/5/2022 P 13/6/2022 NO P 13/7/2022 NO P 18/8/2022 1/8/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 16/11/2022 NO NO PLAN 6 2 3

OP-4 7-8 MC NO.224 BROTHER TC-S2D-O 116984 7 NO PLAN NO PLAN P 9/3/2022 3/3/2022 OK NO PLAN P 12/5/2022 P 13/6/2022 NO P 13/7/2022 NO P 18/8/2022 1/8/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 16/11/2022 NO NO PLAN 6 2 3

OP-1 SEM-77 FANUC T21iE P055VG107 7 P 14/1/2022 26/1/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 21/4/2022 NO P 13/5/2022 9/5/2022 OK P 14/6/2022 NO P 14/7/2022 ####### OK NO PLAN P 16/9/2022 NO NO PLAN P 17/11/2022 NO NO PLAN 7 3 4

OP-2 SAM-143 BROTHER S500X1 123853 7 P 14/1/2022 26/1/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 21/4/2022 NO P 13/5/2022 9/5/2022 OK P 14/6/2022 NO P 14/7/2022 ####### OK NO PLAN P 16/9/2022 NO NO PLAN P 17/11/2022 NO NO PLAN 7 3 4

OP-3 SAM-204 BROTHER S500X1 140192 7 P 14/1/2022 26/1/2022 OK NO PLAN NO PLAN P 21/4/2022 NO P 13/5/2022 9/5/2022 OK P 14/6/2022 NO P 14/7/2022 ####### OK NO PLAN P 16/9/2022 NO NO PLAN P 17/11/2022 NO NO PLAN 7 3 4

OP-1 MC NO.231 FANUC T21iFa P113XG569 7 P 15/1/2022 NO P 14/2/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 16/5/2022 P 14/6/2022 NO P 14/7/2022 NO P 19/8/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 18/11/2022 NO NO PLAN 7 2 4

OP-2 MC NO.022 BROTHER TC-S2C 113755 7 P 15/1/2022 NO P 14/2/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 16/5/2022 P 14/6/2022 NO P 14/7/2022 NO P 19/8/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 18/11/2022 NO NO PLAN 7 2 4

OP-3 SAM-159 BROTHER S500X1 131056 7 P 15/1/2022 NO P 14/2/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 16/5/2022 P 14/6/2022 NO P 14/7/2022 NO P 19/8/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 18/11/2022 NO NO PLAN 7 2 4

OP-4 9-1 SAM-194 BROTHER S700X1 134818 7 P 15/1/2022 NO P 14/2/2022 NO NO PLAN NO PLAN P 16/5/2022 P 14/6/2022 NO P 14/7/2022 NO P 19/8/2022 ####### OK NO PLAN NO PLAN P 18/11/2022 NO NO PLAN 7 1 5

OP-1 SAN-180 TAKISAWA TCN-2100 L3  V.EDITION TV JCM1644 7 P 18/9/2022 NO P 17/10/2022 NO NO PLAN P 15/12/2022 NO 3 0 3

OP-2 MC NO.140 BROTHER TC-S2D 113135 7 NO PLAN NO PLAN P 10/3/2022 ####### OK NO PLAN P 17/5/2022 P 15/6/2022 NO P 15/7/2022 ####### OK NO PLAN P 19/9/2022 NO P 17/10/2022 NO NO PLAN P 15/12/2022 NO 7 2 4

OP-3 SAN-181 TAKISAWA TCN-2100 L3  V.EDITION TV JCZ2652 7 P 19/9/2022 NO P 17/10/2022 NO NO PLAN P 15/12/2022 NO 3 0 3

OP-1 TAKISAWA TCN-2100 L3  V.EDITION TV JCU0534 7 P 19/9/2022 NO P 18/10/2022 NO NO PLAN P 16/12/2022 NO 3 0 3

OP-2 SEN-155 BROTHER S500X1 131052 7 P 15/1/2022 NO P 15/2/2022 NO P 11/3/2022 ####### OK NO PLAN P 17/5/2022 P 15/6/2022 NO P 15/7/2022 ####### OK P 20/8/2022 NO P 19/9/2022 NO P 18/10/2022 NO NO PLAN P 16/12/2022 NO 10 2 7

OP-3 SAN-150 AMADA MACHINE TOO G07 3816 7 P 15/1/2022 NO P 15/2/2022 NO P 11/3/2022 ####### OK NO PLAN P 17/5/2022 P 15/6/2022 NO P 15/7/2022 ####### OK P 20/8/2022 NO P 19/9/2022 NO P 18/10/2022 NO NO PLAN P 16/12/2022 NO 10 2 7

OP-3 SAN-179 TAKISAWA TCN-2100 L3  V.EDITION TV JCZ2651 7 P 19/9/2022 NO P 18/10/2022 NO NO PLAN P 16/12/2022 NO 3 0 3

OP-1 NC NO.204 AMADA WASINO G07 3715 7 P 17/1/2022 5/1/2022 OK NO PLAN P 14/3/2022 ####### OK NO PLAN P 18/5/2022 P 16/6/2022 NO P 18/7/2022 NO P 20/8/2022 ####### OK NO PLAN P 19/10/2022 NO NO PLAN P 16/12/2022 NO 8 3 4

OP-1 SAN-185 TAKISAWA TCN-2100 L3  V.EDITION TV JCS1589 7 NO PLAN P 19/10/2022 NO NO PLAN P 16/12/2022 NO 2 0 2

OP-2 SAM-158 BROTHER S500X1 131055 7 P 17/1/2022 5/1/2022 OK NO PLAN P 14/3/2022 ####### OK NO PLAN P 18/5/2022 P 16/6/2022 NO P 18/7/2022 NO P 20/8/2022 ####### OK NO PLAN P 19/10/2022 NO NO PLAN P 16/12/2022 NO 8 3 4

OP-3 NC NO.68 TECNO WASINO G07 3197 7 P 17/1/2022 5/1/2022 OK NO PLAN P 14/3/2022 ####### OK NO PLAN P 18/5/2022 P 16/6/2022 NO P 18/7/2022 NO P 20/8/2022 ####### OK NO PLAN P 19/10/2022 NO NO PLAN P 16/12/2022 NO 8 3 4

OP-1 NC NO.34 TECNO WASINO G07 3536 7 P 17/1/2022 4/1/2022 OK NO PLAN P 15/3/2022 ####### OK NO PLAN P 18/5/2022 P 16/6/2022 NO P 18/7/2022 NO P 22/8/2022 NO P 20/9/2022 NO NO PLAN P 21/11/2022 NO NO PLAN 8 2 5

OP-2 MC NO.41 FANUC T14iDe P042UK580 7 P 17/1/2022 4/1/2022 OK NO PLAN P 15/3/2022 ####### OK NO PLAN P 18/5/2022 P 16/6/2022 NO P 18/7/2022 NO P 22/8/2022 NO P 20/9/2022 NO NO PLAN P 21/11/2022 NO NO PLAN 8 2 5

OP-3 NC NO.8 TECNO WASINO G07 3317 7 P 17/1/2022 4/1/2022 OK NO PLAN P 15/3/2022 ####### OK NO PLAN P 18/5/2022 P 16/6/2022 NO P 18/7/2022 NO P 22/8/2022 NO P 20/9/2022 NO NO PLAN P 21/11/2022 NO NO PLAN 8 2 5

OP-1 NC NO.44 TECNO WASINO G07 3700 7 P 17/1/2022 3/1/2022 OK NO PLAN P 16/3/2022 ####### OK NO PLAN P 19/5/2022 P 17/6/2022 NO P 19/7/2022 ####### OK NO PLAN P 21/9/2022 NO NO PLAN P 21/11/2022 NO NO PLAN 7 3 3

OP-2 SEM-39 BROTHER TC-S2B 111598 7 P 17/1/2022 3/1/2022 OK NO PLAN P 16/3/2022 ####### OK NO PLAN P 19/5/2022 P 17/6/2022 NO P 19/7/2022 ####### OK NO PLAN P 21/9/2022 NO NO PLAN P 21/11/2022 NO NO PLAN 7 3 3

OP-3 SAN-149 AMADA MACHINE TOO G07 3699 7 P 17/1/2022 3/1/2022 OK NO PLAN P 16/3/2022 ####### OK NO PLAN P 19/5/2022 P 17/6/2022 NO P 19/7/2022 ####### OK NO PLAN P 21/9/2022 NO NO PLAN P 21/11/2022 NO NO PLAN 7 3 3
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สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………กรกฎาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
1 01 Sentry guard 1 � � � � � � � � �

2 02 Sentry guard 1 � � � � � � � � �

3 03 Sentry guard 1 � � � � � � � � �

4 04 Office Admin � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

5 05 Office Admin � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

6 06 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

7 07 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

8 08 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

9 09 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

10 10 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

11 11 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

12 12 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

13 13 WH (Fac 6) � � � � � � � � �

14 14 WH (Fac 6) � � � � � � � � �

15 15 WH (Fac 6) � � � � � � � � �

16 16 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

17 17 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

18 18 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

19 19 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

20 20 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัเทคนิคขั:นสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............
       วนัที� ……...…/………………./………………..        วนัที� ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

5 6 7

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อยจุดที� 

(No.)

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด

50 
ปอ

นด์

ขาแขวนไม่ชํารุด

หม
ายเ

ลข
ถัง

ดบั
เพล

งิ

หมายเหตุ

เกจวจั มือจับ-คันบีบสายฉีด

วธีิการแก้ไขปรับปรุง

 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

สลกั - ซีล ขาแขวนสภาพเครื�อง นํ:ายาดบัเพลงิ*

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน
1 2 3 4

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………กรกฎาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
21 21 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

22 22 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

23 23 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

24 24 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

25 25 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

26 26 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

27 27 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

28 28 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

29 29 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

30 30 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

31 31 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

32 32 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

33 33 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

34 34 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

35 35 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

36 36 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

37 37 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

38 38 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

39 39 CMM (Fac 7) � � � � � � � � �

40 40 CMM (Fac 7) � � � � � � � � �

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัเทคนิคขั:นสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............
       วนัที� ……...…/………………./………………..        วนัที� ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดที� 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง

ดบั
เพล

งิ

จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
ง (D
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)

7

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครื�อง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํ:ายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน

สภาพดต้ีองไม่แขง็ 
ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 



สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………กรกฎาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
41 41 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

42 42 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

43 43 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

44 44 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

45 45 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

46 46 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

47 47 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

48 48 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

49 49 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

50 50 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

51 51 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

52 52 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

53 53 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

54 54 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

55 55 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

56 56 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

57 57 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

58 58 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

59 59 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

60 60 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัเทคนิคขั:นสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............
       วนัที� ……...…/………………./………………..        วนัที� ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดที� 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง

ดบั
เพล

งิ

จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ
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คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
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ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครื�อง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํ:ายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน

สภาพดต้ีองไม่แขง็ 
ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………กรกฎาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
61 61 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

62 62 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

63 63 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

64 64 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

65 65 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

66 66 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

67 67 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

68 68 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

69 69 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

70 70 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

71 71 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

72 72 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

73 73 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

74 74 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

75 75 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

76 76 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

77 77 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

78 78 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

79 79 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

80 80 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัเทคนิคขั:นสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............
       วนัที� ……...…/………………./………………..        วนัที� ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดที� 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง

ดบั
เพล

งิ

จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
ง (D
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)

7

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
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iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครื�อง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํ:ายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน

สภาพดต้ีองไม่แขง็ 
ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 



สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………กรกฎาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
81 81 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

82 82 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

83 83 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

84 84 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

85 85 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

86 86 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

87 87 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

88 88 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

89 89 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

90 90 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

91 91 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

92 92 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

93 93 LPG Plant � � � � � � � � �

94 94 LPG Plant � � � � � � � � �

95 95 LPG Plant � � � � � � � � �

96 96 LPG Plant � � � � � � � � �

97 97 LPG Plant � � � � � � � � �

98 98 LPG Plant � � � � � � � � �

99 99 Can teen � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

100 100

41 52 6

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัเทคนิคขั:นสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............
       วนัที� ……...…/………………./………………..        วนัที� ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดที� 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง

ดบั
เพล

งิ

จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
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7

คาร์
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นไ
ดอ
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ไซ

ด์ (
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ide

)

สาร
เหล
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ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครื�อง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํ:ายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน

สภาพดต้ีองไม่แขง็ 
ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………ตุลาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
1 01 Sentry guard 1 � � � � � � � � �

2 02 Sentry guard 1 � � � � � � � � �

3 03 Sentry guard 1 � � � � � � � � �

4 04 Office Admin � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

5 05 Office Admin � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

6 06 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

7 07 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

8 08 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

9 09 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

10 10 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

11 11 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

12 12 WH (Fac 6) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

13 13 WH (Fac 6) � � � � � � � � �

14 14 WH (Fac 6) � � � � � � � � �

15 15 WH (Fac 6) � � � � � � � � �

16 16 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

17 17 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

18 18 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

19 19 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

20 20 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัเทคนิคขั:นสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............
       วนัที� ……...…/………………./………………..        วนัที� ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

5 6 7

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อยจุดที� 

(No.)

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด

50 
ปอ

นด์

ขาแขวนไม่ชํารุด

หม
ายเ

ลข
ถัง

ดบั
เพล

งิ

หมายเหตุ

เกจวจั มือจับ-คันบีบสายฉีด

วธีิการแก้ไขปรับปรุง

 คันบีบต้องอยู่ใน
สภาพดต้ีองไม่แขง็ 

ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow
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)

สลกั - ซีล ขาแขวนสภาพเครื�อง นํ:ายาดบัเพลงิ*

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน
1 2 3 4

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 



สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………ตุลาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
21 21 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

22 22 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

23 23 MC (Fac 3) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

24 24 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

25 25 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

26 26 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

27 27 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

28 28 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

29 29 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

30 30 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

31 31 MC (Fac 2) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

32 32 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

33 33 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

34 34 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

35 35 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

36 36 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

37 37 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

38 38 MC (Fac 7) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

39 39 CMM (Fac 7) � � � � � � � � �

40 40 CMM (Fac 7) � � � � � � � � �

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัเทคนิคขั:นสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............
       วนัที� ……...…/………………./………………..        วนัที� ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดที� 
(No.)
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ดบั
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งิ

จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
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FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครื�อง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํ:ายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน

สภาพดต้ีองไม่แขง็ 
ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………ตุลาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
41 41 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

42 42 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

43 43 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

44 44 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

45 45 MC (Fac 8) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

46 46 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

47 47 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

48 48 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

49 49 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

50 50 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

51 51 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

52 52 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

53 53 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

54 54 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

55 55 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

56 56 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

57 57 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

58 58 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

59 59 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

60 60 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัเทคนิคขั:นสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............
       วนัที� ……...…/………………./………………..        วนัที� ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ
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จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ
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10 
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15 
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50 
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นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครื�อง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํ:ายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน

สภาพดต้ีองไม่แขง็ 
ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 



สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………ตุลาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
61 61 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

62 62 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

63 63 DC (Fac 9) � � � � � � � � �

64 64 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

65 65 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

66 66 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

67 67 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

68 68 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

69 69 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

70 70 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

71 71 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

72 72 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

73 73 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

74 74 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

75 75 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

76 76 MM (Fac 1) � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

77 77 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

78 78 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

79 79 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

80 80 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัเทคนิคขั:นสูง............ ตาํแหน่ง ....เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัระดบัวิชาชีพ............
       วนัที� ……...…/………………./………………..        วนัที� ……...…/………………./………………..

การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดที� 
(No.)
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ายเ
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ถัง
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เพล

งิ

จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

7

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครื�อง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํ:ายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน

สภาพดต้ีองไม่แขง็ 
ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 

สถานที�ตรวจสอบ …………………… บ.ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั จาํกดั …………………………………………………………….……………. เดือน………………………ตุลาคม…………………………………………….. ปี……………………2022………………………

ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ ปกติ ผดิปกติ
81 81 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

82 82 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

83 83 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

84 84 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

85 85 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

86 86 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

87 87 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

88 88 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

89 89 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

90 90 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

91 91 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

92 92 SKCT (Fac 5) � � � � � � � � �

93 93 LPG Plant � � � � � � � � �

94 94 LPG Plant � � � � � � � � �

95 95 LPG Plant � � � � � � � � �

96 96 LPG Plant � � � � � � � � �

97 97 LPG Plant � � � � � � � � �

98 98 LPG Plant � � � � � � � � �

99 99 Can teen � � � - � � � � � นน.อยูใ่นเกณฑป์กติ

100 100

41 52 6

หมายเหตุ  1. ใส่เครื�องหมาย � ตามประเภทและขนาดถงัดบัเพลิง       2. การตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใชง้าน � ในช่องปกติ และ × ในช่องผิดปกติ
    *การตรวสอบนํ:ายาดบัเพลิง หากเป็นผงเคมีตอ้งไม่จบัตวัเป็นกอ้น ทดสอบโดยการพลิกคว ํ�า-หงาย 5-6 ครั: ง มีเสียงการเคลื�อนตวัของผงเคมีแสดงวา่ไม่จบัตวัเป็นกอ้น และหากเป็นประเภทคาร์บอนไดออกไซด ์ตรวจวดัโดยวิธีการชั�งนํ:าหนกัเทียบกบัค่าที�ระบุไวข้า้งถงั ถา้นํ:าหนกัตํ�ากวา่ตั:งแต่10% ขึ:นไป ให้นาํไปบรรจุใหม่

 

ลงชื�อ ......................วิเชียร ขลงัวิชา........................ ผูต้รวจสอบ ลงชื�อ ....................ณฐัวฒิุ พรมจิตต.์.................... ผูท้วนสอบ

            (................นายวิเชียร  ขลงัวิชา..........................)             (.................นายณฐัวฒิุ  พรมจิตต.์...................)
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การตรวจสอบสภาพถังดบัเพลงิ

จุดที� 
(No.)

หม
ายเ

ลข
ถัง

ดบั
เพล

งิ

จุดติดตั:ง/ พื:นที�ติดตั:ง

ประเภท ขนาด หัวข้อการตรวจสอบสภาพความพร้อมในการใช้งาน

วธีิการแก้ไขปรับปรุง หมายเหตุ

ผง
เคม

ีแห้
ง (D

ry 
Ch

em
ica

l P
ow

der
)

7

คาร์
บอ

นไ
ดอ

อก
ไซ

ด์ (
Ca

rbo
nd

iox
ide

)

สาร
เหล

วล
ะเห

ย (
No

n-C
FC

)

10 
ปอ

นด์

15 
ปอ

นด์

50 
ปอ

นด์

1

สภาพถังดบัเพลงิไม่
ผุกร่อน ไม่บุบ ไม่บวม

สภาพเครื�อง

2 3 4 5 6

ขาแขวน มือจับ-คันบีบ นํ:ายาดบัเพลงิ*

มาตรวดัแรงดนัต้อง
อยู่ในแถบสีเขยีว

 สลกันิรภัยขดัไว้ที�
คันบีบพร้อมมีซีล
ลอ็คไว้เรียบร้อย

จุดข้อต่อสายฉีดขนั
เกรียวไว้แน่นหนา และ
สายฉีดไม่แตก ไม่มีสิ�ง

อุดตัน

ขาแขวนไม่ชํารุด
 คันบีบต้องอยู่ใน

สภาพดต้ีองไม่แขง็ 
ไม่ฝืด

นํ:ายาดบัเพลงิอยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งาน

สรุปจาํนวนถังดบัเพลงิ

เกจวจั สลกั - ซีล สายฉีด

บริษัท  ชิน-เอ ไฮ เทค จํากดั
Shin-ei high tech Co., Ltd. 
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 หนนังังสสือือแแจจ้ง้งผผลลกกาารรพพิจิจาารรณณาา
กกาารรขขออออนนุุญาญาตตใใหห้น้นํําาสสิϧิϧงงปปฏฏิกิกูลูลหหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วออออกกนนออกกบบรริเิเววณณโโรรงงงงาานน

กกรรมมโโรรงงงงาานนออุตุตสสาาหหกกรรรรมม
เลขทีϧ   อก.6501-8636

 หนงัสอืฉบบันีϨออกใหเ้พืϧอแจง้ผลการพจิารณาของ 
บรษิทั ชนิ-เอ ไฮ เทค จาํกดั

 ทะเบยีนโรงงานเลขทีϧ จ3-72-2/38นม
 โดยมรีายละเอยีดผลการพจิารณาดงันีϨ

ลําดบัทีѷ รหสัวสัด ุ
ทีѷไมใ่ชแ้ลว้ ชืѷอวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ ปรมิาณ

(ตนั)
วธิกีาร
กําจัด

ทะเบยีนโรงงาน 
ผูรั้บดําเนนิการ ผลการพจิารณา เหตผุล

1 10 03 09 Aluminum Dross 200 049 น.60-2/2539-ญอน. อนุญาต  
2 12 01 18 Aluminum Scrap Mixed Oil 300 049 น.60-2/2539-ญอน. อนุญาต  
3 10 03 09 Aluminum Dross 100 049 จ3-60-23/47ชบ ไมอ่นุญาต 04 
4 12 01 18 Aluminum Scrap Mixed Oil 200 049 จ3-60-23/47ชบ ไมอ่นุญาต 04 
5 19 02 05 กากตะกอนจากระบบบําบดันํѸาเสยี 10 044 3-106-18/56ปท อนุญาต  
6 19 80 01 ฝุ่ นจากระบบบําบดั 15 044 3-106-18/56ปท อนุญาต  
7 15 02 02 ถงุมอื และเศษผา้ปนเปืѸอน 20 042 3-106-18/56ปท อนุญาต  
8 19 12 11 ขยะปนเปืѸอน 50 042 3-106-18/56ปท อนุญาต  
9 12 01 16 ผงแกรไฟตป์นเปืѸอนนํѸามนั 2 042 3-106-18/56ปท อนุญาต  
10 16 10 01 นํѸาปนเปืѸอนนํѸามนั 30 042 3-106-7/57อย อนุญาต  

       รายการทีϧไดร้บัอนุญาตมผีลบงัคบัใชต้ ัϨงแตว่นัทีϧ 13 กรกฎาคม 2565  ถงึวนัทีϧ 12 กรกฎาคม 2566  

                                                                                                  ออกให ้ณ วนัทีϧ 20 มถินุายน 2565   

                                                                                                         โดยกรมโรงงานอตุสาหกรรม 

 

หนงัสอืแจง้ผลการพจิารณาฉบบันีϨอนุญาตโดยใชร้ะบบอเิล็กทรอนิกส์
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บบ ันันททึกึกกกาารรเเปปลลีีϧยยนนแแปปลลงง แแกก้ไ้ไ้้ขข แแลละะยยกกเเลลิกิก รราายยลละะเเออียียดดใในนหหนนังังสสือือแแจจ้ง้งผผลลกกาารรพพิจิจาารรณณาา
กกาารรขขออออนนุุญาญาตตใใหห้น้นํําาสสิϧิϧงงปปฏฏิกิกูลูลหหรรืืออวว ัสัสดดุทุทีี ϧไไมมใ่ใชช้แ้แลล้ว้วออออกกนนออกกบบรริเิเววณณโโรรงงงงาานน

เลขทีϧ   อก.6501-8636
ของ บรษิทั ชนิ-เอ ไฮ เทค จาํกดั

ทะเบยีนโรงงานเลขทีϧ   จ3-72-2/38นม

เลขรับทีѷ วนั/เดอืน/
ปี สาระสําคญัของการเปลีѷยนแปลงในหนังสอืแจง้ผลการพจิารณาฯ ผลการ

พจิารณา เหตผุล

35285/2565 24/6/65 ขอเพิѷมปรมิาณวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 19 12 11  ขยะปนเปืѸอน โดยมี
ผูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-18/56ปท ปรมิาณ 50 ตนั วธิกีารกําจัด 042

อนุญาต  

38053/2565 11/7/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 12 01 03  เศษอลมูเินยีม โดย
มผีูรั้บดําเนนิการคอื น.60-3/2539-ญวก. ปรมิาณ 50 ตนั วธิกีารกําจัด 049

อนุญาต  

41475/2565 21/7/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 19 01 99  Activated Carbon
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-105-111/59สก ปรมิาณ 2 ตนั วธิกีารกําจัด 071

อนุญาต  

41475/2565 21/7/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 19 09 05  เรซิѷน โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-105-111/59สก ปรมิาณ 2 ตนั วธิกีารกําจัด 071

อนุญาต  

42030/2565 26/7/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 02 02  Activated Carbon
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-18/56ปท ปรมิาณ 2 ตนั วธิกีารกําจัด 042

อนุญาต  

42030/2565 26/7/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 02 02  ทราย โดยมผีูรั้บ
ดําเนนิการคอื 3-106-18/56ปท ปรมิาณ 2 ตนั วธิกีารกําจัด 042

อนุญาต  

42030/2565 26/7/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 16 02 15  หลอดไฟ โดยมี
ผูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-18/56ปท ปรมิาณ 1 ตนั วธิกีารกําจัด 049

อนุญาต  

47117/2565 23/8/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 12 01 01  เศษเหล็กจากการ
ตะไบ เจยีร กลงึ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื นายนําชยั เงา้ฉาย ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีาร
กําจัด 011

อนุญาต  

47117/2565 23/8/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 01  บรรจภุณัฑก์ระดาษ
และเศษกระดาษ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื นายนําชยั เงา้ฉาย ปรมิาณ 10 ตนั วธิกีาร
กําจัด 011

อนุญาต  

47117/2565 23/8/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 15 01 02  บรรจภุณัฑ์
พลาสตกิ และเศษพลาสตกิ โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื นายนําชยั เงา้ฉาย ปรมิาณ 10
ตนั วธิกีารกําจัด 011

อนุญาต  

68093/2565 23/11/65 ขอเพิѷมรายการวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ รหสัวสัดทุีѷไมใ่ชแ้ลว้ 13 02 06  นํѸาปนเปืѸอนนํѸามนั
โดยมผีูรั้บดําเนนิการคอื 3-106-40/62สบ ปรมิาณ 30 ตนั วธิกีารกําจัด 042

อนุญาต  
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วธีิการกาํจดั
011 คดัแยกประเภทเพืÉอจาํหน่ายต่อ 064 บาํบดัดว้ยวธีิทางเคมีและฟิสิกส์
021 กกัเกบ็ในภาชนะบรรจุ 065 บาํบดันํÊาเสียดว้ยวธีิทางเคมีภายภาพ
031 เป็นวตัถุดิบทดแทน 066 เขา้ระบบบาํบดันํÊาเสียรวม
032 ส่งกลบัผูข้ายเพืÉอกาํจดั 067 ปรับเสถียรดว้ยวธีิทางเคมี
033 ส่งกลบัผูข้ายเพืÉอนาํกลบัไปบรรจุใหม่หรือใชซ้ํÊ า 068 ปรับเสถียร/ ตรึงทางเคมีโดยใชซี้เมนตห์รือวสัดุ pozzolanic
039 นาํกลบัมาใชซ้ํÊ าดว้ยวธีิอืÉนๆ 069 วธีิบาํบดัอืÉนๆ เพืÉอลดค่าความเป็นอนัตราย
041 เป็นเชืÊอเพลิงทดแทน 071 ฝังกลบตามหลกัสุขาภิบาล เฉพาะของเสียไม่อนัตรายเท่านัÊน
042 ทาํเชืÊอเพลิงผสม 072 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั
043 เผาเพืÉอเอาพลงังาน 073 ฝังกลบอยา่งปลอดภยั เมืÉอทาํการปรับเสถียรหรือทาํใหเ้ป็นกอ้นแขง็แลว้
044 เป็นวตัถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 074 เผาทาํลายในเตาเผาขยะทัÉวไป
049 นาํกลบัมาใชป้ระโยชนอี์กดว้ยวธีิอืÉนๆ 075 เผาทาํลายในเตาเผาเฉพาะสาํหรับของเสียอนัตราย
051 เขา้กระบวนการนาํตวัทาํละลายกลบัมาใหม่ 076 เผาทาํลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์
052 เขา้กระบวนการนาํโลหะกลบัมาใหม่ 077 อดัฉีดลงบ่อ ใตดิ้น หรือชัÊนดินใตท้ะเล แนบเอกสารอนุญาตจากหน่วยงานอืÉน
053 เขา้กระบวนการคืนสภาพกรด/ ด่าง 079 กาํจดัดว้ยวธีิอืÉนๆ  
054 เขา้กระบวนการคืนสภาพตวัเร่งปฏิกิริยา 081 รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ
059 นาํสิÉงปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้อืÉนๆกลบัคืนมาใหม่ 082 ถมทะเลหรือทีÉลุ่ม เฉพาะของเสียไม่อนัตรายเท่านัÊน
061 บาํบดัดว้ยวธีิชีวภาพ 083 หมกัทาํปุ๋ยหรือเป็นสารปรับปรุงคุณภาพดิน เฉพาะของเสียไม่อนัตรายเท่านัÊน
062 บาํบดัดว้ยวธีิทางเคมี 084 ทาํอาหารสตัว ์  เฉพาะของเสียไม่อนัตรายเท่านัÊน
063 บาํบดัดว้ยวธีิทางกายภาพ   

 

เหตุผลการไม่อนุญาต
01   ผูรั้บดาํเนินการไม่ไดรั้บอนุญาตให ้บาํบดั/ กาํจดั/นาํกลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
02   วธีิการบาํบดั/กาํจดั/นาํกลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่ ไม่เหมาะสม
03   ผูรั้บดาํเนินการไดรั้บคาํสัÉงปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยดุประกอบกิจการ
        ตามมาตรา 39 ตามพระราชบญัญติัโรงงาน
04   ผูรั้บดาํเนินการไม่ยนิยอมรับบาํบดั/กาํจดั/นาํกลบัไปใชป้ระโยชนใ์หม่
05   ไม่สามารถยืÉนขออนุญาตฯ ผา่นสืÉออิเลก็ทรอนิกส์ได้
06   ผูใ้หบ้ริการยงัไม่ไดแ้จง้ประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ไดแ้จง้ประกอบ
        ในส่วนขยาย
07   ไม่เขา้ข่ายตอ้งขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง
        การกาํจดัสิÉงปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ พ.ศ. 2548
เหตุผลกรณีอืÉนๆ
99   อืÉนๆ ระบุ .... ............................................................................................
 

เหตุผลทีÉไม่สามารถพิจารณาได ้เนืÉองจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่
สมบูรณ์ ดงันีÊ
11   สาํเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผูรั้บดาํเนินการ และหรือ 
        ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
12   สาํเนาหนงัสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผูรั้บดาํเนินการ และหรือ 
        ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
13   สญัญาหรือหนงัสือยนิยอมการรับบริการระหวา่งผูรั้บดาํเนินการและ 
        ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
14   หนงัสือการประกนัความรับผดิ (Liability) ระหวา่งผูรั้บดาํเนินการและ 
        ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
15   หนงัสือมอบอาํนาจใหผู้ห้นึÉงผูใ้ดกระทาํการใดๆ แทนกรรมการผูมี้อาํนาจ
        พร้อมติดอากรแสตมป์ของผูรั้บดาํเนินการ และหรือ ผูก่้อกาํเนิดวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้
16   ผลวเิคราะห์ค่าความเขม้ขน้ทัÊงหมดของสิÉงเจือปน (total concentration : mg/kg)
17   ผลวเิคราะห์ดว้ยวธีิการสกดัสาร (waste extraction test : mg/l)
18   รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้อมแสดงจุดทีÉเกิดของเสีย
19   รายละเอียดกระบวนการนาํของเสียมากาํจดั/บาํบดั/นาํกลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่
20   สาํเนาใบอนุญาตส่งออกวตัถุอนัตราย (วอ.Ş)
21   หนงัสือรับรองจากกรมวชิาการเกษตรในการทาํปุ๋ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน
22   รหสัของสิÉงปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ไม่ถูกตอ้ง
23   รหสัของวธีิการกาํจดัไม่ถูกตอ้ง
24   การลงนามของกรรมการผูมี้อาํนาจในคาํขอ/สญัญา/กอ.ř ไม่ครบถว้นตามเงืÉอนไข
        ในหนงัสือรับรองการจดทะเบียนนิติบุคคล
25   เอกสารขอ้มูลความปลอดภยั

หมายเหตุ 1. กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นดว้ย สามารถแจง้เป็นหนงัสือพร้อมเหตุผลไปยงัอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม
     ภายใน 15 วนั นบัตัÊงแต่วนัทีÉไดรั้บแจง้คาํสัÉงทางการปกครองนีÊ
2. หากท่านจงใจฝ่าฝืนนาํสิÉงปฏิกลูหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ออกนอกบริเวณโรงงานโดยไม่ไดรั้บอนุญาต ถือเป็นความผดิ
     ตามมาตรา 45 แห่งพระราชบญัญติัโรงงาน พ.ศ.Śŝśŝ ตอ้งระวางโทษปรับไม่เกิน 2 แสนบาท



กรกฎาคม สิงหาคม กันยายน ตุลาคม พฤศจิกายน ธันวาคม

10 03 09 Aluminum Dross นาํกลบัมาใชป้ระโยชน์อีกดว้ยวิธีอื�นๆ  -  - 7,091  -  -  -
12 01 18 �Aluminum Scrap Mixed Oil นาํกลบัมาใชป้ระโยชน์อีกดว้ยวิธีอื�นๆ  -  - 511  -  -  -
15 02 02 Activated Carbon ทาํเชื�อเพลิงผสม 653  -  -  -  -  -
15 02 02 ทราย ทาํเชื�อเพลิงผสม 560  -  -  -  -  -
16 02 15 หลอดไฟ นาํกลบัมาใชป้ระโยชน์อีกดว้ยวิธีอื�นๆ 35  -  -  -  -  -
19 02 05 กากตะกอนจากระบบบาํบดันํ�าเสีย เป็นวตัถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์, 

เผาทาํลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์
678  -  - 1,236  - 956

19 80 01 ฝุ่ นจากระบบบาํบดั เป็นวตัถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์, 
เผาทาํลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์

3,000  -  - 1,888  - 2,226
15 02 02 ถุงมือ และเศษผา้ปนเปื� อน ทาํเชื�อเพลิงผสม 3,334  -  - 4,673 4,562
19 12 11 ขยะปนเปื� อน ทาํเชื�อเพลิงผสม 14,883 10,570 9,473 7,613 16,934 11,938
12 01 16 ผงแกรไฟตป์นเปื� อนนํ�ามนั ทาํเชื�อเพลิงผสม 606  - 653  -  -  -
16 10 01 นํ�าปนเปื� อนนํ�ามนั เป็นเชื�อเพลิงทดแทน  - 11,535  -  -  -  -
13 02 06 นํ�าปนเปื� อนนํ�ามนั ทาํเชื�อเพลิงผสม  -  -  -  -  - 13,450

23,749 22,105 17,728 15,410 16,934 33,132

ปริมาณของเสียอันตรายที�ออกจากโครงการ ระหว่างเดอืนกรกฎาคม - ธันวาคม พ.ศ.2565

ปี 2565
รหัสวสัดุที�ไม่ใช้แล้ว ประเภทของเสีย วธีิกาํจัด

Total

กรกฎาคม สิงหาคม กันยายน ตุลาคม พฤศจิกายน ธันวาคม

19 01 99 Activated Carbon นาํกลบัมาใชป้ระโยชน์อีกดว้ยวิธีอื�นๆ 875  -  -  -  -

19 09 05 �เรซิ�น ฝังกลบตามหลกัสุขาภิบาล 650  -  -  -  -

12 01 01 �เศษเหล็กจากการตะไบ เจียร กลึง คดัแยกประเภทเพื�อจาํหน่ายต่อ  -  -  -  - 6,535  -

15 01 01 บรรจุภณัฑก์ระดาษ และเศษกระดาษ คดัแยกประเภทเพื�อจาํหน่ายต่อ  -  -  -  - 1,710  -

15 01 02 บรรจุภณัฑพ์ลาสติก และเศษพลาสติก คดัแยกประเภทเพื�อจาํหน่ายต่อ  -  -  -  - 287.5  -

1,525  -  -  - 8,533  -Total

ปริมาณของเสียไม่อันตรายที�ออกจากโครงการ ระหว่างเดอืนกรกฎาคม - ธันวาคม พ.ศ.2565

รหัสวสัดุที�ไม่ใช้แล้ว ประเภทของเสีย วธีิกาํจัด
ปี 2565

























 




