
 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมนิผลกระทบ 
สิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครัง้ที่ 5) 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม 

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

เจ้าของโครงการ :    บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
สถานที่ติดต่อ :    เลขที ่9 ถนนไอ 7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  

 อ าเภอเมอืงระยอง จังหวัดระยอง 21150 
โทรศัพท ์  :    0 3868 3723 
 
 
 
 
 

จัดท าโดย 
 

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
33/2 หมู่ 3 ต าบลบ้านป่า อ าเภอแก่งคอย  

จังหวัดสระบุรี 18110 โทรศัพท์ 0 3627 3099 

(ฉบับปกปิดข้อมูลที่มีกฎหมายคุ้มครอง) 
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แบบ ตต.2 

 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 5) 

 
1. ช่ือโครงการ :   รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ 

ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงหลอมและรีดเหล็ก 
โครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 5) 

2. สถานที่ตั้ง :   เลขที่ 9 ถนนไอ 7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  
     อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 21150 
 

3. ช่ือเจ้าของโครงการ :  บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
 

4. สถานที่ติดต่อ :  เลขที่ 9 ถนนไอ 7 นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  
  อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 21150   
 โทรศัพท์ :  0 3868 3723 
 e-mail : waranyas@syssteel.com 

 

5. จัดท าโดย :   บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
 

6. โครงการได้รับความเห็นชอบ : เมื่อวันที่ 29 สิงหาคม พ.ศ. 2565 
    ในรายงานประเมินผลกระทบ  
    สิ่งแวดล้อมเมื่อ        

7. โครงการได้น าเสนอรายงาน : เมื่อวันที่ 25 และ 27 กรกฎาคม พ.ศ. 2565 
    ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ  
    ครั้งสุดท้ายเม่ือ  
 

8. รายละเอียดโครงการ  
 

- ลักษณะ/ประเภทโครงการ  อุตสาหกรรม 
- ขนาดพื้นที่โครงการ พ้ืนที ่115 ไร ่

- ทิศเหนือ ติดกับ บริษัทเหล็กก่อสร้างสยาม จ ากัด และ 
                      บริษัท ทาทา สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน)  
- ทิศตะวันออก ติดกับ ถนนไอ-8 (I-8) ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
- ทิศใต ้ติดกับ ท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด (MIT) 
- ทิศตะวันตก ติดกับ ถนนไอ-7 (I-7) ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
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- กิจกรรมในโครงการ  
• กระบวนการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 

กระบวนการผลิตของโครงการประกอบด้วย 6 ขั้นตอน  
โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
  2.1) เศษเหล็ก (Scrap) ที่น ามาใช้จะถูกคัดเลือก โดยมีการตรวจ
คุณภาพเศษเหล็ก และแยกสิ่งเจือปนออกก่อน เพ่ือให้มีสิ่งเจือปนอ่ืนๆ
น้อยที่สุด ซึ่งจะช่วยให้น้ าเหล็กที่ ได้มีคุณภาพดี และไม่ต้องเติมสาร
ปรับปรุงคุณภาพ หรือเติมในปริมาณที่น้อยมากเพ่ือช่วยลดต้นทุนในการ
ผลิต จากนั้นเศษเหล็กจะถูกบรรจุใส่ในถังรับเศษเหล็กด้วยเครนที่อาคาร 
Scrap Yard ก่อนชั่งน้ าหนักให้ได้ปริมาณตามที่ก าหนด และขนย้ายเข้าสู่
โรงหลอมด้วยเครน เพื่อเข้ากระบวนการหลอมเหล็ก 
  2.2) การหลอมเศษเหล็ก (Melting)  เศษเหล็กจะถูกหลอมในเตาหลอม
ไฟฟ้า (Electric Arc Furnace: EAF) ขนาดความจุสูงสุด 130 ตัน มีก าลัง
การผลิตน้ าเหล็กครั้งละ 110 ตัน การหลอมเศษเหล็กใช้พลังงานไฟฟ้า 
โดยปล่อยกระแสไฟฟ้าผ่านแท่งอิเลคโทรดความร้อนจากการอาร์คแท่ง
อิเลคโทรด ท าให้เศษเหล็กภายในเตาหลอมเหลว โดยมีอุณหภูมิประมาณ 
1,600 องศาเซลเซียส ในขณะที่ท าการหลอมจะท าการเติมออกซิเจนและ
เชื้อเพลิงเข้าสู่เตา เพ่ือเร่งให้กระบวนการหลอมเร็วขึ้น ช่วยให้การหลอมมี
ประสิทธิภาพมากขึ้น การหลอมแต่ละครั้งใช้เวลา 90 นาที โดยในช่วงที่
ท าการหลอมจะมีการเติมเศษเหล็กประมาณ 2-3 ครั้ง ขึ้นอยู่กับคุณภาพ
ของเศษเหล็ก โดยใช้เวลาในการเติมเศษครั้งละประมาณ 1 นาที ทั้ งนี้ 
ระหว่างการหลอมจะมีกากขี้เหล็กลอยอยู่ขึ้นสู่ผิวด้านบนของน้ าเหล็ก ซึ่ง
โครงการออกแบบให้มีช่องส าหรับเทขี้เหล็กออกจากเตา 
  2.3) การปรับปรุงคุณภาพน้ าเหล็ก  น้ าเหล็กที่ได้จากเตาหลอม จะถูกเท
ลงเบ้ารับน้ าเหล็กก่อนที่จะน ามาที่เตาปรุงแต่ง (Ladle Furnace) เพ่ือท า
การปรุงแต่งคุณภาพน้ าเหล็ก โดยเติมส่วนผสมต่างๆตามคุณสมบัติที่
ก าหนด ซึ่งใช้เวลาในการปรับปรุงคุณภาพน้ าเหล็กประมาณ 35-50 นาที 
  2.4) การหล่อเหล็ก  น้ าเหล็กที่ผ่านการปรับคุณภาพแล้ว จะถูกยกไปยัง
เครื่องหล่อเหล็กแบบต่อเนื่อง (Continuous Casting Machine : CCM) 
โดยจะได้เหล็กแท่งที่เรียกว่า Bloom หรือ Beam Blank จากนั้นส่งไปยัง
ลานลดอุณหภูมิ (Cooling Bed) ก่อนส่งไปยังขั้นตอนการอบความร้อน
ต่อไป 
  2.5) การอบความร้อน  หลังจากผ่านขั้นตอนการหล่อเหล็กแล้ว แท่ง
เหล็กที่ได้จะถูกน าไปผ่านกระบวนการอบความร้อน (Heating) ในเตาอบ
เหล็กแท่ง (Reheating Fumace) เพ่ือให้เหล็กมีคุณภาพดีขึ้น โดยน าไป
อบจนได้อุณหภูมิประมาณ 1,100-1,200 องศาเซลเซียส เพ่ือเปลี่ยน
โครงสร้างของเหล็กให้เป็น Austenite ก่อนส่งเข้ากระบวนการรีดเหล็ก
ต่อไป 
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• กระบวนการผลิต (ต่อ) 
 

  2.6) การรีดเหล็ก  เหล็กแท่งที่ได้จากเตาอบเหล็กแท่ง (Reheating 
Fumace) จะถูกส่งไปยังโรงรีดเหล็ก (Section Mill) เพ่ือท าการรีดเหล็ก
แท่งให้เป็นเหล็กโครงสร้างรูปพรรณตามที่ต้องการ โดยมีก าลังการผลิต
ประมาณ 50,000 ตัน/เดือน เหล็กโครงสร้างรูปพรรณที่ได้จะถูกน ามาตัด
เพ่ือให้ได้ขนาดตามความยาวมาตรฐาน ส่วนเศษเหล็กที่เกิดจากการตัด
นั้น ทางโครงการจะน าไปหมุนเวียนใช้เป็นวัตถุดิบ (Return Scrap) 
ภายในโครงการต่อไป 

• การบ าบัดน้ าเสีย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

น้ าเสียที่เกิดขึ้นของโครงการ ประกอบด้วยน้ าเสียจากกระบวนการผลิต 
ซึ่งเป็นน้ าหล่อเย็นเครื่องจักรโดยตรง และน้ าเสียที่ เกิดจากอาคาร
ส านักงาน ซึ่งเป็นการใช้น้ าของพนักงงาน โดยสามารถสรุปได้ดังนี้ 

1) น้ าหล่อเย็น โดยตรง น้ าส่ วนนี้ หลั งจากผ่ านการหล่อเย็น
เครื่องจักรแล้ว จะปล่อยลงสู่บ่อดักตะกอน เพ่ือแยกเศษเหล็กที่ติดมากับ
น้ าออก จากนั้นจะส่งไปยังบ่อตกตะกอน เพ่ือแยกตะกอนที่แขวนลอยใน
น้ าออก จากนั้นน้ าจะถูกส่งไปยังหอลดอุณหภูมิ เพ่ือลดอุณหภูมิของน้ าให้
เย็นลงแล้วส่งต่อไปยังบ่อพักน้ า ก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ โดยจะมี
การระบายน้ าทิ้ง (Blow Down) ออกจากบ่อพักน้ า ซึ่งมีปริมาณ 25 ลบ.
ม./ชม. หรือ 600 ลบ.ม./วัน ซึ่งผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกส่งไปเก็บไว้ยังบ่อ
พักน้ าทิ้ งขนาด 1 ,500 ลบ.ม. และน้ ากลับไปใช้รดน้ าต้นไม้ในพ้ืนที่
โครงการต่อไป 

2) น้ าเสียจากอาคารส านักงานและโรงงาน ซึ่งเป็นน้ าเสียจาก
พนักงาน คือน้ าเสียจากห้องน้ า/ห้องสุขา จะมีปริมาณน้ าเสียประมาณ 25 
ลบ.ม./วัน น้ าเสียจากอาคารส านักงาน โครงการจัดให้มีระบบบ าบัดน้ า
เสียแบบบ่อเติมอากาศ ซึ่งสามารถรองรับปริมาณน้ าเสียได้ 45 ลบ.ม./วัน 
น้ าเสียจากห้องน้ า/ห้องสุขาในอาคารส านักงาน และอาคารโรงงานจะถูก
ส่งมายังบ่อพักน้ าเสีย เพ่ือควบคุมให้ปริมาณน้ าเสียที่จะส่งเข้าระบบบ าบัด
น้ าเสียคงที่  น้ าเสียจะถูกส่งไปยังถังเติมอากาศเพ่ือเติมออกซิเจนให้
จุลินทรีย์ในระบบบ าบัดน้ าเสียท างาน จากนั้นน้ าเสียจะถูกส่งไปยังบ่อ
ตกตะกอนเพ่ือแยกตะกอนแขวนลอยและจุลินทรีย์ในน้ าเสียออก น้ าใสที่
ออกจากบ่อตกตะกอนจะถูกส่งไปยังบ่อเติมคลอลีน เพ่ือฆ่าเชื้อโรคในน้ า
ก่อนระบายลงบ่อพักน้ าของโครงการ 

3) น้ าจากการล้างแผงเซลล์แสงอาทิตย์  จะมีปริมาณน้ าเสีย
ประมาณ 3.45 ลบ.ม./ครั้ง (ความถี่ทุก 3 เดือน ยกเว้นฤดูฝน) เฉลี่ย 
25.8 ลบ.ม./ปี น้ าทิ้งจากการล้างเซลล์แผงอาทิตย์บนหลังคาอาคารโรงรีด
เหล็กจะไหลลงสู่รางระบายน้ าฝน ด้านล่างตัวอาคาร ก่อนระบายไปยังบ่อ
พักน้ าฝนขนาด 285 ลบ.ม. และน าไปใช้ลดต้นไม้ต่อไป ทั้งนี้ ในการติดตั้ง
แผงเซลล์แสงอาทิตย์ครั้งนี้ จะมีน้ าจากการล้างแผงเซลล์เพ่ิมขึ้น 2.62 
ลบ.ม./ครั้ง หรือ 10.48 ลบ.ม./ปี 
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• อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

โครงการได้ท าการส ารวจและติดตามตรวจสอบด้านอาชีวอนามัย ได้แก่ 
ฝุ่น เสียง และความร้อนในเขตปฏิบัติงานทุกปี (2 ครั้ง/ปี) และติดป้าย
เตือนอันตราย ซึ่งก าหนดให้พนักงานใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลให้เหมาะสมกับการท างานก่อนเข้าเขตปฏิบัติงานทุกครั้ง โดยตั้ง
เป็นกฎเหล็กความปลอดภัย หากพนักงานมีการฝ่าฝืนจะมีการลงโทษ
ตามแต่กรณีไป เพ่ือเป็นการสร้างจิตส านึกถึงความปลอดภัยในการท างาน
ให้กับพนักงาน ทั้งนี้ โครงการได้จัดตั้งคณะกรรมการด้านความปลอดภัย
เพ่ือให้บริการด้านความปลอดภัย และจัดตั้งแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย 
รวมทั้งบันทึกสถิติและค้นหาสาเหตุของอุบัติเหตุ และสาเหตุของโรคที่เกิด
ขึ้นกับพนักงาน 

• การจัดการขยะมูลฝอย/
กากของเสีย 

การควบคุมดูแลการจัดการของเสียของโครงการแบ่งเป็น 2 ส่วน โดยมี
รายละเอียดดังต่อไปนี้ 

1) กากของเสียจากพนักงาน 
โครงการได้จัดเตรียมถังขยะที่มีฝาปิดมิดชิด ขนาดประมาณ 50 

ลิตร วางไว้ตามจุดต่างๆ ภายในพ้ืนที่โครงการอย่างเพียงพอ อีกทั้งยัง
รณรงค์ให้พนักงานคัดแยกขยะ โดยทิ้งลงในถังขยะที่โครงการแยก
ประเภทไว้ 3 ประเภท ได้แก่ ขยะทั่วไป ขยะรีไซเคิล และ ขยะอันตราย 
ทั้งนี้ โครงการจะท าการเก็บรวบรวมขยะทุกจุดภายในโครงการทุกวัน โดย
จะท าการรวบรวมไปเก็บไว้ที่อาคารพักขยะของโครงการ โดยขยะมูลฝอย
จะท าการส่งให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดรับไปก าจัด 

 2) กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
โครงการได้น ากากของเสียจากกระบวนการผลิตไปจัดการโดย

รวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการน าไปจัดการตามที่
กฎหมายก าหนด และได้ส่งของเสียจากกระบวนการผลิตที่ได้รับอนุญาต
กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
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สารบัญ (ต่อ) 
 

ภาคผนวกที่ 1  ส าเนาเอกสารที่เกี่ยวข้องกับรายละเอียดโครงการ 
เอกสารแนบที่ 1.1 ส าเนาหนังสือเห็นชอบต่อรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ  
  ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
เอกสารแนบที่ 1.2 ใบอนุญาตก่อสร้างอาคาร ดัดแปลงอาคาร หรือรื อถอนอาคาร 

ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
เอกสารแนบที่ 1.3 หนังสือการส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ  
                        ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ 
ของ บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

เอกสารแนบที่ 1.4 ส าเนาหนังสือขึ นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ 
   ของบริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
เอกสารแนบที่ 1.5 หนังสือแจ้งเข้าพบโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ  
  (ครั งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
เอกสารแนบที่ 1.6  เอกสารได้รับการรับรองระบบบริหารงานคุณภาพ ISO 9001:2015 
 เอกสารได้รับการรับรองระบบการจัดการสิ่งแวดล้อมตามมาตรฐาน  
 ISO 14001:2015  ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยตาม 
 มาตรฐาน มอก. 45001:2018 และระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความ 
 ปลอดภัย มอก.18001:2554 บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
 

ภาคผนวกที่ 2   ส าเนาเอกสารที่เกี่ยวข้องกับผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบ  
     สิ่งแวดล้อม (ระยะก่อสร้าง) 

เอกสารแนบที่ 2.1 บันทึกอบรมผู้รับเหมาใหม่ ด้าน SAFETY 
เอกสารแนบที่ 2.2 สัดส่วนการจ้างแรงงาน 
เอกสารแนบที่ 2.3 สัญญาติดตั งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั งบนหลังคา 
เอกสารแนบที่ 2.4 วิเคราะห์งานด้านความปลอดภัย 
 

ภาคผนวกที่ 2   ส าเนาเอกสารที่เกี่ยวข้องกับผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบ  
     สิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) 

เอกสารแนบที่ 2.1 Daily Check Sheet Fume Plant  
เอกสารแนบที่ 2.2 สรุปสถิติการเกิดเหตุขัดข้องหรือหยุดการท างานของระบบมลพิษอากาศ 
เอกสารแนบที่ 2.3 แผน PM และผลการด าเนินการ ประจ าปี 2565 
เอกสารแนบที่ 2.4 หนังสืออนุญาตให้โรงงานมีบุคคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงาน 
เอกสารแนบที่ 2.5 เอกสารแสดงจ านวนถุงกรอง (Bag Filter) ส ารอง  
เอกสารแนบที่ 2.6 ส าเนาการตรวจเช็คสภาพและการท างานของระบบบ าบัดน  าเสีย 
เอกสารแนบที่ 2.7 ส าเนาการตรวจสอบรางระบายน  าฝน และภาพถ่ายการขุดลอก             

รางระบายน  าฝน 
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สารบัญ (ต่อ) 
 

ภาคผนวกที่ 2 (ต่อ) 
เอกสารแนบที่ 2.8 ปริมาณของเสียที่เกิดขึ น ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565        

หนังสือขออนุญาตการน าสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน 
(สก.2) และหนังสือรายละเอียดสิ่งปฏิกูล และวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (สก.3) 

เอกสารแนบที่ 2.9 ตัวอย่างใบก ากับการขนส่งของเสียอันตราย (Manifest Form) 
เอกสารแนบที่ 2.10 หนังสือรับรองของบริษัทก าจัดหรือบ าบัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
เอกสารแนบที่ 2.11หนังสือแจ้งความประสงค์ขอเชื่อมโยงระบบโครงข่ายไฟฟ้าของการไฟฟ้า   

แบบติดตั งไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ชนิดติดตั งบนหลังคา (Solar  
Rooftop) ขนาดก าลังการผลิตติดตั ง 2.176 เมกกะวัตต์บนหลังคา     
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

เอกสารแนบที่ 2.12 จ านวนพนักงานในท้องถิ่น 
เอกสารแนบที่ 2.13 เอกสารแนะน าบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

 
เอกสารแนบที่ 2.14 ส าเนาหนังสือขอเยี่ยมชมกิจการของโครงการ  
เอกสารแนบที่ 2.15 แผนผังการปลูกต้นไม้แต่ละประเภทในโครงการ 
เอกสารแนบที่ 2.16 ส าเนาหนังสือการแต่งตั งคณะกรรมการความปลอดภัย  
  อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน 
เอกสารแนบที่ 2.17 สถิติอุบัติเหตุ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565         
เอกสารแนบที่ 2.18 ตัวอย่างส าเนาการรายงานอุบัติเหตุและใบวิเคราะห์อุบัติเหตุ 
เอกสารแนบที่ 2.19 แผนตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 2565 
 ผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 2564 
 และผลตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน 
เอกสารแนบที่ 2.20 การด าเนินงานด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย  

และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
เอกสารแนบที่ 2.21 กิจกรรมการด าเนินงานด้านความปลอดภัย 
เอกสารแนบที่ 2.22 นโยบายอาชีวอนามัยและความปลอดภัย, นโยบายสิ่งแวดล้อม  
  และกฎความปลอดภัยในการท างาน 
เอกสารแนบที่ 2.23 คู่มือการปฏิบัติงานการเตรียมความพร้อมรับสถานการณ์ฉุกเฉิน 

กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้  
เอกสารแนบที่ 2.24 แผนและผลการซ้อมแผนฉุกเฉิน ประจ าปี 2565 
เอกสารแนบที่ 2.25 ผลการซ้อมแผนฉุกเฉิน ประจ าปี 2565 
เอกสารแนบที่ 2.26 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ 
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สารบัญ (ต่อ) 
 

ภาคผนวกที่ 3  ส าเนาเอกสารที่เกี่ยวข้องกับผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
เอกสารแนบที่ 3.1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
เอกสารแนบที่ 3.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
เอกสารแนบที่ 3.3 หนังสือแจ้งการเข้าใช้สถานที่และไฟฟ้าในการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
เอกสารแนบที่ 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพน  าและกากของเสีย 
เอกสารแนบที่ 3.5 ผลการตรวจวัดอาชีวอนามัย 
เอกสารแนบที่ 3.6 นโยบายการอนุรักษ์การได้ยิน  
  และการประเมินผลและทบทวนมาตรการอนุรักษ์การได้ยิน 
เอกสารแนบที่ 3.7 หนังสือขึ นทะเบียนห้องปฎิบัติการวิเคราะห์เอกชน  
  บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี่ กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด 
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3-29 

3.15 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน  าทิ ง 3-33 
3.16 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพน  าทิ ง 3-34 
3.17 ผลการตรวจวัดคุณภาพน  าทิ ง ครั งที่ 2/2565 3-35 
3.18 ผลการตรวจวัดคุณภาพน  าทิ ง ครั งที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั งที่ 1/2565 

ครั งที่ 1-2/2564 ครั งที่ 1-2/2563 และครั งที่ 1-2/2562 
3-38 

3.19 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน  าเสียจากอาคารส านักงาน 3-45 
3.20 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพน  าเสียจากอาคารส านักงาน 3-45 
3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพน  าเสียจากอาคารส านักงาน ครั งที่ 2/2565 3-46 
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สารบัญตาราง (ต่อ) 
ตารางท่ี                            หน้า 

3.22 ผลการตรวจวัดคุณภาพน  าเสียจากอาคารส านักงาน ครั งที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผล
การตรวจวัดครั งที่ 1/2565 ครั งที่ 1-2/2564 ครั งที่ 1-2/2563 และครั งที่ 1-2/2562      

3-49 

3.23 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 3-55 
3.24 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ครั งที่ 2/2565 3-56 
3.25 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ครั งที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด 

ครั งที่ 1/2565 ครั งที่ 1-2/2564 ครั งที่ 1-2/2563 และครั งที่ 1-2/2562 
3-59 

3.26 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดกากของเสีย 3-61 
3.27 ผลการตรวจวัดกากของเสีย ครั งที่ 2/2565 3-62 
3.28 รายละเอียดการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน 3-67 
3.29 ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน ครั งที่ 2/2565 3-68 
3.30 ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน ครั งที่ 2/2565 เปรียบเทียบระหว่างผลการ

ตรวจวัดครั งที่ 1/2565 ครั งที่ 1-2/2564 ครั งที่ 1-2/2563 ครั งที่ 1-2/2562 
3-70 

3.31 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 3-73 
3.32 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน ครั งที่ 2/2565 3-74 
3.33 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน ครั งที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด

ครั งที่ 1/2565 ครั งที่ 1-2/2564 ครั งที่ 1-2/2563 และครั งที่ 1-2/2562 
3-79 

3.34 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงาน 3-82 
3.35 ผลการตรวจวัดความร้อนภายในโรงงาน ครั งที่ 2/2565 3-83 
3.36 ผลการตรวจวัดความร้อนภายในโรงงาน ครั งที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด 

 ครั งที่ 1/2565 ครั งที่ 1-2/2564 ครั งท่ี 1-2/2563 และครั งที่ 1-2/2562 
3-84 

3.37 ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจ าปี 2564 3-87 
3.38 สรุปผลการตรวจสุขภาพท่ัวไป ย้อนหลัง 3 ปี (ประจ าปี 2561-2564) 3-89 
3.39 สรุปผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน ย้อนหลัง 3 ปี (ประจ าปี 2561-2564) 3-90 
3.40 สถิติอุบัติเหตุ สถิติอุบัติเหตุ ระหว่างกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 3-94 
3.41 สรุปสถิติอุบัติเหตุ ครั งที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับครั งที่ 1/2565 ครั งที่ 1-2/2564  

ครั งที่ 1-2/2563 และครั งที่ 1-2/2562 
3-95 

4.1 สรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกัน แก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ  
(ครั งที่ 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด (ระยะก่อสร้าง)  
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

4-3 

4.2 สรุปผลการด าเนินการตามมาตรการป้องกัน แก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ  
(ครั งที่ 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

4-4 

4.3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั งที่ 5)  
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

4-6 
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สารบัญภาพ 
 

 ภาพที่           หน้า 
1.1 แผนผังแสดงต าแหน่งที่ตั งโครงการ       1-4 
1.2 แผนผังแสดงการใช้ประโยชน์พื นที่ภายในโครงการ     1-5 
1.3 แผนผังแสดงการใช้ประโยชน์พื นที่ภายในโครงการ (ปัจจุบัน)    1-6 
1.4 บริเวณอาคารที่ติดตั งแสงอาทิตย์       1-7 
1.5 แผนผังแสดงกระบวนการผลิตเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ    1-11 
2.1 รถบรรทุกวัสดุก่อสร้างปิดคลุมผ้าใบ      2-9 
2.2 ป้ายจ ากัดความเร็วของรถท่ีวิ่งภายในพื นที่ก่อสร้างของโครงการ   2-9 
2.3 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ PPE       2-10 
2.4 ห้องน  าภายในโครงการ        2-10 
2.5 เจ้าหน้าที่อ านวยความสะดวกพื นที่โครงการ      2-10 
2.6 ถังขยะภายในพื นที่โครงการ       2-10 
2.7 พื นที่กองเก็บเศษวัสดุก่อสร้างที่ไม่ใช้แล้ว      2-11 
2.8 รางระบายน  ารอบพื นที่โครงการ       2-11 
2.9 ตู้น  าดื่มที่สะอาดส าหรับคนงานก่อสร้าง      2-11 
2.10 อุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบื องต้นส าหรับคนงาน     2-11 
2.11 กิจกรรม Safety talk        2-11 
2.1 ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter) ภายในหน่วยถุงกรอง (Bag House)  2-38 
2.2 ระบบดูดฝุ่นแบบ Canopy Hood       2-38 
2.3 ระบบ Fume Plant        2-38 
2.4 บริเวณด้านนอกของอาคารที่ไม่มีการติดตั งพัดลมระบายอากาศ   2-39 
2.5 ถุงกรอง (Bag Filter) และอะไหล่ส ารองของหน่วยถุงกรอง (Bag House)  2-39 
2.6 ลานคอนกรีตที่มีผนังกั นเป็นช่อง ส าหรับกองเก็บวัตถุดิบก่อนเข้าสู่เตาหลอม  2-39 
2.7 รถดูดฝุ่นและพนักงานท าความสะอาดพื นถนนบริเวณเส้นทางขนส่งวัตถุดิบ  2-40 
2.8 ระบบบ าบดัน  าเสียแบบเติมอากาศ       2-40 
2.9 บ่อตากตะกอน (Sludge Drying Bed)      2-40 
2.10 บ่อพักน  าทิ ง (Irrigation Pond)       2-41 
2.11 การน าน  าทิ งหลังผ่านการบ าบัดมาใช้รดต้นไม้และสนามหญ้าภายในโครงการ  2-41 
2.12 รางระบายน  าฝนภายในพื นที่โครงการ      2-41 
2.13 การขุดลอกรางระบายน  าภายในโครงการ      2-42 
2.14 ถังทรายที่ใช้ดูดซับสารเคมีภายในโครงการ กรณีสารเคมีหกหรือรั่วไหล   2-42 
2.15 ถังขยะแยกประเภทภายในโครงการ      2-43 
2.16 อาคารพักขยะของโครงการ       2-43 
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สารบัญภาพ (ต่อ) 
 

  ภาพที่                    หน้า 
2.17 การล าเลียงฝุ่นจากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter) ขึ นรถบรรทุก 

เพ่ือส่งไปก าจัด         2-43 
2.18 บ่อตกตะกอน (Clarifier)        2-44 
2.19 บ่อตักแยกคราบไขมันออกจากน  าหมุนเวียน      2-44 
2.20 การปลูกต้นไม้ทรงสูงรอบพื นที่โครงการ      2-44 
2.21 พื นที่สีเขียวและลานกีฬาภายในโครงการ      2-45 
2.22 ห้องควบคุมที่ติดตั งระบบปรับอากาศและวัสดุดูดซับเสียงในสายการผลิต  2-45 
2.23 การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลตามลักษณะของงานในขณะปฏิบัติงาน 2-46 
2.24 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลส ารองภายในโครงการ    2-46 
2.25 ป้ายเตือนให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลก่อนเข้าปฏิบัติงาน 
 บริเวณท่ีมีความเสี่ยงภายในโครงการ      2-48 
2.26 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง      2-48 
2.27 ห้องพยาบาลและพยาบาลประจ าโครงการ      2-49 
2.28 รถพยาบาล ส าหรับรับ-ส่งพนักงานไปโรงพยาบาลกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน   2-49 
2.29 ระบบดับเพลิงภายในโครงการ       2-50 
2.30 การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน        2-51 
2.31 หลังคาครอบถนน บริเวณท่ีรถขนส่งตะกรัน (Slag) วิ่งออกจากตัวอาคาร  2-51 
2.32 ป้ายเตือนอันตรายต่าง ๆ ภายในพื นท่ีโครงการ     2-52 
2.33 ฝักบัวฉุกเฉินภายในพื นที่โครงการ       2-52 
2.34 ป้ายสถิติอุบัติเหตุประจ าโครงการ       2-53 
2.35 Display Board แสดงผลทางด้านสิ่งแวดล้อม     2-53 
2.36 จุดรวมพลเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน       2-53 
2.37 ป้ายสัญลักษณ์ระบบจราจรและป้ายบอกทางต่างๆ ภายในพื นที่โครงการ  2-53 
2.38 ทางม้าลายภายในโครงการ       2-54 
2.39 เจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยบริเวณหน้าโครงการและการติดตั งกล้องวงจรปิดใน 

พื นที่โครงการ         2-54 
2.40 ห้องอเนกประสงค์        2-55 
2.41 การติดตั งเครื่องปรับอากาศภายในโรงอาหาร     2-55 
2.42 กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์        2-55 
3.1 ต าแหน่งจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ     3-6 
3.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและความเร็วลม 
   และทิศทางลม บริเวณโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร    3-7 
3.3 แผนผังแสดงผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม    3-10 
3.4 กราฟผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละออง (TSP) ในบรรยากาศ    3-15 
3.5 กราฟผลการตรวจวัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ในบรรยากาศ   3-16 
3.6  การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Baghouse     3-17 
3.7 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง RHF      3-17 
3.8 กราฟแสดงผลการตรวจวัดฝุ่นละออง (TSP) จากปล่องระบาย    3-31 



 

 
9 

สารบัญภาพ (ต่อ) 
 

 ภาพที่                    หน้า 
3.9 กราฟแสดงผลการตรวจวัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) จากปล่องระบาย  3-31 
3.10 กราฟแสดงผลการตรวจวัดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) จากปล่องระบาย  3-32 
3.11 การตรวจวัดคุณภาพน  าบริเวณน  าทิ งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง  3-33 
3.12 กราฟแสดงผลการวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ในน  าทิ ง    3-39 
3.13 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids : SS)  

ในน  าทิ ง          3-39 
3.14 กราฟแสดงผลการตรวจวัดค่าออกซิเจนละลาย (DO) ในน  าทิ ง   3-40 
3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดค่าบีโอดี (BOD) ในน  าทิ ง     3-40 
3.16 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าแมงกานีส (Manganese : Mn) ในน  าทิ ง  3-41 
3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าเหล็กทั งหมด (Total Iron : Fe) ในน  าทิ ง  3-41 
3.18 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าแมงกานีส (Manganese : Mn) ในน  า  3-42 
3.19 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าฟอสเฟต (PO4

3-) ในน  าทิ ง   3-42 
3.20 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าอัตราการไหล (Flow Rate) ในน  าทิ ง  3-43 
3.21 การตรวจวัดคุณภาพน  าบริเวณน  าเสียก่อนผ่านระบบบ าบัดน  าเสีย   3-44 
3.22 การตรวจวัดคุณภาพน  าบริเวณน  าเสียหลังผ่านระบบบ าบัดน  าเสีย   3-44 
3.23 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ของน  าเสียจาก 

อาคารส านักงาน         3-51 
3.24 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าบีโอดี (BOD) ของน  าเสียจาก 

อาคารส านักงาน         3-51 
3.25 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids : SS)  
       ของน  าเสียจากอาคารส านักงาน       3-52 
3.26 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าน  ามันและไขมัน (Fat,Oil and Grease : FOG)  
 ของน  าเสียจากอาคารส านักงาน       3-52 
3.27 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าแบคทีเรียกลุ่มโคลิฟอร์มทั งหมด 
       (Total Coliform Bacteria) ของน  าเสียจากอาคารส านักงาน    3-53 
3.28 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าอัตราการไหล (Flow Rate) 
       ของน  าเสียจากอาคารส านักงาน       3-53 
3.29 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั วโรงงานด้านทิศตะวันออก  3-54 
3.30 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั วโรงงานด้านทิศเหนือ   3-54 
3.31 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั วโรงงานด้านทิศตะวันตก   3-54 
3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป (Leq 24 ชม.)   3-60 
3.33 การตรวจวัดปริมาณฝุ่นในสถานที่ท างาน (TD และ RD) พนักงานปฏิบัติงานที่ EAF 3-66 
3.34 พนักงานสวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน 

บุคคลส ารองภายในโครงการ       3-69 
3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองประเภท Total Dust : TD  3-71 
3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองประเภท Respirable Dust : RD  3-71 
3.37 การตรวจวัดเสียง Leq 12 ชั่วโมง บริเวณแท่นรีด BD    3-72 
3.38 การตรวจวัดเสียง Leq 12 ชั่วโมง บริเวณหน้าเตาหลอม EAF    3-72 
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สารบัญภาพ (ต่อ) 
 

 ภาพที่                    หน้า 
3.39 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน     3-80 
3.40 การตรวจวัดความร้อนในสถานที่ท างานบริเวณแท่นรีด BD    3-81 
3.41 การตรวจวัดความร้อนในสถานที่ท างานบริเวณเตาหลอมไฟฟ้า EAF   3-81 
3.42 กราฟแสดงผลการตรวจวัดความร้อน (Heat Stress : WBGT) ภายในโรงงาน  3-85 
3.43 กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพท่ัวไปประจ าปี 2561-2564    3-91 
3.44 กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน ประจ าปี 2561-2564  3-92 
3.45 กราฟแสดงสถิติการเกิดอุบัติเหตุ       3-96 
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บทท่ี 

บทน ำ 
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      บทที่ 1 
บทน า 

 

1.1  ความเป็นมาของโครงการ 
 

โครงกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ ของบริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด โครงกำรประกอบ
กิจกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ มีผลิตภัณฑ์หลัก คือ เหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ ที่ก ำลังผลิต
สู งสุด 600 ,000 ตัน/ปี  ซึ่ งได้ รับควำมเห็นชอบในกำรด ำเนินกำรจำกส ำนักงำนนโยบำยและแผน
ทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม  (สผ.) ตั้งแต่ปี พ.ศ. 2537 เป็นต้นมำ ซึ่งแสดงควำมเป็นมำในกำรจัดท ำ
รำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำร ดังนี้ 

1) รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) โครงกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำง
รูปพรรณ หนังสือ วว 0804/2103 ลงวันที่ 8 มีนำคม 2537 

2) รำยงำนงำนกำรเปลี่ยนแปลงมำตรกำรกำรใช้เชื้อเพลิง (ครั้งที่ 1) หนังสือ วว 0804/3855 ลง
วันที่ 13 มีนำคม 2541 ขอเปลี่ยนแปลงมำตรกำรในกำรใช้เชื้อเพลิง จำกเดิมใช้ก๊ำชธรรมชำติ ให้สำมำรถใช้
น้ ำมันเตำได้ โดยให้ใข้น้ ำมันเตำที่มีก ำมะถัน (ซัลเฟอร์) ไม่เกินร้อยละ 2 ในเตำอบเหล็กแท่ง พร้อมกับ
ก ำหนดให้มีมำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพอำกำศจำกปล่องเพ่ิมเติม คือ ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ
แบบต่อเนื่อง เพ่ือวัดค่ำซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊ำซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 

3) รำยงำนงำนกำรเปลี่ยนแปลงมำตรกำรกำรใช้เชื้อเพลิง (ครั้งที่ 2) หนังสือ ทส 1009/9808 ลง
วันที่ 21 กันยำยน 2547 ขอน ำกำกของเสียประเภทเศษผ้ำและถุงมือที่เปื้อนน้ ำมัน และจำระบี  ไปเผำในเตำ
หลอมไฟฟ้ำ (EAF: Electric Arc Furnace) ในปริมำณสูงสุดไม่เกิน 500 กิโลกรัม/วัน โดยโครงกำรต้องควบคุม
อัตรำกำรระบำยมลพิษออกจำกเตำ EAF ให้ไม่แตกต่ำงจำกที่เคยระบำยออกอย่ำงมีนัยส ำคัญ (เดิมทีในกำร
หลอมเหล็กไม่มีเศษผ้ำและถุงมือเปื้อนน้ ำมัน และจำระบีผสมอยู่) 

4) รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงมำตรกำรเกี่ยวกับกำรจัดกำรกำกของเสีย (ครั้งที่ 3) หนังสือ ทส 
1009.3/2027 ลงวันที่ 27 กุมภำพันธ์ 2557 ขอเปลี่ยนแปลงมำตรกำรจัดกำรกำกของเสีย จำกเดิม “กำร
รวบรวมและน ำไปถมบริเวณพ้ืนที่ฝังกลบ ซึ่งทำงโครงกำรมีประมำณ 18 กิโลเมตร” เป็น “รวบรวมให้
หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร น ำไปก ำจัดตำมที่กฎหมำยก ำหนด” 

5) รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงฯ (ครั้งที่ 4) หนังสือ อก 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวำคม 
2564 โดยเพ่ิมกำรผลิตกระแสไฟฟ้ำพลังงำนแสงอำทิตย์ แบบติดตั้งบนหลังคำ (Solar Rooftop) ขนำดก ำลัง
กำรผลิต 2,176 กิโลวัตต์  

 
1.2  ความเป็นมาของการจัดท ารายงาน 

รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงหลอม
และรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ (ครั้งที่ 5) บริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด มีควำมประสงค์จะด ำเนินกำรติดตั้ง
แผงโซล่ำเซลล์เพ่ิมเติมจำกโครงกำรปัจจุบัน โดยเดิมมีขนำดก ำลังกำรผลิต 2,176 กิโลวัตต์ บนหลังคำของ
อำคำรโรงรีดเหล็กภำยในโครงกำร จะเพ่ิมก ำลังกำรผลิตอีก 999.79 กิโลวัตต์ ซึ่งจะท ำกำรติดตั้งแผงโซล่ำเซลล์
บนหลังคำ Scrap Yard และได้รับควำมเห็นชอบจำกคณะกรรมกำรพิจำรณำรำยงำนกำรประเมินผลกระทบ
ทำงด้ำนสิ่งแวดล้อม ของกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตำมหนังสือผลกำรพิจำรณำรำยงำน 
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เลขที่ อก. 5103.3.1/2581 ลงวันที่ 29 สิงหำคม 2565 ดังแสดงในเอกสารแนบที่ 1.1 และได้รับอนุญำตใน
กำรก่อสร้ำง เพ่ือติดตั้งแผงโซล่ำเซลล์บนหลังคำ Scrap Yard เมื่อวันที่ 16 ธันวำคม 2565 ดังเอกสารแนบที่ 
1.2 โดยมติดังกล่ำว ก ำหนดให้โครงกำรต้องยึดถือและปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน แก้ไขและลดผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม ที่เสนอไว้ในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่ำงเคร่งครัดและรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรดังกล่ำวให้หน่วยงำนที่อนุญำตและหน่วยงำน
ที่เกี่ยวข้องทรำบเป็นประจ ำทุก 6 เดือน โดยฉบับระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2565 ได้น ำส่งรำยงำนกำร
ปฏิบัติตำมมำตรกำร ฯ เมื่อวันที่ 25 และ 27 กรกฎำคม 2565 ดังแสดงหนังสือน ำส่งรำยงำนฯ ในเอกสารแนบ
ที่ 1.3 

 

ส ำหรับรำยงำนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน แก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมำตรกำร
ติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม ฉบับระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2565 บริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ 
จ ำกัด ได้มอบหมำยให้ Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ำกัด ซึ่งได้รับกำรขึ้น
ทะเบียนเป็นห้องปฏิบัติกำรวิเครำะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จำกกรมโรงงำนอุตสำหกรรม และได้รับกำรรับรอง
ระบบ ISO/IEC 17025 : 2017 จำกส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม ดังแสดงในเอกสารแนบที่ 1.4 
เป็นผู้ด ำเนินกำรจัดท ำรำยงำนฯ เพ่ือเสนอต่อหน่วยงำนที่อนุญำต และหน่วยงำนที่เกี่ยวข้องทรำบ และ
พิจำรณำให้ควำมเห็น ตลอดจนให้ข้อเสนอแนะ เพ่ือปรับปรุง แก้ไข กำรด ำเนินโครงกำร ให้มีควำมถูกต้อง
เหมำะสมและก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภำพสิ่งแวดล้อมให้น้อยที่สุดต่อไป ทั้งนี้ ทำงบริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ 
เซอร์วิสเซส จ ำกัด ได้เข้ำด ำเนินกำรตรวจสอบพื้นที่โครงกำร เมื่อวันที่ 4 ตุลำคม 2565 ดังแสดงในเอกสารแนบ
ที่ 1.5 

 

ทั้งนี้  ปัจจุบันรำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด 
ได้รับกำรรับรองระบบบริหำรงำนคุณภำพตำมมำตรฐำน ISO 9001:2015 ตั้งแต่วันที่ 9 กุมภำพันธ์ 2564, กำร
รับรองระบบกำรจัดกำรสิ่งแวดล้อมตำมมำตรฐำน ISO 14001:2015 ตั้งแต่วันที่ 23 กุมภำพันธ์ 2564,ระบบ
กำรจัดกำรอำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย มอก. 45001:2018 ตั้งแต่วันที่ 23 กุมภำพันธ์ 2564 และระบบ
กำรจัดกำรอำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย มอก. 18001:2554 ตั้งแต่วันที่ 23 กุมภำพันธ์ 2564 โดยสถำบัน
รับรองมำตรฐำนไอเอสโอ ดังแสดงในเอกสารแนบท่ี 1.6 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 
 

1.3.1 ที่ตั้งโครงการ 
 

 รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ (ครั้งที่ 5) ของบริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด ตั้งอยู่ที่
นิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด ต ำบลมำบตำพุด อ ำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ดังแสดงในภาพที่ 1.1 โดยมี
อำณำเขตติดต่อโดยรอบ ดังนี้  

 

ทิศเหนือ ติดกับ บริษัทเหล็กก่อสร้ำงสยำม จ ำกัด และ 
   บริษัท ทำทำ สตีล (ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน)  
ทิศตะวันออก ติดกับ ถนนไอ-8 (I-8) ของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด 
ทิศใต้ ติดกับ ท่ำเรืออุตสำหกรรมมำบตำพุด (MIT) 
ทิศตะวันตก ติดกับ ถนนไอ-7 (I-7) ของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด 
 
 

ทั้งนี้ โครงกำรมีพ้ืนที่รวมประมำณ 115 ไร่ ส ำหรับรำยละเอียดแผนผังกำรใช้ประโยชน์พ้ืนที่
ภำยในโครงกำรแสดงดังภาพที่ 1.2 ถึงภาพที่ 1.3 และต ำแหน่งกำรติดตั้งแผงเซลล์แสงอำทิตย์ขนำด 540 Wp 
ติดตั้งบริเวณหลังคำอำคำรโรงรีดเหล็ก และติดตั้งแผงเซลล์แสงอำทิตย์ขนำด 610 วัตต์ จ ำนวน 1,639 แผง 
บริเวณหลังคำอำคำร Scrap Yard แสดงดังภาพที่ 1.4 
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ภาพที่ 1.1 แผนผังแสดงต ำแหน่งที่ตั้งโครงกำร 
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ภาพที่ 1.2  แผนผังแสดงกำรใช้ประโยชน์พื้นที่ภำยในโครงกำร 
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ภาพที่ 1.3  แผนผังแสดงกำรใช้ประโยชน์พื้นที่ภำยในโครงกำร (ปัจจุบัน) 
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ภาพที่ 1.4  บริเวณอำคำรที่ติดตั้งแสงอำทิตย์ 
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  1.3.2  วัตถุดิบ กระบวนการผลิต  

 

1)  วัตถุดิบ 
  วัตถุดิบที่ใช้ประกอบด้วยเศษเหล็ก สำรปรุงแต่งคุณภำพน้ ำเหล็ก และส่วนผสม 

อ่ืนๆ โดยมีรำยละเอียดแสดงดังตารางท่ี 1.1 

 

2)  กระบวนการผลิต 
  กระบวนกำรผลิตของโครงกำรประกอบด้วย 6 ขั้นตอน ดังแสดงในภาพที่ 1.5 

โดยมีรำยละเอียด ดังนี้ 
 

  2.1) การเตรียมวัตถุดิบ  เศษเหล็ก (Scrap) ที่น ำมำใช้จะถูกคัดเลือก โดยมีกำรตรวจ
คุณภำพเศษเหล็ก และแยกสิ่งเจือปนออกก่อน เพ่ือให้มีสิ่งเจือปนอ่ืนๆน้อยที่สุด ซึ่งจะช่วยให้น้ ำเหล็กที่ได้มี
คุณภำพดี และไม่ต้องเติมสำรปรับปรุงคุณภำพ หรือเติมในปริมำณที่น้อยมำกเพ่ือช่วยลดต้นทุนในกำรผลิต 
จำกนั้นเศษเหล็กจะถูกบรรจุใส่ในถังรับเศษเหล็กด้วยเครนที่อำคำร Scrap Yard ก่อนชั่งน้ ำหนักให้ได้ปริมำณ
ตำมที่ก ำหนด และขนย้ำยเข้ำสู่โรงหลอมด้วยเครน เพ่ือเข้ำกระบวนกำรหลอมเหล็ก 

 

  2.2) การหลอมเศษเหล็ก (Melting)  เศษเหล็กจะถูกหลอมในเตำหลอมไฟฟ้ำ (Electric 
Arc Furnace: EAF) ขนำดควำมจุสูงสุด 130 ตัน มีก ำลังกำรผลิตน้ ำเหล็กครั้งละ 110 ตัน กำรหลอมเศษเหล็ก
ใช้พลังงำนไฟฟ้ำ โดยปล่อยกระแสไฟฟ้ำผ่ำนแท่งอิเลคโทรดควำมร้อนจำกกำรอำร์คแท่งอิเลคโทรด ท ำให้เศษ
เหล็กภำยในเตำหลอมเหลว โดยมีอุณหภูมิประมำณ 1,600 องศำเซลเซียส ในขณะที่ท ำกำรหลอมจะท ำกำร
เติมออกซิเจนและเชื้อเพลิงเข้ำสู่เตำ เพ่ือเร่งให้กระบวนกำรหลอมเร็วขึ้น ช่วยให้กำรหลอมมีประสิทธิภำพมำก
ขึ้น กำรหลอมแต่ละครั้งใช้เวลำ 90 นำที โดยในช่วงที่ท ำกำรหลอมจะมีกำรเติมเศษเหล็กประมำณ 2-3 ครั้ง 
ขึ้นอยู่กับคุณภำพของเศษเหล็ก โดยใช้เวลำในกำรเติมเศษครั้งละประมำณ 1 นำที ทั้งนี้ ระหว่ำงกำรหลอมจะมี
กำกขี้เหล็กลอยอยู่ขึ้นสู่ผิวด้ำนบนของน้ ำเหล็ก ซึ่งโครงกำรออกแบบให้มีช่องส ำหรับเทขี้เหล็กออกจำกเตำ  

  2.3) การปรับปรุงคุณภาพน้ าเหล็ก  น้ ำเหล็กที่ได้จำกเตำหลอม จะถูกเทลงเบ้ำรับน้ ำเหล็ก
ก่อนที่จะน ำมำที่เตำปรุงแต่ง (Ladle Furnace) เพ่ือท ำกำรปรุงแต่งคุณภำพน้ ำเหล็ก โดยเติมส่วนผสมต่ำงๆ
ตำมคุณสมบัติที่ก ำหนด ซึ่งใช้เวลำในกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำเหล็กประมำณ 35-50 นำที 

 

  2.4) การหล่อเหล็ก  น้ ำเหล็กที่ผ่ำนกำรปรับคุณภำพแล้ว จะถูกยกไปยังเครื่องหล่อเหล็ก
แบบต่อเนื่อง (Continuous Casting Machine : CCM) โดยจะได้เหล็กแท่งที่เรียกว่ำ Bloom หรือ Beam 
Blank จำกนั้นส่งไปยังลำนลดอุณหภูมิ (Cooling Bed) ก่อนส่งไปยังขั้นตอนกำรอบควำมร้อนต่อไป 

 

  2.5) การอบความร้อน  หลังจำกผ่ำนขั้นตอนกำรหล่อเหล็กแล้ว แท่งเหล็กที่ได้จะถูกน ำไป
ผ่ำนกระบวนกำรอบควำมร้อน (Heating) ในเตำอบเหล็กแท่ง (Reheating Fumace) เพ่ือให้เหล็กมีคุณภำพดี
ขึ้น โดยน ำไปอบจนได้อุณหภูมิประมำณ 1,100-1,200 องศำเซลเซียส เพ่ือเปลี่ยนโครงสร้ำงของเหล็กให้เป็น 
Austenite ก่อนส่งเข้ำกระบวนกำรรีดเหล็กต่อไป 
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  2.6) การรีดเหล็ก  เหล็กแท่งที่ได้จำกเตำอบเหล็กแท่ง (Reheating Fumace) จะถูกส่งไป
ยังโรงรีดเหล็ก (Section Mill) เพ่ือท ำกำรรีดเหล็กแท่งให้เป็นเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณตำมที่ต้องกำร โดยมี
ก ำลังกำรผลิตประมำณ 50,000 ตัน/เดือน เหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณที่ได้จะถูกน ำมำตัดเพ่ือให้ได้ขนำดตำม
ควำมยำวมำตรฐำน ส่วนเศษเหล็กท่ีเกิดจำกกำรตัดนั้น ทำงโครงกำรจะน ำไปหมุนเวียนใช้เป็นวัตถุดิบ (Return 
Scrap) ภำยในโครงกำรต่อไป 

ส ำหรับขั้นตอนกำรรีดเหล็ก แบ่งได้เป็น 3 ขั้นตอน ดังนี้ 
1. การรีดช่วงแรก ท ำกำรรีดเพ่ือลดขนำดในช่วงแรกด้วยแท่นรีด BD Mill (Break 

down Mill) 
2. การรีดช่วงกลาง ท ำกำรรีดเพ่ือลดขนำดในช่วงกลำงด้วยแท่นรีด UR และ E Mill 

(Universal Rougher Mill and Edgar Mill) 
3. การรีดช่วงสุดท้าย ท ำกำรรีดลดขนำดในช่วงสุดท้ำย เพ่ือลดให้ได้ขนำดมำตรฐำน

ด้วยแท่นรีด UF Mill เหล็กท่ีผ่ำนกำรรีดจะถูกน ำมำผึ่งให้เย็นลงที่แท่นผึ่งเย็น (Cooling Bed) และน ำมำตัดตรง
ด้วยเครื่องตัดตรง (Roller Straighter) จำกนั้นน ำมำมัด เพ่ือชั่งน้ ำหนักและกองเก็บ (Bunding, Weiging, 
Storage and Shipping) เพ่ือรอจ ำหน่ำยต่อไป 
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ชนิด หน่วย 
ปริมาณวัตถุดิบที่ใช้ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

รวม 
ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

Alloy Kgs. 565 297 381 375 436 441 2,495 
Antracite Kgs. - - - - - - - 
CM Ball Kgs. - - - - - - - 
Coke Kgs. 1,066 570 685 681 755 644 4,401 
Burnt Lime Kgs. 1,254 671 813 715 791 729 4,973 
Dolomitic Lime Kgs. 861 475 614 578 633 547 3,708 
Addition Kgs. 159 79 143 111 144 106 742 
เศษเหล็ก (Scrap) Tons. 47,053 25,777 34,065 32,616 36,394 34,875 210,780 

 

ที่มา  :  บริษัท เหล็กสยำมยำมำโตะ จ ำกัด, 2565
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ภาพที่ 1.5 แผนผังแสดงกระบวนกำรผลิตเหล็กโครงสร้ำงรูปพรรณ 
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1.3.3  มลพิษและการควบคุม 
 1. มลพิษทางน้ า 
 1.1 แหล่งก าเนิดและปริมาณน้ าเสีย และการจัดการของเสีย 

1) น้ ำหล่อเย็นโดยตรง น้ ำส่วนนี้หลังจำกผ่ำนกำรหล่อเย็นเครื่องจักรแล้ว จะปล่อยลงสู่บ่อดัก
ตะกอน เพ่ือแยกเศษเหล็กที่ติดมำกับน้ ำออก จำกนั้นจะส่งไปยังบ่อตกตะกอน เพ่ือแยกตะกอนที่แขวนลอยใน
น้ ำออก จำกนั้นน้ ำจะถูกส่งไปยังหอลดอุณหภูมิ เพื่อลดอุณหภูมิของน้ ำให้เย็นลงแล้วส่งต่อไปยังบ่อพักน้ ำ ก่อน
หมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ โดยจะมีกำรระบำยน้ ำทิ้ง (Blow Down) ออกจำกบ่อพักน้ ำ ซึ่งมีปริมำณ 25 ลบ.ม./
ชม. หรือ 600 ลบ.ม./วัน ซึ่งผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะถูกส่งไปเก็บไว้ยังบ่อพักน้ ำทิ้งขนำด 1,500 ลบ.ม. และน้ ำ
กลับไปใช้รดน้ ำต้นไม้ในพ้ืนที่โครงกำรต่อไป 

2) น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำนและโรงงำน ซึ่งเป็นน้ ำเสียจำกพนักงำน คือน้ ำเสียจำกห้องน้ ำ/
ห้องสุขำ จะมีปริมำณน้ ำเสียประมำณ 25 ลบ.ม./วัน น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำน โครงกำรจัดให้มีระบบบ ำบัด
น้ ำเสียแบบบ่อเติมอำกำศ ซึ่งสำมำรถรองรับปริมำณน้ ำเสียได้ 45 ลบ.ม./วัน น้ ำเสียจำกห้องน้ ำ/ห้องสุขำใน
อำคำรส ำนักงำน และอำคำรโรงงำนจะถูกส่งมำยังบ่อพักน้ ำเสีย เพ่ือควบคุมให้ปริมำณน้ ำเสียที่จะส่งเข้ำระบบ
บ ำบัดน้ ำเสียคงที่ น้ ำเสียจะถูกส่งไปยังถังเติมอำกำศเพ่ือเติมออกซิเจนให้จุลินทรีย์ในระบบบ ำบัดน้ ำ เสียท ำงำน 
จำกนั้นน้ ำเสียจะถูกส่งไปยังบ่อตกตะกอนเพ่ือแยกตะกอนแขวนลอยและจุลินทรีย์ในน้ ำเสียออก น้ ำใสที่ออก
จำกบ่อตกตะกอนจะถูกส่งไปยังบ่อเติมคลอลีน เพ่ือฆ่ำเชื้อโรคในน้ ำก่อนระบำยลงบ่อพักน้ ำของโครงกำร 

3) น้ ำจำกกำรล้ำงแผงเซลล์แสงอำทิตย์ จะมีปริมำณน้ ำเสียประมำณ 3.45 ลบ.ม./ครั้ง (ควำมถี่
ทุก 3 เดือน ยกเว้นฤดูฝน) เฉลี่ย 25.8 ลบ.ม./ปี น้ ำทิ้งจำกกำรล้ำงเซลล์แผงอำทิตย์บนหลังคำอำคำรโรงรีด
เหล็กจะไหลลงสู่รำงระบำยน้ ำฝน ด้ำนล่ำงตัวอำคำร ก่อนระบำยไปยังบ่อพักน้ ำฝนขนำด 285 ลบ.ม. และ
น ำไปใช้ลดต้นไม้ต่อไป ทั้งนี้ ในกำรติดตั้งแผงเซลล์แสงอำทิตย์ครั้งนี้ จะมีน้ ำจำกกำรล้ำงแผงเซลล์เพ่ิมข้ึน 2.62 
ลบ.ม./ครั้ง หรือ 10.48 ลบ.ม./ปี 
  
 2. กากของเสียอุตสาหกรรม 
     โครงกำรได้น ำกำกของเสียจำกกระบวนกำรผลิตไปจัดกำรโดยรวบรวมให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำต
จำกทำงรำชกำรน ำไปจัดกำรตำมที่กฎหมำยก ำหนด และได้ส่งของเสียจำกกระบวนกำรผลิตที่ได้รับอนุญำตกรม
โรงงำนอุตสำหกรรม ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2565 มีดังนี้ 
 - กำกขี้เหล็ก (slag) ปริมำณ 32,021 ตัน/ปี ส่งให้กับบริษัท สยำมสตีล มิลล์ เซอร์วิส จ ำกัด 

     - ฝุ่นจำกระบบบ ำบัดมลพิษอำกำศจำกเตำหลอมเหล็ก (EAFD) ปริมำณ 3,069.27 ตัน/ปี ส่ง
ให้กับบริษัท ซิงค์ ออกไซด์ คอร์ปอเรชั่น (ปท.) จ ำกัด , บริษัท เบเฟซำ ซิงค์ (ปท) จ ำกัด และบริษัท หัวจง 
อุตสำหกรรม จ ำกัด. 

    - สเก็ดหรือเปลือกสนิม (Mill scale) ปริมำณ 5,015.79 ตัน/ปี ส่งให้กับบริษัท เสียงหลง เทรด
ดิ้ง จ ำกัด 

     - เศษอิฐทนไฟ ปริมำณ 36.46 ตัน/ปี ส่งให้กับบริษัท ปูนซิเมนต์นครหลวง จ ำกัด (โรงงำน 3) 
 - ถุงมือและผ้ำเปื้อนจำระบ ีปริมำณ 1.25 ตัน/ปี ส่งให้บริษัท บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ำกัด 

                                     


