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บทท่ี 

ผลการปฏิบติัตาม

มาตรการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพ

ส่ิงแวดลอ้ม 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
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      บทท่ี 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

 
   3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ได�ทําการสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อมรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ตามท่ีเสนอใน
รายงานการวิเคราะห�ผลกระทบสิ่งแวดล�อมท่ีคณะกรรมการผู�ชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห�
ผลกระทบสิ่งแวดล�อมด�านโครงการอุตสาหกรรมเปEนผู�พิจารณาให�ความเห็นชอบ สําหรับการดําเนินการตาม
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม ระหว�างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ซ่ึงครอบคลุมปJจจัย
ทางสิ่งแวดล�อมที่สําคัญ คือ 

 

• คุณภาพอากาศ 
• คุณภาพน้ํา 
• ระดับเสียง 
• อาชีวอนามัย 
 

การดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม ตามท่ีระบุในรายงานการวิเคราะห�
ผลกระทบสิ่งแวดล�อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ 
(คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ซ่ึงมีรายละเอียด
ดังต�อไปนี้ 

 
    3.2 ขอบเขตการดําเนินการ 

การดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังที่  5) บริษัท เหล็กสยามยามา
โตะ จํากัด ได�มีแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อมประจําปL 2565 แสดงดังตารางที่ 3.1 และมี
รายละเอียดการดําเนินการตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม ระหว�างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 แสดงดังตารางท่ี 3.2 
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ตารางที่ 3.1 แผนการดําเนินการตามมาตรการตรวจติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 
     ประจําปL 2565 
 

 

หมายเหตุ   * :  เน่ืองจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม�สามารถเข�าทําการตรวจวัดได� ทางโครงการจึงเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมา 
ติดตั้งท่ีวัดโสภณวนารามแทน ซ่ึงอยู�บริเวณใกล�เคียงกัน (เอกสารแนบท่ี 3.3) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รายการตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล�อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ              
    1 .1 ตรวจวัดฝุQ น (TSP) และ 
SO2 พร�อมทิศทางและความเร็วลม 

1 จุด คือ  
-  โรงเรียนมาบตาพุดพัน

พิทยาคาร* 

            

    1.2 ตรวจวัดฝุQนท่ีปล�อง Bag 
House 

2 จุด คือ 
-  ก�อนเข�า Bag House 
-  หลังเข�า Bag House 

            

    1.3 ตรวจวัดฝุQน, SO2, NOx -  3 จุด ท่ีปล�อง RHF             

2. คุณภาพน้ํา              
    2.1 ตรวจวัดคุณภาพนํ้าท้ิงจาก
ถังใต�หอระบายความร�อนของนํ้า
หล�อเย็นโดยตรง (pH, SS, DO, 
BOD,  Oil & Grease, Total-Fe, 
PO3-4 , Total-Mn และ Flow rate ) 

1 จุด คือ  
- บริเวณบ�อพักนํ้าท้ิงจาก

ระ บบ ระบ าย ค วาม ร� อน
โดยตรง (Blow down) 

            

   

2.2 ตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจาก
อาคารสํานักงาน (pH, BOD, SS,  
Oil & Grease , Total Coliform 
และ Flow rate) 

2 จุดตรวจวัด คือ  
     - ก�อนผ�านเข�าสู�ระบบ
บําบัดนํ้าเสีย 
     - หลังผ�านระบบบําบัด
นํ้าเสีย 

            

3. เสียง              
3.1 ตรวจวัดระดับเสียงในหน�วย 

Leq (24 hrs.) 
3 จุด ริมร้ัวโรงงาน ได�แก� 
     - ด�านทิศเหนือ 
     - ด�านทิศตะวันออก 
     - ด�านทิศตะวันตก 

            

4. กากของเสีย              
    4.1 ตรวจวัดปริมาณโลหะหนัก 
(Cr, Cd, As, Pb, Hg) 

- ตรวจจาก Slag ท่ีกองเก็บ
ในโรงงาน 
- ตรวจฝุQนจากเคร่ืองดักฝุQน 
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ตารางที่ 3.1 (ต�อ) 
 

 

ท่ีมา  :     รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็ก 
    โครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด และแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม ประจําปL  
    2565 บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รายการตรวจสอบคุณภาพ
ส่ิงแวดล�อม 

จุดตรวจวัด ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัย              
    5.1 ตรวจวัดปริมาณฝุQนท่ีตัว
พนักงานซ่ึงปฏิบัติงานในโรงงาน
ตลอดระยะเวลาทํางาน 8 ชม. 

- ตรวจวัดอย�างน�อย 3 คน 
บริเวณเตาหลอมไฟฟwา 

            

            

    5.2 ตรวจวัดระดับเสียงเฉล่ีย
ตลอดระยะเวลาการทํางาน ให�
เปEน ไปตาม เงื่อนไขท่ีกฎหมาย
กําหนด 

- ตรวจวัด 2 จุด คือ 
  - บริเวณเตาหลอมไฟฟwา 
  - แท�นรีด 

            

            

    5.3 ตรวจวัดระดับความร�อน  
(Heat Stress: WBGT, oC)  

- ตรวจวัด 2 จุด คือ 
  - บริเวณเตาหลอมไฟฟwา 
  - แท�นรีด 

            

            

    5.4 ตรวจร�างกาย 
   - ตรวจสุขภาพท่ัวไป  

(ประจําปL) 
   - ตรวจความจุปอด และ 

X-ray ปอด 
  - ตรวจสายตา 
 

 
- พนักงานทุกคน 
 
- พนักงานส�วนโรงหลอม 
 
- พนักงานส�วนโรงหลอม
และโรงรีด 

            

 

 

       

 

 

 

    5 .5  บั น ทึ ก ส ถิ ติ ก า ร เ กิ ด
อุบัติเหตุ ระดับความรุนแรงและ
สาเหตุ เพ่ือใช�เปEนข�อมูลพ้ืนฐาน
สําหรับกําหนดมาตรการปwองกัน
แก�ไขของอย�างเหมาะสม 
 

- พนักงานทุกคน             
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ตารางที่ 3.2 รายละเอียดการดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม  
               ระหว�างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 

รายการตรวจสอบ 

คุณภาพส่ิงแวดล�อม 
จุดตรวจวัด พารามิเตอร= วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     
 1.1   คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

 

1. โรงเรียนมาบตาพุด        
พันพิทยาคาร* 

- TSP - Gravimetric Method 

12-15 พ.ย. 65 - SO2 - UV-Fluorescence 

- WS/WD - WS/WD Equipment 
 1.2   คุณภาพอากาศ    

จากปล�อง 
1. Inlet Baghouse - ฝุQนละออง - US.EPA Method 5 20 ส.ค. และ  13 พ.ย. 65 

2. Outlet Baghouse 
 

- ฝุQนละออง - US.EPA Method 5 20 ส.ค. และ  13 พ.ย. 65 

3. RHF - ฝุQนละออง - US.EPA Method 5 
19 ส.ค. และ  14 พ.ย. 65 

 

- SO2 - US.EPA Method 6 

- NOx - US.EPA Method 7 
 

2. คุณภาพน้ํา 
    2 .1  คุณ ภาพ นํ้ า ท้ิ ง
จากถังใต�หอระบายความ
ร�อนของนํ้าหล�อเย็น 

 
1. บ�อพักนํ้าท้ิงจากระบบระบาย
ความร�อนโดยตรง 
(Blow down) 

   

- pH - APHA-4500-H+B 11 ส.ค. และ 9 พ.ย. 65 

- SS - APHA-2540 D  

- DO - APHA-4560-0(C)  
- BOD - APHA-5210 B  
- Oil & Grease - APHA-5220 B  
- Total-Fe - APHA-3111  
- PO3-

4 - APHA-4110 B  
- Mn  - APHA-3111  
- Flow rate - Flow Meter  

 
 

2.2 นํ้าเสียจากอาคาร
สํานักงาน    

 

1. ก�อนเข�าสู�ระบบบําบัดนํ้าเสีย 
2. หลังผ�านระบบบําบัดนํ้าเสีย 

 

- pH 
 

- APHA-4500-H+B 
 

11 ส.ค. และ 9 พ.ย. 65 

- BOD - APHA-5210 B  

- SS - APHA-2540 D  

- Oil & Grease - APHA-5220 B  

- Total Coliform - APHA-9221 B.  

- Flow rate - Flow Meter  

 
หมายเหตุ    * :  เน่ืองจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม�สามารถเข�าทําการตรวจวัดได� ทางโครงการจึงเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมาติดตั้ง 

       ท่ีวัดโสภณวนารามแทน ซ่ึงอยู�บริเวณใกล�เคียงกัน (เอกสารแนบท่ี 3.3) 
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ตารางที่ 3.2 (ต-อ)  
 

รายการตรวจสอบ 

คุณภาพส่ิงแวดล�อม 
จุดตรวจวัด พารามิเตอร= วิธีการตรวจวัด วันท่ีดําเนินการ 

 

3. เสียง 
  

 

   1. ริมร้ัวโรงงานทางทิศเหนือ 
   2. ริมร้ัวโรงงานทางทิศตะวันออก 
   3. ริมร้ัวโรงงานทางทิศตะวันตก 

 

-  Leq 24 hrs 
 

- Sound Level 
Meter 
   

12-13 พ.ย. 65 

4. กากของเสีย 
    4.1     ตรวจวัดปริมาณ
โลหะหนัก   

 
-  ตรวจจาก Slag ท่ีกองเก็บในโรงงาน 

  -  ตรวจฝุQนจากเคร่ืองดักฝุQน 

 
- Arsenic 

 
- US.EPA., Method 
3050D, 6010D 

 
 9 พ.ย. 65 

- Cadmium 
- Chromium 
- Lead 
- Mercury - US.EPA., 

Medthod 7471B. 

5. ด�านอาชีวอนามัย     

    5.1 ปริมาณฝุQน 1. ท่ีตัวพนักงานบริเวณเตาหลอมไฟฟwา - Total Dust 
 
- NIOSH Method           
0500 Issue 2 

8-9 ส.ค. 65 

  
- Respirable Dust - NIOSH Method 

0600 Issue 3 
8-9 ส.ค. 65 

5.2  ตรวจวัดระดั บ
เสียงเฉล่ียตลอดระยะเวลา
การทํางาน ให�เปEนไปตาม
เง่ือนไขท่ีกฎหมายกําหนด 

1. บริเวณเตาหลอมไฟฟwา 
2. แท�นรีด 

- Leq 12 ชม. - Sound Level 
Meter 

8-9 ส.ค. 65 

    5.3 ระดับความร�อน
บ ริ เ ว ณ ท่ี พ นั ก ง า น
ทํางานเปEนประจํา 

1. บริเวณเตาหลอมไฟฟwา 
2.  แท�นรีด 

- Heat Stress - WBGT  Index 15 ต.ค. 65 

    5.4  ตรวจร�างกาย 1. พนักงานทุกคน 
 
2. พนักงานส�วนโรงหลอม 
 
3. พนักงานส�วนโรงหลอมและรีด 

- ตรวจสุขภาพท่ัวไป 
(ประจําปL) 

- ตรวจความจุปอด และ  
X-ray ปอด 

- ตรวจสายตา 

- บันทึกสถิติและการ
ตรวจสุขภาพพนักงาน 

6 และ 17 ต.ค. 65 

          

  
5..5  การจดบันทึกสถิติ

อุ บั ติ เหตุ  ระดั บค วาม
รุนแรงและสาเหตุ เพ่ือ
ใช� เปE นข� อ มู ล พ้ื น ฐาน
สําหรับกําหนดมาตรการ
ปwองกันแก�ไขของอย�าง
เหมาะสม 

1. พนักงานทุกคน - สถิติการเกิดอุบัติเหตุ - บันทึกสถิติและการ
ตรวจสุขภาพพนักงาน 

ก.ค.-ธ.ค. 65 
 

 

ท่ีมา  :     รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็ก 
    โครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด  
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3.3 ผลการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล�อม 
3.3.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 

        1) แผนที่จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 
 

ภาพท่ี 3.1 ตําแหน�งจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 

สัญลักษณ= 

    พ้ืนท่ีโครงการ 

                โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร 

 แทนทิศทางและความเร็วลม                          

พ้ืนท่ีโครงการ 

ความเร็วลม 1.3 เมตร/วินาที 

N 
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2) ภาพถ-ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 

ภาพที่ 3.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและความเร็วลม 
  และทิศทางลม บริเวณโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร 

 

3) วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ดําเนินการตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล�อม
แห�งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เร่ือง กําหนดมาตรฐานค�าซัลเฟอร�ไดออกไซด�ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 
1 ชั่วโมง และฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กําหนดค�ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ซ่ึงรายละเอียด
วิธีการตรวจคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดังตารางท่ี 3.3  

 

ตารางที่ 3.3 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร= วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ความเร็วลมและ
ทิศทางลม : 
WS/WD 

WS/WD Equipment ดําเนินการบันทึกข�อมูลความเร็วลมและทิศทางลม โดยใช�เคร่ือง
ตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม (Wind Speed and Wind 
Direction Equipment) เปEนระยะเวลา 24 ชม. จากน้ันนํา
ข�อมูลมาประมวลผล และจัดทํา Wind Rose Diagram 

2 ฝุQนละอองขนาด
เล็กกว�า 100 
ไมครอน : TSP 

Gravimetric Method เก็บ ตัวอย�างโดยใช� เค ร่ือง High Volume Air Sampler ดูด
ตัวอย�างอากาศผ�านกระดาษกรองชนิดใยแก�ว (Glass Fiber 
Filter) ด�วยอัตราการไหลในช�วง 1.13-1.7 ลบ.ม./นาที เปEน
ระยะเวลา 24 ช่ัวโมง แล�วนํากระดาษกรองมาทําการวิเคราะห�
หาปริมาณความเข�มข�นของฝุQนละออง ตามวิธี Gravimetric 
Method 

3 ก�าซซัลเฟอร�      
ไดออกไซด� : SO2 

UV-Fluorescence ตรวจวัดโดยก�าซจะถูกดูดเข�าทางช�อง Sample Gas In จากน้ัน
จะเดินทางไปยังห�อง Sample Chamber ในขณะเดียวกัน แสง
จาก UV Lamp จะเดินทางผ�าน UV Source Optical Filter 
โดยมีความยาวคล่ืนท่ี 214 นาโนเมตร มายังห�อง Sample 
Chamber มาทําปฏิกิริยา กับก�าซ SO2 และในขณะเดียวกัน 
PMT จะตรวจจับพลังงานแสงท่ีถูกคายออกมาจากปฏิกิริยาใน 
Sample Chamber  จากน้ันตัวตรวจจับทําการตรวจจับและ
อ�านค�าเปEนความเข�มข�นของก�าซ SO2 

 

12/11/2022 
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    4) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังที่ 2/2565)  ซ่ึงดําเนินการตรวจวัด ระหว�างวันท่ี 12-15 พฤศจิกายน 2565 
จํานวน 1 ตําแหน�ง ได�แก� โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร แสดงดังตารางที่ 3.4 และตารางท่ี 3.5 
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ตารางที่ 3.4 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม ระหว�างวันท่ี 12-15 พฤศจิกายน 2565 
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ.2565 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ.2565 
สถานีตรวจวัด โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร* 
ตําแหน�งพิกัด UTM ของสถานี 0734824X    1405671Y 
 

 

เวลา* 
12 พ.ย. 65 13 พ.ย. 65 14 พ.ย. 65 15 พ.ย. 65 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00  - 01:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
01:00  - 02:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
02:00  - 03:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
03:00  - 04:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
04:00  - 05:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
05:00  - 06:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
06:00  - 07:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
07:00  - 08:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
08:00  - 09:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
09:00  - 10:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
10:00  - 11:00 น.   0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 CALM 
11:00  - 12:00 น.   0.0 CALM 0.4 SE 0.0 CALM 
12:00  - 13:00 น.   0.0 CALM 1.3 SE 0.4 NE 
13:00  - 14:00 น. 0.4 NE 0.0 CALM 1.3 SE   
14:00  - 15:00 น. 0.4 NE 0.0 CALM 1.3 SE   
15:00  - 16:00 น. 1.3 SE 0.0 CALM 1.8 SSE   
16:00  - 17:00 น. 1.3 W 0.0 CALM 0.9 SSE   
17:00  - 18:00 น. 0.4 W 0.0 CALM 0.0 -   
18:00  - 19:00 น. 0.0 CALM 0.4 ENE 0.0 -   
19:00  - 20:00 น. 0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 -   
20:00  - 21:00 น. 0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 -   
21:00  - 22:00 น. 0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 -   
22:00  - 23:00 น. 0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 -   
23:00  - 00:00 น. 0.0 CALM 0.0 CALM 0.0 -   

 

หมายเหตุ   :  เวลารายชั่วโมง จํานวน 24 ชั่วโมง 
            * :  เน่ืองจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม�สามารถเข�าทําการตรวจวัดได� ทางโครงการจึงเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมา 
                  ติดตั้งท่ีวัดโสภณวนารามแทน ซ่ึงอยู�บริเวณใกล�เคียงกัน (เอกสารแนบท่ี 3.3) 
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ข�อสรุป 
 ทิศทางลมส�วนใหญ�พัดมาจากทิศตะวันออกเฉียงใต� 
 ความเร็วลมส�วนใหญ� มีค�าเท�ากับ 1.3 เมตร/วินาที 
  เม่ือพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับตําแหน�งที่ตั้งโครงการ พบว�า โรงเรียนมาบตาพุดพัน
พิทยาคาร อยู�ตําแหน�งเหนือทิศทางลม จึงไม�ได�รับผลกระทบจากการดําเนินการของโครงการในช�วงเวลา
ดังกล�าว ดังภาพท่ี 3.3 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.3 แผนผังแสดงผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 
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ตารางที่ 3.5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศคร้ังที่ 2/2565 
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม  พ.ศ. 2565    ถึง   เดือนธันวาคม  พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร* 
ตําแหน�งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735054X  1405834Y 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุDนละอองรวม (TSP)         

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
วันท่ี 12-13 พฤศจิกายน 2565 0.062 
วันท่ี 13-14 พฤศจิกายน 2565 0.034 
วันท่ี 14-15 พฤศจิกายน 2565 0.033 
ค-าเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง ตํ่าสุด 0.033 
ค-าเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง สูงสุด 0.062 
ค-ามาตรฐานเฉล่ีย 24 ชม.(1) < 0.33 
หน-วย มิลลิกรัมต-อลูกบาศก=เมตร 
หมายเหตุ(2) เหนือลม 

 

หมายเหตุ (1) : ค�ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห�งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน 
บรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได�ระบุตําแหน�งของสถานีตรวจวัดอยู�ใต� (South)/เหนือลม (North) เม่ือเปรียบเทียบกับแหล�งกําเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ทํา
การเก็บตัวอย�างอากาศ 

 * : เนื่องจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม�สามารถเข�าทําการตรวจวัดได� ทางโครงการจึงเปล่ียนแปลงจุดตรวจวัดมาติดต้ังที่ 
วัดโสภณวนารามแทน ซ่ึงอยู�บริเวณใกล�เคียงกัน (เอกสารแนบที่ 3.3) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.5 (ต�อ) 
โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  

ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม  พ.ศ. 2565    ถึง  เดือนธันวาคม  พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร* 
ตําแหน�งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0735054X  1405834Y 

ข-วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร=ไดออกไซด= (SO2) 

12-13 พ.ย. 65 13-14 พ.ย. 65 14-15 พ.ย. 65 
13:00 - 14:00 น. 0.002 0.005 0.004 

14:00 - 15:00 น. 0.003 0.002 0.004 
15:00 - 16:00 น. 0.002 0.004 0.005 
16:00 - 17:00 น. 0.003 0.003 0.002 
17:00 - 18:00 น. 0.002 0.004 <0.001 

18:00 - 19:00 น. 0.002 0.005 0.001 
19:00 - 20:00 น. <0.001 <0.001 0.002 
20:00 - 21:00 น. 0.002 0.002 0.002 

21:00 - 22:00 น. 0.002 0.005 <0.001 
22:00 - 23:00 น. <0.001 <0.001 0.003 
23:00 - 00:00 น. 0.002 0.004 0.005 
00:00 - 01:00 น. <0.001 0.001 0.001 
01:00 - 02:00 น. 0.003 <0.001 0.004 
02:00 - 03:00 น. 0.004 0.004 0.005 
03:00 - 04:00 น. 0.004 0.001 <0.001 

04:00 - 05:00 น. 0.005 0.001 <0.001 
05:00 - 06:00 น. 0.002 0.002 0.003 
06:00 - 07:00 น. 0.004 <0.001 0.004 
07:00 - 08:00 น. 0.002 0.003 0.003 
08:00 - 09:00 น. 0.003 <0.001 0.001 
09:00 - 10:00 น. 0.005 <0.001 0.004 
10:00 - 11:00 น. 0.003 0.003 0.004 
11:00 - 12:00 น. 0.002 0.003 <0.001 
12:00 - 13:00 น. 0.005 0.005 0.002 

ค-าเฉล่ีย 24 ชั่วโมง 0.003 0.002 0.003 
ค-าเฉล่ีย 1 ชม. ตํ่าสุด <0.001 <0.001 <0.001 
ค-าเฉล่ีย 1 ชม. สูงสุด 0.005 0.005 0.005 

ค-ามาตรฐานเฉล่ีย 1 ชม.(1) <  0.30 
ค-ามาตรฐานเฉล่ีย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน-วย ส-วนในล�านส-วน 
 

หมายเหตุ (1) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห�งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544)  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานค�าซัลเฟอร�ไดออกไซด�ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ชั่วโมง 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห�งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 
เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 

 * : เนื่องจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม�สามารถเข�าทําการตรวจวัดได� ทางโครงการจึงเปล่ียนแปลงจุดตรวจวัดมาติดต้ังท่ี 
วัดโสภณวนารามแทน ซึ่งอยู�บริเวณใกล�เคียงกัน (เอกสารแนบที่ 3.3)   
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 5)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังที่ 2/2565)  ซ่ึงดําเนินการตรวจวัด ระหว�างวันท่ี 12-15 พฤศจิกายน 2565 
จํานวน 1 ตําแหน�ง ได�แก� โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร พบว�า ทุกรายการมีค-าอยู-ในเกณฑ=มาตรฐานที่
กําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

 TSP มีค�าเฉลี่ย 24 ชม. มีค�าอยู�ระหว�าง 0.034-0.062 มิลลิกรัมต�อลูกบาศก�เมตร 
 ค�ามาตรฐานไม�เกิน 0.33 มิลลิกรัมต�อลูกบาศก�เมตร  

  
 SO2 มีค�าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด มีค�าเท�ากับ 0.005 ส�วนในล�านส�วน 

          ค�ามาตรฐานไม�เกิน 0.30 ส�วนในล�านส�วน 
 
เม่ือนําผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1/2565 คร้ังท่ี 1-

2/2564 คร้ังท่ี 1-2/2563 และคร้ังท่ี 1-2/2562 แสดงดังตารางที่ 3.6  
 

•  TSP     มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังที่ผ�านมา  
และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานที่กําหนด แสดงดังภาพที่ 3.4 

 

• SO2 มีแนวโน�มใกล�เคียงจากการตรวจวัดคร้ังที่ผ�านมา  
และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานที่กําหนด แสดงดังภาพที่ 3.5 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
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ตารางที่ 3.6  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คร้ังที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการ 
    ตรวจวัดคร้ังที่ 1/2565 คร้ังที่ 1-2/2564 คร้ังที่ 1-2/2563 และคร้ังที่ 1-2/2562  
 

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ หน-วย 
จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร* 
พิกัด UTM     แกน X 
                  แกน Y 

- 
0734824 

1405671 

ผลการตรวจวัด TSP   
คร้ังท่ี 1/2562 ค�าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด mg/m3 0.052 
คร้ังท่ี 2/2562 ค�าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด mg/m3 0.097 
คร้ังท่ี 1/2563 ค�าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง สูงสุด mg/m3 0.069 
คร้ังท่ี 2/2563 ค�าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง สูงสุด mg/m3 0.067 
คร้ังท่ี 1/2564 ค�าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง สูงสุด mg/m3 0.059 
คร้ังท่ี 2/2564 ค�าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง สูงสุด mg/m3 0.053 
คร้ังท่ี 1/2565 ค�าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง สูงสุด mg/m3 0.073 
คร้ังท่ี 2/2565 ค�าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง สูงสุด mg/m3 0.062 

ค-ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.I mg/m3 < 0.33 
ผลการตรวจวัด SO2   
คร้ังท่ี 1/2562 ค�าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด ppm 0.015 
คร้ังท่ี 2/2562 ค�าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด ppm 0.019 
คร้ังท่ี 1/2563 ค�าเฉลี่ย 1 ช่ัวโมง สูงสุด ppm 0.066 
คร้ังท่ี 2/2563 ค�าเฉลี่ย 1 ช่ัวโมง สูงสุด ppm 0.019 
คร้ังท่ี 1/2564 ค�าเฉลี่ย 1 ช่ัวโมง สูงสุด ppm 0.020 
คร้ังท่ี 2/2564 ค�าเฉลี่ย 1 ช่ัวโมง สูงสุด ppm 0.002 
คร้ังท่ี 1/2565 ค�าเฉลี่ย 1 ช่ัวโมง สูงสุด ppm 0.016 
คร้ังท่ี 2/2565 ค�าเฉลี่ย 1 ช่ัวโมง สูงสุด ppm 0.005 

ค-ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม.II ppm < 0.30 
 

ท่ีมา   :    ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
หมายเหตุ  I :   ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล�อมแห�งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 
        เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
  II  :    ค�ามาตรฐานที่มาจากประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล�อมแห�งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544)  
             เร่ือง กําหนดค�ามาตรฐานค�าก�าซซัลเฟอร�ไดออกไซด�ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

* : เนื่องจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม�สามารถเข�าทําการตรวจวัดได� ทางโครงการจึงเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมาติดต้ังที่ 
วัดโสภณวนารามแทน ซ่ึงอยู�บริเวณใกล�เคียงกัน (เอกสารแนบที่ 3.3) 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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  5) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.4 กราฟผลการตรวจวัดปริมาณฝุQนละออง (TSP) ในบรรยากาศ 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ�อุตสาหกรรม                                                                                         3-16           

 

 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.5 กราฟผลการตรวจวัดก�าซซัลเฟอร�ไดออกไซด� (SO2) ในบรรยากาศ 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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3.3.2 คุณภาพอากาศจากปล-องระบาย  
  

        1) ภาพถ-ายแสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล-องระบาย                   

      
  

 

   

 

   
  

ภาพที่ 3.6 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�อง Baghouse  
 

     
  

 

    

 

  

  

ภาพท่ี 3.7 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�อง RHF  
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TSP, SO2 เดือนพฤศจิกายน 65 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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 2) วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล-องระบาย 
 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล�องระบาย ดําเนินการตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร�ฯ เร่ือง 
กําหนดมาตรฐานควบคุมการปล�อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 ซ่ึงมี
รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพจากปล�องระบาย แสดงดังตารางที่ 3.7  
 
ตารางที่ 3.7 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล�องระบาย 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร= วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 
 

1 
 

ฝุQนละออง : TSP 
 

Isokinetic, Gravimetric  
Method 
(US.EPA Method 5) 

 

เก็บตัวอย�างอากาศแบบ Isokinetic จากปล�องผ�าน
กระดาษกรองท่ีอุณหภูมิ 120 + 14 oC และเคร่ือง
ควบแน�นเพ่ือหาปริมาณฝุQนละอองท่ีกรองหรือเก็บได�
โดยวิธีการชั่งนํ้าหนักหลังจากการระเหยความช้ืนออก
หมดแล�ว ตามวิธีมาตรฐาน US.EPA Method 5 

 

2 
 

ก�าซออกไซด�ของ
ไนโตรเจน : NOx 

 

Phenol Disulphonic Acid 
Method  
(US.EPA Method 7) 

 

เก็ บ ตั วอ ย� า งอ าก าศแบ บ  Grab Sample โด ย ใช� 
Evacuated Flask ซ่ึงบรรจุสารดูดซึมออกไซด�ของ
ไนโตรเจน คือ กรดซัลฟูริกเจือจาง (dilute sulfuric 
acid) และไฮโดรเจนเป อร�ออกไซด�  (H2O2) แล� ว
ตรวจวัดออกไซด�ของไนโตรเจนโดยใช�หลักการเปล่ียนสี
ด�วยวิธีฟLนอลไดซัลโฟนิก (phenoldisulfonic acid : 
PDS) ตามวิธีมาตรฐาน US.EPA Method 7 

 

3 
 

ก�าซซัลเฟอร�ไดออกไซด� 
: SO2 

 

Barium - Thorin  
Titration Method  

  (US.EPA Method 6) 

 

เก็บตัวอย�างโดยใช�ชุด Gas Sampler ดูดตัวอย�างผ�าน 
Midget Impinger ท่ีบรรจุสาร Hydrogen Peroxide 
เปEนเวลา 30 นาที ซ่ึงสารละลายท่ีได�จะนํามาหาค�า 
SO2ได�โดยวิธี Barium-ThorinTitration Method ตาม
วิธีมาตรฐาน US.EPA Method 6 

 
 
 
 

 3) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล-องระบาย 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังที่ 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 19-20 สิงหาคม และ 13-14 
พฤศจิกายน 2565 จํานวน 3 ตําแหน�ง แสดงดังตารางที่ 3.8- 3.12 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.8  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย Inlet Baghouse (EAF) คร้ังที่ 3/2565 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม 2565 
วันท่ีตรวจวัด 20 สิงหาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย�าง 09:40 - 10:23 น. 
ชนิดเชื้อเพลิง/อัตราการใช� Natural Gas 
ข�อมูลลักษณะของปล�อง - พิกัด UTM 0733546 X    1402178Y 
 - ความสูงปล�อง 25 เมตร 
 - เส�นผ�านศูนย�กลางปล�อง  4.00 เมตร 
 - อุณหภูมิ 68.00 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก�าซ 11.88 เมตร/วินาที 
 - ความดัน 743.27 มิลลิเมตรปรอท 

 - ร�อยละของออกซิเจน 20.90 
 - ร�อยละของความช้ืน 6.45 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน-วย 
ค-าความเข�มข�น 

ค-ามาตรฐาน(2) 

เกณฑ=มาตรฐาน
ท่ีกําหนดใน
รายงานการ
ประเมินฯ(2) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ=อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ท่ีกําหนด

เปfนเง่ือนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(2) 

% Actual O2
(1) 

ฝุDนละออง : TSP mg/m3 1,627 - - 194.20 - 
 

หมายเหตุ (1) : ผลการวิเคราะห�/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ท่ีสภาวะ
แห�ง (dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียท่ีออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะทําการตรวจวัด 

 (2) : ไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐาน 
 
    

 
   
   
    
   
    
   
 
 

 

 

 

 

 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.9  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย Inlet Baghouse (EAF) คร้ังที่ 4/2565 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม 2565 
วันท่ีตรวจวัด 13 พฤศจิกายน 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย�าง 14:10 - 14:46 น. 
ชนิดเชื้อเพลิง/อัตราการใช� Natural Gas 
ข�อมูลลักษณะของปล�อง - พิกัด UTM 0733546 X    1402178Y 
 - ความสูงปล�อง 25 เมตร 
 - เส�นผ�านศูนย�กลางปล�อง  4.00 เมตร 
 - อุณหภูมิ 60.50 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก�าซ 13.88 เมตร/วินาที 
 - ความดัน 748.19 มิลลิเมตรปรอท 

 - ร�อยละของออกซิเจน 20.81 
 - ร�อยละของความช้ืน 7.04 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน-วย 
ค-าความเข�มข�น 

ค-ามาตรฐาน(2) 

เกณฑ=มาตรฐาน
ท่ีกําหนดใน
รายงานการ
ประเมินฯ(2) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ=อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ท่ีกําหนด

เปfนเง่ือนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(2) 

% Actual O2
(1) 

ฝุDนละออง : TSP mg/m3 854 - - 121.81 - 
 

หมายเหตุ (1) : ผลการวิเคราะห�/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ท่ีสภาวะ
แห�ง (dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียท่ีออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะทําการตรวจวัด 

 (2) : ไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐาน 
 
 
    

 
   
   
    
   
    
   
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.10  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย Outlet Baghouse (EAF) คร้ังท่ี 3/2565 
 

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม 2565 
วันท่ีตรวจวัด 20 สิงหาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย�าง 09:40 - 10:23 น. 
ชนิดเชื้อเพลิง/อัตราการใช� Natural Gas 
ข�อมูลลักษณะของปล�อง - พิกัด UTM 0733527X    1402115Y 
 - ความสูงปล�อง 25 เมตร 
 - เส�นผ�านศูนย�กลางปล�อง  5.00 เมตร 
 - อุณหภูมิ 81.25 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก�าซ 15.88 เมตร/วินาที 
 - ความดัน 753.72 มิลลิเมตรปรอท 

 - ร�อยละของออกซิเจน 20.75 
 - ร�อยละของความช้ืน 7.59 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน-วย 
ค-าความเข�มข�น 

ค-ามาตรฐาน(2) 

เกณฑ=มาตรฐาน
ท่ีกําหนดใน
รายงานการ
ประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ=อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ท่ี

กําหนดเปfนเง่ือนไขใน
รายงานการประเมินฯ

(4) 

% Actual O2
(1) 

ฝุDนละออง : TSP mg/m3 3 < 240 < 300 0.72 - 
 

หมายเหตุ (1) : ผลการวิเคราะห�/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ท่ีสภาวะ
แห�ง (dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียท่ีออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะทําการตรวจวัด 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และสิ่งแวดล�อม  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการปล�อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรง
เหล็กเก�า) 

 (3) : ค�าควบคุมในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรง
หลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด  
เลขท่ี อก. 5103.3.1/2581 ลงวันท่ี 29 สิงหาคม 2565 

 (4) : ไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐาน 
    
    

 

   
   
    
   
    
   

 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.11  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย Outlet Baghouse (EAF)  คร้ังที่ 4/2565 
 

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม 2565 
วันท่ีตรวจวัด 13 พฤศจิกายน 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย�าง 14:10 - 14:46 น. 
ชนิดเชื้อเพลิง/อัตราการใช� Natural Gas 
ข�อมูลลักษณะของปล�อง - พิกัด UTM 0733527X    1402115Y 
 - ความสูงปล�อง 25 เมตร 
 - เส�นผ�านศูนย�กลางปล�อง  5.00 เมตร 
 - อุณหภูมิ 88.00 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก�าซ 18.28 เมตร/วินาที 
 - ความดัน 753.04 มิลลิเมตรปรอท 

 - ร�อยละของออกซิเจน 20.30 
 - ร�อยละของความช้ืน 6.06 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน-วย ค-าความเข�มข�น ค-ามาตรฐาน(2) 

เกณฑ=มาตรฐาน
ท่ีกําหนดใน
รายงานการ
ประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ=อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ท่ี

กําหนดเปfนเง่ือนไขใน
รายงานการประเมินฯ

(4) 
% Actual O2

(1) 

ฝุDนละออง : TSP mg/m3 5 < 240 < 300 1.38 - 
 

หมายเหตุ (1) : ผลการวิเคราะห�/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ท่ีสภาวะ
แห�ง (dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียท่ีออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะทําการตรวจวัด 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และสิ่งแวดล�อม  
เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการปล�อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรง
เหล็กเก�า) 

 (3) : ค�าควบคุมในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรง
หลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด  
เลขท่ี อก. 5103.3.1/2581 ลงวันท่ี 29 สิงหาคม 2565 

 (4) : ไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐาน 
    
    

 

 

 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.12  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย RHF คร้ังที่ 3/2565 

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม 2565 
วันท่ีตรวจวัด 19 สิงหาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย�าง 14:55 - 15:37 น. 
ชนิดเชื้อเพลิง/อัตราการใช� Natural Gas 
ข�อมูลลักษณะของปล�อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล�อง 47 เมตร 
 - เส�นผ�านศูนย�กลางปล�อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูมิ 398.42 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก�าซ 20.90 เมตร/วินาที 
 - ความดัน 751.65 มิลลิเมตรปรอท 

 - ร�อยละของออกซิเจน 10.39 
 - ร�อยละของความช้ืน 14.42 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน-วย 
ค-าความเข�มข�น 

ค-ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ=มาตรฐานท่ี
กําหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ=อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ท่ีกําหนด
เปfนเง่ือนไขในรายงาน

การประเมินฯ(3) 
% Actual O2

(1) 

ฝุDนละออง : TSP mg/m3 7 ≤ 240 - 0.34 - 

กkาซซัลเฟอร=ไดออกไซด= : SO2 ppm <1.3 ≤ 800  - 0.16 - 
 

หมายเหตุ (1) : ผลการวิเคราะห�/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ท่ีสภาวะแห�ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียท่ีออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะทําการตรวจวัด 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และส่ิงแวดล�อม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล�อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก�า) 

 (3) : ไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐาน 
 
    
    

 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.12  (ต�อ) 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม 2565 
วันท่ีตรวจวัด 19 สิงหาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย�าง 15:15 น. 
ชนิดเชื้อเพลิง/อัตราการใช� Natural Gas 
ข�อมูลลักษณะของปล�อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล�อง 47 เมตร 
 - เส�นผ�านศูนย�กลางปล�อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูมิ 398.42 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก�าซ 20.90 เมตร/วินาที 
 - ความดัน 751.65 มิลลิเมตรปรอท 

 - ร�อยละของออกซิเจน 10.69 
 - ร�อยละของความช้ืน 14.42 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน-วย 
ค-าความเข�มข�น 

ค-ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ=มาตรฐานท่ี
กําหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กรัม/วินาที) 

เกณฑ=อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ท่ีกําหนด

เปfนเง่ือนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(3) 

% Actual O2
(1) 

ออกไซด=ของไนโตรเจน :  
NOx as NO2 

ppm 14 ≤ 200 - 1.26 - 
 

หมายเหตุ (1) : ผลการวิเคราะห�/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ท่ีสภาวะแห�ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียท่ีออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะทําการตรวจวัด 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และส่ิงแวดล�อม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล�อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก�า) 

 (3) : ไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐาน 
    
    

   
   
    
   
    
   

 

 

 

 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.13  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย RHF คร้ังที่ 4/2565  

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม 2565 
วันท่ีตรวจวัด 14 พฤศจิกายน 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย�าง 10:00 - 10:48 น. 
ชนิดเชื้อเพลิง/อัตราการใช� Natural Gas 
ข�อมูลลักษณะของปล�อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล�อง 47 เมตร 
 - เส�นผ�านศูนย�กลางปล�อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูมิ 406.92 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก�าซ 7.04 เมตร/วินาที 
 - ความดัน 756.59 มิลลิเมตรปรอท 

 - ร�อยละของออกซิเจน 12.64 
 - ร�อยละของความช้ืน 11.77 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน-วย 
ค-าความเข�มข�น 

ค-ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ=มาตรฐานท่ี
กําหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 
(กรัม/วัน) 

เกณฑ=อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ท่ีกําหนด

เปfนเง่ือนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(3) 

% Actual O2
(1) 

ฝุDนละออง : TSP mg/m3 7 ≤ 240 - 0.12 - 

 

หมายเหตุ (1) : ผลการวิเคราะห�/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ท่ีสภาวะแห�ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียท่ีออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะทําการตรวจวัด 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และส่ิงแวดล�อม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล�อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก�า) 

 (3) : ไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐาน 
    
    

   
   
    
   
    
   
 

 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.13  (ต�อ)  

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม 2565 
วันท่ีตรวจวัด 14 พฤศจิกายน 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย�าง 10:00 - 10:48 น. 
ชนิดเชื้อเพลิง/อัตราการใช� Natural Gas 
ข�อมูลลักษณะของปล�อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล�อง 47 เมตร 
 - เส�นผ�านศูนย�กลางปล�อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูมิ 406.92 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก�าซ 7.04 เมตร/วินาที 
 - ความดัน 756.59 มิลลิเมตรปรอท 

 - ร�อยละของออกซิเจน 12.64 
 - ร�อยละของความชื้น 11.77 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน-วย 
ค-าความเข�มข�น 

ค-ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ=มาตรฐานท่ี
กําหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กิโลกรัม/วัน) 

เกณฑ=อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ท่ีกําหนด
เปfนเง่ือนไขในรายงาน

การประเมินฯ(3) 
% Actual O2

(1) 

กkาซซัลเฟอร=ไดออกไซด= : 
SO2 

ppm <1.3 ≤ 800  - 0.06 - 
 

หมายเหตุ (1) : ผลการวิเคราะห�/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ท่ีสภาวะแห�ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียท่ีออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะทําการตรวจวัด 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และส่ิงแวดล�อม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล�อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก�า) 

 (3) : ไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐาน 
    
    
    

 

 

 

 

 

 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.13  (ต�อ) 

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม 2565 
วันท่ีตรวจวัด 14 พฤศจิกายน 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย�าง 10:15 น. 
ชนิดเชื้อเพลิง/อัตราการใช� Natural Gas 
ข�อมูลลักษณะของปล�อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล�อง 47 เมตร 
 - เส�นผ�านศูนย�กลางปล�อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูมิ 406.92 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก�าซ 7.04 เมตร/วินาที 
 - ความดัน 756.59 มิลลิเมตรปรอท 

 - ร�อยละของออกซิเจน 12.55 
 - ร�อยละของความช้ืน 11.77 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน-วย 
ค-าความเข�มข�น 

ค-ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ=มาตรฐานท่ี
กําหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 
(กรัม/วัน) 

เกณฑ=อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ท่ีกําหนด

เปfนเง่ือนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(3) 

% Actual O2
(1) 

ออกไซด=ของไนโตรเจน :  
NOx as NO2 

ppm 17 ≤ 200 - 0.53 - 
 

หมายเหตุ (1) : ผลการวิเคราะห�/ทดสอบสภาวะอ�างอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ท่ีสภาวะแห�ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียท่ีออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะทําการตรวจวัด 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และส่ิงแวดล�อม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล�อยท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก�า) 

 (3) : ไม�มีการกําหนดค�ามาตรฐาน 
    
    

   
   
    
   
    
   

 

 

 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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        3)   สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล-องระบาย 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบาย ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�าง
เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังท่ี 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 19-20 สิงหาคม และวันที่ 
13-14 พฤศจิกายน 2565 จํานวน 3 ตําแหน�ง คือ ปล�อง Inlet Baghouse (EAF), ปล�อง Outlet Baghouse 
(EAF) และปล�อง RHF ซ่ึงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล�องระบาย พบว�า ทุกรายการมีค-าอยู-ในเกณฑ=
มาตรฐานที่กําหนด โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 

 TSP  มีค�าอยู�ระหว�าง 3-7 มิลลิกรัมต�อลูกบาศก�เมตร  
 ค�ามาตรฐานไม�เกิน 240 มิลลิกรัมต�อลูกบาศก�เมตร  

 SO2  มีค�าน�อยกว�า 1.3 ส�วนในล�านส�วน 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 800 ส�วนในล�านส�วน 

 NOX  มีค�าอยู�ระหว�าง 14-17 ส�วนในล�านส�วน 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 200 ส�วนในล�านส�วน 
 

เม่ือนําผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1/2565 คร้ังท่ี 1-
2/2564 คร้ังท่ี 1-2/2563 และคร้ังท่ี 1-2/2562 แสดงดังตารางที่ 3.14  

 
• TSP    ทุกจุดตรวจวัดมีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดที่ผ�านมา 

 ดังภาพท่ี 3.8 
• SO2   ทุกจุดตรวจวัดมีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดที่ผ�านมา  

 ดังภาพท่ี 3.9 
• NOx as NO2 ทุกจุดตรวจวัดมีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดที่ผ�านมา  

  ดังภาพท่ี 3.10 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.14   ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล�องระบายคร้ังท่ี 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการ
ตรวจวัดคร้ังที่ 1/2565 คร้ังที่ 1-2/2564 คร้ังที่ 1-2/2563 และคร้ังที่ 1-2/2562  

 

รายละเอียดการตรวจวัด 
ค-าความเข�มข�น  

Inlet  Baghouse Outlet Baghouse RHF 
พิกัด UTM X : 0733546  Y : 1402178 X : 0733527  Y : 1402115 X : 0733533  Y : 1402228 

ผลการตรวจวัด TSP     

คร้ังที่ 1/2562 
คร้ังที่ 1 188 3 6 

คร้ังที่ 2 177 1 4 

คร้ังที่ 2/2562 
คร้ังที่ 3 128 2 4 

คร้ังที่ 4 151 2 6 

คร้ังที่ 1/2563 
คร้ังที่ 1 75 3 8 
คร้ังที่ 2 1,827 1 13 

คร้ังที่ 2/2563 
คร้ังที่ 3 66 1 3 
คร้ังที่ 4 304 1 5 

คร้ังที่ 1/2564 
คร้ังที่ 1 16 4 28 
คร้ังที่ 2 211 2 35 

คร้ังที่ 2/2564 
คร้ังที่ 3 260 4 23 
คร้ังที่ 4 206 2 4 

คร้ังที่ 1/2565 
คร้ังที่ 1 164 2 4 
คร้ังที่ 2 154 8 5 

คร้ังที่ 2/2565 
คร้ังที่ 1 1,627 3 7 
คร้ังที่ 2 854 5 7 

ค-ามาตรฐาน(1) - < 240 < 240 
ค-ามาตรฐาน(2) - < 300 - 

หน-วย mg/m3 mg/m3 mg/m3 
ผลการตรวจวัด SO2     

คร้ังที่ 1/2562 
คร้ังที่ 1 - - <1.3 

คร้ังที่ 2 - - <1.3 

คร้ังที่ 2/2562 
คร้ังที่ 3 - - <1.3 

คร้ังที่ 4 - - <1.3 

คร้ังที่ 1/2563 
คร้ังที่ 1 - - <1.3 

คร้ังที่ 2 - - <1.3 

คร้ังที่ 2/2563 
คร้ังที่ 3 - - <1.3 

คร้ังที่ 4 - - <1.3 

คร้ังที่ 1/2564 
คร้ังที่ 1 - - <1.3 

คร้ังที่ 2 - - <1.3 

คร้ังที่ 2/2564 
คร้ังที่ 3 - - <1.3 

คร้ังที่ 4 - - <1.3 

คร้ังที่ 1/2565 
คร้ังที่ 1 - - <1.3 

คร้ังที่ 2 - - <1.3 

คร้ังที่ 2/2565 
คร้ังที่ 1 - - <1.3 

คร้ังที่ 2 - - <1.3 

ค-ามาตรฐาน(1) - - < 800 
หน-วย - - ppm 

 

ท่ีมา  :  ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
หมายเหตุ (1) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และส่ิงแวดล�อม เรื่อง กําหนดมาตรฐานควบคุมการปล�อยท้ิง 
   อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก�า) 

 (2) : ค�าควบคุมในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล�อม โครงการโรงหลอมและรีด 
   เหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด เลขท่ี อก. 5103.3.1/2581 ลงวันท่ี 29 สิงหาคม 2565 
   กําหนดค�าปริมาณฝุQนท่ีระบายออกจากปล�องของ Bag house ไม�ให�เกิน 300 mg/m3  



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.14   (ต�อ) 
 

รายละเอียดการตรวจวัด 
ค-าความเข�มข�น  

Inlet  Baghouse Outlet Baghouse RHF 

พิกัด UTM X : 0733546 Y : 1402178 X : 0733527 Y : 1402115 X : 0733533 Y : 1402228 

ผลการตรวจวัด NOx as NO2     

คร้ังที่ 1/2562 
คร้ังที่ 1 - - 20 

คร้ังที่ 2 - - 16 

คร้ังที่ 2/2562 
คร้ังที่ 3 - - 22 

คร้ังที่ 4 - - 27 

คร้ังที่ 1/2563 
คร้ังที่ 1 - - 5 

คร้ังที่ 2 - - 26 

คร้ังที่ 2/2563 
คร้ังที่ 3 - - 20 

คร้ังที่ 4 - - 29 

คร้ังที่ 1/2564 
คร้ังที่ 1 - - 38 

คร้ังที่ 2 - - 16 

คร้ังที่ 2/2564 
คร้ังที่ 3 - - 18 

คร้ังที่ 4 - - 19 

คร้ังที่ 1/2565 
คร้ังที่ 1 - - 17 

คร้ังที่ 2 - - 13 

คร้ังที่ 2/2565 
คร้ังที่ 1 - - 14 

คร้ังที่ 2 - - 17 

ค-ามาตรฐาน(1) - - < 200 
หน-วย - - ppm 

 

ท่ีมา  :  ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
หมายเหตุ (1) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร� เทคโนโลยี และส่ิงแวดล�อม เรื่อง กําหนดมาตรฐานควบคุมการปล�อยท้ิง 
   อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันท่ี 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก�า) 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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5) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล-องระบาย 
 

 
 

ภาพท่ี 3.8 กราฟแสดงผลการตรวจวัดฝุQนละออง (TSP) จากปล�องระบาย  
 
 

 
 

ภาพที่ 3.9 กราฟแสดงผลการตรวจวัดก�าซซัลเฟอร�ไดออกไซด� (SO2) จากปล�องระบาย 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ภาพท่ี 3.10 กราฟแสดงผลการตรวจวัดก�าซออกไซด�ของไนโตรเจน (NOx) จากปล�องระบาย 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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    3.3.3 คุณภาพนํ้า 
3.3.3.1 คุณภาพนํ้าท้ิง 
1) ภาพถ-ายแสดงการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้ง 
 

                     

  

ภาพท่ี 3.11 การตรวจวัดคุณภาพน้ําบริเวณนํ้าท้ิงจากระบบระบายความร�อนโดยตรง 
      
  

2) วิธีการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้ง 
 

การตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้ง ดําเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA-AWWA-WEF American 
Public Health Association; Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 
โดยมีรายละเอียดการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้ง แสดงดังตารางท่ี 3.15 และ ตารางที่ 3.16 

 
ตารางที่ 3.15 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย�างน้ําทิ้ง 

 

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย-างนํ้า 
 

เก็บตัวอย�างนํ้าโดยวิธี Grab Sampling โดยตัวอย�างท่ีเก็บได�จะบรรจุใส�ขวดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือขวดแก�ว  
ในกรณีท่ีวิเคราะห�โลหะหนัก (Heavy Metal), ไขมัน (Grease & Oil) จะทําการแยกภาชนะท่ีบรรจุตัวอย�าง ดังน้ี 

1. ตัวอย�างวิเคราะห�โลหะหนัก บรรจุใส�ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล�วเติมกรด HNO3 : นํ้า ในอัตราส�วน 1 : 1  
ยกเว�น Chromium ไม�ต�องเติมกรด HNO3 แต�ให�แช�เย็น 

2. ตัวอย�างวิเคราะห�หาปริมาณไขมัน (Grease & Oil) บรรจุใส�ขวดแก�วปากกว�างขนาด 500-1,000 ml แล�วเติมกรด 
H2SO4 จนได� pH < 2 

3. ตัวอย�างวิเคราะห� COD บรรจุใส�ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล�วเติมกรด H2SO4 จนได� pH  < 2 
4. ตัวอย�างวิเคราะห�หา pH, BOD, SS, TDS บรรจุใส�ขวดพลาสติกขนาด 4,000-5,000 ml  
ตัวอย�างท้ังหมดจะถูกแช�ในถังนํ้าแข็งเพ่ือเก็บรักษาตัวอย�างก�อนนํามาวิเคราะห�ในห�องปฏิบัติการ ภายใน 24 ชั่วโมง สําหรับ

ค�าพารามิเตอร�บางค�า จะตรวจวัดท่ีภาคสนาม ได�แก� pH, DO, Temperature และ Flow Rate 

 
 
 
 
 

เดือนสิงหาคม เดือนพฤศจิกายน 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.16 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพนํ้าท้ิง 

 

ลําดับท่ี พารามิเตอร= วิธีการวิเคราะห= 
1 ค�าความเปEนกรด-ด�าง : pH APHA-4500-H+B 
2 ค�าของแข็งแขวนลอย : Total Suspended Solids (SS) APHA-2540 D 
3 ออกซิเจนละลาย : DO APHA-4500-O C 
4 บีโอดี : BOD, 5 days APHA-5210 B & 4500 O G 
5 นํ้ามันและไขมัน : Oil & Grease APHA-5520 B 
6 เหล็กท้ังหมด : Total Iron APHA-3120 B 
7 แมงกานีส : Manganese APHA-3120 B 
8 ฟอสเฟต : Phosphate (PO3-4)  APHA-4500-P (E) 
9 อัตราการไหล : Flow rate Direct Reading 

 
3) ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าท้ิง 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าท้ิง ของรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและ
รีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 (คร้ังท่ี 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 11 สิงหาคม และวันที่ 9 พฤศจิกายน 2565 
จํานวน 1 ตําแหน�ง ได�แก� บ�อพักน้ําทิ้งจากระบบระบายความร�อนโดยตรง แสดงดังตารางท่ี 3.17 
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บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ�อุตสาหกรรม                                                                                     3-35 

 

ตารางที่ 3.17 ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าท้ิง คร้ังที่ 2/2565 
  

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งท่ีตรวจวัด  บริเวณบ�อพักนํ้าท้ิงจากระบบระบายความร�อนโดยตรง 
ตําแหน�งพิกัด UTM ของสถานี  0733508X  1402209Y 
 
 

ดัชนีคุณภาพน้ําท้ิง หน-วย 
ผลการตรวจวัด ค-าตํ่าสุด-

ค-าสูงสุด ค-ามาตรฐาน (1) 

11 ส.ค. 65 9 พ.ย. 65 

pH - 6.9 6.9 6.9 5.5 - 9.0 

SS mg/l 8 <5 <5-8 < 50 

DO mg/l 2.9 2.9 2.9 ไม-กําหนด 

BOD mg/l 3.1 2.4 2.4-3.1 < 20 

FOG mg/l <2.0 <2.0 <2.0 < 5.0 

Total Iron   mg/l 0.986 0.255 0.255-0.986 ไม-กําหนด 

Total Mn mg/l 0.321 0.325 0.321-0.325 < 5.0 

PO3-
4
II mg/l as P 0.18 0.05 0.05-0.18 ไม-กําหนด 

Flow rate  m3/hr 0.72 1.08 0.72-1.08 ไม-กําหนด 
 

หมายเหตุ (1)   : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองกําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
ลงวันท่ี 30 พฤษภาคม 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล�อมเร่ืองกําหนดมาตรฐานควบคุม
การระบายนํ้าท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวันท่ี 29 มีนาคม พ.ศ. 
2559 

 II   :    ผลวิเคราะห�โดยผู�รับเหมาช�วงของห�องปฏิบัติฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด 
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 3) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้ง 
  

ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าท้ิง รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีด
เหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังที่ 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
(คร้ังที่  2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 11 สิงหาคม และวันท่ี 9 พฤศจิกายน 2565 จํานวน 1 
ตําแหน�ง ได�แก� บ�อพักนํ้าท้ิงจากระบบระบายความร�อนโดยตรง พบว�า ทุกรายการมีค-าอยู-ในเกณฑ=มาตรฐาน
ท่ีกําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
 pH มีค�าเท�ากับ 6.9 

 ค�ามาตรฐานมีค�าอยู�ระหว�าง 5.5-9.0 
 

 SS มีค�าเท�ากับน�อยกว�า 5 และ 8 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 50 มิลลิกรัม/ลิตร  
 

 DO มีค�าเท�ากับ 2.9 มิลลิกรัม/ลิตร  
 ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน 

 

 BOD  มีค�าเท�ากับ 2.4 และ 3.1  มิลลิกรัม/ลิตร 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 20 มิลลิกรัม/ลิตร  
 

 Fat, Oil & Grease มีค�าน�อยกว�า 2.0 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 5.0 มิลลิกรัม/ลิตร  
 

 Total Iron  มีค�าเท�ากับ 0.255 และ 0.986 มิลลิกรัม/ลิตร 
 ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน 
 

 Manganese  มีค�าเท�ากับ 0.321 และ 0.325 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 5.0 มิลลิกรัม/ลิตร  
 

 PO3-
4 มีค�าเท�ากับ 0.02 และ 0.18 มิลลิกรัม/ลิตร (as P)  

  ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน 
 

 Flow Rate มีค�าเท�ากับ 0.72 และ 1.08 ลูกบาศก�เมตร/ชั่วโมง 
  ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน 

 

เม่ื อ นํ าผลการตรวจวัด ในค ร้ัง ท่ี  2 /2565 ทํ าการเป รียบ เที ยบ กับผลการตรวจ วัด 
คร้ังท่ี 1/2565 คร้ังที่ 1-2/2564 คร้ังที่ 1-2/2563 และคร้ังท่ี 1-2/2562 สามารถแสดงดังตารางที่ 3.18  
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บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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 pH มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 3.12 

 SS มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 3.13 

 DO มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 ดังภาพที่ 3.14 

 BOD  มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 3.15 

 Fat, Oil & Grease มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 3.16 

 Total Iron  มีแนวโน�มลดลงและใกล�เคียงกับการตรวจวัดที่ผ�านมา 

 ดังภาพที่ 3.17 

 Manganese  มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 3.18 

 PO3-
4 มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 ดังภาพที่ 3.19 

 Flow Rate มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 ดังภาพที่ 3.20 
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บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.18 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้ง ครั้งที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562  
  

ลําดั
บ 

รายการตรวจวัด หน-วย 

บริเวณบ-อพักน้ําทิ้งจากระบบระบายความร�อนโดยตรง 

ค-ามาตรฐาน(1)    

พิกัด UTM    แกน X  0733508 
                 แกน Y  1402209 

ปL 2562 ปL 2563 ปL 2564 ปL 2565 
ครั้งที่  

1/2562 
ครั้งที่  

2/2562 
ครั้งที่  

1/2563 
ครั้งที่  

2/2563 
ครั้งที่  

1/2564 
ครั้งที่  

2/2564 
ครั้งที่  

1/2565 
ครั้งที่  

2/2565 
ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย.  

1 pH - 7 7.6 7.2 7.7 7.3 8.3 7.2 7.1 7.1 7.6 7.2 6.6 7.3 7.2 6.9 6.9 5.5 - 9.0 

2 SS mg/l <5 <5 <5 10 <5 9 5 5 6 8 8 10 <5 5 8 <5 < 50 

3 DO mg/l 5.2 3.5 3.5 7.9 7.2 5.9 7.1 4.3 2.7 2.0 3.3 2.2 5.7 3.5 2.9 2.9 ไม-กําหนด 

4 BOD mg/l <2.0 2.9 <2.0 2.1 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 2.3 <2.0 3.3 <2.0 <2.0 <2.0 3.1 2.4 < 20 

5 FOG mg/l <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 2.2 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 < 5.0 

6 Total Iron   mg/l 0.102 0.077 0.029 0.485 0.099 0.189 0.708 0.592 0.233 0.629 0.692 1.230 0.070 0.093 0.986 0.255 ไม-กําหนด 

7 Mn mg/l 0.160 0.520 0.013 0.536 0.348 0.129 0.299 0.122 0.177 0.512 0.424 0.206 0.059 0.039 0.321 0.325 < 5.0 

8 PO3-
4
II mg/l as P 0.02 0.06 0.02 0.10 0.05 0.03 0.13 0.05 0.03 0.12 0.07 0.08 0.04 0.09 0.18 0.05 ไม-กําหนด 

9 Flow rate  m3/hr 1.62 2.07 0.82 3.20 1.86 5.37 4.09 2.56 5.85 1.96 0.64 1.92 1.47 3.84 0.72 1.08 ไม-กําหนด 
 

 ที่มา : ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
 
หมายเหตุ (1)   : ค�ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องกําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 ลงวันที่ 30 พฤษภาคม 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล�อมเรื่องกําหนด

มาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวันที่ 29 มีนาคม พ.ศ. 2559 
 II    :    ผลวิเคราะห�โดยผู�รับเหมาช�วงของห�องปฏิบัติการฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
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4) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้ง 
 

 
 

ภาพที่ 3.12 กราฟแสดงผลการวัดค�าความเปEนกรด-ด�าง (pH) ในน้ําทิ้ง 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.13 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids : SS) ในน้ําทิ้ง 
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ภาพที่ 3.14 กราฟแสดงผลการตรวจวัดค�าออกซิเจนละลาย (DO) ในน้ําทิ้ง 
 

 
 

 
 

ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดค�าบีโอดี (BOD) ในน้ําทิ้ง 
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ภาพที่ 3.16 กราฟแสดงผลการตรวจวัดค�าน้ํามันและไขมัน (Fat, Oil & Grease : FOG) ในน้ําทิ้ง 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าเหล็กทั้งหมด (Total Iron : Fe) ในน้ําทิ้ง 
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ภาพท่ี 3.18 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าแมงกานีส (Manganese : Mn) ในนํ้าท้ิง   
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.19 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าฟอสเฟต (PO3-
4) ในนํ้าท้ิง 
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ภาพท่ี 3.20 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าอัตราการไหล (Flow Rate) ในนํ้าท้ิง 
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3.3.3.2 คุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 
 

1) ภาพถ-ายแสดงการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 
 
 

       
 

  

ภาพท่ี 3.21 การตรวจวัดคุณภาพน้ําบริเวณน้ําเสียก�อนผ�านระบบบําบัดน้ําเสีย 
 

      
 

  

ภาพท่ี 3.22 การตรวจวัดคุณภาพน้ําบริเวณนํ้าเสียหลังผ�านระบบบําบัดนํ้าเสีย 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เดือนสิงหาคม เดือนพฤศจิกายน 

เดือนสิงหาคม เดือนพฤศจิกายน 
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     2) วิธีการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 
 

การตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้ง ดําเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA-AWWA-WEF American 
Public Health Association; Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 
โดยมีรายละเอียดการตรวจวัดคุณภาพน้ําเสียจากอาคารสํานักงาน แสดงดังตารางที่ 3.19 และตารางที่ 3.20 
 

ตารางที่ 3.19 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย�างน้ําเสียจากอาคารสํานักงาน 

 

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย-างนํ้า 
 

เก็บตัวอย�างนํ้าโดยวิธี Grab Sampling โดยตัวอย�างท่ีเก็บได�จะบรรจุใส�ขวดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือขวดแก�ว 
ในกรณีท่ีวิเคราะห�โลหะหนัก (Heavy Metal), ไขมัน (Grease & Oil) จะทําการแยกภาชนะท่ีบรรจุตัวอย�าง ดังน้ี 

1. ตัวอย�างวิเคราะห�โลหะหนัก บรรจุใส�ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล�วเติมกรด HNO3 : นํ้า ในอัตราส�วน 1 : 1  
ยกเว�น Chromium ไม�ต�องเติมกรด HNO3 แต�ให�แช�เย็น 

2. ตัวอย�างวิเคราะห�หาปริมาณไขมัน (Grease & Oil) บรรจุใส�ขวดแก�วปากกว�างขนาด 500-1,000 ml แล�วเติมกรด 
H2SO4 จนได� pH < 2 

3. ตัวอย�างวิเคราะห� COD บรรจุใส�ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล�วเติมกรด H2SO4 จนได� pH  < 2 
4. ตัวอย�างวิเคราะห�หา pH, BOD, SS, TDS บรรจุใส�ขวดพลาสติกขนาด 4,000-5,000 ml  
5. ตัวอย�างเพ่ือวิเคราะห� Total, Fecal Coliform Bacteria ใช�ขวดแก�วมีฝาป�ด ขนาด 500 มิลลิลิตร ทําการเก็บตัวอย�างท่ี

ระดับความลึก 30 เซนติเมตร โดยเป�ดฝาขวดควํ่าลงไปในนํ้า แล�วค�อยหงายปากขวดข้ึนหันในทิศทางทวนกระแสนํ้า ให�นํ้าตัวอย�าง
ไหลเข�าขวดเก็บตัวอย�าง โดยเก็บตัวอย�างให�เหลือท่ีว�างประมาณ 2.5 ซม. ถึง 1 น้ิว จากปากขวดเพ่ือความสะดวกในการเขย�าตัวอย�าง
ก�อนทําการวิเคราะห� และนําเก็บไว�ในถังพลาสติกท่ีบรรจุนํ้าแข็งรักษาอุณหภูมิ < 4 oC ระหว�างนําส�งห�องปฏิบัติการ 

ตัวอย�างท้ังหมดจะถูกแช�ในถังนํ้าแข็งเพ่ือเก็บรักษาตัวอย�างก�อนนํามาวิเคราะห�ในห�องปฏิบัติการ ภายใน 24 ชั่วโมง สําหรับ
ค�าพารามิเตอร�บางค�า จะตรวจวัดท่ีภาคสนาม ได�แก� pH, DO, Temperature และ Flow Rate 

 
ตารางที่ 3.20 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร= วิธีการวิเคราะห= 

1 ค�าความเปEนกรด-ด�าง : pH APHA-4500-H+B 

2 ค�าบีโอดี : BOD, 5 days APHA-5210 B & 4500 O G 

3 ค�าของแข็งแขวนลอย : Suspended Solids (SS) APHA-2540 D 

4 นํ้ามันและไขมัน : Fat, Oil & Grease APHA-5520 B 

5 
แบคทีเรียกลุ�มโคลิฟอร�มท้ังหมด :  
Total Coliform Bacteria 

APHA-9221 B 

6 อัตราการไหล : Flow rate Direct Reading 

 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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3) ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังที่ 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังท่ี 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 11 สิงหาคม และวันที่  9 
พฤศจิกายน 2565 จํานวน 2 ตําแหน�ง ได�แก� ก�อนผ�านเข�าสู�ระบบบําบัดนํ้าเสีย และหลังผ�านเข�าสู�ระบบบําบัด
นํ้าเสีย แสดงดัง ตารางที่ 3.21 

 

 
ตารางที่ 3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน คร้ังท่ี 2/2565  
 
โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งท่ีตรวจวัด  บริเวณก�อนผ�านเข�าสู�ระบบบําบัดนํ้าเสีย 
ตําแหน�งพิกัด UTM ของสถานี  0733536X  1402092Y 
 
 

ดัชนีคุณภาพน้ําเสีย หน-วย 
ผลการตรวจวัด 

ค-าตํ่าสุด-ค-าสูงสุด 

11 ส.ค. 65 9 พ.ย. 65 
pH - 7.5 7.4 7.4-7.5 

BOD mg/l 112.7 244.5 112.7-244.5 
SS mg/l 89 71 71-89 

FOG mg/l 13.8 9.2 9.2-13.8 

Total Coliform* MPN/100 ml 1,300,000.0 17,000,000.0 
1,300,000.0-
17,000,000.0 

Flow rate m3/hr 22.32 22.32 22.32 
 

หมายเหตุ *   :    ผลวิเคราะห�โดยผู�รับเหมาช�วงของห�องปฏิบัติการฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.21 (ต�อ)  
 

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งท่ีตรวจวัด  บริเวณหลังผ�านระบบบําบัดนํ้าเสีย 
ตําแหน�งพิกัด UTM ของสถานี  0733540X  1402095Y 
 
 

ดัชนีคุณภาพนํ้าเสีย หน-วย 
ผลการตรวจวัด ค-าตํ่าสุด-

ค-าสูงสุด 

ค-ามาตรฐาน 
(1) 11 ส.ค. 65 9 พ.ย. 65 

pH - 7.2 7.3 7.2-7.3 5.5-9.0 
BOD mg/l <2.0 2.3 <2.0-2.3 < 20 
SS mg/l <5 <5 <5 < 50 

FOG mg/l <2.0 <2.0 <2.0 < 5 

Total Coliform* MPN/100 ml 7,900.0 79.0 79.0-7,900.0 ไม-กําหนด 
Flow rate m3/hr 34.20 33.84 33.84-34.20 ไม-กําหนด 

 

หมายเหตุ (1)   : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองกําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าท้ิงจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
ลงวันท่ี 30 พฤษภาคม 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล�อมเร่ืองกําหนดมาตรฐานควบคุม
การระบายนํ้าท้ิงจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวันท่ี 29 มีนาคม พ.ศ. 
2559 

 *     :    ผลวิเคราะห�โดยผู�รับเหมาช�วงของห�องปฏิบัติการฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด 
 
 
   
   
    
   
    
   
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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3) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังที่ 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังท่ี 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 11 สิงหาคม และวันที่  9 
พฤศจิกายน 2565 จํานวน 2 ตําแหน�ง ได�แก� ก�อนผ�านเข�าสู�ระบบบําบัดนํ้าเสีย และหลังผ�านระบบบําบัดนํ้า
เสีย พบว�า ผลการตรวจวัดหลังผ-านระบบบําบัดนํ้าเสียทุกรายการตรวจวัดมีค-าอยู-ในเกณฑ=มาตรฐานที่
กําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

 pH   มีค�าเท�ากับ 7.2 และ 7.3 
   ค�ามาตรฐานมีค�าอยู�ระหว�าง 5.5-9.0 

 BOD    มีค�าเท�ากับน�อยกว�า 2.0 และ 2.3 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 20 มิลลิกรัม/ลิตร 

 SS   มีค�าน�อยกว�า 5 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 50 มิลลิกรัม/ลิตร 

 Fat, Oil & Grease มีค�าน�อยกว�า 2.0 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 5.0 มิลลิกรัม/ลิตร  

 Total Coliform Bacteria มีค�าเท�ากับ 79.0 และ 7,900.0 MPN/100 ml  
     ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน 

 Flow Rate  มีค�าเท�ากับ 33.84 และ 34.20 m3/hr. ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน 
 

ทั้งน้ี นําผลการตรวจวัดในคร้ังที่ 2/2565 ทําการเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 1/2565
คร้ังท่ี 1-2/2564 คร้ังท่ี 1-2/2563 และคร้ังที่ 1-2/2562 สามารถแสดงดังตารางท่ี 3.22  
 

 pH มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 3.23 

 

 BOD  มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 3.24 

 

 SS มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 3.25 

 Fat, Oil & Grease มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

 และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด ดังภาพท่ี 3.26 

 Total Coliform Bacteria มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา 

   ดังภาพที่ 3.27 

 Flow Rate มีแนวโน�มใกล�เคียงกับการตรวจวัดท่ีผ�านมา ดังภาพที่ 3.28 

 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (ครั้งที่ 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.22 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําเสียจากอาคารสํานักงาน ครั้งที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และ
ครั้งที่ 1-2/2562      

 
 

ดัชนีคุณภาพน้ําเสีย หน-วย 

บริเวณก-อนผ-านเข�าสู-ระบบบําบัดน้ําเสีย 

พิกัด UTM    แกน X  0733536                 แกน Y  1402092 

ป| 2562 ป| 2563 ป| 2564 ป| 2565 

ครั้งที่ 1/2562 ครั้งที่ 2/2562 ครั้งที่ 1/2563 ครั้งที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 

ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. 

pH - 6.2 7.5 7.7 7.2 7.4 7.6 6.4 7.4 7.5 8.0 7.4 7.5 7.4 6.8 7.5 7.4 

BOD  mg/l 95.2 189.5 161.5 147.8 97.5 98.4 166.4 30.9 41.2 76.1 91.4 32.4 51.4 15.5 112.7 244.5 

SS  mg/l 52 67 141 80 83 61 64 79 100 50 43 47 103 59 89 71 

FOG mg/l 6.5 8.1 13.5 9.1 13.6 14.5 8.3 13.6 12.2 6.6 7.3 3.7 13.7 7.0 13.8 9.2 

Total Coliform 
(MPN/100 ml)* 

MPN/100 ml 24,000,000.0 35,000,000.0 1,300,000.0 13,000,000.0 17,000,000.0 35,000,000.0 17,000,000.0 35,000,000.0 35,000,000.0 13,000,000.0 13,000.000.0 35,000,000.0 24,000,000.0 7,900,000.0 1,300,000.0 17,000,000.0 

Flow rate m3/hr 3.5 4.46 2.45 5.78 3.72 14.49 25.35 16.3 21.71 18.92 19.44 29.24 19.74 24.19 22.32 22.32 

 
ที่มา : ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
หมายเหตุ *     :    ผลวิเคราะห�โดยผู�รับเหมาช�วงของห�องปฏิบัติการฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (ครั้งที่ 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.22 (ต�อ)  
 

ดัชนีคุณภาพน้ําเสีย หน-วย 

บริเวณหลังผ-านระบบบําบัดน้ําเสีย 

ค-ามาตรฐาน(1)    
พิกัด UTM  แกน X  0733540          แกน Y  1402095 

ป| 2562 ป| 2563 ป| 2564 ป| 2565 

ครั้งที่ 1/2562 ครั้งที่ 2/2562 ครั้งที่ 1/2563 ครั้งที่ 2/2563 ครั้งที่ 1/2564 ครั้งที่ 2/2564 ครั้งที่ 1/2565 ครั้งที่ 2/2565 

ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. 

pH - 6.2 7.7 6.9 7.1 7.0 7.5 7.5 7.0 7.3 7.9 7.5 7.1 7.7 6.4 7.2 7.3 5.5-9.0 

BOD  (mg/l) <2.0 2.5 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 3.4 3.3 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 2.3 < 20 

SS  (mg/l) 16 16 10 7 <5 <5 <5 <5 <5 <5 7 <5 <5 9 <5 <5 < 50 

FOG (mg/l) 3.5 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 < 5 

Total Coliform 
(MPN/100 ml)* 

(MPN/100 
ml) 

ตรวจไม�พบI 7,900.00 ตรวจไม�พบI 490.0 3,300.0 240.0 330.0 7,900.0 2,400.0  790,000.0 33,000.0 7,900.0   17,000.0 49,000.0 7,900.0 79.0 ไม-กําหนด 

Flow rate (m3/hr) 3.2 5.51 3.3 4.86 3.6 36.74 19.78 42.39 42.41 -II -I 33.93 9.94 40.15 34.2 0 33.84 ไม-กําหนด 

 
ที่มา : ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
  
หมายเหตุ (1)   : ค�ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องกําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 ลงวันที่ 30 พฤษภาคม 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล�อมเรื่องกําหนด

มาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวันที่ 29 มีนาคม พ.ศ. 2559 
 *     :    ผลวิเคราะห�โดยผู�รับเหมาช�วงของห�องปฏิบัติการสิ่งแวดล�อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ�ป (ประเทศไทย) จํากัด 
 I      : ไม�พบปริมาณเชื้อในตัวอย�าง 
 II     : เนื่องจากไม�มีการปล�อยน้ํา จึงไม�สามารถทําการตรวจวัดได� 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
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4) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 
 

 
 

ภาพที่ 3.23 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าความเปEนกรด-ด�าง (pH) ของนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 
 
 
 

 
 
 

ภาพท่ี 3.24 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าบีโอดี (BOD) ของน้ําเสียจากอาคารสํานักงาน 
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ก-อนผ-านเข�าสู-ระบบบําบัดน้ําเสีย หลังผ-านระบบบําบัดน้ําเสีย ค-ามาตรฐาน



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

   ได�รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ�อุตสาหกรรม                                                              3-52 

 
 

 
 
 

 ภาพที่ 3.25 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids : SS)  
                      ของนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 
 

 
 

 

ภาพที่ 3.26 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�านํ้ามันและไขมัน (Fat,Oil and Grease : FOG)  
                  ของน้ําเสียจากอาคารสํานักงาน  
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ภาพท่ี 3.27 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าแบคทีเรียกลุ�มโคลิฟอร�มทั้งหมด 
       (Total Coliform Bacteria) ของนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน  

 
 

 
     

ภาพที่ 3.28 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห�ค�าอัตราการไหล (Flow Rate) 
                                  ของน้ําเสียจากอาคารสํานักงาน 
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 3.3.4 ระดับเสียงโดยท่ัวไป 

     1)  ภาพถ-ายแสดงการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 

 
 

ภาพท่ี 3.29 การตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไปบริเวณริมร้ัวโรงงานด�านทิศตะวันออก  

 

 

 

ภาพท่ี 3.30 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมร้ัวโรงงานด�านทิศเหนือ 
 

 
 

ภาพที่ 3.31 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมร้ัวโรงงานด�านทิศตะวันตก 
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 2) วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป จะดําเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง 
กําหนดค�าระดับเสียงรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 โดยมี
รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ แสดงดัง ตารางที่ 3.23  
 

ตารางที่ 3.23 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร= วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับเสียง 
 (Leq 24 ชม.) 

 

Integrated 
Sound Level 

Meter 

 

ติดตั้ งชุดอุปกรณ� วัดเสียง โดยไมโครโฟนของมาตรวัดท่ีบริเวณ
ภายนอกอาคารให�ตั้งสูงจากพ้ืนไม�น�อยกว�า 1.20 เมตร โดยในรัศมี 
3.50 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต�องไม�มีกําแพงหรือสิ่งอ่ืนใด
ท่ีมีคุณสมบัติในการสะท�อนเสียงกีดขวางอยู� ส�วนบริเวณภายใน
อาคารให�ตั้งสูงจากพ้ืนไม�น�อยกว�า 1.20 เมตร โดยในรัศมี 1.00 เมตร 
ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต�องไม�มีกําแพงหรือส่ิงอ่ืนใดท่ีมีคุณสมบัติ
ในการสะท�อนเสียงกีดขวางอยู� และต�องห�างจากช�องหน�าต�าง หรือ
ช�องทางท่ีเป�ดออกนอกอาคารอย�างน�อย 1.50 เมตร ท้ังน้ีการ
ตรวจวัดระดับ Leq 24 ชั่วโมง ใช�มาตรตรวจวัดระดับเสียงอย�าง
ต�อเน่ืองตลอดเวลา 24 ช่ัวโมง การตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด คือ ค�าท่ี
เกิดข้ึนในขณะหน่ึงระหว�างการตรวจวัดระดับเสียง และการตรวจวัด
ระดับเสียงพ้ืนฐาน คือ การตรวจวัดระดับเสียงท่ีค�าเปอร�เซ็นไทล�ท่ี 
90 ของการตรวจวัดระดับเสียงซ่ึงมีหน�วยเปEน dB(A) 

 

3)    ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 
 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงาน
หลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังที่ 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 (คร้ังท่ี 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัด ระหว�างวันที่ 12-13 พฤศจิกายน 2565 จํานวน 3 
ตําแหน�ง ได�แก� ริมร้ัวโรงงานด�านทิศเหนือ ริมร้ัวโรงงานด�านทิศตะวันออก และริมร้ัวโรงงานด�านทิศตะวันตก 
แสดงดังตารางที่ 3.24 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.24 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป คร้ังที่ 2/2565 
โครงการ  รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ช�วงเวลาระหว�าง เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565  ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ริมร้ัวโรงงานด�านทิศตะวันตก 
ตําแหน�งพิกัด UTM ของสถานี : 0733162X   1402126Y 
 
 

เวลา 

ค-าระดับเสียงเฉลี่ย 
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

วันท่ี 12-13 พ.ย. 65 
Leq 

07:00 – 08:00 น.  62.2 

08:00 – 09:00 น. 63.1 

09:00 – 10:00 น. 64.3 

10.00 – 11.00 น. 63.3 

11.00 – 12.00 น. 63.5 

12.00 – 13.00 น. 64.0 

13:00 – 14:00 น. 63.6 

14:00 – 15:00 น. 65.9 

15:00 – 16:00 น. 62.0 

16:00 – 17:00 น. 62.1 

17:00 – 18:00 น. 62.6 

18.00 – 19.00 น. 62.0 

19.00 – 20.00 น. 62.0 

20.00 – 21.00 น. 63.4 

21.00 – 22.00 น. 62.5 

22.00 – 23.00 น. 62.4 

23.00 – 00.00 น. 62.2 

00.00 – 01.00 น. 62.6 

01.00 – 02.00 น. 62.6 

02.00 – 03.00 น. 63.0 

03.00 – 04.00 น. 62.9 

04.00 – 05.00 น. 63.4 

05.00 – 06.00 น. 63.7 

06.00 – 07.00 น. 62.1 
Leq 24 ชม. 63.1 
ค-ามาตรฐาน(1) ≤ 70 

 

หมายเหตุ (1)  :  ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค�าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการ 
     ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
 

 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.24 (ต�อ) 
โครงการ  รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ช�วงเวลาระหว�าง เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565  ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ริมร้ัวโรงงานด�านทิศตะวันออก 
ตําแหน�งพิกัด UTM ของสถานี : 0733720X   1402257Y 
 

เวลา 

ค-าระดับเสียงเฉลี่ย 
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

 วันท่ี 12-13 พ.ย. 65 
Leq 

07:00 – 08:00 น.  63.2 

08:00 – 09:00 น. 61.2 

09:00 – 10:00 น. 60.3 

10.00 – 11.00 น. 60.8 

11.00 – 12.00 น. 60.8 

12.00 – 13.00 น. 59.4 

13:00 – 14:00 น. 60.4 

14:00 – 15:00 น. 62.5 

15:00 – 16:00 น. 65.1 

16:00 – 17:00 น. 63.4 

17:00 – 18:00 น. 61.7 

18.00 – 19.00 น. 61.5 

19.00 – 20.00 น. 61.6 

20.00 – 21.00 น. 61.4 

21.00 – 22.00 น. 60.1 

22.00 – 23.00 น. 60.0 

23.00 – 00.00 น. 59.2 

00.00 – 01.00 น. 59.2 

01.00 – 02.00 น. 59.8 

02.00 – 03.00 น. 59.2 

03.00 – 04.00 น. 59.6 

04.00 – 05.00 น. 59.8 

05.00 – 06.00 น. 60.0 

06.00 – 07.00 น. 63.0 
Leq 24 ชม. 61.3 
ค-ามาตรฐาน(1) ≤ 70 

 

หมายเหตุ (1)  :  ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค�าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการ 
    ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
 

 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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ตารางที่ 3.24 (ต�อ) 
โครงการ  รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ช�วงเวลาระหว�าง เดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565  ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ริมร้ัวโรงงานด�านทิศเหนือ 
ตําแหน�งพิกัด UTM ของสถานี : 0733485X   1402340Y 
 

เวลา 

ค-าระดับเสียงเฉลี่ย 
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

วันท่ี 12-13 พ.ย. 65 
Leq 

07:00 – 08:00 น.  66.5 

08:00 – 09:00 น. 67.9 

09:00 – 10:00 น. 66.5 

10.00 – 11.00 น. 67.0 

11.00 – 12.00 น. 66.4 

12.00 – 13.00 น. 66.9 

13:00 – 14:00 น. 67.2 

14:00 – 15:00 น. 66.9 

15:00 – 16:00 น. 66.9 

16:00 – 17:00 น. 67.4 

17:00 – 18:00 น. 67.4 

18.00 – 19.00 น. 66.7 

19.00 – 20.00 น. 66.9 

20.00 – 21.00 น. 66.5 

21.00 – 22.00 น. 66.2 

22.00 – 23.00 น. 66.3 

23.00 – 00.00 น. 66.5 

00.00 – 01.00 น. 65.7 

01.00 – 02.00 น. 66.7 

02.00 – 03.00 น. 66.3 

03.00 – 04.00 น. 66.6 

04.00 – 05.00 น. 66.7 

05.00 – 06.00 น. 67.0 

06.00 – 07.00 น. 65.6 
Leq 24 ชม. 66.7 
ค-ามาตรฐาน(1) ≤ 70 

 

หมายเหตุ (1)  :  ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดค�าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงท่ีเกิดจากการ 
    ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
 

 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ห�องปฏิบัติการวิเคราะห�เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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4) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 
  

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอม
และรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2565 (คร้ังท่ี  2/2565) ซ่ึ งดํ าเนินการตรวจวัด  ระหว�างวันที่  12-13 พฤศจิกายน 2565 
จํานวน 3 ตําแหน�ง ได�แก� ริมร้ัวโรงงานด�านทิศเหนือ ริมร้ัวโรงงานด�านทิศตะวันออก และริมร้ัวโรงงานด�านทิศ
ตะวันตก พบว�า ทุกจุดตรวจวัดมีค-าอยู-ในเกณฑ=มาตรฐานท่ีกําหนด โดยมีรายละเอียด ดังนี้    
 

 

 ระดับเสียง Leq 24 ช่ัวโมง มีค�าอยู�ระหว�าง 61.3-66.7 เดซิเบล (เอ)  
  ค�ามาตรฐานไม�เกิน 70 เดซิเบล (เอ)   

 

เม่ือนําผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 2/2565 ทําการเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1/2565 คร้ัง
ท่ี 1-2/2564 คร้ังท่ี 1-2/2563 และคร้ังที่ 1-2/2562 แสดงดังตารางท่ี 3.25  

        

 Leq 24 ชม.  มีแนวโน�มไม�แตกต�างจากการตรวจวัดคร้ังท่ีผ�านมา  
     และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานท่ีกําหนด แสดงดังภาพท่ี 3.32 

 
ตารางที่ 3.25 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป คร้ังที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด 
   คร้ังที่ 1/2565 คร้ังท่ี 1-2/2564 คร้ังท่ี 1-2/2563 และคร้ังท่ี 1-2/2562  
  

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ หน-วย 
จุดตรวจวัดระดับเสียง 

ริมร้ัวโรงงาน 
ด�านทิศตะวันตก 

ริมร้ัวโรงงาน 
ด�านทิศตะวันออก 

ริมร้ัวโรงงาน 
ด�านทิศเหนือ 

พิกัด UTM  แกน  X - 0733162 0733720 0733485 

               แกน  Y  - 1402126 1402257 1402340 

ผลการตรวจวัด Leq 24 ชม.     

คร้ังท่ี 1/2562 ค�าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 66.2 59.9 68.0 

คร้ังท่ี 2/2562 ค�าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 65.0 65.0 68.8 

คร้ังท่ี 1/2563 ค�าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 66.9 62.4 68.4 

คร้ังท่ี 2/2563 ค�าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 61.1 64.1 65.9 

คร้ังท่ี 1/2564 ค�าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 61.1 65.0 67.8 

คร้ังท่ี 2/2564 ค�าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 62.9 63.2 67.9 

คร้ังท่ี 1/2565 ค�าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 60.6 63.2 67.5 

คร้ังท่ี 2/2565 ค�าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 63.1 61.3 66.7 

  ค-ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.I dB(A) < 70 
 

 

 ท่ีมา :  ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
 หมายเหตุ      I   :  ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเร่ือง กําหนดค�าระดับเสียงรบกวนและระดับเสียง 

                      ท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
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5) กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป (Leq 24 ชม.) 
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 บริเวณริมร้ัวโรงงานด�านทิศตะวันออก  บริเวณริมร้ัวโรงงานด�านทิศเหนือ
 บริเวณริมร้ัวโรงงานด�านทิศตะวันตก ค�ามาตรฐาน 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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 3.3.5 กากของเสีย 

3.3.5.1 การตรวจวัดกากของเสีย 
 

1) วิธีการตรวจวัดกากของเสีย 
 

การตรวจวัดกากของเสีย ดําเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การกําจัดสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม�ใช�แล�ว พ.ศ. 2548 สําหรับวิธีการตรวจวัดกากของเสียมีรายละเอียด ดังตารางท่ี 3.26 

 
ตารางที่ 3.26 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดกากของเสีย 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร= วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการวิเคราะห= 

1 
2 
3 
4 
5 

แคดเมียม (Cadmium : Cd) 
โครเมียม (Chromium : Cr) 
สารหนู (Arsenic : As) 
ตะก่ัว (Lead : Pb) 
ปรอท (Mercury : Hg) 

Notification of 
the Minisrty of 

Industries Order 
(2005) 

 

เก็บตัวอย�างกากตะกอนโดยใช�ถุงพลาสติกสะอาด
ขนาดพอเหมาะ บรรจุตัวอย�างประมาณ 0.5-1 
กิโลกรัม ป�ดฝาให�สนิท หลังจากน้ันทําการแยกส่ิง
แปลกปลอมออกก�อนนําไปวิเคราะห� หากค�าปริมาณ
ความเข�มข�นท้ังหมดของสารอันตรายในหน�วย mg/kg 
และปริมาณความเข�มข�นของสารอันตรายในนํ้าสกัด
ในหน�วย (mg/l) หากปริมาณความเข�มข�นท้ังหมด
ของสารอันตรายในหน�วย mg/kg มีค�าน�อยกว�า 
TTLC แต� ม ากกว� าค� า  STLC จะต� องนํ า ตัวอย� า ง
ของเหลวน้ันมาผ�านกระดาษกรอง Memdrane 
Filter ท่ี มี เส� นผ� าน ศูนย� กลา งของ รูกรอง 0 .45 
ไมครอน แล�วนําของเหลวไปทําการวิเคราะห�หาสาร
น้ั น  โด ย ใช� ส า ร  0 .2  M sodium citrate ท่ี  pH 
5.0+0.1 เปEน นํ้าสกัด ท่ี ใช� ในวิ ธี  WET extraction 
solution วิ เคราะห�ด�วยเคร่ืองมือ ท่ี กําหนดไว� ใน 
method 1310 ใน Test Method for Evaluating 
Solid Waste, Physical Method, SW-846, 
3rdedition, U.S.Environmental Protection 
Agency, 1986 

 
 

2) ผลการตรวจวัดกากของเสีย 
 

ผลการตรวจวัดกากของเสียโดยวิธี TTLC และ STLC รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังที่ 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังที่ 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 9 พฤศจิกายน 2565 จํานวน 2 
ตําแหน�ง ได�แก� กากข้ีเหล็กและฝุQนจากเคร่ืองดักฝุQน แสดงดังตารางที่ 3.27 และตารางที่ 3.28 
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ตารางที่ 3.27 ผลการตรวจวัดกากของเสีย คร้ังท่ี 2/2565 
 

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab  บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งท่ีตรวจวัด  บริเวณฝุQนจากเคร่ืองดักฝุQน 
วันท่ีตรวจวัด  วันท่ี 9 พฤศจิกายน 2565 
 

 
 

 

 
       หมายเหตุ   I  :  ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การกําจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม�ใช�แล�ว พ.ศ. 2548 

 
   
   
    
   
    
   
 
 

 
 
 

รายการตรวจวัด หน-วย 

ตรวจวัดโดยวิธี TTLC 

ค-ามาตรฐานI ตัวอย-างท่ี 1 
(mg/kg) 

ตัวอย-างท่ี 2 
(mg/kg) 

ตัวอย-างท่ี 3 
(mg/kg) 

Mercury mg/kg 2.22 2.28 2.19 < 20 
Cadmium mg/kg 237 247 246 < 100 
Chromium mg/kg 1,600 1,669 1,661 < 2,500 

Lead mg/kg 10,395 11,337 11,933 < 1,000 
Arsenic mg/kg 237 248 246 < 500 

รายการตรวจวัด หน-วย 

ตรวจวัดโดยวิธี STLC 

ค-ามาตรฐานI ตัวอย-างท่ี 1 
(mg/kg) 

ตัวอย-างท่ี 2 
(mg/kg) 

ตัวอย-างท่ี 3 
(mg/kg) 

Mercury mg/l <0.001 <0.001 <0.001 < 0.2 
Cadmium mg/l 20.1 17.2 18.7 < 1.0 
Chromium mg/l 3.51 3.13 3.16 < 5 

Lead mg/l 617 553 583 < 5.0 
Arsenic mg/l 1.78 1.77 1.63 < 5 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 
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ตารางที่ 3.27 (ต�อ) 
 

โครงการ รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab  บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือนกรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนธันวาคม พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งท่ีตรวจวัด  บริเวณกากข้ีเหล็ก (Slag) 
วันท่ีตรวจวัด  วันท่ี 9 พฤศจิกายน 2565 
 

 
 

 

 

        หมายเหตุ   I  :  ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การกําจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม�ใช�แล�ว พ.ศ. 2548 
 
   
   
    
   
    
   
 

 
 
 
 
 
 

รายการตรวจวัด หน-วย 

ตรวจวัดโดยวิธี TTLC 

ค-ามาตรฐานI ตัวอย-างท่ี 1 
(mg/kg) 

ตัวอย-างท่ี 2 
(mg/kg) 

ตัวอย-างท่ี 3 
(mg/kg) 

Mercury mg/kg <0.10 <0.10 <0.10 < 20 
Cadmium mg/kg 13.4 11.4 10.0 < 100 
Chromium mg/kg 2,514 2,399 2,487 < 2,500 

Lead mg/kg 846 854 946 < 1,000 
Arsenic mg/kg 13.5 11.4 10.0 < 500 

รายการตรวจวัด หน-วย 

ตรวจวัดโดยวิธี STLC 

ค-ามาตรฐานI ตัวอย-างท่ี 1 
(mg/kg) 

ตัวอย-างท่ี 2 
(mg/kg) 

ตัวอย-างท่ี 3 
(mg/kg) 

Mercury mg/l <0.001 <0.001 <0.001 < 0.2 
Cadmium mg/l 0.08 0.39 0.52 < 1.0 
Chromium mg/l 1.27 1.19 0.96 < 5 

Lead mg/l 13.5 24.0 35.9 < 5.0 
Arsenic mg/l 0.25 0.20 0.19 < 5 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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2) สรุปผลการตรวจวัดกากของเสีย 

ผลการตรวจวัดปริมาณโลหะหนักในกากของเสีย รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ค ร้ังที่  2/2565) ซ่ึ งดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันที่  9 พฤศจิกายน 2565
จํานวน 2 ตําแหน�ง ได�แก� กากข้ีเหล็ก และฝุQนจากเคร่ืองดักฝุQน พบว�า  
 
ตรวจวัดโดยวิธี TTLC 

ฝุDนจากเคร่ืองดักฝุDน 
 

 Mercury  มีค�าอยู�ระหว�าง 2.19-2.28 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
 Cadmium  มีค�าอยู�ระหว�าง 237-247 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
 Chromium  มีค�าอยู�ระหว�าง 1,600-1,669 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
 Lead  มีค�าอยู�ระหว�าง 10,395-11,933 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
 Arsenic  มีค�าอยู�ระหว�าง 237-248 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 

 

 กากขี้เหล็ก (Slag) 
 Mercury มีค�าน�อยกว�า 0.10 มิลลิกรัม/กิโลกรัม  
 Cadmium มีค�าอยู�ระหว�าง 10.0-13.4 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
 Chromium มีค�าอยู�ระหว�าง 2,399-2,514 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
 Lead    มีค�าอยู�ระหว�าง 846-946 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
 Arsenic มีค�าอยู�ระหว�าง 10.0-13.5 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 

 
ตรวจวัดโดยวิธี STLC 

ฝุDนจากเคร่ืองดักฝุDน 
 Mercury  มีค�าน�อยกว�า 0.001 มิลลิกรัม/ลิตร 
 Cadmium  มีค�าอยู�ระหว�าง 17.2-20.1 มิลลิกรัม/ลิตร 
 Chromium  มีค�าอยู�ระหว�าง 3.13-3.51 มิลลิกรัม/ลิตร 
 Lead  มีค�าอยู�ระหว�าง 553-617 มิลลิกรัม/ลิตร 
 Arsenic  มีค�าอยู�ระหว�าง 1.63-1.78 มิลลิกรัม/ลิตร 

 

 

กากขี้เหล็ก (Slag) 

 

 Mercury มีค�าน�อยกว�า 0.001 มิลลิกรัม/ลิตร 
 Cadmium มีค�าอยู�ระหว�าง 0.08-0.52 มิลลิกรัม/ลิตร 
 Chromium มีค�าอยู�ระหว�าง 0.96-1.27 มิลลิกรัม/ลิตร 
 Lead    มีค�าอยู�ระหว�าง 13.5-35.9 มิลลิกรัม/ลิตร 
 Arsenic มีค�าอยู�ระหว�าง 0.19-0.25 มิลลิกรัม/ลิตร 
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จากการตรวจสอบกากของเสีย ของโครงการเพื่อใช�ประกอบเปEนข�อมูล ในการเลือกส�งกากของ
เสียไปกําจัดยังบริษัทผู�รับกําจัดท่ีได�รับอนุญาตอย�างถูกต�องตามท่ีราชการกําหนด ท้ังนี้ บริษัท เหล็กสยาม     
ยามาโตะ จํากัด ได�ดําเนินการจัดส�งกากข้ีเหล็ก (slag) ส�งให�กับบริษัท สยามสตีล มิลล� เซอร�วิส จํากัด และฝุQน
จากระบบบําบัดมลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD) ส�งให�กับบริษัท ซิงค� ออกไซด� คอร�ปอเรชั่น (ปท.) 
จํากัด, บริษัท เบเฟซา ซิงค� (ปท) จํากัด, บริษัท หัวจง อุตสาหกรรม จํากัด ดังแสดงหนังสือรับกําจัดกาก
ตะกอนของหน�วยงานท่ีรับผิดชอบ เอกสารแนบที่ 2.8 และเอกสารแนบที่ 2.9 
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 3.3.6 อาชีวอนามัย  
 

3.3.6.1 การตรวจวัดปริมาณฝุDนท่ีตัวพนักงาน 
 
1) ภาพถ-ายแสดงการตรวจวัดปริมาณฝุDนที่ตัวพนักงาน  
  

       

    

ภาพที่ 3.33 การตรวจวัดปริมาณฝุQนในสถานที่ทํางาน (TD และ RD) พนักงานปฏิบัติงานท่ี EAF 
 
 

2) การตรวจวัดปริมาณฝุDนท่ีตัวพนักงาน 
 

การตรวจวัดปริมาณฝุQน ท่ีตัวพนักงาน ดําเนินการตาม Limits for Air Contanminats of 
Occupational Safety and Health Administration โดยมีรายละเอียดการตรวจวัดปริมาณฝุQนที่ตัวพนักงาน 
แสดงดังตารางที่ 3.28 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

คนท่ี 1 คนท่ี 2 

คนท่ี 3 
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ตารางที่ 3.28 รายละเอียดการตรวจวัดปริมาณฝุQนที่ตัวพนักงาน 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร= วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 

1 ฝุQนทุกขนาด : Total 
Dust (TD) 

NIOSH Method 
0500 Issue 2 

ใช�วิธีการตรวจวัดตามท่ีกําหนดไว�ใน NIOSH Manual of Analytical  Methods 
ซ่ึงนําชุดเก็บตัวอย�างติดตั้งไว�บนขาตั้งสูงจากพ้ืนประมาณ 1.5 เมตร และต้ังไว�
บริเวณท่ีเปEนแหล�งกําเนิดของฝุQน ห�างประมาณ 1 เมตร ทําการเก็บตัวอย�างอากาศ 
โดยการดูดอากาศประมาณ 1-2 ลิตร/นาที ให�ได�ปริมาตร 133 ลูกบาศก�เซนติเมตร 
ผ�านกระดาษกรองท่ีอยู�ใน Cassette หลังจากน้ันนําไปชั่งนํ้าหนักกระดาษกรองก�อน
และหลังการเก็บตัวอย�าง 

2. ฝุQนขนาดเล็กกว�า 10 
ไมครอน : 
Respirable Dust 
(RD) 

NIOSH Method       
0600 Issue 3 

ใช�วิธีการตรวจวัดตามท่ีกําหนดไว�ใน NIOSH Manual of Analytical  Methods 
ซ่ึงนําชุดเก็บตัวอย�างติดตั้งท่ีบริเวณระดับการหายใจของผู�ปฎิบัติงานและเก็บตลอด
ระยะเวลาการปฎิบัติงานน้ัน โดยการดูดอากาศประมาณ 2.5 ลิตร/นาที ผ�าน
กระดาษกรองท่ีอยู�ใน Cassette หลังจากน้ันนําไปชั่งนํ้าหนักและคํานวณค�าความ
เข�มข�นของฝุQน/ปริมาตรอากาศ 

 
3) ผลการตรวจวัดปริมาณฝุDนที่ตัวพนักงาน 

 

ผลการตรวจวัดปริมาณฝุQนที่ตัวพนักงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ       
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังท่ี 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันที่ 8-9 สิงหาคม 2565 จํานวน 2 
รายการ ได�แก� ปริมาณฝุQนละอองประเภท Total Dust (TD) และฝุQนละอองประเภท Respirabte Dust (RD) 
แสดงดัง ตารางท่ี 3.29 
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ตารางที่ 3.29 ผลการตรวจวัดปริมาณฝุQนที่ตัวพนักงาน คร้ังท่ี 2/2565 
   

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน กรกฎาคม พ.ศ. 2565 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ. 2565 
  

วัน/เดือน/ป| ตําแหน-งตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณ

ฝุDนท่ีตัวพนักงาน 
หน-วย ผลการตรวจวัด              ค-ามาตรฐาน(1) 

8-9 ส.ค. 65 

พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 1 
ฝุQนทุกขนาด 
(Total Dust) 

มิลลิกรัมต�อ 
ลูกบาศก�เมตร 

0.43 

< 15 พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 2 0.87 

พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 3 1.57 

8-9 ส.ค. 65 

พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 1 
ฝุQนท่ีสามารถเข�าถึงและ
สะสมในถุงลมปอดได� 
(Respirable Dust) 

มิลลิกรัมต�อ 
ลูกบาศก�เมตร 

0.24 

< 5 พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 2 0.60 

พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 3 0.43 

    
หมายเหตุ (1) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 

 

 
4) สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุDนท่ีตัวพนักงาน 

 

ผลการตรวจวัดปริมาณฝุQนที่ตัวพนักงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ        
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (ค ร้ังที่  2/2565) ซ่ึ งดําเนินการตรวจวัด เม่ือวันที่  8-9 สิ งหาคม 2565 
จํานวน 2 รายการ ได�แก� ปริมาณฝุQนละอองประเภท Total Dust (TD) และ ฝุQนละอองประเภท Respirable 
Dust (RD) พบว�า มีแนวโน�มใกล�เคียงกับผลการตรวจวัดคร้ังท่ีผ-านมา โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

 

 ฝุDนละออง Total Dust (TD)  
มีค�าระหว�าง 0.43-1.57 มิลลิกรัมต�อลูกบาศก�เมตร 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 15 มิลลิกรัมต�อลูกบาศก�เมตร  

 

 ฝุDนละออง Respirable Dust (RD)  
มีค�าระหว�าง 0.24-0.60 มิลลิกรัมต�อลูกบาศก�เมตร 
ค�ามาตรฐานไม�เกิน 5 มิลลิกรัมต�อลูกบาศก�เมตร  

 
 

 

ท้ังน้ี เม่ือนําผลการตรวจวัด คร้ังท่ี 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 1/2565 คร้ังที่ 
1-2/2564 คร้ังที่ 1-2/2563 และคร้ังที่ 1-2/2562 รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.30 
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• Total Dust ส�วนใหญ�มีค�าใกล�เคียงกับการตรวจวัดคร้ังที่ผ�านมา  
  และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานที่กําหนด แสดงดังภาพที่ 3.35 

     

• Respirable Dust ทุกจุดตรวจวัดมีค�าใกล�เคียงกับการตรวจวัดคร้ังท่ีผ�านมา 
  และมีค�าอยู�ในเกณฑ�มาตรฐานที่กําหนด แสดงดังภาพที่ 3.36 

 
นอกจากน้ี โครงการยังได�ให�พนักงานในห�องควบคุม (Control Room) ในกรณีที่จะต�องเข�าไป

ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม พนักงานจะสวมใส�อุปกรณ�ปwองกันอันตรายส�วนบุคคล ได�แก� หน�ากากแบบไส�กรอง 
และแว�นตาในขณะปฏิบัติงาน ซ่ึงสามารถปwองกันมิให�พนักงานได�รับผลกระทบจากฝุQนละอองในพื้นท่ีทํางานดังกล�าว
ได�เปEนอย�างดี แสดงดังภาพที่ 3.34  

 

  
  

 
  

ภาพท่ี 3.34 พนักงานสวมอุปกรณ�ปwองกันอันตรายส�วนบุคคล และอุปกรณ�ปwองกันอันตรายส�วนบุคคล 
 สํารองภายในโครงการ 
 
 
 
 
 
 
 

หน�ากากกรองสารเคมี 

แว-นตานิรภัย 
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บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.30 ผลการตรวจวัดปริมาณฝุQนที่ตัวพนักงาน คร้ังท่ี 2/2565 เปรียบเทียบระหว�างผลการตรวจวัด 
 คร้ังที่ 1/2565 คร้ังท่ี 1-2/2564 คร้ังท่ี 1-2/2563 คร้ังที่ 1-2/2562  

 

จุดตรวจวัด หน-วย 
ป| 2562 ป| 2563 ป| 2564 ป| 2565 

1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 

ผลการตรวจวัด Total Dust : TD 

 พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 1 mg/m3 0.74 2.19 3.10 0.09 0.87 1.62 1.31 0.43 

พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 2 mg/m3 1.45 2.97 0.77 0.46 1.21 1.78 1.15 0.87 

พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 3 mg/m3 3.12 0.47 0.63 0.57 0.95 1.39 1.48 1.57 

ค-ามาตรฐานI mg/m3 < 15 

   ผลการตรวจวัด Respirable Dust : RD 

 พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 1 mg/m3 0.26 0.38 0.17 0.11 0.24 1.05 0.28 0.24 

พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 2 mg/m3 0.38 0.30 0.12 0.06 0.20 0.90 0.29 0.60 

พนักงานประจําเตาหลอมคนท่ี 3 mg/m3 0.83 0.39 0.22 0.07 0.34 0.94 0.29 0.43 

ค-ามาตรฐานI mg/m3 < 5 
 

ท่ีมา     :     ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด  
หมายเหตุ  
  I : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 
     
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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5)   กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุDนที่ตัวพนักงาน 
 

 
 
 

ภาพท่ี 3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุQนละอองประเภท Total Dust : TD 
 
 

 
 

ภาพท่ี 3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุQนละอองประเภท Respirable Dust : RD 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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3.3.6.2 การตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

1) ภาพถ-ายแสดงการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน  
 

  
  

ภาพที่ 3.37 การตรวจวัดเสียง Leq 8 ชั่วโมง บริเวณแท�นรีด BD 
 

  
  

ภาพท่ี 3.38 การตรวจวัดเสียง Leq 12 ชั่วโมง บริเวณหน�าเตาหลอม EAF 
 

 
 

     2) วิธีการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

การตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน ดําเนินการตามกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการ
บริหาร จัดการ และดําเนินการด�านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล�อมในการทํางานเก่ียวกับความ
ร�อน แสงสว�าง และเสียง พ.ศ.2559 และประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียง
ท่ียอมให�ลูกจ�างได�รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561 โดยมีรายละเอียดการตรวจวัด
ระดับเสียงภายในโรงงานแสดงดัง ตารางท่ี 3.31 
  
 
 
 
 
 

ในห�องควบคุม BD บริเวณแท-นรีด BD 

บริเวณหน�าเตาหลอม EAF ในห�องควบคุม EAF 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.31 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร= วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับเสียงภายใน
โรงงาน : Leq 12 ชม. 

 

Sound Level 
Meter 

 

ติดต้ังชุดอุปกรณ�ตรวจวัดเสียง Set เครื่องให�อ�านค�าท่ี Scale 
A (dB(A)) และตรวจวัดเสียงบริเวณที่ผู�ปฏิบัติงาน หรือบริเวณ
ท่ีเปEนแหล�งกําเนิดเสียงดังตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน 12 
ช่ัวโมง  

 
 

3) ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน  
 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ      
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังที่ 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันท่ี 8-9 สิงหาคม 2565 แสดงดังตาราง
ท่ี 3.32  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.32 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน คร้ังท่ี 2/2565  
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ช�วงเวลาระหว�างเดือน กรกฎาคม  พ.ศ. 2565  ถึงเดือนธันวาคม  พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งสถานีตรวจวัด บริเวณแท�นรีด BD 

 

 
หมายเหตุ (1) : ดําเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล�อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็ก
สยามยามาโตะ จํากัด เลขท่ี อก. 5103.3.1/2581 ลงวันท่ี 29 สิงหาคม 2565 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให�ลูกจ�างได�รับ 
เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561  

 
    
    
    
    
    
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค-าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

8 สิงหาคม 2565 
08:00  – 09:00 น. 81.1 
09:00  – 10:00 น. 81.9 
10:00  – 11:00 น. 80.5 
11:00  – 12:00 น. 79.9 
12:00  – 13:00 น. 81.2 
13:00  – 14:00 น. 80.8 
14:00  – 15:00 น. 80.0 
15:00  – 16:00 น. 80.7 
16:00  – 17:00 น. 79.5 
17:00  – 18:00 น. 83.2 
18:00  – 19:00 น. 82.7 
19:00  – 20:00 น. 75.1 

Leq (TWA) 12 ชม.(1) 80.9 
ค-ามาตรฐาน 12 ช่ัวโมง(2) < 83 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.32 (ต�อ)  
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ช�วงเวลาระหว�างเดือน กรกฎาคม  พ.ศ. 2565  ถึงเดือนธันวาคม  พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งสถานีตรวจวัด บริเวณ BD ในห�องควบคุม 
 

 
หมายเหตุ (1) : ดําเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล�อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็ก
สยามยามาโตะ จํากัด เลขท่ี อก. 5103.3.1/2581 ลงวันท่ี 29 สิงหาคม 2565 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให�ลูกจ�างได�รับ 
เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561  

   
   
    
   
    
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค-าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

8 สิงหาคม 2565 
08:00  – 09:00 น. 70.4 
09:00  – 10:00 น. 66.6 
10:00  – 11:00 น. 67.4 
11:00  – 12:00 น. 67.0 
12:00  – 13:00 น. 67.3 
13:00  – 14:00 น. 67.3 
14:00  – 15:00 น. 69.3 
15:00  – 16:00 น. 67.4 
16:00  – 17:00 น. 68.2 
17:00  – 18:00 น. 69.6 
18:00  – 19:00 น. 63.6 
19:00  – 20:00 น. 65.2 

Leq (TWA) 12 ชม.(1) 67.8 
ค-ามาตรฐาน 12 ช่ัวโมง(2) < 83 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.32 (ต�อ)  
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ช�วงเวลาระหว�างเดือน กรกฎาคม  พ.ศ. 2565  ถึงเดือนธันวาคม  พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งสถานีตรวจวัด บริเวณหน�าเตาหลอม EAF 
 

 
หมายเหตุ (1) : ดําเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล�อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็ก
สยามยามาโตะ จํากัด เลขท่ี อก. 5103.3.1/2581 ลงวันท่ี 29 สิงหาคม 2565  

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให�ลูกจ�างได�รับ 
เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561  

   
   
    
   
    
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค-าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

8-9 สิงหาคม 2565 
20:00  – 21:00 น. 72.7 
21:00  – 22:00 น. 75.2 
22:00  – 13:00 น. 104.0 
23:00  – 00:00 น. 104.6 
00:00  – 01:00 น. 104.8 
01:00  – 02:00 น. 105.2 
02:00  – 03:00 น. 106.4 
03:00  – 04:00 น. 104.6 
04:00  – 05:00 น. 103.1 
05:00  – 06:00 น. 104.4 
06:00  – 07:00 น. 102.7 
07:00  – 08:00 น. 102.5 

Leq (TWA) 12 ชม.(1) 103.6 
ค-ามาตรฐาน 12 ช่ัวโมง(2) < 83 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.32 (ต�อ)  
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

จัดทํารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ช�วงเวลาระหว�างเดือน กรกฎาคม  พ.ศ. 2565  ถึงเดือนธันวาคม  พ.ศ. 2565 
ตําแหน�งสถานีตรวจวัด บริเวณ EAF ในห�องควบคุม 
 

 
หมายเหตุ (1) : ดําเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล�อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็ก
สยามยามาโตะ จํากัด เลขท่ี อก. 5103.3.1/2581 ลงวันท่ี 29 สิงหาคม 2565 

 (2) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให�ลูกจ�างได�รับ 
เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561  

   
   
    
   
    
   

 
 
 

 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค-าระดับเสียงเฉล่ีย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

8-9 สิงหาคม 2565 
20:00  – 21:00 น. 62.1 
21:00  – 22:00 น. 69.9 
22:00  – 13:00 น. 65.7 
23:00  – 00:00 น. 64.6 
00:00  – 01:00 น. 65.3 
01:00  – 02:00 น. 65.3 
02:00  – 03:00 น. 67.1 
03:00  – 04:00 น. 64.9 
04:00  – 05:00 น. 63.5 
05:00  – 06:00 น. 65.0 
06:00  – 07:00 น. 66.2 
07:00  – 08:00 น. 66.2 

Leq (TWA) 12 ชม.(1) 65.7 
ค-ามาตรฐาน 12 ช่ัวโมง(2) < 83 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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4) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงานโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ 
(คร้ังท่ี 5) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังที่ 
2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัดเม่ือวันที่ 8-9 สิงหาคม 2565 การตรวจวัดระดับเสียงภายนอก
ห�องควบคุม พบว-า มีค-าเกินเกณฑ=มาตรฐานที่กําหนด โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

    
  ระดับเสียง Leq 12 ชั่วโมง มีค�าอยู�ระหว�าง 80.9-103.6 เดซิเบล (เอ) 
    ค�ามาตรฐานไม�เกิน 83 เดซิเบล (เอ) 

 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงพบว�า มีระดับเสียงเกิน 85 dB(A) จะมีเคร่ืองหมายหรือข�อความที่
แสดงว�าต�องสวมใส�อุปกรณ�ปwองกันเสียง เพ่ือให�พนักงานต�องสวมใส�อุปกรณ�ปwองกันเสียงก�อนออกไปปฏิบัติงาน
และจัดทําปwายเตือนบริเวณที่มีเสียงดังตามจุดต�างๆ ให�พนักงานเห็นได�อย�างเด�นชัด แสดงดังภาพที่ 2.25 และ
จากการปฏิบัติงานโดยปกติพนักงานจะปฏิบัติงานอยู�ภายในห�องควบคุม หากพนักงานจะออกไปปฏิบัติงาน
นอกห�องควบคุมต�องสวมใส�อุปกรณ�ปwองกันอันตรายส�วนบุคคล Ear Plug หรือ Ear Muffs ทุกคร้ังที่ปฏิบัติงาน
ในพ้ืนท่ีที่มีระดับเสียงของเคร่ืองจักร เกิน 85 dB(A) และระยะเวลาในการเข�าปฏิบัติงาน ณ จุดที่มีเสียงดังเกิน
กว�า 85 dB(A) เปEนระยะเวลาสั้นๆ เท�าน้ัน แสดงดังภาพท่ี 2.26 ในปJจจุบันทางโครงการได�มีการติดต้ังหุ�นยนต�
บริเวณเตาหลอมไฟฟwาเพ่ือช�วยในการทํางานแทนคน ซ่ึงสามารถช�วยลดความถ่ีในการออกมาปฏิบัติงานนอก
ห�องควบคุมของพนักงานได� และทางโครงการได�จัดทําโครงการอนุรักษ�การได�ยินในพ้ืนที่ท่ีมีการตรวจวัดเสียง ที่
มีค�าสูงกว�า 85 dB(A) และจัดให�พนักงานมีการอบรมตามข�อกําหนดของโครงการอนุรักษ�การได�ยิน แสดงดัง
เอกสารแนบท่ี 3.6 นอกจากน้ี โครงการได�พยายามลดเสียงท่ีแหล�งกําเนิด โดยให�มีมาตรการเพิ่มเติม เช�น 
ติดตั้งแผ�นยางบริเวณ Stopper เพ่ือลดเสียงของเหล็กท่ีจะกระทบกับ Stopper รวมถึงจัดทําแผ�นก้ันดูดซับ
เสียงบริเวณท่ีพักของพนักงานที่ปฏิบัติงานอยู�ในห�องควบคุม แสดงดังภาพท่ี 2.22 จึงสามารถปwองกัน
ผลกระทบจากเสียงดังให�แก�พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณดังกล�าวอีกด�วย โดยผลการตรวจวัดระดับเสียง
ภายในห�องควบคุม พบว-า ทุกจุดตรวจวัดมีค-าอยู-ในเกณฑ=มาตรฐานท่ีกําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
 ระดับเสียง Leq 12 ชั่วโมง มีค�าอยู�ระหว�าง 65.7-67.8 เดซิเบล (เอ) 
    ค�ามาตรฐานไม�เกิน 85 เดซิเบล (เอ) 
 
เม่ือนําผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังที่ 1/2565 คร้ังที่       

1-2/2564 คร้ังที่ 1-2/2563 และคร้ังที่ 1-2/2562 รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.33 และดังภาพที่ 3.39 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 

 
 

  

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
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ตารางที่ 3.33 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน คร้ังที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 
1/2565 คร้ังที่ 1-2/2564 คร้ังที่ 1-2/2563 และคร้ังที่ 1-2/2562  

 

จุดตรวจวัด 

ค-าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
ระดับเสียง Leq (TWA) 

ป| 2562 ป| 2563 ป| 2564 ป| 2565 

1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 

แท�นรีด BD 65.1 83.0 73.7 81.7 83.1 83.0 83.4 80.9 

BD ในห�องควบคุม 71.0 68.9 65.2 61.6 64.3 63.6 64.6 67.8 

หน�าเตาหลอม  EAF 103.0 106.7 101.5 103.1 103.4 103.5 104.2 103.6 

EAF ในห�องควบคุม 70.7 66.0 66.2 67.0 66.5 63.7 66.1 65.7 

ค-ามาตรฐาน   ≤ 85(1), (2) ≤ 83(1), (3) 
 
 

ท่ีมา     :     ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
   
หมายเหตุ (1) : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให�ลูกจ�างได�รับ 

เฉล่ียตลอดระยะเวลาการทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561   
 (2) : ดําเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล�อม รายงานวิเคราะห�ผลกระทบสิ่งแวดล�อมตามหนังสือผล

การพิจารณารายงาน เลขท่ี วว. 0804/2103 ลงวันท่ี 8 มีนาคม 2537 
 (3) : ดําเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล�อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล�อม โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) ของบริษัท 
เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด เลขท่ี อก. 5103.3.1/2581 ลงวันท่ี 29 สิงหาคม 2565 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
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5) กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

หมายเหตุ : ค�ามาตรฐานที่ใช�มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ�มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให�ลูกจ�างได�รับเฉล่ียตลอดระยะเวลา   
การทํางานในแต�ละวัน พ.ศ. 2561 

 : คร้ังที่ 1/2562- คร้ังที่ 2/2564 ดําเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพส่ิงแวดล�อม รายงานวิเคราะห�ผลกระทบส่ิงแวดล�อมตาม
หนังสือผลการพิจารณารายงาน เลขท่ี วว. 0804/2103 ลงวันที่ 8 มีนาคม 2537 

 : คร้ังที่ 1/2565 เปEนต�นไป ดําเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพส่ิงแวดล�อม ของรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล�อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
เลขท่ี อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564 

 

ภาพที่ 3.39 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
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3.3.6.3 การตรวจวัดระดับความร�อนภายในโรงงาน 
 
  1) ภาพถ-ายแสดงการตรวจวัดความร�อนภายในโรงงาน 

 

        
 

ภาพท่ี 3.40 การตรวจวัดความร�อนในสถานท่ีทํางานบริเวณแท�นรีด BD 

                 

 

ภาพท่ี 3.41 การตรวจวัดความร�อนในสถานท่ีทํางานบริเวณเตาหลอมไฟฟwา EAF 
 
 

 
 

2) วิธีการตรวจวัดระดับความร�อนภายในโรงงาน 
 

การตรวจวัดระดับความร�อนภายในโรงงาน ดําเนินการตามกฎกระทรวง เร่ือง กําหนดมาตรฐาน
ในการบริหารและการจัดการด�านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล�อมในการทํางานเก่ียวกับความ
ร�อน แสงสว�าง และเสียง พ.ศ. 2549 และตามกฎกระทรวง เร่ือง กําหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการ
ด�านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล�อมในการทํางานเก่ียวกับความร�อน แสงสว�าง และเสียง พ.ศ. 
2559 โดยมีรายละเอียดการตรวจวัดระดับความร�อนภายในโรงงานแสดงดังตารางที่ 3.34 
  
 
 
 
 

พนักงานท่ีปฏิบัติงานท่ีพื้นที BD บริเวณแท-นรีด BD 

พนักงานท่ีปฏิบัติงานท่ีพื้นที EAF บริเวณหน�าเตาหลอม EAF 
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ตารางที่ 3.34 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับความร�อนภายในโรงงาน 
 

ลําดับท่ี พารามิเตอร= วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับความร�อน  (Heat 
Stress : WBGT) 

 

WBGT Index 
 

ทําการตรวจวัดโดยอุปกรณ�และวิธีการ WBGT Index ซ่ึงจะทํา
การติดต้ังเครื่องบริเวณท่ีพนักงานทํางานสัมผัสกับความร�อน     
ที่ระดับความสูงประมาณ 1.5 เมตร หรือประมาณระดับหน�าอก
ของผู�ปฏิบัติงานเปEนเวลาประมาณ  2 ช่ัวโมง แล�วอ�านค�า 
Parameter ต�างๆ (Tg Tna Tnwb และ WBGT Index ) เพ่ือ
นํามาคํานวณหาค�า WBGT Index 

 

3) ผลการตรวจวัดระดับความร�อนภายในโรงงาน  
 

ผลการตรวจวัดระดับความร�อนภายในโรงงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังที่ 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัด เม่ือวันที่ 15 ตุลาคม 2565 แสดงดังตาราง
ท่ี 3.35 
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ตารางที่ 3.35 ผลการตรวจวัดความร�อนภายในโรงงาน คร้ังที่ 2/2565 
 

โครงการ  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
             บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
จัดทํารายงานโดย  Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด 
ระหว�างเดือน  กรกฎาคม พ.ศ.2565 ถึง เดือนธันวาคม พ.ศ.2565 
 

วัน/เดือน/ป| ตําแหน-งตรวจวัด 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
ผลการตรวจวัดอุณหภูมิ 

(°C) 
ค-ามาตรฐาน(1) 

15 ต.ค. 65 พ้ืนท่ีหน�าเตาหลอม  EAF - หลอมเหล็ก 27.6 -I 

15 ต.ค. 65 พ้ืนท่ีแท�นรีด BD - รีดเหล็กแท�ง 26.2 -I 

15 ต.ค. 65 
พนักงานปฎิบัติงานท่ีพ้ืนท่ีหน�าเตา
หลอม  EAF 

- ตรวจสอบคุณภาพนํ้าเหล็ก 
- ปฏิบัติงานภายในห�อง Control 

22.2 < 32 

15 ต.ค. 65 
พนักงานปฎิบัติงานท่ีพ้ืนท่ีแท�นรีด 
BD 

- ตรวจสอบเคร่ืองจักร 
- ปฏิบัติงานภายในห�อง Control 

23.4 < 34 

หมายเหตุ    (1)  :   ค�ามาตรฐานที่ใช�มาจากกฎกระทรวง เร่ือง การกําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการด�านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ     
          สภาพแวดล�อมในการทํางานเก่ียวกับความร�อน แสงสว�าง และเสียง พ.ศ. 2559  
I :   เปEนค�าที่ได�จากการตรวจวัดความร�อนจริงในพื้นท่ีเตาหลอม ตลอดระยะเวลา 2 ชม., ไม�มีการคํานวณจากภาระงาน, ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน 

 
 

4) สรุปผลการตรวจวัดระดับความร�อนภายในโรงงาน 
 

ผลการตรวจวัดระดับความร�อนภายในโรงงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังที่ 2/2565) ซ่ึงดําเนินการตรวจวัด เม่ือวันที่ 15 ตุลาคม 2565 พบว�า ทุกจุด
ตรวจวัดมีค-าอยู-ในเกณฑ=มาตรฐานท่ีกําหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

 ความร�อน  (Heat stress : WBGT: oC)  
  
 พนักงานปฎิบัติงานท่ีพ้ืนที่หน�าเตาหลอม  EAF มีค�าเท�ากับ 22.2 องศาเซลเซียส 
   ค�ามาตรฐานไม�เกิน 32 องศาเซลเซียส  
 พนักงานปฎิบัติงานท่ีพ้ืนที่แท-นรีด BD มีค�าเท�ากับ 23.4 องศาเซลเซียส 
   ค�ามาตรฐานไม�เกิน 34 องศาเซลเซียส 

 

เม่ือนําผลการตรวจวัดในคร้ังที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดคร้ังท่ี 1/2565 คร้ังที่ 
1-2/2564 คร้ังที่ 1-2/2563 และคร้ังที่ 1-2/2562 รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.36 และดังภาพที่ 3.42 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
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ตารางที่ 3.36 ผลการตรวจวัดความร�อนภายในโรงงาน คร้ังที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด 
  คร้ังที่ 1/2565 คร้ังที่ 1-2/2564 คร้ังท่ี 1-2/2563 และคร้ังท่ี 1-2/2562  
 
 

คร้ังท่ีตรวจวัด 
ผลตรวจวัดความร�อน(Heat stress : WBGT: oC)  

พ้ืนท่ีหน�าเตาหลอม  EAF 
พนักงานปฎิบัติงานท่ีพ้ืนท่ี

หน�าเตาหลอม  EAF 
พ้ืนท่ีแท-นรีด BD 

พนักงานปฎิบัติงานท่ีพ้ืนท่ี
แท-นรีด BD 

1/2562 32.7 21.4 31.1 20.6 

2/2562 30.4 21.0 30.0 22.2 

1/2563 31.0 21.0 30.2 22.3 

2/2563 31.0 20.6 28.9 22.8 

1/2564 31.4 19.6 29.6 19.5 

2/2564 29.5 20.9 30.6 22.4 

ค-ามาตรฐาน(1)   -I < 34๐C -I < 34๐C 
1/2565 35.6 25.5 30.7 26.3 
2/2565 27.6 22.2 26.2 23.4 
ค-ามาตรฐาน(1)  -I < 32๐C -I < 34๐C 

 
 

ท่ีมา     :     ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค� เซอร�วิสเซส จํากัด  
หมายเหตุ  
  (1)  : ค�ามาตรฐานท่ีใช�มาจากกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง กําหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด�านความปลอดภัย 
   อาชีวอนามัย และสภาพแวดล�อมในการทํางานเก่ียวกับความร�อน แสงสว�าง และเสียง พ.ศ. 2559  

- ลักษณะงานปานกลางต�องมีมาตรฐานระดับความร�อน ไม�เกินค�าเฉลี่ยอุณหภูมิเวตบัลบ�โกลบ (WBGT) ไม�เกิน 32 องศา
เซลเซียส)  

- ลักษณะงานเบาต�องมีมาตรฐานระดับความร�อน ไม�เกินค�าเฉลี่ยอุณหภูมิเวตบัลบ�โกลบ (WBGT) ไม�เกิน 34 องศา
เซลเซียส)  

              I  :   เปEนค�าท่ีได�จากการตรวจวัดความร�อนจริงในพ้ืนท่ีเตาหลอม ตลอดระยะเวลา 2 ชม., ไม�มีการคํานวณจากภาระงาน, ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน 
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3) กราฟแสดงผลการตรวจวัดความร�อนภายในโรงงาน 
   

 
 

 
 

ภาพท่ี 3.42 กราฟแสดงผลการตรวจวัดความร�อน (Heat Stress : WBGT) ภายในโรงงาน 
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พ้ืนท่ีเตาหลอม EAF (เปEนค�าที่ได�จากการตรวจวัดความร�อนจริงในพื้นท่ีเตาหลอม ตลอดระยะเวลา 2 ชม., ไม�มีการคํานวณ
จากภาระงาน, ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน)
พนักงานปฏิบัติงานท่ีพื้นที่เตาหลอม EAF  (ค�าท่ีได�จากการคํานวนภาระงานของพนักงานท่ีปฏิบัติในพื้นที่เตาหลอม, ค�า
มาตรฐาน WBGT ≤ 32 °C (ลักษณะงานปานกลาง),  ค�ามาตรฐาน WBGT ≤ 34 °C (ลักษณะงานเบา)
ค�ามาตรฐาน (ประเมินตามภาระงานของพนักงานปฎิบัติงานพ้ืนท่ีเตาหลอม)
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WBGT ≤ 34 °C

พ้ืนท่ีแท�นรีดเหล็ก BD (เปEนค�าท่ีได�จากการตรวจวัดความร�อนจริงในพ้ืนท่ีแท�นรีดเหล็ก ตลอดระยะเวลา 2 ชม., ไม�มีการ
คํานวณจากภาระงาน, ไม�กําหนดค�ามาตรฐาน)
พนักงานปฏิบัติงานท่ีพื้นท่ีแท�นรีดเหล็ก BD (ค�าท่ีได�จากการคํานวนภาระงานของพนักงานท่ีปฏิบัติในพื้นท่ีแท�นรีดเหล็ก, ค�า
มาตรฐาน WBGT ≤ 34 °C (ลักษณะงานเบา)
ค�ามาตรฐาน (ประเมินตามภาระงานของพนักงานปฎิบัติงานพ้ืนที่แท�นรีดเหล็ก)

WBGT < 34 
o
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3.3.7 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

1. รายละเอียดการตรวจสุขภาพอนามัย 

 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ได�จัดให�มีการตรวจสุขภาพของพนักงานเปEนประจํา         
ปLละ 1 คร้ัง ในปL 2565 ทางโครงการได�ดําเนินการตรวจสุขภาพในวันที่ 6 และ 17 ตุลาคม 2565 ซ่ึงอยู�
ระหว�างการรวบรวมข�อมูล และจะรายงานให�ทราบในคร้ังถัดไป (คร้ังท่ี 1/2566) โดยการตรวจสุขภาพ มี
รายการตรวจสุขภาพทั้งสิ้น 5  รายการ ดังนี้ 
 

 

1. การตรวจสุขภาพทั่วไปโดยแพทย� (PE) 
2. การตรวจสมรรถภาพทางปอด (Spirometry) 
3. Chest X-Ray 
4. การตรวจสายตา 
5. การตรวจสมรรถภาพการได�ยิน (Audiometry) 

 
2. ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจําป| 2565 

 

สําหรับผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจําปL 2565 ทางโครงการได�ดําเนินการตรวจ
สุขภาพประจําปL 2565 เม่ือวันที่ 6 และ 17 ตุลาคม 2565 ซ่ึงอยู�ระหว�างการรวบรวมข�อมูล และจะรายงานให�
ทราบในคร้ังถัดไป (คร้ังท่ี 1/2566) ท้ังนี้ ทางโครงการจึงขอรายงานผลตรวจสุขภาพประจําปL 2564 ดําเนินการ
ตรวจสุขภาพเม่ือวันที่ 14 และ 21 ธันวาคม 2564 โดยโรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง แสดงดังตารางท่ี 3.37 
และดังเอกสารแนบที่ 2.18 
 
 

• หมายเหตุ  : ในปL 2564 ได�ยกเลิกการตรวจสมรรถภาพทางปอด (Spirometry) จํานวน 1 
รายการ เนื่องจากสถานการณ�โควิด-19 อ�างอิงตามหนังสือเลขท่ี สรอส.101/2563 ของสมาคมโรคจากการ
ประกอบอาชีพและสิ่งแวดล�อมแห�งประเทศไทย เอกสารแนบท่ี 2.18  
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ตารางที่ 3.37 ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจําปL 2564 
  

ลักษณะ 
การตรวจสุขภาพ 

รายการที่ตรวจ 
หน-วยงาน 
ที่ตรวจวัด 

จํานวนลูกจ�าง ผลการตรวจ 
การดําเนิน 

การกรณีผิดปกติ  

ชี้แจงรายละเอียด 
ความผิดปกติอื่น

เพิ่มเติม ทั้งหมด 
(ราย) 

ที่ตรวจ 
(ราย) 

ปกติ 
(ราย) 

ผิดปกติ
(ราย) 

- การตรวจสุขภาพทั่วไป การตรวจสุขภาพทั่วไปโดยแพทย� (PE) โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง 369 294 281 13 แจ�งผลตรวจสุขภาพให�พนักงานทราบ 
เพื่อดูแลสุขภาพของตนเอง  

- 
 

สายตาคัดกรอง (Visibility) โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง 369 342 156 186 

การเอกซเรย�ทรวงอก  
(Chest X-Ray) 

โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง 369 341 326 15 

- การตรวจสุขภาพตาม
ลักษณะงาน 

การตรวจสมรรถภาพทางปอด  
(Spirometry) 

โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง ยกเลิกการตรวจสมรรถภาพทางปอด 
(Spirometry) เนื่องจากสถานการณ�โควิด-19 
อ�างอิงตามหนังสือเลขที่ สรอส.101/2563 ของ

สมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและ
สิ่งแวดล�อมแห�งประเทศไทย 

แจ�งผลตรวจสุขภาพให�พนักงานทราบ 
หากเปEนผู�ผิดปกติรายใหม�จะดําเนินการ
ส�งพนักงานเข�าพบแพทย�ของบริษัทฯ 
ภายใน 60 วัน เพื่อพิจารณาส�งตรวจซ้ํา
ที่โรงพยาบาล พนักงานที่มีผลผิดปกติจะ
นํามาวิเคราะห�และให�แพทย�อาชีวอนา
มัยลงความเห็น ส�วนผู�ผิดปกติรายเดิม
หากพบความผิดปกติมากขึ้นอย�างมี
นัยสําคัญ จะแจ�งให�ผู� จัดการแผนกต�น
สังกัดให�คําแนะนําพนักงานภายใน 30 
วันหลังจากได�รับแจ�งจากจป. 

- 

การตรวจสมรรถภาพการได�ยิน  
(Audiometry) 

โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง 369 277 268 9 

- 

 

ที่มา : โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง, 2564 รวบรวมโดย : บริษัทเหล็กสยามยามาโตะ จํากัด, 2564 
หมายเหตุ : ผู�ผิดปกติตามลักษณะงาน ผ�านกระบวนการติดตามและวิเคราะห�ผลของบริษัทฯ เรียบร�อยแล�ว โดยพนักงานที่ผิดปกติยังเข�าข�ายเปEนกลุ�มเฝwาระวัง ซึ่งยังไม�พบผู�ผิดปกติจากการทํางาน 
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       3.  สรุปผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจําป| 2564 
  การตรวจสุขภาพของพนักงานประจําปL 2564 ได�ตรวจสุขภาพเม่ือวันที่ 14 และ 21 ธันวาคม 2564 
พบว�าพนักงานส�วนใหญ�มีสุขภาพเปEนปกติ ซ่ึงผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงานในการทํางานพบว�า 
พนักงานส�วนใหญ�มีผลการตรวจอยู�ในเกณฑ�ปกติ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
 

 การตรวจสุขภาพท่ัวไปโดยแพทย� (PE)  อยู�ในเกณฑ�ปกติร�อยละ    95.6 
 การตรวจสายตา อยู�ในเกณฑ�ปกติร�อยละ    45.6 
 Chest X-Ray อยู�ในเกณฑ�ปกติร�อยละ    95.6 
 การตรวจสมรรถภาพการได�ยิน (Audiometry) อยู�ในเกณฑ�ปกติร�อยละ    96.8 

 
 

 

        ท้ังน้ี ทางโครงการได�นําผลการตรวจสุขภาพประจําปL 2564 มาเปรียบเทียบกับผลการตรวจสุขภาพ
ประจําปL 2562, ประจําปL 2561 และประจําปL 2560 เพ่ือแสดงแนวโน�มในการเปลี่ยนแปลงด�านสุขภาพ
พนักงาน รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.38 และดังภาพที่ 3.43  
 
     สําหรับผู�ท่ีตรวจพบความผิดปกติตามลักษณะงานในการทํางานของประจําปL 2564 ได�แก� การตรวจ
สมรรถภาพการได�ยิน (Audiometry) โดยทางโครงการได�ส�งตรวจซํ้าท่ีโรงพยาบาล และวิเคราะห�โรคจากการ
ทํางานหากผลตรวจผิดปกติ ตามกระบวนการของบริษัทฯ โดยโครงการมีมาตรการในการดําเนินการให�แพทย�
ผู�ทําการตรวจรักษาได�ให�คําแนะนําและวิธีการปฏิบัติตัวในการรักษาสุขภาพของพนักงานแต�ละคนเพ่ือลดอัตรา
การเจ็บปQวยและช�วยเพ่ิมประสิทธิภาพในการทํางานให�กับพนักงาน และดําเนินการส�งตัวพนักงานไปรับการ
ตรวจซํ้าท่ีโรงพยาบาล ซ่ึงจะแจ�งผลให�ทางต�นสังกัดของพนักงาน และตัวพนักงานทราบ เพื่อให�มีการเฝwาระวัง
ระหว�างการปฏิบัติงานโดยให�มีการสวมใส�อุปกรณ�ปwองกันอันตรายส�วนบุคคลท่ีเก่ียวข�องอย�างเคร�งครัด 
ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในโรงงาน นอกจากนี้ ผลตรวจสุขภาพตามลักษณะงานของพนักงาน ประจําปL 2561-
2564 ผลตรวจสุขภาพตามลักษณะงานท่ีผิดปกติดังกล�าว ได�ผ�านกระบวนการวิเคราะห�โรคจากการทํางานของ
บริษัทแล�ว ซ่ึงพบว�า ไม-มีพนักงานคนใดผิดปกติอันมีสาเหตุจากการทํางาน รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 
3.39 และดังภาพที่ 3.44 
 

   
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (ครั้งที่ 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.38 สรุปผลการตรวจสุขภาพทั่วไป ย�อนหลัง 3 ปL (ประจําปL 2561-2564) 
 

ป|ที่ตรวจ หน-วยงานที่ตรวจวัด 

รายการตรวจ 
การตรวจสุขภาพทั่วไปโดยแพทย= 

 (PE) 
สายตาคัดกรอง  

(Visibility) 
การเอกซเรย=ทรวงอก  

(Chest X-Ray) 
ปกติ (ราย) % ปกติ ผิดปกติ (ราย) % ผิดปกติ ปกติ (ราย) % ปกติ ผิดปกติ (ราย) % ผิดปกติ ปกติ (ราย) % ปกติ ผิดปกติ (ราย) % ผิดปกติ 

ปL 2561 
โรงพยาบาลบางปะกอก 9 

อินเตอร�เนชั่นนอล 
305 87.4 44 12.6 143 42.9 190 57.1 326 93.9 21 6.1 

ปL 2562 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
303 85.1 53 14.9 142 41.6 199 58.4 352 98.6 5 1.4 

ปL 2563 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
295 97.0 9 3.0 136 40.8 197 59.2 347 98.3 6 1.7 

ปL 2564 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
281 95.6 13 4.4 156 45.6 186 54.4 326 95.6 15 4.4 

 
ที่มา : โรงพยาบาลบางปะกอก 9 อินเตอร�เนชั่นนอล ปL 2561, โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง ปL 2562-2564 
รวบรวมโดย : บริษัทเหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

 
 

 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (ครั้งที่ 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ตารางที่ 3.39 สรุปผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน ย�อนหลัง 3 ปL (ประจําปL 2561-2564) 
 

ป|ที่ตรวจ หน-วยงานที่ตรวจวัด 

รายการตรวจ 
การตรวจสมรรถภาพทางปอด 

(Spirometry) 
การตรวจสมรรถภาพการได�ยิน 

(Audiometry) 

ปกติ (ราย) % ปกติ ผิดปกติ* (ราย) % ผิดปกติ 
ผิดปกติจาก
การทํางาน 

(ราย) 
% ผิดปกติ ปกติ (ราย) % ปกติ ผิดปกติ* (ราย)  % ผิดปกติ 

ผิดปกติจาก
การทํางาน 

(ราย) 
% ผิดปกติ 

ปL 2561 
โรงพยาบาลบางปะกอก 
9 อินเตอร�เนชั่นนอล 

259 100.0 0 0.0 0 0.0 272 98.9 3 1.1 0 0.0 

ปL 2562 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
270 97.1 8 2.9 0 0.0 274 96.1 11 3.9 0 0.0 

ปL 2563 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
276 99.6 1 0.4 0 0.0 268 95.7 12 4.3 0 0.0 

ปL 2564 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
ยกเลิกการตรวจ เนื่องจากสถานการณ�โควิด-19 อ�างอิงตามหนังสือเลขที่ สรอส.101/2563 ของ

สมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล�อมแห�งประเทศไทย 
268 96.8 9 3.2 0 0.0 

 

ที่มา : โรงพยาบาลบางปะกอก 9 อินเตอร�เนชั่นนอล ปL 2561, โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง ปL 2562-2564 
รวบรวมโดย : บริษัทเหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 
หมายเหตุ     *   : 

 : 
จํานวนผู�ผิดปกติตามลักษณะงาน คือ จํานวนพนักงานผิดปกติที่ผ�านการตรวจซ้ําที่โรงพยาบาล และเข�าสู�กระบวนการวิเคราะห�โรคจากการทํางานและติดตามผลของบริษัทฯ 
ผู�ผิดปกติตามลักษณะงาน  ผ�านกระบวนการวิเคราะห�ผลเรียบร�อยแล�ว โดยแพทย�อาชีวเวชศาสตร�ได�ลงความเห็นว�า เข�าข�ายเปEนกลุ�มเฝwาระวัง ยังไม�ได�มีความเปEนไปได� หรือผิดปกติจากการทํางาน 

 
 

 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ภาพท่ี 3.43 กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพท่ัวไปประจําปL 2561-2564 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ภาพที่ 3.43 (ต-อ) กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพท่ัวไป ประจําปL 2561-2564 
 
 

 
หมายเหตุ  - : ยกเลิกการตรวจ เน่ืองจากสถานการณ�โควิด-19 อ�างอิงตามหนังสือเลขท่ี สรอส.101/2563 ของสมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและ 

            ส่ิงแวดล�อมแห�งประเทศไทย 
 

ภาพท่ี 3.44 กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน ประจําปL 2561-2564 
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การเอกซเรย=ทรวงอก (Chest X-Ray)

%
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การตรวจสมรรถภาพทางปอด (Spirometry)

%

% ปกติ % ผิดปกติ % ผิดปกติจากการทํางาน



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ภาพที่ 3.44 (ต-อ) กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน ประจําปL 2561-2564 
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การตรวจสมรรถภาพการได�ยิน (Audiometry)

%

% ปกติ % ผิดปกติ % ผิดปกติจากการทํางาน



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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3.3.8 สถิติอุบัติเหตุ  
 

จากข�อมูลสถิติ อุบัติ เหตุของพนักงาน บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว�างเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม 2565 (คร้ังที่ 2/2565) ดังแสดงรายละเอียดในตารางที่ 3.40 และเอกสารแนบท่ี 2.16 
โดยมีรายละเอียดดังน้ี  

 

ตารางที่ 3.40 สถิติอุบัติเหตุ ระหว�างกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

 

ประเภทของอุบัติเหตุ (1) ความถ่ีของอุบัติเหตุ  (2) สถานท่ีเกิดอุบัติเหตุ เป�าหมายการลดอุบัติเหตุ  (3) 

บาดเจ็บเล็กน�อย 2 - หน่วยงานซอ่มบํารุง 

- หน่วยงานคลงัสนิค้าและจดัสง่ 
อุบัติเหตุเปEนศูนย� 

บาดเจ็บร�ายแรง 
(หยุดงาน 30 วัน) 

1 
 

- หน่วยงานซอ่มบํารุง อุบัติเหตุเปEนศูนย� 
 

ทรัพย�สินเสียหาย 2 - หน่วยงานคลงัสนิค้าและจดัสง่ 

- หน�วยงานปฏิบัติการเศษเหล็ก 
อุบัติเหตุเปEนศูนย� 

 
หมายเหตุ       (1)   นิยามประเภทของอุบัติเหตุ  เช�น  ร�ายแรง  บาดเจ็บเล็กน�อย  จํานวนวันท่ีต�อง 

    หยุดงาน  เปEนต�น  
(2) จํานวนอุบัติเหตุต�อช�วงเวลา 
(3) เปwาหมายของโครงการในการลดสถิติอุบัติเหตุ  และเอกสารอ�างอิงที่เก่ียวข�อง 

 
ชื่อผู�บันทึก  นางสาววรัญญา สารข�าวดํา 
ชื่อผู�ตรวจสอบ/ควบคุมข�อมูล  นางสาวฐิติพร สมบัติวัฒนางกูร 
เบอร�โทรศัพท�  084-110-7293 
แนวทางปฏิบัติภายหลังพบอุบัติเหตุ  สอบสวนวิเคราะห�หาสาเหตุท่ีแท�จริง จัดทํามาตรการปwองกันการเกิด
อุบัติเหตุซํ้า และติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปwองกันโดยหน�วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล�อม 
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รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ท้ังนี้ ระหว�างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม เกิดอุบัติเหตุไม�ถึงข้ันหยุดงาน 2 รายการ และเกิด
อุบัติเหตุถึงข้ันหยุดงาน 1 รายการ และทรัพย�สินเสียหาย 2 ราย อย�างไรก็ตาม เม่ือมีอุบัติเหตุเกิดข้ึนภายใน
โครงการ โครงการจะมีการจัดทํารายงานการสอบสวนอุบัติการณ�เพื่อวิเคราะห�สาเหตุของอุบัติเหตุที่เกิดข้ึนทุก
คร้ัง ดังแสดงรายละเอียดในเอกสารแนบท่ี 2.17 อีกทั้งได�ให�ความสําคัญกับการปฏิบัติงานของพนักงานเปEน
สําคัญ โดยจัดให�มีการอบรมด�านความปลอดภัยให�กับพนักงานใหม�ทุกคน ก�อนเข�าปฏิบัติงานจริง ปรับปรุงคู�มือ
ข้ันตอนการทํางานให�มีความถูกต�องอยู�เสมอ เพ่ือให�พนักงานใช�เปEนแนวทางในการปฏิบัติงานอย�างถูกต�องและ
ปลอดภัย รวมถึงจัดทํากิจกรรม Safety Talk เร่ืองอันตรายที่อาจจะเกิดข้ึนก�อนการทํางานทุกคร้ัง พร�อมท้ัง
ชี้แจงให�พนักงานทุกคนได�รับทราบ และมีกิจกรรมปรับปรุงข้ันตอนการทํางาน WSI KAIZEN (Work Safety 
Instruction KAIZEN) เพ่ือให�การทํางานมีข้ันตอนท่ีปลอดภัยมากข้ึน รวมถึงจัดกิจกรรม Safety Patrol เดิน
ตรวจสอบความปลอดภัยเปEนประจําทุกวันจันทร�ของสัปดาห� ดังแสดงรายละเอียดในเอกสารแนบที่ 2.19 และ
เอกสารแนบที่ 2.20 และเปรียบเทียบผลย�อนหลังสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 3 ปLแสดงดังตารางท่ี 3.41 และภาพ
ท่ี 3.45 

 
ตารางที่ 3.41  สรุปสถิติอุบัติเหตุ คร้ังที่ 2/2565 เปรียบเทียบกับคร้ังที่ 1/2565 คร้ังท่ี 1-2/2564  

คร้ังที่ 1-2/2563 และคร้ังที่ 1-2/2562 
 

 

ประเภทของอุบัติเหตุ 
สถิติอุบัติเหตุ 

ป| 2562 ป| 2563 ป| 2564 ป| 2565 
1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 

บาดเจ็บเล็กน�อย 
(Minor accident case) 

1 2 2 1 3 3 3 2 

บาดเจ็บร�ายแรง 
(Major accident case) 

0 0 0 0 0 1 1 1 

ทรัพย�สินเสียหาย 
(Property damage) 

2 2 4 0 1 0 1 2 

  
 



 
รายงานผลการปฎิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล�อม 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร�างรูปพรรณ (คร้ังท่ี 5)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด ระหว-างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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ภาพท่ี 3.45 กราฟแสดงสถิติการเกิดอุบัติเหตุ  
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สถิติการเกิดอุบัติเหตุ

บาดเจ็บเล็กน�อย (ราย) บาดเจ็บร�ายแรง (ราย) ทรัพย�สินเสียหาย (คร้ัง)




