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บทที ่4 
บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

 
 จากการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบและติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มของโครงการหลอมทองเหลือง บริษัท สยามพุงซาน เมทัล จ ากัด ไดท้ าการสรุปผลการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เพื่อน าเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต  
และหน่วยงานราชการที่ เก่ียวข้องเพื่อพิจารณาผลการด าเนินงานของบริษัทฯ ซึ่งได้แก่ คุณภาพอากาศ  
จากแหล่งก าเนิดปล่องระบาย, คุณภาพอากาศในบรรยากาศท้ายลมมรสุ ม , คุณภาพน ้าทิ ้ง และ 
ดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั พบว่า ผลการติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้มส่วนใหญ่มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานของทางราชการ และทางโครงการไดป้ฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไขและลดผลกระทบ
อย่างเครง่ครดัตามที่มาตรการก าหนดไว ้

  

 เพื่อให้การด าเนินการของโครงการส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด โครงการจะด าเนินการ
ติดตามตรวจสอบ พรอ้มทัง้น าเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงานราชการที่เก่ียวขอ้งอย่างต่อเนื่องต่อไป 
 
ข้อเสนอแนะการปรับปรุง 
 

1. คุณภาพอากาศ 
 

1.1 คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดปล่องระบาย 
   จากผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหลง่ก าเนิดปล่องระบายของโครงการหลอมทองเหลือง 
บริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในวนัที่ 13 และ 21 กันยายน 2565 
จ านวน 6 สถานี คือ บริเวณปล่องเตาหลอม (Outlet Dust Collector of Melting Casting Stack), ปล่องเตารีด
ขนาด (Hot Mill Stack) และปล่องกระบวนการล้าง (Stack เครื่อง PK01-02, Stack เครื่อง AP02 และ Stack 
เครื่อง PK03, PK04) พบว่า ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดปล่องระบาย ทุกค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่
ระบายออกจากโรงงาน และอัตราการระบายของปล่องมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศการนิคม
อตุสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 46/2541 เรื่อง ก าหนดอตัราการปล่อยมลสารทางอากาศจากปลอ่งของโรงงาน
ในนิคมอุตสาหกรรม และประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 79/2549 เรื่อง การก าหนดอัตรา
การปลอ่ยมลสารทางอากาศจากปล่องของโรงงานในนิคมอตุสาหกรรม (แกไ้ขเพิ่มเติม) 
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เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- บริเวณปล่อง Outlet Dust Collector of Melting Casting Stack ค่า TSP มีค่าลดลง 

สว่นค่า Zn as ZnO มีค่าเพิ่มขึน้จากครัง้ที่ผ่านมา  
- บริเวณปล่องเตารีดขนาด Hot Mill Stack ค่า TSP มีค่าลดลง ค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้ 

สว่นค่า SO2 มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากค่าเดิม  
- บริเวณปล่องกระบวนการล้าง 

• ผลการตรวจวดับริเวณ Stack เครื่อง PK01-02 : ค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้ส่วนค่า SO2 
และค่า H2SO4  มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากค่าเดิม  

• ผลการตรวจวดับริเวณ Stack เครื่อง AP02 : ค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้ ส่วนค่า H2SO4  
และค่า SO2  มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากค่าเดิม  

• ผลการตรวจวดับริเวณ Stack เครื่อง PK03 : ค่า NO2  และค่า H2SO4 มีค่าเพิ่มขึน้ 
ค่า HNO3มีค่าลดลง สว่นค่า SO2 มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา  

• ผลการตรวจวัดบริเวณ Stack เครื่อง PK07 : ค่า H2SO4 และค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้ 
สว่นค่า SO2 มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา  
 

 ข้อเสนอแนะ 
- ตรวจติดตามและเฝ้าระวังค่ามลสารจากปล่องระบายอย่างต่อเนื่อง เพื่อควบคุม 

ค่ามลสารดงักลา่วใหอ้ยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด 
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1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศท้ายลมมรสุม 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศทา้ยลมมรสุมของโครงการหลอมทองเหลือง 

บริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ในระหว่างวันที่  11-14 กรกฎาคม,         
12-15 กันยายน และ 14-17 พฤศจิกายน 2565 จ านวน 3 สถานี คือ บริเวณที่ท าการย่อยเขตอุตสาหกรรม
ส่งออกของนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง ประมาณ 1 กิโลเมตร บริเวณใกล้ทางเข้าออกภายในโรงงานหลอม
ทองเหลือง และบริเวณเขตธุรกิจการคา้ของนิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั ห่างประมาณ 0.5 กิโลเมตร พบว่าผลการ
ตรวจวัดค่า TSP มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่  24                 
พ.ศ. 2547 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ผลการตรวจวัดค่า NO2 มีค่าอยู่ใน
เกณฑม์าตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 33 พ.ศ. 2552 เรื่องก าหนดมาตรฐานค่า
ก๊าซไนโตรเจน ไดออกไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไป และผลการตรวจวัดค่า SO2 มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่  12 พ.ศ. 2538 และฉบับที่  21 พ.ศ. 2544 เรื่อง ก าหนด
มาตรฐานค่าซลัเฟอรไ์ดออก ไซดใ์นบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง ส าหรบัผลการตรวจวัดค่า Zn as ZnO 
ไม่ไดก้ าหนดค่ามาตรฐานไว ้

 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า 
- บริเวณที่ท าการย่อยเขตอุตสาหกรรมส่งออกของนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบังประมาณ 1 

กิโลเมตร ค่า TSP และ Zn as ZnO และค่า NO2 มีค่าเพิ่มขึน้ ค่า SO2 มีค่าลดลง ทัง้นี ้ค่าที่
เพิ่มขึน้ยงัมีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน 

- บริเวณใกลท้างเขา้ออกโรงงานหลอมทองเหลือง ค่า NO2 และ SO2 มีค่าลดลง ค่า TSP  
มีค่าเพิ่มขึน้ ส่วนค่า Zn as ZnO มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นี ้ยงัมีค่าเป็นไป
ตามเกณฑม์าตรฐาน  

- บรเิวณเขตธุรกิจการคา้ของนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบงั ห่างประมาณ 0.5 กิโลเมตร ค่า 
TSP, NO2 และค่า SO2  มีค่าลดลง ส่วนค่า Zn as ZnO มีค่าเพิ่มขึน้เล็กนอ้ยจากครัง้ที่ผ่าน
มา ทัง้นี ้ยงัมีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐาน   
 

ข้อเสนอแนะ 
- ตรวจวัดคุณภาพอากาศอย่างต่อเนื่อง เพื่อป้องกันไม่ให้การด าเนินการของโครงการ 

สง่ผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มภายนอกโครงการนอ้ยที่สดุ 
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(Inlet – Outlet) 
        Inlet 

1.3 คุณภาพอากาศเพ่ือตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบถุงกรองฝุ่น 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศเพื่อตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบถุงกรองฝุ่ นของ

โครงการหลอมทองเหลือง บริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 จ านวน  
2 สถานีคือ บริเวณ Inlet Dust Collector of Melting Casting Stack และ Outlet Dust Collector of Melting 
Casting Stack สามารถค านวณหาประสิทธิภาพของระบบถงุกรองฝุ่ นได ้ดงันี ้

 
ประสิทธิภาพของระบบถงุกรองฝุ่ น  =                                         = % 
 

จากการค านวณประสิทธิภาพของระบบถุงกรองฝุ่ น ในวนัที่ 11 กรกฎาคม 2565 สามารถกรองฝุ่ นได ้
รอ้ยละ 98.51% ในวนัที่ 13 กันยายน 2565 สามารถกรองฝุ่ นไดร้อ้ยละ 98.58 % และ ในวนัที่ 16 พฤศจิกายน 
2565 สามารถกรองฝุ่ นได้ รอ้ยละ 99.36 % ซึ่งทางโครงการได้ท าการเฝ้าระวังและตรวจสอบประสิทธิภาพ                 
ของระบบถุงกรองฝุ่ นตามแผน PM เพื่อป้องกันไม่ให้การด าเนินการของโครงการส่งผลกระทบด้านมลพิษทาง
อากาศต่อชมุชนภายนอกโครงการ ดงัจะเห็นไดจ้ากผลการตรวจวดั 

ค่า TSP มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 และประกาศ
การนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 79/2549 ทกุประการ 
 
2. คุณภาพน ้า 
 

2.1 คุณภาพน ้าทิง้ 
       จากผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ทิง้ของโครงการหลอมทองเหลือง  บริษัท สยาม พุงซาน 
เมทัล จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม -ธันวาคม 2565 จ านวน 2 สถานี คือ น ้าก่อนเข้าระบบบ าบัด และ               
น า้หลงัผ่านระบบบ าบดั พบว่า คณุภาพน า้ทิง้หลงัผ่านระบบบ าบดัทุกพารามิเตอร ์มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน
ประกาศการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน า้เสีย
ลงสูร่ะบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางในนิคมอตุสาหกรรม 
 

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวิเคราะหค์รัง้ที่ผ่านมา พบว่า  
- ผลการตรวจวิ เคราะห์คุณภาพน ้าทิ ้ง  บริเวณก่อนเข้าระบบบ าบัด พบว่า 

รายการทดสอบ COD, Cu, Oil and Grease และ Zn มีค่าลดลง รายการทดสอบ 
Ni, pH และ TSS มีค่าเพิ่มขึน้ ทัง้นีไ้ม่ไดเ้ทียบมาตรฐาน 

- ผลการตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน า้ทิง้ บริเวณหลงัผ่านระบบบ าบัด พบว่า รายการ
ทดสอบ COD,Cu,TSS และ Zn มีค่าลดลง ส่วนค่า Oil and Grease, pH และ Ni  
มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง ทัง้นีท้กุค่ายงัมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด  

x 100 
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อย่างไรก็ตามทางโครงการได้ท าการเฝ้าระวังคุณภาพน า้ทิง้อย่างต่อเนื่องเป็นประจ าทุกวัน              
โดยห้องตรวจวิเคราะห์ของโรงงานเอง และตรวจสอบเป็นประจ าทุกเดือนโดย Third Party เพื่อป้องกัน 
ไม่ให้ผลการด าเนินการจากกิจกรรมของโครงการส่งผลกระทบต่อประสิทธิภาพของระบบบ าบัดน ้าเสีย 
ของการนิคมฯ  
 

ข้อเสนอแนะ 
- ตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบ าบดัน า้เสียและเฝ้าระวงัคณุภาพน า้ทิง้อย่างสม ่าเสมอ 

 
3. การตรวจวัดด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 

3.1  การตรวจสุขภาพพนักงาน 
 ผลการตรวจสขุภาพพนกังานของโครงการหลอมทองเหลือง บริษัท สยาม พงุซาน เมทลั  จ ากัด 
ไดด้  าเนินการตรวจสุขภาพตามความเสี่ยงโดยการตรวจสมรรถภาพการไดย้ินของพนักงานบริเวณ ตัด ลา้ง 
และป๊ัมเหรียญ ตรวจเลือด (Cu, Ni, Zn) ของพนกังานบริเวณหลอ่ และหลอมโลหะ ตรวจหวัใจ ตรวจเลือด และ
ตรวจสุขภาพทั่วไปพนักงาน เป็นประจ าทุกปี โดยปี 2565 ด าเนินการในวันที่ 1 กรกฎาคม 2565 พรอ้มตรวจ
สขุภาพ ตามความเสี่ยง พบว่า ไม่พบพนกังานที่มีระดบัสารโลหะหนกัในเลือดผิดปกติ (Cu, Ni, Zn) สว่นการได้
ยินของพนักงาน ครัง้ที่ 1 มีความผิดปกติ จ านวน 13  คน และเฝ้าระวัง 58 คน โดยบริษัทจัดใหม้ีมาตรการ
ควบคมุ  ใหส้วมใส่อุปกรณป์้องกันเสียงในการท างานและการใหค้วามรูเ้ก่ียวกับการสญูเสียการไดย้ิน และได้
ตรวจสุขภาพตามความเสี่ยงครัง้ที่ 2 ในวันที่ 1 ธันวาคม 2565 พบว่า  ไม่พบพนักงานที่มีระดับโลหะหนักใน
เลือดผิดปกติ การไดย้ินของพนกังาน ครัง้ที่ 2 มีความผิดปกติ จ านวน 13 คน และเฝ้าระวงั 33  คน โดยบริษัท
จัดใหม้ีมาตรการควบคุมใหส้วมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงในการท างานและการใหค้วามรูเ้ก่ียวกับการสูญเสีย
การไดย้ินและตรวจวดัการสญูเสียการไดย้ินอย่างต่อเนื่องปีละ 2 ครัง้  

3.2 ระดับเสียงในพืน้ทีท่ั่วไป 
  จากผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ทั่วไปของโครงการหลอมทองเหลือง บริษัท สยาม พงุซาน 
เมทัล จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 จ านวน 4 สถานี คือ บริเวณทิศเหนือของโรงงาน ทิศใตข้อง
โรงงาน ทิศตะวันออกของโรงงาน และทิศตะวันตกของโรงงาน พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบบัที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และมาตรฐาน
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดบัเสียงการรบกวนและระดบัเสียงที่เกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน 



โครงการหลอมทองเหลือง 
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เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า บริเวณทิศเหนือของโรงงาน ทิศใตข้อง
โรงงาน และทิศตะวนัออกของโรงงาน มีค่าลดลง สว่นบรเิวณทิศตะวนัตกของโรงงาน มีค่าเพิ่มขึน้เล็กนอ้ยจาก
ครัง้ที่ผ่านมา ทัง้นีย้งัคงมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน ฯ ก าหนด 
 

ข้อเสนอแนะ 
- ท าการเฝ้าระวังและติดตามผลการตรวจวัดอย่างต่อ เนื่ อง  เพื่ อป้ องกัน ไม่ ให้ 

การด าเนินการของโครงการสง่ผลกระทบต่อชมุชนโดยรอบ 
 

3.3 การตรวจวัดระดับเสียงในพืน้ทีเ่ฉพาะ 
 จากผลการตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่เฉพาะของโครงการหลอมทองเหลือง บริษัท สยาม พุงซาน 

เมทัล จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 จ านวน 5 สถานี คือ Melting, Casting, RM01 (MC#9), 
Blanking (BK) และ Pickling (PK) ที่ตรวจวัดในเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565พบว่า ทุกจุดตรวจวัดมีค่า
เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุม้ครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดลอ้มในการท างาน และส่วนใหญ่มีค่าเป็นไปตาม
เกณฑม์าตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดบัเสียงที่ยอม
ใหล้กูจา้งไดร้บัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวนั ยกเวน้ บรเิวณ Blanking (BK) วนัที่ 7-8 กนัยายน 
2565, วันที่  11-12 พฤศจิกายน 2565 และวันที่  8-9 ธันวาคม 2565 บริเวณ  Pickling (PK) วันที่  11-12 
พฤศจิกายน 2565 และ วนัที่ 15-16 พฤศจิกายน 2565 
  ซึ่งทางโครงการไดจ้ัดเตรียมอปุกรณป์้องกนั เช่น ที่อดุหู ที่ครอบหู เพื่อใหพ้นักงานสวมใส่เมื่อ
เขา้ปฏิบติังานในพืน้ที่ที่มีเสียงเกินมาตรฐาน และติดป้ายเตือนอนัตรายจากเสียงดงั รวมทัง้จดัท าโครงการการ
อนุรกัษ์การไดย้ิน (ภาคผนวกที่ 15) เพื่อใหพ้นกังานรบัทราบและตระหนกัถึงอนัตรายที่อาจไดร้บัเมื่อไม่สวมใส่
อปุกรณป์อ้งกนัสว่นบคุคล  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครัง้ที่ผ่านมา พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าเพิ่มขึน้ ยกเวน้บริเวณ 
Melting ที่มีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา สว่น Casting มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
 

การปฏิบัติของโครงการ 
- ติดปา้ยเตือนเสียงดงัในบรเิวณพืน้ที่ท างาน 
- ก าหนดใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัเสียงดงั และมีบทลงโทษกรณีที่ไม่ปฏิบติัตาม 
- เฝา้ระวงัโดยการน า Hearing Loss Program มาใช ้
- มีการอบรมใหค้วามรูพ้นกังานที่ปฏิบติังานในจุดที่มีระดบัเสียงดงั  
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ข้อเสนอแนะ 
- จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงใหเ้พียงพอกับจ านวนพนักงานอยู่เสมอ พรอ้มทัง้แนะน า 

ใหพ้นกังานสวมใสอ่ปุกรณป์้องกนัอนัตรายใหถู้กวิธี 
- ซ่อมบ ารุงเครื่องจกัร ดแูลท าความสะอาดและเก็บรกัษาอปุกรณ ์ใหม้ีสภาพพรอ้มใชง้าน

อย่างสม ่าเสมอ ซึ่งเป็นอีกวิธีหนึ่งในการลดความดงัของเสียงจากเครื่องจกัรได ้
- ผลัดเปลี่ยนพนักงานที่ท างานในบริเวณที่มีระดับเสียงสูงเป็นระยะ เพื่ อลดเวลา  

ในการสมัผสัความดงัเสียง ซึ่งอาจสง่ผลต่อการไดย้ินของพนกังานในระยะยาว 
- เฝา้ระวงัและติดตามตรวจวดัระดบัเสียงในพืน้ที่ท างานเป็นระยะอย่างสม ่าเสมอ 

 
3.4 คุณภาพอากาศในพืน้ทีท่ างาน 

  จากผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในพืน้ที่ท างานของโครงการหลอมทองเหลือง บริษัท สยาม 
พุงซาน เมทัล จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 จ านวน 8 สถานี ได้แก่ บริเวณลา้งคราบไขมัน 
[เครื่อง DG01 (MC#25)], บริเวณล้างโลหะ [PK01-02, PK03 (Sheet Line), PK Fabrication และ AP02 
(MC#24)], บริเวณถังเก็บกรด [WWT(Stock)], บริเวณเตาหล่อ (Casting) และบริเวณเตาหลอม (Melting) 
พบว่า ทุกสถานี มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานประกาศกรมสวสัดิการคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจ ากัด
ความเขม้ขน้ของสารเคมีอนัตราย  

เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา พบว่า ทัง้หมดมีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมา 
ทั้งนี ้ตั้งแต่มีนาคม 2556 ทางโครงการไดย้กเลิกการใชส้าร Trichloroethylene (TCE) ในการ

ล้ า ง โล ห ะ  โด ย ใช้ส า รป ระ เภ ท  Water Soluble ทดแทน  ซึ่ ง เป็ น ส ารที่ เป็ น มิ ต รกั บ สิ่ ง แ วด ล้ อม  
และสขุภาพของพนกังาน (ภาคผนวกที่ 22) 

 
การปฏิบัติของโครงการ 

- จั ดเตรี ยมอุ ปกรณ์ ป้ องกั นอั นตรายส่ วนบุ คคลให้ มี เพี ยงพอกั บจ านวนพนั กงาน 
และตรวจสอบความพรอ้มของอปุกรณใ์หม้ีสภาพพรอ้มใชง้านอยู่เสมอ 

- ตรวจวดัสภาพแวดลอ้มและแจง้ผลการตรวจวดัใหพ้นกังานทราบ 
- อบรมให้ความรูเ้ก่ียวกับสารเคมีที่มีอันตรายและการใช้ อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคลที่ถูกต้อง

เหมาะสม 
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3.5 การตรวจวดัระดับความร้อนในพืน้ทีท่ างาน 
จากผลการตรวจวัดระดับความรอ้นภายในสถานประกอบการของโครงการหลอมทองเหลือง 

บริษัท สยาม พุงซาน เมทัล จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม -ธันวาคม 2565 จ านวน 3 สถานี คือ บริเวณ              
เต าหลอม  (Melting), บ ริ เวณ เต าหล่ อ  (Casting) แ ละบ ริ เวณ เตารีด ขน าด  (Hot Rolling) พบว่ า 
ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการ
บริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในกาท างานเก่ียวกับ 
ความรอ้น แสงสว่าง และเสียง และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครอง 
ความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกบัสภาวะแวดลอ้มในการท างาน ที่ก าหนดค่าเฉลี่ยอณุหภูมิ 
Wet Buld Globe Temperature (WBGT) ของประเภทงานปานกลางไม่เกิน 32 องศาเซลเซียส บริเวณเตา
หลอม (Melting) กับบริเวณเตาหล่อ (Casting) และประเภทงานเบาไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส บริเวณเตารีด
ขนาด (Hot Rolling) 

 
เมื่อเปรียบเทียบกบัผลการตรวจวดัครัง้ที่ผ่านมา ทัง้หมดมีค่าลดลงจากครัง้ที่ผ่านมาทัง้นีย้งัมีค่าอยู่

ในเกณฑม์าตรฐานที่ก าหนด ทางโครงการไดจ้ัดเตรียมชุดป้องกันความรอ้นในการปฏิบติังานหลอมและหล่อ
โลหะ จัดเตรียมเกลือแร่ เพื่อทดแทนเหงื่อที่สูญเสียไป และจัดเตรียมน า้เย็น เพื่อลดอุณหภูมิในร่างกายของ
พนกังานใหก้บัพนกังานตลอดเวลาที่ปฏิบติังาน 
 

การปฏิบัติของโครงการ 
- โครงการไดจ้ดัเกลือแรใ่หพ้นกังานบรเิวณดงักลา่วเพื่อทดแทนเหงื่อที่สญูเสียไป เนื่องจาก ความรอ้น 
- มีมาตรการให้พนักงานสวมใส่ชุดป้องกันความร้อนก่อนปฏิบัติงานทุกครั้ง เพื่อลดผลกระทบ                      

ต่อสขุภาพของพนกังาน  
- จดัใหม้ีพดัลมระบายอากาศในพืน้ที่ท างาน 
- จดัชดุอะลมูิไนสป์อ้งกนัความรอ้นใหพ้นกังานสวมใส่ 
- โครงการไดจ้ดัใหม้ีหอ้งปรบัอากาศ (Air Condition) ส าหรบัพนกังานเพื่อใชใ้นการพกัผ่อน 
- อบรมให้ความรู้กับพนักงานที่ปฏิบัติงานกับความร้อนเพื่ อให้พนักงานเกิดความตระหนัก                             

และปฏิบติังานอย่างถกูตอ้ง 


