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มาตรฐานการปฏบิัตงิานอย่างปลอดภัยในการท างาน 
ขนถ่ายสารเคมีจากรถทีม่ารับ / ขนส่งสารเคม ี

(Safe Work Operation for Loading and Unloading of Road Tankers Standard) 
 
วัตถุประสงค ์

1. เป็นขอ้ก ำหนดขัน้ต ่ำในกำรปฏิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคมีที่เป็นอนัตรำยและผลติภณัฑท์ี่ประกอบดว้ยฝุ่ นท่ีสำมำรถ
ระเบิดได ้ระหวำ่งรถกบัถงัจดัเก็บ 

2. ปกปอ้งพนกังำนจำกอบุตัิเหตไุฟไหมแ้ละระเบิด รวมถงึอนัตรำยดำ้นสขุภำพท่ีเก่ียวขอ้งกบักำรผสมของสำรเคมี 
ทีเ่ป็นอนัตรำย 

 
ขอบขา่ยความรับผิดชอบ 

มำตรฐำนฉบบันีใ้ชส้  ำหรบักำรปฏิบตัิงำนท่ีเก่ียวขอ้งกบักิจกรรมขนถ่ำยสำรเคมีทีเ่ป็นอนัตรำย (Hazardous 
materials) และผลติภณัฑท์ี่ประกอบดว้ยฝุ่ นท่ีสำมำรถระเบิดได ้ (Combustible dusts) ระหวำ่งรถกบัถงัจดัเก็บสำรเคม ี
ภำยในพืน้ท่ีบรษัิท ไทยโพลเิอททีลนี จ ำกดั (TPE) แตไ่มร่วมถึงกำรขนถ่ำยสำรเคมีทำงเรอื มำตรฐำนฉบบันีไ้ดจ้ดัท ำขึน้เป็น
ลำยลกัษณอ์กัษรและจดัเก็บอยำ่งเป็นระบบ ซึง่ตอ้งมีกำรชีแ้จงและสือ่สำรใหผู้ท้ีเ่ก่ียวขอ้งรบัทรำบถึงระบบกำรจดัเก็บ
ขอ้มลูเพื่อสำมำรถเขำ้ถึงไดอ้ยำ่งสะดวกและรวดเรว็ 
 
บทบาทและหน้าทีข่องบุคลากรที่ท างานเกี่ยวกบังานขนถา่ยสารเคมี 
Supervisor / Site management 

1. เป็นผูบ้รหิำรประจ ำ Site หรือหวัหนำ้งำน  
2. ตรวจสอบพืน้ท่ีส  ำหรบักำรขนถำ่ยสำรเคมี ใหม้คีวำมปลอดภยัในกำรปฏิบตัิงำน  

3. ตรวจสอบบคุลำกรที่ท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมใีหส้ำมำรถปฏิบตัิงำนไดอ้ยำ่งเหมำะสม 

4. จดัใหบ้คุลำกรที่ท ำงำนเก่ียวกบังำนขนถ่ำยสำรเคมีไดร้บักำรฝึกอบรมเก่ียวกบัอปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่น

บคุคล (PPE) ทีต่อ้งใช ้และแนวทำงกำรจดัเก็บสำรเคมอียำ่งปลอดภยั 

5. สือ่สำรระเบียบกำรปฏิบตังิำนใหผู้ป้ฏิบตัิงำนสำมำรถท ำตำมขัน้ตอนไดอ้ยำ่งปลอดภยั 

6. ตรวจสอบอปุกรณด์ำ้นควำมปลอดภยัที่จ  ำเป็น ทีม่ีกำรติดตัง้ในพืน้ท่ีขนถ่ำยสำรเคมี ใหอ้ยูใ่นสภำพสมบรูณ์

และพรอ้มใชง้ำน ตวัอยำ่งเช่น Emergency eye wash & shower เป็นตน้ 

7. ส ำหรบัสำรเคมีทีม่ีควำมเป็นอนัตรำยสงู (NFPA hazard rating - Scale 3, 4) ตอ้งดแูลกำรปฏิบตัิงำนเป็น

ระยะๆ และใหค้  ำแนะน ำในกำรปฏิบตัิงำนระหวำ่งที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
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Loading/Unloading Personnel (Qualified person) 

1. ตรวจสอบวำ่สำรเคมีอนัตรำยที่ท  ำกำรขนถ่ำยมีรำยช่ือตรงตำมเอกสำรประกอบกำรขนสง่ และสภำพของ
อปุกรณท์ี่ใชใ้นกำรท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมีมีควำมสมบรูณพ์รอ้มใชง้ำน 

2. ท ำหนำ้ที่เป็นผูป้ฏิบตัิงำนและตอ้งอยูห่นำ้งำนตลอดเวลำระหวำ่งที่มีกิจกรรมขนถ่ำยสำรเคม ี
3. สวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่นบคุคล (PPE) ใหม้ีควำมเหมำะสมกบัควำมเสีย่ง / อนัตรำยที่อำจเกิดขึน้

ไดใ้นกำรปฏิบตังิำนขนถ่ำยสำรเคมี 
4. ดแูลและแนะน ำพนกังำนขบัรถขนสง่สำรเคมใีหป้ฏิบตัิงำนอยำ่งปลอดภยั รวมทัง้รบัทรำบถึงวิธีกำรท ำงำน

และต ำแหนง่ติดตัง้อปุกรณค์วำมปลอดภยัตำ่งๆ 
5. ตรวจสอบผลติภณัฑท์ี่มำรบั / สง่ใหต้รงตำมรำยละเอียดของสนิคำ้ที่ก ำหนดไว ้(Specification) 
6. ตรวจสอบควำมพรอ้มของอปุกรณใ์ชง้ำน เช่น สำย Hose, Vapor return line, Nitrogen / air pressure line, 

Couplings, Gaskets, Seals ใหอ้ยูใ่นสภำพพรอ้มใชง้ำน 
7. ผลติภณัฑท์ี่เป็น Hazardous material ตอ้งมีกำรตรวจสอบควำมพรอ้มของระบบ Grounding & Bonding 

ใหส้ำมำรถท ำงำนไดอ้ยำ่งสมบรูณ ์
8. ท ำหนำ้ที่ตอ่สำยที่ใชใ้นกำรขนถำ่ยเขำ้กบัอปุกรณข์องโรงงำน 
9. มีควำมรูค้วำมเขำ้ใจในกำรประเมินอนัตรำยจำกควำมไมเ่ขำ้กนัของสำรเคมี (Chemical incompatibilities) 
10. ปฏิบตัิตำมขอ้ก ำหนด / ขัน้ตอนกำรท ำงำนอยำ่งเครง่ครดั (SOPs/ Procedures) 

Driver 

1. เป็นพนกังำนขบัรถรบั / สง่สำรเคมี 
2. ปฏิบตัิตำมขอ้ก ำหนดดำ้นควำมปลอดภยัของพืน้ท่ีปฏิบตัิงำน 
3. ปฏิบตัิตำมขัน้ตอนกำรท ำงำนอยำ่งเครง่ครดั 
4. น ำสง่เอกสำรที่เก่ียวขอ้งใหพ้นกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฏิบตังิำนขนถำ่ยสำรเคมี 
5. ปฏิบตัิงำนตำมขัน้ตอนกำรขนถ่ำยสำรเคมีอยำ่งถกูตอ้งและปลอดภยั 
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ค าจ ากดัความ 

1. Chemical Interaction Matrix (CIM) 

ขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเสถียรและควำมวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำของสำรเคมี เพื่อระบวุำ่ปฏิกิรยิำของสำรเคม ี    
แตล่ะตวัจะมีอนัตรำยเพียงใดเมือ่สำรเคมตีวันัน้สมัผสัเขำ้กบัสำรเคมีตวัอื่นๆ 

 
2. Chemical-Material Interaction Matrix (CMM)  

ขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเสถียรและควำมวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำของสำรเคมี  เพื่อระบวุำ่ปฏิกิรยิำของสำรเคม ี   
แตล่ะตวัจะมีอนัตรำยเพียงใดเมือ่สำรเคมตีวันัน้สมัผสัเขำ้กบัวสัด ุ(เช่น ภำชนะบรรจ,ุ ทอ่ล ำเลยีง เป็นตน้) 
 

3. ฝุ่นทีต่ิดไฟได้ (Combustible dusts) 
ฝุ่ นท่ีมีขนำดอนภุำค 500 ไมโครเมตร หรอื เลก็กวำ่ และสำมำรถที่จะติดไฟ หรอืระเบิดได ้เมื่อฝุ่ นฟุง้กระจำยและ

ติดไฟเมื่อสมัผสักบัอำกำศ 

 

4. ของเหลวไวไฟ (Flammable liquid)  
ของเหลวทีม่ีจดุวำบไฟไฟไมเ่กิน 37.8 °C เมื่อทดสอบโดยวธีิกำรทดสอบแบบ Closed-cup test method   

 
5. ของเหลวทีต่ิดไฟได้ (Combustible liquid) 

ของเหลวทีม่ีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C เมื่อท ำกำรทดสอบดว้ยวิธี Closed-cup test method สำมำรถแยก
ประเภทไดด้งันี ้ 

5.1 Class II Liquid  คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C แตต่  ่ำกวำ่ 60 °C ตวัอยำ่งเช่น Diesel fuel, 
Fuel oil, Motor oil, Kerosene เป็นตน้  

5.2 Class III Liquid  คือ   ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 60 °C ซึง่แบง่เป็น 2 ประเภท ดงันี ้
(a) Class IIIA Liquid   คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 60 °C แตน่อ้ยกวำ่  93 °C 

ตวัอยำ่งเช่น  Aniline, Benzaldehyde, Oil-based paints เป็นตน้ 

(b) Class IIIB Liquid คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 93 °C ตวัอยำ่งเช่น Ethylene 
glycol, Glycerine, Transformer oils, Triethanolamine, Benzyl alcohol เป็นตน้ 

 
6. Corrosive material 

สำรท่ีวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำ ที่ท ำใหเ้กิดควำมเสยีหำยอยำ่งชดัเจนตอ่เนือ้เยื่อของสิง่มีชีวิต โดยทำงตรงเป็น
กำรท ำลำยปฏิกิรยิำทำงเคมี (ออกซิเดชนั) หรอืทำงออ้มเป็นกำรท ำใหเ้กิดกำรอกัเสบ เชน่ กรดและเบส เป็นตน้ 
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7. วัตถุ / สารเคมีอนัตราย (Hazardous material) 
สสำรใดๆ เมื่อรั่วไหลหรอืติดไฟ หรอืเมื่อสำรเคมีนัน้ปลอ่ยพลงังำนออกมำจะท ำใหเ้ป็นอนัตรำย ถงึแก่ควำมตำย 

หรอืมีผลตอ่สขุภำพรำ่งกำย หรอืท ำใหท้รพัยส์นิเสยีหำย หรอืมผีลกระทบที่ส  ำคญัตอ่สิง่แวดลอ้ม เมื่อไดร้บัจะมคีวำมเป็น
พิษเฉียบพลนั, มีกำรติดไฟ, มีควำมวอ่งไวในกำรท ำปฏิกิรยิำ หรอืมีควำมสำมำรถในกำรระเบิดได ้ ซึง่สสำรจ ำพวกนีจ้ะม ี
จดุวำบไฟต ่ำกวำ่ 60 °C ตำมกำรจ ำแนกของมำตรฐำน NFPA ดงัตอ่ไปนี ้

7.1 ของเหลวไวไฟ (Flammable liquid) จดุวำบไฟไมเ่กิน 37.8 °C 
7.2 ของเหลวติดไฟ Class II (Combustible Liquid class II ) ซึง่มีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C และต ่ำกวำ่ 60 °C 
7.3 สำรเคมีทีม่ีควำมเป็นพิษเฉียบพลนั (Acute toxicity)   

  แตม่ีขอ้ยกเวน้กรณีสำรท่ีมจีดุวำบไฟต ่ำกวำ่ 60 °C ถกูจดัเก็บอยูใ่นอปุกรณ ์ถงั หรอืกระบวนกำรผลติที่มีอณุหภมูิ
สงูกวำ่จดุวำบไฟของสำรเหลำ่นีท้ัง้ในสภำวะปกติและผิดปกติก็ตำม จะถือวำ่เป็น  Hazardous material เหมือนกนั      
 

8. Limiting oxygen concentration (LOC)  
คำ่ขีดจ ำกดัควำมเขม้ขน้ของก๊ำซออกซิเจนต ่ำสดุที่ไมส่ำมำรถท ำใหเ้กิดกำรเผำไหมข้ึน้ได ้ โดยไมข่ึน้อยูก่บัควำม

เขม้ขน้ของเชือ้เพลงิ และแสดงหนว่ยเป็นรอ้ยละโดยปรมิำตรของก๊ำซออกซเิจน 
 

9.  อันตรายจากการเกิดปฏกิิริยาเคมี (Chemical Reactivity Hazard)  
  สถำนกำรณท์ีม่ีศกัยภำพในกำรเกิดปฏิกิรยิำทำงเคมีที่ไมส่ำมำรถควบคมุได ้ สำมำรถสง่ผลโดยตรงหรอืโดยออ้ม
ใหเ้กิดอนัตรำยอยำ่งรำ้ยแรงตอ่ผูค้น ทรพัยส์นิ หรอืสิง่แวดลอ้ม เช่น กำรเพิ่มขึน้ของอณุหภมูิ กำรเพิม่ขึน้ของควำมดนั    
กำรเกิดก๊ำซ หรอืรูปแบบอื่นๆ ของกำรปลดปลอ่ยพลงังำน ที่อำจมำพรอ้มกบัปฏิกิรยิำทำงเคมีที่ไมส่ำมำรถควบคมุได ้     
 

10.   เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของวตัถุ (SDS: Safety Data Sheet) / Support Safety Information     
เป็นเอกสำรทีม่ีขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเป็นอนัตรำยของสำรเคมี ขอ้ควรระวงั ขัน้ตอนสภำวะฉกุเฉิน และขอ้มลูอื่นๆ 

ในประเทศสหรฐัอเมรกิำจะเรยีกวำ่ เอกสำรขอ้มลูดำ้นควำมปลอดภยัของวตัถ ุ(Material Safety Data Sheet; MSDS) และ
ในยโุรปจะเรยีกวำ่เอกสำรขอ้มลูควำมปลอดภยั (Safety Data Sheet; SDS) ส ำหรบัในมำตรฐำนฉบบันีจ้ะเรยีกวำ่ SDS       
 

ระเบียบขั้นพืน้ฐานในการปฏิบัติงาน (Standard / Guidelines) 

1. ขั้นตอนเตรียมความพร้อมก่อนท าการขนถา่ยสารเคมีอนัตราย  (Before-loading / unloading) 
1.1 ประเมินควำมเสีย่ง ระบอุนัตรำย และมำตรกำรควำมปลอดภยัของงำนขนถำ่ยสำรเคมใีนแตล่ะขัน้ตอน 

(JSA) ก่อนที่จะท ำกำรขนถำ่ยสำรสำรเคมีอนัตรำย เช่น สภำพอำกำศ, Grounding เป็นตน้ 
1.2 จดัเตรยีม Checklist ใหค้รอบคลมุตลอดกิจกรรมขนถำ่ยสำรเคมอีนัตรำย (ก่อนขนถำ่ย, ระหวำ่งขนถ่ำย 

และหลงัขนถ่ำย) เพื่อใหม้ั่นใจวำ่ขัน้ตอนกำรท ำงำนไดถ้กูทบทวนครบถว้นแลว้ 



เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 

Standard TIS/OHSAS 18001 (มาตรฐานระบบการจัดการอาชวีอนา

มัยและความปลอดภัย) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-Safety  Issued Date  15/02/2020 

Document Number SE-O-0030 : 000 Document Type Operating Manual(O) 

Document Subject มาตรฐานการปฏบิตังิานอย่างปลอดภัยในการท างานขน
ถา่ยสารเคมจีากรถทีม่ารับ / ขนสง่สารเคม ี

Page 5 / 8 

 

 

1.3 ตอ้งปฏิบตัิตำมระเบยีบปฏิบตัิงำนของบรษัิท (Company SOP requirement) อยำ่งเครง่ครดั 
1.4 ตอ้งเลอืกใชอ้ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่นบคุคล (PPE) อยำ่งถกูตอ้ง เหมำะสม ครอบคลมุอนัตรำยและ

ควำมเสีย่งที่อำจจะเกิดขึน้ในกำรปฏิบตัิงำน และเป็นไปตำมมำตรฐำน  PPE matrix line break standard 
1.5 สิง่ที่ผูป้ฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมตีอ้งด ำเนินกำรก่อนขนถ่ำยสำรเคมี (Qualified loading / unloading 

person must do before loading / unloading ) 
1.5.1 ติดตอ่ประสำนงำนกบัพนกังำนขบัรถรบั-สง่เพื่อด ำเนินกำรก่อนขนถ่ำยสำรเคมี 
1.5.2 ตรวจสอบเอกสำร ระบชุนิด / ประเภทสำรเคมีทีม่ำสง่หรอืรบัใหถ้กูตอ้งตรงตำมชนิดที่ก ำหนดไว ้

รวมถงึตรวจสอบเอกสำรอื่นๆ ที่เก่ียวขอ้งกบักำรขนถำ่ยสำรเคมี (เช่น ใบตรวจสภำพรถ ใบขบัขี ่  
ใบผำ่นกำรฝึกอบรม เป็นตน้) 

1.5.3 ตรวจสอบสภำพขอ้ตอ่ และสำย Hose ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
1.5.4 ตรวจสอบสภำพถงัของรถที่ขนสง่สำรเคมี ตอ้งอยูใ่นสภำพสมบรูณ ์ ถกูตอ้ง และสอดคลอ้งกบั

หลกักำรออกแบบในกำรจดัเก็บสำรเคมีดงักลำ่ว 
1.5.5 ตรวจสอบจดุเช่ือมตอ่ของสำย Hose ที่ใชใ้นกำรขนสง่ ตอ้งอยูภ่ำยใตก้ำร Lock หรอืวิธีกำรใดๆ     

ก็ตำมเพื่อใหม้ั่นใจไดว้ำ่สำยขนสง่จะไมห่ลดุออกจำกกนั 
1.5.6 ตรวจสอบถงัเก็บ และจดุที่ท  ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ใหม้ีฉลำกหรอืจดุชีบ้ง่ที่ชดัเจนอธิบำยถงึช่ือของ

สำรเคมีอนัตรำยรวมถงึอนัตรำยของสำรเคมีที่ใชใ้นกำรขนถ่ำย หรอืช่ือยอ่ของสำรเคม ี(SDS) 
1.5.7 ยืนยนัวำ่ถงัทีใ่ชจ้ดัเก็บสำรเคมีไดต้อ้งมีระบบ Vent อยำ่งเหมำะสม และตรวจสอบ Line vent วำ่

ไมม่ีสิง่แปลกปลอมอดุตนั และเปิดพรอ้มที่จะใชง้ำน ครอบคลมุตลอดช่วงที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
1.5.8 เดินตรวจสอบโดยรอบบรเิวณที่มกีำรขนถำ่ยสำรเคมี เพื่อสงัเกตสิง่ผิดปกติและสิง่แปลกปลอม 

กลิน่ เสยีง หรอื สภำพควำมผดิปกติของอปุกรณ ์ เช่น Broken springs, Over heated tires, 
Misalignment of axles, Leaks, Smoke เป็นตน้ 

1.5.9 ตรวจสอบและยืนยนัวำ่ทกุ Compartment  ของรถที่จะท ำกำรขนถ่ำยวำ่งพรอ้มที่จะท ำกำรโหลด 
1.5.10 ตรวจสอบควำมพรอ้มของอปุกรณต์ำ่งๆ ที่จะใชใ้นกำรขนถำ่ยสำรเคมี ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถ่ำย 

1.6 กรณีจดุที่ท  ำกำรขนถ่ำยสำรเคมอียูต่ิดถนนหรอืทำงเดิน ตอ้งจดัเตรยีมอปุกรณปิ์ดกัน้เขตพืน้ท่ีปฏิบตัิงำน 
ในบรเิวณที่อยูต่ิดถนนหรอืทำงเดนิ 

1.7 ตอ้งมกีำรเตรยีมขัน้ตอนหรอือปุกรณท์ี่ใชค้วบคมุและหำ้มรถไมใ่หเ้คลือ่นท่ีระหวำ่งกำรขนถ่ำย (Vehicle 
Restrictions and control) อยำ่งเพยีงพอ เพื่อปอ้งกนักำรเคลือ่นท่ีของรถในระหวำ่งกำรขนถ่ำยสำรเคม ี
โดยอยำ่งนอ้ยตอ้งใชต้วัลอ็คลอ้วำงไว ้เพื่อปอ้งกนัลอ้เกิดกำรเคลือ่นทีใ่นทกุทิศทำง 

1.8 ตอ้งมกีำรปฏิบตัิตำมระบบ Grounding (Grounding operation practice) ดงัตอ่ไปนี ้
1.8.1 ตอ่สำย Grounding cables เขำ้กบัรถขนสง่สำรเคมีเป็นล ำดบัแรก ก่อนที่จะเริม่ตอ่สำย Hose    

หรอื Loading arm เขำ้กบัรถขนสง่สำรเคม ี
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1.8.2 ส ำหรบั Continuous metal systems รวมถึง Loading arms และ hoses ตวัอยำ่งเช่น Bolted 
pipe, Flanges etc. คำ่ควำมตำ้นทำนจำกจดุใดใดไปจดุ Ground point ตอ้งมคีำ่นอ้ยกวำ่ 5 โอหม์ 

1.8.3 ระบบ Grounding ตอ้งมีกำรตรวจสอบประจ ำปีเพื่อยืนยนัวำ่ ระบบ grounding สำมำรถท ำงำนได้
อยำ่งมีประสทิธิภำพ และมีควำมไหลตอ่เนื่องของกระแสไฟฟำ้ระหวำ่งตวัอปุกรณ ์ Loading arms 
และ Hoses กบั Piping system 

1.9 กำรควบคมุกญุแจรถ (Key Control) เมื่อรถขนถ่ำยสำรเคมีเขำ้จอดหรอืหยดุในบรเิวณที่เตรยีมพรอ้มไว้
ส  ำหรบักำรปฏิบตัิงำน พนกังำนที่ท ำหนำ้ที่ขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งเป็นผูค้วบคมุดแูลกญุแจรถของรถขนสง่ที่
เขำ้มำท ำกำรรบั / สง่สำรเคมี อำจเก็บไวใ้น Lock box ส ำหรบัจดัเก็บกญุแจโดยเฉพำะ 

1.10 Tank Connection  
1.10.1 พนกังำนขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งเป็นผูเ้ช่ือมตอ่ระบบขนถ่ำยสำรเคมขีองบรษัิท (ถงั, ทอ่ของโรงงำน )   
1.10.2 สว่นระบบกำรเช่ือมตอ่กำรขนถ่ำยจำกรถ พนกังำนขบัรถตอ้งท ำหนำ้ที่ด  ำเนินกำรตอ่ 
1.10.3 กรณีพนกังำนขบัรถด ำเนินกำรตอ่ระบบท่ีเก่ียวขอ้งของรถขนสง่เขำ้กบัระบบของโรงงำน ตอ้งอยู่

ภำยใตก้ำรควบคมุของทมี Operation อยำ่งใกลชิ้ด รวมทัง้ผำ่นกำรอบรมฯ จำกโรงงำนก่อน 
1.11 Loading / Unloading at Working Station  

1.11.1 รถบรรทกุที่ใชข้นสง่สำรเคมี ตอ้งท ำงำนในเวลำกลำงวนั หรอืในพืน้ท่ีที่มีแสงสวำ่งเพยีงพอ 
1.11.2 กรณีตอ้งท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมใีนเวลำกลำงคืน ตอ้งขออนมุตัิจำกผูจ้ดักำรสว่นก่อน 
1.11.3 หำ้มรถขนสง่สำรเคมี ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมใีนพืน้ท่ีที่ไมไ่ดอ้อกแบบมำเพื่อท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมี 
1.11.4 ก่อนเริม่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี พนกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฎิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งแจง้ควำมพรอ้ม

กบัทีมผลติก่อน (Production team) เช่น Board man เป็นตน้ 
1.11.5 ตอ้งใชก๊้ำซไนโตรเจน หรอืก๊ำซเฉ่ือย ในกำรไลอ่อกซเิจนใหม้ีคำ่ต ่ำกวำ่ระดบัท่ีสำมำรถติดไฟได ้

(The Limiting Oxidant Concentrations; LOCs) ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี โดยบรษัิท
ไทยโพลเีอททิลนี จ ำกดั (TPE) ก ำหนดคำ่ออกซเิจนไวต้อ้งไมเ่กิน 5% 

1.12 สำยที่ใชใ้นกำรขนสง่ (Hose) 
1.12.1 ตอ้งมีระบบกำรจดักำรสำย / ทอ่ที่ใชใ้นกำรขนสง่ ซึง่ประกอบดว้ย กำรทดสอบและกำรตรวจสอบ

อยำ่งสม ่ำเสมอ ดงัตอ่ไปนี ้

 Transfer hoses 
o จดัใหม้ีกำรตรวจสอบสภำพทำงกำยภำพของอปุกรณก์่อนกำรใชง้ำนทกุครัง้วำ่

มีสภำพเสยีหำยหรอืเสือ่มสภำพหรอืไม ่
o กำรตรวจสอบประจ ำปี จดัใหม้ีกำรทดสอบ Hydrostatic หรอื Pneumatic test 

ที่จดุควำมดนัทดสอบ 

 Non-stainless steel hoses 
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o จดัใหม้ีกำรตรวจสอบสภำพทำงกำยภำพของอปุกรณก์่อนกำรใชง้ำนทกุครัง้วำ่
มีสภำพเสยีหำยหรอืเสือ่มสภำพหรอืไม ่

o กำรตรวจสอบประจ ำปี จดัใหม้ีกำรทดสอบคำ่ควำมตำ้นทำนไฟฟำ้ (Electrical 
resistance) ที่จดุควำมดนัทดสอบ 

 ตอ้งจดัเก็บสำย Hoses ในพืน้ท่ีที่ออกแบบหรอืจดัเตรยีมไวส้  ำหรบัจดัเก็บ 

 ตอ้งจดัใหม้กีำรตรวจสอบ Connection hoses อยำ่งสม ่ำเสมอ โดยผูช้  ำนำญกำร 
1.13 Emergency Preparedness 

1.13.1 ตอ้งก ำหนดประเภทเหตฉุกุเฉินตำมประเภทสำรเคมีที่สำมำรถเกิดขึน้ไดใ้นพืน้ท่ีปฏิบตัิกำร 
1.13.2 อปุกรณป์อ้งกนัภยัฉกุเฉิน ส ำหรบัปอ้งกนัรำ่งกำย ดวงตำ ใบหนำ้ และหรอือปุกรณอ์ื่นๆ (เช่น

อปุกรณท์ี่ใชใ้นกำรหำยใจ (Respiratory gear) ตอ้งมีครบถว้นและพรอ้มใชง้ำนโดยทนัทีกรณีเกิด
เหตกุำรณฉ์กุเฉิน ซึง่เป็นไปตำมมำตรฐำน Line Break   

1.13.3 ตอ้งท ำกำรทดสอบอปุกรณ ์ Emergency  eyewash & shower และหรอื eyewash unit เพื่อ
ตรวจสอบวำ่อปุกรณด์งักลำ่วพรอ้มใชง้ำนไดใ้นทนัทีหรอืไมก่รณีเกิดเหตกุำรณฉ์กุเฉิน และตอ้งม ี
Preventive maintenance program ทกุเดือน รวมทัง้จดัใหม้ีกำร  Flushing line อยำ่งสม ่ำเสมอ 

1.13.4 แผนฉกุเฉินส ำหรบักำรขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งมีกำรเขยีนและระบถุึงสถำนกำรณฉ์กุเฉินท่ีครอบคลมุ
เหตกุำรณท์ี่อำจจะเกิดขึน้ได ้และจดัใหม้ีกำรฝึกซอ้มประจ ำปีอยำ่งสม ่ำเสมอ 

1.14 ขอ้ก ำหนดอื่นๆ (Miscellaneous) 
1.14.1 พวกทอ่ปลำยเปิด หรอืสำยทอ่ขนสง่ปลำยเปิด ตอ้งมีกำรปิด Cap, Flange หรอื Plug ไวเ้สมอ    

เพื่อปอ้งกนักำรรั่วไหลของสำรเคมี 
1.14.2 เมื่อ Loading arm ไมไ่ดถ้กูใชง้ำน  ตอ้งท ำกำรลอ็คตวัอปุกรณ ์ เพื่อปอ้งกนักำรขยบัตวัของ 

Loading arm ไปขวำงทิศทำงกำรเคลือ่นท่ีของรถ 
1.15 ขอ้ก ำหนดกำรฝึกอบรม (Training Requirements) 

1.15.1 พนกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฏิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคม ี ตอ้งผำ่นกำรฝึกอบรมวิธีกำรท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมี
อยำ่งปลอดภยั และกำรประเมินอนัตรำยที่อำจเกิดขึน้ไดใ้นกำรปฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมี 

1.15.2 บทบำทและหนำ้ที่ของพนกังำนทีเ่ป็นผูป้ฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมีและพนกังำนขบัรถ ตอ้งปฏิบตัิ
ตำมขอ้ก ำหนดทีเ่ขียนไวใ้นมำตรฐำน และมีเอกสำรรบัรองวำ่ผำ่นกำรอบรมอยำ่งชดัเจน 

1.15.3 ตอ้งจดัใหม้ีโปรแกรมกำรฝึกอบรมทบทวน (Refresh training) อยำ่งเหมำะสม หรอืจดัท ำทกุครัง้ที่
มีกำรเปลีย่นแปลงขัน้ตอนในกำรปฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมี 
 
 
 



เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 

Standard TIS/OHSAS 18001 (มาตรฐานระบบการจัดการอาชวีอนา

มัยและความปลอดภัย) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-Safety  Issued Date  15/02/2020 

Document Number SE-O-0030 : 000 Document Type Operating Manual(O) 

Document Subject มาตรฐานการปฏบิตังิานอย่างปลอดภัยในการท างานขน
ถา่ยสารเคมจีากรถทีม่ารับ / ขนสง่สารเคม ี
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2. ขั้นตอนปฏิบตัิระหว่างการขนถา่ยสารเคมีอันตราย (Loading / Unloading) 
2.1 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งสงัเกตอปุกรณท์ี่ใชล้อ็คลอ้และควบคมุไมใ่หล้อ้รถขยบั อปุกรณต์อ้ง

ถกูจดัวำงไวใ้นต ำแหนง่ที่เหมำะสม ระหวำ่งกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
2.2 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งสงัเกต ระบบ Grounding วำ่สำมำรถท ำงำนเป็นปกติหรอืไมร่ะหวำ่ง

ที่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ถำ้ผูป้ฏิบตัิงำนสงัเกตเห็นสภำวะกำรท ำงำนท่ีผิดปกติ หรอื Grounding detector 
มีกำรแจง้เตือนขึน้ (Alarm alert) ตอ้งหยดุกำรท ำงำนและแจง้ตอ่หวัหนำ้งำนโดยทนัที 

2.3 ระหวำ่งกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งจดัเก็บกญุแจไวใ้น Lock box ที่ใชจ้ดัเก็บกญุแจโดยเฉพำะ หรือจดัเก็บไว้
กบัพนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี แตต่อ้งไมเ่ก็บไวบ้นรถขนสง่ระหวำ่งที่มีกำรขนถำ่ยสำรเคม ี

2.4 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งอยู่ดแูลและสงัเกตกำรณว์ำ่กำรเช่ือมตอ่ของสำยขนสง่เขำ้กบัถงัของ
โรงงำนมคีวำมสมบรูณแ์ละปลอดภยั ตลอดเวลำระหวำ่งกำรขนถำ่ยสำรเคม ี

2.5 พนกังำนท่ีท ำกำรกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งมี Portable Gas detector ระหวำ่งที่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ี
2.6 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งตรวจสอบควำมเรยีบรอ้ย ระหวำ่งที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
2.7 กรณีมีกำรรั่วไหลของสำรเคมีหรอืสภำวะกำรท ำงำนผิดปกติตอ้งหยดุกำรท ำงำนและแจง้หวัหนำ้งำนทนัที 

 

3. ขั้นตอนปฏิบตัิหลงัการขนถา่ยสารเคมีอันตราย (After loading / unloading) 
3.1 เมื่อท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมีเสรจ็สิน้ พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งถอดสำย Grounding หลงัจำก

ถอดสำย Hoses หรอื Loading arms ออกเรยีบรอ้ยแลว้ และแจง้พนกังำนขบัรถใหท้ ำกำรเคลือ่นยำ้ยรถไป
ยงัต ำแหนง่ทีก่  ำหนดไว ้เช่น Weighting area เป็นตน้ 

3.2 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีสง่คืนกญุแจรถใหพ้นกังำนขบัรถขนสง่ 
3.3 พนกังำนขบัรถน ำอปุกรณท์ี่ปอ้งกนักำรเคลือ่นไหวของตวัรถออก และน ำรถไปไวใ้นจดุที่ก ำหนดตอ่ไป 
3.4 ส ำหรบัอปุกรณท์ี่ตวัถงัในโรงงำน หรอืจดุหวัตอ่ที่มกีำรลอ็คกญุแจไว ้ ภำยหลงัเสรจ็สิน้กิจกรรมกำรขนถ่ำย

สำรเคมีแลว้ ตอ้งท ำกำรลอ็คกญุแจและเก็บกญุแจในจดุที่ออกแบบไว ้หรอืเลอืกใชว้ิธีกำรใดใดทีเ่หมำะสม
ส ำหรบักำรดแูลระบบควำมปลอดภยัของ Chemical inventory 

3.5 ภำยหลงัเสรจ็สิน้กำรขนถำ่ยสำรเคมี พนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี หรอืพนกังำนขบัรถที่ผำ่นกำรอบรม
จำกโรงงำน ตอ้งท ำหนำ้ที่เป็นผูถ้อดสำยที่เช่ือมตอ่ออกจำกถงัของโรงงำน 

3.6 ภำยหลงัเสรจ็สิน้กำรขนถำ่ยสำรเคมี พนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งดแูลควำมสะอำดเรยีบรอ้ยของ
พืน้ท่ีที่ท  ำกำรขนถำ่ยสำรเคมีทกุครัง้ 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-25 
เอกสารการคัดเลือกผูขนสงสินคา ท่ีติดตั้ง GPS  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 











 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-26 
เอกสารแสดงการควบคุมการผลิตโดยอัตโนมัติ (DCS)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



          AM Standard Check sheet :  Boardman Check sheet

 DATE 18-Nov-2022 A B C D            GRADE : D777C

3:00 9:00 15:00 21:00

C201 Motor Current D1-II666.MEAS 190 - 230 AMP 212.5 218.9 222.2 221.0
C201 Bearing Motor Temp D1-TT9010_1.MEAS 55 - 75 °C 62.8 70.4 72.1 70.7
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9011_1.MEAS 30 - 45 °C 32.9 36.5 38.7 37.8
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9012_1.MEAS 30 - 45 °C 33.1 36.9 38.7 37.7
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9013_1.MEAS 50 - 65 °C 47.4 53.8 56.4 55.8
C201 Winding Temp D1-TT9001_1.MEAS 55 - 75 °C 58.0 65.0 68.3 67.6
C201 Winding Temp D1-TT9003_1.MEAS 55 - 75 °C 59.6 66.8 70.2 69.6
C201 Winding Temp D1-TT9005_1.MEAS 55 - 75 °C 61.6 69.4 72.8 72.2
C201 Motor Vibration D1-VIA9001.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.64 0.69 0.74 0.73
C201 Motor Vibration D1-VIA9002.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.51 0.67 0.77 0.69
C201 Motor Vibration D1-VIA9003.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.46 1.11 1.36 1.37
C201 Motor Vibration D1-VIA9004.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.43 1.17 1.42 1.45
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MA - A/M A A A A
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MEAS 27 - 32 °C 29.3 30.1 30.0 30.0
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.OUT 2 - 50  % 2.0 9.5 10.7 7.3
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MA - A/M A A A A
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MEAS 27 - 32 °C 30.2 30.1 30.0 30.0
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.OUT 2 - 50 % 6.8 14.8 16.2 11.9
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MA - A/M A A A A
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.SPT 25 - 32 °C 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MEAS 25 - 32 °C 22.0 26.8 28.0 28.0
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.OUT 2 - 50  % 2.0 2.0 11.8 12.5
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MA - A/M A A A A
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.SPT 27 - 30 °C 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MEAS 27 - 30 °C 27.9 28.0 28.0 28.0
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.OUT 2 - 50  % 24.3 28.3 28.9 23.7
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MA - A/M A A A A
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MEAS 27 - 32 °C 30.0 30.1 30.0 30.0
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.OUT 2 - 50 % 16.4 25.8 28.2 19.0
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MA - A/M A A A A
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.SPT 22 - 30 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MEAS 22 - 30 °C 27.9 30.3 30.0 30.0
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.OUT 2 - 50  % 2.0 12.3 27.0 28.5
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MA - A/M A A A A
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.SPT 0.25 - 0.45 Barg 0.39 0.40 0.40 0.40
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MEAS 0.23 - 0.45 Barg 0.35 0.35 0.35 0.36
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.OUT 10 - 45 % 58.8 59.2 59.0 60.5
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MA - A/M A A A A
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.SPT 2.2 - 2.5 Barg 2.30 2.30 2.31 2.32
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MEAS 2.2 - 2.5 Barg 2.30 2.30 2.30 2.31
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.OUT 10 - 45 % 55.6 55.9 55.6 55.1
PICA 607   1-1 By Pass D1-XX590.OUT 10 - 45 % 55.6 55.9 55.6 55.1
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MA - A/M A A A A
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.SPT 0.25 - 0.38 Barg 0.35 0.35 0.35 0.35
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MEAS 0.25 - 0.38 Barg 0.35 0.35 0.35 0.35
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.OUT 0 - 10 % 64.3 56.9 27.8 0.2
Booster 1st suction temp (EN) D1-TI599.MEAS 27 - 31 °C 29.8 30.0 30.0 29.9
Booster 1st discharge temp D1-TT600.MEAS 110 - 125 °C 110.9 111.2 111.2 110.9
Booster 2nd suction temp D1-TICA605.MEAS 27 - 31 °C 29.3 30.1 30.0 30.0
Booster 2nd discharge temp D1-TT610.MEAS 100 - 115 °C 107.0 107.8 107.3 106.8
Booster 3rd suction temp D1-TICA614.MEAS 27 - 31 °C 30.2 30.1 30.0 30.0
Booster 3rd Discharge temp D1-TT626.MEAS 120 - 130 °C 126.0 125.9 126.6 126.2
Booster 1st suction Pressure (EN) D1-PT595.MEAS 0.20 - 0.40 Barg 0.3 0.3 0.3 0.3
Booster 1st discharge Pressure D1-PT602.MEAS 2.0 - 3.0 Barg 2.5 2.5 2.4 2.5
Booster 2nd suction Pressure D1-PIC607.MEAS 2.1 - 2.5 Barg 2.3 2.3 2.3 2.3
Booster 2nd discharge Pressure D1-PI611.MEAS 8.0 - 9.0 Barg 8.7 8.7 8.6 8.7
Booster 3rd suction Pressure D1-PT625.MEAS 33.5 - 35 Barg 34.5 34.3 34.7 34.8
C2H4 Feed Pressure D1-PI642.MEAS 38.0 - 41.0 Barg 41.5 41.0 41.0 40.5

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MA - A/M A A #VALUE! A
PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.SPT 33 - 35 Barg 33.0 34.0 34.3 34.3

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MEAS 33 - 35 Barg 34.2 34.0 34.3 34.3

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.OUT 20 - 80 % 0.0 37.6 46.8 51.9

C2H4 Feed Temperature D1-TI637.MEAS 16 - 35 °C 5.7 23.8 27.6 20.0

C2H4 Feed Flow rate D1-FT637.MEAS 16 - 21 T/Hr. 0.0 8.5 14.6 20.5

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MA - A/M/R A A A A

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.SPT 28 - 32 °C 28.8 29.6 30.0 30.3

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MEAS 28 - 32 °C 28.9 29.5 30.1 30.3

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.OUT 60 - 90 % 9.7 35.0 58.4 76.7

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MA - A/M A A A A

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.SPT 28 - 31 °C 30.0 30.0 30.0 30.0

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MEAS 28 - 31 °C 30.1 30.1 30.0 30.0

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.OUT 27 - 33 % 28.8 29.6 30.0 30.3

E219 Outlet Pressure D1-PT638.MEAS 33 - 55 Barg 34.3 34.0 34.3 34.3

Gas Flow from Booster Comp. D1-FI9601.MEAS 6,000 - 7,500  kg/hr 0.0 2447.5 5494.5 7008.0

Primary 1st suction temp (EN) D1-TI673.MEAS 27 - 32 °C 30.1 30.1 30.0 30.0

Primary 1st discharge temp D1-TT676.MEAS 80 - 90 °C 84.7 85.4 84.9 84.8

Primary 2nd suction temp D1-TICA679.MEAS 27 - 30 °C 27.9 28.0 28.0 28.0

Primary 2nd discharge temp D1-TT684.MEAS 60 - 67 °C 62.7 64.4 65.8 64.8

Primary 3rd suction temp D1-TIC693.MEAS 27 - 32 °C 30.0 30.1 30.0 30.0

Primary 3rd discharge temp D1-TT689.MEAS 40 - 55 °C 42.2 43.8 43.3 44.7

Primary 1st suction pressure (EN) D1-PT674.MEAS 33 - 35 Barg 33.7 33.4 33.8 33.7

Primary 1st discharge pressure D1-PT703.MEAS 65 - 75 Barg 69.6 69.5 70.0 69.8

Primary 2nd suction pressure D1-PT695.MEAS 65 - 75 Barg 68.7 68.5 68.9 68.8

Primary 2nd discharge pressure D1-PT683.MEAS 130 - 160 Barg 142.6 150.9 159.0 152.5

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MA - A/M A A A A

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.SPT 65 - 75 Barg 67.60 67.50 67.70 67.70

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MEAS 65 - 75  Barg 67.52 67.42 67.78 67.68

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.OUT 5 - 25  % 25.8 12.7 13.8 22.4

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MA - A/M A A A A

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.SPT 230 - 250 Barg 200.0 225.0 235.0 235.0

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MEAS 230 - 250  Barg 203.5 229.9 240.1 239.9

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.OUT 5 - 25  % 27.2 17.6 14.1 24.4

XX 699 D1-XX699.OUT 5 - 25  % 25.8 12.7 13.8 22.4

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MA - A/M A A A A

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.SPT 235 - 250 Barg 205.0 230.0 240.0 240.0

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MEAS 235 - 250 Barg 205.5 230.0 240.2 240.5

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.OUT 0 - 10 % 63.0 41.9 22.3 1.1

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MA - A/M A A A A

   LDPE_POK_ 

L3_004

REMARKRange
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Tank  

BP_L2_003

Primary 

Compressor 

BP_L2_003

Booster 

Compressor  

BP_L2_002

Booster/ 

Primary 

Compressor  

Motor  

BP_L2_001

Exchanger 

Temp Control 

BP_L2_001

SCHEMATIC 

NAME
POINT  ID. Number

Time



FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.SPT 145 - 300 kg/Hr. 450.0 190.0 260.0 255.0

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MEAS 145 - 300  kg/Hr. -0.4 186.5 260.7 254.9

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.OUT 40 - 95 % 0.0 100.0 83.2 61.8

Percent  Methane D1-AIR2401M.MEAS 0.1 - 0.5 % 0.009 0.0 0.007 0.008

Percent  Ethane D1-AIR2401E.MEAS 0.9 - 1.5 % 0.839 0.6 0.5 0.6

Percent  Propylene/Propane D1-AI2401PL.MEAS 0.8 - 1.2 % 1.650 1.6 1.7 1.3

Frame Vibration D1-VIA001.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.39 1.5 1.660 1.549 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA002.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.50 1.61 1.77 1.67 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA003.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.09 1.06 1.07 1.10 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA004.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.13 1.08 1.10 1.13 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Booster 1st Vibration D1-ZIA1300.MEAS 300 - 890 mm/sec 546.6 538.6 546.4 530.2 H -1780 mm/sec  HH -1980 mm/sec

Booster 2nd Vibration D1-ZIA1301.MEAS 80 - 130 mm/sec 115.8 124.4 120.1 112.8 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Booster 3rd Vibration D1-ZIA1302.MEAS 50 - 130  mm/sec 95.5 87.5 79.9 76.0 H -1220 mm/sec HH -1360 mm/sec

Primary 1st Vibration D1-ZIA1303.MEAS 50 - 130 mm/sec 67.5 83.7 96.9 96.8 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Primary 2/3 Vibration D1-ZIA1304.MEAS 50 - 230 mm/sec 87.2 187.2 168.7 180.4 H -480 mm/sec HH -540 mm/sec

Crank oil inlet temp D1-TI948.MEAS 40 - 48 °C 43.3 46.4 47.8 46.9

Crank oil Pressure D1-PT931.MEAS 3 - 3.5 Barg 3.5 3.4 3.3 3.3

Comp Crank Bearing temp D1-TI932.MEAS 50 - 60 °C 49.4 52.9 54.2 53.7

Comp Crank Bearing temp D1-TI933.MEAS 50 - 60 °C 54.1 57.6 58.8 58.5

Comp Crank Bearing temp D1-TI934.MEAS 50 - 60 °C 56.7 59.4 60.2 60.0

Comp Crank Bearing temp D1-TI935.MEAS 50 - 60 °C 55.2 58.2 59.0 58.7

Comp Crank Bearing temp D1-TI936.MEAS 50 - 60 °C 50.8 54.3 55.2 54.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE100.MEAS 28 - 35 °C 31.0 31.4 31.8 31.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE101.MEAS 28 - 35 °C 31.6 32.1 32.0 31.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE102.MEAS 28 - 35 °C 32.6 33.6 33.9 33.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE103.MEAS 28 - 35 °C 32.8 34.0 34.3 34.1

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE104.MEAS 28 - 35 °C 30.9 31.4 31.7 31.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE105.MEAS 28 - 35 °C 30.9 31.2 31.4 31.1

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 35 °C 31.3 32.1 32.9 32.2

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 35 °C 31.3 32.1 32.9 32.2

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE108.MEAS 90 - 110 °C 89.8 90.6 90.8 89.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE109.MEAS 90 - 115 °C 103.6 104.4 104.7 104.1

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE110.MEAS 90 - 115 °C 100.7 101.8 101.8 101.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE111.MEAS 90 - 115 °C 92.3 93.4 93.7 93.0

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE112.MEAS 90 - 115 °C 93.6 94.5 94.7 93.6

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE113.MEAS 90 - 115 °C 91.1 91.7 91.4 90.6

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE114.MEAS 90 - 115 °C 103.5 104.8 105.0 104.2

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE115.MEAS 90 - 115 °C 101.9 102.9 102.9 102.5

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE116.MEAS 28 - 35 °C 29.8 31.6 31.9 31.7

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE117.MEAS 28 - 35 °C 29.9 31.7 31.9 31.6

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE118.MEAS 80 - 110 °C 91.9 93.3 93.4 92.9

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE119.MEAS 80 - 110 °C 84.1 85.4 86.2 85.6

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE120.MEAS 28 - 35 °C 29.6 31.1 31.5 31.1

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE121.MEAS 28 - 35 °C 29.7 31.2 31.6 31.0

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE122.MEAS 80 - 110 °C 85.6 87.1 87.3 87.0

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE123.MEAS 80 - 110 °C 90.5 92.1 92.0 91.8

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE124.MEAS 28 - 35 °C 30.7 31.4 31.8 31.3

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE125.MEAS 28 - 35 °C 30.7 31.3 31.8 31.3

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE126.MEAS 90 - 120 °C 109.2 109.8 111.1 110.1

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE127.MEAS 90 - 120 °C 112.0 112.2 113.4 112.3

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE128.MEAS 28 - 35 °C 28.9 29.7 29.8 29.5

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE129.MEAS 28 - 35 °C 28.8 29.5 29.6 29.3

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE130.MEAS 70 - 100 °C 76.2 77.2 77.2 76.8

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE131.MEAS 70 - 100 °C 74.2 75.6 75.5 75.0

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE132.MEAS 28 - 35 °C 28.9 29.7 29.7 29.4

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE133.MEAS 28 - 35 °C 29.0 29.7 30.0 29.7

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE134.MEAS 70 - 100 °C 75.4 76.4 76.4 76.0

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE135.MEAS 70 - 100 °C 74.2 74.7 75.0 74.6

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE138.MEAS 28 - 35 °C 30.0 30.8 30.5 30.3

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE139.MEAS 25 - 35 °C 25.7 25.8 26.2 25.7

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE140.MEAS 50 - 70 °C 57.9 58.8 60.9 59.9

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE141.MEAS 40 - 50 °C 41.4 43.2 42.4 43.4

RGC Outlet Temp D1-TI968.MEAS 30 - 40 °C 40.6 34.8 35.7 35.5

Suction Pressure D1-PT9702.MEAS 235 - 250 Barg 226.6 230.3 240.2 240.4

Suction Temp (EN) D1-TI746.MEAS 30 - 40 °C 40.6 34.4 34.4 33.8

Suction Pressure (EN) D1-PT747.MEAS 235 - 250 Barg 226.0 229.7 239.8 240.2

1A Suction temp D1-TT9707.MEAS 30 - 40 °C 39.3 34.6 34.7 34.1

1A Discharge temp D1-TT9703.MEAS 65 - 75 °C 54.0 65.5 67.0 66.5

1B Suction temp D1-TT9730.MEAS 30 - 40 °C 38.6 35.1 35.3 34.6

1B Discharge temp D1-TT9704.MEAS 65 - 75 °C 55.3 66.2 67.9 67.4

1C Suction temp D1-TT9702.MEAS 30 - 40 °C 39.9 35.0 35.1 34.4

1C Discharge temp D1-TT9705.MEAS 65 - 75 °C 55.7 65.6 67.4 66.9

1D Suction temp D1-TT9710.MEAS 30 - 40 °C 40.1 35.0 35.0 34.4

1D Discharge temp D1-TT9706.MEAS 65 - 75 °C 55.3 66.8 67.9 67.3

1A,1B Discharge Pressure D1-PT759A.MEAS 650 - 700 Barg 442.4 636.4 675.8 672.1

1st Stage A&B Diff Press D1-PDI759A.MEAS 400 - 500 Barg 215.7 406.1 435.6 431.7

1C,1D Discharge Pressure D1-PT9705.MEAS 650 - 700 Barg 443.6 640.2 671.9 672.6

1st Stage C&D Diff Press D1-PDI9705.MEAS 400 - 500 Barg 217.0 409.8 431.7 432.1

2C,2D Suction Pressure D1-PT9708.MEAS 600 - 700 Barg 424.4 616.5 654.9 654.6

2A,2B Suction Pressure D1-PI765.MEAS 600 - 700 Barg 423.4 619.8 655.7 651.1

2A Suction temp D1-TI750.MEAS 30 - 35 °C 31.2 31.2 31.4 30.7

2A Discharge temp D1-TI751.MEAS 75 - 85 °C 39.5 75.8 77.5 77.0

2B Suction temp D1-TI752.MEAS 30 - 35 °C 31.7 31.6 31.8 31.2

2B Discharge temp D1-TI753.MEAS 75 - 85 °C 39.7 76.3 78.1 77.7

2C Suction temp D1-TI754.MEAS 30 - 35 °C 32.1 32.1 32.2 31.7

2C Discharge temp D1-TI755.MEAS 75 - 85 °C 41.3 77.8 79.4 78.9

2D Suction temp D1-TI756.MEAS 30 - 35 °C 32.4 32.4 32.5 32.0

2D Discharge temp D1-TI757.MEAS 75 - 85 °C 39.7 76.5 78.1 77.6

2A,2B Discharge Pressure D1-PI767.MEAS 1600 - 1700 Barg 428.3 1542.7 1679.4 1670.3

2A,2B Diff Pressure D1-PDI767.MEAS 1000 - 1100 Barg 4.9 926.4 1024.0 1019.2

2C,2D Discharge Pressure D1-PI769.MEAS 1600 - 1700 Barg 431.0 1546.4 1672.1 1672.1

2A,2B Diff Pressure D1-PDI769.MEAS 1000 - 1100 Barg 6.5 929.2 1023.0 1023.3

Crank 

Lubrication oil  

BP_L2_004

Cylinder 

Monitoring  

BP_L2_005

Secondary 

Compressor  

SC_L2_001

   LDPE_POK_ 

L3_004

Vibration 

Monitoring  

BP_L2_004



 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-27 
เอกสารการออกแบบ Tubular Reactor  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-28 
เอกสารแสดงประสิทธิภาพการทำงานของ EVS  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



การตดิตัง้ระบบดกัผงถา่นและลดเสยีงจากเหตกุารณ์
ความผดิปกตใินกระบวนการผลติเม็ดพลาสตกิ LDPE
(Second Emergency Venting Separator Project)

20/7/2020 1



วตัถปุระสงคโ์ครงการ

วตัถปุระสงคโ์ครงการ
1. เพือ่ลดการแพรก่ระจายของผงถา่นจากกระบวนการผลติในสภาวะทีเ่กดิ

ความผดิปกตขิึน้ในกระบวนการผลติ ซึง่ผงถา่นเหลา่นีจ้ะถกูเก็บในระบบเพือ่น าไป
ก าจัดอยา่งถกูตอ้งตอ่ไป

2. เพือ่ลดผลกระทบดา้นเสยีงเมือ่ตอ้งการระบายความดนัในกระบวนการผลติ
ในสภาวะทีเ่กดิความผดิปกติ

การด าเนนิการพฒันา
ตดิตัง้ระบบระบบดกัผงถา่นและลดเสยีง 

- ประสทิธภิาพในการดกัผงถา่นมากกวา่ 90 เปอรเ์ซน็ต์
- ระดบัเสยีงทีช่มุชนทีใ่กลท้ีส่ดุตอ้งนอ้ยกวา่ 70 เดซเิบล ในกรณีทีม่กีารระบาย

ความดนัในกระบวนการผลติ

มลูคา่การลงทนุ: มากกวา่100 ลา้นบาท

ด าเนนิการแลว้เสร็จ: เมษายน 2560



MOTOR

PV

PV

Ethylene

Ethylene

Ethylene

Ethylene

ATM

R201 Reactor

TK-201A

TK-201B

Drench Water System Emergency 
Venting System

D-401

D-401B

MOTOR

PV

PV

Ethylene

Ethylene

Ethylene

Ethylene

R201 Reactor

ATM ATM

TK-201C

TK-201D

TK-201A

TK-201B

Drench Water System

Drench System EVS System

Drench Water System VS EVS System



Option for LDPE Green Process

Protection 2nd EVS System

Initial Fire Prevention Yes

Noise Reduction <70 dB at community area

Carbon black Collection
Collecting 85%

(Existing Information)

D-248

2nd EVS 1st EVS 



 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการตรวจสอบ Diesel Generator 

  

  

  

  

  

  

  







  

  

  

  

  

  

ภาคผนวก ข-30  
การตรวจสอบสภาพการทำงานของอุปกรณ  

และระบบโตตอบภาวะฉุกเฉิน 
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ภาคผนวก ข-31  
เอกสาร SHE Audit (Self Audit) 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 

 
 

 

 

 

ภาคผนวก ข-32 
เอกสารตัวอยางการตรวจสอบความปลอดภัย (Safety Inspection) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 







 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-33 
ตัวอยาง Work Permit/Job Safety Analysis (JSA) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 













 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-34 
แผนผังแสดงตำแหนง Cooling Tower 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



LDPE PLANT EXTRUSION INTER & AFTER COOLER API
CENTRAL CONTROL ROOM POLYMERIZATION VALVE FRAME PROPANE STORAGE
ELECTRICAL SUB STATION R.V. AIR HEATING GAS STORAGE AREA WHITE OIL STORAGE BUND
PACKING HOPPERS CATALYST INJECTION GAS ANALYSIS ROOM WASTE OIL BUND
BLOWERS HOPPERS CUTTING ROOM COMP HOUSE RECEIVING BUND
BLENDING HOPPERS VALVE FRAME COOLING TOWER CHECK POND
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