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 ชืÉอเดิมโครงการ - 
   
2. สถานทีÉตั Êง เลขทีÉ 22/2 หมู่ทีÉ 5 ถนนเทพารกัษ์ แขวงบางพลใีหญ่ เขตบางพล ีจงัหวดัสมุทรปราการ  
   
3. ชืÉอเจา้ของโครงการ บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
   
4. สถานทีÉติดต่อ เลขทีÉ 22/2 หมู่ทีÉ 5 ถนนเทพารกัษ์ แขวงบางพลใีหญ่ เขตบางพล ีจงัหวดัสมุทรปราการ  
  โทรศพัท ์ :  0 2385 5003-6         โทรสาร  :  0 2385 5007 
  e-mail  :  - 
   
5. จดัทาํโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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  วนัทีÉ 7 กุมภาพนัธ ์2565 
   
8. รายละเอียดโครงการ   แสดงดงัรายละเอยีดโครงการในบททีÉ 2 
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 6.5 Personnel Data Records 
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 6.Š แผนปฏบิตักิารยามฉุกเฉิน 
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 Ş.řŚ สาํเนาเอกสารผูป้ฏบิตังิานสถานทีÉใชก้๊าซธรรมชาต ิตามประกาศกรมธุรกจิพลงังาน 

 Ş.řś แผนการอบรมและสมัมนาประจาํปี ŚŝŞ5 
 Ş.řŜ แผนการทาํ Preventive Maintenance/Calibration สถานีก๊าซลกูคา้อุตสาหกรรม      
        ประจาํปี ŚŝŞ5 

 6.15 เอกสารประกอบการอบรมลกูคา้ก๊าซธรรมชาต ิ
 Ş.řŞ สถติอิุบตัเิหตุ ระหว่างเดอืนมกราคม – มถุินายน ŚŝŞ5 
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 Ş.řŠ หนงัสอืตอบจดหมาย สผ. รอบเดอืนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2559 

 Ş.řš ผลการตรวจสขุภาพประจาํปี 2564 
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จดัทาํโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั IV 
 

สารบญัรปู 
 

รปูทีÉ  หน้า 
   

2-1 ตําแหน่งทีÉตั Êงโครงการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 2-2 

2-2 เสน้ทางคมนาคมเขา้สูพ่ืÊนทีÉโครงการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 2-3 
2-3 แผนผงัภายในพืÊนทีÉโครงการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์ รอ็ด จาํกดั  2-4 

2-4 แผนภูมแิสดงขั Êนตอนการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 2-10 
3-1 ถงัรวบรวมนํÊาเสยีจากการผลติ รอสง่กาํจดั 3-17 
3-2 ถงับาํบดันํÊาเสยีสาํเรจ็รปูในสว่นของสาํนกังาน 3-17 

3-3 ถงับาํบดันํÊาเสยีสาํเรจ็รปูในสว่นของโรงงาน 3-17 

3-4 ถงับาํบดันํÊาเสยีสาํเรจ็รปูบรเิวณ Locker 3-17 

3-5 ถงัดกัไขมนัในสว่นของโรงอาหาร 3-17 
3-6 ถงัดกัไขมนัในสว่นของโรงซ่อม 3-17 
3-7 รางระบายนํÊาทิÊงจากหอหล่อเยน็ 3-18 
3-8 ระบบกรองนํÊามนัจากปั Ëมลม 3-18 

3-9 ตดิตั Êงระบบระบายอากาศภายในอาคาร 3-18 

3-10 ทีÉชั ÉงนํÊาหนกัควบคุมรถบรรทุกไม่ใหเ้กนิพกิดั 3-18 

3-11 รถบรรทุกคลุมผา้ใบ ป้องกนัวสัดุหกหล่น 3-18 
3-12 ป้อมยามรกัษาการณ์ดา้นหน้าโรงงาน 3-18 
3-13 ทีÉจอดรถของผูม้าตดิต่อและบรเิวณสาํหรบัจอดบรรทุกขนสง่สนิคา้ของโครงการ 3-19 

3-14 สญัลกัษณ์จราจรภายในโครงการและยามรกัษาการณ์บรเิวณทางเขา้-ออกโครงการ 3-19 
3-15 ท่อสง่นํÊาประปาภายในโรงงาน (สฟ้ีา) 3-19 
3-16 บ่อพกัคอนกรตีป้องกนันํÊาลน้จากคลองสาํโรง 3-19 
3-17 รางระบายนํÊารอบโครงการ 3-20 
3-18 ถงัขยะภายในสาํนกังาน 3-20 
3-19 ถงัขยะมฝีาปิด 3-20 
3-20 จุดรวบรวมกากของเสยีจากสาํนกังานและเศษอาหารจากโรงอาหาร 3-20 

3-21 หอ้งคดัแยกขยะ 3-20 
3-22 พืÊนทีÉสเีขยีวภายในโครงการ 3-21 
3-23 หอ้งควบคุมเตาหลอมตดิตั ÊงเครืÉองปรบัอากาศ 3-21 

3-24 หอ้งควบคุมเครืÉองหล่อตดิตั ÊงเครืÉองปรบัอากาศ 3-21 

3-25 ป้ายเตอืนใหส้วมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล 3-21 
3-26 ป้ายเตอืนความปลอดภยัในพืÊนทีÉทาํงาน 3-22 

3-27 เครืÉองจกัรมฝีาครอบลดความดงั 3-22 
3-28 อุปกรณ์ป้องกนัความรอ้น 3-22 

3-29 พนกังานสวมอุปกรณ์ป้องกนัความรอ้น 3-22 
3-30 ป้ายเตอืนบรเิวณสมัผสัความรอ้น พรอ้มโซ่เหลก็กั Êนและฉากกั Êนความรอ้น 3-23 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 
ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั V 
 

สารบญัรปู (ต่อ-1) 
 

รปูทีÉ  หน้า 
3-31 ตดิตั Êงระบบปั ËมนํÊาดบัเพลงิ 3-23 
3-32 สญัญาณแจง้เตอืนเหตุเพลงิไหม ้ 3-23 

3-33 ตดิตั Êง Smoke Detector 3-24 

3-34 ตดิตั Êงหวัจา่ยนํÊาและท่อจ่ายนํÊาดบัเพลงิรอบโรงงาน 3-24 

3-35 ป้ายแสดงทางหนีไฟ และบนัไดหนีไฟ 3-24 

3-36 ตดิตั Êงอุปกรณ์ดบัเพลงิภายในบรเิวณพืÊนทีÉโครงการ  3-25 

3-37 ป้ายนโยบาย และสถติคิวามปลอดภยั 3-25 

3-38 โรงเกบ็วสัดุอนัตราย 3-25 

3-39 หอ้งเกบ็ IPA ทีÉใชใ้นโรงงาน 3-26 
3-40 อาคารเครืÉองกาํเนิดไฟฟ้าฉุกเฉนิ 3-26 

3-41 สถานทีÉเกบ็นํÊามนัเชืÊอเพลงิ 3-26 

3-42 สถานีควบคุมความดนัและวดัปรมิาตรก๊าซ 3-27 
3-43 ตดิตั Êง Gas Leak Detector 3-27 
3-44 จดัทาํกจิกรรม 5 ส ภายในโครงการ 3-27 
3-45 แผนผงัพืÊนทีÉสเีขยีวภายในพืÊนทีÉโครงการ 3-28 
3-46 ตําแหน่งตดิตั Êง Gas Detector 3-29 
4-1 แผนผงัแสดงจุดเกบ็ตวัอย่างเพืÉอตรวจวเิคราะหค์ุณภาพนํÊาทิÊง 4-10 

4-2 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)  4-15 

4-3 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารทีÉละลายไดท้ั Êงหมด (TDS) 4-15 

4-4 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารแขวนลอย (TSS) 4-16 
4-5 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณบโีอด ี(BOD)  4-16 
4-6 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณซโีอด ี(COD) 4-17 
4-7 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณนํÊามนัและไขมนั (Oil&Grease)  4-17 
4-8 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดง (Cu) 4-18 
4-9 แผนผงัแสดงจุดเกบ็ตวัอย่างเพืÉอตรวจวเิคราะหค์ุณภาพนํÊาผวิดนิ 4-21 
4-10 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณบโีอด ี(BOD) 4-29 
4-11 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดง (Cu) 4-29 
4-12 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณซโีอด ี(COD) 4-30 

4-13 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของแขง็ละลายนํÊา (TDS) 4-30 

4-14 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารแขวนลอย (TSS)  4-31 

4-15 แผนผงัแสดงจุดเกบ็ตวัอย่างเพืÉอตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่อง 4-34 

4-16 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณฝุ่ นละอองจากปล่องระบายเตาหลอม 4-37 
4-17 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดงจากปล่องระบายเตาหลอม 4-37 
4-18 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณไนโตรเจนไดออกไซดจ์ากปล่องระบายเตาหลอม 4-38 

4-19 แผนผงัแสดงจุดตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทั Éวไป 4-41 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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สารบญัรปู (ต่อ-2) 
 

รปูทีÉ  หน้า 
4-20 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีÉย (Leq) 24 ชั Éวโมง 4-45 
4-21 แผนผงัแสดงจุดตรวจวดัระดบัเสยีงบรเิวณพืÊนทีÉการทาํงาน (ปรมิาณเสยีงสะสม) 4-48 

4-22 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีง 8 ชั Éวโมงในการทาํงาน และปรมิาณเสยีงสะสม 4-52 

4-23 แผนผงัจุดตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณการทาํงาน 4-55 
4-24 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างในการทาํงาน  

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2560) 
4-59 

4-25 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างในการทาํงาน (โต๊ะควบคมุ Furnace) 
(ระหว่างเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2560) 

4-59 

4-26 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างในการทาํงาน  
(ระหว่างเดอืนเมษายน 2561 – เมษายน 2565) 

4-60 

4-27 แผนผงัแสดงจุดตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทาํงาน 4-63 
4-28 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบรเิวณการทาํงาน 4-67 
4-29 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาทิÊงบรเิวณนํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี  4-69 
4-30 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาทิÊงบรเิวณรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสูค่ลองสาํโรง  4-69 
4-31 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาผวิดนิบรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง  4-70 

4-32 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาผวิดนิบรเิวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 4-70 

4-33 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาผวิดนิบรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 4-70 
4-34 แสดงการวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่องระบายเตาหลอม 4-71 
4-35 แสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงในบรรยากาศบรเิวณภายในรั Êวโรงงาน 4-71 
4-36 แสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงในบรรยากาศบรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณ 4-71 
4-37 แสดงการวดัปรมิาณเสยีงสะสมบรเิวณใกลเ้ตาหลอม 4-72 
4-38 แสดงการวดัปรมิาณเสยีงสะสมบรเิวณเครืÉองรดี 4-72 
4-39 แสดงการวดัปรมิาณเสยีงสะสมบรเิวณเครืÉองมว้น  4-72 

4-40 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณหน้าเครืÉองหล่อ  4-73 

4-41 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณรางสง่นํÊาทองแดง 1  4-73 

4-42 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณรางสง่นํÊาทองแดง 2  4-73 

4-43 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณ Caster Cabin  4-73 

4-44 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณ Spare Part  4-74 
4-45 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณโต๊ะหอ้งควบคุม Furnace  4-74 

4-46 แสดงการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบรเิวณแผงควบคุม Furnace  4-74 

4-47 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทาํงานหน้าเครืÉองหล่อ  4-75 
4-48 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทาํงานรางสง่นํÊาทองแดง 1  4-75 

4-49 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทาํงานรางสง่นํÊาทองแดง 2  4-75 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บททีÉ 1 

บทนาํ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย  

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
1-1 

บททีÉ 1 
บทนํา 

 
1.1 คาํนํา 
 

บริษัท  ไทย  คอปเปอร์ ร็อด  จํากัด  ตั Êงอยู่ เลขทีÉ  22/2 หมู่  5 กม . 11 ตําบลบางพลีใหญ่  อําเภอบางพล ี 

จงัหวดัสมุทรปราการ 10540 ประกอบกจิการโรงงานผลติลวดทองแดงขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 8 มลิลเิมตร วตัถุดบิทีÉใช ้

ในการผลิตคือแผ่นทองแดงบริสุทธิ Í 99.99 % ทีÉเรียกว่า Electrolytic Copper Cathode ซึÉงต้องนําเข้าวัตถุดิบจาก

ต่างประเทศ กระบวนการผลติของโครงการเป็นการหล่อโลหะและรดีแบบต่อเนืÉอง โดยป้อนวตัถุดบิเขา้จากดา้นบนของเตา

หลอม การหลอมทองแดงดว้ยอุณหภูม ิ1,130 องศาเซลเซยีส ทําการตดัและลบเหลีÉยม จากนั Êนทําการรดีเสน้ลวดทองแดง 

ไดข้นาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 8 มลิลเิมตร หลงัจากนั Êนทาํความสะอาดผวิดว้ยสารไอโซโพพลิอลักอฮอล ์(Isopropyl Alcohol) 

ผสมกบันํÊาในสดัส่วน 4% ตามปรมิาตร จากนั Êนนําผลติภณัฑท์ีÉไดไ้ปทําการมว้นขดและรดัสาย และขนถ่ายขดลวดทองแดง

ไปเกบ็กอง เพืÉอสง่ต่อใหล้กูคา้ต่อไป 

 

โครงการขยายกําลงัการผลิต โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิัท ไทย คอปเปอร์ รอ็ด จํากดั  ได้ผ่านการจดัทํา

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดล้อม  และได้รับความเห็นชอบ ในรายงานฯ  จากสํานักงานนโยบาย 

และแผนสิÉงแวดลอ้ม กระทรวงวทิยาศาสตร ์เทคโนโลยแีละสิÉงแวดล้อม (สาํนักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ  

และสิÉงแวดล้อม กระทรวงทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อมในปัจจุบนั) ตามหนังสอืเลขทีÉ วว 0804/2626 ลงวนัทีÉ 19 

เมษายน 2536 รายละเอยีดแสดงดงัภาคผนวกทีÉ 1 ซึÉงตามเอกสารแนบทา้ยหนังสอืเหน็ชอบกําหนดให้โครงการต้องปฏบิตัิ

ตามมาตรการลดผลกระทบและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อมและจดัทํารายงานส่งให้สํานักงานฯ  

เป็นประจํา ปีละ 2 ครั Êง ซึÉงตลอดระยะเวลาทีÉผ่านมาโครงการได้ปฏิบตัิตามมาตรการดงักล่าวอย่างต่อเนืÉองสมํÉาเสมอ   

และนําผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อมมากําหนดเป็นแนวทางในการป้องกันและลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม

ต่อไป โดยรายงานฉบับล่าสุดทีÉส่งให้ สผ. พิจารณา เมืÉอเดือนมกราคม 2565 เป็นรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ด้านสิÉงแวดล้อม ครั ÊงทีÉ 2 ประจําปี 2564 รายงานสรุปผลการปฏิบตัิตามมาตรการแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อมระหว่าง 

เดอืนกรกฏาคม – ธนัวาคม 2564 

 

สาํหรบัการตรวจวดัคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม ครั ÊงทีÉ 1 ประจําปี 2565 บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั ไดม้อบหมายให ้

บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสริช แอนด์ เทคโนโลยี จํากัด ซึÉงเป็นห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน ทีÉขึÊนทะเบียนกับ 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม เป็นผู้ดําเนินการตรวจวดัและจดัทํารายงาน ซึÉงเป็นการนําเสนอผลการปฏบิตัติามมาตรการลด

ผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้มระหว่างเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย  

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางทีÉ 1-1 
ความเป็นมาของการจดัทาํรายงาน 

 

ความเป็นมา การจดัทาํรายงาน EIA หมายเหต ุ
1. ขยายกาํลงัการผลติ เมืÉอ ปี 2536 - บริษัท  ไทย คอปเปอร์ ร็อด จํากัด  

ได้จดัทํารายงานการวเิคราะห์ผลกระทบ

สิÉงแวดล้อม ซึÉงได้รับความเห็นชอบ 

จากสํ านั ก งาน น โยบ าย และแผน

ทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อม เมืÉอ

วนัทีÉ 19 เมษายน 2536 ตามหนังสอืแจ้ง

ผ ลพิ จ า รณ าข อ ง  สผ . เล ข ทีÉ  ว ว 

0804/2526 ลงวนัทีÉ 19 เมษายน 2536 

โครงการจดัอยู่ในประเภทโรงงานทีÉเข้า

ข่ายต้องจัดทํารายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบ (EIA) สิÉงแวดล้อม เพืÉอเสนอ

ขอความเห็นชอบจาก สผ .เพืÉ อนําไป

ประกอบการขออนุญาตเปิดดาํเนินกจิการ

โรงงาน โดย สผ. ได้กําหนดเงืÉอนไขให้

โครงการต้องยึดถือและปฏิบัติต าม

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิÉ งแ วดล้ อม และม าต รก ารติ ด ต าม

ตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อมเพืÉอเป็น

การตรวจสอบและเฝ้าระวงัผลกระทบทีÉ

อาจเกดิจากการดาํเนินกจิการ 

2. การเปลีÉยนแปลงมาตรการป้องกนั

และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม  

เมืÉอปี พ.ศ. 2555 

- บริษัท  ไทย คอปเปอร์ ร็อด จํากัด  

ได้ยืÉนขอเปลีÉยนแปลงมาตรการป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มทางด้าน

อาชี วอน ามั ยและความปลอดภั ย  

เมืÉอวนัทีÉ 20 กุมภาพนัธ ์2555 

- ยกเลิกการใช้กระดาษกรองคอปเปอร์

ออกไซด ์และใช้ระบบแรงเหวีÉยงหนีศูนย์

แทน 

3. การเปลีÉยนแปลงมาตรการป้องกนั

และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม  

เมืÉอปี พ.ศ. 2559 

- บริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จํากัด ได้

จดัทํารายงานการเปลีÉยนแปลงมาตรการ

ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

ซึÉงได้รับความเห็นชอบจากสํานักงาน

นโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละ

สิÉงแวดล้อม เมืÉอวนัทีÉ 26 ตุลาคม 2559 

ตามหนังสือแจ้งผลพิจารณาของ สผ. 

เลขทีÉ ทส. 1009.8/10704 ลงวันทีÉ 9 

กนัยายน 2559 

- การกลบัมาใช้กระดาษกรองคอปเปอร์

ออกไซด์ โดยส่งไปบําบัดทีÉศูนย์บริการ

กํ า จั ด ก า ก ข อ ง เสี ย อุ ต ส าห ก ร ร ม

เหมอืนเดมิตามทีÉระบุไวใ้น EIA และเพิÉม

เครืÉองกําเนิดไฟฟ้าฉุกเฉิน  1 เครืÉอง 

ขนาด 800 KW  

 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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1.2 วตัถปุระสงค ์   
 

1.2.1 เพืÉอสรุปผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม และมาตรการตดิตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการผลิตลวดทองแดง ของบรษิัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จํากดั ระหว่างเดือน

มกราคม – มถุินายน 2565 

1.2.2 เพืÉอนําผลการตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานทีÉหน่วยราชการกําหนด  

และนําไปเป็นแนวทางในการจดัระบบการจดัการสิÉงแวดลอ้มต่อไป 

1.2.3 เพืÉอเป็นแนวทางป้องกันและลดมลภาวะทีÉอาจจะมีผลกระทบต่อคุณภาพสิÉงแวดล้อมภายในโครงการ  

และต่อพืÊนทีÉรอบโครงการ 

1.2.4 เพืÉอเป็นขอ้มูลคุณภาพสิÉงแวดลอ้มในการนําเสนอกบัองค์กร และหน่วยงานต่างๆทีÉเกีÉยวขอ้ง ในการปฏบิตัิ

ตามเงืÉอนไขหรอืขอ้ระเบยีบทีÉกาํหนดไวท้ั Êงในสว่นของทางบรษิทัเองและหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

1.3 ขอบเขตการศึกษา 
 

ศึกษาข้อมูลรายละเอียดของโครงการผลิตลวดทองแดง บริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จํากดั ทีÉเสนอไว้ในรายงาน 

การวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม และเอกสารขอ้กาํหนดดา้นสิÉงแวดลอ้มของหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง ซึÉงกําหนดให ้

บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จํากดั ปฏบิตั ิและทาํการตรวจวดัคุณภาพสิÉงแวดลอ้มตามทีÉกาํหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะห์

ผลกระทบสิÉงแวดล้อม เปรยีบเทยีบผลการวเิคราะห์กบัมาตรฐานทีÉเกีÉยวขอ้งและผลการตรวจวดัในปีทีÉผ่านมา พร้อมทั Êง

สรุปผลการวเิคราะหแ์ละเสนอแนะมาตรการเพิÉมเตมิเพืÉอป้องกนัและลดผลกระทบสิÉงแวดลอ้มต่อไป 

 

1.4 วิธีการศึกษา 
 

การจดัทํารายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบ

ดําเนินการตาม “แนวทางจดัทําและเสนอรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม  

และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้มสําหรบัโครงการทีÉมลีกัษณะเดยีวกบันิคมอุตสาหกรรมและโครงการ

ด้านพลังงาน” ทีÉเสนอโดยสํานักวิเคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดล้อม สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ 

และสิÉงแวดลอ้ม มรีายละเอยีดดงันีÊ 

 

1.4.1  รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ตามทีÉเสนอไว้ในรายงานการ

วเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม และขอ้กําหนดเพิÉมเตมิโดยคณะกรรมการผูช้ํานาญการสิÉงแวดลอ้มของสาํนักงานนโยบาย

และแผนสิÉงแวดลอ้ม โดยจะทาํการตรวจสอบมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มทีÉโครงการปฏบิตัเิปรยีบเทยีบ

กบัทีÉเสนอไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้มอย่างละเอยีด โดยดาํเนินการ ดงันีÊ 

1) จดัทาํตารางเปรยีบเทยีบมาตรการป้องกนัแกไ้ขและลดผลกระทบสิÉงแวดลอ้มทีÉกาํหนดไวใ้นรายงานวเิคราะห์

ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

2) เหตุผลทีÉไม่สามารถปฏบิตัติามไดห้รอืไม่สามารถปฏบิตัไิดอ้ย่างครบถว้น 

3) เสนอรายละเอยีดของโครงการในปัจจุบนั ทีÉเปลีÉยนแปลงจากรายละเอยีดทีÉเสนอไวใ้นรายงานการวเิคราะห์

ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

4) เสนอมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อมในสภาพปัจจุบันทีÉเปลีÉยนแปลงไปจากมาตรการ

ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มทีÉไดเ้สนอไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม และไดร้ับ

ความเหน็ชอบพรอ้มทั Êงใหเ้หตุผลประกอบการเปลีÉยนแปลงดงักล่าว 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย  

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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1.4.2 ผลการปฏิบตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อมทีÉกําหนดไว้ในรายงานการวเิคราะห์

ผลกระทบสิÉงแวดล้อม โดยโครงการจะทําการตรวจวดั, วเิคราะห์คุณภาพสิÉงแวดลอ้มและประเมนิผลการตรวจสอบสภาพ

สิÉงแวดลอ้มต่างๆตามทีÉกาํหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้มอย่างละเอยีด โดยดาํเนินการดงันีÊ 

1) เสนอรายละเอยีดจุดเกบ็ตวัอย่างคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม เช่น คุณภาพอากาศ, นํÊา, เสยีง เป็นต้น แสดงโดยใช้

แผนทีÉประกอบ 

2) แสดงดัชนีในการตรวจวัด, วิธีการเก็บตัวอย่าง, วิธีการวิเคราะห์ตัวอย่างตามทีÉกําหนดในรายงานการ

วเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม หรอืมาตรการทีÉเป็นทีÉยอมรบัของหน่วยงานราชการไทย 

3) นําเสนอผลการตรวจวดัคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม วเิคราะหผ์ลและเปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม

ของหน่วยงานราชการไทย 

4) แสดงภาพถ่ายขณะทาํการเกบ็ตวัอย่าง, ภาพถ่ายเครืÉองมอืขณะตรวจวดัโดยการถ่ายภาพจะเป็นการแสดงให้

เหน็ว่าเป็นการตรวจวดัตามสถานทีÉทีÉกาํหนดไวใ้นรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

 

1.5 แผนการดาํเนินการประจาํปี พ.ศ. 2565 
 

จากรายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดล้อมโครงการผลิตลวดทองแดง ของบริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จํากัด  

ทีÉผ่านความเห็นชอบจากสํานักนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิÉงแวดล้อม บรษิัทฯ จงึได้จดัทําแผนงานการ

ตดิตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม ประจาํปี 2565 แสดงดงัตารางทีÉ 1-2 
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ตารางทีÉ 1-2 
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มาตรการติดตามตรวจสอบ 

เดือน 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คณุภาพนํÊา             

   - นํÊาทิÊงก่อนเขา้ระบบบําบดันํÊาเสยี        -   -  

   - นํÊาทิÊงปลายรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออก    

     ก่อนระบายลงสูค่ลองสําโรง 

       -   -  

   - นํÊาผวิดนิในคลองสาํโรง จาํนวน 3 จุด                            -   -  

2. คณุภาพอากาศ  
   ตรวจวดั TSP, Cu, NOX       

 

 

 

  
 

 
 

      
 

 

   - จากปล่องระบายเตาหลอม           -  

3. เสียง  
   ตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีÉย 24 ชั Éวโมง (Leq 24 hr) 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

      
 

 

   - บรเิวณภายในรั Êวโรงงาน           -  

   - บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณ           -  
 

หมายเหต ุ:  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ 

  ดําเนินการตรวจวดัตามมาตรการ 

 - ยงัไมถ่งึกําหนดการตรวจวดั 
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ตารางทีÉ 1-2 (ต่อ) 
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มาตรการติดตามตรวจสอบ 

เดือน 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
4.1 ระดบัเสยีง 

 

 

 

 

 

 

 
 

  

 

     
 

 

 

- จาํนวน 3 บรเิวณ           -  

4.2 ความเขม้ของแสงสวา่ง (LUX)               

- จาํนวน 7 บรเิวณ           -  

4.3 คา่ความรอ้น WBGT และอุณหภูม ิ              

- จาํนวน 3 บรเิวณ           -  

5. การตรวจสอบสขุภาพของพนักงาน           
 

 
- 

6. บนัทึกอบุตัิเหตแุละแนวโน้มความรนุแรง 
    ของอบุตัิเหตุ 

 
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 
- 

7. อบรมเรืÉองความปลอดภยั   
   และซ้อมดบัเพลิง 

 

 

 

 

 

 

 

 

      

 

 

 

    

 

  
- 

 

หมายเหต ุ:  แผนการตดิตามตรวจวดัตามมาตรการ 

  ดําเนินการตรวจวดัตามมาตรการ 

 - ยงัไมถ่งึกําหนดการตรวจวดั 
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รายละเอียดโครงการ 
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บททีÉ Ś 

รายละเอียดโครงการ 
 

2.1  ทีÉตั Êงโครงการ 
 

บริษัท ไทย คอปเปอร์ ร็อด จํากัด ตั Êงอยู่ เลขทีÉ 22/2 หมู่ 5 กม.11 ตําบลบางพลีใหญ่  อําเภอบางพลี จังหวัด

สมุทรปราการ มีพืÊนทีÉโครงการทั Êงหมด 10 ไร่ 3 งาน 88 ตารางวา สําหรบัพืÊนทีÉตัวอาคารโรงงานมีประมาณ 2,100  

ตารางเมตร ดงัรูปทีÉ 2-1 แสดงตําแหน่งทีÉตั Êงโครงการ รูปทีÉ 2-2 แสดงเสน้ทางคมนาคมมายงัพืÊนทีÉโครงการ และรูปทีÉ 2-3 

แสดง แผนผงัส่วนประกอบภายในโรงงาน ผลติภณัฑ์ของโครงการเป็นลวดทองแดงขนาดเสน้ผ่านศูนย์กลาง 8 มลิลเิมตร 

ทาํการผลติและเพืÉอจดัส่งใหก้บัโรงงานอุตสาหกรรมอืÉนไปทาํสายไฟฟ้าขนาดและลกัษณะต่างๆ 

 

2.2  วตัถดิุบและสารเคมีทีÉใช้ในกระบวนการผลิตเส้นลวดทองแดง 
 

2.2.1 วตัถดิุบ 
  

 วตัถุดบิหลกัทีÉใช้ในการผลิตเส้นลวดทองแดง คอื แผ่นทองแดงบริสุทธิ Í 99.99% ทีÉมีชืÉอเรยีกว่า Electrolytic 

Copper Cathode วตัถุดบิทั Êงหมดนําเขา้มาจากต่างประเทศ อนัได้แก่ ลาว จนี เกาหล ี ญีÉปุ่ น อนิโดนีเซยี  ออสเตรเลยี   

และฟิลปิปินส ์

 นอกจากนีÊแล้วเศษทองแดงทีÉเกิดขึÊนในระหว่างขั ÊนตอนการตัดขอบเหลีÉยมแท่งทองแดงก่อนส่งเข้าเครืÉองรีด   

แท่งทองแดงทีÉถูกตดัออก รวมทั ÊงลวดทีÉไม่ไดคุ้ณภาพตามขอ้กาํหนดกจ็ะถูกเกบ็รวบรวมและนํามาใชเ้ป็นวตัถุดบิร่วมดว้ย 

 

2.2.2 สารเคมีทีÉใช้ในกระบวนการผลิตเส้นลวดทองแดง 
 

 สารเคมทีีÉมกีารใชใ้นกระบวนการผลติเสน้ลวดทองแดงของโครงการ ไดแ้ก ่
 

 1)  นํÊายาเคลอืบผวิแบบหล่อ (Dam Block) เพืÉอป้องกนันํÊาทองแดงหลอมเหลวเกาะตดิแบบหล่อดา้นขา้ง (Dam 

Block) ในขณะหล่อแท่งทองแดงจะมกีารพ่นนํÊายาเคลอืบผวิไปยงัผวิดา้นในของแบบหล่อ ผงกราไฟทท์ีÉผสมอยู่ในนํÊายานีÊจะ

เคลอืบผวิแบบหล่อไวเ้ป็นการป้องกนัไม่ใหนํ้Êาทองแดงหลอมเหลวเกาะติดแบบหล่อ  และยงัมคีุณสมบตัิส่งผ่านความรอ้น

จากทองแดงหลอมเหลวไปยงัแบบหล่ออกีดว้ย   
 

 2)  นํÊายารดีลวดทองแดง นํÊายารดีเป็นตวัทีÉใช้เพืÉอทําหน้าทีÉในการหล่อลืÉนผวิของทองแดงในเครืÉองรดี และมี

คุณสมบตัใินการช่วยระบายความรอ้นดว้ย   
 

 3) นํÊ ายาล้างผิวเส้นลวดทองแดง (Deoxidation Solution) เมืÉอแท่งทองแดงร้อนถูกรีดผ่านเครืÉองรีดเป็น

เสน้ลวดทองแดงแลว้ ทีÉผวิของทองแดงจะมปีฏกิริยิาออกซเิดชนัเกดิทองแดงออกไซดข์ึÊน ทาํใหผ้วิของเสน้ลวดทองแดงทีÉได้

มสีดีําคลํÊา จงึจําเป็นต้องมกีารลา้งผวิเสน้ลวดทองแดงก่อนทีÉจะทําการม้วน นํÊายาล้างผวิเสน้ลวดทองแดงเป็นสารละลาย 

เจือจางของไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (Iso-propyl Alcohol ) ซึÉงมีความเข้มข้น 4% โดยปริมาตร (Iso-propyl Alcohol :  

นํÊา = 4 : 96 โดยปรมิาตร) เมืÉอเสน้ลวดทองแดงทีÉมอีอกไซดต์ดิทีÉผวิถูกชะลา้งผวินั Êนดว้ยสารละลายไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์

4% แลว้ จะไดเ้สน้ลวดทองแดงทีÉมผีวิสะอาดเป็นเงาแวววาว 
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รปูทีÉ 2-1 ตําแหน่งทีÉตั Êงโครงการผลติลวดทองแดง  
            บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
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รปูทีÉ 2-2  เสน้ทางคมนาคมเขา้สูพ่ืÊนทีÉโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง  

บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
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รปูทีÉ 2-3  แผนผงัภายในพืÊนทีÉโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
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 4)  นํÊามนัหล่อลืÉนเครืÉองจกัร (Machine Lubricating Oil) เป็นนํÊามนัหล่อลืÉนทั Éวๆ ไป ทีÉใช้หล่อลืÉนและระบาย

ความรอ้นของชิÊนส่วนทีÉเคลืÉอนทีÉ เช่น เพลา และตลบัลูกปืน เป็นต้น ปรมิาณการใช้ขึÊนอยู่กบัประเภทของเครืÉองจกัร และ

ชิÊนส่วนแต่ละชนิดโดยทั Éวไปจะถูกกาํหนดโดยบรษิทัผูผ้ลติเครืÉองจกัรและผลติชิÊนสว่นนั Êนๆ นํÊามนัไฮโดรลกิ (Hydraulic Oil) 

เป็นนํÊามนัไฮโดรลกิทีÉใชท้ั Éวไปในโรงงานอุตสาหกรรม นํÊามนัไฮโดรลกิจะทําหน้าทีÉสง่ผ่านความดนันํÊามนัในระบบไฮโดรลกิ 

ณ จุดต่างๆ ทีÉต้องการกําลัง เช่น เครืÉองตัดแท่งทองแดงอุปกรณ์ควบคุมระดับของเตาพักนํÊาทองแดงหลอมเหลว  

เครืÉองรองรบัมว้นขดลวดทองแดงและรถยกสิÉงของ เป็นตน้ 
 

 5)  นํÊายาเคลอืบผวิลวดทองแดง (Waxing) นํÊายาเคลอืบผวิลวดทองแดงมลีกัษณะเป็นนํÊามนัเหนียวขน้ จะใช้

เมืÉอเสน้ลวดทองแดงผ่านขั Êนตอนการล้างผิวมาเรยีบร้อยแล้ว  นํÊายาเคลอืบจะทําหน้าทีÉในการป้องกนัไม่ให้เกดิปฏกิริยิา

ออกซเิดชนัระหว่างผวิลวดทองแดงกบัอากาศ การเคลอืบจะเคลอืบเป็นฟิลม์บางๆ ซึÉงจะช่วยใหส้ามารถเกบ็ลวดทองแดงไว้

ไดน้านโดยทีÉผวิยงัคงมคีวามแวววาวอยู่ 
   

2.3 กระบวนการผลิตโดยสรปุ 
 

 กระบวนการผลติโดยสงัเขปคอืวตัถุดบิจะถูกป้อนเขา้สู่เตาหลอม การหลอมเหลวทองแดงนีÊจะใช้แก๊สธรรมชาติเป็น

เชืÊอเพลงิสนัดาปกบัอากาศเพืÉอใหค้วามรอ้น ทองแดงทีÉหลอมเหลวแลว้จะถูกส่งต่อไปยงัเตาพกันํÊาทองแดง แลว้ผ่านรางส่ง

นํÊาทองแดงไปยงัเครืÉองหล่อแท่งทองแดง (Caster) อย่างต่อเนืÉอง แท่งทองแดงทีÉหล่อไดม้ขีนาดพืÊนทีÉหน้าตดั 60 มลิลเิมตร 

x 35 มลิลเิมตร หลงัจากนีÊแท่งทองแดงจะถูกส่งต่อเขา้เครืÉองรดี (Rolling Mill) เพืÉอรดียดืออกเป็นเสน้ลวดกลมขนาดเสน้

ผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร และถูกทําให้เย็นตัวลงพร้อมกับการทําความสะอาดผิว โดยอุปกรณ์ชุดทําความสะอาด 

และหล่อเย็น (Cooling-deoxidation Machine) จากนั Êนเส้นลวดทองแดงทีÉสะอาดจะได้รับการเคลือบผิว (Waxing)  

เพืÉอป้องกันการถูกออกซิไดซ์โดยอากาศ และส่งผ่านหัวโรยสาย (Laying Head) โรยเป็นขดทีÉเครืÉองม้วน (Coiler)  

เมืÉอมว้นลวดไดนํ้ÊาหนกัตามทีÉตอ้งการกจ็ะถกูตดัออก และส่งไปเกบ็ในบรเิวณทีÉเกบ็ผลติภณัฑ ์เพืÉอทาํการตรวจสอบคุณภาพ

ก่อนทีÉจะสง่ออกไปจาํหน่าย 
 

2.4  ชนิดของเครืÉองจกัรและระบบเสริมการผลิต 
  

 1)  ระบบป้อนวตัถดิุบเข้าเตาหลอม (Skip Bucket Type Charge System) ระบบป้อนวตัถุดบิเขา้เตาหลอม 

เป็นระบบทีÉทาํหน้าทีÉในการยกวตัถุดบิ (แผ่นทองแดงและเศษทองแดงอืÉนๆ) จากพืÊนขึÊนไปยงัช่องเปิดดา้นบนของเตาหลอม 

และป้อนเขา้สู่เตาหลอมโดยถงัเหลก็ (Bucket) ตดิอยู่บนรางเลืÉอนทาํมุมเอยีงประมาณ 75 องศา กบัพืÊนราบและดงึลากดว้ย

สายเคเบลิ 
 

2) เตาหลอมทองแดง (Melting Furnace) เตาหลอมทองแดงของโครงการ มีชืÉอเรียกว่า Asarco Shaft 

Furnace มรีูปร่างเป็นเตาทรงสงูภาคตดัขวางกลม (ทรงกระบอก) ทําด้วยวตัถุทนไฟ ภายนอกห่อหุ้มดว้ยเหลก็มชี่องเปิด

ดา้นบนสาํหรบัป้อนวตัถุดบิเขา้สูเ่ตาหลอม ผนงัดา้นในของช่องเปิดนีÊจะมปีลอกเหลก็รปูทรงกระบอกบุหุม้สวมอยู่อกีชั ÊนหนึÉง  

เพืÉอป้องกนัความเสยีหายของวตัถุทนไฟจากแรงกระแทกของวตัถุดบิทีÉป้อนเขา้ไป ผนังดา้นในของส่วนทีÉเป็นเตาเผาจะบุ

ดว้ยอฐิซลิคิอนคารไ์บด ์(Silicon Carbide) ระหว่างแผ่นเปลอืกโลหะเหลก็กบัอฐิซลิคิอนคารไ์บดจ์ะเป็นอฐิทนไฟและฉนวน

ทนไฟ ฐานของเตามกีารเสรมิดว้ยแผ่นเหลก็ทาํเป็นช่อง เพืÉอใหม้อีากาศถ่ายเทช่วยในการระบายความรอ้น 
  

 เตาหลอมจะใชห้วัเผาซึÉงใชแ้ก๊สธรรมชาตเิป็นเชืÊอเพลงิ โดยมรีะบบป้องกนัอนัตรายอตัโนมตัทิีÉสามารถหยุดการ

ป้อนแก๊ส ในกรณีทีÉมคีวามดนัของแก๊สขึÊนสงูหรอืลดตํÉาเกนิไปหรอืเกดิการขดัขอ้งของเครืÉองเป่าอากาศ (Air Blower) ทีÉใชใ้น

การสนัดาป 
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 หวัเผามอียู่ 2 แถวทีÉบรเิวณรอบฐานของเตา โดยแถวล่างจะม ี6 หวัเผา และแถวบนม ี4 หวัเผา ดงันั Êนวตัถุดบิ

ทองแดงทีÉอยู่ด้านล่างจะหลอมละลายได้ด ีในขณะทีÉส่วนทีÉอยู่ด้านบนจะถูกอุ่นใหร้้อนด้วยแก๊สรอ้นทีÉเกดิจากการเผาไหม ้ 

เมืÉอทองแดงดา้นล่างหลอมละลายแลว้ ทองแดงทีÉอยู่สว่นบนกจ็ะเคลืÉอนตวัลงมาแทนทีÉ ทาํใหก้ารหลอมเป็นไปอย่างต่อเนืÉอง  

ทองแดงทีÉหลอมละลายแลว้นีÊจะไหลออกจากเตาหลอมทางช่องปล่องออก (Tap Hole) รายละเอยีดของเตาหลอมสามารถ

สรุปไดด้งันีÊ 
 

ความสามารถในการหลอมละลาย  : 7-9 ตนั/ชั Éวโมง 

วตัถุดบิทีÉป้อนเขา้เตาหลอม   : แผ่นทองแดงและเศษโลหะทองแดงทีÉสะอาด 

เชืÊอเพลงิ     : แก๊สธรรมชาต ิ

อตัราปรมิาณความรอ้นจากการเผาไหม ้  : 3.5 x 106 กโิลแคลอรีÉ/ชั Éวโมง 

จาํนวนหวัเผา     : 10 หวั (แถวบน 4 หวั และ แถวล่าง 6 หวั) 

วสัดุบุผนงัดา้นในชว่งทองแดงหลอมละลาย : กอ้นอฐิซลิคิอนคารไ์บด์ 

อุณหภูมเิตาช่วงทองแดงหลอมละลาย  : 1,130 C 

ความสงูของเตาช่วงหลอมทองแดง  : 1 เมตร (จากพืÊนเตา) 

พืÊนเตาสงูจากพืÊนดนิ    : 6 เมตร 

ความสงูของช่องเปิดป้อนวตัถุดบิจากพืÊน  : 14 เมตร 

เสน้ผ่านศนูยก์ลางของเตาหลอม   : 1.67 เมตร 
 

3)  รางส่งทองแดงหลอมเหลวช่วงต้น (Upper Launder) ทองแดงหลอมเหลวจากเตาหลอมจะถูกส่งไปยงัเตา

พกัทองแดงหลอมเหลว โดยรางส่งทองแดงหลอมเหลวช่วงต้น รางนีÊเป็นรางเหลก็ ผนังด้านในบุด้วยฉนวนทนไฟ  และ 

อฐิทนไฟ โดยผนงัในสดุทีÉสมัผสักบัทองแดงหลอมเหลวบุดว้ยอฐิซลิคิอนคารไ์บด ์ลกัษณะรางเป็นรางปิด มชี่องระบายความ

รอ้นช่องสงัเกตด ู(Eye Hole) และช่องดงึเกบ็ตวัอย่าง อุณหภูมทิีÉรางสง่นํÊาทองแดงหลอมเหลวช่วงตน้ประมาณ 1,300 C 
 

4)  เตาพักทองแดงหลอมเหลว (Holding Furnace) เตาพักทองแดงหลอมเหลวเป็นเตาแบบหมุนเทรอบ 

แกนนอน (Horizontal Drum) ทําหน้าทีÉเกบ็สาํรองทองแดงหลอมเหลวในจํานวนทีÉจาํกดั (8 ตนั) และควบคุมอตัราการไหล

ของทองแดงหลอมเหลวไปยงัรางเท (Tundish) ใหค้งทีÉ ทองแดงหลอมเหลวจะถูกขนถ่ายเขา้มาและเทออกไปจากเตาพกั

โดยผ่านช่องทางเข้าและออก ซึÉงอยู่ทีÉแกนกลางของการหมุนเตาพักทองแดงหลอมเหลวนีÊมีหัวเผาทีÉใช้แก๊สธรร มชาต ิ

เป็นเชืÊอเพลงิใหค้วามรอ้น เพืÉอควบคุมอุณหภูมติรงจุดทีÉเทหล่อทองแดงให้เป็นไปอย่างเหมาะสม อุณหภูม ิณ จุดนีÊจะถูก

ควบคุมให้มีค่าสูงกว่าจุดหลอมเหลวของทองแดงประมาณ 40 C ปรมิาณแก๊สธรรมชาติทีÉใช้เป็นเชืÊอเพลงิใช้ประมาณ  

1-1.4  x 106  กิโลแคลอรีÉ/ชั Éวโมง ด้านนอกของเตาพักนํÊาทองแดงหลอมเหลวหุ้มด้วยเปลือกเหล็กส่วนภายในบุด้วย  

ฉนวนทนความรอ้น อฐิทนไฟ และผนงัในสดุเป็นอฐิซลิคิอนคารไ์บด์ 
 

5)  รางส่งทองแดงหลอมเหลวช่วงทีÉ Ś (Hazelett Launder) รางส่งทองแดงหลอมเหลวช่วงทีÉ 2 เป็นรางระบบ

ปิดทําหน้าทีÉส่งนํÊาทองแดงหลอมเหลวจากเตาพกัทองแดงหลอมเหลว (Holding Furnace) เขา้สู่รางเททองแดงหลอมเหลว 

(Tundish) มลีกัษณะเป็นรางสีÉเหลีÉยมบุดว้ยฉนวนทนความรอ้น อฐิทนไฟและอฐิซลิคิอนคารไ์บด ์
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6)  เครืÉองหล่อแท่งทองแดง (Hazelett Twin Belt Caster) เครืÉองหล่อแท่งทองแดงทําหน้าทีÉในการหล่อ

ทองแดงหลอมเหลวให้เป็นแท่งเครืÉองหล่อไดร้บัการออกแบบให้มคีวามสามารถในการหล่อแท่งทองแดงไดอ้ย่างต่อเนืÉอง 

โดยแท่งทองแดงทีÉไดจ้ะมรีปูร่างเป็นแท่งยาวต่อเนืÉองภาคตดัขวางเป็นรปูสีÉเหลีÉยมผนืผา้ขนาด 35 มลิลเิมตร x 60 มลิลเิมตร 

แบบหล่อจะมรีะบบนํÊาหล่อเยน็ฉีดเป็นฝอย เพืÉอทําใหนํ้Êาทองแดงแขง็ตวั นํÊาหล่อเยน็ทีÉใชแ้ลว้จะไหลลงไปรวมอยู่ในถงัเกบ็

ดา้นล่าง แลว้สง่ต่อไปทาํใหเ้ยน็ตวัลงทีÉหอหล่อเยน็ หลงัจากนีÊจะนําหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่อกี แต่จะมนํีÊาหมุนเวยีนใชแ้ลว้

บางสว่นทีÉจะถูกระบายทิÊงสูร่างระบายนํÊาทิÊง 

7)  มีดตดัแท่งทองแดง (Pendulum Shear) มดีตดัแท่งทองแดงทําหน้าทีÉตดัแท่งทองแดงส่วนทีÉไม่ต้องการทิÊง

ออกไป ทั ÊงนีÊเนืÉองจากในช่วงเริÉมต้นของการเดนิเครืÉองหล่อนั Êน แท่งทองแดงทีÉไดร้บัยงัไม่มคีุณสมบตัเิชงิโลหะวทิยาตามทีÉ

กาํหนดสาํหรบัการรดีเป็นเสน้ลวดทองแดง ดงันั Êนมดีตดัจะทําการตดัแท่งทองแดงในขั ÊนตอนนีÊทิÊงไปจนกระทั ÉงถงึจุดทีÉแท่ง

ทองแดงมคีุณสมบตัเิชงิโลหะวทิยาเป็นไปตามทีÉกาํหนด   
 

8)  เครืÉองตัดขอบเหลีÉยมแท่งทองแดงสําหรบัรีด (Edge Milling Machine) แท่งทองแดงทีÉจะถูกส่งเข้า 

เครืÉองรดีจะต้องผ่านขั ÊนตอนการตดัขอบเหลีÉยมของแท่งทองแดงเสยีก่อน เพืÉอใหแ้ท่งทองแดงอยู่ในสภาพทีÉเหมาะสมต่อการรดี 

โดยเครืÉองตดัขอบเหลีÉยมจะตดัเศษครบีทองแดงทีÉเกดิขึÊนทีÉมุมสมัผสัระหว่างวงกอ้นทองแดงกบัสายพานเหลก็ทั Êง 4 มุม 
 

9)  เครืÉองรีดเส้นลวดทองแดง (Rolling Mill) เครืÉองรดีเสน้ลวดทอแดงเป็นระบบปิด ประกอบด้วยชุดรดี (Roll 

Stand) จํานวนทั Êงหมด 10 ชุด โดยมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 280 มิลลิเมตร จํานวน 3 ชุด และขนาด 220 มิลลิเมตร 

จาํนวน 7 ชุด ชุดรดีทั Êงหมดจะจดัตดิตั ÊงวางเรยีงสลบักนัในแนวดิÉงและแนวนอน ตวัลูกรดีทําดว้ยเหลก็ทนความรอ้น  ตดิตั Êง

อยู่บนเฟืองของแกนหมุน เมืÉอลกูรดีครบอายุการใชง้านกจ็ะนําไปลา้งผวิแลว้นํากลบัมาใชใ้หม่อกี  
 

ในการรดีเสน้ลวดทองแดงจะมรีะบบป้อนนํÊายารดี นํÊายารดีนีÊจะทําหน้าทีÉในการหล่อลืÉนและหล่อเยน็ ซึÉงเป็นการ

ช่วยระบายความรอ้นในขณะทีÉรดีร้อนแท่งทองแดง นอกจากนีÊในขณะทีÉทําการนําส่งเสน้ลวดทองแดงเขา้ไปในระบบท่อ  

นํÊายารดียงัเป็นตวัช่วยในการทําความสะอาดเสน้ลวดทีÉรดีเสรจ็แล้ว การป้อนนํÊายารดีจะเริÉมทีÉเครืÉองตดัแท่งหล่อทองแดง  

เครืÉองตดัขอบเหลีÉยมและต่อเนืÉองมายงัชุดลูกรีดแต่ละชุดในเครืÉองรดีตามลําดบั นํÊายารดีทีÉใชแ้ลว้จะไหลลงไปรวมกนัทีÉถงั

รองรบัดา้นล่าง นํÊายารดีทีÉใชแ้ลว้จะมเีศษผงทองแดงออกไซดห์ลุดตดิไปดว้ย จงึจําเป็นตอ้งมกีารกรองเอาทองแดงออกไซด์

ออกดว้ยชุดกรอง แลว้จงึปั Ëมกลบัไปหมุนเวยีนใชใ้หม่อกี   
 

 10) ระบบหล่อเยน็และล้างผิวเส้นลวดทองแดง (Rod Cooling and Deoxidation System) เสน้ลวดทองแดง

ทีÉผ่านขั Êนตอนการรดีแล้วจะถูกส่งต่อเข้าสู่ระบบหล่อเยน็และการล้างทําความสะอาดผิวเพืÉอชําระล้างหรอืลดออกไซด์ทีÉ

เกาะติดอยู่บนผิวของเส้นลวดทองแดงออกไปการหล่อเย็นจะทําให้เส้นลวดทองแดงมีอุณหภูมิตํÉ าจนเกิดปฏิกิริยา

ออกซิเดชันได้ยาก สารละลายทีÉใช้ในการล้างผิวหล่อเย็นเป็นส่วนผสมระหว่างไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (Iso-propyl 

Alcohol) กบันํÊา โดยมแีอลกอฮอล์ 4% โดยปรมิาตร ระบบหล่อเยน็และการลา้งผวิทีÉใชเ้ป็นระบบปิด เมืÉอเสน้ลวดทองแดง

ถูกส่งเขา้ไปในระบบท่อปิดทีÉมกีารฉีดผ่านสารละลายแอลกอฮอลเ์ขา้ไปในท่อ แอลกอฮอลท์ีÉใชแ้ลว้จะถูกส่งหมุนเวยีนกลบั

เขา้ไปยงัถงัเกบ็ทีÉเป็นระบบปิด ขนาด 17 ลกูบาศกเ์มตร และจะถูกปั Ëมหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ 
 

เสน้ลวดทองแดงทีÉผ่านการชําระลา้งผวิแลว้จะต้องทําการเคลอืบผวิ (Rod Waxing) ด้วยนํÊายาเคลอืบผวิ ซึÉงเป็น

สารละลายประเภทนํÊามนัมลีกัษณะเหนียวขน้ เพืÉอเป็นการป้องกนัไม่ใหผ้วิของเสน้ลวดทองแดงคลํÊา อนัเนืÉองมาจากการทํา

ปฏิกิริยากบัอากาศเกิดเป็นทองแดงออกไซด์การเคลือบผิวจะมีลกัษณะเป็นฟิล์มบางๆ นํÊามันเคลอืบจะแห้งสนิทเกาะ

ผวิทองแดง แมถู้กชาํระลา้งดว้ยนํÊากไ็ม่หลุดออกมา ถงับรรจุนํÊายาเคลอืบผวิมขีนาด 0.5 ลกูบาศกเ์มตร 
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 11)  เครืÉองม้วนเส้นลวดทองแดง (Coiler) หลงัจากผ่านการเคลอืบผวิดว้ยนํÊายาเคลอืบผวิแลว้ เสน้ลวดทองแดง

จะถูกสง่ต่อมายงัเครืÉองมว้นเสน้ลวด โดยลกูหนีบจะจบัเสน้ลวดทองแดงสง่ไปยงัดา้นบนของเครืÉองมว้นผ่านท่อผวิเรยีบทีÉดดั

งอปลายลงมา ตวัเครืÉองมว้นเสน้ลวด   
 

 12)  ระบบรดัสายและส่งถ่ายม้วนเส้นลวดทองแดง (Coil Packing and Moving System) เสน้ลวดทีÉถูกมว้น

จนมขีนาดความสงูไดต้ามทีÉกําหนด จะถูกตดัออกและลดระดบัลงมาพรอ้มกบัแท่นรองรบัม้วนเสน้ลวด (Movable Table) 

จนกระทั Éงไดร้ะดบัลงเท่ากบัแท่นลอ้เลืÉอนตวัอืÉนๆ เพืÉอทีÉจะลําเลยีงไปทําการรดัมว้นเสน้ลวด มว้นเสน้ลวดทีÉทําการรดัสาย

เสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้ จะไดร้บัการขนส่งดว้ยรถยกของ (Forklift) ไปยงัพืÊนทีÉเกบ็ผลติภณัฑเ์พืÉอส่งจําหน่ายต่อไปเป็นอนัเสรจ็

สิÊนกระบวนการผลติเสน้ลวดทองแดงของโครงการ 

 

2.5  ของเสียทีÉเกิดจากโครงการ 
 

       2.5.1  ของเสียทีÉเป็นแกส๊  
 

   แก๊สมลสารทีÉปล่อยออกจากเตาหลอมทองแดงแบบ Shaft Furnace ไดร้วบรวมแสดงไวใ้นตารางทีÉ 2-1 
 

ตารางทีÉ 2-1  

แสดงชนิดของมลสารทีÉระบายจากเตาหลอม 
 

ชนิดของมลพิษ ปริมาณ หน่วย วิธีการตรวจวดั ค่ามาตรฐาน1/ 

ฝุ่นละออง < 50 mg/m3 US.EPA Method 5/Gravimetric Method 320 

ไนโตรเจนไดออกไซด ์ < 80 ppm US.EPA Method 7/Colorimetric 200 

ทองแดง < 5 mg/m3 US.EPA Method 29/Atomic Absorption 

Spectrophotometer 

24 

 

หมายเหตุ :  1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม เรืÉอง กําหนดคา่ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

  

2.5.2 ของเสียทีÉเป็นของเหลว 
 

สาํหรบัมลสารทีÉเป็นของเหลวทีÉสามารถเกดิขึÊนไดจ้ากกระบวนการผลตินีÊไดแ้ก่ 
 

1) นํÊาทีÉมนํีÊามนัปนเปืÊอน ซึÉงเกดิจากการทําความสะอาดเครืÉองจกัรและพืÊนทีÉทํางานเป็นครั Êงคราว จะใช้วธิกีาร

จดัเกบ็ใสถ่งัและสง่ไปกาํจดัต่อไป 

2) นํÊายารดีทีÉใชใ้นกระบวนการรดีทีÉหมดอายุการใชง้าน สง่ใหบ้รษิทักาํจดัของเสยีต่อไป 

3) นํÊามนัหล่อลืÉนเครืÉองจกัรและนํÊามนัไฮดรอลกิทีÉหมดอายุการใชง้าน จะถูกจดัเกบ็ในถงัทีÉปิดมดิชดิ แลว้ส่งขาย

ใหบ้รษิทัทีÉไดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานเพืÉอนําไปเป็นวตัถุดบิทดแทนต่อไป 

4) นํÊาลา้งผวิลวดซึÉงมสีว่นผสมของไอโซโพรพลิแอลกอฮอล์ 4% กบันํÊา 96% โดยปรมิาตร ทีÉผ่านการใชง้านแลว้

จนหมดอายุใชง้าน ถูกถ่ายออกและสง่ศนูยก์าํจดัของเสยีต่อไป 

5) นํÊาทิÊงจากบ่อบําบดันํÊาเสยีตามธรรมชาตติ้องทําการตรวจวดั และปรบัค่าให้ได้มาตรฐานก่อนระบายทิÊงลงสู่

คลองสาธารณะ ซึÉงนํÊาทิÊงเกดิจากนํÊาทิÊงในสาํนักงานและหอ้งสุขา (โดยประมาณวนัละ 18 ลูกบาศกเ์มตร) ซึÉง

ผ่านการบําบดัดว้ยถงับําบดันํÊาเสยีสาํเรจ็รูป และอกีส่วนไดร้บันํÊามาจากนํÊาหล่อเยน็ทีÉใชใ้นระบบเครืÉองหล่อ 

เครืÉองแลกเปลีÉยนความรอ้นทีÉเครืÉองรดีและลา้งผวิ (ประมาณวนัละ 24 ลกูบาศกเ์มตร) ทีÉถูกระบายทิÊงออกมา

เพืÉอเป็นการรกัษาคุณภาพของนํÊาหล่อเยน็ใหเ้หมาะสมต่อการใชง้าน 
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2.5.3 ของเสียทีÉเป็นของแขง็ 
 

 ในส่วนของมลสารทีÉเป็นของแขง็ทีÉจะเกดิขึÊนในกระบวนผลติของโครงการ ไดแ้ก่ เศษทองแดงในขั Êนตอนการตดั  

(Crop Cut) และเศษครีบทีÉเล็มออก ซึÉงนํากลับมาใช้เป็นวตัถุดิบต่อไปได้ ส่วนผงทองแดงออกไซด์ (Copper Powder)  

จากกระบวนการรดีจะเกบ็รวบรวมไวข้ายสาํหรบัเป็นวตัถุดบิในการผลติทองเหลอืง 
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รปูทีÉ 2-4  แผนภูมแิสดงขั Êนตอนการผลติลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บททีÉ 3 
การปฏิบตัติามมาตรการป้องกนั
และแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย   3-1 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

บททีÉ 3 
การปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

 
 

บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จํากดั ไดป้ฏบิตัติามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดล้อมอย่างเคร่งครดั  

ซึÉงทางโครงการได้ทําการปรบัปรุงเพิÉมเติม และเปลีÉยนแปลงไปจากมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

ทีÉกําหนดไวโ้ดยสํานักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิÉงแวดล้อม  ประกอบดว้ย คุณลกัษณะของนํÊาทิÊงและ

คุณลกัษณะของนํÊาผิวดิน, การตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่อง , การตรวจวดัระดบัเสียง 

ในบรรยากาศ, ระดับเสียงเฉลีÉย 8 ชั Éวโมง (Leq 8 hr) บริเวณการทํางาน, ปริมาณเสียงสะสมทีÉพนักงานได้รับสมัผสั  

(Noise Dose), แสงสว่างบริเวณการทํางาน และระดับความร้อนบริเวณการทํางาน มีรายละเอียดผลการปฏิบัติตาม

มาตรการ แสดงดงัตารางทีÉ 3-1 และสรุปผลการปฏบิตัติามมาตรการ แสดงดงัตารางทีÉ 3-2 และรปูทีÉ 3-1 ถงึรปูทีÉ 3-46 
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ตารางทีÉ 3-1 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

 โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
(ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

ř. มาตรการทั Éวไป 
 

1. ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันแก้ไขและ

ลดผลกระทบสิÉงแวดล้อมและมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม  

ทีÉเสนอมาในรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบ

สิÉงแวดล้อม โครงการขยายกําลังการผลิต

โรงงานผลิตลวดทองแดง บรษิทั ไทย คอปเปอร์

ร็อด จํากัด ฉบับเดือนเมษายน 2535 และ

กุมภาพนัธ์ 2536 ซึÉงจดัทําโดยสถาบนัวิจยั

สภาวะแวดล้อม จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 

ดงัรายละเอียดทีÉระบุไว้ในเอกสารแนบและ

มาตรการด้านคุณภาพนํÊาทีÉคณะกรรมการ

ผู้ชํ านาญการพิจารณารายงานฯ  ด้าน

โครงการอุตสาหกรรมกําหนดเพิÉมเตมิดงันีÊ 

   

- บรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จํากดั ต้องส่ง

นํÊ าล้างพืÊนโรงงานซึÉงอาจมีการปนเปืÊ อน 

โลหะหนักไปใช้บริการบําบัดนํÊ า เสียทีÉ

ศูนยบ์รกิารกําจดักากของเสยีอุตสาหกรรม

บางขนุเทยีนเท่านั Êน 

- กําหนดใหม้กีารรวบรวมนํÊาล้างพืÊนโรงงานเพืÉอรวบรวมส่งไป
กําจัดทีÉศู นย์บริการ กําจัดกากของเสีย อุ ตสาหกรรม 

บางขนุเทยีน  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.1 
รปูทีÉ 3-1 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-3 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-1) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

 โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
 (ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั Éวไป (ต่อ) 
 

- บริษทั ฯ ต้องบําบดันํÊาทิÊงจากสํานักงาน

และ โ ร งอ าหาร ให้มีคุณภาพได้ต าม

มาตรฐานนํÊาทิÊงอุตสาหกรรม ของกระทรวง

อุตสาหกรรม โดยเฉพาะค่า บโีอด ี(ตอ้งไม่

มากกว่า ŚŘ มิลลิกรัมต่อลิตร) และค่า

นํÊามนัและไขมนั (ไม่มากกว่า ŝ มลิลิกรมั

ต่อลติร) 

- ได้ปฏิบัติตามมาตรการ โดยติดตั ÊงถังบําบัดนํÊ าเสียสําเร็จรูป 

เพืÉอทดแทนบ่อเกรอะบ่อซมึเดมิเพืÉอเพิÉมประสทิธภิาพในการบําบดั 

นํÊาทิÊงเมืÉอเดอืนธนัวาคม ŚŝŜŞ และกนัยายน ŚŝŜş ทั ÊงนีÊ ไดต้ดิตั Êง
ถงับําบดันํÊาเสียสําเร็จรูปเพิÉมเติมในส่วนของโรงงานและบรเิวณ 

Locker ของพนักงานเรียบร้อยแล้วด้วย ผลการตรวจวัดนํÊ าทิÊง 

ทีÉระบายออกนอกโรงงานทุกพารามเิตอรม์คีา่อยูใ่นเกณฑม์าตรฐาน  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ ś-2 
รปูทีÉ 3-3 
รปูทีÉ 3-4 

- ตดิตั Êงถงัดกัไขมนัสําเรจ็รูปใหม่เพืÉอเพิÉมประสทิธภิาพในการบําบดั
นํÊาทิÊงจากโรงอาหารและบําบดัต่อโดยใช้ถงับําบดันํÊาเสยีสําเรจ็รูป

เมืÉอเดอืนธนัวาคม ŚŝŜŞ นอกจากนีÊยงัไดต้ดิตั Êงถงัดกัไขมนัในส่วน

ของโรงซ่อมเพิÉมเตมิดว้ย 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-5 
รปูทีÉ 3-6 

2. วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศและวิธีการวิเคราะห์ให้ใช้ตาม

วิธี ก า ร ขอ งสํ า นั ก ง านคณะกร รมการ

สิÉ ง แ ว ด ล้ อ ม แ ห่ ง ช า ติ  ต า มป ร ะ ก า ศ

กระทรวงวิทยาศาสตร์ เ ทคโนโลยีและ

การพลังงาน (ฉบับทีÉ 2 พ.ศ. 2535) หรือ

เทียบเท่า สําหรับการตรวจวัดมลพิษใน

ปล่องใหใ้ชว้ธิกีารตามทีÉราชการกําหนด 

- ในมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อมของโครงการ
ไม่ได้กําหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

จงึไม่ไดม้กีารตรวจวดั ส่วนการตรวจวดัมลพษิในปล่องดําเนินการ

ตามวิธีการตามทีÉองค์การพิทักษ์สิÉงแวดล้อมแห่งประ เทศ

สหรฐัอเมรกิา (United States environmental Protection Agency 
: U.S. EPA) กําหนดไว้ ซึÉงเป็นไปตามทีÉกรมโรงงานอุตสาหกรรม
กําหนด 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 3 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-4 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-2) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
(ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั Éวไป (ต่อ) 
 

3. เมืÉอผลการตดิตามตรวจสอบไดแ้สดงใหเ้หน็

ถึงปัญหาสิÉงแวดล้อม บรษิทัฯ ต้องดําเนินการ

ปรบัปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั Êนโดยเร็วและต้อง

ปฏิบตัิตามมาตรการลดผลกระทบและติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อมโดยเคร่งครัด  

เพืÉอประโยชน์ในการพจิารณาความเหมาะสมของ

การกําหนดระยะเวลาการตดิตามตรวจสอบต่อไป 

- ได้ปฏิบัติตามมาตรการ - ได้ปฏิบัติตามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 3 

4. หากเกิดเหตุ การณ์ ใดๆ ก็ตามทีÉ อาจ

ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิÉงแวดล้อม 

บริษัทฯ ต้องแจ้งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม

อุตสาหกรรมจังหวัดสมุทรปราการ  และ

สํานักงานนโยบายและแผนสิÉงแวดล้อมทราบ

โดยเรว็ 

- หากเกิดเหตุการณ์ใด ก็ตามทีÉอาจก่อให้เกิดผลกระทบ

ต่อคุณภาพสิÉงแวดล้อม บริษ ัทฯ จะแจ้งให้หน่วยงานทีÉ

เกีÉยวข้องทราบโดยเร็ว 

- - 

5. บริษทัต้องเสนอรายงานผลการปฏิบตัิตาม

มาตรการการลดผลกระทบและติดตามตรวจสอบ

คุณภาพสิÉงแวดล้อม โดยสรุปให้กรมโรงงาน

อุตสาหกรรม อุตสาหกรรมจงัหวดัสมุทรปราการ 

และสาํนกังานนโยบายและแผนสิÉงแวดล้อม ทราบ

ทุก 6 เดอืน 

- บรษิทัเสนอรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิÉงแวดล้อม ส่งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม อุตสาหกรรมจงัหวดั

สมทุรปราการ และสาํนกังานนโยบายและแผนสิÉงแวดลอ้ม ทราบทุก 

6 เดอืน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.2 
ภาคผนวกทีÉ 6.3 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-5 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-3) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
 (ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั Éวไป (ต่อ) 
 

6. หากมีความประสงค์จะขอเปลีÉยนแปลง

รายละเอยีดโครงการ และ/หรอืมาตรการป้องกนัและ

ลดผลกระทบและติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิÉงแวดล้อม ซึÉงแตกต่างจากทีÉเสนอไว้ในรายงาน 

บรษิทัจะต้องเสนอรายละเอยีดของการเปลีÉยนแปลง

ดงักล่าวใหส้ํานักงานนโยบายและแผนสิÉงแวดล้อม 

ให้ความเหน็ชอบด้านสิÉงแวดล้อมก่อนดําเนินการ

เปลีÉยนแปลง 

- ทางบรษิทัได้ทําเรืÉองขอเปลีÉยนแปลงมาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม โดยได้ทําเรืÉองขอเปลีÉยนแปลงมาตรการ

ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อมแจ้ง สผ.ไปแล้วตั Êงแต่  
10 ตุลาคม 2559  ซึÉงปัจจุบนัทางโครงการได้กลบัมาใช้กระดาษ
กรองคอปเปอร์ออกไซด์ ร่วมกับระบบแรงเหวีÉยงหนีศูนย์กลาง  

โดยกระดาษกรองทีÉใช้แล้วได้ส่งไปบําบดัทีÉศูนย์บรกิารกําจดักาก 

ของเสยีอุตสาหกรรม 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ 
 

ภาคผนวกทีÉ 6.2 
 

2. นํÊาเสีย     
2.1 นํÊาทิÊงจากการผลติ นํÊายารดี นํÊายาลา้ง 

ผวิเสน้ลวด และนํÊาลา้งพืÊนโรงงาน 

 
 
 

- ส่งไปกําจดัทีÉศูนยบ์รกิารกําจดักากอุตสาหกรรม
บางขนุเทยีน 

 
 

- ในระหว่างเดือนมกราคม – มิถุนายน 2565 ทางโรงงานยงัไม่ม ี

นํÊาล้างพืÊน และนํÊายารีดส่งไปกําจดั แต่หากมทีางโรงงานจะนําไป

กําจดัทีÉศูนย์บริการกําจดักากอุตสาหกรรมบางขุนเทียน (บริษทั 

บริหารและพฒันาเพืÉอการอนุรกัษ์สิÉงแวดล้อม จํากัด (มหาชน))  

และ บรษิทั ปูนซีเมนต์นครหลวง จํากดั (มหาชน) เพืÉอกําจดัอย่าง

ถูกตอ้งตามหลกัวชิาการ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ 
- นํÊ า ย าล้ า งผิว เ ส้นล วดได้ นํ า
กลบัมาใชใ้หมโ่ดยเตมิเป็นนํÊาดบิ

ในสว่นของนํÊายารดี 
 

ภาคผนวกทีÉ 6.1 
รปูทีÉ 3-1 

 
 
 

2.2 นํÊาทิÊงจากหอทํานํÊาเยน็ - ระบายลงสู่ ร างระบายนํÊ าฝนด้านทิศ
ตะวันตกและไหลลงสู่ บ่ อพัก นํÊ า ร วม

ด้านหลังโรงงาน โดยมีท่อลอดออกจาก 

บ่อพกันํÊาทิÊงรวมบรเิวณขอบบ่อ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการโดยนํานํÊาทิÊงจากหอหล่อเยน็ระบายลงสูร่าง
ระบายนํÊาฝนและไหลสู่บ่อพกัรวมดา้นหลงัโครงการ (บ่อพกันํÊาทิÊง

รวมมขีนาด 5 x 75 x 1.55 เมตร) 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-7 
 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-6 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-4) 

ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 
โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 

(ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 
 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. นํÊาเสีย (ต่อ)     

2.3 นํÊาทิÊงจากสาํนกังาน - ใช้บ่อเกรอะ บ่อซึม แล้วระบายลงสู่ราง

ระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัตก และตะวนัออก

ของโรงงาน 

- ได้ปฏิบตัิตามมาตรการ โดยติดตั ÊงถงับําบดันํÊาเสยีสําเรจ็รูป
เพืÉอทดแทนบ่อเกรอะบ่อซมึเดมิเพืÉอเพิÉมประสทิธภิาพในการ

บําบัดนํÊ าทิÊงเมืÉอเดือนธนัวาคม 2546 และกันยายน 2547 
ทั ÊงนีÊได้ติดตั ÊงถงับําบดันํÊาเสียสําเร็จรูปเพิÉมเติมในส่วนของ

โรงงานและบรเิวณ Locker ของพนกังาน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-2 
รปูทีÉ 3-3 
รปูทีÉ 3-4 

2.4 นํÊาทิÊงโรงอาหาร - มบี่อดกัไขมนัสาํหรบัดกัไขมนัจากนํÊาทิÊง
โรงอาหาร 

- ตดิตั Êงถงัดกัไขมนัสําเรจ็รูปใหม่เพืÉอเพิÉมประสทิธภิาพในการ
บําบัดนํÊ าทิÊงจากโรงอาหารและบําบัดต่อโดยใช้ถังบําบัด 

นํÊาเสียสําเร็จรูปเมืÉอเดือนธนัวาคม 2546 นอกจากนีÊยงัได้

ตดิตั Êงถงัดกัไขมนัในสว่นของโรงซ่อมเพิÉมเตมิดว้ย 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-5 
รปูทีÉ 3-6 

2.5 นํÊาลา้งพืÊนโรงงาน - ระบายสูร่างระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัตกและ
ไหลลงบ่อพกันํÊาทิÊงรวม 

- นํÊาล้างพืÊนโรงงานทีÉไม่มกีารปนเปืÊ อนสารเคมจีะระบายลงสู่
รางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัตกและไหลไปยงับ่อพกันํÊาทิÊงรวม

เพืÉอทําการบําบดัก่อนระบายออกนอกโครงการ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-7 
 

2.6 นํÊาทิÊงจากปั Ëมลม1/ - ตดิตั ÊงระบบกรองนํÊามนัจากปั Ëมลม - ได้ดําเนินการติดตั ÊงระบบกรองนํÊามนัจากปั Ëมลมแล้วเสร็จ 

ในเดอืนเมษายน 2546 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-8 

3. อากาศ - ติดตั Êงระบบระบายอากาศ  (Ventilation) 

ภายในอาคารโรงงาน 54 ตวั 
- ติดตั Êงระบบระบายอากาศ (Ventilation) บริเวณหลังคา

โรงงานครบ 54 ตวั ตามทีÉมาตรการกําหนด 
- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-9 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-7 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-5) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
(ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. การคมนาคมขนส่ง     

4.1 การเกดิอุบตัเิหตุขณะขนสง่ - โรงงานมีการจํากัดอัตราการบรรทุ ก
วตัถุดิบหรือผลิตภณัฑ์ไม่เกิน 10 ตนั/คนั 

ซึÉงรวมนํÊาหนักของรถบรรทุกแล้วไม่เกิน

พกิดับรรทุกตามเกณฑ์ของกรมการขนส่ง

ทางบก 

- กําหนดให้รถบรรทุกวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑ์ไม่เกินพิกัด

บรรทุกตามเกณฑข์องกรมการขนส่งทางบก และมกีารคลุม

ผ้าใบและมีการใช้สายพานผ้ารัดสินค้าเพืÉอยึดกับตัวรถ  

ในการขนย้ ายวัสดุ อ อกนอกบริ เ วณพืÊนทีÉ โ ค ร งการ  
เพืÉอป้องกนัวสัดตุกหล่น 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.4 

รปูทีÉ 3-10 
รปูทีÉ 3-11 

 

4.2 การจราจรหนาแน่น1/ - มจีดัตารางเวลารถเข้า-ออก เพืÉอมใิห้เกิด

ความแออัดภายในโรงงานหรือคับคั Éง

บรเิวณทางเขา้-ออกโรงงาน 

- จัดให้มียามรักษาการณ์ดูแลการจราจรบริเวณภายใน  

และดา้นหน้าโรงงาน พรอ้มทั Êงมปี้ายจราจรควบคมุการจราจร

ภายในโครงการ นอกจากนีÊ ยงัมมีาตรการเพืÉอลดความแออดั

ภายในโรงงานหรอืลดความคบัคั Éงบรเิวณทางเขา้ออกโรงงาน 

โดยการกําหนดมิให้มีการขนส่งสินค้าในช่วงเวลาเร่งด่วน  

ซึÉงช่วงเวลาทีÉรถบรรทุกขนส่งสินค้าสามารถแล่นเข้า -ออก

โรงงานได้ คือ ระหว่างเวลา 09.00 -15.30 น. โดยความถีÉ

ของการขนส่งโดยเฉลีÉย 6 คนั/เทีÉยว 2 เทีÉยว/วนั (ความถีÉ

สูงสุด 4 เทีÉยว/วนั) โดยมกีารบนัทึกสถิติของรถทีÉแล่นเข้า -

ออก ภายในบรเิวณโรงงานมกีารจดัเตรยีมพืÊนทีÉสําหรบัจอด

รถบรรทุกขนส่งสนิคา้และรถผูม้าตดิต่อไวอ้ย่างเพยีงพอและ

ไม่อนุญาตให้จอดด้านนอกซึÉงกีดขวางทางจราจรป้องกนั

การจราจรตดิขดับนถนนเทพารกัษ ์

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-12 
รปูทีÉ 3-13 
รปูทีÉ 3-14 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-8 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-6) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
(ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

5. การใช้นํÊา - ลดการใช้นํÊาบาดาลหากมกีารบรกิารนํÊาประปา
เขา้มาในพืÊนทีÉโรงงานเพยีงพอ 

- ได้มีการใช้นํÊ าประปาแทนการใช้นํÊ าบาดาล โดยการใช้

นํÊาประปาจากการประปาสมทุรปราการตั Êงแต่ปี ŚŝŜś  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-15 

6. การระบายนํÊา - มกีารทํารางระบายนํÊาฝนโดยรอบโครงการและ
ไหลไปรวมในบ่อพกันํÊาทิÊงสดุทา้ย 

- ดําเนินการก่อสร้างรางระบายนํÊารอบโรงงาน โดยจะไหลไป

รวมในบ่อพกันํÊาทิÊงดา้นหลงัโรงงาน  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-16 
รปูทีÉ 3-17 

- กรณีนํÊาในคลองสําโรงสูงกว่าระดบันํÊาในราง

ระบายนํÊา ทางโครงการจะทําเขืÉอนกั Êนแล้วใช้

เครืÉองสบูนํÊาออกไปลงคลองสาํโรงอกีทอดหนึÉง 

- ไดจ้ดัทําบ่อพกัคอนกรตีเป็นเขืÉอนป้องกนันํÊาจากคลองสําโรง
ลน้เขา้มาในโรงงาน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-16 

7. กากของเสีย     

7.1 กระดาษสาํนักงานและเศษอาหาร

จากโรงอาหาร 
- จัดถังรองรับขนาด 1 ลบ.ม. เพืÉอว่าจ้าง

บริษัทเอกชนขนไปทิÊง ณ ทีÉเทขยะของ

จงัหวดัสมทุรปราการ 

- กากของเสียจากสํานักงานและเศษอาหารจากโรงอาหาร 
โครงการจะรวบรวมใส่ถุงดํานํามาวางไว้ในภาชนะเหล็ก 

มีฝาปิด ตั Êงอยู่บริเวณด้านหลังโรงงาน รอรถขนส่งของ 

บริษัท  เอกชนทีÉร ับสัมปทานจาก อบต .  มารับไปกําจัด 

สัปดาห์ละ  1-2 ครั Êง  และทางโครงการ ได้จ ัด ทํ าห้ อ ง 
คดัแยกขยะ เพืÉอแยกเป็นสดัสว่นอยา่งชดัเจน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.1 
รปูทีÉ 3-18 
รปูทีÉ 3-19 
รปูทีÉ 3-20 
รปูทีÉ 3-21 

 

7.2 กระดาษกรองคอปเปอรอ์อกไซด์ - ทิÊ ง ใ ส่ ถั ง  200 ลิ ต ร  เ พืÉ อ ส่ ง บํ า บั ด ทีÉ

ศูนยบ์รกิารกําจดักากของเสยีอุตสาหกรรม 

- ปัจจุบนัทางโครงการได้กลับมาใช้กระดาษกรองคอปเปอร์
ออกไซด ์ร่วมกบัระบบแรงเหวีÉยงหนีศูนย ์โดยกระดาษกรอง 

ทีÉใช้แล้วได้ส่งไปบําบัดทีÉศูนย์บริการกําจัดกากของเสีย

อุตสาหกรรมเมืÉอวนัทีÉ 29/12/59 

- ท า ง บ ริ ษั ท ไ ด้ ทํ า เ รืÉ อ ง ข อ

เปลีÉยนแปลงมาตรการป้องกัน

และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม

แจง้ สผ.ไปแลว้ตั Êงแต่ 10 ตุลาคม 

2559  

ภาคผนวกทีÉ 6.2 
 

 หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-9 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-7) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
(ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

8. สงัคมและเศรษฐกิจ - เพิÉมการจ้างงาน ช่วยพฒันาท้องถิÉนทําให้

เศรษฐกจิดขีึÊน 

- พจิารณาคนในทอ้งถิÉนก่อน ในกรณีเพิÉมการจา้งงาน ปัจจบุนั 

มพีนกังานในทอ้งถิÉนคดิเป็นรอ้ยละ 81 ของพนักงานทั Êงหมด 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.5 

9. สถานทีÉพกัผ่อนหย่อนใจ - มีพืÊนทีÉสีเขียวและบริเวณพักผ่อนสําหรับ

พนักงาน รอ้ยละ 25 ของพืÊนทีÉทั Êงหมด โดย

มีการปลูกไม้ดอก ไม้ประดบั เช่น มะม่วง 

ราชพฤกษ ์มะฮอกกานี ไผเ่ลีÊยง เป็นตน้ 

- ได้จ ัดพืÊนทีÉสีเขียว และบริเวณพักผ่อนหย่อนใจ ได้แก่  

สระนํÊา และสนามหญ้าดา้นหน้าโรงงาน และดา้นทศิตะวนัตก

ของโครงการและทําการปลูกต้นไม้ดอกไมป้ระดบัเพิÉมร่มเงา

และสุนทรยีภาพ รวมพืÊนทีÉสเีขยีวทั Êงหมด 5,176 ตารางเมตร 
คดิเป็นร้อยละ 29 ของพืÊนทีÉทั Êงหมด (พืÊนทีÉโรงงานมทีั Êงหมด 

17,596 ตารางเมตร)  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-22 
 

10. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั     

10.1 เสยีง      

     - บรเิวณเตาหลอม, เทโลหะ 
     - บรเิวณเครืÉองหล่อ 

- มีห้องควบคุมเครืÉองจักรเป็นห้องปิดติด
เครืÉองปรบัอากาศเพืÉอหลกีเลีÉยงบรเิวณเสยีงดงั 

- ได้จดัเตรียมห้องควบคุมทีÉปิดมิดชิดป้องกนัเสียงดงัและติดตั Êง
เครืÉองปรบัอากาศในบรเิวณหอ้งควบคมุเตาหลอม และเครืÉองหล่อ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-23 
รปูทีÉ 3-24 

      - บรเิวณเครืÉองมว้นเสน้ลวด 
       ทองแดง 

- จดัเวลาการทํางานโดยทุก 40 นาท ีมเีวลาการ

ทํางานอยูท่ีÉเครืÉองมว้น 20 นาท ีสลบักบัในหอ้ง

แลป 20 นาท ีโดยขณะอยูท่ีÉเครืÉองมว้นมกีารใช้

อุปกรณ์ป้องกนัห ู

- จดัเวลาการทํางานใหพ้นักงานอยูใ่นพืÊนทีÉเสยีงดงัไมเ่กนิ 20 นาท ี

แล้วจงึสลบัพืÊนทีÉทํางาน โดยทางโรงงานได้จดัอุปกรณ์ป้องกัน

เสยีงให้พนักงานสวมใส่อย่างเพยีงพอ มปี้ายเตอืนพนักงานให้

สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  และมีการตรวจ

สมรรถภาพการไดย้นิของพนักงานเป็นประจําทุกปี  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-25 
รปูทีÉ 3-26 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-10 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-8) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
 (ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

 - ใช้วสัดุดูดกลืนเสยีง และระบบครอบปิด
แหล่งกําเนิดเสยีง 

- ได้ออกแบบเครืÉองจกัรทีÉนํามาใช้ในการผลิตมีฝาครอบเพืÉอลด
ความดงัจากแหล่งกําเนิดเสยีงบรเิวณรดีลวดทองแดง  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-27 

10.2 ความรอ้น 
     - บรเิวณเตาหลอมทองแดง 

     - บรเิวณเทโลหะ 

  

- มีห้องควบคุมเครืÉองจักรเป็นห้องปิด 

ติดตั ÊงเครืÉองปรบัอากาศเพืÉอหลีกเลีÉยง

การสมัผสัระดบัความรอ้นทีÉสงูมาก 

- มหีอ้งควบคุมบรเิวณเตาหลอมทองแดง และบรเิวณหล่อโลหะเป็น

ห้องปิด ติดตั ÊงเครืÉองปรบัอากาศห้องละ 2 ตวั ซึÉงสามารถลดการ

สมัผสัระดบัความรอ้นทีÉสูงได ้ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-23 
รปูทีÉ 3-24 

- มี ถุ ง มื อ แ ล ะ ชุ ด กั น ไ ฟ  Aluminized  
ในกรณีทีÉตอ้งเขา้ไปใกลช้ิÊนงานทีÉรอ้น 

- ได้จดัเตรียมชุดกนัไฟ และถุงมือกนัความร้อนแบบ Aluminized 
สําหรบัพนักงานทีÉต้องปฏิบัติงานในบริเวณทีÉมีความร้อนและ 

เปลวไฟแผนกละ 1 ชุด และจดัชุดอะไหล่ไวอ้กี 1 ชุด นอกจากนีÊได้

มีการทําผนังกันความร้อนเพิÉมบริเวณเตาหลอมและรางส่งนํÊ า

ทองแดงเพืÉอลดการสมัผสัความรอ้นของผูม้าปฏบิตังิานในบรเิวณนีÊ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-28 
รปูทีÉ 3-29 

- ตดิตั Êงระบบระบายอากาศ 54 ตวั - ติดตั Êงลูกหมุนระบายอากาศบนหลงัคาอาคารโรงงานครบ ŝŜ ตวั 

ซึÉงช่วยระบายอากาศรอ้นจากภายในอาคารได ้

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ ś-9 

- ตดิป้ายเตอืนบรเิวณสมัผสัความรอ้น - ตดิป้ายเตอืน “อนัตรายผูไ้ม่ไดร้บัอนุญาตห้ามเขา้” บรเิวณรางส่ง

นํÊาทองแดง 1 พรอ้มแผงเหลก็กั Êน และบรเิวณรางส่งนํÊาทองแดง Ś 

พร้อมโซ่เหล็กกั ÊนและกําหนดระเบียบในการปฏิบตัิงานบริเวณนีÊ

อยา่งชดัเจน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ ś-30 

10.3 ความปลอดภยัของพนักงาน - จดัตั Êงคณะกรรมการความปลอดภยั โดยมี

ผูจ้ดัการโรงงานเป็นประธานคณะกรรมการ 

- ได้ดําเนินการตามมาตรการ โดยแต่งตั Êงคณะกรรมการความ

ปลอดภัย จํานวน 7 คน โดยมีผู้จ ัดการโรงงานเป็นประธาน 
วาระละ 2 ปี  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.6 
ภาคผนวกทีÉ 6.7 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-11 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-9) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
 (ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

10.3 ความปลอดภยัของพนักงาน 

(ต่อ) 

- กําหนดแผนปฏบิตักิารยามฉุกเฉินเพืÉอตดิต่อกบั
หน่วยงานของ ปตท. และหน่วยงานดบัเพลงิ1/ 

- โครงการกําหนดแผนปฏบิตักิารฉุกเฉิน โดยประสานงานกบั

หน่วยงานความปลอดภยัของ ปตท. และสถานีดบัเพลิงของ

เทศบาลในการเขา้มาปฏบิตักิารเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.8 
ภาคผนวกทีÉ 6.9 
ภาคผนวกทีÉ 6.10 

- ติดตั Êงระบบปั ËมนํÊาดบัเพลิง, ระบบสญัญาณแจ้ง

ไฟไหม ้(Alarm) ทั Êงโรงงาน โดยสญัญาณแจง้เหตุ

จะอยูบ่รเิวณป้อมยาม และหอ้งควบคมุไฟฟ้า1/ 

- โครงการได้ดําเนินการตามมาตรการโดยติดตั Êงระบบปั ËมนํÊา
ดบัเพลงิ และมสีญัญาณแจง้เตอืนทั Êงโรงงาน 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-31 
ถงึ 

รปูทีÉ 3-36 
- อบรมพนักงานเกีÉยวกับการใช้ก๊าซธรรมชาติ
อยา่งถูกตอ้งกบั ปตท. 

- จัดอบรมให้พนักงานเกีÉยวกับการใช้ ก๊าซธรรมชาติ 
และบํารงุรกัษาอุปกรณ์อย่างถูกต้องตามแนวทางของ ปตท.  

ซึÉงล่าสุดได้ทําการฝึกอบรมในวนัทีÉ 26 พฤศจกิายน 256Ŝ 
เวลา 09.00 – 12.00 น. ซึÉงทางโครงการมแีผนจะดําเนินการ
จดัอบรมในรอบถดัไป 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.11 
ภาคผนวกทีÉ 6.12 
ภาคผนวกทีÉ 6.13 
ภาคผนวกทีÉ 6.14 
ภาคผนวกทีÉ 6.15 

- พมิพเ์อกสารนโยบายดา้นความปลอดภยั -  มกีารเผยแพร่นโยบายด้านความปลอดภยัให้กบัพนักงาน

ทุกคนทราบ พร้อมทั ÊงจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุทีÉเกิดขึÊน

ภายในโครงการ ซึÉงระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

พบวา่ ไมเ่กดิอุบตัเิหตุภายในโครงการ 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.16 
รปูทีÉ 3-37 

- รายงานความบกพร่ องของอุ ปกรณ์ และ 
การดาํเนินการแกไ้ขเป็นเอกสารเกบ็ไว ้

- มีการรวบรวมข้ อมู ลความบกพร่ องของอุ ปกรณ์ 

และการดําเนินการแก้ไขเก็บไว้เพืÉอทบทวนหามาตรการ

ป้องกนัแกไ้ขต่อไป 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.14 
ภาคผนวกทีÉ 6.17 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-12 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-10) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
 (ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข 
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 
ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10.3 ความปลอดภยัของพนักงาน 

(ต่อ) 

- วางแผนประสานงานของบุคลากรต่าง  ๆในยาม

ฉุกเฉิน โดยกํ าหนดบุ คคลทีÉ เกีÉ ยวข้ อง 

ผูร้บัผดิชอบหลกั ผูร้บัผดิชอบรอง และฝึกซ้อม

บุคลากรทุกระดบัทุกปี 

- มกีารกําหนดบุคลากรและความรบัผดิชอบของพนักงาน
ในแผนฉุกเฉิน ตลอดจนแผนการฝึกอบรมบุคลากรและ

การฝึกซ้อมหนีไฟ จากหน่วยงานป้องกันและบรรเทา 

สาธารณภยั ขององคก์ารบรหิารสว่นตําบลบางพลใีหญ่  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.8 
ภาคผนวกทีÉ 6.9 

 

10.4 สารเคม ี - สรา้งสิÉงก่อสรา้งสําหรบัเกบ็วสัดุอนัตรายและมี
พิษไว้นอกอาคารโรงงานในกรณีของสารเคมี 

Isopropyl Alcohol (IPA) 

- สร้างโรงเก็บวัสดุอันตรายและมีพิษ ขนาด 8 x 8  
ตารางเมตร ไวน้อกอาคารโรงงาน  

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-38 

- ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น แว่นตา 

เพืÉอป้องกันอันตรายต่อตาของพนักงานทีÉ

ถ่ายเทสารเคม ีIPA 

- ขณะถ่ายเทสารเคมไีดก้ําหนดใหพ้นักงานสวมใสอุ่ปกรณ์
ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล เช่น แว่นตาและหน้ากากกนั

สารเคม ี

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-25 

- กําหนดใหม้ ีIPA ในโรงงานไมเ่กนิปรมิาณทีÉใช้
ต่อวนั 

- ทางโรงงานใช้ IPA ในกระบวนการผลติ 3 จุด จงึกําหนด

พืÊนทีÉจดัวางถงั IPA ทีÉเดยีวจํานวน 3 ถงัแล้วใช้ปั Ëมเคมี
ป้อนไปยังจุดใช้งาน และกําหนดระเบียบปฏิบัติให้

พนกังานเบกิ IPA มาใชไ้มเ่กนิ 3 ถงัต่อครั Êง 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-39 

- มกีารป้องกนัอนัตรายจาก IPA ส่วนทีÉใช้งาน
ในโรงงาน1/ 

- มกีารสรา้งหอ้งวางถงั IPA ทีÉใชง้านในโรงงาน ขนาด 2.5 x 
2.5 ตารางเมตร พรอ้มทําอ่างปนูรองรบั IPA เพืÉอกนัไมใ่ห้
ร ั Éวไหลหกออกสู่ภายนอก และจัดทําเอกสารวิธีการ

ปฏิบตัิงานและการจดัเก็บสารเคม ีIPA โดยมกีารเปิดใช้
งานตั Êงแต่ตน้ปี 2545 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-39 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-13 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-11) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
(ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

10.4 สารเคม ี(ต่อ)  - มีการสร้างห้องเก็บ IPA ทีÉ ใช้ งานในโรงงาน  ขนาด 2.5 x 2.5  
ตารางเมตร โดยมกีารเปิดใชง้านตั Êงแต่ต้นปี 2545 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-39 

- นํÊามนัเชืÊอเพลิงสําหรบัเครืÉองกําเนิด
ไฟฟ้าฉุกเฉินมีไม่เกินการใช้งาน 3 

ชั Éวโมง 

- ทางโครงการไดต้ดิตั ÊงถงัสาํรองนํÊามนัขนาด 1,000 ลติร บรเิวณจดุใช้งาน
ใกล้ เครืÉ องกํ าเนิดไฟฟ้าฉุกเฉินโดยมีการสํ ารองนํÊ ามันไว้ทีÉ 

70 % ของปรมิาณกกัเกบ็ (700 ลติร) สามารถใช้งานเครืÉองกําเนิดไฟฟ้า
ฉุกเฉินไม่เกิน 3 ชั Éวโมง บริเวณถังสํารองนํÊ ามันมีการสร้างบ่อปูน  

เพืÉอรองรบันํÊามนั กรณีเกิดการรั Éวไหล ทั ÊงนีÊ โครงการมถีงัสํารองนํÊามนั

ส่วนกลาง 9,000 ลิตร ทีÉสร้างอยู่นอกอาคารโรงงาน เพืÉอใช้ในกิจกรรม

ต่างๆ ของโรงงานทั Êงหมด เช่น ใช้รถโฟล์คลิฟท์สําหรบัยกวตัถุดิบ –  
ยกสนิคา้ และรถกระบะสําหรบักจิกรรมนอกสถานทีÉ ซึÉงขนาดถงันีÊกเ็ป็น

ขนาดทีÉเลก็ทีÉสดุทีÉบรษิทัจาํหน่ายนํÊามนัสามารถจดัหามาใหแ้ละใช้กนัอยู่

แพรห่ลายเนืÉองดว้ยเหตุผลของการขนสง่นํÊามนัในแต่ละครั Êง 

- เพิÉมเครืÉองกําเนิดไฟฟ้าฉุกเฉิน ř 

เครืÉองขนาด ŠŘŘ KW เนืÉองจาก
ระบบไฟฟ้าของ กฟน. ผิดปกติ

จนกระทบต่อการดําเนินธุรกิจ 

และไดท้ําอ่างรองรบันํÊามนัเอาไว้

ดว้ยตามความเหมาะสม โดยทาง

บรษิทัไดท้ําเรืÉองขอเปลีÉยนแปลง

มาตรการป้องกันและแก้ ไข

ผลกระทบสิÉงแวดล้อมแจง้ สผ.ไป

แลว้ตั Êงแต่ 10 ตุลาคม 2559 

รปูทีÉ 3-40 
ภาคผนวกทีÉ 6.2 

 

- นํÊามนัหล่อลืÉนมปีรมิาณการใช้งานต่อ 

1 วนั 

- การใช้นํÊามนัหล่อลืÉนจะนําไปใช้ในบรเิวณซ่อมบํารุงและไม่นํามาใช้ใน

อาคารโรงงานมากเกินไป โดยมกีารสํารองนํÊามนัหล่อลืÉนในโรงงาน

ในปรมิาณ 20 ลติร   

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-41 
 

10.5 แก๊ส - ติดตั Êงอุปกรณ์การใช้ก๊าซ 2 ระบบ 

คือ  Regulator แล ะ  Shut off ball 
value 

- ได้ติดตั Êงระบบการใช้ก๊าซตามข้อกําหนดมาตรฐานทีÉทาง ปตท. 

แนะนํา 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-42 
 

 
 
 
 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-14 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-1 (ต่อ-12) 
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
 (ระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565) 

 

เงืÉอนไขของมาตรการป้องกนัแก้ไข 
และลดผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม รายละเอียดการปฏิบตัิตามมาตรการ 

ปัญหา อปุสรรค   
และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

10.5 แก๊ส (ต่อ) - ติดตั Êง Gas Leak Detector ในบริเวณ
วาล์วจ่ายก๊าซสู่เตาหลอมและเตาพัก 

โดยมีส ัญญาณเตือน  (Alarm) ใน
บรเิวณหอ้งควบคมุ (Furnace) 

- ได้ติดตั Êง Gas Leak Detector บริเวณวาล์วจ่ายก๊าซส่วนของเตา

หลอม เตาพกั และรางทองแดง (ทั Êงหมด 4 จุด) โดยมีสญัญาณ

เตอืนในหอ้งควบคมุเตาหลอม 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ รปูทีÉ 3-43 
 

- กําหนดระบบบํารุงรกัษาระบบก๊าซ
และอุปกรณ์ต่างๆ ทีÉเขม้งวด 

- มแีผนการทํา Preventive Maintenance/Calibration อุปกรณ์ และ

ไดท้ําการตรวจสอบและบํารงุรกัษาระบบการใชก้๊าซอยา่งสมํÉาเสมอ 

โดยเจา้หน้าทีÉของโรงงานและจากหน่วยงานของทาง ปตท. 

- ไดป้ฏบิตัติามมาตรการ ภาคผนวกทีÉ 6.14 
 

 

หมายเหตุ :  1/ มาตรการเพิÉมเตมิจากโครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-15 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-2 

สรปุผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
รายงานผลการดาํเนินงานระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565 

 

มาตรการป้องกนัและ
แก้ไขผลกระทบ
สิÉงแวดล้อม 

จาํนวน
มาตรการ 

ผลการปฏิบตัิ 
หมายเหตุ มาตรการ 

ทีÉปฏิบตัิครบถ้วน 
มาตรการทีÉปฏิบตัิ 

ไม่ครบถ้วน 
มาตรการ 

ทีÉไม่ได้ปฏิบตัิ 
มาตรการ 

ทีÉปฏิบตัิไม่ได้ 
มาตรการทีÉปฏิบตัิได้
แต่ไม่มีประสิทธิภาพ 

มาตรการทีÉยงั 

ไม่ถึงเวลาปฏิบตัิ 
1. มาตรการทั Éวไป 6 6 - - - - - - 
2. นํÊาเสีย         

2.1 นํÊาทิÊงจาก

กระบวนการผลติ  
1 - - - - - 1 - ทางโรงงานยงัไม่มนีํÊาล้างพืÊน และ

นํÊายารดีสง่ไปกําจดั 
2.2 นํÊาทิÊงจากหอทํานํÊาเยน็ 1 1 - - - - - - 
2.3 นํÊาทิÊงจากสาํนกังาน 1 1 - - - - - - 
2.4 นํÊาทิÊงโรงอาหาร 1 1 - - - - - - 
2.5 นํÊาลา้งพืÊนโรงงาน 1 1 - - - - - - 

3. อากาศ 1 1 - - - - - - 
4. การคมนาคมขนส่ง 2 2 - - - - - - 
5. การใช้นํÊา 1 1 - - - - - - 
6. การระบายนํÊา 2 2 - - - - - - 
7. กากของเสีย         

7.1 กระดาษสาํนกังาน

และเศษอาหารจากโรง

อาหาร 

1 1 - - - - - - 

7.2 กระดาษกรองซึÉงมี

คอปเปอรอ์อกไซดต์ดิ 

1 1 - - - - - - 

8. สงัคมและเศรษฐกิจ 1 1 - - - - - - 
9. สถานทีÉพกัผ่อนหย่อนใจ 1 1 - - - - - - 

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดําเนนิการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหว่างเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย           3-16 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

ตารางทีÉ 3-2 (ต่อ) 

สรปุผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม (ระยะดาํเนินการ) 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
รายงานผลการดาํเนินงานระหว่างเดือนมกราคม – มิถนุายน 2565 

 

มาตรการป้องกนัและ
แก้ไขผลกระทบ
สิÉงแวดล้อม 

จาํนวน
มาตรการ 

ผลการปฏิบตัิ 
หมายเหตุ มาตรการ 

ทีÉปฏิบตัิครบถ้วน 
มาตรการทีÉปฏิบตัิ 

ไม่ครบถ้วน 
มาตรการ 

ทีÉไม่ได้ปฏิบตัิ 
มาตรการ 

ทีÉปฏิบตัิไม่ได้ 
มาตรการทีÉปฏิบตัิได้
แต่ไม่มีประสิทธิภาพ 

มาตรการทีÉยงั 

ไม่ถึงเวลาปฏิบตัิ 
10. อาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยั 

        

10.1 เสยีง 3 3 - - - - - - 
10.2 ความรอ้น 3 3 - - - - - - 
10.3 ความปลอดภยัของ

พนกังาน 

6 4 - - - - 2 - โครงการกําหนดแผนปฏิบตัิการ
ฉุกเฉิน โดยประสานงานกับ

หน่วยงานความปลอดภัยของ 

ปตท .และสถานีดับเพลิงของ

เทศบาลในการเข้ามาปฏิบตัิการ

เมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉิน 
- จดัอบรมใหพ้นกังานเกีÉยวกบัการ
ใช้ก๊าซธรรมชาต ิและบํารุงรกัษา

อุ ปกรณ์ อย่ างถู กต้ องตาม

แนวทางของ ปตท. ซึÉงล่าสุดได้

ทํ าการฝึกอบรมในวันทีÉ  26 
พฤศจิกายน 256  เวลา 09.00  – 

12.00 น. ซึÉงทางโครงการมีแผน
จะดําเนินการจัดอบรมในรอบ

ถดัไป 
10.4 สารเคม ี 5 5 - - - - - - 
10.5 แก๊ส 3 3 - - - - - - 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย    3-17 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

 

รปูทีÉ 3-3 ถงับําบดันํÊาเสยีสาํเรจ็รปูในสว่นของโรงงาน 

รปูทีÉ 3-2 ถงับําบดันํÊาเสยีสาํเรจ็รปูในสว่นของสาํนักงาน 

 

รปูทีÉ 3-4 ถงับําบดันํÊาเสยีสาํเรจ็รปูบรเิวณ Locker 

รปูทีÉ 3-5 ถงัดกัไขมนัในสว่นของโรงอาหาร 

 

รปูทีÉ 3-6 ถงัดกัไขมนัในสว่นของโรงซ่อม 

 

รปูทีÉ 3-1 ถงัรวบรวมนํÊาเสยีจากการผลติ รอสง่กําจดั 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย    3-18 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รปูทีÉ 3-8 ระบบกรองนํÊามนัจากปั Ëมลม 

รปูทีÉ 3-10 ทีÉชั ÉงนํÊาหนกัควบคมุรถบรรทุกไมใ่หเ้กนิพกิดั รปูทีÉ 3-9 ตดิตั Êงระบบระบายอากาศภายในอาคาร 

รปูทีÉ 3-12 ป้อมยามรกัษาการณ์ดา้นหน้าโรงงาน รปูทีÉ 3-11 รถบรรทุกคลุมผา้ใบ ป้องกนัวสัดตุกหล่น 

 

รปูทีÉ 3-7 รางระบายนํÊาทิÊงจากหอหล่อเยน็ 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย    3-19 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

รปูทีÉ 3-13 ทีÉจอดรถของผูม้าตดิต่อและบรเิวณสาํหรบัจอดบรรทุกขนสง่สนิคา้ของโครงการ 

รปูทีÉ 3-14 สญัลกัษณ์จราจรภายในโครงการและยามรกัษาการณ์บรเิวณทางเขา้-ออกโครงการ 

รปูทีÉ 3-16 บ่อพกัคอนกรตีป้องกนันํÊาลน้จากคลองสาํโรง รปูทีÉ 3-15 ท่อสง่นํÊาประปาภายในโรงงาน (สฟ้ีา) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย    3-20 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

รปูทีÉ 3-17 รางระบายนํÊารอบโครงการ 

รปูทีÉ 3-19 ถงัขยะมฝีาปิด รปูทีÉ 3-18 ถงัขยะภายในสาํนักงาน 

  รปูทีÉ 3-20 จุดรวบรวมกากของเสยีจากสาํนกังาน 
   และเศษอาหารจากโรงอาหาร 

  รปูทีÉ 3-21 หอ้งคดัแยกขยะ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย    3-21 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 

รปูทีÉ 3-22 พืÊนทีÉสเีขยีวภายในโครงการ 

รปูทีÉ 3-24 หอ้งควบคมุเครืÉองหล่อตดิตั ÊงเครืÉองปรบัอากาศ 

รปูทีÉ 3-25 ป้ายเตอืนใหส้วมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล 

  รปูทีÉ 3-23 หอ้งควบคมุเตาหลอมตดิตั ÊงเครืÉองปรบัอากาศ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย    3-22 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

รปูทีÉ 3-26 ป้ายเตอืนความปลอดภยัในพืÊนทีÉทํางาน 

รปูทีÉ 3-28 อุปกรณ์ป้องกนัความรอ้น รปูทีÉ 3-27 เครืÉองจกัรมฝีาครอบลดความดงั 

รปูทีÉ 3-29 พนักงานสวมอุปกรณ์ป้องกนัความรอ้น 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย    3-23 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

  

รปูทีÉ 3-31 ตดิตั Êงระบบปั ËมนํÊาดบัเพลงิ รปูทีÉ 3-32 สญัญาณแจง้เตอืนเหตุเพลงิไหม ้

รปูทีÉ 3-30 ป้ายเตอืนบรเิวณสมัผสัความรอ้น พรอ้มโซ่เหลก็กั Êนและฉากกั Êนความรอ้น 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย    3-24 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 
 
 
 
  
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

รปูทีÉ 3-34 ตดิตั Êงหวัจา่ยนํÊาและท่อจา่ยนํÊาดบัเพลงิรอบโรงงาน 

รปูทีÉ 3-35 ป้ายแสดงทางหนีไฟ และบนัไดหนีไฟ 

รปูทีÉ 3-33 ตดิตั Êง Smoke Detector 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย    3-25 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

  รปูทีÉ 3-37 ป้ายนโยบาย และสถติคิวามปลอดภยั 

  

รปูทีÉ 3-36 ตดิตั Êงอุปกรณ์ดบัเพลงิภายในบรเิวณพืÊนทีÉโครงการ 

  รปูทีÉ 3-38 โรงเกบ็วสัดอุนัตราย 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย    3-26 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

รปูทีÉ 3-39 หอ้งเกบ็ IPA ทีÉใชใ้นโรงงาน 

  

 

รปูทีÉ 3-40 อาคารเครืÉองกําเนิดไฟฟ้าฉุกเฉิน 

รปูทีÉ 3-41 สถานทีÉเกบ็นํÊามนัเชืÊอเพลงิ  

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย    3-27 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รปูทีÉ 3-42 สถานีควบคมุความดนัและวดัปรมิาตรก๊าซ 

รปูทีÉ 3-43 ตดิตั Êง Gas Leak Detector 

 

รปูทีÉ 3-44 จดัทํากจิกรรม ŝ ส ภายในโครงการ 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

 

จดัทาํโดย              3-28 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 
 

รปูทีÉ ś-45 แผนผงัพืÊนทีÉสเีขยีวภายในพืÊนทีÉโครงการ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

 ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

 

จดัทาํโดย              3-29 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรช แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

   
 

รปูทีÉ ś-46 ตาํแหน่งตดิตั Êง Gas Detector 

 

 

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บททีÉ 4 
การปฏิบตัติามมาตรการตดิตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-1

บททีÉ 4 

การปฏิบติัตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม 
 

บริษัท เอ็นไวรอนเมนท์ รีเสรชิ แอนด์ เทคโนโลยี จํากดั ทําการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม ครั ÊงทีÉ 1

ประจําปี 2565 โครงการขยายกําลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จํากดั ระหว่างเดอืน

มกราคม – มิถุนายน 2565 โดยดําเนินการตามมาตรการทีÉกําหนดโดยสํานักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ 

และสิÉงแวดล้อม ประกอบดว้ย คุณลกัษณะของนํÊาทิÊง, คุณลกัษณะของนํÊาผวิดนิ, ปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีÉระบาย

ออกจากปล่อง, ระดบัเสยีงโดยทั Éวไปในบรรยากาศ, ปรมิาณเสยีงสะสม, ความเขม้ของแสงสว่างในการทาํงาน และระดบัความ

รอ้นในการทาํงาน มรีายละเอยีดของการดาํเนินงานดงัต่อไปนีÊ 

  

4.1 ขอบเขตการดาํเนินงาน 

 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อม ครั ÊงทีÉ 1 ประจําปี 2565 โครงการขยายกําลังการผลิต โรงงานผลิต

ลวดทองแดง ของบรษิทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั มรีายละเอยีดการดาํเนินงานแสดงดงัตารางทีÉ 4-1 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-2

ตารางทีÉ 4-1 

ขอบเขตและวิธีการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  

บริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 

 

คณุภาพสิÉงแวดล้อม จดุตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม ความถีÉ ผลการปฏิบตัิตามทีÉมาตรการกาํหนด 

ปัญหา อปุสรรค
และ 

การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. คณุภาพนํÊา         

   1.1 นํÊาทิÊง      

       - คา่ความเป็นกรด-ดา่ง (pH) 

       - สารทีÉละลายไดท้ั Êงหมด (Total Dissolved Solids) 

       - สารแขวนลอย (Total Suspended Solids) 

       - คา่บโีอด ี(Biochemical Oxygen Demand) 

       - คา่ซโีอด ี(Chemical Oxygen Demand) 

       - นํÊามนัและไขมนั (Oil and Grease) 

       - ทองแดง (Copper) 

- บรเิวณนํÊาก่อนเขา้ระบบบําบดันํÊาเสยี 

- บรเิวณรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออก 

  ก่อนระบายลงสูค่ลองสาํโรง 

 

 

 

 

ทุก 4 เดอืน - ทางโครงการดาํเนินการเกบ็ตวัอยา่งในวนัทีÉ  

5 เมษายน 2565 พบว่า ทุกดชันีทีÉทําการ

ตรวจวเิคราะห์มคี่าอยู่ในเกณฑ์ทีÉมาตรฐาน

กําหนด  

- ภาคผนวกทีÉ 3 

(ใบรายงานผล) 

   1.2 นํÊาผวิดนิ      

        - คา่บโีอด ี(Biochemical Oxygen Demand) 

        - ทองแดง (Copper) 

        - คา่ซโีอด ี(Chemical Oxygen Demand) 

        - สารทีÉละลายไดท้ั Êงหมด (Total Dissolved Solids) 

        - สารแขวนลอย (Total Suspended Solids) 

- คลองสาํโรง 

 1. บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง 

 2 . บ ริ เวณ จุ ด ป ล่ อ ย นํÊ าทิÊ ง ข อ ง

โครงการในคลองสาํโรง 

 3. บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 

ทุก 4 เดอืน - ทางโครงการดาํเนินการเกบ็ตวัอยา่งในวนัทีÉ  

5 เมษายน 2565 พบว่า ค่าความสกปรกใน

รูปบีโอดี ทุกบริเวณมีค่าสูงเกิน เกณฑ์ทีÉ

มาตรฐานกําหนด  และปริมาณทองแดง  

ทุกบรเิวณอยูใ่นเกณฑท์ีÉมาตรฐานกําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

(ใบรายงานผล) 

 

 

 

 

 

 

 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-3

ตารางทีÉ 4-1 (ต่อ-1) 

ขอบเขตและวิธีการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  

บริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 

 

คณุภาพสิÉงแวดล้อม 
จดุตรวจวดัคณุภาพ

สิÉงแวดล้อม 
ความถีÉ ผลการปฏิบตัิตามทีÉมาตรการกาํหนด 

ปัญหา อปุสรรค
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. ปริมาณของสารเจือปนในอากาศทีÉ
ระบายออกจากปล่อง 

     

    2.1 ฝุ่นละออง (Particulate) 

    2.2 ทองแดง (Copper) 

     

 2.3 ออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx as NO2) 

- ปล่องระบายเตาหลอม ปีละ 2 ครั Êง 

ในเดอืนเมษายน  

และพฤศจกิายน 

- ดําเนินการตรวจวัดปริมาณของสารเจือปนใน

อากาศทีÉระบายออกจากปล่องเก็บตวัอย่างในวนัทีÉ  

6 เมษายน 2565  พบว่า ทุกดชันีมคี่าอยู่ในเกณฑ์ทีÉ

มาตรฐานกําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

(ใบรายงานผล) 

3. ระดบัเสียงโดยทั Éวไปในบรรยากาศ      

    3.1 Noise 24 hr (Leq, Lmax) - บรเิวณภายในรั Êวโรงงาน 

- บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ 

ปีละ 2 ครั Êง - ดําเนินการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั Éวไปบริเวณ

ใกล้เคียงโครงการ จํานวน 2 บริเวณ ระหว่างวันทีÉ  

5-6 เมษายน 2565  พบวา่ ทุกบรเิวณทีÉทําการตรวจวดั

มรีะดบัเสยีงเฉลีÉย 24 ชั Éวโมง และระดบัเสยีงสูงสุดอยู่

ในเกณฑท์ีÉมาตรฐานกําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

(ใบรายงานผล) 

4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั      

    4.1 ระดบัเสยีง (Noise Level) - บรเิวณใกลเ้ตาหลอม 

- บรเิวณเครืÉองรดี 

- บรเิวณเครืÉองมว้น 

ปีละ 2 ครั Êง - ดําเนินการตรวจวดัระดบัเสยีงแบบติดตวัพนักงาน

ตลอดเวลาทํางาน 8 ชั Éวโมง จํานวน 3 บริเวณ ใน

วนัทีÉ 6 เมษายน 2565 พบว่า ทุกบริเวณทีÉทําการ

ตรวจวดัมีระดบัเสยีงเฉลีÉยอยู่ในเกณฑ์ทีÉมาตรฐาน

กําหนด 

- ภาคผนวกทีÉ 3 

(ใบรายงานผล) 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-4

ตารางทีÉ 4-1 (ต่อ-2) 

ขอบเขตและวิธีการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  

บริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
 

คณุภาพสิÉงแวดล้อม 
จดุตรวจวดัคณุภาพ

สิÉงแวดล้อม 

ความถีÉ 
ผลการปฏิบตัิตามทีÉมาตรการกาํหนด 

ปัญหา อปุสรรค
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)      

    4.2 ความเขม้ของแสงสวา่งในการทํางาน  

(Light Intensity) 

- บรเิวณหน้าเครืÉองหล่อ 

- รางสง่นํÊาทองแดง 1 

- รางสง่นํÊาทองแดง 2 

- Caster Cabin 

- Spare Part 

- โต๊ะหอ้งควบคมุ Furnace 

- บรเิวณแผงควบคมุ Furnace 

ปีละ 2 ครั Êง - ดําเนินการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างในการ

ทํางาน จํานวน 7 บรเิวณ ทําการตรวจวดัในวนัทีÉ  

6 เมษายน 2565  พบว่า ทุกบรเิวณทีÉตรวจวดัส่วน

ใหญ่ มีความ เข้มของแสงสว่างอยู่ ใน เกณฑ์ทีÉ

มาตรฐานกําหนด  

- 

 

ภาคผนวกทีÉ 3 

(ใบรายงานผล) 

4.3 ระดบัความรอ้นในการทํางาน (Heat Stress) - หน้าเครืÉองหล่อ 

- รางสง่นํÊาทองแดง 1 

- รางสง่นํÊาทองแดง 2 

ปีละ 2 ครั Êง - ดําเนินการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทํางาน 

จํ าน วน  3  บ ริเวณ  ทํ าก ารต รวจวัด ใน วัน ทีÉ  

6 เมษายน 2565 พบว่า ค่าเฉลีÉยของอุณหภูม ิ

WBGT บรเิวณทีÉทําการตรวจวดัทุกบรเิวณมรีะดบั

ความรอ้นอยูใ่นเกณฑท์ีÉมาตรฐานกําหนด 

- 

 

ภาคผนวกทีÉ 3 

(ใบรายงานผล) 

4.4 บนัทกึสถติกิารเกดิอุบตัเิหตุและ 

บนัทกึผล 

       

พนกังานทั Êงหมด ตลอดทั Êงปี - โครงการบนัทกึสถติอิุบตัเิหตุทุกประเภททีÉเกดิขึÊน  

โดยบันทึกรายละเอียดเกีÉยวกบัสิÉงทีÉทําให้ประสบ

อันตราย ความเสียหายทีÉเกิดขึÊนต่อร่างกายและ

ทรัพย์สิน และจําแนกตามลักษณะการประสบ

อันตรายและความร้ายแรง ซึÉ งระหว่างเดือน

มกราคม – มิถุนายน 2565 ไม่มีการเกิดอุบตัิเหตุ

ภายในโครงการ  

- ภาคผนวกทีÉ 6.16 

(สถติอิุบตัเิหตุ 

ระหวา่งเดอืน

มกราคม-

มถิุนายน 2565) 
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ตารางทีÉ 4-1 (ต่อ-3) 

ขอบเขตและวิธีการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  

บริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั 
 

คณุภาพสิÉงแวดล้อม 
จดุตรวจวดัคณุภาพ

สิÉงแวดล้อม 

ความถีÉ 
ผลการปฏิบตัิตามทีÉมาตรการกาํหนด 

ปัญหา อปุสรรค
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)      

4.5 การตรวจสขุภาพพนกังาน พนกังานทั Êงหมด ปีละ 1 ครั Êง การตรวจสขุภาพของพนักงานล่าสุด ตรวจเมืÉอวนัทีÉ 

26 พฤศจิกายน 2564 ดังแสดงในภาคผนวกทีÉ 

5.19 อนึÉงบรษิทัได้แจ้งผลการตรวจสุขภาพให้กบั

พนักงานทุกคนเพืÉอพนักงานได้ทราบผลการตรวจ

ของตนเองและปฏิบัติตามข้อแนะนําของแพทย์ 

อาชวีเวชศาสตรต์่อไป  

- ภาคผนวกทีÉ 6.19 

(ผลการตรวจสขุภาพ

ประจาํปี 2564) 

สาํหรบัปี 2565 ทาง

โครงการจะทําการ

ตรวจสขุภาพในรอบ

ถดัไป 
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4.2 วิธีการเกบ็ตวัอยา่งและการวิเคราะห ์

  

4.2.1 การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาทิÊง 

  

1) วิธีการเกบ็ตวัอยา่งและการวิเคราะห ์

 

เก็บตัวอย่ างนํÊ าโดยวิธีจ้วงตัก  (Grab Sampling) โดยตัวอย่ างทีÉ เก็บ ได้จ ะบรรจุ ใส่ขวดพลาสติก  

ชนิด Polyethylene ขนาด 500 และ 1,000 มลิลลิติร ในบางดชันีจะทําการแยกภาชนะทีÉบรรจุตัวอย่างดงันีÊ กรณีตวัอย่าง

วเิคราะห์นํÊามนัและไขมนั (Oil and Grease) จะเกบ็ตวัอย่างบรรจุใส่ขวดแก้ว ขนาด 1,000 มลิลลิติร โดยตวัอย่างทั Êงหมด 

จะถูกแช่ในถังนํÊาแข็งเพืÉอเก็บรักษาตัวอย่างก่อนนํามาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการภายใน 24 ชั Éวโมง สําหรับบางดัชนี 

จะทาํการตรวจวดัทีÉภาคสนาม ไดแ้ก่ pH 

 

วิธีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํÊาเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานของ APHA – AWWA – WPCE American 

Public Health Association; Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater รายละเอียดการตรวจ

วเิคราะหด์งัแสดงในตารางทีÉ 4-2 

 

ตารางทีÉ 4-2 

วิธีการเกบ็ตวัอยา่งและวิเคราะหค์ณุภาพสิÉงแวดลอ้ม 
 

ดชันีทีÉตรวจวดั วิธีการตรวจวดั/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวดั/วิเคราะห ์

Wastewater   

- pH Electrometric Method ทําการตรวจวัดทีÉภาคสนาม  โดยใช้วิธี Electrometric 

เป็นการวดัสภาพความเป็นกรดหรอืด่างของนํÊา สิÉงทีÉบ่งชีÊ

ความเป็นกรด คือ ความเข้มข้นของ H+ และสิÉงทีÉบ่งชีÊ

ความเป็นเบส คอื ความเข้มข้นของ OH– ในตวัอย่างนํÊา 

โดยนําอเิลก็โทรดจุ่มลงในนํÊา เครืÉองจะแสดงค่าความเป็น

กรดหรอืดา่ง ทีÉตรวจวดัได ้

- Total Dissolved Solids Dried at 180°C เก็บตัวอย่างนํÊ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 

ขนาด  500 ml. แช่ เย็น เพืÉ อ เก็บรักษาตัวอย่างก่อน 

นํามาวเิคราะห์ในห้องปฏิบัติการ โดยนําตวัอย่างนํÊามา

ผ่านกระดาษกรอง GF/C แล้วนํานํÊาทีÉผ่านการกรองใส่ใน

ถ้วยระเหยทีÉทราบนํÊาหนัก นําไประเหยใหแ้หง้ด้วยไอนํÊา 

แล้วอบทีÉอุณหภูมิ 180°C และทําให้เย็นในเดซิเคเตอร ์

ชั ÉงนํÊ าหนักทีÉ เพิÉมขึÊน  นํามาคํานวณหาสารทีÉละลาย 

ไดท้ั Êงหมด มหีน่วยเป็น mg/l หรอื ppm 
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ตารางทีÉ 4-2 (ต่อ-1) 

วิธีการเกบ็ตวัอยา่งและวิเคราะหค์ณุภาพสิÉงแวดลอ้ม 
 

ดชันีทีÉตรวจวดั วิธีการตรวจวดั/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวดั/วิเคราะห ์

Wastewater (Cont.)   

- Total Suspended Solids Dried at 103–105°C เก็บตัวอย่างนํÊ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 

ขนาด 1 L. แช่เย็นเพืÉอเก็บรักษาตัวอย่างก่อนนํามา

วิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ โดยนําตัวอย่างนํÊ ามาผ่าน

กระดาษกรอง GF/C ทีÉทราบนํÊ าหนัก แล้วนํากระดาษ

กรองไปอบทีÉ อุณ หภู มิ  103–105°C และทํ า ให้ เย็น 

ในเดซิเคเตอร์ ชั ÉงนํÊ าหนักทีÉเพิÉมขึÊน นํามาคํานวณหา 

สารแขวนลอย มหีน่วยเป็น mg/l 

- Biochemical Oxygen Demand 5–Day BOD Test,  

Membrane Electrode Method 

เก็บตัวอย่างนํÊ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 

ขนาด 1 L. แช่เย็นเพืÉอเก็บรกัษาตัวอย่าง  แล้วนํามา

วิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการซึÉงต้องนําตัวอย่างทีÉมีการ 

เจอืจางหรอืเอามาโดยตรง ใส่ขวดแก้วบีโอดีขนาด 300 

ml. บ่มทีÉอุณหภูมิ 20°C เป็นเวลา 5 วัน และวัดด้วย  

DO Meter วดัค่า DO0 ก่อนบ่มและวดัค่า DO5 หลังบ่ม 

คาํนวณหาคา่ BOD มหีน่วยเป็น mg/l 

- Chemical Oxygen Demand Close Reflux, Titrimetric Method เก็บตัวอย่างนํÊ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 

ข น า ด  500 ml. ใ ส่ ก ร ด ซั ล ฟู ริ ก  1.0 ml. แ ช่ เย็ น 

เพืÉ อ เก็ บ รัก ษ า ตั ว อ ย่ า ง  แ ล้ ว นํ า ม า วิ เค ร า ะ ห ์

ในห้ อ งปฏิบัติการซึÉ งต้ อ งย่อยสลายด้วยสารเคมี  

ในสภาวะทีÉเป็นกรดสารละลายมาตรฐานโปแตสเซียม 

ไ ด โค ร เม ต ใน ป ริ ม าณ ทีÉ ม า ก เกิ น พ อ ใช้  Ag+  

เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาโดยใช้อุณหภูมิ 150±2°C เป็นเวลา  

2 ชั Éวโมง หาไตเตรทโดยใช้เฟอร์โรอินเป็นอินดิเคเตอร์ 

จากนั Êน นํ าไป ไต เต รตด้ วยสารละลายม าต รฐาน 

เฟ อร์ร ัส แอม โม เนี ยมซัล เฟส  (FAS) จนถึ งจุดยุ ต ิ 

มหีน่วยเป็น mg/l 
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ตารางทีÉ 4-2 (ต่อ-2) 

วิธีการเกบ็ตวัอยา่งและวิเคราะหค์ณุภาพสิÉงแวดลอ้ม 
 

ดชันีทีÉตรวจวดั วิธีการตรวจวดั/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวดั/วิเคราะห ์

Wastewater (Cont.)   

- Oil and Grease Liquid-Liquid Partition,  

Gravimetric Method 

เก็บตัวอย่างนํÊ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดแก้วสีชา

ปากกว้าง ขนาด 500-1,000 ml. ใส่กรดซลัฟูรคิ 0.5-1.0 

ml. แช่เยน็เพืÉอเก็บรกัษาตวัอย่างก่อนนํามาวเิคราะห์ใน

ห้องปฏิบัติการ โดยนําตัวอย่างนํÊ าทีÉมีพีเอชเป็นกรด 

สกัดด้วยตัวทํ าละลายในกรวยแยก  จากนั Êนระเหย 

ตวัทําละลายจนแห้ง นําไปวางในเดซิเคเตอร ์ชั ÉงนํÊาหนัก

ทีÉเพิÉมขึÊน นํามาคํานวณหานํÊามนัและไขมนั มหีน่วยเป็น 

mg/l 

- Copper  Digestion, Inductively Coupled 

Plasma Method 

เก็บตัวอย่างนํÊ าโดยวิธีจ้วงตัก  บรรจุใส่ขวดพลาสติก 

ขนาด 500 ml. ใส่กรดไนตริก 1.0 ml. แช่เย็นเพืÉอเก็บ

รกัษาตัวอย่าง แล้วนํามาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ 

ซึÉงต้องนําตวัอย่างมาย่อยสลายด้วยกรดไนตรกิเข้มข้น

และใช้นํÊา DI เจอืจาง จากนั Êนนํามาวเิคราะห์ด้วยเครืÉอง 

Inductively Coupled Plasma (ICP-OES) มีหน่วยเป็น 

mg/l 
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2) ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาทิÊง 

 

ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํÊาทิÊงบริเวณนํÊาก่อนเข้าระบบบําบัดนํÊาเสีย และบริเวณรางระบายนํÊาฝน 

ฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองสาํโรง เกบ็ตวัอย่างในวนัทีÉ 5 เมษายน 2565 แสดงผลการตรวจวเิคราะห์ดงัตารางทีÉ 4-3 

และแผนผงัจุดเกบ็ตวัอย่างแสดงดงัรูปทีÉ 4-1 และรูปการเกบ็ตวัอย่างแสดงดงัรูปทีÉ 4-29 – รูปทีÉ 4-30 เมืÉอเปรยีบเทยีบกบั

มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํÊาจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบว่า  

ทุกดชันีคุณภาพนํÊาทีÉทาํการตรวจวเิคราะหม์คี่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานกาํหนด  
 

ตารางทีÉ 4-3 
ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาทิÊง 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั   

(เกบ็ตวัอย่างในวนัทีÉ 5 เมษายน 2565) 
 

ดชันีทีÉวิเคราะห์ หน่วย 

ผลการวิเคราะห์ 

มาตรฐาน1/ 

ก่อนเข้าระบบบาํบดันํÊาเสีย๖

UTM (WGS84) 47P 0683211 E, 

1504983 N 

บริเวณรางระบายนํÊาฝน 

ฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสู่
คลองสาํโรง 

UTM (WGS84) 47P 0683277 E, 

1504970 N 

5 เม.ย. 65 5 เม.ย. 65 

pH - 8.2 8.8 5.5-9.0 

Total Dissolved Solids mg/l 518 850 3,000* 

Total Suspended Solids mg/l 7.9 16 50 

Biochemical Oxygen Demand mg/l 7.5 6.4 20 

Chemical Oxygen Demand mg/l 77 61 120 

Oil and Grease mg/l 3.1 <1.0 5 

Copper mg/l 0.25 0.18 2.0 
 

หมายเหต ุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํÊาจากโรงงาน พ.ศ. 2560 

      2/ นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยีไม่เทยีบมาตรฐาน 

 * ค่ามาตรฐานสาํหรบัของแขง็ละลายนํÊาทั Êงหมด (Total Dissolved Solids) กาํหนดไว ้2 กรณ ี
  - กรณรีะบายลงแหล่งนํÊา ตอ้งไมเ่กนิ 3,000 มลิลกิรมัต่อลติร 

  - กรณรีะบายลงแหล่งนํÊาทีÉมคี่าของแขง็ละลายนํÊาทั Êงหมดเกนิกว่า 3,000 มลิลกิรมัต่อลติร ค่าของแขง็ละลายนํÊาทั ÊงหมดในนํÊาทิÊงทีÉ

จะระบายไดต้อ้งมคี่าเกนิกว่าค่าของแขง็ละลายนํÊาทั ÊงหมดทีÉมอียู่ในแหล่งนํÊานั Êนไมเ่กนิ 5,000 มลิลกิรมัต่อลติร    

 

 

 
 

ชืÉอผูต้รวจวดั  : นายณรงคฤ์ทธิ Í ติËบจ๊ะ 

ชืÉอผูบ้นัทึก  : นายฉนัทวชิญ์ เหลวกูล 
ชืÉอผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวปณชิา พรมชยั เลขทะเบยีน ว-099-ค-2414 

ชืÉอบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  

เบอรโ์ทรศพัท์  : 0-2954-7745-6 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-10 

 

 

 
 

รปูทีÉ 4-1   แผนผงัจุดเกบ็ตวัอย่างเพืÉอตรวจวเิคราะหค์ุณภาพนํÊาทิÊง

จดุตรวจวดั 
 

1. นํÊาก่อนเขา้ระบบบําบดันํÊาเสยี 
2. รางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองสาํโรง 

2 

1 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-11

3) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหก์บัครั ÊงทีÉผา่นมา 

    

เป รีย บ เที ยบ ผ ลก ารต รวจวิ เค ราะห์ คุ ณ ภ าพ นํÊ าทิÊ ง  บ ริ เวณ นํÊ าก่ อน เข้ า ระบ บบํ าบัด นํÊ า เสีย  

และบรเิวณรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสูค่ลองสาํโรง ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565 แสดงดงั

ตารางทีÉ 4-4 และรูปทีÉ 4-2 ถงึ รูปทีÉ 4-8 พบว่า ในช่วง 5 ปี ย้อนหลงั คุณภาพนํÊาทิÊงมคี่าอยู่ในเกณฑ์ทีÉมาตรฐานกําหนดมา

โดยตลอด 

 

ตารางทีÉ 4-4 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาทิÊง 

บริเวณรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองสาํโรง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565)   
 

เดือนทีÉตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั 

pH 

 

TDS 

(mg/l) 

TSS 

(mg/l) 

BOD 

(mg/l) 

COD 

(mg/l) 

Oil and Grease 

(mg/l) 

Cu 

(mg/l) 

เม.ย. 46 8.21 618.0 11.1 3.00 63.00 3.8 0.260 

ส.ค. 46 8.06 510.0 17.5 7.00 34.00 0.7 0.360 

พ.ย. 46 8.40 1,458.0 81.0* 18.00 75.00 3.1 0.230 

เม.ย. 47 7.80 936.0 6.0 5.70 40.00 3.2 0.159 

ก.ย. 47 8.45 544.0 12.0 2.95 60.00 1.6 0.340 

พ.ย. 47 7.43 1,182.0 42.0 5.24 40.00 2.0 0.350 

เม.ย. 48 8.60 1,092.0 12.0 4.02 24.00 0.4 0.170 

ส.ค. 48 8.95 1,072.0 14.0 8.93 104.00 <0.1 0.090 

พ.ย. 48 8.36 314.0 16.0 12.80 80.00 0.8 0.174 

เม.ย. 49 9.00 728.0 40.0 18.00 60.00 0.4 0.241 

ส.ค. 49 8.95 304.0 28.0 16.50 28.00 <0.1 0.111 

พ.ย. 49 8.90 438.0 14.0 7.00 48.00 2.0 0.238 

เม.ย. 50 8.20 840.0 34.0 11.00 72.00 <0.1 0.262 

ส.ค. 50 8.05 788.0 40.0 19.00 28.00 2.5 0.226 

พ.ย. 50 8.00 1,236.0 26.0 19.40 62.00 <0.1 0.399 

เม.ย. 51 8.21 252.0 6.0 11.16 26.00 2.0 0.249 

ส.ค. 51 8.19 172.0 6.0 16.30 40.50 <0.1 0.448 

พ.ย. 51 8.62 258.0 12.0 10.60 59.23 <0.5 0.541 

เม.ย. 52 8.85 438.3 48.3 6.40 30.29 4.2 0.495 

ส.ค. 52 8.25 629.3 26.0 12.10 34.97 <0.5 0.557 

พ.ย. 52 8.51 700.0 35.7 8.55 62.58 <0.5 0.178 

มาตรฐาน1/ 5.5-9.0 3,000 50 20 120 5 2.0 
 

หมายเหต ุ   :  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัทีÉ 2 (พ.ศ.2539) เรืÉองกาํหนดคุณลกัษณะของนํÊาทิÊงทีÉระบายออกจากโรงงาน 

* มคี่าสงูเกนิเกณฑท์ีÉมาตรฐานกาํหนด 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-12

ตารางทีÉ 4-4 (ต่อ-1) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาทิÊง 

บริเวณรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองสาํโรง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565)   
 

เดือนทีÉตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั 

pH 

 

TDS 

(mg/l) 

TSS 

(mg/l) 

BOD 

(mg/l) 

COD 

(mg/l) 

Oil and Grease 

(mg/l) 

Cu 

(mg/l) 

เม.ย. 53 7.60 278.2 20.9 13.61 30.16 <0.5 0.150 

ส.ค. 53 6.82 147.2 7.2 11.87 18.91 4.3 0.258 

พ.ย. 53 7.92 1,150.0 25.2 5.36 14.34 3.9 0.188 

พ.ค. 54 7.44 472.2 18.2 10.90 61.15 3.6 0.5821 

ส.ค. 54 8.48 547.6 15.8 9.64 14.59 1.9 0.335 

พ.ย. 54 8.25 1,241.8 13.1 14.40 58.68 1.0 0.206 

มาตรฐาน1/ 5.5-9.0 3,000 50 20 120 5 2.0 
 

หมายเหต ุ   :  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัทีÉ 2 (พ.ศ.2539) เรืÉองกาํหนดคุณลกัษณะของนํÊาทิÊงทีÉระบายออกจากโรงงาน 

                      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-13

ตารางทีÉ 4-4 (ต่อ-2) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาทิÊง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565)   
 

 

เดือนทีÉ
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั  

pH 

 

TDS 

(mg/l) 

TSS 

(mg/l) 

BOD 

(mg/l) 

COD 

(mg/l) 

Oil and Grease 

(mg/l) 

Cu 

(mg/l) 

จดุทีÉ 12/ จดุทีÉ 23/ จดุทีÉ 12/ จดุทีÉ 23/ จดุทีÉ 12/ จดุทีÉ 23/ จดุทีÉ 12/ จดุทีÉ 23/ จดุทีÉ 12/ จดุทีÉ 23/ จดุทีÉ 12/ จดุทีÉ 23/ จดุทีÉ 12/ จดุทีÉ 23/ 

เม.ย. 55 8.34 6.48 2,086.0 1,116.0 20.3 35.9 19.71 11.36 48.84 51.86 1.9 <0.5 - 0.739 

ส.ค. 55 8.8 7.9 890 230 16 7.6 13 3.8 120 33 8.2 <0.5 - 0.347 

พ.ย. 55 7.84 8.26 360 420 4.6 10 8.2 6.6 25 23 0.98 0.50 - 0.296 

เม.ย. 56 - 8.85 - 1,010 - 47 - 14 - 30 - 4.5 - 0.295 

ส.ค. 56 8.21 8.52 760 1,050 16 9.0 14 17 48 51 19 <0.5 - 0.315 

พ.ย. 56 8.66 8.57 930 800 5.8 25 5.0 9.9 66 47 <0.5 4.9 - 0.201 

ม.ิย. 57 - 7.67 - 420 - 16 - 15 - 45 - 1.5 - 0.12 

ส.ค. 57 7.68 8.32 440 920 7.6 8.8 6.5 4.1 11 <10 0.60 <0.50 0.5 0.3 

พ.ย. 57 9.03 8.27 990 720 4.0 15 8.4 13 24 50 2.0 1.8 0.2 0.1 

เม.ย. 58 8.95 7.60 830 560 7.8 9.8 4.6 4.7 42 14 <0.50 1.6 0.2 0.2 

ส.ค. 58 7.5 7.50 1,170 1,240 7.6 6.0 3.1 2.7 48 42 1.7 2.1 0.58 0.52 

พ.ย. 58 8.2 7.6 1,320 920 27 <5.0 50 2.5 150 43 1.4 0.8 0.2 0.1 

เม.ย. 59 8.8 7.8 1,460 1,320 12 <5.0 13 <2.0 100 38 7.6 0.8 0.2 0.1 

ส.ค. 59 7.8 7.4 700 510 5.8 18 10 9.0 <40 <40 2.7 2.1 <0.1 0.3 

พ.ย. 59 8.6 8.4 890 720 14 14 8.8 8.4 63 <40 <1.0 <1.0 0.2 0.1 

เม.ย. 60 7.9 7.7 2,410 850 12 9.8 10 5.5 64 40 1.2 1.2 0.1 0.1 

ส.ค. 60 7.6 7.2 630 170 8.3 <5.0 30 <2.0 69 <40 5.2 <1.0 0.3 <0.1 

พ.ย. 60 7.2 7.6 6,417 323 12 8.1 9.2 7.1 92 <40 1.8 <1.0 0.24 0.28 

เม.ย. 61 7.4 8.0 2,223 242 14 7.0 116 2.4 255 <40 9.0 <1.0 0.74 0.16 

ส.ค. 61 7.6 8.0 275 290 7.0 17 13 6.8 46 46 6.9 1.4 0.56 0.48 

พ.ย. 61 7.7 7.1 284 372 <5.0 5.8 <2.0 5.2 <40 <40 <1.0 <1.0 0.20 0.23 

เม.ย. 62 6.9 7.1 1,583 226 5.1 8.1 4.0 <2.0 46 <40 2.4 2.0 0.21 0.27 

ส.ค. 62 6.9 7.9 198 230 <5.0 <5.0 <2.0 <2.0 <40 <40 1.0 <1.0 0.08 0.14 

พ.ย. 62 7.9 7.6 810 418 12 12 49 6.0 117 43 23 1.4 0.51 2.0 

เม.ย. 63 7.9 8.1 652 1,360 14 7.3 32 4.0 81 64 7.6 4.8 1.3 0.42 

ส.ค. 63 7.8 8.2 450 276 12 13 4.3 3.2 <40 <40 5.6 2.0 1.9 0.8 

พ.ย. 63 7.8 7.5 510 400 8.2 9.4 39 7.0 140 59 9.4 2.4 0.29 0.27 

เม.ย. 64 7.7 8.8 652 1,222 <5.0 21 3.7 10 <40 77 1.6 1.0 0.25 0.17 

มาตรฐาน1/ - 5.5-9.0 - 3,000 - 50 - 20 - 120 - 5 - 2.0 
 

หมายเหต ุ   :  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํÊาจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
                             2/ นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี 

 3/ บรเิวณรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองสาํโรง  

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-14

ตารางทีÉ 4-4 (ต่อ-3) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาทิÊง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน ŚŝŜŞ – เมษายน ŚŝŞŝ)   
 

 

เดือนทีÉ
ตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั  

pH 

 

TDS 

(mg/l) 

TSS 

(mg/l) 

BOD 

(mg/l) 

COD 

(mg/l) 

Oil and Grease 

(mg/l) 

Cu 

(mg/l) 

จดุทีÉ ř2/ จดุทีÉ Ś3/ จดุทีÉ ř2/ จดุทีÉ Ś3/ จดุทีÉ ř2/ จดุทีÉ Ś3/ จดุทีÉ ř2/ จดุทีÉ Ś3/ จดุทีÉ ř2/ จดุทีÉ Ś3/ จดุทีÉ ř2/ จดุทีÉ Ś3/ จดุทีÉ ř2/ จดุทีÉ Ś3/ 

ส.ค. Ş4 6.8 8.1 1,850 410 57 10 30 7.2 112 <40 8.9 2.2 0.23 0.28 

พ.ย. Ş4 8.4 8.2 842 286 5.4 9.8 4.3 4.9 51 <40 <1.0 <1.0 0.17 0.21 

เม.ย. Ş5 8.2 8.8 518 850 7.9 16 7.5 6.4 77 61 3.1 <1.0 0.25 0.18 

มาตรฐาน1/ - 5.5-9.0 - 3,000 - 50 - 20 - 120 - 5 - 2.0 
 

หมายเหต ุ   :  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํÊาจากโรงงาน พ.ศ. ŚŝŞŘ 
                             2/ นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี 

 3/ บรเิวณรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองสาํโรง  

 

 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-15
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ผลการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH)

นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี

บรเิวณนํÊาทิÊงรางระบายนํÊาฝนตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองระบายนํÊา

Std. pH 5.5

รปูทีÉ 4-2 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหค์่าความเป็นกรด–ด่าง (pH) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน 2565) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณของแขง็ละลายนํÊา (TDS)

นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี

บรเิวณนํÊาทิÊงรางระบายนํÊาฝนตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองระบายนํÊา

Std. TDS = 3,000 mg/l

รปูทีÉ 4-3 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณสารทีÉละลายไดท้ั Êงหมด (TDS) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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รปูทีÉ 4-5 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณบโีอด ี(BOD)  

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณบีโอดี (BOD) 

นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี
บรเิวณนํÊาทิÊงรางระบายนํÊาฝนตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองระบายนํÊา
Std. BOD = 20 mg/l

รปูทีÉ 4-4 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของแขง็แขวนลอย (TSS) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณของแขง็แขวนลอย (TSS) 

นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี

บรเิวณนํÊาทิÊงรางระบายนํÊาฝนตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองระบายนํÊา

Std. TSS = 50 mg/l



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณซีโอดี (COD)

นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี

บรเิวณนํÊาทิÊงรางระบายนํÊาฝนตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองระบายนํÊา

Std. COD = 120 mg/l

รปูทีÉ 4-6 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณซโีอด ี(COD) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 

รปูทีÉ 4-7 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณนํÊามนัและไขมนั (Oil & Grease) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณนํÊามนัและไขมนั (Oil and Grease)  

นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี
บรเิวณนํÊาทิÊงรางระบายนํÊาฝนตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองระบายนํÊา
Std. Oil & Grease = 5 mg/l



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณทองแดง (Cu) 

นํÊาก่อนเขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี

บรเิวณนํÊาทิÊงรางระบายนํÊาฝนตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองระบายนํÊา

Std. Cu = 2.0 mg/l

รปูทีÉ 4-8 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดง (Cu) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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4.2.2 การตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดิน 

  

1) วิธีการเกบ็ตวัอยา่งและการวิเคราะห ์

 

ในการเกบ็ตวัอย่างและวเิคราะหค์ุณภาพนํÊาผวิดนิไดด้ําเนินการด้วยวธิมีาตรฐานเช่นเดยีวกบัการตรวจวดั

คุณภาพนํÊาทิÊงดงัทีÉกล่าวไวแ้ลว้ในหวัขอ้ 4.2.1 และตารางทีÉ 4-2 

 

2) ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดิน 

 

ผลการตรวจวเิคราะห์คุณภาพนํÊาผวิดนิบรเิวณคลองสําโรงซึÉงอยู่ใกล้เคียงกบัโครงการ จํานวน 3 บรเิวณ

ดาํเนินการเกบ็ตวัอย่างในวนัทีÉ 5 เมษายน 2565 แสดงผลการตรวจวเิคราะหด์งัตารางทีÉ 4-5 แผนผงัจุดเกบ็ตวัอย่างแสดงดงั

รูปทีÉ 4-9 และรูปการเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปทีÉ 4-31 – รูปทีÉ 4-33 เมืÉอเปรยีบเทียบประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดล้อม

แห่งชาต ิฉบบัทีÉ 8 พ.ศ. 2537 เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานคุณภาพนํÊาในแหล่งนํÊาผวิดนิ คุณภาพนํÊาในคลองสาํโรงจดัอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานนํÊาผิวดินประเภท 4 ได้แก่ แหล่งนํÊาทีÉได้รบันํÊาทิÊงจากกิจกรรมบางประเภท และสามารถเป็นประโยชน์เพืÉอ  

1) การอุปโภค และบริโภคโดยต้องผ่านการฆ่าเชืÊอตามปกติ และผ่านกระบวนการปรบัปรุงคุณภาพนํÊาเป็นพิเศษก่อน   

2) การอุตสาหกรรม โดยคุณภาพนํÊาไม่แตกต่างกนัมากนักระหว่างเหนือนํÊาและทา้ยนํÊา และจากการตรวจวเิคราะหค์ุณภาพ

นํÊาผวิดนิบรเิวณคลองสาํโรง พบว่า ค่าความสกปรกในรูปบโีอดทีุกบรเิวณมคี่าสงูเกนิเกณฑม์าตรฐาน และปรมิาณทองแดง

ทุกบรเิวณมคี่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐาน สาํหรบัดชันีอืÉนๆ ยงัไม่มมีาตรฐานนํÊาผวิดนิ (ประเภททีÉ 4) กาํหนดไว ้
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-20

ตารางทีÉ 4-5 

ผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดิน 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั   

(เกบ็ตวัอย่างในวนัทีÉ 5 เมษายน 2565) 
 

ดชันีทีÉวิเคราะห ์ หน่วย 

ผลการวิเคราะห์ 

มาตรฐาน1/ 

เหนือนํÊา 

คลองสาํโรง 

UTM (WGS84) 47P 

0683170 E, 1505037 N 

บริเวณจดุปล่อย 

นํÊาทิÊงของโครงการ 

UTM (WGS84) 47P 

0683264 E, 1505003 N 

ท้ายนํÊา 

คลองสาํโรง 

UTM (WGS84) 47P 

0683318 E, 1504993 N 

5 เม.ย. Ş5 5 เม.ย. Ş5 5 เม.ย. Ş5 

Biochemical Oxygen Demand mg/l 13* 11* 15* 4.0 

Copper mg/l 0.04 0.04 0.03 0.1 

Chemical Oxygen Demand mg/l 71 74 77 - 

Total Dissolved Solids mg/l 734 750 768 - 

Total Suspended Solids mg/l 122 96 95 - 
 

หมายเหต ุ : 1/ ประกาศกระคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 8 พ.ศ. 2537 เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานคุณภาพนํÊาในแหล่งนํÊาผวิดนิ (ประเภททีÉ 4) 

 * มคี่าสงูเกนิเกณฑท์ีÉมาตรฐานกาํหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชืÉอผูต้รวจวดั  : นายณรงคฤ์ทธิ Í ติËบจ๊ะ 

ชืÉอผูบ้นัทึก  : นายฉนัทวชิญ์ เหลวกูล 
ชืÉอผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวปณชิา พรมชยั เลขทะเบยีน ว-099-ค-2414 

ชืÉอบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  

เบอรโ์ทรศพัท์  : 0-2954-7745-6 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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รปูทีÉ 4-9  แผนผงัจดุเกบ็ตวัอย่างเพืÉอตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดิน

จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง 

2. บรเิวณจดุปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 

3. บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 

1 

2 

3 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหก์บัครั ÊงทีÉผา่นมา 
 

จากการตรวจวิเคราะห์คุณภาพนํÊ าผิวดิน จํานวน 3 บริเวณ ได้แก่ บริเวณเหนือนํÊ าของคลองสําโรง,  

บริเวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสําโรง และบริเวณท้ายนํÊาของคลองสําโรง ตั Êงแต่เดือนเมษายน 2546 –  

เมษายน  2565 สามารถเปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพ นํÊ าผิวดินได้ดังตารางทีÉ 4-6 และรูปทีÉ 4-10  

ถงึรูปทีÉ 4-14 พบว่า คุณภาพนํÊามคี่าเปลีÉยนแปลงไปตามฤดูกาล โดยมคี่าความสกปรกค่อนขา้งสูง  เนืÉองจากเป็นแหล่งนํÊา 

ทีÉไดร้บันํÊาทิÊงจากอาคารบา้นเรอืนรวมทั ÊงโรงงานทีÉตั Êงอยู่ 2 ฝั Éงคลองสาํโรง 

 

ตารางทีÉ 4-6 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดินคลองสาํโรง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ดชันีทีÉวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

เม.ย. 46 

จดุทีÉ 1 15* 0.03 88 1,168.00 27.7 

จดุทีÉ 2 17* 0.01 98 828 44 

จดุทีÉ 3 24* 0.04 106 804 36.3 

ส.ค. 46 

จดุทีÉ 1 4 <0.010 12 419 19.2 

จดุทีÉ 2 3 <0.010 20 408 17 

จดุทีÉ 3 3 0.01 38 423 18.1 

ธ.ค. 46 

จดุทีÉ 1 6.00* <0.010 32 429 15.6 

จดุทีÉ 2 5* <0.010 33 451 15.2 

จดุทีÉ 3 6* <0.010 30 423 14.3 

เม.ย. 47 

จดุทีÉ 1 42* 0.01 96 1,464.00 4 

จดุทีÉ 2 24.6* 0.009 56 884 6 

จดุทีÉ 3 25.2* 0.008 72 862 6 

ก.ย. 47 

จดุทีÉ 1 4.32* 0.004 80 1,096.00 2 

จดุทีÉ 2 5.44* 0.005 82.5 1,164.00 3.2 

จดุทีÉ 3 3.55 0.004 84 1,064.00 4 

พ.ย. 47 

จดุทีÉ 1 5.62* <0.001 20 922 44 

จดุทีÉ 2 6.14* <0.001 40 928 32 

จดุทีÉ 3 6.45* <0.001 60 994 38 

เม.ย. 48 

จดุทีÉ 1 0.58 0.01 80 858 2 

จดุทีÉ 2 0.9 0.01 40 926 10 

จดุทีÉ 3 1 0.01 56 918 8 

มาตรฐาน1/ 4.0 1.0 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 8 (พ.ศ. 2537) เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานคุณภาพนํÊาในแหล่ง

นํÊาผวิดนิ (ประเภททีÉ 4) 

 จุดทีÉ 1 = บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 2 = บรเิวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 3 = บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 

* มคี่าสงูเกนิเกณฑม์าตรฐานกาํหนด  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางทีÉ 4-6  (ต่อ-1) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดินคลองสาํโรง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ดชันีทีÉวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 48 

จดุทีÉ 1 104* 0.01 6.62 628 46 

จดุทีÉ 2 88* 0.01 6.54 622 44 

จดุทีÉ 3 88* 0.01 6.56 656 42 

พ.ย. 48 

จดุทีÉ 1 48* 0.002 7.6 344 12 

จดุทีÉ 2 46* 0.004 7.2 344 <0.1 

จดุทีÉ 3 56* 0.003 6.4 344 6 

เม.ย. 49 

จดุทีÉ 1 18.4* 0.015 136 3,464.00 58 

จดุทีÉ 2 17.6* 0.013 144 3,476.00 56 

จดุทีÉ 3 16.8* 0.011 112 3,408.00 54 

ส.ค. 49 

จดุทีÉ 1 4.7* 0.001 32 572 16 

จดุทีÉ 2 4.1* 0.002 28 328 20 

จดุทีÉ 3 3.8 0.002 24 344 12 

พ.ย. 49 

จดุทีÉ 1 4.5* 0.002 24 158 4 

จดุทีÉ 2 5.2* 0.002 20 162 6 

จดุทีÉ 3 4.9* 0.006 32 150 6 

เม.ย. 50 

จดุทีÉ 1 23.2* 0.013 76 1,820.00 48 

จดุทีÉ 2 23.2* 0.015 72 1,630.00 42 

จดุทีÉ 3 22* 0.009 72 1,606.00 26 

ส.ค. 50 

จดุทีÉ 1 4.7* - 94 460 12 

จดุทีÉ 2 5.4* - 116 460 12 

จดุทีÉ 3 4.7* - 106 454 18 

พ.ย. 50 

จดุทีÉ 1 5.39* 0.002 50 378 16 

จดุทีÉ 2 5.42* 0.003 40 384 16 

จดุทีÉ 3 5.5* 0.003 44 406 10 

เม.ย. 51 

จดุทีÉ 1 19.04* 0.051 66 1,530.00 18 

จดุทีÉ 2 18.32* 0.044 62 1,522.00 22 

จดุทีÉ 3 18.94* 0.055 76 1,482.00 20 

มาตรฐาน1/ 4.0 1.0 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 8 (พ.ศ. 2537) เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานคุณภาพนํÊาในแหล่ง

นํÊาผวิดนิ (ประเภททีÉ 4) 

 จุดทีÉ 1 = บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 2 = บรเิวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 3 = บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 

 * มคี่าสงูเกนิเกณฑม์าตรฐานกาํหนด  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางทีÉ 4-6 (ต่อ-2) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดินคลองสาํโรง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ดชันีทีÉวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 51 

จดุทีÉ 1 4.51* 0.019 39.6 362 10 

จดุทีÉ 2 4.43* 0.014 42.3 368 14 

จดุทีÉ 3 4.63* 0.014 37.8 368 20 

พ.ย. 51 

จดุทีÉ 1 3.49 0.007 16.63 266 12 

จดุทีÉ 2 3.61 0.007 26.8 256 4 

จดุทีÉ 3 3.09 0.008 18.48 292 6 

เม.ย. 52 

จดุทีÉ 1 29.56* 0.028 78.03 760 54.1 

จดุทีÉ 2 22.2* 0.029 100.06 659.6 30.6 

จดุทีÉ 3 22.12* 0.027 76.19 632.6 40.5 

ส.ค. 52 

จดุทีÉ 1 15.6* 0.04 67.08 633.8 36 

จดุทีÉ 2 16.64* 0.036 54.59 690.6 37.2 

จดุทีÉ 3 15.92* 0.038 56.37 658.1 37.2 

พ.ย. 52 

จดุทีÉ 1 5.72* 0.022 89.4 340.5 10 

จดุทีÉ 2 5.48* 0.023 46.49 306.9 <2.5 

จดุทีÉ 3 6.08* 0.024 118 314.6 8.6 

เม.ย. 53 

จดุทีÉ 1 41.8* 0.021 301.6 2,181.00 68.6 

จดุทีÉ 2 42.55* 0.022 156.83 2,114.30 74.2 

จดุทีÉ 3 42.55* 0.012 138.74 2,127.00 67.6 

ส.ค. 53 

จดุทีÉ 1 7.42* 0.02 44.13 322.6 26.1 

จดุทีÉ 2 9.42* 0.019 37.82 348.1 46.2 

จดุทีÉ 3 8.4* 0.025 37.82 347.4 38.9 

พ.ย. 53 

จดุทีÉ 1 3 0.005 62.24 306.3 10.9 

จดุทีÉ 2 3.08 0.008 49.79 294.8 10.2 

จดุทีÉ 3 3.26 0.006 62.24 323.9 10.9 

พ.ค. 54 

จดุทีÉ 1 21.32* 0.0431 84.45 812.5 32.5 

จดุทีÉ 2 20.92* 0.0376 90.27 804.7 30.3 

จดุทีÉ 3 19.12* 0.0343 64.06 785.4 27.5 

มาตรฐาน1/ 4.0 1.0 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 8 (พ.ศ. 2537) เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานคุณภาพนํÊาในแหล่ง

นํÊาผวิดนิ (ประเภททีÉ 4) 

 จุดทีÉ 1 = บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 2 = บรเิวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 3 = บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 

 * มคี่าสงูเกนิเกณฑม์าตรฐานกาํหนด  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางทีÉ 4-6 (ต่อ-3) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดินคลองสาํโรง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ดชันีทีÉวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 54 

จดุทีÉ 1 20.76* 0.012 114.57 1,194.60 26.5 

จดุทีÉ 2 22.12* 0.014 152.76 902.7 27.9 

จดุทีÉ 3 23.76* 0.014 155.69 962.5 28.2 

พ.ย. 54 

จดุทีÉ 1 2.57* 0.001 52.56 385 9.2 

จดุทีÉ 2 3.31 <0.001 55.89 383.6 9.4 

จดุทีÉ 3 2.84* <0.001 56.23 382.9 9.9 

เม.ย. 55 

จดุทีÉ 1 23.36* 0.013 45.18 854 28.9 

จดุทีÉ 2 22.6* 0.011 77.61 863 30.7 

จดุทีÉ 3 14.8* 0.01 41.7 860 29.4 

ส.ค. 55 

จดุทีÉ 1 4 0.002 34 440 11 

จดุทีÉ 2 4.8* 0.001 71 4.7 14 

จดุทีÉ 3 4.1* 0.002 39 440 10 

พ.ย. 55 

จดุทีÉ 1 14* <0.001 59 640 24 

จดุทีÉ 2 13* <0.001 46 600 26 

จดุทีÉ 3 13* <0.001 57 560 23 

เม.ย. 56 

จดุทีÉ 1 31* 0.018 64 700 32 

จดุทีÉ 2 29* 0.003 52 710 44 

จดุทีÉ 3 34* 0.004 82 720 38 

ส.ค. 56 

จดุทีÉ 1 4.9* 0.009 35 480 9.8 

จดุทีÉ 2 4.7* 0.011 48 470 8.4 

จดุทีÉ 3 4.4* 0.015 48 460 9.6 

พ.ย. 56 

จดุทีÉ 1 5.9* 0.005 35 320 19 

จดุทีÉ 2 6.3* 0.008 29 340 18 

จดุทีÉ 3 7.7* 0.008 35 290 21 

ม.ิย. 57 

จดุทีÉ 1 21* <0.10 150 930 41 

จดุทีÉ 2 24* <0.10 110 990 40 

จดุทีÉ 3 23* <0.10 140 980 50 

มาตรฐาน1/ 4.0 1.0 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 8 (พ.ศ. 2537) เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานคุณภาพนํÊาในแหล่ง

นํÊาผวิดนิ (ประเภททีÉ 4) 

 จุดทีÉ 1 = บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 2 = บรเิวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 3 = บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 

 * มคี่าสงูเกนิเกณฑม์าตรฐานกาํหนด  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-26

ตารางทีÉ 4-6 (ต่อ-4) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดินคลองสาํโรง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ดชันีทีÉวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 57 

จดุทีÉ 1 21* <0.1 33 690 28 

จดุทีÉ 2 23* <0.1 38 680 26 

จดุทีÉ 3 21* <0.1 40 720 28 

พ.ย. 57 

จดุทีÉ 1 12* <0.1 37 630 22 

จดุทีÉ 2 13* <0.1 44 630 20 

จดุทีÉ 3 13* <0.1 62 630 22 

เม.ย. 58 

จดุทีÉ 1 21* <0.1 51 880 31 

จดุทีÉ 2 25* <0.1 56 870 31 

จดุทีÉ 3 18* <0.1 70 880 34 

ส.ค. 58 

จดุทีÉ 1 6.5* 0.01 57 740 14 

จดุทีÉ 2 6.5* 0.01 45 740 12 

จดุทีÉ 3 6.8* 0.01 63 710 13 

พ.ย. 58 

จดุทีÉ 1 13* <0.1 94 700 25 

จดุทีÉ 2 13* <0.1 71 710 25 

จดุทีÉ 3 12* <0.1 74 700 27 

เม.ย. 59 

จดุทีÉ 1 11* <0.1 78 1,430 21 

จดุทีÉ 2 13* <0.1 96 1,490 24 

จดุทีÉ 3 12* <0.1 88 1,440 26 

ส.ค. 59 

จดุทีÉ 1 6.2* <0.1 54 4,760 13 

จดุทีÉ 2 6.2* <0.1 46 600 13 

จดุทีÉ 3 6.1* 0.6* 46 590 11 

พ.ย. 59 

จดุทีÉ 1 6.5* <0.1 <40 390 18 

จดุทีÉ 2 5.7* <0.1 <40 390 18 

จดุทีÉ 3 5.5* <0.1 <40 380 18 

เม.ย. 60 

จดุทีÉ 1 22* <0.1 80 1,570 34 

จดุทีÉ 2 24* <0.1 72 1,550 33 

จดุทีÉ 3 23* <0.1 80 1,530 32 

มาตรฐาน1/ 4.0 0.1 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 8 (พ.ศ. 2537) เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานคุณภาพนํÊาในแหล่ง

นํÊาผวิดนิ (ประเภททีÉ 4) 

 จุดทีÉ 1 = บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 2 = บรเิวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 3 = บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 

 * มคี่าสงูเกนิเกณฑม์าตรฐานกาํหนด 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-27

ตารางทีÉ 4-6 (ต่อ-5) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดินคลองสาํโรง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ดชันีทีÉวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 60 

จดุทีÉ 1 14* <0.1 54 708 27 

จดุทีÉ 2 18* <0.1 69 710 41 

จดุทีÉ 3 12* <0.1 54 713 23 

พ.ย. 60 

จดุทีÉ 1 4.9* <0.02 <40 370 12 

จดุทีÉ 2 6.0* <0.02 <40 373 9.8 

จดุทีÉ 3 5.6* <0.02 <40 370 11 

เม.ย. 61 

จดุทีÉ 1 <2.0 <0.02 89 1,087 35 

จดุทีÉ 2 <2.0 0.02 95 1,073 34 

จดุทีÉ 3 <2.0 0.04 80 1,077 32 

ส.ค. 61 

จดุทีÉ 1 9.8* <0.02 49 530 16 

จดุทีÉ 2 9.3* 0.03 61 522 15 

จดุทีÉ 3 9.7* 0.02 64 526 16 

พ.ย. 61 

จดุทีÉ 1 16* <0.02 89 738 12 

จดุทีÉ 2 14* <0.02 98 750 12 

จดุทีÉ 3 15* <0.02 92 745 11 

เม.ย. 62 

จดุทีÉ 1 38* 0.02 105 672 27 

จดุทีÉ 2 9.3* 0.02 124 674 24 

จดุทีÉ 3 14* 0.02 87 652 31 

ต.ค. 622/ 

จดุทีÉ 1 4.6* <0.02 45 460 14 

จดุทีÉ 2 4.5* <0.02 42 486 12 

จดุทีÉ 3 4.4* <0.02 42 484 13 

พ.ย. 62 

จดุทีÉ 1 9.4* <0.01 14 624 56 

จดุทีÉ 2 10* <0.01 69 636 10 

จดุทีÉ 3 8.6* <0.01 10 652 59 

เม.ย. 63 

จดุทีÉ 1 24* 0.01 72 1,910 16 

จดุทีÉ 2 21* <0.01 72 1,510 17 

จดุทีÉ 3 20* <0.01 73 1,430 17 

มาตรฐาน1/ 4.0 0.1 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 8 (พ.ศ. 2537) เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานคุณภาพนํÊาใน 

แหล่งนํÊาผวิดนิ (ประเภททีÉ 4) 
2/ ไมส่ามารถเกบ็ตวัอย่างคุณภาพนํÊาผวิดนิในเดอืนสงิหาคมได ้เนืÉองจากในคลองมปีรมิาณนํÊาน้อยและมผีกัตบชวาเกดิขึÊน 

ค่อนขา้งเยอะจงึไมส่ามารถเกบ็ตวัอย่างได ้

 จุดทีÉ 1 = บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 2 = บรเิวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 3 = บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 

* มคี่าสงูเกนิเกณฑม์าตรฐานกาํหนด 
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ตารางทีÉ 4-6 (ต่อ-6) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวิเคราะหค์ณุภาพนํÊาผิวดินคลองสาํโรง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ดชันีทีÉวิเคราะห/์ผลการตรวจวดั 

BOD (mg/l) Cu (mg/l) COD (mg/l) TDS (mg/l) TSS (mg/l) 

ส.ค. 63 

จดุทีÉ 1 9.2* 0.03 54 558 20 

จดุทีÉ 2 11* 0.03 57 558 16 

จดุทีÉ 3 7.2* 0.03 54 592 21 

พ.ย. 63 

จดุทีÉ 1 4.9* 0.01 63 532 7.5 

จดุทีÉ 2 4.7* 0.01 68 538 7.2 

จดุทีÉ 3 4.4* 0.02 63 520 6.6 

เม.ย. 64 

จดุทีÉ 1 30* 0.01 115 898 38 

จดุทีÉ 2 28* 0.01 128 882 40 

จดุทีÉ 3 29* 0.01 128 876 40 

ส.ค. Ş4 

จดุทีÉ ř 18* 0.14* 81 588 30 

จดุทีÉ Ś 17* 0.03 77 582 33 

จดุทีÉ ś 17* 0.02 74 556 34 

พ.ย. Ş4 

จดุทีÉ ř 5.7* 0.01 55 428 14 

จดุทีÉ Ś 6.0* 0.01 55 426 14 

จดุทีÉ ś 5.2* 0.02 69 428 14 

เม.ย. Ş5 

จดุทีÉ ř 13* 0.04 71 734 122 

จดุทีÉ Ś 11* 0.04 74 750 96 

จดุทีÉ ś 15* 0.03 77 768 95 

มาตรฐาน1/ 4.0 0.1 - - - 
 

หมายเหต ุ: 1/ ค่ามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 8 (พ.ศ. 2537) เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานคุณภาพนํÊาในแหล่ง 

นํÊาผวิดนิ (ประเภททีÉ 4) 
2/ ไมส่ามารถเกบ็ตวัอย่างคุณภาพนํÊาผวิดนิในเดอืนสงิหาคมได ้เนืÉองจากในคลองมปีรมิาณนํÊาน้อยและมผีกัตบชวาเกดิขึÊน 

ค่อนขา้งเยอะจงึไมส่ามารถเกบ็ตวัอย่างได ้

 จุดทีÉ 1 = บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 2 = บรเิวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 

จุดทีÉ 3 = บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 

 * มคี่าสงูเกนิเกณฑม์าตรฐานกาํหนด 
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รปูทีÉ 4-11 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดง (Cu) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 

รปูทีÉ 4-10 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณบโีอด ี(BOD) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 
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เหนือนํÊาคลองสาํโรง จุดรบันํÊาทิÊงจากโครงการ ทา้ยนํÊาคลองสาํโรง Std. BOD = 4.0 mg/l

 

0.00

0.02

0.04

0.06

0.08

0.10

0.12

0.14

0.16

m
g/

l

ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณทองแดง (Cu)

เหนือนํÊาคลองสาํโรง จุดรบันํÊาทิÊงจากโครงการ ทา้ยนํÊาคลองสาํโรง Std. Cu = 0.1 mg/l



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-30

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0

200

400

600

800

1,000

1,200

1,400

1,600

1,800

2,000

m
g/

l

ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณของแขง็ละลายนํÊา (TDS)

เหนือนํÊาคลองสาํโรง จุดรบันํÊาทิÊงจากโครงการ ทา้ยนํÊาคลองสาํโรง

รปูทีÉ 4-13 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของแขง็ละลายนํÊา (TDS) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณซีโอดี (COD)

เหนือนํÊาคลองสาํโรง จุดรบันํÊาทิÊงจากโครงการ ทา้ยนํÊาคลองสาํโรง

รปูทีÉ 4-12 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณซโีอด ี(COD)  

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณของแขง็แขวนลอย (TSS)

เหนือนํÊาคลองสาํโรง จุดรบันํÊาทิÊงจากโครงการ ทา้ยนํÊาคลองสาํโรง

รปูทีÉ 4-14 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของแขง็แขวนลอย (TSS) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 
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4.2.3 การตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่อง 

   

1) วิธีการเกบ็ตวัอยา่งและการวิเคราะห ์

 

การตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่อง ดําเนินการตามวธิกีารสากลทีÉยอมรบั

ทั Éวไป คอื US.EPA Method รายละเอยีดวธิกีารตรวจวดัคุณภาพอากาศทีÉระบายออกจากปล่อง แสดงดงัตารางทีÉ 4-7 
 

ตารางทีÉ 4-7 

วิธีการเกบ็ตวัอยา่งและวิเคราะหค์ณุภาพสิÉงแวดลอ้ม 
 

ดชันีทีÉตรวจวดั วิธีการตรวจวดั/วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวดั/วิเคราะห ์

Stack Sampling & Analysis   

- Total Suspended Particulate Isokinetic Stack Sampling 

Technique (Glass Fiber Filter); 

Gravimetric Method 

 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุด เก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง  

(Stack Sampler) แบบไอโซไคเนติก (Isokinetic Sampling) 

การชกัตวัอย่างอากาศจากปล่องด้วยอตัราความเรว็เท่ากบั

อตัราความเรว็ของอากาศเสีย ดูดอากาศด้วย Probe ผ่าน 

Glass Fiber Filter ทีÉอยู่ใน Filter Heating System ทั Êงสอง

ส่วนต้องควบคุมอุณหภูมิ 120±14°C ต่อกับชุดควบแน่น 

แล้วนํามาวเิคราะห์ดว้ยการชั ÉงเปรยีบเทียบนํÊาหนักก่อนและ

หลัง หาปริมาณฝุ่ นละอองทีÉกรองและเก็บได้จากนํÊ าหนัก 

ทีÉเพิÉมขึÊน โดยวธิ ีGravimetric มหีน่วยเป็น mg/Nm3 

- Copper Isokinetic Stack Sampling 

Technique (Glass Fiber Filter + 

Reagent); Digestion, Inductively 

Coupled Plasma Method 

 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุด เก็บตัวอย่างอากาศจากปล่อง  

(Stack Sampler) แบบไอโซไคเนติก (Isokinetic Sampling) 

การชกัตวัอย่างอากาศจากปล่องด้วยอตัราความเรว็เท่ากบั

อตัราความเรว็ของอากาศเสีย ดูดอากาศด้วย Probe ผ่าน 

Glass Fiber Filter ทีÉอยู่ใน Filter Heating System ควบคุม

อุณหภูมิ 120±14°C ต่อกับชุด  Impinger ทีÉ ใส่  Reagent 

แล้ ว นํ าม าวิ เค รา ะห์ ด้ ว ย เค รืÉ อ ง  Inductively Coupled 

Plasma (ICP-OES) มหีน่วยเป็น mg/Nm3 

- Oxides of Nitrogen as 

Nitrogen Dioxide 

Evacuated Flask (Chemical 

Absorption); Phenoldisulfonic Acid 

Method 

 

เก็บ ตัวอย่ างด้ วย  Evacuated Flask ทีÉ ปิ ดทึ บ ป้ อ งกัน 

การทําปฏิกิรยิากับแสงอาทิตย์ ซึÉงบรรจุสารละลายดูดซึม

ชนิดกรดซัลฟูริกเจือจางและไฮโดรเจนเปอร์ออกไซด ์ 

ใ ช้  Vacuum Pump สู บ อ า ก า ศ ใ น ข ว ด แ ก้ ว อ อ ก  

จนมรีะดบัสุญญากาศ ≤75 mmHg นําไปเกบ็ตวัอยา่งโดยใช ้

Probe ทีÉมีระบบให้ความร้อนเพืÉอป้องกันการควบแน่น 

ของอากาศแล้วหมุนวาล์วใหก๊้าซเขา้ไปจนมคีวามดนัเท่ากนั

ตามปกติประมาณ 15 วนิาท ีแล้วนํามาวเิคราะห์หาปรมิาณ

ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ ยกเว้นไนตรสัออกไซด์ โดยวิธ ี

Phenoldisulfonic Acid ด้ ว ย เค รืÉ อ ง  Spectrophotometer  

ทีÉความยาวคลืÉน 410 nm มหีน่วยเป็น ppm 
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2) ผลการตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่อง 

   

จากการตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่องระบายเตาหลอม ในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 
แสดงผลการตรวจวดัดงัตารางทีÉ 4-8 แผนผงัจุดเกบ็ตวัอย่างแสดงดงัรูปทีÉ 4-15 และรูปการตรวจวดัแสดงดงัรูปทีÉ 4-34 เมืÉอนําค่าทีÉ
ตรวจวดัไดไ้ปเทยีบกบัมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง กําหนดค่าปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออก
จากโรงงาน พ.ศ. 2549 พบว่า ทุกดชันีทีÉตรวจวเิคราะหม์คี่าอยู่ในเกณฑท์ีÉมาตรฐานกาํหนด  

 

ตารางทีÉ 4-8 

ผลการตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่องระบายเตาหลอม 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั   

 

พิกดัจดุตรวจวดั   :  UTM (WGS84) 47P 0683228 E, 1504914 N 

วนัทีÉตรวจวดั   :  6 เมษายน 2565 

เวลาขณะเกบ็ตวัอย่าง :  09:50 – 10:50 

ชนิดของเชืÊอเพลิง :  ก๊าซธรรมชาต ิ

ระบบการเผาไหม ้ :  ระบบเปิด 

ลกัษณะของปล่อง 
 

ความสงูปล่อง 20.0 เมตร 

เสน้ผ่าศนูยก์ลางปล่อง 1.40 เมตร 

อุณหภูมภิายในปล่อง 79 องศาเซลเซยีส 

ความดนับรรยากาศในปล่อง 757 มลิลเิมตรปรอท 

ความเรว็อากาศภายในปล่อง 6.3 เมตร/วนิาท ี

รอ้ยละออกซเิจน 18.8  

รอ้ยละความชืÊน 3.9  
 

ผลการตรวจวดั  
 

ดชันีทีÉตรวจวดั หน่วย ผลการตรวจวดั1/ มาตรฐาน2/ 

ฝุ่นละออง  มลิลกิรมัต่อลูกบาศกเ์มตร 12 320 

ทองแดง  มลิลกิรมัต่อลูกบาศกเ์มตร 4.7 24 

ออกไซดข์องไนโตรเจนในรปูไนโตรเจนไดออกไซด์ สว่นในลา้นส่วน <2.1 200 
  

หมายเหต ุ: 1/ ค่าความเขม้ขน้ทีÉสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส   

                    2/ ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดค่าปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจาก 

                   โรงงาน พ.ศ. 2549 

 

ชืÉอผูต้รวจวดั  : นายวชัรางกรู กองแสง 
ชืÉอผูบ้นัทึก  : นายวนัชนะ สหีามาตร 
ชืÉอผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวปณชิา พรมชยั เลขทะเบยีน ว-099-ค-2414 

ชืÉอบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  

เบอรโ์ทรศพัท์  : 0-2954-7745-6 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-34 

 

 
 

รปูทีÉ 4-15 แผนผงัแสดงจดุเกบ็ตวัอย่างเพืÉอตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศทีÉระบายออกจากปลอ่ง

1 

จดุตรวจวดั 
 

1. ปล่องระบายเตาหลอม 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-35

3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครั ÊงทีÉผา่นมา 

    

จากการตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่องระบายเตาหลอม ซึÉงทําการตรวจวดั

ปริมาณฝุ่ นละออง, ทองแดง และปริมาณไนโตรเจนไดออกไซด์  ตั Êงแต่เดือนเมษายน 2546 – เมษายน  2565 

สามารถเปรียบเทียบผลการตรวจตรวจวัดปริมาณสารเจือปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่อง ได้ดังตารางทีÉ 4-9  

และรูปทีÉ 4-16 ถึงรูปทีÉ 4-18 พบว่า ปรมิาณสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่องมีค่าค่อนขา้งตํÉา และอยู่ในเกณฑ ์

ทีÉมาตรฐานกาํหนดมาโดยตลอด 
 

 ตารางทีÉ 4-9 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศทีÉระบายจากปล่องระบายเตาหลอม 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565)  
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

TSP (mg/m3) Cu (mg/m3) NO2 (ppm) 

เม.ย. 461/ 48.80 2.44 4.39 

พ.ย. 461/ 3.50 0.719 52.09 

เม.ย. 471/ 3.14 0.517 0.48 

พ.ย. 471/ 0.88 0.284 66.37 

เม.ย. 481/ 11.88 0.686 2.30 

พ.ย. 482/ 50.54 4.024 24.47 

เม.ย. 492/ 22.41 5.76 14.33 

พ.ย. 491/ 0.989 0.278 3.48 

เม.ย. 501/ 3.99 1.77 3.56 

พ.ย. 501/ 7.64 3.432 4.17 

เม.ย. 511/ 7.16 3.241 9.30 

พ.ย. 511/ 8.01 2.932 2.60 

พ.ค. 521/ 9.66 1.372 14.17 

พ.ย. 521/ 10.56 2.967 2.47 

เม.ย. 531/ 4.10 1.732 1.44 

พ.ย. 531/ 15.28 3.135 4.90 

พ.ค. 541/ 20.43 3.85 1.05 

พ.ย. 541/ 8.16 1.83 1.49 

เม.ย. 551/ 11.11 2.813 3.75 

พ.ย. 551/ 8.78 1.710 2.26 

เม.ย. 561/ 1.6 0.691 5.3 

พ.ย. 561/ 1.2 1.337 2.6 

มาตรฐาน3/ 320 24 200 
 

หมายเหต ุ: 1/ ค่าความเขม้ขน้ทีÉสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส 
2/ ค่าความเขม้ขน้ทีÉสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส  

 ปรมิาณออกซเิจนส่วนเกนิจากการเผาไหมร้อ้ยละ 7 
3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืÉอง กาํหนดค่าปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจาก 

 โรงงาน พ.ศ.2549  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-36

ตารางทีÉ 4-9 (ต่อ) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัปริมาณสารเจือปนในอากาศทีÉระบายจากปล่องระบายเตาหลอม 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

TSP (mg/m3) Cu (mg/m3) NO2 (ppm) 

ม.ิย. 571/ 3.1 0.96 10 

พ.ย. 571/ 10 2.411 5.9 

เม.ย. 582/ 7.9 1.5 1.2 

พ.ย. 581/ 12 0.002 2.4 

เม.ย. 591/ 13 <0.001 11 

พ.ย. 591/ 6.0 8.4 <4.0 

เม.ย. 601/ 10 1.4 <4.0 

พ.ย. 601/ 12 3.5 <4.0 

เม.ย. 611/ 3.1 2.2 8.4 

พ.ย. 611/ <1.0 1.1 <4.0 

เม.ย. 621/ 1.8 0.808 4.9 

พ.ย. 621/ 7.7 2.1 <2.1 

เม.ย. 631/ 36 3.1 <2.1 

พ.ย. 631/ <1.0 0.118 2.3 

เม.ย. 641/ 13 <0.005 5.3 

พ.ย. Ş41/ 7.5 2.4 8.0 

เม.ย. Ş51/ 12 4.7 <2.1 

มาตรฐาน3/ 320 24 200 
 

หมายเหต ุ: 1/ ค่าความเขม้ขน้ทีÉสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส 
2/ ค่าความเขม้ขน้ทีÉสภาวะอากาศแหง้ ความดนัมาตรฐาน 760 มลิลเิมตรปรอท อุณหภมู ิ25 องศาเซลเซยีส  

 ปรมิาณออกซเิจนส่วนเกนิจากการเผาไหมร้อ้ยละ 7 
3/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  เรืÉอง กําหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศทีÉระบายออกจาก 

โรงงาน พ.ศ.2549  

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-37
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณฝุ่ นละออง

TSP Std. TSP = 320 mg/m³

รปูทีÉ 4-16  กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณฝุ่ นละอองจากปล่องระบายเตาหลอม 

  (ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณทองแดง

ทองแดง Std. Cu = 24 mg/m³

รปูทีÉ 4-17 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณทองแดงจากปล่องระบายเตาหลอม  

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-38

 

 

รปูทีÉ 4-18  กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณไนโตรเจนไดออกไซดจ์ากปล่องระบายเตาหลอม 

 (ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 
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ผลการตรวจวิเคราะหป์ริมาณออกไซดข์องไนโตรเจน
ในรปูไนโตรเจนไดออกไซด์

NO Std. NO = 200 ppm



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-39

4.2.4 การตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั Éวไป 

   

1) วิธีการตรวจวดั 

 

วิธีการตรวจวัดระดับเสียงได้ดําเนินการตามวิธีทีÉกําหนดไว้ในมาตรฐานตามทีÉราชการกําหนด  

และมาตรฐานสากลทีÉไดร้บัการยอมรบักนัโดยทั Éวไป สรุปวธิเีกบ็ตวัอย่างและวเิคราะหไ์ดด้งัตารางทีÉ 4-10 

 

ตารางทีÉ 4-10 

วิธีการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั Éวไป 
 

ดชันีทีÉตรวจวดั วิธีการตรวจวดั / วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวดั / วิเคราะห ์

- Noise (Leq 24 hr) Integrated Sound Level Meter 

(Leq, Lmax, L5, L10, L50, L90) 

ทําการตรวจวดัโดยใช้เครืÉองมอืตรวจวดัระดบัเสียงชนิด 

Integrated Sound Level Meter โดยตรวจวัดระดับเสียง

เฉลีÉยในแต่ละชั Éวโมง (Leq 1 hr) และบนัทึกระดบัเสยีงได้

ต่อเนืÉ องตลอดระยะเวลา 24 ชั Éวโมง รายงานผลการ

ตรวจวดัเป็นค่าระดบัเสยีงเฉลีÉยทุก 1 ชั Éวโมง (Leq 1 hr), 

ค่าระดบัเสียงเฉลีÉย 24 ชั Éวโมง (Leq 24 hr) และค่าระดบั

เสยีงสงูสดุ มหีน่วยเป็น dB(A) 
 

 

2) ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั Éวไป 

 

ผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทั Éวไปบรเิวณใกล้เคียงโครงการ จํานวน 2 บรเิวณ ได้แก่ บรเิวณภายใน 

รั Êวโรงงาน และบริเวณโรงเรียนอนุบาลศรดีรุณ ทําการตรวจวัดระหว่างวันทีÉ 5-6 เมษายน 2565 แสดงผลการตรวจวัด 

ดังตารางทีÉ 4-11 แผนผังจุดเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปทีÉ 4-19 และรูปการตรวจวัดแสดงดังรูปทีÉ 4-35 – รูปทีÉ 4-36 เมืÉอ

เปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรืÉอง กําหนดค่าระดบัเสยีงทีÉเกดิจากการประกอบ

กจิการโรงงาน ซึÉงกําหนดระดบัเสยีงเฉลีÉย 24 ชั Éวโมง ตอ้งมคี่าไม่เกนิ 70 เดซเิบล (เอ) และกาํหนดระดบัเสยีงสงูสุดต้องมคี่า

ไม่เกนิ 115 เดซเิบล (เอ) พบว่า บรเิวณทีÉทําการตรวจวดัมรีะดบัเสยีงเฉลีÉย 24 ชั Éวโมง และระดบัเสยีงสูงสุดอยู่ในเกณฑ์ทีÉ

มาตรฐานกาํหนด  

 

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-40

ตารางทีÉ 4-11 

ผลการตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั Éวไป 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั   

(ระหว่างเดอืน 5-6 เมษายน 2565) 
 

ตาํแหน่งทีÉตรวจวดั หน่วย 
ผลการตรวจวดั2/ 

Leq 24 hr Lmax Ldn 

1. บรเิวณภายในรั Êวโรงงาน 

UTM (WGS84) 47P 0683181 E, 1504817 N 

dB(A) 61.0 86.7 66.8 

2. บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ 

UTM (WGS84) 47P 0683764 E, 1504661 N 

dB(A) 59.9 87.2 65.3 

มาตรฐาน1/ 70 115 - 
 

หมายเหต ุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรืÉอง กําหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีÉเกดิจากการประกอบกจิการโรงงาน  
    2/ ผลการตรวจวดัรายชั Éวโมงแสดงไวใ้นใบรายงานผลการวเิคราะห ์ภาคผนวกทีÉ 3 (ใบรายงานผล) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ชืÉอผูต้รวจวดั  : นายณรงคฤ์ทธิ Í ติËบจ๊ะ 

ชืÉอผูบ้นัทึก  : นายฉนัทวชิญ์ เหลวกูล 
ชืÉอผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุ่งเรอืง เลขทะเบยีน ว-099-ค-7023 

ชืÉอบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  

เบอรโ์ทรศพัท์  : 0-2954-7745-6 

 

 

 

 

 

 

 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-41 

 

 
 

 

 

 

รปูทีÉ 4-19 แผนผงัจดุตรวจวดัระดบัเสียงโดยทั Éวไป 

2 

1 

จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณภายในรั Êวโรงงาน 

2. บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-42

3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครั ÊงทีÉผา่นมา 

    

เปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทั Éวไป จํานวน 2 บรเิวณ ตั Êงแต่เดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 

2565 แสดงได้ดงัตารางทีÉ 4-12 และรูปทีÉ 4-20 พบว่า ในช่วง 5 ปี ย้อนหลงั ระดบัเสยีงบรเิวณทีÉทําการตรวจวดัมคี่าอยู่ใน

เกณฑท์ีÉมาตรฐานกาํหนดมาโดยตลอด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-43

ตารางทีÉ 4-12 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉลีÉย (Leq) 24 ชั Éงโมง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565)  
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั  dB(A) 

บริเวณภายในรั Êวโรงงาน บริเวณโรงเรียนอนุบาลศรีดรณุ 

เม.ย. 46 67.0 66.5 

พ.ย. 46 65.6 66.9 

เม.ย. 47 66.9 62.2 

พ.ย. 47 69.6 65.2 

เม.ย. 48 67.0 65.1 

พ.ย. 48 67.0 64.3 

เม.ย. 49 68.5 63.2 

พ.ย. 49 67.9 63.9 

เม.ย. 50 69.1 65.8 

พ.ย. 50 67.5 67.8 

เม.ย. 51 64.9 57.3 

พ.ย. 51 65.2 67.3 

พ.ค. 52 64.8 59.2 

พ.ย. 52 65.4 68.0 

เม.ย. 53 67.1 65.4 

พ.ย. 53 69.0 67.6 

พ.ค. 54 66.2 61.1 

พ.ย. 54 67.2 67.4 

เม.ย. 55 65.2 62.6 

พ.ย. 55 63.7 64.8 

เม.ย. 56 63.3 64.4 

มาตรฐาน1/ 70 
 

หมายเหต ุ:  1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรืÉอง กาํหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีÉเกดิจากการประกอบกจิการ 

โรงงาน และประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 15 (พ.ศ. 2540) เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานระดบัเสยีงทั Éวไป 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-44

ตารางทีÉ 4-12 (ต่อ) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉลีÉย (Leq) 24 ชั Éงโมง 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั dB(A) 

บริเวณภายในรั Êวโรงงาน บริเวณโรงเรียนอนุบาลศรีดรณุ 

พ.ย. 56 62.2 65.2 

ม.ิย. 57 63.9 62.6 

พ.ย. 57 62.7 66.2 

เม.ย. 58 62.6 62.3 

พ.ย. 58 62.2 64.2 

เม.ย. 59 62.2 66.0 

พ.ย. 592/ 62.1 63.4 

เม.ย. 602/ 69.5 69.6 

พ.ย. 60 61.9 69.5 

เม.ย. 612/ 69.6 68.1 

พ.ย. 61 62.5 62.4 

เม.ย. 62 61.5 60.5 

พ.ย. 62 61.5 60.4 

เม.ย. 63 62.4 59.0 

พ.ย. 63 61.5 60.8 

เม.ย. 64 62.8 61.0 

พ.ย. Ş4 60.5 59.0 

เม.ย. Ş5 61.0 59.9 

มาตรฐาน1/ 70 
 

หมายเหต ุ: 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรืÉอง กาํหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวนและระดบัเสยีงทีÉเกดิจากการประกอบกจิการ 

โรงงาน และประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแห่งชาต ิฉบบัทีÉ 15 (พ.ศ. 2540) เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานระดบัเสยีงทั Éวไป 
2/ ตรวจวดับริเวณร้านอาหารสถานีใบไม้ แทนจุดตรวจวดัโรงเรียนอนุบาลศรดีรุณ  เนืÉองจากโรงเรียนอนุบาลศรดีรุณมกีจิกรรม 

การก่อสรา้ง จงึไมส่ะดวกใหต้ั ÊงเครืÉองมอืตรวจวดั 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-45
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ผลการตรวจวดัระดบัเสียงเฉลีÉย 24 ชั Éวโมง (Leq 24 hr.)

บรเิวณภายในรั Êวโรงงาน บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณ Std.Leq 24 hr. = 70 dB(A)

รปูทีÉ 4-20 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีงเฉลีÉย (Leq) ŚŜ ชั Éวโมง  

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-46

4.2.5 อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

   

4.2.5.1 ระดบัเสียงบริเวณพืÊนทีÉการทาํงาน 

 

1) วิธีการตรวจวดั 

 

 วธิกีารตรวจวดัระดบัเสยีงได้ดําเนินการตามวธิทีีÉกําหนดไว้ในมาตรฐานตามทีÉราชการกําหนด  

และมาตรฐานสากลทีÉไดร้บัการยอมรบักนัโดยทั Éวไป สรุปวธิเีกบ็ตวัอย่างและวเิคราะหไ์ดด้งัตารางทีÉ 4-13 

 

ตารางทีÉ 4-13 

วิธีการตรวจวดัระดบัเสียงบริเวณพืÊนทีÉการทาํงาน 
 

ดชันีทีÉตรวจวดั วิธีการตรวจวดั / วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวดั / วิเคราะห ์

- Noise Dose Noise Dosimeter (TWA, %Dose) ทําการตรวจวดัโดยใช้เครืÉองมือตรวจวดัระดบัเสียงสะสม 

ชนิด Noise Dosimeter ติดทีÉตัวพนักงานตลอดระยะเวลา

การทํางาน ซึÉงเครืÉองมอืจะทําการบนัทกึระดบัความดงัของ

เสียงทีÉ ระดับ 80 dB(A) ขึÊนไป ตลอดช่วงเวลาทีÉทําการ

ตรวจวดั และรายงานผลคดิเป็นรอ้ยละของการสมัผสัเสยีง 

(% Dose) โดยเทยีบทีÉ 100% Dose เท่ากบั 85 dB(A) 

   

2) ผลการตรวจวดัระดบัเสียง 8 ชั Éวโมงในการทาํงานและปริมาณเสียงสะสม 

 

ผลการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสมทีÉพนักงานรบัสมัผสั จํานวน 3 บรเิวณ ไดแ้ก่ บรเิวณใกลเ้ตา

หลอม , บริเวณเครืÉองรีด และบริเวณเครืÉองม้วน  ทําการตรวจวัดในวันทีÉ 6 เมษายน  2565 แสดงผลการตรวจวัด 

ดังตารางทีÉ 4-14 แผนผังจุดเก็บตัวอย่างแสดงดังรูปทีÉ 4-21 และรูปการตรวจวัดแสดงดังรูปทีÉ 4-37 – รูปทีÉ 4-39  

เมืÉอเปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรืÉอง มาตรฐานระดบัเสยีงทีÉยอมให้

ลกูจา้งไดร้บัเฉลีÉยตลอดระยะเวลาการทํางานในแต่ละวนั พบว่า ทุกบรเิวณทีÉทําการตรวจวดัมรีะดบัเสยีงเฉลีÉยอยู่ในเกณฑ์ทีÉ

มาตรฐานกาํหนด 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-47

ตารางทีÉ 4-14 

ผลการตรวจวดัปริมาณเสียงสะสมทีÉพนักงานรบัสมัผสั 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั   

(ตรวจวดัในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565) 
 

ตาํแหน่งทีÉตรวจวดั วนัทีÉตรวจวดั หน่วย ผลการตรวจวดั 

1. บรเิวณใกล้เตาหลอม (คณุสุกฤษฏ์ คงโต) 6 เม.ย. Ş5 dB(A) 74.1 

2. บรเิวณเครืÉองรดี (คณุธวชัชยั ต่อเทยีนชยั) 6 เม.ย. Ş5 dB(A) 81.6 

3. บรเิวณเครืÉองมว้น (คณุอรรณพ พ่วงพุก) 6 เม.ย. Ş5 dB(A) 75.0 

มาตรฐาน1/ 85 
 

หมายเหตุ :  1/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรืÉอง มาตรฐานระดบัเสยีงทีÉยอมใหลู้กจา้งไดร้บัเฉลีÉยตลอด

ระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวนั 
   

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ชืÉอผูต้รวจวดั  : นายสถติคุณ ไมตรจีติ 
ชืÉอผูบ้นัทึก  : นายพงศ์ปวรี ์สตัระ 
ชืÉอผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุ่งเรอืง เลขทะเบยีน ว-099-ค-7023 

ชืÉอบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  

เบอรโ์ทรศพัท์  : 0-2954-7745-6 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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รปูทีÉ 4-21 แผนผงัจดุตรวจวดัเสียง 8 ชั Éวโมงในการทาํงานและปริมาณเสียงสะสม

2 

3 1 

จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณเครืÉองมว้น 

2. บรเิวณใกล้เตาหลอม 

3. บรเิวณเครืÉองรดี 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครั ÊงทีÉผา่นมา 

    

เป รียบ เทียบผลการตรวจวัด เสีย ง  8  ชั Éว โม งในการทํ างานและปริม าณ เสีย งสะสม  

จํานวน 3 บริเวณ ตั Êงแต่เดือนเมษายน 2546 – เดือนเมษายน 2565 แสดงได้ดังตารางทีÉ 4-15 และรูปทีÉ 4-22 พบว่า  

ทุกบรเิวณทีÉทาํการตรวจวดัมรีะดบัเสยีงอยู่ในเกณฑท์ีÉมาตรฐานกาํหนด  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางทีÉ 4-15 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัเสียง 8 ชั Éวโมงในการทาํงานและปริมาณเสียงสะสม 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565)  
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั  dB(A) 

บริเวณใกล้เตาหลอม บริเวณเครืÉองรีด บริเวณเครืÉองม้วน 

เม.ย. 46 75.5 89.4 84.5 

พ.ย. 46 84.9 90.8 85.3 

เม.ย. 47 90.2 92.9 88.9 

พ.ย. 47 66.3 80.9 84.7 

เม.ย. 48 80.5 85.5 85.0 

พ.ย. 48 68.8 84.6 85.9 

เม.ย. 49 84.6 68.4 87.7 

พ.ย. 49 73.8 81.59 87.8 

เม.ย. 50 78.1 83.6 87.4 

พ.ย. 50 71.3 87.8 85.2 

เม.ย. 51 74.6 87.6 87.8 

ธ.ค. 51 81.2 89.9 86.9 

พ.ค. 52 69.6 87.3 87.2 

พ.ย. 52 73.0 56.6 87.5 

เม.ย. 53 50.8 69.6 88.8 

พ.ย.–ธ.ค. 53 74.9 83.6 87.6 

พ.ค. 54 74.6 87.56 86.1 

พ.ย. 54 79.8 89.95 87.7 

เม.ย. 55 84.9 71.6 85.7 

พ.ย. 55 75.8 87.2 87.7 

เม.ย. 56 69.2 82.7 89.6 

มาตรฐาน1/ 90 
 

หมายเหต ุ: 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั 

อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน หมวด 3 เสยีง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางทีÉ 4-15 (ต่อ) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัเสียง 8 ชั Éวโมงในการทาํงานและปริมาณเสียงสะสม 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2546 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั  dB(A) 

บริเวณใกล้เตาหลอม บริเวณเครืÉองรีด บริเวณเครืÉองม้วน 

พ.ย. 561/ 59.1 78.9 88.9 

ม.ิย. 571/ 78.6 88.0 86.8 

พ.ย. 571/ 87.1 89.2 86.5 

เม.ย. 581/ 81.0 78.8 86.4 

พ.ย. 581/ 77.5 82.4 84.7 

เม.ย. 591/ 77.0 79.6 86.2 

พ.ย. 591/ 74.3 78.4 88.6 

เม.ย. 601/ 63.2 82.1 86.5 

พ.ย. 601/ 74.1 77.5 86.7 

เม.ย. และ ม.ิย. 612/ 83.1 82.2 84.9 

พ.ย. 612/ 79.8 84.6 84.5 

เม.ย. 622/ 73.6 84.4 82.6 

พ.ย. 622/ 73.5 81.5 85.0 

เม.ย. 632/ 72.2 82.1 82.8 

พ.ย. 632/ 81.7 84.9 84.5 

เม.ย. 642/ 79.1 84.5 82.8 

พ.ย. Ş42/ 76.3 76.8 83.6 

เม.ย. Ş52/ 74.1 81.6 75.0 

มาตรฐาน 901/ 

มาตรฐาน 852/ 

 

หมายเหต ุ: 1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั 

อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน หมวด 3 เสยีง 
2/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรืÉอง มาตรฐานระดบัเสยีงทีÉยอมใหล้กูจา้งไดร้บัเฉลีÉยตลอด

ระยะเวลาการทาํงานในแต่ละวนั 

 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ผลการตรวจวดัระดบัเสียง 8 ชั Éวโมงในการทาํงานและปริมาณเสียงสะสม

บรเิวณเครืÉองรดี บรเิวณใกลเ้ตาหลอม บรเิวณเครืÉองมว้น

Std. Noise = 90 dB(A) Std. Noise = 85 dB(A)

รปูทีÉ 4-22 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัเสยีง 8 ชั Éวโมงในการทาํงานและปรมิาณเสยีงสะสม  

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน ŚŝŞ5) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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4.2.5.2 ความเขม้ของแสงสว่างในการทาํงาน 

 
1) วิธีการตรวจวดั 

 

วิธีการตรวจวัดความเข้มของแสงสว่างได้ดําเนินการตามวิธีทีÉกําหนดไว้ในมาตรฐานตามทีÉ

ราชการกาํหนด และมาตรฐานสากลทีÉไดร้บัการยอมรบักนัโดยทั Éวไป สรุปวธิเีกบ็ตวัอย่างและวเิคราะหไ์ดด้งัตารางทีÉ 4-16 

 

ตารางทีÉ 4-16 

วิธีการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบริเวณการทาํงาน 
 

ดชันีทีÉตรวจวดั วิธีการตรวจวดั / วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวดั / วิเคราะห ์

- Light Intensity LUX Meter ทําการตรวจวดัโดยใช้เครืÉองมือตรวจวดัความเข้มของแสง

สว่าง (LUX Meter) รายงานผลการตรวจวัด มีหน่วยเป็น 

LUX 

 

2) ผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งในการทาํงาน 

 

ผลการตรวจวัดความเข้มของแสงสว่างในการทํางาน จํานวน 7 บริเวณ ทําการตรวจวัด 

ในวันทีÉ  6 เมษายน  2565  แสดงผลการตรวจวัดดังตารางทีÉ  4-17 แผนผังจุดเก็บตัวอย่ างแสดงดังรูปทีÉ  4-23  

และรูปการตรวจวดัแสดงดงัรูปทีÉ 4-40 – รูปทีÉ 4-46 เมืÉอเปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครอง

แรงงาน พ.ศ.2561 เรืÉอง มาตรฐานความเข้มของแสงสว่าง พบว่า ทุกบรเิวณทีÉทําการตรวจวดัส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐาน  

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-54

ตารางทีÉ 4-17 
ผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสวา่งบริเวณการทาํงาน 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั   

(ตรวจวดัในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565) 
  

บริเวณทีÉตรวจวดั ลกัษณะงาน 
ผลการตรวจวดั 

(LUX) 

มาตรฐาน1/ 

(LUX) 
สภาพแวดล้อม 

1. บรเิวณหน้าเครืÉองหล่อ 

(คณุครรชติ แก้วชม) 
เขีÉยเศษวตัถุดบิ 264 200 - 300 - 

2. บรเิวณรางสง่นํÊาทองแดง 1 

(คณุสกุฤษฏ์ คงโต) 
เขีÉยเศษวตัถุดบิ 278 200 - 300 - 

3. บรเิวณรางสง่นํÊาทองแดง 2 

(คณุสกุฤษฏ์ คงโต) 
เขีÉยเศษวตัถุดบิ 435 200 - 300 - 

4. บรเิวณหอ้งควบคมุ Caster Cabin 

(คณุนาญ เทยีนกร) 
แผงควบคมุ 491 400 - 500 - 

5. บรเิวณ Spare Part 

(คณุครรชติ แก้วชม) 
ซ่อมชิÊนงาน 525 200 - 300 - 

หอ้งควบคมุ Furnace         

6. โต๊ะทํางานคุณสกุฤษฏ ์คงโต งานเอกสาร 980 400 - 500 - 

7. แผงควบคมุ 

(คณุสกุฤษฏ์ คงโต) 
แผงควบคมุ 439 400 - 500 - 

 

หมายเหต ุ:  1/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรืÉอง มาตรฐานความเขม้ของแสงสว่าง  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ชืÉอผูต้รวจวดั  : นายสถติคุณ ไมตรจีติ 
ชืÉอผูบ้นัทึก  : นายพงศ์ปวรี ์สตัระ 
ชืÉอผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุ่งเรอืง เลขทะเบยีน ว-099-ค-7023 

ชืÉอบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  

เบอรโ์ทรศพัท์  : 0-2954-7745-6 

 
 

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถิุนายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณหน้าเครืÉองหล่อ 

2. โต๊ะหอ้งควบคมุ Furnace 

3. บรเิวณหอ้งควบคมุ Furnace 

4. รางสง่นํÊาทองแดง 1 

5. รางสง่นํÊาทองแดง 2 

6. Caster Cabin 

7. Spare Part 

1 

4 
2 

3 
5 

6 

7 

รปูทีÉ 4-23 แผนผงัจดุตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างบริเวณการทาํงาน 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-56

3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครั ÊงทีÉผา่นมา 

    

เปรียบเทียบผลการตรวจวัดความเข้มของแสงสว่าง ในการทํางาน  จํานวน  7 บริเวณ  

ตั Êงแต่เดือนเมษายน 2547 – เดือนเมษายน 2565 แสดงได้ดังตารางทีÉ 4-18 และรูปทีÉ 4-24 ถึงรูปทีÉ 4-26 พบว่า  

ทุกบรเิวณทีÉตรวจวดัมคีวามเขม้ของแสงสว่างอยู่ในเกณฑท์ีÉมาตรฐานกาํหนด  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-57

ตารางทีÉ 4-18 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างบริเวณการทาํงาน 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2547 – เมษายน 2565)  
 

เดือนทีÉตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (LUX) 

หน้า 

เครืÉองหล่อ 

รางส่งนํÊา
ทองแดง 1 

รางส่งนํÊา
ทองแดง 2 

Caster 

Cabin 
Spare Part 

โตะ๊
ห้องควบคมุ 

Furnace 

ห้องควบคมุ 

Furnace 

เม.ย. 47 336 60 106 319 445 565 336 

พ.ย. 47 230 430 495 245 657 465 402 

เม.ย. 48 264 202 1,265 231 860 680 272 

พ.ย. 48 290 307 303 301 602 812 224 

เม.ย. 49 209 263 264 222 425 844 204 

พ.ย. 49 506 385 270 310 423 563 403 

เม.ย. 50 309 360 406 218 587 642 225 

พ.ย. 50 342 1,182 349 285 486 769 301 

เม.ย. 51 460 404 636 216 890 556 418 

พ.ย. 51 362 375 219 238 324 646 332 

เม.ย. 52 753 201 1,174 1,455 411 663 261 

พ.ย. 52 646 385 261 536 426 474 233 

เม.ย. 53 555 473 824 413 723 528 245 

พ.ย. 53 325 223 274 398 451 715 202 

พ.ค. 54 232 256 418 248 325 479 210 

ธ.ค. 54 445 335 288 281 359 472 333 

เม.ย. 55 404 282 215 205 235 724 311 

พ.ย. 55 221 227 240 489 351 408 270 

เม.ย. 56 245 563 246 258 458 635 247 

พ.ย. 56 224 250 223 454 510 1,069 370 

ม.ิย. 57 403 246 282 478 536 495 313 

พ.ย. 57 372 395 212 580 535 560 340 

เม.ย. 58 314 320 234 250 474 574 306 

พ.ย. 58 300 461 210 312 403 427 226 

มาตรฐาน1/ >200 >200 >200 >200 >200 >400 >200 
 

 

หมายเหต ุ   :  1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2549 เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจดัการดา้นความปลอดภยั  

อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน หมวด 2 แสงสว่าง 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางทีÉ 4-18 (ต่อ) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างบริเวณการทาํงาน 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2547 – เมษายน 2565) 
 

เดือนทีÉตรวจวดั 

ผลการตรวจวดั (LUX) 

หน้า 

เครืÉองหล่อ 

รางส่งนํÊา
ทองแดง 1 

รางส่งนํÊา
ทองแดง 2 

Caster 

Cabin 
Spare Part 

โตะ๊
ห้องควบคมุ 

Furnace 

แผงควบคมุ 

Furnace 

พ.ย. 561/ 224 250 223 454 510 1,069 370 

ม.ิย. 571/ 403 246 282 478 536 495 313 

พ.ย. 571/ 372 395 212 580 535 560 340 

เม.ย. 581/ 314 320 234 250 474 574 306 

พ.ย. 581/ 300 461 210 312 403 427 226 

เม.ย. 591/ 291 236 211 287 289 414 242 

พ.ย. 591/ 290 282 215 218 291 429 238 

เม.ย. 601/ 340 235 214 393 279 526 245 

พ.ย. 601/ 290 231 210 372 240 480 230 

เม.ย. 612/ 404 406 408 524 453 447 425 

พ.ย. 612/ 425 204 430 612 420 500 402 

เม.ย.622/ 789 382 410 735 536 516 535 

พ.ย. 622/ 412 311 402 454 771 460 459 

เม.ย. 632/ 419 221 358 442 321 587 502 

พ.ย. 632/ 412 430 340 465 450 700 620 

เม.ย. 642/ 421 301 356 581 447 868 573 

พ.ย. Ş42/ 407 218 488 560 907 445 451 

เม.ย. Ş52/ 264 278 435 491 525 980 439 

มาตรฐาน1/ >200 >200 >200 >200 >200 >400 >200 

มาตรฐาน2/ 400-500 200-300 200-300 400-500 200-300 400-500 400-500 
 

 

หมายเหต ุ   :  1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2549 เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิารและการจดัการดา้นความปลอดภยั  

อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน หมวด 2 แสงสว่าง 
   2/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรืÉอง มาตรฐานความเขม้ของแสงสว่าง 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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รปูทีÉ 4-24 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างในการทาํงาน  

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2560) 

 

รปูทีÉ 4-25 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างในการทาํงาน (โต๊ะควบคมุ Furnace) 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2547 – พฤศจกิายน 2560) 
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ผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างในการทาํงาน

หน้าเครืÉองหล่อ หอ้งควบคุม Funace รางส่งนํÊาทองแดง 1 รางส่งนํÊาทองแดง 2

Custer Cabin Spare Part Std. 200 Lux
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ผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างบริเวณการทาํงาน

โต๊ะควบคุมหอ้ง Furnace Std. 400 Lux



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ผลการตรวจวดัความเข้มของแสงสว่างในการทาํงาน

หน้าเครืÉองหล่อ รางส่งนํÊาทองแดง 1 รางส่งนํÊาทองแดง 2

Caster Cabin Spare Part โต๊ะหอ้งควบคุม Furnace

หอ้งควบคุม Furnace Std. 400-500 Lux Std. 200-300 Lux

รปูทีÉ 4-26 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัความเขม้ของแสงสว่างในการทาํงาน  

   (ระหว่างเดอืนเมษายน 2561 – เมษายน 2565) 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-61

4.2.5.3 ระดบัความรอ้นในการทาํงาน 

 

1) วิธีการตรวจวดั 

 

วธิกีารตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทํางาน ไดด้ําเนินการตามวธิทีีÉกําหนดไวใ้นมาตรฐานตาม 

ทีÉราชการกําหนด  และมาตรฐานสากลทีÉ ได้รับการยอมรับกันโดยทั Éวไป  สรุปวิธีเก็บตัวอย่ างและวิเคราะห์ได้ 

ดงัตารางทีÉ 4-19 

 

ตารางทีÉ 4-19 

วิธีการตรวจวดัระดบัความรอ้นบริเวณการทาํงาน 
 

ดชันีทีÉตรวจวดั วิธีการตรวจวดั / วิเคราะห์ รายละเอียดการตรวจวดั / วิเคราะห ์

- Heat Stress Heat Stress Monitor ทําการตรวจวดัโดยใช้เครืÉองมอืตรวจวดัอุณหภูมชินิด Heat 

Stress Monitor รายงานผลการตรวจวัดเป็นอุณหภู มิ 

เวทบัลบ์ โกลบ (Wet Bulb Globe Temperature : WBGT)  

มหีน่วยเป็น °C 

 

2) ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบริเวณการทาํงาน 

 

ผลการตรวจวัดระดับความร้อน ในการทํางาน  จํานวน  3 บริเวณ  ทําการตรวจวัดใน 

วันทีÉ  6 เมษ ายน  2565 แสดงผลการตรวจวัดดังต ารางทีÉ  4-20  แผนผังจุ ด เก็บ ตัวอย่ างแสดงดังรูปทีÉ  4-2 7  

และรปูการตรวจวดัแสดงดงัรปูทีÉ 4-47 – รูปทีÉ 4-49 เมืÉอเปรยีบเทยีบกบัมาตรฐานตามกฎกระทรวง พ.ศ. 2559 เรืÉอง กาํหนด

มาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยัอาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน  หมวด 1 

ความรอ้น พบว่า ค่าเฉลีÉยของอุณหภูม ิWBGT บรเิวณทีÉทาํการตรวจวดัทุกบรเิวณมรีะดบัความรอ้นอยู่ในเกณฑท์ีÉมาตรฐาน

กาํหนด  
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
4-62

ตารางทีÉ 4-20 
ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบริเวณการทาํงาน 

โครงการขยายกาํลงัการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง ของบริษทั ไทย คอปเปอร ์รอ็ด จาํกดั   

(ตรวจวดัในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565) 
 

บริเวณทีÉตรวจวดั วนัทีÉตรวจวดั เวลาตรวจวดั 
ค่าความร้อน (oC) 

TNWB TDB TGT WBGT 

1. บรเิวณหน้าเครืÉองหล่อ       

- หน้าเครืÉองหล่อ (Indoor) 

- หอ้งพกัพนกังาน (Indoor) 

คุณครรชติ แกว้ชม 

6 เม.ย. 65 09:30-09:50 25.2 34.6 36.1 28.5 

09:50-11:30 19.2 25.4 25.6 21.1 

WBGT เฉลีÉย - - - 22.3 

2. บรเิวณรางส่งนํÊาทองแดง 1       

- รางส่งนํÊาทองแดง 1 (Indoor)  

- หอ้งควบคุม Furnace (Indoor) 

คุณเกษม หอมกลิÉนคลา้ย 

6 เม.ย. 65 13:15-13:25 29.3 41.4 49.6 35.4 

13:25-15:15 19.8 23.2 23.4 20.9 

WBGT เฉลีÉย - - - 22.1 

3. บรเิวณรางส่งนํÊาทองแดง Ś       

- รางส่งนํÊาทองแดง Ś (Indoor) 

- หอ้งควบคุม Furnace (Indoor) 

คุณสุกฤษฏิ Í คงโต 

6 เม.ย. 65 09:31-09:41 29.1 31.2 51.3 35.8 

09:41-11:31 20.7 24.8 25.0 22.0 

WBGT เฉลีÉย - - - 23.2 

มาตรฐานลกัษณะงานเบา1/ - - - 34.0 
 

หมายเหต ุ:  WBGT   คอื อุณหภมูเิวทบลัพโ์กลบ 
     NWB     คอื อุณหภมูทิีÉอ่านจากเทอรโ์มมเิตอรก์ระเปาะเปียก 
     GT    คอื อุณหภมูทิีÉอ่านจากโกลบเทอรโ์มมเิตอร์ 
     DB    คอื อุณหภมูทิีÉอ่านจากเทอรโ์มมเิตอรก์ระเปาะแหง้ 

1/ กฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรืÉอง กาํหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยั  
 และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน หมวด 1 ความรอ้น 
2/ ค่าความรอ้นเฉลีÉย = ((ค่าความรอ้น 1 x เวลา 1 (นาท)ี) + (ค่าความรอ้น 2 x เวลา 2 (นาท)ี) 
      (เวลา 1 (นาท)ี) + (เวลา 2 (นาท)ี)     

 

 

 

 

 

 

 
ชืÉอผูต้รวจวดั  : นายสถติคุณ ไมตรจีติ 
ชืÉอผูบ้นัทึก  : นายพงศ์ปวรี ์สตัระ 
ชืÉอผูค้วบคมุ/ตรวจสอบ : นางสาวธนิดา บุญรุ่งเรอืง เลขทะเบยีน ว-099-ค-7023 

ชืÉอบริษทัผูวิ้เคราะหต์วัอย่าง   : บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั  

เบอรโ์ทรศพัท์  : 0-2954-7745-6 
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รปูทีÉ 4-27 แผนผงัจดุตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทาํงาน 

2 

1 

3 

จดุตรวจวดั 
 

1. บรเิวณหน้าเครืÉองหล่อ 

2. บรเิวณรางสง่นํÊาทองแดง 1 

3. บรเิวณรางสง่นํÊาทองแดง 2 
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จดัทาํโดย 
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3) เปรียบเทียบผลการตรวจวดักบัครั ÊงทีÉผา่นมา 

    

เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับความร้อนในการทํางาน จํานวน 3 บริเวณ ตั Êงแต่เดือน 

เมษายน 2547 – เดอืนเมษายน 2565 แสดงไดด้งัตารางทีÉ 4-21 และรปูทีÉ 4-28 พบว่า ระดบัความรอ้นทีÉพนกังานไดร้บัจาก

การทํางานตั Êงแต่ ปี  2547 ถึง เมษายน  2555 มีระดับความร้อนสูงเกินเกณฑ์ทีÉมาตรฐานกําหนดในบางเดือน  

สว่นในช่วงเดอืนพฤศจกิายน 2555 – เดอืนเมษายน 2565 พบว่า ระดบัความรอ้นมคี่าอยู่ในเกณฑท์ีÉมาตรฐานกาํหนด  
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โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 
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ตารางทีÉ 4-21 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบริเวณการทาํงาน 

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2547 – เมษายน 2565)  
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั (0C) 

หน้าเครืÉองหล่อ รางส่งนํÊาทองแดง 1 รางส่งนํÊาทองแดง 2 

เม.ย. 47 31.7 40.2 39.6 

พ.ย. 47 32.0 40.0 35.1 

เม.ย. 48 34.4 38.4 39.5 

พ.ย. 48 32.7 38.0 37.5 

เม.ย. 49 31.2 35.7 36.5 

พ.ย. 49 30.4 34.8 35.3 

เม.ย. 50 32.1 36.2 36.3 

พ.ย. 50 26.8 34.1 30.6 

เม.ย. 51 30.6 34.6 34.3 

พ.ย. 51 29.6 32.4 31.7 

พ.ค. 52 27.6 31.8 31.9 

พ.ย. 52 27.1 31.8 31.9 

เม.ย. 53 31.2 36.5 36.8 

พ.ย. 53 28.8 33.2 35.9 

พ.ค. 54 31.6 35.9 35.7 

พ.ย. 54 29.3 37.4 38.0 

เม.ย. 55 32.9 36.4 35.8 

พ.ย. 552/ 23.8 30.1 29.9 

เม.ย. 562/ 27.0 22.0 22.0 

พ.ย. 562/ 25.0 22.0 22.4 

ม.ิย. 572/ 24.6 22.7 22.8 

พ.ย. 572/ 23.0 24.0 23.5 

เม.ย. 582/ 24.9 22.7 22.9 

พ.ย. 582/ 22.8 24.8 25.0 

เม.ย. 592/ 22.4 22.5 27.1 

พ.ย. 592/ 24.3 24.2 22.6 

เม.ย. 602 30.5 23.9 22.4 

พ.ย. 602/ 23.7 22.5 22.2 

มาตรฐานลกัษณะงานปานกลาง1/ 32.0 
 

หมายเหตุ  :  1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรืÉอง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั 

อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน หมวด 1 ความรอ้น 
                          2/  ค่าเฉลีÉยทีÉคาํนวณตามระยะเวลาปฏบิตังิานและระยะเวลาพกัใน 1 รอบของการทาํงาน 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี ŚŝŞ5 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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ตารางทีÉ 4-21 (ต่อ) 

เปรียบเทียบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบริเวณการทาํงาน 

 (ระหว่างเดอืนเมษายน 2547 – เมษายน 2565)  
 

เดือนทีÉตรวจวดั 
ผลการตรวจวดั (0C) 

หน้าเครืÉองหล่อ รางส่งนํÊาทองแดง 1 รางส่งนํÊาทองแดง 2 

เม.ย. 612/ 20.8 20.6 20.9 

พ.ย. 612/ 25.0 23.3 24.0 

เม.ย. 622/ 23.4 23.5 25.0 

พ.ย. 612/ 23.3 22.8 22.7 

เม.ย. 632/ 21.6 22.4 22.7 

พ.ย. 632/ 19.7 22.7 24.0 

เม.ย. 642/ 23.9 23.2 22.7 

พ.ย. Ş42/ 22.1 23.5 22.6 

เม.ย. 652/ 22.3 22.1 23.2 

มาตรฐานลกัษณะงานเบา1/ 34.0 
 

หมายเหตุ  :  1/ มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ.2559 เรืÉอง กําหนดมาตรฐานในการบรหิาร จดัการ และดําเนินการดา้นความปลอดภยั 

อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน หมวด 1 ความรอ้น 
                          2/  ค่าเฉลีÉยทีÉคาํนวณตามระยะเวลาปฏบิตังิานและระยะเวลาพกัใน 1 รอบของการทาํงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 
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จดัทาํโดย 
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รปูทีÉ 4-28 กราฟเปรยีบเทยีบผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบรเิวณการทาํงาน  

(ระหว่างเดอืนเมษายน 2559 – เมษายน 2565) 
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ผลการตรวจวดัระดบัความรอ้นบริเวณการทาํงาน

หน้าเครืÉองหล่อ รางส่งนํÊาทองแดง 1 รางส่งนํÊาทองแดง 2 Std. WBGT = 32 ºC Std. WBGT = 34 ºC

มาตรฐานงานเบา 34 0C

มาตรฐานงานปานกลาง 32 0C
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4.2.6 สถิติการเกิดอบุติัเหต ุ

 

 โครงการบนัทกึสถติอิุบตัเิหตุทุกประเภททีÉเกดิขึÊน โดยบนัทกึรายละเอยีดเกีÉยวกบัสิÉงทีÉทําใหป้ระสบอนัตราย ความ

เสียหายทีÉ เกิดขึÊ น ต่ อร่ างกายและทรัพย์ สิน  และจํ าแนกตามลักษณ ะการประสบอันตรายและความร้ายแรง  

ดงัแสดงในภาคผนวกทีÉ 6.16  ซึÉงระหว่างเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 ไม่มกีารเกดิอุบตัเิหตุภายในโครงการ 

 

4.2.7  ผลการตรวจสุขภาพประจาํปี 

 

 โครงการมีกําหนดตรวจสุขภาพพนักงานทุกคนปีละ 1 ครั Êง และพนักงานเขา้ใหม่จะตรวจสุขภาพก่อนเข้า

ทํางาน และเกบ็บนัทกึผลการตรวจสุขภาพพนักงานไวโ้ดยแยกตามแผนกงาน  ซึÉงการตรวจสุขภาพประจําปีบรษิัทกําหนด

รายการตรวจสขุภาพของพนกังาน โดยพจิารณาตามลกัษณะของปัจจยัเสีÉยงทีÉไดร้บั ซึÉงอาจกาํหนดรายการตรวจสขุภาพเป็น 

2 ประเภท คอื 

 4.2.7.1 การตรวจสุขภาพทั Éวไป สําหรบัพนักงานทีÉไม่สมัผสัปัจจยัเสีÉยงจากการทํางาน ซึÉงรายการตรวจ

สขุภาพทั Éวไป ประกอบดว้ย 

- การตรวจร่างกายโดยแพทย ์

- การเอกซเรยท์รวงอก 

- การตรวจปัสสาวะ 

- การตรวจความสมบรูณ์ของเมด็เลอืด 

- การตรวจระดบันํÊาตาลในเลอืด 

- การตรวจกรดยรูคิ 

- การตรวจระดบัไขมนัในเลอืด  

 4.2.7.2 การตรวจสขุภาพตามลกัษณะงาน หรอืตามลกัษณะปัจจยัเสีÉยงทีÉพนกังานไดร้บั 

- การทดสอบสมรรถภาพการไดย้นิ 

- การตรวจหาปรมิาณสารทองแดงในเลอืด  

- การตรวจหาระดบัสารอะซโีตนในปัสสาวะ 

- การตรวจระดบัสาร Iso Propyl Alcohol ในปัสสาวะ 

- การตรวจวดัสายตาคอมพวิเตอร ์ 

 

การตรวจสขุภาพของพนกังานล่าสดุ ตรวจเมืÉอวนัทีÉ 26 พฤศจกิายน 2564 ดงัแสดงในภาคผนวกทีÉ 6.19 อนึÉงบรษิทั 

ได้แจ้งผลการตรวจสุขภาพให้กบัพนักงานทุกคนเพืÉอพนักงานได้ทราบผลการตรวจของตนเองและปฏิบตัิตามข้อแนะนํา  

ของแพทยอ์าชวีเวชศาสตร ์ต่อไป  

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 
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บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

  

 

รปูทีÉ 4-29 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาทิÊง 
  บรเิวณนํÊาก่อนเขา้ระบบบําบดันํÊาเสยี 
  เกบ็ตวัอยา่งในวนัทีÉ 5 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-30 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาทิÊง 
บรเิวณรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออกก่อน 

 ระบายลงสู่คลองสาํโรง 
  เกบ็ตวัอยา่งในวนัทีÉ 5 เมษายน 2565 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย  4-70 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

รปูทีÉ 4-31 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาผวิดนิ 
  บรเิวณเหนือนํÊาของคลองสําโรง 
  เกบ็ตวัอยา่งในวนัทีÉ 5 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-32 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาผวิดนิ 
  บรเิวณจุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในคลองสาํโรง 
  เกบ็ตวัอยา่งในวนัทีÉ 5 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-33 แสดงการเกบ็ตวัอยา่งนํÊาผวิดนิ 
  บรเิวณทา้ยนํÊาของคลองสาํโรง 
  เกบ็ตวัอยา่งในวนัทีÉ 5 เมษายน 2565 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย  4-71 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

รปูทีÉ 4-34 แสดงการตรวจวดัปรมิาณสารเจอืปนในอากาศ 
  ทีÉระบายออกจากปล่องระบายเตาหลอม 
  เกบ็ตวัอยา่งในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-35 แสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทั Éวไป 
  บรเิวณภายในรั Êวโรงงาน 
 ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 5-6 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-36 แสดงการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทั Éวไป 
  บรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรณุ 
 ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 5-6 เมษายน 2565 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย  4-72 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

รปูทีÉ 4-37 แสดงการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสม 
  บรเิวณใกล้เตาหลอม 
  (คณุสุกฤษฏ ์คงโต) 
 ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-38 แสดงการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสม 
  บรเิวณเครืÉองรดี 
  (คณุธวชัชยั ต่อเทยีนชยั) 
  ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-39 แสดงการตรวจวดัปรมิาณเสยีงสะสม 
  บรเิวณเครืÉองมว้น 
  (คณุอรรณพ พ่วงพกุ) 
 ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย  4-73 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูทีÉ 4-40 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  บรเิวณหน้าเครืÉองหล่อ 
  (คณุครรชติ แก้วชม) 
  ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 รปูทีÉ 4-41 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 

  บรเิวณรางสง่นํÊาทองแดง 1 
  (คณุสุกฤษฏ ์คงโต) 
  ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-42 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  บรเิวณรางสง่นํÊาทองแดง 2 
  (คณุสุกฤษฏ ์คงโต) 
  ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 รปูทีÉ 4-43 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 

  บรเิวณหอ้งควบคมุ Caster Cabin 
  (คณุนาญ เทยีนกร) 
  ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย  4-74 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

รปูทีÉ 4-44 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  บรเิวณ Spare Part 
  (คณุครรชติ แก้วชม) 
  ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-45 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  หอ้งควบคมุ Furnace 
  โต๊ะทํางานคุณสกุฤษฏ ์คงโต 
 ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-46 แสดงการตรวจวดัความเขม้ขน้ของแสงสว่าง 
  แผงควบคมุ 
  (คณุสุกฤษฏ ์คงโต) 
  ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

 

จดัทาํโดย  4-75 
บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รปูทีÉ 4-47 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทํางาน 
  หน้าเครืÉองหล่อ 
  (คณุครรชติ แก้วชม) 
 ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-48 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทํางาน 
  รางสง่นํÊาทองแดง 1 
  (คณุเกษม หอมกลิÉนคลา้ย) 
  ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 

รปูทีÉ 4-49 แสดงการตรวจวดัระดบัความรอ้นในการทํางาน 
  รางสง่นํÊาทองแดง 2 
  (คณุสุกฤษฏิ Í คงโต) 
  ตรวจวั ÉดในวนัทีÉ 6 เมษายน 2565 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

บททีÉ 5 
บทสรุปและขอ้เสนอแนะ 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

 โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
5-1

บททีÉ 5 
บทสรปุและข้อเสนอแนะ 

 
 จากการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม  ครั ÊงทีÉ 1 ประจําปี 2565  โครงการขยายกําลังการผลิต โรงงานผลิตลวดทองแดง  

ของบรษิัท ไทย คอปเปอร์ รอ็ด จํากดั ระหว่างเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 พบว่า โครงการได้ยดึถือและปฏบิตัิตาม

เงืÉอนไขทีÉกําหนดไวใ้นมาตรการอย่างเคร่งครดั ผลการตรวจวดัระดบัคุณภาพสิÉงแวดลอ้มจะนํามาประเมนิเปรยีบเทยีบกบั

ระดับความรุนแรงตามเกณฑ์เสนอแนะของ Occupational Safety and Health Association; OSHA (ดังตารางทีÉ 5-1) 

สามารถสรุปผลการตรวจวดัในแต่ละรายการไดด้งัต่อไปนีÊ 

 

ตารางทีÉ 5-1 

เกณฑก์ารแบ่งระดบัความรนุแรงของผลการตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม 
 

อนัดบั ระดบัความรนุแรง 
ระดบัปริมาณมลพิษ 

เมืÉอเทียบกบัเกณฑม์าตรฐาน 
1. มผีลกระทบในระดบัตํÉา <0.1 เท่าหรอื <10%  

ของมาตรฐาน 

2. มผีลกระทบในระดบัปานกลาง ควรเฝ้าระวงัอยา่งต่อเนืÉอง >0.1-0.5 เท่าหรอื >10%-50%  

ของมาตรฐาน 

3. มผีลกระทบในระดบัสงู ควรมมีาตรการลดผลกระทบ >0.5-1.0 เท่าหรอื >50%-100% 

ของมาตรฐาน 

4. มผีลกระทบในระดบัรุนแรง ควรปรบัปรงุแกไ้ขทนัที >1.0 เท่าหรอื >100%  

ของมาตรฐาน 
 

ทีÉมา  :  Occupational Safety and Health Association; OSHA (TLV-TWA) 

 

 

5.1 สรปุผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม 
 
จากการสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม โครงการขยายกําลังการผลิต 

โรงงานผลติลวดทองแดง พบว่า สว่นใหญ่ทางโครงการสามารถปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบไดค้รบถ้วน 

มเีพยีง 1 ขอ้ ทีÉยงัไม่ถงึเวลาปฏบิตั ิคอื ทางโรงงานยงัไม่มนํีÊาลา้งพืÊน และนํÊายารดีส่งไปกําจดั แต่หากมทีางโรงงานจะนําไป

กําจดัทีÉศูนย์บริการกําจดักากอุตสาหกรรมบางขุนเทียน (บริษัท บริหารและพัฒนาเพืÉอการอนุรกัษ์สิÉงแวดล้อม จํากัด 

(มหาชน)) และ บรษิัท ปูนซีเมนต์นครหลวง จํากดั (มหาชน) เพืÉอกําจดัอย่างถูกต้องตามหลกัวชิาการ  ทั ÊงนีÊแสดงให้เหน็ว่า 

บรษิัทฯ มีความตระหนักถึงการรกัษาสภาพแวดล้อม เพืÉอเป็นแนวทางป้องกนัและลดมลภาวะทีÉอาจจะมีผลต่อคุณภาพ

สิÉงแวดลอ้มภายในโครงการและต่อพืÊนทีÉโดยรอบ 

 

  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

 โครงการขยายกาํลงัการผลติ โรงงานผลติลวดทองแดง (ระยะดาํเนินการ) 

ครั ÊงทีÉ 1 ประจาํปี 2565 ระหวา่งเดอืนมกราคม – มถุินายน 2565 

จดัทาํโดย 

บรษิทั เอน็ไวรอนเมนท ์รเีสรชิ แอนด ์เทคโนโลย ีจาํกดั 
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5.2 สรปุผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม 
 
5.2.1 คณุภาพนํÊา 

 

5.2.1.1 คณุภาพนํÊาทิÊง 
 

จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณลักษณะของนํÊาทิÊงบริเวณรางระบายนํÊ าฝนฝั Éงตะวันออกก่อนระบาย 

ลงสู่คลองสําโรง พบว่า ทุกดัชนีคุณภาพนํÊาทีÉทําการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ทีÉมาตรฐานกําหนด เมืÉอเทียบผล 

การตรวจวัด คุณ ลักษณ ะของ นํÊ าทิÊ งกับ เกณฑ์ เสนอแนะ  Occupational Safety and Health Association; OSHA  

พบว่า ปริมาณมลสารทีÉ เจือปนในนํÊ าทิÊงทีÉระบายออกจากโรงงาน อาจส่งผลกระทบต่อคุณภาพนํÊาในแหล่งรับนํÊ าทิÊง 

ในระดบัปานกลาง ควรมกีารเฝ้าระวงัอย่างต่อเนืÉอง ซึÉงทางโรงงานไดม้กีารควบคุมดูแลคุณภาพนํÊาทิÊงโดยทําการตรวจวดั

คุณภาพนํÊาทิÊงบริเวณปลายรางระบายนํÊาฝนฝั Éงตะวนัออกก่อนระบายลงสู่คลองสําโรง และตรวจวัดคุณภาพนํÊาผิวดิน 

ในคลองสําโรง ตามมาตรการทีÉกําหนดในรายงาน  EIA  ซึÉงหากตรวจพบว่าครั ÊงใดคุณภาพนํÊ ามีค่าสูงใกล้เคียงหรือ 

มคี่าเกนิเกณฑม์าตรฐาน ทางโครงการจะตรวจสอบหาสาเหตุและทําการปรบัปรุงแกไ้ขทนัท ีโดยทีÉผ่านมาไดม้กีารปรบัปรุง

แกไ้ขโดยการตดิตั ÊงระบบบําบดันํÊาเสยีสาํเรจ็รปูเพิÉมเตมิบรเิวณโรงซ่อม จาํนวน 2 ถงั, ถงัดกัไขมนับรเิวณโรงอาหาร จาํนวน 

1  ถัง , ถังบํ าบัด นํÊ า เสียบ ริเวณ  LOCKER จํ านวน  1  ถัง , ถังบํ าบัด นํÊ า เสีย ในส่ วนของโรงงาน  จํานวน  2  ถัง  

และถังบําบดันํÊาเสยีในส่วนของ OFFICE จํานวน 1 ถงั นอกจากนีÊ ยงัจดัให้มีเจ้าหน้าทีÉคอยตรวจสอบดูแล และทําความ

สะอาด ระบบบําบัดนํÊ าเสีย , รางระบายนํÊ า, บ่อพัก , และบ่อดักไขมันอยู่ เป็นระยะ เพืÉ อลดความสกปรกทีÉสะสม  

นอกจากนีÊยังจัดให้มีการเฝ้าระวังโดยการติดตามตรวจสอบคุณภาพนํÊาทิÊงทีÉระบายออกจากโครงการอย่างสมํÉาเสมอ  

เพืÉอป้องกนัมใิหไ้ปเพิÉมผลกระทบต่อแหล่งรบันํÊาทิÊงทีÉอยู่ใกลเ้คยีงโครงการ และใชเ้ป็นขอ้มูลสาํหรบัการควบคุมและจดัการนํÊา

เสยีต่อไป  
 

5.2.1.2 คณุภาพนํÊาผิวดิน 
 

จากผลการตรวจวัดคุณลักษณะของนํÊ าผิวดินคลองสําโรงทั Êงหมด 3 บริเวณ คือ บริเวณเหนือนํÊ า 

ของคลองสําโรง, จุดปล่อยนํÊาทิÊงของโครงการในโครงการ และท้ายนํÊาของคลองสําโรง พบว่า ค่าความสกปรกในรูปบโีอด ี

ทุกบรเิวณมคี่าสูงเกนิเกณฑ์มาตรฐาน และปรมิาณทองแดงของทุกบณิเวณ มคี่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน  สําหรบัค่าความ

สกปรกในรูปซโีอด,ี ปรมิาณสารทีÉละลายได้ทั Êงหมด และสารแขวนลอย ยงัไม่มกีารกําหนดค่ามาตรฐานไว้ อย่างไรกต็าม  

ทางโครงการควรมีการติดตามตรวจสอบคุณภาพนํÊาผิวดินในคลองสําโรงเป็นประจําเพืÉอเฝ้าระวงัการเปลีÉยนแปลงของ

คุณภาพนํÊาต่อไป 
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5.2.2 ปริมาณของสารเจือปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่อง 
 

จากผลการตรวจวเิคราะหป์รมิาณของสารเจอืปนในอากาศจากปล่องระบายเตาหลอม พบว่า ปรมิาณของสารเจอื

ปนในอากาศทุกดชันีทีÉทําการตรวจวเิคราหม์คี่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกําหนด ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม และเมืÉอ

เทยีบผลการตรวจวดักบัระดบัความรุนแรงตามเกณฑเ์สนอแนะของ Occupational Safety and Health Association; OSHA 

พบว่า ผลกระทบจากการระบายมลสารจากปล่องของโครงการ มผีลกระทบต่อคุณภาพอากาศในระดบัตํÉา อย่างไรกต็าม ควร

จะทําการติดตามตรวจวดัปรมิาณของสารเจอืปนในอากาศทีÉระบายออกจากปล่องอย่างสมํÉาเสมอ เพืÉอเป็นการเฝ้าระวงัมใิห้

การปล่อยมลสารสง่ผลกระทบต่อคุณภาพอากาศบรเิวณใกลเ้คยีง 

 

5.2.3 ระดบัเสียงโดยทั Éวไป 
  

จากผลการตรวจวดัระดบัเสยีงโดยทั Éวไป บรเิวณภายในรั Êวโรงงานและบรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรดีรุณ พบว่า  

ระดบัเสยีงบรเิวณภายในรั Êวโรงงานและบรเิวณโรงเรยีนอนุบาลศรีดรุณมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกําหนดตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรืÉอง กําหนดค่าระดบัเสยีงการรบกวน และระดบัเสยีงทีÉเกิดจากการประกอบกิจการ

โรงงาน และเมืÉอเทียบผลการตรวจวดักับระดับความรุนแรงตามเกณฑ์เสนอแนะของ Occupational Safety and Health 

Association; OSHA พบว่า มลพษิดา้นเสยีงมผีลกระทบในระดบัสงู ควรมมีาตรการลดผลกระทบ ดงันั Êน ควรทําการตดิตาม

ตรวจวดัระดบัเสยีงบรเิวณรมิรั Êวโรงงานอย่างสมํÉาเสมอ เพืÉอให้แน่ใจว่า เสยีงดงัจากกิจกรรมการดําเนินงานของโครงการ 

ไม่สง่ผลกระทบต่อชุมชนทีÉอยู่ใกลเ้คยีง 

 

5.2.4 อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
 

5.2.4.1 ระดบัเสียงบริเวณพืÊนทีÉทาํงาน 
 

จากผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมทีÉพนักงานรับสัมผัส (Noise Dose) 3 บริเวณ  คือ  บริเวณ 

เครืÉองม้วน บรเิวณเครืÉองรดี และบรเิวณใกล้เตาหลอม พบว่า ทุกบรเิวณทีÉตรวจวดัมีระดบัเสยีงอยู่ในเกณฑ์ทีÉมาตรฐาน

กําหนด และเมืÉอเทียบผลการตรวจวดักับระดบัความรุนแรงตามเกณฑ์เสนอแนะของ Occupational Safety and Health 

Association; OSHA พบว่า ระดับเสียงทีÉตรวจวัดได้อาจส่งผลกระทบต่อผู้ปฏิบัติงานในระดับสูง ควรมีมาตรการ 

ลดผลกระทบ ซึÉงทางโครงการไดม้กีารปรบัปรุงแกไ้ขตามมาตรการเพืÉอลดผลกระทบดา้นระดบัเสยีง โดยมกีารสรา้งฝาครอบ

เครืÉองจกัรลดระดบัเสยีงให้เบาลง, ออกกฎระเบียบข้อบงัคบักําหนดให้พนักงานทีÉต้องปฏิบตัิงานบรเิวณนีÊจะต้องสวมใส่

อุปกรณ์ป้องกนัหูตลอดระยะเวลาทีÉปฏิบตัิงาน ซึÉงจะช่วยลดผลกระทบจากการได้รบัเสยีงดงั และให้มีการสลบัไปทํางาน 

ในบรเิวณอืÉนทีÉมเีสยีงเบาเพืÉอลดการรบัสมัผสัเสยีงดงั นอกจากนีÊ ทางโครงการอาจจดัใหม้ป้ีายเตอืนใหส้วมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนั

ทีÉเหมาะสม พรอ้มทั Êงจดัใหม้กีารซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัรใหอ้ยู่ในสภาพดอียู่เสมอเพืÉอลดการเกดิเสยีงดงั ซึÉงมาตรการดงักล่าวจะ

ช่วยลดผลกระทบต่อสขุภาพของพนกังานได ้และยงักาํหนดใหม้กีารตรวจสมรรถภาพการไดย้นิของพนกังานเป็นประจาํทุกปีดว้ย 
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5.2.4.2 ความเข้มของแสงสว่างในการทาํงาน 
  

จากผลการตรวจวดัค่าความเขม้แสงสว่างทั Êงหมด 7 จุด พบว่า ทุกบรเิวณทีÉทาํการตรวจวดัสว่นใหญ่มคี่า

อยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน เมืÉอเปรียบเทียบกบัมาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ.2561 เรืÉอง 

มาตรฐานความเขม้ของแสงสว่าง ซึÉงเป็นสิÉงทีÉดอียู่แลว้ ดงันั Êน ทางโครงการควรหมั Éนตรวจสอบ ซ่อมแซมหลอดไฟ เปลีÉยน

หลอดไฟทีÉหมดอายุการใช้งาน และทําความสะอาดสิÉงสกปรกทีÉติดอยู่บนหลอดไฟ พืÊนผวิงานต่างๆ รวมทั ÊงพืÊนผวิห้องดว้ย 

เช่น ฝ้า กําแพง เพดาน หน้าต่าง ช่องแสง รวมทั ÊงทําความสะอาดกระเบืÊองหลงัคาแบบใสอยู่เป็นประจํา เพืÉอเพิÉมความเขม้

ของการสอ่งสว่างบรเิวณพืÊนทีÉปฏบิตังิานมากขึÊน  

 

5.2.4.3 ระดบัความรอ้นในการทาํงาน 
 

จากผลการตรวจวดัระดับความร้อนบริเวณการทํางานทั Êงหมด 3 บริเวณ พบว่า ทุกบริเวณทีÉทําการ

ตรวจวดัมรีะดบัความรอ้นอยู่ในเกณฑท์ีÉมาตรฐานกาํหนด เมืÉอเทยีบผลการตรวจวดักบัระดบัความรุนแรงตามเกณฑเ์สนอแนะ

ข อ ง  Occupational Safety and Health Association; OSHA ป ระ เมิ น ได้ ว่ า ร ะดับ ค ว าม ร้อ น อ าจ ส่ ง ผ ลก ระท บ 

ต่อผูป้ฏบิตังิานในระดบัสงู ควรมมีาตรการลดผลกระทบ ดงันั Êน เพืÉอเป็นการลดผลกระทบตามมาตรการจงึมกีารตดิตั Êงระบบ

ระบายอากาศ 54  ตวั บนหลงัคาอาคารโรงงาน เพืÉอช่วยในการระบายความรอ้น มกีารจดัทําป้ายเตือนและทําโซ่กั Êนห้าม 

มิให้ผู้ไม่มีส่วนเกีÉยวข้องผ่านเข้าไปในบรเิวณทีÉมีความร้อนสูง จดัทําผนังกั ÊนเพิÉมเติมเพืÉอบริเวณเตาหลอมและรางส่งนํÊา

ทองแดงเพืÉอลดการสมัผสัความรอ้น รวมถงึมกีารจดัหา ถุงมอื และชุดกนัไฟ Aluminized สาํหรบัพนักงานกรณีทีÉตอ้งเขา้ใกล้

ชิÊนงานทีÉรอ้น และปฏบิตังิานในบรเิวณทีÉมคีวามรอ้นและเปลวไฟ นอกจากนีÊ ยงัจดัใหพ้นกังานทีÉปฏบิตังิานบรเิวณดงักล่าวได้

มี ก า รส ลับ สับ เป ลีÉ ย น ก ลับ เข้ า ไป พั ก ใน ห้ อ ง ค ว บ คุ ม เป็ น ร ะย ะ  แ ล ะภ าย ใน ห้ อ ง ค วบ คุ ม เป็ น ห้ อ ง ปิ ด  

ตดิเครืÉองปรบัอากาศเพืÉอควบคุมอุณหภูมกิารทาํงานใหพ้นักงานทําใหไ้ดพ้กัเป็นบางช่วง และมกีารจดันํÊาดืÉมสาํหรบัพนกังาน

อย่างเพียงพอ  ซึÉ งจะช่ วยป้องกัน  และลดผลกระทบต่อสภาพอาชีวอนามัยและความปลอดภัยของพนักงาน 

ทีÉปฏบิตังิานในบรเิวณเหล่านั Êน  
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