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บทที่     บทนำ 
 

 
1.1 ความเป็นมาของการจัดทำรายงาน 

บริษัท ไทยแลนด์สเมลต้ิงแอนด์รีไฟน่ิง จำกัด ดำเนินกิจการโรงงานถลุงแร่ดีบุกและผลิตภัณฑ์ดีบุก
มูลค่าเพ่ิม ต้ังอยู่ที่ตำบลวิชิต อำเภอเมือง จังหวัดภูเก็ต (รูปที่ 1.1-1) ในปี 2536 บริษัทฯ ได้ดำเนินการเสนอ
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (เดิมช่ือ รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม) โครงการขยาย
โรงงาน (ส่วนขยายคร้ังที่ 4) และคณะกรรมการผู้ชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ด้านโครงการอุตสาหกรรม มีมติเห็นชอบรายงานฯ ในการประชุมครั้งที่ 8/2536 เมื่อวันที่ 13 สิงหาคม 2536 โดยให้
ดำเนินการตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบและติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ตามหนังสือที่ วว 
0804/6636 (เอกสารแนบ 1)  

เดิมรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการได้กำหนดกำลังเครื่องจักรในการผลิตไว้ 
13,436.77 แรงม้า และที่ผ่านมาได้มีการปรับปรุงและเปลี่ยนแปลงกำลังเครื่องจักรเพิ่มขึ้นจากที่เสนอไว้ในรายงานฯ 
เป็น 16,339.11 แรงม้า เน่ืองจากมีการเปลี่ยนเครื่องจักรให้ทันสมัยขึ้นทดแทนเคร่ืองจักรเดิมที่มีการใช้งานมานาน
แล้ว แต่ยังเป็นเคร่ืองจักรชนิดเดิม ทำให้กำลังเครื่องจักรมีกำลังแรงม้าเพ่ิมขึ้นจากเดิม โดยการเปลี่ยนแปลงท่ีผ่านมา
เป็นการขอเพ่ิมกำลังเครื่องจักรที่ไม่ถึงขั้นขยายโรงงาน ทางโครงการจึงดำเนินการขออนุญาตจากสำนักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดภูเก็ต และได้รับอนุญาตให้ดำเนินการเพ่ิมกำลังเครื่องจักร ดังเอกสารแนบ 2 ซึ่งการเพ่ิมกำลัง
เครื่องจักรน้ีมิได้ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมเน่ืองจากโครงการมีการปฏิบัติตามมาตรการฯ และมีการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเน่ือง 

บริษัท ไทยแลนด์สเมลต้ิงแอนด์รีไฟน่ิง จำกัด จึงมอบหมายให้บริษัท เอ บี อี เอ็น เอ็นจิเนียริง  
คอนซัลแตนท์ จำกัด ผู้ได้รับอนุญาตให้เป็นผู้มีสิทธิทำรายงาน ใบอนุญาตเลขที่ 8/2563 ดำเนินการจัดทำรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม เพ่ือเสนอหน่วยงานที่เก่ียวข้อง 
 
1.2 รายละเอียดของโครงการโดยสังเขป 

1. ช่ือโครงการ โครงการโรงงานถลุงแร่ดีบุกและผลิตภัณฑ์ดีบุกมูลค่าเพ่ิม ของบริษัท   
 ไทยแลนด์สเมลต้ิงแอนด์รีไฟน่ิง จำกัด ต้ังอยู่ที่ตำบลวิชิต อำเภอเมือง 

  จังหวัดภูเก็ต 
2. สถานที่ต้ัง 80 หมู่ที ่8 ถนนศักดิเดช ตำบลวิชิต อำเภอเมือง จังหวัดภูเก็ต 
3. ช่ือเจ้าของโครงการ บริษัท ไทยแลนด์สเมลต้ิงแอนด์รีไฟน่ิง จำกัด  
4. สถานที่ติดต่อ 80 หมู่ที่ 8 ถนนศักดิเดช ตำบลวิชิต อำเภอเมือง จังหวัดภูเก็ต 83000 

โทรศัพท์ : 076-371-111 โทรสาร : 076-371-121  
E-mail : tsr@thaisarco.com 
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สัญลักษณ์ :

   รูปที่ 1.1-1      ที่ต้ังพ้ืนที่โครงการ

0      100    200               400

N

ม.

พื้นท่ีโครงการ

ที่มา : ดัดแปลงจาก https://www.google.co.th/maps (2565)
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5. จัดทำโดย บริษัท เอ บี อี เอ็น เอ็นจิเนียริง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ  วันที่ 13 สิงหาคม พ.ศ.2536 
7. โครงการได้นำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 24 กุมภาพันธ์ 2565 

 
1.3 รายละเอียดของโครงการ 

1) การดำเนินการในปัจจุบัน  
ปัจจุบันโครงการอยู่ในระยะดำเนินการ โดยมีการถลุงแร่ดีบุก และกระบวนการทำโลหะดีบุก 

ให้บริสุทธ์ิ รวมทั้งมีการทำผลิตภัณฑ์มูลค่าเพ่ิม 
2) ลักษณะการใช้ประโยชน์ทีดิ่น  
     การใช้ประโยชน์ในพืน้ที่โครงการ 

แสดงแผนผังการใช้ประโยชน์ในพ้ืนที่โครงการ รายละเอียดดังรูปที่ 1.3-1 และแผนผังรายละเอียด
บ่อรวมน้ำฝน เพ่ือตกตะกอนสิ่งเจือปน ดังรูปที่ 1.3-2 

3) วัตถุดิบที่ใช้คอื 
- แร่ดีบุก/โลหะดีบุก 
- หินปูน 
- น้ำมันเตา 
- แอนทราไซต์ 

4) ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ 
- Tin Metal โลหะผสมดีบุกบริสุทธ์ิ 99.9% 
- Tin Lead Solder โลหะผสมดีบุกบัดกรีผสมตะก่ัว 
- Tin Lead Free Solder โลหะผสมดีบุกบัดกรีไร้สารตะกั่ว 
- Tin Extrusion โลหะผสมดีบุกและดีบุกผสม ผ่านการอัดรีด 
- Tin Powder โลหะดีบุกผง 
- 4N Tin โลหะดีบุกบริสุทธ์ิสูง 99.99% 

5) การขนส่งวัตถุดิบและผลผลติ 
การขนส่งภายในประเทศจะใช้รถบรรทุกขนส่งสินค้า (ทั้งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์) เส้นทางคมนาคม

ขนส่งแสดงดังรูปที ่1.3-3 ส่วนการขนส่งระหว่างประเทศจะใช้เรือบรรทุก โดยปัจจุบันใช้ท่าเรือสงขลา และแหลมฉบัง  



   รูปที่ 1.3-1      การใช้ประโยชน์ภายในพื้นที่โครงการ
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ที่มา : บริษัท ไทยแลนด์สเมลติ้งแอนด์รีไฟนิ่ง จํากัด (2565)

พื้นที่สีเขียว
พื้นที่ส่วนการผลิต
พื้นที่จัดเก็บผลิตภัณฑ์
พื้นที่ระบบบําบัดน้ําเสีย
พื้นที่จัดเก็บกากอุตสาหกรรม



   รูปที่ 1.3-1  (ต่อ)
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1 MD office

2 Extrusion plant

3 Guard House

4 Water Filter

5 Finance Administration, QC and HSE office

6 Parking Shade

7 Flag Pole

8 Motorcycle Shade

9 Waste treatment unit

10 Canteen and Conference/training Building

11 Welfare building 

สัญลักษณ์ :

12 Fuel oil storage tank

13 Diesel Fuel storage tank

14 High Voltage SW, gear building

15 Transformer yard

16 Utility building

17 Warehouse

18 Maintenance Work Shop

19 Auto Work Shop

20 Water Over flow and all trap

21 Storage bay

22 Crushing Plant Screening

23 Refractory Work Shop

24 Dust pelletizing building

25 Ceramic filter for RF

26 Supervisor building

27 MCC. #1, #2

28 Electrothermal Crystallizer, #1-#2-#3-#4 

29 Baghouse for Electric Furnace

30 Transformer and ABC for EF, #1-#2

31 EF, Cooling tower

32 EF, #1, #2 Control room

33 Ceramic filter for Electric Furnace

34 Water scrubber

35 Electric Furnace #2

36 Electric Furnace #1

37 Refining kettle

38 Reverb furnace, #1-#2

39 Tapping platform RF #1-#2

40 Hard Head shotting pit RF

41 Slag shotting pit RF #1-#2

42 Roaster furnace

43 Control room for Roaster Furnace

44 A1, dross storage

45 Liquator #3,#6 building

46 Baghouse for Roaster and liqautor

47 Roaster Feed Station

48 Mixing bay

49 Leaded-Solds manufacture

50 Casting area

51 MCC #3

52 Lerd-free Solder production area

53 Solder Cooling tower

54 Truck scale

55 Commercial office

56 Ore reception

57 Ore receival Finish Product Storage Room

58 Atomlsed Metal Powder Plant

59 Technical and operation office

60 Mixing room bay

61 Cooling water pond 

62 Cooling water pumps

63 Slag dryer

64 Baghouse for slag dryer and HH plant

65 Hard Head Plant

66 Container Ramp

67 Anthracite Storage

68 Process Material and Equipment Storage

69 4N-Tin plant

70 Hazardous Material building

71 Refractory storage building

72 Under ground water storage tank 

73 High water storage tank

74 Security gate house

75 Nitrogen Station

76 Hygiene Air Baghouse Filterที่มา : บริษัท ไทยแลนด์สเมลติ้งแอนด์รีไฟนิ่ง จํากัด (2565)



  รูปที่  1.3-2      แสดงรายละเอียดบ่อรวมน้ําฝน เพื่อตกตะกอนสิ่งเจือปน

หน้า 1-6

2 1

3
44

3

5

ตะแกรงดักตะกอน ขนาด 40 x 40 ซม.

แผ่นดักตะกอน PE ขนาด 2 มม.

ตะแกรงดักไขมัน

แผนการแสดงการทํางานของระบบดักตะกอนหนัก
1. เมื่อระบบระบายน้ําที่ประกอบไปด้วยตะกอนหนัก และน้ํามันต่างๆ ไหลมาสู่บ่อกําจัดตะกอน ลงมาที่ TRAP ไขมัน ก็จะกําจัดน้ํามันหรือไขมันที่ไหลมาบนผิวของน้ํา
2. น้ําจะไหลเข้าไปที่บ่อตกตะกอน ก็จะถูกกีดขวางโดยแผ่นดักตะกอน ทั้งแผ่น PE และคอนกรีตเดิม ทําให้ชะลออัตราการไหลของน้ํา ทําให้เกิดการตกตะกอนของตะกอนหนัก
3. จากนั้นระบบ PUMP จะทําการสูบตะกอนที่ตกอยู่ภายในก้นบ่อสู่ตะแกรงดักตะกอนบริเวณผิวของตะแกรง โดย PUMP จะทํางานทุกๆ 8 ชั่วโมง ตามระบบ TIMER ของตู้ CONTROL

4. จากนั้นทุกๆ 1-2 วัน จึงนําตะแกรงใบใหม่มาเปลี่ยน เพื่อทําความสะอาดตะแกรงใบเดิม เพื่อสลับการใช้งาน
5. ถ้าในกรณนี้ําท่วม เราสามารถใช้ PUMP ทํางานแบบ MANUAL ได้ โดยเปิดการทํางานโดยใช้สายยางอ่อนคอบบริเวณปลายท่อจ่าย
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สัญลักษณ์ :

   รูปที่ 1.3-3 เส้นทางคมนาคมและขนส่งแร่ของโครงการ

0      0.5     1.0               2.0                     

N

กม.

ที่มา : กรมแผนที่ทหาร (2543) มาตราส่วน 1:50,000 ลําดับชุด L7018 ระวาง 4624 I และ บริษัท โกลบเทค จํากัด (2558)
และสํารวจภาคสนาม (2565)

พ้ืนที่โครงการ

พื้นท่ีโครงการ

เส้นทางขนส่งแร่

ทางหลวงหมายเลข 4023

ทางหลวงหมายเลข 4129

พื้นท่ีโครงการ

1

2

3

3 ถนนก่อนถงึพ้ืนที่โครงการ

29/07/65

ทางหลวงหมายเลข 40231

29/07/65

2 ทางหลวงหมายเลข 4129

29/07/65
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6) กระบวนการผลิต 
(1) กระบวนการผลิตดีบุกบริสุทธิ์ (รูปที่ 1.3-4) 

เริ่มจากผสมสินแร่ดีบุกกับวัตถุดิบเสริมอ่ืนๆ เช่น หินปูน  Anthracite แล้วนำเข้าเตาถลุงโดย
ใช้น้ำมันเตาเป็นเช้ือเพลิง หลังจากได้ดีบุกที่หลอมเหลวก็นำเข้ากระบวนการทำให้บริสุทธ์ิใน Reining Kettle จนได้
ดีบุกบริสุทธ์ิ 99.9% จึงเทลงเบ้าเป็นผลิตภัณฑ์ กากท่ีเหลือจะนำเข้าเตาถลุง และฝุ่นที่เกิดขึ้นจะส่งไปยังบริษัทที่รับ
บำบัดและกำจัดกากอุตสาหกรรมต่อไป ส่วนตะกรันที่เกิดจากการถลุง หากมี Ta2O5 (แทนทาลัม) จะถูกนำเข้าสู่
กระบวนการถลุงอีกเพ่ือเพ่ิมมูลค่า Ta2O5 (แทนทาลัม) เพ่ือส่งจำหน่าย ส่วนตะกรันที่ไม่มี Ta2O5 (แทนทาลัม) จะถูก
เก็บตามวิธีการที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต ซึ่งปัจจุบันสามารถผลิตดีบุกบริสุทธ์ิได้ประมาณ 294 ตัน /เดือน 
(เฉลี่ยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565) 

(2) กระบวนการผลิตดีบุกผสม (Solder) (รูปที่ 1.3-5) 
- การผลิตดีบุกผสมตะก่ัว (Tin Lead Solder) ได้จากการนำโลหะดีบุกบริสุทธ์ิมาผสมกับ

โลหะตะก่ัวบริสุทธ์ิ ตามสัดส่วนที่ต้องการในกระทะ ที่อุณหภูมิประมาณ 250 องศาเซลเซียส เมื่อผลวิเคราะห์ได้
ตรงตามที่ ต้องการ ก็จะเทแท่งตามรูปแบบต่างๆ ที่ลูกค้าต้องการ ปัจจุบันผลิตได้ประมาณ  4 ตัน/เดือน  
(เฉลี่ยในช่วงเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565) 

- การผลิตดีบุกผสมที่ไม่มีตะก่ัว (Lead Free Solder) เป็นโลหะผสมระหว่างโลหะดีบุก
บริสุทธ์ิ กับโลหะอ่ืนๆ ซึ่งไม่มีตะก่ัวเพ่ือทำให้คุณสมบัติในการใช้งานเหมือนหรือใกล้เคียงกับโลหะดีบุกผสมตะก่ัว 
โดยไม่ก่อมลพิษทำลายสิ่งแวดล้อม ปัจจุบันผลิตได้ประมาณ 96 ตัน/เดือน (เฉลี่ยเดือน มกราคม-มิถุนายน 2565) 

7) ภาวะมลพิษทีเ่กิดจากกระบวนการผลิตและควบคุม 
(1) อากาศเสียจากการถลุง/หลอม 

ระบบบำบัด/ควบคุม 
Ceramic Filter, Bag Filter, Water scrubber 

(2) กากอุตสาหกรรม 
(2.1) ฝุ่นจากระบบบำบัด : หมุนเวียนในระบบการผลิต 
(2.2) ฝุ่นจากเตาหลอม : ส่งไปบำบัดที่บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน)  
                                          (เอกสารแนบ 3) 
(2.3) ขี้ตะกรันที่ไม่มีแทนทาลัม : ส่งบำบัดในเตาเผาปูนซีเมนต์ที่โรงปูนซีเมนต์ทุ่งสง 
 

1.4 ด้านมวลชนสัมพันธ์ 
 โครงการได้มีการจัดต้ังคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์ เมื่อวันที่ 25 กรกฎาคม 2565 โดยมีตัวแทนจาก
ชุมชนท่ีอยู่โดยรอบโครงการเข้าร่วมเป็นคณะกรรมการ ดังเอกสารแนบ 4 ซึ่งที่ผ่านมาในช่วงปี 2562 ถึงปัจจุบัน 
โครงการได้มีกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ร่วมกับชุมชนอย่างต่อเน่ือง เช่น มอบทุนการศึกษา สนับสนุนโครงการนำร่อง
ความย่ังยืนด้านอาหารของชุมชนบ้านแหลมพันวา เป็นต้น รายละเอียดเพ่ิมเติมดังเอกสารแนบ 5 



   รูปที่ 1.3-4      กระบวนการผลิตดีบุกบริสุทธิ์
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แร่ดีบุก + หินปูน + Anthracite + ฯลฯ

ฝุ่น

โลหะดีบกุ

โลหะดีบกุ

Casting

โลหะดีบกุ 99.9 %

เตาหลอม
บําบัดที่

บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน 

จํากัด (มหาชน)

ฟีลเตอร์

เตาถลุง

กระทะ

Ingot 

(ผลิตภัณฑ์ดีบุก)

ตะกรัน

ฝุ่น

มี Ta O  (ขาย)
2 5

ไม่มี Ta O  (ส่งไปเตาเผาปูนซเีมนต์)
2 5



   รูปที่ 1.3-5      กระบวนการผลิตดีบุกผสม (Solder)
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โลหะดีบุกบริสุทธิ์ + โลหะตะกั่วบริสุทธิ์ กระทะ

โลหะดีบุกบริสุทธิ์ + โลหะอื่นๆที่ไม่มีตะกั่ว กระทะ

ดีบุกผสมตะกั่ว
(Tin lead Solder)

ดีบุกไม่ผสมตะกั่ว
Lead Free Solder
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1.5 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

การดำเนินการตรวจติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ แสดงรายละเอียดได้ 
ดังตารางที่ 1.5-1 
ตารางที่ 1.5-1 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ 
ความถ่ี 

ในการตรวจวัด
1. คุณภาพอากาศ    
1.1 คุณภาพอากาศในปล่องระบาย (1) Bag Filter – Li Quator 

(2) Bag Filter - Slag dryer 
(3) Bag Filter - EF 
(4) Ceramic - RF 

- TSP,Pb,As,O2, ,SO2 ,CO, 
NO2 
 

4 คร้ัง/ปี 
 

(5) Water scrubber - TSP,Pb,As,O2 
(6) Kettle Burner - TSP,Pb,As,O2, ,SO2 ,CO 

,NO2 
(7) Lead Solder 
(8) Lead Solder 
(9) 4N Tin 
(10) Tin Powder 

- TSP,O2, SO2, CO, NO2 2 คร้ัง/ปี 

1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ (1) โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบล
วิชิต 
(2) สามแยกใกล้ทางเข้าโรงงาน 
(3) โรงเรียนบ้านอ่าวน้ำบ่อ 
(4) ห่ า งจ าก โค ร งก าร ไป ท างทิ ศ

ตะวันตกเฉียงใต้ประมาณ 500 ม. 

- TSP, PM-10, Pb , As, SO2 
,NO2 

2 คร้ัง/ปี 

2. คุณภาพน้ำ    
2.1 น้ำในกระบวนการผลิต - บ่อพักน้ำใช้ 1,2 - pH, SS, Oil & Grease, Pb 

,As, Zn, Cd, Sn 
4 คร้ัง/ปี 

2.2 น้ำฝน/น้ำล้น (1) บ่อดักตะกอน/น้ำมัน 
(2) บ่อริมเข่ือน (DS Pond)  

- pH, SS, Oil & Greases , 
BOD5, COD, Pb , As, Zn, 
Cd, Sn  

2 คร้ัง/ปี 

2.3 น้ำในบ่อบำบัดระบบ 
Activated sludge 

(1) น้ำเข้าระบบ - pH, SS, Oil & Greases, 
BOD5, Pb, As, Zn, Cd, Sn 

2 คร้ัง/ปี 
 

(2) น้ำออกจากระบบ - pH, SS, Oil & Greases, 
BOD5, Pb, As, Zn, Cd, Sn 

4 คร้ัง/ปี 
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ี
ในการตรวจวัด

2.4 น้ำทะเลชายฝั่ง - 4 จุดห่างจากฝั่งไทยซาร์โก้ 1, 2, 
3 กม. (น้ำและตะกอน) 

- Temp, pH, Salinity, DO, 
Fe, Pb, As, Zn, Cd, Sn 

5 ปี/คร้ัง
(ตรวจคร้ังล่าสุด 

ปี 2564)
3. ระดับเสียงในบรรยากาศ (1) หน้าประตูใหญ่ ทิศตะวันตก

(2) ริมกำแพงภายในโรงงานทิศ
ตะวันตกเฉียงใต้ 

(3) ริมกำแพงด้านในทิศใต้ 
(4) ประตูออกสะพานท่าเรือทิศ

ตะวันออก 
(5) บริเวณบ้านท่ีใกล้เคียงโครงการ

ทิศตะวันตกเฉียงใต้

- Maximum dBA (1 hr.) 
- Leq. 24 hr. 

2 คร้ัง/ปี

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
4.1 คุณภาพอากาศในพ้ืนท่ีทำงาน (1) RF 

(2) EF 
(3) Refining 
(4) Casting

- Total dust, Pb, As, SO2, 
NO2, H2S ,CO 

4 คร้ัง/ปี
 

(5) Li Quator - Total dust, Pb, As, SO2, 
NO2, H2S ,CO, AsH3 

(6) Ceramic / Dust Pelltizing
(ทางเข้า work shop ME) 

(7) Mixing plant 
(8) Ore room 
(9) ETC  
(10) Canteen

- Total dust, Pb, As 

(11) Slag dryer
(12) Lead Solder 
(13) Lead Free Solder

- Total dust, Pb, As, SO2, 
NO2, H2S ,CO 

(14) Tin Powder - Total dust, Respirable, 
Pb, As, SO, NO2, CO 

(15) 4N-Tin - Total dust, Pb, As, SO2, 
NO2 CO,H2SO4

4.2 ระดับเสียงในพ้ืนท่ีทำงาน (1) Ore receiving room
(2) Refining 
(3) Casting 
(4) Solder

- Max dBA ( 1 hr.) 
- Leq. 8 hr. 

2 คร้ัง/ปี
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ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ) 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม จุดเก็บตัวอย่าง พารามิเตอร์ ความถ่ี
ในการตรวจวัด

(5) Float digging (By Truck)
(6) Jaw crusher 
(7) Work shop 
(8) Ceramic 
(9) Laboratory 
(10) Slag dryer 
(11) HH Plant 
(12) Tin Powder 
(13) Extruder

4.3 ระดับความร้อนในพ้ืนท่ีทำงาน (1) RF 
(2) Refining 
(3) Laboratory 
(4) Casting 
(5) Solder (Lead free Solder) 
(6) Lead Solder

- WBGT oC 4 คร้ัง/ปี

4.4 ระดับรังสีในพ้ืนท่ีทำงาน (1) Ore room
(2) RF 
(3) EF 
(4) Slag dryer 
(5) Tin ore 
(6) Slag 

- ระดับรังสี (Usv/hr) 2 คร้ัง/ปี

4.5 การตรวจสุขภาพพนักงาน (1) พนักงานใหม่
(2) พนักงานประจำ 

- ตรวจร่างกายโดยแพทย์ 
- เอกซเรย์ปอด 
- สมรรถภาพปอด 
- ตรวจการได้ยิน 
- ตรวจ Pb, As ในเลือด 
- ตรวจ As ในปัสสาวะ 

- เม่ือเร่ิมทำงาน
ใหม่ 

- 1 คร้ัง/ปี 

4.6 การสอบสวน/บันทึกอุบัติเหตุ - ทุกแผนกภายในบริษัท - บันทึกรายละเอียดของ
เหตุการณ์ สาเหตุการเกิด, 
การแก้ไข/ป้องกันและแจ้ง
กลับให้พนักงานรับทราบ 

- ทุกคร้ังท่ีมี
เหตุการณ์
เกิดข้ึน 

4.7 สุขภาพอนามัยของประชาชน
ข้างเคียง 

- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ
ตำบลวิชิต

- ดูบันทึกการเข้ารักษาพยาบาล
ของประชาชน

1 คร้ัง/ปี

 


	เอกสารแนบ
	เอกสารแนบ
	Untitled





