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เอกสารแนบ 1

สาํเนาประทานบตัร
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เอกสารแนบ 2

รายงานการประเมนิผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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เอกสารแนบ 3

หนังสือนาํส่งและรายงานผลการดาํเนินการด้านการฟ้ืนฟูพื้นท่ีท่ีทาํเหมอืง
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เอกสารแนบ 4

สาํเนาเอกสารวิศวควบคุมการทาํเหมอืง
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เอกสารแนบ 5

รายงานแบบบนัทึกการเจาะระเบดิ
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เอกสารแนบ 6

เอกสารสนับสนนุกิจกรรมชมุชน
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เอกสารแนบ 7

แผน่พบัประชาสัมพนัธ์การทาํเหมอืงของโครงการ



โครงการเหมืองแร่หินอุตสาหกรรมชนิดหนิปูน เพ่ืออุตสาหกรรม
ก่อสร้าง ของบริษทั โรงโมห่ินศิลามติรเจรญิ (อู่ทอง) จํากัด 

ประทานบัตรที่ 28335/16375 
  

1. พ้ืนที่ดําเนินโครงการ 
โครงการต้ังอยู่ที่ ตําบลหนองโอ่ง อําเภออู่ทอง จังหวัดสุพรรณบุรี 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
  
   
 
 
 
 

 เอกสารประชาสมัพนัธ์ 

บริเวณพ้ืนที่ทําเหมืองปัจจุบัน 

           1 

โรงโม่หินของโครงการ ป้ายสํานักงานโครงการ 

ประทานบตัร 28335/16375 
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2. ความเป็นมาและกําหนดการเปิดเหมืองของโครงการ 
บริษัท โรงโม่หินศิลามิตรเจริญ (อู่ทอง) จํากัด ได้รับอนุญาตทําเหมืองหินอุตสาหกรรม

ชนิดหินปูนเพ่ืออุตสาหกรรมก่อสร้าง ตามคําขอประทานบัตรที่ 3/2559 ได้รับอนุญาตเป็นประทาน
บัตรที่ 28335/16375 ต้ังแต่วันที่ 5 สิงหาคม 2562 ถึงวันที่ 4 สิงหาคม 2587 รวมอายุประทานบัตร 
25 ปี 

 
3. ผลประโยชน์ต่อชุมชน 

ผลประโยชน์ที่โครงการมอบให้กับชุมชน มทีั้งทางตรงและทางอ้อม ดังน้ี 
(1) ผลประโยชน์ทางตรง ค่าภาคหลวงแร่ที่ท้องถ่ินจะได้รับ (60%) ของค่าภาคหลวงแร่ 

- เทศบาลตําบลหนองโอ่ง (20% ของค่าภาคหลวงแร่) 
- อบจ.สุพรรณบุรี (20% ของคา่ภาคหลวงแร่) 
- อบต./เทศบาลอ่ืนๆ ในจังหวัดสุพรรณบุรี (10% ของค่าภาคหลวงแร่) 
- อบต./เทศบาลอ่ืนๆ ในจังหวัดอ่ืนๆ (10% ของค่าภาคหลวงแร่) 

(2) ผลประโยชน์ทางอ้อม แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ 
(2.1)  จัดทําแผนงานการจัดต้ังคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์ 

เพ่ือเป็นการลดช่องว่างระหว่างเหมืองและชุมชนรอบเหมือง ที่มีทั้งการต่อต้านและ
สนับสนุนการทําเหมือง จึงสมควรให้มีการจัดต้ังคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์  เป็นทางเลือกหน่ึงที่
จะช่วยให้เกิดความเข้าใจกันและเป็นความรู้สึกที่ดีต่อกัน  อันจะทําให้เหมืองแร่และชุมชนอยู่ด้วยกัน
ได้อย่างมีความสุขทั้งสองฝ่าย เพ่ือเป็นตัวขับเคลื่อนให้เป็นไปตามเป้าหมายของโครงการต่อไป      

(2.2)  โครงการจะให้ความร่วมมือกับกิจกรรมทางสังคม เช่น การให้ทุนการศึกษาแก่
นักเรียน การบริจาควัสดุอุปกรณ์แก่หน่วยงานต่างๆ และการทํานุบํารุงศาสนา เป็นต้น 
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4. มาตรการและผลการดําเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

   
   
 
 
 
 
 
 
   
   
  
 
 
 
  
 
   
 
  
   

 
 
 
 
 
 
           

5. ข้อมูลด้านการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมบริเวณใกล้เคียงชุมชน  โครงการให้ความสําคัญกับพ้ืนที่ป่าไม้จึงให้
ความรู้ ความเข้าใจ เพ่ือให้คนงานตระหนักถึงความสําคัญของป่าไม้และกําหนดมาตรการห้าม
พนักงานหรือคนงานเหมือง ลักลอบตัดไม้และล่าสัตว์ป่า รวมท้ังไข่และตัวอ่อนของสัตว์ป่าบริเวณ
โครงการและพ้ืนที่ป่าไม้บริเวณใกล้เคียงอย่างเด็ดขาด และจะต้องมีบทลงโทษท่ีจะต้องนํามาปฏิบัติ
อย่างเคร่งครัด 

 
 

           3 

1. ฉีดพรมน้ําบริเวณท่ีก่อให้เกิดฝุ่น
ละออง 

2 .  จุ ด ล้ า ง ล้ อ ก่ อ น อ อ ก พ้ื น ท่ี
โครงการ

3. ดูแลโรงโม่หินของโครงการให้เป็นไป
ตามประกาศกรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและ
การเหมืองแร่ 

4. จุดสเปรย์น้ําบริเวณปากโม่หิน 6. พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

7. พ้ืนท่ีกองแร่ 8. จํากัดความเร็วของรถบรรทุกให้
ไม่เกิน 30 กม./ชม. 

9. การปิดคลุมผ้าใบรถบรรทุก 

5. กําหนดระยะเวลาการระเบิดไม่
เกิน วันละ  1  ค ร้ัง  ในช่ วง เวลา 
16.00-17.00 น. 
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6. มาตรการและผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานี ผลการตรวจวัด 

1) คุณภาพอากาศ จํานวน 4 จุด ได้แก่ วันที่ 14-17 กุมภาพันธ์ 2565 
ฝุ่นละอองแขวนลอย ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 

สํานักสงฆ์เขาตาก้าว  0.084-0.115  มก./ลบ.ม. 0.041-0.063 มก./ลบ.ม. 
สํานักสงฆ์อ่างแก้วเขาชายธง 
โรงโม่หินศิลามิตรเจริญ (อู่ทอง) 
กลุ่มบ้านห้วยหิน (บ้านพวน) 

0.069-0.101 มก./ลบ.ม. 
0.305-0.324 มก./ลบ.ม. 
0.078-0.113 มก./ลบ.ม. 

0.013-0.091 มก./ลบ.ม. 
0.107-0.116 มก./ลบ.ม. 
0.048-0.072 มก./ลบ.ม. 

2) ระดับเสียง จํานวน 4 จุด ได้แก่ ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ระดับเสียงสงูสุด 
สํานักสงฆ์เขาตาก้าว 57.1-57.5 เดซิเบล (เอ) 88.8-92.8 เดซิเบล(เอ) 
สํานักสงฆ์อ่างแก้วเขาชายธง 
โรงโม่หินศิลามิตรเจริญ (อู่ทอง) 
กลุ่มบ้านห้วยหิน (บ้านพวน) 

59.1-60.1 เดซิเบล(เอ) 
62.1-62.7 เดซิเบล(เอ) 
55.4-61.1 เดซิเบล(เอ) 

91.7-94.1 เดซิเบล(เอ) 
93.7-97.3 เดซิเบล(เอ) 
88.1-95.8 เดซิเบล(เอ) 

3) ความสั่นสะเทือน จํานวน 1 จุด ได้แก่ 
สํานักสงฆ์เขาตาก้าว 

-  
 ไม่มีการระเบิดเนื่องจากมีน้ําขังในบ่อขุมเหมืองในช่วงของเดือนที่ตรวจวัด 

4) คุณภาพน้ําผิวดนิ จํานวน 3 จุด ได้แก่ วันที่ 16 กุมภาพันธ์ 2565 
ห้วยหินก่อนไหลผ่านเข้าใกล้โครงการ               มีค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าเท่ากับ 7.5 ปริมาณสารแขวนลอยรวม มีค่าเท่ากับ 15 มก./ล. 

ปริมาณสารท้ังหมดท่ีละลายได้มีค่าเท่ากับ 458 มก./ล. ความกระด้างทั้งหมด มีค่าเท่ากับ 395 มก./ล. ความ
ขุ่น มีค่าเท่ากับ 2.0 มก./ล. ปริมาณซัลเฟตมีค่าเท่ากับ 132 มก./ล. ปริมาณเหล็กทั้งหมดมีค่าน้อยกว่า 0.10 
มก./ล. ปริมาณสารหนูมีค่าเท่ากับ 0.0071 มก./ล. ปริมาณแคดเมียมมีค่าน้อยกว่า 0.002 มก./ล. และ
ปริมาณตะกั่วมีค่าน้อยกว่า 0.01 มก./ล. 

บ่อ Sump รับน้ําในขุมเหมือง 
 
 
 
 
ห้วยหินหลังไหลผ่านเข้าใกล้โครงการ 

              มีค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าเท่ากับ 7.8 ปริมาณสารแขวนลอยรวม มีค่าน้อยกว่า 2.5 มก./ล. 
ปริมาณสารท้ังหมดท่ีละลายได้มีค่าเท่ากับ 972 มก./ล. ความกระด้างทั้งหมด มีค่าเท่ากับ 681 มก./ล. ความ
ขุ่น มีค่าเท่ากับ 5.9 มก./ล. ปริมาณซัลเฟตมีค่าเท่ากับ 674 มก./ล. ปริมาณเหล็กทั้งหมดมีค่าเท่ากับ 0.20 
มก./ล. ปริมาณสารหนูมีค่าน้อยกว่า 0.0020 มก./ล. ปริมาณแคดเมียมมีค่าน้อยกว่า 0.002 มก./ล. และ
ปริมาณตะกั่วมีค่าน้อยกว่า 0.01 มก./ล. 
             มีค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าเท่ากับ 7.6 ปริมาณสารแขวนลอยรวม มีค่าเท่ากับ 58 มก./ล. 
ปริมาณสารท้ังหมดท่ีละลายได้มีค่าเท่ากับ 466 มก./ล. ความกระด้างทั้งหมด มีค่าเท่ากับ 314 มก./ล. ความ
ขุ่น มีค่าเท่ากับ 70 มก./ล. ปริมาณซัลเฟตมีค่าเท่ากับ 152 มก./ล. ปริมาณเหล็กทั้งหมดมีค่าเท่ากับ 0.20 
มก./ล. ปริมาณสารหนูมีค่าเท่ากับ 0.0094 มก./ล. ปริมาณแคดเมียมมีค่าน้อยกว่า 0.002 มก./ล. และ
ปริมาณตะกั่วมีค่าน้อยกว่า 0.01 มก./ล.        
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สถานี ผลการตรวจวัด 
5) คุณภาพน้ําใต้ดิน จํานวน 2 จุด ได้แก่ วันที่ 16 กุมภาพันธ์ 2565 
บ่อบาดาลบ้านห้วยหิน            มีค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าเท่ากับ 7.2 ปริมาณสารแขวนลอยรวม มีค่าน้อยกว่า 2.5 มก./ล. 

ปริมาณสารท้ังหมดท่ีละลายได้มีค่าเท่ากับ 562 มก./ล. ความกระด้างทั้งหมด มีค่าเท่ากับ 230 มก./ล. ความ
ขุ่น มีค่าเท่ากับ 0.31 มก./ล. ปริมาณซัลเฟตมีค่าเท่ากับ 134 มก./ล. ปริมาณเหล็กทั้งหมดมีค่าน้อยกว่า 0.10 
มก./ล. ปริมาณสารหนูมีค่าเท่ากับ 0.0020 มก./ล. ปริมาณแคดเมียมมีค่าน้อยกว่า 0.002 มก./ล. และ
ปริมาณตะกั่วมีค่าน้อยกว่า 0.01 มก./ล. 

บ่อบาดาลบ้านเขาตาก้าว มีค่าความเป็นกรด-ด่าง มีค่าเท่ากับ 7.0 ปริมาณสารแขวนลอยรวม มีค่าน้อยกว่า 2.5 มก./ล. 
ปริมาณสารท้ังหมดท่ีละลายได้มีค่าเท่ากับ 550 มก./ล. ความกระด้างทั้งหมด มีค่าเท่ากับ 261 มก./ล. ความ
ขุ่น มีค่าเท่ากับ 2.2 มก./ล. ปริมาณซัลเฟตมีค่าเท่ากับ 142 มก./ล. ปริมาณเหล็กทั้งหมดมีค่าเท่ากับ 0.12 
มก./ล. ปริมาณสารหนูมีค่าน้อยกว่า 0.0020 มก./ล. ปริมาณแคดเมียมมีค่าน้อยกว่า 0.002 มก./ล. และ
ปริมาณตะกั่วมีค่าน้อยกว่า 0.01 มก./ล. 

หากต้องการสอบถามข้อมูลเพ่ิมเติมสามารถสอบถามได้ที ่
สํานักงานโครงการ : บริษัท โรงโม่หนิศิลามิตรเจริญ (อู่ทอง) จาํกัด 
212 หมู่ท่ี 5 ตําบลหนองโอ่ง อําเภออู่ทอง จงัหวัดสพุรรณบรุ ี
โทรศัพท์: 081-990-9913 โทรสาร: 0-3548-1418 
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เอกสารการอบรมเร่ืองความปลอดภัยในการทาํงานเก่ียวกับเคร่ืองจักร
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สาํเนากองทนุ
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หนังสือรับรองผลการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม
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เอกสารอนญุาตห้องปฏิบติัการ
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