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เอกสารแนบ 6
เอกสารสนับสนนุชมุชน



 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
สนบัสนนุงบกิจกรรม คนดีศรสีพุรรณ  อ.อูท่อง จ.สพุรรณบรุี 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ร่วมแกไ้ขทางหลวง3472 สายอู่ทอง-ตลุงเหนือ เพื่อความปลอดภยัแก่ผูใ้ชเ้สน้ทางสญัจร 
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เอกสารแนบ 7
แผน่พบัประชาสัมพนัธ์การปฏิบติัตามมาตรการ

และผลการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม



โครงการเหมืองแร่หินอุตสาหกรรมชนิดหนิปูน เพ่ือการก่อสร้าง
ประทานบัตรที่ 28415/15610 

  
1. พ้ืนที่ดําเนินโครงการ 

โครงการตําบลหนองโอ่ง อําเภออู่ทอง จังหวัดสุพรรณบุรี 
 

 
 
 
   
    
 
 
 
 
 
 
 
 

 เอกสารประชาสมัพนัธ์ 

พ้ืนที่ทําเหมืองของโครงการ 

          1 

การปิดคลุมโรงโม่หินของโครงการ การสเปรย์นํ้าบริเวณปากโม่ 
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2. ความเป็นมาและกําหนดการเปิดเหมืองของโครงการ 
ห้างหุ้นส่วนจํากัด เขาตาเก้า ได้รับอนุญาตทําเหมืองแร่หินอุตสาหกรรมชนิดหินปูน 

เพ่ือการก่อสร้าง คําขอประทานบัตรที่ 7/2538 ได้รับอนุญาตเป็นประทานบัตรที่ 28415/15610 มี
อายุต้ังแต่วันที่ 21 กรกฎาคม 2546 จนถึงวันที่ 20 กรกฎาคม 2556 รวมอายุประทานบัตร 10 ปี  

ต่อมาในปี 2553 โครงการได้ย่ืนคําขอต่ออายุประทานบัตรและเสนอรายงาน
การศึกษาผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการป้องกันแก้ไขสําหรับคําขอต่ออายุประทานบัตรที่ 
1/2553 (ประทานบัตรที่ 28415/15610) ของนายธิติพรชัย สินสมุทรธาวิน ให้กรมอุตสาหกรรม
พ้ืนฐานและการเหมืองแร่พิจารณา และกรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่ได้เห็นชอบกับ
รายงานดังกล่าว จึงได้รับการต่ออายุไปอีก 10 ปี ต้ังแต่วันที่ 21 กรกฎาคม 2556 จนถึงวันที่ 20 
กรกฎาคม 2566 รวมอายุประทานบัตร 20 ปี 

 
3. ความต้องการบุคลากร 

ปัจจุบันพนักงานของบริษัทฯ ซึ่งส่วนใหญ่เป็นคนในพ้ืนที่ หากทางโครงการต้องการบุคลากร
เพ่ิมจะทําการประกาศรับสมัคร 

 
4. ผลประโยชน์ต่อชุมชน 

ผลประโยชน์ที่โครงการมอบให้กับชุมชน มทีั้งทางตรงและทางอ้อม ดังน้ี 
(1) ผลประโยชน์ทางตรง ค่าภาคหลวงแร่ที่ท้องถ่ินจะได้รับ (60%) ของค่าภาคหลวงแร่ 

- เทศบาลตําบลหนองโอ่ง (20% ของค่าภาคหลวงแร่) 
- อบจ.สุพรรณบุรี (20% ของคา่ภาคหลวงแร่) 
- อบต./เทศบาลอ่ืน ๆ ในจังหวัดสุพรรณบุรี (10% ของค่าภาคหลวงแร่) 
- อบต./เทศบาลอ่ืนๆ ในจังหวัดอ่ืนๆ (10% ของค่าภาคหลวงแร่) 

(2) ผลประโยชน์ทางอ้อม แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ 
(2.1)  จัดทําแผนงานการจัดต้ังคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์ 

เพ่ือเป็นการลดช่องว่างระหว่างเหมืองและชุมชนรอบเหมือง ที่มีทั้งการต่อต้านและ
สนับสนุนการทําเหมือง จึงสมควรให้มีการจัดต้ังคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์  เป็นทางเลือกหน่ึงที่
จะช่วยให้เกิดความเข้าใจกันและเป็นความรู้สึกที่ดีต่อกัน  อันจะทําให้เหมืองแร่และชุมชนอยู่ด้วยกัน
ได้อย่างมีความสุขทั้งสองฝ่าย เพ่ือเป็นตัวขับเคลื่อนให้เป็นไปตามเป้าหมายของโครงการต่อไป      

(2.2)  โครงการจะให้ความร่วมมือกับกิจกรรมทางสังคม เช่น การให้ทุนการศึกษาแก่
นักเรียน การบริจาควัสดุอุปกรณ์แก่หน่วยงานต่างๆ และการทํานุบํารุงศาสนา เป็นต้น 
 

 
 

          2 
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5. มาตรการและผลการดําเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

   
   
 
 
 
 
 
  
    
 
 
 
 
 
 
 
   
   

 
 
 
 
 
 
 

6. ข้อมูลด้านการอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมบริเวณใกล้เคียงชุมชน  โครงการให้ความสําคัญกับพ้ืนที่ป่าไม้จึงให้
ความรู้ ความเข้าใจ  เพ่ือให้คนงานตระหนักถึงความสําคัญของป่าไม้และกําหนดมาตรการห้าม
พนักงานหรือคนงานเหมือง  ลักลอบตัดไม้และล่าสัตว์ป่า  รวมทั้งไข่และตัวอ่อนของสัตว์ป่าบริเวณ
โครงการและพ้ืนที่ป่าไม้บริเวณใกล้เคียงอย่างเด็ดขาด  และจะต้องมีบทลงโทษที่จะต้องนํามาปฏิบัติ
อย่างเคร่งครัด 

 
 
 
 

          3 

1. รถฉีดพรมน้ําของโครงการ 2. ต้นยูคาลิปตัสบริเวณเส้นทาง
ขนส่งแร่

3. ป้ายแสดงข้อมูลพ้ืนท่ีโครงการ 

4. ป้ายจํากัดความเร็ว 30 กม./ชม. 5. ป้ายเตือนปิดคลุมรถบรรทุก 6. การปิดคลุมรถบรรทุก 

7. จุดฉีดล้างล้อรถบรรทุก 8. การสวมใส่ชุดป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล 

9. ป้ายแจ้งเตือนเวลาระเบิด 
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7. มาตรการและผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานี ผลการตรวจวัด 

1) คุณภาพอากาศ จํานวน 6 จุด ได้แก่ วันที่ 14-15 มีนาคม 2565 
ฝุ่นละอองแขวนลอย ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 

บ้านหนองโป่ง 0.064  มก./ลบ.ม. 0.030 มก./ลบ.ม. 
บ้านหนองมะขอ 
บ้านเขาตาเก้า 
บ้านห้วยหินทางทิศใต้ 
โรงเรียนบ้านห้วยหิน 
โรงโม่หินศิลาสินสมุทร 2 

0.108 มก./ลบ.ม. 
0.069 มก./ลบ.ม. 
0.096 มก./ลบ.ม. 
0.109 มก./ลบ.ม. 
0.318 มก./ลบ.ม. 

0.051 มก./ลบ.ม. 
0.032 มก./ลบ.ม. 
0.048 มก./ลบ.ม. 
0.049 มก./ลบ.ม. 
0.109 มก./ลบ.ม. 

2) ระดับเสียง จํานวน 6 จุด ได้แก่ ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ระดับเสียงสงูสุด 
บ้านหนองโป่ง 51.9 เดซิเบล(เอ) 92.1 เดซิเบล(เอ) 
บ้านหนองมะขอ 
บ้านเขาตาเก้า 
บ้านห้วยหินทางทิศใต้ 
โรงเรียนบ้านห้วยหิน 
โรงโม่หินศิลาสินสมุทร 2 

60.0 เดซิเบล(เอ) 
53.9 เดซิเบล(เอ) 
56.0 เดซิเบล(เอ) 
56.8 เดซิเบล(เอ) 
61.5 เดซิเบล(เอ) 

97.3 เดซิเบล(เอ) 
91.8 เดซิเบล(เอ) 
86.5 เดซิเบล(เอ) 
92.1 เดซิเบล(เอ) 
96.0 เดซิเบล(เอ) 

3) ความสั่นสะเทือน จํานวน 3 จุด ได้แก่ วันที่ 15 มีนาคม 2565 
บ้านหนองมะขอ 
สํานักสงฆ์เขาตาเก้า 
บ้านห้วยหินทางทิศใต้ 

พบว่า บริเวณบ้านห้วยหิน และบ้านหนองมะขอไม่สามารถตรวจวัดได้ เนื่องจากมีค่าน้อยมาก สําหรับผลการ
ตรวจวัดบริเวณสํานักสงฆ์เขาตาเก้า พบว่า มีค่าความส่ันสะเทือนอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ตามประกาศ
กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมระดับเสียงและความส่ันสะเทือน
จากการทําเหมืองหิน (พ.ศ.2548) 

 
หากต้องการสอบถามข้อมูลเพ่ิมเติมสามารถสอบถามได้ที ่
สํานักงานโครงการ : ห้างหุ้นสว่น เขาตาเก้า 
207 หมู่ท่ี 13 ตาํบลหนองโอ่ง อาํเภออู่ทอง จงัหวดัสพุรรณบรุี 72160  
โทรศัพท์ : 08-1942-7386, 0-3555-3004  
E-mail : kaotakaow@hotmail.com 
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เอกสารแนบ 8
สาํเนานาํส่งและรายงานแผนและผลการดาํเนินงาน

ด้านการฟ้ืนฟูพื้นท่ีท่ีทาํเหมอืงประทานบตัรท่ี 28415/15610
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เอกสารแนบ 9
รายงานผลการดาํเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ท่ีจัดทาํโดยวิศวกร
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เอกสารแนบ 10
หนังสือรับรองผลการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม
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เอกสารแนบ 11
เอกสารอนญุาตห้องปฏิบติัการ
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