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 บทที่ 2 
รายละเอียดโครงการ 

 
2.1 ท่ีตั้งและการใช้ประโยชนท่ี์ดินของโครงการ 
  
2.1.1  รายละเอียดท่ีต้ังโครงการ 
 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณของบริษัท สิงห์ไทย สตีล จํากัด (ต่อไปน้ี 
จะเรียกว่า “โครงการ” แทน) ต้ังอยู่บนพ้ืนที่ 36.9 ไร่ ภายในสวนอุตสาหกรรมโรจนะปราจีนบุรี (ต่อไปน้ี 
จะเรียกว่า “สวนอุตสาหกรรมฯ” แทน) ตําบลหัวหว้า อําเภอศรีมหาโพธิ จังหวัดปราจีนบุรี (ดังรูปที่ 2.1.1-1) 
โดยมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบดังน้ี (ภาพถ่ายดาวเทียมแสดงขอบเขตพ้ืนที่โครงการปัจจุบันและพ้ืนที่ข้างเคียง 
ดังรูปที่ 2.1.1-2) 

 
ทิศเหนือ ติดกับพ้ืนที่ว่างรอพัฒนาซึ่งเป็นพ้ืนที่อุตสาหกรรมในเขตสวนอุตสาหกรรมฯ และ

ถัดไปเป็นพ้ืนที่โรงงานเก็บพักสินค้าเพ่ือการขนส่งทางอากาศและทางเรือ ของบริษัท 
เคดับบลิวอี-คินเทซึ เวิลด์ เอ็กซเปรส ประเทศไทย จํากัด ซึ่งเป็นพ้ืนที่ในเขต 
สวนอุตสาหกรรมฯ (หมายเลข 1 อ้างถึงรูปที่ 2.1.1-2) 

ทิศใต้ ติดกับถนนภายในสวนอุตสาหกรรมฯ และถัดไปเป็นพ้ืนที่ว่างรอพัฒนา ซึ่งเป็นพ้ืนที่
ในเขตสวนอุตสาหกรรมฯ (หมายเลข 2 อ้างถึงรูปที่ 2.1.1-2) 

ทิศตะวันออก ติดกับพ้ืนที่สีเขียวของสวนอุตสาหกรรมฯ ถัดไปเป็นพ้ืนที่ ชุมชนภายนอกเขต      
สวนอุตสาหกรรมฯ (หมายเลข 3 อ้างถึงรูปที่ 2.1.1-2) 

ทิศตะวันตก ติดกับถนนภายในสวนอุตสาหกรรมฯ และถัดไปเป็นพ้ืนที่ว่างรอพัฒนาและพ้ืนที่
โรงงานประเภทหล่อโลหะที่ไม่ใช่เหล็กและเหล็กกล้าของ บริษัท ซังเคียว พาเตยามา 
อัลลอยด์ (ประเทศไทย) จํากัด ซึ่งเป็นพ้ืนที่ในเขตสวนอุตสาหกรรมฯ (หมายเลข 4 
อ้างถึงรูปที่ 2.1.1-2) 

 
2.1.2   การใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 
 
 โครงการปัจจุบันมีขอบเขตพ้ืนที่ 36.9 ไร่ (ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการแสดงดัง รูปที่ 2.1.2-1) 
โดยสามารถแบ่งการใช้พ้ืนที่แต่ละกิจกรรมเป็น 4 ส่วน ประกอบด้วย (1) พ้ืนที่ส่วนการผลิต (2) พ้ืนที่ระบบ
เสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค (3) พ้ืนที่ถนนและพ้ืนที่ว่างรอการพัฒนา และ (4) พ้ืนที่สีเขียว สําหรับ
สัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินโครงการแสดงดังตารางที่ 2.1.2-1 
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รูปที่ 2.1.2-1 ผังการใชป้ระโยชนท์ี่ดินของโครงการ

ที่มา : บริษัท สิงห์ไทย สตีล จํากัด, 2561

1

1. พื้นที่เก็บกองและเตรียม
วัตถุดิบ

7. เครื่องรีดเหล็กรูปพรรณของ
สายการผลิตเสนกลมและเหล็กขอออย

13. พื้นที่เก็บกองผลิตภัณฑเหล็ก
รูปพรรณ

19. ถังสํารองน้ําดับเพลิง 25. อาคารเจาหนาที่รักษาความ
ปลอดภัย

2. เครื่องอัดเศษเหล็ก 8. รางผึ่งเหล็กรูปพรรณของ
สายการผลิตเสนกลมและเหล็กขอออย

14. หองควบคุมสวนการผลิต 20. ระบบหอหลอเย็นแบบ
indirect system

26. อาคารตาชั่งและจุดตรวจวัดสาร
กัมมันตรังสี

3. เตาหลอมเหล็ก 9. เครื่องตัดเหล็กรูปพรรณของ
สายการผลิตเสนกลมและเหล็กขอออย

15. อาคารสํานักงาน 21. พื้นที่ถังเก็บและจายกาซ
แอลพีจี

27. เครื่องดักฝุนแบบถุงกรอง

4. เครื่องหลอเหล็กแทง 10. เครื่องรีดเหล็กรูปพรรณของ
สายการผลิตเหล็กฉากและเหล็กรางน้ํา

16. บอพักน้ําทิ้ง / ระบบบําบัดน้ําทิ้ง
จากระบบหลอเย็นแบบ Direct system
/บอพักน้ําทิ้งฉุกเฉิน

22. หมอแปลงไฟฟา 28. หองน้ําพนักงานสวนการผลิต

5. เครื่องตัดเหล็กแทง 11. เครื่องผึ่งเหล็กรูปพรรณของ
สายการผลิตเหล็กฉากและเหล็กรางน้ํา

17. ระบบบําบัดน้ําเสียจากพนักงาน
และบอพักน้ําทิ้ง

23. อาคารเก็บพักของเสีย

6. เตาอบเหล็กแทง 12. เครื่องตัดเหล็กรูปพรรณของ
สายการผลิตเหล็กฉากและเหล็กรางน้ํา

18. ถังเก็บน้ําประปา 24. อาคารเก็บพักสารเคมี

สัญลักษณ์

พื้นที่ส่วนการผลิต
พื้นที่ระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปโภค

ขอบเขตโครงการ

พื้นที่ถนนและพื้นที่ว่างรอการพัฒนา

พื้นที่สีเขียวของโครงการ

B

A

A

B

ปล่องระบายเตาหลอมเหล็ก

ปล่องระบายเตาอบเหล็ก

  0          25 50           

  มาตราส่วน ม.
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ตารางที่ 2.1.2-1 
สัดส่วนการใชป้ระโยชน์ที่ดินของโครงการ 

กิจกรรมการใช้ประโยชน ์ ขนาดพื้นที ่(ไร่) ร้อยละ 

1. พ้ืนที่ส่วนการผลิต 19.96 54.09 

2. พ้ืนที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค1/ 2.78 7.53 

3. พ้ืนที่ถนนและพ้ืนที่ว่าง 11.25 30.49 

4. พ้ืนที่สีเขียว 2.91 7.89 

รวม 36.90 100 

หมายเหตุ : 1/ พื้นที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภคประกอบด้วย อาคารรับกากอุตสาหกรรม 
อาคารควบคุมส่วนกลางและห้องไฟฟ้า หม้อแปลงไฟฟ้า ระบบน้ําหล่อเย็น ระบบผลิต 
น้ําปราศจากแร่ธาตุและถังสํารองนํ้าปราศจากแร่ธาตุ พื้นที่ สํารองนํ้าใช้และถังสํารอง 
น้ําดับเพลิง ระบบบําบัดนํ้าเสีย ลานจอดรถ พื้นที่เก็บสารเคมี และพื้นที่เก็บคลังสินค้า 

ที่มา :  อ้างอิงจากรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็ก 
รูปพรรณ ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009.3/2056 ลงวันที่ 16 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2561 
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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2.2 วัตถุดิบ 
 
 โครงการได้ออกแบบกระบวนการผลิตให้สามารถใช้วัตถุดิบในการผลิตเหล็กรูปพรรณได้ 2 ชนิด ได้แก่ 
เศษเหล็ก (Scrap) และเหล็กแท่ง (Billet) โดยที่ภาพตัวอย่างวัตถุดิบที่ใช้ในโครงการแสดงดังรูปที่ 2.2-1  
มีรายละเอียดดังน้ี 
 
2.2.1   เศษเหล็ก (Scrap)  
 
          โครงการนําเศษเหล็กมาใช้เป็นวัตถุดิบเพ่ือนํามาหลอมและหล่อให้เป็นเหล็กแท่ง ก่อนนําไปเข้าเคร่ืองรีด
แต่ละชุดเพ่ือให้ได้รูปร่างและขนาดของเหล็กรูปพรรณต่างๆ โดยมีความต้องการใช้ปริมาณเศษเหล็กที่รับซื้อ
ผ่านตัวแทนจําหน่ายสูงสุดประมาณ 288,000 ตันต่อปี ทั้งน้ีเศษเหล็กจะถูกขนส่งเข้าสู่พ้ืนที่โครงการด้วย
รถบรรทุก (10 ล้อ) โดยมีจํานวนเที่ยวการขนส่งสูงสุด 14,400 เที่ยวต่อปี (ประมาณ 40 เที่ยวต่อวัน) ซึ่งจะถูก
นํามาเข้าเครื่องอัดเศษเหล็กเพ่ือทําให้เป็นก้อนทรงลูกบาศก์ก่อนนํามาเก็บพักไว้ที่ลานเก็บกองวัตถุดิบ 
ที่อยู่ภายในอาคารส่วนการผลิตที่มีผนังล้อมรอบและหลังคาปกคลุม 
 
2.2.2   เหล็กแท่ง (Billet)  
 
          โครงการออกแบบให้มีเตาอบเหล็กแท่งเพ่ือเพ่ิมทางเลือกทําให้สามารถใช้เหล็กแท่งที่ผ่านกระบวนการ
หลอมและหล่อจากโรงงานอื่นมาใช้เป็นวัตถุดิบภายในโครงการได้อีกชนิดหน่ึง โดยรับซื้อเหล็กแท่งที่ขนาดหน้าตัด
ซึ่งมีความกว้างด้านละ 100-150 มิลลิเมตร และมีความยาวในช่วง 2.5-4.0 เมตร โดยมีความต้องการใช้          
เหล็กแท่งสูงสุดประมาณ 288,000 ตันต่อปี ทั้งน้ี เหล็กแท่งจะถูกขนส่งเข้าสู่พ้ืนที่โครงการด้วยรถบรรทุก          
(รถเทรลเลอร์) โดยมีจํานวนเที่ยวการขนส่งสูงสุด 9,600 เที่ยวต่อปี (ประมาณ 27 เที่ยวต่อวัน) ซึ่งจะถูกนํามาเก็บพัก
ไว้ที่ลานเก็บกองวัตถุดิบที่อยู่ภายในอาคารส่วนการผลิตที่มีผนังล้อมรอบและหลังคาปกคลุม  
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รูปท่ี 2.2-1 ภาพตัวอย่างวัตถุดิบของโครงการ 

     เหล็กแทง (Billet) 

 กวาง 100-150 มิลลิเมตร 
 ยาว 2.5-4.0 เมตร 

วัตถุดิบ 

      เศษเหลก็ (Scrap) 
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2.3 สารเคมี 
 
2.3.1  สารเคมีและเชื้อเพลิงทีใ่ช้ในโครงการ 
  
 รายละเอียดประเภทและปริมาณสารเคมีที่โครงการใช้ พร้อมทั้งวิธีการขนส่งและการเก็บพักสารเคมีที่
โครงการใช้สามารถสรุปได้ดังตารางที่ 2.3.1-1 โดยสารเคมีมีรายละเอียดดังน้ี  
 

1) ซิลิคอนแมงกานีส  
      เป็นสารที่ใช้ปรับปรุงคุณภาพนํ้าเหล็กในเตาหลอมเหล็ก มีความต้องการใช้ประมาณ 2,972 
ตันต่อปี โดยท่ีโครงการจะรับมาจากบริษัทผู้จําหน่ายภายในประเทศที่มีบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบถุงที่มีขนาด 20 
กิโลกรัม ซึ่งจะขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนนํามาเก็บไว้ภายในอาคารเก็บพักสารเคมี มีคันคอนกรีตกักเก็บขนาด 
7.5 ลูกบาศก์เมตร 
 

2) โพลีอลูมินัมคลอไรด์ (PAC)  
                  เป็นสารเร่งตกตะกอนและช่วยให้นํ้าใสในระบบบําบัดนํ้าเสีย มีความต้องการใช้ประมาณ  
5 ตันต่อปี โดยโครงการจะรับมาจากบริษัทผู้จําหน่ายภายในประเทศที่มีบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบถุงที่มีขนาด 20 
กิโลกรัม ซึ่งจะขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนนํามาเก็บไว้ภายในอาคารเก็บพักสารเคมี มีคันคอนกรีตกักเก็บขนาด            
3 ลูกบาศก์เมตร 
 

3) โพลีอะครีลามีน  
                  เป็นสารช่วยรวมตะกอนและทําให้สามารถตกตะกอนในระบบบําบัดนํ้าเสีย มีความต้องการใช้
ประมาณ 30 ตันต่อปี โดยโครงการจะรับมาจากบริษัทผู้จําหน่ายภายในประเทศที่มีบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบถุงที่มี
ขนาด 25 กิโลกรัม ซึ่งจะขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนนํามาเก็บไว้ภายในอาคารเก็บพักสารเคมี มีคันคอนกรีตกักเก็บ
ขนาด 3 ลูกบาศก์เมตร 

 
4) โซเดียมไบคาร์บอเนต  

                  เป็นสารช่วยปรับสภาพในระบบบําบัดนํ้าเสีย มีความต้องการใช้ประมาณ 5 ตันต่อปี  
โดยโครงการจะรับมาจากบริษัทผู้จําหน่ายภายในประเทศที่มีบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบถังที่มีขนาด 25 กิโลกรัม  
ซึ่งจะขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนนํามาเก็บไว้ภายในอาคารเก็บพักสารเคมี มีคันคอนกรีตกักเก็บขนาด                 
3 ลูกบาศก์เมตร  
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5) สารป้องกันการกัดกร่อนในระบบน้ําหล่อเย็น  
                  มีซิงค์คลอไรด์และกรดฟอสฟอริกเป็นองค์ประกอบหลัก ใช้เป็นสารป้องกันการกัดกร่อนและ
การเกิดตะกรันในระบบน้ําหล่อเย็นที่เป็นแบบ Indirect มีความต้องการใช้ประมาณ 10 ตันต่อปี โดยโครงการ
จะรับมาจากบริษัทที่เป็นตัวแทนจําหน่ายภายในประเทศท่ีมีบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบถังที่มีขนาด 25 กิโลกรัม           
ซึ่งจะขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนนํามาเก็บไว้ภายในอาคารเก็บพักสารเคมี มีคันคอนกรีตกักเก็บขนาด 3 ลูกบาศก์เมตร 
 

6) โซเดียมไฮโปคลอไรต์  
               ใช้ควบคุมจุลชีพในระบบนํ้าหล่อเย็นเป็นแบบ Indirect มีความต้องการใช้ประมาณ 5 ตันต่อปี 
โดยโครงการจะรับมาจากบริษัทตัวแทนจําหน่ายภายในประเทศที่มีบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบถังที่มีขนาด  
25 กิโลกรัม ซึ่งจะขนส่งด้วยรถบรรทุกก่อนนํามาเก็บไว้ภายในอาคารเก็บพักสารเคมี มีคันคอนกรีตกักเก็บ
ขนาด 3 ลูกบาศก์เมตร 
 

7) ก๊าซแอลพีจี  
                  ใช้เป็นเช้ือเพลิงในการให้ความร้อนของเตาอบเหล็ก มีความต้องการใช้ 8.712 ตันต่อปี โดย
โครงการจะรับมาจากบริษัทผู้จําหน่ายภายในประเทศ ซึ่งจะขนส่งด้วยรถแท้งค์ขนาด 8 ตัน ก่อนถ่ายเท 
เข้าถังบรรจุแอลพีจีของโครงการขนาด 21 ตัน (44,565 ลิตร) จํานวน 3 ถัง   
 
2.3.2 ข้อมูลและลักษณะความปลอดภัยของสารเคมี 
  
 เมื่อพิจารณาลักษณะทางกายภาพและข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีและเช้ือเพลิงที่เก่ียวข้องกับ
โครงการ สามารถสรุปได้ดังตารางที่ 2.3.2-1 มีรายละเอียดดังน้ี  
 

1) เมื่อพิจารณาคุณสมบัติด้านความไวไฟ เมื่ออ้างอิงข้อมูลจากสมาคมป้องกันอัคคีภัยแห่งชาติ 
(National Fire Protection Association; NFPA) ของประเทศสหรัฐอเมริกา พบว่าสารเคมีโดยส่วนใหญ่ที่
โครงการใช้ไม่อยู่ในกลุ่มสารไวไฟ ยกเว้นก๊าซแอลพีจีหรือก๊าซหุงต้มที่โครงการนํามาใช้เป็นเช้ือเพลิงในการให้
ความร้อนของเตาอบเหล็กซึ่งถือว่าเป็นก๊าซไวไฟ อย่างไรก็ตาม โครงการมีการออกแบบระบบป้องกันและระงับ
อัคคีภัยภายในพ้ืนที่โครงการโดยอ้างอิงตามมาตรฐานที่เก่ียวข้อง 
 

2) เมื่อพิจารณาคุณสมบัติด้านความเป็นพิษ เมื่ออ้างอิงตามข้อมูลขององค์การนานาชาติเพ่ือการ
วิจัยโรคมะเร็งหรือ International Agency for Research on Cancer หรือไอเออาร์ซี ซึ่งเป็นหน่วยงานย่อยหนึ่ง
ขององค์การอนามัยโลก พบว่าสารเคมีทุกชนิดที่โครงการใช้ไม่จัดอยู่ในกลุ่มที่ก่อให้เกิดโรคมะเร็งกับมนุษย์ 
อย่างไรก็ตาม สารเคมีบางชนิดที่โครงการใช้อาจมีผลกระทบต่อการกัดกร่อนหากมีการสัมผัสสารเคมีดังกล่าว 
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

3) เมื่อพิจารณาคุณสมบัติด้านสารอินทรีย์ระเหย พบว่าสารเคมีทุกชนิดที่โครงการใช้ไม่จัดอยู่ใน
กลุ่มสารอินทรีย์ระเหยง่ายตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) เรื่อง
กําหนดมาตรฐานค่าสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ปีในบรรยากาศ และตามประกาศ
กรมควบคุมมลพิษ เรื่องกําหนดค่าเฝ้าระวังสําหรับสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา                
24 ช่ัวโมง 
 
2.4   กระบวนการผลิต 
 
 แนวคิดการออกแบบการผลิตของโครงการ ทําให้สามารถใช้วัตถุดิบในการผลิตเหล็กรูปพรรณได้  
2 ชนิด ได้แก่ เศษเหล็ก (Scrap) และเหล็กแท่ง (Billet) กล่าวคือ มีการออกแบบให้มีเตาหลอมเหล็กแบบ
เหน่ียวนําไฟฟ้า (Induction Furnace) ที่ใช้ไฟฟ้ามาเป็นแหล่งพลังงานความร้อน ซึ่งทําให้สามารถรับ 
เศษเหล็ก (Scrap) มาใช้เป็นวัตถุดิบเพ่ือหลอมและหล่อให้เป็นเหล็กแท่ง (Billet) ก่อนนําไปรีดให้เป็นเหล็ก
รูปพรรณ (เหล็กเส้นกลม เหล็กข้ออ้อย เหล็กฉาก และเหล็กรางนํ้า) นอกจากน้ี มีการออกแบบให้มีเตาอบเหล็ก 
(Reheating Furnace) ที่ใช้ก๊าซหุงต้มเป็นเช้ือเพลิง ซึ่งทําให้สามารถรับเหล็กแท่ง (Billet) จากภายนอกมาอบ
และรีดให้เป็นเหล็กรูปพรรณ ทั้งน้ีแนวคิดการออกแบบการผลิตข้างต้นทําให้โครงการสามารถผลิตเหล็ก
รูปพรรณได้อย่างต่อเน่ืองแม้ในบางช่วงอาจเกิดการขาดแคลนเศษเหล็ก อีกทั้งมีการออกแบบให้ขั้นตอนการรีด
เหล็กแบ่งออกเป็น 2 สายการผลิต กล่าวคือ สายการผลิตที่ 1 เป็นการรีดเหล็กเพ่ือผลิตเหล็กเส้นกลมและเหล็ก
ข้ออ้อย ส่วนสายการผลิตที่ 2 เป็นการรีดเหล็กเพ่ือผลิตเหล็กฉากและเหล็กรางนํ้า   
 
 ผังกระบวนการผลิตของโครงการ แสดงดังรูปที่ 2.4-1 ส่วนรายละเอียดของเคร่ืองจักรที่ใช้ใน
กระบวนการผลิต แสดงดังตารางที่ 2.4-1 และสําหรับดุลมวลการผลิตของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.4-2 สําหรับ
ขั้นตอนการผลิตประกอบด้วย 6 ขั้นตอน ได้แก่ 1) ขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ 2) ขั้นตอนการหลอมเหล็ก  
3) ขั้นตอนการหล่อเหล็ก 4) ขั้นตอนการอบเหล็ก 5) ขั้นตอนการรีดเหล็ก และ 6) ขั้นตอนการตัดเหล็กและ 
บรรจุภัณฑ์ มีรายละเอียดดังน้ี 
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ฝุ่นที่ได้จากถุงกรอง 
(ส่งกําจัดฯ)

รูปที่ 2.4-1 ผังกระบวนการผลิตของโครงการ

ที่มา : บริษัท สิงห์ไทย สตีล จํากัด, 2561

เหล็กแท่ง เหล็กแท่งร้อน

ก๊าซแอลพีจี

เตาอบเหล็ก

เศษเหล็ก
(วัตถุดิบ)

น้ําเหล็ก

ซิลิคอน
แมงกานีส

เตาหลอม

ฝุ่นละออง

ระบบรวบรวมอากาศ (hood) 

ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง
(Bag House)

เครื่องหล่อเหล็กแท่ง

เศษเหล็ก

เครื่องตัด
เหล็ก

เหล็กรูปพรรณ เหล็กรูปพรรณ
(เหล็กเส้นกลมและเหล็กข้ออ้อย)

ฉีดน้ํา
หล่อเย็น

เหล็กแท่งร้อน

กากขี้เหล็ก

ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากราชการรับไปเพื่อ 

Recycle ต่อไป

หมุนเวียนกลับ
ไปใช้เป็นวัตถุดิบ

ปล่อยสู่บรรยากาศ

ปล่องระบาย

เหล็กแท่งร้อน

เครื่องตัด
เหล็ก

เครื่องรีดเหล็ก

เหล็กรูปพรรณ เหล็กรูปพรรณ
(เหล็กฉากและเหล็กรางน้ํา)

น้ําทิ้งที่ผ่านการบาํบัด หมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่

สเกลเหล็ก
ส่งให้กับหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
ทางราชการรับไป Recycle ต่อไป

ระบบบําบัด
น้ําทิ้ง

เครื่องรีดเหล็กเครื่องตัด
เหล็กเหล็กแท่งร้อน

น้ําทิ้ง

ฉีดน้ํา
หล่อเย็น

น้ําทิ้ง

เศษเหล็ก

หมุนเวียนกลับ
ไปใช้เป็นวัตถุดิบ

เศษเหล็ก

หมุนเวียนกลับ
ไปใช้เป็นวัตถุดิบ

น้ําทิ้ง

เศษเหล็ก

หมุนเวียนกลับ
ไปใช้เป็นวัตถุดิบ

น้ําทิ้ง

ปล่องระบาย

เครื่อง
อัดเศษเหล็ก

ก้อนเศษเหล็ก

Blower

และเครื่องตัดเหล็ก

และเครื่องตัดเหล็ก

ฉีดน้ํา
หล่อเย็น

ฉีดน้ํา
หล่อเย็น

บ่อพักน้ํา
หล่อเย็น
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

ตารางที่ 2.4-1 
รายละเอียดเครื่องจักรหลักทีใ่ช้ในการผลิตของโครงการ 

รายละเอียด จํานวน (ชดุ) การใชป้ระโยชน ์

1.  เคร่ืองอัดเศษเหล็ก 2 ชุด - ทําหน้าที่ อัดเศษเหล็กให้เป็น
ก้อนก่อนป้อนเข้าเตาหลอมเหล็ก 

2. เตาหลอมแบบเหนี่ยวนําไฟฟ้า 
 (Induction Furnace: IF)  

8 เตา (ขนาดเตาละ 12 ตัน) 
(แบ่งเป็น 4 ชุด ชุดละ 2 เตา  

เตาหลอมแต่ละชุดทํางานสลบักัน) 

- ทําหน้าที่หลอมละลายเศษเหล็ก
ให้กลายเป็นนํ้าเหล็ก 

3. เคร่ืองหล่อเหลก็แบบต่อเน่ือง 
 (Continuous Casting Machine: 
 CCM) 

1 ชุด 
 

- ทําหน้าที่หล่อนํ้าเหล็กให้เป็น
เหล็กแท่ง 

4. เคร่ืองตัดเหล็กแท่ง 1 ชุด 
 

- ตัดเหล็กแท่งที่ผ่านการหล่อให้มี
ความยาวให้เหมาะสมก่อนนําไป
รีดต่อไป 

5. เตาอบเหล็ก  
 (Reheating Furnace: RHF) 

1 ชุด 
(ขนาด 40 ตันต่อช่ัวโมง) 

- ทําหน้าที่อบเหล็กแท่งที่รับมา
จากภายนอกก่อนนําไปรีดใน
ขั้นตอนต่อไป 

6. เคร่ืองรีดเหล็กแบบต่อเน่ือง  
 (Rolling Stand)  

 
 

 

 6.1  สายการผลิตที่ 1  
            (รีดเหล็กเส้นกลมและเหล็ก
       ข้ออ้อย) 

23 ชุด 
(ทํางานแบบอนุกรมกัน) 

- ทําหน้าที่รีดเหล็กแท่งให้มีรูปร่าง
และขนาดตามท่ีต้องการ (เหล็กเส้น 
กลมและเหล็กข้ออ้อย) 

    6.2 สายการผลิตที่ 2  
           (รีดเหล็กฉากและเหล็กรางนํ้า) 

15 ชุด 
(ทํางานแบบอนุกรมกัน) 

- ทําหน้าที่รีดเหล็กแท่งให้มีรูปร่าง
และขนาดตามท่ีต้องการ (เหล็กฉาก
และเหล็กรางนํ้า) 

7. เคร่ืองตัดเหล็กระหว่างการรีด 
 (Crop Flying Shear) 

 
 

 

     7.1 สายการผลิตที่ 1  
      (รีดเหล็กเสน้กลมและเหล็ก 
         ข้ออ้อย) 

3 ชุด 
 

- ทําหน้าที่ตัดเหล็กระหว่างการ  
รีดและตัดเหล็กรูปพรรณที่เป็น
ผลิตภัณฑ์ 

    7.2 สายการผลิตที ่2  
         (รดีเหลก็ฉากและเหล็กรางนํ้า) 

2 ชุด 
 

- ทําหน้าที่ตัดเหล็กระหว่างการรีด
และตัดเหล็กรูปพรรณท่ี เ ป็น
ผลิตภัณฑ์ 
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

ตารางที่ 2.4-1 (ต่อ) 
รายละเอียด จํานวน (ชดุ) การใชป้ระโยชน ์

8. รางผึ่งเย็น (Cooling bed)   
    8.1 สายการผลิตที่ 1 (รีดเหล็ก 
         เสน้กลมและเหล็กข้ออ้อย) 

1 ชุด 
 

- ทําหน้าที่วางพักเหล็กรูปพรรณที่
ผ่านการรีดเพ่ือลดอุณหภูมิ 

    8.2 สายการผลิตที ่2 (รีดเหล็ก       
      ฉากและเหล็กรางนํ้า) 

1 ชุด 
 

- ทําหน้าที่วางพักเหล็กรูปพรรณที่
ผ่านการรีดเพ่ือลดอุณหภูมิ 

9.  เคร่ืองตัดเหล็กรูปพรรณ 
 (Product diving Shear) 

  

 9.1  สายการผลิตที่ 1 (รีดเหล็ก 
         เสน้กลมและเหล็กข้ออ้อย) 

1 ชุด - ทําหน้าที่ ตัดเหล็กรูปพรรณที่
ผ่านการรีดให้ได้ความยาวตามที่
กําหนด 

 9.2 สายการผลิตที่ 2 (รีดเหล็ก       
      ฉากและเหล็กรางนํ้า) 

1 ชุด - ทําหน้าที่ ตัดเหล็กรูปพรรณที่
ผ่านการรีดให้ได้ความยาวตามที่
กําหนด 

10. ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 
 (Baghouse) 

1 ชุด 
(ขนาด  320,000 ลบ.ม./ชม.) 

- ทําหน้าที่ ดักจับฝุ่นละอองที่
ปนเป้ือนมากับอากาศที่ถูกระบาย
เหนือเตาหลอม 
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288,000
T/Y

282,571
T/Y

276,562
T/Y

272,524 T/Y

560,524 
T/Y

6,606 T/Y

271,279
T/Y

2,377 T/Y
1,279 T/Y

270,000
T/Y

280,262
T/Y

271,279
T/Y

270,000
T/Y

288,000 T/Y288,000
T/Y

เตาหลอม
เศษเหล็ก

เศษเหล็ก

กากขี้เหล็ก
(ส่งจํากัดต่อไป)

เตาอบ
เหล็กแท่ง

ระบบดักฝุ่นแบบถงุกรอง
(Bag House)

ฝุ่นที่ได้จากถุงกรอง (ส่งกําจัดฯ)

ที่มา : บริษัท สิงห์ไทย สตีล จํากัด, 2561

ผลิตภัณฑ์
 (เหล็กเส้นกลม/เหล็กขอ้ออ้ย)

เครื่องหล่อ
เหล็กแท่ง

เครื่องตัดเหล็ก เครื่องรีดเหล็ก เครื่องตัดเหล็ก

รูปที่ 2.4-2 ดุลมวลการผลิตของโครงการ

เหล็กแท่ง

เศษเหล็ก
สเกลเหล็ก

ส่งให้กับหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากทางราชการรับ

ไป Recycle ต่อไป

สเกลเหล็ก

ผลิตภัณฑ์
 (เหล็กฉาก/เหล็กรางน้ํา)

เครื่องรีดเหล็ก เครื่องตัดเหล็ก

ซิลิกอน
แมงกานีส

สเกลเหล็ก เศษเหล็ก

เศษเหล็ก

สเกลเหล็ก

เศษเหล็ก

2,972 T/Y

2,883 T/Y

2,883 T/Y

7,312 T/Y

12,830 T/Y 6,009 T/Y 4,038 T/Y

280,262
T/Y

6,606 T/Y

2,377 T/Y
1,279 T/Y

16,653 T/Y

23,259 T/Y

288,000
T/Y

เครื่อง
อัดเศษเหล็ก

10,644 T/Y

3,656 T/Y

3,656 T/Y
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

2.4.1   ขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบ 
  

           โครงการสามารถใช้วัตถุดิบ 2 ชนิด คือ เศษเหล็กและเหล็กแท่ง โดยที่รถบรรทุกวัตถุดิบที่เข้ามา
ภายในพ้ืนที่โครงการจะเข้าสู่เครื่องช่ังนํ้าหนัก และผ่านเครื่องตรวจสารกัมมันตภาพรังสีที่อาจปนเป้ือนมากับ
เศษเหล็ก โดยออกแบบให้มีการติดต้ังเคร่ืองตรวจวัดรังสีแบบถาวรบริเวณพ้ืนที่ตาช่ังรถบรรทุกภายในพ้ืนที่
โครงการเพ่ือตรวจวัดสารกัมมันตภาพรังสีที่อาจปนเป้ือนมากับเศษเหล็ก (ดังรูปที่ 2.4-3) หากตรวจไม่พบการ
ปนเป้ือนสารกัมมันตภาพรังสี เจ้าหน้าที่โครงการจะอํานวยความสะดวกให้รถบรรทุกขนย้ายเศษเหล็กเข้าพ้ืนที่
เก็บกองวัตถุดิบที่อยู่ภายในอาคารส่วนการผลิตเพ่ือลําเลียงวัตถุดิบด้วยเครนที่ติดต้ังภายในอาคารลงลานกองที่
จัดเตรียมไว้ ทั้งน้ีในขั้นตอนของการเตรียมวัตถุดิบที่เป็นเศษเหล็กจะมีการนําเศษเหล็กเข้าเคร่ืองอัดเศษเหล็กให้
มีลักษณะเป็นก้อนสี่เหลี่ยมทรงลูกบาศก์ (กว้าง 60 เซนติเมตร ยาว 60 เซนติเมตร สูง 60 เซนติเมตร) และเก็บ
พักไว้เพ่ือเตรียมลําเลียงเข้าสู่เตาหลอมเหล็กต่อไป แต่หากมีการตรวจพบว่าเศษเหล็กที่ส่งเข้ามาภายในพ้ืนที่
โครงการมีสารกัมมันตรังสีปนเป้ือนมาด้วย เจ้าหน้าที่โครงการจะแจ้งไปยังผู้ขับรถขนส่งเศษเหล็กเพ่ือให้
เคลื่อนย้ายรถบรรทุกเศษเหล็กดังกล่าวมายังพ้ืนที่ที่กําหนดให้เป็นพ้ืนที่อันตราย และทําการตรวจสอบสาร
กัมมันตรังสีอีกครั้งด้วยเคร่ืองตรวจวัดกัมตภาพรังสีแบบ portable ซึ่งหากมีการยืนยันว่าตรวจพบสาร
กัมมันตรังสีจริง เจ้าหน้าที่ของโครงการจะติดต่อประสานงานไปยังหน่วยงานราชการที่เก่ียวข้อง เช่น สํานักงาน
ปรมาณูเพ่ือสันติ เพ่ือเข้าตรวจสอบและดําเนินการตามหลักวิชาการต่อไป 

 
2.4.2   ขั้นตอนการหลอมเหล็ก  

 
          ขั้นตอนน้ีเป็นการหลอมเศษเหล็กให้กลายเป็นนํ้าเหล็กและมีการปรับปรุงคุณภาพนํ้าเหล็กโดยการเติม
สารซิลิคอนแมงกานีส เพ่ือให้เหล็กรูปพรรณท่ีเป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการมีองค์ประกอบสอดคล้องตาม
มาตรฐาน โดยเร่ิมจากใช้ระบบเครนแม่เหล็กหรือ Scrap Charging Crane ดูดก้อนเศษเหล็กที่ผ่านการอัดด้วย
เครื่องอัดเศษเหล็ก (ประกอบด้วย ระบบเครนแม่เหล็ก จํานวน 4 ชุด) และลําเลียงเศษเหล็กจากบริเวณพ้ืนที่
เก็บกองเศษเหล็กมาบรรจุลงถังช่ังนํ้าหนัก (ที่เรียกว่า Scrap Bucket) จากน้ันใช้เครนยก Scrap Bucket ไปไว้
บนแท่นป้อนเศษเหล็กของเตาหลอมแต่ละชุด โดยที่แท่นป้อนเศษเหล็กถูกออกแบบให้สามารถเคลื่อนที่และยก 
Scrap Bucket เพ่ือเทเศษเหล็กจาก Scrap Bucket ลงเตาหลอมด้วยระบบไฮโดรลิก  

 
สําหรับเตาหลอมที่โครงการใช้เป็นแบบเหนี่ยวนําไฟฟ้า (Induction Furnace) ที่ใช้กระแสไฟฟ้าเป็น

แหล่งพลังงานความร้อน โดยออกแบบให้มีเตาหลอม จํานวน 8 เตา (ขนาดเตาละ 12 ตัน) โดยแบ่งเป็น 4 ชุด 
ชุดละ 2 เตา (ทํางานสลับกัน) ดังน้ัน ทําให้มีการใช้เตาหลอมพร้อมกันได้ไม่เกิน 4 เตา โดยท่ีเตาหลอมแต่ละเตา    
มีความกว้าง 0.52 เมตร ยาว 5.0 เมตร และสูง 4.0 เมตร ซึ่งออกแบบให้มีระบบไฮโดรลิกเพ่ือทําให้สามารถ
ตะแคงเตาหลอมและเทน้ําเหล็กที่ผ่านการหลอมเรียบร้อยแล้วลงถังลําเลียงนํ้าเหล็กเพ่ือลําเลียงเข้าสู่ขั้นตอน
การหล่อเหล็กต่อไป อีกทั้งมีการออกแบบให้มีระบบ Hood เพ่ือรวบรวมอากาศบริเวณเหนือเตาหลอมด้วย  
พัดลมดูดอากาศเข้าระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองและระบายอากาศท่ีผ่านการดักฝุ่นออกปล่องระบายต่อไป โดยที่
เตาหลอมแต่ละชุดจะทํางานแบบแบตซ์ ซึ่งการทํางานแต่ละแบตซ์เริ่มจากการป้อนเศษเหล็กลงเตาหลอมและ 
มีการให้ความร้อนจนทําให้เศษเหล็กกลายเป็นนํ้าเหล็กซึ่งจะใช้เวลาโดยรวมประมาณ 70-72 นาที สําหรับ
ลักษณะการทํางานของเตาหลอมแบบเหนี่ยวนําไฟฟ้าจะมีการปล่อยกระแสไฟฟ้าที่มีความถี่สูงผ่านขดลวด      
ที่พันอยู่รอบเตาหลอม ซึ่งทําให้เกิดสนามแม่เหล็กผ่านเข้าไปในเน้ือเศษเหล็กและทําให้เกิดความร้อนสูงจน       
เศษเหล็กหลอมเหลวกลายเป็นนํ้าเหล็กที่อุณหภูมิประมาณ 1,600 องศาเซลเซียส อีกทั้งกระแสแม่เหล็กข้างต้น 
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รถบรรทุกเศษเหล็กเข้าพ้ืนที่ตาช่ัง
ของโครงการ

เครื่องตรวจวดักัมมันตภาพรงัสี
แบบติดต้ังถาวร

กําหนดเขตพื้นที่อันตราย 

เครื่องตรวจวดักัมมันตภาพรงัสี
แบบ portable

ประสานงานไปยังหน่วยงานราชการ
ที่เกี่ยวข้อง เช่น สํานักงานปรมาณู

เพ่ือสันติ เพ่ือเข้าตรวจสอบและดําเนินการ
ตามหลักวิชาการต่อไป

รับเศษเหล็กไปเก็บพักไว้ภายใน
พื้นที่เก็บกองวัตถุดิบท่ีอยู่ภายใน

อาคารส่วนการผลิต

ตรวจไม่พบรังสี

ตรวจไม่พบรังสี

รูปท่ี 2.4-3 แผนปฏิบัติการวบคุมภาวะฉุกเฉินเม่ือตรวจพบสารกัมมันตรังสปีนเป้ือนมากับเศษเหล็ก

ตรวจพบรังสี

ตรวจพบรังสี
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ยังเหน่ียวนําทําให้เกิดการหมุนวนหรือกวนผสมของน้ําเหล็กภายในเตาหลอม ซึ่งทําให้มีการกระจายความร้อน
ภายในเตาหลอมได้อย่างทั่วถึง อย่างไรก็ตาม เตาหลอมถูกออกแบบให้มีระบบนํ้าหล่อเย็นโดยอ้อมบริเวณผนัง
ของเตาหลอมเพ่ือเป็นการระบายความร้อนและป้องกันเตาหลอมเกิดความเสียหาย ทั้งน้ีในระหว่างการหลอม
จะมีการเก็บตัวอย่างนํ้าเหล็กไปวิเคราะห์องค์ประกอบและมีการปรับปรุงคุณภาพน้ําเหล็กโดยการเติมสาร
ซิลิคอนแมงกานีสเพ่ือเพ่ิมคุณสมบัติด้านความทนต่อการกัดกร่อนให้สอดคล้องตามมาตรฐานที่กําหนด 
นอกจากน้ี ภายในเตาหลอมจะมีสิ่งเจือปนลอยขึ้นมาจับตัวกันที่ผิวหน้านํ้าเหล็ก (เรียกว่า กากข้ีเหล็ก) ซึ่งจะถูก
ตักแยกออกจากเตาหลอมเหล็กและบรรจุใส่ภาชนะรองรับก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตมารับไปกําจัด
ต่อไป สําหรับนํ้าเหล็กที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพนํ้าแล้วจะถูกเทลงถังลําเลียงนํ้าเหล็กซึ่งจะถูกลําเลียงเข้าสู่
ขั้นตอนการหล่อเหล็กต่อไป  

  
ทั้งน้ีสําหรับข้ันตอนการเติมสารซิลิคอนแมงกานีสเพ่ือเพ่ิมคุณสมบัติด้านความทนทานต่อการ 

กัดกร่อนของนําเหล็กเพ่ือเป็นการป้องกันอันตรายท่ีอาจเกิดผลกระทบต่อพนักงาน โดยกําหนดให้พนักงานต้อง
สวมอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล เช่น ชุดป้องกันสารเคมี ถุงมือ แว่นตานิรภัย หน้ากากนิรภัย ก่อนนําถุงบรรจุ
ซิลิคอนแมงกานีสมาเทลงถังที่มีการช่ังนํ้าหนักและคํานวณปริมาณท่ีจะนําไปใช้ให้เหมาะสม หลังจากน้ันใช้
เครนยกถังไปไว้บนแท่นป้อนเศษเหล็กลงเตาหลอม โดยที่แท่นป้อนลงเศษเหล็กลงเตาหลอมถูกออกแบบให้
สามารถเคลื่อนที่และทําให้ยกถังเทซิลิคอนแมงกานีสลงเตาหลอมด้วยระบบไฮโดรลิกเพ่ือเป็นการลดการรับ
สัมผัสสารเคมีของพนักงาน 

 
2.4.3   ขั้นตอนการหล่อเหล็ก  
 
          เป็นขั้นตอนที่นํานํ้าเหล็กที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพแล้วจากเตาหลอมเหล็กมาหล่อเพ่ือผลิตให้เป็น
เหล็กแท่งที่มีขนาดความกว้างด้านละ 120-150 มิลลิเมตร และยาว 2.5-4.0 เมตร โดยท่ีโครงการมีการติดต้ัง
เครื่องหล่อเหล็กแท่งแบบต่อเน่ือง (Continuous Casting Machine: CCM) จํานวน 1 เครื่อง โดยการทํางาน
เริ่มจากใช้เครนยกถังที่บรรจุนํ้าเหล็กที่ได้จากเตาหลอมไปวางบนแท่นรับเหนืออ่างรับนํ้าเหล็ก (Tundish) ของ
เครื่องหล่อเหล็กแท่ง หลังจากน้ันมีการเปิดวาล์วที่ก้นถังบรรจุนํ้าเหล็กเพ่ือทําให้นํ้าเหล็กถูกระบายออกจาก        
ก้นถังลงอ่างรับนํ้าเหล็กของเครื่องหล่อเหล็ก ซึ่งนํ้าเหล็กจากอ่างรับนํ้าเหล็กจะไหลลงในแบบหล่อ (Mould) 
ตามขนาดที่ต้องการ โดยเหล็กที่หล่อได้จะเรียกว่าเหล็กแท่ง (billet) ซึ่งเหล็กแท่งที่ผ่านการหล่อจะมีลักษณะ
เป็นแท่งยาวต่อเน่ืองและไหลผ่านรางเข้าส่วนตัดเหล็กแท่งด้วยแรงเฉือนแบบอัตโนมัติเพ่ือทําให้เหล็กแท่งมี
ความยาวตามความต้องการ ก่อนป้อนเข้าสู่ขั้นตอนการรีดเหล็กต่อไป (เน่ืองจากเคร่ืองหล่อเหล็กแท่งถูก
ออกแบบให้สามารถทํางานได้อย่างต่อเนื่อง จึงไม่มีเศษเหล็กเกิดขึ้นในขั้นตอนน้ี) นอกจากน้ี ในข้ันตอนการ
หล่อเหล็กแท่งจําเป็นต้องมีการฉีดนํ้าหล่อเย็นไปสัมผัสโดยตรงกับเครื่องหล่อเหล็กแท่งและแท่งเหล็กที่ผ่านการ
หล่อเพ่ือควบคุมอุณหภูมิของเคร่ืองจักรและป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดกับเครื่องจักร สําหรับเหล็กแท่งที่
สัมผัสกับนํ้าหล่อเย็นอาจทําให้เกิดการหลุดร่อนบริเวณผิวเหล็กของเหล็กแท่ง ทําให้เกิดเป็นสเกลเหล็ก (Scale) 
ปนมากับนํ้าทิ้งที่เหลือจากการฉีดพ่นเพ่ือลดอุณหภูมิ ซึ่งโครงการออกแบบให้มีบ่อใต้เคร่ืองหล่อเหล็กเพ่ือ
รองรับนํ้าทิ้งที่เหลือจากการฉีดลดอุณหภูมิก่อนระบายเข้าระบบบําบัดนํ้าทิ้งเพ่ือหมุนเวียนนํ้าทิ้งที่ผ่านการ
บําบัดแล้วกลับมาใช้หล่อเย็นซ้ําต่อไป สําหรับสเกลเหล็กที่ถูกแยกออกมาจากนํ้าทิ้งด้วยระบบบําบัดนํ้าทิ้งจะถูก
รวบรวมใส่ภาชนะรองรับก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตมารับไปกําจัดต่อไป 

 
 

2-22



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

2.4.4   ขั้นตอนการอบเหล็ก  
 

          ขั้นตอนน้ีจะมีการใช้งานก็ต่อเมื่อมีการรับเหล็กแท่งที่ผ่านการหลอมและการหล่อเหล็กมาจากภายนอก
เพ่ือนํามาใช้เป็นวัตถุดิบอีกทางหน่ึง สําหรับข้ันตอนน้ีมีจุดประสงค์เพ่ือเพ่ิมอุณหภูมิของเหล็กแท่งก่อนเตรียม
ป้อนเข้าสู่เครื่องรีดต่อไป โดยโครงการจะมีการติดต้ังเตาอบเหล็ก (Reheating furnace; RHF) ขนาด 40 ตัน 
จํานวน 1 ชุด ที่ทํางานแบบต่อเน่ือง ซึ่งภายในเตาอบจะประกอบด้วยหัวเผาหรือ Burner ที่ใช้ก๊าซแอลพีจีเป็น
เช้ือเพลิงเพ่ือเป็นแหล่งพลังงานความร้อนและเพ่ิมอุณหภูมิของเหล็กแท่งให้มีอุณหภูมิประมาณ 1,100 องศา
เซลเซียส ซึ่งเหล็กแท่งที่ถูกป้อนเข้าเตาอบและถูกทําให้เคลื่อนที่ไปตามรางของเตาอบ โดยใช้เวลาทั้งสิ้นที่อยู่ใน
เตาอบประมาณ 120 นาที สําหรับเหล็กแท่งที่ผ่านการอบแล้วจะถูกป้อนเข้าสู่เคร่ืองรีดเหล็กต่อไป สําหรับ
มลพิษที่เกิดข้ึนจากขั้นตอนน้ีคือก๊าซร้อนที่เกิดจากการเผาไหม้เช้ือเพลิงก๊าซแอลพีจี ซึ่งจะมีการระบายก๊าซ
ดังกล่าวออกสู่บรรยากาศผ่านปล่องระบาย 
 
2.4.5   ขั้นตอนการรีดเหล็ก  
      
          ขั้นตอนน้ีมีการนําเหล็กแท่งที่ได้จากขั้นตอนการหล่อเหล็กหรือขั้นตอนการอบเหล็กมาผ่านกระบวนการ
รีดเป็นเหล็กรูปพรรณที่มีรูปร่างและขนาดตามที่ต้องการ ซึ่งโครงการออกแบบให้มีกระบวนการรีดออกเป็น    
2 สายการผลิต โดยที่สายการผลิตที่ 1 เป็นการรีดเพ่ือผลิตเป็นเหล็กเส้นกลมและเหล็กข้ออ้อย ซึ่งประกอบด้วย
ลูกรีดจํานวน 23 ชุด โดยประกอบด้วยลูกรีดแบบ Horizontal ขนาดต่างๆ ได้แก่ ลูกรีดขนาด 550 มิลลิเมตร 
จํานวน 3 ชุด ลูกรีดขนาด 450 มิลลิเมตร จํานวน 4 ชุด ลูกรีดขนาด 350 มิลลิเมตร จํานวน 6 ชุด และลูกรีด
ขนาด 320 มิลลิเมตร จํานวน 10 ชุด นอกจากน้ี ในระหว่างเคร่ืองรีดต่างๆ มีการติดต้ังเคร่ืองตัดเหล็ก 3 ชุด 
โดยมีหน้าที่ตัดเหล็กที่ผ่านการรีดด้วยเครื่องรีดแต่ละขนาดให้มีความเหมาะสม ส่วนสายการผลิตที่ 2 เป็นการรีด
เพ่ือผลิตเป็นเหล็กฉากและเหล็กรางนํ้า ซึ่งประกอบด้วยลูกรีดจํานวน 15 ชุด โดยประกอบด้วยลูกรีดแบบ 
Horizontal และ Varticall ขนาดต่างๆ ได้แก่ ลูกรีดแบบ Horizontal ขนาด 450 มิลลิเมตร จํานวน 6 ชุด 
ลูกรีดแบบ Vertical ขนาด 450 มิลลิเมตร จํานวน 2 ชุด ลูกรีดแบบ Vertical ขนาด 365 มิลลิเมตร จํานวน  
2 ชุด และลูกรีดแบบ Horizontal ขนาด 365 มิลลิเมตร จํานวน 5 ชุด นอกจากน้ี ในระหว่างเคร่ืองรีดต่างๆ  
มีการติดต้ังเคร่ืองตัดเหล็ก 2 ชุด โดยมีหน้าที่ตัดเหล็กที่ผ่านการรีดด้วยเครื่องรีดแต่ละขนาดให้มีความเหมาะสม 
 
 การทํางานเร่ิมจากนําเหล็กแท่งจากขั้นตอนการหล่อเหล็กและ/หรือขั้นตอนการอบเหล็กเข้าสู่เคร่ืองรีด
แต่ละชุด โดยท่ีแท่งเหล็กจะถูกรีดผ่านช่องที่มีการบีบอัดให้มีรูปร่างและขนาดเล็กลงเร่ือยๆ จนกระทั่งมีรูปพรรณ
และขนาดตามความต้องการและป้อนเข้าสู่เคร่ืองตัดเหล็กเพ่ือตัดหัว-ท้ายเหล็กรูปพรรณให้มีขอบเรียบเสมอกัน 
สําหรับเหล็กรูปพรรณท่ีผ่านการตัดขอบเรียบร้อยแล้วจะถูกลําเลียงเข้าสู่รางผึ่งเย็น (Cooling bed) เพ่ือทําให้
เหล็กรูปพรรณมีอุณหภูมิลดลงก่อนส่งเข้าสู่เครื่องตัดเหล็กและบรรจุภัณฑ์ต่อไป ซึ่งขั้นตอนการรีดเหล็กน้ีมี
ความจําเป็นต้องมีการฉีดนํ้าหล่อเย็นไปสัมผัสโดยตรงกับลูกรีดและเหล็กที่ผ่านลูกรีดเพ่ือควบคุมอุณหภูมิของ
เครื่องจักรและป้องกันความเสียหายที่อาจเกิดกับเครื่องจักร สําหรับเหล็กที่สัมผัสกับนํ้าหล่อเย็นอาจทําให้เกิด
การหลุดร่อนบริเวณผิวเหล็กของเหล็กแท่ง ทําให้เกิดเป็นสเกลเหล็ก (Scale) ปนมากับนํ้าทิ้งที่เหลือจากการ 
ฉีดพ่นเพ่ือลดอุณหภูมิ ซึ่งโครงการออกแบบให้มีบ่อใต้เคร่ืองรีดเหล็กเพ่ือรองรับนํ้าทิ้งที่เหลือจากการฉีดลด
อุณหภูมิก่อนระบายเข้าระบบบําบัดนํ้าทิ้งเพ่ือหมุนเวียนนํ้าทิ้งที่ผ่านการบําบัดแล้วกลับมาใช้ในหอหล่อเย็นซ้ํา
ต่อไป สําหรับสเกลเหล็กที่ถูกแยกออกมาจากนํ้าทิ้งด้วยระบบบําบัดนํ้าทิ้งจะถูกรวบรวมใส่ภาชนะรองรับก่อน
ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตมารับไปกําจัดต่อไป ส่วนเศษเหล็กที่เหลือจากการตัดเหล็กจะถูกหมุนเวียน
กลับเพ่ือไปใช้ในขั้นตอนการหลอมเหล็กอีกครั้ง 
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2.4.6   ขั้นตอนการตัดเหล็กและบรรจุภัณฑ์  
      
          เป็นขั้นตอนสุดท้ายเพ่ือตัดเหล็กรูปพรรณให้ได้ความยาวตามที่ต้องการ โดยที่โครงการจะมีการติดต้ัง
เครื่องตัดเหล็กจํานวน 2 ชุด โดยติดต้ังเคร่ืองตัดเหล็กของกระบวนการรีดเพ่ือผลิตเหล็กเส้นกลมและเหล็ก        
ข้ออ้อย 1 ชุด และติดต้ังเครื่องตัดเหล็กของกระบวนการรีดเหล็กฉากและเหล็กรางนํ้า 1 ชุด สําหรับเหล็ก
รูปพรรณที่ผ่านการลดอุณหภูมิที่รางผึ่งเย็น (Cooling bed) จะถูกส่งเข้าเคร่ืองตัดเหล็กให้มีขนาดตามที่
ต้องการและทําการมัดเหล็กและเก็บพักไว้บริเวณลานเก็บผลิตภัณฑ์เพ่ือรอการจําหน่ายต่อไป สําหรับเศษเหล็ก
ที่เหลือจากการตัดเหล็กจะถูกหมุนเวียนกลับเพ่ือไปใช้ในขั้นตอนการหลอมเหล็กอีกครั้ง 
 
2.5   ผลิตภัณฑ ์
 
  เหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณที่เป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการ ได้แก่ เหล็กเส้นกลม เหล็กข้ออ้อย เหล็กฉาก 
และเหล็กรางน้ํา (ภาพถ่ายตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.5-1) ทั้งน้ีโครงการมีการติดต้ังหน่วย         
รีดเหล็ก 2 สายการผลิต โดยท่ีสายการผลิตที่ 1 ถูกออกแบบให้สามารถผลิตเหล็กเส้นกลมหรือเหล็กข้ออ้อย ซึ่งมี
กําลังการผลิตโดยรวม 270,000 ตันต่อปี  ส่วนสายการผลิตที่ 2 ถูกออกแบบให้สามารถผลิตเหล็กฉากหรือเหล็ก
รางน้ํา ซึ่งมีกําลังการผลิตโดยรวม 270,000 ตันต่อปี  ดังน้ัน โครงการมีกําลังการผลิตเหล็กรูปพรรณโดยรวมสูงสุด
ประมาณ 540,000 ตันต่อปี ทั้งน้ีเหล็กรูปพรรณท่ีเป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการจะถูกขนส่งออกจากพ้ืนที่โครงการ
ด้วยรถบรรทุก (รถเทรลเลอร์) โดยมีจํานวนเที่ยวการขนส่งสูงสุด 18,000 เที่ยวต่อปี (ประมาณ 50 เที่ยวต่อวัน) 
สําหรับเหล็กรูปพรรณแต่ละชนิดที่เป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการมีรายละเอียดดังน้ี 
  
2.5.1    เหล็กเส้นกลม  
             
           ผลิตภัณฑ์เหล็กเส้นกลมที่โครงการผลิตอ้างอิงตามมาตรฐานช้ันคุณภาพ SR24 (มาตรฐานผลิตภัณฑ์ 
มอก.20-2543) สําหรับเหล็กเส้นกลมที่ผลิตได้จะถูกเก็บพักไว้ในพ้ืนที่ลานกองผลิตภัณฑ์ซึ่งอยู่ภายในอาคารส่วน
การผลิตเพ่ือรอการจําหน่ายต่อไป ทั้งน้ีเหล็กเส้นกลมสามารถนําไปใช้ประโยชน์ในงานก่อสร้างขนาดเล็กและขนาด
กลาง เช่น บ้านพักอาศัย อาคารพาณิชย์ ถนน งานพ้ืนอาคาร โรงงาน หรือเสาในโครงสร้างขนาดกลาง เป็นต้น 
  
2.5.2    เหล็กข้ออ้อย  
 
           ผลิตภัณฑ์เหล็กข้ออ้อยที่โครงการผลิตอ้างอิงตามมาตรฐานช้ันคุณภาพ SD30, SD40 และ SD50 
(มาตรฐานผลิตภัณฑ์ มอก.24-2548) สําหรับเหล็กข้ออ้อยที่ผลิตได้จะถูกเก็บพักไว้ในพ้ืนที่ลานกองผลิตภัณฑ์ซึ่ง
อยู่ภายในอาคารส่วนการผลิตเพ่ือรอการจําหน่ายต่อไป ทั้งน้ีเหล็กข้ออ้อยสามารถนําไปใช้กับงานก่อสร้างหรืองาน
โครงสร้างขนาดใหญ่ที่ต้องการความแข็งแรงของโครงสร้างสูง 
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รูปท่ี 2.5-1 ภาพตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการ  

ผลิตภัณฑ์ 

เหล็กเสน้กลม  

(มาตรฐานผลติภัณฑ์ มอก.20-2543) 

เหล็กข้ออ้อย  

(มาตรฐานผลติภัณฑ์ มอก.24-2548) 

เหล็กฉาก  

(มาตรฐานผลติภัณฑ์ มอก.1227-2537) 

เหล็กรางน้ํา  
(มาตรฐานผลติภัณฑ์ มอก.1227-2537) 
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2.5.3    เหล็กฉาก  
 
           ผลิตภัณฑ์เหล็กฉากที่โครงการผลิตอ้างอิงตามมาตรฐานที่ช้ันคุณภาพ SM400 SM490 SM520 และ 
SM570 (มาตรฐานผลิตภัณฑ์ มอก.1227-2537) สําหรับเหล็กฉากที่ผลิตได้จะถูกเก็บพักไว้ในพ้ืนที่ลานกอง
ผลิตภัณฑ์ซึ่งอยู่ภายในอาคารส่วนการผลิตเพ่ือรอการจําหน่ายต่อไป ทั้งน้ีเหล็กฉากสามารถนําไปใช้เป็นโครงสร้าง
อาคารใช้งานในเชิงวิศวกรรม เช่น เสาโครงสร้างขนาดใหญ่ เสาส่งสัญญาณวิทยุ เป็นต้น 
 
2.6   ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 
 
2.6.1 ระบบน้ําใช ้
 

1) ช่วงก่อสร้าง 
 กิจกรรมช่วงก่อสร้างโครงการมีความต้องการใช้นํ้าประกอบด้วย 2 ส่วนหลัก คือ (1) การใช้นํ้า

ของคนงานก่อสร้างหรืออาคารสํานักงานช่ัวคราว และ (2) การใช้นํ้าสําหรับกิจกรรมก่อสร้าง ซึ่งคาดการณ์ว่า
ช่วงก่อสร้างมีความต้องการใช้นํ้าสูงสุดโดยรวม 27 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โครงการกําหนดให้บริษัทรับเหมาเป็น
ผู้จัดหาแหล่งนํ้าใช้จากผู้ให้บริการในพื้นที่มาเก็บพักไว้ในพ้ืนที่โครงการซึ่งคาดว่าจะรับนํ้าประปามาจากสวน
อุตสาหกรรมโรจนะปราจีนบุรี อย่างไรก็ตาม โครงการได้กําหนดให้บริษัทรับเหมาต้องจัดหาและติดต้ังถังสํารอง
นํ้าใช้เพ่ือใช้ในกิจกรรมการก่อสร้างที่มีขนาดไม่น้อยกว่า 30 ลูกบาศก์เมตร หรือสามารถสํารองไว้ใช้ได้ไม่น้อย
กว่า 1 วัน 
 

2) ช่วงดําเนินการ 
  การนําเสนอข้อมูลระบบนํ้าใช้ของโครงการในช่วงเปิดดําเนินการประกอบด้วย 2 ส่วน คือ        

(1) แหล่งนํ้าใช้และการสํารองนํ้าใช้ของโครงการ และ (2) ปริมาณการใช้นํ้าของโครงการ มีรายละเอียดดังน้ี  
 

(1) แหล่งน้ําใช้และการสํารองน้ําใช้ของโครงการ 
 โครงการรับนํ้าใช้จากระบบผลิตนํ้าประปาของสวนอุตสาหกรรมฯ โดยที่โครงการ
ออกแบบให้มีถังสํารองนํ้าประปาแยกออกจากถังสํารองนํ้าดับเพลิงอย่างชัดเจน กล่าวคือ ออกแบบให้มีถัง
สํารองนํ้าประปาขนาด 1,738 ลูกบาศก์เมตร หรือสามารถรองรับความต้องการใช้นํ้าของโครงการได้ไม่น้อย 
กว่า 2.6 วัน โดยสวนอุตสาหกรรมฯ มีแผนการแบ่งการก่อสร้างระบบผลิตนํ้าประปาเป็น 3 ระยะๆ ละ 11,000 
ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่งมีความสามารถผลิตนํ้าประปาทั้ง 3 ระยะได้โดยรวม 33,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
นอกจากนี้ยังระบุว่ามีการจัดหาแหล่งนํ้าดิบที่จะนํามาใช้ผลิตนํ้าประปาจํานวน 2 แหล่ง กล่าวคือ แหล่งนํ้าดิบแรก
คือ การรวบรวมนํ้าฝนที่ตกภายในพ้ืนที่สวนอุตสาหกรรมฯ เข้าบ่อสํารองนํ้าดิบของสวนอุตสาหกรรมฯ และ
แหล่งนํ้าดิบส่วนที่สองจะมีการผันนํ้าจากแม่นํ้าปราจีนบุรีมากักเก็บไว้ในบ่อสํารองน้ําดิบของสวนอุตสาหกรรมฯ 
เฉพาะในช่วงเดือนมิถุนายน-ตุลาคม ในอัตราไม่เกิน 42,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ปัจจุบันโรงงานอุตสาหกรรม
ที่ต้ังอยู่ในสวนอุตสาหกรรมฯ มีความต้องการใช้นํ้าประปาเฉลี่ย 1,404 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และเมื่อรวมความ
ต้องการใช้นํ้าของโครงการ 648.54 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน จะทําให้มีความต้องการใช้นํ้าจากสวนอุตสาหกรรมฯ 
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

ในภาพรวมเพ่ิมขึ้นเป็น 2,052.54 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน หรือประมาณร้อยละ 18.7 ของความสามารถระบบ
ผลิตนํ้าประปาของสวนอุตสาหกรรมฯ ในปัจจุบัน ดังน้ัน ระบบผลิตนํ้าประปาของสวนอุตสาหกรรมฯ จึงมี
ความสามารถในการผลิตและจ่ายนํ้าประปาให้กับโครงการและโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ ที่อยู่ในอาณาเขต
ความรับผิดชอบสวนอุตสาหกรรมฯ ได้อย่างเพียงพอ นอกจากน้ี การประสานงานกับสวนอุตสาหกรรมฯ ที่ผ่านมา
ได้รับการยืนยันว่าสวนอุตสาหกรรมฯ สามารถให้บริการนํ้าประปากับโครงการได้อย่างเพียงพอ  
 

(2)  ปริมาณการใช้น้ําของโครงการ 
    เมื่อพิจารณาดุลปริมาณการใช้นํ้าของโครงการดังรูปที่ 2.6.1-1 และรายละเอียดการ
ใช้นํ้าในแต่ละกิจกรรมของโครงการได้ดังตารางที่ 2.6.1-1 โดยที่โครงการออกแบบให้มีระบบปรับปรุงคุณภาพ
นํ้าทิ้งจากการหล่อเย็นเพ่ือทําให้สามารถหมุนเวียนนํ้าทิ้งที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตกลับมาใช้ใหม่ทั้งหมดโดย
ไม่มีการระบายนํ้าทิ้งจากกระบวนการผลิตออกสู่ภายนอก (จะมีเฉพาะนํ้าทิ้งจากอาคารสํานักงานเท่าน้ันที่มีการ
ระบายลงระบบบําบัดนํ้าเสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ) ซึ่งมีผลทําให้โครงการมีความต้องการใช้นํ้าจาก
สวนอุตสาหกรรมฯ ลดลง กล่าวคือโครงการมีความต้องการนํ้าประปาจากสวนอุตสาหกรรมฯ ในภาพรวม 
648.54 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่งมีรายละเอียดการใช้นํ้าในแต่ละกิจกรรมดังน้ี 
 

(ก) นํ้าใช้สําหรับอาคารสํานักงานและโรงอาหาร นํ้าใช้ส่วนน้ีจะใช้สําหรับอุปโภค
ของพนักงานหรือกิจกรรมต่างๆ ของอาคารสํานักงาน ซึ่งมีจํานวนพนักงาน 300 คน เมื่อพิจารณาอัตราการใช้นํ้า
ของพนักงานประมาณ 70 ลิตรต่อคนต่อวัน พบว่ามีความต้องการใช้นํ้าในส่วนน้ีประมาณ 21 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
สําหรับนํ้าใช้ส่วนน้ีโครงการจะนํานํ้าประปาที่รับมาจากสวนอุตสาหกรรมฯ มาเก็บสํารองไว้ในถังสํารอง
นํ้าประปาก่อนนํามาใช้ในกิจกรรมของพนักงานต่อไป 
 

(ข) นํ้าชดเชยเข้าระบบน้ําหล่อเย็นแบบ Direct System โครงการออกแบบ 
ระบบนํ้าหล่อเย็นแบบ Direct System ให้สามารถหมุนเวียนนํ้าหล่อเย็นใช้ซ้ําได้อย่างต่อเน่ือง ทั้งน้ีเน่ืองจาก
การนํานํ้าหล่อเย็นฉีดลดอุณหภูมิโดยตรงที่บริเวณเครื่องจักรและช้ินงาน (เครื่องหล่อเหล็กและเคร่ืองรีดเหล็ก) 
จะทําให้ปริมาณนํ้าส่วนหน่ึงสูญเสียไปเน่ืองจากการระเหย ส่วนนํ้าหล่อเย็นที่เหลือจะมีการปนเป้ือนสเกลเหล็ก
ที่หลุดร่อนจากช้ินงานเหล็ก ดังน้ัน โครงการจึงมีการนํานํ้าทิ้งที่เหลือจากการหล่อเย็นไปบําบัดโดยการ
ตกตะกอน กรอง และลดอุณหภูมิก่อนหมุนเวียนไปใช้ซ้ํา อย่างไรก็ตาม มีความจําเป็นต้องมีการเติมนํ้าประปาที่
รับมาจากสวนอุตสาหกรรมฯ เข้าชดเชยนํ้าที่สูญเสียไปด้วยปริมาณ 494.54 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
 

(ค) นํ้าชดเชยเข้าระบบนํ้าหล่อเย็นแบบ Indirect System เป็นการเติมนํ้า 
เข้าระบบหอหล่อเย็นแบบ Indirect System เพ่ือชดเชยนํ้าส่วนหนึ่งที่สูญเสียไปเน่ืองจากการระเหยและการ
ระบายนํ้าทิ้งออกจากระบบน้ําหล่อเย็นแบบหอหล่อเย็น (Cooling Tower) โดยมีจุดประสงค์เพ่ือควบคุมคุณภาพนํ้า
ให้เหมาะสมและป้องกันการเกิดตะกรันในระบบหล่อเย็น โดยโครงการมีความต้องการน้ําชดเชยในระบบน้ําหล่อเย็น
แบบ Indirect System รวม 133 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน สําหรับนํ้าใช้ส่วนน้ีโครงการจะนํานํ้าประปาที่รับมาจาก
สวนอุตสาหกรรมฯ มาเก็บสํารองไว้ในถังสํารองนํ้าประปาก่อนนํามาใช้ต่อไป  
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ถังสํารองน้ําประปา 
(ขนาด 1,738 m3)

ที่มา: บริษัท สิงห์ไทย สตีล จํากัด, 2561

รูปที่ 2.6.1-1 ดุลปริมาณการใชน้้าํของโครงการ

ถังพักน้ําหล่อเย็นแบบ 
Direct System
(ขนาด 612 m3)

ถังพักน้ําทิ้ง
(ขนาด 30 m3)

Supply 
Cooling Water

อาคารสํานักงาน/
โรงอาหาร

น้ํา
ทิ้ง

จา
กร

ะบ
บห

ล่อ
เย

็น

รับน้ําประปาจาก
สวนอุตสาหกรรมฯ

ถังบําบัดน้ําเสีย
สําเร็จรูป

(ขนาด 20 m3/d)

Return Cooling Water

Supply Cooling Water

ระเหย

ส่งน้ําทิ้งเขา้ระบบบําบัดน้ําเสีย
ส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 1/

หมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ในระบบหล่อเย็น

133 m3/d

115 m3/d

7,000 m3/d

18 m3/d

ระบบหอหล่อเย็น
(indirect system)

เตาหลอมเหล็ก
และเตาอบเหล็ก

ระบบบําบัดน้ําทิ้ง
(ถังดักไขมัน/ถังตกตะกอน/

ถังกรอง/หอหล่อเย็น) ขนาด 3,500 m3/d

น้ําที่ติดไปกับกากตะกอนและไขมัน

สัญลักษณ์:
น้ําใช้

น้ําเสีย/น้ําทิ้ง

กากตะกอน

494.54 m3/d

ระเหย 450 m3/d

3,050 m3/d

3,562.54 m3/d

(ส่งกากตะกอนและไขมันให้หน่วยงานที่

ได้รับอนุญาตรับไปกําจัด)

ระเหย 60 m3/d 

น้ําทิ้งจาก
การหล่อเย็น

3,112.54 m3/d

เติมน้ําชดเชย
เข้าระบบหล่อเย็น

เติ
มน้ํ

าช
ดเช

ยเข
้าร

ะบ
บห

ลอ่
เย
็น

21 m3/d 17 m3/d 0 หรือ 17 m3/d
648.54 m3/d

สูญเสีย 4 m3/d

ถังรวบรวมน้ําทิ้ง
จากการหล่อเย็น 
(ขนาด 612 m3)

เครื่องหล่อเหล็กและ
เครื่องรีดเหล็ก

Return 
Cooling Water

3,112.54 m3/d

3,050 m3/d

2.54 m3/d

0 หรือ 17 m3/dนําไปใชใ้นพื้นที่สีเขยีวของโครงการ1/

หมายเหตุ:1/ โครงการมีการหมุนเวียนน้ําทิ้งจากกิจกรรมของพนักงาน (ที่ผ่านการบําบัดแล้ว) ไปใช้รดน้ําต้นไม้บริเวณพื้นที่สีเขียวและแนวป้องกันของโครงการเฉพาะในช่วงฤดูแล้ง (พฤศจิกายนถึงเมษายน) 17 ลบ.ม./วัน 
ซึ่งกรณีดังกล่าวจะไม่มีการระบายน้ําทิ้งออกจากพื้นที่โครงการ แต่ช่วงหน้าฝนจะมีการระบายน้ําทิ้งดังกล่าวเข้าระบบบําบัดน้ําเสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป

• ตรวจวัดคุณภาพน้ําหล่อเย็นโดยหน่วยงานกลาง
(Third Party) เดือนละ 1 ครั้ง ประกอบด้วย
Temp, pH, SS, TDS, Oil & Grease, Fe, Mn,
Cd, Pb & Zn,)

• ตรวจวัดคุณภาพน้ําหล่อเย็นแบบต่อเนื่อง (pH &
Conductivity Online) และนํามาคํานวณค่า TDS
โดยควบคุมค่า TDS ไม่เกิน 3,000 mg/l

ตรวจวัดน้ําทิ้งโดยหน่วยงานกลาง 
(Third Party) เดือนละ 1 ครั้ง 
ประกอบด้วย pH, BOD, COD, SS, 
TDS & Oil & Grease)

รดน้ําต้นไม้
(เฉพาะช่วงฤดูแล้ง)

17 m3/d

สูญเสีย 17 m3/d

7,000 m3/d

17 m3/d 17 m3/d

ถังพักน้ําทิ้งฉุกเฉิน
(ขนาด 612 m3)

กรณีที่มีการหยุดซ่อมบํารุงระบบหล่อเย็น
แบบ direct system หรือระบบบําบัด     
น้ําทิ้ง หรือคุณภาพน้ําไม่ได้ตามมาตรฐาน

หมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่หากซ่อมบํารุงระบบหลอ่เย็นแบบ 
direct system หรือระบบบําบัดน้ําทิ้งแล้วเสร็จ หรือ
ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตรับไปกําจัด
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

(ง)  นํ้าใช้รดนํ้าต้นไม้ในพ้ืนที่สีเขียว เป็นการใช้นํ้าเพ่ือรดน้ําต้นไม้ในบริเวณพ้ืนที่ 
สีเขียวและพื้นที่แนวป้องกันของโครงการ ซึ่งโครงการมีความต้องการนํ้าใช้ส่วนน้ีเฉพาะในช่วงฤดูแล้ง (เดือน
พฤศจิกายนถึงเมษายน) หรือวันที่ฝนไม่ตกประมาณ 17 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน สําหรับนํ้าใช้ส่วนน้ีจะนํานํ้าทิ้งจาก
กิจกรรมของพนักงานที่ผ่านการบําบัดแล้วหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ 

 
2.6.2 ระบบน้ําหล่อเย็น 
  
 โครงการออกแบบและติดต้ังระบบนํ้าหล่อเย็นเพ่ือควบคุมอุณหภูมิหรือความร้อนของเครื่องจักรหรือ
อุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิตมิให้มีค่าสูงเกินไป ซึ่งเป็นการป้องกันการเกิดความเสียหายของเครื่องจักรที่ใช้ใน      
การผลิต ทั้งน้ีระบบนํ้าหล่อเย็นของโครงการประกอบด้วย 2 ระบบ มีรายละเอียดดังน้ี  
 

1) ระบบน้ําหล่อเย็นโดยอ้อม (Indirect System) 
     ระบบนํ้าหล่อเย็นแบบโดยอ้อมถูกออกแบบให้เป็นการหล่อเย็นหรือควบคุมความร้อนที่       
เตาหลอมเหล็กและเตาอบเหล็ก ซึ่งระบบนํ้าหล่อเย็นดังกล่าวเป็นการหล่อเย็นภายในผนังเครื่องจักรที่ไม่มีการ
สัมผัสกับช้ินงานหรือสารเคมี จึงทําให้นํ้าทิ้งจากการใช้งานแล้วไม่มีการปนเป้ือนมลพิษ เพียงแต่จะทําให้มี
อุณหภูมิของนํ้าสูงขึ้นเท่าน้ัน ดังน้ัน โครงการจึงออกแบบให้มีระบบหอหล่อเย็นหรือ cooling tower เพ่ือ 
ทําให้นํ้าหล่อเย็นที่ผ่านการใช้งานแล้วมีอุณหภูมิลดลงก่อนที่จะหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ สําหรับระบบนํ้าหล่อเย็น
ของโครงการถูกออกแบบให้มีปริมาณน้ําหล่อเย็นหมุนเวียนในระบบ 7,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน หรือประมาณ 
292 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง ซึ่งนํ้าใช้ส่วนน้ีโครงการจะรับนํ้าประปามาจากสวนอุตสาหกรรมฯ 
 

2) ระบบหล่อเย็นโดยตรง (Direct System) 
                   ระบบนํ้าหล่อเย็นแบบโดยตรงเป็นการฉีดนํ้าหล่อเย็นให้ไปสัมผัสโดยตรงกับเคร่ืองจักรและ
ช้ินงานที่อยู่ระหว่างการหล่อและการรีดเหล็กเพ่ือป้องกันเคร่ืองจักรเกิดความเสียหายเน่ืองจากความร้อนที่
เกิดข้ึน โดยออกแบบให้มีบ่อพักนํ้าหล่อเย็นเพ่ือพักนํ้าหล่อเย็นที่หมุนเวียนกลับมาใช้งานซ้ําก่อนสูบนํ้าหล่อเย็น
จากบ่อพักนํ้าหล่อเย็นไปใช้ฉีดโดยตรงที่เคร่ืองหล่อเหล็กและเครื่องรีดเหล็กชุดต่างๆ มีปริมาณโดยรวม 
3,562.54 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน หรือประมาณ 148.44 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 
 
2.6.3 ระบบไฟฟ้า 
 

1) ช่วงก่อสร้าง 
 โครงการกําหนดให้บริษัทรับเหมารับกระแสไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคศรีมหาโพธิ             
อําเภอศรีมหาโพธิ จังหวัดปราจีนบุรี เพ่ือใช้สําหรับกิจกรรมการก่อสร้างโครงการ โดยคาดว่ามีความต้องการใช้
กระแสไฟฟ้าในส่วนน้ีประมาณ 1.0 เมกะวัตต์ อีกทั้งในบางกรณีบริษัทรับเหมาอาจใช้เคร่ืองกําเนิดไฟฟ้า 
(Generator) แบบขับเคลื่อนด้วยเคร่ืองยนต์ดีเซลร่วมด้วย  
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2) ช่วงดําเนินการ 
     โครงการในช่วงดําเนินการมีความต้องการใช้ไฟฟ้าในกิจกรรมการผลิตและกิจกรรมเกี่ยวกับ
พนักงานโดยรวมสูงสุด 55 เมกะวัตต์ โดยที่โครงการจะมีการติดต้ังสถานีไฟฟ้าย่อย (sub-station) ภายในพ้ืนที่
ของโครงการและรับกระแสไฟฟ้ามาจากสายส่งไฟฟ้าแรงดัน 115 กิโลโวลท์ จากสถานีไฟฟ้าย่อยปราจีนบุรี 2 
ของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคศรีมหาโพธิ อําเภอศรีมหาโพธิ จังหวัดปราจีนบุรี โดยที่สถานีไฟฟ้าย่อยปราจีนบุรี 2 
มีหน้าที่รับกระแสไฟฟ้าขนาด 230 กิโลโวลท์ มาจากการไฟฟ้าฝ่ายผลิตที่สถานีไฟฟ้าแรงสูงวังน้อย จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา เพ่ือปรับแรงดันให้เหลือ 115 กิโลโวลท์ ก่อนจ่ายไฟฟ้าให้กับสถานีย่อยต่างๆ ในพ้ืนที่เพ่ือ
ปรับแรงดันไฟฟ้าให้เหลือ 22 กิโลโวลท์ เพ่ือจ่ายให้กับผู้ใช้บริการสําหรับกิจกรรมต่างๆ ของพ้ืนที่ ดังน้ัน
โครงการมิได้ใช้กระแสไฟฟ้าจากสถานีย่อยที่ใช้ร่วมกับชุมชน แต่มีการติดต้ังสถานีไฟฟ้าย่อยภายในพ้ืนที่
โครงการที่รับกระแสไฟฟ้ามาจากสถานีไฟฟ้าย่อยปราจีนบุรี 2 โดยตรง อีกทั้งจากการประสานงานกับการไฟฟ้า
ส่วนภูมิภาค (กฟภ.) พบว่า กฟภ. สามารถให้บริการและจ่ายกระแสไฟฟ้าให้กับโครงการได้อย่างเพียงพอ อีกทั้ง
หม้อแปลงไฟฟ้าของสถานีไฟฟ้าย่อยปราจีนบุรี 2 ยังมีความสามารถในการรองรับความต้องการใช้ไฟฟ้าของ
โครงการได้อย่างเพียงพอ นอกจากน้ี โครงการยังจัดเตรียมเคร่ืองผลิตไฟฟ้าสํารอง (ที่ใช้เคร่ืองยนต์ดีเซลเป็นต้น
กําลัง) เพ่ือสํารองใช้ในกรณีเหตุฉุกเฉินเมื่อแหล่งไฟฟ้าหลักเกิดการขัดข้อง ทั้งน้ีเครื่องผลิตไฟฟ้าสํารองข้างต้น
จะจ่ายไฟฟ้าให้กับระบบหรืออุปกรณ์ที่มีความสําคัญต่อความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม เช่น ระบบรวบรวม   
ฟูมก๊าซบริเวณเหนือเตาหลอม ระบบหล่อเย็น ระบบควบคุมส่วนกลาง ระบบเครน และไฟฉุกเฉิน/ ส่องสว่าง 
เป็นต้น ซึ่งจะทําให้ความต้องการใช้พลังงานในการเดินระบบกรณีฉุกเฉินประมาณ 1.9 เมกะวัตต์ 
 
2.6.4 ระบบระบายน้ําฝน/ระบบหน่วงน้ําฝนและน้ําทิ้ง 
 

1) ช่วงก่อสร้าง 
 โครงการจัดให้มีระบบระบายนํ้าช่ัวคราวในแนวเดียวกับที่จะจัดสร้างรางระบายน้ําถาวรต้ังแต่

ช่วงแรกในการเริ่มพัฒนาหรือก่อสร้างโครงการ ทั้งน้ีเพ่ือเป็นการป้องกันนํ้าฝนที่ตกจากพ้ืนที่ก่อสร้างปนเปื้อน
กรวด ทราย หรือตะกอนดิน โครงการจึงออกแบบให้บ่อพักนํ้าฝนเพื่อดักกรวด ทราย หรือตะกอนดินก่อนระบาย
นํ้าฝนลงรางระบายนํ้าฝนและบ่อสํารองนํ้าดิบของสวนอุตสาหกรรมโรจนะปราจีนบุรีต่อไป สําหรับการจัดการ
นํ้าเสียและนํ้าทิ้งที่เกิดจากกิจกรรมของคนงานก่อสร้างจะกําหนดให้บริษัทรับเหมาต้องจัดเตรียมห้องนํ้า-ห้องส้วม
แบบเคลื่อนที่ให้เพียงพอกับจํานวนคนงานก่อสร้างโดยอ้างอิงตามประกาศกฎกระทรวง ฉบับที่ 39 (พ.ศ. 2537) 
ออกตามความในพระราชบัญญัติควบคุมอาคาร พ.ศ. 2522 และกําหนดให้บริษัทรับเหมาต้องจัดทําแผนงานใน
การประสานงานเพ่ือติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องเข้ามารับสิ่งปฏิกูล        
ที่เกิดขึ้นจากห้องนํ้า-ห้องส้วมแบบเคล่ือนที่เพ่ือนําไปกําจัดตามหลักสุขาภิบาลต่อไป ดังน้ัน จึงไม่มีการระบาย
นํ้าทิ้งส่วนน้ีลงแหล่งนํ้าธารณะแต่อย่างใด 

 
2) ช่วงดําเนินการ 

 โครงการมีการออกแบบให้แยกระบบระบายนํ้าฝนและระบบระบายนํ้าเสีย/นํ้าทิ้งออกจากกัน
อย่างชัดเจน มีรายละเอียดดังน้ี 
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(1) ระบบระบายน้ําท้ิง 
  โครงการออกแบบระบบท่อระบายนํ้าทิ้งของโครงการแบ่งเป็น 2 ส่วน โดยส่วนแรก

เป็นท่อระบายนํ้าทิ้งจากห้องนํ้าของอาคารสํานักงาน (1 แห่ง) และห้องนํ้าของอาคารส่วนการผลิต (2 แห่ง)       
ที่ผ่านการบําบัดด้วยระบบบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปแบบเติมอากาศเข้าบ่อพักนํ้าทิ้งขนาด 22 ลูกบาศก์เมตร           
ก่อนระบายนํ้าทิ้งเข้าระบบท่อรวบรวมน้ําเสียของสวนอุตสาหกรรมฯ เพ่ือรวบรวมเข้าระบบบําบัดนํ้าเสียของ
สวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป สําหรับส่วนที่สองเป็นท่อรวบรวมนํ้าทิ้งที่ผ่านการหล่อเย็นจากบ่อรับนํ้าทิ้งใต้เครื่อง
หล่อเหล็กแท่งและเครื่องรีดเหล็กเพ่ือรวบรวมเข้าระบบบําบัดนํ้าทิ้งของโครงการ และส่งต่อระบบรวบรวม    
นํ้าเสียของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 

 
(2) ระบบระบายน้ําฝนและระบบหน่วงน้ําฝน 

  โครงการออกแบบระบบระบายนํ้าฝนภายในพ้ืนที่โครงการเป็นการไหลแบบด้วยแรง
โน้มถ่วงหรือ Gravity เป็นหลัก โดยมีการติดต้ังท่อคอนกรีตเสริมเหล็กบริเวณริมถนนภายในพ้ืนที่ของโครงการ
เป็นหลักและรวบรวมน้ําฝนท่ีตกภายในพ้ืนที่โครงการเข้ารางระบายนํ้าฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ บริเวณหน้า
โครงการ ก่อนระบายลงบ่อสํารองนํ้าดิบของสวนอุตสาหกรรมโรจนะปราจีนบุรีต่อไป 

  
(3) ระบบป้องกันน้ําท่วม 

  พ้ืนที่สวนอุตสาหกรรมโรจนะปราจีนบุรีมีระดับพ้ืนที่ค่อนข้างสูง ทําให้ที่ผ่านมา 
มีผลกระทบจากปัญหาน้ําท่วมในระดับตํ่า ซึ่งมีความสอดคล้องกับข้อมูลที่มีการสอบถามจากตัวแทนของสวน
อุตสาหกรรมฯ ระบุว่าต้ังแต่เริ่มพัฒนาพ้ืนที่โครงการและเปิดดําเนินการที่ผ่านมาพบว่าพ้ืนที่สวนอุตสาหกรรมฯ 
ไม่เคยประสบปัญหาน้ําท่วมแต่อย่างใด 
 
2.7 การขนส่ง 
 
2.7.1   ช่วงก่อสร้าง 
 

กิจกรรมการขนส่งในช่วงก่อสร้าง ได้แก่ ยานพาหนะที่เกิดขึ้นจากการขนส่งวัสดุอุปกรณ์ก่อสร้าง           
การเดินทางของคนงานก่อสร้าง และมูลฝอยจากคนงานก่อสร้าง สําหรับการคาดการณ์ปริมาณยานพาหนะที่
เกิดจากกิจกรรมการก่อสร้างในภาพรวมของโครงการพบว่ามีปริมาณสูงสุดไม่เกิน 15 คันต่อวัน 
 
2.7.2   ช่วงดําเนินการ 

     
   โครงการมีกิจกรรมการขนส่งในช่วงดําเนินการ 3 กิจกรรมหลักๆ ด้วยกันคือ (1) การขนส่งวัตถุดิบ 

สารเคมี เช้ือเพลิง และผลิตภัณฑ์ (2) การขนส่งมูลฝอยและกากของเสีย และ (3) การเดินทางของพนักงาน             
มีรายละเอียดดังน้ี 
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1) การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง และผลิตภัณฑ์  
       ด้วยรถบรรทุกขนาดใหญ่ (10 ล้อ ) และมีปริมาณการขนส่งสารเคมี ด้วยรถบรรทุก 

ขนาดกลาง (6 ล้อ) สูงสุดโดยรวมประมาณ 134 คันต่อวัน 
  

2) การขนส่งมูลฝอยและกากของเสีย 
       ด้วยรถบรรทุกขนาดกลาง (6 ล้อ) สูงสุดประมาณ 27 คันต่อวัน ซึ่งพบว่าส่วนใหญ่เกิดจากการ

ขนส่งกากขี้เหล็ก สเกลเหล็ก และฝุ่นละอองจากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 
 

3) การเดินทางของพนักงาน  
       โครงการจัดให้มีรถตู้สําหรับรับส่งพนักงานบางส่วนและมีพนักงานบางส่วนที่เดินทางด้วย

รถยนต์ส่วนบุคคล (ขนาด 4 ที่น่ัง) ซึ่งคาดว่าจะมีปริมาณรถจากการเดินทางของพนักงานสูงสุดประมาณ 44 
คันต่อวัน 

 
2.8   พนักงาน 
 
2.8.1   ช่วงก่อสร้าง 
  
          โครงการคาดว่าจะใช้ระยะเวลาในการก่อสร้างประมาณ 24 เดือน สําหรับจํานวนคนงานก่อสร้างจะ
แปรผันไปในแต่ละช่วง ขึ้นอยู่กับลักษณะของกิจกรรมในช่วงน้ันๆ โดยคาดว่ามีจํานวนคนงานก่อสร้างสูงสุดใน
บางช่วงประมาณ 100 คน โดยคนงานทั้งหมดจะพักอาศัยอยู่นอกโครงการ โดยโครงการจะกําหนดในสัญญา
จ้างผู้รับเหมาให้ผู้รับเหมาต้องจัดการดูแลพ้ืนที่พักอาศัยของคนงานอย่างถูกสุขลักษณะทั้งในแง่ของการจัดการ
นํ้าใช้ การจัดการนํ้าเสีย และการจัดการของเสีย  
 
2.8.2   ช่วงดําเนินการ 
  
          เมื่อโครงการเปิดดําเนินการคาดว่าจะมีพนักงานประมาณ 300 คน โดยพนักงานที่ควบคุมส่วนการผลิต
แบ่งการทํางานเป็นวันละ 2 กะ กะละ 12 ช่ัวโมง โดยพนักงาน 1 คนจะทํางานวันละ 1 กะ และทํางานสูงสุด 4 
วันต่อสัปดาห์ ส่วนพนักงานในส่วนของอาคารสํานักงาน จะทํางานวันละ 8 ช่ัวโมง ทํางานสูงสุด  
6 วันต่อสัปดาห์ ซึ่งเป็นไปตามกฎหมายคุ้มครองแรงงานที่กําหนดให้ช่ัวโมงการทํางานต่อสัปดาห์ไม่เกิน  
48 ช่ัวโมง 
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2.9   มลพิษและการควบคุม 
 
2.9.1 การควบคุมมลพิษทางอากาศ 
 

1) ช่วงก่อสร้าง 
 มลพิษหลักที่เกิดจากกิจกรรมช่วงก่อสร้าง ได้แก่ ฝุ่นละออง ซึ่งอาจเกิดจากการปรับพ้ืนที่เพ่ือ

เตรียมการก่อสร้างและการขุดดินเพ่ือก่อสร้างฐานรากรองรับอาคารหรือเคร่ืองจักรและระบบสาธารณูปโภค
ของโครงการ รวมถึงอาจเกิดจากยานพาหนะที่ใช้ในการขนส่งวัสดุอุปกรณ์ก่อสร้างเข้าพ้ืนที่โครงการ ทั้งน้ี          
ฝุ่นละอองที่เกิดข้ึนจากกิจกรรมดังกล่าวมักเป็นฝุ่นขนาดใหญ่ซึ่งจะมีผลกระทบต่อกลุ่มคนงานก่อสร้างและ
ชุมชนที่อยู่ใกล้กับพ้ืนที่โครงการเป็นหลัก 

 
2) ช่วงดําเนินการ 

 แหล่งกําเนิดมลพิษทางอากาศจากการเปิดดําเนินการโครงการโดยส่วนใหญ่เกิดจากเครื่องจักร
ที่ใช้ในกระบวนการผลิตโดยเฉพาะในข้ันตอนการหลอมเหล็กและการอบเหล็ก มีรายละเอียดดังน้ี 

 
(1) แหล่งกําเนิดและการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศ 

  แหล่งกําเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการประกอบด้วย 2 แหล่ง คือ เตาหลอมเหล็ก 
และเตาอบเหล็ก ซึ่งโครงการมีการติดต้ังระบบควบคุมหรือระบบบําบัดมลพิษทางอากาศจากแต่ละแหล่งกําเนิด
ข้างต้นก่อนระบายอากาศที่ผ่านการบําบัดแล้วออกแต่ละปล่องระบาย ดังน้ัน โครงการมีปล่องระบายมลพิษ
ทางอากาศจํานวน 2 ปล่อง คือ (1) ปล่องระบายของเตาหลอมเหล็ก และ (2) ปล่องระบายของเตาอบเหล็ก 
สําหรับรายละเอียดของแต่ละแหล่งกําเนิดและปล่องระบายมลพิษทางอากาศของโครงการสามารถสรุปได้ดัง
ตารางที่ 2.9.1-1 มีรายละเอียดดังน้ี 
 

(ก) ปล่องเตาหลอมเหล็ก โครงการมีการออกแบบเตาหลอมเหล็กเป็นแบบ
เหน่ียวนําไฟฟ้า (Induction Furnace) ที่ใช้พลังงานความร้อนจากไฟฟ้า เน่ืองจากเป็นเตาหลอมที่ทําให้เกิด
เสียงดังและฝุ่นละอองน้อยกว่าเตาหลอมชนิดอ่ืน นอกจากน้ีโครงการมีมาตรการป้องกันผลกระทบจาก 
ฝุ่นละอองที่เกิดขึ้นโดยออกแบบให้มี Hood และท่อย่อยเหนือเตาหลอมเพ่ือรวบรวมอากาศเข้าท่อหลักก่อน
รวบรวมเข้าระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองและปล่องระบายต่อไป 
 

(ข) ปล่องเตาอบเหล็ก โครงการได้เลือกใช้เทคโนโลยีหัวเผาของเตาอบเหล็กเป็น
แบบ Low NOx Burner ซึ่งทําให้โครงการสามารถควบคุมค่าการระบาย NOx SO2 และค่า TSP ได้ไม่เกิน      
ค่ามาตรฐานที่กําหนด (อ้างถึงประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เร่ือง กําหนด
มาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544) ก๊าซที่เกิดจากการเผาไหม้และถ่าย
ความร้อนให้กับเหล็กแท่งจะถูกออกแบบให้ระบายออกจากเตาอบผ่านท่อรวบรวมที่เช่ือมติดกับเตาอบ ทั้งน้ี 
ท่อรวบรวมก๊าซที่เหลือจากเตาอบเหล็กแท่งจะเช่ือมต่อกับปล่องระบายเพ่ือระบายก๊าซออกปล่องต่อไป 
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(2) ความสอดคล้องของกรอบการระบายมลพิษของพื้นที่  
  โครงการมีปล่องระบาย 2 ปล่อง ซึ่งปล่องของเตาหลอมมีความสูง 40 เมตร ซึ่งมีการ

ระบายฝุ่นละอองรวม เท่ากับ 2.11 กรัมต่อวินาที ส่วนปล่องระบายของเตาอบเหล็กสูง 50 เมตร ซึ่งมีการ
ระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และฝุ่นละอองรวม เท่ากับ 1.52, 0.71 และ 0.27 
กรัมต่อวินาที ตามลําดับ เมื่อพิจารณาปริมาณการระบายมลพิษของโครงการเปรียบเทียบกับกรอบการระบาย
มลพิษทางอากาศของสวนอุตสาหกรรมฯ แสดงดังตารางที่ 2.9.1-2 พบว่าโครงการมีการควบคุมการระบาย
มลพิษทางอากาศสอดคล้องกับข้อกําหนดของสวนอุตสาหกรรมฯ โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

 
(ก) กรอบการระบายฝุ่นละอองรวม ข้อกําหนดของสวนอุตสาหกรรมฯ ควบคุม

การระบายฝุ่นละอองรวม ไม่เกิน 9.33 และ 24.88 กิโลกรัมต่อไร่-วัน ที่ความสูงปล่องระบาย 40 และ 50 เมตร 
ตามลําดับ โครงการมีพ้ืนที่ที่ถูกใช้เพ่ือรองรับฝุ่นละอองรวมจากปล่องระบายท้ัง 2 ปล่องของโครงการโดยรวม 
20.48 ไร่ ในขณะที่พ้ืนที่ของโครงการเท่ากับ 36.9 ไร่ ดังน้ัน อัตราการระบายฝุ่นละอองรวมของโครงการจึงมี
ความสอดคล้องตามข้อกําหนดของสวนอุตสาหกรรมฯ 
 

(ข) กรอบการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ข้อกําหนดของสวน
อุตสาหกรรมฯ ควบคุมการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนไม่เกิน 3.66 กิโลกรัมต่อไร่-วัน ที่ความสูงปล่อง
ระบาย 50 เมตร โครงการมีพ้ืนที่ที่ถูกใช้เพ่ือรองรับการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนจากปล่องเตาอบ
เหล็ก 35.88 ไร่ ในขณะที่พ้ืนที่ของโครงการเท่ากับ 36.9 ไร่ ดังน้ัน อัตราการระบายก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน
ของโครงการจึงมีความสอดคล้องตามข้อกําหนดของสวนอุตสาหกรรมฯ 
 

(ค) กรอบการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ ข้อกําหนดของสวนอุตสาหกรรมฯ 
ควบคุมการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ไม่เกิน 14.17 กิโลกรัมต่อไร่-วัน ที่ความสูงปล่องระบาย 50 เมตร 
โครงการมีพ้ืนที่ที่ถูกใช้เพ่ือรองรับการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์จากปล่องเตาอบเหล็ก 4.33 ไร่ ในขณะที่
พ้ืนที่ของโครงการเท่ากับ 36.9 ไร่ ดังน้ัน อัตราการระบายก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ของโครงการจึงมีความ
สอดคล้องตามข้อกําหนดของสวนอุตสาหกรรมฯ 
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 
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2.9.2 น้ําเสียและการจัดการ 
 

1) ช่วงก่อสร้าง 
 นํ้าเสียที่เกิดขึ้นในช่วงก่อสร้างโครงการส่วนใหญ่เกิดจากการอุปโภคของคนงานก่อสร้างเป็น

หลัก โดยมีปริมาณนํ้าเสียจากกิจกรรมของคนงานก่อสร้างเกิดข้ึนสูงสุด 5.6 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โครงการจึงมี
มาตรการจัดการนํ้าเสียข้างต้นโดยกําหนดให้บริษัทรับเหมาต้องจัดเตรียมห้องนํ้า-ห้องส้วมแบบเคลื่อนที่ให้
เพียงพอกับจํานวนคนงานก่อสร้าง 

 
2) ช่วงดําเนินการ 

 ในช่วงดําเนินการทําให้เกิดนํ้าเสีย/นํ้าทิ้งที่เกิดขึ้นจากแต่ละแหล่งกําเนิดและการจัดการ       
นํ้าเสีย/นํ้าทิ้งได้ดังตารางที่ 2.9.2-1 โดยที่โครงการมีมาตรการท่ีจะนํานํ้าทิ้งที่เกิดจากกระบวนการผลิต 
ไปปรับปรุงคุณภาพก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ทั้งหมด จึงไม่มีการระบายนํ้าทิ้งที่เกิดจากกระบวนผลิตออก
จากพ้ืนที่โครงการ ส่วนนํ้าเสียที่เกิดจากกิจกรรมของพนักงานช่วงเปิดดําเนินการจะมีการบําบัดดัวย 
ถังบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูปก่อนระบายลงระบบบําบัดนํ้าเสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมโรจนะปราจีนบุรี
ต่อไป สําหรับนํ้าเสีย/นํ้าทิ้งจากแต่ละแหล่งกําเนิดของโครงการมีรายละเอียดดังน้ี 

 
(1) การจัดการน้ําท้ิงจากระบบน้ําหล่อเย็นแบบโดยอ้อม (Indirect System)  

            เป็นการหล่อเย็นภายในผนังเคร่ืองจักรที่ไม่มีการสัมผัสกับช้ินงานหรือสารเคมี  
จึงไม่ทําให้นํ้าทิ้งมีการปนเป้ือนมลพิษ เพียงแต่จะทําให้มีอุณหภูมิของน้ําสูงขึ้น โครงการจึงออกแบบให้มีระบบ
หอหล่อเย็นหรือ cooling tower เพ่ือทําให้นํ้าหล่อเย็นที่ผ่านการใช้งานแล้วมีอุณหภูมิลดลงก่อนที่จะหมุนเวียน
กลับไปใช้ใหม่ ทําให้โครงการไม่มีการระบายนํ้าทิ้งจากระบบนํ้าหล่อเย็นแบบ Indirect System ออกจากพ้ืนที่
โครงการแต่อย่างใด 

 
(2) การจัดการน้ําท้ิงจากระบบน้ําหล่อเย็นแบบโดยตรง (Direct System)  

            เป็นการฉีดนํ้าหล่อเย็นให้ไปสัมผัสโดยตรงกับเครื่องจักรและช้ินงานที่อยู่ระหว่างการ
หล่อและการรีดเหล็กเพ่ือป้องกันเคร่ืองจักรข้างต้นเกิดความเสียหายเน่ืองจากความร้อนที่เกิดข้ึน จะมีปริมาณ
นํ้าทิ้งที่เหลือจากการหล่อเย็นที่เครื่องจักรดังกล่าวประมาณ 3,112.54 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ดังน้ันโครงการ
ออกแบบให้พ้ืนที่ใต้เครื่องหล่อเหล็กและเคร่ืองรีดเหล็กเป็นบ่อรับนํ้าที่เหลือจากการใช้นํ้าหล่อเย็นและมีการ
ออกแบบให้มีระบบระบายนํ้าทิ้งข้างต้นเข้าบ่อรวบรวมนํ้าทิ้งจากการหล่อเย็นก่อนสูบเข้าระบบบําบัดนํ้าทิ้งที่
ประกอบด้วยถังตกตะกอน ถังกรองทราย และหอหล่อเย็น หลังจากน้ันจะมีการรวบรวมนํ้าทิ้งที่ผ่านการบําบัด
แล้วเข้าบ่อพักนํ้าหล่อเย็นก่อนสูบนํ้าข้างต้นกลับไปใช้ในการหล่อเย็นแบบ Direct system ต่อไป ดังน้ัน 
โครงการจะไม่มีการระบายนํ้าทิ้งจากระบบนํ้าหล่อเย็นแบบ Direct System ออกจากพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด 
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(3) การจัดการน้ําเสียท่ีเกิดจากกิจกรรมของพนักงาน  
            ส่วนใหญ่เป็นนํ้าเสียที่เกิดจากห้องนํ้าหรือห้องส้วมจากอาคารสํานักงานโดยมีปริมาณ

ของน้ําเสียประมาณ 17 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่งโครงการมีการออกแบบและติดต้ังถังบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูปเพ่ือ
ควบคุมนํ้าทิ้งให้ได้ตามมาตรฐานควบคุมนํ้าทิ้ง (อ้างอิงตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เร่ือง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายนํ้าทิ้งจากแหล่งกําเนิดประเภทโรงงานอุตสาหกรรม นิคม
อุตสาหกรรม และเขตประกอบการอุตสาหกรรม พ.ศ. 2559) ก่อนระบายลงบ่อพักนํ้าทิ้งและระบายเข้าระบบ
บําบัดน้ําเสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ ต่อไป 
 

(4) ระบบบําบัดน้ําเสียส่วนกลางของสวนอุตสาหกรรมฯ  
              ซึ่งสวนอุตสาหกรรมฯ มีแผนการแบ่งการก่อสร้างระบบบําบัดนํ้าเสียส่วนกลาง

แบบเอ็กติเว็ตเต็ดสลัดจ์หรือเอเอสเป็น 3 ระยะๆ ละ 6,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน จึงมีความสามารถในการ
รองรับปริมาณนํ้าเสียได้โดยรวม 18,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน อีกทั้งกําหนดให้มีการนํานํ้าทิ้งที่ผ่านการบําบัด
แล้วส่วนหน่ึงหมุนเวียนกลับไปใช้ประโยชน์ภายในพื้นที่ของสวนอุตสาหกรรมฯ เช่น นําไปจําหน่ายเป็นนํ้าเกรด
สองให้กับโรงงานอุตสาหกรรม นําไปใช้ในพ้ืนที่สีเขียวของสวนอุตสาหกรรมฯ เป็นต้น รวมถึงกําหนดให้ก่อสร้าง
บ่อพักนํ้าทิ้งที่มีขนาดไม่น้อยกว่า 355,555 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือเก็บพักนํ้าทิ้งที่เหลือจากการนําไปใช้ประโยชน์
ก่อนที่จะระบายนํ้าทิ้งข้างต้นลงคลองสมบูรณ์ในช่วงหน้าฝนเป็นเวลา 4 เดือนเท่าน้ัน 
 
2.9.3 การจัดการของเสีย 
 

1) ช่วงก่อสร้าง 
 ของเสียที่ เกิดขึ้นจากกิจกรรมการก่อสร้างของโครงการ ประกอบด้วย 2 ส่วนหลัก คือ  

ขยะมูลฝอยที่เกิดจากคนงานก่อสร้าง และของเสียที่เกิดจากกิจกรรมการก่อสร้าง มีรายละเอียดดังน้ี 
 

(1) ขยะมูลฝอยจากคนงานก่อสร้าง  
                        ประกอบด้วยเศษอาหาร หรือมูลฝอยที่เกิดจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน 
รวมถึงของเสียที่เกิดจากเครื่องใช้หรือวัสดุที่เสื่อมสภาพจากอาคารสํานักงานช่ัวคราว จะมีปริมาณมูลฝอย
เกิดข้ึนสูงสุด 115 กิโลกรัมต่อวัน ทั้งน้ีโครงการมีแนวคิดที่จะคัดแยกมูลฝอยสามารถนํากลับไปใช้ใหม่ได้เพ่ือส่ง
ให้กับผู้รับซื้อก่อนส่งให้โรงงานแปรรูปต่อไป โดยคาดว่าจะส่งมูลฝอยที่เกิดข้ึนและที่เหลือจากการคัดแยก
กลับไปใช้ประโยชน์ให้กับบริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) เพ่ือนําไปกําจัดโดยวิธีการฝังกลบแบบ
ถูกหลักวิชาการต่อไป 
 

(2) ของเสียจากกิจกรรมการก่อสร้าง  
                        ส่วนใหญ่เป็นเศษไม้ เศษปูน และเศษเหล็ก ทั้งน้ีโครงการจะทําการคัดแยกของเสีย
ส่วนที่สามารถนํากลับมาใช้ประโยชน์ได้เพ่ือส่งให้กับโรงงานแปรรูปหรือผู้รับซื้อที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการที่เก่ียวข้อง ส่วนที่ไม่สามารถนํากลับไปใช้ประโยชน์ได้จะส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตนําไปกําจัด
ต่อไป โดยคาดว่าจะส่งของเสียที่เกิดขึ้นและที่เหลือจากการคัดแยกกลับไปใช้ประโยชน์ให้กับบริษัท เบตเตอร์ 
เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) เพ่ือนําไปกําจัดโดยวิธีการฝังกลบแบบถูกหลักวิชาการต่อไป 
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2) ช่วงดําเนินการ 
 ขยะมูลฝอยส่วนใหญ่เกิดจากกิจกรรมของพนักงานหรืออาคารสํานักงานและกากอุตสาหกรรมที่

เกิดขึ้นจากการผลิตของโครงการ มีรายละเอียดดังน้ี 
 

(1) ขยะมูลฝอยจากพนักงานและอาคารสํานักงาน  
  ช่วงดําเนินโครงการคาดว่ามีพนักงานประมาณ 300 คน เกิดขยะมูลฝอย 1.15 

กิโลกรัมต่อคน-วัน โดยรวมประมาณ 113.85 ตันต่อปี ทั้งน้ีโครงการได้นําแนวคิดในการนําหลัก 3Rs มาใช้ใน
การบริหารจัดการของเสียที่เกิดขึ้น คือ Reduce, Reuse และ Recycle มีการคัดแยกขยะมูลฝอยที่เกิดข้ึน 
ได้แก่ (ก) ขยะทั่วไป (ข) ขยะที่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่ได้ และ (ค) ขยะอันตราย มีรายละเอียดดังน้ี 

 
(ก) ขยะทั่วไป เช่น เศษอาหาร เป็นต้น มีปริมาณเกิดข้ึน 231.15 กิโลกรัม 

ต่อวัน หรือ 76.28 ตันต่อปี โดยที่โครงการจะจัดเตรียมถังพักมูลฝอยเพื่อรองรับขยะประเภทน้ีกระจายตาม
บริเวณต่างๆ อย่างเพียงพอ โดยสามารถเก็บพักมูลฝอยประเภทน้ีได้ไม่น้อยกว่า 3 วัน ก่อนรวบรวมไปเก็บพักไว้
ในอาคารเก็บพักของเสีย และติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการรับไปกําจัดต่อไปอย่างถูกหลัก
วิชาการต่อไป เช่น บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) โดยวิธีการฝังกลบแบบถูกหลักสุขาภิบาลต่อไป 

 
(ข) ขยะท่ีสามารถนํากลับมาใช้ใหม่ได้ เช่น กระดาษ ขวดแก้ว กระป๋อง

นํ้าอัดลมหรือกระป๋องอาหารสําเร็จรูป และขวดพลาสติก เป็นต้น มีปริมาณเกิดข้ึน 103.5 กิโลกรัมต่อวัน หรือ 
34.15 ตันต่อปี โดยที่โครงการจะจัดเตรียมถังรองรับขยะประเภทน้ีกระจายตามบริเวณต่างๆ ภายในโครงการ 
ก่อนรวบรวมไปเก็บพักไว้ในอาคารเก็บพักของเสีย และติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการ เช่น 
บริษัท วงษ์พานิชย์ กําจัด เพ่ือส่งให้กับโรงงานแปรรูปเพ่ือนําไปใช้ใหม่ 
 

(ค) ขยะอันตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย แบตเตอร่ีเสื่อมสภาพ 
เป็นต้น มีปริมาณเกิดขึ้น 10.35 กิโลกรัมต่อวัน หรือ 3.42 ตันต่อปี โดยท่ีโครงการจะจัดเตรียมถังรองรับขยะ
ประเภทน้ีกระจายตามบริเวณต่างๆ ภายในโครงการ ก่อนรวบรวมไปเก็บพักไว้ในอาคารเก็บพักของเสีย และ
ติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปกําจัดอย่างถูกหลักวิชาการต่อไป เช่น  บริษัท เบตเตอร์ 
เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) โดยวิธีการฝังกลบแบบปลอดภัยต่อไป 
 

(2) ของเสียจากกระบวนการผลิต 
  สามารถแบ่งชนิดของเสียจากการผลิตของโครงการออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่              
1) ของเสียที่ไม่เป็นของเสียอันตราย และ 2) ของเสียที่เป็นของเสียอันตราย มีรายละเอียดดังน้ี 
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(ก) ของเสียท่ีไม่เป็นของเสียอันตราย 
 

- กากขี้เหล็ก เป็นของเสียที่เกิดจากการหลอมเศษเหล็กในเตาหลอม
เหล็กมีปริมาณเกิดขึ้นประมาณ 12,830 ตันต่อปี หรือประมาณ 38.88 ตันต่อวัน ของเสียส่วนน้ีจะถูกรวบรวม
ลงถังที่มีฝาปิดมิดชิดและมีการเขียนฉลากที่ข้างถังเพ่ือระบุชนิดของกากของเสียไว้อย่างชัดเจน ก่อนนําไปเก็บ
พักไว้ภายในอาคารส่วนการผลิต ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด
ตามท่ีกฎหมายที่เก่ียวข้องกําหนดต่อไป เช่น บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) โดยวิธีการแปรรูป
เพ่ือนํากลับมาใช้ใหม่ 
 

- สเกลเหล็ก เป็นของเสียที่ เกิดจากการหล่อเย็นเคร่ืองจักรและ 
แท่งเหล็กที่มีอุณหภูมิสูง มีปริมาณเกิดขึ้นประมาณ 23,304 ตันต่อปี หรือประมาณ 70.62 ตันต่อวัน สําหรับ
ของเสียส่วนน้ีจะถูกรวบรวมลงถังที่มีฝาปิดมิดชิดและมีการเขียนฉลากที่ข้างถังเพ่ือระบุชนิดของกาก 
ของเสียไว้อย่างชัดเจน ก่อนนําไปเก็บพักไว้ภายในพ้ืนที่ระบบบําบัดนํ้าเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตามที่กฎหมายท่ีเก่ียวข้องกําหนดต่อไป เช่น บริษัท เบตเตอร์  
เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) โดยวิธีการแปรรูปเพ่ือนํากลับมาใช้ใหม่ 
 

- ฝุ่นละอองจากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง มีปริมาณเกิดขึ้นประมาณ 
2,883 ตันต่อปี หรือประมาณ 8.73 ตันต่อวัน สําหรับของเสียส่วนน้ีจะถูกรวบรวมลงถุง Big bag มีการเขียน
ฉลากที่ข้างถุงเพ่ือระบุชนิดของกากของเสียไว้อย่างชัดเจนก่อนนําไปเก็บพักไว้ภายในอาคารเก็บพักของเสีย 
ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตามที่กฎหมายที่เก่ียวข้องกําหนด
ต่อไป เช่น บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) โดยวิธีการนําไปผสมในอุตสาหกรรมปูนซิเมนต์ 
 

- ถุงกรองเสื่อมสภาพ เป็นของเสียที่เกิดจากระบบบําบัดมลพิษทาง
อากาศมีปริมาณเกิดขึ้นประมาณ 6 ตันต่อปี หรือประมาณ 0.018 ตันต่อวัน สําหรับของเสียส่วนน้ีจะถูก
รวบรวมลงถุง Big bag เขียนฉลากที่ข้างถุงเพ่ือระบุชนิดของกากของเสียไว้อย่างชัดเจนก่อนนําไปเก็บพักไว้
ภายในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตามท่ี
กฎหมายที่เกี่ยวข้องกําหนดต่อไป เช่น บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) โดยวิธีการฝังกลบแบบถูก
หลักสุขาภิบาล 
 

- อิฐทนไฟเสื่อมสภาพ  เ ป็นฉนวนกันความร้อนที่ เสื่อมสภาพ  
ซึ่งเป็นของเสียที่เกิดจากช่วงซ่อมบํารุง มีปริมาณเกิดขึ้นประมาณ 70 ตันต่อปี หรือประมาณ 0.22 ตันต่อวัน 
สําหรับของเสียส่วนน้ีจะถูกรวบรวมลงถังที่มีฝาปิดมิดชิดและมีการเขียนฉลากที่ข้างถังเพ่ือระบุชนิดของ 
กากของเสียไว้อย่างชัดเจนก่อนนําไปเก็บพักไว้ภายในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตามท่ีกฎหมายที่เก่ียวข้องกําหนดต่อไป เช่น บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ 
กรีน จํากัด (มหาชน) โดยวิธีการฝังกลบแบบถูกหลักสุขาภิบาล 
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- ทรายซิลิกาเสื่อมสภาพ เป็นฉนวนกันความร้อนที่ เสื่อมสภาพ 
ซึ่งเป็นของเสียที่เกิดจากช่วงซ่อมบํารุง มีปริมาณเกิดข้ึนประมาณ 850 ตันต่อปี หรือประมาณ 2.58 ตันต่อวัน 
สําหรับของเสียส่วนน้ีจะถูกรวบรวมลงถุง Big bag และมีการเขียนฉลากที่ข้างถุงเพ่ือระบุชนิดของกากของเสียไว้
อย่างชัดเจนก่อนนําไปเก็บพักไว้ภายในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
โรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตามที่กฎหมายที่เกี่ยวข้องกําหนดต่อไป เช่น บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จํากัด 
(มหาชน) โดยวิธีการฝังกลบแบบถูกหลักสุขาภิบาล  
 

(ข) ของเสียท่ีเป็นของเสียอันตราย 
 

- น้ํามันหล่อลื่นเสื่อมสภาพ เป็นของเสียที่เกิดจากการซ่อมบํารุง
อุปกรณ์เคร่ืองจักรต่างๆ มีปริมาณเกิดขึ้นประมาณ 25.3 ตันต่อปี หรือประมาณ 0.08 ตันต่อวัน สําหรับ 
ของเสียส่วนน้ีจะถูกรวบรวมลงถังที่มีฝาปิดมิดชิดและมีการเขียนฉลากที่ข้างถังเพ่ือระบุชนิดของกาก 
ของเสียไว้อย่างชัดเจน ก่อนนําไปเก็บพักไว้ภายในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตามที่กฎหมายท่ีเก่ียวข้องกําหนดต่อไป เช่น บริษัท เบตเตอร์  
เวิลด์ กรีน จํากัด (มหาชน) โดยวิธีการใช้เป็นเช้ือเพลิงผสม 

  
- ภาชนะบรรจุภัณฑ์ปนเป้ือน เป็นบรรจุภัณฑ์ของสารเคมีต่างๆ  

ที่ผ่านการใช้งานแล้ว มีปริมาณเกิดข้ึนประมาณ 20 ตันต่อปี หรือประมาณ 0.06 ตันต่อวัน สําหรับของเสีย 
ส่วนน้ีจะถูกรวบรวมและนําไปเก็บพักไว้ภายในอาคารเก็บพักของเสีย ก่อนส่งกลับให้บริษัทผู้จําหน่าย 
เพ่ือนําภาชนะดังกล่าวกลับไปใช้ใหม่ 
 

(3) อาคารเก็บพักของเสีย 
                          โครงการจะนําของเสียที่เกิดขึ้นมาเก็บพักไว้ภายในอาคารเก็บพักของเสียขนาด  
80 ตารางเมตร โดยอาคารต้องมีหลังคาปกคลุม และมีการจัดแบ่งพ้ืนที่ออกเป็นส่วนๆ เพ่ือแยกพ้ืนที่ในการ 
เก็บพักของเสียแต่ละประเภทไม่ให้ปะปนกัน พร้อมทั้งมีป้ายบ่งบอกชนิดกากของเสียแต่ละประเภทอย่างชัดเจน 
 
2.9.4 เสียงและการควบคุม 
 

1) ช่วงก่อสร้าง 
 แหล่งกําเนิดเสียงในช่วงก่อสร้างเกิดจากการใช้เครื่องจักรกลต่างๆ ในกิจกรรมก่อสร้าง เช่น  

การเตรียมพ้ืนที่ การขุดเจาะและขึ้นโครงสร้าง การทําฐานราก การเก็บงานตกแต่ง เป็นต้น อย่างไรก็ตาม 
โครงการได้กําหนดมาตรการป้องกันผลกระทบจากเสียงเพ่ือให้บริษัทรับเหมานําไปปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 
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2) ช่วงดําเนินการ 
  แหล่งกําเนิดเสียงที่เกิดขึ้นจากการดําเนินโครงการ ได้แก่ อุปกรณ์/เครื่องจักรที่เก่ียวข้องกับ 

การผลิต ได้แก่ เตาหลอมเหล็ก เตาอบเหล็ก และเครื่องรีดเหล็ก รวมถึงพัดลมดูดอากาศของระบบรวบรวม
อากาศและบําบัดอากาศจากเตาหลอมเหล็ก เป็นต้น อย่างไรก็ตาม โครงการได้กําหนดมาตรการป้องกัน
ผลกระทบจากเสียงเพ่ือนําไปปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

 
2.10  อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 
 

1) ช่วงก่อสร้าง 
โครงการได้ระบุหลักเกณฑ์ทั่วไปในด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่จะนํามาใช้ในการ

พิจารณาเลือกบริษัทรับเหมาและได้กําหนดในสัญญาว่าจ้างเพ่ือให้นําไปปฏิบัติ ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี 
 

(1) การสรรหาผู้รับเหมา โครงการได้กําหนดเกณฑ์เบ้ืองต้นในการคัดเลือกบริษัทรับเหมา
ดังน้ี 

(ก) ต้องเ ป็นบริษัทรับ เหมาก่อสร้ างที่ ถูก ต้องตามกฎหมายและเคยมี
ประสบการณ์ในการก่อสร้างโรงงานอุตสาหกรรมมาก่อน 

(ข) ต้องกําหนดมาตรการและแผนงานด้านสิ่งแวดล้อม อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยที่ชัดเจนและสอดคล้องตามกฎหมายที่เก่ียวข้อง 

(ค) ต้องมีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทํางาน (จป.) ที่ผ่านการฝึกอบรมด้าน
ความปลอดภัย โดยเฉพาะการควบคุมงานก่อสร้างประจําบริษัทและตรวจสอบพ้ืนที่ก่อสร้างอย่างสมํ่าเสมอ 

(ง) ต้องมีการวิเคราะห์ลักษณะงานที่มีความเสี่ยงและจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลให้แก่คนงานที่มาปฏิบัติงานได้อย่างเพียงพอ โดยอุปกรณ์ดังกล่าวต้องเป็นไปตามที่กฎหมาย
หรือมาตรการกําหนด 

(จ) ต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบหรือข้อบังคับที่โครงการกําหนดขึ้นไว้โดยไม่มี
เง่ือนไข ยกเว้นกรณีที่ได้ทําการตกลงกันไว้ก่อนการว่าจ้าง 

 
(2) มาตรการควบคุมและตรวจสอบผู้รับเหมา  

                 โครงการจึงกําหนดมาตรการต่างๆ ที่เก่ียวข้องโดยการกําหนดเขตก่อสร้างและ        
เขตอันตรายขึ้น รวมทั้งกําหนดให้ผู้รับเหมาจัดทําแผนงานด้านความปลอดภัยในการทํางานก่อสร้างให้สอดคล้อง
ตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง มีรายละเอียดดังน้ี 

   
(ก) ความปลอดภัยในสถานท่ีก่อสร้างโดยท่ัวไป 

- กําหนดขอบเขตและจัดทําแนวร้ัว พร้อมติดไฟส่องสว่างบริเวณพ้ืนที่
ก่อสร้างให้ชัดเจน 

- กําหนดบริเวณพ้ืนที่ก่อสร้างให้ชัดเจน เช่น เขตก่อสร้าง เขตจัดเก็บ
อุปกรณ์ก่อสร้าง เป็นต้น รวมทั้งจัดให้มีป้ายเตือนภัยบริเวณดังกล่าวและจํากัดเวลาเข้าสู่พ้ืนที่ก่อสร้าง โดยมี
เอกสารการขออนุญาตเข้า-ออกพ้ืนที่ก่อสร้างให้ชัดเจน 
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- จัดทําป้ายเตือนพร้อมสัญลักษณ์ในบริเวณพ้ืนที่ อันตราย เช่น  
เขตก่อสร้างต้องสวมหมวกนิรภัย เป็นต้น 

- จัดให้มีระบบการขออนุญาตทํางาน (work permit) ภายในพ้ืนที่
อย่างเข้มงวด โดยเฉพาะงานที่ดําเนินการที่มีความเสี่ยงสูง (High Risk) เช่น การทํางานในที่สูง งานที่เสี่ยงต่อ
การเกิดอัคคีภัย งานที่ดําเนินการในสถานที่อับอากาศ เป็นต้น 

- ดูแลมิให้บุคคลที่ไม่เก่ียวข้องเข้าไปในบริเวณที่มีการกักเก็บวัตถุไวไฟ
และจัดทําป้ายเตือนหรือข้อห้ามต่างๆ ตามสภาพหรือคุณสมบัติของวัตถุไวไฟไว้ให้เห็นได้ชัดเจน ณ บริเวณน้ัน 
เช่น “ห้ามสูบบุหรี่” “ห้ามทําให้เกิดประกายไฟ” หรือ “ห้ามพกพาอุปกรณ์สําหรับจุดไฟหรือติดไฟ” เป็นต้น 

- กําหนดให้มีการประเมินวิเคราะห์และระบุพ้ืนที่ที่เสี่ยงต่อการเกิด            
เพลิงไหม้ พร้อมทั้งจัดให้มีอุปกรณ์ระงับเหตุติดต้ังไว้ตามความเหมาะสมตามระดับความเสี่ยงและสอดคล้องตาม
กฎหมายที่เก่ียวข้องกําหนด 
 

(ข) ความปลอดภัยเฉพาะกิจกรรมก่อสร้าง 
      

การป้องกันการตกจากที่สูง 
- การทํางานในที่สูงจากพ้ืนดินหรือพ้ืนอาคารต้ังแต่ 2 เมตรขึ้นไป ต้อง

จัดให้มีน่ังร้าน บันได ขาหย่ัง และม้ายืน ที่ปลอดภัยเหมาะสมตามสภาพของงาน 
- การทํางานบนที่ลาดชันที่ทํามุมเกินสามสิบสององศาจากแนวราบและ

สูงต้ังแต่ 2 เมตรขึ้นไป ต้องจัดให้มีน่ังร้านที่ปลอดภัยเหมาะสมกับสภาพของงาน สายหรือเชือกช่วยชีวิต และ
เข็มขัดนิรภัยพร้อมอุปกรณ์ หรือเคร่ืองป้องกันอ่ืนใดที่มีลักษณะเดียวกันให้คนงานใช้เพ่ือให้เกิดความปลอดภัย 
 

เครื่องจักรและปั้นจ่ัน 
- จัดให้มีเคร่ืองป้องกันอันตรายสําหรับลูกจ้างซึ่งทํางานกับเครื่องจักร 

เช่น หลังคาเก๋ง ที่ปิดครอบแท่นหมุน เคร่ืองปิดบังประกายไฟ หรือตะแกรงเหล็กเหนียว 
- จัดทําแผนงานดูแลเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ใช้ในการทํางานก่อสร้างให้

อยู่ในสภาพที่ใช้งานได้ดีและปลอดภัยตามระยะเวลาการใช้งานท่ีเหมาะสม และการตรวจรับรองประจําปี 
- กรณีที่อาจเกิดอันตรายจากการเคลื่อนที่ของเคร่ืองจักรใด ให้ติดต้ัง

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายและเตือนอันตรายท่ีเครื่องจักรน้ัน เช่น สัญญาณเสียงและแสงสําหรับการเดินหน้าถอย
หลังของเครื่องจักร และติดป้ายเตือนอันตรายให้เห็นได้ชัดเจน 

- การทํางานเก่ียวกับป้ันจั่น ต้องจัดให้บุคลากรต่างๆ ที่เก่ียวข้องกับการ
ทํางาน (ผู้ บังคับป้ันจั่น ผู้ ให้สัญญาณแก่ผู้ บังคับป้ันจั่น ผู้ ยึดเกาะวัสดุ  หรือผู้ควบคุมการใช้ ป้ันจั่น)  
ต้องผ่านการอบรมหลักสูตรการปฏิบัติหน้าที่ดังกล่าวและต้องจัดให้มีการอบรมหรือทบทวนการทํางานเก่ียวกับ
ป้ันจ่ัน 

 
                       งานเสาเข็ม 

- เข็มเจาะขนาดใหญ่ที่มี เส้นผ่านศูนย์กลางต้ังแต่ 70 เซนติเมตร 
ขึ้นไป ต้องจัดให้มีวิศวกรซึ่งมีประสบการณ์ด้านปฐพีวิศวกรรมประจําสถานที่ก่อสร้างตลอดเวลาในกรณีที่มีการ
ทํางานด้านเสาเข็มเจาะ 
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- กรณีทํางานเสาเข็มเจาะในบริเวณท่ีจํากัด เช่น ใต้เพดานตํ่า ในซอกแคบ
หรือมุมอับ ต้องจัดให้มีมาตรการป้องกันอันตรายเป็นกรณีพิเศษเฉพาะแห่ง เพ่ือป้องกันมิให้คนงานได้รับ
อันตรายขณะทํางาน 

 
      งานเจาะและงานขุด 

- การเจาะหรือขุดรู หลุม บ่อ คู และงานอ่ืนในลักษณะเดียวกัน ต้องจัด
ให้มีราวก้ันหรือรั้วกันตก แสงสว่าง และป้ายเตือนอันตราย ตามลักษณะของงานก่อสร้างเพ่ือให้เกิดความ
ปลอดภัยไว้ตลอดเวลาการทํางาน และในเวลากลางคืนต้องจัดให้มีสัญญาณไฟกระพริบหรือไฟหมุน (Warning 
Light) หรือป้ายสีสะท้อนแสงเตือนอันตรายให้เห็นได้ชัดเจน 

- การเจาะหรือขุดรู หลุม บ่อ คู และงานอ่ืนในลักษณะเดียวกันที่ลึก
ต้ังแต่ 2 เมตรขึ้นไป ให้มีการคํานวณ ออกแบบ และกําหนดขั้นตอนการดําเนินการโดยวิศวกรก่อนลงมือ
ปฏิบัติงาน และต้องปฏิบัติตามแบบและข้ันตอนดังกล่าว รวมท้ังต้องติดต้ังสิ่งป้องกันดินพังทลายไว้ด้วย 
 

(ค) ความปลอดภัยส่วนบุคคล 
- จัดเตรียมและดูแลให้คนงานใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล

ตลอดเวลาที่ทํางาน 
- อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่จัดเตรียมให้คนงานต้องมีความ

เหมาะสมกับลักษณะของงานและเป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม รวมถึงต้องได้รับความเห็นชอบ
จากวิศวกรหรือผู้ควบคุมงาน  

- กําหนดให้มีการอบรมคนงานก่อสร้างเก่ียวกับการใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล โดยกําหนดให้คนงานใหม่ต้องผ่านการอบรมก่อนดําเนินการ 
    

(ง) การตรวจสอบความปลอดภัย 
      เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทํางาน (จป.) จะเป็นผู้รับผิดชอบในการ
ตรวจสอบความปลอดภัยทั้งในส่วนอาคารสถานที่และสภาพแวดล้อมโดยรอบพ้ืนที่ก่อสร้าง ซึ่งจะต้องอยู่ใน
สภาพที่ไม่เป็นอันตรายในการทํางานของคนงานและบุคคลรอบพ้ืนที่ นอกจากน้ี ยังต้องดูแลในส่วนของการใช้
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่ถูกต้องและเหมาะสม ซึ่งเป็นส่วนสําคัญในการลดอุบัติเหตุต่างๆ  
จากการทํางานได้อย่างมีประสิทธิภาพ หากพบความผิดปกติใดๆ เกิดข้ึนจะต้องรายงานและเสนอแนะ       
แนวทางแก้ไขให้ผู้ควบคุมการก่อสร้างทราบและดําเนินการแก้ไขทันที 
 

(จ) แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 
- จัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินสําหรับช่วงก่อสร้าง รวมท้ังการ

ประสานงานกับผู้ที่เกี่ยวข้องกําหนด 
- จัดให้มีระบบการฝึกอบรมคนงานก่อสร้างและพนักงานท่ีอยู่ในพ้ืนที่

ก่อสร้างเก่ียวกับระบบแจ้งเตือนกรณีฉุกเฉินและขั้นตอนการปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
- จัดให้มีอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเบ้ืองต้นและเวชภัณฑ์พ้ืนฐานอย่าง

เพียงพอ รวมท้ังจัดเตรียมรถรับส่งในกรณีฉุกเฉิน 
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2) ช่วงดําเนินการ 
         

(1) นโยบายด้านสุขภาพและความปลอดภัย  
       โครงการได้กําหนดหลักการเพ่ือเป็นแนวทางในการดําเนินงาน และถือเป็น 

ส่วนหน่ึงของกฎและระเบียบปฏิบัติของบริษัทฯ ซึ่งกรรมการและพนักงานทุกคนต้องปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 
โดยให้บรรลุวัตถุประสงค์ดังต่อไปนี้ 

 
(ก) มีการพัฒนาระบบการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการทํางานอย่างเหมาะสม และสอดคล้องตามข้อกําหนดของกฎหมายและข้อกําหนดอ่ืนๆ 
ตามมาตรฐานสากล 

(ข) ยึดถือว่าความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานเป็น
ความรับผิดชอบของพนักงานทุกคน ทุกระดับ รวมถึงผู้รับเหมาทุกคน 

(ค) ต้องจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลสําหรับพนักงานและ
อุปกรณ์ป้องกัน/ระงับอัคคีภัยอย่างเพียงพอ และเหมาะสมกับสภาพการทํางาน 

(ง) สนับสนุนทรัพยากรท้ังบุคลากร เวลา งบประมาณ และการฝึกอบรม 
ที่เหมาะสมและเพียงพอเพ่ือการดําเนินงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน 

(จ) พนักงานทุกคน ทุกระดับ รวมถึงผู้รับเหมา ต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานอย่างเคร่งครัด และต้องคํานึงถึงความปลอดภัย
ของตนเอง เพ่ือนร่วมงานและทรัพย์สินของบริษัทฯ 

(ฉ) ถือว่าผลงานเกี่ยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
ในการทํางานเป็นส่วนหน่ึงในการประเมินผลงานพนักงาน 

(ช) ต้องจัดให้มีระบบการรายงานสภาพแวดล้อมการทํางานที่ไม่ปลอดภัย  
ซึ่งต้องมีช่องทางให้พนักงานทุกคนและทุกระดับช้ันสามารถเข้าถึงได้อย่างสะดวก 
 

(2) คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน 
  บริษัท สิงห์ไทย สตีล จํากัด จะดําเนินการแต่งต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน (คปอ.) ขั้นตํ่า 7 คนประกอบด้วย นายจ้างหรือผู้แทนนายจ้าง
ระดับบริหาร 1 คน (ประธานกรรมการ) ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา 2 คน (กรรมการ) และผู้แทนลูกจ้าง  
3 คน (กรรมการ) และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทํางาน ระดับเทคนิคขั้นสูงหรือระดับวิชาชีพ 1 คน 
(กรรมการและเลขานุการ) 
 

(3) การดําเนินการด้านความปลอดภัย 
(ก) พนักงานทุกคนสามารถรายงานให้กับผู้ บังคับบัญชาหรือผู้ที่มีหน้าที่

รับผิดชอบทันทีที่มีความผิดปกติทางด้านกายภาพ ความเจ็บป่วยหรือการได้รับบาดเจ็บกะทันหัน  
ทั้งน้ีโครงการจะต้องจัดให้มีช่องทางที่ เหมาะสมและง่ายต่อการเข้าถึงเพ่ือรายงานความผิดปกติหรือ 
ความไม่ปลอดภัย รวมถึงแนวทางแก้ไขให้กับผู้บังคับบัญชารับทราบ  

(ข) การรายงานเหตุการณ์ต่างๆ จะต้องดําเนินการตามแผนงานด้านสิ่งแวดล้อม  
(ค) จัดทําแผนการฝึกอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยครอบคลุมทั้ง

ในส่วนของพนักงานใหม่และพนักงานเดิมที่ปฏิบัติงานในพ้ืนที่โครงการ ประกอบด้วยหัวข้อดังน้ี 

2-47



รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

- หลักสูตรตามความต้องการพื้นฐานสาํหรบัการทํางาน เช่น 
* การปฐมนิเทศพนักงานใหม่ 
* ระบบความปลอดภัยขั้นพ้ืนฐาน  
* การดับเพลิงเบ้ืองต้น (Basic Fire Fighting) 

 
- หลักสูตรด้านความปลอดภัยและอาชีวอนามัยในการทํางาน เช่น 

* เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย ระดับบริหาร 
* เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย ระดับหัวหน้างาน 
* ความปลอดภัยในการทํางานในที่อับอากาศ 
* การผจญเพลิง  
* การปฐมพยาบาลและช่วยชีวิต 
* ผู้ปฏิบัติงานควบคุมก๊าซอุตสาหกรรม 
* คณะกรรมการความปลอดภัย 
* เทคนิคการสอบสวนอุบัติเหตุ/Near Miss ขั้นต้น 

 
(4) ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

 
(ก) ระบบป้องกันอัคคีภัย โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย

อย่างเหมาะสมและเพียงพอทั้งภายในและภายนอกอาคาร เช่น ระบบหัวจ่ายนํ้าดับเพลิง (Hydrant) ที่ติดต้ัง
ภายนอกอาคาร ระบบตู้สายฉีดนํ้าดับเพลิง (Fire Hose Cabinat ; FHC) ที่ติดต้ังภายในอาคาร ระบบหัว
กระจายนํ้าอัตโนมัติ (Sprinkler System) ถังดับเพลิง (Fire extinguisher) ระบบตรวจจับความร้อน (Heat 
detector) เป็นต้น รวมท้ังจัดให้มีระบบสัญญาณแจ้งเตือนและอุปกรณ์ส่งสัญญาณเพ่ือแจ้งเหตุ (Fire Alarm) 
นอกจากน้ี มีการกําหนดแผนงานตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยและอุปกรณ์แจ้งเหตุฉุกเฉินทุกสัปดาห์
เพ่ือให้มีความพร้อมในการใช้งานได้ตลอดเวลา สําหรับรายละเอียดจํานวนอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย
ของโครงการ แสดงดังตารางที่ 2.10.1 และรูปที่ 2.10.1 

 
(ข) ระบบเครื่องสูบน้ําดับเพลิงและน้ําสํารองดับเพลิง โครงการได้ออกแบบให้

มีถังเก็บสํารองนํ้าดับเพลิงจํานวน 1 ถัง ขนาด 508 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือใช้ในการดับเพลิงในกรณีฉุกเฉิน
โดยเฉพาะ ซึ่งกําหนดให้มีปริมาณนํ้าดับเพลิงที่ใช้ในการดับเพลิงอย่างเพียงพอเพ่ือใช้ในการผจญเพลิงเป็นเวลา
ไม่น้อยกว่า 2 ช่ัวโมง 
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ตารางที่ 2.10-1 
ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้และระบบระงับอัคคีภัยของโครงการ 

ประเภท จํานวน ตําแหน่งติดต้ัง 
มาตรฐาน 

การออกแบบ 
1. ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย    
1.1 หัวจ่ายน้าํดับเพลงิภายนอก 
   อาคาร (Fire Hydrants) 

16 หัว - ภายนอกอาคาร NFPA 24 Standard for the 
Installation of Private Fire 
Service Mains and Their 

Appurtenances 
1.2 ตู้สายฉีดน้ําดับเพลิงภายใน

อาคาร (Fire Hose Cabinet) 
16 ตู้ - ภายในอาคารส่วนการผลิต NFPA 14 Standard for 

Installation of Standpipe 
and Hose Stream 

1.3 ระบบหัวกระจายน้ําดับเพลงิ 
(Sprinkler system) 

1 ระบบ - อาคารส่วนการผลิต NFPA 13 Standard for 
Installation of Sprinkler 

System 
1.4  ถังดับเพลิงยกหิ้ว 

ชนิดผงเคมีแห้ง (Portable  
Dry Chemical Fire 
Extinguishers) 

6 ถัง - ภายในอาคารส่วนการผลิต 
- ภายนอกอาคาร 

NFPA 10 (Standard for 
Portable Fire Extinguishers) 

1.5 เครื่องสบูน้ําดับเพลิง 
   (Fire Pump) ชนิด Vertical   
   Multi-Stage Turbine แบบ    
   ขับเคลื่อนด้วยไฟฟ้า ขนาด       
   1,250 แกลลอน/นาที ความดัน 
   125 ปอนด์/ตารางน้ิว 

1 ชุด - บริเวณถังสํารอง 
 นํ้าดับเพลิง 
 

NFPA 20 Standard for the 
Installation of Stationary 
Pumps for Fire Protection 

 

1.6 เครื่องสูบน้ํารกัษาความดันใน
ระบบท่อน้ําดับเพลิง  
(jockey pump) 

1 ชุด - บริเวณถังสํารอง 
 นํ้าดับเพลิง 

NFPA 20 Standard for the 
Installation of Stationary 
Pumps for Fire Protection 

 
หมายเหตุ : โครงการมีถังสํารองน้ําดับเพลิง ขนาด 508 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง  
ที่มา : บริษทั สิงห์ไทย สตีล จํากัด, 2561 
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

(5) จุดรวมพล 
          จุดรวมพลหมายถึงพ้ืนที่ปลอดภัยซึ่งเป็นที่โล่งสามารถรองรับการอพยพ การส่งต่อผู้ป่วย
หรือผู้ประสบภัยเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน ซึ่งต้องมีการติดป้ายที่แสดงให้เห็นอย่างชัดเจน ดังน้ัน จึงได้กําหนดเส้นทาง  
หนีไฟและจุดรวมพล 1 แห่ง (แสดงดังรูปที่ 2.10-2) เพ่ือให้เหมาะสมกับพนักงานที่ทํางานอยู่ในแต่ละจุด  
 

(6) แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
         โครงการได้จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน พร้อมทั้งจัดอบรมและฝึกซ้อมการปฏิบัติ
ตามแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินอย่างน้อยปีละ 1 คร้ัง มีจุดประสงค์เพ่ือทําให้สามารถดําเนินการระงับเหตุฉุกเฉิน
ได้อย่างมีประสิทธิภาพและทันทว่งที ซึ่งสามารถลดผลกระทบหรือความเสียหายให้เหลือน้อยที่สุด โดยกําหนดใหม้ี
แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินตามระดับความรุนแรงที่อาจเกิดขึ้น ดังรูปที่ 2.10-3 มีรายละเอียดดังน้ี 
 

(ก) ก่อนประกาศภาวะฉุกเฉิน เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินขึ้น ผู้ประสบเหตุจะต้องรีบ 
กดปุ่มสัญญาณแจ้งเหตุที่อยู่ใกล้ที่สุดตามคําแนะนําจากป้ายที่ติดบอกหรือวิทยุ เพ่ือเป็นการแจ้งไปยัง         
ศูนย์ควบคุมปฏิบัติการ (CCR) ซึ่งเป็นผู้สั่งการ หรือในกรณีที่เครื่อง Detector สามารถตรวจสอบความผิดปกติ
ที่เกิดขึ้นจะมีการส่งสัญญาณแจ้งไปยัง CCR เช่นกัน หลังจากน้ันจะมีการตรวจสอบ ณ ที่เกิดเหตุโดยหัวหน้า
แผนกซึ่งทําหน้าที่หัวหน้าหน่วยดับเพลิง (Fire Chief: FC) พร้อมกับทีมระงับเหตุที่ได้รับการฝึกอบรมเข้าระงับ
เหตุเบ้ืองต้น จากน้ัน FC รายงานสถานการณ์เพ่ือให้ผู้จัดการส่วนการผลิตพิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉิน หาก
สามารถดําเนินการระงับเหตุด้วยกําลังที่มีอยู่ได้ก็จะรายงานต่อผู้จัดการโรงงาน แต่หากเหตุการณ์ที่เกิดข้ึน
ต้องการทรัพยากรมากย่ิงขึ้น โครงการจะปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินของโครงการตามลําดับต่อไป 
ทั้งน้ีในระหว่างรอการตอบรับการแจ้งเหตุให้ผู้ประสบเหตุพิจารณาควบคุมเหตุฉุกเฉินเบ้ืองต้นก่อน หากมี
สารเคมีอันตรายอยู่ที่บริเวณเกิดเหตุจะต้องสั่งการให้ผู้ปฏิบัติงานช่วยกันโยกย้ายไปยังสถานที่ปลอดภัย รวมถึง
การใช้อุปกรณ์ดับเพลิงเข้าดับเพลิงเบ้ืองต้น ทั้งน้ีในกรณีที่ FC ยังไม่มาถึงสถานที่ ให้ผู้ควบคุมเหตุฉุกเฉิน            
ทําหน้าที่แทนก่อนส่งมอบภารกิจและรายงานสถานการณ์ 

 
(ข) ภาวะฉุกเฉินระดับท่ี 1 เป็นเหตุการณ์ฉุกเฉินต่างๆ ที่เกิดข้ึนภายในพ้ืนที่

โครงการท่ีไม่มีผลกระทบต่อภายนอกและสามารถควบคุมระงับเหตุได้โดยทีมระงับเหตุฉุกเฉินของโครงการ            
ซึ่งเมื่อเกิดเหตุจะต้องแจ้งข้อมูลให้กับหน่วยงานต่างๆ ในพ้ืนที่รับทราบ/เตรียมพร้อม เช่น สวนอุตสาหกรรมฯ 
องค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นแห่งพ้ืนที่ โรงงาน/สถานประกอบการข้างเคียง ประธานชุมชน/ชุมชน โรงพยาบาล
ท้องที่/โรงพยาบาลเอกชนที่มีข้อตกลงกับโครงการ (กรณีมีผู้บาดเจ็บ) อําเภอ/จังหวัด ในขณะที่ทีมระงับเหตุ
ฉุกเฉินของโครงการทําการระงับเหตุทันที โดยมีผู้จัดการโรงงานทําหน้าที่ผู้อํานวยการเหตุฉุกเฉิน (Emergency 
Director : ED) ของโรงงานควบคุมเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น   
 

(ค) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่งผู้อํานวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
(Emergency Director : ED) ซึ่งเป็นผู้บริหารสูงสุดขณะน้ัน ได้พิจารณาแล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรง 
จะต้องขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอกสนับสนุนการระงับเหตุร่วมกับทีมระงับเหตุของโครงการ เช่น 
โรงงานข้างเคียง หรือสวนอุตสาหกรรมฯ เป็นต้น ซึ่งมีพนักงานระดับบริหารเป็นผู้อํานวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 
และทีมสนับสนุนการประสานงานด้านต่างๆ ที่จําเป็นเข้ามาช่วยเหลือ 
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ที่มา : บริษัท สิงห์ไทย สตีล จํากัด, 2561

สัญลักษณ์

พื้นที่ส่วนการผลิต
พื้นที่ระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปโภค

ขอบเขตโครงการ

พื้นที่ถนนและพื้นที่ว่างรอการพัฒนา

พื้นที่สีเขียวของโครงการ

ต้นยูคาลิปตัส

ต้นสนประดิพันธ์

ต้นปาล์ม

รูปที่ 2.10-2 เส้นทางหนีไฟและจุดรวมพล

เส้นทางการหนีไฟ

จุดรวมพล

  0          25 50 

  มาตราส่วน ม.
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

บริษัท สิงห์ไทย สตลี จํากัด  โครงการโรงงานผลิตเหล็กรีดร้อนและเหล็กรูปพรรณ 

บริษัท เอ็นไว เวริ์ค จํากัด                                            MNT65_009/Monitor1-65/STS/CH2 

(ง) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่งผู้อํานวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน  
(Emergency Director : ED) ซึ่งเป็นผู้บริหารสูงสุดขณะน้ัน ได้พิจารณาแล้วเห็นว่าเป็นเหตุการณ์ที่มีความรุนแรง
มากส่งผลกระทบต่อโรงงานข้างเคียงและชุมชน รวมถึงสวนอุตสาหกรรมฯ ไม่สามารถระงับภัยและควบคุม
สถานการณ์ได้ การควบคุมเหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพ่ิมเป็นจํานวนมาก จะต้องขอการสนับสนุนเพ่ิมเติม
จากหน่วยดับเพลิงขององค์การบริหารส่วนตําบลหัวหว้า หน่วยงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยของจังหวัด 
เป็นต้น รวมท้ังหน่วยสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอกอ่ืนๆ ซึ่ง ED ของโครงการ ทําหน้าที่ในการควบคุมเหตุ
ฉุกเฉินที่เกิดขึ้น ภายใต้การบริหารจัดการร่วมกับหน่วยงานราชการท้องถิ่น โดยนายก อบต.หัวหว้า ทําหน้าที่
ผู้อํานวยการระงับเหตุฉุกเฉิน (Incident Commandor : IC) 
 

(7) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
          โครงการกําหนดให้มีขั้นตอนการดําเนินงานการบริหารอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลเพ่ือทําให้พนักงานมีความเข้าใจหลักการพ้ืนฐานในการเลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้
เหมาะสมตามลักษณะงาน และสามารถใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลได้อย่างมีประสิทธิภาพ รวมถึง
สามารถดูแลรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลอย่างถูกวิธี โดยอุปกรณ์ป้องกันอันตรายขั้นพ้ืนฐาน ได้แก่ 
หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย รองเท้านิรภัย เสื้อแขนยาว และกางเกงขายาว (รายละเอียดชนิดของอุปกรณ์
ป้องกันส่วนบุคคล แสดงดังตารางที่ 2.10-2) 
 

(8) การตรวจสุขภาพพนักงาน 
          โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทํางานและการตรวจสุขภาพ
พนักงานประจําปี ซึ่งกําหนดให้มีการตรวจสุขภาพ โดยแพทย์แผนปัจจุบันที่ได้รับใบอนุญาตประกอบวิชาชีพ
เวชกรรมด้านอาชีวเวชศาสตร์ หรือที่ผ่านการอบรมด้านอาชีวเวชศาสตร์ หรือที่มีคุณสมบัติตามท่ีอธิบดีกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงานกําหนด อีกทั้งต้องสอดคล้องตามกฎกระทรวง (กระทรวงแรงงาน) กําหนด
หลักเกณฑ์และวิธีการตรวจสุขภาพของลูกจ้างและส่งผลการตรวจแก่พนักงานตรวจแรงงาน พ.ศ. 2547 หรือ
กฎหมายที่เก่ียวข้อง 
 

(9) การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
          โครงการกําหนดให้ตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการปีละ 4 ครั้ง เพ่ือเป็น
การเฝ้าระวังผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นจากการดําเนินการของโครงการต่อพนักงาน โดยกําหนดพารามิเตอร์ใน
การตรวจวัดให้สอดคล้องกับกิจกรรมที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบจากโครงการ ได้แก่ ฝุ่นละออง 
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รายงานผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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(10) การดําเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในระยะหยุดซ่อมบํารุง                   
โครงการปัจจุบันได้กําหนดให้มีแนวทางการดําเนินงานด้านอาชีวอนามัยและ 

ความปลอดภัย ในระหว่างการหยุดซ่อมบํารุง แบ่งออกได้ 3 ระยะ ดังน้ี 
 

(ก) การดําเนินงานระยะก่อนซ่อมบํารุง 
- กําหนดรายการอุปกรณ์ที่จะซ่อมบํารุงเพ่ือการวางแผนในการซ่อมบํารุง 
- แจ้งหน่วยงานที่เก่ียวข้องทั้งในช่วงก่อนหยุดการผลิตเพ่ือดําเนินการ

ซ่อมบํารุง และช่วงก่อนการเริ่มกระบวนการผลิตภายหลังจากหยุดซ่อมบํารุงเรียบร้อยแล้ว 
- ความพร้อมของผู้รับเหมา โดยแจ้งให้ผู้รับเหมาปฏิบัติตาม “ระเบียบ

ควบคุมผู้รับเหมาฯ” 
- การรณรงค์ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม เพ่ือ

สร้างจิตสํานึกให้กับพนักงานของบริษัท และผู้รับเหมาให้เกิดขึ้นอย่างต่อเน่ือง 
- การวิเคราะห์อุบัติเหตุ โดยอ้างอิงสถิติอุบัติเหตุที่เคยเกิดข้ึนและ

คาดการณ์ว่าอาจจะเกิดขึ้นในงานซ่อมบํารุงต่างๆ เพ่ือนํามาประเมินความเสี่ยง และวิเคราะห์หาสาเหตุของ 
การเกิดและความรุนแรงที่อาจเกิดขึ้น ซึ่งสามารถนํามาใช้ในการป้องกันการเกิดของอุบัติการณ์ต่างๆ  
ในงานซ่อมบํารุง 

 
(ข)  การดําเนินงานระยะซ่อมบาํรุง 

- การตรวจสอบด้านความปลอดภัยขณะการซ่อมบํารุง 
- การตรวจสอบโดยผู้รับผิดชอบประจําพ้ืนที่ โดยดําเนินการก่อนอนุมัติ

ให้พนักงานซ่อมบํารุงหรือพนักงานผู้รับเหมาเข้าปฏิบัติงานทุกครั้งในแต่ละวัน 
- การตรวจสอบโดยคณะกรรมการความปลอดภัย โดยทําการสุ่มตรวจ

เป็นคร้ังคราว เพ่ือช่วยหาสาเหตุที่อาจทําให้เกิดอุบัติการณ์ 
- การเตรียมความพร้อมในการตอบโต้เหตุฉุกเฉิน โดยให้ครอบคลุมทุก

สถานการณ์ที่จะเกิดข้ึนด้วย เช่น การเกิดเพลิงไหม้ในลักษณะต่างๆ การเกิดระเบิดและ/หรือเพลิงไหม้ร่วมด้วย 
รวมถึงการบาดเจ็บในลักษณะต่างๆ ที่อาจเกิดขึ้น 

- การวิเคราะห์อุบัติเหตุ โดยอ้างอิงสถิติอุบัติเหตุที่เคยเกิดข้ึนและ
คาดการณ์ว่าอาจจะเกิดขึ้นในงานซ่อมบํารุงต่างๆ เพ่ือนํามาประเมินความเสี่ยง และวิเคราะห์หาสาเหตุของ 
การเกิด และความรุนแรงที่อาจเกิดขึ้น ซึ่งสามารถนํามาใช้ในการป้องกันการเกิดของอุบัติการณ์ต่างๆ  
ในงานซ่อมบํารุง 

 
(ค) การดําเนินงานระยะภายหลงัการซ่อมบํารงุ 

       หลังการซ่อมบํารุงแล้ว จะมีการตรวจสอบความปลอดภัยก่อนเริ่ม
กระบวนการผลิต ซึ่งจะเป็นขั้นตอนสุดท้ายของการซ่อมบํารุง เพ่ือให้เกิดความม่ันใจถึงความปลอดภัยในการ
เร่ิมการผลิต 
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2.11 ชุมชนสัมพันธ์และการรับเรื่องร้องเรียน 
 
2.11.1  ชุมชนสัมพันธ์ 
 
 โครงการได้กําหนดแผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์และสร้างช่องทางต่างๆ เพ่ือทําให้ชุมชนสามารถติดต่อ
ประสานงานกับโครงการได้โดยตรง อีกทั้งโครงการมีการจัดต้ังหน่วยงานพร้อมบุคลากรท่ีมีหน้าที่เฉพาะในด้าน
การดําเนินงานเก่ียวกับแผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์และนโยบายการรับผิดชอบต่อสังคมและสิ่งแวดล้อมของ
องค์กร (CSR) ทั้งน้ีการดําเนินการด้านมวลชนสัมพันธ์จะเริ่มดําเนินการต้ังแต่ก่อนก่อสร้างโครงการและต่อเน่ือง
ตลอดช่วงดําเนินการโครงการ สําหรับแผนงานกิจกรรมด้านชุมชนสัมพันธ์ของโครงการจะครอบคลุมการส่งเสริม
กิจกรรมของชุมชนในแต่ละด้าน ได้แก่ ด้านสร้างความสัมพันธ์ที่ย่ังยืน ด้านการศึกษาและเยาวชน ด้านคุณภาพ
ชีวิตเพ่ือสังคม ด้านสุขภาพอนามัย ด้านการส่งเสริมอาชีพ และด้านสิ่งแวดล้อม 
 
2.11.2  แผนการดําเนินการกรณีข้อร้องเรียน 
 
 การดําเนินงานด้านการรับเร่ืองร้องเรียนได้กําหนดขั้นตอนหรือแผนปฏิบัติการรับเร่ืองร้องเรียน           
ดังรูปที่ 2.11.2-1 ซึ่งขั้นตอนการรับปัญหาข้อร้องเรียนและวิธีการแก้ไขปัญหาจะครอบคลุมในทุกประเด็น              
ที่เกิดขึ้นทั้งภายในและภายนอกโครงการ โดยโครงการจะจัดให้มีระบบการดําเนินงานเพ่ือทําให้สามารถแก้ไข
ปัญหาได้อย่างทันท่วงทีและเกิดความสัมพันธ์ที่ดีระหว่างชุมชนและโครงการ 
 
2.12  คณะกรรมการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 
 บริษัท สิงห์ไทย สตีล จํากัด ให้ความสําคัญกับการมีส่วนร่วมของประชาชนทุกภาคส่วน จึงมีนโยบาย
ในการจัดต้ังคณะกรรมการติดตามตรวจสอบการผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยท่ีคณะกรรมการจะประกอบด้วย
ตัวแทนจากอย่างน้อย 3 ภาคส่วน ได้แก่ ตัวแทนภาคประชาชน ตัวแทนหน่วยงานราชการ และตัวแทน
โครงการ 
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