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รายละเอียดโครงการ 
 

2.1 สถานภาพการดําเนินการปัจจุบัน 
ปัจจุบันบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮ้ัว จํากัด มีบุคลากรทั้งหมด 240 คน มีกําลังการผลิตประมาณ 10,000  

ตันต่อปี และมีพ้ืนที่โรงงานทั้งหมด 22,800 ตารางเมตร แบ่งเป็นส่วนของเตาหลอม รางหล่ออลูมิเนียม เตาอบ 
รางรีด เครื่องตัดแผ่น และส่วนดึง ทั้งน้ีลักษณะพ้ืนที่โรงงานได้แสดงรวมไว้ดังรูปที่ 1-1  

 
2.2 วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

- วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิต มีดังนี้ 
 อลูมิเนียมแท่ง (Ingot) ได้มาจากการส่ังซื้อต่างประเทศโดยตรง และบางส่วนมาจากการหลอม

เศษอลูมิเนียม (Scrap) จากภายในโรงงานขึ้นมาใหม่ 
 เศษอลูมิเนียม (Scrap) ได้มาจากกระบวนการผลิตบางขั้นตอน และที่สั่งซื้อจากภายนอก 
 สารเติมแต่ง (Additive) ธาตุหรือสารที่เติมลงไปผสมกับอลูมิเนียมในกระบวนการผลิต เช่น 

Titanium, Silicon และ Ferrous เป็นต้น 
- ผลิตภัณฑ์ 
ผลิตภัณฑ์ที่ได้มีหลายชนิด ได้แก่ 
 อลูมิเนียมแผ่นกลม 
 อลูมิเนียมแผ่นสี่เหลี่ยม 
 อลูมิเนียมม้วน 

โดยผลิตภัณฑ์เหล่าน้ีจะถูกนําไปใช้เป็นวัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมอ่ืนต่อไป เช่น ผลิตเสาไฟฟ้า, 
กระทะ และหม้ออลูมิเนียมสําหรับปรุงอาหาร เป็นต้น 

 
2.3 กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตของโรงงานมีรายละเอียด ดังน้ี 
1) การหลอมอลูมิเนียม 

ปัจจุบันเตาหลอมอลูมิเนียมที่ใช้เป็นแบบเตานอน (Reverberatory Furnace) ได้รับความร้อนจาก
การเผาไหม้เช้ือเพลิง เตาชนิดน้ีเป็นเตาที่ใช้แพร่หลายมาก เพราะมีกําลังหลอมสูง การใช้งานทนทาน และการดูแล
บํารุงรักษาง่าย เตาหลอมท่ีใช้อยู่แบ่งออกเป็น 2 แบบ 

แบบที่ 1 เตาหลอมแบบเก่า แบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ ส่วน Melting ซึ่งจะมีฝาเปิด-ปิดสําหรับเติม
วัตถุดิบคือ อลูมิเนียมแท่ง เศษอลูมิเนียม และสารเติมแต่ง (Additive) ต่างๆ หลังจากน้ันนํ้าอลูมิเนียมจะถูกส่งไป
ยังส่วน Holding เพ่ือทําการรักษาอุณหภูมิแล้วแยกเอาอลูมิเนียมดรอสออก จากน้ันนํ้าอลูมิเนียมจะถูกส่งเข้าสู่ราง
รับนํ้าอลูมิเนียมแล้วไหลเข้าสู่แบบหล่อขึ้นรูปเพ่ือทําการหล่อขึ้นรูปต่อไป 
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บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-2  บทที่ 2 

แบบที่ 2 เตาหลอมแบบใหม่ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ ส่วน Melting ทําหน้าที่หลอมอลูมิเนียมแท่ง 
เศษอลูมิเนียม และสารเติมแต่ง (Additive) ต่างๆ ให้ละลาย จากนั้นนํ้าอลูมิเนียมจะถูกส่งต่อไปที่ส่วน Holding 
เพ่ือทําการรักษาอุณหภูมิแล้วแยกเอาอลูมิเนียมดรอสออก จากน้ันนํ้าอลูมิเนียมจะถูกส่งเข้าสู่รางรับนํ้าอลูมิเนียม
แล้วไหลเข้าสู่แบบหล่อขึ้นรูปเพ่ือทําการหล่อขึ้นรูปต่อไป 

2) การหล่อขึ้นรูป (Continuous Strip Casting) 
นํ้าอลูมิเนียมจากกระบวนการหลอม จะถูกปล่อยให้ไหลลงมาตามราง (Launder) เพ่ือเข้าสู่กล่องหัว

ชุดหล่อ (Head box) ซึ่งจะทําหน้าที่ในการรักษาระดับนํ้าอลูมิเนียมให้คงที่ และทําหน้าที่กําหนดความกว้างของ
แผ่นอลูมิเนียม นํ้าอลูมิเนียมจะถูกทําให้แข็งตัวโดยการป้อนเข้าไประหว่างลูกกลิ้งสองลูกที่มีนํ้าหล่อเย็นว่ิงอยู่
ภายใน โดยกระบวนการหล่อน้ีจะเป็นไปอย่างต่อเน่ือง แผ่นอลูมิเนียมที่ออกมาจะมีความหนาระหว่าง 5-9 
มิลลิเมตร และความกว้างต้ังแต่ 36-56 น้ิว ตามความต้องการของลูกค้า บริเวณด้านท้ายของเคร่ืองหล่อจะมีเครื่อง
ม้วน ทําหน้าที่ม้วนแผ่นอลูมิเนียมจากข้างต้น ซึ่งนํ้าหนักโดยเฉลี่ยของแต่ละม้วนประมาณ 5 ตัน 

3) การรีดเย็นและอบอ่อน 
เน่ืองจากแผ่นม้วนที่ได้จากกระบวนการการหล่อขึ้นรูปข้างต้นมีความหนาไม่มาก การจะรีดให้เป็นแผ่น

บาง จึงสามารถทําได้โดยวิธีการรีดเย็น (Clod Roll) สลับกับการอบอ่อน (Annealing) โดยแผ่นม้วนที่ได้จาก
ขั้นตอนการหล่อจะถูกนํามารีดให้บางลงที่อุณหภูมิห้อง แต่เน่ืองจากขณะที่โลหะถูกรีดให้มีขนาดบางลงจะเกิดการ
เปลี่ยนแปลงทางโครงสร้างภายใน (Micro-Structure) ทําให้โลหะน้ันมีความแข็งขึ้น และอาจเกิดการแตกหักได้
หากมิได้ทําการอบปรับสภาพ ดังน้ันเมื่อการรีดเป็นไปถึงจุดที่คํานวณไว้แล้ว แผ่นอลูมิเนียมน้ันก็จะได้รับการอบให้
เน้ือโลหะมีความน่ิมกลับมาเหมือนเดิมเพ่ือที่จะนําไปรีดให้บางลงต่อไป ซึ่งกรรมวิธีการอบน้ีเรียกว่า Annealing 

4) การดึง (Tension Leveling) 
ขั้นตอนน้ีเป็นกระบวนการดึงผิวหน้าแผ่นอลูมิเนียมอีกครั้งนึง โดยจะทําในกรณีที่ลูกค้าต้องการ

ผลิตภัณฑ์ที่มีความเรียบของผิวหน้ามากๆ เช่น นําไปทํา Plate สําหรับงานพิมพ์ เครื่อง Tension Leveling ที่ใช้
ในกระบวณการน้ีมี 2 แบบ 

1. แบบไม่ต่อเน่ือง แผ่นอลูมิเนียมจะต้องถูกตัดเป็นแผ่นสี่เหลี่ยมผืนผ้าก่อนแล้วจึงจะนําไปขึ้นเคร่ืองดึง 
2. แบบต่อเน่ือง สามารถทําการดึงผิวหน้าอลูมิเนียมม้วนได้โดยไม่ต้องตัดเป็นแผ่นๆ แผนผัง

กระบวนการผลิตอลูมิเนียมของโรงงาน  
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รูปที่ 2-1 แผนผังของบริษัท อลูมิเนียม ฉื่อ จิ้น ฮั้ว จํากัด 
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2.4 ระบบน้ําใช้ 
นํ้าใช้ภายในโรงงานได้มาจากน้ําประปาทั้งหมด โดยเฉล่ียประมาณ 43 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยแบ่ง

วัตถุประสงค์การใช้นํ้าออกเป็น 
1) น้ําหล่อเย็น 

ประกอบด้วย Cooling Tower 2 ชุด สําหรับ Casting 1 ชุด และ Rolling 1 ชุด นํ้าส่วนน้ีเป็นนํ้าที่
หมุนเวียนใช้ในกระบวนการผลิตทั้งสิ้นประมาณ 13 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  

2) น้ําเพื่อการอุปโภคบริโภค 
นํ้าใช้เพ่ือการอุปโภคบริโภคท้ังหมดได้มาจากนํ้าประปา ประมาณ 17 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน สําหรับนํ้า

บริโภค ได้มาจากนํ้าประปาที่ผ่านกระบวนการกรองโดยเครื่องกรองนํ้า ประมาณ 13 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 
 

2.5 มลพิษและการควบคุม 
1) น้ําเสียและระบบบําบัดน้ําเสีย 

นํ้าส่วนใหญ่ที่ใช้ในกระบวนการผลิตทั้งหมดเป็นนํ้าหล่อเย็นแบบระบบท่อปิดเพ่ือระบายความร้อน
เครื่องหล่อและรีดอลูมิเนียม โดยน้ําหล่อเย็นจะไม่ได้สัมผัสกับวัสดุโดยตรงนํ้าที่ใช้หล่อเย็นจะร้อนขึ้นและไหลผ่าน 
Cooling Tower เพ่ือลดอุณหภูมิลงแล้ววนกลับไปใช้หล่อเย็นอีกนํ้าบางส่วนที่ระเหยไปจะถูกเติมให้ครบตาม
ปริมาณ นํ้าในส่วนดังกล่าวเป็นนํ้าหมุนเวียนที่สะอาดและไม่มีการระบายท้ิง จึงไม่มีระบบบําบัดนํ้าเสียสําหรับ
บําบัดนํ้าหล่อเย็นน้ี นอกจากน้ียังมีนํ้า Blow Down ของ Cooling Tower ซึ่งจะไหลลงทางระบายนํ้าและเข้าสู่
ระบบบําบัดขั้นต้นของโรงงาน ซึ่งจะเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานนํ้าทิ้งอุตสาหกรรม ก่อนปล่อยลงสู่แม่นํ้า
เจ้าพระยา 

ส่วนนํ้าเสียอ่ืนๆ อันได้แก่ นํ้าที่ใช้ในการอุปโภคและบริโภคท่ีเกิดจากการชําระล้างและการทําความ
สะอาดต่างๆ จะไหลเข้าสู่ระบบบําบัดไขมันโดยตรง โดยนํ้าเสียจากส้วมจะไหลผ่านบ่เกรอะ บ่อซึม ซึ่งจัดไว้ตาม
ข้อกําหนดของเทศบัญญัติ อย่างไรก็ตามภายในโรงงาน ไม่มีห้องครัว จึงไม่มีนํ้าทิ้งจากห้องครัว ดังน้ันนํ้าทิ้งที่เข้าสู่
ระบบบําบัดไขมันส่วนใหญ่จึงเป็นนํ้าเสียที่เกิดจากการชําระล้างและทําความสะอาดเท่าน้ัน ทางโรงงานจึงได้จัดให้
มีระบบบําบัดนํ้าเสียเบ้ืองต้น ที่ช่วยลดปริมาณนํ้ามัน และไขมัน (Oil & Grease) โดยระบบําบัดบ่อดักไขมันมี
ลักษณะเป็นบ่อคอนกรีต จํานวน 3 บ่อ นํ้าเสียที่เข้าสู่บ่อแรกจะไหลอ้อมแผ่นก้ัน (Baffle) ซึ่งติดต้ังไว้ช่วงกลางบ่อ 
หลังจากนั้นนํ้าทิ้งจะไหลลอดผนังก้ันเข้าสู่บ่อที่ 2 และบ่อที่ 3 ตามลําดับ ส่วนนํ้ามันและไขมันจะลอยอยู่ด้านบน 
เจ้าหน้าที่ดูแลบ่อดักไขมันจะทําการตักไขมันออกใส่ถังขนาด 200 ลิตร เพ่ือจําหน่ายต่อไป โดยบ่อทั้งสองได้ติดต้ัง
ตะแกรง (Screen) ดักมูลฝอยไว้ เพ่ือใช้ในการดักเศษมูลฝอยหรือวัสดุต่างๆ ไม่ให้หลุดลอดออกไปกับนํ้าทิ้ง 
จากน้ันจึงไหลเข้าสู่บ่อรับนํ้าทิ้ง (Effluent Tank) และระบายลงสู่แม่นํ้าเจ้าพระยา 

2) ขยะมูลฝอยและระบบรวบรวมและกําจัด 
มูลฝอยที่เกิดขึ้นในโรงงานแบ่งได้เป็น 2 ประเภท คือจากกระบวนการผลิต และมูลฝอยทั่วไปจาก

กิจกรรมต่างๆ ของพนักงานในโรงงาน ซึ่งได้จัดให้มีระบบรวบรวมและกําจัดขยะมูลฝอยไว้ในโรงงาน แหล่งที่มา
ของมูลฝอยแต่ละประเภท และระบบรวบรวมและกําจัดมูลฝอย มีรายละเอียดดังต่อไปน้ี 

-  มูลฝอยจากกระบวนการผลิต 
อลูมิเนียมดรอสท่ีเกิดจากการหลอม (Dross) ซึ่งมีอลูมิเนียมเหลืออยู่ประมาณร้อยละ 40 (อาจมาก

ขึ้นหรือน้อยลงได้ขึ้นกับปัจจัยหลายประการ) ของเสียส่วนน้ีเมื่อกวาดออกจากเตาหลอมและทิ้งให้เย็นจะมีลักษณะ
เป็นเม็ดเล็กๆ ปนอยู่กับฝุ่น เน่ืองจากอลูมิเนียมเป็นโลหะที่จัดว่ามีราคาสูงจึงคุ้มค่าที่จะนําเน้ือโลหะอลูมิเนียม 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม    ระยะดําเนินการ 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการรีดอลูมิเนียมแผ่น      มกราคม – มิถนุายน 2565 
 

บริษัท แปซิฟิค แลบอราตอร่ี จํากัด 2-5  บทที่ 2 

ดังกล่าวกลับคืนมา (Recovery) โดยกระบวนการต่างๆ โรงงานจึงจัดการตะกรันอลูมิเนียมน้ี โดยการจัดเก็บเพ่ือ
จําหน่ายให้กับบริษัทอ่ืน โดยทางบริษัท จะนําอลูมิเนียมดรอสที่ปล่อยทิ้งไว้ให้เย็นแล้วใส่ถุง และจําหน่ายเพ่ือใช้
เป็นวัตถุดิบในกระบวนการผลิตของบริษัทที่ต้องการต่อไป 

เศษอลูมิเนียม (Scrap) ซึ่งเกิดจากกระบวนการผลิต เช่น การตัดแผ่นอลูมิเนียมให้ได้ขนาด เป็นต้น 
ทางโรงงานได้นําเศษอลูมิเนียมเหล่าน้ีกลับเข้าสู่กระบวนการผลิต โดยส่วนหน่ึงนําไปอัดให้เป็นก้อนนํากลับไป
หลอมใหม่ในกระบวนการผลิตอีกคร้ัง และอีกส่วนหนึ่งนําไปหลอมเป็นอลูมิเนียมแท่ง (Ingot) ก่อนจะนํากลับไป
เข้ากระบวนการผลิตอีกคร้ัง 

ดังน้ันของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตเหล่าน้ีสามารถนํากลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์ได้ ทั้งการ
นําไปจําหน่าย และใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการผลิตอีกครั้ง จึงไม่ก่อให้เกิดปัญหาสิ่งแวดล้อมในการจัดการของเสีย
ส่วนน้ี 

- มูลฝอยทั่วไป 
มูลฝอยทั่วไป เช่น กระดาษ ถุงพลาสติก จะถูกจัดเก็บในถังรวบรวมมูลฝอย ซึ่งมีการจัดวางไว้ตามจุด

ต่างๆ เพ่ือรวบรวมมูลฝอยภายในโรงงาน โดยมีเจ้าที่เก็บรวบรวมขยะจากแต่ละจุดไปไว้ในห้องรวบรวมขยะมูลฝอย 
เพ่ือรอรถของเทศบาลเมืองลัดหลวงมาทําการเก็บขนไปกําจัดทุกวัน 
 
2.6 ระบบป้องกันอัคคีภัย 

ระบบป้องกันอัคคีภัยของโรงงาน มีรายละเอียดดังน้ี 
1) จัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงแบบมือถือชนิดผงเคมีแห้ง จํานวน 56 ถัง และแบบใช้ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 

จํานวน 46 ถัง 
2) ติดต้ังอุปกรณ์ดับเพลิงและระบบสัญญาณเตือนอัคคีภัยอัตโนมัติ ในบริเวณจุดที่มีความเสี่ยงสูงต่อการ

เกิดอัคคีภัย เช่น กระบวนการรีดเย็น ซึ่งจัดเตรียมระบบดับเพลิงด้วยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ไว้โดยเฉพาะ เป็นต้น 
และกําหนดให้มีการทดสอบทุกเดือน ดําเนินการโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย 

3) จัดให้มีป้ายแสดงทางออกหนีไฟที่สามารถเห็นได้ชัดเจนตามจุดต่างๆ ของโรงงาน 
4) จัดให้มีการอบรม การฝึกซ้อมดับเพลิงเบ้ืองต้นและแผนอพยพหนีไฟ ปีละ 1 ครั้ง ทั้งน้ีเพ่ือให้พนักงาน

ทราบถึงอันตรายที่อาจเกิดจากอัคคีภัย แนวทางการป้องกันมิให้เกิดอัคคีภัยและวิธีการปฏิบัติเมื่อเกิดอัคคีภัย 
นอกจากน้ีการจัดเก็บวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการหลอม อันได้แก่ อลูมิเนียมแท่ง (Ingot) และเศษ

อลูมิเนียม (Scrap) ก็มีส่วนสําคัญต่อการเกิดอัคคีภัยเช่นกัน เน่ืองจากในกระบวนการหลอมอลูมิเนียมจะใช้
อุณหภูมิสูงมาก หากในวัตถุดิบที่ทําการหลอมน้ันมีนํ้าปะปน และหลุดเข้าไปในเตาหลอมจะให้เกิดการขยาย
ตัวอย่างรวดเร็วของไอนํ้า ซึ่งจะทําให้เกิดการระเบิดได้ ทางโรงงานจึงจัดให้มีสถานที่จัดเก็บวัตถุดิบต่างๆ เหล่าน้ีไว้
โดยเฉพาะภายในโรงงาน เพ่ือป้องกันวัตถุดิบมิให้นํ้ามาปะปน ก่อนนําเข้าไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 
 

 
 
 


