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2.1 สถานที่ตั้งโรงงาน 

โครงการคาร์บอนแบลก บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์ จ ากดั ตั้งอยูท่ี่อ  าเภอศรีราชา 

จงัหวดัชลบุรี ริมถนนทางเขา้โรงกลัน่น ้ามนัไทยออยล ์ ซ่ึงแยกจากถนนสุขมุวทิ บริเวณกิโลเมตรท่ี 124.5 

มีขนาดพื้นท่ีประมาณ 50 ไร่ มีอาณาเขตติดต่อกบัพื้นท่ีใกลเ้คียงดงัน้ี 

 ทิศเหนือ ติดกบั สถานประกอบการ คือ บริษทั ยเูน่ียน คอนสตรัคชัน่ แอนด ์   

ซพัพลาย จ ากดั และถดัไปเป็นชุมชนตลาดอ่าวอุดม 

ทิศใต ้ ติดกบั ถนนทางเขา้โรงกลัน่น ้ามนัไทยออยล ์ ซ่ึงถดัไปเป็นสถานีจ่าย

น ้ามนัทางรถ ของบริษทั ไทยออยล ์จ ากดั (มหาชน) 

ทิศตะวนัออก ติดกบั อาคารส านกังานของบริษทั ไทยออยล ์จ ากดั (มหาชน) 

ทิศตะวนัตก ติดกบั ถนนสาธารณะ ซ่ึงถดัไปเป็นพื้นท่ีวา่งและพื้นท่ีลานไกของ

โรงไฟฟ้า บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จ  ากดั (มหาชน)  

ทั้งน้ี บริเวณโดยรอบพื้นท่ีโรงงานอยูใ่กลก้บัโรงงานอุตสาหกรรม เช่น โรงกลัน่น ้ามนัหล่อล่ืน

พื้นฐาน ของบริษทั ไทยลูบ้เบส จ ากดั (มหาชน) บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่ จ  ากดั (มหาชน) 

(โรงไฟฟ้าอิสระ (IPT) เดิม) โรงกลัน่น ้ามนัไทยออยล ์ของบริษทั ไทยออยล ์จ ากดั (มหาชน) โรงงานผลิต

สารพาราไซลีน ของบริษทั ไทยพาราไซลีน จ ากดั โรงไฟฟ้าขนาดเล็ก ของบริษทั ทอ็ป เอสพีพี จ  ากดั 

เป็นตน้ และมีชุมชนท่ีอยูใ่กลเ้คียง ไดแ้ก่ ชุมชนบา้นทุ่ง และชุมชนบา้นปากทางอ่าวอุดม รายละเอียด    

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 

ปัจจุบนัโครงการคาร์บอนแบลก ของบริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์จ ากดั มีสายการผลิต

ทั้งส้ิน 7 สายการผลิต ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-2 และภายในพื้นท่ีของโครงการคาร์บอนแบลก แบ่งออกเป็น

ดงัน้ี 

(1) Section 100 ลานถงัเก็บกกัวตัถุดิบ 

(2) Section 200 ประกอบดว้ย 

1)  Oil Preheater 

2)  Reactor 
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3)  Air Preheater 

4)  Vertical Cooler 

(3) Section 300 ประกอบดว้ย 

1)  Main Bag Filter 

2)  ระบบหอเผา (Flare) 

(4) Section 400 ประกอบดว้ย 

1)  Process Bag Filter 

2)  Pulverizer 

3)  Wet Pelletizer 

4)  Rotary Dryer 

5)  Dryer Purge Gas Filter 

(5) Section 500 ประกอบดว้ย 

1)  Product Storage Tank 

2)  โรงเก็บผลิตภณัฑ ์

(6) Section 700 Utility 

(7) Section 800 หอ้งปฏิบติัการ (Laboratory) 

(8) Section 900 ระบบบ าบดัน ้าเสีย (Wastewater Treatment) 

(9) Flue Gas Desulfurization System (FGD System) 

(10) Boiler และ Turbine Generator 

(11) Warehouse 

นอกจากน้ีภายในพื้นท่ีโรงงานมีอาคารท่ีเก่ียวขอ้ง ดงัน้ี 

(1)  อาคารส านกังานและท่ีจอดรถพนกังาน 

(2)  บ่อกกัเก็บน ้าดิบและน ้าดบัเพลิง 
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2.2 วตัถุดบิ การล าเลยีง และการเกบ็วตัถุดิบ 

วตัถุดิบหลกัท่ีใชใ้นโครงการคาร์บอนแบลก คือ Feedstock Oil เป็นพวกน ้ามนัหนกั ไดแ้ก่ 

FCC Bottom Oil และ SCBO สารเติมในกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ Auxiliary Feedstock Oil และสาร     

เติมแต่ง (Additive) อ่ืนๆ 

(1) Feedstock Oil  

เป็นพวกน ้ามนัหนกั ไดแ้ก่ FCC Bottom Oil (Fluid Catalytic Cracking Bottom Oil) 

และ SCBO (Steam Cracker Bottom Oil) มีอตัราการใชโ้ดยประมาณ 304,700 ตนัต่อปี โดย Feedstock Oil 

ประเภท FCC Bottom Oil น าเขา้จากประเทศสหรัฐอเมริกาถูกล าเลียงโดยทางเรือ ผา่นทางโรงกลัน่น ้ามนั

ไทยออยล ์ปริมาณการน าเขา้ปีละประมาณ 214,000 ตนั กกัเก็บไวท่ี้ถงักกัเก็บจ านวน 2 ถงั ขนาดถงัละ 15,000 

ลูกบาศกเ์มตร จากนั้นจึงล าเลียงจากโรงกลัน่น ้ามนัไทยออยล ์ผา่นทางท่อขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 6 น้ิว มายงั

โรงงาน ส าหรับ Feedstock Oil ประเภท SCBO รับจากโรงงานโอเลฟินส์ ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด   

ถูกขนส่งโดยรถบรรทุกน ้ามนัขนาด 26 ตนั ปริมาณปีละ 90,700 ตนั Feedstock Oil ท่ีรับจาก 2 แหล่ง     

จะน ามาเก็บกกัไวท่ี้ถงับรรจุขนาด 1,500 ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 8 ถงั และถงัเก็บกกัขนาด 8,000 ลูกบาศก-์

เมตร จ านวน 4 ถงั 

(2) Auxiliary Feedstock Oil  

เป็นพวก SCBO (Steam Cracker Bottom Oil) มีอตัราการใชป้ระมาณ 32,800 ตนัต่อ

ปี รับจากโรงงานโอเลฟินส์ ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด  

(3) สารเติมแต่ง (Additive) ไดแ้ก่ สารเติมใน Reactor คือ โปตสัเซียมคาร์บอเนต และ

สารเติมเป็น Pelletizing Liquid คือ Gas Oil, Surfactant และ Molasses 

2.3 ผลติภัณฑ์ การเกบ็ และการล าเลยีงผลติภัณฑ์ 

ผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากกระบวนการผลิต คือ ผงคาร์บอนแบลกประมาณ 181,000 ตนัต่อปี ซ่ึงเป็น

วตัถุดิบส าคญัในการผลิตยางรถยนต ์ (ประมาณ ร้อยละ 80-85 ของการผลิตทั้งหมด) นอกจากน้ียงัใชเ้ป็น

วตัถุดิบในอุตสาหกรรมผลิตสี และหมึกพิมพ ์โดยผลิตภณัฑผ์งคาร์บอนแบลกท่ีผลิตไดท้ั้งหมด จะถูกน าไป

เก็บในถงักกัเก็บจ านวน 10 ถงั ขนาดความจุถงัละ 180 ลูกบาศกเ์มตร แลว้บรรจุลงถุงยอ่ยขนาด 25 500 และ 
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1,000 กิโลกรัม เพื่อส่งใหก้บัลูกคา้ทั้งในและต่างประเทศ ส าหรับการขนส่งภายในประเทศ จะถูกล าเลียง

โดยรถบรรทุกสิบลอ้ ซ่ึงสามารถบรรทุกน ้าหนกัไดป้ระมาณ 10 ตนัต่อคนั คิดเป็นปีละ 14,500 เท่ียว หรือ

ประมาณ 41 เท่ียวต่อวนั ส่วนการขนส่งไปยงัต่างประเทศประมาณปีละ 36,000 ตนั จะถูกขนส่งทางเรือ

บรรทุกสินคา้ผา่นท่าเรือพาณิชยแ์หลมฉบงั โดยใชร้ถ Container ขนผงคาร์บอนแบลกท่ีบรรจุลงถุงยอ่ย จาก

โรงงานมายงัท่าเรือแหลมฉบงั ซ่ึงสามารถบรรทุกไดป้ระมาณ 20-22 ตนั คิดเป็นปีละ 600 เท่ียว  

2.4 กระบวนการผลติ 

โครงการคาร์บอนแบลกใชก้ระบวนการผลิตท่ีเรียกวา่ “Oil Furnace Black” เป็นเทคโนโลยี

ของบริษทั Tokai Carbon แห่งประเทศญ่ีปุ่น ซ่ึงในกระบวนการผลิตสามารถแบ่งขั้นตอนการผลิตท่ีส าคญั

ออกเป็น 3 กลุ่ม ดงัน้ี 

(1) Reactors/Air Preheater/Vertical Cooler 

(2) Main Bag Filter/Process Bag Filter 

(3) Pulverizer/Pelletizer/Dryer Process 

แผนผงักระบวนการผลิต ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-1 

2.4.1 Reactors/Air Preheater/Vertical Cooler 

วตัถุดิบหรือ Feedstock Oil ซ่ึงเป็นพวกน ้ามนัหนกั จะถูกน ามาผสมกนัในอตัราส่วนท่ีคงท่ี 

ตามประเภทและชนิดของผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งการผลิต แลว้เก็บไวใ้น Day Run Tank ก่อนท่ีจะน าไปผา่น   

Oil Preheater โดยใช ้ Tail Gas ซ่ึงเป็นก๊าซท่ีไดจ้ากกระบวนการผลิตเป็นเช้ือเพลิง เพื่ออุ่นเพิ่มอุณหภูมิ 

(Preheating) ก่อนท่ีจะถูกฉีดพน่เขา้ไปใน Reactor 

ส่วน Auxiliary Feedstock Oil นั้น จะถูกสูบจาก Auxiliary Feedstock Oil Tank และฉีดเขา้ 

Reactor เช่นเดียวกนั แต่จุดการป้อนจะเป็นคนละเส้นทางกบั Feedstock Oil 

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนใน Feedstock Oil และ Auxiliary Feedstock Oil จะแตกตวั 

(Cracking) ใน Reactor ทนัทีดว้ยความร้อนท่ีอุณหภูมิประมาณ 1,300-1,800 องศาเซลเซียส และได ้   

ผลิตภณัฑเ์ป็นผงคาร์บอนแบลก และก๊าซจากการเผาไหมห้รือท่ีเรียกวา่ Tail Gas 
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จากนั้นมีการฉีดพน่น ้าเขา้ไปใน Reactor เพื่อลดอุณหภูมิของผงคาร์บอนแบลกลงอยา่ง

รวดเร็ว (Quenching) น ้าท่ีพน่เขา้ไปนั้นมีส่วนในการควบคุมความเร็วของปฏิกิริยาสันดาปใน Reactor 

เพื่อใหไ้ดผ้งคาร์บอนแบลกตามตอ้งการ ทั้งผงคาร์บอนแบลกและก๊าซจากปฏิกิริยาสันดาปใน Reactor  

จะถูกส่งไป Air preheater เพื่อแลกเปล่ียนความร้อนใหก้บัอากาศท่ีจะใชใ้น Reactor (Combustion air) ในขณะ

ท่ีอุณหภูมิผงคาร์บอนแบลกจะลดลงขณะท่ีผา่น Air preheater  

ผงคาร์บอนแบลกและ Tail gas จะถูกส่งต่อไปยงั Vertical cooler ซ่ึงมีการฉีดพน่น ้า เพื่อลด

อุณหภูมิลงใหเ้หลือประมาณ 250-300 องศาเซลเซียส   

2.4.2 Main Bag Filter และ Process Bag Filter 

หลงัจากผา่น Vertical cooler แลว้ ผงคาร์บอนแบลกและ Tail gas จะถูกส่งต่อไปยงั Main bag 

filter ซ่ึงมีลกัษณะเป็นถุงกรอง เพื่อแยกผงคาร์บอนแบลกออกจาก Tail gas ผงคาร์บอนแบลกจะตกลงในถงั 

Hopper แลว้ถูกส่งต่อไปยงั Process bag filter โดยระบบลม (Pneumatic conveyer) ส่วน Tail gas ท่ีแยกจาก

ผงคาร์บอนแบลกจะถูกส่งไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีหน่วยต่างๆ ของกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ Oil preheater, 

Dryer air heater และ Boiler  ส าหรับ Tail gas ส่วนเกินจากการใชป้ระโยชน์จะถูกเผาท่ีระบบหอเผาหรือ 

Flare 

อากาศท่ีมีผงคาร์บอนแบลกหลงเหลืออยูจ่ะผา่นเขา้ดา้นล่างของระบบถุงกรอง (Process bag 

filter) ผงคาร์บอนแบลกจะถูกแยกอยูภ่ายในถุง ส่วนอากาศท่ีผา่นถุงกรองจะถูกระบายสู่บรรยากาศท่ีปล่อง

ของระบบ Process bag filter  

2.4.3 Pulverizer/Pelletizer/Dryer Process 

ผงคาร์บอนแบลกท่ีถูกแยกใน Process bag filter จะถูกน าไปบดละเอียดใน Pulverizer ท าให้

ขนาดของผงคาร์บอนแบลกเล็กลงเป็นผง หลงัจากนั้นผงคาร์บอนแบลกจะถูกส่งไปเก็บในถงัพกั (Agitator 

tank) แลว้จึงน าไปอดัเมด็ใน Wet pelletizer โดยมีการเติมน ้าและสารเคมีพวก Emulsion และ Binder ทั้งน้ี

เพื่อใหค้วามแขง็และขนาดของเมด็คาร์บอนเป็นไปตามเกณฑก์ าหนด เมด็คาร์บอนจะถูกน าไปอบแหง้ใน 

Rotary dryer ซ่ึงใช ้ Tail gas เป็นเช้ือเพลิง ฝุ่ นคาร์บอนแบลกท่ีเกิดข้ึนใน Rotary dryer (Dryer exhaust 

gas) จะถูกน าไปผา่น Dryer purge gas bag filter เพื่อกรองแยกผงคาร์บอนแบลกท่ีอาจติดมากบัก๊าซ     

ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศท่ี Combined concrete stack สูง 100 เมตร ส่วนผงคาร์บอนใน Dryer purge 

gas bag filter จะถูกส่งกลบัเขา้ Process bag filter เพื่อน ากลบัมาเขา้กระบวนการผลิตอีกคร้ังหน่ึง 
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ผงคาร์บอนแบลกจาก Rotary dryer จะถูกส่งไปยงั Vibrating screen และ Rotary magnet 

separator เพื่อแยกส่ิงปลอมปนอ่ืนๆ ท่ีเป็นโลหะซ่ึงอาจมาจากอุปกรณ์ในสายการผลิต แลว้จึงส่งไปเก็บใน

ถงับรรจุผลิตภณัฑ ์ พร้อมท่ีจะน าไปบรรจุถุง เพื่อจดัจ าหน่ายต่อไป รวมระยะเวลาตั้งแต่เร่ิมใส่วตัถุดิบใน 

Reactor จนไดผ้ลิตภณัฑบ์รรจุในถงัเก็บผลิตภณัฑน์านประมาณ 2 ชัว่โมง 

ในการน าผงคาร์บอนแบลกจากถงัเก็บผลิตภณัฑบ์รรจุลงในถุงกระดาษนั้น ใชเ้คร่ืองบรรจุชนิด 

Nozzle type air flow packing machine ซ่ึงมีหวัจ่ายเป็นท่อซอ้นกนั 2 ชั้น ทอ่ชั้นในจะจ่ายคาร์บอนแบลก

ลงไปในถุง ฝุ่ นคาร์บอนแบลกท่ีฟุ้งข้ึนมาขณะบรรจุ จะถูกดูดเขา้ท่อชั้นนอกเพื่อน ากลบัมาเป็นผลิตภณัฑ ์    

อีกคร้ังหน่ึง ระบบการบรรจุดงักล่าวจะท าใหไ้ม่มีฝุ่ นฟุ้งกระจายในบริเวณท่ีท าการบรรจุผลิตภณัฑ ์ นอกจากน้ี

ยงัไดมี้การใชร้ะบบ Vacuum clean up ท าการดูดฝุ่ นละอองบริเวณดงักล่าว เพื่อป้องกนัการฟุ้งกระจาย

ของฝุ่ นละอองของผงคาร์บอนแบลก 

2.5 ระบบเสริมการผลติ 

2.5.1 ระบบไฟฟ้า 

โครงการคาร์บอนแบลก ของบริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์จ ากดั ปัจจุบนัมีความตอ้งการ

กระแสไฟฟ้าประมาณ 9,000-9,500 กิโลวตัต ์ซ่ึงกระแสไฟฟ้าท่ีผลิตได ้และท่ีรับจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค

มีปริมาณเพียงพอ 

กรณีไฟฟ้าดบั บริษทัฯ จะใชก้ระแสไฟฟ้าส ารองจาก Diesel generator จ านวน 2 หน่วย โดย 

Diesel generator หน่วยท่ี 1 มีก าลงัการผลิตกระแสไฟฟ้า 480 กิโลวตัต ์ส ารองไวส้ าหรับจ่ายกระแสไฟฟ้า

ใหแ้ก่สายการผลิตท่ี 1 สายการผลิตท่ี 2 สายการผลิตท่ี 7 ระบบ FGD และหน่วยเสริมการผลิต ส่วน 

Diesel generator หน่วยท่ี 2 มีก าลงัการผลิตกระแสไฟฟ้า 480 กิโลวตัต ์ส ารองไวส้ าหรับจ่ายกระแสไฟฟ้า

ใหอุ้ปกรณ์ต่างๆ ของสายการผลิตท่ี 3 ถึงสายการผลิตท่ี 6 และระบบ FGD 2 หน่วย  

2.5.2 การใช้เช้ือเพลงิ 

(1)  เช้ือเพลิงน ้ามนัเตา (Fuel oil) และน ้ามนัดีเซล (Gas oil) ใชส้ าหรับการเดินเคร่ือง   

คร้ังแรก (Start up) มีอตัราการใช ้860 และ 53.5 ตนัต่อปี ตามล าดบั 

(2)  ก๊าซเช้ือเพลิง (Tail gas) ท่ีผลิตไดจ้ากกระบวนการผลิตของโรงงาน น ามาใชก้รณี

เดินเคร่ืองปกติ มีอตัราการใช ้234,976 ตนัต่อปี 
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2.5.3 การผลติและการใช้ไอน า้ 

โครงการคาร์บอนแบลกมีการผลิตไอน ้าจากหมอ้ไอน ้า 2 หน่วย โดยหมอ้ไอน ้าหน่วยท่ี 1 

และ 2 สามารถผลิตไอน ้าชนิด High pressure steam ความดนั 21 บาร์ 345 องศาเซลเซียส ไดใ้นอตัรา

สูงสุดประมาณ 32.5 และ 46.5 ตนัต่อชัว่โมง ตามล าดบั ท าใหส้ามารถผลิตไอน ้าไดร้วมทั้งส้ิน 79 ตนัต่อ

ชัว่โมง ไอน ้าส่วนใหญ่จะใชส้ าหรับเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้าเป็นหลกั ซ่ึงไอน ้าท่ีผลิตไดมี้ปริมาณเพียงพอ 

2.5.4 ระบบน า้ใช้   

ภายหลงัขยายก าลงัการผลิต โครงการคาร์บอนแบลกมีความตอ้งการใชน้ ้าดิบปริมาณ 4,088 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดยน ามาใชใ้นกิจกรรมต่างๆ ของโรงงาน ซ่ึงสามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1)  น ้าใชใ้นกระบวนการผลิต เป็นน ้าใชส้ าหรับลดอุณหภูมิ (Quenching) ของผงคาร์บอน-

แบลก ใน Reactor และ Vertical cooler และท าเมด็คาร์บอนแบลก มีอตัราการใชป้ระมาณ 2,235 ลูกบาศก-์

เมตรต่อวนั น ้าส่วนน้ีจะกลายเป็นไอไปทั้งหมด จึงไม่มีน ้าทิ้งจากกระบวนการผลิต 

(2)  น ้าใชใ้นหน่วยเสริมการผลิต ไดแ้ก่ น ้าหล่อเยน็ และน ้าส าหรับเติมในระบบหล่อเยน็   

น ้าใชใ้นหอ้งวเิคราะห์ และน ้าลา้งพื้นในบริเวณหน่วยผลิต โดยมีปริมาณน ้าใชใ้นหน่วยเสริมการผลิตทั้งส้ิน 

200 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ส่วนหน่ึงประมาณ 116 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั จะกลายเป็นไอน ้า ท่ีเหลือประมาณ 

84 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั จะเป็นน ้าเสียเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสียของโรงงาน 

(3)  น ้าลา้งถงักรองทราย (Backwash) ใชส้ าหรับการลา้งถงักรองทรายท่ีใชก้รองน ้าดิบ มี

การใชป้ริมาณสูงสุด 35 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั น ้าท่ีใชล้า้งถงักรองทรายจะถูกระบายเขา้บ่อ Sump เพื่อให้

ตะกอนตกลงสู่กน้ถงั แลว้น ้าใสจะถูกระบายลงท่อน ้าทิ้งออกสู่ล ารางสาธารณะต่อไป 

(4)  น ้าใชใ้นระบบก าจดัก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ (FGD system) เพื่อใชใ้นการก าจดัก๊าซ

ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ท่ีอตัราการใชน้ ้า เท่ากบั 1,450 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั โดยน ้าใชส่้วนน้ีประมาณ 1,254 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั เป็นน ้าใชส้ าหรับลดอุณหภูมิ (Quenching) ของก๊าซเผาไหมก่้อนเขา้สู่ระบบ FGD  

น ้าส่วนน้ีจะกลายเป็นไอทั้งหมด น ้าส่วนท่ีเหลือใชเ้ตรียม Limestone slurry และเป็นน ้า Make up ใน 

Absorber  

(5)  น ้าใชใ้นระบบผลิตน ้าส าหรับ Boiler (Deminerized water plant) มีปริมาณการใช้

ประมาณ 168 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 
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(6)  น ้าใชส้ าหรับพนกังานในอาคารส านกังาน และในบริเวณหน่วยผลิตทั้งโรงงาน มี

ปริมาณประมาณ 33 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

รูปท่ี 2.5-1 แสดงดุลมวลการใชน้ ้าในการผลิตผงคาร์บอนแบลก 

2.6 น ้าเสีย ระบบบ าบัดน ้าเสีย และระบบระบายน ้าทิง้ 

2.6.1 ประเภทของน า้เสีย 

น ้าเสียของกระบวนการผลิตผงคาร์บอนแบลก   สามารถแบ่งออกเป็นประเภทต่างๆ ดงัน้ี 

(1) น ้าเสียจากหน่วยเสริมการผลิต ไดแ้ก่ น ้าเสียจากหอ้งวเิคราะห์ บางส่วนของน ้า 

Blowdown จากหอหล่อเยน็ และน ้าลา้งพื้นบริเวณต่างๆ มีปริมาณ 84 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ซ่ึงจะระบายเขา้

ระบบบ าบดัน ้าเสียของโรงงาน  

(2) น ้าเสียจากระบบก าจดัก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ ท่ีเกิดจากระบบ FGD ทั้ง 3 หน่วย    

มีปริมาณ 196 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ซ่ึงจะมีการบ าบดัในเบ้ืองตน้ก่อนระบายไปยงัถงัเก็บกกัขนาด 1,000 

ลูกบาศกเ์มตร 

(3) น ้า Backwash หรือน ้าลา้งถงักรองทรายท่ีกรองน ้าดิบ โดยปกติจะมีการลา้งทุก 5 วนั 

แต่ละคร้ังใชน้ ้า 35 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั น ้าทิ้งส่วนน้ีจึงจดัเป็นน ้าทิ้งท่ีไหลไม่ต่อเน่ือง อตัราไหลเฉล่ีย   

ไม่เกิน 6 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และจะไหลเขา้บ่อพกัขนาด 2.0 x 4.0 x 1.0 เมตร ความจุประมาณ 8 

ลูกบาศกเ์มตร 

(4) น ้าโสโครก และน ้าลา้งมือจากหอ้งน ้าหอ้งส้วม ของพนกังาน มีปริมาณ 33 ลูกบาศก-์

เมตรต่อวนั 
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                                                                                                บทที ่2
บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท์ จ ากัด 

         รายละเอียดโรงงาน
 

รูปที ่2.5-1    ดุลมวลการใช้น า้ของโครงการคาร์บอนแบลก

                     บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท์ จ ากดั

น ้ำดิบ ถงักรองทรำย

บ่อพกัน ้ำท้ิง

น ้ำ     ำ รับอำ ำร
  ำนกังำน

กระบวนกำรผลิต
     - Pelletizing
     - Quenching
     - Vertical Cooler

 น่วยเ ริมกำรผลิต
     - Cooling Tower
     - Make up water 
     - Laboratory
     - Floor washing

FGD System 3 units

ระบบบ ำบดัน ้ำท้ิง

   หมายเหตุ :  1. น ้ ำท้ิงจำก Deminerized Water Plant เกิดจำกขั้นตอน Regenerate Resin เม่ือผลิตน ้ำ รบ 300 ลกูบำศกเ์มตร โดยเกิดข้ึน ร้ังละ 13 ลกูบำศกเ์มตร   
                       2.  น่วย  ือ ลกูบำศกเ์มตรต่อวนั

4,088 2,470 2,435

น ำกลบัมำล ำงถงักรอง
35 2,235

200

1,450

น ้ำประปำ 33

น ้ำล ำงถงักรองทรำย      35 

ระบำยลง ู่ล ำรำง ำธำรณะ

ระเ ย  2,235

ระเ ย  116 

ระเ ย  1,25484

196 
ถงัเกบ็กกั

84 

33

35
152

·30 %     นกระบวนกำรผลิต 
·10 %     ล ำงพ้ืน นโรงงำน 
·60 %  ระบำยออก ู่ภำยนอก 
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2.6.2 ระบบบ าบัดน า้เสีย 

 (1) ระบบบ าบดัน ้าทิ้งของระบบ FGD 

น ้าทิ้งท่ีออกจากระบบ FGD จะถูกบ าบดัเบ้ืองตน้โดย Centrifuge เพื่อแยกยปิซัม่ ออก

จากน ้าทิ้ง ส่วนท่ีเป็นน ้าใสส่งไปยงั Filtrate tank เพื่อเก็บกกัน ้า ก่อนน าน ้าทิ้งบางส่วนกลบัไปใชใ้นระบบ 

FGD ส าหรับน ้าทิ้งส่วนใหญ่ส่งไปยงัถงัพกัน ้าทิ้งจากระบบ FGD เพื่อลดอุณหภูมิ โดยโรงงานจะมีการ

ตรวจสอบและควบคุมคุณภาพน ้าใหอ้ยูใ่นเกณฑม์าตรฐานน ้าทิ้ง ก่อนระบายออกภายนอกโรงงาน ระบบ

บ าบดัน ้าทิ้งของระบบ FGD ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-1 

 (2) ระบบบ าบดัน ้าเสียจากหน่วยเสริมการผลิต 

น ้าเสียจากหน่วยเสริมการผลิต มีอตัราการไหลสูงสุด 84 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั จะถูกส่ง

เขา้ระบบบ าบดัน ้าเสีย ซ่ึงไดอ้อกแบบใหส้ามารถรองรับน ้าเสียจากโรงงานได ้ 140 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

ระบบบ าบดัน ้าเสียดงักล่าวประกอบดว้ยหน่วยต่างๆ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-2 และตารางท่ี 2.6-1 

ในกรณีท่ีน ้าทิ้งจากระบบบ าบดัน ้าเสียยงัมีคุณภาพไม่ไดต้ามเกณฑม์าตรฐาน โรงงาน

จะน าน ้าทิง้ดงักล่าวกลบัเขา้สู่ Equalization tank เพื่อท าการบ าบดัใหม่อีกคร้ัง 

 (3) ระบบบ าบดัน ้าเสียจากอาคารส านกังาน 

ระบบบ าบดัน ้าเสียจากหอ้งน ้าหอ้งส้วมในอาคารส านกังาน จะแยกจากส่วนระบบบ าบดั

น ้าเสียส าหรับน ้าโสโครกจากหอ้งน ้าหอ้งส้วมในบริเวณหน่วยผลิตและหน่วยเสริมการผลิต หลกัการของ

ระบบบ าบดัน ้าเสียทั้งสองแห่งจะเหมือนกนั ประกอบดว้ย บ่อตกตะกอนเบ้ืองตน้ และตามดว้ยถงัแซทส์ 

ซ่ึงสามารถก าจดัสารอินทรียใ์นน ้าเสียจากอาคารส านกังานได ้
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รูปที ่2.6-1    แผนผงัระบบบ ำบัดน ำ้ทิง้ของระบบก ำจดัก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (Flue Gas Desulfurization System : FGD)           

       บริษทั ไทยโตไกคำร์บอนโปรดกัท์ จ ำกดั

CaCO3 Storage 
Silo

2-14

Existing Plant

Make Up Water

Existing Bolier

Limestone 
Slurry Mixing 

Tank

Gypsum 
Dewatering Tank

Centrifuge
Filtrate
Tank

Pre Quencher Absorber
Mist 

Eliminator

Combined Concrete 
Stack 100 m

Air

FGD Retention Tank 

·30 % ใชใ้นกระบวนการผลิต 
·10 %  ใชล้า้งพ้ืนในโรงงาน 
·60 %  ระบายออกสู่ภายนอก 



Waste Oil Tank

        Vol. 1.0 cu.m.
Waste oil back to vendor 

Tilted Plate 
Interceptor

(TPI)
from Utility
Wastewater

  Vol. 20 cu.m.

Equalization Tank Flocculation Tank Clarifier Retention Tank Sand Filter Effluent Tank

Vol. 140 cu.m.

   Vol. 1.4 cu.m.

   Vol. 44 cu.m. Vol. 11.5 cu.m. Vol. 2.1 cu.m. Vol. 31.7 cu.m.

 Drain to 
Public 

Drainage

Sludge Tank Drying Bed Dry Sludge

Vol. 16.8 cu.m.

รูปที ่2.6-2    แผนผงัของระบบบ ำบัดน ำ้เสีย โครงกำรคำร์บอนแบลก

       บร  ทั  ทยโ  กคำร์บอนโปรดกัท์   ำกดั

Polymer

Poly Alumnium Chloride (PAC)
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Sludge Drying Bed
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โครงการคาร์บอนแบลก  
บทที่ 2 

บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.6-1  รายละเอยีดการออกแบบ ขนาด ระยะเวลา และประสิทธิภาพ ของระบบบ าบัดน า้เสีย 

 บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากดั 

Unit Type 
Dimension (m) 

(WxLxH: Working) 
Working 

Volume (m3) 
Flow Rate   
(m3/d) 

Retention Time    
(hr) 

SS        
 (mg/l) 

Oil & Grease       
(mg/l) 

TPI Oil Separator Unit Rectangular 1.03x5.00x4.20 (3.90) 20 140 
 (5.83 m3/hr) 

3.43 300 100 

Waste Oil Tank Vertically  
Cylindrical 

1.04x1.475H 1 0.016 
(0.69 lit/hr) 

- - 100 

Equalization Tank Rectangular 5.0x8.0x4.2 (3.5) 140 150  
(6.25 m3/hr) 

22.4 272 9 

Flocculation Tank Rectangular 1.0x1.0x1.7 (1.4) 1.4 150 0.22 272 3 
Clarifier Circular 4.6x3.7 H (3.2) 44 150 7.04 20 3 
Retention Tank Rectangular 1.5x3.0x4.2 (3.36) 11.5 148  

(6.17 m3/hr) 
1.87 20 3 

Sand Filter Vertically 
Pressurized 
Rapid Filter 

1.0x3.4 H 2.1 148 0.34 5 3 

Effluent Tank Rectangular [(1.7x3.0)+(1.2x3.3)] 
x4.2 (3.5) 

31.71 148 5.14 5 3 

Sludge Dry Bed Rectangular [2.0x2.8x1.2 (1.0)]x3 53 m3x3 2                       
(0.08 m3/hr) 

70 60% wt 
(48.7 kg/d) 

- 

ประสิทธิภาพในการบ าบัด 98% 97% 
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2.7 การระบายสารมลพษิออกสู่บรรยากาศและการควบคุม  

 (1) แหล่งก าเนิดสารมลพษิทางอากาศ 

ในกระบวนการผลิตผงคาร์บอนแบลก มีการระบายสารมลพิษในรูปของฝุ่ นละออง

และก๊าซเสียออกสู่บรรยากาศจากหลายหน่วยดว้ยกนั วธีิการควบคุมและป้องกนัจึงเนน้ไปท่ีลกัษณะของ

สารมลพิษท่ีระบายออก กล่าวคือ คาร์บอนแบลกอยูใ่นรูปของฝุ่ นผง ซ่ึงมีการเก็บรวบรวมฝุ่ นโดยใชถุ้ง

กรอง ส่วนก๊าซเสียจากกระบวนการผลิตท่ีเหลือใช ้น าไปก าจดัโดยการเผาท่ีระบบหอเผา (Flare) ของแต่ละ

สายการผลิต นอกจากน้ีบริษทัฯ ยงัไดป้รับปรุงการระบายสารมลพิษจากปล่องต่างๆ โดยการต่อเช่ือมการ

ระบายสารมลพิษจากปล่องต่างๆ เขา้สู่ปล่องคอนกรีตขนาดใหญ่สูง 100 เมตร เพื่อใหมี้ประสิทธิภาพในการ

ระบายสารมลพิษทางอากาศ ตลอดจนการกระจายตวัสู่ชั้นบรรยากาศดียิง่ข้ึน ซ่ึงสามารถช่วยลดผลกระทบ

ต่อสภาพแวดลอ้มไดอ้ยา่งมาก 

แหล่งก าเนิดท่ีมีการระบายก๊าซเสีย (Exhaust gas) และอากาศท่ีกรองแลว้ (Vent gas) 

ออกสู่บรรยากาศของโรงงาน สามารถสรุปไดด้งัน้ี 

1) Main bag filter/Flare stack จ านวน 6 ปล่อง 

2) Process bag filter จ  านวน 7 ปล่อง 

3) Combined concrete stack จ านวน 1 ปล่อง 

4) Oil preheater เป็นหน่วยท่ีใช ้ Tail gas เป็นเช้ือเพลิง เพื่อเพิ่มอุณหภูมิใหแ้ก่

วตัถุดิบก่อนส่งเขา้ Reactor เม่ือเกิดการเผาไหมใ้นหน่วยน้ีแลว้ก๊าซจาก Oil preheater ของแต่ละสายการผลิต

จะถูกส่งไปยงัระบบ FGD ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ โดยผา่นปล่องคอนกรีตสูง 100 เมตร 

5) Air heater และ Rotary dryer เป็นหน่วยท่ีใช ้Tail gas เป็นเช้ือเพลิงใหค้วามร้อน  

แก่ระบบเพื่ออบเมด็คาร์บอนใหแ้หง้ โดยเม่ือมีการเผาไหม ้Tail gas แลว้ มีก๊าซส่วนหน่ึงท่ีจะยอ้นกลบัเขา้สู่

ภายใน Dryer เพื่อไล่ความช้ืนออกจากเมด็คาร์บอน ก๊าซส่วนน้ีของทุกสายการผลิตจะมีผงคาร์บอนปะปน

อยูบ่า้ง ดงันั้นเม่ือผา่นจาก Dryer แลว้จะตอ้งน าไปผา่นการกรองท่ี Dryer purge gas bag filter ก่อนระบายสู่

บรรยากาศ ส าหรับก๊าซส่วนท่ีเหลือของทุกสายการผลิตจะถูกส่งไปผา่นระบบ FGD ก่อนปล่อยออกสู่

บรรยากาศทางปล่องคอนกรีตสูง 100 เมตร  
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6) Boiler จ  านวน 2 หน่วย เป็นหน่วยท่ีผลิตไอน ้า โดยการเผาไหมเ้ช้ือเพลิง คือ  

Tail gas เพือ่น าไปผลิตกระแสไฟฟ้าใชใ้นโรงงาน ก๊าซจากการเผาไหมข้อง Boiler ทั้งหมดจะถูกส่งไปยงั

ระบบ FGD ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ โดยผา่นปล่องคอนกรีตสูง 100 เมตร 

 ตารางท่ี 2.7-1 แสดงอตัราการระบายสารมลพิษ ของโครงการคาร์บอนแบลก  

(2) ระบบควบคุมสารมลพษิ 

ในกระบวนการผลิตผงคาร์บอนแบลกในแต่ละสายการผลิต ประกอบดว้ยหน่วยผลิต

ต่างๆ ซ่ึงมีหน่วยผลิตบางหน่วยท าหนา้ท่ีเป็นหน่วยควบคุมและป้องกนัสารมลพิษทางอากาศดว้ย รายละเอียด

การท างานของหน่วยควบคุมมลพิษทางอากาศมีดงัน้ี   

Main Bag Filter  

Main bag filter เป็นส่วนท่ีต่อเน่ืองกบั Reactor โดยขั้นตอนการท างาน เร่ิมจากผง-

คาร์บอนแบลกจะถูกแยกติดท่ีผวิของถุงกรอง หลงัจากนั้นผงคาร์บอนแบลกจะมาเกาะเป็นชั้นหนาข้ึน โดย

ความหนาของชั้นน้ีจะเพิ่มข้ึนตามระยะเวลาของการกรองท่ีถุงกรอง ซ่ึงท าใหเ้กิดแรงดนัเพิ่มข้ึนจนถึงจุดหน่ึง

ตอ้งหยดุการกรอง เพื่อแยกเอาผงคาร์บอนแบลกท่ีติดท่ีผวิท่ีถุงกรองออกโดยการเป่ายอ้นทาง (Reverse flow) 

จากนั้นถูกส่งต่อไปยงั Process bag filter เพื่อเขา้สู่กระบวนการอดัเมด็ต่อไป 

 ส าหรับ Tail gas ท่ีผา่นออกจากถุงกรอง จะถูกส่งกลบัไปใชอี้กคร้ังในหน่วย Dryer 

air heater หน่วย Oil preheater และ Boiler และจะมีก๊าซบางส่วนท่ีเหลือถูกปล่อยออกสู่บรรยากาศ โดย

ผา่นทาง Flare stack  

Process Bag Filter  

 เป็นระบบการกรองและแยกฝุ่ นคาร์บอนแบลกท่ีต่อเน่ืองจาก Main bag filter โดยใช้

ถุงกรองแยกเช่นเดียวกนั ลกัษณะการท างานของ Process bag filter ส่วนใหญ่แลว้คลา้ยกบัในกรณีของ 

Main bag filter แต่ต่างกนัท่ีก๊าซท่ีผา่นเขา้ระบบจะไม่มี Tail gas เน่ืองจาก Tail gas จะถูกแยกท่ี Main bag 

filter ผงคาร์บอนแบลกท่ีผา่น Main bag filter จะถูกส่งไปยงั Process bag filter โดยมีการดึงอากาศเขา้มา

ช่วยในการล าเลียง ผงคาร์บอนแบลกท่ีแยกไดส่้งไปยงั Pulverizer เพือ่บดใหเ้ป็นผง ส่วนอากาศจะระบาย

ออกสู่บรรยากาศทางปล่องระบายอากาศ 
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โครงการคาร์บอนแบลก                                                                                                                                                                           บทที่ 2 
บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด                                                                                                                             รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.7-1 ข้อมูลอตัราการระบายสารมลพษิทางอากาศ โครงการคาร์บอนแบลก  

 บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากดั 

รายละเอียด 

ข้อมูลของปล่องและอัตราการระบายสารมลพษิทางอากาศ 
ค่ามาตรฐาน Main Bag Filter/Flare Stacks Process Bag Filters Stack Combined 

Concrete Stack 
รวม 

U1/U2 U3 U4 U5 U6 U7 U1 U2 U3 U4 U5 U6 U7 
ข้อมูลปล่องระบายอากาศ                 
- ต  าแหน่งพิกดัปล่อง UTM 707540, 

1450150 
707560, 
1450145 

707570, 
1450140 

707529, 
1450155 

707580, 
1450135 

707590, 
1450130 

707506, 
1450132 

707506, 
1450132 

707506, 
1450132 

707506, 
1450132 

707506, 
1450132 

707506, 
1450132 

707506, 
1450132 

707401, 
1450074 

- - 

- Stack base elevation (เมตร) 15.8 15.9 15.9 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 15.5 - - 
- จ  านวนปล่อง  1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 14 - 
- ความสูงปล่อง (เมตร) 45 45 45 45 45 45 30 30 30 30 30 30 30 100 - - 
- เส้นผา่ศูนยก์ลางปล่อง (เมตร) 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 0.65 0.65 0.65 0.65 0.65 0.65 0.65 3.0 - - 
- อุณหภูมิก๊าซภายในปล่อง (เคลวนิ) 1,073 1,073 1,073 1,073 1,073 1,073 343 343 343 343 343 343 343 473 - - 
- ความเร็วก๊าซภายในปล่อง (เมตรต่อวนิาที) 0.86 0.86 0.86 0.86 0.86 0.86 11.60 18.57 14.53 14.53 11.60 19.21 24.5 23.19 - - 
- ความช้ืน (ร้อยละ) 20 20 20 20 20 20 3 3 3 3 3 3 3 40 - - 
- อตัราการไหลของก๊าซภายในปล่อง                           
(ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง), dry basis 

3,359 3,359 3,359 3,359 3,359 3,359 12,044 19,275 15,078 15,078 12,044 19,941 25,427 223,038 - - 

- ออกซิเจน (ร้อยละ) - - - - - - 20.9 20.9 20.9 20.9 20.9 20.9 20.9 12.8 - - 
อัตราการระบายสารมลพษิ (กรัมต่อวินาที)                 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด ์ 2.360 2.360 2.360 2.360 2.360 2.360 - - - - - - - 57.490 71.650 - 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 0.440 0.440 0.440 0.440 0.440 0.440 - - - - - - - 13.575 16.215 - 
- ฝุ่ นละออง 0.233 0.233 0.233 0.233 0.233 0.233 0.335 0.535 0.419 0.419 0.335 0.553 0.707 8.664 13.365 - 
ความเข้มข้นของสารมลพษิ ที่ Actual O2  
(ส่วนในล้านส่วน) 

                

- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด ์ 773 773 773 773 773 773 - - - - - - - 608* - 950 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 200 200 200 200 200 200 - - - - - - - 200* - 200 
- ฝุ่ นละออง1/ 200 200 200 200 200 200 100 100 100 100 100 100 100 240* - 240 

 หมายเหตุ  :  1. ค่าการระบายสารมลพิษทางอากาศจาก Flare stack ของ U1-U7 เป็นค่าจากการค านวณ 
 2. 1/ หน่วย มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร   
 3. * ค่าความเขม้ขน้ท่ีสภาวะอากาศแห้ง อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ และปริมาณออกซิเจนส่วนเกินในการเผาไหมร้้อยละ 7  
 4. ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 2 (พ.ศ.2549) 
 5. ก๊าซท่ีระบายออกท่ีปล่อง Combined concrete มาจาก Dryer air heater U1-U7 , Oil preheater U1-U7 , Boiler #2, Boiler #3 และ  Afterburner  

ที่มา :    บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์จ ากดั, พ.ศ.2552 
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 รายละเอียดโรงงาน 

 Dryer Purge Gas Filter 

 ท  าหนา้ท่ีแยกฝุ่ นคาร์บอนแบลกท่ีเกิดข้ึนใน Rotary dryer ออกจากก๊าซท่ีใชอ้บแหง้ 

โดยก๊าซท่ีแยกไดจ้ะระบายออกท่ีปล่อง Combined concrete ส่วนผงคาร์บอนแบลกส่งกลบัไปยงั Process 

bag filter เพื่อน ากลบัเขา้กระบวนการผลิตอีกคร้ัง  

  Standby Bag Filter 

  เป็น Bag filter ส าหรับควบคุมคุณภาพอากาศ ในกรณีท่ีอุ่นเตา (Reactor) เพื่อเร่ิมตน้

การผลิต และกรณีเกิดเหตุขดัขอ้งในกระบวนการผลิต 

  Oil Preheater  

  มีหนา้ท่ีหลกัคือ ใหค้วามร้อนแก่ Feedstock oil โดยใช ้Tail gas เป็นเช้ือเพลิง โดยมีการ

ติดตั้ง Full automatic combustion control เพื่อควบคุมใหเ้กิดการเผาไหมอ้ยา่งสมบูรณ์ ท าใหผ้งคาร์บอน-    

แบลกท่ีหลงเหลืออยูใ่น Tail gas ถูกเผาไหมก้ลายเป็นก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์และท าใหป้ริมาณฝุ่ นผง-

คาร์บอนแบลกใน Exhaust gas มีค่า นอ้ยกวา่ 0.1 กรัมต่อลูกบาศกเ์มตร ซ่ึงนบัเป็นหน่วยท่ีสามารถช่วย

ควบคุมมลพิษจากโรงงานลงไดอี้กระดบัหน่ึง 

  ระบบหอเผา (Flare)  

  มีการออกแบบไวส้ าหรับรองรับก๊าซท่ีเหลือจากกระบวนการผลิตผงคาร์บอนแบลก หรือ

ท่ีเรียกวา่ Tail gas ในการเดินเคร่ืองปกติ Tail gas ท่ีเกิดข้ึนใน Reactor จะถูกส่งไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงต่อไป

ไดอี้กในหน่วย Dryer air heater หน่วย Oil preheater และหน่วยผลิตไอน ้า (Boiler) ดงันั้นจะมี Tail gas ท่ี

เหลือบางส่วนถูกระบายออกท่ี Flare ซ่ึงมีการเผาไหมอ้ยา่งสมบูรณ์ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ 

  ระบบ FGD (Flue Gas Desulfurization System)  

  ระบบ FGD เป็นระบบก าจดัก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดข์องโครงการคาร์บอนแบลก จะ

รับก๊าซเผาไหมจ้ากหน่วย Dryer หน่วย Oil preheater และหน่วยผลิตไอน ้า (Boiler) ก๊าซจะรวมกนัก่อน

เขา้สู่ระบบ FGD โดยระบบ FGD หน่วยท่ี 1 และ 2 มีอตัราการไหลของก๊าซเขา้สู่ระบบสูงสุดประมาณ 

72,000 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ส่วนหน่วยท่ี 3 ประมาณ 180,000 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และค่า    

ความเขม้ขน้โดยเฉล่ียสูงสุดของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดจ์ากการออกแบบประมาณ 1,000 1,450 และ 

1,450 ส่วนในลา้นส่วน ตามล าดบั กระบวนการก าจดัก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดข์องระบบ FGD เป็นระบบ 
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บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 Semi-dry process ซ่ึงใชปู้นขาว (Limestone) ในการก าจดัก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ท าใหเ้กิดยปิซัม่ (CaSO4) 

ประมาณ 51 ตนัต่อวนั โดยประสิทธิภาพการก าจดัก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซดสู์งสุดถึงร้อยละ 90  

2.8            ระบบควบคุมฝุ่นคาร์บอนแบลกภายในสถานประกอบการ 

(1) ฝุ่ นจากพื้นท่ีโรงงาน ในการควบคุมใชร้ะบบสุญญากาศ (Vacuum clean-up system)     

ในการเก็บรวบรวมผงคาร์บอนแบลกในบริเวณพื้นท่ีโรงงาน โดยมี Vacuum lines ติดตามส่วนต่างๆ ของ

โรงงาน ฝุ่ นคาร์บอนแบลกจากบริเวณพื้นจะถูกดูดผา่น Flexible hose และอุปกรณ์ท าความสะอาดเขา้สู่

ระบบ Vacuum line terminal และไปรวมกนัท่ี Vacuum clean-up bag filter ฝุ่ นคาร์บอนแบลกท่ีเก็บไดจ้ะ

ถูกน าไปบรรจุในถุง และส่งขายเป็นผงคาร์บอนแบลกเกรดต ่าต่อไป 

(2) ฝุ่ นจากพื้นหอ้งทดลอง ถูกควบคุมโดยใชเ้คร่ืองดูดฝุ่ น  

2.9 การจัดการกากของเสีย 

ประเภทของกากของเสีย การจดัการสถานท่ีกกัเก็บ และสถานท่ีจดัเก็บกากของเสียของโรงงาน 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.9-1 

2.10 ระบบระบายน า้ 

ระบบระบายน ้าของโครงการคาร์บอนแบลก เป็นรางระบายน ้าแบบรางเปิด (Open channal) 

เพื่อใหมี้การระบายน ้าไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพและรวดเร็ว โดยแบ่งออกเป็น 2 ระบบ คือ   

(1) ระบบระบายน ้าฝนไม่ปนเป้ือน ซ่ึงไหลรวมลงมาทางทิศใต ้ และระบายลงสู่ราง

สาธารณะดา้นหนา้โรงงาน โดยเส้นทางการระบายน ้าของโรงงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.10-1  

(2) รางระบายน ้าปนเป้ือน เป็นรางระบายน ้าทิ้งแบบเปิด และรวมระบายลงสู่บ่อพกั 

(Sump) ก่อนระบายลงสู่ท่อระบายน ้าทิ้งใตดิ้น เพื่อส่งไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย ส่วนรางระบายน ้าจาก

หอ้งปฏิบติัการจะระบายลงสู่รางระบายน ้าทิ้งใตดิ้น เพื่อส่งไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสีย 
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 ตารางที ่2.9-1  ประเภทของกากของเสีย การจัดการ และสถานทีจั่ดเกบ็กากของเสีย 

  บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากดั 

ประเภทของกากของเสีย หน่วย ปริมาณ การจดัการ สถานทีจ่ดัเกบ็ 
ความสอดคล้องตาม
ประกาศ พ.ศ.2548 

1. วสัดุทนไฟ/ความร้อน (Refractory 
material) ท่ีใชง้านแลว้ จากเตาอุตสาหกรรม 
เช่น อิฐทนไฟ เป็นตน้ 

ตนัต่อปี 11 รวบรวมใส่ถงัเก็บกกั และส่งใหห้น่วยงานรับก าจดักาก
อุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการรับรอง 

ดา้นหลงัอาคาร 
Compressor 

HM 

2. ถุงบรรจุวตัถุดิบ (K2CO3)/เศษผา้เช็ดท า
ความสะอาดเคร่ืองจกัร/ถุงมือท่ีมีการ
ปนเป้ือน 

ตนัต่อปี 4.2 รวบรวมใส่ถงัเก็บกกั และส่งใหห้น่วยงานรับก าจดักาก
อุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการรับรองน าไปก าจดั 

ดา้นหลงัอาคาร 
Compressor 

HM 

3. ถุงบรรจุผลิตภณัฑท่ี์หมดอายใุชง้าน 
ประเภทถุงจมัโบ ้(Poly propylene bag) 

ตนัต่อเดือน 4.5 ส่งใหห้น่วยงานรับก าจดักากอุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการ
รับรองน าไปก าจดั 

ดา้นหลงัหอ้ง
ลา้งถุง 

HM 

4. น ้ ามนัหล่อล่ืนท่ีใชแ้ลว้ ลิตรต่อปี 6,300 รวบรวมใส่ถงัเก็บกกัท่ีมีฝาปิดมิดชิด เพ่ือน ามาผสมกบัน ้ ามนั
ซ่ึงเป็นวตัถุดิบในการผลิตผงคาร์บอนแบลก หรือส่งให้
หน่วยงานรับก าจดักากอุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการ
รับรอง 

ดา้นหลงัอาคาร 
Compressor 

HA 

5. ถุงกรองคาร์บอนแบลกท่ีหมดอายใุชง้าน ตนัต่อปี 8.9 รวบรวมใส่ถงัเก็บกกั และส่งใหห้น่วยงานรับก าจดักาก
อุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการรับรองน าไปก าจดั 

ดา้นหลงัอาคาร 
Compressor 

HM 

6. กากตะกอนจากระบบกรองน ้ าดิบ กิโลกรัมต่อ
วนั 

56 ตะกอนดินท่ีปะปนมาในน ้ าดิบไม่จดัเป็นสารพิษ สามารถใช ้
ถมท่ีดินในบริเวณบริษทัฯ 

- - 

7. กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้ าเสีย ตนัต่อปี 46 รวบรวมใส่ถงัเก็บกกั และส่งใหห้น่วยงานรับก าจดักาก
อุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการรับรองน าไปก าจดั 

ดา้นหลงัอาคาร 
Compressor 

HM 
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 ตารางที ่2.9-1   ประเภทของกากของเสีย การจัดการ และสถานทีจั่ดเกบ็กากของเสีย (ต่อ) 

ประเภทของกากของเสีย หน่วย ปริมาณ การจดัการ สถานทีจ่ดัเกบ็ 
ความสอดคล้องตาม
ประกาศ พ.ศ.2548 

8. กากของเสียหรือยปิซัม่ จากระบบ FGD ตนัต่อวนั 51.1 ส่งใหก้บับริษทั ไทยผลิตภณัฑย์ปิซัม่ จ ากดั ในนิคมอุตสาห-
กรรมแหลมฉบงั เพ่ือไปใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทน หรือส่งให้
หน่วยงานรับก าจดักากอุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการ
รับรองน าไปก าจดั 

อาคารยปิซัม่ HM 

9. กากของเสียจากส านกังาน/พนกังาน กิโลกรัมต่อ
วนั 

81 ถูกน าไปก าจดัโดยเทศบาลนครแหลมฉบงั ดา้นหลงัอาคาร
ส านกังาน 

- 

 หมายเหตุ :  HA ยอ่มาจาก Hazardous waste - Absolute entry 

 HM ยอ่มาจาก Hazardous waste - Mirror entry 
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รูปที ่2.10-1 เส้นทางระบายน า้ของโครงการคาร์บอนแบลก 

 บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากดั 

อาคาร

ส านักงาน 

Product 

Warehouse 

Product  

Wareho

use 

S

Section Plant Consists 

#100 Storage Tank Yard 
#200 Reactor Section 
#300 Main Bag Filter Section 
#400 Processing Section 
#500 Packing Section 
#700 Utility Section 
#800 Laboratory and Others 
#900 Waste Water Section 

 รางระบายน ้าฝนตวั U  ขนาด 0.5x0.5x0.8 m. 
 รางระบายน ้าฝนตวั U  ขนาด 0.8x0.8x0.8 m. 
 รางระบายน ้าฝนขนาด 5.0x1.5x0.7 m. 

 

จุดระบายน ้าทิง้ของโรงงาน 
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 2.11 ระบบการจัดการส่ิงแวดล้อมภายในโรงงาน (ISO 14001) 

บริษทัฯ มีนโยบายและความมุ่งมัน่ท่ีจะร่วมกนัรักษาคุณภาพส่ิงแวดลอ้มใหดี้ยิง่ข้ึน จึงได้

ด าเนินการตามขั้นตอนระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม ISO 14001 และไดรั้บการรับรองจากสถาบนัรับรอง

มาตรฐานไอเอสโอ (สรอ.) ตั้งแต่วนัท่ี 8 ธนัวาคม พ.ศ.2543 ซ่ึงเป็นหลกัประกนัไดอี้กระดบัหน่ึงวา่ 

บริษทัฯ สามารถด าเนินการตามมาตรฐานคุณภาพส่ิงแวดลอ้มท่ีก าหนด ตามระบบการจดัการส่ิงแวดลอ้ม 

ISO 14001 อยา่งต่อเน่ืองมาโดยตลอด 

2.12 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

2.12.1 การจดัการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์ จ ากดั ไดจ้ดัใหมี้ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความ

ปลอดภยั มอก.18001 ข้ึนในบริษทัฯ โดยไดรั้บการรับรองตั้งแต่วนัท่ี 8 มีนาคม พ.ศ.2545 เพื่อใชเ้ป็นแนว

ปฏิบติัในการพฒันาระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยัอยา่งต่อเน่ือง โดยค านึงถึงขอ้ก าหนด

ตามกฎหมายและความรับผดิชอบของผูบ้ริหาร ต่อพนกังานและผูท่ี้เก่ียวขอ้งในดา้นอาชีวอนามยัและความ

ปลอดภยั บริษทัฯ ไดก้ าหนดนโยบายระบบการจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั เพื่อใชเ้ป็น

แนวทางในการปฏิบติั แต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 

ตามประกาศกระทรวงแรงงานและสวสัดิการสังคม เพื่อรับผดิชอบและด าเนินการตามนโยบายอาชีวอนามยั

และความปลอดภยั นอกจากน้ียงัจดัใหมี้เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบับริหาร เจา้หนา้ท่ีความ

ปลอดภยัในการท างานระดบัวชิาชีพ และเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัหวัหนา้งาน 

2.12.2  ข้อก าหนดด้านความปลอดภัย อาชีวอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

(1) ผูรั้บเหมาท่ีเขา้มาปฏิบติังานภายในโรงงานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ความปลอดภยั ตาม

มาตรฐานท่ีก าหนด และใหเ้หมาะสมกบัลกัษณะงานท่ีปฏิบติัภายในบริษทัฯ ทุกคร้ัง 

(2) ในกรณีท่ีบริษทัฯ ประกาศภาวะฉุกเฉิน ใหทุ้กคนไปรวมตวั ณ “จุดรวมตวัฉุกเฉิน” 

หนา้อาคารส านกังานหรือสนามหญา้ขา้งสระน ้า 

(3) หา้มกระท าการใดๆ โดยประมาท ท่ีอาจเป็นเหตุอนัตรายแก่ตนเองและบุคคลอ่ืน หาก

บุคคลใดฝ่าฝืนไม่ปฏิบติัตามกฎระเบียบดงักล่าว บริษทัฯ อาจพิจารณาไม่ใหเ้ขา้กระท าการใดๆ ภายใน
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บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 บริษทัฯ และใหถื้อวา่มีความผดิ หากเกิดอุบติัเหตุหรือความสูญเสียข้ึน นอกจากบริษทัฯ จะไม่รับผดิชอบ

ใดๆ แลว้ บริษทัฯ จะท าการเรียกค่าเสียหายตามความรุนแรงของอุบติัเหตุหรือความสูญเสียนั้น 

(4) ในกรณีท่ีผูรั้บเหมาน ารถเครนเขา้มาปฏิบติังานภายในโรงงาน ตอ้งไดรั้บการตรวจสอบ

และอนุญาตจากเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัก่อนเร่ิมปฏิบติังานทุกคร้ัง 

(5) การขนส่ง และการเคล่ือนยา้ยของลงจากรถ ตอ้งมีวธีิการและใชอุ้ปกรณ์ท่ีเหมาะสม

กบัส่ิงของนั้นๆ เพื่อป้องกนัและลดความเส่ียงต่อการเสียหาย และผลกระทบอนัจะเกิดต่อส่ิงแวดลอ้ม 

(6) ไม่อนุญาตใหผู้รั้บเหมา ผูข้าย กระท าการอ่ืนใดในพื้นท่ีของบริษทั เช่น การลา้งรถ 

ซ่อมรถ เป็นตน้ เม่ือส่งของเสร็จแลว้ใหผู้รั้บเหมา ผูข้าย น ารถออกจากบริษทัโดยเร็ว 

(7) การลา้งมือ ลา้งหนา้ หรือลา้งตวั ใหท้  าในบริเวณท่ีจดัไวใ้หเ้ท่านั้น 

(8) หา้มผูรั้บเหมาท่ีไม่มีหนา้ท่ีรับผดิชอบ ท าการเปิด-ปิดวาลว์หรือสวทิซ์ใดๆ โดยเด็ดขาด 

(9) ผูรั้บเหมาท่ีเขา้มาปฏิบติังานภายในโรงงาน ตอ้งไดรั้บการอบรมเร่ืองความปลอดภยัจาก

เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัก่อนเร่ิมลงมือปฏิบติังาน และใหย้ดึถือเป็นระเบียบปฏิบติัขณะปฏิบติังาน ภายใน

บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์จ ากดั 

(10) ก่อนเร่ิมลงมือปฏิบติังาน ผูรั้บเหมาตอ้งติดต่อประสานงานกบัผูค้วบคุมงาน เพื่อขอ

ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังาน (Work permit) และงานท่ีไม่แลว้เสร็จภายในหน่ึงวนั ทุกๆ 16.30 น. ตอ้งน า

ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานมาปิด และขอต่อใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานไดใ้นวนัถดัไป ในกรณีท างานล่วงเวลา

ทุกๆ 16.30 น. ในแต่ละวนั ตอ้งน าใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานมาต่อเวลา และน ามาปิดทุกคร้ังเม่ือเลิกงาน 

(11) ผูรั้บเหมาท่ีสามารถเปิด-ปิดใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานได ้ตอ้งเป็นระดบัหวัหนา้งาน หรือ

ผูท่ี้ไดรั้บมอบหมายเท่านั้น โดยจะตอ้งเป็นบุคคลท่ีเช่ือถือได ้และสามารถอธิบายรายละเอียดของงานได ้

(12) ผูรั้บเหมาตอ้งน าใบอนุญาตใหป้ฏิบติังาน (Work permit) และใบอนุญาตอ่ืนๆ เช่น  

ใบรายการตรวจเช็คอุปกรณ์/เคร่ืองมือ ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานขดุ/เจาะ ใบอนุญาตใหป้ฏิบติังานในสถานท่ี 

อบัอากาศ เป็นตน้ แขวนไวท่ี้บริเวณปฏิบติังานตลอดเวลาท่ีปฏิบติังาน เพื่อใหผู้เ้ก่ียวขอ้งสามารถตรวจสอบได ้

(13) ผูรั้บเหมาตอ้งดูแลบ ารุงรักษายานพาหนะ เคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร และอุปกรณ์ต่างๆ ให้

มีสภาพดีอยูเ่สมอ 

(14) ในบริเวณสถานท่ีๆ ใชป้ฏิบติังาน ผูรั้บเหมาตอ้งท าการกั้นเขตใหร้อบโดยใชธ้ง หรือ 

Barricade 
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 รายละเอียดโรงงาน 

 (15) หา้มมิใหผู้รั้บเหมาน าสี น ้ามนั หรือสารเคมี ฯลฯ ท่ีเหลือจากการปฏิบติังานเทลง   

รางระบายน ้าโดยเด็ดขาด 

(16) ใหผู้รั้บเหมาปฏิบติัตามขอ้ก าหนดดา้นความปลอดภยัฯ ในกิจกรรมดงัต่อไปน้ี 

1)  กิจกรรมเก่ียวกบัสารเคมี 

2)  กิจกรรมเก่ียวกบักระแสไฟฟ้า 

3)  การตดัหรือเช่ือมวสัดุดว้ยระบบไฟฟ้า/แก๊ส 

4)  การใช ้Hoist/Crane 

5)  การปฏิบติังานในสถานท่ีอบัอากาศ 

6)  งานขนส่งน ้ามนัปิโตรเลียม 

2.12.3 การจดัการระบบการดบัเพลงิ 

(1)     การจัดองค์กรเกีย่วกบัระบบการดับเพลงิ  

บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์ จ ากดั ไดจ้ดัใหมี้องคก์รเก่ียวกบัระบบดบัเพลิง   

ซ่ึงประกอบดว้ย ผูอ้  านวยการดบัเพลิง ฝ่ายปฏิบติัการ ฝ่ายสนบัสนุน และคณะกรรมการ ปอส. ส าหรับ

ปฏิบติังานเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน   

 (2) ระบบดับเพลงิ 

โครงการคาร์บอนแบลก ของบริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์ จ ากดั จดัใหมี้

อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัซ่ึงเป็นไปตามมาตรฐาน NFPA ดงัต่อไปน้ี 

1) ถงัดบัเพลิง ไดติ้ดตั้งไวใ้นบริเวณต่างๆ ทัว่ทั้งโรงงาน ซ่ึงประกอบดว้ย              

ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้ และถงัดบัเพลิงชนิดคาร์บอนมอนอกไซด ์ ทั้งแบบถงัดบัเพลิงชนิดถงัเด่ียว ชนิด

ถงัคู่ และชนิดลอ้เขน็  

2) หวัฉีดน ้าดบัเพลิง (Fire hydrant) ติดตั้งไว ้38 แห่ง นอกจากน้ียงัไดติ้ดตั้งหวัฉีด

โฟมดบัเพลิง (Foam hydrant) อีก 4 แห่ง คือ ท่ี Section 100 

3) Alarm system ไวใ้นบริเวณต่างๆ ทัว่โรงงาน โดยจะเช่ือมต่อสัญญาณกบั

หอ้งควบคุมส่วนกลาง ประกอบดว้ย Heat detector 39 แห่ง 326 เคร่ือง Fire alarm control panel 2 แห่ง 2 

panel และ Fire alarm local control 39 แห่ง 39 เคร่ือง 
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 รายละเอียดโรงงาน 

 4) ระบบน ้าดบัเพลิง ของบริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์จ ากดั ใชน้ ้าจากแหล่ง

เดียวกบัโรงกลัน่น ้ามนัไทยออยล ์ คือ จากอ่างเก็บน ้าบางพระ และอ่างเก็บน ้าหนองคอ้ โดยมีท่อแยกจาก

ท่อหลกัเขา้โรงกลัน่น ้ามนัไทยออยลม์าเขา้บริษทัฯ โดยน ้าดิบจะถูกเก็บในอ่างเก็บน ้า (Reservoir) ซ่ึงมี

ความจุ 3,000 ลูกบาศกเ์มตร เพื่อเก็บไวใ้ชง้านในหน่วยผลิตและส าหรับใชเ้ป็นน ้าดบัเพลิง นอกจากน้ียงัมี

ท่อน ้าประปาเช่ือมต่อเขา้กบัโรงงาน ซ่ึงสามารถใชใ้นกรณีฉุกเฉินต่างๆ ไดอี้กทางหน่ึงดว้ย 

5) ป๊ัมสูบน ้าดบัเพลิง บริษทัฯ ไดจ้ดัใหมี้จ านวน 2 เคร่ือง ซ่ึงมีลกัษณะเฉพาะดงัน้ี  

คือ มีอตัราการสูบน ้า 150 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  แรงดนัของน ้าเท่ากบั 8.1 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร 

และมีแหล่งน ้าส ารองดบัเพลิง 3,000 ลูกบาศกเ์มตร ดงันั้นจากอตัราการสูบน ้าของป๊ัม ท าใหโ้รงงานมีน ้า

ส ารองดบัเพลิงไดน้าน 20 ชัว่โมง  

 (3) แผนป้องกนัและระงับอคัคีภัย 

 แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ของบริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์ จ ากดั 

ประกอบดว้ย 

1)  แผนป้องกนัอคัคีภยั 

2)  แผนระงบัอคัคีภยั 

3)  แผนฟ้ืนฟูและปฏิรูป 

แผนป้องกนัอคัคีภัย 

การด าเนินการของแผนป้องกนัอคัคีภยั มีดงัน้ี 

1) ก าหนดหนา้ท่ีของพนกังานทุกคน ตั้งแต่ผูบ้ริหาร พนกังาน คณะกรรมการ 

ปอส. ผูรั้บเหมา และเจา้หนา้ท่ีรักษาความปลอดภยั (รปภ.) 

2)  ก าหนดเขตควบคุมดา้นอคัคีภยัภายในโรงงาน 

3)  ก าหนดใหมี้การออกใบอนุญาตในการปฏิบติังาน (Work permit) 

4) ให้มีการติดตั้งอุปกรณ์ท่ีใช้ในการดับเพลิง (Fire hydrant, Foam, Dry 

chemical, CO2) 

5)  ก าหนดพื้นท่ีควบคุมการสูบบุหร่ี 

6)  การควบคุมบุคคลภายนอกท่ีจะเขา้มาภายในโรงงาน 

7) ใหมี้การติดตั้งสัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหมแ้ละอุปกรณ์เตือนภยั (Fire siren, Fire 

alarm, Heat and smoke detector) 
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บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 8)  ก าหนดใหมี้การตรวจสอบอคัคีภยัภายในโรงงาน 1 คร้ังต่อเดือน 

9)  ติดตั้งป้ายเตือนต่างๆ (Safety sign) ตามสถานท่ีๆ ปฏิบติังาน 

10) ก าหนดใหมี้การตรวจสอบ อุปกรณ์เตือนภยั สัญญาณแจง้เหตุเพลิงไหม ้ และ

อุปกรณ์ท่ีใชใ้นการดบัเพลิงเป็นประจ า 

11) จดัใหมี้การฝึกซอ้มอพยพกรณีเกิดเพลิงไหมเ้ป็นประจ าทุกปี 

12) จดัใหมี้การฝึกอบรมหลกัสูตรการระงบัอคัคีภยัใหก้บัพนกังาน 

 แผนระงับอคัคีภัย 

 ขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดเหตุเพลิงไหม ้

1)  เม่ือพนกังานพบเหตุเพลิงไหม ้ใหป้ฏิบติัดงัน้ี 

- กด Fire alarm 

- ดบัทนัทีดว้ยถงัดบัเพลิง 

2)  หวัหนา้งานปฏิบติัตามแผนการระงบัเหตุเพลิงไหม ้

- ถา้ดบัได ้ใหร้ายงานหวัหนา้แผนกและผูอ้  านวยการดบัเพลิง 

- ถา้ดบัไม่ได ้ใหร้ายงานผูอ้  านวยการดบัเพลิง 

3)  ผูอ้  านวยการดบัเพลิงสั่งใหป้ฏิบติัตามแผนระงบัเหตุเพลิงไหมข้ั้นรุนแรง 

4)  ปฏิรูปและฟ้ืนฟูสภาพหลงัเกิดเหตุ 

ขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือทราบการเกิดเหตุเพลิงไหม ้

1) ใหพ้นกังานท่ีไม่เก่ียวขอ้งในแผนระงบัอคัคีภยั อพยพออกจากท่ีเกิดเหตุ หรือ 

อาคารต่างๆ มารวมตวักนั ณ จุดรวมตวัฉุกเฉิน (ตามขั้นตอนการอพยพหนีไฟภายในโรงงานและอาคาร

ส านกังาน) 

2) หากขณะนั้นก าลงัใชโ้ทรศพัทอ์ยู ่ใหห้ยดุการใชท้นัที และหา้มใชโ้ทรศพัทโ์ดย

พลการ เพื่อสงวนไวใ้ชใ้นการติดต่อขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานราชการ 

3) พนกังานท่ีอยูใ่นแผนระงบัอคัคีภยั ใหป้ฏิบติัตามแผนระงบัอคัคีภยัทนัที 

รูปท่ี 2.12-1 แสดงแผนผงัขั้นตอนการปฏิบติัเม่ือเกิดเหตุเพลิงไหม ้



รูปที ่2.12-1    แผนผงัขั้นตอนการปฏบัิตเิมือ่เกดิเหตุเพลงิไหม้
                       บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท์ จ ากดั

เกิดเหตุเพลิงไหม้

พ  กง     พ เหตุเพลิงไหม้
1. กด Fire Alarm
2. ด       ดว้ยถ งด  เพลิง

ห วห  ้ง  
1. กด Fire Siren
2. ให ้ มผจญเพลิงของ ริษ  เข ้   
    ก รร ง  เหตุเพลิงไหม้
3. แจง้ปร ช ส มพ  ธ์
4. แจง้ผูจ้  ดก รแผ ก
5. แจง้เจ ้ห  ้   คว มปลอดภ ย
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ถ ้ด  ได้ ร ยง  ห วห  ้ง  ร ยง  ผูจ้  ดก รแผ ก ร ยง  ผูอ้    วยก รด  เพลิง 
หรือผู ้  ไดร้  มอ หม ย

ถ ้ด  ไม่ได้

ข ้ ต ้

ถ ้ด  ได้

ผูอ้    วยก รด  เพลิง
1. วเิคร  ห์สถ  ก รณ์ก รเกิด
    เพลิงไหม้
2. ต ดสิ ใจขอคว มช่วยเหลือจ ก
    ห ่วยง  ภ ย อก
3. ร ยง  ผลก รเกิดอ คค ภ ยต่อ
    กรรมก รผูจ้  ดก ร ดยเร ว

ข ้ รุ แรง

ถ ้ด  ไม่ได้

ปฏิรูปแล ฟ้ื ฟสูภ พหล งเกิดเหตุ
1. ปร เมิ คว มเส ยห ยแล ผลก ร
    ปฏิ  ติง  
2. ก รปร  ปรุงแกไ้ขส่ว    เส ยห ย
3. ช่วยเหลือสงเคร  ห์ผูป้ร ส ภ ย
4. เผยแพร่ขอ้มูล   ไม่   ใหเ้ส ยชื อเส ยง
5. ร ยง  ร ชก ร   เก  ยวขอ้ง
6. เก  ต วอย ่ง  ้ เพื อ   ก รตรวจเช ค  
    ก่อ ปล่อยออกจ ก รงง  

ฝ่ ยส   ส ุ 
1. คอยร  ค  ส  งใ ก รติดต่อขอคว ม
    ช่วยเหลือจ กห ่วยง  ภ ย อก
2. จ ดเตร ยมอุปกรณ์ย  แล ช่วยเหลือ
    ผู ้ ดเจ  
3. จ ดเตร ยมย  พ ห  แล  ุคล กร
    เพื อช่วยเหลือห ่วยต่ ง  ต ม   ได้
    ร  ร้องขอ

คณ กรรมก ร ปอส.
1. เช คจ   ว พ  กง  
2. อพยพแล    ก รคว คุมไม่ให้
     ุคคล   ไม่เก  ยวขอ้งเข ้ไปใ สถ         
       เกิดเหตุเพลิงไหม้

คว คุมสถ  ก รณ์ได้
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โครงการคาร์บอนแบลก  
บทที่ 2 

บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 แผนฟ้ืนฟูและปฏิรูป 

ภายหลงัจากท่ีเพลิงไดส้งบลงแลว้ ใหผู้รั้บผดิชอบปฏิบติัดงัน้ี 

1) ผูจ้ดัการแผนกปฏิบติัการผลิตและซ่อมบ ารุง ท าการประเมินความเสียหายและผล

การปฏิบติังานของทุกฝ่ายในช่วงเกิดเหตุ 

2) ผูจ้ดัการแผนกปฏิบติัการผลิตและซ่อมบ ารุง ท าการปรับปรุง แกไ้ข และ

ซ่อมแซมส่วนท่ีเสียหายใหก้ลบัคืนสภาพเดิมโดยเร็วท่ีสุด 

3) ผูช่้วยผูจ้ดัการฝ่ายบริหารกิจการ ท าการช่วยเหลือและสงเคราะห์ผูป้ระสบภยั 

รวมทั้งครอบครัวของผูป้ระสบภยั ท าการเผยแพร่ขอ้มูลท่ีไม่ท าใหเ้สียช่ือเสียงของบริษทั พร้อมทั้งรายงาน

ใหก้บัหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้งไดรั้บทราบ 

2.12.4 ส่ิงแวดล้อมในการท างาน 

ส่ิงแวดลอ้มในการท างานท่ีส าคญั ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง เสียงดงั ความร้อน โดยบริษทัฯ ไดจ้ดัใหมี้

การตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มเป็นประจ า เพื่อศึกษาแนวโนม้และหามาตรการในการลดผลกระทบ และ

ป้องกนัผลกระทบคุณภาพส่ิงแวดลอ้มท่ีอาจจะเกิดข้ึนเป็นประจ า 

2.12.5 การตรวจสุขภาพ  

 บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์จ ากดั จดัใหมี้การตรวจสุขภาพของพนกังานก่อนรับเขา้

ท างาน และในระหวา่งปฏิบติังานเป็นประจ าทุกปี ไดแ้ก่ ตรวจร่างกายทัว่ไปโดยแพทย ์ เอกซ์เรยป์อด 

ตรวจความเขม้ขน้ของเลือด/หมู่เลือด ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ 

และตรวจตาบอดสี 

2.13         การจัดพืน้ที่สีเขียว 

ในการจดัพื้นท่ีสีเขียวของบริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์ จ ากดั ไดก้ าหนดใหมี้พื้นท่ี        

สีเขียว ไม่นอ้ยกวา่ ร้อยละ 5 โดยโรงงานมีพื้นท่ีทั้งหมด 50 ไร่ 8 ตารางวา และจดัใหมี้พื้นท่ีสีเขียว  5 ไร่ 

หรือคิดเป็น ร้อยละ 10 ของพื้นท่ีทั้งหมด  
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บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 2.14 กจิกรรมประชาสัมพนัธ์เพือ่ส่ิงแวดล้อม อาชีวอนามัย และคุณภาพชีวติของ

ชุมชน 

บริษทัฯ ยงัคงท าหนา้ท่ีในการมีส่วนร่วมสร้างสรรคกิ์จกรรม และรับผดิชอบต่อสังคมอยา่ง

ต่อเน่ือง ทั้งในส่วนของราชการสัมพนัธ์ ชุมชนสัมพนัธ์ และความร่วมมืออ่ืนๆ กิจกรรมท่ีบริษทัฯ ไดเ้ขา้

ร่วมกิจกรรมกบัหน่วยงานราชการทอ้งถ่ิน และชุมชนใกลเ้คียงมาโดยตลอด ไดแ้ก่ กิจกรรมดา้นสุขภาพ

อนามยั การศึกษา ศาสนา และวฒันธรรมประเพณี 

2.15 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการ 

 กบัรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 รายละเอียดการเปรียบเทียบการด าเนินการของโครงการในปัจจุบนั กับข้อมูลรายละเอียด

โครงการตาม ท่ีระบุในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีเปล่ียนแปลงหรือแตกต่างจากรายงานฯ 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.15-1 
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บทที่ 2 

บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.15-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการด าเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 โครงการคาร์บอนแบลก บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากดั 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

1. ท่ีตั้งโครงการ ต าบลทุ่งสุขลา อ  าเภอศรีราชา จงัหวดัชลบุรี ไม่เปล่ียนแปลง 

2. ช่ือเจา้ของโครงการ บริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์จ ากดั ไม่เปล่ียนแปลง 

3. สถานท่ีติดต่อ 42/2 หมู่ท่ี 1 ถนนสุขมุวทิ กม.ท่ี 124.5 ต าบลทุ่งสุขลา อ  าเภอศรีราชา  

จงัหวดัชลบุรี 20230 

ไม่เปล่ียนแปลง 

4. ขนาดพ้ืนท่ีโครงการ ประมาณ 50 ไร่ ไม่เปล่ียนแปลงจากปัจจุบนั แต่มีการเปล่ียนแปลงไปจากรายงาน EIA ปี พ.ศ.

2552 คือ ขนาดพ้ืนท่ีโครงการฯ ท่ีระบุ ประมาณ 50 ไร่ เม่ือตรวจสอบขนาด

พ้ืนท่ีตามโฉนดท่ีดิน พบวา่ มีขนาดพ้ืนท่ีทั้งหมด 54.83 ไร่ ต่อมาบริษทั ไทย-

ออยล ์ไดข้อคืนพ้ืนท่ี ประมาณ 2.73 ไร่ จึงท าใหปั้จจุบนัมีพ้ืนท่ีเหลือเพียง 

52.11 ไร่   

5. การใชป้ระโยชน์พ้ืนท่ี 1. Section 100 ลานถงัเก็บกกัวตัถุดิบ 

2. Section 200 ประกอบดว้ย 

(1) Oil Preheater 

(2) Reactor 

(3) Air Preheater 

(4) Vertical Cooler 

3. Section 300 ประกอบดว้ย 

(1) Main Bag Filter 

(2) ระบบหอเผา (Flare) 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.15-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

5. การใชป้ระโยชน์พ้ืนท่ี (ต่อ) 4. Section 400 ประกอบดว้ย 

(1) Process Bag Filter 

(2) Pulverizer 

(3) Wet Pelletizer 

(4) Rotary Dryer 

(5) Dryer Purge Gas Filter 

5. Section 500 ประกอบดว้ย 

(1) Product Storage Tank 

(2) โรงเก็บผลิตภณัฑ ์

6. Section 700 Utility 

7. Section 800 หอ้งปฏิบติัการ (Laboratory) 

8. Section 900 ระบบบ าบดั น ้ าเสีย (Wastewater Treatment) 

9. Flue Gas Desulfurization System (FGD System) 

10. Boiler และ Turbine Generator 

11. Warehouse 

12. อาคารส านกังานและท่ีจอดรถพนกังาน 

13. บ่อกกัเก็บน ้าดิบและน ้าดบัเพลิง 

14. สายการผลิตท่ี 7 

 



 

 

T-M
ON-2220023/SECOT 

 
 

 
 

2-35                                
 
 
 
 
 
 

  
   

   TCP-T222023(1H)-Chap2.doc 

โครงการคาร์บอนแบลก  
บทที่ 2 

บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.15-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

6. วตัถุดิบ/เช้ือเพลิง 1. วตัถุดิบ 

(1) วตัถุดิบหลกั  
1) Feedstock Oil  

(2) สารเติมในกระบวนการผลิต  
2) Auxiliary Feedstock Oil  

(3) สารเติมแต่ง (Additive) 

1) โปรตสัเซียมคาร์บอเนต 

2) Gas Oil 

3) Surfactant 

4) Molasses 

2. เช้ือเพลิง 

(1) น ้ามนัเตา (Fuel Oil) และน ้ามนัดีเซล (Gas Oil) ส าหรับการเดินเคร่ือง

คร้ังแรก (Start up) 

(2) ก๊าซเช้ือเพลิง (Tail Gas) ใชส้ าหรับกรณีเดินเคร่ืองปกติ 

ไม่เปล่ียนแปลง 

7. ผลิตภณัฑ ์ ผงคาร์บอนแบลก ไม่เปล่ียนแปลง 

8. กระบวนการผลิต กระบวนการผลิตสามารถแบ่งขั้นตอนการผลิตท่ีส าคญัออกเป็น 3 กลุ่ม ดงัน้ี 

(1) Reactors/Air Preheater/Vertical Cooler 

(2) Main Bag Filter/Process Bag Filter 

(3) Pulverizer/Pelletizer/Dryer Process 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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โครงการคาร์บอนแบลก  
บทที่ 2 

บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.15-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

9. ระบบระบายน ้า ระบบระบายน ้าเป็นรางระบายน ้าแบบรางเปิด (Open Channal) โดยแบ่ง

ออกเป็น 2 ระบบ คือ   
1. ระบบระบายน ้าฝนไม่ปนเป้ือน 

2. รางระบายน ้าปนเป้ือน 

ไม่เปล่ียนแปลง 

10. มลพิษทางอากาศและการควบคุม  ในกระบวนการผลิตผงคาร์บอนแบลก มีการปล่อยสารมลพิษในรูปของ 

ฝุ่ นละอองและก๊าซเสียออกสู่บรรยากาศ วธีิการควบคุมและป้องกนัจึงเนน้ไป

ท่ีลกัษณะของสารมลพิษท่ีระบายออก กล่าวคือ คาร์บอนแบลกอยูใ่นรูปของ

ฝุ่ นผง ซ่ึงจะมีการเก็บรวบรวมฝุ่ นโดยใชถุ้งกรอง ส่วนก๊าซเสียจากกระบวน-

การผลิตท่ีเหลือใช ้ก็น าไปก าจดัโดยการเผาท่ีระบบหอเผา (Flare) ของแต่ละ

สายการผลิต  

ไม่เปล่ียนแปลง 

11. ระบบบ าบดัน ้าเสียและการจดัการ 1. ระบบบ าบดัน ้าทิ้งของระบบ FGD  

 น ้ าทิ้งท่ีออกจากระบบ FGD จะถูกบ าบดัเบ้ืองตน้โดย Centrifuge เพื่อแยก 

 ยปิซัม่ออกจากน ้าทิ้ง ส่วนท่ีเป็นน ้าใสส่งไปยงั Filtrate Tank เพ่ือเก็บกกัน ้า 

 ก่อนน าน ้าทิ้งส่วนใหญ่กลบัไปใชใ้นระบบ FGD ส าหรับน ้าทิ้งบางส่วน

 ส่งไปยงัถงัพกัน ้าทิ้งจากระบบ FGD เพ่ือลดอุณหภูมิ และอยูใ่นเกณฑ์

 มาตรฐานน ้าทิ้งก่อนระบายออกภายนอกโรงงาน 

2. ระบบบ าบดัน ้าเสียจากหน่วยเสริมการผลิต 

 น ้ าเสียจากหน่วยเสริมการผลิต จะถูกส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสีย ซ่ึงไดอ้อกแบบ

 ใหส้ามารถรองรับน ้าเสียจากโรงงานได ้140 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ระบบบ าบดั-

 น ้ าเสียดงักล่าวประกอบดว้ย 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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โครงการคาร์บอนแบลก  
บทที่ 2 

บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.15-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

11. ระบบบ าบดัน ้าเสียและการจดัการ 

      (ต่อ) 

(1) TPI Oil Separator Unit 

(2) Waste Oil Tank 

(3) Equalization Tank 

(4) Flocculation Tank 

(5) Clarrifier 

(6) Retention Tank 

(7) Sand Filter 

(8) Effluent Tank 

(9) Sludge Drying Bed 

ในกรณีท่ีน ้าทิ้งจากระบบบ าบดัน ้าเสียมีคุณภาพไม่ไดต้ามเกณฑค่์ามาตรฐาน

ก าหนด โรงงานจะน าน ้าทิ้งดงักล่าวกลบัเขา้สู่ Equalization Tank เพื่อท าการ

บ าบดัใหม่อีกคร้ัง 

3. ระบบบ าบดัน ้าเสียจากอาคารส านกังาน 

 ระบบบ าบดัน ้าเสียจากหอ้งน ้าหอ้งส้วมในอาคารส านกังาน จะแยกจากส่วน

 ระบบบ าบดัน ้าเสีย ส าหรับน ้าโสโครกจากหอ้งน ้าหอ้งส้วมในบริเวณหน่วย

 ผลิตและหน่วยเสริมการผลิต หลกัการของระบบบ าบดัทั้งสองแห่งจะ

 เหมือนกนั ประกอบดว้ย บ่อตกตะกอนเบ้ืองตน้ และตามดว้ยถงัแซทส์ ซ่ึง

 สามารถก าจดัสารอินทรียท่ี์สกปรกปนเป้ือนในน ้าเสีย 
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โครงการคาร์บอนแบลก  
บทที่ 2 

บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.15-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

12. ระบบก าจดัขยะมลูฝอยและ 

      การจดัการ 

กากของเสียท่ีเกิดข้ึน สามารถแยกประเภทและการจดัการไดด้งัน้ี 

1. วสัดุทนไฟ/ความร้อน (Refractory Material) ท่ีใชง้านแลว้ จากเตาอุตสาห-  

กรรม เช่น อิฐทนไฟ รวบรวมใส่ถงัเก็บกกั และส่งใหบ้ริษทั ปูนซิเมนต ์

นครหลวง จ ากดั (มหาชน) น าไปก าจดัโดยการเผาในเตาปูนซิเมนต ์หรือ 

ส่งหน่วยงานรับก าจดักากอุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการรับรอง 

2. ถุงบรรจุวตัถุดิ (K2CO3)/ เศษผา้เช็ดท าความสะอาดเคร่ืองจกัร/ถุงมือท่ีมี 

การปนเป้ือน รวบรวมใส่ถงัเก็บกกั และส่งใหห้น่วยงานรับก าจดักาก

อุตสาหกรรม ท่ีหน่วยงานราชการรับรองน าไปก าจดั 

3. ถุงบรรจุผลิตภณัฑท่ี์หมดอายใุชง้าน ประเภทถุงจมัโบ ้(Poly Propylene Bag) 

ส่งใหห้น่วยงานรับก าจดักากอุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการรับรองน าไป

ก าจดั 

4. น ้ามนัหล่อล่ืนท่ีใชแ้ลว้ รวบรวมใส่ถงัเก็บกกัท่ีมี ฝาปิดมิดชิด เพื่อน ามาผสม
กบัน ้ามนัซ่ึงเป็นวตัถุดิบในการผลิตผงคาร์บอนแบลก 

5. ถุงกรองคาร์บอนแบลกท่ีหมดอายใุชง้าน รวบรวมใส่ถงัเก็บกกั และส่งให้

หน่วยงานรับก าจดักากอุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการรับรองน าไปก าจดั 

6. กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสีย รวบรวมใส่ ถงัเก็บกกั และส่งให้

หน่วยงานรับก าจดักากอุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการรับรองน าไปก าจดั 

7. กากของเสียหรือยปิซัม่ จากระบบ FGD ส่งใหก้บับริษทั ไทยผลิตภณัฑ-์ 

ยปิซัม่ จ  ากดั ในนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบงั เพ่ือไปใชเ้ป็นวตัถุดิบทดแทน 

ไม่เปล่ียนแปลง 
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โครงการคาร์บอนแบลก  
บทที่ 2 

บริษัท ไทยโตไกคาร์บอนโปรดักท์ จ ากัด 
 รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.15-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามท่ีระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการด าเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

12. ระบบก าจดัขยะมลูฝอยและ 
      การจดัการ (ต่อ) 

หรือส่งใหห้น่วยงานรับก าจดักากอุตสาหกรรมท่ีหน่วยงานราชการรับรอง

น าไปก าจดั 

8. กากของเสียจากส านกังาน/พนกังาน ถูกน าไปก าจดัโดยเทศบาลนคร- 

แหลมฉบงั 

 

13. ระบบป้องกนัอุบติัภยัและ 
      แผนฉุกเฉิน 

แผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ของบริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์จ ากดั 
ประกอบดว้ย 
1. แผนป้องกนัอคัคีภยั 
2. แผนระงบัอคัคีภยั 
3. แผนฟ้ืนฟแูละปฏิรูป 

ไม่เปล่ียนแปลง  

14. พ้ืนท่ีสีเขียว ก าหนดใหมี้พ้ืนท่ีสีเขียวภายในโรงงาน ไม่นอ้ยกวา่ ร้อยละ 5 ของพ้ืนท่ีทั้งหมด  
 

ปัจจุบนัโรงงานมีพ้ืนท่ีสีเขียว ประมาณ 5.47 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 10.49 
ของพ้ืนท่ีทั้งหมด 52.11 ไร่ 

หมายเหตุ : (1) รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการคาร์บอนแบลก ของบริษทั ไทยโตไกคาร์บอนโปรดกัท ์จ ากดั 
     หนงัสือ ท่ี ทส 1009.9/8963 ลงวนัที่ 17 พฤศจิกายน พ.ศ.2552 


