
  

  

  
  

  

  

ภาคผนวก ข-13 
การควบคุมน้ําหนักในการขนสงผลติภัณฑและระเบียบ 

ปฏิบัติดานการจราจร  

  

  

  

  

  



1

มาตรการความปลอดภยัในการขนสง่ปฏิบตัิตามประกาศ

โดยหลกีเลีย่งการขนสง่ในชว่งเวลาท่ีกําหนด 
ระบุในสญัญาจดัใหมี้ GPS และเบอรโ์ทรตดิตอ่ท่ีรถขนสง่

การคมนาคมขนส่ง



  
  

  
 

 

 

ภาคผนวก ข-14  
ปริมาณรถผานเขา-ออก โรงงาน  
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ภาคผนวก ข-15  

การจัดทำ HAZOP Study ของเครื่องจักรอปุกรณ  

  

  

  

  

  

  



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow
GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

PR flow from P2209 to 

D2201 via FIC214

Control valve mulfuction (Open) High C3 to D2201 --> Level High 

--> High pressure --> VCE
5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

2. TIZ2211
5 5 3

PR flow from P2211 to 

D2201

No cause identify 
0 No

PR flow from M2211 to 

D2201

LRC2211 full open No safety concern 

0 No

PR flow from P2203 to 

D2201 via FIC2217

Control valve mulfuction (Open) High C3 to D2201 --> Level High 

--> High pressure --> VCE

5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

2. TIZ2211

5 5 3

RG flow high from C2208 PV2281 malfunction (Fully 

open)

High H2 to D2201 --> High 

pressure & high temp --> VCE 5 1 1

1. PRZ2210 (interlock) =>(1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. TRCZ2210A (Interock --> CO)
5 5 3

High flow of gas via 

FIC2215

FV2215 malfunction (Open) High flow of gas circulation --> 

0ver load of C2201A/B --> high 

temp --> Run away --> VCE
5 1 1

1. Alram of EI2212A/B

2. SV2201A & SV2201B 

3. TRCZ2210A (Interock --> CO)

4. TIZ2211 (Interock --> CO)

1. Catalyst pump stop from 

interlock
5 5 3

More flow of powder 

from D2201 to Z2211

No cause identify ==> 2 

Manual valve 
0 No

More flow of gas from 

D2201 to E2201 via 

TV2210A/C

Valve mulfuction (Fully open) Low temp but no safety concern

0 No

More flow of gas from 

D2201 to D2221 vai 

TV210B

Valve mulfuction (Fully open) Temp. high --> run away --> 

VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

1. Catalyst pump stop from 

interlock

5 5 3

More flow from D2201 

to M2211

No safety concern in this node 

but will effect to M2211

0 No

More flow of gas D2201 

to GC

No cause identify

No

Hazop Work sheet



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

More catalyst feed VVVF fail (Fully speed) High activity --> High temp. --> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More catalyst feed Misoperation (Fully stoke) High activity --> High temp.--> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More H2 feed Valve FV2211 malfunction fully 

open 

High activity --> High temp.--> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More H2 feed RCV2211 malfunction fully open High activity --> High temp.--> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More H2 feed Misoperation High activity --> High temp.--> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More C2 feed Valve FV2212 malfunction fully 

open 

High activity --> High temp.--> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More C2 feed RCV2212 malfunction fully open High activity --> High temp.--> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More C2 feed Misoperation High activity --> High temp.--> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More AT feed VVVF fail (Fully speed) High activity --> High temp. --> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More AT feed Misoperation (Fully stoke) High activity --> High temp.--> 

Run away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

More OF feed Misoperation (Fully stoke) Low activity in reactor --> No 

safety concern

0 No

More PR flushing 

(FIC2213)

FV2213 malfunction fully open High C3 to D2201 --> Level High 

--> High pressure --> VCE

5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

More PR flushing 

(FIC219)

FV2219 malfunction fully open High C3 to D2201 --> Level High 

--> High pressure --> VCE

5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

More Seal oil Misoperation (Close another 

machine)

No safety concern

0 No

PR flow from P2209 to 

D2201 via FIC2214

Control valve mulfuction (close) High S/L --> High temp. --> 

Lump and plug discharge line --

> High pressure  --> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

2. FIC2214 (alarm)

5 5 3

PR flow from P2209 to 

D2201 via FIC2214

Misoperation (close valve) High S/L --> High temp. --> 

Lump and plug discharge line --

> High pressure  --> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

PR flow from P2211 to 

D2201

No cause identify 

0 No

PR flow from M2211 to 

D2201

Misoperation (close valve) No safety concern

0 No

PR flow from P2203 to 

D2201 via FIC2217

Control valve mulfuction (close) High S/L --> High temp. --> 

Lump and plug discharge line --

> High pressure  --> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

PR flow from P2203 to 

D2201 via FIC2217

Misoperation (close valve) High S/L --> High temp. --> 

Lump and plug discharge line --

> High pressure  --> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

RG flow low/No from 

C2208

Misoperation No safety concern

0 No

RG flow low/No from 

C2208

malfunction of FV2288 No safety concern

0 No

Flow of gas via FIC2215 malfunction of FV2215 (Close)  High temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

Flow of gas via FIC2215 C2201A/B stop  High temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

Flow of gas via FIC2215 Misoperation close valve  High temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

Flow of gas via FIC2215 malfunction of TV2210 (Close)  High temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

Flow of powder from 

D2201 to Z2211

Misoperation / line plug No safety concern

0 No



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

Flow of gas from D2201 

to E2201 via TV2210A/C

malfunction of TV2210 (Close)  High temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

Flow of gas from D2201 

to E2201 via TV2210A/C

Misoperation  High temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

Flow of gas from D2201 

to D2221 vai TV2210B

malfunction of TV2210B(Close) Loss suction of C2201 -->  High 

temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE
5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

Flow of gas from D2201 

to D2221 vai TV2210B

IA fail --> TV2210 close Loss suction of C2201 -->  High 

temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE
5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

5 5 3

Flow from D2201 to 

M2211

Ram valve malfunction Level high --> High activity --> 

High temp. --> Lump --> high 

pressure --> Run away --> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

2. LR2210 (Alarm)

3. LR2213 (Alarm) 5 5 3

Flow of gas D2201 to GC Misoperation close valve No safety concern (quality issue)

0 No

Low/No catalyst feed pump stop No safety concern

0 No

Low/ No H2 feed 1. Misoperation

2. Flow meter malfunction

3. Control valve malfunction

No safety concern

0 No

Low/NO



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

Low/ No C2 feed 1. Misoperation

2. Flow meter malfunction

3. Control valve malfunction

No safety concern

0 No

Low/ No AT feed 1. Misoperation

2. Flow meter malfunction

3. Control valve malfunction

No safety concern

0 No

Low/No OF feed 1. Misoperation

2. Flow meter malfunction

High activity in reactor --> High 

temp. --> sticky and lump --> 

plugging --> level high and 

pressure high --> VCE 5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

2. LR2210 (Alarm)

3. LR2213 (Alarm)

5 5 3

Low/ No PR flushing 

(FIC2213)

1. Misoperation

2. Flow meter malfunction

3. Control valve malfunction

No safety concern

0 No

Low/ No PR flushing 

(FIC2219)

1. Misoperation

2. Flow meter malfunction

3. Control valve malfunction

No safety concern

0 No

Seal oil flow Filter plug Mec.seal damage --> gas leak --

> VCE

4 1 1

1. Diff. pressure alarm 1. Gas detector 

4 2 2

Autoswitch seal oil 

pump if fiter plug

Seal oil flow pump seal oil stop Mec.seal damage --> gas leak --

> VCE

4 1 1

1. Diff. pressure alarm 1. Gas detector 

4 2 2

Autoswitch seal oil 

pump if pump stop

Parameter : Pressure
GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

High pressure PR line 

from P2211 to D2201

No cause identify (Pump stop 

not use)

0 No



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

High pressure PR line 

from M2211 to D2201

No cause identify (Max 

pressure is same as D2201)

0 No

High pressurePR line 

from P2203 to D2201 

via FIC2217

No cause identify (Max. 

pressure of PR pump is 40 bar)

0 No

High pressure RG line 

from C2208 to D2201

Misoperation No safety concern. (Effect to 

quality of product)

0 No

High pressure Line of 

gas via FIC2215

malfunction of FV2215 (Close)  High temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE
5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

2. TIZ2211

5 5 3

High pressure Line of 

gas via FIC2215

Misoperation  High temp. --> Lump and plug 

discharge line --> High pressure  

--> VCE
5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

2. TIZ2211

5 5 3

High pressure line 

powder from D2201 to 

Z2211

No cause identify

0 No

High pressure line gas 

from D2201 to E2201 

via TV2210A/C

No cause identify (Max 

pressure is same as D2201)

0 No

High pressure Line of 

gas from D2201 to 

D2221 vai TV210B

No cause identify (Max 

pressure is same as D2201)

0 No



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

High pressure Line from 

D2201 to M2211

Discharge line plug but PR still 

fill continue.

Level high --> high temp. --> 

lump --> high pressure --> VCE

5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

2. LR2210 (Alarm)

3. LR2213 (Alarm)
5 5 3

High pressure line of 

gas D2201 to GC

No cause identify (Max 

pressure is same as D2201)

0 No

High pressure Line 

catalyst feed 

Line plug No safety concern. Pipe class 

support over pressure more than 

pump.
0 No

High pressure Line H2 

feed

misoperation (block valve) No safety concern. 

0 No

High pressure Line C2 

feed

misoperation (block valve) No safety concern. 

0 No

High pressure Line AT 

feed 

misoperation (block valve) No safety concern. 

0 No

High pressure Line OF 

feed 

misoperation (block valve) High activity in reactor --> High 

temp. --> sticky and lump --> 

plugging --> level high and 

pressure high --> VCE
5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. TRCZ2210 (Interlock)

2. LR2210 (Alarm)

3. LR2213 (Alarm)
5 5 3

High pressure PR 

flushing (FIC2213)

1. Catalyst line plug

2. Misoperation

No safety concern. Pipe class 

support over pressure more than 

pump.
0 No

High



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

High pressure PR 

flushing (FIC2219)

1. Catalyst line plug

2. Misoperation

No safety concern. Pipe class 

support over pressure more than 

pump.
0 No

High pressure Seal oil No cause identify 

No

Low / No pressure line 

PR from P2209 to 

D2201 via FIC214

see low flow of C3 via FV2214

No

Low / No pressure PR 

line from P2211 to 

D2201

No cause identify 

No

Low / No pressure PR 

line from M2211 to 

D2201

No cause identify 

No

Low / No pressurePR 

line from P2203 to 

D2201 via FIC2217

see low flow of C3 via FV2217

No

Low / No pressure RG 

line from C2208 to 

D2201

See case low flow  RG line from 

C2208 to D2201

No

Low / No pressure Line 

of gas via FIC2215

See case low flow of line 

FV2215

No



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

Low / No pressure Line 

of gas via FIC2215

See case low flow of line 

FV2215

No

Low / No pressure line 

powder from D2201 to 

Z2211

See case low flow

No

Low / No pressure line 

gas from D2201 to 

E2201 via TV2210A/C

See case low flow

No

Low / No pressure Line 

of gas from D2201 to 

D2221 vai TV210B

See case low flow

No

Low / No pressure Line 

from D2201 to M2211

See case low flow
No

Low / No pressure line 

of gas D2201 to GC

See case low flow

No

Low / No pressure Line 

catalyst feed 

See case low flow
No

Low / No pressure Line 

H2 feed

See case low flow
No

Low / No pressure Line 

C2 feed

See case low flow
No

Low / No pressure Line 

AT feed 

See case low flow

No

Low / No pressure Line 

OF feed 

See case low flow

No

Low/no
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Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

Low / No pressure PR 

flushing (FIC2213)

See case low flow

No

Low / No pressure PR 

flushing (FIC2219)

See case low flow

No

Low / No pressure Seal 

oil to agitator

pump stop No seal oil supply to agitator

4 1 1 Diff. preesure alarm

Gas detector
4 2 2

Auto switch Pump

Low / No pressure Seal 

oil to C2201A

pump stop No seal oil supply to C2201A

4 1 1 Diff. preesure alarm

Gas detector
4 2 2

Auto switch Pump

Low / No pressure Seal 

oil to  C2201B

pump stop No seal oil supply to C2201B

4 1 1 Diff. preesure alarm

Gas detector
4 2 2

Auto switch Pump

Parameter : Level
GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

Level D2201 high 1. Flow meter of PR malfunction Level high --> Temp. high --> 

run away --> VCE 

5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. Catalyst pump stop from 

interlock

2. TRCZ2210

3. TIZ2211
5 5 3

Level D2201 high Level control LRC221 

malfunction

Level high --> Temp. high --> 

run away --> VCE 

5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. Catalyst pump stop from 

interlock

2. TRCZ2210

3. TIZ2211
5 5 3

Level D2201 high Misoperation: Discharge line to 

M2211 block but PR still fill 

continue.

Level high --> Temp. high --> 

run away --> VCE 

5 1 1

1. LRC2211 (Alarm) => (1)

2. SV2201A & SV2201B (2)

3. PRZ2210 (interlock) =>(1)

1. Catalyst pump stop from 

interlock

2. TRCZ2210

3. TIZ2211
5 5 3

Line U-Seal U-seal to D2201 plug PR liq. Flood to E2201 --> Less 

heat transfer area --> temp. 

high --> run away --> VCE 5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

High level D2221 U-seal to D2201 plug PR liq. Flood to E2201 --> Less 

heat transfer area --> temp. 

high --> run away --> VCE 5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

High / 

More 



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

Level D2201 low 1. Flow meter of PR malfunction S/L high --> Temp. high --> run 

away --> VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

Level D2201 low Level control LRC2211 

malfunction

No safety concern

No

Control valve of CW E2201 A/ B 

malfunction (close)

Temp. high --> run away --> 

VCE
5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

Control valve TV210A/C 

malfunction (close)

Temp. high --> run away --> 

VCE 5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

5 5 3

Level D2221 low Control valve of CW E2201 A/ B 

malfunction (fully open)

 --> All HC condense in 

E2201A/B

Tube heat exchanger block --> 

heat trasnfer area low --> 

Temp. high --> run away --> 

VCE
5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

Parameter : Temp.
GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

PR temp from P2209 to 

D2201 via FIC2214

No cause identify

No

PR temp from P2211 to 

D2201

No cause identify

No

PR temp from M2211 to 

D2201

No cause identify

No

PR temp from P2203 to 

D2201 via FIC2217

No cause identify

No

RG temp high from 

C2208

No cause identify

No

Low / No 

Line U-Seal level low



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

malfunction of CW valve (Close) Temp. high --> run away --> 

VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

Misoperation Temp. high --> run away --> 

VCE 5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

5 5 3

More temp of powder 

from D2201 to Z2211

No cause identify
5 5 3

More temp of gas from 

D2201 to E2201 via 

TV2210A/C

Temp. control valve malfunction Temp. high --> run away --> 

VCE
5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More temp of gas from 

D2201 to D2221 vai 

TV210B

Temp. control valve malfunction Temp. high --> run away --> 

VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More temp from D2201 

to M2211

Temp. control valve malfunction Temp. high --> run away --> 

VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More temp of gas 

D2201 to GC

Temp. control valve malfunction Temp. high --> run away --> 

VCE

5 1 1

1. TRCZ210A & TIZ2212 & 

PRZ2210(Interock --> CO) => (1)

2.  SV2201 & SV2201B @ 44.9 bar 

(2)

3. TI2201 (alarm) => (1)

5 5 3

More / high temp.in 

catalyst line

E2219 malfunction Dip pipe plug 

1 1 4 4

More / high temp.in 

catalyst line

Misoperation (block BR unit to 

E2219)

Dip pipe plug 

1 1 4 4

More temp in H2 line No cause identify

No

High temp of gas via 

FIC2215

More / 

High



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

More temp in C2 line No cause identify

No

More / high temp. of AT 

line

No cause identify

No

More / high temp in PR 

flushing (FIC2213)

E2219 malfunction Dip pipe plug 

1 1 4 1 1 4

More / high temp in PR 

flushing (FIC2213)

Misoperation (block BR unit to 

E2219)

Dip pipe plug 

1 1 4 1 1 4

More PR flushing 

(FIC219)

E2219 malfunction Dip pipe plug 

1 1 4 1 1 4

More PR flushing 

(FIC219)

Misoperation (block BR unit to 

E2219)

Dip pipe plug 

1 1 4 1 1 4

PR temp from P2209 to 

D2201 via FIC2214

No cause identify

No

PR temp from P2211 to 

D2201

No cause identify

No

PR temp from M2211 to 

D2201

No cause identify

No

PR temp from P2203 to 

D2201 via FIC2217

No cause identify

No



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

RG temp low/ no from 

C2208

No cause identify

No

malfunction of CW valve (Close) No safety concern

No

Misoperation No safety concern

No

Low / No  temp of 

powder from D2201 to 

Z2211

No cause identify

No

Low / No  temp of gas 

from D2201 to E2201 

via TV2210A/C

Temp. control valve malfunction No safety concern

No

Low / No  temp of gas 

from D2201 to D2221 

vai TV210B

Temp. control valve malfunction No safety concern

No

Low / No  temp from 

D2201 to M2211

Temp. control valve malfunction No safety concern

No

Low / No  temp of gas 

D2201 to GC

Temp. control valve malfunction No safety concern

No

Low / No  temp.in 

catalyst line

E2219 malfunction No safety concern

No

Low / No  temp in H2 

line

No cause identify

No

Low / No  temp in C2 

line

No cause identify

No

Low / No

Low / No temp of gas 

via FIC2215



Company : Facility : D2201 /  D2203 Drawings : JA1-02203

Node: 1 Reactor D2201 Design intention :

Temperature 65-72 C

Pressure : OPE 31-38 bar

Parameter : Flow

Hazop Work sheet

Low / No   temp. of AT 

line

No cause identify

No

Low / No  temp in PR 

flushing (FIC2213)

E2219 malfunction No safety concern

No

Low / No temp PR 

flushing (FIC2219)

E2219 malfunction No safety concern

No

Low / No  temp. Seal oil 

to J2211

No cause identify

No

Low / No temp. Seal oil 

to C2201A

No cause identify

No

Low / No  temp. Seal oil 

to C2201B

No cause identify

No

Parameter : Reaction.
GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

Parameter : Other
GW DEVIATION CAUSES CONSEQUENCES S L R IPLs Safeguards S L R RECOMMENDATIONS COMMENTS

S/U No PR vapor during S/U Valve mulfuction close No PR vapor --> No replacement 

--> High N2 --> Slow reaction 0 No



  

  

  

  
ภาคผนวก ข-16  

เอกสารการคัดเสือกผูขนสงสินคา ท่ีติดตั้ง GPS 

 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  











  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

ภาคผนวก ข-17  
การตรวจสอบระบบเตือนภัย และระบบตอบโตภาวะฉุกเฉิน  

  

  

  

  

  





  

  

  

  
ภาคผนวก ข-18  

การตรวจสอบระบบทอและขอตอ โดยการทดสอบการรั่วไหลของกาซ 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-19 
ประกาศ เรื่อง การควบคุมการจราจรในกลุมนิคมอุตสาหกรรม 

และทาเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด  

 

 

 

 

 

 

 

















 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-20 
การตรวจสอบ Safety Shower/Eye Washer  

  

 

 

 

 

 

 

 

 



























 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-21 
การตรวจสอบ Diesel Generator 

 









PP2







 

 

 
 

 

 

 

ภาคผนวก ข-22 
การบริหารงานดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 
 

ประกาศแตงต้ังคณะกรรมการบริหาร 

งานดานความปลอดภัยและ สิ่งแวดลอม 

 

 

 

 

 

 

 

 



















 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การดำเนินงานระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
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Line Walk ดา้นสิĻงแวดลอ้ม รว่มทาํกจิกรรมดา้นสิĻงแวดลอ้มของบรษิทั
ฯ และรว่มกจิกรรม CSR ของบรษิทัฯ

รายงาน Observation / ขอ้สงัเกตดา้น
สิĻงแวดลอ้ม
ใหผู้บ้งัคบับญัชาทราบ (ไมจ่าํกดัชอ่งทาง)

รายงานเหตุการณ์อุบตักิารณ์ (Near miss / 
Accident)  หรอืดา้นสิĻงแวดลอ้ม ผา่นระบบ
II เสนอแนะแนวทาง / มสีว่นรว่มในการ
ดาํเนินการแกไ้ขปัญหาดา้นสิĻงแวดลอ้ม

ปรบัปรงุการจดัการปัญหาสิĻงแวดลอ้มของโรงงาน และแชรใ์หผู้เ้กีĻยวขอ้ง
ทราบ

ตอบคาํถามทางดา้นสิĻงแวดลอ้ม (ทุกวนัทีĻ 15 ของเดอืน)

15 แต้ม



การประชุมคณะกรรมการความปลอดภยั  อาชวีอนามยั
และสภาพแวดลอ้มในการทํางาน

12 มกีารระบจุุดตัดแยกและวธิกีารตัดแยกแหล่งพลังงานอนัตรายต่างๆ ลงใน P&ID อยา่งถกูตอ้งและปลอดภัยสาํหรับผูป้ฏบิัตงิานขณะมกีาร
เขา้ปฏบิัตงิาน

13 มเีอกสารบันทกึทัѸงหมดทีѷเกีѷยวขอ้งกบัขั Ѹนตอนการทํางานในเรืѷองของ LOTO อยา่งถกูตอ้งและครบถว้น ชน่ การบันทกึลงใน Lock out list 
(Cover page), LOTO List และ Blind List รวมถงึการลงชืѷอเขา้/ออก ของผูป้ฏบิัตงิาน

14 ผูท้ีѷเกีѷยวขอ้งทัѸงหมดไดรั้บการสืѷอสารและเขา้ใจความเป็นอนัตรายและการตัดแยกพลังงานอนัตราย ทีѷเกีѷยวขอ้งกบังานทีѷปฏบิัต ิ รวมถงึการ
ใช ้ แมก่ญุแจต่างๆ เชน่ operation lock, workgroup lock and personal lock ไดอ้ยา่งถกูตอ้ง

15 จุดตัดแยกพลังงานอนัตรายและหมายเลข Tag ทั Ѹง lock tag และ blind tag ณ จุดปฏบิัตงิานตรงตามทีѷระบใุน Isolation package และ
การบันทกึขอ้มลูในเอกสารทัѸง lock tag และ blind tag มคีวามถกูตอ้งและครบถว้น

16 จุดตัดแยกพลังงานมกีารใช ้ lock out device อยา่งถกูตอ้ง และเหมาะสม กบัแหล่งพลังงานอนัตรายนัѸน รวมถงึ Lock out device และ
Danger tags คงทนต่อสภาวะแวดลอ้มในการปฏบิัตงิาน

17
ในกรณีมกีารเปลีѷยนแปลงจุดตัดแยกพลังงาน ลด/เพิѷม/ปรับปรงุจุดตัดแยกพลังงานในระหวา่งปฏบิัตงิานไดม้กีารบันทกึการเปลีѷยนแปลงนัѸน
ลงในเอกสาร LOTO list และ LOTO-Blind Modification list ครบถว้น รวมทัѸงไดม้กีารสืѷอสารใหผู้เ้กีѷยวขอ้งทราบอยา่งครบถว้นถงึการ
เปลีѷยนแปลงดังกล่าว

18 ในกรณีมกีารใช ้control valve เป็นอปุกรณ์ในการตัดแยกพลังงาน หรอืมกีารใช ้ tag only ไดม้กีารบันทกึลงในแบบฟอรม์ ENERGY 
CONTROL – WITHOUT LOCK-OUT AUDIT CHECKLIST อยา่งถกูตอ้ง ครบถว้น

LOTO requirement Audit

40 ผูป้ฏบิตังิาน ทํางานตามขั Ѹนตอนทีѷกําหนดไวใ้น Procedure / Work Instruction ของหน่วยงานอยา่งถกูตอ้งและครบถว้น ไมม่กีารลัด
ขั Ѹนตอนในการทํางาน

41 กรณีทีѷไมส่ามารถปฏบิตัติามขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานได ้ มกีารเขยีนแบบฟอรม์ Deviation และมกีารบนัทกึมาตรการความปลอดภัยเพิѷมเตมิลง
ในเอกสาร Deviation Form รวมไปถงึไดรั้บอนุญาตและลงชืѷอจากผูท้ีѷไดรั้บมอบหมายอยา่งถกูตอ้ง ครบถว้น

SOP requirement Audit



No. Dec-21 Jan-22 Feb-22 Mar-22 Apr-22 May-22 Jun-22
Plan

Actual

Plan
Actual

Plan
Actual

Plan
Actual

Plan
Actual

Plan
Actual

2

3

6 Training and roll out 

4

5 Review result ( By safety operation team )

Plan to UAT and pilot

Start development phase 

TPE team to introduce project in TPE 
digital committee 

Team start prepare design concept 

แผนงาน SHEs Audit  smart digital_TPE Project

Action item

1



คกก. SHE ปี 2563-2565 บรษิทั ไทยโพลเิอททลีนี จํากดั

ชยัยศ รตันคณุ
ผูจ้ดัการแผนกผลติ 

LDPE

นทิศัน์ วสิุทธ ิ
ผูจ้ดัการแผนกผลติ 

Functional Material 
Production

สุพจน์ ฝาคาํ
ผูจ้ดัการแผนก

ปฏบิตักิาร Packing 1

สมชยั บญัชเีจรญิ
ผูจ้ดัการแผนก 
Pilot Plant

สนัตภิาพ เมอืงสขุ
วศิวกรระบบความปลอดภัย

กรรมการและเลขานุการ Safety



Improvement   / TPE

Improvement   /p
TPE



Improvement   /p
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Total Best Score Team-Line Walk 2022
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HD1 HD2,3 HD4 LL R1 CPD QC LD PP1,2 PP3 PPPP WH BG1,2

Total Best Score Team-Line Walk 2022



2 2

No Action item Resp. person Due Date Remark

1 รูปแบบการรายงานอบุตัเิหตนุอกงาน ( Off the Job ) มอบหมายใหค้กก.สืѷอสารพนักงานทราบ คกก.ทกุทา่น 15/02/65 -

2 Follow up CAR/PAR from 1P & 2P & 3P PSM Audit 2018 - 2021
1. หน่วยงาน REPCO/HDPE4/PP1,2/PP3 โปรดดําเนนิการแกไ้ข CAR & PAR PSM Audit เกนิกําหนด (Overdue)
2.หน่วยงาน PPC/HDPE2,3/PP1,2/Cat/PP3/HR โปรดดําเนนิการแกไ้ข CAR & PAR PSM Audit สถานะใกลเ้กนิกําหนด ภายใน 7 วนั (Potential Overdue) กอ่น
วนัทีѷกําหนด

คกก.ทกุทา่น
ภญิธดา ศ. 15/02/65 แจง้ในวาระ2.2

3 ประธานฯมอบหมายให ้HR  สรุปขอ้มลูเพิѷมเตมิ ระบชุืѷอหลกัสตูรชดัเจน เชน่ รอเรยีน และหลกัสตูรทีѷยังไมส่ามารถเขา้เรยีนได ้ ใหร้ะบเุหตผุลรายหลกัสตูร/รายบคุคล ชตุพิงษ์ ว. 18/02/65 แจง้ในวาระ2.2

4 Project : EEC SMART DIGITAL_TPE ประธานฯ เห็นชอบตามทีѷเสนอ
- ใหแ้ตล่ะโรงงานตรวจสอบอปุกรณ์ฉุกเฉนิตามแผน SE-D-0025 
- หน่วยงานภายใต ้Tech.ใหส้รุปหารอืเรืѷองการซอ้มแผนฉุกเฉนิกบัทมีฉุกเฉนิ TPE และรายงานในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป

คกก.ทกุทา่น
สนัตภิาพ ม.
คณุสดุารัตน์
ศริพิงษ์ พ.

18/02/65 แจง้ในวาระ2.2

5 SPAP Excellence Level Assessment 08-10 Feb. 2022  TPE All Site ฝากให ้ผจผ. ตรวจสอบขอ้มลูปี2018 สาํหรับใชเ้ตรยีมรับการตรวจ คกก.ทกุทา่น
ภานุวทิย์ 05/02/65 -

6 Load/Unloading Taskforce Bund ,  high vent รายงานตามแผน Plan 
Actual  90 %  ฝากแตล่ะ plant ดําเนนิการใหเ้สร็จภายในสิѸนปีนีѸ และนํามาแจง้ความคบืหนา้ในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป

Taskforce
สมชาย  ว. 18/02/65 แจง้ในวาระ3.2

7 Guard ไดต้ามแผน  LDPE   ,CPD 2  Pipe , CPD TC Wax ,PP2, QA-HVA,HD#2  ,4P,PP1,PP#3 Complete และทางทมีซอ่มขอเลืѷอนการเขา้ทํางาน improve  
guard type B เนืѷองจากสถานการณ์โควดิ
ฝาก Review แผนภาพรวมทั Ѹงหมดและใหค้กก.สง่ขอ้มลูใหค้ณุพชิติ เพืѷอรายงานในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป

Taskforce
พชิติ ร. 18/02/65 แจง้ในวาระ3.2

8 PPE : Personal Protective Equipment
เจา้ของพืѸนทีѷตดิตามใหค้รบตามระบบจัดหาของบรษัิท และรายงานความคบืหนา้ของแตล่ะหน่วยงานในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป

คกก.ทกุทา่น
สนัตภิาพ ม. 18/02/65 แจง้ในวาระ3.2

9 SHE Promotion   สืѷอสารรางวลัประจําเดอืน พ.ย  2564 วณชิย์ ป. 18/02/65 แจง้ในวาระ3.2
10 รายงานผลการซอ้มแผนฉุกเฉนิ 2022 รายงานความคบืหนา้ ศริพิงษ์ พ. 18/02/65 แจง้ในวาระ3.4
11 สายดบัเพลงิ   ไดรั้บการอนุมัตงิบประมาณเรยีบรอ้ย และแจง้งานเรยีบรอ้ยมแีกไ้ข  Memo งบ ชว่งตน้ปี 2565 ศริพิงษ์ พ. 18/02/65 แจง้ในวาระ3.4
12 คอถังดบัเพลงิเป็นสนมิ  Safety โดยอยูร่ะหวา่งจัดสง่ใหแ้ตล่ะหน่วยงาน รายงานความคบืหนา้ คกก.ทกุทา่น

ศริพิงษ์ พ. 18/02/65 แจง้ในวาระ3.4

13 CAR Incident Status Incident Management ( II Software)
ใหผู้จ้ัดการแผนกตดิตามแกไ้ข II ในระบบ Software 
ประเด็นII ทีѷทมีซอ่มดําเนนิการฝากใหค้ณุเกยีรติѻวชัรศิ สืѷอสารผูรั้บผดิชอบภายในหน่วยงาน REPCO ใหด้ําเนนิการตดิตามในระบบ

คกก.ทกุทา่น
เกยีรติѻวชัรศิ 18/02/65 -

14 SHE Audit 2021  ประธานฯมอบหมายคณุวนัิย ฐ .ตดิตามแกไ้ขในระบบใหเ้รยีบรอ้ย คณุวนัิย ฐ. 18/02/65 -

15 เสน้ทางเดนิพนักงานเดนิสะดดุ -ประธานฯมอบหมายให ้Safety รวบรวมขอ้มลูไปหารอืกบั Site3 เพืѷอปรับปรุงการแกไ้ขรายงานความคบืหนา้ คณุสมฤกษ์  น.
18/02/65 แจง้ในวาระ3.1

16 รถสง่พัสดุ พบวา่ ตะแกรงกนัประกายไฟครอบทอ่ไอเสยีทีѷรูตาขา่ยห่าง-ประธานฯมอบหมายให ้Safety รวบรวมขอ้มลูไปหารอืหาขอ้สรุป รายงานความคบืหนา้ คณุสมฤกษ์  น.
18/02/65 แจง้ในวาระ3.1

อกัษรสนํีѸาเงนิ หมายถงึ Support
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No Action item Resp. person Due Date Remark

1 มอบหมายใหเ้จา้ของพืѸนทีѷ WH, BG และ SHE หาขอ้สรุปเรืѷองรับผดิชอบตรวจสอบอปุกรณ์ฉุกเฉนิในพืѸนทีѷ BG  Deluge valve  จํานวน 3 จดุ ศริพิงษ์ พ.
ภานุวทิย ์ธ. 18/03/65

2 Follow up CAR/PAR from 1P & 2P & 3P PSM Audit 2018 - 2021
หน่วยงาน HR โปรดดําเนนิการแกไ้ข CAR & PAR PSM Audit  เกนิกําหนด (Overdue) กรุณาดําเนนิการภายในสิѸนเดอืน ก.พ.และรายงานในประชมุครัѸงตอ่ไป

ชตุพิงศ์ ว.
ภญิธดา ศ. 18/03/65

3 ประธานฯมอบหมายให ้HR  สรุปขอ้มลูเพิѷมเตมิ ระบชุืѷอหลกัสตูรชดัเจน รอเรยีน และหลกัสตูรทีѷยังไมส่ามารถเขา้เรยีนได ้ ชตุพิงษ์ ว. 18/03/65
4 SWP field audit and dashboard 

1.)กําหนดใหผู้จ้ัดการแผนกทํา SWP audit 2 เรืѷอง/เดอืน และสง่ใหต้วัแทนหน่วยงานเพืѷอรวบรวมขอ้มูล
2.)ขอความร่วมมอืผูจั้ดการสว่นทํา SWP audit ในแตล่ะเดอืน
และประสานนัดตวัแทนหน่วยงาน เรืѷองรายงานผลตรวจ SWP ของแตล่ะหน่วยงานแตล่ะเดอืน

คกก.ทกุทา่น
กฤตนัย ง. 18/03/65

5 SOT and winning mindsetใหค้กก.สืѷอสารพนักงานทีѷ WOS ทํา SOT ตั Ѹงแตเ่ดอืน มนีาคม เป็นตน้ไป คกก.ทกุทา่น
กฤตนัย ง. 18/03/65 -

6 SPAP Excellence Level Assessment ประธานฯมอบหมายให ้คกก. สืѷอสารผลการประเมนิและจดุปรับปรุงใหก้บัพนักงานภายในหน่วยงานรับทราบ คกก.ทกุทา่น
ภานุวทิย ์ 18/03/65 -

7 Load/Unloading Taskforce Bund ,  high vent รายงานตามแผน Plan 
Actual  90 %  ฝากแตล่ะ plant ดําเนนิการใหเ้สร็จภายในสิѸนปีนีѸ และนํามาแจง้ความคบืหนา้ในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป

Taskforce
สมชาย  ว. 18/03/65

8 Guard  ไดต้ามแผน  ฝากให ้คกก. List รายการเครืѷองจักรทีѷกระทบกบัการตรวจสอบสง่ใหค้ณุพชิติ ร. รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป Taskforce
พชิติ ร. 18/03/65

9 PPE : Personal Protective Equipmentเจา้ของพืѸนทีѷตดิตามใหค้รบตามระบบจัดหาของบรษัิท และรายงานความคบืหนา้ของแตล่ะหน่วยงานในทีѷประชมุครัѸงต่อไป คกก.ทกุทา่น
สนัตภิาพ ม. 18/03/65

10 SHE Promotion   สืѷอสารรางวลัประจําเดอืน วณชิย ์ป. 18/03/65
11 รายงานผลการซอ้มแผนฉุกเฉนิ 2022  และ Table Top & Dry Run (Pre-Incident plan) 2022 ศริพิงษ์ พ. 18/03/65
12 CAR Incident Status Incident Management ( II Software)

ใหผู้จ้ัดการแผนกตดิตามแกไ้ข II ในระบบ Software
คกก.ทกุทา่น

ผจผ. 18/03/65 -

13 Leading  Suggestion ดา้นความปลอดภัย(USK)  พนักงานใหมแ่ละสญัญาจา้ง ให ้ คกก.สืѷอสารพนักงานเริѷมเขยีนรายงานตั Ѹงแตเ่ดอืน มนีาคม เป็นตน้ไป คกก.ทกุทา่น
18/03/65 -

14 ตดิตามแกไ้ขชอ่งทางเดนิบนฝารางทีѷไมพ่รอ้มใชง้าน พืѸนทีѷ Site#3 / ทาง REPCO มมีาตรฐานตะแกรง/ตรวจตะแกรงครอบทอ่ไอเสยีรถแลว้ วชิติ บ.
สมฤกษ์  น. 18/03/65

15 Safety รวบรวมขอ้มลูผลการตรวจสอบความปลอดภัยของปีทีѷผ่านมานําเสนอรายงานในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไปเพืѷอหารอืจัดทมี TF เพืѷอปรับปรุง สมฤกษ์  น.
18/03/65

16 PP1,2,3 Safety Network แชรเ์รืѷองงานทีѷตอ้งใชม้อืกบัอุปกรณ์ Hand Tools ทีѷ ปช.ใหนํ้าขอ้มลูเขา้ TFT  SWP  กําหนดเป็นแนวทางมาตรฐานความ
ปลอดภัยในการทํางานใหก้บัทกุหน่วยงานปฏบิตั ิ เพืѷอพจิารณาขั Ѹนตอนและหาเครืѷองมอืมาใชง้าน จากเคสทีѷ MMA 22/12/64 ใชค้อ้นตปีระแจแหวน

สนัตภิาพ ม.
กฤตนัย ง. 18/03/65

17 เรืѷองการ test pump และ Test  Deluge  พืҟนทีѷ Indoor  ทกุวนัพธุ  มแีนวทางในการ test อยา่งไร  ตรวจสอบและสาํรวจ จัดทําแผนเพืѷอรายงานในทีѷประชมุ
ครัѸงตอ่ไป

คณุศริพิงษ์ พ.
ภานุวทิย ์ธ. 18/03/65

อกัษรสนํีѸาเงนิ หมายถงึ Support

No Action item
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No Action item Resp. person Due Date Remark

1 ประธานฯมอบหมายให ้HR  สรุปขอ้มลูเพิѷมเตมิ ระบชุืѷอหลกัสตูรชดัเจน รอเรยีน และหลกัสตูรทีѷยังไมส่ามารถเขา้เรยีนไดโ้ดยประสานในแตล่ะหน่วยงาน ชตุพิงษ์ ว.
18/04/65

2 Follow up CAR/PAR from 1P & 2P & 3P PSM Audit 2018 - 2021
หน่วยงาน HR,REPCO,PP1,2 โปรดดําเนนิการแกไ้ข CAR & PAR PSM Audit  เกนิกําหนด (Overdue) กรุณาดําเนนิการภายในเดอืน ม.ีค.และรายงานในประชมุครัѸง
ตอ่ไป และคณุ ธนพล อ. สืѷอสารกําหนดการรับตรวจ 1P,3P PSM ให ้คกก.ทราบ และ ปธ.ใหแ้กไ้ขชืѷอ S3 CPD เป็น S3 CPD Functional Mat.

ชตุพิงศ์ ว.เกยีรตวิชั
ฤทธิѻ จ.,นรัินทร ์ย.

ธนพล อ.
31/03/65

3 ประธานฯมอบหมายให ้หน่วยงาน SHE สืѷอสารวธิกีารคดัลอืก แตง่ตั Ѹง คกก.คปอ TPE ทีѷกรรมการชดุปัจจบุนัจะครบวาระใน วนัทีѷ 2 ม.ิย.2565 นีѸ สนัตภิาพ ม. 18/04/65

4 คณุ สนัตภิาพ ม. สืѷอสารผลการรับตรวจ Safety Performance Assessment Program (SPAP) TPE ได ้Excellence Level พีѷๆ ฝากขอบคณุทกุทา่นทีѷชว่ยกันรักษา
มาตรฐาน และทําไดจ้นประสบความสําเร็จ

คกก.ทกุทา่น
ภานุวทิย ์ 22/03/65

5 Load/Unloading Taskforce Bund ,  high vent รายงานตามแผน Plan ซึѷงได ้Actual  100 % แลว้เรยีบรอ้ย Taskforce
สมชาย  ว. 22/03/65

6 Guard  ไดต้ามแผน และ Actual 91.63% ฝากให ้คกก. List รายการเครืѷองจักรทีѷกระทบกบัการตรวจสอบสง่ใหค้ณุพชิติ ร. รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป Taskforce
พชิติ ร. 18/04/65

7 PPE : Personal Protective Equipment เจา้ของพืѸนทีѷตดิตามใหค้รบตามระบบจัดหาของบรษัิท และรายงานความคบืหนา้ของแตล่ะหน่วยงานในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป คกก.ทกุทา่น
สนัตภิาพ ม. 18/04/65

8 2021 by Safety operation team JSA safety lead Health Check y y ppppp
SOT

y

/ 2-3 

กฤตนัย ง./
สมฤกษ์ น. 18/04/65

9 E-PTW MOC Q2
E-PTW 

สนัตภิาพ ม.
สมฤกษ์ น. 18/04/65

10 ตดิตามแกไ้ขชอ่งทางเดนิบนฝารางทีѷไมพ่รอ้มใชง้าน พืѸนทีѷ Site#3 ปัจจบุนัแกไ้ขปรับปรุงเรยีบรอ้ยแลว้ วชิติ บ.
สมฤกษ์  น. 22/03/65

11 ตดิตามจาก PP1,2,3 Safety Network แชรเ์รืѷองงานทีѷตอ้งใชม้อืกบัอุปกรณ์ Hand Tools ทีѷ ปช.ใหแ้ตล่ะหน่วยงานกลบัไปสาํรวจและสรุปงานทีѷจําเป็นตอ้ง
ใชป้ระแจตหีรอืใช ้Special Tools โดยหน่วยงาน SHE เป็นผูร้วบรวมและนํามาสืѷอสารในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป จากเคสทีѷ MMA 22/12/64 ใชค้อ้นตปีระแจแหวน

คกก.ทกุทา่น
สนัตภิาพ ม. 18/04/65

12 SHE Promotion สืѷอสารรางวลัประจําเดอืน วณชิย ์ป. 18/04/65
13 SHE สืѷอสารรางวลั NM ดเีดน่ประจําเดอืน ภญิธาดา ศ. 18/04/65
14 รายงานผลการซอ้มแผนฉุกเฉนิ 2022  และ Table Top & Dry Run (Pre-Incident plan) 2022 ศริพิงษ์ พ. 18/04/65
15 CAR Incident Status Incident Management ( II Software)

ใหผู้จ้ัดการแผนกตดิตามแกไ้ข II ในระบบ Software
คกก.ทกุทา่น

ผจผ. 18/04/65

16 จาก PP1,2,3 Safety Network แชรเ์รืѷองFollow up งานซอ่มประตู Sound box blower ขดัสนมิทาสใีหมจ่ดุทีѷชาํรุด จากทีѷนอ้งๆหนา้งานไปเดนิ Line Walk หาก
ไมไ่ดรั้บการแกไ้ขโครงสรา้งอาจพังลงมาได ้ คกก.แตล่ะทา่นกลบัไปสืѷอสารหากพบปัญหาในลักษณะเดยีวกนัก็ดําเนนิการแกไ้ขใหม้สีภาพปกตพิรอ้มใชง้าน คณุจริศกัดิѻ ต. 22/03/65

อกัษรสนํีѸาเงนิ หมายถงึ Support

No Action item
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No Action item Resp. person Due Date Remark
1 ประธานฯมอบหมายให ้HR  สรุปขอ้มลูเพิѷมเตมิ ระบชุืѷอหลกัสตูรชดัเจน รอเรยีน และหลกัสตูรทีѷยังไมส่ามารถเขา้เรยีนไดโ้ดยประสานในแตล่ะหน่วยงาน หากตดิ

ปัญหาระบใุหช้ดัเจน เพืѷอแกปั้ญหาใหเ้ป็นไปตามแผนอบรม
ประกาศติ ถ.
ชตุพิงษ์ ว. 20/05/65

2 Follow up CAR/PAR from 1P & 2P & 3P PSM Audit 2018 - 2021
หน่วยงาน HR โปรดดําเนนิการแกไ้ข CAR & PAR PSM Audit ม ีPotential Overdue CAR/PAR ทีѷหน่วยงาน HR  และรายงานในประชมุครัѸงตอ่ไป และคณุ ธนพล อ. 
สืѷอสารกําหนดการรับตรวจ 1P PSM ให ้คกก.ทราบ

ชตุพิงศ์ ว./ประกาศติ
ถ.

ธนพล อ. 30/04/65

3 ประธานฯมอบหมายให ้หน่วยงาน SHE ประสาน/ตดิตาม แตง่ตั Ѹง คกก.คปอ TPE ทีѷกรรมการชดุปัจจบุนัจะครบวาระใน วนัทีѷ 2 ม.ิย.2565 นีѸและเสนอตอ่ใน ปช. SHE 
Management 

อรุณรัตน ์น .สนัตภิาพ 
ม. 27/04/65

4 Guard  ไดต้ามแผน และ Actual 98.39% ฝากให ้คกก. List รายการเครืѷองจักรทีѷกระทบกบัการตรวจสอบสง่ใหค้ณุพชิติ ร. รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป Taskforce
พชิติ ร. 20/05/65

5 PPE : Personal Protective Equipment (งานบรเิวณ Extruder, Die Plate)เจา้ของพืѸนทีѷตดิตามใหค้รบตามทีѷไดเ้สนอขอเพิѷม PPE ใหม้ใีชง้าน ลา่สดุมใีชค้รบถว้น
แลว้ (ปัจจบุนั SHE ประสานสว่นกลางใหม้เีบกิใชง้านในระบบ ROOTS ไดแ้ลว้)

คกก.ทกุทา่น
สนัตภิาพ ม. 21/04/65

6 2021 by Safety operation team TOP3 JSA safety lead Health 
Check 

y y p y วชิติ บ./
สมฤกษ์ น. 20/05/65

7 คณุวชิติ บ. นําเสนอการแกไ้ขชอ่งทางเดนิบนฝาราง เป็น Walk way ขา้งฝาราง พืѸนทีѷ Site#3 ทีѷประชมุใหนั้ดพืѸนทีѷผูใ้ชง้านทีѷเกีѷยวขอ้งเพืѷอสรุปแนวทางเพืѷอนําไป
ดําเนนิการ โดยแจง้ความคบืหนา้ในทีѷปช.ครัѸงตอ่ไป

วชิติ บ./
สมฤกษ์ น. 20/05/65

8 ตดิตามจาก PP1,2,3 Safety Network แชรเ์รืѷองงานทีѷตอ้งใชม้อืกบัอุปกรณ์ Hand Tools ทีѷ ปช.ใหแ้ตล่ะหน่วยงานกลบัไปสาํรวจและสรุปงานทีѷจําเป็นตอ้ง
ใชป้ระแจตหีรอืใช ้Special Tools ในสว่นทีѷผลติควบคมุงานหรอืดําเนนิการเอง ปธ.มอบหมาย คณุจริศกัดิѻ ต.เป็นหน.ทมี และนํามาสืѷอสารในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป จาก
เคสทีѷ MMA 22/12/64 ใชค้อ้นตปีระแจแหวน (เพืѷอลดการใชป้ระแจตี เป็นวธิกีารอืѷน่ทีѷเหมาะสมและปลอดภัยมากขึѸน)

ตวัแทนหน่วยงาน/
จริศกัดิѻ ต.

20/05/65

9 SHE Promotion สืѷอสารรางวลัประจําเดอืน รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป วณชิย ์ป. 20/05/65
10 SHE สืѷอสารรางวลั NM ดเีดน่ประจําเดอืน รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป กฤษนัย ง. 20/05/65

11 รายงานผลการซอ้มแผนฉุกเฉนิ 2022  และ Table Top & Dry Run (Pre-Incident plan) 2022 รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป ศริพิงษ์ พ.
20/05/65

12 CAR Incident Status Incident Management ( II Software)
ใหผู้จ้ัดการแผนกตดิตามแกไ้ข II ในระบบ Software รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป

คกก.ทกุทา่น
ผจผ. 20/05/65

13 SHE สืѷอสารรางวลั SO ดเีดน่ประจําเดอืน รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป กฤษนัย ง. 20/05/65
14 คณุอดลุย ์บ. แจง้ขอใชช้ดุอลมูไินท์ กนัความรอ้น ในพืѸนทีѷ BF ปธ.ใหพ้จิารณาใหเ้ป็นไปตามการป้องกนัอนัตราย ตามความเสีѷยงของหน่วยงาน (ประเมนิ Risk) หาก

จําเป็น ใหเ้บกิจากระบบ ROOTS มาใชง้าน
อดลุย ์บ.

21/04/65

อกัษรสนํีѸาเงนิ หมายถงึ Support
No Action item

No Action item Resp. person Due Date Remark
1 ประธานฯมอบหมายให ้HR  สรุปขอ้มลูเพิѷมเตมิ ระบชุืѷอหลกัสตูรชดัเจน รอเรยีน และหลกัสตูรทีѷยังไมส่ามารถเขา้เรยีนไดโ้ดยประสานในแตล่ะหน่วยงาน หากตดิ

ปัญหาระบใุหช้ดัเจน เพืѷอแกปั้ญหาใหเ้ป็นไปตามแผนอบรม
ประกาศติ ถ.
ชตุพิงษ์ ว.

2 Safety Contact
การจัดการตรวจวดัสารเสพตดิ หรอืสารอืѷนใดในปัสสาวะ เพืѷอให ้คกก.ทราบ โดยจะเริѷมใชเ้ดอืน สงิหาคม

คกก.ทกุทา่น

3 Follow up CAR/PAR from 1P & 2P & 3P PSM Audit 2018 – 2021 -Potential Overdue
PAR-H4-21-PSM-1PA-023 (MI) การทบทวนรายการ Critical equipment (PSM-C) 

ธนพล อ.

4 SWP TF  Communications
- สืѷอสาร ใหเ้ริѷมกลบัมาทํา SWP Audit เริѷมเดอืนมถินุายนไดส้ืѷอสารความหมายการตรวจสอบ Element SWP ขอ้2 Percent of safety field audit for HW#1 &CSE
-ใชรู้ปแบบการ Audit และสง่ขอ้มลูแบบเดมิ ระหวา่งรอ E-Permit/Audit Application ตรวจสอบขอ้มลูของ ROC ถา้ software ไมม่ปัีญหาจะขอพจิารณาเป็น Pilot 
หรอื  go live ทั Ѹงบรษัิท และขอใหพ้จิารณาเพิѷมเตมิกรณีงานทีѷตอ้งตรวจวดัคา่ความดนั อณุหภมูริ่างกาย ชพีจร จํานวนคนเยอะ จะชา้และจะสะดวกตอ่การทํางานมั Ѹยให ้
หารอืใน ปช.SWP เบืѸองตน้กอ่น
- SWP Audit application
Pilot ทีѷ HD#1,BG หรอืพืѸนทีѷไหน ใหห้ารอืใน ปช.SWP เบืѸองตน้กอ่นหากพบปัญหาและอปุสรรครายงานในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป เชน่ ทําแผนงานอบรม

คกก.ทกุทา่น
กฤตนัย ง.

ประเสรฐิ ว. 
สมฤกษ์ น.

5 Road Safety TF  Communications
FLOW การขอสตกิเกอรร์ถจักรยานยนต์ เริѷมใชง้าน 3 มถินุายน 2565 เป็นตน้ไป

คกก.ทกุทา่น

6 ประธานฯเห็นชอบใหแ้ตง่ตั Ѹง คกก.คปอ TPE ชดุใหม่ จะเริѷมเชญิเขา้ประชมุ เดอืน ม.ิย.นีѸ อรุณรัตน ์น.
สนัตภิาพ ม.

7 Guard  ไดต้ามแผน และ Actual 99.15 % ฝากให ้คกก. List รายการเครืѷองจักรทีѷกระทบกบัการตรวจสอบสง่ใหค้ณุพชิติ ร. รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป Taskforce
พชิติ ร.

8 คณุสมฤกษ์นําเสนอการแกไ้ขชอ่งทางเดนิบนฝาราง เป็น Walk way ขา้งฝาราง พืѸนทีѷ Site#3 สืѷอสารแผนปรับปรุง วชิติ บ.
สมฤกษ์ น.

9 ตดิตามจาก PP1,2,3 Safety Network คณุจริศกัดิѻ ต.เป็นหน.ทมี สืѷอสารแผนปรับปรุงในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป จากเคสทีѷ MMA 22/12/64 ใชค้อ้นตปีระแจแหวน  
สืѷอสาร SE-O-0001 กฎความปลอดภัยเพืѷอยดึแนวปฏบิตัริ่วมกนั REPCO &TPE

จริศกัดิѻ ต.

10 SHE Promotion สืѷอสารรางวลัประจําเดอืน รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป วณชิย ์ป.

11 SHE สืѷอสารรางวลั NM ดเีดน่ประจําเดอืน รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป กฤษนัย ง.

12 รายงานผลการซอ้มแผนฉุกเฉนิ 2022  และ Table Top & Dry Run (Pre-Incident plan) 2022 รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป ศริพิงษ์ พ.

13 CAR Incident Status Incident Management ( II Software)
ใหผู้จ้ัดการแผนกตดิตามแกไ้ข II ในระบบ Software รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป

คกก.ทกุทา่น
ผจผ.

14 SHE สืѷอสารรางวลั SO ดเีดน่ประจําเดอืน รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป กฤษนัย ง.

No Action item

อกัษรสนํีѸาเงนิ หมายถงึ Support



No Action item Resp. person Due Date Remark
1 ประธานฯมอบหมายให ้คกก.ตดิตามพนักงานใหเ้ขา้อบรมตามกฎหมาย  และ HR ตดิตามและประสานงานเขา้อบรมตามแผน คกก.ทกุทา่น

ประกาศติ ถ.
17/07/65 แจง้ในวาระ2.2

2 Safety Contact
การจัดการตรวจวดัสารเสพตดิ หรอืสารอืѷนใดในปัสสาวะ เพืѷอให ้คกก.ทราบ โดยจะเริѷมใชเ้ดอืน สงิหาคม

คกก.ทกุทา่น

3 Follow up CAR/PAR from 1P & 2P & 3P PSM Audit 2020 – 2022
Overdue Item
PAR-PPC-22-PSM-1PA-007 (EPR) พบวา่มกีารประเมนิ PHAs หลงัจากการเพิѷมการใชส้ารเคมใีหมใ่นกระบวนการผลติแลว้มคีวามเสีѷยงสงูเขา้ขา่ยเป็น TOP3 แตท่าง 
Pilot Plant ยังไมไ่ดนํ้ามากําหนดเป็น Pre-Incident Plan

ธนพล อ. 17/07/65 แจง้ในวาระ2.2

4 SWP TF  Communications
-E-Permit/Audit Application รายงานแผนในรอบประชมุถัดไป

- SWP Fields Audit Checklist Guideline 
เก็บผลการ Audit ไวท้ีѷหน่วยงานตนเอง/เจา้ของพืѸนทีѷ เพืѷอใหต้วัแทนของหน่วยงานรวบรวมขอ้มลู เป็น Report รายเดอืนสง่หน่วยงาน SHE เพืѷอสรุปเป็น Dash board 
ภาพรวมบรษัิทตอ่ไป
สืѷอสาร Deviation หรอืประเด็นทีѷพบเจอ ผา่น SWP visual board ของแตล่ะหน่วยงาน
หากตอ้งมกีารตดิตามทีѷตอ้งใชร้ะยะเวลาในการแกไ้ขตามระบบ สามารถนําขอ้มลูลงใน แบบฟอรม์ Line walk หรอื ออก CAR/PAR
- SWP Audit application รายงานในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป เชน่ ทําแผนงานอบรม

คกก.ทกุทา่น
กฤตนัย ง.

ประเสรฐิ ว. 
สมฤกษ์ น.

17/07/65

17/07/65

แจง้ในวาระ2.2

แจง้ในวาระ2.2

5 สืѷอสารจากเคส ชดุ Gear และ Motor ของ Agitator (J-302)  ตกใสร่ถเครนขณะทําการยก คกก.ทกุทา่น - -

6 ประธานฯเห็นชอบใหแ้ตง่ตั Ѹง คกก.คปอ TPE ชดุใหม ่และตดิตามเขา้อบรมภายในเดอืน ก.ค อรุณรัตน ์น.
สนัตภิาพ ม.

- แจง้ในวาระ2.2

7 Guard  ไดต้ามแผน และ Actual 100 % Taskforce
พชิติ ร.

8 คณุสมฤกษ์นําเสนอการแกไ้ขชอ่งทางเดนิบนฝาราง เป็น Walk way ขา้งฝาราง พืѸนทีѷ Site#3 สืѷอสารแผนปรับปรุง วชิติ บ.
สมฤกษ์ น.

17/07/65 แจง้ในวาระ3.2

9 คณุจริศกัดิѻ ต.เป็นหน.ทมี สืѷอสารแผนปรับปรุงในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป จากเคสทีѷ MMA 22/12/64 ใชค้อ้นตปีระแจแหวน สืѷอสาร SE-O-0001 กฎความปลอดภัยเพืѷอยดึ
แนวปฏบิตัริ่วมกนั REPCO &TPE   รวบรวมรายชืѷอเขา้ร่วมดงูานบ. RNC

จริศกัดิѻ ต. 17/07/65 แจง้ในวาระ3.2

10 SHE Promotion สืѷอสารรางวลัประจําเดอืน รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป วณชิย ์ป. 17/07/65 แจง้ในวาระ3.3

11 SHE สืѷอสารรางวลั NM , SOT  ดเีดน่ประจําเดอืน รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป กฤษนัย ง. 17/07/65 แจง้ในวาระ3.3

12 รายงานผลการซอ้มแผนฉุกเฉนิ 2022  กําหนดการซอ้มแผนฉุกเฉนิระดบั 2 LDPE,LLDPE ปรับเป็นระดบั2  เดอืน กรกฎาคม ศริพิงษ์ พ. 17/07/65 แจง้ในวาระ3.4

13 CAR Incident Status Incident Management ( II Software)
ใหผู้จ้ัดการแผนกตดิตามแกไ้ข II ในระบบ Software รายงานในทปีระชมุครัѸงตอ่ไป

คกก.ทกุทา่น
ผจผ.

17/07/65 แจง้ในวาระ4.2

14 ประธานเห็นชอบมาตรการการเตรยีมความพรอ้มของรถขนสง่ Catalyst, LOW Polymer, Wax ระหวา่ง site  และขอใหร้ายงานในทีѷประชมุครัѸงตอ่ไป คกก.ทกุทา่น
ภภิพ ,วรัิช บ.

17/07/65 แจง้ในวาระ4.4

No Action item

อกัษรสนํีѸาเงนิ หมายถงึ Support




