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บทที ่1 

บทน ำ 

ช่ือโครงการ  โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม  
  โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที่ 1) 
สถานท่ีตัง้   เลขที ่60/2 ซอยนวนคร 11 นวนครโครงการ 2  หมู ่19  
  ถนนพหลโยธนิ ต าบลคลองหนึ่ง อ าเภอคลองหลวง จงัหวดัปทุมธานี 12120 

ช่ือเจ้าของโครงการ  บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั 

สถานท่ีติดต่อ   เลขที ่60/2  ซอยนวนคร 11 เขตอุตสาหกรรมนวนคร โครงการ 2 หมู ่19 
    ถนนพหลโยธนิ ต าบลคลองหนึ่ง อ าเภอคลองหลวง จงัหวดัปทุมธานี 12120 

    โทรศพัท ์0-2529-0474  โทรสาร 0-2529-0473 ,0-2529-4218 

จดัท าโดย   บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั 
    1/6 ซอยรามค าแหง 145 แขวงสะพานสงู เขตสะพานสูง กรงุเทพมหานคร 10240 

โครงการได้รบัความเหน็ชอบในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

 ครัง้ท่ี 1  : ตามหนังสอืเลขที่ ทส 1009/9575  ลงวนัที่ 19 กนัยายน พ.ศ. 2548 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลี่ยนเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑ์
อลมูเินียม ของบรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั 

ครัง้ท่ี  2 : ตามหนังสือเลขที่ ทส 1010.3/9609 ลงวันที่ 26 กรกฎาคม 2561  
โครงการขยายก าลงัการผลิตโดยปรบัเปลี่ยนเตาหลอมโรงงานผลติผลติภณัฑ์
อะลมูเินียม (ครัง้ที1่) ของบรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  

โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการฯ ครัง้สุดท้าย: น าส่งหน่วยอนุญาต
ของโครงการ ได้แก่ กรมโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อวนัที่ 31 มกราคม พ.ศ. 2565 ตามเอกสารเลขที ่
บธ.008/22 
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1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

  โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ลมูเินียม ของ 
บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั ตัง้อยู่เลขที่ 60/2 ซอยนวนคร 11 นวนครโครงการ 2 หมู่ 19 ถนนพหลโยธนิ  
ต าบลคลองหนึ่ง อ าเภอคลองหลวง จงัหวดัปทุมธานี ได้เริม่ด าเนินการผลติอลูมเินียมแท่ง อลูมเินียม 
หน้าตดั กรอบประตู-หน้าต่าง ตู้อลูมเินียม และชิน้ส่วนของกรอบประตูหน้าต่าง โดยเปิดด าเนินการผลติ
ตัง้แต่เดอืนสงิหาคม พ.ศ. 2531 เป็นต้นมา ด้วยก าลงัการผลติ 2,000 ตนั/เดอืน จากเตาหลอม จ านวน  
2 เตา ต่อมาในปี พ.ศ. 2548 ได้ขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม ปรบัปรุงกระบวนการผลติ 
และปรบัปรุงประสิทธิภาพเตาหลอมใช้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ (NG) อันเป็นเชื้อเพลิงที่สะอาดและ
ประสทิธภิาพดี หลงัการปรบัปรุงเตาหลอมมกี าลงัการผลติเพิ่มขึ้นเป็น 5,000 ตัน/เดือน ซึ่งโครงการฯ
ได้รบัความเห็นชอบในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) จากส านักงานคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009/9575 ลงวันที่ 19 กันยายน พ.ศ. 2548 และในปี  
พ.ศ. 2561 ทางโครงการมีความประสงค์เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ จึงได้จดัท ารายงานการ
ประเมนิผลกระทบด้านสิง่แวดล้อมโครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลี่ยนเตาหลอมโรงงานผลติ
ผลติภณัฑอ์ะลูมเินียม (ครัง้ที่ 1) ของบรษิัท ทอสเทม็ไทย จ ากดั เสนอรายละเอยีดของการเปลี่ยนแปลง
ดงักล่าว ใหส้ านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิง่แวดลอ้ม และไดร้บัความเหน็ชอบตาม
หนังสอืเลขที ่ทส 1010.3/9609 ลงวนัที ่26 กรกฎาคม พ.ศ. 2561 โดยมขีอ้ก าหนดให้โครงการต้องปฏบิตัิตาม
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดล้อม และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม
อยา่งเครง่ครดั  

  ดงันัน้เพื่อตระหนักถึงการด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม บรษิัท ทอสเท็มไทย จ ากัด จงึได้
มอบหมายให ้บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั ซึง่เป็นนิตบิุคคล และหอ้งปฏบิตักิารวเิคราะหค์ุณภาพ
สิง่แวดลอ้มที่ขึน้ทะเบยีนกบักรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ทะเบยีนเลขที่ ว-236 และ
ได้รบัการรบัรองมาตรฐานสากล มอก. 17025 : 2017 ส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  
เป็นผู้ด าเนินการตดิตามตรวจสอบการด าเนินงานดงักล่าว และจดัท ารายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการ
ด้านสิ่งแวดล้อมเพื่อเสนอต่อหน่วยงานอนุญาตและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องได้รบัทราบทุก 6 เดือน  
โดยโครงการไดน้ าเสนอรายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการดา้นสิง่แวดลอ้ม ครัง้ล่าสุดคอืรายงานฯ ครัง้ที ่2 
ระหว่างเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2564 และส าหรบัรายงานฯ ฉบบันี้เป็นการรายงานผลการปฏบิตัติาม
มาตรการด้ านสิ่ งแวดล้อม  ครัง้ที่  1 ป ระจ าปี  2565 ระหว่ าง เดือนมกราคม -มิถุ นายน 2565  
(ระยะด าเนินการ)  
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1.2 ท่ีตัง้โครงการ 

  โครงการขยายก าลงัการผลิตโดยปรบัเปลี่ยนเตาหลอมโรงงานผลติผลติภณัฑ์อะลูมเินียม 
(ครัง้ที่ 1) ของ บรษิัท ทอสเท็มไทย จ ากดั ตัง้อยู่ภายในพื้นที่เขตอุตสาหกรรมนวนคร ถนนพหลโยธนิ 
ต าบลคลองหนึ่ง อ าเภอคลองหลวง จงัหวดัปทุมธานี มขีนาดพื้นที่โครงการทัง้หมดประมาณ 164.66 ไร ่
โดยมอีาณาเขตโดยรอบ ดงันี้  

 ทศิเหนือ ตดิกบั   แนวถนนในเขตอุตสาหกรรมนวนคร ถดัไปเป็นพืน้ทีข่องโรงงานฝัง่ทศิเหนือ
ของบรษิัท ทอสเท็มไทย จ ากัด (โรงงานฝัง่เหนือ) ทะเบียนโรงงานเลขที ่  
3-62-8/47ปท.  

 ทศิใต ้ ตดิกบั  โรงงานโดยรอบ ภายในเขตอุตสาหกรรมนวนคร จ านวน 4 โรงงาน คือ 
บรษิทั ซนัแคบเินท จ ากดั บรษิทั ไทยเลซปิ จ ากดั บรษิทั  ไทยเทค มตัสดึะ 
และบรษิทั ซุมมิางเึนะไทย จ ากดั 

 ทศิตะวนัออก ตดิกบั  โรงงานโดยรอบ จ านวน 3 โรงงาน คอื บรษิทั เนสท์เล่ จ ากดั บรษิทั สุนทร
เมทลัแคน จ ากดั และบรษิทั ไดอะ เรซบิอน (ไทยแลนด)์ จ ากดั 

 ทศิตะวนัตก ตดิกบั พื้นที่กนัชนของเขตอุตสาหกรรมนวนคร ถดัไปเป็นแนวเขตของการรถไฟ
แหง่ประเทศไทย (ทางรถไฟสายเหนือ) 

  ส าหรบัที่ตัง้โครงการและบรเิวณโดยรอบโครงการภายในเขตส่งเสรมิอุตสาหกรรมนวนคร 
แสดงดงัรปูท่ี 1.2-1 
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รปูท่ี 1.2-1 ทีต่ัง้โครงการ 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 

 1.3.1 สถานภาพการด าเนินการปัจจบุนั 

 โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลี่ยนเตาหลอม/โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลูมเินียม (ครัง้ที ่1) 
บรษิัท ทอสเท็มไทย จ ากดั ด าเนินการผลิตอะลูมเินียมแท่ง อะลูมเินียมหน้าตัด กรอบประตู -หน้าต่าง  
ตู้อะลูมิเนียม ชิ้นส่วนของกรอบประตูหน้าต่าง ชิ้นส่วนของยานยนต์ เครื่องจกัร และอุปกรณ์ไฟฟ้า 
ที่เป็นอะลูมเินียม ซึ่งมกี าลงัการผลติตามที่ได้รบัความเห็นชอบ(EIA) 60,000 ตนั/ปี ( 5,000 ตนั/เดอืน) 
และในระหว่างเดอืนมกราคม-มถุินายน 2565 มกี าลงัการผลติประมาณ 3,715 ตนั/เดอืน 

ผลิตภัณฑ์อะลูมิเนียม คือ แท่งอะลูมิเนียม อะลูมิเนียมหน้าตัด กรอบประตูหน้าต่าง ผนังและ 
ตู้อะลูมเินียม ชิ้นส่วนของกรอบประตูหน้าต่าง ชิ้นส่วนเครื่องจกัรและอุปกรณ์ และชิ้นส่วนยานยนต์  
แสดงดงัรปูท่ี 1.3-1 

  

  

รปูท่ี 1.3-1  รปูตวัอย่างผลติภณัฑ ์
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 1.3.2 การใช้ประโยชน์ท่ีดิน 

 ภายในพื้นที่โครงการ ประกอบด้วย หน่วยผลิต ส่วนเสริมหน่วยผลิต  และพื้นที่อื่นๆ แสดง
รายละเอียดในปัจจุบนั แสดงดงัตารางที่ 1.3-1 และรปูที่ 1.3-2 สรุปการใชป้ระโยชน์พืน้ทีโ่ครงการ
รายละเอยีดโครงการ ดงันี้ 

 1) หน่วยผลิต  

- โรงประกอบ จ านวน 4 อาคาร ภายในอาคารประกอบด้วย กจิกรรมการตดัตกแต่ง ประกอบ
ชิน้งาน และการบรรจ ุขนาดพืน้ทีร่วมประมาณ 61,847.2 ตารางเมตร หรอืรอ้ยละ 23.48 

- โรงรดี จ านวน 4 อาคาร ประกอบด้วย อาคารโรงรดี A, B, C และ โรงรดี Miniline ภายใน
อาคารตดิตัง้เตาอบอ่อน และเตาอบ ขนาดพืน้ทีร่วมประมาณ 28,240.86 ตารางเมตร หรอืรอ้ยละ 10.72 

- โรงงานชุบ จ านวน 2 อาคาร คอื Line A และ C ภายในอาคารตดิตัง้บ่อลา้งและชุบเคลอืบผวิ 
ขนาดพืน้ทีร่วมประมาณ 12,971.34 ตารางเมตร หรอืรอ้ยละ 4.92  

- โรงงานพ่นสีฝุ่ น จ านวน 1 อาคาร โรงชุบ Line B และห้องพ่นสีเคลือบผิว ขนาดพื้นที่
ประมาณ 2,865.48 ตารางเมตร หรอืรอ้ยละ 1.09 

- โรงงานพ่นสนี ้ามนั จ านวน 1 อาคาร ภายในอาคารติดตัง้ห้องพ่นสนี ้ามันเคลอืบผวิ ขนาด
พืน้ทีป่ระมาณ 1,525.80 ตารางเมตร หรอืรอ้ยละ 0.58 

- โรงงานหลอม จ านวน 1 อาคาร ภายในอาคารตดิตัง้เตาหลอมอะลมูเินียมจ านวน 2 เตา และ
เตาอบ จ านวน 2 เตา ขนาดพืน้ทีป่ระมาณ 4,187.02 ตารางเมตร หรอืรอ้ยละ 1.59 

 2) ระบบเสริมหน่วยผลิต  

  ระบบเสรมิหน่วยผลติ ประกอบด้วย ส านักงาน โรงอาหาร อาคารซ่อมบ ารุง อาคารประกอบ 
Rack ระบบบ าบดัน ้าเสยี อาคารเก็บอะไหล่และ Workshop อาคารเก็บสารเคม ีอาคารตรวจสอบ อาคาร
วศิวกรรม ห้องไฟฟ้า ถงัเก็บน ้า อาคารซ่อมแม่พมิพ์ อาคารควบคุมแหล่งจ่ายไฟฟ้า อาคารผลติลมและ 
ไอน ้า ขนาดพืน้ทีร่วมประมาณ 17,037.48 ตารางเมตร หรอืรอ้ยละ 6.45 

 3) อ่ืนๆ   

  ระบบเสริมหน่วยผลิต ประกอบด้วย พื้นที่สีเขียว ป้อม รปภ. ลานเก็บวัตถุดิบ ลานทดสอบ
ผลติภณัฑ ์ลานจอดรถ บ่อหน่วงน ้าฝน พื้นทีว่่างและถนน ขนาดพืน้ทีร่วมประมาณ 134,779.82 ตารางเมตร 
หรอืรอ้ยละ 51.15 พืน้ทีส่เีขยีวรวมประมาณ 30.73  ไร ่หรอื รอ้ยละ 18.07  
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ตารางท่ี 1.3-1 การใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่ครงการ 

รายละเอียด การใช้ประโยชน์ 
ไร ่ ตารางเมตร 

1.  หน่วยผลิต   
1.1 โรงประกอบ 4 อาคาร 38.65 61,847.20 
1.2  โรงรดี 3 อาคาร 16.63 26,608.86 
1.3 โรงรดี Mini line1 อาคาร 1.02 1,632.00 
1.4 โรงชบุ 2 อาคาร 8.11 12,971.34 
1.5 โรงพ่นสฝีุ่ น 1 อาคาร 1.79 2,865.48 
1.6 โรงพ่นสนี ้ามนั 1 อาคาร 0.95 1,525.80 
1.7 โรงหลอม 1 อาคาร 2.62 4,187.02 

2.  ส่วนเสริมหน่วยผลิต   
2.1   ส านกังาน 2.76 4,411.77 
2.2  โรงอาหาร 1.28 2,048.52 
2.3  อาคารซ่อมบ ารุง 0.37 588.00 
2.4 เครื่องคดัแยกอะลมูเินียม - - 
2.5 อาคารประกอบ Rack 0.32 513.87 
2.6 ระบบบ าบดัน ้าเสยี 1.45 2,320.00 
2.7 เครื่องก าเนิดไฟฟ้า - - 
2.8 อาคารเกบ็อะไหล่ และ Workshop 0.68 1,083.76 
2.9 อาคารเกบ็สารเคม ี 0.18 294.00 
2.10 อาคารตรวจสอบ 1.05 1,672.00 
2.11 อาคารวศิวกรรม 0.65 1,038.30 
2.12  หอ้งไฟฟ้า 0.10 164 
2.13 ถงัเกบ็น ้า 0.83 1,325.00 
2.14  อาคารซ่อมแม่พมิพ ์ 0.65 1,045.00 
2.15 อาคารควบคมุแหล่งจ่ายไฟฟ้า 0.18 293.26 
2.16  อาคารผลติลมและไอน ้า 0.15 240.00 

 3. อ่ืนๆ   
3.1   พืน้ทีส่เีขยีว 19.95 31,925.00 
3.2   Guard House (ป้อม รปภ.) 0.06 99.00 
3.3   ลานเกบ็วตัถุดบิ 1.40 2,233.36 
3.4   ลานทดสอบผลติภณัฑ ์ 0.50 797.83 
3.5   ลานจอดรถ 3.25 5,202.61 
3.6   บ่อหน่วงน ้าฝน 7.7 12,289.44 
3.7   พืน้ทีว่่างและถนน 51.40 82,232.58 

รวม 164.66 263,455.00 
ทีม่า: บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-2 แผนผงัการใชป้ระโยชน์พืน้ทีโ่ครงการ 
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 1.3.3 วตัถดิุบท่ีใช้ 

วตัถุดิบที่ใช้ในกระบวนการหลอม เพื่อท าการผลิตแท่งอะลูมิเนียม (Billet) ประกอบด้วย  
ก้อนอะลูมิเนียม (Ingot) โลหะผสมอะลูมิเนียมและซิลิกอน แมกนีเซียม ไตตาเนียมโบรอน และเศษ
อะลูมิเนียมเส้นจากการผลิตที่ไม่ได้คุณภาพ (Scrap) ของโรงงานเอง นอกจากวัตถุดิบหลักที่ใช้ใน
กระบวนการผลติ ยงัมสีารเคมทีีใ่ชป้ระกอบในกระบวนการชุบอะลูมเินียม แสดงวตัถุดบิทีใ่ชใ้นกระบวนการ
ผลติดงัตารางท่ี 1.3-3 

1.3.4 ผลิตภณัฑ ์

ผลิตภัณฑ์อะลูมิเนียม คือ แท่งอะลูมิเนียม อะลูมิเนียมหน้าตัด กรอบประตูหน้าต่าง  
ผนัง และตู้อะลูมิเนียม และชิ้นส่วนของกรอบประตูหน้าต่าง ส่วนใหญ่ ส่งไปจ าหน่ายที่ต่างประเทศ  
คดิอตัราส่วนเป็นรอ้ยละ 95   

1.3.5 การขนส่งวตัถดิุบ สารเคมี และผลิตภณัฑ ์

การล าเลยีงวตัถุดบิจากต่างประเทศ ผ่านทางท่าเรอืคลองเตยมายงัโรงงานด้วยรถบรรทุก
ประมาณ 331 เที่ยว/เดือน และสารเคมทีี่ใช้ในกระบวนการผลิตจะขนส่งมายงัโรงงาน โดยรถบรรทุก
สารเคมขีนาด 5-10 ตนั  

สารเคมทีี่เป็นของเหลวจดัส่งโดยรถบรรทุกมายงัโรงงาน และถ่ายลงในถงัเก็บสารเคม ีโดย
ต่อท่อส่งระหว่างรถบรรทุก และถงัเก็บสารเคมขีนาดความจุ 10 ตนั เมื่อต้องการใช้สารเคมจีะถูกดูดโดย
ปัม๊ส่งไปตามระบบท่อ ส าหรบัสารเคมทีี่เป็นของแขง็จะส่งมาทางเรอืจากประเทศญี่ปุ่ น ขนาด 1-2 ตัน  
ซึง่ภายในบรรจุถุงย่อยขนาด 20 และ 25 กโิลกรมั ผลติภณัฑส์่งออกจะล าเลยีงโดยรถบรรทุก 10  ล้อไป
ท่าเรอืคลองเตย และลาดกระบงั (ห่างจากโครงการ 80 กโิลเมตร) รวมจ านวน 550 เทีย่ว/เดอืน  

  โครงการใช้เชื้อเพลงิก๊าซธรรมชาติ (NG) มาใช้ในโครงการซึ่งติดต่อซื้อจาก บรษิัท ปตท. 
จ ากดั (มหาชน) โดยการขนส่งผ่านมาทางท่อก๊าซฯ เขา้สู่โรงงานโดยตรง 
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ตารางท่ี 1.3-2 วตัถุดบิทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติ 

ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

 

 

 

ประเภทวตัถดิุบและสารเคมี 
ปริมาณการใช้

สารเคมี 
(ตนั/เดือน) 

สถานท่ีเกบ็ 

วตัถดิุบ   
1.  อะลูมเินียมอนิกอต ( Al Ingot)  2,500 โรงเกบ็วตัถุดบิ 
2.  โลหะผสมอะลูมเินียม และซลิกิอน  7.4 โรงเกบ็วตัถุดบิ 
3.  แมกนีเซยีม 10 โรงเกบ็วตัถุดบิ 
4.  ไตตาเนียมโบรอน 4 โรงเกบ็วตัถุดบิ 
5.  อะลูมเินียมที่ไม่ไดคุ้ณภาพ (Scrap) 2,600 ลาน  Scrap 
6.  สงักะสอีนิกอต (Zn Ingot) ส าหรบังาน Part 11 โกดงั 4x4 เมตร 
7.  อะลูมเินียมอนิกอต ( Al Ingot)  ส าหรบังาน Part 6 โกดงั 4x4 เมตร 
8.  Flux 0.1 โกดงั 4x4 เมตร 
สารเติมแต่ง   
1.  สารเคมทีี่เป็นสารละลาย (ลบ.ม./เดอืน)  Line A,B,C 

- กรดก ามะถนั 170 30,15,30 
- โซดาไฟ 310 60,15,30 
- กรดเกลอื 36.4 20,10,20 
- แอมโมเนียมไฮดรอกไซด ์ 14.9 10,-,8 
- สารละลาย ED-A  13 20,10,30 
- สารละลาย ED-C  31 10,-,- 
- สารละลาย ED-B 100 10,20,30 

2.  สารเคมทีี่เป็นของแขง็ (ตนั/เดอืน)   
- เกลอืนิกเกลิซลัเฟต 11 

ชัน้วางสารเคมใีน Line การผลติ 
- กรดบอรกิ  3 
สารเคมีท่ีใช้ในขัน้ตอนการพ่นสีฝุ่ น   

1.  สารเคมีท่ีเป็นสารละลาย   
กรดก ามะถนั Sulfuric Acid 10 ถงัเกบ็ 
โซดาไฟ (Sodium hydroxide) 3 ถงัเกบ็ 
BONDERITE M-CR 12 0.5 ชัน้วางสารเคมใีนอาคาร B line 
BONDERITE M-AD ACCELERATOR 0.1 ชัน้วางสารเคมใีนอาคาร B line 

2.  สารเคมีท่ีเป็นของแขง็    
Powder coat (สฝีุ่ น) 15 ชัน้วางสารเคมใีนอาคาร B line 
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 1.3.6 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลติแบ่งเป็นขัน้ตอนหลกั 5 ขัน้ตอน คอื การหลอม การรดี การชุบ การพ่นสีและ 
การประกอบ แสดงผงัการผลติผลติภณัฑอ์ะลูมเินียมดงัรปูที่ 1.3-3 โดยมรีายละเอยีดการผลติแต่ละ
ขัน้ตอน ดงันี้ 

 1. การหลอม (Casting) 

              1)  การหลอมอะลูมิเนียมอินกอต 

  การหลอมอะลูมเินียมอนิกอต โดยน าอะลูมเินียมอนิกอตประมาณ 1,529 ตนั/เดอืน หรอื
รอ้ยละ 43.17 ของวตัถุดบิทัง้หมดที่ป้อนเขา้เตาหลอม และเศษอะลูมเินียม (Scrap) รวมประมาณ 2,013
ตนั/เดอืน หรอืประมาณรอ้ยละ 56.83 ของวตัถุดบิทัง้หมดที่ป้อนเขา้เตาหลอม โดยมาจากกระบวนการ
ผลิตที่ไม่ผ่านเกณฑ์ที่ก าหนดทัง้จากขัน้ตอนการหลอม การรดี การชุบ การพ่นสี และการประกอบ
ประมาณ 814 ตนั/เดอืน และเศษอะลูมเินียมรบัซื้อมาจากภายนอกประมาณ 1,199 ตนั/เดอืน  วตัถุดบิ
ดงักล่าวจะถูกเตรยีมเขา้สู่เตาหลอม ประมาณ 12 ตนั/ครัง้ (12 ตนั/Charge) ควบคุมอุณหภูมใินเตาหลอม
ประมาณ 720 องศาเซลเซยีส ท าการหลอมเป็นเวลา 3 ชัว่โมง หลงัจากนัน้น ้าหลอมอะลูมเินียมจะไหล
ถ่ายเทเขา้เตาพกั (Holding Furnace) รกัษาอุณหภูมไิวป้ระมาณ 700 องศาเซลเซยีส ท าการเกบ็ตวัอย่าง
วเิคราะห์ และปรบัปรุงคุณภาพของน ้าโลหะ ด้วยการเตมิสารปรบัปรุงคุณภาพ ไดแ้ก่ อะลูมเินียมซลิกิอน 
ไตตาเนียมโบรอน และแมกนีเซยีม รวมประมาณ 21.4 ตนั/เดอืน เพื่อปรบัโครงสรา้งของอะลูมเินียมให้
เหมาะสมกบัการใช้งาน น ้าโลหะอะลูมเินียมที่มลีกัษณะสมบตัติามเกณฑ์ที่ก าหนด จะถูกเทผ่านเบ้าวง
แหวน (Mold) ทีแ่ช่อยู่ในน ้าหล่อเยน็ในบ่อหล่อ (Casting Pit) เพื่อใหอ้ะลมูเินียมเเขง็ตวัอย่างรวดเรว็ไดเ้ป็น
แท่งอะลูมิเนียมหรืออะลูมิเนียมบิลเลท (Billet) หลังจากนัน้จะน าเข้าเตาอบ (Homogenizing Furnace)  
ที่อุณหภูมปิระมาณ 560 องศาเซลเซยีส เพื่อปรบัโครงสรา้งอะลูมเินียม การอบจะใช้เวลานานประมาณ  
6 ชัว่โมง  

การหลอมอะลูมเินียมในเตาหลอมและเตาพกั จะมตีะกรนัอะลูมเินียม (Dross) เกดิขึน้
ประมาณ 67 ตนั/เดอืน ซึ่งลกัษณะเป็นก้อนกากตะกรนั ขัน้ตอนการน าเอาอะลูมเินียมที่ปะปนอยู่กลบัมา 
ใชซ้ ้า คอื ตะกรนัอะลูมเินียม จะถูกกวาดลงหมอ้และกวนเพื่อแยกอะลูมเินียม โดยใช ้Dross Separator  
ซึง่การกวนแยกดงักล่าวจะไม่มกีารใหค้วามรอ้นเพิม่ แต่จะใชค้วามรอ้นของตวัตะกรนัอะลูมเินียมเอง 
เมื่อแยกอะลูมเินียมออกจะเหลอืเป็นตะกรนัขีเ้ตา ซึง่ผูร้บัเหมารบัซือ้เพื่อสกดัอะลูมเินียมทีเ่หล ือ         
ดงัรปูท่ี 1.3-4 
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รปูท่ี 1.3-3 ผงัการผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม 
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รปูท่ี 1.3-4 กระบวนการหลอมอะลมูเินียมอนิกอต 
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2) การหลอมช้ินส่วนงานอะลูมิเนียม 

การหลอมชิน้ งานอะล ูม เิน ียมเพื ่อผลติ  เป็น  Pate 205, Base 81, Handle 205, 
Handle 230 และ Cap มปีรมิาณการผลติ 0.25 ตนั/เดอืน ท าการหลอมโดยใชอ้ะลูมเินียมอนิกอต และ
เศษอะลูมเินียมจากการหลอมทีไ่ม่ไดคุ้ณภาพทีอุ่ณหภูม ิ670 องศาเซลเซยีส น ้าโลหะจะถูกเทผ่านเบา้ 
(Mold) ลงในน ้าหล่อเยน็ไดเ้ป็นชิน้งานอะลูมเินียมทีห่ลากหลายตามประเภทของเบา้หลอม Mold  แสดงดงั
รปูท่ี 1.3-5 และรปูท่ี 1.3-6 การหลอมชิน้งานอะลูมเินียมจะเกดิ Dross ขึน้ประมาณ 720 กโิลกรมั/เดอืน 
จะถูกน ามาแยกอะลูมเินียม  โดยใช ้Dross Separator และด าเนินการเช่นเดยีวกบัการหลอมอะลูมเินียม
อนิกอต 

3) การหลอมช้ินส่วนงานสงักะสี 

การหลอมชิน้งานสงักะสเีพื่อผลติเป็น O/P Case และ O/P Body มปีรมิาณการผลติ 
6.7 ตนั/เดอืน ท าการหลอมโดยใชส้งักะสอีนิกอต และเศษสงักะสจีากการหลอมทีไ่ม่ไดคุ้ณภาพของ
โครงการ ทีอ่ ุณหภูม  ิ430 องศาเซลเซยีส น ้ าโลหะจะถูกเทผ่านเบา้ (Mold) ลงในน ้ าหล ่อเยน็ได้         
เป็นชิน้งานสงักะสตีามประเภทของเบา้หลอม การหลอมชิน้งานสงักะสจีะเกดิ Dross ขึน้ประมาณ 520 
กโิลกรมั/เดอืน จะถูกก าจดัโดยส่งผูร้บัเหมารบัซือ้เพื่อสกดัสงักะสทีีเ่หลอื แสดงดงัรปูท่ี 1.3-7 
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ปท่ี 1.3-5 ผงักระบวนการหลอมชิน้งานอะลมูเินียม 
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รปูท่ี 1.3-6 ผงักระบวนการหลอมชิน้งานสงักะส ี
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รปูท่ี 1.3-7 กระบวนการหลอมชิน้งานอะลมูเินียมและสงักะส ี
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 2. การรีด (Extrusion) 

  การรีดแท่งอะลูมิเนียม โดยมีเครื่องจักรที่ใช้ในขัน้ตอนการรีดจ านวน 10 ชุด แต่ละชุด
ประกอบด้วย เตาอบ (Heating Furnace) และเครื่องรีด (Extrusion Press) แสดงดังรูปท่ี  1.3-8 และ  
1.3-9 แท่งอะลูมิเนียม (Billet) จากการหลอมขัน้แรกจะน ามาอบในเตาอบ (Heating Furnace) ประมาณ  
2-3 ชัว่โมง เพื่อใหอ้ะลูมเินียมอ่อนตวั อะลูมเินียมจะถูกกดใหร้ดีผ่านแม่พมิพ์ (Die) ที่มลีกัษณะต่าง ๆ กนั 
แม่พิมพ์จะถูกอบให้ร้อนในเตาอุ่นแม่พิมพ์ (Die Heating Furnace) ก่อนที่จะน ามาใช้รดีเส้นอะลูมเินียม 
ส าหรบัเส้นอะลูมเินียม (Aluminum Bar) ที่ได้มีชนิดต่าง ๆ มากกว่า 4,000 ชนิด เส้นอะลูมิเนียมจะถูก
น ามาตดัวดัขนาดใหไ้ดต้ามทีก่ าหนดและน าเขา้เตาอบ (Aging furnace) ทีอุ่ณหภูมปิระมาณ 200 องศาเซล
เซยี สนานประมาณ 2 ชัว่โมง เพื่อให้มคีวามแขง็เพิ่มขึ้น และในการแต่งแม่พมิพ์ (Die) จะแช่แม่พิมพ์ใน
โซดาไฟ ซึง่น ้าเสยีทีเ่กดิขึน้จะส่งเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีทัง้หมด 
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รปูท่ี 1.3-8 กระบวนการรดี  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที ่1) บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565   

 

                   จดัท ำโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ำกดั                                                                                  หน้ำ 1-19 

 
ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-9 กระบวนการรดี  
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 3. การชุบเส้นอะลมิูเนียมหน้าตดั (Surface Treatment) 

 เส้นอะลูมเินียมจากโรงรดีจะถูกล าเลยีงมาตามสายพานในลกัษณะเป็น Rack แต่ละ Rack 
หนักประมาณ 350 กโิลกรมั และถูกล าเลยีงส่งต่อ Stock Conveyor จากนัน้เส้นอะลูมเินียมจะถูกยกขึ้น 
Belt Conveyor  โดย Rack เปล่าจะถูกล าเลยีงกลบัไปล าเลยีงเสน้อะลูมเินียมต่อไป  เสน้อะลูมเินียมจะถูก
น ามายดึติดกบัที่ยดึ (Collector) เครื่องจกัรจะเหวี่ยงเส้นอะลูมเินียมให้อยู่ในแนวดิ่ง และเคลื่อนที่ตาม
สายพานที่ Stock Conveyor ซึ่งจะมีปั้นจัน่ยกลงในถังต่าง ๆ ตามล าดับ แสดงดังรูปท่ี 1.3-10 และ 
รปูท่ี 1.3-11 ขัน้ตอนการชุบเสน้อะลมูเินียมหน้าตดั ดงันี้ 

1) การลา้งผวิดว้ยกรด 

อะลูมเินียมเส้นจะถูกจุ่มลงในถัง Degrease Tank ซึ่งบรรจุสารละลายกรดก ามะถันเป็น
เวลานานประมาณ 3 นาท ีเพื่อก าจดัคราบไขมนั และท าการลา้งกรดออกดว้ยน ้า ถงัสารละลายกรดก ามะถนั
จะไม่มกีารระบายทิ้ง แต่จะท าการรกัษาความเขม้ขน้กรดก ามะถนัให้อยู่ในสภาพพรอ้มใช้งานได้ตลอดเวลา 
เนื่องจากความเขม้ขน้กรดไม่มากนักจงึไม่เกดิการกดักร่อนผวิชิ้นงาน ไม่มตีะกอนเกดิขึน้ที่ก้นถงั สามารถ
หมนุเวยีนใชไ้ดอ้ยา่งต่อเนื่อง 

 2)    การท า Etching 

อะลูมเินียมเส้นจะถูกจุ่มลงในถงั Etching ซึ่งบรรจุสารละลายโซดาไฟ และท าการล้าง
สารละลายโซดาไฟออกด้วยน ้า สารละลายโซดาไฟเมื่อใช้งานไประยะเวลาหนึ่ งจะมอีะลูมเินียมละลาย 
เพิ่มมากขึ้น โครงการจะท าการแยกอะลูมเินียมออกมาได้โดยการตกผลึกอะลูมเินียมไฮดรอกไซด์ใน
ขัน้ตอน Etching Recovery ในสภาวะที่ควบคุมอุณหภูม ิการตกผลกึจะเกดิใน Crystallizer Tank (ตัง้อยู่
ใกลร้ะบบบ าบดัน ้าเสยี) โดยสารละลายโซดาไฟจะหมุนเวยีนกลบัเขา้ถงั Etching ท าการเตมิโซดาไฟและ
น ้าตามสดัส่วนที่ก าหนดเพื่อรกัษาปรมิาณและความเข้มข้นของสารละลายในถงั  Etching ส าหรบัผลึก
อะลมูเินียม จะมผีูร้บัซือ้ไปเพื่อใชใ้นอุตสาหกรรมผลติสบู่ และผลติสาร High polymer ต่อไป 

3)   การสะเทนิดว้ยกรดก ามะถนั และการท า Anodize 

 หลังจากการท า Etching แล้วจะปรับสภาพผิวให้เป็นกลางด้วยการสะเทินด้วย
สารละลายกรดก ามะถัน และล้างด้วยน ้า เพื่อเป็นการเตรยีมผวิส าหรบัการชุบส ีโดยใช้หลกัการท าให้  
ผวิอะลูมเินียมเกดิรพูรนุโดยใชไ้ฟฟ้าในถงั Anodize อะลูมเินียมเสน้จะถูกจ่ายกระแสไฟฟ้าใหเ้ป็นขัว้บวก 
และขัว้ลบจะกระจายในถงั Anodize ซึง่เป็น Electrolyte บรรจสุารละลายกรดก ามะถนั  
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 กรดก ามะถนัที่ใช้งานในถังทุกใบจะมกีารหมุนเวยีน เพื่อก าจดัอะลูมเินียมที่ละลายเพิ่ม 
มากขึ้น โดยกระบวนการ Acid Recovery ซึ่งอาศัยหลักการ Dialysis โดยใช้ Dialysis Membrane กัน้แยก
ประจุลบ คอื ซลัเฟต น าไปผสมกบัน ้าเป็นกรดก ามะถนัหมุนเวยีนกลบัไปใช้ใหม่ในถงั Anodizing ท าการเตมิ
กรดก ามะถนัและน ้าตามสดัส่วนที่ก าหนดเพื่อรกัษาปรมิาณและความเขม้ขน้ของสารละลายในถงั Anodizing  
ในขณะเดียวกัน ประจุบวกของอะลูมเินียม คือ ผลึกอะลูมเินียมซัลเฟตจะแยกไว้อีกทางหนึ่ ง เพื่อส่ง
จ าหน่ายในการผลติสารสม้ 

4)    การชุบสดีว้ยไฟฟ้า (TB Coloring) 

 การชุบสดีว้ยไฟฟ้าหรอืขัน้ตอน TB Coloring หรอื Toyo Bronze Coloring เป็นการชุบสี
ในถงัทีบ่รรจสุารละลายเกลอืนิเกลิซลัเฟต (NiSO4) และกรดบอรกิ (H3BO3)  

 การเตรียมสารละลายจะท าโดยการละลายเกลือนิ เกิลซัลเฟต  และกรดบอริก   
ซึ่งมลีกัษณะเป็นของแขง็ในถงั Coloring Mix Tank หรอื Sub TB Tank ความจุ 3 ลูกบาศก์เมตร โดยใช้
สารละลายหมุนเวยีนจากถงั TB Coloring เป็นตวัท าละลาย ควบคุมปรมิาณนิเกลิและโบรอนตามเกณฑท์ี่
ก าหนด โดยระบบ Reverse Osmosis หลงัจากขัน้ตอนการชุบสชีิ้นงานอะลูมเินียมจะถูกลา้งดว้ยน ้า และ
การปล่อยใหน้ ้าหยด (Dripping Off) ซึง่การควบคุมความเขม้ขน้ของสารเคมใีนถงัน ้าลา้ง โดยสารละลายที่
มคีวามเขม้ขน้ของปรมิาณนิเกลิและโบรอนน้อยจะถูกน ากลบัเขา้ถงัน ้าลา้งทีม่คีวามเขม้ขน้น้อย และส่วนที่
เข้มข้นมาก (Concentrate) จะกลับลงถัง Sub TB Tank เพื่อส่งกลับเข้าถัง TB coloring โดยไม่มีการ
ระบายสารละลายใน TB Coloring ไปก าจดัแต่อยา่งไร 

5)    การเคลอืบเงาดว้ยไฟฟ้าโดยใชร้ะบบ Electro Deposition  

 การเคลอืบเงาด้วยไฟฟ้าเป็นการเคลอืบผวิอะลูมเินียมด้วยฟิล์มใสคล้ายแลกเกอรด์้วย
สารละลาย Electro Deposition จากนัน้ล้างดว้ยน ้า และปล่อยให้น ้าหยด น ้าที่หยดจะรวบรวมเขา้สู่ถงัน ้า
ล้างเพื่อหมุนเวยีนน ้ากลบัไปใช้โดยไม่ระบายไปบ าบดั ในถงัน ้าล้างจะมสีารละลาย Electro Deposition 
เจอืปนเมื่อถูกสะสมจนไดค้วามเขม้ขน้ระดบัหนึ่งจะท าการหมุนเวยีนสารเคมกีลบัไปใช้ซ ้า ซึง่ถูกสูบกลบั
อัตโนมตัิลงถังที่มคีวามเข้มข้นมากกว่าตามล าดบั โดยระบบ Reverse Osmosis เพื่อแยกสารละลาย 
เป็นสองส่วน คอื ส่วนที่เข้มข้น และที่ส่วนเจอืจาง ซึ่งถงัชุบชิ้นงานจะต้องมกีารควบคุมคุณสมบตัิของ
สารละลาย รวมทัง้ปรมิาณประจุบวกในสารละลายโดยระบบ Ion Exchange คอยก าจดัประจุบวกที่ม ี
มากเกินไป การท าความสะอาดสารละลายด้วย Ion Exchange ท าให้ไม่ต้องระบายสารละลาย Electro 
Deposition ไปก าจัดแต่อย่างไร ส าหรบัระบบ Ion Exchange จะต้องท าการ Regenerate ประมาณ
สปัดาห์ละ 1 ครัง้ โดยมปีรมิาณน ้ าล้างไม่เกิน 20 ลูกบาศก์เมตร/ครัง้ จะส่งไปเข้าระบบบ าบัดน ้ าเสีย
ทัง้หมด 
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6)   การชุบ Sealing 

 ในกรณีที่ไม่มกีารท า Electro Deposition จะน าอะลูมเินียมที่ผ่านการชุบสเีขา้สู่ข ัน้ตอน
ชุบสารละลาย Sealing ซึ่งเป็นผลให้ผลติภณัฑม์รีาคาถูกกว่าการเคลอืบเงาดว้ยฟ้า หลงัการชุบ Sealing 
จะท าการลา้งดว้ยน ้า และการปล่อยใหน้ ้าหยด เพื่อรอเขา้เตาอบต่อไป ถงัสารสารละลาย Sealing จะไม่มี
การระบายทิ้ง แต่จะท าการรกัษาความเข้มข้นสารละลาย Sealing ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานได้
ตลอดเวลา เนื่องจากไม่เกดิการกดักร่อนผวิชิน้งาน ไม่มตีะกอนเกดิขึน้ที่ก้นถงั สามารถหมุนเวยีนใช้ได้
อยา่งต่อเนื่อง   

7) การอบ (Baking)  

น าอะลูมิเนียมเส้นที่ผ่านการเคลือบเงาด้วยไฟฟ้า หรอืการชุบ Sealing เข้าอบด้วย 
ลมรอ้นที่อุณหภูม ิ175 ± 15 องศาเซลเซยีส ใน Tank Oven ขณะนี้ Tank Oven แบ่งเป็น 5 ช่อง โดยจะ
ท าการอบ 1 ครัง้ (3 Rack) ต่อ 1 ช่อง 

  ในขัน้ตอนการชุบและเคลือบผิวอะลูมเินียมเส้น น ้าในถงัน ้าล้างจะรวบรวมเข้าสู่ระบบ
บ าบดัน ้าเสยีเบือ้งตน้ของโครงการ ส าหรบัน ้าผสมสารเคมใีนถงัชุบจะไม่มกีารระบายทิง้ โดยจะท าการเตมิ
สารเคมตีามสดัส่วนที่ก าหนด และมกีารหมุนเวยีนสารละลายกรด-ด่างเพื่อน าตะกอนหรอืผลกึออกจาก
สารละลายในกระบวนการ Etching Recovery และ Acid Recovery  
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-10 กระบวนการชบุอะลมูเินียม 
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-11 กระบวนการชบุอะลมูเินียม 
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4. การพ่นสี 

กระบวนการพ่นสอีะลมูเินียม มรีายละเอยีด ดงันี้ 

1)  อะลมูเินียมเสน้ 

 อะลมูเินียมเสน้ ประมาณรอ้ยละ 4 ของปรมิาณอะลมูเินียมเสน้ทีผ่่านกระบวนการรดีแลว้
จะน ามาเขา้สู่กระบวนการพ่นสนี ้ามนั ในโรงพ่นส ี โดยอะลูมเินียมเส้นที่จะท าการพ่นสตี้องผ่านขัน้ตอน
การเตรยีมผิวด้วยการน ามาล้างคราบไขมนัโดยสารละลายกรดก ามะถัน และชุบสารประกอบโครเมต 
จากนัน้น าชิ้นงานไปอบแห้งที่อุณหภูมิ 60-80 องศาเซลเซียส และท าการพ่นสี Under Coat และ Top 
Coat  ใน Spray Booth ท าการอบแหง้ทีอุ่ณหภูมปิระมาณ 240 องศาเซลเซยีส และท าการตรวจสอบและ
ส่งต่อไป Packing หรอืโรงงานประกอบเพื่อรอจ าหน่ายต่อไป 

2) ชิน้งานอะลมูเินียม และสงักะส ี

 ชิ้นงานอะลูมเินียม และชิ้นงานสงักะสีที่ได้จากการหลอมขึ้นรูปจากแผนกชิ้นส่วนจะ
น ามาพ่นสทีัง้หมด โดยก่อนท าการพ่นสจีะต้องท าการเตรยีมผวิด้วยการล้างคราบไขมนัโดยสารละลาย
กรดก ามะถนั และชุบสารประกอบโครเมต และน าไปอบแห้งที่อุณหภูม ิ115-120 องศาเซลเซยีส ท าการ
พ่นส ีUnder Coat   และ Top Coat ใน Spray Booth ก่อนน าไปอบที่อุณหภูม ิ150-160 องศาเซลเซยีส 
ผลติภณัฑท์ีไ่ดจ้ะส่งต่อไปยงัโรงงานประกอบของโครงการทัง้หมด  

3) การพ่นสฝีุ่ น 

 กระบวนการพ่นสฝีุ่ น ในโรงพ่นสฝีุ่ น (B-Line)  โดยอะลูมเินียมเส้นที่จะท าการพ่นสฝีุ่ น
จะต้องผ่านขัน้ตอนการเตรยีมผิวด้วยการน ามาล้างคราบไขมันโดยสารละลายกรดก ามะถัน และชุบ
สารประกอบโครเมต จากนัน้น าชิน้งานไปอบแหง้ที่อุณหภูม ิ60-80 องศาเซลเซยีส และท าการพ่นส ีUnder 
Coat และ Top Coat  ใน Spray Booth ท าการอบแห้งที่อุณหภูมปิระมาณ 240 องศาเซลเซยีส และท าการ
ตรวจสอบและส่งต่อไป Packing หรอืโรงประกอบเพื่อรอจ าหน่ายต่อไป 

 ส าหรบัน ้าลา้งผวิอะลูมเินียมเสน้ก่อนท าการพ่นส ีจะมลีกัษณะการหมุนเวยีน  การใชน้ ้า
คลา้ยคลงึกบัขัน้ตอนการชุบและเคลอืบผวิอะลูมเินียมเสน้ คอื น ้าในถงัน ้าลา้งจะรวบรวมเขา้สู่ระบบบ าบดั
น ้าเสยีเบื้องต้นของโครงการ ส าหรบัน ้าผสมสารเคมใีนถงัชุบสารประกอบโครเมตจะไม่มกีารระบายทิ้ง 
โดยจะท าการเตมิสารเคมตีามสดัส่วนทีก่ าหนด ทัง้นี้กรณีสารละลายกรด-ด่างเป็นการลา้งคราบไขมนั และ
การล้างเพื่อเตรยีมผวิก่อนท าการชุบสารประกอบโครเมต เท่านัน้ โดยไม่มกีารกดัที่ผวิอะลูมเินียม จงึไม่
เกดิตะกอนหรอืผลกึ ดงันัน้จงึไม่มกีาร Etching Recovery และ Acid Recovery ของสารละลายกรด-ด่าง
ในถงัชุบของโรงพ่นส ีนอกจากนี้ยงัสามารถใชง้านไดอ้ยา่งต่อเนื่องโดยไม่มกีารระบายสารละลายในถงัชุบ
ทิ้งหรอืส่งไปบ าบดั กระบวนการพ่นสนี ้ามนัอะลูมเินียมเส้นหน้าตดัแสดงดงัรปูท่ี 1.3-12 และรปูท่ี 1.3-13 
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กระบวนการพ่นสฝีุ่ นอะลูมเินียมเส้นหน้าตดัแสดงดงัรูปท่ี 1.3-14 และ 1.3-15 กระบวนการพ่นสชีิ้นส่วน
อะลมูเินียมและชิน้งานสงักะส ีแสดงดงัรปูท่ี 1.3-16 และรปูท่ี 1.3-17 

  5. การประกอบ (Fabrication and Assembly) 

เส้นอะลูมิเนียมที่ผ่านขัน้ตอนชุบด้วยไฟฟ้า ชุบ Sealing และพ่นสี จะถูกน ามาตัดให้ได้ 
ขนาดตามการสัง่ซือ้ ท าการเจาะร ูและบรรจกุล่องพรอ้มทีจ่ะส่งออกจ าหน่ายต่อไป  

 
ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-12 กระบวนการพน่สนี ้ามนัอะลมูเินียมเสน้หน้าตดั 
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-13 กระบวนการพน่สนี ้ามนัอะลมูเินียมเสน้หน้าตดั 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที ่1) บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565   

 

                   จดัท ำโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ำกดั                                                                                  หน้ำ 1-28 

 
ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-14 กระบวนการพน่สฝีุ่ นอะลมูเินียมเสน้หน้าตดั 

 
BONDERITE M-AD 

ACCELERATOR 0.1 ตนั/
เดือน 

 

BONDERITE M-CR 12    
0.5 ตนั/เดือน 

 
 

HF WWT 
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-15 กระบวนการพน่สฝีุ่ นอะลมูเินียมเสน้หน้าตดั 
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-16 กระบวนการพน่สชีิน้สว่นอะลมูเินียมและชิน้งานสงักะส ี
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.3-17 กระบวนการพน่สชีิน้สว่นอะลมูเินียมและชิน้งานสงักะส ี



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที ่1) บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565   

 

                   จดัท ำโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ำกดั                                                                                  หน้ำ 1-32 

1.4 ระบบสาธารณูปโภค 

1.4.1 เช้ือเพลิงและพลงังาน 

 โครงการมกีารใชง้านระบบสาธารณูปโภคดงันี้ 

1) การใช้ไฟฟ้า  

โครงการมกีารใช้ไฟฟ้า 179,551 กิโลวตัต์ต่อชัว่โมง ไฟฟ้าที่ใช้ในโครงการรบัมาจากสถานี
ยอ่ยนวนคร 1 จา่ยไฟฟ้าขนาด 115 เคว ีผ่านหมอ้แปลงภายในโครงการ ซึง่จะลดก าลงัไฟฟ้ามาเป็นขนาด 
6,600 โวลท ์ 

2) กา๊ซปิโตรเลียมเหลว (LPG)  

โครงการใช้เชื้อเพลงิ LPG กบัเครื่องจกัรต่างๆ ในกระบวนการผลติ เช่น เตาหลอม เตาอบ
ต่างๆ เครื่องจักรสนับสนุนต่างๆ และโรงอาหาร มีการใช้ LPG ประมาณ 1,829 กิโลกรมัต่อเดือน                   
ในกระบวนการผลิตหลกัทัง้หมดเป็น NG โดยรบั LPG แบบ Cylinder มาจาก Muang Pathumthanee 
Petroleum LTD. หรอืผูจ้ าหน่ายในทอ้งถิน่  

3) กา๊ซธรรมชาติ (NG)  

 ก๊าซธรรมชาติ (NG) ถูกน ามาใช้เป็นเชื้อเพลงิในเตาหลอมอะลูมเินียมและเตาอบอะลูมเินียม 
ของโครงการโดยมกีารใช้ก๊าซธรรมชาติ (NG) ประมาณ 638,981 ลูกบาศก์เมตรต่อเดือน โดยรบัก๊าซ
ธรรมชาต ิ(NG) มาจากระบบท่อของบรษิทั ปตท. จ ากดั (มหาชน)  

4) น ้ามนัดีเชล  

 โครงการใช้น ้ามนัดีเชลใช้เป็นเชื้อเพลิงส าหรบัรถยกที่ใช้เคลื่อนย้ายวตัถุดิบ ชิ้นงาน และ
ผลิตภัณฑ์ภายในพื้นที่โรงงานประมาณ 19,883 ลิตรต่อเดือน โดยรบัซื้อมาจากบรษิัท ปตท. จ ากัด 
(มหาชน) 
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1.4.2 ระบบน ้าใช้ 

มีปริมาณการใช้น ้ า 1,268 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่งโครงการรับน ้ าประปามาจากเขต
อุตสาหกรรมนวนคร มาใช้งานในกระบวนการผลิตและน ้าใช้ของพนักงาน ซึ่งปรมิาณน ้ าใช้ส่วนใหญ่ 
จะใช้ในกิจกรรมโรงชุบ น ้าประปาอีกส่วนหนึ่งจะใช้ส าหรบัพนักงาน เช่น ห้องน ้า-ห้องส้วม โรงอาหาร  
น ้าลา้งพืน้ เป็นต้น น ้าทีใ่ชใ้นกระบวนการชุบจะต้องผ่านการปรบัปรุงคุณภาพอกีครัง้โดยใชถ้งักรองทราย
และถ่าน เพื่อก าจดัสารแขวนลอยใช้ในถงัชุบเคลอืบผวิด้วยไฟฟ้า โดยมกีารตดิตัง้ถงักรองทรายและถ่าน  
ในกระบวนการชุบทัง้ 3 สายการผลติ กรณีที่เขตอุตสาหกรรมนวนครไม่สามารถส่งน ้าให้ได้โครงการได ้ 
จะใชแ้หล่งน ้าส ารองจากบ่อน ้าบาดาล จ านวน 1 บ่อ อยูภ่ายในพืน้ทีโ่ครงการ 

1.4.3  ระบบท่อระบายน ้าเสีย  

ระบบระบายน ้าฝน และน ้าหมุนเวยีนของโครงการเป็นรางระบายคอนกรตีเสรมิเหลก็ส าหรบั
ระบบระบายน ้าเสยีเป็นท่อระบายน ้าจากระบบบ าบดัน ้าเสยีของโครงการ ต่อไปยงัท่อรบัน ้าเสยีของเขต
อุตสาหกรรมนวนคร ซึง่เป็นทางระบายน ้ าใต้ดนิชนิดท่อคอนกรตีขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลาง 12 นิ้ว  
จากด้านหน้าโครงการ และหลงัโครงการ รวมจ านวน 2 แห่ง เข้าสู่ท่อหลกัคอนกรตีขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลาง 15 นิ้ว และรวบรวมไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางของเขตอุตสาหกรรมนวนคร เพื่อท า
การบ าบดัต่อไป  

ระบบระบายน ้าเสยีเป็นท่อเดนิใต้ดนิ แบ่งออกเป็น 2 ส่วนคอื 

1)  ส่วนแรกเป็นท่อระบายน ้ าทีผ่ ่านการบ าบดัจากระบบ IR Wastewater Treatment 
Plant น ้ าเสยีจากโรงอาหารทีผ่่านบ่อดกัไขมนั และน ้าโสโครกจากหอ้งสว้มทีผ่่านบ่อเกรอะจะเขา้สู่ 
Pumping Station เพื่อสูบไปเขา้โรงบ าบดัน ้าเสยีของเขตอุตสาหกรรมนวนคร ซึง่บ าบดัน ้าเสยีโดยวธิ ี
Activated Sludge Process  

2)  ส่วนทีส่องเป็นท่อระบายน ้ าหลงัผ่านการบ าบดัน ้าเสยีของโรงงานซึง่ประกอบดว้ย 
น ้าหล่อเยน็โรงหลอม น ้าเสยีทีเ่กดิจากการลา้งในโรงชุบ ไดแ้ก่ จากถงั  Anodizing จากการชุบสดีว้ย
ไฟฟ้า จากระบบแลกเปลีย่นประจุ จากถงั Etching และน ้าเสยีจากหอ้งวเิคราะหโ์ดยน ้าเสยีทีผ่่านการ
บ าบดัแลว้จะไดร้บัการตรวจสอบคุณภาพเป็นประจ าทุกเดอืน น ้าหลงัผ่านการบ าบดั รวบรวมไปยงัท่อรบั
น ้าเสยีของเขตอุตสาหกรรมนวนคร เพื่อท าการบ าบดัต่อไป 
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1.4.4 ระบบระบายน ้าฝนและป้องกนัน ้าท่วม 

 ระบบระบายน ้าฝนเป็นรางคอนกรตีเปิดอยู่รอบบรเิวณโรงหลอม โรงรดี โรงชุบ โรงประกอบ 
และบรเิวณอาคารผลติพลงังานบรเิวณเกบ็เชือ้เพลงิ โรงอาหาร อาคาร ส านักงาน และบรเิวณโรงบ าบดั 
น ้าเสยี และรดีตะกอน รางระบายน ้าฝนจะระบายน ้าฝนออกทางดา้นหลงัของโรงงานลงสู่ล ารางระบาย 
น ้ าของนวนคร นอกจากนี้ทางโรงงานไดจ้ดัท าแผนป้องกนัระบบน ้ าท่วม เพื่อรองรบัภาวะฉุกเฉิน 
ในกรณีน ้าท่วม 

1.5 มลพิษจากการผลิตและการควบคมุ 

1.5.1  อากาศเสีย 

1 แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ 

  ในกระบวนการผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียมนัน้ มแีหล่งก าเนิดมลพษิทางอากาศจากหลายส่วน  
เช่น เกิดจากกระบวนการหลอม การรดี และการชุบ เป็นต้น ซึ่งปัจจุบนัมกีารน าเชื้อเพลงิสะอาด ได้แก่ 
LPG และก๊าซธรรมชาติ (NG) เข้ามาใช้ในกระบวนการผลิตแทนน ้ามนัเตาโดยภาพรวมเป็นผลท าให้
มลพษิทางอากาศลดลง สามารถสรุปแหล่งก าเนิดมลพษิ สารมลพษิ ขนาดของปล่องระบาย และระบบ
ควบคุมมลพษิ ดงัรปูท่ี 1.5-1 ถึง 1.5-3 สามารถจ าแนกไดด้งันี้ 

  1) โรงหลอม  

   1.1) มลพิษที่เกดิจากการกวาดฝุ่ น Dross ภายในห้องเก็บ Dross จะระบายอากาศผ่าน
ระบบบ าบดัชนิด Dust Collector No.1 มลพษิทีเ่กดิขึน้ ไดแ้ก่ Particulate  

   1.2) มลพิษที่เกิดบรเิวณหน้าเตาหลอม (Casting) จะมีการระบายอากาศไปยงั Dust 
Collector ซึ่งผ่านการบ าบดัด้วยระบบ Cyclone และ Bag House มลพษิที่เกดิขึน้ ได้แก่ Al, Particulate, 
NOx as NO2 และ CO 

   1.3) มลพษิที่เกดิจากการหลอมในเตาหลอมและเตาพกัจะถูกระบายอากาศไปยงั Melting 
Stack No.1 และ No.2 ซึ่ งไม่มีการติดตั ้งระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ  มลพิษที่ เกิดขึ้น ได้แ ก่  
Al, Particulate, NOx as NO2 และ CO 

   1.4) มลพิษที่เกิดจากการอบ แท่งอะลูมิเนียม ในเตาอบ Homogenize จ านวน 2 เตา  
จะระบายอากาศไปยงั Homogenize Stack ซึ่งไม่มีการติดตัง้ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ มลพิษที่
เกดิขึน้ ไดแ้ก่ Particulate, NOx as NO2 และ CO 
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  2) โรงรีด  

  2.1) มลพิษจากการอบแท่งอะลูมเินียม (Billet Heating Furnace) ให้อ่อนตัวก่อนน าไปรดี 
ในแต่ละสายการผลติ (A, B, C) จะระบายอากาศไปยงั BHF Stack ซึ่งไม่มกีารตดิตัง้ระบบบ าบดัมลพษิ
ทางอากาศ มลพษิทีเ่กดิขึน้ ไดแ้ก่ Particulate, NOx as NO2 และ CO 

  2.2) มลพิษจากการท าความสะอาดในขัน้ตอนการแช่ Die ในน ้าด่าง จะระบายอากาศไปยงั 
Fume Exhaust ซึง่ผ่านการบ าบดัดว้ยระบบ Wet Scrubber มลพษิทีเ่กดิขึน้ คอื NaOH 

  2.3) มลพิษจากการขัด Die ภายหลังการท าความสะอาด จะระบายอากาศไปยัง Dust 
Collector มลพษิทีเ่กดิขึน้ คอื Particulate 

  2.4) มลพิษจากการอบ Die จะมกีารระบายอากาศไปยงั Nitriding Stack ซึ่งไม่มกีารติดตัง้
ระบบบ าบดัมลพษิทางอากาศ มลพษิทีเ่กดิขึน้ ไดแ้ก่ Particulate, NOx as NO2 และ CO 

  2.5) มลพิษจากการอบเส้นอะลูมิเนียมหลังการรดี (Aging) ในแต่ละสายการผลิต (A, B, C)  
จะระบายอากาศไปยงั Aging Stack ซึ่งไม่มกีารติดตัง้ระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ มลพิษที่เกิดขึ้น 
ไดแ้ก่ Particulate, NOx as NO2 และ CO 

  3) โรงชุบ  

  3.1) มลพิษจากการล้างเส้นอะลูมเินียมด้วยด่างในกระบวนการชุบ ในแต่ละสายการผลิต  
(A, C) จะถูกระบายอากาศไปยงั Etching Stack ซึ่งผ่านการบ าบดัด้วยระบบ Wet Scrubber มลพิษที่
เกดิขึน้ คอื NaOH 

  3.2) มลพิษจากการล้างเส้นอะลูมเินียมด้วยกรดในกระบวนการชุบ ในแต่ละสายการผลิต  
(A, C) จะระบายอากาศไปยงั Anodize Stack ซึง่ผ่านการบ าบดัดว้ยระบบ Wet Scrubber มลพษิทีเ่กดิขึน้ 
คอื H2SO4 

  3.3) มลพิษจากการล้างเส้นอะลูมิเนียมด้วยด่างก่อนท าการพ่นสีแผนกชุบเคลือบผิว  
จะระบายกาศไปยัง Etching Stack ซึ่งผ่านการบ าบัดด้วยระบบ Wet Scrubber มลพิษที่เกิดขึ้น คือ 
NaOH 

  3.4) มลพิษจากการพ่นสใีนกระบวนการผลติของ Paint Line จะระบายอากาศไปยงั Paint 
Line Stack ซึง่มมีา่นน ้าเป็นตวัดกัจบัละอองส ีมลพษิทีเ่กดิขึน้ คอื Xylene 
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  4) แหล่งก าเนิดจาก Part Production Shop 

  4.1) มลพิษจากการหลอมอะลูมเินียมและหลอมสงักะส ีจะถูกระบายอากาศไปยงั Al Die 
Casting Stack และ Zn Die Casting Stack ซึ่งไม่มกีารติดตัง้ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ เนื่องจาก
ผลติภณัฑม์เีพยีง 0.07 และ 7 ตนั/เดอืน ตามล าดบั มลพษิทีเ่กดิขึน้ ไดแ้ก่ Particulate, NOx as NO2 และ 
CO 
  4.2) มลพิษจากการพ่นสีชิ้นงานอะลูมิเนียมและสงักะสี จะถูกระบายโดยผ่าน Paint Line 
Stack ซึง่มกีารตดิตัง้มา่นน ้าเป็นตวัดกัจบัละอองส ีมลพษิทีเ่กดิขึน้ ไดแ้ก่ Xylene 

2. ระบบควบคมุมลพิษทางอากาศ 

  ระบบควบคุมมลพิษของโครงการ เพื่อก าจดัมลพิษทางอากาศในขัน้ตอนการผลิตต่างๆ 
ประกอบด้วย อุปกรณ์ก าจดัฝุ่ น ได้แก่ ไซโคลน (Cyclone) และถุงกรอง (Bag House) อุปกรณ์ควบคุม 
ไอกรด-ด่าง แบบเปียก (Wet Scrubber)  

 1)  อปุกรณ์ควบคมุแบบไซโคลน (Cyclone)  

  ออกแบบไวเ้พื่อใหอ้ากาศเคลื่อนทีแ่บบไหลวน โดยอากาศไหลเขา้ไซโคลนส่วนบนท าใหเ้กดิ
การไหลเป็นเกลยีวลงสู่ด้านล่างอยู่ระหว่างผนังและแนวแกนกลางของอากาศที่ไหลออก การไหลวนหลกั
จะไหลลงสู่จุดหนึ่งที่ใกล้กับฐานของทรงกรวย และเปลี่ยนทิศทางการไหลกลบั เกิดแกนไหลวน และ 
ไหลขึน้ดา้นบนไปสู่ทางออก แรงเฉื่อยทีใ่ชใ้นการแยกอนุภาคท าใหเ้กดิแรงเหวีย่ง ซึง่แรงกว่าแรงโน้มถ่วง
หลายเท่าจงึสามารถก าจดัอนุภาคขนาดใหญ่ 

 2)  อปุกรณ์ควบคมุแบบถงุกรอง (Bag House) 

  การกรองเป็นวธิกีารก าจดัอนุภาคฝุ่ นขนาดเล็กจากไอเสยีภายใน Bag House จะมถุีงกรอง
แขวนอยู ่อากาศเสยีทีม่อีนุภาคมลสารปะปนจะถูกบงัคบัใหไ้หลผ่านถุงเหล่านัน้ โดยอากาศเสยีจะไหลเขา้
สู่ถุงกรองแต่ละถุงทางด้านล่าง และอากาศดจีะไหลออกจากถุงทางด้านขา้งของแต่ละถุง อนุภาคมลสาร 
ที่กรองได้จะติดอยู่กับผนังด้านในของถุงกรอง โดยจะถูกเส้นใยและชัน้อนุภาคที่เกิดขึ้นกักไว้ จากนัน้
อนุภาคทีต่ดิอยูก่บัถุงจะถูกแยกออกจากถุงโดยการสัน่สะเทอืน 

 3)  อปุกรณ์ควบคมุไอกรด-ด่าง แบบเปียก (Wet Scrubber) 

 การใชน้ ้าหรอืของเหลวในรปูสารละลายกรดเพื่อดกัจบัไอด่างในอากาศ และใชส้ารละลายด่าง
เพื่อดกัจบัไอกรด โดยพ่นน ้าหรอืของเหลวเป็นละอองจากดา้นบน และอากาศเสยีไหลเขา้ทางดา้นล่างของ
เครื่องและไหลออกด้านบน การไหลสวนทางกนัท าให้น ้าและอากาศมโีอกาสสมัผสักนั และเป็นการเพิม่
พืน้ทีผ่วิในการสมัผสัระหว่างอากาศกบัของเหลว เพื่อให้อากาศเสยีดกัจบักบัของเหลวกรด-ด่าง เพื่อปรบั
สภาพและระบายอากาศหลงัการบ าบดัออกสู่สิง่แวดลอ้ม 
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.5-1 ชนิด แหล่งก าเนิดมลพษิทางอากาศ และระบบควบคมุมลพษิ 

 

Hood หน้าเตาหลอม         Cyclone และ Bag house 

Dross        Cyclone และ Bag house 

ในเตาหลอม         Melting Stack (ไม่มีระบบบ าบดั) 

Homogenize Stack (ไม่มีระบบบ าบดั) 

BHF Stack (ไม่มีระบบบ าบดั) 

Cyclone 
Bag house 

Al, Particulate, NOx, 
CO 

Al, Particulate, NOx, 
CO 

Particulate 

 

Particulate 

Wet 
Scrubber 

NaOH 
Particulate, NOx, CO 

Nitriding Stack 
(ไม่มีระบบบ าบดั) 

Boiler Stack (ไม่มีระบบบ าบดั) 

Wet 
Scrubber 

Wet Scrubber NaOH NaOH 
H2SO4 

Wet Scrubber 
 

Xylene 

Xylene Wet Scrubber) 

Al  และ  Zn Die Cast  Stack 
(ไม่มีระบบบ าบดั) 

Particulate, NOx, CO 

Aging Stack (ไม่มีระบบบ าบดั) 

Particulate, NOx, CO 

Particulate, NOx, CO 

Particulate, NOx, CO 

Die 

Al, Particulate, NOx, CO 
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ทีม่า :  บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561                                        

รปูท่ี 1.5-2 ระบบบ าบดัมลพษิทางอากาศจากกระบวนการผลติ 
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561 

รปูท่ี 1.5-3 ระบบรวบรวมมลพษิทางอากาศ 
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1.5.2 น ้าเสีย 

1. แหล่งก าเนิดมลพิษทางน ้า 

แหล่งก าเนิดมลพิษทางน ้าของโครงการ  ส่วนใหญ่มาจากกระบวนการผลติและ 
จากกจิกรรมการใช้น ้าเพื่ออุปโภค บรโิภคของพนักงาน เปรยีบเทยีบปรมิาณ และแหล่งที่มาของน ้าเสยี  
ภายในโรงงาน  สามารถจ าแนกไดด้งันี้ 

 1) โรงหลอม 

  น ้าหล่อเยน็การหลอมอะลูมเินียมอนิกอต มปีระมาณ 110 ลูกบาศก์เมตร/วนั เขา้สู่ระบบ
หมุนเวยีนน ้า เพื่อน ากลบัมาใช้ใหม่ และทุก 6 เดอืนระบายน ้าเสยีเขา้ระบบบดั WWTP1 ในอตัราครัง้ละ 
500 ลกูบาศกเ์มตร  

   2) โรงรีด  

 2.1) น ้าเสยีจากการแช่แม่พมิพ์ ประมาณ 15 ลูกบาศก์เมตร/วนั น าไปปรบั pH ในระบบ
บ าบดั WWTP1 

 2.2) น ้าหล่อเยน็จากการขึ้นรูปและการอบ ประมาณ 80 ลูกบาศก์เมตร/วนั เข้าสู่ระบบ
หมนุเวยีนน ้า เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม ่ 

 3) โรงชุบ 

 3.1) น ้ าที่ ใช้ในระบบ Chiller เพื่ อปรับสภาพอุณหภูมิของสารเคมีในกระบวนการชุบ
อะลมูเินียม ประมาณ 200 ลกูบาศกเ์มตร/วนั เขา้สู่ระบบหมนุเวยีนน ้า เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม ่ 

  3.2) น ้าเสยีจากการผลติน ้า RO ของโรงงานชุบอะลมูเินียม ประมาณ 825 ลกูบาศกเ์มตร/
วนั เขา้สู่ระบบหมนุเวยีนน ้า เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม ่ 

 3.3) น ้าเสยีจากกระบวนการชุบผวิ ประมาณ 5,065 ลกูบาศกเ์มตร/วนัประกอบดว้ย 

 (ก) น ้าล้างจากถงัต่าง ๆ ในส่วนการผลติ A และ C ประมาณ 3,475 ลูกบาศก์เมตร/วนั 
ซึง่ป็นน ้าเสยีหลกัที่ระบายเขา้ระบบบ าบดั WWTP1 และมกีารไหลต่อเนื่องตลอดเวลา โดยใชร้ะบบน ้าล้น
จากถงั เมือ่มกีารชุบเสน้อะลมูเินียมลงไปในถงัต่าง ๆ  

 (ข) น ้าเสยีจากระบบหมุนเวยีนกรดก ามะถนั ใน Acid Recovery ประมาณ 60 ลูกบาศก์
เมตร/วนั และระบายน ้าเสยีเขา้ระบบบ าบดั WWTP1 
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 (ค) น ้าเสยีจากขัน้ตอนการชุบสดีว้ยไฟฟ้า ซึง่เป็นน ้าลา้งจากกระบวนการชุบนิกเกลิซลัเฟต 
และกรดบอรกิ มอีตัราการไหลต่อเนื่องประมาณ 400 ลูกบาศก์เมตร/วนั ระบายน ้าเสยีเข้าระบบบ าบดั 
WWTP1 

  (ง) น ้าเสยีจากระบบแลกเปลี่ยนประจุ (ระบบ IR ส าหรบัถงัชุบ ED-A ED-B และ ED-C) 
ซึง่มอีตัราการระบายน ้าเสยีประมาณ 115 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ระบายน ้าเสยีเขา้ระบบบ าบดั WWTP2  

  (จ) น ้าเสยีจากระบบหมนุเวยีนโซดาไฟ ในถงั Etching ซึง่ปกตจิะไมม่นี ้าเสยีส่วนนี้ยกเวน้
เมือ่ระบบขดัขอ้งจะรวบรวมน ้าเสยีดงักล่าวในถงัรองรบั 

  3.4) น ้ าเสียจากห้องวิเคราะห์ในโรงชุบ เกิดจากการวิเคราะห์สารละลายในถังต่าง ๆ 
ประมาณ 15 ลติร/วนั และระบายน ้าเสยีเขา้ระบบบ าบดั WWTP1 

  3.5) น ้าเสยีจากกระบวนการลา้งชิน้งานจากกระบวนการพ่นส ีประมาณ 5 ลูกบาศก์เมตร/
วนั ระบายน ้าเสยีเขา้ระบบบ าบดั WWTP1 

 4) โรงช้ินส่วน 

  4.1) น ้าหล่อเยน็จากการหลอมชิน้ส่วนงานอะลูมเินียม และสงักะส ีประมาณ 16 ลกูบาศก์
เมตร/วนั เขา้สู่ระบบหมนุเวยีนน ้าเพื่อน ากลบัมาใชใ้หม ่ 

  4.2) น ้ าทิ้งจากกระบวนการล้างชิ้นส่วนงานอะลูมิเนียมและสังกะสีก่อนน าไปพ่ นส ี
ประมาณ 24 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ระบายน ้าเสยีเขา้ระบบบ าบดั WWTP3 และ WWTP1 ตามล าดบั 

 5) ซ่อมบ ารงุ  

  5.1) น ้ าเสียจากหม้อต้มไอน ้ าประมาณ  100 ลูกบาศก์ เมตร/วัน , น ้ า Cooling Air 
Compressor ประมาณ 60 ลูกบาศก์เมตร/วนั และน ้าจากเครื่องก าเนิดไฟฟ้า ประมาณ 50 ลูกบาศก์
เมตร/วนั ซึง่น ้าจาก 3 ระบบ เขา้สู่ระบบหมนุเวยีนน ้า เพื่อน ากลบัมาใชใ้หม ่ปัจจุบนัโครงการไม่มกีารเปิด
ใช้งานหมอ้ต้มไอน ้าดงักล่าวตลอดเวลา ส ารองไว้ใช้กรณีฉุกเฉิน โดยขอซื้อ Steam ไอน ้ามาจากบรษิัท
ผลติไฟฟ้านวนคร จ ากดั 

 6) น ้าเสียจากการอปุโภค-บริโภค 

  น ้าเสยีทีเ่กดิขึน้จากการใชห้อ้งน ้า-หอ้งสว้มของพนักงานประมาณ 445 ลกูบาศก์เมตร/วนั 
(55 ลิตร/คน/วัน, ที่มา : วิศวกรรมสิ่งแวดล้อม, 2539) และน ้ าใช้ที่เกิดจากห้องอาหารประมาณ 255  
ลูกบาศก์เมตร/วนั (30 ลิตร/คน/วนั, ที่มา : วิศวกรรมสิ่งแวดล้อม, 2539) น ้าทิ้งที่เกิดขึ้นจะผ่านระบบ
บ าบดัเบือ้งตน้ และเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลาง 
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2.  ระบบบ าบดัน ้าเสีย 

   ปรมิาณน ้ าเสียที่ระบายออกนอกโครงการจะเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้ าเสียของเขตส่งเสรมิ
อุตสาหกรรมนวนครประมาณ 1,268 ลูกบาศก์เมตร/วนั และระบายเขา้สู่ระบบหมุนเวยีนน ้าของโครงการ
เองในอัตรา 169 ลูกบาศก์เมตร/วนั เพื่อน าน ้าในระบบหมุนเวยีนกลบัมาใช้ซ ้า โดยไม่ระบายลงคลอง
หมนุเวยีนน ้าของเขตอุตสาหกรรมนวนคร แสดงรายละเอยีดการระบายน ้าจากกจิกรรมต่างๆ ดงัรปูท่ี 1.5-4  

    ชนิดแหล่งก าเนิดมลพษิทางน ้า และระบบควบคุม จ านวน 3 ระบบ ไดแ้ก่ 

 1) ระบบบ าบดั Wastewater Treatment Plant (WWTP1) 

   ระบบบ าบดัน ้าเสยี Wastewater Treatment Plant (WWTP1) รบัน ้าจากขัน้ตอนการผลติ
จากโรงรดี โรงชุบ 3 สายการผลติ (A, B และ C  Line ) โรงชิน้ส่วน และน ้าลา้งแมพ่มิพจ์ากหอ้งแต่งพมิพ ์
ปริมาณรวม 4,800 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งจะท าการบ าบัดโดยการตกตะกอนด้ว ยสารโพลีเมอร ์
ความสามารถรองรบัการบ าบดัน ้าเสยีไดเ้ป็น 200 ลกูบาศกเ์มตร/ชัว่โมง โดยมขีัน้ตอนการบ าบดั ดงันี้ 

 1.1) ผสมน ้าเสยีให้เข้ากนัในถงั Receive tank ความจุ 220 ลูกบาศก์เมตร น ้าเสยีที่เป็น
กรดถูกแบ่งไปใชป้รบัความเป็นกรด-ด่างในขัน้ตอนถดัไปในถงั Neutralization tank 

  1.2) การปรบัความเป็นกรด-ด่างในถัง Neutralization tank โดยแบ่งเป็นการปรบัแบบ
หยาบให้ความเป็นกรด-ด่างมคี่าระหว่าง 5-8 และตามด้วยการปรบัละเอียด ให้ความเป็นกรด-ด่างมคี่า
ระหว่าง 6.5-7.5 ภายหลังการปรับความเป็นกรด-ด่าง จะระบายเข้าถัง Coagulation tank ความจ ุ 
30 ลกูบาศกเ์มตร 

  1.3) การตกตะกอนโพลเีมอร ์น ้าเสยีผสมกบัโพลเีมอรใ์นถงั Coagulation Tank ความจ ุ
12 ลกูบาศกเ์มตร เพื่อใหอ้ะลมูเินียมและนิกเกลิเกดิการตกตะกอนในรปูไฮดรอกไซด ์ 

 1.4) หลังการเติมโพลีเมอร์ปล่อยให้ตกตะกอนในถัง Clarifier tank น ้ าใสที่ผ่านการ
ตกตะกอน รอ้ยละ 65 เขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลาง และส่วนที่เหลอือีกรอ้ยละ 35 จะน าเข้าระบบ
หมุนเวยีนน ้าเพื่อน ากลบัมาใช้ซ ้าภายในโรงงาน ปรมิาณ 139.57 ลูกบาศก์เมตร/วนั มปีรมิาณ 139.57 
ลกูบาศก์เมตรต่อเดอืน หากพบว่าคุณภาพน ้ายงัไม่เหมาะสมทีจ่ะระบายออกนอกโรงงาน สามารถส่งกลบั
เขา้ถงั Receiving tank เพื่อท าการบ าบดัซ ้า ส าหรบัตะกอนจะสูบเขา้บ่อตะกอน (Sludge Sump) ความจ ุ
60 ลูกบาศก์เมตร เพื่อเตรยีมเขา้เครื่องรดีตะกอนซึ่งมจี านวน 2 ชุด ตะกอนจากเครื่องรดีจะถูกรวบรวม
บรเิวณดา้นขา้งระบบบ าบดัน ้าเสยี บนพื้นคอนกรตี มหีลงัคาคลุมมดิชดิ น ้าที่ได้จากการรดีตะกอนจะสูบ
กลบัเขา้ถงั Receiving Tank เพื่อท าการบ าบดัใหมอ่กีครัง้ 
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   2) ระบบบ าบดัน ้าเสยี IR Wastewater Treatment Plant (WWTP 2) 

  ระบบบ าบัด IR Wastewater Treatment Plant (WWTP 2) เพื่อบ าบัดน ้ าจากระบบ IR 
ของขัน้ตอนชุบเคลือบผิว Electrodepositing จากโรงชุบทัง้ 3 สายการผลิต โดยการตกตะกอนด้วยสาร 
โพลเีมอร์ และการบ าบดัน ้าเสยีทางชวีภาพ มปีรมิาณน ้าเข้าระบบ 140 ลูกบาศก์เมตร/วนั ระบบบ าบดั 
น ้าเสยีมคีวามสามารถรองรบัการบ าบดัน ้าเสยี 6 ลกูบาศกเ์มตร/ชัว่โมง โดยมขีัน้ตอนการบ าบดัดงันี้ 

2.1) ระบบบ าบดัน ้าเสยีทางเคมที าการบ าบดัน ้าจากระบบ IR ของขัน้ตอนชุบเคลอืบผวิถูก
ส่งไปปรบัสภาพที่ Equalization Tank ปรมิาตร 180 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งหลงัออกจากถงัปรบัสภาพจะมคี่า
ความเป็นกรด-ด่างระหว่าง 8-11 และส่งเขา้ระบบ Chemical Treatment ซึง่จะถูกแบ่งเป็น 3 ส่วน ไดแ้ก่  

 ส่วนที่ 1 ถังปรมิาตร 1 ลูกบาศก์เมตร ท าการปรบัค่าความเป็นกรด-ด่างโดยการเติม
กรดซลัฟูรกิ ควบคุมความเป็นกรด-ด่างระหว่าง 5-10 

 ส่วนที่ 2 ถงัปรมิาตร 1 ลูกบาศก์เมตร ท าการตกตะกอนโดยการเติม FeCl3 และ NaOH 
ควบคุมค่าความเป็นกรด-ด่างระหว่าง 8.5-9.5 

 ส่วนที่ 3 ถงัปรมิาตร 1 ลูกบาศก์เมตร ท าการเตมิ Polymer ช่วยให้ตะกอนจบัตวัได้ดขีึน้
น ้ าใสจะไหลเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้ าเสียทางชีวภาพ ตะกอนจากถังตกตะกอนจะถูกรวบรวมที่ Sludge 
Storage Tank และน าเขา้เครือ่งรดีตะกอนประเภท Belt Press 

2.2) ระบบบ าบดัน ้าเสยีทางชวีภาพแบ่งออกเป็น 3 ส่วน คอื ถงัเตมิอากาศ ถงัตกตะกอน 
และถังรบัน ้าใส ถังเติมอากาศมปีรมิาตรถังเท่ากับ 510 ลูกบาศก์เมตร ควบคุมค่าความเป็นกรด-ด่าง
ระหว่าง 6.5-7.5 และปรมิาณออกซเิจนละลายน ้าระหว่าง 2-3.5 มลิลกิรมั/ลติร จะมกีารหมุนเวยีนสลดัจ์
กลบัไปใช้ใหม่ในถังเติมอากาศ เพื่อให้เกิดประสิทธภิาพการบ าบัดสูงสุด น ้าใสจะถูกส่งไปที่ถังรบัน ้ า
ปรมิาตร 20 ลกูบาศกเ์มตร เพื่อท าการบ าบดัทางเคมต่ีอไป 

 2.3) ระบบบ าบดัน ้าเสยีทางเคม ีซึ่งเป็นระบบบ าบดัส่วนสุดท้ายถูกแบ่งออกเป็น 2 ส่วน 
ไดแ้ก่ 

  ส่วนที ่1 ถงัปรมิาตร 2 ลูกบาศก์เมตร ท าการเตมิ FeCl3 และ NaOH เพื่อช่วยตกตะกอน 
และควบคุมความเป็นกรด-ด่างระหว่าง 6.5-7.5 

 ส่วนที่ 2 ถังปรมิาตร 2 ลูกบาศก์เมตร ท าการเติม Polymer เพื่อช่วยให้การจบัตัวของ
ตะกอน และระบายสู่ถังตกตะกอน น ้ าใสที่ออกจากถังตกตะกอนจะถูกรวบรวมที่  Discharge Tank 
ปรมิาตร 10 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรอเข้าระบบกรอง Double Layer Filter และส่งเข้าระบบบ าบัดน ้ าเสีย
ส่วนกลางของเขตอุตสาหกรรมนวนคร ส าหรบัสลดัจ์จะถูกรวบรวมไว้ที่ Sludge Storage Tank เพื่อรดี
ตะกอนดว้ย Belt Press ซึง่กากตะกอนดงักล่าวจะส่งใหก้บัหน่วยงานภายนอกน าไปก าจดัต่อไป 
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3) ระบบบ าบดัน ้าเสยี PT Wastewater Treatment Plant (WWTP 3) 

ระบบบ าบดั PT Wastewater Treatment Plant (WWTP 3) จะแบ่งเป็น 3 ส่วน เพื่อบ าบดั
น ้าเสยีจากแผนกชิ้นส่วน จะมปีรมิาณน ้าเขา้ระบบ 24 ลูกบาศก์เมตร/วนั ระบบบ าบดัน ้าเสยีมคีวามสามารถ
รองรบัการบ าบดัน ้าเสยี 1 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง เพื่อลดปรมิาณโครเมยีมจากขัน้ตอนการชุบชิน้งานดว้ย
สารประกอบโครเมตโดยการตกตะกอนดว้ยสารโพลเีมอร ์และท าการบ าบดัต่อโดยระบบ WWTP1  

ระบบบ าบดัน ้า ซึง่การบ าบดัน ้าเสยีของระบบ PT Wastewater Treatment กล่าวคอื  

ส่วนที่  1 เปลี่ยน Cr+6 ให้เป็น Cr+3 โดยการเติม H2SO4 และ NaHSO3 โดยการควบคุม
ค่า pH ที ่2.3 และ ORP ที ่+300 เพื่อแสดงแนวโน้มของการรบัอเิลค็ตรอนของปฏกิริยิา Reduction 

ส่วนที ่ 2 ท าการปรบั pH ระหว่าง  8-9  เพื่อตกตะกอนโครเมยีมโดย NaOH และ Alum 

ส่วนที่ 3 ท าการเติม Polymer และกวนช้าเพื่อการจบัตัวของตะกอนหลังจากท าการ
ตกตะกอนโครเมยีมแลว้จะท าการบ าบดัต่อโดยส่งเขา้สู่ Receiving tank ของระบบบ าบดั WWTP1 

4) ระบบบ าบดัน ้าเสยีสารเคมทีีม่อีงคป์ระกอบของไฮโดรเจนฟลอูอไรด ์(HF) 

สารเคมีที่มีองค์ประกอบของไฮโดรเจนฟลูออไรด์ (HF) คือ BONDERITE M-CR 12  
มกีารใชง้านประมาณ 0.5 ตนั/เดอืน จะใชใ้นขัน้ตอนการเตรยีมผวิก่อนชุบโครเมต ทัง้นี้โครงการไดจ้ดัใหม้ี
ระบบบ าบดัน ้าเสยีเพื่อปรบัปรุงคุณภาพน ้าก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยี WWTP1 ความสามารถรองรบั
การบ าบดัน ้าเสยี 200 ลกูบาศกเ์มตร/ชัว่โมง ซึง่ท าการตกตะกอน HF ดว้ยแคลเซยีมคลอไรด ์(CaCl2)  

   ปรมิาณสารเคมทีี่ใช้ในขัน้ตอนการพ่นสีฝุ่ น โดยสารเคมทีี่มอีงค์ประกอบของโครเมต   
คือ  BONDERITE M-AD ACCELERATOR  การใช้  BONDERITE M-AD ACCELERATOR ปริมาณ  
0.1 ตนั/เดอืน จะใชใ้นขัน้ตอนการชุบโครเมต ในดา้นการบ าบดัน ้าเสยีจากขัน้ตอนการลา้งน ้าหลงัจากชุบ
โครเมต จะรวบรวมเข้าสู่ WWTP1 ความสามารถรองรบัการบ าบัดน ้ าเสีย 200 ลูกบาศก์เมตร/ชัว่โมง  
ซึง่ท าการ Reduction Cr+6 ใหเ้ป็น Cr+3 ดว้ยกรดซลัฟิวรกิ และ SBS 
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ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั, 2561   

รปูท่ี 1.5-4 การระบายน ้าทิง้ของโครงการ โดยแสดงชนิด อตัราการไหล และแหล่งทีร่องรบั 
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1.5.3 การจดัการกากของเสีย  

สามารถแบ่งออกได้เป็น 2 ประเภทหลัก คือ ของเสียจากกระบวนการผลิต และจากการ
อุปโภค-บรโิภค โดยของเสียจากกระบวนการผลิตมาจาก 3 แหล่งก าเนิด คือ ตะกรนัอะลูมิเนียมจาก 
โรงหลอม ผลกึอะลูมเินียมจาก Etching Recovery และ Acid Recovery และกากตะกอนจากระบบบ าบดั    
น ้าเสยี กล่าวคอื 

1) ตะกรนัอะลมูเินียมจากโรงหลอม 

ตะกรนัที่ได้จากการหลอม ปรมิาณ 67 ตัน/เดือน บรษิัท เจทีเอส อลูมิเนียม แอนด ์
เมททลิ จ ากดั จะรบัซือ้ เพื่อน าไปสกดัเอาอะลมูเินียมทีเ่หลอืไปใชใ้นกระบวนการผลติต่อไป  

2) ผลกึอะลมูเินียมจาก Etching recovery และ Acid recovery 

ผลึกอะลูมิเนียมจากระบบการตกผลึกอะลูมิเนียม เพื่อหมุนเวียนกรดซัลฟูรกิ และ
โซดาไฟกลับไปใช้ กากอะลูมิเนียมนี้มีปริมาณ 385 ตัน/เดือน และ 86 ตัน/เดือน ตามล าดับ ผลึก
อะลมูเินียม จากการหมุนเวยีนโซดาไฟ จะมผีูร้บัเหมามารบัซื้อจากโรงงานเพื่อไปใชใ้นอุตสาหกรรมผลติ
สบู่และผลติสาร High Polymer โดย บรษิัทศกัดิศ์รอุีตสาหกรรม จ ากดั ส าหรบัผลกึอะลูมเินียมจากการ
หมนุเวยีน กรดซลัฟูรกิจะกลบัไปใชใ้หมใ่นกระบวนการชุบ 

3) กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสยี 

ตะกอนจากเครื่องรดีตะกอน มปีรมิาณ 10 ตนั/วนั จดัส่งให้บรษิทั อนิทร ีอโีค รไีซเคลิ 
จ ากดั รบัไปก าจดั  

ส าหรบักากของเสียจากการอุปโภคและบรโิภค มาจาก 2 ส่วนหลกั คอื ขยะมูลฝอย    
จากส านกังาน และเศษอาหารจากโรงอาหาร มรีายละเอยีดดงันี้  

ก)  ขยะมลูฝอยจากส านกังาน 

ขยะมูลฝอยจากส านักงาน ทางเขตส่งเสรมิอุตสาหกรรมนวนครบรกิารขนยา้ย และ
น าไปก าจัดโดยมีปรมิาณขยะมูลฝอยประมาณ 18 ตัน/วัน โดยทางเขตส่งเสรมิอุตสาหกรรมนวนครได้
ด าเนินการก าจดัขยะมูลฝอยโดยวธิฝัีงกลบ ณ หลุมฝังกลบ และขยะอนัตรายจะส่งให้หน่วยงานที่ได้รบั
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

ข) เศษอาหารจากโรงอาหาร 

เศษอาหารจากโรงอาหาร มผีูร้บัเหมาขอซือ้จากโรงงานฯ เพื่อเป็นอาหารสตัว์ 
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1.6 สรปุการด าเนินงานในปัจจบุนัของโครงการ 

  การด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการขยายก าลังการผลิตโดยปรบัเปลี่ยนเตาหลอม
โรงงานผลิตผลิตภัณฑ์อะลูมิเนียม (ครัง้ที่ 1) เทียบกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้ร ับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผู้ช านาญการ ตามหนังสือเลขที่   
ทส 1010.3/9609 ลงวนัที ่26 กรกฎาคม 2561 แสดงดงัตารางที ่1.6-1 

ตารางท่ี 1.6-1 สรปุการด าเนินงานในปัจจบุนัของโครงการ 
รายละเอียด ตามรายงาน EIA ปัจจบุนั (เดือนมกราคม-มิถนุายน 2565) 

1. พืน้ทีโ่ครงการ พืน้ทีโ่ครงการ 263,455 ตารางเมตร (164.66 ไร่) พืน้ทีโ่ครงการ 263,455 ตารางเมตร (164.66 ไร่) 
2. ก าลงัการผลติ 60,000 ตนั/ปี ( 5,000 ตนั/เดอืน) 3,715  ตนั/เดอืน  
3. ผลติภณัฑ ์ แท่งอะลมูเินียม, อะลมูเินียมหน้าตดั, กรอบประตู

หน้าต่าง ผนัง และตู้อะลูมเินียม และชิน้ส่วนของ
กรอบประตูหน้าต่าง 

แท่งอะลูมิเนียม, อะลูมิเนียมหน้าตัด, กรอบ
ประตูหน้าต่าง ผนัง และตู้อะลูมิเนียม และ
ชิน้สว่นของกรอบประตูหน้าต่าง 

4. เชือ้เพลงิทีใ่ช ้ LPG ปริม าณ  112,623.248  กิ โลกรัม /เดือน 
NG ปรมิาณ 2,115,405 ลกูบาศกเ์มตร/เดอืน 

LPG ปรมิาณ 1,829 กโิลกรมั/เดอืน 
NG ปรมิาณ 638,981 ลกูบาศกเ์มตร/เดอืน 

5. ปรมิาณการใชน้ ้า 7,000 ลบ.ม/วัน โดยรับน ้ าดิบจากเขตส่งเสริม
อุตสาหกรรมนวนครในอัตรา 5,710 ลบ.ม/วัน 
และน ้ า Recycle จากระบบหมุนเวียนน ้ าของ
โครงการเองในอตัรา 1,290 ลบ.ม/วนั 

1,480 ลบ.ม./วัน รับน ้ าดิบจากเขตส่งเสริม
อุตสาหกรรม  นวนครในอตัรา 1,268 ลบ.ม./วนั 
และน ้ า Recycle จากระบบหมุนเวียนน ้ าของ
โครงการ 140 ลบ.ม./วนั 

6. กระบวนการผลติ กระบวนการผลติแบ่งเป็น 5 ขัน้ตอนหลกั 
 คอื การหลอม การรดี การชุบ การพ่นส ี 
และการประกอบ 

กระบวนการผลติแบ่งเป็น 5 ขัน้ตอนหลกั คอื 
การหลอม การรดี การชบุ การพน่ส ีและการ
ประกอบ 

7. ระบบควบคุมมลพษิ อุปกรณ์ก าจดัฝุ่ น ไดแ้ก่ ไซโคลน (Cyclone) และ
ถุงกรอง (Bag house) อุปกรณ์ควบคุมไอกรด-
ด่างแบบเปียก (Wet Scrubber) 

อุปกรณ์ก าจัดฝุ่ น ได้แก่ ไซโคลน (Cyclone) 
และถุงกรอง (Bag house) อุปกรณ์ควบคุม      
ไอกรด-ด่างแบบเปียก (Wet Scrubber) 

ทีม่า : บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั; ขอ้มลูระหว่างเดอืนมกราคม-มถุินายน 2565 
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1.7 แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ตารางท่ี 1.7-1  แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของ โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม  
  โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม ครัง้ที ่1 บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คณุภาพอากาศ               
1.1 ตรวจวดัคณุภาพอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่องระบายอากาศทุกปล่องภายในโรงงาน 

              

 Dust Collector 400 No. 1 - TSP, HF - ตรวจวดัทุก 6 เดอืน           o  

 Dust Collector 400 No. 2 - TSP, HF ครัง้ที ่1 ช่วงเดอืน พ.ย.-ม.ีค.            o  

 Dust Collector 1,500 No. 1 - TSP, NOx ครัง้ที ่2 ช่วงเดอืน เม.ย.-ก.ย.           o  

 Melting Stack No. 1 - TSP, NOx ช่ ว งเดีย วกับก ารตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ
ส าหรับการตรวจวัด Boiler  
ให้ ต รวจวัด เมื่ อ มีก าร เดิน
เครือ่งจกัร 

          o  

 Melting Stack No. 2 - TSP, NOx           o  

 Homogenize Stack No. 2 - TSP, NOx           o  

 Homogenize Stack No. 3 - TSP, NOx           o  

 Billet Heating Furnace (BHF) No. 1 - TSP, NOx     x      o  

 Billet Heating Furnace (BHF) No. 2 - TSP, NOx     x      o  

 Billet Heating Furnace (BHF) No. 3 - TSP, NOx      x      o  

 Billet Heating Furnace (BHF) No. 4 - TSP, NOx      x      o  

 Billet Heating Furnace (BHF) No. 5 - TSP, NOx            o  

 Billet Heating Furnace (BHF) No. 6 - TSP, NOx            o  

 Billet Heating Furnace (BHF) No. 7 - TSP, NOx            o  

 Billet Heating Furnace (BHF) No. 8 - TSP, NOx            o  
หมายเหต ุ :  การตรวจวดัคณุภาพสิง่แวดลอ้ม 
 :     x  ไมไ่ดด้ าเนินการตรวจวดัปล่องระบายเนื่องจากไมม่กีระบวนการผลติใน Line ดงักล่าว 
 : O   แผนการด าเนินการตรวจวดัคณุภาพสิง่แวดลอ้ม 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
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ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของ โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม  
 โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม ครัง้ที ่1 บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คณุภาพอากาศ (ต่อ)                
1.1 ตรวจวดัคณุภาพอากาศท่ีระบายออกจาก
ปล่องระบายอากาศทุกปล่องภายในโรงงาน 

              

 Billet Heating Furnace (BHF) No. 9 - TSP, NOx - ตรวจวดัทุก 6 เดอืน 
ครัง้ที ่1 ช่วงเดอืน พ.ย.-ม.ีค.  
ครัง้ที ่2 ช่วงเดอืน เม.ย.-ก.ย. 
ช่ ว งเดีย วกับก ารตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ
ส าหรับการตรวจวัด Boiler  
ให้ ต รวจวัด เมื่ อ มีก าร เดิน
เครือ่งจกัร 

          o  
 Billet Heating Furnace (BHF) No. 10 - TSP, NOx           o  
 Aging Furnace No. 1 - TSP, NOx           o  
 Aging Furnace No. 2 - TSP, NOx           o  
 Aging Furnace No. 3 - TSP, NOx           o  

 Aging Furnace No. 4 - TSP, NOx           o  
 Aging Furnace No. 5 - TSP, NOx           o  
 Aging Furnace No. 6,7 - TSP, NOx           o  

 Nitriding Furnace No. 1 - TSP, NOx      x      o  
 Nitriding Furnace No. 2 - TSP, NOx      x      o  
 Boiler Stack No. 1, 2 - TSP, NOx            o  
 Boiler Stack No. 3, 4 - TSP, NOx            o  

 Die Cleaning Scrubber No. 1-No. 3 - NaOH            o  
 Die factory Stack - NaOH      x      o  
 Etching Fume No. 1 - No. 3 - NaOH            o  
 Die polishing stack - TSP            o  
 Anodize Fume No. 1 - No. 3 - H2SO4            o  
 Top Coat No. 1- No. 2 - Xylene, MEK            o  
 Primer Booth No. 1- No. 2 - Xylene, MEK            o  
 Clear Coat No. 1- No. 4 - Xylene, MEK            o  

หมายเหต ุ :  การตรวจวดัคณุภาพสิง่แวดลอ้ม 
 :     x  ไมไ่ดด้ าเนินการตรวจวดัปล่องระบายเนื่องจากไมม่กีระบวนการผลติใน Line ดงักล่าว 
 : O   แผนการด าเนินการตรวจวดัคณุภาพสิง่แวดลอ้ม 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที ่1) บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565   

                   จดัท ำโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ำกดั                                                                                                    หน้ำ 1-50 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของ โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม 
 โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม ครัง้ที ่1 บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด 
ดชันีการ
ตรวจวดั 

ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1.2 ตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 
บริเวณพืน้ท่ีใกล้เคียงโครงการ 
1) วดัโพธิน่ิ์มรตัตาราม (A1) 
2) โรงเรยีนวดัพชืนิมติร (A2) 
3) วดัโกเมศรตันาราม (A3) 
 

 
 
- TSP, PM-10 
และ NO2 
 

 
 
- ต ร ว จ วั ด ทุ ก  6 เดื อ น  
ครัง้ที ่1 ช่วงเดอืน พ.ย.-ม.ีค. 
ครัง้ที่  2 ช่วงเดือน เม.ย.-
ก .ย . ช่ ว ง เดี ย ว กั บ ก า ร
ตรวจวัดคุณ ภ าพอากาศ 
ในบรรยากาศ ส าหรับการ
ตรวจวดั Boiler ให้ตรวจวัด
เมื่อมกีารเดนิเครื่องจกัร 

     
 
 
 
 
 

      
 
o 
o 
o 

 

2. ระดบัเสียง 
2.1 ตรวจวดัระดบัเสียงโดยทัว่ไป 
1) จดุกึง่กลางรัว้ทัง้ 4 ดา้น ของโครงการ 
- ทศิเหนือ 
- ทศิใต ้
- ทศิตะวนัออก 
- ทศิตะวนัตก 

 
 
 
- Leq 24 hr 
- Lmax 
- Ldn 

 
 
 
- ต ร ว จ วั ด ทุ ก  6 เดื อ น  
ท าการตรวจวัดครัง้ 7 วัน
ต่อเน่ือง 

     
 

 
 
 
 
 

      
 

 
O 

O 

O 

O 

 

หมายเหตุ :  การด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
  O   แผนการด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที ่1) บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  
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                   จดัท ำโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ำกดั                                                                                                    หน้ำ 1-51 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของ โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม 
 โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม ครัง้ที่ 1 บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3. คณุภาพน ้า 
3.1 ตรวจวดัคณุภาพน ้าท้ิง 
อตุสาหกรรม 
1) Wastewater Surface 
Treatment Plant (WWTP1) 
- น ้าเขา้ระบบ 
- น ้าผ่านการบ าบดั 

 
 
 
- อัตราการไหล, Temperature, pH, SS, 
TDS, BOD, COD, Sulfate, Cyanide, TKN, 
Oil & Grease, Formaldehyde, Phenol, Al, 
Ba, Cd, Co, Cr+3, Cr+6, Cu, Pb, Mn, Hg, 
Ni, Se, Zn 

 
 
 
- 2 ครัง้/ปี 

      
 
 
 

     
 
 

 
 

 
 
 
  o o o o o 

- น ้าเขา้ระบบ 
- น ้าผ่านการบ าบดั 

- อตัราการไหล, pH, SS, TDS, BOD, 
COD, Sulfate, Al, Ni, Cr+3, Cr+6 

- 1 ครัง้/เดอืน       o o o o o o 

2) IR Wastewater Treatement 
Plant (WWTP2) 
- น ้าเขา้ระบบ 
- น ้าผ่านการบ าบดั 

- อัตราการไหล, Temperature, pH, SS, 
TDS, BOD, COD, Sulfate, Cyanide, 
TKN, Oil & Grease, Formaldehyde, 
Phenol, Al, Ba, Cd, Co, Cr+3, Cr+6, Cu, 
Pb, Mn, Hg, Ni, Se, Zn 

- 2 ครัง้/ปี       
 

   
 
 

  
 
 

 
  o o o o o o 

- น ้าเขา้ระบบ 
- น ้าผ่านการบ าบดั 

- อตัราการไหล, pH, SS, TDS, BOD, 
COD, Sulfate, Al, Ni, Cr+3, Cr+6 

- 1 ครัง้/เดอืน       o o o o o o 

หมายเหตุ :  การด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
  O   แผนการด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 
 
 
   
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที ่1) บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  
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                   จดัท ำโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ำกดั                                                                                                    หน้ำ 1-52 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของ โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม 
 โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม ครัง้ที ่1 บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3. คณุภาพน ้า (ต่อ) 
3) PT Wastewater Treatment Plant 
(WWTP3) 
- น ้าเขา้ระบบ 
- น ้าผ่านการบ าบดั 

 
- อตัราการไหล, pH, SS, TDS, 
COD, Sulfate, Oil & Grease, 
Total Iron, Zn, Pb, Ni, Cu, 
Cr+3, Cr+6 

 
- 1 ครัง้/เดอืน 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
o 

 
o 

 
o 

 
o 

 
o 

 
o 

หมายเหตุ :  การด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
  O   แผนการด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
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ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของ โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม 
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รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั               
5.1 ตรวจวดัสภาพแวดล้อม 
ในการท างาน 
- บรเิวณเตาหลอมอะลูมเินียม  

(จ านวน 2 จดุตรวจวดั) 
- บรเิวณเครื่องรดี (จ านวน 4 จดุตรวจวดั)* 
- บรเิวณพืน้ทีชุ่บ (จ านวน 2 จดุตรวจวดั)* 
- บรเิวณพืน้ทีพ่น่ส ี(จ านวน 2 จดุตรวจวดั) 
- บรเิวณโรงประกอบ (จ านวน 4 จดุตรวจวดั) 
 
 

 

              
              
- ร ะดั บ เสี ย ง เฉ ลี่ ย ต ล อ ด
ร ะ ย ะ เ ว ล า ท า ง า น ใ น 
แต่ละวัน (TWA) และระดับ
เสียงดังต่อเน่ืองแบบคงที ่
( Continuous steady noise) 
ระดบัเสียงเฉลี่ยตลอดเวลา
การท างานตามกฎหมาย
กระทรวงอุตสาหกรรม 

- ปีละ 2 ครัง้      
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

   o 
 
o 
o 
o 
o 

  

- บรเิวณเตาหลอมอะลูมเินียม 
 (จ านวน 2 จดุตรวจวดั) 

- บรเิวณเครื่องรดี (จ านวน 4 จดุตรวจวดั)* 
- บรเิวณพืน้ทีชุ่บ (จ านวน 2 จดุตรวจวดั)* 
- บรเิวณพืน้ทีพ่น่ส ี(จ านวน 2 จดุตรวจวดั) 
- บรเิวณโรงประกอบ (จ านวน 4 จดุตรวจวดั) 

- ระดับเสียงที่ ลู กจ้างได้ ร ับ
เฉลี่ยตลอดเวลาการท างานใน
แต่ ล ะวัน  (Time Weighted 
Average-TWA) ตามกฎหมาย
กระทรวงแรงงาน 

- ปีละ 2 ครัง้       
 

 
 
 
 

   o 
 
o 
o 
o 
o 

  

หมายเหตุ :   การด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
  *  ไมไ่ดท้ าการตรวจวดับรเิวณเครือ่งรดี Press Area A-Line/EX และพืน้ทีชุ่บ Surface Area A-Line/ST และพืน้ทีชุ่บ Chiller Area A-Line เนื่องจากไม่มกีระบวนการผลติ 
  O   แผนการด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
   
   



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที ่1) บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565   

                   จดัท ำโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ำกดั                                                                                                    หน้ำ 1-54 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของ โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม  
 โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม ครัง้ที ่1 บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท าการตรวจวดั (พ.ศ.  2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั               
5.1 ตรวจวดัสภาพแวดล้อมในการท างาน 
(ต่อ) 

              
              

- อาคารผลติทุกอาคาร 
 

- Noise Contour - ภ ายห ลั ง เป ลี่ ย น แป ล ง
ราย ล ะ เอี ย ด โค รงก าร
ภ า ย ใ น 6 เดื อ น แ ล ะ
ตรวจวดัซ ้าทุก 3 ปี 

        o    

- บรเิวณเตาหลอมอะลมูเินียม  
  (จ านวน 2 จุดตรวจวดั) 

- Total Dust, Al, HF -  ปีละ 2 ครัง้          o   
              

- บรเิวณเครือ่งรดี (จ านวน 4 จุดตรวจวดั)* - Total Dust -  ปีละ 2 ครัง้          o   
- บรเิวณโรงประกอบ (จ านวน 4 จุดตรวจวดั) - Total Dust -  ปีละ 2 ครัง้          o   
- บรเิวณพืน้ทีชุ่บ (จ านวน 2 จุดตรวจวดั)* - H2SO4, NaOH -  ปีละ 2 ครัง้          o   
- บรเิวณพืน้ทีพ่่นส ี(จ านวน 2 จุดตรวจวดั) 
 

- Xylene,Toluene, Benzene -  ปีละ 2 ครัง้          o   

-  บรเิวณบ่อชุบ จุดโหลดอะลมูเินียมเสน้ 
(จ านวน 1 จุดตรวจวดั) 

- HF -  ปีละ 2 ครัง้          o   

หมายเหตุ :  การด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
  *  ไมไ่ดท้ าการตรวจวดับรเิวณเครือ่งรดี Press Area Mini-Line/EX และพืน้ทีชุ่บ Surface Area A-Line/ST และพืน้ทีชุ่บ Chiller Area A-Line เนื่องจากไมม่กีระบวนการผลติ 
  O   แผนการด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 
   



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที ่1) บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565   

                   จดัท ำโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ำกดั                                                                                                    หน้ำ 1-55 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของ โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม  
 โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม ครัง้ที่ 1 บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั               
5.1 ตรวจวดัสภาพแวดล้อม 
ในการท างาน (ต่อ) 
- บรเิวณเตาหลอมอะลูมเินียม  

(จ านวน 2 จดุตรวจวดั)  
- บรเิวณเครื่องรดี (จ านวน 4 จดุตรวจวดั)* 
- บรเิวณพืน้ทีชุ่บ (จ านวน 2 จดุตรวจวดั) 
- บรเิวณพืน้ทีพ่น่ส ี(จ านวน 2 จดุตรวจวดั) 

              
              
- ค่าดชันีความรอ้น (WBGT 

index) ต า ม ก ฎ ห ม า ย
กระทรวงอุตสาหกรรม 
และกระทรวงแรงงาน 

-  ปี ละ  2 ค รัง้  ต รวจวัด
ในช่วงเดือนที่ร้อนที่สุด 
1 ครัง้ 

      
 
 
 
 

   o 
 
o 
o 
o 

  

หมายเหตุ :  การด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
  *  ไมไ่ดท้ าการตรวจวดับรเิวณเครือ่งรดี Press Area A-Line/EX และบรเิวณพืน้ทีชุ่บ Surface Area A-Line เนื่องจากไมม่กีระบวนการผลติใน Line ดงักล่าว 
  O   แผนการด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม (ครัง้ที ่1) บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั  
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565   

                   จดัท ำโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ำกดั                                                                                                    หน้ำ 1-56 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของ โครงการขยายก าลงัการผลติโดยปรบัเปลีย่นเตาหลอม  
 โรงงานผลติผลติภณัฑอ์ะลมูเินียม ครัง้ที ่1 บรษิทั ทอสเทม็ไทย จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. สงัคม-เศรษฐกิจ               
- ชุมชนในพื้นที่รอบโครงการ ผู้น าชุมชน 
ผู้ น าท้ อ งถิ่ น  ห น่ วย งาน ราชก าร 
ห น่ วย งานที่ เกี่ ย วข้ อง และสถ าน
ประกอบการใกล้ เคียงทั ้งในรัศมี  5 
กิโลเมตร ชุมชนที่ด าเนินการเก็บดัชนี
คุณ ภาพสิ่ งแวดล้ อม  ชุ มชนพื้ นที่
อ่อนไหวพเิศษ เช่น ที่ตัง้สถานพยาบาล 
วดั และโรงเรยีน เป็นตน้ 

- การส ารวจสภาพเศรษฐกิจ สงัคม 
และความคิดเห็นของประชาชน 
ผูน้ าชุมชน ผูน้ าทอ้งถิน่ หน่วยงาน
ราชการ หน่วยงานที่ เกี่ยวข้อง  
และสถานประกอบการใกลเ้คยีงทัง้
ในรศัม ี5 กโิลเมตร พรอ้มทัง้สภาพ
การเปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น ปัญหา
และความต้องการรวมถึงส ารวจ
ดัชนีความพึงพอใจของชุมชน 
( Community Satisfaction Index) 
โดยด าเนิ นการในพื้ นที่ ชุ มชน
โดยรอบพื้นที่โครงการ ชุมชนที่
ด าเนิ นการเก็บดัชนี คุณ ภาพ
สิ่ งแวดล้ อม  และชุ มชนพื้ นที่
อ่ อ น ไห ว พิ เศ ษ  เช่ น  ที่ ตั ้ ง
สถานพยาบาล วัด และโรงเรียน 
เป็ นต้ น  ทั ้งนี้ การสุ่ มตั วอย่ าง 
ให้เป็นไปตามหลักวิชาการและ
สถิต ิพรอ้มทัง้เสนอแผนที่กระจาย
ตวัการเกบ็ขอ้มลู 

- ปีละ 1 ครัง้ 
 

         o   

หมายเหตุ : O   แผนการด าเนินการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 
 


