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โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี     บทท่ี 2 
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บทที ่2 

รายละเอยีดโรงงาน 

 

2.1 สถานที่ตั้ง ขนาด และผงัพืน้ที่โรงงาน 

โรงงานแอลแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ตั้งอยู่ในเขต 

นิคมอุตสาหกรรมผาแดง ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง โดยตั้งอยูใ่นบริเวณเดียวกบั

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ และโรงงานแอลดีพีอี มีอาณาเขตติดต่อโดยรอบดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-1 และรูปท่ี  

2.1-2 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

ทิศเหนือ ติดกบั บริษทั ผาแดง อินดสัทรี จาํกดั (มหาชน) และบริษทั ไทยโพลี-

อะซีทลั จาํกดั 

ทิศใต ้ ติดกบั ถนนโรงปุ๋ย ถดัไปเป็นท่ีว่างของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล  

จาํกดั (มหาชน) 

ทิศตะวนัออก     ติดกบั ถนนภายในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ถัดไปเป็นบริษัท 

เอสอาร์เอฟ อินดสัตร้ีส์ (ไทยแลนด)์ จาํกดั 

ทิศตะวนัตก ติดกบั โรงงานแอลดีพีอี ถดัไปเป็นโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
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T-MON-222107/SECOT 2-2 LLDPE-T222107(1H)-Chap2 
 

รูปที ่2.1-1   ทีต่ั้งของโรงงานแอลแอลดพีอี ี 

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   

1. บริษทั ผาแดง อินดสัทรี จาํกดั (มหาชน) 
2. บริษทั ไทยโพลีคาร์บอเนต จาํกดั 
3. บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั 
4. บริษทั ไทยสไตรีนิคส์ จาํกดั 
5. บริษทั ไทย เอม็.เอฟ.ซี จาํกดั 
    และบริษทั แกรนด ์สยาม คอมโพสิท จาํกดั 
6. บริษทั เอสอาร์เอฟ อินดสัตร้ีส์ (ไทยแลนด)์ จาํกดั 
7. บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
    สาขา 7 ท่าเทียบเรือและคลงัผลิตภณัฑ ์
8. บริษทั เอช็.เอม็.ซี โปลีเมอส์ จาํกดั 
9. บริษทั โกลบอล กรีน เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
10. บริษทั ไทยอาซาฮีเคมีภณัฑ ์จาํกดั 
11. บริษทั จีซี โลจิสติกส์ โซลูชัน่ จาํกดั 
12. พื้นท่ีวา่งของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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รูปที ่2.1-2  แผนผงัแสดงการจัดแบ่งพืน้ทีข่องโรงงานแอลแอลดีพอี ี 

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)    รายละเอียดโรงงาน 
 

T-MON-222107/SECOT 2-4 LLDPE-T222107(1H)-Chap2 

ปัจจุบนัพื้นท่ีโดยรวมของทั้ง 3 โรงงาน ไดแ้ก่ โรงงานอีเทนแครกเกอร์ โรงงานแอลดีพีอี 

และโรงงานแอลแอลดีพีอี ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) มีการใชพ้ื้นท่ีหรืออุปกรณ์

บางส่วนร่วมกนั ไดแ้ก่ อาคารสํานักงาน อาคารเก็บกกัสารเคมี อาคารเก็บกกัของเสีย ถงัเก็บปรับปรุง

คุณภาพนํ้ า/นํ้ าปราศจากแร่ธาตุ พื้นท่ีสีเขียว ถนน รถดบัเพลิง เคร่ืองสูบนํ้ าดบัเพลิง และระบบบาํบดันํ้ าเสีย 

อยา่งไรก็ตาม หากพื้นท่ีหรืออุปกรณ์ท่ีมีการใชป้ระโยชน์ร่วมกนัตั้งอยูใ่นพื้นท่ีของโรงงานใด โรงงานนั้น

จะเป็นผูรั้บผิดชอบดูแลรักษา เช่น อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัท่ีตอ้งใชร่้วมกนั ไดแ้ก่ รถดบัเพลิง 

และเคร่ืองสูบนํ้าดบัเพลิง เป็นตน้ จะอยูใ่นความรับผดิชอบและดูแลรักษาตามแผนการบาํรุงรักษาโดยโรงงาน

อีเทนแครกเกอร์ 

โรงงานแอลแอลดีพีอี มีขนาดพื้นท่ี 105,143 ตารางเมตร (65.71 ไร่) พื้นท่ีการใชป้ระโยชน์

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี ดงัแสดงในรูปท่ี 2.1-3  

ทั้งน้ี บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ไดด้าํเนินการก่อสร้างโรงงานแอลแอลดีพีอี 

สายผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 2) และเร่ิมดาํเนินการผลิตในเดือนมีนาคม พ.ศ.2561 ส่วนหน่วยการผลิตเฮกซีน-1 

(Hexene-1 Unit) ไดเ้ร่ิมเดินระบบในเดือนมกราคม พ.ศ.2562 ซ่ึงการเดินระบบจะข้ึนอยูก่บัแผนการผลิตและ

เดินเคร่ืองจกัรในปีนั้นๆ โดยปัจจุบนัโรงงานมีการดาํเนินการใน 3 ส่วนหลกั ไดแ้ก่ โรงงานแอลแอลดีพีอี

สายการผลิตท่ี 1 (LLDPE Plant 1) โรงงานแอลแอลดีพีอีสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 2) และหน่วยการผลิต

เฮกซีน-1 (Hexene-1 Unit) โรงงานไดด้าํเนินการปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) 

เพื่อใหส้ามารถผลิตผลิตภณัฑพ์ลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได ้โดยการเดินเคร่ืองผลิตดว้ยระบบ Gas Phase 

Process สามารถดาํเนินการไดด้ว้ยการปรับลดสัดส่วนโมโนเมอร์ร่วม (บิวทีน-1, เฮกซีน-1) และปรับสัดส่วน

ปริมาณของตวัเร่งปฏิกิริยาเดิมภายใตค่้าควบคุมอุณหภูมิและความดนัท่ีเหมาะสม โดยไม่มีการเพิ่มเติม

สารเคมีชนิดใหม่ และไม่ตอ้งดัดแปลงหรือติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติม เน่ืองจากโรงงานได้ถูกออกแบบ

กระบวนการผลิตและอุปกรณ์ให้ครอบคลุมช่วงการผลิตตั้งแต่ผลิตภณัฑ์แอลแอลดีพีอี ทั้งยงัสามารถ

เดินเคร่ืองเพื่อเปล่ียนช่วงความหนาแน่นของผลิตภณัฑ์ไดต่้อเน่ือง โดยไม่จาํเป็นตอ้นหยุดเดินเคร่ือง 

เพียงแต่ตอ้งจดัลาํดบัขั้นในการเปล่ียนแปลงเกรดการผลิต ทั้งน้ีเพื่อลดปริมาณผลิตภณัฑท่ี์ไม่ไดคุ้ณภาพ

ตามตอ้งการในระหว่างการเปล่ียนแปลงช่วงความหนาแน่นดงักล่าว โรงงานไดแ้บ่งกรณีผลิตออกเป็น  

2 ทางเลือก ดงัน้ี 
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รูปที ่2.1-3  พืน้ทีก่ารใช้ประโยชน์ของโรงงานแอลแอลดีพอี ี 

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
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(1)   ทางเลือกท่ี 1 กรณีผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีทั้ง 2 สายการผลิต สายการผลิตละ 

550,000 ตนั/ปี ปริมาณรวม 1,100,000 ตนั/ปี 

(2)   ทางเลือกท่ี 2 กรณีผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีท่ีสายการผลิตท่ี 1 หรือ 2 ปริมาณ 

550,000 ตนั/ปี และสายการผลิตท่ีเหลือจะผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอีสูงสุดปริมาณ 400,000 ตนั/ปี 

ปริมาณรวม 950,000 ตนั/ปี   

ปัจจุบนัพื้นท่ีสีเขียวของบริษทัฯ คิดเป็นร้อยละ 7.31 ของพื้นท่ีโรงงาน ซ่ึงสอดคลอ้งกบั

มาตรการท่ีกาํหนดให้มีพื้นท่ีสีเขียวและแนวกนัชนไม่นอ้ยกว่าร้อยละ 5 ของพ้ืนท่ีทั้งหมด พื้นท่ีสีเขียว

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี แสดงดงัรูปท่ี 2.1-4 

2.2 วตัถุดบิ สารเคมี สารเร่งปฏิกริิยา สารเตมิแต่ง และสารดูดซับ 

2.2.1 วตัถุดบิหลกั 

วตัถุดิบหลกัท่ีใชใ้นโรงงาน คือ เอทิลีน (Ethylene) ซ่ึงเป็นก๊าซ ไม่มีสี กล่ินหอมหวาน  

โดยโรงงานมีการใชเ้อทิลีนใน 2 ส่วน ไดแ้ก่ การใชใ้นโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2  

กบัหน่วยผลิตเฮกซีน-1 และการปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อให้

สามารถผลิตผลิตภณัฑเ์อชดีพีอี (HDPE) ไดด้งัน้ี 

(1)  โรงงานแอลแอลดีพอีแีละเอชดีพอี ีสายการผลติที ่1 และ 2 

วตัถุดิบท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี คือ เอทิลีน (Ethylene)  

มีปริมาณการใชร้วมประมาณ 1,036,750 ตนั/ปี โดยรับเอทิลีนมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ของบริษทั  

พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) (บริษทั พีทีที โพลีเอทิลีน จาํกดั เดิม) ซ่ึงเป็นบริษทัเดียวกบั

โครงการและอยูใ่นอาณาเขตเดียวกนั หรือรับมาจากผูผ้ลิตในประเทศหรือต่างประเทศ ซ่ึงการรับเอทิลีน

จากโรงงานอีเทนแครกเกอร์จะขนส่งผา่นระบบท่อขนส่งขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลาง 8 น้ิว จาํนวน 3 เส้น  

ท่ีเร่ิมตน้จากจุดเช่ือมต่อกบัท่อเอทิลีน Header ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ มายงัพื้นท่ีโรงงานแอลแอลดีพีอี 

และเขา้สู่ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งตน้ ก่อนส่งเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยา (Polymerization Reactor) ของ

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 (LLDPE Plant 1&2) สาํหรับกรณีรับเอทิลีนจากผูผ้ลิตอ่ืนๆ 

ในประเทศจะไดรั้บผา่นโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ส่วนกรณีท่ีรับเอทิลีนจากต่างประเทศจะขนส่งทางเรือ

และขนถ่ายลงถงัเกบ็ท่ีท่าเรือของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ท่าเทียบเรือและคลงัผลิตภณัฑ ์

จากนั้นจึงส่งผา่นระบบท่อขนส่งเขา้สู่โรงงานอีเทนแครกเกอร์ก่อนส่งมายงัโรงงาน 



 

 

T-M
ON-222107/SECOT                                                                                          2-7                                                                                                                         LLDPE-T222107(1H)-Chap2 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
              

                                บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                             รายละเอียดโรงงาน 

 

รูปที ่2.1-4  พืน้ทีส่ีเขียวของโรงงานแอลแอลดีพอี ี 

บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
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T-MON-222107/SECOT 2-8 LLDPE-T222107(1H)-Chap2 

โรงงานดาํเนินการปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) 

เพื่อให้สามารถผลิตผลิตภัณฑ์เอชดีพีอี (HDPE) ได้ โดยในกรณีท่ีมีการผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี 

หน่ึงสายการผลิตจะมีการใชเ้อทิลีนในกระบวนการผลิตปริมาณรวมทั้งส้ิน 923,291.9 ตนั/ปี ซ่ึงจะใชเ้อทิลีน

ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอีในหน่ึงสายผลิตประมาณ 518,375 ตนั/ปี และใช้ใน

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอีในหน่ึงสายประมาณ 404,916.9 ตนั/ปี พบว่าไม่เพิ่มข้ึนจาก

ปริมาณท่ีขออนุมติัไว ้

(2)  หน่วยผลติเฮกซีน-1 

กระบวนการผลิตเฮกซีน-1 ใชเ้อทิลีน (Ethylene) เป็นวตัถุดิบ ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้

ประมาณ 40,425 ตนัต่อปี โดยโรงงานรับเอทิลีนมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ หรือรับมาจากผูผ้ลิต 

ในประเทศหรือต่างประเทศ ซ่ึงการรับเอทิลีนจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์จะขนส่งผา่นระบบท่อขนาด

เสน้ผา่นศูนยก์ลาง 4 น้ิว จาํนวน 1 เสน้ ท่ีเร่ิมตน้จากจุดเช่ือมต่อกบัระบบท่อขนส่งเอทิลีนในพื้นท่ีโรงงาน

แอลแอลดีพีอี ขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 8 น้ิว เขา้สู่หน่วยเกิดปฏิกิริยา (Reaction Unit) ของหน่วยผลิตเฮกซีน-1 

(Hexene-1 Unit) ขนส่งดว้ยอตัราการไหล 5.05 ตนั/ชัว่โมง ความดนั 40 บาร์-เกจ อุณหภูมิบรรยากาศ 

ส่วนกรณีท่ีรับเอทิลีนจากต่างประเทศจะขนส่งทางเรือและขนถ่ายลงถงัเกบ็ท่ีท่าเรือบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ท่าเทียบเรือและคลงัผลิตภณัฑ ์จากนั้นจึงส่งผ่านระบบท่อขนส่งเขา้สู่โรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ ก่อนส่งมายงัโรงงาน 

2.2.2 สารเคมี 

 สารเคมีท่ีใชใ้นโรงงานแบ่งเป็นการใชใ้น 2 ส่วน ไดแ้ก่ การใชใ้นโรงงานแอลแอลดีพีอี 

สายการผลิตท่ี 1 และ 2 กบัการใชใ้นหน่วยผลิตเฮกซีน-1 และการดาํเนินการปรับสายการผลิตท่ี 1 และ

สายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อใหส้ามารถผลิตภณัฑพ์ลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได ้ดงัน้ี 

(1)  โรงงานแอลแอลดีพอีแีละเอชดีพอี ีสายการผลติที ่1 และ 2 

1) ไฮโดรเจน (Hydrogen) ใชเ้ป็นตวัควบคุมความหนาแน่นของพลาสติกให้ได้

ตามความตอ้งการในส่วนทาํปฏิกิริยา (Polymerization Reactor) ของกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก 

แอลแอลดีพีอี มีปริมาณการใชป้ระมาณ 106 ตนัต่อปี โดยรับไฮโดรเจนมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

หรือจากผูผ้ลิตในประเทศ ซ่ึงการรับไฮโดรเจนจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์จะรับผ่านระบบท่อขนส่งและ 
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ส่งเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยา (Polymerization Reactor) ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2  

โดยไม่มีการจดัเกบ็ สาํหรับกรณีท่ีรับไฮโดรเจนจากผูผ้ลิตอ่ืนๆ ในประเทศจะรับผา่นโรงงานอีเทนแครกเกอร์

ก่อนส่งผา่นระบบท่อมายงัโรงงาน 

 การปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อให้

สามารถผลิตผลิตภณัฑ์พลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได้ โดยในกรณีท่ีมีการผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี 

หน่ึงสายการผลิตจะมีการใชไ้ฮโดรเจนในกระบวนการผลิตปริมาณรวม 93.8 ตนั/ปี ซ่ึงจะใชไ้ฮโดรเจน 

ในกระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีหน่ึงสายการผลิตประมาณ 53 ตนั/ปี และใชใ้นกระบวนการผลิต

เมด็พลาสติกเอชดีพีอีในหน่ึงสายผลิตประมาณ 40.8 ตนั/ปี 

2) ไอโซเพนเทน (Isopentane) ใชเ้ป็น induced condensing agent ในส่วนทาํปฏิกิริยา 

(Polymerization Reactor) ของกระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี มีปริมาณการใชป้ระมาณ 7,480 

ตนัต่อปี  

 การปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อให้

สามารถผลิตผลิตภณัฑ์พลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได้ โดยในกรณีท่ีมีการผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี 

หน่ึงสายการผลิตจะมีการใชไ้อโซเพนเทนในกระบวนการผลิตปริมาณรวม 4,226.2 ตนั/ปี ซ่ึงจะใชไ้อโซเพนเทน 

ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอีหน่ึงสายการผลิตประมาณ 3,740 ตนั/ปี และใช้ใน

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอีในหน่ึงสายผลิตประมาณ 486.2 ตนั/ปี 

3) โมโนเมอร์ร่วม (Co-monomer) โมโนเมอร์ร่วมท่ีใชใ้นการผลิตเมด็พลาสติก

แอลแอลดีพีอี มี 2 ชนิด คือ บิวทีน-1 (Butene-1) หรือเฮกซีน-1 (Hexene-1) มีปริมาณการใชร้วม 50,884.5 

ตนัต่อปี อยา่งไรก็ตาม การเลือกใชบิ้วทีน-1 หรือเฮกซีน-1 ข้ึนอยูก่บัลกัษณะผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งการ โดย

ปัจจุบนัรับบิวทีน-1 จากผูผ้ลิตในประเทศและต่างประเทศ ส่วนเฮกซีน-1 จะรับมาจากหน่วยผลิตเฮกซีน-1 

หลงัจากเร่ิมเดินเคร่ืองการผลิตส่วนท่ีเหลือจะรับจากผูผ้ลิตต่างประเทศในกรณีท่ีเฮกซีน-1 จากหน่วยผลิต

มีปริมาณไม่เพียงพอ โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

- บิวทีน-1 ปัจจุบนัโรงงานรับบิวทีน-1 มาจากบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) หรือรับจากผูผ้ลิตในประเทศและต่างประเทศ โดยในกรณีท่ีรับมาจากบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) โรงโอเลฟินส์ 2 หรือรับมาจากผูผ้ลิตอ่ืนๆ ในประเทศ ส่งผา่นระบบขนส่งทางท่อ
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มาเขา้สู่ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งตน้ ก่อนส่งเขา้ส่วนทาํปฏิกิริยา (Polymerization Reactor) ของ

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 โดยไม่มีการจดัเก็บ สาํหรับกรณีท่ีรับจากผูผ้ลิตต่างประเทศ 

จะขนส่งทางเรือมายงัท่าเทียบเรือและถ่ายลงถงัเกบ็ภายในคลงัผลิตภณัฑข์องบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) ท่าเทียบเรือและคลงัผลิตภณัฑ์ก่อนขนส่งผ่านโครงข่ายระบบท่อขนส่งบิวทีน-1 มายงั

โรงงาน 

 การปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) 

เพื่อใหส้ามารถผลิตผลิตภณัฑพ์ลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได ้โดยในกรณีท่ีมีการผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอี

หน่ึงสายการผลิตจะมีการใชบิ้วทีน-1 ในกระบวนการผลิตปริมาณรวม 50,884.5 ตนั/ปี ซ่ึงจะใชบิ้วทีน-1 

ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอีในหน่ึงสายการผลิตประมาณ 46,321 ตนั/ปี และใชใ้น

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอีในหน่ึงสายผลิตประมาณ 4,563.5 ตนั/ปี 

- เฮกซีน-1 ปัจจุบนัโรงงานรับเฮกซีน-1 มาจากหน่วยผลิตเฮกซีน-1 

(Hexene-1 Unit) ของโครงการหลงัจากเร่ิมเดินเคร่ืองการผลิตประมาณ 38,000 ตนัต่อปี โดยส่วนท่ีเหลือ

รับมาจากต่างประเทศ ในกรณีท่ีเฮกซีน-1 ท่ีผลิตไดจ้ากหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ของโครงการมีปริมาณไม่เพียงพอ

หรือหน่วยผลิตเฮกซีน-1 หยดุการผลิต (Shutdown) โดยกรณีท่ีรับจากหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ของโครงการ 

เฮกซีน-1 จะถูกลาํเลียงจากถงัเก็บเขา้สู่ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งตน้ ก่อนส่งเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยา 

(Polymerization Reactor) ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 (LLDPE Plant 1&2)  สาํหรับ

กรณีท่ีรับเฮกซีน-1 จากผูผ้ลิตต่างประเทศจะขนส่งเขา้มาในพื้นท่ีโรงงานดว้ยรถบรรทุกและเก็บไวใ้น 

ถงักกัเกบ็ท่ีมีอยูแ่ลว้ในปัจจุบนั จากนั้นจะถูกส่งผา่นระบบท่อเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยาของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

สายการผลิตท่ี 1 และ 2 เช่นเดียวกนั 

 การปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) 

เพื่อใหส้ามารถผลิตผลิตภณัฑพ์ลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได ้โดยในกรณีท่ีมีการผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอี

หน่ึงสายการผลิตจะมีการใชเ้ฮกซีน-1 ในกระบวนการผลิตปริมาณรวม 50,884.5 ตนั/ปี ซ่ึงจะใชเ้ฮกซีน-1 

ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอีในหน่ึงสายการผลิตประมาณ 46,321 ตนั/ปี และใชใ้น

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอีในหน่ึงสายผลิตประมาณ 4,563.5 ตนั/ปี 
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(2)  หน่วยผลติเฮกซีน-1 

1) เดกคีน-1 (Decene-1) ใชเ้ป็นสารเร่ิมปฏิกิริยาในหน่วยผลิตเฮกซีน-1 เฉพาะ

เม่ือเร่ิมดาํเนินการผลิต (Startup) มีปริมาณการใชป้ระมาณ 34 ตนัต่อคร้ัง ซ่ึงรับมาจากผูผ้ลิตในประเทศ

หรือต่างประเทศ โดยขนส่งดว้ยรถบรรทุกเขา้มายงัพื้นท่ีโรงงานและเก็บไวใ้นถงักกัเก็บท่ีก่อสร้างใหม่

จากนั้นเดกคีน-1 จะถูกลาํเลียงดว้ยระบบท่อเขา้สู่ถงัปฏิกิริยา (Reactor) ในหน่วยเกิดปฏิกิริยา (Reaction 

Unit) ของกระบวนการผลิตเฮกซีน-1  

2) นอร์มลัเฮปเทน (Normal Heptane) ใชเ้ป็นตวัทาํละลายในหน่วยผลิตเฮกซีน-1 

มีปริมาณการใชป้ระมาณ 123 ตนัต่อปี ซ่ึงรับมาจากผูผ้ลิตในประเทศ โดยขนส่งดว้ยรถบรรทุกมายงัพื้นท่ี

โรงงานและเก็บไวใ้นถงักกัเก็บท่ีก่อสร้างใหม่ จากนั้นนอร์มลัเฮปเทนจะถูกลาํเลียงดว้ยระบบท่อเขา้สู่

หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยาในหน่วยผลิตเฮกซีน-1 

3) 2-เอทิล-1-เฮกซานอล (2-Ethyl-1-Hexanol) ใชเ้ป็นสารยบัย ั้งการเกิดปฏิกิริยา

ในหน่วยผลิตเฮกซีน-1 มีปริมาณการใชป้ระมาณ 34 ตนัต่อปี ซ่ึงรับมาจากผูผ้ลิตในประเทศ โดยขนส่ง

ดว้ยรถบรรทุกเขา้มายงัพื้นท่ีโรงงานและเก็บไวใ้นถงักกัเก็บท่ีก่อสร้างใหม่ จากนั้นสารยบัย ั้งการเกิดปฏิกิริยา

จะถูกลาํเลียงดว้ยระบบท่อเขา้สู่หน่วยเกิดปฏิกิริยา (Reaction Unit) ในหน่วยผลิตเฮกซีน-1 

2.2.3 สารเร่งปฏิกริิยาและสารเร่งปฏิกริิยาร่วม 

 สารเร่งปฏิกิริยาและสารเร่งปฏิกิริยาร่วมท่ีใชใ้นโรงงาน แบ่งเป็นการใชใ้น 2 ส่วน ไดแ้ก่  

การใชใ้นโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 กบัการใชใ้นหน่วยผลิตเฮกซีน-1 และการปรับ

สายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อใหส้ามารถผลิตผลิตภณัฑเ์อชดีพีอี (HDPE) ได ้

โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) โรงงานแอลแอลดีพอีแีละเอชดีพอี ีสายการผลติที ่1 และ 2 

1) สารเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) มี 4 ชนิด ไดแ้ก่ UCAT-J, Trihexylaluminum, DEAC 

และ XCAT  และมีปริมาณการใชร้วมประมาณ 84 ตนัต่อปี โดยโรงงานจะรับสารเร่งปฏิกิริยามาจากผูผ้ลิต

ต่างประเทศ มีการเปล่ียนแปลงสถานท่ีเก็บสารเร่งปฏิกิริยาจากอาคารเก็บกกัสารเคมีของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์เป็นการเก็บไวใ้นอาคารจดัเก็บสารเร่งปฏิกิริยาของโครงการท่ีก่อสร้างใหม่แทน จากนั้น  

สารเร่งปฏิกิริยาถูกลาํเลียงดว้ยระบบท่อเขา้สู่ชุดป้อนสารเร่งปฏิกิริยา ก่อนส่งเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยา 

(Polymerization Reactor) ในกระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี 
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การปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อให้

สามารถผลิตผลิตภณัฑ์พลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได้ โดยในกรณีท่ีมีการผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี 

หน่ึงสายการผลิตจะมีการใชส้ารเร่งปฏิกิริยาในกระบวนการผลิตปริมาณรวม 68.9 ตนั/ปี ซ่ึงจะใชส้ารเร่ง

ปฏิกิริยาในกระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีในหน่ึงสายการผลิตประมาณ 42 ตนั/ปี และใชใ้น

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอีในหน่ึงสายผลิตประมาณ 26.9 ตนั/ปี 

2) สารเร่งปฏิกิริยาร่วม (Co-catalyst) มี 2 ชนิด ไดแ้ก่ Triethylaluminum และ 

UT-CA-200 มีปริมาณการใชร้วมประมาณ 121 ตนัต่อปี โดยโรงงานรับสารเร่งปฏิกิริยามาจากผูผ้ลิต

ต่างประเทศ มีการเปล่ียนแปลงสถานท่ีเก็บสารเร่งปฏิกิริยาจากอาคารเก็บกกัสารเคมีของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์เป็นการเก็บไวใ้นอาคารจัดเก็บสารเร่งปฏิกิริยาของโรงงานท่ีก่อสร้างใหม่แทน จากนั้น 

สารเร่งปฏิกิริยาจะถูกลาํเลียงดว้ยระบบท่อเขา้สู่ชุดป้อนสารเร่งปฏิกิริยา ก่อนส่งเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยา 

(Polymerization Reactor) ในกระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี 

การปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อให้

สามารถผลิตผลิตภณัฑ์พลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได ้โดยในกรณีท่ีมีการผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี 

หน่ึงสายการผลิตจะมีการใชส้ารเร่งปฏิกิริยาร่วมในกระบวนการผลิตปริมาณรวม 116 ตนั/ปี ซ่ึงจะใช ้

สารเร่งปฏิกิริยาร่วมในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอีในหน่ึงสายการผลิตประมาณ 60.5 

ตนั/ปี และใชใ้นกระบวนการผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอีในหน่ึงสายผลิตประมาณ 55.5 ตนั/ปี 

(2) หน่วยผลติเฮกซีน-1 

สารเร่งปฏิกิริยาท่ีใชใ้นหน่วยผลิตเฮกซีน-1 มี 4 ชนิด ไดแ้ก่ MHX-Cr, MHX-Py, 

Hexachloroethane และ Triethylaluminum ซ่ึงสารเร่งปฏิกิริยามีปริมาณการใชร้วมประมาณ 11 ตนัต่อปี 

โดยรับมาจากผูผ้ลิตต่างประเทศ ซ่ึง MHX-Cr และ MHX-Py บรรจุอยู่ในถงัขนาด 20 ลิตร ส่วน 

Hexachloroethane บรรจุถุงละ 20 กิโลกรัม และ Triethylaluminum บรรจุ 1,200 กิโลกรัมต่อ Cylinder 

นาํมาเก็บไวใ้นอาคารจดัเก็บสารเร่งปฏิกิริยาของโครงการท่ีก่อสร้างใหม่ จากนั้นสารเร่งปฏิกิริยาจะถูก

ลาํเลียงดว้ยระบบท่อเขา้สู่หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา ก่อนส่งเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยา (Reaction Unit)  

ในหน่วยผลิตเฮกซีน-1 
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2.2.4 สารเตมิแต่ง 

สารเติมแต่งท่ีใชใ้นโรงงานเป็นสารเคมีประเภทท่ีสามารถใชก้บัผลิตภณัฑพ์ลาสติกท่ีเก่ียวขอ้ง

กบัอาหารได ้(Food Grade) โดยใชใ้นการปรับปรุงคุณภาพของผลิตภณัฑใ์ห้เป็นไปตามท่ีลูกคา้ตอ้งการ 

ซ่ึงจะผสมรวมกบัเมด็พลาสติกในระหว่างกระบวนการนวดผสม (Extrusion) ก่อนจะตดัใหเ้ป็นเมด็ ทั้งน้ี 

โรงงานสั่งซ้ือสารเติมแต่งจากบริษทัผูผ้ลิตจากต่างประเทศก่อนขนส่งดว้ยรถบรรทุกมาเก็บไวใ้นอาคาร

เกบ็กกัสารเคมีของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ มีปริมาณการใชร้วมประมาณ 1,540 ตนัต่อปี  

การปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อให้สามารถผลิต

ผลิตภณัฑพ์ลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ไดโ้ดยในกรณีท่ีมีการผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอีหน่ึงสายการผลิต

จะมีการใชส้ารเติมแต่งในกระบวนการผลิตปริมาณรวม 1,330 ตนั/ปี ซ่ึงจะใชส้ารเติมแต่งในกระบวนการผลิต

เมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีในหน่ึงสายการผลิตประมาณ 770 ตนั/ปี และใชใ้นกระบวนการผลิตเมด็พลาสติก

เอชดีพีอีในหน่ึงสายผลิตประมาณ 560 ตนั/ปี 

2.2.5 สารดูดซับ 

สารดูดซับท่ีใชใ้นโรงงาน แบ่งเป็นการใช ้2 ส่วน ไดแ้ก่ การใชใ้นโรงงานแอลแอลดีพีอี

สายการผลิตท่ี 1 และ 2 กบัการใชใ้นหน่วยผลิตเฮกซีน-1 และการปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิต

ท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อใหส้ามารถผลิตผลิตภณัฑเ์อชดีพีอี (HDPE) ไดโ้ดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) โรงงานแอลแอลดีพอีแีละเอชดีพอี ีสายการผลติที ่1 และ 2 

 สารดูดซับเป็นสารตวักลางท่ีใชใ้นหอดูดซับเพื่อปรับปรุงคุณภาพสารตั้งตน้ต่างๆ  

(สารเอทิลีน สารโมโนเมอร์ร่วม สารไอโซเพนเทน และก๊าซไนโตรเจน) ก่อนป้อนเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยา  

ซ่ึงสารดูดซบัดงักล่าวโดยส่วนใหญ่เป็นแบบ Molecular sieve และสามารถฟ้ืนฟูสภาพไดอ้ยา่งต่อเน่ือง 

อยา่งไรก็ตาม สารดูดซบัเหล่าน้ีมีอายุการใชง้านประมาณ 2-5 ปี (ข้ึนอยูก่บัสภาพของสารดูดซบัจากผูผ้ลิต  

หรือสภาพจริงท่ีเกิดจากการใชง้าน) มีจาํนวน 4 ชนิด ไดแ้ก่ Molecular Sieve, Activated Alumina, Selexsorb 

และ Metallic Oxide (UT-2000) มีปริมาณการใชร้วมประมาณ 224 ตนัต่อ 2-5 ปี โดยโรงงานรับมาจาก

ผูผ้ลิตในประเทศก่อนขนส่งดว้ยรถบรรทุกมาเกบ็ไวใ้นอาคารเกบ็กกัสารเคมีในโรงงานอีเทนแครกเกอร์  
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การปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อใหส้ามารถ

ผลิตผลิตภณัฑพ์ลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได ้โดยไม่มีการเปล่ียนแปลงปริมาณการใชส้ารดูดซบั เน่ืองจาก

ออกแบบระบบใหส้ามารถรองรับได ้ 

(2) หน่วยผลติเฮกซีน-1 

 สารดูดซบัท่ีใชใ้นหน่วยผลิตเฮกซีน-1 มี 2 ชนิด ดงัน้ี 

- Molecular Sieve ซ่ึงใชใ้นการดูดความช้ืนออกจากตวัทาํละลาย มีปริมาณ 

การใชป้ระมาณ 0.9 ตนัต่อ 3 ปี โดยสั่งซ้ือมาจากบริษทัผูจ้าํหน่ายต่างประเทศ บรรจุเป็นถงัขนาด 200 ลิตร 

นาํมาเกบ็ไวใ้นอาคารเกบ็กกัสารเคมีภายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์  

- Metallic Oxide (Puristar R3-12) ใชเ้ป็นสารปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน มีปริมาณ

การใชป้ระมาณ 4.1 ตนัต่อ 2 ปี โรงงานสั่งซ้ือมาจากบริษทัผูจ้าํหน่ายต่างประเทศบรรจุถงัขนาด 120 ลิตร 

หรือถุง Supersack ขนาด 1,150 ลิตร นาํมาเกบ็ไวใ้นอาคารเกบ็กกัสารเคมีภายในโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2.2.6 สารเคมทีี่เตมิในนํา้หล่อเย็น 

 สารเคมีท่ีใชเ้ติมในนํ้าหล่อเยน็ของโรงงาน ประกอบดว้ย 

(1) สารเคมีท่ีเติมใน Cooling Water เพื่อกาํจดัเช้ือลีจีโอเนลลา คือ โซเดียมไฮโปคลอไรต ์

โดยใชเ้ติมเพื่อให้คลอรีนอิสระตกคา้งอยูใ่นระดบัความเขม้ขน้ ซ่ึงปัจจุบนัควบคุมอยูท่ี่ค่าประมาณ 0.3-0.5 

มิลลิกรัมต่อลิตร 

(2) สารเคมีกลุ่มท่ีเติมเพื่อใชเ้ป็นสารป้องกนัการเกิดตระกรันและการกดักร่อนในระบบ

นํ้ าหล่อเยน็ คือ Doctortreat 110 ประกอบดว้ย กรดฟอสฟอริก ซิงคค์ลอไรด ์และกรดไฮโดรคลอริก และ

Doctortreat 134 ประกอบดว้ย เอทิลีนไกลคอล และโซเดียมไฮดรอกไซด ์

(3) สารเคมีกลุ่มท่ีเติมเพื่อใชเ้ป็น Biocides ยบัย ั้งการเจริญเติบโตของแบคทีเรีย คือ 

Doctortreat 510 (Isothiazolinone) 

การปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 1&2) เพื่อให้สามารถผลิต

ผลิตภณัฑพ์ลาสติกเอชดีพีอี (HDPE) ได ้โดยไม่มีการเปล่ียนแปลงแต่อยา่งใด 
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2.3 ผลติภัณฑ์ 

ผลิตภณัฑข์องโรงงานแบ่งเป็น 2 ส่วน คือผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ากโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต

ท่ี 1 และ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 และการปรับสายการผลิตท่ี 1 และสายการผลิตท่ี 2 (LLDPE Plant 

1&2) เพื่อใหส้ามารถผลิตผลิตภณัฑเ์อชดีพีอี (HDPE) ได ้โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) โรงงานแอลแอลดีพอีแีละเอชดีพอี ีสายการผลติที ่1 และ 2 

 ผลติภณัฑ์หลกั 

เมด็พลาสติกโพลีเอทิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่าเชิงเส้น (Linear Low Density 

Polyethylene; LLDPE) หรือเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีเป็นของแขง็ ทรงรี สีขาวขุ่น เป็นผลิตภณัฑห์ลกั 

ท่ีไดจ้ากกระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี มีความทนทานต่อสารเคมี กรดและด่าง แปรรูปไดง่้าย 

เป็นฉนวนอยา่งดี ไม่มีสารพิษท่ีเป็นอนัตรายต่อร่างกายมนุษย ์มีความสามารถในการรับแรงกระแทก และ

มีความยืดหยุน่ โดยเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีท่ีผลิตไดส้ามารถนาํไปเป็นผลิตภณัฑพ์ลาสติกต่างๆ เช่น 

ฟิลม์กนัความช้ืน เป็นตน้ ซ่ึงโรงงานแอลแอลดีพีอีมีกาํลงัการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี 2 สายการผลิต

ประมาณ 1,100,000 ตนัต่อปี โดยผลิตภณัฑท่ี์ผา่นการทาํเมด็แลว้ จะถูกขนส่งผา่นระบบท่อไปยงับริษทั  

จีซี โลจิสติกส์ โซลูชัน่ส์ จาํกดั เป็นการส่งเมด็พลาสติกท่ีผา่นการคดัขนาด ลาํเลียงผา่นระบบท่อของอุปกรณ์

การขนส่งเมด็พลาสติกโดยใชน้ํ้ า (Hydraulic Conveying) จากนั้นเมด็พลาสติกจะถูกแยกหรือทาํแหง้ และ

คดัขนาด ก่อนบรรจุถุงเตรียมส่งจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ต่อไป 

การผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอี จะดาํเนินการผลิตในสายการผลิตท่ี 1 หรือ

สายการผลิตท่ี 2 โดยมีกาํลงัการผลิตประมาณ 400,000 ตนั/ปี ดงันั้นกาํลงัการผลิตรวมของเมด็พลาสติก

แอลแอลดีพีอี และเมด็พลาสติกเอชดีพีอีทั้งสองสายการผลิตจะมีประมาณ 950,000 ตนั/ปี โดยการเดินเคร่ือง

ผลิตดว้ย Gas Phase Process ทางโรงงานสามารถดาํเนินการไดด้ว้ยการปรับลดสัดส่วนโมโนเมอร์ร่วม 

และปรับสัดส่วนต่อปริมาณของตวัเร่งปฏิกิริยาเดิม ภายใตค่้าควบคุมอุณหภูมิและความดนัท่ีเหมาะสม 

โดยไม่มีการเพิ่มเติมสารเคมีชนิดใหม่ และไม่มีการติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมหรือดดัแปลงอุปกรณ์ในการ

เดินเคร่ืองการผลิต อีกทั้งยงัสามารถเดินเคร่ืองเพื่อเปล่ียนช่วงความหนาแน่นของผลิตภณัฑไ์ดต่้อเน่ือง 

โดยไม่จาํเป็นตอ้งหยดุเดินเคร่ืองโรงงาน เพียงแต่ตอ้งจดัลาํดบัขั้นในการเปล่ียนเกรดเท่านั้น 
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 ผลติภณัฑ์พลอยได้ 

เศษพลาสติกท่ีไม่ไดข้นาด (Pellet off-spec.) เป็นผลิตภณัฑ์พลอยไดจ้าก

กระบวนการผลิตของโรงงาน ซ่ึงส่วนใหญ่เกิดจากเม็ดพลาสติกท่ีไม่ไดข้นาดจากส่วนทาํเม็ดพลาสติก 

ในขั้นตอนการคดัขนาด และอีกส่วนหน่ึงเกิดจากการกรองนํ้ าท้ิงในส่วนการทาํเมด็พลาสติก/การดกัเมด็

พลาสติกดว้ยเคร่ืองดกัฝุ่ นจากส่วนอบแห้ง มีปริมาณเกิดข้ึนประมาณ 28,222 ตนัต่อปี โดยเก็บรวบรวมไว้

ในถุงพลาสติก ก่อนนาํมาเกบ็ไวใ้นอาคารจดัเกบ็ของเสียภายในโรงงาน เพื่อรอการจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ต่อไป 

การผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอี ในหน่ึงสายการผลิตจะเกิดเม็ดพลาสติกท่ีไม่ได้

ขนาด ประมาณ 22,708 ตนั/ปี ซ่ึงเศษพลาสติกท่ีไม่ไดข้นาดจะถูกรวบรวมไวใ้นถุงพลาสติก ก่อนนาํมา

เกบ็ไวใ้นอาคารจดัเกบ็ของเสียภายในโรงงาน เพื่อรอการจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ต่อไป 

(2) หน่วยผลติเฮกซีน-1 

 ผลติภณัฑ์หลกั 

เฮกซีน-1 (Hexene-1) เป็นผลิตภณัฑห์ลกัท่ีไดจ้ากหน่วยผลิตเฮกซีน-1 มีลกัษณะ

เป็นของเหลว ไม่มีสี มีกล่ินไฮโดรคาร์บอน มีกาํลงัการผลิตเฮกซีน-1 ประมาณ 38,000 ตนัต่อปี ซ่ึงจะนาํไปใช้

เป็นโมโนเมอร์ร่วมในกระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี โดยเฮกซีน-1 ท่ีผลิตไดจ้ะถูกส่งจาก

หน่วยปรับสภาพ (Purification Unit) ผา่นทางระบบท่อขนส่งไปยงัถงักกัเกบ็  

 ผลติภณัฑ์พลอยได้ 

ผลิตภณัฑพ์ลอยไดข้องหน่วยผลิตเฮกซีน-1 คือ โพลีเมอร์หนกั (Heavy Polymer) 

ปริมาณประมาณ 1,920 ตนัต่อปี โดยจะถูกส่งจากหน่วยแยกผลิตภณัฑพ์ลอยได ้(By-product Separator) 

ของหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ผา่นทางระบบท่อขนส่งไปยงัถงักกัเก็บท่ีก่อสร้างใหม่ เพื่อรอการจาํหน่ายใหก้บั

ลูกคา้หรือส่งกาํจดัภายนอก 

 เฮกซีน-1 ทีไ่ม่ได้มาตรฐาน (Off Spec. Hexene-1) 

เฮกซีน-1 ท่ีไม่ไดม้าตรฐานเป็นของเหลว ไม่มีสี ปริมาณท่ีเกิดข้ึนไม่แน่นอน 

สูงสุดประมาณ 513 ตนัต่อปี ข้ึนอยูก่บัสภาวะการผลิต โดยจะถูกส่งผ่านระบบท่อขนส่งไปยงัถงักกัเก็บ 

เฮกซีน-1 ท่ีไม่ไดม้าตรฐาน (Off Spec. Hexene-1 Tank) ท่ีก่อสร้างใหม่ เพื่อรอการนาํกลบัไปผลิตใหม่ 

ในกระบวนการผลิตเฮกซีน-1  
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รายละเอียดกาํลงัการผลิต การขนส่ง และการเกบ็กกัผลิตภณัฑ ์ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้และเฮกซีน-1 

ท่ีไม่ไดม้าตรฐาน ดงัแสดงในตารางท่ี 2.3-1 

2.4 ระบบการขนส่ง 

 (1) การขนส่งทางท่อ 

  ท่อขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑข์องโรงงาน มีการออกแบบตามมาตรฐาน 

ท่ีเก่ียวขอ้ง เช่น ASME, ANSI, API และ ASTM เป็นตน้ 

 (2) การขนส่งทางรถบรรทุก 

  การขนส่งสารเคมีและผลิตภณัฑข์องโรงงานทางรถบรรทุก ใชเ้สน้ทางหลกัในการขนส่ง 

คือ ทางหลวงหมายเลข 3 ทางหลวงหมายเลข 36 ทางหลวงหมายเลข 3191 และทางหลวงหมายเลข 3392 

2.5 กระบวนการผลติ 

ปัจจุบันกระบวนการผลิตของโรงงาน ประกอบด้วย 2 กระบวนการผลิตหลัก ได้แก่ 

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี ซ่ึงดาํเนินการท่ีโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 

โดยทั้ งสองสายการผลิตมีกระบวนการผลิตเหมือนกันทุกประการ และกระบวนการผลิตเฮกเซน-1  

ซ่ึงดาํเนินการท่ีหน่วยเฮกซีน-1 และมีการขยายช่วงการเดินเคร่ืองผลิตผลิตภณัฑ์เม็ดพลาสติกเอชดีพีดี  

ท่ีโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 เพื่อรองรับความตอ้งการของตลาด โดยมีการเปล่ียนแปลง

สภาวะการเดินเคร่ือง ปริมาณสารตั้งตน้ในการผลิต โดยไม่ตอ้งดดัแปลงหรือติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมแต่อยา่งใด 

(1) กระบวนการผลติเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพอี ีและเอชดีพอี ี

เทคโนโลยกีารผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีและเอชดีพีอีของโรงงาน สายการผลิตท่ี 1 

และสายการผลิตท่ี 2 เป็นกระบวนการผลิตแบบสถานะก๊าซ (Gas Phase Process) ซ่ึงแบ่งกระบวนการผลิต

ออกเป็น 5 ส่วน ไดแ้ก่ ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งตน้ ส่วนทาํปฏิกิริยา ส่วนแยกก๊าซ ส่วนนาํก๊าซกลบั 

มาใชใ้หม่ และส่วนทาํเม็ดพลาสติก โดยมีแผนผงักระบวนการผลิตและดุลมวลของกระบวนการผลิต ดงั

แสดงในรูปท่ี 2.5-1  
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ตารางที ่2.3-1 กาํลงัการผลติ การขนส่ง และการเกบ็กกัผลติภัณฑ์ ผลติภัณฑ์พลอยได้ และเฮกซีน-1 ทีไ่ม่ได้มาตรฐาน 

รายละเอยีด 
กาํลงัการผลติ (ตัน/ปี) 

การนําไปใช้ประโยชน์ 
ความถี่ในการขนส่ง 

วธิีขนส่ง การเกบ็กกั 
ทางเลอืกที ่1 ทางเลอืกที ่2 ทางเลอืกที ่1 ทางเลอืกที ่2 

โรงงานแอลแอลดีพีอี          

1. ผลิตภณัฑห์ลกั 

- เมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี 

- เมด็พลาสติกเอชดีพีอี 

 

1,100,000 

- 

 

550,000 

400,000 

จาํหน่ายให้กบัลูกคา้ในประเทศและ

ต่างประเทศ 

ต่อเนื่อง ต่อเนื่อง ระบบท่อ ส่งเมด็พลาสติกที่ผา่นการคดัขนาดโดยใชน้ํ้ าในการลาํเลียง

ผา่นระบบท่อไปทาํการแยกนํ้า/ทาํแหง้ และบรรจุถุงที่

บริษทั จีซี โลจิสติกส์ โซลูชัน่ จาํกดั และรอจาํหน่ายต่อไป 

2. ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้

- เศษพลาสติกที่ไม่ไดข้นาด 

 

28,222 

 

22,708 

จาํหน่ายเป็นพลาสติกเกรดสองใหก้บั

ลูกคา้ในประเทศ 

4 เที่ยว/ 

เดือน 

4 เที่ยว/ 

เดือน 

รถบรรทุก รวบรวมใส่ถุงพลาสติกแลว้เกบ็ไวใ้นอาคารเกบ็วสัดุของ

โรงงานแอลแอลดีพีอีเพื่อรอจาํหน่าย 

หน่วยผลิตเฮกซีน-1          

1. ผลิตภณัฑห์ลกั 

- เฮกซีน-1 

38,000 ใช้เป็นวตัถุดิบเสริมในกระบวนการ

ผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี 

ต่อเนื่อง ระบบท่อ ส่งผา่นระบบท่อไปยงัถงัเกบ็ขนาด 3,054 ลูกบาศกเ์มตร 

จาํนวน 1 ใบ ที่มีอยูแ่ลว้ในปัจจุบนั ก่อนป้อนเขา้สู่

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีของโครงการ 

2. ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้

- โพลีเมอร์หนกั 

1,920 จาํหน่ายให้กบัลูกคา้ในประเทศและ

ต่างประเทศหรือส่งกาํจดั 

4 เที่ยว/เดือน รถบรรทุก ส่งผา่นระบบท่อไปยงัถงัเกบ็ขนาด 80 ลูกบาศกเ์มตร 

จาํนวน 1 ใบ ที่ก่อสร้างใหม่ เพื่อรอการจาํหน่าย 

3. เฮกซีน-1 ที่ไม่ไดม้าตรฐาน สูงสุด 513  

(ขึ้นอยูก่บัสภาวะการผลิต) 

นาํกลบัไปผลิตใหม่ในกระบวนการ

ผลิตเฮกซีน-1 ของโครงการ 

ต่อเนื่อง ระบบท่อ ส่งผา่นระบบท่อไปยงัถงัเกบ็ขนาด 373 ลูกบาศกเ์มตร 

จาํนวน 1 ใบ ที่ก่อสร้างใหม่ เพื่อรอการนาํกลบัไปผลิตใหม่

ในกระบวนการผลิตเฮกซีน-1 ของโครงการ 



 

 

T-M
ON-222107/SECOT                                                                                                                               2-19                                                                                                                         LLDPE-T222107(1H)-Chap2 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
              

                                  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                             รายละเอียดโรงงาน 

 

รูปที ่2.5-1 ผงักระบวนการผลติเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพอี ี 

โรงงานแอลแอลดีพอี ีบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
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(2) กระบวนการผลติเฮกซีน-1 

 กระบวนการผลิตเฮกซีน-1 เป็นกระบวนการผลิตแบบเฉพาะดว้ยปฏิกิริยาไตรเมอไรเซชัน่ 

(On-purpose Trimerization Process) โดยจะก่อใหเ้กิดของเสียในปริมาณท่ีนอ้ย จะไม่มีนํ้ าเสียและกากของเสีย

ท่ีเป็นของแขง็เกิดข้ึนจากกระบวนการผลิต 

2.5.1 โรงงานแอลแอลดพีอีแีละเอชดพีอี ีสายการผลติที่ 1 และ 2  

2.5.1.1 ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งต้น 

 การผลิตในขั้นตอนน้ีเป็นการกาํจดัสารปนเป้ือน เช่น นํ้า ออกซิเจน เป็นตน้ ออกจากสารตั้งตน้

ต่างๆ ไดแ้ก่ สารเอทิลีน สารโมโนเมอร์ร่วม (บิวทีน-1 และเฮกซีน-1) ก๊าซไนโตรเจน และสารไอโซเพนเทน 

โดยสารตั้งตน้แต่ละชนิดจะถูกป้อนเขา้สู่หอดูดซบั (หอดูดซบัแต่ละชุดแยกกนัตามสารตั้งตน้แต่ละชนิด) 

ซ่ึงภายในหอบรรจุสารดูดซบัประเภท Molecular Sieve และ Activated alumina เป็นตน้ เพื่อทาํหนา้ท่ีดูดซบั

สารปนเป้ือนออกจากสารตั้งตน้ก่อนป้อนเขา้สู่ส่วนทาํปฏิกิริยาต่อไป โดยสารดูดซบัจะมีอายกุารใชง้าน

ประมาณ 2-5 ปี (ข้ึนอยูก่บัสภาพหรือลกัษณะของสารตั้งตน้) 

 (1) ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งต้นเอทลินี   

ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งตน้เอทิลีน ประกอบดว้ย 

1) หอดูดซบัออกซิเจนเนต (Ethylene Deoxo Unit) จาํนวน 1 หอ ซ่ึงภายในบรรจุ

สารดูดซบัชนิด Metallic Oxide (UT-2000) เพื่อทาํหนา้ท่ีดูดซบัออกซิเจนท่ีปะปนอยูใ่นสารตั้งตน้เอทิลีน 

2) หอดูดซบันํ้ า (Ethylene Dryer) จาํนวน 2 หอ ต่ออนุกรมกนั ซ่ึงภายในบรรจุ

สารดูดซบัประเภท Molecular Sieve และ Aluminum Oxide เป็นตน้ มีลกัษณะการบรรจุ 2 ชั้น โดยชั้นบน

บรรจุสารดูดซบัประเภท Molecular Sieve สาํหรับชั้นล่างบรรจุสารดูดซบัประเภท Aluminum Oxide  

เพื่อทาํหนา้ท่ีแยกนํ้ า แอลกอฮอล ์สารประกอบคาร์บอนไดซลัไฟด ์และสารประกอบคาร์บอนไดออกไซด์

ออกจากเอทิลีน  

ขั้นตอนการดาํเนินงานของส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งตน้เอทิลีน เร่ิมจากเอทิลีน 

ถูกส่งเขา้ทางดา้นบนของหอดูดซบัออกซิเจนเนต และไหลผา่นสารดูดซบัชนิด Metallic Oxide (UT-2000) 

ซ่ึงจะดูดซับออกซิเจนท่ีปะปนมาให้มีปริมาณเป็นไปตามเกณฑก์าํหนดใชง้าน คือ นอ้ยกว่าหรือเท่ากบั  



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)    รายละเอียดโรงงาน 

 

T-MON-222107/SECOT 2-21 LLDPE-T222107(1H)-Chap2 

1 ส่วนในลา้นส่วน จากนั้นเอทิลีนจะถูกส่งต่อไปยงัดา้นบนของหอดูดซบันํ้ า หอท่ี 1 และไหลผา่นสารดูดซบั

ประเภท Molecular Sieve และ Aluminum Oxide ซ่ึงในการออกแบบหอดูดซบันํ้าไดอ้อกแบบใหท้ั้ง 2 หอ 

ทาํงานแบบ Lead-Lag โดยเม่ือพบว่าปริมาณนํ้ ามีแนวโนม้เขา้ใกลเ้กณฑก์าํหนดแสดงว่าหอดูดซบัใกล้

อ่ิมตวั จะทาํการคืนสภาพหอดูดซับนํ้ าหอท่ี 1 ท่ีใชง้านอยู่ และสลบัเอทิลีนไปเขา้สู่หอดูดซับนํ้ าหอท่ี 2 

ก่อนส่งเขา้สู่กระบวนการผลิตต่อไป รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-2 

สาํหรับการคืนสภาพสารดูดซบั แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ การฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซบั

ในหอดูดซบัออกซิเจนเนต (Ethylene Deoxo Unit) และการฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซบัในหอดูดซบันํ้ า (Ethylene 

Dryer) ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

  1) การฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซบัในหอดูดซบัออกซิเจนเนต (Ethylene Deoxo Unit) 

ทาํไดโ้ดยการป้อนก๊าซไนโตรเจนร้อนผสมก๊าซไฮโดรเจนเขา้ทางดา้นล่างของหอดูดซบัออกซิเจนเนต

เพื่อคืนสภาพสารดูดซับ จากนั้นก๊าซไนโตรเจน ไฮโดรเจน สารออกซิเจนเนต และเอทิลีนท่ีปะปนอยู ่

จะถูกส่งไปกาํจดัยงัหอเผา (Flare) ทั้งน้ี ในการฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซบัจะใชก๊้าซไนโตรเจนร้อนประมาณ 

4.1 ตนัต่อชัว่โมง และก๊าซไฮโดรเจนประมาณ 0.015 ตนัต่อชัว่โมง ใชร้ะยะเวลาการฟ้ืนฟูประมาณ 62 

ชัว่โมงต่อคร้ัง โดยทาํการฟ้ืนฟูสภาพประมาณ 1-2 คร้ังต่อปี และมีการระบายก๊าซมาเผากาํจดัท่ีหอเผา

อยา่งต่อเน่ืองในปริมาณสูงสุด 7.0376 ตนัต่อชัว่โมง  

2)  การฟ้ืนฟสูภาพสารดูดซบัในหอดูดซบันํ้ า (Ethylene Dryer) จะดาํเนินการเฉพาะ

หอท่ีครบระยะเวลาใชง้าน โดยเอทิลีนท่ีมาจากหอดูดซบัออกซิเจนเนตจะถูกป้อนเขา้สู่หอดูดซบันํ้ าอีกหอแทน 

และเม่ือหอท่ีทาํการคืนสภาพเสร็จแลว้จะกลายเป็นหอท่ี 2 (กรณีตวัอยา่งการคืนสภาพหอดูดซบันํ้ าหอท่ี 1) 

ท่ีใชเ้อทิลีนท่ีผ่านการแยกนํ้ าไหลผ่านก่อนเขา้สู่กระบวนการผลิต โดยการคืนสภาพสารดูดซบันํ้ าทาํได้

โดยการป้อนก๊าซไนโตรเจนร้อนเขา้ทางดา้นล่างของหอท่ีตอ้งการคืนสภาพสารดูดซบั จากนั้นก๊าซไนโตรเจน 

นํ้า และเอทิลีนท่ีปะปนอยูเ่ลก็นอ้ยจะถูกส่งไปกาํจดัยงัหอเผา (Flare) ทั้งน้ี ในการฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซบั

จะใชก๊้าซไนโตรเจนร้อนประมาณ 4.1 ตนัต่อชัว่โมง ใชร้ะยะเวลาการฟ้ืนฟูประมาณ 76 ชัว่โมงต่อคร้ัง 

โดยทาํการฟ้ืนฟูสภาพประมาณ 1-2 คร้ังต่อปี และมีการระบายก๊าซมาเผากาํจดัท่ีหอเผาอย่างต่อเน่ือง 

ในปริมาณสูงสุด 7.0376 ตนัต่อชัว่โมง  
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 (2) ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารโมโนเมอร์ร่วม (บิวทนี-1) 

ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารโมโนเมอร์ร่วม (บิวทีน-1) มีอยู่ 2 หน่วย โดยหน่วยท่ี 1  

ใชส้ารดูดซบัประเภท Molecular Sieve ประกอบดว้ย หอดูดซบันํ้ า (Co-monomer Dryer) จาํนวน 2 หอ 

(ใช้งาน 1 หอ และสาํรอง 1 หอ) สาํหรับใช้ในการแยกนํ้ าออกจากสารโมโนเมอร์ร่วม (บิวทีน-1)  

ก่อนจะส่งต่อไปยงัหน่วยปรับปรุงคุณภาพสารโมโนเมอร์ร่วม (บิวทีน-1) หน่วยท่ี 2 ท่ีใชส้ารดูดซับ

ประเภท Activated Alumina ประกอบดว้ย หอดูดซบัออกซิเจนเนต จาํนวน 3 หอ ท่ีต่ออนุกรมกนั (ใชง้าน 

2 หอ และสาํรอง 1 หอ ซ่ึงจะสลบัใชง้านในลกัษณะของ Lead Lag Operation) เพื่อกาํจดัสารปนเป้ือนอ่ืน

ท่ีปะปนอยู ่ซ่ึงมีผลต่อการทาํงานของตวัเร่งปฏิกิริยาใหมี้ปริมาณสารออกซิเจนตํ่ากว่า 1 ส่วนในลา้นส่วน 

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-3 ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตไดจ้ดัใหมี้เคร่ืองตรวจวดัแบบออนไลน์ (Online Analyzer) 

ในหอดูดซบันํ้าและหอดูดซบัออกซิเจนเนต เพื่อบ่งช้ีประสิทธิภาพในการกาํจดัสารปนเป้ือนของสารดูดซบั

และจุดอ่ิมตวัท่ีตอ้งทาํการฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซบั (Regeneration) ซ่ึงจะดาํเนินการคร้ังละ 1 หอ และใชง้าน

หอท่ีเหลือดงักล่างขา้งตน้ จึงไม่ส่งผลใหต้อ้งมีการหยดุกระบวนการผลิต 

 (3) ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารโมโนเมอร์ร่วม (เฮกซีน-1)  

ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารโมโนเมอร์ร่วม (เฮกซีน-1) มีหน่วยไล่ก๊าซของเฮกซีน-1 

(Hexene-1 Degassing Column) จาํนวน 1 หน่วย เพื่อทาํหนา้ท่ีกลัน่แยกกลุ่มของสารออกซิเจนเนต 

ออกจากเฮกซีน-1 ซ่ึงต่ออนุกรมไวก่้อนหน่วยปรับปรุงคุณภาพสารโมโนเมอร์ร่วม (บิวทีน-1) หน่วยท่ี 1 

และหน่วยปรับปรุงคุณภาพสารโมโนเมอร์ร่วม (บิวทีน-1) หน่วยท่ี 2 ซ่ึงหน่วยไล่ก๊าซของเฮกซีน-1  

จะใชเ้ฉพาะการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีชนิดพิเศษเท่านั้น โดยในระหว่างการเดินเคร่ืองหน่วยน้ี

อาจจะมีการระบายก๊าซ (Vent) ซ่ึงจะถูกรวบรวมส่งไปเผากาํจดัท่ีหอเผา (Flare) รายละเอียดดงัแสดงใน

รูปท่ี 2.5-3 
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 (4) ส่วนปรับปรุงคุณภาพไอโซเพนเทน 

ส่วนปรับปรุงคุณภาพไอโซเพนเทน ประกอบดว้ย หน่วยไล่ก๊าซของไอโซเพนเทน 

(Isopentane Degassing Column) 1 หน่วย ซ่ึงเป็นหอกลัน่เพื่อทาํหนา้ท่ีกลัน่แยกกลุ่มของสารออกซิเจนเนต 

ท่ีอาจปนเป้ือนซ่ึงอาจเกิดจากการขนส่งหรือขนถ่ายออกจากไอโซเพนเทน และหอดูดซบันํ้ า จาํนวน 2 หอ 

(ใชง้าน 1 หอ สาํรอง 1 หอ) หนา้ท่ีแยกนํ้ าออกจากไอโซเพนเทนก่อนส่งไปยงัถงัเกิดปฏิกิริยา โดยภายใน

หอดูดซบัจะบรรจุสารดูดซบัประเภท Molecular Sieve ทั้งน้ี ส่วนปรับปรุงคุณภาพไอโซเพนเทนจะใชเ้ฉพาะ

ในการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอีชนิดพิเศษเท่านั้น ในระหว่างการเดินเคร่ืองอาจมีการระบายของ

ก๊าซซ่ึงถูกรวบรวมส่งไปเผากาํจดัท่ีหอเผา โดยหน่วยปรับปรุงคุณภาพไอโซเพนเทนมีระบบนํ้ าหล่อเยน็ 

ท่ีหน่วยไล่ก๊าซ จาํนวน 1 ชุด เพื่อใชใ้นการควบคุมอุณหภูมิของก๊าซไอโซเพนเทนภายในหอกลัน่ รายละเอียด

ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-4 ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตจดัใหมี้เคร่ืองตรวจวดัแบบออนไลน์ (Online Analyzer) 

ในหอดูดซบันํ้าและหอดูดซบัออกซิเจนเนต เพื่อบ่งช้ีประสิทธิภาพในการกาํจดัสารปนเป้ือนของสารดูดซบั

และจุดอ่ิมตวัท่ีตอ้งทาํการฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซบั (Regeneration) ซ่ึงดาํเนินการคร้ังละ 1 หอ และใชง้าน

หอท่ีเหลือดงักล่าวขา้งตน้จึงไม่ส่งผลใหต้อ้งมีการหยดุกระบวนการผลิต 

2.5.1.2 ส่วนทาํปฏิกริิยา (Polymerization Reactor) 

ในปัจจุบนัส่วนทาํปฏิกิริยาทาํหน้าท่ีเปล่ียนสารเอทิลีนท่ีผ่านการปรับปรุงคุณภาพแลว้ 

ใหก้ลายเป็นสารโพลีเมอร์หรือสารพลาสติกแอลแอลดีพีอี โดยเร่ิมจากการนาํ Fresh Ethylene มาผสมกบั

เอทิลีนท่ีดึงจากถงัเกิดปฏิกิริยา และ Recycle Ethylene จากส่วนนาํกลบัมาใชใ้หม่ หลงัจากผา่นการลดอุณหภูมิ

ดว้ยอุปกรณ์ทาํความเยน็ป้อนเขา้สู่ถงัปฏิกิริยาและทาํการป้อนสารเร่งปฏิกิริยา และสารเร่งปฏิกิริยาร่วม 

ไดแ้ก่ Triethylaluminum และ UT-CA-200 เพื่อช่วยทาํให้เกิดปฏิกิริยาท่ีเหมาะสม จากนั้น ทาํการป้อนสาร 

โมโนเมอร์ร่วมและสารไอโซเพนเทนเขา้ไปเพื่อควบคุมค่าความหนาแน่นของเม็ดพลาสติก พร้อมทั้งป้อน

ก๊าซไฮโดรเจนเขา้ไปดว้ยเพื่อควบคุมดชันีการไหล (Melt flow index) ของเมด็พลาสติก สาํหรับโพลีเมอร์

ท่ีไดจ้ากส่วนทาํปฏิกิริยาจะอยูใ่นรูปอนุภาคหรือของแขง็แขวนลอย ซ่ึงปะปนกบัก๊าซเอทิลีน ก๊าซโมโนเมอร์ร่วม

ท่ีเหลือจากการทาํปฏิกิริยาและไอโซเพนเทน เม่ือมีระดบัภายในถงัเกิดปฏิกิริยาถึงระดบัท่ีกาํหนด วาลว์

ระหว่างถงัเกิดปฏิกิริยากบัระบบจ่ายโพลีเมอร์จะเปิดออกเพื่อถ่ายโพลีเมอร์ออกมายงัระบบจ่ายโพลีเมอร์ 
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และเม่ือระดบัโพลีเมอร์ภายในถงัเกิดปฏิกิริยาลดลงตํ่ากว่าระดบัท่ีกาํหนด วาลว์ดงักล่าวจะปิด จากนั้น 

Conveying Gas คือ ไนโตรเจนผสมก๊าซส่วนท่ีไม่สามารถควบแน่นจากส่วนนาํกลบัมาใชใ้หม่จะถูกป้อน 

เขา้ไปในระบบจ่ายโพลีเมอร์เพื่อดนัโพลีเมอร์ไปเขา้สู่ส่วนแยกก๊าซ (Degassing Unit) ต่อไป 

การเปล่ียนแปลง Gear Box ท่ีใชใ้นการป้อนสารเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) และสารเร่งปฏิกิริยา

ร่วม (Co-catalyst) เขา้สู่ถงัปฏิกิริยา (Polymerization Reactor) เป็น 18.0 ลิตรต่อนาที เพื่อใหส้ามารถรองรับ

กาํลงัการผลิตท่ีเพิ่มข้ึน  

2.5.1.3 ส่วนแยกก๊าซ (Degasser) 

ส่วนแยกก๊าซเป็นการแยกก๊าซต่างๆ (ก๊าซเอทิลีน ก๊าซโมโนเมอร์ร่วม และสารไอโซเพนเทน) 

ท่ีปะปนมากบัผงโพลีเมอร์ โดยเร่ิมจากการป้อนสารท่ีไดจ้ากส่วนทาํปฏิกิริยาเขา้ท่ีดา้นบนของถงัไล่ก๊าซ 

พร้อมทั้งป้อนก๊าซไนโตรเจนเขา้ท่ีดา้นล่างถงั สําหรับก๊าซไนโตรเจนถูกแบ่งออกเป็น 2 ส่วน โดยท่ี 

ก๊าซไนโตรเจนส่วนแรกนาํไปผสมกบัไอนํ้ าก่อนป้อนเขา้สู่ถงัแยกก๊าซ ทั้งน้ี เพื่อหยุดการเกิดปฏิกิริยา 

(เน่ืองจากยงัคงมีสารเร่งปฏิกิริยาหลงเหลือในผงโพลีเมอร์) ส่วนก๊าซไนโตรเจนอีกส่วนหน่ึง (ไม่มีการผสม

ไอนํ้ า) จะถูกป้อนเขา้สู่ถงัไล่ก๊าซ เพื่อไล่ก๊าซไฮโดรคาร์บอนท่ีปะปนมากบัผงโพลีเมอร์ออกดา้นบนของถงั 

โดยก๊าซไนโตรเจนผสมสารประกอบไฮโดรคาร์บอนจะถูกส่งต่อไปยงัส่วนนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Vent recovery 

unit) เพื่อควบแน่นก๊าซไฮโดรคาร์บอนและนาํกลบัมาผลิตใหม่ สาํหรับผงโพลีเมอร์ท่ีผา่นการแยกก๊าซ

ออกแลว้จะถูกส่งไปส่วนทาํเมด็พลาสติกต่อไป   

2.5.1.4 ส่วนนํากลบัมาใช้ใหม่ (Vent Recovery Unit)  

ส่วนนํากลบัมาใช้ใหม่มีจุดประสงค์เพื่อควบแน่นก๊าซเอทิลีน ก๊าซโมโนเมอร์ร่วม และ 

สารไอโซเพนเทนท่ีไดจ้ากส่วนแยกก๊าซออกจากก๊าซไนโตรเจน โดยเร่ิมจากการนาํก๊าซท่ีมาจากส่วนแยกก๊าซ

มาผ่านจุดกรองเพื่อดกัผงพลาสติกท่ีอาจปะปนมา ก่อนถูกเพิ่มความดนัดว้ยอุปกรณ์เพิ่มความดนั และ

นาํไปลดอุณหภูมิดว้ยเคร่ืองควบแน่น ซ่ึงก๊าซเอทิลีน ก๊าซโมโนเมอร์ร่วม และสารไอโซเพนเทนจะควบแน่น

แยกเป็นของเหลว (เรียกว่า Recycled Ethylene) และไปรวมกบั Cycle Gas ท่ีดึงออกจากถงัเกิดปฏิกิริยา

ก่อนจะแลกเปล่ียนความร้อนกบัอุปกรณ์ทาํความเยน็เพื่อลดอุณหภูมิก่อนป้อนกลบัเขา้สู่ถงัเกิดปฏิกิริยา

พร้อม Fresh Ethylene สาํหรับก๊าซส่วนท่ีไม่สามารถควบแน่นส่วนหน่ึงจะถูกส่งกลบัสู่ส่วนปฏิกิริยา 

เพื่อใชเ้ป็น Conveying Gas ในการขนส่งโพลีเมอร์จากส่วนปฏิกิริยาไปยงัส่วนแยกก๊าซ เพื่อลดปริมาณ
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การใชก๊้าซไนโตรเจนโดยรวมในกระบวนการผลิต ส่วนก๊าซท่ีเหลือจะถูกส่งไปกาํจดัโดยการเผาท้ิงท่ี 

หอเผา ภายหลงัขยายกาํหลงัการผลิตระยะท่ี 2 มีการปรับปรุงกระบวนการผลิตโดยติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติม

และขยายขนาดอุปกรณ์ เพื่อรองรับอตัราการผลิตของโรงงานแอลแอลดีพีอีทั้งสองสายการผลิต 

2.5.1.5 ส่วนทาํเม็ดพลาสติก (Extruder) 

อุปกรณ์หลกัในขั้นตอนน้ีประกอบดว้ย เคร่ืองตดัเมด็ (Pelletizing Unit) เคร่ืองแยกนํ้ าออกจาก

เมด็พลาสติก (Centrifugal Dryer) และ Pellet Surge Hopper รวมเรียกว่า Pelleting System เร่ิมจากการผสม

และหลอมส่วนผสมระหว่างผงโพลีเมอร์กบัสารเติมแต่งดว้ยเคร่ืองตดัเม็ด ก่อนอดัรีดแผ่นแม่พิมพใ์ห้มี

ลกัษณะเป็นเส้น ต่อจากนั้นเส้นพลาสติกขา้งตน้จะถูกตดัให้เป็นเม็ดดว้ยใบมีดท่ีหมุนดว้ยความเร็วสูง 

โดยการตดัให้เป็นเม็ดจะถูกทาํภายในนํ้ าและในระบบปิด จึงไม่มีไอระเหยออกมา ทั้งน้ี มีจุดประสงค ์

เพื่อใชน้ํ้ าควบคุมอุณหภูมิของเมด็พลาสติก พร้อมทั้งใชเ้ป็นสารตวักลางเพื่อลาํเลียงเมด็พลาสติกผา่นเขา้สู่

เคร่ืองแยกนํ้ าออกจากเม็ดพลาสติก ซ่ึงในเคร่ืองแยกนํ้ าจะมีการเป่าอากาศผ่านเม็ดพลาสติก (โดยไม่มี 

การใชค้วามร้อน) ทาํใหเ้มด็พลาสติกแหง้ แลว้ผา่นตะแกรงเพ่ือคดัแยกเมด็พลาสติกท่ีขนาดไม่ไดต้ามกาํหนด

ออกจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑก่์อนลาํเลียงไปยงั Pellet Surge Hopper ก่อนส่งไปยงัไซโลของบริษทั จีซี  

โลจิสติกส์ โซลูชัน่ส์ จาํกดั เพื่อรอบรรจุเตรียมส่งจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ต่อไป สาํหรับนํ้ าท่ีถูกแยกออกจาก

เคร่ืองแยกนํ้าจะถูกนาํไปลดอุณหภูมิดว้ยนํ้าหล่อเยน็ และผา่นตะแกรงละเอียดเพื่อดกัเศษพลาสติกขนาดเลก็

ท่ีอาจปะปนมา โดยจะรวมรวบและจาํหน่ายใหก้บัลูกคา้ต่อไป อยา่งไรกต็าม เพื่อเป็นการควบคุมและดูแล

รักษาคุณภาพนํ้ าให้มีความเหมาะสมจึงตอ้งมีการระบายบางส่วนท้ิง โดยจะรวบรวมนํ้ าท้ิงเขา้สู่บ่อ API 

ของแต่ละสายการผลิตแลว้ตรวจสอบคุณภาพนํ้ าดว้ยระบบ COD Online ก่อนส่งต่อไปยงับ่อพกันํ้ าท้ิง

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ แต่หากคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไปตามเกณฑท่ี์กาํหนดจะส่งไปบาํบดัยงัตน้ทาง

ของระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ดงันั้นจึงตอ้งเติมนํ้ าปราศจากแร่ธาตุเขา้สู่เคร่ืองทาํเมด็ 

มีการปรับปรุงกระบวนการผลิตโดยติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมและขยายขนาดอุปกรณ์ เพื่อรองรับอตัราการผลิต

ของโรงงานแอลแอลดีพีอีทั้งสองสายการผลิต  

ผงัแสดงลกัษณะการทาํงานของส่วนทาํปฏิกิริยา (Polymerization Reactor) ส่วนแยกก๊าซ 

(Degasser) ส่วนนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Vent Recovery Unit) และส่วนทาํพลาสติก (Extruder) ดงัแสดงใน 

รูปท่ี 2.5-5  
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รูปที ่2.5-5 ผงัแสดงลกัษณะการทาํงานของส่วนทาํปฏิกริิยา (Polymerization Reactor) ส่วนแยกก๊าซ (Degasser)  
ส่วนนํากลบัมาใช้ใหม่ (Vent Recovery Unit) และส่วนทาํพลาสติก (Extruder)  
โรงงานแอลแอลดีพอี ีบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
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2.5.2 หน่วยการผลติเฮกซีน-1 

หน่วยการผลิตเฮกซีน-1 แบ่งออกเป็น 3 ส่วนหลกั คือ ส่วนเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา (Catalyst 

Preparation Unit) ส่วนเกิดปฏิกิริยาไตรเมอไรเซชัน่ (Ethylene Trimerization Reaction Unit) และหน่วยปรับ

สภาพ (Purification Unit) โดยมีแผนผงักระบวนการผลิตเฮกซีน-1 ดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-6 ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

2.5.2.1 ส่วนเตรียมสารเร่งปฏิกริิยา (Catalyst Preparation Unit)  

การเกิดปฏิกิริยาไตรเมอไรเซชัน่ (Trimerization Reaction) ในกระบวนการผลิตเฮกซีน-1 

จะใชส้ารเร่งปฏิกิริยา 4 ชนิด คือ MHX-Cr, MHX-Py, Hexachloroethane และ Triethylaluminum โดย 

สารเร่งปฏิกิริยาแต่ละชนิดจะถูกผสมเขา้กบัตวัทาํละลาย คือ นอร์มลัเฮปเทน ในถงัเตรียมแต่ละใบท่ีมี 

การกวน จากนั้นจะถูกส่งเขา้ไปยงัถงัปฏิกิริยาเพื่อเกิดปฏิกิริยาไตรเมอไรเซชัน่ 

2.5.2.2 ส่วนเกดิปฏิกริิยาไตรเมอไรเซช่ัน (Ethylene Trimerization Reaction Unit) 

ส่วนเกิดปฏิกิริยาไตรเมอไรเซชัน่ ประกอบดว้ย ถงัปฏิกิริยา (Reactor) หน่วยแยกเอทิลีน 

(Ethylene Separator) และหน่วยปรับสภาพ (Purification Unit) ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) ถังปฏิกริิยา (Reactor)  

ก๊าซเอทิลีนซ่ึงเป็นวตัถุดิบหลกัในการเกิดปฏิกิริยา จะถูกนาํมาเพิ่มอุณหภูมิดว้ยอุปกรณ์

ใหค้วามร้อน แลว้ผา่นหน่วยกาํจดัซลัเฟอร์ จากนั้นเอทิลีนซ่ึงเป็นวตัถุดิบหลกัและท่ีหมุนเวียนกลบัเขา้ไป

ใชใ้หม่ในการเกิดปฏิกิริยาจากถงัแยกไอสาร จะถูกอดัดว้ยอุปกรณ์เพิ่มความดนัเพื่อป้อนเขา้ไปยงัถงัปฏิกิริยา 

โดยท่ีเอทิลีนจะถูกละลายดว้ยตวัทาํละลายนอร์มลัเฮปเทนและเกิดปฏิกิริยาไตรเมอไรเซชัน่ ท่ีอุณหภูมิ 

140 องศาเซลเซียส และความดนั 70 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ซ่ึงเป็นสภาวะท่ีทาํให้ไดผ้ลิตภณัฑ ์

เฮกซีน-1 มากท่ีสุด สาํหรับความร้อนท่ีเกิดข้ึนในถงัปฏิกิริยาจะถูกระบายออกเพ่ือควบคุมอุณหภูมิในถงั

ให้คงท่ี โดยการระบายก๊าซออกทางดา้นบนของถงั ก๊าซท่ีระบายออกจะถูกส่งไปยงัเคร่ืองควบแน่นชนิด

รีฟลกัซ์ เพื่อควบแน่นใหเ้ป็นของเหลวกลบัเขา้ไปในถงัปฏิกิริยาพร้อมกบัตวัทาํละลายท่ีหมุนเวียนมาใชใ้หม่ 

ส่วนท่ีไม่เกิดการควบแน่นจะถูกส่งต่อไปยงัถงัแยกไอสารเพื่อแยกส่วนท่ีเป็นของเหลวและส่วนท่ีเป็น

ก๊าซออกจากกนั โดยส่วนท่ีเป็นของเหลวจะถูกส่งกลบัเขา้ไปในถงัปฏิกิริยา และส่วนท่ีเป็นก๊าซท่ีมีเอทิลีน

เป็นองคป์ระกอบจะถูกอดัดว้ยอุปกรณ์เพิ่มความดนัแลว้ถูกส่งกลบัไปใชใ้หม่ในถงัปฏิกิริยา และอีกส่วน

จะถูกส่งไปยงัถงัแยกเอทิลีนในหน่วยแยกเอทิลีนต่อไป 



 

 

T-M
ON-222107/SECOT                                                                                                                   2-31                                                                                                                           LLDPE-T222107(1H)-Chap2 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
              

                              บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                             รายละเอียดโรงงาน 

 

รูปที ่2.5-6 ผงักระบวนการผลติเฮกซีน-1  

โรงงานแอลแอลดีพอี ีบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
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ของเหลวจากถงัปฏิกิริยาท่ีถูกเติมสารยบัย ั้งการเกิดปฏิกิริยาแลว้ และเอทิลีนจาก 

ถงัแยกไอสารจะถูกส่งมายงัถงัแยกเอทิลีนในหน่วยแยกเอทิลีนเพื่อแยกเอทิลีนท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาออก  

โดยท่ีองคป์ระกอบท่ีมีจุดเดือดตํ่าในของเหลวน้ีจะระเหยเป็นไอและถูกแยกออก ส่วนหน่ึงของไอน้ีจะถูก

ส่งกลบัไปใชใ้หม่ในถงัปฏิกิริยา และบางส่วนจะถูกส่งกลบัไปยงัโรงงานอีเทนแครกเกอร์หรือหอเผา  

โดยจะส่งไปเผาทาํลายยงัหอเผาในกรณีท่ีเร่ิมกระบวนการผลิตและกรณีท่ีโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

หยดุการผลิต เพื่อป้องกนัการสะสมของมีเทนและอีเทนในถงัปฏิกิริยา 

 (2) หน่วยแยกเอทลินี (Ethylene Separator)  

ของเหลวจากถงัปฏิกิริยาท่ีถูกเติมสารยบัย ั้งการเกิดปฏิกิริยาแลว้ และเอทิลีนจาก 

ถงัแยกไอสารจะถูกส่งมายงัถงัแยกเอทิลีนในหน่วยแยกเอทิลีนเพื่อแยกเอทิลีนท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาออก  

โดยท่ีองคป์ระกอบท่ีมีจุดเดือดตํ่าในของเหลวน้ีจะระเหยเป็นไอและถูกแยกออก (ประกอบดว้ยเอทิลีน 

ท่ีไม่เกิดปฏิกิริยา มีเทน และอีเทน) ส่วนหน่ึงของไอน้ีจะถูกส่งกลบัไปใชใ้หม่ในถงัปฏิกิริยา และบางส่วน

จะถูกส่งกลบัไปยงัโรงงานอีเทนแครกเกอร์หรือหอเผา ในส่วนของของเหลวจากถงัแยกเอทิลีนจะถูกส่งต่อ 

ไปยงัหอแยกเอทิลีนเพื่อแยกเอทิลีนท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาออกไปอีกคร้ังจนสมบูรณ์ แลว้ส่งไปยงัหน่วยแยก

ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้(By-product separator) ของหน่วยปรับสภาพต่อไป 

 (3) หน่วยปรับสภาพ (Purification Unit)  

- หน่วยแยกผลิตภณัฑพ์ลอยได ้(By-product Separator) : ส่วนของของเหลวท่ี

ถูกแยกเอทิลีนท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาออกไปจนสมบูรณ์จากหอแยกเอทิลีนจะถูกส่งต่อไปยงัหอแยกโพลีเมอร์หนกั

ในหน่วยแยกผลิตภณัฑ์พลอยได ้เพื่อแยกผลิตภณัฑ์พลอยไดท่ี้เป็นโพลีเมอร์หนักท่ีมีสารเร่งปฏิกิริยา 

ออกจากผลิตภณัฑเ์ฮกซีน-1 โดยโพลีเมอร์หนกัจะถูกส่งไปเก็บยงัถงัเก็บเพื่อรอการจาํหน่วยใหก้บัลูกคา้

หรือส่งกาํจดัภายนอก สาํหรับผลิตภณัฑเ์ฮกซีน-1 ท่ีไดจ้ะถูกส่งต่อไปยงัหน่วยปรับสภาพสารเฮกซีน-1  

- หน่วยปรับสภาพสารเฮกซีน-1 (Hexene-1 Purification Unit) : ผลิตภณัฑเ์ฮกซีน-1 

ท่ีได้จากหอแยกโพลีเมอร์หนักจะถูกส่งต่อไปยงัหอแยกผลิตภณัฑ์ในหน่วยปรับสภาพสารเฮกซีน-1 

เพื่อแยกออกจากเฮกซีน-1 แลว้ส่งตวัทาํละลายกลบัไปยงัถงัปฏิกิริยา (Reactor) และเคร่ืองควบแน่น 

เพื่อหมุนเวียนตวัทาํละลายกลบัไปใชใ้นกระบวนการผลิตใหม่ จากนั้นเฮกซีน-1 จะถูกส่งไปยงัถงัเก็บ  
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T-301A และ T-301B เพื่อตรวจสอบคุณภาพก่อนส่งไปยงัถงัเก็บเฮกซีน-1 ของโรงงาน เพื่อรอการนาํไปใช้

ในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอีต่อไป แต่หากผลวิเคราะห์คุณภาพไม่ผ่านจะส่งไปยงั 

ถงัเกบ็ T-302 เพื่อรอการนาํกลบัไปผลิตใหม่ในกระบวนการผลิตเฮกซีน-1  

2.6 ระบบสนับสนุนและระบบสาธารณูปโภค 

2.6.1 นํา้ใช้ 

การใชน้ํ้ าในช่วงดาํเนินการของโครงการแบ่งเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ การใชน้ํ้ าในโรงงานแอลแอลดีพีอี 

สายการผลิตท่ี 1 และ 2 และการใชใ้นหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-1 และตารางท่ี 2.6-1 ซ่ึงมี

รายละเอียดดงัน้ี 

(1) โรงงานแอลแอลดีพอี ีสายการผลติที ่1 และ 2 

 1) นํา้ใช้สําหรับพนักงาน (นํา้ประปา) 

โรงงานแอลแอลดีพีอีรับนํ้าประปามาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ ในรูปนํ้าใส 

ก่อนนาํมาปรับปรุงคุณภาพเป็นนํ้ าประปาในหน่วยปรับปรุงคุณภาพนํ้ าดว้ยแสงอุลตร้าไวโอเล็ต เพื่อใช้

เป็นนํ้ าใชส้ําหรับพนักงาน มีปริมาณการใชป้ระมาณ 6.6 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั ซ่ึงมีกาํลงัการผลิต 13.5 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั ส่วนการผลิตเอชดีพีอีไม่มีการเปล่ียนแปลงปริมาณการใชน้ํ้ าประปาแต่อยา่งใด 

 2) นํา้ใช้ในกระบวนการผลติ (นํา้ปราศจากแร่ธาตุ) 

โรงงานแอลแอลดีพีอีรับนํ้ าปราศจากแร่ธาตุมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์  

มีปริมาณการใช้ประมาณ 274.7 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั โดยแบ่งเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ นํ้ าใช้ในการตดัเม็ด

พลาสติก ประมาณ 175.4 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั และนํ้ าใชช้ดเชยในอุปกรณ์การขนส่งเมด็พลาสติกโดยใช้

นํ้ า (Hydraulic Conveying) ประมาณ 99.3 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  ส่วนการผลิตเอชดีพีอี มีปริมาณนํ้ าใช ้

ในการตดัเมด็พลาสติกปริมาณ 169.3 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 
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          รูปที ่2.6-1 ผงัการใช้นํา้และไอนํา้ของโรงงานแอลแอลดีพอี ี 

 ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
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ตารางที ่2.6-1 ระบบสนับสนุนและระบบสาธารณูปโภค 

ของโรงงานแอลแอลดีพอี ี 

ประเภทระบบสนับสนุน 

และระบบสาธารณูปโภค 
หน่วย 

ปริมาณการใช้โดยประมาณ 

แหล่งที่มา ทางเลอืกที่ 

1 

ทางเลอืกที่ 

2 

โรงงานแอลแอลดีพีอี     
1. นํา้ใช้     
1.1 นํ้าใชส้าํหรับพนกังาน 
(นํ้าประปา) 

ลบ.ม./วนั 6.6 6.6 รับมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

1.2 นํ้าใชใ้นกระบวนการผลิต  
(นํ้าปราศจากแร่ธาตุ) 

ลบ.ม./วนั 274.7 268.3 รับมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

1.3 นํ้าใชส้าํหรับระบบสนบัสนุน
กระบวนการผลิต (นํ้าใส) 

ลบ.ม./วนั 10,063.4 9,561.4 รับมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2. ระบบไอนํา้     
2.1 ไอนํ้าความดนัสูง ตนั/วนั 182.4 150 รับมาจากบริษทั โกลบอลเพาเวอร์  

ซินเนอยี ่จาํกดั มหาชน (GPSC) 
2.2 ไอนํ้าความดนัปานกลาง ตนั/วนั 70 70 นาํไอนํ้าความดนัสูงมาลดความดนั

ใหเ้ป็นไอนํ้าความดนัปานกลาง 
3. ระบบไนโตรเจน ลบ.ม./ชม. 5,600 5,600 รับมาจากบริษทั มาบตาพดุ 

อินดสัเตรียลแก๊ส จาํกดั (MIGP) 
4. ระบบไฟฟ้า เมกะวตัต ์ 40 40 รับจากผูจ้าํหน่ายเอกชนภายในพ้ืนท่ี 
หน่วยผลิตเฮกซีน-1     
1. นํา้ใช้     
1.1 นํ้าใชส้าํหรับพนกังาน 
(นํ้าประปา) 

ลบ.ม./วนั 2 2 รับมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

1.2 นํ้าใชส้าํหรับระบบสนบัสนุน
กระบวนการผลิต (นํ้าใส) 

ลบ.ม./วนั 922 922 รับมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2. ระบบไอนํา้     
2.1 ไอนํ้าความดนัสูง ตนั/วนั 241 241 รับมาจากบริษทั โกลบอลเพาเวอร์  

ซินเนอยี ่จาํกดั (มหาชน) (GPSC) 
3. ระบบไนโตรเจน ลบ.ม./ชม. 120 120 รับมาจากบริษทั มาบตาพดุอินดสั 

เตรียลแก๊ส จาํกดั (MIGP) 
4. ระบบไฟฟ้า เมกะวตัต ์ 2.2 2.2 รับจากผูจ้าํหน่ายเอกชนภายในพ้ืนท่ี 
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 3) นํา้ใช้สําหรับระบบสนับสนุนกระบวนการผลติ (นํา้ใส) 

โรงงานแอลแอลดีพีอีรับนํ้ าใสมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์โดยนาํมาใช ้

ในส่วนต่างๆ ดงัน้ี  

- ใชเ้ป็นนํ้าชดเชยระบบหล่อเยน็ มีปริมาณการใชร้วม 9,980 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อวนั การผลิตเอชดีพีอีมีปริมาณการใชร้วม 9,478 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

- ใชเ้ป็นนํ้าใชใ้นการทาํความสะอาดป๊ัม มีปริมาณการใช ้76.8 ลูกบาศกเ์มตร

ต่อวนั การผลิตเอชดีพีอีมีปริมาณการใชน้ํ้ ายงัคงเท่าเดิม 

- ใชผ้ลิตนํ้ าประปา จะมีการใชน้ํ้ าใสประมาณ 6.6 ลูกบาศก์เมตรต่อวนั 

การผลิตเอชดีพีอีมีปริมาณการใชน้ํ้ ายงัคงเท่าเดิม 

(2) หน่วยผลติเฮกซีน-1 

 1) นํา้ใช้สําหรับพนักงาน (นํา้ประปา) 

หน่วยผลิตเฮกซีน-1 จะรับนํ้ าประปามาจากถงัเก็บนํ้ าประปาของโรงงานอีเทน-

แครกเกอร์ เพื่อใชเ้ป็นนํ้าใชส้าํหรับพนกังาน มีปริมาณการใชน้ํ้ าประมาณ 2 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

 2) นํา้ใช้สําหรับระบบสนับสนุนกระบวนการผลติ 

หน่วยผลิตเฮกซีน-1 จะรับนํ้ าใสมาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ เพื่อใชเ้ป็นนํ้ า

ชดเชยระบบหล่อเยน็ โดยมีความตอ้งการใชป้ระมาณ 922 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 

2.6.2 ระบบไอนํา้ (Steam system) 

การใช้ไอนํ้ าในช่วงดําเนินการ แบ่งออกเป็น การใช้ไอนํ้ าของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

สายการผลิตท่ี 1 และ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-1 และตารางท่ี 2.6-1 โดยรับมาจาก

บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) 

2.6.3 ระบบไนโตรเจน (Nitrogen system) 

การใช้ไนโตรเจนในช่วงดาํเนินการ แบ่งเป็น การใช้ในส่วนของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

สายการผลิตท่ี 1 และ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 โดยรับก๊าซไนโตรเจนมาจาก บริษัท มาบตาพุด 

อินดสัเตรียลแก๊ส จาํกดั ลาํเลียงผา่นระบบท่อเขา้สู่พื้นท่ีโรงงาน โดยในส่วนของโรงงานแอลแอลดีพีอี
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นาํไปใชใ้นส่วนการทาํปฏิกิริยาการแยกก๊าซ และการฟ้ืนฟูสภาพหอดูดซบัต่างๆ มีปริมาณการใชสู้งสุด

ประมาณ 5,600 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ส่วนหน่วยผลิตเฮกซีน-1 มีความตอ้งการใช้ประมาณ 120 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง สาํหรับการควบคุมอุปกรณ์ รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-1 

2.6.4 ระบบอากาศที่ใช้ในอุปกรณ์การผลติ 

โรงงานรับอากาศท่ีใชใ้นอุปกรณ์การผลิต (Instrument Air) มาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

มีปริมาณการใช้ประมาณ 1,890 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ส่วนผลิตเฮกซีน-1 มีการใช้ประมาณ 136 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง  

2.6.5 ไฟฟ้า 

การใช้ไฟฟ้าในโรงงานแอลแอลดีพีอีสายการผลิตท่ี 1 และ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1  

โดยก่อนขยายกาํลงัการผลิตรับกระแสไฟฟ้าจากหมอ้แปลงหลกัของบริษทัฯ (ซ่ึงใช้ร่วมกับโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ และโรงงานแอลดีพีอี) หมอ้แปลงดงักล่าวจะรับกระแสไฟฟ้ามาจากผูจ้าํหน่ายเอกชน

ภายในพื้นท่ี เช่น โรงไฟฟ้า GPSC CUP-1 ของบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) (GPSC) 

ซ่ึงมีกาํลงัการผลิตไฟฟ้า 266 เมกะวตัต์ เป็นตน้ มีปริมาณการใชร้วมประมาณ 40 เมกะวตัต์ เพื่อใชใ้น

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 ส่วนหน่วยผลิตเฮกซีน-1 มีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าประมาณ 

2.2 เมกะวตัต ์ 

2.6.6 หอเผา (Flare) 

โรงงานจดัใหมี้หอเผา (Flare) ท่ีออกแบบใหส้ามารถเผาทาํลายประกอบไฮโดรคาร์บอนได้

สูงสุด 165 ตนัต่อชัว่โมง ในส่วนของผลกระทบจากรังสีความร้อนท่ีฐานของหอเผา ท่ีอตัราการเผาไหม ้

165 ตันต่อชั่วโมง โรงงานแอลแอลดีพีอีสามารถเปล่ียนสลับมาผลิตเม็ดพลาสติกเอชดีพีอีได้ทั้ ง

สายการผลิตท่ี 1 และ 2 พบว่ายงัคงอยู่ในขีดความสามารถของหอเผาโครงการท่ีออกแบบให้สามารถ 

เผาทาํลายก๊าซไฮโดรคาร์บอนไดสู้งสุด 165 ตนัต่อชัว่โมง 
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2.6.7 ระบบระบายนํา้ 

ระบบระบายนํ้าของโรงงานไดแ้ยกระบบระบายนํ้าฝนออกจากระบบระบายนํ้าเสียอยา่งชดัเจน 

ซ่ึงแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ นํ้าฝนไม่ปนเป้ือน และนํ้าฝนท่ีมีโอกาสปนเป้ือน โดยมีรายละเอียดดงัน้ี  

(1) นํ้ าฝนไม่ปนเป้ือน ได้แก่ นํ้ าฝนจากบริเวณพื้นท่ีส่วนผลิต ภายหลงั 15 นาทีแรก  

และนํ้ าฝนท่ีอยู่นอกพื้นท่ีส่วนผลิต จะถูกรวบรวมสู่ระบบระบายนํ้ าฝน ซ่ึงเป็นรางระบายนํ้ าคอนกรีต 

ท่ีออกแบบตามความลาดชนัของพื้นท่ีก่อนจะถูกระบายลงรางระบายนํ้าของนิคมฯ ต่อไป  

(2) นํ้าฝนท่ีมีโอกาสปนเป้ือน  

 โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 มีพื้นท่ีกระบวนการผลิตท่ีอาจมีการปนเป้ือน

ประมาณ 687.5 ตารางเมตร โดยปริมาณนํ้ าฝนท่ีอาจปนเป้ือนจะถูกรวบรวมโดยระบบท่อเขา้สู่บ่อ API 

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และถูกตรวจสอบคุณภาพนํ้ าดว้ยระบบ COD Online เพื่อให้

มัน่ใจว่าคุณภาพเป็นไปตามเกณฑท่ี์กาํหนดก่อนส่งต่อไปยงับ่อพกันํ้ าท้ิงขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ แต่หากคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไปตามเกณฑท่ี์กาํหนดจะส่งไปบาํบดัยงัตน้ทางของ

ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ก่อนระบายลงสู่รางระบายนํ้าของนิคมฯ ต่อไป 

สาํหรับการขยายการผลิตมีพื้นท่ีกระบวนการผลิตท่ีอาจมีการปนเป้ือนของโรงงาน

แอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ประมาณ 417.5 และ 726 ตารางเมตร ตามลาํดบั 

โดยนํ้ าฝนปนเป้ือนในพื้นท่ีดงักล่าวจะถูกรวบรวมโดยระบบท่อเขา้สู่บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

สายการผลิตท่ี 2 เพื่อแยกนํ้ ามนัออกจากนํ้ าฝน แลว้ตรวจสอบคุณภาพนํ้ าดว้ยระบบ COD Online เพื่อให้

มัน่ใจว่าคุณภาพเป็นไปตามเกณฑ์ท่ีกาํหนดก่อนส่งต่อไปยงับ่อพกันํ้ าท้ิงขนาด 6,400 ลูกบาศก์เมตร  

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ แต่หากคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไปตามเกณฑท่ี์กาํหนดจะส่งไปบาํบดัยงัตน้ทาง

ของระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ก่อนระบายลงสู่รางระบายนํ้าของนิคมฯ ต่อไป 
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2.7 มลพษิและการควบคุม 

2.7.1 มลพษิทางอากาศ 

(1) แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศจากกระบวนการผลติ 

แหล่งกาํเนิดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอี

สายการผลิตท่ี 1 และ 2 มีดงัน้ี 

- ก๊าซจากส่วนนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Vent Recovery Unit)  มีองคป์ระกอบหลกั

เป็นก๊าซไนโตรเจนท่ีมีเอทิลีนปะปนเลก็นอ้ย จะถูกรวบรวมไปเผาทาํลายท่ีหอเผาของโรงงาน 

- ก๊าซจากปล่องระบายอากาศของเคร่ืองเป่าแห้งแบบ Centrifugal Dryer จาก

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอีในส่วนของมลพิษท่ีระบายออกจากปล่องของเคร่ืองแยกนํ้ า

ออกจากเมด็พลาสติกและเป่าแหง้ ไดแ้ก่ ปล่อง Centrifugal Dryer Stack 1 ของโรงงานแอลแอลดีพีอี 

สายการผลิตท่ี 1 โดยก๊าซท่ีระบายจากปล่องดงักล่าวมีนํ้าเป็นองคป์ระกอบหลกั  

ภายหลงัการขยายกาํลงัการผลิตโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 2 ไม่มีปล่อง 

Centrifugal Dryer Stack 2 เน่ืองจากยกเลิกการใชอ้ากาศในการเป่าเมด็พลาสติกให้แห้งและออกแบบ 

ให้มีการลาํเลียงเม็ดพลาสติกท่ีผ่านการแยกนํ้ าออกไปยงั GCL ดว้ยอุปกรณ์การขนส่งเม็ดพลาสติก 

โดยใชน้ํ้ า (Hydraulic Conveying)  

หน่วยผลิตเฮกซีน-1 ในการดาํเนินการปกติมีการส่งก๊าซเอทิลีนสูงสุดประมาณ 1.493 

ตนัต่อชัว่โมง กลบัไปยงัโรงงานอีเทนแครกเกอร์ แต่ในกรณีท่ีโรงงานอีเทนครกเกอร์หยุดการผลิตจะมี

การระบายก๊าซเอทิลีนไปเผาทาํลายท่ีหอเผาของโรงงาน 

(2) สารอนิทรีย์ระเหย 

โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 2  

มีการใชส้ารเคมีซ่ึงเป็นสารอินทรียร์ะเหยชนิดเดียวกนั ไดแ้ก่ เอทิลีน ไอโซเพนเทน เฮกซีน-1 และบิวทีน-1 

ซ่ึงมีโอกาสร่ัวไหลออกจากอุปกรณ์และเคร่ืองจกัร เคร่ืองสูบ วาลว์ คอมเพรสเซอร์ หน้าแปลน ถงัเก็บ 

ไอโซเพนเทน และถงัเก็บเฮกซีน-1 ซ่ึงโรงงานไดมี้การจดัทาํระบบการจดัการควบคุมสารอินทรียร์ะเหย

จากการร่ัวซึมจากถงักกัเก็บ อุปกรณ์ และเคร่ืองจกัร เพื่อควบคุมและลดการระบายสารอินทรียร์ะเหย  

และกาํหนดแผนการตรวจสอบซ่อมบาํรุงรักษาอุปกรณ์ต่างๆ ในเชิงป้องกนั นอกจากน้ี ยงัมีแหล่งกาํเนิด

สารอินทรียร์ะเหยจากระบบเผาท้ิง (Flare) และหน่วยผลิตเฮกซีน-1  
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2.7.2 มลพษิทางนํา้ 

นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนในช่วงดาํเนินการ แบ่งเป็น นํ้าเสียท่ีเกิดจากโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 

และ 2 กบัแหล่งกาํเนิดนํ้าเสียจากหน่วยผลิตเฮกซีน-1 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) โรงงานแอลแอลดีพีอี จาํแนกแหล่งกาํเนิดนํ้ าเสียออกเป็น 4 ส่วน ไดแ้ก่ นํ้ าเสียจาก

การอุปโภค-บริโภคของพนกังาน นํ้าเสียจากการตดัเมด็และทาํความสะอาดป๊ัมเพื่อป้องกนัการอุดตนัของ

โพลีเมอร์ นํ้ าเสียจากระบบสนับสนุนกระบวนการผลิต ซ่ึงเกิดจากการระบายนํ้ าหล่อเยน็ท้ิงบางส่วน 

เพื่อควบคุมคุณภาพนํ้ าในระบบและป้องกนัการเกิดตะกรันในเส้นท่อ และนํ้ าเสียจากการลา้งอุปกรณ์

ในช่วงหยดุดาํเนินการผลิตเพื่อซ่อมบาํรุง  

(2) หน่วยผลิตเฮกซีน-1 จาํแนกแหล่งกาํเนิดนํ้ าเสียออกเป็น 3 ส่วน ไดแ้ก่ นํ้าเสียจากการ

อุปโภค-บริโภคของพนกังาน นํ้ าเสียท่ีเกิดจากระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต ซ่ึงเกิดจากการระบาย 

นํ้าหล่อเยน็ท้ิงบางส่วนเพื่อควบคุมคุณภาพนํ้ าในระบบและป้องกนัการเกิดตะกรันในเส้นท่อ และนํ้ าเสีย

จากการลา้งอุปกรณ์ในช่วงหยดุดาํเนินการผลิตเพื่อซ่อมบาํรุง  

การจดัการนํ้าเสียในปัจจุบนัดาํเนินการโดยส่งนํ้าเสียจากโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 

ไปบาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดัสาํเร็จรูปก่อนรวบรวมเขา้สู่บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิต

ท่ี 1 เพื่อแยกนํ้ ามนัท่ีอาจปะปนมาออกจากนํ้ าเสีย ส่วนนํ้ าเสียจากโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 2 

และนํ้ าเสียจากหน่วยผลิตเฮกซีน-1 จะถูกบาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดัสาํเร็จรูปก่อนรวบรวมเขา้สู่บ่อ API 

ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 2 เพื่อแยกนํ้ ามนัท่ีอาจปะปนมาออกจากนํ้ าเสียเช่นกนั จากนั้น 

นํ้าเสียจากบ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 จะถูกตรวจสอบคุณภาพดว้ยระบบ

ตรวจสอบคุณภาพนํ้ าแบบต่อเน่ือง (COD Online) ท่ีโครงการติดตั้งท่ีท่อส่งนํ้ าท้ิงในพื้นท่ีของโรงงาน

แอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 บริเวณก่อนท่ีจะส่งนํ้ าท้ิงไปยงับ่อพกันํ้ าท้ิง (Final Check Basin) 

ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ รายละเอียดปริมาณนํ้าเสียและการจดัการดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-1 

ผงัการจดัการระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 และ 2 ดงัแสดงใน

รูปท่ี 2.7-1  
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                                  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                      รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.7-1  แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย ปริมาณ และการจัดการ ของโรงงานแอลแอลดีพอี ี

แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย หน่วย ปริมาณโดยประมาณ การจัดการ 

โรงงานแอลแอลดพีอี ี

สายการผลติที่ 1 และ 2 

   

1. นํ้าเสียจากการอุปโภค-

บริโภคของพนกังาน 

ลบ.ม./วนั 5.2 บาํบดัดว้ยถงับาํบดันํ้าเสียสาํเร็จรูปก่อนส่งต่อไปยงับ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอีแต่ละสายการผลิต 

แลว้ตรวจสอบคุณภาพนํ้ าดว้ยระบบ COD Online หากคุณภาพนํ้ าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดจะระบายสู่ 

บ่อพกันํ้าทิ้งหลงับาํบดั (Final Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

เพื่อระบายออกไปยงัรางระบายนํ้ าของนิคมฯ ต่อไป แต่หากคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไปตามเกณฑ์ค่าเฝ้า

ระวงัของ COD Online ที่กาํหนดไวจ้ะส่งนํ้าไปกกัเกบ็ยงับ่อ Surge Basin และส่งนํ้าเสียกลบัเขา้มา 

ที่บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี เมื่อคุณภาพนํ้ าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดแลว้จึงส่งต่อไปบาํบดัยงั

ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2. นํ้าเสียจากกระบวนการ

ผลิต 

ลบ.ม./วนั 252.2 รวบรวมไปบาํบดัดว้ยตะแกรงละเอียดก่อนระบายลงสู่บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอีแต่ละ

สายการผลิต แลว้ตรวจสอบคุณภาพนํ้ าดว้ยระบบ COD Online หากคุณภาพนํ้ าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนด

จะระบายสู่บ่อพกันํ้ าทิ้งหลงับาํบดั (Final Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ เพื่อระบายออกไปยงัรางระบายนํ้ าของนิคมฯ ต่อไป แต่หากคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไป

ตามเกณฑค์่าเฝ้าระวงัของ COD Online ที่กาํหนดไวจ้ะส่งนํ้าไปกกัเกบ็ยงับ่อ Surge Basin และส่ง 

นํ้าเสียกลบัเขา้มาที่บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี เมื่อคุณภาพนํ้าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดแลว้จึง 

ส่งต่อไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
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                                  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                      รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.7-1  แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย ปริมาณ และการจัดการ ของโรงงานแอลแอลดีพอี ี(ต่อ) 

แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย หน่วย ปริมาณโดยประมาณ การจัดการ 

3. นํ้าเสียที่เกิดจากระบบ

สนบัสนุนกระบวนการ

ผลิต 

ลบ.ม./วนั 1,200 ส่งเขา้สู่บ่อพกันํ้าทิ้งขนาด 6,400 ลกูบาศกเ์มตรของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ โดยไม่ผา่นระบบบาํบดั

นํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

4. นํ้าเสียที่เกิดจากการลา้ง

อุปกรณ์ในช่วงหยดุ

ดาํเนินการผลิตเพื่อ 

ซ่อมบาํรุง 

ลบ.ม./ครั้ง 40 รวบรวมไปบาํบดัดว้ยตะแกรงละเอียดก่อนระบายลงสู่บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอีแต่ละ

สายการผลิต แลว้ตรวจสอบคุณภาพนํ้ าดว้ยระบบ COD Online หากคุณภาพนํ้ าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนด

จะระบายสู่บ่อพกันํ้ าทิ้งหลงับาํบดั (Final Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงาน 

อีเทนแครกเกอร์ เพื่อระบายออกไปยงัรางระบายนํ้ าของนิคมฯ ต่อไป แต่หากคุณภาพนํ้ าไม่เป็นไป

ตามเกณฑค์่าเฝ้าระวงัของ COD Online ที่กาํหนดไวจ้ะส่งนํ้ าไปกกัเกบ็ยงับ่อ Surge Basin และ 

ส่งนํ้ าเสียกลบัเขา้มาที่บ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี เมื่อคุณภาพนํ้ าอยู่ในเกณฑ์ที่กาํหนด 

แลว้จึงส่งต่อไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
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                                  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                      รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.7-1  แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย ปริมาณ และการจัดการ ของโรงงานแอลแอลดีพอี ี(ต่อ) 

แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย หน่วย ปริมาณโดยประมาณ การจัดการ 

หน่วยผลิตเฮกซีน-1    

1. นํ้าเสียจากการอุปโภค-

บริโภคของพนกังาน 

ลบ.ม./วนั 1.7 บาํบดัดว้ยถงับาํบดันํ้าเสียสาํเร็จรูปก่อนส่งต่อไปยงับ่อ API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 2 

แลว้ตรวจสอบคุณภาพนํ้ าดว้ยระบบ COD Online หากคุณภาพนํ้ าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดจะระบายสู่ 

บ่อพกันํ้าทิ้งหลงับาํบดั (Final Check Basin) ขนาด 6,400 ลูกบาศกเ์มตร ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

เพื่อระบายออกไปยงัรางระบายนํ้าของนิคมฯ ต่อไป แต่หากคุณภาพนํ้าไม่เป็นไปตามเกณฑค์่าเฝ้าระวงั

ของ COD Online ที่กาํหนดไวจ้ะส่งนํ้าไปกกัเกบ็ยงับ่อ Surge Basin และส่งนํ้าเสียกลบัเขา้มาที่บ่อ 

API ของโรงงานแอลแอลดีพีอี เมื่อคุณภาพนํ้าอยูใ่นเกณฑท์ี่กาํหนดแลว้จึงส่งต่อไปบาํบดัยงัระบบ

บาํบดันํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

2. นํ้าเสียที่เกิดจากระบบ

สนบัสนุนกระบวนการ

ผลิต 

ลบ.ม./วนั 160.8 ส่งเขา้สู่บ่อพกันํ้าทิ้งขนาด 6,400 ลกูบาศกเ์มตรของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ โดยไม่ผา่นระบบบาํบดั

นํ้าเสียของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

3. นํ้าเสียที่เกิดจากการลา้ง

อุปกรณ์ในช่วงหยดุ

ดาํเนินการผลิตเพื่อ 

ซ่อมบาํรุง 

ลบ.ม./ครั้ง 410 รวบรวมลงสู่บ่อรวบรวมนํ้ า (Collection Sump) และติดต่อให้หน่วยที่รับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการนาํไปบาํบดั 
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                               บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                            รายละเอียดโรงงาน 

 
  

  

รูปที ่2.7-1 ผงัการจัดการนํา้เสียของโรงงานแอลแอลดพีอี ี 

ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   



โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี     บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)    รายละเอียดโรงงาน 

 

T-MON-222107/SECOT 2-45 LLDPE-T222107(1H)-Chap2 

2.7.3 กากของเสีย 

 กากของเสียจากการดาํเนินงาน แบ่งเป็น 2 ประเภทหลกัๆ คือ ของเสียจากพนักงานและ 

ของเสียจากกระบวนการผลิต ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

(1) ของเสียจากพนักงาน ประกอบดว้ย ของเสียทัว่ไป เช่น เศษอาหาร เศษใบไม ้และ 

เศษหญา้ ดาํเนินการใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุนาํไปกาํจดั ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ และ

พลาสติก และของเสียอนัตราย เช่น หมึกพิมพ ์ถ่ายไฟฉาย โดยบางส่วนนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์ส่งใหผู้ผ้ลิต 

หรือผูรั้บซ้ือเพื่อนาํกลบัไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป ส่วนขยะท่ีเหลือติดต่อให้หน่วยงานท่ีไดรั้บอนุญาต

จากหน่วยงานราชการมารับไปกาํจดัอยา่งถูกวิธีต่อไป 

(2) ของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย เศษพลาสติกขนาดเล็กท่ีปะปนมากบั 

นํ้าเสียจากการตดัเมด็ นํ้ามนัหล่อล่ืนใชแ้ลว้จากงานซ่อมบาํรุง กากของเสียจากการซ่อมบาํรุง (สารจาํพวก

โพลีเอทิลีน) และสารดูดซับท่ีเส่ือมสภาพ ซ่ึงจะรวบรวมใส่ภาชนะท่ีกาํหนด ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน 

ท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดัอยา่งถูกวิธีต่อไป  

รายละเอียดปริมาณและการจดัการกากของเสีย ดงัแสดงในตารางท่ี 2.7-2    
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                                 บทที่ 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.7-2  การจัดการกากของเสีย ของโรงงานแอลแอลดีพอี ี

ประเภท ปริมาณกากของเสีย การจัดการ 

โรงงานแอลแอลดพีอี ีสายการผลติที ่1 และ 2   

1. ของเสียจากพนักงาน   

1.1 ของเสียทัว่ไป เช่น เศษอาหาร เศษใบไม ้    

      เศษหญา้ เป็นตน้ 

0.18 ลบ.ม./วนั - จัดเตรียมถงัขยะสําหรับบรรจุของเสียทั่วไปวางกระจายตามจุดต่างๆ ให้เพียงพอ  

แลว้ใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุนาํไปกาํจดั 

1.2 ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษ แกว้  

      โลหะ และพลาสติก เป็นตน้ 

0.1 ลบ.ม./วนั - จัดเตรียมถงัขยะสําหรับบรรจุของเสียที่สามารถนํากลบัมาใช้ใหม่ได้วางกระจาย 

อยู่ตามจุดต่างๆ ให้เพียงพอ จากนั้นนาํมาคดัแยกตามประเภทของเสียอีกครั้งและ 

ขายใหผู้ร้ับซื้อที่ไดร้ับอนุญาตตามกฎหมาย 

1.3 ของเสียอนัตราย เช่น หมึกพิมพ ์ 

      ถ่านไฟฉาย เป็นตน้ 

0.06 ลบ.ม./วนั - จัดเตรียมถังขยะสําหรับบรรจุของเสียอันตรายโดยจัดให้มีกระจายตามจุดต่างๆ 

จากนั้นนาํมาคดัแยกตามประเภทของเสียอีกครั้ง โดยที่ของเสียบางส่วนที่สามารถ 

นาํกลบัมาใชป้ระโยชน์จะส่งให้ผูผ้ลิตหรือผูร้ับซื้อนาํกลบัไปปรับปรุงคุณภาพเพื่อ 

นํากลบัมาใช้ใหม่ ส่วนของเสียที่เหลือจะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการรับไปกาํจดัอยา่งถกูวธิีต่อไป 

2. ของเสียจากกระบวนการผลติ   

2.1 เศษพลาสติกขนาดเลก็ที่ปะปนมากบั 

     นํ้าเสียจากการตดัเมด็ 

2.4 ตนั/ปี - รวบรวมใส่ถุงและจาํหน่ายใหก้บัลกูคา้ต่อไป 
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                                 บทที่ 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                         รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.7-2  การจัดการกากของเสีย ของโรงงานแอลแอลดีพอี ี(ต่อ) 

ประเภท ปริมาณกากของเสีย การจัดการ 

2. ของเสียจากกระบวนการผลติ (ต่อ)   

2.2 นํ้ามนัหล่อลื่นที่ใชแ้ลว้ 

      จากงานซ่อมบาํรุง 

20 ตนั/ปี - รวบรวมก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดั 

เช่น นํ้ามนัใชแ้ลว้มาผลิตเป็นเชื้อเพลิงทดแทน 

2.3 สารดูดซบัที่เสื่อมสภาพ 

 

2.4 กากโพลีเมอร์  

2.5 Filter Polymer 

224 ตนั/2-5 ปี 

 

50 ตนั/ปี 

20 ชิ้น/ปี 

 

- รวบรวมก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดั

ต่อไป 

- รวบรวมไวใ้นลานกระบวนการผลิตก่อนจาํหน่ายใหผู้ร้ับซื้อไปแปรรูปพลาสติก 

- ภายหลังขยายกําลังการผลิต ระยะที่ 2 ใส่บรรจุภัณฑ์เก็บไว้ในอาคารเก็บวัสดุ  

ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานราชการรับไปกาํจดัต่อไป 

หน่วยผลติเฮกซีน-1   

1. ของเสียจากพนักงาน   

1.1 ของเสียทัว่ไป  

      เช่น เศษอาหาร เศษใบไม ้เศษหญา้ เป็นตน้ 

0.01 ลบ.ม./วนั - จัดเตรียมถงัขยะสําหรับบรรจุของเสียทั่วไปวางกระจายตามจุดต่างๆ ให้เพียงพอ  

แลว้ใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุนาํไปกาํจดั 

1.2 ของเสียรีไซเคิล  

      เช่น กระดาษ แกว้ โลหะ และพลาสติก  

      เป็นตน้ 

0.008 ลบ.ม./วนั - จัดเตรียมถงัขยะสําหรับบรรจุของเสียที่สามารถนํากลบัมาใช้ใหม่ได้วางกระจาย 

อยู่ตามจุดต่างๆ ให้เพียงพอ จากนั้นนาํมาคดัแยกตามประเภทของเสียอีกครั้งและ 

ขายใหผู้ร้ับซื้อที่ไดร้ับอนุญาตตามกฎหมาย 
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ตารางที ่2.7-2  การจัดการกากของเสีย ของโรงงานแอลแอลดีพอี ี(ต่อ) 

ประเภท ปริมาณกากของเสีย การจัดการ 

1. ของเสียจากพนักงาน (ต่อ)   

1.3 ของเสียอนัตราย  

       เช่น หมึกพิมพ ์ถ่านไฟฉาย เป็นตน้ 

0.005 ลบ.ม./วนั - จัดเตรียมถังขยะสําหรับบรรจุของเสียอันตรายโดยจัดให้มีกระจายตามจุดต่างๆ 

จากนั้นนาํมาคดัแยกตามประเภทของเสียอีกครั้ง โดยที่ของเสียบางส่วนที่สามารถ 

นาํกลบัมาใชป้ระโยชน์จะส่งให้ผูผ้ลิตหรือผูร้ับซื้อนาํกลบัไปปรับปรุงคุณภาพเพื่อ 

นํากลบัมาใช้ใหม่ ส่วนของเสียที่เหลือจะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการรับไปกาํจดัอยา่งถกูวธิีต่อไป 

2. ของเสียจากกระบวนการผลติ   

2.1 กากของเสียจากการซ่อมบาํรุง 5.1 ตนั/2-3 ปี - รวบรวมก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดั

ต่อไป 

2.2 สารดูดซบัที่เสื่อมสภาพ 

 

2.3 ผงพลาสติกจากกระบวนการผลิต 

2.4 นํ้ามนัหล่อลื่นที่ใชแ้ลว้จากงานซ่อมบาํรุง 

0.9 ตนั/3 ปี 

 

2.4 ลบ.ม./ปี 

3.5 ตนั/ปี 

- รวบรวมก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดั

ต่อไป 

- รวบรวมก่อนจาํหน่ายใหล้กูคา้ 

- รวบรวมก่อนติดต่อให้หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดั

ต่อไป 
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2.7.4 เสียง 

ก่อนขยายกาํลงัการผลิตพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงัภายในพื้นท่ีโรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตท่ี 1 

ไดแ้ก่ บริเวณ Compressor และ Extruder & Pellet Dryer สาํหรับสายการผลิตท่ี 2 ก็เช่นเดียวกนั  

ส่วนแหล่งกาํเนิดเสียงของหน่วยผลิตเฮกซีน-1 ไดแ้ก่ บริเวณ Compressor  

โดยบริษทัฯ ไดค้าํนึงถึงความเหมาะสมและระดบัเสียงท่ีจะไม่ก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อพนกังาน

และชุมชน จึงไดก้าํหนดมาตรการและควบคุมเสียงภายในพื้นท่ีโรงงาน เช่น จดัทาํแผนท่ีระดบัความเขม้เสียง

เพื่อใชก้าํหนดบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงั ควบคุมระดบัเสียงจากแหล่งกาํเนิดโดยเลือกเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ 

ท่ีมีระดบัเสียงดงัไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ) ท่ีระยะห่าง 1 เมตร หรือติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียง จดัเตรียมอุปกรณ์

ป้องกนัเสียงส่วนบุคคลใหเ้พียงพอและกาํหนดใหผู้ป้ฏิบติังานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคล

ตลอดเวลาท่ีปฏิบติังานในพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดงั จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ และมีการตรวจสอบบาํรุงรักษา

เชิงป้องกนัตามแผนการตรวจสอบและซ่อมบาํรุงอุปกรณ์เพื่อลดเสียงดงั รวมทั้ง กาํหนดใหต้รวจวดัระดบัเสียง

ในพื้นท่ีปฏิบติังานและตรวจวดัปริมาณเสียงสะสมท่ีตวัพนกังาน เพื่อให้ทราบค่าระดบัการสัมผสัเสียง 

ท่ีพนกังานไดรั้บสัมผสัจริงตลอดเวลาทาํงาน ในส่วนผลกระทบต่อชุมชนไดก้าํหนดระดบัเสียงท่ีบริเวณ

ริมร้ัวของบริษทัฯ ตอ้งมีระดบัเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ)  

2.8 การขนส่ง 

การขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี สารเร่งปฏิกิริยา สารเติมแต่ง และสารดูดซบั รวมทั้งผลิตภณัฑ์

และผลิตภณัฑ์พลอยได ้แบ่งเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ การขนส่งทางรถบรรทุก และการขนส่งผ่านระบบท่อ  

ซ่ึงการขนส่งทางรถบรรทุกจะใช้ทางหลวงหมายเลข 3, 36, 3191 และเขา้สู่ทางหลวงหมายเลข 3392  

โดยการขยายกาํลงัการผลิตจะทาํให้ความถ่ีของจาํนวนเท่ียวการขนส่งวตัถุดิบ สารเคมี สารเร่งปฏิกิริยา 

สารเติมแต่ง สารดูดซับ ผลิตภณัฑ์ ผลิตภณัฑ์พลอยได้ รวมทั้ง กากของเสีย และการรับส่งพนักงาน 

เพิ่มข้ึนประมาณ 27 เท่ียวต่อวนั สาํหรับการขนส่งผา่นระบบท่อส่วนใหญ่อยูภ่ายในพ้ืนท่ีของบริษทั พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)   
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2.9 พนักงานและผงัองค์กร 

ปัจจุบนัโรงงานแอลแอลดีพีอี มีจาํนวนพนกังานรวม 97 คน (ประกอบดว้ยกลุ่มพนักงาน 

ท่ีโรงงานแอลแอลดีพีอีรับเขา้มาทาํงานกบัโรงงาน กลุ่มพนกังานท่ียืมตวัมาช่วยงาน และกลุ่มพนกังาน 

ท่ีเป็น Share Service) โครงสร้างขององคก์รของโรงงาน ประกอบดว้ยกรรมการผูจ้ดัการ ผูจ้ดัการฝ่ายผลิต 

ส่วนความปลอดภยัและส่ิงแวดลอ้ม ส่วนบาํรุงการรักษา ส่วนปฏิบติัการผลิต และส่วนเทคนิค  

2.10 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

โรงงานแอลแอลดีพีอีไดก้าํหนดให้มีนโยบายและมาตรการดา้นความปลอดภยั แผนงาน 

ดา้นความปลอดภยั ระบบการจดัการเร่ืองความปลอดภยั องคก์รความปลอดภยั การบริหารงานอาชีวอนามยั 

ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั แผนปฏิบติัการควบคุมภาวะฉุกเฉิน การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั

ช่วงซ่อมบาํรุง และการตรวจสุขภาพพนกังานและสวสัดิการดา้นสุขภาพของพนกังาน เพื่อใหก้ารดาํเนินงาน

ของโรงงานแอลแอลดีพีอีเป็นไปอยา่งปลอดภยั 

2.11 การรับเร่ืองร้องเรียน 

 บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ซ่ึงเป็นบริษทัในกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล ไดก้าํหนดขั้นตอนการรับขอ้ร้องเรียน ทั้งจากพนกังานภายในและจากบุคคลภายนอก ดงัแสดง

ในรูปท่ี 2.11-1 ซ่ึงจากการดาํเนินงานท่ีผ่านมาไม่พบเร่ืองร้องเรียนดา้นส่ิงแวดลอ้ม อาชีวอนามยัและ

ความปลอดภยัแต่อยา่งใด  

2.12 มวลชนสัมพนัธ์ 

แผนการดําเนินงานสังคมและชุมชนสัมพนัธ์ของโรงงานดําเนินการในภาพรวมของ 

กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล โดยมีวตัถุประสงคเ์พื่อสร้างความสัมพนัธ์ ความรู้ และความเขา้ใจ

อนัดีระหว่างบริษทัฯ กบัประชาชน และชุมชนบริเวณใกลเ้คียง ตลอดจนให้การสนบัสนุนและเขา้ร่วม

กิจกรรมต่างๆ ท่ีชุมชนไดจ้ดัทาํข้ึน ทั้งน้ี เพื่อให้ชุมชนไดรู้้สึกว่าบริษทัฯ เป็นส่วนหน่ึงของชุมชน และ

บริษทัฯ ไดต้ระหนกัและใหค้วามสาํคญักบัความปลอดภยั สุขภาพอนามยั และการรักษาสภาพส่ิงแวดลอ้ม

ของคนในชุมชนเป็นสาํคญั 
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 หน่วยงานกิจการเพื่อสังคมจะทาํหนา้ท่ีในการวางแผนโครงการและกิจกรรมเพื่อส่งเสริม

และสนบัสนุนทั้งดา้นเศรษฐกิจ สงัคม ส่ิงแวดลอ้ม และการศึกษา รวมถึงประชาสมัพนัธ์ข่าวสารกิจกรรม

ของโรงงานต่างๆ ของกลุ่มบริษทัฯ ให้กบัชุมชนไดรั้บทราบ และเปิดช่องทางให้ชุมชนและประชาชน

ทัว่ไปสามารถแจง้ขอ้มูลข่าวสาร ประชาสัมพนัธ์กิจกรรมของชุมชน รวมทั้งการแจง้เร่ืองร้องเรียนท่ีมีส่วน

เก่ียวขอ้งกบัโรงงานต่างๆ ไดส้ะดวกรวดเร็วข้ึน  

 ทั้งน้ี หน่วยงานกิจการเพื่อสังคมจะมีการประเมินความพึงพอใจของชุมชนในดา้นต่างๆ 

เพื่อใหส้ามารถนาํมาปรับปรุงพฒันาการดาํเนินงานและกิจกรรมของกลุ่มบริษทัฯ ต่อไป 

2.13 เปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการที่เปลีย่นแปลงหรือ

แตกต่างไปจากรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมนิผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม 

 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดาํเนินการของโครงการท่ีเปล่ียนแปลงหรือแตกต่างไปจาก

รายละเอียดท่ีเสนอไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.13-1  
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รูปที ่2.11-1 ผงัขั้นตอนการรับข้อร้องเรียน 

ของบริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)   
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ตารางที ่2.13-1  เปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างไปจากรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมิน 

 ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลง  

หรือแตกต่าง 

1. ที่ตั้งโครงการ ตั้งอยูใ่นเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดั
ระยอง  

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. ขนาดพื้นที่โครงการ ขนาดพื้นที่ 105,143 ตารางเมตร (65.71 ไร่) - ไม่เปลี่ยนแปลง 

3. วตัถุดิบ วตัถุดิบหลกั คือ เอทิลีน - ไม่เปลี่ยนแปลง 

4. ผลิตภณัฑห์ลกัและกาํลงัการผลิต - ทางเลือกที่ 1 ผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพิอี กาํลงัการผลิตประมาณ 
1,100,000 ตนัต่อปี 

- ทางเลือกที่ 2 ผลิตเมด็พลาสติกเอชดีพีอี กาํลงัการผลิตประมาณ 400,000 ตนั
ต่อปี และผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี 550,000 ตนั/ปี 

- หน่วยผลิตเฮกซีน-1 ผลิตภณัฑห์ลกั คือ เฮกซีน-1 (Hexene-1) กาํลงัการผลิต
ประมาณ 38,000 ตนัต่อปี 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. ระบบการขนส่ง - การขนส่งทางท่อ 
- การขนส่งทางรถบรรทุก ใชเ้ส้นหลกัในการขนส่ง คือ ทางหลวงหมายเลข 3 
ทางหลวงหมายเลข 36 ทางหลวงหมายเลข 3191 และทางหลวงหมายเลข 3392 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

6. การบาํบดันํ้าเสีย - โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1 จะถกู
บาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดัสาํเร็จรูปก่อนรวบรวมเขา้สู่บ่อ API โดยนํ้าเสียจาก
บ่อ API จะถกูตรวจสอบคุณภาพดว้ยระบบตรวจสอบคุณภาพนํ้าแบบต่อเนื่อง 
(COD Online) ก่อนที่จะส่งนํ้าทิ้งไปยงับ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ของ
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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                               บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                            รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.13-1  (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลง  

หรือแตกต่าง 

7. กระบวนการผลิต - กระบวนการผลิตแอลแอลดีพีอีแบบสถานะก๊าซ ประกอบดว้ย 5 ส่วน
ไดแ้ก่  ส่วนปรับปรุงคุณภาพสารตั้งตน้ ส่วนทาํปฏิกิริยา ส่วนแยกก๊าซ 
ส่วนนาํก๊าซกลบัมาใชใ้หม่ และส่วนทาํเมด็พลาสติก 

- กระบวนการผลิตเฮกซีน-1 เป็นกระบวนการผลิตแบบเฉพาะดว้ยปฏิกิริยา
ไตรเมอไรเซชัน่ (On-purpose Trimerization Process) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

8. ระบบสาธารณูปโภค 1. นํ้าใช ้
- นํ้าใชส้าํหรับพนกังาน รับนํ้าประปาจากโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 
- นํ้าใชใ้นกระบวนการผลิต รับนํ้าปราศจากแร่ธาตุมาจากโรงงานอีเทน-
แครกเกอร์ 

2. ระบบไอนํ้า รับมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) 
3. ระบบไนโตรเจน รับมาจาก บริษทั มาบตาพดุ อินดสัเตรียลแก๊ส จาํกดั 
4. ไฟฟ้า รับกระแสไฟฟ้าจากหมอ้แปลงหลกัของบริษทัฯ (ซึ่งใชร้่วมกบั
โรงงานอีเทนแครกเกอร์ และโรงงานแอลดีพีอี) รับกระแสไฟฟ้ามาจาก 
ผูจ้าํหน่ายเอกชนภายในพื้นที่ เช่น โรงไฟฟ้า GPSC CUP-1 ของบริษทั  
โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) (GPSC) 

5. ระบบระบายนํ้า ไดแ้ยกระบบระบายนํ้าฝนออกจากระบบระบายนํ้าเสียอยา่ง
ชดัเจน ซึ่งแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ นํ้าฝนไม่ปนเปื้อน และนํ้าฝนที่มีโอกาส
ปนเปื้อน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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                               บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                            รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.13-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลง  

หรือแตกต่าง 

9. มลพิษทางอากาศ - ก๊าซจากส่วนนาํกลบัมาใชใ้หม่ จะถกูรวบรวมไปเผาทาํลายที่หอเผาของ

โรงงาน 

- ก๊าซจากปล่องระบายอากาศของเครื่องเป่าแหง้ มลพิษที่ระบายออกจาก

ปล่องของเครื่องแยกนํ้าออกจากเมด็พลาสติกและเป่าแหง้มีนํ้าเป็น

องคป์ระกอบหลกั 

- สารอินทรียร์ะเหย โรงงานไดม้ีการจดัทาํระบบการจดัการควบคุม

สารอินทรียร์ะเหยจากการรั่วซึมจากถงักกัเกบ็ อุปกรณ์ และเครื่องจกัร 

และแผนการซ่อมบาํรุงรักษาอุปกรณ์ต่างๆ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

10. มลพิษทางนํ้า - โรงงานแอลแอลดีพีอี สายการผลิตที่ 1 และ 2 และหน่วยผลิตเฮกซีน-1  

จะถกูบาํบดัขั้นตน้ดว้ยถงับาํบดัสาํเร็จรูปก่อนรวบรวมเขา้สู่บ่อ API  

โดยนํ้าเสียจากบ่อ API จะถกูตรวจสอบคุณภาพดว้ยระบบตรวจสอบ

คุณภาพนํ้าแบบต่อเนื่อง (COD Online) ก่อนที่จะส่งนํ้าทิ้งไปยงับ่อพกั 

นํ้าทิ้ง (Final Check Basin) ของโรงงานอีเทนแครกเกอร์ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

11. กากของเสีย - ของเสียจากพนกังาน ประกอบดว้ย ของเสียทัว่ไป ใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุ

นาํไปกาํจดั ของเสียรีไซเคิลโดยบางส่วนนาํกลบัมาใชป้ระโยชน์ส่งให้

ผูผ้ลิต หรือผูร้ับซื้อ ส่วนขยะที่เหลือติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต

จากหน่วยงานราชการมารับไปกาํจดัอยา่งถกูวธิีต่อไป 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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                               บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                            รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.13-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลง  

หรือแตกต่าง 
11. กากของเสีย (ต่อ) - ของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย เศษพลาสติกขนาดเลก็ 

ที่ปะปนมากบันํ้าเสียจากการตดัเมด็ นํ้ามนัหล่อลื่นใชแ้ลว้จากงาน 
ซ่อมบาํรุง กากของเสียจากการซ่อมบาํรุง  และสารดูดซบัที่เสื่อมสภาพ  
ซึ่งจะรวบรวมใส่ภาชนะที่กาํหนด ก่อนติดต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้ับอนุญาต 
จากหน่วยงานราชการรับไปกาํจดัอยา่งถูกวธิีต่อไป 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

12. เสียง - แหล่งกาํเนิดเสียง ไดแ้ก่ บริเวณ Compressor และ Extruder & Pellet 
Dryer 

- ควบคุมเสียงภายในพื้นที่โรงงาน เช่น จดัทาํแผนที่ระดบัความเขม้เสียง 
เพื่อใชก้าํหนดบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดงั ควบคุมระดบัเสียงจากแหล่งกาํเนิด
โดยเลือกเครื่องจกัร/อุปกรณ์ที่มีระดบัเสียงดงัไม่เกิน 85 เดซิเบล(เอ)  
ที่ระยะห่าง 1 เมตร หรือติดตั้งอุปกรณ์ลดเสียง จดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนั
เสียงส่วนบุคคลใหเ้พียงพอและกาํหนดใหผู้ป้ฏิบตัิงานตอ้งสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคลตลอดเวลาที่ปฏิบตัิงานในพื้นที่ที่มี 
เสียงดงั จดัทาํโครงการอนุรักษก์ารไดย้นิ และมีการตรวจสอบบาํรุงรักษา
เชิงป้องกนัตามแผนการตรวจสอบและซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

13. การขนส่ง - การขนส่งทางรถบรรทุกใชท้างหลวงหมายเลข 3, 36, 3191 และเขา้สู่ 
ทางหลวงหมายเลข 3392 

- การขนส่งผา่นระบบท่อ 
- การรับส่งพนกังานประมาณ 27 เที่ยวต่อวนั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 



 

 

T-M
ON-222107/SECOT                                                                                                                           2-57                                                                                                                             LLDPE-T222107(1H)-Chap2 

 โครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี 
              

                               บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                                            รายละเอียดโรงงาน 

 
ตารางที ่2.13-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลง  

หรือแตกต่าง 

14. พนกังานและผงัองคก์ร - จาํนวนพนกังานรวม 126 คน - จาํนวนพนกังานรวม 97 คน 

15. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั - นโยบายและมาตรการดา้นความปลอดภยั แผนงานดา้นความปลอดภยั 

ระบบการจดัการเรื่องความปลอดภยั องคก์รความปลอดภยั การบริหารงาน

อาชีวอนามยั ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั แผนปฏิบตัิการควบคุม 

ภาวะฉุกเฉิน การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัช่วงซ่อมบาํรุง และ 

การตรวจสุขภาพพนกังานและสวสัดิการดา้นสุขภาพของพนกังาน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

16. การรับเรื่องร้องเรียน - กาํหนดขั้นตอนการรับขอ้ร้องเรียน ทั้งจากพนกังานภายในและ 

จากบุคคลภายนอก 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

17. มวลชนสัมพนัธ์ - แผนการดาํเนินงานสังคมและชุมชนสัมพนัธ์ 

- การสนบัสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ที่ชุมชนไดจ้ดัทาํขึ้น 

- ใหค้วามสาํคญักบัความปลอดภยั สุขภาพอนามยั และการรักษาสภาพ

สิ่งแวดลอ้มของคนในชุมชน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 
 
 
 




