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บทที ่1 
บทน ำ 

1.1 ควำมเป็นมำของกำรจัดท ำรำยงำน 

บริษัท สยามเลมเมอร์ซ จ ากัด ได้ท าการเปลี่ยนช่ือบริษัทใหม่เป็น บริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด  
ตามหนังสือแจ้งเปลี่ยนแปลงช่ือบริษัทฯ ลงวันที่ 27 กุมภาพันธ์ พ.ศ. 2558 โดยมีผลตั้งแต่วันที่ 5 มกราคม พ.ศ.2558  
ดังแสดงในภำคผนวก ก-2 

บริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด ได้ตระหนักถึงความส าคัญของผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่อสุขภาพอนามัย
ของพนักงานและผู้พักอาศัยบริเวณข้างเคียงที่อาจเกิดจากการด าเนินกิจการของโรงงาน จึงมีนโยบายและมาตรการต่างๆ ในการ
ติดตามตรวจสอบและควบคุมดูแลคุณภาพสิ่งแวดล้อมของโรงงาน และเพื่อตอบสนองพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 บริษัทฯ จึงได้มอบหมายให้ บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด 
เป็นผู้จัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามที่ระบุในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ของ
บริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม (สผ.) ดังรายละเอียดในหนงัสือแจ้งผลการพิจารณา ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เลขที่ 
ทส 1009/10233 ลงวันที่ 4 ตุลาคม พ.ศ. 2547 นอกจากนี้ ภายหลังจากรายงาน EIA ปี 2547 ได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการ 
โครงการฯได้ด าเนินการจดแจ้งปรับปรุงรายการเครื่องจักรต่อส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดสระบุรีจ านวน 2 ครั้ง ได้แก่ เดือน
ธันวาคม พ.ศ. 2562 และเดือนกันยายน พ.ศ. 2563 โดยส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดสระบุรีได้รับจดแจ้ง เรียบร้อยแล้ว ดังหนังสือ
รับรอง การประกอบกิจการโรงงานแสดงดัง ภำคผนวก ก-4 

การขยายก าลังการผลิตเข้าข่ายต้องจัดท ารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดโครงการ กิจการ หรือการด าเนินการ ซึ่งต้องจัดท ารายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม และหลักเกณฑ์ วิธีการ และเง่ือนไขในการจัดท ารายงาน การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประกาศใน
ราชกิจจานุเบกษา ลงวันที่ 4 มกราคม พ.ศ. 2562 (อุตสาหกรรม ถลุงหรือแต่งแร่ หรือหลอมโลหะ ซึ่งมิใช่เหล็กหรือเหล็กกล้า 
ที่มีก าลังการผลิตตั้งแต่ 50 ตัน/วันขึ้นไป) โครงการฯจึงด าเนินการจัดท ารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     
“โครงการขยายก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ส่วนขยาย ครั้งที่ 1” เพื่อน าส่ง สผ. เสนอต่อคณะกรรมการ
ผู้ช านาญการ พิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมเพื่อพิจารณาตามที่บัญญัติไว้ในพระราชบัญญัติส่งเสริม และ
รักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2561  และได้รับความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือที่ ทส. 1010.3/4273.1 เมื่อวันที่ 8 มีนาคม พ.ศ. 2565 ดังแสดงใน
ภำคผนวก ก-1  
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการขยาย
ก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ได้ก าหนดให้เสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ต่อ สผ. ทราบทุก 6 เดือน ดังนั้น บริษัท แม็กซิออน 
วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด จึงมอบหมายให้ บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด เป็นผู้ด าเนินการ 
ในการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

1.2 รำยละเอียดโครงกำร 

1.2.1 ประเภทของโครงกำร 

โรงงานผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอยของ บริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด (ทะเบียนโรงงานเลขที่  
3-77(2)-2/35 สบ.) จัดเป็นโรงงานประเภทหรือชนิดของโรงงานล าดับที่ 77 (2) ตามบัญชีประเภทโรงงานอุตสาหกรรมจ าแนก
ตามกฎกระทรวง (พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ประกอบกิจการผลิตกระทะล้ออัลลอย 

 

1.2.2 ที่ต้ังโครงกำร 

โรงงานผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอยของบริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด ตั้งอยู่ในเขตประกอบการ
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอสระบุรี เลขท่ี 42 หมู่ที่ 5 ถนนหนองปลากระดี่ ต าบลหนองปลาหมอ อ าเภอหนองแค จังหวัดสระบรุี 

18140 มีพื้นท่ีโครงการประมาณ 59-3-63.6 ไร่ หรือประมาณ 95,854.4 ตารางเมตร (59.91 ไร่) มีรายละเอียดดงันี้ (รูปที่ 1-1 

และรูปที่ 1-2) โดยมีอาณาเขตติดต่อ ดังนี้ 

 

ทิศเหนือ ติดกับ ถนนภายในเขตประกอบการฯ (ซอย S6) ถัดไปเป็นบริษัท ฟูจิโคคิ (ประเทศไทย) จ ากัด 
และบริษัท สยามอุตสาหกรรมยิปซัม (สระบรุี) จ ากัด 

ทิศใต้ ติดกับ ถนนภายในเขตประกอบการฯ (ซอย S4) ถัดไปเป็นบริษัท สยาม มิชลนิ จ ากัด 

ทิศตะวันออก ติดกับ บริษัท เอสซีจี รูฟฟ่ิง จ ากัด 

ทิศตะวันตก ติดกับ บริษัท สยาม มิชลิน จ ากัด บริษัท นิเด็ค ค็อมโปเน็นท์ เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จ ากัด 
และบริษัท ดเีอสจี อินเตอร์เนช่ันแนล (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 
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ที่มา: รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย สว่นขยาย ครั้งที่ 1, 2565 

 

รูปที่ 1-1 แผนที่โรงงำนผลิตกระทะล้ออลมูิเนียมอลัลอย  
ของบริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ำกัด 

 

บริษัท แม็กซิออน วีลส ์
(ประเทศไทย) จ ำกัด 
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รูปที่ 1-2 แผนที่โรงงำนเดิมและส่วนขยำย  
ของบริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ำกัด 
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1.2.3 สถำนภำพกำรด ำเนินกำรปัจจุบัน 

ปัจจุบันล้ออลูมิเนียมอัลลอยเป็นอุปกรณ์ประดับยนต์ที่ได้รับความนิยม เพราะสามารถใช้ทดแทน ล้อที่ท าจาก
เหล็กหล่อหรือเหล็กกระทะได้ เนื่องจากมีลวดลายที่สวยงาม มีหลายขนาดให้เลือกใช้งาน มีน้ าหนักเบา แข็งแรง และระบาย
ความร้อนได้ดี จึงช่วยเสริมสร้างความปลอดภัยในการขับขี่  โดยโครงการ ได้รับอนุญาตให้หลอมอลูมิเนียมประมาณ 102.75 
ตัน/วัน เพื่อท าการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ประมาณ 2.00 ล้านวง/ปี ทั้งนี้ในปัจจุบันโครงการจึงมีแผนขยายก าลังการ
ผลิตเพื่อหลอมอลูมิเนียมประมาณ 149.58 ตัน/วัน ส าหรับผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ประมาณ 2.00 ล้านวง/ปี รองรับ
ความต้องการใช้งานกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอยท่ีมีแนวโน้มเพิ่มสูงขึ้น  

1.2.4 แผนผังแสดงรำยละเอียดของโครงกำร  

• โครงกำรปัจจุบัน 

จากการตรวจสอบขนาดพื้นท่ีโครงการปัจจุบัน พบว่า โครงการมีพื้นที่รวมประมาณ ประมาณ 95 ,854.40 
ตารางเมตร การใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการปัจจุบันมีการเปลี่ยนแปลงไปจากท่ีระบุไว้ในรายงาน  EIA ปี พ.ศ. 2547 โดยการ
ใช้ประโยชน์พ้ืนที่ของโครงการปัจจุบันสามารถแบ่งออกได้เป็น 4 ส่วน ดังแสดงในรูปที่ 1-3 มีรายละเอียดดังนี้ 

1) พ้ืนที่ส่วนผลิต ประกอบด้วย พื้นที่หลอมและหล่อขึ้นรูป พื้นที่กลึง พื้นที่โรงพ่นสี และพื้นที่ 
ตรวจสอบผลิตภัณฑ์ รวมพื้นท่ีประมาณ 14-0-4.40 ไร่ หรือประมาณ 22,417.60 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 23.38 ของพื้นที่
โครงการทั้งหมด  

2) พ้ืนที่ระบบสำธำรณูปโภคและเสริมกำรผลิต ประกอบด้วย ส านักงาน โรงอาหาร พื้นที่คลังสินค้า 
พื้นที่ส่วนงานควบคุมคุณภาพ พื้นที่เก็บพัสดุ ห้องเก็บสารเคมี ห้องเก็บสี โรงเก็บน้ ามันดีเซล โรงเก็บถังก๊าซ โรงจัดเตรียมน้ ายาหล่อ
เย็น พื้นท่ีซ่อมบ ารุง พื้นท่ีผลิตและซ่อมแม่พิมพ์ โรงผลิตน้ าปราศจากแร่ธาตุ ระบบ บ าบัดน้ าเสีย โรงเก็บกากของเสีย โรงเก็บกาก
ตะกรันอลูมิเนียม โรงเก็บเศษขี้กลึง และระบบเสริมการผลิต อื่นๆ เช่น ห้องไฟฟ้า ตู้ควบคุมระบบผลิตไฟฟ้าฟลังงานแสงอาทิตย์ 
หอผึ่งเย็น สถานีลดแรงดันก๊าซ (MRS) ป้อมรักษาความปลอดภัย (รปภ.) พื้นท่ีว่างระหว่างอาคาร ถนน และที่จอดรถ เป็นต้น รวม
พื้นที่ประมาณ 23-0-25.15 ไร่ หรือ 36,900.60 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 38.50 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 

3) พ้ืนที่ว่ำงรอกำรใช้ประโยชน์ เป็นพื้นที่ว่าง ปัจจุบันยังไม่มีการใช้ประโยชน์ในพื้นที่ดังกล่าว มี
พื้นที่ ประมาณ 18-1-13.80 ไร่ หรือ 29,255.20 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 30.52 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 

4) พ้ืนที่สีเขียว ตามแผนผังพื้นที่สีเขียวของโครงการที่แสดงในรายงาน EIA ปี 2547 โครงการจะจัด
ให้ มีพื้นที่สีเขียวบริเวณพื้นที่ด้านหลังป้อม รปภ. อาคารส านักงาน บริเวณสถานี MRS บริเวณด้านข้างอาคาร ผลิต และตลอด
แนวรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก (แสดงดังรูปที่ 1-3) โดยในปัจจุบันโครงการมีการน า พื้นที่สีเขียวตามที่ระบุไว้ในรายงาน EIA ปี 
2547 บางส่วนไปพัฒนาเป็นพ้ืนท่ีสาธารณูปโภคและระบบเสริม การผลิต  

ทั้งนี้โครงการปัจจุบันได้จัดให้มีพ้ืนท่ีสีเขียวไว้ในบริเวณอื่นเพื่อเป็นพื้นที่สเีขียวทดแทน ได้แก่ บริเวณพื้นที่จอดรถยนต์ 
พื้นที่ด้านหลังอาคารส านักงาน พ้ืนที่ว่างระหว่างอาคารส านักงานและโรงอาหาร พ้ืนที่บริเวณด้านหน้าอาคารผลิต พ้ืนที่
ด้านหลังอาคารผลิต และพื้นที่ว่างระหว่างโรงพ่นสี 2 กับพ้ืนท่ี คลังสินค้าด้านหลังโรงงาน โดยโครงการปัจจุบันจะมีพื้นที่สีเขียว
ประมาณ 4-2-20.25 ไร่ หรือประมาณ 7,281.00 ตารางเมตร หรือคิดเป็นประมาณร้อยละ 7.60 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 
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ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการขยายก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ส่วนขยาย ครั้งที่ 1, 2565 

 

รูปที่ 1-3 ผังกำรใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงกำรปัจจุบนั 
ของบริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ำกัด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   
โครงการขยายก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะด าเนินการ)     
ของบริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด    หน้า 1-7 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

• โครงกำรภำยหลังขยำยก ำลังกำรผลิต 
การขยายก าลังการผลิตของโครงการจะปรับรูปแบบและช่วงเวลาการท างานของเครื่องจักรให้มี 

ประสิทธิภาพสูงขึ้นเพื่อเพิ่มก าลังการผลิต และมีการติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติมภายในอาคารโรงงานเดิม โดยไ ม่มีการขยาย
ขอบเขตพื้นท่ีโครงการเพิ่มเติมแต่อย่างใด อย่างไรก็ตามโครงการส่วนขยายจะมีการปรับปรุงและ ก่อสร้างระบบสาธารณูปโภค
และเสริมการผลิตเพิ่มเติม ได้แก่ ระบบบ าบัดน้ าเสีย ถังพักน้ าทิ้ง ถังพักน้ าทิ้ง ฉุกเฉิน และระบบระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 
ดังนั้นจึงท าให้สัดส่วนการใช้ประโยชน์ท่ีดินของโครงการ ภายหลังขยายก าลังการผลิตเปลี่ยนแปลงไป การใช้ประโยชน์ท่ีดินของ
โครงการภายหลังขยายก าลังการผลิต จะแบ่งออกได้เป็น 4 ส่วน เช่นเดียวกับปัจจุบัน ดังแสดงในรูปท่ี 1-4 มีรายละเอียดดังนี้ 

1) พ้ืนที่ส่วนผลิต ประกอบด้วย พื้นที่หลอมและหล่อขึ้นรูป  พื้นที่กลึง พื้นที่โรงพ่นสี และพื้นที่ตรวจสอบ
ผลิตภัณฑ์ มีพื้นที่ประมาณ 14-0-4.40 ไร่ หรือประมาณ 22,417.60 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 23.38 ของพื้นที่โครงการ
ทั้งหมด เช่นเดียวกับในปัจจุบัน เนื่องจากการขยายก าลังการผลิตของโครงการ เป็นการปรับรูปแบบและช่วงเวลาการท างาน
ของเครื่องจักรและพนักงานเพื่อให้สามารถผลิตผลิตภัณฑ์ของโครงการได้มากข้ึน ดังนั้นสัดส่วนการใช้ประโยชน์พ้ืนที่ส่วนผลิต
จึงไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
 

2) พ้ืนที่ส่วนสำธำรณูปโภคและเสริมกำรผลิต โครงการส่วนขยายมีการปรับปรุงและก่อสร้างระบบ 
สาธารณูปโภคและเสริมการผลิตเพิ่มเติม ได้แก่ การปรับปรุงระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ การก่อสร้างถัง พักน้ าทิ้งและถังพัก
น้ าทิ้งฉุกเฉินภายในโครงการ รวมถึงการปรับปรุงระบบรางระบายน้ าฝนบริเวณพื้นที่ว่างด้านทิศเหนือของโครงการ มีรายละเอียด
ดังนี ้

 (1) การปรับปรุงระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ จะมีการปรับปรุงระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีของ 
โครงการ เพื่อให้สามารถรองรับน้ าเสียภายหลังขยายก าลังการผลิตได้อย่างเพียงพอ โดยการปรับปรุงระบบบ าบัด น้ าเสียของ
โครงการ จะเป็นการปรับเปลี่ยนขนาดถังเตรียมสารเคมีและการติดตั้งเครื่องสูบจ่ายสารเคมี เพิ่มเติมซึ่งสามารถติดตั้งในบริเวณ
พื้นที่ติดตั้งระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีเดิมในปัจจุบัน โดยไม่มีการน าพื้นที่ การใช้ประโยชน์ส่วนอื่นมาใช้แต่อย่างใด ส าหรับระบบ
บ าบัดน้ าเสียปนเปื้อนน้ ายาหล่อเย็นภายหลังขยาย ก าลังการผลิตโครงการจะยกเลิกการใช้งาน โดยจะปรับเปลี่ยนเป็นการ
ปรับปรุงน้ ายาหล่อเย็นเพื่อน้ ากลับมา ใช้ซ้ าในกระบวนการผลิตโดยพื้นที่บริเวณดังกล่าวจะยังคงมีการใช้เป็นประโยชน์เป็นหน่วย
เสริมการผลิตของโครงการต่อไป 

(2) พื้นที่ถังพักน้ าทิ้ง (Holding Tank) และถังพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน (Emergency Tank) โครงการจะมีการ
ก่อสร้างถังพักน้ าทิ้งจ านวน 2 ถัง และถังพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน (Emergency Tank) จ านวน 1 ถัง โดยจะใช้พื้นที่ก่อสร้างรวมประมาณ 
230.00 ลูกบาศก์เมตร ได้แก่ 

- ถังพักน้ าทิ้ง ขนาด 300.00 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ถัง ส าหรับรองรับน้ าจากกระบวนการผลิต 
โครงการจะใช้พื้นที่สีเขียวถังบริเวณด้านข้างอาคารส านักงานด้านทิศตะวันตก ในการก่อสร้าง ประมาณ 105.00 ตารางเมตร 

- ถังพักน้ าทิ้ง ขนาด 50.00 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ถัง ส าหรับรองรับน้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วม 
โครงการจะใช้พื้นที่สีเขียวบริเวณด้านหลังป้อม รปภ. ในการก่อสร้างประมาณ 20.00 ตารางเมตร 

- ถังพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน ขนาด 300.00 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ถัง ส าหรับรองรับน้ าเสียกรณีน้ าที่ผ่าน
การบ าบัดมีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์ที่เขตประกอบการฯ ก าหนด หรือระบบบ าบัดน้ าเสียของเขตประกอบการฯ มีเหตุขัดข้องไม่
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สามารถเดินระบบบ าบัดได้ โครงการจะใช้พื้นที่สีเขียวบริเวณด้านข้างอาคารส านักงานด้านทิศตะวันตก ในการก่อสร้างประมาณ 
105.00 ตารางเมตร 

(3) ระบบระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม โครงการท าการขยายรางระบายน้ าเดิมที่เป็นรางดิน และท าการ
ก่อสร้างรางระบายน้ าเพิ่มเติมบริเวณพื้นท่ีว่างรอการใช้ประโยชน์ด้านทิศเหนือของพื้นท่ีโครงการ โดยจะใช้พื้นท่ีในการก่อสร้าง
และปรับปรุงแนวรางระบายน้ าขนาดพื้นท่ีรวมประมาณ 1-3-97.55 ไร่ หรือ ประมาณ 3,190.20 ตารางเมตร  เพื่อระบายน้ าฝน
ในพื้นที่โครงการไปยังระบบระบายน้ าฝนของเขต ประกอบการฯ 

             ดังนั้น การปรับปรุงและก่อสร้างระบบสาธารณูปโภคและเสริมการผลิตเพิ่มเติมของโครงการส่วนขยาย จะมี
การเปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์จากพ้ืนท่ีสีเขียวและพื้นท่ีว่างรอการใช้ประโยชน์ มาเป็นพืน้ทีร่ะบบสาธารณูปโภคและเสริมการ
ผลิต ท าให้ภายหลังขยายก าลังการผลิตโครงการจะมีพื้นที่ระบบ สาธารณูปโภคและเสริมการผลิตเพิ่มขึ้นประมาณ 1-3-35.55 ไร่ 
หรือ 2,942.20 ตารางเมตร รวมมีพื้นท่ี ประมาณ 24-3-60.70 ไร่ หรือ 39,842.80 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 41.58 ของพื้นท่ี
โครงการทั้งหมด 

3) พ้ืนที่ว่ำงรอกำรใช้ประโยชน์ เป็นพื้นที่ว่างด้านทิศเหนือของโครงการ ปัจจุบันยังไม่มีการใช้ 
ประโยชน์ในพื้นท่ีดังกล่าว โดยภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีน าการพื้นท่ีบางส่วนมาเป็นพ้ืนที่แนวรางระบายน้ าของโครงการ 
ซึ่งเป็นแนวรางดินส าหรับรวบรวมน้ าฝนเพื่อระบายออกสู่รางระบายน้ าฝนของเขตประกอบการฯ ด้านทิศเหนือติดกับถนน S6 
ของเขตประกอบการ ท าให้พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ลดลง ประมาณ 1-3-97.55 ไร่ หรือประมาณ 3,190.20 ตารางเมตร 
เหลือพื้นที่ประมาณ 16-1-16.25 ไร่ หรือ ประมาณ 26,065.00 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 27.19 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 

4) พ้ืนที่สีเขียว ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีการน าพื้นที่สีเขียวบริเวณด้านข้างอาคารส านักงาน 
และบริเวณด้านหลังป้อมยามบางส่วนไปพัฒนาเป็นพื้นที่ถังพักน้ าทิ้ง และถังพักน้ าทิ้งฉุ กเฉินของโครงการ มีขนาดพื้นที่รวม
ประมาณ 0-0-57.50 ไร่ หรือประมาณ 230.00 ตารางเมตร ทั้งนี้โครงการจะจัดให้มีพื้นที่สีเขียวทดแทนไว้ในบริเวณพื้นที่จอด
รถยนต์ของโครงการ และบริเวณบ่อดินของโครงการซึ่งมีพื้นที่รวม ประมาณ 248.00 ตารางเมตร ดังนั้นภายหลังขยายก าลังการ
ผลิตโครงการจะมีพื้นท่ีสีเขียว เพิ่มขึ้นประมาณ 0-0-62.00 ไร่ หรือประมาณ 248.00 ตารางเมตร รวมเป็นประมาณ 4-2-98.00 
ไร่ หรือ ประมาณ 7,592.00 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 7.85 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด ดังแสดงในรูปที่ 2.2.3-1 โดยจะท าการ
ปลูกไม้ยืนต้น เช่น ราชพฤกษ์ ตะแบก ยางอินเดีย หมากเขียว ไทรทอง พญาสัตบรรณ โพศรี มหาโพธิ์ ชมพูพันธุ์ทิพย์ และประดู่ 
เป็นต้น เพื่อเป็นแนวกันชน (Buffer Zone) และยังช่วยป้องกันเสียงดัง และฝุ่นละอองที่อาจส่งผลกระทบต่อพื้นที่ข้างเคียง  
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ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการขยายก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ส่วนขยาย ครั้งที่ 1, 2565 

 
รูปที่ 1-4 กำรใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงกำรภำยหลังขยำยก ำลังกำรผลิต 
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1.2.5 ประเภทของผลิตภัณฑ์และก ำลังกำรผลิต 

ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ กระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ขนาด 15-20 นิ้ว ส าหรับรถยนต์และรถกระบะ เป็นกระทะ
ล้ออลูมิเนียมและมีโลหะผสมปรุงแต่ง เพื่อคุณสมบัติที่ดีของล้อ มีความแข็งแรงทนทานและน้ าหนักเบา โดยผลิตตามความ
ต้องการของลูกค้า ซึ่งเป็นโรงงานผู้ประกอบรถยนต์ทั้งในและต่างประเทศ 

การผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอยโดยสัดส่วนการผลิตร้อยละ 99 จะใช้ซิลิคอนร้อยละ 7 เป็นส่วนประกอบและ
สัดส่วนการผลิตร้อยละ 1 จะใช้ซิลิคอนร้อยละ 11 เป็นส่วนประกอบ และผลพลอยได้จากกระบวนการผลิตเป็นเศษอลูมิเนียม
ภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 2.00 ล้านวง/ปี โดยจะใช้พื้นที่ จัดเก็บร่วมกับโครงการ
ปัจจุบัน ก่อนส่งจ าหน่ายทั้งภายในประเทศประมาณร้อยละ 70 และต่างประเทศ ประมาณร้อยละ 30 

1.2.6 วัตถุดิบ 

วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ได้แก่ Aluminum Ingot, Master Alloy, Insert Bush, สีและ
สารตัวท าละลายต่างๆ  

โดยทั่วไป โลหะผสมอลูมิเนียม-ซิลิคอนที่ใช้ในการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย จะมีสัดส่วนของซิลิคอนอยู่ที่
ประมาณร้อยละ 6 ถึง 12 และมีส่วนประกอบของโลหะอื่น ๆ เช่น แมกนีเซียม เพื่อเพิ่มคุณสมบัติของความแข็งแรง  
ซึ่งส่วนประกอบของสารเหล่านี้จะมีผลต่อคุณสมบัติของกระทะล้อที่ต้องการผลิต โลหะผสมที่ใช้ในการท ากระทะล้อประเภท
หลัก คือ โลหะผสมแบบ GK-AlSi 7 Mg และ GK-AlSi 11 ซึ่งมีคุณสมบัติทั่วไปดังนี ้

1) GK-AlSi 7 Mg เป็นโลหะผสมที่ให้คุณสมบัติความแข็งแรง (Age-Hardenable Material) โดยมีส่วนประกอบของ
แมกนีเซียมประมาณ ร้อยละ 0.2 ถึง 0.5 แต่การขึ้นรูปของโลหะผสมประเภทนี้ จะต้องมีการควบคุมสภาวะแวดล้อมให้
เหมาะสม เนื่องจากเป็นโลหะที่มีส่วนประกอบของซิลิคอนต่ า กระทะล้อที่ท าจากโลหะประเภทนี้จะมีน้ าหนักเบามาก และเป็น
กระทะล้อที่ผ่านขั้นตอนการอบชุบหรือปรับปรุงคุณภาพด้วยความร้อน 

2) GK-AlSi 11 เป็นโลหะที่ขึ้นรูปง่าย เนื่องจากมีส่วนประกอบของซิลิคอนมากถึงร้อยละ 11 และยังมีส่วนประกอบ
ของสตรอนเทียมหรือโซเดียม เพื่อเพิ่มคุณสมบัติทางด้านความแข็งแรงและความยืดหยุ่น โลหะประเภทนี้จะมีความแข็งแรง
และไม่ควรจะน าไปผ่านการปรับคุณสมบัติด้วยความร้อน เนื่องจากไม่มีส่วนประกอบของแมกนีเซียม เหมาะส าหรับการขึ้นรูป
ล้อขนาดเล็กและไม่รับน้ าหนักมากนัก 
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1.2.7 กระบวนกำรผลิต 

กระบวนการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ประกอบด้วย 10 ขั้นตอน ดังนี้ (รูปที่ ) 

1) กำรหลอมอลูมิเนียม (Melting) 

น าแท่งอลูมิเนียมและโลหะผสม มาท าการหลอมในเตาหลอมที่อุณหภูมิประมาณ 780 องศาเซลเซียส จนได้ 
น้ าอลูมิเนียมเหลว ในขั้นตอนนี้จะมีการน าเศษอลูมิเนียมหรือช้ินงานที่ไม่ได้คุณภาพกลับมาหลอมใหม่อีกครั้ง ส าหรับ 
เศษขี้เตา (Slag) ที่เกิดขึ้นจะมีการคัดแยกเพื่อส่งขายต่อไป 

2) กำรหล่อขึ้นรูป (Casting) 

การหล่อขึ้นรูปที่ใช้เป็นกระบวนการหล่อด้วยเบ้าหล่อโดยใช้ความดันต่ า ซึ่งจะถูกควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์ 

3) กำรตรวจเอ็กซ์เรย์ล้อ (X-ray) 

เนื่องจากกระทะล้อเป็นผลิตภัณฑ์ที่มีการใช้งานที่เกี่ยวข้องกับการรับแรง ซึ่งจะส่งผลกระทบต่อความปลอดภัย  
ของผู้ ใช้งาน ดังนั้น เนื้อโลหะที่ใช้จึงต้องมีโครงสร้างที่สมบูรณ์ ไม่มีการหดตัวที่ผิดปกติ และไม่มี ช่องว่างภายใน  
ในขั้นตอนการผลิตของโรงงานจึงมีการตรวจสอบคุณภาพกระทะล้อที่ไม่ได้คุณภาพด้วยการเอ็กซ์เรย์ กระทะล้อที่ไม่ได้คุณภาพ
จะถูกน ากลับไปหลอมใหม่ 

4) กำรอบชุบ (Heat Treatment) 

กระทะล้อท่ีท าจากโลหะผสม GK-AlSi 7 Mg จะต้องน ามาผ่านขั้นตอนการอบชุบเพื่อเพิ่มคุณภาพของกระทะล้อ โดย
ขั้นตอนการอบชุบนี้ประกอบด้วย 3 ขั้นตอนดังน้ี 

- การอบชุบ (Solution Annealing) 

- การท าให้เย็น (Quenching) 

- การอบความร้อน   

5) กำรกลึงล้อ (Machining) 

การกลึงเป็นขั้นตอนการปรับขนาดและรูปร่างของกระทะล้อให้เป็นไปตามความต้องการด้วยเครื่องกลึง หลังจากนั้น
จึงท าการเจาะรูและตกแต่งพ้ืนผิวให้มีความสวยงามมากข้ึน 

6) กำรขัดเรียบ (Deburring) 

กระทะล้อที่ได้จากกระบวนการผลิตยังมีขอบที่ไม่เรียบและอาจเกิดการกัดกร่อนได้ง่ายในบริเวณดังกล่าว  
จึงต้องผ่านขั้นตอนการขัดผิวเพื่อก าจัดรอยท่ียังไม่เรียบให้หมด  

7) กำรทดสอบรูร่ัว (Leak Test) 

การทดสอบรูรั่วด้วยเครื่องทดสอบรูรั่ว โดยใช้การอัดอากาศเข้าไปในล้อ เพื่อดูฟองอากาศที่เกิดขึ้นในน้ าท่ีลอยออกมา
จากรอยรั่วของกระทะล้อ โดยชิ้นงานท่ีไม่ไดม้าตรฐานจะน ากลับไปหลอมใหม่อีกครั้ง 
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8) กำรปรับปรุงสภำพพ้ืนผิว (Surface Treatment) 

การปรับปรุงสภาพพ้ืนผิวเป็นข้ันตอนการปรับปรุงสภาพเพื่อให้ทนทานต่อการเกิดสนิม และสร้างความสวยงาม โดย
การปรับปรุงจะเริ่มต้นจากการน าลอ้มาเคลอืบผิวด้วยโครเมียมซึ่งเป็นการเคลือบกันสนิมช้ันแรก หลังจากนั้นจึงเคลือบด้วยสีฝุน่
โพลีเอสเตอร์เพื่อเพิ่มความเรียบของพื้นผิว ป้องกันการกระแทกจากหินและการกัดกร่อน 

9) กำรพ่นสีล้อ (Painting) 

กระทะล้อที่ผ่านการอบแล้วจะน ามาล้างท าความสะอาด หลังจากนั้นจึงท าการพ่นสีล้อ และเคลือบเงาผิวล้อตาม
ความต้องการของลูกค้า โดยชิ้นงานท่ีไม่ได้มาตรฐานจะน ากลับไปหลอมใหม่อีกครั้ง 

10) กำรตรวจสอบขั้นสุดท้ำยและบรรจุหีบห่อ (Final Test and Packaging) 

การตรวจสอบคุณภาพของกระทะล้อขั้นสุดท้ายก่อนการบรรจุหีบห่อ เป็นการตรวจสอบเพื่อให้ผลิตภัณฑ์กระทะล้อ
ของบริษัท เป็นไปตามมาตรฐานของลูกค้าในแต่ละประเทศ 
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ที่มา : บริษัท แม็กซิออน วีลส ์(ประเทศไทย) จ ากัด, 2565 

 
รูปที่ 1-5 แผนผังกระบวนกำรผลิตและดุลมวลกำรผลิตกระทะลอ้อลูมิเนียมอลัลอยของโครงกำร 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   
โครงการขยายก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะด าเนินการ)     
ของบริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด   หน้า 1-14 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

1.2.8 แผนกำรก่อสร้ำงโครงกำร 

โครงการขยายก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 ได้รับความเห็นชอบจากส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือที่ ทส. 1010.3/4273.1 เมื่อวันที่ 8 มีนาคม พ.ศ. 
2565 ดังแสดงในภำคผนวก ก-1 จะด าเนินการขยายก าลังการผลิตของโครงการจาก 112.14 ตัน/วัน ตามที่ได้รับความ
เห็นชอบจากส านักงาน นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือเลขที่ ทส 1009/10273 ลงวันที่  
4 ตุลาคม พ.ศ. 2547 เพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 150.00 ตัน/วัน เพื่อท าการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ประมาณ 2 ล้านวง/ปี 
จะมีการติดตั้งเตาหลอมเศษขี้กลึงขนาด 1.5 ตัน/ช่ัวโมง (MMT 910)  ทดแทนเตาหลอมเดิมใน ปัจจุบัน และเครื่องเจาะรูกลาง 
1 เครื่อง รวมทั้งปรับปรุงระบบเสริมการผลิต ได้แก่ ปรับปรุงระบบรวบรวมน้ าทิ้ง จากห้องน้ า -ห้องส้วม และระบบระบายน้ า
และป้องกันน้ าท่วม นอกจากนี้ โครงการจะท าการก่อสร้างถังพัก น้ าทิ้ง ถังพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน เพื่อรองรับการจัดการน้ าทิ้งของ
โครงการ โดยคาดว่าจะเริ่มก่อสร้างในช่วงกลางปี พ.ศ. 2565 ภายหลังจากที่รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมได้รับ
ความเห็นชอบแล้ว และมีระยะเวลาใน การก่อสร้างประมาณ 6 เดือน โดยมีรายละเอียดกิจกรรมการก่อสร้างของโครงการดัง
ตำรำงที่ 1-1 และ แผนการด าเนินงานพัฒนาโครงการแสดงดังตำรำงที่ 1-2 

ตำรำงที่ 1-1 กิจกรรมก่อสร้ำงของโครงกำร 

กิจกรรม รำยละเอียด 
1. ติดตั้งเตาหลอมเศษขี้กลึงขนาด 36 ตัน/วัน (1.5 

ตัน/ช่ัวโมง) 
- ติดตั้งเตาหลอมเศษขี้กลึงขนาด 36 ตัน/วัน (1.5 ตัน/ช่ัวโมง)ใน

พื้นที่ส่วนการผลิตในปัจจุบัน 

2. ติดตั้งเครื่องเจาะรูกลาง 1 เครื่อง - ติดตั้งเครื่องเจาะรูกลาง 1 เครื่อง ในพื้นที่ส่วนการผลิตในปัจจุบัน 

3. ปรับปรุงระบบรวบรวมน้ าทิ้งจากห้องน้ า- ห้อง
ส้วม 

- ปรับปรุงระบบรวบรวมน้ าท้ิงจากห้องน้ า-ห้องส้วม หลังผ่านการ 
บ าบัด โดยแยกออกจากท่อรวบรวมน้ าทิ้งจากกระบวนการผลิต 
เพื่อให้ไหลเข้าสู่บ่อพักน้ าทิง้ขนาด 50 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบาย
ออกสู่ระบบรวบรวมน้ าเสียของเขตประกอบการฯ 

4.  ก่อสร้างบ่อพักน้ าท ิ้ง และบ่อพ ักน้ าท ิ้งฉุกเฉิน - ก่อสร้างบ่อพักน้ าท้ิงขนาด 50 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 บ่อ เพือ่ รับ
น้ าท้ิงจากห้องน้ า-ห้องส้วม 

- ก่อสร้างบ่อพักน้ าท้ิง ขนาด 300 ลูกบาศ์เมตร จ านวน 1 บ่อ และ 
บ่อพักน้ าท้ิงฉุกเฉินขนาด 300 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 บ่อ เพือ่
รับน้ าทิ้งจากระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคม ี

5. ปรับปรุงระบบระบายน้ าฝนภายในโครงการ - ปรับปรุงแนวรางระบายน้ าฝนบริเวณพื้นท่ีทางด้านทิศเหนือของ 
พื้นที่โครงการ โดยท าการขุดรางดนิเพิ่มเตมิและขยายรางระบาย 
น้ าเดิมบางส่วน รวมถึงการปรับปรุงระดับความชันของรางระบาย 
เพื่อปรับทิศทางการไหลของน้ าใหไ้หลไปลงยังจดุระบายน้ า
ด้านหลังโครงการตดิกับซอย S6 ของเขตประกอบการฯ 

ที่มา : บริษ ัท แม็กซ ิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากดั, 2565 
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ตำรำงที่ 1-2 แผนงำนกำรพัฒนำโครงกำร 

รำยละเอียด
แผนงำน 

ปี พ.ศ.2565 ปี พ.ศ.2566 
เดือนที ่ เดือนที ่

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 

1.งำนปรับปรุง
ระบบ
สำธำรณูปโภค/
ติดตัง้เครื่องจักร 

                  

2.ทดสอบระบบ 
                  

3.เปิดด ำเนินกำร
ส่วนขยำย 

                  
0 
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1.2.9 ภำวะมลพิษที่เกิดขึ้นจำกกระบวนกำรผลิตและระบบควบคุม 

1) มลพิษทำงอำกำศ 

แหล่งก าเนิดสารมลพิษทางอากาศของโรงงาน ประกอบด้วยมลพิษจากกระบวนการหลอมอลูมิเนียม 
กระบวนการอบชุบ และกระบวนการพ่นสี ซึ่งจะต้องมีการควบคุมสารพิษดังกล่าวให้มีค่าเป็นไปตามมาตรฐาน ค่าควบคุมการ
ระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องของโครงการภายหลังขยายก าลังการผลิตและพื้นที่รองรับมลพิษทางอากาศตามที่ได้รับการ
จัดสรรจากเขตประกอบการอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ สระบุรี ดังแสดงตำมรำงที่ 1-3 ก่อนระบายออกทางปล่องระบาย
อากาศของโรงงาน 

ส าหรับระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการต่างๆของโรงงาน ประกอบด้วย ดังนี ้
ก) ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter, BF) ส าหรับบ าบัดมลพิษจากกระบวนการก าจัด สิ่งเจือปนในน้ า

อลูมิเนียม (Degassing) จ านวน 1 ชุด ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองของโครงการ ใช้ในการบ าบัดมลพิษทางอากาศจาก
กระบวนการ ก าจัดสิ่งเจือปนในน้ าอลูมิเนียม (Degassing) โดยกลไกส าคัญในการดักจับฝุ่นละออง คือ เส้นใยของถุงกรอง  
ดักจับอนุภาคของฝุ่นละออง อนุภาคของฝุ่นละอองจะค้างอยู่บนผิวของถุงกรอง ในขณะที่อากาศที่ผ่านถุงกรองออกมาจะถูก
ระบายออกสู่บรรยากาศ การใช้งานของถุงกรองระยะเวลาหนึ่งจะก่อให้เกิดความต้านทานการไหลของอากาศที่เข้าสู่ระบบ ทาง
โครงการเลือกใช้ระบบอากาศอัดความดันสูง (Pulse Jet) ในการท าหน้าที่เป่าถุงกรองท าให้เกิดคลื่นเคลื่อนที่ลงตามถุงกรอง
และดันฝุ่นให้หลุดจากถุงกรองสู่ถังพักด้านล่าง (Hopper) ก่อนล าเลียงน าฝุ่นไปเก็บไว้ในถังพักฝุ่นต่อไป ระบบดักฝุ่นแบบถุง
กรองของโครงการ ภายในบรรจุถุงกรองประเภทโพลีเอสเตอร์ (Polyester) สามารถทนความร้อนได้ 130-160 องศาเซลเซียส 
จ านวน 180 ถุง มีพื้นที่ผิวกรองอากาศ เท่ากับ 305.36 ตารางเมตร ประสิทธิภาพในการบ าบัดมลพิษทาง อากาศไม่น้อยกว่า 
ร้อยละ 99 ส าหรับมลพิษทางอากาศที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะระบายออกทางปล่อง Degassing เพื่อระบายสู่บรรยากาศ 

 
ข) ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศด้วยการเผาที่อุณหภูมิสูง (Thermal Incinerator) ส าหรับบ าบัดมลพิษจาก

กระบวนการอบเศษขี้กลึง จ านวน 1 ชุด เป็นระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศที่โครงการซื้อมาจากประเทศอิตาลี โครงการติดตั้ง
ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบการเผาที่อุณหภูมิสูง (Thermal Incinerator) หรือ ระบบเผาไหม้อากาศเสีย (After 
Burner) ส าหรับบ าบัดมลพิษทางอากาศจากขั้นตอนการอบเศษขี้กลึง เพื่อไล่ความชื้นและเพิ่มอุณหภูมิให้กับขี้กลึงก่อนน าเข้า
เตาหลอม โดยมลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้น ในจากการอบเศษข้ีกลึงและการเผาไหม้เช้ือเพลิง NG ได้แก่ ฝุ่นละออง ก๊าซซัลเฟอร์
ไดออกไซด์ (SO2) ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และกลิ่นจากไอระเหยของสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) โดยหลักการ 
ท างานของเตาเผาที่อุณหภูมิสูง (Thermal Incinerator) จะท าการบ าบัดกลิ่นด้วยการให้ความร้อนเพื่อให้ เกิดปฏิกิริยา
ออกซิไดซ์ (Oxidize) และท าให้สารที่ก่อให้เกิดกลิ่นสลายตัว (Decompose) ซึ่งกลิ่นเจือจางลงหรือไม่มีกลิ่นเลย อากาศเสีย
จากเตาอบเศษขี้กลึง 810 Chip Dryer จะถูกรวบรวมเข้าระบบเผาไหม้อากาศเสีย (After Burner) โดยตรงด้วยพัดลมดูด
อากาศ เนื่องจากส่วนอบเศษขี้กลึง และห้องเผาไหม้อากาศเสีย (After Burner) เป็นระบบต่อเนื่องกัน โดยอากาศเสียจะถูก
รวบรวมเข้าเตาเผาอากาศเสียด้วยพัด ลมดูดอากาศ ซึ่งห้องเผาอากาศเสียมีการควบคุมอุณหภูมิให้อยู่ในช่วง 700-800 องศา
เซลเซียส เพื่อให้เกิดการ เผาไหม้ที่สมบูรณ์ ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศผ่านปล่องระบายมลพิษทางอากาศของเตาอบเศษข้ี
กลึง 810 Chip Dryer 
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ค) ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) ส าหรับบ าบัดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการ
พ่นสี จ านวน 2 ชุด โครงการติดตั้งระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก (Wet Scrubber) ชนิดม่านน้ า (Water Curtain) 
ส าหรับดักจับละอองสีและตัวท าละลายจากห้องพ่นสีน้ ามัน (Metallic Paint) และสีน้ า เคลือบเงา (Clear Paint) โดยระบบ
ม่านน้ า (Water Curtain) โดยใช้น้ าประปาที่ไม่มีการผสมสารเคมีเพิ่มเติมแต่อย่างใด ซึ่งระบบม่านน้ ามีหลักการท างานโดยใช้
ของเหลวดักจับฝุ่นหรืออนุภาคขนาดเล็ก และจับก๊าซมลพิษจากกระแสก๊าซได้ในขณะเดียวกัน โดยฉีดของเหลว/หรือน้ าเป็น
ละอองฝอยเข้าสู่กระแสก๊าซท่ีไหลผ่าน โดยอนุภาคในอากาศจะสัมผัสกับละอองน้ าด้วยกลไกหลัก 3 อย่าง คือ การกระทบ
เนื่องจากความเฉื่อย การสกัดกั้น และการแพร่ โดยกระบวนการพ่นสีน้ าเริ่มจากส่งกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอยที่ผ่านขั้นตอน
การ ท าความสะอาดเข้าสู่ห้องพ่นสีน้ าโดยใช้ระบบรางล าเลียงอัตโนมัติ ห้องพ่นสีน้ ามีลักษณะเป็นห้องปิดที่ติดตั้ง หัวพ่นสีน้ า
ติดตั้งในต าแหน่งต่าง ๆ ที่เหมาะสมเพื่อให้สามารถพ่นสีน้ าลงบนพื้นผิวของกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอยได้อย่างทั่วถึง สีจะถูก
ดูดจากถังโดยมีเครื่องสูบเป็นตัวดูดสีผ่านท่อล าเลียงสีน้ าไปยังหัวพ่นสีน้ า เมื่อล้อไหลเข้ามาในห้องพ่นสีน้ า หัวพ่นสีน้ าก็จะพ่นสี
ลงใส่ล้อ เป็นการพ่นสีแบบเป็นครั้ง ๆ ต่อหนึ่งวงล้อ (Batch) โดยช่วงที่สายพานเปล่าเคลื่อนที่เข้ามาในห้องพ่นระบบเซ็นเซอร์
ตรวจไม่พบวงล้อจึงไม่สั่งให้หัวฉีดท างาน ซึ่งการท างานในห้องพ่นสีน้ าทั้งหมดเป็นระบบอัตโนมัติ โดยมีพนักงานควบคุมอยู่
ภายนอกเท่านั้น ส่วนอากาศท่ีอยู่ภายในห้องจะถูกรวบรวมผ่านม่านน้ าซึ่งจะท าหน้าที่ดักจับละอองสีและตัวท าละลายที่เจือปน
ในอากาศออก ก่อนระบายออกทางปล่องของห้องพ่นสีแต่ละห้อง ระบบห้องพ่นสีแบบม่านน้ าจะท างานโดยการใช้ละอองน้ า
หรือม่านน้ าในการจับการฟุ้งกระจายตัวของสีที่พ่น ซึ่งหลังจากจับละอองสีได้แล้วน้ าจะตกลงไปในอ่างเก็บน้ า แล้วถูกปั๊มสูบ
ขึ้นมาเพื่อพ่นเป็นม่านอีกครั้ง การออกแบบที่ส าคัญของห้องพ่นสีคือค่าความเร็วอากาศที่วิ่งผ่านเข้าไปในช่องดูดสีที่ตัวม่านน้ า 
ซึ่งโดยปกติจะออกแบบให้มีการหมุนเวียนของอากาศในห้องและต้องควบคุมแรงดันในห้องให้เป็นลบ โดยการดูดอากาศออก
จากห้องพ่นสีไปบ าบัดเพื่อป้องกันการรั่วไหลของละอองสีออกมาด้านนอก ในขณะที่อากาศที่ต้องเติมเข้าไปในห้องจะต้องเป็น
อากาศสะอาด ไม่มีฝุ่นละออง เพื่อให้ช้ินงานออกมาสมบูรณ์ที่สุด จึงต้องมีการติดตั้งระบบกรอง และ/หรือ ระบบปรับสภาวะ
อากาศก่อนปล่อยเข้าสู่ห้อง น้ าเสียที่ได้จากการดักจับสิ่งสกปรกในอากาศจะรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ 
ระบบ Water Curtain ของโครงการใช้ในการบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) ได้แก่ สารไซลีน และโทลูอีน ท่ีเกิดจาก
กระบวนการพ่นสี ซึ่งมีประสิทธิภาพในการบ าบัดที่ร้อยละ 90 โดยมีค่าควบคุมความเข้มข้นของสารไซลีน และโทลูอีนหลังผ่าน
การบ าบัดไม่เกิน 40 ส่วนในล้านส่วน (พีพีเอ็ม) 

 
ง) ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) ส าหรับบ าบัดอากาศเสียต่อ

จากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียกของห้องพ่นสีน้ าเคลือบเงา (Clear Paint) จ านวน 1 ชุด ส าหรับอากาศเสียที่ออก
จากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบม่านน้ าของห้องพ่นสีน้ า เคลือบเงา (Clear Paint) จะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัด
มลพิษทางอากาศแบบดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) เพื่อท าการบ าบัดอีกครั้งก่อนระบายสู่บรรยากาศ โดยมี
องค์ประกอบหลักคือถ่านกัมมันต์ที่มีสีด า โครงสร้างมีลักษณะเป็นรูพรุน มีพื้นที่ผิวสูง มีคุณสมบัติในการดูดซับสารอินทรีย์  
ต่าง ๆ ได้สูง การบ าบัดเป็นการใช้หลักการดูดซับ (Adsorption) ของ Activated Carbon ในการแยกก๊าซเสียหรือไอระเหย 
สารอินทรีย์ที่ปนเปื้อนออกจากอากาศ โดยมีกระบวนการที่โมเลกุลของก๊าซเสียหรือสารอินทรีย์ที่ก่อให้เกิดกลิ่น จะถูกแยกออก
จากอากาศโดยการดูดซับไว้ท่ีผิวของ Activated Carbon ที่มีผิวเป็นรูพรุน ซึ่งเป็นคุณสมบัติส าคัญในการดูดซับสารเคมีได้เป็น
อย่างดี 
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 ภายหลังขยายก าลังการผลิต โครงการมีแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ เช่นเดียวกับโครงการปัจจุบัน เนื่องจากการ
ขยายก าลังการผลิตของโครงการจะปรับรปูแบบการท างานของเครื่องจักร และเพิ่มจ านวนวันท างานต่อสัปดาห์ของแต่ละหน่วย
ผลิตเพื่อให้สามารถผลิตกระทะล้อ อลูมิเนียมอัลลอยได้มากขึ้น  

ดังนั้น ปริมาณอากาศเสียที่ต้องรวบรวมไปบ าบัดในปัจจุบันและภายหลังขยายก าลังการผลิตไม่มีความแตกต่างกัน
และจากการทบทวนผลการตรวจวัดมลพิษทางอากาศสูงสุดจากปล่องระบาย 4 ปี ย้อนหลังในช่วงปี พ.ศ. 2561-2564 รวมกับ
รายการค านวณระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ พบว่า ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศของโครงการปัจจุบัน สามารถรองรับมลพิษ
ทางอากาศภายหลังขยายก าลังการผลิตได้อย่างเพียงพอทั้ง 4 ระบบ 

 

2) มลพิษทำงน้ ำ 

น้ าเสียจากกระบวนการกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ของบริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด  ก่อนการ
ขยายก าลังการผลิต จะถูกส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียขั้นต้น เพื่อบ าบัดน้ าเสียจนกระทั่งคุณภาพน้ าทิ้งหลังผ่านการบ าบัดมีค่า
เป็นไปตามข้อก าหนดของเขตประกอบการอุตสาหกรรมฯ ก่อนระบายสู่รางระบายน้ า เพื่อส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของเขตประกอบการอุตสาหกรรมฯ ต่อไป น้ าเสียที่เกิดขึ้นภายในโรงงานสามารถแบ่งตามขั้นตอนหรือแหล่งก าเนิด
น้ าเสียออกเป็น 4 ประเภท ดังต่อไปนี้ 

- น้ าเสียจากกระบวนการอบชุบกระทะล้อ เป็นน้ าเสียที่มีอุณหภูมิค่อนข้างสูง จึงต้องมีการกักเก็บน้ าเสียดังกล่าว
ในบ่อพักน้ าก่อนหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้ในระบบหล่อเย็นในกระบวนการผลิต 

- น้ าเสียจากการล้างคราบน้ ามนั Coolant ในกระบวนการกลึงและการลา้งกระทะลอ้ ซึ่งมีการปนเปื้อนของน้ ามัน
จะมีการบ าบัดด้วยวิธีการแยกน้ ามันดว้ยสารเคมกี่อนระบายสู่รางระบายน้ า เพื่อส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสยี
ส่วนกลาง ของเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี 

- น้ าเสียจากการเตรียมผิวล้อและระบบพ่นสีน้ ามัน จะมีการรวบรวมและน าไปบ าบัดด้วยระบบบ าบัดน้ าเสียซึ่ง
อาศัยหลักการตกตะกอนด้วยสารเคมีก่อนระบายสู่รางระบายน้ า เพื่อส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง 
ของเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี ส าหรับตะกอนทางเคมีจากการบ าบัดจะมีการส่งไปก าจัดโดย
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- น้ าเสียจากการอุปโภคบริโภค แบ่งออกเป็นน้ าเสียจากโรงอาหารซึ่งจะมีการแยกน้ ามันและไขมันด้วย  
ถังดักไขมัน และน้ าเสียจากห้องน้ า -ห้องส้วมซึ่งจะมีการบ าบัดเบื้องต้นด้วยถังเกรอะ จากนั้นน้ าเสียที่ 
ผ่านการบ าบัดเบื้องต้นจะถูกรวบรวมก่อนระบายสู่รางระบายน้ า เพื่อส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง 
ของเขตประกอบการอุตสาหกรรมเหมราชสระบุรี 
 

ภายหลังขยายก าลังการผลิตโครงการจะมีปริมาณน้ าเสีย ออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ น้ าเสยีจากกิจกรรมการใช้
น้ าของพนักงาน และ น้ าเสียจากกระบวนการผลติ มีรายละเอียดดงันี้ 

 
 

 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   
โครงการขยายก าลังการผลิตกระทะล้ออลูมิเนียมอัลลอย ส่วนขยาย ครั้งที่ 1 (ระยะก่อสร้างและระยะด าเนินการ)     
ของบริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด   หน้า 1-19 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์มาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS  
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

ก) น้ าเสียจากกิจกรรมการใช้น้ าของพนักงาน ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีปริมาณน้ าเสยีจากกิจกรรมการ
ใช้น้ าของพนักงานเพิ่มขึ้น แบ่งออกเป็นน้ าเสียจากโรงอาหาร และน้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วม โดยน้ าเสียจากโรงอาหารจะถูก
รวบรวมเข้าถังดักไขมันเพื่อแยกไขมันออกในเบื้องต้น ก่อนเข้าสู่ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปของโครงการ ส่วนน้ าเสียจากห้องน้ า-
ห้องส้วมจะถูกรวบรวมเข้าสู่ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปของโครงการที่มีอยู่ในปัจจุบันโดยตรงเพื่อบ าบัดน้ าเสีย ให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานของเขตประกอบการฯ น้ าท้ิงภายหลังการบ าบัดจะถูกรวบรวมเข้าสูถ่ังพักน้ าท้ิง 2 (Holding Tank 2) ก่อนระบายเข้า
สู่ระบบรวบรวมน้ าเสียของเขตประกอบการฯ เพื่อส่งไปท าการบ าบัดอีกครั้งยังระบบ บ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง 

 
ข) น้ าเสียจากกระบวนการผลิต แบ่งออกเป็น 7 ส่วน เช่นเดียวกับในปัจจุบัน ได้แก่ 
(ก)  น้ าหล่อเย็นล้อในกระบวนการหล่อขึ้นรูป ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีปริมาณน้ าระบายทิ้งจาก

กระบวนการหล่อข้ึนรูปเพิ่มขึ้น โดยน้ าระบายทิ้งจากกระบวนการหล่อข้ึนรูปจะถูกรวบรวมเข้าสู่ถังพักน้ าทิ้ง 1 (Holding Tank 
1) ของโครงการ ก่อนรวบรวมน้ าเสียไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ เพื่อท าการบ าบัดอีกครั้ง 

(ข) น้ าหล่อเย็นล้อในกระบวนการอบชุบ โครงการมีการระบายน้ าทิ้งเพื่อรักษาระดับความเข้มข้นของตะกอนและ
สิ่งเจือปนในน้ าหมุนเวียนของระบบหล่อเย็นล้อในกระบวนการอบชุบ ปีละ 4 ครั้ง ครั้งละประมาณ 25.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่ง
จะด าเนินการในช่วงที่ไม่มีการด าเนินกิจกรรมการผลิต เช่นเดียวกับในปัจจุบัน โดยน้ าหล่อเย็นเครื่องจักรใช้แล้วจะระบายเข้าสู่
ถังพักน้ าทิ้ง 1 (Holding Tank 1) ของโครงการ ก่อนรวบรวมน้ าเสียไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ 
เพื่อท าการบ าบัดอีกครั้ง 

(ค) น้ าเสียปนเปื้อนน้ ายาหล่อเย็นในกระบวนการกลึง ภายหลังขยายก าลังการผลิต จะไม่มีน้ าเสียเกิดขึ้นจาก
ขั้นตอนดังกล่าว เนื่องจากโครงการมีการติดตั้งหน่วยท าความสะอาดน้ ายาหล่อเย็นใช้แล้ว เพื่อหมุนเวียนน้ ายาหล่อเย็นกลับมา
ใช้งานในขั้นการกลึงทั้งหมด โดยจะยกเลิกการใช้งานระบบบ าบัดน้ า เสียปนเปื้อนน้ ายาหล่อเย็นที่มีอยู่ในปัจจุบัน ดังนั้น  
ภายหลังขยายก าลังการผลิต โครงการจะไม่มีน้ าเสียปนเปื้อนน้ ายาหล่อเย็นเกิดขึ้น  

(ง)  น้ าทิ้งจากขั้นตอนการทดสอบรอยรั่ว ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีน้ าระบายทิ้ง จากข้ันตอนการทดสอบ
รอยรั่วลดลง เนื่องจากโครงการมีการติดตั้งหน่วยกรองเพื่อปรับปรุงคุณภาพน้ าระบาย ทิ้งจากขั้นตอนการทดสอบรอยรั่ว เพื่อ
เพิ่มปริมาณการใช้น้ าหมุนเวียนในระบบ โดยคาดว่าจะสามารถหมุนเวียนน้ ากลับมาใช้ในระบบได้ประมาณ 31.0 ลูกบาศก์
เมตร/วัน และลดปริมาณน้ าระบายทิ้งเหลือประมาณ 5.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ าทิ้งจากขั้นตอนการทดสอบรอยรั่วจะ
ระบายเข้าสู่ถังพักน้ าทิ้ง 1 (Holding Tank 1) ของโครงการ ก่อนรวบรวมไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขต
ประกอบการฯ เพื่อท าการบ าบัดอีกครั้ง 

(จ)  น้ าเสียจากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบเปียก (ระบบม่านน้ า) ภายหลังขยายก าลังการผลิต โครงการจะ
มีการระบายน้ าทิ้งปีละ 4 ครั้ง ครั้งละประมาณ 10.0 ลูกบาศก์เมตร โดยจะด าเนินการในช่วงที่ไม่มีกิจกรรมการผลิต 
เช่นเดียวกับในปัจจุบัน เนื่องจากภายขยายก าลังการผลิตเป็นเพียงการเพิ่มวันท างานของระบบจาก 3 วัน/สัปดาห์ เป็น 7 วัน/
สัปดาห์ ดังนั้นจึงท าให้ปริมาณน้ าที่ใช้ในการเดินระบบต่อวันมีปริมาณไม่เปลี่ยนแปลง โดยน้ าเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบ
บ าบัดน้ าเสียทางเคมีของโครงการ เพื่อบ าบัดให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของเขตประกอบการฯ และส่งต่อไปยังถังพักน้ าท้ิง 1 
ก่อนรวบรวมน้ าเสียไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ เพื่อท าการบ าบัดอีกครั้ง 
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(ฉ) น้ าเสียจากกระบวนการล้างปรบัสภาพผิว 
-   น้ าทิ้งจากระบบผลิตน้ าปราศจากไอออน ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีน้ า เสียเพิ่มขึ้นประมาณ 12.2 

ลูกบาศก์เมตร/วัน รวมเป็นประมาณ 34.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ าเสียดังกล่าว จะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทาง
เคมีของโครงการ เพื่อบ าบัดให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของเขตประกอบการฯ และส่งต่อไปยังถังพักน้ าท้ิง 1 ก่อนรวบรวมน้ า
เสียไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ เพื่อท าการบ าบัดอีกครั้ง 

-   น้ าเสียจากการล้างปรับสภาพผวิล้อ ภายหลังขยายก าลังการผลิตโครงการจะม ีการหมุนเวียนน้ าระบายทิ้งจาก
ขั้นตอนการล้างปรับสภาพผิว มาใช้เป็นน้ าหล่อเย็นในระบบหล่อเย็นเครื่องจักร เนื่องจากน้ าระบายทิ้งจากขั้นตอนการล้างปรับ
สภาพผิวกระทะล้อ เป็นน้ าท่ีมีค่าความสกปรกต่ า สามารถหมุนเวียนกลับมาใช้ได้โดยตรง ไม่จ าเป็นต้องมีการปรับปรุงคุณภาพ 
เบื้องต้นแต่อย่างใด ดังนั้น จึงท าให้ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีปริมาณน้ าเสียในส่วนนี้ลดลงเหลือ ประมาณ 40.0 
ลูกบาศก์เมตร/วัน เหลือประมาณ 101.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ าเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีของ
โครงการ เพื่อบ าบัดให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของเขตประกอบการฯ และ ส่งต่อไปยังถังพักน้ าทิ้ง 1 ก่อนรวบรวมน้ าเสียไป
ยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ เพื่อท าการบ าบัดอีกครั้ง 

(ช) น้ าหล่อเย็นเครื่องจักร ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะไมม่ีปริมาณน้ าระบายทิ้งจากขั้นตอนดังกล่าว เนื่องจาก
โครงการออกแบบให้มีการติดตั้งแผงดักละอองน้ า (Mist Eliminator) ในระบบหล่อเย็น เพื่อลดปริมาณน้ าสูญเสียจากการ
ระเหย และเนื่องจากน้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นเครื่องจักรเป็นน้ าที่มีค่ าความสกปรกต่ า สามารถหมุนเวียนกลับมาใช้
ประโยชน์ได้โดยตรง โครงการจึงจัดให้มีระบบการหมุนเวียนน้ าระบายทิ้งจากระบบหลอ่เย็นเครือ่งจักร โดยหมุนเวียนน้ าระบาย
ทิ้งทั้งหมดประมาณ 16.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน กลับมาใช้เป็นน้ าใช้ในห้องน้ า-ห้องส้วมของพนักงาน ดังนั้น ภายหลังขยายก าลัง
การผลิตโครงการจะไม่มีน้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นเครื่องจักร 

 
ส าหรับระบบรวบรวมน้ าเสียภายหลังขยายก าลังการผลิตโครงการจะด าเนินปรับปรุงระบบท่อรวบรวมน้ าเสีย

ภายในโครงการ โดยท าการแยกท่อรวบรวมน้ าเสียออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ 
 1) ระบบรวบรวมน้ าเสียจากกิจกรรมการ ใช้น้ าของพนักงาน  
 2) ระบบรวบรวมน้ าเสียจากกระบวนการผลิต มีรายละเอียด ดังน้ี 
 
ก) ระบบรวบรวมน้ าเสียจากกิจกรรมการใช้น้ าของพนักงาน เป็นท่อโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นสูง (HDPE) 

ระบบปิด ไม่ฝังดิน เพื่อให้สามารถตรวจสอบหารอยรั่วของระบบท่อได้ง่าย มีขนาดเส้น ผ่านศูนย์กลาง 40.0 มิลลิเมตร และ
ควบคุมการไหลด้วยแรงดัน โดยโครงการจะติดตั้งปั๊มสูบน้ าแรงดันที่บริเวณถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปจ านวน 9 ชุด ที่กระจายอยู่
ตามอาคารต่าง ๆ ภายในโรงงาน โดยแต่ละจุด จะท าการติดตั้งปั๊มสูบน้ าจ านวน 2 เครื่อง (ใช้งาน 1 เครื่อง ส ารอง 1 เครื่อง) 
เพื่อท าการสูบส่งน้ าเสียจากถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปแต่ละชุดไปยังถังพักน้ าทิ้ง 2 ก่อนส่งไปยังระบบรวบรวมน้ าเสียของเขต
ประกอบการฯ ด้วยระบบแรงโน้มถ่วง (Gravity) ต่อไป  

 

ข)   ระบบรวบรวมน้ าเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบด้วย 1) แนวท่อรวบรวมน้ าเสียเดิมของโครงการ ซึ่งเป็น
ท่อคอนกรีตแบบปิด ฝังดิน ควบคุมการไหลด้วยระบบแรงโน้มถ่วง (Gravity) มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางอยู่ ในช่วง                 
300-600 มิลลิเมตร และมีบ่อพักน้ าเสียซึ่งเป็นบ่อคอนกรีตเสริมเหลก็ (Manhole) เป็นระยะๆ ส าหรับใช้ในการตรวจสอบ ดูแล
รักษาการอุตตันของท่อ และการซ่อมบ ารุงท่อ ใช้ส าหรับรวบรวมน้ าเสียจากกระบวนการผลิตที่แหล่งก าเนิด เพื่อส่งไปยังบ่อพัก
น้ าทิ้ง 1 ของโครงการ ก่อนระบายออกสู่ระบบรวบรวมน้ าเสียของเขตประกอบการฯ และ 2) แนวท่อรวบรวมน้ าเสียใหม่ที่
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โครงการจัดให้มีเพิ่มเติมภายหลังขยายก าลังการผลิต เป็นท่อโพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นสูง (HDPE) ระบบปิด ไม่ฝังดิน 
เพื่อให้สามารถตรวจสอบหารอยรั่วของระบบท่อได้ง่าย มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 50.0 มิลลิเมตร และควบคุมการไหลด้วย 
แรงดัน ใช้ในการสูบน้ าทิ้งจากถังพักน้ าทิ้งฉุกเฉินของโครงการ กรณีที่พบว่าน้ าทิ้งหลังผ่านการบ าบัดแล้วมี ค่าไม่เป็นไปตาม
เกณฑ์ที่เขตประกอบการฯ ก าหนด เพื่อน ากลับไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมี 1 และ 2 ของโครงการอีกครั้ง แนวท่อ
รวบรวมน้ าเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการ 

การจัดการน้ าเสียภายหลังขยายก าลังการผลติโครงการมีนโยบายในการใช้ประโยชน์ทรัพยากรน้ าอย่างคุ้มค่า โดย
มีการลดปริมาณน้ าระบายจากระบบหล่อเย็น และมีการหมุนเวียนน้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นไปใช้ในกิจกรรมอื่น ๆ ท าให้
ปริมาณน้ าเสียภายหลังขยายการผลิตมีปริมาณลดลงจากปัจจุบัน ทั้งนี้ การจัดการน้ าเสีย ของโครงการสามารถแบ่งออกเป็น 3 
รูปแบบ เช่นเดียวกับในปัจจุบัน ได้แก่ 1) น้ าเสียกิจกรรมการใช้น้ าของพนักงานที่รวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป 2) 
น้ าเสียจากกระบวนการผลิตที่รวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ และ 3) น้ าระบายทิ้งจากกระบวนการผลิตที่
รวบรวมเข้าสู่ถังพักน้ าท้ิงของโครงการ โดยตรง  
 

ทั้งนี้ระบบบ าบัดน้ าเสียภายหลังขยายก าลังการผลิตโครงการจะใช้ระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีร่วมกับโครงการ
ปัจจุบัน ทั้งหมด โดยระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการแบ่งเป็น 2 ส่วนหลัก ได้แก่  

1) ระบบบ าบัดน้ าเสียจากการกิจกรรมการใช้น้ าของพนักงาน  
2) ระบบบ าบัดน้ าเสียจากกระบวนการผลิต โดยโครงการจะยกเลิกการใช้งานระบบบ าบัดน้ าเสียปนเปื้อนน้ ายา

หล่อเย็น เนื่องจากโครงการได้จัดให้มีการติดตั้งหน่วยท าความสะอาด น้ ายาหล่อเย็นเพื่อหมุนเวียนกลับมาใช้งาน คงเหลือ
เฉพาะระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมีแบบต่อเนื่อง เพื่อรองรับน้ าเสียจากกระบวนการพ่นสี มีรายละเอียดดังนี้ 
 

ก) ระบบบ าบัดน้ าเสียจากการกิจกรรมการใช้น้ าของพนักงาน ภายหลังขยายก าลังการผลิตจะมีปริมาณเพิ่มขึน้
ประมาณ 5.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน รวมเป็น ประมาณ 46.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน โครงการจะรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส าเร็จรูปของโครงการปัจจุบัน จ านวน 9 ถัง ซึ่งมีความสามารถในการบ าบัดน้ าเสียรวม 90.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน สรุปได้ดัง
ตำรำงที่ 2.7.2-2 ในส่วนของน้ าเสียจากโรงอาหารมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 9.4 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะรวบรวมเข้าถัง ดัก
ไขมันจ านวน 1 ถัง มีความสามารถในการบ าบัดน้ าเสีย 12.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน ดังนั้น ระบบบ าบัดน้ าเสีย ส าเร็จรูปของ
โครงการยังสามารถรองรับน้ าเสียจากกิจกรรมการใช้น้ าของพนักงานท่ีเกิดขึ้นทั้งหมดได้เพียงพอ  

 
ข) ระบบบ าบัดน้ าเสียจากกระบวนการผลิตภายหลังขยายก าลังการผลิต โครงการจะยกเลิกการใช้งานระบบ

บ าบัดน้ าเสียปนเปื้อนน้ ายาหล่อเย็น เนื่องจากโครงการได้จัดให้มีการติดตั้งหน่วยท าความสะอาดน้ ายาหล่อเย็นเพื่อหมุนเวียน 
น้ ายาหล่อเย็นใช้แล้วกลับมาใช้งาน ส าหรับน้ าเสียจากกระบวนการพ่นสีโครงการจะรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียทางเคมี 1 
ขนาด 144 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ าเสียทางเคมี 2 ขนาด 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน ของโครงการปัจจุบันทั้งหมด ซึ่งสามารถ
รองรับน้ าเสียที่เกิดขึ้นทั้งหมดภายหลังขยายก าลังการผลิตไดเ้พียงพอ  
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การจัดการน้ าทิ้งหลังการบ าบัดของโครงการภายหลังขยายก าลังการผลิต โครงการจะจัดให้มีถังพักน้ าทิ้งภายใน
โครงการ โดยแบ่งออกเป็น 

1) ถังพักน้ าทิ้ง 1 (Holding Tank 1) และถังพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน (Emergency Tank) ส าหรับรองรับทิ้งหลังผ่าน 
การบ าบัดจากระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ และน้ าระบายทิ้งจากกระบวนการผลิตโดยตรง และ 

2) ถังพักน้ าท้ิง 2 (Holding Tank 2) ส าหรับรองรับน้ าทิ้งหลังผ่านการบ าบัดจากถังบ าบัดน้ าเสยีส าเร็จรูป โดยแต่
ละถังสามารถรองรับน้ าทิ้งได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน เพื่อรองรับน้ าทิ้งของโครงการ ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ของเขตประกอบการฯ ทั้งนี้ โครงการได้ก าหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพ น้ าทิ้งอย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง และจะควบคุม
คุณลักษณะของน้ าทิ้งที่จะส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ให้มีค่าเป็นไปตามข้อก าหนดของเขต
ประกอบการฯ โดยสามารถแบ่งรูปแบบการจัดการน้ าทิ้งภายหลังการบ าบัดตามออกเป็น 3 รูปแบบ เช่นเดียวกับในปัจจุบัน มี
รายละเอียดดังนี้ 

 
ก) น้ าท้ิงหลังผ่านการบ าบัดจากระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ภายหลังขยายก าลังการผลิต ปริมาณน้ าท้ิงในส่วนนี้

ประมาณ 46.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมเข้าสู่ยังถังพักน้ าทิ้ง 2 ขนาด 50.0 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถรองรับน้ าทิ้งได้
ไม่น้อยกว่า 1 วัน ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ทั้งนี้ โครงการได้ก าหนดให้มีการตรวจวัด
คุณภาพน้ าทิ้งภายหลังผ่านการบ าบัดจากระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป เดือนละ 1 ครั้ง และจะควบคุมคุณลักษณะของน้ าทิ้งที่
จะส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ให้มีค่าเป็นไปตามข้อก าหนดของเขตประกอบการฯ 

 
ข) น้ าท้ิงหลังผ่านการบ าบัดจากระบบบ าบัดน้ าเสียของโครงการ ภายหลังขยายก าลังการผลิต มีปริมาณประมาณ 

135.8 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกรวบรวมมายังถังพักน้ าทิ้ง 1 ขนาด 300.0 ลูกบาศก์เมตรสามารถรองรับน้ าทิ้งได้ไม่น้อยกว่า                
1 วัน เพื่อตรวจสอบลักษณะสมบัติของน้ าเสีย โดยจะติดตั้งเครื่องตรวจวัด EC/TDS Online (Electric Conductivity/Total 
Dissolve Solid) และ pH Meter Online บริเวณถังพักน้ าทิ้ง No. 1 ของโครงการ เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้งของโครงการ 
หากมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่เขตประกอบการฯ ก าหนดจะส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ เพื่อท าการ
บ าบัดอีกครั้ง กรณีที่น้ าทิ้งหลังผ่านการบ าบัดแล้วมีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์ที่เขตประกอบการฯ ก าหนด หรือระบบบ าบัดน้ าเสีย
ของเขตประกอบการฯ มีเหตุขัดข้องไม่สามารถเดินระบบบ าบัดได้ โครงการจะสูบน้ าเสียดังกล่าวไปยังถังพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน 
(Emergency Tank) ขนาด 300.0 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถรองรับน้ าทิ้งได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน เพื่อท าการบ าบัดใหม่อีกครั้ง
หรือรอการจัดการต่อไป 

ค) น้ าทิ้งจากกระบวนการผลิตที่ระบายสู่ถังพักน้ าทิ้งโดยตรง ภายหลังขยายก าลังการผลิต มีปริมาณประมาณ 
85.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน ได้แก่ น้ าหล่อเย็นล้อในจากกระบวนการหล่อข้ึนรูป น้ าระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็นเครือ่งจักร และน้ า
ระบายทิ้งจากขั้นตอนการทดสอบรอยรั่ว โดยน้ าทิ้งดังกล่าวจะถูกรวบรวมมายังถั งพักน้ าทิ้ง 1 ขนาด 300.0 ลูกบาศก์เมตร 
สามารถรองรับน้ าทิ้งได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน เพื่อตรวจสอบลักษณะสมบตัิของน้ าเสีย โดยจะติดตั้งเครือ่งตรวจวัด EC/TDS Online 
(Electric Conductivity/Total Dissolve Solid) และ pH Meter Online บริเวณถังพักน้ าทิ้ง No. 1 ของโครงการ เพื่อ
ตรวจสอบคุณภาพน้ าท้ิงของโครงการ หากมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่เขตประกอบการฯ ก าหนดจะส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง
ของเขตประกอบการฯ เพื่อท าการบ าบัดอีกครั้ง  กรณีที่น้ าทิ้งหลังผ่านการบ าบัดแล้วมีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์ที่เขต 
ประกอบการฯ ก าหนด โครงการจะสูบน้ าเสียไปยังถังพักน้ าทิ้งฉุกเฉิน ขนาด 300.0 ลูกบาศก์เมตร รองรับน้ าทิ้งได้ไม่น้อยกว่า 
1 วัน เพื่อรอการจัดการต่อไป 
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  ปัจจุบันโครงการมีน้ าเสียส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของเขตประกอบการฯ ประมาณ 306.8 ลูกบาศก์
เมตร/วัน โดยเขตประกอบการฯ มีระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางทางชีวภาพ 1 แห่ง เป็นระบบบ าบัดน้ าเ สียแบบจานหมุน
ชีวภาพหรืออาร์บีซี (Rotating Biological Contactor: RBC) ซึ่งสามารถรองรับน้ าเสียได้ 15,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน จาก
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมโครงการ
เขตประกอบการอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอสระบรี ของบริษัท ดับบลิวเอชเอ สระบุรี ที่ดินอุตสาหกรรม จ ากัด ระยะด าเนินการ 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2564 พบว่า มีปริมาณน้ าเสียที่เข้าระบบบ าบัดเฉลี่ยประมาณ 7,367 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
คิดเป็นร้อยละ 50 ของความสามารถระบบ ดังนั้นภายหลังขยายก าลังการผลิตโครงการมีน้ าเสียเกิดขึ้น 267.5 ลูกบาศก์เมตร/
วัน คดิเป็นปริมาณน้ าเสียที่ลดลง 39.3 ลูกบาศก์เมตร/วัน จึงอยู่ในความสามารถท่ีเขตประกอบการฯ จะบ าบัดได้อย่างเพียงพอ 

3) มลพิษเสียงและกำรควบคุม 

    แหล่งก าเนิดเสียงมลภาวะทางเสียงที่ส าคัญของโครงการ ได้แก่ กิจกรรมการหล่อขึ้นรูป การเจาะรู กลางกระทะ
ล้อ การกลึง และการซ่อมบ ารุงแม่พิมพ์  

ภายหลังขยายก าลังการผลิต โครงการได้มีมาตรการลดผลกระทบที่เกิดขึ้นโดยการก าหนดการตรวจวัดระดับเสยีง
ที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน (TWA) ให้เป็นไปตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน รวมทั้ง
ควบคุมระดับเสียงบริเวณริมรั้วโครงการให้เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวน
และระดับเสียงท่ีเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ซึ่งโครงการก าหนดมาตรการในการควบคุมระดับเสียงทั้งการ
ลดที่แหล่งก าเนิด การบริหารจัดการ รวมทั้งการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ดังนี้ 

(1)  ควบคุมเสียงที่แหล่งก าเนิดโดยหลักการด้านวิศวกรรม เพื่อเป็นการลดระดับเสียงที่ แหล่งก าเนิด ได้แก่ เตา
หลอม และเครื่องกลึงอัตโนมัติ โดยได้วางแผนการเลือกใช้อุปกรณ์และเครื่องจักรต่างๆ ที่จะเข้ามาติดตั้งในโรงงานให้มีค่าระดับ
เสียงน้อยที่สุดหรือมีระดับเสียงไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ นอกจากนี้ ยังมีการก าหนดแผนการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเครื่องจักร
อุปกรณ์อย่างสม่ าเสมอ เพ่ือป้องกันมิให้เป็นแหล่งก าเนิดของเสียงดังและส่งผลกระทบต่อระบบการได้ยินในระดับต่ า 

(2) ด้านการบริหารจัดการรูปแบบการฏิบัติงาน ได้แก่ การลดระยะเวลาการสัมผัสเสียงดังของพนักงาน โดยการ
ก าหนดระยะเวลาท างานและการสับเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานท่ีต้องเข้าไปปฏิบัติงานในพื้นที่ท่ีมีเสียงดัง 

(3)  ด้านการบริหารจัดการทางผ่านของเสียง ได้แก่ การด าเนินกิจกรรมการผลิตเฉพาะภายในอาคารผลิต เพื่อลด
ผลกระทบด้านเสียงจากกิจกรรมการผลิตออกสู่พื้นที่ข้างเคียง หรือการจัดห้องควบคุมระบบปิดให้พนักงานเข้าไปพักระหว่าง
การท างาน เป็นต้น 

(4) การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ในกรณีที่การด าเนินกิจกรรมการผลิตยังก่อให้เกิดผลกระทบด้าน
เสียง โดยไม่สามารถหลีกเลี่ยงได้โดยวิธีทางด้านวิศวกรรม หรือบริหารจัดการทางผ่านของเสียงได้ จะท าการก าหนดให้พนักงาน
ใช้อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง ได้แก่ ที่อุดหู หรือท่ีครอบหูให้พนักงานทุกคน 

(5) การก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบด้านเสียงดังภายในโรงงาน ดังนี้ 
ก) ซ่อมบ ารุงและปรับแต่งเครื่องจักรเพื่อลดการเกิดเสียงดังจากการเสียดสี การสึกหรอของเครื่องจักร 
ข) บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ จะต้องติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ที่ชัดเจนเพื่อให้

พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลในขณะเข้าไปปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 
ค) พนักงานท่ีจะต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ปลั๊ก

อุดหู (Ear Plug) หรือท่ีครอบหู (Ear Muff) ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน 
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ง)  โครงการมีระบบการตรวจสอบและดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอั นตรายส่วนบุคคลขณะ
ปฏิบัติงาน โดยก าหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะและเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยวิชาชีพ เป็นผู้รับผิดชอบ 

จ)  ก าหนดระยะเวลาในการท างานของพนักงานให้สอดคล้องตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง
แรงงาน เรื่องมาตรฐานระดับเสียงท่ียอมลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

ฉ) จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส าหรับพนักงานที่ต้องท างานในพื้นที่ที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบลเอ 
รวมทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์ส ารองอย่างเพียงพอ 

ช) จัดท ามาตรการอนุรักษ์การได้ยิน (Noise Control and Hearing Conservation Program) เมื่อระดับ
เสียงที่พนักงานได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างาน  8 ช่ัวโมง มีค่าสูงตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอขึ้นไป ตามกฎกระทรวงแรงงาน
ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน
เกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 

 ซ) ก าหนดให้ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสียงดังตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ 
และจัดท ามาตรการอนุรักษ์การได้ยิน ตามกฎกระทรวงแรงงานก าหนด มาตรฐานในการบริหาร จัดการและด าเนินการด้าน
ความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่างและเสียง พ.ศ. 2559 ปีละ 1 ครั้ง
ส าหรับระดับเสียงบริเวณอาคารผลิตโครงการได้มีการด าเนินการจัดท าแผนท่ีเส้นระดับเสียงที่ เท่ากัน (Noise Contour Map) 
โดยมีการทบทวนและจัดท า Noise Contour ทุกๆ 5 ปีตามมาตรการที่ ก าหนดไว้  

4) มลพิษกำกอุตสำหกรรมและกำรจัดกำร 

แนวคิดการจัดการของเสียของโครงการจากนโยบายของกระทรวงอุตสาหกรรมที่ส่งเสริมให้ภาคอุตสาหกรรมมี
การหมุนเวียนในการใช้ประโยชน์จากของเสียและลดปริมาณของเสียที่ต้องก าจัด มีการใช้ทรัพยากรอย่างมีประสิทธิภาพ 
ส่งเสริมและสนับสนุนให้เกิดการพัฒนาที่สอดคล้องกันทั้งด้านเศรษฐกิจ สังคม และสิ่งแวดล้อม จึงเกิดการจัดการของเสีย 
ภายในโรงงานตามหลัก 3Rs โดยการจัดการของเสียที่ให้ความส าคัญในการลดการเกิดของเสียให้เหลือน้อยที่สุดเป็นล าดับแรก 
โดยมุ่งเน้นการใช้วัตถุดิบหรือทรัพยากรการผลิตอย่างมีประสิทธิภาพ ต่อมาเมื่อเกิดกากของเสียแล้วต้องพยายามหาแนว
ทางการน ากลับไปใช้ซ้ าหรือใช้ใหม่ให้ได้มากที่สุด โดยพิจารณาถึงศักยภาพ การใช้ประโยชน์กากของเสียแต่ละประเภท และ
กฎหมายที่เกี่ยวข้องเพื่อให้เหลือของเสียที่จะต้องบ าบัด/ ก าจัดในปริมาณน้อยที่สุด โดยเลือกใช้วิธีการก าจัดของเสียเป็นวิธี
สุดท้าย ซึ่งโครงการได้น าแนวคิดการจัดการ กากของเสียตามหลัก 3Rs ด าเนินงาน ได้แก่ 

(1) หลักการ Reduce (ลดปริมาณการเกิดของเสียให้น้อยลง) โครงการมีการพัฒนาและปรับปรุงคุณภาพของ
กระบวนการผลิตอย่างต่อเนื่อง เริ่มตั้งแต่ขั้นตอนการหลอมและหล่อขึ้นรูป การกลึง และการพ่นสี รวมถึงมีการ
ควบคุมขั้นตอนการด าเนินงานให้เป็นไปตามมาตรฐานการผลิตอย่างสม่ าเสมอ เพื่อให้กระบวนการผลิตมีการใช้
วัตถุดิบหรือทรัพยากรการผลิตอย่างมีประสิทธิภาพ และลดปริมาณกากของเสียที่อาจเกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต 
จึงเป็นการลดปริมาณกากของเสียที่จะต้องน าไปท าการบ าบัดและ/หรือก าจัดให้มีปริมาณน้อยลง 

(2) หลักการ Reuse (การใช้ซ้ า) โครงการมีการน าเศษขี้กลึงจากขั้นตอนการกลึงด้านนอก การกลึงด้านใน และการ
เจาะรู (1st , 2nd, Bolt) และเศษอลูมิเนียมจากการเจาะรูกลาง หรือหัวจุก (Sprue) จากขั้นตอนการเจาะรูกลาง 
รวมถึงช้ินงานท่ีไม่ผ่านการตรวจสอบคุณภาพ (ล้อเสีย) กลับมาหมุนเวียนใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการหลอม ภายใน
โครงการ เพื่อเป็นการลดกากของเสียที่ต้องส่งท าการบ าบัดและ/หรือก าจัดภายนอกโครงการ  และเป็นการใช้
ประโยชน์ทรัพยากรอย่างคุ้มค่า 
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(3) หลักการ Recycle (การน ากลับมาใช้ประโยชน์อีก) ของเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ สีหมดอายุ 
กากสี กากตระกรันอลูมิเนียม น้ ามันไฮโดรลิคใช้แล้ว บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน กระป๋องสเปรย์ เศษผ้าและเ ศษวัสดุ
ปนเปื้อน โครงการจะรวบรวมส่งให้บริษัทฯ รับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปท าเป็น
เชื้อเพลิงผสม เช้ือเพลิงทดแทน และ/หรือน ากลับไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอ่ืน ๆ ต่อไป 

ส าหรับกากของเสียอื่น ๆ ที่โครงการไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ โครงการจะรวบรวมและจัดเก็บ ไว้บริเวณพื้นที่ที่
ได้จัดเตรียมไว้ เพื่อรอให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป 

 

รายละเอียดการจัดการกากของเสียแต่ละประเภท สามารถสรุปได้ดังนี้ 
(1) ขยะมูลฝอยจำกกำรอุปโภค-บริโภคของพนักงำน 
 ขยะมูลฝอยจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ประกอบด้วย ขยะมูลฝอยทั่วไป เช่น เศษอาหาร และเศษใบไม้ 

ขยะมูลฝอยท่ีสามารถน ากลับมาใช้ประโยชน์ได ้เช่น กระดาษ แก้ว และพลาสติก เป็นต้น และขยะอันตราย เช่น หลอดไฟ และ
แบตเตอรี่ เป็นต้น ปัจจุบันมีปริมาณขยะมูลฝอยประมาณ 123.36 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณ
เพิ่มขึ้นประมาณ 16.56 ตัน/ปี รวมเป็นประมาณ 139.92 ตัน/ปี 
 

- ขยะมูลฝอยทั่วไป ปัจจุบันมีปริมาณ 82.65 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมใส่ถุงขยะสีเหลือง บรรจุขยะได้ประมาณ 
25.00 กิโลกรัม จัดเก็บโดยการวางซ้อนกันในกระบะเหล็ก ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 6 ส่วน A มีพื้นที่จัดเก็บประมาณ 
9.00 ตารางเมตร ภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณขยะมูลฝอยทั่วไปเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 93.75 ตัน/ปี โดย
โครงการจะรวบรวมและจัดเก็บไว้ในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 6 ส่วน A เช่นเดียวกับปัจจุบัน ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวน
เที่ยวการขนส่งประมาณ 150 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการ
จะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการท้องถิ่น เช่น ห้างหุ้นส่วนจ ากัด เอ พี อัมพร เซอร์วิส เข้ามารับเพื่อ
น าไปส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวอร์กรีน จ ากัด (มหาชน) ซึ่งได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมให้เป็นผู้ด าเนินการบ าบัด
หรือก าจัดสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้วส าหรับหา้งหุ้นส่วนจ ากัด เอ พี อัมพร เซอร์วิส เป็นผู้ให้บริการจัดเก็บขยะทั่วไปที่ได้รบัใบอนุญาต
ประกอบกิจการรับท าการเก็บขนมูลฝอยท่ัวจากองค์การบริหารส่วนต าบลหนองปลาหมอ  
 

- ขยะมูลฝอยที่น ากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ได้ ปัจจุบันมีปริมาณ 37.01 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมใส่ถุงขยะสีเหลือง
บรรจุขยะได้ประมาณ 25.00 กิโลกรัม จัดเก็บโดยการวางซ้อนกันสูง 6 ช้ัน ภายใน โรงเก็บกากของเสียช่องที่ 6 ส่วน B มีพื้นที่
จัดเก็บประมาณ 4.50 ตารางเมตร (1.5x3.0 เมตร) ภายหลังขยายก าลังการผลติคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 41.98 
ตัน/ปี โดยจะจัดเก็บไว้บริเวณพื้นที่โรงเก็บกากของเสียช่องที่ 6 ส่วน B เช่นเดียวกับในปัจจุบัน ในด้านการขนส่งปัจจุบันมี
จ านวนเที่ยวการขนส่ง ประมาณ 24 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่ง 
คงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการท้องถิ่น เช่น ห้างหุ้นส่วนจ ากัด เอ พี อัมพร 
เซอร์วิส รับไปรีไซเคิล หรือน าไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอ่ืนๆ 
  

- ขยะอันตราย ปัจจุบันมีปริมาณ 3.70 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมใส่ถุงขยะสีแดงบรรจุขยะ ได้ประมาณ 25.00 
กิโลกรัม จัดเก็บโดยการวางซ้อนกันในกระบะเหล็ก (1.0x1.25x0.8 เมตร) ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 3 ส่วน A ขนาด
พื้นที่ 1.50 ตารางเมตร (1.0x1.5 เมตร) ภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 4.19 ตัน/ปี โดย
จะจัดเก็บไว้บริเวณพื้นท่ีโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 3 ส่วน A เช่นเดียวกับในปัจจุบัน ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการ
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ขนส่งประมาณ 52 เที่ยว/ปี โดยขนส่งร่วมกับสีหมดอายุ กระป๋องสเปรย์ บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน (กระป๋องสี, Solvent) และกาก
ตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย โดยภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โครงการจะติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น (มหาชน) บริษัท เอกอุทัย จ ากัด และ บริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรช่ัน 
จ ากัด รับเพื่อน าไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอ่ืนๆ ต่อไป 
 

(2) กำกของเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
ของเสียจากกระบวนการผลิตของโครงการ สามารถจ าแนกได้เป็น 2 ประเภท ได้แก่ ของเสีย ไม่อันตรายและ

ของเสียอันตราย ปัจจุบันมีปริมาณของเสียจากกระบวนการผลิตรวมประมาณ  13,088.31 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการ
ผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ  19,176.20 ตัน/ปี โดยมี รายละเอียดดังนี้ 

 
ก) ของเสียไม่อันตรำย (Non-Hazardous Waste) 

  (ก)  เศษเหล็ก ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 154.55 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการ ผลิตคาดว่าจะมีปริมาณ
เพิ่มขึน้เป็นประมาณ 223.80 ตันs/ปี จะถูกรวบรวมไว้ในกระบะเหลก็ขนาด 1.00 ลูกบาศก์เมตร จัดเก็บภายในโรงเก็บกากของ
เสียช่องที่ 5 และช่องที่ 8 มีขนาดพื้นที่จัดเก็บรวม 48.00 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่ง
ประมาณ 52 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยติดต่อหน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม รับไปคัดแยกประเภทเพ่ือจ าหน่ายต่อไป 

(ข) เศษขี้กลึง (Aluminium Chip) แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ 
- เศษขี้กลึงจากการกลึงด้านนอก กลึงด้านใน และการเจาะรู (1st , 2nd, Bolt) ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 

11,226.00 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้น เป็นประมาณ 16,467.00 ตัน/ปี โครงการจะ
เก็บรวบรวมใส่กระบะเหล็กขนาด 1.00 ลูกบาศก์เมตร และขนย้ายด้วยรถฟอร์คลิฟท์ไปเก็บกองไว้ภายโรงเก็บเศษขี้กลึงมีขนาด
พืน้ท่ีจัดเก็บ 270.00 ตารางเมตร โดยโครงการจะน ากลับมาหมุนเวียนใช้เป็นวัตถุดิบในการหลอมใหม่ทั้งหมด 

- เศษขี้กลึงจากการกลึงปาดหน้า (3rd) ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 48.00 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการ
ผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 70.00 ตัน/ปี โครงการจะเก็บ รวบรวมใส่กระบะเหล็กขนาด 1.00 ลูกบาศก์เมตร  
และขนย้ายไปเก็บกองไว้ภายในโรงเก็บกากตะกรันอลูมิเนียม ช่องที่ 2 มีขนาดพื้นที่จัดเก็บประมาณ 60.0 ตารางเมตร ในด้าน
การขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 24.00 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยว
การขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เมทเทิลคอม 
จ ากัด มารับเพื่อน ากลับไปใช้ประโยชน์ ด้วยวิธีอ่ืน ๆ 

(ค) เศษอลูมิเนียมจากการเจาะรูกลาง หรือหัวจุก (Sprue) เป็นเศษอลูมิเนียมที่ได้จากขั้นตอนการเจาะรูกลาง
กระทะล้อก่อนเข้าสู่กระบวนการกลึงตกแต่งช้ินงาน หัวจุกมีรูปร่างทรงกระบอก น้ าหนัก ประมาณ 0.23 กิโลกรัม/ช้ิน ปัจจุบัน
มีปริมาณการใช้งานประมาณ 286.0 ตัน/ปี ภายหลังขยายก าลังการผลิต คาดว่าจะมีปริมาณการใช้เศษอลูมิเนียมจากการเจาะ
รูกลางเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 414.0 ตัน/ปี การขนย้ายจะใช้รถฟอร์คลิฟท์ในการขนย้ายเป็นหลัก โดยโครงการจะรวบรวมใส่ใน
ถุงบิ๊กแบ็คขนาด  1.0 ลูกบาศก์เมตร น้ าหนักประมาณ 0.5 ตัน น าไปจัดเก็บไว้บริเวณพื้นที่เก็บเศษอลูมิเนียมจากการเจาะรู
กลางภายในโรงเก็บกากตะกรันอลูมิเนียมร่วมกับโครงการปัจจุบันขนาดพื้นที่ประมาณ 30.0 ตารางเมตร สามารถรองรับเศษ
อลูมิเนียมจากการเจาะรูกลางได้ประมาณ 60.0 ตัน หรือสามารถส ารองการใช้งานได้ ประมาณ 52 วัน เมื่อต้องการใช้งาน
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พนักงานจะใช้รถฟอร์คลิฟในการขนย้ายไปยังเตาหลอม และจะป้อนเศษอลูมิเนียมจากการเจาะรูกลางหรือหัวจุกโดยใช้รถฟอร์
คลิฟยกกระบะที่บรรจุหัวจุกมาวางบริเวณช่องเติมวัตถุดิบของเตาหลอมและใช้รถฟอร์คลิฟป้อนวัตถุดิบเข้าเตาหลอม 

(ง)  บรรจุภัณฑ์ไม่ปนเปื้อนสารอันตราย ได้แก่ บรรจุภัณฑ์กระดาษ บรรจุภัณฑ์พลาสติก และบรรจุภัณฑ์โฟม 
ปัจจุบันมีปริมาณรวมประมาณ 19.87 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 24.43 
ตัน/ปี จะถูกรวบรวมใส่ถุงขยะสีเหลืองบรรจุขยะได้ประมาณ 25.00 กิโลกรัม จัดเก็บไว้โดยการวางซ้อนกันสูง 4 ช้ัน ภายในโรง
เก็บกากของเสียช่องที่ 7 มีพื้นท่ีจัดเก็บประมาณ 18.00 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 
52 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม รับไปคัดแยกประเภทเพ่ือจ าหน่ายต่อไป 

(จ)  ฟลอยด์ ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 0.94 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิต คาดว่าจะมีปริมาณ
เพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 1.36 ตัน/ปี โครงการจะท าการรวบรวมใส่ถุงขยะสีเหลืองบรรจุขยะ ได้ประมาณ 25.00 กิโลกรัม จัดเก็บ
ไว้โดยการวางซ้อนกันสูง 4 ช้ัน ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 6 ส่วน C มีพื้นที่จัดเก็บประมาณ 4.50 ตารางเมตร ในด้าน
การขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 1 เที่ยว/ปี และภายหลัง ขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการ
ขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม รับไปคัดแยกประเภทเพ่ือจ าหนา่ย
ต่อไป 
 

ข) ของเสียอันตรำย (Hazardous Waste) 

   (ก)  สีหมดอายุ ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 42.19 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการ ผลิตคาดว่าจะมีปริมาณ
เพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 61.09 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมใส่กล่องกระดาษสามารถ บรรจุสีหมดอายุได้ประมาณ 20.0 กิโลกรัม 
โดยจะท าการส่งก าจัดทุกครั้ง กรณีตรวจสอบพบสีหมดอายุ ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ  52 
เที่ยว/ปี โดยขนส่ง ร่วมกับขยะอันตราย กระป๋องสเปรย์ บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน (กระป๋องสี, Solvent) และกากตะกอนจากระบบ 
บ าบัดน้ าเสีย และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด รับไปท าเชื้อเพลิงผสม ต่อไป 
 

(ข) กากสี ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 45.63 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้น
เป็นประมาณ 66.08 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมใส่ถุงบิ๊กแบคขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร และ น าไปจัดเก็บไว้ภายในโรงเก็บกาก
ของเสียช่องที่ 1 ส่วน B มีพื้นท่ีจัดเก็บ 6.00 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 24 เที่ยว/
ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับ อนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด รับไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนต่อไป 

(ค) กากตะกรันอลูมิเนียม หรือขี้เตา (Aluminium Dross) ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 998.00 ตัน/ปี และ
ภายหลังขยายก าลังการผลติคาดว่าจะมปีริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 1,432.00 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมและจดัเก็บไว้ภายใน
โรงเก็บกากตะกรันอลูมิเนียม ช่องที่ 1 มีขนาดพื้นที่จัดเก็บประมาณ 60 ตารางเมตร (6.0x10.0 เมตร) และช่องที่ 3 ส่วน A  
มีพื้นท่ีจัดเก็บ 30.0 ตารางเมตร (3.0x10.0 เมตร) รวม มีพื้นท่ีจัดเก็บ 90.0 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยว
การขนส่งประมาณ 36 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งเพิ่มขึ้น 16 เที่ยว/ปี รวม
เป็น 52 เที่ยว/ปี โดยให้ หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เมทเทิลคอม จ ากัด มารับเพื่อน า
กลับไปใช้ ประโยชน์ด้วยวิธีอ่ืน ๆ 
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(ง) น้ ายาหล่อเย็นใช้แล้ว ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 101.02 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมี
ปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 146.29 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมไว้ในถังเหล็กขนาด 200 ลิตร จัดเก็บไว้ภายในโรงเก็บกากของ
เสียช่องที่ 4 ส่วน A มีพื้นที่จัดเก็บ 12.00 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 52 เที่ยว/ปี 
และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด และบริษัท ทีพีไอ โพลีน จ ากัด (มหาชน) รับไปเผาท าลายร่วมใน
เตาเผาปูนซีเมนต์ หรือน าไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน 

(จ)  น้ ามันไฮโดรลิคใช้แล้ว ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 3.17 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะ
มีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 4.59 ตัน/ปี รวบรวมไว้ในถังเหล็ก 200 ลิตร จัดเก็บไว้ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 4 ส่วน 
B มีพื้นที่จัดเก็บ 6.00 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 52 เที่ยว/ปี และภายหลังขยาย
ก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด รับไปท าเชื้อเพลิงผสม 

(ฉ)  ผง Shot Blast ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 24.91 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมี
ปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 36.07 ตัน/ปี รวบรวมไว้ในถังเหล็กขนาด 200 ลิตร จัดเก็บไว้ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 1 
ส่วน C มีพื้นที่จัดเก็บ 3.00 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 24 เที่ยว/ปี และภายหลัง 
ขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด รับไปเผาท าลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 

(ช) บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน (กระป๋องสี, Solvent) ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 5.38 ตัน/ปี และภายหลังขยาย
ก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 7.79 ตัน/ปี รวบรวมใส่ถุงขยะสีแดง บรรจุขยะได้ประมาณ 25.0 
กิโลกรัม จัดเก็บด้วยการวางซ้อนกันสูง 2 ช้ัน ไว้ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 2 ส่วน A มีพื้นที่จัดเก็บ 4.5 ตารางเมตร                
ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 52 เที่ยว/ปี ขนส่งร่วมกับ ขยะอันตราย สีหมดอายุ กระป๋องสเปรย์ 
และกากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย โดยภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการ
จะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด มารับเพื่อน ากลับไปใช้ประโยชน์
ด้วยวิธีอ่ืน ๆ 

(ซ) ถังพลาสติกขนาด 20 ลิตร ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 1.25 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่า
จะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ  1.81 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมและจัดเก็บด้วยการวางซ้อนกันบนพาเลทสูง 6 ช้ัน ไว้
ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 3 ส่วน B มีพื้นที่จัดเก็บ 1.5 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่ง
ประมาณ 52 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอ็นวิโรส์ โซลูช่ัน จ ากัด มารับเพื่อน ากลับไปใช้ประโยชน์
ด้วยวิธีอ่ืน ๆ 

(ฌ) ถังเหล็กเปล่าขนาด 200 ลิตร (ปนเปื้อน Organic Solvent) ปัจจุบันมีปริมาณ ประมาณ 8.44 ตัน/ปี และ
ภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 12.22 ตัน/ปี โครงการจะเก็บรวบรวมและจัดเก็บด้วยการ
วางซ้อนกันบนพาเลทสูง 2 ช้ัน ไว้ภายในโรงเก็บกากของเสีย ช่องที่ 3 ส่วน C มีพื้นท่ีจัดเก็บ 6.0 ตารางเมตร (1.5x4.0 เมตร) 
ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 52 เที่ยว/ปี และภายหลัง ขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวน
เที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอ็นวิโรส์ 
โซลูช่ัน จ ากัด มารับเพื่อน ากลับไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอ่ืน ๆ 
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(ญ) ปี๊บเปล่าขนาด 20 ลิตร (ปนเปื้อน Organic Solvent) ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 14.14 ตัน/ปี และภายหลงั
ขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 20.48 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมและจัดเก็บด้วยการวางซ้อนกัน
บนพาเลทสูง 6 ช้ัน ไว้ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 3 ส่วน D มีพื้นที่จัดเก็บ 9.0 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมี
จ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 52 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดย
โครงการจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอ็นวิโรส์ โซลูช่ัน มารับเพื่อน ากลับไป
ใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอ่ืน ๆ 

(ฎ) กระป๋องสเปรย์ ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 1.85 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมี
ปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 2.68 ตัน/ปี โครงการจะเก็บรวบรวมใส่ถุงขยะสีแดงบรรจุขยะได้ ประมาณ 25.00 กิโลกรัม 
จัดเก็บไว้ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 2 ส่วน B มีพื้นท่ีจัดเก็บ 4.5 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการ
ขนส่งประมาณ 52 เที่ยว/ปี ขนส่งร่วมกับ ขยะอันตราย สีหมดอายุ บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน (กระป๋องสี , Solvent) และกาก
ตะกอนจากระบบบ าบัดน าเสีย โดยภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม และติดต่อ  
ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด และบริษัท ฟอร์ซี คอร์ปอเรช่ัน จ ากัด มา
รับเพื่อน ากลับไปใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอ่ืน ๆ 

(ฐ)  เศษผ้า และเศษวัสดุปนเปื้อน (รวมผงถ่านกัมมันต์จากกระบวนการบ าบัดมลพิษ ทางอากาศ) ปัจจุบันมี
ปริมาณประมาณ 73.67 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณ เพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 106.68 ตัน/ปี 
โครงการจะเก็บรวบรวมใส่ถุงขยะสีแดงบรรจุขยะได้ประมาณ 25 กิโลกรัม จัดเก็บด้วยการวางซ้อนกันในกระบะเหล็ก ไว้ภายใน
โรงเก็บกากของเสียช่องที่ 2 ส่วน C มีพื้นที่จัดเก็บ 9.0 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 
24 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด รับไปท าเชื้อเพลิงผสม 

 
ส าหรับผงคาร์บอนจากระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ ปัจจุบันโครงการจะท าการ

ดูแลรักษาและซ่อมบ ารุงรักษาระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ 1 ครั้ง/ปี มีปริมาณถ่านกัมมันต์ที่เป็น
กากของเสียเกิดขึ้นประมาณ 0.50 ตัน/ปี ภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 0.70 ตัน/ปี 
โครงการจะปรับแผนการดูแลรกัษาและซ่อม บ ารุงรักษาระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์เป็นประมาณ 
9 เดือนต่อ 1 ครั้ง โดยการ จัดการและการขนส่งไปก าจัดจะจัดการร่วมกับกากของเสียประเภทเศษผ้า และเศษวัสดุปนเปื้อน   

 
(ฒ) วัสดุกันความร้อนใช้งานแล้ว (Lining) ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 12.28 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลัง

การผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 17.78 ตัน/ปี โครงการจะเก็บรวบรวมใส่ไว้ในกระบะเหล็กขนาด 1.00 
ลูกบาศก์เมตร โดยโครงการจะท าการซ่อมแซมเตาหลอมปีละ 1 ครั้ง และทุกครั้งที่มีการซ่อมแซ่มเตาหลอมจะมีการติดต่อ
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพื่อมารับไปก าจัดทุกครั้งโดยไม่มีการกักเก็บไว้ภายในโครงการ ในด้าน
การขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 1 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการ
ขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด รับไป
เผาท าลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 

(ณ) กากตะกอนจากระบบบ าบัดน้ าเสีย ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 38.02 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการ
ผลิตคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้นเป็นประมาณ 55.06 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวมใส่ถุงบิ๊กแบคขนาด 1.00 ลูกบาศก์เมตร และ
น าไปจัดเก็บไว้ภายในโรงเก็บกากของเสียช่องที่ 1 ส่วน A มีพื้นที่ จัดเก็บ 9.00 ตารางเมตร ในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวน
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เที่ยวการขนส่งประมาณ 52 เที่ยว/ปี ขนส่งร่วมกับ ขยะอันตราย สีหมดอายุ กระป๋องสเปรย์ และบรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน 
(กระป๋องสี, Solvent) โดยภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด รับไปเผาท าลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์ 

 (ด) ถุงกรองเสื่อมสภาพ ปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 0.15 ตัน/ปี โดยโครงการท าการดูแลรักษาและซ่อม
บ ารุงรักษาระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง 2 ปีต่อครั้ง ภายหลังขยายก าลังการผลิต โครงการจะปรับแผนการดูแล
รักษาและซ่อมบ ารุงรักษาเป็นปีละ 1 ครั้ง ดังนั้น จึงคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึ้น เป็นประมาณ 0.30 ตัน/ปี โครงการจะรวบรวม
ใส่ถุงบิ๊กแบคขนาด 1.00 ลูกบาศก์เมตร และทุกครั้งที่มีการซ่อมบ ารุงจะมีการติดต่อหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเพื่อมารับไปก าจัดทุกครั้ง โดยไม่มีการกักเก็บไว้ภายในโครงการในด้านการขนส่งปัจจุบันมีจ านวนเที่ยวการขนส่ง
ประมาณ 1 เที่ยว/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งคงเดิม โดยโครงการจะติดต่อให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เอกอุทัย จ ากัด รับไปท าเชื้อเพลิงผสม 
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ตำรำงที ่1-3 ค่ำควบคุมกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศจำกปล่องของโครงกำรภำยหลังขยำยก ำลังกำรผลิตและพื้นที่รองรับมลพิษทำงอำกำศตำมที่ได้รับกำรจัดสรรจำกเขตประกอบกำรอุตสำหกรรมดับบลิวเอชเอ สระบุรี 

 
แหล่งก ำเนดิ 

 
เชื้อเพลิง 

ข้อมูลปล่องระบำยมลพิษทำงอำกำศ ค่ำควำมเขม้ข้นและกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศจำกปล่อง 

เส้นผ่ำน 
ศูนย์กลำง 
(เมตร) 

ควำมส ูง 
(เมตร) 

อุณหภูม ิ

(๐C) 

ควำมเร็ว 
(m/s) 

Flow rate 

(Nm3/s)1/ 

TSP SO2 NOX Xylene 
(ppm) 

Toluene 
(ppm) 

Isopropyl 
alcohol 
(ppm) 

Methyl Ethyl Ketone 
(ppm) (mg/m3) พื้นที่รองรับ 

(ไร)่ 
(ppm) พื้นที่รองรับ 

(ไร)่ 
(ppm) พื้นที่รองรับ 

(ไร)่ 

1. กระบวนกำรหลอมและหล่อขึ้นรูป 

1.1 เตาหลอม MMT 310 NG 0.80 20.00 181.33 8.44 2.68 13.680 2.62 3.00 0.46 19.00 10.74 - - - - 

1.2 เตาหลอม MMT 910 NG 0.60 20.00 485.58 13.79 1.42 21.960 2.23 3.00 0.24 20.90 6.29 - - - - 

1.3 เตาหลอม MMT 510 NG 0.70 20.00 262.00 9.27 1.89 16.20 2.19 3.00 0.33 10.00 4.00 - - - - 

1.4 เตาหลอม MMT 810 NG 0.43 20.00 468.00 8.10 0.43 3.60 0.11 3.00 0.07 4.66 0.43 - - - - 

1.5 ปล่องเตาอบเศษขี้กลึง 810 Chip 
Dyer 

NG 0.80 20.00 375.00 9.70 2.14 22.08 3.37 3.00 0.37 35.00 15.80 - - - - 

1.6 เตาอบชุบ MHT 411 (Solution) NG 0.30 14.00 242.00 5.80 0.23 2.71 0.09 3.00 0.08 11.10 1.03 - - - - 

1.7 เตาอบชุบ MHT 412 (Aging) NG 0.30 14.00 242.00 5.80 0.23 2.71 0.09 3.00 0.08 11.10 1.03 - - - - 

1.8 เตาอบชุบ MHT 511 (Solution) NG 0.30 15.00 85.70 5.70 0.31 5.16 0.24 3.00 0.11 2.36 0.30 - - - - 

1.9 เตาอบชุบ MHT 512 (Aging) NG 0.28 11.00 35.00 5.20 0.28 4.20 0.18 3.00 0.10 1.09 0.12 - - - - 

1.10 ปล่อง Degassing - 0.65 15.50 43.83 18.45 5.66 7.33 6.29 - - - - - - - - 

2. กระบวนกำรพ่นสี 

2.1 ปล่อง Dry off-PL1 NG 0.30 14.00 95.08 4.08 0.22 2.00 0.07 3.00 0.08 1.00 0.09 - - - - 

2.2 ปล่องห้องอบสีฝุ่น ไลน์#1-PL1 NG 0.30 14.50 209.00 7.06 0.29 2.00 0.09 3.00 0.10 7.00 0.83 - - - - 

2.3 ปล่องห้องอบสีฝุ่น ไลน์#2-PL1 NG 0.30 14.50 199.80 4.31 0.19 2.00 0.06 3.00 0.07 9.00 0.70 - - - - 

2.4 ปล่อง Paint Mixing Room-PL1 - 0.25 13.00 36.00 5.09 0.24 2.00 0.07 - - - - 5.28 14.88 0.82 0.42 

2.5 ปล่องห้องพ่นสีน้ ำมัน (Metallic 
Paint) 

- 0.90 13.90 33.00 8.96 5.42 9.14 7.51 - - - - 40.00 40.00 14.40 63.96 

2.6 ปล่องห้องพ่นสีน้ ำเคลือบเงำ (Clear 
Paint) 

- 1.00 14.50 47.17 7.86 5.66 22.92 19.68 - - - - 20.00 20.00 0.01 0.01 

2.7 ปล่อง Flash-off-Zone 1 - 0.40 13.40 93.00 13.62 1.37 2.00 0.42 - - - - 1.05 0.94 0.17 0.19 

2.8 ปล่องห้องอบสี Wet-PL1 NG 0.40 14.50 161.33 6.38 0.52 3.04 0.24 3.00 0.19 48.00 10.19 - - - - 

2.9 ปล่อง Boiler-PL1 NG 0.30 13.60 102.25 3.45 0.19 10.80 0.31 3.00 0.07 29.40 2.24 - - - - 

2.10 ปล่อง Dry off-PL2 NG 0.40 13.50 149.00 9.84 0.85 2.00 0.26 3.00 0.30 1.00 0.34 0.87 1.88 0.01 0.14 

2.12 ปล่องเตำอบสี-PL2 NG 0.40 15.20 144.00 8.82 0.78 10.33 1.22 3.00 0.28 1.00 0.32 0.08 0.78 1.14 0.36 

2.11 ปล่อง Cooling Zone-PL2 - 0.40 14.40 38.67 12.91 1.52 2.00 0.46 - - - - 0.06 0.88 0.01 0.28 

2.13 ปล่อง Boiler-PL2 NG 0.30 12.00 95.92 4.04 0.30 10.80 0.49 3.00 0.11 1.06 0.13 - - - - 

ค่ำมำตรฐำนคุณภำพอำกำศจำกปล่อง2/ 300/320 - 60 - 200 - 200 - - - 

รวมต้องกำรใช้พื้นที่รองรับมลพิษทำงอำกำศ (ไร)่3/ - 48.30 - 3.04 - 54.57 - - - - 

พื้นที่รองรับมลพิษทำงอำกำศของโครงกำร (ไร)่ 59.91 

หมายเหตุ : 1/ค่าความเขม้ข้นของการระบายมลสารทสี่  ภาวะ 1 atm, 25 oC และ Dry Condition 2/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 3/การระบายมลพิษทางอากาศของโครงการต้องการใช้พื้นที่
รองรับมลพิษทางอากาศสูงสุด54.57ไร่ซึ่งอยู่ในเกณฑ์ทีไ่ดร้ับการจดัสรรจากเขตประกอบการอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอสระบุรีซึ่งโครงการมีพื้นท่ี   รองรับมลพิษทางอากาศของโครงการทั้งหมด 59.91 ไร ่   ที่มา : บริษัท แม็กซิออน วีลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด , 2565 




