
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
เอกสารประกอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั แกไ้ข  

และลดผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 
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6.ř เอกสารการออกแบบและติดตัÊง Canopy Hood 
บริเวณเหนือเตาหลอมเพิÉมเติม 

 
 
 
  











































 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.Ś เอกสารแสดงขัÊนตอนการทาํงาน 
และประสิทธิภาพของระบบ Dust Collector 

 
 
 
 
  







 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.3 เอกสารการรายงานผลการตรวจวดักา๊ซแบบอตัโนมตัิ (CEMs) 
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6.4 เอกสารการแจง้ซ่อมบาํรุงเครืÉองตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 
ระบายอากาศแบบอตัโนมตัิ (CEMs) 
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ผูต้รวจสอบ ผูอ้นุมติั 
( ผูจ้ดัการแผนกซ่อมบาํรุงไฟฟ้า ) ( ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การควบคุมและการสอบเทียบ 

เครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั 

ประกาศใชวววนนนนนนนท 1

( ผจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรง )

เครองวดด

รแผนกซ่อมบ  ํ
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1. นโยบาย  
ดคูู่มือคุณภาพ สิÉงแวดลอ้ม และอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ขอ้ 

7.1.5  ทรพัยากรสาํหรบัการเฝ้าระวงั และ การวดั  

7.1.5.2 การสอบกลบัไดข้องการวดั  

8.4.2  ประเภทและขอบเขตของการควบคุม  

 
  

 2. วตัถุประสงค ์ 
2.1  เพืÉอใหม้ั Éนใจวา่เครืÉองตรวจ เครืÉองวดั และเครืÉองทดสอบมีระบบการเลือกและจดัหา, มีการควบคุม 
และการดแูลรกัษาอยา่งเหมาะสม 

 2.2 เพืÉอใหม้ั Éนใจวา่เครืÉองตรวจ เครืÉองวดั และเครืÉองทดสอบ มีช่วงการวดัทีÉถูกตอ้ง และมีความถูกตอ้ง
ตามความจาํเป็น เพืÉอใชใ้นการตรวจ วดั ทดสอบตามขอ้กาํหนดของบริษัท 

 

3. ขอบข่าย  
ส่วนทีÉ 1 การควบคุมเครืÉองวดั 

เครืÉองตรวจ, เครืÉองวดั และเครืÉองทดสอบทีÉจะนําเขา้มาใชใ้นระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยั จะตอ้งมีการเลือกและจดัหาเครืÉองวดั กาํหนดประเภทเพืÉอใชป้ระโยชน์ในการดาํเนินการควบคุม ใหร้หสั
เครืÉองวดั ระบุสถานทีÉใชง้าน ผูค้รอบครอง เพืÉอตรวจสอบ และเรียกกลบัเครืÉองวดั รวมทัÊงกาํหนดผูที้Éมีหนา้ทีÉในการ
จดัเก็บและเคลืÉอนยา้ย การดแูลรกัษาเครืÉองวดั การดแูลสภาวะแวดลอ้มในการใชง้าน การตรวจสอบเครืÉองวดัก่อน
การใชง้าน 

ส่วนทีÉ 2 การสอบเทียบเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั 

นํารายการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั และขอ้กาํหนด เครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และ
ความปลอดภยั มาจดัทาํแผนการสอบเทียบ และจดัใหม้ี การเรียกกลบัเครืÉองวดั การสอบเทียบพรอ้มการรายงาน 
ผลการสอบเทียบ และแนวปฏิบติัเมืÉอเครืÉองวดั Out of Calibration การแสดงสถานะการสอบเทียบ และการ
เปลีÉยนแปลงช่วงระยะเวลาการสอบเทียบ 

 

4. คาํจาํกดัความ  
4.1 พนักงานสอบเทียบ พนักงานซ่อมบาํรุงระบบเครืÉองมือวดั 

4.2 QSHE-MR ตวัแทนฝ่ายจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

4.3 ผจผ.วผ. ผูจ้ดัการแผนกวางแผนซ่อมบาํรุง 
4.4 ผจส.ซบ. ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง 
4.5 นอ. นักอาชีวอนามยั 

4.6 เครืÉองวดั เครืÉองตรวจ, เครืÉองวดั และเครืÉองทดสอบ ดา้นอาชีวอนามยั และ
ความปลอดภยั 
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5. เอกสารอา้งอิง  
- PM-AD 01 การจดัหาโดย บกส. 

- PM-MT 02 การซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัร 
- PM-SC 01 การควบคุมเอกสาร 
- SR-MT-CC 04 ขอ้กาํหนดป้ายแสดงสถานะ 
- SR-MT-CC 11 เครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั  

- SR-MT-PM 02 ขอ้กาํหนดคู่มือการใชง้านโปรแกรม MAXIMO 

- SR-MT-RD 01 การจดัเก็บบนัทึกคุณภาพและแผ่นบนัทึกขอ้มลูส่วนซ่อมบาํรุง 
- WI-MT-CA 01 การสอบเทียบเครืÉองวดัโดยสถาบนัภายนอก 

 

6. บนัทึก  
- FO-MT-CA 01 แผนการสอบเทียบเครืÉองวดัประจาํปี 

- FO-MT-CA 06 ใบรบัรองการสอบเทียบ 

- FO-MT-CA 13  ใบเรียกกลบัเครืÉองวดั 

- FO-MT-CA 14 บญัชีการส่งมอบ-รบัเครืÉองวดั 

- FO-MT-CA 15 ใบแจง้สถานะเครืÉองวดั 

- FO-MT-CA 20 ใบเปลีÉยนแปลงช่วงระยะเวลาการสอบเทียบ 

- FO-MT-CA 23 ใบแสดงความตอ้งการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความ
ปลอดภยั 

- FO-MT-CA 24 ใบแจง้เพิÉมเติม ยกเลิก เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั 
และความปลอดภยั 

- FO-MT-CC 05 ทะเบียนประวติัการสอบเทียบ การซ่อม/แกไ้ขเปลีÉยนแปลง 
- FO-MT-CC 09 รายการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั 
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7. ขัÊนตอนการทาํงาน  
 ส่วนทีÉ 1 การควบคุมเครืÉองวดั  

7.1 การเลือกและจดัหาเครืÉองวดั  

7.1.1 นักอาชีวอนามยั จดัทาํ ใบแสดงความตอ้งการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภัย 
(FO-MT-CA 23) และประสานงานกบั ผจผ.วผ. ในการกาํหนด Specification ของเครืÉองวดั 
ไดแ้ก่ พิกดัเครืÉองวดั, ค่าความละเอียด, Accuracy, สภาวะการใชง้าน, การจดัเก็บ การตรวจรบั 
และ/หรือ การตรวจสมรรถนะ, ความถีÉการสอบเทียบ, สถาบนัภายนอกทีÉรบัสอบเทียบเป็นตน้ 
ใน ใบแสดงความตอ้งการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 23) 

7.1.2 QSHE-MR พิจารณาความจาํเป็นและความคุม้ค่าของเครืÉองวดัใหมใ่น ใบแสดงความตอ้งการ
เครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 23)  

7.1.3 ผจผ.วผ. แจง้จดัหาเครืÉองวดัพรอ้มคู่มือการใชง้านตาม คู่มือขัÊนตอนการทาํงาน การจดัหาโดย 
บกส. (PM-AD 01) หรือจดัหาเครืÉองวดัทีÉมีอยูภ่ายในบริษัท เหล็กก่อสรา้งสยาม จาํกดั 

7.1.4 ผจผ.วผ. พิจารณาปรบัปรุงขอ้กาํหนด เครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-

MT-CA 11) 

7.1.5 ผจผ.วผ. ปรบัปรุงขอ้กาํหนด เครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-MT-CA 

11) ตามคู่มือขัÊนตอนการทาํงาน การควบคุมเอกสาร (PM-SC 01) 

7.1.6 ผจผ.วผ. ตรวจรบั และ/หรือ ตรวจสมรรถนะเครืÉองวดัตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 7.1.1 

7.1.7 ผจผ.วผ. แจง้ นักอาชีวอนามยัดาํเนินการ แจง้เพิÉมเติมเครืÉองวดัโดย ใหจ้ดัทาํ ใบแจง้เพิÉมเติม 
ยกเลิก เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 24)  

7.1.8 พนักงานสอบเทียบ จดัเก็บ ใบแสดงความตอ้งการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความ
ปลอดภยั (FO-MT-CA 23) ตามขอ้กาํหนด การจดัเก็บบนัทึกคุณภาพและแผ่นบนัทึกขอ้มลู
ส่วนซ่อมบาํรุง (SR-MT-RD 01) 

7.2 การเพิÉมเติม ยกเลิกและเปลีÉยนแปลงเครืÉองวดั 

7.2.1 กรณีแจง้เพิÉมเติมเครืÉองวดั นักอาชีวอนามยั จดัทาํใบแจง้เพิÉมเติม ยกเลิก เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดั
ดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 24) โดยบนัทึกในช่องเพิÉมเติม พรอ้มทัÊง
ระบุรายละเอียดของเครืÉองวดัใหค้รบถว้น โดยอา้งอิง ใบแสดงความตอ้งการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอ
นามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 23) 

7.2.2 กรณีแจง้ยกเลิกเครืÉองวดั  นักอาชีวอนามยั จดัทาํ ใบแจง้เพิÉมเติม ยกเลิก เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดั
ดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 24)  โดยบนัทึกในช่องยกเลิก 

7.2.3 กรณีแจง้เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดั  นักอาชีวอนามยั ใบแจง้เพิÉมเติม ยกเลิก เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดั
ดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 24) โดยบนัทึกในช่องเปลีÉยนแปลง 
เฉพาะหวัขอ้ทีÉจะเปลีÉยนแปลง 
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7.2.4 QSHE-MR  พิจารณาลงนามอนุมติัในการใชเ้ครืÉองวดั 

7.2.5 ผจผ.วผ. ทบทวนความสามารถในการสอบเทียบกบัสถาบนัสอบเทียบภายนอก ระยะเวลาการ
สอบเทียบ ช่วงการสอบเทียบ จาก ใบแจง้เพิÉมเติม ยกเลิก เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนา
มยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 24) 

7.2.6 ผจส.ซบ.  พิจารณาอนุมติัเขา้-ออกระบบควบคุมการสอบเทียบ 

7.2.7 พนักงานสอบเทียบ พิจารณาและจดัทาํ/UPDATE ขอ้มลูในรายการเครืÉองวดั, ทะเบียนประวติั, 

แผนการสอบเทียบ 

กรณีเพิÉมเติม 

- กาํหนดรหสัของเครืÉองวดั โดยอา้งถึงขอ้กาํหนดเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และ
ความปลอดภยั (SR-MT-CC 11) พรอ้มบนัทึกลงในช่องรหสั ในใบแจง้
เพิÉมเติม ยกเลิก เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั 
(FO-MT-CA 24) 

- จดัทาํรายการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CC 

09) ฉบบัปรบัปรุง เสนอ ผจผ.วผ. พิจารณาตรวจสอบ 

- จดัทาํแผนการสอบเทียบเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-

MT-CA 01) ฉบบัปรบัปรุง เสนอ ผจผ.วผ. ลงนามผูจ้ดัทาํ 
- จดัทาํทะเบียนประวติัการสอบเทียบ การซ่อม/แกไ้ขเปลีÉยนแปลง (FO-MT-CC 

05) 

- จดัทาํ INDEX ตูเ้ก็บเอกสาร, สนัแฟ้มและสารบญัแฟ้ม ตามขอ้กาํหนดการ
จดัเก็บบนัทึกและแผ่นบนัทึกขอ้มลูส่วนซ่อมบาํรุง (SR-MT-RD 01) 

กรณียกเลิก 

- ประทบัตรายกเลิกพรอ้มลงชืÉอกาํกบั ในใบแจง้เพิÉมเติม ยกเลิก เปลีÉยนแปลง
เครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 24) ฉบบัเดิม
และทะเบียนประวติัการสอบเทียบ การซ่อม/แกไ้ขเปลีÉยนแปลง (FO-MT-CC 

05) 

- จดัทาํรายการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CC 

09) ฉบบัปรบัปรุงเสนอ ผจผ.วผ. พิจารณาตรวจสอบ 

- จดัทาํแผนการสอบเทียบเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-

MT-CA 01) ฉบบัปรบัปรุงเสนอ ผจผ.วผ. ลงนามผูจ้ดัทาํ 
- จดัทาํ INDEX ตูเ้ก็บเอกสาร, สนัแฟ้มและสารบญัแฟ้ม ตามขอ้กาํหนดการ

จดัเก็บบนัทึกและแผ่นบนัทึกขอ้มลูส่วนซ่อมบาํรุง (SR-MT-RD 01) 
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กรณีเปลีÉยนแปลง 
- จัดทํารายการเครืÉองวัดดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภัย (FO-MT-CC 

09) ฉบบัปรบัปรุงเสนอ ผจผ.วผ. พิจารณาตรวจสอบ 

- จดัทาํแผนการสอบเทียบเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-

MT-CA 01) ฉบบัปรบัปรุงเสนอ ผจผ.วผ. ลงนามผูจ้ดัทาํ 
- จดัทาํทะเบียนประวติัการสอบเทียบ การซ่อม/แกไ้ขเปลีÉยนแปลง (FO-MT-CC 

05) 

- จดัเก็บใบแจง้เพิÉมเติม ยกเลิก เปลีÉยนแปลง เครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และ
ความปลอดภยั (FO-MT-CA 24) กรณีเปลีÉยนแปลงคู่กบักรณีเพิÉมเติม 

7.2.8 ผจผ.วผ. พิจารณาตรวจสอบความถูกตอ้ง พรอ้มลงนาม 

7.2.9 พนักงานสอบเทียบ จดัเก็บเอกสารตามขอ้กาํหนด การจดัเก็บบนัทึกและแผ่นบนัทึกขอ้มลูส่วน
ซ่อมบาํรุง (SR-MT-RD 01) 

7.3 การจดัเก็บและเคลืÉอนยา้ย 

7.3.1 นักอาชีวอนามัย ดูแลการจัดเก็บและการเคลืÉอนยา้ย รวมถึงการทําความสะอาดตามความ
เหมาะสม  เพืÉอป้องกนัการชาํรุด, เสืÉอมสภาพ หรือเปลีÉยนแปลงความสามารถการทาํงานของ
เครืÉองวดั โดยใชข้อ้กาํหนดเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-MT-CC 11) 

7.4 การดแูลรกัษาเครืÉองวดั 

7.4.1 นักอาชีวอนามยั ดแูลรกัษาเครืÉองวดั ไมใ่ชง้านผิดประเภท ระมดัระวงัในการใชง้าน โดยใช้
ขอ้กาํหนดเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-MT-CC 11) รวมถึงป้ายแสดง
สถานะของเครืÉองวดัตอ้งชดัเจน  

7.5 สภาวะแวดลอ้มในการใชง้าน 

7.5.1 นักอาชีวอนามยั ควบคุมสภาวะแวดลอ้มในการใชง้าน ใหเ้ป็นไป ตามขอ้กาํหนดเครืÉองวดั ดา้นอา
ชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-MT-CC 11) 

7.5.1.1 นักอาชีวอนามยั พิจารณาความเปลีÉยนแปลงของสภาวะแวดลอ้มของการใชง้าน วา่
สอดคลอ้งกบั ขอ้กาํหนดเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-

MT-CC 11) หรือไม ่

7.5.1.2 นักอาชีวอนามยั ดาํเนินการแกไ้ข สภาวะแวดลอ้มในการใชง้าน ใหเ้ป็นไปตาม
ขอ้กาํหนดเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-MT-CC 11) 

7.5.1.3 นักอาชีวอนามยั ใชเ้ครืÉองวดั ในการตรวจ วดั ทดสอบ ตามปกติ  
7.6 การตรวจสอบก่อนใชง้าน 

7.6.1 นักอาชีวอนามยัตรวจสอบป้ายแสดงสถานะก่อนใชง้าน 
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7.6.1.1 นักอาชีวอนามยั ตรวจสอบป้ายแสดงสถานะการสอบเทียบ ตามขอ้กาํหนดป้าย
แสดงสถานะ (SR-MT-CC 04) เพืÉอยืนยนัความถูกตอ้งของรหสัเครืÉองวดัและไม่
เกินกาํหนดอายุการสอบเทียบ กรณีทีÉป้ายแสดงสถานะการสอบเทียบตาม
ขอ้กาํหนดป้ายแสดงสถานะ (SR-MT-CC 04) หลุด หรือ หาย หรือ ไมช่ดัเจน ให้
แจง้ผจผ.วผ. ดว้ยขอ้กาํหนด คู่มือการใชง้านโปรแกรม MAXIMO (SR-MT-PM 02) 

ตามคู่มือขัÊนตอนการทาํงาน การซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัร (PM-MT 02) ในขอ้ 7.2 

7.6.1.2 ผจผ.วผ. ตรวจสอบสถานะของเครืÉองวดั 

- กรณีทีÉเครืÉองวดัอยูใ่นกาํหนดอายุการสอบเทียบใหด้าํเนินการติดป้ายแสดง
สถานะการสอบเทียบ ตามขอ้กาํหนด ป้ายแสดงสถานะ (SR-MT-CC 04)  

 ทนัทีและแจง้ผลให ้นักอาชีวอนามยัทราบทนัที 

- กรณีทีÉเครืÉองวดัเกินกาํหนดอายุการสอบเทียบใหด้าํเนินการตามขอ้ 7.6.6 

7.6.2. นักอาชีวอนามยั ตรวจสอบผนึกป้องกนัการปรบัแต่ง ตามขอ้กาํหนด ป้ายแสดงสถานะ (SR-

MT-CC 04) (ถา้มี) เพืÉอยืนยนัวา่เครืÉองวดัไมไ่ดม้ีการปรบัแต่ง โดยไมไ่ดร้บัอนุญาต 

7.6.3. นักอาชีวอนามยั ตรวจสอบลกัษณะทั Éวไป เพืÉอยืนยนัวา่สภาพเครืÉองวดัอยูใ่นสภาพปกติ 

7.6.4. ถา้หากการตรวจสอบเป็นไปตามขอ้ 7.6.2.1, 7.6.3, 7.6.4 ใหใ้ชง้านไดป้กติ  
7.6.5. ถา้หากการตรวจสอบไมเ่ป็นไปตามขอ้ 7.6.2.1, 7.6.3, 7.6.4 หรือสงสยัในผลของการตรวจ 

วดั ทดสอบ ใหห้ยุดใชง้านทนัที และดาํเนินการแจง้ ผจผ.วผ. ดว้ยขอ้กาํหนด คู่มือการใชง้าน
โปรแกรม MAXIMO (SR-MT-PM 02) 

 

 ส่วนทีÉ 2 การสอบเทียบเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั 

7.1 การจดัทาํแผนการสอบเทียบ 

7.1.1 ผจผ.วผ. จดัทาํ แผนการสอบเทียบเครืÉองวดั ดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-

CA 01) โดยอา้งอิงขอ้มลูจาก รายการเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-

MT-CC 09) และ ขอ้กาํหนดเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-MT-CC 

11) โดยจดัทาํปีละ 1 ครัÊง ก่อนวนัทีÉ 28 ธนัวาคม ของปีก่อนทีÉจะใชแ้ผน และปรบัปรุงวนัครบ
กําหนดสอบเทียบใหท้ันสมัยใน แผนการสอบเทียบเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความ
ปลอดภยั (FO-MT-CA 01) ทุกครัÊงทีÉมีการเปลีÉยนขอ้มลูภายในวนัทีÉ 5 ของเดือนถดัไป 

7.1.2 ผจผ.วผ. จดัทาํ แกไ้ขแผนการสอบเทียบเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-

MT-CA 01) เมืÉอมีการเพิÉมเติม/ยกเลิก เครืÉองตรวจ, เครืÉองวดั และเครืÉองทดสอบ หรือ 
เปลีÉยนแปลงช่วงเวลาการสอบเทียบของเครืÉองวดัแต่ละตวัโดยใช ้ ขอ้กาํหนดเครืÉองวดั ดา้นอาชีวอ
นามยั และความปลอดภยั (SR-MT-CC 11) 
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7.1.3 ผจส.ซบ. พิจารณาอนุมติั แผนการสอบเทียบเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั 
(FO-MT-CA 01) 

7.1.4 ผจผ.วผ. เป็นผูค้วบคุมใหก้ารสอบเทียบเครืÉองวดัเป็นไปตามแผนทีÉไดว้างไว ้ 
7.2 การเรียกกลบัเครืÉองวดั 

7.2.1 พนักงานสอบเทียบจดัทาํ ใบเรียกกลบัเครืÉองวดั (FO-MT-CA 13) และส่งให ้นักอาชีวอนามยั 
ตามแผนการสอบเทียบเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 01) ก่อน
วนัครบกาํหนดการสอบเทียบไมน่อ้ยกวา่ 30 วนั 

7.2.2  นักอาชีวอนามยั จดัการนําส่งและรบัเครืÉองวดักบัพนักงานสอบเทียบในหอ้งสอบเทียบ และลง
บนัทึกใน บญัชีการส่งมอบ-รบัเครืÉองวดั (FO-MT-CA 14) ก่อนวนัครบกาํหนดการสอบเทียบ 

7.2.3  พนักงานสอบเทียบ ตรวจสอบสภาพเครืÉองวดัทีÉ นักอาชีวอนามยั นําส่งและลงบนัทึกใน บญัชี
การส่งมอบ-รบัเครืÉองวดั (FO-MT-CA 14) ในกรณีทีÉเครืÉองวดัมีสภาพไมเ่หมาะสมกบัการใช้
งาน ใหแ้จง้ ผจผ.วผ. พิจารณาดาํเนินการตามขอ้ 7.3.4   

7.3 การดาํเนินการสอบเทียบและรายงานผลการสอบเทียบ 

7.3.1 ผจผ.ซฟ  แจง้ใหพ้นักงานสอบเทียบดาํเนินการสอบเทียบ 

7.3.2 พนักงานสอบเทียบดาํเนินการสอบเทียบเครืÉองวดัโดยสถาบนัภายนอก ตามคู่มือการ
ปฏิบติังาน การสอบเทียบเครืÉองวดัโดยสถาบนัภายนอก (WI-MT-CA 01) 

7.3.3 ผจผ.วผ. เป็นผูต้รวจสอบบนัทึกการสอบเทียบอา้งถึงขอ้กาํหนดเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และ
ความปลอดภยั (SR-MT-CC 11) โดยพิจารณาจากค่า Correction + ค่า Uncertainty of 

Measurement และค่าความถูกตอ้งของเครืÉองวดัทีÉยอมรบัได ้ ถา้ค่า Correction + ค่า 
Uncertainty of Measurement  ช่วงค่าความถูกตอ้งของเครืÉองวดัทีÉยอมรบัไดถื้อวา่ผลการ
สอบเทียบ “ผ่าน” ใหด้าํเนินการในหวัขอ้ทีÉ 7.3.5 และประทบัตราผลการสอบเทียบ “ผ่าน” 

พรอ้มลงนาม และถา้ค่า Correction + ค่า Uncertainty of Measurement  ช่วงค่าความ
ถูกตอ้งของเครืÉองวดัทีÉยอมรบัได ้ ถือวา่ผลการสอบเทียบ “ไมผ่่าน” ใหด้าํเนินการในหวัขอ้ทีÉ 
7.3.4 และประทบัตราผลการสอบเทียบ “ไมผ่่าน” พรอ้มลงนาม 

7.3.4 การดาํเนินการสาํหรบัเครืÉองวดัทีÉผลการสอบเทียบไมผ่่าน หรือเครืÉองวดัมีสภาพไมเ่หมาะสมกบั
การใชง้าน หรือสงสยัในผลของการตรวจ วดั ทดสอบ 

7.3.4.1 ผจผ.วผ. แจง้ไปยงั นักอาชีวอนามยัดว้ย ใบแจง้สถานะเครืÉองวดั (FO-MT-CA 15), 

ใบรบัรองการสอบเทียบ (FO-MT-CA 06) และแนบสาํเนาบนัทึกผลการสอบเทียบ
ของเครืÉองวดัฉบบัปัจจุบนัและฉบบัยอ้นหลงั 1 ครัÊง เพืÉอดาํเนินการต่อ ผจผ.วผ. 

ดาํเนินการแกไ้ขและประสานงาน เมืÉอแกไ้ขแลว้เสร็จใหด้าํเนินการสอบเทียบต่อใน
หวัขอ้ทีÉ 7.3   

7.3.4.2 ผจผ.วผ. พิจารณาความผิดปกติวา่สามารถแกไ้ขไดห้รือไม่ 
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7.3.4.3 ผจผ.วผ. พิจารณาความผิดปกติวา่สามารถแกไ้ขไดเ้องหรือไม่ 
7.3.4.3.1 กรณีทีÉสามารถแก้ไขเองได้ให้พนักงานสอบเทียบติดป้ายแสดง

สถานะตาม ขอ้กาํหนด ป้ายแสดงสถานะ (SR-MT-CC 04) ขอ้ทีÉ 
2.7 “อุปกรณช์าํรุด” และดาํเนินการตาม คู่มือขัÊนตอนการทาํงาน 
การซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัร (PM-MT 02) ในส่วนทีÉ 2 เรืÉอง งานซ่อม
ทั Éวไป เมืÉอแกไ้ขแลว้เสร็จ ใหพิ้จารณาว่าการซ่อมแซมมีผลกระทบ
ต่อความถูกตอ้งแมน่ยาํของเครืÉองวดัหรือไม ่หากพบวา่มีผลกระทบ
ใหท้าํการสอบเทียบใหมใ่นทนัที ตามขอ้ทีÉ 7.3 

7.3.4.3.2 กรณีทีÉไมส่ามารถแกไ้ขเองไดใ้หพ้นักงานสอบเทียบติดป้ายแสดง
สถานะตาม ขอ้กาํหนด ป้ายแสดงสถานะ (SR-MT-CC 04) ขอ้ทีÉ 
2.7 “อุปกรณช์าํรุด” และดาํเนินการตาม คู่มือขัÊนตอนการทาํงาน 
การจดัหาโดย บกส. (PM-AD 01) เมืÉอแกไ้ขแลว้เสร็จ ใหพิ้จารณา
วา่การซ่อมแซมมีผลกระทบต่อความถูกตอ้งแมน่ยาํของเครืÉองวดั
หรือไม ่ หากพบวา่มีผลกระทบใหท้าํการสอบเทียบใหมใ่นทนัที 
ตามขอ้ทีÉ 7.3 

7.3.4.4 กรณีทีÉแกไ้ขไมไ่ด ้ ใหพ้นักงานสอบเทียบติดป้ายแสดงสถานะตามขอ้กาํหนดป้ายแสดง
สถานะ (SR-MT-CC 04) ขอ้ทีÉ 2.7 “อุปกรณช์าํรุด” และให ้ผจผ.วผ. แจง้ไปยงั นัก
อาชีวอนามยั  เพืÉอดาํเนินการยกเลิกเครืÉองวดัโดยการเขียน ใบแจง้เพิÉมเติม ยกเลิก 
เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดั ดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 24) และ
ดาํเนินการจดัหาเครืÉองวดัใหมม่าทดแทน ตามคู่มือขัÊนตอนการทาํงาน การจดัหา
โดย บกส. (PM-AD 01) พรอ้มทัÊงประสานงานกบั นักอาชีวอนามยั ใหด้าํเนินการ
เพิÉมเติมเครืÉองวดั โดยดาํเนินการเขียนใบแจง้เพิÉมเติม ยกเลิก เปลีÉยนแปลงเครืÉองวดั 
ดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (FO-MT-CA 24) 

หมายเหต ุ กรณีมีเหตุจาํเป็นตอ้งใชเ้ครืÉองวดั ซึÉงมีค่า Correction + ค่า Uncertainty of Measurement 

อยูน่อกช่วงค่าความถูกตอ้งทีÉยอมรบัได ้ หรือใชเ้ครืÉองวดัซึÉงพน้กาํหนดการสอบเทียบให ้
ผจผ.วผ. ประสานงาน กบันักอาชีวอนามยั และผูเ้กีÉยวขอ้ง เพืÉอร่วมหารือกบั ตวัแทนฝ่าย
จดัการดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั โดย 

1. พิจารณาวา่จะใชง้านไดห้รือไม่ 
2. แนวทางการแกไ้ขและป้องกนัการเกิดปัญหา 
3. ระยะเวลาทีÉจะใช ้ ตามขอ้  1  และ  2 
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7.3.5 การดาํเนินการสาํหรบัเครืÉองวดัทีÉผลการสอบเทียบผ่าน 

7.3.5.1 พนักงานสอบเทียบจัดทําใบรับรองการสอบเทียบ (FO-MT-CA 06) เสนอ 
ผจผ.วผ. 

7.3.5.2  ผจผ.วผ. พิจารณาตรวจสอบพรอ้มลงนามใน ใบรบัรองการสอบเทียบ (FO-MT-CA 

06) และจดัส่งให ้ นักอาชีวอนามยั พรอ้มกบัส่งสาํเนาใบรบัรองการสอบเทียบ 
(FO-MT-CA 06) ใหพ้นักงานสอบเทียบจดัเก็บ 

7.3.5.3  พนักงานสอบเทียบ บนัทึกประวติัใน ทะเบียนประวติัการสอบเทียบ, การซ่อม/

แกไ้ขเปลีÉยนแปลง (FO-MT-CC 05) พรอ้มทัÊงจดัเก็บบนัทึกการสอบเทียบ ตาม
ขอ้กาํหนดการจดัเก็บบนัทึกและแผ่นบนัทึกขอ้มลูส่วนซ่อมบาํรุง (SR-MT-RD 01) 

7.4 การแสดงสถานะการสอบเทียบ  
7.4.1 พนักงานสอบเทียบ ลงรายละเอียดและติดป้ายแสดงสถานะใหก้บัเครืÉองวดันัÊนๆ ตามขอ้กาํหนด

ป้ายแสดงสถานะ (SR-MT-CC 04) ขอ้ทีÉ 2.8 หลงัจาก ผจผ.วผ. ลงนามตรวจสอบบนัทึกการ
สอบเทียบแลว้ พรอ้มทัÊงนําส่งเครืÉองวดัและ ใบรบัรองการสอบเทียบ (FO-MT-CA 06)  ใหก้บั 
นักอาชีวอนามยั ในกรณีทีÉป้ายแสดงสถานะจากสถาบนัภายนอกมีขอ้มลูไมค่รบถว้นให้
พนักงานสอบเทียบ ติดป้ายแสดงสถานะใหมใ่หข้อ้มลูครบ 

7.5 การเปลีÉยนแปลงช่วงระยะเวลาการสอบเทียบ 
7.5.1 พนักงานสอบเทียบรวบรวม ทะเบียนประวติัการสอบเทียบ, การซ่อม/แกไ้ขเปลีÉยนแปลง (FO-

MT-CC 05) และบนัทึกการสอบเทียบ ยอ้นหลงั 3 ครัÊงมากาํหนดช่วงระยะเวลาการสอบเทียบ
ใน ใบเปลีÉยนแปลงช่วงระยะเวลาการสอบเทียบ (FO-MT-CA 20) โดยใชว้ิธี Linear 

Regression Analysis เพืÉอตรวจสอบค่า Drift (ผลรวมของค่า Correction + Uncertainty of 

Measurement ต่อระยะเวลาสาํหรบัการสอบเทียบ) ทัÊงนีÊ ตอ้งไมเ่กินค่าความถูกตอ้งทีÉยอมรบั
ได ้โดยจดัทาํปีละ1 ครัÊง ก่อนวนัทีÉ 1 ธนัวาคม ของปีนัÊน 

7.5.2 ผจผ.วผ. พิจารณา ใบเปลีÉยนแปลงช่วงระยะเวลาการสอบเทียบ (FO-MT-CA 20) 
7.5.3 กรณีทีÉเห็นชอบ ใหแ้กไ้ข ขอ้กาํหนดเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-MT-CC 

11) ตามคู่มือขัÊนตอนการทาํงาน การควบคุมเอกสาร (PM-SC 01) 
7.5.4 กรณีทีÉไมเ่ห็นชอบ ใหค้งไวซึ้Éง ขอ้กาํหนดเครืÉองวดัดา้นอาชีวอนามยั และความปลอดภยั (SR-

MT-CC 11)   
หมายเหต ุ กรณีปัญหาอืÉนๆ ทีÉเกิดขึÊ น นอกเหนือจากทีÉกาํหนดไว ้ให ้ผจผ.วผ. ประสานงาน กบั นักอาชีว 

อนามยั และผูเ้กีÉยวขอ้ง เพืÉอร่วมหารือ กบั ตวัแทนฝ่ายจดัการดา้นอาชีวอนามยั และความ
ปลอดภยั โดย 

1. พิจารณาวา่จะใชง้านไดห้รือไม่ 
2. แนวทางการแกไ้ขและป้องกนัการเกิดปัญหา 
3. ระยะเวลาทีÉจะใช ้ ตามขอ้  1  และ  2 

















 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.5 คู่มือขัÊนตอนการทาํงาน การควบคมุ ดแูล บาํรุงรกัษาระบบบาํบดัอากาศ 
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 ผูต้รวจสอบ ผูอ้นุมติั 

     ( ผูจ้ดัการแผนกวางแผนซ่อมบาํรุง )        ( ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง ) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การควบคุม ดแูล บาํรุงรกัษาระบบบาํบดัอากาศ 
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ประกาศใชวนนนนนนนท 1
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1. นโยบาย 
ดคูู่มือคุณภาพ สิÉงแวดลอ้ม และอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ขอ้ 

7.1.3 โครงสรา้งพืÊ นฐาน  
8.1 การวางแผนและการควบคุมการดาํเนินงาน  

 
2. วตัถุประสงค ์

เพืÉอใชเ้ป็นแนวทางในการควบคุม ดแูล บาํรุงรกัษาระบบบาํบดัอากาศ เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพจาก
การดาํเนินกิจกรรม ผลิตภณัฑ ์หรือการบริการของบริษัทฯ ทีÉมีผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม 

 

3. ขอบข่าย 
ครอบคลุมถึงการควบคุม ดแูล บาํรุงรกัษาระบบบาํบดัอากาศ ซึÉงประเด็นดา้นสิÉงแวดลอ้ม ทัÊงในภาวะ

ปกติ ภาวะผิดปกติ และภาวะฉุกเฉิน ทัÊงทีÉสามารถควบคุมไดโ้ดยตรงหรือโดยออ้มในกิจกรรม ผลิตภณัฑ ์ หรือ
การบริการ ทีÉอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้มทัÊงหมดในกระบวนการผลิต กระบวนการซ่อมบาํรุง และ
กระบวนการบริหาร  

 

4. คาํจาํกดัความ 
- ผจผ.ลล. หมายถึง   ผูจ้ดัการแผนกหลอมเหล็ก 

- ผจส.ลท หมายถึง   ผูจ้ดัการส่วนผลิตเหล็กแท่ง 
- ผจส.ซบ. หมายถึง ผูจ้ดัการส่วนซ่อมบาํรุง 
- ผจผ.วผ. หมายถึง ผูจ้ดัการแผนกวางแผนซ่อมบาํรุง 

    - QSHE-MR   หมายถึง   ตวัแทนฝ่ายจดัการ 
- หก.ลท. หมายถึง หวัหนา้กะประจาํส่วนผลิตเหล็กแท่ง 

 
5. เอกสารอา้งอิง 
   - PM-MT 01  การบาํรุงรกัษาป้องกนัตามกาํหนดระยะเวลา 
   - PM-MT 02  การซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัร 
   - PM-SC 16       การติดต่อสืÉอสาร 
   - WI-MT-FP 01  การ Start Fan Motor, โซ่ลาํเลียง และระบบ Purge Fume 1,2 

   - WI-MT-FP 02            การดแูล รกัษา Fume Plant และการเปลีÉยนถุงกรองฝุ่น 

   - WI-MT-FP 03            การแกไ้ขระบบ บาํบดัอากาศ 

   - WI-SP-EF 01            การอารค์หลอมละลายเศษเหล็กโดยใชพ้ลงังานไฟฟ้าแรงสงู 
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6. บนัทึก 
       - FO-MT-FP 01  แผนงานดแูลรกัษาระบบบาํบดั 

 - FO-MT-FP 02      ตารางการตรวจสอบรอยรั Éวของฝากล่อง Fume 1 

    - FO-SC-CP 01      ใบขอ้เสนอแนะ/ขอ้รอ้งเรียน 
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7. ขัÊนตอนการทาํงาน 
7.1 การควบคุมเครืÉองจกัร   

7.1.1 การ Start Fan Motor ,โซ่ลาํเลียงและระบบ Purge Fume 1,2 

7.1.1.1 หก.ลท. จะแจง้ใหพ้นักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย เป็น
ผูด้าํเนินการ 

7.1.1.2 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย ดาํเนินการ Start Fan 

Motor,โซ่ลาํเลียง และระบบ Purge Fume 1 , 2 (WI-MT-FP 01)  

7.1.1.3 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย ตรวจสอบวา่ระบบทาํงาน
หรือไม ่ถา้ทาํงาน ใหด้าํเนินการตามขอ้ 7.1.1.5 

7.1.1.4 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย ดาํเนินการแกไ้ข เมืÉอ
แกไ้ขเสร็จใหท้าํตามขัÊนตอน7.1.1.5 ถา้แกไ้ขไมไ่ดใ้หแ้จง้ซ่อมบาํรุง ตามขัÊนตอนการซ่อม
บาํรุงเครืÉองจกัร (PM-MT 02) 

7.1.1.5 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)/ผูไ้ดร้บัมอบหมาย แจง้ หก.ลท. ดาํเนินการ
ผลิต 

7.1.2  การลาํเลียงฝุ่นจาก Bag House 

7.1.2.1 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)/ผูร้บัมอบหมาย จะดาํเนินการลาํเลียงฝุ่น
จาก Bag House1และ Bag house 2 ไปยงัระบบลาํเลียงขึÊ นไปยงั Silo ของ Pelletizer 

ดาํเนินการคู่มือปฏิบติังานเรืÉอง การ Start Fan Motor,โซ่ลาํเลียง และระบบ Purge Fume 1 

, 2 (WI-MT-FP 01) หวัขอ้ทีÉ 7.2  
7.1.2.2 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)/ผูร้บัมอบหมาย ตรวจระบบลาํเลียงฝุ่นอยูใ่น

สภาพใชง้านปกติ หรือไม ่ถา้ปกติดาํเนินการขอ้ 7.1.2.4  

7.1.2.3 ถา้มีปัญหาเช่น โซ่ลาํเลียงไมห่มุนเนืÉองจากโซ่ขาด, โซ่ลาํเลียงไมห่มุน มีปัญหาใหท้าํการ
แกไ้ข ถา้แกไ้ขไมไ่ดใ้หแ้จง้ซ่อมบาํรุงตามการซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัร (PM-MT 02) 

7.1.2.4 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)/ผูร้บัมอบหมาย ทาํการเคลียรฝุ่์นประจาํวนั 
เมืÉอฝุ่นใน Bag house หมด ใหปิ้ดระบบลาํเลียง ดาํเนินการคู่มือปฏิบติังานเรืÉอง การ Start 

Fan Motor,โซ่ลาํเลียง และระบบ Purge Fume 1 , 2 (WI-MT-FP 01) หวัขอ้ทีÉ 7.2 

7.2  การบาํรุงรกัษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance) 

7.2.1  ผจผ.วผ. หรือผูไ้ดร้บัมอบหมาย ประสานงานกบั ผจผ.ลล.และ ผจผ.ซก. จดัทาํแผนงานดแูลรกัษา
ระบบบาํบดั    บนัทึกลงในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) พรอ้มลงนามผูจ้ดัทาํ ส่งรายละเอียด
ทัÊงหมดทีÉบนัทึกลงในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) ให ้ผจส.ซบ. เพืÉอพิจารณา    

7.2.2  ผจส.ซบ พิจารณาตรวจสอบขอ้มลูพรอ้มลงนามอนุมติั ตามแผนงานดแูลรกัษาระบบบาํบดั        ใน
แบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) ถา้ไมเ่ห็นชอบส่งกลบัคืน ผจผ.วผ. หรือผูไ้ดร้บัมอบหมาย   

ดาํเนินการใหมต่าม  ขอ้   7.2.1 
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7.2.3   ผจผ.วผ. สาํเนา แผนงานดแูลรกัษา ระบบบาํบดัอากาศ ในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01)ให ้
QSHE-MR, ผจส.ลท., ผจส.ซบ เพืÉอรบัทราบและดาํเนินการจดัทาํตาม แผนงานดแูลรกัษาระบบ
บาํบดั ในแบบฟอรม์ (FO-MT-FP 01) 

7.3 การดาํเนินงานตามแผนงาน  
7.3.1 เมืÉอถึงระยะเวลาในการดาํเนินการ ผจผ.วผ. จะแจง้ใหพ้นักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume 

Plant)จะดาํเนินงานตามแผนงานดแูลรกัษาระบบ (FO-MT-FP 01)  

7.3.2 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)จะปฏิบติัตามขัÊนตอนการทาํงานการดแูลรกัษา Fume 

Plant และการเปลีÉยนถุงกรองฝุ่น (WI-MT-FP 02) 

7.3.3 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)ดาํเนินการตรวจสอบถา้พบ ถา้พบสิÉงผิดปกติให้
ดาํเนินการแกไ้ข  ถา้แกไ้ขไมไ่ดใ้หท้าํตาม การซ่อมบาํรุงเครืÉองจกัร (PM-MT 02) 

7.3.4 ผจผ.วผ. ทาํการ Update แผนงานดแูลรกัษาระบบ (FO-MT-FP 01) ภายในวนัทีÉ 15 ของเดือน
ถดัไป 

7.4   แกไ้ขเมืÉอเกิดภาวะผิดปกติ (Abnormal) 

7.4.1 พนักงานบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัร (Fume Plant)หรือพนักงานหลอมเหล็กไดร้บัแจง้จากหน่วยงาน
ภายใน หรือไดร้บัภายนอกเช่นบริษัทขา้งเคียง เช่น BST หรือ Bayer   

7.4.2 ใหป้ฏิบติัตามคู่มือปฏิบติังานเรืÉอง การติดต่อสืÉอสาร (PM-SC 16) 

7.4.3   ใหป้ฏิบติัตามคู่มือปฏิบติังานเรืÉอง การแกไ้ขระบบ บาํบดัอากาศ (WI-MT-FP 03)  

 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

6.6 ตารางขอ้มูลอายุถุงกรองฝุ่น (Fume#1 และ Fume#2) 
 
 
 
 
 
  



ตารางขอ้มูลถุงกรองฝุ่ น Fume 1
ZONE # 1 ZONE # 2 ZONE # 3

เปลีÉยนครัÊง เปลีÉยนครัÊง เปลีÉยนครัÊง เปลีÉยนครัÊง เปลีÉยนครัÊง เปลีÉยนครัÊง
เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด

1A 12.8 7,183 17-06-2021 AVG(heat) 1B 12.9 7,241 14-06-2021 1A 12.8 7,183 17-06-2021 1B 12.2 6,823 06-07-2021 1A 13.0 7,319 10-06-2021 1B 13.0 7,319 10-06-2021

2A 12.8 7,183 17-06-2021 4,441 2B 12.9 7,241 14-06-2021 2A 12.8 7,183 17-06-2021 2B 12.2 6,823 06-07-2021 2A 13.0 7,319 10-06-2021 2B 13.0 7,319 10-06-2021

3A 12.8 7,183 17-06-2021 AVG(%) 3B 12.8 7,183 17-06-2021 3A 12.2 6,823 06-07-2021 3B 12.2 6,823 06-07-2021 3A 13.0 7,319 10-06-2021 3B 13.0 7,319 10-06-2021

4A 9.3 5,444 30-09-2021 47% 4B 9.3 5,444 30-09-2021 4A 8.8 5,155 15-10-2021 4B 12.2 6,823 06-07-2021 4A 10.7 6,253 18-08-2021 4B 10.7 6,253 18-08-2021

5A 9.3 5,444 30-09-2021 5B 9.3 5,444 30-09-2021 5A 8.8 5,155 15-10-2021 5B 5.8 3,344 13-01-2022 5A 10.7 6,253 18-08-2021 5B 10.7 6,253 18-08-2021

6A 8.8 5,155 15-10-2021 6B 6.7 3,922 16-12-2021 6A 5.8 3,344 13-01-2022 6B 5.8 3,344 13-01-2022 6A 10.7 6,243 19-08-2021 6B 10.7 6,243 19-08-2021

7A 7.0 4,096 08-12-2021 7B 6.7 3,922 16-12-2021 7A 6.5 3,777 23-12-2021 7B 5.8 3,344 13-01-2022 7A 10.7 6,243 19-08-2021 7B 10.7 6,243 19-08-2021

8A 7.0 4,096 08-12-2021 8B 6.7 3,922 16-12-2021 8A 6.5 3,777 23-12-2021 8B 5.8 3,344 13-01-2022 8A 10.7 6,232 20-08-2021 8B 10.7 6,232 20-08-2021

9A 7.0 4,096 08-12-2021 9B 6.7 3,922 16-12-2021 9A 6.5 3,777 23-12-2021 9B 5.8 3,344 13-01-2022 9A 10.7 6,232 20-08-2021 9B 10.7 6,232 20-08-2021

10A 7.0 4,096 08-12-2021 10B 6.7 3,922 16-12-2021 10A 6.5 3,777 23-12-2021 10B 5.8 3,344 13-01-2022 10A 14.7 8,297 22-04-2021 10B 14.7 8,297 22-04-2021

11A 7.0 4,096 08-12-2021 11B 6.7 3,922 16-12-2021 11A 6.5 3,777 23-12-2021 11B 5.6 3,182 20-01-2022 11A 14.7 8,297 22-04-2021 11B 14.7 8,297 22-04-2021

12A 7.0 4,096 08-12-2021 12B 6.5 3,777 23-12-2021 12A 5.6 3,182 20-01-2022 12B 5.6 3,182 20-01-2022 12A 14.7 8,297 20-04-2021 12B 14.7 8,297 22-04-2021

13A 7.0 4,096 08-12-2021 13B 2.3 1,133 28-04-2022 13A 5.6 3,182 20-01-2022 13B 5.6 3,182 20-01-2022 13A 14.7 8,297 20-04-2021 13B 14.7 8,297 20-04-2021

14A 7.0 4,096 08-12-2021 14B 2.3 1,133 28-04-2022 14A 5.6 3,182 20-01-2022 14B 5.6 3,182 20-01-2022 14A 1.2 459 01-06-2022 14B 14.7 8,297 20-04-2021

15A 2.3 1,133 28-04-2022 15B 2.3 1,133 28-04-2022 15A 5.6 3,182 20-01-2022 15B 4.9 2,725 10-02-2022 15A 1.2 459 01-06-2022 15B 1.2 459 01-06-2022

16A 2.5 1,284 21-04-2022 16B 2.5 1,284 21-04-2022 16A 4.9 2,725 10-02-2022 16B 2.3 1,133 28-04-2022 16A 1.2 459 01-06-2022 16B 1.2 459 01-06-2022

17A 2.5 1,284 21-04-2022 17B 2.5 1,284 21-04-2022 17A 4.9 2,725 10-02-2022 17B 1.2 459 01-06-2022 17A 1.2 459 01-06-2022 17B 1.2 459 01-06-2022

18A 2.5 1,284 21-04-2022 18B 2.5 1,284 21-04-2022 18A 4.9 2,725 10-02-2022 18B 1.2 459 01-06-2022 18A 1.2 459 01-06-2022 18B 1.2 459 01-06-2022

หมายเหตุ - ม.ค. 2554 ทดลองอายุถุงกรอง จาก 8,000 Heat เป็น 9,500 Heat เนืÉองจากปรบัปรุงเครืÉองจกัร

     อายุถุงกรอง 0 - 5000 Heat มีสภาพดี
     อายุถุงกรอง 5000 - 8000 Heat มีสภาพพอใช้
     อายุถุงกรองมากกว่า 8000 Heat มีสภาพไม่ดี ตอ้งเตรียมของเปลีÉยนใหม่ ตามอายุ

ช่อง ช่อง ช่อง ช่อง ช่องอายุ อายุ อายุ อายุ อายุช่องอายุ



ตารางขอ้มูลถุงกรองฝุ่ น Fume 2
ZONE#1 ZONE#2

ชอ่ง อายุ เปลีÉยนครัÊง ชอ่ง อายุ เปลีÉยนครัÊง
เดือน Heat หลงัสุด เดือน Heat หลงัสุด

1A 12.9 7,241 14-06-2021 AVG(heat) 10A 5.6 3,182 20-01-2022

1B 6.0 3,486 06-01-2022 4,134 10B 5.6 3,182 20-01-2022  
2A 6.0 3,486 06-01-2022 AVG(%) 11A 6.0 3,486 06-01-2022

2B 6.0 3,486 06-01-2022 49% 11B 6.0 3,486 06-01-2022

3A 6.5 3,767 24-12-2021 12A 7.7 4,521 18-11-2021

3B 6.5 3,767 24-12-2021 12B 7.4 4,370 25-11-2021

4A 7.4 4,370 25-11-2021 13A 6.5 3,767 24-12-2021

4B 8.8 5,155 15-10-2021 13B 6.5 3,767 24-12-2021

5A 8.8 5,155 15-10-2021 14A 8.8 5,155 15-10-2021

5B 8.8 5,155 15-10-2021 14B 8.8 5,155 15-10-2021

6A 9.5 5,588 23-09-2021 15A 9.5 5,588 23-09-2021

6B 9.5 5,588 23-09-2021 15B 11.9 6,724 13-07-2021

7A 13.5 7,612 28-05-2021 16A 11.9 6,724 13-07-2021

7B 13.5 7,612 28-05-2021 16B 14.0 7,930 13-05-2021

8A 14.6 8,297 24-04-2021 17A 0.7 289 15-06-2022

8B 0.7 289 15-06-2022 17B 0.7 289 15-06-2022

9A 0.7 289 15-06-2022 18A 0.7 289 15-06-2022

9B 0.7 289 15-06-2022 18B 0.7 289 15-06-2022

หมายเหตุ - ม.ค. 2554 ทดลองยดือายถุุงกรอง จาก 8,000 Heat เป็น 9,500 Heat เนืÉองจากปรบัปรุงเครืÉองจกัร

     อายุถุงกรอง 0 - 5000 Heat มสีภาพดี
     อายุถุงกรอง 6000 - 7000 Heat มสีภาพพอใช้
     อายุถุงกรองมากกว่า 8000 Heat มสีภาพไมด่ี ตอ้งเตรียมของเปลีÉยนใหม ่ตามอายุ


