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โทรศัพท์ (032) 439911   โทรสำร (032) 439311  E-mail ths2550@gmail.com 

จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ำกัด 

โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม หนังสือเห็นชอบเลขที่  
ทส 1009.3/6170 เมื่อวันท่ี 3 มิถุนำยน 2557 

โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งล่าสุด คือ รำยงำนฉบับเดือนกรกฎำคม-
ธันวำคม 2564 น ำส่งให้กับหน่วยงำนอนุญำตของโครงกำรฯ ได้แก่ กรมอุตสำหกรรมพื้นฐำนและกำรเหมืองแร่ 
เม่ือวันที่ 28 มกรำคม 2565 ตำมเอกสำรเลขที่ THS65/005 

รำยละเอียดโครงกำร ดังนี้ 
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1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

 บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด เดิมชื่อ “บริษัท ไทยอินเตอร์ สตีล กรุ๊ป จ ากัด” ได้ก่อตั้งโรงงานที่
บริเวณหมู่ที่ 1 บ้านเนิน ต าบลหนองชุมพล อ าเภอเขาย้อย จังหวัดเพชรบุรี บริเวณด้านหน้าโครงการติดกับ
ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) และมีพื้นที่ทั้งหมดประมาณ 74 ไร่ หรือ 118,400 ตาราง
เมตร โดยเป็นการร่วมทุนระหว่างบริษัทผลิตเหล็กรายหนึ่งของประเทศไทย ที่มีฐานการผลิตปัจจุบันอยู่ใน
จังหวัดสมุทรปราการกับบริษัทผลิตเหล็กจากประเทศจีน โดยก่อตั้งขึ้นเม่ือวันที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2550  
แต่ต่อมาผู้ถือหุ้นรายใหญ่ของบริษัทผลิตเหล็กจากประเทศจีนได้ขายหุ้นทั้งหมดให้ผู้ถือหุ้นคนไทย ดังนั้น 
จึงได้ท าการเปลี่ยนชื่อใหม่เป็น “บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด” 

 แต่อย่างไรก็ตามโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่งของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด นั้น เดิมได้รับ
อนุญาตประกอบกิจการโรงงานไปแล้วบางส่วนท่ีก าลังการผลิตไม่เกิน 80 ตัน/วัน เมื่อวันท่ี 3 ธันวาคม 2550 
และได้จัดท ารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (ส่วนขยาย) เพื่อเพิ่ม
ก าลังการผลิต โดยภายหลังขยายมีก าลังการผลิตรวม 560 ตัน/วัน ซึ่งรายงานฯ ดังกล่าวได้รับการเห็นชอบ
จากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ไปแล้ว เม่ือวันที่ 20 ตุลาคม  
พ.ศ. 2554 แต่ต่อมากรมโรงงานอุตสาหกรรมท าหนังสือแจ้งว่าใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของ 
ส่วนแรกเป็นโมฆะ จึงต้องท าการยื่นขออนุญาตใหม่ทั้งหมด (เม่ือวันที่ 20 สิงหาคม พ.ศ. 2556) ซึ่งส านัก
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) แนะน าให้โครงการต้องด าเนินการแจ้ง  
ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดเนื้อหาและเหตุผลในรายงานฯ ให้สอดคล้องกับการยื่นอนุญาตประกอบกิจการ
ใหม่ที่มิใช่เป็นการขยายโรงงาน ต่อคณะกรรมการผู้ช านาญการฯ ให้พิจารณาก่อนน าไปยื่นขออนุญาต
ขั้นตอนต่อไป (วันท่ี 7 พฤศจิกายน พ.ศ. 2556) 

 ดังนั้นโครงการจะขอเปลี่ยนแปลงชื่อโครงการจากเดิม “โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง  
(ส่วนขยาย)” เป็น “โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet)” โดยมีเตาหลอมทั้งหมด 4 ชุด จ านวน 8 เตา 
เท่าเดิม ที่ก าลังการผลิต 560 ตัน/วัน รวมทั้งขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของเนื้อหารายงานให้สอดคล้อง  
กับชื่อโครงการและเพิ่มเติมข้อมูลสภาพแวดล้อมปัจจุบันใหม่ให้มีความทันสมัยและสอดคล้องกับข้อมูลที่
น าเสนอรายงานฯ แต่องค์ประกอบต่างๆ ภายในโครงการยังคงเป็นไปตามรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (EIA) ที่ได้รับความเห็นชอบแล้วเม่ือวันที่ 20 ตุลาคม 2554 ทุกประการ ส าหรับโครงการ
โรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการ
พิจารณารายงานฯ เลขที่ ทส 1009.3/6170 ลงวันที่ 3 มิถุนายน 2557 ทั้งนี้มีการก าหนดให้โครงการต้อง
เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม เสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และ
หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องทราบทุก 6 เดือน 
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ดังนั้น บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ซึ่งตระหนักถึงกำรด ำเนินงำนด้ำนสิ่งแวดล้อมดังกล่ำว  
จึงได้มอบหมำยให้ บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ำกัด ซึ่งเป็นนิติบุคคลและห้องปฏิบัติกำรวิเครำะห์
คุณภำพสิ่งแวดล้อมที่ขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงำนอุตสำหกรรม กระทรวงอุตสำหกรรม ทะเบียนเลขที่  ว-236 
และได้รับกำรรับรองมำตรฐำนสำกล มอก. 17025:2017 จำกส ำนักงำนมำตรฐำนผลิตภัณฑ์อุตสำหกรรม 
เป็นผู้ด ำเนินกำรตรวจติดตำมกำรด ำเนินงำนตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อมของโครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) เพื่อเสนอต่อ
หน่วยงำนรำชกำรที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดือน ส ำหรับรำยงำนฉบับนี้เป็นรำยงำนฉบับที่ 1 ประจ ำปี 2565 
(ระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2565)  

1.2 สถานที่ตั้งและการเข้าถึงโครงการ 

 โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ตั้งอยู่ในเขตพื้นที่หมู่ที่ 
1 บ้ำนเนิน ต ำบลหนองชุมพล อ ำเภอเขำย้อย จังหวัดเพชรบุรี โดยมีเส้นทำงกำรเข้ำถึงโครงกำร คือ 
เส้นทำงตำมทำงหลวงแผ่นดินหมำยเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) หลักกิโลเมตรที่ 132+172 ห่ำงจำกกรุงเทพฯ 
ประมำณ 96 กิโลเมตร โดยมีอำณำเขตติดต่อโดยรอบ (ดังรูปที่ 1.2-1) ดังนี ้

 ทิศเหนือ จรดพื้นที่เกษตรกรรมของชุมชนต ำบลหนองชุมพล 

 ทิศใต้ จรดพื้นที่เกษตรกรรมและชุมชนบ้ำนเนิน หมู่ท่ี 1 ต ำบลหนองชุมพล 

 ทิศตะวันออก จรดโรงแรม บี เค เฮ้ำส์และทำงหลวงแผ่นดินหมำยเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) 

 ทิศตะวันตก จรดพื้นที่เกษตรกรรมของชุมชนต ำบลหนองชุมพล 
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รูปที่ 1.2-1 ต ำแหน่งที่ตั้งโครงกำร  
ที่มำ : รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงกำรโรงงำนผลิตเหลก็แท่ง (Billet) 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 

 1.3.1 สถานภาพการด าเนินการในปัจจุบัน 

 โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ด ำเนินกำรผลิตเหล็กแท่ง 
(Billet) โดยปัจจุบันระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2565 มีก ำลังกำรผลิต 341.92 ตัน/วัน โดยวัตถุดิบที่ใช้
ในกระบวนกำรผลิตและผลิตภัณฑ์ที่ได้ แสดงรำยละเอียดดังต่อไปนี้ 

 - วัตถุดิบและผลิตภัณฑ ์

 (1) วัตถุดิบและสารเคมี 

  วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนกำรผลิตของโครงกำรเหมือนกับของโรงหลอมเหล็กทั่วไป  
ซึ่งปริมำณกำรใช้ วัตถุประสงค์กำรใช้ วิธีกำรกองเก็บวัตถุดิบ โดยสำมำรถจ ำแนกประเภทวัตถุดิบที่ใช้ใน
โครงกำรได้เป็น 2 กลุ่ม ตำมขั้นตอนกำรผลิต ดังนี้ 

- วัตถุดิบที่ ใช้ในกำรเตรียมน้ ำเหล็ก (Melting) ได้แก่ เศษเหล็กที่ ใช้แล้ว (Recycled 
Scrap) และเศษเหล็กหมุนเวียนจำกกระบวนกำรผลิต (Returned Scrap) เป็นต้น 

- วัตถุดิบที่ใช้ในกำรปรับคุณภำพน้ ำเหล็ก คือ เหล็กแร่ธำตุต่ำงๆ (Ferro Alloy) ได้แก่ 
เฟอร์โร ซิลิคอน เฟอร์โร แมงกำนีส และก๊ำซอำร์กอน เป็นต้น 

- วัตถุดิบที่ ใช้ส ำหรับซ่อมและท ำผนังเตำหลอม คือ แผ่น เซรำมิคโค้ดติ้ง (Ceramic 
Coating) ทรำยซิลิกำ (Silica Sand) และน้ ำยำโซเดียมซิลิเกต (Sodium Silicate) เป็นต้น 

ส ำหรับ Material Safety Data Sheet ของวัตถุดิบต่ำงๆ รำยละเอียดกำรใช้วัตถุดิบแต่ละ
ประเภท สำมำรถสรุปได้ ดังต่อไปนี้ 

1) วัตถุดิบที่ใช้ในการเตรียมน้ าเหล็ก 

วัตถุดิบหลักของโครงกำร ประกอบด้วย เศษเหล็กและเศษเหล็กหมุนเวียนจำก
กระบวนกำรผลิต โดยในระยะแรกจะใช้เศษเหล็กภำยในประเทศทั้งหมดและในปีต่อๆ ไปอำจมีกำรน ำเข้ำ
เศษเหล็กจำกต่ำงประเทศ ได้แก่ ประเทศจีน และรัสเซีย โดยโครงกำรมีปริมำณกำรใช้เศษเหล็กประมำณ 
138,803 ตัน/ปี เม่ือเดินเต็มก ำลังกำรผลิต โดยปัจจุบันระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2565 มีกำรใช้ 
เศษเหล็ก ปริมำณ 5,603.59 ตัน/เดือน หรือประมำณ 400 ตัน/วัน โดยเศษเหล็กจะถูกเก็บไว้ในอำคำรผลิต
บริเวณลำนกองวัตถุดิบ (Scrap Yard) ขนำด 4,350 ตำรำงเมตร ซึ่งสำมำรถเก็บเศษเหล็กเพื่อรอเข้ำเตำ
หลอมได้ประมำณ 12,000 ตัน เก็บได้นำนประมำณ 21 วัน เม่ือจะน ำเข้ำสู่กระบวนกำรผลิตจะใช้เครน
แม่เหล็กล ำเลียงวัตถุดิบเข้ำสู่เตำหลอมโดยโครงกำรแบ่งประเภทของเศษเหล็กที่ใช้ออกเป็น 2 ประเภท คือ 
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1. เศษเหล็กขนำดเล็ก (เศษเหล็กปั๊ม) : โครงกำรจะซื้อมำจำกโรงงำนผลิตชิ้นส่วน
รถยนต์ มีลักษณะเป็นแผ่นเหล็กที่ถูกปั๊มขึ้นรูป ซึ่งมีปริมำณกำรใช้เศษเหล็กปั๊มในกำรหลอมคิดเป็นร้อยละ 
80 ของเศษเหล็กทั้งหมด 

2. เศษเหล็กขนำดใหญ่ (เหล็กโครงสร้ำง) : โครงกำรจะรับซื้อผ่ำนตัวแทนจ ำหน่ำย 
เศษเหล็กโดยตรง ซึ่งต้องมีกำรก ำหนดคุณภำพเศษเหล็กที่จะรับซื้ อไว้เรียบร้อยแล้ว โดยประเภทของ 
เศษเหล็ก ได้แก่ เหล็กเส้น เหล็กข้ออ้อย เป็นต้น 

2) วัตถุดิบที่ใช้ในการปรับคุณภาพน้ าเหล็ก 

เนื่องจำกเทคโนโลยีของเตำหลอมที่โครงกำรใช้นั้น เป็นเตำหลอมแบบเหนี่ยวน ำด้วย
ไฟฟ้ำ (Electric Induction Furnace) ที่อำศัยหลักกำรเหนี่ยวน ำของแม่เหล็กไฟฟ้ำผ่ำนขดลวดที่พันอยู่
รอบๆ ผนังเตำหลอม สนำมแม่เหล็กท ำให้เกิดควำมต่ำงศักย์และกระแสไฟฟ้ำวิ่งผ่ำนเศษเหล็กที่บรรจุอยู่
ภำยในเตำหลอมควำมร้อนที่เกิดจำกควำมต้ำนทำนภำยในเหล็กจะก่อให้เกิดกำรหลอมละลำย ดังนั้นกำร
หลอมด้วยเตำแบบนี้จ ำเป็นต้องใช้วัตถุดิบที่มีควำมสะอำดสูง ซึ่งท ำให้มีข้อดีในแง่ของประสิทธิภำพกำรใช้
พลังงำนและมีระดับมลพิษที่เกิดขึ้นต่ ำกว่ำกำรหลอมด้วยเตำหลอมแบบอื่นๆ และเศษเหล็กที่โครงกำร
เลือกใช้จึงเป็นเศษเหล็กคุณภำพดีและมีสิ่งเจือปนในเศษเหล็กน้อย ดังนั้นโครงกำรจึงไม่มีกำรใช้งำนสำร
ประเภท Flux จ ำพวกปูนขำวหรือหินปูนและหินควอทซ์ (Ouartz) หรือซิลิก้ำ (SiO2) ในกระบวนกำรผลิต 
โดยวัตถุดิบที่ใช้ในกำรปรับคุณภำพน้ ำเหล็กนั้นเป็นธำตุหรือสำรประกอบที่ช่วยก ำจัดสำรปนเปื้อนในน้ ำ
เหล็กและช่วยให้กำรหลอมเศษเหล็กได้เร็วขึ้น ได้แก่ เฟอร์โรซิลิคอน (Ferro-Silicon) และเฟอร์โรแมงกำนีส 
(Forro-Manganese) เป็นต้น โดยมีวัตถุประสงค์กำรใช้งำนของวัตถุดิบแต่ละชนิดดังน้ี 

1. เฟอร์โรซิลิคอน (Ferro-Silicon) 

เฟอร์โรซิลิคอน (Ferro-Silicon) เป็นสำรท่ีใช้เพิ่มปริมำณซิลิคอน ช่วยดึงออกซิเจน
ออกจำกน้ ำเหล็กและช่วยลดปริมำณก ำมะถันและฟอสเฟตในน้ ำเหล็กแล้วแยกตัวออกมำเป็น ขี้ตะกรันเหล็ก 
(Slag) ลอยขึ้นมำบนผิวน้ ำเหล็ก โดยระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2565 ไมมี่กำรใช้เฟอร์โรซิลิคอน 

2. เฟอร์โรแมงกานีส (Ferro-Manganese) 

เฟอร์โรแมงกำนีส (Ferro-Manganese) เป็นสำรที่ใช้เพื่อเพิ่มปริมำณแมงกำนีส 
และช่วยลดปริมำณออกซิเจนในน้ ำเหล็ก โดยจะแยกตัวออกมำเป็นขี้ตะกรันเหล็ก (Slag) โดยระหว่ำงเดือน
มกรำคม-มิถุนำยน 2565 มีปริมำณกำรใช้ 63.63 ตัน/เดือน หรือประมำณ 2.13 ตัน/วัน 
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3) วัตถุดิบที่ใช้ในการซ่อมและท าผนังเตาหลอม 

 เนื่องจำกเตำเหนี่ยวน ำไฟฟ้ำท ำให้เหล็กหลอมกัดกร่อนเบ้ำหลอม มีผลต่ออำยุกำรใช้
งำนเตำหลอม ดังนั้นโครงกำรจึงต้องท ำกำรเปลี่ยนผนังเตำหลอมใหม่ทุกๆ 15 Batch/เตำ (สูงสุดไม่เกิน  
18 Batch) หรือคิดเป็นรอบกำรผลิตประมำณ 3 วัน ซึ่งใช้เวลำในกำรเปลี่ยนผนังเตำหลอมใหม่ประมำณ  
8 ชั่วโมง/ครั้ง จึงจ ำเป็นต้องมีเตำส ำรองส ำหรับกำรหลอมในกรณีที่จ ำเป็นต้องซ่อมและท ำผนังเตำหลอมใหม่ 
โดยวัตถุดิบที่ใช้ในกำรซ่อมและท ำผนังเตำหลอมใหม่นั้นใช้วัสดุที่ทนควำมร้อน ได้แก่ ทรำยซิลิกำ (Silica 
Sand) แผ่นเซรำมิคโค้ตติ้ง (Ceramic Coating) และโซเดียมซิลิเกต (Sodium Silicate) ซึ่งวัตถุดิบทั้งหมด 
มีแหล่งที่มำจำกภำยในประเทศทั้งหมด บรรจุในถุงพลำสติก ขนำด 25-50 กิโลกรัม/ถุง และกองเก็บไว้
บริเวณที่ ใต้ชั้นลอยของอำคำรผลิต ส ำหรับกำรขนถ่ำยเพื่อน ำไปใช้งำนจะใช้แรงงำนคนเป็นหลัก  
ทั้งนี้โครงกำรจัดให้มีกำรอบรมพนักงำนและชี้แจงแนวทำงในกำรปฏิบัติงำนในกำรท ำงำนให้ถูกต้องส ำหรับ
กำรซ่อมผนังเตำหลอม เพื่อให้คนงำนมีควำมตระหนักถึงควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนมำกยิ่งขึ้น 

4) การขนส่งวัตถุดิบ 

 ระบบกำรขนส่งวัตถุดิบจะขนส่งโดยใช้รถบรรทุก/รถพ่วง 10 ล้อ จำกตัวแทนจ ำหน่ำย
ในประเทศจำกทำงภำคใต้เป็นส่วนใหญ่ ส่วนวัตถุดิบที่น ำเข้ำจะขนส่งเข้ำมำในประเทศโดยเรือบรรทุกสินค้ำ
ขนำดใหญ ่และท ำกำรถ่ำยวัตถุดิบน ำเข้ำจำกท่ำเรือแหลมฉบัง ขึ้นรถบรรทุก เพื่อส่งมำยังโรงงำนต่อไป  

 (2) ผลิตภัณฑ์ 

 1)  ประเภทผลิตภัณฑ์และก าลังการผลิต 

   ผลิตภัณฑ์ที่ได้จำกกระบวนกำรผลิตของโครงกำรคือ เหล็กแท่ง (Billet) ซึ่งมีลักษณะ
เป็นแท่งเหล็กรูปสี่เหลี่ยมผืนผ้ำ โดยมีหน้ำตัด 4 ขนำด ได้แก่ ขนำด 100x100 มม., ขนำด 120x120 มม., 
ขนำด 130x130 มม. และขนำด 150x150 มม. โดยโครงกำรสำมำรถผลิตเหล็กแท่งได้สูงสุด 184,465 ตัน/ปี 
(512 ตัน/วัน) ส ำหรับระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2565 โครงกำรมีก ำลังกำรผลิต 341.92 ตัน/วัน  
ซึ่งผลิตภัณฑ์ทั้งหมดเก็บไว้ในพื้นที่วำงกองผลิตภัณฑ์ (Finish Good Area) และขนถ่ำยผลิตภัณฑ์ส่งให้
ลูกค้ำด้วยรถบรรทุก 10 ล้อ และรถพ่วง ซึ่งตลำดในกำรจ ำหน่ำยผลิตภัณฑ์จะเป็นตลำดในประเทศทั้งหมด 

2) การจัดเก็บผลิตภัณฑ์ 

ผลิตภัณฑ์ของโครงกำรที่ผลิตได้ทั้งหมดจะถูกจัดส่งแล้วน ำไปจัดเก็บไว้ที่บริเวณพื้นที่
วำงกองผลิตภัณฑ์ (Finish Good Area) ขนำดพื้นที่ 1,500 ตำรำงเมตร ซึ่งอยู่ภำยในอำคำรผลิตสำมำรถ
จัดเก็บผลิตภัณฑ์ได้ประมำณ 10,000 ตัน หรือเก็บผลิตภัณฑ์ได้ประมำณ 18.80 วัน 
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3) การขนส่งและจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ 

ผลิตภัณฑ์ของโครงกำรจะจ ำหน่ำยให้กับลูกค้ำภำยในประเทศทั้งหมด ทั้งนี้กำรขนส่ง
ผลิตภัณฑ์ของโครงกำรคือ เหล็กแท่ง (Billet) จะใช้รถบรรทุกสิบล้อและรถพ่วง โดยปัจจุบันระหว่ำงเดือน
มกรำคม-มิถุนำยน 2565 มีควำมถี่ในกำรขนส่งประมำณ 6-7 เที่ยว/วัน 

 1.3.2 ขนาดและการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

 โครงกำรมีพื้นที่รวมทั้งสิ้นประมำณ 74 ไร่ หรือ 118,400 ตำรำงเมตร โดยมีรำยละเอียดกำรใช้
ประโยชน์พื้นที่โครงกำร (ตำรำงที่ 1.3-1 และรูปที่ 1.3-1) ตำมรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ของโครงกำร ประกอบด้วย อำคำรผลิต, อำคำรส ำนักงำน/บ้ำนพักพนักงำน, อำคำรพัสดุ, อำคำรบ้ำนพัก
พนักงำนและโรงอำหำร, ป้อมยำม และพื้นที่ระบบเสริมกำรผลิตและระบบสำธำรณูปกำรต่ำงๆ ได้แก่ สถำนี
ไฟฟ้ำย่อย เครื่องชั่งน้ ำหนัก ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag filter) ระบบน้ ำใช้ ระบบน้ ำหล่อเย็น (Cooling 
Tower) ห้องเครื่องสูบน้ ำ ถังบรรจุออกซิเจนเหลว และบ่อหน่วงน้ ำ เป็นต้น ปัจจุบันมีรำยละเอียดกำรใช้
ประโยชน์พื้นที่ โครงกำรแตกต่ำงไปจำกเดิมที่ก ำหนดไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ของโครงกำร โดยไม่มีกำรเปลี่ยนแปลงขนำดพื้นที่รวมของโครงกำรที่ 74 ไร่ (118,400 ตำรำงเมตร) แต่อย่ำงใด 
ทั้งนี้โครงกำรอยู่ระหว่ำงกำรวำงแผนในกำรจัดท ำรำยงำนกำรเปลี่ ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในส่วน 
ของกำรใช้ประโยชน์พื้นที่โครงกำร เพื่อเสนอต่อหน่วยงำนอนุญำต 
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ตารางที่ 1.3-1 กำรใช้ประโยชน์พื้นที่โครงกำร 

การใชป้ระโยชน์พื้นที ่
เน้ือที่  

(ตารางเมตร) 
สัดส่วน  
(ร้อยละ) 

1. อำคำรผลิต 12,000 10.14 
2. อำคำรส ำนักงำน/บ้ำนพักพนักงำนและโรงอำหำร 1,008 0.85 
3. อำคำรบ้ำนพักคนงำนและโรงอำหำร 1,356 1.15 
4. อำคำรพัสด ุ 300 0.25 
5. อำคำรเก็บกำกของเสีย 315 0.27 
6. ป้อมยำม 40 0.03 
7. สถำนีไฟฟ้ำย่อย 1,390 1.17 
8. ระบบดักฝุ่น (Bag Filter) 240 0.20 
9. เคร่ืองชั่งน้ ำหนัก 72 0.06 
10. ถนนและระบบระบำยน้ ำ 5,440 4.59 
11. ระบบน้ ำหล่อเย็น (Cooling Tower) 1,035 0.87 
12. อำคำรเครื่องสูบน้ ำ 400 0.34 
13. ถังเก็บน้ ำดับเพลิง 96 0.08 
14. ถังบรรจุออกซิเจนเหลว 64 0.05 
15. บ่อหน่วงน้ ำ 3,100 2.62 
16. ลำนจอดรถบรรทุก 5,140 4.34 
17. ลำนจอดรถพนักงำน 420 0.35 
18. พื้นที่ส ำรองในอนำคต 70,301 59.38 
19. พื้นที่สีเขียว 15,683 13.25 

รวม 118,400 100 
ที่มำ : รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2557 
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ที่มำ : รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2557 

รูปที่ 1.3-1 รำยละเอียดกำรใช้ประโยชน์พื้นที่โครงกำร 
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(1) อาคารผลิต 

กำรใช้พื้นที่ภำยในอำคำรผลิตเป็นกำรติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ในสำยกำรผลิต โดยมี
กำรจัดแบ่งพื้นที่เป็นพื้นที่กองวัตถุดิบ (เศษเหล็ก), พื้นที่ตั้งเตำหลอม, พื้นที่อุ่นเบ้ำรับน้ ำเหล็ก, เครื่องหล่อ
เหล็กแท่งแบบต่อเนื่อง, เครื่องตัดเหล็ก, พื้นที่ว่ำงผลิตภัณฑ์ (Finished Good Area), ห้องควบคุมระบบ, 
ห้องปฏิบัติกำรทดสอบคุณภำพน้ ำเหล็ก, พื้นท่ีทำงเดิน และระบบเสริมกำรผลิตอื่นๆ ส ำหรับต ำแหน่งกำรจัด
วำงเครื่องจักรและอุปกรณ์ของโครงกำร พิจำรณำจำกผังกำรไหลของวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ในกระบวน 
กำรผลิต 

ภำยในบริเวณอำคำรผลิตจะประกอบด้วยเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ส ำคัญ คือ เตำหลอม 
(Melting Furnace) ขนำด 20 ตัน/เตำ จ ำนวน 8 เตำ (หลอมครั้งละไม่เกิน 4 เตำ ต้องหลอมสลับกัน ซึ่งมีอีก 
4 เตำ จะเป็นเตำส ำรองส ำหรับใช้ในกรณีที่เตำหลอมหลักต้องท ำกำรซ่อมและท ำผนังเตำหลอมใหม่) ทั้งนี้ 
เดิมโครงกำรได้รับอนุญำตให้ติดตั้งเตำหลอม ขนำด 20 ตัน/เตำ จ ำนวน 1 ชุด และติดตั้งเตำหลอมเพิ่มอีก 
จ ำนวน 3 ชุด โดยปัจจุบันโครงกำรได้ติดตั้งเตำหลอมทั้งหมด 4 ชุดเรียบร้อยแล้ว นอกจำกนี้ยังมีเครื่องจักร/
อุปกรณ์อื่นๆ ได้แก่ เครื่องอัดเหล็ก เบ้ำรับน้ ำเหล็ก (Ladle) เครื่องหล่อเหล็กแท่งแบบต่อเนื่อง (Continuous 
Casting Machine : CCM) และเครื่องตัดเหล็กอัตโนมัติ เป็นต้น ซึ่งมีพื้นท่ีรวมประมำณ 12,000 ตำรำงเมตร 
โดยออกแบบให้มีลักษณะเป็นอำคำรชั้นเดียวทรงสูงเป็นรูปตัวทีและมีชั้นลอยส ำหรับติดตั้งเตำหลอม 
และวำงกองเศษเหล็กอัดก้อนและเศษเหล็กเหนียวที่จะป้อนเข้ำสู่เตำหลอมในแต่ละวัน ซึ่งอำคำรดังกล่ำว  
มีหลังคำคลุมและมีระบบระบำยน้ ำฝนโดยรอบอำคำร (ดังรูปที่ 1.3-2 และ 1.3-3) 
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ที่มำ : รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลติเหลก็แท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2557 
รูปที่ 1.3-2 ผังกำรใช้ประโยชน์พื้นที่ต่ำงๆ ภำยในอำคำรผลิต (ชั้นล่ำง) 
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ที่มำ : รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลติเหลก็แท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2557 

รูปที่ 1.3-3 ผังกำรใช้ประโยชน์พื้นที่ต่ำงๆ ภำยในอำคำรผลิต (ชั้นลอย) 
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(2) อาคารส านักงาน/ห้องพักพนักงาน 

โครงกำรได้ก่อสร้ำงอำคำรส ำนักงำน พร้อมทั้งมีห้องพักส ำหรับพนักงำนประมำณ 2 คน/
ห้อง จ ำนวน 12 ห้อง รวมทั้งหมด 24 คน และมีห้องประกอบอำหำรส ำหรับพนักงำน อยู่ในอำคำรเดียวกัน
โดยพิจำรณำพื้นที่ด้ำนทิศตะวันออกของโครงกำร ซึ่งอยู่บริเวณด้ำนหน้ำของโครงกำรใกล้กับทำงหลวง
แผ่นดินหมำยเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) เพื่อควำมสะดวกในกำรติดต่อสื่อสำรกับบุคคลภำยนอกได้คล่องตัว
ยิ่งขึ้น มีพื้นที่รวมประมำณ 1,008 ตำรำงเมตร โดยออกแบบให้มีลักษณะเป็นอำคำรชั้นเดียวมีหลังคำคลุม
และมีระบบระบำยน้ ำฝนโดยรอบอำคำร และจัดให้มีลำนจอดรถส ำหรับพนักงำนและผู้ที่มำติดต่อ
ประสำนงำนกับโครงกำรอย่ำงเพียงพอ 

(3) อาคารบ้านพักคนงานและโรงอาหาร 

โครงกำรได้มีแผนที่จะรับคนงำนทั้งที่เป็นคนท้องถิ่นและคนต่ำงถิ่น ดังนั้นจึงจัดเตรียม
ห้องพักส ำหรับคนงำนประมำณ 3 คน/ห้อง จ ำนวน 40 ห้อง รวมทั้งหมด 120 คน โดยพิจำรณำพื้นที่ด้ำน 
ทิศเหนือของโครงกำร ซึ่งจัดให้มีห้องประกอบอำหำรส ำหรับคนงำนและห้องน้ ำ -ห้องส้วมอย่ำงเพียงพอ  
มีพื้นที่รวมประมำณ 1,356 ตำรำงเมตร โดยออกแบบให้มีลักษณะเป็นอำคำรชั้นเดียวมีหลังคำคลุมและ 
มีระบบระบำยน้ ำฝนโดยรอบอำคำร 

(4) อาคารเก็บกากของเสีย (Waste House) 

โครงกำรก่อสร้ำงอำคำรเก็บกำกของเสีย (Waste House) จ ำนวน 1 อำคำร ทำงด้ำนทิศใต้
ของพื้นที่โครงกำร ซึ่งมีลักษณะเป็นอำคำรช้ันเดียว และภำยในมีกำรแบ่งพื้นที่กำรใช้ประโยชน์อย่ำงชัดเจน 
ขนำดพื้นที่รวมประมำณ 315 ตำรำงเมตร โดยพื้นที่เก็บกำกของเสียจะแบ่งกำรเก็บกำกของเสียเป็นสัดส่วน
และเป็นช่องๆ ละประเภทไม่ปะปนกันและแบ่งขนำดตำมปริมำณที่ต้องกำรกักเก็บ ซึ่งสำมำรถเก็บกำกของ
เสียจำกกระบวนกำรผลิตที่เกิดขึ้นในโครงกำรได้ทั้งหมด ส่วนขยะมูลฝอยทั่วไป โครงกำรจะจัดให้มีพื้นที่
รวบรวมไว้บริเวณด้ำนหลังบ้ำนพักพนักงำนเพื่อควำมสะดวกในกำรเก็บขนของหน่วยงำนท้องถิ่นท่ีจะเข้ำมำ
รับไปก ำจัดต่อไป 

(5) อาคารพัสดุ (Ware House) 

อำคำรพัสดุ (Ware House) ซึ่งมีลักษณะเป็นอำคำรชั้นเดียว และภำยในมีกำรแบ่งพื้นที่ 
กำรใช้ประโยชน์อย่ำงชัดเจน ขนำดพื้นที่ประมำณ 300 ตำรำงเมตร โดยพื้นที่เก็บพัสดุจะแบ่งกำรเก็บ
สำรเคมีและเชื้อเพลิงต่ำงๆ เป็นสัดส่วนแต่ละประเภทไม่ปะปนกันและแบ่งขนำดตำมปริมำณที่ต้องกำร 
กักเก็บ 
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(6) สถานีไฟฟ้าย่อย 

โครงกำรมีควำมต้องกำรใช้ไฟฟ้ำในกระบวนกำรผลิตในปริมำณมำกเนื่องจำกโครงกำร 
ใช้วิธีกำรหลอมด้วยเตำหลอมแบบเหนี่ยวน ำด้วยไฟฟ้ำ (Electric Induction Furnace : EIF) ดังนั้นโครงกำร
จึงจะสร้ำงสถำนีย่อยไฟฟ้ำบริเวณด้ำนหลังติดกับอำคำรผลิต ซึ่งอยู่ใกล้สำยส่งขนำด 115 กิโลโวลต์ ของกำร
ไฟฟ้ำส่วนภูมิภำคเขำย้อย โดยจะท ำหน้ำที่แปลงกระแสไฟฟ้ำจำก 115 กิโลโวลต์ มำเป็น 22 กิโลโวลต์  
เพื่อรองรับควำมต้องกำรใช้กระแสไฟฟ้ำของโครงกำร ซึ่งใช้พื้นท่ีประมำณ 1,390 ตำรำงเมตร 

(7) ถนนและลานจอดรถ 

โครงกำรก่อสร้ำงถนนทำงเข้ำ-ออก เพื่อควำมสะดวกในกำรขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
และจัดพื้นที่ส ำหรับจอดรถพนักงำนและผู้ที่มำติดต่อประสำนงำน รวมทั้งลำนจอดรถบรรทุกส ำหรับขนส่ง
ผลิตภัณฑ์และวัตถุดิบ ซึ่งมีพื้นที่รวมประมำณ 5,560 ตำรำงเมตร 

(8) บ่อหน่วงน้ าฝน 

ปัจจุบันโครงกำรมีบ่อหน่วงน้ ำขนำดควำมจุ 6,175 ลูกบำศก์เมตร และบ่อหน่วงน้ ำ 2 ขนำด 
12,017 ลูกบำศก์เมตร เพื่อรองรับน้ ำฝนจำกบริเวณพื้นท่ีบริเวณอำคำรผลิตและบ้ำนพักคนงำน ซึ่งโครงกำร
จะไม่ระบำยน้ ำจำกบริเวณส่วนนี้ออกนอกโครงกำรโดยจะน ำกลับไปใช้ใหม่ในกระบวนกำรผลิต (น้ ำสเปรย์
แท่งเหล็กร้อน) และใช้ส ำหรับรดน้ ำต้นไม้ในพื้นที่สีเขียวของโครงกำรต่อไป  

(9) ระบบเสริมการผลิตต่างๆ 

ระบบเสริมกำรผลิตต่ำงๆ ที่จะติดตั้ง/ก่อสร้ำงในโครงกำร ได้แก่ ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 
(Duct Collector) จ ำนวน 2 ชุด (ปล่องระบำยอำกำศ 1 ปล่อง), หอระบำยควำมร้อน (Cooling Tower) 
จ ำนวน 3 ชุด รวมทั้งถังส ำรองน้ ำดับเพลิง, ปั๊มน้ ำดับเพลิง, อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย, ระบบน้ ำดับเพลิง, 
ห้องน้ ำ-ห้องส้วม, ถังบ ำบัดน้ ำเสียส ำเร็จรูป, รำงระบำยน้ ำฝน, เครื่องชั่งน้ ำหนักรถบรรทุก, ลำนจอดรถ และ
พื้นที่สีเขียว เป็นต้น 

1.4 กระบวนการผลิต 

  1.4.1 เครื่องจักรและเทคโนโลยีที่ใช้ในการหลอม 

  เครื่องจักรและอุปกรณ์กำรผลิตที่ส ำคัญของโครงกำร ประกอบด้วย เครื่องอัดเศษเหล็ก 
(Charge Car) เตำหลอม (Meltiing Furnace) ขนำด 20 ตัน/เตำ จ ำนวน 8 เตำ เบ้ำรับน้ ำเหล็ก (Pouring 
Furnace) เครื่องหล่อเหล็กแท่ง เครื่องตัดเหล็ก เครนขนำด 50 ตัน เครนขนำด 10 ตัน ระบบดักฝุ่นแบบ 
ถุงกรองระบบน้ ำหล่อเย็น (Cooling Tower) และเครื่องชั่งน้ ำหนัก เป็นต้น 
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  อย่ำงไรก็ตำมโครงกำรได้จัดท ำแผนกำรบ ำรุงรักษำเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Program) ส ำหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์กำรผลิตต่ำงๆ ทั้งหมด โดยด ำเนินกำรตำมแผนกำรซ่อมบ ำรุง 
ทุกวัน ช่วงเวลำ 08.00-17.00 น. เพื่อให้เครื่องจักรท ำงำนได้อย่ำงเต็มประสิทธิภำพตลอดเวลำและป้องกัน
เหตุฉุกเฉินท่ีอำจเกิดขึ้นจำกกำรช ำรุดของเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่ำงๆ อันอำจส่งผลให้เกิดควำมเสียหำยต่อ
ชีวิตและทรัพย์สิน กำรปล่อยมลพิษสูงกว่ำเกณฑ์ที่ก ำหนด และกำรก่อให้เกิดแหล่งก ำเนิดเสียงเพิ่มขึ้น 

  เทคโนโลยีที่โครงกำรเลือกใช้ในกำรหลอมเหล็กนั้น โครงกำรเลือกใช้เตำหลอมแบบ
เหนี่ยวน ำไฟฟ้ำ โดยมีเหตุผลดังนี้ 

  ข้อได้เปรียบของกำรหลอมเหล็กด้วยเตำเหนี่ยวน ำไฟฟ้ำเมื่อเทียบกับวิธีอื่นๆ 

(1)  ไม่ใช้ขั้วไฟฟ้ำ ไม่มีประกำยไฟ เนื่องจำกประกำยไฟฟ้ำอุณหภูมิสูง (3,000 oC) ท ำให้
แก๊สพิษ (H2, O2) แยกตัวและละลำยในเหล็กหลอม ดังนั้นเตำเหนี่ยวน ำไฟฟ้ำ (EIF) สำมำรถหลอมเหล็กที่มี
คุณภำพ ซึ่งเกิดมลพิษทำงอำกำศน้อยกว่ำเตำอำร์คไฟฟ้ำ (EAF) 

(2)  เตำเหนี่ยวน ำไฟฟ้ำสำมำรถปรับอุณหภูมิเหล็กหลอมได้อย่ำงแม่นย ำ 

(3)  เหล็กหลอมในเบ้ำหลอมของเตำเหนี่ยวน ำ เนื่องจำกมีคุณสมบัติในกำรผสมไฟฟ้ำ
แม่เหล็กท ำให้อุณหภูมิและส่วนประกอบทำงเคมีเหล็กหลอมมีควำมสม่ ำเสมอ มีประโยชน์ในกำรก ำจัดแก๊ส
และวัตถุแปลกปลอมที่ไม่ใช่โลหะ 

(4)  อัตรำกำรน ำสำรที่เป็นโลหะผสมมำใช้ใหม่มีสูง 

(5)  กำรใช้เตำเหนี่ยวน ำไฟฟ้ำเป็นวิธีกำรหลอมเหล็กที่สะอำดที่สุด 

ข้อด้อยของกำรหลอมเหล็กด้วยเตำเหนี่ยวน ำไฟฟ้ำเมื่อเทียบกับวิธีอื่นๆ 

(1)  เนื่องจำกมีคุณสมบัติในกำรผสมไฟฟ้ำแม่เหล็กจึงท ำให้เหล็กหลอมกัดกร่อนเบ้ำหลอม 
มีผลต่ออำยุกำรใช้งำนของเบ้ำหลอม 

(2)  กำกโลหะไม่น ำไฟฟ้ำ ไม่สำมำรถเหนี่ยวน ำและเพิ่มควำมร้อนได้ ส่งผลเสียต่อปฏิกิริยำ
ทำงเคมีของกำกเหล็ก 

(3)  ควำมจุของเตำน้อย ท ำให้ควำมสำมำรถในกำรผลิตน้อยกว่ำเตำอำร์คไฟฟ้ำ 

  1.4.2 การผลิตเหล็กแท่ง 

  ผังกระบวนกำรผลิตอย่ำงง่ำย (Simplelified Diagram) ของโครงกำรและสมดุลมวลกำรผลิต
ของโครงกำร (ดังรูปที่ 1.4-1) และผังกระบวนกำรจัดกำรมลพิษของโครงกำร (ดังตำรำงที่ 1.4-1 และ 
รูปที่ 1.4-2) และกำรจัดกำรมลพิษที่แหล่งก ำเนิดต่ำงๆ โดยมีรำยละเอียดในกำรผลิตของแต่ละขั้นตอนดังน้ี 
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(1)  การเตรียมเศษเหล็กและการขนย้าย 

เป็นกระบวนกำรท่ีเกิดขึ้นภำยในอำคำรผลิต ซึ่งมีก ำแพงปิดล้อมทั้ง 4 ด้ำน เพื่อป้องกัน
กำรฟุ้งกระจำยของฝุ่น โดยเร่ิมต้นจำกรถบรรทุกจะขนเศษเหล็กจำกแหล่งต่ำงๆ เข้ำมำกองไว้ภำยในอำคำร
ผลิตทั้งหมด บริเวณพื้นที่กองวัตถุดิบ โดยแบ่งเป็นประเภทเศษเหล็กออกเป็น 2 ประเภท คือ 

1) เศษเหล็กขนำดเล็ก ได้แก่ เศษเหล็กที่เกิดจำกกำรขึ้นรูป เหล็กปั๊มจำกอุตสำหกรรม
ชิ้นส่วนรถยนต์ เป็นต้น โดยโครงกำรท ำกำรอัดเศษเหล็กให้เป็นก้อนสี่เหลี่ยมก่อนที่จะน ำไปหลอม  
เพื่อควำมสะดวกในกำรขนย้ำยและง่ำยในกำรป้อนเข้ำสู่เตำหลอม โดยโครงกำรจะใช้ Scrap grab (มือคีบ) 
คีบเศษเหล็กเข้ำเครื่องอัดเหล็ก เพื่ออัดให้เป็นก้อนสี่เหลี่ยม ขนำด 40 x 40 x 40 เซนติเมตร และขนำด  
80 x 80 x 80 เซนติเมตร หลังจำกที่อัดเป็นก้อนและจะใช้รถยกขนย้ำยไปตั้งวำงบริเวณพื้นที่กองเก็บ
ด้ำนหลังของเตำหลอมเพื่อรอกำรป้อนใส่เตำหลอมต่อไป โดยโครงกำรจะท ำกำรหลอมก้อนเศษเหล็ก  
ขนำด 40 x 40 x 40 เซนติเมตร ก่อน เพรำะจะสำมำรถหลอมละลำยได้เร็วกว่ำ เมื่อได้น้ ำเหล็กหลอมละลำย
แล้ว จึงจะท ำกำรป้อนก้อนเศษเหล็ก ขนำด 80 x 80 x 80 เซนติเมตร ลงไปหลอมต่อไป 

2) เศษเหล็กขนำดใหญ่ ได้แก่ เศษเหล็กโครงสร้ำง และเศษเหล็กหมุนเวียนจำก
กระบวนกำรผลิต ซึ่งเป็นเศษเหล็กที่มีขนำดใหญ่ จึงสำมำรถป้อนเข้ำเตำหลอมได้โดยตรง ทั้งนี้โครงกำรได้
ก ำหนดให้น ำเศษเหล็กดังกล่ำวไปกองรวมกันที่บริเวณพื้นที่เก็บวัตถุดิบด้ำนหลังของเตำหลอม เพื่อรอกำร
ป้อนใส่เตำหลอมต่อไป โดยโครงกำรจะใช้เครนแม่เหล็กในกำรดูดเศษเหล็กและปล่อยลงเตำหลอม เนื่องจำก
กำรใช้เครนแม่เหล็กดูดเศษเหล็กนั้น เป็นกำรคัดเลือกเศษเหล็กวิธีหนึ่ง เพรำะวัสดุแปลกปลอมที่ไม่ใช่โลหะ
จะไม่สำมำรถดูดติดไปกับเครนแม่เหล็กได้ เพื่อป้องกันปัญหำในขณะหลอมเหล็ก 

ส ำหรับกำรเตรียมเศษเหล็กทั้งสองชนิดเข้ำสู่ เตำหลอมนั้น โครงกำรมีสัดส่วนของ 
เศษเหล็กที่เกิดจำกกระบวนกำรผลิตและน ำกลับมำใช้ใหม่ ร้อยละ 3.30 ของเศษเหล็กทั้งหมด 
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ที่มำ : รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลติเหลก็แท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2557 

รูปที่ 1.4-1 ผังกระบวนกำรผลิตและสมดุลมวลกำรผลิต (Mass Balance) ของโครงกำร 
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ตารางที่ 1.4-1 กำรจัดกำรมลพิษของโครงกำร 

แหล่งก าเนิด มลพิษ การจัดการ 

1. ลำนกองเศษเหล็ก ฝุ่นที่เกิดจำกกำรเตรียมเศษเหล็ก - ใช้ ห ลั ก ก ำรจั ด ก ำร ใน โร งง ำน  (house 
keeting) โดยท ำควำมสะอำดบริเวณภำยใน
อำคำรผลิตบริเวณลำนกองเก็บเศษเหล็ก
และเส้นทำงกำรขนย้ำยพร้อมทั้งก ำหนด 
ให้ ต รวจต รำรักษ ำควำม เป็ น ระเบี ยบ
เรียบร้อยในโรงงำนตลอดจนซ่อมบ ำรุงรักษำ
เครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์อย่ำงสม่ ำเสมอ 

- ลำนกองเก็บเศษเหล็กอยู่ภำยในอำคำรผลิต
ทั้งหมด ซึ่งเป็นอำคำรปิดมิดชิด เพ่ือป้องกัน
กำรฟุ้งกระจำยของฝุ่นขนำดเล็กและลด
ปัญหำด้ำนควำมชื้นของเศษเหล็ก 

- โค รงก ำร ใช้ ห ลั ก ก ำร  FIFO (FIRST IN 
FIRST OUT) ท ำให้อัตรำกำรหมุนเวียนเศษ
เหล็กได้รวดเร็วขึ้น เพ่ือป้องกันเศษเหล็ก
ตกค้ำงและเกิดสนิมเหล็ก 

- จัดให้มีพนักงำนท ำหน้ำที่คัดแยกเศษเหล็ก 
ที่ ไม่ ไ ด้ คุ ณ ภ ำพห รื อ เศษ เห ล็ ก ที่ อ ำ จ
ก่อให้เกิดปัญหำขณะหลอม 

เสียงจำกกำรเตรียมเศษเหล็ก - ด ำเนินกำรภำยในอำคำรและก ำหนดเขต
ป้องกันเสียง 

2. เตำหลอมไฟฟ้ำ 
(Electric Induction furnace; EIF) 

เสียงที่เกิดขึ้นในบริเวณเตำหลอม 
เช่น กำรใส่เศษเหล็กลงเตำหลอม 
และก ำรซ่ อมห รือ ท ำผนั ง เต ำ  
เป็นตน้ 

- ด ำเนินกำรภำยนอกอำคำรและก ำหนด
วิธีกำรปฏิบัติงำนของพนักงำนในกำรลด
เสียงดัง 

ขี้ตะกรันเหล็ก (slag) ที่แยกออก
จำกเตำหลอมไฟฟ้ำ 

- รวบรวมส่งให้หน่วยงำนที่ ได้รับอนุญำต
น ำไปใช้ เป็นวัสดุทดแทนปูนซีเมนต์หรือ
น ำไปก ำจัดด้วยวิธีอื่นๆ ต่อไป 

ฝุ่นละออง/ฟูมโลหะและควัน จำก
เตำหลอมไฟฟ้ำ 

- ติดตั้ ง hood ดูดอำกำศที่ ด้ำนบนของเตำ
หลอม เพ่ื อ รวบ รวมมลพิษทำงอำกำศ 
ที่เกิดขึ้นและน ำไปบ ำบัดที่ระบบดักฝุ่นแบบ
ถุงกรองต่อไปส่วนฝุ่นที่รวบรวมได้จะส่งให้
หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตน ำไปใช้เป็นวัสดุ
ทดแทนปูนซีเมนต์หรือน ำไปก ำจัดด้วยวิธี
อื่นๆ ต่อไป 

น้ ำหล่อเย็นจำกเตำหลอม แบบโดย
อ้อม (indirect) 

- น ำ ไป ลดอุ ณ ภู มิ ที่  cooling tower ก่ อ น  
แล้วหมุนเวียนกลับมำใช้ใหม่ 

ที่มำ : บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2565 
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                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-20 

ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ) กำรจัดกำรมลพิษของโครงกำร 

แหล่งก าเนิด มลพิษ การจัดการ 

3. เครื่องหล่อเหล็กแท่งแบบต่อเนื่อง 
(Continuous Casting Machine) แ ล ะ
เครื่องตัดเหล็ก 

ผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มำตรฐำน - น ำไปใช้เป็นวัตถุดิบ โดยกำรน ำไปหลอม
ใหม่ 

ต ะ ก อ น จ ำ ก บ่ อ ดั ก ไ ข มั น / 
บ่อตกตะกอน (กำกขี้เหล็ก) 

- รวบรวมส่งให้หน่วยงำนที่ ได้รับอนุญำต 
เพ่ือน ำไปก ำจัดอย่ำงถูกหลักวิชำกำรต่อไป 

น้ ำหล่อเย็นจำกเครื่องหล่อเหล็ก
แท่งแบบโดยอ้อม (indirect) 

- น ำไปลดอุณหภูมิที่ cooling tower ก่อน แล้ว
หมุนเวียนกลับมำใช้ใหม่ 

น้ ำสเปร์ยเพ่ือหล่อเย็นแท่งเหล็ก
ร้อนแบบโดยตรง (direct) 

- น ำไปบ ำบัดด้วยบ่อดักไขมัน/บ่อตกตะกอน
และหมุนเวียนกลับมำใช้ใหม่ 

ที่มำ : บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2565 
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                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-21 

 
ที่มำ : รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลติเหลก็แท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2557 

รูปที่ 1.4-2 ผังกระบวนกำรจัดกำรมลพิษของโครงกำร 
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                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-22 

1.5 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 

 1.5.1 ระบบน้ าใช้ 

  (1)  การใช้น้ าของโครงการ 

   น้ ำใช้ของโครงกำร คือ น้ ำประปำ ซึ่งรับมำจำกกำรประปำส่วนภูมิภำคปำกท่อ 
ส ำนักงำนประปำปำกท่อ โดยน้ ำใช้ส ำหรับกระบวนกำรผลิต (ระบบน้ ำหล่อเย็น) จะเก็บไว้ที่ ถังเก็บน้ ำ
คอนกรีตเสริมเหล็ก จ ำนวน 3 ถัง ขนำดรวม 6,740 ลูกบำศก์เมตร เพื่อส่งจ่ำยไปใช้ในกระบวนกำรผลิต
ต่อไป ส่วนน้ ำส ำรองส ำหรับกำรดับเพลิง โครงกำรจะสูบน้ ำขึ้นไปเก็บไว้บนแท็งค์น้ ำสูง จ ำนวน 1 ถัง ขนำด 
250 ลูกบำศก์เมตร และน้ ำใช้ส ำหรับกำรอุปโภค-บริโภคส ำหรับพนักงำนจะเก็บไว้ในถังเก็บน้ ำตำมควำม
เหมำะสมในแต่ละจุด ได้แก่ ถังเก็บน้ ำ ขนำด 20 ลูกบำศก์เมตร ส ำหรับอำคำรส ำนักงำนและป้อมยำม และ
ขนำด 40 ลูกบำศก์เมตร ส ำหรับบ้ำนพักคนงำน ซึ่งปริมำณน้ ำใช้ส ำหรับโครงกำรเท่ำกับ 9,330 ลูกบำศก์
เมตร/เดือน โดยปัจจุบันระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2565 มีปริมำณกำรใช้น้ ำเฉลี่ยประมำณ  
1,594.17 ลูกบำศก์เมตร/เดือน โดยสมดุลน้ ำ (Water Balance) ของโครงกำร ดังรูปที่ 1.5-1 

   (2)  รายละเอียดการใช้น้ าแต่ละกิจกรรม 

    กำรใช้น้ ำของโครงกำรสำมำรถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ น้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิต
และน้ ำใช้เพื่อกำรอุปโภคและบริโภค ซึ่งมีรำยละเอียดดังน้ี 
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                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-23 

 
ที่มำ : รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลติเหลก็แท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2557 

รูปที่ 1.5-1 สมดุลน้ ำใช้ (Water Balance) ของโครงกำร 
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                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-24 

1) น้ าใช้ในกระบวนการผลิต 

(ก) น้ าใช้ในระบบหล่อเย็น (Cooling Tower) 

โครงกำรมีหอระบำยควำมร้อน (Cooling Tower) จ ำนวน 3 ชุด ขนำดรวม 2,050 
ลูกบำศก์เมตร/ชั่วโมง (ขนำด 950 900 และ 200 ลูกบำศก์เมตร/ชั่วโมง ส ำหรับเตำหลอมไฟฟ้ำเครื่องหล่อ
เหล็กแบบต่อเนื่องและน้ ำสเปรย์แท่งเหล็กร้อน ตำมล ำดับ) ทั้งนี้จะต้องมีกำรเติมน้ ำชดเชยส่วนที่ระเหยไป
ของระบบน้ ำหล่อเย็น ภำยหลังเปิดด ำเนินกำรจะมีปริมำณน้ ำ Make up ประมำณ 6,000 ลูกบำศก์เมตร/
เดือน โดยโครงกำรได้แบ่งระบบน้ ำหล่อเย็นเครื่องจักรออกเป็น 2 ส่วน คือ ระบบน้ ำหล่อเย็นเตำหลอมและ
ระบบน้ ำหล่อเย็นของ Mold ในเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) ดังนี ้

- ระบบน้ ำหล่อเย็นเตำหลอม (โดยอ้อม) ของโครงกำรเป็นระบบน้ ำหล่อเย็นใน
วงจรภำยนอก (Outside loop) ที่ใช้เพื่อแลกเปลี่ยนควำมร้อนกับน้ ำที่หล่อเย็นเครื่องจักรในวงจรภำยในโดย
จะมีเครื่องสูบน้ ำท ำกำรสูบน้ ำจำกถังเก็บน้ ำขนำด 6,740 ลูกบำศก์เมตร เข้ำไปในส่วนเครื่องแลกเปลี่ยน
ควำมร้อน เพื่อแลกเปลี่ยนควำมร้อน และไหลออกมำผ่ำนหอระบำยควำมร้อน (Cooling Tower) เพื่อระบำย
ควำมร้อนกับอำกำศและกลับมำพักน้ ำไว้ที่ถังเก็บน้ ำอีกครั้ง ซึ่งในกำรใช้งำนจะมีน้ ำสูญเสียไปในรูปของ 
ไอน้ ำจึงต้องมีกำรเติมน้ ำเข้ำระบบเพื่อเป็นกำรชดเชย 

- ระบบน้ ำหล่อเย็นเพื่อลดอุณหภูมิของ Mold ในเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) 
โครงกำรมีกำรใช้น้ ำเพื่อลดอุณหภูมิของแม่พิมพ์แบบ (Mold tube) โดยมีหลักกำรเดียวกับระบบน้ ำหล่อเย็น
เตำหลอม ซึ่งน้ ำร้อนส่งไปที่หอระบำยควำมร้อน (Cooling Tower) เดียวกับเตำหลอมเพื่อระบำยควำมร้อน
กับอำกำศและกลับมำพักน้ ำไว้ที่ถังน้ ำอีกครั้ง 

(ข)  น้ าสเปร์ยเพื่อลดอุณหภูมิของท่อนเหล็กที่ออกมาจากเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) 

โครงกำรมีกำรใช้น้ ำในกำรฉีดสเปร์ยเพื่อช่วยลดอุณหภูมิของชิ้นงำนท่ีออกมำจำก
เครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) โดยน้ ำที่สเปร์ยเข้ำไปก็จะระเหยกลำยเป็นไอเนื่องจำกอุณหภูมิของชิ้นงำน 
จะสูงมำก จึงท ำให้มีกำรสูญเสียน้ ำไปบำงส่วน ส่วนที่เหลือจะหมุนเวียนกลับมำใช้ทั้งหมดโดยไม่มีกำรระบำย
ทิ้ง ซึ่งมีปริมำณน้ ำที่ต้อง Make up เท่ำกับ 2,400 ลูกบำศก์เมตร/เดือน 

2)  น้ าใช้เพื่อการอุปโภคและบริโภค 

โครงกำรมีจ ำนวนพนักงำนและคนงำนทั้งหมดประมำณรวม 150 คน แบ่งเป็น พนักงำน
ในอำคำรส ำนักงำนประมำณ 12 คน และคนงำนประมำณ 138 คน ทั้งนี้สำมำรถค ำนวณปริมำณกำรใช้น้ ำ
ส ำหรับกำรอุปโภคและบริโภคของพนักงำนในโครงกำรได้โดยใช้อัตรำกำรใช้น้ ำของพนักงำน เท่ำกับ  
200 ลิตร/คน/วัน (ซึ่งรวมน้ ำใช้ส ำหรับห้องน้ ำ-ห้องส้วม+กำรอำบน้ ำ+กำรประกอบอำหำร) 
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                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-25 

  อย่ำงไรก็ตำมโครงกำรมีกำรใช้น้ ำประปำส ำหรับกำรอุปโภคของพนักงำนทั้งในส่วนอำคำร
ส ำนักงำน และบ้ำนพักคนงำน โดยยกเว้นน้ ำดื่มซึ่งโครงกำรจัดซื้อน้ ำดื่มบรรจุถังให้บริกำรแก่พนักงำน
โครงกำรได้จัดให้มีโรงอำหำร ภำยในโครงกำรเพื่อให้บริกำรแก่พนักงำนและคนงำนภำยในโครงกำร ซึ่งเป็น
สวัสดิกำรอย่ำงหนึ่งของโรงงำน ดังนั้นจึงมีน้ ำใช้เพื่อกำรประกอบอำหำรในโรงอำหำรด้วย โดยสำมำรถสรุป
ได้ดังนี ้

- น้ ำใช้เพื่อกำรอุปโภคอำคำรส ำนักงำน/ห้องพักพนักงำน คำดมีกำรใช้น้ ำประปำ ประมำณ 
210 ลูกบำศก์เมตร/เดือน 

- น้ ำใช้เพื่อกำรอุปโภคในบ้ำนพักคนงำน คำดว่ำมีกำรใช้น้ ำประปำ ประมำณ 720 
ลูกบำศก์เมตร/เดือน 

ดังนั้นปริมำณน้ ำใช้เพื่อกำรอุปโภค-บริโภคของโครงกำรจะมีปริมำณกำรใช้น้ ำสูงสุด
ประมำณ 930 ลูกบำศก์เมตร/เดือน ส่วนน้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิตจะมีปริมำณกำรใช้สูงสุดประมำณ 8,400 
ลูกบำศก์เมตร/เดือน รวมปริมำณกำรใช้น้ ำทั้งหมด 9,330 ลูกบำศก์เมตร/เดือน ส ำหรับในปัจจุบันระหว่ำง
เดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2565 มีปริมำณกำรใช้น้ ำรวมเฉลี่ยประมำณ 1,594.17 ลูกบำศก์เมตร/เดือน 

 1.5.2 พลังงานไฟฟ้า 

  (1) ระบบจ่ายไฟฟ้าในโครงการ 

    โครงกำรจะรับกระแสไฟฟ้ำจำกสถำนีไฟฟ้ำย่อยของกำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำคโดยผ่ำน
หม้อแปลงไฟฟ้ำด้ำนหน้ำโครงกำรขนำด 115 กิโลโวลต์ 3 เฟส ซึ่งในโครงกำรจะท ำกำรก่อสร้ำงสถำนีไฟฟ้ำ
ย่อยบริเวณทำงเข้ำโครงกำร เพื่อเชื่อมต่อกับสำยส่งขนำด 115 กิโลโวลต์ ของกำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำคที่อยู่
บริเวณถนนเพชรเกษม ซึ่งภำยในสถำนีไฟฟ้ำย่อยจะมีระบบหม้อแปลงไฟฟ้ำขนำด 110 กิโลโวลต์ 3 เฟส 
ท ำหน้ำที่แปลงกระแสไฟฟ้ำจำก 115 กิโลโวลต์ มำเป็น 22 กิโลโวลต์ เพื่อรองรับควำมต้ องกำรใช้
กระแสไฟฟ้ำของโครงกำร 

(2)  ปริมาณความต้องการไฟฟ้า 

โครงกำรมีควำมต้องกำรใช้ไฟฟ้ำประมำณ 36 เมกะวัตต์ 

(3)  แหล่งไฟฟ้าส ารอง 

โครงกำรมีเครื่องก ำเนิดไฟฟ้ำส ำรอง (Diesel Generator) ส ำหรับในกรณีฉุกเฉิน ขนำด 
500 กิโลวัตต์ จ ำนวน 1 เครื่อง 
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1.6 มลพิษและการควบคุม 

 1.6.1 มลพิษทางอากาศ 

 (1) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ 

  มลพิษที่เกิดจำกเตำหลอมเศษเหล็กจะเป็นฟูม (Fume) ของโลหะและก๊ำซต่ำงๆ ซึ่งส่วนใหญ่
เป็นเหล็กออกไซด์และฝุ่นละออง โดยในกำรหลอมเศษเหล็กท ำให้มีมลพิษทำงอำกำศเกิดขึ้นในสองลักษณะ 
คือ Primary Fume จะเกิดขึ้นในช่วงขณะท ำกำรหลอมเศษเหล็กในเตำหลอม และ Secondary Fume 
เกิดขึ้นขณะเปิดฝำเตำหลอมเพื่อเติมเศษเหล็ก (Charging Cycle) และขณะที่ใส่สำรปรับปรุงคุณภำพ 
น้ ำเหล็ก (Refining Cycle) ชนิดและปริมำณ Primary Fume นี้ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบหลำยอย่ำง เช่น  
แบบของเตำหลอมชนิดและองค์ประกอบของเศษเหล็กที่น ำมำหลอม ควำมสะอำดของเศษเหล็ก อัตรำกำร
หลอม อุณหภูมิน้ ำเหล็กที่เทออกจำกเตำหลอม เป็นต้น องค์ประกอบของฝุ่นจำกเตำหลอม ประกอบด้วย
สำรประกอบต่ำงๆ เช่น FeO, Fe2O3, SiO2, MnO และ AlO2 ตำมล ำดับ โดยมีขนำดของ grain size 
distribution ดังนี ้

ขนาด 0-3 m 3-11 m 11-25 m >25 m 
สัดส่วน 18% 34% 7% 11% 

  จะเห็นได้ว่ำฝุ่นละอองที่เกิดขึ้นในกระบวนกำรผลิตจะมีขนำดอยู่ในช่วงเล็กกว่ำ 11 ไมครอน 
ประมำณร้อยละ 82 ที่เหลือจะเป็นฝุ่นขนำดใหญ่ ซึ่งโครงกำรมีกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศจำกปล่องระบำย
อำกำศในสำยกำรผลิตหลอมและหล่อเหล็ก เป็นปล่อง Bag Filter จ ำนวน 1 ปล่อง 

 (2) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ 

  เนื่องจำกเตำหลอมของโครงกำรเป็นประเภทเตำหลอมเหนี่ยวน ำด้วยไฟฟ้ำ ซึ่งก่อให้เกิด
มลพิษทำงอำกำศในปริมำณต่ ำ เพรำะไม่มีกำรเผำไหม้ของเชื้อเพลิงและเกิดควำมปั่นป่วนของเหล็ก 
ในระหว่ำงกำรหลอมน้อยโดยคิดเป็นปริมำณฝุ่นที่ระบำยออกประมำณ 0.5 กิโลกรัมต่อตันเหล็ก (ส ำนักงำน
นโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม “คู่มือปฏิบัติกำรส ำหรับกำรวิเครำะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อมส ำหรับอุตสำหกรรมเหล็กและหรือเหล็กกล้ำ ”, 2543) 
ดังนั้นปริมำณมลพิษทำงอำกำศจึงต่ ำกว่ำเตำหลอมประเภทอื่นๆ โดยมลสำรหลักที่เกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละออง 
ประกอบด้วยฟูม (Fume) ออกไซด์ของเหล็กและโลหะอื่นๆ ที่เจือปนในเศษเหล็กและก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 
ซึ่งเกิดขึ้นจำกกำรเผำไหม้อย่ำงไม่สมบูรณ์ของสำรอินทรีย์ที่ปะปนกับเศษเหล็ก โดยจะเกิดขึ้นเฉพ ำะ 
ในช่วงแรกของกำรป้อนเศษเหล็กเข้ำสู่เตำหลอมเท่ำนั้น ส่วนปริมำณออกไซด์ของไนโตรเจนเกิดขึ้นใน
สัดส่วนท่ีน้อยมำกและไม่มีนัยส ำคัญในกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้ำนคุณภำพอำกำศ  
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 (3) เครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter) 

  ในโครงกำรนี้ได้ใช้เครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรองชนิดท ำควำมสะอำดผ้ำกรองด้วยกำรพ่นอำกำศ
อัด (Pluse jet cleaning) จ ำนวน 1 ชุด เพื่อบ ำบัดอำกำศที่ดูดจำกกระบวนกำรต่ำงๆ กำรท ำควำมสะอำด 
ถุงกรองจะใช้กำรพ่นอำกำศอัด (Compressed air) ซึ่งหมำยถึงอำกำศที่มีควำมดันสูงประมำณ 5 ถึง 7 บำร์ 
สวนกับกำรไหลของอำกำศและฝุ่นที่เข้ำสู่ถุงกรอง อำกำศอัดที่พ่นมำนี้จะท ำให้เกิดคลื่นกระแทก (Shock 
wave) ต่อถุงกรองเป็นระยะเวลำสั้นๆ (ประมำณ 0.3 ถึง 0.5 วินำที) ส่งผลให้ถุ งกรองพองตัวและท ำให้ชั้น
ฝุ่นที่ติดถุงกรองด้ำนนอกหลุดออก โดยฝุ่นดังกล่ำวจะตกลงสู่ด้ำนล่ำงของเครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรองและ 
จะถูกล ำเลียงออกด้วยอุปกรณ์จ่ำยวัสดุแบบสกรูล ำเลียง (Screw feeder) และอุปกรณ์จ่ำยวัสดุแบบโรตำรี่ 
(Rotary feeder) เนื่องจำกปริมำณอำกำศอัดที่ใช้ท ำควำมสะอำดถุงกรองมีค่อนข้ำงน้อยเม่ือเทียบกับปริมำณ
อำกำศและฝุ่นที่ไหลเข้ำรวมถึงมีควำมดันที่สูงกว่ำมำก ดังนั้นกำรท ำควำมสะอำดถุงกรองในลักษณะนี้ 
จึงสำมำรถกระท ำได้อย่ำงต่อเนื่องโดยไม่มีควำมจ ำเป็นต้องหยุดกำรท ำงำนของเครื่องดักฝุ่นในระหว่ำง
กระบวนกำรท ำควำมสะอำด ดังนั้นจึงไม่มีควำมจ ำเป็นต้องออกแบบให้เครื่องดักฝุ่นของโครงกำรมีจ ำนวน
ห้องบรรจุถุงกรองส ำรอง อย่ำงไรก็ตำมหำกพบว่ำมีกำรช ำรุดของถุงกรอง (สังเกตได้จำกกำรที่มีฝุ่นปะปน
ออกมำกับอำกำศที่ปล่องระบำย) ในระหว่ำงระบบท ำงำน โครงกำรจะท ำกำรหยุดกำรผลิตทันทีและท ำกำร
ค้นหำและเปลี่ยนถุงกรองที่ช ำรุด เมื่อแก้ไขปัญหำดังกล่ำวแล้วเสร็จจึงท ำกำรเดินระบบกำรผลิตใหม่อีกครั้ง 
ส ำหรับอำกำศอัดที่ใช้ในกำรท ำควำมสะอำดถุงกรองจะได้มำจำกเครื่องอัดอำกำศ (Air compressor)  
ของโครงกำร 

 1.6.2 เสียง 

 (1) แหล่งก าเนิดเสียง 

  เครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ใช้ในกระบวนกำรผลิตทั้งหมดจะถูกติดตั้งอยู่ภำยในอำคำรผลิตของ
โครงกำรทั้งหมด ซึ่งมีกำรปิดล้อมด้วยผนังอำคำรเพื่อลดเสียงออกนอกอำคำรไว้แล้ว นอกจำกนี้มีอุปกรณ์/
เครื่องจักรของระบบสำธำรณูปโภคบำงประเภทตั้งอยู่ภำยนอกอำคำร เช่น ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง เป็นต้น 
ส ำหรับอุปกรณ์/เครื่องจักรที่ก่อให้เกิดเสียงดังอย่ำงมีนัยส ำคัญของโครงกำร ประกอบด้วย 2 แหล่ง คือ 

  1) แหล่งก ำเนิดเสียงที่เกิดจำกขั้นตอนกำรท ำงำนในกระบวนกำรผลิตของโครงกำร ได้แก่ 
กำรขนย้ำยเศษเหล็ก กำรอัดเศษเหล็ก กำรป้อนเศษเหล็กเข้ำเตำหลอม และกำรตัดแท่งเหล็ก เป็นต้น 

  2) แหล่งก ำเนิดที่สอง คือ พัดลมสูดอำกำศ (Blower) ของระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง มีระดับ
เสียงเท่ำกับ 85 เดซิเบล (เอ) (ที่ระยะห่ำงจำกเครื่องจักร 1 เมตร) โครงกำรด ำเนินกำรติดตั้งห้องครอบเสียงดัง
บริเวณพัดลมสูดอำกำศ โดยเป็นห้องปิดมิดชิดทั้ง 4 ด้ำน ซึ่งประกอบด้วย ผนังด้ำนนอกของห้องครอบเสียง
โครงกำรจะก่อเป็นผนังอิฐบล็อก (Brick Wall) ที่มีควำมหนำประมำณ 240 มิลลิเมตร สำมำรถลดระดับเสียง
ลงได้ 30 เดซิเบล (เอ) ส่วนด้ำนในของผนังจะท ำกำรบุด้วยแผ่นไฟเบอร์กลำส (Fiber glass board) เพื่อท ำ
หน้ำที่ดูดซับคลื่นเสียงที่สะท้อนกลับเม่ือเสียงกระทบกับผนังอิฐ อีกทั้งบริเวณจุดอื่นๆ ที่เป็นช่องว่ำง  
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ซึ่งคลื่นเสียงสำมำรถออกไปด้ำนนอกของห้องครอบเสียงได้นั้น เช่น ช่องระบำยอำกำศเข้ำ-ออก (Air Intake 
& Exhaust) ปล่องระบำยอำกำศ และประตูเข้ำ-ออกของห้องครอบเสียง เป็นต้น โดยโครงกำรได้ท ำกำร
ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง (Muffler & Silencer) ในทุกจุดดังกล่ำวเรียบร้อยแล้ว โดยประสิทธิภำพในกำร
ลดเสียงของอุปกรณ์ดังกล่ำว สำมำรถลดเสียงดังได้ประมำณ 30-40 เดซิเบล (เอ) 

 (2) การควบคุม 

  โครงกำรได้มีมำตรกำรลดผลกระทบที่เกิดขึ้นโดยกำรก ำหนดกำรตรวจวัดระดับเสียงรบกวน
ให้เป็นไปตำมประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม เรื่องก ำหนดค่ำระดับเสียงรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจำกกำร
ประกอบกิจกำรโรงงำน พ.ศ. 2548 และทำงโครงกำรได้ปลูกต้นไม้ล้อมรอบโครงกำรเพื่อเป็น Buffer Zone 
ท ำหน้ำที่ในกำรลดเสียง ซึ่งส่งผลให้ระดับเสียงที่ไปสู่ผู้รับลดลงไปอีกระดับหนึ่งด้วย ซึ่งโครงกำรก ำหนด
มำตรกำรในกำรควบคุมเสียงดังทั้งกำรลดที่แหล่งก ำเนิดกำรบริหำรจัดกำร รวมทั้งกำรจัดให้มีอุปกรณ์
ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล ดังนี้ 

  (ก) ด้านวิศวกรรม โครงกำรได้ด ำเนินกำรติดตั้งห้องครอบเสียงที่ตัวพัดลมดูดอำกำศ 
(Blower) และติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียง บริเวณปลำยปล่องระบำยอำกำศ (Blower Silencer) 

  (ข) ด้านการบริหารจัดการ ได้แก่ กำรลดระยะเวลำกำรสัมผัสเสียงดังของพนักงำนโดย
ก ำหนดระยะเวลำท ำงำนและกำรสับเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงำนที่ต้องเข้ำไปปฏิบัติงำนในพื้นที่ที่มีเสียงดัง 

  (ค) การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  ในกรณีที่ไม่สำมำรถลดระดับเสียงที่
แหล่งก ำเนิดโดยวิธีทำงด้ำนวิศวกรรม หรือบริหำรจัดกำรได้ มีกำรก ำหนดให้พนักงำนใช้อุปกรณ์ป้องกัน
เสียงดัง ได้แก่ ที่อุดหู หรือที่ครอบหู ทั้งนี้ข้ึนอยู่กับระดับควำมเข้มเสียง และควำมถี่เสียงที่พนักงำนมีโอกำส
สัมผัสในแต่ละพื้นท่ีปฏิบัติงำน ดังนี้ 

    - พนักงำนที่จะต้องปฏิบัติงำนในบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรำย
ส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู (Ear Plug) หรือที่ครองหู (Ear Muff) ตลอดเวลำที่ปฏิบัติงำน 

    - โครงกำรมีกำรติดป้ำยหรือสัญลักษณ์แสดงบริเวณที่ มีเสียงดัง และป้ำยเตือนให้
พนักงำนสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคลอย่ำงชัดเจน 

 1.6.3 น้ าเสียและการจัดการ 

 (1) แหล่งก าเนิดน้ าเสีย 

  โครงกำรมีกำรแยกจัดกำรน้ ำเสียตำมลักษณะของน้ ำเสียในแต่ละแหล่งก ำเนิดเพื่อบ ำบัด 
ให้เหมำะสมก่อนน ำน้ ำทิ้งทั้งหมดที่เกิดขึ้นหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ทั้งหมด โดยไม่มีกำรระบำยออกสู่
ภำยนอกโครงกำร โดยแหล่งก ำเนิดและปริมำณน้ ำเสียของโครงกำรสำมำรถสรุปได้ดังนี้ 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-29 

  1) น้ าทิ้งจากกระบวนการผลิต 

    เป็นกำรใช้น้ ำหมุนเวียนในระบบหล่อเย็น ส ำหรับใช้ในกำรลดอุณหภูมิแท่งเหล็กร้อน โดย
กำรฉีดน้ ำไปสัมผัสที่แท่งเหล็กร้อนโดยตรง เพื่อให้เหล็กแข็งตัวเร็วขึ้น ซึ่งมีส่วนหนึ่ งจะระเหยไปในอำกำศ 
และอีกส่วนจะถูกรวบรวมไปยังบ่อหน่วงน้ ำเพื่อหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ โดยน้ ำดังกล่ำวอำจมีกำรปนเปื้อน
น้ ำมันจำกเครื่องจักรและกำกขี้เหล็ก (Scale) ที่หลุดออกมำจำกแท่งเหล็ก ดังนั้นโครงกำรจึงรวบรวมเข้ำสู่ 
บ่อดักไขมัน/บ่อตกตะกอน ขนำด 112 ลูกบำศก์เมตร ก่อนหมุนเวียนไปใช้ใหม่เพื่อสเปรย์น้ ำหล่อเย็นแท่ง
เหล็กร้อนใหม่ซ้ ำ 

  2) น้ าเสียจากบ้านพักคนงาน 

    เป็นน้ ำเสียจำกห้องน้ ำ-ห้องส้วมและน้ ำเสียจำกโรงอำหำร ซึ่งโครงกำรจะท ำกำรติดตั้ง 
บ่อดักไขมัน (Grease Tap) ขนำด 1 ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ชุด ส ำหรับบ ำบัดน้ ำเสียที่เกิดขึ้นจำกกำร
เตรียมอำหำรและกำรล้ำงท ำควำมสะอำดภำชนะของโรงอำหำรในบริเวณบ้ำนพักคนงำน เพื่อก ำจัดไขมัน
และน้ ำมันที่ปนมำกับน้ ำเสียออกก่อนที่จะระบำยลงสู่ถังบ ำบัดน้ ำเสียส ำเร็จรูป ขนำด 24 ลูกบำศก์เมตร 
จ ำนวน 1 ชุด ก่อนที่จะปล่อยลงสู่ถังพักน้ ำส ำเร็จรูป ขนำด 25 ลูกบำศก์ เมตร ซึ่งสำมำรถกับเก็บน้ ำเสีย 
ได้ ไม่น้อยกว่ำ 24 ชั่วโมง (1 วัน) ก่อนน ำไปใช้ประโยชน์ในกำรรดน้ ำต้นไม้ภำยในโครงกำรทั้งหมด โดยที่
ไม่มีกำรระบำยท้ิงลงสู่แหล่งน้ ำสำธำรณะ 

  3) น้ าเสียจากอาคารส านักงาน/ห้องพักพนักงานและป้อมยาม 

    เป็นน้ ำเสียจำกห้องน้ ำ-ห้องส้วมและน้ ำเสียจำกโรงอำหำร ซึ่งโครงกำรจะท ำกำรติดตั้ง 
บ่อดักไขมัน (Grease Tap) ขนำด 0.4 ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ชุด ส ำหรับบ ำบัดน้ ำเสียที่เกิดขึ้นจำกกำร
เตรียมอำหำรและกำรล้ำงท ำควำมสะอำดภำชนะในโรงอำหำร เพื่อก ำจัดไขมันและน้ ำมันที่ปนมำกับน้ ำเสีย
ออกก่อนที่จะระบำยลงสู่ถังบ ำบัดน้ ำเสียส ำเร็จรูปขนำด 9 ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ชุด ก่อนที่จะปล่อยลงสู่
ถังพักน้ ำทิ้งส ำเร็จรูป ขนำด 10 ลูกบำศก์เมตร ซึ่งสำมำรถกักเก็บน้ ำเสียได้ไม่น้อยกว่ำ 24 ชั่วโมง (1 วัน) 
ก่อนน ำไปใช้ประโยชน์ในกำรรดน้ ำต้นไม้ภำยในโครงกำรทั้งหมด โดยที่ไม่มีกำรระบำยน้ ำทิ้งลงสู่แหล่ง 
น้ ำสำธำรณะ 

  1.6.4  สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและการจัดการฯ 

     สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นจำกกำรด ำเนินงำนของโครงกำร สำมำรถจ ำแนก
ได้เป็น 2 ประเภทหลัก ประกอบด้วย 

     (1) ขยะมูลฝอยทั่วไปจำกกำรอุปโภคและบริโภคของพนักงำน ตำม พรบ. สำธำรณสุข 
พ.ศ. 2535 ประกอบด้วย ขยะมูลฝอยจำกอำคำรส ำนักงำน โรงอำหำร เศษอำหำร กระดำษ ถุงพลำสติก 
หรือเศษวัสดุเหลือใช้จำกกำรอุปโภคและบริโภค ฯลฯ 
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     (2) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดูที่ไม่ใช้แล้วที่ต้องขออนุญำตน ำออกนอกบริเวณโรงงำน ตำม
ประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม เรื่องกำรก ำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 และประกำศ
กระทรวงอุตสำหกรรม เรื่องยกเว้นไม่ต้องขออนุญำตน ำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ไม่เป็นของเสีย
อันตรำยออกนอกบริเวณโรงงำน พ.ศ. 2561 ซึ่งเป็นปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจำกกระบวนกำรผลิต 
สำมำรถจ ำแนกได้ เป็น 2 ประเภท ดังนี้ 

      (ก) ของเสียไม่อันตรำย (Non-Hazardous Wastes) ประกอบด้วย (1) วัสดุที่ไม่ใช้
แล้วชนิดที่มีมูลค่ำ ได้แก่ เศษกระดำษรองลังเศษไม้ เศษปูน เศษเหล็กจำกฝ่ำยซ่อมบ ำรุงขี้ตะกรันเหล็ก 
(Slag) ฝุ่นจำกระบบดักฝุ่น ทรำยที่ใช้แล้วจำกกำรซ่อมเบ้ำ ปูนทนไฟและเศษเหล็กหมุนเวียน เป็นต้น  
(2) วัสดุไม่ใช้แล้วชนิดที่ไม่มีมูลค่ำ ได้แก่ ถุงกรองที่หมดอำยุกำรใช้งำน เป็นต้น 

      (ข) ของเสียอันตรำย (Hazardous Wastes) ได้แก่ น้ ำมันเก่ำใช้งำนแล้ว และ 
ของเสียอันตรำยอื่นๆ ประเภทกระป๋องสี กระป๋องสี/สเปรย์ ถังพลำสติก 20 ลิตร/ถังโลหะ 200 ลิตร ภำชนะ
บรรจุสำรเคมี ซำกแบตเตอรี่ ถ่ำนไฟฉำย หลอดไฟ และอุปกรณ์ไฟฟ้ำที่ไม่ใช้แล้ว ถุงมือเศษผ้ำปนเปื้อน 

1.7 พื้นที่สีเขียว 

 โครงกำรมีพื้นที่สีเขียวประมำณ 9.8 ไร่ (15,683 ตำรำงเมตร) ซึ่งคิดเป็นร้อยละ 13.25 ของพื้นที่
ทั้งหมด (ดังรูปที่  1.7-1) โดยจะท ำกำรปลูกไม้ยืนต้น ได้แก่ ต้นสนประดิพัทธ์  และต้นกระถินณรงค์  
เป็นต้น บริเวณริมรั้วด้ำนในโครงกำรโดยรอบเป็นแนว 3 ชั้น สลับฟันปลำ ในแนวถอยร่นระยะอย่ำงน้อย  
10 เมตร เพื่ อให้เป็นร่มเงำและเป็นแนวกันชน (Buffer Zone) อีกทั้งยังช่วยกันเสียงและฝุ่นละออง  
จำกอำคำรผลิต รวมถึงท ำให้เกิดทัศนียภำพที่ดีต่อพื้นที่ภำยในโครงกำรและพื้นที่โดยรวมของโครงกำร 
นอกจำกนั้นบริเวณริมถนนภำยในโครงกำรและบริเวณรอบๆ อำคำร หรือพื้นที่ส่วนที่ยังไม่มีนโยบำย 
ในกำรก่อสร้ำงจะปลูกหญ้ำคลุมดิน หรือไม้พุ่มเตี้ย/ไม้ประดับ เช่น เข็ม แก้ว เป็นต้น และโครงกำรมีกำรจัด
สวนหย่อมและซุ้มพักผ่อนในพื้นที่อื่นๆ เพื่อเพิ่มทัศนียภำพที่ดีต่อบริเวณโรงงำนและยังเป็นที่พักผ่อน 
ให้แก่พนักงำนของโครงกำร 
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ที่มำ : รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลติเหลก็แท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2557 

รูปที่ 1.7-1 พื้นที่สีเขียวของโครงกำร 
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1.8 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

 กำรด ำเนินงำนในปัจจุบันของโครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) เทียบกับรำยละเอียดที่เสนอ
ไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่ำนควำมเห็นชอบจำกส ำนักงำนนโยบำยและ 
แผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม ตำมหนังสือเลขที่ ทส. 1009.3/6170 ลงวันที่ 3 มิถุนำยน 2557  
แสดงดังตำรำงที่ 1.8-1 

ตารางที่ 1.8-1 สรุปกำรด ำเนินงำนในปัจจุบันของโครงกำร 
รายละเอยีด EIA ปัจจบุัน (ม.ค.-มิ.ย. 65) 

1. พื้นที่โครงกำร 74 ไร่ 74 ไร่ 
2. ก ำลังกำรผลิต 560 ตัน/วัน 341.92 ตัน/วัน 
3. วัตถุดิบ - เศษ เห ล็ก (Recycle Scrap) 193,265  

ตัน/ป ี
- เฟอร์โรซิลิคอน 1,475 ตันปี 
- เฟอร์แมงกำนีส 210 ตัน/ปี 

- เศษเหล็ก (Recycle Scrap) 5,603.59
ตัน/เดือน 

- เฟอร์โรซิลิคอน 0 ตัน/เดือน 
- เฟอร์แมงกำนีส 63.63 ตัน/เดือน 

4. เชื้อเพลิงและพลังงำน - น้ ำมันดีเซล 
- ก๊ำซออกซิเจนเหลว 
- ก๊ำซปิโตรเลียมเหลว (LPG) 
- ก๊ำซอำร์กอน (ควำมบริสุทธิ์ 99.99%) 
- ก๊ำซอำร์กอน (ควำมบริสุทธิ์ 99.999%) 
- รับไฟฟ้ำจำกกำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำค
เพชรบุรี 

- น้ ำมันดีเซล 
- ก๊ำซออกซิเจนเหลว 
- ก๊ำซปิโตรเลียมเหลว (LPG) 
- ก๊ำซอำร์กอน (ควำมบริสุทธิ์ 99.99%) 
- ก๊ำซอำร์กอน (ควำมบริสุทธิ์ 99.999%) 
- รับไฟฟ้ำจำกกำรไฟฟ้ำส่วนภูมิภำค
เพชรบุรี 

5. ผลิตภัณฑ์ - เหล็กแท่ง (Billet) 512 ตัน/วัน - เหล็กแท่ง (Billet) 341.92 ตัน/วัน 
6. กระบวนกำรผลิต - กำรหลอมเหล็ก และผลิตเหล็กแท่ง 

(Billet) 
- กำรหลอมเหล็ก และผลิตเหล็กแท่ง 

(Billet) 
7. แหล่งน้ ำใช้ - รับน้ ำจำกกำรประปำส่วนภูมิภำคปำกท่อ 

ปริมำณน้ ำใช้ของโครงกำร ประมำณ 
9,330 ลูกบำศก์เมตร/เดือน 

- รับน้ ำจำกกำรประปำส่วนภูมิภำคปำกท่อ 
ปริ ม ำณน้ ำใช้ ของโครงกำร เฉ ล่ี ย
ประมำณ 287.33 ลูกบำศก์เมตร/เดือน 

8. มลพิษและกำรควบคุม   
- มลพิษอำกำศ   
 ปล่องระบำยมลพิษอำกำศ - จ ำนวน 1 ปล่อง - จ ำนวน 1 ปล่อง 

 ร ะบ บ ป้ อ ง กั น ม ลพิ ษ ที่
แหล่งก ำเนิด 

- Enclosing Hood จ ำนวน 4 ชุด 
 

- Enclosing Hood จ ำนวน 4 ชุด 
 

 ระบบบ ำบัดมลพิษอำกำศ - แบบถุ งกรอง  (Bag Filter) จ ำน วน  
2 ชุด (มีปล่องระบำยเพียง 1 ปล่อง) 

- แบบถุ งกรอง  (Bag Filter) จ ำน วน  
2 ชุด (มีปล่องระบำยเพียง 1 ปล่อง) 
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ตารางที่ 1.8-1 (ต่อ) สรุปกำรด ำเนินงำนในปัจจุบันของโครงกำร 
รายละเอยีด EIA ปัจจบุัน (ม.ค.-มิ.ย. 65) 

8. มลพิษและกำรควบคุม (ต่อ)   
- น้ ำเสียและกำรควบคุม   
 น้ ำเสียจำกโรงอำหำร - รวบรวมและบ ำบัดด้วยบ่อดักไขมัน 

จ ำนวน 2 ชุด ก่อนระบำยเข้ำสู่ระบบ
บ ำบัดส ำเร็จรูปต่อไป 

- รวบรวมและบ ำบัดด้วยบ่อดักไขมัน 
จ ำนวน 2 ชุด ก่อนระบำยเข้ำสู่ระบบ
บ ำบัดส ำเร็จรูปต่อไป 

 น้ ำเสียจำกห้องน้ ำ-ห้องส้วม - รวบ รวมและบ ำบั ดด้ วยถั งบ ำบั ด
ส ำเร็จรูป 

- รวบ รวมและบ ำบั ดด้ วยถั งบ ำบั ด
ส ำเร็จรูป 

- กำกของเสียและกำรจัดกำร   
(1) ขยะมูลฝอยทั่วไป   
 ขยะที่สำมำรถน ำกลับมำใช้

ใหม่ได้ (Recycle) 
- จ ำหน่ำยให้กับโรงงำนประเภท 105 
(Recycle) 

- จ ำหน่ำยให้กับโรงงำนประเภท 105 
(Recycle) 

 ขยะที่ไม่สำมำรถน ำกลับมำ
ใช้ใหม่ได้ 

  

 เศษอำหำร, ไขมัน - รวบรวมแล้วขำยเป็นอำหำรสัตว์ - พนักงำนโครงกำรรวบรวมน ำไปเป็น
อำหำรสัตว์ 

 เศษไม้, เศษใบไม้, เศษอิฐ, 
เศษปูน, เศษบรรจุภัณฑ์
อำหำร 

- ส่งให้ อบต. หนองชุมพล เก็บไปก ำจัด 
หรือส่งให้หน่วยงำนอื่นๆ ที่ได้รับอนุญำต 

- ส่งให้ อบต. หนองชุมพล เก็บขนไป
ก ำจัด 

 ขยะอันตรำยจำกส ำนักงำน - ส่งให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตรับไป
ก ำจัด 

- ส่งให้หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตรับไป
ก ำจัด 

(2) กำกของเสียจำกกระบวน 
กำรผลิต 

  

 ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ ไม่ ใช้
แล้วที่สำมำรถน ำกลับมำใช้
ใหม ่

  

 ผ ลิ ต ภั ณ ฑ์ ที่ ไ ม่ ไ ด้
มำตรฐำน 

- น ำกลับมำใช้ซ้ ำ โดยน ำกลับมำหลอม
ใหม ่

- น ำกลับมำใช้ซ้ ำ โดยน ำกลับมำหลอม
ใหม ่

 ไม้/พำเลทช ำรุด มอเตอร์
ไฟฟ้ำ ถุงจัมโบ้ 

- คั ด แย กป ระ เภ ท และจ ำห น่ ำย ให้
หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตน ำไป Recycle 
และน ำกลับมำใช้ใหม่ 

- คั ด แย กป ระ เภ ท และจ ำห น่ ำย ให้
หน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตน ำไป Recycle 
และน ำกลับมำใช้ใหม่ 

 ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ ไม่ ใช้
แล้วที่ไม่เป็นอันตรำย 

- ส่งให้หน่วยงำนที่รับก ำจัดกำกของเสีย 
ที่ได้รับอนุญำต 

- ส่งให้หน่วยงำนที่รับก ำจัดกำกของเสีย 
ที่ได้รับอนุญำต 

 ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ ไม่ ใช้
แล้วที่เป็นอันตรำย 

- ส่งให้หน่วยงำนที่รับก ำจัดกำกของเสีย 
ที่ได้รับอนุญำต 

- ส่งให้หน่วยงำนที่รับก ำจัดกำกของเสีย 
ที่ได้รับอนุญำต 

9. พื้นที่สีเขียว 9.80 ไร่ (ร้อยละ 13.25) 9.80 ไร่ (ร้อยละ 13.25) 
ที่มำ : บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด, 2565 
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1.9 แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 กำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ด ำเนินงำนตำมแผนกำรติดตำม
ตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม แสดงดังตำรำงที่ 1.9-1 

ตารางที่ 1.9-1 แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ประจ ำปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่ท าการตรวจวัด (ปี 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คุณภาพอากาศ               
1.1 ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ               
- ตรวจวัด จ ำนวน 2 สถำนี 
 A1 : อบต. หนองชุมพล  
 A2 : บ้ำนเนิน  
 A3 : วัดบ้ำนกล้วย 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
- ฝุ่ น ล ะออ งขน ำด ไม่ เกิ น  1 0 
ไมครอน (PM-10) 

- ทิศทำงและควำมเร็วลม 

- ปีละ 2 ครั้งๆ ละ 
7 วันต่อเนื่อง  

        
    

1.2 มลพิษทางอากาศจากแหล่งก าเนิด               
- ตรวจวัดจำกปล่องระบำยอำกำศ จ ำนวน 1 จุด 
 ปล่อง Bag House จ ำนวน 1 ปล่อง 

- ปริมำณฝุ่น (Particulate) - ปีละ 2 ครั้ง              

1.3 มลพิษทางอากาศ บริเวณ Working area               
- ตรวจวัดฝุ่นบริเวณแหล่งก ำเนิด 
 บริเวณเตำหลอม 
 บริเวณพ้ืนที่วำงกองวัตถุดิบ 

- ฝุ่นละอองทั้งหมด (Total Dust) 
- ฝุ่นละอองขนำดเล็กที่สำมำรถเข้ำ
สู่ระบบหำยใจ (Respirable Dust) 

- ฝุ่นทรำยซิลิกำ (SiO2) 

- ปีละ 4 ครั้ง             

หมำยเหตุ :  : ด ำเนินกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
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โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-35 

ตารางที่ 1.9-1 (ต่อ) แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ประจ ำปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่ท าการตรวจวัด (ปี 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
2. คุณภาพน้ า               
2.1 คุณภาพน้ าผิวดิน               
- ตรวจวัดคุณภำพน้ ำผิวดินภำยในโครงกำรและ
บริเวณใกล้เคียงโครงกำร ได้แก่ 
  SW1 : บ่อหน่วงน้ ำ (ขนำด 2,400 ลบ.ม.)  
  SW2 : บ่อน้ ำข้ำงโรงงำน 
  SW3 : หนองน้ ำข้ำงคลองชลประทำน 
  SW4 : คลองชลประทำนด้ำนทิศเหนือ 
 SW5 : คลองชลประทำนด้ำนทิศตะวันตก  

เฉียงเหนือ 
  SW6 : คลองชลประทำนด้ำนทิศตะวันตก 
  SW7 : บ่อน้ ำของชุมชน 

- ค่ำควำมเป็นกรดด่ำง (pH) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- บีโอดี (BOD) 
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- ปริมำณสำรแขวนลอย (SS) 
- ปริมำณของแข็งละลำยน้ ำ (TDS) 
- น้ ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 
- ปริมำณเหล็ก (Fe) 

- ปีละ 2 ครั้ง              

หมำยเหตุ :  : ด ำเนินกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
  : ไม่สำมำรถด ำเนินกำรตรวจวัดได้ เนื่องจำกบ่อน้ ำของชุมชนได้มีกำรปรับสภำพบ่อน้ ำเพื่อน ำพื้นที่ไปใช้ประโยชน์ และจำกกำรส ำรวจบ่อน้ ำผิวดินบริเวณใกล้เคียงบ่อน้ ำของชุมชน ไม่พบบ่อน้ ำผิวดิน 

เพื่อเป็นตัวแทนบ่อน้ ำของชุมชน ทั้งนี้โครงกำรอยู่ระหว่ำงพิจำรณำขอเปลี่ยนแปลง/ยกเลิก 
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ตารางที่ 1.9-1 (ต่อ) แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ประจ ำปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่ท าการตรวจวัด (ปี 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
2. คุณภาพน้ า               
2.2 คุณภาพน้ าใต้ดิน               
- ตรวจวัดคุณภำพน้ ำใต้ ดินบริ เวณ ใกล้ เคียง
โครงกำร ได้แก่ 
 UW1 : บ่อน้ ำตื้น 
 UW2 : บ่อน้ ำตื้น 
 UW3 : บ่อบำดำล 

- ค่ำควำมเป็นกรดด่ำง (pH) 
- บีโอดี (BOD) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- ปริมำณของแข็งละลำยน้ ำ (TDS) 
- ปริมำณสำรแขวนลอย (SS) 
- ปริมำณเหล็ก (Fe) 
- น้ ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 

- ปีละ 2 ครั้ง              

 2.3 คุณภาพน้ าทิ้งในบ่อพักน้ าทิ้งของโครงการ               
- ตรวจวัดคุณภำพน้ ำในบ่อพักน้ ำทิ้ง ได้แก่ 
 WW1 : บ่อพักน้ ำทิ้ง (อำคำรส ำนักงำน) 
 WW2 : บ่อพักน้ ำทิ้ง (อำคำรผลิตและบ้ำนพัก 

คนงำน 

- ค่ำควำมเป็นกรดด่ำง (pH) 
- บีโอดี (BOD) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- ปริมำณของแข็งละลำยน้ ำ (TDS) 
- ปริมำณสำรแขวนลอย (SS) 
- ปริมำณเหล็ก (Fe) 
- น้ ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 

- ปีละ 2 ครั้ง             

หมำยเหตุ :  : ด ำเนินกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 

 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-37 

ตารางที่ 1.9-1 (ต่อ) แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ประจ ำปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่ท าการตรวจวัด (ปี 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3. คุณภาพดิน               
- ตรวจวัดปริมำณเหล็กในดินบริ เวณโดยรอบ
โครงกำรและในพ้ืนที่โครงกำรที่ระดับควำมลึก 
 0-5 เซนติเมตร และ 0-20 เซนติเมตร ตำมล ำดับ 
ได้แก่ 
 S1 : บริเวณด้ำนหน้ำโครงกำร (ทิศตะวันออก) 
 S2 : บริเวณพ้ืนที่กำรเกษตร (ด้ำนทิศเหนือ) 
 S3 : บริเวณพ้ืนที่กำรเกษตร (ทิศตะวันตก) 
 S4 : บริเวณพ้ืนที่กำรเกษตร (ทิศใต้) 
 S5 : บริเวณอำคำรผลิต 

- ปริมำณเหล็ก (Fe) 
- ค่ำควำมเป็นกรดด่ำง (pH) 

 

- ปีละ 1 ครั้ง             

4. ระดับเสียง               
- บริเวณริมรั้วทั้ง 4 ด้ำนของโครงกำร 
 N1 : ริมรั้วด้ำนทิศเหนือของโครงกำร 
 N2 : ริมรั้วด้ำนทิศใต้ของโครงกำร 
 N3 : ริมรั้วด้ำนทิศตะวันออกของโครงกำร 
 N4 : ริมรั้วด้ำนทิศตะวันตกของโครงกำร 

- Leq 24 hr 
- Lmax 
- Ldn 
- L90 
- พร้อมประเมินเสียงรบกวนที่
เกิดขึ้นต่อชุมชนบ้ำนเนิน 

- ปีละ 2 ครั้งๆ ละ 
4  วั น ต่ อ เนื่ อ ง
ค รอ บ ค ลุ ม วั น 
ท ำกำร 3 วันและ
วันหยุด 1 วัน 

            

หมำยเหตุ :  : ด ำเนินกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-38 

ตารางที่ 1.9-1 (ต่อ) แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ประจ ำปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่ท าการตรวจวัด (ปี 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวนามัยและความปลอดภัย                
5.1 ตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการท างาน               

 ระดับเสียง               

- บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกิน 85 dB(A) เช่น 
 บริเวณเตำหลอม 
 บริเวณลำนกองวัตถุดิบ (เศษเหล็ก) 
 บริเวณระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 

- Leq 8 hr - ปีละ 4 ครั้ง             

 ค่าความร้อน               

- ตรวจวัดใน 3 บริเวณ ได้แก่ 
 บริเวณหน้ำเตำหลอม 
 บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่งแบบต่อเนื่อง 
 บริเวณพ้ืนที่วำงกองผลิตภัณฑ์ 

- ควำมร้อน (WBCT oC) - ปีละ 4 ครั้ง             

 ฝุ่นละอองและสารเคมี               
- พนักงำนที่ปฏิบัติงำนในบริเวณเตำหลอมและ
บริเวณลำนกองวัตถุดิบ (เศษเหล็ก) 

- ฝุ่นละอองขนำดเล็กที่สำมำรถเข้ำ 
สู่ระบบหำยใจ (Respirable Dust) 

- ปีละ 4 ครั้ง             

- พนักงำนที่ปฏิบัติงำนในบริเวณเตำหลอม - ฟูมเหล็กที่ตัวบุคคล - ปีละ 4 ครั้ง             
- พนั กงำนที่ ปฏิ บั ติ งำนในบริ เวณ เตำหลอม  
(ซ่อมเบ้ำเตำหลอม) 

- ฝุ่นทรำยซิลิกำที่บุคคล - ปีละ 4 ครั้ง             

หมำยเหตุ :  : ด ำเนินกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 1.9-1 (ต่อ) แผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ำกัด ประจ ำปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาที่ท าการตรวจวัด (ปี 2565) 
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6. สังคม-เศรษฐกิจ               

- ชุมชนโดยรอบโครงกำรในรัศมี 5 กิโลเมตร และ
บริเวณจุดตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 

- ส ำรวจควำม คิ ด เห็ น ของผู้ น ำ 
และประชำชนในชุมชนใกล้เคียง
ที่ ตั้ งโครงกำรรัศมี  5 กิ โลเมตร  
และบริเวณจุดตรวจวัดคุณภำพ
สิ่งแวดล้อมอย่ำงน้อยปีละ 1 ครั้ง 
และประเมิ นควำมคิ ด เห็ นของ
ประชำชน ผู้น ำชุมชน โดยเฉพำะ
พ้ืนที่หลักและพ้ืนที่ รองเก่ียวกับ
ผลกระทบจำกกำรด ำเนินกำรผลิต 
ควำมพึงพอใจในกำรด ำเนินกำร
ประชำสัมพันธ์ และชุมชนสัมพันธ์
ของโครงกำร 

- ปีละ 1 ครั้ง             

หมำยเหตุ :  : แผนกำรตรวจวัดตำมแผนกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
    

 


