
บทที่ 1



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 1-1 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

บทที ่1 

บทน ำ 

1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำร 

บริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ตั งอยู่ เลขที่  3195/17-29 ถนนพระรามที่  4 แขวงคลองตัน  

เขตคลองเตย กรุงเทพมหานครฯ 10110 เป็นผู้ประกอบกิจการโรงกลั่นปิโตรเลียม และจ้าหน่ายผลิตภัณฑ์ปิโตรเลียม 

แบบครบวงจร อีกทั งการผลิต และจ้าหน่ายผลิตภัณฑ์อะโรเมติกส์ และเคมีภัณฑ์อื่นๆ ซึ่งขายผลิตภัณฑ์ปิโตรเลียมแก่ลูกค้า

รายย่อยผ่านทางเครือข่ายที่กว้างขวางของสถานีบริการน ้ามันค้าปลี ก รวมทั งในภาคอุตสาหกรรม ค้าส่ง การบิน 

และการเดินเรือ  

ตามที่โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามัน ได้มีมติเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือ 

เลขที่ ทส. 1009.9/4083 ลงวันที่ 4 มิถุนายน พ.ศ. 2552 (เอกสารแนบ 1) ซึ่งเป็นฉบับล่าสุดที่ได้รวบรวมมาตรการ 

ของโครงการทุกส่วนไว้แล้ว โดยคณะกรรมการผู้ช้านาญการส้านักงานนโยบายและแผนฯ ได้ก้าหนดให้โครงการต้องยึดถือ

และปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

อย่างเคร่งครัด และโครงการต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังกล่าว ต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุก 6 เดือน 

ดังนั น เพื่อเป็นการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม จึงได้มอบหมายให้  บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง 

คอนซัลแตนท์ จ้ากัด ด้าเนินการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการของโครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามัน   
พร้อมทั งจัดท้ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดังกล่าว เพื่อน้าเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องต่อไป  

รายงานฉบับนี เป็นรายงานรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะด้าเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

ตำรำงที่ 1-1   ล ำดับกำรด ำเนินกำร บริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) 

ล ำดบัที ่ โครงกำร เลขทีห่นังสือเห็นชอบ 

1 โครงการผลิตอะโรมาติกส ์ วว 0804/8451 ลงวันที่ 23 มิถุนายน 2541 

2 โครงการขอเปลี่ยนแปลงรายการเครื่องจักรในโครงการผลิตอะโรมาติกส์ วว 0804/5751 ลงวันที่ 2 พฤษภาคม 2543 

3 โครงการขอเปลี่ยนแปลงความถี่ในการตรวจวัดไฮโดรคาร์บอน เบนซีน โทลอูีน  
และไซลีน 

ทส 1009/1365 ลงวันที่ 14 กุมภาพันธ ์2546 

4 โครงการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการผลิตอะโรมาติกส์ ทส 1009/2122 ลงวันที่ 24 กุมภาพันธ ์2547 

5 โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามัน ทส 1009.9/4083 ลงวันที่ 4 มิถุนายน 2552 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 1-2 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

1.2 วัตถุประสงค ์

1. เพื่อติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

2. เพื่อติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามันบริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด 
(มหาชน) ในระยะด้าเนินการ 

3. เพื่อจัดท้ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม พร้อมทั งน้ามาเปรียบเทียบกับผลการติดตามตรวจสอบในช่วงที่ผ่านมา และน้าเสนอ 
ต่อหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 

 
1.3 รำยละเอียดโครงกำร 

1.3.1 ที่ต้ังโครงกำร สภำพปัจจุบันของที่ดินโครงกำร 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามัน บริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ตั งอยู่ในเขตบ้านแหลมฉบัง ต้าบลทุ่งสขุลา 
อ้าเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี มีพื นที่โครงการประมาณ 710 ไร่ แสดงดัง รูปที่ 1-1 ซึ่งอาณาเขตติดต่อโดยรอบพื นท่ีโครงการ  
มีรายละเอียดดังนี  

ทิศเหนือ ติด คลังน ้ามัน บริษัท ปตท. จ้ากดั (มหาชน) โรงกลั่นน ้ามันไทยออยล์ และเขาภูไบ 
ทิศใต้ ติด พื นที่ว่างซึ่งปัจจุบันเป็นพื นท่ีรกร้าง นิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง และชุมชนบ้านแหลมฉบัง 
ทิศตะวันออก ติด บริษัท ไทยพาราไซลีน จา้กัด นิคมอุสาหกรรมแหลมฉบัง และชุมชนบ้านทุ่ง 
ทิศตะวันตก ติด ทะเลอ่าวไทย และเขาบ่อยา 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 1-3 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 
รูปที่ 1-1 ที่ต้ังโครงกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำมัน  
บริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ ำกัด (มหำชน) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 1-4 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

1.3.2 กำรใช้ประโยชน์ที่ดินข้ำงเคียง 

พื นที่ส่วนใหญ่ของโครงการถูกจัดสรรเพื่อใช้เป็นลานถังกักเก็บวัตถุดบิ และผลิตภัณฑ์ ส้าหรับพื นท่ีที่เหลือไดถ้กู
จัดสรรให้เป็นที่ตั งของกระบวนการผลิต ระบบเสริมการผลิต ระบบสาธารณูปโภค พื นที่เพื่อรอการพัฒนาอุตสาหกรรม  
และพื นที่สีเขียว แสดงรายละเอียดดังตารางที่ 1-2 และรูปที่ 1-2 

 

ตำรำงที่ 1-2   กำรใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำมัน 

ประเภทกำรใช้ประโยชน์ที่ดิน พื้นที ่(ไร่) ร้อยละ 

1. พื นท่ีส่วนการผลิต และระบบสนับสนุนการผลิต 72 10.14 

2. พื นท่ีของส้านักงาน 31 4.37 

3. ถังกักเก็บ และลานถังกักเก็บ 343 48.17 

4. ระบบบ้าบัดน ้าเสีย 14 1.97 

5. พื นท่ีสีเขียว 36 5.07 

6. ถนนและพื นท่ีว่างระหว่างพื นท่ีส่วนการผลิตต่างๆ 215 30.28 

รวม 710 100 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 1-5 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 
รูปที่ 1-2 ผังกำรใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำมัน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 1-6 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

1.3.3 วัตถุดิบและสำรเคมี 

รายละเอียดประเภท และปริมาณของวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในโรงกลั่นฯ  ส้าหรับสารเร่งปฏิกิริยา  
และสารดูดซับที่ใช้ในส่วนก้าจัดก้ามะถันและสารเบนซินออกจากน ้ามันดีเซลและน ้ามันเบนซิน มีรายละเอียดดังนี  

1) Co Mo Catalyst: เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่มีโคบอลล์และโมลิบดินัมเป็นองค์ประกอบหลัก ใช้เป็นสารเร่ง 
ปฏิกิริยาในหน่วยก้าจัดก้ามะถันออกจากน ้ามัน Naphtha Gasoil และ Kerosene ที่ได้จากการกลั่นน ้ามันดิบ  
ท้าให้เกิดปฏิกิริยาเปลี่ยนแปลงก้ามะถันที่อยู่ในรูปสารอินทรีย์ที่ปนเปื้อนในสารไฮโดรคาร์บอนข้างต้นให้เป็นรูป H2S ก่อนที่ 
H2S จะถูกดูดซึมด้วยสารละลาย Monoethanolamine (MEA) เพื่อน้าไปก้าจัดต่อไป  
 โครงการมีการปรับปรุงหน่วยก้าจัดก้ามะถันใน Gasoil (Gasoil Hydro Fining : GOHF) และติดตั ง 
หน่วยก้าจัดก้ามะถันออกจากแนฟธาเพิ่มเติม (Selective Catalytic Naphtha Fining : SCANfiner) 
 

 2) Ni Mo: เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่มีนิเกิลและโมลิบดินัมเป็นองค์ประกอบหลัก ใช้ในหน่วยก้าจัดก้ามะถัน 
ออกจากน ้ามัน Naphtha ช่วยให้เกิดปฏิกิริยาท้าให้ก้ามะถันที่อยู่ในรูปของสารอินทรีย์ที่ปนเปื้อนใน  Naphtha ให้เปลี่ยน 
อยู่ในรูป H2S ก่อนถูกแยกออกจากด้วยกลไกการดูดซึมด้วยสารละลาย MEA ต่อไป และได้ติดตั งหน่วยก้าจัดก้ามะถัน 
ออกจากน ้ามัน Cracked Naphtha เพิ่มเติมคือ SCANfiner  
 

 3) ZnO: เป็นสารดูดซับเพื่อก้าจัดคลอไรด์ออกจาก Benzene Heart-Cut ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่เกิด
การแยกสารเบนซีนออกจาก Reformate ก่อนน้า Reformate ไปผสมเป็นน ้ามันเบนซิน  
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โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
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ตำรำงที่ 1-3   วัตถุดิบ สำรเคมี สำรเร่งปฏิกิริยำท่ีใช้ในโครงกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำมัน 
รำยละเอียด แหล่งที่มำ กำรใช้ประโยชน์ ปริมำณ (ตัน/ปี) กำรขนส่ง วิธีกักเก็บ 

1. วตัถุดบิ 
- น ้ามันดิบ (Crude Oil) 

 
เอเซียตะวันออกเฉยีงใต้ เช่น 

มาเลเซีย อินโดนีเซีย และรัสเซีย
ตะวันออกกลาง 

 
น้าไปผ่านกระบวนการกลั่นเพื่อแยกเป็น

น ้ามันประเภทต่างๆ 

 
177,000  

บาร์เรล/วัน 

 
ขนส่งทางเรือ 1 เท่ียว/วัน 

 
ขนส่งผ่านท่อเข้าสู่ถังเก็บกักภายใน 

โรงกลั่นฯ 

- Reformate & Mixed xylenes บริษัทผู้ผลิตจากในและต่างประเทศ เป็นวัตถุดิบเสริมส้าหรับ 
ผลิตสารพาราไซลีน 

547,500 ขนส่งทางเรือ 8 เท่ียว/เดือน ขนส่งผ่านท่อเข้าสู่ถังเก็บกักภายใน 
โรงกลั่นฯ 

- Vacuum Gasoli บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ น้าไปผ่านกระบวนการแตกโมเลกุล 
เพื่อรักษากา้ลังการผลิตน ้ามันดีเซล 

146,000 ขนส่งทางเรือ 3 เท่ียว/เดือน ขนส่งผ่านท่อเข้าสู่ถังเก็บกักภายใน 
โรงกลั่นฯ 

2. สำรเคม ี
- Demulsifier 

บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ใช้ในกระบวนการแยกเกลือออกจาก
น ้ามันดิบ 

66 ขนส่งโดยรถบรรทุก  
12 เท่ียว/ป ี

บรรจุในถัง 100 กก. กอ่นถูกขนส่งเข้า 
โรงกลั่น และเก็บพกัในอาคาร 

- Filming Inhibitor บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ป้องกันการกัดกร่อนในหอ กลั่นแยก
น ้ามันดิบ 

24 ขนส่งโดยรถบรรทุก  
12 เท่ียว/ป ี

บรรจุในถัง 100 กก. กอ่นถูกขนส่งเข้า 
โรงกลั่น และเก็บพกัในอาคาร 

- Monoethanolamine (MEA) บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ใช้เป็นสารในการดูดซับ H2S ออกจาก
สารไฮโดรคาร์บอน 

14 ขนส่งโดยรถบรรทุก  
2 เท่ียว/ป ี

บรรจุในถัง 200 ลิตร ก่อนถูกขนส่ง 
เข้าโรงกลั่น และเก็บพักในอาคาร 

- Flexsorb-SE Plus บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ใช้เป็นสารในการดูดซับ H2S ออกจาก
สารไฮโดรคาร์บอน 

4 ขนส่งโดยรถบรรทุก  
3 เท่ียว/ป ี

บรรจุในถัง 200 ลิตร ก่อนถูกขนส่ง 
เข้าโรงกลั่น และเก็บพักในอาคาร 

- Stadis 450 บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ เป็นสารเติมแต่งส้าหรับน ้ามันเครื่องบิน 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก  
2 เท่ียว/ป ี

บรรจุในถัง 200 ลิตร ก่อนถูกขนส่ง 
เข้าโรงกลั่น และเก็บพักในอาคาร 

- Granular Activated Carbon บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ก้าจัดสารลดฟอง (Antifoam Agent) 
ส่วนเกินในสาร MEA 

18 ขนส่งโดยรถบรรทุก 1 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 200 ลิตร ก่อนถูกขนส่ง 
เข้าโรงกลั่น และเก็บพักในอาคาร 

- Cloth Filter บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ กรองสิ่งแปลกปลอมออกจาก MEA 12 ขนส่งโดยรถบรรทุก 4 เท่ียว/ป ี บรรจุในกล่อง ก่อนถกูขนส่งเข้าโรงกลั่น 
และเก็บพักในอาคาร 
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- Inert Ball บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ วัสดุรองรับสารเร่งปฏิกิริยาในหนว่ยกา้จัด
ก้ามะถัน 

26 ขนส่งโดยรถบรรทุก 6 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 100 หรือ 200 ลิตร 
ก่อนถูกขนส่งเข้าโรงกลั่น  

และเก็บพักในอาคาร 

- Activated Alumina 
(Chloride Guard) 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ก้าจัดคลอไรด์ในก๊าซที่หน่วย CCR 36 ขนส่งโดยรถบรรทุก 3 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 200 ลิตร ก่อนถูก
ขนส่งเข้าโรงกลั่น และเก็บพกั 

ในอาคาร 

- FCCU Catalyst บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่ FCCU 686 ขนส่งโดยรถบรรทุก 35 เท่ียว/ป ี เก็บพักในถังขนาด 70 ตัน 

- Co Mo Catalyst บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่ NHF GOHF KHF 
และ SCANfiner 

476 ขนส่งโดยรถบรรทุก 24 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 200 ลิตร ก่อนถูก
ขนส่งเข้าโรงกลั่น และเก็บพกั 

ในอาคาร 

- Ni Mo Catalyst บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่ NHF  
และ SCANfiner 

15 ขนส่งโดยรถบรรทุก 1 เท่ียว/2 ป ี บรรจุในถัง 200 ลิตร ก่อนถูก
ขนส่งเข้าโรงกลั่น และเก็บพกั 

ในอาคาร 

- Clay บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ดูดซับโอเลฟินส์ออกจาก Reformate  
ที่ส่วนผลิตอะโรมาติกส ์

400 ขนส่งโดยรถบรรทุก 20 เท่ียว/ป ี บรรจุในถุง 1 ตัน ก่อนถกูขนส่ง
เข้าโรงกลั่น และเก็บพักในอาคาร 

- Olgone บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ดูดซับโอเลฟินส์ออกจาก Reformate 40 ขนส่งโดยรถบรรทุก 3 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 100 ลิตร ก่อนถูก
ขนส่งเข้าโรงกลั่น และเก็บพกั 

ในอาคาร 

- Para Diethybenzene บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ แยกพาราไซลีนออกจาก Adsorbent 
Bed ที่ส่วนผลิตอะโรมาตกิส์ 

60 ขนส่งโดยรถบรรทุก 4 เท่ียว/ป ี บรรจุในถังกักเก็บ 20 ตัน 

- ZnO บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ก้าจัดคลอไรด์ออกจาก Benzene Heart-
Cut ที่ได้จากส่วนผลิตสาร อะโรมาตกิส์ 

43 ขนส่งโดยรถบรรทุก 3 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 200 ลิตร ก่อนถูก
ขนส่งเข้าโรงกลั่น และเก็บพกั 

ในอาคาร 

- Caustic บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ก้าจัด H2S ออกจาก LPG และ FG 400 ขนส่งโดยรถบรรทุก 24 เท่ียว/ป ี เก็บกักบริเวณ SWO 
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- Platinum on an Aluminum 
Base 

บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ เป็นสารเร่งปฏิกิริยาในหน่วย CCR 7 ขนส่งโดยรถบรรทุก 1 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 200 ลิตร ก่อนถูก
ขนส่งเข้าโรงกลั่น และเก็บพกั 

ในอาคาร 

- Merox Catalyst บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ เป็นสารเร่งปฏิกิริยาในหน่วย Merox  
เพื่อก้าจัดก้ามะถันออกจาก LPG 

30 ขนส่งโดยรถบรรทุก 2 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 8 กก. ก่อนถกูขนส่ง
เข้าโรงกลั่น และเก็บพักในอาคาร 

- Minalk Catalyst บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ เป็นสารเร่งปฏิกิริยาในหน่วย Minalk  
เพื่อก้าจัดก้ามะถันออกจาก Cracked 

Naphtha 

80 ขนส่งโดยรถบรรทุก 5 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 3 กก. ก่อนถกูขนส่ง
เข้าโรงกลั่น และเก็บพักในอาคาร 

- De SOx Additive บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ลด SO2 ใน Fuel Gas ที่หนว่ย FCCU 35 ขนส่งโดยรถบรรทุก 7 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 10 กก. กอ่นถูกขนส่ง
เข้าโรงกลั่น และเก็บพักในอาคาร 

- Polymer บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ใช้ที่ระบบ IAF เพือ่บ้าบัดน า้เสีย 5 ขนส่งโดยรถบรรทุก 5 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 1,000 ลิตร ก่อนถูก
ขนส่งเข้าโรงกลั่น และเก็บพกั 

ในอาคาร 

- Metclear บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ใช้ที่ระบบ IAF เพือ่บ้าบัดน า้เสีย 2 ขนส่งโดยรถบรรทุก 2 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 1,000 ลิตร ก่อนถูก
ขนส่งเข้าโรงกลั่น และเก็บพกั 

ในอาคาร 

- H2O2 บริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ ใช้ที่ระบบ CPI Separator  
เพื่อบ้าบัดน ้าเสีย 

25 ขนส่งโดยรถบรรทุก 10 เท่ียว/ป ี บรรจุในถัง 8,000 ลิตร ก่อนถูก
ขนส่งเข้าโรงกลั่น และเก็บพกั 

ในอาคาร 
ท่ีมำ : บริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน), 2552 
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1.3.4 ผลิตภัณฑ ์

1) น ้ ามันดี เซล (Automotive Diesel Oil: ADO) ผลิตได้จากการน้า Gasoil และ Cracked Distillate  

ที่กลั่นได้และผ่านการปรับปรุงคุณภาพแล้วมาผสมเป็นน ้ามันดีเซล น ้ามันดีเซลที่ผลิตได้จะมีองค์ประกอบของก้ามะถัน  

ร้อยละ 0.005 (โดยน ้าหนัก) 

2) น ้ามันเบนซิน (Motor Gasoline: Mogas) ผลิตได้จากการน้าแนฟธาที่ได้จากกระบวนการกลั่นมาผสมกับ 

Reformate ที่แยกได้จากส่วนผลิตสารอะโรมาติกส์หรือ Parex Unit น ้ามันเบนซินที่ผลิตได้จะมีองค์ประกอบของก้ามะถัน

ร้อยละ 0.005 (โดยน ้าหนัก) และมีองค์ประกอบของสารเบนซีนร้อยละ 1.0 (โดยปริมาตร)    

3) น ้ามันเตา (Fuel Oil) ผลิตจากน ้ามันส่วนล่างของหอกลั่นน ้ามันดิบ หอกลั่นสุญญากาศ และ FCCU 

Fractionator  

4) Benzene Heart-Cut เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่มีสารเบนซีนเป็นตัวประกอบประมาณร้อยละ 30-40 ซึ่งได้

จากการแยกออกจาก Reformate ในหอ Benzene Heart-Cut ที่ติดตั งเพิ่มเติม เพื่อท้าให้น ้ามันเบนซิน มีสัดส่วนของสาร

เบนซีนได้ตามข้อก้าหนดมาตรฐานคุณภาพน ้ามัน โดยมี Benzene Heart-Cut เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ประมาณ 300 ตัน/วัน 

5) ก๊าซเชื อเพลิง (Fuel Gas) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ได้จากหน่วยกลั่นน ้ามันจะน้าไปใช้เป็นเชื อเพลิง 

ในหน่วยผลิตภายในโรงกลั่นฯ 

6) น ้ามันเครื่องบิน (Jet Fuel) เป็นการน้า Kerosene ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จากหอกลั่นน ้ามันดิบมาผลิต 

เป็นน ้ามันเครื่องบิน สัดส่วนของน ้ามันเครื่องบินจะเปลี่ยนแปลงไปตามความต้องการ 

7) ก๊าซปิโตรเลียมเหลว เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการกลั่น สัดส่วนของก๊าซปิโตรเลียมเหลวเปลีย่นแปลง

ไปตามความต้องการ 
 

1.3.5 กระบวนกำรผลิต 

กระบวนผลิตของโครงการแบ่งเปน็ 4 ส่วน ประกอบด้วย ส่วนการกลั่นน ้ามันดิบ ส่วนแตกโมเลกุลน ้ามันหนัก

ให้เป็นน ้ามันเบา ส่วนผลิตสารอะโรมาติกส์ และส่วนผลิตตัวท้าละลาย แสดงดังท่ี 1-3 โดยมีรายละเอียดดังต่อไปนี   

1. ส่วนกำรกลั่นน้ ำมันดิบ (Distillation Section) : ท้าหน้าที่กลั่นแยกน ้ามันดิบให้เป็นสารไฮโดรคาร์บอน

ขนาดโมเลกุลแตกต่างกัน รวมถึงการปรับปรุงคุณภาพหรือก้าจัดสารเจือปน เช่น ก้ามะถัน และเบนซีน เป็นต้น ก่อนน้าไป

ผลิตเป็นปิโตรเลียมส้าเร็จรูปชนิดต่างๆ ได้แก่ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) น ้ามันเครื่องบิน น ้ามันเบนซิน (Gasoline)  

น ้ามันดีเซล (Diesel) และน ้ามันเตา (Fuel Oil) ปัจจุบันมีส่วนการกลั่นน ้ามันดิบ 2 สายการผลิต ก้าลังการกลั่นน ้ามันดิบ

โดยประมาณ 177,000 บาร์เรล/วัน ก้าลังการกลั่นของสายการผลิตที่ 1 และ 2 ประมาณ 82,000 และ 95,000 บาร์เรล/วัน 

ตามล้าดับ 
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2. ส่วนแตกโมเลกุลน้ ำมันหนักให้เป็นน้ ำมันเบำ (Fluidized Catalytic Cracking Unit: FCCU):  

มีหน้าที่แปรสภาพ Atmospheric Resid และ Vacuum Gasoil จากกระบวนการกลั่นน ้ ามันดิบให้กลายเป็นสาร

ไฮโดรคาร์บอนท่ีมีขนาดเล็กลงโดยกลไกการแตกโมเลกุลก่อนน้าไปกลั่นแยกเพื่อน้าไปผสมเป็นปิโตรเลียมส้าเร็จรูปที่มีมูลค่า

สูงขึ น เช่น น ้ามันเบนซิน และน ้ามันดีเซล เป็นต้น 

3. ส่วนผลิตสำรอะโรมำติกส์ (Para-Xylene Extraction Unit: Parex Unit) : ท้าหน้าที่แปรสภาพ 

และกลั่นแยก Reformate ที่ได้จากหน่วย Continuous Catalytic Reformer (CCR) จากส่วนการกลั่นน ้ามันดิบ เพื่อแยก

พาราไซลีนออกมาเป็นผลิตภัณฑ์ก่อนน้าไปจ้าหน่ายต่อไป ส้าหรับ Light Reformate และ Heavy Aromatic ที่เหลือจาก

การแยกพาราไซลีนออกแล้วน้าไปผสมเพื่อเพิ่มค่าออกเทนให้กับน ้ามันเบนซินต่อไป 

4. ส่วนผลิตตัวท ำละลำย (Thailand Fluid Plant: TFP): มีหน้าที่แปรสภาพ Light Virgin Naphtha 

และ Kerosene บางส่วนที่ได้จากกระบวนการกลั่นน ้ามันดิบให้กลายเป็นเฮกเซนและตัวท้าละลาย (Solvent) ซึ่งสามารถ

น้าไปจ้าหน่ายให้กับลูกค้าเพื่อน้าไปใช้ในอุตสาหกรรมต่างๆ เช่น สกัดน ้ามันพืช ผลิตยางรถยนต์ และผสมสีน ้ามันหล่อลื่น  

เป็นต้น 
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รูปที่ 1-3 กระบวนกำรผลิตของโครงกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำมัน 
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1.3.6 กำรดัดแปลงกระบวนกำรผลิตเดิม 

1. กำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำมันดีเซล 

น ้ามันพื นฐานที่ได้จากการผลิตซึ่งน้ามาผสมเพื่อผลิตเป็นน ้ามันดีเซลสามารถแบ่งได้เป็น 2 ส่วน  

ได้แก่ Virgin Gasoil (จากส่วนกลั่นน ้ามันดิบหรือ Distillation Section) และ Cracked Distillation (จาก Fluidized 

Catalytic Unit : FCCU) ซึ่งจะมีการดัดแปลงอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับส่วนผลิตต่างๆ เพื่อท้าให้ Virgin Gasoil และ Cracked 

Distillation มีก้ามะถันลดลงก่อนน้าไปผลิตเป็นน ้ามันดีเซล โดยมีการเปลี่ยนแปลงหน่วยผลิตเดิม 3 หน่วย ดังนี   

(1) ลดอุณหภูมิ Cut Point ที่ใช้แยก Virgin Gasoil ออกจำกหอกลั่นน้ ำมันดิบ หอกลั่นน ้ามันดิบ 
มีหน้าที่กลั่นแยกสารไฮโดรคาร์บอนที่มีโมเลกุลแตกต่างกัน ซึ่งท้าได้โดยการควบคุมจุดเดือดที่แตกต่างกันตามระดับความสูง
ของหอกลั่นน ้ามันดิบ ส้าหรับสารไฮโดรคาร์บอนที่มีโมเลกุลเล็กจะมีจุดเดือดต่้าซึ่งจะถูกแยกออกที่ด้านบนของหอกลั่ น
น ้ามันดิบ ส่วนไฮโดรคาร์บอนที่มีโมเลกุลใหญ่ขึ นจะถูกแยกออกที่ระดับต่้าลงมาตามแต่ละจุดเดือดของสารไฮโดรคาร์บอน 
ที่ต้องการ การดัดแปลงหน่วยผลิตนี จะมีการเปลี่ยนแปลงระดับของอุณหภูมิของ Cut Point ที่แยก Virgin Gasoil ออกจาก
หอกลั่นน ้ามันดิบในต้าแหน่งท่ีมีอุณหภูมิต่า้ลงประมาณ 10-20 องศาเซลเซียส ท้าให้ Virgin Gasoil จากหอกลั่นน ้ามันดิบของ
สายการผลิตที่ 1 และ 2 มีสัดส่วนก้ามะถันลดลง แสดงดังรูปที่ 1-4 

(2) ดัดแปลง FCCU Fractionator เดิมและอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้อง กระบวนกำรผลิต FCCU มีหน้าที ่
แปรสภาพ Atmospheric Resid ที่ได้จากส่วนล่างของหอกลั่นน ้ามันดิบให้กลายเป็นสารไฮโดรคาร์บอนต่างๆ  ที่มีขนาด 
เล็กลงโดยกลไกการแตกตัวโมเลกุลก่อนน้าไปกลั่นแยกที่ FCCU Fractionator เพื่อน้าไปผสมปิโตรเลียมที่มีมูลค่าสูงขึ นต่อไป 
โดยที่ FCCU Fractionators สามารถแยกสารไฮโดรคาร์บอนต่างๆ ตามระดับจุดเดือดของแต่ละองค์ประกอบที่แตกต่างกัน 
ซึ่ง Cracked Naphtha จะถูกแยกที่ด้านบนของ FCCU Fractionator ก่อนน้าไปแยกให้บริสุทธิ์มากขึ นและน้าไปผลิต 
เป็นน ้ามันเบนซินต่อไป ส่วน Cracked Distillate จะถูกแยกที่ระดับต่้าลงมาของ FCCU Fractionators ก่อนน้าไปก้าจัด
ก้ามะถันที่ GOHF-3 และน้าไปผสมเพื่อผลิตน ้ามันดีเซลต่อไป ในขณะที่สารไฮโดรคาร์บอนโมเลกุลขนาดใหญ่หรือ Residue 
จะถูกแยกออกที่ส่วนล่างของ FCCU Fractionator ก่อนน้าไปผสมเป็นน ้ามันเตา  
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รูปที่ 1-4 ดุลมวลก ำมะถนัของกำรกลั่นที่ Crude Distillation Unit ก่อนและหลังดัดแปลงกำรผลิต 
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(3) ดัดแปลงหน่วยก ำจัดก ำมะถันออกจำก Gasoil หรือ GOHF ของกระบวนการกลั่นน ้ามันดิบ 
นอกจากการดัดแปลง Cut Point ในการดึงน ้ามัน Gasoil และ Cracked Distillate (เป็นน ้ามันพื นฐานท่ีน้าไปผสมเป็นน า้มนั
ดีเซล) ออกจากหอกลั่นในต้าแหน่งที่มีอุณหภูมิต่้าลง เพื่อลดก้ามะถันออกจากน ้ามัน โรงกลั่นฯ มีการเพิ่มประสิทธิภาพ 
ของ Gasoil Hydrofiner (GOHF) เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการก้าจัดก้ามะถันออกจากน ้ามันอีกขั นตอนหนึ่งก่อนน้าไปผสม
เป็นน ้ามันดีเซลที่มีคุณภาพตามข้อก้าหนดของกรมธุรกิจพลังงาน  

ดุลมวลก้ามะถันในการผลิตน ้ามันดีเซลก่อนและหลังดัดแปลง GOHF แสดงดังรูปที่ 1-5 ส้าหรับ
รายละเอียดในการดัดแปลง GOHF มีรายละเอียดดังนี  

• กำรดัดแปลง GOHF-1 ปัจจุบัน GOHF-1 มีหน้าที่ก้าจัดก้ามะถันออกจาก Light Gasoil  
ที่ได้จากหอกลั่นน ้ามันดิบของสายการผลิตที่ 1 ภายหลังการปรับปรุงครั งนี ได้ยกเลิกการใช้ GOHF-1 ในการก้าจัดก้ามะถัน
ออกจาก Light Gasoil และดัดแปลง GOHF-1 มาเป็น SCANfiner เพื่อใช้ก้ามะถันก้าจัดออกจาก Cracked  Naphtha  
ที่ได้จาก Fluidized Catalytic Cracking Unit (FCCU) แทนก่อนน้า Cracked  Naphtha ที่ผ่านการก้าจัดก้ามะถันด้วย 
SCANfiner ไปผสมเพื่อผลิตเป็นน ้ามันเบนซิน ในขณะเดียวกันจะน้า Light Gasoil เดิมที่เคยป้อนเข้าสู่ GOHF-1 ไปก้าจัด
ก้ามะถันท่ี GOHF-2 แทน ส้าหรับ Flow Diagram การท้างานของ GHOF-1 และ SCANfiner มีรายละเอียดดังนี  

- เดิม GOHF-1 ประกอบด้วยถังปฏิกิริยาจ้านวน 2 ถัง ท้างานขนานกันภายหลังการดัดแปลง 
GOHF-1 มาเป็น SCANfiner ได้ดัดแปลงการวางถังปฏิกิริยาข้างต้นให้ท้างานแบบอนุกรม โดยถังปฏิกิริยาที่ 1 ถูกดัดแปลง 
ให้ท้าหน้าท่ีเป็น Pre-Test Cracked Naphtha แทนพร้อมทั งมีการเติม H2 Rich Gas เพื่อท้าให ้Cracked  Naphtha อิ่มตัว
ด้วยไฮโดรเจน 

- ปรับปรุง Stripper เพื่อท้าให้สามารถรองรับปริมาณของ Cracked  Naphtha ที่ได้อย่างเหมาะสม  

- การเปลี่ยนตัวเร่งปฏิกิริยาของถังปฏิกิริยาของ SCANfiner ทุกๆ 2 ปี  

- มีการปรับปรุงตัวเร่งปฏิกิริยาที่บรรจุภายในถังปฏิกิริยา กล่าวคือ เดิมถังปฏิกิริยา 
ของ GOHF-1 ใช้ตัวเร่งปฏิกิริยาชนิด Co Mo Catalyst เมื่อดัดแปลงมาเป็นถังปฏิกิริยาของ SCANfiner จะมีการใช้เป็น
ตัวเร่งปฏิกิริยาผสมระหว่าง Co Mo Catalyst กับ Ni Mo Catalyst 

• กำรปรับปรุง GOHF-2 และ GOHF-3 ขั นตอนการท้างานของ GOHF-2 และ GOHF-3  
ไม่แตกต่างกัน ส้าหรับ Flow Diagram การท้างานของ GOHF-2 และ GOHF-3 มีรายละเอียดดังนี  

- ติดตั งถังปฏิกิริยาเพิ่มขึ นอีก 1 ถัง ซึ่งท้างานแบบอนุกรมกับถังปฏิกิริยาเดิมเพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพในการก้าจัดก้ามะถันออกจาก Gasoil 

- ปรับปรุง Stripper เพื่อท้าให้สามารถรองรับปริมาณ Gasoil ได้อย่างเหมาะสม มีการเปลี่ยน
ตัวเร่งปฏิกิริยาของถังปฏิกิริยาของ GOHF-2 และ GOHF-3 ทุกๆ 2 ปี  
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รูปที่ 1-5 ดุลมวลก ำมะถนัในกำรผลิตน้ ำมันดีเซลก่อนและหลังดัดแปลง GOHF 

2. กำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำมันเบนซิน 

น ้ามันพื นฐานที่ได้จากกระบวนการกลั่นน ้ามันดิบซึ่งน้ามาผลิตเป็นน ้ามันเบนซินสามารถแบ่งเป็น 3 ส่วน 
ได้แก่ Light Naphtha จากส่วนกลั่นน ้ามันดิบ Light Reformate และ Heavy Aromatic จากส่วนผลิต อะโรมาติกส์  
และ Cracked Naphtha จากส่วนผลิต Fluidized Catalytic Cracking Unit (FCCU) การปรับปรุงคุณภาพน ้ามันเบนซิน 
มีการเพิ่มอุปกรณ์ 3 หน่วย มีรายละเอียดดังนี   

(1) เพ่ิมหอกลั่น Benzene Heart-Cut Tower โรงกลั่นฯ ติดตั งหอ Benzene Heart-Cut Tower 
จ้านวน 1 หอ ก่อนหน้าหอ Reformate Splitter หอ Benzene Heart-Cut Tower มีหน้าที่กลั่นแยกสารเบนซีน ออกจาก 
Reformate ก่อนป้อนเข้าสู่  Reformate Splitter เพื่อแยก Light Reformate ที่มีคาร์บอนอะตอม C5-C7 ออกจาก 
Reformate เพื่อน้าไปผสมเป็นน ้ามันเบนซินต่อไป ทั งนี การติดตั ง Benzene Heart-Cut Tower มีผลให้ Light Reformate 
และ Heavy Aromatic ที่จะน้าไปผสมเป็นน ้ามันเบนซินมีสารเบนซีนลดลงประมาณร้อยละ 1.0 โดยปริมาตร จึงท้าให้น ้ามัน
เบนซินที่ผลิตได้มีสารเบนซีนไม่เกินร้อยละ 1.0 โดยปริมาตร ส้าหรับสารเบนซีนที่ถูกแยกออกด้านบนของ Benzene Heart-
Cut Tower มักเรียกว่า Benzene Heart-Cut ก่อนป้อนเข้าสู่ถังเก็บกักเพื่อรอจ้าหน่ายต่อไป 

(2) เพ่ิมหอกลั่น Light Cat Naphtha Splitter ของกระบวนการผลิต Fluidized Catalytic Cracking 
Unit (FCCU) โดยเพิ่มหอกลั่น 1 ชุด คือ Light Cat Naphtha Splitter วางต่อจาก Cat Naphtha Splitter เดิม เพื่อแยกย่อย Light 
Cracked Naphtha ออกเป็น 2 ส่วน คือ Light Light Cracked Naphtha และ Heavy Light Cracked Naphtha ซึ่งท้าให้ Light 
Light Cracked Naphtha ที่แยกได้ด้านบนหอมีสัดส่วนก้ามะถันลดลง ส่วน Heavy Light Light Cracked Naphtha ที่แยกได้
ด้านล่างหอมีสัดส่วนก้ามะถันสูงกว่า จึงถูกป้อนเข้าสู่หน่วยก้าจัดก้ามะถันที่ถูกติดตั งขึ นใหม่ที่เรียกว่า SCANfiner ก่อนน้าไปผสม
เพื่อผลิตน ้ามันเบนซินต่อไป 
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(3) เพ่ิมหน่วยก ำจัดก ำมะถันออกจำก Cracked Naphtha หรือ SCANfiner ของ Fluidized 
Catalytic Cracking Unit (FCCU) ติดตั งหน่วยก้าจัดก้ามะถันหรือเรียกว่า SCANfiner และอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องเพิ่มเติม  
เพื่อก้าจัดก้ามะถันออกจาก Heavy Light Cracked Naphtha และ Heavy Light Cracked Naphtha ก่อนน้าไปผสม  
เพื่อผลิตเป็นน ้ามันเบนซินพื นฐานท่ีมีก้ามะถันไม่เกินร้อยละ 0.005 โดยน ้าหนัก 

• เปลี่ ยนรู ปก้ ามะถั นใน Heavy Cracked Naphtha และ  Heavy Light Cracked Naphtha  
ให้กลายเป็น H2S โดยป้อน Cracked Naphtha พร้อมกับ Hydrogen Rich Gas ที่ได้จาก Continuous Catalytic Reformer เข้าสู่ 
Pre-Test Cracked Naphtha และถังปฏิกิริยาที่บรรจุสารเร่งปฏิกิริยาที่มี Cobalt-Molybdenum และ Nickel- Molybdenum 
เป็นองค์ประกอบหลักเพื่อเปลี่ยนก้ามะถันในรูปของสารอินทรีย์ให้กลายเป็นก๊าซ H2S 

• แยกก๊าซ H2S ออกจาก Cracked Naphtha โดยป้อน Cracked Naphtha จากถังปฏิกิริยา 
เข้าสู่ Air-Fin Cooler ก่อนป้อนเข้าสู่ Drum เพื่อแยกน ้าที่ปนเปื้อนอยู่ใน Cracked Naphtha ออกที่ด้านล่างและส่งไปยัง
หน่วย Sour Water Stripper (SRS) ส่วน Cracked Naphtha ที่แยกน ้าออกแล้วจะป้อนเข้าสู่ Stripper Tower ซึ่งท้าให้
ก๊าซ H2S ถูกแยกออกที่ด้านบนของ Stripper ก่อนป้อนเข้าสู่ Sulfur Recovery Unit (SRU) เพื่อผลิตเป็น Molten Sulfur 
ต่อไป ในขณะที่ Cracked Naphtha ที่แยกก้ามะถันออกแล้วจะน้าไปผสมเพื่อผลิตน ้าเบนซินพื นฐานต่อไป 
 

1.3.7 ระบบเสริมกำรผลิต 

ระบบเสริมการผลิตของโครงการท้าหน้าท่ีแยกสารเจือปนในน ้าทิ ง และ Vent Gas ที่เกิดจากกระบวนการผลติ
มาใช้ประโยชน์ให้มากที่สุดโดยการปรับสภาพเพื่อท้าให้มีผลกระทบต่อคุณภาพน้อยที่สุด อีกทั งมีการใช้ทรัพยากรได้อย่าง
คุ้มค่า ระบบเสริมการผลิตในปัจจุบันประกอบด้วย 4 หน่วย ได้แก่ Sour Water Oxidizer (SWO) Sour Water Stripper 
(SWS) Sulfur Recovery Unit (SRU) และ Tail Gas Cleanup Unit (TGCU) มีรายละเอียดดังนี  

1. Sour Water Oxidizer (SWO) 

SWO ท้าหน้าที่เปลี่ยนก้ามะถันในรูปซัลไฟด์ที่ปนเปื้อนอยู่ใน Spent Caustic จากหน่วยก้าจัดก้ามะถัน
ใน Cracked Naphtha หรือ Cat Naphtha Minalk Unit และหน่วยก้าจัดก้ามะถันใน LPG หรือ LPG Merox Unit ให้อยู่
ในรูปซัลเฟตและปรับค่า pH ให้เหมาะสมก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ้าบัดน ้าเสียต่อไป การท้างานเริ่มจากน้า Spent Caustic 
พร้อมกับอากาศและไอน ้าป้อนเข้าสู่หอ Oxidizer เมื่อ Spent Caustic ได้รับความร้อนจากไอน ้าท้าให้ Sodium Sulfide  
ใน Spent Caustic เปลี่ยนรูปเป็น Sodium M Sulfate จากนั น Spent Caustic จะถูกระบายลงสู่หน่วยก้าจัดน ้ามัน/ไขมัน 
(CPI และ IAF Unit) ก่อนระบายลงสู่บ่อเติมอากาศต่อไป โดยปริมาณ Spent Caustic ที่ป้อนเข้า Sour Water Oxidizer 
ประมาณ 80 ลูกบาศก์เมตร/วัน ในขณะที ่Sour Water Oxidizer มีความสามารถในการรองรับ Spent Caustic ได้โดยรวม 
264 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

2. Sour Water Stripper (SWS) 

SWS ท้าหน้าที่แยก H2S ออกจาก Spent Caustic ที่ปะปนอยู่ในน ้าทิ งที่เกิดขึ นจากหน่วยจ้ากัดก้ามะถัน
ออกจากสารไฮโดรคาร์บอนต่างๆ ที่ได้จากกลั่นน ้ามนัดิบ เช่น Naphtha Hydro finer (NHF) Kerosene Hydro finer (KHF) 
และ Gasoil Hydro finer (GOHF) เป็นต้น ทั งนี เพื่อก๊าซ H2S ที่แยกได้ไปเป็นวัตถุดิบเพื่อผลิต Molten sulfur หรือก้ามะถัน
เหลวที่ Sulfur Recovery Unit (SRU) ต่อไป การท้างานเริ่มจากป้อน Sour Water เข้าสู่ Sour Water Stripper ที่มีการ
เพิ่มอุณหภูมิด้วยไอน ้าซึ่งท้าให้ก๊าซ H2S ถูกแยกออกที่ด้านบนของ Stripper และป้อนเข้าสู่ SRU ต่อไป ส่วนน ้าที่ผ่านการ
แยกก๊าซ H2S ออกแล้วถูกแยกกออกที่ด้านล่าง Stripper ซึ่งประมาณร้อยละ 80 จะถูกหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ที่หน่วยแยก
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เกลือออกจากน ้ามันดิบ และอีกส่วนหนึ่งประมาณร้อยละ 20 ถูกระบายสู่หน่วยก้าจัดน ้ามัน/ไขมัน (CPI และ IAF Unit)  
ก่อนระบายลงสู่บ่อเติมอากาศต่อไป ปริมาณ Sour Water โดยรวมที่ป้อนเข้า Sour Water Stripper ประมาณ 1,486 
ลูกบาศก์เมตร/วัน  

3. Sulfur Recovery Unit (SRU) 

SRU ท้าหน้าที่เปลี่ยนก๊าซ H2S ที่แยกได้จากหน่วยก้าจัดก้ามะถันออกจากสารไฮโดรคาร์บอนต่าง ๆ 
และที่แยกได้จากน ้าทิ งที่ Sour Water Stripper ให้กลายเป็น Molten Sulfur หรือก้ามะถันเหลวซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้
ของโรงกลั่นฯ 

การท้างานของ SRU เริ่มจากป้อนก๊าซ H2S เข้าสู่เตาเผาเพื่อท้าให้ H2S บางส่วนเปลี่ยนรูปเป็น SO2 

หลังจากนั นป้อนเข้าถังปฏิกิริยา 3 ถัง ต่อกันแบบอนุกรมซึ่งภายในบรรจุสารเร่งปฏิกิริยาที่มี Zinc Oxide เป็นองค์ประกอบ
หลักทั งนี เพื่อท้าให้ SO2 ท้าปฏิกิริยากับ H2S จนเปลี่ยนรูปเป็น Sulfur Gas อย่างไรก็ตาม Vent Gas ที่ระบายออกจาก 
ถังปฏิกิริยาแต่ละชุดจะถูกป้อนเข้าสู่ Condenser เพื่อควบแน่น Sulfur Gas ให้กลายเป็น Molten Gas ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์
พลอยได้ของโรงกลั่นฯ  

4. Tail Gas Cleanup Unit (TGCU) 

TGCU มีหน้าที่แยกก๊าซก้ามะถันที่อาจหลงเหลืออยู่ใน Tail Gas หรือก๊าซที่เหลือจากหน่วย SRU ก่อนน้า
ก้ามะถันท่ีแยกได้กลับไปผลิตเป็นก้ามะถันเหลวท่ีหน่วย SRU อีกครั ง 

การท้างานของหน่วย TGCU เริ่มจากรวบรวม Tail Gas ที่เหลือจาก SRU Condenser ป้อนเข้าสู่ 
Combuster เพื่อเผาไหม้ให้มีก๊าซที่มี SO2 เป็นองค์ประกอบ จากนั นก๊าซจาก Combustor จะถูกป้อนเข้าสู่ถังปฏิกิริยา 
ซึ่งภายในบรรจุสารเร่งปฏิกิริยาที่มี Cobalt molybdenum เป็นองค์ประกอบหลักเพื่อท้าปฏิกิริยาเปลี่ยนรูปก้ามะถันให้อยู่
ในรูป H2S จากนั นก๊าซที่อิ่มตัวด้วยก๊าซ H2S จะถูกป้อนเข้าสู่ Quench Tower ซึ่งภายในมีการฉีดพ่นสารละลายด่าง 
เพื่อดักจับ SO2 ที่อาจหลงเหลืออยู่ในก๊าซออก ส้าหรับก๊าซท่ีผ่านการก้าจัด SO2 ออกแล้วจะน้าไปลดอุณหภูมิที่ Condensing 
Tower ขณะที่ Spent Caustic จากด้านล่างของ Quench Tower จะส่งไปหน่วย SWO ต่อไป ก๊าซที่ผ่านการลดอุณหภูมิ
จาก Condensing Tower จะถูกป้อนเข้าสู่ Scrubber ทางด้านล่างสวนทางกับสารละลาย Flexsorb ที่ฉีดพ่นมาจากด้านบน
หอดูดซับ H2S ในก๊าซ จากนั นสารละลาย Flexsorb ที่อิ่มตัวด้วย H2S จะป้อนเข้าสู่ Regenerator ซึ่งมีการเพิ่มอุณหภูมิ 
จนท้าให้ก๊าซ H2S แยกตัวออกมาและรวบรวมเข้าสู่ Regenerator ต่อไป ส่วนสารละลาย Flexsorb ที่แยก H2S ออกแล้ว 
จะหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ท่ีหอ Scrubber ต่อไป ประสิทธิภาพในการแยก H2S ออกจาก Vent Gas ประมาณร้อยละ 97 

 
1.3.8 ระบบสำธำรณูปโภค 

1) ไฟฟ้ำ  

มีหน่วยผลิตไฟฟ้าแบบกังหันก๊าซ (Gas Turbine Generator : GTG) ที่ใช้ Natural Gas และ Fuel Gas 
เป็นเชื อเพลิง 3 ชุด มีก้าลังผลิตรวมประมาณ 50 เมกะวัตต์ (GTG 1, GTG 2 และ GTG 3 มีก้าลังการผลิตไฟฟ้า 12.5, 12.5 
และ 25 เมกะวัตต์ ตามล้าดับ) นอกจากนี มีการติดตั งหม้อแปลงเพื่อส้ารองรับกระแสไฟฟ้ามาจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 
(PEA) และการไฟฟ้าฝ่ายผลิต (EGAT) ส้าหรับแหล่งจ่ายไฟฟ้าส้ารองข้างต้นสามารถจ่ายกระแสไฟฟ้าให้โรงกลั่นไดสู้งสุด 37.5 
เมกะวัตต์ ซึ่งเพียงพอกับความต้องการใช้ไฟฟ้าสูงสุดของโรงกลั่นฯ 33 เมกะวัตต์ 
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2) ไอน้ ำ  

มีหน่วยผลิตไอน ้าหลักทั ง 2 ส่วน คือ หม้อไอน ้าที่ใช้น ้ามันเตาเป็นเชื อเพลิง (Powered Boiler) และหน่วยผลิต
ไอน ้าที่ได้จากแหล่งพลังงานความร้อนของ Exhaust Gas จาก Furnaces และ GTGs ความสามารถในการผลิตไอน ้าข้างต้นโดยรวม
มีประมาณ 235 ตัน/ช่ัวโมง หน่วยผลิตไอน ้าของโรงกลั่นฯ มีรายละเอียดดังนี  

(1) Powered Boiler จ้านวน 2 หน่วย ใช้เชื อเพลิงผสมระหว่าง Fuel Oil และ Fuel Gas เป็นแหล่ง
พลังงาน มีก้าลังการผลิตไอน ้าโดยรวมประมาณ 40 ตัน/ช่ัวโมง 

(2) Waste Heat Boiler (WHB) เป็นหน่วยผลิตไอน ้าที่น้า Exhaust Gas ที่ถูกระบายทิ งจากหน่วยผลติ
ไฟฟ้าแบบ GTG และเตาความร้อน (Furnace) ของส่วนผลิตต่างๆ มาใช้ประโยชน์อีกครั งโดยน้าไปเพื่อเป็นแหล่งพลังงาน
ความร้อนในการผลิตไอน ้า โดยมีก้าลังการผลิตไอน ้าสูงสุดโดยรวมประมาณ 195 ตัน/ช่ัวโมง 

3) ระบบหล่อเย็น ระบบหล่อเย็นท้าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมิที่หน่วย Condenser และอุปกรณ์ในส่วนการ
ผลิตต่างๆ โดยใช้น ้าทะเลที่สูบจากบริเวณท่าเรือมาใช้ในระบบหล่อเย็น ส้าหรับน ้าทิ งที่ผ่านการหล่อเย็นแล้วจะมีอุณหภูมิ
สูงขึ นจากเดิม โรงกลั่นฯ ติดตั ง Cooling Tower เพื่อลดอุณหภูมิน ้าทิ งดังกล่าวก่อนระบายสู่บ่อเติมอากาศและน ้าทิ งต่อไป 
โดยมีความต้องการน ้าทะเลประมาณ 1,270 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง ซึ่งมีเครื่องสูบน ้าทะเลเพื่อใช้ในระบบหลอ่เย็นร่วมกับใช้ใน 
Desalination Plant เพื่อผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ จ้านวน 3 ชุด สามารถสูบน ้าทะเลได้สูงสุดโดยรวมประมาณ  4,500 
ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง  

4) ปริมำณกำรใช้น้ ำและแหล่งน้ ำใช ้ 

ดุลน ้าใช้และตารางสรุปการใช้น ้าแสดงดังรูปที่ 1-6 และ ตารางที่ 1-4 ใช้แหล่งน ้าจากภายนอก 2 ส่วน 
ได้แก่ น ้าทะเลและน ้าใส น ้าทะเลสูบจากบริเวณท่าเรือใช้ในระบบหล่อเย็น  และน้ามาเป็นน ้าดิบในการผลิตน ้าปราศจาก 
แร่ธาตุ ในขณะที่รับน ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบังเพื่อใช้ในส้านักงาน กระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต
โดยมีความต้องการน ้าทะเลประมาณ 2,120 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง กิจกรรมการใช้น ้าประเภทต่างๆ และระบบปรับปรุง
คุณภาพน ้ามีรายละเอียดดังนี  

(1)  น้ ำใช้ส ำหรับพนักงำน มีความต้องการใช้น ้าใส 182 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

(2) น้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิต มีความต้องการใช้น ้าปราศจากแร่ธาตุ 437 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 
ในขณะที่มีความต้องการใช้น ้าใส 390 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

(3) น้ ำดิบที่ใช้ผลิตน้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ มีระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ 2 ระบบ คือ Desalination 
Plant และ Reverse Osmosis Plant ส้าหรับระบบแรกใช้น ้าทะเลเป็นน ้าดิบโดยวิธีการกลั่น ส่วนที่สองใช้น ้าใสเป็นน ้าดิบ
โดยใช้กลไกการกรองผ่านเยื่อเมมเบรน โรงกลั่นมีความต้องการน ้าทะเลและน ้าใสเพื่อผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ 20,407  
และ 496 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามล้าดับ  

(4) น้ ำใช้ในระบบหล่อเย็น มีการหมุนเวียนน ้าคอนเดนเสทที่เกิดจากไอน ้าที่ผ่านการใช้งานแล้ว 
จากอุปกรณ์การแลกเปลี่ยนความร้อนต่างๆ กลับมาผลิตไอน ้าอีกครั ง อย่างไรก็ตาม เนื่องจากมีไอน ้าบางส่วนสูญเสียออกจาก
ระบบบ้างจึงต้องชดเชยน ้าปราศจากแร่ธาตุเข้าระบบเพื่อทดแทนน ้าที่สูญเสียไป โครงการมีความต้องการน ้าชดเชยในระบบ
ผลิตไอน ้า 2,305 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
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5) ระบบผลิตน้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ 

มีการติดตั งระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ 2 ระบบ คือ Desalination Plant ใช้น ้าทะเลเป็นน ้าดิบ  
และ Reverse Osmosis Plant ใช้น ้าใสเป็นน ้าดิบ มีก้าลังการผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุรวม 3,360 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
มีก้าลังการผลิต 2,880 และ 480 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามล้าดับ ระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุของโรงกลั่นฯ มีรายละเอียด
ดังนี  

(1) Desalination plant เป็นระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุที่ใช้น ้าทะเลเป็นน ้าดิบผ่านกลไกการกลั่น
และควบแน่น ระบบนี มีก้าลังการผลิตประมาณ 2,880 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

(2) Reverse Osmosis Plant เป็นระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุโดยใช้น ้าใสเป็นน ้าดิบผ่านกลไกการ
กรองผ่านเยื่อเมมเบรนด้วยแรงดัน ระบบนี มีก้าลังการผลิตสูงสุดประมาณ 480 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันผลิตน ้าปราศจาก
แร่ธาตุที่ 372 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
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รูปที่ 1-6 ปริมำณกำรใช้น้ ำของโรงกลั่นของโครงกำร 
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ตำรำงที่ 1-4   ปริมำณกำรใช้น้ ำของโครงกำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำมัน 

กิจกรรม 
น้ ำทะเล1/  

(ลิตร) 
น้ ำใส2/ 

(ลิตร) 
น้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ3/  

(ลิตร) 

1. น ้าใช้ส้าหรับพนักงาน - 182 - 

2. น ้าใช้ในกระบวนการผลิต - 390 437 

3. ระบบผลิตน า้ปราศจากแร่ธาต ุ

- Desalination Plant  

- Reverse Osmosis Plant 

 

20,407 

- 

 

- 

496 

 

- 

- 

4. น ้าใช้ในระบบหล่อเย็น 30,462 - - 

5. น ้าชดเชยในระบบผลติไอน ้า - - 2,305 

รวม 50,869 1,068 2,742 
หมำยเหตุ :   1/ สูบน ้ามาจากท่าเรอื เพือ่น้ามาใช้ในระบบหล่อเย็นและผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ 

 2/ รับน ้าใสมาจากการนิคมอตุสาหกรรม 

 3/ เป็นน ้าปราศจากแรธ่าตุได้จากการผลิตเองภายในโรงกลั่น ที่ Desalination Plant และ Reverse Osmosis Plant   
โดยน้าน ้าทะเลและน ้าใสจากภายนอกมาเป็นน ้าดิบ 

 - ปริมาณน ้าข้างต้นเป็นค่าที่ใช้ประมาณโดยสังเขป 

ท่ีมำ : บริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน), 2552 
 

1.3.9 น้ ำเสียและกำรจัดกำร 

1) ระบบบ ำบัดน้ ำเสีย 

ระบบบ้าบัดน ้าเสียของโครงการประกอบดว้ย 3 ส่วน ได้แก่ CPI และ IAF และบ่อเติมอากาศ รายละเอยีด
สามารถสรุปได้ดังนี  

(1) CPI (Corrugated Plate Interceptor) มีหน้าที่แยกน ้ามันออกจากน ้าเสีย มีประสิทธิภาพในการแยก
น ้ามันที่มีขนาดใหญ่ (Oil Droplets) ได้ดี ซึ่งออกแบบให้เป็นระบบบ้าบัดที่มีทางน ้าออกต่้ากว่าผิวน ้า ทั งนี อาศัยแรงโน้มถ่วง 
และความแตกต่างของความหนาแน่นระหว่างน ้าและน ้ามัน อีกทั งภายในถังมีการติดตั งแผ่น Plate เพื่อช่วยให้น ้ามันกับน ้าแยกชั นกัน
ได้ดีขึ น ส้าหรับน ้ามันที่ลอยอยู่ผิวน ้าจะถูกรวบรวมไปใช้ใหม่ที่กระบวนการผลิตต่อไป ในขณะที่น ้าที่อยู่ด้านล่างถูกระบายออก 
ที่ทางน ้าออกที่อยู่ต่้ากว่าผิวน ้าก่อนน้าเข้าไปบ้าบัดอีกครั งที่ IAF  

(2) IAF (Induced Air Floatation) มีหน้าที่แยกน ้ามันออกจากน ้าทิ งที่ผ่านการบ้าบัดมาจาก  CPI 
ระบบนี สามารถแยกน ้ามันที่มีขนาดเล็กออกได้ โดยท้าให้เกิดฟองอากาศขนาดเล็กภายในระบบบ้าบัด ซึ่งฟองอากาศ  
ขนาดเล็กจะลอยขึ นสู่ผิวน ้าและช่วยพาน ้ามันลอยขึ นสู่ผิวน ้าด้วย ส้าหรับน ้ามันที่ลอยอยู่บนผิวน ้าจะถูกกวาดและรวบรวม  
เพื่อน้ากลับไปใช้ใหม่ในกระบวนการผลิตต่อไป ส่วนน ้าทิ งที่แยกน ้ามันออกแล้วจะถูกน้าไปบ้าบัดอีกครั งท่ีระบบบ่อเติมอากาศ
ต่อไป 

(3) บ่อเติมอำกำศ (Aerated Basin) บ่อเติมอากาศมีหน้าที่ก้าจัดสารอินทรีย์ที่ปนเปื้อนมากับน ้าเสีย
โดยการย่อยสลายด้วยกระบวนการทางชีวภาพมีจุดประสงค์เพื่อบ้าบัดน ้าทิ งที่ผ่านการบ้าบัดจาก CPI และ IAF เป็นหลัก 
ระบบบ้าบัดน ้าเสียแบบบ่อเติมอากาศของโรงกลั่นฯ มีการแบ่ง Aeration Zone และ Sedimentation Zone ด้วยการใช้ 
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Partition กั นในแต่ละโซน อีกทั งเพื่อป้องกันการไหลลัดวงจรของน ้าภายในบ่อเติมอากาศ นอกจากนี  Sedimentation Zone 
ไม่มีการเติมอากาศและถูกออกแบบให้มีเวลากักน ้ามากพอจนท้าให้อนุภาคจุลชีพที่เกิดจาก Aeration Zone สามารถ
ตกตะกอนได้ แสดงดังรูปที่ 1-7 เพื่อเป็นการด้าเนินการในเชิงป้องกันโรงกลั่นฯ มีแผนจะปรับปรุงการจัดการน ้าเสีย โดยแบ่ง
ออกเป็น 2 ระยะ ดังนี  

ระยะที่ 1  ปรับปรุงคันคอนกรีตของบ่อเติมอำกำศ 

ระยะที่ 2  ติดต้ังระบบบ ำบัดทำงชีวภำพแบบเร่งตะกอน (Activated Sludge : AS) เพื่อบ้าบัด
สารอินทรีย์ในน ้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดจากระบบ IAF ก่อนส่งเข้าสู่บ่อเติมอากาศเดิม ส้าหรับการติดตั งระบบบ้าบัด 
แบบตกตะกอนเร่งเพิ่มขึ นเพื่อเป็นการบ้าบัดน ้าเสียในขั นต้นก่อนน้าน ้าทิ งไปบ้าบัดต่อไปที่บ่อเติมอากาศ เพื่อท้าให้คุณภาพ  
น ้าทิ งบริเวณ Sedimentation Zone 2 ของบ่อเติมอากาศเดิมมีค่าบีโอดีสอดคล้องตามมาตรฐานก่อนน้าไปรวมกับน ้า 
Cooling Blow Down ที่ Aeration Zone 3 ของบ่อเติมอากาศเดิม พร้อมทั งติดตั ง Overflow Weir เพื่อกั นแยกระหว่าง 
Sedimentation Zone 2 และ Aeration Zone 3 ออกจากกันโดยชัดเจน เพื่อป้องกันตะกอนใน Sedimentation Zone 2 
ฟุ้งกระจายเนื่องจากผลการน้า Cooling Blow Down มารวมเข้าที่ Aeration Zone 3 

2) แหล่งก ำเนิดและปริมำณน้ ำเสีย 

ผังแสดงแหล่งก้าเนิดน ้าเสีย/น ้าทิ งจากโรงกลั่นฯ แสดงดังรูปที่ 1-7 ส้าหรับปริมาณและการจัดการน ้าเสีย
หรือน ้าทิ งที่เกิดขึ นในแต่ละกิจกรรมของโรงกลั่นฯ ปริมาณและการจัดการน ้าเสียหรือน ้าทิ งที่ เกิดขึ นในแต่ละกิจกรรม 
มีรายละเอียดดังนี  

(1) น้ ำเสียจำกส ำนักงำน ปริมาณน ้าเสียที่เกิดขึ น ประมาณ 182 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยแบ่งตาม
แหล่งก้าเนิดได้ 2 บริเวณ กล่าวคือน ้าเสียจากพนักงานบริเวณพื นที่ส่วนการผลิต 98 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งจะถูกบ้าบัด 
ที่ระบบบ้าบัดส้าเร็จรูปก่อนส่งเข้าหน่วยก้าจัดน ้ามันแบบ Corrugated plate Interceptor (CPI) และ Induced Air 
Floatation (IAF) และบ่อเติมอากาศต่อไป ส้าหรับน ้าเสียอีกส่วนหนึ่งเกิดจากอาคารส้านักงานที่อยู่นอกบริเวณพื นที่  
ส่วนการผลิต 84 ลูกบาศก์เมตร/วัน จะถูกบ้าบัดด้วยระบบบ้าบัดส้าเร็จรูปก่อนถูกระบายลงสู่รางระบายน ้าสาธารณะต่อไป 

 

 
รูปที่ 1-7 ผังระบบบ่อเติมอำกำศ 
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(2) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 

กิจกรรมที่ก่อให้เกิดน ้าเสียมีหลายส่วนซึ่งแยกบ้าบัดเบื องต้นตามลักษณะน ้าเสียที่แตกต่างกัน  
ตามแหล่งก้าเนิด ได้แก่ 

• น ้าเสียจากถังกักเก็บน ้ามันดิบ น ้ามันดิบที่เก็บกักไว้ในถังเก็บพักอาจมีน ้าปะปนมาด้วยซึ่งจะถูก
แยกชั นอยู่ด้านล่าง จึงต้องระบายน ้าดังกล่าวออกไปบ้าบัดด้วยหน่วยก้าจัดน ้ามัน CPI และ IAF ต่อจากนั นจะถูกบ้าบัด 
ด้วยระบบบ้าบัดแบบตะกอนเร่งและบ่อเติมอากาศก่อนระบายออกสู่ทะเลต่อไป 

• น ้าเสียจากขั นตอนการก้าจัดเกลือออกจากน ้ามันดิบด้วย Desalter น ้าเสียที่เกิดขึ นส่วนนี อาจมี
น ้ามันปะปนมาด้วยจึงถูกบ้าบัดด้วยหน่วยก้าจัดน ้ามันแบบ CPI และ IAF ต่อจากนั นจะถูกบ้าบัดด้วยระบบบ้าบัดแบบ 
ตะกอนเร่งและบ่อเติมอากาศก่อนระบายออกสู่ทะเลต่อไป 

• น ้าเสียจาก Sour Water Oxidizer (SWO) ปริมาณน ้าเสียที่ เกิดขึ นจากส่วนนี มีประมาณ  
462 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน ้าเสียดังกล่าวถูกบ้าบัดด้วยหน่วยก้าจัดน ้ามันแบบ CPI และ IAF ก่อนระบายลงสู่ระบบบ่อเติม
อากาศต่อไป 

• น ้าเสียจาก Sour Water Stripper (SWS) ปริมาณน ้าเสียในส่วนนี มีประมาณ 80 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
ซึ่งน ้าเสียดังกล่าวถูกบ้าบัดด้วยหน่วยก้าจัดน ้ามันแบบ CPI และ IAF ก่อนระบายลงสู่ระบบบ่อเติมอากาศต่อไป 

(3) น้ ำทิ้งจำกระบบผลิตน้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ น ้าทิ งจากส่วนนี สามารถแบ่งเป็น 2 ส่วน 

• น ้าทิ งจาก Desalination Plant  มีน ้าทิ งจากส่วนนี ประมาณ 18,037 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
ส้าหรับการจัดการน ้าทิ งส่วนนี จะระบายทิ งลงสู่ทะเลต่อไป 

• น ้าทิ งจาก Reverse Osmosis Plant มีปริมาณน ้าทิ งประมาณ  124 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
ซึ่งจะถูกระบายลสู่ระบบบ่อเติมอากาศก่อนระบายลงสู่ทะเลต่อไป 

• น ้าทิ งจากระบบหล่อเย็น เป็นน ้าทิ งที่ผ่านการหล่อเย็นในอุปกรณ์ต่างๆ ซึ่งจะลดอุณหภูมิลงแล้ว
ที่ Cooling Tower ก่อนระบายลงสู่ระบบบ่อเติมอากาศและทะเลต่อไป  

• น ้าทิ งจากระบบผลิตไอน ้า เป็นน ้าที่ถูกระบายออกจากระบบผลิตไอน ้าเพื่อควบคุมสารละลาย  
ที่สะสมอยู่ในน ้าท่ีหมุนเวียนในระบบไม่ให้สูงเกินไปเพื่อป้องกันปัญหาเรื่องตะกรันที่อาจเกิดขึ นในระบบ  
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1.3.10 มลพิษทำงอำกำศและกำรจัดกำร 

1) แหล่งก ำเนิดและอัตรำกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศ  

(1) แหล่งก ำเนิด โรงกลั่นฯ มีแหล่งก้าเนิดมลพิษทางอากาศจ้านวน 18 ปล่อง ซึ่งแหล่งก้าเนิดส่วนใหญ่
เป็นปล่องระบายของ Furnace/Heater ที่มีหน้าที่อุ่นสารไฮโดรคาร์บอนก่อนป้อนเข้าสู่หอกลั่นของส่วนการผลิตต่างๆ  
และปล่องระบายของหน่วยผลิตไอน ้าและไฟฟ้า ใช้ Fuel Gas และ Fuel Oil ที่เป็นผลิตภัณฑ์ของโรงกลั่นฯ เป็นเชื อเพลิง 
สารมลพิษหลักที่ระบายออกจากปล่อง ได้แก่ ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และฝุ่นละอองรวม (TSP) 

เตาเผาของแหล่งก้าเนิดมลพิษบางส่วนถูกออกแบบให้มีหัวเผาให้เป็นแบบ Dual Burner เพื่อท้าให้
สามารถใช้เชื อเพลิงผสมระหว่าง Fuel Gas และ Fuel Oil ได้สัดส่วนการใช้ Fuel Gas กับ Fuel Oil เป็นเชื อเพลิงในแต่ละ
แหล่งก้าเนิดโดยแปรผันตามลักษณะวัตถุดิบ (น ้ามันดิบ) และสภาวะของตลาดหรือความต้องการปิโตรเลียมส้าเร็จรูปในแต่ละชนิด 
เมื่อโรงกลั่นฯ มีการปรับเปลี่ยนการผลติให้สอดคล้องกับปัจจัยข้างต้นจะท้าให้สัดส่วน Fuel Gas กับ Fuel Oil ที่จะน้ามาเป็น
เชื อเพลิงภายในโรงกลั่นฯ เปลี่ยนแปลงไปด้วย 

การควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศโดยรวม (NOx SO2 และ TSP) ให้อยู่ในกรอบการ
ระบายของโรงกลั่นฯ จะมีการก้าหนดรูปแบบการผลิตให้เหมาะสมกับปัจจัยหลัก 3 ส่วน ได้แก่ ลักษณะของวัตถุดิบ 
(น ้ามันดิบ) สภาวะหรือความต้องการปิโตรเลียมส้าเร็จแต่ละชนิดของตลาด และดุลมวลเชื อเพลิงที่ใช้ในแต่ละหน่วยผลิต 
เพื่อควบคุมอัตราการระบายมลพิษไม่เกินกรอบการระบายของโรงกลั่นฯ 

(2) อัตรำกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศ อัตราการระบาย NOx SO2 และ TSP โดยรวมของโรงกลั่นมีค่าดังนี  
19.12, 14.80 และ 1.22 กรัม/วินาที ตามล้าดับ อย่างไรก็ตาม อัตราการระบายที่ลดลงข้างต้นก็ยังอยู่ภายในกรอบการระบาย 
ของโรงกลั่นฯ (กรอบการระบาย NOx SO2 และ TSP ไม่เกิน 105.36, 317.42 และ 13.24 กรัม/วินาที ตามล้าดับ) 

การปรับปรุง/ดัดแปลงการผลิตของโครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามันดิบ ท้าให้บางแหล่งก้าเนิดมีอัตราการ
ระบายมลพิษเพิ่มขึ นและท้าให้แหล่งก้าเนิดอีกส่วนหนึ่งมีการระบายมลพิษลดลง มีรายละเอียดดังนี  

• การดัดแปลงหน่วย GOHF-2 มีการเพิ่ม Reactor และความร้อนเพื่อให้เกิดปฏิกิริยาในการก้าจัด
ก้ามะถันออกจาก Light Virgin Gasoil ได้มากขึ น เพื่อรองรับปริมาณ Light Virgin Gasoil ที่เพิ่มขึ นจากการยกเลิก GOHF-1 ท้าให้ 
Flow Rate และปริมาณการระบาย NOx SO2 และ TSP ของ Exhaust Gas ที่ระบายออกจากปล่องระบายของ GOHF-2 Furnace 
เพิ่มขึ น 

• การดัดแปลงหน่วย GOHF-3 มีการเพิ่ม Reactor และความร้อนเพื่อให้เกิดปฏิกิริยาในการก้าจัด
ก้ ามะถันออกจาก Heavy Virgin Gasoil และ Cracked Distillate ท้าให้  Flow Rate และปริมาณการระบาย NOx SO2  
และ TSP ของ Exhaust Gas ที่ระบายออกจากปล่องระบายของ GOHF-3 Furnace เพิ่มขึ น 

• การดัดแปลงหน่วย GOHF-1 จากเดิมที่ได้ก้าจัดก้ามะถันออกจาก Light Virgin Gasoil มาเป็น 
Cracked Naphtha กระบวนการก้าจัดก้ามะถันออกจาก Cracked Naphtha ดังกล่าวเรียกว่า SCAN finer ท้าให้มีอัตราการระบาย
มลพิษทางอากาศจาก SCAN finer แทน GOHF-1 

• เพิ่มการผลิตไฟฟ้าของหน่วย GTG-2 เพื่อปรับปรุงคุณภาพน ้ามันให้สอดคล้องตามข้อก้าหนดของกรม
ธุรกิจพลังงาน ท้าให้โรงกลั่นฯ ต้องการใช้กระแสไฟฟ้าเพิ่มขึ นประมาณ 1 เมกะวัตต์ ท้าให้ Flow Rate และปริมาณ 
การระบาย NOx SO2 และ TSP ของ Exhaust Gas ที่ระบายออกจากปล่องระบายของ GTG-2 เพิ่มขึ น (โรงกลั่นฯ มีหน่วยผลิตไฟฟ้า
แบบ GTG 3 ชุด มีก้าลังผลิตรวมประมาณ 51 เมกะวัตต์  
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• ปรับปรุงการใช้เชื อเพลิงของ Parex Unit เมื่อโรงกลั่นฯ ด้าเนินโครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามัน
แล้วจะน้า Fuel Gas ที่ผลิตได้เพิ่มขึ นมาใช้ที่ Furnace ของ Parex Unit (ส่วนผลิตอะโรมาติกส์) เพื่อทดแทนเชื อเพลิง Fuel 
Oil ที่ถูกลดการใช้ในหน่วยนี  โดยมีสัดส่วนการใช้ Fuel Oil : Fuel gas ประมาณ 37 : 63 อัตราการระบายมลพิษจากปล่อง
ของ Parex Unit ลดลง 
 

1.3.11 กำรจัดกำรของเสีย 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามันท้าให้มีของเสียเพิ่มขึ น 3 ชนิด คือ Spent ZnO Bed, Spent Ni Mo 
Catalyst และ Spent Co Mo Catalyst มีรายละเอียดดังนี  

1) Spent ZnO Bed เป็นสารดูดซับที่เสื่อมสภาพซึ่งผ่านการใช้ก้าจัดคลอไรด์ออกจาก Benzene Heart-
Cut ที่เป็นอุปกรณ์ที่ถูกติดตั งเพิ่มขึ น ท้าให้มีปริมาณของเสียชนิดนี เพิ่มขึ น 43 ตัน/ปี โรงกลั่นฯ จะบรรจุในถัง 200 ลิตร  
มีฝาปิดมิดชิดก่อนส่งให้กับบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมที่มารอรับเพื่อขนส่งน้าไปก้าจัด 

2) Spent Ni Mo Catalyst เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพจากหน่วยก้าจัดก้ามะถันออกจากน ้ามัน 
Naphtha การด้าเนินโครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามันท้าให้มีความต้องการใช้สารเร่งปฏิกิริยาชนิดนี เพิ่มขึ น ท้าให้มีของเสีย 
15 ตัน/ปี ซึ่งโรงกลั่นฯ จะบรรจุในถัง 200 ลิตร มีฝาปิดมิดชิดก่อนส่งให้กับบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
ที่มารอรับเพื่อขนส่งน้าไปก้าจัดต่อไป 

3) Spent Co Mo Catalyst เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพจากหน่วยก้าจัดก้ามะถันออกจากน ้ามัน 
Naphtha Gasoil และ Kerosene มีของเสียเกิดข้น 476 ตัน/ปี โดยจะบรรจุในถัง 200 ลิตร หรือภาชนะอื่นที่เหมาะสม  
เช่น Lugger Box เป็นต้น ที่มีฝาปิดมิดชิดก่อนส่งให้กับบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมที่มารอรบัเพื่อขนสง่
น้าไปก้าจัดต่อไป 

 

1.3.12 ระบบระบำยน้ ำฝนและกำรจัดกำรน้ ำฝน 

ระบบระบายน ้าฝนของโครงการแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ พื นที่ที่ไม่ท้าให้เกิดน ้าฝนปนเปื้อน และพื นที่ 
ที่อาจท้าให้เกิดน ้าฝนปนเปื้อนแสดงดังรูปที ่1-8 ถึงรูปที่ 1-9 

1) น้ ำฝนที่ไม่มีโอกำสปนเปื้อน เกิดขึ นจากพื นท่ีต่าง ๆ ที่อยู่นอกพื นท่ีส่วนการผลิต (ในขณะฝนตก) รวมทั ง
พื นที่ท่ีมีหลังคาปกคลุม โดยจัดให้มีระบบระบายน ้าเพื่อรวบรวมน ้าฝนที่เกิดขึ นเข้าสู่บ่อเติมอากาศก่อนระบายลงสู่ทะเลต่อไป 

2) น้ ำฝนที่มีโอกำสปนเปื้อน เกิดขึ นจากบริเวณพื นที่ส่วนการผลิต และบริเวณถังกักเก็บสารต่าง ๆ ที่ไม่มี
หลังคาปกคลุม โดยจะมีการรวบรวมน ้าฝนจากพื นที่ข้างในช่วง 30 มิลลิเมตรแรก ลงสู่ถังพักน ้าฝนจ้านวน 3 ถัง มีปริมาณ 
กักเก็บรวม 2,700 ลูกบาศก์เมตร ก่อนทยอยป้อนเข้าสู่ CPI IAF และบ่อเติมอากาศต่อไป ส่วนน ้าฝนที่ตกลงมาภายหลัง  
30 มิลลิเมตรแรก จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อเติมอากาศก่อนระบายออกสู่ทะเลต่อไป ปริมาณน ้าฝนที่ป้อนเข้าสู่หน่วยก้าจัดน ้ามัน
แบบ CPI และ IAF ประมาณ 1,715 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งถังพักน ้าฝนที่อาจปนเปื้อน มีขนาดเพียงพอที่จะรองรับน ้าฝนท่ีมีโอกาส
ปนเปื้อนได้หรือคิดเป็นร้อยละ 64 ของขนาดความจุถังรวม 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 1-27 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

 

 
รูปที่ 1-8 พ้ืนที่ทีมีโอกำสท ำให้น้ ำฝนปนเป้ือน 
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รูปที่ 1-9 รำงระบำยน้ ำฝนในพื้นที่โครงกำร 
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1.3.13 ควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัยและสิ่งแวดล้อม 

1. กำรจัดกำรด้ำนควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสิ่งแวดล้อม  

โครงการได้น้าระบบบริหารงานการปฏิบัติงานเพื่อให้มีความปลอดภัยหรือเรียกว่า Operation Integrity 
Management System (OIMS) มาใช้กับการด้าเนินงานในกิจกรรมต่างๆ ภายในโครงการ เพื่อให้มีการปฏิบัติงานอยู่บน
พื นฐานของความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่ งแวดล้อม (Safety Health and Environment : SHE) มี  11 ส่วน  
แสดงดังรูปที่ 1-10 

1) OIMS 1 Management Leadership Commitment and Accountability พนักงานทุกคน
มีความเข้าใจ และสามารถน้ามาประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานได้ ทั งนี เพื่อให้การปฏิบัติงานได้รับการปรับปรุงอย่างต่อเนื่อง 
ช่วยลดจ้านวนอุบัติเหตุและความรุนแรงท่ีเกิดขึ นได้ 

2) OIMS 2 Risk Assessment and Management ความเสี่ยงจากการด้าเนินงานต่างๆ จะได้รับ
การประเมินความเสี่ยงจากทีมที่จัดตั งขึ นซึ่งประกอบด้วย ตัวแทนจากหน่วยงานต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง โดยเครื่องมือที่ใช้ในการ
ประเมิน คือ Risk Matrix ผลลัพธ์จากการประเมินน้าไปปรับปรุง แก้ไขโดยด่วน พร้อมทั งคัดเลือกความเสี่ยงที่ส้าคัญๆ  
มาจ้าลองเป็นแผนฉุกเฉินเพื่อให้พนักงานเรียนรู้และเตรียมพร้อมต่อเหตุการณ์ที่เกิดขึ น  

3) OIMS 3 Facilities Design and Construction การออกแบบ ก่อสร้าง ปรับปรุงอุปกรณ์ ต้องมี
การทบทวน ตรวจสอบด้านความปลอดภัยในทุกขั นตอนจนกระทั่งแล้วเสร็จ โดยการออกแบบก่อสร้างต้องเป็นไปตาม
มาตรฐานสากลที่เกี่ยวข้อง มีการประเมินความเสี่ยงของโครงการ เช่น ด้านการลงทุน ด้านการผลิต ด้านอาชีวอนามัย 
และความปลอดภัย เป็นต้น เพื่อลดอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ นเนื่องจากการออกแบบก่อสร้างและเดินอุปกรณ์  

4) OIMS 4 Information and Document การใช้เอกสารที่มีรายละเอียดไม่ถูกต้องหรือครบถ้วน 
อาจน้าไปสู่อุบัติเหตุได้ ดังนั นเอกสารที่น้าไปใช้ในการปฏิบัติงานต้องเป็นเอกสารควรมีการทบทวนและปรับปรุงอยู่เสมอ  
และจัดเก็บในแหล่งจัดเก็บท่ีถูกต้อง (Master Location) เพื่อป้องกันความสับสนหรือมีรายละเอียดที่คลาดเคลือ่นไปจากผู้อื่น 

5) OIMS 5 Personnel and Training 

5.1) Personal Safety เนื่องจากพนักงานเป็นสาเหตุหนึ่งที่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุได้ ดังนั น OIMS 5  
จึงเน้นในเรื่องการป้องกันอุบัติเหตุที่เกิดจากพนักงาน ซึ่งท้าได้โดยการปลูกฝังให้พนักงานทุกคนตระหนักถึงความปลอดภัย  
ในการท้างาน โดยถือเป็นความรับผิดชอบที่ไม่ท้าให้ตนเองและผู้อื่นบาดเจ็บ การมอบหมายงานควรพิจารณาถึงคุณสมบัติ 
และทักษะของบุคคลให้เหมาะสมกับงาน นอกจากนี  ยังจัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานอย่างต่อเนื่องเพื่อเพิ่มพูนความรู้ต่างๆ 
และท้าให้เกิดความเชี่ยวชาญในการท้างาน 

5.2) Occupational Health เน้นการประเมินสิ่งคุกคามทางสุขภาพ 

5.3) Personnel ลดความเป็นไปได้ในการเกิดอุบัติเหตุที่มีสาเหตุมาจาก “คน” โดยต้าแหน่งงาน 
ที่ส้าคัญได้รับการบรรจุโดยคนที่มีคุณสมบัติครบถ้วนผลงานตามก้าหนดเวลาที่ได้รับการสื่อสารและพนักงานทุกคนได้รับ  
การประเมิน 

5.4) Training เน้นให้พนักงานมีความรู้ที่จ้าเป็นเหมาะสม สามารถรู้เท่าทันอันตรายหรือสภาพ 
ไม่พึงประสงค์ อีกทั งเป็นการพัฒนาความรู้ความสามารถ เพื่อเพ่ิมความก้าวหน้า 
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6) OIMS 6 Operations and Maintenance การปฏิบัติงานต้องได้รับการประเมินและการดูแล
รักษาระบบอย่างสม่้าเสมอ เพ่ือให้เกิดการปรับปรุงในด้านการปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม โดยแบ่งย่อยได้ดังนี  

6.1) Operations and Maintenance Procedures พนักงานต้ องท้ าตามขั นตอนที่ ก้ าหนด  
พร้อมกับใช้อุปกรณ์ต่างๆ ท่ีอยู่ในสภาพดี เพื่อป้องกันความผิดพลาดที่อาจน้าไปสู่ Human Error ได้ 

6.2) Work Permit พนักงานที่ เข้าไปท้างานในบริ เวณโรงกลั่นฯ ต้องมี ใบอนุญาตท้างาน 
เพื่อให้มั่นใจว่าพนักงานท่ีเข้าไปปฏิบัติงานจะปฏิบัติตามกฎ ค้าเตือน และเง่ือนไขต่างๆ ท่ีระบุไว้ในใบอนุญาตท้างาน 

6.3) Critical Equipment and System ก้าหนดขั นตอนการตรวจสอบ บ้ารุงรักษาและประเมิน
ความเสี่ยงให้กับอุปกรณ์ (Critical Equipment) และหาสาเหตุเมื่อพบว่าอุปกรณ์ดังกล่าวท้างานผิดปกติ 

6.4) Mechanical Integrity System มีขั นตอนการตรวจสอบบ้ารุงรักษาอุปกรณ์เพื่อป้องกัน 
ความบกพร่องของอุปกรณ์ที่อาจน้าไปสู่อันตรายที่เกิดกับพนักงานได้ 

6.5) Environmental Protection ปลูกฝังให้พนักงานมีความรู้เกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมและตระหนักถึง
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม รวมทั งจัดให้มีแผนการธุรกิจด้านสิ่งแวดล้อมซึ่งรวมอยู่ในกลยุทธ์แต่ละปี ขั นตอนดังกล่าว
ประกอบด้วย การประเมินผลทางธุรกิจและสิ่งแวดล้อมที่เป็นอยู่และประเมินปัญหาต่างๆ  ที่อาจเกิดกับชุมชน นอกจากนี  
ยังร่วมกับสมาคมอุตสาหกรรมน ้ามันต่างพัฒนาดัชนีวัดประสิทธิภาพทางสิ่งแวดล้อมร่วมกัน ซึ่งระบบ OIMS 6.5 นี ได้รับรอง
จากสถาบัน Lloyd Register ให้เทียบเท่ากับมาตรฐาน ISO 14001: 2004 ด้วย 

6.6) Regulatory Compliance การปฏิบัติตามกฎหมายและระเบียบราชการโดยปลูกฝังให้
พนักงานทุกระดับทราบถึงข้อกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับลักษณะงานท่ีอยู่ในความรับผิดชอบของตนเอง 

6.7) Operation Interface Management เป็นแนวทางการจัดการกับรอยต่อการปฏิบัติการ 
โดยการสื่อสาร 

7) OIMS 7 Management of Chance การเปลี่ยนแปลงการด้า เนินงานใดๆ เช่น ดัดแปลง 
อุปกรณ์เดิม การน้าเทคโนโลยีใหม่มาใช้ หรือการเปลี่ยนแปลงโครงสร้างขององค์กร เป็นต้น จ้าเป็นต้องผ่านการพิจารณาจาก
คณะตรวจทาน (Review Team) และประเมินความเสี่ยงตามข้อก้าหนดของ OIMS 2.1 หากไม่มีข้อขัดแย้งจาก 
คณะตรวจทานจะสามารถด้าเนินการได้ 

8) OIMS 8 Third Party Services บริษัท ผู้รับเหมาที่เข้ามาท้างานภายในโรงกลั่นฯ จะต้องมีระบบ
บริหารงานด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม ที่เป็นมาตรฐานและได้รับการยอมรับจากโรงกลั่นฯ มีส่วนร่วม
ในการปฏิบัติงาน รวมทั งกระตุ้นเตือนให้ผู้รับเหมามีทัศนคติที่ดีในเรื่อง อาชีวอนามัย ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

9) OIMS 9 Incident Investigation and Analysis อุบัติเหตุใดๆ ที่เกิดขึ นในระหว่างการด้าเนินงาน
จะมีการสืบสวนและหาสาเหตุประเมินความเสี่ยง เพื่อน้าไปก้าหนดมาตรการป้องกันไม่ให้เหตุการณ์ดังกล่าวเกิดซ ้า 
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10) OIMS 10 Community Awareness and Emergency Preparedness 

10.1) Emergency Preparedness พนักงานทุกคนในโรงกลั่นฯ ทราบถึงหน้าที่และความรับผิดชอบ
ของตนเองเมื่อมีเหตุฉุกเฉินเกิดขึ น เช่น ไฟไหม้ ก๊าซรั่ว และน ้ามันรั่ว เป็นต้น พร้อมทั งเข้าฝึกซ้อมแผนประจ้าปีเพื่อให้เกิด
ความมั่นใจในการพร้อมรับกับเหตุฉุกเฉินต่าง ๆ ซึ่งการเตรียมพร้อมดังกล่าวสามารถลดผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุได้ 

10.2) Community Awareness หากเกิดเหตุการณ์ที่ไม่พึงประสงค์กับชุมชนหรือได้รับการ
ร้องเรียนจากชุมชน ปัญหาดังกล่าวจะต้องได้รับการแก้ไขอย่างเร่งด่วน และต้องให้การสนับสนุนกิจกรรมต่าง  ๆ ของชุมชน 
เช่น จัดท้าการส้ารวจความคิดเห็น และจัดท้าโครงการช่วยเหลือสังคมต่าง ๆ อย่างต่อเนื่อง 

11) OIMS 11 Operations Integrity Assessment and Improvement จัด ให้มีการประเมิน 
ในการใช้ระบบ OIMS อย่างต่อเนื่อง โดยการตรวจสอบข้อมูลภาคสนาม เช่น จากการสัมภาษณ์ สังเกตการณ์ และจากการ
บันทึกเอกสารต่าง ๆ เป็นต้น  
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รูปที่ 1-10 ระบบบริหำรกำรปฏิบัติงำนเพ่ือควำมปลอดภัย 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 1-33 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

2) ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 
(1) อุปกรณ์และมำตรกำรในกำรป้องกัน/ระงับอัคคีภัย  

โรงกลั่นฯ จัดให้มีอุปกรณ์และมาตรการในการป้องกันอัคคีภัยจากสารเคมีที่เกี่ยวข้องกับ 
โรงกลั่นฯ ดังนี  

• จัดให้มีระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้และอุปกรณ์ป้องกัน/ระงับอัคคีภัยต่างๆ ภายในโรงกลั่น  
โดยอ้างอิงตามมาตรฐานของ National Fire Protection Association (NFPA) เป็นหลัก เช่น Fire Hydrant Deluge 
Water System Sprinkle System Foam Mobile Unit Fire Extinguisher และ Fire Water Pump เป็นต้น มีการจัดการ
ถังเก็บกักน ้ามันเชื อเพลิง (สารไวไฟ) หรือสารกัดกร่อน ดังนี  

- จัดให้มี Bund ล้อมรอบถังเก็บกักเพื่อป้องกันการแพร่กระจายของสารไวไฟในกรณีที่มีการรั่ว 

- ก้าหนดระยะห่างของถังเก็บกักน ้ามันเชื อเพลิงให้สอดคล้องกับพระราชบัญญัติว่าด้วยการ
เก็บรักษาน ้ามันเชื อเพลิงที่เกี่ยวข้อง 

- ติดตั งอุปกรณ์ตรวจวัดระดับหรือปริมาตรเก็บกักภายในถัง หากมีระดับน้อยหรือมากกว่า
ระดับปกติ ระบบสามารถแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุมส่วนกลาง 

- จัดให้มีแผนการตรวจสอบการรั่วไหลของสารไวไฟและสารเคมีอันตรายบริเวณรอยต่อ  
ของระบบกันรั่วไหลบริเวณต่างๆ หากพบการรั่วไหลโรงกลั่นฯ จะท้าการซ่อมแซมให้แล้วเสร็จ 

- จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินและจัดให้มีการฝึกซ้อมอย่างน้อยหนึ่งครั งต่อป ี

- จัดให้มีข้อตกลงช่วยเหลือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินระหว่างบริษัท เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด 
(มหาชน) บริษัท ปตท. จ้ากัด (มหาชน) และบริษัท ไทยออยล์ จ้ากัด (มหาชน) 

- จัดให้มีแผนการตรวจสอบและการบ้ารุงรักษาระบบหรือเครื่องมือที่ใช้ระงับอัคคีภัยอย่างเสมอ 

- ท้าการประเมินความเสี่ยงภัยร้ายแรงภายหลังการด้าเนินโครงการให้เสร็จสิ นทุกห้าปี 

- ติดตั ง Gas Detector เพื่อตรวจจับก๊าซไฮโดรคาร์บอน รวมทั งติดแผ่นตรวจวัดแบบติดตัว
ส้าหรับพนักงานในหน่วยผลิต หน่วยซ่อมบ้ารุงและหน่วยห้องปฏิบัติการในเวลาการท้างานปกติ 

(2) ควำมเพียงพอของระบบน้ ำดับเพลิง 
มีการติดตั งเครื่องสูบน ้าดับเพลงิบริเวณท่าเรือของบริษัทฯ เพื่อน้าน ้าทะเลมาใช้ดับเพลิงในกรณี

เหตุฉุกเฉิน การออกแบบความต้องการปริมาณน ้าดับเพลิงในแต่ละโซนพื นที่ของโรงกลั่นฯ ที่มีความสอดคล้องกับ NFPA  
ซึ่งพบว่าโซนที่มีความต้องการใช้น ้าดับเพลิงสูงสุด ได้แก่ บริเวณกระบวนการผลิต โดยมีอัตราการใช้น ้าประมาณ 1,360 
ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง ในขณะที่เครื่องสูบน ้าดับเพลิงของโรงกลั่นฯ มีจ้านวน 3 ชุด ขนาดชุดละ 455 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 
สามารถสูบน ้าดับเพลิงได้โดยรวม 1,365 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง ซึ่งเพียงพอที่จะจัดส่งน ้าให้กับพื นที่ที่มีความต้องการ 
น ้าดับเพลิงสูงสุด   

(3) ควบคุมภำวะฉุกเฉิน 
แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นรายละเอียดวิธีปฏิบัติและขั นตอนการด้าเนินการเมื่อเกิดเหตุ

ฉุกเฉินขึ น โดยมีนโยบายการด้าเนินการเพื่อควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินท่ีอาจเกิดขึ นได้โดยเร็วที่สุดท้าให้สามารถช่วยผู้ที่อยู่
ในอันตรายและรักษาชีวิตผู้ปฏิบัติงาน รวมถึงป้องกันอันตรายความเสียหายที่อาจเกิดขึ นอย่างมีประสิทธิภาพ  
โดยแบ่งแผนฉุกเฉินออกเป็น 3 ระดับ ตามระดับความรุนแรงดังนี  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 1-34 

โครงการปรับปรุงคุณภาพน ้ามนั บริษทั เอสโซ่ (ประเทศไทย) จ้ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถนุายน พ.ศ. 2565  

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนยีริ่ง คอนซัลแตนท์ จ้ากัด 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI and DSS 
ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 

• เหตุฉุกเฉินระดับ 1 หมายถึง เหตุการณ์ที่สามารถแก้ไขด้วยก้าลังเจ้าหน้าที่ภายในหน่วย
ปฏิบัติการกลั่นของตัวเองได้โดยไม่ต้องขอความช่วยเหลือจากหน่วยอื่นภายในโรงกลั่นฯ โดยเหตุการณ์ดังกล่าวไม่เกิด
ผลกระทบต่อชีวิต และประชาชนนอกรั วโรงกลั่นฯ 

• เหตุฉุกเฉินระดับ 2 หมายถึง ไม่สามารถแก้ไขด้วยก้าลังเจ้าหน้าที่ภายในหน่วย 
ปฏิบัติการกลั่นของตัวเองได้ ซึ่งต้องการความช่วยเหลือจากหน่วยอื่นของโรงกลั่นฯ แต่เหตุการณ์ดังกล่าวไม่มีผลกระทบ 
ต่อชีวิตและทรัพย์สินของประชาชนนอกรั วโรงกลั่นฯ 

• เหตุฉุกเฉินระดับ 3 หมายถึง ต้องการความช่วยเหลือจากภายนอกโรงกลั่นฯ และอาจมี
ผลกระทบต่อชีวิตและทรัพย์สินของประชาชนนอกรั วโรงกลั่นฯ 

(4) แผนกำรสื่อสำรกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
• ติดต่อศูนย์ประสานงานโดยใช้โทรศัพท์/วิทยุสื่อสาร โดย Utilities Console First Line 

Supervisor เป็นผู้รับเรื่อง 

• เมื่อมีโทรศัพท์จากภายนอกโรงกลั่นฯ พนักงานจะโอนสายไปยังศูนย์ประสาน โดย First 
Line Supervisor เป็นผู้รับเรื่องและรายงานต่อผู้จัดการปฏิบัติการกะ (Shift Manager) 

(5) กำรสั่งกำรในกรณีฉุกเฉิน 
• ผู้จัดการปฏิบัติการกะ (Shift Manager) จะเป็นผู้อ้านวยการที่เกิดเหตุในกรณีผู้จัดการกะ

ปฏิบัติการไม่อยู่ Shift Supervisor ของหน่วยท่ีเกิดเหตุจะท้าหน้าท่ี 

• ผู้อ้านวยการที่เกิดเหตุ จนกว่าจะมีพนักงานฝ่ายปฏิบัติการอาวุโสมารับหน้าท่ี 

• ผู้อ้านวยการที่เกิดเหตุท้าหน้าที่รับผิดชอบปฏิบัติการกลั่นและควบคุมเหตุฉุกเฉินจนกว่า
จะประกาศสัญญาณเหตุการณ์ปกติ 

• ผู้อ้านวยการในที่เกิดเหตุท้าหน้าที่รายงานเหตุการณ์ไปยังศูนย์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน
(Emergency Support Group Center) โดยตรง 

(6) กำรแจ้งเหตุฉุกเฉิน 
• กำรแจ้งเหตุก๊ำซร่ัว  
- เปิดสัญญาณก๊าซรั่วทันที โดยไม่ต้องขออนุญาตจากผู้จัดการปฏิบัติการกะ 

- ประกาศบอกบริเวณที่ก๊าซรั่วผ่านทางระบบประกาศและวิทยุ และแจ้งให้ผู้ที่ไม่เกี่ยวข้อง
ออกจากที่เกิดเหตุในทิศทางตั งฉากกับทิศทางลม 

• แจ้งเหตุไฟไหม้และก๊ำซร่ัว 
- ติดต่อผู้จัดการปฏิบัติการกะแจ้งเหตุฉุกเฉินตามที่ได้รับแจ้งจากโทรศัพท์ 

- เปิดสัญญาณไฟไหม้ เมื่อผู้จัดการปฏิบัติการสั่งหรือเมื่อติดต่อแจ้งเหตุฉุกเฉิน 
ไปยังผู้จัดการปฏิบัติการกะแล้วแต่ไม่ได้รับการติดต่อ 

- ประกาศบอกบริเวณที่เกิดเหตุผ่านระบบประกาศและวิทยุในกรณีก๊าซรั่ว เปิดสัญญาณ
ไซเรนโดยไม่ต้องขออนุญาตจากผู้จัดการกะ 

 




