
 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ก-2  
สำเนาหนังสือนำสงรายงานผลการปฎิบํติตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

  

  

  

  

  







  

  

  
  

ภาคผนวก ข  
เอกสารประกอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม   

  

  

  

  

  

  



  
 

 

 

 

ภาคผนวก ข-1  
ผลการศึกษา HAZOP โครงการผลติเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลนี  

ชนิดความหนาแนนต่ำ (สวนขยาย ครั้งท่ี 2)  

  

  

  

  

  

  



แบบการชีบ้ง่อันตรายและการประเมนิความเสีย่ง

แผน่ที ่ 3 /

ผลการศกึษา วเิคราะห ์และทบทวนการด าเนนิงานในโรงงานเพือ่การชีบ้ง่อันตรายและการประเมนิความเสีย่งดว้ยวธิ ีHAZOP
หน่วย (6) Booster Compression รายละเอยีด DPEX-0-50-031B    , DPEX-0-50-031C

ปัจจัยการผลติ ความดนั (Pressure) คา่ควบคมุ แบบแปลนหมายเลข DPEX-0-50-031D 

4 1 4

4 1 4

4 1 4

4 1 4

การประเมนิความเสีย่ง

ขอ้บกพรอ่ง สถานการณ์จ าลอง เหตกุารณ์ทีเ่กดิตามมา มาตราการป้องกัน/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ ความ

รนุแรง
โอกาส ผลลพัธ์ ระดบัความเสีย่ง

 - ความดนัดา้นเขา้

ของ Stage 1 

Booster 

Compressor สงู

เกนิไป

 - XXV617 ท างาน

ผดิปกต ิสัง่ปิด Valve

 - ความดนัแก็สเอททลีนี ดา้น 

Discharge ของ 

Booster/Primary Compressor 

มแีรงดนัสงู สง่ผลใหอ้ปุกรณ์ 

Booster/Compressor และทอ่

เกดิช ารดุเสยีหาย

 - ม ีTAHH626 ไปสัง่หยดุการ

ท างานของ Booster/Primary 

Compressor

2

 - ม ีPSV042  Vent  แก็ส        

เอททลีนีออกนอกระบบ

 - ม ีPIC589 ควบคมุในการควบคมุ

แรงดนั

 - ม ีPAH602,PAH611 Alarm Low

 ที ่DCS

 - ความดนัดา้นเขา้

ของ Stage 2 

Booster 

Compressor สงู

เกนิไป

 - เกดิความดนัสงูจาก 

Stage 1 Booster 

Compressor

 - อณุหภมูทิี ่Stage 2 Booster 

Compressor สงูขึน้และเกดิ

ความดนัสงูขึน้  สง่ผลใหอ้ปุกรณ์ 

Booster/Compressor และทอ่

เกดิช ารดุเสยีหาย หรอื Rubture 

Disc แตก

 - ม ีTAH610  Alarm High ที ่DCS

 และม ีTAHH610 ไปสัง่หยดุการ

ท างานของ Booster/Primary 

Compressor

2

 - ม ีPSV050  Vent  แก็ส        

เอททลีนีออกนอกระบบ

 - เกดิความดนัสงูจาก 

Stage 2 Booster 

Compressor

 - อณุหภมูทิี ่Stage 3 Booster 

Compressor สงูขึน้และเกดิ

ความดนัสงูขึน้  สง่ผลใหอ้ปุกรณ์ 

Booster/Compressor และทอ่

เกดิช ารดุเสยีหาย หรอื Rubture 

Disc แตก

 - ม ีTAH626  Alarm High ที ่DCS

 และม ีTAHH626 ไปสัง่หยดุการ

ท างานของ Booster/Primary 

Compressor

2

 - ม ีPSV042  Vent  แก็ส        

เอททลีนีออกนอกระบบ

 - ความดนัแก็สเอททลีนี ดา้น 

Suction ของ Booster/Primary 

Compressor มแีรงดนัสงู สง่ผล

ใหอ้ปุกรณ์ 

Booster/Compressor และทอ่

เกดิช ารดุเสยีหาย

 - PV590,PV600 

ท างานผดิปกต ิสัง่ปิด 

Valve

 - ความดนัดา้นเขา้

ของ Stage 3 

Booster 

Compressor สงู

เกนิไป

2

 - ม ีPSV039,PSV045,PSV050,  

PSV042  Vent  แก็สเอททลีนี ออก

นอกระบบ



แบบการชีบ้ง่อันตรายและการประเมนิความเสีย่ง

แผน่ที ่ 4 /

ผลการศกึษา วเิคราะห ์และทบทวนการด าเนนิงานในโรงงานเพือ่การชีบ้ง่อันตรายและการประเมนิความเสีย่งดว้ยวธิ ีHAZOP
หน่วย (6) Booster Compression รายละเอยีด DPEX-0-50-031B    , DPEX-0-50-031C

ปัจจัยการผลติ ความดนั (Pressure) คา่ควบคมุ แบบแปลนหมายเลข DPEX-0-50-031D 

4 1 4

4 1 4

4 1 4

4 1 4

การประเมนิความเสีย่ง

ขอ้บกพรอ่ง สถานการณ์จ าลอง เหตกุารณ์ทีเ่กดิตามมา มาตราการป้องกัน/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ ความ

รนุแรง
โอกาส

2

ผลลพัธ์ ระดบัความเสีย่ง

 - ความดนัแก็สเอททลีนี ดา้น 

ออก ของ Booster/Primary 

Compressor มแีรงดนัสงู สง่ผล

ใหอ้ปุกรณ์ Booster 

Compressor และทอ่เกดิช ารดุ

เสยีหาย

 - ม ีTAHH626 ไปสัง่หยดุการ

ท างานของ Booster/Primary 

Compressor

2

 - ม ีPSV042  Vent  แก็ส        

เอททลีนีออกนอกระบบ

 - ม ีPSV050  Vent  แก็ส        

เอททลีนีออกนอกระบบ

 - ม ีPAL607 Alarm Low ที ่DCS 2

 - ม ีPAL598 Alarm Low ที ่DCS

 - ม ีPALL595 ไปสัง่หยดุการ

ท างานของ Booster/Primary 

Compressor

 - เกดิความดนัต า่จาก 

Stage 2 Booster 

Compressor

 - ความดนัแก็สเอททลีนี ดา้นเขา้

 Stage 3 ของ Booster/Primary

 Compressor มแีรงดนัต า่ สง่ผล

ใหอ้ปุกรณ์ Booster 

Compressor ช ารดุเสยีหาย

 - ม ีPIC607 ควบคมุในการควบคมุ

แรงดนั

 - ไมม่แีก็สเอททลีนีสง่

มาใหจ้ากแหลง่ที่

รับเขา้กระบวนการผลติ

 - ความดนัแก็สเอททลีนี ดา้น 

เขา้ของ Booster/Primary 

Compressor มแีรงดนัต า่ สง่ผล

ใหอ้ปุกรณ์ Booster 

Compressor ช ารดุเสยีหาย

 - ม ีPIC590 ,PIC600 ควบคมุใน

การควบคมุแรงดนั

 - XXV617 ท างาน

ผดิปกต ิสัง่ปิด Valve

 - ความดนัดา้นเขา้

ของ Stage 3 

Booster 

Compressor สงู

เกนิไป

 - ความดนัดา้นเขา้

ของ Stage 2 

Booster 

Compressor ต า่

เกนิไป

 - PV590 ท างาน

ผดิปกต ิสัง่เปิด Valve

 - ความดนัแก็สเอททลีนี ดา้นเขา้

 Stage 2 ของ Booster/Primary

 Compressor มแีรงดนัต า่ สง่ผล

ใหอ้ปุกรณ์ Booster 

Compressor ช ารดุเสยีหาย

2 - ความดนัดา้นเขา้

ของ Stage 3 

Booster 

Compressor ต า่

เกนิไป

 - ความดนัดา้นเขา้

ของ Stage 1 

Booster 

Compressor ต า่

เกนิไป



  

  

  
 

ภาคผนวก ข-2  
การเชื่อมโยงขอมูลผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม  

แบบตอเน่ืองไป EMC2   
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ภาคผนวก ข-3  
ตัวอยางหนังสือแจงหยุดการผลิต เพื่อดำเนินการซอมบำรุงเครื่องจักร 

และอุปกรณประจำป   

  

  

  

  

  

  









  

  

  

  

ภาคผนวก ข-4  
หนังสือรบัรองการไดรับมาตรฐาน ISO 9001/ISO 14001/TISI 18001 

และ OHSAS   

  

  

  

  

  

  



















  

  
 

 

 

ภาคผนวก ข-5  
เอกสารการทบทวนเหตุการณ/อุบัติเหตุท่ีเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ   
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ภาคผนวก ข-6  
ฐานขอมูลสุขภาพพนักงาน และวิเคราะหความเชื่อมโยงผลการตรวจ 

เพื่อเฝาระวังการรับสัมผัสสิง่คุกคามสุขภาพกับฐานขอมูลสุขภาพ   

  

  

  

  

  







  

  
 

 

 

ภาคผนวก ข-7  
โปรแกรมและผลการตรวจสอบการทำงานของระบบ Flare   

  

  

  

  

  

  



  

 

 

 

 

 

SKY VISUALIZER 

INSPECTION REPORT 

 

 

 

 

 

EQUIPMENT: 1. ELEVATED FLARE STACK - HD #1 PROCESS. 

2. ELEVATED FLARE STACK - PP PROCESS. 

LOCATION: THAI POLYETHYLENE CO., LTD. 

TPE PLANT SITE 1,  

10 I-1 RD. MAP TA PHUT INDUSTRIAL ESTATE,  

MUANG DISTRICT, RAYONG, THAILAND. 21150 

INSPECTION TYPE : VISUAL INSPECTION WITH SKY VISUALIZER (DRONE 

INSPECTION) 

OPERATION DATE: 29 AUGUST 2018  
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1. SCOPE 

Following API Standard of flare burner inspection frequency. The frequency of inspection 

varies due location and service period shall be 1 - 2 year formal remote visual of tip and ancillaries 

of operation. This document created for record and take result of Visual inspection by Sky Visualizer. 

The inspection photos are confidential and restricted. 

2. OBJECTIVE 

The Sky Visualizer Inspection Will Cover Visual Inspection of HD#1 Process and PP Process 

Elevated Flare Stacks. Discerption of elevated flares equipment shall be reference by customer 

drawing about flare component. Estimation of height for HD#1 Flare was 52.3 Meter and PP Flare 

inspection was 80.5 Meter from sea level (GPS Measurements). 

 

Figure 1: Plan Layout of Thai Polyethylene Co., Ltd. 
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Figure 2: Layout of Thai Polyethylene Co., Ltd. HD#1 Flare (Red) and PP Flare (Yellow)  

 

3. REFERENCE DOCUMENT 

 3.1 Code and Standard. 

API STD 537 - 2017 Flare Details for General Refinery and Petrochemical Service. 

BS EN ISO 4628-3 - 2016 Paints And Varnishes Part 3: Assessment of Degree of 

Rusting. 

 3.2 Manufacturer Drawing. 

- Elevated Flare HD#1 Process F-MA-3010 Revision. 2 

- Elevated Flare HD#1 Process B-F-915499-301 Revision. 4 

- Elevated Flare PP Process 91527-D-120 Revision. 2 
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4. INSPECTION EQUIPMENT 

The license of drone controller and drone equipment are in accordance with Thailand 

Government requirement. The safety signed of owner are record all of electrical equipment. Check 

sheet of inspection equipment was prepared before inspection started. 

4.1 List of Inspection Equipment  

REPCO - Drone TAROT 680 - PRO - Carbon Fiber Foldable Hexacopter  

REPCO - Gimbal Control 

REPCO - Remote Control Taranis Q x 7 (2 Pcs) 

REPCO - Camera SONY Cyber Shot DSC-WX500 (ISO1/2000) 

ANEMOMETER - GM816 - W01 

SAMSUNG - Tablet GPS 

 
 

Figure 3: REPCO - Drone TAROT 680 including accessory. 
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5. RESULT 

The inspection result shall be present by each picture as how as below. 

5.1 HD#1 Process - Elevated Flare 

 

Figure 4: HD#1 Process - Elevated Flare. 
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Figure 5: Ground Floor of Elevated Flare. 

Finding: - Carbon contamination and steel scale on the base of flare.  
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Figure 6: Piping Flange Joint at Ground Floor of Elevated Flare. 

Finding: - Steel scale on the flange joint and bolt. The electrical conduit pipe are 

scaled and not suitable condition for electrical wire protection. 
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Figure 7: First Stair of Elevated Flare. 

Finding: - The electrical conduit pipe are scaled and not suitable condition for electrical 

wire protection. 
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Figure 8: First Plat Form - Elevated Flare. 

Finding: - A lot of steel scale and carbon contamination are on ladders, handrail and 

platform.  
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Figure 9: Third Plat Form - Elevated Flare. 

Finding: - A lot of steel scale and carbon contamination are on handrail and platform. 

 - Some of winch equipment was split out. 
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Figure 10: Third Plat Form - Elevated Flare. 

Finding: - Platform and welded of winch are damaged. 

 - Steel scale on pipe and piping paint damage. 

 

 

 

 

 



                                                

Page 14 of 38 

 

 

Figure 11: Conduit pipe of elevated flare. 

Finding: - The electrical conduit pipe are scaled and not suitable condition for electrical 

wire protection. 

 - Pipe support, pipe clamp and pipe shoe have a lot of steel scale and 

painting damage. 

 

 

 

 



                                                

Page 15 of 38 

 

 

Figure 12: Omega piping of elevated flare. 

Finding: - Steel scale on the flange joint and bolt. Steel scale and Carbon 

contamination on piping flare stack. 

 - Piping insulations are damaged. 
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Figure 13: Flare Burner of elevated flare. 

Finding: - Steam-assisted flare have a lot of carbon contamination. 
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Figure 14: Flare Burner of elevated flare. 

Finding: - Steam-assisted flare have a lot of carbon contamination. 

 - Flare multi-burner and pilot are duty and contaminated. 
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Figure 15: Flare Burner of elevated flare. 

Finding: - Steam-assisted flare have a lot of carbon contamination. 

 - Flare multi-burner and pilot are duty and contaminated. 

 - Some of multi-burner was blocked by contamination 
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5.2 PP Process - Elevated Flare 

 

Figure 16: PP Process - Elevated Flare. 
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Figure 17: PP Process - Elevated Flare. 

Finding: - All steel cable of Guyed Flare are in suitable condition.  

  

 

 

 

 

 



                                                

Page 21 of 38 

 

 

Figure 18: Omega pipe of elevated flare. 

Finding: - Flare painting damage. Contamination on piping insulation.  

 - Steel scale on ladders and hand rail. 
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Figure 19: Omega pipe of flare. 

Finding: - Steel scale on small bore piping system and piping support. 
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Figure 20: Ladder and platform of elevated flare. 

Finding: - Flare painting are in decadent condition. 

 - Steel scale on small bore piping system, pipe connecting and piping 

support. 

 - Steel scale on shackle of steel cable and cable clamp.  
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Figure 21: Omega pipe of elevated flare. 

Finding: - Steel scale on bolt and nut of platform and ladder. 

 - Painting of ladder was damaged.  
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Figure 22: Omega pipe of elevated flare. 

Finding: - Painting of ladder was damaged. 
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Figure 23: Platform of elevated flare. 

Finding: - Steel scale on platform and ladder. 

 - Platform is not in suitable condition. 
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Figure 24: Platform of elevated flare. 

Finding: - Steel scale on platform and ladder. 
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Figure 25: Platform of elevated flare. 

Finding: - Steel scale on platform and ladder. 

 - Steel scale on cable clamp and shackle.  

 - Flare paint was damaged. 
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Figure 26: Top of elevated flare. 

Finding: - Steel scale on ladder. 

 - Steel scale on small bore piping system. 

 - Steel scale on bolt and nut of piping flange joint. 

 

 

 

 



                                                

Page 30 of 38 

 

 

Figure 27: Top of elevated flare. 

Finding: - Steel scale on bolt and nut of platform. 

 - Steel scale on piping support. 
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Figure 28: Top of elevated flare. 

Finding: - Steel scale on flare flange joint connection including bolt and nut. 

 - Steel scale on piping system and support. 
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Figure 29: Platform at Top position of elevated flare. 

Finding: - Steel scale on top platform of flare. 
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Figure 30: Flare Burner of elevated flare. 

Finding: - Steam-assisted flare have a lot of carbon contamination. 

 - Flare multi-burner and pilot are duty and contaminated. 

 - Some of multi-burner was blocked by contamination 
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Figure 31: Flare Burner of elevated flare. 

Finding: - Steam-assisted flare have a lot of carbon contamination. 

 - Flare multi-burner and pilot are duty and contaminated. 

 - Some of multi-burner was blocked by contamination 
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Figure 32: Flare Burner of elevated flare. 

Finding: - Steam-assisted flare have a lot of carbon contamination. 

 - Some of multi-burner was blocked by contamination 
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Figure 33: Flare Burner of elevated flare. 

Finding: - Steam-assisted flare have a lot of carbon contamination. 

 - Flare multi-burner and pilot are duty and contaminated. 
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6. CONCLUSION 

The visual examination of HD#1 process and PP Process flare were finding.  

6.1 HD#1 Process elevated flare. Equipment Type: A, Equipment No.: D-530 

Guy-supports flare was in operate condition. The condition of piping hollow section 

of flare was in normal condition. Main corrosion area was in part of platform, handrail, 

ladder and other product from carbon steel with painting coat. Corrosion of piping system 

was show at the flange joint, piping shoe, piping support and welded joint of small bore 

pipe. Omega pipe insulations are in normal condition. The painting protection of steel 

surface shall be repair or change to hot dip galvanize product. Flare burner of elevated 

flare duty and carbon contaminated, Then operator shall be recheck each pressure of 

pipeline or tip of multi-burner and pilot in accordance with designer and manufacture. 

6.2 PP Process elevated flare. Equipment Type: A, Equipment No.: Z-1400 

Guy-supports flare was in operate condition. The painting of piping hollow section 

of flare was damage. Main corrosion area was in part of platform, handrail, ladder and 

winch. Corrosion of piping system was show at the flange joint and welded joint of small 

bore pipe. Steel cable shall be replace because of corrosion. The painting protection of 

steel surface shall be repair or change to hot dip galvanize product. Flare burner of 

elevated flare duty and carbon contaminated, Pressure of each power piping or tip of multi-

burner and pilot shall be maintain in accordance with designer and manufacture. Some of 

burner was show lack of operation. 
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