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บทที่ 1 
บทน ำ 

โครงกำร   โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) 

สถำนที่ตั้ง    เลขที่ 54 หมู่ 5 ถนนสุดบรรทัด ต าบลตาลเดี่ยว อ าเภอแก่งคอย จังหวัดสระบุรี 

ชื่อเจ้ำของโครงกำร บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด 

สถำนที่ติดต่อ  เลขที่ 54 หมู่ 5 ถนนสุดบรรทัด ต าบลตาลเดี่ยว อ าเภอแก่งคอย จังหวัดสระบุรี    
  โทรศัพท์ (036) 251 316-4  โทรสาร (036) 251 325-6 

จัดท ำโดย  บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด 

โครงกำรได้รับควำมเห็นชอบในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
- ครั้งที่ 1 หนังสือเห็นชอบที่ ทส 1009/5492 ลงวันท่ี 31 พฤษภาคม 2547 
- ครั้งที่ 2 หนังสือเห็นชอบที่ ทส 1009.9/9954 ลงวันท่ี 8 ตุลาคม 2555 
- ครั้งที่ 3 หนังสือเห็นชอบที่ ทส 1010.8/2580 ลงวันท่ี 22 กุมภาพันธ์ 2562 

โครงกำรได้น ำเสนอรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ ครั้งสุดท้ำย  

    รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2564 น าส่งหน่วยงานอนุญาตของ
โครงการ ได้แก่ กรมโรงงานอุตสาหกรรม เม่ือวันที่  28 กุมภาพันธ์ 2565 ตามเอกสารเลขที่ TAF 
044/2565 
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รำยละเอียดโครงกำร ดังนี้ 

 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

 บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด (Thai Acrylic Fibre Co., Ltd) เป็นบริษัทในเครืออดิตยา
เบอร์ล่า (Aditya Birla Group) ประเทศอินเดีย ตั้งอยู่เลขที่ 54 หมู่ 5 ถนนสุดบรรทัด ต าบลตาลเดี่ยว 
อ าเภอแก่งคอย จังหวัดสระบุรี บริษัทฯ ได้ท าการจดทะเบียนแยกโรงไฟฟ้าและโรงงานผลิตเส้นใย 
อะครีลิคภายใต้นิติบุคคลเดียวกันคือ “บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด” โดยท้ัง 2 โรงงานมีมาตรการฯ  
ที่ได้รับความเห็นชอบจาก สผ. แยกจากกัน โดยล าดับของการด าเนินกิจการโครงการผลิตเส้นใยอะครีลิค 
แสดงดังนี ้

 ปี 2532 เริ่มด าเนินการผลิตเส้นใยอะครีลิค 14,600 ตัน/ปี   

 ปี 2537 เพิ่มก าลังการผลิตเส้นใยอะครีลิคเท่ากับ 18,000 ตัน/ปี รวมเป็น 32,600 ตัน/ปี 

  ปี 2539 เพิ่มก าลังการผลิตเส้นใยอะครีลิคเป็น 57,000 ตัน/ปี โดยแจ้งประกอบการในปี 2540 
  เพิ่มก าลังการผลิตเส้นใยอะครีลิค 20,000 ตัน/ปี รวมเป็น 52,600 ตัน/ปี 

 ปี 2547 เพิ่มก าลังการผลิตเส้นใยอะครีลิคเป็น 97,000 ตัน/ปี โดยได้จัดท ารายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) และได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ ทส 
1009/5492 ลงวันที่ 31 พฤษภาคม 2547 และแจ้งประกอบกิจการในปี 2548 ขยายก าลังการ
ผลิตเส้นใยอะครีลิค 20,000 ตัน/ปี รวมเป็น 72,600 ตัน/ปี โดยได้มีมาตรการในส่วนบริหาร
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จัดการดูแลของโครงการโรงงานผลิตไฟฟ้า รวมถึงมาตรการก าหนดค่าอัตราการระบายของ
ปล่องระบาย TG1-3 เกี่ยวเนื่องกับมาตรการโครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิคไว้ด้วย 

 ปี 2555 เพิ่มก าลังการผลิตในส่วนโครงการผลิตเส้นใยอะคริลิค โดยท าการปรับปรุงเครื่องจักร
และติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มในบางส่วน (Debottleneck) ท าให้สามารถขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้น
ได้อีก 10,000 ตัน/ปี รวมเป็น 107,000 ตัน/ปี และได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือ 
ที่ ทส 1009.9/9954 ลงวันที่ 8 ตุลาคม 2555 ซึ่งก าหนดให้โครงการส่วนโรงไฟฟ้าจะต้องรับ
มาตรการฯ ในส่วนท่ีเกี่ยวข้องกับโรงไฟฟ้า เช่น การควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศ 
การจัดการมลพิษด้านเสียงจากหน่วยผลิตไอน้ า เป็นต้น  

 ปี 2562 เพิ่มก าลังการผลิตในส่วนของโครงการผลิตเส้นใยอะคริลิค ปรับปรุงเครื่องจักรและ
เพิ่มสายการผลิตอีก 1 สาย รวมเป็น 6 สายการผลิตและท าการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
ปรับปรุงปล่องระบายจาก Monomer  Gas Absorber จ านวน 6 ชุด ต่อจาก Vent Vale จาก
หน่วยผลิต เพื่อดักจับ Monomer gas และได้รับความเห็นชอบจาก สผ.ตามหนังสือเลขที่      
ทส 1010.8/2580 ลงวันที่  22 กุมภาพันธ์ 2562 โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะคริลิค  
(ส่วนขยายครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด ปัจจุบันอยู่ในระยะด าเนินการ
เรียบร้อยแล้ว 

ด้วยความตระหนักถึงการด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด  
จึงได้มอบหมายให้ บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด ซึ่งเป็นนิติบุคคลและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ที่ขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ทะเบียนเลขที่  
ว-236 และได้ รับการรับรองมาตรฐานสากล มอก. 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เป็นผู้ด าเนินการติดตามตรวจสอบการด าเนินงานตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยบริษัทมีการจัดส่ง
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมมาอย่างต่อเนื่อง โดยรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ของโครงการฉบับล่าสุด คือ รายงานฯ ฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2564 ส าหรับรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบับนี้ เป็นรายงานฉบับที่ 1 ประจ าปี 2565 (ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2565) 
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1.2 ที่ตั้งโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) ตั้งอยู่เลขที่ 54 หมู่ 5 ถนนสุดบรรทัด 
ต าบลตาลเดี่ยว อ าเภอแก่งคอย จังหวัดสระบุรี ต าแหน่งที่ตั้งโครงการแสดงดังรูปที่  1.2-1 โดยมี 
อาณาเขตติดต่อกับพื้นที่โดยรอบโครงการ ดังนี้ 

 ทิศเหนือ  ติดต่อ บริษัท กัลฟ์โคเจนเนอเรชั่น จ ากัด และรพ.สต.ตาลเดี่ยว 

 ทิศใต้  ติดต่อ ทางรถไฟสายตะวันออกเฉียงเหนือ 

 ทิศตะวันออก ติดต่อ บริษัท ไทยซัลไฟท์ แอนด์ เคมีคัล จ ากัด และบริษัท ไทยเปอร์อ๊อกไซด์ จ ากัด 

 ทิศตะวันตก ติดต่อ  ทางหลวงหมายเลข 3188 (ถนนสุดบรรทัด) และห้างหุ้นส่วนจ ากัด  
นิคมพาราวู๊ด 

 การเดินทางจากกรุงเทพเข้าสู่โครงการ ใช้เส้นทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 1 (ถนนพหลโยธิน)                
และเส้นทางเลี่ยงเมืองสระบุรี เลี้ยวเข้าสู่ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 2 (ถนนมิตรภาพ) เป็นระยะทาง
ประมาณ 2.5 กิโลเมตร เม่ือพบโรงงานกะรัต มุ่งหน้าไปยังอ าเภอแก่งคอย ประมาณ 500 เมตร ท าการ
เลี้ยวซ้ายเข้าสู่ทางหลวงหมายเลข 3188 (ถนนสุดบรรทัด) เป็นระยะทางประมาณ 1 กิ โลเมตร จะพบ
โครงการตั้งอยู่ทางด้านขวามือติดถนนหมายเลข 3188 (ถนนสุดบรรทัด) 
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ที่มา : ภาพถ่ายทางอากาศ และแผนที่ 1:50,000  กรมแผนที่ทหาร 

รูปที่ 1.2-1 ที่ตั้งโครงการ 
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1.3 ประเภทและขนาดโครงการ 

 โครงการผลิตเส้นใยอะครีลิค จัดอยู่ในประเภทโรงงานล าดับที่ 44 ท าการผลิตเส้นใยเพื่อเป็น
วัตถุดิบในกลุ่มอุตสาหกรรมการผลิตสิ่งทอ เปิดด าเนินโครงการในปี 2532 และในปี 2562 ได้ขยายก าลัง
การผลิตโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) โดยมีการปรับปรุงเครื่องจักรเดิมที่มีอยู่ และ
ปรับเปลี่ยนหรือติดตั้งเครื่องจักรใหม่แทนที่เครื่องจักรเดิมที่มีอยู่ในปัจจุบัน เพื่อให้เกิดการท างาน 
ที่มีประสิทธิภาพสูงสุด (Debottleneck Project) ท าให้สามารถเพิ่มก าลังการผลิต ซึ่งมีก าลังการผลิตเป็น 
160,000 ตัน/ปี 

1.4 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

 บริษัทมีพื้นที่รวมทั้งสิ้น 150.79 ไร่ หรือ 241,264 ตารางเมตร แบ่งพื้นที่ออกส่วนต่างๆ ดังนี้ 

ล าดับที่ การใช้ประโยชน์ที่ดิน 
2562 

ไร่ ตรม. ร้อยละ 
1 พื้นที่สว่นการผลติ 24.54 39,263 16.28 
2 พื้นที่ลานถังกักเก็บ 3.90 6,247 2.59 
3 พื้นที่อาคารเก็บสารเคมี, ผลิตภัณฑ,์ Store 10.01 16,008 6.64 
4 พื้นที่เสริมการผลติ เช่น ระบบหล่อเยน็ หม้อไอน้ าส ารอง และ

ระบบผลิตน้ าใช ้
8.58 13,731 5.69 

5 บ่อหน่วงน้ าฝน  9.88 15,800 6.55 
6 ระบบบ าบัดน้ าเสีย 21.88 35,009 14.51 
7 พื้นที่จัดเก็บของเสีย 0.27 433 0.18 
8 พื้นที่ส านักงาน, โรงอาหาร, ป้อมยาม, บ้านพักพนักงานและอาคาร

จอดรถ 
6.17 9,868 4.09 

9 พื้นที่ถนน ลานจอดรถ และพื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์  30.99 49,580 20.55 
10 พื้นที่สีเขียว (ไม้ยืนต้น) 20.06 32,107 13.30 
11 พื้นที่สนามหญ้า และไม้พุ่ม 14.51 23,218 9.62 

  รวม 150.79 241,264 100.0 

 ในด้านความรับผิดชอบการใช้งานระบบสาธารณูปโภคต่างๆ ภายในโรงงานจะใช้ประโยชน์ร่วมกัน
โดยแยกส่วนในการบริหารจัดการ แสดงดังนี้ 

ระบบสาธารณูปโภค ผู้ใชป้ระโยชน์ ผู้รับผิดชอบ 
1. ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า โรงไฟฟ้าและโรงงานผลิตเส้นใย ส่วนโครงการผลิตเส้นใย 
2. ระบบบ าบัดน้ าเสีย โรงไฟฟ้าและโรงงานผลิตเส้นใย ส่วนโครงการผลิตเส้นใย 
3. ระบบผลิตไฟฟ้า-ไอน้ า โรงไฟฟ้าและโรงงานผลิตเส้นใย ส่วนโครงการโรงไฟฟ้า 
4. ระบบระบายน้ าฝน-น้ าเสีย โรงไฟฟ้าและโรงงานผลิตเส้นใย ส่วนโครงการผลิตเส้นใย 
5. ระบบถนน โรงไฟฟ้าและโรงงานผลิตเส้นใย ส่วนโครงการผลิตเส้นใย 
6. ระบบโทรศัพท ์  โรงไฟฟ้าและโรงงานผลิตเส้นใย ส่วนโครงการผลิตเส้นใย 

ที่มา : บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด, 2565 
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1.5  รายละเอียดโครงการ 

  1.5.1 วัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์และการขนส่ง 

  (1) วัตถุดิบและสารเคมี 

  วัตถุดิบหลัก ได้แก่ อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile) คือ เมทธิลอะคริเลต (Methyl Acrylate) 
หรือ ไวนิลอะซิเตต (Vinyl Acetate) ส าหรับสารเคมีอื่นๆ ที่ใช้ในกระบวนการผลิต เช่น สารเคมีส าหรับ
ปรับความเป็นกรด-ด่าง ตัดสายโมเลกุล ตัวออกซิไดซ์-รีดิวซ์ ตัวเร่ง-หยุดปฏิกิริยา สารป้องกันเชื้อรา/
แบคทีเรีย เป็นต้น และสารเคมีที่ใช้ในระบบสาธารณูปโภค/สนับสนุนการผลิต เช่น สารเคมีส าหรับระบบ
ปรับปรุงคุณภาพน้ าและระบบบ าบัดน้ าเสีย เป็นต้น 

  (2) ผลิตภัณฑ์ 

  ผลิตภัณฑ์ คือ เส้นใยอะครีลิค จะถูกบรรจุในถุงพลาสติกขนาด 316 กิโลกรัม/ถุง และ
รวบรวมที่โรงเก็บผลิตภัณฑ์  (Warehouse) ก่อนส่งจ าหน่ายให้ลูกค้าทั้งในประเทศและต่างประเทศ 
ในสัดส่วน 30:70 ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 มีก าลังการผลิตเส้นใยอะครีลิค ประมาณ 
49,280.75 ตัน/6 เดือน 

  (3) การขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

  การขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์เป็นการขนส่งทางบกเป็นหลัก โดยใช้รถบรรทุกและ 
รถขนส่งสารเคมีขนาดต่างๆ กรณีการขนส่งทางเรือจะใช้ส าหรับขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์จาก
ต่างประเทศเท่านั้น นอกจากนี้สารเคมีบางชนิดท าการขนส่งทางท่อ โดยจะเป็นการขนส่งจากโรงงาน
ข้างเคียงมายังโครงการ คือ สารละลายโซเดียมเมตะไนซัลไฟต์ ส าหรับวัตถุดิบและสารเคมีอื่นๆ เป็นการ
ขนส่งทางท่อเพื่อใช้ภายในโครงการเอง  

  1.5.2 การจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ ์

  โครงการจ าแนกการจัดเก็บและการจัดการสารเคมี คือ จัดเก็บสารเคมีที่ลานถังกักเก็บ
สารเคมี (Tank Farm) จัดเก็บสารเคมีที่ถังเก็บสารเคมีในพื้นที่อาคารภายในโครงการ และการจัดเก็บ
สารเคมีและผลิตภัณฑ์โดยบรรจุถังพลาสติกหรือถุงพลาสติกในพื้นที่อาคารภายในโครงการ 
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  ...51   กระบวนการผลิตเส้นใยอะครีลิค 

  โครงการมีสายการผลิตประกอบด้วย หน่วยโพลิเมอร์ไรเซชั่น (Polymerization) จ านวน  
6 หน่วย หน่วยผลิตโดบ (Dope Making) จ านวน 7 หน่วย หน่วยผลิตตัวท าละลายกลับคืน (Solvent 
Recovery) จ านวน 6 หน่วย หน่วยขึ้นรูปเส้นใย (Spinning) จ านวน 6 หน่วย และหน่วยปรับปรุง
คุณสมบัติของเส้นใย (After Treatment) จ านวน 6 หน่วย ก าลังการผลิตเส้นใยอะครีลิครวมเป็น 160,000 
ตัน/ปี นอกจากนี้ยังมีหน่วยสนับสนุนการผลิตประกอบด้วยหน่วยเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค 
แสดงดังรูปที่ 1.5-1  

   
 

รูปที่ 1.5-1 ขั้นตอนการผลิตของโครงการผลิตเส้นใยอะครีลิค 

  1) แผนกเคม ี

  ผลิตภัณฑ์จากการผลิตในแผนกเคมีจะเป็นวัตถุดิบในการผลิตเส้นใยของแผนกเท็กซ์ไทล์  
ประกอบด้วย 3  หน่วยผลิต คือ หน่วยโพลิเมอไรเซชัน (Polymerization) หน่วยผลิตโดบ (Dope 
Making) และหน่วยผลิตตัวท าละลายกลับคืน (Solvent Recovery) 

  2) แผนกเท็กซ์ไทล์ 

  แผนกเท็กซ์ไทล์จะรับ Dope เพื่อมาผลิตเส้นใยอะครีลิค ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
ประกอบด้วย 2 หน่วย คือ หน่วยขึ้นรูปเส้นใย (Spinning) และหน่วยล้างท าความสะอาดเส้นใย (After 
Treatment) 

  สรุปผังกระบวนการผลิตเส้นใยอะครีลิคในภาพรวม ดังรูปที่ 1.5-2 

หน่วยผลิตตัว 
ท าละลายกลบัคืน  

วัตถุดิบ 
หน่วยโพล ิ
เมอไรเซชัน  

หน่วยผลิต 
โดบ 

แผนกเท็กซ์ไทล ์ ผลิตภัณฑ ์
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รูปที่ 1.5-2 กระบวนการผลิตเส้นใยอะครีลิค 

  1.5.4 ระบบสาธารณูปโภคและเสริมการผลิต 

  1) พลังงานไฟฟ้า 

  กิจกรรมการผลิตของโครงการ มีการใช้ไฟฟ้าเพื่ อการขับเคลื่อนเครื่ องจักร โดยมี
แหล่งก าเนิดไฟฟ้าจากโครงการโรงไฟฟ้าของบริษัท ประกอบด้วย หน่วยผลิตไฟฟ้าและไอน้ า TG1 
ขนาดก าลังการผลิตสูงสุด 7 เมกะวัตต์ เริ่มด าเนินการในปี 2532 ซึ่งไม่เข้าข่ายต้องจัดท ารายงาน 
การวิเคราะห์ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม ส าหรับหน่วยผลิตไฟฟ้าและไอน้ า TG2 และ TG3 ขนาดก าลัง
การผลิตสูงสุด 19 เมกะวัตต์ ได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงไฟฟ้าพลังความร้อน TG2 และ TG3 (ขนาดก าลังการผลิตสูงสุด 19 เมกะวัตต์) จากส านักงาน
นโยบายและแผนสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือที่ วว 0804/15565 ลงวันที่ 18 พฤศจิกายน 2540 และ
ในปี 2562 โรงไฟฟ้ามีการขยายก าลังการผลิตไฟฟ้าเป็น 36.3 เมกะวัตต์ ได้รับความเห็นรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตกระแสไฟฟ้าและไอน้ า (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) จาก สผ.  
ตามหนังสือที่ ทส 1010.7/18 ลงวันท่ี 2 มกราคม 2562  

  การผลิตไฟฟ้าสามารถจ่ายไฟฟ้าให้โครงการผลิตเส้นใยอะครีลิค ในช่วงเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 รวมทั้งหมด 17.631 MW โดยกระแสไฟฟ้าส่วนเกินจากการจ่ายไฟฟ้าให้โครงการ 
ผลิตเส้นใยอะครีลิคจะขายต่อให้การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค  
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  2) พลังงานความร้อน 

  การผลิตเส้นใยอะครีลิคมีการใช้พลังงานความร้อนในรูปของไอน้ า (Steam) โดยรับมาจาก
หม้อไอน้ า (Boiler) ของโครงการโรงไฟฟ้าของบริษัท (รับผิดชอบดูแลโดยส่วนโครงการผลิตกระแสไฟฟ้า) 
ความสามารถในการผลิตไอน้ าสูงสุดรวม 169 ตัน/ช่ัวโมง 

  1.5.5 น้ าใช้ 

  1)  แหล่งน้ าใช้ 

 แหล่งน้ าใช้ของโครงการ คือ น้ าดิบจากแม่น้ าป่าสัก โดยสถานีสูบน้ าดิบมีระยะห่างจาก
โครงการประมาณ 1 กิโลเมตร จากบันทึกการสูบน้ าดิบจากแม่น้ าป่าสักที่น ามาผลิตน้ าประปาใช้ภายใน
บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 พบว่า มีปริมาณการสูบน้ า
จากแม่น้ าป่าสัก รวมทั้งหมด 3,353,944 ลูกบาศก์เมตร เฉลี่ยประมาณ 18,525 ลูกบาศก์เมตร /วัน  

  2) ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า 

  ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าดิบของโครงการ เป็นการปรับปรุงคุณภาพด้วยวิธีทางกายภาพ/
ฟิสิกส์ คือ การตกตะกอน การกรองทราย และการใช้สารเคมีในการตกตะกอนและฆ่าเชื้อโรค น้ าที่ผ่าน
การปรับปรุงทางกายภาพ/ฟิสิกส์ ส่วนหนึ่งน าไปใช้ในระบบสาธารณูปโภค และกระบวนการผลิตได้
โดยตรง แต่น้ าใช้ในกระบวนการผลิตบางส่วนต้องน ามาผ่านขั้นตอนการท าน้ าปราศจากแร่ธาตุ และ 
จากการขยายก าลังการผลิตในปี 2555 มีปริมาณ 19,228 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลังการขยายก าลังการ
ผลิตในปี 2562 มีปริมาณ 20,755 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าจากรายงานที่เคย
ได้รับความเห็นชอบปี 2555 มีความสามารถในการผลิตน้ า 21,060 ลูกบาศก์เมตร/วัน ท าให้ภายหลังการ
ขยายก าลังการผลิตระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าไม่มีการเปลี่ยนแปลง 

 1.5.6 การระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 

 ระบบระบายน้ าของโครงการจัดให้มีระบบระบายน้ าฝน และระบบระบายน้ าเสียเป็นแบบท่อ
แยก โดยระบบระบายน้ าฝนแบ่งออกเป็น 2 ระบบ คือระบายน้ าฝนไม่ปนเปื้อน และระบายน้ าฝนที่อาจ
ปนเปื้อน ส าหรับการระบายน้ าฝนของโครงการก าหนดให้น้ าในท่อไหลตามแรงโน้มถ่วง (Gravity) และมี
การติดตั้งเครื่องสูบน้ าระหว่างแนวของการระบายน้ า เกณฑ์ก าหนดการไหลของน้ าในท่อระบายน้ า
ก าหนดให้มีความเร็วไม่น้อยกว่า 0.6 เมตร/วินาที และไม่เกิน 3.00 เมตร/วินาที เพื่อป้องกันการ
ตกตะกอนในท่อ มีรายละเอียดดังน้ี 
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1) ระบบระบายน้ าฝนไม่ปนเปื้อน : บ่อหน่วงน้ าบ่อที่ 1 ปริมาตรน้ าที่เพิ่มขึ้นจากสภาพ
ปัจจุบันภายหลังการพัฒนาโครงการ เท่ากับ 33,297.85 ลูกบาศก์เมตร จัดให้มีพื้นที่
ส าหรับบ่อหน่วงน้ า 1 นี้ มีขนาดพื้นที่รวมกันเท่ากับ 10,000 ตารางเมตร และมีลักษณะ
ของบ่อหน่วงน้ าจะเป็นบ่อที่ก่อสร้างมีความลึกเฉลี่ย 5.00 เมตร ซึ่งมีปริมาตรของบ่อ
หน่วงน้ าทั้งหมดรวมกันเท่ากับ 46,343.75 ลูกบาศก์เมตร โดยหากพิจารณาปริมาณน้ า
จากสภาพปัจจุบันที่เกิดขึ้นในต าแหน่งนี้ที่รอบปีฝนออกแบบที่ 10 ปี พิจารณาพายุฝน
ตกเต็มที่ที่ 3 ชั่วโมง จะมีปริมาณน้ าเท่ากับ 20,733.61 ลูกบาศก์เมตร เม่ือมีการพัฒนา
โครงการแล้วจะมีปริมาณเกิดขึ้นเป็น 54,031.46 ลูกบาศก์เมตร จากผลการค านวณจะ
เห็นได้ว่า เม่ือมีการปรับปรุงโครงการและได้ปรับปรุงบ่อหน่วงน้ าแล้ว จะสามารถช่วยใน
การหน่วงน้ า ส าหรับบ่อหน่วงน้ าบ่อที่ 1 จะสามารถหน่วงน้ าไว้ได้โดยมีอัตราการระบาย
น้ าออกน้อยกว่าสภาพปัจจุบัน  และทางโครงการจะน าปริมาณน้ าส่วนเกินที่ จะต้อง
ระบายน้ าออกนั้นไปยังระบบการผลิตน้ าดิบของโครงการ ดังนั้นจึงไม่มีการระบายน้ า
ออกนอกโครงการ และบ่อหน่วงน้ าบ่อที่ 2 ปริมาตรน้ าที่เพิ่มขึ้นจากสภาพปัจจุบัน
ภายหลังการพัฒนาโครงการ เท่ากับ 4,335.01 ลูกบาศก์เมตร จัดให้มีพื้นที่ส าหรับบ่อ
หน่วงน้ า 2 นี้ ซึ่งแยกตัวกันอยู่ 2 บ่อ  มีขนาดพื้นที่รวมกันเท่ากับ 5,800 ตารางเมตร 
และลักษณะของบ่อหน่วงน้ าจะเป็นบ่อที่ก่อสร้างมีความลึกเฉลี่ย 3.00 เมตร ซึ่งมี
ปริมาตรของบ่อหน่วงน้ าทั้งหมดรวมกันเท่ากับ 16,392.12 ลูกบาศก์เมตร โดยหาก
พิจารณาปริมาณน้ าจากสภาพปัจจุบันท่ีเกิดขึ้นในต าแหน่งนี้ที่รอบปีฝนออกแบบที่ 10 ปี 
พิจารณาพายุฝนตกเต็มที่ ที่ 3 ชั่วโมง จะมีปริมาณน้ าเท่ากับ 2,609.87 ลูกบาศก์เมตร 
เมื่อมีการพัฒนาโครงการแล้วจะมีปริมาตรเกิดขึ้นเป็น 6,944.88 ลูกบาศก์เมตร จากผล
การค านวณจะเห็นได้ว่า เมื่อมีการปรับปรุงโครงการและได้ปรับปรุงบ่อหน่วงน้ าแล้ว จะ
สามารถช่วยในการหน่วงน้ า ส าหรับบ่อหน่วงน้ าบ่อที่ 2 จะสามารถหน่วงน้ าไว้ได้โดยไม่
จ าเป็นต้องระบายน้ าออกนอกบ่อหน่วงน้ า และหากมีปริมาณน้ าส่วนเกินทางโครงการจะ
น าปริมาณน้ าส่วนเกินที่จะต้องระบายน้ าออกนั้นไปยังระบบการผลิตน้ าดิบของโครงการ 
ดังนั้นจึงไม่มีการระบายน้ าออกภายนอกโครงการ 

2) ระบบระบายน้ าฝนที่อาจปนเปื้อน : การจัดการน้ าฝนที่อาจปนเปื้อนบริเวณลานถังกักเก็บ 
โดยน้ าฝนภายในพื้นที่คันกั้นบริเวณลานถังกักเก็บสารเคมี (Tank Farm) จะรวบรวมอยู่
ในบ่อกักเก็บ (Sump Pit) ในแต่ละพื้นที่คันกั้นของสารเคมี โดยน้ าฝนจากบ่อกักเก็บ 
(Sump Pit) จะไหลผ่านท่อไปยังบ่อรวบรวมน้ าฝนท่ีอาจปนเปื้อน ขนาด 18 ลูกบาศก์เมตร 
(บริเวณด้านบนลานถังกักเก็บอะคริโลไนไตรล์) ภายในบ่อรวบรวมน้ าฝนที่อาจปนเปื้อน
มีปั๊มขนาด 75 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จ านวน 2 ตัว โดยปั๊มจะท างานแบบอัตโนมัติโดย
การควบคุมแบบเซ็นเซอร์ (Level Switch) เม่ือมีน้ าฝนเข้าสู่บ่อรวบรวมน้ าฝนที่อาจ
ปนเปื้อนจนมีระดับประมาณร้อยละ 80 ปั๊มสูบน้ าจะเดินเครื่อง และสั่งการวาล์วควบคุม
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หมายเลข 1 ท าการเปิด พร้อมกับระบบจับเวลาอัตโนมัติ (Timer)  เพื่อส่งน้ าฝนที่อาจ
ปนเปื้อนภายใน 15 นาที ไปยังบ่อ Equalization เพื่อบ าบัดน้ าฝนที่อาจปนเปื้อน และ
หลังจาก 15 นาทีเป็นต้นไป ระบบจับเวลาอัตโนมัติ (Timer) จะสั่งปิดวาล์วควบคุม
หมายเลข 1 และเปิดวาล์วควบคุมหมายเลข 2 เพื่อระบายน้ าฝนไปยังรางระบายน้ าฝน
เข้าสู่บ่อหน่วงน้ าฝนที่ 1  

1.6 มลพิษและการควบคุม 

  1.6.1 มลพิษทางอากาศ  

  (1)  แหล่งก าเนิดที่มีการเผาไหม้  

   แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศก่อนการขยายก าลังการผลิตของโครงการ ได้แก่ ปล่อง
ระบายของหม้อไอน้ าส ารอง (ขนาด 25 ตัน/ชั่วโมง และ 12 ตัน/ชั่วโมง) จ านวน 2 ปล่อง ซึ่งใช้น้ ามัน
เตา (เกรด C) ที่มีปริมาณก ามะถัน (Sulphur Content) ไม่เกิน 2% เป็นเชื้อเพลิง ส าหรับการผลิต 
ไอน้ าในช่วงที่โครงการผลิตไฟฟ้าและไอน้ า ของบริษัทฯ หยุดซ่อมบ ารุง เพื่อชดเชยจากไอน้ าที่ปกติ
โครงการรับมาจากโครงการโรงไฟฟ้า  

   แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศภายหลังขยายก าลังการผลิตของโครงการไม่มีการ
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม โดยปริมาณการใช้น้ ามันเตาส าหรับหม้อไอน้ าส ารอง ขนาด 25 ตัน/ชั่วโมง 
และ 12 ตัน/ช่ัวโมง มีเท่ากับ 2,520 ลูกบาศก์เมตร/ปี 

  (2)  แหล่งก าเนิดท่ีไม่มีกระบวนการเผาไหม้  

   แหล่งก าเนิดที่ ไม่ มีกระบวนการเผาไหม้ ประกอบด้วย การรั่วซึมจากอุปกรณ์ 
กระบวนการผลิต และการขนถ่าย รายละเอียดการพิจารณาแหล่งก าเนิดสารอินทรีย์ระเหยง่ายของ
โครงการ โดยมีมลพิษทางอากาศได้แก่ อะคริโลไนไตรล์ และ ไวนิลอะซิเตต จากการคาดการณ์การ
รั่วซึมและการรั่วระเหยจากการขนถ่าย พบว่า ปัจจุบันโครงการมีการระบายสารอินทรีย์ระเหยรวม 
0.07224 กรัม/วินาที แบ่งเป็นการระบายอะคริโลไนไตร์ล 0.05850 กรัม/วินาที และ ไวนิลอะซิเตต 
0.01374 กรัม/วินาที โดยภายหลังการขยายก าลังการผลิตโครงการจะมีการระบายสารอินทรีย์ระเหย
รวม 0.11224 กรัม/วินาที แบ่งเป็นการระบายอะคริโลไนไตร์ล 0.08848 กรัม/วินาที และ ไวนิลอะซิ
เตต 0.02376 กรัม/วินาที   
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  1.6.2  มลพิษทางน้ า 

  1) แหล่งก าเนิดและปริมาณน้ าเสีย 

    น้ าเสียจากการด าเนินกิจกรรมการผลิต แบ่งออกเป็น  3 ส่วน ได้แก่ น้ าเสียจาก
กระบวนการผลิต น้ าใช้จากพนักงาน และน้ าทิ้งจากระบบเสริมการผลิต 

  2) ระบบบ าบัดมลพิษทางน้ า 

   ระบบบ าบัดมลพิษทางน้ าของโครงการ คือ ระบบบ าบัดน้ าเสียทางชีวภาพ ชนิดตะกอน
เร่ง (Activated Sludge) แบบ Extended ซึ่งได้ออกแบบโดยบริษัท แซน.อี.68 ความสามารถในการ
รองรับปริมาณน้ าเสียในอัตรา 13,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่วนขยาย 3,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพิ่มจาก
รายงานที่เคยได้รับความเห็นชอบปี 2555 ระบบเดิมที่ 10,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งได้ท าการก่อสร้าง
เพิ่มเติม คือ บ่อเติมอากาศที่ 6 (Aeration 6) และบ่อเติมอากาศที่ 7 (Aeration 7) จ านวนอย่างละ 1 บ่อ 
เพิ่มถังตกตะกอน (Clarifier Tank) ขนาดถังละ 436.1 จ านวน 2 ถัง คือ ถังตกตะกอน (Clarifier Tank) 
ที่ 9 และ 10  และเพิ่มถัง Return Sludge ที่ 5 จ านวน 1 ถัง ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565  
มีปริมาณน้ าเสียเข้าระบบบ าบัดเฉลี่ยประมาณ 8,064 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน้ าเสียที่ผ่านการบ าบัดจะ
รวบรวมเข้า Polishing Pond ก่อนระบายลงสู่แม่น้ าป่าสักต่อไป นอกจากนี้โครงการมีการติดตั้งระบบ
ตรวจวัด COD Online มีการบันทึกปริมาณน้ าทิ้งที่ปล่อยระบายออกสู่แม่น้ าป่าสัก ในระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2565 มีปริมาณน้ าทิ้งที่ปล่อยระบายออกสู่แม่น้ าป่าสัก เฉลี่ยประมาณ 13,229 
ลูกบาศก์เมตร/วัน 

  1.6.. ขยะมูลฝอยและกากของเสีย 

  ขยะมูลฝอยและกากของเสียที่เกิดจากโรงงาน สามารถแบ่งออกเป็น  2 ประเภทหลัก ได้แก่  
มูลฝอย/ของเสียจากพนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต  

   1) ขยะมูลฝอยและของเสียจากพนักงาน 

  ขยะมูลฝอยและของเสียที่เกิดขึ้นจากพนักงาน แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ ขยะมูลฝอย
จากกิจกรรมอุปโภค-บริโภค และขยะอันตราย เช่น หลอดไฟ แบตเตอรี่ เป็นต้น ส าหรับการจัดการ 
ขยะมูลฝอยและของเสียจากพนักงาน บริษัทได้จัดเตรียมถังขยะแบบแยกประเภทตั้งตามพื้นที่ต่างๆ 
ภายในโครงการอย่างทั่วถึง โดยจะจัดแยกเป็นขยะที่สามารถน าไป Recycle ได้ เช่น พลาสติก แก้ว และ
กระดาษ และขยะส่วนที่ไม่สามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้ ซึ่งขยะมูลฝอยและของเสียน้ีจะรวบรวมขนย้าย 
และน าไปก าจัดโดยหน่วยงานเอกชนท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปด าเนินการ  
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  2)  ของเสียจากกระบวนการผลิต 

  ของเสียจากกระบวนการผลิตในโครงการเป็นของเสียที่เกิดขึ้นในระหว่างขั้นตอนการผลิต 
เป็นหลัก ปัจจุบันมีกากของเสียอันตราย ได้แก่ Scale Reactor, Low Molecule, ผ้ากรอง, เจลโดบ 
ไม่ได้คุณภาพ และน้ ามันใช้แล้ว และของเสียไม่อันตราย ได้แก่ ตะกอนจากระบบบ าบัดฯ พลาสติก           
ยางสังเคราะห์ กระดาษ เศษไม้ ถังสารเคมีใช้แล้ว เศษโลหะ Polymer scale และเส้นใยไม่ได้คุณภาพ  
ซึ่งบริษัทฯ จะน าส่งให้หน่วยงานเอกชนที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดทั้งหมด
โดยวิธีที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

  1.6.4 มลพิษทางเสียง  

   กิจกรรมการผลิตที่ก่อให้เกิดเสียงดังมากที่สุด คือ เครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ โดยเฉพาะ
แผนกเท็กซ์ไทล์ (Spinning และ After Treatment) โดยมีค่าประมาณ 80-85 เดซิเบล(เอ) ทั้งนี้บริษัท 
ได้จัดเตรียมการป้องกันที่ตัวบุคคล โดยให้พนักงานสวมใส่ที่ครอบหูหรือที่อุดหูก่อนเข้าท างาน บริเวณ
แหล่งก าเนิดเสียงดังจะควบคุมระยะเวลาเข้าไปตรวจสอบเครื่องจักร ซึ่งด าเนินการประมาณ 10-15 นาที/
ชั่วโมงเท่านั้น จัดเส้นทางเดินที่หลีกเลี่ยงการเกิดผลกระทบมากที่สุดทุกหน่วยผลิต พร้อมทั้งจัดห้อง
ท างาน/ห้องพักพนักงานซ่ึงเป็นห้องควบคุมเสียง เพื่อลดผลกระทบด้านเสียงต่อระบบการได้ยิน 

1.7 งานมวลชนสัมพันธ์และการรับเรื่องราวร้องทุกข์ 

  บริษัทมีวัตถุประสงค์ที่จะสนับสนุนกิจกรรมของชุมชนและส่วนงานราชการในท้องถิ่น 
อย่างต่อเนื่อง พร้อมกันนี้ยังมีส่วนร่วมรับผิดชอบหากการด าเนินงานก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชน 
จึงได้จัดท าขั้นตอนรับเรื่องร้องเรียน และเปิดโอกาสให้ประชาชนผู้ที่ได้รับผลกระทบเข้ามาร้องเรียน 
ได้ตลอดเวลา แสดงขั้นตอนการรับเรื่องร้องเรียน ดังรูปที่ 1.7-1 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยอคริลคิ ไฟเบอร์ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

                      จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด หน้า 1-15 

 

รูปที่ 1.7-1 ขั้นตอนการรับเรื่องและแก้ไขปัญหาเรื่องร้องเรียน 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยอคริลคิ ไฟเบอร์ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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1.8 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ  

 การด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3)
เทียบกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่านความเห็นชอบจาก
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ ทส 1010.8/2580  
ลงวันท่ี 22 กุมภาพันธ์ 2562 แสดงดังตารางที่ 1.8-1 

ตารางที่ 1.8-1  สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (ม.ค.-มิ.ย. 65) 

1. พ้ืนที่โครงการ 150.79 ไร่ 150.79 ไร่ 
2. ก าลังการผลิต ก าลังการผลิตเส้นใยอะครีลิค 160,000 ตัน/ปี ก าลังการผลิตเส้นใยอะครีลิค รวม 49,280.75 ตัน/

6 เดือน 
3. วัตถุดิบ อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile)  

โคโมโนเมอร์ คือ เมทธิลอะคริเลต (Methyl Acrylate) 
หรือ ไวนิลอะซิเตต (Vinyl Acetate) 

อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile)  
โคโมโนเมอร์ คือ เมทธิลอะคริเลต (Methyl 
Acrylate) หรือ ไวนิลอะซิเตต (Vinyl Acetate) 

4. พลังงาน หน่วยผลิตไฟฟ้าและไอน้ า TG1 ก าลังการผลิต  
7 เมกะวัตต์ 
TG2 และ TG3 ก าลังการผลิตสูงสุด 19 เมกะวัตต์ 

รับกระแสไฟฟ้าจากโครงการโรงไฟฟ้า  

5. ผลิตภัณฑ์ ผลิตเส้นใยอะครีลิค ผลิตเส้นใยอะครีลิค 
6. กระบวนการผลิต ผลิตเส้นใยของแผนกเท็กซ์ไทล์  6  หน่วยผลิต ดังนี ้

 
แผนกเคมี  
หน่วยโพลิเมอไรเซชัน (Polymerization)  
หน่วยผลิตโดป (Dope Making)  
หน่วยผลิตตัวท าละลายกลับคืน (Solvent Recovery) 
 
แผนกเท็กไทล์ 
หน่วยสปินนิ่ง (Spinning) 
หน่วยปรับสภาพเส้นใย (After Treatment) 
หน่วยผลผลิตท้ายสุด (Final Product) 

ผลิตเส้นใยของแผนกเท็กซ์ไทล์  6  หน่วยผลิต 
ดังนี ้
แผนกเคมี  
หน่วยโพลิเมอไรเซชัน (Polymerization)  
หน่วยผลิตโดป (Dope Making)  
หน่วยผลิตตัวท าละลายกลับคืน (Solvent 
Recovery) 
แผนกเท็กไทล์ 
หน่วยสปินนิ่ง (Spinning) 
หน่วยปรับสภาพเส้นใย (After Treatment) 
หน่วยผลผลิตท้ายสุด (Final Product) 

7. แหล่งน้ าใช ้ น้ าดิบจากแม่น้ าป่าสัก  ปริมาณการสูบน้ าจากแม่น้ าป่าสัก รวม 3,353,944 
ลบ.ม./6 เดือน เฉลี่ยประมาณ 18,525 ลูกบาศก์
เมตร /วัน 

ที่มา : บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด, 2565 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยอคริลคิ ไฟเบอร์ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางที่ 1.8-1  (ต่อ) สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ  
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (ม.ค.-มิ.ย. 65) 

8. มลพิษและการควบคุม มลพิษอากาศ : ติดตั้ง Monomer Gas Absurber 
ดูดซับไอระเหยโมโนเมอร์ด้วยน้ าปราศจากแร่ธาตุ
เพ่ือดักจับไอระเหยที่เกิดขึ้นจากขั้นตอนการกวน 
Slurry ในถัง SHT หน่วยโพลิเมอไรเซชัน และการ
ติดตั้ง Monomer Gas Absorber ในหน่วยผลิตโพลิ
เมอไรเซชันของสายการผลิตที่ 1-5 จ านวน 5 ชุด 
และถังกักเก็บอะคริโม บริเวณ Tank farm จะน า 
ไอระเหยเข้าสู่ MGA ในหน่วยผลิตโพลีเมอร ์
มลพิษทางน้ า : ระบบบ าบัดน้ าเสียทางชีวภาพ 
ช นิ ด ต ะ ก อ น เ ร่ ง  ( Activated Sludge) แ บ บ 
Extended ขนาด 13,000 ลบ.ม/วัน 

-  ติดตั้ ง  Monomer Gas Absurber ดูด
ซับไอระเหยโมโนเมอร์ด้วยน้ าปราศจาก
แร่ธาตุเพ่ือดักจับไอระเหยที่เกิดขึ้นจาก
ขั้ น ตอนการกวน  Slurry ในถั ง  SHT 
หน่วยโพลิเมอไรเซชัน และการติดตั้ง 
Monomer Gas Absorber ในหน่วยผลิต
โพลิเมอไรเซชันของสายการผลิตที่  1-5 
จ านวน 5 ชุด และถังกักเก็บอะคริโม 
บริเวณ Tank farm จะน าไอระเหยเข้าสู่ 
MGA ในหน่วยผลิตโพลีเมอร์ 
- ระบบบ าบัดน้ าเสียทางชีวภาพ ชนิด
ต ะกอน เร่ ง  (Activated Sludge) แบบ 
Extended  มีปริมาณน้ าเสียเข้าระบบ
บ าบั ดน้ า เสี ย เฉลี่ ย ป ระมาณ  8,064 
ลูกบาศก์เมตร/วัน 

9. พ้ืนที่สีเขียว - พ้ืนที่สีเขียว (ไม้ยืนต้น) 20.06 ไร่ 
- สนามหญ้าและไม้พุ่ม 14.51 ไร่ 

- พ้ืนที่สีเขียว (ไม้ยืนต้น) 20.06 ไร่ 
- สนามหญ้าและไม้พุ่ม 14.51 ไร่ 

ที่มา : บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด, 2565 
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โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยอคริลคิ ไฟเบอร์ จ ากัด  
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1.9 แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

ตารางที่ 1.9-1  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) 
บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด / 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย.  พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คุณภาพอากาศ               
1.1 จากปล่องระบาย               
- หม้อไอน้ า ขนาด 25 ตัน/ชั่วโมง - Particulate, SO2,  2 ครั้ง/ปี      x    x   
- หม้อไอน้ า ขนาด 12 ตัน/ชั่วโมง   NOx as NO2       x    x   
1.2 ในบรรยากาศ               
- บ้านตาลเดี่ยว - SO2

(1 hr), SO2
(24 hr), 2 ครั้ง/ปี             

- บ้านขอนหอม   NO2
(1 hr), PM-10, (7 วันต่อเนื่อง)             

- บ้านซุ้ง   TSP, WS & WD              
- บ้านหลุบเลา               
- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบล
ตาลเดี่ยว 

- Acrylonitrile เดือนละ 1 ครั้ง             

- ริมรั้วด้านทิศเหนือ 
- ริมรั้วด้านทิศใต้ 
- ริมรั้วด้านทิศตะวันออก 
- ริมรั้วด้านทิศตะวันตก 

- Acrylonitrile 
- Vinyl Acetate 

เดือนละ 1 ครั้ง             

หมายเหตุ :  :   การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
                       :  แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 X  : ไม่ท าการตรวจวัด เนื่องจากโรงไฟฟ้าสามารถเดินหม้อไอน้ าได้ตามปกติ 
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ตารางที่ 1.9-1  (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3)  
บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด / 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
2. ระดับเสียง               

2.1 เสียงริมร้ัว               

- ริมรั้วด้านทิศเหนือ 
- ริมรั้วด้านทิศใต้ 
- ริมรั้วด้านทิศตะวันออก 
- ริมรั้วด้านทิศตะวันตก 

- Leq 24 hr 
- Leq 1 hr 
- L90 
- Lmax 

2 ครั้ง/ปี 
(7 วันต่อเนื่อง) 

          

 

 

2.2 ประเมินเสียงรบกวน               
-  โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบล
ตาลเดี่ยว 

- Leq 24 hr 
- Leq 1 hr 
- Leq 5 min 
- L90 
- Lmax 

2 ครั้ง/ปี 
(7 วันต่อเนื่อง) 

            

หมายเหตุ :  :   การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
                       :  แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยอคริลคิ ไฟเบอร์ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด หน้า 1-20 

ตารางที่ 1.9-1  (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) 
บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด / 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย.  พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
.. คุณภาพน้ า               
..1 คุณภาพน้ าเสีย-น้ าทิ้ง               
ระบบบ าบัดน้ าเสีย               
- ก่อนเข้า EQ Tank - pH, Temperature, Conductivity, 

TDS, TSS, DO, BOD, COD, 
Cyanide, Oil & Grease, Sulfate, 
Total Coliform Bacteria 

เดือนละ 1 ครั้ง             

- หลังผ่านบ่อตกตะกอน (Clarifier)              

- หลังผ่านบ่อพักน้ าทิ้งสุดท้าย              

              
- หลังผ่านบ่อพักน้ าทิ้งสุดท้าย  
(ก่อนระบายสู่แม่น้ าป่าสัก) 

- Flow meter เดือนละ 1 ครั้ง             

- บ่อพักน้ า Blowdown ของ
โรงงานผลิตเส้นใยอะคริลิค 

- pH, Temperature, TDS เดือนละ 1 ครั้ง             

- ปลายท่อระบายน้ า - Toxic Metals, Cyanide, NH3-N, 
Oil & Grease, Detergents 

ทุก 3 เดือน       
 

  
 

 
 

หมายเหตุ :  :   การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
                       :  แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยอคริลคิ ไฟเบอร์ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด หน้า 1-21 

ตารางที่ 1.9-1  (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) 
บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด / 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย.  พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
.. คุณภาพน้ า (ต่อ)               
..2 คุณภาพน้ าผวิดิน               
แม่น้ าป่าสัก จ านวน 4 จุด               
- เหนือจุดปล่อยน้ าทิ้ งระยะ 500 
เมตร 

- จุดปล่อยน้ าทิ้งของโครงการ 

- pH, Temperature, Conductivity, 
TDS, SS, DO, BOD, Cyanide, 
Oil & Grease, Total Coliform 
Bacteria, Chloride, Sulfate, 
Nitrate, ความเร็วกระแสน้ า 

ทุก 6 เดือน ทั้ง
ในช่วงฤดูแล้ง
และฤดูฝน 

      
 
 
 
 

 

      

 

 

 

 

 

- จุด Mixing Zone ที่ระยะ 500 เมตร 
- จุ ด  Mixing Zone ที่ ระย ะ 1 ,000 
เมตร 

           

 4. นิเวศวิทยาทางน้ า               
แม่น้ าป่าสัก               
- เหนือจุดสูบน้ าของโครงการ 500 
เมตร 

- Plankton, Benthos 2 ครั้ง/ป ี             

- ท้ ายจุดสูบน้ าของโครงการ 500 
เมตร 

              

หมายเหตุ :  :   การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
                       :  แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยอคริลคิ ไฟเบอร์ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด หน้า 1-22 

ตารางที่ 1.9-1  (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) 
บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด / 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย.  พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5.  ตรวจวัดคุณภาพน้ าใต้ดิน               
บ่อสังเกตการณ์ 4 สถานี  
- พื้นที่สีเขียวบริเวณอาคารส่วนการผลิต
โพลิเมอร์ไรเซชั่น 
- พื้ นที่ สี เขียวบริเวณใกล้อาคารเก็บ
ผลิตภัณฑ์  
- พื้นที่สีเขียวบริเวณบ่อหน่วงน้ า 2 
- พื้นที่สีเขียว (จุดที่ใช้ร่วมกับโรงไฟฟ้า) 
ห้องควบคุม และผลิตกระแสไฟฟ้า 

- pH, TDS, Cl-, Fluoride, 
Total Hardness, COD, 
NO3, SO4, CN-, 
Acrylonitrile, Cd, Pb, Hg, 
As  

ปีละ 1 ครั้ง             

5.  ตรวจวัดคุณภาพดิน               
บ่อสังเกตการณ์ 4 สถานี  
- พื้นที่สีเขียวบริเวณอาคารส่วนการผลิต
โพลิเมอร์ไรเซชั่น 
- พื้ นที่ สี เขียวบริเวณใกล้อาคารเก็บ
ผลิตภัณฑ์  
- พื้นที่สีเขียวบริเวณบ่อหน่วงน้ า 2 
- พื้นที่สีเขียว (จุดที่ใช้ร่วมกับโรงไฟฟ้า) 
ห้องควบคุม และผลิตกระแสไฟฟ้า 

- pH, Cd, Pd, Hg, As ปีละ 1 ครั้ง             

หมายเหตุ :  :   การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
                       :  แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยอคริลคิ ไฟเบอร์ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด หน้า 1-23 

ตารางที่ 1.9-1  (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) 
บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด / 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย.  พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย               
5.1 สารเคมี               
- แผนก Polymerization - Acrylonitrile ทุก 3 เดือน      *       

- แผนก Dope Making               

- พ้ืนที่ขนถ่ายสารเคมี               

- พนักงานที่สัมผัสสารเคมี               

- พ้ืนที่กระบวนการผลิตบริเวณถังปฏิ กิริยา 
โพลิเมอร์ไรเซชั่น 

- Acrylonitrile - ช่วงที่มีการ
ซ่อมบ ารุง 

            

- แผนก Textile บริเวณ Spinning - Respirable Dust   ทุก 3 เดือน             

- แผนก Textile บริเวณ Spinneret - Cyanide ทุก 3 เดือน             

- แผนก Solvent Recovery               

 5.2 เสียง               
- Generator - Leq 8 hr ทุก 6 เดือน             
- Compressor               
- Generator - Noise Dose ทุก 6 เดือน             
- Compressor               

หมายเหตุ :  :   การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
                       :  แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 * : บริเวณแผนก Polymerization ตรวจวดัเมื่อวันที่ 25 กรกฎาคม 2565 เนื่องจากในช่วงเดือนมิถุนายน 2565 มีการซ่อมบ ารุงเครื่องจักร 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) บริษัท ไทยอคริลคิ ไฟเบอร์ จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด หน้า 1-24 

ตารางที่ 1.9-1  (ต่อ) แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเส้นใยอะครีลิค (ส่วนขยาย ครั้งที่ 3) 
บริษัท ไทยอคริลิค ไฟเบอร์ จ ากัด ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ชว่งเวลาท าการตรวจวัด / 2565 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย.  พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย               
5.1 สารเคมี               
- แผนก Polymerization Heat Stress index  

ในรูป WBGT 
ปีละ 1 ครั้ง             

- แผนก Dope Making             
- แผนก Textile              
- แผนก Solvent Recovery             
7. สภาพเศรษฐกิจ-สังคม               
- ส ารวจสภาพเศรษฐกิจ -สังคม รัศมี  5 
กิโลเมตร 

- ปีละ 1 ครั้ง             

หมายเหตุ :  :   การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
                       :  แผนตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 
 


