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บทท่ี 2 

ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 

2.1 การด าเนินการ 

       การติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมในระยะ

ด าเนินการของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ทางบริษัทที่ปรึกษาได้ด าเนินการตรวจสอบ

รายละเอียดการด าเนนิโครงการจริงในปัจจุบัน และตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการฯ ที่ได้ก าหนดไว้ในรายงาน

การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ   

 

2.2 รายละเอียดการด าเนินโครงการจริงในปัจจุบันที่เปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจากที่เสนอไว้ใน

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จากการส ารวจพื้นที่โครงการในภาคสนาม และข้อมูลจากเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องของ บริษัท เหล็กแผ่น

เคลือบไทย จ ากัด พบว่า การด าเนินโครงการในปัจจุบันที่มีการเปลี่ยนแปลงจากรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงาน

การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ได้แก่ 

1) การจัดระเบียบการจราจร โดยขอความร่วมมือจากเจ้าหน้าที่ต ารวจจราจรอ าเภอบางสะพาน 

 การเปล่ียนแปลง : บริษัทฯ ได้จัดจ้างเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัยตลอด 24 ชั่วโมงที่บริเวณ

ด้านหน้าทางเข้า-ออกโรงงาน (ภาพที่ 2-25) เพื่อตรวจตราดูแลและอ านวยความสะดวกในด้านต่างๆ ของโรงงาน 

พร้อมทั้งติดตั้งเครื่องหมายจราจร ก าหนดความเร็วของรถบรรทุกที่วิ่งในโครงการและของพนักงาน โดยการติดตั้ง

ปูายจ ากัดความเร็วไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง ปูายเตือนความปลอดภัยที่มีข้อความระบุไว้ว่า “ ขับช้าๆ ” และ

ตั้งกรวยจราจรเพื่อจัดระเบียบการจราจร เป็นต้น (ภาพที่ 2-27) 

       2) การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้ง และน้ าผิวดิน ซึ่งเดิมด าเนินการโดยห้องปฏิบัติการทางเคมีของ

บริษัท เหล็กแผ่นเคลือบไทย จ ากัด 

           การเปลี่ยนแปลง : ปัจจุบัน ทางบริษัทฯ ได้จัดจ้างบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด 

ซึ่งเป็น Third Party เข้ามาด าเนินการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้งและน้ าผิวดิน เพื่อให้สอดคล้องกับแนวทางการ

จัดท ารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Guide Line) ของ สผ. ฉบับใหม่ โดยด าเนินการเดือนละ 1 ครั้ง  

       3)  ในขั้นตอน Post1 Treatment ของกระบวนการผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ผลิตภัณฑ์บาง

ชนิดจะถูกเคลือบด้วยสารโครเมต (Chromate) 

            การเปลี่ยนแปลง : ปัจจุบัน บริษัทฯ ได้ยกเลิกการใช้สารโครเมตในการเคลือบ ผลิตภัณฑ์ทุกชนิด 

ซึ่งทางโรงงานได้ออกประกาศแล้ว และมีผลตั้งแต่วันที่ 22 มกราคม 2550 (เอกสารแนบที่ 8-4 ในภาคผนวกที่ 1) 
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 4)  การตรวจร่างกายแก่พนักงานในช่วงด าเนินการของโรงงาน โดยตรวจการท างานของปอด ผิวหนัง 

และปริมาณ Cr ในโลหิต 

 การเปล่ียนแปลง : บริษัทฯ ได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานเป็นประจ าทุกปี ตามรายการ

ที่แสดงไว้ในหัวข้อที่ 3.2.1 ของบทที่ 3 โดยตั้งแต่ปี 2550 ได้ยกเลิกการตรวจปริมาณ Cr ในโลหิต เนื่องจาก

ไม่มีการใช้สารโครเมตในการผลิตแล้ว 

 

2.3 การตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม        

       จากผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปูองกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในระยะ

ด าเนินการ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสีของบริษัท 

เหล็กแผ่นเคลือบไทย จ ากัด เมื่อวันที่ 12 พฤษภาคม 2565 มีผลการตรวจสอบการปฏิบัติดังแสดงในตารางที่ 

2.3-1 

 

2.4      มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดล้อมอื่นๆ นอกเหนือจากที่ก าหนด 

                 ไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

       นอกเหนือจากที่ทางโครงการได้ด าเนินการปฏิบัติตามมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบ 

สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม ที่ได้เสนอไว้ในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ เพื่อเป็นการปูองกันผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมในด้านต่างๆ ที่อาจเกิดขึ้น

เน่ืองจากการด าเนินกิจกรรมของโครงการแล้ว ทางโครงการได้มีมาตรการเพิ่มเติมจากมาตรการที่ก าหนดไว้ใน

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังนี้ 

 1)  นโยบายด้านสิ่งแวดล้อม : ทางบริษัทฯ ได้น าเอาระบบมาตรฐานการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม  

(ISO 14001) มาใช้เพื่อบรรลุตามนโยบายด้านสิ่งแวดล้อมที่ก าหนด (เอกสารแนบที่ 8-1 ในภาคผนวกที่ 1) 

 2)  บริษัทฯ จัดให้มีอุปกรณ์ FGA เพื่อตรวจสอบการท างานของระบบควบคุมส่วนผสมอัตโนมัติ

ระหว่างอากาศและน้ ามันเพิ่มเติม (เอกสารแนบที่ 3-1 ในภาคผนวกที่ 1) ซึ่งจะท าการตรวจสอบ เดือนละ 3 ครั้ง 

 3) บริษัทฯ มีการตรวจสอบประตูน้ า ที่บ่อเก็บกักน้ าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วเป็นประจ าทุกเดือน  

และท าความสะอาดบ่อเก็บกักน้ าเสีย 1 วัน (1-Day) 4 ครั้งต่อปี  

  4) บริษัทฯ จัดให้มีกระสอบบรรจุทราย โดยเก็บไว้ในกล่องและติดตั้งตามจุดต่างๆ รอบโรงงาน 

เพื่อปูองกันและควบคุมการรั่วไหล และการแพร่กระจายของสารเคมีในกรณีฉุกเฉิน (ภาพที่ 2-33) 

 5) บริษัทฯ ได้ร่วมกับบริษัทต่างๆในเครือสหวิริยา จัดตั้งคณะท างานจัดการด้านสิ่งแวดล้อม

กลุ่มเหล็กสหวิริยาบางสะพาน ซึ่งมีการประชุมเพื่อด าเนินกิจกรรมทางด้านชุมชนสัมพันธ์และสิ่ งแวดล้อม 

 6) บริเวณพื้นที่ตั้งถังบรรจุสารเคมีเหลว คือ 70% H2SO4 ทางโรงงานได้จัดสร้าง Bunding เพิ่มเติม

เพื่อความปลอดภัยและปูองกันผลกระทบหากเกิดการรั่วไหลของสารเคมี และติดปูายแสดงอาณาเขตบริเวณ

ดังกล่าวไว้อย่างชัดเจน (ภาพที่ 2-29) 

      7) บริษัทฯ ได้มีการจัดท าแผนฉุกเฉินกรณีน้ าท่วม (เอกสารแนบที่ 8-2 ในภาคผนวกที่ 1) 
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ตารางที่ 2.3-1  ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะด าเนินการ 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ของบริษัท เหล็กแผ่นเคลือบไทย จ ากัด 

    

วันที่ตรวจสอบ : วันที่ 12 พฤษภาคม 2565                          ผู้เข้าตรวจสอบ : นางสาวกวิสรา  จันทร์กระแจะ 

ผู้น าตรวจสอบ : นายสิทธิพล  ตั้งสุนทรตระกูล                                นางสาวศุภวรรณ  เวชรัตนะวัฒน์ 

    นางสาวนันทนา  มีบุญ                                   (บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จ ากัด)

  (บริษัท เหล็กแผ่นเคลือบไทย จ ากัด) 

 
   

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานท่ีด าเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 

1. ทรัพยากรสิ่งแวดล้อมกายภาพ    

1.1 คุณภาพอากาศ    

 - ด าเนินการติดต้ังระบบควบคุมอัตโนมัติท่ีสามารถควบคุมส่วนผสม

ระหว่างอากาศและน้ ามัน 

- โรงงาน TCS - โครงการได้ด าเนินการติดต้ังระบบควบคุมอัตโนมัติท่ีสามารถควบคุม

ส่วนผสมระหว่างอากาศและน้ ามันแล้ว และด าเนินการตรวจสอบ 

การท างานด้วยอุปกรณ์ FGA มีการท าความสะอาดท่อไฟเล็กภายใน 

Boiler และท าความสะอาดปล่อง Boiler พร้อมตรวจวัดประสิทธิภาพ 

Boiler มีการซ่อมบ ารุงตาม Schedule Plan จากผลการติดตามตรวจสอบ

คุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler เม่ือวันท่ี 26 กุมภาพันธ์ 2565 พบว่า 

ทุกดัชนีท่ีตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน (ภาพท่ี 2-1 และเอกสาร

แนบท่ี 3-1 ถึง 3-3 ในภาคผนวกท่ี 1 และเอกสารแนบท่ี 3-1 ใน

ภาคผนวกท่ี 3) 

  - 

 

 

 

 - เลือกใช้ชนิดน้ ามันเตาท่ีมีคุณภาพดีโดยใช้น้ ามันเตาเกรด A มี

สัดส่วนของก ามะถันร้อยละ 2.5 

- โรงงาน TCS - บริษัทฯใช้น้ ามันเตาท่ีมีค่าก ามะถันไม่เกิน ร้อยละ 2.5 (เอกสารแนบท่ี 

3-4 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 
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ตารางที่ 2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานท่ีด าเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค               

และการแก้ไข 

 - ส าหรับกรณีไอกรด H2SO4 และ CrO3 จากกระบวนการผลิต 

โครงการเลือกใช้  Lamellar Mist Separator ซ่ึงก๊ าซ ท่ีผ่าน

อุปกรณ์ดังกล่าวนี้ จะมีปริมาณ H2SO4 5 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์

เมตร และ Cr 0.1 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

- โรงงาน TCS - โครงการด าเนินการติดต้ัง Lamellar Mist Separator (ภาพท่ี 2-2) 

เพ่ือดักจับไอกรดจากกระบวนการผลิต จากผลการตรวจวัด เม่ือวันท่ี 

26 กุมภาพันธ์ 2565 ไอกรด H2SO4 มีค่าน้อยกว่า 0.1 ppm พบว่า 

มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด และ H2 มีค่าเท่ากับ 5,000 ppm 

ซ่ึงมาตรฐานดังกล่าวยังไม่ได้ก าหนดค่าไว้เพ่ือควบคุม (เอกสารแนบ

ท่ี 3-1 ในภาคผนวกที่ 3) ในปัจจุบันโครงการได้ยกเลิกการตรวจวัด

ค่า CrO3 และได้มีการตรวจวัดค่า H2 แทน เนื่องจากไม่มีการใช้สาร

โครเมตในการผลิต (เอกสารแนบท่ี 8-4 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

    - กรณี Lamellar Mist Separator ในช่วงท่ีต้องด าเนินการในการ

บ ารุงรักษา รวมถึงในกรณีท่ีเกิดปัญหาในกระบวนการลดมลภาวะ

ของระบบโรงงานจะท าการหยุดระบบผลิตจนกว่าการด าเนินการ

ดังกล่าวจะเสร็จสมบูรณ์ 

- โรงงาน TCS - ในช่วงท่ีต้องด าเนินการบ ารุงรักษารวมถึงในกรณีเกิดปัญหากับ 

Lamellar Mist Separator โรงงานจะท าการหยุดระบบผลิตจนกว่า

การด าเนินการดังกล่าวจะเสร็จสมบูรณ์ ซ่ึงปัจจุบันทางโรงงานได้ท า

การบ ารุงรักษา และการตรวจสอบประสิทธิภาพของ Lamellar Mist 

Separator (เอกสารแนบท่ี 3-5 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

1.2 คุณภาพน้ า     

น้ าท้ิงจากกระบวนการผลิต    

 - โดยกระบวนการบ าบัดน้ าเสียท่ีโครงการเลือกใช้เป็นแบบ

Chemical-Physical Process ชนิด Hydroxide Precipitation 

ซ่ึงเป็นการควบคุมกระบวนการโดยอัตโนมัติ น้ าท้ิงผ่านการ

บ าบัดจนได้มาตรฐานน้ าท้ิงของกระทรวงอุตสาหกรรม 

- โรงงาน TCS - โครงการได้ติดต้ังระบบบ าบัดน้ าเสียแบบ Chemical-Physical Process                 

ชนิด Hydroxide Precipitation (ภาพท่ี 2-3) และติดต้ังระบบ COD 

Online (ภาพท่ี 2-4) เพ่ือควบคุมคุณภาพน้ าท้ิงที่ผ่านการบ าบัดให้มี

ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานคุณภาพน้ าท้ิงของกระทรวงอุตสาหกรรม 

ก่อนปล่อยออกภายนอกโรงงาน 

-  
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ตารางที่ 2.3-1 (ต่อ) 
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และการแก้ไข 

 - กรณีน้ าเสียท่ีผ่านการบ าบัดไม่ได้มาตรฐานตามคุณภาพน้ าท้ิง

ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม โรงงานจะท าการหยุดระบบผลิต

และหมุนเวียนน้ าเสียกลับมาบ าบัดใหม่จนได้มาตรฐาน 

- โรงงาน TCS - การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ าท้ิงของโครงการ ได้ด าเนินการใน        

3 บริเวณ คือ บริเวณบ่อพักน้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้ว (บ่อ T-870) 

บริเวณบ่อ 3 ชั่วโมง และบริเวณบ่อพักน้ าท้ิง 1 วัน (บ่อ 1-Day)         

ซ่ึงถ้าพบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าท้ิงไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐาน 

ทางโรงงานจะสูบกลับไปยังบ่อ Emergency Tank เพ่ือน าไปบ าบัดใหม่

จนได้มาตรฐาน (ภาพท่ี 2-5 ถึง 2-8 และเอกสารแนบท่ี 4-3 ใน

ภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 - โครงการจะด าเนินการขุดบ่อเก็บกักน้ าเสียท่ีผ่านการบ าบัด

แล้ว โดยมี ความจุ 3,300 ลูกบาศก์เมตร สามารถเก็บได้           

1 วัน จากนั้นก็ไปลงบ่อ 126,700 ลูกบาศก์เมตร ก่อนระบาย

สู่คลองแม่ร าพึง ส าหรับวิธีการระบายจะท าการติดต้ังประตูน้ า

ท่ีสามารถควบคุมอัตราการไหลได้ 

- โรงงาน TCS - โครงการได้สร้างบ่อเก็บกักน้ าท้ิงที่ผ่านการบ าบัดแล้วบริเวณด้านข้าง

โรงงานซ่ึงสามารถเก็บกักน้ าท้ิงได้มากกว่า 1 วัน (บ่อ 1-Day) 

นอกจากนี้ เพ่ือเป็นการสร้างความม่ันใจว่าทางโครงการมีระบบปูองกัน

และควบคุมน้ าท้ิงที่ผ่านการบ าบัดแล้วอย่างมีประสิทธิภาพ จึงได้สร้าง

บ่อรับน้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วท่ีสามารถเก็บกักได้ประมาณ 3 ชั่วโมง

เพ่ิมเติม บริเวณด้านหลังโรงงานก่อนระบายสู่บ่อ 1-Day จากนั้น            

จะระบายผ่านคลองระบายน้ าซ่ึงเชื่อมกับคลองระบายน้ าฝนของบริษัท 

สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน) (บ่อ 216,700 ลูกบาศก์

เมตร) ส าหรับประตูน้ าท่ีระบายน้ าเสียท่ีผ่านการบ าบัดแล้วทางบริษัทฯ 

มีการตรวจสอบอัตราการไหลเพ่ือให้ม่ันใจว่าโครงการมีระบบปูองกัน

และควบคุมท่ีมีประสิทธิภาพ อีกท้ังยังมีการท าความสะอาดบ่อ 1-Day 

4 ครั้งต่อปี (ภาพท่ี 2-6 ถึง 2-11) 

- 

 - ระบายน้ าเสียท่ีผ่านการบ าบัดแล้วลงสู่คลองระบายน้ าซ่ึงเชื่อม

กับคลองระบายน้ าฝนของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด* 

- โรงงาน TCS - น้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้ว (บ่อ T-870) จะถูกส่งไปยังบ่อ 3 ชั่วโมง 

และบ่อพักน้ าท้ิง 1 วัน (บ่อ 1-Day) แล้วจะระบายลงสู่คลองระบายน้ า

ซ่ึงเชื่อมกับคลองระบายน้ าฝนของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด 

(มหาชน) (บ่อ 216,700 ลูกบาศก์เมตร) (ภาพท่ี 2-5 ถึง 2-7 และ 

2-9)  

- 
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และการแก้ไข 

 - โรงงานจะควบคุมดูแลกิจกรรมในหน่วยการผลิตต่างๆ ให้อยู่

ในสภาพเรียบร้อย เพ่ือปูองกันมิให้มีการปนเป้ือนของน้ าเสียท่ี

ไม่ได้ผ่านการบ าบัดกับน้ าฝนลงสู่แหล่งน้ าสาธารณะ 

- โรงงาน TCS - โครงการได้จัดสร้างระบบเก็บกักน้ าเสีย จากกระบวนการผลิต (ภาพท่ี 

2-12) ตามหน่วยการผลิตต่างๆ เพ่ือรับน้ าเสียแล้วส่งเข้าสู่ Chemical-

Physical Wastewater Treatment Plant นอกจากนี้ได้จัดเจ้าหน้าท่ีแผนก

ควบคุมระบบบ าบัดน้ าเสีย คอยควบคุมดูแลการท างานของระบบอย่าง

ใกล้ชิดตลอดเวลาและการตรวจวัดคุณภาพน้ าท้ิง โดยห้องปฏิบัติการ

ทางเคมีของโรงงาน รวมท้ังยังมีการควบคุมการท างานของระบบบ าบัด

น้ าเสียแต่ละขั้นตอนด้วยระบบอัตโนมัติ จึงกล่าวได้ว่าทุกขั้นตอนการ

บ าบัดน้ าเสียจะถูกตรวจสอบ จึงส่งผลให้น้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วมีค่า

ไม่เกินค่ามาตรฐานน้ าเสียท่ีก าหนดของกระทรวงอุตสาหกรรม และไม่มี

การปนเป้ือนของน้ าเสียท่ีไม่ได้ผ่านการบ าบัดกับน้ าฝน 

- 

 - ควบคุมดูแลและบ ารุงรักษาระบบให้มีประสิทธิภาพตามท่ีออกแบบ

ตลอดเวลา 

- โรงงาน TCS - โครงการได้มีแผนในการบ ารุงรักษาและควบคุมประสิทธิภาพของ

ระบบตลอดระยะเวลาด าเนินการ ด้วยการตรวจสอบและบันทึกข้อมูล 

(เอกสารแนบท่ี 4-1 และ 4-2 ในภาคผนวกท่ี 1)     

- 

น้ าท้ิงจากกิจกรรมของพนักงานและคนงาน    

 - น้ าเสียจากคนงานและกิจกรรมของคนงานจะถูกบ าบัดโดย

ระบบบ าบัดแบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge; AS) น้ าท้ิงจะ

ผ่านการบ าบัดจนได้มาตรฐานน้ าท้ิงของกรมโรงงาอุตสาหกรรม 

- โรงงาน TCS - โครงการจัดให้มีระบบบ าบัดน้ าเสียแบบ AS ส าหรับบ าบัดน้ าเสียจาก

ส านักงานและโรงอาหารให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานน้ าท้ิง (ภาพท่ี 

2-13 และเอกสารแนบท่ี 4-2 ในภาคผนวกท่ี 1)  

- 

    

หมายเหตุ  :  * หมายถึง ขอเปลี่ยนแปลงมาตรการมาตรการปูองกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซ่ึงคณะกรรมการผู้ช านาญการมีมติเห็นชอบตามหนังสือที่ วว 0804/8878                  
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ตารางที่ 2.3-1 (ต่อ) 
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และการแก้ไข 

น้ าผิวดิน    

 - น้ าท้ิงท่ีได้มาตรฐานแล้วน าไปรดต้นไม้ภายในโครงการจะไม่

ปล่อยลงสู่คลองแม่ร าพึงโดยตรง 

- โรงงาน TCS - น้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วจากระบบ AS จะถูกน าไปรดน้ าต้นไม้ใน

บริเวณโรงงาน และจะไม่ปล่อยลงสู่คลองแม่ร าพึงโดยตรง (ภาพท่ี 

2-13 ถึง 2-15) 

- 

 -  น้ าท้ิงท่ีระบายออกสู่คลองแม่ร าพึงจะเป็นน้ าเสียท่ีผ่านการ

บ าบัดจนได้มาตรฐานคุณภาพน้ าท้ิงของกระทรวงอุตสาหกรรม 

- โรงงาน TCS - น้ าท้ิงที่ระบายออกสู่คลองแม่ร าพึงจะเป็นน้ าท้ิงที่ผ่านการบ าบัดแบบ

เคมีจนมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนดแล้วเท่านั้นท่ีจะถูกระบาย

ออกภายนอกโรงงานโดยระบายลงสู่คลองระบายน้ าซ่ึงเชื่อมกับคลอง

ระบายน้ าฝนของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน)       

(ภาพท่ี 2-11)  

- 

1.3  เสียง    

เสียงจากกิจกรรมการผลิต    

 - โครงการจะด าเนินการติดปูายแสดงอาณาเขตท่ีมีเสียงดังและ

คนงานท่ีท าในบริเวณท่ีมีเสียงดังจะต้องใส่ท่ีครอบหูปูองกัน

เสียงรบกวน 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - โครงการได้ด าเนินการติดปูายแสดงพ้ืนท่ีบริเวณท่ีมีเสียงดัง (ภาพท่ี 

2-16) ปูายเตือนพนักงานสวมใส่อุปกรณ์ปูองกันเสียงบริเวณท่ีมี

เสียงดัง (ภาพท่ี 2-17) และได้จัดให้มีอุปกรณ์ในการปูองกันเสียง 

เช่น ท่ีครอบหูหรือท่ีอุดหูให้กับพนักงานท่ีปฏิบัติงานภายในบริเวณ

ดังกล่าว (ภาพท่ี 2-18) 

- 

 - โครงการปลูกต้นไม้รอบพ้ืนท่ีโครงการเพ่ือลดปริมาณความเข้ม

ของเสียง โดยต้นไม้ท่ีปลูกจะเป็นพืชท่ีมีขึ้นในท้องถิ่น เพ่ือจะไม่

สร้างปัญหาความแปลกแยกทางทัศนียภาพ โดยชนิดของพืชท่ีจะ

ปลูกอยู่ในขั้นตอนการเลือก  ของสถาปนิก ส าหรับสถานท่ีปลูกจะ

อยู่รอบพ้ืนท่ีโครงการโดยถัดกับแนวรั้วของโครงการ 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - โครงการได้ท าการปลูกต้นไม้โดยรอบพ้ืนท่ีโรงงาน ซ่ึงเป็นพันธุ์ไม้ 

ยืนต้นท่ีมีการปลูกในท้องถิ่น เช่น ต้นตะแบก ต้นคูณ ต้นประดู่ และ

ต้นชัยพฤกษ์ เป็นต้น (รูปท่ี 2.1-1 และภาพท่ี 2-19)    

- 
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 - หากพบปริมาณเสียงเนื่องจากโครงการส่งผลให้ระดับเสียงของ

ชุมชนสูงขึ้นมากกว่า 1 เดซิเบล (เอ) โครงการจะด าเนินการ

ควบคุมแหล่งก าเนิดเสียงให้มีปริมาณเสียงลดลง เช่น จัดให้

เป็นห้องมิดชิดเก็บเสียงได้ 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - โครงการติดต้ังเครื่องจักรท่ีมีเสียงดังอยู่ภายในอาคารโรงงาน มีแผน

ควบคุมดูแลและตรวจสอบเครื่องจักรท่ีมีเสียงดัง และมีการตรวจวัด

ระดับเสียงบริเวณริมรั้วโรงงานท้ัง 4 ทิศ ปีละ 1 ครั้ง ซ่ึงจากการตรวจวัด

เม่ือวันท่ี 26-27 กุมภาพันธ์ 2565 พบว่า มีระดับเสียง Leq 24 hr           

อยู่ในช่วง 50.9-59.9 dB(A) ซ่ึงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด 

- 

 

1.4 ขยะและกากของเสีย    

ขยะจากคนงาน    

 - ควบคุมดูแลการปฏิบัติงานของพนักงานจัดเก็บขยะและขนขยะ

ให้ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังไม่ให้ขยะเหลือตกค้างหรือตก

หล่น โดยให้หัวหน้า หน่วยการผลิตแต่ละกะด าเนินการกวดขัน

ดูแลจดบันทึกและรายงานการปฏิบัติงานต่อหัวหน้างานบุคลากร

ในกรณีพนักงานจัดเก็บขยะปฏิบัติงานโดยขาดความระมัดระวัง 

- โรงงาน TCS - โครงการได้ควบคุมการจัดเก็บขยะของพนักงานไม่ให้มีการร่วงหล่น 

และตกค้าง อีกท้ังมีการแยกขยะตามประเภท (ภาพท่ี 2-20) และ

รวบรวมให้ อบต. แม่ร าพึงมารับไปก าจัดต่อไป (เอกสารแนบท่ี 5-1 

และ 5-2 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

 - การก าจัดขยะจากคนงานจะรวบรวม และคัดแยกประเภทให้

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตเป็นผู้ด าเนินการรวบรวม ขนส่งขยะ

ไปก าจัดอย่างถูกหลักสุขาภิบาล** 

- โรงงาน TCS - ขยะท่ีเกิดจากคนงาน ทางโครงการจะรวบรวมและคัดแยกขยะและให้ 

อบต. แม่ร าพึง มารับเพ่ือน าไปก าจัดต่อไป (เอกสารแนบท่ี 5-2 ใน

ภาคผนวกท่ี 1)  

- ของเสียจ าพวก Sludge แบ่งเป็น 2 ส่วน ส่วนหนึ่งจะถูกน าไปตากแห้ง

และอีกส่วนน าไปอัดด้วยเครื่องอัด จากนั้นจะน าไปบรรจุใส่ถุงเก็บ

รวบรวมไว้ในอาคารเก็บกากตะกอน เพ่ือรอส่งก าจัดศูนย์บริการก าจัด

กากอุตสาหกรรมท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม (ภาพท่ี 

2-21 ถึง 2-23 และเอกสารแนบท่ี 5-3 ถึง 5-5 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- เศษเหล็กจากกระบวนการผลิตได้ด าเนินการรวบรวมไว้ท่ีฝุายผลิต                  

เพ่ือรอการจ าหน่ายให้บริษัทท่ีมีการท าสัญญาร่วมกัน (เอกสารแนบท่ี 

5-7 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

 

- 

 

 

 

 

 

- 
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 - ของเสียท่ีเป็นอันตรายจะเก็บในภาชนะท่ีปิดมิดชิดก่อนน าไป

เก็บรักษาภายในอาคารเก็บขยะ เพ่ือรอล าเลียงไปก าจัดยัง

ศูนย์บริการก าจัดกากอุตสาหกรรม 

- โรงงาน TCS - ของเสียท่ีเป็นอันตรายจะเก็บไว้ในภาชนะท่ีปิดมิดชิดก่อนน าไปเก็บไว้

ภายในอาคารเก็บขยะ เม่ือมีปริมาณมากจะส่งก าจัดยังศูนย์บริการ

ก าจัดกากอุตสาหกรรมท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

(ภาพท่ี 2-24 และเอกสารแนบท่ี 5-3 และ 5-6 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

2. ระบบนิเวศวิทยา  - รายละเอียดการปฏิบัติเช่นเดียวกับข้อ 1.2 - 

3. คุณค่าการใช้ประโยชน์ของมนุษย์    

3.1 การใช้ท่ีดิน    

 - โครงการได้ออกแบบระบบระบายน้ าหลากให้สามารถระบาย

น้ าได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยระบบระบายน้ าดังกล่าว จะ

สามารถระบายน้ าออกจากพ้ืนท่ีท่วมขังอย่างรวดเร็ว โดยไม่ท า

ให้ระดับน้ าท่วมสูงกว่าในสภาพปัจจุบัน ซ่ึงจะลดปัญหาท่ีจะ

เกิดขึ้นได้ 

- พ้ืนท่ีโครงการรวม - ภายในโรงงานมีรางระบายน้ าฝนเพ่ือรวบรวมน้ าฝนออกทางด้านหน้า

โรงงานลงสู่คลองท่าขาม ส่วนภายนอกโรงงานด้านทิศตะวันออก 

มีรางระบายน้ าฝนเพ่ือระบายน้ าฝนบริเวณโดยรอบโรงงานลงสู่คลอง

แม่ร าพึง (ภาพท่ี 2-26) 

- 

 - โครงการมีแผนงานในการปลูกต้นไม้ในพ้ืนท่ีว่างและริม

ขอบเขตพ้ืนท่ีโครงการ 

 

- พ้ืนท่ีโครงการ TCS - โครงการได้ด าเนินการปลูกไม้ดอกไม้ประดับรอบตัวอาคารโรงงาน 

ปลูกต้นไม้ยืนต้นริมขอบเขตพ้ืนท่ีโครงการและบริเวณพ้ืนท่ีว่าง เพ่ือ

เป็นแนว Buffer Zone เป็นสถานท่ีพักผ่อนของพนักงาน และเพ่ือให้

เกิดทัศนียภาพท่ีสวยงาม (รูปท่ี 2.1-1 และภาพท่ี 2-19) 

- 

3.2 การใช้น้ า    

 -  โครงการจะไม่มีน้ าท้ิงลงคลองท่าขามเลย น้ าท้ิงท่ีได้มาตรฐาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม จะไหลลงคลองแม่ร าพึง ซ่ึงคลอง        

แม่ร าพึงมีปัญหาน้ าทะเลขึ้นสูง การใช้ประโยชน์จะมีเพียง

ประมงเพ่ือยังชีพเท่านั้น ไม่มีการเพาะเลี้ยงสัตว์น้ า เช่น กุ้ง 

ปลา จึงไม่มีผลกระทบต่อชุมชน 

- จุดระบายน้ าทิ้ง - โครงการระบายน้ าท้ิงท่ีได้มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม

แล้วเท่านั้นออกนอกโรงงาน จะไหลและลงสู่คลองระบายน้ าซ่ึงเชื่อมกับ

คลองระบายน้ าฝน ของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน) 

โดยโครงการได้ขอเปลี่ยนแปลงวิธีด าเนินการ ซ่ึงทาง สผ. มีมติเห็นชอบ

ให้เปลี่ยนแปลงได้ตามหนังสือส านักงานนโยบายและแผนสิ่งแวดล้อมท่ี 

วว 0804/8878 ลงวันท่ี 18 กรกฎาคม 2539 (เอกสารแนบท่ี 1-2 ใน

ภาคผนวกท่ี 1)     

- 
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3.3 การคมนาคม    

 - จัดระเบียบการจราจร โดยขอความร่วมมือกับเจ้าหน้าท่ีต ารวจ

จราจรของอ าเภอบางสะพานมาอ านวยความสะดวก 

- ท้ังในและนอกพ้ืนท่ีโครงการ - โครงการจัดจ้างเจ้าหน้าท่ีรักษาความปลอดภัยคอยดูแลภายในโครงการ 

(ภาพท่ี 2-25) และด าเนินการติดต้ังเครื่องหมายจราจรบอกทิศทาง

การจราจร ก าหนดความเร็วรถบรรทุกท่ีว่ิงในโครงการและของพนักงาน 

(ภาพท่ี 2-27) 

- โครงการก าหนดให้รถบรรทุกเหล็กของโครงการหลีกเลี่ยงการใช้เส้นทาง

ในช่วงเวลาเร่งด่วน เพ่ือปูองกันปัญหาการจราจร 

- 

 

 

 

- 

       - กวดขันก าชับให้พนักงานใช้ความเร็วท่ีเหมาะสม (ไม่เกิน 60 

กิโลเมตรต่อชั่วโมง) และปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- ท้ังในและนอกพ้ืนท่ีโครงการ - โครงการได้ด าเนินการกวดขันให้พนักงานใช้ความเร็วที่เหมาะสม 

(ไม่เกิน 40 กิโลเมตรต่อชั่วโมง) และให้ปฏิบัติตามกฎจราจร 

- 

       - ตรวจสอบ ติดต้ัง ซ่อมแซม เครื่องหมายสัญญาณการจราจร

อย่างสม่ าเสมอ 

- เส้นทางที่ใช้ - โครงการได้ก าหนดให้มีการซ่อมแซม ติดต้ังเครื่องหมายจราจร เช่น 

ตีเส้นขอบถนนทางเข้าโรงงาน ซ่อมแซมหรือเปลี่ยนปูายสัญญาณ

จราจรท่ีช ารุดเสียหาย (ภาพท่ี 2-27) 

- 

3.4 การระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 

 - โครงการออกแบบระบบระบายน้ าให้สามารถระบายน้ าออกจาก

พ้ืนท่ีน้ าท่วมให้เร็วท่ีสุด โดยระดับน้ าสูงสุดจะไม่เปลี่ยนแปลง

จากสภาพท่ียังไม่มีโครงการ 

 

- ตามแนวเดินท่อ 

 

- ภายในโรงงานมีรางระบายน้ าฝนเพ่ือรวบรวมน้ าฝนออกทางด้านหน้า

โรงงานลงสู่คลองท่าขาม ส่วนภายนอกโรงงานด้านทิศตะวันออกมี 

รางระบายน้ าฝนเพ่ือระบายน้ าฝนบริเวณโดยรอบโรงงานลงสู่คลอง       

แม่ร าพึง (ภาพท่ี 2-26) และมีการจัดท าแผนฉุกเฉินกรณีน้ าท่วม 

(เอกสารแนบท่ี 8-2 ในภาคผนวกท่ี 1) 

 

- 
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4. คุณค่าต่อคุณภาพชีวิต    

4.1 เศรษฐกิจ-สังคม    

 -  ประชาสัมพันธ์โครงการให้ประชาชนท้องถิ่นทราบ เพ่ือให้

ประชาชนเตรียมการ และปรับตัวให้อยู่ร่วมกับการผลิตเชิง

อุตสาหกรรม   

- ชุมชนโดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ - นับต้ังแต่ได้เปิดด าเนินโรงงานปี 2537 เป็นต้นมา ทางโครงการได้

สนับสนุนกิจกรรมท่ีจัดขึ้นของประชาชนในท้องถิ่น เช่น กิจกรรม

ปรับปรุงโรงเรียนบ้านทุ่งไทร กิจกรรมมอบทุนการศึกษา วิทยาลัย

การอาชีพบางสะพาน กิจกรรมมอบเตียงโรงพยาบาลสนาม และ

กิจกรรมท้ิงซ้ังกอเพ่ือเพ่ิมปริมาณสัตว์น้ า (เอกสารแนบท่ี 6-1 ใน

ภาคผนวกที่ 1) 

- 

 - การจ้างงานเน้นการจ้างแรงงานท้องถิ่น - ชุมชนโดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ - ในการจ้างแรงงานทางโครงการจะพิจารณาบุคคลท่ีมีภูมิล าเนาอยู่

บริเวณใกล้เคียง โรงงานเป็นกรณีพิเศษ และต้องมีคุณสมบัติตรง

ตามต าแหน่งงานด้วย โดยปัจจุบันมีพนักงานท่ีเป็นผู้มีภูมิล าเนาอยู่

ในอ าเภอบางสะพานร้อยละ 68.40 ของจ านวนพนักงานท้ังหมด 

(เอกสารแนบท่ี 6-2 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

 

 - ส่งเสริมกิจกรรมประชาชน และองค์กรภายในท้องถิ่น เพ่ือสร้าง

ความสัมพันธ์อันดี   ระหว่างกัน 

- ชุมชนโดยรอบพ้ืนท่ีโครงการ - โครงการได้จัดกิจกรรมเพ่ือเป็นการส่งเสริมและสร้างความสัมพันธ์

อันดีกับประชาชนตลอดมา (เอกสารแนบท่ี 6-1 ในภาคผนวกที่ 1) 

- 

 

4.2 สาธารณสุข 

 - ตรวจสุขภาพคนงานก่อนรับเข้าท างานและตรวจสุขภาพประจ าปี 

 

- โรงงาน TCS 

 

- โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเข้าท างาน 

(เอกสารแนบท่ี 7-9 ในภาคผนวกท่ี 1) และจะด าเนินการตรวจ

สุขภาพประจ าปีในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 โดยจะ

รายงานผลการตรวจสุขภาพของพนักงานในรายงานฉบับถัดไป 

 

- 

 

 - จัดให้มีบริการสาธารณสุขพื้นฐานในโครงการ - ส านักงาน TCS - โครงการได้จัดให้มีห้องพยาบาลและมีพยาบาลประจ าทุกวัน (ภาพท่ี 

2-28) นอกจากนี้ทางโครงการได้จัดให้มีรถตู้พร้อมพนักงานขับรถใน

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน เพ่ือจัดส่งพนักงานไปยังโรงพยาบาลบางสะพาน 

- 
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4.3 ความปลอดภัยและอาชีวอนามัย    

 ความปลอดภัยและอาชีวอนามัยภายในโรงงาน  

: เครื่องจักร ความร้อน ไฟฟูา 

   

 - โรงงานมีเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยรับผิดชอบในเรื่องความปลอดภัย

ตามท่ีกรมแรงงานก าหนด รวมท้ังได้มีการจัดต้ังคณะกรรมการ

ความปลอดภัยในการท างาน รวมท้ังการอบรมพนักงานให้มีความรู้

เกี่ยวกับอันตรายท่ีเกิดขึ้น และความปลอดภัยในการท างาน 

- โรงงาน TCS - โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยวิชาชีพ และได้มีการจัดต้ัง

คณะกรรมการความปลอดภัยและแผนงานอาชีวอนามัย และความ

ปลอดภัย ประจ าปี 2565 (เอกสารแนบท่ี 7-1 และเอกสารแนบท่ี 7-2 

ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 - มีการติดต้ังเครื่องปูองกันอันตรายจากเครื่องจักร มีการติดต้ัง 

Guard ครอบส่วนท่ีเป็นอันตราย 

- โรงงาน TCS - โครงการได้ด าเนินการติดต้ัง Guard พร้อมท้ังเครื่องจักรต้ังแต่เริ่ม

ด าเนินการ (ภาพท่ี 2-30) และได้จัดสร้าง Bunding เพิ่มเติมใน

ส่วนของท่ีต้ังถังใส่สารเคมีท่ีเป็น ของเหลว คือ 70% H2SO รวมท้ัง

มีปูายแสดงเขตบริเวณเฉพาะอย่างชัดเจน (ภาพท่ี 2-29)                                                                                                                                                                           

- 

 - มีการติดต้ังเครื่องดับเพลิงชนิดถังในจุดต่างๆ ของโรงงาน - โรงงาน TCS - โครงการได้ด าเนินการติดต้ังเครื่องดับเพลิงไว้ตามจุดต่างๆ ท่ีเหมาะสม

ของพ้ืนท่ี และได้มีการตรวจสอบเป็นประจ า (เอกสารแนบท่ี 7-3 

ในภาคผนวกท่ี 1) มีการจัดต้ังทีมดับเพลิง (Fire Fighting Team) 

ติดปูายสัญลักษณ์ถังดับเพลิง และปูายสัญลักษณ์ความปลอดภัย

เพ่ือใหง้่ายต่อการมองเห็นในบริเวณต่างๆ (ภาพท่ี 2-31) 

- 

 - โรงงานได้จัดหาเครื่องปูองกันส่วนบุคคลชนิดต่างๆ ให้คนงานใช้ 

โดยเฉพาะคนงานซ่ึงปฏิบัติงานในบริเวณท่ีเสี่ยงอันตราย ได้แก่ 

แว่นตากันแสง หน้ากากเชื่อมโลหะ เป็นต้น 

- โรงงาน TCS - โครงการได้จัดหาอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลชนิด

ต่างๆ ตามลักษณะงานให้แก่พนักงาน โดยมีการตรวจสอบการเบิกใช้

และยอดคงเหลือ (เอกสารแนบท่ี 7-4 ในภาคผนวกที่ 1) เพ่ือให้มี

พร้อมใช้งานตลอดเวลาหากเกิดช ารุดเสียหายก็สามารถเปลี่ยนใหม่ได้ 

และได้ติดปูายเตือนพนักงานสวมใส่อุปกรณ์ในพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน

เพ่ือให้เกิดความปลอดภัยไว้ตามจุดต่างๆ (ภาพท่ี 2-17)  

- 
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 - บันทึกสถิติอุบัติเหตุและตรวจสุขภาพอนามัยของคนงานทุกๆ ปี    - โรงงาน TCS - โครงการได้จัดท ารายงานการบันทึกสถิติของการเกิดอุบัติเหตุและการ

เจ็บปุวยของพนักงาน นอกจากนี้โครงการยังได้จัดท าปูายแสดงสถิติ

อุบัติเหตุ เนื่องจากการท างานติดไว้ภายในบริเวณพ้ืนท่ีโรงงานเพ่ือให้

พนักงานทุกคนทราบข้อมูลและเกิดความตระหนัก (ภาพท่ี 2-3 และ

เอกสารแนบท่ี 7-5 ในภาคผนวกท่ี 1) และจะด าเนินการตรวจ

สุขภาพประจ าปีในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 โดยจะ

รายงานผลการตรวจสุขภาพของพนักงานในรายงานฉบับถัดไป 

- 

 แผนความปลอดภัยและอาชีวอนามัย ระยะด าเนินการ : อุบัติเหตุ

ของเครื่องจักร สารเคมีแผ่รังสี ไฟฟูา ความร้อน 

      - ศึกษาข้อมูลเพ่ิมเติมและการเก็บข้อมูลของโรงงาน โดยเน้นใน

ส่วนท่ีเกี่ยวกับ 

          การรั่วไหล การแพร่กระจายของมลสาร 

          การแผ่รังสี 

          เสียงรบกวน 

 

 

 

 

 

 

- โรงงาน TCS 

 

 

- ในส่วนของการรั่วไหลและการแพร่กระจายของมลสาร ทางโครงการ

ได้จัดเตรียมแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล (เอกสารแนบท่ี 8-3 

ภาคผนวกท่ี 1) และมีการเตรียมกระสอบทรายใส่กล่องไว้ (ภาพท่ี 

2-33) เพ่ือใช้ปูองกันและควบคุมการร่ัวไหล และการแพร่กระจาย

ของสารเคมี ท้ังนี้ทางโครงการมีการฝึกอบรมและซ้อมแผนฉุกเฉิน

กรณีสารเคมีรั่วไหลปีละ 1 ครั้ง ซ่ึงในปี 2565 จะท าการซ้อม            

แผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหลและการแพร่กระจายของสารเคมี 

ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ซ่ึงผลสรุปการฝึกอบรม

และซ้อมแผนฉุกเฉินจะน าเสนอในรายงานฉบับถัดไป 

- ในส่วนของรังสีทางโครงการจัดให้มีฟิล์มประจ าตัวบุคคลแก่พนักงาน 

ท่ีปฏิบัติงานเกี่ยวข้องกับรังสี (ภาพท่ี 2-34) และติดปูายสัญลักษณ์

เตือนความปลอดภัย โดยได้ก าหนดข้อควรปฏิบัติให้แก่พนักงาน       

 

 

- 

 

 

 

 

 

 

 

- 
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  - ในส่วนของเสียงรบกวน ทางโครงการมีการตรวจสอบเครื่องจักรอย่าง

สม่ าเสมอ พร้อมติดปูายเตือนในบริเวณท่ีมีเสียงดัง (ภาพท่ี 2-16) 

ซ่ึงพนักงานท่ีเข้าไปท างานในบริเวณดังกล่าวต้องใส่อุปกรณ์ปูองกัน

เสียง และมีการตรวจวัดระดับเสียงรบกวนบริเวณริมรั้วโรงงาน ปีละ 

1 ครั้ง เพ่ือเฝูาระวังผลกระทบด้านเสียงท่ีจะเกิดต่อชุมชนซ่ึงจากการ

ตรวจวัดเม่ือวันท่ี 26-27 กุมภาพันธ์ 2565 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานก าหนด  

- 

 

 

  - ส่วนของไฟฟูา ทางโครงการมีแผนการการตรวจสอบระบบไฟฟูาภายใน

โรงงานและจัดให้มีการอบรมความปลอดภัยในการใช้ไฟฟูา (เอกสาร

แนบท่ี 7-2 ในภาคผนวกท่ี 1) และได้จัดท าแผนฉุกเฉินกรณีไฟฟูาดับ 

(เอกสารแนบท่ี 8-3 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 

  - ในส่วนของความร้อน ทางโครงการได้จัดหาน้ าด่ืม พัดลมระบายอากาศ 

และห้อง Control Room ท่ีติดต้ังเครื่องปรับอากาศไว้ภายในห้อง 

(ภาพท่ี 2-36) 

- 

 - วิเคราะห์ข้อมูลเบ้ืองต้นเพ่ือน ามาปรับปรุงแก้ไข - โรงงาน TCS - โครงการได้ด าเนินการเรียบร้อยแล้ว - 

 - ก าจัดสภาพและเงื่อนไขท่ีไม่ปลอดภัยในการด าเนินงาน - โรงงาน TCS - โครงการมีการตรวจสอบค้นหาสภาพท่ีไม่ปลอดภัยในการท างาน และ

ด าเนินการแก้ไขปูองกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นเป็นประจ า เช่น จัดหา

ภาชนะอุปกรณ์ และพ้ืนท่ีเพ่ือรองรับเศษเหล็กจากกระบวนการผลิต 

(ภาพท่ี 2-35 และเอกสารแนบท่ี 7-6 ในภาคผนวกท่ี 1) 

- 

 - จัดหาอุปกรณ์ปูองกันส่วนบุคคลท่ีจ าเป็นต้องใช้ให้เพียงพอแก่

ความต้องการ เช่น แว่นตากันเศษวัสดุ หมวกนิรภัย ถุงมือกัน

กระแสไฟฟูา 

- โรงงาน TCS - โครงการได้ด าเนินการจัดหาอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล

ท่ีจ าเป็นกับพนักงานทุกคน (ภาพท่ี 2-18) ซ่ึงจะมีอุปกรณ์ส ารองเก็บ

ไว้ท่ีส่วนกลาง และการตรวจสอบการเบิกใช้และยอดคงเหลือทุกเดือน 

(เอกสารแนบท่ี 7-4 ในภาคผนวกท่ี 1)  

- 
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ตารางที่ 2.3-1 (ต่อ) 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานท่ีด าเนินการ ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค               

และการแก้ไข 

 - จัดหาเวชภัณฑ์และพยาบาลประจ าหน่วยปฐมพยาบาลบ้าง - โรงงานและส านักงานโครงการ - โครงการได้จัดให้มีหน่วยปฐมพยาบาลท่ีมีเวชภัณฑ์และพยาบาลประจ า

ห้องพยาบาลทุกวัน (ภาพท่ี 2-28) นอกจากนี้ ยังมีการจัดเตรียมตู้ยา

ไว้ประจ าจุดต่างๆ ภายในโรงงาน  

- 

 - ควรให้โรงงานมีการฝึกอบรมพนักงานให้สามารถท างานตามหน้าท่ี

ของตนได้อย่างถูกต้อง 

- ส านักงานโครงการ - โครงการได้มีแผนด าเนินการอย่างต่อเนื่องในการฝึกอบรมพนักงานให้

สามารถปฏิบัติงานตามหน้าท่ีท่ีรับผิดชอบ และจัดให้มีกิจกรรมความ

ปลอดภัยเพ่ือส่งเสริมให้พนักงานทุกคนมีทัศนคติด้านความปลอดภัย

และสุขภาพอนามัยดีขึ้น (เอกสารแนบท่ี 7-2 ในภาคผนวกท่ี 1)  

- 

 - จัดท ารายงานอุบัติเหตุและบันทึกสถิติอุบัติเหตุ - ส านักงานโครงการ - โครงการได้จัดท ารายงานอุบัติเหตุและบันทึกเป็นสถิติทุกครั้งเม่ือเกิด

อุบัติเหตุ เพ่ือสอบสวนหาสาเหตุท่ีแท้จริง (Root Cause) และ

มาตรการปูองกันต่อไป (เอกสารแนบท่ี 7-5 ในภาคผนวกที่ 1)  

- 

 - การฝึกซ้อมกรณีเกิดอุบัติเหตุฉุกเฉิน เช่น การดับเพลิง เป็นต้น - ส านักงานโครงการ - โครงการได้ก าหนดให้มีการฝึกซ้อมดับเพลิงและอพยพหนีไฟ ปีละ 1 

ครั้ง โดยในปี 2565 จะด าเนินการฝึกซ้อมดับเพลิงและอพยพหนีไฟ 

ช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 ซ่ึงผลสรุปการฝึกซ้อมดับเพลิง 

และอพยพหนีไฟจะน าเสนอในรายงานฉบับถัดไป 

- 

 - จัดให้มีการตรวจร่างกายแก่พนักงานในช่วงด าเนินการของโรงงาน 

โดยตรวจการท างานของปอด, ผิวหนัง และปริมาณ Cr ในโลหิต 

- โรงงานและส านักงานโครงการ - โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานของบริษัทฯ เป็นประจ า

ทุกปี โดยในปี 2565 จะด าเนินการตรวจสุขภาพ ช่วงเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2565 และจะรายงานผลการตรวจสุขภาพพนักงานในรายงาน

ฉบับถัดไป และต้ังแต่ปี 2550 ได้ยกเลิกการตรวจปริมาณ Cr ในโลหิต 

เนื่องจากไม่มีการใช้สารโครเมตในการผลิตแล้ว (เอกสารแนบท่ี 8-4 

ในภาคผนวกท่ี 1)     

- 
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รูปที่ 2.1 แสดงพื้นท่ีสีเขียวภายในพ้ืนที่โครงการ 

 

1011
Rectangle



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม   บทที่ 2 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  ผลการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปอ้งกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                 RP/T043/22/JAN-JUN/CHAPTER 2.DOC 

บริษัท เหล็กแผ่นเคลอืบไทย 
2-17 

  

ภาพที่ 2-1 ระบบควบคุมกึ่งอตัโนมัติ 

เพื่อควบคุมส่วนผสมระหวา่งอากาศและน้ ามันที่ Boiler 

ภาพที่ 2-2 Lamellar Mist Separator 

  

ภาพที่ 2-3 ระบบบ าบัดน้ าเสีย 

แบบ Chemical-Physical Process 

ภาพที่ 2-4 ระบบ COD Online 

 

  

ภาพที่ 2-5 บ่อพักน้ าทิ้ง 

ที่ผ่านการบ าบัดแล้ว (T-870) 

ภาพที่ 2-6 บ่อพักน้ า 3 ช่ัวโมง 

         

ภาพที่ 2-7 บ่อพักน้ า 1 วัน (1-Days) ภาพที่ 2-8 Emergency Tank 
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ภาพที่ 2-9 คลองระบายน้ าที่เช่ือมบ่อ 1-Day  

กับคลองระบายน้ าที่เชื่อมกับคลองระบายน้ าฝน 

ของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จ ากัด (มหาชน) 

ภาพที่ 2-10 บ่อความจ ุ

216,700 ลูกบาศก์เมตร 

  

ภาพที่ 2-11 ท่อระบายน้ า 

เชื่อมต่อกบัคลองระบายน้ าฝนของ 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดสัตรี จ ากัด (มหาชน) 

ภาพที่ 2-12 ระบบเกบ็กกัน้ าเสีย 

  
ภาพที่ 2-13 ระบบบ าบัดน้ าเสยี 

แบบตะกอนเร่ง (AS) 

ภาพที่ 2-14 น้ าทิ้งจากระบบบ าบัดน้ าเสีย 

แบบตะกอนเร่ง (AS) น าไปรดต้นไม้ 

  

ภาพที่ 2-15 น้ าทิ้งที่ผ่านการบ าบัดแล้ว น าไปรดต้นไม ้ ภาพที่ 2-16 ป้ายแสดงบริเวณที่มีเสียงดัง 
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ภาพที่ 2-17 ป้ายเตือนพนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน

เสียงบริเวณทีม่ีเสียงดัง 

ภาพที่ 2-18 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย 

ส่วนบุคคล 

  

ภาพที่ 2-19 การปลูกต้นไม้โดยรอบพ้ืนที่โรงงาน 

  

ภาพที่ 2-20 การจัดการขยะโดยใช้ 

ถังขยะแยกประเภท 

ภาพที่ 2-21 ลานตากตะกอน 

จากระบบบ าบัดน้ าเสีย 

  
ภาพที่ 2-22 เคร่ืองอัดตะกอน 

จากระบบบ าบัดน้ าเสีย 

ภาพที่ 2-23  อาคารเก็บกากตะกอน 

จากระบบบ าบัดน้ าเสีย 
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ภาพที่ 2-24 อาคารจัดเก็บขยะ ภาพที่ 2-25 ป้อมยามบริเวณทางเข้า-ออก 

ของโรงงาน 

  

- รางระบายน้ าฝนรอบโรงงาน 

เพื่อระบายน้ าลงสู่คลองแม่ร าพึง 

 

- รางระบายน้ าฝนภายในโครงการ 

ภาพที่ 2-26 ระบบระบายน้ า 

 

  

ภาพที่ 2-27 การติดตัง้เคร่ืองหมายสญัญาณการจราจรภายในโรงงาน 

  

ภาพที่ 2-28 พยาบาลประจ าหอ้งพยาบาลโรงงาน ภาพที่ 2-29 การสร้าง Bunding 

บริเวณพื้นที่ตั้งถังบรรจุสารเคมทีี่เป็นของเหลว 
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- ฝาครอบบ่อในส่วนของการเคลือบสังกะส ี - Guard ครอบส่วนที่เป็นอันตรายของเคร่ืองจักร 

ภาพที่ 2-30 การป้องกันอันตรายบริเวณหน่วยผลิต 
 

  

- ถังดับเพลิง - Fire Alarm 

  
- ป้ายเตือนความปลอดภัย - อ่างล้างตาฉกุเฉิน 

ภาพที่ 2-31 ระบบป้องกันอัคคีภัย ป้ายเตือนความปลอดภัย ฝักบัว และอา่งล้างตาฉุกเฉิน 

  

ภาพที่ 2-32 ป้ายแสดงสถิติอบุัติเหต ุ

เนื่องจากการท างาน 

ภาพที่ 2-33 กล่องใสก่ระสอบทราย 
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ภาพที่ 2-34 การติดฟิล์มประจ าตัวบุคคลส าหรับ

พนักงานที่ปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้องกับรังส ี

ภาพที่ 2-35 ภาชนะอุปกรณ์และพ้ืนที่รองรับ 

ช้ินส่วนเหล็กทีเ่หลือจากกระบวนการผลิต 

  

- พัดลมระบายอากาศ - ห้อง Control Room ภายในตดิตั้งเคร่ืองปรับอากาศ 

 

ภาพที่ 2-36 การติดตัง้อุปกรณ์ในพ้ืนที่ปฏิบัติงานที่มีความร้อน 
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