
บทที่ 2
ผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม     2-1 
โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

บทที ่2  
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

2.1 การติดตามตรวจสอบผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จากการด าเนินการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยาย
ก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 (ระยะด าเนินการ) ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 
(โครงการ) เมื่อวันที่ 9 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 ด้วยวิธีการรวบรวมข้อมูลรายละเอียดที่เกี่ยวข้องกับกิจกรรมต่างๆ ส ารวจ
สภาพพื้นที่โครงการ การตรวจสอบเอกสาร และการด าเนินการแก้ไขปัญหาหรืออุปสรรคที่เกิดขึ้นดังกล่าว พร้อมทั้งท าการ
ถ่ายภาพ เพื่อใช้ประกอบในการจัดท ารายงานฯ ตามที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการขยาย
ก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 (ระยะด าเนินการ) ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) หนังสือ
เห็นชอบเลขที่ ทส 1009/10198 ลงวันที่ 6 ตุลาคม พ.ศ. 2548 (ภาคผนวก ก) ทั้งนี้ ทางโครงการมอบหมายให้บริษัท 
ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด (ยูเออี) เป็นผู้ด าเนินการตรวจสอบและเก็บรวบรวมข้อมูลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ  

 

2.2 ผลการติดตามตรวจสอบการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่เสนอในรายงาน  
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ผ่านความเห็นชอบจากส านักนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
หนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 1009/10198 ลงวันที่ 6 ตุลาคม พ.ศ. 2548 โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
(ระยะด าเนินการ) ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) โดยผลการปฏิบัติตามาตรการป้องกันและ

แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 สรุปผลดังตารางที่ 2-1



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                        2-2 
โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

1. เรื่องทั่วไป 

- บริษัท เอ็น.ที.เอส. สตีลกรุ๊ป จ ากัด (มหาชน) ได้เพิ่มก าลังการผลิตในส่วนของโรง
หลอมจากเดิม 388,800 ตันต่อปี เป็น 583,200 ตันต่อปีมีก าลังการผลิตโรงรีด 1 
เท่ากับ 405,00 ตันต่อปี และเพิ่มก าลังการผลิตโรงรีด 2 เท่ากับ 400,000 ตันต่อ
ปี โดยภายหลังขยายก าลังการผลิตแล้วทางบริษัทฯ  จะปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่เสนอในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายกาลังการผลิตเหล็กลวดระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต 
(ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมชลบุรี (บ่อวิน) ต าบลบ่อ
วิน อ าเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี และเอกสารข้อมูลเพิ่มเติมประกอบการ 
พิจารณารายงาน ซ่ึงจัดท าโดย บริษัท ซีคอท จ ากัด ดังนี้ 

- บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) เดิมชื่อ บริษัท เอ็น.ที.
เอส. สตีลกร  ุป จ ากัด (มหาชน) ได้เพิ่มก าลังการผลิตตามที่เสนอไว้ในรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ ได้รับความเห็นชอบตามหนังสือ เลขที่   
ทส 1009/10198 ลงวันที่ 6 ตุลาคม พ.ศ. 2548 ทั้งนี้ บริษัทได้ปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด โดยได้มอบหมายให้ บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ 
เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด เป็นที่ปรึกษาด้านสิ่งแวดล้อม ด าเนินการตรวจสอบ
การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ  

- ภาคผนวก ก 

รูปที่ 2-1 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม บริษัท เอ็น.ที.
เอส. สตีลกรุ๊ป จ ากัด (มหาชน) ต้องด าเนินการปรับปรุงแก้ไข ปัญหาเหล่านั้น
โดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด  เพื่อ
ประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสม ของการก าหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- โครงการได้ยึดถือและปฏิบัติตามมาตรการฯ อย่างเคร่งครัด อย่างไรก็ตาม หากผลการ
ติดตามตรวจสอบแสดงถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม โครงการจะเร่งด าเนินการตรวจสอบหา
สาเหตุเพื่อท าการปรับปรุงแก้ไขทันที และมีการก าหนดแผนการด าเนินงานด้าน
สิ่งแวดล้อมของโครงการเป็นประจ าทุกปี 

- ภาคผนวก ข-1 

 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม                        2-3 
โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ สิ่งแวดล้อม
บริษัท เอ็น.ที . เอส. สตีลกรุ๊ป จ ากัด (มหาชน) ต้องแจ้ง ให้กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบโดยเร็ว เพื่อส านักงานจะได้ให้
ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการ
จะแจ้งให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยทราบ โดยในระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มีเหตุการณ์ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม  

- - 

- บริษัท เอ็น.ที.เอส. สตีลกรุ๊ป จ ากัด (มหาชน) ต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม ส านักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยและจังหวัดชลบุรี ทราบทุก 6 เดือน 

- โครงการได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (รายงานฯ) แก่กรม
โรงงานอุตสาหกรรม ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยและจังหวัดชลบุรี ทราบเป็นประจ าทุก 6 
เดือน โดยโครงการได้เสนอรายงานฯ ครั้งล่าสุด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
พ.ศ. 2564 ต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องเมื่อวันที่ 27 มกราคม พ.ศ. 2565 

- ภาคผนวก ข-2 

- หากมีความประสงค์จะเปลี่ ยนแปลงรายละเอี ยดโครงการ  และ /หรือ 
มาตรการป้องกัน แก้ไข และลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ ติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซ่ึงอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
บริษัท เอ็น.ที.เอส. สตีลกรุ๊ป จ ากัด (มหาชน) ต้องเสนอรายละเอียดของการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว ให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมให้ความเห็นชอบด้านสิ่งแวดล้อมก่อนด าเนินการเปลี่ยนแปลง 

- ปัจจุบันโครงการมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจากที่เสนอไวในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยเปลี่ยนชื่อจากบริษัท เอ็น.ที.เอส. สตีลกร ุป จ ากัด 
(มหาชน) มาเป็น บริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ซ่ึงการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวไม่ส่งผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมแต่อย่างใด 

- ภาคผนวก ก 
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โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

- จัดให้มีหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ (Environmental Compliance Audit) ซ่ึงท าหน้าที่ดังนี้ 
1) ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงาน เพื่อตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่จะเกิดขึ้น 
2) รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม

ทั้งหมด 
3) รวบรวมปัญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการต่างๆ พร้อมให้

ข้อเสนอแนะในเชิงวิชาการที่เป็นไปได้ในทางปฏิบัติ 

- โครงการด าเนินการจ้างบริษัทที่ปรึกษาซ่ึงเป็นหน่วยงานกลาง เพื่อท าหน้าที่ตรวจสอบ
ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อมและจัดท ารายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการ เสนอต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
เป็นประจ าปีละ 2 ครั้ง ซ่ึงหน่วยงานกลางโดยบริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็น
จิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้ด าเนินการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ ล่าสุดเมื่อวันที่ 9 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 

- รูปที่ 2-1 

2. ด้านคุณภาพอากาศ 

➢ การฟุ้งกระจายของสารมลพิษทางอากาศ จากการหลอมเหล็กที่เตาหลอม EAF 
ขนาด 75 ตันต่อ Batch และ LF 75 ตันต่อ Batch 

   

- จัดเตรียมถุงกรองส ารองไว้อย่างน้อยร้อยละ 10 ของจ านวนถุงกรอง 1 ชุด และ
ส ารองอุปกรณ์อะไหล่ของระบบควบคุมสารมลพิษไว้อย่างพอเพียง 

- โครงการได้จัดเตรียมถุงกรองส ารองไว้จ านวน 861 ถุง ซ่ึงคิดเป็นร้อยละ 25.75 ของ
จ านวนถุงกรอง 3,344 ถุง ที่ใช้ในระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag House) 

- รูปที่ 2-2 
ภาคผนวก ข-3 

- ควบคุมการระบายสารมลพิษทางอากาศ ดังนี้ 

• ปล่องระบายอากาศโรงหลอม 
: ฝุ่นละออง 108 ส่วนในล้านส่วน ที่ 7% O2 หรือ 38.2 กรัมต่อวินาที 

- โครงการควบคุมการระบายมลพิษของปล่องระบายอากาศ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

• ปล่องระบายอากาศโรงหลอม 
: ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ มีค่าน้อยกว่า 0.471 กรัม/วินาที 
: ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ มีค่า 1.354 กรัม/วินาที 
: ฝุ่นละอองรวม มีค่า 0.810 กรัม/วินาที 

• ปล่องระบายอากาศโรงรีด 1 
: ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ มีค่าน้อยกว่า 0.065 กรัม/วินาที 
: ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ มีค่า 0.562 กรัม/วินาที 
: ฝุ่นละอองรวม มี 0.311 กรัม/วินาที 

- ภาคผนวก ค 

• ปล่องระบายอากาศโรงรีด 1 
: ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 60 ส่วนในล้านส่วน ที่ 7% O2 หรือ 2 กรัมต่อวินาที 
: ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 180 ส่วนในล้านส่วน ที่ 7% O2 หรือ 4.3 กรัมต่อวินาที 
: ฝุ่นละออง 216 ส่วนในล้านส่วน ที่ 7% O2 หรือ 2.7 กรัมต่อวินาที 
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โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

• ปล่องระบายอากาศโรงรีด 2 
: ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 60 ส่วนในล้านส่วน ที่ 7% O2 หรือ 2 กรัมต่อวินาที 
: ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 162 ส่วนในล้านส่วน ที่ 7% O2 หรือ 3.6 กรัมต่อวินาที 
: ฝุ่นละออง 108 ส่วนในล้านส่วน ที่ 7% O2 หรือ 1.4 กรัมต่อวินาที 

• ปล่องระบายอากาศโรงรีด 2 
: ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ มีค่าน้อยกว่า <0.041 กรัม/วินาที 
: ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ มีค่า 2.192 กรัม/วินาที 
: ฝุ่นละอองรวมมีค่า 0.048 กรัม/วินาที  

จากผลการตรวจวัด พบว่า ทุกดัชนีมีค่าเป็นไปตามมาตรฐานที่ก าหนด 

  

- ในกระบวนการหลอมเหล็ก จะต้องมีการตรวจสอบและคัดเลือกเศษเหล็กที่มี
คุณภาพดี เป็นวัตถุดิบหลักในกระบวนการหลอมเหล็ก พร้อมทั้งเก็บกองให้
เรียบร้อย ไม่ก่อให้เกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง และปลูกต้นไม้บริเวณลาน
กองเก็บ  

- โครงการได้จัดท าคู่มือและขั้นตอนการท างานในการคัดเลือกเศษเหล็กเพื่อใช้เป็น
วัตถุดิบหลักในกระบวนการหลอมเหล็ก อีกทั้งจัดเก็บกองเศษเหล็กให้อยู่ในสภาพ
เรียบร้อยอยู่เสมอ เพื่อไม่ให้ก่อให้เกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง รวมถึงปลูกต้นไม้
และติดตั้งแนวสแลนบริเวณลานกองเก็บเพื่อลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองอีก 
ทางหนึ่ง 

- รูปที่ 2-6 

รูปที่ 2-7 

รูปที่ 2-8 
ภาคผนวก ข-4 

- ควบคุมการท างานของเตาหลอม EAF และ LF ระบบควบคุมสารมลพิษหน้าเตา
หลอม EAF LF และ Bag Filter โดยใช้ Control Room และใช้ไฟฟ้าจากการ
บริการของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคชลบุรี โดยไม่ท าการติดตั้งระบบไฟฟ้าส ารองใน
กระบวนการหลอมเหล็ก ดังนั้นเมื่อกระแสไฟฟ้าขัดข้อง กระบวนการผลิตจะหยุด
ท างานพร้อมกันทั้งระบบ   

- โครงการควบคุมการท างานของเตาหลอม EAF และ LF ระบบควบคุมสารมลพิษหน้า
เตาหลอม EAF และ LF และ Bag Filter ผ่านทางห้องควบคุม (Control Room) และ
ไม่มีการติดตั้งระบบไฟฟ้าส ารองในกระบวนการหลอมเหล็ก ดังนั้น หากเกิดกรณี
ขัดข้องของกระแสไฟฟ้า จะส่งผลให้กระบวนการผลิตหยุดท างานพร้อมกันทั้งระบบ  

- รูปที่ 2-9 
ภาคผนวก ข-5 

- จัดให้มีแผนการซ่อมบ ารุงเตาหลอม EAF และ LF ระบบควบคุมสารมลพิษ และ 
Bag Filter และจัดท าตารางเปลี่ยนเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ตามอายุการใช้งาน
ของเครื่องจักรและอุปกรณ์  

- โครงการด าเนินการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงเตาหลอม EAF และ LF ระบบควบคุม
สารมลพิษ และระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag House) โดยก าหนดเป็นแผนงานราย
สัปดาห์และรายเดือน เพื่อท าการซ่อมแซม บ ารุง หรือเปลี่ยนเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ 
ตามอายุการใช้งาน 

- ภาคผนวก ข-6
ภาคผนวก ข-7 

- ใช้ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) เป็นเชื้อเพลิงในเตาอบเหล็กและกระบวนการรีด
เหล็ก 

- โครงการใช้ก๊ าซธรรมชาติ  (Natural Gas) เป็นเชื้อ เพลิงในเตาอบเหล็ก  และ
กระบวนการรีดเหล็ก ทั้งในส่วนของโรงรีด 1 และโรงรีด 2  

- รูปที่ 2-10 
ภาคผนวก ข-8 
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โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

- ติดตั้งระบบควบคุมการเผาไหม้อัตโนมัติ บริเวณเตาอบเหล็กและกระบวนการรีด
เหล็ก เพื่อควบคุมให้มีการเผาไหม้ก๊าซาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ที่สมบูรณ์  

- โครงการด าเนินการติดตั้งระบบควบคุมการเผาไหม้อัตโนมัติ บริเวณโรงรีด 1 และโรง
รีด 2 เพื่อควบคุมให้มีการเผาไหม้ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ที่สมบูรณ์ 

- รูปที่ 2-12 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์ควบคุมมลพิษ โดยพิจารณาจากค่าความ
เข้มข้นของสารมลพิษที่ตรวจวัดหลังผ่านระบบควบคุม และท าการบ ารุงรักษา
อุปกรณ์เหล่านี้อย่างสม่ าเสมอ  

- โครงการด าเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์ควบคุมมลพิษ โดยพิจารณา
จากค่าความเข้มข้นของสารมลพิษที่ตรวจวัดหลังผ่านระบบควบคุม 

- รูปที่ 2-3 
ภาคผนวก ข-6
ภาคผนวก ข-7 

- ตรวจสอบประสิทธิภาพของ Canopy Hood เป็นประจ าและสม่ าเสมอ  - โครงการด าเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพของ Canopy Hood เป็นประจ าตาม
แผนการบ ารุงรักษาระบบดักจับและกรองฝุ่น (Fume Plant) 

- รูปที่ 2-4 

รูปที่ 2-5
ภาคผนวก ข-6 
ภาคผนวก ข-9 

- ในกรณีที่ระบบบ าบัดอากาศเสียเกิดขัดข้อง หรือมีสภาพผิดปกติ ให้หยุดการ
หลอมทันที จนกว่าการซ่อมแซมจะด าเนินการเสร็จสิ้น  

- หากเกิดกรณีที่ระบบบ าบัดอากาศเสียเกิดขัดข้อง หรือมีสภาพผิดปกติ โครงการจะ
หยุดการหลอมทันทีจนกว่าการซ่อมแซมจะด าเนินการเสร็จสิ้น  โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มีกรณีระบบบ าบัดอากาศเสียเกิดขัดข้อง 

- รูปที่ 2-3 

รูปที่ 2-5 
ภาคผนวก ข-10 

- ด าเนินการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงระบบดูดอากาศ ทั้งการตรวจสอบการไหล
ภายในท่อดูดอากาศ และการท าความสะอาดระบบท่อดูดอากาศ 

- โครงการด าเนินการตรวจสอบและซ่อมบ ารุงระบบดูดอากาศและการไหลภายในท่อดดู
อากาศ รวมถึงท าความสะอาดระบบท่อดูดอากาศอย่างสม่ าเสมอ  

- ภาคผนวก ข-6 

- จัดให้มีพนักงานที่มีความรู้ เพื่อบ ารุงรักษาและซ่อมแซมอุปกรณ์ควบคุมสาร
มลพิษประจ าภายในโรงงาน 

- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่เข้ารับการอบรมผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษอากาศและ
ผู้ปฏิบัติงานประจ าระบบบ าบัดมลพิษอากาศและขึ้นทะเบียนผู้ควบคุมระบบบ าบัด
มลพิษอากาศ และได้รับอนุญาตให้มีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจ าโรงงานกับกรม
โรงงานอุตสาหกรรม  

- ภาคผนวก ข-11 

3. ระดับความดงัของเสยีง 

➢ เสียงดังจากเครื่องจักรและอุปกรณ์  -  
- ก าหนดให้การควบคุมการท างานของเครื่องจักร ด าเนินการภายในห้องควบคุม 

และควบคุมการท างานของเครื่องจักรด้วยเครื่องจักรอัตโนมัติ 
- โครงการควบคุมการท างานของเครื่องจักรผ่านห้องควบคุม และควบคุมการท างาน

ของเครื่องจักรอัตโนมัติด้วยเครื่องจักรอัตโนมัติ 
 รูปที่ 2-9 
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บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

- เครื่องจักรและอุปกรณ์ที่มีเสียงดัง ควรจัดให้มีมาตรการในการลดเสียง เช่น ติดต้ัง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ภายในอาคารปิดกั้น หรือใช้วัสดุดูดซับเสียง เป็นต้น  

- โครงการได้ก่อสร้างอาคารแบบปิดกั้นเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่มีเสียงดัง เพื่อป้องกัน
และลดเสียงดังไม่ให้ออกสู่ภายนอก 

- รูปที่ 2-11 

- ก าหนดเขตที่มีแหล่งก าเนิดเสียงดัง หากพนักงานเข้าไปท างานในบริเวณดังกล่าว 
จะต้องสวมใส่เครื่องป้องกันเสียง 

- โครงการด าเนินการติดป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง หากพนักงานเข้าไปท างานใน
บริเวณดังกล่าวจะต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ให้เหมาะสม
กับลักษณะงาน  

- รูปที่ 2-13 

รูปที่ 2-14 

4. คุณภาพน้ าทิง้ 

➢ น้ าเสียจากกระบวนการผลิต, อาคารส านักงานและพนักงาน    
- ท าการหมุนเวียนน้ าหล่อเย็นจากกระบวนการผลิต ประกอบด้วย น้ าหล่อเย็น

วงจรที่ 1 ปริมาณ 2,030.4 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน น้ าหล่อเย็นวงจรที่ 2 ปริมาณ 
19,872 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และน้ าหล่อเย็นวงจรที่ 3 ปริมาณ 11,232 ลูกบาศก์
เมตรต่อวัน มาใช้ประโยชน์ให้มากที่สุดเพื่อลดการสูญเสียน้ า และไม่มีการระบาย
น้ าทิ้งออกสู่ภายนอกโรงงาน โดยน้ าหล่อเย็นแต่ละวงจรจะถูกน ามาลดอุณหภูมิ 
เก็บกักในบ่อพักและควบคุมคุณภาพน้ าน ามาใช้ใหม่ ดังนี้ คือ  

• น้ าหล่อเย็นวงจรที่ 1 ลดอุณหภูมิ โดย Plate Heat Exchanger เก็บกักในบ่อ
พักขนาด 200 ลูกบาศก์เมตร และควบคุมค่า SS ไม่เกิน 10 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• น้ าหล่อเย็นวงจรที่ 2 ลดอุณหภูมิ โดยใช้ Cooling Tower เก็บกักในบ่อพัก
ขนาด 560 ลูกบาศก์เมตร และควบคุมค่า SS ไม่เกิน 10 มิลลิกรัมต่อลิตร 

• น้ าหล่อเย็นวงจรที่ 3 ลดอุณหภูมิ โดยใช้ Cooling Tower เก็บกักในบ่อพัก
ขนาด 560 ลูกบาศก์เมตร และควบคุมค่า SS ไม่เกิน 25 มิลลิกรัมต่อลิตร 

- โครงการด าเนินการจัดให้มีการหมุนเวียนน้ าหล่อเย็น จากกระบวนการผลิตมาใช้
ประโยชน์เพื่อลดการสูญเสียน้ า และไม่มีการระบายน้ าทิ้งออกสู่ภายนอกโรงงาน 

- รูปที่ 2-15 

รูปที่ 2-16 
ภาคผนวก ข-12 

 

- น้ าเสียจากส านักงานและพนักงาน ปริมาณ 23.9 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ส่งเข้าบ่อ
เกรอะเพื่อก าจัดของแข็งออกก่อนที่จะส่งส่วนที่เป็นของเหลวไปยังบ่อพักขนาด 
750 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งอยู่ภายในโรงงาน เพื่อปล่อยให้ระเหยและซึมลงดินไปเอง 

- โครงการบ าบัดน้ าเสียที่เกิดจากส านักงานและพนักงานด้วยบ่อเกรอะ เพื่อก าจัด
ของแข็งออกก่อนที่จะส่งส่วนที่เป็นของเหลวไปยังบ่อพักขนาด 750 ลูกบาศก์เมตร ที่
อยู่ภายในโรงงาน ซ่ึงเป็นระบบปิด โดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอกโครงการ 

- รูปที่ 2-17 

รูปที่ 2-18 
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โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

- น้ าเสียจากอาคารบ้านพักพนักงาน ปริมาณ 18 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ส่งเข้าบ่อ
เกรอะเพื่อก าจัดของแข็งออกก่อนที่จะส่งส่วนที่เป็นของเหลวไปยังบ่อพักขนาด 
1,306.8 ลูกบาศก์เมตร ซ่ึงอยู่ภายนอกโรงงาน เพื่อปล่อยให้ระเหยและซึมลงดิน
ไปเอง 

- ปัจจุบัน ไม่มีอาคารบ้านพกัพนกังานในพื้นที่โครงการ จึงไม่มีน้ าเสียจากอาคารบ้านพัก
พนักงานเกิดขึ้น 

- - 

5. กากของเสยี 

➢ กากของเสียจากกระบวนการผลิต 
➢ กากของเสียจากพนักงาน 

   

- ด าเนินการจัดการของเสีย ดังนี้ 
1) มูลฝอยจากอาคารส านักงาน ปริมาณ 341 กิโลกรัมต่อวัน รวบรวมและให้รถ

รับขยะมูลฝอยของเทศบาศต าบลพระยาสุรศักดิ์ มารับไปก าจัด 
2) ตะกรันเหล็ก (Slag) จ านวน 203 ตันต่อวัน และกากเหล็ก (Scale) จ านวน 

34 ตันต่อวัน ส่งให้หน่วยงานก าจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการน าไปก าจัด 

3) น้ ามันและไขมัน จ านวน 300 ลิตรต่อเดือน ส่งให้หน่วยงานรับก าจัดกากของ
เสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการน าไปก าจัด 

4) กากของเสียจากระบบก าจัดฝุ่น จ านวน 42 ตันต่อวัน ท าการฝังกลบในพื้นที่
โรงงาน หรือส่งไปก าจัดยังบริษัทรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

- โครงการด าเนินการจัดการของเสียแต่ละประเภทตามข้อก าหนดในแผนการจัดการของ
เสียของโครงการ รายละเอียดดังนี้ 
1) มูลฝอยจากอาคารส านักงาน: จัดให้มีถังรองรับขยะมูลฝอยแยกประเภทตามจุด

ต่างๆ ภายในโรงงานอย่างเพียงพอ และมีรถเก็บขนขยะมูลฝอยประจ าโรงงานเพือ่
น าไปจัดเก็บไว้ในอาคารรวบรวมขยะมูลฝอย และได้ติดต่อให้ส านักงานเทศบาล
ต าบลเจ้าพระยาสุรศักดิ์มารับไปก าจัดต่อไป  

2) ตะกรันเหล็ก (Slag) และกากเหล็ก (Scale): รวบรวมตะกรันเหล็ก (Slag) และ
กากขี้เหล็ก (Scale) และได้ขออนุญาตน ากากของเสียออกนอกโรงงาน ส่งให้กับ
บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมแล้วเท่านั้น 

3) น้ ามันและไขมัน: รวบรวมน้ ามันและไขมันเพื่อรอการเก็บขนและน าไปก าจัดโดย
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามาด าเนินการก าจัดตาม
ใบก ากับการขนส่งของเสียอันตราย 

4) กากของเสียจากระบบก าจัดฝุ่น: รวบรวมฝุ่นจากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองของโรง
หลอมไว้ในโรงเก็บรวบรวมฝุ่น เพื่อน าส่งให้กับหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

- รูปที่ 2-20 

รูปที่ 2-21 

รูปที่ 2-22 

รูปที่ 2-23 

รูปที่ 2-24 
ภาคผนวก ข-13
ภาคผนวก ข-14 
ภาคผนวก ข-15
ภาคผนวก ข-16 
ภาคผนวก ข-17
ภาคผนวก ข-18 
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โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

- ฝุ่นจาก Bag Filter จ านวน 42 ตันต่อวัน ท าการฝังกลบในพื้นที่โรงงาน หรือส่งไป
ก าจัดยังบริษัทรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- โครงการด าเนินการรวบรวมฝุ่นจากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองของโรงหลอมไว้ในโรง
เก็บรวบรวมฝุ่น เพื่อน าส่งให้กับหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- รูปที่ 2-23 
ภาคผนวก ข-18 

- จัดให้มีถังรองรับมูลฝอย เพื่อรองรับมูลฝอยจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน 
กระจายตามจุดต่างๆ และรวบรวมเพื่อให้รถของเทศบาลต าบลเจ้าพระยาสุรศักดิ์
รับไปก าจัด 

- โครงการจัดให้มีถังรองรับมูลฝอย เพื่อรองรับมูลฝอยจากการอุปโภค-บริโภคของ
พนักงานกระจายตามจุดต่างๆ อย่างเพียงพอ และให้รถของเทศบาลต าบลเจ้าพระยา
สุรศักดิ์รับไปก าจัด 

- รูปที่ 2-20
ภาคผนวก ข-13 
ภาคผนวก ข-14 

- ด าเนินการบรรจุของเสียที่จะส่งไปก าจัดนอกโรงงาน ในภาชนะที่ปิดมิดชิด ก่อน
รวบรวมและน าไปก าจัดต่อไป 

- โครงการด าเนินการบรรจุของเสียด้วยภาชนะที่ปิดมิดชิดและเก็บรวบรวมไว้ภายใน
อาคารเก็บรวบรวมเพื่อรอการเก็บขนและน าไปก าจัดต่อไป 

- รูปที่ 2-24 
ภาคผนวก ข-18 

- ควบคุมและดูแลพนักงานจัดเก็บและขนส่งกากของเสียไปก าจัดให้ปฏิบัติงานด้วย
ความระมัดระวัง ไม่ให้เกิดการตกค้างหรือตกหล่นของกากของเสียภายในบริเวณ
โรงงาน 

- โครงการควบคุมและดูแลพนักงานจัดเก็บขนส่งกากของเสียไปก าจัด ไม่ให้เกิดการ
ตกค้างหรือตกหล่นของกากของเสียภายในโรงงาน 

- - 

6. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

- จัดให้มีการตรวจสอบประสิทธิภาพของอุปกรณ์ในการดับเพลิงเป็นประจ า หรือ
ตามระยะเวลาที่ก าหนดของแต่ละอุปกรณ์ โดยอุปกรณ์ดับเพลิงที่ติดตั้ง 
ประกอบด้วย 

• Raw Material  
: ถังดับเพลิง 2 ถัง 

• Melt Shop  
: จุดจ่ายน้ า 6 จุด  
: สายส่งน้ า 8 สาย  
: หัวฉีด 6 หัว  
: ถังดับเพลิง 42 ถัง  
 

- โครงการได้ด าเนินการติดตั้งถังดับเพลิงตามจุดต่างๆภายในพื้นที่โรงงานตามที่ก าหนด
รวมถึงติดตั้งอุปกรณ์เตือนภัยกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ และก าหนดให้มีการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพของอุปกรณ์ดังกล่าวเป็นประจ า 

- รูปที่ 2-25 

รูปที่ 2-26 
ภาคผนวก ข-19
ภาคผนวก ข-21 
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โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

• Quality Assurance  
: ถังดับเพลิง 4 ถัง 

• Work Shop 
: ถังดับเพลิง 16 ถัง 

• Gas Station, Sub-Station 
: ถังดับเพลิง 9 ถัง 

• Inventory & Finished Goods 
: ถังดับเพลิง 6 ถัง 

• Water Plant 
: ถังดับเพลิง 10 ถัง 

• Main Gate, Nurse, Scale  
: ถังดับเพลิง 6 ถัง 

• Rooling Mill Phase I 
: จุดจ่ายน้ า 6 จุด 
: สายส่งน้ า 12 สาย 
: หัวฉีด 6 หัว  
: ถังดับเพลิง 22 ถัง 

• Rooling Mill Phase II 
: จุดจ่ายน้ า 3 จุด 
: สายส่งน้ า 6 สาย 
: หัวฉีด 3 หัว  
: ถังดับเพลิง 30 ถัง 
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โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

• Main Office 1st, 2nd, 3rd  
: ถังดับเพลิง 3 ถัง 

• ติดก าแพงรั้วโรงงาน 
: จุดจ่ายน้ า 3 จุด  

• ตรงข้ามอาคารสถานีไฟฟ้า 
: จุดจ่ายน้ า 1 จุด  

• หน้าประตูทางเข้าโรงงาน 
: จุดจ่ายน้ า 1 จุด 

-    

- จัดให้มีห้องควบคุม เพื่อแยกพนักงานออกจากบริเวณเตาหลอม - โครงการจัดให้มีห้องควบคุม (Control Room) ภายในส่วนผลิต เพื่อแยกพนักงาน
ออกจากบริเวณเตาหลอม 

- รูปที่ 2-9 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลแก่พนักงาน ได้แก่ 

• หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย 

• ชุดป้องกันความร้อนให้พนักงานสวมใส่ขณะปฏิบัติงานบริเวณที่มีแหล่งความ
ร้อน 

• Ear Muffs และ Ear Plugs ให้แก่พนักงานที่ท างานในบริเวณที่มีเสียงดัง 

- โครงการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) แก่พนักงานอย่าง
เพียงพอและเหมาะสมตามลักษณะงาน 

- รูปที่ 2-27 

รูปที่ 2-28 

- ติดต้ังป้ายแจ้งเขตการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล - โครงการติดตั้งป้ายแจ้งเขตการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลบริเวณพื้นที่
ที่มีการท างาน 

- รูปที่ 2-14 

- ควบคุมให้พนักงานปฏิบัติงานในระยะเวลาที่สั้นที่สุด เมื่อต้องอยู่ใกล้บริเวณที่มี
อุณหภูมิสูงและแสงจ้า 

- โครงการก าหนดให้พนักงานทุกคนปฏิบัติงานอยู่ภายในห้องควบคุม   (Control 
Room) และก าหนดให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ทุกครั้งเมื่อ
เข้าปฏิบัติงานบริเวณที่มีอุณหภูมิสูง  

- รูปที่ 2-9 

รูปที่ 2-27 
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โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

ตารางที่ 2-1  (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2  
ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏบิัตติามมาตรการฯ 
ปัญหา อุปสรรค 

และแนวทางแก้ไข 
หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

- จัดฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับข้อก าหนดด้านความปลอดภัย และฝึกอบรมเชิง
ปฏิบัติการให้กับพนักงานและเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องกับการป้องกันอุบัติภัยต่างๆ  
ปีละ 1 คร้ัง  

- โครงการฯ ได้จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับข้อก าหนดด้านความปลอดภัยและ
ฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการให้กับพนักงานและเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องกับการป้องกันอุบัติภัย
ต่างๆ โดยในปี พ.ศ. 2565 โครงการได้ฝึกอบรมพนักงาน เกี่ยวกับข้อก าหนดด้าน
ความปลอดภัย และฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการให้กับพนักงานและเจา้หน้าที่ที่เกี่ยวข้องกบั
การป้องกันอุบัติภัยต่างๆ ไว้ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

- ภาคผนวก ข-22 
ภาคผนวก ข-24
ภาคผนวก ข-35 

- จัดให้มีน้ าเย็นและพัดลมระบายอากาศ บริเวณที่คนงานต้องเข้าไปท างานและมี
อุณหภูมิสูง 

- โครงการจัดให้มีตู้กดน้ าเย็นและพัดลมระบายอากาศ บริเวณที่คนงานต้องเข้าไป
ปฏิบัติงานและมีอุณหภูมิสูงเพื่อคลายความร้อนให้แก่ผู้ปฏิบัตงาน 

- รูปที่ 2-31 

- จัดให้มีหน่วยพยาบาลภายในโรงงาน และให้มีการตรวจสุขภาพอนามัยพนักงาน 
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง และก่อนเข้าท างาน เช่น การตรวจร่างกายโดยแพทย์ 
ความสมบูรณ์เม็ดโลหิต ตรวจปัสสาวะ เอกซเรย์ทรวงอก ระดับน้ าตาลในเลือด 
ระดับไขมันในเลือด ตรวจสมรรถภาพการมองเห็น ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
ตรวจสมรรถภาพการท างานของปอด เป็นต้น พร้อมทั้งจัดให้มีระบบประสานงาน
กับโรงพยาบาลและต ารวจดับเพลิง ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- โครงการจัดให้มีหน่วยพยาบาลประจ าพืน้ที่โครงการ และก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพ
อนามัยพนักงานอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง และก่อนเข้าท างาน โดยในปี พ.ศ. 2565 
โครงการมีแผนตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปีในระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
พ.ศ. 2565 พร้อมทั้งมีการประสานงานกับทางโรงพยาบาลปิยะเวช , สถานพยาบาล
อมตเวชกรรม, รพ.พญาไทศรีราชา, คลีนิกพญาไท (บ่อวิน) และสถานีดับเพลิงของ
โครงการนิคมฯ ชลบุรี , สถานีดับเพลิงของโครงการอีสเทิร์นซีบอร์ดฯ  ระยอง , 
ส านักงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัย จ.ชลบุร ีกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน อย่างไรก็ตาม 
โครงการได้จัดเตรียมรถฉุกเฉินไว้ในพื้นที่เพื่อรองรับเหตุฉุกเฉินเบื้องต้น 

- รูปที่ 2-32 

รูปที่ 2-33 
 

- จัดตั้งคณะกรรมการ และ/หรือผู้รับผิดชอบในงานด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยในการท างานภายในโรงงาน 

- โครงการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน อีกทั้งจัดให้มีการประชุมคณะกรรมการฯ เป็นประจ า เพื่อตรวจสอบและ
ทบทวนความปลอดภัยในการท างานของโครงการ 

- ภาคผนวก ข-25 
ภาคผนวก ข-26 
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หลักฐานและ

เอกสารประกอบ 

7. เศรษฐกิจ-สังคม 

- จัดให้มีการประชาสัมพันธ์ และจัดท าเอกสารประชาสัมพันธ์ของโรงงาน เพื่อ
เผยแพร่ให้แก่ประชาชนโดยทั่วไป และให้ความช่วยเหลือในการพัฒนาชุมชน
อย่างสม่ าเสมอ  

- โครงการจัดท าป้ายประชาสัมพันธ์และเอกสารประชาสัมพันธ์  เพื่อเผยแพร่ให้แก่
ประชาชนและชุมชนโดยรอบโครงการ รวมถึงติดตั้งป้ายแสดงสถิติความปลอดภัยและ
การเกิดอุบัติเหตุให้ชุมชนโดยรอบได้เห็นอย่างชัดเจน เพื่อสร้างความมั่นใจในการ
ด าเนินงานของโครงการต่อชุมชน อีกทั้ง ให้ความร่วมมือและสนับสนุนกิจกรรมของ
ชุมชนเป็นประจ าอย่างต่อเนื่อง  

- รูปที่ 2-29 

รูปที่ 2-30 
ภาคผนวก ข-27 

- จัดให้มีการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชนที่อยู่ โดยรอบพื้นที่ โรงงานที่ ได้รับ
ผลกระทบจากการด าเนินงานของโรงงาน เพื่อรับทราบและด าเนินการแก้ไข
ปัญหาต่างๆ ที่เกิดขึ้น  

- โครงการจัดให้มีช่องทางการรับเรื่องร้องเรียนจากชุมชนที่อยู่โดยรอบ กรณีที่ได้รับ
ผลกระทบจากการด าเนินงานของโครงงาน อย่างไรก็ตามระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่พบว่ามีข้อร้องเรียนด้านสิ่งแวดล้อม 

- ภาคผนวก ข-28 

8. ระบบระบายน้ าและป้องกันน้ าท่วม 

- จัดให้มีรางระบายน้ าบริเวณอาคารส านักงาน และบริเวณลานจอดรถบรรทุก เป็น
รางคอนกรีตแบบเปิดขนาดกว้าง 1 เมตร ลึก 0.6 เมตร เพื่อรวบรวมน าไปยังบ่อ
พักด้านข้างของอาคารส านักงานขนาด 8,000 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน ากลับมาใช้รด
น้ าในพื้นที่สีเขียว 

- โครงการจัดให้มีรางระบายน้ าคอนกรีตโดยรอบพื้นที่โครงการ พร้อมรวบรวมน้ าไปยัง
บ่อพักน้ าขนาด 8,000 ลูกบาศก์เมตร และจัดให้มีรถบรรทุกขนถ่ายน้ าจากบ่อพักเพื่อ
ใชร้ดน้ าในพื้นที่สีเขียว 

- รูปที่ 2-19 

รูปที่ 2-34 

รูปที่ 2-35 

รูปที่ 2-39 

- จัดให้มี รางระบายน้ าบริ เวณอาคารโรงอาหาร ซ่ึ ง เป็นท่อพี วี ซีขนาด
เส้นผ่าศูนย์กลาง 12 นิ้ว โดยน้ าจากโรงอาหารจะผ่านการบ าบัดก่อนส่งไปยังบ่อ
พักด้านข้างของอาคารส านักงานขนาด 8,000 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน ากลับมาใช้รด
น้ าในพื้นที่สีเขียว 

- โครงการจัดให้มีรางระบายน้ าบริเวณอาคารโรงอาหาร เพื่อรวบรวมส่งไปบ าบัดก่อนน า
บางส่วนมาหมุนเวียนในการรดน้ าต้นไม้ 

- รูปที่ 2-19 

รูปที่ 2-39 

- จัดให้มีรางระบายน้ าภายนอกกระบวนการผลิตเป็นรางระบายน้ าคอนกรีตขนาด
กว้าง 1 เมตร ลึก 0.6 เมตร เพื่อรวบรวมน้ าทั้งหมดไปยังบ่อพักน้ าดิบด้านหลัง
โรงงาน ขนาด 570,000 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน ากลับไปใช้ประโยชน์ในกระบวนการ
ผลิต 

- โครงการจัดให้มีรางระบายน้ าคอนกรีตโดยรอบพื้นที่โครงการส าหรับรวบรวมน้ า
ทั้งหมดไปยังบ่อพักน้ าดิบด้านหลังโรงงาน ขนาด 570,000 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน า
กลับไปใช้ประโยชน์ในกระบวนการผลิต 

- รูปที่ 2-34 

รูปที่ 2-36 
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9. ระบบไฟฟ้า 

- จัดให้มี Sub-Station 2 หน่วย คือ  
1) Sub-Station 1 เพื่อจ่ายไปให้กับโรงหลอมขนาด 100 เมกกะวัตต์ และโรง

รีด 40 เมกกะวัตต์ 
2) Sub-Station 2 เพื่อจ่ายไฟให้แก่โรงรีด 2 และส่วนส่งเสริมการผลิต ขนาด 

20 และ 0.5 เมกกะวัตต์ ตามล าดับ 

- โครงการติดตั้งสถานีไฟฟ้าย่อย (Sub-station) 2 หน่วย เพื่อจ่ายไฟให้กับโรงหลอม
และโรงรีด 2 ตามปริมาณไฟฟ้าที่ก าหนด  

- รูปที่ 2-37 

- จัดให้มีระบบไฟฟ้าส ารอง 5 ชุด เพื่อจ่ายไปให้กับหน่วยต่างๆ ดังนี้ 
1) โรงหลอม จ านวน 1 ชุด ขนาด 1,000 kVA 
2) โรงรีด 1 จ านวน 1 ชุด ขนาด 500 kVA 
3) โรงรีด 2 จ านวน 1 ชุด ขนาด 500 kVA 
4) ระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงรีด 1 จ านวน 1 ชุด ขนาด 500 kVA 
5) ระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงรีด 2 จ านวน 1 ชุด ขนาด 250 kVA 

- โครงการติดตั้งระบบไฟฟ้าส ารอง เพื่อจ่ายไฟให้กับหน่วยต่างๆ ให้เพียงพอต่อความ
ต้องการใช้งาน  

- รูปที่ 2-38 

10. พื้นที่สีเขียว 

- จัดให้มีพื้นที่สีเขียวบริเวณอาคารส านักงาน พื้นที่รอบบริเวณบ่อรับน้ าฝน และ
บริเวณแหล่งน้ า รวมถึงบริเวณด้านหน้าโรงงาน อย่างน้อยร้อยละ 10 ของพื้นที่
ทั้งหมด โดยท าการปลูกต้นไม้ 

- โครงการปลูกต้นไม้บริเวณโดยรอบพื้นที่โครงการ ซ่ึงปัจจุบันมีพื้นที่สีเขียวรวมร้อยละ 
26.34 ของพื้นที่ทั้งหมด 

- รูปที่ 2-39 
ภาคผนวก ข-30 
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รูปที่ 2-1 การตรวจสอบการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Audit) 
 โดยหน่วยงานกลาง (Third Party) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

  

  
  

รูปที่ 2-2 ถุงกรอง (Bag Filter)  
ส าหรับระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag House) 

รูปที่ 2-3 ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag House) 

 

  
  

รูปที่ 2-4 ระบบดักจับและกรองฝุ่นแบบ Fume Plant รูปที่ 2-5 ระบบดักจับและกรองฝุ่นแบบ Canopy Hood 
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รูปที่ 2-6 ลานกองเก็บเศษเหล็ก รูปที่ 2-7 ต้นไม้รอบบริเวณลานกองเกบ็เศษเหล็ก 
  

  
  

รูปที่ 2-8 แนวสแลนเพื่อลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 
  

  
เตาหลอม EAF เตาหลอม LF 

  

รูปที่ 2-9 ห้องควบคุม (Control Room) 
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โรงรีด 1 โรงรีด 2 

  

  
Fume Plant Water Plant 

  

รูปที่ 2-9 (ต่อ) ห้องควบคุม (Control Room) 
  

  
  

รูปที่ 2-10 ท่อส่งกา๊ซธรรมชาติ เพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิงส าหรบัเตาอบ
เหล็กและกระบวนการรีดเหล็ก 

รูปที่ 2-11 อาคารแบบปดิกั้น 
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โรงรีด 1 โรงรีด 2 

  

รูปที่ 2-12 ระบบควบคุมการเผาไหม้อตัโนมัต ิ
  

  
  

รูปที่ 2-13 ป้ายเตือนพื้นที่บริเวณที่มีเสียงดัง 
 

  
  

รูปที่ 2-14 ป้ายก าหนดใหส้วมใส่อุปกรณ์ป้องกันอัตรายสว่นบุคคล (PPE)   
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รูปที่ 2-15 ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าส าหรับการใชป้ระโยชน์ภายในโครงการและท่อส่งน้ า 
เข้าสู่ระบบหล่อเย็นเครื่องจักรของโรงรีดและโรงหลอม 

  

  
  

รูปที่ 2-16 บ่อพักน้ าหล่อเย็น รูปที่ 2-17 บ่อเกรอะบริเวณอาคารส านักงาน 
  

  
  

รูปที่ 2-18 บ่อพักน้ าขนาด 750 ลูกบาศก์เมตร รูปที่ 2-19 บ่อพักน้ าขนาด 8,000 ลูกบาศก์เมตร 
  

09/05/2022 09/05/2022 

09/05/2022 
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รูปที่ 2-20 ภาชนะรองรับขยะมูลฝอยแบบแยกประเภทภายในพ้ืนที่โครงการ 
  

  
  

รูปที่ 2-21 รถเกบ็ขนขยะมูลฝอยประจ าโครงการ รูปที่ 2-22 อาคารรวบรวมขยะมูลฝอย 
  

  
  

รูปที่ 2-23 โรงเก็บรวบรวมฝุ่นจากระบบก าจดัฝุ่น รูปที่ 2-24 อาคารเก็บรวบรวมของเสยีแบบมีหลงัคาปดิมดิชดิ 
 

09/05/2022 
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รูปที่ 2-25 อุปกรณ์ดบัเพลิงภายในพ้ืนที่โครงการ 
  

  
  

รูปที่ 2-26 อุปกรณ์เตือนภยักรณีเกดิเหตุเพลิงไหม้ 
  

  
  

รูปที่ 2-27 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) กรณีปฏบิัติงานบริเวณเตาหลอม 
  

0891
Oval
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รูปที่ 2-28 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ส ารองภายในพ้ืนที่โครงการ 
  

  
  

รูปที่ 2-29 ป้ายประชาสัมพันธข์่าวสารและความรูด้้านความปลอดภัย 
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รูปที่ 2-30 ป้ายแสดงสถิติความปลอดภัยและการเกิดอุบัติเหตุ 
  

  
  

 รูปที ่2-31 ตู้กดน้ าเย็นและพดัลมระบายอากาศ บริเวณจดุปฎิบตัิงานที่มีอุณหภูมิสูง 
  

  
  

รูปที่ 2-32 หน่วยพยาบาลประจ าพื้นทีโ่ครงการ 
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รูปที่ 2-32 (ต่อ) หน่วยพยาบาลประจ าพื้นที่โครงการ 
  

  
  

รูปที่ 2-33 รถฉุกเฉิน รูปที่ 2-34 รางระบายน้ าคอนกรีต 
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รูปที่ 2-35 รถบรรทุกน้ าจากบ่อพักน้ ามาใชป้ระโยชน์ รูปที่ 2-36 บ่อพักน้ าดิบขนาด 570,000 ลูกบาศก์เมตร  
ด้านหลังโครงการ 

  

  
Sub-station 1 Sub-station 2 

  

รูปที่ 2-37 สถานีไฟฟ้าย่อย (Sub-station)  
  

  
บริเวณโรงหลอม บริเวณโรงรีด 1 

  

รูปที่ 2-38 ระบบไฟฟ้าส ารอง 

09/05/2022 
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บริเวณโรงรีด 2 บริเวณระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงรีด 1 

 

 
บริเวณระบบบ าบัดน้ าเสียของโรงรีด 2 

 

รูปที่ 2-38 (ต่อ) ระบบไฟฟ้าส ารอง 
  

  
  

รูปที่ 2-39 พื้นที่สีเขียว 
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รูปที่ 2-39 (ต่อ) พื้นที่สีเขยีว 
  

  
  

รูปที่ 2-40 Bund Wall รอบถงัสารเคมี รูปที่ 2-41 อาคารเติมน้ ามันและเกบ็กกัน้ ามันส าหรับใช้งาน
ภายในโครงการ 

  

  
  

รูปที่ 2-42 รถดูดฝุ่นตามเส้นทางการล าเลียงเศษเหล็ก รูปที่ 2-43 วัสดุดดูซับส ารอง 
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ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

 

  
  

รูปที่ 2-44 แสงสวา่งบรเิวณบันได ขึ้น-ลง รูปที่ 2-45 การใชแ้สงสวา่งจากธรรมชาติรว่มกับแสงสวา่ง 
จากไฟฟ้าภายในโครงการ 

  

  
  

รูปที่ 2-46 ป้ายจุดรวมพล 
  

  
  

รูปที่ 2-47 บริเวณพื้นที่จอดรถบรรทุกและชั่งน้ าหนักรถบรรทุก 
  

09/05/2022 

0891
Oval




รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   2-29 
โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

 

  
บริเวณหน้าโครงการ บริเวณเขตการผลิต 

  

รูปที่ 2-48 เจา้หน้าที่รักษาความปลอดภัย 
  

  
  

รูปที่ 2-49 ป้ายจราจรภายในพ้ืนที่โครงการ 
  

  
  

รูปที่ 2-50 พื้นที่พักผ่อนด้านนอกอาคารโรงงาน 
  

0891
Oval


0891
Oval


0891
Oval


0891
Oval




รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม   2-30 
โครงการขยายก าลังการผลิตเหล็กลวด ระยะที่ 2 ของบริษัท ทาทา สตีล การผลิต (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) (ระยะด าเนินการ)  
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

บริษัท ยูไนเต็ด แอนนาลิสต์ แอนด์ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซัลแตนท์ จ ากัด ได้รับการรับรอง ISO 9001:2015 และ ISO 14001:2015 จากสถาบันมาตรฐานอังกฤษ 
ห้องปฏิบัติการทดสอบมาตรฐาน ISO/IEC 17025:2017 by TISI และ DSS 

 

  
  

รูปที่ 2-51 สนามกีฬาและฟิตเนสภายในโครงการ 

  




