
 

บทที่ 3 
ผลกำรติดตำมตรวจสอบ 

คุณภำพสิ่งแวดล้อม 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 
 

  

Industrial Service and Lab                                                                      3-1          
SCI ECO Services Company Limited   

      บทที่ 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
   3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ได้ท าการสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  ตามที่เสนอใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านโครงการอุตสาหกรรมเป็นผู้พิจารณาให้ความเห็นชอบ ส าหรับการด าเนินการตาม
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ซึ่งครอบคลุมปัจจัยทาง
สิ่งแวดล้อมท่ีส าคัญ คือ 

 

• คุณภาพอากาศ 
• คุณภาพน้ า 
• ระดับเสียง 
• อาชีวอนามัย 
 

การด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ตามที่ระบุในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ 
(ครั้งที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ซึ่งมีรายละเอียด
ดังต่อไปนี้ 

 
    3.2 ขอบเขตการด าเนินการ 

การด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  ของรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่  4)  บริษัท เหล็กสยามยามา
โตะ จ ากัด ได้มีแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมประจ าปี 2565 แสดงดังตารางที่ 3.1 และมี
รายละเอียดการด าเนินการตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2565 แสดงดังตารางท่ี 3.2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.1 แผนการด าเนินการตามมาตรการตรวจติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
     ประจ าปี 2565 
 

 

หมายเหตุ   * :  เนื่องจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม่สามารถเข้าท าการตรวจวัดได้ ทางโครงการจึงเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมา 
ติดต้ังที่วัดโสภณวนารามแทน ซ่ึงอยู่บริเวณใกล้เคียงกัน (เอกสารแนบที่ 3.3) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รายการตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

จุดตรวจวดั ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ              
    1.1 ตรวจวัดฝุ่น (TSP) และ 
SO2 พร้อมทิศทางและความเร็วลม 

1 จุด คือ  
-  โรงเรียนมาบตาพุดพัน

พิทยาคาร* 

            

    1.2 ตรวจวัดฝุ่นที่ปลอ่ง Bag 
House 

2 จุด คือ 
-  ก่อนเข้า Bag House 
-  หลังเข้า Bag House 

            

    1.3 ตรวจวัดฝุ่น, SO2, NOx -  3 จุด ที่ปล่อง RHF             

2. คุณภาพน้ า              
    2.1 ตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งจาก
ถังใต้หอระบายความร้อนของน้ า
หล่อเย็นโดยตรง (pH, SS, DO, 
BOD,  Oil & Grease, Total-Fe, 
PO3-

4 , Total-Mn และ Flow rate ) 

1 จุด คือ  
- บริเวณบ่อพักน้ าทิ้งจาก

ระบ บ ระบ ายความร้อ น
โดยตรง (Blow down) 

            

   

2.2 ตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจาก
อาคารส านักงาน (pH, BOD, SS,  
Oil & Grease , Total Coliform 
และ Flow rate) 

2 จุดตรวจวัด คือ  
     - ก่อนผา่นเข้าสู่ระบบ
บ าบัดน้ าเสีย 
     - หลังผ่านระบบบ าบัด
น้ าเสีย 

            

3. เสียง              
3.1 ตรวจวัดระดับเสียงในหน่วย 

Leq (24 hrs.) 
3 จุด ริมร้ัวโรงงาน ได้แก่ 
     - ด้านทิศเหนือ 
     - ด้านทิศตะวันออก 
     - ด้านทิศตะวันตก 

            

4. กากของเสยี              
    4.1 ตรวจวัดปริมาณโลหะหนกั 
(Cr, Cd, As, Pb, Hg) 

- ตรวจจาก Slag ที่กองเก็บ
ในโรงงาน 
- ตรวจฝุ่นจากเครื่องดักฝุ่น 

            



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางที่ 3.1 (ต่อ) 
 

 

ที่มา  :     รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็ก 
    โครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด และแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม ประจ าปี  
    2565 บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รายการตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม 

จุดตรวจวดั ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัย              
    5.1 ตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัว
พนักงานซ่ึงปฏิบัติงานในโรงงาน
ตลอดระยะเวลาท างาน 8 ชม. 

- ตรวจวัดอย่างน้อย 3 คน 
บริเวณเตาหลอมไฟฟ้า 

            

            

    5.2 ตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย
ตลอดระยะเวลาการท างาน ให้
เป็นไปตามเง่ือนไขที่ กฎหมาย
ก าหนด 

- ตรวจวัด 2 จุด คือ 
  - บริเวณเตาหลอมไฟฟา้ 
  - แท่นรีด 

            

            

    5.3 ตรวจวัดระดับความร้อน  
(Heat Stress: WBGT, oC)  

- ตรวจวัด 2 จุด คือ 
  - บริเวณเตาหลอมไฟฟา้ 
  - แท่นรีด 

            

            

    5.4 ตรวจร่างกาย 
   - ตรวจสขุภาพทั่วไป  

(ประจ าปี) 
   - ตรวจความจปุอด และ 

X-ray ปอด 
  - ตรวจสายตา 
 

 
- พนักงานทกุคน 
 
- พนักงานสว่นโรงหลอม 
 
- พนักงานสว่นโรงหลอม
และโรงรีด 

            

 

 

         

 

    5 .5  บั น ทึ ก ส ถิ ติ ก า ร เกิ ด
อุบัติเหตุ ระดับความรุนแรงและ
สาเหตุ เพื่อใช้เป็นข้อมูลพื้นฐาน
ส าหรับก าหนดมาตรการป้องกัน
แก้ไขของอย่างเหมาะสม 
 

- พนักงานทกุคน             

            



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.2 รายละเอียดการด าเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
               ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 

รายการตรวจสอบ 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
จุดตรวจวดั พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวดั วันที่ด าเนินการ 

1. คุณภาพอากาศ     
 1.1   คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ 

 

1. โรงเรียนมาบตาพุด        
พันพิทยาคาร* 

- TSP - Gravimetric Method 

11-14 มี.ค. 65 - SO2 - UV-Fluorescence 

- WS/WD - WS/WD Equipment 
 1.2   คุณภาพอากาศ    

จากปล่อง 
1. Inlet Baghouse - ฝุ่นละออง - US.EPA Method 5 13 มี.ค. และ  22 พ.ค. 65 

2. Outlet Baghouse 
 

- ฝุ่นละออง - US.EPA Method 5 13 มี.ค. และ  22 พ.ค. 65 

3. RHF - ฝุ่นละออง - US.EPA Method 5 
13 มี.ค. และ  21 พ.ค. 65 

 

- SO2 - US.EPA Method 6 

- NOx - US.EPA Method 7 
 

2. คุณภาพน้ า 
    2 .1  คุณ ภาพน้ าทิ้ ง
จากถังใต้หอระบายความ
ร้อนของน้ าหล่อเย็น 

 
1. บ่อพักน้ าทิ้งจากระบบระบาย
ความร้อนโดยตรง 
(Blow down) 

   

- pH - APHA-4500-H+B 9 ก.พ. และ 5 พ.ค. 65 

- SS - APHA-2540 D  

- DO - APHA-4560-0(C)  
- BOD - APHA-5210 B  
- Oil & Grease - APHA-5220 B  
- Total-Fe - APHA-3111  
- PO3-

4 - APHA-4110 B  
- Total-Mn  - APHA-3111  
- Flow rate - Flow Meter  

 
 

2.2 น้ าเสียจากอาคาร
ส านักงาน    

 

1. ก่อนเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย 
2. หลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสีย 

 

- pH 
 

- APHA-4500-H+B 
 

9 ก.พ. และ 5 พ.ค. 65 

- BOD - APHA-5210 B  

- SS - APHA-2540 D  

- Oil & Grease - APHA-5220 B  

- Total Coliform - APHA-9221 B.  

- Flow rate - Flow Meter  

 
หมายเหต ุ   * :  เนื่องจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม่สามารถเข้าท าการตรวจวัดได้ ทางโครงการจงึเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมาติดต้ัง 

       ที่วัดโสภณวนารามแทน ซ่ึงอยูบ่ริเวณใกล้เคียงกัน (เอกสารแนบที่ 3.3) 

 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.2 (ต่อ)  
 

รายการตรวจสอบ 

คุณภาพสิ่งแวดล้อม 
จุดตรวจวดั พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวดั วันที่ด าเนินการ 

 

3. เสียง 
  

 

   1. ริมร้ัวโรงงานทางทิศเหนือ 
   2. ริมร้ัวโรงงานทางทิศตะวันออก 
   3. ริมร้ัวโรงงานทางทิศตะวันตก 

 

-  Leq 24 hrs 
 

- Sound Level 
Meter 
   

14-15 มี.ค. 65 

4. กากของเสีย 
    4.1     ตรวจวัดปริมาณ
โลหะหนัก   

 
-  ตรวจจาก Slag ที่กองเก็บในโรงงาน 

  -  ตรวจฝุ่นจากเครื่องดักฝุ่น 

 
- Arsenic 

 
- US.EPA., Method 
3050D, 6010D 

 
 5 พ.ค. 65 

- Cadmium 
- Chromium 
- Lead 
- Mercury - US.EPA., 

Medthod 7471B. 

5. ด้านอาชีวอนามัย     

    5.1 ปริมาณฝุ่น 1. ที่ตัวพนักงานบริเวณเตาหลอมไฟฟ้า - Respirable Dust 
 
- NIOSH Method 
0600 Issue 3 

13 ก.พ. 65 

  
- Total Dust - NIOSH Method           

0500 Issue 2 
13 ก.พ. 65 

5.2  ตรวจวั ดระดั บ
เสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลา
การท างาน ให้เป็นไปตาม
เง่ือนไขที่กฎหมายก าหนด 

1. บริเวณเตาหลอมไฟฟ้า 
2. แท่นรีด 

- Leq 12 ชม. - Sound Level 
Meter 

11-12 ก.พ. 65 

    5.3 ระดับความร้อน
บ ริ เ ว ณ ที่ พ นั ก ง า น
ท างานเป็นประจ า 

1. บริเวณเตาหลอมไฟฟ้า 
2.  แท่นรีด 

- Heat Stress - WBGT  Index 6 เม.ย. 65 

    5.4  ตรวจร่างกาย 1. พนักงานทุกคน 
 
2. พนักงานส่วนโรงหลอม 
 
3. พนักงานส่วนโรงหลอมและรีด 

- ตรวจสุขภาพทั่วไป 
(ประจ าปี) 

- ตรวจความจุปอด และ  
X-ray ปอด 

- ตรวจสายตา 

- บันทึกสถิติและการ
ตรวจสุขภาพพนักงาน 

14 และ 22 ธ.ค. 64 

          

  
5..5  การจดบันทึกสถิติ

อุ บั ติ เหตุ  ระดั บค วาม
รุนแรงและสาเหตุ เพื่อ
ใช้ เป็ นข้ อ มู ลพื้ น ฐาน
ส าหรับก าหนดมาตรการ
ป้องกันแก้ไขของอย่าง
เหมาะสม 

1. พนักงานทุกคน - สถิติการเกิดอุบัติเหต ุ - บันทึกสถิตแิละการ
ตรวจสุขภาพพนักงาน 

ม.ค.-มิ.ย. 65 
 

 

ที่มา  :     รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็ก 
    โครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด  

 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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3.3 ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
3.3.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 

        1) แผนที่จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.1 ต าแหน่งจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 

สัญลักษณ ์

    พื้นที่โครงการ 

                โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร 

 แทนทิศทางและความเร็วลม                           

พื้นที่โครงการ 

N 

ความเร็วลม 1.3-1.8 เมตร/วินาท ี



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 
 

  

Industrial Service and Lab                                                                      3-7          
SCI ECO Services Company Limited   

2) ภาพถ่ายการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 

ภาพที่ 3.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและความเร็วลม 
  และทิศทางลม บริเวณโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร 

 

3) วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ด าเนินการตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 
1 ชั่วโมง และฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ซึ่งรายละเอียด
วิธีการตรวจคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดังตารางท่ี 3.3  

 

ตารางท่ี 3.3 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 

1 ความเร็วลมและ
ทิศทางลม : 
WS/WD 

WS/WD Equipment ด าเนินการบันทึกข้อมูลความเร็วลมและทิศทางลม โดยใช้
เครื่องตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม (Wind Speed and 
Wind Direction Equipment) เป็ น ร ะย ะ เวล า  2 4  ชม . 
จากนั้นน าข้อมูลมาประมวลผล และจัดท า Wind Rose 
Diagram 

2 ฝุ่นละอองขนาด
เล็กกว่า 100 
ไมครอน : TSP 

Gravimetric Method เก็บตัวอย่างโดยใช้เครื่อง High Volume Air Sampler ดูด
ตัวอย่างอากาศผ่านกระดาษกรองชนิดใยแก้ว (Glass Fiber 
Filter) ด้วยอัตราการไหลในช่วง 1.13-1.7 ลบ.ม./นาที เป็น
ระยะเวลา 24 ช่ัวโมง แล้วน ากระดาษกรองมาท าการวิเคราะห์
หาปริมาณความเข้มข้นของฝุ่นละออง ตามวิธี Gravimetric 
Method 

3 ก๊าซซัลเฟอร์      
ไดออกไซด์ : SO2 

UV-Fluorescence ตรวจวัด โดยก๊าซจะถูกดู ด เข้าทางช่อง Sample Gas In 
จ าก นั้ น จ ะ เดิ น ท า ง ไป ยั งห้ อ ง  Sample Chamber ใน
ขณ ะเดียวกัน  แสงจาก UV Lamp จะเดินทางผ่ าน UV 
Source Optical Filter โดยมีความยาวคลื่นที่  214 นาโน
เมตร มายังห้อง Sample Chamber มาท าปฏิกิริยา กับก๊าซ 
SO2 และในขณะเดียวกัน PMT จะตรวจจับพลังงานแสงที่ถูก
คายออกมาจากปฏิกิริยาใน Sample Chamber  จากนั้นตัว
ตรวจจับท าการตรวจจับและอ่านค่าเป็นความเข้มข้นของก๊าซ 
SO2 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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    4) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565)  ซึ่งด าเนินการตรวจวัด ระหว่างวันที่ 11-14 มีนาคม 2565 จ านวน 1 ต าแหน่ง 
ได้แก่ บริเวณโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร แสดงดังตารางที่ 3.4 และตารางที่ 3.5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.4 ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม ระหว่างวันที่ 11-14 มีนาคม 2565 
 

โครงการ รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4)  
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ.2565 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ.2565 
สถานีตรวจวัด โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร* 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถาน ี 0734824X    1405671Y 
 
 

เวลา* 
11 มี.ค. 65 12 มี.ค. 65 13 ม.ีค. 65 14 มี.ค. 65 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

ความเร็ว 
(เมตร/วินาที) 

ทิศทาง 
ความเร็ว 

(เมตร/วินาที) 
ทิศทาง 

00:00  - 01:00    0.9 WSW 0.0 - 0.9 SW 
01:00  - 02:00    0.4 W 0.4 WSW 0.0 - 
02:00  - 03:00    0.4 SW 1.3 SW 0.4 WSW 
03:00  - 04:00    0.4 SW 1.3 SW 0.9 W 
04:00  - 05:00    0.0 - 0.4 WSW 0.9 W 
05:00  - 06:00    0.0 - 0.4 WSW 0.0 - 
06:00  - 07:00    0.4 WSW 1.3 WSW 0.0 - 
07:00  - 08:00    0.4 NNW 1.3 WSW 0.0 - 
08:00  - 09:00    0.0 - 0.4 SW 0.4 NNE 
09:00  - 10:00    0.4 SE 0.4 SW 0.4 NNW 
10:00  - 11:00    0.4 WSW 0.4 WSW 0.4 SW 
11:00  - 12:00  0.9 WSW 0.9 WSW 0.4 WSW   
12:00  - 13:00  1.3 SW 0.9 WSW 0.9 SW   
13:00  - 14:00  1.3 SW 1.3 SW 0.9 SW   
14:00  - 15:00  1.3 SW 1.3 SW 0.9 SW   
15:00  - 16:00  1.8 SW 1.3 SW 1.3 SW   
16:00  - 17:00  1.8 SW 1.3 SW 1.3 WSW   
17:00  - 18:00  1.8 SW 0.9 SW 1.3 WNW   
18:00  - 19:00  1.3 SW 0.9 SW 1.3 WNW   
19:00  - 20:00  1.3 SW 1.3 SW 0.4 WSW   
20:00  - 21:00  0.4 WSW 1.3 SW 0.0 -   
21:00  - 22:00  0.9 SW 0.4 WSW 0.4 WSW   
22:00  - 23:00  1.3 SW 0.4 SW 1.3 SW   
23:00  - 00:00  0.9 WSW 0.0 - 0.9 WSW   

 

หมายเหต ุ  :  เวลารายชัว่โมง จ านวน 24 ชั่วโมง 
            * :  เนื่องจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม่สามารถเข้าท าการตรวจวัดได้ ทางโครงการจึงเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมา 
                  ติดต้ังที่วัดโสภณวนารามแทน ซ่ึงอยู่บริเวณใกล้เคียงกัน (เอกสารแนบที่ 3.3) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ข้อสรุป 
 ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมาจากทิศตะวันตกเฉียงใต้ 
 ความเร็วลมส่วนใหญ่ มีค่าระหว่าง 1.3-1.8 เมตร/วินาที 
  เมื่อพิจารณาความเร็วลมและทิศทางลมเทียบกับต าแหน่งที่ตั้งโครงการ พบว่า บริเวณโรงเรียนมาบตาพุด
พันพิทยาคาร อยู่ต าแหน่งใต้ทิศทางลม โดยเมื่อพิจารณาร่วมกับผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
พบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด จึงไม่ได้รับผลกระทบจากการด าเนินการของโครงการใน
ช่วงเวลา ดังภาพที่ 3.3 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.3 แผนผังแสดงผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลม 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศครั้งที่ 1/2565 
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม  พ.ศ. 2565    ถึง   เดือนมิถุนายน  พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร* 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0734824X  1405671Y 
 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP)         

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
วันท่ี 11-12 มีนาคม 2565 0.061 
วันท่ี 12-13 มีนาคม 2565 0.073 
วันท่ี 13-14 มีนาคม 2565 0.073 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ต่ าสุด 0.061 
ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด 0.073 
ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(1) < 0.33 
หน่วย มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
หมายเหตุ(2) ใต้ลม 

 

หมายเหตุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน 
บรรยากาศโดยทั่วไป 

 (2) : ได้ระบุต าแหน่งของสถานีตรวจวัดอยู่ใต้ (South)/เหนือลม (North) เมื่อเปรียบเทียบกับแหล่งก าเนิดมลสารและสภาวะปกติในขณะที่ท า
การเก็บตัวอย่างอากาศ 

 * : เนื่องจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม่สามารถเข้าท าการตรวจวัดได้ ทางโครงการจึงเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมาติดต้ังที่ 
วัดโสภณวนารามแทน ซึ่งอยู่บริเวณใกล้เคียงกัน (เอกสารแนบที่ 3.3) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.5 (ต่อ) 
โครงการ รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4)  

ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม  พ.ศ. 2565    ถึง  เดือนมถิุนายน  พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร* 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด 0734824X  1405671Y 

 

ข่วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 

11-12 มี.ค. 65 12-13 มี.ค. 65 13-14 มี.ค. 65 
11:00 - 12:00 0.014 0.013 0.014 
12:00 - 13:00 0.016 0.014 0.013 
13:00 - 14:00 0.015 0.013 0.014 
14:00 - 15:00 0.015 0.013 0.013 
15:00 - 16:00 0.015 0.013 0.013 
16:00 - 17:00 0.014 0.013 0.012 
17:00 - 18:00 0.014 0.013 0.012 
18:00 - 19:00 0.014 0.013 0.012 
19:00 - 20:00 0.013 0.013 0.012 
20:00 - 21:00 0.013 0.013 0.012 
21:00 - 22:00 0.013 0.012 0.012 
22:00 - 23:00 0.013 0.013 0.012 
23:00 - 00:00 0.013 0.013 0.012 
00:00 - 01:00 0.013 0.013 0.012 
01:00 - 02:00 0.013 0.012 0.012 
02:00 - 03:00 0.013 0.012 0.012 
03:00 - 04:00 0.013 0.012 0.012 
04:00 - 05:00 0.013 0.012 0.012 
05:00 - 06:00 0.013 0.012 0.012 
06:00 - 07:00 0.013 0.012 0.012 
07:00 - 08:00 0.013 0.012 0.013 
08:00 - 09:00 0.013 0.012 0.013 
09:00 - 10:00 0.013 0.013 0.013 
10:00 - 11:00 0.013 0.013 0.012 

ค่าเฉลี่ย 24 ชัว่โมง 0.014 0.013 0.012 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. ต่ าสุด 0.013 0.012 0.012 
ค่าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด 0.016 0.014 0.014 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม.(1) <  0.30 
ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.(2) < 0.12 

หน่วย ส่วนในล้านส่วน 
 

หมายเหต ุ  (1) : ค่ามาตรฐานท่ีใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544)  
เร่ือง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ช่ัวโมง 

 (2) : ค่ามาตรฐานท่ีใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) 
เร่ือง ก าหนดมาตรฐานค่าซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 24 ช่ัวโมง     

 * : เนื่องจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม่สามารถเข้าท าการตรวจวัดได้ ทางโครงการจึงเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมาติดต้ังที่ 
วัดโสภณวนารามแทน ซึ่งอยู่บริเวณใกล้เคียงกัน (เอกสารแนบที่ 3.3)   

 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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 5)  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด  ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565)  ซึ่งด าเนินการตรวจวัด ระหว่างวันที่ 11-14 มีนาคม 2565 จ านวน 
1 ต าแหน่ง ได้แก่ โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร พบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด โดย
มีรายละเอียดดังนี้ 

 

▪ TSP มีค่าเฉลี่ย 24 ชม. มีค่าอยู่ระหว่าง 0.061-0.073 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
 ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  

  
▪ SO2 มีค่าเฉลี่ย 1 ชม. สูงสุด มีค่าอยู่ระหว่าง 0.014-0.016 ส่วนในล้านส่วน 

          ค่ามาตรฐานไม่เกิน 0.30 ส่วนในล้านส่วน 
 
เมื่อน าผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 

1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562 แสดงดังตารางท่ี 3.6  
 

•  TSP     มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  
และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด แสดงดังภาพที่ 3.4 

 

• SO2 มีแนวโน้มใกล้เคียงจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  
และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด แสดงดังภาพที่ 3.5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.6  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการ 
    ตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562  
 

จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ หน่วย 
จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศ 

โรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคาร* 
พิกัด UTM     แกน X 
                  แกน Y 

- 
0734824 

1405671 

ผลการตรวจวัด TSP   
ครั้งที่ 1/2562 ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด mg/m3 0.052 
ครั้งที่ 2/2562 ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด mg/m3 0.097 
ครั้งที่ 1/2563 ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด mg/m3 0.069 
ครั้งที่ 2/2563 ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด mg/m3 0.067 
ครั้งที่ 1/2564 ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด mg/m3 0.059 
ครั้งที่ 2/2564 ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด mg/m3 0.053 
ครั้งที่ 1/2565 ค่าเฉลี่ย 24 ชั่วโมง สูงสุด mg/m3 0.073 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.I mg/m3 < 0.33 
ผลการตรวจวัด SO2   
ครั้งที่ 1/2562 ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด ppm 0.015 
ครั้งที่ 2/2562 ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด ppm 0.019 
ครั้งที่ 1/2563 ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด ppm 0.066 
ครั้งที่ 2/2563 ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด ppm 0.019 
ครั้งที่ 1/2564 ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด ppm 0.020 
ครั้งที่ 2/2564 ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด ppm 0.002 
ครั้งที่ 1/2565 ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด ppm 0.016 

ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 1 ชม.II ppm < 0.30 
 

ท่ีมา   :    ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
หมายเหต ุ  I :   ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) 
        เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 
  II  :    ค่ามาตรฐานที่มาจากประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544)  
             เรื่อง ก าหนดค่ามาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

* : เนื่องจากจุดตรวจวัดโรงเรียนมาบตาพุดพันพิทยาคารไม่สามารถเข้าท าการตรวจวัดได้ ทางโครงการจึงเปลี่ยนแปลงจุดตรวจวัดมาติดต้ังที่ 
วัดโสภณวนารามแทน ซึ่งอยู่บริเวณใกล้เคียงกัน (เอกสารแนบที่ 3.3) 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 
 

  

Industrial Service and Lab                                                                      3-15          
SCI ECO Services Company Limited   

  5) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.4 กราฟผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละออง (TSP) ในบรรยากาศ 
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รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ภาพที่ 3.5 กราฟผลการตรวจวัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ในบรรยากาศ 
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รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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3.3.2 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย    

        1) ภาพถ่ายแสดงการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย                   

     
  

 

   

 

   
  

ภาพที่ 3.6 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Baghouse  
 

     
  

 

    

 

  

  

ภาพที่ 3.7 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง RHF  
 
 

 
 
 
 

TSP : Inlet เดือนมีนาคม TSP  : Outlet เดือนมีนาคม 

TSP, SO2 เดือนมีนาคม NOx เดือนมีนาคม 

TSP : Inlet เดือนพฤษภาคม TSP : Outlet เดือนพฤษภาคม 

TSP, SO2 เดือนพฤษภาคม NOx เดือนพฤษาคม 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 
 

  

Industrial Service and Lab                                                                      3-18          
SCI ECO Services Company Limited   

 2) วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ด าเนินการตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ฯ เรื่อง 
ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 ซึ่งมี
รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพจากปล่องระบาย แสดงดังตารางที่ 3.7  
 
ตารางท่ี 3.7 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย 
 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 
 

1 
 

ฝุ่นละออง : TSP 
 

Isokinetic, Gravimetric  
Method 
(US.EPA Method 5) 

 

เก็บตัวอย่างอากาศแบบ Isokinetic จากปล่องผ่าน
กระดาษกรองที่อุณหภูมิ 120 + 14 oC และเครื่อง
ควบแน่นเพื่อหาปริมาณฝุ่นละอองที่กรองหรือเก็บได้
โดยวิธีการช่ังน้ าหนักหลังจากการระเหยความช้ืนออก
หมดแล้ว ตามวิธีมาตรฐาน US.EPA Method 5 

 

2 
 

ก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจน : NOx 

 

Phenol Disulphonic Acid 
Method  
(US.EPA Method 7) 

 

เก็ บ ตั วอ ย่ า งอ าก าศ แ บ บ  Grab Sample โด ย ใ ช้ 
Evacuated Flask ซึ่ งบรรจุสารดูดซึมออกไซด์ของ
ไนโตรเจน คือ กรดซัลฟูริกเจือจาง (dilute sulfuric 
acid) และไฮโดรเจน เปอร์ออกไซด์  (H2O2) แล้ ว
ตรวจวัดออกไซด์ของไนโตรเจนโดยใช้หลักการเปลี่ยนสี
ด้วยวิธีฟีนอลไดซัลโฟนิก (phenoldisulfonic acid : 
PDS) ตามวิธีมาตรฐาน US.EPA Method 7 

 

3 
 

ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด์ 
: SO2 

 

Barium - Thorin  
Titration Method  

  (US.EPA Method 6) 

 

เก็บตัวอย่างโดยใช้ชุด Gas Sampler ดูดตัวอย่างผ่าน 
Midget Impinger ที่บรรจุสาร Hydrogen Peroxide 
เป็นเวลา 30 นาที ซึ่งสารละลายที่ได้จะน ามาหาค่า 
SO2ได้โดยวิธี Barium-ThorinTitration Method ตาม
วิธีมาตรฐาน US.EPA Method 6 

 
 
 
 

 3) ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 13 มีนาคม และ 21, 22 พฤษภาคม 
2565 จ านวน 3 ต าแหน่ง แสดงดังตารางท่ี 3.8- 3.12 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.8  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย Inlet Baghouse (EAF) ครั้งที่ 1/2565 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน 2565 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย่าง 09:20 - 10:08 น. 
ชนิดเช้ือเพลิง/อัตราการใช้ Natural Gas 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM 0733546 X    1402178Y 
 - ความสูงปล่อง 25 เมตร 
 - เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง  4.00 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 65.50 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 13.97 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.97 
 - ร้อยละของความช้ืน 6.33 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 
ค่าความเข้มข้น 

ค่ามาตรฐาน(2) 

เกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนดใน
รายงานการ
ประเมินฯ(2) 

อัตราการ 
ระบายจริง 
(กรัม/วนั) 

เกณฑ์อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ที่ก าหนด

เป็นเง่ือนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(2) 

% Actual O2
(1) 

ฝุ่นละออง : TSP mg/m3 164 - - 23.44 - 
 

หมายเหต ุ (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอา้งอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะ
แห้ง (dry basis) โดยมปีริมาตรอากาศเสียที่ออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 
    

 
   
   
    
   
    
   
 
 

 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.9  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย Inlet Baghouse (EAF) ครั้งที่ 2/2565 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน 2565 
วันท่ีตรวจวัด 22 พฤษภาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย่าง 10:25 - 11:19 น. 
ชนิดเช้ือเพลิง/อัตราการใช้ Natural Gas 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM 0733546 X    1402178Y 
 - ความสูงปล่อง 25 เมตร 
 - เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง  4.00 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 69.25 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 13.85 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.78 
 - ร้อยละของความช้ืน 4.95 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 
ค่าความเข้มข้น 

ค่ามาตรฐาน(2) 

เกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนดใน
รายงานการ
ประเมินฯ(2) 

อัตราการ 
ระบายจริง 
(กรัม/วนั) 

เกณฑ์อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ที่ก าหนด

เป็นเง่ือนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(2) 

% Actual O2
(1) 

ฝุ่นละออง : TSP mg/m3 154 - - 21.75 - 
 

หมายเหต ุ (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอา้งอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะ
แห้ง (dry basis) โดยมปีริมาตรอากาศเสียที่ออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 
 
    

 
   
   
    
   
    
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.10  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย Outlet Baghouse (EAF) ครั้งที ่1/2565 
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน 2565 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย่าง 09:20 - 10:08 น. 
ชนิดเช้ือเพลิง/อัตราการใช้ Natural Gas 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM 0733527X    1402115Y 
 - ความสูงปล่อง 25 เมตร 
 - เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง  5.00 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 82.00 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 25.57 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 19.57 
 - ร้อยละของความช้ืน 5.02 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 
ค่าความเข้มข้น 

ค่ามาตรฐาน(2) 

เกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนดใน
รายงานการ
ประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 
(กรัม/วนั) 

เกณฑ์อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วนั) ที่

ก าหนดเป็นเง่ือนไขใน
รายงานการประเมินฯ

(4) 

% Actual O2
(1) 

ฝุ่นละออง : TSP mg/m3 2 < 240 < 300 0.80 - 
 

หมายเหต ุ (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอา้งอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะ
แห้ง (dry basis) โดยมปีริมาตรอากาศเสียที่ออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม  
เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรง
เหล็กเก่า) 

 (3) : ค่าควบคุมในรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรง
หลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด  
เลขที่ อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564 

 (4) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
    
    

 

   
   
    
   
    
   

 

 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.11  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย Outlet Baghouse (EAF)  ครั้งที ่2/2565 
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน 2565 
วันท่ีตรวจวัด 22 พฤษภาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย่าง 14:20 - 15:00 น. 
ชนิดเช้ือเพลิง/อัตราการใช้ Natural Gas 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM 0733527X    1402115Y 
 - ความสูงปล่อง 25 เมตร 
 - เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง  5.00 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 70.38 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 21.76 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 20.83 
 - ร้อยละของความช้ืน 5.93 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย ค่าความเข้มข้น ค่ามาตรฐาน(2) 

เกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนดใน
รายงานการ
ประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 
(กรัม/วนั) 

เกณฑ์อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วนั) ที่

ก าหนดเป็นเง่ือนไขใน
รายงานการประเมินฯ

(4) 
% Actual O2

(1) 

ฝุ่นละออง : TSP mg/m3 8 < 240 < 300 2.75 - 
 

หมายเหต ุ (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอา้งอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะ
แห้ง (dry basis) โดยมปีริมาตรอากาศเสียที่ออกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม  
เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรง
เหล็กเก่า) 

 (3) : ค่าควบคุมในรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรง
หลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด  
เลขที่ อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564 

 (4) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
    
    

 

 

 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.12  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย RHF ครั้งที ่1/2565 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน 2565 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย่าง 11:00 - 11:42 น. 
ชนิดเช้ือเพลิง/อัตราการใช้ Natural Gas 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล่อง 47 เมตร 
 - เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 425.00 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 7.33 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 5.56 
 - ร้อยละของความช้ืน 11.92 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 
ค่าความเข้มข้น 

ค่ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 
(กรัม/วนั) 

เกณฑ์อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ที่ก าหนด
เป็นเง่ือนไขในรายงาน

การประเมินฯ(3) 
% Actual O2

(1) 

ฝุ่นละออง : TSP mg/m3 4 ≤ 240 - 0.07 - 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ : SO2 ppm <1.3 ≤ 800  - 0.06 - 
 

หมายเหต ุ (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอา้งอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียทีอ่อกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก่า) 

 (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
 
    
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.12  (ต่อ) 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน 2565 
วันท่ีตรวจวัด 13 มีนาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย่าง 11:40 น. 
ชนิดเช้ือเพลิง/อัตราการใช้ Natural Gas 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล่อง 47 เมตร 
 - เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 425.00 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 7.33 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 5.70 
 - ร้อยละของความช้ืน 11.92 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 
ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 
(กรัม/วัน) 

เกณฑ์อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ที่ก าหนด

เป็นเงื่อนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(3) 

% Actual O2
(1) 

ออกไซด์ของไนโตรเจน :  
NOx as NO2 

ppm 17 ≤ 200 - 0.54 - 
 

หมายเหต ุ (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอา้งอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียทีอ่อกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก่า) 

 (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
    
    

   
   
    
   
    
   

 

 

 

 

 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.13  ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย RHF ครั้งที ่2/2565  

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน 2565 
วันท่ีตรวจวัด 21 พฤษภาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย่าง 09:45 - 10:30 น. 
ชนิดเช้ือเพลิง/อัตราการใช้ Natural Gas 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล่อง 47 เมตร 
 - เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 458.25 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 10.81 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 5.24 
 - ร้อยละของความช้ืน 14.64 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 
ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 
(กรัม/วัน) 

เกณฑ์อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ที่ก าหนด

เป็นเงื่อนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(3) 

% Actual O2
(1) 

ฝุ่นละออง : TSP mg/m3 5 ≤ 240 - 0.11 - 

 

หมายเหต ุ (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอา้งอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียทีอ่อกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก่า) 

 (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
    
    

   
   
    
   
    
   
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.13  (ต่อ)  

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน 2565 
วันท่ีตรวจวัด 21 พฤษภาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย่าง 09:45 - 10:30 น. 
ชนิดเช้ือเพลิง/อัตราการใช้ Natural Gas 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล่อง 47 เมตร 
 - เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 458.25 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 10.81 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 5.24 
 - ร้อยละของความช้ืน 14.64 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 
ค่าความเข้มข้น 

ค่ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(กิโลกรัม/วนั) 

เกณฑ์อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ที่ก าหนด
เป็นเง่ือนไขในรายงาน

การประเมินฯ(3) 
% Actual O2

(1) 

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ : 
SO2 

ppm <1.3 ≤ 800  - 0.08 - 
 

หมายเหต ุ (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอา้งอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียทีอ่อกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก่า) 

 (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
    
    
    

 

 

 

 

 

 

 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.13  (ต่อ) 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน 2565 
วันท่ีตรวจวัด 21 พฤษภาคม 2565 
เวลาขณะเก็บตัวอย่าง 10:10 น. 
ชนิดเช้ือเพลิง/อัตราการใช้ Natural Gas 
ข้อมูลลักษณะของปล่อง - พิกัด UTM 0733533X    1402228Y 
 - ความสูงปล่อง 47 เมตร 
 - เส้นผา่นศูนย์กลางปล่อง  2.80 เมตร 
 - อุณหภูม ิ 458.25 องศาเซลเซียส 
 - ความเร็วก๊าซ 10.81 เมตร/วินาที 
 - ร้อยละของออกซิเจน 5.26 
 - ร้อยละของความช้ืน 14.64 
 

ดัชนีคุณภาพอากาศ หน่วย 
ค่าความเขม้ข้น 

ค่ามาตรฐาน(2) 
เกณฑ์มาตรฐานที่
ก าหนดในรายงาน
การประเมินฯ(3) 

อัตราการ 
ระบายจรงิ 
(กรัม/วัน) 

เกณฑ์อัตราการระบาย 
(กิโลกรัม/วัน) ที่ก าหนด

เป็นเงื่อนไขในรายงานการ
ประเมินฯ(3) 

% Actual O2
(1) 

ออกไซด์ของไนโตรเจน :  
NOx as NO2 

ppm 13 ≤ 200 - 0.55 - 
 

หมายเหต ุ (1) : ผลการวิเคราะห์/ทดสอบสภาวะอา้งอิง อุณหภูมิ 25 oC, ความดัน 1 บรรยากาศ หรือ 760 มิลลิเมตรปรอท ที่สภาวะแห้ง 
(dry basis) โดยมีปริมาตรอากาศเสียทีอ่อกซิเจน ณ สภาวะจริงในขณะท าการตรวจวัด 

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม เร่ือง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการ
ปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก ประกาศ ณ วันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเก่า) 

 (3) : ไม่มีการก าหนดค่ามาตรฐาน 
    
    

   
   
    
   
    
   

 

 

 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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        3)   สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 13 มีนาคม และ 21, 22 
พฤษภาคม 2565 จ านวน 3 ต าแหน่ง คือ ปล่อง Inlet Baghouse (EAF), ปล่อง Outlet Baghouse (EAF) 
และปล่อง RHF ซึ่งผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย พบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานที่ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 

▪ TSP  มีค่าอยู่ระหว่าง 2-8 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  
 ค่ามาตรฐานไม่เกิน 240 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  

▪ SO2  มีค่าน้อยกว่า 1.3 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 800 ส่วนในล้านส่วน 

▪ NOX  มีค่าอยู่ระหว่าง 13-17 ส่วนในล้านส่วน 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 200 ส่วนในล้านส่วน 
 

เมื่อน าผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-
2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562 แสดงดังตารางท่ี 3.14  

 
• TSP    ทุกจุดตรวจวัดมีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 ดังภาพที่ 3.8 
• SO2   ทุกจุดตรวจวัดมีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา  

 ดังภาพที่ 3.9 
• NOx as NO2 ทุกจุดตรวจวัดมีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา  

  ดังภาพที่ 3.10 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางที่ 3.14   ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบายครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการ
ตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562  

 

รายละเอียดการตรวจวัด 
ค่าความเข้มข้น  

Inlet  Baghouse Outlet Baghouse RHF 
พิกัด UTM X : 0733546  Y : 1402178 X : 0733527  Y : 1402115 X : 0733533  Y : 1402228 

ผลการตรวจวัด TSP     

ครั้งที่ 1/2562 
ครั้งที่ 1 188 3 6 

ครั้งที่ 2 177 1 4 

ครั้งที่ 2/2562 
ครั้งที่ 3 128 2 4 

ครั้งที่ 4 151 2 6 

ครั้งที่ 1/2563 
ครั้งที่ 1 75 3 8 
ครั้งที่ 2 1,827 1 13 

ครั้งที่ 2/2563 
ครั้งที่ 3 66 1 3 
ครั้งที่ 4 304 1 5 

ครั้งที่ 1/2564 
ครั้งที่ 1 16 4 28 
ครั้งที่ 2 211 2 35 

ครั้งที่ 2/2564 
ครั้งที่ 3 260 4 23 
ครั้งที่ 4 206 2 4 

ครั้งที่ 1/2565 
ครั้งที่ 1 164 2 4 
ครั้งที่ 2 154 8 5 

ค่ามาตรฐาน(1) - < 240 < 240 
ค่ามาตรฐาน(2) - < 300 - 

หน่วย mg/m3 mg/m3 mg/m3 
ผลการตรวจวัด SO2     

ครั้งที่ 1/2562 
ครั้งที่ 1 - - <1.3 

ครั้งที่ 2 - - <1.3 

ครั้งที่ 2/2562 
ครั้งที่ 3 - - <1.3 

ครั้งที่ 4 - - <1.3 

ครั้งที่ 1/2563 
ครั้งที่ 1 - - <1.3 

ครั้งที่ 2 - - <1.3 

ครั้งที่ 2/2563 
ครั้งที่ 3 - - <1.3 

ครั้งที่ 4 - - <1.3 

ครั้งที่ 1/2564 
ครั้งที่ 1 - - <1.3 

ครั้งที่ 2 - - <1.3 

ครั้งที่ 2/2564 
ครั้งที่ 3 - - <1.3 

ครั้งที่ 4 - - <1.3 

ครั้งที่ 1/2565 
ครั้งที่ 1 - - <1.3 

ครั้งที่ 2 - - <1.3 

ค่ามาตรฐาน(1) - - < 800 
หน่วย - - ppm 

 

ท่ีมา  :  ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
หมายเหต ุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปลอ่ยทิ้ง 
   อากาศเสียจากโรงงานเหลก็ ประกาศ ณ วนัที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็เก่า) 

 (2) : ค่าควบคุมในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมและรีด 
   เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด เลขที่ อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564  
   ก าหนดค่าปริมาณฝุ่นที่ระบายออกจากปล่องของ Bag house ไม่ให้เกิน 300 mg/m3  



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.14   (ต่อ) 
 

รายละเอียดการตรวจวัด 
ค่าความเข้มข้น  

Inlet  Baghouse Outlet Baghouse RHF 

พิกัด UTM X : 0733546 Y : 1402178 X : 0733527 Y : 1402115 X : 0733533 Y : 1402228 

ผลการตรวจวัด NOx as NO2     

ครั้งที่ 1/2562 
ครั้งที่ 1 - - 20 

ครั้งที่ 2 - - 16 

ครั้งที่ 2/2562 
ครั้งที่ 3 - - 22 

ครั้งที่ 4 - - 27 

ครั้งที่ 1/2563 
ครั้งที่ 1 - - 5 

ครั้งที่ 2 - - 26 

ครั้งที่ 2/2563 
ครั้งที่ 3 - - 20 

ครั้งที่ 4 - - 29 

ครั้งที่ 1/2564 
ครั้งที่ 1 - - 38 

ครั้งที่ 2 - - 16 

ครั้งที่ 2/2564 
ครั้งที่ 3 - - 18 

ครั้งที่ 4 - - 19 

ครั้งที่ 1/2565 
ครั้งที่ 1 - - 17 

ครั้งที่ 2 - - 13 

ค่ามาตรฐาน(1) - - < 200 
หน่วย - - ppm 

 

ท่ีมา  :  ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
หมายเหต ุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงวทิยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม เรือ่ง ก าหนดมาตรฐานควบคุมการปลอ่ยทิ้ง 
   อากาศเสียจากโรงงานเหลก็ ประกาศ ณ วนัที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2544 (โรงเหลก็เก่า) 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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5) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
 

 
 

ภาพที่ 3.8 กราฟแสดงผลการตรวจวัดฝุ่นละออง (TSP) จากปล่องระบาย  
 
 

 
 

ภาพที่ 3.9 กราฟแสดงผลการตรวจวัดก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) จากปล่องระบาย 
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รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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ภาพที่ 3.10 กราฟแสดงผลการตรวจวัดก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) จากปล่องระบาย 
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รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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    3.3.3 คุณภาพน้ า 
3.3.3.1 คุณภาพน้ าทิ้ง 
1) ภาพถ่ายแสดงการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง 
 

                   

  

ภาพที่ 3.11 การตรวจวัดคุณภาพน้ าบริเวณน้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง 
      
  

2) วิธีการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง 
 

การตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA-AWWA-WEF American 
Public Health Association; Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 
โดยมีรายละเอียดการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง แสดงดังตารางท่ี 3.15 และ ตารางที ่3.16 

 
ตารางท่ี 3.15 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน้ าทิ้ง 

 

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน้ า 
 

เก็บตัวอยา่งน้ าโดยวธิี Grab Sampling โดยตัวอย่างที่เก็บได้จะบรรจุใส่ขวดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือขวดแก้ว  
ในกรณีที่วิเคราะห์โลหะหนกั (Heavy Metal), ไขมัน (Grease & Oil) จะท าการแยกภาชนะที่บรรจุตัวอย่าง ดังนี้ 

1. ตัวอย่างวิเคราะห์โลหะหนัก บรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล้วเติมกรด HNO3 : น้ า ในอัตราส่วน 1 : 1  
ยกเว้น Chromium ไม่ต้องเติมกรด HNO3 แต่ให้แช่เย็น 

2. ตัวอย่างวิเคราะห์หาปริมาณไขมัน (Grease & Oil) บรรจุใส่ขวดแก้วปากกว้างขนาด 500-1,000 ml แล้วเติมกรด 
H2SO4 จนได้ pH  2 

3. ตัวอยา่งวิเคราะห์ COD บรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล้วเติมกรด H2SO4 จนได้ pH   2 
4. ตัวอยา่งวิเคราะห์หา pH, BOD, SS, TDS บรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 4,000-5,000 ml  
ตัวอย่างทั้งหมดจะถูกแช่ในถังน้ าแข็งเพื่อเก็บรักษาตัวอย่างก่อนน ามาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ ภายใน 24 ชั่วโมง ส าหรับ

ค่าพารามิเตอร์บางค่า จะตรวจวัดที่ภาคสนาม ได้แก่ pH, DO, Temperature และ Flow Rate 

 
 
 
 
 

เดือนกุมภาพันธ ์ เดือนพฤษภาคม 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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ตารางท่ี 3.16 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง 

 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการวิเคราะห ์
1 ค่าความเป็นกรด-ด่าง : pH APHA-4500-H+B 
2 ค่าของแข็งแขวนลอย : Total Suspended Solids (SS) APHA-2540 D 
3 ออกซิเจนละลาย : DO APHA-4500-O C 
4 บีโอดี : BOD, 5 days APHA-5210 B & 4500 O G 
5 น้ ามันและไขมัน : Oil & Grease APHA-5520 B 
6 เหล็กทั้งหมด : Total Iron APHA-3120 B 
7 แมงกานีสทั้งหมด : Total Manganese APHA-3120 B 
8 ฟอสเฟต : Phosphate (PO3-

4)  APHA-4500-P (E) 
9 อัตราการไหล : Flow rate Direct Reading 

 
3) ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณของบริษัท 
เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดเมื่อ
วันที่ 9 กุมภาพันธ์ และวันที่ 5 พฤษภาคม 2565 จ านวน 1 ต าแหน่ง ได้แก่ บ่อพักน้ าทิ้งจากระบบระบายความ
ร้อนโดยตรง แสดงดังตารางท่ี 3.17 

 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.17 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง ครั้งที่ 1/2565 
  

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรดีเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด  บริเวณบ่อพักน้ าท้ิงจากระบบระบายความร้อนโดยตรง 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  0733513X  1402185Y 
 
 

ดัชนีคุณภาพน้ าทิ้ง หน่วย 
ผลการตรวจวัด ค่าต่ าสดุ-

ค่าสูงสุด ค่ามาตรฐาน (1) 

9 ก.พ. 65 5 พ.ค. 65 

pH - 7.3 7.2 7.2-7.3 5.5 - 9.0 

SS mg/l <5 5 <5-5 < 50 

DO mg/l 5.7 3.5 3.5-5.7 ไม่ก าหนด 

BOD mg/l <2.0 <2.0 <2.0 < 20 

FOG mg/l <2.0 <2.0 <2.0 < 5.0 

Total Iron   mg/l 0.070 0.093 0.070-0.093 ไม่ก าหนด 

Total Mn mg/l 0.059 0.039 0.039-0.059 < 5.0 

PO3-
4
II mg/l as P 0.04 0.09 0.04-0.09 ไม่ก าหนด 

Flow rate  m3/hr 1.47 3.84 1.47-3.84 ไม่ก าหนด 
 

หมายเหต ุ (1)   : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
ลงวันที่ 30 พฤษภาคม 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเร่ืองก าหนดมาตรฐานควบคุม
การระบายน้ าทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวันที ่29 มีนาคม พ.ศ. 
2559 

 II   :    ผลวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาชว่งของห้องปฏิบัติฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอร ีกรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด 
 
   
   
    
   
    
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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 3) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง 
  

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีด
เหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
(ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 9 กุมภาพันธ์ และวันที่ 5 พฤษภาคม 2565 จ านวน 1 
ต าแหน่ง ได้แก่ บ่อพักน้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง พบว่า ทุกรายการมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ที่ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
▪ pH มีค่าเท่ากับ 7.3 และ 7.2 

 ค่ามาตรฐานมีค่าอยู่ระหว่าง 5.5-9.0 
 

▪ SS มีค่าน้อยกว่า 5 และ 5 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 50 มิลลิกรัม/ลิตร  
 

▪ DO มีค่าเท่ากับ 5.7 และ 3.5 มิลลิกรัม/ลิตร  
 ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 

 

▪ BOD  มีค่าน้อยกว่า 2.0 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 20 มิลลิกรัม/ลิตร  
 

▪ Fat, Oil & Grease มีค่าน้อยกว่า 2.0 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 5.0 มิลลิกรัม/ลิตร  
 

▪ Total Iron  มีค่าเท่ากับ 0.070 และ 0.093 มิลลิกรัม/ลิตร 
 ไม่ก าหนดคา่มาตรฐาน 
 

▪ Manganese  มีค่าเท่ากับ 0.059 และ 0.039 มิลลิกรัม/ลิตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 5.0 มิลลิกรัม/ลิตร  
 

▪ PO3-
4 มีค่าเท่ากับ 0.04 และ 0.09 มิลลิกรัม/ลิตร (as P)  

  ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 
 

▪ Flow Rate มีค่าเท่ากับ 1.47 และ 3.84 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 
  ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 

 

เมื่ อน าผลการตรวจวัด ในครั้ งที่  1 /2565  ท าการเปรียบ เที ยบกับผลการตรวจวัด 
ครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562 สามารถแสดงดังตารางท่ี 3.18  

 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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▪ pH มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ดังภาพที่ 3.12 

▪ SS มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ดังภาพที่ 3.13 

▪ DO มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 ดังภาพที่ 3.14 

▪ BOD  มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ดังภาพที่ 3.15 

▪ Fat, Oil & Grease มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ดังภาพที่ 3.16 

▪ Total Iron  มีแนวโน้มลดลงและใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 ดังภาพที่ 3.17 

▪ Manganese  มีแนวโน้มลดลงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ดังภาพที่ 3.18 

▪ PO3-
4 มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 ดังภาพที่ 3.19 

▪ Flow Rate มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 ดังภาพที่ 3.20 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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ตารางท่ี 3.18 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562  
  

ล าดั
บ 

รายการตรวจวดั หน่วย 

บริเวณบ่อพักน้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง 

ค่ามาตรฐาน(1)    

พิกัด UTM    แกน X  0733513 
                 แกน Y  1402185 

ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565 
ครั้งที่  

1/2562 
ครั้งที่  

2/2562 
ครั้งที่  

1/2563 
ครั้งที่  

2/2563 
ครั้งที่  

1/2564 
ครั้งที่  

2/2564 
ครั้งที่  

1/2565 
ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค.  

1 pH - 7 7.6 7.2 7.7 7.3 8.3 7.2 7.1 7.1 7.6 7.2 6.6 7.3 7.2 5.5 - 9.0 

2 SS mg/l <5 <5 <5 10 <5 9 5 5 6 8 8 10 <5 5 < 50 

3 DO mg/l 5.2 3.5 3.5 7.9 7.2 5.9 7.1 4.3 2.7 2.0 3.3 2.2 5.7 3.5 ไม่ก าหนด 

4 BOD mg/l <2.0 2.9 <2.0 2.1 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 2.3 <2.0 3.3 <2.0 <2.0 <2.0 < 20 

5 FOG mg/l <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 2.2 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 < 5.0 

6 Total Iron   mg/l 0.102 0.077 0.029 0.485 0.099 0.189 0.708 0.592 0.233 0.629 0.692 1.230 0.070 0.093 ไม่ก าหนด 

7 Total Mn mg/l 0.160 0.520 0.013 0.536 0.348 0.129 0.299 0.122 0.177 0.512 0.424 0.206 0.059 0.039 < 5.0 

8 PO3-
4
II mg/l as P 0.02 0.06 0.02 0.10 0.05 0.03 0.13 0.05 0.03 0.12 0.07 0.08 0.04 0.09 ไม่ก าหนด 

9 Flow rate  m3/hr 1.62 2.07 0.82 3.20 1.86 5.37 4.09 2.56 5.85 1.96 0.64 1.92 1.47 3.84 ไม่ก าหนด 
 

 ท่ีมา : ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
 
หมายเหตุ (1)   : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 ลงวันที่ 30 พฤษภาคม 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเรื่องก าหนด

มาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวันที่ 29 มีนาคม พ.ศ. 2559 
 II    :    ผลวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด 

 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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4) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง 
 

 
 

ภาพที่ 3.12 กราฟแสดงผลการวัดค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ในน้ าทิ้ง 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.13 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids : SS) ในน้ าทิ้ง 
 
 

7.0
7.6

7.2
7.7

7.3
8.3

7.2 7.1 7.1
7.6

7.2 6.6 7.3 7.2

4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

9.0

10.0

11.0
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เดือนน้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง ค่ามาตรฐาน
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m
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l

เดือน

SS < 50 mg/l

น้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง ค่ามาตรฐาน



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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ภาพที่ 3.14 กราฟแสดงผลการตรวจวัดค่าออกซิเจนละลาย (DO) ในน้ าทิ้ง 
 

 
 

 
 

ภาพที่ 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดค่าบีโอดี (BOD) ในน้ าทิ้ง 
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เดือน

BOD < 20 mg/l

น้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง ค่ามาตรฐาน



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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ภาพที่ 3.16 กราฟแสดงผลการตรวจวัดค่าน้ ามันและไขมัน (Fat, Oil & Grease : FOG) ในน้ าทิ้ง 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.17 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าเหล็กทั้งหมด (Total Iron : Fe) ในน้ าทิ้ง 
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น้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง ค่ามาตรฐาน
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น้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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ภาพที่ 3.18 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าแมงกานีส (Manganese : Mn) ในน้ าทิ้ง   
 
 

 
 

ภาพที่ 3.19 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าฟอสเฟต (PO3-
4) ในน้ าทิง้ 
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น้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง ค่ามาตรฐาน
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4 ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน

น้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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ภาพที่ 3.20 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าอัตราการไหล (Flow Rate) ในน้ าทิ้ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.62 2.07
0.82

3.20
1.86

5.37
4.09 2.56

5.85

1.96
0.64

1.92 1.47

3.84

0

4

8

12

16

20

ก.พ. 62 พ.ค. 62 ส.ค. 62 พ.ย. 62 ก.พ. 63 พ.ค. 63 ส.ค. 63 พ.ย. 63 ก.พ. 64 พ.ค. 64 ส.ค. 64 พ.ย. 64 ก.พ. 65 พ.ค. 65

1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565

m
3 /h

r

เดือน

Flow rate  ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน

น้ าทิ้งจากระบบระบายความร้อนโดยตรง



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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3.3.3.2 คุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
 

1) ภาพถ่ายแสดงการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านกังาน 
 
 

       
 

  

ภาพที่ 3.21 การตรวจวัดคุณภาพน้ าบริเวณน้ าเสียก่อนผ่านระบบบ าบัดน้ าเสีย 
 

      
 

  

ภาพที่ 3.22 การตรวจวัดคุณภาพน้ าบริเวณน้ าเสียหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสีย 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เดือนกุมภาพันธ ์

 

เดือนพฤษภคม 

 

เดือนกุมภาพันธ ์ เดือนพฤษภาคม 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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     2) วิธีการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
 

การตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้ง ด าเนินการตามวิธีมาตรฐานของ APHA-AWWA-WEF American 
Public Health Association; Standard Methods for the Examination of Water and Wastewater 
โดยมีรายละเอียดการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน แสดงดังตารางท่ี 3.19 และตารางท่ี 3.20 
 

ตารางท่ี 3.19 วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 

 

วิธีการเก็บและรักษาตัวอย่างน้ า 
 

เก็บตัวอยา่งน้ าโดยวธิี Grab Sampling โดยตัวอย่างที่เก็บได้จะบรรจุใส่ขวดพลาสติกชนิด Polyethylene หรือขวดแก้ว 
ในกรณีที่วิเคราะห์โลหะหนกั (Heavy Metal), ไขมัน (Grease & Oil) จะท าการแยกภาชนะที่บรรจุตัวอย่าง ดังนี้ 

1. ตัวอย่างวิเคราะห์โลหะหนัก บรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล้วเติมกรด HNO3 : น้ า ในอัตราส่วน 1 : 1  
ยกเว้น Chromium ไม่ต้องเติมกรด HNO3 แต่ให้แช่เย็น 

2. ตัวอย่างวิเคราะห์หาปริมาณไขมัน (Grease & Oil) บรรจุใส่ขวดแก้วปากกว้างขนาด 500-1,000 ml แล้วเติมกรด 
H2SO4 จนได้ pH < 2 

3. ตัวอยา่งวิเคราะห์ COD บรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 1,000 ml แล้วเติมกรด H2SO4 จนได้ pH  < 2 
4. ตัวอยา่งวิเคราะห์หา pH, BOD, SS, TDS บรรจุใส่ขวดพลาสติกขนาด 4,000-5,000 ml  
5. ตัวอย่างเพื่อวิเคราะห์ Total, Fecal Coliform Bacteria ใช้ขวดแกว้มีฝาปดิ ขนาด 500 มิลลิลิตร ท าการเกบ็ตัวอย่างที่

ระดับความลึก 30 เซนติเมตร โดยเปิดฝาขวดคว่ าลงไปในน้ า แล้วค่อยหงายปากขวดขึ้นหันในทิศทางทวนกระแสน้ า ให้น้ าตัวอยา่ง
ไหลเข้าขวดเก็บตัวอยา่ง โดยเก็บตัวอยา่งให้เหลือที่ว่างประมาณ 2.5 ซม. ถึง 1 นิ้ว จากปากขวดเพื่อความสะดวกในการเขย่าตัวอย่าง
ก่อนท าการวิเคราะห ์และน าเก็บไว้ในถงัพลาสติกที่บรรจุน้ าแข็งรักษาอุณหภูมิ < 4 oC ระหว่างน าส่งห้องปฏบิัติการ 

ตัวอย่างทั้งหมดจะถูกแช่ในถังน้ าแข็งเพื่อเก็บรักษาตัวอย่างก่อนน ามาวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการ ภายใน 24 ชั่วโมง ส าหรับ
ค่าพารามิเตอร์บางค่า จะตรวจวัดที่ภาคสนาม ได้แก่ pH, DO, Temperature และ Flow Rate 

 
ตารางท่ี 3.20 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการวิเคราะห์ 

1 ค่าความเป็นกรด-ด่าง : pH APHA-4500-H+B 

2 ค่าบีโอดี : BOD, 5 days APHA-5210 B & 4500 O G 

3 ค่าของแข็งแขวนลอย : Suspended Solids (SS) APHA-2540 D 

4 น้ ามันและไขมัน : Fat, Oil & Grease APHA-5520 B 

5 แบคทีเรียกลุ่มโคลิฟอร์มทั้งหมด :  
Total Coliform Bacteria 

APHA-9221 B 

6 อัตราการไหล : Flow rate Direct Reading 

 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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3) ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่  1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่  9 กุมภาพันธ์ และวันที่  5 
พฤษภาคม 2565 จ านวน 2 ต าแหน่ง ได้แก่ ก่อนผ่านเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย และหลังผ่านเข้าสู่ระบบบ าบัด
น้ าเสีย แสดงดัง ตารางท่ี 3.21 

 

 
ตารางท่ี 3.21 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน ครั้งที่ 1/2565  
 
โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรดีเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด  บริเวณก่อนผา่นเข้าสู่ระบบบ าบดัน้ าเสีย 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  0733536X  1402088Y 
 
 

ดัชนีคุณภาพน้ าเสีย หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

ค่าต่ าสุด-ค่าสูงสุด 

9 ก.พ. 65 5 พ.ค. 65 
pH - 7.4 6.8 6.8-7.4 

BOD mg/l 51.4 15.5 15.5-51.4 
SS mg/l 103 59 59-103 

FOG mg/l 13.7 7.0 7.0-13.7 

Total Coliform* MPN/100 ml 24,000,000.0 7,900,000.0 
7,900,000.0-
24,000,000.0 

Flow rate m3/hr 19.74 24.19 19.74-24.19 
 

หมายเหต ุ *   :    ผลวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาชว่งของห้องปฏิบัติการฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.21 (ต่อ)  
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรดีเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด  บริเวณหลังผา่นระบบบ าบดัน้ าเสีย 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  0733536X  1402089Y 
 
 

ดัชนีคุณภาพน้ าเสีย หน่วย 
ผลการตรวจวัด ค่าต่ าสุด-

ค่าสูงสุด 

ค่ามาตรฐาน 
(1) 9 ก.พ. 65 5 พ.ค. 65 

pH - 7.7 6.4 6.4-7.7 5.5-9.0 
BOD mg/l <2.0 <2.0 <2.0 < 20 
SS mg/l <5 9 <5-9 < 50 

FOG mg/l <2.0 <2.0 <2.0 < 5 

Total Coliform* MPN/100 ml 17,000.0 49,000.0 
17,000.0-
49,000.0 

ไม่ก าหนด 

Flow rate m3/hr 9.94 40.15 9.94-40.15 ไม่ก าหนด 
 

หมายเหต ุ (1)   : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ืองก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
ลงวันที่ 30 พฤษภาคม 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเร่ืองก าหนดมาตรฐานควบคุม
การระบายน้ าทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวันที ่29 มีนาคม พ.ศ. 
2559 

 *     :    ผลวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาชว่งของห้องปฏิบัติการฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด 
 
 
   
   
    
   
    
   
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 

 
 

  

Industrial Service and Lab                                                                                                                                                                                           3-48 

SCI ECO Services Company Limited   

3) สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
 

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่  1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่  9 กุมภาพันธ์ และวันที่  5 
พฤษภาคม 2565 จ านวน 2 ต าแหน่ง ได้แก่ ก่อนผ่านเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย และหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสีย 
พบว่า ผลการตรวจวัดหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสียทุกรายการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด 
โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

▪ pH   มีค่าเท่ากับ 7.7 และ 6.4 
   ค่ามาตรฐานมีค่าอยู่ระหว่าง 5.5-9.0 
▪ BOD    มีค่าน้อยกว่า 2.0 มิลลิกรัม/ลิตร 

ค่ามาตรฐานไม่เกิน 20 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ SS   มีค่าน้อยกว่า 5 และ 9 มิลลิกรัม/ลิตร 

ค่ามาตรฐานไม่เกิน 50 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ Fat, Oil & Grease มีค่าน้อยกว่า 2.0 มิลลิกรัม/ลิตร 

ค่ามาตรฐานไม่เกิน 5.0 มิลลิกรัม/ลิตร  
▪ Total Coliform Bacteria มีค่าเท่ากับ 17,000.0 และ 49,000.0 MPN/100 ml  

     ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 
▪ Flow Rate  มีค่าเท่ากับ 9.94 และ 40.15 m3/hr. ไมก่ าหนดค่ามาตรฐาน 

 

ทั้งนี้ น าผลการตรวจวัดในครั้งที่ 1/2565 ท าการเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-
2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562 สามารถแสดงดังตารางท่ี 3.22  
 

▪ pH มีแนวโน้มลดลงเล็กน้อย 

 และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ดังภาพที่ 3.23 

 

▪ BOD  มีแนวโน้มลดลงและใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ดังภาพที่ 3.24 

 

▪ SS มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ดังภาพที่ 3.25 

▪ Fat, Oil & Grease มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

 และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด ดังภาพที่ 3.26 

▪ Total Coliform Bacteria มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา 

   ดังภาพที่ 3.27 

▪ Flow Rate มีแนวโน้มใกล้เคียงกับการตรวจวัดที่ผ่านมา ดังภาพที่ 3.28 

 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.22 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562      
 

 

ดัชนีคุณภาพน้ าเสีย หน่วย 

บริเวณก่อนผ่านเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย 

พิกัด UTM    แกน X  0733536                 แกน Y  1402088 

ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565 

คร้ังท่ี 1/2562 คร้ังท่ี 2/2562 คร้ังท่ี 1/2563 คร้ังท่ี 2/2563 คร้ังท่ี 1/2564 คร้ังท่ี 2/2564 คร้ังท่ี 1/2565 

ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. 

pH - 6.2 7.5 7.7 7.2 7.4 7.6 6.4 7.4 7.5 8.0 7.4 7.5 7.4 6.8 

BOD  mg/l 95.2 189.5 161.5 147.8 97.5 98.4 166.4 30.9 41.2 76.1 91.4 32.4 51.4 15.5 

SS  mg/l 52 67 141 80 83 61 64 79 100 50 43 47 103 59 

FOG mg/l 6.5 8.1 13.5 9.1 13.6 14.5 8.3 13.6 12.2 6.6 7.3 3.7 13.7 7.0 

Total Coliform 
(MPN/100 ml)* 

MPN/100 ml 24,000,000.0 35,000,000.0 1,300,000.0 13,000,000.0 17,000,000.0 35,000,000.0 17,000,000.0 35,000,000.0 35,000,000.0 13,000,000.0 13,000.000.0 35,000,000.0  24,000,000.0 7,900,000.0 

Flow rate m3/hr 3.5 4.46 2.45 5.78 3.72 14.49 25.35 16.3 21.71 18.92 19.44 29.24 19.74 24.19 

 
ท่ีมา : ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
หมายเหตุ *     :    ผลวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการฯ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.22 (ต่อ)  
 

ดัชนีคุณภาพน้ าเสีย หน่วย 

บริเวณหลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสีย 

ค่ามาตรฐาน(1)    
พิกัด UTM  แกน X  0733536            แกน Y  1402089 

ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565 

คร้ังท่ี 1/2562 คร้ังท่ี 2/2562 คร้ังท่ี 1/2563 คร้ังท่ี 2/2563 คร้ังท่ี 1/2564 คร้ังท่ี 2/2564 คร้ังท่ี 1/2565 

ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. ส.ค. พ.ย. ก.พ. พ.ค. 

pH - 6.2 7.7 6.9 7.1 7.0 7.5 7.5 7.0 7.3 7.9 7.5 7.1 7.7 6.4 5.5-9.0 

BOD  (mg/l) <2.0 2.5 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 3.4 3.3 <2.0 <2.0 <2.0 < 20 

SS  (mg/l) 16 16 10 7 <5 <5 <5 <5 <5 <5 7 <5 <5 9 < 50 

FOG (mg/l) 3.5 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 <2.0 < 5 

Total Coliform 
(MPN/100 ml)* 

(MPN/100 
ml) 

ตรวจไม่พบI 7,900.00 ตรวจไม่พบI 490.0 3,300.0 240.0 330.0 7,900.0 2,400.0  790,000.0 33,000.0 7,900.0   17,000.0 49,000.0 ไม่ก าหนด 

Flow rate (m3/hr) 3.2 5.51 3.3 4.86 3.6 36.74 19.78 42.39 42.41 -II -I 33.93 9.94 40.15 ไม่ก าหนด 

 
ท่ีมา : ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
  
หมายเหตุ (1)   : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 ลงวันที่ 30 พฤษภาคม 2560 และตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเรื่องก าหนด

มาตรฐานควบคุมการระบายน้ าทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรม นิคมอุตสาหกรรมและเขตประกอบการอุตสาหกรรม ลงวันที่ 29 มีนาคม พ.ศ. 2559 
 *     :    ผลวิเคราะห์โดยผู้รับเหมาช่วงของห้องปฏิบัติการสิ่งแวดล้อม บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จ ากัด 
 I      : ไม่พบปริมาณเชื้อในตัวอย่าง 
 II     : เนื่องจากไม่มีการปล่อยน้ า จึงไม่สามารถท าการตรวจวัดได้ 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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4) กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
 

 
 

ภาพที่ 3.23 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าความเป็นกรด-ด่าง (pH) ของน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.24 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าบีโอดี (BOD) ของน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
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pH

ก่อนผ่านเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย หลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสีย ค่ามาตรฐาน
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m
g/

l

BOD < 20 mg/l

ก่อนผ่านเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย หลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสีย ค่ามาตรฐาน
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 ภาพที่ 3.25 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าของแข็งแขวนลอย (Suspended Solids : SS)  
                      ของน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
 

 
 

 

ภาพที่ 3.26 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าน้ ามันและไขมัน (Fat,Oil and Grease : FOG)  
                  ของน้ าเสียจากอาคารส านักงาน  
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ก่อนผ่านเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย หลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสีย ค่ามาตรฐาน
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m
g/

l

FOG < 5 mg/l

ก่อนผ่านเข้าสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย หลังผ่านระบบบ าบัดน้ าเสีย ค่ามาตรฐาน



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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ภาพที่ 3.27 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าแบคทีเรียกลุ่มโคลิฟอร์มทั้งหมด 
       (Total Coliform Bacteria) ของน้ าเสียจากอาคารส านักงาน  

 
 

 
     

ภาพที่ 3.28 กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห์ค่าอัตราการไหล (Flow Rate) 
                                  ของน้ าเสียจากอาคารส านักงาน 
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 3.3.4 ระดบัเสียงโดยทั่วไป 

     1)  ภาพถ่ายแสดงการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 

 
 

ภาพที่ 3.29 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก  

 

 

 

ภาพที่ 3.30 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ 
 

 
 

ภาพที่ 3.31 การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปบริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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 2) วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 
 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป จะด าเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
ก าหนดค่าระดับเสียงรบกวนและระดับเสียงที่ เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 โดยมี
รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศ แสดงดัง ตารางท่ี 3.23  
 

ตารางท่ี 3.23 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป 
 

ล าดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับเสียง 
 (Leq 24 ชม.) 

 

Integrated 
Sound Level 

Meter 

 

ติดตั้งชุดอุปกรณ์วัดเสียง โดยไมโครโฟนของมาตรวัดท่ีบริเวณ
ภายนอกอาคารให้ตั้งสูงจากพื้นไม่น้อยกว่า 1.20 เมตร โดยในรัศมี 
3.50 เมตร ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต้องไม่มีก าแพงหรือสิ่งอื่นใด
ท่ีมีคุณสมบัติในการสะท้อนเสียงกีดขวางอยู่ ส่วนบริเวณภายใน
อาคารให้ต้ังสูงจากพื้นไม่น้อยกว่า 1.20 เมตร โดยในรัศมี 1.00 เมตร 
ตามแนวราบรอบไมโครโฟนต้องไม่มีก าแพงหรือสิ่งอื่นใดท่ีมีคุณสมบัติ
ในการสะท้อนเสียงกีดขวางอยู่ และต้องห่างจากช่องหน้าต่าง หรือ
ช่องทางท่ีเปิดออกนอกอาคารอย่างน้อย 1.50 เมตร ท้ังน้ีการ
ตรวจวัดระดับ Leq 24 ชั่วโมง ใช้มาตรตรวจวัดระดับเสียงอย่าง
ต่อเน่ืองตลอดเวลา 24 ชั่วโมง การตรวจวัดระดับเสียงสูงสุด คือ ค่าท่ี
เกิดขึ้นในขณะหน่ึงระหว่างการตรวจวัดระดับเสียง และการตรวจวัด
ระดับเสียงพื้นฐาน คือ การตรวจวัดระดับเสียงท่ีค่าเปอร์เซ็นไทล์ท่ี 
90 ของการตรวจวัดระดับเสียงซึ่งมีหน่วยเป็น dB(A) 

 

3)    ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงาน
หลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัด ระหว่างวันที่ 14-15 มีนาคม 2565 จ านวน 3 ต าแหน่ง 
ได้แก่ บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก และบริเวณริมรั้วโรงงานด้าน
ทิศตะวันตก แสดงดังตารางท่ี 3.24 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.24 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ครั้งที่ 1/2565 
โครงการ  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่าง เดือนมกราคม พ.ศ. 2565  ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี : 0733162X   1402126Y 
 
 

เวลา 

ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย 
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

14-15 มี.ค. 65 
Leq 

07:00 – 08:00 60.3 

08:00 – 09:00 60.3 

09:00 – 10:00 59.1 

10.00 – 11.00 60.2 

11.00 – 12.00 59.5 

12.00 – 13.00 60.5 

13:00 – 14:00 59.3 

14:00 – 15:00 59.8 

15:00 – 16:00 59.5 

16:00 – 17:00 62.0 

17:00 – 18:00 58.2 

18.00 – 19.00 60.3 

19.00 – 20.00 57.8 

20.00 – 21.00 59.9 

21.00 – 22.00 59.4 

22.00 – 23.00 61.8 

23.00 – 00.00 62.1 

00.00 – 01.00 62.5 

01.00 – 02.00 60.9 

02.00 – 03.00 62.4 

03.00 – 04.00 61.6 

04.00 – 05.00 61.2 

05.00 – 06.00 60.6 

06.00 – 07.00 60.1 
Leq 24 ชม. 60.6 
ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 

 

หมายเหต ุ (1)  :  ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ 
     ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
 

 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 3.24 (ต่อ) 
โครงการ  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่าง เดือนมกราคม พ.ศ. 2565  ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี : 0733720X   1402257Y 
 

เวลา 

ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย 
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

14-15 มี.ค. 65 
Leq 

07:00 – 08:00 64.3 

08:00 – 09:00 62.9 

09:00 – 10:00 64.9 

10.00 – 11.00 62.5 

11.00 – 12.00 62.2 

12.00 – 13.00 63.6 

13:00 – 14:00 66.3 

14:00 – 15:00 65.3 

15:00 – 16:00 62.7 

16:00 – 17:00 66.4 

17:00 – 18:00 63.9 

18.00 – 19.00 65.5 

19.00 – 20.00 63.6 

20.00 – 21.00 63.1 

21.00 – 22.00 57.1 

22.00 – 23.00 57.1 

23.00 – 00.00 59.8 

00.00 – 01.00 61.0 

01.00 – 02.00 61.0 

02.00 – 03.00 63.2 

03.00 – 04.00 62.5 

04.00 – 05.00 61.0 

05.00 – 06.00 60.6 

06.00 – 07.00 61.2 
Leq 24 ชม. 63.2 
ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 

 

หมายเหต ุ (1)  :  ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ 
    ประกอบกจิการโรงงาน พ.ศ. 2548 
 

 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.24 (ต่อ) 
โครงการ  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4) 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่าง เดือนมกราคม พ.ศ. 2565  ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งพิกัดของสถานีตรวจวัด : ริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ 
ต าแหน่งพิกัด UTM ของสถานี : 0733485X   1402340Y 
 

เวลา 

ค่าระดับเสยีงเฉลี่ย 
(Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

14-15 มี.ค. 65 
Leq 

07:00 – 08:00 64.5 

08:00 – 09:00 70.6 

09:00 – 10:00 65.7 

10.00 – 11.00 63.6 

11.00 – 12.00 69.2 

12.00 – 13.00 68.1 

13:00 – 14:00 67.2 

14:00 – 15:00 68.5 

15:00 – 16:00 62.7 

16:00 – 17:00 70.4 

17:00 – 18:00 64.9 

18.00 – 19.00 65.9 

19.00 – 20.00 67.8 

20.00 – 21.00 66.5 

21.00 – 22.00 65.8 

22.00 – 23.00 67.9 

23.00 – 00.00 68.1 

00.00 – 01.00 68.0 

01.00 – 02.00 69.6 

02.00 – 03.00 67.4 

03.00 – 04.00 68.7 

04.00 – 05.00 68.6 

05.00 – 06.00 62.9 

06.00 – 07.00 64.9 
Leq 24 ชม. 67.5 
ค่ามาตรฐาน(1) ≤ 70 

 

หมายเหต ุ (1)  :  ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ 
    ประกอบกจิการโรงงาน พ.ศ. 2548 
 

 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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4) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
  

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอม
และรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2 5 6 5  (ค รั้ ง ที่  1 /2 5 6 5 ) ซึ่ ง ด า เนิ น ก า ร ต ร ว จ วั ด  ร ะ ห ว่ า ง วั น ที่  1 4 -1 5  มี น า ค ม  2 5 6 5 
จ านวน 3 ต าแหน่ง ได้แก่ บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก และบริเวณ
ริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก พบว่า ทุกจุดตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด โดยมีรายละเอียด 
ดังนี้    
 

 

▪ ระดับเสียง Leq 24 ชั่วโมง มีค่าอยู่ระหว่าง 60.6-67.5 เดซิเบล (เอ)  
  ค่ามาตรฐานไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ)   

 

เมื่อน าผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2565 ท าการเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 
ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562 แสดงดังตารางที่ 3.25  

        

▪ Leq 24 ชม.  มีแนวโน้มไม่แตกต่างจากการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  
     และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด แสดงดังภาพที่ 3.32 

 
ตารางท่ี 3.25 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด 
   ครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562  
  

จุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศ หน่วย 
จุดตรวจวดัระดบัเสยีง 

บริเวณรมิรั้วโรงงาน 
ด้านทิศตะวันตก 

บริเวณรมิรั้วโรงงาน 
ด้านทิศตะวันออก 

บริเวณรมิรั้วโรงงาน 
ด้านทิศเหนือ 

พิกัด UTM  แกน  X - 0733162 0733720 0733485 

               แกน  Y  - 1402126 1402257 1402340 

ผลการตรวจวัด Leq 24 ชม.     

ครั้งที่ 1/2562 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 66.2 59.9 68.0 

ครั้งที่ 2/2562 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 65.0 65.0 68.8 

ครั้งที่ 1/2563 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 66.9 62.4 68.4 

ครั้งที่ 2/2563 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 61.1 64.1 65.9 

ครั้งที่ 1/2564 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 61.1 65.0 67.8 

ครั้งที่ 2/2564 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 62.9 63.2 67.9 

ครั้งที่ 1/2565 ค่าเฉลี่ย 24 ชม. สูงสุด dB(A) 60.6 63.2 67.5 

  ค่ามาตรฐานเฉลี่ย 24 ชม.I dB(A) < 70 
 

 

 ที่มา :  ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
 หมายเหตุ      I   :  ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเร่ือง ก าหนดค่าระดับเสียงรบกวนและระดับเสียง 

                      ทีเ่กิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
 

 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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5) กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 
 

 
ภาพที่ 3.32 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป (Leq 24 ชม.) 
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)

ครั้งที่

Leq 24 hrs. < 70 dB (A)

บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันออก บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศเหนือ
บริเวณริมรั้วโรงงานด้านทิศตะวันตก ค่ามาตรฐาน 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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 3.3.5 กากของเสีย 

3.3.5.1 การตรวจวัดกากของเสีย 
 

1) วิธีการตรวจวัดกากของเสีย 
 

การตรวจวัดกากของเสีย ด าเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 ส าหรับวิธีการตรวจวัดกากของเสียมีรายละเอียด ดังตารางท่ี 3.26 

 
ตารางท่ี 3.26 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดกากของเสีย 
 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการวิเคราะห์ 

1 
2 
3 
4 
5 

แคดเมียม (Cadmium : Cd) 
โครเมียม (Chromium : Cr) 
สารหนู (Arsenic : As) 
ตะกั่ว (Lead : Pb) 
ปรอท (Mercury : Hg) 

Notification of 
the Minisrty of 
Industries Order 

(2005) 
 

เก็บตัวอย่างกากตะกอนโดยใช้ถุงพลาสติกสะอาด
ขนาดพอเหมาะ บรรจุตัวอย่างประมาณ 0.5 -1 
กิโลกรัม ปิดฝาให้สนิท หลังจากนั้นท าการแยกสิ่ง
แปลกปลอมออกก่อนน าไปวิเคราะห์ หากค่าปริมาณ
ความเข้มข้นท้ังหมดของสารอันตรายในหน่วย mg/kg 
และปริมาณความเข้มข้นของสารอันตรายในน้ าสกัด
ในหน่วย (mg/l) หากปริมาณความเข้มข้นทั้งหมด
ของสารอันตรายในหน่วย mg/kg มีค่าน้อยกว่า 
TTLC แต่ ม ากกว่ าค่ า  STLC จะต้ อ งน าตั วอย่ า ง
ของเหลวนั้นมาผ่านกระดาษกรอง Memdrane 
Filter ที่ มี เส้ น ผ่ านศู นย์ กล างของรูก รอง 0 .45 
ไมครอน แล้วน าของเหลวไปท าการวิเคราะห์หาสาร
นั้ น  โด ย ใช้ ส าร  0 .2  M sodium citrate ที่  pH 
5.0+0.1 เป็นน้ าสกัดที่ ใช้ ในวิธี  WET extraction 
solution วิเคราะห์ด้วยเครื่องมือที่ ก าหนดไว้ใน 
method 1310 ใน  Test Method for Evaluating 
Solid Waste, Physical Method, SW-846, 
3rdedition, U.S.Environmental Protection 
Agency, 1986 

 
 

2) ผลการตรวจวัดกากของเสีย 
 

ผลการตรวจวัดกากของเสียโดยวิธี TTLC และ STLC รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 5 พฤษภาคม 2565 จ านวน 2 
ต าแหน่ง ได้แก่ กากขี้เหล็กและฝุ่นจากเครื่องดักฝุ่น แสดงดังตารางท่ี 3.27 และตารางท่ี 3.28 

 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.27 ผลการตรวจวัดกากของเสีย ครั้งที่ 1/2565 
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรดีเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab  บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด  บริเวณฝุ่นจากเครื่องดักฝุ่น 
วันท่ีตรวจวัด  วันท่ี 5 พฤษภาคม 2565 
 

 
 

 

 
       หมายเหตุ   I  :  ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 

 
   
   
    
   
    
   
 
 

 
 
 

รายการตรวจวัด หน่วย 

ตรวจวัดโดยวิธี TTLC 

ค่ามาตรฐานI ตัวอย่างท่ี 1 
(mg/kg) 

ตัวอย่างท่ี 2 
(mg/kg) 

ตัวอย่างท่ี 3 
(mg/kg) 

Mercury mg/kg 2.25 2.29 2.46 < 20 
Cadmium mg/kg 333 351 336 < 100 
Chromium mg/kg 1,940 1,882 2,070 < 2,500 

Lead mg/kg 16,563 14,014 16,630 < 1,000 
Arsenic mg/kg 52.0 56.2 54.2 < 500 

รายการตรวจวัด หน่วย 

ตรวจวัดโดยวิธี STLC 

ค่ามาตรฐานI ตัวอย่างท่ี 1 
(mg/kg) 

ตัวอย่างท่ี 2 
(mg/kg) 

ตัวอย่างท่ี 3 
(mg/kg) 

Mercury mg/l <0.001 <0.001 <0.001 < 0.2 
Cadmium mg/l 16.7 12.6 13.5 < 1.0 
Chromium mg/l 6.09 4.81 4.89 < 5 

Lead mg/l 488 374 395 < 5.0 
Arsenic mg/l 1.28 1.00 1.01 < 5 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.27 (ต่อ) 
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรดีเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
            บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab  บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือนมกราคม พ.ศ. 2565 ถึงเดือนมิถุนายน พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งท่ีตรวจวัด  บริเวณกากข้ีเหล็ก (Slag) 
วันท่ีตรวจวัด  วันท่ี 5 พฤษภาคม 2565 
 

 
 

 

 

        หมายเหตุ   I  :  ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 
 
   
   
    
   
    
   
 

 
 
 
 
 
 

รายการตรวจวัด หน่วย 

ตรวจวัดโดยวิธี TTLC 

ค่ามาตรฐานI ตัวอย่างท่ี 1 
(mg/kg) 

ตัวอย่างท่ี 2 
(mg/kg) 

ตัวอย่างท่ี 3 
(mg/kg) 

Mercury mg/kg <0.10 <0.10 <0.10 < 20 
Cadmium mg/kg 4.97 3.80 3.72 < 100 
Chromium mg/kg 2,749 2,683 3,264 < 2,500 

Lead mg/kg 425 431 339 < 1,000 
Arsenic mg/kg 4.74 4.77 4.23 < 500 

รายการตรวจวัด หน่วย 

ตรวจวัดโดยวิธี STLC 

ค่ามาตรฐานI ตัวอย่างท่ี 1 
(mg/kg) 

ตัวอย่างท่ี 2 
(mg/kg) 

ตัวอย่างท่ี 3 
(mg/kg) 

Mercury mg/l <0.001 <0.001 <0.001 < 0.2 
Cadmium mg/l <0.01 <0.01 <0.01 < 1.0 
Chromium mg/l 2.21 1.50 1.27 < 5 

Lead mg/l 0.01 0.10 0.23 < 5.0 
Arsenic mg/l 0.03 0.06 0.06 < 5 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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2) สรุปผลการตรวจวัดกากของเสีย 

ผลการตรวจวัดปริมาณโลหะหนักในกากของเสีย รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิ ถุ น า ย น  2 5 6 5  (ค รั้ ง ที่  1 /2 5 6 5 ) ซึ่ ง ด า เนิ น ก า ร ต ร ว จ วั ด เมื่ อ วั น ที่  5  พ ฤ ษ ภ าค ม  2 5 6 5 
จ านวน 2 ต าแหน่ง ได้แก่ กากขี้เหล็ก และฝุ่นจากเครื่องดักฝุ่น พบว่า  
 
ตรวจวัดโดยวิธี TTLC 

ฝุ่นจากเครื่องดักฝุ่น 
 

▪ Mercury  มีค่าอยู่ระหว่าง 2.25-2.46 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
▪ Cadmium  มีค่าอยู่ระหว่าง 333-351 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
▪ Chromium  มีค่าอยู่ระหว่าง 1,882-2,070 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
▪ Lead  มีค่าอยู่ระหว่าง 14,014-16,630 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
▪ Arsenic  มีค่าอยู่ระหว่าง 52.0-56.2 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 

 

 กากขี้เหล็ก (Slag) 
▪ Mercury มีค่าน้อยกว่า 0.10 มิลลิกรัม/กิโลกรัม  
▪ Cadmium มีค่าอยู่ระหว่าง 3.72-4.97 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
▪ Chromium มีค่าอยู่ระหว่าง 2,683-3,264 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
▪ Lead    มีค่าอยู่ระหว่าง 339-431 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 
▪ Arsenic มีค่าอยู่ระหว่าง 4.23-4.77 มิลลิกรัม/กิโลกรัม 

 
ตรวจวัดโดยวิธี STLC 

ฝุ่นจากเครื่องดักฝุ่น 
▪ Mercury  มีค่าน้อยกว่า 0.001 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ Cadmium  มีค่าอยู่ระหว่าง 12.6-16.7 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ Chromium  มีค่าอยู่ระหว่าง 4.81-6.09 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ Lead  มีค่าอยู่ระหว่าง 395-488 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ Arsenic  มีค่าอยู่ระหว่าง 1.00-1.28 มิลลิกรัม/ลิตร 

 

 

กากขี้เหล็ก (Slag) 

 

▪ Mercury มีค่าน้อยกว่า 0.001 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ Cadmium มีค่าน้อยกว่า 0.01 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ Chromium มีค่าอยู่ระหว่าง 1.27-2.21 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ Lead    มีค่าอยู่ระหว่าง 0.01-0.23 มิลลิกรัม/ลิตร 
▪ Arsenic มีค่าอยู่ระหว่าง 0.03-0.06 มิลลิกรัม/ลิตร 

 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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จากการตรวจสอบกากของเสีย ของโครงการเพ่ือใช้ประกอบเป็นข้อมูล ในการเลือกส่งกากของ
เสียไปก าจัดยังบริษัทผู้รับก าจัดที่ได้รับอนุญาตอย่างถูกต้องตามที่ราชการก าหนด ทั้งนี้ บริษัท เหล็กสยาม     
ยามาโตะ จ ากัด ได้ด าเนินการจัดส่งกากขี้เหล็ก (slag) ส่งให้กับบริษัท สยามสตีล มิลล์ เซอร์วิส จ ากัด และฝุ่น
จากระบบบ าบัดมลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD) ส่งให้กับบริษัท ซิงค์ ออกไซด์ คอร์ปอเรชั่น (ปท.) 
จ ากัด, บริษัท เบเฟซา ซิงค์ (ปท) จ ากัด , บริษัท หัวจง อุตสาหกรรม จ ากัด ดังแสดงหนังสือรับก าจัดกาก
ตะกอนของหน่วยงานที่รับผิดชอบ เอกสารแนบท่ี 2.7 และเอกสารแนบท่ี 2.8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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 3.3.6 อาชีวอนามัย  
 

3.3.6.1 การตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน 
 
1) ภาพถ่ายแสดงการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน  
  

       

    

ภาพที่ 3.33 การตรวจวัดปริมาณฝุ่นในสถานที่ท างาน (TD และ RD) พนักงานปฏิบัติงานที่ EAF 
 
 

2) การตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน 
 

การตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน ด าเนินการตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่อง ความ
ปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับภาวะแวดล้อม (สารเคมี) ประกาศ ณ วันที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ. 2520 และ 
Limits for Air Contanminats of Occupational Safety and Health Administration โดยมีรายละเอียด
การตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน แสดงดังตารางท่ี 3.28 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

คนท่ี 1 

คนท่ี 3 

คนท่ี 2 

 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.28 รายละเอียดการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน 
 

ล าดับที ่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวดั รายละเอียดวิธีการตรวจวดั 

1 ฝุ่นทุกขนาด : Total 
Dust (TD) 

NIOSH Method 
0500 Issue 2 

ใช้วิธีการตรวจวัดตามที่ก าหนดไว้ใน NIOSH Manual of Analytical  Methods 
ซ่ึงน าชุดเก็บตัวอย่างติดตั้งไว้บนขาตั้งสูงจากพื้นประมาณ 1.5 เมตร และตั้งไว้
บริเวณที่เป็นแหล่งก าเนิดของฝุ่น ห่างประมาณ 1 เมตร ท าการเก็บตัวอย่างอากาศ 
โดยการดูดอากาศประมาณ 1-2 ลิตร/นาที ให้ได้ปริมาตร 133 ลูกบาศก์เซนติเมตร 
ผ่านกระดาษกรองที่อยู่ใน Cassette หลังจากนั้นน าไปชั่งน้ าหนักกระดาษกรองกอ่น
และหลังการเก็บตัวอย่าง 

2. ฝุ่นขนาดเล็กกวา่ 10 
ไมครอน : 
Respirable Dust 
(RD) 

NIOSH Method       
0600 Issue 3 

ใช้วิธีการตรวจวัดตามที่ก าหนดไว้ใน NIOSH Manual of Analytical  Methods 
ซ่ึงน าชุดเก็บตัวอย่างติดตั้งที่บริเวณระดับการหายใจของผู้ปฎิบัติงานและเก็บตลอด
ระยะเวลาการปฎิบัติงานนั้น โดยการดูดอากาศประมาณ 2.5 ลิตร/นาที ผ่าน
กระดาษกรองที่อยู่ใน Cassette หลังจากนั้นน าไปชั่งน้ าหนักและค านวณค่าความ
เข้มข้นของฝุ่น/ปริมาตรอากาศ 

 
3) ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน 

 

ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ       
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่  13 กุมภาพันธ์ 2565 จ านวน 2 รายการ 
ได้แก่ ปริมาณฝุ่นละอองประเภท Total Dust (TD) และฝุ่นละอองประเภท Respirabte Dust (RD) แสดงดัง 
ตารางท่ี 3.29 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
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ตารางท่ี 3.29 ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน ครั้งที่ 1/2565 
   

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน มกราคม พ.ศ. 2565 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2565 
  

วัน/เดือน/ป ี ต าแหน่งตรวจวดั 
ผลการตรวจวัดปริมาณ

ฝุ่นที่ตัวพนักงาน 
หน่วย ผลการตรวจวัด               ค่ามาตรฐาน(1) 

13 ก.พ. 65 

พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 1 
ฝุ่นทุกขนาด 
(Total Dust) 

มิลลิกรัมต่อ 
ลูกบาศก์เมตร 

1.31 

< 15 พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 2 1.15 

พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 3 1.48 

13 ก.พ. 65 

พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 1 
ฝุ่นที่สามารถเข้าถึงและ
สะสมในถุงลมปอดได้ 
(Respirable Dust) 

มิลลิกรัมต่อ 
ลูกบาศก์เมตร 

0.28 

< 5 พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 2 0.29 

พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 3 0.29 

    
หมายเหต ุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 

 

 
4) สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน 

 

ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ        
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิ ถุ น าย น  2 5 6 5  (ค รั้ งที่  1 /2 56 5 ) ซึ่ ง ด า เนิ น ก ารต รว จ วั ด เมื่ อ วั น ที่  1 3  กุ ม ภ า พั น ธ์  2 5 6 5 
จ านวน 2 รายการ ได้แก่ ปริมาณฝุ่นละอองประเภท Total Dust (TD) และ ฝุ่นละอองประเภท Respirable 
Dust (RD) พบว่า มีแนวโน้มใกล้เคียงกับผลการตรวจวัดครั้งท่ีผ่านมา โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

▪ ฝุ่นละออง Total Dust (TD)  
มีค่าระหว่าง 1.15-1.48 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 15 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  

 

▪ ฝุ่นละออง Respirable Dust (RD)  
มีค่าระหว่าง 0.28-0.29 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 
ค่ามาตรฐานไม่เกิน 5 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร  

 
 

 

ทั้งนี้ เมื่อน าผลการตรวจวัด ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้ง
ที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562 รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.30 

 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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• Total Dust ส่วนใหญ่มีค่าใกล้เคียงกับการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา  
  และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด แสดงดังภาพที่ 3.35 

     

• Respirable Dust ทุกจุดตรวจวัดมีค่าใกล้เคียงกับการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา 
  และมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด แสดงดังภาพที่ 3.36 

 
นอกจากนี้ โครงการยังได้ให้พนักงานในห้องควบคุม (Control Room) ในกรณีที่จะต้องเข้าไป

ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม พนักงานจะสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ได้แก่ หน้ากากแบบไส้กรอง 
และแว่นตาในขณะปฏิบัติงาน ซึ่งสามารถป้องกันมิให้พนักงานได้รับผลกระทบจากฝุ่นละอองในพ้ืนที่ท างานดังกล่าว
ได้เป็นอย่างด ีแสดงดังภาพที่ 3.34  

 

  
  

 
  

ภาพที่ 3.34 พนักงานสวมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล และอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
 ส ารองภายในโครงการ 
 
 
 
 
 
 
 

หน้ากากกรองสารเคมี 

แว่นตานิรภัย 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.30 ผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบระหว่างผลการตรวจวัด 
 ครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 ครั้งที่ 1-2/2562  

 

จุดตรวจวดั หน่วย 
ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565 

1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565 

ผลการตรวจวัด Total Dust : TD 

 พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 1 mg/m3 0.74 2.19 3.10 0.09 0.87 1.62 1.31 

พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 2 mg/m3 1.45 2.97 0.77 0.46 1.21 1.78 1.15 

พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 3 mg/m3 3.12 0.47 0.63 0.57 0.95 1.39 1.48 

ค่ามาตรฐานI,II mg/m3 < 15 

   ผลการตรวจวดั Respirable Dust : RD 

 พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 1 mg/m3 0.26 0.38 0.17 0.11 0.24 1.05 0.28 

พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 2 mg/m3 0.38 0.30 0.12 0.06 0.20 0.90 0.29 

พนักงานประจ าเตาหลอมคนที่ 3 mg/m3 0.83 0.39 0.22 0.07 0.34 0.94 0.29 

ค่ามาตรฐานI,II mg/m3 < 5 
 

ที่มา     :     ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด  
หมายเหต ุ  
  I : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกระทรวงมหาดไทย เร่ือง ความปลอดภัยในการท างานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อม (สารเคมี) ประกาศ  
    ณ วันที่ 30 พฤษภาคม พ.ศ. 2520  
  II : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจาก Limits for Air Contaminants of Occupational Safety and Health Administration 
     (เริ่มใช้ครั้งที่ 1/2561)  

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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5)   กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นที่ตัวพนักงาน 
 

 
 
 

ภาพที่ 3.35 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองประเภท Total Dust : TD 
 
 

 
 

ภาพที่ 3.36 กราฟแสดงผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองประเภท Respirable Dust : RD 
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รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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3.3.6.2 การตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

1) ภาพถ่ายแสดงการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน  
 

  
  

ภาพที่ 3.37 การตรวจวัดเสียง Leq 8 ชั่วโมง บริเวณแท่นรีด BD 
 

  
  

ภาพที่ 3.38 การตรวจวัดเสียง Leq 12 ชั่วโมง บริเวณหน้าเตาหลอม EAF 
 

 
 

     2) วิธีการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

การตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน ด าเนินการตามกฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการ
บริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความ
ร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ.2559 และประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียง
ที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 โดยมีรายละเอียดการตรวจวัด
ระดับเสียงภายในโรงงานแสดงดัง ตารางท่ี 3.31 
  
 
 
 
 
 

ในห้องควบคุม BD บริเวณแท่นรีด BD 

บริเวณหนา้เตาหลอม EAF ในห้องควบคุม EAF 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.31 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

ล าดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับเสียงภายใน
โรงงาน : Leq 12 ชม. 

 

Sound Level 
Meter 

 

ติดตั้งชุดอุปกรณ์ตรวจวัดเสียง Set เครื่องให้อ่านค่าท่ี Scale 
A (dB(A)) และตรวจวัดเสียงบริเวณท่ีผู้ปฏิบัติงาน หรือบริเวณ
ท่ีเป็นแหล่งก าเนิดเสียงดังตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน 12 
ชั่วโมง  

 
 

3) ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน  
 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ      
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 11-12 กุมภาพันธ์ 2565 แสดงดังตารางที่ 
3.32  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.32 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน ครั้งที่ 1/2565  
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน มกราคม  พ.ศ. 2565    ถึงเดือนมิถุนายน  พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด บริเวณแท่นรีด BD 

 

 
หมายเหต ุ (1) : ด าเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เหล็ก
สยามยามาโตะ จ ากัด เลขที ่อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564 

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจา้งได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

 
    
    
    
    
    
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

11-12 กุมภาพันธ์ 2565 
20:00  – 21:00  83.0 
21:00  – 22:00  83.9 
22:00  – 13:00  83.8 
23:00  – 00:00  84.5 
00:00  – 01:00  83.6 
01:00  – 02:00  84.0 
02:00  – 03:00  84.0 
03:00  – 04:00  82.7 
04:00  – 05:00  82.3 
05:00  – 06:00  81.4 
06:00  – 07:00  83.2 
07:00  – 08:00  83.1 

Leq (TWA) 12 ชม.(1) 83.4 
ค่ามาตรฐาน 12 ชั่วโมง(2) < 83 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.32 (ต่อ)  
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน มกราคม  พ.ศ. 2565  ถึงเดือนมิถุนายน  พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด บริเวณ BD ในห้องควบคุม 
 

 
หมายเหต ุ (1) : ด าเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เหล็ก
สยามยามาโตะ จ ากัด เลขที ่อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564  

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจา้งได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

   
   
    
   
    
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

11-12 กุมภาพันธ์ 2565 
20:00  – 21:00  62.7 
21:00  – 22:00  65.8 
22:00  – 13:00  66.1 
23:00  – 00:00  66.5 
00:00  – 01:00  66.5 
01:00  – 02:00  64.3 
02:00  – 03:00  63.9 
03:00  – 04:00  62.9 
04:00  – 05:00  62.5 
05:00  – 06:00  65.3 
06:00  – 07:00  63.7 
07:00  – 08:00  61.2 

Leq (TWA) 12 ชม.(1) 64.6 
ค่ามาตรฐาน 12 ชั่วโมง(2) < 83 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.32 (ต่อ)  
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน มกราคม  พ.ศ. 2565  ถึงเดือนมิถุนายน  พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด บริเวณหน้าเตาหลอม EAF 
 

 
หมายเหต ุ (1) : ด าเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เหล็ก
สยามยามาโตะ จ ากัด เลขที ่อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564  

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจา้งได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

   
   
    
   
    
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

12 กุมภาพันธ์ 2565 
08:00  – 09:00  103.6 
09:00  – 10:00  105.4 
10:00  – 11:00  102.9 
11:00  – 12:00  103.5 
12:00  – 13:00  103.3 
13:00  – 14:00  103.7 
14:00  – 15:00  105.3 
15:00  – 16:00  103.8 
16:00  – 17:00  102.7 
17:00  – 18:00  104.2 
18:00  – 19:00  103.4 
19:00  – 20:00  106.4 

Leq (TWA) 12 ชม.(1) 104.2 
ค่ามาตรฐาน 12 ชั่วโมง(2) < 83 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.32 (ต่อ)  
 

โครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอยีดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 

จัดท ารายงานโดย Industrial Service and Lab บรษิัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วสิเซส จ ากัด 
ช่วงเวลาระหว่างเดือน มกราคม  พ.ศ. 2565  ถึงเดือนมิถุนายน  พ.ศ. 2565 
ต าแหน่งสถานีตรวจวัด บริเวณ EAF ในห้องควบคุม 
 

 
หมายเหต ุ (1) : ด าเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เหล็ก
สยามยามาโตะ จ ากัด เลขที ่อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564  

 (2) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจา้งได้รับ 
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561  

   
   
    
   
    
   

 
 
 

 
 
 
 
 
 

เวลา 
ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 

12 กุมภาพันธ์ 2565 
08:00  – 09:00  62.8 
09:00  – 10:00  63.8 
10:00  – 11:00  63.8 
11:00  – 12:00  64.5 
12:00  – 13:00  64.8 
13:00  – 14:00  65.6 
14:00  – 15:00  67.2 
15:00  – 16:00  67.3 
16:00  – 17:00  67.4 
17:00  – 18:00  67.7 
18:00  – 19:00  67.8 
19:00  – 20:00  67.2 

Leq (TWA) 12 ชม.(1) 66.1 
ค่ามาตรฐาน 12 ชั่วโมง(2) < 83 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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4) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงานโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ  
ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการ
ตรวจวัดเมื่อวันที่ 11-12 กุมภาพันธ์ 2565 การตรวจวัดระดับเสียงภายนอกห้องควบคุม พบว่า มีค่าเกิน
เกณฑ์มาตรฐานทีก่ าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

    
▪  ระดับเสียง Leq 12 ชั่วโมง มีค่าอยู่ระหว่าง 83.4-104.2 เดซิเบล (เอ) 
    ค่ามาตรฐานไม่เกิน 83 เดซิเบล (เอ) 

 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงพบว่า มีระดับเสียงเกิน 85 dB(A) จะมีเครื่องหมายหรือข้อความที่
แสดงว่าต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง เพื่อให้พนักงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงก่อนออกไปปฏิบัติงาน
และจัดท าป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดังตามจุดต่างๆ ให้พนักงานเห็นได้อย่างเด่นชัด แสดงดังภาพที่ 2.25 และ
จากการปฏิบัติงานโดยปกติพนักงานจะปฏิบัติงานอยู่ภายในห้องควบคุม หากพนักงานจะออกไปปฏิบัติงาน
นอกห้องควบคุมต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล Ear Plug หรือ Ear Muffs ทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน
ในพ้ืนที่ที่มีระดับเสียงของเครื่องจักร เกิน 85 dB(A) และระยะเวลาในการเข้าปฏิบัติงาน ณ จุดที่มีเสียงดังเกิน
กว่า 85 dB(A) เป็นระยะเวลาสั้นๆ เท่านั้น แสดงดังภาพที่ 2.26 ในปัจจุบันทางโครงการได้มีการติดตั้งหุ่นยนต์
บริเวณเตาหลอมไฟฟ้าเพ่ือช่วยในการท างานแทนคน ซึ่งสามารถช่วยลดความถี่ในการออกมาปฏิบัติงานนอก
ห้องควบคุมของพนักงานได้ และทางโครงการได้จัดท าโครงการอนุรักษ์การได้ยินในพื้นที่ที่มีการตรวจวัดเสียง ที่
มีค่าสูงกว่า 85 dB(A) และจัดให้พนักงานมีการอบรมตามข้อก าหนดของโครงการอนุรักษ์การได้ยิน  แสดงดัง
เอกสารแนบที่ 3.6 นอกจากนี้ โครงการได้พยายามลดเสียงที่แหล่งก าเนิด โดยให้มีมาตรการเพ่ิมเติม เช่น 
ติดตั้งแผ่นยางบริเวณ Stopper เพ่ือลดเสียงของเหล็กที่จะกระทบกับ Stopper รวมถึงจัดท าแผ่นกั้นดูดซับ
เสียงบริเวณที่พักของพนักงานที่ปฏิบัติ งานอยู่ในห้องควบคุม แสดงดังภาพที่ 2.22 จึงสามารถป้องกัน
ผลกระทบจากเสียงดังให้แก่พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าวอีกด้วย โดยผลการตรวจวัดระดับเสียง
ภายในห้องควบคุม พบว่า ทุกจุดตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
▪ ระดับเสียง Leq 12 ชั่วโมง มีค่าอยู่ระหว่าง 64.6-66.1 เดซิเบล (เอ) 
    ค่ามาตรฐานไม่เกิน 85 เดซิเบล (เอ) 
 
เมื่อน าผลการตรวจวัดครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่     

1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562 รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.33 และดังภาพที่ 3.39 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.33 ผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 
1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562  

 

จุดตรวจวัด 

ค่าระดับเสียงเฉลี่ย (Equivalent Sound Pressure Level) : dB(A) 
ระดับเสียง Leq (TWA) 

ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565 

1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565 

แท่นรีด BD 65.1 83.0 73.7 81.7 83.1 83.0 83.4 

BD ในห้องควบคุม 71.0 68.9 65.2 61.6 64.3 63.6 64.6 

หน้าเตาหลอม  EAF 103.0 106.7 101.5 103.1 103.4 103.5 104.2 

EAF ในห้องควบคุม 70.7 66.0 66.2 67.0 66.5 63.7 66.1 

ค่ามาตรฐาน   ≤ 85(1), (2) ≤ 83(1), (3) 

 
 

ที่มา     :     ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
   
หมายเหต ุ (1) : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจา้งได้รับ 

เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561   
 (2) : ด าเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล้อม รายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามหนังสือผล

การพิจารณารายงาน เลขที่ วว. 0804/2103 ลงวันที่ 8 มีนาคม 2537 
 (3) : ด าเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (คร้ังที่ 4) ของบริษัท 
เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด เลขที่ อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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5) กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

หมายเหตุ : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา   
การท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

 : ครั้งที่ 1/2562- ครั้งที่ 2/2564 ด าเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล้อม รายงานวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมตาม
หนังสือผลการพิจารณารายงาน เลขที่ วว. 0804/2103 ลงวันที่ 8 มีนาคม 2537 

 : ครั้งที่ 1/2565 เป็นต้นไป ด าเนินการตรวจวัดตามมาตรการตรวจติดตามคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
เลขที่ อก. 5103.3.1/3430 ลงวันที่ 22 ธันวาคม 2564 

 

ภาพที่ 3.39 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงภายในโรงงาน 
 
 

Leq 12 ชม. < 83 dB(A) 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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3.3.6.3 การตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงาน 
 
  1) ภาพถ่ายแสดงการตรวจวัดความร้อนภายในโรงงาน 

 

        
 

ภาพที่ 3.40 การตรวจวัดความร้อนในสถานที่ท างานบริเวณแท่นรีด BD 

                 

 

ภาพที่ 3.41 การตรวจวัดความร้อนในสถานที่ท างานบริเวณเตาหลอมไฟฟ้า EAF 
 
 

 
 

2) วิธีการตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงาน 
 

การตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงาน ด าเนินการตามกฎกระทรวง เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน
ในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความ
ร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2549 และตามกฎกระทรวง เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการ
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 
2559 โดยมีรายละเอียดการตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงานแสดงดังตารางท่ี 3.34 
  
 
 
 
 

พนักงานท่ีปฏิบัติงานที่พื้นที BD บริเวณแท่นรีด BD 

พนักงานท่ีปฏิบัติงานที่พื้นที EAF บริเวณหน้าเตาหลอม EAF 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.34 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงาน 
 

ล าดับที่ พารามิเตอร์ วิธีการตรวจวัด รายละเอียดการตรวจวัด 
 

1 
 

ระดับความร้อน  (Heat 
Stress : WBGT) 

 

WBGT Index 
 

ท าการตรวจวัดโดยอุปกรณ์และวิธีการ WBGT Index ซ่ึงจะท า
การติดตั้งเครื่องบริเวณท่ีพนักงานท างานสัมผัสกับความร้อน     
ท่ีระดับความสูงประมาณ 1.5 เมตร หรือประมาณระดับหน้าอก
ของผู้ปฏิบัติงานเป็นเวลาประมาณ  2 ชั่วโมง แล้วอ่านค่า 
Parameter ต่างๆ (Tg Tna Tnwb และ WBGT Index ) เพื่ อ
น ามาค านวณหาค่า WBGT Index 

 

3) ผลการตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงาน  
 

ผลการตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 (ครั้งที ่1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัด เมื่อวันที่ 6 เมษายน 2565 แสดงดังตารางท่ี 3.35 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.35 ผลการตรวจวัดความร้อนภายในโรงงาน ครั้งที่ 1/2565 
 
โครงการ  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรดีเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งท่ี 4)  
             บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
จัดท ารายงานโดย  Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด 
ระหว่างเดือน  มกราคม พ.ศ.2565 ถึง เดือนมิถุนายน พ.ศ.2565 
 

วัน/เดือน/ป ี ต าแหน่งตรวจวดั 
ลักษณะ/ 

ประเภทของงาน 
ผลการตรวจวัดอุณหภูม ิ

(°C) 
ค่ามาตรฐาน(1) 

6 เม.ย. 65 พื้นที่หน้าเตาหลอม  EAF - หลอมเหลก็ 35.6 -I 

6 เม.ย. 65 พื้นที่แท่นรีด BD - รีดเหล็กแท่ง 30.7 -I 

6 เม.ย. 65 
พนักงานปฎบิัติงานที่พื้นที่หน้าเตา
หลอม  EAF 

- ตรวจสอบคุณภาพน้ าเหล็ก 
- ปฏบิัติงานภายในห้อง Control 

25.5 < 32 

6 เม.ย. 65 
พนักงานปฎบิัติงานที่พื้นที่แท่นรีด 
BD 

- ตรวจสอบเครื่องจักร 
- ปฏบิัติงานภายในห้อง Control 

26.3 < 34 

หมายเหตุ    (1)  :   ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากกฎกระทรวง เรื่อง การก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ     
          สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559  
I :   เป็นค่าที่ได้จากการตรวจวัดความร้อนจริงในพื้นที่เตาหลอม ตลอดระยะเวลา 2 ชม., ไม่มีการค านวณจากภาระงาน, ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 

 

 

4) สรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงาน 
 

ผลการตรวจวัดระดับความร้อนภายในโรงงาน รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
โรงหลอมและรีดเหล็กโครงสร้างรูปพรรณ (ครั้งที่ 4) บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ซึ่งด าเนินการตรวจวัด เมื่อวันที่ 6 เมษายน 2565 พบว่า ทุกจุดตรวจวัดมีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนด โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 

▪ ความร้อน  (Heat stress : WBGT: oC)  
  
 พนักงานปฎิบัติงานที่พื้นที่หน้าเตาหลอม  EAF มีค่าเท่ากับ 25.5 องศาเซลเซียส 
   ค่ามาตรฐานไม่เกิน 32 องศาเซลเซียส  
 พนักงานปฎิบัติงานที่พื้นที่แท่นรีด BD มีค่าเท่ากับ 26.36 องศาเซลเซียส 
   ค่ามาตรฐานไม่เกิน 34 องศาเซลเซียส 

 

เมื่อน าผลการตรวจวัดในครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 
1-2/2563 และครั้งที ่1-2/2562 รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.36 และดังภาพที่ 3.42 

 
 
 

 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.36 ผลการตรวจวัดความร้อนภายในโรงงาน ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับผลการตรวจวัด 
  ครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563 และครั้งที่ 1-2/2562  
 
 

คร้ังท่ีตรวจวัด 
ผลตรวจวัดความร้อน(Heat stress : WBGT: oC)  

พ้ืนที่หน้าเตาหลอม  EAF 
พนักงานปฎิบัติงานที่พื้นที่

หน้าเตาหลอม  EAF 
พ้ืนที่แท่นรีด BD 

พนักงานปฎิบัติงานที่พื้นที่
แท่นรีด BD 

1/2562 32.7 21.4 31.1 20.6 

2/2562 30.4 21.0 30.0 22.2 

1/2563 31.0 21.0 30.2 22.3 

2/2563 31.0 20.6 28.9 22.8 

1/2564 31.4 19.6 29.6 19.5 

2/2564 29.5 20.9 30.6 22.4 

ค่ามาตรฐาน(1)   -I < 34๐C -I < 34๐C 
1/2565 35.6 25.5 30.7 26.3 
ค่ามาตรฐาน(1)  -I < 32๐C -I < 34๐C 

 
 

ที่มา     :     ผลการตรวจวัดโดย Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด  
หมายเหต ุ  
  (1)  : ค่ามาตรฐานที่ใช้มาจากกฎกระทรวงแรงงาน เร่ือง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย 
   อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559  

- ลักษณะงานปานกลางต้องมีมาตรฐานระดับความร้อน ไม่เกินค่าเฉลี่ยอุณหภูมิเวตบัลบ์โกลบ (WBGT) ไม่เกิน 32 องศา
เซลเซียส)  

- ลักษณะงานเบาต้องมีมาตรฐานระดับความร้อน ไม่เกินค่าเฉลี่ยอุณหภูมิเวตบัลบ์โกลบ (WBGT) ไม่เกิน 34 องศา
เซลเซียส)  

              I    :    เป็นค่าที่ได้จากการตรวจวัดความร้อนจริงในพื้นที่เตาหลอม ตลอดระยะเวลา 2 ชม., ไม่มีการค านวณจากภาระงาน, ไม่ก าหนดค่ามาตรฐาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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3) กราฟแสดงผลการตรวจวัดความร้อนภายในโรงงาน 
   

 
 

 
 

ภาพที่ 3.42 กราฟแสดงผลการตรวจวัดความร้อน (Heat Stress : WBGT) ภายในโรงงาน 

WBGT < 34 
o
C 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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3.3.7 การตรวจสุขภาพพนักงาน 

1. รายละเอียดการตรวจสุขภาพอนามัย 

 

บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานเป็นประจ า         
ปีละ 1 ครั้ง ในปี 2565 ทางโครงการได้วางแผนด าเนินการตรวจสุขภาพในวันที่ 6 และ 17 ตุลาคม 2565 ทั้งนี้ 
ทางโครงการจึงขอรายงานผลตรวจสุขภาพประจ าปี 2564 ด าเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันที่  14 และ 22 
ธันวาคม 2564 ดังเอกสารแนบที่ 2.18 โดยการตรวจสุขภาพประจ าปี 2564 มีรายการตรวจสุขภาพทั้งสิ้น 5  
รายการ ดังนี้ 
 

 

1. การตรวจสุขภาพท่ัวไปโดยแพทย์ (PE) 
2. การตรวจสมรรถภาพทางปอด (Spirometry) 
3. Chest X-Ray 
4. การตรวจสายตา 
5. การตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audiometry) 

 
2. ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจ าปี 2564 

 

ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจ าปี 2564 ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด โดย
โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง ทั้งนี้ ได้ยกเลิกการตรวจสมรรถภาพทางปอด (Spirometry) 1 รายการ เนื่องจาก
สถานการณ์โควิด-19 อ้างอิงตามหนังสือเลขที่ สรอส.101/2563 ของสมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและ
สิ่งแวดล้อมแห่งประเทศไทย โดยมีรายละเอียดการตรวจสุขภาพ ดังตารางท่ี 3.37 และดังเอกสารแนบท่ี 2.18 
 
 

• หมายเหตุ  : ตามหนังสือพิจารณารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ เลขท่ีทส.๑๐๐๗.๕/
๑๐๓๘๔ ทางโครงการขอชี้แจงรายละเอียดการตรวจสุขภาพ ปี 2564 เลื่อนเป็นเดือนธันวาคม 2564 ท าให้ไม่
สามารถสรุปผลตรวจดังกล่าวได้ทันภายในปี 2564 นั้น เป็นไปตามบันทึกประชุมคณะกรรมการบริการงาน
บุคคลบริษัทฯ ครั้งที่ 7/64 ลงวันที่ 2 กรกฎาคม 2564 ทั้งนี้ ในปี2565 ทางโครงการมีแผนตรวจสุขภาพใน
วันที่ 6 และ 17 ตุลาคม 2565 เพ่ือให้สามารถสรุปผลตรวจสุขภาพได้ทันในปี 2565 รายละเอียดตามเอกสาร
แนบท่ี 2.18  
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.37 ผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจ าปี 2564 
  

ลักษณะ 
การตรวจสุขภาพ 

รายการที่ตรวจ 
หน่วยงาน 
ที่ตรวจวัด 

จ านวนลกูจ้าง ผลการตรวจ 
การด าเนิน 

การกรณีผิดปกติ  

ชี้แจงรายละเอียด 
ความผิดปกติอื่น

เพ่ิมเติม ทั้งหมด 
(ราย) 

ที่ตรวจ 
(ราย) 

ปกติ 
(ราย) 

ผิดปกติ
(ราย) 

- การตรวจสุขภาพท่ัวไป การตรวจสุขภาพท่ัวไปโดยแพทย์ (PE) โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง 369 294 281 13 แจ้งผลตรวจสุขภาพให้พนักงานทราบ 
เพื่อดูแลสุขภาพของตนเอง  

- 
 

สายตาคัดกรอง (Visibility) โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง 369 342 156 186 

การเอกซเรย์ทรวงอก  
(Chest X-Ray) 

โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง 369 341 326 15 

- การตรวจสุขภาพตาม
ลักษณะงาน 

การตรวจสมรรถภาพทางปอด  
(Spirometry) 

โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง ยกเลิกการตรวจสมรรถภาพทางปอด 
(Spirometry) เนื่องจากสถานการณ์โควิด-19 
อ้างอิงตามหนังสือเลขท่ี สรอส.101/2563 ของ

สมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและ
สิ่งแวดล้อมแห่งประเทศไทย 

แจ้งผลตรวจสุขภาพให้พนักงานทราบ 
หากเป็นผู้ผิดปกติรายใหม่จะด าเนินการ
ส่งพนักงานเข้าพบแพทย์ของบริษัทฯ 
ภายใน 60 วัน เพื่อพิจารณาส่งตรวจซ้ า
ที่โรงพยาบาล พนักงานท่ีมีผลผิดปกติจะ
น ามาวิเคราะห์และให้แพทย์อาชีวอนา
มัยลงความเห็น ส่วนผู้ผิดปกติรายเดิม
หากพบความผิดปกติมากขึ้นอย่างมี
นัยส าคัญ จะแจ้งให้ผู้จัดการแผนกต้น
สังกัดให้ค าแนะน าพนักงานภายใน 30 
วันหลังจากได้รับแจ้งจากจป. 

- 

การตรวจสมรรถภาพการได้ยิน  
(Audiometry) 

โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง 369 277 268 9 

- 

 

ที่มา : โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง, 2564 รวบรวมโดย : บริษัทเหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด, 2564 
หมายเหตุ : ผู้ผิดปกติตามลักษณะงาน อยู่ระหว่างด าเนินการวิเคราะห์โรคจากการท างาน ตามกระบวนการของบริษัทฯ 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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       3.  สรุปผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจ าปี 2564 
  การตรวจสุขภาพของพนักงานประจ าปี 2564 ได้ตรวจสุขภาพเมื่อวันที่ 14 และ 22 ธันวาคม 2564 
พบว่าพนักงานส่วนใหญ่มีสุขภาพเป็นปกติ  ซึ่งผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงานในการท างานพบว่า 
พนักงานส่วนใหญ่มีผลการตรวจอยู่ในเกณฑป์กติ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

 
 

➢ การตรวจสุขภาพท่ัวไปโดยแพทย์ (PE)  อยู่ในเกณฑ์ปกติร้อยละ    95.6 
➢ การตรวจสายตา อยู่ในเกณฑ์ปกติร้อยละ    45.6 
➢ Chest X-Ray อยู่ในเกณฑ์ปกติร้อยละ    95.6 
➢ การตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audiometry) อยู่ในเกณฑ์ปกติร้อยละ    96.8 

 
 

 

        ทั้งนี้ ทางโครงการได้น าผลการตรวจสุขภาพประจ าปี 2564 มาเปรียบเทียบกับผลการตรวจสุขภาพ
ประจ าปี 2562, ประจ าปี 2561 และประจ าปี 2560 เพ่ือแสดงแนวโน้มในการเปลี่ยนแปลงด้านสุขภาพ
พนักงาน รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.38 และดังภาพที่ 3.43  
 
     ส าหรับผู้ที่ตรวจพบความผิดปกติตามลักษณะงานในการท างานของประจ าปี 2564 ได้แก่ การตรวจ
สมรรถภาพการได้ยิน (Audiometry) โดยทางโครงการได้ส่งตรวจซ้ าที่โรงพยาบาล และวิเคราะห์โรคจากการ
ท างานหากผลตรวจผิดปกติ ตามกระบวนการของบริษัทฯ โดยโครงการมีมาตรการในการด าเนินการให้แพทย์
ผู้ท าการตรวจรักษาได้ให้ค าแนะน าและวิธีการปฏิบัติตัวในการรักษาสุขภาพของพนักงานแต่ละคนเพ่ือลดอัตรา
การเจ็บป่วยและช่วยเพ่ิมประสิทธิภาพในการท างานให้กับพนักงาน และด าเนินการส่งตัวพนักงานไปรับการ
ตรวจซ้ าที่โรงพยาบาล ซึ่งจะแจ้งผลให้ทางต้นสังกัดของพนักงาน และตัวพนักงานทราบ เพ่ือให้มีการเฝ้าระวัง
ระหว่างการปฏิบัติงานโดยให้มีการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่เกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด 
ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานในโรงงาน นอกจากนี้ ผลตรวจสุขภาพตามลักษณะงานของพนักงาน ประจ าปี 2561-
2564 ผลตรวจสุขภาพตามลักษณะงานที่ผิดปกติดังกล่าว ได้ผ่านกระบวนการวิเคราะห์โรคจากการท างานของ
บริษัทแล้ว ซึ่งพบว่า ไม่มีพนักงานคนใดผิดปกติอันมีสาเหตุจากการท างาน รายละเอียดแสดงดังตารางที่ 
3.39 และดังภาพที่ 3.44 
 

   
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.38 สรุปผลการตรวจสุขภาพท่ัวไป ย้อนหลัง 3 ปี (ประจ าปี 2561-2564) 
 

ปีที่ตรวจ หน่วยงานที่ตรวจวัด 

รายการตรวจ 
การตรวจสขุภาพทั่วไปโดยแพทย์ 

 (PE) 
สายตาคัดกรอง  

(Visibility) 
การเอกซเรย์ทรวงอก  

(Chest X-Ray) 
ปกติ (ราย) % ปกต ิ ผิดปกติ (ราย) % ผิดปกต ิ ปกติ (ราย) % ปกต ิ ผิดปกติ (ราย) % ผิดปกต ิ ปกติ (ราย) % ปกต ิ ผิดปกติ (ราย) % ผิดปกต ิ

ปี 2561 
โรงพยาบาลบางปะกอก 9 

อินเตอร์เนชั่นนอล 
305 87.4 44 12.6 143 42.9 190 57.1 326 93.9 21 6.1 

ปี 2562 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
303 85.1 53 14.9 142 41.6 199 58.4 352 98.6 5 1.4 

ปี 2563 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
295 97.0 9 3.0 136 40.8 197 59.2 347 98.3 6 1.7 

ปี 2564 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
281 95.6 13 4.4 156 45.6 186 54.4 326 95.6 15 4.4 

 
ที่มา : โรงพยาบาลบางปะกอก 9 อินเตอร์เนชั่นนอล ปี 2561, โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง ป ี2562-2563 
รวบรวมโดย : บริษัทเหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 

 
 

 
 
 
 
 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ตารางท่ี 3.39 สรุปผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน ย้อนหลัง 3 ปี (ประจ าปี 2561-2564) 
 

ปีที่ตรวจ หน่วยงานที่ตรวจวัด 

รายการตรวจ 
การตรวจสมรรถภาพทางปอด 

(Spirometry) 
การตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 

(Audiometry) 

ปกติ (ราย) % ปกต ิ ผิดปกติ* (ราย) % ผิดปกต ิ
ผิดปกติจาก
การท างาน 

(ราย) 
% ผิดปกต ิ ปกติ (ราย) % ปกต ิ ผิดปกติ* (ราย)  % ผิดปกต ิ

ผิดปกติจาก
การท างาน 

(ราย) 
% ผิดปกต ิ

ปี 2561 
โรงพยาบาลบางปะกอก 
9 อินเตอร์เนชั่นนอล 

259 100.0 0 0.0 0 0.0 272 98.9 3 1.1 0 0.0 

ปี 2562 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
270 97.1 8 2.9 0 0.0 274 96.1 11 3.9 0 0.0 

ปี 2563 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
276 99.6 1 0.4 0 0.0 268 95.7 12 4.3 0 0.0 

ปี 2564 
โรงพยาบาลกรุงเทพ-

ระยอง 
ยกเลิกการตรวจ เนื่องจากสถานการณ์โควิด-19 อ้างอิงตามหนังสือเลขที่ สรอส.101/2563 ของ

สมาคมโรคจากการประกอบอาชพีและสิ่งแวดล้อมแห่งประเทศไทย 
268 96.8 9 3.2 - - 

 

ที่มา : โรงพยาบาลบางปะกอก 9 อินเตอร์เนชั่นนอล ปี 2561, โรงพยาบาลกรุงเทพ-ระยอง ป ี2562-2564 
รวบรวมโดย : บริษัทเหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด 
หมายเหต ุ    *   :   จ านวนผู้ผิดปกติตามลักษณะงาน คือ จ านวนพนกังานผิดปกติที่เข้าพบแพทย์ประจ าบริษัท และแพทย์ลงความเห็นให้ตรวจซ้ าที่โรงพยาบาล 
 -    : จ านวนผู้ผิดปกติตามลักษณะงาน ประจ าปี 2564 อยู่ระหวา่งด าเนินการวิเคราะห์โรคจากการท างาน ตามกระบวนการของบริษัทฯ 
 

 
 



 
รายงานผลการปฎิบตัิตามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงหลอมและรีดเหล็กโครงสรา้งรูปพรรณ (ครั้งที่ 4)  
บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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ภาพที่ 3.43 กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพทั่วไปประจ าปี 2561-2564 
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ภาพที่ 3.43 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพทั่วไป ประจ าปี 2561-2564 
 
 

 
หมายเหตุ  - : ยกเลกิการตรวจ เนื่องจากสถานการณโ์ควิด-19 อา้งอิงตามหนังสอืเลขที่ สรอส.101/2563 ของสมาคมโรคจากการประกอบอาชีพและ 

            สิง่แวดลอ้มแห่งประเทศไทย 
 

ภาพที่ 3.44 กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน ประจ าปี 2561-2564 
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หมายเหตุ  * : จ านวนผู้ผิดปกติตามลกัษณะงาน ประจ าปี2564 อยู่ระหว่างด าเนนิการวิเคราะห์โรคจากการท างาน ตามกระบวนการของบริษัทฯ 

 
ภาพที่ 3.44 (ต่อ) กราฟแสดงผลการตรวจสุขภาพตามลักษณะงาน ประจ าปี 2561-2564 
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3.3.8 สถิติอุบตัิเหตุ  
 

จากข้อมูลสถิติอุบัติเหตุของพนักงาน บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2565 (ครั้งที่ 1/2565) ดังแสดงรายละเอียดในตารางที่ 3.40 และเอกสารแนบที่ 2.16 โดยมี
รายละเอียดดังนี้  

 

ตารางท่ี 3.40 สถิติอุบัติเหตุ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
 

 

ประเภทของอุบัติเหตุ (1) ความถี่ของอุบัติเหตุ  (2) สถานที่เกิดอุบัติเหตุ เป้าหมายการลดอุบัติเหตุ  (3) 

บาดเจ็บเล็กน้อย 3 
-  หนว่ยงานผลติเหลก็แทง่ 

- หนว่ยงานซอ่มบ ารุง 
อุบัติเหตุเป็นศูนย ์

บาดเจ็บร้ายแรง 
(หยุดงาน 38 วัน) 

1 
 

- หนว่ยงานบริหารพสัด ุ อุบัติเหตุเป็นศูนย ์
 

ทรัพย์สินเสียหาย 1 - หนว่ยงานคลงัสนิค้าและ
จดัสง่ 

อุบัติเหตุเป็นศูนย ์

 
หมายเหตุ       (1)   นิยามประเภทของอุบัติเหตุ  เช่น  ร้ายแรง  บาดเจ็บเล็กน้อย  จ านวนวันที่ต้อง 

    หยุดงาน  เป็นต้น  
(2) จ านวนอุบัติเหตุต่อช่วงเวลา 
(3) เป้าหมายของโครงการในการลดสถิติอุบัติเหตุ  และเอกสารอ้างอิงที่เกี่ยวข้อง 

 
ชื่อผู้บันทึก  นางสาววรัญญา สารข้าวด า 
ชื่อผู้ตรวจสอบ/ควบคุมข้อมูล  นางสาวฐิติพร สมบัติวัฒนางกูร 
เบอร์โทรศัพท ์ 084-110-7293 
แนวทางปฏิบัติภายหลังพบอุบัติเหตุ  สอบสวนวิเคราะห์หาสาเหตุที่แท้จริง จัดท ามาตรการป้องกันการเกิด
อุบัติเหตุซ้ า และติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันโดยหน่วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อม 
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ทั้งนี้ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 เกิดอุบัติเหตุไม่ถึงขั้นหยุดงาน 3 รายการ และเกิด
อุบัติเหตุถึงขั้นหยุดงาน 1 รายการ และทรัพย์สินเสียหาย 1 ราย และผลย้อนหลังสถิติการเกิดอุบัติเหตุ 3 ปี
แสดงดังตารางที่ 3.41 และภาพที่ 3.45 อย่างไรก็ตาม เมื่อมีอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายในโครงการ โครงการจะมี
การจัดท ารายงานการสอบสวนอุบัติการณ์เพ่ือวิเคราะห์สาเหตุของอุบัติเหตุที่ เกิดขึ้นทุกครั้ง ดังแสดง
รายละเอียดในเอกสารแนบท่ี 2.17 อีกท้ังได้ให้ความส าคัญกับการปฏิบัติงานของพนักงานเป็นส าคัญ โดยจัดให้
มีการอบรมด้านความปลอดภัยให้กับพนักงานใหม่ทุกคน ก่อนเข้าปฏิบัติงานจริง ปรับปรุงคู่มือขั้นตอนการ
ท างานให้มีความถูกต้องอยู่เสมอ เพ่ือให้พนักงานใช้เป็นแนวทางในการปฏิบัติงานอย่างถูกต้องและปลอดภั ย 
รวมถึงจัดท ากิจกรรม Safety Talk เรื่องอันตรายที่อาจจะเกิดขึ้นก่อนการท างานทุกครั้ง พร้อมทั้งชี้แจงให้
พนักงานทุกคนได้รับทราบ และมีกิจกรรมปรับปรุงขั้นตอนการท างาน WSI KAIZEN (Work Safety 
Instruction KAIZEN) เพ่ือให้การท างานมีขั้นตอนที่ปลอดภัยมากขึ้น รวมถึงจัดกิจกรรม Safety Patrol เดิน
ตรวจสอบความปลอดภัยเป็นประจ าทุกวันจันทร์ของสัปดาห์ ดังแสดงรายละเอียดในเอกสารแนบท่ี 2.19 และ
เอกสารแนบท่ี 2.20  

 
ตารางท่ี 3.41  สรุปสถิติอุบัติเหตุ ครั้งที่ 1/2565 เปรียบเทียบกับครั้งที่ 1-2/2564 ครั้งที่ 1-2/2563  

และครั้งที่ 1-2/2562 
 

 

ประเภทของอุบัติเหตุ 
สถิติอุบัติเหตุ 

ปี 2562 ปี 2563 ปี 2564 ปี 2565 
1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565 

บาดเจ็บเล็กน้อย 
(Minor accident case) 

1 2 2 1 3 3 3 

บาดเจ็บร้ายแรง 
(Major accident case) 

0 0 0 0 0 1 1 

ทรัพย์สินเสียหาย 

(Property damage) 
2 2 4 0 1 0 1 
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ภาพที่ 3.45 กราฟแสดงสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 
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บาดเจ็บเล็กน้อย (ราย) บาดเจ็บร้ายแรง (ราย) ทรัพย์สินเสียหาย (ครั้ง)




