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Maintenance machine inspection sheet
*********************************************************************************************************
Plant: SP1
Document number: MT1426  Fump Plant check sheet
Check by: ยศศักดิ์ Team: B
Date: 26/01/2022 00:34:21
*********************************************************************************************************

รายการตรวจสอบ สรุ ป ผลการตรวจสอบ LCL UCL record คำอธิบาย ภาพ

Static
Pressure -
Pressure P1

OK  400.00  500.00  448.0

Static
Pressure -
Pressure P2

NO  400.00  500.00  625.0

Static
Pressure -
Pressure P3

NO  380.00  450.00  363.0

Static
Pressure -
Pressure P4

OK  340.00  450.00  344.0

Static
Pressure -
Pressure P5

NO  350.00  450.00  310.0

Static
Pressure -
Pressure P6

NO  180.00  350.00  114.0

Static
Pressure -
Pressure P7

NO  150.00  300.00  79.0

Static
Pressure -
Pressure P8

NO  100.00  150.00  76.0

Static
Pressure -
Pressure P9

NO  140.00  250.00  0.0

Static
Pressure -
Pressure
P10

OK  200.00  350.00  321.0

Static
Pressure -
Pressure
P10a

OK  240.00  350.00  296.0

Static
Pressure -
Pressure
P10b

OK  240.00  350.00  324.0

Static
Pressure -
Pressure
P11

NO  90.00  120.00  0.0
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Static
Pressure -
Pressure
P12

NO  80.00  110.00  0.0

Static
Pressure -
Pressure
P13

OK  70.00  100.00  94.0

FUME -
Other - สภาพฝุ่ น
ภายในอาคาร

OK  OK    

Static
Pressure -
Pressure
P14

NO  50.00  80.00  0.0

Static
Pressure -
Pressure
P15

NO  30.00  60.00  26.0

Static
Pressure -
Delta Pa
(P4-P6)

NO  130.00  160.00  191.0

Static
Pressure -
Delta Pb
(P5-P6)

OK  140.00  170.00  162.0

Stack CEMs
- ค่าปริมาณฝุ่ น

OK  0.00  50.00  9.0

Damper
main fan
no.1 - Limit
switch Open

OK  OK    

Damper
main fan
no.2 - Limit
switch Open

OK  OK    

Damper
main fan
no.3 - Limit
switch Open

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.1 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.2 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.3 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Inlet
Baghouse -
ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Outlet
Baghouse -
ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Safety Valve
- อยู่ตำ แหน่งปิ ด
สนิท

OK  OK    

Pressure Air
pursed
North-side -
Pressure

OK  5.00  7.00  6.0
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Pressure Air
pursed
South-Side -
Pressure

OK  5.00  7.00  6.0

Pressure Air
pursed
Accumulator
- Pressure

OK  5.00  7.00  6.0

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วที่

Solenoid
Valve

OK  OK    

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วตามท่อ,รอย
เชื่อม

OK  OK    

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วตามขอบ

Seal
chamber

OK  OK    

Screw
Conveyor
no.1-no.14 -
Run ได้ปกติ ไม่รั่ ว
ไม่ตั น

OK  OK    

Chain
Conveyor
no.1-no.2 -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Chain
Conveyor
elevator -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Chain
Conveyor
T1,T2,T3 -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Screw
Conveyor
SC15-SC22 -
Run ได้ปกติ ไม่รั่ ว
ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
Damper บน-
ล่าง

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
Solenoid
valve บน-ล่าง

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
ผนัง preduster
ไม่มีรู รั่ ว

OK  OK    

Trombone
Cooler
Screw
Feeder no.1-
4 - Run ได้ปกติ
ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Rotary valve
no.1-4 - Run
ได้ปกติ ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    



Trombone
Cooler
Screw
conveyor
no.1-3 - Run
ได้ปกติ ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Conveyor
no.1-2 - Run
ได้ปกติ ไม่หย่อน

OK  OK    

Expansion
Joint
Trombone
Booster Fan
- ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง melt

NO  30.00  40.00  50.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง charge

OK  90.00  100.00  100.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง deslag

OK  90.00  100.00  100.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง tap

OK  90.00  100.00  100.0

Expansion
Joint LF
Booster Fan
- ชำรุ ด / ฉีกขาด

NO  Not OK     รั่ ว

FUME -
Other - รายการ
ความผิดปกติอื่นๆ

OK  OK    

Inspector
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Maintenance machine inspection sheet
*********************************************************************************************************
Plant: SP1
Document number: MT1426  Fump Plant check sheet
Check by: ยศศักดิ์ Team: B
Date: 11/02/2022 22:19:24
*********************************************************************************************************

รายการตรวจสอบ สรุ ป ผลการตรวจสอบ LCL UCL record คำอธิบาย ภาพ

Static
Pressure -
Pressure P1

OK  400.00  500.00  443.0

Static
Pressure -
Pressure P2

NO  400.00  500.00  583.0

Static
Pressure -
Pressure P3

OK  380.00  450.00  399.0

Static
Pressure -
Pressure P4

NO  340.00  450.00  280.0

Static
Pressure -
Pressure P5

NO  350.00  450.00  277.0

Static
Pressure -
Pressure P6

NO  180.00  350.00  157.0

Static
Pressure -
Pressure P7

NO  150.00  300.00  90.0

Static
Pressure -
Pressure P8

NO  100.00  150.00  93.0

Static
Pressure -
Pressure P9

NO  140.00  250.00  0.0

Static
Pressure -
Pressure
P10

OK  200.00  350.00  318.0

Static
Pressure -
Pressure
P10a

NO  240.00  350.00  0.0

Static
Pressure -
Pressure
P10b

OK  240.00  350.00  325.0

Static
Pressure -
Pressure
P11

NO  90.00  120.00  0.0
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Static
Pressure -
Pressure
P12

NO  80.00  110.00  37.0

Static
Pressure -
Pressure
P13

OK  70.00  100.00  93.0

FUME -
Other - สภาพฝุ่ น
ภายในอาคาร

OK  OK    

Static
Pressure -
Pressure
P14

NO  50.00  80.00  0.0

Static
Pressure -
Pressure
P15

NO  30.00  60.00  22.0

Static
Pressure -
Delta Pa
(P4-P6)

NO  130.00  160.00  173.0

Static
Pressure -
Delta Pb
(P5-P6)

OK  140.00  170.00  164.0

Stack CEMs
- ค่าปริมาณฝุ่ น

OK  0.00  50.00  3.0

Damper
main fan
no.1 - Limit
switch Open

OK  OK    

Damper
main fan
no.2 - Limit
switch Open

OK  OK    

Damper
main fan
no.3 - Limit
switch Open

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.1 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.2 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.3 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Inlet
Baghouse -
ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Outlet
Baghouse -
ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Safety Valve
- อยู่ตำ แหน่งปิ ด
สนิท

OK  OK    

Pressure Air
pursed
North-side -
Pressure

OK  5.00  7.00  6.0
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Pressure Air
pursed
South-Side -
Pressure

OK  5.00  7.00  6.0

Pressure Air
pursed
Accumulator
- Pressure

OK  5.00  7.00  6.0

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วที่

Solenoid
Valve

OK  OK    

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วตามท่อ,รอย
เชื่อม

OK  OK    

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วตามขอบ

Seal
chamber

OK  OK    

Screw
Conveyor
no.1-no.14 -
Run ได้ปกติ ไม่รั่ ว
ไม่ตั น

OK  OK    

Chain
Conveyor
no.1-no.2 -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Chain
Conveyor
elevator -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Chain
Conveyor
T1,T2,T3 -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Screw
Conveyor
SC15-SC22 -
Run ได้ปกติ ไม่รั่ ว
ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
Damper บน-
ล่าง

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
Solenoid
valve บน-ล่าง

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
ผนัง preduster
ไม่มีรู รั่ ว

OK  OK    

Trombone
Cooler
Screw
Feeder no.1-
4 - Run ได้ปกติ
ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Rotary valve
no.1-4 - Run
ได้ปกติ ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    



Trombone
Cooler
Screw
conveyor
no.1-3 - Run
ได้ปกติ ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Conveyor
no.1-2 - Run
ได้ปกติ ไม่หย่อน

OK  OK    

Expansion
Joint
Trombone
Booster Fan
- ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง melt

NO  30.00  40.00  50.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง charge

OK  90.00  100.00  100.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง deslag

OK  90.00  100.00  100.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง tap

OK  90.00  100.00  100.0

Expansion
Joint LF
Booster Fan
- ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK     รั่ ว

FUME -
Other - รายการ
ความผิดปกติอื่นๆ

OK  OK    

Inspector
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Maintenance machine inspection sheet
*********************************************************************************************************
Plant: SP1
Document number: MT1426  Fump Plant check sheet
Check by: พงษ์พันธ์ Team: C
Date: 28/03/2022 07:06:51
*********************************************************************************************************

รายการตรวจสอบ สรุ ป ผลการตรวจสอบ LCL UCL record คำอธิบาย ภาพ

Static
Pressure -
Pressure P1

OK  400.00  500.00  420.0

Static
Pressure -
Pressure P2

OK  400.00  500.00  420.0

Static
Pressure -
Pressure P3

NO  380.00  450.00  370.0

Static
Pressure -
Pressure P4

OK  340.00  450.00  340.0

Static
Pressure -
Pressure P5

OK  350.00  450.00  350.0

Static
Pressure -
Pressure P6

NO  180.00  350.00  160.0

Static
Pressure -
Pressure P7

NO  150.00  300.00  105.0

Static
Pressure -
Pressure P8

NO  100.00  150.00  31.0

Static
Pressure -
Pressure P9

OK  140.00  250.00  140.0 ค่าไม่ขึ้น

Static
Pressure -
Pressure
P10

OK  200.00  350.00  320.0

Static
Pressure -
Pressure
P10a

OK  240.00  350.00  340.0

Static
Pressure -
Pressure
P10b

OK  240.00  350.00  340.0

Static
Pressure -
Pressure
P11

OK  90.00  120.00  100.0
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Static
Pressure -
Pressure
P12

OK  80.00  110.00  80.0

Static
Pressure -
Pressure
P13

NO  70.00  100.00  60.0

FUME -
Other - สภาพฝุ่ น
ภายในอาคาร

OK  OK    

Static
Pressure -
Pressure
P14

NO  50.00  80.00  0.0 ค่าไม่ขึ้น

Static
Pressure -
Pressure
P15

NO  30.00  60.00  4.0

Static
Pressure -
Delta Pa
(P4-P6)

NO  130.00  160.00  180.0

Static
Pressure -
Delta Pb
(P5-P6)

NO  140.00  170.00  190.0

Stack CEMs
- ค่าปริมาณฝุ่ น

OK  0.00  50.00  6.0

Damper
main fan
no.1 - Limit
switch Open

OK  OK    

Damper
main fan
no.2 - Limit
switch Open

OK  OK    

Damper
main fan
no.3 - Limit
switch Open

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.1 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.2 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.3 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Inlet
Baghouse -
ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Outlet
Baghouse -
ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Safety Valve
- อยู่ตำ แหน่งปิ ด
สนิท

OK  OK    

Pressure Air
pursed
North-side -
Pressure

OK  5.00  7.00  6.0
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Pressure Air
pursed
South-Side -
Pressure

OK  5.00  7.00  6.0

Pressure Air
pursed
Accumulator
- Pressure

OK  5.00  7.00  6.0

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วที่

Solenoid
Valve

OK  OK    

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วตามท่อ,รอย
เชื่อม

OK  OK    

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วตามขอบ

Seal
chamber

OK  OK    

Screw
Conveyor
no.1-no.14 -
Run ได้ปกติ ไม่รั่ ว
ไม่ตั น

OK  OK    

Chain
Conveyor
no.1-no.2 -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Chain
Conveyor
elevator -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Chain
Conveyor
T1,T2,T3 -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Screw
Conveyor
SC15-SC22 -
Run ได้ปกติ ไม่รั่ ว
ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
Damper บน-
ล่าง

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
Solenoid
valve บน-ล่าง

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
ผนัง preduster
ไม่มีรู รั่ ว

OK  OK    

Trombone
Cooler
Screw
Feeder no.1-
4 - Run ได้ปกติ
ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Rotary valve
no.1-4 - Run
ได้ปกติ ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    



Trombone
Cooler
Screw
conveyor
no.1-3 - Run
ได้ปกติ ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Conveyor
no.1-2 - Run
ได้ปกติ ไม่หย่อน

OK  OK    

Expansion
Joint
Trombone
Booster Fan
- ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง melt

NO  30.00  40.00  50.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง charge

OK  90.00  100.00  100.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง deslag

OK  90.00  100.00  100.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง tap

OK  90.00  100.00  100.0

Expansion
Joint LF
Booster Fan
- ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

FUME -
Other - รายการ
ความผิดปกติอื่นๆ

OK  OK    

Inspector
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Maintenance machine inspection sheet
*********************************************************************************************************
Plant: SP1
Document number: MT1426  Fump Plant check sheet
Check by: ประสิทธิ์ ส Team: B
Date: 03/04/2022 22:31:29
*********************************************************************************************************

รายการตรวจสอบ สรุ ป ผลการตรวจสอบ LCL UCL record คำอธิบาย ภาพ

Static
Pressure -
Pressure P1

OK  400.00  500.00  458.0

Static
Pressure -
Pressure P2

OK  400.00  500.00  500.0

Static
Pressure -
Pressure P3

NO  380.00  450.00  330.0

Static
Pressure -
Pressure P4

NO  340.00  450.00  320.0

Static
Pressure -
Pressure P5

NO  350.00  450.00  310.0

Static
Pressure -
Pressure P6

NO  180.00  350.00  170.0

Static
Pressure -
Pressure P7

NO  150.00  300.00  120.0

Static
Pressure -
Pressure P8

NO  100.00  150.00  19.0

Static
Pressure -
Pressure P9

NO  140.00  250.00  0.0

Static
Pressure -
Pressure
P10

OK  200.00  350.00  330.0

Static
Pressure -
Pressure
P10a

OK  240.00  350.00  317.0

Static
Pressure -
Pressure
P10b

OK  240.00  350.00  295.0

Static
Pressure -
Pressure
P11

NO  90.00  120.00  0.0
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Static
Pressure -
Pressure
P12

NO  80.00  110.00  24.0

Static
Pressure -
Pressure
P13

OK  70.00  100.00  70.0

FUME -
Other - สภาพฝุ่ น
ภายในอาคาร

OK  OK    

Static
Pressure -
Pressure
P14

NO  50.00  80.00  8.0

Static
Pressure -
Pressure
P15

OK  30.00  60.00  30.0

Static
Pressure -
Delta Pa
(P4-P6)

OK  130.00  160.00  150.0

Static
Pressure -
Delta Pb
(P5-P6)

OK  140.00  170.00  140.0

Stack CEMs
- ค่าปริมาณฝุ่ น

OK  0.00  50.00  5.0

Damper
main fan
no.1 - Limit
switch Open

OK  OK    

Damper
main fan
no.2 - Limit
switch Open

OK  OK    

Damper
main fan
no.3 - Limit
switch Open

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.1 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.2 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Blower
no.3 - ชำรุ ด /
ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Inlet
Baghouse -
ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Expansion
Joint Outlet
Baghouse -
ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Safety Valve
- อยู่ตำ แหน่งปิ ด
สนิท

OK  OK    

Pressure Air
pursed
North-side -
Pressure

OK  5.00  7.00  6.0
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Pressure Air
pursed
South-Side -
Pressure

OK  5.00  7.00  6.0

Pressure Air
pursed
Accumulator
- Pressure

OK  5.00  7.00  6.0

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วที่

Solenoid
Valve

OK  OK    

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วตามท่อ,รอย
เชื่อม

OK  OK    

Check leak
air-cleaning -
การรั่ วตามขอบ

Seal
chamber

OK  OK    

Screw
Conveyor
no.1-no.14 -
Run ได้ปกติ ไม่รั่ ว
ไม่ตั น

OK  OK    

Chain
Conveyor
no.1-no.2 -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Chain
Conveyor
elevator -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Chain
Conveyor
T1,T2,T3 -
Run ได้ปกติ ไม่
หย่อน

OK  OK    

Screw
Conveyor
SC15-SC22 -
Run ได้ปกติ ไม่รั่ ว
ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
Damper บน-
ล่าง

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
Solenoid
valve บน-ล่าง

OK  OK    

Trombone
Cooler
Preduster -
ผนัง preduster
ไม่มีรู รั่ ว

OK  OK    

Trombone
Cooler
Screw
Feeder no.1-
4 - Run ได้ปกติ
ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Rotary valve
no.1-4 - Run
ได้ปกติ ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    



Trombone
Cooler
Screw
conveyor
no.1-3 - Run
ได้ปกติ ไม่รั่ ว ไม่ตั น

OK  OK    

Trombone
Cooler
Conveyor
no.1-2 - Run
ได้ปกติ ไม่หย่อน

OK  OK    

Expansion
Joint
Trombone
Booster Fan
- ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง melt

NO  30.00  40.00  48.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง charge

OK  90.00  100.00  100.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง deslag

OK  90.00  100.00  100.0

Canoppy
Hood Setting
- ช่วง tap

OK  90.00  100.00  100.0

Expansion
Joint LF
Booster Fan
- ชำรุ ด / ฉีกขาด

OK  OK    

FUME -
Other - รายการ
ความผิดปกติอื่นๆ

OK  OK    

Inspector
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วนัทีเ่กดิเหตขุัดขอ้ง รายการทีเ่กดิเหตขุัดขอ้ง สาเหตทุีเ่กดิขึน้ ระยะเวลาทีเ่กดิเหตขุัดขอ้ง (นาท)ี แนวทางการแกไ้ขเพือ่ป้องกันการเกดิซ า้

ม.ค.-ม.ิย. - - - - -

ก.ค.-ธ.ค. - - - - -

ม.ค.-ม.ิย. - - - - -

ก.ค.-ธ.ค. - - - - -

ม.ค.-ม.ิย. 21/3/2564 Primary Fume Water Cooled Duct น ้าร่ัว  hoist 30T ของเครนA2 กระแทกทอ่ 120

ก ำหนดเรือ่งของกำร test move crane  โดยจะตอ้งมกีำรประสำนงำนใน

กำร test ดว้ยกันทัง้หมด  3 คน  พนักงำนขบัเครน 1 คน และพนักงำน

ซอ่มบ ำรงุ 2คน โดยพนักงำนซอ่มบ ำรงุจะประจ ำต ำแหน่งหอ้งไฟฟ้ำ 1 คน

 และประจ ำต ำแหน่งดำ้นลำ่ง crane เพือ่ดตู ำแหน่ง hook  1 คน เพือ่

ป้องกันอบุตัเิหตจุำก hook ไปกระแทกทอ่ โดยกำรเขยีน MSD

ก.ค.-ธ.ค. 28/11/2564 Booster fan EAF trip

สัญญาณวดั temp blower ของ Booster 

fan คา่ swing เกนิ set point เป็นบางครัง้ 

ท าใหส้ัง่ stop booster fan

120
จัดท ำ replacement plan เปลีย่น PT100 วดัของ temp blower booster 

fan EAF ทกุๆ 5 ปี

2565 ม.ค.-ม.ิย. - - - - -

หมำยเหตุ ทัง้ 3 เหตกุำรณ์ดงักลำ่วทีเ่คยเกดิขึน้ ทำงสว่นผลติเหล็กแทง่ไดท้ ำกำรหยดุกระบวนกำรหลอมเหล็กทันททีีพ่บปัญหำ ทัง้นีเ้พือ่ป้องกันไมใ่หเ้กดิผลกระทบตอ่สิง่แวดลอ้มออกนอกบรษัิท

2564

ปี

สรปุสถติกิารเกดิเหตขุัดขอ้งหรอืหยดุการท างานของระบบมลพษิอากาศ (Bag filter)

ในชว่งปี 2562-2565 ของบรษัิท เหล็กสยามยามาโตะ จ ากัด (โรงงานมาบตาพุด)

2562

2563



 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 
 

  

                            เอกสารแนบที่ 2.2เอกสารแนบที่ 2.2  

           แผน PM และผลด าเนินการ ประจ าปี 2565 
 
 
 

 
 



ID %
Complete

Text 1
Type

Text 2 Main
Machine

Task Name Resource Names Duration Start Finish

1 100% 1 Shutdown Plant Rolling Mill Map Ta Put 139 hrs 28/02/22 3:00 05/03/22 22:00
2 100% OP Rolling Mill 1.1  Stop plant OP 0 hrs 28/02/22 3:00 28/02/22 3:00
3 100% OP Rolling Mill 1.2  Start plant OP 0 hrs 05/03/22 22:00 05/03/22 22:00
4 100% OP Rolling Mill 1.3 Cooldown Temp OP 48 hrs 28/02/22 3:00 02/03/22 3:00

5 100% 1.3.1 *เปิด Combusion air Damper 100% วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ. 32 hrs 28/02/22 3:00 01/03/22 11:00

6 100% 1.3.2 *เปิด Valve Air Zone 3,4,5,6  100 % วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ. 32 hrs 28/02/22 3:00 01/03/22 11:00

7 100% 1.3.3 *เปิด Valve Air Zone 1,2  50 % วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ. 32 hrs 28/02/22 3:00 01/03/22 11:00

8 100% 1.3.4 เปิด ช ั�วโมงที� 24Charge Door วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ. 24 hrs 28/02/22 3:00 01/03/22 3:00

9 100% วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ. 8 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 11:00

10 100% 1.3.6 *เปิด Damper 100% วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ. 32 hrs 28/02/22 3:00 01/03/22 11:00

11 100% 1.3.7 *เปิด Dilution 20% วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ. 24 hrs 28/02/22 3:00 01/03/22 3:00

12 100% 1.3.8 *เปิด ช ั�วโมงที� 24Dilution 100% วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ. 8 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 11:00

13 100% 1.3.9 *เปิด Hot Air Bleed  100% วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ. 32 hrs 28/02/22 3:00 01/03/22 11:00

14 100% วรีะศกัดิ � พ.,สราวธุ พ.,นิกร ส.,จกัรพร ส. 48 hrs 28/02/22 3:00 02/03/22 3:00

15 100% OP RHF 1.4 จุดเตา Heat up temp MT,OP 29 hrs 04/03/22 15:00 05/03/22 20:00
16 100% OP RHF เหล็ก1.5  Charge OP RHF 3 hrs 05/03/22 11:00 05/03/22 14:00
17 100% UT Air Com 1.6 Off Air Com ชชัวาลย ์ฉ. 39 hrs 02/03/22 3:00 03/03/22 18:00
18 100% UT Main Sub R/Y ไฟฟ้า 1.7 Off Main Sub 115 KVA เงิน ส.,อภริตัน ์อ. 10 hrs 03/03/22 6:00 03/03/22 16:00
19 100% ไฟฟ้า 1.7.1 Off Main Sub Rolling Yard เงนิ ส.,อภริตัน ์อ. 10 mins 03/03/22 6:00 03/03/22 6:10

20 100% 1.7.2 จ่ายไฟฟ้า เขา้ ใชง้านGen เงนิ ส.,อภริตัน ์อ. 10 hrs 03/03/22 6:00 03/03/22 16:00

21 100% 1.7.3 Off Generator เงนิ ส.,อภริตัน ์อ. 10 mins 03/03/22 15:50 03/03/22 16:00

22 100% ไฟฟ้า เขา้ใชง้าน ปกติ1.7.4 On Main Sub เงนิ ส.,อภริตัน ์อ. 10 mins 03/03/22 15:50 03/03/22 16:00

23 100% OP,EE RHF 1.8 ตรวจสอบอปุกรณพ์รอ้ม Run Pilot สมชาต ิต 8 hrs 05/03/22 3:00 05/03/22 11:00
24 100% RHF 1.8.1 ตรวจสอบ Motor Pilot Blower นิกร ส.,สมชาต ิต.,จกัรพร ส. 8 hrs 05/03/22 3:00 05/03/22 11:00

25 100% RHF 1.8.2 ตรวจสอบ Maxon นิกร ส.,สมชาต ิต.,จกัรพร ส. 8 hrs 05/03/22 3:00 05/03/22 11:00

26 100% RHF 1.8.3 ตรวจสอบหวัเทียน นิกร ส.,สมชาต ิต.,จกัรพร ส. 8 hrs 05/03/22 3:00 05/03/22 11:00

27 100% RHF 1.8.4 ตรวจสอบ UV นิกร ส.,สมชาต ิต.,จกัรพร ส. 8 hrs 05/03/22 3:00 05/03/22 11:00

28 100% RHF 1.8.5 ตรวจสอบ BCU นิกร ส.,สมชาต ิต.,จกัรพร ส. 8 hrs 05/03/22 3:00 05/03/22 11:00

29 100% RHF 1.8.6 Test Run Motor Pilot นิกร ส.,สมชาต ิต.,จกัรพร ส. 8 hrs 05/03/22 3:00 05/03/22 11:00

30 100% OP-MT Rolling Mill 1.9  Machine Test OP-MT 20 hrs 04/03/22 18:00 05/03/22 14:00
31 100% 1.10  Maintenance 129 hrs 28/02/22 3:00 05/03/22 12:00
32 100% 1.10.1 PM Section Mill 113 hrs 28/02/22 3:00 04/03/22 20:00

33 100% ME A8b 1.10.1.1 เปลี(ยนชดุ Swing Crane A8B ศุภชยั ท.,SN.-Job. 4 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 12:00
34 100% ME RHF Area 1.10.1.2 ถอดและตดิต ั/ง Charge Door วรีะศกัดิ 0 พ.,SCP.-JOb. 77 hrs 01/03/22 8:00 04/03/22 13:00
35 100% ประตเูตาทั5ง 2 ดา้น พรอ้มแขวนป้ายหา้ม เคร ื�องจกัร1.10.1.2.1 Off Breaker On วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 01/03/22 8:00 01/03/22 9:00

36 100% 1.10.1.2.2 ทําการหนุนรองตุม้ ทั5ง 2 ดา้นWieght วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 01/03/22 9:00 01/03/22 10:00

37 100% 1.10.1.2.3 ถอดประต ูCharge Door West Side วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 01/03/22 10:00 01/03/22 11:00

38 100% 1.10.1.2.4 ถอดประต ูCharge Door East Side วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 01/03/22 11:00 01/03/22 12:00

39 100% 1.10.1.2.5 ตดิต ั5งประต ูCharge Door West Side วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 04/03/22 8:00 04/03/22 9:00

40 100% 1.10.1.2.6 ตดิต ั5งประต ูCharge Door East Side วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 04/03/22 9:00 04/03/22 10:00

41 100% พรอ้ม ระดบั1.10.1.2.7 Alignment Charge Door Balance วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 04/03/22 10:00 04/03/22 11:00

42 100% 1.10.1.2.8 ถอดหมอนรองตุม้ ทั5ง 2 ดา้นWeight วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 04/03/22 11:00 04/03/22 12:00

43 100% จบักระแส นํ5าหนัก1.10.1.2.9 Test Balance วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 04/03/22 12:00 04/03/22 13:00

44 100% ME RHF Area 1.10.1.3 เปลี(ยน Skid pipe RHF วรีะศกัดิ 0 พ.,สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ.,มงคล ท. 89 hrs 28/02/22 3:00 03/03/22 20:00
45 100% 1.10.1.3.1 Cooldown Temp OP 48 hrs 28/02/22 3:00 02/03/22 3:00
46 100% 1.10.1.3.2 งาน Pipe Skid 41 hrs 02/03/22 3:00 03/03/22 20:00
47 100% 1.10.1.3.2.1 เปลี(ยน (เสา, และคาน 6 เมตร)Pipe Skid MS1 Elbow 36 hrs 02/03/22 8:00 03/03/22 20:00
48 100% 1.10.1.3.2.1.1 ทําการสกดั ที�จะทําการตดัrefractory SVR fitting1 2 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 10:00

49 100% 1.10.1.3.2.1.2 ตดัคาน ความยาว 6 เมตรSkid Pipe MS1 SVR fitting1 2 hrs 02/03/22 10:00 02/03/22 12:00

50 100% 1.10.1.3.2.1.3 ตดัเสา Skid Pipe MS1 C1 SVR fitting1 2 hrs 02/03/22 12:00 02/03/22 14:00

51 100% 1.10.1.3.2.1.4 ขนยา้ย เก่าออกPipe SVR fitting1 2 hrs 02/03/22 14:00 02/03/22 16:00

52 100% 1.10.1.3.2.1.5 เจยีรแ์ต่ง รอยต่อคานจํานวน  3 Taper Joint SVR fitting1 3 hrs 02/03/22 16:00 02/03/22 19:00

53 100% 1.10.1.3.2.1.6 ขนยา้ย ใหม่เขา้หนา้งานPipe skid SVR fitting1 3 hrs 02/03/22 19:00 02/03/22 22:00

54 100% 1.10.1.3.2.1.7 ตดิตั5งประกอบเสา พรอ้มเชค็ระดบัSkid Pipe MS1 C1  SVR fitting1 2 hrs 02/03/22 22:00 03/03/22 0:00

55 100% 1.10.1.3.2.1.8 ตดิตั5งประกอบคาน พรอ้มเชค็ระดบัSkid Pipe MS1 SVR fitting1 2 hrs 03/03/22 0:00 03/03/22 2:00

56 100% 1.10.1.3.2.1.9 เช ื�อม เสาจุดที� 1 ดา้นล่างArgon SVR welding1 1 hr 03/03/22 2:00 03/03/22 3:00

57 100% 1.10.1.3.2.1.10 เช ื�อม เสาจดุที� 2 ระหว่าง Argon Elbow SVR welding1 1 hr 03/03/22 3:00 03/03/22 4:00

58 100% 1.10.1.3.2.1.11 เช ื�อม จุดที� 3 ดา้น ในArgon SVR welding1 1 hr 03/03/22 4:00 03/03/22 5:00

59 100% 1.10.1.3.2.1.12 เช ื�อมไฟฟ้า เสาจุดที� 1 ดา้นล่าง SVR welding1 1 hr 03/03/22 5:00 03/03/22 6:00

60 100% 1.10.1.3.2.1.13 เช ื�อมไฟฟ้า เสาจุดที� 2 ระหว่าง Elbow SVR welding1 3 hrs 03/03/22 6:00 03/03/22 9:00

61 100% 1.10.1.3.2.1.14 เช ื�อมไฟฟ้า จดุที� 3 ดา้นใน SVR welding1 3 hrs 03/03/22 9:00 03/03/22 12:00

62 100% 1.10.1.3.2.1.15 เช ื�อมไฟฟ้า จดุที� 4 ตรงกลาง (ขี�มา้) SVR welding1 3 hrs 03/03/22 12:00 03/03/22 15:00

63 100% 1.10.1.3.2.1.16 เชค็ตรวจสอบแนวเช ื�อม UT Phase Array Growth winson1 2 hrs 03/03/22 15:00 03/03/22 17:00

64 100% 1.10.1.3.2.1.17 เช ื�อม คาน Hot Rider Skid Pipe SVR fitting1 2 hrs 03/03/22 17:00 03/03/22 19:00

65 100% 1.10.1.3.2.1.18 เช ื�อมหนามเตย SVR fitting1 1 hr 03/03/22 19:00 03/03/22 20:00

66 100% 1.10.1.3.2.1.19 ตรวจสอบความพรอ้มและส่งมอบงานแก่ ถดัไปjob MT,OP 0 hrs 03/03/22 20:00 03/03/22 20:00

67 100% 1.10.1.3.2.2 เปลี(ยน (เสา, และคาน 6 เมตร)Pipe Skid MS3 Elbow 36 hrs 02/03/22 8:00 03/03/22 20:00
68 100% 1.10.1.3.2.2.1 ทําการสกดั ที�จะทําการตดัrefractory SVR fitting2 2 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 10:00

69 100% 1.10.1.3.2.2.2 ตดัคาน ความยาว 6 เมตรSkid Pipe MS1 SVR fitting2 2 hrs 02/03/22 10:00 02/03/22 12:00

70 100% 1.10.1.3.2.2.3 ตดัเสา Skid Pipe MS1 C1 SVR fitting2 2 hrs 02/03/22 12:00 02/03/22 14:00

71 100% 1.10.1.3.2.2.4 ขนยา้ย เก่าออกPipe SVR fitting2 2 hrs 02/03/22 14:00 02/03/22 16:00

72 100% 1.10.1.3.2.2.5 เจยีรแ์ต่ง รอยต่อคานจํานวน  3 Taper Joint SVR fitting2 3 hrs 02/03/22 16:00 02/03/22 19:00

73 100% 1.10.1.3.2.2.6 ขนยา้ย ใหม่เขา้หนา้งานPipe skid SVR fitting2 2.5 hrs 02/03/22 19:00 02/03/22 21:30

74 100% 1.10.1.3.2.2.7 ตดิตั5งประกอบเสา พรอ้มเชค็ระดบัSkid Pipe MS1 C1  SVR fitting2 2 hrs 02/03/22 21:30 02/03/22 23:30

75 100% 1.10.1.3.2.2.8 ตดิตั5งประกอบคาน พรอ้มเชค็ระดบัSkid Pipe MS1 SVR fitting2 2 hrs 02/03/22 23:30 03/03/22 1:30

76 100% 1.10.1.3.2.2.9 เช ื�อม เสาจุดที� 1 ดา้นล่างArgon SVR welding2 1 hr 03/03/22 1:30 03/03/22 2:30

77 100% 1.10.1.3.2.2.10 เช ื�อม เสาจดุที� 2 ระหว่าง Argon Elbow SVR welding2 1 hr 03/03/22 2:30 03/03/22 3:30

78 100% 1.10.1.3.2.2.11 เช ื�อม จุดที� 3 ดา้น ในArgon SVR welding2 1 hr 03/03/22 3:30 03/03/22 4:30

79 100% 1.10.1.3.2.2.12 เช ื�อมไฟฟ้า เสาจุดที� 1 ดา้นล่าง SVR welding2 1 hr 03/03/22 4:30 03/03/22 5:30

80 100% 1.10.1.3.2.2.13 เช ื�อมไฟฟ้า เสาจุดที� 2 ระหว่าง Elbow SVR welding2 3 hrs 03/03/22 5:30 03/03/22 8:30

81 100% 1.10.1.3.2.2.14 เช ื�อมไฟฟ้า จดุที� 3 ดา้นใน SVR welding2 3 hrs 03/03/22 8:30 03/03/22 11:30

82 100% 1.10.1.3.2.2.15 เช ื�อมไฟฟ้า จดุที� 4 ตรงกลาง (ขี�มา้) SVR welding2 3 hrs 03/03/22 11:30 03/03/22 14:30

83 100% 1.10.1.3.2.2.16 เชค็ตรวจสอบแนวเช ื�อม UT Phase Array Growth winson2 2 hrs 03/03/22 15:00 03/03/22 17:00

84 100% 1.10.1.3.2.2.17 เช ื�อม คาน Hot Rider Skid Pipe SVR fitting2 2 hrs 03/03/22 17:00 03/03/22 19:00
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85 100% 1.10.1.3.2.2.18 เช ื�อมหนามเตย SVR fitting2 1 hr 03/03/22 19:00 03/03/22 20:00

86 100% 1.10.1.3.2.2.19 ตรวจสอบความพรอ้มและส่งมอบงานแก่ ถดัไปjob MT,OP 0 hrs 03/03/22 20:00 03/03/22 20:00

87 100% 1.10.1.3.2.3 เปลี(ยน (เสา Pipe Skid SS3 C5) 33 hrs 02/03/22 3:00 03/03/22 12:00
88 100% 1.10.1.3.2.3.1 สกดั ตําแหน่งที�ตดั (สกดัถงึพื 5น)Refrectory SVR fitting1 4 hrs 02/03/22 3:00 02/03/22 7:00

89 100% 1.10.1.3.2.3.2 ทําการถอดเสาออก SVR fitting1 2 hrs 02/03/22 7:00 02/03/22 9:00

90 100% 1.10.1.3.2.3.3 เจยีรแ์ต่ง Taper SVR fitting1 2 hrs 02/03/22 9:00 02/03/22 11:00

91 100% 1.10.1.3.2.3.4 ตดิตั5งเสา ใหม่พรอ้ม ตําแหน่งSkid Set SVR fitting1 3 hrs 03/03/22 2:00 03/03/22 5:00

92 100% 1.10.1.3.2.3.5 เช ื�อม จํานวน 1 รอบ/ จํานวน 1 Argon Joint Joint SVR welding1 2 hrs 03/03/22 5:00 03/03/22 7:00

93 100% 1.10.1.3.2.3.6 เช ื�อมไฟฟ้าเต็มรอยเช ื�อมทั5งสอง Joint SVR welding1 3 hrs 03/03/22 7:00 03/03/22 10:00

94 100% 1.10.1.3.2.3.7 ตรวจสอบแนวเช ื�อม phase array Growth winson2 1 hr 03/03/22 10:00 03/03/22 11:00

95 100% 1.10.1.3.2.3.8 เช ื�อมหนามเตย SVR fitting1 1 hr 03/03/22 11:00 03/03/22 12:00

96 100% 1.10.1.3.2.3.9 ตรวจสอบความพรอ้มและส่งมอบงานแก่ ถดัไปjob MT,OP 0 hrs 03/03/22 12:00 03/03/22 12:00

97 100% 1.10.1.3.2.4 เปลี(ยน (เสา Pipe Skid SS3 C6 ) 36 hrs 02/03/22 3:00 03/03/22 15:00
98 100% 1.10.1.3.2.4.1 สกดั ตําแหน่งที�ตดั (สกดัถงึพื 5น)Refrectory SVR fitting1 4 hrs 02/03/22 3:00 02/03/22 7:00

99 100% 1.10.1.3.2.4.2 ทําการถอดเสาออก SVR fitting1 2 hrs 02/03/22 7:00 02/03/22 9:00

100 100% 1.10.1.3.2.4.3 เจยีรแ์ต่ง Taper SVR fitting1 2 hrs 02/03/22 9:00 02/03/22 11:00

101 100% 1.10.1.3.2.4.4 ตดิตั5งเสา ใหม่พรอ้ม ตําแหน่งSkid Set SVR fitting1 3 hrs 03/03/22 5:00 03/03/22 8:00

102 100% 1.10.1.3.2.4.5 เช ื�อม จํานวน 1 รอบ/ จํานวน 1 Argon Joint Joint SVR welding1 2 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 10:00

103 100% 1.10.1.3.2.4.6 เช ื�อมไฟฟ้าเต็มรอยเช ื�อมทั5งสอง Joint SVR welding1 3 hrs 03/03/22 10:00 03/03/22 13:00

104 100% 1.10.1.3.2.4.7 ตรวจสอบแนวเช ื�อม phase array Growth winson1 1 hr 03/03/22 13:00 03/03/22 14:00

105 100% 1.10.1.3.2.4.8 เช ื�อมหนามเตย SVR fitting1 1 hr 03/03/22 14:00 03/03/22 15:00

106 100% 1.10.1.3.2.4.9 ตรวจสอบความพรอ้มและส่งมอบงานแก่ ถดัไปjob MT,OP 0 hrs 03/03/22 15:00 03/03/22 15:00

107 100% 1.10.1.3.2.5 เปลี(ยน (เสา Pipe Skid SS1 C6 ) 16 hrs 03/03/22 3:00 03/03/22 19:00
108 100% 1.10.1.3.2.5.1 สกดั ตําแหน่งที�ตดั (สกดัถงึพื 5น)Refrectory SVR fitting1 3 hrs 03/03/22 3:00 03/03/22 6:00

109 100% 1.10.1.3.2.5.2 ทําการตดัยกออก skid pipe SVR fitting1 2 hrs 03/03/22 6:00 03/03/22 8:00

110 100% 1.10.1.3.2.5.3 เจยีรแ์ต่ง Taper SVR fitting1 2 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 10:00

111 100% 1.10.1.3.2.5.4 ตดิตั5งเสา ใหม่พรอ้ม ตําแหน่งSkid Set SVR fitting1 2 hrs 03/03/22 10:00 03/03/22 12:00

112 100% 1.10.1.3.2.5.5 เช ื�อม จํานวน 1 รอบ/ จํานวน 1 Argon Joint Joint SVR welding1 2 hrs 03/03/22 12:00 03/03/22 14:00

113 100% 1.10.1.3.2.5.6 เช ื�อมไฟฟ้าเต็มรอยเช ื�อมทั5งสอง Joint SVR welding1 3 hrs 03/03/22 14:00 03/03/22 17:00

114 100% 1.10.1.3.2.5.7 ตรวจสอบแนวเช ื�อม phase array Growth winson1 1 hr 03/03/22 17:00 03/03/22 18:00

115 100% 1.10.1.3.2.5.8 เช ื�อมหนามเตย SVR fitting1 1 hr 03/03/22 18:00 03/03/22 19:00

116 100% 1.10.1.3.2.5.9 ตรวจสอบความพรอ้มและส่งมอบงานแก่ ถดัไปjob MT,OP 0 hrs 03/03/22 19:00 03/03/22 19:00

117 100% OP RHF Area 1.10.1.4 งานซอ่มเตาอบ ศราวุธ ช.SRIC, 99 hrs 28/02/22 3:00 04/03/22 6:00
118 100% 1.10.1.4.1 Cooldown Temp OP 48 hrs 28/02/22 3:00 02/03/22 3:00
119 100% 1.10.1.4.2 งานซอ่มเตาอบ 51 hrs 02/03/22 3:00 04/03/22 6:00

120 100% 1.10.1.4.2.1 1. ซอ่ม เสา คาน Refractoery – skid = 150 set ศราวธุ ช.,SRIC 43 hrs 02/03/22 3:00 03/03/22 22:00

121 100% 1.10.1.4.2.2 2. งานทําหลงัคา ประมาณ 4 zone 4 M 2 ศราวธุ ช.SRIC, 43 hrs 02/03/22 3:00 03/03/22 22:00

122 100% 1.10.1.4.2.3 3. เปลี�ยน หวั หวั 1Burner zone 2 ศราวธุ ช.SRIC, 20 hrs 02/03/22 3:00 02/03/22 23:00

123 100% 1.10.1.4.2.4 4. ครอบโคนเสา 6 ชดุ ศราวธุ ช.SRIC, 43 hrs 02/03/22 3:00 03/03/22 22:00

124 100% 1.10.1.4.2.5 5. เปลี�ยนฟันหนู 7 ตวั ศราวธุ ช.SRIC, 20 hrs 02/03/22 23:00 03/03/22 19:00

125 100% 1.10.1.4.2.6 Clear Scale ATS.-Job. 43 hrs 02/03/22 3:00 03/03/22 22:00

126 100% 1.10.1.4.2.7 หุม้ (เสา, และคาน 6 เมตร)Refractory Pipe Skid MS1 Elbow ศราวธุ ช.SRIC, 2 hrs 03/03/22 20:00 03/03/22 22:00

127 100% 1.10.1.4.2.8 หุม้ (เสา, และคาน 6 เมตร)Refractory  Pipe Skid MS3 Elbow ศราวธุ ช.SRIC, 2 hrs 03/03/22 20:00 03/03/22 22:00

128 100% 1.10.1.4.2.9 หุม้ เสา Refractory  Pipe Skid SS3 no.5, 6 ศราวธุ ช.SRIC, 2 hrs 03/03/22 19:00 03/03/22 21:00

129 100% ตวั1.10.1.4.2.10 Refractory Set ศราวธุ ช.SRIC, 8 hrs 03/03/22 22:00 04/03/22 6:00

130 100% ME RHF Area 1.10.1.5 ซอ่มท่อ Reccuparator วรีะศกัดิ 0 พ.,สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ.,มงคล ท. 55 hrs 02/03/22 3:00 04/03/22 10:00
131 100% 1.10.1.5.1 เปิด ตั5งนั�งรา้นMain Hold สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ.Lotte, 3 hrs 02/03/22 3:00 02/03/22 6:00

132 100% ตรวจสอบ (ถา้มีการชาํรุด ใหท้ําการแกไ้ข)1.10.1.5.2 Check สรุตัน ์ก., อารยี ์อ.Bluewave, 48 hrs 02/03/22 6:00 04/03/22 6:00

133 100% 1.10.1.5.3 ทําการ Cleaning สรุตัน ์ก., อารยี ์อ.Bluewave, 48 hrs 02/03/22 6:00 04/03/22 6:00

134 100% 1.10.1.5.4 งานเช ื�อมท่อ สรุตัน ์ก., อารยี ์อ.Bluewave, 48 hrs 02/03/22 3:00 04/03/22 3:00

135 100% 1.10.1.5.5 ร ื 5อนั�งรา้น พรอ้มปิด man hold สรุตัน ์ก., อารยี ์อ.Bluewave, 3 hrs 04/03/22 6:00 04/03/22 9:00

136 100% 1.10.1.5.6 Run Blower Test Leak สรุตัน ์ก., อารยี ์อ.Bluewave, 1 hr 04/03/22 9:00 04/03/22 10:00

137 100% ME RHF Area 1.10.1.6 เปลี(ยน เตาอบSkrit สุรตัน ์ก., วรีะศกัดิ 0 พ.,อารยี ์อ.SCP.-JOb., 10 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 18:00
138 100% พรอ้มแขวนป้ายหา้ม เคร ื�องจกัร1.10.1.6.1 Off Pump Hyd. Block Valve Stand W/B On สรุตัน ์ก.,SCP.-JOb. 0 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 8:00

139 100% นํ5าราง ราง ออก1.10.1.6.2 Drain Water Trough A,B,C,D สรุตัน ์ก.,SCP.-JOb. 0 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 8:00

140 100% 1.10.1.6.3 เชค็ตรวจสอบ และ ถอดเปลี�ยน ราง Skirt A สรุตัน ์ก.,SCP.-JOb. 2 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 10:00

141 100% 1.10.1.6.4 เชค็ตรวจสอบ และ ถอดเปลี�ยน ราง Skirt B สรุตัน ์ก.,SCP.-JOb. 2 hrs 04/03/22 10:00 04/03/22 12:00

142 100% 1.10.1.6.5 เชค็ตรวจสอบ และ ถอดเปลี�ยน ราง Skirt C สรุตัน ์ก.,SCP.-JOb. 2 hrs 04/03/22 12:00 04/03/22 14:00

143 100% 1.10.1.6.6 เชค็ตรวจสอบ และ ถอดเปลี�ยน ราง Skirt D สรุตัน ์ก.,SCP.-JOb. 2 hrs 04/03/22 14:00 04/03/22 16:00

144 100% 1.10.1.6.7 ปิดฝาราง ราง Water Trough A,B,C,D สรุตัน ์ก.,SCP.-JOb. 1 hr 04/03/22 16:00 04/03/22 17:00

145 100% 1.10.1.6.8 เตมินํ5าเขา้ราง Water Trough Test Move Walking Beam สรุตัน ์ก.,SCP.-JOb. 1 hr 04/03/22 17:00 04/03/22 18:00

146 100% ME RHF Area 1.10.1.7 ตรวจสอบความหนาและเช็คสภาพ Skid Pipe วรีะศกัดิ 0 พ.,สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ. 10 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 18:00
147 100% 1.10.1.7.1 ขออนุญาตปิฏบิตังิานในที�อบัอากาศ เปิด Work Permit for Confined Space วรีะศกัดิ � พ.,สรุตัน ์ก.,อารยี ์อ. 1 hr 02/03/22 8:00 02/03/22 9:00

148 100% 1.10.1.7.2 ตรวจเชค็สภาพคานและเสา Skid Pipe # A,B วรีะศกัดิ � พ.,สรุตัน ์ก.,อารยี ์อ. 1 hr 02/03/22 9:00 02/03/22 10:00

149 100% 1.10.1.7.3 ตรวจเชค็สภาพ Discharge Roller # A , B วรีะศกัดิ � พ.,สรุตัน ์ก.,อารยี ์อ. 1 hr 02/03/22 10:00 02/03/22 11:00

150 100% 1.10.1.7.4 ตรวจเชค็สภาพ Extractor # A,B วรีะศกัดิ � พ.,สรุตัน ์ก.,อารยี ์อ. 1 hr 02/03/22 11:00 02/03/22 12:00

151 100% 1.10.1.7.5 ตรวจเชค็สภาพ Hot Rider # A,B วรีะศกัดิ � พ.,สรุตัน ์ก.,อารยี ์อ. 2 hrs 02/03/22 12:00 02/03/22 14:00

152 100% 1.10.1.7.6 ตรวจเชค็ความหนาท่อ บรเิวณที� แตกSkid Refractory วรีะศกัดิ � พ.,สรุตัน ์ก.,อารยี ์อ. 4 hrs 02/03/22 14:00 02/03/22 18:00

153 100% ME RHF Area นํ5า 1.10.1.8 Calibrate Flow Discharge & Skid Pipe RHF สรุตัน ์ก.,อารยี ์อ.,สมชาต ิตNess-day, 31 hrs 02/03/22 8:00 03/03/22 15:00

154 100% 1.10.1.8.1 หลงัจาก เตาอบ ไป 48 ชม. นํ5า เขา้เตาอบCool Down Off Indirect สมชาต ิตNess-day, 1 hr 02/03/22 8:00 02/03/22 9:00

155 100% 1.10.1.8.2 ตั5งนั�งรา้น พรอ้มเปิด Work Permit สมชาต ิตNess-day, 4 hrs 02/03/22 9:00 02/03/22 13:00

156 100% นํ5า 1.10.1.8.3 Calibrate Flow Skid Pipe MPC 7 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 02/03/22 13:00 02/03/22 14:00

157 100% นํ5า 1.10.1.8.4 Calibrate Flow Skid Pipe SPL 4 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 02/03/22 14:00 02/03/22 15:00

158 100% นํ5า 1.10.1.8.5 Calibrate Flow Discharge A1 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 02/03/22 15:00 02/03/22 16:00

159 100% นํ5า 1.10.1.8.6 Calibrate Flow Discharge A2 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 02/03/22 16:00 02/03/22 17:00

160 100% นํ5า 1.10.1.8.7 Calibrate Flow Discharge A3 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 02/03/22 17:00 02/03/22 18:00

161 100% นํ5า 1.10.1.8.8 Calibrate Flow Discharge A4 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 02/03/22 18:00 02/03/22 19:00

162 100% นํ5า 1.10.1.8.9 Calibrate Flow Discharge A5 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 02/03/22 19:00 02/03/22 20:00

163 100% นํ5า 1.10.1.8.10 Calibrate Flow Discharge A6 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 03/03/22 8:00 03/03/22 9:00

164 100% นํ5า 1.10.1.8.11 Calibrate Flow Discharge B1 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 03/03/22 9:00 03/03/22 10:00

165 100% นํ5า 1.10.1.8.12 Calibrate Flow Discharge B2 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 03/03/22 10:00 03/03/22 11:00

166 100% นํ5า 1.10.1.8.13 Calibrate Flow Discharge B3 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 03/03/22 11:00 03/03/22 12:00

167 100% นํ5า 1.10.1.8.14 Calibrate Flow Discharge B4 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 03/03/22 12:00 03/03/22 13:00

168 100% นํ5า 1.10.1.8.15 Calibrate Flow Discharge B5 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 03/03/22 13:00 03/03/22 14:00
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169 100% นํ5า 1.10.1.8.16 Calibrate Flow Discharge B6 สมชาต ิตNess-day, 1 hr 03/03/22 14:00 03/03/22 15:00

170 100% ME RHF Area 1.10.1.9 ครวจสอบสภาพพรอ้มเปลี�ยน Lance HLL Zone1 , 2 วรีะศกัดิ � พ., สรุตัน ์ก.,อารยี ์อ.SVR-day, 13 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 21:00

171 100% 1.10.1.9.1 เปิด Work Permit Confine วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 8:00 03/03/22 9:00

172 100% 1.10.1.9.2 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 1Lance HLL Lance Zone 1 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 9:00 03/03/22 10:00

173 100% 1.10.1.9.3 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 2Lance HLL Lance Zone 1 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 10:00 03/03/22 11:00

174 100% 1.10.1.9.4 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 3Lance HLL Lance Zone 1 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 11:00 03/03/22 12:00

175 100% 1.10.1.9.5 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 4Lance HLL Lance Zone 1 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 12:00 03/03/22 13:00

176 100% 1.10.1.9.6 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 5Lance HLL Lance Zone 1 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 13:00 03/03/22 14:00

177 100% 1.10.1.9.7 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 6Lance HLL Lance Zone 1 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 14:00 03/03/22 15:00

178 100% 1.10.1.9.8 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 1 เปลี�ยนLance HLL Lance Zone 2 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 15:00 03/03/22 16:00

179 100% 1.10.1.9.9 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 2Lance HLL Lance Zone 2 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 16:00 03/03/22 17:00

180 100% 1.10.1.9.10 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 3Lance HLL Lance Zone 2 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 17:00 03/03/22 18:00

181 100% 1.10.1.9.11 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 4 เปลี�ยนLance HLL Lance Zone 2 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 18:00 03/03/22 19:00

182 100% 1.10.1.9.12 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 5Lance HLL Lance Zone 2 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 19:00 03/03/22 20:00

183 100% 1.10.1.9.13 ตรวจสอบ พรอ้มเปลี�ยน หวั 6Lance HLL Lance Zone 2 วรีะศกัดิ � พ.,SVR-day 1 hr 03/03/22 20:00 03/03/22 21:00

184 100% ME RHF Area 1.10.1.10 เปลี(ยนทอ่นํ/า เตมินํ/าราง กี(นิ/ว)Cooling Water Trough ( วรีะศกัดิ 0 พ., สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ.SCP.-JOb., 12 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 20:00
185 100% นํ5า พรอ้มแขวนป้ายหา้ม เคร ื�องจกัร1.10.1.10.1 Off Roll Cooling On วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 03/03/22 8:00 03/03/22 9:00

186 100% 1.10.1.10.2 ทําการ คา้งท่อ และไล่ นํ5าออกจากระบบท่อDrain Pressure วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 03/03/22 9:00 03/03/22 10:00

187 100% 1.10.1.10.3 ทําการตดัท่อเก่า ขนาด 6 " ชว่งตําแหน่งที�จะเปลี�ยน วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 03/03/22 10:00 03/03/22 12:00

188 100% 1.10.1.10.4 ทําการถอดเปลี�ยนท่อใหม่ขนาด 6 " วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 3 hrs 03/03/22 12:00 03/03/22 15:00

189 100% 1.10.1.10.5 ทําการเช ื�อมหนา้งาน จํานวน 2 Joint วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 4 hrs 03/03/22 15:00 03/03/22 19:00

190 100% ระบบ เปิดนํ5าเขา้ท่อ 1.10.1.10.6 Test Test Leak วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 03/03/22 19:00 03/03/22 20:00

191 100% ME RHF Area 1.10.1.11 แกไ้ขหน้า แปลน Flange Joint Air Combustion วรีะศกัดิ 0 พ., สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ.SCP.-JOb., 109 hrs 28/02/22 3:00 04/03/22 16:00
192 100% 1.10.1.11.1 หลงัจาก ไป 48 ชม. ตรวจสอบสาํรวจจดุร ั�วCool Down วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 48 hrs 28/02/22 3:00 02/03/22 3:00

193 100% พรอ้มแขวนป้ายหา้ม เคร ื�องจกัร1.10.1.11.2 Off Blower Combustion On วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 02/03/22 3:00 02/03/22 4:00

194 100% 1.10.1.11.3 แกไ้ขท่อ Air Combustion Zone 1 วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 8 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 16:00

195 100% 1.10.1.11.4 แกไ้ขท่อ Air Combustion Zone 2 วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 8 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 16:00

196 100% 1.10.1.11.5 แกไ้ขท่อ Air Combustion Zone 5 วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 8 hrs 03/03/22 7:00 03/03/22 15:00

197 100% 1.10.1.11.6 แกไ้ขท่อ Air Combustion Zone 6 วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 8 hrs 03/03/22 7:00 03/03/22 15:00

198 100% การร ั�ว1.10.1.11.7 On Blower Combustion Test วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 04/03/22 15:00 04/03/22 16:00

199 100% ME RHF Area 1.10.1.12 Cleaning Y-Stainer Discharge Roller RHF วรีะศกัดิ � พ., สรุตัน ์ก.,อารยี ์อ.Ness-day, 10 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 18:00

200 100% 1.10.1.12.1 หลงัจาก เตาอบ ไป 48 ชม. ปิดนํ5าเขา้ Cool Down Roller Discharge วรีะศกัดิ � พ.,Ness-day 1 hr 02/03/22 8:00 02/03/22 9:00

201 100% 1.10.1.12.2 ถอดลา้งทําความสะอาด ตวัที� 1Y-Strainer วรีะศกัดิ � พ.,Ness-day 4 hrs 02/03/22 9:00 02/03/22 13:00

202 100% 1.10.1.12.3 ถอดลา้งทําความสะอาด ตวัที� 2Y-Strainer วรีะศกัดิ � พ.,Ness-day 4 hrs 02/03/22 13:00 02/03/22 17:00

203 100% 1.10.1.12.4 เปิดนํ5าเขา้ระบบ Test Leak วรีะศกัดิ � พ.,Ness-day 1 hr 02/03/22 17:00 02/03/22 18:00

204 100% ME RHF Area 1.10.1.13 เปลี(ยนแขน Extractor #A RHF 2 set วรีะศกัดิ 0 พ., สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ.SCP.-JOb., 32 hrs 01/03/22 8:00 02/03/22 16:00
205 100% ชดุ พรอ้มแขวนป้ายแจง้เตอืนที�ชดุ และ 1.10.1.13.1  1. Off Drive  Drive BD Pupit วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 8:00

206 100% 1.10.1.13.2  2. ถอดประกบัที�กดทบั ดา้นหลงัออกทั5งสองดา้นArm Extractor วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 10:00

207 100% 1.10.1.13.3  3. ปิด ถอดสายนํ5า ออก โดยใชร้อกโซแ่ขวนหิ 5ว สายนํ5าไวก้่อนคลาย Valve Cooling Arm Extractor Support Bolt วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 01/03/22 10:00 01/03/22 12:00

208 100% 1.10.1.13.4  4. ใชเ้ครนยก ทางเดนิ ออกจากตําแหน่งยก Support Discharge Arm Extractor วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 3 hrs 01/03/22 12:00 01/03/22 15:00

209 100% 1.10.1.13.5  5. ยก เก่าออกจากหนา้งาน โดยใชร้อกเครน รอกเล็กและรอกใหญ่หิ 5วยกหวัและทา้ย Arm Extractor Arm วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 3 hrs 01/03/22 15:00 01/03/22 18:00

210 100% 1.10.1.13.6  6. ยก ใหม่วางลงหนา้งาน แทนของเดมิ และวดัระยะ ใหเ้ท่ากนัทั5ง 2 ดา้นArm Extractor Arm Extractor วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 4 hrs 01/03/22 18:00 01/03/22 22:00

211 100% 1.10.1.13.7  7. ตดิต ั5งประกบักดทบัหลงั พรอ้มกวดขนั ยดึใหแ้น่นทั5งหมดArm Extractor Bolt วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 3 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 11:00

212 100% 1.10.1.13.8  8. ต่อสายนํ5า เขา้กบั ตวัใหม่ ใส่ประเก็นหนา้แปลน และกวดขนั ยดึใหแ้น่นCooling Arm Extractor Bolt วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 02/03/22 11:00 02/03/22 13:00

213 100% 1.10.1.13.9  9. เปิดนํ5า เขา้ระบบ และตรวจสอบ ปลายทางนํ5าตอ้งไหลเต็มท่อCooling Flow วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 02/03/22 13:00 02/03/22 14:00

214 100% 1.10.1.13.10  10. ตดิต ั5งเช ื�อมกา้น และ ตดิกบั Limit Switch Home Safety Arm Extractor วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 02/03/22 14:00 02/03/22 15:00

215 100% 1.10.1.13.11  11. ยก ทางเดนิที�ยกออกไว ้มาวางตําแหน่งเดมิ ใหล้งล็อคตําแหน่งPlat Form วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 02/03/22 15:00 02/03/22 16:00

216 100% ชดุ และทําการ จบักระแสตวัเปล่า เทยีบกบั 1.10.1.13.12  12. ON Drive Test Rate Motor วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0 hrs 02/03/22 16:00 02/03/22 16:00

217 100% 1.10.1.13.13  13. เคลยีรเ์ศษ และเคร ื�องมอือปุกรณท์ั5งหมดออกจากเตาอบSpare Part วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0 hrs 02/03/22 16:00 02/03/22 16:00

218 100% ME RHF Area 1.10.1.14 เปลี(ยน Roller Discharge A4 , A5 วรีะศกัดิ 0 พ., สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ.SCP.-JOb., 30 hrs 28/02/22 8:00 01/03/22 14:00
219 100% พรอ้มแขวนป้ายแจง้เตอืนที�ชดุ และ ทํา 1.10.1.14.1  1. Off  Drive BD Pupit ( LOTO ) วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0 hrs 28/02/22 8:00 28/02/22 8:00

220 100% 1.10.1.14.2  2. แจง้พนักงานไฟฟ้าถอดสายไฟ มอเตอรท์ี�จะทําการเปลี�ยน พรอ้มคลาย ยดึ ออกBolt Frame Roller Discharge วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0 hrs 28/02/22 8:00 28/02/22 8:00

221 100% 1.10.1.14.3  3. เปิด เขา้ และกดปุ่ ม ถอย ออกValve Hyd. Stand Discharge Frame Valve Frame Discharge Roller วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0 hrs 28/02/22 8:00 28/02/22 8:00

222 100% 1.10.1.14.4  4. ใชแ้กส๊ตดั ยดึ ออกทั5งหมด และปิด นํ5าถอด เก่าออกBolt Roller Valve Rotary Joint วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 28/02/22 8:00 28/02/22 9:00

223 100% 1.10.1.14.5  5. ใชส้ลงิคลอ้ง หวัและทา้ย 2 จดุ และใชเ้ครนยก เก่าออกRoller Roller Discharge วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 28/02/22 9:00 28/02/22 10:00

224 100% 1.10.1.14.6  6. ถอด เก่าออกจาก และใส่ เก่าเขา้กบั ใหม่ และขนั ใหแ้น่นGear Box Roller Gear Box Roller Nut Lock Gear วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 4 hrs 28/02/22 10:00 28/02/22 14:00

225 100% 1.10.1.14.7  7. ใชเ้ครนยก ใหม่เขา้ตดิต ั5งหนา้งาน พรอ้มจดัตําแหน่งและ ระดบั ใหเ้ท่าลกูอื�นRoller Alignment Roller วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 28/02/22 14:00 28/02/22 16:00

226 100% 1.10.1.14.8  8. ใส่ ใหม่เขา้กบั และขนัอดัเกลยีว ใหแ้น่นตดิกบั Rotary Joint Roller Discharge Lock Roller Discharge วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 28/02/22 16:00 28/02/22 18:00

227 100% 1.10.1.14.9  9. ตรวจสอบสายนํ5าเขา้ - ออก ใหม่ และใส่สายนํ5าเขา้ดา้นนอก และใส่สายนํ5าออกดา้นใน Discharge Roller Rotary Joint 
Rotary Joint

วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 28/02/22 18:00 28/02/22 19:00

228 100% 1.10.1.14.10  10. เปิด นํ5าเขา้ และตรวจสอบนํ5าขาออก ที�ปลายท่อ ตอ้งไหลเต็มท่อทั5งหมดValve Roller Discharge วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0.5 hrs 28/02/22 19:00 28/02/22 19:30

229 100% 1.10.1.14.11  11. ใส่ ยดึ ทั5งหมด และกวดขนั ยดึใหแ้น่น พรอ้มจบั หมุนดว้ยมอืป่าวตอ้งหมุนคล่องไม่ฝืดหรอืขดัตวัBolt Roller Bolt Roller วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0.5 hrs 28/02/22 19:30 28/02/22 20:00

230 100% 1.10.1.14.12  12. กด ดนั เขา้ไปในเตาอบใหสุ้ด และกวดขนั ยดึ ใหแ้น่นValve Hyd. Frame Discharge Roller Bolt Frame วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 3 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 11:00

231 100% หมุน ดว้ยมอืเปล่าอกีรอบ ตอ้งหมุนคล่องตวัไม่ตดิขดั และทําการต่อโซพ่่วง เขา้หากนั1.10.1.14.13  13. Test Roller Roller วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 11:00 01/03/22 11:30

232 100% 1.10.1.14.14  14. เคลยีรเ์ศษ และเคร ื�องมอือปุกรณท์ั5งหมดออกจากเตาอบSpare Part วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 11:30 01/03/22 12:00

233 100% 1.10.1.14.15  15. แจง้พนักงานไฟฟ้าต่อสายไฟเขา้มอเตอร ์พรอ้มกบัทําความสะอาดเชด็ Frame Roller วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 01/03/22 12:00 01/03/22 14:00

234 100% หมุน จบักระแสตวัเปล่าตอ้งไม่เกนิ 20 พรอ้มบนัทกึลง การตดิต ั5ง ค่าที�วดั1.10.1.14.16  16. Test Roller Amp. Report Motor 
ได.้..................

วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 0 hrs 01/03/22 14:00 01/03/22 14:00

235 100% ME RHF Area 1.10.1.15 แกไ้ขทอ่นํ/า Discharge Roller A6 วรีะศกัดิ 0 พ., สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ.SCP.-JOb., 9 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 17:00

236 100% 1.10.1.15.1 หลงัจาก เตาอบ ไป 48 ชม. ปิดนํ5าเขา้ Cool Down Roller Discharge วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 02/03/22 8:00 02/03/22 9:00

237 100% 1.10.1.15.2 ทําการ คา้งท่อ และไล่ นํ5าออกจากระบบท่อDrain Pressure วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 02/03/22 9:00 02/03/22 10:00

238 100% 1.10.1.15.3 ทําการตดัท่อเก่า ขนาด 11/2 " ชว่งตําแหน่งที�จะเปลี�ยน วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 02/03/22 10:00 02/03/22 12:00

239 100% 1.10.1.15.4 ทําการถอดเปลี�ยนท่อใหม่ขนาด 11/2 " วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 02/03/22 12:00 02/03/22 14:00

240 100% 1.10.1.15.5 ทําการเช ื�อมหนา้งาน จํานวน 2 Joint วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 02/03/22 14:00 02/03/22 16:00

241 100% ระบบ เปิดนํ5าเขา้ท่อ 1.10.1.15.6 Test Test Leak วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 02/03/22 16:00 02/03/22 17:00

242 100% ME RHF Area 1.10.1.16 เปลี(ยน Support Cylinder Discharge door + Cyl Air วรีะศกัดิ 0 พ., สุรตัน ์ก.,อารยี ์อ.SCP.-JOb., 30 hrs 02/03/22 8:00 03/03/22 14:00
243 100% พรอ้มแขวนป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรที� 1.10.1.16.1 Off Air Compressor On BD วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 02/03/22 8:00 02/03/22 9:00

244 100% 1.10.1.16.2 ถอดประต ูDischarge Door วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 02/03/22 9:00 02/03/22 11:00
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245 100% 1.10.1.16.3 ถอด Cyl. Air Discharge Door วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 02/03/22 11:00 02/03/22 13:00

246 100% 1.10.1.16.4 ตดัเลาะ ยดึกระบอกเก่าออกSupport วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 4 hrs 02/03/22 13:00 02/03/22 17:00

247 100% 1.10.1.16.5 ตดิตั5ง ใหม่เขา้หนา้งา พรอ้มเช ื�อมเสรมิความแข็งแรงSupport วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 4 hrs 02/03/22 17:00 02/03/22 21:00

248 100% 1.10.1.16.6 เปลี�ยนกระบอก Discharge Door วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 3 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 11:00

249 100% 1.10.1.16.7 ตดิตั5งประตู ช ิ 5นใหม่Discharge Door วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 2 hrs 03/03/22 11:00 03/03/22 13:00

250 100% การทํางาน และ เคลยีร ์5 ส.1.10.1.16.8 Test วรีะศกัดิ � พ.,SCP.-JOb. 1 hr 03/03/22 13:00 03/03/22 14:00

251 100% EE RHF Area สภาพ และ เปลี�ยนตวัที�แตก1.10.1.17 Check Thermocouplec สมชาต ิต.,Ness-EE B 8 hrs 02/03/22 3:00 02/03/22 11:00

252 100% EE RHF Area 1.10.1.18 เปลี�ยน Relay Control valve Dilution,Conbustion,Furnace Pressure สมชาต ิต.,Ness-EE B 8 hrs 03/03/22 3:00 03/03/22 11:00

253 100% EE RHF Area 1.10.1.19 ตรวจสอบ Pilot UV BCU Zone5,6 สมชาต ิต.,Ness-EE B 8 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 16:00

254 100% ME BD Area 1.10.1.20 ซอ่มกล่องนํ5า Manipulator BD 2 set วรีะศกัดิ � พ., สราวธุ พ.SR.-Job., 82 hrs 01/03/22 8:00 04/03/22 18:00

255 100% ชดุ พรอ้มแขวนป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรที� 1.10.1.20.1 Off Drive Manipulator Front-Behine On BD วรีะศกัดิ � พ.,SR.-Job. 1 hr 01/03/22 8:00 01/03/22 9:00

256 100% 1.10.1.20.2 ทําการถอด และยกออกจาก Shifting Beam Manipulator Front DS Rack วรีะศกัดิ � พ.,SR.-Job. 4 hrs 01/03/22 9:00 01/03/22 13:00

257 100% 1.10.1.20.3 ทําการถอด และยกออกจาก Shifting Beam Manipulator Behine DS Rack วรีะศกัดิ � พ.,SR.-Job. 4 hrs 01/03/22 13:00 01/03/22 17:00

258 100% 1.10.1.20.4 ทําการเช ื�อมจดุร ั�ว และ ทํา แนวเช ื�อม PT Test Manipulator Front DS วรีะศกัดิ � พ.,P advance 48 hrs 01/03/22 17:00 03/03/22 17:00

259 100% 1.10.1.20.5 ทําการเช ื�อมจดุร ั�ว และ ทํา แนวเช ื�อม PT Test Manipulator Behine DS วรีะศกัดิ � พ.,P advance 48 hrs 01/03/22 17:00 03/03/22 17:00

260 100% 1.10.1.20.6 ทําการยก เขา้ตดิต ั5ง พรอ้ม ปรบัระดบัShifting Beam Manipulator Front DS Alignment วรีะศกัดิ � พ.,SR.-Job. 4 hrs 04/03/22 9:00 04/03/22 13:00

261 100% 1.10.1.20.7 ทําการยก เขา้ตดิต ั5ง พรอ้ม ปรบัระดบัShifting Beam Manipulator Behine DS Alignment วรีะศกัดิ � พ.,SR.-Job. 4 hrs 04/03/22 13:00 04/03/22 17:00

262 100% จบักระแส1.10.1.20.8 Test Move วรีะศกัดิ � พ. 1 hr 04/03/22 17:00 04/03/22 18:00

263 100% OP BD Area 1.10.1.21 งานตกั Scale Sluice BD ศราวธุ ช 24 hrs 01/03/22 8:00 02/03/22 20:00

264 100% ME BD Area 1.10.1.22 Check Pinion Stand BD อดศิกัดิ � จ., สรุสทิธิ � พ.SPNC.-JOb., 10 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 18:00

265 100% 1.10.1.22.1 ผูร้บัเหมาตอ้งทํา รว่มกบัพนักงาน ก่อนเขา้ปฏบิตังิานKYT,JSA SYS อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 8:30

266 100% 1.10.1.22.2 ทําการ แขวนป้ายหา้มเดนิเคร ื�องจกัรชดุ Off Breaker Control Rollr BD Working Front /Behind Off Drive 
และชดุ Manipulator Front/Behind Main Drive

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 8:30

267 100% 1.10.1.22.3 ทําการปิด เขา้ พรอ้มแขวนป้ายที� และ ที�หอ้ง Valve Oil Pinion Stand Valve BD Pulpit อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 02/03/22 8:30 02/03/22 9:00

268 100% 1.10.1.22.4 ทําการลา้งทําความสะอาด ก่อนทํางานPinion Stand อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 02/03/22 9:00 02/03/22 11:00

269 100% 1.10.1.22.5 ทําการถอด และฝาปิดพลาสตกิใสออกโดยระวงัอย่าใหแ้ตกหกั ( ถา้พลาสตกิใสแตกหรอืหกัใหท้าง ผรม.จดัหามาเปลี�ยนCover Bearing 
ใหใ้หม่)

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 02/03/22 11:00 02/03/22 12:00

270 100% 1.10.1.22.6 ทําการวดัค่า ของ และตรวจสอบสภาพของ ทั5งหมด 4 จดุ ตามแบบ และใหท้าง Gap Bearing Bearing Form MT1364 
เป็นผูต้รวจสอบSYS 

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 02/03/22 12:00 02/03/22 13:00

271 100% 1.10.1.22.7 ทําการวดัค่า ของ พรอ้มทั5งตรวจสอบการสกึหรอและการแตกรา้วของฟัน ทั5งหมดโดยการทํา Back Lash Pinion Gear Gear 
และ โดยใหท้ําการหมุน UT Test PT Test Pinion

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 02/03/22 13:00 02/03/22 15:00

272 100% 1.10.1.22.8 ทําความสะอาดภายในของ โดยหา้มทําสิ�งของตกลงภายใน โดยเด็ดขาดพรอ้มทําการปิด ทุกช ิ 5นใหค้รบPinion Gear Gear Cover 
เปิด ตรวจสอบการร ั�วถา้มรี ั�วใหท้ําการไขจดุที�ร ั�ว Valve 

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 02/03/22 15:00 02/03/22 17:00

273 100% 1.10.1.22.9 ทํา 5 ส. พื 5นที�ปฏบิตังิานเสรจ็งานทุกคร ั5ง (เศษผา้ เศษถงุมอื ทิ 5งลงถงัที�กําหนดให)้ พรอ้มเอาป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรออกOn อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 02/03/22 17:00 02/03/22 18:00

274 100% EE BD Area 1.10.1.23 เปลี�ยน Pulse Gen Main Motor นิกร ส.,สทิธชิยั จ. 8 hrs 02/03/22 3:00 02/03/22 11:00

275 100% ME BD Area 1.10.1.24 เปลี�ยน จาระบีเขา้ลอ้ ทั5ง 4 ดา้นdistributing valve manipulator สรุสทิธิ � พ. 8 hrs 04/03/22 3:00 04/03/22 11:00

276 100% ME TCS Area 1.10.1.25 เปลี�ยน Sprocket Cross Transfer 2 set สราวุธ พ.,Ness-ME C 16 hrs 01/03/22 8:00 02/03/22 16:00

277 100% EE UR Area 1.10.1.26 เปลี(ยน Auto Coupler UR-E ศกัดนิันท ์ส., นิกร ส.,จกัรพร ส.Braincs, 108 hrs 28/02/22 8:00 04/03/22 20:00
278 100% 1.10.1.26.1 Install AC Motor UR Mill No.1 ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 24 hrs 28/02/22 8:00 01/03/22 20:00

279 100% 1.10.1.26.2 Install AC Motor UR Mill No.2 ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 24 hrs 28/02/22 8:00 01/03/22 20:00

280 100% 1.10.1.26.3 Install Stand mill UR2 ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 24 hrs 28/02/22 8:00 01/03/22 20:00

281 100% 1.10.1.26.4 Install Stand mill Edger1 ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 24 hrs 28/02/22 8:00 01/03/22 20:00

282 100% 1.10.1.26.5 Install Stand mill UR1 ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 24 hrs 01/03/22 8:00 02/03/22 20:00

283 100% 1.10.1.26.6 Install Stand mill Edger2 ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 24 hrs 01/03/22 8:00 02/03/22 20:00

284 100% 1.10.1.26.7 Install Platform UR ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 32 hrs 01/03/22 8:00 03/03/22 16:00

285 100% 1.10.1.26.8 Install Platform Edger ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 32 hrs 01/03/22 8:00 03/03/22 16:00

286 100% ประกอบ คู่1.10.1.26.9 Test Auto Couple 6 ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 20 hrs 03/03/22 16:00 04/03/22 20:00

287 100% 1.10.1.26.10 Commissioning AC Drive UR (Offline) ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 12 hrs 03/03/22 16:00 04/03/22 4:00

288 100% 1.10.1.26.11 Commissioning AC Drive UR (Online) ศกัดนิันท ์ส.,Braincs 28 hrs 03/03/22 8:00 04/03/22 20:00

289 100% OP UR Area 1.10.1.27 งานตกั Scale Sluice UR ศราวธุ ช 24 hrs 03/03/22 8:00 04/03/22 20:00

290 100% ME UR Area 1.10.1.28 Check Pinion Stand UR อดศิกัดิ � จ., สรุสทิธิ � พ.SPNC.-JOb., 10 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 13:00

291 100% 1.10.1.28.1 ผูร้บัเหมาตอ้งทํา รว่มกบัพนักงาน ก่อนเขา้ปฏบิตังิานKYT,JSA SYS อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 3:30

292 100% 1.10.1.28.2 ทําการ แขวนป้ายหา้มเดนิเคร ื�องจกัรชดุ Off Breaker Control Rollr BD Working Front /Behind Off Drive 
และชดุ Manipulator Front/Behind Main Drive

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 3:30

293 100% 1.10.1.28.3 ทําการปิด เขา้ พรอ้มแขวนป้ายที� และ ที�หอ้ง Valve Oil Pinion Stand Valve BD Pulpit อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 3:30 01/03/22 4:00

294 100% 1.10.1.28.4 ทําการลา้งทําความสะอาด ก่อนทํางานPinion Stand อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 01/03/22 4:00 01/03/22 6:00

295 100% 1.10.1.28.5 ทําการถอด และฝาปิดพลาสตกิใสออกโดยระวงัอย่าใหแ้ตกหกั ( ถา้พลาสตกิใสแตกหรอืหกัใหท้าง ผรม.จดัหามาเปลี�ยนCover Bearing 
ใหใ้หม่)

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 01/03/22 6:00 01/03/22 7:00

296 100% 1.10.1.28.6 ทําการวดัค่า ของ และตรวจสอบสภาพของ ทั5งหมด 4 จดุ ตามแบบ และใหท้าง Gap Bearing Bearing Form MT1364 
เป็นผูต้รวจสอบSYS 

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 01/03/22 7:00 01/03/22 8:00

297 100% 1.10.1.28.7 ทําการวดัค่า ของ พรอ้มทั5งตรวจสอบการสกึหรอและการแตกรา้วของฟัน ทั5งหมดโดยการทํา Back Lash Pinion Gear Gear 
และ โดยใหท้ําการหมุน UT Test PT Test Pinion

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 10:00

298 100% 1.10.1.28.8 ทําความสะอาดภายในของ โดยหา้มทําสิ�งของตกลงภายใน โดยเด็ดขาดพรอ้มทําการปิด ทุกช ิ 5นใหค้รบPinion Gear Gear Cover 
เปิด ตรวจสอบการร ั�วถา้มรี ั�วใหท้ําการไขจดุที�ร ั�ว Valve 

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 01/03/22 10:00 01/03/22 12:00

299 100% 1.10.1.28.9 ทํา 5 ส. พื 5นที�ปฏบิตังิานเสรจ็งานทุกคร ั5ง (เศษผา้ เศษถงุมอื ทิ 5งลงถงัที�กําหนดให)้ พรอ้มเอาป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรออกOn อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 01/03/22 12:00 01/03/22 13:00

300 100% ME E Area 1.10.1.29 Check Pinion Stand E อดศิกัดิ � จ., สรุสทิธิ � พ.SPNC.-JOb., 10 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 13:00

301 100% 1.10.1.29.1 ผูร้บัเหมาตอ้งทํา รว่มกบัพนักงาน ก่อนเขา้ปฏบิตังิานKYT,JSA SYS อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 3:30

302 100% 1.10.1.29.2 ทําการ แขวนป้ายหา้มเดนิเคร ื�องจกัรชดุ Off Breaker Control Rollr BD Working Front /Behind Off Drive 
และชดุ Manipulator Front/Behind Main Drive

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 3:30

303 100% 1.10.1.29.3 ทําการปิด เขา้ พรอ้มแขวนป้ายที� และ ที�หอ้ง Valve Oil Pinion Stand Valve BD Pulpit อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 3:30 01/03/22 4:00

304 100% 1.10.1.29.4 ทําการลา้งทําความสะอาด ก่อนทํางานPinion Stand อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 01/03/22 4:00 01/03/22 6:00

305 100% 1.10.1.29.5 ทําการถอด และฝาปิดพลาสตกิใสออกโดยระวงัอย่าใหแ้ตกหกั ( ถา้พลาสตกิใสแตกหรอืหกัใหท้าง ผรม.จดัหามาเปลี�ยนCover Bearing 
ใหใ้หม่)

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 01/03/22 6:00 01/03/22 7:00

306 100% 1.10.1.29.6 ทําการวดัค่า ของ และตรวจสอบสภาพของ ทั5งหมด 4 จดุ ตามแบบ และใหท้าง Gap Bearing Bearing Form MT1364 
เป็นผูต้รวจสอบSYS 

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 01/03/22 7:00 01/03/22 8:00

307 100% 1.10.1.29.7 ทําการวดัค่า ของ พรอ้มทั5งตรวจสอบการสกึหรอและการแตกรา้วของฟัน ทั5งหมดโดยการทํา Back Lash Pinion Gear Gear 
และ โดยใหท้ําการหมุน UT Test PT Test Pinion

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 10:00

308 100% 1.10.1.29.8 ทําความสะอาดภายในของ โดยหา้มทําสิ�งของตกลงภายใน โดยเด็ดขาดพรอ้มทําการปิด ทุกช ิ 5นใหค้รบPinion Gear Gear Cover 
เปิด ตรวจสอบการร ั�วถา้มรี ั�วใหท้ําการไขจดุที�ร ั�ว Valve 

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 01/03/22 10:00 01/03/22 12:00

309 100% 1.10.1.29.9 ทํา 5 ส. พื 5นที�ปฏบิตังิานเสรจ็งานทุกคร ั5ง (เศษผา้ เศษถงุมอื ทิ 5งลงถงัที�กําหนดให)้ พรอ้มเอาป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรออกOn อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 01/03/22 12:00 01/03/22 13:00

310 100% ME UF Area 1.10.1.30 Check Pinion Stand UF อดศิกัดิ � จ., สรุสทิธิ � พ.SPNC.-JOb., 10 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 13:00

311 100% 1.10.1.30.1 ผูร้บัเหมาตอ้งทํา รว่มกบัพนักงาน ก่อนเขา้ปฏบิตังิานKYT,JSA SYS อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 3:30

312 100% 1.10.1.30.2 ทําการ แขวนป้ายหา้มเดนิเคร ื�องจกัรชดุ Off Breaker Control Rollr BD Working Front /Behind Off Drive 
และชดุ Manipulator Front/Behind Main Drive

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 3:00 01/03/22 3:30

313 100% 1.10.1.30.3 ทําการปิด เขา้ พรอ้มแขวนป้ายที� และ ที�หอ้ง Valve Oil Pinion Stand Valve BD Pulpit อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 0.5 hrs 01/03/22 3:30 01/03/22 4:00
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314 100% 1.10.1.30.4 ทําการลา้งทําความสะอาด ก่อนทํางานPinion Stand อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 01/03/22 4:00 01/03/22 6:00

315 100% 1.10.1.30.5 ทําการถอด และฝาปิดพลาสตกิใสออกโดยระวงัอย่าใหแ้ตกหกั ( ถา้พลาสตกิใสแตกหรอืหกัใหท้าง ผรม.จดัหามาเปลี�ยนCover Bearing 
ใหใ้หม่)

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 01/03/22 6:00 01/03/22 7:00

316 100% 1.10.1.30.6 ทําการวดัค่า ของ และตรวจสอบสภาพของ ทั5งหมด 4 จดุ ตามแบบ และใหท้าง Gap Bearing Bearing Form MT1364 
เป็นผูต้รวจสอบSYS 

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 01/03/22 7:00 01/03/22 8:00

317 100% 1.10.1.30.7 ทําการวดัค่า ของ พรอ้มทั5งตรวจสอบการสกึหรอและการแตกรา้วของฟัน ทั5งหมดโดยการทํา Back Lash Pinion Gear Gear 
และ โดยใหท้ําการหมุน UT Test PT Test Pinion

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 10:00

318 100% 1.10.1.30.8 ทําความสะอาดภายในของ โดยหา้มทําสิ�งของตกลงภายใน โดยเด็ดขาดพรอ้มทําการปิด ทุกช ิ 5นใหค้รบPinion Gear Gear Cover 
เปิด ตรวจสอบการร ั�วถา้มรี ั�วใหท้ําการไขจดุที�ร ั�ว Valve 

อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 2 hrs 01/03/22 10:00 01/03/22 12:00

319 100% 1.10.1.30.9 ทํา 5 ส. พื 5นที�ปฏบิตังิานเสรจ็งานทุกคร ั5ง (เศษผา้ เศษถงุมอื ทิ 5งลงถงัที�กําหนดให)้ พรอ้มเอาป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรออกOn อดศิกัดิ � จ.,SPNC.-JOb. 1 hr 01/03/22 12:00 01/03/22 13:00

320 100% ME UF Area 1.10.1.31 เปลี�ยน Spindle Shaft Top-Bottom & Cylinder Hyd. อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 34.5 hrs 01/03/22 8:00 02/03/22 18:30

321 100% ระดบั ก่อนพรอ้มลงค่าใน 1.10.1.31.1 Check Spindle From MT1390 อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 0.5 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 8:30

322 100% 1.10.1.31.2 ปิด แลว้ไล่ Valve Spindle Carrier pressure อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 0.5 hrs 01/03/22 8:30 01/03/22 9:00

323 100% 1.10.1.31.3 ทําการคลาย ยดึ bolt bore Yoke Spindle Top / Spindle อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 4 hrs 01/03/22 9:00 01/03/22 13:00

324 100% 1.10.1.31.4 ถอด ออกFrame Carrier top อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 4 hrs 01/03/22 9:00 01/03/22 13:00

325 100% 1.10.1.31.5 ทําการถอด ยดึ แลว้ยกออกbolt bore Yoke Spindle Top อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 1 hr 01/03/22 13:00 01/03/22 14:00

326 100% 1.10.1.31.6 ทําการถอด ยดึ แลว้ยกออกbolt bore Yoke Spindle bottom อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 1 hr 01/03/22 14:00 01/03/22 15:00

327 100% 1.10.1.31.7 ทําการถอดกระบอก Hyd. Cylinder carrier bottom อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 6 hrs 01/03/22 15:00 01/03/22 21:00

328 100% 1.10.1.31.8 ทําความสะอาดก่อนทําการตดิต ั5ง อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 4 hrs 01/03/22 17:00 01/03/22 21:00

329 100% 1.10.1.31.9 ตดิตั5งกระบอก Hyd. Cylinder carrier bottom อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 4 hrs 02/03/22 5:00 02/03/22 9:00

330 100% 1.10.1.31.10 ตดิต ั5ง พรอ้มใส่ ยดึและกวดขนัSpindle bottom Bolt อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 1.5 hrs 02/03/22 9:00 02/03/22 10:30

331 100% 1.10.1.31.11 ตดิต ั5ง พรอ้มใส่ ยดึและกวดขนัSpindle top Bolt อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 1.5 hrs 02/03/22 10:30 02/03/22 12:00

332 100% 1.10.1.31.12 ทําการ พรอ้ม Torque bolt Spindle Bottom (M46) Mark Bolt อดศิกัดิ � จ.,Alpha 1.5 hrs 02/03/22 12:00 02/03/22 13:30

333 100% 1.10.1.31.13 ทําการ พรอ้ม Torque bolt Spindle Top (M46) Mark Bolt อดศิกัดิ � จ.,Alpha 1.5 hrs 02/03/22 13:30 02/03/22 15:00

334 100% 1.10.1.31.14 ทําการเช ื�อม lock bolt อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 2 hrs 02/03/22 13:30 02/03/22 15:30

335 100% 1.10.1.31.15 เปิด พรอ้ม รอยร ั�วและ ไล่อากาศValve Hyd. Check Test อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 0.5 hrs 02/03/22 15:30 02/03/22 16:00

336 100% 1.10.1.31.16 Test Up/down Spindle Top/Bottom อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 0.5 hrs 02/03/22 16:00 02/03/22 16:30

337 100% ระดบั ตามค่าที�บนัทกึก่อนถอดร ื 5อ 1.10.1.31.17 Check Spindle From MT1390 อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 1 hr 02/03/22 16:30 02/03/22 17:30

338 100% 1.10.1.31.18 นําแท่นรดีเขา้ test อดศิกัดิ � จ.,SR.-Job. 1 hr 02/03/22 17:30 02/03/22 18:30

339 100% ME UF Area 1.10.1.32 ตดิต ั5ง Platfrom serviecs maintenance profile gauge ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 57 hrs 28/02/22 8:00 02/03/22 17:00

340 100% 1.10.1.32.1 ผูร้บัเหมาตอ้งทํา รว่มกบัพนักงาน ก่อนเขา้ปฏบิตังิาน ( 30 นาท ี)KYT,JSA SYS ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 0.5 hrs 28/02/22 8:00 28/02/22 8:30

341 100% 1.10.1.32.2 ทําการ ชดุ พรอ้มแขวนป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรที� นาท ี)Off Drive Roller UF Run Out On Hot Saw Pupit ( 30 ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 0.5 hrs 28/02/22 8:30 28/02/22 9:00

342 100% 1.10.1.32.3 ทําการวดัระยะตําแหน่งสําหรบัตดิตั5งเสารบัคาน ( 180 นาที ) ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 3 hrs 28/02/22 9:00 28/02/22 12:00

343 100% 1.10.1.32.4 ทําการวาง เจาะรสูาํหรบัยดึเสาคาน ( 240 นาท ี)Plate ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 4 hrs 28/02/22 12:00 28/02/22 16:00

344 100% 1.10.1.32.5 ทําการยกวางเสา ระยะใหไ้ดท้ั5งระดบัและแนวทุกตน้ ( ดําเนินการตรวจเชค็ระดบัและแนวอกีคร ั5ง ) ( 240 นาท ี)Set SYS ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 4 hrs 28/02/22 16:00 28/02/22 20:00

345 100% 1.10.1.32.6 หลงัจาก ระดบัและแนวเรยีบรอ้ยใหก้วดขนั ยดึใหแ้ข็งแรง ( 120 นาท ี)Set Bolt ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 2 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 10:00

346 100% 1.10.1.32.7 ทําการยกวางคาน ทั5งหมดพรอ้มกวดขนั ยดึจดุต่อใหเ้รยีบรอ้ย ( 360 นาท ี)Platform Bolt ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 6 hrs 01/03/22 10:00 01/03/22 16:00

347 100% 1.10.1.32.8 ทําการตดิต ั5งบนัไดพรอ้มกวดขนั ยดึจดุต่อใหเ้รยีบรอ้ย ( 240 นาท ี)Bolt ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 4 hrs 01/03/22 16:00 01/03/22 20:00

348 100% 1.10.1.32.9 ทําการยกวางแผ่น ลงบนบนัไดทั5งหมด ( 120 นาท ี)Grating ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 2 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 10:00

349 100% 1.10.1.32.10 ทําการยกวางแผ่น ลงบน ทั5งหมด ( 180 นาท ี)Grating Platform ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 3 hrs 02/03/22 10:00 02/03/22 13:00

350 100% 1.10.1.32.11 ทําการเทปูนปิด เสาใหเ้รยีบรอ้ย ( 120 นาท ี)Plate ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 2 hrs 02/03/22 13:00 02/03/22 15:00

351 100% 1.10.1.32.12 ทําการจดัเก็บงานสตีามจดุต่างๆใหเ้รยีบรอ้ยอกีคร ั5ง ( 60 นาที ) ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 1 hr 02/03/22 15:00 02/03/22 16:00

352 100% 1.10.1.32.13 ทํา 5 ส. พื 5นที�ปฏบิตังิานเสรจ็งานทุกคร ั5ง (เศษผา้ เศษถงุมือ ทิ 5งลงถงัที�กําหนดให)้ พรอ้มเอาป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรออก ( 60 นาท ี)On ธชรฐั ห.,SVR.-Job. 1 hr 02/03/22 16:00 02/03/22 17:00

353 100% EE Main Motor 1.10.1.33 PM Main motor Section Mill จกัรพร ส.,สทิธกิร ท. 24 hrs 02/03/22 8:00 03/03/22 20:00

354 100% EE PLC 1.10.1.34 Commissioning PLC 24 จกัรพร ส., นิกร ส.Inspritech, 60 hrs 28/02/22 8:00 04/03/22 20:00

355 100% 1.10.2 PM Finishing Line 108 hrs 28/02/22 8:00 04/03/22 20:00
356 100% ME HS Area 1.10.2.1 เปลี(ยน Drag Chain FHS saw feed ลทัธพล ม., สุรศกัดิ 0 ว.,อาํพล ช.SVR.-Job., 26 hrs 02/03/22 16:00 03/03/22 18:00
357 100% 1.10.2.1.1 ไฟฟ้าถอด สายไฟ Main Motor สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 02/03/22 16:00 02/03/22 17:00

358 100% 1.10.2.1.2 ทําการถอดสาย ออกจาก hose Drag chain สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 02/03/22 17:00 02/03/22 18:00

359 100% 1.10.2.1.3 ทําการถอด เก่าออกdrag Chain สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 02/03/22 18:00 02/03/22 20:00

360 100% 1.10.2.1.4 ทําความสะอาดก่อนตดิต ั5งของใหม่ สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 02/03/22 20:00 02/03/22 22:00

361 100% 1.10.2.1.5 ตดิต ั5ง ใหม่Drag Chain สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 10:00

362 100% 1.10.2.1.6 ตดิต ั5ง สาย สายไฟ Hose / main Motor สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 03/03/22 10:00 03/03/22 12:00

363 100% 1.10.2.1.7 ทําการตรวจสอบความเรยีบรอ้ยการตดิตั5งสาย และ สายไฟ เขา้ใน Hose Drag chain สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 03/03/22 12:00 03/03/22 13:00

364 100% สายไฟ 1.10.2.1.8 Connect Main motor สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 03/03/22 13:00 03/03/22 15:00

365 100% 1.10.2.1.9 ทําการ ไล่อากาศon pump hyd test สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 03/03/22 15:00 03/03/22 16:00

366 100% 1.10.2.1.10 ทําความสะอาดพื 5นที� สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 03/03/22 16:00 03/03/22 17:00

367 100% ไฟฟ้าพรอ้ม 1.10.2.1.11 on Test สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 03/03/22 17:00 03/03/22 18:00

368 100% ME HS Area 1.10.2.2 เปลี(ยนลอ้ พรอ้ม Saw Slide FHS alignment liner ลทัธพล ม., สุรศกัดิ 0 ว.,อาํพล ช.SVR.-Job., 8 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 16:00
369 100% 1.10.2.2.1 1.ทําการปิด พรอ้มแขวนป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรValve Main Hyd. On สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 8:00

370 100% 1.10.2.2.2 2.ทําการใช ้ ยกดนั ใหล้อ้ สงูกว่า ประมาณ 5 Hyd.Hand Pump Saw Slide Saw Slide Liner mm. สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0.5 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 8:30

371 100% 1.10.2.2.3 3.ทําการถอด ยดึ ลอ้ ออกทั5งหมดBolt Frame Saw Slide สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 02/03/22 8:30 02/03/22 10:30

372 100% 1.10.2.2.4 4.ทําการยก ลอ้ เก่าออกมาดา้นนอกFrame Saw Slide สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 02/03/22 10:30 02/03/22 12:30

373 100% 1.10.2.2.5 5.ทําการยกตดิตั5ง ลอ้ ใหม่ใส่ ยดึกวดขนั ใหแ้น่นFrame Saw Slide Bolt สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 02/03/22 12:30 02/03/22 14:30

374 100% 1.10.2.2.6 6.เอา ออกแลว้เปิด แลว้ เลื�อน Hyd.Hand Pump Valve Test Saw Slide สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 02/03/22 14:30 02/03/22 15:30

375 100% 1.10.2.2.7 7.ทําการตรวจเชค็ จาระบีเขา้ลอ้ตอ้งปกติLine สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0.5 hrs 02/03/22 15:30 02/03/22 16:00

376 100% 1.10.2.2.8 8.ทํา 5 ส. พื 5นที�ปฏบิตังิานหลงัเสรจ็งาน สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0 hrs 02/03/22 16:00 02/03/22 16:00

377 100% ME HS Area 1.10.2.3 เปลี(ยนลอ้ Saw Slide MHS1 ลทัธพล ม., สุรศกัดิ 0 ว.,อาํพล ช.SVR.-Job., 8 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 16:00
378 100% 1.10.2.3.1 1.ทําการปิด พรอ้มแขวนป้ายหา้ม เคร ื�องจกัรValve Main Hyd. On สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 8:00

379 100% 1.10.2.3.2 2.ทําการใช ้ ยกดนั ใหล้อ้ สงูกว่า ประมาณ 5 Hyd.Hand Pump Saw Slide Saw Slide Liner mm. สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0.5 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 8:30

380 100% 1.10.2.3.3 3.ทําการถอด ยดึ ลอ้ ออกทั5งหมดBolt Frame Saw Slide สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 01/03/22 8:30 01/03/22 10:30

381 100% 1.10.2.3.4 4.ทําการยก ลอ้ เก่าออกมาดา้นนอกFrame Saw Slide สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 01/03/22 10:30 01/03/22 12:30

382 100% 1.10.2.3.5 5.ทําการยกตดิตั5ง ลอ้ ใหม่ใส่ ยดึกวดขนั ใหแ้น่นFrame Saw Slide Bolt สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 01/03/22 12:30 01/03/22 14:30

383 100% 1.10.2.3.6 6.เอา ออกแลว้เปิด แลว้ เลื�อน Hyd.Hand Pump Valve Test Saw Slide สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 01/03/22 14:30 01/03/22 15:30

384 100% 1.10.2.3.7 7.ทําการตรวจเชค็ จาระบีเขา้ลอ้ตอ้งปกติLine สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0.5 hrs 01/03/22 15:30 01/03/22 16:00

385 100% 1.10.2.3.8 8.ทํา 5 ส. พื 5นที�ปฏบิตังิานหลงัเสรจ็งาน สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0 hrs 01/03/22 16:00 01/03/22 16:00

386 100% ME HS Area 1.10.2.4 เปลี�ยน pipe hyd. Saw Gauge Stopper สนธยา ศ., ลทัธพล ม.P&K.-Job. 24 hrs 03/03/22 8:00 04/03/22 20:00

387 100% OP HS Area 1.10.2.5 แกไ้ข บรเิวณ หนา้ V-Roll Hot saw ศกัดิ �ระว ีส. 24 hrs 03/03/22 8:00 04/03/22 20:00

388 100% OP HS Area 1.10.2.6 ลบัใบเลื�อยที�คา้งลบั จํานวน 30 ใบ ศกัดิ �ระว ีส. 48 hrs 28/02/22 8:00 03/03/22 20:00

389 100% OP HS Area 1.10.2.7 เคลยีรส์เกล หลงั ใต ้Fix, Tilting,Shift Roller, Move.1,Move.2 ศกัดิ �ระว ีส. 36 hrs 28/02/22 8:00 02/03/22 20:00

390 100% OP HS Area 1.10.2.8 เคลยีร ์ ใต ้Fin Saw gauge,Cooling bed ศกัดิ �ระว ีส. 24 hrs 03/03/22 8:00 04/03/22 20:00

391 100% OP HS Area 1.10.2.9 ซอ่มเจยีรเ์ก็บรอยที� แกไ้ขปัญหา ต ั5งแต่ ถงึ Appront plate Scratch on flange UF run out CB 8-9 ศกัดิ �ระว ีส. 24 hrs 03/03/22 8:00 04/03/22 20:00
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392 100% EE CB Area 1.10.2.10 Revemp PLC CB - > (PLC S7) สทิธชิยั จ.,ศกัดิ �สทิธิ � ส.,ประเสรฐิ ว.Siemens, 60 hrs 28/02/22 8:00 04/03/22 20:00

393 100% ME CB Area 1.10.2.11 ตดัเปลี�ยน Chain Transfer สนธยา ศ.,SVR.-Job. 8 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 16:00

394 100% ME CB Area 1.10.2.12 เปลี�ยน Gear Box chain transfer 8 สนธยา ศ.,SVR.-Job. 34 hrs 28/02/22 8:00 01/03/22 18:00

395 100% 1.10.2.12.1 1.ทําการประกอบ เขา้กบั ใหม่Sprocket Shaft Gear Box สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0 hrs 28/02/22 8:00 28/02/22 8:00

396 100% 1.10.2.12.2 2.ทําการ ชดุ Off Drive Chain Transfer 5,6 สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0 hrs 28/02/22 8:00 28/02/22 8:00

397 100% 1.10.2.12.3 3.ทําการถอดแยก ออกทั5งฝั�ง และฝั�ง Coupling Gear Motor Shaft Sprocket สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 28/02/22 8:00 28/02/22 10:00

398 100% 1.10.2.12.4 4.ทําการถอดโซเ่สน้แรกออกวางพาดไวด้า้นบน สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 28/02/22 10:00 28/02/22 11:00

399 100% 1.10.2.12.5 5.ทําการตดั ยดึ พรอ้มยกออกไวด้า้นนอกพรอ้มทําความสะอาดหนา้งานBolt Gear Box สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 28/02/22 11:00 28/02/22 13:00

400 100% 1.10.2.12.6 6.ทําการถอด ออกจาก เก่าแลว้ประเขา้กบั ใหม่Coupling Gear Gear Box Gear Box สนธยา ศ.,SVR.-Job. 4 hrs 28/02/22 13:00 28/02/22 17:00

401 100% 1.10.2.12.7 7.ทําการยกวาง พรอ้ม เขา้หา ค่า ตอ้งไม่เกนิ 0.05 และGear Box Alignment Shaft Sprocket ( Alignment mm. ) 
กวดขนั ยดึพรอ้ม Bolt Dubble Nut

สนธยา ศ.,SVR.-Job. 6 hrs 28/02/22 17:00 28/02/22 23:00

402 100% 1.10.2.12.8 และเช ื�อม ทั5ง 4 ดา้นStopper Lock Gear Box สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 01/03/22 8:00 01/03/22 9:00

403 100% 1.10.2.12.9 8.ทําการ เขา้หา ( ค่า ตอ้งไม่เกนิ 0.05 Alignment Motor Alignment mm. ) สนธยา ศ.,SVR.-Job. 4 hrs 01/03/22 9:00 01/03/22 13:00

404 100% 1.10.2.12.10 9.ทําการใส่ ยดึ ใหเ้รยีบรอ้ยBolt Gear Coupling สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 01/03/22 13:00 01/03/22 15:00

405 100% 1.10.2.12.11 10.ทําการต่อเสน้แรกใหเ้รยีบรอ้ย สนธยา ศ.,SVR.-Job. 2 hrs 01/03/22 15:00 01/03/22 17:00

406 100% 1.10.2.12.12 11.ทําการ ชดุ พรอ้ม การทํางาน ( ตอ้งทํางานไดป้กต ิ)On Drive Chain Transfer Test Chain Transfer สนธยา ศ.,SVR.-Job. 0 hrs 01/03/22 17:00 01/03/22 17:00

407 100% 1.10.2.12.13 12.ทํา 5 ส. พื 5นที�ปฏบิตังิานหลงัเสรจ็งาน (เศษผา้ เศษถุงมอื ทิ 5งลงถงัที�กําหนดให)้ พรอ้มเอาป้ายออก สนธยา ศ.,SVR.-Job. 1 hr 01/03/22 17:00 01/03/22 18:00

408 100% OP CB Area 1.10.2.13 หยอดนํ5ามนัโซ ่CB ประเสรฐิ จ. 8 hrs 28/02/22 8:00 28/02/22 16:00

409 100% ME RSM Area 1.10.2.14 เปลี�ยน Entry Guide v roll 2 set สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 12 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 20:00

410 100% ME RSM Area 1.10.2.15 แกไ้ข Liner Taper lower roll สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 12 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 20:00

411 100% OP RSM Area 1.10.2.16 เชค็ระดบั Lower Roll RSM ประเสรฐิ จ. 12 hrs 03/03/22 20:00 04/03/22 8:00

412 100% OP RSM Area 1.10.2.17 หาจดุร ั�วของนํ5ามนั ประเสรฐิ จ. 12 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 20:00

413 100% OP RSM Area 1.10.2.18 เคลยีร ์ใต ้RSM ประเสรฐิ จ. 48 hrs 28/02/22 8:00 03/03/22 8:00

414 100% EE IB Area 1.10.2.19 ร ื 5อ rack PLC S5 ประเสรฐิ ว., สทิธชิยั จ.,ศกัดิ �สทิธิ � ส.Inspritech, 24 hrs 03/03/22 3:00 04/03/22 3:00

415 100% OP IB Area 1.10.2.20 แยกสเกล อภวิฒัน ์ส. 36 hrs 01/03/22 8:00 03/03/22 20:00

416 100% OP IB Area 1.10.2.21 เคลยีรส์เกล ขาออก ตรงจุดที�จะตดิต ั5ง IB Sure face scanner อภวิฒัน ์ส. 48 hrs 01/03/22 8:00 04/03/22 20:00

417 100% OP IB Area 1.10.2.22 ซอ่มเจยีรเ์ก็บรอยที� แกไ้ขปัญหา ตั5งแต่ ถงึ Appront plate Scratch on flange ENT IB SB อภวิฒัน ์ส. 24 hrs 03/03/22 8:00 04/03/22 20:00

418 100% ME PB Area 1.10.2.23 เปลี�ยน frame delivery roller A, B (4 set) สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 107 hrs 28/02/22 8:00 04/03/22 19:00

419 100% และ ทั5งหมด พรอ้มแขวนป้ายหา้ย 1.10.2.23.1 Off Drive Roller Drive PB A, B on สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 1 hr 28/02/22 8:00 28/02/22 9:00

420 100% 1.10.2.23.2 ทําการถอดสายไฟ Motor A, B สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 2 hrs 28/02/22 9:00 28/02/22 11:00

421 100% 1.10.2.23.3 ทําการถอดท่อ ออกgrease  สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 2 hrs 28/02/22 9:00 28/02/22 11:00

422 100% 1.10.2.23.4 ทําการตดั ยดึ ออกbolt roller สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 28/02/22 13:00 28/02/22 16:00

423 100% 1.10.2.23.5 ถอร ื 5อ ออก ทั5งหมดSide Plate สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 2 hrs 28/02/22 11:00 28/02/22 13:00

424 100% ชดุ 1.10.2.23.6 Frame B no.3 33 hrs 28/02/22 13:00 01/03/22 22:00

425 100% 1.10.2.23.6.1 ทําการถอดยก ชดุ Roller B3 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 28/02/22 13:00 28/02/22 16:00

426 100% 1.10.2.23.6.2 ทําการตดัร ื 5อ พรอ้มยกออกFrame Roller B3 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 28/02/22 13:00 28/02/22 16:00

427 100% 1.10.2.23.6.3 ทําการยก ตวัใหม่ตดิต ั5ง พรอ้ม ระดบัFrame Roller B3 Check สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 8 hrs 28/02/22 16:00 01/03/22 0:00

428 100% 1.10.2.23.6.4 ทําการยก ตดิตั5ง พรอ้มกวดขนั ยดึใหแ้น่นRoller B3 bolt สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 12:00

429 100% 1.10.2.23.6.5 ทําการ Alignment Roller Motor B3 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 01/03/22 12:00 01/03/22 16:00

430 100% 1.10.2.23.6.6 ทําการ สายไฟ Connect Motor Roller สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 6 hrs 01/03/22 16:00 01/03/22 22:00

431 100% ชดุ 1.10.2.23.7 Frame B no.2 101 hrs 28/02/22 13:00 04/03/22 18:00

432 100% 1.10.2.23.7.1 ทําการถอดยก ชดุ Roller B2 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 28/02/22 13:00 28/02/22 16:00

433 100% 1.10.2.23.7.2 ทําการตดัร ื 5อ พรอ้มยกออกFrame Roller B2 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 28/02/22 13:00 28/02/22 16:00

434 100% 1.10.2.23.7.3 ทําการยก ตวัใหม่ตดิต ั5ง พรอ้ม ระดบัFrame Roller B2 Check สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 8 hrs 28/02/22 16:00 01/03/22 0:00

435 100% 1.10.2.23.7.4 ทําการยก ตดิตั5ง พรอ้มกวดขนั ยดึใหแ้น่นRoller B2 bolt สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 12:00

436 100% 1.10.2.23.7.5 ทําการ Alignment Roller Motor B2 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 12:00

437 100% 1.10.2.23.7.6 ทําการ สายไฟ Connect Motor Roller สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 6 hrs 04/03/22 12:00 04/03/22 18:00

438 100% ชดุ 1.10.2.23.8 Frame B no.1 82 hrs 01/03/22 8:00 04/03/22 18:00

439 100% 1.10.2.23.8.1 ทําการถอดยก ชดุ Roller B1 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 11:00

440 100% 1.10.2.23.8.2 ทําการตดัร ื 5อ พรอ้มยกออกFrame Roller B1 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 01/03/22 8:00 01/03/22 11:00

441 100% 1.10.2.23.8.3 ทําการยก ตวัใหม่ตดิต ั5ง พรอ้ม ระดบัFrame Roller B1 Check สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 8 hrs 01/03/22 11:00 01/03/22 19:00

442 100% 1.10.2.23.8.4 ทําการยก ตดิตั5ง พรอ้มกวดขนั ยดึใหแ้น่นRoller B1 bolt สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 01/03/22 19:00 01/03/22 23:00

443 100% 1.10.2.23.8.5 ทําการ Alignment Roller Motor B1 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 12:00

444 100% 1.10.2.23.8.6 ทําการ สายไฟ Connect Motor Roller สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 6 hrs 04/03/22 12:00 04/03/22 18:00

445 100% ชดุ 1.10.2.23.9 Frame A no.2 58 hrs 02/03/22 8:00 04/03/22 18:00

446 100% 1.10.2.23.9.1 ทําการถอดยก ชดุ Roller A2 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 11:00

447 100% 1.10.2.23.9.2 ทําการตดัร ื 5อ พรอ้มยกออกFrame Roller A2 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 11:00

448 100% 1.10.2.23.9.3 ทําการยก ตวัใหม่ตดิต ั5ง พรอ้ม ระดบัFrame Roller A2 Check สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 8 hrs 02/03/22 11:00 02/03/22 19:00

449 100% 1.10.2.23.9.4 ทําการยก ตดิต ั5ง พรอ้มกวดขนั ยดึใหแ้น่นRoller A2 bolt สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 02/03/22 19:00 02/03/22 23:00

450 100% 1.10.2.23.9.5 ทําการ Alignment Roller Motor A2 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 12:00

451 100% 1.10.2.23.9.6 ทําการ สายไฟ Connect Motor Roller สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 6 hrs 04/03/22 12:00 04/03/22 18:00

452 100% ชดุ 1.10.2.23.10 Frame A no.1 34 hrs 03/03/22 8:00 04/03/22 18:00

453 100% 1.10.2.23.10.1 ทําการถอดยก ชดุ Roller A1 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 11:00

454 100% 1.10.2.23.10.2 ทําการตดัร ื 5อ พรอ้มยกออกFrame Roller A1 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 3 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 11:00

455 100% 1.10.2.23.10.3 ทําการยก ตวัใหม่ตดิตั5ง พรอ้ม ระดบัFrame Roller A1 Check สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 8 hrs 03/03/22 11:00 03/03/22 19:00

456 100% 1.10.2.23.10.4 ทําการยก ตดิต ั5ง พรอ้มกวดขนั ยดึใหแ้น่นRoller A1 bolt สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 03/03/22 19:00 03/03/22 23:00

457 100% 1.10.2.23.10.5 ทําการ Alignment Roller Motor A1 สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 12:00

458 100% 1.10.2.23.10.6 ทําการ สายไฟ Connect Motor Roller สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 6 hrs 04/03/22 12:00 04/03/22 18:00

459 100% 1.10.2.23.11 ทําการตดิตั5ง ทั5งหมดSide Plate สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 04/03/22 12:00 04/03/22 16:00

460 100% 1.10.2.23.12 เก็ยรายละเอยีดงาน สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 4 hrs 04/03/22 12:00 04/03/22 16:00

461 100% 1.10.2.23.13 ทําวามสะอาดพรอ้ม 5ส. พื 5นที� สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 2 hrs 04/03/22 12:00 04/03/22 14:00

462 100% 1.10.2.23.14 Test Run Motor Roller Table สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 1 hr 04/03/22 18:00 04/03/22 19:00

463 100% ME SB Area 1.10.2.24 ถอดพรอ้มดดั vertical Wing A, B สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 12 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 20:00

464 100% ME SB Area 1.10.2.25 เปลี�ยนกระบอก hyd take in B สนธยา ศ., สรุศกัดิ � ว.SVR.-Job., 8 hrs 04/03/22 8:00 04/03/22 16:00

465 100% EE Switch Gear 1.10.2.26 PM Switch Gear cabin B,C,D ศกัดิ �สทิธิ � ส., ประเสรฐิ ว.Siemens, 36 hrs 01/03/22 8:00 03/03/22 20:00

466 100% OP SB Area 1.10.2.27 ทําความสะอาด เพื�อเตรยีมหาจุดร ั�ว ตอนที� Pipe HYD ON Pump อภวิฒัน ์ส. 24 hrs 01/03/22 8:00 02/03/22 20:00

467 100% OP SB Area 1.10.2.28 ทําความสะอาด Binding machine อภวิฒัน ์ส. 24 hrs 01/03/22 8:00 02/03/22 20:00

468 100% 1.10.3 Utility 84 hrs 28/02/22 8:00 03/03/22 20:00
469 100% UT Water Plant 1.10.3.1 Revemp PLC water plant เงนิ ส.,Rockwell.-Job. 38 hrs 01/03/22 9:00 02/03/22 23:00

470 100% 1.10.3.1.1 Site preparation เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 1 hr 01/03/22 9:00 01/03/22 10:00

471 100% 1.10.3.1.2 Cable marking เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 2 hrs 01/03/22 10:00 01/03/22 12:00

472 100% 1.10.3.1.3 Remove existing PLC เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 2 hrs 01/03/22 12:00 01/03/22 14:00

473 100% 1.10.3.1.4 Install new PLC & wiring power เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 2 hrs 01/03/22 14:00 01/03/22 16:00

Siemens,สทิธชิยั จ.,ศกัดิ
สทิธิ
 ส.,ประเสรฐิ ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

28/02

28/02

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

01/03

สนธยา ศ.,SVR.-Job.

ประเสรฐิ จ.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

ประเสรฐิ จ.

ประเสรฐิ จ.

ประเสรฐิ จ.

ประเสรฐิ ว.,Inspritech,สทิธชิยั จ.,ศกัดิ
สทิธิ
 ส.

อภวิฒัน ์ส.

อภวิฒัน ์ส.

อภวิฒัน ์ส.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สรุศกัดิ
 ว.

สนธยา ศ.,SVR.-Job.,สุรศกัดิ
 ว.

ศกัดิ
สทิธิ
 ส.,Siemens,ประเสรฐิ ว.

อภวิฒัน ์ส.

อภวิฒัน ์ส.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

16 20 0 4 8 12 16 20 0 4 8 12 16 20 0 4 8 12 16 20 0 4 8 12 16 20 0 4 8 12 16 20 0 4 8 12 16 20 0 4 8
Sun 27 Feb Mon 28 Feb Tue 01 Mar Wed 02 Mar Thu 03 Mar Fri 04 Mar Sat 05 Mar Sun 06 Mar

Task

Split

Milestone

Summary

Project Summary

External Tasks

External MileTask

Inactive Milestone

Inactive Summary

Manual Task

Duration-only

Manual Summary Rollup

Manual Summary

Start-only

Finish-only

External Tasks

External Milestone

Progress

Split
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ASUS
Text Box



ID %
Complete

Text 1
Type

Text 2 Main
Machine

Task Name Resource Names Duration Start Finish

474 100% 1.10.3.1.5 Final check and prepare for power on เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 2 hrs 01/03/22 16:00 01/03/22 18:00

475 100% 1.10.3.1.6 Verify check configuration เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 2 hrs 01/03/22 18:00 01/03/22 20:00

476 100% 1.10.3.1.7 Communication check to monitoring system เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 1 hr 01/03/22 20:00 01/03/22 21:00

477 100% 1.10.3.1.8 Test I/O เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 6 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 14:00

478 100% 1.10.3.1.9 Site preparation เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 1 hr 02/03/22 14:00 02/03/22 15:00

479 100% 1.10.3.1.10 Test Run Process เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 6 hrs 02/03/22 15:00 02/03/22 21:00

480 100% 1.10.3.1.11 Summarize result and punchlist เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 1 hr 02/03/22 21:00 02/03/22 22:00

481 100% 1.10.3.1.12 Clear punch list เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 1 hr 02/03/22 22:00 02/03/22 23:00

482 100% 1.10.3.1.13 Run normal production เงนิ ส., คเนศ ห.Rockwell.-Job., 0 hrs 02/03/22 23:00 02/03/22 23:00

483 100% UT Main Sub. 1.10.3.2 เปลี�ยน OLTC MT2 เงนิ ส.,MR.-Job. 10 hrs 03/03/22 6:00 03/03/22 16:00

484 100% 1.10.3.2.1 Disconnecting transformer and grounding เงนิ ส.,MR.-Job. 15 mins 03/03/22 6:00 03/03/22 6:15

485 100% 1.10.3.2.2 . Checking OLTC information เงนิ ส.,MR.-Job. 15 mins 03/03/22 6:15 03/03/22 6:30

486 100% 1.10.3.2.3 Site preparation เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 6:15 03/03/22 6:45

487 100% 1.10.3.2.4 Drain out of oil in OLTC’s oil  compartment เงนิ ส.,MR.-Job. 15 mins 03/03/22 6:45 03/03/22 7:00

488 100% 1.10.3.2.5 Take dielectric breakdown voltage test of  oil (before) เงนิ ส.,MR.-Job. 15 mins 03/03/22 6:45 03/03/22 7:00

489 100% 1.10.3.2.6 Take the selector switch insert s/n: 1707874 to site เงนิ ส.,MR.-Job. 1 hr 03/03/22 7:00 03/03/22 8:00

490 100% 1.10.3.2.7  Open cover and gear unit เงนิ ส.,MR.-Job. 15 mins 03/03/22 7:00 03/03/22 7:15

491 100% 1.10.3.2.8 Install lifting device เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 7:15 03/03/22 7:45

492 100% 1.10.3.2.9 Lift the selector switch inserts s/n:  141057 เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 7:45 03/03/22 8:15

493 100% 1.10.3.2.10 10. Clean an OLTC’s oil compartment เงนิ ส.,MR.-Job. 2 hrs 03/03/22 8:15 03/03/22 10:15

494 100% 1.10.3.2.11 10. Clean an OLTC’s oil compartment เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 9:45 03/03/22 10:15

495 100% 1.10.3.2.12 1. Inspect OLTC’s oil compartment เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 10:15 03/03/22 10:45

496 100% 1.10.3.2.13 12. Install the selector switch insert s/n: 1707874 เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 10:45 03/03/22 11:15

497 100% 1.10.3.2.14 13. Check the accessories of OLTC เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 11:15 03/03/22 11:45

498 100% 1.10.3.2.15 14. Check an Oil Filter Unit (If has) เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 11:45 03/03/22 12:15

499 100% 1.10.3.2.16 15. Remove lifting device เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 11:45 03/03/22 12:15

500 100% 1.10.3.2.17 16. Install gear unit and close cover เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 12:15 03/03/22 12:45

501 100% 1.10.3.2.18 17. Feed in of new oil เงนิ ส.,MR.-Job. 15 mins 03/03/22 12:45 03/03/22 13:00

502 100% 1.10.3.2.19 18. Purify oil in close circuit system เงนิ ส.,MR.-Job. 2 hrs 03/03/22 13:00 03/03/22 15:00

503 100% 1.10.3.2.20 19. Test dielectric breakdown voltage test of oil (after) เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 15:00 03/03/22 15:30

504 100% 1.10.3.2.21 20. Check switching sequence of Motor Drive Unit เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 15:00 03/03/22 15:30

505 100% 1.10.3.2.22 21. Final check Motor drive unit เงนิ ส.,MR.-Job. 30 mins 03/03/22 15:30 03/03/22 16:00

506 100% UT DW-13 1.10.3.3 งานดูด และลา้งบ่อ Sludge Cooling DW-13 ชชัวาลย ์ฉ.,STW 36 hrs 28/02/22 8:00 02/03/22 20:00

507 100% UT Water Cooling 1.10.3.4 งานเปลี�ยน Pipe supply spray cooling bed ชชัวาลย ์ฉ.,P&K.-Job. 24 hrs 02/03/22 8:00 03/03/22 20:00

508 100% UT Sand Filter 1.10.3.5 เปลี�ยน Valve Sand Filter ชชัวาลย ์ฉ.,SCP.-JOb. 16 hrs 01/03/22 8:00 02/03/22 15:00

509 100% 1.10.4 งานเพิ(ม 100 hrs 01/03/22 8:00 05/03/22 12:00
510 100% OP UF Area 1.10.4.1 Comissioning Robot UF OP 16 hrs 04/03/22 8:00 05/03/22 12:00

511 100% ME HS Area 1.10.4.2 เปลี�ยน Frame Crop Switch สรุศกัดิ � ว.,SVR.-Job. 24 hrs 03/03/22 8:00 04/03/22 20:00

512 100% ME CB Area รถ 1.10.4.3 Alignmnet Take In ลทัธพล ม.,Ness-ME C1 8 hrs 02/03/22 8:00 02/03/22 16:00

513 100% ME CB Area รถ 1.10.4.4 Alignmnet Take Out ลทัธพล ม.,Ness-ME C1 8 hrs 03/03/22 8:00 03/03/22 16:00

514 100% ME RSM Area 1.10.4.5 ถอด bell housing pump hyd car roll change no.1 สรุสทิธิ � พ. 8 hrs 01/03/22 8:00 04/03/22 16:00

515 100% EE FHS 1.10.4.6 ยํ 5าหวัสายไฟ main motor FHS สทิธชิยั จ.,P winner 6 hrs 04/03/22 13:00 04/03/22 19:00

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

เงนิ ส.,Rockwell.-Job.,คเนศ ห.

02/03

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

เงนิ ส.,MR.-Job.

ชชัวาลย ์ฉ.,STW

ชชัวาลย ์ฉ.,P&K.-Job.

ชชัวาลย ์ฉ.,SCP.-JOb.

OP

สรุศกัดิ
 ว.,SVR.-Job.

ลทัธพล ม.,Ness-ME C1

ลทัธพล ม.,Ness-ME C1

สุรสทิธิ
 พ.

สทิธชิยั จ.,P winner
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                            เอกสำรแนบที่ 2.3เอกสำรแนบที่ 2.3  

หนังสืออนุญำตให้โรงงำนมีบุคลำกรด้ำนสิ่งแวดล้อม 
ประจ ำโรงงำน 
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ASUS
Text Box



ASUS
Text Box

ASUS
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                            เอกสำรแนบที่ 2.4เอกสำรแนบที่ 2.4  

   เอกสำรแสดงจ ำนวนถุงกรอง (Bag Filter) ส ำรอง  
    
 
 
 

 
 









 
 

 
 

  

                            เอกสำรแนบที่ 2.5เอกสำรแนบที่ 2.5  

ส ำเนำกำรตรวจเช็คสภำพและกำรท ำงำน  
ของระบบบ ำบัดน้ ำเสีย 
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ASUS
Text Box



ASUS
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ASUS
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ASUS
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ASUS
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ASUS
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ASUS
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ASUS
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ASUS
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                            เอกสำรแนบที่ 2.6เอกสำรแนบที่ 2.6  

ส ำเนำกำรตรวจสอบรำงระบำยน้ ำฝน  
และภำพถ่ำยกำรขุดลอกรำงระบำยน้ ำฝน 

 
 
 

 
 



กอ่นท ำ ระหวำ่งท ำ

หลงัท ำ

รำงระบำยน ำ้หนำ้อำคำรวตัถดุบิ

กำรด ำเนนิกำรลอกรำงระบำยน ำ้ เดอืนมกรำคม 65



กำรด ำเนนิกำรลอกรำงระบำยน ำ้ เดอืนกมุภำพนัธ ์65

กอ่นท ำ ระหวำ่งท ำ

หลงัท ำ

รำงระบำยน ำ้หนำ้โรงงำนขำ้งโรงรดี



กำรด ำเนนิกำรลอกรำงระบำยน ำ้ เดอืนมนีำคม 65

กอ่นท ำ ระหวำ่งท ำ หลงัท ำ

รำงระบำยน ำ้หนำ้โรงงำนขำ้งโรงรดี



กำรด ำเนนิกำรลอกรำงระบำยน ำ้ เดอืนเมษำยน 65

กอ่นท ำ ระหวำ่งท ำ

หลงัท ำ

รำงระบำยน ำ้หลงัโรงรดี



ระหวำ่งท ำ หลงัท ำ

กำรด ำเนนิกำรลอกรำงระบำยน ำ้ เดอืนพฤษภำคม 65

กอ่นท ำ

รำงระบำยน ำ้ขำ้งโรงไฟฟ้ำออกทะเล



กำรด ำเนนิกำรลอกรำงระบำยน ำ้ เดอืนมถินุำยน 65

รำงระบำยน ำ้ ทำงเดนิเขำ้โรงงำน

กอ่นท ำ ระหวำ่งท ำ หลงัท ำ



 

 

 
 
 
 

  

                            เอกสารแนบที่ 2.7เอกสารแนบที่ 2.7  

ปริมาณของเสียที่เกิดขึ้น ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565        
หนังสือขออนุญาตการน าสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกโรงงาน  

(สก.2) และหนังสือรายละเอียดสิ่งปฏิกูล และวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (สก.3) 
 

 



ปรมิาณของเสยีทีเ่กดิขึน้ ระหวา่งเดอืนม.ค.-ม.ิย. 65

• กากขีเ้หล็ก(Slag) ปรมิาณ 41,311.42 ตนั/ปี สง่ใหก้บับรษัิท สยามสตลี มลิล ์เซอรว์สิ จ ากดั

• ฝุ่ นจากระบบบ าบดัมลพษิอากาศจากเตาหลอมเหล็ก(EAFD) ปรมิาณ 4,206.98 ตนั/ปี สง่

ใหก้บับรษัิท ซงิค ์ออกไซด ์คอรป์อเรชัน่ (ปท.) จ ากดั, บรษัิท เบเฟซา ซงิค ์(ปท) จ ากดั, 

บรษัิท หวัจง อตุสาหกรรม จ ากดั.

• สเก็ดหรอืเปลอืกสนมิ(Mill scale) ปรมิาณ 7,364.12 ตนั/ปี สง่ใหก้บับรษัิทเสยีงหลง เทรดดิง้ 

จ ากดั

• เศษอฐิทนไฟ ปรมิาณ 23.87 ตนั/ปี สง่ใหก้บับรษัิท บรษัิท ปนูซเิมนตน์ครหลวง จ ากดั 

(โรงงาน 3)

• ถงุมอืและผา้เป้ือนจาระบ ีปรมิาณ 1.53 ตนั/ปี สง่ใหบ้รษัิท บรษัิท เอสซจี ีซเิมนต ์จ ากดั
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หนังสือแจ้งผลการพิจารณา 
การขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เลขที่  
อก.6401-10904


หนังสือฉบั บนี้ออกให้เพื่อแจ้งผลการพิจารณาของ 
บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จำกั ด


ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.59-1/2537-ญนพ.

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดั งนี้

ลำดับ
ที่

รหัสวัสดุ
ที่ไม่ใช้
แล้ ว

ชื่อวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ปริมาณ 
(ตัน)

วิธีการ
กำจัด

ทะเบียนโรงงาน 
ผู้ รับดำเนินการ

ผลการ
พิจารณา เหตุผล

1 16 06
02 Alkaline battery (ถ่านอัลคาไลด์) .1 073 จ3-101-2/40สบ อนุญาต  

2 15 02
02 Filler (ฟิลเลอร์) 20 042 3-106-8/49สบ อนุญาต  

3 17 05
03 Contaminated soil (ดินก้ นกองเศษเหล็ก) 4000 044 3-101-3/44สบ อนุญาต  

4 10 02
02 Slag (กากขี้เหล็ก) 110000 049 น.106-1/2547-

ญหช. อนุญาต  

5 15 01
01 Paper (กระดาษ) 10 011 3-105-8/47รย อนุญาต  

6 15 01
03 Wood chip (ไม้ ) 100 011 3-105-35/59ชบ อนุญาต  

7 16 11
03 Refractory brick fragments (เศษอิฐทนไฟ) 200 044 3-101-3/44สบ อนุญาต  

8 19 08
13 Sludge (สลัดส์) 300 044 3-101-3/44สบ อนุญาต  

9 15 02
02

Grease and oil contaminated waste (ขยะปนเปื้อน
น้ำมันและจาระบี) 100 042 3-106-8/49สบ อนุญาต  

10 19 08
13 Sludge (สลัดส์) 700 044 3-101-2/44สบ อนุญาต  

11 16 06
01 Used Batteries (แบตเตอรี่ใช้ แล้ ว) 5 021 3-106-19/57ปท อนุญาต  

12 16 02
15 Fluorescent Lamps (หลอดไฟ) .3 049 3-106-19/57ปท อนุญาต  

13 15 01
11 Spray can (กระป๋ องสีสเปรย์) 1 049 3-106-19/57ปท อนุญาต  

14 15 01
10 บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อนสารเคมี 5 042 3-106-19/57ปท อนุญาต  

15 13 01
13 น้ำมันและน้ำมันไฮดรอลิคใช้ แล้ ว 5 042 3-106-16/56สบ อนุญาต  

16 10 02
07

ฝุ่ นจากระบบบำบัดมลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก
(EAFD) 5000 049 3-106-86/60สค อนุญาต  

17 15 02
02 Bag filter (ถุงกรองฝุ่ น) 20 043 น.88(2)-15/2562-

ญนพ. อนุญาต  

18 15 02
02 Contaminated fabric (ถุงมือและผ้ าเปื้อนจาระบี) 20 043 น.88(2)-15/2562-

ญนพ. อนุญาต  

19 15 02
02 Sand Filtration (ทรายกรองน้ำ) 60 044 3-101-3/44สบ อนุญาต  
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20 10 09
12

Dust from filter bag 100 044 3-101-3/44สบ อนุญาต  

21 15 02
02 Sand Filtration (ทรายกรองน้ำ) 60 044 3-101-1/44สบ อนุญาต  

22 19 08
13 Sludge (สลัดส์) 1000 044 3-101-1/44สบ อนุญาต  

       รายการที่ได้รั บอนุญาตมีผลบั งคั บใช้ตั้ งแต่วั นที่
29 สิงหาคม 2564  ถึงวั นที่ 28 สิงหาคม 2565  

                                                                                                  ออกให้ ณ วั นที่ 14 กรกฎาคม 2564   

                                                                                                         โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม


 

หนังสือแจ้งผลการพิจารณาฉบั บนี้อนุญาตโดยใช้ระบบอิเล็กทรอนิกส์

     

 

ลี่ ไ ใ
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บั นทึกการเปลี่ยนแปลง แก้ไข และยกเลิก รายละเอียดในหนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

เลขที่   อก.6401-10904
ของ บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จำกั ด

ทะเบียนโรงงานเลขที่   น.59-1/2537-ญนพ.

เลขรับที่ วัน/เดือน/
ปี สาระสำคัญของการเปลี่ยนแปลงในหนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฯ ผลการพิจารณา เหตุผล

30796/2564 26/7/64 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 10 
สะเก็ดหรือเปลือก
สนิมเหล็ก (Mill Scale)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ อก0309033001164
ปริมาณ
1000 ตัน
วิธีการกำจัด 081

อนุญาต  

30796/2564 26/7/64 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 10 
สะเก็ดหรือเปลือก
สนิมเหล็ก (Mill Scale)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ อก0309033013163
ปริมาณ
5500 ตัน
วิธีการกำจัด 081

อนุญาต  

30796/2564 26/7/64 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 07 
ฝุ่ นจากระบบบำบัด
มลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ
อก0309033005264
ปริมาณ 2000 ตัน
วิธีการกำจัด 081

อนุญาต  

30796/2564 26/7/64 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 07 
ฝุ่ นจากระบบบำบัด
มลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ
อก0309033002064
ปริมาณ 2000 ตัน
วิธีการกำจัด 081

อนุญาต  

43832/2564 27/10/64 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 09 12 
Dust from filter
bag
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-3/44สบ
ปริมาณ 100 ตัน
วิธีการกำจัด 044

อนุญาต  

51015/2564 9/12/64 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 10 
สะเก็ดหรือเปลือก
สนิมเหล็ก (Mill Scale)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ อก0309033013864
ปริมาณ
7000 ตัน
วิธีการกำจัด 081

ไม่อนุญาต 99 

51983/2564 15/12/64 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 10 
สะเก็ดหรือเปลือก
สนิมเหล็ก (Mill Scale)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ อก0309033013864
ปริมาณ
7000 ตัน
วิธีการกำจัด 081

อนุญาต  

53663/2564 22/12/64 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 01 
Paper (กระดาษ)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ วิสาหกิจชุมชนธนาคารคัดแยกขยะรีไซเคิล ชุมชนวัดชา
กลูกหญ้ า
ปริมาณ 10 ตัน
วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

53663/2564 22/12/64 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 02 
Slag (กากขี้เหล็ก)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ ภาควิชาวิศวกรรมโยธา คณะวิศวกรรมศาสตร์ ม.บูรพา
ปริมาณ 1.25 ตัน
วิธีการกำจัด 049

อนุญาต  

1804/2565 18/1/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 13 
อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.69-3/2554-ญนฉ.
ปริมาณ 45 ตัน
วิธีการ
กำจัด 049

อนุญาต  

6993/2565 11/2/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 07 
ฝุ่ นจากระบบบำบัด
มลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ
อก0309033005264
ปริมาณ 1100 ตัน
วิธีการกำจัด 081

อนุญาต 99 

8180/2565 15/2/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 13 
อุปกรณ์
อิเล็กทรอนิกส์
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ น.69-3/2554-ญนฉ.
ปริมาณ 25 ตัน
วิธีการ
กำจัด 049

อนุญาต  

14852/2565 18/3/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 15 01 11 
Spray can (กระป๋ อ
งสีสเปรย์)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-106-19/57ปท
ปริมาณ .75 ตัน
วิธีการกำจัด
049

อนุญาต  

14899/2565 23/3/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 07 
ฝุ่ นจากระบบบำบัด
มลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ
อก0309033002265
ปริมาณ 2000 ตัน
วิธีการกำจัด 081

เอกสารไม่เพียง
พอ

99 

16683/2565 28/3/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 07 
ฝุ่ นจากระบบบำบัด
มลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ
อก0309033002265
ปริมาณ 2000 ตัน
วิธีการกำจัด 081

อนุญาต  

18020/2565 8/4/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 07 
ฝุ่ นจากระบบบำบัด
มลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ
อก0309033003165
ปริมาณ 2000 ตัน
วิธีการกำจัด 081

เอกสารไม่เพียง
พอ

99 

19690/2565 12/4/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 07 
ฝุ่ นจากระบบบำบัด
มลพิษอากาศจากเตาหลอมเหล็ก (EAFD)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ บริษัท เบเฟซา
ซิงค์(ปท) จำกัด อก0309033003165
ปริมาณ 2000 ตัน
วิธีการกำจัด 081

ไม่อนุญาต 99 

25433/2565 20/5/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 99 
ทองแดง (Copper)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-223/51รย
ปริมาณ 8 ตัน
วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

env-report2
Text Box
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25433/2565 20/5/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 99 
ทองเหลือง
(Brass)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-223/51รย
ปริมาณ 10 ตัน
วิธีการกำจัด
011

อนุญาต  

25433/2565 20/5/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 16 
สายไฟฟ้า
(Electrical wires) โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-223/51รย
ปริมาณ 4 ตัน
วิธี
การกำจัด 011

อนุญาต  

25433/2565 20/5/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 99 
ทองแดง (Copper)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-245/51สป
ปริมาณ 8 ตัน
วิธีการกำจัด 011

อนุญาต  

25433/2565 20/5/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 10 02 99 
ทองเหลือง
(Brass)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-245/51สป
ปริมาณ 10 ตัน
วิธีการกำจัด
011

อนุญาต  

25433/2565 20/5/65 ขอเพิ่มรายการวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 16 02 16 
สายไฟฟ้า
(Electrical wires) โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ จ3-105-245/51สป
ปริมาณ 4 ตัน
วิธี
การกำจัด 011

อนุญาต  

26691/2565 24/5/65 ขอเพิ่มปริมาณวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
รหัสวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว 19 08 13 
Sludge (สลัดส์)
โดยมีผู้ รับดำเนินการคือ 3-101-1/44สบ
ปริมาณ 700 ตัน
วิธีการกำจัด 044

อนุญาต  

 

หมายเหตุ :  ตามที่หนังสือแจ้งผลพิจารณาการขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน อก.6401-10904 ของบริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จำกัด 
ทะเบียนโรงงานเลขที่ น.59-1/2537-ญนพ. จากประเด็นที่มีของเสียบางรายการ "ไม่ได้รับอนุญาต" นั้น ตามเหตุผลที่ระบุ 99 หมายถึง เอกสารไม่เพียงพอและผล
วิเคราะห์ไม่สอดคล้องกับใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตรายของผู้รับกำจัด โดยทางบริษัทฯ ได้ดำเนินการจัดเตรียมเอกสารและทำการขออนุญาตไปใหม่อีกครั้ง ผลพิจารณา
คือ "อนุญาต" เรียบร้อยแล้ว 
  - เช่น สะเก็ดหรือเปลือกสนิมเหล็ก (Mill Scale) อนุญาตวันที่ 15/12/64
 ดังนั้นทางบริษัทจึงส่งของเสียไปกำจัดได้กับทางผู้รับกำจัดที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ ได้ตามปกติ ไม่มีผลกระทบกรณีน้ำฝนซะล้าง



5/25/22, 9:41 AM iwmb2.diw.go.th/e-waste/print_xml.asp

iwmb2.diw.go.th/e-waste/print_xml.asp 5/5

วิธีการกำจัด

011 คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ 064 บำบัดด้วยวิธีทางเคมีและฟิ สิกส์

021 กักเก็บในภาชนะบรรจุ 065 บำบัดน้ำเสียด้วยวิธีทางเคมีภายภาพ

031 เป็ นวัตถุดิบทดแทน 066 เข้าระบบบำบัดน้ำเสียรวม

032 ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด 067 ปรับเสถียรด้วยวิธีทางเคมี

033 ส่งกลับผู้ ขายเพื่อนำกลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ซ้ำ  068 ปรับเสถียร/ ตรึงทางเคมีโดยใช้ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic

039 นำกลับมาใช้ซ้ำ ด้วยวิธีอื่นๆ 069 วิธีบำบัดอื่นๆ เพื่อลดค่าความเป็ นอันตราย

041 เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน 071 ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

042 ทำเชื้อเพลิงผสม 072 ฝังกลบอย่างปลอดภัย

043 เผาเพื่อเอาพลังงาน 073 ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้เป็ นก้อนแข็งแล้ว

044 เป็ นวัตถุดิบทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 074 เผาทำลายในเตาเผาขยะทั่วไป

049 นำกลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ 075 เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย

051 เข้ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ 076 เผาทำลายร่วมในเตาเผาปูนซีเมนต์

052 เข้ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ 077 อัดฉีดลงบ่อ ใต้ดิน หรือชั้นดินใต้ทะเล แนบเอกสารอนุญาตจากหน่วยงานอื่น

053 เข้ากระบวนการคืนสภาพกรด/ ด่าง 079 กำจัดด้วยวิธีอื่นๆ  

054 เข้ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริยา 081 รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ

059 นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วอื่นๆกลับคืนมาใหม่ 082 ถมทะเลหรือที่ลุ่ม เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

061 บำบัดด้วยวิธีชีวภาพ 083 หมักทำปุ๋ ยหรือเป็ นสารปรับปรุงคุณภาพดิน เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

062 บำบัดด้วยวิธีทางเคมี 084 ทำอาหารสัตว์   เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น

063 บำบัดด้วยวิธีทางกายภาพ    
 

เหตุผลการไม่อนุญาต

01   ผู้ รับดำเนินการไม่ได้รับอนุญาตให้ บำบัด/ กำจัด/นำกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่

02
  วิธีการบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม

03   ผู้ รับดำเนินการได้รับคำสั่งปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยุดประกอบกิจการ

        ตามมาตรา 39 ตามพระราชบัญญัติโรงงาน

04   ผู้ รับดำเนินการไม่ยินยอมรับบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ประโยชน์ใหม่

05   ไม่สามารถยื่นขออนุญาตฯ ผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ได้

06
  ผู้ ให้บริการยั งไม่ได้แจ้งประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ได้แจ้งประกอบ

        ในส่วนขยาย

07
  ไม่เข้าข่ายต้องขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง

        การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548

เหตุผลกรณีอื่นๆ

99   อื่นๆ ระบุ ..ตามใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตราย (วอ.6) ของผู้ รับดำเนินการที่

แนบ ระบุผู้ ก่อกำเนิดของเสียไม่สอดคล้องกับผู้ ขออนุญาตฯ..

 

เหตุผลที่ไม่สามารถพิจารณาได้ เนื่องจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่

สมบูรณ์ ดังนี้

11   สำเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผู้ รับดำเนินการ และหรือ 

        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

12   สำเนาหนังสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผู้ รับดำเนินการ และหรือ


        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

13   สัญญาหรือหนังสือยินยอมการรับบริการระหว่างผู้ รับดำเนินการและ


        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

14   หนังสือการประกันความรับผิด (Liability) ระหว่างผู้ รับดำเนินการและ


        ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

15   หนังสือมอบอำนาจให้ผู้ หนึ่งผู้ ใดกระทำการใดๆ แทนกรรมการผู้ มีอำ นาจ

        พร้อมติดอากรแสตมป์ ของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว

16   ผลวิเคราะห์ค่าความเข้มข้นทั้งหมดของสิ่งเจือปน (total concentration : mg/kg)

17   ผลวิเคราะห์ด้วยวิธีการสกัดสาร (waste extraction test : mg/l)

18   รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้อมแสดงจุดที่เกิดของเสีย

19   รายละเอียดกระบวนการนำของเสียมากำจัด/บำบัด/นำกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่

20   สำเนาใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตราย (วอ.6)

21   หนังสือรับรองจากกรมวิชาการเกษตรในการทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน

22   รหัสของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วไม่ถูกต้อง

23   รหัสของวิธีการกำจัดไม่ถูกต้อง

24
  การลงนามของกรรมการผู้ มีอำ นาจในคำขอ/สัญญา/กอ.1 ไม่ครบถ้วนตามเงื่อนไข

        ในหนังสือรับรองการจดทะเบียนนิติบุคคล

25
  เอกสารข้อมูลความปลอดภัย

หมายเหตุ 1. กรณีไม่อนุญาต หากท่านไม่เห็นด้วย สามารถแจ้งเป็ นหนังสือพร้อมเหตุผลไปยังอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม

     ภายใน 15 วั น นับตั้งแต่วั นที่ได้รับแจ้งคำสั่งทางการปกครองนี้

2. หากท่านจงใจฝ่ าฝื นนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงานโดยไม่ได้รับอนุญาต ถือเป็ นความผิด

     ตามมาตรา 45 แห่งพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 ต้องระวางโทษปรับไม่เกิน 2 แสนบาท
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แผนผงักระบวนการผลติ
ของบรษิทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั (โรงงานมาบตาพดุ)



Scrap Contaminated Soil

Melting (EAF)

Casting (CCM)

Blooms / Beam Blank

Reheating (RHF)

Products

Rolling

Slag EAF Dust

Mill Scale

Return Scrap (RM)

Additive materials

Alloy & Others

วัตถดุบิ
กระบวนการผลติ

กากของเสยีหลกัทีเ่กดิขึน้
จากกระบวนการผลติ

แผนผงักระบวนการผลติ
ของบรษิทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั (โรงงานมาบตาพดุ)

Refractory

แผนผงัการไหลของกระบวนการผลติ และแหลง่ทีม่าของสิง่ปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีไ่มใ่ช้แแลแว
ทีเ่กดิจากกระบวนการผลติ

รายการสิง่ปฏกิลูหรอืวสัดทุ ีไ่มใ่ช้แแลแว 
ไมไ่ดแได แเกดิข ึน้ จากกระบวนการผลติหลกั เ้น่
Hazardous Wastes
• Alkaline battery
• Filler
• Refractory brick fragments
• Sludge
• Grease and oil contaminated waste
• Used Batteries
• Fluorescent Lamps
• Spray can 
• Bag filter
• Contaminated fabric
• Sand Filtration
• บรรจภุัณฑป์นเป้ือนสารเคมี

Non-Hazardous Wastes
• Dust from filter bag
• Paper
• Wood chip 





แผนผงัแสดงสถานทีเ่ก็บ คดัแยก และจดัการภายในโรงงาน
ของบรษิทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั (โรงงานมาบตาพดุ)
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คู่มือการปฏิบติังาน รหสั ชุดท่ี หนา้ 

หน่วยงานความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ
สภาพแวดลอ้ม 

SE77000009 05 1/21 

กระบวนการ 
การเตรียมความพร้อมและตอบสนองต่อภาวะ
ฉุกเฉิน อนุมติัใชว้นัท่ี              31  พ.ค.   64 

กระบวนการยอ่ย ทัว่ไป  
ผูอ้นุมติั        ผจก.-ปส. วธีิปฏิบติั การเตรียมความพร้อมและตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน SYS 

 

SY003 (09-23/06/60) เลขทีผู่ค้รอบครองเอกสาร  

 

1. วตัถุประสงค ์
ใชเ้ป็นแนวทางปฏิบติัเม่ือเกิดเหตุการณ์/ภาวะท่ีเกิดข้ึนทนัทีทนัใดซ่ึงเป็นอนัตราย อนัอาจก่อเกิด

การบาดเจ็บต่อบุคคล ความเสียหายต่อทรัพยสิ์น หรือส่ิงแวดลอ้ม ยกตวัอยา่ง เช่น เหตุเพลิงไหม,้ ระเบิด, 
สารเคมี/แก๊สพิษร่ัวไหล, เหตุฉุกเฉินจากระบบท่อส่งผลิตภณัฑ์ รวมทั้งเหตุฉุกเฉินท่ีเกิดจากโรงงาน
ใกลเ้คียงแลว้ส่งผลกระทบต่อ บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั วตัถุประสงคข์องแผนฉุกเฉินมีดงัน้ี 

1.1 เพื่อใชเ้ป็นแนวทางปฏิบติัส าหรับ บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั ในการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 
ใหส้ิ้นสุดหรือยติุลงในเวลาอนัรวดเร็ว ดว้ยความปลอดภยั 

1.2 เพื่อให้การประสานงานระหวา่งทีมต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้งกบัการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินทั้งภายใน และ
ภายนอก บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั เป็นไปไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 

1.3 เพื่อใช้เป็นแนวทางปฏิบติัส าหรับการฝึกซ้อมเพื่อรองรับกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินของ บริษทั เหล็ก
สยามยามาโตะ จ ากดั เพื่อฝึกฝนให้เกิดความช านาญ และเขา้ใจในบทบาทหนา้ท่ี และแนวทาง
ปฏิบติัท่ีก าหนดไวใ้นแผนฉุกเฉินแต่ละขั้นตอน 

 
2.  ขอบข่าย 

แผนฉุกเฉินฉบบัน้ีมีผลเฉพาะการปฏิบติังานภายในเขตโรงงานเหล็กสยามยามาโตะโรงงานท่ี 1 
(SYS1)  นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ต.มาบตาพุด อ.เมือง จงัหวดัระยอง และโรงงานท่ี 2 (SYS2) นิคม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ต.หว้ยโปง อ.เมือง จ.ระยอง 

 
3. ผูป้ฏิบติังาน 

  1.  พนกังานท่ีมีหนา้ท่ีตามแผนฉุกเฉิน 
2.  พนกังานและพนกังานรับเหมาของ บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั ท่ีนอกเหนือจากขอ้ 1  

 
4. เคร่ืองมือและอุปกรณ์ต่างๆ 

  1. โทรศพัท ์/ วทิยส่ืุอสาร (ช่อง 20 โทน 7) 
  2. คอมพิวเตอร์ / อินเตอร์เน็ต  
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  3. ระบบเสียงตามสาย / อุปกรณ์แจง้เตือนภยั 
  4. ชุดอุปกรณ์ผจญเพลิง / หนา้กากกรองสารเคมี / ชุดอุปกรณ์ SCBA 
 

5. วสัดุ/ขอ้ก าหนด 
5.1 ค าจ ากดัความ (Definition) 
เหตุการณ์ผดิปกติ (Incident) หมายถึง เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนนอกเหนือจากการด าเนินการปกติ แลว้ระงบัเหตุได้
อย่างทันท่วงที หรืออาจก่อความเดือดร้อนร าคาญ, เข้าใจผิด เช่น อุบัติเหตุจากรถขนส่งแล้วกีดขวาง
การจราจร, เสียงดงั แสงจา้ กล่ินไฟไหม ้สารเคมีร่ัวไหล น ้าท่วม ดินทรุด เป็นตน้ 
เหตุฉุกเฉิน/ภาวะฉุกเฉิน (Emergency) หมายถึง เหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนทนัทีทนัใดซ่ึงเป็นความเร่งด่วนโดยไม่
อาจคาดเดาได ้และอาจเป็นอนัตรายหรือก่อเกิดการบาดเจบ็ต่อบุคคล ความเสียหายต่อทรัพยสิ์น ส่ิงแวดลอ้ม
หรือชุมชน เช่น เหตุเพลิงไหม,้ ระเบิด, สารเคมี/แก๊สพิษ/ฝุ่ น/สารกมัมนัตภาพรังสีร่ัวไหล, เหตุฉุกเฉินจาก
ระบบท่อส่งผลิตภณัฑ,์ รวมทั้งเหตุฉุกเฉินท่ีเกิดจากโรงงานภายนอกแลว้ส่งผลกระทบต่อบริษทัฯ 
แผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Response Plan: ERP) หมายถึง แผนการฝึกปฏิบัติตอบโต้ภาวะ
ฉุกเฉินตามสถานการณ์จ าลองท่ีก าหนดข้ึนเพื่อให้ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินท่ีก าหนดไวใ้นแผนฉุกเฉิน เกิด
ความเข้าใจ ความช านาญในการประสานงานการปฏิบัติการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน ด้วยความถูกต้องตาม
แนวทางท่ีก าหนดไวไ้ดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ      
 

ECC (Emergency Command Center)   หมายถึง  ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 

ED (Emergency Director)   หมายถึง  ผูอ้  านวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน  
OC (On Scene Commander)  หมายถึง  ผูส้ั่งการ ณ จุดเกิดเหตุ 
FC (Fire Chief)    หมายถึง  ผูค้วบคุมทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 
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Consultant Team   หมายถึง  ทีมท่ีปรึกษาในการระงบัเหตุฉุกเฉิน 
Emergency Response Team     หมายถึง  ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 
Isolation Team    หมายถึง  ทีมตดัแยกระบบ 
Rescue Team    หมายถึง  ทีมค้นหาและการช่วยเหลือ 
Evacuation Team   หมายถงึ  ทมีเตรียมการอพยพ 
Public Relation Team   หมายถงึ  ทมีทมีมวลชนสัมพนัธ์ 
Traffic Team    หมายถึง  ทีมจราจรและรักษาความปลอดภยั 
 
เจ้าหน้าทีค่วามปลอดภัยและส่ิงแวดล้อม (จป.) หมายถึง เจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการท างานระดบัวิชาชีพ  
ท าหนา้ท่ีประสานงานร่วมกบัผูค้วบคุมทีมระงบัเหตุฉุกเฉินเพื่อพิจารณาความปลอดภยัในการปฏิบติัการแผน
ฉุกเฉิน  
จุดรวมพล (Assembly Point) หมายถึง จุดท่ีรวมของพนกังานและพนกังานรับเหมา เพื่อรออพยพเคล่ือนยา้ย
ออกนอกบริเวณโรงงาน  

  คณะกรรมการ SHE (Safety Health and Environment Committee) หมายถึง คณะกรรมการความปลอดภยั  
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน 
EMCC (Environmental Monitoring and Control Center) หมายถีง ศูนย์เฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม ตั้งอยูท่ี่ส านกังาน กนอ. มาบตาพุด 
5.2 การจดัระดบัเหตุฉุกเฉิน (Emergency Level) 

การจดัระดบัเหตุการณ์เม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินสามารถแบ่งออกเป็น 3 ระดบั ดงัน้ี 

เหตุฉุกเฉินระดับ 1 (Level 1) หมายถึง  เหตุฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนแล้วไม่สามารถควบคุมระงบัเหตุฉุกเฉินท่ี
เกิดข้ึนไดด้ว้ยก าลงัพลและอุปกรณ์ท่ีมี ตอ้งขอความช่วยเหลือจากส่วนอ่ืน หรือเกิดเหตุฉุกเฉินจากภายนอกท่ี
มีแนวโน้มจะไดรั้บผลกระทบจนตอ้งประกาศให้อยู่ในพื้นท่ีปลอดภยั เช่น ภายในห้องท างานหรือภายใน
อาคาร 
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  เหตุฉุกเฉินระดับ 2 (Level 2) หมายถึง เหตุฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนต่อเน่ืองจากเหตุฉุกเฉินระดบั 1 หรือเหตุ
ฉุกเฉินท่ีมีความรุนแรงส่งผลกระทบกบัภายนอกโดยทนัที หรือเกิดเหตุฉุกเฉินจากภายนอกแลว้มีผลกระทบ
จนตอ้งอพยพคนออกจากโรงงาน โดยท่ีเหตุการณ์ดงักล่าวยงัไม่สามารถควบคุมได ้และตอ้งแจง้หรือขอความ
ช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก เช่น EMCC EIE หรือ โรงงานรอบขา้ง  
 เหตุฉุกเฉินระดับ 3 (Level 3) หมายถึง เหตุฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนต่อเน่ืองจากเหตุฉุกเฉินระดบั 2 แลว้ส่งผล
กระทบโดยวงกวา้งกบัประชาชนภายนอก ซ่ึงเหตุฉุกเฉินระดบัน้ี ตอ้งร้องขอหรือไดรั้บการสนบัสนุนจาก
องคก์ร ปกครองส่วนทอ้งถ่ินแห่งพื้นท่ี (เทศบาลเมืองมาบตาพุด, เทศบาลต าบลบา้นฉาง, เทศบาลต าบลมาบ
ข่า) (ภาวะฉุกเฉิน ระดบัท่ี 1 จงัหวดัระยอง ตามแผนปฏิบติัการ ภาวะฉุกเฉินดา้นสารเคมีและวตัถุอนัตราย
จงัหวดัระยอง) 
5.3 โครงสร้างการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 

เพื่อให้การตอบโตภ้าวะฉุกเฉินเป็นไปอยา่งต่อเน่ืองและมีประสิทธิภาพ จึงก าหนดต าแหน่งหนา้ท่ีความ
รับผดิชอบการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน ดงัน้ี 

1. ผู้อ านวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Director: ED)   มีหนา้ท่ีดงัน้ี 
1.1 กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 1 ใหก้ลบัเขา้ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (ECC) ทนัทีท่ีไดรั้บแจง้เหตุ 

หรือ ED พิจารณาพื้นท่ีปลอดภยัท่ีเหมาะสมในการสั่งการ 
1.2 ขอค าปรึกษาจาก Consultant Team ในการตดัสินใจตามขั้นตอนต่างๆ เวน้แต่จะมีเหตุเร่งด่วน

หรือฉุกเฉินอยา่งยิง่ให ้ED สามารถด าเนินการตดัสินใจไดต้ามสภาพการณ์และความจ าเป็น 
1.3 ED ท าหนา้ท่ีเป็นผูพ้ิจารณาประเมินสถานการณ์ร่วมกบั OC และทีมต่างๆ ตามโครงสร้างการ

ตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 
1.4 ตดัสินใจประกาศแจง้ “ภาวะฉุกเฉิน” โดยสั่งการให ้MC แจง้ผูเ้ก่ียวขอ้งและขอความช่วยเหลือ

จากจากหน่วยงานอ่ืน 
1.4  ประเมินสถานการณ์และตดัสินใจ เช่น การสั่งหยดุผลิต ประกาศการอพยพ 
1.5  เม่ือเหตุการณ์สงบใหป้ระสานงานกบั OC เพื่อพิจารณาประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน และสั่งการ 

ST ใหข้่าวสารขอ้มูลต่อส่ือมวลชน/องคก์รอ่ืนตามความเหมาะสม 
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[ภายหลงัภาวะฉุกเฉิน] 
1.7 รายงานรายละเอียดของเหตุการณ์และการด าเนินการต่อผูบ้ริหารระดบัสูง 
1.8 อ านวยการใหมี้การฟ้ืนฟูพื้นท่ีท่ีไดรั้บความเสียหายจากเหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึน 
1.9 ร่วมในการสอบสวนหาสาเหตุของการเกิดเหตุฉุกเฉิน 
1.10 ติดตามแผนงานป้องกนัและส่งเสริมความปลอดภยั/ส่ิงแวดลอ้มท่ีเก่ียวขอ้งกบัเหตุฉุกเฉิน 

2.  ทมีทีป่รึกษาในการระงับเหตุฉุกเฉิน (Consultant Team) มีหนา้ท่ีดงัน้ี 
2.1 ใหค้  าปรึกษาและช่วยสนบัสนุนขอ้มูลในการตดัสินของ ED 
2.2 ประสานงานแจง้หน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้งในกรณีท่ี ED ประกาศภาวะฉุกเฉิน เช่น แจง้ศูนย ์

EMCC ภายใน 10 นาที 
2.3 ประสานงานขอความช่วยเหลือจากโรงงานขา้งเคียงหรือหน่วยงานราชการส่วนทอ้งถ่ินถา้จ าเป็น 
2.4 ใหค้  าแนะน าต่อ ED ในการบูรณะฟ้ืนฟูโรงงานภายหลงัภาวะฉุกเฉิน 

3.   ผู้ส่ังการ ณ จุดเกดิเหตุ (On Scene Commander: OC) มีหนา้ท่ีดงัน้ี 
3.1 เม่ือมาถึงจุดเกิดเหตุ ใหร้ายงานตวักบั ED ทนัทีตามช่องทางท่ีเหมาะสม 
3.2 พิจารณาประเมินสถานการณ์แลว้รายงานต่อ ED 
3.3 สั่งการ FC ในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน เช่น เพลิงไหม ้สารเคมีร่ัวไหล ใหอ้ยูใ่นพื้นท่ีท่ีจ  ากดั 
3.4 อ านวยการให ้Emergency Response Team ท าการตอบโตเ้หตุฉุกเฉินใหเ้ป็นไปอยา่งมี

ประสิทธิภาพและปลอดภยัมากท่ีสุด 
3.5 รายงานและประสานกบั ED เป็นระยะ เพื่อตดัสินใจในขั้นตอนต่างๆ   
[ภายหลงัภาวะฉุกเฉิน] 
3.6 ร่วมส ารวจความเสียหายของพื้นท่ีและอุปกรณ์  
3.7 ร่วมในการสอบสวนหาสาเหตุของการเกิดเหตุฉุกเฉิน 
3.8 ติดตามแผนงานป้องกนัและส่งเสริมความปลอดภยั/ส่ิงแวดลอ้มท่ีเก่ียวขอ้งกบัเหตุฉุกเฉิน 

4.  ผู้ควบคุมทมีระงับเหตุฉุกเฉิน (Fire Chief: FC) มีหนา้ท่ีดงัน้ี 
4.1 เม่ือไดรั้บค าสั่งจาก OC ใหเ้ตรียมระงบัเหตุ ใหจ้ดัทีม Emergency Response Team ไปยงัท่ีเกิด

เหตุและท าการระงบัเหตุตามค าสั่ง  
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4.2 รายงานสถานการณ์ใหก้บั OC รับทราบเป็นระยะ เพื่อให ้OC และ ED พิจารณาเลือกหรือปรับ 
เปล่ียนวธีิการควบคุมเหตุฉุกเฉินใหท้นัต่อสถานการณ์ 

4.3 หากพิจารณาแลว้วธีิการท่ีก าลงัด าเนินการอยูไ่ม่สามารถควบคุมสถานการณ์ไวไ้ด ้หรือก าลงัคน/
เคร่ืองมืออุปกรณ์/หรือทรัพยากร มีไม่เพียงพอต่อการระงบัเหตุ ใหรี้บรายงานต่อ OC เพื่อ
พิจารณาหาวธีิการใหม่หรือจดัเตรียมส่ิงท่ีตอ้งการโดยทนัที 

[ภายหลงัภาวะฉุกเฉิน] 
4.4 ร่วมส ารวจความเสียหายของพื้นท่ีและอุปกรณ์  
4.5 ร่วมในการสอบสวนหาสาเหตุของการเกิดเหตุฉุกเฉิน 
4.6 ติดตามแผนงานป้องกนัและส่งเสริมความปลอดภยั/ส่ิงแวดลอ้มท่ีเก่ียวขอ้งกบัเหตุฉุกเฉิน 

5.  ทมีตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Response Team) มีหนา้ท่ีดงัน้ี 
5.1 เม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินใหท้ าการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินภายใตก้ารควบคุมของ FC 
5.2 จดัเตรียมชุดอุปกรณ์ผจญเพลิงหรือส่ิงของท่ีจ าเป็นต่อการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 
5.3 ท าการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินใหเ้ป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพและปลอดภยัมากท่ีสุด หากไม่

สามารถด าเนินการไดห้รือเกิดปัญหาจากการใชอุ้ปกรณ์ใหรี้บรายงาน FC ทราบทนัที 
[ภายหลงัภาวะฉุกเฉิน] 
5.4 ร่วมส ารวจความเสียหายของพื้นท่ีและอุปกรณ์ จากนั้นฟ้ืนฟูสภาพความเสียหายเท่าท่ีท าได ้ณ 

เวลานั้น 
6.  ทมีตัดแยกระบบ (Isolation Team) มีหนา้ท่ีดงัน้ี 

6.1 รับค าสั่งจาก FC เขา้ท าการตดัแยกระบบไฟฟ้ารวมถึงพิจารณาเดินเคร่ืองก าเนิดไฟฟ้า 
(Generator) ตดัแยกระบบแก๊สธรรมชาติ สารเคมี และปัจจยัอ่ืน อนัอาจจะเป็นสาเหตุให้
เหตุการณ์ลุกลามมากข้ึน 

6.2 ตรวจสอบระบบป้ัมน ้าดบัเพลิงและระดบัน ้าส ารอง 
7.  ทมีค้นหาและการช่วยเหลือ (Rescue Team) มีหนา้ท่ีดงัน้ี 

7.1 เม่ือไดรั้บแจง้การประกาศ “ภาวะฉุกเฉิน” ใหร้ายงานตวักบั ED ทนัทีตามช่องทางท่ีเหมาะสม 
7.2 จดัเตรียมอุปกรณ์ปฐมพยาบาล ยานพาหนะ และอุปกรณ์เคล่ือนยา้ย/ช่วยเหลือผูบ้าดเจบ็ 
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7.3 ส่งทีมเขา้ช่วยเหลือ ผูท่ี้ไดรั้บบาดเจบ็ ณ จุดเกิดเหตุ หรือ ค้นหา ผู้สูญหาย 
7.4 รายงานช่ือ อาการ ของผูท่ี้ไดรั้บบาดเจบ็ และโรงพยาบาลท่ีน าผูบ้าดเจบ็ไปส่งต่อ ED 
7.5 จดบนัทึกการเขา้รักษาพยาบาลหรือการส่งผูบ้าดเจบ็ไปโรงพยาบาล 
7.6 แจง้ต่อ ED ก าหนดจุดท่ีปลอดภยัเพื่อเป็นจุดคดักรองผูป่้วย (Triage Area) 
[ภายหลงัภาวะฉุกเฉิน] 
7.7 ตรวจสอบสภาพและจดัเก็บอุปกรณ์ปฐมพยาบาล เคร่ืองมือภายหลงัการใชง้าน  

8.  ทมีเตรียมการอพยพ (Evacuation Team) มีหน้าทีด่ังน้ี 
8.1 เม่ือไดรั้บแจง้การประกาศ “ภาวะฉุกเฉิน” ใหร้ายงานตวักบั ED ทนัทีตามช่องทางท่ีเหมาะสม 
8.2 ประสานงาน กดใหส้ัญญาณอพยพ และประกาศแจง้สถานการณ์ผา่นระบบเสียงตามสาย ดงัน้ี 
- SYS1: อาคารส านกังานคลงัระยอง 1 (เคร่ืองชัง่) 
- SYS2: หอ้งการบุคคล, อาคารส านกังาน SYS2 
8.3 เช็ครายช่ือและจ านวนผูอ้พยพ เพื่อรายงานให ้OC ทราบเป็นระยะ 

9. ทมีมวลชนสัมพนัธ์ (Public Relation Team) มีหน้าทีด่ังน้ี 
9.1 เม่ือไดรั้บแจง้การประกาศ “ภาวะฉุกเฉิน” ใหร้ายงานตวักบั ED ทนัทีตามช่องทางท่ีเหมาะสม  
9.2 ประสานงานขอขอ้มูลสถานการณ์ภาวะฉุกเฉินกบั ED และเตรียมการแจง้ข่าวต่อโรงงาน

ขา้งเคียง ชุมชน ส่ือมวลชน หรือหน่วยงานราชการตามแต่สถานการณ์ 
10.  ทมีจราจรและรักษาความปลอดภัย (Traffic Team)   มีหนา้ท่ีดงัน้ี 

10.1 เม่ือไดรั้บแจง้การประกาศ “ภาวะฉุกเฉิน” ใหร้ายงานตวักบั ED ทนัทีตามช่องทางท่ีเหมาะสม 
10.2 จดัระเบียบยานพาหนะท่ีกีดขวางเส้นทางจราจร และปิดกั้นพื้นท่ีป้องกนับุคคลภายนอกท่ีไม่

เก่ียวขอ้งเขา้มายงัจุดเกิดเหตุ 
10.3 อ านวยความสะดวกดา้นการจราจรใหก้บัทีมท่ีเขา้มาช่วยเหลือจากภายนอกกรณีท่ีมีการร้องขอ 

หรือประสานงานกบัเจา้หนา้ท่ีของหน่วยงานราชการกรณีท่ีเขา้มาร่วมสังเกตุการณ์ 
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ผังโครงสร้างการตอบโต้ภาวะฉุกเฉินของ SYS 
 

 
5.4 ต าแหน่งในโครงสร้างการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 
 
ล าดบั ต าแหน่งในภาวะฉุกเฉิน ต าแหน่งงานผูรั้บผิดชอบ ทีมท่ีปรึกษา (Consultant Team) 

1 
ผูอ้  านวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
(Emergency Director: ED) 

หน.กะ หลอมเหลก็ 
 

1. ผจฝ.ผ. 
2. ผจส.ลท. / ผจก-ลท. 
3. ผจส.ลร. / ผจก-ลร. 
4. ผจส.ซบ. / ผจก-ซบ. 
5. ผจก-ปส. / ผจก.รส. / จป. 

2 
ผูส้ัง่การ ณ จุดเกิดเหตุ 
(On Scene Commander: OC) 

หน.กะ ณ พ้ืนท่ีเกิดเหตุ 
1. ผจผ. /วศ. ณ พ้ืนท่ีเกิดเหตุ 
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ล าดบั ต าแหน่งในภาวะฉุกเฉิน ต าแหน่งงานผูรั้บผิดชอบ ทีมท่ีปรึกษา (Consultant Team) 

3 
 

ผูค้วบคุมทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน 
(Fire Chief: FC) 

หก./หง.ซ่อมบ ารุง (ทีมส ารอง) 
- หก. อาวุโส (ทมี ส.ลท.) 
- หก. อาวุโส (ทมี ส.ลร.) 
- หก. ส่วนซ่อมบ ารุง (ทมีส ารอง) 

- 

4 
 
 

ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 
(Emergency Response Team) 
 
 

-  พนง. หลอมเหลก็ , LF และ 
หล่อเหลก็ (5 ท่าน) 
- พนง. BD, Roll Shop, Repair 
และ Inspection bed (5 ท่าน) 
- พนง.ซ่อมบ ารุงเหลก็แท่งและ
เหลก็รีด (5 ท่าน) 

 - 

5 
 

ทีมตดัแยกระบบ 
(Isolation Team) 

พนง. ระบบสาธารณูปโภค 
(หัวหน้าทมี) 
พนง. ซ่อมเหลก็แท่ง / ซ่อมเหลก็
รีด (2 ท่าน) 

วศ.ส.ซบ. 
 

6 
 

ทมีค้นหาและช่วยเหลอื 
(Rescue Team) 

หก.ซ่อมบ ารุง (หัวหน้าทมี) 
พนง. ซ่อมเหลก็แท่ง / ซ่อมเหลก็
รีด (4 ท่าน) 

หก. Mould 
ผจส.ซบ. / ผจก-ซบ. 
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ล าดบั ต าแหน่งในภาวะฉุกเฉิน ต าแหน่งงานผูรั้บผิดชอบ ทีมท่ีปรึกษา (Consultant Team) 

7 
 

ทีมเตรียมการอพยพ 
(Evacuation Team) 

หัวหน้ากะสินค้าส าเร็จรูป  
(หัวหน้าทมี) 
*กรณีแทน พนง. จ่ายสินค้า
ส าเร็จรูป 
ผู้ประสานงานแต่ละจดุรวมพล 
SYS1 
1. หัวหน้ากะอาวุโส ส.ซบ.1 
2. พนง. เบ้า  
3. หัวหน้ากะปฏิบัติการเศษเหลก็ 
4. หก./หง. อาวุโส (ส.ลร.1) 
SYS2 
1. พนักงานตรวจจ่ายสินค้า
ส าเร็จรูป 
2. หัวหน้ากะอาวุโส ส.ซบ.2 
3. พนง. เบ้า 
4. หัวหน้ากะ ผรม. SSMS 
5. พนักงานวตัถุดบิ 
6. หก./หง. อาวุโส (ส.ลร.2) 

1. ผจส.สจ. 
2. ผจส.บธ. 

8 
 
 

ทีมมวลชนสมัพนัธ์ 
(Public Relation Team) 
 

จนท.รัฐกิจและชุมชนสมัพนัธ์ 
 
 

1. ผจก.รส. 
2. ผจก-ปส. / จป. 
 

9 
 

ทีมจราจรและรักษาความปลอดภยั 
(Traffic Team) 

หัวหน้ากะรักษาความปลอดภัย 
(หัวหน้าทมี)   
เจา้หนา้ท่ีรักษาความปลอดภยั  
(รปภ.) 

1. ผจก-บธ. 
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5.5 แผนผังแสดงจุดรวมพลและผู้ประสานงานจุดรวมพลแต่ละจุด 
 SYS1 

 
 SYS2 
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6.  ขั้นตอนการปฏิบติังาน 
6.1 การตรวจสอบอุปกรณ์และเตรียมความพร้อมในการป้องกนัและระงบัเหตุฉุกเฉิน 

6.1.1 ทุกหน่วยงานตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ดบัเพลิง อุปกรณ์ป้องกนัสารเคมี อุปกรณ์ป้องกนั
ฝุ่ น อุปกรณ์ป้องกนัสารกมัมนัตภาพรังสีร่ัวไหล และอุปกรณ์ชุดผจญเพลิง ในความรับผดิชอบของ
แต่ละหน่วยงานใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใชง้านอยูเ่สมอ  

6.1.2 คณะกรรมการ SHE ก าหนดแผนการซ้อมแผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน ปีละอยา่งน้อย 6 สถานการณ์/
โรงงาน โดยแต่ละหน่วยงานท่ีท าการซ้อมแผนฯ จะตอ้งจดัท าสรุปผลรายงานภายหลงัการซ้อมฯ 
เพื่อใชป้รับปรุงแผนใหเ้หมาะสมต่อไป จากนั้นส่งส าเนารายงานใหห้น่วยงาน น.ปส. เก็บไวอ้า้งอิง 

6.1.3 น.ปส. ท าการทดสอบระบบ SMS แจง้เหตุฉุกเฉินเป็นประจ าปีละ 2 คร้ัง (ภายในเดือนมิถุนายน กบั 
เดือนธนัวาคม) พร้อมสรุปผลการทดสอบแจง้ให้แต่ละหน่วยงานทราบ โดยก่อนท าการทดสอบให้
ประสานงานกับ ส .บธ. เพื่อขอน าหมายเลขโทรศัพท์มือถือของพนักงานใหม่เข้าระบบและ
พนกังานพน้สภาพออกจากระบบฐานขอ้มูล SMS 

6.1.4 ก่อนการซอ้มแผนรองรับภาวะฉุกเฉินจะตอ้งมีการประชาสัมพนัธ์ใหพ้นกังานและพนกังานรับเหมา
ในองคก์รรับทราบล่วงหนา้อยา่งนอ้ย 3 วนัท าการ 

6.1.5 คณะกรรมการ SHE พิจารณาและก าหนดมาตรการแก้ไข/ป้องกันปัญหาท่ีเกิดข้ึนระหว่างการ
ฝึกซ้อมฯ รวมถึงทบทวนคู่มือและเอกสารต่างๆ เพื่อให้สอดคล้องและทันสมัยในท่ีประชุม
คณะกรรมการ SHE ของเดือนถดัไป เพื่อใชเ้ป็นขอ้มูลประกอบการทบทวนของฝ่ายบริหาร และ
การจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม 

6.1.6 น.ปส. ท าการฝึกซอ้มแผนตอบโตฯ้ (Table Top Exercise) เป็นประจ าทุกไตรมาส ในคู่มือการเตรียม
ความพร้อมและตอบสนองต่อภาวะฉุกเฉิน 

6.1.7. น.ปส.ด าเนินการตามแบบรายงานแจง้เหตุการณ์ ผิดปกติ /ภาวะฉุกเฉิน เบ้ืองต้น ตามท่ี กนอ.
ก าหนด ภายใน 10 นาทีหลงัจากเกิดเหตุฯ 

      
6.2 การตอบโตเ้หตุการณ์ผดิปกติ/ภาวะฉุกเฉิน 
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6.2.1 เม่ือเกิดเหตุการณ์ผดิปกติ/ภาวะฉุกเฉิน ผูเ้ห็นเหตุการณ์หรือรับแจง้ขอ้มูลจะตอ้งเขา้ด าเนินการระงบั
เหตุตามความสามารถเพื่อสกดักั้นการลุกลามของเหตุการณ์นั้น หรือแจง้หัวหน้างานให้รับทราบ
พร้อมกับหาทางแจ้งเหตุ   เม่ือเห็นว่าเหตุการณ์นั้นอาจลุกลามหรือไม่สามารถควบคุมได้ให้ดึง
สัญญาณแจง้เหตุ/เบอร์โทรฉุกเฉิน/วิทยุส่ือสาร หรือ วิธีการอ่ืนๆ พร้อมทั้งให้ขอ้มูลเหตุการณ์และ
สถานการณ์ในขณะนั้ น บริเวณท่ีเกิดเหตุ ช่ือและแผนกของผู ้แจ้งเหตุ โดยให้รีบรายงานต่อ
ผูบ้งัคบับญัชา/ผจผ./ ผจส. ใหท้ราบโดยทนัที 

6.2.2 เม่ือผูบ้งัคบับญัชา/ผจผ./ ผจส. ไดรั้บทราบขอ้มูลจากผูเ้ห็นเหตุการณ์ให้พิจารณาแจง้ขอ้มูลต่อ ED 
หากไม่สามารถติดต่อ ED ได ้ใหติ้ดต่อผูท่ี้อยูใ่น Consultant Team แทน 

6.2.3 ED ท าการประเมินจากขอ้มูลวา่เหตุการณ์รุนแรงอยู่ในระดบัใด จากนั้นติดต่อ Consultant Team 
เพื่อปรึกษาถึงแนวทางด าเนินการต่อไป  

6.2.4 กรณีพิจารณาแล้วว่าเป็นภาวะฉุกเฉินระดับ  1 ให้  ED ประสานข้อมูลและสั่งการไปยงั OC 
Evacuation Team, Public Relation Team และ  Traffic Team เพื่ อให้ รีบ ไปย ัง จุด ท่ี เกิ ด เห ตุ 
ตรวจดู, สถานการณ์, อ านวยการ ณ จุดเกิดเหตุ และแจ้งทีมตอบโต้ฯทุกทีม รายงานตัว ณ ECC 
(ประเมินผลกระทบ , ส่ือสารข้อมูลให้พนักงานทราบ , พิจารณาการอพยพ และการติดต่อ
ประสานงานกบัหน่วยงานภายนอก) 

6.2.5 OC ประสานขอ้มูลและสั่งการไปยงั FC เพื่อจดัตั้งทีม Emergency Response Team 
6.2.6 ED ประสานขอ้มูลและสั่งการไปยงั Isolation Team และ Rescue Team เพื่อเตรียมความพร้อมการ

เขา้ตดัแยกระบบและช่วยเหลือ/ค้นหาผูบ้าดเจบ็ 
6.2.7 Isolation Team เขา้ท าการตรวจสอบและตดัแยกระบบ 
6.2.8 FC และ Emergency Response Team พร้อมอุปกรณ์เขา้ท าการระงบัเหตุและควบคุมสถานการณ์ 
6.2.9 OC ประเมินสถานการณ์ปัจจุบนั รายงานขั้นตอนการควบคุม/สั่งการในการเขา้ระงบัเหตุฉุกเฉินท่ี

เป็นประโยชน์ต่อ ED เพื่อรายงานต่อ Consultant Team และผูบ้ริหาร 
6.2.10 ED รวบรวมขอ้มูลและประเมินสถานการณ์ เม่ือเห็นว่าเหตุการณ์นั้นอาจลุกลามหรือไม่สามารถ

ควบคุม หยุดย ั้งเหตุการณ์นั้นได ้ให้ประกาศเป็น ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 เพื่อขอความช่วยเหลือจาก
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หน่วยงานภายนอก และสั่งการ Evacuation Team เพื่อประเมินผลกระทบและเตรียมการรอค าสั่ง
อพยพ  

6.2.11 Consultant Team และ Public Relation Team แจง้ขอ้มูลเหตุการณ์ฉุกเฉินให้หน่วยงานราชการ 
(EMCC, กนอ., เทศบาลต าบลมาบตาพุด) โรงงานขา้งเคียง และชุมชนรอบขา้งทราบ เพื่อให้เขา้ใจ
สถานการณ์และไม่เกิดการต่ืนตระหนก รวมถึงใหค้วามช่วยเหลือตามท่ีบริษทัฯ ร้องขอ 

6.2.12 ED ส่ังการให้อพยพ Evacuation Team กดสัญญาณอพยพ ซ่ึงสถานการณ์เป็นไปได ้2 แบบ ดงัน้ี 
 

 กรณีเป็นเหตุการณ์เพลิงไหม้ ระเบิด ให้พนกังานและพนกังานรับเหมาไปรวมตวัท่ีจุดรวมพลท่ี
ใกล้ท่ีสุดเพื่อท าการตรวจเช็คสมาชิก จากนั้นรอค าสั่ง Evacuation Team สั่งเคล่ือนพลมาท่ีจุด
รวมพลหลกัเพื่ออพยพออกนอกโรงงาน 

 กรณีเหตุการณ์สารเคมีร่ัวไหล กล่ินสารเคมีจากภายนอก ให้พนกังานและพนกังานรับเหมาหยิบ
หน้ากากกรองสารเคมีจากจุดเก็บท่ีใกลท่ี้สุดมาสวมใส่ อยู่ภายในห้องปิดเคร่ืองปรับอากาศและ
พดัลมระบายอากาศ ท าการตรวจเช็คสมาชิก จากนั้นรอค าสั่ง Evacuation Team สั่งเคล่ือนพลมา
ท่ีจุดรวมพลหลกัเพื่ออพยพออกนอกโรงงาน  

6.2.13 กรณีมีผูบ้าดเจ็บจากเหตุการณ์ฉุกเฉิน ให้แจง้ Rescue Team เพื่อเขา้ช่วยเหลือและปฐมพยาบาล
ผูบ้าดเจบ็ก่อนส่งโรงพยาบาลต่อไป 

6.2.14 Traffic Team จดัการจราจรภายในโรงงาน รวมถึงอ านวยความสะดวกต่อหน่วยงานภายนอกท่ี
ส่งเจา้หนา้ท่ีเขา้มาสังเกตการณ์ ณ จุดเกิดเหตุ 

6.2.15 OC ติดตามสถาณการณ์การระงบัเหตุฉุกเฉินอย่างใกลชิ้ดจนกวา่เหตุการณ์จะอยู่ในการควบคุม
โดยประสานงานแจง้ให ้ED ทราบเป็นระยะ 
ประกาศเป็นภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 จะตอ้งท าการระงบัยบัย ั้ง และควบคุมเหตุการณ์ผิดปกติและ
หรือภาวะฉุกเฉินท่ี เกิด ข้ึนเพื่ อป้องกันและลดผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนอย่าง เต็มก าลัง
ความสามารถ พร้อมทั้งรายงานเหตุการณ์และขอความช่วยเหลือมายงัศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุม 
คุณภาพส่ิงแวดล้อม (EMCC) และหรือส านักงานนิคมอุตสาหกรรมพื้นท่ี ตามแบบฟอร์มท่ี
ก าหนดทนัทีหลงัจากท่ี ประเมินสถานการณ์แล้วเห็นว่าไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้ด้วย
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ก าลังคนและทรัพยากรท่ีมีอยู่ในนิคมแห่งพื้นท่ี ซ่ึงจะต้องร้องขอความช่วยเหลือจากองค์กร
ปกครองส่วนทอ้งถ่ินแห่งพื้นท่ี/อ าเภอ/จงัหวดั  เม่ือนิคมอุตสาหกรรมพื้นท่ีได้ประกาศภาวะ
ฉุกเฉินระดบันิคมอุตสาหกรรม 3 หรือทอ้งถ่ิน ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1 จงัหวดัระยอง ให ้
ED ของโรงงาน/สถานประกอบการท่ีเกิดเหตุ หรือผูท่ี้ได้รับ มอบหมายเดินทางมายงัศูนยเ์ฝ้า
ระวงัและควบคุมคุณภาพส่ิงแวดล้อม (EMCC) หรือศูนยส่ื์อสารประสานงาน ของแต่ละนิคม
อุตสาหกรรมพื้นท่ี หรือกองอ านวยการป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยเทศบาล (กอ.ปภ. 
เทศบาล)  เพื่อด าเนินการประสานงานให้ข้อมูลต่าง ๆ อย่างใกล้ชิดกับ ED ของ กนอ.และ
ผูอ้  านวยการทอ้งถ่ิน 

6.2.16 ED พิจารณาสั่งการ ยกเลิกภาวะฉุกเฉิน OC และ Support Team ทีมตอบโต้ฯ ทุกทีม แจง้ให้
พนกังานทุกคนกลบัเขา้ท างานตามปกติและรายงานใหผู้บ้ริหารรับทราบ  

6.2.17 Public Relation Team สรุปเหตุการณ์แจง้ให้แก่หน่วยงานราชการ โรงงาน และชุมชนขา้งเคียง
ไดรั้บทราบ  

6.2.18 ED สั่งการ OC จดัตั้งทีมเพื่อการท าความสะอาดและฟ้ืนฟูสถานท่ีเกิดเหตุใหก้ลบัสู่ภาวะปกติ 
6.2.19 จป. เก็บหลกัฐานต่างๆ ณ ท่ีเกิดเหตุไวเ้พื่อเป็นประโยชน์ต่อการสืบสวนหาสาเหตุในภายหลงั 
6.2.20 พนักงานเจา้ของพื้นท่ี/ผูไ้ด้รับแจง้เหตุเขียน หรือ จป. เขียนรายงานอุบติัการณ์ (SE 101) และ

ด าเนินการสอบสวนอุบติัการณ์เพื่อน าเสนอรายละเอียดต่อคณะกรรมการ SHE 
6.2.21 คณะกรรมการ SHE พิจารณามาตรการแก้ไข/ป้องกัน รวมถึงทบทวนคู่มือและเอกสารต่างๆ 

เพื่อให้สอดคลอ้งและทนัสมยัต่อเหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึน อีกทั้งเป็นขอ้มูลประกอบการทบทวนของ
ฝ่ายบริหาร และการจดัการด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม โดยพิจารณา
ทบทวนหลงัเกิดเหตุการณ์ภายใน 30 วนั 

6.3 การปฏิรูปและการฟ้ืนฟู 
หลงัจากเหตุการณ์สงบลงแลว้ ผจก-ปส., จป., ผจผ.ธร. และ ผจผ.ของพื้นท่ีท่ีเกิดเหตุ ส ารวจความ

เสียหายท่ีเกิดข้ึนรวมถึงปัญหาส่ิงแวดลอ้มดา้นต่างๆ  พร้อมด าเนินการวางแผนการแกไ้ขใหก้ลบัสู่ภาวะ
ปกติ  จดบนัทึกรายงานเพื่อเสนอแนะและปรับปรุงต่อไป โดยประเด็นท่ีตอ้งพิจารณาเป็นพิเศษคือ การ
ใชน้ ้าดบัเพลิงและสารเคมีท่ีอาจจะปนเป้ือนลงรางระบายน ้า
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ผงัขั้นตอนการปฏิบัติเม่ือพบเหตุการณ์ผดิปกติ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เหตุการณ์ลุกลาม ระงบัเหตุได ้

ระงบัเหตุได ้ เหตุการณ์ลุกลาม 

ผู้ส่ังการ ณ จุดเกดิเหตุ (OC) 
/ ผู้ควบคุมทมีระงับเหตุฉุกเฉิน (FC) 

เขา้สังเกตการณ์ ณ จุดเกิดเหตุ 

1. กดสัญญาณแจง้เหตุ 
2. โทรศพัทแ์จง้เหตุ 
3. ควบคุมเหตุการณ์ไม่ใหลุ้กลาม 
4. สังเกตุการณ์และรายงาน 
 

1. รายงานหวัหนา้งาน 
2. เขียนใบรายงานอุบติัการณ์ 
3. ส ารวจความเสียหาย 
4. เก็บอุปกรณ์ท่ีใชร้ะงบัเหตุ 

ท าการระงบัดว้ยวธีิการท่ีเหมาะสม 
เช่น ถงัดบัเพลิง / สายน ้าดบัเพลิง 

ผูพ้บเห็นประเมินสถานการณ์วา่ระงบัเหตุเองไดห้รือไม่ 

ผูพ้บเห็นเหตุการณ์ 

ต่อหนา้ถดัไป 
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ขั้นตอนการปฏิบัติ เม่ือผู้ควบคุมทมีระงับเหตุฉุกเฉิน (FC) ได้รับแจ้งเหตุเพลงิไหม้ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เหตุการณ์ลุกลาม 

ต่อหนา้ 
 ถดัไป 

ระงบัเหตุได ้

FC และ Emergency Response Team ส ารวจ
ความเสียหายร่วมกบั น.ปส. และหน่วยงานเจา้ของ
พ้ืนท่ีเพ่ือการฟ้ืนฟแูละการแกไ้ข/ป้องกนั  

FC และ Emergency Response Team ท่ีไปตรวจสอบ
จุดท่ีไดรั้บสญัญาณ และด าเนินการดงัน้ี 
1. ท าการระงบัเหตุ 
2. รายงานสถานการณ์ต่อ OC/ED 

 

FC แจง้ Emergency Response Team ประจ าพ้ืนท่ี
ไปตรวจสอบจุดท่ีไดรั้บสญัญาณโดยดูไดจ้าก 
1. แผนผงัแสดง Zone ท่ีสญัญาณดงั ซ่ึงติดอยู ่
   บริเวณขา้งๆ ปุ่ มกดสญัญาณแจง้เหตุฯ 
2. โทร.แจง้เพื่อเช็คจากบอร์ดแสดงสญัญาณแจง้ท่ี    
    ส่วนซ่อมบ ารุง 

 
ไม่พบเหตุการณ์ พบเหตุการณ์ 

ปิดสญัญาณแจง้เหคุ 
พนง.ซ่อมบ ารุงตรวจ   
สอบระบบแจง้เตือน 

รับแจง้ทางโทรศพัท ์
/วิทยส่ืุอสาร/ช่องทางอ่ืน 

ไดย้นิสญัญาณแจง้เหตุ 

ผู้ควบคุมทมีระงับเหตุฉุกเฉิน (FC) 
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ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2  
1. ED ประกาศอพยพ 
2. Consultant Team ประสานหน่วยงานภายนอกขอความช่วยเหลือ 
3. Public Relation Team แจง้โรงงานและชุมชนขา้งเคียง 
4. Traffic Team อ านวยการจราจร 
5. FC รายงานสถานการณ์ต่อ OC และ OC รายงานต่อ ED 
 

ED ประกาศยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 
FC และ Emergency Response Team ส ารวจ
ความเสียหายร่วมกบั น.ปส. และหน่วยงานเจา้ของ
พ้ืนท่ีเพ่ือการฟ้ืนฟแูละการแกไ้ข/ป้องกนั  

ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1  
1. Consultant Team ประสานหน่วยงานภายในขอความช่วยเหลือ 
2. Public Relation Team แจง้โรงงานและชุมชนขา้งเคียง 
3. Rescue Team เขา้พ้ืนท่ี 
4. Evacuation Team เตรียมพร้อมการอพยพ 
5. FC รายงานสถานการณ์ต่อ OC และ OC รายงานต่อ ED 

ต่อหนา้ 
 ถดัไป 

เหตุการณ์ลุกลาม ระงบัเหตุได ้

ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3  
1. ทุกหน่วยงานปฏิบติัตาม กองอ านวยการป้องกนัภยั 
    ฝ่ายพลเรือน (กอ.ปพร) 
2. Consultant Team ประสานงานกบัหน่วยงานภายนอก 

ED ประกาศยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 
FC และ Emergency Response Team ส ารวจ
ความเสียหายร่วมกบั น.ปส. และหน่วยงานเจา้ของ
พ้ืนท่ีเพ่ือการฟ้ืนฟแูละการแกไ้ข/ป้องกนั  

ED ประกาศยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 
FC และ Emergency Response Team ส ารวจ
ความเสียหายร่วมกบั น.ปส. และหน่วยงานเจา้ของ
พ้ืนท่ีเพ่ือการฟ้ืนฟแูละการแกไ้ข/ป้องกนั  

เหตุการณ์ลุกลาม ระงบัเหตุได ้

ระงบัเหตุได ้
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ขั้นตอนการปฏิบัติ เม่ือได้รับแจ้งเหตุสารเคมีร่ัวไหล / เหตุฉุกเฉินจากภายนอก 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  
 
 
 
 
 
 
 

1. OC ประกาศแจง้เตือนให้ทุกคนอยูใ่นท่ีห้อง 
    ปลอดถยั เช่น ออฟฟิต ห้องคอนโทรล และ 
    น าหนา้กากกรองสารเคมีมาสวม 
2. จป. และ Evacuation Team เตรียมการอพยพ 
3. Rescue Team เขา้ช่วยเหลือ 

จป. และหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง สรุป
ขอ้มูล และเขียนใบรายงานอุบติัการณ์ 

ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2  
1. ED ประกาศอพยพ 
2. Isolation Team ท าการตดัระบบ (ถา้จ าเป็น) 
3. Evacuation Team น าทีมอพยพไปท่ีปลอดภยัภายนอก 
4. Consultant Team ประสานหน่วยงานภายนอกติดตามขอ้มูล 
5. Public Relation Team แจง้โรงงานและชุมชนขา้งเคียง 
6. Traffic Team อ านวยการจราจร 
 

เหตุการณ์รุกลาม ระงบัเหตุได ้

จป. และหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง สรุป
ขอ้มูล และเขียนใบรายงานอุบติัการณ์ 

1. บนัทึกรายละเอียดสถานท่ี, แหล่งข่าว, ช่ือสาร เป็นตน้  
2. รายงานต่อ ED  
3. ED ติดต่อ จป., Consultant Team เพื่อตรวจสอบขอ้มูล 
4. ED แจง้ OC ประสานทีม Rescue Team  
5. ED ประสาน Evacuation Team, Public Relation Team 

ผู้รับแจ้งสารเคมีร่ัวไหล / เหตุฉุกเฉิน จากภายนอก 

มีผลกระทบ ไม่มีผลกระทบ 

ED ประกาศยกเลกิภาวะฉุกเฉิน 
น.ปส. และหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง รายงานต่อ 
Consultant Team และเขียนใบรายงานอุบติัการณ์ 

ระงบัเหตุได ้
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7. ปัญหาและการแกไ้ข 

- 
 
8. เอกสารอา้งอิง 

 8.1 คู่มือขั้นตอนด าเนินการ การเตรียมพร้อมและตอบสนองเม่ือเกิดภาวะฉุกเฉิน (SY770-01) 
8.2 คู่มือการปฏิบติังาน การตรวจสอบระบบป้องกนัอคัคีภยั (SE75101003) 

 8.3 คู่มือการปฏิบติังาน การดูแลรางระบายน ้าฝน (PG751080003) 
8.4 คู่มือการปฏิบติังาน การตดัแยกระบบไฟฟ้า, Gas, Oxygen เม่ือเกิดเพลิงไหมแ้ละไม่สามารถควบคุมเพลิง 
      ได ้(SE77000002) 
8.5 คู่มือการปฏิบติังาน การปฐมพยาบาลเบ้ืองตน้ (SE77000004) 
8.6 คู่มือการปฏิบติังาน การตรวจสอบลดผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้ม (SE77000005) 
8.7 เอกสารแนบ เบอร์โทรติดต่อกรณีฉุกเฉิน SYS1 
8.8 เอกสารแนบ เบอร์โทรติดต่อกรณีฉุกเฉิน SYS2 
8.9 เอกสารแนบ แผนท่ีจุดรวมพลและเส้นทางอพยพ SYS1 
8.10 เอกสารแนบ แผนท่ีจุดรวมพลและเส้นทางอพยพ SYS2 
8.11 เอกสารแนบ แนวทางเลือกเส้นทางอพยพ และสารเคมีท่ีส าคญัรอบ SYS1 
8.12 เอกสารแนบ แนวทางเลือกเส้นทางอพยพ และสารเคมีท่ีส าคญัรอบ SYS2 
8.13 เอกสารแนบ วธีิการส่ง SMS แจง้ข่าว 
8.14 เอกสารแนบ แผนผังแสดงอุปกรณ์ดับเพลิงและอ่ืนๆ SYS1  
8.15 เอกสารแนบ แผนผังแสดงอุปกรณ์ดับเพลิงและอ่ืนๆ SYS2 
 
 
 
 



 

คู่มือการปฏิบติังาน รหสั ชุดท่ี หนา้ 

หน่วยงานความปลอดภยั อาชีวอนามยัและ
สภาพแวดลอ้ม 

SE77000009 05 21/21 

กระบวนการ 
การเตรียมความพร้อมและตอบสนองต่อภาวะ
ฉุกเฉิน อนุมติัใชว้นัท่ี              31  พ.ค.   64 

กระบวนการยอ่ย ทัว่ไป  
ผูอ้นุมติั        ผจก.-ปส. วธีิปฏิบติั การเตรียมความพร้อมและตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน SYS 

 

SY003 (09-23/06/60) เลขทีผู่ค้รอบครองเอกสาร  

 

9.  Work Safe Instruction (WSI) 
อุปกรณ์ความปลอดภยั :   
ขั้นตอนการปฏิบติังาน ขอ้ส าคญัในการปฏิบติั / อนัตรายท่ีอาจจะเกิด รูปภาพ / เอกสารประกอบ 

 
 

 
 
 

 
 

   

   

 
 
หมายเหตุ การจดัท า WSI สามารถน าขอ้มูลจาก JSA, การวเิคราะห์อุบติัเหตุ หรือเอกสารอ่ืนๆท่ีเก่ียวขอ้ง มาประกอบการ
พิจารณาจดัท าได ้  
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                            เอกสำรแนบที่ 2.8เอกสำรแนบที่ 2.8  

ตัวอย่ำงใบก ำกับกำรขนส่งของเสียอันตรำย 
(Manifest Form) 
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