
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–1 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

บทท่ี 3 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

3.1 การด าเนินงาน 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมในช่วงด าเนินการของโครงการโรงงานผลิตเหล็ก
แผ่นรีดร้อน ของบริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
ด าเนินการโดยบริษัท แอร์เซฟ จ ากัด ซึ่งประกอบด้วย 

- คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
- คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนดิ  
- ระดบัเสียง 
- คุณภาพน้ าทิ้ง 
- คุณภาพน้ าใตด้ิน 
- อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

• คุณภาพสิ่งแวดล้อมในพ้ืนที่ท างาน ได้แก่ คุณภาพอากาศ ความร้อน ระดับเสียง แสงสว่าง 
• การตรวจสขุภาพ 
• การรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บปว่ยและผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 
• การตรวจสอบอุบตัิเหตแุละแผนฉุกเฉนิ 

- การคมนาคม 
- การจัดการของเสีย 
- สังคม-เศรษฐกิจ  

ทั้งนี้ การเก็บตัวอย่างและน าไปวิเคราะห์ในห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ด าเนินการโดยบริษัท ซี.อี.
เอ็ม เทคโนโลย ี(ไทยแลนด์) จ ากัด (ทะเบียนเลขที่ ว-131) และบริษัท เทสท์ เทค จ ากัด (เลขทะเบยีน 
ว-245) ซึ่งห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนดังกล่าวข้างต้นได้ขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม
เรียบร้อยแล้ว (ส าเนาหนังสือขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนแสดงในภาคผนวก ข  
ส่วนผลการวิเคราะห์จากห้องปฏิบัติการแสดงในภาคผนวก น) 

3.2 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ประจ าเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดงดังตารางที่ 3.2-1 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–2 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2-1 ผลการปฏบิตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ช่วงด าเนนิการ ประจ าเดือนมกราคม-มถิุนายน พ.ศ. 2565 

ดัชนีตรวจวัด สถานท่ีตรวจสอบ ความถี ่ ผลการตรวจวัดตามมาตรการฯ 
1.คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ช่ัวโมง 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
- ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
- ฝุ่นละอองที่มีขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) 
- ความเร็วและทิศทางลม (เลือก 1 สถานี เป็น
ตัวแทน) 

 
- ตรวจวัด 4 สถานี  
• A1 : หมู่ 6 บ้านมาบยางพรใหม ่ 

(อบต. มาบยางพร)  
• A2 : หมู่ 5 บ้านวังตาลหม่อน  

(อบต. มาบยางพร)  
• A3 : วัดพนานิคม (อบต. พนานิคม) 
• A4 : หมู่ 5 บ้านภูไทร (อบต. เขาไม้แก้ว) 

 
- ตรวจทุก 6 เดือน 
ครั้งละ 7 วัน ต่อเนื่อง 

 
- ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศในบรรยากาศ จ านวน 4 สถานี 
เมื่อวันท่ี 23-30 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่า ทุกดัชนีท่ีวิเคราะห์มีค่า
อยู่ในมาตรฐานท่ีก าหนด 

1.2 คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 
- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NOx) 
- ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) 
- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 

 
- ปล่องเตาอบเหล็ก 

 
- ทุก 6 เดือนในช่วง
เดียวกบัการตรวจวดั
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

 
- ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพอากาศจะปล่องระบายจ านวน  
2 ปล่อง เมื่อวันที่ 23-30 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่า ทุกดัชนีที่
ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในมาตรฐานและค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) - ปล่องรวบรวมอากาศจากพื้นที่กระบวนการ
ผลิต 

- ทุก 6 เดือนในช่วง
เดียวกบัการตรวจวดั
คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

  



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–3 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2-1 ผลการปฏบิตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ช่วงด าเนนิการ ประจ าเดือนมกราคม-มถิุนายน พ.ศ. 2565 (ต่อ) 

ดัชนีตรวจวัด สถานท่ีตรวจสอบ ความถี ่ ผลการตรวจวัดตามมาตรการฯ 
2.ระดับเสียง 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (Leq 24 ชม.) 
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสดุ (Lmax) 

 
- ตรวจวัด 5 สถานี  
• N1 : ริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 
• N2 : ริมรั้วโครงการด้านทิศใต ้
• N3 : ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก 
• N4 : ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตก 
• N5 : หมู่ 5 บ้านวังตาลหม่อน  

(อบต. มาบยางพร)  

 
- ตรวจทุก 6 เดือน  
ครั้งละ 7 วัน ต่อเนื่อง 

 
-โครงการมีการตรวจวัดระดับเสียง จ านวน 5 สถานี เมื่อวันท่ี 23-30 
พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวัดมีค่าอยู่ในมาตรฐานที่
ก าหนด 

3.คุณภาพน  า 
- ความเป็นกรดด่าง (pH) บีโอดี (BOD) ซีโอดี 

(COD) ของแข็งแขวนลอย (SS) ของแข็งละลายน้ า 
(TDS) น้ ามันและไขมัน (Oil& Grease) เหล็ก (Fe) 
และสังกะสี (Zn) 

 
- บ่อพักน้ าท้ิงของโครงการ 

 
- ตรวจวัดเดือนละ  
1 ครั้ง 

 
- โครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าเสีย จ านวน 1 สถานี ในช่วง
เดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ.2565 พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์มี
ค่าอยู่มาตรฐานที่ก าหนด 

- บันทึกปริมาณน้ าทิ้งของโครงการที่ระบาย
ออกสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตรวจวัดเดือนละ  
1 ครั้ง 

- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 โครงการได้บันทึกปรมิาณ
น้ าทิ้งของโครงการที่ระบายออกสู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

- บันทึกปริมาณน้ าทิ้งที่ไปใช้ในประโยชน์ใน
กิจกรรมต่างๆ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตรวจวัดเดือนละ  
1 ครั้ง 

- ในช่วงมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 โครงการได้บันทึกปริมาณน้ าทิ้ง
ที่ไปใช้ในประโยชน์ในกิจกรรมต่างๆ 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–4 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2-1 ผลการปฏบิตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ช่วงด าเนนิการ ประจ าเดือนมกราคม-มถิุนายน พ.ศ. 2565 (ต่อ) 

ดัชนีตรวจวัด สถานท่ีตรวจสอบ ความถี ่ ผลการตรวจวัดตามมาตรการฯ 
4.คุณภาพน  าใต้ดิน 

- ค่าของแข็งละลายน้ า (TDS) ความเป็นกรด
ด่าง (pH) เหล็ก (Fe) และสังกะสี (Zn)  

 
- บ่อตรวจคุณภาพน้ าใต้ดิน 
• UM1 : บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าใต้ดิน

บริเวณขอบเขตพื้นท่ีโครงการด้านทิศ
ตะวันตกเฉยีงเหนือ (ต้นน้ า) 

• UM2 : บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าใต้ดิน
บริเวณขอบเขตพื้นท่ีโครงการด้านทิศใต้ 
(ท้ายน้ า) จุดที่ 1 

• UM3 : บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าใต้ดิน
บริเวณขอบเขตพื้นท่ีโครงการด้านทิศ
ตะวันออกเฉียงใต้ (ท้ายน้ า) จุดที2่ 

 
- ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง 

 
- โครงการก าลังอยู่ระหว่างหาผู้รับเหมาในการขุดเจาะน้ าใต้ดิน 

5.อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
5.1 คุณภาพอากาศในการท างาน 

- ฝุ่นละออง 

 
- ตรวจวัดจ านวน 3 จุด  
• บริเวณเครื่องตัดเหล็กแท่งแบน 
• บริเวณเตาอบเหล็ก 
• บริเวณเครื่องรีดเหล็ก 

 
- ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง 

 
- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในการท างานจ านวน 3 สถานี 
เมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวัดมีค่าอยู่
ในมาตรฐานที่ก าหนด 

5.2 ระดับความร้อนในการท างาน 
- ค่าระดับความร้อน 

 
- ตรวจวัดจ านวน 2 จุด  
• บริเวณเตาอบเหล็ก 
• บริเวณเครื่องรีดเหล็ก 

 
- ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง 

 
- โครงการมีการตรวจวัดระดับความร้อนในการท างานจ านวน 2 สถานี 
เมื่อวันที ่23 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่า ผลตรวจวัดมีค่าอยู่ในมาตรฐาน
ที่ก าหนด 
 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–5 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2-1 ผลการปฏบิตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ช่วงด าเนนิการ ประจ าเดือนมกราคม-มถิุนายน พ.ศ. 2565 (ต่อ) 

ดัชนีตรวจวัด สถานท่ีตรวจสอบ ความถี ่ ผลการตรวจวัดตามมาตรการฯ 
5.3 ระดับเสียงในการท างาน 

- ค่าละดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
- ค่าระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาท างาน 
(TWA) 

 
- ตรวจวัดจ านวน 2 จุด  
• บริเวณเตาอบเหล็ก 
• บริเวณเครื่องรีดเหล็ก 

 
- ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง 

 
- โครงการมีการตรวจวัดระดับเสียงในการท างานจ านวน 2 สถานี เมื่อ
วันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่า ทุกสถานีที่ท าการตรวจวัดมีค่า
อยู่ในมาตรฐานที่ก าหนด 

5.4 แสงสว่างในการท างาน 
- แสงสว่าง 

 
- พื้นที่ส่วนการผลิต (เตาอบเหล็ก) 
- อาคารส านักงาน 
- ห้องควบคุม 

 
- ตรวจวัดปีละ 4 ครั้ง 

 
- โครงการมีการตรวจวัดแสงสว่างในการท างานจ านวน 3 สถานี เมื่อ
วันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่า มีค่าเป็นไปตามมาตรฐานที่
ก าหนดทุกสถานีท่ีท าการตรวจวัด 

5.5 การตรวจสุขภาพ 
- ตรวจสุขภาพทั่วไป เอกซเรย์ทรวงอก

สมรรถภาพ การท างานของตับ สมรรถภาพของ
ไต สมรรถภาพการมองเห็น สมรรถภาพการ
ท างานของปอด สมรรถภาพการได้ยิน 

 
- พนักงานของโครงการทุกคน 
 

 
- ก่อนเข้าท างาน 1 ครั้ง 
และหลังจากนั้นตรวจ
เป็นประจ าปีละ 1 ครั้ง 

 

 
- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีการรับพนักงานเพิ่ม
จ านวน 5 คน ซึ่งด าเนินการตรวจสุขภาพก่อนเข้าท างานเมื่อวันที่  
23 เมษายน พ.ศ. 2565 และวันท่ี 30 เมษายน พ.ศ. 2565 และส าหรับ
การตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี พ.ศ. 2565 บริษัทฯ จะด าเนินการ
ในช่วงปลายปี พ.ศ. 2565 โดยจะน าเสนอในรายงานฯ ฉบับถัดไป ท้ังนี้ 
โครงได้ท าการตรวจสุขภาพของพนักงานล่าสุด เมื่อวันที่ 10 ธันวาคม 
พ.ศ. 2564 ทั้งนี้ โครงการได้รวบรวมผลตรวจสุขภาพประจ าปีของ
พนักงานย้อนหลัง 3 ปี เรียบร้อยแล้ว ดังภาคผนวก ธ-4 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–6 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2-1 ผลการปฏบิตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ช่วงด าเนนิการ ประจ าเดือนมกราคม-มถิุนายน พ.ศ. 2565 (ต่อ) 

ดัชนีตรวจวัด สถานท่ีตรวจสอบ ความถี ่ ผลการตรวจวัดตามมาตรการฯ 
5.6 การตรวจสอบอุบัติเหตุและแผนฉุกเฉิน 

- สถิติสภาวะการเจ็บป่วยและผลการตรวจ
สุขภาพของพนักงาน 

 
- ภายในพื้นที่โครงการ 
 

 
- รวบรวมปีละ 1 ครั้ง 

 

 
- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีการรับพนักงานเพิ่ม
จ านวน 5 คน ซึ่งด าเนินการตรวจสุขภาพก่อนเข้าท างานเมื่อวันที่ 23 
เมษายน พ.ศ. 2565 และวันที่ 30 เมษายน พ.ศ. 2565 และส าหรับการ
ตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี พ.ศ. 2565 บริษัทฯ จะด าเนินการ
ในช่วงปลายปี พ.ศ. 2565 โดยจะน าเสนอในรายงานฯ ฉบับถัดไป ทั้งนี้ 
โครงได้ท าการตรวจสุขภาพของพนักงานล่าสุด เมื่อวันที่ 10 ธันวาคม 
พ.ศ. 2564 ทั้งนี้ โครงการได้รวบรวมผลตรวจสุขภาพประจ าปีของ
พนักงานย้อนหลัง 3 ปี เรียบร้อยแล้ว ดังภาคผนวก ธ-4 

5.7 การตรวจสอบอุบัติเหตุและแผนฉุกเฉิน  
- จดบันทึกสถิติอุบัติ เหตุ พร้อมสาเหตุ

ความเสียหาย เพื่อเป็นข้อมูลพื้นฐานส าหรับ
ก าหนดมาตรการความปลอดภัย 

 
- ภายในพื้นที่โครงการ/เส้นทางการขนส่ง 

 
- ปีละ 1 ครั้ง 

 
- โครงการมีการจดบันทึกสถิติอุบัติเหตุพร้อมสาเหตุความเสียหาย เพื่อ
เป็นข้อมูลพื้นฐานส าหรับมาตรการความปลอดภัย โดยในช่วงเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ทั้งนี้ 
โครงการได้รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับโรงงาน
และการท างานย้อนหลัง 3 ปี เรียบร้อยแล้ว ดังภาคผนวก ธ-10 

- จดบันทึกการซ้อมแผนฉุกเฉินของโครงการ - ภายในพื้นที่โครงการ - ปีละ 1 ครั้ง - ในปี พ.ศ. 2565 โครงการได้ก าหนดการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน ในช่วงปลายปี พ.ศ. 2565 โดยจะน าเสนอในรายงานฉบับถัดไป 
(ดังภาคผนวก ธ-12 ) 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–7 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2-1 ผลการปฏบิตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ช่วงด าเนนิการ ประจ าเดือนมกราคม-มถิุนายน พ.ศ. 2565 (ต่อ) 

ดัชนีตรวจวัด สถานท่ีตรวจสอบ ความถี ่ ผลการตรวจวัดตามมาตรการฯ 
6.คมนาคม 

- บันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากคมนาคม
ขนส่งของโครงการ พร้อมทั้ งบันทึกสาเหตุ  
สถานที่ ช่วงเวลา และแนวทางการแก้ไขปัญหา
ทุกครั้งและท าผลสรุปทุก 1 เดือน 

 
- ภายในพื้นที่โครงการ/เส้นทางการขนส่ง 

 
- รวบรวมปีละ 2 ครั้ง 

 
- โครงการได้ท าการบันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการคมนาคม
ขนส่งของโครงการ พร้อมทั้งบันทึกสาเหตุ สถานที่ ช่วงเวลา และ
แนวทางการแก้ไขปัญหาทุกครั้งและจัดท าผลสรุปทุก 1 เดือน โดย
ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น 
ทั้งนี้ โครงการได้รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับ
โรงงานและการท างานย้อนหลัง 3 ปี เรียบร้อยแล้ว ดังภาคผนวก ธ-10 

7.การจัดการของเสีย 
- รวบรวมข้อมูลปริมาณกากอุตสาหกรรมแต่

ละประเภทที่เกิดจากโครงการ 

 
- ภายในพื้นที่โครงการ 

 
- รวบรวมปีละ 2 ครั้ง 

 
- โครงการมีการรวบรวมข้อมูลปริมาณกากอุตสาหกรรมแต่ละประเภทที่
เกิดขึ้นจากโครงการเป็นประจ าทุก 6 เดือน 

8.สังคม-เศรษฐกิจ 
- รวบรวมข้อร้องเรียนวิธีการแก้ไขปัญหาการ

ติดตามและมาตรการป้องกันการเกิดซ้ าจาก
ภายในโครงการและจากชุมชนภายนอกพื้น
โครงการ 

 
- ภายในพื้นที่โครงการ 

 
- รวบรวมปีละ 1 ครั้ง 

 
- ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 พบว่า ไม่มีข้อร้องเรียนท่ี
เกิดขึ้นจากโครงการ 

- จัดท ารายงานกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ - ชุมชนรอบพื้นที่โครงการ - ปีละ 1 ครั้ง - ในปี 2565 โครงการจัดให้มีแผนกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ ได้แก่ ปลูก
ต้นไม้หรือปรับปรุงพื้นที่รอบชุมชน ท าความสะอาดวัดวาอารามและ
สถานปฏิบัติธรรม และมอบหน้ากากอนามัยเพื่อป้องกันการแพร่เช้ือ
ไวรัส COVID-16 ให้กับชุมชมที่อยู่ ในพื้นที่ โดยรอบ เป็นต้น (ดัง
ภาคผนวก ธ-17) 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–8 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2-1 ผลการปฏบิตัิตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม ช่วงด าเนนิการ ประจ าเดือนมกราคม-มถิุนายน พ.ศ. 2565 (ต่อ) 

ดัชนีตรวจวัด สถานท่ีตรวจสอบ ความถี ่ ผลการตรวจวัดตามมาตรการฯ 
- ส ารวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจของชุมชน

โดยรอบพร้ อมทั้ งส ารวจความคิดเห็นของ
ประชาชน ผู้น าชุมชุน หน่วยงานราชการที่
เกี่ยวข้อง สถานประกอบการโดยรอบโครงการ 
และชุมชนที่ ก าหนดให้มี การตรวจสุขภาพ
สิ่ งแวดล้อมของโครงการให้ถูกตองตามหลัก
วิชาการและหลักวิจัย 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่โครงการภายในรัศมี 5 
กิโลเมตร และชุมชนที่ก าหนดให้มีการตรวจ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการ รวมทั้งส ารวจ
ความคิดเห็นของผู้น าชุมชน ตัวแทนหน่วยงาน
ราชการที่เกี่ยวข้อง 

- ปีละ 1 ครั้ง - โครงการจะท าการส ารวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจของชุมชนโดยรอบ
พื้นที่โครงการ ในช่วงปลายปี พ.ศ. 2565 โดยจะน าเสนอในรายงาน
ฉบับถัดไป ทั้งนี้ โครงการท าการส ารวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจของ
ชุมชนโดยรอบพื้นที่โครงการครั้งล่าสุด ในช่วงเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 
2564 (ดังภาคผนวก บ) 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–9 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

3.2.1 คุณภาพอากาศ 

1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ซึ่งได้ท าการเก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ผลตามวิธี
มาตรฐานโดยห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของบริษัท ซี.อ.ีเอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จ ากัด (ทะเบียนเลขที่ 
ว-131) จ านวน 4 สถานี ได้แก่ บริเวณหมู่ที่ 6 บ้านมาบยางพรใหม่ (อบต. มาบยางพร) บริเวณหมู่ที่ 5 
บ้านวังตาลหม่อน (อบต. มาบยางพร) บริเวณวัดพนานิคม (อบต. พนานิคม) และบริเวณหมู่ที่ 5  
บ้านภูไทร (อบต. เขาไม้แก้ว) โดยท าการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) ปริมาณฝุ่นละอองที่มี
ขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2 ) และก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 
ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการ
วิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.1-1 ส าหรับต าแหน่งจุดตรวจวัดแสดงดังรูปที่ 3.2.1-1 

เมื่อพิจารณาผลตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ เมื่อวันที่ 23-30 พฤษภาคม พ.ศ. 
2565 พบว่า ผลการตรวจวัดทุกพารามิเตอร์มีค่าอยู่ในมาตรฐานที่กฎหมายก าหนดไว้ ซึ่งมี
รายละเอียดดังนี้ 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง (ดังตารางที่ 3.2.1-2) พบว่า บริเวณหมู่ที่ 6 
บ้านมาบยางพรใหม่ (อบต. มาบยางพร) มีค่าอยู่ในช่วง 0.058-0.126 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านวังตาลหม่อน (อบต. มาบยางพร) มีค่าอยู่ในช่วง 0.063-0.139 มิลลิกรัม/
ลูกบาศก์เมตร บริเวณวัดพนานิคม (อบต. พนานิคม) มีค่าอยู่ในช่วง 0.018-0.026 มิลลิกรัม/
ลูกบาศก์เมตร บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านภูไทร (อบต. เขาไม้แก้ว) มีค่าอยู่ในช่วง 0.023-0.041 มิลลิกรัม/
ลูกบาศก์เมตร ตามล าดับ ซึ่งมีค่าไม่เกินมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
ฉบับที่ 4 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งก าหนดให้
ค่าความเข้มข้นของฝุ่นละอองรวม เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าไม่เกิน 0.33 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ส าหรับผลการตรวจวัดย้อนหลังในช่วงปี พ.ศ. 2562 ถึงปัจจุบัน แสดงดังรูปที่ 3.2.1-2  

ตารางท่ี 3.2.1–1 วิธีเก็บตัวอย่างและวธิีวเิคราะห์คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

ดัชนีคุณภาพ วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการทดสอบ มาตรฐานวิธีการทดสอบ 
Total Suspended 
Particulates (TSP) 

High Volume Air 
Sampler 

Gravimetric In – house method : WP-AP-01 based on 
U.S. Environmental Protection Agency 40 
CFR, method 50, Appendix B 

Particulate Matter less 
than 10 microns (PM10) 

High Volume PM10 
Air Sampler 

Gravimetric In – house method : WP-AP-02 based on 
U.S. Environmental Protection Agency 40 
CFR, method 50, Appendix J 

Sulfur Dioxide (SO2) SO2 Analyzer Chemiluminescence U.S EPA Method RFNA-1994-099 
Nitrogen Dioxide (NO2) NO2 Analyzer UV Fluorescence  U.S EPA-EQSA-0495-100 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–10 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

รูปที่ 3.2.1–1 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–11 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM10) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง (ดังตารางที่ 3.2.1-3) 
พบว่า บริเวณหมู่ที่ 6 บ้านมาบยางพรใหม่ (อบต. มาบยางพร) มีค่าอยู่ในช่วง 0.044-0.104 มิลลิกรัม/
ลูกบาศก์เมตร บริเวณหมู่ที่  5 บ้านวังตาลหม่อน (อบต. มาบยางพร) มีค่าอยู่ในช่วง 0.016-0.093
มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร บริเวณวัดพนานิคม (อบต. พนานิคม)  มีค่าอยู่ในช่วง 0.012-0.019 
มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร บริเวณหมู่ที่  5 บ้านภูไทร (อบต. เขาไม้แก้ว) มีค่าอยู่ในช่วง 0.010-0.024 
มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร ตามล าดับ ซึ่งมีค่าไม่เกินมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  
ซึ่งก าหนดให้ค่าความเข้มข้นฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าไม่เกิน 0.12 
มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร ส าหรับผลการตรวจวัดย้อนหลังในช่วงปี พ.ศ. 2562 ถึงปัจจุบัน แสดงดัง 
รูปที่ 3.2.1-3  

- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง (ดังตารางที่ 3.2.1-4) พบว่า บริเวณ
หมู่ที่ 6 บ้านมาบยางพรใหม่ (อบต. มาบยางพร) มีค่าอยู่ในช่วง 0.075-0.102 ส่วนในล้านส่วน บริเวณ
หมู่ที่ 5 บ้านวังตาลหม่อน (อบต. มาบยางพร) มีค่า 0.001 ส่วนในล้านส่วน บริเวณวัดพนานิคม 
(อบต. พนานิคม) มีค่าอยู่ในช่วง 0.008-0.010 ส่วนในล้านส่วน บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านภูไทร (อบต.  
เขาไม้แก้ว) มีค่าอยู๋ในช่วง 0.055-0.089 ส่วนในล้านส่วน ตามล าดับ ซึ่งมีค่าไม่เกินมาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งก าหนดให้ค่าความเข้มข้นก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด ์เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
มีค่าไม่เกิน 0.12 ส่วนในล้านส่วน ส าหรับผลการตรวจวัดย้อนหลังในช่วงปี พ.ศ. 2562 ถึงปัจจุบัน 
แสดงดังรูปที่ 3.2.1-4  

- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง (ดังตารางที่ 3.2.1-5) พบว่า ผลการ
ตรวจวัดทั้ง 4 สถานี ได้แก่ บริเวณหมู่ที่ 6 บ้านมาบยางพรใหม่ (อบต. มาบยางพร) บริเวณหมู่ที่ 5 
บ้านวังตาลหม่อน (อบต. มาบยางพร) บริเวณวัดพนานิคม (อบต. พนานิคม) และบริเวณหมู่ที่ 5  
บ้านภูไทร (อบต. เขาไม้แก้ว) มีค่าอยู่ในช่วงน้อยกว่า 0.094 ส่วนในล้านส่วน ตามล าดับ ซึ่งมีค่า 
ไม่เกินมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง 
ก าหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ซึ่งก าหนดให้ค่าความเข้มข้น
ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ เฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีค่าไม่เกิน 0.17 ส่วนในล้านส่วน ส าหรับผลการตรวจวัด
ย้อนหลังในช่วงปี พ.ศ. 2562 ถึงปัจจุบัน แสดงดังรูปที่ 3.2.1-5 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-12 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2.1–2 ผลการตรวจวดัความเข้มข้นของฝุ่นละอองรวม เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

ช่วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (มิลลิกรมั/ลูกบาศก์เมตร) 

บ้านมาบยางพรใหม ่ บ้านวังตาลหม่อน  บริเวณวดัพนานิคม  บริเวณบา้นภไูทร 
23-24 พฤษภาคม 2565 0.085 0.063 0.018 0.028 
24-25 พฤษภาคม 2565 0.085 0.155 0.022 0.028 
25-26 พฤษภาคม 2565 0.093 0.107 0.021 0.023 
26-27 พฤษภาคม 2565 0.126 0.089 0.025 0.041 
27-28 พฤษภาคม 2565 0.100 0.111 0.026 0.036 
28-29 พฤษภาคม 2565 0.064 0.139 0.020 0.029 
29-30 พฤษภาคม 2565 0.058 0.104 0.024 0.024 

มาตรฐาน1/ ไม่เกิน 0.33 
หมายเหตุ : 1/ อ้างอิงตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน

คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ตารางที่ 3.2.1–3 ผลตรวจวดัความเข้มข้นของฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

ช่วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (มิลลิกรมั/ลูกบาศก์เมตร) 

บ้านมาบยางพรใหม ่ บ้านวังตาลหม่อน  บริเวณวดัพนานิคม  บริเวณบา้นภไูทร 
23-24 พฤษภาคม 2565 0.054 0.016 0.012 0.013 
24-25 พฤษภาคม 2565 0.049 0.029 0.017 0.024 
25-26 พฤษภาคม 2565 0.055 0.024 0.017 0.013 
26-27 พฤษภาคม 2565 0.104 0.024 0.018 0.010 
27-28 พฤษภาคม 2565 0.092 0.030 0.019 0.014 
28-29 พฤษภาคม 2565 0.055 0.093 0.015 0.024 
29-30 พฤษภาคม 2565 0.044 0.042 0.017 0.016 

มาตรฐาน1/ ไม่เกิน 0.12 
หมายเหตุ : 1/ อ้างอิงตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน

คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ตารางที่ 3.2.1–4 ผลตรวจวัดความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

ช่วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (ส่วนในล้านส่วน) 

บ้านมาบยางพรใหม ่ บ้านวังตาลหม่อน  บริเวณวดัพนานิคม  บริเวณบา้นภไูทร 
23-24 พฤษภาคม 2565 0.039 0.0004 0.003 0.031 
24-25 พฤษภาคม 2565 0.034 0.0004 0.003 0.027 
25-26 พฤษภาคม 2565 0.036 0.0004 0.004 0.034 
26-27 พฤษภาคม 2565 0.029 0.0004 0.003 0.021 
27-28 พฤษภาคม 2565 0.033 0.0004 0.003 0.031 
28-29 พฤษภาคม 2565 0.034 0.0004 0.003 0.030 
29-30 พฤษภาคม 2565 0.029 0.0004 0.003 0.022 

มาตรฐาน1/ ไม่เกิน 0.12 
หมายเหตุ : 1/ อ้างอิงตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน

คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-13 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2.1–5 ผลการตรวจวดัความเข้มข้นก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง 

ช่วงเวลาตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดสูงสุด (ส่วนในล้านส่วน) 

บ้านมาบยางพรใหม ่ บ้านวังตาลหม่อน  บริเวณวดัพนานิคม  บริเวณบา้นภไูทร 
23-24 พฤษภาคม 2565 0.050 0.050 0.050 0.050 
24-25 พฤษภาคม 2565 0.050 0.050 0.050 0.050 
25-26 พฤษภาคม 2565 0.050 0.050 0.050 0.050 
26-27 พฤษภาคม 2565 0.050 0.050 0.050 0.050 
27-28 พฤษภาคม 2565 0.050 0.050 0.050 0.050 
28-29 พฤษภาคม 2565 0.050 0.050 0.050 0.050 
29-30 พฤษภาคม 2565 0.050 0.050 0.050 0.050 

มาตรฐาน1/ ไม่เกิน 0.17  

หมายเหตุ : 1/ อ้างอิงตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน
ค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 

 
รูปที่ 3.2.1–2 ผลตรวจวดัความเข้มข้นของฝุ่นละอองรวม (เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-14 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 
รูปที่ 3.2.1–3 ผลตรวจวดัความเข้มข้นของฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) 

 

 

รูปที่ 3.2.1–4 ผลตรวจวดัความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด์ (เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-15 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 

รูปที่ 3.2.1–5 ผลตรวจวดัความเข้มข้นของก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (เฉลี่ย 1 ชั่วโมง) 

 

2) ความเร็วและทิศทางลม 

การตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ในเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ด าเนินการ
ตรวจวัดเมื่อวันที่ 23-30 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 ในช่วงเวลาเดียวกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศ ใน
บรรยากาศ ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง ซึ่งมาตรการก าหนดให้ท าการตรวจวัด
ความเร็วและทิศทางลม จ านวน 1 สถานี (ดังรูปที่ 3.2.1-6) คือ บริเวณหมู่ที่ 6 บ้านมาบยางพรใหม่ 
(อบต. มาบยางพร) พบว่า มีค่าอยู่ในช่วง 1.20-1.30 m/s ส่วนใหญ่เป็นลมที่พัดมาจากทิศตะวันตก
เฉียงใต้ค่อนไปทางตะวันตกและพัดมาจากพิศตะวันตกเฉียงใต้ค่อนทางใต้ 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-16 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 
วันท่ี 23-24 พฤษภาคม 2565 

 
วันท่ี 24-25 พฤษภาคม 2565 

 

วันท่ี 25-26 พฤษภาคม 2565 

 

วันท่ี 26-27 พฤษภาคม 2565 

 
วันท่ี 27-28 พฤษภาคม 2565 

 
วันท่ี 28-29 พฤษภาคม 2565 

 
วันท่ี 29-30 พฤษภาคม 2565 

หมายเหตุ : ผลการตรวจวัดความเร็วลมและทิศทางลมบริเวณหมู่ที่ 6 บ้านมาบยางพรใหม่ (อบต. มาบยางพร) 

รูปที่ 3.2.1–6 ผังความเรว็ลมและทศิทางลม 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-17 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

3) คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดปีละ 2 ครั้ง ในช่วงเวลาเดียวกับการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จ านวน 2 ปล่อง (ดังรูปที่ 3.2.1-7) คือ ปล่องเตาอบเหล็ก 
ก าหนดให้ตรวจวัดปรมิาณฝุ่นละอองรวม (TSP) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และก๊าซออกไซดข์อง
ไนโตรเจน (NOx) และปล่องรวบรวมอากาศจากพื้นที่กระบวนการผลิตก าหนดให้ตรวจวัดปริมาณฝุ่น
ละอองรวม (TSP) ซึ่งได้ท าการเก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ผลตามวิธีมาตรฐานโดยห้องปฏิบัติการ
วิเคราะห์ของบริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จ ากัด (ทะเบียนเลขที่ ว-131) เมื่อวันที่ 23-30 
มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดงดังตารางที่ 3.2.1-6  

ตารางที่ 3.2.1–6 วิธีเก็บตัวอย่างและวธิีวเิคราะห์คุณภาพอากาศจากแหลง่ก าเนิด 

ดัชนีคุณภาพ วิธีการวิเคราะห ์
Total Suspended Particulate US EPA Method 5 / Isokinetic 

Oxides of Nitrogen (NOx) US EPA Method 7E / Instrument Method 
Sulfur Dioxide (SO2) US EPA Method 6C / Instrument Method  

 
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด แสดงดังตารางที่ 3.2.1-7 และ

ตารางที่ 3.2.1-8 ส าหรับผลการตรวจวดัย้อนหลังในช่วงป ีพ.ศ. 2562 ถึงปัจจุบันแสดงดงัรูปที่ 3.2.1-
8 ถึงรูปที่ 3.2.3-11 โดยมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

(1) ปล่องเตาอบเหล็ก 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) พบว่า มีค่า 40.2 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีค่าไม่เกนิ
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน 
ควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 (ไม่เกิน 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์
เมตร) และมีค่าไม่เกินค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการที่ก าหนดไว้  (อ้างอิงหนังสือที่  ทส 1009/1156 ลงวันที่  24 ตุลาคม พ.ศ. 2546) ซึ่ง 
ก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของฝุ่นละอองรวมมีค่าไม่เกิน 50 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร  

- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) พบว่า มีค่า 2.4 ส่วนในล้านส่วน ซึ่งมีค่าไม่เกิน
มาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน
ควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 (ไม่เกิน 800 ส่วนในล้านส่วน) 
และมีค่าไม่เกินค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ (อ้าง
ถึงหนังสือที่ ทส 1009/1156 ลงวันที่ 24 ตุลาคม พ.ศ. 2546) ซึ่งก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของก๊าซ
ซัลเฟอร์ไดออกไซด์มีค่าไม่เกิน 40 ส่วนในล้านส่วน 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-18 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 
ที่มา : จุดตรวจวัดอ้างอิงตามรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลติเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งท่ี 1) 
รูปที่ 3.2.1–7 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-19 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2.1–7 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปลอ่งระบายของเตาอบเหลก็ 

รายการตรวจวดั หน่วย ค่าที่ตรวจวัดได ้ ค่าควบคุม1/ มาตรฐาน2/ 
เชื้อเพลิง - NGV - - 
ความสูงของปล่อง m 20 - - 
ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง cm 220 - - 
อุณหภูมภิายในปล่อง oC 168.2 - - 
ความเร็วลมเฉลี่ย m/s 2.58 - - 
ปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) mg/m3 40.2 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 120 
ก๊าซซัลเฟอรไ์ดออกไซด์ (SO2) ppm 2.4 ไม่เกิน 40 ไม่เกิน 800 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ppm 15.8 ไม่เกิน 26 ไม่เกิน 180 

หมายเหตุ: 1/ ค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
 2/ ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน ควบคุมการปล่อยทิ้ง

อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 
 3/ Not detectable ไม่สามารถตรวจวัดได้ ค่าที่ได้น้อยกว่า LOD (LOD of SO2 = 1 ppm) 
 
 

- ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) พบว่า มีค่า 15.8 ส่วนในล้านส่วน ซึ่งมีค่า
ไม่เกินมาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง ก าหนด
มาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 (ไม่เกิน 180 ส่วนใน
ล้านส่วน)และมีค่าไม่เกินค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ (อ้างถึงหนังสือที่ ทส 1009/1156 ลงวันที่ 24 ตุลาคม พ.ศ. 2546) ซึ่งก าหนดให้ค่าความ
เข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนมีค่าไม่เกิน 26 ส่วนในล้านส่วน 
 

(2) ปล่องรวบรวมอากาศจากพ้ืนที่กระบวนการผลิต 

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิดบริเวณปล่องรวบรวม
อากาศจากพื้นที่กระบวนการผลิต พบว่า ฝุ่นละอองรวม (TSP) มีค่า 28.6 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร ซึ่ง
มีค่าไม่เกินมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนใน
อากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 (ไม่เกิน 400 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร) และมีค่าไม่เกินค่า
ควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการที่ก าหนดไว้  (อ้างอิง
หนังสือที่ ทส 1009/1156 ลงวันที่ 24 ตุลาคม พ.ศ. 2546) ซึ่งก าหนดให้ค่าความเข้มข้นของฝุ่นละออง
รวมมีค่าไม่เกิน 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-20 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2.1–8 ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องรวบรวมอากาศจากพ้ืนที่กระบวนการผลิต 

รายการตรวจวดั หน่วย ค่าที่ตรวจวัดได ้ ค่าควบคุม1/ มาตรฐาน2/ 
เชื้อเพลิง - - - - 
ความสูงของปล่อง m 18 - - 
ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางปล่อง cm 180 - - 
อุณหภูมภิายในปล่อง oC 37.9 - - 
ความเร็วลมเฉลี่ย m/s 15.2 - - 
ปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) mg/m3 28.6 ไม่เกิน 120 ไม่เกิน 400 

หมายเหตุ: 1/ ค่าควบคุมที่ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ 
 2/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจาก

โรงงาน พ.ศ. 2549 
 

 
รูปที่ 3.2.1–8 ผลตรวจวดัความเข้มข้นของฝุ่นละอองรวมจากปล่องระบายของเตาอบเหล็ก 

 

 
รูปที่ 3.2.1–9 ผลตรวจวัดความเข้มข้นของก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์จากปล่องระบายของเตาอบเหล็ก 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-21 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 
รูปที่ 3.2.1–10 ผลตรวจวัดความเข้มข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนจากปล่องระบายของเตาอบเหล็ก 

 

 
รูปที่ 3.2.1–11 ผลตรวจวัดความเข้มข้นของฝุ่นละอองรวมจากปล่องรวบรวมอากาศจากพ้ืนที่

กระบวนการผลิต 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-22 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

3.2.2 ระดับเสียง 

การตรวจวัดระดับเสียง ซึ่งได้ท าการเก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ผลตามวิธีมาตรฐานโดย
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของบริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จ ากัด (ทะเบียนเลขที่ ว-131) 
เมื่อวันที่ 23-30 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 จ านวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือ 
บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ บริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก บริเวณริมรั้วโครงการด้าน
ทิศตะวันตก และบริเวณหมู่ที่ 5 บ้านวังตาลหม่อน (อบต. มาบยางพร) โดยท าการตรวจวัดระดับ
เสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 ชั่วโมง) ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ปีละ  
2 ครั้ง ครั้งละ 7 วัน ต่อเนื่อง ส าหรับจุดตรวจวัดเสียงแสดงดังรูปที่ 3.2.2-1 และผลตรวจวัดระดับ
เสียงแสดงดังตารางที่ 3.2.2-1 

1) ระดับเสียงบริเวณริมรั้วโครงการ 

เมื่อพิจารณาผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไปบริเวณริมรั้วของโครงการทั้ง 4 จุด พบว่า 
มีค่าไม่เกินมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและ
ระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่ก าหนดไว้ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ ซึ่งมี
รายละเอียดดังนี้ 

- ริมรั้วโครงการด้านทิศเหนือของโครงการ ผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป พบว่า มีค่าอยู่
ในช่วง 62.4-65.4 เดซิเบลเอ L90 มีค่าอยู่ในช่วง 59.0-61.0 เดซิเบลเอ และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง  
83.9-103 เดซิเบลเอ 

- ริมรั้วโครงการด้านทิศใต้ของโครงการ ผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป พบว่า มีค่าอยู่
ในช่วง 61.4-70.5 เดซิเบลเอ L90 มีค่าอยู่ในช่วง 51.8-65.5 เดซิเบลเอ และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง  
90.6-109 เดซิเบลเอ 

- ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออกของโครงการ ผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป พบว่า 
มีค่าอยู่ในช่วง 61.1-64.7 เดซิเบลเอ L90 มีค่าอยู่ในช่วง 55.5-61.1 เดซิเบลเอ และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง 
82.6-97.8 เดซิเบลเอ 

- ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันตกของโครงการ ผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป พบว่า  
มีค่าอยู่ในช่วง 63.3-65.3 เดซิเบลเอ L90 มีค่าอยู่ในช่วง 57.3-61.5 เดซิเบลเอ และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง 
83.9-102. เดซิเบลเอ 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-23 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

รูปที่ 3.2.2–1 จุดตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-24 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที ่3.2.2–1 ผลการตรวจวดัระดับเสียง 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ระดับเสียง (เดซิเบลเอ) 

Leq 24 ชั่วโมง L90 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง Lmax 

ริมรั้วด้านเหนือ 

23-24 พฤษภาคม 2565 66.0 60.3 112 
24-25 พฤษภาคม 2565 62.9 57.7 92.6 
25-26 พฤษภาคม 2565 62.0 56.2 83.1 
26-27 พฤษภาคม 2565 60.0 55.8 88.0 
27-28 พฤษภาคม 2565 61.2 56.8 102 
28-29 พฤษภาคม 2565 57.5 52.7 99.8 
29-30 พฤษภาคม 2565 55.9 49.0 87.2 

ริมรั้วด้านใต้ 

23-24 พฤษภาคม 2565 70.5 65.5 109 
24-25 พฤษภาคม 2565 70.3 64.8 97.1 
25-26 พฤษภาคม 2565 61.4 51.8 90.6 
26-27 พฤษภาคม 2565 69.0 62.2 105 
27-28 พฤษภาคม 2565 67.6 62.4 96.7 
28-29 พฤษภาคม 2565 66.8 62.1 97.0 
29-30 พฤษภาคม 2565 65.1 60.8 90.9 

ริมรั้วด้านตะวันออก 

23-24 พฤษภาคม 2565 63.0 58.8 97.8 
24-25 พฤษภาคม 2565 64.3 60.5 94.1 
25-26 พฤษภาคม 2565 63.9 61.1 89.8 
26-27 พฤษภาคม 2565 63.5 57.7 88.1 
27-28 พฤษภาคม 2565 61.1 55.5 82.6 
28-29 พฤษภาคม 2565 63.4 56.5 84.1 
29-30 พฤษภาคม 2565 64.7 57.3 92.0 

ริมรั้วด้านตะวันตก 

23-24 พฤษภาคม 2565 65.0 57.3 96.0 
24-25 พฤษภาคม 2565 63.6 61.2 102 
25-26 พฤษภาคม 2565 63.3 61.1 85.4 
26-27 พฤษภาคม 2565 64.3 60.4 85.4 
27-28 พฤษภาคม 2565 64.1 59.8 83.9 
28-29 พฤษภาคม 2565 65.3 61.2 92.5 
29-30 พฤษภาคม 2565 64.5 61.5 98.2 

บริเวณบ้านวังตาลหม่อน 

23-24 พฤษภาคม 2565 62.9 59.0 95.8 
24-25 พฤษภาคม 2565 63.6 58.0 103 
25-26 พฤษภาคม 2565 62.4 56.2 84.0 
26-27 พฤษภาคม 2565 64.4 58.5 92.0 
27-28 พฤษภาคม 2565 64.1 59.8 83.9 
28-29 พฤษภาคม 2565 65.4 61.0 92.5 
29-30 พฤษภาคม 2565 63.1 57.9 89.0 

มาตรฐาน ไม่เกิน 701/,2/ - 115.0 
หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการ

ประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
 2/ มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพเสียง

โดยทั่วไป  



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-25 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

2) ระดับเสียงทั่วไปในชุมชน 

ผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านวังตาลหม่อน พบว่า มีค่าอยู่ในช่วง 
23-30 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง ก าหนดมาตรฐานคุณภาพเสียงโดยทั่วไป ซึ่ง
ก าหนดไว้ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ ส่วนผลการตรวจวัด L90 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าอยู่ในช่วง 55.9-70.5  
เดซิเบลเอ และ Lmax มีค่าอยู่ในช่วง 82.6-112 เดซิเบลเอ ซึ่งมาตรฐานก าหนดไว้เกิน 115 เดซิเบลเอ 

เมื่อพิจารณาผลการตรวจระดับเสียงทั่วไปบริเวณริมรั้วของโครงการทั้ง 4 จุด และ
บริเวณหมู่ที่ 5 บ้านวังตาลหม่อน ย้อนหลังในช่วงปี พ.ศ. 2562 ถึงปัจจุบัน พบว่า มีค่าอยู่ใน
มาตรฐานก าหนดไว้ และมีแนวโน้มใกล้เคียงกัน แสดงดังรูปที่ 3.2.2-2 ถึงรูปที่ 3.2.2-4 

 

 

รูปที่ 3.2.2–2 ผลการตรวจวดัระดับเสียงทัว่ไป 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-26 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 

 

รูปที่ 3.2.2–3 ผลการตรวจวดัระดับเสียง L90 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-27 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 

 

รูปที่ 3.2.2–4 ผลการตรวจวดัระดับเสียง Lmax 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-28 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

3.2.3 คุณภาพน  าทิ ง 

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพทิ้งบริเวณบ่อพักน้ าทิ้งของโครงการ ซึ่งได้ท าการเก็บตัวอย่าง 
และวิเคราะห์คุณภาพน้ าตามวิธีมาตรฐานโดยห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของบริษัท เทสท์ เทค จ ากัด 
(ทะเบียนเลขที่ ว-245) โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ได้แก่ pH, Conductivity, Total Suspended 
Solids (TSS), Total Dissolved Solids (TDS), BOD, COD, Grease & Oil, Total Iron และ Zinc 
ซึ่งตรวจวิเคราะห์เดือนละ 1 ครั้ง ส าหรับวิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ แสดงดัง
ตารางที่ 3.2.3-1  

ดัชนีตรวจวัดคุณภาพน้ าทิ้งเดือนละ 1 ครั้ง บริเวณบ่อพักน้ าทิ้งในช่วง เดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2565 พบว่า pH มีค่าอยู่ในช่วง 7.3-8.0 Conductivity มีค่าอยู่ในช่วง 1,243-1987 
ไมโครซีเมนส์ต่อเซนติเมตร SS มีค่าอยู่ในช่วง 32-61 มิลลิกรัม/ลิตร TDS มีค่าอยู่ในช่วง 400-660 
มิลลิกรัม/ลิตร BOD มีค่าอยู่ในช่วง 43-146 มิลลิกรัม/ลิตร COD มีค่าอยู่ในช่วง 138-299 มิลลิกรัม/
ลิตร Grease & Oil มีค่าอยู่ในช่วง 4.7-9.0 มิลลิกรัม/ลิตร Total Iron มีค่าอยู่ในช่วง 0.37-1.00 
มิลลิกรัม/ลิตร และ Zinc อยู่ในช่วง 0.09-0.17 มิลลิกรัม/ลิตร (ดังตารางที่ 3.2.3-2) จากผลการ
ตรวจวัด พบว่า มีค่าไม่เกินเกณฑ์ที่ก าหนดลักษณะสมบัติของน้ าเสียที่ระบายลงสู่ระบบบ าบัดน้ าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ส าหรับผลการตรวจวัดคุณภาพน้ าย้อนหลังในช่วงปี พ.ศ. 2562 ถึงปัจจุบัน 
แสดงดังรูปที่ 3.2.3-1 

ตารางที่ 3.2.3–1 ดัชนีคุณภาพน้ าที่ตรวจวัดและวิธีวิเคราะห์ 
ดัชนีคุณภาพ วิธีการวิเคราะห ์

pH Electrometric Method 
Conductivity Laboratory Method 

TSS Total Suspended Solids Dried at 103-105 oC 
TDS Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 
BOD 5 Day BOD Test (5210 B.) & Membrane Electrode Method 
COD Closed Reflux, Titrimetric Method 

Grease & Oil Liquid- Liquid, Partition-Gravimetric Method 
Total Iron Inductively Couple Plasma Method 

Zinc Digestion, Inductively Couple Plasma Method 
หมายเหตุ : m-house method : TE-01, TE-02 based on standard methods for the Examination of water 

and wastewater, APHA, AWWA & WEF, 21sted, 2005. [In-house method : TE-01 (Dried at 103-
105 ºC), m-house method : TE-02 (Dried at 180 ºC) 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-29 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ตารางที่ 3.2.3–2 ผลการตรวจวดัคุณภาพน้ าทิง้ 

ดัชนีคุณภาพ หน่วย 
ผลการตรวจวัด 

เกณฑล์ักษณะ 
น้ าท้ิงของนิคมฯ1/ ม.ค. 

2565 
ก.พ. 
2565 

มี.ค. 
2565 

เม.ย. 
2565 

พ.ค. 
2565 

มิ.ย. 
2565 

pH - 7.4 8.0 7.3 7.3 7.6 7.4 5.5-9.0 
Conductivity µS/cm 1,987 1,359 1,470 1,243 1,442 1,577 - 

SS mg/l 61 40 46 32 54 39 ไม่เกิน 200 
TDS mg/l 660 400 412 412 540 712 ไม่เกิน 3,000 
BOD mg/l 146 94 61 110 139 43 ไม่เกิน 500 
COD mg/l 299 220 190 166 208 138 ไม่เกิน 750 

Grease & Oil mg/l 4.7 5.5 9.0 7.6 8 5.6 ไม่เกิน 10 
Total Iron mg/l 0.72 0.37 0.61 10.0 0.54 0.78 ไม่เกิน 10.0 

Zinc mg/l 0.17 0.13 0.16 0.13 0.15 0.09 ไม่เกิน 5.0 
หมายเหตุ : 1/ เกณฑ์ที่ก าหนดลักษณะสมบัติของน้ าเสียทีร่ะบายลงสูร่ะบบบ าบดัน้ าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม

อมตะซิตี ้ระยอง 
 
 

 
รูปที่ 3.2.3–1 ผลการตรวจวดัคุณภาพน้ าทิง้หลังผ่านระบบบ าบดัน้ าเสยีเดือนละ 1 ครั้ง



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-30 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 

 

 
รูปที่ 3.2.3–1 ผลการตรวจวดัคุณภาพน้ าทิง้หลังผ่านระบบบ าบดัน้ าเสยีเดือนละ 1 ครั้ง (ตอ่)



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-31 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 

 

 
รูปที่ 3.2.3–1 ผลการตรวจวดัคุณภาพน้ าทิง้หลังผ่านระบบบ าบดัน้ าเสยีเดือนละ 1 ครั้ง (ต่อ)



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-32 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 

 
รูปที่ 3.2.3–1 ผลการตรวจวดัคุณภาพน้ าทิง้หลังผ่านระบบบ าบดัน้ าเสยีเดือนละ 1 ครั้ง (ต่อ) 

 

3.2.4 คุณภาพน  าใต้ดิน 

มาตรการก าหนดให้ท าการตรวจวัดคุณภาพน้ าใต้ดิน จ านวน 3 สถานี ได้แก่ UM 1 : บ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน้ าใต้ดิน บริเวณขอบเขตพ้ืนที่โครงการด้านทิศตะวันตกเฉียงเหนือ  (ต้นน้ า)  
UM 2 : บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าใต้ดิน บริเวณขอบเขตพ้ืนที่โครงการด้านทิศใต้ (ท้ายน้ า)  จุดที่ 1 
และ UM 3 : บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าใต้ดินบริเวณขอบเขตพ้ืนที่โครงการด้านทิศใต้ (ท้ายน้ า) จุดที่  
2 โดยท าการตรวจวิ เคราะห์  pH, Total Dissolved Solids (TDS), Fe, และ Zn ปีละ 2 ครั้ง  
ซึ่งปัจจุบันทางโครงการอยู่ระหว่างหาผู้รับเหมาในการขุดเจาะบ่อน้ าใต้ดิน 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-33 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

3.2.5 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

1) ฝุ่นละอองในสถานท่ีท างาน 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานที่ท างาน ปีละ 4 ครั้ง เป็นการตรวจวัดปริมาณฝุ่น
ละอองในสถานที่ท างาน จ านวน 3 สถานี ได้แก่ บริเวณเครื่องตัดเหล็กแท่งแบน บริเวณเตาอบเหล็ก 
และบริเวณเครื่องรีดเหล็ก ซึ่งได้ท าการเก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ผลตามวิธีมาตรฐานโดย
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของบริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จ ากัด (ทะเบียนเลขที่ ว-131) 
เมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่า ความเข้มข้นของฝุ่นละอองมีอยู่ในช่วง 1.76-3.04 
มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และฝุ่นละอองขนาดเล็กที่สามารถสะสมในถุงลมปอดได้ (Respirable 
Dust) มีค่าอยู่ในช่วง 0.75-1.68 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีค่าไม่เกินมาตรฐานท่ีแนะน าโดย 
OSHA (The Occupational Safety and Health Administration) ซึ่งก าหนดไว้ไม่เกิน 15 มิลลิกรัม/
ลูกบาศก์เมตร ซึ่งผลตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.5-1 และรูปที่ 3.2.5-1 ส าหรับจุดตรวจวัดแสดงดงั
รูปที่ 3.2.5-2 

ตารางที ่3.2.5–1 ผลการตรวจวดัฝุ่นละอองในสถานที่ท างาน 

สถานีตรวจวดั 
ผลการตรวจวัด (มิลลิกรมั/ลูกบาศก์เมตร) 

Total dust Respirable dust 

บริเวณเครื่องตัดเหล็กแท่งแบน 3.04 1.68 
บริเวณเตาอบเหล็ก 1.76 0.75 
บริเวณเครื่องรีดเหล็ก 2.48 1.02 

มาตรฐาน1/ ไม่เกิน 15 ไม่เกิน 5 
หมายเหตุ: 1/ อ้างอิงตามมาตรฐานแนะน าโดย OSHA (The Occupational Safety and Health Administration) 

  



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-34 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 

 
รูปที่ 3.2.5–1 ผลตรวจวดัของฝุ่นละอองในสถานที่ท างาน 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-35 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

ที่มา : จุดตรวจวัดอ้างอิงตามรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลติเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งท่ี 1) ได้รับความเห็นชอบจาก 
กนอ. ตามหนังสือท่ี อก 5102.3.1/1167 ลงวันท่ี 16 เมษายน 2563 

รูปที่ 3.2.5–2 จุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอ้มในสถานที่ท างาน 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-36 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

2) ความร้อนในสถานที่ท างาน 

ผลตรวจวัดความร้อนในสถานที่ท างานในรูป Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) 
ท าการตรวจวัด ปีละ 4 ครั้ง จ านวน 2 สถานี ได้แก่ บริเวณเตาอบเหล็ก และบริเวณเครื่องรีดเหล็ก  
จัดอยู่ประเภทของงานเบา ซึ่งได้ท าการเก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ผลตามวิธีมาตรฐานโดย
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของบริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จ ากัด (ทะเบียนเลขที่ ว-131)  
เมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 และ พบว่า บริเวณเตาอบเหล็ก เท่ากับ 31.7 องศาเซลเซียส และ
บริเวณเครื่องรีดเหล็ก เท่ากับ 30.4 องศาเซลเซียส ซึ่งผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในมาตรฐานท่ีก าหนดไว้
ตามกฎกระทรวง เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับ ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 
หมวด 1 ความร้อน ส าหรับลักษณะงานเบา ซึ่งก าหนดไว้ไม่เกิน 34.0 องศาเซลเซียส ส่วนผลการ
ตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.5-2 และรูปที่ 3.2.5-3 และจุดตรวจวัดอ้างถึงรูปท่ี 3.2.5-2 

ตารางที ่3.2.5–2 ผลการตรวจวดัความรอ้นในสถานที่ท างาน 

สถานีตรวจวดั ผลการตรวจวัด (องศาเซลเซียส) มาตรฐาน1/(องศาเซลเซียส) 
บริเวณเตาอบเหล็ก 31.7 ไม่เกิน 34.0 

บริเวณเครื่องรดีเหล็ก 30.4 

หมายเหตุ : 1/ อ้างอิงกฎกระทรวง เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 หมวด 1 
ความร้อน ส าหรับลักษณะงานเบา 

 

รูปที่ 3.2.5–3 ผลตรวจวัดความร้อนในสถานที่ท างาน



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-37 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

3) ระดับเสียงในการท างาน 

ผลการตรวจวัดระดบัเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq-8 hr) ในสถานที่ท างาน ท าการตรวจวดั
ปีละ 4 ครั้ง จ านวน 2 สถานี ได้แก่ บริเวณเตาอบเหล็กและบริเวณเครื่องรีดเหล็ก (อ้างถึงรูปที่ 
3.2.5-2) ซึ่งได้ท าการเก็บตัวอย่างและวิเคราะห์ผลตามวิธีมาตรฐานโดยห้องปฏิบัติการวิเคราะห์โดย
บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด์) จ ากัด (ทะเบียนเลขที่ ว-131) เมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 
2565 พบว่า บริเวณเตาอบเหล็กมีค่า 76.7 เดซิเบลเอ และบริเวณเครื่องรีดเหล็กมีค่า 88.2 เดซิเบลเอ 
ซึ่งผลตรวจวัดมีค่าไม่เกนิมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 ซึ่งก าหนด
ไว้ไม่เกิน 90 เดซิเบลเอ ส าหรับพนักงานที่ท างานไม่เกินวันละ 8 ชั่วโมง และท าการตรวจวัดระดับ
เสียงสูงสุด (Lmax) ในบริเวณพ้ืนที่ท างาน พบว่า บริเวณเตาอบเหล็กมีคา่ 80.2 เดซิเบลเอ และบริเวณ
เครื่องรีดเหล็ก มีค่า 100 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในมาตรฐานตามกฎกระทรวง เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน
ในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ซึ่งก าหนดไว้ไม่เกิน 140 เดซิเบลเอ   
(ดังตารางที่ 3.2.5-3) เมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq-8 hr) และ
ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) ในบริเวณพ้ืนที่ท างานย้อนหลังในช่วงปี พ.ศ. 2562 ถึงปัจจุบัน (ดังรูปที่ 
3.2.5-4 และรูปที่ 3.2.5-5) พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าใกล้เคียงกันและอยู่ในมาตรฐานที่ก าหนดไว้  

ตารางที่ 3.2.5–3 ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq-8 hr) ในสถานที่ท างาน 

สถานีตรวจวดั 
ผลการตรวจวัด (เดซเิบลเอ) 

Leq-8 hr Lmax 
บริเวณเตาอบเหล็ก 76.7 88.2 
บริเวณเครื่องรีดเหล็ก 80.2 100 
มาตรฐาน ไม่เกิน 901/ ไม่เกิน 1402/ 

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน
เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 

 2/ กฎกระทรวง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559  

 
 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3-38 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 
รูปที่ 3.2.5–4 ผลการตรวจวดัระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq-8 hr) ในสถานที่ท างาน 

 
รูปที่ 3.2.5–5 ผลการตรวจวดัระดับเสียงสงูสุด (Lmax) ในสถานที่ท างาน 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–39 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

 -ผลตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่ผู้ปฏิบัติงานได้รับ (TWA) โดยตรวจวัดระดับเสียงสะสมของ
พนักงานบริเวณพ้ืนที่เตาอบเหล็กและพ้ืนที่เครื่องรีดเหล็ก เมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 แสดง
ดังตารางที่ 3.2.5-4 พบว่า ผลการตรวจวัดพ้ืนที่เตาอบเหล็กและพ้ืนที่เครื่องรีดเหล็ก มีค่า 77.0 เดซิ
เบลเอ และ 80.2 เดซิเบลเอ ตามล าดับ ซึ่งเมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดกับค่ามาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ
โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2546 พบว่า ผลตรวจวัดมีค่าอยู่ในมาตรฐานที่
ก าหนดไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ 

ตารางที่ 3.2.5–4 ผลการตรวจวัดระดับเสียงสะสมที่ผู้ปฏิบัติงานได้รับ (TWA) 

ต าแหน่งตรวจวดั ระดับเสียงสะสมท่ีผู้ปฏิบัติงานได้รบั (TWA) เฉลี่ย 8 ช่ัวโมง (เดซิเบลเอ) 
เตาอบเหล็ก 77.0 

เครื่องรีดเหล็ก 80.2 
มาตรฐาน ไม่เกิน 901/ 

หมายเหตุ :  1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน พ.ศ. 2560 

 

 
รูปที่ 3.2.5–6 ผลการตรวจวดัระดับเสียงสะสมที่ผู้ปฏิบตัิงานได้รบั (TWA) 

  



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–40 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

4) แสงสวา่งในการท างาน 

การตรวจวัดค่าความเข้มของแสงสว่างในสถานที่ท างาน จ านวน 3 สถานี ได้แก่ พ้ืนที่
ส่วนการผลิต อาคารส านักงาน (ห้องบัญชี) บริเวณโต๊ะท างาน และห้องควบคุม โดยมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมได้ก าหนดให้มีการตรวจวัดแสงสว่างปีละ 1 ครั้ง ซึ่งได้ท าการเก็บ
ตัวอย่างและวิเคราะหผ์ลตามวธิีมาตรฐานโดยห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของบรษิัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี 
(ไทยแลนด์) จ ากัด (ทะเบียนเลขที่ ว-131) เมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่าความเข้มของ
แสงสว่างในสถานที่ท างาน มีค่าอยู่ในมาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดกิารและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง 
มาตรฐานความเข้มของแสงสว่าง พ.ศ. 2560 ดังตารางที่ 3.2.5-5 

ตารางที ่3.2.5–5 ผลการตรวจวดัค่าความเขม้ของแสงสวา่งในสถานที่ท างาน 

ล าดับ พื้นที่ตรวจวัด ลักษณะงาน 
ผลการตรวจวัด 

(LUX) 

ค่ามาตรฐาน1/ 

(LUX) 

 ตรวจวัดแบบพ้ืนท่ี    

1 พื้นที่ส่วนการผลิต ควบคุมเครื่อง 385 200-300 

2 อาคารส านักงาน (ห้องบัญชี) บริเวณโตะ๊ท างาน คอมพิวเตอร/์เอกสาร 488 400-500 

3 ห้องควบคุม ควบคุมเครื่อง 475 200-300 
หมายเหตุ :  1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่องมาตรฐานความเข้มของแสงสว่าง 

-กรณีที่ผลแสงสว่างมีค่าต่ ากว่าเกณฑ์ที่มาตรฐานก าหนด ให้ถือว่าไม่ผ่านเกณฑ์ 
-กรณีที่ผลแสงสว่างมีค่าอยู่ในช่วงที่มาตรฐานก าหนด หรือสูงกว่า (เกิน) ให้ถือว่าผ่านเกณฑ์ 
 

5) การตรวจสุขภาพพนักงาน 

การตรวจสุขภาพประจ าปีใหก้ับพนกังานของบรษิัททุกคน โดยท าการตรวจ ปีละ 1 ครัง้ 
ซึ่งในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีการรับพนักงานเพ่ิมจ านวน 5 คน โดยด าเนินการ
ตรวจสุขภาพก่อนเข้าท างานเมื่อวันที่ 23 เมษายน พ.ศ. 2565 และวันที่ 30 เมษายน พ.ศ. 2565 
และส าหรับการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 2565 บริษัทฯ จะด าเนินการในช่วงปลายปี พ.ศ. 
2565 โดยจะน าเสนอในรายงานฯ ฉบับถัดไป โดยโครงได้ท าการตรวจสุขภาพของพนักงานล่าสุด 
เมื่อวันที่ 10 ธันวาคม พ.ศ. 2564 ทั้งนี้ โครงการได้รวบรวมผลตรวจสุขภาพย้อนหลัง 3 ปี เรียบร้อย
แล้ว ดงัภาคผนวก ธ-4 

 



โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท ไพร์ม สตีล มิลล์ จ ากัด 

บริษัท แอร์เซฟ จ ากัด 3–41 6521P/Monitor_1-65/CH3_Prime steel 

6) สถิติสภาวะการเจ็บป่วยและผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 

บริษัทได้จัดท าสถิติสภาวะการเจ็บป่วยและผลการตรวจสุขภาพของพนักงานภายใน
พ้ืนที่โครงการปีละ 1 ครั้ง โดยเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 โครงการได้ท าการบันทึกสถิติ
ภาวการณ์เจ็บป่วย และผลการตรวจสุขภาพของพนักงานก่อนเข้าท างาน เมื่อวันที่ 23 เมษายน พ.ศ. 
2565 และวันที่ 30 เมษายน พ.ศ. 2565 ส่วนผลการตรวจสุขภาพประจ าปี พ.ศ. 2565 บริษัทฯ  
จะด าเนินการในช่วงปลายปี พ.ศ. 2565 โดยจะน าเสนอในรายงานฯ ฉบับถัดไป ทั้งนี้ โครงการได้ท า
การตรวจสุขภาพของพนักงานล่าสุด เมื่อวันที่ 10 ธันวาคม พ.ศ. 2564 ดังภาคผนวก ธ-4 

7) บันทึกอุบัติเหตุ 

บริษัทได้จัดท าสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับโรงงานและการท างาน 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้น ทั้งนี้ โครงการได้รวบรวม
สถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับโรงงานและการท างานย้อนหลัง 3 ปี เรียบร้อยแล้ว ดัง
ภาคผนวก ธ-10 

3.2.6 การจัดการของเสีย 

มาตรการก าหนดให้มีการรวบรวมข้อมูลปริมาณกากอุตสาหกรรมแต่ละประเภทที่เกิดจาก
โครงการ ภายในพ้ืนที่โครงการปีละ 2 ครั้ง โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 โครงการ
มีการรวบรวมข้อมูลปริมาณกากอุตสาหกรรมแต่ละประเภทที่เกิดจากโครงการดังภาคผนวก ฑ-2 
และ ฑ-3  

3.2.7 การคมนาคม 

มาตรการก าหนดให้มีการบันทึกสถิติอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากการคมนาคมขนส่งของโครงการ 
พร้อมทั้งบันทึกสาเหตุ สถานที่ ช่วงเวลา และแนวทางการแก้ไขปัญหาทุกครั้ง และจัดท าผลสรุปทุก 
1 เดือน และรวบรวมปลีะ 2 ครั้ง โดยในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุ
ที่เกิดขึ้นจากการคมนาคมขนส่งของโครงการ 

3.2.8 สังคม-เศรษฐกิจ 

มาตรการก าหนดให้มีการรวบรวมข้อรอ้งเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา การติดตาม และมาตรการ
ป้องกันการเกิดซ้ าจากภายในโครงการและชุมชนภายนอกโครงการ จัดท ารายงานกิจกรรมมวลชน
พบว่า ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 โครงการไม่มีข้อร้องเรียนจากชุมชน ส่วนผลการ
ส ารวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจของชุมชน โดยรอบพ้ืนที่โครงการภายในรัศมี 5 กิโลเมตร ผู้น าชุมชน
หน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง โครงการจะด าเนินการในช่วงปลายปี พ.ศ. 2565 โดยจะน าเสนอใน
รายงานฉบับถัดไป ทั้งนี้ โครงการท าการส ารวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจของชุมชนโดยรอบพ้ืนที่
โครงการครั้งล่าสุด ในช่วงเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2564 รายละเอียดดังภาคผนวก บ 


