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บทที ่1 
บทน ำ 

 

ชือ่โครงกำร  โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต ์(ครัง้ที ่3)  

สถำนทีต่ัง้  เขตประกอบการอุตสาหกรรมสยามอสีเทริน์ อนิดสัเตรยีล พารค์ ต าบลมาบยางพร 
อ าเภอปลวกแดง จงัหวดัระยอง 

ชือ่เจ้ำของโครงกำร บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั  

สถำนทีติ่ดต่อ  เลขที ่60/4 หมูท่ี ่3 ต าบลมาบยางพร อ าเภอปลวกแดง จงัหวดัระยอง 21140 

จดัท ำโดย  บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั 

โครงกำรได้รบัควำมเหน็ชอบในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม  
- โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต ์ตามหนงัสอืเลขที ่ทส 1009.3/1825 ลงวนัที ่

13 กุมภาพนัธ ์2561 
- รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน EIA โครงการโรงงาน 
ผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ (ครัง้ที่  2) ซึ่งได้ร ับความเห็นชอบตามหนังสือเลขที ่ 
รย 0033 (2)/2475 ลงวันที่ 28 สิงหาคม 2562 จากอุตสาหกรรมจงัหวัดระยอง
เรียบร้อยแล้ว และมีมติรบัทราบโดยสผ. ตามหนังสือเลขที่ ทส  1010.3/13477  
ลงวนัที ่27 กนัยายน 2562 

- รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน EIA โครงการโรงงาน 
ผลติชิ้นส่วนยานยนต์ (ครัง้ที่ 3) ซึ่งได้รบัความเหน็ชอบจากสผ.ตามหนังสอืเลขที ่ 
ทส 1010.3/16677 ลงวนัที ่15 ตุลาคม 2564 

โครงกำรได้น ำเสนอรำยงำนผลกำรปฏิบติัตำมมำตรกำรฯ ครัง้สดุท้ำยคือ 
   รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2564 น าส่งให้กับหน่วยงานอนุญาตของ

โครงการ ไดแ้ก่ อุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง เมือ่วนัที ่27 มกราคม 2565  

รำยละเอียดโครงกำร ดงันี้ 
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1.1  ความเป็นมาของโครงการ 

บรษิัท ยามาดะ สมบูรณ์ จากัด ตัง้อยู่ภายในเขตประกอบการอุตสาหกรรมสยามอีสเทิร์น 
อนิดสัเตรยีล พารค์ บนพื้นที่ประมาณ 18 ไร่ และโครงการตัง้อยู่นอกเขตประกอบการฯ มพีื้นที่ประมาณ 
16.25 ไร ่ภายในเขตต าบลมาบยางพร อ าเภอปลวกแดง จงัหวดัระยอง บรษิทัฯ เริม่ประกอบกจิการโรงงาน 
เมื่อเดือนกันยายน พ.ศ. 2538 การประกอบกิจการในช่วงแรกของโครงการที่ขออนุญาตจากหน่วยงาน 
ที่เกี่ยวข้องไม่มีกิจกรรมการหลอมอะลูมิเนียม เป็นการรบัชิ้นงานมาตกแต่งและประกอบเป็นชิ้นส่วน 
ยานยนต์ต่อมาบรษิัทฯ ได้จดัท ารายงานการประเมนิผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลติชิ้นส่วน
ยานยนต์ เพื่อขอขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นอีก 31,007 ตัน/ปี ให้สามารถรองรบัก าลงัการผลิตสูงสุด 
รวมเป็น 39,887 ตนั/ปี โดยครัง้ที่ 1 เป็นการขอเปลี่ยนแปลงต าแหน่งเครื่องจกัรภายในโรงงาน โดยยงัคง
ก าลังการผลิตและขนาดแรงม้าเท่ าเดิม  ซึ่ งได้ ร ับความ เห็นชอบจากส านักงานนโยบายและ 
แผนทรพัยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดล้อม (สผ.) เรยีบรอ้ยแล้ว ตามหนังสอืเลขที่ ทส 1009.3/1825 ลงวนัที ่
13 กุมภาพันธ์ 2561 และมีการจัดท ารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน 
การประเมนิผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต์ ส่วนครัง้ที ่2 เพื่อขอตดัแบ่งพืน้ที่
โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต์ ทีอ่ยู่นอกเขตประกอบการอุตสาหกรรมสยาม อสีเทริน์ อนิดสัเตรยีล 
พาร์ค ประมาณ 16.25 ไร่ เพื่อน าพื้นที่มาพัฒนาโครงการโรงงานผลิตแม่พิมพ์เหล็กและซ่อมแม่พิมพ์ 
ส าหรบัใช้ในอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ในปัจจุบัน  รวมถึงกระบวนการผลิตแม่พิมพ์เหล็ก 
ส าหรับอุตสาหกรรมยานยนต์ในอนาคต ซึ่งได้ร ับความเห็นชอบจากหน่วยงานอนุญาตส านักงาน
อุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง ตามหนังสอืเลขที่ รย 0033(2)/2475 ลงวนัที่ 28 สงิหาคม 2562 และได้รบัมติ
ร ับทราบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที ่  
ทส 1010.3/13477 ลงวนัที่ 27 กันยายน 2562 ส าหรบัการเปลี่ยนแปลงรายเอียดโครงการโรงงานผลิต
ชิน้ส่วนยานยนต์ ครัง้ที่ 3 เพื่อเพิม่ประสทิธภิาพในการด าเนินการซึง่ไม่ท าให้กระบวนการผลติและขัน้ตอน
กระบวนการผลติเปลี่ยนแปลงไปจากเดมิ โดยมปีระเด็นหลกัที่ขอเปลี่ยนแปลง 6 ประเด็น ประกอบด้วย  
1) ขอเปลี่ยนแปลงผงัการใช้ประโยชน์ที่ดินและสัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดิน 2) ขอทบทวนสมดุลมวล 
(Mass Balance) และสมดุลน ้ า (Water Balance) 3) ขอติดตัง้ระบบบ าบัดน ้ าเสียจากกระบวนการผลิต 
4) ขอเปลี่ยนแปลงการใช้เชื้อเพลงิ 5) ขอเพิ่มเติมเครื่องจกัร และ 6) ขอยกเลกิปล่องระบายอากาศและ
ทบทวนอัตราการระบายในภาพรวมการด าเนินการซึ่งได้รบัความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและ 
แผนทรพัยากรธรรมชาติและสิง่แวดล้อม ตามหนังสอืเลขที่ ทส 1010.3/16677 ลงวนัที่ 15 ตุลาคม 2565
โดยโครงการต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้มทีก่ าหนดไวอ้ยา่งเครง่ครดั 
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ดงันัน้เพื่อตระหนักถึงการด าเนินงานด้านสิง่แวดล้อม บรษิัท ยามาดะ สมบูรณ์ จ ากดั จงึได้
มอบหมายให้ บรษิทั เทคนิคสิง่แวดล้อมไทย จ ากดั ซึ่งเป็นนิตบิุคคลและห้องปฏบิตักิารวเิคราะห์คุณภาพ
สิง่แวดล้อมที่ขึ้นทะเบียนต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ทะเบยีนเลขที่ ว -236 และ
ได้รบัการรบัรองมาตรฐานสากล มอก. 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม  
เป็นผู้ด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและจดัท ารายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ
ป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ของโครงการ
โรงงานผลติชิ้นส่วนยานยนต์ (ครัง้ที่ 3) เพื่อเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดอืน ส าหรบัรายงาน 
ฉบบัน้ีเป็นรายงานฉบบัที ่1 ประจ าปี 2565 (ประจ าเดอืนมกราคม-มถุินายน 2565) 

1.2 ท่ีตัง้โครงการ 

 โครงการโรงงานผลติชิ้นส่วนยานยนต์ (ครัง้ที่ 3) ของบรษิัท ยามาดะ สมบูรณ์ จ ากดั ตัง้อยู ่
บนพื้นที่ประมาณ 18 ไร่ ตัง้อยู่ในเขตประกอบการอุตสาหกรรมสยามอสีเทริน์ อนิดสัเตรยีล พารค์ ต าบล
มาบยางพร อ าเภอปลวกแดง จงัหวดัระยอง โดยต าแหน่งทีต่ ัง้โครงการแสดงดงัรปูท่ี 1.2-1 โดยมอีาณาเขต
พืน้ทีโ่ดยรอบโครงการ ดงันี้ 

ทศิเหนือ  ตดิต่อกบับรษิทั ซมูโิตโม อเิลค็ตรกิไวริง่ซสิเตม็ส ์(ประเทศไทย) จ ากดั 

ทศิตะวนัตก ติดต่อกับพื้นที่ชุมชนในเขตหมู่ที่ 3 ต าบลมาบยางพร อ าเภอปลวกแดง  
จงัหวดัระยอง 

ทศิใต ้  ติดต่อกับโครงการโรงงานผลิตแม่พิมพ์เหล็กและซ่อมแม่พิมพ์ ของบรษิัท  
ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั 

ทศิตะวนัออก ติดต่อกับถนนทางเข้าเขตประกอบการสยามอีสเทิร์น อินดัสเตรยีล พาร์ค 
ถดัไปเป็นที่ดนิของบรษิัท โชวา เดนโกะ แมททีเรยีลส์ ออโตโมทีพโปรดกัส ์
(ประเทศไทย) จ ากดั 
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รปูท่ี 1.2-1 ภาพถ่ายดาวเทยีมแสดงทีต่ ัง้โครงการและการใชป้ระโยชน์ทีด่นิโดยรอบ 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 

 1.3.1 การด าเนินงานในปัจจบุนั 

 ชิ้นส่วนประกอบผลิตภัณฑ์แบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ ชิ้นส่วนประกอบผลิตภัณฑ์ส าเร็จรูป 
ทีร่บัมาจากบรษิทัผูผ้ลติภายนอกโครงการ และผลติเองภายในโครงการ เพื่อน ามาประกอบกบัชิน้งานของ
โครงการไดเ้ป็นผลติภณัฑท์ีม่คีวามพรอ้มใชง้านตามความตอ้งการของลกูคา้  

 ผลติภณัฑ์ของโครงการ คอื ชิ้นส่วนยานยนต์ เช่น ปัม๊น ้ามนัเครื่อง ชุดแกนพวงมาลยั ขาจบั 
ปัม๊น้า เป็นต้น ในระหว่างเดอืนมกราคม-มถุินายน 2565 มอีตัราการผลติประมาณ 2,885.068 ตนั โดยจะถูก
เกบ็พกัไวภ้ายในอาคารเกบ็ผลติภณัฑท์ีม่หีลงัคาปกคลุม เพื่อรอส่งจ าหน่ายใหล้กูคา้ต่อไป  

 1.3.2 การใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงการ 

 โครงการโรงงานผลติชิ้นส่วนยานยนต์ (ครัง้ที่ 3) ของบรษิทั ยามาดะ สมบูรณ์ จ ากดั มพีื้นที ่
18.00 ไร ่โดยรายละเอยีดการใชป้ระโยชน์พืน้ทีโ่ครงการแสดงดงัตารางท่ี 1.3-1 และรปูท่ี 1.3-1 

ตารางท่ี 1.3-1 การใชป้ระโยชน์พืน้ทีโ่ครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต์ 

การใชป้ระโยชน์พืน้ที ่
พืน้ที ่

ตารางเมตร ไร ่ (รอ้ยละ) 
1. พืน้ทีส่ว่นการผลติ 14,163.00 8.85 49.18 
2. พืน้ทีส่ านกังาน 1,980.00 1.24 6.88 
3. พืน้ทีจ่ดัเกบ็ของเสยี 54.00 0.03 0.19 
4. พืน้ทีเ่สรมิการผลติและสาธารณูปโภค 7,860.20 4.92 27.31 
5. พืน้ทีเ่กบ็วตัถุดบิและสารเคม ี 663.00 0.41 2.30 
6. พืน้ทีส่เีขยีว 1,996.80 1.25 6.93 
7. ลานจอดรถและถนน 2,083.00 1.30 7.21 

รวมพืน้ท่ี 28,800.00 18.00 100.00 
ท่ีมา : บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั, 2565 
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รปูท่ี 1.3-1 ผงัการใชป้ระโยชน์ทีด่นิของโครงการ 
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1.3.3 กระบวนการผลิตช้ินส่วนยานยนต์ 

1) ขัน้ตอนการหลอมอะลูมเินียม เริม่ต้นจากการน าอะลูมเินียมแท่ง ( Ingot) มาหลอมให้เป็น
อะลมูเินียมเหลว โดยหลอมรวมกบัเศษอะลมูเินียมและชิน้งานไม่ไดคุ้ณภาพ (Return scrap) หลงัจากนัน้จะ
ท าการก าจดัสิง่ปนเป้ือนโดยการเตมิสารปรบัปรุงคุณภาพ (ฟลกัซ์) เพื่อท าหน้าที่ป้องกนัการเกดิออกไซด ์
และช่วยท าใหอ้อกไซดแ์ละสิง่เจอืปนอื่น ๆ ลอยขึน้มาอยูท่ีผ่วิหน้าอะลูมเินียมเหลว สิง่เจอืปนเหล่านี้เรยีกว่า 
“ตะกรนัอะลมูเินียม (Aluminium Dross)” 

2) ขัน้ตอนการฉีดขึน้รปูอะลูมเินียมและตดัครบีชิน้งาน อะลูมเินียมหลอมเหลวจะถูกขนถ่ายไป
ยงัเตาอุ่นดว้ยรถยก (รถโฟรค์ลฟิท)์ ทีจ่ดัท าขึน้มาเพื่อขนถ่ายอะลมูเินียมหลอมเหลวไปยงัเตาอุ่นของ 

เครื่องฉีด ซึ่งมกีารควบคุมอุณหภูมปิระมาณ 680 องศาเซลเซยีส ลกัษณะเตาอุ่นเป็นเตาแบบ
ปิดรกัษาอุณหภมูใิหอ้ยูภ่ายในโดยการใชว้สัดุทีเ่กบ็ความรอ้นไดด้ไีมก่ระจายออกมาภายนอก 

3) ขัน้ตอนการขดัตกแต่งผวิชิ้นงาน ชิ้นงานอะลูมเินียมจากการฉีดขึน้รปูจะถูกล าเลยีงโดยใช้
รถเขน็หรอืรถยก ชิน้งานจะถูกตดั ตกแต่งอะลมูเินียมส่วนเกนิ (ครบี) ใหเ้รยีบรอ้ย หลงัจากนัน้จะท าการ 

ขดัผวิชิ้นงานด้วยเครื่องขดัผวิชิ้นงาน (Shot blast) ลกัษณะการท างานจะอาศัยการพ่นเม็ด
เหลก็ขนาดเลก็จ านวนมากด้วยความเรว็สูงไปยงัผวิชิ้นงาน เพื่อใหผ้วิชิ้นงานมคีวามสวยงาม โดยชิน้งานที่
ผ่านการตกแต่งและขดัผวิแลว้ บางส่วนจะถูกส่งเขา้สู่ข ัน้ตอนการตรวจสอบคุณภาพ และบางส่วนจะถูกส่งไป
ยงัขัน้ตอนการขดักลงึชิน้งานต่อไป 

4) ขัน้ตอนการขดักลงึชิน้งาน ชิน้งานอะลมูเินียมจะถูกล าเลยีงไปยงัหน่วยขดักลงึและประกอบ
ชิน้งานดว้ยรถยก ก่อนส่งชิน้งานไปท าการขดักลงึ โดยขัน้ตอนการขดักลงึชิน้งานจะท าดว้ยเครือ่งกลึง CNC 
ซึง่เป็นเครือ่งจกัรอตัโนมตัทิีเ่ป็นระบบปิด หลงัจากการขดักลงึแลว้จะมกีารตรวจสอบคุณภาพชิน้งาน 

อีกครัง้ เช่น ลกัษณะผิว ต าแหน่งของรูที่เจาะ และระยะเกลียว ซึ่งหากมลีกัษณะไม่เป็นไป
ตามทีก่ าหนด ชิน้งานดงักล่าวจะถูกน ากลบัไปหลอมใหม่ 

5) ขัน้ตอนการประกอบชิ้นงาน ชิ้นส่วนประกอบผลติภณัฑ์ (Component part) จะถูกน ามา
ประกอบเขา้ด้วยกนักบัชิ้นส่วนประกอบผลติภณัฑ์อื่นๆ ที่โครงการรบัมาจากภายนอกและผลติเองภายใน
โครงการใหเ้ป็นผลติภณัฑ ์ 

6) ขัน้ตอนการท าความสะอาดชิ้นงานและทดสอบรอยรัว่ ชิ้นงานอะลูมเินียมจะถูกส่งมาท า
ความสะอาดดว้ยสารท าความสะอาดพรอ้มกบัทดสอบรอยรัว่ของชิ้นงานด้วยเครื่องทดสอบการรัว่ซมึแบบ
อตัโนมตั ิชิน้งานส่วนทีม่รีอยรัว่และจะถูกน าไปรือ้ ส่วนชิน้งานทีเ่ป็นอะลมูเินียมจะถูกส่งกลบัไปหลอมใหม ่ 
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7) ขัน้ตอนการตรวจสอบคุณภาพและบรรจุ ชิ้นงานอะลูมเินียมจะถูกส่งมายงักระบวนการ
ตรวจสอบคุณภาพขัน้สุดทา้ย โดยการตรวจสอบสภาพผวิชิน้งานดว้ยสายตา (Visual check) ส าหรบัชิน้งาน
ทีไ่ม่ผ่านคุณภาพ จะถูกคดัแยกเฉพาะอะลมูเินียมเพื่อน ากลบัไปเป็นวตัถุดบิในการหลอมรว่มกบัอะลูมเินียม
แท่ง ส่วนชิน้งานทีผ่่านการตรวจสอบคุณภาพจะบรรจเุพื่อส่งจ าหน่ายต่อไป 

1.3.4 กระบวนการผลิตช้ินส่วนประกอบผลิตภณัฑ ์

1) ขัน้ตอนการอดัขึน้รปู การขึน้รปูดว้ยกรรมวธิทีางโลหะผง จะใช้ผงเหลก็มาเตมิด้านบนของ
เครื่องบบีอดัชิน้งาน โดยชิ้นงานแต่ละชิน้จะเกดิจากการบบีอดัผงเหลก็ด้วยกระบวนการเชงิกล (Mechanic 
mechanism) จนอดัแน่นกลายสภาพเป็นเสมอืนชิน้งานตามที่แบบพมิพก์ าหนดไว ้จากนัน้จงึน าชิน้งานออก
จากเครือ่งบบีขึน้รปูก่อนน าไปเรยีงประกอบใส่ลงในบรรจภุณัฑ ์ 

2) ขัน้ตอนการอบชิน้งาน ชิน้งานทีผ่่านการบบีอดัเพื่อขึน้รปูแลว้จะถูกน าไปเขา้เตาอบชิน้งาน 
(Sintering) แบบสายพานล าเลยีง ซึง่ใชก๊้าชธรรมชาต ิ(NGV) ในการอบ และในการควบคุมอุณหภูมชิิน้งาน
ภายในเตาอบชิ้นงานจะใช้ก๊าซไฮโดรเจนร่วมกบัก๊าซไนโตรเจน อตัราส่วน 90:10 มาเป็นตัวปรบัและลด
อุณหภูมชิิน้งาน นอกจากนี้ ชิน้งานบางส่วน (ประมาณรอ้ยละ 5 หรอืตามค าสัง่ซือ้ของลูกคา้) ทีผ่่านการอบ
ชิ้นงานและลดอุณหภูมแิล้ว จะถูกน าไปเข้าเตาอบชิ้นงานเพื่อผ่านกระบวนการรมด าชิ้นงานด้วยไอน ้ า 
(Stream) และความร้อน ก่อนน าออกมาพกัให้อุณหภูมลิดลงและส่งไปยงัขัน้ตอนการตดัครบีและขดักลงึ
ชิน้งานต่อไป 

3) ขัน้ตอนการตัดครบีและขดักลึงชิ้นงาน จะน าชิ้นงานที่ผ่านการอบแล้วไปปรบัรูปร่างให้
เป็นไปตามต้องการ โดยชิ้นงานจะถูกน าไปปรับแต่งขนาดที่เครื่องปรบัขนาด (Sizing press) จากนัน้จะ
ส่งไปยงัเครื่องตดัครบีชิ้นงานท าการตกแต่งชิ้นงานก่อนจะน าไปขดักลงึชิ้นงาน (Deburing) ด้วยเครื่องขดั
ชิน้งาน 

4) ขัน้ตอนการท าความสะอาดชิน้งาน ชิน้งานทีถู่กปรบัแต่งรปูร่างเรยีบรอ้ยแลว้จะถูกส่งไปท า
ความสะอาดที่เครื่องท าความสะอาดชิ้นงานดว้ยน ้า ส่วนชิ้นงานทีท่ าความสะอาดเรยีบรอ้ยแล้วจะถูกส่งไป
ตรวจสอบคุณภาพต่อไป 

5) ขัน้ตอนการตรวจสอบคุณภาพ ชิน้งานจะถูกส่งมาตรวจสอบสภาพรอยรา้วของชิน้งานดว้ย
การน าไปเคลือบน ้ ายาส าหรบัการตรวจสอบรอยร้าว ก่อนน าไปผ่านการตรวจสอบด้วยแสงยูวีเพื่อหา 
รอยรา้วในชิ้นงาน ส าหรบัชิ้นงานที่ไม่ผ่านคุณภาพ จะถูกรวบรวมและจดัส่งให้หน่วยงานที่ได้รบัอนุญาต
น าไปหลอมเพื่อเป็นวตัถุดบิในกระบวนการหลอมเหลก็ต่อไป 
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(ก) กระบวนการผลติชิน้ส่วนยานยนต์ 

 

 
(ข) กระบวนการผลติชิน้ส่วนประกอบผลติภณัฑ ์

รปูท่ี 1.3-2 กระบวนการผลติของโครงการ 
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รปูท่ี 1.3-3 สมดุลมวลการผลติ 
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1.4 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ  

1.4.1 น ้าใช้  

โครงการรบัน ้าประปาจากเขตประกอบการฯ ไปยงับ่อพกัน ้าประปาของโครงการ ก่อนจะถูก
น าไปใชย้งัส่วนต่างๆ ของโครงการ คอื น ้าใชเ้พื่อการอุปโภค-บรโิภคของพนักงาน น ้าใชใ้นกระบวนการผลติ 
น ้าชดเชยหอหล่อเยน็ และน ้ารดตน้ไม ้ 

1.4.2 ระบบไฟฟ้าและพลงังาน  

- ระบบไฟฟ้า โครงการรบัไฟฟ้ามาจาก บรษิัท โกลว์ เอสพีพี 11 จ ากัด ผ่านสายส่งแรงดนั  
22 กิโลโวลต์ และเชื่อมต่อผ่านหมอ้แปลงไฟฟ้าของโครงการ ในกรณีที่ระบบจ่ายไฟฟ้าขดัขอ้ง โครงการ  
จะพจิารณาหยดุกระบวนการผลติ  

- เชื้อเพลงิ โครงการมก๊ีาซธรรมชาต ิ(NGV) เป็นเชื้อเพลงิในเตาหลอมอะลูมเินียมและเตาอบ
ชิ้นงาน (sintering) และก๊าซไฮโดรเจน เป็นก๊าซเชื้อเพลิงแต่ใช้ในการลดอุณหภูมิของเตาอบชิ้นงาน 
(sintering) และใชก๊้าซไฮโดรเจนรว่มกบัก๊าซไนโตรเจน ใชใ้นควบคุมการลดอุณหภูมขิองชิน้งาน ในขัน้ตอน
การอบชิน้งานของหน่วยผลติชิน้ส่วนประกอบผลติภณัฑ ์ 

1.4.3 ระบบระบายน ้าฝนและระบบป้องกนัน ้าท่วม  

ระบบระบายน ้าของโครงการไดแ้ยกระบบระบายน ้าฝนออกจากระบบระบายน ้าเสยีโดยไมม่กีาร
เชื่อมระบบท่อเขา้มารวมกนั โดยออกแบบเป็นท่อระบายน ้าฝน รอบพื้นที่อาคาร เพื่อรองรบัน ้าฝนซึ่งไม่มี
การปนเป้ือน เนื่องจากวตัถุดบิ สารเคม ีและผลติภณัฑท์ัง้หมดของโครงการถูกจดัเก็บในพื้นที่ซึ่งมหีลงัคา
ปกคลุม โครงการจงึไม่มพีืน้ทีท่ีน่ ้าฝนมโีอกาสปนเป้ือน ทัง้นี้การจดัระบบระบายน ้าฝนของพืน้ทีท่ีน่ ้าฝนไม่มี
โอกาสปนเป้ือน ซึ่งน ้าฝนที่ไม่มโีอกาสปนเป้ือนที่อยู่ภายในโครงการ จะถูกระบายออกนอกโครงการและ 
เขา้สู่รางระบายน ้าฝนของเขตประกอบการฯ  

1.4.4 การคมนาคมขนส่ง  

การคมนาคมขนส่งของโครงการแบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลกั คือ การขนส่งวตัถุดิบ สารเคม ี
ผลติภณัฑ ์และการเดนิทางของพนักงาน เสน้ทางหลกัในการเดนิทาง คอื ทางหลวงหมายเลข 331 ในการ
เขา้-ออกพื้นที่เขตประกอบการฯ จากนัน้จงึใช้ถนนภายในพื้นที่เขตประกอบการฯ เป็นเส้นทางขนส่งเขา้สู่
พืน้ทีโ่ครงการ  
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1.5 มลพิษและการจดัการ 

1.5.1 มลพิษทางอากาศและการควบคมุ 

1)   แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศและระบบรวบรวมมลพิษทางอากาศ 

จากรายงาน EIA ไดร้บัความเหน็ชอบจากส านักงานอุตสาหกรรมจงัหวดัระยอง ตามหนังสอืที ่
รย 00133(2)/2476 ลงวนัที่ 28 สงิหาคม 2562 สามารถแบ่งประเภทของแหล่งก าเนิดเป็น 5 แหล่ง ได้แก่ 
แหล่งก าเนิดจากการหลอมอะลูมเินียม แหล่งก าเนิดจากการฉีดขึ้นรูป แหล่งก าเนิดจากเครื่องขดัตกแต่ง
ชิ้นงาน แหล่งก าเนิดจากเตาอบ และแหล่งก าเนิดจากเครื่องเชื่อม เป็นต้น โดยมปีล่องระบายมลพิษทาง
อากาศจากกจิกรรมการผลติ จ านวน 14 ปล่อง ซึ่งโครงการปัจจุบนัมแีหล่งก าเนิดจากหม้อไอน ้า (Boiler) 
ขนาด 120 กิโลกรัม/ชัว่โมง จ านวน 2 ชุด ส าหรับผลิตไอน ้ า (Stream) ในขัน้ตอนการอบชิ้นงาน 
(กระบวนการผลติชิ้นส่วนประกอบผลติภณัฑ์) ซึ่งมปีล่องระบายจากหม้อไอน ้า (Boiler) จ านวน 2 ปล่อง 
และจะยกเลกิแหล่งก าเนิดจากเครื่องเชื่อม (เนื่องจากไม่มกีารใช้งานตัง้แต่ปี พ.ศ. 2561) จ านวน 1 ปล่อง 
ท าใหโ้ครงการมปีล่องระบายมลพษิทางอากาศจากกจิกรรมการผลติ จ านวน 15 ปล่อง 

โดยมรีายละเอยีดดงันี้  

(1) ขัน้ตอนการหลอมอะลูมิเนียม เป็นการน าอะลูมิเนียมแท่ง ( Ingot) มาหลอมให้เป็น
อะลูมิเนียมเหลว โดยหลอมรวมกับเศษอะลูมิเนียมและชิ้นงานไม่ได้คุณภาพ (Return scrap) มลพิษที่
เกดิขึน้ คอื ฝุ่ นละออง (TSP) ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOx) และก๊าซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์(SO2) ทีเ่กดิ
จากการเผาไหมเ้ชือ้เพลงิ ซึง่โครงการรวบรวมฝุ่ นที่เกดิขึน้บรเิวณหน้าเตาหลอมอะลูมเินียม (Melting 1-3) 
ไปบ าบัดที่ระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง ขนาด 550 ลูกบาศก์เมตร/นาที โดยภายในบรรจุถุงกรองประเภท 
Polyester จ านวน 256 ถุง มพีื้นที่ผวิกรองอากาศ เท่ากบั 374 ตารางเมตร อากาศที่ผ่านการบ าบดัแลว้จะ
ระบายออกทางปล่องระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง (Dust collector) 

(2) ขัน้ตอนการฉีดขึน้รปู เป็นการหลอมอะลูมเินียมและฉีดขึน้รปู โดยตดิตัง้เตาหลอมฉีดขึน้รปู 
(Die cast MC #15-18) จ านวน 4 เตา ขนาดเตาละ 0.3 ตนั/ชัว่โมง มลพษิที่เกิดขึน้ คอื ฝุ่ นละออง (TSP) 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ที่เกิดจากการเผาไหม้เชื้อเพลิง
เช่นเดยีวกบัเตาหลอมอะลูมเินียม (Melting 1-3) เตาหลอมฉีดขึน้รปู Die cast MC #15 และ Die cast MC 
#16 มปีล่องระบายเตาละ 1 ปล่อง (Die cast MC #15 stack และ Die cast MC #16 stack) ซึ่งแต่ละปล่อง
มคีวามสูง 20 เมตร และเส้นผ่านศูนยก์ลาง 0.45 เมตร ส าหรบัเตาหลอมฉีดขึน้รูป Die cast MC#17 และ 
Die cast MC #18 โครงการรวบรวมไอเสียที่เกิดขึ้นระบายออกสู่ปล่องระบายเดียวกัน (Die cast MC 
#17,18 stack) (ปลายปล่องระบายม ีRain cap) 
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(3) ขัน้ตอนการขดัตกแต่งชิ้นงาน ชิ้นงานที่ผ่านการตัดตกแต่งอะลูมเินียมส่วนเกิน (ครบี) 
เรยีบรอ้ยแลว้จะถูกท าการขดัผวิชิน้งานดว้ยเครือ่งขดัผวิชิน้งาน (Shot blast) มลพษิทีเ่กดิขึน้ คอื ฝุ่ นละออง 
(TSP) บรเิวณเครื่องขดัผวิชิ้นงาน (Shot blast) จ านวน 5 เครื่อง แต่ละเครื่องจะมปีล่องระบายเครื่องละ 1 
ปล่อง รวมทัง้มกีารติดตัง้แผ่นกรองฝุ่ น (Dust filter) เพื่อดกัฝุ่ นที่อาจติดมากบัอากาศที่ระบายออก ก่อน
ระบายอากาศทีด่กัฝุ่ นแลว้ออกสู่บรรยากาศ (ปลายปล่องระบายแนวดิง่สู่พืน้)  

(4) ขัน้ตอนการอบชิ้นงาน (กระบวนการผลติชิ้นส่วนประกอบผลติภณัฑ์) ชิ้นงานที่ผ่านการ 
บบีอดัเพื่อขึน้รปูแลว้จะถูกน าไปเขา้เตาอบชิน้งาน (Sintering) แบบสายพานล าเลยีง มลพษิทีเ่กดิขึน้ คอื ฝุ่ น
ละออง (TSP) บรเิวณเตาอบ (Sintering furnace) จ านวน 2 ชุด โดยเตาอบ (Sintering furnace) แต่ละชุดมี
ปล่องระบายบรเิวณหน้าเตา จ านวน 1 ปล่อง และบรเิวณทา้ยเตา จ านวน 1 ปล่อง ท าใหม้ปีล่องระบายจาก
เตาอบ (Sintering furnace) 4 ปล่อง (ปลายปล่องระบายมี Rain cap) นอกจากนี้  โครงการปัจจุบันมี
แหล่งก าเนิดจากหมอ้ไอน ้า (Boiler) ขนาด 120 กโิลกรมั/ชัว่โมง จ านวน 2 ชุด ส าหรบัผลติไอน ้า (Stream) 
มาใชใ้นกระบวนการรมด าชิน้งานดว้ยไอน ้า (Stream) และความรอ้นในเตาอบชิน้งานทีท่ าการตดิตัง้แลว้แต่
ยงัไม่ได้รบัอนุญาตให้ใช้งาน จะน ามาใช้งานปล่องระบายจากหม้อไอน ้ า (Boiler) 2 ปล่อง (ปลายปล่อง
ระบายม ีRain cap)  

 (5) ขัน้ตอนการเชื่อมต่อชิน้ส่วน มลพษิทีเ่กดิจากเครื่องเชื่อมของโครงการจะถูกรวบรวมไปยงั 
exhaust stack ซึ่งมปีล่องระบายจ านวน 1 ปล่อง (ปลายปล่องระบายแนวดิง่สู่พื้น) ปัจจุบนัโครงการไม่มี
ข ัน้ตอนการเชื่อมต่อชิ้นส่วนในกระบวนการผลติของโครงการ จงึขอยกเลกิปล่องระบายดงักล่าว จ านวน  
1 ปล่อง 

2)   ระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศ 

โครงการตดิตัง้ระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง (Bag Filter) เพื่อบ าบดัมลพษิทางอากาศจากขัน้ตอน
การหลอมอะลูมเินียม ซึ่งออกแบบระบบดกัฝุ่ นให้มขีนาด 550 ลูกบาศก์เมตร/นาท ี(ที่ 60 องศาเซลเซยีส) 
ซึง่อนุภาคของฝุ่ นจะค้างอยู่บนผวิของถุงกรองที่ท าดว้ยโพลีเอสเตอร ์(Polyester) จ านวน 256 ถุง พื้นที่ถุง
กรองทัง้หมด 374 ตารางเมตร มปีระสิทธิภาพในการดกัฝุ่ นมากกว่าร้อยละ 90 โดยก๊าซที่ผ่านถุงกรอง
ออกมาจะระบายออกทางปล่องระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง (Dust collector) (ปลายปล่องระบายแบบตรง)  

ส าหรบัการตดิตัง้ระบบบ าบดัมลพษิอากาศแบบถุงกรอง (Bag Filter) จะใชก้ลไกทีส่ าคญัในการ
จบัอนุภาค คอื เส้นใยของถุงกรองดกัจบัอนุภาคของฝุ่ น อนุภาคของฝุ่ นจะค้างอยู่บนผวิของถุงกรองที่ท า
ด้วยเส้นใยทนความร้อน (Glass Fiber Fabric) ในขณะที่อากาศที่ผ่านถุงกรองออกมาจะถูกระบายออกสู่
บรรยากาศ การใช้งานของถุงกรองระยะเวลาหนึ่งจะก่อให้เกิดความต้านทานการไหลของอากาศที่เข้าสู่
ระบบ ทางโครงการเลอืกใช้ระบบท าความสะอาดถุงกรองทัง้แบบระบบอากาศอดัความดนัสูง (Pulse Jet) 
ฝุ่ นที่หลุดจากถุงกรองจะรวบรวมเข้าสู่ถงัพกัด้านล่าง (Hopper) ก่อนล าเลยีงน าฝุ่ นไปเก็บไว้ในถังพกัฝุ่ น
ต่อไป 
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1.5.3 น ้าเสียและการจดัการ 

โครงการไดท้ าตดิตัง้ระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบการระเหยดว้ยไอน ้าเชงิกลดว้ยเครือ่ง Mechanical 
vapor recompression (Evaporator) ซึ่งการติดตัง้ระบบบ าบดัน ้าเสียหลงัจากน ้าเสยีผ่านกระบวนการทัง้
หมดแล้วน ้าทิ้งบางส่วนจะรวบรวมเข้าบ่อพักน ้าทิ้ง ก่อนรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบดัน ้าเสียส่วนกลางทาง
ชวีภาพของเขตประกอบการฯ ต่อไป ทัง้นี้ น ้าทิง้ที่ระบายเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางทางชวีภาพของ
เขตประกอบการฯ เป็นไปตามเกณฑ์คุณภาพน ้ าทิ้งที่โรงงานสามารถระบายลงสู่ระบบบ าบัดน ้ าเสีย
ส่วนกลางทางชวีภาพ ซึง่มรีายละเอยีดดงันี้  

1)  แหล่งก าเนิดและปริมาณน ้าเสีย 

 น ้ าเสียที่เกิดขึ้นจากโครงการ สามารถจ าแนกได้เป็น 2 ส่วน คือ น ้ าเสียจากพนักงาน 
 และน ้าเสยีจากกระบวนการผลติ รายละเอยีดดงันี้  

1.1) น ้าเสยีจากพนกังาน 

โครงการมปีรมิาณน ้าเสยีจากพนักงานประมาณ 64 ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยน ้าเสยีจะถูก
ส่งไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปูและเครื่องแยกน ้ามนั (Oil interceptor) ของโครงการ เพื่อบ าบดัน ้าเสยี
จากโรงอาหารเบือ้งต้นก่อนส่งน ้าทิ้งทีม่คีุณภาพตามเกณฑฯ์ เขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางทางชวีภาพ
ของเขตประกอบการฯ ต่อไป หากพบการปนเป้ือนไม่สามารถส่งเข้าระบบบ าบดัน ้าเสียส่วนกลางทาง
ชวีภาพของเขตประกอบการฯ ได ้จะรวบรวมพกัไวท้ีบ่่อพกัน ้าทิง้ฉุกเฉินขนาด 65 ลกูบาศกเ์มตร ก่อนส่งไป
บ าบดัอกีครัง้ทีร่ะบบบ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปู 

1.2) น ้าเสยีจากกระบวนการผลติ 

 (1) น ้าเสยีที่มกีารปนเป้ือนจากกระบวนการฉีดขึน้รปูและการตดัชิ้นงาน และน ้าเสยีทีม่กีาร
ปนเป้ือนจากกระบวนการขดักลงึชิน้งาน ซึง่มปีรมิาณน ้าเสยีเกดิขึน้รวม 8.33 ลูกบาศก์เมตร/วนั แบ่งเป็นน ้า
เสยีทีม่กีารปนเป้ือนจากกระบวนการฉีดขึน้รปูและการตดัชิน้งาน 1.50 ลกูบาศก์เมตร/วนั และน ้าเสยีทีม่กีาร
ปนเป้ือนจากกระบวนการขดักลงึชิ้นงาน 6.83 ลูกบาศก์เมตร/วนั ซึง่น ้าเสยีดงักล่าวจะถูกรวบรวมเขา้สู่บ่อ
พกัน ้าทิ้ง 1 (Holding pond No.1) ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน าไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบการ
ระเหยด้วยไอน ้าเชงิกล (MVR Evaporator) ขนาด 33 ลูกบาศก์เมตร/วนั จากนัน้น ้าเสยีที่ถูกบ าบดัแล้วจะ
ถูกส่งไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้ง 1 (Inspection manhole 1) ขนาด 16 ลูกบาศก์เมตร เพื่อท าการ
ตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้ง ทัง้นี้ หากมคี่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานจะรวบรวมไปยงับ่อพกัน ้าทิ้งฉุกเฉิน 1 
(Emergency No.1) ขนาด 65 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน ากลบัมาบ าบดัใหม่ต่อไป ในกรณีคุณภาพน ้าทิ้งอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานฯ จะส่งไปยงับ่อพกัน ้าทิ้ง 4 (Holding pond No.4) ขนาด 65 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปยงั
ระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางทางชวีภาพของเขตประกอบการฯ ต่อไป 
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(2) น ้าเสยีทีม่กีารปนเป้ือนจากกระบวนการท าความสะอาดชิน้งานและทดสอบมปีรมิาณน ้า
เสยีเกดิขึน้ 7.23 ลกูบาศก์เมตร/วนั ซึ่งน ้าเสยีดงักล่าวจะถูกรวบรวมเขา้สู่บ่อพกัน ้าทิง้ 2 (Holding pond 
No.2) ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน าไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบการระเหยด้วยไอน ้าเชงิกล 
(MVR Evaporator) ขนาด 33 ลูกบาศก์เมตร/วัน จากนั ้นน ้ าเสียที่ถูกบ าบัดแล้วจะถูกส่งไปยังบ่อ
ตรวจสอบคุณภาพน ้ าทิ้ง 1 (Inspection manhole 1) ขนาด 16 ลูกบาศก์เมตร เพื่อท าการตรวจสอบ
คุณภาพน ้ าทิ้ง ทัง้นี้  หากมีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานจะรวบรวมไปยังบ่อพักน ้ าทิ้งฉุกเฉิน 1 
(Emergency No.1) ขนาด 65 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน ากลบัมาบ าบดัใหม่ต่อไป ในกรณีคุณภาพน ้าทิ้งอยู่
ในเกณฑ์มาตรฐานฯ จะส่งไปยงับ่อพกัน ้าทิ้ง 4 (Holding pond No.4) ขนาด 65 ลูกบาศก์เมตร ก่อน
ส่งไปยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางทางชวีภาพของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

(3) น ้ าเสียที่มีการปนเป้ือนจากกระบวนการท าความสะอาดชิ้นงาน (หน่วยผลิตชิ้นส่วน
ประกอบผลติภณัฑ)์ มปีรมิาณน ้าเสยีเกดิขึน้ 13.66 ลูกบาศกเ์มตร/วนั ซึง่น ้าเสยีดงักล่าวจะถูกรวบรวมเขา้สู่
บ่อพกัน ้าทิ้ง 3 (Holding pond No.3) ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน าไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบ
การระเหยด้วยไอน ้าเชงิกล (MVR Evaporator) ขนาด 33 ลูกบาศก์เมตร/วนั จากนัน้น ้าเสยีทีถู่กบ าบดัแล้ว
จะถูกส่งไปยงับ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้ง 1 (Inspection manhole 1) ขนาด 16 ลูกบาศก์เมตร เพื่อท าการ
ตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้ง ทัง้นี้ หากมคี่าไม่อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานจะรวบรวมไปยงับ่อพกัน ้าทิ้งฉุกเฉิน 1 
(Emergency No.1) ขนาด 65 ลูกบาศก์เมตร ก่อนน ากลบัมาบ าบดัใหม่ต่อไป ในกรณีคุณภาพน ้าทิ้งอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานฯ จะส่งไปยงับ่อพกัน ้าทิ้ง 4 (Holding pond No.4) ขนาด 65 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไปยงั
ระบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางทางชวีภาพของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

2) การจดัการน ้าเสีย 

2.1) ระบบบ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปู (Septic tank) โครงการตดิตัง้ถงับ าบดัน ้าเสียชนิดเกรอะ-
กรองไรอ้ากาศ (Septic & Anaerobic Filter Tank) รุ่น BSC-6000 ขนาด 6 ลกูบาศก์เมตร/วนั จ านวน 4 ชุด  
ประกอบด้วย ถังบ าบัดที่ร ับน ้ าเสียจากห้องน ้ าเท่านั ้น จ านวน 3 ชุด และรบัน ้ าเสียจากหลายแหล่ง  
(ครวัภายในโรงอาหารและห้องน ้าภายในโรงอาหาร) จ านวน 1 ชุด ซึ่งเป็นกระบวนการบ าบดัน ้าเสยีทาง
ชวีวทิยา (Biological process) อาศยัหลกัการใชจุ้ลนิทรยีต่์าง ๆ มาท าการย่อยสลายเปลีย่นอนิทรยีส์ารไป
เป็นก๊าซคารบ์อนไดออกไซดแ์ละแอมโมเนีย ทัง้นี้ ประสทิธภิาพในการบ าบดัน ้าเสยีของแบบเกรอะประมาณ
ร้อยละ 40-60 จึงมีการเพิ่มประสิทธิภาพด้วยการกรองไร้อากาศเป็นระบบบ าบัดแบบไม่ใช้อากาศ  
โดยภายในถงัช่วงกลางจะมชีัน้ตวักลาง (Media) บรรจุอยู่ ตวักลางเหล่านี้จะมพีื้นที่ผวิมากเพื่อให้จุลนิทรยี ์
(Anaerobic bacteria) ยดึเกาะได้มากขึ้นน ้าเสยีจะไหลเขา้ทางด้านล่างของถงัแล้วไหลขึน้ผ่านชัน้ตวักลาง 
จากนั ้นจึงไหลออกทางท่อด้านบน ขณะที่ไหลผ่านชัน้ตัวกลางจุลินทรีย์ชนิดใช้อากาศจะย่อยสลาย
สารอินทรยี์ในน ้ าเสีย เปลี่ยนสภาพให้กลายเป็นก๊าซกับน ้ า ท าให้น ้ าทิ้งที่ไหลล้นออกไปจะมีค่าบีโอดี 
ลดลง ก่อนจะรวบรวมน ้ า เสียส่ งไปบ าบัดอีกครัง้ที่ ระบบบ าบัดน ้ าเสียส่ วนกลาง ทางชีวภาพ 
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ของเขตประกอบการฯ ส าหรบัตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสียส าเรจ็รูป (Septic tank) ที่เกิดขึ้นโครงการ 
จะตดิต่อใหบ้รษิทัทีไ่ดร้บัอนุญาตจากองคก์ารบรหิารส่วนต าบลมาบยางพรมาสบูไปก าจดัอยา่งถูกวธิต่ีอไป 

2.2) ระบบถังดักไขมัน น ้ าเสียที่ผ่ านการบ าบัดด้วยระบบบ าบัดน ้ าเสียส าเร็จรูป 
และบ่อดักไขมนั จะถูกรวมรวมมาเพื่อการบ าบัดขัน้เตรยีมการด้วยเครื่องแยกน ้ ามนั (Oil interceptor) 
โครงการจะรวบรวมน ้าเสยีส่งไปบ าบดัเบือ้งต้นทีเ่ครื่องแยกน ้ามนัจ านวน 1 ถงั ที่ออกแบบให้รองรบัน ้าเสยี
ได้ไม่ต ่ากว่า 6 ลติร/วนิาที คุณภาพของน ้าเสยีหลงัการบ าบดัจะมคี่าน ้ามนัประมาณ 5-10 มลิลกิรมั/ลติร 
โดยแบ่งการท างานออกเป็น 2 ส่วน คือ ส่วนเก็บตะกอน (Sludge compartment) และส่วนแยกน ้ ามัน 
(Hydrocarbon interceptor compartment) โด ย เค รื่ อ งแ ยกน ้ ามัน เป็ น ก ระบ วนก ารบ าบัด น ้ า เสีย 
ทางกระบวนการทางกายภาพ (Physical process) เป็นการก าจดัน ้ามนัและไขมนัโดยท าการแยกน ้ามนัออก
จากน ้าด้วยวสัดุตวักลาง (Media) ก่อนจะระบายน ้ามนัออกด้วยอุปกรณ์ส าหรบัระบายน ้ามนั (Skimmer) 
ก่อนส่งไปบ าบดัอกีครัง้ทีร่ะบบบ าบดัน ้าเสยีส่วนกลางทางชวีภาพของเขตประกอบการฯ ต่อไป 

2.3) ระบบบ าบดัน ้าเสยีจากระบวนการผลติ 

น ้าเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตทัง้หมดจะถูกรวบรวมไว้ภายในบ่อพกัน ้าทิ้งที่ 1-3 
(Holding pond No.1-3) ก่อนติดต่อให้บรษิัทที่ได้รบัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมาสูบไปก าจดั
อย่ างถู กวิธี  ทั ้งนี้  บ่ อพักน ้ าทิ้ ง ฉุ ก เฉิ นที่  2 (Emergency pond No. 2) ขนาด 40 ลูกบาศก์ เมตร  
ยงัไม่ด าเนินการก่อสร้าง เนื่องจากน ้าเสยีที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลติทัง้หมดจะถูกรวบรวมไว้ภายใน 
บ่อพกัน ้าทิง้ที ่1-3 (Holding pond No.1-3) 

โครงการติดตัง้ระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบการระเหยด้วยไอน ้าเชงิกลด้วยเครื่อง Mechanical 
vapor recompression (Evaporator) แลว้เสรจ็ แต่ยงัไม่ไดด้ าเนินการก่อสรา้งบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าที่ 2 
(Inspection Manhole No. 2) ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร บ่อพกัน ้าทิ้งฉุกเฉินที่ 2 (Emergency pond No.2) 
ขนาด 33 ลูกบาศก์เมตร และบ่อพกัน ้าทิ้งที่ 5 (Holding pond No. 5) ขนาด 33 ลูกบาศก์เมตร เพื่อบ าบดั
น ้าเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต เนื่องจากน ้ าเสียดังกล่าวมกีารปนเป้ือนน ้ามนัค่อนข้างสูง อีกทัง้
เทคโนโลยดีงักล่าวสามารถแยกน ้าเสยีที่มกีารปนเป้ือนน ้ามนัได้ด ีและคุณภาพน ้าที่ผ่านการบ าบดัแล้ว
สามารถหมุนเวยีนกลบัมาใช้ประโยชน์ได้ โดยกระบวนการบ าบดัน ้าเสยีแบบการระเหยด้วยไอน ้าเชงิกล 
เริม่ต้นจากน ้าเสยีในถงัรองรบัน ้าเสยี (Waste water storge tank) ถูกน าไปเพิม่อุณภูมผิ่านแผ่นแลกเปลีย่น
ความรอ้นภายในถงัเพิม่ความรอ้นเบือ้งตน้ (Pre-heat degassing tank) จากนัน้จะถูกส่งเขา้สู่หมอ้ต้มระเหย
ด้วยไอน ้า (Evaporator) ที่มกีารใช้ไอน ้า (Stream) ที่เหลอืจากกระบวนการผลติมาใช้ในการเพิม่อุณหภูมิ
ภายในหมอ้ต้มให้มอุีณหภูมปิระมาณ 100 องศาเซลเซยีส จงึท าให้น ้าเสยีภายในหมอ้ต้มระเหยด้วยไอน ้า 
(Evaporator) เปลีย่นสถานะเป็นไอทีร่ะเหยไปตามท่อก่อนจะมกีารแลกเปลีย่นความรอ้นและกลัน่ตวัเป็นน ้า
คอนเดนเสท (Condensate water) ซึ่งน ้ าคอนเดนเสท (Condensate water) จะถูกน าไปผ่านกระบวน 
กรองผ่าน Membrane unit ก่อนจะส่งไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้ าที่ 1 (Inspection manhole No. 1)  
เพื่อตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้งที่ผ่านการบ าบดัต่อไป ส าหรบัน ้ามนัที่ถูกแยกออกมาจะถูกส่งไปยงับ่อเก็บ
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น ้ามนัปนเป้ือน (Concentration oil) ขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร เพื่อส่งหน่วยงานที่ได้รบัอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมรบัไปบ าบดัต่อไป โดยด าเนินการขนส่งโดยรถบรรทุก ความถีส่ปัดาหล์ะ 3 ครัง้ ส่วนน ้า
ทิง้ที่ผ่านการตรวจสอบคุณภาพน ้าจากบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าทิง้ที่ 1 (Inspection Manhole No. 1) จะส่ง
เข้าระบบบ าบดัน ้าเสยีของเขตประกอบการฯ โดยรวบรวมน ้าทิ้งผ่านแนวท่อไปยงัแนวท่อน ้าเสยีของเขต
ประกอบการฯ ทีม่จีดุเชื่อมต่อแนวท่ออยูบ่รเิวณดา้นทศิตะวนัตกของโครงการ 

(1) บ่อพักน ้ าทิ้งที่ 1 (Holding pond No. 1) มีจ านวน 1 บ่อ ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร 
(ความลกึ 2.1 เมตร) ซึ่งรบัน ้าเสยีที่มกีารปนเป้ือนจากกระบวนการฉีดขึ้นรูปและการตดัชิ้นงานประมาณ 
1.50 ลูกบาศก์เมตร/วนั และน ้าเสยีทีม่กีารปนเป้ือนจากกระบวนการขดักลงึชิน้งานประมาณ 6.83 ลูกบาศก์
เมตร/วนั เพื่อรวบรวมน ้าเสยีเข้าสู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบการระเหยด้วยไอน ้าเชงิกล (MVR Evaporator) 
ขนาด 33 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ต่อไป 

(2) บ่อพักน ้ าทิ้งที่ 2 (Holding pond No. 2) มีจ านวน 1 บ่อ ขนาด 20 ลูกบาศก์เมตร 
(ความลกึ 2.1 เมตร) ซึง่รบัน ้าเสยีทีม่กีารปนเป้ือนจากกระบวนการท าความสะอาดชิน้งาน และทดสอบรอย
รัว่ประมาณ 7.23 ลูกบาศก์เมตร/วนั เพื่อรวบรวมน ้าเสยีเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบการระเหยด้วยไอน ้า
เชงิกล (MVR Evaporator) ขนาด 33 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ต่อไป 

(3) บ่อพักน ้ าทิ้งที่ 3 (Holding pond No. 3) มีจ านวน 1 บ่อ ขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร 
(ความลึก 2.1 เมตร) ซึ่งรบัน ้าเสยีที่มกีารปนเป้ือนจากกระบวนการท าความสะอาดชิ้นงาน (หน่วยผลิต
ชิน้ส่วนประกอบผลติภณัฑ)์ ประมาณ 13.66 ลูกบาศก์เมตร/วนั เพื่อรวบรวมน ้าเสยีเขา้สู่ระบบบ าบดัน ้าเสยี
แบบการระเหยดว้ยไอน ้าเชงิกล (MVR Evaporator) ขนาด 33 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ต่อไป 

(4) บ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าที่ 2 (Inspection Manhole No. 2) มจี านวน 1 บ่อ ขนาด 20 
ลูกบาศก์เมตร (ลกึ 1.6 เมตร) เป็นบ่อที่ท าหน้าที่ตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้งที่ผ่านการบ าบดัแล้วจากระบบ
บ าบดัน ้าเสยีแบบการระเหยด้วยไอน ้าเชงิกลด้วยเครื่อง Mechanical vapor recompression (Evaporator) 
ซึง่จะมกีารตรวจวดัคุณภาพน ้าทิง้หลงับ าบดัแลว้เดอืนละ 1 ครัง้ ดชันีตรวจวดั ไดแ้ก่ ความเป็นกรดเป็นด่าง 
(pH) ของแข็งแขวนลอย (SS) ของแข็งละลายน ้ าทัง้หมด (TDS) น ้ ามนัและไขมนั (Oil & Grease) และ
อะลูมเินียม (Al) หากตรวจพบว่า มคี่าไม่เกนิเกณฑค์ุณภาพน ้าทิ้งที่โรงงานสามารถระบายลงสู่ระบบบ าบดั
น ้าเสยีส่วนกลางทางชวีภาพจะส่งไปยงับ่อพกัน ้าทิ้งที่ 5 (Holding pond No. 5) ขนาด 33 ลูกบาศก์เมตร มี
ระยะ เวลาเกบ็กกั 1 วนั ก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยีของเขตประกอบการฯ แต่หากมคี่าเกนิเกณฑค์ุณภาพ
น ้ าทิ้ งที่ โรงงานสามารถระบายลงสู่ ระบบบ าบัดน ้ าเสียส่วนกลาง ทางชีวภาพจะส่งไปยังบ่อพัก 
น ้าทิง้ฉุกเฉินที่ 2 (Emergency pond No. 2) ประมาณ 33 ลูกบาศก์เมตร มรีะยะเวลาเกบ็กกั 1 วนั ก่อนน า
กลบัมาบ าบดัใหมต่่อไป 

(5) บ่อพักน ้ าทิ้งที่ 5 (Holding pond No. 5) มีจ านวน 1 บ่อ ขนาด 33 ลูกบาศก์เมตร 
(ความลกึ 2.6 เมตร) มคีวามสามารถในการกกัเกบ็ประมาณ 1 วนั ซึง่รบัน ้าทิง้ทีผ่่านการตรวจสอบคุณภาพ



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลติชิน้สว่นยานยนต์ (ครัง้ที ่3) บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั 
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565    

                         จดัท าโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั หน้า 1-18 

น ้าจากบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้งที่ 2 (Inspection Manhole No. 2) ประมาณ 26.13 ลูกบาศก์เมตร/วนั 
ก่อนส่งเขา้ระบบบ าบดัน ้าเสยีของเขตประกอบการฯ โดยล าเลยีงน ้าทิ้งผ่านแนวท่อไปยงัแนวท่อน ้าเสยีของ
ประกอบการฯ โดยมจีดุเชื่อมต่อแนวท่ออยูบ่รเิวณดา้นทศิตะวนัตกของโครงการ 

(6) บ่อพักน ้าทิ้งฉุกเฉินที่ 2 (Holding pond No. 2) มจี านวน 1 บ่อ ขนาด 33 ลูกบาศก์
เมตร (ความลกึ 2.2 เมตร) มคีวามสามารถในการกกัเกบ็ประมาณ 1 วนั ซึง่รบัน ้าทิง้ทีไ่ม่ผ่านการตรวจสอบ
คุณภาพน ้าจากบ่อตรวจสอบคุณภาพน ้าทิ้งที่ 2 (Inspection Manhole No. 2) ก่อนน ากลบัมาบ าบดัใหม่
ต่อไป 

1.5.4 เสียงและการควบคมุ  

  โครงการได้ก าหนดมาตรการป้องกันการเกิดผลกระทบด้านเสียงจากแหล่งก าเนิดเสียงดัง 
ในขัน้ตอนการผลิตต่าง ๆ การน าเทคโนโลยทีี่ทันสมยัมาใช้ในกิจกรรมการผลิตเพื่อลดผลกระทบด้าน 
เสียงดัง และก าหนดระยะเวลาในการสัมผัสเสียงที่เหมาะสมตามกฎหมายที่เกี่ยวกับอาชีวอนามยัและ 
ความปลอดภยัในการท างาน เช่น พระราชบญัญตัคิวามปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน พ.ศ. 2554 และกฎกระทรวง เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกบังานก่อสรา้ง พ.ศ. 2551 และกฎหมาย
อื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง เป็นต้น รวมทัง้การก าหนดมาตรการในการควบคุมเสยีงตัง้แต่การควบคุมและลดระดบั
เสยีงที่แหล่งก าเนิดเสยีงดงั การบรหิารจดัการทางผ่านของเสยีง และการจดัให้มอุีปกรณ์ป้องกนัอนัตราย
ส่วนบุคคล 
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1.6 สรปุการด าเนินงานในปัจจบุนัของโครงการ 

 การด าเนินงานในปัจจุบนัของโครงการเทยีบกบัรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมนิ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ที่ผ่านความเห็นชอบจากส านักนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ 
และสิง่แวดลอ้ม รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงาน EIA โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วน
ยานยนต ์(ครัง้ที ่3) ตามหนงัสอืเลขที ่ทส 1010.3/16677 ลงวนัที ่15 ตุลาคม 2564 แสดงดงัตารางท่ี 1.6-1  

ตารางท่ี 1.6-1 สรปุการด าเนินงานในปัจจบุนัของโครงการ 
รายการข้อมูล EIA ปัจจบุนั (ม.ค.-มิ.ย.65) 

1. พืน้ทีโ่ครงการ 18.00 ไร ่ 18.00 ไร ่
2. ก าลงัการผลติ 39,887 ตนั/ปี มอีตัราการผลติ 2,885.068 ตนั 
3. วตัถุดบิ อะลูมเินียม อะลูมเินียม 
4. เชือ้เพลงิและพลงังาน - ก๊าซธรรมชาต ิNGV 

- ไฮโดรเจน 
- ไนโตรเจน 
- ไฟฟ้า 

- ก๊าซธรรมชาต ิNGV 
- ไฮโดรเจน 
- ไนโตรเจน 
- ไฟฟ้า 

5. ผลติภณัฑ ์ ชิน้ส่วนยานยนต์ ชิน้ส่วนยานยนต ์เช่น ปัม๊น ้ามนัเครื่อง 
ชุดแกนพวงมาลยั ทรบิปัม๊น ้า เป็นต้น 

6. กระบวนการผลติ - ผลติชิน้สว่นยานยนต ์
- ผลติชิน้สว่นประกอบผลติภณัฑ ์

- ผลติชิน้สว่นยานยนต ์
- ผลติชิน้สว่นประกอบผลติภณัฑ ์

7. แหล่งน ้าใช ้ น ้าประปาจากเขตประกอบการ อุตสาหกรรม
สยามอสีเทริน์ อนิดสัเตรยีล พารค์ 

น ้าประปาจากเขตประกอบการ อุตสาหกรรม
สยามอสีเทริน์ อนิดสัเตรยีล พารค์ 

8. มลพษิและการควบคมุ   
- การจดัการน ้าเสยี   
 น ้าเสยีจากพนกังาน - ระบบบ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปู 

- ระบบถงัดกัไขมนั 
- ระบบบ าบดัน ้าเสยีส าเรจ็รปู 
- ระบบถงัดกัไขมนั 

 น ้าเสยีจากกระบวน 
การผลติ 

- ระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบการระเหยดว้ยไอ
น ้าเชิงกลด้วยเครื่อง Mechanical vapor 
recompression (Evaporator) 

- ระบบบ าบดัน ้าเสยีแบบการระเหยด้วย
ไอน ้ าเชิงกลด้วยเครื่อง Mechanical 
vapor recompression (Evaporator) 

- มลพษิทางอากาศ   
 เตาหลอม - ระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง - ระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง 

ท่ีมา : บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั, 2565
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1.7 แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ตารางท่ี 1.7-1 แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต ์(ครัง้ที ่3) ของ บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คณุภาพอากาศ               
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ               
- โรงเรยีนมาบยางพรวทิยาคม 
- โรงพยาบาลส่งเสรมิสุขภาพต าบล
บา้นมาบยางพร 

- TSP (24 hr) 
- PM-10 (24 hr) 
- NO2 (1 hr) 
- SO2 (1 hr & 24 hr) 
- WS & WD 

- ปีละ 2 ครัง้  
ครัง้ละ 7 วัน
ต่อเนื่อง  
 

 

         O  

หมายเหตุ  : ด าเนินงานตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 O : แผนการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 
  
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลติชิน้สว่นยานยนต์ (ครัง้ที ่3) บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั 
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565    

                         จดัท าโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั  หน้า 1-21 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต์ (ครัง้ที ่3) ของ บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คณุภาพอากาศ (ต่อ)               
1.2 มลสารอากาศจากแหล่งก าเนิด               
- S1 : Dust Collector Stack - Particulate - ปีละ 2 ครัง้           O  
- S2 : Die Cast MC # 15 Stack        x     O  
- S3 : Die Cast MC # 16 Stack             O  
- S4 : Die Cast MC # 17 Stack และ # 

18 Stack 
  

 
        

 
O  

- S5 : Shot Blast 1 Stack             O  
- S6 : Shot Blast 2 Stack             O  
- S7 : Shot Blast 3 Stack             O  
- S8 : Shot Blast 4 Stack             O  
- S9 : Shot Blast 5 Stack             O  
- S10 : Sintering Stack 1 (หน้าเครื่อง)             O  
- S11 : Sintering Stack 1 (ทา้ยเครื่อง)             O  
- S12 : Sintering Stack 2 (หน้าเครื่อง)             O  
- S13 : Sintering Stack 2 (ทา้ยเครื่อง)             O  
- S14 : Boiler stack 1             O  
- S15 : Boiler stack 2             O  

หมายเหตุ  : ด าเนินงานตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 O : แผนการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 X : ไมส่ามารถตรวจวดัได ้เนื่องจากปิดการใชง้าน 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลติชิน้สว่นยานยนต์ (ครัง้ที ่3) บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั 
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565    

                         จดัท าโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั  หน้า 1-22 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต ์(ครัง้ที่ 3) ของ บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คณุภาพอากาศ (ต่อ)               
1.2 มลสารอากาศจากแหล่งก าเนิด               
- S1 : Dust Collector Stack - SO2 - ปีละ 2 ครัง้           O  
- S2 : Die Cast MC # 15 Stack - NOx  as NO2      x      O  
- S3 : Die Cast MC # 16 Stack             O  
- S4 : Die Cast MC # 17 Stack และ # 

18 Stack 
  

 
        

 
O  

- S10 : Sintering Stack 1 (หน้าเครื่อง)             O  
- S11 : Sintering Stack 1 (ทา้ยเครื่อง)             O  
- S12 : Sintering Stack 2 (หน้าเครื่อง)             O  
- S13 : Sintering Stack 2 (ทา้ยเครื่อง)             O  
- S14 : Boiler stack 1             O  
- S15 : Boiler stack 2             O  

หมายเหตุ  : ด าเนินงานตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 O : แผนการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 X : ไมส่ามารถตรวจวดัได ้เนื่องจากปิดการใชง้าน 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลติชิน้สว่นยานยนต์ (ครัง้ที ่3) บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั 
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565    

                         จดัท าโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั  หน้า 1-23 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต ์(ครัง้ที ่3) ของ บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด 
ดชันีการ
ตรวจวดั 

ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
2. ระดบัเสียง               
- โรงเรยีนมาบยางพรวทิยาคม 
- รพ. สต. บา้นมาบยางพร 

- Leq 24 hr 
- Leq 1 hr 
- Leq 5 min 
- L90 24 hr 
- L90 1 hr 
- L90 5 min 

- ปี ล ะ  2 ค รั ้ ง  
ค รั ้ ง ล ะ  7 วั น
ต่อเนื่อง  

  

   
 

     O 
O 

 

- รมิรัว้โครงการทศิเหนือ 
- รมิรัว้โครงการทศิตะวนัตก 
- รมิรัว้โครงการทศิตะวนัออก 
- รมิรัว้ของโครงการทศิใต ้

- Leq 24 hr 
- Lmax 
 

- ปี ล ะ  2 ค รั ้ ง  
ค รั ้ ง ล ะ  7 วั น
ต่อเนื่อง  

  

   
 
 
 

     O 
O 
O 
O 

 

หมายเหตุ  : ด าเนินงานตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 O : แผนการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 

 



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลติชิน้สว่นยานยนต์ (ครัง้ที ่3) บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั 
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565    

                         จดัท าโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั  หน้า 1-24 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต ์(ครัง้ที ่3) ของ บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด 
ดชันีการ
ตรวจวดั 

ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3. คณุภาพน ้า               
- บ่อตรวจวัดคุณภาพน ้ าทิ้งที่  1 
(Inspection Manhole No.1) 

- pH  
- SS  
- TDS  
- BOD 
- COD 
- TKN 
- Oil & Grease 

- เดอืนละ 1 ครัง้       O O O O O O 

- บ่อตรวจวัดคุณภาพน ้ าทิ้งที่  2 
(Inspection Manhole No.2) 

- pH 
- SS 
- TDS 
- Oil & Grease 
- Al 

- เดอืนละ 1 ครัง้ x x x x x x O O O O O O 

หมายเหตุ  : ด าเนินงานตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 O : แผนการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 X : ไมไ่ดด้ าเนินการตรวจวดั เนื่องจากยงัไมม่กีารก่อสรา้งบ่อตรวจวดัคุณภาพน ้าบ่อที ่2 
 
 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลติชิน้สว่นยานยนต์ (ครัง้ที ่3) บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั 
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565    

                         จดัท าโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั  หน้า 1-25 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต ์(ครัง้ที ่3) ของ บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั               
ตรวจสอบสภาพแวดล้อม ในการ
ท างาน (Working Area)  

 
   

 
 

 
 

      

- บรเิวณเตาหลอมอะลมูเินียม บรเิวณ
หน่วยผลติชิน้สว่นประกอบผลติภณัฑ ์

- Al (Inhalable dust and 
Respirable dust) 
- Hydrogen Chloride 
- Hydrogen Fluoride 
 

- ปีละ 2 ครัง้ 
  

 
 

 
 

    O  

- พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตา
หลอมอะลูมิเนียมและบริเวณหน่วย
ผลติชิน้สว่นประกอบผลติภณัฑ ์

   
 

 
 

 
    O  

- บริเวณหน่วยตกแต่งชิ้นงาน และ
บรเิวณแผนกขดักลงึชิน้งาน 

- Oil Mist 
 

- ปีละ 2 ครัง้ 
  

     
   

O  

- พนักงานที่ปฏิบตัิงานบรเิวณแผนก
ท าความสะอาดชิน้งาน 

          O  
            

หมายเหตุ  : ด าเนินงานตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 O : แผนการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 
  



รายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
โครงการโรงงานผลติชิน้สว่นยานยนต์ (ครัง้ที ่3) บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั 
เดอืนมกราคม-มถุินายน 2565    

                         จดัท าโดย บรษิทั เทคนิคสิง่แวดลอ้มไทย จ ากดั  หน้า 1-26 

ตารางท่ี 1.7-1 (ต่อ) แผนงานการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติชิน้ส่วนยานยนต ์(ครัง้ที ่3) ของ บรษิทั ยามาดะ สมบรูณ์ จ ากดั ประจ าปี 2565 

รายละเอียด ดชันีการตรวจวดั ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวดั (พ.ศ. 2565) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
4. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)               
- พนกังานหน้าเตาหลอมอะลมูเินียม - ระดบัเสยีงเฉลีย่ 

(Leq 8 hr) 
- ระดบัเสยีงสะสมที่
ผูป้ฏบิตังิาน (TWA) 

- ปีละ 2 ครัง้           O  
- พนกังานในบรเิวณหน่วยตกแต่งชิน้งาน           O  
- พนักงานในบริเวณหน่วยผลิตชิ้นส่วน
ประกอบผลติภณัฑ ์

  
 

 
 

 
    O  

- พนกังานในบรเิวณหน่วยประกอบชิน้งาน             O  
- พนกังานหน้าเตาหลอมอะลมูเินียม - ค่าความรอ้น 

(WBGT) 
- ปีละ 2 ครัง้ 

  
 

 
 

 
    O  

หมายเหตุ  : ด าเนินงานตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 O : แผนการตรวจวดัคุณภาพสิง่แวดลอ้ม 
 
 
  

 


