
  

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน 

และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-1 

บทท่ี 2  

ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด ได้ดำเนินโครงการใน
ระยะดำเนินการ ตามรายงานการขอเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั ้งที ่ 8 ซึ ่งได้รับการพิจารณาเห็นชอบ  
ตามหนังสือที่ ทส 1009.8/3811 ลงวันที่ 20 มีนาคม พ.ศ. 2563  

ซึ่งระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565  โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท 
ระยองโอเลฟินส์ จำกัด ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ โดยครอบคลุม
ปัจจัยทางสิ่งแวดล้อมที่สำคัญ ได้แก่  

1) มาตรการทั่วไป 
2) คุณภาพอากาศ 
3) คุณภาพน้ำ 
4) ระดับเสียง 
5) การจัดการกากของเสีย 
6) การคมนาคม 
7) สภาพเศรษฐกิจ-สังคม 
8) สาธารณสุขและสุขภาพ 
9) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
10) อุบัติภัย/อันตรายร้ายแรง 
11) พ้ืนที่สีเขียว 

ทั้งนี้ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ทำการติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ซึ่งมีรายละเอียดผล
การดำเนินการตามมาตรการป้องกันแก้ไขและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ ดังตารางที่ 2-1



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-2 

ตารางที ่2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป (1) ปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อมท ี ่ เสนอมาในรายงานการเปล ี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะ
โรเมติกส์ (ครั ้งที ่ 8) ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด 
ตั้งอยู่ท่ีนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อำเภอเมืองระยอง 
จังหวัดระยอง ซึ ่งจัดทำโดยบริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ 
เทคโนโลยี จำกัด ท่ีได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการ
พิจารณารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่าง
เคร่งครัด 

- โครงการปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก ้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม
ตามที่กำหนดไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ในรายงานการว ิเคราะห์ผลกระทบสิ ่งแวดล้อม โครงการ
โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ครั้งที ่ 8 อย่าง
เคร่งครัดและต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ก 
สำเนาหนังสือเห็นชอบรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสาร 
โอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ 
ครั้งท่ี 8 ท่ี ทส 1009.8/3811  
ลงวันท่ี 20 มีนาคม พ.ศ. 2563 

 (2) เมื ่อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด ต้องดำเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตาม
มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมโดย
เคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณา ความเหมาะสม
ของการกำหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- โครงการปฏิบัต ิตามมาตรการป้องกันและแก ้ไขผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อม และมาตรการต ิดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด และจากผลการติดตามตรวจสอบ 
ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ยังไม่พบปัญหา
สิ่งแวดล้อมเกิดขึ้นจากการดำเนินโครงการ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- บทท่ี 3 ผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-3 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 
 (ต่อ) 

(3) หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด ต้องแจ้ง
ให้สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด
ระยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ  และสิ่งแวดล้อมทราบ
โดยเร็ว เพื่อสำนักงานฯ จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไข
ปัญหาดังกล่าว 

- หากเก ิดเหตุการณ์ท ี ่อาจก่อให ้เก ิดผลกระทบต่อคุณภาพ 
สิ่งแวดล้อม โครงการจะแจ้งหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบโดยเร็ว 
เพื ่อร ่วมมือในการแก้ไขปัญหาดังกล่าว โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 2565 ไม่ม ีเหตุการณ์ที ่ก ่อให้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- 

 (4) บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด ต้องเสนอรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดย
สรุปให้หน่วยงานของรัฐ ซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย 
ทั ้งนี ้ การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการและ
ความถี่ในการส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการให้เป็นไป
ตามหลักเกณฑ์ วิธีการที ่กำหนดตามประกาศกระทรวง
ทรัพยากร ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการ
จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที ่กำหนดไว้ใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ดำเนินการ
หรือผู้ขออนุญาตจะต้องได้รับอนุญาตให้ดำเนินโครงการ
หรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

- โครงการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม เสนอการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย เพื ่อเสนอต่อ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม 
และสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง 
ทราบทุก 6 เดือน โดยรายงานฉบับล่าสุดนำส่งเมื ่อวันท่ี  27
มกราคม พ.ศ. 2565 และรายงานฉบับน้ี เป็นการรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-1 
 สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผล

การปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ฉบับล่าสุด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-4 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 

 (ต่อ) 
(5) ในกรณ ี ท่ี  บร ิษ ัท ระยองโอเลฟ ินส ์  จำก ัด ม ีความ

จำเป็นต้องเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อม ให้
แตกต่างไปจากท่ีได ้ เสนอไว ้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการ
ฯ ได้ให้ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัท ระยองโอเลฟินส์ 
จำกัด แจ้งให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติ หรืออนุญาตดำเนินการดังน้ี 
1) หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการแก้ไข

เปลี ่ยนแปลงดังกล่าวไม่กระทบต่อสาระสำคัญของ
การประเมินผลกระทบสิ ่งเเวดล้อมในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเป็นมาตรการท่ี
เก ิดผลดีต่อสิ ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่า
มาตรการที ่กำหนดไว้ในรายงานการประเม ินผล
กระทบสิ ่งแวดล้อม ท่ีผ่านการพิจารณาให้ความ
เห็นชอบจากคณะกรรมการผู ้ชำนาญการฯ แล้วให้
หน่วยงานที่มีอำนาจอนุมัติ หรืออนุญาต รับจดแจ้งการ
ปรับปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้เป็นไปตาม 
 

- โครงการมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และได้แจ้งต่อ
หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที ่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต
แล้ว โดยล่าสุดได้รับความเห็นชอบรายงานการเปลี ่ยนแปลง 
รายละเอ ียดโครงการในรายงานการว ิ เคราะห์ผลกระทบ
ส ิ ่ งแวดล ้อม โครงการโรงงานผล ิตสารโอ เลฟ ินส ์และ 
สารอะโรเมติกส์ คร ั ้งที ่  8 ตามหนังสือที ่ ทส 1009.8/3811  
ลงวันท่ี 20 มีนาคม พ.ศ. 2563 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ก 
สำเนาหนังสือเห็นชอบรายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตสาร 
โอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ 
ครั้งท่ี 8 ท่ี ทส 1009.8/3811  
ลงวันท่ี 20 มีนาคม พ.ศ. 2563 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-5 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 
   (ต่อ) 

หลักเกณฑ์ และเงื ่อนไขที่กำหนดไว้ใน กฎหมายนั ้นๆ 
พร้อมกับให้จัดทำสำเนาการปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ท่ี
ร ับจดแจ ้ งไว ้  ส ่ งให ้สำน ักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

   

 2) หากหน่วยงานผู ้อนุม ัต ิหร ืออนุญาตเห็นว ่า การ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าว อาจกระทบต่อสาระสำคัญใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับ
ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู ้อนุม ัต ิหรือ
อนุญาต จัดส่งรายงานการเปลี ่ยนแปลงดังกล่าว  
ให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และ ส ิ ่ งแวดล ้อม เพ ื ่อ เสนอให ้คณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการฯ คณะที ่เกี ่ยวข้องพิจารณาให้ความ
เห็นชอบประกอบก่อนการเปลี ่ยนแปลง และเมื่อ
โครงการได ้ร ับการอนุม ัต ิหร ืออนุญาตให้ม ีการ
เปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตแจ้งผล
การแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

   

  
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-6 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 
   (ต่อ) 

(6) สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และนำเสนอ
ตัวอย่างกรณีที ่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง  P&ID 
และเหต ุผลการนำเสนอต ัวอย ่างด ั งกล ่าว  ในเชิ ง
เปรียบเทียบกับหน่วยอื่นของโครงการ 

- โครงการจัดทำสรุปผลการศึกษา HAZOP  พร้อมแสดง P&ID  
และเหตุผลการนำเสนอตัวอย่างดังกล่าวเชิงเปรียบเทียบกับ
หน่วยอื่นของโรงงาน โดยล่าสุดนำส่งสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด เมื่อวันท่ี 28 ธันวาคม พ.ศ. 2564 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2 
สรุปผลการศึกษา HAZOP 
ของโครงการ 

 (7) ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื ่อดำเนินการ 
ตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการ ท้ังนี้ ให้แจ้งหน่วยงาน
อนุญาตทราบ อย่างน้อย 2 สัปดาห์ ก่อนดำเนินการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงาน
กลาง (Third Party) 

- บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด ได้มอบหมาย บริษัท เอแอลเอส 
แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งเป็นหน่วยงานกลาง 
(Third Party) ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  ทั้งนี ้ โครงการได้มีการส่ง
เอกสารแจ ้งแผนดำเน ินการต ิดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ ่งแวดล้อมประจำปีให ้ทางหน่วยงานอนุญาตทราบก ่อน
ดำเนินการ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-3 
เอกสารแจ้งหน่วยงานอนุญาต
ทราบก่อนดำเนินการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 (8) เมื ่อโครงการดำเนินการผลิตเต็มกำลังการผลิต ของ
เครื ่องจักรและมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady State) 
แล้วพบว่า อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ ข้างต้นมีค่า
น้อยกว่าที ่ระบุไว้ในรายงาน บริษัท ระยองโอเลฟินส์ 
จำกัด ต้องยึดถือค่าที่ต่ำนั ้น เป็นค่าควบคุมและแจ้งให้
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมทราบ 

- ปัจจุบันโครงการยังมิได้เดินเครื่องจักรอย่างเต็มกำลังการผลิต 
หากมีการเดินเครื ่องจักรอย่างเต็มกำลังการผลิต โรงงานจะ
ดำเนินการตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-7 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 
   (ต่อ) 

(9) หากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณ
พื้นที่โครงการและบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข้าใกล้ค่า
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะต้อง
ให้ความร่วมมือกับหน่วยงานที่เกี่ยวข้องดำเนินการแก้ไข
ผลกระทบด้านคุณภาพอากาศ 

- ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ บริเวณพื้นที่โครงการ
และบริเวณโดยรอบมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนดและยังไม่พบ
แนวโน้มเข้าใกล้ค่ามาตรฐาน ท้ังน้ี หากผลการตรวจวัดมีแนวโน้มเข้า
ใกล้ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการจะดำเนินการ
ตามมาตรการท่ีกำหนดทันที 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการติดตามตรวจสอบ 
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 (10) ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิด และผล
การตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดล้อมในพื ้นที ่โครงการมี
แนวโน้มสูงขึ้นจากค่าที่ตรวจวัดได้ ในช่วงการดำเนินการ
ปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ให้โครงการ
ตรวจสอบหาสาเหตุและทำการเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความ
พร้อมในการแก้ไขปัญหาที ่อาจเกิดขึ ้น ทั ้งนี ้ ให้สรุป
รายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัติ ตาม
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล้อมให้
ครบถ้วนชัดเจนด้วย 

- โครงการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อง ซ่ึง
ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิด และผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที ่โครงการมีค่าอยู ่ในค่าควบคุมท่ี
กำหนดไว้ และยังไม่พบแนวโน้มสูงขึ้นจากค่าท่ีตรวจวัดได้  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
 ผลการติดตามตรวจสอบ 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

  
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-8 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 
   (ต่อ) 

(11) ในกรณีที ่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิด ของ
โครงการมีค่าเกินค่าควบคุมที่กำหนดไว้ ให้โครงการทำ
การตรวจสอบหาสาเหตุ ทำการแก ้ไข และทำการ
ตรวจวัดซ้ําเพ่ือยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมท้ัง
กำหนดมาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะ
ดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการ ระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีค่าอยู่ในเกณฑ์ค่าควบคุม
กำหนด ทั้งนี้ หากพบว่าผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิด
ของโรงงานมีค ่าเก ินค่าควบคุมกำหนดไว ้ทางโครงการจะ
ดำเนินการตามมาตรการท่ีกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
 ผลการติดตามตรวจสอบ 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 (12) กำหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ ท่ี
เกิดขึ ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศขณะทำการตรวจวัด 

- บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด ได้มอบหมาย บริษัท เอแอลเอส 
แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด รายงานลักษณะของ
กิจกรรมต่างๆ ที ่เกิดขึ ้นบริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศขณะทำการตรวจวัด โดยการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
พ.ศ. 2565 พบว่า ส่วนใหญ่เป็นกิจกรรมปกติในแต่ละพื้นที่ และ
มีการสัญจรของยานพาหนะ ซึ ่งไม่พบว่าก ิจกรรมดังกล่าว
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพอากาศอย่างมีนัยสำคัญ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-4 
 บันทึกกิจกรรมบริเวณ

โดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 

  
 

 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-9 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 
   (ต่อ) 

(13) ให้ความร่วมมือในการเชื ่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) 
ในสถานประกอบการไปยังศูนย์เฝ้าระวังและควบคุม
คุณภาพสิ่งแวดล้อม(Environmental Monitoring and 
Control Center; EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย 

- โครงการให้ความร่วมมือในการเชื่อมโยงข้อมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ ่งแวดล้อมแบบต่อเนื ่อง (Online Monitoring) ใน
สถานประกอบการไปยังศูนย์เฝ ้าระวังและควบคุมคุณภาพ
ส ิ ่ ง แ ว ดล ้ อ ม  ( Environmental Monitoring and Control 
Center; EMC2) ของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-1 
ระบบ CEMs 

- ภาพท่ี 2-2 
COD Online Analyzer 

- ภาคผนวก ข-5 
การเชื่อมโยงข้อมูลผลการ
ตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม
แบบต่อเนื่อง 

 (14) กำหนดให้โครงการแจ้งการนิคมอ ุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยทราบก่อนการหยุดการผลิต เพื่อดำเนินการ
ซ่อมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/ 
Turnaround) และในช่วงก่อนการเริ่มกระบวนการผลิต 
(Pre-Start up) 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มีกิจกรรมหยุด
การผลิตเพ ื ่อซ ่อมบำร ุงเคร ื ่องจ ักรและอ ุปกรณ์ประจำปี  
(Shutdown/Turnaround)  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

-  

 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-10 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 
   (ต่อ) 

(15) เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ได้ประกาศ
ให้พื้นที่มาบตาพุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ ดังนั้น รายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตสาร
โอเลฟินส์ และสารอะโรเมติกส์ (ครั ้งท่ี 8) ของบริษัท 
ระยองโอเลฟินส์ จำกัด ซึ ่งตั ้งอยู่ในเขตควบคุมมลพิษ 
ต้องดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขต
ควบคุมมลพิษน้ัน 

- โครงการดำเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษของเขตควบคุม
มลพิษในพื ้นที ่มาบตาพุด โดยมีการติดตามตรวจสอบจาก
คณะทำงานตรวจประเมินโรงงานอุตสาหกรรมในกลุ ่มนิคม
อุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด ประกอบด้วยผู้แทนจากสำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด หน่วยงานราชการและชุมชน 
เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของเชื้อไวรัสโคโรน่า 2019 
(COVID-19) สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) จึงมี
การตรวจประเมินโครงการ ประจำปี พ.ศ. 2564 แบบออนไลน์
ผ่านสื่ออิเล็กหรอนิกส์ (Virtual) ในวันท่ี 14 มกราคม พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-6 
เอกสารแสดงผลการตรวจ
ประเมินโครงการตามแผน 
ลดและขจัดมลพิษของ 
เขตควบคุมมลพิษในพื้นท่ี 
มาบตาพุดประจำปี  
พ.ศ. 2564  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

(16) ให้ทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้น จากการ
ประกอบกิจการอ ุตสาหกรรมที ่ม ีการผลิตล ักษณะ
เดียวกันทั ้งในประเทศและต่างประเทศ โดยเสนอใน
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม ปีละ 1 ครั้ง เพื่อนำข้อมูลเข้ามาใช้
ในการทบทวน และกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมของโครงการให้ครบถ้วนสมบูรณ์ 
 
 

- โครงการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุ ที่เกิดขึ้นจากการ
ประกอบกิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลักษณะเดียวกันทั้งใน
ประเทศและต่างประเทศ เป็นประจำทุกปี 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-7 
การทบทวนเหตุการณ์
อุบัติภัย/อุบัติเหตุ ท่ีเกิดขึ้น
จากการประกอบกิจการ
อุตสาหกรรมท่ีมีการผลิต
ลักษณะเดียวกัน ท้ังใน
ประเทศและต่างประเทศ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-11 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 
   (ต่อ) 

(17) จัดทำฐานข้อม ูลสุขภาพของพนักงานเพื ่อนำมาใช้ 
ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความ ผิดปกติ
ของผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน ประจำปีในแต่ละ
พื้นท่ีดำเนินงาน โดยเฉพาะพื้นท่ีเสี่ยง พร้อมระบุอายุงาน
ของคนงานที ่ทำงานในพื ้นที ่นั ้น และวิเคราะห์ความ
เชื ่อมโยงผลการตรวจวัดเพื ่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่ง
คุกคามสุขภาพ กับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

โครงการจัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน เพื ่อนำมาใช้
ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผล
การตรวจสุขภาพของพนักงาน และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงของ
ผลการตรวจวัด เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-8 
ฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

 (18) กำหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงาน
และผู้รับเหมา (เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าท่ี
อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจำทุกวัน ซึ่งโครงการเป็น
ผู ้ร ับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั ้น โดยไม่รวม
ผู้รับเหมาในช่วงท่ีมีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อม
บำรุงเครื ่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี (Shutdown/ 
Turnaround)) ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็น
ระยะเวลา 30 ปี ภายหลังท่ีพนักงานออกจากการทำงาน 
ยกเว้นในกรณี ดังน้ี 
1) กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทำงานกับโครงการ

เป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี ให้โครงการมอบบันทึก
ข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงานและผู้รับเหมาเมื่อออก
จากการทำงาน 

- โครงการบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมาไว้ใน
ฐานข้อมูลในระบบ Intranet ของโรงงาน (เฉพาะผู้รับเหมาราย
เดือนที่ปฏิบัติหน้าที ่อยู ่ในพื้นที ่ของโรงงานเป็นประจำทุกวัน  
ซึ่งโครงการเป็นผู ้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั ้น) ใน
ฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 30 ปีภายหลังท่ี
พนักงานออกจากการทำงาน ยกเว้นในกรณีที ่พนักงานหรือ
ผู ้ร ับเหมาทำงานกับโครงการเป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี 
โครงการจะมอบบันทึกข ้อม ูลส ุขภาพให้ก ับพนักงานและ
ผู้รับเหมาเมื่อออกจากการทำงาน โดยในระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มีพนักงานหรือผู้รับเหมาที่ทำงานกับ
โครงการออกจากการทำงานหลังทำงานก ับโครงการเป็น
ระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-8 
ฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-12 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการทั่วไป 
   (ต่อ) 

2) กรณีโครงการจะเลิกดำเนินการ ให้โครงการส่ง
บันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมา
ให้กับผู้ว่าจ้างของพนักงานและผู้รับเหมารายต่อไป 
หากไม่มีผ ู ้ว ่าจ ้างรายต่อไปให้โครงการแจ้งให้
พนักงานและผู้รับเหมา ทราบสิทธิในการขอบันทึก
ข้อมูลสุขภาพ ของตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย  3 
เดือน ก่อนท่ี โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ 

   

 (19) กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพ 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์และกำหนดให้มีการควบคุมการ
ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมของหน่วยงานกลาง 
(Third Party) ท่ีมาดำเนินงานให้กับโครงการ เพื่อทวนสอบ
ความน่าเชื่อถือของข้อมูล ท้ังน้ี แนวทางการตรวจสอบและ
การประเมินห้องปฏิบัติการจะเป็นไปตาม กระบวนการ
บริหารคู ่ค้า (Supplier Management) เพื ่อให้เกิดความ
โปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Governance) ต่อท้ัง
โครงการและหน่วยงาน กลาง 

- โ คร งการม ี เ กณฑ ์ ก า รค ั ด เ ล ื อกและประ เม ิ นค ุณภ า พ 
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ และมีการควบคุมการดำเนินการ 
ตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมของหน่วยงานกลาง (Third Party) 
ตามระบบ Supplier Management ท ี ่มาดำเนินงานให ้กับ
โครงการ เพื่อทวนสอบความน่าเชื่อถือของข้อมูล 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-9 
เกณฑ์การประเมินคุณภาพ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของ
หน่วยงานกลาง 

 

     
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-13 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (1) ควบคุมการระบายมลสารทางอากาศจากปล่องระบาย
อากาศของโครงการให้มีค่าอัตราการระบาย ที่สภาวะ
มาตรฐาน (Standard Condition) อุณหภูมิ 25 องศา
เซลเซียส ความดัน 1 บรรยากาศ ออกซิเจน ร้อยละ 7 
และ Dry Basis ให้อยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดไว้ ดังน้ี 

- โครงการควบคุมการระบายมลสารทางอากาศจากปล่องระบาย
อากาศให้อยู ่ในเกณฑ์ที ่มาตรการกำหนด โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 มอบหมายให้บริษัท เอแอลเอส 
แลบอราทอรี กรุ ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ดำเนินการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ ระหว่างวันท่ี 5, 6, 9
พฤษภาคม และวันท่ี 27, 29 มิถุนายน พ.ศ. 2565 พบว่า มีค่า
อยู่ในเกณฑ์ที่มาตรการกำหนดท้ังหมด ดังน้ี  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

 

- บทท่ี 3 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค  
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

  
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-14 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
 (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.  

 ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) (ใช้ก๊าซเชื้อเพลิง 
(Fuel Gas) เป็นเชื้อเพลิง) 

แหล่งกำเนิด ความเขม้ขน้ 
(ppm) 

อัตราการระบาย 
(g/s) 

 UBS1(H-2050A) 89.6 6.73 
UBS2(H-2050B) 87.6 6.85 
UBS3(H-2050C) 88.9 7.00 
CH1(H-100A) 65.0 3.14 
CH2(H-100B)          65.0 3.05 
CH3(H-100C)          65.0 3.18 
CH4(H-100D) 65.0 3.12 
CH5(H-100E)           65.0 3.18 
CH6(H-100F) 65.0 3.18 
CH7(H-100G) 50.0 1.81  

 ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) (7%O2) (ใช้ก๊าซเชื้อเพลิง 
(Fuel Gas) เป็นเชื้อเพลิง) 

แหล่งกำเนิด ความเขม้ขน้ 
(ppm) 

อัตราการระบาย 
(g/s) 

UBS1(H-2050A)         64.93 4.91 
UBS2(H-2050B)         62.59 6.31 
UBS3(H-2050C) 60.82 5.75 
CH1(H-100A) 47.27 2.68 
CH2(H-100B)             49.93 2.86 
CH3(H-100C)             54.15 2.83 
CH4(H-100D) 47.78 2.93 
CH5(H-100E)             48.69 2.49 
CH6(H-100F)            46.98 2.68 
CH7(H-100G) 40.57 1.74  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-15 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ   
   (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4.  

  ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) (ใช้ก๊าซเชื้อเพลิง
(Fuel Gas) เป็นเชื้อเพลิง) (ต่อ) 

แหล่งกำเนิด 
ความเขม้ขน้ 

(ppm) 
อัตราการระบาย 

(g/s) 
CH8(H-100H) 65.0 3.18 
CH9(H-100I) 65.0 3.51 
CH10 (H-120R) 50.0 2.83 
CH11(H-100J) 50.0 1.90 
CH12(H-100K) 65.0 3.03 
CH13(H-100Q) 65.0 3.22 
GHU II Feed 
Heater (H-840) 

79.0 0.15 

  

 
 ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2)  

เฉพาะปล่องระบายอากาศของ Utility Boiler Stack 
ปล่องท่ี 3 (UBS 3) (H-2050C) (ใช้ก๊าซเชื้อเพลิง และ
Cracker Bottom เป็นเชื้อเพลิง) 

แหล่งกำเนิด ความเขม้ขน้ 
(ppm) 

อัตราการระบาย 
(g/s) 

UBS3(H-2050C) 27.0 2.96 
 

 

 ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) (7%O2) (ใช้ก๊าซเชื้อเพลิง 
(Fuel Gas) เป็นเชื้อเพลิง) (ต่อ) 

แหล่งกำเนิด 
ความเขม้ขน้ 

(ppm) 
อัตราการระบาย 

(g/s) 
CH8(H-100H) 47.76 2.49 
CH9(H-100I) 42.51 2.52 
CH10 (H-120R) 28.97 2.11 
CH11(H-100J) 29.15 1.65 
CH12(H-100K)  38.07 2.70 
CH13(H-100Q) 46.20 3.03 
GHU II Feed 
Heater (H-840) 

52.14 0.06 

  

 
 ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด ์(SO2)  

เฉพาะปล่องระบายอากาศของ Utility Boiler Stack ปล่องท่ี 
3 (UBS 3) (H-2050C) (ใช ้ ก ๊ าซ เช ื ้ อ เพล ิ ง  และ  Cracker 
Bottom เป็นเชื้อเพลิง) 

แหล่งกำเนิด ความเขม้ขน้ 
(ppm) 

อัตราการระบาย 
(g/s) 

UBS3(H-2050C) 12.28 1.62 
 

 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค 
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
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 ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
เฉพาะปล่องระบายอากาศของ Utility Boiler Stack 
ปล่องท่ี 3 (UBS 3) (H-2050C) (ใช้ก๊าซเชื้อเพลิง และ 
Cracker Bottom เป็นเชื้อเพลิง) 

แหล่งกำเนิด ความเขม้ขน้ 
(mg/m3) 

อัตตราการระบาย 
(g/s) 

UBS3(H-2050C)        120 5.02 
  

 ฝุ่นละอองรวม (TSP) (7%O2)  
เฉพาะปล ่องระบายอากาศของ Utility Boiler Stack 
ปล่องที ่ 3 (UBS 3) (H-2050C) (ใช้ก ๊าซเชื ้อเพลิง และ 
Cracker Bottom เป็นเชื้อเพลิง) 

แหล่งกำเนิด ความเขม้ขน้ 
(mg/m3) 

อัตตราการระบาย 
(g/s) 

UBS3(H-2050C) 2.4 0.12  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค 
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 (2) ต ิ ด ต ั ้ ง  Low NOx Burner ท ี ่  Cracking Furnace 
(Heater) ทุกตัว จำนวน  11 เตา คือ เตา  H-100A, 
H-100B, H-100C, H-100D, H-100E, H-100F,  
H-100H, H-100I, H-120R, H-100K แ ล ะ  H-100Q 
แ ล ะ ต ิ ด ต ั ้ ง  Ultra Low NOx Burner ท ี ่  Cracking 
Furnace (Heater) จำนวน 2 เตา คือ เตา  H-100G 
และ H-100J 

- โครงการติดตั้ง Low NOx Burner ท่ี Cracking Heater ทุกตัว 
จำนวน 11 เตา และติดตั้ง Ultra Low NOx Burner ท่ี Cracking   
Furnace (Heater) จำนวน 2 เตา คือ H-100G และ H-100J 
เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหา 
และอุปสรรค 
ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-3 
หน้าจอระบบ Low NOx 
Burner และ Ultra Low 
NOx Burner 
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(3) ติดตั้งระบบ CEMs ดังน้ี 
1) CEMs 1 : CH1(H-100A), CH2 (H-100B) และ CH10 

(H-120R) 
2) CEMs 2 : CH3 (H-100C), CH4 (H-100D) และCH5 

(H-100E) 
3) CEMs 3 : CH6 (H-100F), CH7 (H-100G) และCH8 

(H-100H) 
4) CEMs 4 : CH9 (H-100I), CH11 (H-100J) และCH12 

(H-100K) 
5) CEMs 5 : UBS1 (H-2050A), UBS2 (H-2050B) และ 

UBS3 (H-2050C) 
6) CEMs 6 : GHU2 Feed Heater (H-840) 
7) CEMs 7 : CH13(H-100Q) 
ทั้งนี ้ CEMs ชุดที่ 1-5 จะสุ ่มตัวอย่างปล่อง จำนวน 1 
ปล่อง ใน CEMs แต่ละชุด โดยการชักตัวอย่างและอ่าน
ค่าที ่ Analyzer โดยใช้ว ิธ ี Time Sharing ของแต่ละ
ปล่องทุกๆ 20 นาที และเวียนไปเรื่อยๆ ซึ่ง CEMs ชุดท่ี 
5 จะทำการตรวจวัดปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 
(NOx) ก๊าซออกซิเจน (O2) ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 
และค่า Opacity จากปล่อง Utility Boiler Stack 

โครงการติดตั ้งระบบ CEMs ที่ Boiler และ Cracking Heater 
เรียบร้อยแล้ว ตั ้งแต่ก่อนเริ ่มการผลิต และได้ติดตั ้ง CEMs  
เพิ ่มเติมที ่ Boiler เพื ่อตรวจวัด SO2 และ Opacity ในเดือน
ธันวาคม พ.ศ. 2544 ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฯ  
ซ่ึงโครงการทำการติดต้ังระบบ CEMs ครบ 7 ชุด ตามท่ีมาตรการ
กำหนด โดยตั้งค่าเตือนสำหรับค่าความเข้มข้น NOx และ SO2 ไว้
ที่ร้อยละ 90 ของค่าความเข้มข้นที่กำหนดไว้ในรายงาน โดยเมื่อ
มีการแจ้งเตือนจะทำการปรับลดปริมาณออกซิเจน เพื่อให้ค่า
ควบคุมอยู ่ในค่าที ่กำหนดไว้  ทั ้งนี ้  ในปี พ.ศ. 2564 บริษัท  
เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด ได้ทำการ
ตรวจสอบความแม่นยำของระบบ CEMs (RATA Test) ระหว่าง
วันที่ 8-12, 22 พฤศจิกายน พ.ศ. 2564 และวันที่ 13 ธันวาคม 
พ.ศ. 2564 พบว่า ค่า CEMs แต่ละชุดมีความแม่นยำของระบบ
เป็นไปตามเกณฑ์การทดสอบที่กำหนด สำหรับปี พ.ศ. 2565 
โครงการกำหนดแผนการตรวจสอบความแม่นยำของระบบ 
CEMs (RATA Test) ไว้ในเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2565 
 
 
 

- ไม่พบปัญหา 
และอุปสรรค 
ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-1 
ระบบ CEMs 

- ภาคผนวก ข-10 
เอกสารผลการตรวจสอบ
ความแม่นยำของระบบ CEMs 
(RATA Test)  
โดยหน่วยงานภายนอก  
(Third Party) 

- ภาคผนวก ข-11 
Procedure การควบคุมค่า
ความเข้มข้นมลสารจากปล่อง
ระบาย 
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และ CEMs ช ุดท ี ่  1-4 และ 6-7 จะทำการตรวจวัด
ปริมาณก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และก๊าซ
ออกซิเจน (O2) จากปล่อง Cracking Furnace (Heater) 
และปล่อง GHU2 Feed Heater โดยตั้งค่าเตือนสำหรับ
ค่าความเข้มข้น NOx และ SO2 ไว้ที่ร้อยละ 90 ของค่า
ความเข้มข้นที่กำหนดไว้ในรายงาน โดยเมื่อมีการแจ้ง
เตือนจะทำการปรับลดปริมาณออกซิเจน เพื ่อให้ค่า
ควบคุมอยู่ในค่าท่ีกำหนดไว้ 

   

 (4) ต ิ ด ต ั ้ ง  High Integrity Trip System ท่ี  Cracking 
Furnace  (Heater)  จำนวน   8  เตา  ได ้แก ่  CH4  
(H-100D), CH5 (H-100E), CH6 (H-100F), CH7  
(H-100G), CH8 (H-100H), CH11 (H-100J), CH12 (H-
100K) และ CH13 (H-100Q) 

- โ ค ร ง ก า ร ต ิ ด ต ั ้ ง  High Integrity Trip System ท่ี  Cracking 
Heater จำนวน 8 เตา เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-4 
High Integrity Trip System 
ท่ี Cracking Heater 
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(5) ตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบ Scrubber และ Carbon 
Canister ตามเอกสาร Truck Loading Log Sheet ใน
การกำจัดไอของ Toluene ที่ Truck Loading Station 
ซึ ่งใช ้ขนถ ่าย Toluene และ Cracker Bottom ให ้มี
ประสิทธิภาพไม่ต่ำกว่าร้อยละ 99 หรือมีไอระเหยของ 
Toluene ออกมาได้ไม่เกิน 95 ส่วนในล้านส่วน โดยมี
การตรวจวัด ดังน้ี 
1) ตรวจวัดค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม 

(Total VOCs) เพื่อใช้เป็นตัวแทนค่าความเข้มข้นของ 
Toluene โดยโครงการ (Internal Check) วันละ 1 
ครั้ง 

2) ตรวจวัดค่าความเข้มข้น Toluene ด้วยหน่วยงาน
ภายนอก (Third Party) เดือนละ 1 ครั้ง 

- โครงการดำเนินการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบ Scrubber 
และ Carbon Canister ตามเอกสาร Truck loading Log sheet 
แนวทางการปฏิบัติในการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) 
โดยตรวจวัดค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total 
VOCs) วันละ 1 ครั้ง และตรวจวัดค่าความเข้มข้นของ Toluene 
เดือนละ 1 คร ั ้ง โดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป 
(ประเทศไทย) จำกัด พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าไม่เกิน 95  
ส่วนในล้านส่วน ตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-5 
ระบบ Carbon Canister 

- ภาคผนวก ข-12 
ผลการตรวจวัด Toluene 
บริเวณ Truck loading  
โดยโครงการ 

- ภาคผนวก ค 
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 (6) Vent Gas ที่เกิดจากการจ่ายผลิตกัณฑ์ C9 Oil จะถูก
ส่งไปเผาท้ิงที่ระบบหอเผาชนิด Elevated Flare 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 เนื่องจาก ไม่มีการ
ผลิต จึงไม่มีการจ่ายผลิตภัณฑ์ C9 Oil อย่างไรก็ตาม หากมีการ
จ่ายผลิตภัณฑ์ C9 Oil โครงการจะดำเนินการส่ง Vent Gas ไป
เผาท้ิงที่ระบบหอเผาชนิด Elevated Flare 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-6  
Elevated Flare 
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(7) จัดให้มีระบบ Carbon Canister เพื่อบำบัดไอผลิตภัณฑ์ 
C8+ Gasoline และม ี ก ารตรวจว ั ด ไอระ เหยขอ ง
สารอินทรีย์ระเหยที่ระบายออกทุกเดือน และทำการ
ตรวจวัดก่อนและหลังการจ่ายผลิตภัณฑ์ C8+ Gasoline 
หากพบว่ามีค่าความเข้มข้นเข้าใกล้ค่าควบคุมภายในของ
โครงการท่ี 350 ส ่วนในล้านส่วนจะทำการเปล ี ่ยน 
Activated Carbon ใน Carbon Canister 

- โครงการติดตั้งระบบ Carbon Canister เพื่อบำบัดไอผลิตภัณฑ์ 
C8+ Gasoline เรียบร้อยแล้ว และมีการตรวจวัดไอระเหยของ
สารอินทรีย์ระเหยที่ระบายออกทุกเดือน พร้อมทำการตรวจวัด
ก่อนและหลังการจ่ายผลิตภัณฑ์ C8+ Gasoline โดยในระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 2565 ไม่พบค่าความเข้มข้น 
เข้าใกล้ 250 ส่วนในล้านส่วน ทั้งน้ีหากพบว่ามีค่าความเข้มข้น
เข้าใกล้ค่า 250 ส่วนในล้านส่วน จะทำการเปลี่ยน Activated 
Carbon ใน Carbon Canister เพื่อไม่ให้ค่าความเข้มข้นเข้าใกล้
ค่าควบคุมภายในของโรงงานท่ี 350 ส่วนในล้านส่วน  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-5 
ระบบ Carbon Canister 

- ภาคผนวก ข-13 
ผลการตรวจวัด VOCs 
Canister เพื่อบำบัดไอ
ผลิตภัณฑ์ C8+ Gasoline 
โดยโครงการ 

 (8) เมื่อพบสาเหตุอัตราการปล่อยสารมลพิษสูงเข้าใกล้ค่าท่ี
กำหนด ให้ดำเนินการแก้ไขตามขั้นตอน ที ่ระบุไว้ใน
เ อกสา รก า รควบค ุ ม  Cracking Furnace (Heater), 
Boiler และ GHU2 Feed Heater ทันที ทั ้งนี ้ หากไม่
สามารถแก้ไขได้ ให้ทำการปรับลด การป้อน Feed เข้าสู่
หน่วยผลิต จนกว่าค่าอัตราการปล่อยสารมลพิษจะมีค่า
ต่ำกว่าค่าท่ีกำหนด 

- โครงการได้ดำเนินการติดตามและควบคุมอัตราการปล่อยสาร
มลพิษอย่างต่อเนื่อง ซึ่งที่ผ่านมาไม่พบการปล่อยสารมลพิษเข้า
ใกล้ค่าท่ีกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- บทท่ี 3  
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(9) มาตรการลดผลกระทบเรื่องกลิ่นรบกวน 
1) มีการกำจัด Vent Gas ที่ออกจากระบบบำบัดน้ำเสีย

ท่ีเป็นถังปิด (Wastewater Holding Tank) ดังน้ี 

  - ภาพท่ี 2-17 
Sludge Oil Tank  

- ภาคผนวก ข-14 
ผลการตรวจวัดความเข้มข้น
ของสารอินทรีย์ระเหยรวม 
(Total VOCs) ท่ีระบบบำบัด
น้ำเสีย ทุกสัปดาห์  
โดยโครงการ 

 

-  Vent Gas จาก Sludge Oil Tank ส่งผ่าน Carbon 
Canister ก่อนปล่อยออกสู ่บรรยากาศโดยมีการ
ตรวจเช็คค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม 
(Total VOCs) ท ุกส ัปดาห ์  และทำการเปล ี ่ยน 
Activated Carbon เ ม ื ่ อค ่ าความ เข ้ มข ้ นของ
สารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOCs) ที่ออกจาก 
Carbon Canister ที ่ตรวจวัดได้ม ีค ่าเข ้าใกล ้ ค่า
ควบคุมท่ีกำหนดท่ี 250 ส่วนในล้านส่วน 

- โครงการดำเนินการตามมาตรการกำหนด โดยทำการตรวจวัด
ความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOCs) ที่ระบบ
บำบัดน้ำเสีย ทุกสัปดาห์ โดยในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
พ.ศ. 2565 ไม่พบค่าความเข้มข้นเข้าใกล้ 250 ส่วนในล้านส่วน 
ทั ้งนี ้หากพบว่ามีค่าเข้าใกล้ 250 ส่วนในล้านส่วน จะทำการ
เปลี่ยน Activated carbon เพื่อไม่ให้ค่าความเข้มข้นเข้าใกล้ค่า
ควบคุมภายในของโรงงานท่ี 250 ส่วนในล้านส่วน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- Vent Gas จาก Slop Oil Tank (รับกากนํ้ามันจาก 
CPI) ส่งเข้า Low Pressure Flare 

- โครงการดำเนินการตามมาตรการกำหนด โดย Vent Gas จาก 
Slop Oil Tank จะส่งเข้า Low Pressure Flare 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-7 
Low Pressure Flare 

- ภาพท่ี 2-18 
Slop Oil Tank 

- ภาคผนวก ข-15 
Process Flow Diagram 
แสดง vent gas จาก Slop 
oil tank ส่งไปเผาท่ี Low 
Pressure Flare 
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- Vent Gas จาก CPI Oil Separator ส่งผ่าน Carbon 
Canister ก ่อนปล่อยออกสู ่บรรยากาศ โดยการ
ตรวจเช็คค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม 
(Total VOCs) ทุกส ัปดาห ์  และทำการเปล ี ่ ยน 
Activated Carbon เม ื ่ อค ่ าความ เข ้ มข ้ นของ
สารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOCs) ที ่ออกจาก 
Carbon Canister ที ่ตรวจว ัดได ้ม ีค ่าเข ้าใกล้ค่า
ควบคุมท่ีกำหนดท่ี 250 ส่วนในล้านส่วน 

- โครงการได้ดำเนินการตามมาตรการกำหนด โดยได้ทำการ
ตรวจวัดความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOCs) 
ทุกสัปดาห์ โดยในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
ไม่พบค่าความเข้มข้นเข้าใกล้ 250 ส่วนในล้านส่วน ทั้งนี ้หาก
พบว่ามีค่าเข ้าใกล้ 250 ส่วนในล้านส่วน จะทำการเปลี ่ยน 
Activated carbon เพื่อไม่ให้ค่าความเข้มข้นเข้าใกล้ค่าควบคุม
ภายในของโรงงานท่ี 250 ส่วนในล้านส่วน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-21  
CPI Separator 

- ภาคผนวก ข-14 
ผลการตรวจวัดความเข้มข้น
ของสารอินทรีย์ระเหยรวม 
(Total VOCs) ท่ีระบบบำบัด
น้ำเสีย ทุกสัปดาห ์ 
โดยโครงการ 

2) ม ีการกำจ ัด  Vent Gas ท ี ่ ออกจากระบบ  Spent 
Caustic Treatment ดังน้ี 
- Vent Gas จาก Spent Caustic Tank ส่งไปเผาท่ี 

Low Pressure Flare 

 
 

- โครงการส่ง Vent Gas จาก Spent Caustic Tank โดยส่งไปเผา
ท่ี Low Pressure Flare ตามมาตรการกำหนด 

 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

 
 

- ภาพท่ี 2-7 
Low Pressure Flare 

- ภาพท่ี 2-16 
Spent Caustic Tank 

- ภาคผนวก ข-16 
Process Flow Diagram 
แสดงการบำบัด Vent gas ไป 
Low Pressure Flare 
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ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
 (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Vent Gas จ า ก  Spent Caustic Wash Tower 
ส่งไปบำบัดที ่ Boiler Firebox ก่อนปล่อยออกสู่
บรรยากาศ 

- โครงการส่ง Vent Gas จาก Spent Caustic Wash Tower โดย
ส่งไปบำบัดที่ Boiler Firebox ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศตาม
มาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-8 
Spent Caustic Wash 
Tower 

- ภาพท่ี 2-9 
Boiler Firebox 

- ภาคผนวก ข-17 
Process Flow Diagram 
แสดง Vent Gas จาก Spent 
Caustic Wash Tower ส่งไป
บำบัดท่ี Boiler Firebox 

- Vent Gas จาก  Oily Water Drain Drum ส ่ ง ไป
ผ ่ า น  Carbon Canister ก ่ อ น ป ล ่ อ ย อ อ ก สู่
บรรยากาศ 

- โครงการกำจัด Vent  Gas จาก Oily Water Drain Drum โดย
ส่งไปผ่าน Carbon Canister ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศตาม
มาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-10 
Oily Water Drain Drum 

- ภาพท่ี 2-11 
Carbon Canister ท่ี Oily 
Water Drain Drum 

- Vent Gas จาก Caustic Drain Drum ส่งไปผ ่าน 
Carbon Canister ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ 

- โครงการกำจัด Vent Gas จาก Caustic Drain Drum โดยส่งไป
ผ ่าน Carbon Canister ก ่อนปล ่อยออกส ู ่บรรยากาศตาม
มาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-12 
Caustic Drain Drum 

- ภาพท่ี 2-13 
Carbon Canister ท่ี 
Caustic Drain Drum 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-24 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
 (ต่อ) 

 

- Vent Gas จ า ก  Quench Oil + Light Oil Drain 
Drum ส่งไปเผาท่ี Elevated Flare 

- โครงการกำจัด Vent Gas จาก Quench Oil + Light Oil Drain 
Drum โดยส่งไปเผาท่ี Elevated Flare ตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-14 
Quench Oil + Light Oil 
Drain Drum 

- ภาพท่ี 2-6 
Elevated Flare 

- ภาคผนวก ข-18 
Process Flow Diagram 
แสดงการส่ง vent gas จาก 
Quench Oil Drain Drum 
+Light Oil Drain Drum  
เข้าสู่ Elevated Flare 

 
 
 
 

- Vent Gas ที ่เก ิดจาก Spent Caustic Coalescer 
ส่งไปเผาท่ี Elevated Flare 

- โครงการกำจ ัด Vent Gas จาก Spent Caustic Coalescer  
โดยส่งไปเผาท่ี Elevated Flare ตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-6 
Elevated Flare 

- ภาพท่ี 2-15  
Spent Caustic Coalescer 

- ภาคผนวก ข-19 
Process Flow Diagram 
แสดงการส่ง Vent Gas จาก 
Spent Caustic Coalescer 
ส่งไปท่ี Elevated Flare 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-25 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
 (ต่อ) 
 

ในกรณีที่ระบบบำบัดเบื้องต้นของ Spent Caustic เกิดความ
ผิดพลาดหรือต้องมีการซ่อมบำรุง และ      ถังเก็บกัก Spent 
Caustic เต็มทางโครงการจะทำการ Shutdown ระบบทันที 
ซึ ่ง Spent Caustic Tank จะมีการติดตั ้ง Level Indicator 
โดยตั้งระดับ High Level Alarm ที่ระดับร้อยละ 85 ของถัง 
เมื่อระดับของ Spent Caustic ถึงระดับที่ตั้งไว้จะมีสัญญาณ
เตือนดังขึ้น ซึ่งบริษัทจะมีเวลาในการเตรียมการ Shutdown 
ประมาณ 9-14 ชั่วโมง (ในการดำเนินการปกติ การหยุดส่ง
ว ัตถุด ิบเพื ่อ Shutdown โรงงานจะใช้เวลาทั ้งหมด 1/2 
ชั่วโมง) 

- โครงการจัดการ Vent Gas ก ่อนปล่อยสู ่บรรยากาศตามท่ี
มาตรการกำหนด โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2565 ไม่มีความผิดพลาดเกิดขึ ้นแต่อย่างใด ทั ้งนี ้ หากระบบ
บำบัดเบื้องต้นของ Spent Caustic เกิดความผิดพลาด โครงการ
จะปฏิบัติตามท่ีมาตรการกำหนด  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-16 
Spent Caustic Tank 

- ภาคผนวก ข-20 
ระเบียบการปฏิบัติงาน
ควบคุม Spent Caustic 
 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-26 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
 (ต่อ) 
 

(10) มาตรการการจัดการสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) 
1) จัดทำข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs 

Inventory) ที ่มาจากแหล ่งกำเน ิดของโครงการ        
โดยให้ดำเนินการตามคู่มือการประเมินการระบาย
สารอ ินทร ีย ์ระเหยจากแหล ่งกำเน ิดในโรงงาน
อุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งนี้ การ
ประเมินการรั่วซึมจากแหล่งกำเนิด ให้ดำเนินการตาม 
ประกาศกระทรวงอุตสากรรมที่เกี่ยวข้อง ให้แล้วเสร็จ
ภายในระยะเวลา 1 ปี หลังจากดำเนินโครงการ 
หลังจากนันให้ดำเนินการตามกฎหมายที่เกี ่ยวข้อง
กำหนด 

 
- โครงการจัดทำข้อมูลการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs 

Inventory) ตามคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหย
จากแหล่งกำเน ิดในโรงงานอ ุตสาหกรรมของกรมโรงงาน
อ ุตสาหกรรมแล ้วและม ีการจ ัดส ่ งรายงาน รว.  3/1 ให้  
กรมโรงงานอุตสาหกรรม และสำนักงานนิคมอุตสาหกรรม 
มาบตาพุด โดยล่าส ุดโครงการได ้จ ัดส ่งรายงานเม ื ่อว ันท่ี  
25 กรกฎาคม พ.ศ. 2565  

 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

 
- ภาคผนวก ข-21 

การส่งข้อมูลการระบาย
สารอินทรีย์ระเหย (VOCs 
Inventory) และรายงาน  
รว. 3/1 

 

2) ควบคุมการระบายสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) จาก
แหล่งกำเนิดต่างๆ ออกสู่บรรยากาศ ดังน้ี 
- จ ัดให ้ม ีระบบไนโตรเจนปิดคลุม (N2 Blanket)

ผิวหน้าในการลดไอระเหยของสารอินทรีย์ระเหย 
(VOCs) ระบายออกจากถ ังเก ็บ ได ้แก ่ ถ ังเก็บ 
เมทานอล ถังเก็บ Cracker Bottom ถังเก็บโทลูอีน        
ถ ั ง เก ็บไพโรไลซ ีนแก ๊สโซล ีน ถ ั ง เก ็บ Spent 
Caustic, Sludge Oil  Tank,  Slop  Oil  Tank 
และ Oily Holding Tank 

- โครงการจัดให้มีระบบไนโตรเจนปิดคลุม (N2 Blanket) ผิวหน้า
ของถังเก็บตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-16 
Spent Caustic Tank 

- ภาพท่ี 2-17 
Sludge Oil Tank  

- ภาพท่ี 2-18 
Slop Oil Tank 

- ภาพท่ี 2-19 
Oily Holding Tank 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-27 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
 (ต่อ) 

 

- จ ั ด ใ ห ้ ม ี  Carbon Canister ใ น ก า ร ด ู ด ซั บ 
(Adsorption) สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) จาก
ถ ั ง ก ั ก เ ก ็ บ  Cracker Bottom แ ล ะ  Toluene 
บริเวณลานถังกักเก็บ (Truck Loading Area) อีก
ชั้นหน่ึงก่อนท่ีจะระบายออกสู่บรรยากาศ 

- โครงการจัดให้มี Carbon Canister ในการดูดซับ (Adsorption) 
สารอินทรีย์ระเหย (VOCs) จากถังเก็บ Cracker    Bottom และ 
Toluene บริเวณลานถังเก ็บ (Truck Loading Area) โดยใน
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่พบค่าความ
เข้มข้นเข้าใกล้ 250 ส่วนในล้านส่วน ทั้งนี้หากพบว่ามีค่าเขา้ใกล้ 
250 ส่วนในล้านส่วน จะทำการเปลี่ยน Activated carbon เพื่อ
ไม่ให้ค่าความเข้มข้นเข้าใกล้ ค่าควบคุมภายในของโรงงาน  
ท่ี 250 ส่วนในล้านส่วน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-5 
ระบบ Carbon Canister 

- ภาคผนวก ข-12 
ผลการตรวจวัด Toluene 
บริเวณ Truck loading  
โดยโครงการ 

 - เมื ่อมีการติดตั ้งระบบนำกลับสารอินทรีย์ระเหย 
(Vapor Recovery Unit : VRU) เพื ่อใช้งานกับถัง
เก ็บ Pyrolysis Gasoline จะควบค ุมค ่าความ
เข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยที่ระบายออกจาก 
VRU ให้มีค่าไม่เกิน 100 ส่วนในล้านส่วน โดยการ
ติดตั ้ง VOCs  Online  Analyzer  เพื ่อตรวจวัด
ความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total 
VOCs) ท่ีระบายออกจาก VRU 

- โครงการจะดำเนินการติดตั ้ง VOCs Online Analyzer เพื่อ
ตรวจวัดความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOCs) 
ที่ระบายออกจาก VRU ซึ่งปัจจุบันอยู่ระหว่างการศึกษาความ
เหมาะสมในการก่อสร้าง VRU 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

- 

 จ ัดให ้ม ีการจัดทำแผนงานการบำรุงร ักษาเชิง
ป้องกันถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์และดำเนินงาน
ตามความถี่ที่กำหนดในแผนอย่างเคร่งครัด 

โครงการจัดทำแผนงานการบำรุงรักษาเชิงป้องกันของถังเก็บ
วัตถุดิบและผลิตกัณฑ์และดำเนินการตามแผนที่กำหนดอย่าง
ต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-22 
แผนงานบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของถังเก็บวัตถุดิบ
และผลิตภัณฑ์ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-28 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
 (ต่อ) 
 

(11) จัดให้มีผู้ควบคุมระบบมลพิษทางอากาศตามท่ีกฎหมาย
กำหนด เพื่อควบคุมการทำงานของระบบควบคุมและ
ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศให้ม ีประสิทธ ิภาพ
ตลอดเวลา 

- โครงการได้จัดให้มีผู้ควบคุมระบบมลพิษทางอากาศจำนวน 4 คน 
และผู้ปฏิบัติงานประจำระบบบำบัดมลพิษอากาศจำนวน 18 คน 
ที่ขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อควบคุมการทำงาน
ของระบบควบคุมและระบบบำบัดมลพิษทางอากาศของโรงงาน
ให้มีประสิทธิภาพตลอดเวลา 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-23 
หนังสืออนุญาตให้มีบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(12) โครงการมีหอเผาจำนวน 2 หอ ดังน้ี 
1) หอเผาชนิดหอสูง (Elevated Flare) ความสูง 140 

เมตร ทำหน้าที่กำจัดก๊าซระบายที่ปล่อยออกมาจาก
โรงงาน (Vent) โดยระบายไม่ต่อเนื ่อง จึงมีปริมาณ
น ้ อ ยมาก  และก ำจ ั ดก ๊ า ซ ร ะ เหย  ( Vent Gas)  
Vent Gas ที ่มาจากถังก ักเก ็บไดเมทธิลไดซัลไฟด์  
ซึ่งมีปริมาณไม่ต่อเนื่องขึ้นอยู่กับความดันภายในถัง        
ณ เวลานั ้นๆ และกำจัดก๊าซระบายที ่ปล่อยออก 
ในกรณ ี ฉ ุ ก เ ฉ ิน  ร วมถ ึ ง  Tail Gas  ท ี ่ เ หล ื อ ใน 
บางช่วงเวลา โดยหอเผานี้จะใช้ร ่วมกันสำหรับทุก
โรงงานในกลุ ่มบริษัท (Complex) ซึ ่งออกแบบให้
สามารถรองรับก๊าซระบายได้ในอัตราการไหลสูงสุด 
1,000 ตัน/ชั่วโมง กรณีเกิด Cooling Water Failure 
ปร ิมาณก ๊ าซท ี ่ ส ่ งมา เผากำจ ัดส ู งส ุ ด  เท ่ ากับ  
859.1 ตัน/ชั่วโมง และกรณี Power Failure สูงสุด 

 
- โครงการได้จัดให้มีหอเผาชนิด Elevated Flare ความสูง 140 

เมตร รองรับก๊าซระบายได้สูงสุด 1,000 ตัน/ชั่วโมง เพื่อทำหน้าท่ี
กำจัดก๊าซระบายท่ีปล่อยออกจากโรงงาน (Vent) ท่ีมาจากถังเก็บ
ไดเมทธิลไดซัลไฟด์ และก๊าซระบายที่ปล่อยออกในกรณีฉุกเฉิน 
รวมถึง Tail gas ท่ีเหลือในบางช่วงเวลา  
 

 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 

ในการดำเนินการ 

 
- ภาพท่ี 2-6 

Elevated Flare  
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-29 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
 (ต่อ) 

เท่ากับ 923.8 ตัน/ชั ่วโมง ระดับของรังสีความร้อน  
(Flare Radiation) ที่เกิดขึ้นในกรณีการเผาไหม้สูงสุด 
ระยะห่างจากฐานหอเผาจนถึงตำแหน่งที่ค่ารังสีความ
ร้อน 0.66 kW/m2 เท่ากับ 50 เมตร ซึ ่งเป็นไปตาม
มาตรฐาน  API RP 521 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2) หอเผาชนิด Low Pressure Flare ความสูง 14 เมตร 
ออกแบบให้รองรับก๊าซระบายได้สูงสุด 986 กิโลกรัม/
ชั่วโมง ทำหน้าที่กำจัด Vent  Gas  ที่มาจากถังเก็บ
ว ั ต ถ ุ ด ิ บ  (BT Return แ ล ะ  Import Pyrolysis 
Gasoline (Intermediate Feed) ซ ึ ่ ง เ ก ็ บร ่ วมกั บ 
Pyrolysis Gasoline (ถังเก็บ Pyrolysis Gasoline จะ
ส่งก๊าซระบายไปยังหอเผา ในกรณีที ่ระบบนำกลับ
สารอินทรีย์ระเหย (VRU) ที่ติดตั้งใหม่ขัดข้อง) ถังกัก
เก็บผลิตกัณฑ์ ถังเก็บโซดาไฟที่ผ่านการใช้งานแล้ว 
(Spent Caustic) และถังกักเก็บในระบบบำบัดน้ําเสีย 
โดยระด ับของร ังส ีความร ้อน (Flare Radiation)  
ที่เกิดขึ้นในกรณีการเผาไหม้สูงสุด ระยะห่างจากฐาน
หอเผาจนถึงตำแหน่งท่ีค่ารังสีความร้อน 4.18 kW/m2 
เท่ากับ 11.1 เมตร ซึ่งเป็นไปตามมาตรฐาน  API RP 
521 

- โครงการได้จัดให้มีหอเผาชนิด Low Pressure Flare ความสูง 
14 เมตร รองรับก๊าซระบายได้สูงสุด 986 กิโลกรัม/ชั่วโมง เพื่อ
ทำหน้าท่ีกำจัด Vent  Gas  ท่ีมาจากถังเก็บวัตถุดิบ (BT Return 
แ ล ะ  Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) ซ่ึ ง
เก็บร่วมกับ Pyrolysis Gasoline (ถังเก็บ Pyrolysis Gasoline 
จะส่งก๊าซระบายไปยังหอเผา ในกรณีที่ระบบนำกลับสารอินทรยี์
ระเหย (VRU) ที่ติดตั้งใหม่ขัดข้อง) ถังกักเก็บผลิตกัณฑ์ ถังเก็บ
โซดาไฟท่ีผ่านการใช้งานแล้ว (Spent Caustic) และถังกักเก็บใน
ระบบบำบัดนํ ้าเสีย โดยปัจจุบันอยู ่ระหว่างการศึกษาความ
เหมาะสมในการก่อสร้างระบบนำกลับสารอินทรีย์ระเหย (VRU) 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-7 
Low Pressure Flare 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-30 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ การจัดการน้ำเสียของโครงการ มีรายอะเอียดดังนี้ 
(1) การจัดการน้ำเสียท่ีเกิดขึ้นอย่างต่อเนื่อง ได้แก่ 

1) น้ำทิ้งจากหน่วยกำจัดก๊าซกรด (Caustic Tower) ใน
กระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ได้แก่ Spent Caustic 
และ Wash Water ซึ่งเกิดขึ้นอย่างต่อเนื่อง มีปริมาตร
สูงสุดประมาณ 316.8 ลบ.ม./วัน มีการจัดการ ดังน้ี 
(ก) Spent Caustic และ Wash Water ประมาณ 144 

ลบ.ม./วัน จะถูกส่งไปยังหน่วย ECO Process และ
ห น ่ ว ย  Pre-treatment Unit ข อ ง บ ร ิ ษั ท  
อาร์ ไอ แอล 1996 จำกัด ที่ติดตั้งใหม่ในพื้นที่ว่าง
ของโครงการผ่านทางระบบท่อ 

 
 
 
 

 
 
- โครงการจัดการน้ำท้ิงจากหน่วยกำจัดก๊าซกรด (Caustic Tower) 

ในกระบวนการผลิตสารโอเลฟินส์ ได้แก่ Spent Caustic และ 
Wash Water โดยส่งไปทำการปรับสภาพที่หน่วย WAO ก่อน
ส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการตามมาตรการท่ี
กำหนด 

 
 
 
 
 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

 
 
 
 
 
 

- ภาพท่ี 2-20 
หน่วย ECO Process และ
หน่วย Pre-treatment Unit 
ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 
1996 จำกัด 

- ภาคผนวก ข-24 
ผังการจัดการน้ำท้ิง 
จากหน่วยกำจัดก๊าซกรด 

 
 
 
 
 
 

  
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-31 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (ข) Spent Caustic แ ล ะ  Wash Water ปร ะ ม าณ 
172.8 ลบ.ม./วัน จะถูกส่งเข้าหน่วยปรับสภาพ
โซดาไฟท่ีผ่านการใช้งานแล้วโดยการเติมออกซิเจน 
(Wet Air Oxidation; WAO) เพื่อปรับสภาพก่อน
ส่งเข้าระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 

- โครงการจัดการนํ ้าทิ ้งจากหน่วยกำจัดก๊าซกรด โดย Spent 
Caustic และ Wash Water จะถูกส่งไปยังหน่วยปรับสภาพ
โซดาไฟที่ผ่านการใช้งานแล้ว โดยการเติมออกซิเจน (Wet Air 
Oxidation; WAO) ก่อนจะส่งเข้าระบบบำบัดน้ำเสีย 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-24 
ผังการจัดการน้ำท้ิง 
จากหน่วยกำจัดก๊าซกรด 

 ในอนาคต หากหน่วย ECO Process และหน่วย Pre-
Treatment Unit ของบร ิษ ัท อาร ์ ไอ แอล 1996 
จำกัด สามารถรองรับ Spent Caustic ได้เพิ ่มขึ้น 
โครงการจะส่ง Spent Caustic ส่วนที ่ เหลือไปยัง
หน่วย ECO Process ทั ้งนี ้  ในกรณีที ่หน ่วย ECO   
Process และหน่วย Pre-Treatment Unit ของบริษัท 
อาร์ ไอ แอล 1996 จำกัด ขัดข้อง โครงการจะส่ง 
Spent Caustic และ Wash Water ที่เกิดขึ้นทั ้งหมด
ไปทำการปรับสภาพท่ีหน่วย WAO ก่อนส่งไปบำบัดยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 

ซึ่งโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพื่อสกัดสารประกอบ
เกลือ (Mixed Salt) ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จำกัด มีการ
หยุดระบบหน่วย ECO Process ชั่วคราวตั ้งแต่เดือนมกราคม 
พ.ศ.2564 - เดือนมีนาคม พ.ศ. 2565 และดำเนินการขอยกเลิก
กิจการและการโอนสิทธิการใช้ท่ีดินแปลง A-2/1/1 ต่อสำนักงาน
นิคมอ ุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) ซ ึ ่งม ีผลตั ้งแต ่ว ันท่ี  
15 มีนาคม พ.ศ. 2565 เป็นต้นไป ตามหนังสือเลขที ่ อก 
5106.5/0369 ลงวันท่ี 19 เมษายน พ.ศ. 2565 

 - ภาคผนวก ข-25 
สำเนาหนังสือขอยกเลิก
กิจการและการโอนสิทธิการใช้
ท่ีดินเลขท่ี อก 5106.5/0369 
ลงวันท่ี 19 เมษายน พ.ศ. 
2565   
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-32 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (ค) Spent Caustic ส่วนที่เหลือที่ไม่ได้ส่งไปยังหน่วย 
ECO Process ของบร ิษ ัท อาร ์  ไอ แอล 1996 
จำก ัด จะต้องได ้ร ับการบำบัดเบ ื ้องต ้น (Pre-
treatment) ท ี ่  Spent Caustic Coalescer โดย
ก า ร ใ ช ้  Gasoline ใ นก า รล ้ า ง สา รประกอบ
ไฮโดรคาร์บอนที่อาจปะปนมากับ Spent Caustic 
ออกก่อนส่ง Spent Caustic เข้าสู ่กระบวนการ
ออกซ ิ ไดซ ์ท ี ่  Wet Air Oxidation (WAO) โดย 
Vent Gas ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการออกซิไดซ์ใน 
Wash Tower ภายในหน่วย WAO จะถูกส่งไปเผา 

- โครงการจัดการน้ำท้ิงจากหน่วยกำจัดก๊าซกรด (Caustic Tower) 
สำหรับ Spent Caustic ส่วนที่เหลือที่ไม่ได้ส่งไปยังหน่วย ECO 
Process ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จำกัด จะบำบัดเบื้องต้น 
(Pre-treatment) ท ี ่  Spent Caustic Coalescer โ ดยการใช้  
Gasoline ในการล้างสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีอาจปะปนมา
ก ั บ  Spent Caustic ออก  ก ่ อนส ่ ง  Spent Caustic เ ข ้ า สู่
กระบวนการออกซิไดซ์ท ี ่  Wet  Air Oxidation (WAO) โดย 
Vent Gas  ที ่ เก ิดข ึ ้นจากกระบวนการออกซิไดซ์ใน Wash 
Tower ภายในหน่วย WAO จะถูกส่งไปเผากำจัดที่ Boiler โดย
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่ติดมาจะถูกเผาไหม้ อย่างสมบูรณ์
กลายเป็น CO2 และน้ำ จึงทำให้ไม่เกิดกลิ่นรบกวน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-15  
Spent Caustic Coalescer 

- ภาคผนวก ข-24 
ผังการจัดการน้ำท้ิง 
จากหน่วยกำจัดก๊าซกรด 

 กำจัดที่ Boiler โดยสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ี
ติดมาจะถูกเผาไหม้อย่างสมบูรณ์กลายเป็น CO2 
และน้ำ จึงทำให้ไม่เกิดกลิ่นรบกวน 
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ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (ง) จัดให้มี Spent Caustic Tank ขนาดความจุ 495 
ลูกบาศก์เมตร เพื ่อรองรับและกักเก ็บ Spent 
Caustic ก ่อนเข ้ าส ู ่หน ่วย Wet Air Oxidation 
(WAO) โดยมีระยะเวลากักเก็บ ประมาณ 2 วัน   
ซึ ่งนานเพียงพอที่จะแก้ไขการผิดปกติของระบบ
บำบ ัด Spent Caustic ในกรณ ีท ี ่ ระบบบำบัด
เบื้องต้นของ Spent Caustic เกิดขัดข้องมากกว่า 
2 วัน หรือต้องมีการซ่อมบำรุง หรือถังกักเก็บ 
Spent   Caustic ถึงระดับ High Level เท ่ากับ 
90% ของปริมาณการกักเก็บ โครงการจะทำการ 
Shutdown กระบวนการผลิตทันที 

- โครงการจ ัดให ้ม ี  Spent Caustic Tank ขนาดความจ ุ  495 
ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับและกักเก็บ Spent Caustic ก่อนเข้าสู่
หน ่วย Wet Air Oxidation (WAO) โดยม ีระยะเวลากักเก็บ
ประมาณ 2 วัน ตามมาตรการกำหนด  

- โดยในช่วงระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มีความ
ผิดปกติของระบบแต่อย่างใด ทั้งนี้หากระบบบำบัดเบื้องต้นของ 
spent caustic เก ิดความผิดพลาด โครงการจะปฏิบัต ิตาม
มาตรการท่ีกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-16 
Spent Caustic Tank 

- ภาคผนวก ข-20 
ระเบียบการปฏิบัติงาน
ควบคุม Spent Caustic 
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 2) น้ำทิ ้งจาก Dilution Steam Blowdown ซึ ่งเกิดขึ้น
ต่อเนื่องมีปริมาตรสูงสุดประมาณ 417.6 ลบ.ม./วัน จะ
ถูกส่งเข้าสู่ CPI Separator เพื่อกำจัดน้ำมันที่มีขนาด
ใหญ่กว่า 75 ไมครอน ขึ ้นไป ก่อนส่งไปยัง IGF Oil 
Separator เพื่อลดความเข้มข้นของน้ำมันให้เหลือน้อย
กว่า 10 มิลลิกรัม/ลิตร โดยนํ้ามันที ่แยกได้จาก CPI 
Separator และ IGF Oil Separator จะถูก รวบรวม
ไปที่ Sludge Oil Tank ก่อนส่งกำจัด ยังหน่วยงานท่ี
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ ส่วนน้ำที่ผ่านการ
แยกน ํ ้ าม ันแล ้ ว  จะส ่ ง เข ้ าส ู ่  Equalization Pit, 
Aeration Unit, Clarifier, Sand Filter แ ล ะ  WWT 
Check Basin ตามลำดับ 

- โครงการนำนํ้าทิ ้งจาก Dilution Steam Blowdown ส่งเข้าสู่ 
CPI Separator เพ ื ่ อก ำจ ั ดน ํ ้ าม ั น  และส ่ ง ไปย ั ง  IGF Oil 
Separator ซึ ่งน้ำมันที ่แยกได้จะถูกรวบรวม ไปท่ี Sludge Oil 
Tank เพื ่อรอส่งไปกำจัดยังหน่วยงาน ที ่ได ้ร ับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2565 ย ั ง ไม ่ม ี การส ่ ง  Sludge Oil ออกไปกำจ ัดภายนอก  
ซ่ึงที่ผ่านมา จะมีการนำ Sludge Oil ไปกำจัดในทุกรอบการ T/A 
ในช่วง 6-7 ปี 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-17 
Sludge Oil Tank 

- ภาพท่ี 2-21  
CPI Separator 

- ภาพท่ี 2-22  
IGF Oil Separator  

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit 

- ภาพท่ี 2-24 
Aeration Unit  

- ภาพท่ี 2-25 
Clarifier  

- ภาพท่ี 2-26 
Sand Filter  

- ภาพท่ี 2-27 
WWT Check Basin  

 3) น้ำทิ ้งจากสำนักงาน (Domestic Wastewater) ซ่ึง
เกิดขึ้นต่อเนื่อง มีปริมาตรสูงสุดประมาณ 9.6 ลบ.ม./
ว ัน จะส่งเข ้าส ู ่  Equalization Pit, Aeration Unit, 
Clarifier, Sand Filter แ ล ะ  WWT Check Basin
ตามลำดับ 

- โครงการจัดการนํ้าทิ้งจากสำนักงาน (Domestic Wastewater) 
ตามมาตรการกำหนด โดยส่งเข้าสู่ Equalization Pit, Aeration 
Unit, Clarifier, Sand Filter และ WWT Check Basinตามลำดับ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 4) นํ ้าทิ ้งจาก Cooling Water Blowdown ซึ ่งเก ิดขึ้น
ต่อเนื่อง มีปริมาณสูงสุดประมาณ 3,467 ลบ.ม./วัน จะ
ส่งเข้าระบบรีเวอร์สออสโมซิส 2,352 ลบ.ม./วัน ส่วนท่ี
เหลือ 1,115 ลบ.ม./วัน จะทำการตรวจสอบคุณภาพ 
ห า ก ไ ม ่ ไ ด ้ ค ุ ณ ภ า พ ต า ม ก ฎ ห ม า ย ก ำ ห น ด  
จะส่งไปยังบ่อ Cooling Water Basin ขนาดความจุ 
3,458 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งกลับไปที่ Equalization 
Pit ของระบบบำบัดนํ้าเสียของโครงการเพื่อบำบัดใหม่
หากได้มาตรฐานจะปล่อยลงรางระบายนํ้าทิ้งของนิคม
อ ุตสาหกรรมมาบตาพุด หากบ่อ Cooling Water 
Basin เหลือปริมาณไม่เพียงพอต่อการรองรับน้ำฝน 15 
นาท ีแรก โครงการจะทำการเก ็บต ัวอย ่างน ้ำใน 
Diversion Box เพื่อตรวจวัดพารามิเตอร์ ได้แก่ COD, 
Oil และ pH หากพบว่ามีค่าได้ตามมาตรฐานจะทำการ
ปล่อยลงรางระบายน้ำฝน หากไม่ได้ตามมาตรฐานจะ
พิจารณาส่งน้ำในบ่อ Cooling Water Basin หรือน้ำ
ใน Diversion Box ออกไปกำจัดภายนอกยังหน่วยงาน
ท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- โครงการนำน้ำท้ิงจาก Cooling Water Blowdown ส่วนหน่ึงส่ง
เข้าระบบรีเวอร์สออสโมซิส ส่วนที่เหลือจะทำการตรวจสอบ
คุณภาพน้ำ โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565  
ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้งจาก Cooling Water Blowdown 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด ท้ังนี้หากตรวจสอบพบว่าไม่ได้
มาตรฐานตามท่ีกฎหมายกำหนด จะส่งไปยังบ่อ Cooling Water 
Basin ก ่ อ น ส ่ ง ก ล ั บ ไ ป บ ำ บ ั ด ใ ห ม ่ ท ี ่  Equalization Pit  
ซึ ่งหากได้มาตรฐานจะปล่อยลงรางระบายน้ำทิ ้งของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด หากบ่อ Cooling Water Basin เหลือ
ปริมาณไม่เพียงพอต่อการรองรับน้ำฝน 15 นาทีแรก โครงการจะ
ทำการ เก ็บต ั วอย ่ า งน ้ ำ ใน Diversion Box เพ ื ่ อตรวจวัด
พารามิเตอร์ ได้แก่ COD, Oil และ pH หากพบว่ามีค่าได้ตาม
มาตรฐานจะทำการปล่อยลงรางระบายน้ำฝน หากไม่ได้ตาม
มาตรฐานจะพิจารณาส่งน้ำในบ่อ Cooling Water Basin หรือ
น้ำใน Diversion Box ออกไปกำจัดภายนอกยังหน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากทางราชการ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-28 
Cooling Water Basin 

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit  

- ภาพท่ี 2-29 
ระบบรีเวอร์สออสโมซิส 

- ภาพท่ี 2-30 
บ่อตรวจสอบคุณภาพ 
(Diversion  Box) 

- ภาคผนวก ข-26 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําท้ิง
จาก Cooling Water 
Blowdown โดยโครงการ 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-36 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 5) น้ำทิ ้งที ่ เก ิดจากหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส (Reject   
Water)  ซึ่งเกิดขึ ้นอย่างต่อเนื ่องมีปริมาณ 1,291.2 
ลบ.ม./วัน (ในกรณีท่ีฝนตกโครงการจะหยุดเดินระบบรี
เวอร์สออสโมซิสชั ่วคราว) จะส่งไปที ่บ่อตรวจสอบ
คุณภาพ (Diversion Box) โดยโครงการจะควบคุม
ไม่ให้คุณภาพน้ำทิ ้งมีค ่าเก ินมาตรฐาน หากไม่ได้
ค ุณภาพตามกฎหมายกำหนดจะส ่ งกล ั บไป ท่ี  
Equalization Pit ของระบบบำบัดน้ําเสียของโครงการ
เพื่อบำบัดใหม่หากได้มาตรฐานจะปล่อยลงรางระบาย
น้ำท้ิงของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการนำน้ำทิ้งที่เกิดจากหน่วยรีเวอร์สออสโมซิสส่งไปที่บ่อ
ตรวจสอบคุณภาพ (Diversion  Box) หากได้มาตรฐานจะปล่อย
ลงรางระบายน้ำท้ิงของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ํา
ทิ้งจากบ่อตรวจสอบคุณภาพ (Diversion Box) มีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด ทั้งน้ี หากตรวจสอบพบว่าคุณภาพน้ำทิ้งมีค่า
เกินมาตรฐานที่กฎหมายกำหนดจะส่งกลับไปที่ Equalization 
Pit ของระบบบำบัดน้ำเสียเพื่อบำบัดใหม่  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit  

- ภาพท่ี 2-30 
บ่อตรวจสอบคุณภาพ 
(Diversion  Box) 

- ภาคผนวก ข-27 
ผลการตรวจวัดคุณภาพ 
น้ําท้ิงจากบ่อตรวจสอบ
คุณภาพ (Diversion Box) 
โดยโครงการ 

 6)  น้ำทิ้งที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพด้วยระบบรีเวอร์ส 
ออสโมซิส (Treated Water) ซึ่งเกิดขึ้นอย่างต่อเนื่อง 
มีปริมาณ 1,060.8 ลบ.ม./วัน จะนำกลับไปใช้ใหม่ท่ี 
Cooling Water Tower 

- โครงการนำน้ำทิ ้งท ี ่ผ ่านการปร ับปร ุงค ุณภาพด้วยระบบ 
รีเวอร์สออสโมซิส (Treated Water) กลับไปใช้ใหม่ที่ Cooling 
Water Tower 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-29 
ระบบรีเวอร์สออสโมซิส 

- ภาพท่ี 2-31 
Cooling Water Tower 
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โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-37 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 7) น้ำทิ้งจากโครงการลงทุนติดตั ้งหน่วย ECO Process 
ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จำกัด ซึ่งเกิดขึ้นอย่าง
ต่อเนื่อง มีปริมาตรสูงสุด ประมาณ 202.92  ลบ.ม./วัน 
จะถูกส่งเข ้าสู ่  Neutralization Unit เพื ่อปรับ pH 
ก ่ อ น ส ่ ง เ ข ้ า ส ู ่  CPI Separator, IGF Separator, 
Equalization Pit, Aeration Unit, Clarifier, Sand 
Filter และ WWT Check Basin ตามลำดับ 

ซ่ึงโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพื ่อสกัดสารประกอบ
เกลือ (Mixed Salt) ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จำกัด มีการ
หยุดระบบหน่วย ECO Process ชั่วคราวตั้งแต่เดือน มกราคม 
พ.ศ.2564 - เดือนมีนาคม พ.ศ. 2565 และดำเนินการขอยกเลิก
กิจการและการโอนสิทธิการใช้ท่ีดินแปลง A-2/1/1 ต่อสำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) ซึ ่งมีผลตั ้งแต่วันที ่ 15 
ม ีนาคม พ.ศ. 2565 เป ็นต ้นไป ตามหน ังส ือ เลขท ี ่  อก 
5106.5/0369 ลงวันท่ี 19 เมษายน พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-20 
หน่วย ECO Process  

- ภาพท่ี 2-21 
CPI Separator 

- ภาพท่ี 2-22 
IGF Oil Separator  

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit 

- ภาพท่ี 2-24 
Aeration Unit  

- ภาพท่ี 2-25 
Clarifier  

- ภาพท่ี 2-26 
Sand Filter  

- ภาพท่ี 2-27 
  WWT Check Basin  
- ภาพท่ี 2-32 

Neutralization Unit 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-38 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    - ภาคผนวก ข-25   
สำเนาหนังสือขอยกเลิก
กิจการและการโอนสิทธิการใช้
ท่ีดินเลขท่ี อก 5106.5/0369 
ลงวันท่ี 19 เมษายน พ.ศ. 
2565 

 (2) การจัดการนํ้าเสียท่ีเกิดขึ้นอย่างไม่ต่อเนื่อง ได้แก่  
1) นํ ้าท ิ ้งจาก  TLE Hydrojet Oily Water (ซ ึ ่งเก ิดขึ้น

อย่างไม่ต่อเนื่อง โดยเกิดเมื่อมีการทำความสะอาด TLE 
เมื่อเกิดตะกรัน ประมาณ 3 ครั้ง/ปี) มีปริมาตรสูงสุด
ประมาณ  135.6 ลบ.ม./ว ัน จะถ ูกส ่ง เข ้าสู่  Oily 
Holding Tank ก ่อนส ่ ง ไปย ั ง  CPI Separator เพื่ อ
กำจัดน้ำมันที ่มีขนาดใหญ่กว่า 75 ไมครอน ขึ ้นไป 
(กรณีท่ี CPI Separator ขัดข้องหรือไม่สามารถกำจัด
น้ำมันได้ตามเกณฑ์ที ่กำหนด โครงการจะส่งน้ำท้ิง
กลับไปพักยัง Oily Holding Tank) ก่อนส่งต่อไปยัง 
IGF Oil Separator เพื่อลดความเข้มข้นของน้ำมันให้
เหลือน้อยกว่า 10 มิลลิกรัม/ลิตร โดยน้ำมันที่แยกจาก 
CPI Separator แ ล ะ  IGF Oil Separator จ ะ ถู ก
ร วบร วม ไปท ี ่  Sludge Oil Tank ก ่ อนส ่ ง ก ำจั ด 
ยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 
- เมื่อมีการทำความสะอาด TLE โครงการจะจัดการน้ำท้ิงจาก TLE 

Hydrojet Oily Water ตามมาตรการกำหนด ท้ังนี้ ระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565  มีกิจกรรมทำความสะอาด TLE 
โดยน้ำมันที่แยกจาก CPI Separator และ IGF Oil Separator 
จะถูกรวบรวมไปท่ี Sludge Oil Tank ก่อนส่งกำจัดยังหน่วยงาน
ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ ส่วนน้ำที่ผ่านการแยกน้ํา
มันแล้ว จะส่งเข้าสู่ Equalization Pit, Aeration Unit, Clarifier, 
Sand Filter และ WWT Check Basin ตามลำดับ 

 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
- ภาพท่ี 2-17 

Sludge Oil Tank 
- ภาพท่ี 2-21 

CPI Separator 
- ภาพท่ี 2-22  

IGF Oil Separator  
- ภาพท่ี 2-23 

Equalization Pit 
- ภาพท่ี 2-24 

Aeration Unit  
- ภาพท่ี 2-25 

Clarifier  
- ภาพท่ี 2-26 

Sand Filter   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-39 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) ส ่วนน ้ำท ี ่ ผ ่ านการแยกน ํ ้ าม ันแล ้ว  จะส ่ ง เข ้ าสู่  
Equalization Pit, Aeration Unit, Clarifier, Sand 
Filter และ WWT Check Basin ตามลำดับ 

  - ภาพท่ี 2-27 
  WWT Check Basin 

 2) น้ำทิ ้ง Downstream ได้แก่ บริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ 
จำกัด และบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด (HDPE#2 
และ HDPE#3) (ซึ่งเกิดขึ้นอย่างไม่ต่อเนื่อง โดยเกิดขึ้น
เ ม ื ่ อ  Downstream ไ ม ่ ส า ม า ร ถ บ ำ บ ั ด เ อ ง ไ ด้ )  
มีปริมาตรสูงสุดประมาณ 266.4 ลบ.ม./วัน จะส่งเข้าสู่ 
Equalization Pit, Aeration Basin, Clarifier, Sand 
Filter และ WWT Check Basin ตามลำดับ 

- โครงการจัดการนํ้าทิ ้ง Downstream ตามมาตรการที่กำหนด 
โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 2565ไม่ม ีนํ ้าท้ิง 
Downstream จากบริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จำกัด เนื่องจากบริษัท 
ไทยเอ็มเอ็มเอ จำกัด สามารถบำบัดน้ำเสียที่เกิดขึ้นได้ท้ังหมด แต่
มีน้ำท้ิง Downstream จากบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด ส่งมา
บำบัดท่ีระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-28 
เอกสารแสดงการส่งน้ำท้ิง 
Downstream จากบริษัท 
ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  
มาบำบัดท่ีระบบบำบัด 
น้ำเสียของโครงการ 

 3) น้ำทิ ้งจาก Cooling Water Side Stream Filter (ซ่ึง
เกิดขึ้นอย่างไม่ต่อเนื ่อง โดยจะเกิดขึ้นเมื่อมีการล้าง
ย้อนระบบกรองน้ำ ความถี่ 3 ครั ้ง/วัน) มีปริมาตร
สูงสุดประมาณ 1,135.2 ลบ.ม./วัน จะส่งไปที ่บ่อ
ตรวจสอบคุณภาพ  (Diversion Box) กรณีน ้ำทิ ้งมี
คุณภาพตามมาตรฐานกำหนด จะปล่อยลงรางระบาย
น้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด หากไม่ได้คุณภาพ
ตามมาตรฐานกำหนด จะส่งเข้าสู่ Equalization Pit, 
Aeration Basin, Clarifier, Sand Filter แ ล ะ  WWT 
Check Basin ตามลำดับ 

- โครงการดำเนินการตามมาตรการกำหนด โดยนํ ้าท ิ ้งจาก 
Cooling Water Side Stream Filter จะถูกส่งไปท่ีบ่อตรวจสอบ
คุณภาพ (Diversion Box) ซึ่งจะมีการตรวจสอบคุณภาพน้ำท้ิง
ก่อนทุกครั้ง หากได้มาตรฐานจะปล่อยลงรางระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยผลการตรวจวิเคราะห์จากบ่อ
ตรวจสอบคุณภาพ (Diversion Box) ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีค่าอยู ่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด ทั้งน้ี 
หากตรวจสอบพบว่าคุณภาพน้ำทิ้งมีค่าเกินมาตรฐานที่กฎหมาย
กำหนดจะส่งกลับไปท่ี Equalization Pit ของระบบบำบัดน้ำเสีย
เพื่อบำบัดใหม่ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-27 
ผลการตรวจวัดคุณภาพ 
น้ําท้ิงจากบ่อตรวจสอบ
คุณภาพ (Diversion Box) 
โดยโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-40 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 4) น้ำฝนที่ตกในพื้นที่กระบวนการผลิต 15 นาทีแรก ซ่ึง
เกิดขึ้นอย่างไม่ต่อเนื่องสูงสุดประมาณ 1,988 ลูกบาศก์
เมตร/ครั้ง จะส่งไปท่ีบ่อตรวจสอบคุณภาพ (Diversion 
Box) ขนาดความจุ 2,200 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไป
บำบัดยังระบบบำบัด น้ำเสียของโครงการ โดยส่งน้ำฝน
ปนเป ื ้ อน  15 นา ทีแรก  ไปพ ั กย ั งบ ่ อ  Cooling 
Blowdown Basin ขนาดความจุ 3,458 ลูกบาศก์เมตร 
ด้วยอัตราการไหล 80 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (ใช้ปั๊ม 2 
ชุด อัตราการไหลชุดละ 40 ลูกบาศก์-เมตร/ชั ่วโมง) 
และทยอยส่งนํ้าจาก Cooling Blowdown Basin ไป
บำบัดยังระบบบำบัดน้ําเสียของโครงการโดยปั๊มท่อเข้า
บ ่อ  Equalization Pit ก ่อนส ่ ง เข ้ า  Aeration Unit 
ต่อไป (โครงการจะทำการหยุดเดินระบบ RO Unit 
ชั่วคราว รวมถึงหยุดการ Back Wash Side Stream 
Filter จนกว่าจะส่งน้ำจาก Diversion Box ไปยังบ่อ 
Cooling Blowdown Basin หมด) ทั ้งนี ้ ในช่วงที ่ส่ง
น้ำฝนปนเปื ้อน 15 นาทีแรก ไปพักยังบ่อ Cooling 
Blowdown Basin พนักงานปฏิบัติการผลิต (Field 
Operator) จะทำการ เก ็บต ั วอย ่ า งน ้ ำฝน ในบ่ อ 
Diversion Box  

- โครงการดำเนินการตามมาตรการกำหนด ซึ่งกรณีเกิดฝนตกใน
พื้นท่ีกระบวนการผลิต น้ำท่ีเกิดขึ้นใน 15 นาทีแรก จะส่งไปท่ีบ่อ
ตรวจสอบค ุณภาพ  (Diversion Box) ก ่อนส ่ ง ไปย ั งบ ่อพัก 
Cooling Blowdown Basin และทยอยส่งไปบำบัดโดยปั๊มเข้า
บ่อ Equalization Pit ก่อนส่งเข้า Aeration Unit ต่อไป ทั ้งน้ี 
จะมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำภายในบ่อตรวจสอบคุณภาพ 
(Diversion Box) เพื่อใช้พิจารณาปรับสภาวะการดำเนินงานของ
ระบบบำบัดน้ำเสีย  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit 

- ภาพท่ี 2-24 
Aeration Unit  

- ภาพท่ี 2-28 
Cooling Water Basin 

- ภาพท่ี 2-30 
บ่อตรวจสอบคุณภาพ 
(Diversion  Box) 

- ภาคผนวก ข-27 
ผลการตรวจวัดคุณภาพ 
น้ําท้ิงจากบ่อตรวจสอบ
คุณภาพ (Diversion Box) 
โดยโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-41 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) โดยมีพารามิเตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่ COD, pH และ Oil 
เพื ่อนำไปพิจารณาปรับสภาวะการดำเนินงานของ
ระบบบำบัดน้ำเสีย และหาค่าอัตราการไหลและ COD 
Loading ของนํ้าฝนที่อาจมีการปนเปื้อนที่เหมาะสม
จากบ่อ Cooling Blowdown Basin ท่ีจะส่งเข้าระบบ
บำบัดน้ำเสียร่วมกับน้ำเสียจากโรงงาน 

   

 5) น้ำท้ิงจากกระบวนการสร้างฟิล์มท่ีอุปกรณ์แลก เปลี่ยน
ความร้อนในกระบวนผลิต เพื่อป้องกันการกัดกร่อน 
(การทำ Passivation) ซึ่งเกิดขึ ้นอย่างไม่ต่อเนื ่อง มี
ปริมาตรสูงสุด ประมาณ 1,000 ลบ.ม./ครั้ง จะส่งกลับ
ไปใช้หมุนเวียนในระบบหล่อเย็น 

- ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 โครงการไม่มีการ
ทำ Passivation จึงไม่มีน ้ำทิ ้งจากกระบวนการสร้างฟิล ์มท่ี
อุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อนในกระบวนการผลิตเกิดขึ้น ทั้งน้ี 
หากมีน้ำทิ ้งจากกระบวนการสร้างฟิล์มที ่อุปกรณ์แลกเปลี่ยน
ความร้อนในกระบวนการผลิตเกิดขึ ้น โครงการจะดำเนินการ
ตามท่ีมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- 

 
 
 
 
 
 
 
 

6)  น้ําฝนท่ีตกในพื้นท่ีลานถังเก็บแนฟทา (TK-1000C) 15 
นาทีแรก ซึ่งเกิดขึ้นอย่างไม่ต่อเนื่อง สูงสุดประมาณ 
393 ลูกบาศก์เมตร/ครั ้ง จะถูกกักเก็บไว้ในคันกั้น 
(Dike) ขนาด 32,378.4 ลูกบาศก์เมตร ก่อนจะระบาย
ไปยัง Oil Separator และ Storm Water Diversion 
Box ท่ีอยู่ภายในลานถังเก็บแนฟทา ด้วยอัตราการไหล
สูงสุด ไม่เกิน 10 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง  
โดย Oil Separator ซึ ่งมีขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง ทำหน้าที่แยกน้ำออกจากน้ำมันก่อนระบายน้ำ

- นํ้าฝนที่ตกในพื้นที่ลานถังเก็บแนฟทา (TK-1000C) 15 นาทีแรก 
จะถูกกักเก็บไว้ในคันกั้น (Dike) ก่อนระบายไปยัง Oil Separator 
และ Storm Water Diversion Box ตามมาตรการกำหนด และ
จะมีการตรวจสอบคุณภาพน้ำ หากพบว่าคุณภาพนํ้าเป็นไปตาม
เกณฑ์ที ่กำหนด จะระบายลงสู ่รางระบายนํ้าฝน แต่ในกรณีท่ี
ตรวจพบว่าค ุณภาพนํ ้าใน Storm Water Diversion Box มี
คุณภาพไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานกำหนด จะทำการส่งไปยัง 
Oily Holding Tank เพ ื ่อตรวจว ัดค ่า pH ปร ิมาณของแข็ ง
แขวนลอย (SS) ปริมาณน้ำมัน (Oil) และค่าซีโอดี (COD) ก่อนส่ง

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-33 
คันกั้น (Dike) บริเวณลาน 
ถังเก็บแนฟทา (TK-1000C) 

- ภาพท่ี 2-34 
Oil Separator บริเวณลาน 
ถังเก็บแนฟทา (TK-1000C) 

- ภาพท่ี 2-19 
Oily Holding Tank 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) ผ่านการแยกน้ำมันแล้วลงสู่ Storm Water Diversion 
Box และตรวจสอบคุณภาพนํ้า หากพบว่าคุณภาพน้ำ
เป็นไปตามเกณฑ์ที่กำหนด (กำหนดค่า pH อยู่ในช่วง 
6-9 ค่าซีโอดี (COD) ไม่เกิน 120 มก./ล. และปริมาณ
น้ํามัน (Oil) ไม่เกิน 5 มก./ล.) ให้ระบายลงสู่รางระบาย
นํ ้าฝน ในกรณีที ่ตรวจพบว่าคุณภาพนํ ้าใน Storm 
Water Diversion Box มีคุณภาพไม่เป็นไปตามเกณฑ์
มาตรฐานกำหนด จะทำการส่งไปยัง Oily Holding 
Tank เพื่อตรวจวัดค่า pH ปริมาณของแข็งแขวนลอย 
(SS) ปริมาณน้ำมัน (Oil) และค่าซีโอดี (COD) ก่อนส่ง
ต่อไปยังระบบบำบัดต่างๆ ได้แก่ กรณีที่น้ำในถัง Oily 
Holding Tank มีค่า pH เกินค่ามาตรฐานกำหนดจะส่ง
น้ำทิ้งเข้า Neutralization Tank และกรณีที่น้ำในถัง 
Oily Holding Tank มีปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) 
หรือปริมาณน้ำมัน (Oil) หรือค่าซีโอดี (COD) เกินค่า
มาตรฐานกำหนดจะส่งน้ำทิ้งเข้า CPI Separator เพื่อ
ทำการบำบัดตามขั้นตอน ก่อนระบายลงสู่รางระบาย
น้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

ต่อไปยังระบบบำบัดต่างๆ ได้แก่ กรณีที่น้ำในถัง Oily Holding 
Tank ม ีค ่า pH เก ินค ่ามาตรฐานกำหนดจะส ่งน ้ ำท ิ ้ ง เข้ า 
Neutralization Tank และกรณีที่น้ำในถัง Oily Holding Tank 
มีปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) หรือปริมาณน้ำมัน (Oil) หรือ
ค่าซีโอดี (COD) เกินค่ามาตรฐานกำหนดจะส่งน้ำทิ ้งเข้า CPI 
Separator เพื่อทำการบำบัดตามขั้นตอน ก่อนระบายลงสู ่ราง
ระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

 
ซึ่งผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำบริเวณ storm water diversion 
box มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดท้ังหมด 

- ภาพท่ี 2-21 
CPI Separator 

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit 

- ภาพท่ี 2-32 
Neutralization Unit 

- ภาพท่ี 2-35 
Storm Water Diversion 
Box บริเวณลานถังเก็บ 
แนฟทา (TK-1000C) 

- ภาคผนวก ข-32 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ 
ภายใน Storm Water 
Diversion Box โดยโครงการ 
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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การแก้ไข 
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3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

7) นํ ้าเสียจากการฟื ้นฟูสภาพเรซิ ่นของหน่วยผลิตน้ำ
ปราศจากแร่ธาตุ (เกิดขึ้นอย่างไม่ต่อเนื่อง เมื่อมีการ
ฟื ้นฟูสภาพเรซิ ่น ประมาณ 3 รอบ/วัน) มีปริมาตร
สูงส ุดประมาณ  143.4 ลบ.ม./ว ัน จะถ ูกส ่งเข ้าสู่  
Neutralization Pit ก รณ ี น ํ ้ า ท ิ ้ ง ม ี ค ุณภาพต า ม
มาตรฐานกำหนด จะปล่อยลงรางระบายน้ำของนิคม
อ ุตสาหกรรมมาบตาพ ุด หากไม ่ ได ้ค ุณภาพตาม
มาตรฐานกำหนด จะส ่ ง เข ้ าสู่  Equalization Pit, 
Aeration Basin, Clarifier, Sand Filter แ ล ะ  WWT 
Check Basin ตามลำดับ 

- ในกรณีที ่มีนํ ้าเสียจากการฟื้นฟูสภาพเรซิ ่นของหน่วยผลิตน้ํา
ปราศจากแร่ธาตุเกิดขึ ้น โครงการจะส่งนํ ้าเสียดังกล่าวเข้าสู่  
Neutralization Pit และทำการตรวจสอบคุณภาพของนํ้า หาก
พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนดจะปล่อยลงรางระบายน้ำ
ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด แต่หากไม่ได้คุณภาพตาม
มาตรฐานกำหนดจะส่งเข้า Equalization Pit, Aeration Basin, 
Clarifier, Sand Filter และ WWT Check Basin ตามลำดับ  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit 

- ภาพท่ี 2-24 
Aeration Unit  

- ภาพท่ี 2-25 
Clarifier  

- ภาพท่ี 2-26 
Sand Filter  

- ภาพท่ี 2-27 
  WWT Check Basin  
- ภาพท่ี 2-32 

Neutralization Unit 
- ภาพท่ี 2-36 

หน่วยผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ 
- ภาคผนวก ข-29 

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำใน 
Neutralization Pit โดยโครงการ 
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3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การควบคุมคุณภาพน้ำทิ้งของโครงการ 
(1) ควบคุมคุณภาพน้ำของน้ำทิ ้งให้ได้ตามมาตรฐานก่อน

ปล ่อยลงรางระบายน ้ำท ิ ้ งของน ิคมอ ุตสาหกรรม  
มาบตาพุด 

 
- โครงการควบคุมคุณภาพนํ้าทิ้งให้ได้ตามมาตรฐานกำหนด ก่อน

ปล่อยลงสู่รางระบายน้ำทิ้งของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดย
ตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิงทุกครั้งก่อนปล่อยออกนอกโรงงาน  
 Flow rate มีค่าอยู่ในช่วง 40 - 126 m3/hr 
 Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 31.1 - 33.6 oC 
 pH มีค่าอยู่ในช่วง 8.4 - 8.7 
 SS มีค่าอยู่ในช่วง <5 - 14.0 mg/l 
 TDS มีค่าอยู่ในช่วง 4,540 - 6,540 mg/l 
 COD มีค่าอยู่ในช่วง 27 - 61 mg/l 
 BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง <2 - 3.0 mg/l 
 DO มีค่าอยู่ในช่วง 3.9 - 6.6 mg/l 
 Phenol มีค่าอยู่ในช่วง ND (<0.001) -<0.010 

mg/l 
 Oil&Grease มีค่าอยู่ในช่วง <3 mg/l 
 Sulfate มีค่าอยู่ในช่วง 3,183 - 5,823 mg/l 
 Sulfide มีค่า <0.5 mg/l 
 Benzene มีค่าเท่ากับ ND (<1.5)  µg/l 
 Toluene มีค่าเท่ากับ ND (<1.5)  µg/l 

 

 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
- ภาพท่ี 2-27 
  WWT Check Basin  
- บทท่ี 3 

ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค 
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
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3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (2) กำหนดให้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ำท่ีออกจากหน่วยบำบัด
โดยโครงการ (Internal Check) เพื่อควบคุมการทำงาน
ของระบบบำบัดให้มีประสิทธิภาพ ในการบำบัดนํ้าเสียให้
มีคุณภาพตามเกณฑ์มาตรฐาน ก่อนระบายลงสู่รางระบาย
น้ําของนิคมฯ ดังน้ี 

   

 1)  Spent Caustic ที ่ออกจากหน่วย WAO ก ่อนเข้า 
Neutralization ตรวจว ัดปร ิมาณโซเด ียมซ ัลไฟด์  
(Na2S) ค่าซีโอดี (COD) ค่าการนำไฟฟ้า (Conductivity) 
ปริมาณอินทรีย ์คาร ์บอนทั ้งหมด (TOC) ของแข็ง
ละลายน ํ ้ าท ั ้ งหมด  (TDS) และปร ิมาณโซเด ียม 
ไฮดรอกไซด์ (NaOH) วันละ 1 ครั้ง 

- โครงการตรวจวัดปริมาณโซเดียมซัลไฟด์ (Na2S) ซีโอดี (COD) 
ค่าการนำไฟฟ้า (Conductivity) ปริมาณอินทรีย์คาร์บอนท้ังหมด 
(TOC) ของแข็งละลายน้ำทั้งหมด (TDS) และปริมาณโซเดียมไฮ
ดรอกไซด ์(NaOH) ของ Spent Caustic ท่ีออกจากหน่วย WAO 
ก่อนเข้า Neutralization เป็นประจำทุกวัน ซึ่งพบว่ามีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ควบคุมท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-30 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ 
Spent Caustic ท่ีออกจาก
หน่วย WAO ก่อนเข้า 
Neutralization โดยโครงการ 

 2) ภายในท่อระบาย Dilution Steam Blowdown ก่อน
เข้าหน่วย CPI 
 ตรวจวัดค่าซีโอดี (COD) และปริมาณน้ำมัน (Oil)  

วันละ 1 ครั้ง 
 ตรวจว ัดค ่ าการนำไฟฟ ้า  (Conductivity) และ        

ค่าบีโอดี (BOD5) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

- โครงการตรวจวัดค่าซีโอดี (COD) ปริมาณน้ำมัน (Oil) เป็นประจำ
ทุกวัน ค่าการนำไฟฟ้า (Conductivity) และค่าบีโอดี (BOD5) 
ส ัปดาห ์ ละ  1 คร ั ้ ง  ภาย ในท ่ อ ระบาย  Dilution Steam 
Blowdown ก่อนเข้าหน่วย CPI ซ่ึงพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุม
ท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-31 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ
ภายในท่อระบาย Dilution 
Steam Blowdown ก่อนเข้า
หน่วย CPI โดยโครงการ 
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และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 3) ภายในบ่อ Storm  Water  Diversion Box บริเวณ
ลานถังเก็บแนฟทา (TK-1000C) ทำการเก็บตัวอย่าง
เมื่อระดับน้ำภายในบ่อมีปริมาณมากกว่า 50% ของ
ความจ ุบ ่อ เพ ื ่อตรวจว ัดค่า pH ปร ิมาณของแข็ง
แขวนลอย (SS) ปริมาณน้ำมัน (Oil) และค่าซีโอดี 
(COD) 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ปริมาณน้ำภายใน
บ่อ Storm Water Diversion Box บริเวณลานถังเก็บแนฟทา 
(TK-1000C) มีช่วงที่มีปริมาณน้ำในบ่อมากกว่า 50% ของความจุ
บ่อ โรงงานจึงดำเนินการตรวจวัดค่า pH, ปริมาณของแข็ง
แขวนลอย (SS) ปริมาณน้ำมัน (Oil) และค่าซีโอดี (COD) ตามท่ี
มาตรการกำหนด และผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำอยู่ในเกณฑ์
ควบคุมท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-35 
Storm Water Diversion 
Box บริเวณลานถังเก็บ 
แนฟทา (TK-1000C) 

- ภาคผนวก ข-32 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ 
ภายใน Storm Water 
Diversion Box โดยโครงการ 

 4) ภายในท่อระบายนํ้าทิ้งที่ออกจากหน่วย CPI ก่อนเข้า
หน่วย IGF ตรวจวัดค่า pH ปริมาณของแข็งแขวนลอย 
(SS) และปริมาณน้ำมัน (Oil) วันละ 1 ครั้ง 

- โครงการตรวจวัดคุณภาพนํ้าภายในท่อระบายนํ้าทิ้งที่ออกจาก
หน่วย CPI ก่อนเข้าหน่วย IGF โดยดำเนินการตรวจวัดค่า pH 
ปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) และปริมาณน้ำมัน (Oil) วันละ 
1 ครั้ง ซ่ึงพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-21 
CPI Separator 

- ภาพท่ี 2-22  
IGF Oil Separator  

- ภาคผนวก ข-33 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ํา
ภายในท่อระบายน้ําท้ิงท่ีออก
จากหน่วย CPI ก่อนเข้าหน่วย 
IGF โดยโครงการ 
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 5) ภายในบ่อ Equalization Pit 
 ตรวจวัดค่า pH ค่าการนำไฟฟ้า (Conductivity)    

ค่าซีโอดี (COD) ปริมาณน้ํามัน (Oil) ปริมาณของแข็ง
แขวนลอย (SS) วันละ 1 ครั้ง 

 ตรวจวัดค่าแอมโมเนียไนโตรเจน (NH3-N) และค่า
ฟอสเฟต (PO4

3) สัปดาห์ละ 3 ครั้ง 
 ตรวจวัดปริมาณอินทรีย์คาร์บอนทั ้งหมด (TOC) 

และค่าบีโอดี (BOD5) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

- โครงการตรวจว ัดค ุณภาพน้ำภายในบ ่อ Equalization Pit  
ตามท่ีมาตรฐานกำหนด ซ่ึงพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit 

- ภาคผนวก ข-34 
การตรวจวัดคุณภาพน้ำ
ภายในบ่อ Equalization Pit 
โดยโครงการ 

 6) ภายในบ่อเติมอากาศ (Aeration Basin) 
 ตรวจวัด pH ค่า Settled Sludge Volumn ที่เวลา 

30 นาที (SV30) ค่า Settled Sludge Index (SV1) 
ปริมาณตะกอนแขวนลอย (MLSS) วันละ 1 ครั้ง 

 ตรวจวัดค่าแอมโมเนียไนโตรเจน (NH3-N) สัปดาห์
ละ 3 ครั้ง 

 ตรวจวัดปริมาณตะกอนแขวนลอยระเหย (MLVSS) 
สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

- โครงการตรวจวัดคุณภาพนํ้าภายในบ่อเติมอากาศ (Aeration 
Basin) ตามที่มาตรการกำหนด ซึ่งพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุม
ท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-24 
Aeration Unit  

- ภาคผนวก ข-35  
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ 
ภายในบ่อเติมอากาศ  
(Aeration Basin)  
โดยโครงการ 
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3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 7) ภายในถังตกตะกอน (Clarifier) 
 ตรวจวัดค่า pH ค่าการนำไฟฟ้า (Conductivity)    

ค ่ าความข ุ ่ น  (Turbidity) ค ่ าซ ี โอดี  (COD) และ
ปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) วันละ 1 ครั้ง 

 ตรวจวัดปริมาณอินทรีย์คาร์บอนทั ้งหมด (TOC) 
สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

- โครงการตรวจวัดคุณภาพน้ำภายในถังตะกอน (Clarifier) ตามท่ี
มาตรการกำหนด ซ่ึงพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-25 
Clarifier  

- ภาคผนวก ข-36 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ
ภายในถังตะกอน (Clarifier) 
โดยโครงการ 

 8) ภายในท่อระบายน้ําท้ิงท่ีออกจากถังกรองทราย (Sand 
Filter) ก่อนเข้า WWT Check Basin 
 ตรวจวัดค่า pH ค่าการนำไฟฟ้า (Conductivity)   

ค ่ าความข ุ ่ น  (Turbidity) ค ่ าซ ี โอดี  (COD) และ
ปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) วันละ 1 ครั้ง 

 ตรวจวัดของแข ็งละลายนํ ้าทั ้งหมด  (TDS) และ   
 ค่าบีโอด ี(BOD5) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

- โครงการตรวจวัดคุณภาพน้ำภายในท่อระบายน้ำท้ิงท่ีออกจากถัง
กรองทราย (Sand Filter) ก่อนเข้า WWT Check Basin ตามท่ี
มาตรการกำหนด ซ่ึงพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-26 
Sand Filter  

- ภาคผนวก ข-37 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ
ภายในท่อระบายน้ำท้ิงท่ีออก
จากถังกรองทราย (Sand 
Filter) โดยโครงการ 

 9) ภายใน WWT Check Basin 
 ตรวจวัดค่า pH ค่าซีโอดี (COD) ค่าการนำไฟฟ้า 

(Conductivity) และปริมาณน้ำมันและไขมัน (Oil & 
Grease) วันละ 1 ครั้ง 

 ของแข็งละลายนํ ้าทั ้งหมด  (TDS) และค่าบีโอดี  
(BOD5) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 
 

- โครงการตรวจวัดคุณภาพน้ำภายใน WWT Check Basin ตามท่ี
มาตรการกำหนด ซ่ึงพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมท้ังหมด และมี
การตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้งภายใน WWT Check Basin เดือนละ 
1 ครั้ง โดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) 
จำกัด ซึ่งผลการตรวจวัดระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2565 มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนดท้ังหมด ดังน้ี 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-27 
WWT Check Basin  

- ภาคผนวก ข-38 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ
ภายใน WWT Check Basin 
โดยโครงการ 
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3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)  ตรวจวัดปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) สัปดาห์ละ 
3 ครั้ง 

 ตรวจว ัดค ่ าซ ั ล ไฟด์  (Sulfide) และค ่ าซ ั ล เฟต 
(Sulfate) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

และมีการตรวจวัดอุณหภูมิค่า pH ปริมาณของแข็ง
แขวนลอย (SS) ค่าซีโอดี (COD) ค่าบีโอดี (BOD5) 
ของแข็งละลายนํ้าทั้งหมด (TDS) ปริมาณออกซิเจน
ล ะ ล า ย ใ น น ้ ำ ( DO) ฟ ี น อ ล  ( Phenol) เ บ น ซี น 
(Benzene) ปริมาณน้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 
ค่าซัลไฟด์ (Sulfide) ค่าซัลเฟต (Sulfate) และโทลูอีน 
(Toluene) โดยหน่วยงานภายนอก (Third Party) 
เดือนละ 1 ครั้ง 

 Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 31.5 - 36.5 oC 
 pH มีค่าอยู่ในช่วง 8.4 - 8.8 
 SS มีค่าอยู่ในช่วง <5 - 15 mg/l 
 TDS มีค่าอยู่ในช่วง 4,960 - 6,600 mg/l 
 COD มีค่าอยู่ในช่วง 30 - 61 mg/l 
 BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง <2 - 4 mg/l 
 DO มีค่าอยู่ในช่วง 4.6 - 6.5 mg/l 
 Phenol มีค่าอยู่ในช่วง ND (<0.005) - 0.01 mg/l 
 Oil&Grease มีค่า <3 mg/l 
 Sulfate มีค่าอยู่ในช่วง 3,164 - 6,142 mg/l 
 Sulfide มีค่า <0.5 mg/l 
 Benzene มีค่าเท่ากับ ND (<1.5)  µg/l 
 Toluene มีค่าเท่ากับ ND (<1.5)  µg/l  

 - บทท่ี 3  
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค 
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
 

 10) ภายในบ่อ Division Box ตรวจวัดค่า pH ค่าซีโอดี 
(COD) ค่าความขุ ่น (Turbidity) อินทรีย์คาร ์บอน
ท้ังหมด (TOC) และปริมาณน้ำมัน (Oil) วันละ 1 ครั้ง 

- โครงการตรวจวัดคุณภาพน้ำภายในบ่อ Division Box วันละ 1 
ครั้ง ซ่ึงพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุมท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-30 
บ่อตรวจสอบคุณภาพ 
(Diversion  Box) 

- ภาคผนวก ข-27 
ผลการตรวจวัดคุณภาพ 
น้ําท้ิงจากบ่อตรวจสอบ
คุณภาพ (Diversion Box)  
โดยโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-50 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 11)  ภายในท่อระบายน้ำทิ้งจากระบบหล่อเย็นตรวจวัด
ค่าซ ีโอด ี (COD) ค่าบ ีโอด ี (BOD5) และค่าความ
กระด้าง (Total Hardness) 

- โครงการตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิงภายในท่อระบายน้ําท้ิงจากระบบ
หล่อเย็น สัปดาห์ละ 1 ครั ้ง ซึ ่งพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ควบคุม
ท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-28 
Cooling Water Basin 

- ภาคผนวก ข-26 
ผลการตรวจวัดคุณภาพ 
น้ําท้ิงจาก Cooling Water 
Blowdown โดยโครงการ 

 12)  ภายในท่อระบายน้ำฝนท้ายจุดปล่อยน้ําหล่อเย็นหลัง
บ่อ Diversion Box ตรวจวัดอุณหภูมิ ค่า pHปริมาณ
ของแข็งแขวนลอย (SS) ค่าซีโอดี (COD) ค่าบีโอดี 
(BOD5) ของแข็งละลายน้ำทั ้งหมด (TDS) ปริมาณ
ออกซิเจนละลายในน้ำ (DO) ฟีนอล (Phenol) เบน
ซ ี น  ( Benzene) ป ร ิ ม า ณ น ้ ำ ม ั น แ ล ะ ไ ข มั น 
(Oil&Grease) ค ่ าซ ั ล ไฟด ์  (Sulfide) ค ่ าซ ั ล เฟต 
(Sulfate) และโทล ูอ ีน (Toluene) โดยหน่วยงาน
ภายนอก (Third Party) เดือนละ 1 ครั้ง 

- โครงการมอบหมายให้บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป 
(ประเทศไทย) จำกัด ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพน้ำท้ิงภายในท่อ
ระบายน้ำฝนท้ายจุดปล่อยน้ำหล่อเย็น หลังบ่อ Diversion Box 
เดือนละ 1 ครั ้ง โดยผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ ้งในระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดใน 
EIA และค่ามาตรฐานกำหนดท้ังหมด ซ่ึงสรุปได้ดังน้ี 
 Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 33.8 - 35.7 oC 
 pH มีค่าอยู่ในช่วง 7.6 - 8.0 
 SS มีค่าอยู่ในช่วง <5 - 7 mg/l 
 TDS มีค่าอยู่ในช่วง 324 - 912 mg/l 
 COD มีค่าอยู่ในช่วง 15 - 32 mg/l 
 BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง <2 - 5 mg/l 
 DO มีค่าอยู่ในช่วง 5.6 - 9.1 mg/l 

 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-37 
จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพน้ำใน
ท่อระบายน้ำฝนท้ายจุดปล่อย
น้ําหล่อเย็นหลังบ่อ 
Diversion Box  

- บทท่ี 3  
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค 
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 
 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-51 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)   Phenol มีค่าอยู่ในช่วง ND (<0.005) - <0.010 
mg/l 

 Oil&Grease มีค่าอยู่ในช่วง <3 mg/l 
 Sulfate มีค่าอยู่ในช่วง 116 - 462 mg/l 
 Sulfide มีค่าเท่ากับ <0.5 mg/l 
 Benzene มีค่าเท่ากับ ND (<1.5) - <5 µg/l 
 Toluene มีค่าเท่ากับ ND (<1.5) µg/l  

  

 13) ภายในบ่อพักน้ำทิ ้งจากการฟื ้นฟูสภาพเรซิ ่นของ
หน่วยผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ (Neutralization Pit) 
ตรวจวัดค่า pH ค่าซีโอดี (COD) และปริมาณน้ำมัน 
(Oil) วันละ 1 ครั้ง 

- โครงการตรวจวัดคุณภาพน้ำภายในบ่อพักน้ำทิ ้งจากการฟื้นฟู
สภาพเรซิ่นของหน่วยผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ (Neutralization 
Pit) วันละ 1 ครั้ง ตามมาตรการท่ีกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-36 
หน่วยผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุ 

- ภาคผนวก ข-29 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำใน 
Neutralization Pit โดยโครงการ 

 14) จุดเก็บตัวอย่างภายในท่อระบายนํ้าทิ ้งที ่ออกจาก
WWT Check Basin ตรวจวัดอัตราการไหลอุณหภูมิ 
ค่า pH ปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) ค่าซีโอดี 
(COD) ค่าบีโอดี (BOD5) ของแข็งละลายนํ้าทั้งหมด 
(TDS) ปริมาณออกซิเจนละลายในนํ้า (DO) ฟีนอล 
(Phenol) เบนซีน (Benzene) ปริมาณน้ำมันและ
ไขมัน (Oil &Grease) ค่าซัลไฟด์ (Sulfide) ค่าซัลเฟต 
(Sulfate) และโทลูอ ีน (Toluene) โดยหน่วยงาน
ภายนอก (Third Party) เดือนละ 1 ครั้ง 

- โครงการมอบหมายให้ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป 
(ประเทศไทย) จำกัด ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพน้ําท้ิงภายในท่อ
ระบายน้ำทิ ้งท่ีออกจาก WWT Check Basin เดือนละ 1 ครั้ง 
โดยผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ ้งในระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดใน EIA และค่า
มาตรฐานกำหนดท้ังหมด ซ่ึงสรุปได้ดังน้ี 
 Flow rate มีค่าอยู่ในช่วง 40 - 126 m3/hr 
 Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 31.1 - 33.6 oC 
 pH มีค่าอยู่ในช่วง 8.4 - 8.7 

 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-38 
จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพ 
น้ำท้ิงภายในท่อระบายน้ำท้ิงท่ี
ออกจาก WWT Check 
Basin 

- บทท่ี 3  
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-52 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ)   SS มีค่าอยู่ในช่วง <5 - 14.0 mg/l 
 TDS มีค่าอยู่ในช่วง 4,540 - 6,540 mg/l 
 COD มีค่าอยู่ในช่วง 27 - 61 mg/l 
 BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง <2 - 3.0 mg/l 
 DO มีค่าอยู่ในช่วง 3.9 - 6.6 mg/l 
 Phenol มีค่าอยู่ในช่วง ND (<0.001) - <0.010 

mg/l 
 Oil&Grease มีค่าอยู่ในช่วง <3 mg/l 
 Sulfate มีค่าอยู่ในช่วง 3,183 - 5,823 mg/l 
 Sulfide มีค่า <0.5 mg/l 
 Benzene มีค่าเท่ากับ ND (<1.5)  µg/l 
 Toluene มีค่าเท่ากับ ND (<1.5)  µg/l  

 - ภาคผนวก ค 
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 15) รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดตรง
บริเวณหลังจุดปล่อยน้ำท้ิงจากโรงงาน ROC  ท่ีระยะ 1-
5 เมตร ตรวจวัดอุณหภูมิ ค่า pH ค่าการนำไฟฟ้า 
(Conductivity) ปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS)    ค่า
ซีโอดี (COD) ค่าบีโอดี (BOD5) ของแข็งละลายน้ํา
ท ั ้ งหมด (TDS) ปร ิมาณออกซ ิ เจนละลายในน้ํา  
(DO) ฟีนอล (Phenol) เบนซีน (Benzene) ปริมาณ
น้ำมันและไขมัน (Oil&Grease) ค่าซัลไฟด์ (Sulfide)  
ค่าซัลเฟต (Sulfate) และโทลูอีน (Toluene)  

- โครงการมอบหมายให้ บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป 
(ประเทศไทย) จำกัด ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้งบริเวณ
รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด บริเวณหลังจุด
ปล่อยน้ำทิ้งจากโรงงาน ROC ที่ระยะ 1-5 เมตร เดือนละ 1 ครั้ง 
โดยผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ ้งในระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดใน  EIA และค่า
มาตรฐานกำหนดท้ังหมด   ซ่ึงสรุปได้ดังน้ี 
 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-39 
จุดเก็บตัวอย่างบริเวณ 
รางระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุดตรง
บริเวณหลังจุดปล่อยน้ำท้ิง
จากโรงงาน ROC  

- บทท่ี 3  
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-53 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) โดยหน่วยงานภายนอก (Third Party) เดือนละ 1 ครั้ง  Turbidity มีค่าอยู่ในช่วง 2.5 - 16.0 NTU 
 Temperature มีค่าอยู่ในช่วง 33.3 - 35.4 oC 
 pH มีค่าอยู่ในช่วง 7.5 - 8.6 
 SS มีค่าอยู่ในช่วง 6 - 33 mg/l 
 TDS มีค่าอยู่ในช่วง 840 - 3,480 mg/l 
 COD มีค่าอยู่ในช่วง 28 - 47 mg/l 
 BOD5 มีค่าอยู่ในช่วง <2 - 4 mg/l 
 DO มีค่าอยู่ในช่วง 6.5 - 8.0 mg/l 
 Conductivity มีค่าอยู่ในช่วง 1,491 - 7,094 µs/cm 
 Phenol มีค่าอยู่ในช่วง ND (<0.005) - 0.01 mg/l 
 Oil&Grease มีค่า  <3 mg/l 
 Sulfate มีค่าอยู่ในช่วง 39.1 - 1,744 mg/l 
 Sulfide มีค่า <0.5 mg/l 
 Benzene มีค่าอยู่ในช่วง ND (<1.5) µg/l 
 Toluene มีค่าอยู่ในช่วง ND (<1.5) µg/l 
    

 - ภาคผนวก ค 
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

  
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-54 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 16) บริเวณ Oily Holding Tank ตรวจวัดค่า pH ปริมาณ
ของแข็งแขวนลอย (SS) ค่าซีโอดี (COD) และปริมาณ
น้ำมัน (Oil) ก่อนส่งน้ำเสียออกจาก Oily Holding 
Tank ไปบำบัดต่อ กรณีที ่ค ่า pH เก ินมาตรฐาน
กำหนดจะส่งน้ำทิ ้งเข้า Neutralization Tank และ
กรณีปริมาณของแข็งแขวนลอย (SS) หรือค่าซีโอดี 
(COD) หรือปริมาณน้ำมัน (Oil) เกินมาตรฐานกำหนด
จะส่งเข้าสู่ CPI Separator 

- โครงการตรวจวัดคุณภาพน้ำภายใน Oily Holding Tank ก่อนส่ง
น้ำเสียออกจาก Oily Holding Tank ไปบำบัดต่อตามมาตรการ
ที่กำหนด และผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำอยู ่ในเกณฑ์ควบคุม
ท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-19 
Oily Holding Tank 

- ภาพท่ี 2-21 
CPI Separator 

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit 

- ภาพท่ี 2-32 
Neutralization Unit 

- ภาคผนวก ข-39 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ
ภายใน Oily Holding Tank 
โดยโครงการ 

 ถ้าพบว่านํ ้าทิ ้งที ่ผ ่านการบำบัดแล้วไม่ได้ตามเกณฑ์
มาตรฐาน ได้แก่ กรณีท่ีปริมาณน้ํามัน (Oil) เกินมาตรฐาน
กำหนด จะส่งน้ำทิ้งกลับเข้าสู่ Oily Holding Tank ก่อน
ส่งเข้าบำบัดตามขั้นตอนอีกครั ้งหนึ่ง กรณีค่า  pH เกิน
มาตรฐานกำหนด จะส่งนํ้าทิ้งกลับเข้าสู่ Neutralization 
และกรณีคุณภาพนํ้าอื่นๆ เช่น ค่าบีโอดี (BOD5) ปริมาณ
ของแข็งแขวนลอย (SS) เป็นต้น เกินมาตรฐานกำหนด จะ
ส่งน้ำทิ ้งกลับเข้าสู่ Equalization Pit เพื ่อทำการบำบัด
ตามขั้นตอนอีกครั้งหน่ึง 

โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 พบว่า น้ำทิ้งท่ี
ผ่านการบำบัดแล้วมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนดไว้ทั้งหมด 
ทั ้งนี ้  ถ ้าพบว่าน้ำทิ ้งที ่ผ ่านการบำบัดแล้วไม่ได้ตามเกณฑ์
มาตรฐานโครงการจะดำเนินการตามมาตรการกำหนด  โดย
ส่งกลับเข้าสู ่ระบบบำบัดนํ้าเสียเพื่อทำการบำบัดตามขั้นตอน 
และจะระบายนํ้าทิ้งออกสู่ภายนอกเมื่อมีคุณภาพนํ้าทิ ้งอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานกำหนดเท่าน้ัน  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-19 
Oily Holding Tank 

- ภาพท่ี 2-23 
Equalization Pit 

- ภาพท่ี 2-32 
Neutralization Unit 

- ภาคผนวก ข-38 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ
ภายใน WWT Check Basin 
โดยโครงการ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-55 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (3) จัดให้ม ีCOD Online Analyzer จำนวน 1 จุด เพื่อ ตรวจวัด
ค่า COD ของนํ้าทิ้งท่ีผ่านระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการท่ี
ออกจาก WWT Check Basin ทั้งนี ้ หากน้ำทิ ้งมีค่า COD 
ส ูงถ ึงค ่าเฝ ้าระว ังของโครงการ  (High Alarm) ค ือ 85 
มิลล ิกร ัม/ล ิตร เครื่ อง COD Online Analyzer จะส่ ง
สัญญาณเตือน (Alarm) ไปยังห้องควบคุม โดยพนักงาน
ประจำห้องควบคุมจะตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัด
น้ำเสีย และปรับอัตราการไหลของน้ำเสีย ท่ีเข ้าระบบ
บำบัดนํ้าเสีย หาก  ค่า COD ยังคงมีแนวโน้มสูงขึ้นถึง 120 
มิลลิกรัม/ลิตร โครงการจะทำการส่งนํ้าทิ้งดังกล่าวกลับไป
ยัง Equalization Pit เพื่อทำการบำบัดตามขั้นตอนอีกครั้ง
หน่ึง โดยไม ่ม ีการระบายลงสู ่รางระบายน้ำของน ิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- โครงการติดตั ้ง COD Online Analyzer จำนวน 1 จุด ภายใน 
WWT Check Basin และตั้งสัญญาณเตือน (High Alarm) ท่ี 85 
มิลลิกรัม/ลิตร โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565
ไม่พบค่า COD สูงถึงค่าเฝ้าระวังท่ี 85 มิลลิกรัม/ลิตร 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-2 
COD Online Analyzer 

- ภาคผนวก ข-40 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ
จาก COD Online Analyzer 
โดยโครงการ 

  
 
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-56 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (4) จัดให้มี TOC และ pH Online Analyzer อย่างละ 1 ชุด 
เพื ่อตรวจวัดค่า TOC และ pH ของน้ำ Cooling Water 
Blowdown ภายในท ่อน ้ำวนกล ับระบบหอหล ่อเย็น 
(Cooling Water Return) โดยค่า TOC กำหนดให้มีค่าไม่
เกิน 60 ส่วนในล้านส่วน และค่า pH ให้มีค่าอยู ่ในช่วง
ระหว่าง 8.0-9.0 ท้ังน้ี หากน้ำ Cooling Water Blowdown 
มีค่า TOC หรือค่า pH ไม่ได้ตามค่าท่ีกำหนด โครงการจะทำ
การส่งน้ำทิ้งดังกล่าวไปยัง Cooling Water Basin เพื่อส่ง
เข้าระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป 

- โครงการติดตั ้ง TOC และ pH Online Analyzer อย่างละ 1 ชุด 
เพื่อตรวจวัดค่า TOC และ pH ของน้ำ Cooling Water Blowdown 
ภายในท่อน้ำวนกลับระบบหอหล่อเย็น (Cooling Water Return) 
และเฝ้าระวังค่า TOC ให้มีค่าไม่เกิน 60 ส่วนในล้านส่วน และค่า 
pH ให้มีค่าอยู่ในช่วงระหว่าง 8.0-9.0 ทั้งนี้ หากค่า TOC หรือ pH 
ไม่ได้ตามค่าที ่กำหนด โครงการจะส่งน้ำทิ ้งกลับไปยัง Cooling 
Water Basin เพื่อส่งเข้าระบบบำบัดน้ำเสียต่อไป โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 2565 ค่า TOC และค่า pH ของน้ำ 
Cooling Water Blowdown อยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดท้ังหมด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-40 
TOC และ pH Online 
Analyzer  

- ภาคผนวก ข-41 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ำ
จาก TOC และ pH Online 
Analyzer โดยโครงการ 

 (5) มาตรการป้องกันการบำบัดน้ำทิ ้งไม่ได้มาตรฐาน ต้อง
ปฏิบัตติามมาตรการ ดังน้ี  
1) ตรวจสอบและดูแลรักษาอุปกรณ์ ภายในระบบบำบัด

น้ำเสียตามแผนงานซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน โดยต้องจัดให้
มีอุปกรณ์สำรอง ในกรณีต้องซ่อมบำรุง 

 
 

- โครงการตรวจเช็คและดูแลรักษาอุปกรณ์ภายในระบบบำบัดน้ำ
เสียตามแผนงานซ่อมบำรุงเชิงป้องกัน และจัดให้มีอุปกรณ์สำรอง
ในกรณีต้องซ่อมบำรุง 

 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 

- ภาพท่ี 2-41 
อุปกรณ์สำรองกรณีซ่อมบำรุง
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

- ภาคผนวก ข-42 
แผนงานซ่อมบำรุงระบบ
บำบัดน้ำเสีย 

- ภาคผนวก ข-43 
รายการอุปกรณ์สำรองสำหรับ
ระบบำบัดน้ำเสีย 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-57 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 2) จัดให้มีระบบไฟสำรองในกรณีฉุกเฉิน เพื่อการทำงานท่ี
ต ่อ เน ื ่ องของระบบบำบ ัดน ้ำ เส ีย  ได ้แก่  Diesel 
Generator ซ ึ ่งสามารถสำรองไฟ ได ้ประมาณ  24 
ชั่วโมง 

- โครงการติดตั้งไฟสำรองฉุกเฉินเพื่อการทำงานของระบบบำบัดน้ำ
เสียอย่างต่อเนื่อง โดยมี Diesel Generator ซ่ึงสามารถสำรองไฟ 
ได้ประมาณ 24 ชั่วโมง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-42 
Diesel Generator 

 

 3) จัดให้ม ีอ ุปกรณ์ในการปรับค่าความเป็นกรด -ด่าง 
รวมทั้งสารเคมีที่ใช้ในการบำบัดน้ำเสีย ให้เพียงพออยู่
ตลอดเวลา 

- โครงการจัดเตรียมอุปกรณ์ในการปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง 
รวมทั้งสารเคมีที่ต้องใช้ในการบำบัดน้ำเสีย ให้เพียงพอกับการใช้
งานตลอดเวลา 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-43 
ถังสารเคมีปรับค่า 
ความเป็นกรด-ด่าง 

 4) จัดให้มีผู้ควบคุมระบบมลพิษทางน้ำ ตามที่กฎหมาย
กำหนด เพื่อควบคุมดูแลการทำงานของระบบบำบัดน้ำ
เสียทุกขั้นตอน 

- โครงการจัดให้มีผู้ควบคุมระบบมลพิษทางน้ำ จำนวน 6 คน และ
ผู้ปฏิบัติงานประจำระบบบำบัดมลพิษทางน้ำ จำนวน 9 คน ท่ีขึ้น
ทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรมคอยควบคุม ดูแลการทำงาน
ของระบบบำบัดน้ำเสียทุกขั้นตอน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-23 
หนังสืออนุญาตให้มีบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 

 5) จดบันทึกปริมาณน้ําเสียท่ีเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสีย และ
บันทึกรายละเอียดการชำรุดของอุปกรณ์ต่างๆ ของ
ระบบบำบัดน้ําเสีย 

- โครงการบันทึกปริมาณน้ำเสียที ่เข้าสู่ระบบบำบัดนํ้าเสีย และ
บันทึกการชำรุดของอุปกรณ์ต่างๆ เป็นประจำ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-44 
บันทึกปริมาณน้ําเสีย 
ท่ีเข้าระบบบำบัดน้ำเสีย 

- ภาคผนวก ข-45  
บันทึกรายละเอียดการชำรุด
อุปกรณ์ต่างๆ ของระบบ
บำบัดน้ำเสีย 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-58 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) 6) รักษาระดับออกซิเจนใน Aeration Basin ให้มีค่าท่ี
เหมาะสมตาม Criteria ที ่กำหนดไว้ในการออกแบบ 
เพื ่อป้องกันการเกิด Bulking Sludge หรือตะกอน
ลอยตัว 

- โครงการจัดทำระเบียบวิธีปฏิบัติงาน (Work Instruction) ในการ
ควบคุมระบบบำบัดน้ำเสียและดำเนินการตามระเบียบวิธี
ปฏิบัติงานดังกล่าวอย่างเคร่งครัด โดยรักษาระดับออกซิเจนใน 
Aeration Basin ให้อยู่ในค่าท่ีเหมาะสม  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-46 
ระเบียบวิธีปฏิบัติงาน (Work 
Instruction) ในการควบคุม
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

 7) รักษาระดับของตะกอนแขวนลอยใน Aeration Basin 
(6,500-7,500 มก./ล.) รวมทั ้งควบคุมอัตราการสูบ
ตะกอนกลับให้เป็นไปตามท่ีออกแบบไว้ 

- โครงการจัดทำระเบียบวิธีปฏิบัติงาน (Work Instruction) ในการ
ควบคุมระบบบำบัดนํ ้าเสีย และดำเนินการตามระเบียบวิธี
ปฏิบัติงานดังกล่าวอย่างเคร่งครัด โดยรักษาระดับของตะกอน
แขวนลอยใน Aeration Basin รวมทั ้งควบคุมอ ัตราการสูบ
ตะกอนกลับให้เป็นไปตามท่ีออกแบบไว้ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-46 
ระเบียบวิธีปฏิบัติงาน (Work 
Instruction) ในการควบคุม
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

 (6) กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ นํ ้า ท่ีใช้ในการดับเพลิงไปแล้ว
จะต้องถ ูกก ักเก ็บไว้ ท่ีบ ่อ Diversion Box เพ ื ่อตรวจ
วิเคราะห์คุณภาพนํ้าโดยโครงการ ได้แก่ ค่า pH ค่าความ
ขุ่น (Turbidity) ค่าซีโอดี (COD) อินทรีย์คาร์บอนทั้งหมด 
(TOC) ค ่าการนำไฟฟ้า (Conductivity) และปร ิมาณ
น้ำม ัน (Oil) ก ่อนปล่อยลงส ู ่รางระบายน้ำของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด หากพบว่าน้ำมีการปนเปื้อนให้
ส่งไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียท่ี Equalization Pit 
เพื่อทำการบำบัดให้ได้ค่าตามเกณฑ์มาตรฐาน ก่อนปล่อย
ลงสู่รางระบายน้ำของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มีนํ้าเสียจาก
การดับเพลิงเกิดขึ้น ท้ังนี้ หากกรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ โครงการจะ
ดำเนินการตามมาตรการกำหนด แต่อย่างไรก็ตาม โครงการมีการ
ซ้อมแผนฉุกเฉินที่ใช้น้ำในการซ้อมดับเพลิง โดยน้ำที่เกิดจากการ
ซ้อมดับเพลิงจะถูกกักเก็บไว้ที ่บ่อ Diversion Box และมีการ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำ เมื ่อผ่านมาตรฐานจึงจะปล่อยลงราง
ระบายน้ำฝน หากพบว่าไม่อยู่ในเกณ์ท่ีมาตรฐานกำหนด จะส่งไป
บำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสีย เพื่อทำการบำบัดให้ได้ค่าตามเกณฑ์
มาตรฐาน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-27 
ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําท้ิง
จากบ่อตรวจสอบคุณภาพ 
(Diversion Box)  
โดยโครงการ 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-59 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ำ (ต่อ) (7) จัดให้มีแผนการบำรุงรักษาอุปกรณ์ เช่น ระบบท่อ ระบบ
ปัม๊ และวาล์ว เป็นต้น 

- โครงการมีแผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน สำหรับระบบบำบัด 
น้ำเสียและอุปกรณ์ท่ีเกี่ยวข้อง ได้แก่ ระบบท่อ และอุปกรณ์อื่นๆ 
และดำเนินการตามแผนอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

 (8) ตรวจสอบบ่อเกรอะ (Septic Tank) ตามแผนงานบำรุง 
รักษาเชิงป้องกัน 

- โครงการตรวจสอบสภาพของบ่อเกรอะตามแผนงานบำรุง รักษา
เชิงป้องกัน และมีการออกแบบเดินท่อเพื่อนำน้ําจากบ่อเกรอะมา
บำบัดที่ระบบบำบัดนํ้าเสียของโรงงาน โดยไม่มีการปล่อยให้ซึม
ลงดิน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-44 
ระบบ Septic Tank 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

 (9) ศึกษาความเป็นไปได้ในการนำนํ้าทิ้งท่ีผ่านการบำบัดแล้ว
กลับมาใช้ประโยชน์ในโครงการ เพื่อให้มีการระบายน้ำท้ิง
ออกนอกโครงการน้อยที่สุด เช่น นำนํ้าท่ีผ่านการบำบัด
แล้วกลับมาใช้ในโครงการอีก เช่น รดน้ําต้นไม ้   เป็นต้น 

- โครงการศึกษาความเป็นไปได้ในการนำน้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัด
แล้วกลับมาใช้ประโยชน์ในโครงการ เพื่อให้มีการระบายนํ้าท้ิง
ออกนอกโครงการน้อยท่ีสุด โดยปัจจุบันโครงการนำน้ำท่ีผ่านการ
บำบัดแล้วกลับมารดน้ําต้นไม้ภายในโรงงาน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-45 
การนำน้ำท้ิงที่ผ่านการบำบัด
แล้วกลับมาใช้ประโยชน์ใน
โครงการ 

 
 (10) จัดให้ม ีการรณรงค์ให้พนักงานใช้นํ ้าอย่างประหยัด  

ผ่านสือ่ต่างๆ เช่น ป้ายประชาสัมพันธ์ เป็นต้น 
- โครงการรณรงค์ให้พนักงานใช้น้ําอย่างประหยัดผ่านทางสื่อต่างๆ 

เช่น ป้ายประชาสัมพันธ์รณรงค์การประหยัดน้ำ เป็นต้น 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-46 
ป้ายรณรงค์การประหยัดน้ำ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-60 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

4. ระดับเสียง (1) ติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียงกับเครื่องจักรท่ีมีเสียงดัง และ
พิจารณาเลือกใช้ เครื่องจักร/อุปกรณ์ และควบคุมระดับ
เสียง เครื ่องจักร/อุปกรณ์ ให้เป็นไปตามมาตรฐานทาง
วิศวกรรม 

- โครงการพิจารณาเลือกใช้ เครื่องจักร/อุปกรณ์ และควบคุมระดับ
เสียง เครื่องจักร/อุปกรณ์ ให้เป็นไปตามมาตรฐานทางวิศวกรรม
และได้ติดต้ังอุปกรณ์ช่วยในการลดระดับเสียง เช่น Silencer กับ
เครื่องจักรท่ีมีเสียงดัง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-47 
อุปกรณ์ลดระดับเสียงที่
แหล่งกำเนิด (Silencer) 

 
 (2) กำหนดให้ระดับเสียงท่ีบริเวณริมรั้วของโครงการ ต้องมี

ระดับเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 
- โครงการมอบหมายให้บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป 

(ประเทศไทย) จำกัด ตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั ้วด ้าน 
ทิศตะวันออกของกลุ่มโรงงาน ปีละ 2 ครั ้ง โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ดำเนินการตรวจวัดระหว่างวันท่ี 
3-10 พฤษภาคม พ.ศ. 2565 พบว่า ระดับเสียงมีค่าระหว่าง 
62.8-64.6 เดซิเบล(เอ) ซึ ่งมีค่าไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) ตาม
มาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- บทท่ี 3 
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค 
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 (3) เครื่องมืออุปกรณ์ต่างๆ ต้องได้รับการบำรุง ดูแล รักษา
ตามแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกัน เพื่อป้องกันการเกิดเสียง
ดังจากเครื่องจักรท่ีเสือ่มสภาพ 

- โครงการตรวจสอบ ดูแล และบำรุงรักษาเครื่องมือ อุปกรณ์ต่างๆ 
ตามแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

 
 
 
 

 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-61 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย 

(1) ดำเนินการจัดการกากของเสียท่ีเกิดขึ ้นให้เป็นไป ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2548 เรื่อง การกำจัด
สิ่งปฏิกูลและวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว หรือกฎหมายอื่นท่ีเกี่ยวข้อง
กำหนดอย่างเคร่งครัด โดยกากของเสียท่ีเกิดขึ ้นจาก
โครงการให้ส่งไปกำจัดยังหน่วยงานท่ีให้บริการรับกำจัด
กากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ หรือ
ตามวิธท่ีีกรมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต 

- โครงการจัดการกากของเสียท่ีเกิดขึ้นตามท่ีกฎหมายกำหนด โดย
ดำเนินการขออนุญาตและส่งกากของเสียไปกำจัดยังหน่วยงานท่ี
ให้บริการรับกำจัดกากของเสียที ่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ เช่น บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่เซอร์วิสเซส จำกัด เป็นต้น 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

- ภาคผนวก ข-49 
ใบแจ้งเกี่ยวกับรายละเอียดส่ิง
ปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว 
(สก. 3) 

- ภาคผนวก ข-50 
เอกสารการส่งของเสียไป
กำจัดภายนอกโรงงาน 
(Manifest) 

 (2) Gasoline ท่ีผ่านการใช้ล้างสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 
ออกจาก  Spent Caustic แล ้วจะระบายลง  Light Oil 
Drain Drum เ พ ื ่ อ ส ่ ง เ ข ้ า ก ร ะ บ วนก า ร ผ ล ิ ต ข อ ง 
โรงโอเลฟินส์ 

- โครงการจ ัดการ Gasoline ท ี ่ผ ่านการใช ้งานโดยระบาย 
ลง Light Oil Drain Drum และส่งเข ้ากระบวนการผลิตของ 
โรงโอเลฟินส์ต่อไป 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-48 
Light Oil Drain Drum 
สำหรับเก็บ Gasoline ท่ีผ่าน
การใช้ล้างสารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-62 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

(3) ขยะจากสำนักงาน ประมาณ 206.4 กิโลกรัม/วัน จะทำ
การเก็บรวบรวมและคัดแยก ก่อนติดต่อให้เทศบาลเมือง
มาบตาพุดรับไปกำจัด 

- โครงการได้ดำเนินการคัดแยกขยะภายในโครงการ โดยขยะจาก
สำนักงานจะทำการรวบรวมไว้ก่อนติดต่อทางเทศบาลเมือง 
มาบตาพุดรับไปกำจัด โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2565 มีปริมาณขยะจากสำนักงาน เกิดขึ้น 12 ตัน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-51 
เอกสารการส่งกำจัดขยะให้ 
กับเทศบาลเมืองมาบตาพุด 

 
 (4) ของเสียจากกระบวนการผลิต (Industrial Waste) ได้แก่ 

1) ของเสียไม่เป็นอันตราย (Non-Hazardous Wastes) 
- กากตะกอนจากระบบผลิตน้ำ/ระบบปร ับปรุง 

คุณภาพน้ำดิบประมาณ 2,150 ตัน/ปี จะถูกรวบรวม
ไว้ในบริเวณ Sludge Hopper ของระบบปรับปรุง
คุณภาพน้ำดิบ ก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัด
กากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

 
 

- โครงการรวบรวมกากตะกอนจากระบบผลิตนํ้า/ระบบปรับปรุง 
คุณภาพน้ำดิบไว้ในบริเวณ Sludge Hopper ของระบบปรับปรุง
คุณภาพนํ้าดิบ โดยปริมาณของเสียและหน่วยงานรับกำจัดกาก
ของเสียในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดง
รายละเอียดตามเอกสารในภาคผนวก ข-52 

 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 

- ภาพท่ี 2-49 
Sludge Hopper น้ำดี 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

- ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

   
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-63 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

- กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย ประมาณ 1,186 
ตัน/ปี จะถูกรวบรวมไว้บริเวณ Sludge Hopper 
ของระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าเสีย ก่อนส่งไปกำจัด
ยังหน่วยงานรับกำจัดท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

- โครงการรวบรวมกากตะกอนจากระบบบำบัดนํ้าเสียไว้ในบรเิวณ 
Sludge Hopper ของระบบปร ับปร ุงค ุณภาพน้ำเส ีย  โดย
ปริมาณของเสียและหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียในระหว่าง
เดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดงรายละเอียดตาม
เอกสารในภาคผนวก ข-52 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-50 
Sludge Hopper น้ำเสีย 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

- ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

 - เศษโลหะ/โลหะผสม ประมาณ 75 ตัน/ปี จะถูก
รวบรวมไว้ท่ีอาคารเก็บของเสีย และจัดส่งบริษัทรับ
ซ้ือไปไซเคิลท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- โครงการรวบรวมเศษโลหะ/โลหะผสมเก็บไว้ท ี ่อาคารเก็บ 
ของเสีย โดยปริมาณของเสียและหน่วยงานรับกำจัดกากของเสีย
ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดงรายละเอียด
ตามเอกสารในภาคผนวก ข-52 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51  
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

  
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-64 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
  กากของเสีย (ต่อ) 

   - ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

 - กากของเสียจากหน่วยผลิตน้ําปราศจากแร่ธาตุ 
 ถ่านกัมมันต์ท่ีเสื่อมสภาพแล้ว ประมาณ 4.5 ตัน/

4 ปี 
 เรซิ่นที่ใช้ในการแลกเปลี่ยนประจุบวก (Cation 

Resin) ประมาณ 5 ตัน/4 ปี 
 เรซิ ่นที ่ใช้ในการแลกเปลี ่ยนประจุลบ (Anion 

Resin) ประมาณ 7 ตัน/4 ปี  
จะถูกรวบรวมไว้ท่ีอาคารเก็บของเสียก่อนไปกำจัดยัง
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- โครงการรวบรวมถ่านกัมมันต์และเรซิ ่นจากหน่วยผลิตน้ํา
ปราศจากแร่ธาตุเก็บไว้ที่อาคารเก็บของเสียก่อนส่งไปกำจัดยัง
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที ่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ โดยในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ.2565 ไม่มี
ถ่านกัมมันต์และเรซิ่นจากหน่วยผลิตน้ำปราศจากแร่ธาตุเกิดขึ้น 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51 
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 
 

  
 
 
 

   
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-65 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
 กากของเสีย (ต่อ) 

- กากของเสียจากระบบรีเวอร์สออสโมชิส 
 สารกรอง (Sand Filter) ประมาณ 107.86 ตัน/ปี 
 ไส ้กรอง (Ultra Filter) ประมาณ 4.95 ต ัน/ปี 

และ 12 ท่อน/ปี 
 แผ่นกรองชนิดพิเศษ (RO Membrane) ประมาณ 

22 ท่อน/ปี 
จะถูกรวบรวมไว้ท่ีอาคารเก็บของเสียก่อนส่งไปกำจัด
ยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

- โครงการรวบรวมสารกรอง ไส้กรอง และแผ่นกรองชนิดพิเศษไว้ท่ี
อาคารเก็บของเสีย โดยปริมาณของเสียและหน่วยงานรับกำจัด
กากของเสียในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดง
รายละเอียดตามเอกสารในภาคผนวก ข-52 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51  
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

- ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

  
 
 
 
 
 
 
 

 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-66 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
  กากของเสีย (ต่อ) 

2) ของเสียอันตราย (Hazardous Waste) 
- ตัวเร่งปฏิกิริยาและสารดูดความชื้น (Catalyst and   

Desiccant)   ท่ีหมดอายุการใช้งานประมาณ 310.1-
325.1 ตัน/5-10 ปี จะถูกรวบรวมไว้ในภาชนะท่ี
เหมาะสมในการรองรับสารเร่งปฏิกิริยาท่ีใช้แล้วและ
เก็บไว้ ท่ีอาคารเก็บของเส ีย และส่งไปกำจั ดยัง
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการหรือส่งไปคืนสภาพท่ีบริษ ัทผู้
จำหน่าย หรือบริษัทท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

 
- โครงการรวบรวมตัวเร่งปฏิกิริยาและสารดูดความชื้น ใส่ภาชนะท่ี

ปิดมิดชิดเก็บไว้ที่อาคารเก็บของเสีย โดยปริมาณของเสียและ
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียในระหว่างเดือนมกราคม -
มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดงรายละเอียดตามเอกสารในภาคผนวก 
ข-52 

 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
- ภาพท่ี 2-51  

อาคารเก็บของเสีย 
- ภาคผนวก ข-48 

หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

- ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

 - โค้ก (Coke) ประมาณ 28 ตัน/ปี น้ํามันท่ีผ่านการใช้
งานแล้ว (Used oil) ประมาณ 50 ตัน/ปี และของ
เสียอื่นๆ เช่น ภาชนะปนเปื้อน และผ้าเปื้อนน้ำมัน 
เป ็นต ้น ประมาณ  1,000-2,000 ต ัน/ป ี  จะถูก
รวบรวม ไว้ท่ีอาคารเก็บของเสีย และส่งไปกำจัดยัง 
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- โครงการรวบรวมโค้ก นํ ้ามันที ่ผ่านการใช้งานแล้ว ภาชนะ
ปนเปื้อนนํ ้ามัน และผ้าเปื ้อนน้ำมัน เป็นต้น ไว้ที ่อาคารเก็บ 
ของเสีย โดยปริมาณของเสียและหน่วยงานรับกำจัดกากของเสีย
ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดงรายละเอียด
ตามเอกสารในภาคผนวก ข-52 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51 
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

   - ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

 - Milky Waste ท่ีเก ิดจากน้ำมันและสารประกอบ 
ไฮโดรคาร ์บอนละลายอย ู ่ ในน ้ำ ท่ี มีค ุณสมบัติ  
เหมาะสม (อุณหภูมิ ความดัน ความเป็นกรด-ด่าง) 
ทำให้สารประกอบกลายเป็นเนื ้อเดียวกันจนไม่
สามารถแยกออกจากกันได้ ประมาณ 4,000-6,200 
ต ันป ี  จะถ ูกรวบรวม ไว้ ท่ี Oily Water Holding 
Tank และส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของ
เสยี ท่ีไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- โ คร งการรวบรวม  Milky Waste ท ี ่ เ ก ิ ดจ ากน ํ ้ าม ั นและ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอนไว้ท่ี Oily Water Holding Tank 
ก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 
2565  ไม่มี Milky Waste เกิดขึ้น เนื่องจาก ส่วนใหญ่จะเกิดขึ้น
ในช่วงซ่อมบำรุงใหญ่ 6-7 ปีต่อครั้ง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51 
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

  
 
 

 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-68 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

- ถ่านกัมมันต์จากหน่วย Methanol Guard Bed และ 
Mercury Guard Bed ประมาณ 23.7 ตัน/5 ปี และ
จากระบบดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ ประมาณ 4.5 ตัน/
ปี จะถูกรวบรวมไว้ที่อาคารเก็บของเสียก่อนส่งไป
กำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที ่ได ้รับ
อน ุญาตจากหน ่ วยงานราชการหร ื อส ่ ง ก ลับ
บริษัทผู้ผลิต เพื่อนำไปปรับปรุงคุณภาพต่อไป 

- โครงการรวบรวมถ่านกัมกันต์จากระบบดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ไว้
ที่อาคารเก็บของเสีย โดยปริมาณของเสียและหน่วยงานรับกำจัด
กากของเสียในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดง
รายละเอียดตามเอกสารในภาคผนวก ข-52 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51 
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

- ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

 - ถ่านกัมมนต์จากระบบผลิตน้ำ ประมาณ 4.5 ตัน/   
4 ปี จะถูกรวบรวมไว้ท่ีอาคารเก็บของเสีย ก่อนส่งไป
กำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากเสียที่ได้รับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

- โครงการรวบรวมถ่านกัมมันต์จากระบบผลิตน้ำที ่อาคารเก็บ 
ของเสียก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียท่ีได้รับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ โดยระหว่าง เดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มีถ่านกัมมันต์จากระบบผลิตน้ำเกิดขึ้น 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51  
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

 
 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-69 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

- กากตะกอนจากระบบบำบัดแบบ CPI และ IGF  
(Sludge Oil)  ประมาณ 100 ลูกบาศก์เมตร/5 ปี 
รวบรวมและส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับกำจัดกาก
ของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- โครงการรวบรวมกากตะกอนจากระบบบำบัดแบบ CPI และ IGF 
(Sludge  Oil) ไว ้ท ี ่อาคารเก ็บของเส ียก ่อนส ่งไปกำจ ัดยัง
หน่วยงานรับกำจัดกากของเสียที ่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มี
กากตะกอนจากระบบบำบัดแบบ CPI และ IGF (Sludge Oil) 
เกิดขึ้น 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51 
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

- ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

 - ถ่านกัมมันต์จากระบบนำกลับสารอินทรีย์ ระเหย 
(VRU) ประมาณ 36 ตัน/ 10 ปี จะถูกรวบรวมไว้ท่ี
อาคารเก็บของเสีย ก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานรับ
กำจัดกากของเสียท่ีได้ร ับอนุญาตจากหน่วยงาน 
ราชการหรือส่งกลับบริษัทผู้ผลิตเพื่อ นำไปปรับปรุง
คุณภาพต่อไป 

- ปัจจุบันอยู่ระหว่างการศึกษาความเหมาะสมในการก่อสร้างระบบ
นำกลับสารอินทรีย์ระเหย (VRU) 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- 

  
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-70 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

- โซดาไฟที ่ผ ่านการใช ้งานแล้ว (Spent Caustic) 
ประมาณ 1,240 ตัน/ปี ส่งไปบำบัดที่หน่วย ECO 
Process ของบริษัท อาร์ไอแอล 1996 จำกัด 

- ซึ่งโครงการลงทุนติดตั้ง ECO Process เพื ่อสกัดสารประกอบ
เกลือ (Mixed Salt) ของบริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จำกัด มีการ
หยุดระบบหน่วย ECO Process ชั่วคราวตั้งแต่เดือน มกราคม 
พ.ศ.2564 - เดือนมีนาคม พ.ศ. 2565 และดำเนินการขอยกเลิก
กิจการและการโอนสิทธิการใช้ท่ีดินแปลง A-2/1/1 ต่อสำนักงาน
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (สนพ.) ซึ ่งมีผลตั ้งแต่วันที ่ 15 
ม ีนาคม พ.ศ. 2565 เป ็นต ้นไป ตามหน ังส ือ เลขท ี ่  อก 
5106.5/0369 ลงวันท่ี 19 เมษายน พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51 
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-25 
สำเนาหนังสือขอยกเลิก
กิจการและการโอนสิทธิการใช้
ท่ีดินเลขท่ี อก 5106.5/0369 
ลงวันท่ี 19 เมษายน พ.ศ. 
2565     

- ภาคผนวก ข-48 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วออกนอก
บริเวณโรงงาน (สก.2) 

- ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย  
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

   
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-71 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
  กากของเสีย (ต่อ) 

(5) จัดเตรียมภาชนะท่ีเหมาะสมในการรองรับสารเร่งปฏิกิริยา
ท่ีผ่านการใช้งานแล้ว 

- โครงการจัดเตรียมถังที่มีฝาปิดมิดชิดมาใช้สำหรับเก็บสารเร่ง
ปฏิกิริยาที่ผ่านการใช้งานแล้วอย่างเพียงพอ โดยปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียในระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2565 แสดงรายละเอียดตามเอกสารในภาคผนวก 
ข-52 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-52 
ภาชนะท่ีบรรจุกากของเสีย 
ท่ีปิดผนึกมิดชิด 

- ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย  
และหน่วยงานรับกำจัด 
กากของเสีย 

 (6) อาคารเก็บของเสีย (Waste Storage) มีพื้นท่ีใช้สอยรวม 
475 ตารางเมตร ซ ึ ่งแบ่งเป ็นพื ้น ท่ีใช ้สอยออกเป็น         
ส่วนเก็บของเสียอันตรายชนิดของแข็ง 104 ตารางเมตร 
ส่วนเก็บของเสียอันตรายชนิดของเหลว 58.5 ตารางเมตร 
ส่วนเก็บของเสียไม่อันตราย 87 ตารางเมตร ส่วนเก็บ
อุปกรณ์ Spare Part และอุปกรณ์ฉุกเฉิน 58 ตารางเมตร 
และ Service Area 167.5 ตารางเมตร โดยส่วนท่ีจัดเก็บ 
ของเสียอันตรายท้ังของแข็งและของเหลว รวมถึงส่วนเก็บ
อุปกรณ์ Spare Part และอุปกรณ์ฉุกเฉิน จะมีหลังคาคลุม
มิดชิด และได้จ ัดให้มีบ ่อรวบรวม (Sump Pit) ขนาด 
0.875 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรวบรวมของเสีย 

- โครงการจัดให้มีอาคารเก็บของเสีย (Waste Storage) ขนาด
ประมาณ 475 ตารางเมตร ที ่มีหลังคาคลุมมิดชิด และมีบ่อ
รวบรวม (Sump Pit) เพ ื ่อรวบรวมของเส ียกรณีหกร ั ่วไหล  
ก่อนส่งไปกำจัดยังหน่วยงานที ่ได้ร ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ โดยสามารถเก็บกักของเสียไว้ได้อย่างน้อย  6 เดือน 
อย่างไรก็ตาม โครงการมีการนำของเสียออกไปกำจัดยังหน่วยงาน
ท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการเป็นประจำทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51 
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาพท่ี 2-53 
บ่อรวบรวม (Sump Pit) 

 

 กรณีหกรั่วไหล รวมท้ังติดต้ังปั๊มเพื่อสูบของเสียท่ีหกรั่วไหล
ไปบำบัดท่ีระบบบำบัดน้ําเสีย หรือส่งไปกำจัดยังหน่วยงาน 
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  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-72 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

ท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ ทั้งนี้ อาคารเก็บ
ของเสียของโครงการสามารถเก็บกักกากของเสียไว้ได้
อย่างน้อย 6 เดือน 

   

 (7) จัดให้มีสัญญาณเตือนภัย ระบบระบายอากาศ ภายใน
อาคารเก็บของเสีย (Waste Storage) รวมทั ้ง Smoke 
Detector บร ิ เวณท่ีจ ัดเก ็บของเส ียอ ันตรายทั ้งชนิด
ของแข็งและของเหลว ชุดจับเก็บการรั่วไหล (Spill Kit) ถัง
ดับเพลิงบริเวณด้านหน้าอาคารเก็บกากของเสียและระบบ
ดับเพลิง โดยใช้ Hydrant จากบริเวณใกล้เคียง เช่น 
บร ิเวณถังเก ็บแนฟทา  (TK-1000C) บร ิ เวณ Cooling 
Tower เป็นต้น สำหรับต่อเข้ากับรถดับเพลิง 

- โครงการติดตั ้งสัญญาณเตือนภัย ระบบระบายอากาศ ภายใน
อาคารเก็บของเสีย (Waste Storage) Smoke Detector ชุดจับ
เก็บการรั่วไหล (Spill Kit) ถังดับเพลิงบริเวณด้านหน้าอาคารเก็บ
กากของเสีย และระบบดับเพลิง โดยใช้ Hydrant จากบริเวณ
ใกล้เคียง เรียบร้อยแล้ว 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-51  
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาพท่ี 2-54 
Smoke Detector  

- ภาพท่ี 2-55 
ชุดจับเก็บการรั่วไหล  
(Spill Kit) 

- ภาพท่ี 2-56 
ถังดับเพลิง 

- ภาพท่ี 2-57 
Fire Hydrant  

  
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-73 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

(8) กำหนดให้ขณะท่ีทำการเก็บของเสียไว้ในอาคารเก็บ 
กากของเสีย (Waste Storage) มีหลักปฏิบัติ ดังน้ี 
1) มีการตรวจสอบภาชนะบรรจุกากของเสียต่างๆ ให้อยู่

ในสภาพดีไม่ร ั ่วซึมตามแนวปฏิบัต ิ ในการจัดการ 
กากของเสีย 

 
 

- โครงการจัดทำคู ่ม ือการจ ัดการของเส ียภายในอาคารเก็บ 
กากของเสีย (Waste Storage) และมีการตรวจสอบภาชนะเก็บ
กากของเสียให้มีสภาพดี ไม่รั่วซึม 

 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 

- ภาพท่ี 2-51  
อาคารเก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-53 
แบบตรวจสอบสภาพสถานท่ี
เก็บของเสีย 

- ภาคผนวก ข-54 
คู่มือการจัดการของเสีย 

 2) ภาชนะที่บรรจุกากของเสีย ควรทำการปิดผนึก 2 ชั้น 
เพื่อป้องกันการรั่วไหล 

- โครงการทำการปิดผนึกภาชนะที่บรรจุกากของเสีย เพื่อป้องกัน
การรั่วไหลสู่ภายนอก 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-52 
ภาชนะท่ีบรรจุกากของเสีย 
ท่ีปิดผนึกมิดชิด 

 3) ในการขนย้ายถังคะตะลิสต์ขึ้นหรือลงจากพาหนะ ต้อง
ใช้ Forklift หรือ Small Crane รวมทั้ง เมื่อทำการขน
ย้ายถังคะตะลิสต์ไปอีกที่หนึ่งให้ใช้ Forklift ในการขน
ย้าย 

- โครงการใช้ Forklift ในการขนย้ายถังคะตะลิสต์ขึ้นหรือลงจาก
พาหนะ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-58 
Forklift สำหรับเคลื่อนย้ายคะ
ตะลิสต์ 

  
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-74 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

(9) กำหนดให้รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรม ต้องติดตั้ง
ระบบ Global Positioning System (GPS) และติดเบอร์
โทรศัพท์ เพื่อเป็นช่องทางในการแจ้งเรื่องร้องเรียนมายัง
โครงการ 

- รถขนส่งกากของเสียอุตสาหกรรมที่ให้บริการโครงการได้ติดตั้ง
ระบบ Global Positioning System (GPS) ทุกคัน และโครงการ
ได้มีการจัดทำป้ายสำหรับบ่งชี้สำหรับรถที่ขนส่งกากของเสยีของ
ทางโครงการ เพื่อเป็นช่องทางร้องเรียนมายังโครงการโดยตรง 
นอกจากนี้ เพื่อให้มั่นใจว่าได้มีการควบคุมการขนส่งกากของเสีย
อย่างเคร่งครัด โครงการได้มีการปฏิบัติ เช่น รถขนส่งกากของเสีย
ทุกคันมีการติดตั ้งกล้องหน้ารถ เพื ่อบันทึกเส ้นทาง และ
พฤติกรรมการขับขี่และโครงการมีการตรวจประเมินผู้รับกำจัด/
ขนส่งเป็นประจำทุกปีครอบคลุมการจัดการทุกด้านของขนส่ง 
รวมถึงการตอบโต้เหตุกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-59 
เบอร์โทรศัพท์บนรถขนส่งกาก
ของเสียอุตสาหกรรม 

- ภาพท่ี 2-60  
กล้องหน้ารถของรถขนส่ง 
กากของเสียอุตสาหกรรม 

- ภาคผนวก ข-55 
เอกสารการติดตั้งระบบ GPS 
ของผู้รับกำจัดกากของเสีย
อุตสาหกรรม 

- ภาคผนวก ข-56 
การตรวจติดตาม (Audit) 
หน่วยงานรับกำจัด 
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ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

(10) กำหนดให้มีการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัด
กากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการท่ีโครงการได้
จัดส่งกากของเสียไปกำจัด เพื ่อให้มั ่นใจว่าหน่วยงาน
ดังกล่าว กำจัดกากของเสียของโครงการเป็นไปตาม
ข้อกำหนด และถูกต้องตามหลักวิชาการ 

- โครงการมีแผนการตรวจติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัดกาก
ของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากทางราชการท่ีโรงงานได้จัดส่งกากของ
เสียไปกำจัดปีละ 1 ครั้ง เพื่อให้มั่นใจว่าหน่วยงานดังกล่าวกำจัด
กากของเสียของโครงการเป็นไปตามข้อกำหนดและถูกต้องตาม
หลักวิชาการ โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 
ดำเนินการตรวจติดตามหน่วยงานรับกำจัดกากของเสียผ่านระบบ
ออนไลน์ จำนวน 2 บริษัท ในวันที่ 8 เมษายน พ.ศ. 2565 และ
วันท่ี 30 มิถุนายน พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-56 
การตรวจติดตาม (Audit) 
หน่วยงานรับกำจัด 

 (11) รณรงค์ให้มีการคัดแยกขยะ และมีการจัดการท่ี เหมาะสม 
เช่น ขยะท่ีสามารถนำกลับไปใช้ใหม่ได้ เป็นต้น โดย
รวบรวมเพื่อจำหน่ายให้แก่ผู้รับซื้อที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ เพื่อลดปริมาณขยะท่ีต้องนำไปกำจัด 

- โครงการรณรงค์ให้มีการคัดแยกขยะก่อนนำไปทิ้ง ผ่านทางสื่อ
ต่างๆ เช่น ป้ายประชาสัมพันธ์ เป็นต้น จัดให้มีถังรองรับขยะมูล
ฝอยแยกประเภท และเก็บรวบรวมขยะรีไซเคิลเพื่อนำกลับมาใช้
ใหม่ และบางส่วนเก็บรวบรวมเพื ่อขายให้ก ับบริษัทร ับซ้ือ  
ที ่ได ้ร ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ เพื่ อลดปริมาณขยะ 
ท่ีต้องนำไปกำจัด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-61 
ถังขยะมูลฝอยแยกประเภท 

- ภาพท่ี 2-62 
ป้ายรณรงค์การคัดแยกขยะ 

 

 (12) กำหนดให ้ ม ี ผ ู ้ ค วบค ุ มระบบการจ ั ดการ มลพิ ษ 
กากอุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมท่ี
เกี่ยวข้อง 

- โครงการมีผู ้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม 
จำนวน 5 คน และผู้ปฏิบัติงานประจำระบบบำบัดมลพิษกาก
อุตสาหกรรม จำนวน 10 คน เพื่อคอยควบคุมดูแลการจัดการ
ด้านกากของเสีย 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-23 
หนังสืออนุญาตให้มีบุคลากร
ด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-76 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการ 
   กากของเสีย (ต่อ) 

(13) วางแผนการขออนุญาตส่งกำจัดกากของเสียให้สอดคล้อง
กับช่วงเวลาการเกิดของเสียเพื่อลด ระยะเวลาการเก็บกัก 
และติดต่อประสานงานกับผู ้รับกำจัดให้เป็นไปตาม ท่ี
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้องกำหนด 

- โครงการวางแผนการขออนุญาตส่งกำจ ัดกากของเส ียให้
สอดคล้องกับช่วงเวลาของการเกิดของเสียแต่ละชนิด และแจ้งให้
ผู ้รับกำจัดกากของเสียดำเนินการให้เป็นไปตามที่กฎหมายท่ี
เก ี ่ยวข ้องกำหนด โดยระบุไว ้ในสัญญาว ่าจ ้างผ ู ้ร ับกำจัด 
กากของเสีย 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-57 
สัญญาว่าจ้างผู้รับกำจัด 
กากของเสีย 

 (14) กำหนดให้มีการจัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสีย 
แต่ละชนิดท่ีเกิดขึ้นจากการดำเนินการของโครงการ และ
สัดส่วนปริมาณของเสียแต่ละชนิดท่ีสามารถนำกลับไปใช้
ใหม ่

- โครงการได้จัดทำรายงานสรุปปริมาณของเสียแต่ละชนิดที่เกิด
จากการดำเนินการของโครงการ และสัดส่วนปริมาณของเสียแต่
ละชนิดที่สามารถนำกลับไปใช้ใหม่ เป็นประจำทุกเดือน โดย
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีปริมาณมูลฝอย 
จำนวน 12 ต ัน และปร ิมาณกากของเส ียท ี ่ เก ิดข ึ ้นจา ก
กระบวนการผลิต จำนวน 1,213.492 ตัน โดยของเสียจาก
กระบวนการผลิต สามารถนำกลับไปใช้ใหม่ได้ 100% 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-52 
รายงานสรุปปริมาณของเสีย
และหน่วยงานรับกำจัดกาก
ของเสีย 

6. การคมนาคม (1) จัดให้มีการฝึกอบรมและให้ความรู้แก่พนักงานขับรถ
เกี ่ยวกับขั ้นตอนการขนส่ง การปฏิบัติ ในกรณีเกิดเหตุ
ฉ ุกเฉ ิน และกฎระเบียบอื ่นๆ ท่ีเก ี ่ยวข้อง รวมทั ้งให้
พนักงานขับรถปฏิบัตติามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- โครงการฝึกอบรมและให้ความรู ้แก่พนักงานขับรถเกี ่ยวกับ
ขั ้นตอนการขนส่ง การปฏิบัติ ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉ ิน และ
กฎระเบียบอื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง รวมท้ัง ให้พนักงานขับรถปฏิบัติตาม
กฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-57 
เอกสารอบรมการขับขี่ให้ผู้
ขนส่งสารเคมี 

- ภาคผนวก ข-59 
กฎระเบียบข้อบังคับ 
ด้านการจราจรของโรงงาน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-77 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ) (2) จำก ัดความเร ็วบร ิเวณพื ้นท่ีโครงการไม ่ให ้ เก ิน 25 
กิโลเมตร/ชั่วโมง โดยติดตั้งป้ายควบคุมความเร็วรถ และ
จำกัดความเร็วบริเวณนอกพื้นท่ีโครงการตามท่ีกฎหมาย
กำหนด 

- โครงการกำหนดความเร็วของยานพาหนะในพื ้นที ่โครงการ 
ไม่เกิน 25 กิโลเมตร/ชั ่วโมง และกำชับให้พนักงานควบคุม
ความเร็วรถบริเวณนอกพื้นท่ีโครงการตามกฎหมายกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-63 
ป้ายจำกัดความเร็วในพื้นท่ี
โครงการ 

- ภาคผนวก ข-59 
กฎระเบียบข้อบังคับ 
ด้านการจราจรของโรงงาน 

 (3) ติดตั ้งป้ายสัญญาณเตือน และจัดให้มีแสงสว่าง และ
สัญลักษณ์แสดงขอบเขตในบริเวณท่ีมีการขนถ่าย 

- โครงการติดตั้งป้ายสัญญาณเตือนต่างๆ ในบริเวณพื้นที่ขนถ่าย 
และติดตั้งสัญลักษณ์ แสดงขอบเขตการขนถ่ายในขณะทำการขน
ถ่าย พร้อมทั้งจัดให้มีระบบแสงสว่างในบริเวณที่มีการขนถ่าย
อย่างเพียงพอ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-64 
ป้ายเตือนบริเวณพื้นท่ีขนถ่าย 

- ภาพท่ี 2-65 
ไฟส่องสว่างบริเวณท่ีมีการ 
ขนถ่าย 

 (4) กำหนดให้บริษัทผู้ขนส่งมีการตรวจสอบเครื่องยนต์ และ
ระบบความปลอดภัยของรถบรรทุก รถรับส่งพนักงาน เป็น
ประจำตามคู่มือการใช้งาน หากพบว่ามีความบกพร่องให้
รีบดำเนินการแก้ไข ก่อนนำมาใช้งาน 

- โครงการกำหนดให้บริษัทผู้ขนส่ง มีการตรวจสอบเครื่องยนต์และ
ระบบความปลอดภ ัยของรถบรรท ุก  รถร ับส ่ งพน ักงาน  
เป็นประจำ นอกจากนี้ โรงงานยังได้ทำการตรวจสอบสภาพของ
รถขนส่งก่อนเข้าปฏิบัติงานในพื้นท่ีโครงการทุกครั้ง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-60 
การตรวจสอบสภาพของรถ
ขนส่งก่อนเข้าปฏิบัติงานใน
พื้นท่ีโครงการ 

 (5) ควบคุมน้ำหนักในการบรรทุกไม่ให้เกินความสามารถสูงสุด
ในการบรรทุกของรถ และไม่เกินกฎหมายกำหนด 

- โครงการกำหนดนํ้าหนักบรรทุกตามกฎหมาย และข้อจำกัดการ
บรรทุกเพื่อความปลอดภัยในการขนส่ง โดยรถบรรทุกมีการชั่ง
น้ำหนักก่อนเข้าออก เพื่อควบคุมไม่ให้น้ำหนักเกินกว่าท่ีกฎหมาย
กำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-66 
การชั่งน้ำหนักรถบรรทุก 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-78 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ) (6) หลีกเล ี ่ยงการขนส่งในช ่วง ท่ีม ีการจราจรหนาแน่น 
โดยเฉพาะรถบรรทุกหนัก (07.00-08.00 น. และ 16.30-
17.30 น. รวมถึงช่วงเวลาอื่นๆ ท่ีโครงการพบว่าก่อใหเ้กิด
ผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน) 

 

- โครงการกำหนดนโยบายให้หลีกเลี ่ยงการขนส่งในช่วงเวลา
เร่งด่วน โดยได้แจ้งให้ผู้ท่ีเกี่ยวข้องรับทราบ และปฏิบัติตามอย่าง
เคร่งครัด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-61 
เอกสารสื่อสารมาตรการ 
และระเบียบปฏิบัติสำหรับ
การขนส่งสารเคมี ผลิตภัณฑ์ 
และกากของเสีย 

 (7) กำหนดให้ผู้ขับรถปฏิบัติตามกฎระเบียบและข้อบังคับของ
โครงการและกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด 

- โครงการกำหนดกฎระเบียบและข้อบังคับ สำหรับผู้ขับรถขนส่ง
ของโรงงาน และควบคุมให้มีการปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-59 
กฎระเบียบข้อบังคับ 
ด้านการจราจรของโรงงาน 

 (8) การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ ต้องควบคุมให้
บริษัทผู้ขนส่งจัดเตรียมเอกสารกำกับการขนส่งและข้อมูล
ความปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้งติดชื่อสารเคมี 
รายละเอียดความเป็นพิษ และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อ เพื่อ
แจ้งเรื่องร้องเรียนมายังโครงการ รวมทั้งจัดให้มีคู่มือการ
ระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตราย ซึ่งระบุขั้นตอนการตอบโต้
เหตุฉุกเฉินไว้อย่างชัดเจน เพื ่อใช้เป็นแนวทางปฏิบัติ 
ให้กับพนักงานขับรถ 

- โครงการกำหนดให้บริษัทผู้ขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์
จัดเตรียมเอกสารกำกับการขนส่ง และข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภัณฑ์ (SDS) ไว้ประจำรถ พร้อมติดชื่อสารเคมี รายละเอียด
ความเป็นพิษ และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อ ไว้ที่ตัวถังรถบรรทุก เพื่อ
เป็นช่องทางแจ้งเรื่องร้องเรียนมายังโรงงาน นอกจากนี้ โครงการ
ได้จัดทำคู่มือการระงับอุบัติภัยจากวัตถุอันตราย เพื่อเป็นแนวทาง
ปฏิบัติให้กับพนักงานขับรถ และ พนักงานท่ีเกี่ยวข้อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-67 
ป้ายชื่อสารเคมี รายละเอียด
ความเป็นพิษ และเบอร์
โทรศัพท์ติดต่อฉุกเฉินบนรถ
ขนส่งสารเคมีและผลิตภัณฑ์ 

- ภาคผนวก ข-62 
เอกสารกำกับการขนส่ง  
และข้อมูลความปลอดภัย
เคมีภัณฑ์ (SDS) 

- ภาคผนวก ข-63 
เอกสารการตอบโต้เหตุฉุกเฉิน
ในการขนส่ง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-79 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ) (9) คัดเลือกผู้ขนส่งท่ีมีการติดตั้งระบบ Global Positioning 
System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- โครงการคัดเลือกผู ้ขนส่งที ่มีการติดตั ้งระบบ GPS และระบบ
ควบคุมความเร็วรถ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-64 
เอกสารการติดตั้งระบบ GPS 
ของรถขนส่งสารเคมีและ
ผลิตภัณฑ์ 

 (10) กำหนดให้มีการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงาน ในการขนส่ง
และการขนถ่าย พร้อมมาตรการตรวจสอบด้านความ
ปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน และแผนปฏิบัติการควบคุม
ภาวะฉุกเฉินกรณีเกิดเหตุกับรถขนส่ง 

- โครงการจัดทำคู่มือการปฏิบัติงานในการขนส่ง และการขนถ่าย 
และมีการตรวจสอบด้านความปลอดภัย ในการขนส่งและ 
ขนถ่ายในแต่ละขั้นตอน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-63 
เอกสารการตอบโต้เหตุฉุกเฉิน
ในการขนส่ง 

- ภาคผนวก ข-65 
คู่มือการปฏิบัติงานใน 
การขนส่ง และการขนถ่าย 

 (11) หลีกเลี่ยงเส้นทางท่ีมีการจราจรหนาแน่น ได้แก่ ถนนห้วย
โป่ง-หนองบอน รวมถึงเส้นทางอื ่นๆ ท่ีโครงการพบว่า
ก่อให้เกิดผลกระทบด้านการจราจรต่อชุมชน 

- โครงการกำหนดให้ผู ้ขนส่งหลีกเลี ่ยงเส้นทางที ่มีการจราจร
หนาแน่น และเส้นทางอื่นๆ ที่คาดว่าจะก่อให้เกิดผลกระทบด้าน
การจราจรต่อชุมชน รวมถึงหลีกเลี ่ยงการขนส่งในช่วงเวลา
เร่งด่วน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-61 
เอกสารสื่อสารมาตรการ 
และระเบียบปฏิบัติสำหรับ
การขนส่งสารเคมี ผลิตภัณฑ์ 
และกากของเสีย 

 (12) ปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนดตามประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 68/2557 เรื ่อง การ
ควบคุมการจราจร ในกลุ ่มอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมในพื้นท่ีมาบตาพุด 

- โครงการดำเนินการตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ท่ี 68/2557 เรื่อง การควบคุมการจราจร ในกลุ่ม
อุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมในพื้นที่มาบตาพุด เช่น ดื่ม
ไม่ขับ คาดเข็มขัดนิรภัย และปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-61 
เอกสารสื่อสารมาตรการ 
และระเบียบปฏิบัติสำหรับ
การขนส่งสารเคมี ผลิตภัณฑ์ 
และกากของเสีย 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-80 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ) (13) ติดป้ายชื ่อ และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อฉุกเฉิน ลงบนรถ
ขนส่งสารเคมีและผลิตภัณฑ์ เพื่อใช้เป็นช่องทางการแจ้ง
เรื่องร้องเรียนมายังโครงการ 

- โครงการกำหนดให้บริษัทผู้ขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 
ติดชื ่อสารเคมี รายละเอียดความเป็นพิษ และเบอร์โทรศัพท์
ติดต่อฉุกเฉินไว้ที ่ตัวถังรถบรรทุก เพื ่อเป็นช่องทางแจ้งเรื ่อ ง
ร้องเรียนมายังโครงการ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-67 
ป้ายชื่อสารเคมี รายละเอียด
ความเป็นพิษ และเบอร์
โทรศัพท์ติดต่อฉุกเฉินบนรถ
ขนส่งสารเคมีและผลิตภัณฑ์ 

7. สภาพเศรษฐกิจ-
สังคม 

(1) สร้างความสัมพันธ์ท่ีดีกับชุมชนรอบๆ โครงการ โดยการ
เข้าไปมีส่วนร่วมในกิจกรรมบำเพ็ญประโยชน์หรือกิจกรรม
อื่นๆ เช่น การเข้าร่วมกิจกรรมต่างๆ ท่ีจัดขึ้น โดยชุมชน 
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และหน่วยงานราชการใน
ท้องถิ่น เป็นต้น เพื่อสร้างความเข้าใจและสร้างทัศนคติท่ีดี
กับโครงการ 

- โครงการสร้างความสัมพันธ์ที่ดีกับชุมชนรอบๆ โรงงาน และร่วม
กิจกรรมบำเพ็ญประโยชน์หรือกิจกรรมอื่นๆ อย่างต่อเนื่อง เช่น 
การเข้าร่วมกิจกรรมจิตอาสาคัดแยกและรับบริจาคขยะรีไซเคิลท่ี
เทศบาลมาบตาพุดจัดขึ้นที่ตึก M มาบตาพุด ร่วมกิจกรรมผ้าป่า
ขยะที่วัดต่างๆ ร่วมกิจกรรมทำความสะอาดในพื้นที่ชุมชนในวัน
สำคัญ เปน็ต้น และการดำเนินงานอื่นๆ ตามแผนและผลงานการ
ดำเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-66 
แผนการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 2565 

- ภาคผนวก ข-67 
ผลการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

 (2) คืนผลประโยชน์ให้กับชุมชน เช่น สนับสนุนวิสาหกิจชุมชน 
มอบทุนการศึกษาให้กับนักศึกษาพยาบาลปริญญาตรีของ
บุตรหลานในชุมชนและจังหวัดใกล้เคียง โดยดำเนินการ
ร่วมกับกลุ่มเพื ่อนชุมชน เป็นต้น สนับสนุนหน่วยงาน
การศึกษาในพื้นท่ี เพื่อปรับปรุงคุณภาพการเรียน การสอน 
หรือกิจกรรมอื่นตามแผนงานชุมชนสัมพันธ์ 

- โครงการจัดกิจกรรมสนับสนุนวิสาหกิจชุมชนและร่วมกับกลุ่ม
เพื่อนชุมชนมอบทุนการศึกษา ประจำปี 2565 เพื่อเป็นการเพิ่ม
โอกาสทางการศึกษาให้เยาวชนที่มีภูมิลำเนาในจังหวัดระยอง 
(เรียนดี แต่ยากจน) ในระดับปริญญาตรี ด้านสาธารณสุข ในคณะ
พยาบาล 30 ทุน คณะการแพทย์แผนไทยอภัยภูเบศร 4 ทุน 
คณะสหเวชศาสตร์ 12 ทุน คณะมนุษยศาสตร์ 5 ทุน รวมมอบ
ทุนการศึกษาทั้งสิ ้น 51 ทุน 13 ,480,000 บาท ตามแผนและ 
ผลการดำเนินงานชุมชนสัมพันธ์ประจำปี พ.ศ.  2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-66 
แผนการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

- ภาคผนวก ข-67 
ผลการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-81 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-      
   สังคม (ต่อ) 

(3) จัดเตรียมเอกสารเกี่ยวกับแผนและระบบการควบคุม
มลพิษ รวมทั้งนโยบายด้านความปลอดภัย แจกจ่ายให้กับ
ประชาชนในท้องถิ่นเเละผูเ้ยี่ยมชม 

- โครงการจัดเตรียมเอกสารเกี ่ยวกับแผนและระบบการควบคุม
มลพิษ รวมทั ้งนโยบายด้านความปลอดภัย แจกจ่ายให้กับ
ประชาชนในท้องถิ่นเเละผู้เยี่ยมชมโครงการ และยังมีการสื่อสาร
ผ่านช่องทางหรือสื่อต่างๆ เช่น การลงพื้นที่เพื่อพบปะชุมชนของ
ผู ้บริหาร (OMOC) ในเดือนมกราคม–มิถุนายน พ.ศ. 2565  
การจัดประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม  
การประชาสัมพันธ์ผ่านโซเชียล Facebook Webpage สาธารณะ
เพื่อประชาสัมพันธ์ข่าววสารต่างๆ  เป็นต้น  

- ทั ้งนี ้ สำหรับกิจกรรมที ่จะดำเนินการในเดือนกรกฎาคม – 
ธันวาคม พ.ศ. 2565 มีดังต่อไปน้ี 

 หน่วยแพทย์เคลื ่อนที ่ ดำเนินการในเดือนกรกฎาคม – 
ธันวาคม พ.ศ. 2565 โดยมีแผนจัดท้ังหมด 13 ครั้ง 

 โครงการปันโอกาสวาดอนาคต ดำเนินการในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ตุลาคม พ.ศ. 2565   

 โครงการเปิดบ้านให้ชุมชนเยี่ยมชมโครงการ ดำเนินการใน
เดือนสิงหาคม-กันยายน พ.ศ. 2565 

ไม่พบปัญหาและ
อุปสรรคในการ

ดำเนินงาน 

- ภาพท่ี 2-68 
กิจกรรมเปิดบ้าน 

- ภาคผนวกที่ ข-68 
การประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับ
การบริหารจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม 

 (4) จัดทำแนวเขตป้องกัน (Buffer Zone) ตามแนวเขตของ
โครงการ 

- โครงการปลูกต้นไม้ย ืนต้นเพื ่อเป็นแนวเขตป้องกัน (Buffer 
Zone) ตามแนวเขตของโครงการ ตลอดบริเวณแนวรั้วด้านติดกับ
ชุมชน และจัดทำพื ้นที ่สีเขียวภายในโครงการตามมาตรการ
กำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-69 
Buffer Zone 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-82 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 

(5) ทำการจัดแผนประชาสัมพันธ์ โดยการจัดประชุมกับผู้นำ
ชุมชน และบุคคลผู้เกี่ยวข้อง รวมทั้งการจัดทำแผนงาน
ประชาสัมพันธ์ร่วมกันกับบริษัทในกลุ่ม SCG  Chemicals 

- โครงการมีการจัดทำแผนประชาสัมพันธ์โดยการจัดประชุมกับ
ผู้นำชุมชน และบุคคลผู้เกี่ยวข้องผ่านกิจกรรมต่างๆ เพื่อนำมา
ปรับปรุงและจัดแผนการประชาสัมพันธ์ รวมถึงจัดทำแผนร่วมกัน
กับกลุ่ม SCG  Chemicals เช่น 

 กิจกรรม ผู ้บริหารลงพื้นที ่พบชุมชน (One Manager One 
community) เป็นประจำทุกเดือน 

 กิจกรรม SCGC สานเสวนา ครั ้งที ่ 1 ที ่บ้านบน เพื ่อร่วม
ปรึกษาหารือกับชุมชน 

 กิจกรรมเปิดบ้านให้ชุมชนเยี ่ยมชมโครงดาร ดำเนินการใน
เดือนสิงหาคม-กันยายน พ.ศ. 2565 

 อีกทั้งโครงการยังมีการประชาสัมพันธ์ ในหลายช่องทาง เช่น  
เวปเพจสาธารณะ, Facebook, Line application เป็นต้น 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวกที่ ข-68 
การประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับ
การบริหารจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม 

  
 
 
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-83 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 

(6) ดำเนินกิจกรรมด้านชุมชนสัมพันธ์และประเมินผลการจัด
กิจกรรมตลอดระยะเวลาท่ีประกอบกิจการ 
1) กิจกรรมการสร้างความสัมพันธ์กับชุมชน 

- ปรับปรุงนโยบายและแผนงานให้สอดคล้องกับความ
ต้องการของชุมชน 
 

 
 
 

- โครงการมีการปรับปรุงและวางแผนการจัดกิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์กับชุมชน เพื่อสร้างความสัมพันธ์กับชุมชนเป็นประจำ 
ทุกปี 

 
 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 
 

- ภาคผนวก ข-66 
แผนการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

- ภาคผนวก ข-67 
ผลการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

 - จ้างหน่วยงานภายนอก (Third Party) ทำการสำรวจ
ทุกๆ 1 ปี เพื่อประกอบการกำหนดนโยบายและแผน
ชุมชนสัมพันธ ์

- โครงการจัดจ้างหน่วยงานภายนอก (Third Party) ได้แก่ บริษัท 
ซิมริเซอช จำกัด ในการสำรวจผลการดำเนินกิจกรรมด้านชุมชน
สัมพันธ์ คร ั ้งล ่าสุดประจำปี พ.ศ. 2564 ระหว่างวันที ่ 15 
กันยายน -7 ตุลาคม พ.ศ. 2564 สำหรับปี พ.ศ. 2565 โครงการ
มีแผนในการจัดสำรวจผลการดำเนินกิจกรรมด้านชุมชนสัมพันธ์ 
ในเดือนกันยายน พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-70 
การสำรวจการดำเนินงาน 
กิจกรรมด้านชุมชนสัมพันธ์ 

- ภาคผนวก ข-69 
สรุปผลสำรวจความคิดเห็น 
สภาพเศรษฐกิจ-สังคม ท่ีมีต่อ
บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด 
(ROC) ในปี พ.ศ. 2564 

  
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-84 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 

2) กิจกรรมการสร้างความรู้ความเข้าใจ 
- เปิดบ้านให้ชุมชนเยี่ยมชมบริษัท เพื่อให้ดูการจัดการ

ด้านสิ่งแวดล้อม ความปลอดภัย รวมท้ังเพื่อให้คลาย
ความวิตกกังวล อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง และตามท่ีมี
การร้องขอเป็นกรณีๆ ไป 

 
- กิจกรรมเปิดบ้าน (Olefins Open House) เป็นประจำทุกปี 

ล่าสุดวันที่ 20-30 กันยายน พ.ศ. 2564 แก่ชุมชน จำนวน 291 
ท่าน สำหรับปี พ.ศ. 2565 โครงการมีแผนการจัดกิจกรรมเปิด
บ้านให้ชุมชนเยี่ยมชมโครงการ ในช่วงเดือน สิงหาคม -กันยายน 
พ.ศ. 2565 เพื ่อให้ชุมชนเข้าเยี ่ยมชมและดูการจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม ความปลอดภัย รวมทั้งเพื่อให้คลายความวิตกกังวล 
ต่อโครงการ 

 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
- ภาพท่ี 2-68 

กิจกรรมเปิดบ้าน 
- ภาคผนวกที่ ข-68 

การประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับ
การบริหารจัดการด้าน
สิ่งแวดล้อม 

 - ผู้บริหารบริษัทพบผู้นำชุมชนเพื่อรับทราบปัญหา 
และแลกเปลี่ยนข้อมูลเกี่ยวกับผลกระทบที่อาจเกิด
จากการดำเนินการของโครงการ อย่างน้อยปีละ 1 
คร ั ้ง เพื ่อกำหนดแนวทางป้องกันและแก ้ไขผล 
กระทบต่อชุมชน 

- โครงการมีแผนการจัดกิจกรรมผู้บริหารบริษัทพบผู้นำชุมชนเพื่อ
รับทราบปัญหาและแลกเปลี่ยนข้อมูลเกี่ยวกับผลกระทบที่อาจ
เกิดขึ ้นจากการดำเนินการของโครงการอย่างสม่ำเสมอเป็น
ประจำทุกเดือน ผ่านกิจกรรมผู้บริหารพบชุมชน (OMOC) และ
ได้มีการนำปัญหาหรือความต้องการจากชุมชน มาจัดทำแผนการ
ดำเนินงานด้านชุมชนสัมพันธ์ พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-66 
แผนการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 2565 

- ภาคผนวก ข-67 
ผลการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

 
 
 
 
 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-85 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 

3) กิจกรรมพัฒนาชุมชน 
- สนับสนุนกิจกรรมชุมชนตามแผนงานชุมชนสัมพันธ์ 

 

 
- โครงการได้มีส่วนร่วมและสนับสนุนกิจกรรมพัฒนาชุมชนอย่าง

ต่อเนื่อง ตามแผนงานชุมชนสัมพันธ์ ประจำปี พ.ศ. 2565 

 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
- ภาคผนวก ข-66 

แผนการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

- ภาคผนวก ข-67 
ผลการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

 - จัดให้มีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิตสนับสนุนและ
ส่งเสร ิมธุรก ิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพเพื่อ
ส่งเสริมให้ชุมชนมีการพัฒนาแบบยั่งยืน 

- โครงการมีนโยบายเสริมสร้างคุณภาพชีวิตสนับสนุนและส่งเสริม
ธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้างอาชีพเพื ่อส่งเสริมให้ชุมชนมีการ
พัฒนาแบบยั่งยืน เช่น การเพิ่มช่องทางตลาดและประชาสัมพันธ์
ออนไลน์และออฟไลน์ การให้ความรู้ที่มีประโยชน์ต่อการนำไป
พัฒนาอาชีพ การจัดตลาดสินค้าชุมชนและ OTOP ท่ี Shopping 
Mall เพื่อเพิ่มช่องทางการขายให้กับวิสาหกิจชุมชน ขนมเปี๊ยะ 8 
เซียน กล้วยตุ้ยนุ้ย ผลิตภัณฑ์จากผ้ามาบชะลูด   แตนบาติก สละ
ลายแก้ว 2  สลึง และการส่งเสริมการขายสินค้าชุมชนรายย่อยท่ี
อยู่ในพื้นท่ีรอบโรงงาน สร้างรายได้ 7.7 ล้านบาท  (เพื่มขึ้น 16%) 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-66 
แผนการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

- ภาคผนวก ข-67 
ผลการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

   
 
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-86 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 

4) จัดให้มีการดำเนินการตามระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม 
ISO 14001 

- โครงการดำเน ินการตามมาตรฐานสากล ISO 14001 โดย
หน่วยงานที่ให้การรับรองระบบมาตรฐานดำเนินการติดตามผล
การดำเนินงานตามมาตรฐานระบบการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม
เป็นประจำ โดยการตรวจประเมินล่าสุดดำเนินการเมื ่อว ันท่ี  
20-21 มิถ ุนายน พ.ศ. 2565 ซ ึ ่งไม ่พบข ้อบกพร ่องในการ
ดำเนินการ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-70 
เอกสารการได้รับมาตรฐาน 
สากล ISO 14001 

 (7) พิจารณารับคนในท้องถิ่นท่ีมีคุณสมบัติเหมาะสมตามความ
ต้องการของบริษัทเข้าทำงานเป็นอันดับแรก เพื่อช่วยคน
ในท้องถิ่นให้มีงานทำ และเพื่อทัศนคติท่ีดีต่อโครงการและ
ลดผลกระทบต่อความสัมพันธ์ของประชาชนและชุมชน 
โดยให้มีการประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนทราบในช่วง ท่ีมี
ตำแหน่งงานว่าง 

- โครงการพิจารณารับคนในท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตาม
ความต้องการของบริษัทเข้าทำงานเป็นอันดับแรก เพื่อช่วยคนใน
ท้องถิ่นให้มีงานทำและเพื่อสร้างทัศนคติที่ดีต่อโครงการ ปัจจุบัน
มีพนักงานที่มีทะเบียนบ้านอยู่ในจังหวัดระยอง คิดเป็นร้อยละ 
51.52 ของจำนวนพนักงานทั้งหมด โดยมีการประชาสัมพันธ์ ให้
ประชาชน และชุมชนทราบ กรณีมีตำแหน่งงานว่าง 

- ไม่พบปัญหา 
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-71 
เอกสารแสดงจำนวนพนักงาน
ของบริษัท ระยอง 
โอเลฟินส์ จำกัด 

- ภาคผนวก ข-72 
เอกสารประชาสัมพันธ์ 
กรณีมีตำแหน่งงานว่าง 

 (8) จัดให้มีช่องทางรับเรื่องร้องเรียนจากภายในและภายนอก
โรงงาน และขั ้นตอนการจัดการปัญหาข้อร้องเร ียนท่ี
เกิดขึ ้นจากโครงการ ซึ ่งสามารถยื ่นข้อร้องเรียนผ่าน
ช่องทางต่างๆ เช่น การส่งจดหมาย โทรศัพท์ โทรสาร 
อีเมล หรือร้องเรียนโดยตรงกับโครงการ เป็นต้น และ
ประชาสัมพันธ์ช่องทองดังกล่าวให้ชุมชนรับทราบ  

- โครงการจัดทำผังขั้นตอนการจัดการและโต้ตอบเรื่องร้องเรียน
ต่างๆ ทั ้งการร้องเรียนภายในและการร้องเรียนจากภายนอก 
พร้อมท้ังประชาสัมพันธ์ช่องทางให้ชุมชนทราบ โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่พบข้อร้องเรียนเกิดขึ้นจากการ
ดำเนินโครงการ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-73 
ผังขั้นตอนการรับเรื่อง
ร้องเรียน และบันทึกข้อ
ร้องเรียน 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-87 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 
 

(9) จ ัดให ้ม ีการประชาส ัมพ ันธ ์ เพ ื ่อ ให ้ข ้อม ูลข ่ าวสาร  
ท่ี เก ี ่ ยวข ้องก ับโครงการแก ่ โรงงานข ้าง เค ียงหรือ 
ผู้ประกอบกิจการท่ีอาจได้รับผลกระทบในกรณีท่ีโครงการ
ม ี ก าร เปล ี ่ ย นแปลงร ายละ เอ ี ย ด โ คร งกา ร  หรื อ 
มีกิจกรรมการก่อสร้าง ท่ีอาจส่งผลกระทบต่อโรงงาน
เหล่าน้ัน 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มีกิจกรรมการ
ก่อสร้างโครงการ และไม่มีเหตุการณ์ที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
โรงงานข้างเคียง  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- 

 (10) จัดให้มีศูนย์สื ่อสารรับเรื่องร้องเรียนตลอด 24 ชั ่วโมง 
เพื่อจัดการต่อข้อร้องเรียนท่ีจะเกิดขึ้นจากกิจกรรมของ
โครงการ ตามผังการจัดการและตอบโต้ข้อร้องเรียน 

- โครงการจัดให้มีศูนย์สื่อสารรับเรื่องร้องเรียนตลอด 24 ชั่วโมง 
เพื่อจัดการต่อข้อร้องเรียนท่ีจะเกิดขึ้นจากกิจกรรมของโรงงาน  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-71 
ศูนย์สื่อสารรับเรื่องร้องเรียน 

 
 

(11) จัดตั ้งคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ ่งแวดล้อม
ร่วมกับการนิคมอุตสหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 
เพื่อให้มีส่วนร่วมในการกำกับ ดูแล ตรวจสอบการปฏิบัติ
ตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ของโครงการ รวมถึงมีส่วนร่วมในการเสนอแนะเกี่ยวกับ
แนวทางป้องกันและแก้ไขข้อร้องเรียนจากแต่ละภาคส่วน 
รวมทั ้งมีส ่วนร่วมในการเสนอแนะกิจกรรมมวลชน
สัมพันธ ์ และการชดเชยเย ียวยา โดยจะต้องจ ัดตั้ง
คณะกรรมการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้แล้ว
เสร็จก่อนเริ่มกิจกรรมการก่อสร้างภายใน 90 วัน 

- โครงการม ีการจ ัดต ั ้ งคณะกรรมการมวลชนส ัมพ ันธ ์และ
สิ่งแวดล้อมร่วมกับการนิคมอุตสหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.)  
ตามหนังส ือแจ ้งคำส ั ่งคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ ์และ
สิ่งแวดล้อม โครงการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความ
หนานแน่นสูงโรงงาน 2  ส่วนขยายครั ้งที ่ 1  และโครงการ
โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ และสารอะโรมาติกส์ (ครั้งที่ 8) ใน
นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ลงวันที่ 11  สิงหาคม 2563 และ
เพื่อให้องค์ประกอบของคณะกรรมการมีความเหมาะสมยิ่งขึ้น  
จึงได้ยกเลิกคำสั่งดังกล่าวและประกาศคำสั่ง 349/2564 แต่งตั้ง
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตเม็ด

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-74 
คำสั่งการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ท่ี 349/2564 
เรื่อง แต่งตั้งคณะกรรมการ
มวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ด
พลาสติกโพลีเอทธิลีนชนิด
ความหนาแน่นสูง โรงงานท่ี 2 
(ส่วนขยายครั้งท่ี 1) และ
โครงการโรงงานผลิตสาร 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-88 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

โดยคณะกรรมการ ประกอบด้วย ตัวแทนโครงการ 
ตัวแทนจากภาคราชการ ตัวแทนชุมชน  ผู้นำชุมชน และ
ผู้แทนการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 
ท ั ้ งน ี ้  ม ีต ั วแทนจากช ุมชนมากกว ่าก ึ ่ งหน ึ ่ งของ
องค์ประกอบ และตัวแทนจากชุมชนจะต้องไม่มีตำแหน่ง
บริหารหรือตำแหน่งผู้นำชุมชนซึ่งกระบวนการได้มาของ
ตัวแทนชุมชนและตัวแทนภาคราชการที่จะเข้ามาเป็น
คณะกรรมการนั้น ให้ทาง กนอ. เป็นผู้ดำเนินการ 
วาระของคณะกรรมการและการพ้นสภาพ 
คณะกรรมการฯ มีวาระในการดำรงตำแหน่งคราวละ 4 
ปี และติดต่อกันไม่เกิน 2 วาระ คณะกรรมการฯ อาจพ้น
สภาพเมื่อตาย ลาออก ย้ายภูมิลำเนา (กรณีตัวแทนภาค
ประชาชน) หรือพ้นสภาพจากพนักงานบริษ ัทหรือ
หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง (กรณีตัวแทนของโครงการ ตัวแทน
หน่วยงานราชการ และตัวแทนผู ้ทรงคุณว ุฒ ิด ้าน
สิ่งแวดล้อม) และขาดคุณสมบัติของคณะกรรมการฯ หาก
มีกรรมการท่านใดพ้นสภาพตามเงื่อนไขข้างต้น จะต้อง
ดำเนินการคัดเลือกคณะกรรมการท่านใหม่ทดแทนตาม
เงื่อนไขที่กำหนดให้แล้วเสร็จภายใน 90 วัน) 
 
 

พลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนานแน่นสูงโรงงาน 2  ส่วน
ขยายครั้งที่ 1  และโครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์ และสาร  
อะโรมาติกส์ (ครั้งที่ 8)  ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ลงวันท่ี 
31 ส ิงหาคม 2564 โดยม ีองค์ประกอบหน้าท ี ่และอำนาจ 
ดังต่อไปนี  
- ตัวแทนโครงการ  
- ตัวแทนจากภาคราชการ ได้แก่ ผู ้อำนวยการศูนย์ควบคุม

มลพิษ , สาธารณสุขจ ังหว ัดระยอง , ผู ้อำนวยการสำนัก
ทร ัพยากรธรรมชาต ิและส ิ ่ งแวดล ้อม จ ังหว ัดระยอง ,  
ผู้อำนวยการศูนย์พัฒนาอาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม จังหวัด
ระยอง , นายกเทศมนตร ีเทศาลเม ืองมาบตาพุด , นายก 
เทศมนตรีเทศาลเมืองบ้านฉาง 

-  ผู้แทนชุมชนในพื้นท่ี จำนวน 15 คน  
- ผู้นำชุมชน ประธานชุมชนในพื้นที่มาบตาพุด จำนวน 2  คน 

บ้านฉาง จำนวน 1 คน และกลุ่มประมงเรือเล็ก จำนวน 1  คน  
- ผู้แทนการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ได้แก่ 

รองผู้ว่าการที่ได้รับมอบหมายให้กำกับดูแล สายงานปฏิบัติ 3,
ผู้อำนวยการสำนักงานอุตสาหกรรมมาบตาพุด, พนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด ท่ีได้รับมอบหมาย  

โอเลฟินส์ และสารอะโรเมติกส์ 
(ครั้งท่ี 8) ในนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด 

- ภาคผนวก ข-75 
รายละเอียดการประชุม
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์
และสิ่งแวดล้อม ครั้งท่ี 1 
ประจำปี 2565 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-89 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บทบาทหน้าท่ีสำคัญของคณะกรรมการฯ มีดังนี้ 
1) ประสานงานและกำกับดูแลให้โครงการดำเนินการ
 โดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 
 
2) ให้คำปรึกษา เสนอแนะแนวทาง และประสานงาน
 แก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม และข้อร้องเรียนของชุมชน
 อันเน่ืองมาจากการดำเนินงานของโครงการฯ  
3) พิจารณาและให้ข้อคิดเห็นต่อขั ้นตอนและวิธีการ
 ดำเนินงานที ่อาจก่อให้เกิดผลกระทบสิ ่งแวดล้อม 
 ตลอดจนประสานงานกับหน่วยงานอื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 
4) เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที ่ที ่เกี ่ยวข้องเพื ่อให้ข ้อมูล 
 คำปรึกษา หรือข้อเสนอแนะได้ตามความจำเป็น 
5) ในกรณีท ี ่ม ีการก ่อสร ้างและทดลองเด ินเคร ื ่อง  
 ให ้บร ิษ ัทฯ นำเสนอความก ้าวหน้าโครงการต่อ   
 คณะทำงานฯ ตามความเหมาะสม 
6) จัดให้ม ีการส่งเสริมความรู ้ หร ือเสริมสร้างความ
 เข ้ า ใจ เก ี ่ ยวก ับการจ ัดการส ิ ่ งแวดล ้อมให ้แก่
 ประชาชนและชุมชน 
7) พ ิจารณา จ ัดทำแผนงานประชาส ัมพ ันธ ์และ 
 ความ รับผิดชอบต่อสังคมของโครงการฯ ทั้งระยะสั้น 
 ระยะยาว และแบบชั่วคราว ให้เหมาะสมกับชุมชน 

คณะกรรมการฯ มีวาระในการดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี และ
ติดต่อกันไม่เกิน 2 วาระ 
โดยมีอำนาจหน้าท่ีตามท่ีระบุในประกาศคำสั่ง ดังน้ี  
1.  ประสานงานและกำกับดูแลให้ให้โครงการดำเนินการโดยไม่

ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  
2.  ให้คำปรึกษา เสนอแนะแนวทางและประสานงาน แก้ไข

ปัญหาสิ่งแวดล้อมและข้อร้องเรียนชุมชน อันเนื่องมาจาก
การดำเนินงานของโครงการ  

3. พิจารณาให้ข้อคิดเห็นต่อขั้นตอนและวิธีการดำเนินงาน ท่ี
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ตลอดจนประสานงานกับ
หน่วยงานอื่นๆท่ีเกี่ยวข้อง  

4.  เชิญบุคคลหรือเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องหรือให้ข้อมูลคำปรึกษา
และข้อเสนอได้ตามความจำเป็น 

5.  ในกรณที่มีการก่อสร้างหรือทดลองเดินเครื่อง ให้โครงการ
นำเสนอความก้าวหน้าในการดำเนินโครงการตามความ
เหมาะสม 

6. จัดให้ม ีการส่งเสร ิมความรู ้หร ือเสริมสร้างความเข้าใจ 
เกี ่ยวกับการจัดการสิ ่งแวดล้อมต่อประชาชน และชุมชน
อย่างต่อเนื่อง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-90 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8) พิจารณาการชดเชยและเยียวยา หากเป็นปัญหาท่ี
 พิสูจน์แล้วว่าเกิดจากการดำเนินงานของโครงการ 
9) จัดให้มีการอบรม/ให้ความรู้/การดูงาน ภายใน 6 
 เดือน หลังจากการจัดตั้ง และทุก 2 ปี เพื่อเพิ่มเติม
 ความรู้ใหม่ หรือตามความเหมาะสม 
 
องค์ประชุมและความถ่ีในการประชุม 
กำหนดให้มีวาระการประชุมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง หรือ
มากกว่านั้นหากมีเหตุจำเป็นเร่งด่วน เพื่อติดตามผลการ
ปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และแผนมวลชนสัมพันธ์ 

7. พิจารณาแผนงานประชาสัมพันธ์และความรับผิดชอบต่อ
สังคมของโครงการทั้งระยะสั้น ระยะยาวและแบบชั่วคราว 
ให้เหมาะสมกับชุมชน 

8. พิจารณาการชดเชยและเยียวยา หากเป็นปัญหาท่ีพิสูจน์แล้ว
ว่าเกิดจากการดำเนินงานของโครงการ 

9.  จัดให้มีการอบรมให้ความรู้ ดูงานภายใน 6 เดือน นับตั้งแต่
คำสั่งน้ีมีผลบังคับใช้ และในทุก 2 ปี เพื่อเพิ่มความรู้ใหม่หรือ
ตามความเหมาะสม  

10. กำหนดให้มีการประชุมอย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง หรือมากกว่า 
หากมีเหตุจำเป็นเร่งเด่น เพื่อเป็นการติดตามมาตรการป้อง
และแก้ไข ผลกระทบส่ิงแวดล้อม หรือมาตรการตรวจติดตาม
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
และเพื่อให้มีการประชุมที่กำหนดในหน้าที่และอำนาจตามคำสั่ง 
จึงได้มีการจัดทำหนังสือขอความอนุเคราะห์สำนักงานนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด ในการจัดประชุมคณะกรรมการมวลชน
สัมพันธ์และสิ ่งแวดล้อมฯ ครั ้งที ่ 1  ประจำปี พ.ศ.2565 ท่ี                   
EM-001/2565 เร ื ่อง ขอความอน ุ เคราะห ์จ ัดประช ุมคณะ 
กรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม ตามคำสั่ง การนิคม
อ ุตสาหกรรมแห ่งประเทศไทย ท่ี  349/2564 เร ื ่องแต่งตั้ง
คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ ์และสิ ่งแวดล้อม โครงการ



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-91 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. สภาพเศรษฐกิจ-    
   สังคม (ต่อ) 
 

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทีลิน ชนิดความหนาแน่นสูง
โรงงานที่ 2 (ส่วนขยายครั ้งที ่ 1) ของบริษัทไทยโพลิเอททีลีน 
จำก ัด และโครงการโรงงานผล ิตสารโอเลฟ ินส ์และสาร 
อะโรเมติกส์ (ครั้งท่ี 8) ของบริษัทระยองโอเลฟินส์ จำกัด ในนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด ลงวันท่ี 31 สิงหาคม พ.ศ. 2564 ทั้งน้ี
สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดมีกำหนดการจัดประชุม
ครั ้งที ่  1  ปี 2565 ในวันที ่ 19 กรกฏาคม พ.ศ.2565 โดยมี
รายละเอียดตามเอกสารหนังสือเชิญประชุมที่ อก.5601.5/0605 
เรื่อง เชิญประชุมคณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์และสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทีล ิน ชนิดความ
หนาแน่นส ูงโรงงานที ่  2 (ส่วนขยายคร ั ้ งท ี ่  1) ของบร ิษัท 
ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด และโครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์
และสารอะโรเมติกส์ (ครั ้งที ่ 8) ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ 
จำกัด ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

 
 
 
 
 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-92 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. สาธารณสุขและ
สุขภาพ 

(1) เครื่องมืออุปกรณ์ต่างๆ ต้องได้รับการบำรุง ดูแล รักษา
ตามแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกัน เพื่อให้ทำงานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพตามการออกแบบ 

- โครงการมีการบำรุง รักษา ดูแล เครื่องจักรต่างๆ เป็นประจำตาม
แผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษาเชิง
ป้องกันของเครื่องมือและ
อุปกรณ์ 

 
 
 
 

(2) จัดหน่วยแพทย์เคลื่อนท่ีเข้าทำการตรวจรักษาชุมชนใน
พื้นท่ีมาบตาพุดและบ้านฉาง ดำเนินการร่วมกับกลุ่มเพื่อน
ชุมชน 

- ร่วมกับสมาคมเพื ่อนชุมชนในการสนับสนุนงบประมาณการ
ปฏิบัติงานของสาธารณสุขจังหวัด และมีกิจกรรมฟื้นฟูสุขภาพ
ผู้สูงอายุในชุมชนพื้นท่ีจังหวัดระยอง โดยหน่วยแพทย์เคลื่อนท่ีจะ
ดำเนินการในเดือนกรกฎาคม–ธันวาคม พ.ศ. 2565 โดยมีแผนจัด
ท้ังหมด 13 ครั้ง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-66 
แผนการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

- ภาคผนวก ข-67 
ผลการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

 (3) สนับสนุนการจัดกิจกรรมการออกกำลังกาย และส่งเสริม
สุขภาพของชุมชนในพื้นท่ี โดยดำเนินการร่วมกันกับกลุ่ม 
SCG Chemicals 

- โครงการมีการสนับสนุนการจัดกิจกรรมการออกกำลังกาย และ
ส่งเสริมสุขภาพของคนในชุมชน เช่น ส่งเสริมกิจกรรมการออก
กำลังกายช่วงเย็น ในพื้นที ่ชุมชนมาบตาพุด  และโครงการจัด
กิจกรรมส่งเสริมสุขภาพ ผ่านระบบ Virtual exercise โดยมี
แผนงานการจัดกิจกรรมในเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-66 
แผนการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

- ภาคผนวก ข-67 
ผลการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

 
 
 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-93 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. สาธารณสุขและ      
   สุขภาพ (ต่อ) 

(4) สนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี ท้ังในด้านส่งเสริม 
ฟื้นฟู ป้องกัน และการดูแลรักษาสุขภาพ 

- โครงการมีการสนับสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งในด้าน
การส่งเสริมฟื้นฟูป้องกันและการดูแลรักษาสุขภาพ เช่น ร่วมกับ
สมาคมเพื่อนชุมชนในการสนับสนุนงบประมาณการปฏิบัติงาน
ของสาธารณสุขจังหวัด และมีกิจกรรมฟื้นฟูสุขภาพผู้สูงอายุใน
ชุมชนพื้นที่จังหวัดระยอง การจัดกิจกรรมหน่วยแพทย์เคลื่อนท่ี 
ซึ่งจะดำเนินการในเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม พ.ศ.2565 โดยมี
แผนจัดท้ังหมด 13 ครั้ง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-66 
แผนการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

- ภาคผนวก ข-67 
ผลการดำเนินงานด้านชุมชน
สัมพันธ์ประจำปี พ.ศ. 5256  

 (5) จัดส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลสารเคมี (MSDS) และ
ข้อมูลจำเป็นอื่นๆ ให้หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นท่ี เพื่อใช้
ในการวางแผนต่อไป 

- โครงการส่งข้อมูลจำนวนพนักงาน ข้อมูลสารเคมี (SDS) ให้กับ
หน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ครั้งล่าสุด เมื่อวันท่ี 23 มิถุนายน 
พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-76 
เอกสารแจ้งข้อมูลจำนวน
พนักงาน และสารเคมี (SDS) 
ให้กับหน่วยงานสาธารณสุขใน
พื้นท่ี 

  
 
 
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-94 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. สาธารณสุขและ     
    สุขภาพ (ต่อ) 

(6) จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าทำงานและการ
ตรวจสุขภาพพนักงานประจำปี และกำหนดให้มีการตรวจ
สุขภาพของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยง (อย่างน้อย 
ปีละ 1 ครั้ง) โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ พร้อมทั้งระบุอายุ
งานของพนักงานในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยง
ของผลการตรวจวัด เพื ่อเฝ้าระวังการสัมผัสสิ ่งคุกคาม
สุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- โครงการดำเนินการตรวจสุขภาพให้กับพนักงานก่อนเข้าทำงาน
ทั ้งหมด โดยในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565  
มีการรับพนักงานเข้าใหม่ จำนวน 27 คน โดยผลการตรวจ
สุขภาพอยู่ในเกณฑ์ที่ไม่เป็นอุปสรรคต่อการปฏิบัติงาน และผ่าน
การพิจารณาผลตรวจสุขภาพโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ประจำ
บริษัท  

- โครงการได้กำหนดจัดให้มีการตรวจสุขภาพประจำปี และการ
ตรวจสุขภาพพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่เสี่ยง ครั้งล่าสุด ช่วง
เดือนกันยายน-ธันวาคม พ.ศ. 2564 รับรองผลการตรวจโดย
แพทย์อาชีวเวชศาสตร์ โดยผลตรวจสุขภาพประจำปี พ.ศ. 2564 
ไม่พบว่ามีความผิดปกติท่ีเกี่ยวเน่ืองจากการปฏิบัติงาน  

- สำหรับปี พ.ศ. 2565 มีแผนจะดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปี
ในเดือนกรกฎาคม–กันยายน พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-77 
ผลการตรวจสุขภาพ 
พนักงานใหม่ และ 
ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน
ประจำปี พ.ศ. 2564 
 

     
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-95 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. สาธารณสุขและ     
    สุขภาพ (ต่อ) 

(7) หากผลการตรวจสุขภาพพนักงาน พบว่า พนักงานมีผล
การตรวจสุขภาพผิดปกติ แพทย์อาชีวเวชศาสตร์จะทำการ
วิเคราะห์หาสาเหตุความผิดปกติ เช่น การตรวจซ้ำ การ
ตรวจวินิจฉัยเพิ่มเติม การให้คำแนะนำในการปฏิบัติตัว
เพื่อลดความเสี่ยง การรักษา เป็นต้น ทั้งนี้ให้หน่วยงาน
ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมของบริษัทฯ เข้าร่วมให้
ข้อมูลตลอดจนเฝ้าระวังในพื้นที่ปฏิบัติงาน (Work Area 
Monitoring) และให้ความรู ้แก่พนักงานก่อนเริ ่มทำงาน 
(Health Education and Health Awareness) พร ้ อ ม ท้ั ง
กำหนดมาตรการป้องกันและเฝ้าระวัง และทบทวน
ขั้นตอนการปฏิบัติงานดังกล่าว เพื่อลดความเสี่ยงที่เกิด
จากการปฏิบัติงานของพนักงานท่ีมีผลการตรวจผิดปกติ 

- หากผลการตรวจสุขภาพที่ผิดปกติ โครงการได้ดำเนินการตรวจ
ซ้ำโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ เพื ่อวิเคราะห์หาสาเหตุความ
ผิดปกติ และกำหนดให้มีการดูแลรักษา พร้อมทั ้งกำหนด
มาตรการป้องกันและเฝ้าระวังต่อไป โดยครั ้งล่าสุดในปี พ.ศ. 
2564 ดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปีระหว่างเดือน กันยายน-
ธันวาคม พ.ศ. 2564 โดยผลความผิดปกติที่พบไม่เกี่ยวเนื่องกับ
ปัจจัยเสี่ยงในการทำงาน เนื่องจากปัจจัยเสี่ยงในงานที่สัมผัสไม่มี
ความสัมพันธ์กับผลการตรวจสุขภาพที่ผิดปกติ สำหรับปี พ.ศ. 
2565 ม ีแผนจะดำเนินการตรวจสุขภาพประจำปีในเดือน
กรกฎาคม–กันยายน พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-77 
ผลการตรวจสุขภาพ 
พนักงานใหม่ และ 
ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน
ประจำปี พ.ศ. 2564 

- ภาคผนวก ข-78 
ผลการวิเคราะห์ความเสี่ยง 
และมาตรการป้องกันเฝ้าระวัง
ความเสี่ยงของสุขภาพ 

 (8) ในกรณีท่ีตรวจพบความผิดปกติของสุขภาพพนักงาน  
ท่ีทำงานเกี่ยวข้องกับสารเคมีให้ตรวจวินิจฉัยเฉพาะ พร้อม
ทั้งหาสาเหตุท่ีทำให้เกิดความผิดปกติ ก่อนทำการรักษา 
และกำหนดหน้าท่ีการทำงาน ให้มีความเหมาะสม และมี
แผนติดตามเฝ้าระวัง สุขภาพของพนักงานท่ีมีผลการตรวจ
สุขภาพผิดปกติดังกล่าว 

- ในกรณีผลการตรวจสุขภาพที่ผิดปกติ โครงการได้ดำเนินการ
ตรวจซ้ำโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ เพื่อวิเคราะห์หาสาเหตุความ
ผิดปกติ และกำหนดให้มีการดูแลรักษา พร้อมทั ้งกำหนด
มาตรการป้องกันและเฝ้าระวังต่อไป โดยในปี พ.ศ.2565 มีแผน
จะดำเนินการตรวจสุขภาพในเดือนกรกฎาคม–กันยายน พ.ศ. 
2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

-  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-96 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. สาธารณสุขและ     
    สุขภาพ (ต่อ) 

(9) จัดให้มีสถานพยาบาลเบื้องต้นภายในโครงการ สำหรับ
พนักงาน พร้อมทั้งจัดหาสถานพยาบาลให้กับพนักงาน
ของโครงการ เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาลชุมชน 

- โครงการมีสถานพยาบาล พร้อมเวชภัณฑ์ภายในพื้นที่โครงการ 
เพื่อลดความแออัดของสถานพยาบาลในชุมชน โดยมีพยาบาล
ประจำตลอด 24 ชั่วโมง มีแพทย์ประจำทุกวัน และจัดรถรับส่งไว้
ในกรณีฉุกเฉิน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-72 
สถานพยาบาลและเวชภัณฑ์ 

- ภาพท่ี 2-73 
รถพยาบาลรับส่งกรณีฉุกเฉิน 

 (10) จัดให้มีแผนติดต่อประสานงานกับโรงพยาบาลท้องถิ่น
ในการจัดเตรียมรถพยาบาลเพ่ือช่วยเหลือผูป่้วยฉุกเฉิน 

- โครงการมีแผนติดต่อประสานงานกับโรงพยาบาลท้องถิ่นในการ
จัดเตรียมรถพยาบาล เพื่อช่วยเหลือผู้ป่วยฉุกเฉิน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-79 
เบอร์ติดต่อประสานงานกับ
โรงพยาบาลท้องถิ่น 

 (11) บุคลากรทางการแพทย์ผู ้ให้บริการงานตรวจสุขภาพ
 ทางด้านอาชีวอนามัยต้องเป็นผู ้ที ่มีค ุณสมบัต ิตาม
 ประกาศ หรือกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

- บุคลากรทางการแพทย์ผู ้ให้บริการงานตรวจสุขภาพทางด้าน 
อาชีวอนามัยของโครงการ ได้แก่ โรงพยาบาลกรุงเทพระยอง เป็น
ผู้ท่ีมีคุณสมบัติตามประกาศ หรือกฎหมายท่ีเกี่ยวข้อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-92 
เกณฑ์การคัดเลือกและ
ประเมินคุณภาพ ของ 
สถานบริการสุขภาพ และ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ 

 (12) การเตร ียมต ัวของพน ักงานท ี ่ เข ้ าร ับการตรวจ
 สมรรถภาพการได้ยิน ผู ้ทำการคัดกรองสมรรถภาพ
 การได้ยินและการแปลผล ให้เป็นไปตามแนวทางการ
 ตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินและการแปลผล
 ของสำนักโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม 
 กรมควบคุมโรค หรือเป็นไปตามกฎหมาย/ประกาศท่ี
 เกี่ยวข้องฯ 

- พนักงานที่เข้ารับการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ผู ้ทำการคัด
กรองสมรรถภาพการได้ย ินและการแปลผล เป็นไปตามแนว
ทางการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินและการแปลผลของ
สำนักโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุม
โรค หรือเป็นไปตามกฎหมาย/ประกาศท่ีเกี่ยวข้องฯ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-80 
เอกสารประชาสัมพันธ์การ
เตรียมตัวก่อนเข้ารับการตรวจ
สมรรถภาพการได้ยิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-97 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. สาธารณสุขและ     
    สุขภาพ (ต่อ) 

(13) จัดทำรายงานและวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ รวมท้ัง   
   ระบ ุช ื ่อสถานพยาบาล แพทย ์ท ี ่ทำการตรวจวัด 
 เครื ่องมือที ่ใช้ตรวจวัด และวันที่เข้ารับการตรวจวัด 
 ทั้งนี้หน่วยงานที่เข้ารับการตรวจวัดต้องเป็นหน่วยงาน
 ท่ีมีคุณภาพและได้รับการรับรอง 

- โครงการจัดทำรายงานและวิเคราะห์ผลการตรวจสุขภาพ รวมท้ัง
ระบุชื่อสถานพยาบาล แพทย์ที่ทำการตรวจวัด เครื่องมือที ่ใช้
ตรวจวัด และวันที่เข้ารับการตรวจวัด โดยหน่วยงานที่เข้ารับการ
ตรวจวัด ได้แก่ โรงพยาบาลกรุงเทพระยอง ซึ่งเป็นหน่วยงานที่มี
คุณภาพและได้รับการรับรอง โดยในปี พ.ศ. 2565 ดำเนินการ
ตรวจสุขภาพประจำปีในเดือนกรกฎาคม-กันยายน พ.ศ. 2565 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-77 
ผลการตรวจสุขภาพ 
พนักงานใหม่ และ 
ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน
ประจำปี พ.ศ. 2564 

- ภาคผนวก ข-78 
ผลการวิเคราะห์ความเสี่ยง 
และมาตรการป้องกันเฝ้าระวัง
ความเสี่ยงของสุขภาพ 

9. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

(1) จัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน (คปอ.) ตามที ่กฎหมาย
กำหนด เพื ่อตรวจสอบ พร้อมทั้งกำหนดนโยบายความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน
ดูแลความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน และจัดให้มีแผนการ
ดำเนินการอบรม ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
พร้อมทั้งอบรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัยแก่พนักงาน
ทุกระดับตามแผนด้านความปลอดภัยท่ีโครงการกำหนด 

- โครงการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน (คปอ.) เพื่อดำเนินงานด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน และมี
การจัดประชุมคณะกรรมการฯ เป็นประจำทุกเดือน รวมท้ังจัดให้
มีการอบรมให้ความรู้ด้านความปลอดภัยแก่พนักงานทุกระดับ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-81 
เอกสารแต่งตั้งคณะกรรมการ
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน (คปอ.) 

- ภาคผนวก ข-82 
แผนการอบรม 
ด้านความปลอดภัย 

  
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-98 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ   
   ความปลอดภัย   
   (ต่อ) 

(2) ปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกับด้านอาชีวอนามัย และ
ความปลอดภัยในการทำงาน เช่น พระราชบัญญัติความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
พ.ศ. 2554 เป็นต้น อย่างเคร่งครัด 

- โครงการปฏิบัติตามกฎหมายท่ีเกี่ยวข้องกับด้านอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยในการทำงานอย่างเคร่งครัด โดยมีการตรวจ
ประเมินความสอดคล้องในการดำเนินงานด้านกฎหมายในระบบ
มาตรฐานอาช ีวอนาม ัย ความปลอดภ ัย และส ิ ่ งแวดล ้อม  
โดยดำเนินการครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ 8-10 พฤศจิกายน พ.ศ. 2564  
ซึ่งไม่พบความไม่สอดคล้องในการดำเนินงานตามกฎหมาย โดยมี
ความถี่ในการตรวจประเมินทุก 3 ปี สำหรับครั้งถัดไปมีแผนการ
ดำเนินการตรวจประเมินในปี พ.ศ. 2567 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-83 
การตรวจประเมินความ
สอดคล้องในการดำเนินงาน
ด้านกฎหมาย 

 (3) ควบคุม ดูแล ตรวจสอบ และบำรุงรักษาระบบเตือนภัย 
และอุปกรณ์ฉุกเฉินในเขตพื้นที ่โครงการ เช่น อุปกรณ์
ดับเพลิง หัวฉีดนํ ้าดับเพลิง อุปกรณ์ชำระล้างฉุกเฉิน 
เครื ่องตรวจจับควันไฟ หรือความร้อน เป็นต้น ตาม
แผนงานบำรุงรักษาท่ีกำหนด 

- โครงการจัดทำแผนการตรวจสอบ และบำรุงรักษาระบบเตือนภัย 
และอุปกรณ์ฉุกเฉิน และดำเนินการตามแผนอย่างต่อเนื ่อง 
ทุกเดือน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-84 
เอกสารการตรวจสอบระบบ
เตือนภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน 

 

 (4) จัดให้มีแผนการติดต่อสื่อสารที่มีประสิทธิภาพในขณะมี
เหตุฉุกเฉิน 

- โครงการจัดทำแผนฉุกเฉินและมีการฝึกซ้อมการติดต่อสื่อสาร 
ขณะมีเหตุฉุกเฉิน (Table Top) สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-74 
การฝึกซ้อมการติดต่อสื่อสาร 
ขณะมีเหตุฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-85 
แผนการติดต่อสื่อสารกรณี
เกิดเหตุฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-99 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ   
   ความปลอดภัย   
   (ต่อ) 
 

(5) จัดต้ังทีมดับเพลิง โดยมีแผนการฝึกซ้อมดับเพลิง แบ่งเป็น 
2 พื้นท่ี ดังน้ี 
1) พื ้นที ่ ISBL คือ พื ้นที ่บริเวณที ่กำหนดให้เป็นพื ้นท่ี

กระบวนการผลิตและลานถัง ซ่ึงจะทำการฝึกซ้อมอย่าง
น้อยปีละ 4 ครั้ง โดยจะสลับกันไปในแต่ละกะ 

2) พื้นที ่ OSBL คือ พื ้นที ่บริเวณอาคารสำนักงาน ซ่อม
บำรุง สถานที่กักเก็บสารเคมีและพื้นที่อื่นๆ ที่อยู่นอก
เขตกระบวนการผลิต จะมีการฝึกซ้อมอย่างน้อยปีละ 1 
ครั้ง 

- โครงการมีการซ้อมแผนฉุกเฉินอย่างต่อเนื่อง โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 2565 มีแผนการซ้อมแผนฉุกเฉิน 
จำนวน 2 ครั้ง คือ  

 ครั้งท่ี 1 วันท่ี 3 มีนาคม พ.ศ. 2565 ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 
กรณีไฟไหม้บริเวณกระบวนการผลิต (ISBL)  

 ครั ้งที ่ 2 วันที ่ 27 เมษายน พ.ศ. 2565 ฝึกซ้อมแผน
ฉุกเฉินกรณีสารเคมีหกรั ่วไหลและไฟไหม้บริเวณพื้นที ่ขนถ่าย
สารเคม ี

 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-86 
แผนและผลการฝึกซ้อม 
แผนฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-87 
เอกสารแต่งตั้งทีมดับเพลิง 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(6) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน NFPA หรือ
มาตรฐานสากลกำหนด ในบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 
ลานถัง และลานจ่ายผลิตกัณฑ์ ซ่ึงประกอบด้วย 
1) Fire Alarm Call Point จำนวน 155 ชุด 
2) Gas Detector System แบ่งเป็น 

- Flammable Gas Detector ช น ิ ด  Explosion 
Proof Infrared Gas Detector จำนวน 376 จุด  
ซึ ่งจะใช้ตรวจวัดก๊าซและไอระเหยของสารไวไฟ
แบบต่อเนื ่อง โดยติดตั ้งในพื้นท่ีกระบวนการผลิต 
ลานถังและลานจ่ายผลิตภัณฑ์ท่ีมีสารไวไฟ โดยตั้งค่า
เตือน ระดับท่ี 1 ไวท่ี้ 20% และท่ีระดับ 2 ไวท่ี้ 60% 

- โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัยตามมาตรฐาน NFPA 
หรือมาตรฐานสากลกำหนด ทั้งในบริเวณพื้นที่กระบวนการผลิต 
ลานถัง และลานจ่ายผลิตภัณฑ์ ตามท่ีมาตรการกำหนด 

 
 
 
 
 
 
 
 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-75 
Fire Alarm Call Point 

- ภาพท่ี 2-76 
Gas Detector  

- ภาคผนวก ข-88 
รายการอุปกรณ์ฉุกเฉิน 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-100 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
 ความปลอดภัย 
 (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ของค ่า  Lower Explosive Limit (LEL) ของสาร
ไวไฟ  

- Toxic Gas Detector ช นิ ด Explosion Proof 
lnfrared Gas Detector จำนวน 3 จุด ตรวจวัดก๊าซ 
Hydrogen Sulfide (H2S) แบบต่อเนื่อง โดยติดตั้ง
ในพื ้นท่ีบริเวณกระบวนการท่ีมีสารไดเมทธิลได-
ซัลไฟด์ (DMDS) ของโครงการ โดยตั้งค่าเตือนระดับ
ท่ี 1 (High Alarm) ไว้ ท่ีร ้อยละ 50 ของค่า TLV-
TWA (5 ส ่ ว น ใ นล ้ า นส ่ ว น )  แ ล ะ ก า ร เ ต ื อน 
ระดับท่ี 2 (High High Alarm) ไว้ท่ีร้อยละ 80 ของ
ค่า TLV-TWA (8 ส่วนในล้านส่วน) (ค่า TLV-TWA 
ของก๊าซ Hydrogen Sulfide (H2S) ตามมาตรฐาน
ข อ ง  OSHA (Occupational Safety and Health 
Administration) กำหนดให้มีค่าไม่เกิน 10 ส่วนใน
ล้านส่วน)  

ทั้งนี้ ในกรณีที่มีการแจ้งเตือนทั้ง 2 ระดับ เจ้าหน้าท่ี
ประจำห้องควบคุมจะแจ้งให้พนักงานปฏิบัติการผลิต
เข้าไปตรวจสอบที่บริเวณหน้างานที่มีการแจ้งเตือน 
โดยใช้ Portable Gas Detector เข้าไปตรวจสอบ เพื่อ
ยืนยันความผิดปกติ กรณีหากมีการตรวจจับก๊าซได้จริง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-101 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
 ความปลอดภัย 
 (ต่อ) 

ให้แจ้งอุปกรณ์หรือสถานที่ รวมทั้งปริมาณที่ทำให้เกิด 
Gas Leak Alarm จากน ั ้ น  ให ้ทำการแก ้ ไข  โดย
ดำเนินการตามแผนฉุกเฉิน หากตรวจสอบแล้วพบว่าไม่
ม ีส ิ ่งใดเก ิดขึ ้นให้พนักงานที ่เข ้าไปตรวจสอบแจ้ง 
Boardman เพ ื ่ อ ให ้  Boardman กดป ุ ่ ม  Reset ท่ี  
Panel ทั้งนี้ ในกรณีที่เกิดการรั่วไหลของก๊าซให้ถือว่า
เป็นส่วนหนึ่งของการเกิดภาวะฉุกเฉินของโครงการ 
ดังนั ้น มาตรการในการรองรับให้ดำเนินการตาม
แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการ 

3) Fire Detector System จำนวน 10 ชุด 
4) Fire Extinguisher 

- Type A จำนวน 346 ชุด 
- Type C จำนวน 60 ชุด 

5) ปริมาณโฟมสำรอง 7,000 แกลลอน 
6) Fire Hydrant จำนวน 118 ชุด 
7) Water Gun จำนวน 26 ชุด 
8) Fixed Water Supply (Deluge) จำนวน 116 ชุด 
9) Water Spray จำนวน 160 ชุด 
10) Fixed Foam Chamber จำนวน 4 ชุด 
11) Fixed Foam Monitor จำนวน 22 ชุด 

 
 
 
 
 

 

- ภาพท่ี 2-57 
Fire Hydrant  

- ภาพท่ี 2-77 
Fire Detector  

- ภาพท่ี 2-78 
Fire Extinguisher 

- ภาพท่ี 2-79 
โฟมสำรอง 

- ภาพท่ี 2-80 
Water Gun  

- ภาพท่ี 2-81 
Fixed Water Supply 

- ภาพท่ี 2-82 
Fixed Foam Chamber 

- ภาพท่ี 2-83 
Fixed Foam Monitor 

- ภาพท่ี 2-84 
Fire Water Pump 

- ภาพท่ี 2-85 
Steam Curtain System 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-102 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
 ความปลอดภัย 
 (ต่อ) 

12) Fire Water Pump 
- เครื่องสูบน้ำขับเคลื่อนด้วยน้ำมันดีเซล จำนวน 2 ชุด 
- เครื่องสูบน้ําขับเคลื่อนด้วยไฟฟ้า จำนวน 2 ชุด 
- เครื่องสูบนํ้ารักษาความดัน (Jockey Pump) จำนวน 

2 ชุด 
13) Steam Curtain System จำนวน 2 ชุด 

   

 (7) จัดให้มีปริมาณน้ำสำรองดับเพลิง ตามมาตรฐาน API 
RP2001 ปริมาณ 24,000 ลูกบาศก์เมตร 
 

- โครงการจัดให้มีนํ ้าสำรองสำหรับดับเพลิง ปริมาณ 24,000 
ลูกบาศก์เมตร 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-81 
Fixed Water Supply 

 
 (8) จัดให้มีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับความรุนแรง 

ซึ่งแบ่งเป็นเหตุการณ์ผิดปกติและภาวะฉุกเฉิน 3 ระดับ 
ดังน้ี 
1) เหตุการณ์ผิดปกติ (ระดับ 0 )  

ได้แก่ เหตุการณ์ที่ไม่เป็นตามการดำเนินงานตามปกติ 
สามารถควบคุมสถานการณ์และระงับเหตุได้ เช่น 
Emergency Shutdown, ก า ร  Turnaround, Start 
Up หรือทดสอบระบบ, การ Flare เป็นต้น ซ่ึงประเมิน
แล้วพบว่าอาจส่งผลกระทบต่อชุมชนและโรงงาน
ข้างเคียง เช่น 

 

- โครงการมีแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน ตามระดับความรุนแรง 
เรียบร้อยแล้ว และดำเนินการซ้อมแผนฉุกเฉินอย่างต่อเนื ่อง 
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 มีแผนการซ้อมแผน
ฉุกเฉิน จำนวน 2 ครั้ง คือ 
แผนฉุกเฉินระดับ 1 

 ครั ้งที ่ 1 วันที่ 27 เมษายน พ.ศ. 2565 ฝึกซ้อมแผน
ฉุกเฉิน กรณีสารเคมีหกรั่วไหล และไฟไหม้ บริเวณพื้นที่ขนถ่าย
สารเคม ี
แผนฉุกเฉินระดับ 2 

 ครั้งท่ี 1 วันท่ี 3 มีนาคม พ.ศ. 2565 ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน
กรณี ไฟไหม้บริเวณกระบวนการผลิต (ISBL) 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-86 
แผนและผลการฝึกซ้อม 
แผนฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-89 
คู่มือแผนฉุกเฉิน 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-103 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ     
   ความปลอดภัย (ต่อ) 

- เกิดเสียงดังผิดปกติ 
- แสงสว่างจ้าและความร้อนจากหอเผา (Flare) 

(9) กลิ่น ก่อให้เกิดความรำคาญ เป็นต้น 
2) ภาวะฉุกเฉินระดับ 1  

ภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นและสามารถควบคุมได้ โดยกำลัง
พลและอุปกรณ์ภายในบริษัทฯ ซึ่งร่วมกับทีมไฟร์แมน
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด โดยภาวะฉุกเฉินท่ี
เกิดขึ ้นไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชนใกล้เคียง 
นอกจากนี้ยังรวมถึงภาวะฉุกเฉินที ่เกิดขึ ้นจากโรงงาน
ข้างเคียงท่ีอาจมีผลกระทบต่อบริษัทฯ ด้วย 

3) ภาวะฉุกเฉินระดับ 2  
ภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นแล้วไม่สามารถควบคุมสถานการณ์
และระงับเหตุได้ด้วยกำลังและทรัพยากรที่ได้ตระเตรียม
ไว้ จำเป็นต้องร้องขอการช่วยเหลือจากบริษัทอื ่นๆ 
ภายใน SCG Chemicals หรือบริษัทที่มีข้อตกลงร่วมกับ
บริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด โดยภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้น
อาจจะสง่ผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชนใกล้เคียง 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-104 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ     
   ความปลอดภัย      
   (ต่อ) 

4) ภาวะฉุกเฉินระดับ 3  
ภาวะฉุกเฉินที่ไม่สามารถควบคุมสถานการณและระงับ
เหตุได้ด้วยกำลังและทรัพยากรที่มีอยู่ และจำเป็นต้อง
ร้องขอหรือได้รับการสนับสนุนจากองค์กรปกครองส่วน
ท้องถิ ่นโดยมีพื ้นที ่ผลกระทบกับชุมชนหรือโรงงาน
ข้างเคียง จนถึงขั้นต้องอพยพ 

   

 (10) กำหนดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำ
 รายงานเหตุฉุกเฉินที ่เกิดขึ ้น และการป้องกันการเกิด 
 เหตุซ้ำ โดยการสอบสวนเพื ่อหาสาเหตุที ่แท้จริงของ
 เหตุการณ์ท่ีเกิดขึ้น 

- โครงการจัดทำแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน การจัดทำรายงาน
เหตุฉุกเฉินท่ีเกิดขึ้น การป้องกันการเกิดเหตุซ้ำ โดยการสอบสวน
เพื่อหาสาเหตุที่แท้จริงของเหตุการณ์ที่เกิดขึ้นไว้ในแผนฉุกเฉิน
ของโรงงาน อย่างไรก็ตาม ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
พ.ศ. 2565 ไม่มีเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้นแต่อย่างใด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-90 
แผนฟ้ืนฟูหลังระงับเหตุ
ฉุกเฉิน 

 

 (11) กำหนดให้มีมาตรการในการชดเชยค่าเสียหาย กรณี
เกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน ผู้รับเหมา และ
ประชาชน 

- ในระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่มีเหตุฉุกเฉนิท่ี
ก่อให้เกิดผลกระทบจากโรงงานต่อพนักงาน ผู ้รับเหมา และ
ประชาชน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-91 
มาตรการในการชดเชย
ค่าเสียหาย 

 (12) หากเกิดอุบัต ิ เหต ุและการร ั ่วไหล โครงการจะต้อง 
รายงานกับการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เพื่อรายงาน
แผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน พร้อมทั้งรายงานการ
ต ิ ด ต า ม เ ฝ ้ า ร ะ ว ั ง ก า ร ป น เ ป ื ้ อ น ข อ ง ส า ร เ คมี  
ที ่ร ั ่วไหลในสิ ่งแวดล้อม เมื ่อการนิคมอุตสาหกรรม 
มาบตาพุดร้องขอ 

- โครงการจะดำเนินการตามที่มาตรการกำหนด หากเกิดอุบัติเหตุ
และการรั่วไหลขึ้นภายในโรงงาน ทั้งนี้ ระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน พ.ศ. 2565 ไม่พบอุบัติเหตุและการรั่วไหลเกิดขึ้นจาก
การดำเนินงานโครงการ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-105 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ   
   ความปลอดภัย     
   (ต่อ) 

(13) จ ัดให ้ม ี ช ่ องทางการส ื ่ อสารด ้ านความปลอดภั ย   
อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม แก่พนักงาน เช่น บอร์ด
ประชาสัมพันธ์ วารสาร สื่ออิเล็กทรอนิกส์ เป็นต้น 

- โครงการส ื ่อสารด ้านความปลอดภ ัย อาช ีวอนาม ัย และ
สิ ่งแวดล้อม แก่พนักงาน ผ่านทางสื ่อต ่างๆ ได้แก่ บอร์ด
ประชาสัมพันธ์ วารสาร สื่ออิเล็กทรอนิกส์ เป็นต้น 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-86 
บอร์ดประชาสัมพันธ์ 
ด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม 

 (14) จัดให้มีแผนการซ่อมบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Plan) เพื ่อตรวจสอบ และควบคุมให้
เครื ่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ สามารถทำงานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพตามแผนการซ่อมบำรุงของโครงการ 

- โครงการจัดทำแผนการซ่อมบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance Plan) ของอุปกรณ์ และเครื่องจักรต่างๆ เพื่อให้
สามารถทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ และดำเนินการตาม
แผนการซ่อมบำรุงอย่างสม่ำเสมอ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

 (15) กำหนดให้มีเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพ ของ
สถานบริการสุขภาพ และห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ท่ี
โครงการใช้บริการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำ ท้ังน้ี 
แนวทางการตรวจสอบ และประเมินสถานบริการสุขภาพ
จะเป ็นไปตามกระบวนการบร ิหารค ู ่ค ้า  (Supplier 
Management) เพื่อให้เกิดความโปร่งใสและเป็นธรรม 
(Corporate Governance) 

- โครงการกำหนดเกณฑ์การคัดเลือกและประเมินคุณภาพ ของ
สถานบริการสุขภาพและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ ที่โรงงานใช้
บร ิการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำ ตามหลักเกณฑ์
มาตรฐานการพิจารณาคัดเลือกสถานพยาบาลในการเฝ้าระวัง
ทางการแพทย์ของธุรกิจ เคมิคอลส์ เอสซีจี 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-92 
เกณฑ์การคัดเลือกและ
ประเมินคุณภาพ  
ของสถานบริการสุขภาพ 
และห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ 

 

  
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-106 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
 ความปลอดภัย 
 (ต่อ) 

(16) ควบคุมไม่ให้ผู้ปฏิบัติงานสัมผัสระดับเสียงเกินกว่า 85  
เดซิเบล(เอ) เป็นเวลานานเกินกว่า  12 ช ั ่วโมง และ
ควบคุมให้พนักงานที ่ปฏิบัต ิงานในบริเวณพื ้นที ่ท ี ่มี  
เสียงดัง ได้รับระดับเสียงเฉลี ่ยตลอดเวลาการทำงาน 
(TWA) ไม่เก ินตามที ่กฎหมายกำหนด เช่น ประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่อง มาตรการคุ้มครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน เก ี ่ยวกับ
สภาพแวดล ้ อม ในก า รทำ ง าน  พ .ศ .  2546 แ ละ
กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐาน ในการบริหาร และการ
จ ั ดก า รด ้ านความปลอดภ ั ย อ าช ี ว อนาม ั ย แ ล ะ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน เกี ่ยวกับความร้อน แสง
สว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 เป็นต้น 

- โครงการควบคุมไม่ให้ผู้ปฏิบัติงานสัมผัสกับระดับเสียงดังเกินกว่า 
85 เดซิเบล(เอ) เป็นเวลานานเกินกว่า 12 ชั่วโมง และควบคุมให้
พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดังได้รับระดับเสียง
เฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน (TWA) ไม่เกินตามท่ีกฎหมายกำหนด 
โดยได้ติดตั้งอุปกรณ์ช่วยในการลดระดับเสียง เช่น สร้างอาคาร
คลุมเครื่องจักรที่เป็นแหล่งกำเนิด เสียงดัง รวมถึงการติดป้าย
เตือนให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงในบริเวณที่มีเสียงดัง 
และจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงดังให้ก ับพนักงานอย่าง
เพียงพอ โดยโรงงานมีการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมที ่ตัว
พนักงานที่ทำงานในบริเวณที่มีเสียงดัง ปีละ 2 ครั้ง ซึ่งระหว่าง
เด ือนมกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 2565 ตรวจว ัดในว ันที ่  31 
พฤษภาคม วันที่ 2, 6, 10 และ 30 มิถุนายน พ.ศ. 2565 พบว่า 
พนักงานท่ีตรวจวัดได้รับระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงานไม่
เกินตามที ่กฎหมายกำหนด ตามประกาศกรมสวัสดิการและ
คุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน (พ.ศ. 2561) 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-47 
อุปกรณ์ลดระดับเสียงที่
แหล่งกำเนิด (Silencer) 

- ภาพท่ี 2-87 
ป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง
เกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 

- ภาพท่ี 2-88 
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียงดัง 

- บทท่ี 3  
ผลการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

- ภาคผนวก ค  
หนังสือรับรองผลการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

   
 
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-107 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
 ความปลอดภัย 
 (ต่อ) 

(17) จัดให้มีป้ายเตือนในบริเวณที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล
(เอ) พร้อมกำหนดให้พนักงานที่เข้าไปปฏิบัติงานภายใน
พื ้นที ่ที ่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล(เอ) ต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียงดังอย่างเคร่งครัด 

โครงการติดป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
และกำหนดให้พนักงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง เมื่อ
เข้าไปปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-87 
ป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง
เกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 

- ภาพท่ี 2-88 
- พนักงานสวมใส่อุปกรณ์

ป้องกันเสียงดัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(18) จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) ให้เป็นไปตามที่กฎหมาย กำหนด และเป็นไป
ตามหลักวิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม ่ให้
พนักงานสัมผัสระดับเสียงเป็นเวลานาน ได้แก่ 

1) ตรวจสอบพื้นที่ที่เป็นอันตรายต่อการได้ยินและจัดให้มี
ป้ายเตือนระดับเสียงดัง 

2) กำหนดมาตรการลดผลกระทบทางวิศวกรรม เช่น การ
ติดตั้งเครื่องเก็บเสียง กำแพงเก็บเสียง เป็นต้น 

3) อบรมเรื่องความสำคัญของการป้องกันเสียงดัง ให้แก่
พนักงานทุกคน 

4) กำหนดระยะเวลาการทำงานเพื่อลดเวลาที่พนักงาน
สัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับวันทำงานใน
พื้นที่ที่มีเสียงดัง เป็นต้น และปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อย
ปีละ 1 ครั้ง 

- โครงการจัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation 
Program) เพื่อป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสกับระดับเสียงดังเป็น
เวลานาน ตามท่ีมาตรการกำหนด ดังน้ี 
1) ตรวจวัดระดับเสียงและจัดทำแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise 

Contour Map) ทุก 3 ปี หรือกรณีที ่ม ีการเปลี ่ยน แปลง
กระบวนการผลิต เพื่อตรวจสอบพื้นท่ีท่ีเป็นอันตรายต่อการได้
ยิน และติดตั ้งป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงใน
บริเวณที่มีเสียงดัง รวมทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียง 
ให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ โดยล่าสุดได้ดำเนินการตรวจวัด 
ระหวา่งวันท่ี 29-30 พฤศจิกายน พ.ศ. 2564 

2) ติดตั้งอุปกรณ์ช่วยในการลดระดับเสียง เช่น การสร้างที่ครอบ
เครื่องจักรท่ีเป็นแหล่งกำเนิดเสียง (Silencer) 
 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-47 
อุปกรณ์ลดระดับเสียงที่
แหล่งกำเนิด (Silencer) 

- ภาพท่ี 2-87 
ป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง
เกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 

- ภาพท่ี 2-88 
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียงดัง 

- ภาคผนวก ข-93 
Noise Contour Map 

- ภาคผนวก ข-94 
เอกสารการจัดทำโครงการ
อนุรักษ์การได้ยิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-108 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. อาชีวอนามัยและ
 ความปลอดภัย 
 (ต่อ) 

3) จัดอบรมเรื ่องความสำคัญของการป้องกันเสียงดัง ให้แก่
พนักงานทุกคน ตามแผนอบรมของพนักงาน 

4)  กำหนดระยะเวลาการทำงานและการพักของพนักงาน 

 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง 

(1) รถยนต์ทุกชนิดเม่ือจะเข้าเขตกระบวนการผลิตจะต้องสวม
ท่อป้องกันประกายไฟ 

- โครงการกำหนดเป็นกฎระเบียบและแนวปฏิบัติของโครงการ ให้
มีการสวมท่อป้องกันประกายไฟรถทุกชนิดท่ีเข้าเขตกระบวนการ
ผลิต 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-89 
ท่อป้องกันประกายไฟ 

 
 (2) ตรวจสอบและบำรุงรักษาท่อและวาล์วต่างๆ ตามแผน

บำรุงรักษาเชิงป้องกันเพื่อลดการเกิดอุบัติเหตุ 
- โครงการตรวจสอบ ดูแล รักษาท่อ วาล์ว รวมทั้งเครื่องจักรเป็น

ประจำ โดยพนักงานผลิตและซ่อมบำรุง 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือและ
อุปกรณ์ 

- ภาคผนวก ข-95 
เอกสารการตรวจสอบท่อและ
วาล์ว 

 (3) เมื่อมีสัญญาณเตือนภัยเกิดขึ้น พนักงานทุกคนจะต้องหยุด
ปฏิบัติกิจกรรมต่างๆ และปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินท่ีกำหนด
ไว ้

- พนักงานและผู้รับเหมาทุกคนได้รับการฝึกอบรม เกี่ยวกับการ
ปฏิบัติตัวในภาวะฉุกเฉินให้เป็นไปตามแผนฉุกเฉินของโรงงาน 
และมีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจำทุกปี 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-86 
แผนและผลการฝึกซ้อม 
แผนฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-89 
คู่มือแผนฉุกเฉิน 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-109 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย 
     ร้ายแรง (ต่อ) 

(4) จัดให้มีการใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล
โดยเฉพาะพนักงานท่ีปฏิบัติงานในพื้นท่ีท่ีมีความเสี่ยงอาจ
ได้ร ับอันตราย และควบคุมให้มีการสวมใส่  PPE โดย
เคร่งครัด 

- โครงการจ ัดเตร ียมอ ุปกรณ ์ค ุ ้มครองอ ันตรายส่วนบุคคล  
ที ่เหมาะสมในแต่ละงานให้กับพนักงานอย่างเพียงพอ และ 
มีการกำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อย่างเคร่งครัด โดยพนักงาน
สามารถเข้าไปเบิกอุปกรณ์ PPE ในระบบได้ตามความเหมาะสม
ในแต่ละงาน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-90 
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองอันตรายส่วนบุคคล 

- ภาพท่ี 2-91 
ระบบการเบิกอุปกรณ์ PPE 

 (5) ในกรณีท่ีมีการรั่วไหลของสารเคมีจะต้องปฏิบัติ ดังน้ี 
1) ให้อยู่ในทิศทางเหนือลม โดยตรวจสอบทิศทางลมจาก 

Wind Sock ท่ีติดตั้งไว ้
2) ใช้อุปกรณ์คุ้มครองอันตรายส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ รอง

เท้าบู๊ท ชุดคลุม ท่ีครอบตา เป็นต้น 
3) ในกรณีที่มีการกระจายของไอสารพิษ ให้ฉีดพ่นนํ้าเพื่อ

ลดการฟุ้งกระจาย 
4) ใช้วิธีทำความสะอาดอย่างเหมาะสม 
5) กากของเสียที ่หกร ั ่วไหลไปกำจัดอย่างถ ูกวิธ ี โดย

หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากราชการ 

- โครงการนำรายละเอียดตามมาตรการไปกำหนดไว้ในแผนฉุกเฉิน
และจัดให้มีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินเป็นประจำทุกปี 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-86 
แผนและผลการฝึกซ้อม 
แผนฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-89 
คู่มือแผนฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-96 
ระเบียบปฏิบัติ-แผนฉุกเฉิน
กรณีเกิดเหตุรั่วไหลของ
สารเคมี 
 

  
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-110 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
 ร้ายแรง (ต่อ) 
 

(6) ในกรณีท ี ่ม ีการระเบิดเก ิดเพลิงไหม้ล ุกลามจะต้อง 
พิจารณาปัจจัยต่างๆ ดังน้ี 
1) สถานที่ที่เกิดเพลิงไหม้ เพื่อนำมาพิจารณาแผนควบคุม

เพลิง และจัดหาอุปกรณ์ดับเพลิง ที่เหมาะสม รวมท้ัง
เส้นทางในการอพยพคนงาน 

2) จำกัดพื ้นที ่ เพลิงไหม้โดยจะต้องเคลื ่อนย้าย วัสดุ
อุปกรณ์ต่างๆ ที่ติดไฟง่ายออกจากพื้นที่ดังกล่าวทันที 
และฉีดพ่นน้ำเพื ่อลดอุณหภูมิ ป้องกันการลุกลาม 
ของไฟ และหลังจากเหตุเพลิงไหม้สงบแล้ว จะต้องฉีด
พ่นน้ำในพื้นท่ีดังกล่าว เพื่อลดอุณหภูมิและป้องกันการ
ลุกไหม้ซ้ำ 

- โครงการมี  Fire Fighting team ท ี ่ ได ้ร ับการฝ ึกอบรมการ
ดับเพลิงข ั ้นเทคนิค  (Technical Fire Fighting) ที ่ม ีการวาง
แผนการเข้าดับเพลิง และมีทักษะในการดับเพลิงเป็นอย่างดี และ
จัดให้มีการซ้อมเป็น Team และ Fire Fighting โดยเฉพาะ  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-86 
แผนและผลการฝึกซ้อม 
แผนฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-89 
คู่มือแผนฉุกเฉิน 

- ภาคผนวก ข-87 
เอกสารแต่งตั้งทีมดับเพลิง 
 

 (7) มาตรการลดผลกระทบท่ีถังเก็บกัก 
1) ติดตั้งอุปกรณ์ต่างๆ ดังน้ี 

- Fixed Water Spray System 
- Flammable Gas Detector 
- Fire Water Monitor 

 
- โครงการต ิดต ั ้ ง  Fixed Water Spray System, Flammable 

Gas Detector และ Fire Water Monitor บร ิ เวณถ ังเก ็บกัก
เรียบร้อยแล้ว 

 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
- ภาพท่ี 2-92 

Fixed Water Spray System 
- ภาพท่ี 2-93 

Flammable Gas Detector 
- ภาพท่ี 2-94 

Fire Water Monitor 
     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-111 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
 ร้ายแรง (ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2) กำหนดให้มีการจัดทำแผนตรวจสอบและบำรุงรักษา
เชิงป้องกันของอุปกรณ์ต่างๆ ดังน้ี 
- Emergency Isolation Valve ที่ถังกักเก็บกักทุกถัง 

โดยติดตั้งอยู่ 2 จุด คือ จุดแรกที่ Tank Inlet เพื่อ
ป้องกันการเติมล้น ซึ ่งควบคุมโดย Emergency 
Interlock System และ Remote Manual Switch 
จุดที่สองที่ Tank Outlet เพื่อป้องกันการรั่วไหลซ่ึง
ควบคุมโดย Remote Manual Switch 

- Independent High และ High High Level Alarms 
รวมท้ัง Continuous Level Indicator ที ่ถ ังก ักเก็บ 
ทุกถ ัง ซ ึ ่งจะมีการ Monitor ระดับในถ ังก ักเก็บ
ตลอดเวลา โดย High Level Alarms จะส่งสัญญาณ 
เตือนให้เจ้าหน้าท่ีควบคุมหยุดการ Feed ลง Tank 
กรณีท่ีเจ้าหน้าท่ีไม่สามารถหยุดการ Feed ได้ High 
High Level Alarms จ ะ ส ่ ง ส ั ญ ญ า ณ  ไ ป ปิ ด 
Emergency Isolation Valve ท่ี Tank Inlet ต่อไป 

- Pressure/Temperature Indicators เพ ื ่ อ ควบ คุ ม 
ระด ับความด ันและอ ุณหภ ูม ิภายในถ ั งก ักเก็ บ 
ตลอดเวลา 

- โครงการจัดทำแผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกันของ
อ ุ ป ก ร ณ ์ ต ่ า ง ๆ  ( Preventive Maintenance Programme)   
ไ ด ้ แ ก ่  Emergency   Isolation Valve, Independent High  
แ ล ะ  High High Level Alarms, Pressure/Temperature 
Indicators , ระบบ N2 Blanket, Fixed Water Spray System, 
Fixed Foam Discharge Outlet,  Flammable Gas Detector 
และ Fire Water Monitor ตามที ่กำหนดในมาตรการและ
ดำเนินการตามแผนอย่างสม่ำเสมอ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

- ภาคผนวก ข-84 
เอกสารการตรวจสอบระบบ
เตือนภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-112 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
 ร้ายแรง (ต่อ) 

- ระบบ N2 Blanket เพื่อป้องกันการผสมระหว่างอากาศ
และไอของเหลวท่ีลุกติดไฟ ที ่ถ ังแบบ Dome Roof 
Rank ได ้แก ่ ถ ังเก ็บไพโรไลซีสแก ๊สโซล ีน ถ ังเก็บ 
Intermediate Feed และถังเก็บ BT Return 

- Fixed Water Spray System ซึ ่งจะเชื ่อมต่อเข ้ากับ
ระบบตรวจสอบความร้อนอัตโนมัติ (Automatic Heat 
Detection System) ให้กับถังเก็บทุกถัง ระบบสเปรย์
นํ้านี้จะทำการลดอุณหภูมิของพื้นผิวถังท่ีสัมผัสกับไฟ 
เพื่อลดผลกระทบจากความร้อนลง 

- Fixed Foam Discharge Outlet สำหรั บถ ั ง ช นิ ด 
External Floating Roof Tank แ ละ  Dome Roof 
Tank 

- Flammable Gas Detector 
- Fire Water Monitor 

   
 
 
 
 

 3) กำหนดให้พื้นที่ลานถังเป็นพื้นที่ที่ต้องขออนุญาตเข้า
ปฏิบัติงาน ห้ามมิให้ทำการใดๆ ที่ก่อให้เกิดประกายไฟ
ในบริเวณพื้นท่ีดังกล่าว 

- โครงการกำหนดให้ม ีระบบการขออน ุญาตทำงาน (Work  
Permit) ก่อนเข้าปฏิบัติงานในบริเวณพื้นท่ีลานถัง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-97 
ตัวอย่างระบบการขออนุญาต 
(Work  Permit) 

 4) พื้นที่ลานถังจะต้องจัดวางอุปกรณ์ ไม่ให้มีการสะสมตัว
ของสารที่รั่วไหล รวมถึงให้มีการระบายอากาศท่ีดี 

- โครงการออกแบบให้พื้นที่ลานถังมีการระบายอากาศที่ดี ไม่ให้มี
การสะสมตัวของสารที่รั่วไหล 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-95 
พื้นท่ีลานถัง 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-113 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย    
     ร้ายแรง (ต่อ) 

5) จัดให้ม ีบ ่อรวบรวม (Remote Impounding Basin) 
ขนาด 3,300 ลูกบาศก์เมตร เพื่อป้องกันการกระจาย
ตัวของสารท่ีกักเก็บในถังเก็บโพรไพลีน ก๊าซปิโตรเลียม
เหลว และ Mixed C4 (ใช้ร่วมกัน) กรณีหก/รั่วไหล ซ่ึง
ออกแบบตามมาตรฐาน API STD 2510 "Design and 
Construction LPG Installations" รวมท ั ้ ง ก ำหนด
มาตรการ ดังน้ี 
- กำหนดให้พื ้นที ่บ ่อรวบรวมเป็นพื ้นที ่ท ี ่ต ้องขอ

อนุญาดเข้าทำงาน ห้ามมิให้ปฏิบัติงานใดๆ ก่อน
ได้รับอนุญาต 

- พื้นที่บ่อรวบรวมจะต้องจัดวางอุปกรณ์ไม่ให้มีการ
สะสมตัวของสารที่รั ่วไหลรวมถึงให้มีการระบาย
อากาศท่ีด ี

- โครงการจัดให้ม ีบ่อรวบรวม (Remote Impounding Basin) 
ขนาด 3,300 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับกรณีหก/รั่วไหล รวมท้ัง
ได้กำหนดมาตรฐานในการปฏิบัติเกี ่ยวกับบริเวณบ่อรวบรวม 
ตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-96 
บ่อรวบรวม (Remote 
Impounding Basin) 
 

 - มีการติดต ั ้ง Gas Detector บร ิเวณบ่อรวบรวม 
ซ่ึงเป็นไปตามมาตรฐาน API 

   

  
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-114 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย    
 ร้ายแรง (ต่อ) 

(8) มาตรการลดผลกระทบอ ันตรายร ้ ายแรงในพ ื ้ น ท่ี  
กระบวนการผลิต 
1) กำหนดให้มีการทำแผนตรวจสอบและบำรุงร ักษา 

เชิงป้องกันของอุปกรณ์ต่างๆ ดังน้ี 
- Emergency Isolation Valve ซ ึ ่ ง ค ว บ คุ ม โ ด ย 

Emergency Interlock System แ ล ะ  Remote 
Manual Switch 

- Pressure/Temperature Indicator ในท ุกหน ่วย 
การผลิต เพื ่อคอยตรวจสอบระดับความดันและ
อุณหภูมิตลอดเวลา ซ่ึงจะเป็นตัวบ่งชีส้ภาวะของการ
ปฏิบัติงานและสามารถควบคุมให้อยู่ในสภาวะการ
ทำงานท่ีเหมาะสม 

 
 
 
 

- โครงการจัดทำแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันของ Emergency 
Isolation Valve และ Remote Manual switch ในทุกหน่วย
การผลิต และดำเนินการตามแผนท่ีกำหนดอย่างต่อเนื่อง 

- โครงการจัดทำแผนบำร ุงร ักษาเชิงป ้องกันของ Pressure/ 
Temperature Indicator ในทุกหน่วยการผลิต และดำเนินการ
ตามแผนท่ีกำหนดอย่างต่อเนื่อง 
 

 
 
 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 
 
 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

- ภาคผนวก ข-84 
เอกสารการตรวจสอบระบบ
เตือนภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน 

 2) ใช้วัสดุทนไฟสำหรับทุกโครงสร้างที่อยู่ภายในพื้นที ่ท่ี
เสี่ยงต่อการติดไฟ 

- โครงการใช้วัสดุทนไฟสำหรับทุกโครงสร้างที่อยู่ภายในพื้นที ่ ท่ี
เสี่ยงต่อการติดไฟ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-97 
Concrete Fireproof 

 
 
 

 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-115 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
 ร้ายแรง (ต่อ) 

(9) มาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงท่ี LPG Drum  
( ในกระบวนการผล ิต) กำหนดให ้ม ีการจ ัดทำแผน
ตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกันของอุปกรณ์ต่างๆ 
ดังน้ี 
1) Independent High และ High High Level Alarm 
2) Pressure Indication เพ ื ่ อตรวจว ัดระด ับแร งดัน 

ตลอดเวลา 
3) Hydrocarbon Gas Detector เพื ่อส่งสัญญาณเตือน

เมื่อเกิดการรั่วไหลของก๊าซสู่บรรยากาศ โดยตั้งค่าเตือน
ระดับที่ 1 ไว้ที่ 20% และระดับที่ 2 ไว้ที่ 60% ของค่า 
Lower Explosive Limit (LEL) ของสารไวไฟ 

4) Fire Water Monitor 
5) ระบบป้องกันเพลิงไหม้ ได้แก่ หัวกระจายน้ำดับเพลิง 

(Sprinkler) 

- โครงการจัดทำแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันของอุปกรณ์ต่างๆ 
(Preventive Maintenance Plan) บ ร ิ เ วณ  LPG Drum ( ใ น
กระบวนการผลิต) ได้แก่ Independent High และ High High   
Level Alarm, Pressure Indication, Hydrocarbon Gas 
Detector, Fire Water Monitor และระบบป้องกันเพลิงไหม้    
หัวระบายนํ้าดับเพลิง (Sprinkler) โดยได้ดำเนินการตามแผนท่ี 
กำหนดอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

- ภาคผนวก ข-84 
เอกสารการตรวจสอบระบบ
เตือนภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน 

     
     
     
 
 

    

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-116 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(10) มาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงท่ี  Cracking 
Furnace (Heater) และ GHU 2 Feed Heater กำหนด 
ให้มีการจัดทำแผนตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิงป้องกัน
ของอุปกรณ์ต่างๆ ดังน้ี 
1) ระบบม่านไอนํ ้า (Steam Curtain System) ติดตั้ง

เพื่อทำหน้าที่เป็นฉนวนกั้นเชื้อเพลิงของเปลวไฟใน
กรณีเก ิดไฟไหม้ บร ิ เวณส่วนเผาไหม้  (Furnace  
Area) เพื่อไม่ให้ลุกลามไปยังพื้นที่อื่น และในกรณีท่ี
สารไฮโดรคาร์บอนเกิดการรั ่วไหลจะทำหน้าที ่กั้น 
ไม่ให้สารไฮโดรคาร์บอนท่ีรั่วไหลกระจายไปยังบริเวณ
พื้นท่ีอื่นๆ เช่นกัน 

 
 
 
 

- โครงการจัดทำแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันของ ระบบม่านไอน้ำ 
(Steam Curtain System) โดยได้ ดำเนินการตามแผนท่ีกำหนด
อย่างต่อเนื่อง 

 
 
 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 
 
 

- ภาพท่ี 2-85 
Steam Curtain System 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

- ภาคผนวก ข-84 
เอกสารการตรวจสอบระบบ
เตือนภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน 

 2) Hydrocarbon Gas Detector เพื่อส่งสัญญาณเตือน
เมื่อเกิดการรั ่วไหลของก๊าซสู่บรรยากาศ โดยตั้งค่า
เตือนระดับท่ี 1 ไว้ท่ี 20% และระดับ ท่ี 2 ไว้ท่ี 60% 
ของค่า Lower Explosive Limit (LEL) ของสารไวไฟ 

- โครงการจัดทำแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันของ Hydrocarbon 
Gas Detector โดยได้ดำเนินการตามแผนท่ีกำหนดอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-98 
Hydrocarbon Gas 
Detector 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-117 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

   - ภาคผนวก ข-84 
เอกสารการตรวจสอบระบบ
เตือนภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน 

 (11) มาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงท่ี BTU/RAM     
2 Unit 
1) กำหนดให้มีการทำแผนตรวจสอบและบำรุงรักษาเชิง

ป้องกันของอุปกรณ์ต่างๆ ดังน้ี 
- Emergency Isolation Valves ท่ีอุปกรณ์การผลิต

ห ล ั ก  Hydrocarbon Gas Detector แ ล ะ 
Outdoor Manual Call Point ท่ีบริเวณส่วนการ
ผลิต 

- ระบบป้องกันเพลิงไหม้ซึ่งประกอบด้วย Hydrant 
Water Monitor และ Fire Water Main 

- Fixed Water Spray ในบริเวณท่ีมีของเหลวไวไฟ
ในปริมาณมาก และมีโอกาสเกิดเพลิงไหม้ได้สูง 

 
 

- โครงการจัดทำแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันของอุปกรณ์ต่างๆ 
(Preventive Maintenance Plan) ไ ด ้ แ ก่  Emergency 
Isolation Valves ที ่อุปกรณ์การผลิตหลัก Hydrocarbon Gas 
Detector, Outdoor Manual Call Point ท ี ่บร ิ เวณส่วนการ
ผลิต, ระบบป้องกันเพลิงไหม้ Hydrant Water Monitor, Fire 
Water Main และ Fixed Water Spray โดยได้ดำเนินการตาม
แผนท่ีกำหนดอย่างต่อเนื่อง 

 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

- ภาคผนวก ข-84 
เอกสารการตรวจสอบระบบ
เตือนภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน 

 2) ใช้วัสดุทนไฟสำหรับโครงการสร้างในพื้นที่ที่มีความ
เสี่ยงต่อการเกิดเพลิงไหม้ 

- โครงการใช้วัสดุทนไฟสำหรับโครงสร้างที่อยู่ภายในพื้นที่ที่เสี ่ยง
ต่อการติดไฟ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-97 
Concrete Fireproof 

     
     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-118 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(12) มาตรการลดผลกระทบอันตรายร้ายแรงที่บริเวณ Truck 
Loading Area กำหนดให้มีการทำแผนตรวจสอบและ
บำรุงรักษาเชิงป้องกันของอุปกรณ์ต่างๆ ดังน้ี 
1) Emergency Isolation Valve บริเวณ Dome Roof 

Tank เพื่อป้องกันการเติมล้นและหยุดการรั่วไหลท่ี 
Downstream 

2) Independent High Level Alarm และ High High 
Level Alarm สำหรับถัง Dome Roof ทุกถัง 

3) Pressure Indicator และ Temperature Indicator 
สำหรับถัง Dome Roof ทุกถัง 

4) N2 Blanket ท่ีถัง Dome Roof ทุกถัง 
5) Hydrocarbon Gas Detector แ ล ะ  Outdoor 

Manual Call Point 
6) ระบบป้องกันเพลิงไหม้ ซึ ่งประกอบด้วย Hydrant 

Water Monitor และ Fire Water Main 
7) Fixed Foam Discharge Outlet ที่ถัง Dome Roof 

ทุกถัง 
8) Fixed Foam Head System ท ี ่ บ ร ิ เ ว ณ  Truck 

Loading Area 

- โครงการจ ัดทำแผนบำร ุงร ักษาเช ิงป ้องก ันของอ ุปกรณ์  
ต่างๆ (Preventive Maintenance Plan) ได ้แก ่ Emergency 
Isolation Valve บร ิ เ วณ  Dome Roof Tank, Independent 
High Level Alarm และ High High Level Alarm สำหรับถัง 
Dome Roof ทุกถัง, Pressure Indicator และ Temperature 
Indicator สำหร ับถ ัง  Dome Roof ทุกถ ัง , N2 Blanket ที ่ถัง 
Dome Roof ท ุ ก ถ ั ง , Hydrocarbon Gas Detector แ ล ะ 
Outdoor Manual Call Point, ร ะ บบป ้ อ ง ก ั น เ พล ิ ง ไหม้  
Hydrant Water Monitor และ Fire Water Main, Fixed Foam 
Discharge Outlet ท่ีถัง Dome Roof ทุกถัง และ Fixed Foam 
Head System ท ี ่ บ ร ิ เ ว ณ  Truck Loading Area โ ด ย ไ ด้
ดำเนินการตามแผนท่ีกำหนดอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

- ภาคผนวก ข-84 
เอกสารการตรวจสอบระบบ
เตือนภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-119 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(13) มาตรการด้านการออกแบบการป้องกันและการตรวจ 
สอบท่อขนส่ง 
1) มาตรการความปลอดภัยทางวิศวกรรม 

- ระบบท่อขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ของโครงการ
ออกแบบและก่อสร้างตามมาตรฐาน เช่น ASME 
B31.3 "Process Piping" เป็นต้น 

 
 

- โครงการเลือกใช้ท่อขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ ที่ใช้วัสดุในการ
ทำท่อตามมาตรฐาน ASTM กำหนด และได้ออกแบบระบบท่อ
ขนส่งตามมาตรฐานกำหนด 

 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 

- ภาพท่ี 2-99 
ท่อขนส่งวัตถุดิบและ
ผลิตภัณฑ์ 

- ภาคผนวก ข-98 
เอกสารแสดงมาตรฐาน 
การออกแบบท่อขนส่ง 

 - ว ัสดุ ท่ีใช ้ทำท่อขนส่งเป ็น  Carbon Steel ตาม
มาตรฐาน  ASTM ท่ี มาตรฐานการออกแบบ    
กำหนดไว ้

  

 - ออกแบบความหนาของท่อขนส่งให้เหมาะสมตาม
ค่าแรงดันในการใช้งาน และลักษณะของสารท่ีใช้
ขนส่ง 

   

 - จัดให้มีการทดสอบการรับแรงดันท่อด้วย การทำ 
Hydro Test ห ร ื อ  Pneumatic Test ต า ม ท่ี
มาตรฐานกำหนด 

   

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-120 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

- จัดให้มีการตรวจสอบรอยเชื ่อมโดยใช้ภาพถ่าย
เอ ็กซเรย ์ตรวจสอบ  (Radiographic Test) ตาม
มาตรฐาน  ASME-Section V article 3-Section 
VIII Part. QW และมาตรฐาน ASME B31.3 โดยผู้
ตรวจสอบรอยเช ื ่อมโดยใช ้ร ังส ีต้องเป ็นผ ู ้ ท่ีมี
คุณสมบัติเป็นไปตามมาตรฐานของพระราช บัญญัติ
พลังงานนิวเคลียร์เพื่อสันติ (พ.ศ.2559) หรือตาม
กฎหมายท่ีเกี่ยวข้องกำหนด 

- โครงการมีการตรวจสอบรอยเชื ่อมโดยใช้ภาพถ่ายเอกซเรย์
ตรวจสอบ (Radiographic Test) ตามมาตรฐาน ASME-Section 
V article 3-Section VIII Part. QW และมาตรฐาน ASME B31.3 
ตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-99 
การตรวจสอบรอยเชื่อม 
โดยใช้ภาพถ่ายเอ็กซเรย์ 

 

 2) มาตรการการกำกับดูแล/บำรุงรักษาเชิงป้องกัน  
- มีการจัดวางท่อในพื้นท่ีเฉพาะท่ีมีความเหมาะสมห่าง

จากโอกาสเกิดความเสียหายจากแรงกระแทก มี
โครงสร้างท่ีสามารถรองรับระบบท่อมิให้มีผลกระทบ
จากการขยายหร ือหดต ั ว  อัน เน ื ่ อ งจากการ
เปล ี ่ยนแปลงอ ุณหภ ูมิ หร ือน ้ำหน ัก ท่ีเก ิ ดจาก 
ตัวท่อ 

 
- โครงการจัดวางท่อในพื้นท่ีท่ีไม่มีความเสี่ยงที่จะเกิดความเสียหาย

จากแรงกระแทก และมีโครงสร ้างรองรับระบบท่อม ิให้มี
ผลกระทบจากการขยายหรือหดตัว 

 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
- ภาพท่ี 2-100 

ระบบท่อที่วางบนโครงสร้าง
รองรับระบบท่อ 

  
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-121 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

- จัดให้ม ีการบำรุงร ักษาเชิงป้องกัน (Preventive 
Maintenance & Routine Inspection) 

- โครงการจัดทำแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันของระบบท่อ และ
ดำเนินการตามแผนท่ีกำหนดอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 

- ภาคผนวก ข-84 
เอกสารการตรวจสอบระบบ
เตือนภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน 

 - ม ีระบบส ั ่ งป ิดวาล ์วอ ัตโนม ัติจากห ้องควบคุม  
ในกรณีฉุกเฉิน เพลิงไหม้ จึงสามารถตัดแยกระบบ
โดยการสั่งปิดวาล์วต้นทาง และปลายทาง 

- โครงการติดตั้งระบบสั่งปิดวาล์วอัดโนมัติ ซึ่งสามารถสั่งปิดวาล์ว
อัตโนมัติจากห้องควบคุม ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินหรือเพลิงไหม้ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-101 
ห้องควบคุม  
(Control Room) 

 - จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยตรวจสอบและรักษาความ
ปลอดภ ัยตามแนวเส ้นท ่อ  ตลอดระยะ เวลา
ดำเนินการ 

- โครงการจัดเจ้าหน้าที่ตรวจสอบและรักษาความปลอดภัยตาม
แนวเส้นท่อตลอดระยะเวลาดำเนินการ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-102 
เจ้าหน้าท่ีเดินตรวจสอบตาม
แนวเส้นท่อ 

 - จัดให้มีโปรแกรมจัดการบำรุงรักษาเส้นท่อ ได้แก่ 
การบำรุงรักษาทั ่วไป การบำรุงรักษาขณะขนส่ง
ผลิตภัณฑ์ การบำรุงร ักษาขณะหยุดการขนส่ง
ผลิตภัณฑ์บางส่วน และการบำรุงรักษาขณะหยุด
การขนส่งผลิตภัณฑ์ท้ังหมด 

- โครงการจัดทำแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกันของเส้นท่อ ตาม
มาตรการกำหนด และดำเนินการตามแผนอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-47 
แผนงานซ่อมบำรุงรักษา 
เชิงป้องกันของเครื่องมือ 
และอุปกรณ์ 
 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-122 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

   - ภาคผนวก ข-95 
เอกสารการตรวจสอบท่อและ
วาล์ว 

 (14) มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงหยุดซ่อมบำรุง 
(Shutdown/Turnaround) 
1) ระบุในสัญญาจัดจ้างให้บร ิษัทผู ้ร ับเหมากำหนด

รายละเอียดอุปกรณ์ ขั้นตอนต่างๆ ที่ผู ้รับเหมาต้อง
ดำเน ินการ เพ ื ่ อ ให ้ เก ิดความปลอดภ ัยในการ
ดำเนินงานก่อสร้างให้ชัดเจนให้ครอบคลุมข้อกำหนด
ตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องกำหนด 

 
 

- ระหว่างเดือนมกราคม-มิถ ุนายน พ.ศ. 2565 โครงการไม่มี
กิจกรรมหยุดซ่อมบำรุง (Shutdown/Turnaround)  

 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 

- 

 2) ควบคุมการทำงานด้วยระบบใบอนุญาตให้ ปฏิบัติงาน 
(Work Permit) และดำเนินการประเมินความเสี่ยง
ก่อนเริ่มปฏิบัติงาน และสื่อสารให้ผู้ปฏิบัติงานทราบ 

3) จัดให้มีการประชุมประจำวันเพื่อติดตามความคืบหน้า
ของการปฏิบัติงาน เพื่อให้เกิดปลอดภัยและไม่ส่งผล
กระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

   

 
 
 

 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-123 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

4) จัดให้มีการตรวจสอบความปลอดภัย โดยเจ้าหน้าท่ี
ความปลอดภัยที ่หน้างาน โดยเฉพาะงานที่มีความ
เสี ่ยงสูง เช่น งานที ่อาจก่อให้เกิดความร้อนหรือ
ประกายไฟ (Hot Work) งานในสถานที ่อ ับอากาศ 
(Confined Space) เป็นต้น 

5) ส่งเสริมจิตสำนึกด้านความปลอดภัย เช่น จัดให้มีการ
สังเกตพฤติกรรมความปลอดภัยของผู ้ปฏิบัติงาน 
เป็นต้น 

6)  กำหนด เป ้ าหมายด ้ านความปลอดภ ั ย แ ล ะ 
สิ่งแวดล้อมของงานหยุดซ่อมบำรุง 

7) กำหนดให ้ม ีระเบ ียบว ิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงาน (Work 
Instruction) และการฝึกอบรมด้านความปลอดภัยแก่
ผ ู ้ ร ับเหมาและพนักงานโรงงาน ก ่อนท ี ่จะเริ่ม
ปฏิบัติงาน 

   

  
 
 
 
 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-124 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(15) มาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงก่อนเริ่มเดินการ
ผลิตใหม่ (Pre-Start up) 
1) กำหนดให ้ม ีระเบ ียบว ิธ ีการปฏ ิบ ัต ิงาน  (Work 

Instruction)  และการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย
แก่พนักงานโรงงานก่อนที ่จะเริ ่มปฏิบัติงานตาม
แผนการฝ ึกอบรมด ้ านความปลอดภ ัย ในการ
ปฏิบัติงาน 

2) จ ัดให ้การฝ ึกและอบรมให้ก ับพนักงานควบคุม 
กระบวนการผลิตและพนักงานซ ่อมบำร ุง ตาม
แผนการฝ ึกอบรมด ้านความปลอดภ ัย  ในการ
ปฏิบัติงาน เพื่อให้เข้าใจถึงวิธีการปฏิบัติงานในหน่วย
ผลิต 

3) ก่อนที่จะเริ่มเดินการผลิตใหม่ภายหลังจากการหยุด
ซ่อมบำรุง พนักงานจะต้องตรวจสอบความพร้อมของ
พื ้นที ่แต่ละหน่วยผลิตตาม Pre-Start Up Safety 
Review (PSSR) Checklist ก่อนที่จะเริ ่มเดินเครื่อง
ผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start Up) 

- โครงการจัดให้มีมาตรการควบคุมความปลอดภัย ในช่วงเริ่มเดิน
การผลิตใหม่ (Pre-Start up) ตามมาตรการกำหนด โดยในช่วง
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 โครงการไม่มีการ
หยุดซ่อมบำรุงใหญ่ และเริ ่มเดินการผลิตใหม่ แต่มีการหยุด
อุ ปกรณ ์บางส ่ วน เพ ื ่ อตร วจสอบและซ ่ อมบำร ุ ง  และ 
มีมาตรการควบคุมความปลอดภัยในช่วงเริ่มเดินการผลิตใหม่
(Pre-Start up) ตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-100 
เอกสารการทบทวน 
ความปลอดภัยก่อนเริ่ม
กระบวนการ Pre-Start Up 
Safety Review (PSSR) 

 
 
 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-125 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(16) ออกแบบและติดตั้งระบบหยุดการผลิตกรณีฉุกเฉิน อย่าง
ปลอดภัย (Safe Emergency Shutdown System) และ
ระบบ Safety Interlocking System 

- โครงการติดตั้งระบบหยุดการผลิตกรณีฉุกเฉิน อย่างปลอดภัย 
และระบบ Safety Interlocking System ตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-101 
เอกสารขั้นตอนการหยุดการ
ผลิตฉุกเฉินของแต่ละอุปกรณ์
หลัก (Work Instruction for 
Emergency Shutdown 
System)  

 (17) ออกแบบให้ระบบสามารถทำงานได้โดยอัตโนมัติ เมื่อเกิด
เหตุการณ์ฉุกเฉินภายในพื้นท่ีโรงงาน เช่น 
- ระบบควบค ุมความด ัน  (Pressure Control) เมื่อ

ความดันในระบบถึงค่า Set Point ระบบจะทำการ
เปิดวาล์วโดยอัตโนมัติ เพื ่อระบายความดันภายใน
ระบบไปยังหอเผา 

- ติดตั ้งอุปกรณ์ระบายความดันอัตโนมัติ (PSV) เพื่อ
ระบายความดันไปยังหอเผา 

- ปิดวาล์วจ่ายวัตถุดิบและเชื้อเพลิงโดยระบบInterlock 
System เพื ่อลดปริมาณไฮโดรคาร์บอน และความ
ร้อนท่ีเข้าสู่ระบบ 

- ตัดแหล่งจ่ายพลังงานไฟฟ้าหรือไอน้ำ ท่ีใช้ในการขับ
ดัน หรือสั่งการให้เปิด-ปิดวาล์ว ให้ถูกต้อง โดยระบบ 
Interlock 

- โครงการออกแบบให้ระบบต่างๆ ของโครงการสามารถทำงานได้
โดยอัตโนมัติเม่ือเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน ตามมาตรการกำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-103 
อุปกรณ์ระบายความดัน
อัตโนมัติ (PSV) 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-126 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

- ติดตั้ง Fusible Tube เพื่อฉีดนํ้าดับเพลิงโดยอัตโนมัติ 
สำหรับอุปกรณ์สำคัญ เช่น ถังเก็บผลิตภัณฑ์และหม้อ
แปลงไฟฟ้า เป็นต้น 

   

 (18) ออกแบบให้มีระบบรวบรวมและกักเก ็บสาร ไฮโดร 
คาร์บอนเหลวที ่ร ั ่วไหลออกจากบริเวณคันกั ้นไปยัง 
Remote Impounding Basin เพื่อป้องกันการเกิดเพลิง
ไหม้ใต้ถังเก็บ 

- โครงการมีระบบรวบรวมและกักเก็บสารไฮโดรคาร์บอนเหลวท่ี
ร ั ่วไหลออกจากบร ิเวณคันก ั ้นโดยรวบรวมไปย ัง  Remote 
Impounding Basin 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-96 
บ่อรวบรวม (Remote 
Impounding Basin) 

- ภาพท่ี 2-104 
คันกั้นบริเวณรอบถังกักเก็บ 

 (19) จัดทำเอกสารขั้นตอนการหยุดการผลิตฉุกเฉิน ของแต่ละ
อ ุ ป ก ร ณ ์ ห ล ั ก  (Work Instruction for Emergency 
Shutdown System) โดยพนักงาน (Operator) และ
หัวหน้างาน (Supervisor) จะต้องศึกษาและได้รับการ
อบรมตามแผน Operation Emergency Card เพื ่อให้
เข้าใจขั้นตอนการหยุด การผลิต (Shutdown Function) 
และระบบ Interlock ของแต่ละกระบวนการผลิต รวมท้ัง
จัด ให้มีการทบทวนตามแผน Operation Emergency 
Card 
 

- โครงการจัดให้มีเอกสารขั ้นตอนการหยุดการผลิตฉุกเฉินของ 
แ ต ่ ล ะ อ ุ ป ก ร ณ ์ ห ล ั ก  (Work Instruction for Emergency 
Shutdown System) และมีการอบรมให้กับพนักงานท่ีเกี่ยวข้อง
ให้เข้าใจขั ้นตอนการหยุดการผลิต และระบบ Interlock ของ 
แต่ละกระบวนการผลิต และทบทวนตามแผนอย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-101 
เอกสารขั้นตอนการหยุด 
การผลิตฉุกเฉินของแต่ละ
อุปกรณ์หลัก (Work 
Instruction for Emergency 
Shutdown System)  

- ภาคผนวก ข-102 
เอกสารการอบรมตามแผน 
Operation Emergency Card 
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จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-127 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
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องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(20) กำหนดให ้ม ีการรายงานผลการประเม ินอ ันตราย 
การศึกษาผลกระทบ แผนการดำเนินงาน และแผนการ
ควบคุมความเสี่ยง รวมทั้งผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ความปลอดภัยและมาตรการลดความเสี่ยงต่างๆ ตามท่ี
กฎหมายกำหนด เช่น พระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชี
วอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 
เป็นต้น ให้กับกระทรวงแรงงานทราบทุกปี ทั ้งนี ้ เมื่อ 
หมวด 4 มาตรา 32 มีข้อกำหนดในทางปฏิบัติที่ ชัดเจน
ให้ดำเนินการตามท่ีกฎหมายกำหนดไว้ 

- โครงการจัดทำรายงานผลการประเมินอันตราย การศึกษา
ผลกระทบ แผนการดำเนินงาน และแผนการควบคุมความเสี ่ยง 
และสร ุปผลการปฏิบ ัต ิตามมาตรการความปลอดภัยและ
มาตรการลดความเสี่ยงต่างๆ เสนอให้สำนักงานนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุดทราบทุกปี โดยจัดส่งรายงานฯ ฉบับล่าสุดเมื่อวันท่ี 28 
ธันวาคม พ.ศ. 2564  

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-2 
สรุปผลการศึกษา HAZOP 
ของโครงการ 

- ภาคผนวก ข-103 
เอกสารการจัดส่งรายงาน 
HAZOP ให้หน่วยงานราชการ 

 

 (21) จัดทำการประเมินความเสี ่ยงสำหรับหน่วยการผลิต/
อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดตั้ง เพิ่มเติม 
โดยผู้เชี่ยวชาญและวิศวกรผู้เกี่ยวข้อง ของโครงการและ
บริษัทผู้ออกแบบ เพื่อให้เกิดความปลอดภัยสูงสุด โดย
จัดทำในช่วงการออกแบบรายละเอียด (Detail Design) 
และส่งให้หน่วยงานอนุญาต (กนอ.) พิจารณาตาม
กฎหมายที ่เก ี ่ยวข ้อง ก ่อนเด ินเครื ่องการผลิตของ
โครงการในส่วนเปลี่ยนแปลงฯ 

- โครงการมีการประเมินความเสี ่ยงสำหรับหน่วยการผลิต/  
อุปกรณ์ที ่มีการปรับปรุง/เปลี ่ยนแปลง/ติดตั ้ง เพิ ่มเติม และ  
หน่วยงานอนุญาตพิจารณาล่าสุด เมื่อวันท่ี 23 มกราคม พ.ศ. 
2560 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-103 
เอกสารการจัดส่งรายงาน 
HAZOP ให้หน่วยงานราชการ 

- ภาคผนวก ข-104 
เอกสารแจ้งผลการพิจารณา
จากหน่วยงานอนุญาต 

 

   
 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-128 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

(22) กำหนดให้จัดทำรายงานการวิเคราะห์ความเสี ่ยง จาก
อันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 3 (พ.ศ.2542) 
เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการดำเนินงาน
ตามท ี ่ ได ้กำหนดแนวทางในระเบ ียบกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การ
ประเมินความเสี่ยงและการจัดทำแผนงานบริหารจัดการ
ความ เส ี ่ ย ง  พ .ศ .2543 เพ ื ่ อ ย ื ่ นต ่ อกรม โ ร ง งาน 
อุตสาหกรรมทุกๆ 5 ปี หรือตามท่ีกฎหมายกำหนด 

- โรงงานได้ดำเนินการจัดทำรายงานการวิเคราะห์ความเสี่ยงจาก
อันตรายที ่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ตามท่ี
มาตรการกำหนด ทุกๆ 5 ปี โดยจัดส่งรายงานฯ ฉบับล่าสุดเมื่อ
วันท่ี 28 ธันวาคม พ.ศ. 2564 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-103 
เอกสารการจัดส่งรายงาน 
HAZOP ให้หน่วยงานราชการ 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

(23) กำหนดให้มีมาตรการป้องกันการเกิดปฏิกิร ิยา ที ่ไม่
สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) ดังน้ี 
1) ถังปฏิกิริยา C2 Hydrogenation 

- ออกแบบถังปฏิกิริยาให้ทนอุณหภูมิได้สูงสุด 535 
องศาเซลเซียส 

- ออกแบบให้ดำเนินการผลิตที่อุณหภูมิต่ำกว่า 80 
องศาเซลเซียส ในสถานะก๊าซ 

- กรณีท่ีอุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยามีค่าสูงถึง 80 
องศาเซลเซียส ระบบจะมีการแจ้งเตือน (Alarm) 
โดยอัตโนมัติให้ผู ้ควบคุมทราบ เพื ่อให้ผู้ควบคุม
ปรับลดสารตั้งต้นหรือปรับปริมาณไฮโดรเจนท่ีปอ้น 

 
 

- โครงการทำการออกแบบถังปฏิกิร ิยา และกำหนดมาตรการ
ป้องกันการเกิดปฏิกิร ิยาที ่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway 
Reaction) จากถังปฏิกิริยา C2 Hydrogenation ตามมาตรการ
กำหนด 

 
 
- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

 
 

- ภาคผนวก ข-105 
เอกสาร C2 Hydrogenation 
Reactor Runaway 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-129 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 
 

ให้สมดุลกับปริมาณสารตั้งต้น ท่ีเข้าสู่ถังปฏิกิริยา
ตามสัดส่วนปริมาณสารสัมพันธ์ (Stoichiometry) 
เพื่อให้อุณหภูมิกลับสู่สภาวะปกติ 

- ระบบ Shutdown ระดับที ่  1 (SD1) จะทำงาน 
เม ื ่ออ ุณหภ ูม ิภายในถ ังปฏ ิกร ิยาส ูง ถ ึง  150 
องศาเซลเซียส โดยระบบควบคุม (DCS) จะสั่งให้
ทำการปิดวาล์วก๊าซไฮโดรเจน (ตัวที่ 1) เพื่อหยุด
ปฏิกิริยา ภายในถังถังปฏิกิริยา และใช้สารตั้งต้นท่ี
เข้าสูถ่ังปฏิกิริยาเป็นตัวทำให้อุณหภูมิลดลง 

- ระบบ Shutdown ระดับที ่  2 (SD2) จะทำงาน 
เม ื ่ ออ ุณหภ ูม ิภายในถ ังปฏ ิก ิ ร ิยาส ู งถ ึง  220  
องศาเซลเซียส โดยระบบควบคุม (DCS) จะสั่งให้
ทำการปิดวาล์วสารตั้งต้น วาล์วผลิตภัณฑ์และวาล์ว
ไฮโดรเจน (ตัวที ่ 2) เพื ่อหยุดปฏิก ิร ิยาภายใน         
ถังปฏิกิริยา และเปิดวาล์วไนโตรเจนอัดเข้าสู ่ ถัง
ปฏ ิก ิร ิยา เพ ื ่อระบายความร ้อนและไล ่สาร
ไฮโดรคาร์บอนท้ังหมดออกไปยังหอเผา 

   

         



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-130 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

- กรณ ีท ี ่ ร ะบบ Shutdown ระด ับท ี ่  1 และ  2  
ไม่ทำงาน ซึ่งจะส่งผลให้อุณหภูมิเพิ่มขึ้น สูงกว่า 
250 องศาเซลเซียส ซึ่งเป็นอุณหภูมิที่สามารถเกิด 
Runaway Reaction ได้ โดยระบบได้ออกแบบให้
มีอุปกรณ์ระบายความดันอัตโนมติ (Safety Valve) 
ไปยังหอเผาเพื่อป้องกันอีกขั้นหนึ่ง ซึ่งวาล์วจะเปิด
อัตโนมัติเมื ่อความดันในถังปฏิกิริยาสูงถึง 37.3 
บาร์เกจ โดยไม่ขึ้นกับอุณหภูมิในถังปฏิกิริยา 

   

 2) ถังปฏิกิริยา C3 Hydrogenation 
- ออกแบบถังปฏิกิริยาให้ทนอุณหภูมิได้สูงสุด 490 

องศาเซลเซียส 
- ออกแบบให้ดำเนินการผลิตท่ีอุณหภูมิต่ำกว่า 60 

องศาเซลเซียสในสถานะของเหลว 
- กรณีที ่อุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยามีค่าสูงถึง 60 

องศาเซลเซียส ระบบจะมีการแจ้งเตือน (Alarm) 
โดยอัตโนมัติให้ผู ้ควบคุมทราบ เพื ่อให้ผู ้ควบคุม
ปรับลดสารตั้งต้น หรือปรับปริมาณไฮโดรเจนท่ี
ป้อนให้สมดุลก ับปร ิมาณสารตั ้งต้น ท่ีเข ้าส ู ่ถัง
ปฏ ิก ิ ร ิ ย าตามส ัดส ่ วนปร ิมาณสารส ัมพ ันธ์  
(Stoichiometry) เพื่อให้อุณหภูมิกลับสู่สภาวะปกติ 

- โครงการทำการออกแบบถังปฏิกิร ิยา และกำหนดมาตรการ
ป้องกันการเกิดปฏิกิร ิยาที ่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway 
Reaction) จากถังปฏิกิริยา C3 Hydrogenation ตามมาตรการ
กำหนด 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-106 
เอกสาร C3 Hydrogenation 
Reactor Runaway 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-131 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ระบบ Shutdown ระดับท่ี 1 (SD1) จะทำงานเมื่อ
อุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยาสูงถึง 80 องศาเซลเซียส 
โดยระบบควบคุม (DCS) จะสั่งให้ทำการปิดวาล์ว
ก๊าซไฮโดรเจน (ตัวท่ี 1) เพื่อหยุดปฏิกิริยา ภายใน
ถังปฏิกิริยาและใช้สารตั้งต้นท่ีเข้าสู่ถังปฏิกิริยาเป็น
ตัวทำให้อุณหภูมิลดลง 

- ระบบ Shutdown ระดับท่ี 2 (SD2) จะทำงานเมื่อ
อุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยาสูงถึง 90 องศาเซลเซียส 
โดยระบบควบคุม (DCS) จะสั่งให้ทำการปิดวาล์ว
สารตั้งต้น วาล์วผลิตภัณฑ์ และวาล์วของไฮโดรเจน 
(ตัวท่ี 2) เพื่อหยุดปฏิกิริยาภายในถังปฏิกิริยา 

- หากระบบ Shutdown ระดับท่ี 1 และ 2 ไม่ทำงาน 
จะส่งผลให้อ ุณหภูมิ เพิ ่มข ึ ้นสูงกว่า 150 องศา
เซลเซียส ซึ่งเป็นอุณหภูมิท่ีสามารถเกิด Runaway    
Reaction ได้ โดยระบบได้ออกแบบให้มีอุปกรณ์ 
ระบายความดันอัตโนมัติ (Safety Valve) ไปยัง     
หอเผา เพื ่อป้องกันอีกขึ ้นหนึ ่ง ซึ ่งวาล์วจะเปิด
อัตโนมัติเม ื ่อความดันในถังปฏิก ิร ิยาสูง 25.9     
บาร์เกจ โดยไมข่ึ้นกับอุณหภูมิในถังปฏิกิริยา 

   



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-132 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 

3) ถังปฏิกิริยา C4 Hydrogenation 
- ออกแบบถังปฏิกิริยาให้ทนอุณหภูมิได้สูงสุด 510 

องศาเซลเซียส 
- ออกแบบให้ดำเนินการผลิตที่อุณหภูมิต่ำกว่า 150 

องศาเซลเซียสในสถานะของเหลว 
- กรณีที่อุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยามีค่าสูงถึง 150 

องศาเซลเซียสระบบจะมีการแจ้งเตือน (Alarm) 
โดยอัตโนมัติให้ผู ้ควบคุมทราบ เพื ่อให้ผู ้ควบคุม
ปรับลดสารตั้งต้นหรือปรับปริมาณไฮโดรเจนท่ีป้อน
ให้สมดุลกับปริมาณสารตั้งต้นท่ีเข้าสู่ถัง ปฏิกิริยา
ตามสัดส่วนปริมาณสารสัมพันธ์ (Stoichiometry) 
เพื่อให้อุณหภูมิกลับสู่สภาวะปกติ 

- ระบบ Shutdown ระดับท่ี 1 (SD1) จะทำงานเมื่อ
อ ุณหภูม ิภายในถ ังปฏิก ิร ิยาส ูงถ ึง 250 องศา
เซลเซียส โดยระบบควบคุม (DCS) จะสั่งให้ทำการ
ปิดวาล์วสารตั้งต้น วาล์วผลิตภัณฑ์ และวาล์วก๊าซ
ไฮโดรเจน เพื่อหยุดปฏิกิริยาภายในถังปฏิกิริยา 

- โครงการทำการออกแบบถังปฏิกิร ิยา และกำหนดมาตรการ
ป้องกันการเกิดปฏิกิร ิยาที ่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway 
Reaction) จากถังปฏิกิริยา C4 Hydrogenation ตามมาตรการ
กำหนดแล้ว 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-107 
เอกสารแสดงมาตรการ
ป้องกันการเกิดปฏิกิริยาท่ี 
ไม่สามารถควบคุมได้  
จากถังปฏิกิริยา C4 
Hydrogenation 

 
 

    



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-133 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 
 
 
 

- หากระบบ Shutdown ไม ่ทำงาน จะส่งผลให้
อุณหภูมิเพิ่มขึ้นสูงกว่า 300 องศาเซลเชียส ซึ่งเป็น
อุณหภูมิท่ีสามารถเกิด Runaway Reaction ได้ 
โดยระบบได้ออกแบบให้มีอุปกรณ์ระบายความดัน 
อัตโนมัติ (Safety Valve) ไปยังหอเผาเพื่อป้องกัน
อีกขั้นหนึ่ง ซึ่งวาล์วจะเปิดอัตโนมัติเมื่อความดันใน
ถังปฏิก ิร ิยาสูงถ ึง 33.3 บาร์เกจ โดยไม่ข ึ ้นกับ
อุณหภูมิในถังปฏิกิริยา 

   

 4) ถังปฏิกิริยา Gasoline Hydrogeneration Unit I 
(GHU I Reactor) 
- ออกแบบให้ดำเนินการผลิตที่อุณหภูมิต่ำกว่า 170 

องศาเซลเซียสในสถานะของเหลว 
- กรณีที่อุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยามีค่าสูงถึง 170 

องศาเซลเซียสระบบจะมีการแจ้งเตือน (Alarm) 
โดยอัตโนมัติให้ผู ้ควบคุมทราบ เพื ่อให้ผู ้ควบคุม
ปรับลดสารตั้งต้นหรือปรับปริมาณไฮโดรเจนท่ีป้อน
ให้สมดุลกับปริมาณสารตั้งต้นท่ีเข้าสู่ถังปฏิกิริยา
ตามสัดส่วนปริมาณสารสัมพันธ์ (Stoichiometry) 
เพื่อให้อุณหภูมิกลับสู่สภาวะปกติ 

โครงการทำการออกแบบถังปฏิกิร ิยา และกำหนดมาตรการ
ป้องกันการเกิดปฏิกิร ิยาที ่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway 
Reaction) จากถังปฏิกิริยา Gasoline Hydrogeneration Unit 
I (GHU I Reactor) ตามมาตรการกำหนดแล้ว 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-108 
เอกสารแสดงมาตรการ
ป้องกันการเกิดปฏิกิริยาท่ี 
ไม่สามารถควบคุมได้ จากถัง
ปฏิกิริยา GHU-I Reactor 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-134 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ระบบ Shutdown ระดับที่ 1 (SD1) จะทำงานเมื่อ
อ ุณหภูม ิภายในถ ังปฏิก ิร ิยาส ูงถ ึง 200 องศา      
เซลเซียส โดยระบบควบคุม (DCS) จะสั่งให้ทำการ
ปิดวาล ์วสารตั ้งต ้นและลดอุณหภูม ิภายในถัง
ปฏิกิริยาโดยการเปิดวาล์วให้ผลิตภัณฑ์ท่ีผ่านการ
ลดอุณหภูมิแล้วให้ไหลวนภายในถังปฏิกิริยา 

- หากยังไม่สามารถหยุดปฏิกิริยาในระบบได้อีก เมื่อ
อุณหภูมิสูงถึง 235 องศาเซลเซียส ผู้ควบคุมจะทำ
การสั่งเปิดวาล์ว เพื่อระบายของเหลวไปยังหอเผา 
เพื่อป้องกันอีกขั้นหน่ึงโดยวาล์วจะเปิดอัตโนมัติ 

- หากระบบ Shutdown ไม ่ทำงานจะส ่ งผลให้
อุณหภูมเิพิ่มขึ้นสูงกว่า 300 องศาเซลเซียส ซ่ึงเป็น
อุณหภูมิท่ีสามารถเกิด Runaway Reaction ได้ 
โดยระบบได้ออกแบบให้มีอุปกรณ์ระบายความดัน 
อัตโนมัติ (Safety Valve) ไปยังหอเผา เพื่อป้องกัน
อีกขั้นหนึ่ง ซึ่งวาล์วจะเปิดอัตโนมัติเมื่อความดันใน
ถังปฏิกิร ิยาสูง ถึง 34.3 บาร์เกจ โดยไม่ขึ ้นกับ
อุณหภูมิในถังปฏิกิริยา 

   

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-135 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 

5) ถังปฏิกิริยา Gasoline Hydrogeneration Unit II 
(GHU II Reactor) 
- ออกแบบให้ดำเนินการผลิตท่ีอุณหภูมิ ต่ำกว่า 350 

องศาเซลเซียส ในสถานะของเหลว 
กรณีท่ีอุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยามีค่าสูงถึง 360 
องศาเซลเซียส ระบบจะมีการแจ้งเตือน (Alarm) 
โดยอัตโนมัติให้ผู ้ควบคุมทราบ เพื ่อให้ผู ้ควบคุม
ปรับลดสารตั้งต้น หรือปรับปริมาณไฮโดรเจนท่ี
ป ้อนให้สมดุลกับปริมาณสารตั ้งต ้น ท่ีเข ้าสู่ถัง
ปฏ ิก ิ ร ิยา  ตามสัดส ่วนปร ิมาณสารส ัมพ ั นธ์  
(Stoichiometry) เพื ่อให้อุณหภูมิกลับสู ่สภาวะ
ปกต ิ

- ระบบ Interlock Shutdown ระดับท่ี 1 (SD1) จะ
ทำงานเมื่ออุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยาสูงถึง 370 
องศาเซลเซียส โดยระบบควบคุม (DCS) จะทำการ
ปิดวาล์ว สารตั้งต้น หยุดการทำงานระบบเตาเผา 
และลดอุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยา 

- โครงการทำการออกแบบถังปฏิกิร ิยา และกำหนดมาตรการ
ป้องกันการเกิดปฏิกิร ิยาที ่ไม่สามารถควบคุมได้  (Runaway 
Reaction) จากถังปฏิกิริยา Gasoline Hydrogeneration Unit 
II (GHU II Reactor) ตามมาตรการกำหนดแล้ว 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-109 
เอกสารแสดงมาตรการ
ป้องกันการเกิดปฏิกิริยาท่ี 
ไม่สามารถควบคุมได้ จากถัง
ปฏิกิริยา GHU-II Reactor 
 

     



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-136 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 

- หากระบบ Shutdown ไม ่ทำงานจะส ่ งผลให้
อุณหภูมิเพิ่มขึ้นสูงถึง 400 องศาเซลเซียส ซึ่งเป็น
อุณหภูมิท่ีสามารถเกิด Runaway Reaction ได้  

   

 โดยระบบได้ออกแบบให้มีอุปกรณ์ระบายความดัน 
อัตโนมัติ (Safety Valve) ไปยังหอเผา เพื่อป้องกัน
อีกขั้นหนึ่ง ซึ่งวาล์วจะเปิดอัตโนมัติเมื่อความดันใน
ถังปฏิกิริยาสูงถึง 42 บาร์เกจ โดยไม่ขึ้นกับอุณหภูมิ
ในถังปฏิกิริยา 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(24) จัดให้มีระบบบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการ
ผลิต (Process Safety Management System : PSM) 
เป็นไปตามมาตรฐานและการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผล ิต และแนวทางการตรวจประเมิน 
ด้านความปลอดภัยของโรงงานอุตสาหกรรม (Process 
Safety Management Standard and Audit Guidelines) 
ตามข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ว่าด้วยหลักเกณฑ์ วิธีการ และเงื่อนไขในการ
ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบับท่ี 4) พ.ศ. 2559 
เพื่อปรับปรุงและพัฒนาการบริหารจัดการความปลอดภัย
ในกระบวนการผลิตให้มีประสิทธิภาพ โดยจัดให้มีข้อมูล
และขั ้นตอนแผนการปฏิบัติงานเป็นลายลักษณ์อ ักษร  

- โครงการมีระบบบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต 
(Process Safety Management System : PSM) เป ็นไปตาม
มาตรฐานและการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต และ
แนวทางการตรวจประเมินด้านความปลอดภัยของโรงงาน
อ ุตสาหกรรม (Process Safety Management Standard and 
Audit Guidelines) ตามข ้ อบ ั งค ั บคณะกรรมการการน ิ คม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท้ังน้ี โครงการได้มีการตรวจประเมิน
ภายใน เมื่อวันท่ี 8 มีนาคม-30 เมษายน พ.ศ. 2565 ซึ่งไม่พบความ
ไม่สอดคล้องในการดำเนินงานตามกฎหมาย 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
  ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-110 
ระบบบริหารจัดการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต 
(Process Safety 
Management System : 
PSM) 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-137 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. อุบัติภัย/อันตราย
ร้ายแรง (ต่อ) 

 
 
 
 

 

ให้พนักงานมีส่วนร่วมและรับทราบการเข้าถึงข้อมูลต่างๆ 
หรือการปฏิบัต ิเพ ื ่อความปลอดภัย การปฏิบัต ิ และ
พัฒนาการวิเคราะห์อันตรายกระบวนการผลิต การพัฒนา
ในด้านอื่นๆ ของการจัดการความปลอดภัยกระบวนการ
ผลิต การให้รับทราบและสามารถสืบค้นข้อมูลการวิเคราะห์
อันตรายกระบวนการผลิต รวมทั ้งข้อมูลอื ่นเพื ่อความ
ปลอดภัยในการทำงาน ตลอดจนให้มีส ่วนร่วมตามท่ี  
กำหนดไว้ 

11. พื้นที่สีเขียว (1) จัดให้มีพื้นที่สีเขียว ประมาณ 43.185 ไร่ (69,096 ตาราง
เมตร) คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพื ้นที ่บริษัท ระยอง 
โอเลฟินส์ จำกัด และพื ้นที ่ร ับผิดชอบ รวมประมาณ 
237.585 ไร่ (380.136 ตารางเมตร) 

- โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวภายในโรงงานและโดยรอบโรงงาน 
ประมาณ 43.185 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 18.18 ของพื้นที ่โรงงาน
ท้ังหมด และพื้นท่ีรับผิดชอบรวมประมาณ 237.858 ไร่ 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-105 
พื้นท่ีสีเขียว 

 

 (2) กำหนดแผนการดูแลบำร ุงร ักษาพื ้นท ี ่ส ี เข ียว และ 
มาตรการการปลูกต้นไม้ทดแทน กรณีต้นไม้ตาย ให้มี
สภาพดีอยู่เสมอ โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแล บำรุงรักษา
พื้นที่สีเขียว ต้นไม้ภายในโครงการ เช่น การรดน้ำต้นไม้
พรวนดิน ใส่ปุ๋ย ฉีดยากำจัดวัชพืชและแมลง เป็นต้น ให้มี
ความสวยงาม เป็นระเบียบอยู่เสมอ นอกจากนี้ หากมี
ต้นไม้ได้รับความเสียหายจนไม่สามารถเจริญเติบโตได้ ต้อง
ดำเนินการปลูกใหม่ทดแทนโดยเร็วท่ีสุด 

- โครงการจัดทำแผนการดูแลบำรุงรักษาพื้นท่ีสีเขียวภายในโรงงาน 
และได้ว่าจ้างบริษัทผู้รับเหมาเข้ามาดูแล บำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว
ภายในโรงงาน และได้ว ่าจ ้างบร ิษ ัทผู ้ร ับเหมาเข้ามาด ูแล
บำรุงรักษาพื้นท่ีสีเขียว 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาคผนวก ข-111 
แผนการดูแลพื้นท่ีสีเขียว 

- ภาคผนวก ข-112 
สัญญาว่าจ้างบริษัทผู้รับเหมา
ดูแลพ้ืนท่ีสีเขียว 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-138 

ตารางที ่2-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์  
ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

องค์ประกอบ 
ทางสิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหา/อุปสรรคและ
การแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. พื้นที่สีเขียว (ต่อ) (3) กำหนดให้พิจารณาเลือกปลูกเฉพาะไม้ยืนต้นในพื ้นท่ี  
สีเขียวและแนวกันชนของโครงการ 

- โครงการปลูกไม้ยืนต้นในบริเวณพื้นที่สีเขียวและแนวกันชนของ
โครงการ ได้แก่ อโศก มะม่วง จามจุรี พญาสัตบรรณ ตะแบก 
กัลปพฤกษ์ เป็นต้น 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-105 
พื้นท่ีสีเขียว 

 

 (4) ติดป้ายห้ามเด็ด/เก็บผลของต้นไม้ผล ในบริเวณพื้นท่ี       
สีเขียวที่โครงการได้มีการปลูกไม้ผล เช่น มะม่วง มะขาม 
เป็นต้น และแจ้งพนักงานและผู้รับเหมาให้ทราบ เพื่อเป็น
การป้องกันไม่ให้พนักงานหรือผู้รับเหมานำผลไม้ที่ปลูกไว้
มารับประทาน 

- โครงการติดป้ายห้ามเด็ด/เก็บผลของต้นไม้ผล ในบริเวณพื้นท่ี  
สีเข ียว นอกจากนี ้ได ้ม ีการปลูกไม้ผล เช่น มะม่วง มะขาม  
เป็นต้น และแจ้งพนักงานและผู้รับเหมาให้ทราบ เพื่อเป็นการ
ป้องกันไม่ให้พนักงาน หรือผู ้ร ับเหมานำผลไม้ที ่ปลูกไว้มา
รับประทาน 

- ไม่พบปัญหา
 และอุปสรรค 
 ในการดำเนินการ 

- ภาพท่ี 2-106 
ป้ายห้ามเด็ด/เก็บผลของ
ต้นไม้ผลบริเวณพื้นท่ีสีเขียว 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-139 

 
 
 
 
 
 

  
  

  
ภาพที่ 2-1 ระบบ CEMs   ภาพที่ 2-2  COD Online Analyzer 

  

  
ภาพที่ 2-3 หน้าจอระบบ Low NOx Burner และ  

Ultra Low NOx Burner  

ภาพที่ 2-4  High Integrity Trip System  
ที่ Cracking Heater 

  
ภาพที่ 2-5 ระบบ Carbon Canister ภาพที่ 2-6  Elevated Flare 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-140 

 
  

  
ภาพที่ 2-7 Low Pressure Flare ภาพที่ 2-8 Spent Caustic Wash Tower 

  

  
ภาพที่ 2-9 Boiler Firebox ภาพที่ 2-10 Oily Water Drain Drum 

  

  

ภาพที่ 2-11 Carbon Canister  
ที่ Oily Water Drain Drum 

ภาพที่ 2-12 Caustic Drain Drum 

  
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-141 

 
  

  
ภาพที่ 2-13 Carbon Canister  

ที่ Caustic Drain Drum 

ภาพที่ 2-14 Quench Oil + Light Oil Drain Drum 

  
ภาพที่ 2-15 Spent Caustic Coalescer ภาพที่ 2-16 Spent Caustic Tank 

  
 

  
ภาพที่ 2-17 Sludge Oil  Tank ภาพที่ 2-18 Slop Oil Tank 

  
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-142 

  

  
ภาพที่ 2-19 Oily Holding Tank ภาพที่ 2-20 หน่วย ECO Process และ 

หน่วย Pre-treatment Unit ของ 
บริษัท อาร์ ไอ แอล 1996 จำกัด 

  
ภาพที่ 2-21 CPI Separator ภาพที่ 2-22 IGF Oil Separator 

  

  
ภาพที่ 2-23 Equalization Pit ภาพที่ 2-24 Aeration Unit / Aeration Basin 

  
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-143 

  

  
ภาพที่ 2-25 Clarifier ภาพที่ 2-26 Sand Filter 

  

  

ภาพที่ 2-27 WWT Check Basin ภาพที่ 2-28  Cooling Water Basin 
  

  
ภาพที่ 2-29 ระบบรีเวอร์สออสโมซิส ภาพที่ 2-30 บ่อตรวจสอบคุณภาพ (Diversion  Box) 

  
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-144 

 
  

  
ภาพที่ 2-31 Cooling Water Tower ภาพที่ 2-32 Neutralization Unit 

  

  
ภาพที่ 2-33 คันกั้น (Dike) บริเวณลานถังเก็บแนฟทา  

(TK-1000C) 
ภาพที่ 2-34 Oil Separator บริเวณลานถังเก็บแนฟทา  

(TK-1000C) 
  

  
ภาพที่ 2-35 Storm Water Diversion Box บริเวณ 

ลานถังเก็บแนฟทา (TK-1000C) 
ภาพที่ 2-36 หน่วยผลิตนำ้ปราศจากแร่ธาตุ 

  
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-145 

 
  

  
ภาพที่ 2-37 จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพนำ้ในท่อระบาย

น้ำฝนทา้ยจุดปล่อยนํา้หล่อเย็นหลังบ่อ Diversion Box 

ภาพที่ 2-38 จุดเก็บตัวอย่างคุณภาพนำ้ทิ้ง 
ภายในท่อระบายนำ้ทิ้งที่ออกจาก WWT Check 

 

  
ภาพที่ 2-39 จุดเก็บตัวอย่างบริเวณรางระบายนำ้ 
ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ตรงบริเวณหลัง 

จุดปล่อยนำ้ทิ้งจากโรงงาน ROC 
 

ภาพที่ 2-40 TOC และ pH Online Analyzer 

  
ภาพที่ 2-41 อุปกรณ์สำรองกรณีซ่อมบำรุง 

ระบบบำบัดนำ้เสีย 
ภาพที่ 2-42 Diesel Generator 

  
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-146 

 
  

  
ภาพที่ 2-43 ถังสารเคมีปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง ภาพที่ 2-44 ระบบ Septic Tank 

  

  
ภาพที่ 2-45 การนำน้ำทิ้งที่ผา่นการบำบัดแล้ว 

กลับมาใชป้ระโยชน์ในโครงการ 
ภาพที่ 2-46 ป้ายรณรงค์การประหยัดน้ำ 

  

    
ภาพที่ 2-47  อุปกรณ์ลดระดับเสียงที่แหล่งกำเนิด 

(Silencer) 
ภาพที่ 2-48 Light Oil Drain Drum สำหรับเก็บ Gasoline 

ที่ผ่านการใช้ลา้งสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 
  

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-147 

 
  

  
ภาพที่ 2-49 Sludge Hopper น้ำด ี ภาพที่ 2-50 Sludge Hopper น้ำเสีย 

  

  
ภาพที่ 2-51 อาคารเก็บของเสีย ภาพที่ 2-52  ภาชนะทีบ่รรจุกากของเสีย 

ที่ปิดผนึกมิดชิด 

     
ภาพที่ 2-53 บ่อรวบรวม (Sump Pit) ภาพที่ 2-54 Smoke Detector 

  
 
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-148 

 
  

  
ภาพที่ 2-55 ชุดจับเก็บการรั่วไหล (Spill Kit) ภาพที่ 2-56 ถังดับเพลิง 

  

  
ภาพที่ 2-57 Fire Hydrant ภาพที่ 2-58 Forklift สำหรับเคลื่อนย้ายคะตะลสิต ์

  

  
ภาพที่ 2-59 เบอร์โทรศัพท์บนรถขนส่ง 

กากของเสียอุตสาหกรรม 
ภาพที่ 2-60 กล้องหน้ารถของรถขนส่ง 

กากของเสียอุตสาหกรรม 
  

 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-149 

 
  

  

ภาพที่ 2-61 ถังขยะมูลฝอยแยกประเภท ภาพที่ 2-62  ป้ายรณรงค์การคัดแยกขยะ 

  
ภาพที่ 2-63 ป้ายจำกัดความเรว็ในพื้นทีโ่ครงการ ภาพที่ 2-64 ป้ายเตือนบริเวณพื้นที่ขนถ่าย 

  

  
ภาพที่ 2-65 ไฟส่องสว่างบริเวณที่มีการขนถ่าย ภาพที่ 2-66 การชั่งน้ำหนักรถบรรทุก 

  
 
 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-150 

 

 
 

ภาพที่ 2-67 ป้ายชื่อสารเคมี รายละเอียดความเปน็พิษ และ
เบอร์โทรศัพท์ติดต่อฉุกเฉินบนรถขนส่งสารเคมี 

และผลิตภัณฑ ์

ภาพที่ 2-68 กิจกรรมเปิดบ้าน 

  

  

ภาพที่ 2-69 Buffer Zone 
 

  
ภาพที่ 2-70 การสำรวจการดำเนินงานกิจกรรม 

ด้านชุมชนสัมพนัธ์ 
ภาพที่ 2-71 ศูนย์สื่อสารรับเร่ืองร้องเรียน 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-151 

 
  

  
ภาพที่ 2-72 สถานพยาบาลและเวชภัณฑ ์

 

 
ภาพที่ 2-73 รถพยาบาลรับส่งกรณีฉุกเฉิน 

                                
 

 
ภาพที่ 2-74 การฝึกซ้อมการติดต่อสื่อสาร ขณะมีเหตุฉุกเฉิน 

 
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-152 

 

  

      
ภาพที่ 2-75 Fire Alarm Call Point ภาพที่ 2-76 Gas Detector 

  

  
ภาพที่ 2-77 Fire Detector ภาพที่ 2-78 Fire Extinguisher 

 
 

 

  
ภาพที่ 2-79  โฟมสำรอง ภาพที่ 2-80  Water Gun 

  
 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-153 

 
 
 
 

  

  
ภาพที่ 2-81  Fixed Water Supply ภาพที่ 2-82  Fixed Foam Chamber 

  

  
ภาพที่ 2-83  Fixed Foam Monitor ภาพที่ 2-84 Fire Water Pump 

  

  
ภาพที่ 2-85  Steam Curtain System 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-154 

 
 

 

   
ภาพที่ 2-86 บอร์ดประชาสัมพนัธ์ด้านความปลอดภัย อาชวีอนามัยและสิ่งแวดล้อม 

 

     
ภาพที่ 2-87 ป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง 

เกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 
ภาพที่ 2-88 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง 

  

  
ภาพที่ 2-89 ท่อป้องกันประกายไฟ ภาพที่ 2-90 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองอันตราย 

ส่วนบุคคล 
  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-155 

 
 
 

  

 
ภาพที่ 2-91  ระบบการเบิก PPE 

 

  
ภาพที่ 2-92  Fixed Water Spray System ภาพที่ 2-93  Flammable Gas Detector 

  

  
ภาพที่ 2-94 Fire Water Monitor ภาพที่ 2-95 พื้นที่ลานถัง 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-156 

 

 
 

  
ภาพที่ 2-96 บ่อรวบรวม  

(Remote Impounding Basin) 
ภาพที่ 2-97  Concrete Fireproof 

  

  
ภาพที่ 2-98  Hydrocarbon Gas Detector ภาพที่ 2-99 ท่อขนส่งวัตถุดิบและผลติภัณฑ์ 

  

  
ภาพที่ 2-100 ระบบท่อที่วางบนโครงสร้าง 

รองรับระบบท่อ 
ภาพที่ 2-101 ห้องควบคุม (Control Room) 

 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-157 

  

  
ภาพที่ 2-102 เจ้าหน้าที่เดินตรวจสอบตามแนวเส้นท่อ ภาพที่ 2-103 อุปกรณ์ระบายความดันอัตโนมัติ (PSV) 

  

 
ภาพที่ 2-104 คันกั้นบริเวณรอบถังกักเก็บ 

  

                                    
 

                      
ภาพที่ 2-105 พื้นที่สีเขียว 

  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟินส์และสารอะโรเมติกส์ ของบริษัท ระยองโอเลฟินส์ จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกดั    หน้า 2-158 

 

 

 

 
ภาพที่ 2-106 ป้ายห้ามเด็ด/เก็บผลของต้นไม้ผลบริเวณพื้นที่สีเขียว 

  




