
บทที่ 1 

บทนำ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส ของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด    หนา 1-1 

บทท่ี 1 

บทนำ 

1.1 บทนำ 

 บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด ไดเปดดำเนินกิจการ โรงงานผลิตสารโอเลฟนส ซึ่งตั้งอยูที่ นิคมอุตสาหกรรม 

มาบตาพุด อำเภอเมือง จังหวัดระยอง โดยไดรับมติเห็นชอบอนุมัติโครงการจากการพิจารณารายงานการวิเคราะห

ผลกระทบสิ่งแวดลอม ตามหนังสือสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สำนักงานนโยบาย

และแผนสิ่งแวดลอม (เดิม)) ตามหนังสือที่ วว 0804/6484 ลงวันที่ 14 พฤษภาคม พ.ศ. 2541 ตอมาทางบริษัทฯ ไดมี

การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และ/หรือ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม และไดรับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดลอม และการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย เปนลำดับดังนี้ 

 (1) การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 1 โดยขอติดตั้งหนวยสกัดเบนซีน/โทลูอีน (Benzene-

Toluene Extraction Unit; BTU) หน วยแยกโลหะหน ัก (Heavy Metal Removal Unit II; RAM II) และ Truck 

Loading Station ซ่ึงไดรับการพิจารณาเห็นชอบ ตามหนังสือท่ี วว 0804/5973 ลงวันท่ี 7 มิถุนายน พ.ศ. 2542 

 (2) การขอขยายกำลังการผลิต ครั้งที่ 1 โดยมีกำลังการผลิตเอททีลีนเปน 750,000 ตันตอป และโพรไพลีน  

เปน 375,000 ตันตอป ซ่ึงไดรับการพิจารณาเห็นชอบ ตามหนังสือท่ี วว 0804/6758 ลงวันท่ี 18 มิถุนายน พ.ศ. 2544 

 (3) การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งท่ี 2 โดยขออนุญาตติดตั้งเครื่องแลกเปลี่ยนความรอน (Heat 

Exchanger) เพิ่มเติมในกระบวนการผลิตเพื่อชวยในการอนุรักษพลังงาน และการกอสรางถังเก็บแนฟทา ขนาด 

30,000 ลูกบาศกเมตร (ความจุใชงาน) จำนวน 1 ใบ เพื่อใชในการเก็บกักวัตถุดิบเพิ่มเติม ตลอดจนการเพิ่มทอขนสง

เอททีลีนจากลานถังไปยังกระบวนการผลิต และจากกระบวนการผลิตไปยังโรงงานผลิตโพลีเอททีลีนความหนาแนนสูง 

(HDPE Plant) ของบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด เพ่ือชวยในการอนุรักษพลังงาน ซ่ึงไดรับการพิจารณาเห็นชอบ ตาม

หนังสือท่ี ทส 1009/7172 ลงวันท่ี 12 กรกฎาคม พ.ศ. 2547 

 (4) การขอขยายกำลังการผลิต ครั้งที่ 2 โดยมีกำลังการผลิตเอททีลีนเปน 880,365 ตันตอป และโพรไพลีน  

เปน 440,183 ตันตอป ซ่ึงไดรับการพิจารณาเห็นชอบ ตามหนังสือท่ี ทส 1009/675 ลงวันท่ี 24 มกราคม พ.ศ. 2549 

 (5) การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งท่ี 3 เปนการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการหนวยสกัด

เบนซีน/โทลูอีน และหนวยแยกโลหะหนัก โดยการเปลี่ยนแปลงการใชหัวจายผลิตภัณฑ (Loading Arm) ที่ลานจาย

ผลิตภัณฑ (Loading Area) ซึ่งไดรับการพิจารณาเห็นชอบ ตามหนังสือที่ ทส 1009/1087 ลงวันที่ 5 กุมภาพันธ พ.ศ. 

2550 

 (6) การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 4 โดยเปนการขอเปลี่ยนแปลง ไดแก การเพิ่มทางเลือก 

การผลิต การดึงผลิตภัณฑที่มีมูลคาสูง (C9 Oil) ออกจากผลิตภัณฑเดิม (C8+ Gasoline) มาจำหนาย การเพิ่มวิธีการ 

ขนถายผลิตภัณฑ Cracker Bottom (CKB) ลงรถบรรทุก จากเดิมที ่เปนวิธ ี Top Loading Method ที ่ช องจาย



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส ของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด    หนา 1-2 

หมายเลข 2 (Bay 2) โดยเพิ่มวิธีการขนถายแบบ Bottom Loading Method ที่ชองจายหมายเลข 1 (Bay 1) การลด

การใชไฟฟาในระบบทำความเย็นของอาคารควบคุมสวนกลาง โดยการปรับปรุงระบบทำความเย็นของอาคารควบคุม

กลาง โดยการใชหนวย Absorption Chiller การติดตั ้งระบบรีเวอรสออสโมซิส (Reverse Osmosis) และการ

เปลี่ยนแปลงมาตรการดานสิ่งแวดลอมตางๆ ซึ่งไดรับการพิจารณาเห็นชอบ ตามหนังสือที่ ทส 1009.9/14034 ลงวันท่ี 

22 พฤศจกิายน พ.ศ. 2556 

 (7) การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 5 โดยเปนการขอเปลี่ยนแปลง ไดแก การแบงพื้นที่วาง

ของโครงการในปจจุบันใหโครงการลงทุนติดตั้งหนวย ECO Process เพื่อสกัดสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) ของ

บริษัท อาร ไอ แอล 1996 จำกัด การเปลี่ยนแปลงการจัดการโซดาไฟที่ผานการใชงานแลว (Spent Caustic) และการ

จัดสรรสาธารณูปโภค คือ น้ำใชจากระบบผลิตนํ้าใส (Water Plant) และไอนํ้าจากหนวยผลิตไอน้ำของโครงการใหกับ

โครงการลงทุนติดตั้งหนวย ECO Process เพื่อสกัดสารประกอบเกลือ (Mixed Salt) ซึ่งการนิคมอุตสาหกรรมแหง

ประเทศไทย (กนอ.) ไดใหความเห็นชอบ ตามหนังสือท่ี อก 5104.1.1/0503 ลงวันท่ี 12 กุมภาพันธ พ.ศ. 2557 

 (8) การขอขยายกำลังการผลิต ครั้งที่ 3 เปนการขอเพิ่มกำลังการผลิตเปน 8,760 ชั่วโมงตอป การปรับปรุง

กระบวนการผลิตในสวนของกระบวนการผลิตสารโอเลฟนส เพื ่อลดคอขวด (Debottleneck) โดยการปรับปรุง

เครื่องจักรและเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตของสายการผลิตเดิม และเพิ่มปริมาณตัวเรงปฏิกิริยาที่ถังเกิดปฏิกิริยา การ

เติมไฮโดรเจนเพื่อแลกเปลี่ยนกาซอะเซทิลีนใหเปนเอททีลีน (C2 Hydrogenation Reactor) การปรับปรุงหนวย 

Deaerator เพ่ือเพ่ิมกำลังการผลิตนํ้าปอนหมอไอนํ้า การขอติดตั้งหอผลิตน้ำหลอเย็น (Cooling Tower) เพ่ิมเติมอีก 1 

หอ และการเพิ่มกำลังการผลิตระบบผลิตนํ้าใส (Water Plant) เปน 1,500 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง รวมทั้งการยาย

ตำแหนงอาคารเก็บของเสียอันตรายมาไวท่ีเดียวกับลานเก็บของเสียไมอันตราย และการสงกาซเชื้อเพลิงสวนเกิน (Tail 

Gas) ท่ีเกิดข้ึนในบางครั้ง ซ่ึงเปนผลิตภัณฑพลอยไดของโรงงานไปใชเปนเชื้อเพลิงท่ีเตาเผาของบริษัท ไทยพลาสติกและ

เคมีภัณฑจำกัด (มหาชน) แทนการสงไปเผากำจัดที่หอเผาของโรงงาน โดยไดรับการผลิตเห็นชอบ ตามหนังสือที่ ทส 

1009.9/9303 ลงวันท่ี 10 สิงหาคม พ.ศ. 2558 

 (9) การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 6 โดยเปนการขอเปลี่ยนแปลง ไดแก การเพิ่มแหลงที่มา

ของวัตถุดิบหลัก และเพิ่มชนิดของวัตถุดิบทางเลือกกอสรางทอขนสง Naphtha และผลิตภัณฑ Pyrolysis Gasoline 

และ Mixed C4 ภายในพื้นที่โครงการ การเปลี่ยนแปลงปริมาณและรายละเอียดทอขนสงกาซที่เหลือจากโรงงานผลิต

เม็ดพลาสติก (HBD Vent Gas) และทอขนสงกาซเชื้อเพลิงสวนเกิน (Tail Gas) การขอปรับปรุงและเปลี่ยนแปลง

อุปกรณภายใน Cracking Furnace (Heater) เตา R (H-120R) เพื่อใหมีประสิทธิภาพดีขึ้น การเปลี่ยนแปลงสัดสวน

การผลิตผลิตภัณฑอะโรเมติกส เพื ่อใหสามารถรองรับวัตถุดิบมากขึ ้น การติดตั ้งหนวยผลิตน้ำปราศจากแรธาตุ 

(Demineralized Water Unit) เพิ่มอีก 1 ชุด ที่กำลังการผลิต 78 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง การนำ Cracker Bottom 

บางสวนที่เปนผลิตภัณฑพลอยไดของโครงการไปใชเปนเชื้อเพลิงที่หมอไอน้ำ (Boiler) การขอทบทวนคาความเขมขน 

และอัตราการระบายกาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) การเปลี่ยนแปลงตำแหนงพ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการ และการขอ

เปลี่ยนแปลงความถี่ของพารามิเตอรในการตรวจวัดคุณภาพนํ้าทิ้ง คือ การตรวจวัดปริมาณของแข็งละลายน้ำทั้งหมด 

(TDS) และคาบีโอดี (BOD5) บริเวณภายในทอระบายน้ำทิ ้งที ่ออกจาก ถังกรองทราย (Sand Filter) กอนเขา  



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส ของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด    หนา 1-3 

WWT Check Basin และตรวจวัดคาการนำไฟฟา (Conductivity) เพ่ิมเติมวันละ 1 ครั้ง ซ่ึงไดรับการพิจารณาเห็นชอบ 

ตามหนังสือท่ี ทส 1009.8/3480 ลงวันท่ี 19 มีนาคม พ.ศ. 2561  

 (10) การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 7 โดยเปนการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ไดแก การติดตั้งระบบนำกลับสารอินทรียระเหย (Vapor Recovery Unit: VRU) จากถังเก็บไพโรไลซีสแกสไซลีน 

(Pyrolysis Gasoline) (TK-1500A/B) การเปลี ่ยนชนิดของสารที ่ เต ิมในระบบผลิตน้ำหลอเย็น (Cooling Water 

System) การขอปรับปรุงระบบใหความรอนที ่หนวย LPG Vaporizer การขอติดตั ้งระบบอุ นอากาศรอน (Air 

Preheater) ที่เตา Cracking Furnace (Heater) เตา H-100B และการขอกอสรางอาคารเก็บน้ำมันหลอลื่น (Oiler 

House) ซึ่งไดรับการพิจารณาเห็นชอบรายงานผลกระทบสิ่งแวดลอมเบื้องตน จากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศ

ไทย ตามหนังสือท่ี อก 5102.3.1/94 ลงวันท่ี 14 มกราคม พ.ศ. 2562  

 (11) การขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 8 โดยเปนการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ไดแก การกอสรางทอขนสงผลิตภัณฑภายในพื้นที่โครงการ จำนวน 2 เสน เพื่อเชื่อมตอกับระบบทอเดิมที่มีอยูใน

ปจจุบันไปยังบริษัท มาบตาพุดโอเลฟนส จำกัด (MOC) การขอติดตั้งปม Propylene Pump (P-1300C) และระบบทอ

เชื่อมกับระบบ Propylene Pump (P-1300A/B) ชุดปจจุบัน เพ่ิมเติมท่ีถังเก็บโพรพิลีน (Stand by Pump) อีกจำนวน 

1 ชุด การขอกอสรางทอขนสง NGL ขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 นิ้ว จากจุดเชื่อมตอกับทอขนสง NGL เดิมขนาดเสน

ผานศูนยกลาง 6 นิ้ว ที่รับมาจากโรงแยกกาซธรรมชาติระยอง บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) บริเวณหลังมิเตอรของ

โครงการ (ROC) ไปยังจุดเชื่อมตอทอขนสง Naphtha ขนาดเสนผานศูนยกลาง 20 นิ้ว ไปยัง MOC (ภายในรั้ว ROC) 

การติดตั้ง Cooling Tower ขนาด 4,850 ลูกบาศกเมตร/ชั ่วโมง เพิ่มเติมอีก 1 หอ การติดตั้ง C2 Low Pressure 

Rundown System เพ่ือเพ่ิมสมรรถนะโดยรวมของระบบหลอเย็นใหสามารถรองรับการผลิต LP Ethylene ในอนาคต 

การกอสรางทอขนสงกาซเชื้อเพลิงสวนเกิน (Tail Gas) ขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 นิ้ว จากหนวยกลั่นแยกมีเทน 

(Demethanization) ไปยังบริเวณรั้วของโรงงาน ระยะทางประมาณ 800 เมตร และเชื่อมตอ (Tie-in) ไปยังบริเวณรั้ว

ของบริษัท บางกอกโคเจนเนอเรชั่น จำกัด และการเพิ่มแหลงรับไฟฟาอีก 1 แหลง คือ บริษัท บางกอกโคเจนเนอเรชั่น 

จำกัด เพื่อเพิ่ม Reliability โดยจะมีการติดตั้งระบบจายกำลังไฟฟา (Power Distribution System) เพิ่มอีก 1 ชุด  

ซ่ึงไดรับการพิจารณาเห็นชอบ ตามหนังสือท่ี ทส 1009.8/3811 ลงวันท่ี 20 มีนาคม พ.ศ. 2563  

 ท้ังนี้ ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการ

โรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส ไดกำหนดให บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด ตองเสนอรายงานผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โดยสรุปใหหนวยงานของรัฐ ซึ่งมีอำนาจอนุญาตตามกฎหมาย ทั้งนี้ การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการและ

ความถี่ในการสงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการใหเปนตามหลักเกณฑ วิธีการที่กำหนดตามประกาศกระทรวง

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่อง หลักเกณฑ และวิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการท่ีกำหนดไว

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ซึ่งผูดำเนินการหรือผูขออนุญาตจะตองไดรับอนุญาตใหดำเนินโครงการ

หรือกิจการแลว พ.ศ. 2561 และกฎหมายท่ีเก่ียวของ 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส ของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด    หนา 1-4 

 ดังนั้น บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด จึงมอบหมายใหบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) 

จำกัด ซึ่งเปนนิติบุคคล เเละหองปฏิบัติการวิเคราะหคุณภาพสิ่งแวดลอมที่ขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม ทะเบียนเลขที่ ว-204 (สาขากรุงเทพมหานคร) และทะเบียนเลขที่ ว-323 (สาขาระยอง) และ

ไดรับการรับรองความสามารถระบบ ISO/IEC 17025 จากสำนักบริหารและรับรองหองปฏิบัติการ กรมวิทยาศาสตร

บริการ เปนผูดำเนินการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติงานดานสิ่งแวดลอมของโครงการ พรอมทั้งจัดทำรายงานผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม เพ่ือ

เสนอตอหนวยงานท่ีเก่ียวของเปนประจำทุก 6 เดือน  

โดยรายงานฉบับนี้ เปนการรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ระยะดำเนินการ ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565  

โดยเปนการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม ตามรายงานการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 8 ที่บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด ยึดปฏิบตัิ

อยูในปจจุบนั  

1.2 ขอบเขตการดำเนินงาน 

1.2.1 มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

   โครงการจะเปนผูดำเนินการตามมาตรการ พรอมทั้งรวบรวมเอกสารหลักฐานตางๆ ซึ่งใชประกอบผลการ

ดำเนินการ โดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด จะเปนผูตรวจสอบและจัดทำรายงานผลการ

ดำเนินงานตามมาตรการฯ และนำมาผนวกเขาไวในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม  

1.2.2 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 

   สำหร ับมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดล อม บร ิษ ัท เอแอลเอส แลบอราทอร ี กรุป  

(ประเทศไทย) จำกัด เปนผูดำเนินการตรวจวัดและวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม และรายงานผลการตรวจวัดดังกลาว 

โดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด เปนผูรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัดทั้งหมด และขอมูล

ของโครงการในดานอื่นๆ ซึ่งเปนขอกำหนดตามเงื ่อนไขที่กำหนดไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

    รายละเอียดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม ดังแสดงในภาคผนวก ก  
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โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส ของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด    หนา 1-5 

1.3 รายละเอียดโครงการ 

1.3.1 ท่ีตั้งโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนสเเละสารอะโรเมติกส ของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด ตั้งอยูในพื้นที่รวม

ของกลุมเอสซีจีเคมิคอลส (Site 3) ภายในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด จังหวัดระยอง บนพื้นที่โครงการทั้งหมด

ประมาณ 237.585 ไร (380,136 ตารางเมตร) (ดังแสดงในรูปที่ 1.3-1) โดยมีอาณาเขตติดตอ (ดังแสดงในรูปที่ 1.3-2) 

ดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จำกัด และบริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด  

(HDPE#2 และ HDPE#3) ถัดไปเปนทางหลวงแผนดิน หมายเลข 3 

ทิศใต ติดกับ บริษัท โตกุยามาสยามซิลิกา จำกัด โรง 1 และ โรง 2 บริษัท ศักดิ์ไชยสิทธิ จำกัด  

บริษัท วีนิไทย จำกัด (มหาชน) และ บริษัท บางกอกอินดัสเทรียลแกส จำกัด 

ทิศตะวันออก ติดกับ ท่ีดินวางเปลา และบริษัท สตารปโตรเลียมรีไฟนนิ่ง จำกัด (มหาชน) 

ทิศตะวันตก ติดกับ โรงแยกกาซธรรมชาติระยอง บริษัท ปตท. จำกัด (มหาชน) (GSP PTT) 

1.3.2 การใชประโยชนพ้ืนท่ีโรงงาน 

 บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด มีพื้นที่รวมทั้งหมด 237.585 ไร (380,136 ตารางเมตร) โดยมีสัดสวนการใช

ประโยชนพ้ืนท่ีภายในโรงงานในปจจุบัน (ดังแสดงในรูปท่ี 1.3-3) ประกอบดวย 

(1)  พื้นท่ีสวนการผลิต ประกอบดวย พื้นที่กระบวนการผลิตสารโอเลฟนส และพื้นที่กระบวนการผลิตสาร 

อะโรเมติกส 

(2)  พ้ืนท่ีลานถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ ไดแก 

1) ถังเก็บวัตถุดิบ ไดแก ถังเก็บแนฟทา คอนเดนเสท และเพนเทน (TK-1000 A/B/C ซึ่งสามารถจัดเก็บ

รวมกันได) โดยสัดสวนการใชงานจะข้ึนกับราคาวัตถุดิบในขณะนั้น 

2) ถังเก็บผลิตภัณฑ ไดแก ถังเก็บเอททีลีน (TK-1200 และ 1201 A/B) ถังเก็บโพรไพลีน (TK-1300 

A/B/C โดยถังเก็บ TK-1300 B จะสลับใชงานเพื่อเก็บกาซปโตรเลียมเหลวดวย) ถังเก็บไพโรไลซีสแกสโซลีน (TK-1500 

A/B ใชเก็บวัตถุดิบ Intermediate Feed และ BT Return ซึ่งสามารถจัดเก็บรวมกันได) ถังเก็บ C8+ Gasoline (TK-

1500 C) ถังเก็บมิกซซีสี่ (TK-1400 A/B) ถังเก็บ Cracker Bottom (TK-1600 A/B) 

3) ถังเมทานอล (TK-1950) ใชสำหรับเก็บสารเมทานอล เพื่อใชปองกันการแข็งตัวของผลิตภัณฑใน 

การขนสง 

(3)  สถานีสูบจายผลิตภัณฑทางรถบรรทุก ปจจุบันโครงการขนสงผลิตภัณฑทางรถบรรทุก 3 ชนิด คือ โทลูอีน

Cracker Bottom และ C8+ Gasoline Product โดยมีสถานีส ูบจายจำนวน 2 สถานี และมีจำนวนชองจาย 4 

หมายเลขนอกจากนี้ภายในบริเวณสถานีสูบจายผลิตภัณฑทางรถบรรทุก มีถังเก็บผลิตภัณฑ Cracker Bottom (TK-

1760) และถังเก็บโทลูอีน (TK-1770) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส ของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด (ระยะดำเนินการ)  
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(4)  พื ้นที ่ระบบสาธารณูปโภค เช น หอเผา (Flare) ระบบบำบัดน ํ ้าเส ีย (Wastewater Treatment)  

หอหลอเย็น (Cooling Water Tower) หมอไอน้ำ (Boiler) ระบบผลิตนํ้าใช (Raw Water Treatment) เปนตน 

(5)  พ้ืนท่ีอาคารสำนักงาน ลานจอดรถ ถนน และลานปูน 

(6) พ้ืนท่ีสีเขียว ปจจุบันภายในโรงงานผลิตสารโอเลฟนสเเละสารอะโรเมติกส ซ่ึงเปนพ้ืนท่ีรวมของกลุมเอสซีจี  

เคมิคอลส (Site 3) ไดจัดใหมีพื้นที่สีเขียวโดยรอบบริเวณกลุมโรงงาน ประมาณ 90.8 ไร โดยแบงเปนพื้นที่สีเขียวของ

บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด ประมาณ 43.185 ไร (คิดเปนรอยละ 18.18 ของพ้ืนท่ีบริษัทฯ) 

(7)  พ้ืนท่ีวาง 

1.3.3 วัตถุดิบ และสารเคมี 

1.3.3.1 วัตถุดิบหลัก 

(1) วัตถุดิบหลักท่ีใชในกระบวนการผลิตสารโอเลฟนส ไดแก แนฟทา (Naphtha) คอนเดนเสท (Condensate) 

และกาซปโตรเลียมเหลว (LPG) 

(2) วัตถุดิบหลักที่ใชในกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส ไดแก ผลิตภัณฑพลอยไดจากกระบวนการผลิต 

สารโอเลฟนส คือ ไพโรไลซีสแกสโซลีน (Pyrolysis Gasoline) Import Pyrolysis Gasoline (Intermediate Feed) 

และสารผสมเบนซีนและโทลูอีน (BT Return) 

1.3.3.2 สารเคมี 

 สารเคมีที่ใชในปจจุบันสามารถแบงได 2 ประเภท คือ สารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิต และสารเคมีที่ใชใน

ระบบสาธารณูปโภค โดยสารเคมีท้ังหมดจะขนสงโดยรถบรรทุกขนาด 10 ลอ 

(1) สารเคมีที ่ใชในกระบวนการผลิต ไดแก โซดาไฟ (Caustic Soda) และไดเมทธิลไดซัลไฟด (Dimethyl 

Disulphide; DMDS) 

(2) สารเคมีที ่ใชในระบบสาธารณูปโภค ไดแก เมธานอล (Methanol), โซเดียมไฮโปคลอไรท (Sodium 

Hypochlorite), สารสม (Alum), กรดไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid), กรดซัลฟูริก (Sulfuric Acid), โพลิเมอร 

(Polymer), แอมโมเนียมไฮดรอกไซด (Ammonium Hydroxide), กรดฟอสฟอริก (Phosphoric Acid), สารเคมีที่ใช

ในหมอไอน้ำ (Boiler Chemicals), สารปองกันการกัดกรอนในระบบหลอเย็น (Corrosion & Scaling Inhibitor), 

Oxidizing Biocide และ Non-oxidizing Biocide 

1.3.4  ผลิตภัณฑและผลิตภัณฑพลอยได 

(1)  ผลิตภัณฑและผลิตภัณฑพลอยไดจากกระบวนการผลิตสารโอเลฟนส แบงออกเปน 2 สวน คือ 

- ผลิตภัณฑและผลิตภัณฑพลอยไดที ่สงจำหนายโดยตรง ไดแก เอททีลีน (Ethylene), โพรไพลีน 

(Propylene), มิกซซีสี่ (Mixed C4's), Cracker Bottom, สารประกอบไฮโดรคารบอน ซี 9 (C9 Oil), ไฮโดรเจน และ

กาซเชื้อเพลิง สวนเกิน (Tail Gas Propane Recycle) 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส ของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด    หนา 1-7 

- ผลิตภัณฑและผลิตภัณฑพลอยไดที ่สงไปใชเปนวัตถุดิบในกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส คือ  

ไพโลไรซีสแกสโซลีน (Hydrogenated Pyrolysis Gasoline) 

(2) ผลิตภัณฑและผลิตภัณฑพลอยไดจากกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส ไดแก เบนซีน (Benzene), โทลูอีน 

(Toluene) และสารประกอบไฮโดรคารบอน ซี 8 พลัส (C8+ Gasoline), C5 Product, C6 Non-Aromatic, C7 Non-

Aromatic 

1.3.5 ระบบการขนสง 

 โรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกสมีการขนสงวัตถุดิบและผลิตภัณฑ 2 ประเภท ไดแก การขนสง 

ทางทอ และการขนสงทางรถบรรทุก 

1.3.6 ระบบการจัดเก็บ 

 โรงงานผลิตสารโอเลฟนสเเละสารอะโรเมติกสมีการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ ท้ังภายในพ้ืนท่ีลาน

ถังเก็บวัตถุดิบ (Tank Farm) และพื้นที่กระบวนการผลิตของโรงงาน โดยออกแบบใหมีคันเก็บกัก (Dike) เพื่อรองรับ

กรณีสารเคมีรั่วไหลไดตามมาตรการกำหนด นอกจากนี้ สำหรับถังเก็บโพรไพลีน กาซปโตรเลียมเหลว และ Mixed C4  

ไดออกแบบใหมีบอรวบรวม (Remote Impounding Basin) ขนาด 3,300 ลูกบาศกเมตร เพื่อปองกันการกระจายตัว

ของสารท่ีเก็บกักกรณีเกิดการหกรั่วไหล 
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รูปท่ี 1.3-1 ท่ีตั้งโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส  

บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด
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รูปท่ี 1.3-2 ท่ีตั้งและอาณาเขตติดตอพ้ืนท่ีโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส  

บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด 



รายงานผลการปฏบิัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  

โครงการโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส ของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด (ระยะดำเนินการ)  

  ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 

 

จัดทำโดย บริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จำกัด    หนา 1-10 

 

 
 

 

รูปท่ี 1.3-3 แผนผังภายในโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส  

บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด
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1.3.7 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตของโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกส แบงออกเปน 2 สวน คือ กระบวนการ

ผลิตสารโอเลฟนส และกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส 

1.3.7.1 กระบวนการผลิตสารโอเลฟนส 

(1) หนวย Feed Preparation / Feed Pretreatment 

วัตถุดิบกลุมแนฟทา (รวมถึงคอนเดนเสท) จะถูกปมออกจากถังเก็บมาทำการเติมสาร DMDS (Dimethyl 

Disulfide) เพ่ือควบคุมอัตราการเกิด Coke ภายใน Coil กอนท่ีจะสงไปยังหนวย Cracking Furnace ตอไป 

วัตถุดิบกลุม LPG จะถูกสงมารวมกับ Propane recycle เพ่ือทำการระเหยใหกลายเปนไอ จากนั้นจะเติม

สาร DMDS กอนท่ีจะสงไปยังหนวย Cracking Furnace ตอไป 

(2) หนวย Cracking Furnace 

วัตถุดิบจากหนวย Feed Preparation / Feed Pretreatment จะถูกสงมายังหนวย Cracking Furnace 

ซึ่งจะมีการปอน Dilution steam เขาไปผสมเพื่อลดการเกิด Coke ภายใน Coil กอนสงไปเพิ่มอุณหภูมิใหสูงขึ้นจน

เกิดปฏิกิริยา Thermal Cracking ซึ่งจะแตกโมเลกุลขนาดใหญใหมีขนาดโมเลกุลเล็กลงกลายเปน Cracked gas ทั้งนี้

เพ่ือปองกันการเกิดปฏิกิริยาตอเนื่องตองทำการลดอุณหภูมิของ Cracked Gas ลงอยางรวดเร็ว โดยการพรอมกับอุนให

รอนข้ึนจนเกิดปฏิกิริยาแตกตัวเกิดเปน Cracked gas ท่ีอุณหภูมิสูง ซ่ึงใชเปนแหลงความรอนในการผลิตไอนํ้าความดัน

สูงยิ่งยวด (Super-high Pressure Steam) ที่ Transfer Line Exchangers (TLEs) กอนที่จะสงไปยังหนวย Quench 

Oil Tower / Quench Water Tower ตอไป 

(3) หนวย Quench Oil Tower / Quench Water Tower 

Cracked Gas ที ่ออกมาจาก Cracking Furnace จะถูกสงมายัง Quench Oil Tower เพื ่อทำการลด

อุณหภูมิ โดยการแลกเปลี ่ยนความรอนกับ Quench Oil ภายในหอ Cracked Gas จะไหลออกทางยอดหอไปยัง 

Quench Water Tower ตอไป สวน Quench Oil ที่กนหอจะนำกลับไปใชหมุนเวียน โดยมี Quench Oil บางสวน

สงไปยัง Fuel Oil Stripper เพ่ือแยกนํ้ามันหนักท่ีเรียกวา Cracker Bottom ออกเปนผลิตภัณฑ 

Cracked Gas จากยอดหอ Quench Oil Tower จะถูกลดอุณภูมิตออีกครั้งที่ Quench Water Tower 

โดยการแลกเปลี่ยนความรอนกับ Quench Water ภายในหอ Cracked Gas จะไหลออกทาง ยอดหอไปยังหนวย 

Cracked Gas Compression & Caustic Wash ต อไป ส วนท ี ่ก นหอจะม ี  Hot Quench Water และ Gasoline 

ควบแนนลงมาพรอมกัน โดย Hot Quench Water สวนหนึ่งจะถูกนำไปและเปลี่ยนความรอนและลดอุณหภูมิกอน

หมุนเวียนกลับมาใชที ่หอ Quench Water และสวนที ่สองจะถูกสงไป Process Water Stripper เพ่ือแยกน้ำมัน

ปนเปอนออกกอนนำ Dilution Steam หมุนเวียนไปใชท่ี Cracking Furnace ตอไป 

Gasoline ที ่กนหอสวนหนึ ่งจะสงกลับไปเปน Reflux ที ่ Quench Oil Tower และมีบางสวนถูกดึง

ออกเปนผลิตภัณฑ C9 Oil และสวนที่เหลือจะถูกสงตอไปยังหนวย Distillation Stripper เพื่อแยก Raw Pyrolysis 

Gasoline ออกเปนวัตถุดิบสำหรับกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกสตอไป 
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(4) หนวย Cracked Gas Compressor and Caustic Wash 

Cracked Gas จากยอดหอ Quench Water Tower จะถ ูกส  งมาเพ ิ ่ มความด ันด  วย Cracking Gas 

Compressor ทั้งหมด 5 ขั้นตอน โดยสารไฮโดรคารบอนที่ควบแนนลงมาในขั้นตอนที่ 2 จะถูกสงไปยังหอ Distillate 

Stripper เพื่อแยก Raw Pyrolysis Gasoline ไปใชเปนวัตถุดิบในกระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส จากนั้นกาซจะถูก

สงไปยังหอ Caustic Tower เพื่อกำจัด Acid Gas ดวย Caustic Wash เกิดเปน Spent Caustic (Caustic ที่จับ Acid 

Gas เอาไว) ซ่ึงจะถูกสงไปบำบัดท่ีหนวย Spent Caustic Treatment ตอไป 

เมื ่อกาซถูกลดอุณหภูมิแลวจะถูกสงมายังขั้นตอนที่ 5 เพื่อแยกของเหลว สงไปยังหอ Condensate 

Stripper เพื่อแยกสารไฮโดรคารบอนตั้งแต C3 ขึ้นไป สงไปยังหนวย Depropanization สวน Cracked Gas ที่ผาน

การอัดความดันแลวจะถูกสงไปยังหนวย Drying & Chilling ตอไป 

(5) หนวย Drying and Chilling 

Cracked Gas จะถูกทำใหแหงดวย Cracked Gas Dryer และทำใหเย็นลงตามลำดับใน Chilling Train 

จากนั ้นจะถูกแยกของเหลวที ่ควบแนนไวกอนจะถูกสงไปยังหนวย Demethanization สวนกาซที ่ไมควบแนน

ประกอบดวยไฮโดรเจนมากกวารอยละ 70 (เรียกวา Raw H2) จะสงไปยังหนวย Pressure Swing Adsorption (PSA) 

หรือหนวย Hydrogen Purification เพ่ือผลิตไฮโดรเจนบริสุทธิ์ รอยละ 99.99 สำหรับใชภายในโรงงาน 

(6) หนวยกลั่นแยกมีเทน (Demethanization) 

ทำหนาที ่กลั ่นแยกมีเทน ออกทางยอดหอ และสงไปยัง Fuel Gas Drum หรือใชใน Regeneration 

System สวนสารไฮโดรคารบอนตั้งแต C2 ข้ึนไป (C2 and Heaviers) จะถูกสงไปยังหนวย Deethanization ตอไป 

(7) หนวยกลั่นแยกอีเทน (Deethanization) 

ทำหนาที่กลั่นแยกสารไฮโดรคารบอนตั้งแต C2 ขึ้นไป ที่มาจากหอกลั่นแยกมีเทนและหอ Green Oil 

Scrubber ให ม ี เฉพาะสารไฮโดรคาร บอน C2 ออกทางยอดหอ (C2 ประกอบด วย Ethane, Ethylene และ 

Acetylene) และสงไปยังหนวย C2 Hydrogenation and Drying ตอไป สวนสารไฮโดรคารบอนตั้งแต C3 ข้ึนไปท่ีกน

หอกลั่น จะถูกสงไปท่ีหนวย Depropanization ตอไป 

(8) หนวย C2 Hydrogenation and Drying 

ทำหนาที่กำจัด Acetylene โดยการทำปฏิกิริยาเติม Hydrogen เพื่อเปลี่ยนใหเปน Ethylene กอนสง

ตอไปยังหอ Green Oil Scrubber เพื่อแยก Ethane และ Ethylene ออกทางยอดหอกอนสงไปที่หนวย C2 Tower 

ตอไป 

(9) หนวย C2 Tower 

ทำหนาที่กลั่นแยก Ethylene ออกทางดานบนของหอเปนผลิตภัณฑขั้นสุดทาย สวน Ethane จะถูกแยก

ออกทางกนหอ สงกลับไปยังหนวย Feed Preparation / Feed Pretreatment ตอไป 
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(10) หนวย Depropanization 

 ทำหนาที่กลั่นแยกสารไฮโดรคารบอนที่ถูกสงมาจากกนหอ Deethanization และหอ Condensate 

Stripper ใหมีเฉพาะสารไฮโดรคารบอน C3 ออกทางยอดหอ (C3 ประกอบดวย Propane, Propylene, Methyl 

Acetylene และ Propadiene) กอนสงไปยังหนวย C3 Hydrogenation and Drying สวนสารไฮโดรคารบอนตั้งแต 

C4 ข้ึนไปท่ีกนหอ จะถูกสงไปท่ีหนวย Debutanization ตอไป 

(11) หนวย C3 Hydrogenation and Drying 

 สารไฮโดรคารบอน C3  จากหนวย Depropanization จะถูกทำใหแหงใน C3 Dryer กอนจะถูกสงไปท่ี

หนวย C3 Hydrogenation เพื่อกำจัด Methyl Acetylene/Propadiene ดวยการทำปฏิกิริยาเติม Hydrogen ที่สง

มาจากหนวย PSA ใหกลายเปน Propylene และแยกเฉพาะกาซสงไปท่ีหนวย C3 Tower ตอไป 

(12) หนวย C3 Tower 

ทำหนาท่ีกลั่นแยก Propylene ออกทางดานบนหอเปนผลิตภัณฑข้ันสุดทาย และ Propane ออกทางกน

หอ สงกลับไปยังหนวย Feed Preparation/Feed Pretreatment ตอไป 

(13) หนวย Propylene Refrigeration และ Ethylene Refrigeration 

เปนระบบที่ทำหนาที่ดึงความรอน หรือใหความเย็นแกอุปกรณตางๆ เพื่อลดอุณหภูมิลงหรือควบแนน 

ไอของสารใหเปนของเหลว 

(14) หนวยกลั่น Debutanization และหนวย C4 Hydrogenation 

ทำหนาท ี ่กล ั ่นแยกสารไฮโดรคาร บอนที ่ถ ูกส งมาจากหอ Depropanization ให ม ี เฉพาะสาร

ไฮโดรคารบอนตั้งแต C4 ข้ึนไป (เรียกวา Mixed C4) เปนผลิตภัณฑข้ันสุดทาย และสารไฮโดรคารบอนตั้งแต C5 ข้ึนไป 

(เรียกวา Raw Pyrolysis Gasoline) ออกทางกนหอ สงไปใชเปนวัตถุดิบสำหรับการผลิตอะโรเมติกสตอไป 

C4 Hydrogenation Reactor จะรับ Mixed C4 มาทำปฏิกิร ิยาการเติมไฮโดรเจน เพื ่อเปลี ่ยนสาร

ไฮโดรคารบอนที่ไมอิ่มตัว ใหเปนสารไฮโดรคารฺบอนอิ่มตัว กอนจะสงกลับไปยังหนวย Feed Preparation / Feed 

Pretreatment ตอไป 

1.3.7.2 กระบวนการผลิตสารอะโรเมติกส 

(1) หนวย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 1 (GHU-I) 

Raw Pyrolysis Gasoline จากกระบวนการผล ิตสารโอเลฟนส   (รวมถ ึง Import Pyrolysis Gasoline 

(Intermediate Feed) จากโรงกลั่น) จะถูกปอนเขาสูถังเกิดปฏิกิริยา GHU-I Reactor เพ่ือทำปฏิกิริยา Hydrogenation 

ดวยไฮโดรเจนเพ่ือเปลี่ยน Di-olefins ใหเปน Olefins กอนสงไปยังหนวย Depentanization ตอไป 

(2) หนวยกลั่นแยกเพนเทน (Depentanization) 

ทำหนาที่กลั่นแยกสารไฮโดรคารบอนที่มีจำนวนคารบอน จำนวน 5 ตัว ออกทางยอดหอ ของเหลวจะ

ควบแนนโดยพัดลมระบายความรอนผาน Drum กอนสงกลับไป Reflux กลับเขาหอกลั่น สวนของเหลวกนหอสวนหนึ่ง

จะถูกตมกลับเปนไอดวย Reboiler ดวยความรอนจากไอน้ำ และสารไฮโดรคารบอนที่มีจำนวนคารบอนตั้งแต 6 ตัว 

ออกทางกนหอสงไปยังหนวย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 2 (GHU-II) ตอไป 
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(3) หนวย Pyrolysis Gasoline Hydrogenation Unit 2 (GHU-II) 

ทำหนาท่ีกำจัด Olefins ดวยปฏิกิริยา Hydrogenation ดวย Hydrogen ท่ีผานการอัดดวย Recycle Gas 

Compressor เพื่อเปลี่ยนเปน Paraffins โดยปฏิกิริยาเริ่มจากการใหความรอนดวย Heat Exchanger และ GHU-II 

Feed Heater เพื่อกระตุนปฏิกิริยาใหเกิดขึ้น หลังจากนั้นจะผาน Coolers และ Flash Drum เพื่อแยก Off Gas สวน

ของเหลวจาก Flash Drum จะถูกสงไปยังหอ GHU-II Stabilizer เพื่อแยกไฮโดรเจนและ Acid Gas กอนที่จะสงไปยัง

หนวย Dehexanization ตอไป 

(4) หนวยกลั่น Dehexanization 

ทำหนาที่กลั่นแยกสารไฮโดรคารบอนที่มีจำนวนคารบอน 6 ตัว (C6 ประกอบดวย Benzene, C6 Non-

aromatics) ออกทางยอดหอ สงไปยังหนวย Benzene Extractive Distillation และสารไฮโดรคารบอนที่มีจำนวน

คารบอนตั้งแต 7 ตัว (C7 and Heaviers) ออกทางกนหอ สงไปยังหนวย Deheptanization ตอไป 

(5) หนวย Benzene Extractive Distillation 

หน  วย  Benzene Extractive Distillation เป นระบบหอกล ั ่ นแบบใช ต ั วทำละลาย (N-Formyl 

Morpholine; NFM) ทำหนาที่กลั่นแยก C6 Non-aromatics ออกทางยอดหอ ของเหลวที่กนหอจะถูกตมกลับเปนไอ

ดวย Reboiler ดวยความรอนจากไอน้ำ และ Benzene ซึ ่งอยู ในตัวทำละลายทางกนหอ จะถูกสงไปยังหนวย 

Benzene Tower ตอไป 

(6) หนวย Benzene Tower 

ทำหนาที่กลั่นแยก Benzene ออกทางยอดหอเปนผลิตภัณฑขั้นสุดทาย และตัวทำละลาย (N-Formyl 

Morpholine; NFM) ออกทางกนหอ สงกลับไปใชหมุนเวียนในหนวย Benzene Extractive Distillation ตอไป 

(7) หนวยกลั่น Deheptanization 

ทำหนาที่กลั่นแยกสารไฮโดรคารบอนที่มีจำนวนคารบอน 7 ตัว (C7 ประกอบดวย Toluene, C7 Non-

aromatics) ออกทางยอดหอ สงไปยังหนวย Toluene Extractive Distillation และสารไฮโดรคารบอนที่มีจำนวน

คารบอนตั้งแต 8 ตัว (เรียกวา C8+ Gasoline) ออกทางกนหอเปนผลิตภัณฑข้ันสุดทาย 

(8) หนวย Toluene Extractive Distillation 

หน  วย  Toluene Extractive Distillation เป นระบบหอกล ั ่ นแบบใช ต ั วทำละลาย (N-Formyl 

Morpholine; NFM) ทำหนาที่กลั่นแยก C7 Non-aromatics สวนของเหลวที่กนหอจะถูกตมกลับเปนไอที่ Reboiler 

ดวยไอน้ำ และ Toluene ซ่ึงอยูในตัวทำละลาย จะถูกสงไปยังหนวย Toluene Tower ตอไป 

(9) หนวย Toluene Tower 

หนวย Toluene Tower ทำหนาที่กลั่นแยก Toluene ออกทางยอดหอเปนผลิตภัณฑ ขั้นสุดทาย และ 

ตัวทำละลาย (N-Formyl Morpholine; NFM) ออกทางกนหอ สงกลับไปใชหมุนเวียนในหนวย Toluene Extractive 

Distillation ตอไป 
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1.3.8 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสรมิการผลิต 

1.3.8.1 ระบบน้ำใช 

 ในระยะดำเนินการมีการใชน้ำ ดังนี้ 

(1) นํ้าดิบ (Raw Water) ปจจุบันโครงการไดรับนํ้าดิบจากสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เพ่ือผลิตเปน 

น้ำใสท่ีระบบผลิตนํ้าใส 

(2) น้ำใส (Treated Water) นํ้าดิบจะถูกนำมาปรับปรุงคุณภาพในระบบผลิตนํ้าใส เพ่ือสงตอไปใชท่ีสวนตางๆ 

ดังนี้ 

- สงไปใชเปนนํ้า (Treated Water) ประกอบดวย 

• ใชสำหรบัปอนเขาหอผลิตนํ้าหลอเย็น เพื่อสงตอไปยังกระบวนการผลิตของโรงงานโอเลฟนสและ

โรงงานอะโรเมติกส 

• สงไปใชท่ี Downstream plant 

• สงไปใชท่ีหนวย ECO Process ของบริษัท อาร ไอ แอล 1996 จำกัด 

- สงไปเปนน้ำใช (Treated Water) สำหรับใชในอาคารสำนักงาน 

- สงไปผลิตเปนนํ้าปราศจากแรธาตุ ท่ีหนวยผลิตน้ำปราศจากแรธาตุ 

(3) นํ้าปราศจากแรธาตุ (Demineralized Water) ซึ ่งจะสงไปใชที ่กระบวนการผลิตของโรงงานโอเลฟนส  

หนวยสกัดเบนซีน/โทลูอีน (Benzene / Toluene Extraction Unit) ของโรงงานอะโรเมติกส Downstream plant 

(4) ระบบน้ำ ปอนหมอไอน้ำ (Boiler Feed Water) 

1.3.8.2 ระบบไอน้ำ 

 ระบบไอนํ้า ประกอบดวย ระบบไอนํ้าจำนวน 6 ระดับ ซ่ึงนำมาใชเพ่ือวัตถุประสงค ดังนี้  

SHP Steam : สำหรับขับ Cracked Gas Compressor Turbine  

HP Steam : สำหรับขับกังหันไอนํ้า และ Process Heating 

MP Steam-1 :  สำหรับใชใน OSBL Utility, ลดการเกิดควันที ่หอเผา (Flare) และ Downstream 

Plant 

MP Steam-2 : สำหรับ Process Heating และ Injection 

LP Steam-1 : สำหรับ Process Heating, Deaeration Steam และ Injection 

LP Steam-2 : สำหรับ Major Process Reboiler 
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1.3.8.3 ระบบกาซไนโตรเจน 

 กาซไนโตรเจนจะไดรับจากภายนอก โดยถูกสงตอไปใชในเขตพื้นที่กระบวนการผลิตสารโอเลฟนส, ระบบ

สาธารณูปโภค ระบบสาธารณูปการ และโรงงานผลิตสารอะโรเมติกส 

ในสถานการณทำงานปกติ กาซไนโตรเจนจะถูกใชสำหรับรักษาความดันในระบบรวบรวมแกสไปเผากำจัด 

(Flare Header) ควบคุมความดันในกระบวนการผลิต ถังกักเก็บ และระบบนํ้ามันหลอลื่น  

1.3.8.4 ระบบหอเผา (Flare) 

(1) ระบบหอเผาชนิดหอสูง (Elevated Flare) 

ปจจุบันโครงการมีระบบหอเผาชนิดหอสูง ทำหนาที่กำจัดกาซที่ปลอยออกมาจากโรงงาน และกำจัดกาซ 

ที่ปลอยออกมาในกรณีฉุกเฉิน โดยระบบหอเผานี้จะใชรวมกันสำหรับทุกโรงงาน ในกลุมบริษัท ซึ่งไดออกแบบให

สามารถรองรับกาซระบายไดในอัตราการไหลสูงสุด 1,000 ตัน/ชั่วโมง โดยแบงเปนรองรับกาซจากโรงโอเลฟนส 

ประมาณ 800 ตัน/ชั่วโมง และจากโรงงานขั้นปลาย ไดแก บริษัท ไทยเอ็มเอ็มเอ จำกัด โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิ

เอททีลีนชนิดความหนาแนนสูง โรงงานท่ี 2 และโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแนนสูง โรงงานท่ี 

3 รวมประมาณ 200 ตัน/ชั่วโมง ซ่ึงหอเผาชนิดนี้ ไดออกแบบไวท่ี 

- ความสูง 140 เมตร 

- ขนาดเสนผานศูนยกลางของปลอง 60 นิ้ว 

(2) ระบบหอเผาชนิด Low Pressure Flare 

ถูกออกแบบไวสำหรับกำจัด Vent Gas ที่มาจากถังเก็บกักวัตถุดิบ ถังกักเก็บผลิตภัณฑ ถังเก็บโซดาไฟท่ี

ผานการใชงานแลว และระบบบำบัดน้ำเสีย ซ่ึงมีปริมาณไมตอเนื่อง โดยปลอง Flare ชนิดนี้ไดออกแบบไวดังนี้ 

ความสูง  14 เมตร 

ขนาดของ Flare เสนผาศูนยกลาง 12 นิ้ว  

อัตราการไหล 985.6 กิโลกรัมตอชั่วโมง 

1.3.8.5 ระบบระบายน้ำเเละปองกันน้ำทวม 

 ระบบระบายนํ้าของโรงงานผลิตสารโอเลฟนสและสารอะโรเมติกสมีการแยกระหวาง ระบบระบายน้ำฝนและ

ระบบระบายนํ้าเสีย โดยระบบระบายนํ้าฝนแบงออกเปน 2 ระบบ ตามลักษณะพื้นที่ ไดแก ระบบระบายน้ำฝนที่ไมมี

การปนเปอน และระบบระบายนํา้ฝนท่ีมีการปนเปอน 

(1) น้ำฝนที่ไมมีการปนเปอน คือ นํ้าฝนที่ตกในบริเวณอาคารสำนักงาน และพื้นที่ที่มีหลังคาคลุม โดยนํ้าฝน

สวนนี้จะระบายลงสูรางระบายนํ้าฝนของโรงงานที่วางตัวตามแนวตะวันออก-ตะวันตก ซึ่งออกแบบเปนรางคอนกรีต

รอบพ้ืนท่ีอาคารตางๆ และทอกลมลอดพ้ืนท่ีท่ีเปนถนน กอนระบายออกนอกโรงงานสูคลองระบายนํ้าของนิคมฯ ตอไป 

(2) นํ้าฝนท่ีมีโอกาสปนเปอน คือ นํ้าฝนท่ีตกในชวง 15 นาทีแรก บริเวณลานถังเก็บสารเคมี และพ้ืนท่ี

กระบวนการผลิตสวนท่ีไมมีหลังคา ซ่ึงจะถูกรวบรวมและสงไปบำบัดยังระบบบำบัดนํ้าเสียของโรงงาน 
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1.3.9 มลพิษและการควบคุม 

1.3.9.1 มลพิษทางอากาศ 

 มลพิษทางอากาศท่ีเกิดข้ึนในระยะดำเนินการ ประกอบดวย 

(1) แหลงกำเนิดมลสารหลัก ไดแก กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx) จากกระบวนการผลิตของโรงงาน  

กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) และฝุนละอองรวม (TSP) มาจากหมอผลิตไอน้ำชุดที่ 3 กรณีที่ใช Cracker Bottom  

เปนเชื้อเพลิงรวมกับกาซเชื้อเพลิง 

(2)  สารอินทรียระเหยงาย (VOCs) โรงงานไดจัดทำบัญชีการปลอยสารอินทรียระเหย (VOCs Inventory) 

ตามแนวทางของ U.S. EPA ซึ่งในการประเมินปริมาณการรั่วซึมหรือการระบายของสารอินทรียระเหยงาย สำหรับ

โรงงานอุตสาหกรรมเคมี ปโตรเคมี โรงกลั่นนํ้ามันปโตรเลียม และโรงแยกกาซธรรมชาติ จะพิจารณาครอบคลุม

แหลงกำเนิดตางๆ รวม 6 แหลง ไดแก การรั่วซึมหรือการระเหยจากอุปกรณ การเผาไหมระบบหอเผาทิ้ง การขนถาย

เพ่ือการคา ถังเก็บสารเคมี และระบบบำบัดนํ้าเสีย 

1.3.9.2 น้ำเสียและการจัดการ 

 ในระยะดำเนินการมีนํ้าเสียเกิดข้ึนและการจัดการ ดังนี้ 

(1) นํ้าเสียจากพนักงาน จะถูกบำบัดดวยระบบบอเกรอะ (SATs) ที่ติดตั้งบริเวณอาคาร กอนถูกสงไปยังระบบ

บำบัดนํ้าเสียของโรงงาน 

(2) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต 

ระบบบำบัดนํ้าเสียของโรงงาน เริ่มตั้งแตระบบรวบรวมนํ้าเสีย ซ่ึงมีสวนประกอบของระบบ ดังนี้ 

- Neutralization Unit เปนถังแบบปด เพ่ือทำการปรับสภาพความเปนกรด-ดางของ Spent Caustic 

ใหมีสภาพเปนกลาง จะมีการเติมสารเคมีคือ กรดซัลฟูริค เพ่ือปรับ pH และสงตอไปยัง CPI Separator 

- CPI Separator เปนถังปดขนาดความจุ 32 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง มีจำนวน 2 ถัง โดย Spent 

Caustic และ Dilution Steam จะถูกสงมาที่หนวยนี้ เพื่อกำจัดนำ้มันที่มีขนาดใหญกวา 75 ไมครอนขึ้นไป จากนั้นน้ำ

เสียจะถูกสงไปยัง IGF Oil Separator  

- IGF Oil Separator เปนถังปดมีขนาดความจุ 64 ลูกบาศกเมตรตอชั่วโมง ทำหนาที่ลดความเขมขน

ของนํ้ามันใหลดลงเหลือนอยกวา 10 มิลลิกรัมตอลิตร กอนจะสงตอไปยังหนวย Equalization Pit  

- Sludge Oil Tank เปนถังปดรับกากตะกอนจาก IGF Oil Separator  

- Slop Oil Tank เปนถังปดรับกากนํ้ามันจาก CPI Oil Separator  

- Equalization Basin เปนถังปดคลุมหลังคาที่มีหัวฉีด Jet Mixed เพื่อกวนผสมน้ำในถัง เพื่อปรับ

สภาพนํ้าเสียและเพ่ือปองกันการเนาเสียของนํ้าเสียกอนสงเขา Aeration Basin  
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- Aeration Basin เปนถังเติมอากาศแบบถังเปดและใชแบคทีเรียในการยอยสลายสารอินทรียท่ี

ปนเปอนมากับนํ้าเสีย (Biological Treatment Plant) ถังมีความลึกประมาณ 10 เมตร และมีการเติมอากาศโดยใช 

Surface Aeration เพื่อเปนการเลี้ยงแบคทีเรียและมีการเติมสารอาหารบางสวนใหกบัแบคทีเรีย หรือมีการปรับสภาพ 

pH เพ่ือใหเหมาะสมกับการยอยสลายของเชื้อแบคทีเรีย   ถังสวนนี้มีประสิทธิภาพในการลดคาความสกปรก (BOD5) ได

มากกวารอยละ 94  

- Clarifier รับนํ้าเสียจาก Aeration Basin เปนถังตกตะกอนแบบเปด ซึ่งไมมีกลิ่น โดยจะมีการเติมสารเรง

การตกตะกอนคือ โพลิเมอรและเฟอรริคคลอไรด โดยตะกอนกนถังจะถูกสงไปยังระบบรีดตะกอน และบางสวนสงกลับไปยัง

บอเติมอากาศ สวนน้ำใสท่ีอยูดานบน จะนำไปกรองผานตัวกรองเพ่ือลดคา Suspended Solid  

- Sand filter ทำหนาที่ในการกรองน้ำใสที่ออกจาก Clarifier โดยน้ำที่ผานการกรองจะถูกสงไปยังบอ 

Check Basin  

- ระบบรีดตะกอน (Sludge Dewatering Unit) เปนระบบปดแบบ Centrifugal ซ่ึงน้ำท่ีไดออกมาจะ

ถูกสงกลับไปที่ระบบบำบัดน้ำเสียสวนกากตะกอนที่ไดจะปลอยลงสู Hopper เพื่อสงกำจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากทางราชการตอไป 

- Sludge Hopper เปนถังปด ซ่ึงรับกากตะกอน มาจาก Dewatering Unit  

- Check Basin ทำหนาท่ีรับน้ำจาก Sand Filter เพ่ือรอสงออกนอกโรงงานตอไป  

จากขั้นตอนการบำบัดนํ้าเสียทั้งหมดที่กลาวมานี้ จึงเชื่อไดในประสิทธิภาพของระบบบำบัดนํ้าเสียของ

โรงงานวาสามารถบำบัดนํ้าไดตามมาตรฐานท่ีกำหนด กอนปลอยออกสูรางระบายนํ้าในนิคมฯ 

ในกรณีท่ีคุณภาพนํ้าท้ิงสุดทายท่ีออกจากระบบบำบัดมีคุณภาพไมไดเกณฑมาตรฐานนํ้าท้ิง นํ้าท้ิงดังกลาว

จะถูกเก็บไว ใน Check Basin กอน แลวจะถูกสูบกลับไปที ่ Oily Wastewater Storage Tank ที ่ม ีความจุ 528 

ลูกบาศกเมตร และทำการบำบัดใหมอีกครั้งหนึ่งตามขั้นตอน จนกระทั่งคุณภาพนํ้าทิ้ง ที่ไดในขั้นสุดทายอยูในเกณฑ

มาตรฐานนํ้าท้ิง 

1.3.9.3 มลพิษทางเสียง 

 แหลงกำเนิดเสียงในระยะดำเนินการสวนใหญมาจากเครื่องจักร เชม ปม และคอมเพรสเซอร เปนตน ทาง

โรงงานไดกำหนดมาตรการควบคุมระดับเสียงภายในพ้ืนท่ีโรงงาน ดังนี้ 

(1) จัดใหมีปายเตือนในบริเวณท่ีมีเสียงดังเกินกวา 85 เดซิเบล(เอ) พรอมกำหนดใหสวมใสอุปกรณปองกันเสียงดัง

อยางเครงครัด 

(2) กำหนดใหมีระดับเสียงท่ีบริเวณริมรั้วโรงงานตองมีระดับเสียงไมเกิน 70 เดซิเบล )เอ(  

(3) จัดทำโครงการอนุรักษการไดยิน (Hearing Conservation Program) ใหเปนไปตามท่ีกฏหมายกำหนด และ

เปนไปตามหลักวิชาการในการบริหารจัดการปองกันไมใหพนักงานสัมผัสระดับเสียงเปนเวลานาน 

(4) จัดใหมีการตรวจวัดสมรรถภาพการไดยิน ปละ 1 ครั้ง 
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(5) จัดใหมีการตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมท่ีตัวพนักงาน สำหรับพนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดัง ปละ  

2 ครั้ง เพ่ือเฝาระวังระดับเสียงท่ีเปลี่ยนแปลง  

(6) จัดทำ Noise Contour Map ทุกๆ 3 ป หรือกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตซึ่งอาจสงผลใหระดับ

 เสียงในพ้ืนท่ีมีการเปลี่ยนแปลง  

1.3.9.4 กากของเสีย 

 ในระยะดำเนินการมีชนิดของกากของเสียและการจัดการ ดังนี้ 

(1) ชนิดและการกำจัดกากของเสีย แบงออกเปน 2 ประเภท คือ 

- มูลฝอยจากพนักงาน ประกอบดวย ขยะมูลฝอยจากสำนักงาน/พนักงาน ไดแก เศษอาหารที่เกิดข้ึน

จากการอุปโภค/บริโภค เศษกระดาษ บรรจุภัณฑ เศษไม และหญา โดยมูลฝอยเหลานี้ จะถูกรวบรวมไวในถังรองรับท่ีมี

ฝาปดมิดชิดกอนใหเทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไปกำจัด 

- กากของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบดวย ของเสียไมอันตราย และของเสียอันตราย โดยจะ

รวบรวมและสงไปกำจัดยังหนวยงานที่รับกำจัดกากของเสียที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการ สำหรับเศษโลหะ/

โลหะผสม จากงานซอมบำรุงจะจัดสงบริษัทรับซ้ือไปรีไซเคิลท่ีไดรับอนุญาตจากทางราชการ สารเรงปฏิกิริยาและตัวดูด

ความชื้นที่หมดอายุการใชงานจะถูกสงกลับไปกำจัดยังหนวยงานรับกำจัดกากของเสียที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงาน

ราชการหรือสงไปคืนสภาพท่ีบริษัทผูจำหนาย 

(2) การเก็บรวบรวมกากของเสียและสถานท่ีกักเก็บ 

โครงการมีการจัดเก็บของเสียอันตรายและไมอันตรายแยกจากกัน โดยจัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย  

ซ่ึงแบงเปนพ้ืนท่ีเก็บของเสียอันตรายชนิดของแข็งและของเหลวอยางชัดเจน และมีหลังคาคลุมมิดชิด รวมท้ังไดจัดใหมี

ระบบความปลอดภัยและระบบปองกันและระงับอัคคีภัย และมาตรการจัดการกรณีหกรั่วไหลบริเวณอาคารเก็บของเสีย

อันตราย 

1.3.10 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

การจัดการทางดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

(1) นโยบายความปลอดภัย 

  บริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด ไดกำหนดนโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอมเพ่ือ

ความสำเร็จทางธุรกิจ ดังนี้ 

- การพัฒนาระบบจัดการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอมอยางตอเนื ่อง เปน

หลักประกันแหงความปลอดภัยของพนักงานและเสริมสรางสิ่งแวดลอม 

- ทุกคนในบริษัทมีหนาที่รับผิดชอบและปฏิบัติตามขอกำหนดกฎหมายโดยถือ เปนมาตรฐานขั้นต่ำ

อยางเครงครัด 

- ธุรกิจจะเจริญเติบโตอยางยั ่งยืนได พนักงานตองมีความปลอดภัยในการทำงาน รวมทั ้งให

ความสำคัญตอสิ่งแวดลอมและชุมชน 
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(2) องคกรความปลอดภัย 

- คณะกรรมการความปลอดภัย (SHE Committee; Legal) หมายถึง คณะกรรมการความปลอดภัย     

อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน (คปอ.) ท่ีแตงตั้งตามกฎกระทรวง เรื่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร

และการจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2549 ประกอบดวย ประธาน

ทำหนาที่โดยกรรมการผูจัดการหรือผูจัดการฝาย และมีตัวแทนฝายนายจาง ตัวแทนฝายลูกจาง โดยมี จป.วิชาชีพเปน

เลขานุการ มีการประชุมและตรวจความปลอดภัยอยางนอย 1 ครั้ง/เดือน โดยผังโครงสรางคณะกรรมการดานความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน ซ่ึงมีการกำหนดหนาท่ีดังนี ้

• พิจารณานโยบายและแผนงานดานความปลอดภัยในการทำงาน รวมทั้งความปลอดภัยนอกงาน 

เพื่อปองกันและการลดการเกิดอุบัติเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บปวย หรือการเกิดเหตุเดือดรอนรำคาญอัน

เนื่องจากการทำงาน หรือความไมปลอดภัยในการทำงานเสนอตอนายจาง 

• รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแกไขใหถูกตองตามกฎหมายเกี่ยวกับ 

ความปลอดภัยในการทำงานและมาตรฐานความปลอดภัยในการทำงานตอนายจาง เพื่อความปลอดภัยในการทำงาน

ของลูกจาง ผูรับเหมา และบุคคลภายนอกท่ีเขามาปฏิบัติงานหรือเขามาใชบริการในสถานประกอบกิจการ 

• สงเสริม สนับสนุน กิจกรรมดานความปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 

• พิจารณาขอบังคับและคู ม ือวาดวยความปลอดภัยในการทำงาน รวมทั ้งมาตรฐานดาน 

ความปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการเสนอตอนายจาง 

• สำรวจการปฏิบัติการดานความปลอดภัยในการทำงาน และตรวจสอบสถิติการประสบอันตราย 

ท่ีเกิดข้ึนในสถานประกอบกิจการนั้น อยางนอยเดือนละ 1 ครั้ง 

• พิจารณาโครงการหรือแผนการฝกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงาน รวมถึงโครงการ

หรือการอบรมเกี่ยวกับบทบาทหนาที่ความรับผิดชอบในดานความปลอดภัยของลูกจาง หัวหนางาน ผูบริหาร นายจาง 

และบุคลากรทุกระดับเพ่ือเสนอความเห็นตอนายจาง 

• วางระบบการรายงานสถานภาพการทำงานท่ีไมปลอดภัยใหเปนหนาท่ีของลูกจางทุกคนทุกระดับ

ตองปฏิบัติ 

• ติดตามผลความคืบหนาเรื่องท่ีเสนอนายจาง 

• รายงานผลการปฏิบัติงานประจำป รวมทั้งระบุปญหา อุปสรรค และขอเสนอแนะในการปฏิบัติ

หนาท่ีของคณะกรรมการเม่ือปฏิบัติหนาท่ีครบหนึ่งป เพ่ือเสนอตอนายจาง 

• ประเมินผลการดำเนินงานดานความปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 

• ปฏบิัติงานดานความปลอดภัยในการทำงานอ่ืนตามท่ีนายจางมอบหมาย  

• ปฏิบัติตามพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงาน  

พ.ศ. 2544 และกฏกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหารและจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2549 
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(3) ระเบียบปฏิบัติดานความปลอดภัยและกิจกรรมความปลอดภัย 

  โรงงานไดจัดตั้งระเบียบปฏิบัติดานความปลอดภัยและกิจกรรมความปลอดภัย ดังนี้ 

- ระบบขออนุญาตทำงาน 

- การทำงานในท่ีอับอากาศ 

- การทำงานเก่ียวกับไฟฟา 

- ระบบการรายงานและสอบสวนอุบัติการณและเหตุผิดปกติ 

- การฝกอบรมความปลอดภัยสำหรับพนักงานทุกระดับและผูรับเหมา รวมถึงพนักงานเขาใหมและ

 โยกยายตำแหนง 

- การวิเคราะหงานเพ่ือความปลอดภัย 

- การประเมินความเสี่ยง 

- Safety on Job Training 

- การตรวจเฝาระวังดานสุขภาพ อาชีวอนามัย และสุขศาสตรอุตสาหกรรม 

(4) การตรวจตราและตรวจสอบความปลอดภัย 

- จัดใหมีกิจกรรม Safety Inspection ประจำทุกเดือน 

- กิจกรรมสังเกตดานความปลอดภัย 

- มีการติดตามตรวจสอบและซอมบำรุงอุปกรณในกระบวนการผลิตเชิงรุก 

- การตรวจตราและตรวจสอบระบบอุปกรณความปลอดภัยและอุปกรณฉุกเฉิน 

(5) การตรวจสุขภาพพนักงาน 

  โรงงานมีการจัดเตรียมหองพยาบาลไวสำหรับพนักงาน โดยมีพยาบาลวิชาชีพประจำตลอด 24 ชั่วโมง  

มีแพทยประจำทุกวัน และมีทีมปฐมพยาบาลในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยไดจัดใหมีการตรวจติดตามและเฝาระวังการเกิด

โรคท้ังเก่ียวเนื่องและไมเก่ียวเนื่องจากการทำงาน ตามแนวทางการดำเนินงานทางดานอาชีวอนามัย ของบริษัท ระยอง  

โอเลฟนส จำกัด ไดแก การตรวจสุขภาพของพนักงานกอนเขาทำงาน การตรวจสุขภาพประจำป การตรวจสุขภาพ 

กรณีโอนยายงาน การตรวจสุขภาพกรณีเกิดเหตุเจ็บปวย และหยุดงานติดตอกันเกิน 3 วัน และการตรวจสุขภาพกรณี

พนสภาพจากการเปนพนักงานบริษัท 

ระบบความปลอดภัยและปองกันอัคคีภัย 

ระบบความปลอดภัยและปองกันระงับอัคคีภัยของโรงงานไดออกแบบตามมาตรฐานของ NFPA โดยมี

รายละเอียดดังตอไปนี้ 
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(1) ระบบตรวจจับสารไวไฟและกาซ 

- ระบบตรวจสอบกาซ (Gas Detection System) ปจจุบันมีการติดตั้ง Flammable Gas Detector 

รวม 376 จุด ซึ่งจะใชตรวจวัดกาซและไอระเหยของสารไวไฟแบบตอเนื่อง โดยติดตั้งในพื้นที่กระบวนการผลิต ลานถัง

และลานจายผลิตภัณฑท่ีมีสารไวไฟอยูของโรงงาน นอกจากนี้ ยังจัดใหมี Toxic Gas Detector จำนวน 3 จุด โดยติดตั้ง

บริเวณพ้ืนท่ีกระบวนการผลิตท่ีมีสารไดเมทธิลไดซัลไฟด 

- ระบบตรวจสอบไฟ (Fire Detection System) ซึ่งจะทำการตรวจสอบและสงสัญญาณเตือนไปยัง 

Fire Mimic Panel ในหองควบคุมกลาง ซึ่งระบบตรวจสอบไฟไดออกแบบตามมาตรฐาน NFPA 72 และในโรงงานทำ

การติดตั้งไวรวมท้ังสิ้น 10 จุด 

(2) ระบบปองกันและระงับอัคคีภัย 

ระบบดับเพลิงไดถูกออกแบบใหครอบคลุมเหตุการณที่รุนแรงที่สุด คือ กรณีไฟไหมถังเก็บกักผลิตภัณฑ 

Mixed C4 ซ่ึงความตองการนํ้าดับเพลิงมีคาสูงกวานํ้าดับเพลิงท่ีตองการใชสำหรับกรณีไฟไหม Cracking Heater 

สำหรับรายการอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย มีดังนี้ 

- ระบบปมนํ้าสูบนํ้าดับเพลิงและนํ้าสำรองดับเพลิง ประกอบดวย เครื่องสูบนํ้าเพื่อการดับเพลิง (Main 

Fire Pump) และเครื่องสูบนํ้าแบบ Jockey 

- ระบบปองกันไฟโดยใชนํ้าและไอนํ้า ประกอบดวย หัวจายนํ้าดับเพลิง (Water Hydrant) Water Gun 

(Fixed Monitor) ระบบสเปรยน้ำ (Fixed Water Spray (Deluge) System) และ Steam Curtain System 

- ระบบปองกันไฟโดยใชโฟม ประกอบดวย Fixed Foam Chamber, Fixed Foam Monitor และ

ระบบโฟม สำรองเพ่ือใชในการดับเพลิง 

- ระบบดับไฟดวยกาซเฉ่ือย 

- อุปกรณดับเพลิงอื่นๆ ไดแก ถังดับเพลิงแบบมือถือ (Portable Fire Extinguisher) เครื่องชวยหายใจ 

(SCBA) ผาคลุมไฟ ขวานผจญเพลิง ชุดผจญเพลิง เปลปฐมพยาบาล เปนตน 

- ระบบสัญญาณเตือนภัย ประกอบดวย ระบบตรวจจับควันอัตโนมัติ และจุดแจงเหตุเพลิงไหม 

แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

 บริษัทฯ ไดจัดใหมีศูนยปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินข้ึนภายในโรงงาน เพ่ือควบคุมภาวะฉุกเฉิน ของบริษัทฯ 

และชุมชนใกลเคียง อันอาจจะทำอันตรายตอชีวิตและทรัพยสินได  

1.3.11 การจัดการเรื่องรองเรียน 

 ในกรณีที่มีการรองเรียนจากชุมชนหรือบริษัทใกลเคียงอันเนื่องจากการดำเนินการของโรงงาน บริษัทฯ ได

จัดทำข้ันตอนการปฏิบัติการรับขอรองเรียนและแนวทางการแกไข ท่ีระบุระยะเวลาการแกไข ปญหาแตละข้ันตอนอยาง

ชัดเจน 
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1.3.12 พ้ืนท่ีสีเขียว 

 โรงงานผลิตสารโอเลฟนสเเละสารอะโรเมติกส เปนพื้นที่รวมของกลุมเอสซีจีเคมิคอลส (SCG Site 3) ไดจัดให 

มีพื้นที่สีเขียว (Buffer Zone) โดยรอบบริเวณกลุมโรงงาน ประมาณ 90.8 ไร ซึ่งไมนอยกวารอยละ 5 ของพื้นที่กลุม 

เอสซีจีเคมิคอลสทั้งหมด ประมาณ 600 ไร โดยแบงพื้นที่สีเขียวที่อยูในความรับผิดชอบของ บริษัท ระยองโอเลฟนส 

จำกัด ประมาณ 43.185 ไร คิดเปนรอยละ 18.18 ของพ้ืนท่ีบริษัทฯ (237.585 ไร) แผนผังแสดงพ้ืนท่ีสีเขียวของบริษัท 

ระยองโอเลฟนส จำกัด และกลุมเอสซีจีเคมิคอลส (SCG Site 3) ดังแสดงในรูปท่ี 1.3-4 
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รูปท่ี 1.3-4 แผนผังพ้ืนท่ีสีเขียวของบริษัท ระยองโอเลฟนส จำกัด และกลุมเอสซีจีเคมิคอลส (SCG Site 3) 




