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2.1 สถานที่ตั้ง 

โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) (การเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ คร้ังท่ี 1) ของบริษทั ไทย เพท็ เรซิน จาํกดั ตั้งอยูท่ี่นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก 

(มาบตาพดุ) อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง มีพื้นท่ีทั้งหมด 34.68 ไร่ โดยพ้ืนท่ีโครงการมีอาณาเขต

ติดต่อโดยรอบ ดงัน้ี  

ทิศเหนือ   ติดกบั  พื้นท่ีรางระบายนํ้ าภายในนิคมฯ ถดัไปเป็นพื้นท่ีของบริษทั อีเอ-

ไบโอ อินเวชัน่ จาํกดั และพ้ืนท่ีของบริษทั 

ทิศใต ้  ติดกบั  ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นพื้นท่ีของบริษัท เอ็นเอส-สยาม

ยไูนเตด็สตีล จาํกดั ซ่ึงดาํเนินการโรงงานผลิตเหลก็แผน่รีดเยน็ 

ทิศตะวนัออก  ติดกบั  พื้นท่ีของบริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ จาํกดั ซ่ึงดาํเนินการโครงการ

โรงงานผลิตกรดเทเรฟทาลิกบริสุทธ์ิ 

ทิศตะวนัตก ติดกบั  ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นพื้นท่ีของบริษัท เอ็นเอส-สยาม

ยไูนเตด็สตีล จาํกดั ซ่ึงดาํเนินการโรงงานผลิตเหลก็แผน่รีดเยน็ 

ตาํแหน่งท่ีตั้งของโครงการ ดงัแสดงในรูปท่ี 2-1 และรายละเอียดสดัส่วนการใชป้ระโยชน์

พื้นท่ี ดงัแสดงในตารางท่ี 2-1 และรูปท่ี 2-2 
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ตารางที ่2-1 สัดส่วนการใช้ประโยชน์ทีด่นิ 

 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthalate (PET) 

 บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั 

การใช้ประโยชน์ทีด่นิ 
สัดส่วนการใช้ประโยชน์ทีด่นิ(1) 

ไร่ ร้อยละ 

1. พ้ืนท่ีส่วนผลิต 1.81 5.22 

2. พ้ืนท่ีลานถงักกัเกบ็ 0.40 1.15 

3. พ้ืนท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค(2) 7.24 20.88 

4. พ้ืนท่ีวา่งและถนน และพ้ืนท่ีรอการพฒันา(3) 22.04 63.55 

5. พ้ืนท่ีสีเขียวและแนวกนัชน 3.19 9.20 

รวม 34.68(2) 100.00 

หมายเหตุ :  1. (1)อุปกรณ์/เคร่ืองจกัรท่ีจะขอติดตั้งเพ่ิมเติมนั้น จะอยูใ่นพ้ืนท่ีวา่งท่ีถกูกาํหนดไวเ้ป็นพ้ืนท่ีส่วนการผลิต

เดิมอยูแ่ลว้ ดงันั้น จึงไม่ส่งผลกระทบใหส้ัดส่วนการใชป้ระโยชน์ท่ีดินเปล่ียนแปลงไปจากปัจจุบนั 

 2. (2)พ้ืนท่ีเสริมกระบวนการผลิตและระบบสาธารณูปโภค ประกอบดว้ย พ้ืนท่ีจอดรถของรถตูค้อนเทน-

เนอร์ ไซโลเกบ็พกั PTA พ้ืนท่ีขนถ่ายผลิตภณัฑ ์ พ้ืนท่ีรับ PTA พ้ืนท่ีชัง่นํ้าหนกัรถบรรทุก อาคาร

ซ่อมบาํรุง พ้ืนท่ีจอดรถสาํหรับพนกังาน อาคารสาํนกังานและหอ้งควบคุมการผลิต สถานีไฟฟ้ายอ่ย 

อาคารเกบ็สารเคมี หอไล่ไฮโดรคาร์บอน อุปกรณ์เตรียมสารใหค้วามร้อน พ้ืนท่ี Hot Oil Pump 

ระบบนํ้าหล่อเยน็ สถานีควบคุมความดนัก๊าซ บ่อพกันํ้าเสีย ระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าดิบ และระบบ

ผลิตนํ้าปราศจากแร่ เป็นตน้ 

 3. (3)โครงการมีท่ีวา่งตามนิยามขา้งตน้โดยรวม 22.04 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 63.55 ของพ้ืนท่ีโครงการ 

ซ่ึงประกอบดว้ย พ้ืนท่ีวา่งภายในพ้ืนท่ีส่วนการผลิตและระบบสาธารณูปโภค พ้ืนท่ีบ่อนํ้า พ้ืนท่ีสี

เขียว และแนวกนัชน และถนน ดงันั้น ท่ีวา่งของโครงการจึงมีความสอดคลอ้งตามประกาศการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 

ทีม่า :  บริษทั ไทย เพท็ เรซิน จาํกดั, พ.ศ.2565 
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ที่มา : รายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มฯ โครงการนิคมอุตสาหกรรมเหมราช ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ส่วนขยาย (ครั้งที่ 4), พ.ศ.2557 

รูปที ่2-1   ทีต่ั้งโครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthalate (PET)  
 บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั  







โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)                                                                                                      บทท่ี 2
บริษทั ไทย เพท็ เรซิน จาํกัด                                                                                                                              รายละเอียดโครงการ 

T-M
ON222044/SECOT                                                                                   2-4                                                                      TPRC-T222044(1H)-Chap2 

 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ครั้งที่ 2) ของบริษทั ไทย เพท็ เรซิน จาํกดั, พ.ศ.2565 

รูปที ่2-2   ผงัการใช้ประโยชน์ทีด่ินของโครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthalate (PET)  
 บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั  
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2.2 วตัถุดบิ ตวัเร่งปฏิกริิยา และสารเคม ี 

(1) วตัถุดิบของโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) ประกอบดว้ย 

1) ผงพีทีเอ (Purified Terephthalic Acid; PTA) เป็นวถุัดิบหลกั 185,420 ตนัต่อปี 

2) กรดไอโซพาธาลิก (Isophthalic Acid; IPA) 3,110 ตนัต่อปี 

3) โมโนเอทธิลีนไกลคอล (Mono Ethylene Glycol; MEG) 73,000 ตนัต่อปี 

(2) ตวัเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) 

1) แอนทิโมนีไตรอะซิเตต (Antimony (III) Acetate)  

2) แมกนีเซียมอะซิเตท 

3) แพลทตินมั (Platinum) 

 (3) สารเคมี 

1) ไดเอทธิลีนไกลคอล (Diethylene Glycol; DEG) 

2) กรดฟอสฟอริก (Phosphoric Acid) 

3) สารเติมแต่งสี (Blue and Red Toner) 

4) ไอโซโพรพานอล (Isopropanol) 

5) สารดูดซบัประเภท Activated Alumina และ Molecular Sieves 

6) นํ้ามนัร้อน (Hot Oil) 

สาํหรับรายละเอียดวตัถุดิบ สารเคมี และตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีใช ้ในโครงการ ดงัแสดงในตารางท่ี 2-2 
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ตารางที ่2-2 วตัถุดิบ สารเคมี และตัวเร่งปฏิกริิยาทีใ่ช้ 
 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthalate (PET) 
 บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั 

รายละเอยีด การใช้งาน หน่วย อตัราการใช้ 

1. วัตถุดบิ (Raw Material) 
- Purified Terephthalic Acid (PTA) สาร Monomer ตั้งตน้ ตนัต่อปี 185,420 
- Isophthalic Acid (IPA) สาร Co-monomer ตนัต่อปี 3,110 
- Mono Ethylene Glycol (MEG) สาร Monomer ตั้งตน้ ตนัต่อปี 73,000 

2. สารเคมแีละตัวเร่งปฏิกริิยา (Catalyst) 
- Diethylene Glycol (DEG) สารเติมแต่ง (Additive) เพ่ือ

ความใส และความเป็นผลึก
ของผลิตภณัฑ ์

ตนัต่อปี 803 

- Phosphoric Acid สารเติมแต่ง (Additive) เพ่ือ
เพ่ิมค่า Heat Stability ของ

ผลิตภณัฑ ์

ตนัต่อปี 15.33 

- Antimony (III) Acetale ตวัเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) ตนัต่อปี 153.3 
- แมกนีเซียมอะซิเตท ตวัเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) ตนัต่อปี 9.86 
- สารเติมแต่งสี (สีนํ้าเงิน) สารปรับปรุงสี ตนัต่อปี 0.22 
- สารเติมแต่งสี (สีแดง) สารปรับปรุงสี ตนัต่อปี 0.22 
- Isopropanol ใชท้ดสอบความสะอาด 

ตวักรองโพลิเมอร์
ตนัต่อปี 1.24 

- Platinum ตวัเร่งปฏิกิริยาเผาไหม้ ตนัต่อ 6 ปี 1.26 
- สารดูดซบัประเภท Activated 

Alumina และ Molecular Sieves 
สารดูดความช้ืนใน 
ก๊าซไนโตรเจน

ตนัต่อ 6 ปี 5.9 

- นํ้ามนัร้อน (Hot Oil) ใชเ้ป็นของเหลวนาํความร้อน ตนัต่อปี 43,800(1) 
หมายเหตุ :  (1)ปริมาณการใช ้Hot Oil ท่ีระบุไวเ้ติมเขา้ระบบในคร้ังเดียว (เน่ืองจากเป็นสารนาํความร้อนท่ีหมุนเวยีน 

ในระบบ) ไม่ไดถ้กูใชใ้นการผลิต 
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2.3 ผลติภัณฑ์และการจัดเกบ็ 

ผลิตภณัฑห์ลกัท่ีไดจ้ากโครงการ ไดแ้ก่ โพลีเอทธิลีน เทเรพธาเลต (Polyethylene 

Terephthalate; PET) หรือเมด็พลาสติก (PET) กาํลงัการผลิตเมด็พลาสติกเพท็ PET 600 ตนัต่อวนั 

(219,000 ตนัต่อปี ท่ี 365 วนัทาํการ) นอกจากน้ียงัมีผลิตภณัฑพ์ลอยไดท่ี้เกิดข้ึน ไดแ้ก่  PET ท่ีไม่ไดข้นาด 

(Oversize) PET Lump และ PET Poder  สาํหรับผลิตภณัฑพ์ลอยไดท้ั้งหมด โครงการจะคดัแยกบรรจุ 

ใส่ถุงขนาดใหญ่ และจดัเกบ็ท่ีอาคารเกบ็ผลิตภณัฑ ์ (Product Warehouse) เพื่อจดัจาํหน่ายเป็นผลิตภณัฑ์

พลอยไดต่้อไป ซ่ึงรายละเอียดชนิด ปริมาณ การกกัเกบ็ ผลิตภณัฑห์ลกัและผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ ดงัแสดง 

ในตารางท่ี 2-3 สาํหรับคุณลกัษณะของ Polyethylene Terephthalate (PET) ดงัแสดงในตารางท่ี 2-4 

 

ตารางที ่2-3 รายละเอยีดชนิด ปริมาณ การกกัเกบ็ ผลติภัณฑ์หลกัและผลติภณัฑ์พลอยได้ 

 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthalate (PET) 

 บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั 

ช่ือผลติภัณฑ์หลกั 
และผลติภัณฑ์พลอยได้ 

ปริมาณ (ตนัต่อวนั) 

วธีิการกกัเกบ็ 

ประเภทบรรจุภัณฑ์ 
และขนาด

สถานทีก่กัเกบ็และขนาด 

ผลติภัณฑ์หลกั 
Polyethylene Terephthalate (PET) 600 ถงัเกบ็ (Silo) ขนาด  

600 ตนั จาํนวน 2 ใบ 
- 

ผลติภัณฑ์พลอยได้ 
PET  Peller (Oversize) จาก CP 
Unit 

0.07 บรรจุใส่ถุงขนาดใหญ่ บรรจุใส่ถุงขนาดใหญ่ 

PET  Peller (Oversize) จาก SSP Unit 0.14 

PET Lump  0.14

PET Poder 0.34 
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ตารางที ่2-4 คุณลกัษณะของ Polyethylene Terephthalate (PET) 

 บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั 

คุณลกัษณะ (Property) ค่าทีก่าํหนด (Specification) 

ลกัษณะปรากฏ (Appearance) เมด็สีขาวขุ่น ไม่มีส่ิงเจือปนท่ีเห็นไดช้ดั 

Intrinsic Viscosity 0.80-0.84 dl/g 

Acetaldehyde นอ้ยกวา่ 1 ppm 

Color b -3 ถึง +1 

Antimony 165-175 ppm 

Phosphates 20-30 ppm 
 

2.4 กระบวนการผลติ 

การผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) ของโครงการดาํเนินการผลิตตลอด 24 ชัว่โมง

ต่อวนั ท่ีกาํลงัการผลิต 600 ตนัต่อวนั หรือ 219,000 ตนัต่อปี (365 วนัต่อปี) 

กระบวนการผลิตของโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) บริษทั ไทย เพท็ เรซิน 

จาํกดั ประกอบดว้ย หน่วยผลิตหลกั 2 หน่วย ไดแ้ก่ 

(1) หน่วยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลัน่ตวัอยา่งต่อเน่ือง  

(Continuous Polycondensation Unit, CP Unit) 

(2) หน่วยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลัน่ตวัในสภาวะของแขง็  

(Solid State Polycondensation Unit, SSP Unit) 

โดยสามารถสรุปรายละเอียดในผงักระบวนการผลิตของโครงการ ดงัแสดงในรูปท่ี 2-3 ถึง 2-4 

2.4.1 หน่วยการเกดิปฏิกริิยาการเกดิโพลเิมอร์แบบกลัน่ตวัอย่างต่อเน่ือง  

(Continuous Polycondensation Unit; CP Unit) 

 ขั้นตอนการผลิตของหน่วย CP Unit เร่ิมตน้ดว้ยการนาํผงพีทีเอ (PTA) และโมโนเอทธิลีน

ไกลคอล (MEG) มาทาํปฏิกิริยาในถงัปฏิกิริยา และสามารถสรุปไดด้งัน้ี 
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(1) ขั้นตอนการเตรียมสารตั้งตน้เพื่อเขา้ถงัปฏิกิริยา (Paste Preparation)  

(2) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา Esterification 

(3) กระบวนการเกิดปฏิกิริยา Prepolycondensation และ Polycondensation 

(4) ขั้นตอนการทาํผลิตภณัฑใ์หเ้ป็นเมด็ (Chip Production) 

รายละเอียดในแต่ละขั้นตอนการผลิตของ CP Unit มีดงัน้ี 

(1) ขั้นตอนการเตรียมสารตั้งตน้เพื่อเขา้ถงัปฏิกิริยา (Paste Preparation)  

นาํสารตั้งตน้ คือ PTA และ IPA ถ่ายลงสู่ถงั (Paste Preparation Vessel) และเติม 

สารต่างๆ ไดแ้ก่ Ethylene Glycol (ตวัทาํปฏิกิริยา) Antimony Triacetate (ตวัเร่งปฏิกิริยา) แมกนีเซียมอะซิเตท 

(สารเติมแต่ง) และกวนผสมใหเ้ป็นเน้ือเดียวกนัดว้ยใบพดัท่ีอยูภ่ายในถงั มีการควบคุมอตัราส่วนผสมของ

สารต่างๆ ดว้ย Distribution Control System (DCS) จนกระทัง่สารทั้งหมดผสมกนัจนอยูใ่นรูปของ Slurry 

และถ่ายลงสู่ถงัปฏิกรณ์ถงัท่ี 1 (First Esterification Reactor) 

(2) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา Esterification  

ประกอบดว้ย ถงัปฏิกรณ์สาํหรับการเกิดปฏิกิริยา Esterification จาํนวน 2 ถงั  

โดย Slurry จากขั้นตอนแรกจะถูกสูบเขา้สู่ถงัปฏิกรณ์ถงัท่ี 1 (First Esterification Reactor ท่ีอุณหภูมิ 266 

องศาเซลเซียส ความดนั 0.55 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ระยะเวลาของการเกิดปฏิกิริยา 3.0 ชัว่โมง))

เม่ือปฏิกิริยาในถงัท่ี 1 ส้ินสุดลง ผลิตภณัฑข์ั้นตน้จะถูกสูบลงสู่ถงัปฏิกรณ์ถงัท่ี 2 (Second Esterification 

Reactor ท่ีอุณหภูมิ 268 องศาเซลเซียส ความดนั 0.08 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ระยะเวลาของการ

เกิดปฏิกิริยา 0.9 ชัว่โมง)) มีการเติมสาร Phosphoric Acid เพื่อเพิม่ Heat Stability และเติม Blue Toner  

เพื่อปรับสีของผลิตภณัฑ ์ผลิตภณัฑห์ลกัท่ีเกิดข้ึน คือ Bis-Hydroxyethyl Terephthalate (BHT) 

(3) กระบวนการเกิดปฏิกิริยากลัน่ตวั Prepolycondensation และ Polycondensation 

1) ปฏิกิริยา Prepolycondensation 

Bis-Hydroxyethyl Terephthalate (BHT) จากปฏิกิริยา Esterification ถูกส่ง 

เขา้สู่ถงัปฏิกรณ์ (ท่ีอุณหภูมิ 273 องศาเซลเซียส ความดนัสุญญากาศ 9 ทอร์ ระยะเวลาการเกิดปฏิกิริยา 0.8 

ชัว่โมง) BHT รวมตวัและเกิดเป็นสายโพลิเมอร์ในสภาพโมเลกลุเบา (Low-molecular PET) 
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2) ปฏิกิริยา Polycondensation 

ผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้าก Prepolycondensation ถูกส่งเขา้สู่ถงัปฏิกรณ์ชนิดจานวงแหวน 

(Disc Ring Reactor) ภายใตส้ภาวะป่ันป่วน และความดนัสุญญากาศอยา่งยิง่ยวด เพื่อใหไ้ดผ้ลิตภณัฑ ์

ท่ีมีคุณภาพตามตอ้งการ 

(4) ขั้นตอนการทาํผลิตภณัฑใ์หเ้ป็นเมด็ (Chip Production) 

ผลิตภณัฑโ์พลิเมอร์ท่ีอยูใ่นสภาพท่ีร้อนและหนืดสูง จะถูกดึงออกมาเป็นเสน้ยาว 

(Strand) มาทาํใหเ้ยน็ลงในรางนํ้าหล่อเยน็ (Cooling Plate) ของเคร่ืองตดัเมด็ (Pelletizer) เสน้โพลิเมอร์ 

จะถูกทาํใหเ้ยน็ลง แขง็ตวั จากนั้นส่งไปตดัเป็นเมด็ และเมด็พลาสติกจะถูกทาํใหแ้หง้ท่ีเคร่ืองอบแหง้ (Pellet 

Dryer) เมด็พลาสติกท่ีไม่ไดข้นาดจะถูกคดัออกดว้ยเคร่ืองคดัแยกระบบสัน่ (Vibrating Screen) เมด็พลาสติก

จะถูกเกบ็ลงใน Intermediate Pellet Vessel 

2.4.2 หน่วยการเกดิปฏิกริิยาการเกดิโพลเิมอร์แบบกลัน่ตวัในสภาวะของแขง็  

(Solid State Polycondensation Unit, SSP Unit) 

SSP Unit เป็นหน่วยปรับปรุง PET Product ใหมี้คุณภาพเหมาะสมเพื่อผลิตเป็นบรรจุภณัฑ ์

โดยมีการปรับเปล่ียนโครงสร้างระดบัโมเลกลุ และกาํจดัสารปนเป้ือนบางตวัใหอ้ยูใ่นระดบัท่ียอมรับได ้

ขั้นตอนการผลิตของ SSP Unit สามารถสรุปไดด้งัน้ี 

(1) ขั้นตอนการทาํใหเ้ป็นผลึก (Crystallization) 

(2) ขั้นตอนการใหค้วามร้อน (Annealing) 

(3) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา Solid State Polycondensation (SSP Reaction) 

(4) ขั้นตอน Polymer Cooling 

รายละเอียดในแต่ละขั้นตอนการผลิตของ SPP Unit มีดงัน้ี 

(1) ขั้นตอนการทาํใหเ้ป็นผลึก (Crystallization) 

เมด็พลาสติก (PET) ซ่ึงมีโครงสร้างสณัฐาน (Amorphous PET) จาก CP Unit จะถูก

ส่งไปยงัถงัตกผลึกขั้นท่ี 1 และขั้นท่ี 2 โดยควบคุมอุณหภูมิใหมี้ค่าอยูร่ะหวา่ง 130-180 องศาเซลเซียส     

ทาํใหผ้ลิตภณัฑมี์การปรับโครงสร้างโมเลกลุใหมี้ความเป็นผลึกสูงข้ึน โดยมีความเป็นผลึกในขั้นตน้ 

(Primary Crystallization) 
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(2) ขั้นตอนการใหค้วามร้อน (Annealing) 

ผลิตภณัฑจ์ากขั้นตอนการทาํใหเ้ป็นผลึก จะถูกเพิ่มความร้อน เพื่อเตรียมเขา้ทาํ

ขั้นตอน Solid State Polycondensation ในหอใหค้วามร้อน (Annealer) ท่ีควบคุมอุณหภูมิสูงกวา่ 200 

องศาเซลเซียส ในระหวา่งขั้นตอนการเพิ่มความร้อน จะเกิดการตกผลึกขั้นท่ี 2 และตอ้งควบคุมอุณหภูมิ

ใหมี้ความเหมาะสม เพื่อป้องกนัการเกิดการหลอมเหลวรวมของ PET การเส่ือมคุณภาพจากความร้อน

หรือเกิดการ Oxidation 

(3) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา Solid State Polycondensation (SSP Reaction) 

ผลิตภณัฑจ์ากขั้นตอนการใหค้วามร้อน (Annealing) ถูกส่งเขา้ถงัปฏิกรณ์เกิดปฏิกิริยา 

Solid State Polycondensation เพื่อปรับปรุงผลิตภณัฑใ์หมี้คุณภาพตามท่ีตอ้งการ 

(4) ขั้นตอน Polymer Cooling 

ผลิตภณัฑ ์ Polyethylene Terephthalate (PET) ขั้นสุดทา้ยท่ีไดจ้ากถงัปฏิกรณ์การเกิด 

SSP Reaction นาํมาลดอุณหภูมิ ทาํใหอุ้ณหภูมิมีค่าตํ่ากวา่ 60 องศาเซลเซียส โดยการใชอ้ากาศเป่าดว้ยลม

ก่อนนาํไปเกบ็ท่ี Silo ต่อไป 
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รูปที ่2-3 ผงักระบวนการผลติของหน่วยการเกดิปฏกิริิยาการเกดิโพลเิมอร์แบบกลัน่ตัวอย่างต่อเนื่อง (CP Unit)  

 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthlate (PET) บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั  

ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ครั้งที่ 1) ของบริษทั ไทย เพท็ เรซิน จาํกดั, พ.ศ.2564 
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รูปที ่2-4 ผงักระบวนการผลติของหน่วยการเกดิปฏกิริิยาการเกดิโพลเิมอร์แบบกลัน่ตัวในสภาวะของแข็ง (SSP Unit) 

 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthlate (PET) บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั  

ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ครั้งที่ 1) ของบริษทั ไทย เพท็ เรซิน จาํกดั, พ.ศ.2564 
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2.5 มลพษิที่เกดิจากกระบวนการผลติ 

มลพิษท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) ประกอบดว้ย        

สารมลพิษทางอากาศ นํ้าเสีย และกากของเสีย ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

2.5.1 สารมลพษิทางอากาศ 

ก๊าซท่ีเหลือท้ิงจากกระบวนการผลิต (Off Gas) ท่ีออกจาก Stripper Column ปริมาณ 4,358 

กิโลกรัมต่อชัว่โมง มีส่วนประกอบดงัแสดงในตารางท่ี 2-5 จะถูกส่งไปเผาเพ่ือกาํจดัสารไฮโดรคาร์บอน

ปนเป้ือนในอากาศ โดย HTM Heater ซ่ึงมีประสิทธิภาพในการกาํจดัสารไฮโดรคาร์บอนเท่ากบั ร้อยละ 

90 ประกอบกบัเช้ือเพลิงหลกัท่ีใชส้าํหรับ HTM Heater คือ ก๊าซเช้ือเพลิง ดงันั้น อากาศท่ีระบายออกภาย

หลงัจากการเผา เพื่อกาํจดัสารไฮโดรคาร์บอนใน HTM Heater จึงมีองคป์ระกอบหลกั ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง 

และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

ตารางที ่2-5 ส่วนประกอบของก๊าซทีเ่หลอืทิง้จากกระบวนการผลติ (Off Gas) 
 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthalate (PET) 
 บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั 

ส่วนประกอบ ปริมาณ (กโิลกรัมต่อช่ัวโมง) 

Air 3,626
Nitrogen 100
Water 552
Acetaldehyde 72.6
1, 4-Dioxin 2.6
Methyldioxolan 3.6
Ethylene Glycol 1.2

รวมทั้งหมด 4,358
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2.5.2 นํา้เสีย 

นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนของโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) ประกอบดว้ย 

(1) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิตของ CP Unit 

(2) นํ้าฝนท่ีปนเป้ือนสารเคมี 

(3) นํ้าเสียจากหน่วยเสริมการผลิต ไดแ้ก่ นํ้าระบายท้ิง (Blowdown) จาก Cooling Tower 

(4) นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังาน 

ปริมาณของนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึน และวิธีการบาํบดั ดงัแสดงในตารางท่ี 2-6 

ตารางที ่2-6 ลกัษณะของนํา้เสียทีเ่กดิขึน้ และวธีิการบําบัด 
 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthalate (PET) 
 บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั 

แหล่งกาํเนิด 
ปริมาณนํา้เสียทีเ่กดิขึน้ 
(ลูกบาศก์เมตรต่อวนั) 

วธีิการบําบัด 

1. นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต  
- CP Unit 110 - รวบรวมในบ่อปรับเสถียร เพ่ือพกันํ้าเสีย

หลงัจากนั้นทยอยส่งนํ้าเสียลงสู่ระบบ
บาํบดันํ้าเสียของบริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ 
จาํกดั ก่อนส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดั- 
นํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

2. นํ้าฝนท่ีปนเป้ือนสารเคมี 22(1) -  รวบรวมไปท่ีบ่อดกัไขมนั (Oil Separator)
จากนั้นส่งไปท่ีบ่อปรับเสถียรเพื่อทาํให้
เป็นกลาง ก่อนส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดั-
นํ้าเสียของบริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ จาํกดั 
ก่อนส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

3. นํ้าเสียจากหน่วยเสริมการผลิต 
(นํ้าระบายท้ิง (Blowdown) จาก 
Cooling Tower) 

144 -  ส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย
ส่วนกลาง ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิว-
เอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) โดยผา่น
ทาง Sanitary Waste Channel 

4. นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังาน 8 - บาํบดัโดยระบายนํ้าเสียลงบ่อเกรอะ และ
บ่อกรองไร้อากาศ ก่อนระบายลงสู่ระบบ
รวบรวมนํ้าเสียของนิคมฯ เพ่ือส่งไป
บาํบดัต่อยงัระบบบาํบดันํ้าเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 

หมายเหตุ : (1)  ปริมาณท่ีเกิดข้ึนจากฝนตกในช่วง 15 นาทีแรก 
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2.5.3 กากของเสีย 

กากของเสียท่ีเกิดจากโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) แบ่งออกเป็น 2 ส่วน 

ไดแ้ก่ ของเสียจากพนกังาน และของเสียจากกระบวนการผลิต รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2-7  

ตารางที ่2-7 ลกัษณะกากของเสียทีเ่กดิขึน้ และวธีิการกาํจัด 
 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthalate (PET) 
 บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั 

ประเภท/แหล่งที่มา ปริมาณ (ตนัต่อปี) 

1. ขยะมูลฝอยจากพนกังาน 43.44 
2. บรรจุภณัฑท่ี์ใชแ้ลว้ (Packaging) 22 
3. ถงัใส่สารเคมี 12 
4. กระดาษกรอง (Band Filter) 11 
5. โอลิโกเมอร์ (PET Oligomer) 60 
6. นํ้ามนัหล่อล่ืนท่ีใชแ้ลว้ 10 
7. ผา้ปนเป้ือนนํ้ามนั 7 
8. ฉนวนกนัความร้อน 0.5 
9. สารดูดซบัท่ีเส่ือมสภาพ 5 

รวม 170.94 
 

2.5.4 เสียงและการควบคุม 

 บริเวณเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ท่ีมีเสียงดงัของโครงการ (ระดบัเสียง มากกวา่ 85 เดซิเบลเอ) 

โครงการจดัใหมี้อุปกรณ์ป้องกนัเสียงใหก้บัพนกังาน เพื่อควบคุมไม่ใหผู้ป้ฏิบติังานสมัผสัระดบัเสียงเกิน

กวา่ 90 เดซิเบลเอ เป็นเวลานานเกินกวา่ 8 ชัว่โมง และจะกาํหนดใหร้ะดบัเสียงท่ีบริเวณริมร้ัวของบริษทัฯ 

ตอ้งมีระดบัเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

2.6 ระบบเสริมการผลติ และระบบสาธารณูปโภค 

 ระบบเสริมการผลิต และระบบสาธารณูปโภค ประกอบดว้ย 

2.6.1 ระบบนํา้ใช้ 

 นํ้าใชส้ามารถแบ่งออกไดเ้ป็น นํ้าใชเ้พือ่การอุปโภค และนํ้าใชเ้พื่อกระบวนการผลิต  

โดยโครงการรับนํ้ามาจากนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ซ่ึงจะจ่ายนํ้าเขา้สู่โครงการ
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ในอตัรา 2 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง (48 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั) ส่วนนํ้าเพื่อการอุปโภคโครงการไดจ้ดัหา 

นํ้าด่ืมบรรจุใส่ถงัไวส้าํหรับพนกังานทุกคน  

 สาํหรับนํ้าท่ีใชใ้นกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ นํ้าท่ีผา่นการกรอง (Filtrated Water; FLW) และ

นํ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water; DIW) ในอตัราใชสู้งสุดท่ี 16.1 และ 1.2 ลูกบาศกเ์มตรต่อ

ชัว่โมง ตามลาํดบั ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตมีการใชน้ํ้ าเพิ่มเป็น 32.2 และ 2.4 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

ซ่ึงโครงการรับนํ้ามาจากบริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ จาํกดั 

2.6.2 ระบบไฟฟ้า 

 โครงการมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าประมาณ 6.4 เมกะวตัต ์ โดยมีการติดตั้งหมอ้แปลงเพื่อรับ

ไฟฟ้าขนาด 115 กิโลวตัต ์ท่ีส่งมาจากบริษทั โกลว ์เอสพีพ ี1 จาํกดั 

2.6.3 เช้ือเพลงิ 

 เช้ือเพลิงท่ีใชใ้นโครงการ ไดแ้ก่ ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) โดยรับมาจากบริษทั ปตท. 

จาํกัด (มหาชน) เพื่อใช้เป็นเช้ือเพลิงในการเผาไหมใ้ห้ความร้อนแก่อุปกรณ์เตรียมสารให้ความร้อน 

(HTM Heater) โดยปัจจุบนัมีอตัราการใชเ้ท่ากบั 1,025 ลา้นบีทียตู่อวนั (สาํหรับ HTM Heater ชุดท่ี 1)  

ซ่ึงเม่ือขยายกาํลงัการผลิตจะมีปริมาณการใชเ้พิ่มข้ึนเป็น 1,750 ลา้นบีทียตู่อวนั (สาํหรับ HTM Heater  

ชุดท่ี 2) ใช้ก๊าซธรรมชาติประมาณ 725 ลา้นบีทียูต่อวนั) โดยโครงการจะรับก๊าซธรรมชาติผ่านทาง 

ท่อก๊าซธรรมชาติ ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) เขา้สู่สถานีควบคุมก๊าซ 

(Metering Station) ภายในพ้ืนท่ีโครงการและส่งต่อไปยงั HTM Heater ชุดท่ี 1 โดยเป็นท่อขนส่ง 

ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 3 น้ิว มีระยะทางประมาณ 60 เมตร โดยโครงการส่วนขยายจะมีการเดิน 

ท่อก๊าซธรรมชาติส่วนต่อขยาย จาก HTM Heater ชุดท่ี 1 มายงัชุดท่ี 2 โดยเป็นท่อขนส่งขนาดเส้น 

ผา่นศูนยก์ลาง 3 น้ิว เช่นเดิม ระยะทางประมาณ 10 เมตร 

2.6.4 ก๊าซไนโตรเจนบริสุทธ์ิ (Pure Nitrogen) และ Crude Nitrogen 

 ก๊าซไนโตรเจนบริสุทธ์ิใชใ้นกระบวนการตกผลึก (Crystallization) เพื่อช่วยในการตกผลึก

ของเมด็พลาสติก ส่วน Crude Nitrogen ซ่ึงเป็นก๊าซไนโตรเจนท่ีมีความบริสุทธ์ิตํ่า จะใชใ้นระบบขนส่ง

ดว้ยลม (Pneumatic System) เพื่อขนส่งวตัถุดิบ ไดแ้ก่ ผงพีทีเอและไอโซพาธาลิก (IPA) เขา้สู่ถงัเกบ็ และ

ใชใ้นการปิดผนึก (Seal) ระบบถงัเกบ็วตัถุดิบ (MEG และ DEG) 
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2.6.5 ระบบระบายนํา้และป้องกนันํา้ท่วม 

(1) ระบบระบายนํา้ฝน 

1) นํ้าฝนท่ีไม่ปนเป้ือนสารเคมีจะถูกรวบรวมและระบายออกจากโครงการ ลงสู่ราง-

ระบายนํ้าของนิคมฯ 

2) นํ้าฝนท่ีปนเป้ือนสารเคมีจะอยูพ่ื้นท่ีส่วนกระบวนการผลิต ซ่ึงจะถูกระบายลงสู่

รางระบายนํ้าสาํหรับนํ้าฝนปนเป้ือนสารเคมีของโครงการ 

(2) ระบบระบายนํา้เสีย 

นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต จะถูกรวบรวมเขา้สู่บ่อปรับเสถียรของโครงการ ก่อน

ปล่อยเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย ของบริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ จาํกดั หลงัจากนั้นจะส่งนํ้าเสียท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ 

เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ต่อไป 

2.7 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย  

2.7.1 นโยบายคุณภาพ ส่ิงแวดล้อม ความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 

 บริษทัฯ จะดาํเนินการผลิตผลิตภณัฑท่ี์มีคุณภาพ ดว้ยความรับผดิชอบต่อความปลอดภยั 

ของพนกังานและบุคคลท่ีเก่ียวขอ้ง โดยบริษทัฯ จะพยายามดาํเนินการป้องกนัอุบติัเหตุ ซ่ึงอาจจะก่อใหเ้กิด

การบาดเจบ็หรือเจบ็ป่วย เน่ืองจากการทาํงาน และ/หรือ การสูญเสียทรัพยข์องบริษทัฯ ดว้ยความรับผดิชอบ

และความร่วมมืออยา่งจริงจงัของผูบ้งัคบับญัชาทุกระดบัชั้น และพนกังานทุกคน ทั้งน้ี บริษทัฯ จะพยายาม

ตรวจสอบ คน้หา และขจดัหรือควบคุมความไม่ปลอดภยัท่ีจะมีผลต่อการดาํเนินงานของบริษทัฯ 

2.7.2 การฝึกอบรมพนักงาน 

 โครงการจดัให้มีการฝึกอบรมพนักงาน ให้มีความเช่ียวชาญและสามารถปฏิบติังานได ้

อยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั โดยมีหลกัสูตรแบ่งเป็น 2 ประเภท ดงัน้ี 

(1) Classroom Training เป็นการอบรมภายในหอ้งเรียน โดยมีหลกัสูตรในการอบรม ดงัน้ี 

1) หลกัสูตรความปลอดภยั 

2) ความรู้เบ้ืองตน้เก่ียวกบัสารเคมี และอุปกรณ์ในการผลิต 

3) อบรมกระบวนการผลิต 

4) อ่ืนๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง 
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(2) On-the-Job Training เป็นการอบรมโดยการปฏิบติังานจริง โดยมีพี่เล้ียงคอยใหค้าํแนะนาํ 

ทั้งน้ีเพื่อใหผู้ป้ฏิบติังานมีทกัษะในการปฏิบติังานไดอ้ยา่งถูกตอ้ง และปลอดภยั 

2.7.3 อุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคภีัย และอุปกรณ์ความปลอดภัยอืน่ๆ 

 โครงการจดัใหมี้การวางแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั โดยจดัใหมี้อุปกรณ์ป้องกนัและระงบั

อคัคีภยั และอุปกรณ์ความปลอดภยัประเภทต่างๆ ซ่ึงมีรายละเอียด ดงัน้ี 

(1) หวัรับนํ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant) 

(2) อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซ (Combustible Gas Detector) 

(3) จุดชาํระลา้งสารเคมี (Body Showers และ Eye Washers) 

(4) ชุดสายฉีดนํ้าดบัเพลิง (Hose Station) 

(5) อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายจากเคร่ืองจกัรภายในโครงการ 

(6) นํ้าใชใ้นการดบัเพลิง และระบบ Fire Pump 

2.7.4 การป้องกนัการร่ัวไหลของโมโนเอทธิลนีไกลคอล (Mono Ethylene Glycol; MEG) 

 โครงการไดจ้ดัเตรียมมาตรการป้องกนัการร่ัวไหลของโมโนเอทธิลีนไกลคอล (Mono Ethylene 

Glycol; MEG) จากถงัเกบ็และท่อขนส่ง 

2.7.5 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

โครงการจัดให้มีแผนปฏิบติัการควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพื่อใช้เป็นแนวทางในการระงับ 

เหตุฉุกเฉินท่ีเกิดข้ึนอยา่งเป็นขั้นตอน ดว้ยความถูกตอ้งรวดเร็ว เพื่อป้องกนัและบรรเทาความสูญเสียต่อ

ชีวิตและทรัพยสิ์นและผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม และใชเ้ป็นแนวทางในการฝึกซอ้มแผนระงบัเหตุฉุกเฉิน

สาํหรับบุคคลท่ีเก่ียวขอ้ง เพื่อใหเ้กิดความชาํนาญตามหนา้ท่ีรับผดิชอบ 

2.8 พืน้ที่สีเขียวและแนวกนัชน 
โครงการจดัใหมี้พื้นท่ีสีเขียวภายในพ้ืนท่ีโรงงาน ประมาณ 2,732 ตารางเมตร หรือคิดเป็น

ร้อยละ 5 ของพื้นท่ีโรงงาน โดยปัจจุบนัมีพื้นท่ีสีเขียวบริเวณรอบร้ัว รอบอาคาร และตามพ้ืนท่ีต่างๆ 

ประมาณ 5,104 ตารางเมตร (3.19 ไร่) หรือคิดเป็น ร้อยละ 9.20 ของพื้นท่ีโรงงาน แผนผงัพื้นท่ีสีเขียว  

ดงัแสดงในรูปท่ี 2-5 
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2.9 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดที่เสนอไว้ 

ในรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม 

 การเปรียบเทียบขอ้มูลรายละเอียดโครงการ ตามท่ีระบุในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  และเง่ือนไขตามกฎหมายของหน่วยงานอนุญาต  

กบัสภาพปัจจุบนัในขณะท่ีทาํการประเมิน ท่ีเปล่ียนแปลงหรือแตกต่างไปจากรายงานฯ สามารถสรุปได ้

ดงัแสดงในตารางท่ี 2-8 
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รูปที ่2-5  แผนผงัพืน้ทีส่ีเขียว 
 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthlate (PET) บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั  
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ตารางที ่2-8 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 โครงการโรงงานผลติ Polyethylene Terephthalate (PET) บริษัท ไทย เพท็ เรซิน จํากดั 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

1. ที่ตั้งโครงการ เลขที่ 18 ซอย จี-2 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ นิคมอุตสาหกรรมดบับลิว-
เอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ตาํบลหว้ยโป่ง อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. ขนาดพื้นที่โครงการ 34.68 ไร่ (54,400 ตารางเมตร) - ไม่เปลี่ยนแปลง
3. วตัถุดิบ ตวัเร่งปฏิกิริยา และสารเคมี วตัถุดิบ  

1) Purified Terephthalic Acid (PTA) เป็นวตัถุดิบหลกั 
2) Isophthalic Acid (IPA)  
3) Mono Ethylene Glycol (MEG) 
ตวัเร่งปฏิกิริยา 
1) Antimony (III) Acetate 
2) Magnesium Acetate 
3) Platinum 
สารเคมี 
1) Diethylene Glycol (DEG) 
2) Phosphoric Acid 
3) Blue and Red Toner 
4) Isopropanol 
5) สารดูดซบัประเภท Activated Alumina และ Molecular Sieve 
6) นํ้ามนัร้อน (Hot Oil)

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2-8  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

4. ผลิตภณัฑแ์ละการจดัเกบ็ ผลิตภณัฑห์ลกั 
1) Polyethylene Terephthalate (PET)  
ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้
1) PET ที่ไม่ไดข้นาด (Oversize) 
2) PET Lump 
3) PET Poder 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

การกกัเกบ็ 
ผลิตภณัฑห์ลกั 
1) Polyethylene Terephthalate (PET) เกบ็ในถงัเกบ็ (Silo) ขนาด 600 ตนั 

จาํนวน 2 ใบ 
ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้
1) PET ที่ไม่ไดข้นาด (Oversize) บรรจุใส่ถุงขนาดใหญ่ 
2) PET Lump บรรจุใส่ถุงขนาดใหญ่ 
3) PET Poder บรรจุใส่ถุงขนาดใหญ่

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. กระบวนการผลิต กระบวนการผลิตประกอบดว้ย หน่วยผลิตหลกั 2 หน่วย ไดแ้ก่ 
1) หน่วยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลัน่ตวัอยา่งต่อเนื่อง  

(Continuous Polycondensation Unit, CP Unit) เป็นหน่วยผลิต 
Polyethylene Terephthalate (PET) ซึ่งเป็นการทาํปฏิกิริยาของ Purified 
Terephthalic Acid (PTA) และ Ethylene Glycol ในถงัปฏิกรณ์ 

2) หน่วยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลัน่ตวัในสภาวะของแขง็ 
(Solid State Polycondensation Unit, SSP Unit) เป็นหน่วยปรับปรุง PET 
Product ใหม้ีคุณภาพเหมาะสมเพือ่ผลิตเป็นบรรจุภณัฑ ์โดยมีการ
ปรับเปลี่ยนโครงสร้างระดบัโมเลกลุ และกาํจดัสารปนเปื้อนบางตวัใหอ้ยู่
ในระดบัที่ยอมรับได้ (กาํลงัการผลิต 219,000 ตนัต่อปี ที่ 365 วนั)

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2-8  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

6. มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิต สารมลพิษทางอากาศ 
ก๊าซที่เหลือทิ้งจากกระบวนการผลิต (Off Gas) ที่ออกจาก Stripper Column 
(ปริมาณ 4,358 กิโลกรัมต่อชัว่โมง) จะถูกส่งไปเผาเพือ่กาํจดัสารไฮโดรคาร์บอน
ปนเปื้อนในอากาศ โดย HTM Heater ซึ่งมีประสิทธิภาพในการกาํจดัสารไฮโดร-
คาร์บอนเท่ากบัร้อยละ 90 ประกอบกบัเชื้อเพลิงหลกัที่ใชส้าํหรับ HTM Heater 
คือ ก๊าซเชื้อเพลิง ดงันั้น อากาศที่ระบายออกภายหลงัจากการเผา เพือ่กาํจดัสาร
ไฮโดรคาร์บอนใน HTM Heater จึงมีองคป์ระกอบหลกั ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง และ
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

นํ้าเสีย 
1) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
2) นํ้าฝนที่ปนเปื้อนสารเคมี 
3) นํ้าเสียจากหน่วยเสริมการผลิต (นํ้าระบายทิ้ง (Blowdown) จาก Cooling 

Tower) 
4) นํ้าเสียจากอาคารสาํนกังาน

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

กากของเสีย 
1) ขยะมูลฝอยจากอาคารสาํนกังาน/พนกังาน 

- มูลฝอยรีไซเคิล 43.44 ตนัต่อปี 
2) ของเสียจากกระบวนการผลิต 

- บรรจุภณัฑใ์ชแ้ลว้ (Packaging) 22 ตนัต่อปี 
- ถงัใส่สารเคมี 12 ตนัต่อปี 
- กระดาษกรอง (Band Filter) 11 ตนัต่อปี 
- โอลิโกเมอร์ (PET Oligomer) 60 ตนัต่อปี

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2-8  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

6. มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิต (ต่อ) - นํ้ามนัหล่อลื่นใชแ้ลว้ 10 ตนัต่อปี 
- ผา้ปนเปื้อนนํ้ามนั 7 ตนัต่อปี 
- ฉนวนกนัความร้อน 0.5 ตนัต่อปี 
- สารดูดซบัที่เสื่อมสภาพ 5 ตนัต่อปี

 

เสียงและการควบคุม 
บริเวณเครื่องจกัรอุปกรณ์ที่มีเสียงดงัของโครงการ (ระดบัเสียงมากกวา่ 85 เดซิ-
เบลเอ) โครงการจดัใหม้ีอุปกรณ์ป้องกนัเสียงใหก้บัพนกังาน เพือ่ควบคุมไม่ให้
ผูป้ฏิบตัิงานสมัผสัระดบัเสียงเกินกวา่ 90 เดซิเบลเอ เป็นเวลานานเกินกวา่ 8 
ชัว่โมง และจะกาํหนดใหร้ะดบัเสียงที่บริเวณริมรั้วของบริษทัฯ ตอ้งมีระดบัเสียง
ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. ระบบเสริมการผลิต และระบบ 
สาธารณูปโภค 

ระบบนํ้าใช ้
1) นํ้าที่ผา่นการกรอง 
2) นํ้าปราศจากแร่ธาตุ 
3) นํ้าอุปโภค-บริโภค

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

ระบบไฟฟ้า 
โครงการมีความตอ้งการใชไ้ฟฟ้า 6.4 เมกะวตัต ์โดยมีการติดตั้งหมอ้แปลง
เพื่อรับไฟฟ้าขนาด 115 กิโลวตัต ์ที่ส่งมาจากบริษทั  โกลว ์เอสพพีี 1 จาํกดั 

- บริษทั โกลว ์เอสพีพี 1 จาํกดั เปลี่ยนชื่อเป็นบริษทั บี.กริม เพาเวอร์ (เอไออี-
เอม็ทีพ)ี จาํกดั 
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ตารางที ่2-8  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

7. ระบบเสริมการผลิต และระบบ 
สาธารณูปโภค (ต่อ) 

เชื้อเพลิง 
เชื้อเพลิงที่ใชใ้นโครงการ ไดแ้ก่ ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) โดยรับมา 
จากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) เพือ่ใชเ้ป็นเชื้อเพลิงในการเผาไหมใ้ห ้
ความร้อนแก่อุปกรณ์เตรียมสารใหค้วามร้อน (HTM Heater) โดยปัจจุบนั 
มีอตัราการใชเ้ท่ากบั 1,025 ลา้นบีทียตู่อวนั (สาํหรับ HTM Heater ชุดที่ 1)  
ซึ่งเมื่อขยายกาํลงัการผลิตจะมีปริมาณการใชเ้พิ่มขึ้นเป็น 1,750 ลา้นบีทียตู่อวนั 
(สาํหรับ HTM Heater ชุดที่ 2) ใชก้๊าซธรรมชาติประมาณ 725 ลา้นบีทียตู่อวนั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

ก๊าซไนโตรเจนบริสุทธิ์ (Pure Nitrogen) และ Crude Nitrogen 
ก๊าซไนโตรเจนบริสุทธิ์ใชใ้นกระบวนการตกผลึก (Crystallization) เพือ่ช่วย 
ในการตกผลึกของเมด็พลาสติก ส่วน Crude Nitrogen ซึ่งเป็นก๊าซไนโตรเจน 
ที่มีความบริสุทธิ์ตํ่า จะใชใ้นระบบขนส่งดว้ยลม (Pneumatics System)  
เพื่อขนส่งวตัถุดิบ ไดแ้ก่ ผงพีทีเอและไอโซพาธาลิก (IPA) เขา้สู่ถงัเกบ็  
และใชใ้นการปิดผนึก (Seal) ระบบถงัเกบ็วตัถุดิบ (MEG และ DEG)

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

ระบบระบายนํ้าและป้องกนันํ้าท่วม 
1) ระบบระบายนํ้าฝน 
- นํ้าฝนที่ไม่ปนเปื้อนสารเคมีจะถกูรวบรวมและระบายออกจากโครงการ 
ลงสู่รางระบายนํ้าของนิคมฯ 
- นํ้าฝนที่ปนเปื้อนสารเคมีจะอยูพ่ื้นที่ส่วนกระบวนการผลิต ซึ่งจะถูก
ระบายลงสู่รางระบายนํ้าสาํหรับนํ้าฝนปนเปื้อนสารเคมีของโครงการ 

2) ระบบระบายนํ้าเสีย 
นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต จะถูกรวบรวมเขา้สู่บ่อปรับเสถียร ของ
โครงการ ก่อนปล่อยเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย ของบริษทั จีซี-เอม็ พีทีเอ 
จาํกดั หลงัจากนั้นจะส่งนํ้าเสียที่ผา่นการบาํบดัแลว้ เขา้สู่ระบบบาํบดั- 
นํ้าเสีย ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ต่อไป 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2-8  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

8. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั นโยบายคุณภาพ สิ่งแวดลอ้ม ความปลอดภยั และอาชีวอนามยั 
บริษทัฯ จะดาํเนินการผลิตผลิตภณัฑท์ี่มีคุณภาพ ดว้ยความรับผดิชอบต่อ 
ความปลอดภยัของพนกังานและบุคคลที่เกี่ยวขอ้ง โดยบริษทัฯ จะพยายาม
ดาํเนินการป้องกนัอุบตัิเหตุซึ่งอาจจะก่อใหเ้กิดการบาดเจบ็หรือเจบ็ป่วย 
เนื่องจากการทาํงาน และ/หรือ การสูญเสียทรัพยข์องบริษทัฯ ดว้ยความ
รับผดิชอบและความร่วมมืออยา่งจริงจงัของผูบ้งัคบับญัชาทุกระดบัชั้น  
และพนกังานทุกคน ทั้งนี้ บริษทัฯ จะพยายามตรวจสอบ คน้หา และขจดั 
หรือควบคุมความไม่ปลอดภยัที่จะมีผลต่อการดาํเนินงานของบริษทัฯ

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

การฝึกอบรมพนกังาน 
โครงการจดัใหม้ีการฝึกอบรมพนกังานใหม้ีความเชี่ยวชาญและสามารถ
ปฏิบตัิงานไดอ้ยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั โดยมีหลกัสูตรแบ่งเป็น 2 ประเภท 
ดงันี้ 
1) Classroom Training เป็นการอบรมภายในหอ้งเรียนโดยมีหลกัสูตร 

ในการอบรม ดงันี้ 
- หลกัสูตรความปลอดภยั 
- ความรู้เบื้องตน้เกี่ยวกบัสารเคมี และอุปกรณ์ในการผลิต 
- อบรมกระบวนการผลิต 
- อื่นๆ ที่เกี่ยวขอ้ง 

2) On the Job Training เป็นการอบรมโดยการปฏิบตัิงานจริงโดยมีพี่เลี้ยง 
คอยใหค้าํแนะนาํ ทั้งนี้เพือ่ใหผู้ป้ฏิบตัิงานมีทกัษะในการปฏิบตัิงาน 
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง และปลอดภยั

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2-8  (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

8. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ) อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และอุปกรณ์ความปลอดภยัอื่นๆ 
โครงการจดัใหม้ีการวางแผนป้องกนัและระงบัอคัคีภยั โดยจดัใหม้ีอุปกรณ์
ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั และอุปกรณ์ความปลอดภยัประเภทต่างๆ ซึ่งมี
รายละเอียด ดงันี้ 
1) หวัรับนํ้าดบัเพลิง (Fire Hydrant) 
2) อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซ (Combustible Gas Detector) 
3) จุดชาํระลา้งสารเคมี (Body Showers และ Eye Washers) 
4) ชุดสายฉีดนํ้าดบัเพลิง (Hose Station) 
5) อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายจากเครื่องจกัรภายในโครงการ 
6) นํ้าใชใ้นการดบัเพลิง และระบบ Fire Pump

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

การป้องกนัการรั่วไหลของโมโนเอทธิลีนไกลคอล (Mono Ethylene Glycol; 
MEG) 
โครงการไดจ้ดัเตรียมมาตรการป้องกนัการรั่วไหลของโมโนเอทธิลีนไกลคอล 
(Mono Ethylene Glycol; MEG) จากถงัเกบ็และท่อขนส่ง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

แผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน 
โครงการจดัใหม้ีแผนปฏิบตัิการควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพื่อใชเ้ป็นแนวทาง 
ในการระงบัเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นอยา่งเป็นขั้นตอน ดว้ยความถูกตอ้งรวดเร็ว 
เพื่อป้องกนัและบรรเทาความสูญเสียต่อชีวติและทรัพยส์ินและผลกระทบต่อ
สิ่งแวดลอ้ม และใชเ้ป็นแนวทางในการฝึกซอ้มแผนระงบัเหตุฉุกเฉินสาํหรับ
บุคคลที่เกี่ยวขอ้ง เพื่อใหเ้กิดความชาํนาญตามหนา้ที่รับผดิชอบ

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

9. พื้นที่สีเขียว โครงการจดัใหม้ีพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่โรงงาน โดยปัจจุบนัมีพื้นที่สีเขียว
บริเวณรอบรั้ว รอบอาคาร และตามพื้นที่ต่างๆ ประมาณ 5,104 ตารางเมตร 
(3.19 ไร่) หรือคิดเป็น ร้อยละ 9.20 ของพื้นที่โรงงาน

- โครงการจดัใหม้ีพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่โรงงาน บริเวณรอบรั้ว รอบอาคาร 
และตามพื้นที่ต่างๆ ประมาณ 2,732 ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 5 ของ
พื้นที่โรงงาน

หมายเหตุ : (1) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  
 โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) (ครั้งที่ 2) บริษทั ไทย เพท็ เรซิน จาํกดั พ.ศ.2565 


