
รายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ�งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ�งแวดลอ้ม   
โครงการโรงงานผลิตพีทีเอ (ส่วนขยายครั'งที� 2) ช่วงดาํเนินการ ของบริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) 

บริษทัเอน็ไวร์โปร์ จาํกดั (ฉบบัประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565)                                                                                                                1-1 

 บทที� 1 
บทนํา 

 
1.1  ความเป็นมาของโครงการ 
 

บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกัด (มหาชน) (เดิมชื�อ “บริษทั ทุนเท็กซ์ ปิโตรเคมิคอลส์ 
(ประเทศไทย) จาํกดั (มหาชน)”) ตั'งอยูบ่นพื'นที� 150 ไร่ ภายในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด อาํเภอเมือง
ระยอง จงัหวดัระยอง ประกอบด้วย ส่วนผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ขนาด 119 ไร่                       
และส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม) ขนาด 31 ไร่ โดยเปิดดาํเนินการปี พ.ศ. 2538                 
โดยการผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) ซึ� งเป็นวตัถุดิบสําคญัที�ใชใ้นกระบวนการผลิตเส้นใย
สังเคราะห์ Polyester และ Polyethylene Terephthalate (PET) ไดรั้บการพิจารณาเห็นชอบรายงานการ
วิเคราะห์ผลกระทบสิ�งแวดลอ้ม จากสํานักงานนโยบายและแผนสิ�งแวดล้อม (ชื�อเดิมของสํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ� งแวดล้อม หรือ สผ.) ตามหนังสือเลขที� วว 0804/2308                
ลงวนัที� 8 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2538 ด้วยกาํลงัการผลิต 400,000 ตนั/ปี และโรงไฟฟ้าขนาด 55 เมกะวตัต ์                 
ที�ใชถ่้านหินเป็นเชื'อเพลิง เพื�อผลิตกระแสไฟฟ้าและไอนํ' าเพื�อป้อนให้แก่ส่วนผลิต PTA รวมทั'งโรงงาน
อื�นๆ ภายในนิคมฯ ต่อมาในปี พ.ศ. 2540 ทางโครงการไดรั้บการส่งเสริมสิทธิประโยชน์จากสํานกังาน
คณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน (BOI) ในการปรับปรุงเพื�อเพิ�มกาํลงัการผลิต Purified Terephthalic 
Acid (PTA) จาก 400,000 ตนั/ปี เป็น 420,000 ตนั/ปี 

ปี พ.ศ. 2544 ทางโครงการได้ปรับปรุงและเพิ�มหน่วยบาํบดัมลพิษทางอากาศในส่วนผลิต 
Purified Terephthalic Acid (PTA) เพื�อบาํบดัมลพิษจาก CTA Silo โดยทาํการติดตั'งระบบ Becoflex                 
ต่อจากระบบดกัฝุ่ นดว้ยถุงกรอง (Bag Filter) ที�มีอยูเ่ดิม และ Venturi Scrubber เพื�อดึงไอนํ' าที�เกิดขึ'นจาก
กระบวนการทาํบริสุทธิj ในหน่วยตกผลึกกลบัมาใช้ใหม่ ตามหนังสือเห็นชอบเลขที� วว 0804/11518                 
ลงวนัที� 7 กนัยายน พ.ศ. 2543 

ในวนัที� 8 เมษายน พ.ศ. 2548 ไดจ้ดทะเบียนเปลี�ยนชื�อเป็นบริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั 
(มหาชน) และไดมี้การปรับปรุงอุปกรณ์เพื�อเพิ�มกาํลงัการผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) จาก 
420,000 ตนั/ปี เป็น 520,000 ตนั/ปี ภายใตชื้�อ “โครงการปรับปรุงเสถียรภาพกระบวนการผลิต PTA” 
ตามหนงัสือเห็นชอบเลขที� ทส 1009/9069 ลงวนัที� 2 กนัยายน พ.ศ. 2548 

ปัจจุบนับริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) มีโครงการที�จะเพิ�มกาํลงัการผลิต PTA 
จาก 520,000 ตนั/ปี เป็น 600,000 ตนั/ปี ซึ� งทาํไดโ้ดย 

1) เพิ�มวนัผลิตจาก 333 วนั/ปี เป็น 355 วนั/ปี โดยการปรับปรุงแผนการบาํรุงรักษาเครื�องจกัร 
โดยจากเดิมที�โครงการได้คาดการณ์ว่าจะตอ้งมีการหยุดซ่อมบาํรุงใหญ่ทุกปีเป็นระยะเวลาประมาณ   
เดือน (กาํลงัการผลิตจึงคาํนวณที�จาํนวนวนัผลิต 333 วนั/ปี) แต่จากการผลิตที�ผ่านมา โครงการได้มี
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ประสบการณ์ในการผลิตมากขึ'น จึงไดมี้การวางแผนการซ่อมบาํรุงเครื�องจกัรใหม่ โดยกาํหนดให้มี
แผนการบาํรุงรักษาเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance) โดยจะหยุดการผลิตชั�วคราว (Shutdown) 
เดือนละ 1 วนั เพื�อตรวจสอบสภาพและบาํรุงรักษาเครื� องจกัร และทุกๆ 6 เดือนจะมีการหยุดซ่อม                  
ลา้งเครื�องจกัร 3 วนั ซึ� งการปรับเปลี�ยนแผนการซ่อมบาํรุงดงักล่าวส่งผลให้การหยุดซ่อมบาํรุงใหญ่ 
(Turnaround) จะเปลี�ยนจาก 12 เดือน เป็นดาํเนินการเป็นทุกๆ 18 เดือน ซึ� งทาํให้จาํนวนวนัผลิตต่อปี
สูงสุดของโครงการสามารถเพิ�มขึ'นไดถึ้ง 355 วนั/ปี (ในปีที�ไม่มีการหยดุซ่อมบาํรุงใหญ่) 

2) เพิ�มกาํลงัการผลิตต่อวนัจาก 1,561.56 ตนั/วนั เป็น 1,690.14 ตนั/วนั โดยการปรับเปลี�ยน
เครื� องจกัรเดิมให้มีประสิทธิภาพในการผลิตเพิ�มขึ' น ได้แก่ ใบกวนในถังปฏิกิริยา (CTA Reactor 
Agitator) ซึ� งช่วยใหว้ตัถุดิบพาราไซลีนเกิดปฏิกิริยาไดดี้ขึ'น (เพิ�ม Conversion Rate)  

โครงการโรงงานผลิตพีทีเอ (ส่วนขยาย ครั' งที� 2) ของบริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกัด 
(มหาชน) เข้าข่ายต้องดาํเนินการจดัทาํรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ� งแวดล้อม และได้รับการ
เห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ�งแวดล้อม ตามหนังสือเห็นชอบ
เลขที� ทส 1009.9/12423 ลงวนัที� 30 พฤศจิกายน พ.ศ. 2555 ดงัแสดงในภาคผนวก ก 

บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) ไดเ้ปิดดาํเนินการโครงการ Coal-Fired Power Plant 
Generation เพื�อสร้างโรงงานไฟฟ้าพลงังานความร้อนร่วมขึ'น โดยมีกาํลงัผลิตกระแสไฟฟ้า 55 ลา้นวตัต ์
สามารถผลิตไอนํ'าแรงดนัสูงเพื�อใชใ้นโรงงานผลิตกรดพีทีเอ และโรงงานอื�นๆ ในกลุ่มบริษทั อินโดรามา
เวนเจอร์ส นอกจากนั'น ยงัจดัจาํหน่ายส่วนที�เหลือใหก้บัการไฟฟ้าฝ่ายผลิตแห่งประเทศไทยอีกดว้ย 

ในการนี'  บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) ต่อไปนี'จะเรียกวา่ “โรงงาน” ไดว้า่จา้ง
หน่วยงานกลาง คือ บริษทั เอ็นไวร์โปร จาํกดั ซึ� งขึ'นทะเบียนห้องปฏิบติัการวิเคราะห์เอกชน ว-156                  
ดงัแสดงในภาคผนวก ข เป็นหน่วยงานกลาง Third party ในการตรวจวดัและวิเคราะห์ดชันีคุณภาพ
สิ� งแวดล้อม ตลอดจนเป็นผูจ้ ัดทาํรายงานตามที�กาํหนดในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ�งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ�งแวดลอ้ม ในช่วงดาํเนินการ ฉบบัประจาํเดือน 
มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565 เพื�อนาํเสนอผลการดาํเนินการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิ� งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ� งแวดล้อมต่อหน่วยงานอนุญาต                 
และหน่วยงานที�เกี�ยวข้อง ทั' งนี' ล่าสุดโครงการได้นําเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ                     
ฉบบัประจาํเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2564 เรียบร้อยแลว้ เมื�อวนัที� 27 - 28 มกราคม พ.ศ. 2565            
ดงัแสดงในภาคผนวก ค 
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1.2 วตัถุประสงค์ 
 
 1. เพื�อติดตามตรวจสอบผลการดาํเนินการปฏิบติัตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ�งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ�งแวดลอ้ม 

2. เพื�อนาํเสนอผลการดาํเนินการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ�งแวดลอ้ม
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ�งแวดลอ้ม แก่สํานกังานนโยบายและแผนสิ�งแวดลอ้ม รวมทั'ง
หน่วยงานที�เกี�ยวขอ้ง 
 3. เพื�อเฝ้าระวงั/ป้องกนั แกไ้ขปัญหามลพิษที�อาจเกิดขึ'นจากการดาํเนินการโครงการฯ ไดอ้ยา่ง 
ทนัท่วงที 
 
1.3 สถานที�ตั"งและขนาดของโครงการ 
 
 บริษัท ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกัด (มหาชน) ตั' งอยู่บนพื'นที�ประมาณ 150 ไร่ ภายในนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ดงัแสดงในภาพที� 1-1 ประกอบดว้ย ส่วนผลิต 
Purified Terephthalic Acid (PTA) ขนาด 119 ไร่ และส่วนสาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงัความร้อน
ร่วม) ขนาด 31 ไร่ ดงัแสดงในภาพที� 1-2 ปัจจุบนัส่วนผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) มีกาํลงั 
การผลิต 600,000 ตนั/ปี โดยพื'นที�โรงงานมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบดงันี'    

 ทิศเหนือ จรดพื'นที�ของ  บริษทั อินโดรามา โพลีเอสเตอร์ อินดสัตรี' ส์ จาํกดั (มหาชน) 
 ทิศใต ้  จรดพื'นที�ของ  บริษทั กรุงเทพ ซินธิติกส์ จาํกดั 
 ทิศตะวนัออก จรดพื'นที�ของ  บริษทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จาํกดั 
      และบริษทั สไตโรลูชั�น จาํกดั  
 ทิศตะวนัตก  จรดพื'นที�ของ  บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
      สาขา 4 โรงอะโรเมติกส์ 

 การใช้ประโยชน์ที� ดินภายในพื' นที� โรงงาน ดังแสดงในภาพที�  1-3 ในส่วนพื' นที� ส่วน
สาธารณูปโภค (โรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม) ประกอบดว้ย โรงไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วมซึ� งสามารถ
ผลิตไฟฟ้าได้ 55 เมกะวตัต์ และผลิตไอนํ' า 280 ตนั/ชั�วโมง โรงผลิตนํ' าใช้ (Treated Water/Clarified 
Water Plant) ขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร/ชั�วโมง หน่วยผลิตนํ' าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water 
Plant) ขนาด 270 ลูกบาศกเ์มตร/ชั�วโมง ซึ� งปัจจุบนัการดาํเนินงานในส่วนสาธารณูปโภคจะแยกออกจาก
โรงงานส่วนผลิต Purified Terephthalic Acid (PTA) โดยไดแ้ยกมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิ�งแวดลอ้มและมาตรการติดตามผลกระทบสิ�งแวดลอ้มออกจากกนัเรียบร้อยแลว้ 
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ภาพที� 1-1 แผนที�แสดงที�ตั'งโครงการ 

บริษทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จาํกดั และบริษทั สไตโรลูชั�น จาํกดั 
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ภาพที� 1-2 แผนผงัแสดงพื'นที�โครงการ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Utilities Unit TPT Petrochemicals Public Co., Ltd. 



รายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ�งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ�งแวดลอ้ม   
โครงการโรงงานผลิตพีทีเอ (ส่วนขยายครั'งที� 2) ช่วงดาํเนินการ ของบริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จาํกดั (มหาชน) 

บริษทัเอน็ไวร์โปร์ จาํกดั (ฉบบัประจาํเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2565)                                                                                                                1-6 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
ภาพที� 1-3 การใชป้ระโยชน์ที�ดินภายในพื'นที�โรงงาน 

 
1.4 วตัถุดิบและสารเคมี 

 ชนิดและปริมาณ การใช้งาน และจาํนวนเที�ยวขนส่งวตัถุดิบและสารเคมีที�ใช้ในโครงการก่อน
และหลงัขยายกาํลงัการผลิต ดงัแสดงในตารางที� 1-1 และแนวท่อขนส่งวตัถุดิบ ดงัแสดงในภาพที� 1-4 
โดยมีรายละเอียดดงันี'  
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ตารางที� 1-1 รายละเอียดปริมาณการใช ้การขนส่ง และปริมาณการกกัเก็บวตัถุดิบ ตวัเร่งปฏิกิริยา และสารเคมี 
 

รายละเอยีด แหล่งที�มา หน่วยผลติที�ใช้ การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการใช้ (ตนั/ปี) ความถี�ในการขนส่ง 

การขนส่งและการกกัเกบ็ สภาวะการเกบ็กกั ลกัษณะกลิ�น 
ขนาดกนัเกบ็ 

(ลูกบาศก์เมตร) ปัจจุบัน หลงัขยาย ปัจจุบัน หลงัขยาย 
1. พาราไซลีน บริษัท พีทีที โกลบอล  

เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
หน่วยผลิตซีทีเอ 

 ในกระบวนการออกซิเดชัน 
เป็นวัตถุดบิหลักในการ

ผลิตพีทีเอ 
361,810 398,580 - - ขนส่งผ่านระบบท่อขนาด 8 นิ"ว มาเก็บในถังขนาด 6,043 ลบ.ม. 

(จํานวน 3 ถัง) ภายในพื"นที�โรงงาน 
อุณหภูมิบรรยากาศและ 
ใช้ก๊าซไนโตรเจนคลุม 

กลิ�นหอมหวาน 10,861 

2. กรดอะซิติก ต่างประเทศ หน่วยผลิตซีทีเอ ใน
กระบวนการออกซิเดชัน และ
ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ

จากกระบวนการผลิต 

เป็นวัตถุดบิหลักในการ
ผลิตพีทีเอและใช้เป็น
ตัวดักจับก๊าซเสียที�

เกิดขึ"นจาก
กระบวนการผลิตพีทีเอ 

20,740 20,880 70 เที�ยว/เดือน 70 เที�ยว/เดือน ขนส่งผ่านรถบรรทุกมาเก็บในถังขนาด 1,342 ลบ.ม.  
(จํานวน 2 ถัง) ภายในพื"นที�โรงงาน 

อุณหภูมิบรรยากาศและ 
ใช้ก๊าซไนโตรเจนคลุม 

มีกลิ�นฉุนคล้าย
นํ"าส้มสายชู 

1,822 

3. ก๊าซออกซิเจน บริษัท บางกอกอินดัส 
เทรียลแก๊ส จํากัด และ 

บริษัทลินเด้ (ประเทศไทย) 
จํากัด มหาชน 

หน่วยผลิตซีทีเอ ใน
กระบวนการออกซิเดชัน 

ใช้ ในกระบวนการ
ออกซิเดชัน 

16,190 18,000 - - ขนส่งผ่านระบบท่อ 4 นิ"ว เข้าสู่พื"นที�ส่วนการผลิต - ไม่มีกลิ�น - 

4. ก๊าซไฮโดรเจน บริษัท บางกอกอินดัส 
เทรียลแก๊ส จํากัด 

หน่วยทําปฏิกิริยาไฮโดรจิเน
ชันในกระบวนการทําให้

บริสุทธิH  

ใช้ทําปฏิกิริยาไฮโดร
จิเนชันเพื�อเปลี�ยน 4-

CBA เป็น Para-
Toluic Acid 

209 201.9 - - ขนส่งผ่านระบบท่อ 1.5 นิ"ว มาเก็บไว้ในถังก๊าซไฮโดรเจน 
 จํานวน 50 ถัง ความจุรวม 1.35 ตัน ภายในพื"นที�โรงงาน 

อุณหภูมิบรรยากาศและ 
ความดัน 168 กิโลกรัมต่อ

ตารางเซนติเมตร 

ไม่มีกลิ�น - 

5. ตัวเร่งปฏิกิริยา 
CMBr 

บริษัท Core Max (ประเทศ
ไทย) จํากัด 

หน่วยเตรียมสารป้อนและ
หน่วยผลิตซีทีเอใน

กระบวนการออกซิเดชัน 

เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา
ออกซิเดชันในการผลิต

พีทีเอ 

507 549 2-3 เที�ยว/เดือน 2-3 เที�ยว/เดือน ขนส่งผ่านรถบรรทุกมาเก็บในถังขนาด 37,179 ลบ.ม.  
(จํานวน 2 ถัง) ภายในพื"นที�โรงงาน 

อุณหภูมิบรรยากาศและ 
ความดันบรรยากาศ 

ไม่มีกลิ�น - 

6. พาลาเดียม บริษัท Chimet Co.,Ltd. 
ประเทศอิตาลี 

หน่วยทําปฏิกิริยาไฮโดร
จิเนชั�นในกระบวนการทําให้

บริสุทธิH  

เป็นตัวเร่งปฏิกิริยา
ไฮโดรจเินชันเพื�อ

เปลี�ยน 4-CBA เป็น 
Para-Toluic Acid 

21 21.7 1 เที�ยว/ปี 1 เที�ยว/ปี ขนส่งผ่านรถบรรทุกในถังเก็บขนาด 80 กก. เก็บภายในพื"นที�
โรงงาน 

อุณหภูมิบรรยากาศและ 
ความดันบรรยากาศ 

ไม่มีกลิ�น - 

7. ไฮโซบิวทิลอะซิเตท 
  

บริษัท มารูเบนิ  
(ประเทศไทย) จํากัด 

 และต่างประเทศ 

หน่วยนํากรดอะซิติกกลับคืน
ในกระบวนการออกซิเดชัน 

เป็นตัวช่วยในการลด
จุดเดือดของนํ"าเพื�อ
แยกกรดอะซิติกออก

จากนํ"าได้ง่ายขึ"น 

597 608 3-4 เที�ยว/เดือน 3-4 เที�ยว/เดือน ขนส่งผ่านรถบรรทุกมาเก็บไว้ในถังเก็บขนาด 84 ลบ.ม.  
(จํานวน 1 ถัง) ภายในพื"นที�โรงงาน 

อุณหภูมิบรรยากาศและ 
ใช้ก๊าซไนโตรเจนคลุม 

ไม่มีกลิ�น 1,822 

8. โซเดียมไฮดรอก
ไซด์ 

บริษัท วีนิไทย จํากัด 
(มหาชน) 

ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ
จากกระบวนการผลิตและ

ระบบบําบัดนํ"าเสีย 

เป็นตัวดักจับก๊าซเสีย
จากกระบวนการผลิต 

และปรับค่า pH  
ของนํ"าเสีย 

12,635 11,820 70 เที�ยว/เดือน 70 เที�ยว/เดือน ขนส่งผ่านรถบรรทุกมาเก็บไว้ในถังเก็บขนาด 554 ลบ.ม.  
(จํานวน 1 ถัง) ภายในพื"นที�โรงงาน 

อุณหภูมิบรรยากาศและ 
ใช้ก๊าซไนโตรเจนคลุม 

ไม่มีกลิ�น 1,822 

9. ก๊าซไนโตรเจน บริษัท บางกอกอินดัส 
เทรียลแก๊ส จํากัด  

และบริษัท ลินเด้  
(ประเทศไทย) จํากัด (มหาชน) 

กระบวนการผลิตพีทีเอ ถังกัก
เก็บสารเคมี และระบบเสริม

กระบวนการผลิต 

ใช้ในการลําเลียง
ผลิตภัณฑ์ 

18,309 21,443 - - ขนส่งผ่านระบบท่อ 1.5 นิ"ว เข้าสู่พื"นที�ส่วนผลิต - ไม่มีกลิ�น - 

 

ที�มา : บริษัท ทีพทีี ปิโตรเคมิคอลล์ จํากัด (มหาชน), 2555
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ภาพที� 1-4 แนวท่อขนส่งวตัถุดิบ 
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1.5 ผลติภัณฑ์หลกัและผลพลอยได้ 

 (1) ผลติภัณฑ์หลกั 

  ผลิตภณัฑ์หลกัที�ไดจ้ากกระบวนการผลิต คือ พีทีเอ หรือ Purified Terephthalic Acid (PTA) ซึ� งมี
ลกัษณะเป็นผงสีขาว ขนาดเล็ก ไม่มีกลิ�น ปัจจุบนัมีกาํลงัการผลิต 600,000 ตนั/ปี โดยพีทีเอที�ผลิตได้จะ
บรรจุในถงั (Silos) ขนาด 3,000 ตนั จาํนวน 3 ถงั รวมความสามารถในการเก็บกกัได ้9,000 ตนั นอกจากนี'
โครงการยงัมีอาคารเก็บผลิตภณัฑ์ขนาด 2,500 ตารางเมตร ซึ� งสามารถเก็บผลิตภณัฑ์ได ้3,600 ตนั โดยการ
จาํหน่ายผลิตภณัฑ์จะใชห้ลกัการ First in/First out (FIFO) คือ ผลิตภณัฑ์ที�ผลิตก่อนจะจาํหน่ายก่อนเพื�อลด
ความเสื�อมจากการจดัเก็บสินคา้ 

  พีทีเอจะจาํหน่ายให้กับลูกค้าทั' งภายในประเทศและต่างประเทศ โดยบรรจุในบรรจุภัณฑ์ 3 
ลกัษณะ โดยมีรายละเอียดดงันี'  

  1) บรรจุลงรถบรรทุกชนิด Hopper Truck สาํหรับจาํหน่ายลูกคา้ในประเทศ ผา่นทางสถานีขนถ่าย 
(Hopper Truck Loading Station) จาํนวน 3 สถานี พร้อมทั'งระบบชั�งนํ'าหนกัอตัโนมติั ซึ� งใชเ้วลาบรรจุพีทีเอ
ต่อ 1 คนั ประมาณ 10 นาที 
  2) บรรจุลงถุงพลาสติกชนิด FCB ขนาด 1.2 ตนั สําหรับจาํหน่ายลูกคา้ในประเทศ โดยมีเครื�อง
บรรจุถุง จาํนวน 2 ชุด ที�มีอตัราการบรรจุรวม 30 ตนั/ชั�วโมง มีอาคารเก็บผลิตภณัฑ์ (Packing Warehouse) 
ซึ� งสามารถเก็บผลิตภณัฑ์ที�บรรจุในถุงพลาสติกชนิด FCB ได ้3,600 ตนั และมีสถานีขนถ่ายขึ'นรถบรรทุก 
(Container) จาํนวน 3 สถานี 
  3) บรรจุลงถุงพลาสติกชนิด Sea Bulk สําหรับจาํหน่ายลูกคา้ต่างประเทศ ผา่นทางสถานีขนถ่าย 
(Sea Bulk Loading Station) จาํนวน 1 สถานี พร้อมระบบชั�งนํ' าหนกัอตัโนมติั ซึ� งใชเ้วลาบรรจุ พีทีเอต่อ 1 
ถุง ประมาณ 15 นาที (ซึ� งภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตจะไม่มีการเปลี�ยนแปลงในส่วนถงัเก็บผลิตภณัฑ์พีทีเอ
แต่อยา่งใด) 

 (2) ผลพลอยได้ 

 ผลพลอยได้จากกระบวนการผลิต คือ เมทานอล ซึ� งเกิดจากหน่วยเมธิลอะซิเตทไฮโดรไสซีส 
(MA Hydrolysis) ปัจจุบนัผลิตไดใ้นปริมาณ 1,178 ตนั/ปี  
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1.6 ขบวนการผลติ 
 

 การขยายกาํลงัการผลิตในครั' งนี'  จะไม่มีการเปลี�ยนแปลงกระบวนการผลิตหรือติดตั'งอุปกรณ์การผลิต
หลกั เช่น ถงัเกิดปฏิกิริยา เป็นตน้ เพิ�มเติมแต่อยา่งใด โดยเป็นการเพิ�มวนัผลิตจากเดิม 333 วนั/ปี เป็น 355 
วนั/ปี และเพิ�มกาํลงัการผลิตต่อวนัจากเดิม 1,561.56 ตนั/วนั เป็น 1,690.14 ตนั/วนั โดยการปรับเปลี�ยน
เครื�องจกัรเดิมให้มีประสิทธิภาพในการผลิตเพิ�มขึ'น ไดแ้ก่ ใบกวนในถงัปฏิกิริยา (CTA Reactor Agitator) 
ซึ� งช่วยใหว้ตัถุดิบพาราไซลีนเกิดปฏิกิริยาไดดี้ขึ'น (เพิ�ม Conversion Rate) 

 สาํหรับกระบวนการผลิตพีทีเอของโครงการใชเ้ทคโนโลยขีองบริษทั Tecnimont ซึ� งมีจุดเด่น คือ 
 (1) ตวัเร่งปฏิกิริยาในกระบวนการออกซิเดชั�นสามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้(Recovery)  
 (2) หอ Absorbers ที�ใช้ในการบาํบดัก๊าซที�ระบายจากกระบวนการผลิตมีลกัษณะเป็น Multi Stage 
Scrubbing 
 (3) มีหน่วยปรับปรุงนํ'าเสียจากกระบวนการออกซิเดชั�นเพื�อนาํนํ'าทิ'งกลบัมาใชใ้หม่ 
 (4) มีหน่วยจบัสารอินทรียร์ะเหย (VOCs Scrubbing) หน่วยเมธิลอะซิเตทไฮโดรไลซีส (MA 
Hydrolysis) 
 (5) มีหน่วยนาํกลบั TA (TA Recovery Unit) เพื�อแยกผงทีเอออกจากนํ' าเสียจากกระบวนการทาํ
บริสุทธิj  ก่อนจะส่งนํ'าเสียไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ'าเสีย 
 (6) มีระบบบาํบดันํ' าเสียทางชีวภาพทั'งชนิดไม่ใชอ้ากาศและชนิดใชอ้ากาศ (Anaerobic and Aerobic 
Treatment) 
 (7) ก๊าซชีวภาพ (Bio Gas) ที�เกิดขึ'นจากระบบบาํบดันํ' าเสียทางชีวภาพชนิดที�ไม่ใชอ้ากาศจะส่งไปใช้
เป็นเชื'อเพลิงในหมอ้ผลิตไอนํ' าที�อยู่ในส่วนสาธารณูปโภค เพื�อลดการใชเ้ชื'อเพลิงถ่านหิน (Coal) และลด
การระบายมลสารทางอากาศ 

 กระบวนการผลิตพีทีเอ (Purified Terephthalic Acid, PTA) ของโรงงาน แบ่งออกเป็น 2 กระบวนการ
หลัก คือ กระบวนการออกซิเดชั�น และกระบวนการทาํบริสุทธิj  โดยผงักระบวนการผลิต  ดังแสดงใน                  
ภาพที� 1-5 ถึง 1-7 โดยมีรายละเอียดดงันี'  
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ภาพที� 1-5 แผนผงัขบวนการผลิตของโรงงาน 
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ภาพที� 1-6 กระบวนการออกซิเดชั�น 

 

 

 

 
 

ภาพที� 1-6 กระบวนการออกซิเดชั�น 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

ภาพที� 1-7 กระบวนการทาํบริสุทธิj  
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 1.6.1 กระบวนการออกซิเดชัน (Oxidation Process) 

 กระบวนการออกซิเดชนั เป็นการนาํพาราไซลีนมาทาํปฏิกิริยากบัออกซิเจน โดยมีสารละลายกรดอะ
ซิติกทาํหน้าที�เป็นตวัทาํละลาย และสารละลายตวัเร่งปฏิกิริยา Cobalt Manganese Bromide (CMBr 
Catalyst) ทาํหนา้ที�เร่งปฏิกิริยา ไดผ้ลิตภณัฑ์เป็นซีทีเอ หรือ Crude Terephthalic Acid (CTA) ในรูปของผง
ละเอียดสีเหลืองอ่อน 

 กระบวนการออกซิเดชั�นเป็นกระบวนการผลิตแบบต่อเนื�อง สามารถแบ่งออกเป็น 9 หน่วย คือ 
 (1) หน่วยเตรียมสารป้อน (Preparation Unit) 
 (2) หน่วยผลิต CTA (Oxidation Unit) 
 (3) หน่วยตกผลึก CTA (Crystallization Unit) 
 (4) หน่วยแยกและอบแหง้ (Rotary Vacuum Filter and CA Dryer Unit) 
 (5) หน่วยนาํกลบัคืนกรดอะซิติก (Acetic Acid Recovery Unit) 
 (6) หน่วยเมธิลอะซิเตทไฮโดรไลซีส (MA Hydrolysis) 
 (7) หน่วยเก็บ CTA (CTA Silos) 
 (8) หน่วย High Pressure Absorber 
 (9) หน่วย Low Pressure Absorber 

 1.6.2 กระบวนการทาํให้บริสุทธิH (Purification Process) 

 หน่วยผลิตพีทีเอเป็นหน่วยที�ทาํหนา้ที�เปลี�ยน 4-Carboxy Benzaldahyde (4-CBA) ซึ� งเป็นสารเจือปน
ใน CTA (Crude TA) ที�ไดจ้ากกระบวนการออกซิเดชั�นให้อยู่ในรูป Para-Toluic Acid โดยปฏิกิริยาเติม
ไฮโดรเจน (Hydrogenation) เนื�องจาก Para-Toluic Acid มีคุณสมบติัในการละลายนํ' าที�ดีกวา่ 4-CBA ดงันั'น 
Para-Toluic Acid จะถูกแยกออกจาก TA โดยอาศยัคุณสมบติัการละลายนํ'าที�ดีกวา่ของ Para-Toluic Acid ทาํ
ให้สามารถแยกสารเจือปนออกจาก TA ได้เป็นผลิตภณัฑ์ TA ที�มีความบริสุทธิj สูงหรือเรียกว่า PTA 
(Purified Terephthalic Acid; PTA) ดงัสมการต่อไปนี'  
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 กระบวนการทาํใหบ้ริสุทธิj เป็นกระบวนการผลิตแบบต่อเนื�อง สามารถแบ่งออกเป็น 5 หน่วย คือ 
 (1) หน่วยเตรียมสารละลาย (CTA) (Preparation Unit) 
 (2) หน่วยทาํปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจน (Hydrogenation Unit) 
 (3) หน่วยตกผลึก (Crystallization Unit)  
 (4) หน่วยแยกและอบแหง้ (Centrifuge and PTA Dryer Unit) 
 (5) หน่วยเก็บผลิตภณัฑพ์ีทีเอ (PTA Silo) 

 

1.6.3 การผลติไฟฟ้า ไอนํ"า และนํ"า Demineralized Water   

การผลิตไฟฟ้า ไอนํ' าและนํ' า Demineralized Water  เริ�มจากส่วนการบาํบดันํ' าดิบเพื�อให้ได ้Clear 
Water, Demineralized Water (DI water) และ Ultra Demineralized Water (UDI water) จากนั'นนาํนํ' า
ดงักล่าวเขา้สู้กระบวนการผลิตไอนํ'าและกระแสไฟฟ้า ในส่วนของการบาํบดันํ' าดิบ เมื�อรับนํ' าดิบสามารถใช้
เป็นนํ' าดบัเพลิงไดด้ว้ย มาจะทาํการปรับสภาพนํ' าโดยการตกตะกอนจนไดน้ํ' าสะอาด (Clear water) ใชเ้ป็น
นํ' าประปาภายในโรงงาน จากนั'นผา่นกระบวนการทาํ DI Water โดยใชเ้รซินและไล่ก๊าซในนํ' าออก ซึ� ง DI 
Water จะใชใ้นกระบวนการทาํบริสุทธิj  แลว้นาํมาผา่นเรซินแบบผสมอีกครั' งจะได ้UDI Water เพื�อใชใ้นการ
ผลิตไอนํ'า  

ในกระบวนการผลิตไอนํ' า และไฟฟ้า UDI Water จะถูกส่งไปเก็บกกัในถงัเพื�อรอส่งเขา้สู่หมอ้ตม้
ไอนํ'าจาํนวน 2 หมอ้ตม้ ซึ� งไอนํ'าที�ไดจ้ะมีแรงดนั 100 กก./ตร.ซม.ส่งเขา้สู่กระบวนการผลิตกรดเทเรฟทาลิก
และเครื�องปั' นกระแสไฟฟ้า (Steam Turbine) เมื�อผา่นเครื�องปั' นกระแสไฟฟ้าจะไดไ้อนํ' าที�แรงดนั 23 กก./
ตร.ซม. สามารถส่งให้กบับริษทัในเครือ, นาํกลบัไปให้ความร้อนเพื�อเตรียมเขา้หมอ้ตม้และนํ' าที�ควบแน่น
สามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ได ้ดงัแสดงในภาพที� 1-8 

 

- วตัถุดิบและสารเคมี 
• สารเคมีที�ใช ้คือ ถ่านหินบิทูมินสั 
• ปริมาณที�ใชเ้ท่ากบั 236,000 ตนัต่อปี 
• แหล่งที�มา : ประเทศอินโดนิเชีย 
• การขนส่ง : ขนส่งมาทางเรือ แลว้จากท่าเรือมาที�บริษทัฯ โดยรถ 
• การเก็บกกัและปริมาณ : เก็บกกั 33,000 ตนั 
• การป้องกนัการรั�วไหล : 

- ถ่านหินจะถูกเก็บไวภ้ายในอาคาร ซึ� งบนอาคารไดติ้ดตั'งตะแกรง 
- ระบบนํ'าดบัเพลิงรอบสถานที�เก็บ 
- มีการตรวจสอบสถานที�เก็บเพื�อป้องกนัการติดไฟ
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ภาพที� 1-8 ขบวนการผลิตกระแสไฟฟ้าพลงัความร้อนร่วม 
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1.6.3 ดุลมวลสาร  

 ดุลมวลสารกระบวนการผลิตพีทีเอ (Purified Terephthalic Acid) ไดแ้ก่ กระบวนการออกซิเดชั�น และ
กระบวนการทาํบริสุทธิj ปัจจุบนั (600,000 ตนั/ปี) ดงัแสดงในภาพที� 1-9 และ 1-10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภาพที� 1-9 ดุลมวลของกระบวนการออกซิเดชั�นในปัจจุบนั 
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ภาพที� 1-10 ดุลมวลของกระบวนการทาํบริสุทธิj ในปัจจุบนั 
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1.7 มาตรการด้านความปลอดภัยในกระบวนการผลติ 

 (1) ระบบ Safety Interlock 

  ในกระบวนการผลิตของโครงการไดอ้อกแบบให้มี Safety Interlock ซึ� งจะสั�งเปิด/ปิดวาล์วต่างๆ 
ในกรณีที�เกิดความผดิปกติในอุปกรณ์ต่างๆ โดยตวัอยา่งระบบ Interlock ในกรณีสาํคญัๆ ประกอบดว้ย 

  1) กรณี Air Compressor ของถงัปฏิกิริยา CTA (R-1301A/B/C) ไม่ทาํงาน (Trip) ระบบควบคุมจะ
สั�งใหร้ะบบ interlock ทาํงานดงันี'  
   (ก) เปิดวาลว์ป้อน Nitrogen เขา้ถงัปฏิกิริยา CTA (R-1301A/B/C) 
  (ข) ปิดวาลว์ป้อนสารตั'งตน้เขา้ถงัปฏิกิริยา CTA (R-1301A/B/C) 

  (ค) ปิดวาลว์ป้อนอากาศเขา้ถงัปฏิกิริยา CTA (R-1301A/B/C) 
  (ง) ลดความเร็วของใบกวน (Agitator) 
  (จ) ปิดวาลว์ป้อนออกซิเจนเขา้ถงัปฏิกิริยา CTA (R-1301A/B/C) 
  (ฉ) สั�งสัญญาณแจง้ไปยงัหอ้งควบคุมการผลิต 
  2) กรณีพบว่า มีความเข้มขน้ของออกซิเจนในอากาศที�ป้อนเขา้ถังปฏิกิริยา CTA สูง (High 
Oxygen Concentration in Enrich Air) ระบบควบคุมจะสั�งให้ระบบ Interlock ปิดวาล์วออกซิเจนบริสุทธิj  
(Pure O2 Valve) 

  3) กรณีความดนัในท่อส่งสารตั'งตน้ (Feed) ไปยงัถงัปฏิกิริยา CTA (R-1301A/B/C) ตํ�า (Low 
Pressure of Feed Mixture to R-1301A/B/C) ระบบควบคุมจะสั�งใหร้ะบบ Interlock ทาํงานดงันี'  
   (ก) ปิดวาลว์ Guide Vane ของ 1st Stage Compressor 
   (ข) ปิดวาลว์ Guide Vane ของ 3rd Stage Compressor 
   (ค) ปิดวาลว์ Guide Vane ของ 5th Stage Compressor 
 (ง) เปิด Anti Surge Valve 
 (จ) ปิดวาลว์ป้อนออกซิเจนเขา้ถงัปฏิกิริยา CTA 
 (ฉ) ปิดวาลว์ป้อนสารตั'งตน้เขา้ถงัปฏิกิริยา CTA 
 (ช) ปิดวาลว์ป้อนอากาศเขา้ถงัปฏิกิริยา CTA 

 4) กรณีสัดส่วนอากาศ/สารตั'งตน้ที�ไปยงัถงัปฏิกิริยา CTA สูง (High Ratio Air/Feed Mixture) 
ระบบควบคุมจะสั�งใหร้ะบบ Interlock ทาํงานดงันี'  
 (ก) เปิดวาลว์ป้อน Nitrogen เขา้ถงัปฏิกิริยา CTA 
 (ข) ปิดวาลว์ป้อนสารตั'งตน้เขา้ถงัปฏิกิริยา CTA 
 (ค) ปิดวาลว์ป้อนอากาศเขา้ถงัปฏิกิริยา CTA 
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 5) กรณีพบวา่ มีความเขม้ขน้ของออกซิเจนในก๊าซที�ระบายออกจากถงัปฏิกิริยา CTA สูง (High 
Oxygen Concentration in Off Gas for CTA Reactor) ระบบควบคุมจะสั�งใหร้ะบบ Interlock ทาํงานดงันี'  
 (ก) เปิดวาลว์ป้อน Nitrogen เขา้ถงัปฏิกิริยา CTA 
 (ข) ปิดวาลว์ป้อนสารตั'งตน้เขา้ถงัปฏิกิริยา CTA 
 (ค) ปิดวาลว์ป้อนอากาศเขา้ถงัปฏิกิริยา CTA 

 6) กรณีพบวา่ มีความเขม้ขน้ของออกซิเจนภายในถงัตกผลึกสูงกวา่ร้อยละ 7 (High Oxygen 
Concentration in Crystallizer) ระบบควบคุมจะสั�งใหร้ะบบ Interlock สั�งปิดวาลว์ป้อนอากาศเขา้ถงัตกผลึก 

 7) กรณีพบว่า มีความดนัภายในหน่วย Dehydrator (C-1604) สูง (High Pressure in C-1604) 
ระบบควบคุมจะสั�งใหร้ะบบ Interlock ทาํงานดงันี'  
  (ก) ปิดวาลว์ไอนํ'าความดนัตํ�า (Low Pressure Steam) ที�ป้อนเขา้เครื�องแลกเปลี�ยนความร้อน 
(E-1601) 
 (ข) ปิดวาลว์ไอนํ'า ที�ป้อนเขา้เครื�องแลกเปลี�ยนความร้อน (E-1504) 

 8) กรณีมอเตอร์ของเครื�องเหวี�ยงแยกไม่ทาํงาน (Centrifuge Motor Trip/Stop) ระบบควบคุมจะสั�ง
ใหร้ะบบ Interlock สั�งปิดวาลว์ป้อนสาร (Slurry) เขา้เครื�องเหวี�ยงแยก (Centrifuge) 

 9) กรณีระบบลาํเลียงผงพีทีเอไม่ทาํงาน (PTA Pneumatic Transport Trip) ระบบควบคุมจะสั�งให้
ระบบ Interlock ทาํงานดงันี'  
 (ก) ปิดวาลว์ป้อนสาร (Slurry) เขา้เครื�องเหวี�ยงแยก (Centrifuge) 
 (ข) หยดุเครื�อง Screw Feeder ของเครื�องอบแหง้พีทีเอ 

 10) กรณีหยดุการผลิตฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) เมื�อระบบควบคุมสั�งหรือพนกังานควบคุม
ที�หอ้งควบคุมสั�งหยดุการผลิตฉุกเฉิน ระบบควบคุมจะสั�งใหร้ะบบ Interlock ทาํงานดงันี'  
 (ก) หยดุ (Shutdown) Main Compressor 
 (ข) หยดุ (Shutdown) Expander 

 (2) ระบบเครื�องมือวดั (Instrument) 

 ภายในกระบวนการผลิตจะออกแบบให้มีระบบเครื� องมือวดั (Instrument) เพื�อตรวจวดั
พารามิเตอร์สําคญัที�ใชใ้นการควบคุมการผลิต ซึ� งจะสัมพนัธ์กบัระบบ Safety Interlock ซึ� งการทาํงานของ
ระบบเครื�องมือวดั (Instrument) จะกาํหนดให้มีค่าควบคุม (Set Point/Control Point) 4 ระดบั คือ High-
High, High, Low และ Low-Low ขึ'นอยูก่บัลกัษณะของสาเหตุอาจทาํให้เกิดความผิดปกติในกระบวนการ
ผลิต โดยตวัอยา่งระบบเครื�องมือวดั (Instrument) ที�ติดตั'งในกระบวนการผลิต เช่น เครื�องมือวดัความเขม้ขน้
ออกซิเจน (%O2) เครื�องมือวดัอตัราการไหลของสารตั'งตน้ (Flow; FI) เครื�องมือวดัระดบัของเหลวใน
อุปกรณ์ (Level; LI) เครื�องมือวดัความดนัในอุปกรณ์ (Pressure; PI) เครื�องมือวดัความดนัตกคร่อม 
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(Pressure Different; PD) เครื�องมือวดัอุณหภูมิ (Temperature; TI) เครื�องมือวดัการสั�นสะเทือน (ของ
คอมเพรสเซอร์) (Vibration; VI) 
 

1.8 ระบบสาธารณูปโภค 

 การขยายกาํลงัการผลิตครั' งนี'ไม่มีการขยายพื'นที�หรือทาํการก่อสร้างอาคารหรือติดตั'งอุปกรณ์เพิ�มเติม 
จึงไม่มีกิจกรรมการก่อสร้างแต่อย่างใด ดงันั'นในรายละเอียดของระบบสาธารณูปโภคจะมีเฉพาะในช่วง
ดาํเนินการเท่านั'น ไดแ้ก่ นํ' าใช ้ระบบไอนํ' า ระบบนํ' าหล่อเยน็ ระบบไฟฟ้า และพลงังาน โดยมีรายละเอียด
ดงันี'  

 1.8.1 นํ"าใช้ 

  ปัจจุบนัโครงการมีปริมาณการใชน้ํ'าประมาณ 10,985.34 ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยแบ่งออกเป็น 2 
ส่วน ไดแ้ก่ นํ'าใชส้าํหรับพนกังาน และนํ'าใชใ้นกระบวนการผลิต  

(1) นํ"าใช้สําหรับพนักงาน 

การขยายกาํลังการผลิตของโรงงานในครั' งนี' จะไม่ส่งผลให้ปริมาณการใช้นํ' าสําหรับ
พนกังานเพิ�มขึ'น เนื�องจากมีจาํนวนพนักงานเท่าเดิม คือ 212 คน มีอตัราการใช้นํ' าเพื�อการอุปโภคบริโภค
ปริมาณ 40 ลิตร/คน/วนั คิดเป็นปริมาณความตอ้งการใช้นํ' าสําหรับพนกังาน 8.48 ลูกบาศก์เมตร/วนั นํ' าใช้
ส่วนนี'ทั'งหมดจะใชน้ํ'าใส (Clarified Water) จากส่วนสาธารณูปโภค (Utility) ผา่นระบบท่อขนส่ง 

(2) นํ"าใช้สําหรับกระบวนการผลติ 

นํ'าใชส้าํหรับกระบวนการผลิตมีรายละเอียดดงัต่อไปนี'  

1) นํ' าประปา (Potable Water) ภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตแลว้มีปริมาณการใชน้ํ' าประปา 
250 ลูกบาศก์เมตร/วนั ซึ� งมีความตอ้งการใช้นํ' าประปาไม่เปลี�ยนแปลง โดยนาํไปใช้ในการล้างพื'นและ
อุปกรณ์เครื�องจกัรต่างๆ (Utility Station) โดยจะรับมาจากนํ' าใส (Clarified Water) ที�เตรียมจากระบบ
ปรับปรุงคุณภาพนํ'า (Treated Water) ผา่นระบบท่อขนส่ง 

2) นํ' าใส (Clarified Water) โดยนํ' าในส่วนนี'จะนํ' าไปใช้เป็นนํ' าชดเชยในระบบหล่อเยน็ 
ปัจจุบนัมีปริมาณการใช้นํ' าภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต 7,325 ลูกบาศก์เมตร/วนั เนื�องจากโครงการมีการ
ปรับปรุงวสัดุของใบพดัระบายความร้อนของระบบหล่อเยน็ในส่วนขอหอผลิตนํ' าหล่อเยน็จากเหล็ก เป็น 
FRP (Fiber Glass Reinforced Plastic) ส่งผลให้เกิดการสูญเสียนํ' าหล่อเยน็ลดลง ปริมาณนํ' าที�ใชช้ดเชยใน
ระบบหล่อเยน็จึงลดลง โดยจะรับจากส่วนสาธารณูปโภค (Utility) ที�มีกาํลงัการผลิต 1,000 ลูกบาศก์เมตร/
ชั�วโมง ผา่นระบบท่อขนส่ง 
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  สําหรับนํ' าประปาและนํ' าใส (Clarified Water) จะผลิตจากระบบปรับปรุงคุณภาพนํ' า (Treated 
Water) ของส่วนสาธารณูปโภค (Utility) โดยรับนํ'าดิบจากบริษทั โกลบอล ยทิูลิตี'  เซอร์วิส จาํกดั (GUSCO) 
ที�ปฏิบติังานภายใตส้ัญญาจา้งให้บริหารและจดัการระบบสาธารณูปโภค ตามที�ทาํไวก้บันิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทย (กนอ.) มาผา่นระบบปรับปรุงคุณภาพที�ประกอบดว้ย Rapid Mixing, Flocculation และ 
Sedimentation Basin ที�มีกาํลงัการผลิต 1,000 ลูกบาศกเ์มตร/ชั�วโมง 

   3) นํ' าปราศจากแร่ธาตุ ปัจจุบนัภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตมีความตอ้งการใชน้ํ' าปราศจาก
แร่ธาตุ 5,077.73 ลูกบาศก์เมตร/วนั โดยส่วนใหญ่นาํไปใชใ้นส่วนของกระบวนการทาํให้บริสุทธิj ในหน่วย
เตรียมสารซีทีเอ (CTA) (Preparation Unit) และหน่วยตกผลึกพีทีเอ (PTA) นอกจากนี' จะใช้ใน Low 
Pressure และ High Pressure Scrubber ของกระบวนการออกซิเดชั�นเพื�อบาํบดัก๊าซที�ระบายออกจาก
กระบวนการผลิต 

  โดยนํ' าปราศจากแร่ธาตุส่วนหนึ� งจะนํามาจากส่วนสาธารณูปโภคในประมาณ 3,810.13 
ลูกบาศก์เมตร/วนั ซึ� งผลิตจากนํ' าดิบ และอีกส่วนนํามาจากหน่วยนํานํ' ากลับมาใช้ใหม่ (Wastewater 
Recovery Unit หรือ Reverse Osmosis) ในประมาณ 1,267.60 ลูกบาศกเ์มตร/วนั 

  สําหรับนํ' าปราศจากแร่ธาตุที�เตรียมจากส่วนสาธารณูปโภค (Utility) จะเตรียมโดยนาํนํ' าใส 
(Clarified Water) มาผ่านระบบผลิตนํ' าปราศจากแร่ธาตุที�มีกาํลงัการผลิตนํ' าปราศจากแร่ธาตุเท่ากบั 270 
ลูกบาศกเ์มตร/ชั�วโมง (6,480 ลูกบาศกเ์มตร/วนั) 

 1.8.2 ระบบไอนํ"า (Steam System) 

  โรงงานรับไอนํ' ามาจากส่วนสาธารณูปโภค (Utility) ผ่านระบบท่อขนส่งเพื�อนํามาใช้ใน
กระบวนการผลิต ปัจจุบนัภายหลงัขยายกาํลงัการผลิตแลว้โครงการมีความตอ้งการใช้ไอนํ' าเพิ�มขึ'นเป็น 
1,191 ตนั/วนั โดยหลกัๆ จะใชใ้นหน่วยทาํปฏิกิริยาเติมไฮโดรเจน (Hydrogenation Unit) ของกระบวนการ
ทาํบริสุทธิj   

  ส่วนสาธารณูปโภค (Utility) มีระบบผลิตไอนํ' ารวม 280 ตัน/ชั�วโมง โดยจัดสรรให้กับ
โครงการในปริมาณ 50 ตนั/ชั�วโมง (1,200 ตนั/วนั) 

 1.8.3 หน่วยนํานํ"าเสียกลบัมาใช้ใหม่ (Wastewater Recovery Unit หรือ Reverse Osmosis) 

  นํ'าทิ'งหลงัการบาํบดัจากระบบบาํบดันํ' าเสียของโครงการส่วนหนึ�งจะถูกนาํมาปรับปรุงคุณภาพ
เป็นนํ' าปราศจากแร่ธาตุ (Deminerialized Water from RO) และส่งกลบัไปใชใ้นกระบวนการทาํให้บริสุทธิj  
(PTA Process) เพื�อลดการใชน้ํ' าของโครงการ โดยหน่วยนาํนํ' ากลบัมาใชใ้หม่ (Wastewater Recovery Unit 
หรือ Reverse Osmosis) แบ่งออกเป็น 4 กระบวนการ ดงัแสดงในภาพที� 1-11 ดงันี'  
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(1) กระบวนการตกตะกอนสารแขวนลอย (Lamella System) 
(2) กระบวนการกรองแบบไมโครฟิลเตรชนั (Micro filtration System; MF System) 
(3) กระบวนการกรองแบบรีเวอร์สออสโมซิส (Double Pass Reverse Osmosis System; RO 

System) 
(4) กระบวนการแลกเปลี�ยนไอออน (Mixed Bed System; MB System) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที� 1-11 การทาํงานของหน่วยนาํนํ'าเสียกลบัมาใชใ้หม่  
(Wastewater Recovery Unit หรือ Reverse Osmosis) 

 
 1.8.4 ระบบไฟฟ้า และพลงังาน  

ปัจจุบันโรงงานติดตั' งหม้อแปลงไฟฟ้าขนาด 1,750 เควีเอ เพื�อรับกระแสไฟฟ้าจากส่วน
สาธารณูปโภค โดยภายหลงัขยายกาํลงัการผลิต มีปริมาณความตอ้งการใชไ้ฟฟ้า 24.8 เมกกะวตัต ์นอกจากนี'
โครงการยงัมีการจดัเตรียมระบบไฟฟ้าสาํรองในกรณีที�กระแสไฟฟ้าขดัขอ้งโดยเครื�องกาํเนิดไฟฟ้าสามารถ
ผลิตกระแสไฟฟ้าได ้1,000 เควีเอ ใชน้ํ' ามนัดีเซลเป็นเชื'อเพลิง ถงัเก็บนํ' ามนัดีเซลมีขนาด 3,000 ลิตร อตัรา
การใช้นํ' ามัน 60 ลิตร/ชั�วโมง ไฟฟ้าสํารองส่วนนี' จะนําไปใช้สําหรับถังปฏิกิริยาและถังตกผลึกใน
กระบวนการออกซิเดชั�นและกระบวนการทาํบริสุทธิj เพื�อป้องกนัความเสียหายที�จะเกิดขึ'นกบัเครื�องจกัรใน
กรณีฉุกเฉิน ซึ� งเครื�องกาํเนิดไฟฟ้าสํารองของโรงงานสามารถเดินเครื�องไดท้นัทีและสามารถสํารองไฟได้
นาน 50 ชั�วโมง โดยภายหลงัเปลี�ยนแปลงส่วนสาธารณูปโภคมีการปรับลดปริมาณกระแสไฟฟ้าส่วนที�ส่ง
ขายไปยงั EGAT เพื�อนาํมาใชใ้นการดาํเนินการของโครงการส่วนขยายที�ตอ้งการเพิ�มขึ'น 1.3 เมกกะวตัต ์
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 1.8.5 ระบบระบายนํ"า และป้องกนันํ"าท่วม 

   โรงงานไดแ้ยกระบบระบายนํ'าฝนออกจากระบบระบายนํ'าเสียอยา่งชดัเจน โดยแบ่งพื'นที�ระบาย
นํ'าของโรงงานออกเป็น 2 ส่วน ดงัแสดงในภาพที� 1-12 ไดแ้ก่ ส่วนที�ไม่มีการปนเปื' อน และส่วนของนํ' าฝนที�
มีโอกาสปนเปื' อน เนื�องจากการขยายกาํลงัการผลิตครั' งนี'  เป็นการขยายกาํลงัการผลิตโดยเพิ�มวนัผลิต และ
ปรับเปลี�ยนเครื� องจักรเดิมให้มีประสิทธิภาพในการผลิตเพิ�มขึ' น ไม่ได้ส่งผลให้ที�มีโอกาสปนเปื' อน
เปลี�ยนแปลงไปจากเดิม จึงไม่ไดท้าํใหมี้ปริมาณนํ'าฝนปนเปื' อนเพิ�มขึ'นแต่อยา่งใด 
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