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บทท่ี 2 

รายละเอียดโครงการ 
 

2.1    สถานที่ต้ังและขนาดของโครงการ 
 

โครงการโรงงานผลิตน  าตาลทราย (ส่วนขยาย ครั งที่ 2)  ของบริษัท น  าตาลพิษณุโลก จ ากัด ตั งอยู่เลขที่ 8/8 หมู่ที่ 8 ต าบลไผ่
ล้อม อ าเภอบางกระทุ่ม จังหวัดพิษณุโลก บนพื นที่ 815-2-81.7 ไร่ (ดังรูปที่ 2.1-1 และรูปที่ 2.1-2 ) 

  
ส าหรับอาณาเขตติดต่อพื นที่โดยรอบของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ดังนี  
 
1) ส่วนโรงงาน 

- ทิศเหนือ         ติดกับ ถนนสาธารณะและพื นที่บุคคลอื่น 
- ทิศใต้              ติดกับ ถนนทางหลวงจังหวัด หมายเลข 1114 (สันติบันเทิง-บางกระทุ่ม)  
- ทิศตะวันออก  ติดกับ พื นที่บุคคลอื่น 
- ทิศตะวันตก    ติดกับ ถนนสาธารณะและพื นที่บุคคลอื่น 
 

2) ส่วนระบบบ้าบัดน้้าเสีย 
- ทิศเหนือ             ติดกับ คลองยาง 
- ทิศใต้                 ติดกับ พื นที่บุคคลอื่น 
- ทิศตะวันออก  ติดกับ คลองยางและพื นที่บุคคลอื่น 
- ทิศตะวันตก    ติดกับ คลองยาง 

 
การเดินทางเข้าสู่พื นที่โครงการสามารถเดินทางได้ด้วยรถยนต์จากกรุงเทพมหานคร โดยใช้ทางหลวงจังหวัด หมายเลข 1114 

(สันติบันเทิง-บางกระทุ่ม)  หากเดินทางมาอ าเภอบางกระทุ่มเมื่อถึงบริเวณหลักกิโลเมตรที่ 13-14 จะพบที่ตั งโครงการอยู่ด้านซ้ายมือ  
 
ส าหรับการขยายก าลังการผลิตของโครงการจาก 22,000 ตันอ้อย/วัน เป็น 34,000 ตันอ้อยต่อวัน ทางโครงการจะท าการติดตั ง

เครื่องจักรเพ่ิมเติมเพ่ือเพ่ิมก าลังการผลิตอ้อย  การผลิตน  าตาลรีไฟน์ (น  าตาลทรายขาว น  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ) และการผลิตน  าตาล
ทราย รวมทั งปรับปรุงและเพ่ิมเติมสาธารณูปโภคพื นฐานของโครงการ ภายในโครงการได้มีการจัดแบ่งพื นที่เพ่ือการใช้ประโยชน์ในแต่
ละกิจกรรมหลักดังแสดงในตารางที่ 2.1-1   
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รูปท่ี 2.1-1  บริเวณพื นที่โครงการ 
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รูปท่ี 2.1-2 สภาพปัจจบุันบริเวณพื นที่โครงการ 
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ตารางที่ 2.1-1 การจัดแบ่งพื้นที่เพื่อการใช้ประโยชน์ในแต่ละกิจกรรมหลัก 
 

ล้าดับท่ี กิจกรรม ขนาดพ้ืนท่ี (ตารางเมตร) 
1 อาคารส านักงาน 896.00 
2 อาคารจอดรถส านักงาน 1,338.00 
3 อาคารฝ่ายอ้อย 540.00 
4 ป้อมรปภ 106.00 
5 อาคารชั่งอ้อยเข้า/ออก อาคารห้องชั่งน  าตาล 432.00 
6 ลานจอดรถบรรทุกอ้อย ลาน 2 3 4 และ 5  154,255.00 
7 ลานกรองเศษใบอ้อย 225.00 
8 ลานจอดรถบรรทุกน  าตาล 8,200.00 
9 อาคารฝ่ายบุคคลและโรงอาหารพนักงาน 1,140.00 
10 อาคารจอดรถจักรยานยนต์ 2 ชั น 648.00 
11 ร้านค้าสวัสดิการ 240.00 
12 โรงจอดรถด้านหน้า 750.00 
13 แผนกโยธา 324.00 
14 แผนกไฟฟ้า 600.00 
15 แผนกยานยนต์ 972.00 
16 แผนกโรงกลึง 1,110.00 
17 บ้านพักผู้บริหารและหัวหน้าส่วน 13,816.00 
18 โรงครัวผู้บริหาร 288.00 
19 อาคารพัสดุ 990.00 
20 อาคารเก็บสารเคม ี 144.00 
21 อาคารเก็บจา่ยน  ามันวงเล็บพัสดุ 120.00 
22 อาคารเก็บกากของเสีย 168.00 
23 อาคารเก็บบรรจุภัณฑ ์ 1,290.00 
24 อาคารเก็บน  าตาลทรายดิบ 28,800.00 
25 อาคารเก็บน  าตาลทรายขาว  16,600.00 
26 ลานถังเก็โมลาส  12,952.00 
27 บอ่เก็บโมลาส 22,130.00 
28 อาคารผลิต(ลูกหีบ/ต้ม/เคี่ยว/รีไฟน์/ปั่น) 29,350.00 
29 อาคารผลิตน  าตาลเหลว 5,000.00 
30 อาคารวิเคราะหแ์ละควบคุมคุณภาพ 144.00 
31 อาคารหม้อไอน  า 3,190.00 
32 ลานกองกากอ้อย(รวมโรงเก็บกากอ้อย) 51,000.00 
33 ลานกองกากตะกอนหม้อกรอง 625.00 
34 ลานกองเถ้า 225.00 
35 อาคารปรับปรุงคุณภาพน  าหม้อไอน  า 144.00 
36 อาคารปรับปรุงคุณภาพน  าส าหรับคอนโด 420.00 
37 หอหล่อเย็นลูกหีบ 240.00 
38 หอหล่อเย็นเครื่องก าเนิดไฟฟ้า 1,428.00 
39 หอหล่อเย็นหม้อต้ม/หม้อเคี่ยว 1,540.00 
40 หอหล่อเย็นผลิตน  าตาลเหลว 1,560.00 
41 บ่อน  าดิบ/บ่อหน่วงน  าฝน 119,600.00 
42 บอ่บ าบัดน  าเสีย 245,696.00 

ที่มา : บริษัท น  าตาลพิษณุโลก จ ากัด 
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ตารางที่ 2.1-1 (ต่อ) 

 

ล้าดับท่ี กิจกรรม ขนาดพ้ืนท่ี (ตารางเมตร) 
43 บ้านพักพนักงาน 10,500.00 
44 บ่อเก็บน  าเกลือ 10,500.00 
45 พื นที่สีเขียว 95,000.00 
46 บ่อน  าคอนเดนเซอร์ 180,680.00 
47 บ่อคอนเดนเสท  6,400.00 
48 อาคารอบกากอ้อย 558.48 
49 อื่นๆ (รวมพื นที่ว่าง)  270830.32 

รวม 1,305,126.80 
ที่มา : บริษัท น  าตาลพิษณุโลก จ ากัด 

 

2.2     วัตถุดิบและสารเคมี 
 
2.2.1   วัตถุดิบ    

 วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ คือ อ้อย ซึ่งมีแหล่งที่มาจากพื นที่ส่งเสริมการปลูกอ้อย โดยมีปริมาณการใช้
อ้อยประมาณ 34,000 ต้นอ้อย/วัน ในการขนส่งอ้อยเข้าสู่โครงการจะใช้รถบรรทุกผ่านเส้นทางหลวงจังหวัดหมายเลข 114 (สันติ
บังเทิง-บางกระทุ่ม) เฉลี่ยประมาณ 1,889 คัน/วัน ตลอดช่วงฤดูหีบอ้อย โดยโครงการจัดให้มีสถานีขนถ่ายอ้อย เพ่ือรวบรวมอ้อยจาก
เกษตรกรรายย่อยขึ นรถบรรทุกขนาดใหญ่เข้าโรงงาน การจัดระบบอ้อยเข้าสู่โครงการเป็นระบบคิวล๊อกซึ่งจะมีการก าหนดเวลาในการ
ขนส่งอ้อยเข้าสู่โครงการ ซึ่งชาวไร่และผู้รับเหมาบรรทุกอ้อยจะทราบ หมายเลขคิวและรอบที่จะส่งอ้อยเข้าหีบและน าอ้อยเข้าหีบมา
ตามที่โรงงานเรียกคิวและรอบที่ในการน าส่งอ้อย โดยชาวไร่สามารถทราบหมายเลขคิวและรอบที่เรียกคิวน าส่งอ้อยเข้าหีบได้จาก
รถบรรทุกก่อนหน้าหรือสอบถามได้เขตส่งเสริม หรือสามารถโทรมาสอบถามที่โครงการได้ ท าให้ชาวไร่หรือผู้รับเหมาบรรทุกอ้อย
ประมาณกาลเวลาในการน าอ้อยมาถึงโครงการได้ พนักงานแจ้งคิวรถอ้อยจะจ่ายคิวออกใบเข้าชั่งให้ซึ่งในใบเข้าชั่งจะระบุคิวที่ รอบที่ 
ทะเบียนรถ หมายเลขประจ าตัวเกษตรกร โดยรถจะจอดรอคิวชั่งที่ห้องชั่ง จากนั นจะลงไปจอดรอที่ลานจอดรถด้านในเพ่ือรอเทอ้อย 
พนักงานขับรถบรรทุกอ้อยจะน าใบคิวไปย่ืนที่พนักงานเรียกคิวเพ่ือจัดล าดับใบคิว เมื่อรถบรรทุกอ้อยเข้าแท่นเทอ้อยแล้วให้รถบรรทุก
ชั่งน  าหนักเปล่าและออกจากพื นที่โครงการโดยทันทีป้องกันมิให้ตกค้างอยู่ในพื นที่โครงการ 

 
2.2.2     สารเคมี 

ปริมาณความต้องการใช้สารเคมีของโครงการประกอบด้วย สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต สารเคมีที่ใช้ล้างท าความสะอาด
อุปกรณ์การผลิต สารเคมีที่ใช้ในระบบผลิตน  าและสารเคมีที่ใช้กับหม้อไอน  า ซึ่งการเลือกใช้สารเคมีพิจารณาจากวัตถุประสงค์ของการ
ใช้งาน ปริมาณความต้องการใช้ต่อหน่วยของผลผลิตที่ต้องการ คุณภาพของสารเคมีและความเป็นอันตรายของสารเคมีต่อสิ่งแวดล้อม
และสุขภาพ ซึ่งสารเคมีดังกล่าวนั นจะต้องไม่เป็นสารก่อมะเร็งในมนุษย์ โดยสารเคมีที่ใช้งานมีแหล่งที่มาจากตัวแทนจ าหน่าย
ภายในประเทศ  

ในการขนส่งสารเคมีเข้าสู่โครงการ ทางโครงการจะท าการประสานงานกับบริษัทผู้ขายก่อนทุกครั งถึงวันและเวลาที่จะน ามา
ส่งเพ่ือเตรียมความพร้อมและลดโอกาสเสี่ยงที่รถขนส่งต้องจอดรอการขนถ่ายโดยไม่จ าเป็น  การจัดเก็บสารเคมีของโครงการแบ่งแยก
เป็นสัดส่วนการจัดเก็บสารเคมีตามคู่มือการจัดเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย 2550 ( ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การ
จัดเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ. 2550)  ส าหรับภาชนะบรรจุสารเคมีที่ใช้แล้วจะส่งกลับไปยังบริษัทผู้ขายทั งหมด ส่วนถุง
บรรจุสารเคมีที่ทางผู้ขายไม่รับกลับไปก าจัด ทางโครงการจะท าการรวบรวมเพ่ือส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมต่อไป 
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2.3    ผลิตภัณฑ์หลักและผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
 

2.3.1  ผลิตภัณฑ์หลัก 
จากกระบวนการผลิตของโครงการ ท าให้ได้ผลิตภัณฑ์หลัก 3 ประเภท คือ 

(1) น  าตาลทรายดิบ (Raw sugar) จะถูกเก็บไว้ภายในไซโลเก็บน  าตาลทรายดิบเพ่ือน าไปผลิตเป็นน  าตาลทรายขาว (White 
sugar) และน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ (Refin ed sugar) ในช่วงละลายน  าตาลและส่งจ าหน่าย 

(2) น  าตาลทรายขาว (White suger)/น  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ (Refined sugar)  หลังจากถูกบรรจุลงกระสอบแล้วจะล าเลียง
เข้าไปเก็บในอาคารโกดังเก็บน  าตาลทรายขาว/น  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ เพ่ือรอการจ าหน่ายยังตลาดต่างประเทศและในประเทศ  

(3) น  าตาลเหลว (liquid sugar)/ น  าเชื่อม (Liquid sucrose) จะถูกเก็บไว้ในถังเก็บขนาดความจุถังละ 150 ลูกบาศก์เมตร 
จ านวน 3 ถัง 
 
2.3.2   ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

ส าหรับผลิตภัณฑ์พลอยได้จากกระบวนผลิตของโครงการ คือ กากน  าตาล (โมลาส) ซึ่งเกิดจากการปั่นแยกน  าตาล โดยทาง
โครงการจะล าเลียงจากส่วนกระบวนการผลิตด้วยระบบท่อขนส่งไปยังถังเก็บโมลาส   

โมลาสที่ผลิตได้ในฤดูการผลิต  โครงการมีการจ าหน่ายหมดไม่มีเหลือค้างถึงช่วงหีบถัดไป โครงการจะด าเนินการตรวจสอบถัง
เก็บโมลาสในช่วงปิดหีบและหยุดละลายน  าตาล 
 
2.4     กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตน  าตาลทรายของโครงการ มีลักษณะขั นตอนแยกเป็น  3 กระบวนการ คือ 
1.  กระบวนการผลิตน  าตาลทรายดิบ 
2.  กระบวนการผลิตน  าตาลทรายขาวและน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ 
3.  กระบวนการผลิตน  าตาลเหลวและน  าเชื่อม 
ส าหรับ Process Flow Diagram (PFD) แผนผังการผลิตน  าตาลทรายดิบ น  าตาลทรายขาว และน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ 

(น  าตาลรีไฟน์)  น  าตาลเหลว ( Liquid Sugar) และน  าเชื่อม ( Liquid sucrose)  ดังแสดงในรูปที่ 2.4-1 
 
(1) กระบวนการผลิตน้้าตาลทรายดิบ 

  กระบวนการผลิตน  าตาลทรายดิบ (ด าเนินการเฉพาะช่วงหีบอ้อย) มีขั นตอนการผลิตดังนี  
1) การรับอ้อย อ้อยถูกล าเลียงเข้าโครงการด้วยรถบรรทุกผ่านการชั่งน  าหนัก รถบรรทุกออ้ยที่ผ่านการชั่งน  าหนักจะ

เข้าสู่ลานจอดรถบรรทุกอ้อยเป็นล าดับและน าใบชั่งน  าหนักส่งให้พนักงานเรียกคิวอ้อยแล้วรอเรียกเข้าแท่นเทอ้อย โดยพนักงานแท่นเท
อ้อยจะยกรถบรรทุกอ้อยขึ น อ้อยที่อยู่ในรถบรรทุกอ้อยจะไหลลงสะพานล าเลียงอ้อย เมื่ออ้อยถึงจุดที่บีบน  าอ้อยครั งแรก น  าอ้อยที่ได้
จะถูกส่งไปยังห้องวิเคราะห์ของส านักงานอ้อยและน  าตาลทรายที่ประจ าอยู่ภายในโครงการ ท าการวิเคราะห์หาค่า CCS (Commercial 
Cane Sugar) เพ่ือใช้เป็นเกณฑ์ในการคิดราคาอ้อยของแต่ละโควต้าต่อไป 

2) การสกัดน้้าอ้อย  อ้อยจากรถบรรทุกถูกเทลงสะพานล าเลียงอ้อย ผ่านชุดมีดเกี่ยวอ้อยเพ่ือปรับระดับอ้อยให้
สม่ าเสมอ จากนั นผ่านชุดมีดฟันอ้อย เพ่ือย่อยล าอ้อยให้มีขนาดที่เล็กลงไม่จับตัวกันเป็นก้อนหลังจากนั นอ้อยจะตกลงสูตรชุดทุบ
อ้อย เพ่ือฉีกอ้อยให้เส้นใยที่มีลักษณะเป็นชิ นเล็กๆเหมาะสมต่อการบีบน  าอ้อยออกจากอ้อย การสกัดน  าอ้อยจะใช้ลูกหีบโดยกากอ้อยที่
แยกน  าอ้อยออกจากลูกหีบแล้วจะส่งไปยังถังแช่อ้อยเพ่ือสกัดเอาน  าอ้อยออกจากกากอ้อย หลังจากนั นจะถูกล าเลียงเข้าลูกหีบชุดที่ 2 
เพ่ือสกัดเอาน  าอ้อยออกจากกากอ้อยอีกครั ง กากอ้อยที่ผ่านการสกัดโดยชุดลูกหีบชุดที่ 2 แล้วจะถูกล าเลียงโดยสะพานล าเลียงไปยัง
อาคารหม้อไอน  าของโครงการโดยตรง โดยในกรณีที่เกินกว่าความต้องการใช้งานจะล าเลียงกากอ้อยส่วนเกินไปเก็บไว้ที่ลานกองเก็บ
กากอ้อยของโครงการเพ่ือน าไปใช้เป็นเชื อเพลิงส าหรับหม้อไอน  า (Boiler) ต่อไป 
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รูปท่ี 2.4-1 แผนผังการผลิต (Process Flow Diagram) 
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3) การท้าใสน้้าอ้อย โครงการเลือกใช้การท าใสน  าอ้อยแบบ“ดีแฟคชั่น” (Defection) คือการใช้ปูนขาวในขั นตอนการ
ท าน  าอ้อย น  าอ้อยจากลูกหีบจะถูกอุ่นให้ร้อนที่อุณหภูมิประมาณ 55-60 องศาเซลเซียสผสมกับน  าปูนขาวที่หม้อผสมให้ได้ค่า pH 
ประมาณ 7.5 ถึง 7.8  น  าอ้อยจะถูกส่งไปยังถังแฟล๊ชเพ่ือไล่อากาศออกจากน  าอ้อย หลังจากนั นจะใส่สารช่วยตกตะกอนผสมกับน  าอ้อย
แล้วส่งน  าอ้อยเข้าหม้อพักใส ในหม้อพักใสน  าอ้อยและสิ่งสกปรกจะแยกชั นกันโดยน  าอ้อยใส จะอยู่ข้างบน ตะกอนสิ่งสกปรกจะจมอยู่
ข้างล่าง น  าอ้อยใสจะถูกน าออกจากหม้อพักใสและส่งไปยังขั นตอนการระเหยน  าออกจากน  าอ้อย ส่วนตะกอนที่จมอยู่ข้างล่างของหม้อ
พักใสเรียกว่า ขี โคลน ซึ่งยังคงมีน  าอ้อยปนอยู่จะถูกน าไปกรองแยกน  าอ้อยออกจากขี โคนด้วย น  าอ้อยที่แยกออกมาได้นี เรียกว่า น  าอ้อย
หม้อกรอง ซึ่งยังคงมีสิ่งสกปรกปนอยู่มากจึงต้องน าน  าอ้อยส่วนนี ไปผ่านขั นตอนท าไสน  าออ้ยอีกครั ง โดยการน าน  าอ้อยหม้อกรองไปเข้า
หม้อผสมรวมกับน  าอ้อยที่มาจากลูกหีบแล้วผสมกับน  าปูนขาวเพ่ือด าเนินการตามขั นตอนท าใสน  าอ้อยต่อไป ส่วนขี โคลนที่ติดอยู่บนผิว
หม้อกรองสูญญากาศจะถูกขูดออกมาเรียกว่า กากตะกอนหม้อกรอง จะถูกล าเลียงเข้ายุ่งกากตะกอนหม้อกรองหลังจากนั นจะแจกจ่าย
ให้กับเกษตรกรน าไปใช้เป็นสารปรับปรุงดินในพื นที่ไร่อ้อยส่งเสริม 

4) ระเหยน้้าออกจากน้้าอ้อย น  าอ้อยใสที่ออกจากหม้อพักใสจะถูกน าเข้าหม้อกรองน  าอ้อยใสเพ่ือแยกกากอ้อยชิ น
เล็กๆที่ปนอยู่กับน  าอ้อยใสออกก่อนที่จะน าน  าอ้อยใสเข้าชุดหม้อต้มเพ่ือระเหยน  าออกจากน  าอ้อยจะได้น  าอ้อยที่มีความเข้มข้นสูงขึ น 
เรียกว่า “น  าเชื่อมดิบ” ส่วนกากอ้อยชิ นเล็กๆจะถูกน าไปผสมรวมกับขี โคลนที่ออกมาจากหม้อพักใส 

5) การตกผลึกน้้าตาลทรายดิบ การตกผลึกน  าตาลทรายดิบนี  ท าให้เกิดขึ นในหม้อเคี่ยวซึ่งมีทั งแบบหม้อเคี่ยวตั งและ
หม้อเคี่ยวนอน ซึ่งมีหลักในการท างานเหมือนกันด้วยวิธีการท าให้สารผสมภายในหม้อเคี่ยวมีความเข้มข้นมากขึ นจนถึงจุดอิ่มตัวย่ิงยวด
ด้วยไอน  าท่ีได้จากหม้อต้มพรี (Pre-Evaporator) ซึ่งจะท าให้สารผสมในหม้อเคี่ยวเดือดและระเหยน  าออกกลายเป็นไอน  า ไอน  านี จะถูก
ส่งเข้าชุดควบแน่นไอน  า สภาวะภายในหม้อเคี่ยวแต่ละใบจะเป็นสภาวะสูญญากาศท าให้สารผสมมีจุดเดือดที่ต่ า  

6) การปั่นแยกผลิตน้้าตาลทรายดิบ แมสควิท (Massecuite) น  าตาลเกรดต่างๆจะประกอบด้วยผลิตน  าตาลและน  า
เลี ยงผลึก การปั่นแยกผลิตน  าตาลทรายดิบ จะเป็นการแยกส่วนที่เป็นผลึกน  าตาลและน  าเลี ยงผลึกออกจากการด้วยหม้อปั่น โดยใช้
หลักการแรงหนีศูนย์กลาง เหว่ียงสลัดน  าเลี ยงผลึกออกผ่านตะแกรงจะเรียกว่า “โมลาส”  ส่วนผลึกน  าตาลจะติดอยู่ที่ตะแกรง 

 
(2) กระบวนการผลิตน้้าตาลทรายขาวและน้้าตาลทรายขาวบริสุทธิ ์

การผลิตน  าตาลทรายขาวและน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ (น  าตาลรีไฟน์) จะด าเนินการในช่วงหีบอ้อยและช่วงละลายน  าตาล 
อธิบายได้ดังนี  

 
1) ช่วงหีบอ้อย 

(1)  การละลายน  าตาล 
         (2)  การรดสีน  าเชื่อมด้วยการตกตะกอน 
         (3)  การกรองน  าเชื่อม 

               (4)  การลดสีน  าเชื่อมใสด้วยเรซิ่นประจุบวกและประจุลบ 
   (5)  การระเหยน  าออกจากน  าเชื่อมบริสุทธ์ิ 
   (6)  การตกผลึกน  าตาลทรายขาวและน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ (น  าตาลรีไฟน์) 

           (7)  การปั่นแยกผลิตน  าตาลทรายขาวและน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ (น  าตาลรีไฟน์)  
     (8)  การลดความชื นของน  าตาลทรายขาวและน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ (น  าตาลรีไฟน์ 
 
2) ช่วงละลายน้้าตาล 

การใช้เครื่องจักรและอุปกรณ์บางส่วนของขั นตอนการท าใสน  าอ้อย ระเหยน  าออกจากน  าอ้อยของขบวนการผลิต
น  าตาลทรายเสริม กระบวนการผลิตน  าตาลทรายขาวและน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ (น  าตาลรีไฟน์) จะใช้เครื่องจักรและอุปกรณ์บางส่วน
ของขั นตอนการท าใสน  าอ้อย ระเหยน  าออกจากน  าอ้อยของกระบวนการผลิตน  าตาลทรายดิบเพ่ือเตรียมน  าปูนขาวและผลิตไอน  าใช้ใน
การกระบวนผลิตน  าตาลทรายขาวและน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ (น  าตาลรีไฟน์) ซึ่งมีขั นตอนการท างานเหมือนกับช่วงหีบอ้อยแต่จะ
แตกต่างกันเพียงที่มาของน  าตาลทรายดิบที่น ามาละลาย โดยในช่วงหีบอ้อยจะน าน  าตาลทรายดิบที่ได้จากกระบวนการผลิตน  าตาล
ทรายดิบมาละลาย แต่ในช่วงละลายน  าตาลจะน าน  าตาลทรายดิบจากไซโลเก็บน  าตาลทรายและน  าตาลทรายจากการตกผลึกโมลาส R 
มาละลาย 
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(3)   กระบวนการผลิตน้้าตาลเหลว (Liquid sugar) และน้้าเชื่อม (Liquid sucrose)  
  การผลิตน  าตาลเหลว (Liquid sugar) และน  าเชื่อม (Liquid sucrose)  ด าเนินการผลิตทั งในช่วงหีบอ้อยและช่วงละลาย

น  าตาล  
1) กระบวนการผลิตน้้าตาลเหลวLiquid  sugar) มีข้ันตอนดังน้ี 

(1)  รับน  าเชื่อมบริสุทธ์ิ 
(2)  ลดสีน  าเชื่อมด้วยเรซิ่นประจุลบ (Strong  base macroporous anionic exchange resin) 
(3)  ลดเถ้าคอนดักติวิตี  (Conductivoty ash.) ด้วยเรซิ่นแบบผสม (Mixed bed resin) 
(4)  ลดกลิ่นด้วยผงถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) 
(5)  กรองน  าเชื่อมผ่านกระดาษกรอง (Filter Sheet) 
(6)  ระเหยน  าออกจากน  าเชื่อม (Evaporator) 
(7)  ส่งน  าตาลเหลวเข้าสู่ถังเก็บผลิตภัณฑ์ (Storage Tank) 

2)  กระบวนการผลิตน้้าเชื่อม (Liquid sucrose) มีข้ันตอนดังน้ี 
(1) รับน  าเชื่อมบริสุทธ์ิ 
(2) ลดสีน  าเชื่อมด้วยเรซินประจุลบ (Strong  base macroporous anionic exchange resin) 
(3) ลดเถ้าคอนดักติวิตี  (Conductivoty ash.) ด้วยเรซิ่นแบบผสม (Mixed bed resin) 
(4) ผสมน  าเชื่อมทีผ่่านการลดสีด้วยเรซินประจุลบและผ่านขั นตอนลดเถ้าคอนดักติวิตี (Conductivoty ash.)  ด้วย

อุปกรณ์กวนเร็ว (Static Mixer) 
(5) ลดกลิ่นด้วยผงถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) 
(6) กรองน  าเชื่อมผ่านกระดาษกรอง (Filter Sheet) 
(7) ระเหยน  าออกจากน  าเชื่อม (Evaporator) 
(8) ส่งน  าเชื่อมเข้าสู่ถังเก็บผลิตภัณฑ์  (Storage Tank) 

 
2.5     ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 
 
2.5.1   หน่วยผลิตไฟฟ้า 
           โครงการจะท าการผลิตไฟฟ้าใช้เองในช่วงฤดูหีบอ้อย (ได้รับใบอนุญาตผลิตไฟฟ้าตามหนังสือเลขที่ กกพ 01-1(2)/55-107 
ออกให้ ณ วันที่ 12 กันยายน 2555)  โดยใช้กากอ้อยที่ได้จากกระบวนการหีบอ้อยในช่วงหีบอ้อยเป็นเชื อเพลิงเพ่ือการผลิตเพียงชนิด
เดียว หน่วยผลิตไฟฟ้าและไอน  าประกอบด้วยหม้อไอน  า จ านวน 4 ชุด ขนาด 120 ตัน/ชั่วโมงจ านวน 3 ชุด (No.1-3) และขนาด 60/ 
ชั่วโมง จ านวน 1 ชุด (No. 4) ซึ่งทั งหมดใช้เทคโนโลยีการเผาไหม้แบบตะกรับเลื่อน (Travelling Grate) และมีเครื่องก าเนิดไฟฟ้า
กังหันไอน  าแบบ Back Pressure Steam turbine จ านวน 4 ชุด ขนาด 13.5 เมกะวัตต์ 5.0 เมกะวัตต์ 2.5 เมกะวัตต์ และ 10.0 เมกะ
วัตต์ โดยหลักการไอน  าที่มีความดันและอุณหภูมิสูงขับกังหันไอน  า โดยเป็นต้นก าลัง ขับเกียร์ทดรอบเพ่ือหมุนเครื่องก าเนิดไฟฟ้า ส่วน
ไฟฟ้าและไอน  าส่วนเกินก าลังการผลิตจะรับจากโรงไฟฟ้าชีวมวล ขนาด 20 เมกะวัตต์ ของบริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด และการ
ไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 
 
2.5.2    ระบบไอน้้า 

ในช่วงหีบอ้อยและช่วงละลายน  าตาล จะใช้ไอน  าท่ีผลิตได้จากหน่วยผลิตไอน  าและไฟฟ้าของโครงการ ซึ่งมีก าลังการผลิตรวม
ของหม้อไอน  า  420 ตัน/ ตันชั่วโมง โดยปริมาณความต้องการใช้น  าเกินก าลังการผลิตของโครงการนั นจะรับจากโรงไฟฟ้าชีวมวล ของ
บริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด ซึ่งมีก าลังการผลิตของหม้อไอน  ารวม 240 บาท/ชั่วโมง  ไอน  าทั งหมดจะส่งผ่านทอ่ไปยัง System 
header ของโครงการ ไอน  าที่ส่งให้กระบวนการผลิตบางส่วนได้จากการ Make up ไอน  า เน่ืองจากบางช่วงเวลาไอน  าที่เกิดจากเครื่อง
เทอร์ไบน์ต้นก าลังมีปริมาณไม่เพียงพอส าหรับกระบวนการผลิต  ปริมาณการใช้ไอน  า ขนาดก าลังการผลิตและแหล่งที่มาของไอน  า
แสดงดังตารางที่ 2.5.2-1 
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ตารางที่ 2.5.2-1 การผลิตและการใช้ไอน้้าของโครงการ 
 

การผลิตและความต้องการใช้ ช่วงหีบอ้อย (ตัน/ชั่วโมง) ช่วงละลายน้้าตาล (ตัน/ชั่วโมง) 

การผลิตไอน  าของโครงการ 380 - 

ไอน  าจาก บริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด 220 ตัน/ชัว่โมง ที่ความดัน 20 kg/cm2  
และอุณหภูมิ 350 องศาเซลเซียส ส่งเข้า 

Header 2 ของโครงการ 

- 

ความต้องการไอน  าของกระบวนการผลิต 603 ตัน/ชัว่โมง ที่ความดัน 1.2 kg/cm2  
และอุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส 

171 ตัน/ชัว่โมง ที่ความดัน 1.2 kg/cm2 
และอุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส  

3 ตัน/ชั่วโมง ที่ความดัน 3 kg/cm2 และ
อุณหภูมิ 125 องศาเซลเซียส 

3 ตัน/ชั่วโมง ที่ความดัน 3 kg/cm2 และ
อุณหภูมิ 125 องศาเซลเซียส 

 

ท่ีมา : บริษัท น  าตาลพิษณุโลก จ ากัด 
  
 
2.5.3   น้้าใช้ 
 
          (1)   แหล่งน้้าใช้   
                  แหล่งน  าใช้ภายในโครงการมาจาก 5 แหล่งหลัก ประกอบด้วย 
 

1) น้้าบาดาล  โครงการใช้น  าบาดาลเป็นแหล่งน  าดิบส าหรับผลิตน  าใช้ในส่วนของบ้านพัก อาคารส านักงานและโรง
อาหาร ไม่มีการน าไปใช้เพ่ือการอุตสาหกรรมแต่อย่างใด โดยโครงการได้รับอนุญาตจากส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จังหวัดพิษณุโลกให้สามารถสูบน  าบาดาลมาใช้ท าประโยชน์ได้ รวมใบอนุญาตใช้น  าบาดาลทั งหมด 5 บ่อ สามารถสูบน  าได้รวม  730 
ลูกบาศก์เมตร/วัน 

2) น้้าคอนเดนเสทที่ได้จากกระบวนการผลิตน้้าตาลทราย โครงการน าน  าคอนเดนเสทที่ได้จากกระบวนการผลิต
น  าตาลทรายน ากลับมาใช้ใหม่ โดยน  าส่วนหน่ึงจะน ากลับไปใช้ในกระบวนการผลิตโดยตรงและบางส่วนเก็บไว้ในถังก่อนน ากลับไปใช้
ใหม่ ส่วนที่เหลือเกินความต้องการจะระบายลงสู่บ่อคอนเดนเซอร์เพ่ือลดอุณหภูมิของน  าแล้วจึงน ากลับไปใช้หล่อเย็นเครื่องจักรใน
กระบวนการผลิตต่อไป 

3) น้้าฝนที่ตกลงสูงบ่อเก็บน้้าดิบ โครงการมีบ่อเก็บน  าดิบจ านวน 5 บ่อ ได้แก่ บ่อเก็บน  าดิบ 1 ขนาดความจุ 5,205 
ลูกบาศก์เมตร บ่อเก็บน  าดิบ 2 ขนาดความจุ 15,575 ลูกบาศก์เมตร เก็บน  าดิบ 3 ขนาดความจุ 72,198 ลูกบาศก์เมตร บ่อเก็บน  าดิบ 
4 ขนาดความจุ 483,183 ลูกบาศก์เมตร และบ่อเก็บน  าดิบ 5 ขนาดความจุ 249,250 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีความจุรวมเป็น 825,411 
ลูกบาศก์เมตร   

4)  น้้าหมุนเวียนที่น้ากลับมาใช้ใหม่ เป็นการน าน  าทิ งที่ผ่านการบ าบัดแล้ว ประกอบด้วยน  าทิ งที่ผ่านการบ าบัดแล้ว
ของโครงการ และน  าทิ งที่ผ่านการบ าบัดแล้วของโรงไฟฟ้าชีวมวล บริษัทพิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด กลับมาใช้ใหม่โดยการน าไปใช้ใน
การรดน  าต้นไม้ในพื นที่สีเขียว ฉีดพรมลานกองกากอ้อย ฉีดพรมลานกองการตะกอนหม้อกรอง/ใบอ้อย และฉีดพรมลานจอดรถบรรทุก
อ้อย โดยใช้รถบรรทุกน  าในการน าไปใช้งาน 

5)  น้้าที่สูบจากคลองวังทอง โครงการท าหนังสือขออนุญาตใช้น  ากับทางองค์การบริหารส่วนต าบลไผ่ล้อมเป็นประจ า
ทุกปีเพ่ือขอสูบน  าในช่วงฤดูน  าหลาก ไม่เกิน 600,000 ลูกบาศก์เมตร/ปี โดยใช้ปั๊มสูบน  าไปเก็บกักไว้ที่บ่อเก็บน  า ดิบของโครงการ 
จ านวน 5 บ่อ 
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(2) ปริมาณน้้าใช้ 
 
1) น้้าใช้เพื่อการอุตสาหกรรมและระบบสนับสนุนการผลิต 

ความต้องการใช้น  าแต่ละประเภทของโครงการและโรงไฟฟ้าชีวมวล บริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด แยกตามฤดูการ
ผลติ  สรุปได้ดังนี  
 

 

ท่ีมา : บริษัท น ้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด 

 
ขั นตอนการผลิตน  าใช้เริ่มจากการสูบน  าดิบจากบ่อเก็บน  าดิบเข้าสู่กระบวนการปรับสภาพ โดยการตกตะกอนด้วย

สารเคมีทีถั่งท าน  าใส น  าใสที่ได้จะน าไปเก็บพักไว้ที่ถังพักเก็บน  าใสแล้วน าไปผ่านถังกรองทรายจากนั นส่งไปยังถังกรองคาร์บอน ซึ่งน  าที่
ได้เก็บไว้ยังถังเก็บน  ากรอง จากนั นจะถูกแบ่งเป็น 3 ส่วน คือ 

ส่วนที่ 1 ส่งไปใช้ในกระบวนการผลิตและระบบหล่อเย็นของโครงการ  
ส่วนที่ 2 ส่งไปยังเครื่องผลิตน  าอาร์โอ ก่อนจ่ายไปให้กับหน่วยผลิตน  าตาลเหลว/น  าเชื่อมของโครงการต่อไป  
ส่วนที่ 3 ส่งไปยังถังกรองความกระด้างและเก็บพักไว้ในถังเก็บน  าอ่อนเพ่ือส่งจ่ายไปใช้งานที่ระบบหล่อเย็นของ

โรงไฟฟ้าชีวมวลของบริษัทพิษณุโลกผลิตไฟฟ้าจ ากัดต่อไป 
 

2)   น้้าใช้ส้าหรับบ้านพักพนักงาน/โรงอาหารและอาคารส้านักงาน 
ทางโครงการเป็นผู้ผลิตและจ่ายน  าให้ทั งกลุ่มบริษัทน  าตาลพิษณุโลก โดยใช้น  าบาดาลเป็นน  า ต้นทุนในการผลิตและ

แจกจ่ายไปใช้งาน สรุปปริมาณการใช้น  าดังนี  
     

 

      ท่ีมา : บริษัท น ้าตาลพิษณุโลก จ้ากัด 

 
2.5.4   กระบวนการน้าเกลือกลับ (Brine recovery system) 

 กระบวนการน าเกลือกับ  (Brine recovery system)   เป็นกระบวนการแยกเกลือออกจากน  าเกลือจากการฟ้ื นฟู
ประสิทธิภาพเรซิ่นประจุลบ (Waste brine) โดยวิธีนาโนฟิลเตรชั่น (Nanofiltration :NF) คือการกรองด้วยนาโนแมมเบรน (Nano 
membrane) เมื่อน าน  าเกลือที่ผ่านการฟ้ืนฟูประสิทธิภาพเรซิ่นประจุลบเข้านาโนแมมเบรน (Nano membrane) สารละลายจะถูก
แยกออกเป็น 2 ส่วน คือ  

- สารประกอบสีซึ่งจะมีเกลือปนอยู่ด้วยจะถูกแยกไปเก็บไว้ที่บ่อเก็บน  าเกลือ  
- น  าเกลือที่มีสารประกอบสีปนอยู่บางส่วนจะถูกน ากลับไปเติมเกลือเม็ดเพ่ือเพ่ิมความเข้มข้นให้ได้ 10%  และจะถูกน าไปใช้

ส าหรับการฟ้ืนฟูประสิทธิภาพเรซิ่นประจุลบในขั นตอนกลอนการลดสีน  าเชื่อมด้วยเรซิ่นประจุลบของกระบวนการผลิตน  าตาลทรายขาว
และน  าตาลทรายขาวบริสุทธ์ิ (น  าตาลรีไฟน์) กระบวนการผลิตน  าตาลเหลว (Liquid sugar) และน  าเชื่อม (Liquid sucrose) 

โครงการได้ออกแบบให้มีบ่อเก็บน  าเกลือ จ านวน 2 บ่อ ขนาดความจุ 14,581  และ 15,374  ลูกบาศก์เมตร ตามล าดับ โดย
บ่อจะปูด้วยดินเหนียวบดอัดแน่นตามหลักวิศวกรรมและแผ่นพลาสติกความหนาแน่นสูง เพ่ือป้องกันน  าเกลือปนเปื้อนลงสู่น  าใต้ดิน 

 

ประเภทน้้า 
ปริมาณ (ลูกบาศก์เมตร/วัน) 

ช่วงหีบอ้อย ช่วงละลายน้้าตาล ช่วงหยุดซ่อมบ้ารุง 
โครงการ    
 -น  าประปา 1,530 532 0 
 - น  าอ่อน 144 144 0 
 -น  าอาร์โอ 574.81 657.44 0 
โรงไฟฟ้าชีวมวล    
 -น  าอ่อน 120 90 0 

ปริมาณความต้องการใช้น้้า (ลูกบาศก์เมตร/วัน) 
ช่วงหีบอ้อย ช่วงละลายน้้าตาล ช่วงหยุดซ่อมบ้ารุง 

294 228 190 
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2.6    มลพิษและการควบคุม 
 

2.6.1   มลพิษทางอากาศและการควบคุม 
 

(1)  แหล่งก าเนิดจากการเผาไหม้ (หม้อไอน  า) 
 ปล่องหม้อไอน  าของโครงการ ชุดที่ 1-4 ประกอบด้วย หม้อไอน  าขนาด 120 ตัน/ชั่วโมง จ านวน 3 ชุด และขนาด 60 ตัน/

ชั่วโมง จ านวน 1 ชุด  แต่ละชุดใช้ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศแบบ Multi  Cyclone  ต่ออนุกรมกับระบบบ าบัดแบบไฟฟ้าสถิต
(Electorstatic Precipitator)  โดยใช้กากอ้อยเป็นเชื อเพลิง 

ปัจจุบันโครงการมีการรวมปล่องระบายมลพิษ คือหม้อไอน  า  1-2  ใช้ปล่องร่วมกัน (ปล่องที่ 1) หม้อไอน  าชุดที่ 3-4  ใช้
ปล่องร่วมกัน (ปล่องที่ 2) แสดงดังรูปที่ 2.6.1-1 (โครงการได้ท าหนังสือที่ กม. 123/2563 ลงวันที่ 16 มีนาคม 2563 ออกโดย บริษัท 
น  าตาลพิษณุโลก จ ากัด ถึงอุตสาหกรรมจังหวัดพิษณุโลก ในการติดตั งและด าเนินการใช้ปล่องระบายมลพิษร่วมกัน ซึ่งทางส านักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดพิษณุโลก มีหนังสือตอบกลับที่ พล. 0033(2)/2533 ลงวันที่ 24 มีนาคม 2563 สรปุได้ว่าการติดตั งและด าเนินการ
ใช้หม้อไอน  าในลักษณะดังกล่าว ไม่มีกฎหมายหรือข้อห้ามใดๆ ตามกฎหมายว่าด้วยโรงงาน)   

 
(2) แหล่งก้าเนิดมลพิษที่ไม่ใช่การเผาไหม้  

นอกเหนือจากแหล่งก าเนิดจากการเผาไหม้ ยังมีแหล่งก าเนิดมลพิษที่ไม่ใช่การเผาไหม้ที่อาจก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศ
โดยเฉพาะฝุ่นละออง  ดังนี  

1) ฝุ่นละอองเป็นบริเวณลานจอดรถบรรทุกอ้อย  ในช่วงที่อากาศแห้งและมีลมพัดแรงของช่วงหีบอ้อยมีโอกาสให้เกิด
การฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองจากบริเวณลานจอดรถบรรทุกอ้อยได้ง่าย โครงการจะน าน  าทิ ง จากการบ าบัดและมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานน  าทิ งมาใช้ในการฉีดพรมน  าบริเวณลานจอดรถบรรทุกอ้อยในช่วงหีบอ้อยอย่างน้อยวันละ 2 ครั ง เพ่ือลดการฟุ้งกระจายของ
ฝุ่นละออง  

2) ฝุ่นจากลานกองกากอ้อย  โครงการท าการฉีดพรมน  าในทิศทางที่ปะทะกับลมและใช้ผ้าใบคลุมกองกากอ้อยในทิศ
และทางใต้ลม ติดตั งแนวตาข่ายความสูงประมาณ 24 เมตร และปลูกต้นไม้ทรงสูงเพ่ือชะลอความเร็วลม จัดให้มีพนักงานกวาดพื นลาน
กองกากอ้อยอย่างสม่ าเสมอ 

3) ฝุ่นจากลานกรองกากตะกอนหม้อกรอง  จัดให้มีพื นที่ลานกรองกากตะกอนหม้อกรอง ขนาดพื นที่ 625 ตาราง
เมตร โดยมีความสูงของการกองไม่เกิน 10 เมตร มีรางระบายน  าชะร่วมกับลานกองกากอ้อย โดยน  าชะลานกองที่เกิดขึ นช่วง 30 นาที
แรก จะรวบรวมเข้าสู่บ่อตกตะกอนพ่ีติดตั งปั๊มสูบน  าเพ่ือทยอยส่งน  าชะลานกองไปยังระบบบ าบัดน  าเสียความสกปรกสูงของโครงการ 
สวนน  าชะที่เกิดหลังจาก 30 นาทีแรก จะส่งไปเป็นน  าต้นทุนที่บ่อคอนเดนเซอร์ ส าหรับตะกอนที่เกิดขึ นจากบ่อตกตะกอนจะน าไปใช้
เพาะช ากล้าไม้ เพ่ือปลูกในพื นที่สีเขียว และท าการฉีดพรมน  ารอบลานกองกากตะกอนหม้อกรอง ปลูกต้นไม้ทรงสูงรอบลานกองกาก
ตะกอนหม้อกรอง 

4) ฝุ่นจากลาานกองเถ้า  โครงการจัดให้มีพื นที่ลานกองเถ้า ขนาดพื นที่  225 ตารางเมตร โดยก าหนดความสูงของ
การกองเถ้าไม่เกิน 10 เมตร และท าการฉีดพรมน  ารอบลานเถ้า ปลูกต้นไม้ทรงสูงรอบลานกองเถ้า 

5) ฝุ่นละอองที่เกิดจากคนขายปูนขาว ปูนขาวที่น ามาใช้ในกระบวนการผลิตจะขนส่งโดยรถบรรทุกจ านวน 2  ไซโล 
ขนาดความจุไซโละ 120 ตัน 

6) ฝุน่จากระบบสายพานล้าเลียงกากอ้อยเข้าสู่ห้องเผาไหม้ของพ่อไอน้้า ในการล าเลียงกากอ้อยทีส่่งจากชุดลูกหีบ
ของโครงการไปยังหน่วยผลิตไฟฟ้าและไอน  าของโครงการ และโรงไฟฟ้าชีวมวล ของบริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด ใช้ระบบ
สายพานล าเลียงแบบปิดครอบและปรับระดับความเร็วของการล าเลียงให้เหมาะสมเพ่ือลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองเน่ืองจากการ
ล าเลียงกากอ้อย 
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ที่มา : บริษัท น  าตาลพิษณุโลก จ ากัด    
รูปท่ี 2.6.1-1 แผนผังแสดงหม้อไอน  าและระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศของโครงการ 
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7. ฝุ่นจากการล้าเลียงกากตะกอนหม้อกรอง 

กากตะกอนหม้อกรองจากกระบวนการผลิตจะถูกล าเลียงด้วยระบบสายพานล าเลียงมาเก็บไว้ในไซโล ขนาดความจุ 50 
ลูกบาศก์เมตร จ านวน 2 ใบ สามารถเก็บกากตะกอนหม้อกรองได้ 100 ลูกบาศก์เมตร จากนั นจะมีรถบรรทุกเปล่าว่ิงมารับโดย
รถบรรทุกจะท าการปิดคลุมด้วยผ้าใบด้านบนเพ่ือลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองจากการขนส่ง  

8. ฝุ่นจากการล้าเลียงเถ้าเขา้ออกจากห้องเผาไหม้ 
การน าเถ้าหนัก (Bottom Ash) ออกจากก้นเตาของห้องเผาไหม้จะใช้ Ash  Conveyor มีฝาครอบเพ่ือล าเลียงไปรวม

กับเถ่าลอย (Fly Ash) จากระบบดักฝุ่นไปเก็บไว้ในห้องเก็บเถ้าจ านวน 1 แห่ง จากนั นจะมีรถบรรทุกเปล่าว่ิงมารับ โดยรถบรรทุกจะท า
การปิดคลุมด้วยผ้าใบด้านบนเพ่ือลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองจากการขนส่ง 

 
2.6.2    น้้าเสียและการจัดการ 

โครงการการจัดการน  าเสียเพ่ือให้รองรับปริมาณน  าเสียของโครงการ โดยพิจารณาจากคุณลักษณะของน  าเสียที่เกิดขึ น ได้แก่ 
น  าเสียที่มีความสกปรกสูง (High BOD) ประกอบด้วย น  าเสียจากบ้านพักและอาคารส านักงาน น  าเสียจากกระบวนการผลิตน  าปนเปื้อน
น  ามัน น  าชะลานกองกากอ้อย  ลานกรองตะกอน (รวมแคลเซียมคาร์บอเนต) และลานกองเถ้า และน  าเสียที่มีความสกปรกต่ า (Low 
BOD) ประกอบด้วย น  าระบายน  าทิ งจากหม้อไอน  า/ระบบผลิตน  าใช้/หอหล่อเย็น  เพ่ือบ าบัดน  าเสียให้มีลักษณะสมบัติน  าทิ งสุดท้าย
เป็นไปตามประกาศก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน  าทิ งจากโรงงานพ. ศ. 2560 

 
(1) น้้าเสียที่มีความสกปรกสูง (High BOD) 

 
1) น้้าเสียจากการอุปโภค-บริโภค (ส้านักงาน บ้านพักพนักงานและโรงอาหาร)  มีปริมาณเกิดขึ นประมาณ 132 

ลูกบาศก์เมตร/วัน (ปริมาณสูงสุดในช่วงหีบอ้อย) จะบ าบัดขั นต้นด้วยระบบบ าบัดน  าเสียส าเร็จรูป ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน  าเสียความ
สกปรกสูงของโครงการเพ่ือท าการบ าบัดขั นสุดท้ายต่อไป 

2) น้้าเสียจากกระบวนการผลิต  มีปริมาณเกิดขึ นรวม 2,631.55 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ปริมาณสูงสุดในช่วงหีบอ้อย) 
จะรวบรวมส่งไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน  าเสียความสกปรกสูงของโครงการ เพ่ือท าการบ าบัดขั นสุดท้ายต่อไป 

3) น้้าปนเปื้อนน้้ามัน การปนเปื้อนน  าและน  ามันจะเกิดขึ นบริเวณแผนกยานยนต์และแผนกโรงกลึง ซึ่งเป็นพื นที่ที่อยู่
ในอาคารมีหลังคาปกคลุมทั งหมด  โดยจัดให้มีบ่อดักน  ามัน ขนาดความจุ  14 9.95 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 บ่อ  เพ่ือดักน  าปนเปื้อน
น  ามันที่เกิดขึ นทั งหมด โดยปล่อยให้มีการแยกตัวของชั นน  าและน  ามันภายในบ่อ น  ามันที่แยกตัวออกจากน  าเสียจะลอยขึ นเป็นชั นเหนือ
น  า จากนั นใช้ภาชนะในการตักน  ามันด้านบนออกและใส่ในถังมีฝาปิดมิดชิดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย ก่อนส่งไปก าจัดภายนอก
โดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ส่วนน  าทิ งที่ผ่านบ่อดักน  ามันจะส่งไปบ าบัดต่อยังระบบบ าบัดน  าเสียความ
สกปรกสงูของโครงการเพ่ือท าการบ าบัดสุดท้ายต่อไป 

4) น้้าชะลานกองกากอ้อยลานกองกากตะกอนหม้อกรอง (รวมกรองกากตะกอนแคลเซียมคาร์บอเนต) และลาน
กองเถ้า  น  าชะจากลานกองกากอ้อย มีปริมาณประมาณ 2983.34 ลูกบาศก์เมตร จะเก็บกักไว้ในบ่อตกตะกอน ขนาดความจุ 
3,091.67 ลูกบาศก์เมตร และน  าชะลานกองกากตะกอนหม้อกรอง (รวมกรองกากตะกอนแคลเซียมคาร์บอเนต) และลานกองเถ้า  มี
ปริมาณ 49.5 ลูกบาศก์เมตร จะเก็บกักไว้ในบ่อตกตะกอน ขนาดความจุ 54 ลูกบาศก์เมตร โดยน  าชะลานกองในช่วง 30 นาทีแรก จะ
ส่งไปบ าบัดอย่างระบบบ าบัดน  าเสียความสกปรกสูง ส่วนหลังจาก 30 นาทีแรกจะส่งไปเป็นน  าต้นทุนที่บ่อคอนเดนเซอร์ต่อไป 

น  าเสียความสกปรกสูงทั งหมดจะถูกรวบรวมผ่านระบบท่อรวบรวมน  าเสียเข้าสู่บ่อปรับสภาพน  า ซึ่งมีระยะเวลาเก็บกาก 
1.84 วัน หลังจากนั นน  าเสียจะเข้าสู่บ่อบ าบัดน  าเสียประเภทต่างๆได้แก่ บ่อหมักไร้อากาศและบ่อแฟคคัลเททีฟ  แล้วจะถูกส่งไปยังถัง
น  าเสีย กรณีน  าทิ งมีคุณภาพตามมาตรฐานน  าทิ งก าหนด จะส่งไปยังบ่อพักน  าหลังผ่านการบ าบัดขนาดความจุ 18,345.67 ลูกบาศก์
เมตร สามารถกักเก็บได้ 3.28 วัน เพ่ือน ากลับไปใช้ใหม่ ส่วนกรณีน  าไม่ผ่านเกณฑ์มาตรฐานจะส่งไปยังบ่ อฉุกเฉินขนาดความจุ 
14,248.67 ลูกบาศก์เมตร สามารถเก็บกักได้ 2.54 วัน ก่อนส่งกลับไปบ าบัดซ  าที่บ่อปรับสภาพน  าเสียจนได้คุณภาพตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน  าทิ งจากโรงงาน พ. ศ. 2560 
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(2) น้้าเสียที่มีความสกปรกต้่า (Low BOD) 
 
(1) น้้าระบายทิ้งจากระบบผลิตน้้าใช้  มีปริมาณเกิดขึ นสูงสุด  346.76 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน  าสบายทิ งส่วนนี จะ

รวบรวมส่งไปยังระบบการจัดการน  าเสียความสกปรกต่ าของโครงการต่อไป 
2) น้้าระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น มีปริมาณเกิดขึ นสูงสุด 15 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน  าระบายสีส่วนนี จะรวบรวมส่งไป

ยังระบบการจัดการน  าเสียความสกปรกต่างของโครงการต่อไป 
3) น้้าระบายทิ้งจากหม้อไอน้้า มีปริมาณเกิดขึ นสูงสุด 264  ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน  าระบายทิ งส่วนนี จะรวบรวม

ส่งไปยังระบบการจัดการน  าเสียความสกปรกต่ าของโครงการต่อไป 
น  าเสียความสกปรกต่ าของโครงการทั งหมด จะถูกรวบรวมผ่านระบบท่อรวบรวมน  าเสียมาปรับสภาพยังบ่อปรับสภาพ

น  าทิ ง ท่ีมีระยะเก็บกัก 1.29 วัน จากนั นจะถูกส่งไปยังถังตรวจสภาพน  าทิ ง หากพบว่าน  าทิ งมีคุณภาพอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานน  าทิ ง ตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องก าหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน  าทิ งจากโรงงาน พ. ศ. 2560 จะส่งไปยังบ่อพักน  าทิ งขนาด
ความจุ 2,299.5 ลูกบาศก์เมตร มีระยะเวลาเก็บกัก 1.29 วัน โดยควบคุมค่า TDS ในบ่อพักน  าทิ งไม่ให้เกิน 1,000 มิลลิกรัม/ลิตร และ
รักษาระดับของ DO ในน  าทิ งให้มีค่าไม่น้อยกว่า 4.0 มิลลิกรัม/ลิตร โดยการเติมอากาศในถังเติมอากาศ ก่อนน าน  าทิ งหลังผ่านการ
บ าบัดกลับไปใช้ใหม่ แต่หากพบว่ามีค่าเกินมาตรฐานฯ ท่ีก าหนด จะส่งไปยังบ่ฉุกเฉิน ขนาดความจุ 2,299.5 ลูกบาศก์เมตร สามารถกัก
เก็บ 1.29 วัน ก่อนส่งกลับไปรวมกับน  าทิ งที่เข้ามาใหม่ในระบบที่บ่อปรับสภาพน  าทิ งอีกครั ง 

 
2.6.3     กากของเสียและการจัดการ 

ชนิดและกากของเสียของโครงการประกอบด้วยกากของเสียจากกิจกรรมพนักงาน และกากของเสียจากกระบวนการผลิตและ
ระบบสนับสนุนการผลิต ประกอบด้วย 

 
(1)  กากของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน 

 ของเสียทั่วไปมีแหล่งก าเนิดจากอาคารส านักงานและกิจวัตรประจ าวันของพนักงาน ซึ่งส่วนใหญ่เป็นกระดาษ เศษวัสดุ
ส านักงานที่ไม่ใช้แล้ว เศษอาหาร ทางโครงการมีนโยบายในการน ากลับมาใช้ใหม่ให้มากที่สุดเท่าท่ีจะท าได้  ในส่วนที่เหลือหลังจากการ
คัดแยก ณ แหล่งก าเนิดแล้วจะท าการรวบรวมใส่ถังรองรับขยะที่กระจายอยู่ทั่วไป แยกประเภทของถังส าหรับใส่ขยะออกเป็น 3 
ประเภทดังนี  

- ขยะเปียก ได้แก่ เศษอาหาร จะรวบรวมไว้ให้ชาวบ้านน าไปใช้เลี ยงหมู โดยน าถังมารับเองที่ โรงอาหาร สามารถก าจัด
หมดได้ภายในวันต่อวัน 

- ขยะแห้ง ได้แก่ เศษกระดาษ ขวดพลาสติก จะรวบรวมใส่ถังมีฝาปิดมิดชิด แล้วเก็บผักไว้ในอาคารพักกากของเสีย ก่อน
ส่งให้กับหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตให้เป็นผู้ท าการเก็บขนหรือก าจัดสิ่งปฏิกูลมูลฝอย สัปดาห์ละ 1 ครั ง 

- ขยะส่วนที่ได้จากการคัดแยกตามหลัก 3 R สามารถน ากลับมาใช้ซ  า (Reduce) และหมุนเวียนน ากลับมาใช้ใหม่ 
(Recycle) รวบรวมขายให้กับผู้รับซื อสัปดาห์ละ 1 ครั ง  

 
(2) กากของเสียจากกระบวนการผลิตและระบบสนับสนุนการผลิต 
 

1) ของเสียไม่อันตราย (Non-Hazardous Waste) 
 

• เรซิ่นเสื่อมสภาพจากกระบวนการผลิตน้้าตาล กระบวนการดูดซับในการผลิตน  าตาลทรายขาวน  าตาลรีไฟน์และ
น  าตาลเหลว  มีปริมาณประมาณ 13,057 ลิตร/ปี  จะรวบรวมใส่ถังมีฝาปิดมิดชิดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย รอส่งก าจัดโดย
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

• กากน้้าตาล (โมลาส) เกิดจากกระบวนการผลิต ในช่วงการปั่นแยกน  าตาล มีลักษณะเป็นของเหลวข้นสีน  าตาลเข้ม
พ่ียังมีความหวานเหลืออยู่ มีปริมาณประมาณ 231,420 ตัน/ปี ทางโครงการจะจัดเก็บไว้ในถังเก็บโมลาส ก่อนจ าหน่ายกับคู่ค้าทาง
ธุรกิจ เพ่ือใช้เป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรมต่อเน่ือง 
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• กากอ้อย เป็นส่วนที่เหลือจากการหีบอ้อย มีลักษณะเป็นเส้นฝอยสีน  าตาลที่ยังคงมีความหวานเหลืออยู่ มีปริมาณ

ประมาณ 1,191.320 ตัน/ปี  โดยในช่วงหีบอ้อยจะล าเลียงด้วยระบบสายพานล าเลียงแบบปิดครอบเข้าสู่ห้องเผาไหม้ของหม้อไอน  า
ของโครงการและโรงไฟฟ้าชีวมวล ของบริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด โดยตรง แต่หากเกินความต้องการใช้งานจะล าเลียงไปกองเก็บ
ไว้ที่ลานกองกากอ้อยซึ่งอยู่ในความรับผิดชอบของโครงการ จะน าไปใช้เป็นเชื อเพลิงในการผลิตไอน  าและไฟฟ้าของโครงการและ
โรงไฟฟ้าชีวมวล ของบริษัท พิษณุโลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด ต่อไป 

• กากตะกอนหม้อกรอง เป็นส่วนของกากตะกอนที่ได้จากการกรองน  า  มีลักษณะคล้ายดินที่ยังคงมีความหวาน
เหลืออยู่ มีปริมาณประมาณ 154,700 ตัน/ปี  โดยกากตะกอนหม้อกรองจะถูกล าเลียงด้วยระบบสายพานล าเลียงมาเก็บไว้ในไซโล 
จากนั นจะแจกจ่ายให้เกษตรกรเพ่ือน าไปใช้ เป็นสารปรับปรุงดินในพื นที่ไร่อ้อยส่งเสริม 

• เถ้าจากหม้อไอน้้า เป็นสิ่งที่เกิดขึ นจากการเผาไหม้ของหม้อไอน  า มีปริมาณประมาณ45,928 ตัน/ปี โดยเถ้าจะถูก
ล าเลียงด้วยระบบสายพานล าเลียงไปเก็บไว้ในห้องเก็บเถ้า จากนั นจะแจกจ่ายให้เกษตรกร เพ่ือน าไปเป็นสารปรับปรุงดินในพื นที่ไร่อ้อย
ส่งเสริม   

• กากตะกอนระบบผลิตน้้าใช้ ทางโครงการจะน ามาจากบริเวณพื นที่ว่างก่อนน าไปใช้ปรับปรุงดินในพื นที่สีเขียวและ
การเพาะช ากล้าไม้เพ่ือปลูกในพื นที่สีเขียวของโครงการ 

• ทรายจากถังกรองทรายของระบบปรับปรุงคุณภาพน้้า มีปริมาณประมาณ 850 ลิตร/ถัง จ านวน 14 ถัง ส าหรับ
เวลาของการเปลี่ยนออกขึ นอยู่กับ ประสิทธิภาพของการผลิตน  า หากเปลี่ยนถ่ายออกทางโครงการจะน ามาตากให้แห้งบริเวณ  ก่อน
น าไปใช้ปรับปรุงดินในพื นที่สีเขียวและการเพาะช ากล้าไม้เพ่ือปลูกในพื นที่สีเขียวของโครงการ 

• เรซิ่นเสื่อมสภาพจากระบบผลิตน้้าใช้/ผงถ่านคาร์บอน/สารกรองสนิมเหล็ก  มีปริมาณประมาณ15,420 ลิตร/ปี 
โดยโครงการจะรวบรวมใส่ถังมีฝาปิดมิดชิดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสีย ส่งก าจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

• กากตะกอนจากระบบบ้าบัดน้้าเสีย มีปริมาณประมาณ 235 ตัน/ปี  โครงการจะตักตะกอนมาตากบริเวณพื นที่ว่าง
ให้แห้ง ก่อนน าไปใช้ปรับปรุงดินในพื นที่สีเขียวและการเพาะช ากล้าไม้เพ่ือปลูกในพื นที่สีเขียว  

 
2) ของเสียอันตรายซึ่งก้ากับด้วยตัวอักษร H A (Hazardous Waste- Absolute entry) 
 
• กระดาษกรองปนเปื้อนตะกั่วและสารละลายปนเปื้อนตะกั่วจ่าห้องปฏิบัติการ  มีปริมาณประมาณ 16.85 ตัน/ปี 

โครงการจะรวบรวมใส่ถังมีฝาปิดมิดชิดน าไปเก็บที่อาคารเก็บกากของเสีย ก่อนส่งให้บริษัทรับก าจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมน าไปก าจัดต่อไป 

• น้้ามันหล่อลื่นใช้แล้ว  มีประมาณ 31.13 ตัน/ปี โดยรวบรวมใส่ถังมีฝาปิดมิดชิด น าไปเก็บที่อาคารเก็บกากของ
เสีย ก่อนส่งให้บริษัทรับก าจัดกากของเสียท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไปก าจัดต่อไป 

• ของเสียอันตราย อาทิ หลอดไฟ ถ่านไฟฉาย หมึกพิมพ์ กระป๋องสีสเปรย์  มีปริมาณประมาณ 16 ตัน/ปี จะท า
การรวบรวมใส่ถังขยะมีฝาปิดมิดชิด แยกประเภทน าไปเก็บที่อาคารเก็บกากของเสีย ก่อนส่งให้ บริษัทรับก าจัดกากของเสียที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมน าไปก าจัดต่อไป  

ทั งนี กากของเสียที่ต้องส่งก าจัดภายนอกโรงงานโครงการได้มีการขออนุญาตน ากากของเสียออกนอกโครงการกับทาง
กรมโรงงานอุตสาหกรรม (สก.2) ในส่วนสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่มีปริมาณเกิดขึ นน้อยและยังไม่ส่งก าจัด/บ าบัด ทางโครงการได้
ย่ืนขอขยายระยะเวลาในการกักเก็บสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วในบริเวณโรงงาน (สก.1) 

 
(3) อาคารเก็บกากของเสีย  

อาคารเก็บกากของเสียมีขนาดพื นที่ 168 ตารางเมตร เป็นอาคารมีหลังคาคลุม ใช้ในการเก็บกับภาชนะบรรจุของเสีย
ประเภทน  ามันที่ใช้แล้ว กระดาษกรองและสารละลายปนเปื้อนสารตะกั่วจากห้องปฏิบัติการ และของเสียอันตรายอื่นๆ โดยกากของเสีย
แต่ละชนิดเก็บแยกกัน มีป้ายบ่งบอกชนิดของฝากของแต่ละประเภทอย่างชัดเจน 
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2.6.4    ระดับเสียง 

ในพื นที่ที่เป็นแหล่งก าเนิดเสียงดังทางโครงการได้ก าหนดให้พนักงานที่เข้าไปในพื นที่ดังกล่าวต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล เพ่ือความปลอดภัยต่อสุขภาพอนามัยของทุกคนที่เข้าไปท างานหรือผ่านพื นที่ดังกล่าว 

 
2.7     ระบบระบายน้้าฝนและการป้องกันน้้าทว่ม 
 

ระบบระบายน  าฝนของโครงการเป็นระบบแยกระหว่างน  าฝนและน  าเสีย โดยทางโครงการได้ใช่บ่อเก็บน  าดิบ 3, 4 และ 5 บ่อ
คอนเดนเสทที่พร่องน  าให้มีปริมาตรความจุรวม 375,873 ลูกบาศก์เมตร ในการหน่วงน  าฝน อีกครั งบริเวณที่ตั งโครงการมีลักษณะสูง
กว่าพื นที่รอบนอก กล่าวคือน  าจะไม่สามารถไหลเข้าพื นที่โครงการ ทั นี โดยรอบพื นที่โครงการยังมีคลองสาธารณะที่สามารถรองรบัอัตรา
การไหลขณะฝนตกโดยรอบพื นที่โครงการ  
 

2.8    การบริหารโครงการ 
 

โครงการจะพิจารณาจัดจ้างแรงงานในท้องถ่ินที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามความต้องการของโครงการเป็นอันดับแรก ส าหรับผัง
โครงสร้างการบริหารแสดงในรูปที่ 2.8-1  
 
2.9    อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
2.9.1   นโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

โครงการให้ความส าคัญสูงสุดด้านความปลอดภัยของพนักงานและผู้มีส่วนเก่ียวข้อง จึงได้ท าระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย โดยก าหนดนโยบายเพ่ือให้บรรลุเป้าประสงค์ในการปรับปรุงด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยดีขึ นอย่างต่อเน่ือง 
ดังนี  

(1)  ก าหนดและจัดท าวัตถุประสงค์ให้เหมาะสมกับวิสัยทัศน์ ขนาด บริบทและทิศทางกลยุทธ์ของบริษัท 
(2)  กระบวนการผลิตสินค้า และการด าเนินการต่างๆต้องสอดคล้องตามข้อก าหนดของกฎหมายและข้อก าหนดอื่นๆรวมถึง

ภาระผูกพันที่บริษัทได้ท าข้อตกลงไว้ 
(3)  มุ่งมั่นในการจัดเตรียมสภาพการท างานให้มีสุขภาพอนามัยที่ดีและปลอดภัยเพ่ือป้องกันการบาดเจ็บและเจ็บป่วยต่อ

สุขภาพจากการปฏิบัติงาน 
(4)  มุ่งมั่นในการก าจัดอันตรายและลดความเสี่ยงด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยตามลักษณะเฉพาะของความเสี่ยงและ

โอกาสด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
(5)  มุ่งมั่นในการให้ค าปรึกษาและมีส่วนร่วมของผู้ปฏิบัติงานและผู้เก่ียวข้อง 
(6)  ผู้บริหารทุกระดับมีหน้าที่สื่อสารและก ากับดูแลให้พนักงานและผู้เกี่ยวข้องทุกคน มีส่วนร่วมในการตัดสินใจในการน า

มาตรฐานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยไปใช้อย่างเคร่งครัดรวมถึงมีการจัดสรรทรัพยากรเพ่ือการพัฒนาปรับปรุงอย่างต่อเน่ือง
เกิดประสิทธิภาพและบรรลุตามนโยบายฯ 
 
2.9.2   คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทา้งาน 

 ตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพ
สิ่งแวดล้อมในการท างาน พ.ศ 2549  ที่ก าหนดให้สถานประกอบการที่มีลูกจ้าง ตั งแต่ 50 คนขึ นไป  ต้องจัดให้มีคณะกรรมการความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพสิ่งแวดล้อมในการท างาน  

ทั งนี ทางโครงการได้แต่งตั งคณะกรรมการความปลอดภัย  อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานตามกฎกระทรวง
แรงงาน  เรื่อง  ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย  อาชีวอนามัยและสภาพสิ่งแวดล้อมในการท างาน 
พ. ศ. 2549 ในส่วนของเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานของโครงการ แสดงดังตารางที่ 2.9.2-1 
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รูปท่ี 2.8-1 ผังโครงสร้างบรหิารองค์กร 
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ตารางที่ 2.9.2-1 จ้านวนเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท้างานของโครงการ 
 

ล้าดับ ระดับของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทา้งาน 
จ้านวน (คน) 

เกณฑ์ก้าหนด1/ ปัจจุบัน 
1 เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย ระดับบริหาร ลูกจ้างระดับบริหาร 18 
2 เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย ระดับวิชาชีพ ลูกจ้างตั งแต่ 100 คนขึ นไป 3 
3 เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย ระดับหัวหน้างาน ลูกจ้างระดับหัวหน้างาน 34 

รวม - 55 
หมายเหตุ : 1/ ตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพ          
                  สิ่งแวดล้อมในการท างาน พ. ศ. 2549 
 ท่ีมา :  บริษัท น  าตาลพิษณุโลก จ ากัด  

 
2.9.3    ก้าหนดทั่วไปในการท้างาน 

โครงการได้ออกข้อก าหนดความปลอดภัยในการท างาน ดังนี  
(1)  สวมหมวกนิรภัยทุกครั งเมื่ออยู่ในเขตก่อสร้าง 
(2)  สวมรองเท้าหุ้มส้น (รองเท้าผ้าใบรองเท้ายาง) ห้ามใส่รองเท้าแตะ 
(3)  สวมแว่นตา เมื่อท างานเชื่อม งานเจียร์หรืองานสกัดคอนกรีต 
(4)  สวมใส่เครื่องกรองจมูก เมื่อท างานที่มีฝุ่นอากาศเสีย 
(5)  ห้ามสูบบุหรี่นอกพื นที่ก าหนด 
(6)  สวมใส่ถุงมือ เมื่อท างานเสี่ยงอันตรายที่จะเกิดขึ น 
(7)  สวมใส่เครื่องป้องกันเสียง (เครื่องครอบหู) เมื่อท างานในที่เสียงดังเกินไป 
(8)  คาดเข็มขัด เมื่อท างานบนที่สูง 
(9)  สวมใส่เสื อผ้าท่ีรัดกุม ไม่ปล่อยชายเสื อออกนอกกางเกง 
(10)  ห้ามหยอกล้อเล่นกันในขณะปฏิบัติงาน ซึ่งอาจท าให้เกิดอุบัติเหตุได้ 
(11)  เพ่ือความปลอดภัย ต้องจัดเก็บกองวัสดุอุปกรณ์ให้เป็นระเบียบเรียบร้อย 
(12) ก่อนท างานทุกครั ง จะต้องตรวจสอบอุปกรณ์ เครื่องมือ เครื่องทุ่นแรง วิธีการท างานเพ่ือให้มั่นใจว่าปลอดภัยในการ

ท างานทุกครั ง 
(13)  ขับรถด้วยความเร็วไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ชั่วโมง 
(14)  ปฏิบัติตามป้ายเตือนอย่างเคร่งครัด 

 
2.9.4    แผนงานประจ้าปด้ีานความปลอดภัย 

(1) แจ้งชื่อเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์และวิธีการแจ้งชื่อ
เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานเพ่ือขึ นทะเบียนและแจ้งกรณีลูกจ้างประสบอันตราย เจ็บป่วยหรือสูญหาย 

(2) จัดท าแบบรายงานผลการด าเนินงานของเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ ( จป.(ว)) 
(3) จัดท าแบบแจ้งรายละเอียดของสารเคมีอันตรายในสถานประกอบการตามกฎกระทรวงแรงงาน  เรื่อง ก าหนดมาตรฐาน

ในการบริหารจัดการและด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเก่ียวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ 
2556 

(4) จัดท าแบบรายงานการฝึกซ้อมดับเพลิงและการฝึกซ้อมหนีไฟตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการ
บริหารจัดการและด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับการป้องกันและระงับอัคคีภัย 
พ. ศ. 2555 

(5) จัดฝึกอบรมและประเมินผลด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
(6) จัดงานสัปดาห์ความปลอดภัย 
(7) ตรวจสอบสัญญาณเตือนภัยและระบบดับเพลิง 
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(8) ตรวจหาสาเหตุการประสบอันตราย การเจ็บป่วยหรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญอันเน่ืองจากการท างานและรายงาน

ผลรวมทั งข้อเสนอแนะเพ่ือการป้องกัน 
(9) รวบรวม วิเคราะห์ข้อมูล สถิติและจัดท ารายงาน ข้อเสนอแนะเกี่ยวกับการประสบอันตราย การเจ็บป่วยหรือการเกิด

เหตุเดือดร้อนร าคาญเน่ืองจากการท างาน 
 
2.9.5     อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

โครงการมีนโยบายเลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลแต่ละแผนก ก าหนดมาตรฐานการใช้และจัดท าป้ายเตือน การ
รณรงค์และประชาสัมพันธ์ให้พนักงานตะหนักถึงความส าคัญในการใช้งาน ตลอดจนก าหนดให้มีการตรวจสอบและประเมินผลการใช้
งานอย่างสม่ าเสมอ เพ่ือช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานลดการสัมผัสความเสี่ยง ลดความรุนแรงของอันตรายที่เกิดขึ นจากการท างาน  พนักงานใหม่
ทุกคนก่อนเริ่มการท างานจะต้องผ่านหลักสูตรการฝึกอบรมการเลือกใช้และบ ารุงรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม
ต่อการใช้งานในแต่ละกิจกรรมและมีการฝึกอบรมซ  าเป็นประจ าทุกปี 
 
2.9.6     สวัสดิการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

โครงการจัดให้มีเวชภัณฑ์และยาเพ่ือใช้ในการปฐมพยาบาลในจ านวนที่เพียงพอ มีห้องพยาบาลไว้ภายในโครงการ และมีทีม
พยาบาลวิชาชีพอยู่ประจ าตลอดเวลาการท างาน 
 
2.9.7     การตรวจสุขภาพพนักงาน 

ทางโครงการจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานก่อนเข้าท างาน และการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปีๆ ละ 1 ครั ง 
สอดคล้องตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่องก าหนดหลักเกณฑ์และวิธีการตรวจสุขภาพของลูกจ้างและส่งผลการตรวจแก่พนักงานตรวจ
แรงงาน พ.ศ 2547 มีรายการตรวจรวมถึงการตรวจที่จะใช้บ่งชี การวินิจฉัยโรค เพ่ือใช้เป็นฐานข้อมูลในการวิเคราะห์หาแนวโน้มที่จะ
เกิดปัญหาสุขภาพของพนักงาน โดยแบ่งเป็นการตรวจสุขภาพทั่วไป และการตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยงจากสภาพแวดล้อมในการ
ท างาน  
 
2.9.8       การติดต้ังอุปกรณ์ดับเพลิง  

ระบบสัญญาณเตือนภัยและระบบดับเพลิงของโครงการ สอดคล้องตามมาตรฐานของสมาคมวิศวกรรมสถานแห่งประเทศ
ไทย  ในพระบรมราชูปถัมภ์ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ 2552  มาตรฐาน
สมาคมป้องกันเพลิงไหม้แห่งชาติสหรัฐอเมริกา (NFPA) กฎกระทรวงแรงงาน ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเก่ียวกับการป้องกันและระงับอัคคีภัยเพ่ือความปลอดภัยในการท างานส าหรับ
ลูกจ้าง และมาตรฐานอื่นที่เกี่ยวข้อง  
 
2.9.9       แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

โครงการได้จัดเตรียมแผนฉุกเฉินส าหรับกรณีต่างๆที่อาจเกิดขึ นเพ่ือให้มีความพร้อมที่จะรับมือกับสถานการณ์ฉุกเฉินที่อาจ
เกิดขึ น  โดยจ าแนกระดับความรุนแรงของเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ นได้เป็น 3 ระดับ แผนผังระงับเหตุฉุกเฉินและโครงสร้างบัญชาการเหตุ
ฉุกเฉินระดับที่ 1, 2, 3 แสดงดังรูปที่ 2.9.9-1   

 
โครงการจัดให้มีการด าเนินการจัดท าแผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉิน ณ สถานประกอบ  ประกอบด้วย   
(1)  แผนป้องกันและระงับอัคคีภัย แผนผังขั นตอนการปฏิบัติในกรณีที่เกิดเหตุเพลิงไหม้ แสดงดังรูปที่ 2.9.9-2 
(2)  แผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินสารเคมีรั่วไหล  
(3)  แผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินกรณีไฟฟ้าดับ 
(4)  แผนป้องกันและระงับเหตุฉุกเฉินกรณีน  าท่วม 
(5)  แผนฉุกเฉินการรั่วไหลของโบราณ แผนผังขั นตอนการควบคุมภาวะฉุกเฉินกรณีถังและบ่อเก็บโมลาสรั่วไหล แสดงดัง

รูปที่ 2.9.9-3 
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 รูปท่ี 2.9.9-1 ผังระงับเหตุฉุกเฉินของโครงการ 
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(ต่อ) รูปท่ี 2.9.9-1 ผังระงับเหตุฉุกเฉินของโครงการ 
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รูปท่ี 2.9.9-2  ขั นตอนการปฎิบัติเมื่อพนักงานพบเหตุเพลิงไหม้ 
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ช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2564                                           

 

หจก. เมทริค เอน็ไวรันเม้นท ์ Tel. 086-744-4075      e--mail : matrix_envi@hotmail.com 
 

หน้า 2-24 

 

 

รูปท่ี 2.9.9-3  ขั นตอนการควบคุมสภาวะฉุกเฉินกรณีโมลาสรั่วไหล 
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2.10      การจัดการข้อร้องเรียนชุมชน 
 

โครงการได้ก าหนดขั นตอนและระยะเวลาในการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียน ไว้ดังแผนผังการรับข้อร้องเรียน ผู้รับผิดชอบ และ
ระยะเวลาพอสังเขปในการด าเนินการแต่ละขั นตอน ดังแสดงในรูปที่ 2.10-1 

 

2.11      คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์ของโครงการ  
 

คณะกรรมการมวลชนสัมพันธ์ของโครงการจะเป็นการด าเนินการร่วมกับโครงการไฟฟ้าชีวมวล ของบริษัท พิษณุโลกผลิต
ไฟฟ้า จ ากัด เน่ืองจากตั งอยู่ในขอบเขตพื นที่เดียวกัน การด าเนินงานด้านมวลชนสัมพันธ์จึงท าร่วมกันเพ่ือให้เกิดการประสานงานและ
การท างานร่วมกัน โดยมีรายละเอียดดังนี  

 
(1)  องค์ประกอบของคณะกรรมการ 

- ผู้อ านวยการโรงงานน  าตาลทราย       ประธาน 
      (บริษัท น  าตาลพิษณุโลก จ ากัด) 
- ผู้จัดการ บริษัท พิษณโุลกผลิตไฟฟ้า จ ากัด    รองประธาน 
- นักวิชาการฝ่ายไร่ของโรงงานผลิตน  าตาลทราย    กรรมการ 
- ผู้จัดการฝ่ายพัฒนาบุคลากรและมวลชนสัมพันธ์    กรรมการ 
- เจ้าหน้าท่ีสิ่งแวดล้อมของแต่ละโรงงาน    กรรมการและเลขานุการ 
- เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยของแต่ละโรงงาน   กรรมการและผู้ช่วยเลขานุการ 

 
(2) อ้านาจหน้าที ่

- ศึกษา วางแผน และจัดท างบประมาณงานมวลชนสัมพันธ์ของกลุ่มบริษัทฯ 
- เสริมสร้างความรูค้วามเข้าใจให้เจ้าหน้าท่ีของกลุ่มบริษัทฯ ในการมีส่วนร่วมต่อสังคมและชุมชน 
- รับเรื่องร้องเรียนพร้อมทั งประสานงานภายในกลุ่มบริษัทฯ เพ่ือตรวจสอบหาสาเหตุและด าเนินการแก้ไขปรับปรุง 
- ชี แจงผลการตรวจสอบข้อเท็จจรงิและแนวทางแก้ไขปัญหาให้ชุมชนและหน่วยงานต่างๆรับทราบ 
- ติดตามประเมินผลการด าเนินงานมวลชนสัมพันธ์ 
- จัดประชุมแผนงานมวลชนสัมพันธ์ 2 เดือน 
- จัดท ารายงานผลการด าเนินงานมวลชนสัมพันธ์ประจ าเดือนแก่กรรมการของกลุ่มบริษัทฯ 
- ให้ข้อคิดเห็น เสนอแนะและประชาสัมพันธ์กิจกรรมด้านมวลชนสัมพันธ์ให้ชุมชนและหน่วยงานต่างๆรับทราบ  

 
2.12    แผนงานด้านมวลชนสัมพันธ์ 
 

โครงการได้ด าเนินการด้านมวลชนสัมพันธ์เป็นประจ าทุกปี อาทิ มอบทุนการศึกษา เข้าพบผู้แทนประชาชน ให้การสนับสนุน
กิจกรรมต่างๆของหน่วยงานท้องถ่ิน 

 

2.13      คณะกรรมการป้องกันผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

คณะกรรมการเฝ้าระวังผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ จะเป็นการด าเนินการร่วมกับโรงไฟฟ้าชีวมวล ของบริษัท 
พิษณุโลกไฟฟ้า จ ากัด เน่ืองจากตั งอยู่ในขอบเขตพื นที่เดียวกัน องค์ประกอบของคณะกรรมการฯ ประกอบด้วยตัวแทน 3 ฝ่าย ได้แก่ 
ตัวแทนภาคประชาชน ตัวแทนหน่วยงานภาครัฐและการ และตัวแทนจากกลุ่มบริษัทฯ  โดยกรรมการมีวาระการด ารงต าแหน่งคราวละ 
4 ปี นับตั งแต่วันที่ได้รับประกาศแต่งตั ง การประชุมคณะกรรมการต้องมีกรรมการมาประชุมของจ านวนกรรมการทั งหมดจึงจะเป็นองค์
ประชุม โดยประชุมอย่างน้อยปีละ 2 ครั ง  
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2.14    พื้นที่สีเขียว 
 

พื นที่สีเขียวของโครงการคิดเป็นร้อยละ 7.2 4 ของพื นที่โครงการทั งหมด โดยพิจารณาใช้พันธ์ุไม้บริเวณพื นทีโ่รงงานเป็นพันธ์
หลัก เช่นสนประดิพัทธ์ สะเดา กระถินเทพาเป็นต้น ตลอดจนท าการปลูกไม้พุ่มเตี ยสลับฟันปลาระยะห่างระหว่างต้นและระหว่างแถว 
ส าหรับการดูแลบ ารุงรักษาพื นที่สีเขียวจะใช้รถบรรทุกน  าในการบรรทุกน  าทิ งที่ผ่านการบ าบัดจนสามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้ไปใช้รด
น  าต้นไม้ในพื นที่สีเขียว ส่วนการใช้สารปรับปรุงดินในพื นที่สีเขียวจะใช้อินทรีย์วัตถุเป็นหลักในการบ ารุงรักษาพื นที่สีเขียว โดยพยายาม
หลีกเลี่ยงการใช้ปุ๋ยเคมี 
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รูปท่ี 2.10-1 แผนผังและการจัดการข้อร้องเรียน 


