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ส่วนที่ 2 
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 

และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 

2.1 บทน า 
   

 บริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้ด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบ และรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้ำนต่ำงๆ ในระยะด ำเนินกำร ของโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด 
(ช่ือเดิม บริษัท ไบเออร์ไทย จ ำกัด) ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2564 ตำมหนังสือเห็นชอบจำกส ำนักงำนนโยบำยและ 
แผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม เลขท่ี ทส 1010.8/17608 ลงวันท่ี 23 ธันวำคม 2562 โดยได้ท ำกำรตรวจสอบและเก็บ
รวบรวมข้อมูลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ ทั้งจำกกำรส ำรวจภำคสนำม กำรตรวจสอบเอกสำร กำรสัมภำษณ์ผู้ปฏิบัติงำนเกี่ยวกับ
กำรด ำเนินงำน ปัญหำหรืออุปสรรคที่เกิดขึ้น และกำรแก้ไขปรับปรุงปัญหำดังกล่ำว พร้อมทั้งท ำกำรถ่ำยภำพกำรปฏิบัติตำม
มำตรกำรฯ ต่ำงๆ เพื่อใช้ประกอบในกำรจัดท ำรำยงำน 
 

2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
 ผลกำรติดตำมตรวจสอบกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) ภำยหลัง
กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต  
(ครั้งที่ 12) บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2564 แสดงดังตารางที่ 2.2-1 และ
ภาพถ่ายท่ี 2.2-1 ถึง ภาพถ่ายที่ 2.2-69



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการผลิตโพลีคาร์บอเนต (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
  รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลิตโพลีคาร์บอเนต (คร้ังท่ี 12)) บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2564 
 

 โครงการอุตสาหกรรม 
สภาพโรงงาน : ก ำลังกำรผลิตสูงสุดในปัจจุบัน   PC  322,000 ตันต่อปี  และ Compounded Plastic 130,000 ตัน/ปี                    
  ก ำลังกำรผลิตสูงสุดตำมก ำหนดไว้ในรำยงำน EIA  PC 462,000 ตันต่อปี   และ Compounded Plastic 253,000 ตัน/ปี     
การด าเนินงาน :  อัตรำก ำลังกำรผลิตปกติ   430,000 ตันต่อปี  และ Compounded Plastic 129,000 ตัน/ปี     
   

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 1) ปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำร
ติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอมำในรำยงำนกำรเปลี่ยนแปลง
รำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิต
โพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12) ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ตั้งอยู่ใน
นิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด อ ำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง  ซ่ึงจัดท ำโดย
บริษัท คอนซัลแทนท์ ออฟ เทคโนโลยี จ ำกัด ที่ ได้รับควำมเห็นชอบจำก
คณะกรรมกำรผู้ช ำนำญกำรพิจำรณำรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
(คชก.) อย่ำงเคร่งครัด 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- ปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อมที่เสนอมำ
กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12) 
ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ตั้งอยู่ที่นิคม
อุตสำหกรรมมำบตำพุด อ ำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง โดย
น ำเสนอผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ ปีละ 2 ครั้ง โดยรำยงำน
ฉบับนี้ เป็นกำรรำยงำนผลกำรปฏิ บัติ ตำมมำตรกำรฯ  
ครั้งที่ 2/2564 ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2564 

-  -  

 2) เมื่อผลกำรติดตำมตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหำสิ่งแวดล้อม บริษัท โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จ ำกัด ต้องด ำเนินกำรปรับปรุงแก้ไขปัญหำเหล่ำนั้นโดยเร็ว และต้อง
ปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในกำรพิจำรณำควำม
เหมำะสมของกำรก ำหนดระยะเวลำกำรติดตำมตรวจสอบต่อไป 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- กรณีผลกำรติดตำมตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหำ
สิ่งแวดล้อม บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด พร้อมที่
จะด ำเนินกำรปรับปรุงแก้ไขปัญหำเหล่ำนั้นโดยเร็ว และ
ปฏิ บัติ ตำมมำตรกำร ป้องกันและแก้ ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในกำรพิจำรณำ
ควำมเหมำะสมของกำรก ำหนดระยะเวลำกำรติดตำม
ตรวจสอบต่อไป 

-  -  

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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1. มาตรการท่ัวไป 3) หำกเกิดเหตุกำรณ์ใด ๆ ก็ตำมที่อำจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ต้องแจ้งให้ส ำนักงำนทรัพยำกรธรรมชำติ
และสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง กำรนิคมอุตสำหกรรมห่งประเทศไทย และ
ส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม ทรำบโดยเร็ว เพื่อ
ส ำนักงำนฯ จะได้ให้ควำมร่วมมือในกำรแก้ไขปัญหำดังกล่ำว 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- หำกกรณี เกิด เหตุกำรณ์ ใดๆ ก็ตำมที่ อำจก่อใ ห้เกิด
ผลกระทบต่อคุณภำพสิ่งแวดล้อม บริ ษัท โคเวสโตร 
(ประ เทศไทย)  จ ำกั ด  จะท ำกำรแจ้ ง ใ ห้ส ำนักงำน
ทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง กำรนิคม
อุตสำหกรรมห่งประเทศไทย และส ำนักงำนนโยบำยและ
แผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม ทรำบโดยเร็ว เพื่อ
ส ำนักงำนฯ จะได้ให้ควำมร่วมมือในกำรแก้ไขปัญหำ
ดังกล่ำว 

-  -  

 4) บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ต้องเสนอรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำม
มำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้หน่วยงำนของรัฐ ซี่งมีอ ำนำจอนุญำตตำม
กฎหมำย ทั้งนี้ กำรจัดท ำรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรและควำมถี่ในกำรส่ง
รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรให้เป็นไปตำมหลักเกณฑ์ วิธีกำรที่ก ำหนดตำม
ประกำศกระทรวงทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์ และ
วิธีกำรจัดรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรที่ก ำหนดไว้ในรำยงำนประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซ่ึงผู้ด ำเนินกำรหรือผู้ขออนุญำตจะต้องได้รับอนุญำตให้
ด ำเนินกำรโครงกำร หรือกิจกำรแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมำยที่เกี่ยวข้อง 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้เสนอรำยงำนผล
กำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โดยสรุปให้ส ำนักงำนทรัพยำกรธรรมชำติและ
สิ่งแวดล้อม จังหวัดระยอง กำรนิคมอุตสำหกรรมแห่ง
ประเทศไทย กรมโรงงำนอุตสำหกรรม และส ำนักงำน
นโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม 
ทรำบทุก 6 เดือน โดยครั้งล่ำสุด คือ ครั้งที่ 1/2564 (ช่วง
เดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2564) โดยเสนอรำยงำนเมื่อวันที่ 
29 กรกฎำคม 2564 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  2 
ส ำเนำจดหมำยน ำส่ ง
รำยงำนผลกำรปฏิ บัติ
ตำมมำตรกำรฯ ครั้งที่  
1/2564 ระหว่ำงเดือน
ม ก ร ำคม - มิ ถุ น ำ ยน 
2564  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) 5) ในกรณีที่บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีควำมจ ำเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รำยละเอียดโครงกำร หรือมำตรกำรป้องกันแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้แตกต่ำงไปจำกที่ได้เสนอไว้
ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมตำมที่คณะกรรมกำรผู้ช ำนำญกำรฯ 
ได้ให้ควำมเห็นชอบไปแล้ว ให้บริษัท บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด แจ้ง
ให้หน่วยงำนที่มีอ ำนำจหน้ำที่ในกำรพิจำรณำอนุมัติหรืออนุญำตด ำเนินกำร ดังนี้ 
(ก) หำกหน่วยงำนผู้อนุมัติหรืออนุญำตเห็นว่ำ กำรเปลี่ยนแปลงดังกล่ำวไม่กระทบ

ต่อสำระส ำคัญของกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในรำยงำนกำร
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเป็นมำตรกำรที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อม
มำกกว่ำ หรือเทียบเท่ำมำตรกำรที่ก ำหนดไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดล้อมที่ ผ่ำนกำรพิจำรณำให้ควำมเห็นชอบจำกคณะกรรมกำร
ผู้ช ำนำญกำรฯ แล้ว ให้หน่วยงำนผู้อนุมัติหรืออนุญำต รับจดแจ้งกำรปรับปรุง
แก้ไข เปลี่ยนแปลงดังกล่ำว ให้เป็นไปตำมหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่ก ำหนดไว้
ในกฎหมำยนั้นๆ พร้อมกับให้จัดท ำส ำเนำกำรปรับปรุงแก้ไขมำตรกำรฯ ที่รับ
จดแจ้งไว้ ส่งให้ส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม 
เพื่อทรำบ 

 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- กรณีที่บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จ ำเป็นต้อง
เปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำร หรือมำตรกำรป้องกัน
แก้ ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อม  หรือมำตรกำรติดตำม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตำมที่ ได้ เสนอไว้ใน
รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ได้รับควำม
เห็นชอบไว้แล้ว บริษัทฯ จะแจ้งให้หน่วยงำนที่มีอ ำนำจ
หน้ำที่ในกำรพิจำรณำอนุมัติหรืออนุญำตด ำเนินกำร ดังนี้ 
(ก) กรณีหน่วยงำนผู้ อนุมัติหรืออนุญำตเห็นว่ ำ  กำร

เปลี่ยนแปลงดังกล่ำว เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมำกกว่ำ 
หรือเทียบเท่ำมำตรกำรที่ก ำหนดไว้ในรำยงำนกำร
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับควำมเห็นชอบไว้
แล้ว ให้หน่วยงำนผู้อนุมัติหรืออนุญำตรับจดแจ้งให้
เป็นไปตำมหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่ก ำหนดไว้ ใน
กฎหมำยนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดท ำส ำเนำกำร
เปลี่ยนแปลงดังกล่ำวข้ำงต้นที่รับจดแจ้งไว้  แจ้งให้
ส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อทรำบ 

-  -  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-5 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) (ข) หำกหน่วยงำนผู้อนุมัติหรืออนุญำตเห็นว่ำ กำรแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่ำว
อำจกระทบต่อสำระส ำคัญในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่
ได้รับควำมเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงำนผู้อนุมัติหรืออนุญำต จัดส่งรำยงำน
กำรเปลี่ยนแปลงดังกล่ำว ให้ส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกร
ธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมกำรผู้ช ำนำญกำรฯ คณะที่
เกี่ยวข้องพิจำรณำให้ควำมเห็นชอบประกอบก่อนกำรเปลี่ยนแปลง และเมื่อ
โครงกำรได้รับอนุมัติหรืออนญุำตให้มีกำรเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงำนผู้อนุมัติ
หรืออนุญำต แจ้งผลกำรแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่ำวให้ส ำนักงำนนโยบำย
และแผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อมทรำบด้วย 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

(ข) กรณีหน่วยงำนผู้อนุมัติหรืออนุญำต เห็นว่ำกำร
เปลี่ยนแปลงดังกล่ำวอำจกระทบต่อสำระส ำคัญใน
รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับ
ควำมเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงำนผู้อนุมัติหรืออนุญำต 
จัดส่งรำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงดังกล่ำว ให้ส ำนักงำน
นโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม 
เพื่อเสนอให้คณะกรรมกำรผู้ช ำนำญกำรพิจำรณำ
รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (คชก.) 
คณะที่ เกี่ยวข้องให้ควำมเห็นชอบประกอบก่อน
ด ำเนินกำรเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงกำรได้รับอนุมัติ
หรืออนุญำตให้มีกำรเปลี่ยนแปลง ให้หน่วยงำน
ผู้อนุมัติหรืออนุญำตแจ้งผลกำรเปลี่ยนแปลงดังกล่ำว
ให้ส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและ
สิ่งแวดล้อมเพื่อทรำบ 

-  -  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-6 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) 6)   สรุปผลกำรศึกษำ HAZOP ของโครงกำร และน ำเสนอตัวอย่ำงกรณีที่เกิด
ผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลกำรน ำเสนอตัวอย่ำงดังกล่ำวใน
เชิงเปรียบเทียบกับหน่วยงำนอื่นของโครงกำร โดยจัดท ำให้แล้วเสร็จก่อนเปิด
ด ำเนินกำร 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- บริ ษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย)  จ ำกัด ได้สรุปผล
กำรศึกษำ HAZOP ของโครงกำร และน ำเสนอตัวอย่ำง
กรณีที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID พร้อมทั้งได้
เปรียบเทียบกับส่วนกำรผลิตประเภทเดียวกันในเครือ
บริษัท โคเวสโตร จ ำกัด  

-  - 

7)   ว่ำจ้ำงหน่วยงำนกลำง (Third Party) เพื่อด ำเนินกำรตรวจสอบผลกำรปฏิบัติตำม
มำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำร ทั้งนี้ให้แจ้งหน่วยงำนอนุญำต
ทรำบอย่ำงน้อย 2 สัปดำห์ ก่อนด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมด้วยหน่วยงำนกลำง (Third Party) 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย)  จ ำกัด ได้ว่ำจ้ำงหน่วยงำน
กลำง (Third Party) (บริษัท เอสจีเอส ประเทศไทย จ ำกัด) 
เป็นผู้ด ำเนินกำรตรวจสอบผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำร
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำร
ติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำร โดย
บริ ษัท เอสจี เอสฯ ได้ท ำหนั งสือแจ้งส ำนักงำนนิคม
อุตสำหกรรมมำบตำพุดก่อนลงพื้นที่ตรวจสอบคุณภำพ
สิ่งแวดล้อมทุกครั้ง 

-  เอกสารแนบท่ี 3 ส ำเนำ
หนังสือแจ้งส ำนักงำน
นิคมอุตสำหกรรมมำบ
ต ำ พุ ด ก่ อ น ล ง พื้ น ที่
ต ร ว จ ส อ บ คุ ณ ภ ำ พ
สิ่งแวดล้อม 

 8)    เมื่อโครงกำรด ำเนินกำรผลิตเต็มก ำลังกำรผลิตของเครื่องจักร และมีสภำวะกำร
ผลิตคงตัว (Steady State) แล้วพบว่ำ อัตรำกำรระบำยสำรมลพิษทำงอำกำศ
ข้ำงต้นมีค่ำน้อยกว่ำค่ำที่ระบุไว้ในรำยงำน บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด 
ต้องยึดถือค่ำที่ต่ ำนั้นเป็นค่ำควบคุม และแจ้งให้ส ำนักงำนนโยบำยและแผน
ทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อมทรำบ 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- เมื่อโครงกำรด ำเนินกำรผลิตเต็มก ำลังกำรผลิตของ
เครื่องจักร และมีสภำวะกำรผลิตคงตัว (Steady State) 
แล้ว พบว่ำอัตรำกำรระบำยสำรมลพิษทำงอำกำศข้ำงต้นมี
ค่ำน้อยกว่ำค่ำที่ระบุไว้ในรำยงำน บริษัท โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จ ำกัด จะยึดถือค่ำที่ต่ ำนั้นเป็นค่ำควบคุม 
และแจ้งให้ส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติ
และสิ่งแวดล้อมทรำบ 

-  -  

 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-7 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) 9) หำกผลกำรตรวจวัดคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศบริเวณพื้นที่โครงกำรและบริเวณ
โดยรอบ มีแนวโน้มเข้ำใกล้ค่ำมำตรฐำนคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ โครงกำร
จะต้องให้ควำมร่วมมือกับหน่วยงำนที่เกี่ยวข้อง ด ำเนินกำรแก้ไขผลกระทบด้ำน
คุณภำพอำกำศ 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- หำกผลกำรตรวจวัดคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศบริเวณ
พื้นที่โครงกำรและบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข้ำใกล้ค่ำ
มำตรฐำนคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ บริษัท โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จ ำกัด พร้อมให้ควำมร่วมมือกับหน่วยงำนที่
เกี่ยวข้องด ำเนินกำรแก้ไขผลกระทบด้ำนคุณภำพอำกำศ 
ทั้งนี้ผลกำรตรวจวัดคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศในปีที่
ผ่ำนมำพบว่ำคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศ ณ สถำนี
ตรวจวัดของโครงกำรมีค่ำอยู่ในเกณฑ์มำตรฐำนก ำหนด 
ทุกสถำนี 

-  ส่วนท่ี 3 หัวข้อ 3.4.1 
ผลกำรตรวจวัดคุณภำพ
อำกำศใบรรยำกำศ 

10) ในกรณีที่ผลกำรตรวจวัดมลพิษจำกแหล่งก ำเนิดและผลกำรตรวจวัดคุณภำพ
สิ่งแวดล้อมในพื้นที่โครงกำรมีแนวโน้มสูงขึ้นจำกค่ำที่ตรวจวัดได้ในช่วงกำร
ด ำเนินกำรปกติ แต่ยังไม่เกินค่ำควบคุมที่ก ำหนดไว้ ให้โครงกำรตรวจสอบหำสำเหตุ
และท ำกำรเฝ้ำระวังเพื่อเตรยีมควำมพร้อมในกำรแกไ้ขปัญหำที่อำจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้
สรุปรำยละเอียดดังกล่ำวไว้ในรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกัน และ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ให้ครบถ้วน ชัดเจนด้วย 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

-  กรณีที่ผลกำรตรวจวัดมลพิษจำกแหล่งก ำเนิดและผลกำร
ตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่โครงกำรมีแนวโน้มสูงขึ้น
จำกค่ำที่ตรวจวัดได้ในช่วงกำรด ำเนินกำรปกติ แต่ยังไม่เกินค่ำ
ควบคุมที่ก ำหนดไว้ บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด  
จะท ำกำรตรวจสอบหำสำเหตุและท ำกำรเฝ้ำระวัง เพื่อเตรียม
ควำมพร้อมในกำรแก้ไขปัญหำที่อำจเกิดขึ้น โดยจะสรุป
รำยละเอียดดังกล่ำวไว้ในรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำร
ป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วนชัดเจน 

-  -  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-8 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) 11) ในกรณีที่ผลกำรตรวจวัดมลพิษจำกแหล่งก ำเนิดของโครงกำรมีค่ำเกินค่ำควบคุมที่
ก ำหนดไว้ให้โครงกำรท ำกำรตรวจสอบหำสำเหตุ ท ำกำรแก้ไข และท ำกำรตรวจวัด
ซ้ ำเพื่อยืนยันประสิทธิภำพในกำรแก้ไข พร้อมทั้งก ำหนดมำตรกำรเพื่อป้องกันกำร
เกิดปัญหำในลักษณะดังกล่ำวให้ครบถ้วน 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

-  กรณีที่ ผลกำรตรวจวัดมลพิษจำกแหล่ งก ำ เนิดของ 
โครงกำรมีค่ำเกินค่ำควบคุมที่ก ำหนดไว้ บริษัท โคเวสโตร  
(ประเทศไทย) จ ำกัด จะท ำกำรตรวจสอบหำสำเหตุ ท ำกำร
แก้ไข และท ำกำรตรวจวัดซ้ ำเพื่อยืนยันประสิทธิภำพใน
กำรแก้ไข พร้อมทั้งก ำหนดมำตรกำรเพื่อป้องกันกำรเกิด
ปัญหำในลักษณะดังกล่ำวให้ครบถ้วน 

-  -  

12) ก ำหนดให้มีกำรรำยงำนลักษณะของกิจกรรมต่ำงๆ ที่เกิดขึ้นบริเวณโดยรอบจุด
ตรวจวัดคุณภำพอำกำศในบรรยำกำศขณะท ำกำรตรวจวัด 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

-  ขณะที่ท ำกำรตรวจวัดคุณภำพอำกำศ โดย Third Party 
(บริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ำกัด) จะมีกำรบันทึก
ลักษณะของกิจกรรมที่เกิดขึ้นโดยรอบจุดตรวจวัดตลอด
ระยะเวลำกำรตรวจวัด ทั้งนี้ เพื่อใช้ในกำรตรวจสอบกลับ
หำกผลกำรตรวจวัดมีค่ำผิดปกติ 

-  เอกสารแนบที่ 4 บันทึก
ลักษณะของกิจกรรมที่
เ กิ ด ขึ้ น โ ด ย ร อ บ จุ ด
ตรวจวัดคุณภำพอำกำศ 

 13) ให้ควำมร่วมมือในกำรเชื่อมโยงข้อมูลผลกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อมแบบต่อเนื่อง 
(Online Monitoring) ในสถำนประกอบกำรไปยังศูนย์เฝ้ำระวังและควบคุมคุณภำพ
สิ่งแวดล้อม (Environmental Monitoring and Control Center: EMC2) ของกำร
นิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้ให้ควำมร่วมมือ
ในกำรเชื่อมโยงข้อมูลผลกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแวดล้อม
แบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ในสถำนประกอบกำร
ไปยังศูนย์เฝ้ำระวังและควบคุมคุณภำพสิ่ งแวดล้อม 
( Environmental Monitoring and Control Center: 
EMCC) ของกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทยแล้ว 

-  เอกสารแนบท่ี 5 หนังสือ
ขอ เชื่ อมต่ อสั ญญำณ
ระบบข้อมูลกำรตรวจสอบ
มลพิษระยะไกล (OPMS) 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-9 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) 14) ก ำหนดให้โครงกำรแจ้งกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทยทรำบ ก่อนกำร
หยุดกำรผลิตเพื่อด ำเนินกำรซ่อมบ ำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจ ำปี  
(Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อนกำรเริ่มกระบวนกำรผลิต (Pre-
Startup) 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- ทุกครั้งที่โครงกำรจะหยุดกำรผลิตเพื่อด ำเนินกำรซ่อมบ ำรุง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ประจ ำปี (Shutdown/Turnaround) และ
ในช่วงก่อนกำรเริ่มกระบวนกำรผลิต (Pre-Startup) บริษัท โคเวส
โตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จะมีหนังสือแจ้งกำรนิคมอุตสำหกรรม
แห่งประเทศไทยก่อนทุกครั้งที่จะด ำเนินกำรดังกล่ำว ทั้งนี้ใน
ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2564 ทำงโครงกำรผลิตโพลี
คำร์บอเนต มีกำรซ่อมบ ำรุง (Turnaround) เมื่อวันที่  1-30 
พฤศจิกำยน 2564 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  6 
หนังสือแจ้งกำรนิคมฯ 
เรื่อง กำร Shutdown/ 
Turnaround และ Pre-
Startup 

   15) เนื่องจำกคณะกรรมกำรสิ่งแวดล้อมแห่งชำติได้ประกำศให้พื้นที่มำบตำพุดเป็น
เขตควบคุมมลพิษ ดังนั้น โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตของบริษัท โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จ ำกัด ซ่ึงตั้งอยู่ในเขตควบคุมมลพิษ ต้องด ำเนินกำรตำมแผนลด
และขจัดมลพิษของเขตควบคุมมลพิษนั้น 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- เนื่องจำกคณะกรรมกำรสิ่งแวดล้อมแห่งชำติได้ประกำศให้พื้นที่
มำบตำพุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ ดังนั้น โครงกำรผลิตโพลี
คำร์บอเนต ของบริษัทฯ ซ่ึงตั้งอยู่ในเขตควบคุมมลพิษ พร้อมที่จะ
ให้ควำมร่วมมือด ำเนินกำรตำมแผนลดและขจัดมลพิษของเขต
ควบคุมมลพิษดังกล่ำว 

-  - 

 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-10 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) 16) ให้ทบทวนเหตุกำรณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจำกกำรประกอบกิจกำรอุตสำหกรรม    
ที่มีกำรผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและต่ำงประเทศ โดยเสนอในรำยงำนผลกำร
ปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ปีละ 1 ครั้ง เพื่อน ำข้อมูล
มำใช้ในกำรทบทวนและก ำหนดมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำรให้ครบถ้วนสมบูรณ ์

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรทบทวนเหตุกำรณ์
อุ บัติ ภั ย/อุ บัติ เหตุที่ เกิ ดขึ้ นจำกกำรประกอบกิ จกำร
อุตสำหกรรมที่มีกำรผลิตลักษณะเดียวกันทั้งในประเทศและ
ต่ำงประเทศ โดยเสนอในรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำร
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม เพื่อน ำข้อมูลมำใช้ใน
กำรทบทวนและก ำหนดมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่ งแวดล้อมและมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงกำรให้ครบถ้วนสมบูรณ์ และได้มีกำร
สื่อสำรแจ้งให้แต่ละแผนกรับทรำบเพื่อหำแนวทำงและวิธีกำร
ป้องกันร่วมกัน 

- เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  7  
กำรทบทวนเหตุกำรณ์
อุบัติภัย/อุบัติเหตุ  

17) จัดท ำฐำนข้อมูลสุขภำพของพนักงำน เพื่อน ำมำใช้ประกอบกำรวิเครำะห์หำสำเหตุใน
กำรเกิดควำมผิดปกติของผลกำรตรวจสุขภำพของพนักงำนประจ ำปีในแต่ละพื้นที่
ด ำเนินงำน โดยเฉพำะพื้นที่เสี่ยง พร้อมระบุอำยุงำนของคนงำนที่ท ำงำนในพื้นที่นั้น 
และวิเครำะห์ควำมเชื่อมโยงผลกำรตรวจวัดเพื่อเฝ้ำระวังกำรรับสัมผัสสิ่งคุกคำมสุขภำพ
กับฐำนข้อมูลสุขภำพด้วย 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรจัดท ำฐำนข้อมูล
สุขภำพของพนักงำน เพื่อน ำมำใช้ประกอบกำรวิเครำะห์หำ
สำเหตุในกำรเกิดควำมผิดปกติของผลกำรตรวจสุขภำพของ
พนักงำนประจ ำปีในแต่ละพื้นที่ด ำเนินงำน โดยเฉพำะพื้นที่
เสี่ยง พร้อมระบุอำยุงำนของคนงำนที่ท ำงำนในพื้นที่นั้น และ
วิเครำะห์ควำมเชื่อมโยงผลกำรตรวจวัดเพื่อเฝ้ำระวังกำรรับ
สัมผัสสิ่งคุกคำมสุขภำพกับฐำนข้อมูลสุขภำพด้วย 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  8 
ตัวอย่ำงระบบฐำนข้อมูล
สุขภำพของพนักงำน 

 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-11 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป (ต่อ) 18)  ก ำหนดให้มีกำรเก็บบันทึกข้อมูลสุขภำพของพนักงำนและผู้รับเหมำ (เฉพำะผู้รับเหมำ
รำยเดือนที่ปฏิบัติหน้ำที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงำนเป็นประจ ำทุกวันซ่ึงโครงกำรเป็น
ผู้รับผิดชอบในกำรตรวจสุขภำพเท่ำนั้น โดยไม่รวมผู้รับเหมำในช่วงที่มีกำรหยุด
ก ำรผลิ ต เพื่ อด ำ เนินกำร ซ่อมบ ำ รุ ง เค รื่ อ งจั ก รและอุปก รณ์ประจ ำ ปี
(Shutdown/Turnaround)) ในฐำนข้อมูลสุขภำพของโรงงำนเป็นระยะเวลำ 30 ปี 
ภำยหลังที่พนักงำนออกจำกกำรท ำงำน ยกเว้นในกรณี ดังนี้ 
(ก)   กรณีที่พนักงำนหรือผู้รับเหมำท ำงำนกับโครงกำรเป็นระยะเวลำน้อยกว่ำ 1 ปี ให้

โครงกำรมอบบันทึกข้อมูลสุขภำพให้กับพนักงำนและผู้รับเหมำเมื่อออกจำก
กำรท ำงำน 

(ข)   กรณีที่โครงกำรจะเลิกด ำเนินกิจกำร ให้โครงกำรส่งบันทึกข้อมูลสุขภำพของ
พนักงำนและผู้รับเหมำให้กับผู้ว่ำจ้ำงของพนักงำนและผู้รับเหมำรำยต่อไป หำกไม่มี
ผู้ว่ำจ้ำงรำยต่อไป ให้โครงกำรแจ้งให้พนักงำนและผู้รับเหมำทรำบสิทธิในกำรขอ
บันทึกข้อมูลสุขภำพของตนเองล่วงหน้ำอย่ำงน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงกำรจะเลิก
ด ำเนินกิจกำร 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรเก็บบันทึกข้อมูล
สุขภำพของพนักงำนบริษัททุกคนตั้งแต่เริ่มเข้ำท ำงำนใน
ฐำนข้อมูลสุขภำพของโรงงำนเป็นระยะเวลำ 30 ปี แต่ในส่วน
ของผู้รับเหมำ บริษัทฯ ไม่มีผู้รับเหมำที่อยู่ในควำมรับผิดชอบที่
ต้องตรวจสุขภำพให้ แต่มีกำรตรวจสุขภำพโดยบริษัทของ
ผู้รับเหมำเอง ดังนั้นปัจจุบันบริษัทฯ จึงยังไม่มีกำรเก็บบันทึก
ข้อมูลสุขภำพของผู้รับเหมำรวมไว้ในฐำนข้อมูลสุขภำพของ
โรงงำน 

-  - 

19)  ก ำหนดให้มีเกณฑ์กำรคัดเลือกและประเมินคุณภำพห้องปฏิบัติกำรวิเครำะห์และ
ก ำหนดให้มีกำรควบคุมกำรด ำเนินกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแล้อมของหน่วยงำนกลำง 
(Third Party) ที่มำด ำเนินงำนให้กับโครงกำร เพื่อตรวจสอบควำมน่ำเชื่อถือของข้อมูล 
ทั้งนี้แนวทำงกำรตรวจสอบและประเมินห้องปฏิบัติกำรจะเป็นไปตำมกระบวนกำร
บริหำรคู่ค้ำ (Supplier Management) เพื่อให้เกิดควำมโปร่งใสและเป็นธรรม 
(Comporate Governance) ต่อทั้งโครงกำรและหน่วยงำนกลำง 

พื้นที่โครงกำร
ของ Covestro 

- ทำงบโครงกำรมีเกณฑ์กำรคัดเลือกและประเมินคุณภำพ
ห้องปฏิบัติกำรวิเครำะห์และก ำหนดให้มีกำรควบคุมกำร
ด ำเนินกำรตรวจวัดคุณภำพสิ่งแล้อมของหน่วยงำนกลำง 
(Third Party) ที่มำด ำเนินงำนให้กับโครงกำร เพื่อตรวจสอบ
ควำมน่ำเชื่อถือของข้อมูล ทั้งนี้แนวทำงกำรตรวจสอบและ
ประเมินห้องปฏิบัติกำรจะเป็นไปตำมกระบวนกำรบริหำรคู่ค้ำ 
(Supplier Management) เพื่ อให้ เกิดควำมโปร่ งใสและ 
เป็นธรรม (Comporate Governance) ต่อทั้งโครงกำรและ
หน่วยงำนกลำง โดยเลือกห้องปฏิบัติกำรที่ขึ้นทะเบียนกับ
หน่วยงำนรำชกำร 

-  - 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ  ส่วนการผลิต PC     
ส่วนผลิต PC มีกำรระบำยสำรมลพิษทำงอำกำศจำกปล่องระบำยอำกำศ ดังแสดงในตำรำง
อัตรำกำรระบำยสำรมลพิษทำงอำกำศ (ตำรำงที่ 2-1 ถึงตำรำงที่ 2-2) ซ่ึงสรุปได้ดังนี้ 

  
 
- โ ค ร ง ก ำ ร มี ร ะ บ บ ก ำ จั ด ก๊ ำ ซ ฟ อ ส จี น  (Phosgene 

Decomposition System) ซ่ึงประกอบด้วยหอก ำจัด 3 ชุด 
ชุดละ 2 หอต่อแบบอนุกรม ภำยในบรรจุด้วยถ่ำนกัมมันต์ 
(Activated Carbon) ก๊ำซเสียจำกหน่วยผลิตก๊ำซฟอสจีน 
(Phosgene Generation) และหน่วยปฏิกิริยำกำรเกิด PC 
Reaction จำก PC1 และ PC2 จะถูกส่งเข้ำไปบ ำบัดที่หอ
ก ำจัด ซ่ึงภำยในหอก ำจัดจะมีน้ ำฉีดพ่นลงมำอย่ำงต่อเนื่อง 
โดยให้น้ ำไหลไปทำงเดียวกับก๊ำซ น้ ำจะท ำปฏิกิริยำกับฟอส
จีนที่หลงเหลืออยู่ในก๊ำซบนผิวถ่ำนกัมมันต์ซ่ึงท ำหน้ำที่เพิ่ม
พื้นที่ในกำรท ำปฏิกิริยำระหว่ำงน้ ำกับก๊ำซฟอสจีน เกิดเป็น
ก๊ำซคำร์บอนไดออกไซด์ และกรดไฮโดรคลอริก สำรละลำย
กรดไฮโดรคลอริกที่ได้จะถูกส่งไปยังระบบบ ำบัดน้ ำเสียของ
โครงกำร ก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดที่หอก ำจัดฟอสจีนแล้ว จะมีกำร
ตรวจวัดฟอสจีนอย่ำงต่อเนื่องในระดับส่วนในพันล้ำนส่วน ซ่ึง
ตั้งระดับค่ำเตือนไว้ที่ 10 ppm หำกระบบเตือน จะท ำกำร
ตรวจสอบกำรท ำงำนของหอก ำจัดฟอสจีนทันที และปรับปรุง
ให้ท ำงำนได้ตำมปกติ นอกจำกนี้ ยังตั้ งค่ำ Interlock หำก
ตรวจพบก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดจำกหอฟอสจีน มีค่ำ 50 ppm 
จะหยุดกำรผลิตฟอสจีนอัตโนมัติทันที โดยหยุดส่งก๊ำซ CO 
และ Cl2 เข้ำท ำปฏิกิริยำเป็นฟอสจีน เพื่อให้มั่นใจว่ำฟอสจีนที่
อำจปะปนไปกับก๊ำซที่เหลือจำกกำรท ำปฏิกิริยำซ่ึงจะส่งไปยัง
หอก ำจัดฟอสจีน เมื่อผ่ำนกำรบ ำบัดจำกหอก ำจัดฟอสจีนต้องมี
ปริมำณฟอสจีนเหลืออยู่ไม่เกิน 0.1 ส่วนในล้ำนส่วน โดยท ำกำร
ตรวจวัด 0-50 ส่วนในล้ำนส่วน) 

- ก๊ำซฟอสจีน จะถูกส่งไปเผำที่ระบบ Thermal Oxidizer (TO) 
ของโครงกำร และมีกำรควบคุมปริมำณองค์ประกอบของ 
มลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

  

1) มีระบบก ำจัดก๊ำซฟอสจีน (Phosgene Decomposition System) ซ่ึงประกอบด้วยหอ
ก ำจัด 3 ชุด ชุดละ 2 หอต่อแบบอนุกรม ภำยในบรรจุด้วยถ่ำนกัมมันต์ (Activated 
Carbon) ก๊ำซเสียจำกหน่วยผลิตก๊ำซฟอสจีน (Phosgene Generation) และหน่วย
ปฏิกิริยำกำรเกิด PC Reaction จำก PC1, PC2 และ PC3 จะถูกส่งเข้ำไปบ ำบัดที่หอ
ก ำจัด ภำยในหอก ำจัดจะมีน้ ำฉีดพ่นลงมำอย่ำงต่อเนื่อง โดยให้น้ ำไหลไปทำงเดียวกับ
ก๊ำซ น้ ำจะท ำปฏิกิริยำกับฟอสจีนที่หลงเหลืออยู่ในก๊ำซบนผิวถ่ำนกัมมันต์ซ่ึงท ำหน้ำที่
เพิ่มพื้นที่ในกำรท ำปฏิกิริยำระหว่ำงน้ ำกับก๊ำซฟอสจีน เกิดเป็นก๊ำซคำร์บอนไดออกไซด์ 
และกรดไฮโดรคลอริก สำรละลำยกรดไฮโดรคลอริกที่ได้จะถูกส่งไปยังระบบบ ำบัดน้ ำ
เสียของโครงกำร ก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดที่หอก ำจัดฟอสจีนแล้ว จะมีกำรตรวจวัดฟอสจีน
อย่ำงต่อเนื่องในระดับส่วนในพันล้ำนส่วน (ช่วงกำรตรวจวัด  0-300 ส่วนในพันล้ำนส่วน) 
ซ่ึงตั้งระดับค่ำเตือนไว้ที่ 10 ส่วนในพันล้ำนส่วน หำกระบบเตือน จะท ำกำรตรวจสอบ
กำรท ำงำนของหอก ำจัดฟอสจีนทันที และปรับปรุงให้ท ำงำนได้ตำมปกติ นอกจำกนี้ ยัง
ตั้งค่ำ Interlock หำกตรวจพบก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดจำกหอฟอสจีน มีค่ำ 50 ส่วนใน
พันล้ำนส่วน จะหยุดกำรผลิตฟอสจีนอัตโนมัติทันที โดยหยุดส่งก๊ำซ CO และ Cl2 เข้ำ
ท ำปฏิกิริยำเป็นฟอสจีน เพื่อให้มั่นใจว่ำฟอสจีนที่อำจปะปนไปกับก๊ำซที่เหลือจำกกำร
ท ำปฏิกิริยำซ่ึงจะส่งไปยังหอก ำจัดฟอสจีน เมื่อผ่ำนกำรบ ำบัดจำกหอก ำจัดฟอสจีนต้อง
มีปริมำณฟอสจีนเหลืออยู่ไม่เกิน 0.1 ส่วนในล้ำนส่วน โดยท ำกำรตรวจวัดอย่ำงต่อเนื่อง 
(ช่วงกำรตรวจวัด 0-50 ส่วนในล้ำนส่วน) ก๊ำซนี้จะถูกส่งไปเผำที่ระบบ Thermal 
Oxidizer (TO) ของโครงกำร โดยก๊ำซที่ผ่ำนกำรเผำจำกระบบ TO จะมีอัตรำกำรระบำย
ในกรณีปกติและกรณีสูงสุดดังนี้  
- NOx ควำมเข้มข้นไม่เกิน 238.2 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร 
               (126.6 ส่วนในล้ำนส่วน) (อัตรำกำรระบำย 0.566 กรัม/วินำที) 
- SO2 ควำมเข้มข้นไม่เกิน 157 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร 
               (60.0 ส่วนในล้ำนส่วน) (อัตรำกำรระบำย 0.373 กรัม/วินำที) 
หมำยเหตุ : ค ำนวณผลที่ควำมดัน 1 บรรยำกำศ หรือที่ 760 มิลลิเมตรปรอท 

 อุณหภูมิ 25 องศำเซลเซียส ที่สภำวะแห้ง โดยมีออกซิเจนส่วนเกิน
 ร้อยละ 7 

ส่วนกำรผลิต PC -  ส่วนท่ี 3 หัวข้อ 3.4.2
รำยงำนผลกำรตรวจวัด
คุณภำพอำกำศจำก
ปล่อง TO  
ภาพถ่ายท่ี 2.2-1 ระบบ
ก ำ จั ด ก๊ ำ ซ ฟ อ ส จี น 
(Phosgene  
Decomposition 
System) 
 

 
ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-13 

 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) ส่วนการผลิต PC (ต่อ)     
กรณีที่ระบบ TO ของโครงกำรหยุดซ่อมบ ำรุงหรือเกิดขัดข้อง โครงกำรจะส่งก๊ำซไป

เผำท ำลำยที่ระบบ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ของบริษัท อินนิออส สไต
โรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด โดยก๊ำซที่ผ่ำนกำรเผำจำกระบบ RTO ในกรณีปกติและกรณี
สูงสุดจะมีองค์ประกอบดังนี้ 

- CO 250 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (7.43 กรัม/วินำที) 
- NOx 376 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (11.17 กรัม/วินำที) 
- SO2 157 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (4.66 กรัม/วินำที) 
หมำยเหตุ : ค ำนวณผลที่ควำมดัน 1 บรรยำกำศ หรือที่ 760 มิลลิเมตรปรอท 

 อุณหภูมิ 25 องศำเซลเซียส ที่สภำวะแห้ง โดยมีปริมำณออกซิเจนใน
 อำกำศเสีย ณ สภำวะจริงขณะตรวจวัด (Actual O2) 

กรณีที่ระบบก ำจัดฟอสจีนทั้ง 3 ชุดขัดข้อง บริษัทฯ จะท ำกำรหยุดกำรผลิตทั้งหมด
ทันที กรณีที่ระบบ TO ของโครงกำร และระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น 
(ประเทศไทย) จ ำกัด ขัดข้องจนท ำให้ต้องหยุดด ำเนินกำรชั่วครำว ไม่เกิน 6 ชั่วโมง (กำร
ประเมินผลกระทบด้ำนคุณภำพอำกำศครอบคลุมในกรณีด้วยแล้ว ซ่ึงผลกระทบอยู่ใน
ระดับต่ ำและมีค่ำอยู่ในเกณฑ์มำตรฐำนที่ก ำหนด) จะระบำยก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดจำกหอ
ก ำจัดฟอสจีน ซ่ึงประกอบด้วยก๊ำซคำร์บอนไดออกไซด์ ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ ก๊ำซ
ไนโตรเจนและก๊ำซฟอสจีนปริมำณเล็กน้อยที่ไม่สลำยตัว สู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำย
ของหอก ำจัดฟอสจีนที่มีควำมสูง 20.13 เมตร และเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 0.343 เมตร หำก 
TO ของโครงกำรหรือ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด ไม่
สำมำรถกลับมำท ำงำนภำยใน 6 ชั่วโมง จะหยุดกำรผลิต (ระยะเวลำในกำรหยุด
ด ำเนินกำรผลิตจะใช้เวลำประมำณ 6 ชั่วโมง) โดยก๊ำซที่ระบำยออกในกรณีปกติและกรณี
สูงสุดจะมีองค์ประกอบ ดังนี้ 

                   กำรด ำเนินกำรปกติ             ค่ำ Threshold (ค่ำสูงสุด) 
- COCl2 0.4  มก./ลบ.ม. 0.4  มก./ลบ.ม. 
                (0.000022 กรัม/วินำที) (0.000042 กรัม/วินำที) 
- CO 449,387  มก./ลบ.ม. 449,387  มก./ลบ.ม. 
  (24.966 กรัม/วินำที) (47.435 กรัม/วินำที) 
- SO2 346,133  มก./ลบ.ม. 346,133  มก./ลบ.ม. 
     (19.230 กรัม/วินำที) (36.536 กรัม/วินำที) 
หมำยเหตุ : 1.  ค่ ำ  Threshold (ค่ ำ สู ง สุ ด )  หมำยถึ ง  ปริ ม ำณสำรมลพิษที่ 

 ระบำยออก ในช่วงเริ่มต้นกำรผลิต (Start-Up) ซ่ึงเป็นช่วงเวลำสั้น  ๆ 
 ไม่เกิน 30 นำที 

                2.  ค ำนวณผลที่ควำมดัน 1 บรรยำกำศ หรือที่ 760 มิลลิเมตร อุณหภมูิ 
 25 องศำเซลเซียส ที่สภำวะแห้ง โดยมีปริมำณออกซิเจนใน 
 อำกำศเสีย ณ สภำวะจริงขณะตรวจวัด (Actual O2) 

ส่วนกำรผลิต PC - กรณีที่ระบบก ำจัดฟอสจีนทั้ง 3 ชุดขัดข้อง บริษัทฯ จะท ำกำร
หยุดกำรผลิตทั้ งหมดทันที และกรณีที่ ระบบ TO ของ
โครงกำร และระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น 
(ประเทศไทย) จ ำกัด ขัดข้องจนท ำให้ต้องหยุดด ำเนินกำร
ชั่วครำว ไม่เกิน 6 ชั่วโมง จะระบำยก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดจำก
หอก ำจัดฟอสจีน ซ่ึงประกอบด้วย ก๊ำซคำร์บอนไดออกไซด์ 
ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ ก๊ำซไนโตรเจน และก๊ำซฟอสจีน
ปริมำณเล็กน้อยที่ไม่สลำยตัว สู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำย
ของหอก ำจัดฟอสจีน หำกหำก TO ของโครงกำรหรือ RTO 
ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด ไม่
สำมำรถกลับมำท ำงำนภำยใน 6 ชั่วโมง จะหยุดกำรผลิต 
และมีกำรควบคุมปริมำณองค์ประกอบของมลสำรตำมที่
ก ำหนดไว้ 

 

-  -  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 2) มีระบบบ ำบัดก๊ำซเสีย (Offgas Cleaning System) โดยก๊ำซเสียจะถูกส่งผ่ำน
เครื่องควบแน่น (Pre Cooler) เพื่อแยกตัวท ำละลำยผสม (MC และ CB) กลับไป
ใช้งำนใหม่ ก๊ำซส่วนที่เหลือจะถูกส่งไปยังหอดูดซับซ่ึงบรรจุด้วยถ่ำนกัมมันต์ 
(Activated Carbon) มี 2 หอ โดยใช้งำนสลับกันทีละหอ เพื่อดูดซับไอสำรอินทรย์ี
ที่อำจหลงเหลืออยู่ มีกำรติดตั้ง On-line Gas Detector (FID) เพื่อตรวจวัด
ปริมำณตัวท ำละลำยอินทรีย์ในก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดด้วยถ่ำนกัมมันต์แล้ว ขณะที่
หอหนึ่งท ำงำน อีกหอหนึ่งจะถูกฟื้นฟูสภำพเพื่อดึงตัวท ำละลำยที่ติดอยู่กับผิว
ถ่ำนกัมมันต์ออกด้วยไอน้ ำ แล้วแยกน้ ำออกจำกตัวท ำละลำย เพื่อน ำตัวท ำละลำย
กลับไปใช้ใหม่ ประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดจะแสดงผลอัตโนมัติที่ตัวตรวจวัด
ออนไลน์ (ช่วงในกำรตรวจวัดสำรอินทรีย์คำร์บอนระหว่ำง 0-100 มิลลิกรัม/
ลูกบำศก์เมตร) ซ่ึงแสดงผลไปยังห้องควบคุมส่วนกลำง โดยก ำหนดค่ำควบคุมที่ 
20 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร ทั้งนี้ เมื่อค่ำควำมเข้มข้นที่ตรวจวัดได้ถึงระดับที่
ควบคุมไว้ ระบบจะเปลี่ยนมำใช้อีกหอหนึ่งโดยอัตโนมัติ 

ส่วนกำรผลิต PC - โครงกำรมีระบบบ ำบัดก๊ำซเสีย (Offgas Cleaning System) 
โดยก๊ำซเสียจะถูกส่งผ่ำนเครื่องควบแน่น (Pre Cooler) เพื่อ
แยกตัวท ำละลำยผสม (MC และ CB) กลับไปใช้งำนใหม่ ก๊ำซ
ส่วนที่เหลือจะถูกส่งไปยังหอดูดซับซ่ึงบรรจุด้วยถ่ำนกัมมันต์ 
(Activated Carbon) มี 2 หอ โดยใช้งำนสลับกันทีละหอ 
เพื่อดูดซับไอสำรอินทรีย์ที่อำจหลงเหลืออยู่ มีกำรติดตั้ง On-
line Gas Detector (FID) เพื่อตรวจวัดปริมำณตัวท ำละลำย
อินทรีย์ในก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดด้วยถ่ำนกัมมันต์แล้ว ขณะที่
หอหนึ่งท ำงำน อีกหอหนึ่งจะถูกฟื้นฟูสภำพเพื่อดึงตัวท ำ
ละลำยที่ติดอยู่กับผิวถ่ำนกัมมันต์ออกด้วยไอน้ ำ แล้วแยกน้ ำ
ออกจำกตัวท ำละลำย เพื่อน ำตัวท ำละลำยกลับไปใช้ใหม่  
ประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดจะแสดงผลอัตโนมัติที่ตัวตรวจวัด
ออนไลน์ (ช่วงในกำรตรวจวัดสำรอินทรีย์คำร์บอนระหว่ำง 0-
100 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร) ซ่ึงแสดงผลไปยังห้องควบคุม
ส่วนกลำง โดยก ำหนดค่ำควบคุมที่ 20 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์
เมตร ทั้งนี้ เมื่อค่ำควำมเข้มข้นที่ตรวจวัดได้ถึงระดับที่ควบคมุ
ไว้ ระบบจะเปลี่ยนมำใช้อีกหอหนึ่งโดยอัตโนมัติ 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-2 
ระบบบ ำบัดก๊ำซเสีย 
(Offgas Cleaning 
System) 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-3 FID 
On-line 

 3) ติดตั้งระบบบ ำบัดก๊ำซเสีย (Offgas Cleaning System) ส ำหรับสำยกำรผลิตที่ 3 
(PC3) จ ำนวน 1 ชุด (มี 2 หอ) โดยมีหลักกำรท ำงำนเช่นเดียวกับหน่วยบ ำบัดก๊ำซ
เสียเดิม และใช้งำนร่วมกันกับระบบเดิมโดยรองรับก๊ำซเสียจำกทั้งสำม
สำยกำรผลิต (PC1, PC2 และ PC3) 

ส่วนกำรผลิต PC - ปัจจุบันโครงกำรฯ ยังไม่มีแผนกำรด ำเนินกำรใดๆ ในส่วน
ของสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3)    

-  -  

 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 4) ไอที่ระบำยจำกหน่วยกำรผลิต ถังเก็บสำรเคมี หน่วยกลั่นแยกตัวท ำละลำยกลับมำใช้
ใหม่ (MCB Distillation) และก๊ำซที่เกิดขึ้นจำกระบบบ ำบัดน้ ำเสีย อำจมี MC และ 
CB หลงเหลืออยู่ จะถูกส่งไปบ ำบัดที่ระบบบ ำบัดก๊ำซเสีย (Offgas Cleaning 
System) ให้อยู่ในเกณฑ์มำตรฐำนของประเทศเยอรมนีและเบลเย่ียม (Bundes-
Immissionsschutzgesetz (BImSchG) Federal Emission Control Act) ที่ก ำหนด
ไว้ ก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะถูกส่งไปเผำท ำลำยที่ Thermal Oxidizer (TO) ของ
โครงกำร ซ่ึงเป็นกำรบ ำบัดขั้นที่ 2 (Secondary Treatment) ก่อนระบำยออกสู่
บรรยำกำศ  หำก TO  ของโครงกำรหยุดซ่อมบ ำรุงหรือขัดข้องจะส่งไปเผำท ำลำยที่ 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศ
ไทย) จ ำกัด กรณี TO ของโครงกำร และ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น 
(ประเทศไทย) จ ำกัด ขัดข้องจนท ำให้ต้องหยุดด ำเนินกำรชั่วครำว ก๊ำซที่ผ่ำนกำร
บ ำบัดแล้วจะระบำยสู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำยของระบบบ ำบัดก๊ำซเสียที่มีควำม
สูง 30 เมตร และเส้นผ่ำนศูนย์กลำง  0.23 เมตร โดยก๊ำซที่ระบำยออกในกรณีปกติ
และสูงสุดจะมีองค์ประกอบดังนี ้

     การด าเนินการปกต ิ  ค่า Threshold (ค่าสูงสุด) 
- Methylene Chloride (MC)  
                  20  มก./ลบ.ม. 80  มก./ลบ.ม. 
  (0.002 กรัม/วินำที)  (0.011 กรัม/วินำที) 

- Chlorobenzene (CB) 
                  20  มก./ลบ.ม. 80  มก./ลบ.ม. 
  (0.002 กรัม/วินำที)  (0.011 กรัม/วินำที) 

หมำยเหตุ  : ค่ำ Threshold (ค่ำสูงสุด) หมำยถึง ปริมำณสำรมลพิษที่ระบำยออก
ในช่วงเริ่มต้นกำรผลิต (Start-up) ซ่ึงเป็นช่วงเวลำสั้นๆ ไม่เกิน 30 นำที ค่ำควำมเข้มข้นที่
ก ำหนดไว้อยู่ในมำตรฐำนกำรระบำยสำรมลพิษทำงอำกำศของประเทศเยอรมนีและเบล
เ ย่ี ยม  (Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG) Federal Emission Control 
Act) คือ MC 150 มก./ลบ.ม. และ CB 100 มก./ลบ.ม. 

ส่วนกำรผลิต PC - ไอที่ระบำยจำกหน่วยกำรผลิต ถังเก็บสำรเคมี หน่วยกลั่น
แยกตัวท ำละลำยกลับมำใช้ใหม่ (MCB Distillation) และ
ก๊ำซที่เกิดขึ้นจำกระบบบ ำบัดน้ ำเสีย อำจมี MC และ CB 
หลงเหลืออยู่ จะถูกส่งไปบ ำบัดที่ระบบบ ำบัดก๊ำซเสีย 
(Offgas Cleaning System) ให้อยู่ในเกณฑ์มำตรฐำนของ
ประเทศเยอรมนีและเบลเย่ียมที่ก ำหนดไว้ ก๊ำซที่ผ่ำนกำร
บ ำบัดแล้วจะถูกส่งไปเผำท ำลำยที่ Thermal Oxidizer (TO) 
ของโครงกำร ซ่ึงเ ป็นกำรบ ำบัดขั้นที่  2 (Secondary 
Treatment) ก่อนระบำยออกสู่บรรยำกำศ หำก TO  ของ
โครงกำรหยุดซ่อมบ ำรุงหรือขัดข้องจะส่งไปเผำท ำลำยที่ 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ของบริษัท อินนิออส 
สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด และมีกำรควบคุมปริมำณ
องค์ประกอบของมลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

 

-  ส่วนท่ี 3 หัวข้อ 3.4.2
รำยงำนผลกำรตรวจวัด
คุณภำพอำกำศจำก
ปล่อง TO 
 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 5) อำกำศเสียจำกกำรระบำยอำกำศที่หัวได (Die Head Ventilated Air)  ของส่วน
กำรผลิต PC1 จะถูกส่งไปบ ำบัดที่  Scrubbing Tower  ที่ใช้ร่วมกันกับกำรบ ำบัด
ฝุ่นละอองจำกระบบ Additive  Handling  System ก๊ำซที่บ ำบัดแล้วระบำยออก
สู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำย ที่มีควำมสูง 19.7 เมตร และมีเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 
0.2 เมตร โดยมีองค์ประกอบดังนี้ 

     การด าเนินการปกติ ค่า Threshold (ค่าสูงสุด) 
- Methylene Chloride (MC)  
                  2  มก./ลบ.ม.     8  มก./ลบ.ม. 
  (0.002 กรัม/วินำที)  (0.007 กรัม/วินำที) 

- Chlorobenzene (CB) 
                  5  มก./ลบ.ม.    20  มก./ลบ.ม. 
  (0.004 กรัม/วินำที) (0.017 กรัม/วินำที 

- PM  
                 20.4  มก./ลบ.ม.    35  มก./ลบ.ม. 
  (0.017 กรัม/วินำที)  (0.029 กรัม/วินำที) 

หมำยเหตุ : ค่ำ Threshold (ค่ำสูงสุด) หมำยถึง ปริมำณสำรมลพิษที่ระบำยออก
ในช่วงเริ่มต้นกำรผลิต (Start-up) ซ่ึงเป็นช่วงเวลำสั้นไม่เกิน 30 นำทีอำกำศเสียจำก
กำรระบำยอำกำศที่หัวได (Die Head Ventilated Air) ของสำยกำรผลิต PC2 จะถูก
ส่งไปบ ำบัดด้วย Electrostatic Precipitator (ESP) แบบ 3 Stages ก๊ำซที่บ ำบัดแล้ว
ระบำยออกสู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำยที่มีควำมสูง 22 เมตร เส้นผ่ำนศูนย์กลำง 
0.55 เมตร โดยก๊ำซอที่ระบำยในกรณีปกติและสูงสุดมีองค์ประกอบ ดังนี้ 
     การด าเนินการปกติ ค่า Threshold (ค่าสูงสุด) 

- Methylene Chloride (MC)  
                  2  มก./ลบ.ม.     8  มก./ลบ.ม. 
  (0.013 กรัม/วินำที) (0.051 กรัม/วินำที) 

- Chlorobenzene (CB) 
                  5  มก./ลบ.ม.    20  มก./ลบ.ม. 
  (0.032 กรัม/วินำที) (0.128 กรัม/วินำที 

 

ส่วนกำรผลิต PC - อำกำศเสียจำกกำรระบำยอำกำศที่ หัวได (Die Head 
Ventilated Air) ของส่วนกำรผลิต PC1 จะถูกส่งไปบ ำบัดที่ 
Scrubbing Tower ที่ใช้ร่วมกันกับกำรบ ำบัดฝุ่นละอองจำก
ระบบ Additive  Handling System ก๊ำซที่บ ำบัดแล้วระบำย
ออกสู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำย และมีกำรควบคุมปริมำณ
องค์ประกอบของมลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

- ส ำหรับอำกำศเสียจำกกำรระบำยอำกำศที่หัวได (Die Head 
Ventilated air) ของส่วนกำรผลิต PC2 จะถูกส่งไปบ ำบัดด้วย 
Electrostatic Precipitator (ESP) แบบ 3 Stages ก๊ำซที่บ ำบัด
แล้วระบำยออกสู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำย และมีกำร
ควบคุมปริมำณองค์ประกอบของมลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

- นอกจำกนี้ โครงกำรได้ติดตั้งอุปกรณ์  Gas Detector เพื่อ
ตรวจจับ CB ในก๊ำซเสียบริเวณก่อนเข้ำ ESP เพิ่มเติม 

-  ส่วนท่ี 3 หัวข้อ 3.4.2
รำยงำนผลกำรตรวจวัด
คุณภำพอำกำศจำก
ปล่ อ ง  ESP Die Head 
Ventilation และปล่อง 
Scrubbing tower 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)  หมำยเหตุ : ค่ำ Threshold (ค่ำสูงสุด) หมำยถึง ปริมำณสำรมลพิษที่ระบำยออก
ในช่วงเริ่มต้นกำรผลิต (Start-Up) ซ่ึงเป็นช่วงเวลำสั้นไม่เกิน 30 นำทีอำกำศเสีย
จำกกำรระบำยอำกำศที่หัวได (Die Head Ventilated Air)  ของสำยกำรผลิต 
PC3 จะถูกส่งไปบ ำบัดที่ Scrubbing Tower ซ่ึงติดตั้งใหม่ก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัด
แล้วจะระบำยออกสู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำยที่มีควำมสูง 19.7 เมตร เส้นผ่ำน
ศูนย์กลำง 0.2 เมตร โดยมีองค์ประกอบดังนี้ 

     การด าเนินการปกติ ค่า Threshold (ค่าสูงสุด) 
- Methylene Chloride (MC)  
                  2  มก./ลบ.ม.     8  มก./ลบ.ม. 
  (0.002 กรัม/วินำที)  (0.007 กรัม/วินำที) 

- Chlorobenzene (CB) 
                  5  มก./ลบ.ม.    20  มก./ลบ.ม. 
         (0.004 กรัม/วินำที)              (0.017 กรัม/วินำที 

 หำก MC และ CB ที่ระบำยออกจำกปล่องของ Scrubbing Tower และ ESP 
มำกกว่ำ  ค่ำ Threshold จะหยุดกำรผลิตที่หน่วย Preconcentration เพื่อ
ตรวจสอบและแก้ไข ซ่ึงในกรณีปกติและกรณีสูงสุดจะมีกำรควบคุมค่ำควำมเขม้ขน้
ของสำรละลำย PC ที่จะส่งไปยังหน่วย Final Concentration and Granulation 
ที่ร้อยละ 60-70 โดยกำรตรวจวัดอุณหภูมิและควำมดันภำยในระบบด้วยระบบ 
Online เพื่อให้มั่นใจว่ำควำมเข้มข้นของ MC และ CB ที่ระบำยออกจะไม่เกินค่ำที่
ก ำหนดทั้งในกรณีปกติและกรณีสูงสุด โดยหำกพบค่ำไม่เป็นไปตำมที่ก ำหนดจะ
หยุดกำรผลิต 

ส่วนกำรผลิต PC - ปัจจุบันโครงกำรฯ ยังไม่มีแผนกำรด ำเนินกำรใดๆ ในส่วน
ของสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3)    

-  -  

 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 6) กำรท ำควำมสะอำดแผ่นได (Die Plate) ในหน่วยเพิ่มควำมเข้มข้นขั้นสุดท้ำยและ
กำรท ำเม็ด (Granulation) จะท ำเป็นระยะๆ โดยกำรเผำ PC ที่อยู่บนแผ่นไดใน
เตำเผำระบบ DINAMEC Fluid Cleaning System ซ่ึงเป็นเตำเผำแบบเปิด ไม่มมี
กำรควบคุมปริมำณอำกำศที่ใช้ในกำรเผำไหม้ โดยมีทรำยซิลิกำ (Silica Sand) 
บรรจุอยู่ สิ่งสกปรกที่เป็นครำบสำรอินทรีย์จะถูกท ำให้เป็นไอด้วยกระบวนกำร  
Oxidation & Decomposition ในทรำยซิลิกำซึ่งท ำหน้ำที่เป็น  Fluid Bed 
โดยใช้อำกำศท ำให้ทรำยเป็น Fluidize ที่อุณหภูมิสูง 380-480 องศำเซลเซียส 
ไอที่เกิดขึ้นจะถูกเผำไหม้ในขั้น  Post Combustion อีกครั้ง ส่วนควำมร้อนที่
เกิดจำกกำรเผำไหม้จะถูกส่งถ่ำยให้ Fluid Bed เตำเผำระบบ DINAMEC มี
กำรใช้ก๊ำซธรรมชำติเป็นเชื้อเพลิง โดยก๊ำซเสียที่เกิดจำกกำรเผำไหม้ของ
เชื้อเพลิง จะถูกระบำยออกทำงปล่องที่มีเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 0.74 เมตร และมี
ควำมสูง 14.5 เมตร โดยก๊ำซที่ระบำยออกในกรณ๊ปกติและกรณีสูงสุดจะมี
องค์ประกอบดังนี้ 

        การด าเนินการปกติ             ค่า Threshold (ค่าสูงสุด) 
-      CO   110 มก./ลบ.ม.   500 มก./ลบ.ม. 
  (0.458 กรัม/วินำที)  (2.083 กรัม/วินำที) 
-      NOx   110 มก./ลบ.ม.   376 มก./ลบ.ม. 
  (0.458 กรัม/วินำที)  (1.567 กรัม/วินำที) 
-      HCl    30 มก./ลบ.ม.    50 มก./ลบ.ม. 
  (0.125 กรัม/วินำที)  (0.208 กรัม/วินำที) 
-      PM    30 มก./ลบ.ม.    50 มก./ลบ.ม. 
  (0.125 กรัม/วินำที)  (0.208 กรัม/วินำที) 

หมำยเหตุ  : 1.  ค่ำ Threshold (ค่ำสูงสุด) หมำยถึง ปริมำณสำรมลพิษที่ระบำย
ออกในช่วงเริ่มต้นกำรผลิต (Start-up)  ซ่ึงเป็นช่วงเวลำสั้นไม่เกิน 30 นำที 
 2. ค ำนวณผลที่ควำมดัน 1 บรรยำกำศ หรือที่ 760 มิลลิเมตรปรอท
อุณหภูมิ 25  องศำเซลเซียส ที่สภำวะแห้ง โดยมีปริมำตรออกซิเจนในอำกำศเสีย ณ 
สภำวะจริงขณะตรวจวัด (Actual O2) 

ส่วนกำรผลิต PC - กำรท ำควำมสะอำดแผ่นได (Die plate) ในหน่วยเพิ่มควำม
เข้มข้นขั้นสุดท้ำยและกำรท ำเม็ด (Granulation) จะท ำเป็น
ระยะๆ โดยกำรเผำ PC ที่อยู่บนแผ่นไดในเตำเผำระบบ 
DINAMEC Fluid Cleaning System ซ่ึงมีทรำยซิลิกำ (Silica 
Sand) บรรจุอยู่ สิ่งสกปรกที่เป็นครำบสำรอินทรีย์จะถูกท ำให้
เป็นไอด้วยกระบวนกำร Oxidation & Decomposition ใน
ทรำยซิลิกำซ่ึงท ำหน้ำที่เป็น Fluid bed โดยใช้อำกำศท ำให้
ทรำยเป็น Fluidize ที่(อุณหภูมิสูง 380-480 องศำเซลเซียส 
ไอที่เกิดขึ้นจะถูกเผำไหม้ในขั้น Post Combustion อีกครั้ง 
ส่วนควำมร้อนที่เกิดจำกกำรเผำไหม้จะถูกส่งถ่ำยให้  Fluid 
Bed เตำเผำระบบ DINAMEC มีกำรใช้ก๊ำซธรรมชำติเป็น
เชื้อเพลิง โดยก๊ำซเสียที่เกิดจำกกำรเผำไหม้ของเชื้อเพลิงจะถูก
ระบำยออกทำงปล่องระบำย และมีกำรควบคุมปริมำณ
องค์ประกอบของมลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

- นอกจำกนี้ โครงกำรได้ท ำกำรติดตั้ง Cyclone เพื่อบ ำบัดก๊ำซ
เสียก่อนระบำยออกสู่บรรยำกำศ 

-  ภาคผนวกที่ ก  
หนังสือรับรองผลกำร
ตรวจวิเครำะห์ 

 
ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 7) ในเครื่องท ำควำมร้อนที่หน่วยเพิ่มควำมเข้มข้นขั้นสุดท้ำยและกำรท ำเม็ด PC (PC 
Final Concentration and Granulation) มีกำรใช้ก๊ำซธรรมชำติเป็นเชื้อเพลิง ที่
หน่วย Heating Loop Burner เพื่อให้ควำมร้อนกับตัวกลำงน ำควำมร้อน (Diphyl) 
ก๊ำซเสียที่เกิดจำกกำรเผำไหม้ของเชื้อเพลิงจะถูกระบำยออกทำงปล่อง ดังนี้ 
(ก)  กรณีที่ยังไม่ด ำเนินกำร PC3 จะระบำยก๊ำซออกทำงปล่องระบำย 2 ปล่อง 

(ปล่อง Heating Loop Burner Unit A และ B) ซ่ึงอยู่ในท่อหุ้มเดียวกัน (แต่ละ
ปล่องมีเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 0.38 เมตร เส้นผ่ำนศูนย์กลำงเสมือน 0.537 เมตร 
และมีควำมสูง 35 เมตร) โดยก๊ำซที่ระบำยออก ในกรณีปกติและกรณีสูงสุดมี
องค์ประกอบดงันี้ 

            การด าเนินการปกต ิ          ค่า Threshold (ค่าสูงสุด) 
- CO      350  มก./ลบ.ม.      790  มก./ลบ.ม. 
     (0.369 กรัม/วินำที)    (1.273 กรัม/วินำที) 
- NOx     124  มก./ลบ.ม.      376  มก./ลบ.ม. 

   (0.146 กรัม/วินำที)     (0.606 กรัม/วินำที) 
หมำยเหตุ  : 1.   ค่ำ Threshold (ค่ำสูงสุด) หมำยถึง ปริมำณสำรมลพิษที่
ระบำยออกในช่วงเริ่มต้นกำรผลิต (Start-Up) ซ่ึงเป็นช่วงเวลำสั้น ไม่เกิน 30 นำที 
  2. ค ำนวณผลที่ ควำมดัน  1 บรรยำกำศ หรื อที่  760 
มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศำเซลเซียส ที่สภำวะแห้ง โดยมีปริมำตร
ออกซิเจนในอำกำศเสีย ร้อยละ 7 

หน่วยเพิ่มควำม
เข้มข้นขสุดท้ำย
และกำรท ำเม็ด 

PC 

- ในเครื่องท ำควำมร้อนที่หน่วยเพิ่มควำมเข้มข้นขั้นสุดท้ำย
แ ละ ก ำ ร ท ำ เ ม็ ด  PC (PC Final Concentration and 
Granulation) มีกำรใช้ก๊ำซธรรมชำติเป็นเชื้อเพลิง ที่หน่วย 
Heating Loop Burner A และ B เพื่ อ ใ ห้ควำมร้อนกับ
ตัวกลำงน ำควำมร้อน (Diphyl) ก๊ำซเสียที่เกิดจำกกำรเผำ
ไหม้ของเชื้อเพลิงจะถูกระบำยออกทำงปล่องระบำย 
Heating Loop Burner Unit A และ B และมีกำรควบคุม
ปริมำณองค์ประกอบของมลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

- ปัจจุบันโครงกำรฯ ยังไม่มีแผนกำรด ำเนินกำรใดๆ ในส่วน
ของสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) 

 
 

-  ส่วนท่ี 3 หัวข้อ 3.4.2
รำยงำนผลกำรตรวจวัด
คุณภำพอำกำศจำก
ปล่ อ ง  Heating Loop 
Burner A  และ B 

 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) (ข)  กรณีมีกำรด ำเนินกำร PC3 จะมีกำรติดตั้ งระบบ Selective Catalytic 
Reduction (SCR) และ Burner Unit C ก๊ำซจะระบำยออกทำงปล่องระบำย 3 
ปล่อง (ปล่อง Heating Loop Burner Unit A, B และ C) ซ่ึ งอยู่ ในท่อหุ้ม
เดียวกัน (แต่ละปล่องมีเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 0.38 เมตร เส้นผ่ำนศูนย์กลำงเสมือน 
0.658 เมตร และมีควำมสูง 35 เมตร) โดยก๊ำซที่ระบำยออกในกรณีปกติ และ
กรณีสูงสุดมีองค์ประกอบดังนี้              

                       การด าเนินการปกต ิ      ค่า Threshold (ค่าสูงสุด) 
- CO      162  มก./ลบ.ม.     790  มก./ลบ.ม. 
    (0.229 กรัม/วินำที)   (1.273 กรัม/วินำที) 
- NOx     99  มก./ลบ.ม.     376  มก./ลบ.ม. 

   (0.140 กรัม/วินำที)    (0.606 กรัม/วินำที) 
หมำยเหตุ  : 1.  ค่ำ Threshold (ค่ำสูงสุด) หมำยถึง ปริมำณสำรมลพิษที่ระบำย
ออกในช่วงเริ่มต้นกำรผลิต (Start-Up) ซ่ึงเป็นช่วงเวลำสั้นไม่เกิน 30 นำที 
  2. ค ำน วณผลที่ ค ว ำมดั น  1 บรรยำก ำศ  หรื อที่  760  
มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศำเซลเซียส ที่สภำวะแห้ง โดยมีปริมำตร
ออกซิเจนในอำกำศเสีย ร้อยละ 7 

หน่วยเพิ่มควำม
เข้มข้นขสุดท้ำย
และกำรท ำเม็ด 

PC 

- ในเครื่องท ำควำมร้อนที่หน่วยเพิ่มควำมเข้มข้นขั้นสุดท้ำย
แ ละ ก ำ ร ท ำ เ ม็ ด  PC (PC Final Concentration and 
Granulation) มีกำรใช้ก๊ำซธรรมชำติเป็นเชื้อเพลิง ที่หน่วย 
Heating Loop Burner A และ B เพื่ อ ใ ห้ควำมร้อนกับ
ตัวกลำงน ำควำมร้อน (Diphyl) ก๊ำซเสียที่เกิดจำกกำรเผำ
ไหม้ของเชื้อเพลิงจะถูกระบำยออกทำงปล่องระบำย 
Heating Loop Burner Unit A และ B และมีกำรควบคุม
ปริมำณองค์ประกอบของมลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

- ปัจจุบันโครงกำรฯ ยังไม่มีแผนกำรด ำเนินกำรใดๆ ในส่วน
ของสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) 

 

-  ส่วนท่ี 3 หัวข้อ 3.4.2
รำยงำนผลกำรตรวจวัด
คุณภำพอำกำศจำก
ปล่ อ ง  Heating Loop 
Burner A  และ B 

 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 8) ก๊ำซเสียที่ระบำยออกมำจำกขั้นตอนกำรเตรียม IBK อำจมีฝุ่น IBK อยู่ จะถูกส่งไป
บ ำบัดที่ Scrubbing Tower ก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะระบำยออกสู่บรรยำกำศ
ผ่ำนปล่องที่มี เส้นผ่ำนศูนย์กลำง 0.15 เมตร และมีควำมสูง 17.3 เมตร โดยก๊ำซที่
ระบำยออกในกรณีปกติและกรณีสูงสุดมีองค์ประกอบดังนี้ 

     การด าเนินการปกต ิ  ค่า Threshold (ค่าสูงสุด) 
- PM 50  มก./ลบ.ม. 350  มก./ลบ.ม. 
  (0.028 กรัม/วินำที)  (0.194 กรัม/วินำที) 

หมำยเหตุ  : ค่ำ Threshold (ค่ำสูงสุด) หมำยถึง ปริมำณสำรมลพิษที่ระบำยออก                  
ในช่วงเริ่มต้นกำรผลิต (Start-up) ซ่ึงเป็นช่วงเวลำสั้น ไม่เกิน 30 นำที 

ส่วนกำรผลิต PC - ปัจจุบันโครงกำรฯ ยังไม่มีกำรใช้สำร IBK ดังนั้นในช่วงเดือน
กรกฎำคม-ธันวำคม 2564 จึงยังไม่มีกำรตรวจวัดฝุ่น (PM) 
จำกก๊ำซเสียที่ระบำยออกมำจำกขั้นตอนกำรเตรียม IBK 

 

-  -  

 9) ระบบ TO รองรับกำรเผำก๊ำซจำกโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ได้แก่ ส่วนผลิต PC
และส่วนผลิต CO รวมทั้งก๊ำซจำกโครงกำรผลิตบิสฟีนอล เอ โดยระบบ TO 
ออกแบบให้มีประสิทธิภำพในกำรเผำก ำจัดสำรไฮโดรคำร์บอนไม่น้อยกว่ำร้อยละ 
99.8 (ประสิทธิภำพของระบบเมื่อบ ำบัดสำรอินทรีย์ระเหยที่เผำท ำลำยได้ยำกของ
โครงกำร คือ ฟีนอล (Phenol) และคลอโรเบนซีน (Chlorobenzene)) 

ระบบ TO - ปัจจุบันระบบ Thermal Oxidizer (TO) ของโครงกำรได้
ด ำเนินกำรติดตั้ง และได้ขออนุญำตเดินเครื่องจักรแล้ว โดย
ก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วของโครงกำรฯ จะถูกส่งไปเผำ
ท ำลำยที่ระบบ Thermal Oxidizer (TO) ซ่ึงถูกออกแบบให้
รองรับกำรเผำก๊ำซจำกโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ได้แก่ 
ส่วนผลิต PC และส่วนผลิต CO รวมทั้งก๊ำซจำกโครงกำรผลิต
บิสฟีนอล เอ ให้มีประสิทธิภำพในกำรเผำก ำจัดสำร
ไฮโดรคำร์บอน  

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  9  
แผนตรวจสอบกำรท ำงำน
ของ TO 

 10) ในกรณีที่ไฟฟ้ำในพื้นที่ส่วนผลิต PC ดับ ก๊ำซที่อยู่ในระบบ Offgas Cleaning 
System และ Phosgene Decomposition ที่ถูกส่งไปยังระบบ TO ของโครงกำร 
จะถูกพัดลมดูดไปเผำที่ระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) 
จ ำกัด (STH) เนื่องจำกพัดลมจะถูกควบคุมโดย STH แต่หำกไฟฟ้ำที่ STH ดับ ระบบ
ไฟฟ้ำส ำรองฉุกเฉินของ STH จะสำมำรถจ่ำยกระแสไฟฟ้ำให้กับระบบ RTO ภำยใน 
30 วินำที เพื่อให้ระบบท ำงำนต่อไปตำมปกติ 

ระบบ RTO ของ
บริษัท  

อินนิออส  
สไตโรลูชั่น 

(ประเทศไทย) 
จ ำกัด (STH) 

- กรณีที่ไฟฟ้ำในพื้นที่ส่วนผลิต PC ดับ ก๊ำซที่อยู่ในระบบ Offgas 
Cleaning System และ Phosgene Decomposition ที่ ถู ก
ส่งไปยังระบบ TO ของโครงกำร  จะถูกพัดลมดูดไปเผำที่ระบบ 
RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด 
แต่หำกไฟฟ้ำที่ STH ดับ ระบบไฟฟ้ำส ำรองฉุกเฉินของ STH 
จะสำมำรถจ่ำยกระแสไฟฟ้ำให้กับระบบ RTO ภำยใน 30 
วินำที เพื่อให้ระบบท ำงำนต่อไปตำมปกติ 

-  -  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-22 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
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เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 11) มีมำตรกำรลดผลกระทบด้ำนกลิ่นที่เกิดจำกตัวท ำละลำยในช่วงที่มีกำรซ่อมบ ำรุง 
โดยกำร Flush ท่อและอุปกรณ์ด้วยก๊ำซไนโตรเจนไปยัง Vessel ของระบบที่
เกี่ยวข้อง เช่น ไปยังระบบ Solvent Recovery ก่อนที่จะท ำกำรซ่อมบ ำรุง โดย
ก ำหนดให้ตรวจวัด Methylene Chloride และ Chlorobenzene ในพื้นที่กำร
ท ำงำนในช่วงที่มีกำรเปิดอุปกรณ์ เพื่อเป็นกำรเฝ้ำระวัง รวมทั้งมีกำรบันทึกข้อมูล
เพื่อให้สำมำรถตรวจสอบได้ 

ส่วนกำรผลิต PC - โครงกำรฯ มีมำตรกำรลดผลกระทบด้ำนกลิ่นที่เกิดจำกตัวท ำ
ละลำยในช่วงซ่อมบ ำรุง โดยกำร Flush ท่อและอุปกรณ์ด้วย
ก๊ำซไนโตรเจนไปยัง Vessel ของระบบที่เกี่ยวข้อง ก่อนที่จะ
ท ำกำรซ่อมบ ำรุง โดยตรวจวัด MC และ CB ในพื้นที่กำร
ท ำงำนในช่วงที่มีกำรเปิดอุปกรณ์เพื่อเป็นกำรเฝ้ำระวัง พร้อม
ทั้งมีกำรบันทึกข้อมูลไว้ใน Work Permit เพื่อให้สำมำรถ
ตรวจสอบได้ 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  1 0 
Procedure ขั้นตอนกำร 
Flush ท่อ 

 12) จัดให้มีเจ้ำหน้ำที่ที่มีควำมรู้เป็นผู้ควบคุมกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศตำมที่
กฎหมำยก ำหนด 

ส่วนกำรผลิต PC - บริษัท โคเวสโตรฯ มีเจ้ำหน้ำที่ที่มีควำมรู้เป็นผู้ควบคุมกำร
ระบำยมลพิษทำงอำกำศตำมที่กฎหมำยก ำหนด 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  1 1 
ทะเบียนผู้ควบคุมกำร
กำรจัดกำรมลพิษ 

 การจัดการสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs)     
 1) จัดท ำข้อมูลกำรระบำยสำรอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) ที่มำจำกแหล่งก ำเนิด

ของโครงกำร โดยให้ด ำเนินกำรตำมแนวทำงของ U.S. EPA ทั้งนี้ กำรประเมินกำร
รั่วซึมจำกแหล่งก ำเนิดให้ด ำเนินกำรตำมประกำศกระทรวงอุตสำหกรรมที่เกี่ยวข้อง 
ให้แล้วเสร็จภำยในระยะเวลำ 1 ปี หลังจำกด ำเนินโครงกำร หลังจำกนั้นให้
ด ำเนินกำรตำมกฎหมำยที่เกี่ยวข้องก ำหนด 

ส่วนกำรผลิต PC - โครงกำรฯ ได้จัดท ำข้อมูลกำรระบำยสำรอินทรีย์ระเหยง่ำย 
(VOCs Inventory) ที่ มำจำก  Point Source และ Fugitive 
Source จำกแหล่งต่ำงๆ ตำมแนวทำงของร่ำงคู่มือกำรประเมิน
กำรระบำยสำรอินทรีย์ระเหยจำกแหล่งก ำเนิดในโรงงำน
อุตสำหกรรมของกรมโรงงำนอุตสำหกรรม แล้วเสร็จภำยใน
ระยะเวลำ 1 ปี หลังเปิดด ำเนินกำร จำกนั้นโครงกำรฯ ได้
ด ำเนินกำรสอดคล้องตำมกฎหมำยที่เกี่ยวข้องก ำหนด 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  1 2  
ร ำ ย ง ำ น ช นิ ด แ ล ะ
ปริมำณสำรมลพิษของ
โรงงำน 
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2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 2) ท ำกำรเฝ้ำระวังสำรอินทรีย์ระเหยง่ำย (VOCs) จำกแหล่งระบำย ดังนี้     
(ก) ถังเก็บวัตถุดิบ และสำรละลำยผลิตภัณฑ์ ประกอบด้วย ถังเก็บสำร 

คลอโรเบนซีน เมธิลลีนคลอไรด์ รวมถึงตัวท ำละลำยผสม และถังเก็บ
สำรละลำยโพลีคำร์บอเนต มีระบบควบคุมควำมดันภำยในของถังโดยใช้
ไนโตรเจน หำกถังมีควำมดันสูงขึ้นระบบจะระบำยไนโตรเจนออกไปยัง
ระบบ Offgas Cleaning System 

ส่วนกำรผลิต PC - โครงกำรมีถั งเก็บวัตถุดิบ และสำรละลำยผลิ ตภัณฑ์  
ประกอบด้วย ถังเก็บสำรคลอโรเบนซีน เมธิลลีนคลอไรด์ 
รวมถึงตัวท ำละลำยผสม และถังเก็บสำรละลำยโพลีคำร์บอเนต 
ถังเก็บทุกถังจะมีระบบควบคุมควำมดันภำยในของถังโดยใช้
ไนโตรเจน หำกถังมีควำมดันสูงขึ้นระบบจะระบำยไนโตรเจน
ออกไปยังระบบ Offgas Cleaning 

-  -  

(ข) ก ำหนดแผนกำรบ ำรุงรักษำเชิงป้องกันถังเก็บและอุปกรณ์ เช่น กำรตรวจสอบ
ป๊ัม ทุกๆ 6 เดือน กำรตรวจสอบสภำพของข้อต่อรวมถึง Seal ทุก 5 ปี และ
กำรตรวจสอบภำยใน และทดสอบควำมดันทุก 10 หรือ 15 ปี (ขึ้นอยู่กับกำรใช้
งำนของถัง) เป็นต้น 

ส่วนกำรผลิต PC - โครงกำรได้ก ำหนดแผนกำรบ ำรุงรักษำเชิงป้องกันถังเก็บและ
อุปกรณ์ เช่น กำรตรวจสอบป๊ัม กำรตรวจสอบสภำพของข้อต่อ
รวมถึง Seal และกำรตรวจสอบภำยใน และทดสอบควำมดัน 

-  เ อ กส า รแนบ ท่ี  13 
แผนกำรบ ำรุงรักษำเชิง
ป้ อ ง กั น ถั ง เ ก็ บ แ ละ
อุปกรณ์  

(ค) ไอระเหยจำกหัวไดของส่วนผลิต PC 1 และ PC3 จะถูกส่งไปบ ำบัดที่  
Scrubbing Tower  ส่วนไอระเหยที่เกิดจำกหัวไดของส่วนกำรผลิต PC2 จะถูก
ส่งไปบ ำบัดที่ Electrostatic Precipitator (ESP) ก่อนระบำยสู่บรรยำกำศ 

ส่วนกำรผลิต PC - ไอระเหยจำกหัวไดของส่วนกำรผลิต PC 1 จะถูกส่งไปบ ำบัดที่ 
Scrubbing Tower ส่วนไอระเหยที่เกิดจำกหัวไดของส่วนกำร
ผลิต PC2 จะถูกส่ งไปบ ำบัดที่  Electrostatic Precipitator 
(ESP) ก่อนระบำยสู่บรรยำกำศ ในส่วนของสำยกำรผลิตที่ 3 
(PC3) ปัจจุบันโครงกำรฯ ยังไม่ได้ด ำเนินกำรก่อสร้ำงและติดตั้ง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ใดๆ เพิ่มเติม 

-  -  

 3) ส่วนกำรผลิต PC มีกำรใช้สำรเคมี คือ เมธิลีนคลอไรด์ (MC) ซ่ึงระบุอยู่ในมำตรฐำน
สำรอินทรีย์ระเหยง่ำยในบรรยำกำศโดยทั่วไป (9 ชนิด) ตำมประกำศคณะกรรมกำร
สิ่งแวดล้อมแห่งชำติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) รวมทั้งสำรอินทรีย์ระเหยง่ำยในกลุ่มที่
ต้องเฝ้ำระวัง (19 ชนิด) ตำมประกำศกรมควบคุมมลพิษ พ.ศ. 2551 

ส่วนกำรผลิต PC - เนื่องจำกส่วนกำรผลิต PC มีกำรใช้สำรเคมี คือ เมธิลีนคลอไรด์ 
(MC) ซ่ึงระบุอยู่ในมำตรฐำนดังกล่ำว ดังนั้น ทำงโครงกำรได้มี
กำรตรวจวัดสำรอินทรีย์ระเหยง่ำยที่ริมรั้วของบริษัทฯ เพื่อเป็น
กำรเฝ้ำระวังกำรใช้สำรอินทรีย์ระเหยง่ำยภำยในพื้นที่โรงงำน
ของบริษัทฯ 

-  ส่วนท่ี 3 หัวข้อ 3.4.3 
คุณภำพอำกำศที่
ขอบเขตพื้นที่บริษัท 
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2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) ส่วนผลิต Compounding      
1)    ที่ส่วนผลิต Compounding ไม่มีกำรระบำย NOx, SO2 และฝุ่นละออง  
      ซ่ึงมีระบบกำรจัดกำรมลพิษดังนี้ 

(ก) ระบบ Smog Hog APC 22-3 ซ่ึงเป็นระบบบ ำบัดมลพิษแบบ Electrostatic 
Precipitator จ ำนวน 1 ชุด ส ำหรับบ ำบัดไอที่เกิดจำกบริเวณ Die ของ 
Extruder สำยกำรผลิตที่ 8, 9 และ 10 โดยไอจะถูกดูดด้วยระบบ Fume 
Collector (Hood) ส่งไปยัง Smog-Hog เพื่อจับไอที่มีสำรอินทรีย์ปนเป้ือน
อยู่ออก มีประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดร้อยละ 95 อัตรำกำรไหลของก๊ำซที่
ผ่ำนระบบประมำณ 2,940 Nm3/hr จำกนั้นก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะถูก
ส่งไปที่ RTO ของบริษัท อินนิออน สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด เพื่อ
เผำท ำลำยต่อไป กำรควบคุมกำรท ำงำนของ Smog-Hog ให้ได้ตำม
ประสิทธิภำพกำรออกแบบท ำโดยควบคุมค่ำแรงดันไฟฟ้ำที่  15 kV 
ตรวจสอบแรงดันในระบบด้วย Pressure Indicator ให้มีค่ำอยู่ในช่วง 
0.20-0.35 บำร์-เกจ และอุณหภูมิของก๊ำซที่เข้ำระบบด้วย Temperature 
Indicator ให้มีค่ำอยู่ในช่วง 60-80 องศำเซลเซียส 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- ที่ส่วนกำรผลิต Compounding ไม่มีกำรระบำย NOx, SO2 
และฝุ่นละออง จะมีระบบ Smog Hog APC 22-3 ซ่ึงเป็น
ระบบบ ำบัดมลพิษแบบ Electrostatic Precipitator จ ำนวน 
1 ชุด ส ำหรับบ ำบัดไอที่เกิดจำกบริเวณ Die ของ Extruder 
โดยไอจะถูกดูดด้วยระบบ Fume Collector (Hood) ส่งไปยัง 
Smog-Hog เพื่อจับไอที่มีสำรอินทรีย์ปนเป้ือนอยู่ออก ก๊ำซที่
ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะถูกส่งไปที่ RTO ของบริษัท อินนิออส 
สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด (ชื่อเดิมบริษัท สไตโรลูชั่น 
(ประเทศไทย) จ ำกัด เพื่อเผำท ำลำยต่อไป กำรควบคุมกำร
ท ำงำนของ Smog-Hog ให้ได้ตำมประสิทธิภำพกำรออกแบบ 
ท ำโดยควบคุมค่ำแรงดันไฟฟ้ำที่ 15 kv ตรวจสอบแรงดันใน
ระบบ และอุณหภูมิของก๊ำซที่เข้ำระบบให้มีค่ำอยู่ในช่วง 60-
80 องศำเซลเซียส  

-  เ อ กส า รแนบ ท่ี  1 4
เ อ ก ส ำ ร ค ว บ คุ ม
ป ร ะ สิ ท ธิ ภ ำ พ ก ำ ร
ท ำ ง ำ น ข อ ง ร ะ บ บ 
Smog Hot APC 22-3 
ภาพถ่ ายที่  2 .2 -4
ระบบ Smog Hog APC 
22-3 

(ข) ระบบ Fume Scrubber ส ำหรับบ ำบัดไอระเหยจำก Vent Line ของ 
Extruder ทั้ง 10 สำยกำรผลิต และไอที่เกิดจำกบริเวณ Die ของ Extruder 
สำยกำรผลิตที่ 1-7 (เกิดขึ้นเฉพำะในช่วง Start up ที่มีกำรเปลี่ยนหัว Die 
ครั้งละ 3 สำย กำรผลิตเท่ำนั้น จำก 7 สำยกำรผลิต) ปริมำณก๊ำซเสีย 
7 ,759 Nm3/hr (ออกแบบให้รองรับปริมำณก๊ำซเสียสูงสุด 24,650 
Nm3/hr) ทั้งนี้กำรควบคุมกำรท ำงำนของ Fume Scrubber ให้ได้ตำม
ประสิทธิภำพกำรออกแบบ ท ำโดยกำรตรวจสอบอัตรำกำรไหลของน้ ำที่
สเปรย์เข้ำระบบให้มีค่ำอยู่ในช่วง 280-400 ลิตร/นำที และตรวจวัดแรงดัน
ในระบบด้วย Pressure Indicator ให้มีค่ำอยู่ในช่วง 1.5-2.0 บำร์-เกจ 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- ระบบ Fume Scrubber ส ำหรับบ ำบัดไอระเหยจำก Vent 
Line ของ Extruder ทั้ง 7 สำยกำรผลิต มีกำรควบคุมกำร
ท ำงำนของ Fume Scrubber ให้ได้ตำมประสิทธิภำพกำร
ออกแบบ ท ำโดยกำรตรวจสอบอัตรำกำรไหลของน้ ำที่
สเปรย์เข้ำระบบให้มีค่ำอยู่ในช่วง 280-400 ลิตร/นำที และ
ตรวจวัดแรงดันในระบบด้วย Pressure Indicator ให้มีค่ำ
อยู่ในช่วง 1.5-2.0 บำร์-เกจ 

-  ภาพถ่ายที่ 2.2-5
ระบบ Fume 
Scrubber 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 2) มีกำรตรวจสอบและซ่อมบ ำรุง Fume Collector และ Smog Hog APC 22-3 
เป็นประจ ำทุกๆ 2 เดือน เพื่อให้สำมำรถบ ำบัดไอสำรอินทรีย์ได้อย่ำงมี
ประสิทธิภำพ  

ส่วนผลิต 
Compounding 

- โครงกำรมีกำรตรวจสอบและซ่อมบ ำรุง Fume Collector 
และ Smog Hog APC 22-3 ทุกเดือน เพื่อให้สำมำรถบ ำบัดไอ
สำรอินทรีย์ได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 

-  เอกสารแนบท่ี 15 แผนกำร
ตรวจสอบและซ่อมบ ำรุงของ 
Fume Collector แ ล ะ 
Smog Hog APC 22-3 

3) ส่วนผลิต Compounding ไม่มีกำรใช้สำรเคมีหรือไม่มีสำรเคมีที่เกิดขึ้นจำก
กระบวนกำรผลิตซ่ึงระบุอยู่ในมำตรฐำนสำรอินทรีย์ระเหยง่ำยในบรรยำกำศ
โดยทั่วไป (9 ชนิด) ในประกำศคณะกรรมกำรสิ่งแวดล้อมแห่งชำติ ฉบับที่ 30 
(พ.ศ. 2550) รวมทั้งสำรอินทรีย์ระเหยง่ำยในกลุ่มที่ต้องเฝ้ำระวัง (19 ชนิด) 
ตำมประกำศกรมควบคุมมลพิษ พ.ศ. 2551 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- ในส่วนผลิต Compounded Plastic ของบริษัท โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จ ำกัด ไม่มีกำรใช้สำรเคมีหรือไม่มีสำรเคมีที่
เกิดขึ้ นจำกกระบวนกำรผลิตซ่ึ งระบุอ ยู่ในมำตรฐำน
สำรอินทรีย์ระเหยง่ำยในบรรยำกำศโดยทั่วไป (9 ชนิด) ใน
ประกำศคณะกรรมกำรสิ่งแวดล้อมแห่งชำติ ฉบับที่  30  
(พ.ศ.2550) รวมทั้งสำรอินทรีย์ระเหยง่ำยในกลุ่มที่ต้องเฝ้ำ
ระวัง (19 ชนิด) ตำมประกำศกรมควบคุมมลพิษ พ.ศ. 2551 

-  -  

 
 

 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 4) ในกรณีที่ Fume Collector (Hood) ขัดข้อง ไม่สำมำรถดูดไอจำกกระบวนกำรผลิต
ได้โรงงำนต้องหยุดกำรผลิตใน Line นั้นๆ จนกว่ำจะท ำกำรแก้ไขแล้วเสร็จ 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- กรณีที่ Fume Collector ขัดข้อง จนไม่สำมำรถดูดไอจำก
กระบวนกำรผลิตได้ โครงกำรฯ จะสั่งหยุดกำรผลิตใน Line 
นั้นๆ จนกว่ำจะท ำกำรแก้ไขแล้วเสร็จ 

-  -  

 5) กรณีที่มีกำรซ่อมบ ำรุง Smog Hog หรือ Smog Hog ขัดข้อง อำกำศจำกบริเวณ Die 
ของสำยกำรผลิตที่ 8, 9 และ 10 ปริมำณ 2,940 Nm3/hr สำมำรถส่งเข้ำ Fume 
Scrubber เพื่อท ำกำรบ ำบัดก่อนส่งไปเผำท ำลำยยังระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส 
สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด ในกรณีที่ระบบ Scrubber ขัดข้อง จะหยุด
สำยกำรผลิตที่ส่งก๊ำซเข้ำ Scrubber ทันที 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- กรณีที่ มี ก ำร ซ่อมบ ำรุ ง  Smog Hog หรือ  Smog Hog 
ขัดข้อง อำกำศจำกบริเวณ Die จะสำมำรถส่งเข้ำ Fume 
Scrubber เพื่อท ำกำรบ ำบัดก่อนส่งไปเผำท ำลำยยัง RTO 
ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด และ
กรณีที่ระบบ Scrubber ขัดข้อง จะสั่งหยุดสำยกำรผลิตที่
ส่งก๊ำซเข้ำ Scrubber ทันที 

-  -  

 6) กรณีที่ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด ไม่สำมำรถ
รับรองก๊ำซได้ ก๊ำซจะถูกส่งไปที่หอถ่ำนกัมมันต์ ซ่ึงถ่ำนกัมมันต์จะดูดซับโมเลกุล
ของไอระเหยอินทรีย์ไว้ที่ผิวของถ่ำนกัมมันต์ ก๊ำซที่ปล่อยออกไปจึงมีปริมำณ 
ไอระเหยอินทรีย์ลดลง โดยที่สำมำรถอ่ำนค่ำกำรวัดปริมำณไอระเหยอินทรีย์ที่
ปล่อยออกสู่บรรยำกำศได้ที่จอควบคุม ซ่ึงจะควบคุมค่ำไอระเหยของสำรอินทรีย์ที่
ปลำยปล่องไว้ที่ไม่เกิน 10 ppm หรือควบคุมค่ำควำมดันต่ำงระหว่ำงขำเข้ำกับขำ
ออก ไม่เกิน 60 มิลลิบำร์ หรือมีระยะกำรใช้งำนครบ 240 ชั่วโมง หำกค่ำควำม
เข้มข้นสำรอินทรีย์ที่ระบำยออกจำกปล่องของหอถ่ำนกัมมันต์ถึงค่ำที่ควบคุมไว้ 
หรือค่ำควำมดันต่ำงระหว่ำงขำเข้ำกับขำออกไม่เกิน 60 มิลลิบำร์ หรือมีระยะกำร
ใช้งำนครบ 240 ชั่วโมง และระบบ RTO ยังไม่สำมำรถใช้งำนได้ โครงกำรจะท ำ
กำรหยุดกระบวนกำรผลิตเพื่อไม่ให้มีกำรส่งก๊ำซจำก Scrubber และ Smog Hog 
ไปยังหอถ่ำนกัมมันต์และท ำกำรเปลี่ยนถ่ำนกัมมันต์ต่อไป 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- ใ น ก ร ณี ที่  RTO ข อ ง บริ ษั ท  อิ น นิ อ อ ล  ส ไ ต โ ร ลู ชั่ น  
(ประเทศไทย) จ ำกัด ไม่สำมำรถรับรองก๊ำซได้ ก๊ำซจะถูก
ส่งไปที่หอถ่ำนกัมมันต์ ซ่ึงถ่ำนกัมมันต์จะดูดซับโมเลกุลของ
ไอระเหยอินทรีย์ไว้ที่ผิวของถำ่นกมัมันต์ ก๊ำซที่ปล่อยออกไป
จึงมีปริมำณไอระเหยอินทรีย์ลดลง โดยที่สำมำรถอ่ำนค่ำ
กำรวัดปริมำณไอระเหยอินทรีย์ที่ปล่อยออกสู่บรรยำกำศได้
ที่จอควบคุม ซ่ึงจะควบคุมค่ำ ไอระเหยของสำรอินทรีย์ที่
ปลำยปล่องไว้ที่ไม่เกิน 10 ppm หรือควบคุมค่ำควำมดัน
ต่ำงระหว่ำงขำเข้ำกับขำออก ไม่เกิน 60 มิลลิบำร์ หรือมี
ระยะกำรใช้งำนครบ 240 ชั่วโมง 

- กรณีค่ำควำมเข้มข้นสำรอินทรีย์ที่ระบำยออกถึงค่ำที่ควบคุม
ไว้และระบบ RTO ยังไม่สำมำรถใช้งำนได้ โครงกำรฯ จะท ำ
กำรหยุดกระบวนกำรผลิตเพื่ อไม่ ให้ มีกำรส่ งก๊ำซจำก 
Scrubber และ Smog Hog ไปยังหอถ่ำนกัมมันต์และท ำกำร
เปลี่ยนถ่ำนกัมมันต์ต่อไป 

-  -  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) ส่วนผลิต CO      
1) ในกระบวนกำรผลิต CO มีแหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศและกำรจัดกำร ดังนี้ 

(ก) ก๊ำซ CO ไม่บริสุทธิ์ เกิดในช่วงเริ่มเดินเครื่อง และไม่สำมำรถน ำไปใช้งำนได้
ต้องส่งไปเผำท ำลำยที่ระบบ TO ของโครงกำร 
- ช่วงเวลำที่เกิด ประมำณ 4 ชั่วโมงต่อครั้ง 16 ครั้งต่อปี 
- อัตรำกำรระบำย 200 Nm3/ hr 
- องค์ประกอบโดยปริมำตร  CO     20-97 % 

      O2      0.2-5 % 
      COS    0.4 % 
      CO2    1-75 % 

ส่วนผลิต CO - กระบวนกำรผลิต CO มีแหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศ และกำร
จัดกำรดังนี้ 
(ก)  ก๊ำซ CO ไม่บริสุทธิ์ เกิดในช่วงเริ่มเดินเครื่อง และไม่

สำมำรถน ำไปใช้งำนได้ ต้องส่งไปเผำที่ระบบ Thermal 
Oxidizer (TO) ของโครงกำร และมีกำรควบคุมปริมำณ
องค์ประกอบของมลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

 
  

- - 

(ข)   ก๊ำซไนโตรเจนปนเป้ือนที่เกิดขึ้นในช่วงเวลำกำรเติมถ่ำนโค้ก ซ่ึงจะต้องท ำ
กำรป้อนไนโตรเจนเข้ำไปในอุปกรณ์ตลอดเวลำ ก๊ำซไนโตรเจนที่ปนเป้ือนจะ
ส่งไปก ำจัดที่ระบบ TO ของโครงกำร 
- ช่วงเวลำที่เกิด ประมำณ 30 วินำทีต่อครั้ง 18 ครั้งต่อชั่วโมง 
- อัตรำกำรระบำย 34  Nm3/ hr 
- องค์ประกอบโดยปริมำตร  CO      5 % 

      O2      1 % 
      COS    0.03 % 

                                                    N2      94 % 

ส่วนผลิต CO (ข) ก๊ำซไนโตรเจนปนเป้ือนที่เกิดในช่วงเวลำกำรเติมถ่ำนโค้ก 
ซ่ึงจะต้องท ำกำรป้อนไนโตรเจนเข้ำไปในอุปกรณ์
ตลอดเวลำก๊ำซไนโตรเจนที่ปนเป้ือนจะส่งไปเผำที่ระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) ของโครงกำร และมี ก ำ ร
ควบคุมปริมำณองค์ประกอบของมลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

 
 

- - 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

 
 
 

 
 
 
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) ส่วนผลิต CO (ต่อ)      
(ค)   ก๊ำซไนโตรเจนปนเป้ือนที่เกิดในช่วงกำรเปลี่ยนหอเหล็กไฮดรอกไซด์และใน

ระหว่ำงกำรปรับปรุงสภำพของหอถ่ำนกัมมันต์ ซึ่งจะท ำกำรป้อนก๊ำซ
ไนโตรเจนเข้ำสู่ระบบอย่ำงสม่ ำเสมอ ก๊ำซไนโตรเจนที่ปนเป้ือนจะส่งไปก ำจัด
ที่ระบบ TO ของโครงกำร 
- ช่วงเวลำที่เกิดประมำณ 4 ชั่วโมงต่อครั้ง 48 ครั้งต่อปี 
- อัตรำกำรระบำย  100 Nm3/ hr 
- องค์ประกอบโดยปริมำตร  CO     <5 %     

                                             N2 >95 % 

ส่วนผลิต CO (ค) ก๊ำซไนโตรเจนปนเป้ือนที่เกิดในช่วงกำรเปลี่ยนหอ
เหล็กไฮดรอกไซด์และในระหว่ำงกำรปรับปรุงสภำพ
ของหอถ่ำนกัมมันต์ ซ่ึงจะท ำกำรป้อนก๊ำซไนโตรเจน
เข้ำสู่ระบบอย่ำงสม่ ำเสมอ ก๊ำซไนโตรเจนที่ปนเป้ือน
จะส่งไปเผำที่ระบบ Thermal Oxidizer (TO) ของ
โครงกำร และมีกำรควบคุมปริมำณองค์ประกอบของ
มลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

     

-  - 

(ง) ก๊ำซ CO ที่ต้องระบำยออกกรณทีี่ส่วนผลิต PC เกิดปัญหำขัดข้อง ก๊ำซ CO ที่
ส่งให้ส่วนผลิต PC จะถูกส่งไปเผำที่ระบบ TO ของโครงกำร 
- ช่วงเวลำที่เกิดประมำณ 2 ชั่วโมงต่อครั้ง 2-3 ครั้งต่อปี 
- อัตรำกำรระบำย  100 Nm3/ hr 
- องค์ประกอบโดยปริมำตร  CO      >98 %     

                                            N2/CO2 <2 % 

ส่วนผลิต CO (ง) ก๊ำซ CO ที่ต้องระบำยออกกรณีที่ส่วนผลิต PC เกิด
ปัญหำขัดข้อง ก๊ำซ CO ที่ส่งให้ส่วนผลิต PC จะถูก
ส่ งไปเผำที่ ระบบ Thermal Oxidizer (TO) ของ
โครงกำร และมีกำรควบคุมปริมำณองค์ประกอบของ 
มลสำรตำมที่ก ำหนดไว้ 

   

-  - 
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2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 2) กรณีระบบ TO ของโครงกำรเกิดกำรขัดข้อง จะระบำยก๊ำซไปยังระบบ RTO ของ
บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด และหำกระบบ RTO ของบรษัิท 
อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด ขัดข้อง ส่วนผลิต CO จะหยุดกำรผลิต
ทันทีอย่ำงปลอดภัย โดยกำรด ำเนินกำรแบ่งเป็น 2 กรณี ดังนี้ 
(ก)   เมื่อระบบ RTO ขัดข้อง และต้องหยุดกะทันหัน จะมีสัญญำณส่งมำที่ส่วน

ผลิต CO เพื่อลดก ำลังกำรผลิตลงมำที่ระดับต่ ำสุดโดยอัตโนมัติ หยุดป้อน
โค้กเข้ำ Generator และปิดวำล์วโดยอัตโนมัติ เพื่อไม่ให้มีกำรระบำยก๊ำซไป
ยัง RTO ก๊ำซ CO ที่อยู่ภำยในระบบทั้งหมด จะถูกส่งไปที่ส่วนผลิต PC จน
ควำมดันลดต่ ำลงและไม่สำมำรถส่งไปได้อีก จึงจะปิดระบบและควบคุมก๊ำซ 
CO ที่เหลืออยู่ไว้ภำยในระบบ เมื่อ RTO สำมำรถเดินระบบได้ตำมปกติ จึง
เปิดวำล์ว และเดินระบบกำรผลิตให้กลับสู่สภำวะปกติ 

ส่วนผลิต CO - กรณีระบบ TO ของโครงกำรเกิดกำรขัดข้อง จะระบำยก๊ำซไป
ยังระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) 
จ ำกัด (ชื่อเดิมบริษัท สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด และ
หำกระบบ RTO ขัดข้อง ส่วนผลิต CO จะหยุดกำรผลิตทันที
อย่ำงปลอดภัย โดยกำรด ำเนินกำรแบ่งเป็น 2 กรณี ดังนี้ 
(ก) เมื่อระบบ RTO ขัดข้อง และต้องหยุดกะทันหัน จะมี

สัญญำณส่งมำที่ส่วนผลิต CO เพื่อลดก ำลังกำรผลิตลง
มำที่ ระดับต่ ำสุดโดยอัตโนมัติ  หยุดป้อนโค้กเข้ ำ 
Generator และปิดวำล์วโดยอัตโนมัติ เพื่อไม่ให้มีกำร
ระบำยก๊ำซไปยัง RTO ก๊ำซ CO ที่อยู่ภำยในระบบ
ทั้งหมด จะถูกส่งไปที่ส่วนผลิต PC จนควำมดันลดต่ ำลง
และไม่สำมำรถส่งไปได้อีก จึงจะปิดระบบและควบคุม
ก๊ำซ CO ที่เหลืออยู่ไว้ภำยในระบบ เมื่อ RTO สำมำรถ
เดินระบบได้ตำมปกติ จึงเปิดวำล์ว และเดินระบบกำร
ผลิตให้กลับสู่สภำวะปกติ 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 -6 
INTERCOM ส ำหรับติดต่อ
ห้องควบคุม 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)  (ข)  เมื่อ RTO ขัดข้อง และหยุดเดินเครื่องกะทันหัน และมีสัญญำณส่งไปยังส่วน
ผลิต CO เพื่อลดก ำลังกำรผลิต พร้อมทั้งปิดวำล์วอัตโนมัติแล้ว แต่ยังคงมี
ก๊ำซเกิดขึ้น เนื่องจำกกระบวนกำรผลิต CO ยังไม่หยุด ท ำให้ควำมดันในท่อ
ส่ง Waste Gas ไป RTO สูงขึ้นเรื่อยๆ จำก 10 มิลลิบำร์เกจ จนระดับควำมดันสูง
ถึง 40 มิลลิบำร์เกจ ระบบจะท ำกำรหยุดผลิตก๊ำซ CO ที่ Generator 
อัตโนมัติทันที ก๊ำซ CO ที่อยู่ในระบบทั้งหมดจะถูกส่งไปที่หน่วยผลิต PC จน
ควำมดันลดต่ ำลง และไม่สำมำรถส่งไปได้อีกจึงจะปิดระบบและควบคุมก๊ำซ 
CO ที่เหลืออยู่ไว้ภำยในระบบ เมื่อ RTO สำมำรถเดินระบบได้ตำมปกติจึง
เปิดวำล์ว และเดินระบบกำรผลิตก๊ำซ CO ให้กลับสู่สภำวะปกติ 

 

ส่วนผลิต CO (ข) เมื่อ RTO ขัดข้อง และหยุดเดินเครื่องกะทันหัน และมี
สัญญำณส่งไปยังส่วนผลิต CO เพื่อลดก ำลังกำรผลิต 
พร้อมทั้งปิดวำล์วอัตโนมัติแล้ว แต่ยังคงมีก๊ำซเกิดขึ้น 
เนื่องจำกกระบวนกำรผลิต CO ยังไม่หยุด ท ำให้ควำมดัน
ในท่อส่ง Waste Gas ไป RTO สูงขึ้นเรื่อยๆ จำก 10 
มิลลิบำร์เกจ จนระดับควำมดันสูงถึง 40 มิลลิบำร์เกจ 
ระบบจะท ำกำรหยุดผลิ ตก๊ ำซ CO ที่  Generator 
อัตโนมัติทันที ก๊ำซ CO ที่อยู่ในระบบทั้งหมด จะถูก
ส่งไปที่หน่วยผลิต PC จนควำมดันลดต่ ำลง และไม่
สำมำรถส่งไปได้อีกจึงจะปิดระบบและควบคุมก๊ำซ CO 
ที่เหลืออยู่ไว้ภำยในระบบ เมื่อ RTO สำมำรถเดินระบบ
ได้ตำมปกติจึงเปิดวำล์ว และเดินระบบกำรผลิตก๊ำซ CO 
ให้กลับสู่สภำวะปกต ิ

- - 

3) จัดให้มีระบบ Interlock ให้หยุดกำรป้อนโค้กเข้ำ Generator และปิดวำล์วส่งก๊ำซ
เพื่อป้องกันไม่ให้มีก๊ำซระบำยไปยังระบบ RTO ในกรณีที่มีก๊ำซระบำยมำกกว่ำหรือ
เท่ำกับ 300 ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง 

ส่วนผลิต CO - โครงกำรฯ มี ระบบ Interlock หยุดกำรป้อนโค้ กเข้ ำ 
Generator และปิดวำล์วส่งก๊ำซ เพื่อป้องกันไม่ให้มีก๊ำซ
ระบำยไปยัง RTO ในกรณีที่มีก๊ำซระบำยมำกกว่ำหรือเท่ำกับ 
300 ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง หำกเกินค่ำที่ควบคุมไว้ระบบจะ
หยุดท ำงำนทันที   (ค่ำแจ้งเตือนอยู่ที่ 280 ลูกบำศก์เมตรต่อ
ชั่วโมง)   

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-7 ระบบ 
Interlock ส ำหรับหยุดกำร
ป้อนโค้ก 
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บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-31 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 4) จัดให้มีหอเหล็กไฮดรอกไซด์ในกำรก ำจัดซัลเฟอร์ที่อยู่ในรูป H2S ออกจำกก๊ำซ CO 
โดยมีจ ำนวน 4 หอ ต่อกันแบบอนุกรม และมีกำรควบคุมประสิทธิภำพของหอเหล็กไฮ
ดรอกไซด์ดังนี้ 
(ก) กำรตรวจสอบปริมำณซัลเฟอร์ที่อยู่ในรูป H2S บริเวณท่อทำงออกของหอที่ 1 ถ้ำ

เครื่องวัดค่ำซัลเฟอร์แบบต่อเนื่องที่ท่อทำงออกของหอที่ 1 สำมำรถตรวจวัด
ปริมำณซัลเฟอร์ในรูป H2S ได้ประมำณร้อยละ 80 ของทำงเข้ำ คือที่ทำงเข้ำของ
หอที่ 1 จะท ำกำรเปลี่ยนถ่ำยเหล็กไฮดรอกไซด์หอที่ 1 โดยในระหว่ำงที่ตัดแยก
ระบบของหอที่ 1 เพื่อท ำกำรเปลี่ยนถ่ำยเหล็กไฮดรอกไซด์จะใช้หอเหล็กไฮดรอก
ไซด์ หอที่ 2, 3 และ 4 ในกำรดูดซับซัลเฟอร์ในรูป H2S 

ส่วนผลิต CO - โครงกำรฯ มีหอเหล็กไฮดรอกไซด์ในกำรก ำจัดซัลเฟอร์ที่อยู่ใน
รูป H2S ออกจำกก๊ำซ CO โดยมีจ ำนวน 4 หอ ต่อกันแบบ
อนุกรม และมีกำรควบคุมประสิทธิภำพของหอเหล็กไฮดรอก
ไซด์ โดยตรวจสอบปริมำณซัลเฟอร์ที่อยู่ในรูป H2S บริเวณท่อ
ทำงออกของหอที่ 1 ถ้ำเครื่องวัดค่ำซัลเฟอร์แบบต่อเนื่องที่
ท่อทำงออกของหอที่ 1 สำมำรถตรวจวัดปริมำณซัลเฟอร์ใน
รูป H2S ได้ประมำณร้อยละ 80 ของทำงเข้ำ คือที่ทำงเข้ำของ
หอที่ 1 จะท ำกำรเปลี่ยนถ่ำยเหล็กไฮดรอกไซด์หอที่ 1 โดยใน
ระหว่ำงที่ตัดแยกระบบของหอที่ 1 เพื่อท ำกำรเปลี่ยนถ่ำย
เหล็กไฮดรอกไซด์จะใช้หอเหล็กไฮดรอกไซด์ หอที่ 2, 3 และ 4 
ในกำรดูดซับซัลเฟอร์ในรูป H2S และตรวจสอบปริมำณ
ซัลเฟอร์ที่อยู่ในรูป H2S บริเวณท่อทำงออกของหอที่ 2 ถ้ำ
เครื่องวัดค่ำซัลเฟอร์แบบต่อเนื่องที่ท่อทำงออกของหอที่ 2 
สำมำรถตรวจวัดปริมำณซัลเฟอร์ในรูป H2S ได้ประมำณ 
ร้อยละ 30 แต่หอที่ 1 ตรวจวัด H2S ได้ไม่ถึงร้อยละ 80 จะ
ท ำกำรตรวจสอบระบบ และเครื่องวัดซัลเฟอร์แบบอัตโนมัติ
ว่ำมีสิ่งผิดปกติหรือไม่ โดยหำกเกิดจำกควำมผิดปกติของ
เครื่องวัดซัลเฟอร์แบบอัตโนมัติจะแจ้งให้หน่วยงำนซ่อม
บ ำรุงเข้ำมำตรวจสอบและแก้ไข แล้วท ำกำรตัดแยกระบบ
ของหอที่ 1 เพื่อเปลี่ยนถ่ำยเหล็กไฮดรอกไซด์ โดยจะใช้หอ
เหล็กไฮดรอกไซด์ หอที่ 2, 3 และ 4 ในกำรดูดซับซัลเฟอร์ใน
รูป H2S ในระหว่ำงที่เปลี่ยนถ่ำยเหล็กไฮดรอกไซด์จะมีกำร
ป้อนก๊ำซไนโตรเจนเข้ำสู่หอเหล็กไฮดรอกไซด์ที่ท ำกำร
เปลี่ยนถ่ำย ซ่ึงก๊ำซไนโตรเจนที่อำจปนเป้ือนซัลเฟอร์จะถูก
ส่งไปยังระบบ ระบบ TO ของโครงกำร 

-  ภาพถ่ าย ท่ี  2 .2 -8 หอ
เหล็กไฮดรอกไซด์ ส ำหรับ
ก ำจัดซัลเฟอร์ 

(ข) กำรตรวจสอบปริมำณซัลเฟอร์ที่อยู่ในรูป H2S บริเวณท่อทำงออกของหอที่ 2 ถ้ำ
เครื่องวัดค่ำซัลเฟอร์แบบต่อเนื่องที่ท่อทำงออกของหอที่ 2 สำมำรถตรวจวัด
ปริมำณซัลเฟอร์ในรูป H2S ได้ประมำณร้อยละ 30 แต่หอที่ 1 ตรวจวัด H2S ได้
ไม่ถึงร้อยละ 80 จะท ำกำรตรวจสอบระบบ และเครื่องวัดซัลเฟอร์แบบอัตโนมัติ
ว่ำมีสิ่งผิดปกติหรือไม่ โดยหำกเกิดจำกควำมผิดปกติของเครื่องวัดซัลเฟอร์แบบ
อัตโนมัติจะแจ้งให้หน่วยงำนซ่อมบ ำรุงเข้ำมำตรวจสอบและแก้ไข แล้วท ำกำรตัด
แยกระบบของหอที่ 1 เพื่อเปลี่ยนถ่ำยเหล็กไฮดรอกไซด์ โดยจะใช้หอเหล็ก 
ไฮดรอกไซด์ หอที่ 2, 3 และ 4 ในกำรดูดซับซัลเฟอร์ในรูป H2S ในระหว่ำงที่
เปลี่ยนถ่ำยเหล็กไฮดรอกไซด์จะมีกำรป้อนก๊ำซไนโตรเจนเข้ำสู่หอเหล็ก ไฮดรอก
ไซด์ที่ท ำกำรเปลี่ยนถ่ำย ซ่ึงก๊ำซไนโตรเจนที่อำจปนเป้ือนซัลเฟอร์จะถูกส่งไปยัง
ระบบ TO ของโครงกำร ทั้งนี้ในกำรเปลี่ยนถ่ำยเหล็กไฮดรอกไซด์จะใช้เวลำ
ประมำณ 3 วัน และหำกท ำกำรเดินระบบเต็มก ำลังกำรผลิตที่ 4,000 ลูกบำศก์
เมตรต่อชั่วโมง จะต้องท ำกำรเปลี่ยนถ่ำยหอเหล็กไฮดรอกไซด์ทุกๆ 15 วัน ซ่ึง
เพียงพอในกำรก ำจัดซัลเฟอร์ในรูป H2S อย่ำงมีประสิทธิภำพ 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-32 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 5)    จัดให้มีหอถ่ำนกัมมันต์ในกำรดูดซับซัลเฟอร์ที่เหลืออยู่ในก๊ำซ CO ที่ออกจำกหอ
เหล็กไฮดรอกไซด์ โดยมีจ ำนวน 3 หอ ต่อกันแบบอนุกรม และมีกำรควบคุม
ประสิทธิภำพของหอถ่ำนกัมมันต์ดังนี้ 
(ก)   กำรตรวจสอบปริมำณซัลเฟอร์ที่อยู่ในรูป COS บริเวณท่อทำงออกของหอที่ 1 

ถ้ำเครื่องวัดค่ำซัลเฟอร์แบบต่อเนื่องที่ท่อทำงออกหอที่ 1 เริ่มวัดค่ำซัลเฟอร์ใน
รูป COS ได้ประมำณ 5 มิลลิกรัมต่อก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 1 ลูกบำศก์เมตร 
จะท ำกำรตัดแยกระบบหอถ่ำนกัมมันต์หอที่ 1 เพื่อท ำกำรปรับสภำพถ่ำนกัม
มันต์ด้วยไอน้ ำเพื่อน ำกลับมำใช้ใหม่ โดยจะใช้หอถ่ำนกัมมันต์หอที่ 2 และ 3 ใน
กำรดูดซับซัลเฟอร์ 

ส่วนผลิต CO - โครงกำรฯ มีหอถ่ำนกัมมันต์ในกำรดูดซับซัลเฟอร์ที่เหลืออยู่
ในก๊ำซ CO ที่ออกจำกหอเหล็กไฮดรอกไซด์ โดยมีจ ำนวน 3 
หอ ต่อกันแบบอนุกรม และมีกำรควบคุมประสิทธิภำพของ
หอถ่ำนกัมมันต์ โดยตรวจสอบปริมำณซัลเฟอร์ที่อยู่ในรูป 
COS บริเวณท่อทำงออกของหอที่ 1 ถ้ำเครื่องวัดค่ำซัลเฟอร์
แบบต่อเนื่องที่ท่อทำงออกหอที่ 1 เริ่มวัดค่ำซัลเฟอร์ในรูป 
COS ได้ประมำณ 5 มิลลิกรัมต่อก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 1 
ลูกบำศก์เมตร จะท ำกำรตัดแยกระบบหอถ่ำนกัมมันต์หอที่ 1 
เพื่อท ำกำรปรับสภำพถ่ำนกัมมันต์ด้วยไอน้ ำเพื่อน ำกลับมำใช้
ใหม่ โดยจะใช้หอถ่ำนกัมมันต์หอที่ 2 และ 3 ในกำรดูด
ซับซัลเฟอร์ 

-  ภาพถ่ าย ท่ี  2 . 2 -9 หอ
ถ่ ำนกั มมั นต์ ส ำหรับดู ด
ซับซัลเฟอร์ 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ)  (ข) กำรตรวจสอบปริมำณซัลเฟอร์ที่อยู่ในรูป COS บริเวณท่อทำงออกของหอที่ 2 
ถ้ำเครื่องวัดค่ำซัลเฟอร์แบบต่อเนื่องที่ท่อทำงออกของหอที่ 2 มีค่ำมำกกว่ำ 0 
มิลลิกรัมต่อก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 1 ลูกบำศก์เมตร โดยที่ค่ำของ COS ที่ท่อ
ทำงออกของหอที่ 1  มีค่ำต่ ำกว่ำ 5 มิลลิกรัมต่อก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 1 
ลูกบำศก์เมตร จะท ำกำรตรวจสอบระบบ และเครื่องวัดซัลเฟอร์แบบอัตโนมัติ 
ว่ำมีสิ่งผิดปกติหรือไม่ โดยหำกเกิดจำกควำมผิดปกติของเครื่องวัดซัลเฟอร์แบบ
อัตโนมัติจะแจ้งให้หน่วยงำนซ่อมบ ำรุงเข้ำมำตรวจสอบและแก้ไขแล้วจะท ำกำร
ตัดแยกระบบหอถ่ำนกัมมันต์หอที่ 1 เพื่อท ำกำรปรับสภำพถ่ำนกัมมันต์ด้วยไอ
น้ ำเพื่อน ำกลับมำใช้ใหม่ โดยจะใช้หอถ่ำนกัมมันต์หอที่ 2 ในกำรดูดซับซัลเฟอร์
ในระหว่ำงกำรปรับสภำพถ่ำนกัมมันต์ด้วยไอน้ ำจะมีกำรป้อนก๊ำซไนโตรเจนเข้ำ
สู่หอถ่ำนกัมมันต์ที่ท ำกำรปรับสภำพ ซ่ึงก๊ำซไนโตรเจนที่อำจปนเป้ือนซัลเฟอร์
จะถูกส่งไปยังระบบ TO ของโครงกำร ทั้งนี้กำรปรับสภำพหอถ่ำนกัมมันต์จะใช้
เวลำประมำณ 7 วัน และ หำกเดินระบบเต็มก ำลังกำรผลิตที่ 4,000 ลูกบำศก์
เมตรต่อชั่วโมงจะต้องท ำกำรปรับสภำพถ่ำนกัมมันต์ด้วยไอน้ ำประมำณทุกๆ  
2 เดือน ซ่ึงเพียงพอในกำรก ำจัดซัลเฟอร์อย่ำงมีประสิทธิภำพ 

ส่วนผลิต CO  และตรวจสอบปริมำณซัลเฟอร์ที่อยู่ในรูป COS บริเวณท่อ
ทำงออกของหอที่ 2 ถ้ำเครื่องวัดค่ำซัลเฟอร์แบบต่อเนื่องที่
ท่อทำงออกของหอที่ 2 มีค่ำมำกกว่ำ 0 มิลลิกรัมต่อก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ 1 ลูกบำศก์เมตร โดยที่ค่ำของ COS ที่
ท่อทำงออกของหอที่ 1  มีค่ำต่ ำกว่ำ 5 มิลลิกรัมต่อก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ 1 ลูกบำศก์เมตร จะท ำกำรตรวจสอบ
ระบบ และเครื่องวัดซัลเฟอร์แบบอัตโนมัติ ว่ำมีสิ่งผิดปกติ
หรือไม่ โดยหำกเกิดจำกควำมผิดปกติของเครื่องวัดซัลเฟอร์
แบบอัตโนมัติจะแจ้งให้หน่วยงำนซ่อมบ ำรุงเข้ำมำตรวจสอบ
และแก้ไขแล้วจะท ำกำรตัดแยกระบบหอถ่ำนกัมมันต์หอที่ 1 
เพื่อท ำกำรปรับสภำพถ่ำนกัมมันต์ด้วยไอน้ ำเพื่อน ำกลับมำใช้
ใหม่ โดยจะใช้หอถ่ำนกัมมันต์หอที่ 2 ในกำรดูดซับซัลเฟอร์ใน
ระหว่ำงกำรปรับสภำพถ่ำนกัมมันต์ด้วยไอน้ ำจะมีกำรป้อน
ก๊ำซไนโตรเจนเข้ำสู่หอถ่ำนกัมมันต์ที่ท ำกำรปรับสภำพ ซ่ึง
ก๊ำซไนโตรเจนที่อำจปนเป้ือนซัลเฟอร์จะถูกส่งไปยังระบบ 
TO ของโครงกำร 

-  -  

6) จัดให้มี เครื่องวัดแบบพกพำ (Portable Gas Detector) ที่สำมำรถวัด H2S ที่ค่ำ 
Detection Limit ที่สำมำรถตรวจวัด H2S ได้ต่ ำสุดที่ควำมเข้มข้น 40 ส่วนในพันล้ำน
ส่วน (0.04 ส่วนในล้ำนส่วน) เพื่อควบคุมและเฝ้ำระวังผลกระทบด้ำนกลิ่น 

ส่วนผลิต CO - โครงกำรฯ มีเครื่องวัดแบบพกพำที่สำมำรถวัด H2S โดยมีค่ำ 
Detection Limit ที่สำมำรถตรวจวัด H2S ได้ต่ ำสุด 40 ppm 
(0.04 ppm) เพื่อควบคุมและเฝ้ำระวังผลกระทบด้ำนกลิ่น 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-10 เครื่อง
ตรวจวัด H2S 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า      
3.1 การจัดการน้ าใช ้ 1)  มีกำรให้ข้อมูลกับประชำชนในพื้นที่ศึกษำเกี่ยวกับแผนกำรจัดกำรน้ ำในภำพรวมของ

บริษัท 
ชุมชนในพื้นที่
ศึกษำรัศมี 5 
กิโลเมตรรอบ

โครงกำร 

- มีกำรให้ข้อมูลกับประชำชนในพื้นที่ศึกษำเกี่ยวกับแผนกำร
จัดกำรน้ ำในภำพรวมของบริษัท น ำเสนอผ่ำนแผ่นพับของ
โครงกำรในกำรประชำสัมพันธ์ โครงกำรธงขำวดำวเขียว และ
กำรน ำเสนอในกำรรรำยงำน EIA Monitoring   

- - 

 2)  หำกเกิดวิกฤตน้ ำรุนแรง โครงกำรจะปรับลดก ำลังกำรผลิตหรือหยุดด ำเนินกำรผลิต
ตำมสถำนกำรณ์ 

ส่วนผลิต PC - หำกเกิดวิกฤตน้ ำรุนแรง โครงกำรจะปรับลดก ำลังกำรผลิตหรือ
หยุดด ำเนินกำรผลิตตำมสถำนกำรณ์  โดยโครงกำรได้มีกำร
แหล่งส ำรองส ำหรับใช้ในกระบวนกำรผลิต และนอกจำกนี้ ได้
ปฏิบัติตำมนโยบำยกำรนิคมฯ ให้ลดปริมำณกำรใช้น้ ำ 
ประมำณ 10 เปอร์เซ็นต์     

- - 

3.2 การจัดการน้ าเสีย ส่วนการผลิต PC     
 1) น้ ำระบำยจำกหอหล่อเย็นประมำณ 155 ลูกบำศก์เมตร/ชั่วโมง จะไปที่ Hold Tank 

และไปยัง Collection Pit และไปยัง Inspection Pit ตำมล ำดับ เพื่อระบำยออกนอก
โครงกำร 

ส่วนกำรผลิต PC - น้ ำที่ระบำยจำกหอหล่อเย็นจะถูกส่งไปที่ Hold Tank และไป
ยัง Collection Pit และไปยัง Inspection Pit ตำมล ำดับ เพื่อ
ระบำยออกนอกโครงกำร 

-  -  

 2) ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนกำรผลิต PC ในปัจจุบันและภำยหลังมีโครงกำรผลิต            
โพลีคำร์บอเนต (ส่วนขยำย ครั้งที่ 5) ระยะที่ 2 (มี PC3) ประกอบด้วย  
(ก) ถังส ำหรับน้ ำเสียที่มีสภำพเป็นกรด ปัจจุบันมี 1 ถัง ควำมจุ 17.5 ลูกบำศก์เมตร 

ภำยหลังมี PC3 เพิ่มควำมจุเป็น 50 ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ถัง 
(ข) ถังส ำหรับน้ ำเสียที่มีสภำพเป็นด่ำง ควำมจุ 224 ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ถัง 

ภำยหลังมี PC3 ติดตั้งเพิ่ม 1 ถัง ควำมจุ 224 ลูกบำศก์เมตร  
(ค) Extraction Coalescer ประกอบด้วย 

- Acid Extraction Coalescer จ ำนวน 1 ถั ง ควำมจุ  30 ลูกบำศก์ เมตร
ภำยหลังมี PC3 ไม่มีกำรเปลี่ยนแปลง 

- Basic Extraction Coalescer ปัจจุบันมี 1 ถัง ควำมจุ 2.85 ลูกบำศก์เมตร 
ภำยหลังมี PC3 ติดตั้งเพิ่ม 1 ถังขนำด 30 ลูกบำศก์เมตร 

ระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียของส่วน

ผลิต PC 

- ระบบบ ำบัดน้ ำ เสี ยของส่ วนกำรผลิต PC ในปัจจุ บัน
ประกอบด้วย  
(ก) ถังส ำหรับน้ ำเสียที่มีสภำพเป็นกรด ควำมจุ  17.5 

ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ถัง  
(ข) ถั งส ำหรับน้ ำเสียที่มีสภำพเป็นด่ำง ควำมจุ  224 

ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ถัง  
(ค) Extraction Coalescer ประกอบด้วย 

- Acid Extraction Coalescer จ ำ น ว น  1 ถั ง  
ควำมจุ 30 ลูกบำศก์เมตร 

- Basic Extraction Coalescer จ ำ น ว น 1 ถั ง  
ควำมจุ 2.85 ลูกบำศก์เมตร  

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-11 ระบบ
บ ำบัดน้ ำเสียของส่วนกำร
ผลิต PC 
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 ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ)      
3.2 การจัดการน้ าเสีย  (ง) Stripper Feed Tank ปัจจุบันมี 1 ถังควำมจุ 224 ลูกบำศก์เมตร ภำยหลังมี 

PC3 ติดตั้งเพิ่ม 1 ถัง ควำมจุ 224 ลูกบำศก์เมตร พร้อมติดตั้งเครื่องวัด pH 
(จ) Stripper Column ปัจจุบันมี 2 หอ ควำมจุ 26.6 ลูกบำศก์เมตร และ 42 

ลูกบำศก์เมตร พร้อมติดตั้งเครื่องวิเครำะห์ FID ภำยหลังมี PC3 ไม่มีกำร
เปลี่ยนแปลง 

(ฉ) ถังเก็บน้ ำเสียที่ผ่ำนหอสตริปเปอร์ (Stripped Wastewater Tank) ปัจจุบันมี 1 
ถัง ควำมจุ 224 ลูกบำศก์เมตร ภำยหลังมี PC3 ติดตั้งเพิ่ม 1 ถัง ควำมจุ 224 
ลูกบำศก์เมตร พร้อมติดตั้งเครื่องวัด pH 

(ช) หอถ่ำนกัมมันต์ ปัจจุบันมี 28 หอ ภำยหลังมี PC3 ติดตั้งเพิ่ม 12 หอ รวม
เป็น 40 หอ 

(ซ) Hold Tank ปัจจุบันมี 4 ถัง ควำมจุถังละ 2,400 ลูกบำศก์เมตร ภำยหลังมี PC3 
ติดตั้งเพิ่ม 1 ถัง ควำมจุ 2,400 ลูกบำศก์เมตร  

(ฌ) ระบบคอลัมน์ดูดซับด้วยถ่ำนกัมมันต์ (Activated Carbon Column) แต่ละ
คอลัมน์บรรจุ Activated Carbon 6 ตัน ติดตั้งเครื่องวิเครำะห์ TOC และเครื่อง
วิเครำะห์ Phenolic Compounds ไว้ที่ทำงออกของระบบ และมีกำรเก็บตัวอย่ำง
น้ ำเพื่อวิเครำะห์ Phenolic Compounds ที่ทำงเข้ำและทำงออกของคอลัมน ์
 แต่ละคอลัมน์ มีควำมจุ 1.4 ลูกบำศก์เมตร ปัจจุบันมี 28 คอลัมน์ ภำยหลังมี 
PC3 มี 40 คอลัมน์ จะต้องมีกำรบ ำรุงรักษำและสอบเที ยบเครื่องมือตรวจ
วิเครำะห์ต่ำงๆ ที่ได้ติดตั้งไว้ในระบบบ ำบัดต่ำงๆ ตำมแผนบ ำรุงรักษำเชิง
ป้องกัน 

 
ระบบบ ำบัด 

น้ ำเสียของส่วน
ผลิต PC 

(ง) Stripper Feed Tank จ ำนวน  1 ถั ง  ควำมจุ  224 
ลูกบำศก์เมตร 

(จ) Stripper Column จ ำนวน 2 หอ ควำมจุ 26.6 ลูกบำศก์
เมตร และ 42 ลูกบำศก์เมตร  

(ฉ) ถังเก็บน้ ำเสียที่ผ่ำนหอสตริปเปอร์ (Stripped WW 
Tank) จ ำนวน 1 ถัง ควำมจุ 224 ลูกบำศก์เมตร  

(ช) หอถ่ำนกัมมันต์ จ ำนวน 28 หอ  
(ซ) Hold Tank จ ำนวน 5 ถัง (ติดตั้งเพิ่มแล้ว 1 ถัง) ควำมจุ

ถัง ละ 2,400 ลูกบำศก์เมตร  
(ฌ)  ระบบคอลัมน์ดูดซับด้วยถ่ำนกัมมันต์ (Activated 

Carbon Column) แต่ละคอลัมน์บรรจุ  Activated 
Carbon 6 ตั น  ติ ดตั้ ง เครื่ อ งวิ เครำะห์  TOC และ 
Phenolic Compounds ไว้ที่ทำงออกของระบบ และมี
ก ำ ร เ ก็ บตั ว อ ย่ ำ งน้ ำ เ พื่ อ วิ เ ค ร ำะ ห์  Phenolic 
Compounds ที่ทำงเข้ำและทำงออกของคอลัมน์ แต่ละ
คอลัมน์  มีควำมจุ  1.4 ลูกบำศก์ เมตร จ ำนวน 28 
คอลัมน์ และโครงกำรฯ มีกำรบ ำรุงรักษำและสอบเทียบ
เครื่องมือตรวจวิเครำะห์ต่ำงๆ ที่ได้ติดตั้งไว้ในระบบ
บ ำบัดต่ำงๆ อย่ำงสม่ ำเสมอแล้ว 

- ปัจจุบันโครงกำรฯ ยังไม่มีกำรก่อสร้ำงสำยกำรผลิต PC3 
จึงยังไม่มีกำรติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมตำมที่ก ำหนดไว้ใน
มำตรกำรฯ ซ่ึงโครงกำรฯ จะด ำเนินกำรติดตั้งภำยหลัง
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ส่วนขยำย ครั้งที่ 5) ระยะที่ 2 
(มี PC3) แล้วเสร็จ 

- ภาพถ่ายท่ี 2.2-11 ระบบ
บ ำบัดน้ ำเสียของส่วนกำร
ผลิต PC 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

3) น้ ำเสียที่เกิดจำกหน่วยกำรผลิตต่ำงๆ จะถูกบ ำบัดที่ระบบบ ำบัดน้ ำเสีย ซ่ึงมี 3 
ขั้นตอน ดังนี ้

 ขั้นตอนท่ี 1 : การสกัดด้วยตัวท าละลาย  (Extraction Process) 
 เป็นกำรสกัดเอำ PC ที่ตกค้ำงในน้ ำเสียออกโดยใช้ตัวท ำละลำยผสม (MC และ CB 

Mixture) จำกนั้นส่งน้ ำที่สกัดเอำ PC ออกไปแล้ว ไปยัง Buffer Tank  ก่อนส่งเข้ำ
ระบบบ ำบัดขั้นต่อไป ประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดของขั้นตอนนี้มีค่ำ > 80% 

 ขั้นตอนท่ี 2 : Steam Stripping 
 เป็นกำรสกัดแยกเอำตัวท ำละลำยอินทรีย์ (MC และ CB) ออกจำกน้ ำเสีย โดยใช้ไอน้ ำ

ฉีดพ่นตัวท ำละลำยที่เหลือในน้ ำจะน้อยกว่ำ 1 ppm ประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดมี
ค่ำประมำณ 99.995% จำกนั้นส่งน้ ำเสียไปที่ถังปรับสภำพน้ ำ เพื่อท ำให้เป็นกลำง
ด้วยกรด แล้วส่งไปบ ำบัดในขั้นตอนที่ 3 ต่อไป 

 ขั้นตอนท่ี 3 : การดูดซับ (Adsorption) 
 เป็นกำรก ำจัดสำรละลำยอินทรีย์รวมถึงสำรประกอบฟีนอลที่เหลือเจือปนอยู่ในน้ ำ

เสีย โดยส่งน้ ำเสียไปที่คอลัมน์ถ่ำนกัมมันต์ (Activated Carbon Column) ให้ดูดซับ
สำรเหล่ำนี้ไว้ ประสิทธิภำพกำรก ำจัดประมำณ 99% ถ้ำเครื่องวิเครำะห์ฟีนอลในน้ ำ
ที่บ ำบัดแล้วที่ทำงออกของคอลัมน์ถ่ำนกัมมันต์อ่ำนค่ำได้ไม่เกิน 1 มิลลิกรัม/ลิตร จะ
ระบำยไปที่ Collection Pit แต่ถ้ำเครื่องวิเครำะห์ฟีนอล อ่ำนค่ำได้มำกกว่ำ 1 
มิลลิกรัม/ลิตร น้ ำที่ผ่ำนออกมำจะถูกส่งกลับไปยัง Stripped Wastewater Tank 
โดยอัตโนมัติเพื่อบ ำบัดใหม่ ถ้ำเครื่องวิเครำะห์ฟีนอลเกิดขัดข้องหรือให้ผลที่ไม่
น่ำเชื่อถือ น้ ำเสียทั้งขำเข้ำและขำออกจำกคอลัมน์ถ่ำนกัมมันต์จะถูกส่งไปยัง 
Stripped Wastewater Tank และ/หรือถังเก็บกัก (Hold Tank) จำกนั้นจะต้องท ำ 

 กำรตรวจสอบ และ/หรือแก้ไขปัญหำต่ำงๆ หำกกำรแก้ไขปัญหำใช้เวลำนำนกว่ำที่
คำดไว้ จนกระทั่ง Stripped Wastewater Tank และ Hold Tank ไม่สำมำรถรองรับ
น้ ำเสียได้อีกต่อไป โรงงำนจะหยุดกำรผลิตที่หน่วยล้ำง PC (PC Washing) ซ่ึงเป็น
หน่วยที่ก่อให้เกิดน้ ำเสียที่มีสำรประกอบฟีนอลปนเป้ือน จนกว่ำกำรแก้ไขจะแล้วเสร็จ  

ระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียของ 

ส่วนผลิต PC 

- น้ ำเสียที่เกิดจำกหน่วยกำรผลิตต่ำงๆ ของโครงกำรฯ จะถูก
บ ำบัดที่ระบบบ ำบัดน้ ำเสีย ซ่ึงมี 3 ขั้นตอน ดังนี้ 

 ขั้ นตอนท่ี  1 : การสกัดด้วยตัวท าละลาย  (Extraction 
Process)   

 เป็นกำรสกัดเอำ PC ที่ตกค้ำงในน้ ำเสียออกโดยใช้ตัวท ำละลำย
ผสม (MC และ CB mixture) จำกนั้นส่งน้ ำที่สกัดเอำ PC ออกไป
แล้ว ไปยัง Buffer Tank  ก่อนส่งเข้ำระบบบ ำบัดขั้นต่อไป 
ประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดของขั้นตอนนี้มีค่ำ > 80% 

      ขั้นตอนท่ี 2 : Steam Stripping 
 เป็นกำรสกัดแยกเอำตัวท ำละลำยอินทรีย์ (MC และ CB) ออก

จำกน้ ำเสีย โดยใช้ไอน้ ำฉีดพ่นตัวท ำละลำยที่เหลือในน้ ำจะน้อย
กว่ำ 1 ppm ประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดมีค่ำประมำณ 99.995% 
จำกนั้นส่งน้ ำเสียไปที่ถังปรับสภำพน้ ำ เพื่อท ำให้เป็นกลำงด้วย
กรด แล้วส่งไปบ ำบัดในขั้นตอนที่ 3 ต่อไป  

 ขั้นตอนท่ี 3 : การดูดซับ (Adsorption) 
 เป็นกำรก ำจัดสำรละลำยอินทรีย์รวมถึงสำรประกอบฟีนอลที่

เหลือเจือปนอยู่ในน้ ำเสีย โดยส่งน้ ำเสียไปที่คอลัมน์ถ่ำนกัมมันต์ 
(Activated Carbon Column) ใ ห้ ดู ด ซั บสำร เ หล่ ำ นี้ ไ ว้  
ประสิทธิภำพกำรก ำจัดประมำณ 99% ถ้ำเครื่องวิเครำะห์ฟีนอล
ในน้ ำที่บ ำบัดแล้วที่ทำงออกของคอลัมน์ถ่ำนกัมมันต์อ่ำนค่ำได้
ไม่เกิน 1 มิลลิกรัม/ลิตร จะระบำยไปที่ Collection Pit แต่ถ้ำ
เครื่องวิเครำะห์ฟีนอล อ่ำนค่ำได้มำกกว่ำ 1 มิลลิกรัม/ลิตร น้ ำที่
ผ่ำนออกมำจะถูกส่งกลับไปยัง Stripped Wastewater Tank 
โดยอัตโนมัติเพื่อบ ำบัดใหม่ ถ้ำเครื่องวิเครำะห์ฟีนอลเกิดขัดข้อง
หรือให้ผลที่ไม่น่ำเชื่อถือ น้ ำเสียทั้งขำเข้ำและขำออกจำกคอลัมน์ 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 12 
อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ 
Phenolic Online 
ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 13 
อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ 
TOC-online 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

ถ้ำเครื่องวิเครำะห์ TOC Online ตรวจวัดน้ ำทิ้งมีค่ำมำกกว่ำ 2 มิลลิกรัม/ลิตร จะ
ส่ง Alarm ไปยังห้องควบคุมกำรผลิต (PC Control Room) และส่งสัญญำณไป
สั่งเปิดวำล์วโดยอัตโนมัติ น้ ำทิ้งจะไหลกลับไปยังถังพัก Stripped Wastewater 
Tank และ/หรือ Hold Tank ได้อีก โรงงำนจะหยุดกำรผลิตที่หน่วยปฏิกิริยำกำร
เกิด  PC (PC Reaction) และหน่วยล้ำง  PC (PC Washing) ซ่ึ ง เ ป็นหน่วยที่
ก่อให้เกิดน้ ำเสียแล้วท ำกำรแก้ไขปัญหำให้แล้วเสร็จก่อน จึงเริ่มท ำกำรผลิตต่อไป 
คุณภำพของน้ ำทิ้งของส่วนกำรผลิต PC ที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะมีคุณลักษณะอยู่
ในเกณฑ์ดังนี้ 
 pH  6-9 
 NaCl  5% 
 COD 120 มิลลิกรัม/ลิตร 
 สำรประกอบฟีนอล 1  มิลลิกรัม/ลิตร 
 AOX 1 มิลลิกรัม/ลิตร 

 โดย AOX คือ Organic Halogenide (ซ่ึงสำรที่ใช้ในโครงกำรนี้ก็คือ MC และ 
CB) น้ ำนี้จะน ำไปรวมกับน้ ำอื่นๆ ที่ Collection Pit 

ระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียของ 

ส่วนผลิต PC 

ถ่ำนกัมมันต์จะถูกส่งไปยัง Stripped Wastewater Tank 
และ/หรือถังเก็บกัก (Hold Tank) จำกนั้นจะต้องท ำกำร
ตรวจสอบ และ/หรือแก้ไขปัญหำต่ำงๆ หำกกำรแก้ไข
ปัญหำใช้เวลำนำนกว่ำที่คำดไว้จนกระทั่ง Stripped 
Wastewater Tank และ Hold Tank ไม่สำมำรถรองรับ
น้ ำเสียได้อีกต่อไป โรงงำนจะหยุดกำรผลิตที่หน่วยล้ำง PC 
(PC Washing) ซ่ึ ง เ ป็นหน่ วยที่ ก่ อ ใ ห้ เกิ ดน้ ำ เ สี ยที่ มี
สำรประกอบฟีนอลปนเป้ือน จนกว่ำกำรแก้ไขจะแล้วเสรจ็
ถ้ำเครื่องวิ เครำะห์ TOC online ตรวจวัดน้ ำทิ้งมีค่ำ
มำกกว่ำ 2 มิลลิกรัม/ลิตร จะส่ง Alarm ไปยังห้องควบคุม
กำรผลิต (PC Control Room) และส่งสัญญำณไปสั่งเปิด
วำล์วโดยอัตโนมัติ น้ ำทิ้งจะไหลกลับไปยังถังพัก Stripped 
Wastewater Tank และ/หรือ Hold Tank ได้อีก โรงงำน
จะหยุดกำรผลิตที่หน่วยปฏิกิ ริ ยำกำร เกิด  PC (PC 
Reaction) และหน่วยล้ ำง  PC (PC Washing) ซ่ึ ง เ ป็น
หน่วยที่ก่อให้เกิดน้ ำเสียแล้วท ำกำรแก้ไขปัญหำให้แล้ว
เสร็จก่อน จึงเริ่มท ำกำรผลิตต่อไป คุณภำพของน้ ำทิ้งของ
ส่วนกำรผลิต PC ที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะเป็นไปตำมค่ำ
ควบคุมที่ก ำหนดไว้ โดย AOX คือ Organic Halogenide 
(ซ่ึงสำรที่ใช้ในโครงกำรนี้ก็คือ MC และ CB) น้ ำนี้จะน ำไป
รวมกับน้ ำอื่นๆ ที่ Collection Pit 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

4) มีมำตรกำรในกำรรักษำประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดน้ ำเสีย ดังนี้ 
 การบ าบัดน้ าเสียขั้นตอนท่ี 2 : Steam Stripping 

(ก) ระบบอยู่ภำยใต้กำรควบคุมดูแลโดยผู้มีควำมรู้และได้รับกำรอบรมมำเป็นอย่ำงดี 
(ข) มีกำรติดตำม (Monitoring) ระบบตลอดเวลำ โดยเฉพำะค่ำอุณหภูมิ ควำมดัน  

และกำรตรวจวัดด้วย Flame Ionization Detector (FID) ซ่ึงตรวจวัดควำม
เข้มข้นของตัวท ำละลำยในน้ ำที่ออกจำกหอ Stripper ก่อนเข้ำถัง Stripped 
Wastewater Tank 

(ค) มีคู่มือแนะแนวทำงปฏิบัติเพื่อแก้ไขกรณีกำรท ำงำนของระบบเบ่ียงเบนไป
จำกปกติ 

ระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียของ 

ส่วนผลิต PC 

- โครงกำรฯ มีมำตรกำรในกำรรักษำประสิทธิภำพในกำร
บ ำบัดน้ ำเสีย ดังนี้ 

 การบ าบัดน้ าเสียขั้นตอนท่ี 2 : Steam Stripping 
(ก) ระบบอยู่ภำยใต้กำรควบคุมดูแลโดยผู้มีควำมรู้และ

ได้รับกำรอบรมมำเป็นอย่ำงดี 
(ข) มี ก ำ ร ติ ด ต ำม  (Monitoring) ร ะ บบตลอ ด เ วลำ 

โดยเฉพำะค่ำอุณหภูมิ ควำมดัน และกำรตรวจวัดด้วย 
Flame Ionization Detector (FID) ซ่ึงตรวจวัดควำม
เข้มข้นของ ตัวท ำละลำยในน้ ำที่ออกจำกหอ Stripper 
ก่อนเข้ำถัง Stripped Wastewater Tank 

(ค) มีคู่มือแนะแนวทำงปฏิบัติเพื่อแก้ไขกรณีกำรท ำงำน
ของระบบ 

- เอกสารแนบท่ี 16 ตัวอย่ำง
รำยกำรคู่มื อปฏิ บัติ งำน 
( Work Instruction) ข อ ง
ระบบต่ำงๆ 

 การบ าบัดน้ าเสียขั้นตอนท่ี 3 : การดูดซับ (Adsorption) 
(ก) มีคอลัมน์ถ่ำนกัมมันต ์(Activated Carbon Column) เตรียมไว้ใช้งำน อย่ำง

เพียงพอ ส ำหรับ PC1 และ PC2 จ ำนวน 28 หอ ประกอบด้วย ชุดหอดูดซับ 
ชุดละ 3 หอต่อกันแบบอนกุรม กำรใช้งำนระบบดูดซับ จะใช้ 4 ชุด และมีชดุ
ส ำรอง 2 ชุด มีหอส ำหรับเป็น Safe Guard จ ำนวน 4 หอ และหอส ำรอง
ส ำหรับเปลี่ยนเมื่อหอดูดซับเต็มจ ำนวน 6 หอ เมื่อมี PC3 จะเพิ่มหอถ่ำนกัม
มันต์เป็น 40 หอ ประกอบด้วย ชุดหอดูดซบั ชุดละ 3 หอต่อกันแบบอนุกรม 
กำรใช้งำนระบบดูดซับจะใช้ 6 ชุด และมีชุดส ำรอง 3 ชุด มีหอส ำหรับเป็น 
Safe Guard จ ำนวน 6 หอ และหอส ำรองส ำหรับเปลี่ยนเมื่อหอดูดซับเต็ม 
จ ำนวน 7 หอ  

ระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียของ 

ส่วนผลิต PC 

การบ าบัดน้ าเสียขั้นตอนท่ี 3 : การดูดซับ (Adsorption) 
(ก) มีคอลัมน์ถ่ำนกัมมันต ์(Activated Carbon Column) 

เตรียมไว้ใช้งำน อย่ำงเพียงพอ ส ำหรับ PC1 และ PC2 
จ ำนวน 28 หอ ประกอบด้วย ชุดหอดูดซับ ชุดละ 3 
หอต่อกันแบบอนุกรม กำรใช้งำนระบบดูดซับ จะใช้ 4 
ชุด และมีชุดส ำรอง 2 ชุด มีหอส ำหรับเป็น Safe 
guard จ ำนวน 4 หอ และหอส ำรองส ำหรับเปลี่ยนเมือ่
หอดูดซับเต็มจ ำนวน 6 หอ เมื่อมี PC3 จะเพิ่มหอ
ถ่ำนกัมมันต์เป็น 40 หอ ประกอบด้วย ชุดหอดูดซับ 
ชุดละ 3 หอต่อกันแบบอนุกรม กำรใช้งำนระบบดูด
ซับจะใช้ 6 ชุด และมีชุดส ำรอง 3 ชุด มีหอส ำหรับเป็น 
Safe guard จ ำนวน 6 หอ และหอส ำรองส ำหรับ
เปลี่ยนเมื่อหอดูดซับเต็ม จ ำนวน 7 หอ 

-  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

(ข) มีกำรตรวจวัดสำรประกอบฟีนอลในน้ ำก่อนเข้ำระบบทุก 8 ชั่วโมง และน้ ำที่
ผ่ำนกำรบ ำบัดด้วยถ่ำนกัมมันต์ทุกหอที่ใช้งำนอยู่ทุก 4 ชั่วโมง โดยวิธี Gas 
Chromatography (GC) ซ่ึงใช้เวลำในกำรวิเครำะห์ 1 ชั่วโมง หำกพบว่ำน้ ำ
ที่ผ่ำนออกจำกหอที่สอง มีปริมำณสำรประกอบฟีนอล > 2 มิลลิกรัม/ลิตร 
แสดงว่ำหอแรกเต็มแล้ว จะท ำกำรเปลี่ยนเป็นหอใหม่ 

(ค) มีจุดเก็บตัวอย่ำง (Sampling Point) ที่คอลัมน์ถ่ำนกมัมนัต์ เพือ่เก็บตัวอย่ำง
น้ ำไปวิเครำะห์เพื่อตรวจสอบประสทิธิภำพกำรท ำงำนของระบบ 

ระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียของ 

ส่วนผลิต PC 

(ข) มีกำรตรวจวัดสำรประกอบฟีนอลในน้ ำก่อนเข้ำระบบ
ทุก 8 ชั่วโมง และน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดด้วยถ่ำนกัมมันต์
ทุ ก ห อ ที่ ใ ช้ ง ำ น อ ยู่ ทุ ก ชั่ ว โ ม ง โ ด ย วิ ธี  Gas 
Chromatography (GC) ซ่ึงใช้เวลำในกำรวิเครำะห์ 1 
ชั่วโมง หำกพบว่ำน้ ำที่ผ่ำนออกจำกหอที่สอง มีปริมำณ
สำรประกอบฟีนอล > 2 มิลลิกรัม/ลิตร แสดงว่ำหอ
แรกเต็มแล้วจะท ำกำรเปลี่ยนเป็นหอใหม่ 

(ค) มีจุดเก็บตัวอย่ำง (Sampling Point) ที่คอลัมน์ถ่ำน   
กัมมันต์ เพื่อเก็บตัวอย่ำงน้ ำไปวิเครำะห์เพื่อตรวจสอบ
ประสิทธิภำพกำรท ำงำนของระบบ 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 16 
ตั วอ ย่ ำงรำยกำร คู่ มื อ
ป ฏิ บั ติ ง ำ น  ( Work 
Instruction) ขงระบบต่ำงๆ 

 5) น้ ำทิ้งและน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำกแหล่งต่ำงๆ ภำยในพื้นที่ของ Covestro และ 
AL จะมำรวมกันที่ Hold Tank มีปริมำณดังนี้  
(ก) น้ ำทิ้งที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำก AL 124.2 ลบ.ม./ชม. 
(ข) น้ ำทิ้งที่ระบบระบำยจำกหอหล่อเย็น 155 ลบ.ม./ชม. 
(ค) น้ ำเสียจำกส่วนกำรผลิต BPA ที่รับมำบ ำบัดที่ส่วนกำรผลิต PC 23 ลบ.ม./ชม. 
(ง) น้ ำเสียจำกส่วนกำรผลิต PC ที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้ว 332 ลบ.ม./ชม.     
  หมำยเหตุ: กรณีที่ไม่ได้ส่งน้ ำเสียไปบริษัท ไทยอำซำฮีเคมีภัณฑ์ จ ำกัด (AGC) 

จะมีปริมำณน้ ำเสียที่ส่งเข้ำ Hold Tank เท่ำกับ 444 ลบ.ม./ชม.  
(จ) น้ ำทิ้งจำก PC Plant Service และ Infrastructure ที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วที่ส่วน

กำรผลิต PC 28 ลบ.ม./ชม. 
(ฉ) น้ ำทิ้งที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำกส่วนผลิต CO 25.11 ลบ.ม./ชม. 
(ช) น้ ำทิ้งที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำกส่วนผลิต Compounding 7.22 ลบ.ม./ชม. 
น้ ำทิ้งรวมจำก Hold Tank จะระบำยไปยัง Collection Pit ซ่ึงที่บ่อนี้จะมีน้ ำจำก
บริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด ปริมำณ 43.18 ลบ.ม./ชม. มำ
รวมด้วย จำกนั้นน้ ำทิ้งใน Collection Pit จะระบำยต่อไปยัง Inspection Pit 

บ่อรวบรวม 
(Collection 

Pit) และ 
Inspection Pit 

- น้ ำทิ้งและน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำกแหล่งต่ำงๆ ภำยในพื้นที่
ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด และบริษัท แอร์
ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด จะมำรวมกันที่  Hold Tank 
ประกอบด้วย 
(ก) น้ ำทิ้งที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำก AL  
(ข) น้ ำทิ้งที่ระบบระบำยจำกหอหล่อเย็น  
(ค) น้ ำเสียจำกส่วนกำรผลิต BPA ที่รับมำบ ำบัดที่ส่วนกำร  
        ผลิต PC  
(ง) น้ ำเสียจำกส่วนกำรผลิต PC ที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้ว  
(จ) น้ ำทิ้งจำก PC Plant Service และ Infrastructure 
      ที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วที่ส่วนกำรผลิต PC 
(ฉ) น้ ำทิ้งที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำกส่วนผลิต CO  
(ช) น้ ำทิ้งที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำกส่วนผลิต Compounding 
น้ ำทิ้งรวมจำก Hold Tank จะระบำยไปยัง Collection Pit ซ่ึงจะ
มีน้ ำทิ้งจำกบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น  (ประเทศไทย) จ ำกัด 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-14 
อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมตัิ 
TDS Online 
อ้างถึงภาคผนวก ข  
ผลกำรตรวจวิ เครำะ ห์
คุณภำพน ำ้ 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

ซ่ึงที่บ่อนี้จะมีน้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำนของส่วนผลิต PC ปริมำณ 13.6 ลบ.ม./ชม. 
และน้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำนของส่วนผลิต BPA ปริมำณ 0.07 ลบ.ม/ชม. มำ
รวมด้วยโดยมีกำรติดตั้งระบบ TDS On-line และ COD On-line เพื่อตรวจ
วิเครำะห์ปริมำณ TDS และ COD ของน้ ำอย่ำงต่อเนื่อง ก่อนระบำยออกสู่ทะเล
ผ่ำนคลองระบำยน้ ำของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด ทั้งนี้ระบบ TDS On-line 
และ COD On-line จะมีกำรตรวจสอบและบ ำรุงรักษำเป็นประจ ำทุกเดือน 
ส ำหรับน้ ำทิ้งปริมำณรวมทัง้หมด 751.38 ลบ.ม./ชม. (กรณีที่ไม่ส่งน้ ำเสียไปบรษัิท 
ไทยอำซำฮีเคมีภัณฑ์ จ ำกัด จะมีปริมำณน้ ำเสียที่ระบำยออก 863.38 ลบ.ม./ชม.) 
จะควบคุมคุณภำพอยู่ในเกณฑ์ดังต่อไปนี้ 
 - pH 6-9 
 - อุณหภูมิ 40 องศำเซลเซียส 
 - COD 120 มิลลิกรัม/ลิตร 
 - BOD5 20 มิลลิกรัม/ลิตร 
 - TDS  มีค่ำมำกกว่ำค่ำ TDS ที่มีอยู่ในน้ ำทะเลได้ไม่เกิน 5,000 มิลลิกรัม/ลิตร 
    - SS                        50 มิลลิกรัม/ลิตร 
 - สำรประกอบฟีนอล 1 มิลลิกรัม/ลิตร 
 - AOX 1 มิลลิกรัม/ลิตร 

 โดย AOX คือ Organic Halogenide ซ่ึงสำรที่ ใช้ ในโครงกำรนี้ก็คือ MC และ 
 CB กรณีที่มีคุณภำพน้ ำจำก PC มีค่ำเกินมำตรฐำนที่ก ำหนด จะไม่มีกำรระบำย
 น้ ำออกจำกพื้นที่บริษัทฯ และจะถูกกักเก็บไว้ในถังกักเก็บ (Hold Tanks) 5 ใบ 
 ควำมจุรวม 12,000 ลบ.ม. แล้วหำทำงแก้ไข หำกโครงกำรไม่สำมำรถแก้ปัญหำ
 เสร็จได้ในเวลำดังกล่ำว หรือโรงงำนไม่สำมำรถกักเก็บน้ ำไว้ใน Hold Tank ได้
 อีก ส่วนผลิตจะหยุดกำรผลิตทุกหน่วยที่ส่งน้ ำทิ้ งเข้ำสู่ Hold Tank จนกว่ำกำร
 แก้ไขจะแล้วเสร็จ 

บ่อรวบรวม 
(Collection 

Pit) และ 
Inspection Pit 

มำรวมด้วยแล้วจึงไหลต่อไปยัง Inspection Pit โดยที่บ่อนี้
มีกำรติดตั้งระบบ TDS On-line และมีกำรตรวจสอบ เป็น
ประจ ำทุกเดือน เพื่อตรวจวิเครำะห์ปริมำณ TDS ของน้ ำ
อย่ำงต่อเนื่องก่อนระบำยออกสู่ทะเล ผ่ำนคลองระบำยน้ ำ
ของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด ซ่ึงมีคุณภำพอยู่ในเกณฑ์
ค่ำควบคุมที่ก ำหนดไว้ 

-      ปัจจุบัน บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ยังไม่มีกำร
ส่งน้ ำเสียไปบ ำบัดที่บริษัท ไทยอำซำฮีเคมีภัณฑ์ จ ำกัด 
 

-  อ้างถึงภาพถ่ายท่ี 2.2-14 
อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมตัิ 
TDS Online 
อ้างถึงภาคผนวก ข  
ผลกำรตรวจวิ เครำะ ห์
คุณภำพน ำ้ 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

6) จัดให้มีรำงระบำยน้ ำฝนภำยในโรงงำนแยกออกจำกระบบระบำยน้ ำเสียอย่ำงชัดเจน ส่วนผลิต PC - โครงกำรฯ มีรำงระบำยน้ ำฝนภำยในโรงงำนแยกออกจำก
ระบบระบำยน้ ำเสียอย่ำงชัดเจน 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-15  
รำงระบำยน้ ำฝนภำยใน
โครงกำร ส่วนผลิต PC 

 7) ระบบระบำยน้ ำฝนจะออกแบบให้เพียงพอส ำหรับกำรระบำยน้ ำฝนในพื้นที่
โครงกำรเพื่อไม่ให้มีกำรท่วมขัง 

ส่วนผลิต PC - โครงกำรฯ มีระบบระบำยน้ ำฝนเพียงพอส ำหรับกำรระบำย
น้ ำฝนในพื้นที่โครงกำรเพื่อไม่ให้มีกำรท่วมขัง 

-  -  

 8) น้ ำฝนที่อำจปนเป้ือนจะถูกจัดกำรตำมหลักกำรระบบไหลล้นของน้ ำ “Overflow 
Concept” โดยไหลตำมแรงโน้มถ่วงลงสู่รำงระบำยน้ ำและท่อที่เข้ำสู่ลำนถังเก็บ
สำรอินทรีย์และสำรอนินทรีย์ ซ่ึงเชื่อมต่อถึงกัน ที่สำมำรถกักเก็บน้ ำได้ 5 ,857 
ลูกบำศก์เมตร จำกนั้นโครงกำรจะท ำกำรป้ัมน้ ำฝนที่ตกหลังจำก 15 นำทีแรก ใน
ลำนถังเก็บสำรอินทรีย์และสำรอนินทรีย์เข้ำสู่ระบบบ ำบัดน้ ำเสีย ส่วนน้ ำฝนที่ตก
หลังจำก 15 นำทีแรก ซ่ึงถือว่ำเป็นน้ ำฝนที่ไม่ปนเป้ือนโครงกำรจะท ำกำรระบำย
น้ ำฝนส่วนนี้ไปยังรำงระบำยน้ ำฝนและระบำยออกนอนโรงงำนต่อไป  

บริเวณพืน้ทีก่ำร
ผลิตและบรเิวณ

ขนถ่ำย 
(Loading) 

- โครงกำรฯ มีกำรจัดกำรน้ ำฝนที่ตกในบริเวณพื้นที่กำรผลิต
และบริเวณขนถ่ำย (Loading) ซ่ึงอำจถูกปนเป้ือนด้วย
สำรเคมี ตำมหลักกำรระบบไหลล้นของน้ ำ “Overflow 
Concept” โดยน้ ำฝนจะไหลตำมแรงโน้มถ่วงลงสู่รำง
ระบำยน้ ำและท่อที่เข้ำสู่ลำนถังเก็บสำรอินทรีย์และสำร 
อนินทรีย์ ซ่ึงเชื่อมต่อถึงกัน กำรไหลล้นของน้ ำจึงเกิดขึ้น
ตั้งแต่รำงระบำยน้ ำภำยในพื้นที่ผลิต และระหว่ำงลำนถัง ซ่ึง 
Overflow Concept จะสิ้นสุดอยู่ที่ลำนถังอินทรีย์โดยค่ำ
ระดับควำมสูง (Elevation) จะลดลงตำมล ำดับ ส ำหรับกำร
ระบำยน้ ำออกจำกลำนถังในกรณีที่ตรวจไม่พบกำรปนเป้ือน
นั้นจะต้องระบำยโดยกำรใช้ป๊ัมเท่ำนั้น เนื่องจำกสำรเคมีที่
ใช้ในโครงกำรหนักกว่ำน้ ำ หำกมีกำรปนเป้ือนในน้ ำฝนก็จะ
แยกชั้นออกจำกน้ ำจมอยู่ชั้นล่ำง ซ่ึงจะถูกป๊ัมส่งไปบ ำบัดที่
ระบบบ ำบัดน้ ำเสีย เพื่อน ำตัวท ำละลำยกลับมำใช้ใหม่ ส่วน
น้ ำชั้นบนที่เหลืออยู่ในลำนถังจะถูกตรวจสอบคุณภำพน้ ำ
ภำยหลังจำกที่ฝนหยุดตก โดยที่สำรประกอบฟีนอลไม่เกิน 
1 มิลลิกรัม/ลิตร ค่ำควำมเป็นกรด-ด่ำงอยู่ในช่วง 6-9 จึงจะ
ระบำยออกภำยนอกได้ หำกคุณภำพน้ ำไม่ได้มำตรฐำนจะ
ถูกส่งไปเข้ำระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนกำรผลิต PC ต่อไป 

-  - 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

9)   น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำนจะถูกบ ำบัดด้วยระบบ SATS โดยระบบจะต้องมีเพียง
พอที่จะบ ำบัดน้ ำเสียก่อนส่งไปยัง Inspection Pit ซ่ึงมีกำรตรวจวัดคุณภำพน้ ำทิ้ง
ก่อนระบำยออก พร้อมทั้งจัดให้มีกำรดูแลและซ่อมบ ำรุงระบบ SATS ทุก 2 เดือน 

อำคำร
ส ำนักงำนของ
ส่วนผลิต PC 

ส่วนผลิต
Compounding 
ส่วนผลิต CO  

- น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำนจะถูกบ ำบัดด้วยระบบ SATS 
โดยมีเพียงพอที่จะบ ำบัดน้ ำเสียให้ได้ตำมเกณฑ์มำตรฐำน
ก่อนส่งไปยัง Inspection Pit ของโครงกำร ซ่ึงมีกำรตรวจวัด
คุณภำพน้ ำทิ้งก่อนระบำยออก พร้อมทั้งจัดให้มีกำรดูแลและ
ซ่อมบ ำรุงระบบ SATS และมีกำรสุ่มเช็คค่ำ BOD ทุกเดือน  

-  - 

 10) จัดให้มีกำรตรวจวัดคุณภำพน้ ำทิ้งโดยกำรเก็บตัวอย่ำงน้ ำทิ้งภำยหลังผ่ำนกำร
บ ำบัดทุกวันโดยเจ้ำหน้ำที่โครงกำร เพื่อตรวจสอบประสิทธิภำพกำรท ำงำนของ
ระบบในพำรำมิเตอร์ต่ำง ๆ ได้แก่ COD, TDS และ Phenolics 

ระบบ ำบัด 
น้ ำเสีย 

- โครงกำรฯ จัดให้มีกำรตรวจวิเครำะห์คุณภำพน้ ำทิ้ง โดยเก็บ
ตัวอย่ำงน้ ำทิ้ งภำยหลังผ่ำนกำรบ ำบัด เพื่อตรวจสอบ
ประสิทธิภำพกำรท ำงำนของระบบในพำรำมิเตอร์ต่ำง ๆ ได้แก่ 
COD, TDS และ Phenol 

-  อ้างถึงภาคผนวก ข  
ผลกำรตรวจวิ เครำะ ห์
คุณภำพน้ ำ 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) ส่วนผลิต Compounding     
3.2 การจัดการน้ าเสีย 1) น้ ำเสียจำกหน่วยผลิตต่ำง ๆ ของส่วนผลิต Compounding ปริมำณ 208.83 

ลูกบำศก์เมตรต่อวัน ประกอบด้วย 
(ก)   น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต ได้แก่ น้ ำเสียที่เกิดจำกกระบวนกำรตัดเม็ด PC 
       Compound และ PC/ABS ในหน่วย Extruder ทั้ ง  10 สำยกำรผลิต 

ประมำณ 20.53 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 
(ข)   น้ ำเสียที่เกิดจำกกำรล้ำงอุปกรณ์และบริเวณส่วนกำรผลิต Compounding

ประมำณ 182.88 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 
(ค)   น้ ำเสียจำก Fume Scrubber ซ่ึงบ ำบัดควันและไอจำก Extruder ประมำณ 

5.42 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- น้ ำเสียจำกหน่วยผลิตต่ำงๆ ของ Compounded Plastic 
ประกอบด้วย 
(ก) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต ได้แก่ น้ ำเสียที่เกิดจำก

กระบวนกำรตัดเม็ด PC Compound และ PC/ABS 
ในหน่วย Extruder ทั้ง 6 สำยกำรผลิต 

(ข) น้ ำเสียที่เกิดจำกกำรล้ำงอุปกรณ์และบริเวณส่วนกำร
ผลิต Compounding 

(ค) น้ ำเสียจำก Fume Scrubber ซ่ึงบ ำบัดควันและไอ
จำก Extruder  

-  - 

 2)   ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนกำรผลิต Compounding ประกอบด้วย   
(ก) บ่อตกตะกอนเบ้ืองต้น (Sump Pump) ขนำด 5 ลูกบำศก์เมตร  
(ข) บ่อพักน้ ำเสียเพื่อรอสูบเข้ำถัง DAF (Sump) จ ำนวน 2 บ่อ ขนำด 5 และ 20 

ลูกบำศก์เมตร 
(ค) ถัง DAF (DAF Unit) ขนำด 5 ลูกบำศก์เมตร 
(ง) บ่อพักน้ ำเสียเพื่อรอสูบเข้ำหอถ่ำนกัมมันต์ (Treated Water Sump)  
      ขนำด 5 ลูกบำศก์เมตร 
(จ)   หอถ่ำนกัมมันต์ (Activated Carbon Filter) 2 หอ (ใช้ 1 หอ และ Stand by 1 หอ) 
(ฉ)   บ่อเก็บตะกอน (Sludge Storage Tank) ขนำด 5 ลูกบำศก์เมตร 
(ช)   ถังผสมโพลิเมอร์ (Sludge Mixing Tank) ขนำด 3 ลูกบำศก์เมตร 
(ซ)   เครื่องรีดตะกอน (Filter Press) 
(ฌ)  Wastewater Pump 2 ตัว, Boost Pump 2 ตัว และ Sludge Pump 2 ตัว 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- ระบบบ ำบัดน้ ำ เสียของส่วนกำรผลิต Compounding 
ประกอบด้วย   
(ก)   บ่อตกตะกอนเบ้ืองต้น (Sump Pump)  
(ข)   บ่อพักน้ ำเสียเพื่อรอสบูเขำ้ถัง DAF (Sump) จ ำนวน 2 บ่อ  
(ค)   ถัง DAF (DAF Unit)  
(ง)   บ่อพักน้ ำเสียเพื่อรอสูบเข้ำหอถ่ำนกัมมันต์ (Treated 

Water Sump)  
(จ)   หอถ่ำนกัมมันต์ (Activated Carbon Filter) 2 หอ 
      (ใช้ 1 หอ และ Stand by 1 หอ) 
(ฉ)   บ่อเก็บตะกอน (Sludge Storage Tank)  
(ช)   ถังผสมโพลิเมอร์ (Sludge Mixing Tank)  
(ซ)   เครื่องรีดตะกอน (Filter Press) 
(ฌ)   Wastewater Pump 2 ตัว, Boost Pump 2 ตัว และ 
       Sludge Pump 2 ตัว 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-16 ระบบ
บ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต 
Compounded Plastic 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

3) น้ ำเสียที่เกิดจำกส่วนกำรผลิต Compounding จะถูกส่งไปบ ำบัดยังระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียของส่วนกำรผลิต Compounding โดยน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้ว จะมีกำร
ตรวจวัดค่ำอินทรีย์คำร์บอนด้วยเครื่องตรวจวัดแบบต่อเนื่องตลอดเวลำ (Total 
Organic Carbon; TOC-online)  ซ่ึ ง ในกำรก ำหนดค่ ำควบคุมจะท ำกำรหำ
ควำมสัมพันธ์ระหว่ำงควำมเข้มข้นของ COD และ TOC โดยควำมเข้มข้นของ TOC 
ที่ควบคุมนั้นเมื่อท ำกำรเทียบกลับไปเป็นค่ำควำมเข้มข้นของ COD จะเท่ำกับ 100 
มิลลิกรัม/ลิตร (มำตรฐำนน้ ำทิ้ง ก ำหนดค่ำควำมเข้มข้นของ COD ไว้ที่ 120 
มิลลิกรัม/ลิตร) ซ่ึงเมื่อค่ำ TOC ถึงค่ำที่ควบคุมในระดับควำมเข้มข้นดังกล่ำว 
โครงกำรจะท ำกำรสลับมำใช้หอส ำรอง จำกนั้นน้ ำจะถูกส่งไปรวมกับน้ ำที่ผ่ำนกำร
บ ำบัดแล้วจำกส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตในถังกักเก็บน้ ำทิ้ง (Hold Thank) ก่อน
ระบำยลงสู่รำงระบำยน้ ำของนิคมฯ 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- น้ ำเสียที่เกิดจำกส่วนกำรผลิต Compounding จะถูกส่ง  
ไปบ ำ บัด ยั งระบบบ ำ บัดน้ ำ เ สี ยของส่ วนกำรผลิ ต 
Compounding โดยน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้ว จะมีกำร
ตรวจวัดค่ำอินทรีย์คำร์บอนด้วยเครื่องตรวจวัดแบบต่อเนื่อง
ตลอดเวลำ (Total Organic Carbon; TOC-online) ซ่ึงใน
กำรก ำหนดค่ำควบคุมจะท ำกำรหำควำมสัมพันธ์ระหว่ำง
ควำมเข้มข้นของ COD และ TOC โดยควำมเข้มข้นของ 
TOC ที่ควบคุมนั้นเมื่อท ำกำรเทียบกลับไปเป็นค่ำควำม
เข้มข้นของ COD จะเท่ำกับ 100 มิลลิกรัม/ลิตร (มำตรฐำน 
น้ ำทิ้ง ก ำหนดค่ำควำมเข้มข้นของ COD ไว้ที่ 120 มิลลิกรัม/
ลิตร) ซ่ึงเมื่อค่ำ TOC ถึงค่ำที่ควบคุมในระดับควำมเข้มข้น
ดังกล่ำว โครงกำรจะท ำกำรสลับมำใช้หอส ำรอง จำกนั้นน้ ำ
จะถูกส่งไปรวมกับน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำกส่วนผลิตโพลี
คำร์บอเนตในถังกักเก็บน้ ำทิ้ง (Hold Thank) ก่อนระบำยลง
สู่รำงระบำยน้ ำของนิคมฯ 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-17 
อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ 
TOC-Online ของส่วน
ผลิต Compounded 
Plastic 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 
 

ส่วนผลิต CO 
1) น้ ำเสียที่ไม่ได้มำจำกกระบวนกำรผลิต ประมำณ 0.5 ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง จำก

แหล่งก ำเนิดต่ำง ๆ ดังนี้ 
(ก)   น้ ำที่ใช้ในกำรล้ำงพื้น ล้ำงเครื่องจักร และล้ำงถังสำรเคมี ประมำณ 0.1 

ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง 
(ข)   น้ ำทิ้งจำกกำรสเปรยถ่ำนโค้กและล้ำงล้อรถ ประมำณ 0.05 ลูกบำศก์เมตรตอ่

ชั่วโมง 
(ค) น้ ำจำกกำรสเปรย์เหล็กไฮดรอกไซด์อิ่มตัว ประมำณ 0.25 ลูกบำศก์เมตรต่อ

ชั่วโมง 
 (ง)  น้ ำใช้ในกรณีฉุกเฉิน เช่น น้ ำจำกกำรใช้ Safety Shower เป็นต้น ประมำณ 

0.1 ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง จะถูกรวบรวมแล้วส่งไปยังระบบบ ำบัดน้ ำเสีย
ของส่วนผลิต CO เพื่อท ำกำรบ ำบัด 

 
ส่วนผลิต CO 

 
- น้ ำเสียที่จำกส่วนผลิต CO ไม่ได้เกิดจำกขั้นตอนกำรผลติ แต่

มำจำกแหล่งก ำเนิดต่ำง ๆ ดังนี้ 
(ก) น้ ำที่ใช้ในกำรล้ำงพื้น ล้ำงเครื่องจักร และล้ำงถังสำรเคมี  
(ข) น้ ำทิ้งจำกกำรสเปรย์ถ่ำนโค้กและล้ำงล้อรถ  
(ค) น้ ำจำกกำรสเปรย์เหล็กไฮดรอกไซด์อิ่มตัว  
(ง) น้ ำใช้ในกรณีฉุกเฉิน เช่น น้ ำจำกกำรใช้ Safety Shower  

- น้ ำเสียทั้งหมดนี้จะถูกรวบรวมแล้วส่งไปบ ำบัดยังระบบบ ำบัด 
น้ ำเสียของส่วนผลิต CO ก่อนจะส่งไปรวมกับน้ ำทิ้งอื่นๆ ของ
บริ ษัทฯ  ที่  Hold Tank, Collection Pit, Inspection Pit 
และระบำยลงสูค่ลองระบำยน้ ำนิคมฯ มำบตำพุดต่อไป 

 
- 

 
- 

2) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิตซ่ึงปนเป้ือนด้วยสำรอนินทรีย์ ประมำณ 48.2145 
ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง จำกแหล่งก ำเนิดต่ำง ๆ ดังนี้  
(ก)   หน่วยกำรล้ำงฝุ่นเปียก (CO Gas Wet Dedusting Unit) ประมำณ 43.994 

ลูกบำศก์ เมตรต่อชั่ วโมง ซ่ึงมีน้ ำเสียจำก Standpipe, Standpipe Seals, 
Scrubber Seals, ESP Seals 

(ข)   Seal Liquid Overflow ใน Compression ประมำณ 4 ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง 
(ค)   น้ ำควบแน่นจำกหน่วยก ำจัดซัลเฟอร์ และหน่วยท ำให้แห้ง ประมำณ 0.196       

ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง 
(ง)    น้ ำ Milk of Lime ซ่ึงใช้เติมในระบบบ ำบัดน้ ำเสียประมำณ 0.0245 ลูกบำศก์

เมตรต่อชั่วโมง จะถูกส่งไปยังระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต CO เพื่อท ำกำร
บ ำบัด 

ส่วนผลิต CO - น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต CO ซ่ึงปนเป้ือนด้วยสำรอนินทรีย์ 
จำกแหล่งก ำเนิดต่ำงๆ ดังนี้  
(ก) หน่วยกำรล้ำงฝุ่นเปียก (CO Gas Wet Dedusting Unit)  

โดยมี น้ ำ เ สี ยจ ำก  Standpipe, Standpipe Seals, 
Scrubber Seals, ESP Seals 

(ข) Seal Liquid Overflow ใน Compression  
(ค)   น้ ำควบแน่นจำกหนว่ยก ำจัดซัลเฟอร์ และหน่วยท ำให้แห้ง  
(ง) น้ ำ Milk of Lime ซ่ึงใช้เติมในระบบบ ำบัดน้ ำเสีย 
น้ ำเสียทั้งหมดนี้จะถูกรวบรวมแล้วส่งไปบ ำบัดยังระบบบ ำบัด
น้ ำเสียของส่วนผลิต CO ก่อนจะส่งไปรวมกับน้ ำทิ้งอื่นๆ ของ
บริ ษัทฯ  ที่  Hold Tank, Collection Pit, Inspection Pit 
และระบำยลงสูค่ลองระบำยน้ ำนิคมฯ มำบตำพุดต่อไป 

-  - 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

3) ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต CO ประกอบด้วย 
(ก)  บ่อพักน้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต ก่อนส่งเข้ำระบบบ ำบัดน้ ำเสียขนำด 120 

ลูกบำศก์เมตร 
(ข)  ระบบบ ำบัดแบบตกตะกอนและระบบกรองทรำยขนำด 120 ลูกบำศก์เมตร 
(ค)  บ่อพักเก็บน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้ว ขนำด 45 ลูกบำศก์เมตร ก่อนส่งเข้ำถังพักน้ ำ

ทิ้งที่ส่วนผลิต PC 
ซ่ึงออกแบบให้สำมำรถบ ำบัดน้ ำทิ้งก่อนเข้ำระบบที่มีอัตรำกำรไหลประมำณ 48.7145 
ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง และมีค่ำสำรแขวนลอยประมำณ 1,700 มิลลิกรัมต่อลิตรให้
ลดลงเหลือไม่เกินกว่ำ 50 มิลลิกรัมต่อลิตร โดยคิดเป็นประสิทธิภำพของระบบบ ำบัด
มำกกว่ำร้อยละ 97 

ส่วนผลิต CO - ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต CO ประกอบด้วย 
(ก)   บ่อพักน้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต ก่อนส่งเข้ำระบบ

บ ำบัดน้ ำเสีย 
(ข)   ระบบบ ำบัดแบบตกตะกอน และระบบกรองทรำย 
(ค)   บ่อพักเก็บน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้ว ก่อนส่งเข้ำถังพัก   

น้ ำทิ้งที่ส่วนผลิต PC 
- ระบบบ ำบัดของส่วนผลิต CO ออกแบบให้สำมำรถบ ำบัดน้ ำ

ทิ้ งก่อนเข้ำระบบที่มีอัตรำกำรไหลประมำณ 48.7145 
ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง และมีค่ำสำรแขวนลอยประมำณ 
1,700 มิลลิกรัมต่อลิตร ให้ลดลงเหลือไม่เกินกว่ำ 50 มิลลิกรัม
ต่อลิตร  

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-18 บ่อ
รวบรวมน้ ำเสีย 
(Wastewater Sump) 
ของส่วนผลิต CO  
ภาพถ่ายท่ี 2.2-19 ระบบ
บ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต 
CO 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-20 บ่อพัก
น้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัด 
 
 

 4)    จัดให้มีรำงระบำยน้ ำในส่วนพื้นที่กำรผลิต ขนำดควำมกว้ำง 40 เซนติเมตร ลึก 40
เซนติเมตร ควำมยำวโดยรวมประมำณ 120 เมตร เพื่อส่งน้ ำเสียไปยังระบบบ ำบัด
น้ ำเสีย 

ส่วนผลิต CO - โครงกำรฯ จัดให้มีรำงระบำยน้ ำในส่วนพื้นที่กำรผลิต เพื่อส่งน้ ำ
เสียไปยังระบบบ ำบัดน้ ำเสียของโครงกำรฯ  

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-21 รำง
ระบำยน้ ำในส่วนผลิต CO 

 5)    น้ ำเสียที่เกิดขึ้นจำกขั้นตอนกำรผลิต และพื้นที่ต่ำงๆ มีปริมำณรวม 48.7145 ลูกบำศก์
เมตรต่อชั่วโมง จะถูกส่งเข้ำสู่บ่อรวบรวมน้ ำเสีย (Wastewater Sump) ขนำด 120 
ลูกบำศก์เมตร และเข้ำสู่ระบบกรองทรำย น้ ำทิ้งที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจะถูกน ำกลับมำ
ใช้ใหม่ 23.60 ลูกบำศก์เมตรต่อชั่วโมง ส่วนที่เหลือประมำณ 25.1145 ลูกบำศก์เมตร
ต่อชั่วโมง จะถูกส่งเข้ำบ่อพักน้ ำ ขนำด 45 ลูกบำศก์เมตร ก่อนส่งเข้ำถังพักน้ ำทิ้ง 
(Hold Tank) ของส่วนผลิต PC และระบำยออกสู่ภำยนอกโครงกำร ลงรำงระบำยน้ ำ
ของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุดต่อไป 

ส่วนผลิต CO - น้ ำเสียที่เกิดขึ้นจำกขั้นตอนกำรผลิต และพื้นที่ต่ำงๆ ในส่วน
ผลิต CO จะถูกส่งเข้ำสู่บ่อรวบรวมน้ ำเสีย (Wastewater 
Sump) และไหลเข้ำสู่ระบบกรองทรำย น้ ำทิ้งที่ผ่ำนกำร
บ ำบัดแล้วจะถูกน ำกลับมำใช้ใหม่ และมีบำงส่วนจะถูกส่งเข้ำ
บ่อพักน้ ำก่อนส่งเข้ำถังพักน้ ำทิ้ง (Hold Tank) ของส่วนผลิต 
PC และระบำยออกสู่ภำยนอกโครงกำร ลงรำงระบำยน้ ำของ
นิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุดต่อไป 

-  ภาพถ่ายท่ี  2.2-18 บ่อ
รวบรวมน้ ำเสีย ของส่วน
ผ ลิ ต CO (Wastewater 
Sump) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

3. คุณภาพน้ า (ต่อ) 
3.2 การจัดการน้ าเสีย 

6)   ระบบตกตะกอนจะใช้งำนเพื่อบ ำบัดน้ ำเสียจำกกำร Back Wash ของระบบกรองทรำย 
โดยน้ ำ Back Wash จะไหลเข้ำสู่ถังตกตะกอน (Clarifer)  ซ่ึงจะมีกำรเติมสำร
ตกตะกอน เช่น อะลูมิเนียมซัลเฟต หรือ Milk of Lime เป็นต้น เพื่อช่วยให้สำร
แขวนลอยแยกออกจำกน้ ำเสียและตกตะกอนได้ง่ำย ตะกอนเจือจำง (Dilute Sludge) 
ที่ได้จำกก้นถังตะกอนจะถูกป้อนเข้ำสู่ถังปรับสภำพ/ตกตะกอนอีกถังหนึ่ง ซ่ึงมีกำร
เติมสำรช่วยเร่งกำรตกตะกอน โดยกำกตะกอนที่ได้จำกขั้นตอนนี้จะเป็นตะกอนเข้มขน้ 
(Thick Sludge) จะถูกส่งที่หน่วยรีดตะกอน (Sludge Press) เพื่อแยกน้ ำใสออกจำก
ตะกอนแห้งกำกตะกอนแห้งจะถูกเก็บรวบรวมในถังเก็บตะกอน ส่วนน้ ำใสจะถูก
ส่งกลับไปยังบ่อรวบรวมน้ ำเสียอีกครั้งหนึ่ง 

ส่วนผลิต CO - ระบบตกตะกอนเดิมจะใช้งำนเพื่อบ ำบัดน้ ำเสียจำกกำร 
Back Wash ของระบบกรองทรำย โดยน้ ำ Back Wash จะ
ไหลเข้ำสู่ถังตกตะกอน (Clarifier) ซ่ึงจะมีกำรเติมสำร
ตกตะกอน เช่น อะลูมิเนียมซัลเฟต หรือ Milk of Lime เพื่อ
ช่วยให้สำรแขวนลอยแยกออกจำกน้ ำเสียและตกตะกอนได้
ง่ำย ตะกอนเจือจำง (Dilute Sludge) ที่ได้จำกก้นถังตะกอน
นี้ จะถูกป้อนเข้ำสู่ถังปรับสภำพ/ตกตะกอนอีกถังหนึ่ง ซ่ึงมี
กำรเติมสำรช่วยเร่งกำรตกตะกอน โดยกำกตะกอนที่ได้จำก
ขั้นตอนนี้จะเป็นตะกอนเข้มข้น (Thick Sludge) จะถูกส่งที่
หน่วยรีดตะกอน (Sludge Press) เพื่อแยกน้ ำใสออกจำก
กำกตะกอนแห้ง กำกตะกอนแห้งจะถูกเก็บรวบรวมในถัง
เก็บตะกอน ส่วนน้ ำใสจะส่งกลับไปบ่อรวบรวมน้ ำเสียอีก
ครั้งหนึ่ง  

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-22 เครื่อง
รีดตะกอน (Sludge Press) 
 

4. รางระบายน้ า 1) ปรับปรุงรำงระบำยน้ ำฝนภำยในพื้นที่โครงกำรให้รองรับได้ตำมหลักกำรออกแบบ
ของวิศวกรรม โดยขนำดรำงระบำยให้มี Safety Facter ไม่ต่ ำกว่ำ 1.3 โดยจะ
ด ำเนินกำรปรับปรุงรำงระบำยน้ ำให้แล้วเสร็จก่อนที่จะเปิดด ำเนินกำรสำยผลิต 
Compounding สำยกำรผลิตที่ 10 

พื้นที่โครงกำร - ปัจจุบัน ยังไม่ได้ด ำเนินกำรสำยผลิต Compounding 
สำยกำรผลิตที่ 10 หำกมีด ำเนินกำรดังกล่ำว ทำงโครงกำร
จะด ำเนินกำรปรับปรุงรำงระบำยน้ ำให้แล้วเสร็จก่อนที่จะ
เปิดด ำเนินกำร 

-  - 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย 1)  จัดให้มีถังขยะแยกประเภทพร้อมฝำปิดมิดชิด เพื่อรองรับขยะมูลฝอยจำกอำคำร
ส ำนักงำน โดยท ำกำรเก็บรวบรวมทุกวันเพื่อให้เทศบำลเมืองมำบตำพุดมำรับไปก ำจัด
ต่อไป 

ส่วนผลิต PC 
ส่วนผลิต 

Compounding 
และส่วนผลิต 

CO 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีถังขยะแยกประเภท
พร้อมฝำปิดมิดชิด เพื่อรองรับขยะมูลฝอยจำกอำคำร
ส ำนักงำน โดยท ำกำรเก็บรวบรวมทุกวันเพื่อให้เทศบำลเมือง
มำบตำพุด มำรับไปก ำจัดต่อไป 

- ภาพถ่ายท่ี 2.2-23 ถัง
ขยะแยกประเภทพร้อม 
ฝำปิด 
 

 2) แยกของเสียอันตรำยจำกอำคำรส ำนักงำนกับขยะมูลฝอยทั่วไปออกจำกกันเพื่อ
ส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรจัดกำรของเสีย
โดยแยกของเสียอันตรำยจำกอำคำรส ำนักงำนกับขยะมูล
ฝอยทั่วไปออกจำกกัน เพื่อส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับ
ก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-24 ถัง
ขยะแยกของเสียอันตรำย
จำกอำคำรส ำนักงำน 

 3) จัดให้มีเจ้ำหน้ำที่ที่มีควำมรู้เป็นผู้ควบคุมกำรจัดกำรมลพิษกำกอุตสำหกรรมตำมที่
กฎหมำยก ำหนด 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีเจ้ำหน้ำที่ที่มีควำมรู้
เป็นผู้ควบคุมกำรจัดกำรมลพิษกำกอุตสำหกรรมตำมที่
กฎหมำยก ำหนด 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 11 
ทะเ บียนผู้ ควบคุมกำร
จัดกำรมลพิษ 

 4) จดบันทึกรำยละเอียดเกี่ยวกับขยะมูลฝอย และของเสียทุกประเภทที่เกิดจำกกำร
ด ำเนินงำนของโครงกำร และท ำกำรส ำเนำบันทึกนี้ส่งให้กับนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด
ทุกเดือน ตำมรำยกำรดังต่อไปนี้ 
(ก) ประเภทและแหล่งก ำเนิด 
(ข) ปริมำณ และภำชนะบรรจุ 
(ค) วัน/เวลำ สถำนที่ส่งไปก ำจัด วิธีกำรก ำจัด และเจ้ำหน้ำที่ที่รับผิดชอบ 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรจดบันทึก
รำยละเอียดเกี่ยวกับขยะมูลฝอย และของเสียที่เกิดจำก
กำรด ำเนินงำนของโครงกำร และท ำกำรส ำเนำบันทึกนี้ส่ง
ให้กับนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุดทุกเดือน  

 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  1 7 
ตั วอ ย่ำงหนั งสื อน ำ ส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  

 5) แจ้งกรมโรงงำนเกี่ยวกับกำกของเสีย ตำมประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม เรื่อง 
กำรก ำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรแจ้งกรมโรงงำน
เกี่ยวกับกำกของเสีย ตำมประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม 
เรื่อง กำรก ำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 17
ตั วอ ย่ำงหนั งสื อน ำ ส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  

 

 

 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย (ต่อ) 6) ก ำหนดแผนหรือนโยบำยส ำหรับกำรลดของเสีย กำรแยกของเสีย (ของเสียที่มีค่ำ 
ของเสียที่ไม่มีค่ำ และของเสียที่สำมำรถหมนุเวียนกลับมำใช้ใหม่) ตำมแนวคิด 3R 
(Reduce, Reuse และ Recycle) พร้อมติดตำมผลกำรปฏิบัติ เช่น วัสดุบรรจุ
ภัณฑ์ที่ต้องทิ้ง (กระดำษ กระดำษแข็ง ถุงโพลิเอทธิลีน) จะถูกแยกออกมำจำก
วัสดุที่ไม่มีค่ำอื่น ๆ และน ำไปขำยให้กับผู้รับซ้ือที่สำมำรถน ำกลับมำหมุนเวียนใช้
ใหม่ ในกรณีที่วัสดุบรรจุภัณฑ์เหล่ำนี้ถูกปนเป้ือน ต้องรวบรวมและส่งไปยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร เป็นต้น 

ส่วนผลิต PC 
ส่วนผลิต 

Compounding 
และส่วนผลิต 

CO 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีนโยบำยส ำหรับกำร
ลดของเสีย กำรแยกของเสีย (ของเสียที่มีค่ำ ของเสียที่ไม่มี
ค่ำ และของเสียที่สำมำรถหมุนเวียนกลับมำใช้ใหม่) ตำม
แนวคิด 3R (Reduce, Reuse และ Recycle) พร้อมติดตำม
ผลกำรปฏิบัติ เช่น วัสดุบรรจุภัณฑ์ที่ต้องทิ้ง (กระดำษ 
กระดำษแข็ง ถุงโพลิเอทธิลีน) จะถูกแยกออกมำจำกวัสดุที่
ไม่มีค่ำอื่นๆ และน ำไปขำยให้กับผู้รับซ้ือที่สำมำรถน ำกลับมำ
หมุนเวียนใช้ ใหม่  ในกรณีที่วัสดุบรรจุภัณฑ์เหล่ำนี้ถูก
ปนเป้ือน ต้องรวบรวมและส่งไปยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำก
ของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร   

- เอกสารแนบท่ี 18 นโยบำย
ส ำหรับกำรจัดกำรของเสีย  

 7) รณรงค์ให้พนักงำนปฏิบัติตำมแนวคิด 3R (Reduce, Reuse และ Recycle) - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรรณรงค์ให้
พนักงำนปฏิ บัติตำมแนวคิด 3R (Reduce, Reuse และ 
Recycle) มีกำรจัดท ำบอร์ดประชำสัมพันธ์ให้ควำมรู้ เกี่ยวกับ
แนวปฏิบัติ 3 R โดยในทุกขั้นตอนของกำรด ำเนินงำนของ
บริษัทฯ ตั้งแต่กระบวนกำรผลิต จะมีกำร Recovery สิ่งที่ดึง
กลับมำใช้ซ้ ำได้ทั้งหมด ปริมำณของเสียที่ส่งออกไปก ำจัด
เกิดขึ้นน้อยมำก   

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-25 บอร์ด
ประชำสัมพันธ์ให้ควำมรู้ 
เกี่ยวกับแนวปฏิบัติ 3 R  

 8) ก ำหนดให้รถขนส่งกำกของเสียอุตสำหกรรมต้องติดตั้งระบบตรวจติดตำม GPS 
และติดเบอร์โทรศัพท์ เพื่อเป็นช่องทำงในกำรแจ้งเรื่องร้องเรียนมำยังโครงกำร 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ก ำหนดให้รถขนส่งกำก
ของเสียอุตสำหกรรมต้องตดิตั้งระบบตรวจติดตำม GPS และ
ติดเบอร์โทรศัพท์ เพื่อเป็นช่องทำงในกำรแจ้งเรื่องร้องเรียน
มำยังโครงกำร 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  19 
ตัวอย่ำงกำรตรวจสอบ
ร ะ บ บ  GPS  ข อ ง
หน่วยงำนรับก ำจัด และ
และรถขนส่งกำกของเสีย 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย (ต่อ) 9) ก ำหนดให้มีกำรตรวจติดตำม (Audit) หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำรที่โครงกำรได้จัดส่งกำกของเสียไปก ำจัด เพื่อให้มั่นใจว่ำ
หน่วยงำนดังกล่ำวจัดกำรกำกของเสียของโครงกำรเป็นไปตำมข้อก ำหนดและ
ถูกต้องตำมหลักวิชำกำร 

ส่วนผลิต PC 
ส่วนผลิต 

Compounding 
และส่วนผลิต 

CO 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรตรวจติดตำม 
(Audit) หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำก
ทำงรำชกำร ปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 2563 ทำงโครงกำรได้ท ำ
กำรตรวจติดตำมบริษัท บริหำรและพัฒนำเพื่อกำรอนุรักษ์
สิ่งแวดล้อม จ ำกัด (มหำชน) ที่โครงกำรได้จัดส่งกำกของเสีย
ไปก ำจัด เพื่อให้มั่นใจว่ำหน่วยงำนดังกล่ำวจัดกำรกำกของเสีย
ของโครงกำรเป็นไปตำมข้อก ำหนดและถูกต้องตำมหลัก
วิชำกำร 

-  - 

 10) วำงแผนกำรขออนุญำตส่งก ำจัดกำกของเสียให้สอดคล้องกับช่วงเวลำกำรเกิดของ
เสียและกำรติดต่อประสำนงำนกับผู้รับก ำจัดให้เป็นไปตำมที่กฎหมำยเกี่ยวข้อง
ก ำหนด 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด วำงแผนกำรขออนุญำต
ส่งก ำจัดกำกของเสียให้สอดคล้องกับช่วงเวลำกำรเกิดของเสีย
และกำรติดต่อประสำนงำนกับผู้รับก ำจัดให้เป็นไปตำมที่
กฎหมำยเกี่ยวข้องก ำหนด 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  2 0 
แผนกำรขออนุญำตส่ ง
ก ำจัดกำกของเสีย 

 ส่วนผลิต PC ส่วนผลิต Compounding และส่วนผลิต CO     
 1) ขยะจำกอำคำรส ำนักงำนปริมำณรวมประมำณ 80 ตัน/ปี จะมีกำรจัดกำรดังนี้ 

(ก) ขยะทั่วไป เช่น เศษกระดำษ  เศษพลำสติก เป็นต้น ปริมำณรวมประมำณ 
20 ตัน/ปี จะท ำกำรคัดแยกขยะที่ไม่สำมำรถน ำกลับมำใช้ใหม่ได้ เพื่อให้
เทศบำลเมืองมำบตำพุดเข้ำมำรับไปก ำจัด ขยะที่สำมำรถน ำกลับมำใช้ใหม่
ได้ (Recycle) จะส่งขำยให้กับผู้รับซ้ือ ส ำหรับขยะอันตรำยส่งไปก ำจัดยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ข) ขยะมูลฝอย เช่น เศษอำหำร เป็นต้น ปริมำณรวมประมำณ 60 ตัน/ปี ให้
เทศบำลเมืองมำบตำพุดเข้ำมำรับไปก ำจัด 

ส่วนผลิต PC 
ส่วนผลิต 

Compounding 
และส่วนผลิต 

CO 

- โครงกำรฯ มีกำรจัดกำรขยะจำกอำคำรส ำนักงำน ดังนี้ 
* ขยะทั่วไป เช่น เศษกระดำษ เศษพลำสติก จะคัดแยก

ขยะที่ไม่สำมำรถน ำกลับมำใช้ใหม่ได้ เพื่อให้เทศบำล
เมืองมำบตำพุดเข้ำมำรับไปก ำจัด ขยะที่สำมำรถน ำ
กลับมำใช้ใหม่ได้ (Recycle) จะส่งขำยให้กับผู้รับซ้ือ 
ส ำหรับขยะอันตรำยส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัด
กำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

* ขยะมูลฝอย เช่น เศษอำหำร จะมีเทศบำลเมืองมำบตำ
พุดเข้ำมำรับไปก ำจัด  

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 17 
ตั วอ ย่ำงหนั งสื อน ำ ส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  

 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-51 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย (ต่อ) 2)   ของเสียจำกส่วนผลิต มีกำรจัดกำรดังนี้ 
      ส่วนผลิต PC 

(ก) Saturated Activated Carbon (SAC) จำกหน่วยบ ำบัดน้ ำเสีย ปริมำณ 
5,544 ตัน/ปี มีแนวทำงในกำรจัดกำร 2 วิธี ตำมล ำดับ ดังนี้ 
ก) ส่ง SAC ไป Regeneration โดยบริษัทที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

เช่น บริษัท ซีเค รีเจน ซิสเต็มส์ จ ำกัด เป็นต้น เพื่อน ำกลับมำใช้ใหม่ใน
หน่วยบ ำบัดน้ ำเสีย หำกไม่สำมำรถท ำได้จะปฏิบัติตำมทำงเลือกที่ 2 คือ  

ข) ส่ง SAC ไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนญุำตจำก
ทำงรำชกำร 

(ข) ของเสียต่ำง ๆ ซ่ึงจะถูกส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรบัก ำจัดกำกของเสียที่ไดร้บั
อนุญำตจำกทำงรำชกำร ได้แก่ 
ก) ถ่ำนกัมมันต์เสื่อมสภำพจำกกำรผลิตและระบบบ ำบัดก๊ำซเสีย 40 ตัน/

ทุกๆ  4-8 ปี 
ข) กำกตะกอนจำกกำรกรองและกำรตกตะกอน 253 ตัน/ปี 
ค) วัสดุฉนวนที่เสื่อมสภำพแล้ว 53 ตัน/ปี 
ง) วัสดุบรรจุภัณฑ์ต่ำงๆ 330 ตัน/ปี 

(ค)   พลำสติก PC ที่เกิดจำกกำรเริ่มเดินเครื่อง และกำรหยุดเดินเครื่องที่หน่วยท ำเม็ด 
1,047 ตัน/ปี จะน ำกลับมำผ่ำนกระบวนกำรผลิตเพื่อท ำเม็ดใหม่หรือส่งขำย 

(ง)   ผงฝุ่น PC จำกกำรขนถ่ำยด้วยระบบลม (Pneumatic System) 63 ตัน/ปี จะ
ถูกส่งขำยให้กับบริษัทผู้รับซ้ือที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(จ)  ของเหลวในกระบวนกำรผลิตที่มีตัวท ำลำยหลงเหลืออยู่ จะถูกส่งไปกลั่น
แยกที่หอกลั่นแยกตัวท ำละลำย เพื่อน ำตัวท ำละลำย คือ Chlorobenzene 
(CB) กลับไปใช้ ใหม่% Recovery ของ CB ในกำรน ำกลับไปใช้ ใหม่
ออกแบบไว้ประมำณ 99.8% 

 
ส่วนผลิต PC 

 

- โครงกำรฯ มีกำรจัดกำรของเสียจำกส่วนผลิต PC ดังนี้ 
(ก) Saturated Activated Carbon (SAC) จ ำก หน่ ว ย

บ ำบัดน้ ำเสีย มีแนวทำงในกำรจัดกำร 2 วิธี  คือ ส่ง 
SAC ไป Regeneration โดยบริษัทที่ได้รับอนุญำตจำก
ทำงรำชกำร (บริษัท ซีเค รีเจน ซิสเต็มส์ จ ำกัด) เพื่อน ำ
กลับมำใช้ใหม่ในหน่วยบ ำบัดน้ ำเสีย แต่ถ้ำหำกไม่
สำมำรถท ำ Regeneration ได้โครงกำรฯ จะส่ง SAC 
ไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ข) โครงกำรฯ มีของเสียต่ำงๆ ซึ่งจะถูกส่งไปก ำจัดยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำง
รำชกำร ได้แก่ ถ่ำนกัมมันต์เสื่อมสภำพจำกกำรผลิต
และระบบบ ำบัดก๊ำซเสีย กำกตะกอนจำกกำรกรอง
และกำรตกตะกอน วัสดุฉนวนที่เสื่อมสภำพแล้ว และ
วัสดุบรรจุภัณฑ์ต่ำงๆ 

(ค) พลำสติก PC ที่เกิดจำกกำรเริ่มเดินเครื่อง และกำรหยุด
เดินเครื่องที่หน่วยท ำเม็ดจะน ำกลับมำผ่ำนกระบวนกำร
ผลิต เพื่อท ำเม็ดใหม่หรือส่งขำย 

(ง) ผงฝุ่น PC จำกกำรขนถ่ำยด้วยระบบลม (Pneumatic 
System) จะถูกส่งขำยให้กับบริ ษัทผู้ รับซ้ือที่ ได้ รั บ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(จ) ของเหลวในกระบวนกำรผลิตที่มีตัวท ำลำยหลงเหลืออยู่ 
จะถูกส่งไปกลั่นแยกที่หอกลั่นแยกตัวท ำละลำย เพื่อน ำ
ตัวท ำละลำย คือ Chlorobenzene (CB) กลับไปใช้ใหม่ 
% Recovery ของ CB ในกำรน ำกลับไปใช้ใหม่ออกแบบ
ไว้ประมำณ 99.8% 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 17 
ตั วอ ย่ำงหนั งสื อน ำ ส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-52 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย (ต่อ) (ฉ) Residue จำกหอกลั่นแยกตัวท ำละลำย (253 ตัน/ปี) จะถูกรวบรวมไว้ใน 
Mobile Container ขนำด 4.9 ลูกบำศก์เมตร เพื่อส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับ
ก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ช) ของเสียของเหลวจำกกำรล้ำงหน่วยผลิตต่ำงๆ 100 ลูกบำศก์เมตร/ปี และ
ตัวกลำงถ่ำยเทควำมร้อนเสื่อมสภำพ 15.9 ตัน/ปี ส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับ
ก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ซ) ในกรณีที่ฟอสจีนเหลวเกิดรั่วไหล จะใช้สำรดูดซับ (Adsorbent) ได้แก่ 
Calcined Clay ชนิดแห้งเร็ว ดินเหนียวที่ถูกเผำหรือ Vermiculite Adsorbent 
แล้วตำมด้วยปูนขำวไฮเดรต (Hydrated Lime) เพื่อดูดซับฟอสจีนเหลว 
ผลิตภัณฑ์ที่ได้จำกกำรท ำปฏิกิริยำ คือ แคลเซียมคลอไรด์ (CaCl2) และ
ไฮโดรเจนคำร์บอเนต (H2CO3) สำรดูดซับและผลิตภัณฑ์ดังกล่ำวจะถูกรวบรวม
เก็บไว้ในถังขนำด 200 ลิตร แล้วปิดฝำให้มิดชิด จำกนั้นจะส่งไปก ำจัดยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

ส่วนผลิต PC 
 

(ฉ) Residue จำกหอกลั่นแยกตัวท ำละลำยจะถูกรวบรวมไว้
ใน Mobile Container เพื่อส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับ
ก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ช) ของเสียของเหลวจำกกำรล้ำงหน่วยผลิตต่ำง ๆ และ
ตัวกลำงถ่ำยเทควำมร้อนเสื่อมสภำพ โครงกำรฯ จะส่งไป
ก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำต
จำกทำงรำชกำร 

(ซ) ในกรณีที่ฟอสจีนเหลวเกิดรั่วไหล จะใช้สำรดูดซับ 
(Adsorbent) ได้แก่ Calcined Clay ชนิดแห้งเร็ว ดิน
เหนียวที่ถูกเผำหรือ Vermiculite Adsorbent แล้วตำม
ด้วยปูนขำวไฮเดรต (Hydrated Lime) เพื่อดูดซับฟอส
จีนเหลว ผลิตภัณฑ์ที่ ได้จำกกำรท ำปฏิกิริยำ คือ 
แคลเซียมคลอไรด์ (CaCl2) และไฮโดรเจนคำร์บอเนต 
(H2CO3) สำรดูดซับและผลิตภัณฑ์ดังกล่ำวจะถูกรวบรวม
เก็บไว้ในถังขนำด 200 ลิตร แล้วปิดฝำให้มิดชิด จำกนั้น
จะส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร 

- อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 17 
ตั วอ ย่ำงหนั งสื อน ำ ส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  
ภาพถ่ายท่ี 2.2-26 ถัง
เก็บสำรดูดซับ กรณีฟอส
จีนเหลวรั่วไหล 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-53 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย(ต่อ) ส่วนผลิต Compounding 
(ก) ขยะบรรจุภัณฑ์ซ่ึงใช้ในกำรบรรจุสำรโพลิเมอร์หรือสำรเติมแต่ง เช่น ถุงกระดำษ 

ถุงพลำสติก กล่องหรือถังขนำดต่ำงๆ เป็นต้น ปริมำณ 667 กิโลกรัมต่อวัน      
จะน ำส่งก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำง
รำชกำร 

(ข) ขยะปนเป้ือน เช่น ถุงกรองต่ำง ๆ เศษผ้ำปนเป้ือนน้ ำมัน และถุงมือปนเป้ือนของ
เสียของเหลวกึ่งของแข็ง ขยะที่เกิดขึ้นในพื้นที่กระบวนกำรผลิต เป็นต้น ปริมำณ 
174 กิโลกรัม/วัน จะรวบรวมและส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสีย
ที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ค) ของเสียของเหลวกึ่งของแข็งที่แยกได้จำกระบบบ ำบัดอำกำศเสีย ประมำณ 80 
กิโลกรัม/วัน จัดกำรโดยรวบรวมใส่ถังขนำด 20 ลิตร เพื่อส่งไปก ำจัดยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 
 

 
ส่วนผลิต 

Compounding 
 

 
- โครงกำรฯ มีกำรจัดกำรของเสียจำกส่วนผลิต Compounding 

ดังนี้ 
(ก) ขยะบรรจุภัณฑ์ซ่ึงใช้ในกำรบรรจุสำรโพลิเมอร์หรือ

สำรเติมแต่ง (ถุงกระดำษ ถุงพลำสติก กล่องหรือถัง
ขนำด) จะน ำส่งก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่
ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ข) ขยะปนเป้ือน (ถุงกรอง เศษผ้ำปนเป้ือนน้ ำมัน และถุงมือ
ปนเป้ือนของเสียของเหลวกึ่งของแข็ง ขยะที่เกิดขึ้นใน
พื้นที่กระบวนกำรผลิต) จะรวบรวมและส่งไปก ำจัดยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำง
รำชกำร 

(ค) ของเสียของเหลวกึ่งของแข็งที่แยกได้จำกระบบบ ำบัด
อำกำศเสีย จัดกำรโดยรวบรวมใส่ถังขนำด 20 ลิตร เพื่อ
ส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร 

 
- 

 
อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 17 
ตั วอ ย่ำงหนั งสื อน ำ ส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-54 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย (ต่อ) (ง) ถ่ำนกัมมันต์ที่ผ่ำนกำรใช้งำนแล้ว จะเกิดกำรปนเป้ือนของสำรอินทรีย์ ซ่ึง
คำดว่ำมีปริมำณ 151,500 กิโลกรัมต่อปี เมื่อถ่ำนหมดประสิทธิภำพในกำร
ดูดซับ จะส่งให้บริษัทที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร เช่น บริษัท ซีเค      
รีเจน ซิสเต็มส์ จ ำกัด เป็นต้น น ำไปท ำกำรฟื้นฟูสภำพแล้วน ำกลับมำใช้ใหม่
บำงส่วน ส ำหรับส่วนที่เหลือจำกกำรฟื้นฟูสภำพ บริษัทดังกล่ำวจะเป็น
ผู้รับผิดชอบในกำรจัดกำร ซึ่งมีวิธีกำรเป็นไปตำมที่กฎหมำยก ำหนด 

(จ) ผงพลำสติกมีลักษณะเป็นผงสีและสำรเติมแต่งผงพลำสติก ปริมำณ 2.082 
กิโลกรัมต่อวัน จะส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ฉ) กำกของเสียจำกระบบน้ ำเสีย ซ่ึงเป็นสำรโพลีเมอร์ที่ใช้ในระบบน้ ำเสีย 
สำรอินทรีย์ ปริมำณ 245 กิโลกรัมต่อวัน จะส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับ
ก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

ส่วนผลิต 
Compounding 

 

(ง) ถ่ำนกัมมันต์ที่ผ่ำนกำรใช้งำนแล้ว จะเกิดกำรปนเป้ือน
ของสำรอินทรีย์ เมื่อถ่ำนหมดประสิทธิภำพในกำรดูด
ซับ (ประมำณ 3 ปี) โครงกำรฯ จะส่งให้บริษัทที่ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร คือ บริษัท ซีเค รีเจน ซิสเต็มส์ 
จ ำกัด น ำไปท ำกำรฟื้นฟูสภำพแล้วน ำกลับมำใช้ใหม่
บำงส่วน ส ำหรับส่วนที่ เหลือจำกกำรฟื้นฟูสภำพ 
บริษัทดังกล่ำวจะเป็นผู้รับผิดชอบในกำรจัดกำร ซ่ึงมี
วิธีกำรเป็นไปตำมที่กฎหมำยก ำหนดต่อไป 

(จ) ผงพลำสติกมีลักษณะเป็นผงสีและสำรเติมแต่งผง
พลำสติก จะส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของ
เสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ฉ) กำกของเสียจำกระบบน้ ำเสีย ซ่ึงเป็นสำรโพลีเมอร์ที่ใช้
ในระบบน้ ำเสีย สำรอินทรีย์ สำรเติมแต่งและสี จะ
ส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร 

- อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 17 
ตั วอ ย่ำงหนั งสื อน ำ ส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-55 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย (ต่อ) ส่วนผลิต CO 
(ก) กำกคำร์บอนจำกถังปฏิกรณ์ CO ปริมำณ 2 ตันต่อปี เก็บรวบรวมในถุง

ขนำดใหญ่ ปิดสนิท และติดฉลำกให้ชัดเจน ส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับ
ก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร เช่น บริษัท ปูนซีเมนต์
นครหลวง จ ำกัด (มหำชน) เป็นต้น 

(ข) สำรเร่งปฏิกิริยำที่ใช้แล้วจำกหน่วยกำรเปลี่ยนสภำพซัลเฟอร์ ซ่ึงเป็น
สำรประกอบอลูมิเนยีมออกไซด์ ปริมำณ 12 ตันต่อทุกๆ 10 ปี เก็บรวบรวม
ในถุงขนำดใหญ่ ปิดสนิท และติดฉลำกให้ชัดเจนส่งก ำจัดยังหน่วยงำนรับ
ก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ค) ถ่ำนกัมมันต์ที่ใช้แล้วปริมำณ 33 ตันต่อปีทุกๆ 10 ปี เก็บรวบรวมในถุง
ขนำดใหญ่ ปิดสนิท และติดฉลำกให้ชัดเจน ส่งก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัด
กำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ง)  ซิลิกำเจลที่ใช้แล้วปริมำณ 3 ตันต่อทุกๆ 5 ปี เก็บรวบรวมในถุงขนำดใหญ่
ปิดสนิท และติดฉลำกให้ชัดเจน ส่งก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสีย
ที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร   

 
ส่วนผลิต CO 

 

 
(ก)  กำกคำร์บอนจำกถังปฏิกรณ์ CO จะถูกเก็บรวบรวม

ในถุงขนำดใหญ่ ปิดสนิท และติดฉลำกให้ชัดเจน ส่ง
ก ำจัดยังหน่วยงำนภำยนอกที่ได้รับอนุญำตจำก
หน่วยงำนรำชกำร  

(ข)  สำรเร่งปฏิกิริยำที่ใช้แล้วจะท ำกำรเก็บรวบรวมในถุง 
Big Bag พร้อมติดฉลำก แล้วส่งก ำจัดให้กับหน่วย
งำำนรับก ำจัดที่ได้รับอนุญำต 

(ค)  ถ่ำนกัมมันต์ที่ใช้แล้ว จะถูกเก็บรวบรวมในถุงขนำด
ใหญ่ ปิดสนิท และติดฉลำกให้ชัดเจน ส่งก ำจัดยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำก
ทำงรำชกำร 

(ง) ซิลิกำเจลที่ใช้แล้ว จะถูกเก็บรวบรวมในถุงขนำดใหญ่
ปิดสนิท และติดฉลำกให้ชัดเจน แล้วส่งก ำจัดยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำก
ทำงรำชกำร  

 
- 

 
อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 17 
ตั วอ ย่ำงหนั งสื อน ำ ส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-56 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย (ต่อ) 
 

(จ) กำกตะกอนจำกระบบบ ำบัดน้ ำเสีย ปริมำณ 695 ตันต่อปี เก็บรวบรวมในถุง
ขนำดใหญ่ ปิดสนิท และติดฉลำกให้ชัดเจน ส่งก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัด
กำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร เช่น บริษัท ปูนซีเมนต์นคร
หลวง จ ำกัด (มหำชน) เป็นต้น 

(ฉ) เหล็กไฮดรอกไซด์ที่อิ่มตัวด้วยซัลเฟอร์ซ่ึงต้องเปลี่ยนออก มีขั้นตอนดังนี้ 
ก) ตัดแยกระบบ เพื่อแยกหอดังกล่ำวออกจำกระบบดูดซับซัลเฟอร์ ท ำ

กำรไล่ก๊ำซ CO ที่ค้ำงอยู่ด้วยก๊ำซไนโตรเจน จนเหลือ CO น้อยกว่ำ 100 
ส่วนในล้ำนส่วน ก๊ำซไนโตรเจนที่มี CO ปนอยู่จะถูกส่งไประบบ TO 

ข) เติมไนโตรเจนเข้ำสู่หอเหล็กไฮดรอกไซด์ต่อเนื่อง แล้วฉีดน้ ำให้เหล็กไฮ
ดรอกไซด์ทั้งหมดเปียกชุ่มด้วยน้ ำ เพื่อป้องกันสำรที่ไม่เสถียรที่เกิดขึ้น 
เช่น Fe2S3 เป็นต้น ไม่ให้มีกำรท ำปฏิกิริยำกับออกซิเจนในสภำวะแห้ง 

 

ส่วนผลิต CO 
 

(จ) กำกตะกอนจำกระบบบ ำบัดน้ ำเสีย จะถูกเก็บรวบรวม
ในถุงขนำดใหญ่ ปิดสนิท และติดฉลำกให้ชัดเจน ส่ง
ก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร ได้แก่ บริษัท อัคคีปรำกำร 
จ ำกัด (มหำชน) และบริษัท อินทรีอีโค ไซเคิล จ ำกัด 

(ฉ) เหล็กไฮดรอกไซด์ที่อิ่มตัวด้วยซัลเฟอร์ซ่ึงต้องเปลี่ยน
ออก โครงกำรฯ มีขั้นตอนด ำเนินกำร ดังนี้ 
ก)    ตัดแยกระบบ เพื่อแยกหอดังกล่ำวออกจำกระบบ

ดูดซับซัลเฟอร์ ท ำกำรไล่ก๊ำซ CO ที่ค้ำงอยู่ด้วย
ก๊ำซไนโตรเจน จนเหลือ CO น้อยกว่ำ 100 ppm 
ก๊ำซไนโตรเจนที่มี CO ปนอยู่จะถูกส่งไประบบ 
TO ของโครงกำร 

ข)    เติมไนโตรเจนเข้ำสู่หอเหล็กไฮดรอกไซด์ต่อเนื่อง 
แล้วฉีดน้ ำให้เหล็กไฮดรอกไซด์ทั้งหมดเปียกชุ่ม
ด้วยน้ ำ เพื่อป้องกันสำรที่ไม่เสถียรที่เกิดขึ้น เช่น 
Fe2S3 ไม่ให้มีกำรท ำปฏิกิริยำกับออกซิเจนใน
สภำวะแห้ง 

- อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 17 
ตั ว อ ย่ ำ งหนั งสื อน ำส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-57 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

5. การจัดการของเสีย (ต่อ) 
 

ค) น ำ Bucket บรรจุเหล็กไฮดรอกไซด์ออกจำกหอ แล้วบรรจุลง
ในภำชนะที่ควบคุมไว้ น ำไปวำงไว้ในพื้นที่จัดเก็บ สเปรย์น้ ำบน 
Bucket ให้เหล็กไฮดรอกไซด์ใช้แล้วเปียกชุ่มอยู่ตลอดเวลำ เพื่อ
ควบคุมอุณหภูมิไม่ให้สูงขึ้นและให้เหล็กไฮดรอกไซด์สัมผัสกับ
ออกซิเจนในสภำวะเปียก อย่ำงน้อย 3 วัน เพื่อให้แน่ใจว่ำสำรที่
ไม่เสถียรที่เกิดขึ้น เช่น Fe2S3 เป็นต้น ท ำปฏิกิริยำกับออกซิเจน
ในสภำวะเปียก เปลี่ยนเป็นเหล็กไฮดรอกไซด์และซัลเฟอร์ ซ่ึง
เป็นสำรเสถียรอย่ำงสมบูรณ์ โดยน้ ำที่ผ่ำนกำรใช้ฉีดเหล็ก 
ไฮดรอกไซด์ จะรวบรวมส่งไประบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต CO 

ง) กำกเหล็กไฮดรอกไซด์ปริมำณ 569 ตันต่อปี เก็บรวบรวมในถุง
ขนำดใหญ่ปิดสนิทและติดฉลำกให้ชัดเจน ส่งก ำจัดยังหน่วยงำน
รับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร  

(ช) ฉนวนไม่ใช้แล้ว ประมำณ 0.2 ตันต่อปี ส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำก
ของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ซ) วัสดุปะเก็นและอุปกรณ์อันตรำยป้องกัน ประมำณ 0.5 ตันต่อปี ส่งไปก ำจัด
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ฌ) ถุงบรรจุถ่ำนโค้กที่ใช้แล้ว ประมำณ 91 ตันต่อปี ส่งไปก ำจัดยังหน่วยงำนรับ
ก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ญ) ถังสำรเคมี 100 ลิตร ประมำณ 110 ถังต่อปี น ำกลับมำใช้ใหม่บำงส่วนที่
เหลือจะถูกล้ำงท ำควำมสะอำดแล้วส่งขำยบริษัทผู้รับซ้ือที่ได้รับอนุญำตจำก
ทำงรำชกำร  

 

ส่วนผลิต CO 
 

ค)   น ำ Bucket บรรจุเหล็กไฮดรอกไซด์ออกจำกหอ แล้ว
บรรจุลงในภำชนะที่ควบคุมไว้ น ำไปวำงไว้ในพื้นที่
จัดเก็บ สเปรย์น้ ำบน Bucket ให้เหล็กไฮดรอกไซด์ใช้
แล้วเปียกชุ่มอยู่ตลอดเวลำ เพื่อควบคุมอุณหภูมิไม่ให้
สูงขึ้นและให้เหล็กไฮดรอกไซด์สัมผัสกับออกซิเจนใน
สภำวะเปียก อย่ำงน้อย 3 วัน เพื่อให้แน่ใจว่ำสำรที่ไม่
เสถียรที่เกิดขึ้น เช่น Fe2S3 ท ำปฏิกิริยำกับออกซิเจน
ในสภำวะเปียกเปลี่ ยนเป็นเหล็ กไฮดรอกไซด์
และซัลเฟอร์ ซ่ึงเป็นสำรเสถียรอย่ำงสมบูรณ์ โดยน้ ำ
ที่ผ่ำนกำรใช้ฉีดเหล็กไฮดรอกไซด์ จะรวบรวมส่งไป
ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต CO 

ง)    กำกเหล็กไฮดรอกไซด์ จะถูกเก็บรวบรวมในถุงขนำด
ใหญ่ปิดสนิทและติดฉลำกให้ชัดเจน ส่งก ำจัดยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำก
ทำงรำชกำร   

(ช) ฉนวนไม่ใช้แล้ว จะถูกเก็บรวบรวมส่งไปก ำจัดยัง
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำก
ทำงรำชกำร 

(ซ) วัสดุปะเก็นและอุปกรณ์อันตรำยป้องกัน จะถูกเก็บ
รวบรวมส่งไปก ำจัดหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่
ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ฌ) ถุงบรรจุถ่ำนโค้กที่ใช้แล้ว จะถูกเก็บรวบรวมส่งไป
ก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ญ) ถังสำรเคมี 100 ลิตร จะถูกน ำกลับมำใช้ใหม่บำงส่วน
ที่เหลือจะถูกล้ำงท ำควำมสะอำดแล้วส่งขำยบริษัท
ผู้รับซ้ือที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

- อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 17 
ตั ว อ ย่ ำ งหนั งสื อน ำส่ ง
รำยงำนสรุปใบก ำกับกำร
ขนส่ง  (Manifest Form)  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-58 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. เสียง 
เสียงดังจำกเครื่องจักร
และอุปกรณ์ที่ใช้ในกำร
ผลิต 

1) จัดท ำมำตรกำรกำรอนุรักษ์กำรได้ยิน ในกำรบริหำรจัดกำรป้องกัน ควบคุม และ
ลดอันตรำยจำกเสียงดัง ได้แก่ 
(ก) จัดให้มีกำรลดระดับควำมดังเสียงในส่วนผลิต เพื่อรักษำระดับของเสียงที่

แหล่งก ำเนิดไม่ให้มีค่ำมำกกว่ำ 85 เดซิเบล (เอ) โดยในบริเวณที่ไม่สำมำรถ
ลดระดับควำมดังของเสียงให้ต่ ำกวำ่ 85 เดซิเบล (เอ) จะต้องก ำหนดบรเิวณ
นั้นให้เป็นพื้นที่ควบคุม (Restricted Area) โดยมีกำรจัดท ำป้ำยเตือนระบุ
ควำมดังของเสียง และก ำกับดูแลให้พนักงำนใช้อุปกรณ์ป้องกันเสียง เช่น ที่
อุดหู หรือที่ครอบหู เป็นต้น โดยเคร่งครัด 

(ข) ติดตั้งเครื่องจักรต่ำง ๆ ที่มีระบบป้องกันเสียงที่เหมำะสมและใช้เทคโนโลยี
ที่ทันสมัย ส่วนเครื่องจักรที่ไม่มีระบบป้องกันเสียงจะพิจำรณำจัดให้มีที่ปิด
ครอบเครื่องจักรที่มีเสียงดัง เพื่อเป็นกำรลดระดับเสียงจำกแหล่งก ำเนิด 

(ค) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันเสียง ได้แก่ ที่อุดหู ที่ครอบหู พร้อมทั้งจัดให้มีกำร
ตรวจสอบอุปกรณ์ให้พร้อมใช้งำนตลอดเวลำ 

(ง) จัดวำงต ำแหน่งเครื่องจักรที่มีเสียงดัง ออกจำกบริเวณที่มีผู้ปฏิบัติงำน 

ส่วนผลิต PC 
ส่วนผลิต 

Compounding 
และส่วนผลิต 

CO 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้จัดท ำโครงกำร
อนุรักษ์กำรได้ยิน (Hearing Conservation Program) ในกำร
บริหำรจัดกำรป้องกัน ควบคุม และลดอันตรำยจำกเสียงดัง 
ได้แก่  
(ก) มีกำรลดระดับควำมดังเสียงในโรงงำนผลิตเพื่อรักษำ

ระดับของเสียงที่แหล่งก ำเนิดไม่ให้มีค่ำมำกกว่ำ 85 
เดซิเบล (เอ)  โดยที่บริ เวณ  Pellet Cutting and 
Pneumatic Transfer ซ่ึ ง เ ป็นบริ เวณที่มี เสียงดัง 
โครงกำรได้จัดท ำห้องครอบโดยมีจุดมุ่งหมำยให้มี
ลั ก ษ ณ ะ เ ป็ น  Clean Room แ ล ะ ที่ บ ริ เ ว ณ 
Compressor ของ Silo โครงกำรฯ จัดท ำก ำแพงลด
เ สี ย ง  เ พื่ อ ช่ ว ย ล ด ร ะ ดั บ เ สี ย ง ไ ม่ ใ ห้ ส่ ง 
ผลกระทบต่อภำยนอก พร้อมทั้งก ำหนดให้บริเวณ
ดังกล่ำวเป็นพื้นที่ควบคุม (Restricted Area) โดยมี
กำรจัดท ำป้ำยเตือนระบุควำมดังของเสียง และก ำกับ
ดูแลให้พนักงำนใช้อุปกรณ์ป้องกันเสียง เช่น ที่อุดหู 
หรือที่ครอบหู โดยเคร่งครัด 

(ข) โครงกำรฯ มีกำรติดตั้งเครื่องจักรต่ำงๆ ที่มีระบป้องกัน
เสียงที่เหมำะสม และใช้เทคโนโลยีที่ทันสมัย เช่น 
บริเวณ Pneumatic Transfer Process และบริเวณ 
Compressor ของ Silo 

(ค) บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จัดให้มีอุปกรณ์
ป้องกันเสียงให้กับพนักงำนที่ท ำงำน ในบริเวณที่เสียงดัง 
พร้อมตรวจสอบอุปกรณ์ให้พร้อมใช้งำนตลอด 

(ง) จัดวำงต ำแหน่งเครื่องจักรที่มีเสียงดัง ออกจำก
บริเวณที่มีผู้ปฏิบัติงำน 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 27 
บ ริ เ ว ณ ที่ มี ก ำ ร ติ ด ตั้ ง
อุปกรณ์ เพื่อลดควำมดัง
เสียงและป้องกันเสียง 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-28 ป้ำย
เตือนให้สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียงดัง 
ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 2 9 
พนักงำนสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียง 
ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 3 0 
อุปกรณ์ครอบเครื่องจักรที่
มีเสียงดัง 
 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-59 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

7. เสียง 
 เสียงดังจำกเครื่องจักร
 และอุปกรณ์ที่ใช้ในกำร
 ผลิต (ต่อ) 

2)    ด ำเนินกำรบ ำรุงรักษำเครื่องจักรตำมแผนกำรบ ำรุงรักษำเชิงป้องกัน  
(Preventive Maintenance Plan) และก ำหนดให้มีกำรดูแลรักษำเครื่องมือ
เครื่องจักร อุปกรณ์ต่ำงๆ เพื่อช่วยลดและป้องกันไม่ให้เกิดเสียงดังจำกกำร
ท ำงำนของเครื่องจักรที่เสื่อมสภำพ 

ส่วนผลิต PC 
ส่วนผลิต 

Compounding 
และส่วนผลิต 

CO 

- โครงกำรฯ มีกำรบ ำรุงรักษำเครื่องจักรต่ำงๆ ตำมที่ได้
วำงแผนไว้ และบันทึกข้อมูลของกำรบ ำรุงรักษำ เช่น 
ประเภทของเครื่องจักรต่ำง ๆ วันที่ และต ำแหน่งของ
เครื่องจักร 

-  เอกสารแนบท่ี 21 แผนกำรซ่อม
บ ำ รุ ง ข อ ง อุ ป ก ร ณ์ ต่ ำ ง  ๆ 
(Preventive Maintenance) 
 

 3)    ก ำหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วด้ำนนอกทำงทิศเหนือของบริษัทต้องไม่เกิน 
70 เดซิเบล (เอ) 

- โครงกำรฯ มีกำรควบคุมให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วด้ำน
นอกทำงทิศเหนือของบริษัทต้องไม่เกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

-  บทท่ี 3 หัวข้อ 3.4.3 รำยงำน
ผลกำรตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป
บริเวณริมรั้วโครงกำร 

 4) กรณีที่มีกำรซ้อมป้องกันเหตุกำรณ์ฉุกเฉิน ตำมแผนควบคุมภำวะฉุกเฉินหรือกำร
ฝึกอบรมเพื่อทดสอบควำมพร้อม ซ่ึงอำจจะมีสัญญำณเสียงดังขึ้น ให้โครงกำร
แจ้งโรงงำนใกล้เคียงทรำบล่วงหน้ำอย่ำงน้อย 1 วัน 

พื้นที่บริษัท - ในกรณีที่มีกำรซ้อมป้องกันเหตุกำรณ์ฉุกเฉิน ตำมแผน
ควบคุมภำวะฉุกเฉินหรือกำรฝึกอบรมเพื่อทดสอบควำม
พร้อม ทำงโครงกำรมีกำรแจ้งโรงงำนใกล้เคียงทรำบก่อน
ล่วงหน้ำ แจ้งผ่ำนทำง E-Mail  

-  เอกสารแนบที่ 22 หนังสือแจ้ง
กำร ซ้อมป้องกัน เหตุกำรณ์
ฉุกเฉิน ตำมแผนควบคุมภำวะ
ฉุกเฉินหรือกำรฝึกอบรมเพื่อ
ทดสอบควำมพร้อม 

 5) ในกรณีที่กำรด ำเนินงำนของโครงกำรก่อให้เกิดเสียงดังซ่ึงอำจส่งผลกระทบต่อ
ชุมชน โครงกำรต้องวำงแผนและแจ้งให้ชุมชนได้รับทรำบอย่ำงน้อย 1 วัน ก่อน
ด ำเนินกำร 

พื้นที่บริษัท - ในกรณีที่กำรด ำเนินงำนของโครงกำรก่อให้เกิดเสียงดังซ่ึง
อำจส่งผลกระทบต่อชุมชน ทำงโครงกำรมีกำรวำงแผน
และแจ้งให้ชุมชนได้รับทรำบก่อนด ำเนินกำร ผ่ำนช่องทำง 
SMS และแอปพลิเคชัน Line 

-  - 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

8.1  ความปลอดภัยท่ัวไป 

1)    จัดให้มีคณะกรรมกำรควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำร
ท ำงำน (คปอ.) ตำมที่กฎหมำยก ำหนด เพื่อตรวจสอบดูแลควำมปลอดภัยในกำร
ปฏิบัติงำนของบริษัทฯ พร้อมทั้งก ำหนดนโยบำยควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย 
และสภำพแวดล้อม 

Covestro - บริ ษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรแต่งตั้ ง
คณะกรรมกำรควำมปลอดภั ย อำชี วอนำมั ย และ
สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน (คปอ.) ตำมที่กฎหมำยก ำหนด 
เพื่อตรวจสอบดูแลควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำนของ
บริษัทพร้อมทั้งก ำหนดนโยบำยควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย 
และสภำพแวดล้อมแล้ว 

- เอกสารแนบท่ี 23 หนั งสือ
แต่งตั้ งคณะกรรมกำรควำม
ปลอดภัย อำชีวอนำมัย และ
สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน 
(คปอ.) 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-60 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

8.1  ความปลอดภัยท่ัวไป 
(ต่อ) 

2)    จัดให้มีกฎระเบียบควำมปลอดภัยในพื้นที่ กำรปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินและ
องค์กรแผนฉุกเฉินโรงงำน เพื่อด ำเนินกำรและควบคุมให้พนักงำนปฏิบัติตำม
แผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินของบริษัทฯ อย่ำงเคร่งครัด  ซ่ึงแบ่งระดับ
ควำมรุนแรงของเหตุฉุกเฉินออกเป็น 3 ระดับ ดังนี้ 
(ก) เหตุฉุกเฉินระดับที่ 1 หมำยถึง เหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น ซ่ึงเจ้ำหน้ำที่ในพื้นที่

สำมำรถระงับเหตุได้ด้วยตัวเอง ไม่ขยำยตัวลุกลำมออกไป อำจมีหรือไม่มี
ผู้บำดเจ็บ เสียชีวิต สำมำรถควบคุมได้โดยพนักงำนที่อ ยู่ในกะของ
หน่วยงำนต่ำง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับเหตุฉุกเฉิน โดยจะแจ้ง กนอ. ให้ทรำบ
ภำยใน 10 นำที 

(ข) เหตุฉุกเฉินระดับที่ 2 หมำยถึง เหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น ซ่ึงผู้สั่งกำร ณ จุดเกิด
เหตุพิจำรณำแล้วเห็นว่ำเป็นเหตุกำรณ์รุนแรงซ่ึงไม่สำมำรถควบคุมให้เข้ำสู่
สภำวะที่ปลอดภัยได้ภำยในระยะเวลำอันสั้นด้วยพนักงำนประจ ำกะ
จ ำเป็นต้องได้รับกำรสนับสนนุจำกพนกังำนและผู้บริหำรทัง้หมดทีเ่กีย่วขอ้ง
กับแผนฉุกเฉิน รวมทั้งควำมช่วยเหลือจำก กนอ. โดยเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉนิจะ
มีสัญญำณ Alarm ไปแสดงที่ศูนย์เฝ้ำระวังและควบคุมคุณภำพสิ่งแวดล้อม 
(Environmental Monitoring and Control Center: EMC2) ของ กนอ. 
และจะแจ้งให้ กนอ. ทรำบภำยใน 10 นำที 

(ค) เหตุฉุกเฉินระดับที่ 3 หมำยถึง เหตุฉุกเฉิน ซ่ึงผู้อ ำนวยกำรควบคุมภำวะ
ฉุ ก เ ฉิ นหรื อ  ED (Emergency Director) พิ จ ำ รณำแล้ ว เ ห็นว่ ำ เ ป็น
เหตุกำรณ์รุนแรงมำก ไม่สำมำรถระงับเหตุได้ด้วยพนักงำนและอุปกรณ์
ของบริษัทรวมทั้งทีมดับเพลิงและอุปกรณ์ดับเพลิงจำก กนอ. หรือมี
แนวโน้มจะส่งผลกระทบต่อสำธำรณชน จ ำเป็นต้องขอควำมช่วยเหลือจำก
หน่วยงำนรำชกำรหน่วยงำนภำยนอกที่เกี่ยวข้อง โดยเข้ำสู่เหตุกำรณ์
ฉุกเฉิน กนอ. ระดับที่ 3 และจังหวัดระยอง ระดับที่ 1 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกฎระเบียบควำม
ปลอดภัยในพื้นที่ กำรปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินและ
องค์กรแผนฉุกเฉินโรงงำน เพื่อด ำเนินกำรและควบคุมให้
พนักงำนฏิบัติตำมแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินของ
บริษัทฯ อย่ำงเคร่งครัด โดยแบ่งระดับควำมรุนแรงของ
เหตุฉุกเฉินเป็น 3 ระดับ ในปี 2564 โครงกำรได้ท ำกำร
ซ้อมในระดับที่ 1 และระดับที่ 2 ส่วนกำรซ้อมแผนเหตุ
ฉุกเฉินระดับที่ 3 ยังไม่มีกำรฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน เนื่องจำก
มีสถำนกำรณ์ COVID-19 ส ำนักงำนสวัสดิกำรและ
คุ้มครองแรงงำนจังหวัดระยอง จึงมีหนังสือชี้แจงเพื่อ
ขอให้ปรับแผนเลื่อนกำรจัดฝึกซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อม
อพยพหนี ไฟประจ ำ ปี  2564  ได้ ไปจนถึ งสิ้ น เดือน
ธันวำคม 2564  โดยทำงโครงกำรได้ท ำกำรปรับแผนไป
แล้วปรำกฏว่ำยังไม่สำมำรถด ำเนินกำรได้ตำมเงื่อนไขและ
ระยะเวลำที่ก ำหนดในกฎหมำยได้ ทั้งนี้หำกสถำนกำรณ์
กำรแพร่ระบำดของ COVID-19 กลับเข้ำสู่สภำวที่เป็น
ปกติ ทำงโครงกำรจะด ำเนินกำรฝึกซ้อมให้พนักงำน
ปฏิบัติตำมแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินของบริษัท 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  2 4
กฎระเบียบควำมปลอดภัย
ใ น พื้ น ที่ เ มื่ อ เ กิ ด เ ห ตุ
ฉุกเฉินและองค์กรแผน
ฉุกเฉินโรงงำน 
เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  25 
แผนปฏิบัติกำรควบคุม
เหตุกำรณ์ผิดปกติและ
ภำวะฉุกเฉิน 
เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  3 8  
แผนและร ำยง ำนกำร
ฝึ ก ซ้ อ ม แ ผ น ฉุ ก เ ฉิ น 
ประจ ำปี พ.ศ. 2564 
 
 

  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

8.1  ความปลอดภัยท่ัวไป 
(ต่อ) 

3) แผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินและแผนอพยพของโครงกำรสำมำรถเชื่อมประสำน
กับแผนของ AL ส่วนผลิต BPA และบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด 
ได ้

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีแผนปฏิบัติกำร
ควบคุมภำวะฉุกเฉินและแผนอพยพของโครงกำรที่เชื่อม
ประสำนกับแผนของ AL ส่วนผลิต BPA และบริษัท อินนิออส 
สไตโรลูชั่น (ประเทศไทย) จ ำกัด อีกทั้งจะมีกำรประชุม
คณะกรรมกำรควำมปลอดภัยร่วมกันเป็นประจ ำทุกเดือน 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  2 6 
ตั ว อ ย่ ำ ง ร ำ ย ง ำน ก ำ ร
ประชุมคณะกรรมกำร
ควำมปลอดภัยร่วมกัน
เกี่ยวกับกำรควบคุมภำวะ
ฉุกเฉิน 

4) จัดท ำกำรประเมินควำมเสี่ยงส ำหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ที่มีกำรปรับปรุง/
เปลี่ยนแปลง/ติดตั้งเพิ่มเติม โดยผู้เชี่ยวชำญและวิศวกรผู้เกี่ยวข้องของโครงกำรและ
บริษัทผู้ออกแบบ เพื่อให้เกิดควำมปลอดภัยสูงสุด โดยจัดท ำในขั้นตอนกำรออกแบบ
รำยละเอียด (Detail Design) และให้กำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย
พิจำรณำตำมกฎหมำยที่เกี่ยวข้องก่อนเดินเครื่องผลิตใหม่ของโครงกำรส่วนขยำย/
เปลี่ยนแปลง 

Covestro - ปัจจุบันยังไม่มีกำรเปลี่ยนแปลงหรือติดตั้งเพิ่มเติมในส่วน
ผลิต PC ส่วนผลิต CPD และส่วนผลิต CO หำกมีกำร
เปลี่ยนแปลงดังกล่ำวทำงโครงกำรจะจัดท ำกำรประเมินควำม
เสี่ยง และจะด ำเนินกำรแจ้งให้กำรนิคมอุตสำหกรรมแห่ง
ประเทศไทยทรำบ เพื่อให้เกิดควำมปลอดภัยภำยในพื้นที่
โครงกำร 

- -  

5) จัดให้มีกำรประเมินควำมเสี่ยงจำกกระบวนกำรผลิต และจัดท ำรำยงำนผลกำร
ด ำเนินงำนตำมแผนบริหำรจัดกำรควำมเสี่ยงตำมรำยงำนกำรวิเครำะห์ควำมเสี่ยง
จำกอันตรำยที่อำจเกิดจำกกำรประกอบกิจกำรโรงงำน โดยโครงกำรจะจัดส่ง
รำยงำนดังกล่ำวต่อกรมโรงงำนอุตสำหกรรมและกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ทุก 5 ปี 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้จัดท ำกำร
ประเมินควำมเสี่ยงจำกกระบวนกำรผลิต และจัดท ำ
รำยงำนผลกำรด ำเนินงำนตำมแผนบริหำรจัดกำรควำม
เสี่ยงตำมรำยงำนกำรวิเครำะห์ควำมเสี่ยงจำกอันตรำยที่
อำจเกิดจำกกำรประกอบกิจกำรโรงงำน โดยโครงกำรจะ
จัดส่งรำยงำนดังกล่ำวต่อกรมโรงงำนอุตสำหกรรมและ
กำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย ทุก 5 ปี 

-  เอกสารแนบท่ี 27 ส ำเนำ
ห นั ง สื อ แ จ้ ง ผ ล ก ำ ร
พิ จ ำ รณำรำยงำนกำร
วิเครำะห์ควำมเสี่ยงจำก
อันตรำยที่อำจเกิดจำก
ก ำ ร ป ร ะ ก อ บ กิ จ ก ำ ร
โรงงำน  

  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่
ด าเนินการ รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ ปัญหา อุปสรรค 

และการแก้ไข เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.1  ความปลอดภัยท่ัวไป 
(ต่อ) 

6)   จัดให้มีห้องปฐมพยำบำล (First Aid Room) ภำยในบริษัทฯ โดยมีพยำบำลประจ ำ
ตลอด 24 ชั่วโมง และมีแพทย์ให้บริกำรสัปดำห์ละ 6 ชั่วโมง 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีห้องปฐมพยำบำล 
(First Aid Room) ภำยในบริษัทฯ โดยมีพยำบำลประจ ำ
ตลอด 24 ชั่วโมง และมีแพทย์อำชีวอนำมัยให้บริกำร
สัปดำห์ละ 6 ชั่วโมง (หยุดวันเสำร์และอำทิตย์) 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-31 ห้อง
พยำบำลภ ำย ใน พื้ น ที่
โครงกำร 

7)   จัดให้มีถังออกซิเจน ขนำด 12.8 ลิตร แรงดัน 2,000 psi จ ำนวน 2 ถัง ซ่ึงติดตั้งไว้ 
ภำยในห้องพยำบำล และขนำด 20.5 ลิตร จ ำนวน 2 ถัง ในรถพยำบำลทั้งนี้บริษัท
จะท ำกำรตรวจสอบสภำพของถังออกซิเจนทุกวัน ไม่ให้ต่ ำกว่ำระดับ 500 psi 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีถังออกซิเจน ขนำด 
12.8 ลิตร แรงดัน 2,000 psi จ ำนวน 3 ถัง ซ่ึงติดตั้งไว้ 
ภำยในห้องพยำบำล และขนำด 20.5 ลิตร จ ำนวน  
2 ถัง ในรถพยำบำลทั้งนี้บริษัทจะท ำกำรตรวจสอบสภำพ
ของถังออกซิเจนทุกวัน ไม่ให้ต่ ำกว่ำระดับ 500 psi 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-32 ถัง
ออก ซิ เ จนภำยใน ห้อง
พยำบำล 

8)   จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment 
(PPE)) ที่เหมำะสมกับลักษณะงำนที่ปฏิบัติ เช่น หมวกนิรภัย แว่นนิรภัย รองเท้ำ
นิรภัย หน้ำกำกป้องกันฝุ่น และถุงมือ เป็นต้น โดยจัดให้มีป้ำยเตือนกำรสวมใส่ 
PPE และจัดให้มีกำรตรวจสอบ PPE ทุกชนิดให้มีสภำพพร้อมใช้งำน รวมทั้งต้อง
ควบคุมให้พนักงำนสวมใส่ PPE อย่ำงถูกต้องเหมำะสมตลอดเวลำที่ปฏิบัติงำน
อย่ำงเคร่งครัด 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรำยส่วนบุคคล (PPE)) ที่เหมำะสมกับลักษณะงำนที่
ปฏิบัติ เช่น หมวกนิรภัย แว่นนิรภัย รองเท้ำนิรภัย หน้ำกำก
ป้องกันฝุ่น และถุงมือ โดยจัดให้มีป้ำยเตือนกำรสวมใส่ PPE 
และจัดให้มีกำรตรวจสอบ PPE ทุกชนิดให้มีสภำพพร้อมใช้
งำน รวมทั้งต้องควบคุมให้พนักงำนสวมใส่ PPE อย่ำง
ถูกต้องเหมำะสมตลอดเวลำที่ปฏิบัติงำนอย่ำงเคร่งครัด 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 2 9 
พนักงำนสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันเสียง 
ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 3 3
พนักงำนสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-36      
อุปกรณ์ป้องกันอันตรำย
ส ำหรับพนักงำนที่ต้องเข้ำไป
ปฏิบัติงำนในหน่วยผลิต
ฟอสจีน 
ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 3 7 
พนักงำนสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล 
บริ เวณที่ปฏิ บัติ งำนกั บ
สำรเคมี MC และ CB 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.1 ความปลอดภัยท่ัวไป 
(ต่อ) 

 

9)   จัดให้มีกำรอบรมและดูแลพนักงำนที่ต้องท ำงำนในพื้นที่เสี่ยงให้มีกำรใช้อุปกรณ์
ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคลอย่ำงถูกต้องเหมำะสม และมีกำรทบทวนแผนกำรอบรม
ทุกปี ส่วนผู้รับเหมำจะต้องมีกำรอบรมทุกครั้งก่อนเข้ำปฏิบัติงำน 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรอบรมและดแูล
พนักงำนที่ต้องท ำงำนในพื้นที่เสี่ยงให้มีกำรใช้อุปกรณ์
ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคลอย่ำงถูกต้องเหมำะสม และมี
กำรทบทวนแผนกำรอบรมทุกปี ส่วนผู้รับเหมำจะต้องมีกำร
อบรมทุกครั้งก่อนเข้ำปฏิบัติงำน 

-  - 

11) จัดให้มีกำรอบรมด้ำนอำชีวอนำมัย ควำมปลอดภัย และสภำพแวดล้อมให้แก่
พนักงำนทุกระดับ ตำมแผนกำรฝึกอบรมพนักงำนประจ ำปี 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรอบรมด้ำน     
อำชีวอนำมัย ควำมปลอดภัย และสภำพแวดล้อมให้แก่
พนักงำนทุกระดับ ตำมแผนกำรฝึกอบรมพนักงำนเป็น
ประจ ำปี 

-  

12) จัดให้มีกำรฝึกอบรมพนักงำนตำมแผนกำรฝึกอบรม ทั้งในกำรทดสอบเดินเครื่อง
และกำรด ำเนินกำรผลิต ซ่ึงรวมถึงกำรให้ควำมรู้ด้ำนควำมปลอดภัย กำรเตือนภัย 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด  มีกำรฝึกอบรม
พนักงำนตำมแผนกำรฝึกอบรม ทั้งในกำรทดสอบเดินเครื่อง
และกำรด ำเนินกำรผลิต ซ่ึงรวมถึงกำรให้ควำมรู้ด้ำนควำม
ปลอดภัย กำรเตือนภัย 

-  

 13) ด ำเนินกำรตำมแนวทำงกำรตรวจคัดกรองสมรรถภำพกำรได้ยินและกำรแปลผล 
ของส ำนักโรคจำกกำรประกอบอำชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุมโรค (ฉบับ
ปรับปรุง ปี 2560 หรือฉบับล่ำสุด) พร้อมทั้งน ำเสนอรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรใน
รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ    

พื้นที่บริษัท - โครงกำรได้ด ำเนินกำรตำมแนวทำงกำรตรวจคัดกรอง
สมรรถภำพกำรได้ยินและกำรแปลผล ของส ำนักโรคจำก
กำรประกอบอำชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุมโรค (ฉบับ
ปรับปรุง ปี 2560 หรือฉบับล่ำสุด)  พร้อมทั้งน ำเสนอ
รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรในรำยงำนผลกำรปฏิบัติฯ 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  5 8  
ผลตรวจสุขภำพพนักงำน 
ประจ ำปี 2564 

 14) จัดท ำรำยงำนผลและวิเครำะห์ผลกำรตรวจสุขภำพรวมทั้งให้ระบุชื่อสถำนพยำบำล
และแพทย์เครื่องมือที่ใช้ในกำรตรวจวัดและวันเวลำที่ท ำกำรตรวจวัดต้องเป็น
หน่วยงำนที่มีคุณภำพและได้รับกำรร้บรอง 

พื้นที่บริษัท - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้ท ำกำรตรวจ
สุขภำพของพนักงำนช่วงเดือนพฤศจิกำยน 2564 โดยแพทย์
จำกโรงพยำบำลกรุงเทพระยอง พร้อมจัดท ำรำยงำนผลและ
วิเครำะห์ผลกำรตรวจสุขภำพ 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  5 8  
ผลตรวจสุขภำพพนักงำน 
ประจ ำปี 2564 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-64 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อ า ชี ว อ น า มั ย แ ล ะ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

8 . 2 ส ภ า พ แ ว ด ล้ อ ม             
ในการท างาน 

1) ก ำหนดให้มีกำรจัดท ำคู่มือควำมปลอดภัยส ำหรับกำรปฏิบัติงำน (Safety Work 
Instruction) 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรจัดท ำคู่มือ
ควำมปลอดภัยส ำหรับกำรปฏิ บัติ งำน (Safety Work 
Instruction) 

-  เอกสารแนบท่ี 28 คู่มือ
ควำมปลอดภัยส ำหรับกำร
ปฏิบัติงำน (Safety Work 
Instruction) 

2) ก ำหนดให้มีโปรแกรมกำรตรวจสอบและซ่อมบ ำรุงเชิงป้องกัน มีกำรตรวจสอบ
ระบบตรวจจับ (Detector) และสัญญำณเตือนทุกเดือนตำมแผนกำรบ ำรุงรักษำ
เชิงป้องกัน เพื่อให้มีควำมพร้อมใช้งำน 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด  มีโปรแกรมกำร
ตรวจสอบและซ่อมบ ำรุงเชิงป้องกัน มีกำรตรวจสอบระบบ
ตรวจจับ (Detector) และสัญญำณเตือนทุกเดือนตำม
แผนกำรบ ำรุงรักษำเชิงป้องกัน เพื่อให้มีควำมพร้อมใช้งำน 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  29 
โปรแกรมกำรตรวจสอบและ
ซ่อมบ ำรุงระบบตรวจจับ 
และสัญญำณเตือน 

3) จัดท ำแผนผังแสดงที่ตั้งถังเก็บสำรเคมี หน่วยผลิตที่มีสำรเคมีอันตรำย โดยมี
รำยละเอียด ชนิด ปริมำณ ควำมดัน อุณหภูมิของสำร ส่งให้กับส ำนักงำนนิคม
อุตสำหกรรมมำบตำพุด 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้จัดท ำแผนผังแสดง
ที่ตั้งถังเก็บสำรเคมี หน่วยผลิตที่มีสำรเคมีอันตรำย โดยมี
รำยละเอียด ชนิด ปริมำณ ควำมดัน อุณหภูมิของสำร ส่ง
ให้กับส ำนักงำนนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด 

- เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  30 
แผนผังแสดงที่ตั้งถังเก็บ
สำรเคมีหน่วยผลิตที่มี
สำรเคมีอันตรำย 

4) จัดให้มีระบบกำรอนุญำตก่อนปฏิบัติงำน (Work Permit) Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีระบบกำรอนุญำต
ก่อนปฏิบัติงำน (Work Permit) ภำยในโครงกำร 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  31 
ตัวอย่ำงแบบฟอร์มกำร
อนุญำตก่อนปฏิ บัติงำน 
(Work Permit)  

5) ก ำหนดให้มีกำรรำยงำนผลกำรประเมินอันตรำย กำรศึกษำผลกระทบ แผนกำร
ด ำเนินงำน และแผนกำรควบคุมควำมเสี่ยง รวมทั้งผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำร
ควำมปลอดภัยและมำตรกำรลดควำมเสี่ยงต่ำงๆ ตำมที่กฎหมำยก ำหนด เช่น 
พระรำชบัญญัติควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน 
พ.ศ. 2554 เป็นต้น ให้กับกระทรวงแรงงำนทรำบทุกปี ทั้งนี้ เมื่อหมวด 4 มำตรำ 32 
มีข้อก ำหนดในทำงปฏิบัติที่ชัดเจน ให้ด ำเนินกำรตำมที่กฎหมำยก ำหนดไว้ 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรรำยงำนผลกำร
ประเมินอันตรำย กำรศึกษำผลกระทบ แผนกำรด ำเนินงำน 
และแผนกำรควบคุมควำมเสี่ยง รวมทั้งผลกำรปฏิบัติตำม
มำตรกำรควำมปลอดภัยและมำตรกำรลดควำมเสี่ยงต่ำงๆ 
ตำมที่กฎหมำยก ำหนด  

-  เอกสารแนบที่ 27 หนังสือ
แ จ้ ง ผ ล ก ำ ร พิ จ ำ ร ณ ำ
ร ำยง ำนกำร วิ เ ครำะ ห์
ควำมเสี่ยงจำกอันตรำยฯ  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-65 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อ า ชี ว อ น า มั ย แ ล ะ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

       8.2  สภาพแวดล้อม 
             ในการท างาน 

6) จัดให้มีแสงสว่ำงอย่ำงเพียงพอในพื้นที่ท ำงำนตำมกฎหมำยที่เกี่ยวข้องก ำหนด เช่น 
กฎกระทรวงก ำหนดมำตรฐำนในกำรบริหำรและกำรจัดกำรด้ำนควำมปลอดภัย อำชีว 
อนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนเกี่ยวกับควำมร้อน แสงสว่ำง และเสียง 
พ.ศ. 2549 เป็นต้น 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จัดให้มีแสงสว่ำงอย่ำง
เพียงพอในพื้นที่ท ำงำน และมีกำรตรวจวัดควำมเข้มแสงใน
พื้นที่ท ำงำนตำมกฎหมำยก ำหนด  

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 3 4  
ไฟส่องสว่ำงภำยในพื้นที่
โครงกำร 

ส่วนผลิต PC     
1) มี Safety Procedure ส ำหรับก๊ำซคลอรีน เพื่อใช้เป็นแนวทำงในกำรปฏิบัติเพื่อ

ป้องกันและแก้ไขผลกระทบจำกกำรรั่วไหลของก๊ำซคลอรีน 
ส่วนผลิต PC - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้จัดท ำ Safety 

Procedure ส ำหรับก๊ำซคลอรีน เพื่อใช้เป็นแนวทำงในกำร
ปฏิบัติเพื่อป้องกันและแก้ไขผลกระทบจำกกำรรั่วไหลของก๊ำซ
คลอรีน 

-  เอกสารแนบที่ 32 Safety 
Procedure ส ำหรับก๊ ำซ
คลอรีน 

2) จัดฝึกอบรมพนักงำนในเรื่องที่เกี่ยวข้องกับกำรปฏิบัติงำนภำยในส่วนกำรผลิต PC 
ของบริษัทแม่ซึ่งตั้งอยู่ในต่ำงประเทศ 

ส่วนผลิต PC - บริ ษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรประชุม 
conference กับบริ ษัทแม่ อย่ำงน้อยปีละ 1 ครั้ ง ให้กับ
พนักงำนที่เกี่ยวข้องกับกำรปฏิบัติงำนภำยในส่วนกำรผลิต PC  

-  - 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-66 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.2  ส ภ า พ แ ว ด ล้ อ ม            
 ในการท างาน (ต่อ) 

ส่วนผลิต PC     
3) มีมำตรกำรต่ำง ๆ ในกำรป้องกันผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดจำกกำรรั่วไหลจำก

ถังเก็บตัวท ำละลำยประเภทที่มีคลอรีนอยู่ในโมเลกุล (Chlorinated Solvent) 
และจำกกำรซ่อมแซมปั๊มหรืออุปกรณ์ต่ำง ๆ ที่เกี่ยวข้อง ดังนี้ 
(ก) จัดเก็บคลอโรเบนซีน (CB) เมธิลีนคลอไรด์ (MC) และตัวท ำละลำยผสม

(Mixed Solvent) ไว้ในถังภำยใต้บรรยำกำศไนโตรเจน ตั้งอยู่ในลำนถังเก็บ
สำรอินทรีย์ (Organic Tank Farm) ล้อมรอบด้วยคันคอนกรีตขนำดกว้ำง 
31 ม. ยำว 35 ม. สูง 1.5 ม. ซึ่งมีควำมจุร้อยละ 252.96 ของถังเก็บใบใหญ่
ที่สุดในคันคอนกรีต คือถังสำรละลำยผสม ขนำด 270 ลูกบำศก์เมตร และ
ภำยหลังมีโครงกำรส่วนขยำยสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) จะมีกำรกอ่สร้ำงลำน
ถังเก็บสำรอินทรีย์ใหม่เพื่อกักเก็บ CB, MC และตัวท ำละลำยผสม โดยมีคัน
คอนกรีตขนำดเท่ำเดิม ซ่ึงมีควำมจุร้อยละ 313.2 ของถังเก็บใบใหญ่ที่สุดใน
คันคอนกรีตใหม่ คือถังสำรละลำยผสม ขนำด 500 ลูกบำศก์เมตร 

(ข) ใช้หลักกำรของน้ ำไหลล้น (Overflow Concept) ในกำรป้องกันแก้ไขกำร
หกรั่วไหลจำกถังเก็บหรือขณะสูบถ่ำย 

(ค)  ออกแบบให้พื้นลำนถังมีควำมลำดชันไปสู่บ่อพัก (Pit) ในกรณีที่เกิดกำรหก
รั่วไหลของสำรเคมีจำกถงัเกบ็ สำรเคมีเหล่ำนั้นกจ็ะไหลด้วยแรงโน้มถ่วงไปสู่
บ่อพัก แล้วจะถูกสูบกลับไปใช้ใหม่ แต่หำกปนเป้ือนจะรวบรวมส่งไปก ำจัด
ยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

(ง) บริเวณสูบถ่ำยของรถบรรทุกสำรเคมีจะอยู่ภำยใน Curb ซ่ึงมีพื้นที่ลำดเอียง
สู่ลำนถัง ขั้นตอนกำรสูบถ่ำยเป็นไปตำมขั้นตอนกำรท ำงำนมำตรฐำน 
(Standard Operating Procedure) ของส่วนผลิต 
 

ส่วนผลิต PC - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีมำตรกำรต่ำง ๆ 
ในกำรป้องกันผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เกิดจำกกำรรั่วไหล
จำกถังเก็บตัวท ำละลำยประเภทที่มีคลอรีนอยู่ในโมเลกุล 
(Chlorinated Solvent) และจำกกำรซ่อมแซมป๊ัมหรือ
อุปกรณ์ต่ำง ๆ ที่เกี่ยวข้อง ดังนี้ 
*   จัดเก็บคลอโรเบนซีน (CB) เมธิลีนคลอไรด์ (MC) และ

ตัวท ำละลำยผสม (Mixed Solvent) ไว้ในถังภำยใต้
บรรยำกำศไนโตรเจน ตั้งอยู่ในลำนถังเก็บสำรอินทรีย์ 
(Organic Tank Farm) ล้อมรอบด้วยคันคอนกรีต 
(ปัจจุบันยังไม่มีกำรก่อสร้ำงสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3)) 

*    ใช้หลักกำรของน้ ำไหลล้น (Overflow Concept) ในกำร  
ป้องกันแก้ไขกำรหกรั่วไหลจำกถังเก็บหรือขณะสูบถ่ำย 

*    ออกแบบให้พื้นลำนถังมีควำมลำดชันไปสู่บ่อพัก (Pit) ใน
กรณีที่เกิดกำรหกรั่วไหลของสำรเคมีจำกถังเก็บ สำรเคมี
เหล่ำนั้นก็จะไหลด้วยแรงโน้มถ่วงไปสู่บ่อพัก แล้วจะถูก
สูบกลับไปใช้ใหม่ แต่หำกปนเป้ือนจะรวบรวมส่งไป
ก ำจัดยังหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำต
จำกทำงรำชกำร 

*    บริเวณสูบถ่ำยของรถบรรทุกสำรเคมีจะอยู่ภำยใน 
Curb ซ่ึงมีพื้นที่ลำดเอียงสู่ลำนถัง ขั้นตอนกำรสูบถ่ำย
เป็นไปตำมขั้นตอนกำรท ำงำนมำตรฐำน (Standard 
Operating Procedure) ของส่วนผลิต 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 3 5 
Organic Tank Farm และ 
Chemical Tank Farm 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-67 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.2 สภาพแวดล้อมในการ
ท างาน (ต่อ) 

(จ) ก ำหนดพื้นที่ลำนถังเป็นพื้นที่เฉพำะ ไม่มีกิจกรรมใด ๆ ที่อำจก่อให้เกิด
ผลกระทบต่อโครงสร้ำงของถังเก็บกัก ทั้งนี้ในกรณีที่เกิดกำรหกหรือกำร
รั่วไหลของสำรเคมี จะต้องสูบหรือป๊ัมเก็บรวบรวมสำรเคมีเหล่ำนั้นไปยัง
ภำชนะรองรับ ท ำควำมสะอำดบริเวณดังกล่ำวด้วยน้ ำ ระบำยน้ ำล้ำงลงสู่บ่อ
พัก เนื่องจำก MC และ CB หนักกว่ำน้ ำและละลำยน้ ำได้น้อย จึงแยกชั้นอยู่
ด้ำนล่ำง MC และ/หรือ CB ที่รวบรวมได้ในกรณีดังกล่ำว ควรน ำกลับมำใช้
ใหม่ แต่หำกมีกำรปนเป้ือนต้องรวบรวมส่งไปบ ำบัดที่หนว่ยงำนรบัก ำจดักำก
ของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร น้ ำเสียส่วนที่เหลือหลังจำกแยก 
MC และ/หรือ CB ออกแล้วส่งไปบ ำบัดที่หน่วยบ ำบัดน้ ำเสียของโครงกำร 

(ฉ) ก่อนที่จะท ำกำรซ่อมบ ำรุง ต้องระบำยสำรเคมีทุกชนิดซ่ึงตกค้ำงอยู่ใน
อุปกรณ์ต่ำงๆ ลงสู่ภำชนะปิดที่เหมำะสม จัดให้มีภำชนะรองรับกำรหก
รั่วไหลในระหว่ำงซ่อมบ ำรุง เช่น ถำด เป็นต้น ส่วนที่เก็บรวบรวมได้จำกกำร
หกรั่วไหล หำกไม่สำมำรถน ำกลับมำใช้ใหม่ได้จะบรรจุลงถังส่งไปบ ำบัดที่
หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

ส่วนผลิต PC 
 

* ก ำหนดพื้นที่ลำนถังเป็นพื้นที่เฉพำะ ไม่มีกิจกรรมใด ๆ 
ที่อำจก่อให้เกิดผลกระทบต่อโครงสร้ำงของถังเก็บกัก 
ทั้งนี้ในกรณีที่เกิดกำรหกหรือกำรรั่วไหลของสำรเคมี 
จะต้องสูบหรือป๊ัมเก็บรวบรวมสำรเคมีเหล่ำนั้นไปยัง
ภำชนะรองรับ ท ำควำมสะอำดบริเวณดังกล่ำวด้วยน้ ำ 
ระบำยน้ ำล้ำงลงสู่บ่อพัก เนื่องจำก MC และ CB หนัก
กว่ำน้ ำและละลำยน้ ำได้น้อย จึงแยกชั้นอยู่ด้ำนล่ำง 
MC และ/หรือ CB ที่รวบรวมได้ในกรณีดังกล่ำว ควร
น ำกลับมำใช้ใหม่ แต่หำกมีกำรปนเป้ือนต้องรวบรวม
ส่งไปบ ำบัดที่หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับ
อนุญำตจำกทำงรำชกำร น้ ำเสียส่วนที่เหลือหลังจำก
แยก MC และ/หรือ CB ออกแล้วส่งไปบ ำบัดที่หน่วย
บ ำบัดน้ ำเสียของโครงกำร 

*    ก่อนที่จะท ำกำรซ่อมบ ำรุง ต้องระบำยสำรเคมีทุกชนดิ
ซ่ึงตกค้ำงอยู่ในอุปกรณ์ต่ำง ๆ ลงสู่ภำชนะปิดที่
เหมำะสม จัดให้มีภำชนะรองรับกำรหกรั่วไหลใน
ระหว่ำงซ่อมบ ำรุง เช่น ถำด เป็นต้น ส่วนที่ เก็บ
รวบรวมได้จำกกำรหกรั่วไหล หำกไม่สำมำรถน ำ
กลับมำใช้ใหม่ได้จะบรรจุลงถังส่งไปบ ำบัดที่หน่วยงำน
รับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

-  อ้างถึงภาพถ่ายท่ี 2.2-35 
Organic Tank Farm และ 
Chemical Tank Farm 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.2 สภาพแวดล้อมในการ
ท างาน (ต่อ) 

4) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล ส ำหรับผู้ที่จะเข้ำไปในบริเวณหน่วยผลิตฟอสจีน 
ประกอบด้วยเครื่องป้องกันกำรหำยใจ (Breath Protecting Filter หรือ Escape 
Filter) และแถบฟอสจีนอินดิเคเตอร์ (Phosgene Indicator Badge) กำรเข้ำไปใน
พื้นที่ต้องมีพนักงำนส่วนกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตเข้ำไปด้วยอย่ำงน้อย 1 คนเสมอ 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีอุปกรณ์ป้องกันส่วน
บุคคล ส ำหรับผู้ที่จะเข้ำไปในบริเวณหน่วยผลิตฟอสจีน 
ประกอบด้วยเครื่องป้องกันกำรหำยใจ (Breath Protecting 
Filter หรือ Escape Filter) และแถบฟอสจีนอินดิเคเตอร์ 
(Phosgene Indicator Badge) ส ำหรับกำรเข้ำไปในพื้นที่
ต้องมีพนักงำนส่วนกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตเข้ำไปด้วยอย่ำง
น้อย 1 คนเสมอ 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-36 อุปกรณ์
ป้องกันอันตรำยส ำหรับ
พนั ก ง ำนที่ ต้ อ ง เ ข้ ำ ไป
ปฏิบัติงำนในหน่วยผลิต
ฟอสจีน 
เอกสารแนบท่ี 33 Safety 
Instruction/ Safety 
Procedure ส ำหรับหน่วย
ผลิตฟอสจีน 

5) จัดให้มีกำรระบำยอำกำศอย่ำงเพียงพอ ในบริเวณที่เกี่ยวข้องกับ Methylene 
Chloride และ Chlorobenzene และในกำรเข้ำไปที่บริเวณดังกล่ำวจะต้องมี
กำรใช้อุปกรณ์ป้องกัน เช่น หน้ำกำก แว่นตำนิรภัย ถุงมือยำง และชุดป้องกัน 
(Protective Clothing) เป็นต้น อย่ำงเคร่งครัด 

พื้นทีท่ี่เกี่ยวข้อง
กับสำรเคม ีเช่น 

พื้นที่เตรียม
สำรเคมี เป็นตน้ 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้จัดสภำพแวดล้อม
ในพื้นที่ท ำงำนให้มีกำรระบำยอำกำศอย่ำงเพียงพอ 
โดยเฉพำะอย่ำงย่ิงในบริเวณที่ เกี่ยวข้องกับสำรเคมี  
Methylene Chloride และ Chlorobenzene ซ่ึงเป็นไอ
ระเหยที่มีควำมเป็นพิษ โดยกำรเข้ำไปในบริเวณดังกล่ำว
จะต้องมีกำรใช้อุปกรณ์ป้องกัน เช่น หน้ำกำก แว่นตำ
นิรภัย ถุงมือยำง และชุดป้องกัน (Protective clothing)  

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 3 7 
พนักงำนสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล 
บริ เวณที่ ปฏิ บัติ งำนกั บ
สำรเคมี MC และ CB 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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   ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ)  

 

 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.2 สภาพแวดล้อมในการ
ท างาน (ต่อ) 

6)   ติดตั้งฝักบัวและที่ล้ำงตำฉุกเฉินในบริเวณที่มีกำรสัมผัสสำรเคมี มีกำรตรวจสอบ
และทดสอบตำมแผนบ ำรุงรักษำเชิงป้องกัน เพื่อท ำให้เกิดควำมมั่นใจว่ำสำมำรถ
ใช้งำนได้ตลอดเวลำ 

พื้นทีท่ี่เกี่ยวข้อง
กับสำรเคม ี

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรติดตั้งฝักบัวและ
ที่ล้ำงตำฉุกเฉิน ในบริเวณที่มีกำรสัมผัสสำรเคมี มีกำร
ตรวจสอบและทดสอบอย่ำงสม่ ำเสมอ เป็นประจ ำทุกเดือน 
เพื่อท ำให้เกิดควำมมั่นใจว่ำสำมำรถใช้งำนได้เมื่อต้องกำร 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-38 ฝักบัว
และที่ ล้ ำ งตำฉุก เฉิน ใน
พื้ น ที่ ที่ เ กี่ ย ว ข้ อ ง กั บ
สำรเคมี 

7)   ระหว่ำงกำรทดสอบเดินเครื่อง (Commissioning) สำมำรถประสำนงำนกับ
ผู้เชี่ยวชำญจำกบริษัทแม่ หำกต้องกำรค ำปรึกษำ เพื่อให้สำมำรถด ำเนินกำรได้
อย่ำงปลอดภัย 

ส่วนผลิต PC - ใน ระหว่ ำ งที่ โ คร งกำรฯ  มี ก ำ รทดสอบเดิน เครื่ อ ง 
(Commissioning) สำมำรถประสำนงำนกับผู้เชี่ยวชำญจำก
บริษัทแม่ หำกต้องกำรค ำปรึกษำ เพื่อให้สำมำรถด ำเนินกำร
ได้อย่ำงปลอดภัย ปัจจุบันโครงกำรฯ ไม่มีกำรทดสอบ
เดินเครื่องแล้ว 

-  -  

8)   จัดให้มีวำล์วตัดแยกระบบท่อไอน้ ำที่เชื่อมต่อตรงกับระบบท่อ ถัง และอุปกรณ์ใน
กระบวนกำรผลิต เพื่อไม่ให้มีกำรปนเป้ือนของสำรเคมีจำกกระบวนกำรผลิตลงสู่
ไอน้ ำควบแน่น (Condensate) 

ส่วนผลิต PC - จัดให้มีวำล์วตัดแยกระบบท่อไอน้ ำที่เชื่อมต่อตรงกับระบบ
ท่อ ถัง และอุปกรณ์ในกระบวนกำรผลิต เพื่อไม่ให้มีกำร
ปนเป้ือนของสำรเคมีจำกกระบวนกำรผลิตลงสู่ ไอน้ ำ
ควบแน่น (Condensate) 

-  -  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.2 สภาพแวดล้อมในการ
ท างาน (ต่อ) 

ส่วนผลิต CO 
1) จัดให้มีอุปกรณ์ควำมปลอดภัยพิเศษ ประกอบด้วย 

(ก) เครื่องช่วยหำยใจ (SCBA) และชุดปฐมพยำบำล 
(ข) อุปกรณ์ท ำควำมสะอำดฉุกเฉิน ได้แก่ 

ก) ฝักบัวฉุกเฉิน (Safety Showers) 
ข) อ่ำงล้ำงตำฉุกเฉิน (Safety Eye Washers) 
ค) Absorptive Materials and/or Splash Guard ส ำหรับบริเวณที่เสี่ยง

ต่อกำรหกเป้ือนของสำรเคมี 
(ค)   อุปกรณ์ตรวจจับก๊ำซ (Detector) ได้แก่ 

ก) เครื่ อ งตรวจจั บ CO แบบมื อถื อ  (CO Concentration Portable 
Detector) ส ำหรับให้พนักงำนถือติดตัวขณะปฏิบัติงำนภำยใน CO Plant 
โดยตั้งค่ำสัญญำณเตือนภัยไว้ที่ระดับควำมเข้มข้นของ CO สองระดับ คือ 
25 ส่วนในล้ำนส่วน และ 50 ส่วนในล้ำนส่วน โดยจะมีกำรสอบเทียบทุก 
90 วัน (3 เดือน) ทั้งนี้เมื่อมี Alarm ให้รีบออกจำกพื้นที่ และแจ้งกับทำง 
Control Room เพื่อกดสัญญำณ CO House Alarm และส่งเจ้ำหน้ำที่
เข้ำไปตรวจสอบโดยจะต้องใส่อุปกรณ์ SCBA 

ส่วนผลิต CO - ส่วนผลิต CO มีอุปกรณ์ควำมปลอดภัยพิเศษ ประกอบด้วย  
*   เครื่องช่วยหำยใจ (SCBA) และชุดปฐมพยำบำล  
*   อุปกรณ์ท ำควำมสะอำดฉุกเฉิน ได้แก่ ฝักบัวฉุกเฉิน 

(Safety Showers) อ่ ำงล้ ำงตำฉุ กเฉิน (Safety Eye 
Washers) และ Absorptive materials and/or splash 
guard ส ำหรับบริเวณที่เสี่ยงต่อกำรหกเป้ือนของสำรเคมี 

*   อุปกรณ์ตรวจจับก๊ ำซ (Detector) ได้แก่  เครื่ อ ง
ต ร ว จ จั บ  CO แ บบมื อ ถื อ  ( CO Concentration 
Portable Detector) ส ำหรับให้พนักงำนถือติดตัว
ขณะปฏิบัติงำนภำยใน CO Plant โดยตั้งค่ำสัญญำณ
เตือนภัยไว้ที่ระดับควำมเข้มข้นของ CO สองระดับ 
คือ 25 ส่วนในล้ำนส่วน และ 50 ส่วนในล้ำนส่วน โดย
จะมีกำรสอบเทียบทุก 90 วัน (3 เดือน) 

 
 

 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 3 9 
เครื่องช่วยหำยใจ (SCBA)  
ภาพถ่ายท่ี 2.2-40 ฝักบัว
และที่ล้ำงตำฉุกเฉินส่วน
ผลิต CO  
ภาพถ่ายท่ี  2.2-41 CO 
Concentration Portable 
Detector 
เอกสารแนบท่ี 34 เอกสำร
ก ำ ร ส อ บ เ ที ย บ  CO 
Concentration Portable 
Detector 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.2 สภาพแวดล้อมในการ
ท างาน (ต่อ) 

2)   มำตรกำรฯ ส ำหรับระบบไอน้ ำย่ิงยวด 70 บำร์ 
(ก) ท่อส่งไอน้ ำเป็นแบบเชื่อมทั้งหมด (Welded Pipe) ไม่มีข้อต่อแบบหน้ำ

แปลนและท่อที่ใช้เป็นท่อที่ออกแบบมำส ำหรับส่งไอน้ ำแรงดันและอุณหภูมิ
สูงโดยเฉพำะ 

(ข) มีฉนวนหุ้มท่อส่งไอน้ ำ เพื่อช่วยลดแรงดันของไอน้ ำ หำกท่อส่งรั่ว โดยกำร
กระจำยผ่ำนไปยังฉนวน และควบแน่นเป็นน้ ำหยดออกมำให้เห็น 

(ค) เมื่อพบว่ำมีท่อส่งไอน้ ำรั่ว จะท ำกำรหยุดระบบส่งไอน้ ำ และแก้ไขทันที 
(ง) ติดตั้งระบบ Safety Valves ส ำหรับระบำยไอน้ ำออกสู่บรรยำกำศในบรเิวณ

ที่ปลอดภัย ได้แก่ บริเวณที่สูงห่ำงจำกพื้นที่ปฏิบัติงำน เพื่อป้องกันท่อส่ง
เสียหำยจำกแรงดันสูง พร้อมทั้งติดตั้ง Silencer ลดเสียงดัง 

(จ) มีระบบรวบรวมไอน้ ำที่ควบแน่น (Condensate) และน ำกลับไปผ่ำน
กระบวนกำรใหม่อีกครั้ง โดยไม่มีกำรระบำยออก 

ส่วนผลิต CO - ส่วนผลิต CO มีมำตรกำรฯ ส ำหรับระบบไอน้ ำย่ิงยวด 70 บำร์ 
* ท่อส่งไอน้ ำเป็นแบบเชื่อมทั้งหมด (Welded Pipe) ไม่มี

ข้อต่อแบบหน้ำแปลนและท่อที่ใช้เป็นท่อที่ออกแบบมำ
ส ำหรับส่งไอน้ ำแรงดันและอุณหภูมิสูงโดยเฉพำะ 

* มีฉนวนหุ้มท่อส่งไอน้ ำ เพื่อช่วยลดแรงดันของไอน้ ำ หำก
ท่อส่งรั่ว โดยกำรกระจำยผ่ำนไปยังฉนวน และควบแน่น
เป็นน้ ำหยดออกมำให้เห็น 

* เมื่อพบว่ำมีท่อส่งไอน้ ำรั่ว จะท ำกำรหยุดระบบส่งไอน้ ำ 
และแก้ไขทันที 

* ติดตั้งระบบ Safety Valves ส ำหรับระบำยไอน้ ำออกสู่
บรรยำกำศในบริเวณที่ปลอดภัย ได้แก่ บริเวณที่สูงห่ำง
จำกพื้นที่ปฏิบัติงำน เพื่อป้องกันท่อส่งเสียหำยจำก
แรงดันสูง พร้อมทั้งติดตั้ง Silencer ลดเสียงดัง 

* มีระบบรวบรวมไอน้ ำที่ควบแน่น (Condensate) และ
น ำกลับไปผ่ำนกระบวนกำรใหม่อีกครั้ง โดยไม่มีกำร
ระบำยออก 

 
- 

- 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.2 สภาพแวดล้อมในการ
ท างาน (ต่อ) 

3) มีระบบ Gas Buffer ติดตั้งอยู่ระหว่ำง ESP และ Compressor ท ำหน้ำที่รักษำ
ควำมดันของระบบให้คงที่ที่ 15 มิลลิบำร์เกจ ซ่ึงใช้หลักกำรเคลื่อนที่ขึ้นลงของ
ส่วนที่เป็นหลังคำ (ถังคว่ ำลง) โดยจะเคลื่อนที่ขึ้นเมื่อมีปริมำณก๊ำซเพิ่มขึ้นมำและ
เคลื่อนที่ลงเมื่อก๊ำซถูกดูดออกไป 

ส่วนผลิต CO - ส่วนผลิต CO มีระบบ Gas Buffer ติดตั้งอยู่ระหว่ำง ESP 
และ Compressor ท ำหน้ำที่รักษำควำมดันของระบบให้
คงที่ที่ 15 มิลลิบำร์เกจ ซึ่งใช้หลักกำรเคลื่อนที่ขึ้นลงของ
ส่วนที่เป็นหลังคำ โดยจะเคลื่อนที่ขึ้นเมื่อมีปริมำณก๊ำซเพิ่ม
ขึ้นมำและเคลื่อนที่ลงเมื่อก๊ำซถูกดูดออกไป 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-42 ระบบ 
Gas Buffer 

4) ระบบควำมปลอดภัยของ Gas Buffer มีดังนี้ 
(ก) อุปกรณ์วัดระดับ จ ำนวน 3 ตัว เป็นแบบวัดค่ำต่อเนื่อง 1 ตัว ซ่ึงแสดงผลที่

ห้องควบคุมกำรผลิต (CCR) และวัดเฉพำะจุด 2 ตัว ส ำหรับอ่ำนค่ำที่หน้ำงำน 
(ข) อุปกรณ์วัดควำมดัน จ ำนวน 3 ตัว ที่ท่อดูดและส่งก๊ำซจำก Gas Buffer 
(ค) ปลั๊กปิดปลำยท่อส่งก๊ำซหรือดูดก๊ำซภำยใน Gas Buffer 
(ง) ระบบทำงกล เพื่อท ำกำรหยุดหลังคำไม่ให้เคลื่อนที่สูงขึ้นกว่ำระดับที่ก ำหนดไว้ 

ส่วนผลิต CO - ส่วนผลิต CO มีระบบควำมปลอดภัยของ Gas Buffer มีดังนี้ 
* อุปกรณ์วัดระดับ จ ำนวน 3 ตัว เป็นแบบวัดค่ำต่อเนื่อง  

1 ตัว ซ่ึงแสดงผลที่ห้องควบคุมกำรผลิต (CCR) และวัด
เฉพำะจุด 2 ตัว ส ำหรับอ่ำนค่ำที่หน้ำงำน 

* อุปกรณ์วัดควำมดัน จ ำนวน 3 ตัว ที่ท่อดูดและส่งก๊ำซจำก 
Gas Buffer 

* ปลั๊กปิดปลำยท่อส่งก๊ำซหรือดูดก๊ำซภำยใน Gas Buffer 
* ระบบทำงกล เพื่อท ำกำรหยุดหลังคำไม่ให้เคลื่อนที่สูงขึ้น 
 กว่ำระดับที่ก ำหนดไว้ 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-43 อุปกรณ์
วัดระดับแบบวัดเฉพำะจุด
แบบ Local Scale   
ภาพถ่ายท่ี 2.2-44 อุปกรณ์
วัดควำมดัน 

8.3 ระบบป้องกันแลระงับ
 อั ค คี ภั ย แ ล ะ ร ะ บ บ
 สัญญาณเตือน 

1) ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยที่ใช้รว่มกบัทุกส่วนผลิตใน Covestro ไว้โดย
ทั่วถึง ประกอบด้วย 
(ก) ท่อประธำนที่ไว้จ่ำยน้ ำดับเพลิงขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 12 นิ้ว เป็นท่อ

เหล็กที่เชื่อม เคลือบ หุ้ม พร้อมมี Cathodic Protection ตำมมำตรฐำน 
NFPA 24 (1995) พร้อม Water Hydrant, Fixed Monitor และ Fire 
Hose Cabinets  

Covestro 
 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีระบบป้องกันและ
ระงับอัคคีภัยติดตั้งไว้โดยทั่วถึง ประกอบด้วย 
* ท่อประธำนที่ไว้จ่ำยน้ ำดับเพลิงขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 

12 นิ้ ว  เ ป็นท่อ เหล็กที่ เ ชื่ อม เคลือบหุ้ม พร้อมมี  
Cathodic Protection ตำมมำตรฐำน NFPA 24 (1995) 
พร้อม Water Hydrant และอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้อง 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-45 ระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัยที่
ติดตั้งภำยในโรงงำน 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.3 ระบบป้องกันและระงับ
อั ค คี ภั ย แ ล ะ ร ะ บ บ
สัญญาณเตือน (ต่อ)  

1) ติดตั้งระบบป้องกันและระงบัอัคคีภัยที่ใช้ร่วมกบัทุกสว่นผลิตใน Covestro ไว้โดย
ทั่วถึง ประกอบด้วย (ต่อ) 
(ข) ป๊ัมน้ ำดับเพลิงขนำด 570 ลูกบำศก์เมตร/ชม. และแรงดันน้ ำเท่ำกับ 8.78 

กิโลกรัม/ตำรำงเซนติเมตร เดินด้วยเครื่องยนต์ดีเซล จ ำนวน 4 ตัว และ 
Jockey Pump ขนำด 22 ลูกบำศก์เมตร/ชม. จ ำนวน 2 ตัว และถังน้ ำ
ดับเพลิง ขนำด 6,820 ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ถัง (ใช้ร่วมกับทุกส่วนผลิต
ใน Covestro และ STH ซ่ึงเพียงพอที่จะรองรับกำรใช้งำนสูงสุดที่ส่วนผลิต
โพลีคำร์บอเนตได้นำน 3 ชั่วโมง 

(ค) ระบบกำรแจ้งเหตุสื่อสำรในกรณีฉุกเฉิน (Communication System and 
Alternating Speech Facilities) ติดตั้ง Wind Sock ตรงบริเวณที่สำมำรถ
มองเห็นได้ทุกต ำแหน่งภำยในโรงงำน และติดตั้ง Wind Speed Meter 
บริเวณที่สูงโล่ง และไม่มีอำคำรบัง เพื่อบอกทิศทำงและควำมเร็วลม ซ่ึง
จ ำเป็น โดยเฉพำะกรณีเกิดเพลิงไหม้ หรือเหตุฉุกเฉินอื่น ๆ 

Covestro 
 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีระบบป้องกันและ
ระงับอัคคีภัยติดตั้งไว้โดยทั่วถึง ประกอบด้วย (ต่อ) 
* ป๊ัมน้ ำดับเพลิงขนำด 570 ลูกบำศก์เมตร/ชม. และ

แรงดันน้ ำเท่ำกับ 8.78 กิโลกรัม/ตำรำงเซนติเมตร เดิน
ด้วยเครื่องยนต์ดี เซล ขนำด 2,500 แกลลอน/นำที 
จ ำนวน 4 ตัว และ Jockey Pump ขนำด 22 ลูกบำศก์
เมตร/ชม. จ ำนวน 2 ตัว และถังน้ ำดับเพลิงขนำด 6,820 
ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ถัง ใช้ร่วมกับทุกส่วนผลิตใน 
Covestro และ STH ซ่ึงเพียงพอที่จะรองรับกำรใช้งำน
สูงสุดที่ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตได้นำน 3 ชั่วโมง 

* ติ ดตั้ ง ระบบกำรแจ้ ง เ หตุ สื่ อ ส ำร ในกรณี ฉุ ก เ ฉิ น 
( Communication System and Alternating Speech 
Facilities) ติดตั้ ง  Wind Sock ตรงบริ เ วณที่ สำมำรถ
มองเห็นได้ทุกต ำแหน่งภำยในโรงงำน และติดตั้ง Wind 
Speed Meter บริเวณที่สูงโล่ง และไม่มีอำคำรบัง เพื่อ
บอกทิศทำงและควำมเร็วลม ซ่ึงจ ำเป็น โดยเฉพำะกรณี
เกิดเพลิงไหม้ หรือเหตุฉุกเฉินอื่น ๆ 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-45 ระบบ
ป้องกันและระงับอัคคีภัยที่
ติดตั้งภำยในโรงงำน 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-46  ป้ำย
แสดงเส้นทำงอพยพ 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-47 Wind 
Sock  
เอกสารแนบที่ 35 เอกสำร
ก ำ ร ส อ บ เ ที ย บ / ก ำ ร
ตรวจสอบ Wind Speed 
Meter 
 

2) จัดให้มีรถดับเพลิง จ ำนวน 1 คัน ส ำหรับใช้ในกำรระงับเหตุเพลิงไหม้ และบรรเทำ
สำธำรณภัยต่ำง ๆ ที่เกิดขึ้นในบริเวณโรงงำนและประสำนควำมร่วมมือระหว่ำง
โรงงำนในนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุดในกำรสนับสนุนรถดับเพลิง และเจ้ำหน้ำที่
ดับเพลิงเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยมีกำรศึกษำแลกเปลี่ยนข้อมูลและซ้อมแผนฉุกเฉนิ
ร่วมกันศึกษำแลกเปลี่ยนข้อมูลและซ้อมแผนฉุกเฉินร่วมกัน 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีรถดับเพลิงและ
บรรเทำสำธำรณภัย จ ำนวน 1 คัน ส ำหรับใช้ในกำรระงับเหตุ
เพลิงไหม้ และบรรเทำสำธำรณภัยต่ำง ๆ ที่เกิดขึ้นในบริเวณ
โรงงำนและประสำนควำมร่วมมือระหว่ำงโรงงำนในนิคม
อุตสำหกรรมมำบตำพุดในกำรสนับสนุนรถดับเพลิง และ
เจ้ำหน้ำที่ดับเพลิงเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน และมีรถรถพยำบำล
กรณีฉุกเฉิน จ ำนวน 1 คัน 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 48  
รถดับเพลิง รถะบรรเทำสำ
ธำรณภัยและรถพยำบำล
กรณีฉุกเฉิน 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
8.3 ระบบป้องกันและ

ระงับอัคคีภัยและ
ร ะ บ บ สั ญ ญ า ณ
เตือน (ต่อ)  

ส่วนผลิต PC 
1) ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยในพื้นที่ส่วนผลิต 

(ก)  Fire Nozzle จ ำนวน 10 จุด 
(ข) Fire Hose Cabinet จ ำนวน 10 จุด 
(ค)  Water Hydrant จ ำนวน 65 จุด (ภำยนอกอำคำร 10 จุด และภำยในอำคำร 55 จุด) 
(ง)  ถังเก็บโฟม ขนำด 8,000 ลิตร จ ำนวน 2 ถัง 
(จ)  ถังดับเพลิง 

ก) ชนิดสำรเคมีแห้ง จ ำนวน 150 ถัง 
ข) ชนิดก๊ำซคำร์บอนไดออกไซด์ จ ำนวน 438 ถัง 

ส่วนผลิต PC - ส่วนผลิต PC ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยในพื้นที่
ส่วนผลิต ประกอบด้วย  
*  Fire Nozzle จ ำนวน 10 จุด 
*  Fire Hose Cabinet จ ำนวน 10 จุด 
*  Water Hydrant จ ำนวน 65 จุด (ภำยนอกอำคำร 10 จุด 

และภำยในอำคำร 55 จุด) 
*  ถังเก็บโฟม ขนำด 8,000 ลิตร จ ำนวน 2 ถัง 
* ถั ง ดั บ เ พ ลิ ง ช นิ ด ส ำ ร เ ค มี แ ห้ ง  แ ล ะ ช นิ ด ก๊ ำ ซ

คำร์บอนไดออกไซด์ 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-49 อุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัยใน
พื้นที่ส่วนผลิต PC 
เอกสารแนบที่ 36 แผนผัง 
แสดงจุดที่ติดตั้งอุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัยใน
พื้นที่ส่วนผลิต 

2) มีระบบสัญญำณเตือนแจ้งเหตุกรณีต่ำง ๆ ได้แก่ 
(ก) House Alarm เตือนกำรปฏิบัติที่เกี่ยวข้องกับระบบฟอสจีน หรือมีเหตุสงสัย

ว่ำอำจจะมีก๊ำซหรือสำรเคมีรั่วไหลในอำคำรหน่วยผลิตฟอสจีน ซ่ึงในช่วง
ตรวจสอบระบบ หรือซ่อมบ ำรุงจะเปิดไว้ตลอดเวลำ 

(ข) PC Alarm สัญญำณแจ้งอพยพออกจำกส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต 
(ค) Plant Alert สัญญำณเตือนในกรณีที่เหตุฉุกเฉินอำจส่งผลกระทบต่อบริษัทฯ 

โดยรวมและต่อชุมชน 
(ง)  Fire Alarm สัญญำณเตือนเมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้ 
(จ) Energy Alarm ภำยในระบบ กรณีระบบจ่ำยพลังงำนขัดข้อง 
(ฉ) Environmental Alarm ภำยในระบบ เมื่อเกิดเหตุที่อำจก่อปัญหำมลพิษต่อ

น้ ำและอำกำศ 

ส่วนผลิต PC - ส่วนผลิต PC ติดตั้งระบบสัญญำณเตือนแจ้งเหตุกรณีต่ำงๆ  ได้แก่ 
*  House Alarm เตือนกำรปฏิบัติที่เกี่ยวข้องกับระบบฟอส

จีน หรือมีเหตุสงสัยว่ำอำจจะมีก๊ำซหรือสำรเคมีรั่วไหลใน
อำคำรหน่วยผลิตฟอสจีน ซ่ึงในช่วงตรวจสอบระบบ หรือ
ซ่อมบ ำรุงจะเปิดไว้ตลอดเวลำ 

*   PC Alarm สัญญำณแจ้ งอพยพออกจำกส่ วนผลิ ต 
โพลีคำร์บอเนต 

*   Plant Alert สัญญำณเตือนในกรณีที่เหตุฉุกเฉินอำจส่งผล
กระทบต่อบริษัทฯ โดยรวมและต่อชุมชน 

*   Fire Alarm สัญญำณเตือนเมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้ 
*   Energy Alarm ภำยในระบบ กรณีระบบจ่ำยพลังงำน 

ขัดข้อง 
*   Environmental Alarm ภำยในระบบ เมื่อเกิดเหตุที่อำจ

ก่อปัญหำมลพิษต่อน้ ำและอำกำศ 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-50 ระบบ
สัญญำณเตือนแจ้งเหตุ ส่วน
ผลิต PC 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-75 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.3 ระบบป้องกันและระงับ
อั ค คี ภั ย แ ล ะ ร ะ บ บ
สัญญาณเตือน (ต่อ) 

ส่วนผลิต Compounding 
1)  มำตรกำรส ำหรับอำคำรเก็บผลิตภัณฑ์ของส่วนผลิต Compounding จะมีกำรจัด

พื้นที่ไว้อย่ำงเป็นระเบียบ สำมำรถเข้ำถึงพื้นที่ต่ำง ๆ ได้สะดวกทั้งกรณีปกติ และ
กรณีฉุกเฉิน และมีกำรจัดกำรด้ำนควำมปลอดภัยดังนี้ 
(ก) อำคำรถูกออกแบบให้ตัดแยกออกจำกพื้นที่กำรผลิต โดยมีก ำแพงกันไฟที่ทนได้

นำน 3 ชั่วโมง (3-hr Class A fire Door) 
(ข) ภำยในอำคำรและพื้นที่ใกล้เคียงจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย

เป็นไปตำมกฎหมำยและมำตรฐำนที่เกี่ยวข้อง (เช่น มำตรฐำน NFPA เป็นต้น) 
ดังนี้ 
ก) Fire Hose Cabinet จ ำนวน 17 จุด 
ข) Water Hydrant จ ำนวน 17 จุด 
ค) ถังดับเพลิง 

*  ชนิดสำรเคมีแห้ง จ ำนวน 15 ถัง 
*  ชนิดก๊ำซคำร์บอนไดออกไซด์ จ ำนวน 26 ถัง 

ง)  ระบบน้ ำดับเพลิงแบบ Automatic Wet Pipe Sprinkler และยัง
สำมำรถเปิดวำล์วน้ ำบริเวณอำคำรและจำกในห้องควบคุมออกแบบ
ตำมข้อก ำหนดใน Class IV Commodity ตำม NFPA 231-Indoor 
General Storage 

จ)   มีแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินและแผนอพยพที่ครอบคลุม
อำคำรเก็บผลิตภัณฑ์ 

ส่วนผลิต 
Compounding 

- ส่วนผลิต Compounding มีมำตรกำรส ำหรับอำคำรเก็บ
ผลิตภัณฑ์ หน่วยผลิต Compounding อำคำรเก็บผลิตภัณฑ์มี
กำรจัดพื้นที่ไว้อย่ำงเป็นระเบียบ สำมำรถเข้ำถึงพื้นที่ต่ำงๆ ได้
สะดวกทั้งกรณีปกติ และกรณีฉุกเฉิน และมีกำรจัดกำรด้ำน
ควำมปลอดภัยดังนี ้ 
* อำคำรถูกออกแบบให้ตัดแยกออกจำกพื้นทีก่ำรผลิต โดย

มีก ำแพงกันไฟที่ทนได้นำน 3 ชั่วโมง  
* ภำยในอำคำรและพื้นที่ใกล้เคียง มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับ

อัคคีภัย คือ Fire Hose Cabinet และ Fire Hydrant 
* ถั ง ดั บ เ พลิ ง  ชนิ ด ส ำ ร เ คมี แ ห้ ง  แ ล ะ ชนิ ด ก๊ ำ ซ

คำร์บอนไดออกไซด์  
* ระบบน้ ำดับเพลิงแบบ Automatic Wet Pipe Sprinkler 

และยังสำมำรถเปิดวำล์วน้ ำบริเวณอำคำรและจำกใน
ห้องควบคุมออกแบบตำมข้อก ำหนดใน Class IV 
Commodity ต ำ ม  NFPA 2 3 1 - Indoor General 
Storage 

* มีแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินและแผนอพยพที่
ครอบคลุมอำคำรเก็บผลิตภัณฑ์ 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-51 ก ำแพง
กันไฟบริ เวณหน่วยผลิต 
Compounding  
ภาพถ่ายท่ี 2.2-52 อุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
บริเวณหน่วยผลิต  
Compounding  
ภาพถ่ายท่ี 2.2-53 ระบบ
น้ ำดับเพลิงแบบ Automatic 
Wet Pipe Sprinkler ที่
หน่วย Compounding 
เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  3 7 
แผนปฏิ บัติ กำรควบคุ ม
ภำวะฉุกเฉินและแผนอพยพ 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 
 8.3 ระบบป้องกันและ

ระงับอัคคีภัยและ
ร ะ บ บ สั ญ ญ า ณ
เตือน (ต่อ) 

ส่วนผลิต CO 
1)   จัดให้มีอุปกรณ์ดับเพลิงดังนี้ 

(ก)  ส่วนผลิต CO (CO Plant) 
ก) ติดตั้งหัวจ่ำยน้ ำดับเพลิง (Water Hydrant) จ ำนวน 7 จุด และตู้เก็บ

สำยฉีดน้ ำดับเพลิง (Fire Hose Cabinet) จ ำนวน 4 จุด ไว้โดยรอบ
บริเวณกระบวนกำรผลิต 

ข) ติดตั้งหัวฉีดน้ ำดับเพลิงแบบติดอยู่กับที่ (Fixed Monitor) จ ำนวน  
4 จุด จะติดตั้งใกล้กับ Generator Building ซ่ึงสำมำรถฉีดน้ ำดับเพลิง
ได้สูงครอบคลุมอำคำรที่สูงที่สุด คือ 11 เมตร  

ค) จัดเตรียมถังดับเพลิงชนิดสำรเคมีแห้ง (Dry Chemical) จ ำนวน 7 ถัง 
และถังดับเพลิงชนิดคำร์บอนไดออกไซด์ (CO2) จ ำนวน 4 ถัง ใน
บริเวณใกล้กับแหล่งก ำเนิดที่มีโอกำสเกิดกำรติดไฟหรือเพลิงไหม้ 

 
ส่วนผลิต CO 

 
- ส่วนผลิต CO  มีอุปกรณ์ดับเพลิงดังนี้ 

* ติดตั้งหัวจ่ำยน้ ำดับเพลิง (Water Hydrant)  และตู้เก็บ
สำยฉีดน้ ำดับเพลิง (Fire Hose Cabinet) ไว้โดยรอบ
บริเวณกระบวนกำรผลิต 

* ติดตั้งหัวฉีดน้ ำดับเพลิงแบบติดอยู่กับที ่(Fixed Monitor) 
ใกล้กับ Generator Building ซ่ึงสำมำรถฉีดน้ ำดับเพลิง
ได้สูงครอบคลุมอำคำรที่สูงที่สุด คือ 11 เมตร  

* ติดตั้งถังดับเพลิงชนิดสำรเคมีแห้ง (Dry Chemical) และ
ถังดับเพลิงชนิดคำร์บอนไดออกไซด์ (CO2) บริเวณใกล้กับ
แหล่งก ำเนิดที่มีโอกำสเกิดกำรติดไฟหรือเพลิงไหม้ 

 
- 
 

 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-54 อุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัยใน
พื้นที่ส่วนผลิต CO 

  (ข)  พื้นที่โกดังเก็บถ่ำนโค้ก (Coke Warehouse) 
ก) จัดให้มีระบบระบำยอำกำศเป็นอย่ำงดีภำยในโกดัง 
ข) จัดเตรียมถังดับเพลิงชนิดสำรเคมีแห้ง (Dry Chemical) จ ำนวน 2 ถัง 
ค) จัดให้มีท่อน้ ำดับเพลิงขนำด 8 นิ้ว เชื่อมต่อกับระบบท่อน้ ำดับเพลิง

หลักของบริษัทฯ ขนำด 12 นิ้ว มำยังโกดังโดยตรงจัดให้มีหัวจ่ำยน้ ำ
ดับเพลิง (Water Hydrant) จ ำนวน 2 จุด 

ง) จัดให้มีหัวจ่ำยน้ ำดับเพลิง (Water Hydrant) จ ำนวน 2 จุด 

ส่วนผลิต CO - ส่วนผลิต CO บริ เวณพื้นที่ โกดั งเก็บถ่ำนโค้ก (Coke 
Warehouse) มีอุปกรณ์ดับเพลิงดังนี้ 
*  มีระบบระบำยอำกำศเป็นอย่ำงดีภำยในโกดัง 
*  ติดตั้งถังดับเพลิงชนิดสำรเคมีแห้ง (Dry Chemical)  
*  มีท่อน้ ำดับเพลิงขนำด 8 นิ้ว เชื่อมต่อกับระบบท่อน้ ำ

ดับเพลิงหลักของบริษัทฯ ขนำด 12 นิ้ว มำยังโกดัง
โดยตรงจัดให้มีหัวจ่ำยน้ ำดับเพลิง (Water Hydrant)  

*  มีหัวจ่ำยน้ ำดับเพลิง (Water Hydrant)  

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-54 อุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัยใน
พื้นที่ส่วนผลิต CO 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 
 
 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานท่ี

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

 8.3 ระบบป้องกันและ
ระงับอัคคีภัยและ
ระบบสัญญาณเตือน  

      (ต่อ) 

2)  ระบบสัญญำณเตือน ประกอบด้วย 
(ก) CO  Alarm 

ก) ติดตั้งเครื่องตรวจจับ CO แบบต่อเนื่อง (CO Concentration Online 
Detector) บริเวณ Compressor 2 จุด บริเวณ Generator 2 จุด 
และบริเวณโดยรอบหน่วยผลิต 13 จุดโดยตั้งสัญญำณเตือน ไว้ที่ระดับ
ควำมเข้มข้นของ CO เท่ำกับ 50 ส่วนในล้ำนส่วน และจะส่งสัญญำณ
เตือนไปยังห้องควบคุมโดยอัตโนมัติ 

ข) เมื่อมีสัญญำณส่งไปยังห้องควบคุมแล้ว เจ้ำหน้ำที่ผู้รับผิดชอบจะกดปุ่ม
CO Alarm จำกภำยในห้องควบคุม เพื่อแจ้งว่ำมีเหตุกำรณ์ฉุกเฉิน
เกิดขึ้น โดยส่งเป็นเสียง (Sound Alarm) และแสงไฟสีเหลือง รอบ
พื้นที่ CO Plant ประกำศให้ได้ยินโดยทั่วกัน และด ำเนินกำรตำม
แผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉิน 

ส่วนผลิต CO -     ส่วนผลิต CO  มีระบบสัญญำณเตือนภำยในโครงกำร 
ประกอบด้วย 
CO Alarm 
*  ติ ด ตั้ ง เ ค รื่ อ ง ต ร ว จ จั บ  CO แ บบต่ อ เ นื่ อ ง  ( CO 

Concentration Online Detector) บริเวณ Compressor 
2 จุด บริเวณ Generator 2 จุด และบริเวณโดยรอบหน่วย
ผลิต 15 จุด โดยตั้งสัญญำณเตือนไว้ที่ระดับควำมเข้มข้น
ของ CO เท่ำกับ 50 ppm และจะส่งสัญญำณเตือนไปยัง
ห้องควบคุมโดยอัตโนมัติ 

* เมื่อมีสัญญำณส่งไปยังห้องควบคุมแล้ว เจ้ำหน้ำที่
ผู้ รั บ ผิ ด ช อ บ จ ะ ก ด ปุ่ ม  CO Alarm จ ำ ก ภ ำย ใน
ห้องควบคุม เพื่อแจ้งว่ำมีเหตุกำรณ์ฉุกเฉินเกิดขึ้น โดย
ส่งเป็นเสียง (Sound Alarm) และแสงไฟสีเหลือง รอบ
พื้นที่  CO Plant ประกำศให้ได้ ยินโดยทั่วกัน และ
ด ำเนินกำรตำมแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉิน 

- อ้างถึงภาพถ่ายท่ี 2.2-46  ป้ำย
แสดงเส้นทำงอพยพ 
ภาพถ่ ายท่ี  2.2-55 เครื่ อ ง
ตรวจจับ CO แบบต่อเนื่อง 
(CO Concentration Online 
Detector) ในส่วนผลิต CO 

(ข)  Fire Alarm 
ก)   ติดตั้งปุ่มแจ้งสัญญำณเพลิงไหม้ (Fire Alarm Button) จ ำนวน 4 แห่ง 

บริเวณโดยรอบ CO Plant เมื่อมีกำรกดปุ่ม สัญญำณจะถูกส่งไปยัง
ห้องควบคุมโดยอัตโนมัติ และด ำเนินกำรตำมแผนปฏิบัติกำรควบคุม
ภำวะฉุกเฉิน 

ส่วนผลิต CO       Fire Alarm 
* ติดตั้งปุ่มแจ้งสัญญำณเพลิงไหม้ (Fire Alarm Button)   

จ ำนวน 4 แห่ง บริเวณโดยรอบ CO Plant เมื่อมีกำรกด
ปุ่ม สัญญำณจะถูกส่งไปยังห้องควบคุมโดยอัตโนมัติและ
ด ำเนินกำรตำมแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉิน 

 
- 

 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-56 ปุ่มแจ้ง
สัญญำณเพลิงไหม้ (Fire Alarm 
Button) ในส่วนผลิต CO 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.4  มาตรการส าหรับกรณี
ฉุกเฉิน 

 

1) จัดให้มีกำรฝึกอบรมพนักงำน เช่น ระบบเตือนภัย และแผนฉุกเฉิน เป็นต้น  ตำม
แผนกำรฝึกอบรม 

ส่วนผลิต PC 
 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรฝึกอบรม
พนักงำน ได้แก่ ระบบเตือนภัย และแผนฉุกเฉิน ให้กับ
พนักงำนทุกคน ปีละ 1 ครั้ง ตำมแผนกำรฝึกอบรม 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  3 8  
แ ผน แ ละ ร ำ ย ง ำน ก ำร
ฝึ ก ซ้ อ ม แ ผ น ฉุ ก เ ฉิ น 
ประจ ำปี พ.ศ. 2564 

2) จัดให้มีกำรฝึกซ้อมแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉิน เช่น กรณีเกิดเพลิงไหม้   
เป็นต้น และกำรฝึกซ้อมแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินที่เกี่ยวข้องกับฟอสจีน 
อย่ำงน้อยกะละ 1 ครั้ง ต่อปี 

ส่วนผลิต PC 
 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรฝึกซ้อมแผน
ฉุกเฉินทั่วไปและกำรฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินที่เกี่ยวข้อง
กับฟอสจีน อย่ำงน้อยกะละ 1 ครั้ง ต่อปี  

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  3 8  
แ ผน แ ละ ร ำ ย ง ำน ก ำร
ฝึ ก ซ้ อ ม แ ผ น ฉุ ก เ ฉิ น 
ประจ ำปี พ.ศ. 2564 

3) มีกำรทดสอบอุปกรณ์เตือนภัยที่ใช้ในกรณฉีุกเฉนิ และไฟฉุกเฉินทกุเดือนส่วนวทิยุ
สื่อสำรจะต้องได้รับกำรตรวจสอบทุกสัปดำห์ 

Covestro 
 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรทดสอบอุปกรณ์
เตือนภัยที่ใช้ในกรณีฉุกเฉิน และไฟฉุกเฉินทุกเดือน ส่วน
วิทยุสื่อสำรจะต้องได้รับกำรตรวจสอบทุกสัปดำห์ 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 29
โปรแกรมกำรตรวจสอบและ
ซ่อมบ ำรุงระบบตรวจจับ 
และสัญญำณเตือน 

4) จัดให้มีแผนฟื้นฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน กำรจัดท ำรำยงำนเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น
พร้อมวิธีกำรแก้ไข และกำรป้องกันกำรเกิดซ้ ำ โดยกำรสอบสวนเพื่อหำสำเหตุที่
แท้จริงของเหตุกำรณ์ที่เกิดขึ้น กรณีที่พนักงำน ผู้รับเหมำ และประชำชนได้รับ
ผลกระทบจำกโครงกำร ทำงโครงกำรต้องมีกำรชดเชยค่ำเสียหำย 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีแผนฟื้นฟูหลังระงับ
เหตุฉุกเฉิน กำรจัดท ำรำยงำนเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นพร้อม
วิธีกำรแก้ไข และกำรป้องกันกำรเกิดซ้ ำ โดยกำรสอบสวน
เพื่อหำสำเหตุที่แท้จริงของเหตุกำรณ์ที่เกิดขึ้น กรณีที่
พนักงำน ผู้รับเหมำ และประชำชนได้รับผลกระทบจำก
โครงกำร ทำงโครงกำรต้องมีกำรชดเชยค่ำเสียหำย 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  39  
แผนกำรฟื้นฟูหลังระงับ
เหตุฉุกเฉิน 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-79 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.5 มาตรการควบคุมความ
 ปลอดภัยในช่วงหยุดซ่อม
 บ ารุง(Shutdown/ 
 Turnaround) 

1) ระบุในสัญญำจัดจ้ำงให้บริษัทผู้รับเหมำก ำหนดรำยละเอียดอุปกรณ์ ขั้นตอน
ต่ำงๆ ที่ผู้รับเหมำต้องด ำเนินกำร เพื่อให้เกิดควำมปลอดภัยในกำรด ำเนินงำนให้
ชัดเจน โดยอย่ำงน้อยที่สุดต้องครอบคลุมกฎหมำยแรงงำนและข้อก ำหนดด้ำน
ควำมปลอดภัยของบริษัทฯ 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้ระบุในสัญญำจัด
จ้ำงให้บริษัทผู้รับเหมำก ำหนดรำยละเอียดอุปกรณ์ ขั้นตอน
ต่ำงๆ ที่ผู้รับเหมำต้องด ำเนินกำร เพื่อให้เกิดควำมปลอดภัย
ในกำรด ำเนินงำนให้ชัดเจน โดยอย่ำงน้อยที่สุดต้อง
ครอบคลุมกฎหมำยแรงงำนและข้อก ำหนดด้ำนควำม
ปลอดภัยของบริษัทฯ 

-  - 

2) ควบคุมกำรท ำงำนด้วยระบบใบอนุญำตให้ปฏิบัติงำน (Work Permit) และ
ด ำเนินกำรประเมินควำมเสี่ยงและสื่อสำรให้ผู้ปฏิบัติงำนทรำบ 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ใช้ควบคุมกำร
ท ำงำนด้วยระบบใบอนุญำตให้ปฏิบัติงำน (Work Permit) 
และด ำ เนินกำรประ เมินควำมเสี่ ย งและสื่ อสำร ให้
ผู้ปฏิบัติงำนทรำบ 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  3 1 
ตัวอย่ำงแบบฟอร์มกำร
อนุญำตก่อนปฏิ บัติงำน 
(Work Permit)  

3) จัดให้มีกำรประชุมประจ ำวันเพื่อติดตำมควำมคืบหน้ำของกำรปฏิบัติงำนให้
ปลอดภัยและไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

Covestro - บริ ษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรประชุม
ประจ ำวันเพื่อติดตำมควำมคืบหน้ำของกำรปฏิบัติงำนให้
ปลอดภัยและไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม จัดให้มีกำร 
Tool box talk และจัดซ้อมแผนฉุกเฉินให้ผู้รับเหมำ 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 0  
ตัวอย่ำงบันทึกกำรประชุม
ประจ ำวันเพื่อติดตำมควำม
คืบหน้ำของกำรปฏิบัติงำน
ให้ปลอดภัย 

4) กำรตรวจสอบควำมปลอดภัยโดยเจ้ำหน้ำที่ควำมปลอดภัย โดยเฉพำะงำนที่มี
ควำมเสี่ยงสูง เช่น งำนที่อำจก่อให้เกิดควำมร้อนหรือประกำยไฟ (Hot Work) 
งำนในสถำนที่อับอำกำศ (Confined Space) เป็นต้น 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด กำรตรวจสอบควำม
ปลอดภัยโดยเจ้ำหน้ำที่ควำมปลอดภัย โดยเฉพำะงำนที่มี
ควำมเสี่ยงสูง เช่น งำนที่อำจก่อให้เกิดควำมร้อนหรือ
ประกำย ไฟ  (Hot Work) ง ำน ในสถำนที่ อั บอำกำศ 
(Confined Space) จะต้องมีเจ้ำหน้ำที่ควำมปลอดภัย
ก ำกับกำรท ำงำนทุกครั้ง 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  3 1 
ตัวอย่ำงแบบฟอร์มกำร
อนุญำตก่อนปฏิ บัติงำน 
(Work Permit)  

5) ส่งเสริมจิตส ำนึกด้ำนควำมปลอดภัย โดยจัดให้มีกำรสังเกตพฤติกรรมควำม
ปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงำน 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ส่งเสริมจิตส ำนึกด้ำน
ควำมปลอดภัย โดยจัดให้มีกำรสังเกตพฤติกรรมควำม
ปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงำน มีกำรจัดกิจกรรม 3B เพื่อส่งเสรมิ
ให้พนักงำนพูดเรื่องควำมปลอดภัย 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 1  
Job Safety (JSBO) 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-80 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

8.6 มาตรการควบคุมความ
ปลอดภัยในช่วงก่อนเริ่ม
เ ดิ น ก า ร ผ ลิ ต ใ ห ม่   
(Pre-Start Up) 

1) ก่อนที่จะเริ่มเดินกำรผลิตใหม่ภำยหลังจำกกำรหยุดซ่อมบ ำรุง พนักงำนจะต้อง
ตรวจสอบควำมพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตพร้อมทั้งทบทวนควำมปลอดภัย
ตำม Pre-Start Up Safety Review (PSSR) Checklist ก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่อง
ผลิตใหม่อีกครั้ง (Plant Start Up) 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จะมีพนักงำน
ตรวจสอบควำมพร้อมของพื้นที่และหน่วยผลิตพร้อมทั้ง
ทบทวนควำมปลอดภัยตำม Pre-Start Up Safety Review 
(PSSR) Checklist ก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่องผลิตใหม่ และ
ภำยหลังจำกกำรหยุดซ่อมบ ำรุง (Plant Start Up) ทุกครั้ง 
ในระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2564 ยังไม่มีกำรหยุด
ซ่อมบ ำรุงเครื่องจักรผลิต 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 2  
Pre-Start Up Safety 
Review (PSSR) Checklist 

2) จัดให้มีกำรฝึกและอบรมให้กับพนักงำนควบคุมและพนักงำนซ่อมบ ำรุงให้เข้ำใจถึง
วิธีกำรปฏิบัติงำนในหน่วยผลิตให้เหมำะสม 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จัดให้มีกำรฝึกและ
อบรมผ่ำนทำงสื่อกลำงออนไลน์หรอื Web-Based Training 
(WBT) ให้กับพนักงำนควบคุมและพนักงำนซ่อมบ ำรุงให้
เข้ำใจถึงวิธีกำรปฏิบัติงำนในหน่วยผลิตอย่ำงถูกต้อง  

- - 

3) จัดเตรียมเอกสำรวิธีปฏิบัติงำน (Operation Procedures) และปรับปรุงให้
เหมำะสม 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรจัดเตรียม
เอกสำรวิ ธีปฏิ บัติงำน (Operation Procedures) และ
ปรับปรุงให้เหมำะสมกับงำน โดยจะมีกำรปรับปรุงทุก 2 ปี 

- เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 3 
ฐำนข้อมูลวิธีปฏิ บัติงำน 
(Operation Procedures) 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจาก
การร่ัวไหลของสาร 

มาตรการในการลดปริมาณกักเก็บสารอันตราย     
1) ก๊ำซ CO จำกบริษัทผู้ผลิตจะถูกส่งทำงท่อเข้ำกระบวนกำรผลิตโดยตรง ไม่มีถัง

เก็บส ำรอง 
พื้นที่โครงกำร - ก๊ำซ CO ทั้งของ บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด และ

บริษัท แอร์ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด จะถูกส่งมำจำก
บริษัทผู้ผลิตทำงท่อเข้ำกระบวนกำรผลิตโดยตรง ไม่มีถัง
เก็บส ำรองภำยในพื้นที่โครงกำรฯ  

-  -  

2) ส่งก๊ำซคลอรีนมำจำกโรงงำนผู้ผลิตในมำบตำพุดโดยตรงทำงท่อ โดยไม่มีกำรเก็บ
ส ำรองในพื้นที่โครงกำร 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

- ก๊ำซคลอรีนที่ใช้ในหน่วยผลิตฟอสจีนจะถูกส่งมำจำกโรงงำน
ผู้ผลิตในมำบตำพุดโดยตรงทำงท่อ โดยไม่มีกำรเก็บส ำรอง
ในพื้นที่โครงกำรฯ 

-  -  

3) ไม่มีกำรเก็บส ำรองฟอสจีนในพื้นที่โครงกำร มีเพียงถังพัก (Buffer Vessel) เพื่อ
ป๊ัมส่งเข้ำส่วนกำรผลิต PC 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

- โครงกำรฯ ไม่มีกำรเก็บส ำรองฟอสจีนในพื้นที่โครงกำร มีเพียง
ถังพัก (Buffer Vessel) เพื่อป๊ัมส่งเข้ำส่วนกำรผลิต PC 

-  ภาพถ่ายที่ 2.2-57 ถัง
พัก (Buffer Vessel) 

มาตรการด้านการออกแบบทางวิศวกรรม     
1) อุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องในหน่วยกำรผลิตฟอสจีน  ได้รับกำรออกแบบที่เหนือกว่ำ

มำตรฐำนทั่ ว ไป  โดยเ ป็น  Double Walled Technology ภำยใต้  Barrier 
Concept โดยมีมำตรกำรป้องกันถึง 3 ขั้น คือ  
(ก) ขั้นท่ี 1 (First Barrier) : กำรเลือกวัสดุที่เหมำะสม ทนต่อกำรกัดกร่อน 

เพื่อใช้ในกำรผลิตท่อและอุปกรณ์ต่ำงๆ โดยเลือกใช้วัสดุส ำหรับท ำท่อ ทั้ง
ชั้นนอกและชั้นใน เป็น Stainless Steel ซ่ึงมีคุณภำพสูงกว่ำ Carbon 
Steel ทนทำนกำรกัดกร่อนได้ดีกว่ำ สำมำรถใช้งำนในช่วงอุณหภูมิที่ต่ ำกว่ำ
อุณหภูมิสิ่งแวดล้อมที่จะท ำให้เกิดหยดน้ ำภำยนอกท่อได้ โดยเกิดสนิมน้อย
กว่ำ Carbon Steel และรอยเชื่อมสะอำดกว่ำ ท ำให้รอยเชื่อมมีควำม
แข็งแรง 

 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

- อุปกรณ์ที่ เกี่ยวข้องในหน่วยกำรผลิตฟอสจีน ได้รับกำร
ออกแบบที่เหนือกว่ำมำตรฐำนทั่วไป โดยเป็น Double Walled 
Technology ภำยใต้ Barrier Concept โดยมีมำตรกำรป้องกัน
ถึง 3 ขั้น คือ  

 ขั้นท่ี 1 (First Barrier) : กำรเลือกวัสดุที่เหมำะสม ทนต่อกำร
กัดกร่อน เพื่อใช้ในกำรผลิตท่อและอุปกรณ์ต่ำง ๆ  โดยเลือกใช้
วัสดุส ำหรับท ำท่อทั้งชั้นนอกและชั้นใน เป็น Stainless Steel 
ซ่ึงมีคุณภำพสูงกว่ำ Carbon Steel ทนทำนกำรกัดกร่อนได้
ดีกว่ำ สำมำรถใช้งำนในช่วงอุณหภูมิที่ต่ ำกว่ำอุณหภูมิ
สิ่งแวดล้อมที่จะท ำให้เกิดหยดน้ ำภำยนอกท่อได้ โดยเกิดสนิม
น้อยกว่ำ Carbon Steel และรอยเชื่อมสะอำดกว่ำ ท ำให้รอย
เชื่อมมีควำมแข็งแรง 

 

-  -  

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

มาตรการด้านการออกแบบทางวิศวกรรม (ต่อ)     



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-82 

9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจาก
การร่ัวไหลของสาร (ต่อ) 

(ข)  ขั้นท่ี 2 (Second Barrier) : กำรใช้ Jacket Technology โดยกำรหุ้มท่อและ
อุปกรณ์อีกชั้นผ่ำนเครื่องตรวจวัดก๊ำซฟอสจีน ก่อนส่งท ำลำยที่ Phosgene 
Decomposition Tower ซ่ึงระบบท่อของหน่วยกำรผลิตฟอสจีนถูกแบ่ง
ออก เ ป็นส่ วนๆ  (Section) โ ดยมี  Phosgene Detector หรื อ เ ครื่ อ ง
ตรวจจับฟอสจีน ตัวที่ 1 ท ำหน้ำที่ตรวจจับก๊ำซฟอสจีนในก๊ำซไนโตรเจนที่
ไหลผำ่นช่องว่ำงระหว่ำงท่อส่วนนั้นๆ ก๊ำซไนโตรเจนที่อยู่ใน Jacket ทุกส่วน
จะรวมกันส่งผ่ำนไปยัง Phosgene Detector ตัวที่ 2 เพื่อตรวจสอบ ยืนยัน 
วิธีกำรดังกล่ำวนี้ ท ำให้ทรำบว่ำบริเวณท่อส่วนใดที่มีกำรรัว่ไหลจำกชั้นในเขำ้
สู่ชั้นที่สอง หำกมีกำรรั่วไหลของฟอสจีนจำกท่อชั้นในมำสู่ท่อชั้นที่ 2 และ
เครื่องตรวจวัดก๊ำซฟอสจีน พบควำมเข้มข้นของก๊ำซถึง 20 ส่วนในล้ำนส่วน 
จะมีสัญญำณเตือน ส่งเข้ำสู่ห้องควบคุมกำรผลิต (Control Room) เพื่อหำ
สำเหตุและท ำกำรแก้ไข ระหว่ำงกำรตรวจสอบสำเหตุ ระบบสัญญำณเตือน
กำรรั่วไหลจำกท่อชั้นในสู่ชั้นที่สองยังคงท ำงำนอยู่ ในกรณีที่เครื่องตรวจวัด
ก๊ำซฟอสจีนพบควำมเข้มข้นของฟอสจีนในท่อชั้นนอกสูง ถึง 50 ส่วนในล้ำน
ส่วน ระบบผลิตฟอสจีนจะหยุดกำรผลิตโดยอัตโนมัติ ในกรณีที่แหล่งจ่ำย
ก๊ำซไนโตรเจนหลักเกิดขัดข้องจะใช้กำ๊ซไนโตรเจนจำกถังส ำรองขนำด 50 ลิตร  
ซ่ึงมีอยู่จ ำนวน 24 ถัง สำมำรถใช้งำนได้ไม่น้อยกว่ำ 24 ชั่วโมง 

 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

 ขั้นท่ี 2 (Second Barrier) : กำรใช้ Jacket Technology 
โดยกำรหุ้มท่อและอุปกรณ์อีกชั้นผ่ำนเครื่องตรวจวัดก๊ำซ
ฟอสจีน  ก่อนส่งท ำลำยที่  Phosgene Decomposition 
Tower ซ่ึงระบบท่อของหน่วยกำรผลิตฟอสจีนถูกแบ่ง
ออกเป็นส่วน ๆ (Section) โดยมี Phosgene Detector 
หรือเครื่องตรวจจับฟอสจีนตัวที่ 1 ท ำหน้ำที่ตรวจจับก๊ำซ
ฟอสจีนในก๊ำซไนโตรเจนที่ไหลผ่ำนช่องว่ำงระหว่ำงท่อส่วน
นั้น ๆ ก๊ำซไนโตรเจนที่อยู่ใน Jacket ทุกส่วนจะรวมกัน
ส่งผ่ำนไปยัง Phosgene Detector ตัวที่ 2 เพื่อตรวจสอบ 
ยืนยัน วิธีกำรดังกล่ำวนี้ ท ำให้ทรำบว่ำบริเวณท่อส่วนใดที่มี
กำรรั่วไหลจำกชั้นในเข้ำสู่ชั้นที่สอง หำกมีกำรรั่วไหลของ
ฟอสจีนจำกท่อชั้นในมำสู่ท่อชั้นที ่2 และเครื่องตรวจวัดกำ๊ซ
ฟอสจีน พบควำมเข้มข้นของก๊ำซถงึ 20 ส่วนในล้ำนส่วน จะ
มีสัญญำณเตือน ส่งเข้ำสู่ห้องควบคุมกำรผลิต (Control 
Room) เพื่อหำสำเหตุและท ำกำรแก้ไข ระหว่ำงกำร
ตรวจสอบสำเหตุ ระบบสัญญำณเตือนกำรรั่วไหลจำกท่อ
ชั้นในสู่ชั้นที่สองยังคงท ำงำนอยู่ ในกรณีที่เครื่องตรวจวัด
ก๊ำซฟอสจีนพบควำมเข้มข้นของฟอสจีนในท่อชั้นนอกสูงถึง 
50 ส่วนในล้ำนส่วน ระบบผลิตฟอสจีนจะหยุดกำรผลิตโดย
อัตโนมัติ ในกรณีที่แหล่งจ่ำยก๊ำซไนโตรเจนหลักเกิดขัดข้อง
จะใช้ก๊ำซไนโตรเจนจำกถังส ำรองขนำด 50 ลิตร ซ่ึงมีอยู่
จ ำนวน 24 ถัง สำมำรถใช้งำนได้ไม่น้อยกว่ำ 24 ชั่วโมง 

-  -  

 

 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจาก
การร่ัวไหลของสาร (ต่อ) 

มาตรการด้านการออกแบบทางวิศวกรรม (ต่อ)     

 (ค)  ขั้นท่ี 3 (Third Barrier) : มีกำรติดตั้งเครื่องตรวจวัดก๊ำซฟอสจีนไว้ในหน่วย
ผลิตฟอสจีน (Covestro เรียกว่ำ Room Air และในบริเวณต่ำงๆ ของส่วนกำร
ผลิต PC นอกหน่วยกำรผลิต (Covestro เรียกว่ำ Atmosphere) เพื่อตรวจจับ
ก๊ำซรั่วไหล 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

 ขั้นท่ี 3 (Third Barrier) : มีกำรติดตั้งเครื่องตรวจวัดก๊ำซ  
ฟอสจีนไว้ในหน่วยผลิตฟอสจีน (Covestro เรียกว่ำ Room 
Air และในบริเวณต่ำงๆ ของส่วนกำรผลิต PC นอกหน่วยกำร
ผลิต (Covestro เรียกว่ำ Atmosphere) เพื่อตรวจจับก๊ำซ
รั่วไหล 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 58  
เครื่องตรวจวัดฟอสจีน 
 

2) มีมำตรกำรเสริมนอกจำกมำตรกำรทั้ง 3 ขั้นที่กล่ำวในข้อ 1) คือ 
(ก) ติดตั้งม่ำนไอน้ ำ-แอมโมเนีย (Steam-Ammonia) เพื่อสลำยฟอสจีนในกรณี

ที่มีกำรรั่วไหลของฟอสจีนรุนแรงและออกนอกอำคำร โดยอำคำรผลิตฟอส
จีนเป็นอำคำรปิด 3 ด้ำน ด้ำนที่เปิดจะมีกำรติดตั้งม่ำน Steam-Ammonia 
มีถังเก็บแอมโมเนียเหลวติดตั้งอยู่ ในกรณีฉุกเฉินจะเปิดวำล์วให้แอมโมเนีย
เข้ำสู่ท่อ โดยแอมโมเนียจะถูกลดควำมดันลงเป็นไอและผสมกับไอน้ ำด้วย
อัตรำส่วนของไอน้ ำมำกกว่ำแอมโมเนียพ่นออกมำทำง Nozzle ของท่อที่วำง
ล้อมพื้นที่ด้ำนเปิดของอำคำรเป็นม่ำนไอน้ ำ-แอมโมเนียเพื่อสลำยฟอสจีนที่
รั่วไหล โดยจะเปิดไว้จนกว่ำปริมำณฟอสจีนในบรรยำกำศจะมีควำมเข้มข้น
น้อยกว่ำ 50 ส่วนในพันล้ำนส่วนโดยปริมำตร ทั้งนี้ ก่อนใช้ม่ำนไอน้ ำ-
แอมโมเนีย จะอพยพคนออกนอกพื้นที่รั่วไหลก่อน 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน  

- โครงกำรฯ มีมำตรกำรเสริมนอกจำกมำตรกำรทั้ง 3 ขั้นที่
กล่ำวในข้อ 1) คือ 
* ติดตั้งม่ำนไอน้ ำ-แอมโมเนีย (Steam-Ammonia) เพื่อ

สลำยฟอสจีนในกรณีที่มีกำรรั่วไหลของฟอสจีนรุนแรง
และออกนอกอำคำร โดยอำคำรผลิตฟอสจีนเป็นอำคำร
ปิด 3 ด้ำน ด้ำนที่ เปิดจะมีกำรติดตั้งม่ำน Steam-
Ammonia มีถังเก็บแอมโมเนียเหลวติดตั้งอยู่ ในกรณี
ฉุกเฉิน จะเปิดวำล์วให้แอมโมเนี ยเข้ ำสู่ท่ อโดย
แอมโมเนียจะถูกลดควำมดันลงเป็นไอและผสมกับไอน้ ำ
ด้วยอัตรำส่วนของไอน้ ำมำกกว่ำแอมโมเนียพ่นออกมำ
ทำง Nozzle ของท่อที่วำงล้อมพื้นที่ด้ำนเปิดของอำคำร
เป็นม่ำนไอน้ ำ-แอมโมเนียเพื่อสลำยฟอสจีนที่รั่วไหล โดย
จะเปิดไว้จนกว่ำปริมำณฟอสจีนในบรรยำกำศจะมีควำม
เข้มข้นน้อยกว่ำ 50 ส่วนในพันล้ำนส่วนโดยปริมำตร 
ทั้งนี้ ก่อนใช้ม่ำนไอน้ ำ-แอมโมเนีย จะอพยพคนออก
นอกพื้นที่รั่วไหลก่อน ซ่ึงโครงกำรฯท ำกำรทดสอบม่ำน
น้ ำยำ Steam-Ammonia ทุกวันพุธแรกของเดือน 

 ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 59  
กำรทดสอบม่ำนน้ ำยำ 
Steam-Ammonia 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจาก
การร่ัวไหลของสาร (ต่อ) 

2) มีมำตรกำรเสริมนอกจำกมำตรกำรทั้ง 3 ขั้นที่กล่ำวในข้อ 1) คือ (ต่อ) 
(ข) มีระบบควบคุมกำรผลิตแบบอัตโนมัติ (Automatization) ควบคุมโดย

คอมพิวเตอร์ เพื่อลดโอกำสเกิดควำมผิดพลำดจำก Operator 
(ค) กำรควบคุมปริมำณก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์และก๊ำซคลอรีนเป็นระบบ 

Interlock แ ล ะ ห ยุ ด ก ำ ร ท ำ ง ำ น แ บ บ อั ต โ น มั ติ  ซ่ึ ง เ รี ย ก ว่ ำ 
Redundancy/Automatic Shutdown Function” โดยมีลักษณะกำรท ำงำน
คือ มี Sensors 2 ตัว ได้แก่ Flow Controller Sensor (FCS) และ Pressure 
Differential Sensor (PDS) โดยที่ Sensor ทั้งสองตัวนี้จะท ำงำนขนำนกันไป 
โดยส่งสัญญำณให้กับระบบ Distribution Control System (DCS) และระบบ 
Programmable Logic Control (PLC) ในกำรด ำเนินงำนตำมปกติระบบ DCS 
จะเป็นระบบหลักในกำรควบคุมวำล์ว แต่หำก DCS เกิดขัดข้องสัญญำณจำก
ระบบ PLC จะควบคุมวำล์วแทน 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน  

- โครงกำรฯ มีมำตรกำรเสริมนอกจำกมำตรกำรทั้ง 3 ขั้นที่
กล่ำวในข้อ 1) คือ 
* มี ร ะ บ บ ค ว บ คุ ม ก ำ ร ผ ลิ ต แ บ บ อั ต โ น มั ติ  

(Automatization) ควบคุมโดยคอมพิวเตอร์ เพื่อลด
โอกำสเกิดควำมผิดพลำดจำก Operator 

* กำรควบคุมปริมำณก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์และก๊ำซ
คลอรีนเป็นระบบ Interlock และหยุดกำรท ำงำนแบบ
อัตโนมัติ ซ่ึงเรียกว่ำ Redundancy/Automatic Shut 
Down Function” โดยมีลักษณะกำรท ำงำนคือ มี  
Sensors 2 ตัว ได้แก่ Flow Controller Sensor (FCS) 
แ ละ  Pressure Differential Sensor (PDS) โ ด ย ที่  
Sensor ทั้ งสองตัวนี้จะท ำงำนขนำนกันไป โดยส่ง
สัญญำณให้กับระบบ Distribution Control System 
(DCS) และระบบ Programmable Logic Control 
(PLC) ในกำรด ำเนินงำนตำมปกติระบบ DCS จะเป็น
ระบบหลักในกำรควบคุมวำล์ว แต่หำก DCS เกิดขัดข้อง
สัญญำณจำกระบบ PLC จะควบคุมวำล์วแทน 

-  -  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจาก
การรั่วไหลของสาร (ต่อ) 

3) มีชุดอุปกรณ์เพื่อควำมปลอดภัยที่ติดตั้งมำกับเครื่องจักร และอุปกรณ์ต่ำง ๆ  ที่ใช้ใน
กำรผลิต เช่น ระบบถังจะมีวำล์วระบำยควำมดันเพื่อป้องกันควำมดันเกินค่ำที่
ออกแบบไว้ ตัววัดอุณหภูมิในหน่วยกำรผลิต พร้อมมีระบบ interlock เพื่อหยุด
ระบบ เพื่อป้องกันอุปกรณ์มีอุณหภูมิสูงกว่ำค่ำที่ออกแบบไว้  เป็นต้น และมีระบบ 
Shutdown โดยอัตโนมัติ 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

- โครงกำรฯ มีชุดอุปกรณ์เพื่อควำมปลอดภัยติดตั้ งมำกับ
เครื่องจักร อุปกรณ์ต่ำงๆ ที่ใช้ในกำรผลิตในหน่วยผลิตฟอสจีน 
โดยระบบถังจะมีวำล์วระบำยควำมดันเพื่อป้องกันควำมดันเกิน
ค่ำที่ออกแบบไว้ พร้อมมีระบบ interlock เพื่อหยุดระบบ เพื่อ
ป้องกันอุปกรณ์มีอุณหภูมิสูงกว่ำค่ำที่ออกแบบไว้ และมีระบบ 
Shutdown โดยอัตโนมัติ 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 6 0  
ชุดอุปกรณ์เพื่อควำมปลอดภัย
ที่ติดตั้งกับเครื่องจักรในหน่วย
ฟอสจีน 

4) มีเครื่องตรวจวัดฟอสจีนซ่ึงสำมำรถตรวจสอบได้ที่ระดับ 0-300 ppb โดยปกติจะตั้ง
ค่ำให้ส่งสัญญำณเตือนภัยที่ 50 ppb ติดตั้งไว้ที่มุมทั้งสี่ของอำคำรและห้องควบคุม
ซ่ึงสำมำรถส่งสัญญำณเสียงและไฟเตือนไปยังห้องควบคุมได้ หำก Phosgene 
Detector ส่งสัญญำณเตือน 1 ตัว พนักงำนจะใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล 
ได้แก่ หมวกนิรภัย แว่นตำป้องกันสำรเคมี และรองเท้ำนิรภัย ก่อนเข้ำท ำกำร
ตรวจสอบทิศทำงลมและข้อมูลอื่นๆ โดยจะต้องติดแถบสีเตือนภัยฟอสจีน 
(Phosgene indicator badge) และน ำหน้ำกำกกรองก๊ำซ (Escape Mask) ซ่ึงใช้งำน
ได้ 15 นำที ติดตัวไปด้วย หำก Phosgene Detector ส่งสัญญำณเตือน 2 ตัว ขึ้นไป
จะมีสัญญำณ Interlock สั่งปิดวำล์วส่ง CO และ Cl2 เพื่อหยุดกำรผลิตทันที และ
ด ำเนินกำรตำมแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉิน 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

- โครงกำรฯ มีเครื่องตรวจวัดฟอสจีนซ่ึงสำมำรถตรวจสอบได้ที่
ระดับ 0-300 ppb โดยปกติจะตั้งค่ำให้ส่งสัญญำณเตือนภัยที่ 
50 ppb ติดตั้งไว้ที่มุมทั้งสี่ของอำคำรและห้องควบคุมซ่ึง
สำมำรถส่งสัญญำณเสียงและไฟเตือนไปยังห้องควบคุมได้ หำก 
Phosgene Detector ส่งสัญญำณเตือน 1 ตัว พนักงำนจะใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคลก่อนเข้ำท ำกำรตรวจสอบ
ทิศทำงลมและข้อมูลอื่นๆ โดยจะต้องติดแถบสีเตือนภัยฟอส
จีน (Phosgene indicator badge) และน ำหน้ำกำกกรองก๊ำซ 
(Escape Mask) ซ่ึงใช้งำนได้ 15 นำที ติดตัวไปด้วย หำก 
Phosgene Detector ส่งสัญญำณเตือน 2 ตัว ขึ้นไปจะมี
สัญญำณ Interlock สั่งปิดวำล์วส่ง CO และ Cl2 เพื่อหยุดกำร
ผลิตทันที 

-  ภาพถ่ายท่ี  2.2-58 เครื่ อง
ตรวจวัดฟอสจีน 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-36 อุปกรณ์
ป้องกันอันตรตรำยส่วน
บุคคลที่ต้องเข้ำไปปฏิบัติงำน
ในหน่วยผลิตฟอสจีน 
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9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจากการ
รั่วไหลของสาร (ต่อ) 

มาตรการในการด าเนินการ/จัดการ     

 1) มีกฎระเบียบต่ำงๆ ที่ต้องปฏิบัติ (Safety Instruction) เช่น กฎระเบียบกำรเข้ำไปใน
อำคำรหน่วยผลิตฟอสจีน วิธีกำรปฏิบัติเมื่อเกิดสัญญำณเตือนภัย กฎระเบียบในกำร
ปฏิบัติงำนซ่อมบ ำรุง ฯลฯ 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

- โครงกำรฯ มีกฎระเบียบต่ำงๆ ที่ ต้องปฏิ บัติ  (Safety 
Instruction/ Safety Procedure ส ำหรับหน่วยผลิตฟอส
จีน ) เช่น กฎระเบียบกำรเข้ ำไปในอำคำรหน่ วยผลิต 
ฟอสจีน วิธีกำรปฏิบัติเมื่อเกิดสัญญำณเตือนภัย กฎระเบียบ
ในกำรปฏิบัติงำนซ่อมบ ำรุง ฯลฯ 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 33  
Safety Instruction/ 
Safety Procedure ส ำหรับ
หน่วยผลิตฟอสจีน 

2) ถือปฏิบัติตำมแนวทำง/กฎเกณฑ์ซ่ึงประกอบด้วย 
(ก) Guidelines for Responsible Care in Environmental Protection and Safety 
(ข) Process and Plant Safety 
(ค) Procedure and Systematic Approach to Safe Chemical Production 

Covestro - โครงกำรฯ ยึดถื อปฏิ บัติ ตำมแนวทำง/กฎเกณฑ์ ซ่ึ ง
ประกอบด้วย 
*  Guidelines for Responsible Care in Environmental 

Protection and Safety 
*  Process and Plant Safety 
* Procedure and Systematic Approach to Safe 

Chemical Production 

-  -  

3) มีกำรท ำ  Safety Study ส ำหรับอุปกรณ์และหน่วยผลิตเพื่อวิเครำะห์หำจุดที่มี
โอกำสเกิดกำรผิดพลำด เพื่อจะได้หำมำตรกำรป้องกัน/แก้ไขก่อนที่จะท ำกำรก่อสร้ำง 

หน่วยกำรผลิต - โครงกำรฯ มีกำรท ำ Safety Study ส ำหรับอุปกรณ์และหน่วย
ผลิตเพื่อวิเครำะห์หำจุดที่มีโอกำสเกิดกำรผิดพลำดเพื่อจะได้
หำมำตรกำรป้องกัน/แก้ไขก่อนที่จะท ำกำรก่อสร้ำง 

-  - 

4) เครื่องมือและอุปกรณ์ต่ำงๆ จะได้รับกำรตรวจสอบอย่ำงเข้มงวดระหว่ำงประกอบ/
ติดตั้งตำมมำตรฐำนสำกล เช่น Din, German Institute for Standardization เป็นต้น 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรตรวจสอบ
เครื่องมือและอุปกรณ์ต่ำงๆ ที่ใช้ในโครงกำรฯ อย่ำงเข้มงวด
ระหว่ำงประกอบ/ติดตั้ ง เช่น Din, German Institute for 
Standardization เป็นต้น 

-  - 
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9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจากการ
รั่วไหลของสาร (ต่อ) 

มาตรการเฉพาะส่วนผลิต PC 
1) มำตรกำรส ำหรับหน่วยผลิตฟอสจีน (COCl2) 

(ก) กรณีที่ Online Analyzers ที่ใช้วัด CO/Cl2 ratio ที่ติดตั้งบริเวณอำคำรฟอส
จีน และอำคำรควบคุมกำรผลิตของส่วนผลิต PC ช ำรุด หรือผลกำรตรวจวัด 
ratio ดังกล่ำวพบว่ำไม่อยู่ในเกณฑ์ที่ก ำหนด โครงกำรจะหยุดกำรผลิตในหน่วย 
Phosgene Generation จนกว่ำจะแก้ไขปัญหำที่เกิดขึ้นแล้วเสร็จ 

(ข) จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล ส ำหรับผู้ที่จะเข้ำไปในบริเวณหน่วยผลิต
ฟอสจีน ประกอบด้วย เครื่องป้องกันกำรหำยใจ (Breath Protecting Filter 
หรือ Escape Filter) และแถบฟอสจีนอินดิเคเตอร์ (Phosgene Indicator 
Badge) กำรเข้ำไปในพื้นที่ ต้องมีพนักงำนส่วนกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตเข้ำไป
ด้วยอย่ำงน้อย 1 คนเสมอ 

(ค) กำรท ำงำนที่เกี่ยวข้องกับฟอสจีนอนุญำตให้ท ำได้ครั้งละหนึ่งงำนเท่ำนั้น 
(ง) กำรเข้ำไปในหน่วยผลิตฟอสจีน จะต้องได้รับอนุญำตจำกหัวหน้ำงำนเท่ำนั้น

และต้องรำยงำนตัวต่อหัวหน้ำเมื่อเสร็จจำกกำรปฏิบัติงำนนั้น ๆ แล้ว 
(จ) ก ำหนดให้พนักงำนที่ปฏิบัติงำนซ่อมบ ำรุงในหน่วยผลิตฟอสจีน จะต้องไม่

เข้ำพื้นที่โดยล ำพังและควรมีกำรอนุญำตเป็นลำยลักษณ์อักษร 
(ฉ) หำกเกิดกำรรั่วไหลของก๊ำซคลอรีน ควรใช้น้ ำฉีดพ่นหรือใช้โฟมฉีดปกคลุม 
(ช) ก ำหนดให้โครงกำรจัดท ำคู่มือควำมปลอดภัยในกำรด ำเนินงำนที่เกี่ยวข้อง

กับสำรฟอสจีนให้แล้วเสร็จก่อนกำรเริ่มด ำเนินกำรผลิตของโครงกำรผลิต 
โพลีคำร์บอเนต (ส่วนขยำย ครั้งที่ 5) 

 
หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

 
- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีมำตรกำรส ำหรับ

หน่วยผลิตฟอสจีน (COCl2) ดังนี้ 
*  หำก Online Analyzers ที่ ใช้วัด CO/Cl2 ratio ที่ติดตั้ ง

บริเวณอำคำรฟอสจีน และอำคำรควบคุมกำรผลิตของส่วน
ผลิต PC ช ำรุด หรือผลกำรตรวจวัด ratio ดังกล่ำวพบว่ำไม่
อยู่ในเกณฑ์ที่ก ำหนด โครงกำรจะหยุดกำรผลิตในหน่วย 
Phosgene Generation จนกว่ำจะแก้ไขปัญหำแล้วเสร็จ 

*  มีอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล ส ำหรับผู้ที่จะเข้ำไปในบริเวณ
หน่วยผลิตฟอสจีน ประกอบด้วย เครื่องป้องกันกำรหำยใจ 
(Breath Protecting Filter หรือ Escape Filter) และแถบ
ฟอสจีนอินดิเคเตอร์ (Phosgene Indicator Badge) กำรเข้ำ
ไปในพื้นที่ ต้องมีพนักงำนส่วนกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตเข้ำ
ไปด้วยอย่ำงน้อย 1 คนเสมอ 

*  กำรท ำงำนที่เกี่ยวข้องกับฟอสจีนอนุญำตให้ท ำได้ครั้งละหนึ่ง
งำน และต้องได้รับอนุญำตจำกหัวหน้ำงำนเท่ำนั้นและต้อง
รำยงำนตัวต่อหัวหน้ำเมื่อเสร็จจำกกำรปฏิบัติงำนนั้น  ๆแล้ว 

*   ก ำหนดให้พนักงำนที่ปฏิบัติงำนซ่อมบ ำรุงในหน่วยผลิต 
ฟอสจีน จะต้องไม่เข้ำพื้นที่โดยล ำพังและควรมีกำรอนุญำต
เป็นลำยลักษณ์อักษร 

*   หำกเกิดกำรรั่วไหลของก๊ำซคลอรีน ควรใช้น้ ำฉีดพ่นหรือใช้
โฟมฉีดปกคลุม 

*   ก ำหนดให้โครงกำรจัดท ำคู่มือควำมปลอดภัยในกำร
ด ำเนินงำนที่เกี่ยวข้องกับสำรฟอสจีนให้แล้วเสร็จก่อนกำร
เริ่มด ำเนินกำรผลิตของโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ส่วน
ขยำย ครั้งที่ 5) 

 
- 

 
ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 6 1  
CO/Cl2 Online Analyzers  
อ้างถึงภาพถ่ายท่ี 2.2-36 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรำย
ส ำหรับพนักงำนที่ต้องเข้ำไป
ปฏิ บัติงำนในหน่วยผลิต
ฟอสจีน 
อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 33       
Safety Instruction/  
Safety Procedure
ส ำหรับหน่วยผลิตฟอสจีน 
เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 4  
คู่มือควำมปลอดภัยในกำร
ด ำเนินงำนที่เกี่ยวข้องกับ
สำรฟอสจีน 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 
 
 
 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจาก
การรั่วไหลของสาร (ต่อ) 

2) ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับอัตโนมัติ (Online Detector) ดังนี้ 
(ก)  ติดตั้งเครื่องตรวจจบัก๊ำซฟอสจนี 16 ชุด คือ ภำยในอำคำรผลิตฟอสจีน และที่

มุมทั้งสี่ด้ำนของอำคำรผลิตฟอสจีนบริเวณสำยกำรผลิตที่ 1 และ 2 (PC1 และ 
PC2) จ ำนวน 7 ชุด และ 4 ชุด ตำมล ำดับ ภำยในอำคำรผลิตฟอสจีนบริเวณ
สำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) จ ำนวน 4 ชุด และที่ PC Control Building จ ำนวน 
1 ชุด โดยตั้ งค่ำให้ส่งสัญญำณเตือนที่  50 ppb ส ำหรับที่  PC Control 
Building เครื่องตรวจจับก๊ำซจะถูกติดตั้งที่ท่อทำงเข้ำของอำกำศจำกภำยนอก 
หำกเครื่องตรวจจบัก๊ำซส่งสัญญำณเตอืน ระบบปรับอำกำศภำยในห้องควบคมุ 
จะถูกปรับไปเป็น Internal Circulation โดยอัตโนมัติ และด ำเนินกำรตำม
แผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉิน 

(ข)  ติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊ำซ CO ภำยในอำคำรฟอสจีนบริเวณสำยกำรผลิตที่ 1 
และ  2 (PC1 และ  PC2) จ ำนวน  10 ชุด  และอำคำรฟอสจีนบริ เ วณ
สำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) จ ำนวน 4 ชุด โดยตั้งค่ำให้ส่งสัญญำณเตือนที่ 25 
ppm เพื่อให้พนักงำนเข้ำไปตรวจสอบ โดยต้องสวมชุด SCBA หำกพบว่ำมี
ก๊ำซรั่วจริง จะหยุดด ำเนินกำรผลิตที่หน่วยกำรผลิตฟอสจีน 

 
 

หน่วยผลิต 
ฟอสจนี 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับ
อัตโนมัติ (Online Detector) ที่หนว่ยผลิตฟอสจีน ดังนี ้
*  ติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊ำซฟอสจีน 16 ชุด คือ ภำยในอำคำร

ผลิตฟอสจีน และที่มุมทั้งสี่ด้ำนของอำคำรผลิตฟอสจีน
บริเวณสำยกำรผลิตที่ 1 และ 2 (PC1 และ PC2) จ ำนวน 7 
ชุด และ 4 ชุด ตำมล ำดับ และที่  PC Control Building 
จ ำนวน 1 ชุด โดยตั้งค่ำให้ส่งสัญญำณเตือนที่  50 ppb 
ส ำหรับที่ PC Control Building เครื่องตรวจจับก๊ำซจะถูก
ติดตั้งที่ท่อทำงเข้ำของอำกำศจำกภำยนอก หำกเครื่องตรวจ
จับก๊ ำซส่ งสัญญำณเตื อน ระบบปรับอำกำศภำยใน
ห้องควบคุม จะถูกปรับไปเป็น Internal Circulation โดย
อัตโนมัติ และด ำเนินกำรตำมแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะ
ฉุกเฉิน 

*  ติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊ำซ CO ภำยในอำคำรฟอสจีนบริเวณ
สำยกำรผลิตที่ 1 และ 2 (PC1 และ PC2)  จ ำนวน 10 ชุด โดย
ตั้งค่ำให้ส่งสัญญำณเตือนที่ 25 ppm เพื่อให้พนักงำนเข้ำไป
ตรวจสอบ โดยต้องสวมชุด SCBA หำกพบว่ำมีก๊ำซรั่วจริง จะ
หยุดด ำเนินกำรผลิตที่หน่วยกำรผลิตฟอสจีน 

*  ส ำหรับอำคำรผลิตฟอสจีนบริเวณสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) จะ
มีกำรติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊ำซตำมมำตรกำรก ำหนด เมื่อมี
กำรก่อสร้ำงสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) แล้วเสร็จ (ปัจจุบันยังไม่
ก่อสร้ำง) 

- อ้างถึงภาพถ่ายท่ี 2.2-58 
เครื่องตรวจวัดฟอสจีน 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-61  CO/Cl2 
Online Analyzers  
อ้างถึงภาพถ่ายท่ี 2.2-39 
เครื่องช่วยหำยใจ (SCBA) 
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9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจาก
การรั่วไหลของสาร (ต่อ) 

(ค) ติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊ำซคลอรีนภำยในอำคำรฟอสจีนบริเวณสำยกำรผลิตที่ 1 
และ 2 (PC1 และ PC2) จ ำนวน 3 ชุด และอำคำรผลิตฟอสจีนบริ เวณ
สำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) จ ำนวน 1 ชุด โดยตั้งค่ำให้ส่งสัญญำณเตือนที่ 0.5 ppm 
เพื่อให้พนักงำนเข้ำไปตรวจสอบ โดยต้องสวมชุดSCBA หำกพบว่ำมีก๊ำซรั่วจริง 
จะหยุดด ำเนินกำรผลิตที่หน่วยกำรผลิตฟอสจีน 

(ง) ติดตั้ง Heat Detector จ ำนวน 3 ชุด และ Smoke Detector จ ำนวน 167 ชุด
ในบริเวณส่วนผลิต PC  

 

หน่วยผลิต 
ฟอสจีน 

*  ติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊ำซคลอรีนภำยในอำคำรฟอสจีน
บริเวณสำยกำรผลิตที่ 1 และ 2 (PC1 และ PC2) จ ำนวน 3 
ชุด โดยตั้งค่ำให้ส่งสัญญำณเตือนที่  0.5 ppm เพื่อให้
พนักงำนเข้ำไปตรวจสอบ โดยต้องสวมชุด SCBA หำกพบว่ำ
มีก๊ำซรั่วจริง จะหยุดด ำเนินกำรผลิตที่หน่วยกำรผลิตฟอส
จีน ทั้งนี้ส ำหรับอำคำรผลิตฟอสจีนบริเวณสำยกำรผลิตที่ 3 
(PC3) จะมีกำรติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊ำซตำมมำตรกำร
ก ำหนด เมื่อมีกำรก่อสร้ำงสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) แล้วเสร็จ 
(ปัจจุบันยังไม่ก่อสร้ำง) 

*  ติ ดตั้ ง  Heat Detector จ ำนวน 3 ชุ ด  และ Smoke 
Detector จ ำนวน 167 ชุดในบริเวณส่วนผลิต PC  

- ภาพถ่ายท่ี 2.2-61 CO/Cl2 
Online Analyzers  
ภาพถ่ายท่ี 2.2-62 Smoke 
Detector บริเวณส่วนผลิต 
PC 
เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 5 
ร ำ ย ก ำ ร  ( Checklist) 
อุปกรณ์ตรวจจับอัตโนมัติ 
(Online Detector) 

 ระบบ Thermal Oxidizer (TO) 
มาตรการช่วงออกแบบ 
1) กำรออกแบบระบบท่อ กำรเลือกวัสดุก่อสร้ำง และกำรทดสอบให้ปฏิบัติตำม

Standard & Codes เช่น ASME B 31.3, ANSI B1.1 (1982), ANSI B1.20.1 (1983) 
ANSI B16.1 เป็นต้น 

2) จัดท ำเครื่องหมำยหรือระบุสีท่อส ำหรับท่อก๊ำซธรรมชำติ 

 
 

ระบบ TO 
 
 
 

 
 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้ออกแบบระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) ตำมมำตรกำรก ำหนดดังนี้ 
* กำรออกแบบระบบท่อ กำรเลือกวัสดุก่อสร้ำง และกำร

ทดสอบให้ปฏิบัติตำม Standard & Codes เช่น ASME B 
31.3, ANSI B1.1 (1982), ANSI B1.20.1 (1983) ANSI 
B16.1 เป็นต้น 

* จัดท ำเครื่องหมำยหรือระบุสีท่อส ำหรับท่อก๊ำซธรรมชำติ 
- ปัจจุบันระบบ Thermal Oxidizer (TO) ของโครงกำรได้

ด ำเนินกำรติดตั้ง และได้ขออนุญำตเดินเครื่องจักรแล้ว  

 
 
- 

 
 
ภาพถ่ายท่ี 2.2-63 ระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจาก
การรั่วไหลของสาร (ต่อ) 

มาตรการด้านวิศวกรรมและการจัดการ 
1) กำรเชื่อมท่อขนส่งของโครงกำร ต้องปฏิบัติตำมมำตรฐำนสำกล 
2) พื้นที่ในกำรจัดวำงท่อต้องมีควำมเหมำะสม ห่ำงจำกโอกำสเกิดควำมเสียหำยจำกแรง

กระแทก และมีโครงสร้ำงที่สำมำรถรองรับระบบท่อมิให้มีผลกระทบจำกกำรขยำยตัว
หรือหดตัว อันเนื่องจำกกำรเปลี่ยนแปลงอุณหภูมิหรือน้ ำหนักที่เกิดจำกตัวท่อ 

3) ติดตั้งเครื่องตรวจจับก๊ำซไวไฟ (Flammable Gas Detector) จ ำนวน 1 ชุด ในพื้นที่
ระบบ TO โดยตั้งค่ำเตือนไว้ที่ 20 % LEL ซ่ึงจะเชื่อมโยงสัญญำณไปยัง Control 
Room โดยเมื่อมีสัญญำณเตือน ให้ตรวจสอบยืนยันด้วยเครื่องตรวจจับก๊ำซไวไฟ
แบบพกพำ (Portable Flammable Gas Detector) ถ้ำผลยืนยันว่ำมีก๊ำซไวไฟจริง
ให้หยุดระบบ TO เพื่อหำจุดรั่วไหลและท ำกำรเชื่อมทันที 

4) ติดตั้งวำล์วตัดแยกระบบท่อก๊ำซธรรมชำติเพื่อให้สำมำรถตัดแยกระบบและลดกำร
รั่วไหล 

 
ระบบ TO 

 
 
 
 

 
 

 

  
- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรจัดกำรด้ำน

วิศวกรรมของระบบ Thermal Oxidizer (TO) ตำมมำตรกำร
ก ำหนดดังนี้ 
* กำรเชื่ อมท่อขนส่ งของโครงกำร ต้ องปฏิ บั ติ ตำม

มำตรฐำนสำกล 
* พื้นที่ในกำรจัดวำงท่อต้องมีควำมเหมำะสม ห่ำงจำก

โอกำสเกิดควำมเสียหำยจำกแรงกระแทก และมี
โครงสร้ำงที่สำมำรถรองรับระบบท่อมิให้มีผลกระทบจำก
กำรขยำยตัวหรือหดตัว อันเนื่องจำกกำรเปลี่ยนแปลง
อุณหภูมิหรือน้ ำหนักที่เกิดจำกตัวท่อ 

* ติ ดตั้ ง เครื่ องตรวจจั บก๊ ำซไวไฟ (Flammable Gas 
Detector) จ ำนวน 1 ชุด ในพื้นที่ระบบ TO โดยตั้งค่ำเตือน
ไว้ที่ 20 % LEL ซ่ึงจะเชื่อมโยงสัญญำณไปยัง Control 
Roomโดยเมื่อมีสัญญำณเตือน ให้ตรวจสอบยืนยันด้วย
เครื่องตรวจจับก๊ำซไวไฟแบบพกพำ (Portable Flammable 
Gas Detector) ถ้ำผลยืนยันว่ำมีก๊ำซไวไฟจริงให้หยุดระบบ 
TO เพื่อหำจุดรั่วไหลและท ำกำรเชื่อมทันที 

* ติดตั้ งวำล์วตัดแยกระบบท่อก๊ำซธรรมชำติ เพื่อให้
สำมำรถตัดแยกระบบและลดกำรรั่วไหล 

 

- 
 

 
ภาพถ่ า ยที่  2 . 2 - 63 
ร ะ บ บ  Thermal 
Oxidizer (TO) 
ภาพถ่ายที่ 2.2-64 
เครื่องตรวจจับก๊ำซไวไฟ 
(Flammable Gas 
Detector) 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

9. ผลกระทบด้านอันตราย
ร้ายแรงอันเนื่องมาจาก
การรั่วไหลของสาร (ต่อ) 

มาตรการด้านการบ ารุงรักษา 
1)  มี ก ำ ร บ ำ รุ ง รั ก ษ ำ เ ชิ ง ป้ อ ง กั น  ( Preventive Maintenance & Routine 

Inspection) 
2)  มีกำรตรวจสอบสภำพโครงสร้ำง ควำมแข็งแกร่งของท่อขนส่ง (Inspection) เป็น

ประจ ำทุก 5 ปี เพื่อหำควำมสึกกร่อนของท่อขนส่ง 
3)  มีกำรตรวจสอบสภำพท่อขนส่งก๊ำซธรรมชำติตำมแผนกำรตรวจสอบท่อขนส่ง

ก๊ำซธรรมชำติ โดยหำกตรวจสอบพบจุดที่สงสัยว่ำมีกำรรั่วไหล ทำงบริษัทจะ
ด ำเนินกำรแจ้งหน่วยซ่อมบ ำรุงเพื่อเข้ำตรวจสอบและแก้ไขทันที 

 
ระบบ TO 

 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรบ ำรุงรักษำระบบ 
Thermal Oxidizer (TO) ตำมมำตรกำรก ำหนดดังนี้ 
* มีกำรบ ำรุงรักษำเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 

& Routine Inspection) 
* มีแผนกำรตรวจสอบสภำพโครงสร้ำง ควำมแข็งแกร่ง

ของท่อขนส่ง (Inspection) ทุก 5 ปี เพื่อหำควำมสึก
กร่อนของท่อขนส่ง  

* มีกำรตรวจสอบสภำพท่อขนส่งก๊ำซธรรมชำติตำม
แผนกำรตรวจสอบท่อขนส่งก๊ำซธรรมชำติ โดยหำก
ตรวจสอบพบจุดที่สงสัยว่ำมีกำรรั่วไหล ทำงบริษัทจะ
ด ำเนินกำรแจ้งหน่วยซ่อมบ ำรุงเพื่อเข้ำตรวจสอบและ
แก้ไขทันที 

-  - 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. การคมนาคม 
กำรเพิ่ มปริ มำณยำน - 
พำหนะ รถบรรทุกขนส่ง
วัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์มี
ผลกระทบต่อกำรเกิด
อุบัติเหตุและกำรจรำจร 

1) จัดให้มีบริกำรรถรับส่งพนักงำนเพื่อลดปริมำณกำรใช้รถยนต์ส่วนตัว Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จัดให้มีบริกำรรถ
รับส่งพนักงำน ส ำหรับกะกลำงวัน รถบัส 1 คัน รถตู้ 4 คัน 
รถรับส่งพนักงำนกะ 16 คัน และรับส่งถึงหน้ำบ้ำน เพื่อลด
ปริมำณกำรใช้รถยนต์ส่วนตัว 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 6 5   
รถรับส่งพนักงำน 

2)  จัดให้มีจุดตรวจผ่ำนเข้ำ-ออก จัดพื้นที่จอดรอและพื้นที่จอดรถอย่ำงเพียงพอและ
เหมำะสม เพื่อรองรับปริมำณยำนพำหนะที่เพิ่มมำกขึ้น และมีกำรจดบันทึก
รำยวัน ประเภท และจ ำนวนยำนพำหนะที่เข้ำมำยังพื้นที่โครงกำร 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จัดให้มีจุดตรวจผ่ำน
เข้ำ-ออก จัดพื้นที่จอดรอและพื้นที่จอดรถอย่ำงเพียงพอ
และเหมำะสม เพื่อรองรับปริมำณยำนพำหนะที่เพิ่มมำกขึ้น 
และมีกำรจดบันทึกรำยวัน ประเภท และจ ำนวนยำนพำหนะ
ที่เข้ำมำยังพื้นที่โครงกำร 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 6 6  
จุ ดตรวจผ่ ำนเข้ ำ -ออก
โครงกำรฯ 
เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 6  
ตั วอ ย่ ำงกำรจดบันทึ ก
รำยวัน ประเภท และจ ำนวน
ยำนพำหนะที่เข้ำมำยังพื้นที่
โครงกำร 

3) เนื่องจำกมีกำรขนส่งเคมีภัณฑ์ทำงรถบรรทุกเข้ำมำในพื้นที่โครงกำร จึงควรมี
มำตรกำรต่ำงๆ ดังต่อไปนี้ 
(ก)  ก ำหนดให้ผู้รับเหมำฝึกอบรมให้กับกับพนักงำนขับรถ เพื่อให้ปฏิบัติตำม

ข้อก ำหนดทำงจรำจรที่ระบุไว้ในกฎหมำยและควำมปลอดภัย อีกทั้งควรให้
ข้อมูลเกี่ยวกับคุณสมบัติของวัสดุต่ำงๆ ที่ขนส่งและข้อควรระวัง รวมถึงให้
ควำมรู้กำรปฏิบัติกำรที่เหมำะสม ในกรณีที่เกิดอุบัติเหตุและเหตุฉุกเฉิน 

(ข)  ควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งจัดอบรมพนักงำนขับรถตำมแผนกำรฝึกอบรม 
เพื่อให้มีควำมรู้ควำมเข้ำใจเกี่ยวกับข้อก ำหนด/ระเบียบควำมปลอดภัยของ 
Covestro และต้องปฏิบัติตำมกฎอย่ำงเคร่งครัด 

พื้นที ่Covestro 
และตลอด
เส้นทำงกำร

ขนส่ง  

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรขนส่ง
เคมีภัณฑ์ทำงรถบรรทุกเข้ำมำในพื้นที่โครงกำรฯ จึงมี
มำตรกำรต่ำงๆ ดังต่อไปนี้ 
* ร่วมมือกับผู้รับเหมำจัดท ำโปรแกรมกำรฝึกอบรมให้กบั

พนักงำนขับรถ เพื่อให้ปฏิบัติตำมข้อก ำหนดทำงจรำจร
ที่ระบุไว้ในกฎหมำยและควำมปลอดภัย อีกทั้งควรให้
ข้อมูลเกี่ยวกับคุณสมบัติของวัสดุต่ำงๆ ที่ขนส่งและข้อ
ควรระวัง รวมถึงให้ควำมรู้กำรปฏิบัติกำรที่เหมำะสม
ในกรณีที่เกิดอุบัติเหตุและเหตุฉุกเฉิน 

* ควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งจัดอบรมพนักงำนขับรถตำม
แผนกำรฝึกอบรม เพื่อให้มีควำมรู้ควำมเข้ำใจเกี่ยวกับ
ข้อก ำหนด/ระเบียบควำมปลอดภัยของ Covestro 
และต้องปฏิบัติตำมกฎอย่ำงเคร่งครัด 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 7 
ตัวอย่ำงหนังสือรับรอง
ผ่ำนกำรอบรมกำรขับรถ
ขนส่งวัตถุอันตรำย 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. การคมนาคม 
กำรเพิ่ มปริ มำณยำน - 
พำหนะ รถบรรทุกขนส่ง
วัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์มี
ผลกระทบต่อกำรเกิด
อุบัติเหตุและกำรจรำจร 

4)  ก ำหนดให้รถรับส่งพนักงำนติดป้ำยชื่อบริษัท สัญลักษณ์ พร้อมเบอร์โทรศัพท์ 
เพื่อให้ง่ำยต่อกำรติดต่อเมื่อพบเหตุกำรณ์ผิดปกติ หรือกำรไม่ปฏิบัติตำมระเบียบ 

พื้นที ่Covestro 
และตลอด
เส้นทำงกำร

ขนส่ง  

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ก ำหนดให้รถรับส่ง
พนักงำนติดป้ำยชื่อบริษัท สัญลักษณ์ พร้อมเบอร์โทรศัพท์ 
เพื่อให้ง่ำยต่อกำรติดต่อเมื่อพบเหตุกำรณ์ผิดปกติ หรือกำร
ไม่ปฏิบัติตำมระเบียบ 

-  อ้างถึงภาพถ่ายท่ี 2.2-65 
รถรับส่งพนักงำน 

5)  กำรขนส่งวัตถุดิบ สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ต้องควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งจัดเตรียม
เอกสำรก ำกับกำรขนส่งและข้อมูลควำมปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้งติด
ชื่อสำรเคมี รำยละเอียดควำมเป็นพิษ และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อเพื่อแจ้งเรื่อง
ร้องเรียนมำยังโครงกำร 

พื้นที ่Covestro 
และตลอด
เส้นทำงกำร

ขนส่ง  

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรควบคุมให้
บริษัทผู้ขนส่งจัดเตรียมเอกสำรก ำกับกำรขนส่งและขอ้มลู
ควำมปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) พร้อมทั้งติดชื่อสำรเคมี 
รำยละเอียดควำมเป็นพิษ และเบอร์โทรศัพท์ติดต่อเพื่อ
แจ้งเรื่องร้องเรียนมำยังโครงกำร 

-  ภ า พ ถ่ า ย ท่ี  2 . 2 - 67  
ร ถ ข น ส่ ง วั ต ถุ ดิ บ แ ล ะ
สำรเคมี 

6)  ก ำหนดไม่ให้รถขนส่งวัตถุดิบ สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงกำรขับขี่ในเขตกลุ่ม
นิคมอุตสำหกรรมและท่ำเรืออุตสำหกรรมพื้นที่มำบตำพุดในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนของ
วันท ำกำร ระหว่ำงเวลำ 7.00-8.00 น. และ 16.30-17.30 น. และจ ำกัดควำมเร็ว
สูงสุดของยำนพำหนะภำยในนิคมฯ ไม่ให้เกินเกณฑ์ที่ก ำหนดในประกำศกำรนิคม
อุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 68/2557 เรื่อง กำรควบคุมกำรจรำจรในกลุ่มนิคม
อุตสำหกรรมและท่ำเรืออุตสำหกรรมพื้นที่มำบตำพุด 

เส้นทำงขนส่ง
ภำยในนิคมฯ
เส้นทำงกำร

ขนส่ง 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรระบุในสัญญำจำ้ง
ก ำหนดไม่ให้รถขนส่งวัตถุดิบ สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ของ
โครงกำรขับขี่ ในเขตกลุ่มนิคมอุตสำหกรรมและท่ำเรือ
อุตสำหกรรมพื้นที่มำบตำพุดในช่วงชั่วโมงเร่งด่วนของวันท ำ
กำร ระหว่ำงเวลำ 7.00-8.00 น. และ 16.30-17.30 น. และ
จ ำกัดควำมเร็วสูงสุดของยำนพำหนะภำยในนิคมฯ ไม่ให้เกิน
เกณฑ์ที่ก ำหนดในประกำศกำรนคิมอุตสำหกรรมแห่ง  ประเทศ
ไทย ที่ 68/2557 เรื่อง กำรควบคุมกำรจรำจรในกลุ่มนิคม
อุตสำหกรรมและท่ำเรืออุตสำหกรรมพื้นที่มำบตำพุด 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 8  
สัญญำจ้ำงรถขนส่งวัตถุดิบ 
สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ 

 7)  ควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งหลีกเลี่ยงเส้นทำงที่มีกำรจรำจรหนำแน่น ได้แก่ ถนนห้วย
โป่ง-หนองบอน รวมทั้งหลีกเลี่ยงเส้นทำงอื่นๆ ที่พบว่ำก่อให้เกิดผลกระทบด้ำน
กำรจรำจรต่อชุมชน 

ผู้ให้บริกำรขนส่ง - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรควบคุมพร้อม
สุ่มตรวจบริษัทผู้ขนส่งให้หลีกเลี่ยงเส้นทำงที่มีกำรจรำจร
หนำแน่น ได้แก่ ถนนห้วยโป่ง-หนองบอน รวมทั้งหลีกเลี่ยง
เส้นทำงอื่นๆ ที่พบว่ำก่อให้เกิดผลกระทบด้ำนกำรจรำจรต่อ
ชุมชน 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 48 
สัญญำจ้ำงรถขนส่งวัตถุดิบ 
สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-94 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

10. การคมนาคม 
กำรเพิ่ มปริ มำณยำน - 
พำหนะ รถบรรทุกขนส่ง
วัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์มี
ผลกระทบต่อกำรเกิ ด
อุบัติเหตุและกำรจรำจร 

8) คัดเลือกผู้ขนส่งที่มีกำรติดตั้งระบบ Global Positioning System (GPS) และระบบ
ควบคุมควำมเร็วรถ 

ผู้ให้บริกำรขนส่ง - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้คัดเลือกผู้ขนส่งที่
มีกำรติดตั้งระบบ Global Positioning System (GPS) และ
ระบบควบคุมควำมเร็วรถ 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 48 
สัญญำจ้ำงรถขนส่งวัตถุดิบ 
สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ 

9) ก ำหนดให้มีกำรจัดท ำคู่มือกำรปฏิบัติงำนในกำรขนส่งและขนถ่ำยพร้อมมำตรกำร
ตรวจสอบด้ำนควำมปลอดภัยในแต่ละขั้นตอน และแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะ
ฉุกเฉินกรณีเกิดเหตุกับรถขนส่ง 

พื้นที่โครงกำร - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ก ำหนดให้บริษัทผู้
ขนส่งมีกำรจัดท ำคู่มือกำรปฏิบัติงำนในกำรขนส่งและขน
ถ่ำยพร้อมมำตรกำรตรวจสอบด้ำนควำมปลอดภัยในแต่ละ
ขั้นตอน และแผนปฏิบัติกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินกรณีเกิด
เหตุกับรถขนส่ง 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  4 9   
คู่มือกำรปฏิบัติงำนในกำร
ขนส่ งและขนถ่ ำยของ
บริษัทผู้ขนส่ง 

10) ควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งมีกำรตรวจสอบเครื่องยนต์และระบบควำมปลอดภัยของ
รถบรรทุก รถรับส่งพนักงำน เป็นประจ ำตำมคู่มือกำรใช้งำนหำกพบว่ำมีควำม
บกพร่องให้รีบด ำเนินกำรแก้ไขก่อนน ำมำใช้งำน 

ผู้ให้บริกำรขนส่ง - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรควบคุมบริษัทผู้
ขนส่งมีกำรตรวจสอบเครื่องยนต์และระบบควำมปลอดภัย
ของรถบรรทุก รถรับส่งพนักงำน เป็นประจ ำตำมคู่มือกำรใช้
งำนหำกพบว่ำมีควำมบกพร่องให้รีบด ำเนินกำรแก้ไขก่อน
น ำมำใช้งำน 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 48 
สัญญำจ้ำงรถขนส่งวัตถุดิบ 
สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ 

 11) ควบคุมให้บริษัทผู้ขนส่งรถบรรทุกสำรเคมีและผลิตภัณฑ์ของโครงกำรต้องมีน้ ำหนัก
บรรทุกและใช้ควำมเร็วไม่เกินกฎหมำยก ำหนด 

พื้นที ่Covestro 
และตลอด

เส้นทำงกำรขนส่ง  

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรควบคุมบริษัท
ผู้ขนส่งรถบรรทุกสำรเคมีและผลิตภัณฑ์ของโครงกำรต้องมี
น้ ำหนักบรรทุกและใช้ควำมเร็วไม่เกินกฎหมำยก ำหนด 

-  อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 48 
สัญญำจ้ำงรถขนส่งวัตถุดิบ 
สำรเคมี และผลิตภัณฑ์ 

11. สภาพเศรษฐกิ จและ
สังคม  
กำรย้ำยถิ่นฐำน ผลกระทบ
ต่อสภำพสังคม-เศรษฐกิจ
ของคนในชุมชน 

1) พิจำรณำรับคนท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมำะสมตำมควำมต้องกำรของบริษัทฯ เข้ำมำ
ท ำงำนเป็นอันดับแรก เพื่อช่วยคนในท้องถิ่นมีงำนท ำ และเพื่อทัศนคติที่ดีต่อ
โครงกำร และลดผลกระทบต่อควำมสัมพันธ์ของประชำชนและชุมชนโดยให้มีกำร
ประชำสัมพันธ์ให้ชุมชนทรำบในช่วงที่มีต ำแหน่งงำนว่ำง 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จะพิจำรณำรับคน
ท้องถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมำะสมตรงตำมควำมต้องกำรของ
บริษัทฯ เข้ำมำท ำงำนเป็นอันดับแรก เพื่อช่วยคนในท้องถิ่น
มีงำนท ำ และเพื่อทัศนคติที่ดีต่อโครงกำร 

-  -  

2) จัดให้มีกำรประชำสัมพันธ์ เพื่อให้ข้อมูลข่ำวสำรที่เกี่ยวข้องกับ Covestro แก่
หน่วยงำนรำชกำรและประชำชนที่อำศัยอยู่บริเวณโดยรอบและเปิดโอกำสให้มีกำร
เย่ียมชมกำรด ำเนินงำนของบริษัทฯ เพื่อสร้ำงควำมเข้ำใจแก่ประชำชน ตำมแผนกำร
ประชำสัมพันธ์ของโครงกำร 

ชุมชนใกล้เคียง - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรประชำสัมพันธ์
เพื่ อให้ข้ อมู ลข่ ำวสำรที่ เกี่ ยวข้ องกับ  Covestro แก่
หน่วยงำนรำชกำรและประชำชนที่อำศัยอยู่บริเวณโดยรอบ 
และเปิดโอกำสให้มีกำรเย่ียมชมกำรด ำเนินงำนของบริษัทฯ 
เพื่อสร้ำงควำมเข้ำใจแก่ประชำชน 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  5 0 
เอกสำรประชำสัมพันธ์ 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
 

2-95 

ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. สภาพเศรษฐกิจและสังคม  
 กำรย้ำยถิ่นฐำน ผลกระทบ

ต่อสภำพสังคม-เศรษฐกิจ
ของคนในชุมชน (ต่อ) 

3) จัดให้มีเอกสำรแผ่นพับ หรือผังกำรจัดกำรและโต้ตอบเรื่องร้องเรียนต่ำงๆ ที่ชัดเจน 
ทั้งกำรร้องเรียนจำกภำยในและภำยนอก และจัดตั้งศูนย์รับแจ้งปัญหำที่อำจมำจำก
กิจกรรมของโครงกำร ซ่ึงอำจมีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและประชำชนที่อำศัยอยู่ใน
ชุมชนใกล้เคียง และต้องจัดให้มีเจ้ำหน้ำที่รับเรื่องรำวร้องทุกข์ตลอด 24 ชั่วโมง 
พร้อมทั้งจัดให้มีช่องทำงในกำรรับเรื่องร้องเรียน เช่น กำรร้องเรียนทำงโทรศัพท์ 
หนังสือร้องเรียน หรือร้องเรียนทำงวำจำ เป็นต้น และประชำสัมพันธ์ช่องทำง
ดังกล่ำวให้ชุมชนรับทรำบ 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีผังขั้นตอนกำร
จัดกำรและโต้ตอบเรื่องร้องเรียนต่ำงๆ ที่ชัดเจน ทั้งกำร
ร้องเรียนจำกภำยในและภำยนอก จัดตั้งศูนย์รับแจ้งปัญหำ
ที่อำจมำจำกกำรผลิต กำรขยำยก ำลังกำรผลิต ซ่ึงอำจมี
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและประชำชนที่อำศัยอยู่ในชุมชน
ใกล้เคียง และจัดให้มีเจ้ำหน้ำที่รับเรื่องรำวร้องทุกข์ตลอด 
24 ชั่วโมง พร้อมช่องทำงในกำรรับเรื่องร้องเรียน เช่น  
โทรศัพท์  

- เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  5 0 
เอกสำรประชำสัมพันธ์ 
เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  5 1 
ผั งขั้ นตอนกำรรับเรื่ อง
ร้องเรียน 
 

4) กรณีมีกิจกรรมซ่อมบ ำรุงประจ ำปี ทดสอบระบบ เริ่มเดินเครื่องจักรหรือกรณีฉุกเฉิน
อื่นๆ ต้องมีกำรแจ้งให้ชุมชนทรำบผ่ำนช่องทำงต่ำงๆ เช่น SMS เป็นต้น 

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จะมีกำรแจ้งให้ประธำน
ชุมชนทรำบผ่ำนช่องทำงต่ำงๆ เช่น SMS แอปพริเคชัน Line 
จดหมำยเวียนให้ผู้น ำชุมชน และหนังสือแจ้งไปยังหน่วยงำน
ต่ำงๆ ที่เกี่ยวข้อง ในกรณ๊ที่มีกิจกรรมซ่อมบ ำรุงประจ ำปี 
ทดสอบระบบ เริ่มเดินเครื่องจักรหรือกรณีฉุกเฉินอื่นๆ ก่อนมี
กำรด ำเนินกิจกรรมทุกครั้ง  

- เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  5 2 
หนังสือแจ้งก ำหนดกำร
ซ่อมบ ำรุงใหญ่ประจ ำปีกับ
ชุมชน 

5) ปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบทำงด้ำนคุณภำพอำกำศ โดย
เคร่งครัด เพื่อไม่ให้เกิดควำมผิดพลำดในกำรระบำยสำรมลพิษทำงอำกำศ ซ่ึงอำจท ำ
ให้ชุมชนเกิดควำมเข้ำใจผิดและเกิดควำมวิตกกังวล 

ส่วนผลิต PC - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ปฏิบัติตำม
มำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบทำงด้ำนคุณภำพ
อำกำศโดยเคร่งครัด เพื่อไม่ให้เกิดควำมผิดพลำดในกำร
ระบำยสำรมลพิษทำงอำกำศ ซ่ึงอำจท ำให้ชุมชนเกิด
ควำมเข้ำใจผิดและเกิดควำมวิตกกังวล 

- - 

6) สนับสนุนและเข้ำร่วมกิจกรรมต่ำงๆ ของชุมชนที่อยู่ใกล้เคียง เช่น กำรจุดประกำย
กำรเรียนรู้ทำงกำรศึกษำ กำรส่งเสริมกีฬำและวัฒนธรรม กำรสนับสนุนกำรก่อสร้ำง
สำธำรณูปโภค และกำรให้ควำมรู้ด้ำนวิสำหกิจชุมชน เป็นต้น เพื่อช่วยสร้ำง
ควำมสัมพันธ์และควำมเข้ำใจอันดีระหว่ำงบริษัทฯ และประชำชนที่อยู่ใกล้เคียง 

ชุมชนใกล้เคียง - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จัดให้มีกำรสนับสนุน
และเข้ำร่วมกิจกรรมต่ำงๆ ของชุมชนที่อยู่ใกล้เคียงอย่ำง
สม่ ำเสมอ กิจกรรมบ ำเพ็ญประโยชน์ต่ำงๆ เพื่อช่วยสร้ำง
ควำมสัมพันธ์และควำมเข้ำใจระหว่ำงบริษัทฯ กับประชำชนที่
อยู่ใกล้เคียง เนื่องจำกสถำนกำรณ์ในปัจจุบันมีกำรแพร่
ระบำดของไวรัสโควิค-19 และต้องปฏิบัติตำมมำตรกำร
ป้องกันกำรแพร่ระบำดของไวรัสโควิด-19 จึงท ำให้ทำง
โครงกำรไม่สำมำรถด ำเนินกำรจัดกิจกรรมร่วมกับชุมชนได้
ทุกกิจกรรมตำมที่ก ำหนดไว้ 

- เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  5 3 
แ ผน ง ำน ด้ ำ น ม ว ลชน
สัมพันธ์  ประจ ำปีพ.ศ . 
2564 
อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 54
กำรเข้ำร่วมกิจกรรมชุมชน
สัมพันธ์ (ก.ค.-ธ.ค. 64)  
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ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. สภาพเศรษฐกิจและสังคม  
 กำรย้ำยถิ่นฐำน ผลกระทบ

ต่อสภำพสังคม-เศรษฐกิจ
ของคนในชุมชน (ต่อ) 

7)   จัดให้มีแผนงำนประจ ำปีด้ำนมวลชนสัมพันธ์ โดยยึดหลักกำรมีส่วนร่วมของเพื่อน
พนักงำนต่อกิจกรรมช่วยเหลือสังคม โดยรวบรวมข้อมูลจำกกำรส ำรวจควำม
คิดเห็นของชุมชนมำวิเครำะห์เพื่อก ำหนดกิจกรรมที่เหมำะสมและสอดคล้องกับ
ควำมต้องกำรของชุมชน 

ชุมชนใกล้เคียง - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีแผนงำนประจ ำปี
ด้ำนมวลชนสัมพันธ์ โดยยึดหลักกำรมีส่วนร่วมของเพื่อน
พนักงำนต่อกิจกรรมช่วยเหลือสังคม โดยรวบรวมข้อมูล
จำกกำรส ำรวจควำมคิดเห็นของชุมชนมำวิเครำะห์เพื่อ
ก ำหนดกิจกรรมที่เหมำะสมและสอดคล้องกับควำม
ต้องกำรของชุมชน 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  5 3 
แ ผน ง ำน ด้ ำ น ม ว ลชน
สัมพันธ์  ประจ ำปีพ.ศ . 
2564 

8) เสริมสร้ำงคุณภำพชีวิต สนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน หรือเสริมสร้ำงอำชีพ
ใหม่ที่เกี่ยวข้องกับบริษัทฯ ตำมควำมเหมำะสมและสอดคล้องกับนโยบำยของ
บริษัทฯ 

ชุมชนใกล้เคียง - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จัดให้มีกำรส่งเสริม
คุณภำพชีวิต ให้กำรสนับสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน สร้ำง
อำชีพใหม่ให้กับคนในชุมชน เช่น ส่งเสริมกลุ่มอุตสำหกรรม
ชุมชนให้สำมำรถน ำเข้ำมำจ ำหน่ำยได้ในโรงอำหำรของโรงงำน  

- - 

9) สร้ำงควำมรู้ควำมเข้ำใจให้ชุมชนที่เกี่ยวข้องทรำบ ได้แก่ 
- กำรจัดกำรน้ ำทิ้งของโครงกำร 
- กำรจัดกำรกำกของเสียของโครงกำร 
- ให้ข้อมูลเกี่ยวกับผลกำรตรวจวัดระดับเสียงที่รมิรัว้โครงกำรและกรณีกำรเกดิ

เสียงดังผิดปกติหรือเสียงสัญญำณ 
- ให้ข้อมูลเกี่ยวกับแหล่งพลังงำนไฟฟ้ำของโครงกำร 
- ให้ควำมรู้เกี่ยวกับสำรเคมีในโครงกำรกับชุมชน รวมทั้งวิธีกำรปฏิบัติตัวเมื่อ

เกิดเหตุฉุกเฉิน 

ชุมชนในพืน้ที่
ศึกษำ รัศม ี5 
กิโลเมตรรอบ

โครงกำร 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรสร้ำงควำมรู้
ควำมเข้ำใจให้ชุมชนที่เกี่ยวข้องทรำบ โดยกำรแจกแผ่น
พับประชำสัมพันธ์โครงกำร    

-  - 

 10) ให้กำรสนับสนุนด้ำนกำรศึกษำเพื่อเตรียมควำมพร้อมให้กับคนในชุมชนในกำร
เข้ำท ำงำนในภำคอุตสำหกรรม 

ชุมชนในพื้นที่ศึกษำ 
รัศมี 5 กิโลเมตรรอบ

โครงกำร 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จัดให้มีกำรสนับสนุน
ด้ำนกำรศึกษำ เพื่อเตรียมควำมพร้อมให้กับคนในชุมชน
ในกำรเข้ำท ำงำนในภำคอุตสำหกรรม เช่น โครงกำรขำย
ขวด เพื่อน ำเงินมำสนับสนุนกำรด้ำนกำรศึกษำ 

-  - 
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 

ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

11. สภาพเศรษฐกิ จและ
สังคม  

 กำรย้ำยถิ่นฐำน ผลกระทบ
 ต่อสภำพสังคม-เศรษฐกิจ
 ของคนในชุมชน (ต่อ) 

11) ให้กำรสนับสนุนช่วยเหลือกิจกรรมต่ำงๆ ของชุมชนตำมโอกำสและควำม
เหมำะสม เพื่อสร้ำงควำมสัมพันธ์ที่ดีกับประชำชน ผู้น ำชุมชน หน่วยงำน และ
องค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น 

ชุมชนในพื้นที่
ศึกษำ รัศมี 5 
กิโลเมตรรอบ

โครงกำร 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด จัดให้มีกำรสนับสนุน
ช่วยเหลือกิจกรรมต่ำงๆ ของชุมชนตำมโอกำสและควำม
เหมำะสม แต่เนื่องจำกสถำนกำรณ์ในปัจจุบันมีกำรแพร่
ระบำดของไวรัสโควิค-19 และต้องปฏิบัติตำมมำตรกำร
ป้องกันกำรแพร่ระบำดของไวรัสโควิด-19 จึงท ำให้ทำง
โครงกำรไม่สำมำรถด ำเนินกำรจัดกิจกรรมร่วมกับชุมชน
ได้ทุกกิจกรรม 

-  เ อ ก ส า ร แ น บ ท่ี  5 3  
แ ผน ง ำน ด้ ำ น ม ว ล ช น
สัมพันธ์  ประจ ำปีพ.ศ . 
2564 

12) แจ้งให้ประธำนชุมชนและกรรมกำรชุมชนทรำบผ่ำนทำง SMS ในกรณีที่โครงกำร
มีกำรระบำยสำรเคมีที่มีกลิ่น 

ชุมชนในพื้นที่
ศึกษำ รัศมี 5 
กิโลเมตรรอบ

โครงกำร 

- หำกโครงกำรมีกำรระบำยสำรเคมีที่มีกลิ่นจะด ำเนินกำร
แจ้งให้ประธำนชุมชนและกรรมกำรชุมชนทรำบผ่ำนทำง 
SMS กลุ่ม line ประธำนชุมชน และหนังสือแจ้ง ก่อน
ด ำเนินกำร 

-  - 

12.   สุนทรียภาพ 1) จัดให้มีพื้นที่สีเขียวที่อยู่ในควำมรับผิดชอบของโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต 
3,647 ตำรำงเมตร คิดเป็นร้อยละ 6.44 ของพื้นที่โครงกำรผลิตคำร์บอเนต
ทั้งหมด 52,956.3 ตำรำงเมตร และปลูกต้นไม้เพิ่มเติมตำมควำมเหมำะสมตลอด
แนวรั้ว เพื่อเป็นแนวกันชนและทดแทนพื้นที่สีเขียวที่อำจสูญเสียไปจำกกำร
เปลี่ยนแปลงกำรใช้ประโยชน์ที่ดิน  

Covestro - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีพื้นที่สีเขียว
ทั้งหมดไม่น้อยกว่ำร้อยละ 5 ของพื้นที่ทั้งหมดของ 
Covestro (ปัจจุบันคิดเป็นร้อยละ 6.44) และปลูกต้นไม้
เพิ่มเติมตำมควำมเหมำะสมตลอดแนวรั้ว เพื่อเป็นแนว
กันชนและทดแทนพื้นที่สีเขียวที่อำจสูญเสียไปจำกกำร
เปลี่ยนแปลงกำรใช้ประโยชน์ที่ดิน 

-  ภาพถ่ายท่ี 2.2-68 พื้นที่
สีเขียวภำยในโรงงำน 

13.    การจัดการด้าน 
        สิ่งแวดล้อม 

1) จัดท ำ Environmental Internal Audit ทุกปี และ Environmental External 
Audit ตำมระบบกำรจัดกำรสิ่งแวดล้อม (ISO 14001) โดยองค์กรที่สำม (Third 
Party) ทุก 5 ปี 

ส่วนกำรผลิตPC - บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีกำรจัดท ำ 
Environmental Internal Audit ทุกปี และ Environmental 
External Audit ตำมระบบกำรจัดกำรสิ่งแวดล้อม ( ISO 
14001) โดยองค์กรที่สำม (Third Party) ทุก  5 ปี   
โดย DQS 

-  เอกสารแนบท่ี 55 หนังสือ
รับรองระบบกำรจัดกำร
สิ่งแวดล้อม (ISO 14000) 
โดย DQS และตัวอย่ำงหน้ำ
ระบบฐำนข้อมูลกำรจัดท ำ 
Environmental Internal 
Audit 
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บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธนัวำคม 2564 
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 ตารางที่ 2.2-1 (ต่อ) 
 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่
ด าเนินการ 

รายละเอียดการปฏบิัตติามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

เอกสารอ้างอิง 

14. ด้านสุขภาพ ระบบสุขภาพ     
อ้างถึงเอกสารแนบท่ี 53
แ ผน ง ำน ด้ ำ น ม ว ลชน
สัมพันธ์  ประจ ำปี พ.ศ. 
2564 

 1) ให้โครงกำรสนับสนุนงำนด้ำนสำธำรณสุขของหน่วยงำนสำธำรณสุขในพื้นที่       
มำบตำพุด เช่น สมทบทุนด้ำนอุปกรณ์กำรแพทย์ สนับสนุนกิจกรรมส่งเสริม
สุขภำพ 

หน่วยงำน
สำธำรณสขุใน

พื้นที่ศกึษำ รัศมี 
5 กิโลเมตร รอบ

โครงกำร 

- บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ให้กำรสนับสนุน
งำนด้ำนสำธำรณสุขของหน่วยงำนสำธำรณสุขในพื้นที่
มำบตำพุด เช่น สมทบทุนด้ำนอุปกรณ์กำรแพทย์ 
สนับสนุนกิจกรรมส่งเสริมสุขภำพ และมีกำรจัดกิจกรรม
สันทนำกำรให้กับโรงพยำบำลมำบตำพุด เป็นต้น โดย
กิจกรรมที่ท ำล่ำสุด ตรวจสุขภำพให้กับกลุ่มประมงเรือ
เล็กตำกวน-อ่ำวประดู่ 

- 

 2)   จัดส่งข้อมูลจ ำนวนพนักงำน ข้อมูลควำมปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) (กรณีที่มีกำร
เปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจำกเดิม) และข้อมูลจ ำเป็นอื่นๆ เช่น ช่องทำงติดต่อ
โครงกำร เป็นต้น ให้หน่วยงำนสำธำรณสุขในพื้นที่ เพื่อใช้ในกำรวำงแผนทำงดำ้น
สุขภำพและเป็นฐำนข้อมูลกรณีเกิดอุบัติเหตุ/อุบัติภัยต่อไป 

รพ.ระยอง 
รพ.มำบตำพุด 
รพ.ส่งเสริม

สุขภำพต ำบล
มำบตำพุด และ

ศูนย์บริกำร
สำธำรณสขุ 

- หำกมีกำรเปลี่ยนแปลงหรือเพิ่มเติมจำกเดิม ทำงโครงกำร
จะด ำเนินกำรจัดส่งข้อมูลจ ำนวนพนักงำน ข้อมูลควำม
ปลอดภัยเคมีภัณฑ์ (SDS) และช่องทำงติดต่อโครงกำร 
ให้กับหน่วยงำนสำธำรณสุขในพื้นที่  เพื่อใช้ในกำร
วำงแผนทำงด้ำนสุขภำพและเป็นฐำนข้อมูลกรณีเกิด
อุบัติเหตุ/อุบัติภัย 

- - 

 3)   ให้ควำมรู้กับพนักงำนในกำรป้องกันโรคติดต่อตำมแผนงำนที่ก ำหนด Covestro - บริ ษัท  โค เวสโตร  (ประ เทศไทย)  จ ำกั ด  มี ก ำ ร
ประชำสัมพันธ์ให้ควำมรู้กับพนักงำนในกำรป้องกัน
โรคติดต่อตำมแผนงำนที่ก ำหนด โดยมีกำรจัดท ำบอร์ด/ 
ป้ำยประชำสัมพันธ์ตำมสถำนที่ต่ำงๆ ภำยในบริษัทฯ  

- ภาพถ่ายท่ี 2.2-69 ป้ำย
ประชำสัมพันธ์ให้ควำมรู้
กับพนักงำนในกำรป้องกนั
โรคติดต่อ 

  
หมายเหต ุ: Covestro   หมำยถึง   บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด 
               AL           หมำยถึง   บริษทั แอร์ลิควดิ (ประเทศไทย) จ ำกัด 
               STH          หมำยถึง   บริษทั อนินอิอส สไตโรลูชัน่ (ประเทศไทย) จ ำกัด 
              ส่วนผลิต PC   หมำยถึง   ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต  
              ส่วนผลิต CO   หมำยถึง   ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์  
              ส่วนผลิต BPA หมำยถึง   สว่นผลิตบิสฟีนอล เอ  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-1 ระบบก าจัดก๊าซฟอสจีน  
(Phosgene Decomposition System) 

 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
ภาพถ่ายที่ 2.2-2 ระบบก าจัดก๊าซเสีย  

(Offgas Cleaning System) 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-3 FID On-line ภาพถ่ายที่ 2.2-4 ระบบ Smog Hog APC 22-3 
  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-5 ระบบ Fume Scrubber ภาพถ่ายที่ 2.2-6 INTERCOM ส าหรับติดต่อห้องควบคุม 

  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-7 ระบบ Interlock ส าหรับหยุดการป้อนโค้ก ภาพถ่ายที่ 2.2-8  หอเหล็กไฮดรอกไซด์ ส าหรับก าจัดซัลเฟอร์ 
  

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-9  หอถ่านกัมมันต์ส าหรับดูดซับซัลเฟอร์ ภาพถ่ายที่ 2.2-10 เครื่องตรวจวัด H2S 
  
  
  
  
  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-11 ระบบบ าบัดน้ าเสียของส่วนการผลิต PC 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

  

ภาพถ่ายที่ 2.2-12  อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ  
Phenolic Online 

ภาพถ่ายที่ 2.2-13  อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ  
TOC-Online 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-14  อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ  
TDS Online 

ภาพถ่ายที่ 2.2-15 รางระบายน้ าฝนภายในโครงการ  
ส่วนผลิต PC 

 

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-16 ระบบบ าบัดน้ าเสียของส่วนผลิต 
Compounding 

ภาพถ่ายที่ 2.2-17 อุปกรณ์ตรวจวัดอัตโนมัติ TOC-online 
ของส่วนผลิต  Compounded Plastic 

 
  

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-18 บ่อรวบรวมน้ าเสีย  
(Wastewater Sump) ของส่วนผลิต CO 

ภาพถ่ายที่ 2.2-19 ระบบบ าบัดน้ าเสียของส่วนผลิต CO 

 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-20 บ่อพักน้ าที่ผ่านการบ าบัด ภาพถ่ายที่ 2.2-21 รางระบายน้ าในส่วนผลิต CO 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-22    เครื่องรีดตะกอน (Sludge Press) ภาพถ่ายที่ 2.2-23    ถังขยะแยกประเภทพร้อมฝาปิด 
  

  

 
 

ภาพถ่ายที่ 2.2-24 ถังขยะแยกของเสียอันตรายจากอาคารส านักงาน 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-25 บอร์ดประชาสัมพันธ์ให้ความรู้ เกี่ยวกับแนวปฏิบัติ 3 R 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

 

 

 

ภาพถ่ายที่ 2.2-26   ถังเก็บสารดูดซับ กรณีฟอสจีนเหลวรั่วไหล 
  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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บริเวณ Pellet Cutting and Pneumatic Transfer บริเวณ Compressor (Silo) 
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-27  บริเวณที่มีการติดตั้งอุปกรณ์ เพื่อลดความดังเสียงและป้องกันเสียง 
  

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-28   ป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง 

 

 

  
ภาพถ่ายที ่2.2-29 พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียง 

 
ภาพถ่ายที่ 2.2-30 อุปกรณ์ครอบเครื่องจักรที่มีเสียงดัง 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-31 ห้องพยาบาลภายในพื้นที่โครงการ ภาพถ่ายที่ 2.2-32  ถังออกซิเจนภายในห้องพยาบาล 
  

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-33  พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-34  ไฟส่องสว่างภายในพื้นที่โครงการ 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
Organic Tank Farm 

 
Chemical Tank Farm 

 

ภาพถ่ายที่ 2.2-35    Organic Tank Farm  และ Chemical Tank Farm 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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Phosgene dosimeter badge (new) 

 
Phosgene dosimeter badge (new) 

 

ภาพถ่ายที่ 2.2-36      อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส าหรับพนักงานที่ต้องเข้าไปปฏิบัติงานในหน่วยผลิตฟอสจีน 
 

 
 

ภาพถ่ายที่ 2.2-37 พนักงานสวมใส่ชุดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล บริเวณที่ปฏิบัติงานกับสารเคมี MC และ CB 
  

 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-38  ฝักบัวและที่ล้างตาฉุกเฉิน ในพื้นที่ที่เกี่ยวข้องกับสารเคมี 
 

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-39    เครื่องช่วยหายใจ (SCBA)  ภาพถ่ายที่ 2.2-40 ฝักบัวฉุกเฉิน และอ่างล้างตาฉุกเฉิน  
ส่วนผลิต CO  

  

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-41    CO Concentration  
Portable Detector 

ภาพถ่ายที่ 2.2-42   ระบบ Gas Buffer 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-43 อุปกรณ์วัดระดับแบบวัดเฉพาะ 
จุดแบบ Local Scale 

ภาพถ่ายที่ 2.2-44  อุปกรณ์วัดความดัน 

  

  
ส่วนผลิต PC 

 
 

  

ส่วนผลิต CO ส่วนผลิต Compounding 
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-45 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยที่ติดตั้งภายในโรงงาน  
  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-46    ป้ายแสดงเส้นทางอพยพ ภาพถ่ายที่ 2.2-47  Wind Sock  
  

 
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-48    รถดับเพลิง รถบรรเทาสาธารณภัย และรถพยาบาลกรณีฉุกเฉิน 
  

  
Fire Hose Cabinet Fire Nozzle 

ภาพถ่ายที่ 2.2-49    อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยในพื้นที่ส่วนผลิต PC  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ถังเก็บโฟม ถังดับเพลิง 

 

ภาพถ่ายที่ 2.2-49   อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยในพื้นที่ส่วนผลิต PC (ต่อ) 
  

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-50   ระบบสัญญาณเตือนแจ้งเหตุ  
ส่วนผลิต PC 

ภาพถ่ายที่ 2.2-51  ก าแพงกันไฟบริเวณหน่วย 
ผลิต Compounding 

 

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-52    อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
บริเวณหน่วยผลิต Compounding 

ภาพถ่ายที่ 2.2-53    ระบบน้ าดับเพลิงแบบ Automatic 
Wet Pipe Sprinkler ที่หน่วยผลิต Compounding 

  



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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Water Hydrant หัวฉีดน้ ำดับเพลิง 

  

 
  

Fire Hose Cabinet 
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-54   อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยในพื้นที่ส่วนผลิต CO 
 

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-55   เครื่องตรวจจับ CO แบบต่อเนื่อง  
(CO Concentration Online) ในส่วนผลิต CO 

ภาพถ่ายที่ 2.2-56 ปุ่มแจ้งสัญญาณไฟไหม้  
(Fire Alarm Button) ในส่วนผลิต CO 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-57   ถังพัก (Buffer Vessel) ภาพถ่ายที่ 2.2-58  เครื่องตรวจวัดฟอสจีน 
  

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-59    การทดสอบม่านน้ ายา Steam-Ammonia 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
 

2-115 

 

  
  

วาล์วระบายความดัน ตัววัดอุณหภูมิ 
  

 
  

ระบบ Shutdown อัตโนมัติ 
 

ภาพถ่ายที่ 2.2-60 ชุดอุปกรณ์เพื่อความปลอดภัยที่ติดตั้งกับเครื่องจักรในหน่วยฟอสจีน 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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Cl2 Online Analyzer CO Online Analyzer 
 

ภาพถ่ายที่ 2.2-61    CO/Cl2 Online Analyzers  
 

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-62    Smoke Detector บริเวณส่วนผลิต PC ภาพถ่ายที่ 2.2-63  ระบบ Thermal Oxidizer (TO) 
 

  
  

ภาพถ่ายที่ 2.2-64  เครื่องตรวจจับก๊าซไวไฟ  
(Flammable Gas Detector)  

ภาพถ่ายที่ 2.2-65    รถรับส่งพนักงาน 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
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ภาพถ่ายที่ 2.2-66   จุดตรวจผ่านเข้า-ออกโครงการฯ ภาพถ่ายที่ 2.2-67    รถขนส่งวัตถดุิบและสารเคมี 
  

  
  

  
 

ภาพถ่ายที่ 2.2-68   พื้นที่สีเขียวภายในโรงงาน 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12))  

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม 2563 
 

2-118 

 

ภาพถ่ายที่ 2.2-69   ป้ายประชาสัมพันธ์ให้ความรู้กับพนักงานในการป้องกันโรคติดต่อ 
 


