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1.1 ควำมเป็นมำในกำรจัดท ำรำยงำน 
 
 บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด (Covestro (Thailand) Co., Ltd.) เดิมช่ือบริษัท ไบเออร์ไทย จ ำกัด (Bayer Thai 
Co., Ltd. หรือ BTC) อยู่ในกลุ่มบริษัท ไบเออร์ แมททีเรียลไซน์ (Bayer Material Science) ซึ่งเป็นบริษัทในเครือของบริษัท        
ไบเออร์ เอ จี จ ำกัด ประเทศเยอรมนี ต่อมำกลุ่มบริษัท ไบเออร์ แมททีเรียลซำยน์ ได้มีกำรแยกกลุ่มธุรกิจในนำมบริษัทใหม่       
คือ โคเวสโตร โดยมีผลตั้งแต่วันท่ี 1 กันยำยน 2558 โดยมีโรงงำนตั้งอยู่เลขที่ 4-4/1 ถนนไอ-แปด นิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด 
ต ำบลมำบตำพุด อ ำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง แสดงดังรูปที่ 1.4.1-1 
  
 โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด เป็นโรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนต 
(Polycarbonate; PC) ส่งจ ำหน่ำยทั้งภำยในประเทศและต่ำงประเทศ มีตลำดส ำคัญอยู่ในภูมิภำคเอเชียแปซิฟิก และผลิตภัณฑ์
บำงส่วนใช้เป็นวัตถุดิบส ำหรับกำรผลิตโพลีเมอร์ผสม (Polymer Blends) ทั้งนี้ โครงกำรมีกำรด ำเนินงำนของส่วนต่ำงๆ 
ประกอบด้วย 

1) ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ด ำเนินกำรผลิตเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนต ประกอบด้วย 3 สำยกำรผลิต คือ ส่วน
ผลิตโพลีคำร์บอเนต สำยกำรผลิตที่ 1 (PC1) ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต สำยกำรผลิตที่ 2 (PC2) และส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต 
สำยกำรผลิตที่ 3 (PC3)  

 
2) ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ด ำเนินกำรผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์เพื่อน ำไปใช้เป็นวัตถุดิบในกำร

ผลิตก๊ำซฟอสจีนที่เป็นสำรตั้งต้นของกำรผลิตเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนต โดยเป็นกำรเสริมกำรรับก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์จำก
บริษัท แอร์ ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด (Air Liquide (Thailand) Limited ; AL) เพื่อให้กำรด ำเนินกำรผลิตเม็ดพลำสติกโพลี
คำร์บอเนตเป็นไปอย่ำงต่อเนื่อง และสำมำรถส่งก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ให้กับโรงงำนผลิตโพลีคำร์บอเนตได้ทันทีหำกหน่วยผลิต
ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ของบริษัท แอร์ ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด เกิดขัดข้องหรือต้องหยุดกำรผลิต (Shutdown) กะทันหัน 
และเพื่อรองรับกำรขยำยก ำลังกำรผลิตของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตในอนำคต  

 
3) ส่วนผลิต Compounding (CPD) ด ำเนินกำรรับเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนตจำกส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตมำผสม

กับวัตถุดิบส ำเร็จรูปได้เป็น Compounded Plastic 
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 ในกำรด ำเนินโครงกำรตั้งแต่ปี พ.ศ. 2542 ได้ด ำเนินกำรศึกษำและจัดท ำรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ของโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต โดยได้รับควำมเห็นชอบจำกส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม 
(สผ.) ตำมหนังสือ ที่  วว. 0804/9017 ลงวันที่  13 สิงหำคม 2542 และในระยะต่อมำได้มีกำรขยำยก ำลังกำรผลิต  
กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำร ซึ่งในกำรเปลี่ยนแปลงดังกล่ำว ทำงโครงกำรได้เสนอรำยละเอียดของกำรเปลี่ยนแปลง
ต่อ สผ. และหน่วยงำนท่ีเกี่ยวข้องเพื่อพิจำรณำ และได้รับควำมเห็นชอบจำกคณะกรรมกำรผู้ช ำนำญกำรพิจำรณำรำยงำนกำร
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมก่อนด ำเนินกำร สำมำรถสรุปได้ดังตำรำงที่ 1.1-1  

 ทั้งนี้ โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ได้ยึดถือและปฏิบัติตำมเง่ือนไขมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตำมที่ได้เสนอไว้ในรำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำน
กำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12) ที่ได้รับกำรเห็นชอบฉบับล่ำสุด ตำมหนังสือเห็นชอบ
เลขที่ ทส 1010.8/17608 ลงวันท่ี 23 ธันวำคม 2562 (เอกสำรแนบที่ 1)  

 ทำงโครงกำรได้เสนอรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ ดังกล่ำวต่อส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติ 
และสิ่งแวดล้อม และหน่วยงำนที่เกี่ยวข้องทรำบเป็นประจ ำทุก 6 เดือน โดยบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด  
ได้มอบหมำยให้บริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ำกัด เป็นผู้ด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อมในด้ำนต่ำงๆ และ
จัดท ำรำยงำนสรุปผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ ดังกล่ำว พร้อมทั้งเปรียบเทียบผลกำรตรวจวัดที่ผ่ำนมำ เพื่อน ำเสนอต่อ
หน่วยงำนท่ีเกี่ยวข้องต่อไป 

 รำยงำนฉบับนี้ เป็นรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำร
ติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งที่ 2/2564 ระหว่ำงเดือน
กรกฏำคม-ธันวำคม 2564  
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ตำรำงที่ 1.1-1 สรุปล ำดับกำรด ำเนินกำรโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด 
 

ล ำดับที่ โครงกำร เลขที่หนังสือเห็นชอบ1/ 

1 โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตโพลีเมอร์ วว. 0804/9017 ลงวันท่ี 13 สิงหำคม 2542 

2 โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ระยะท่ี 2 วว. 0804/4538 ลงวันท่ี 26 เมษำยน 2544 

3 ขอเปลี่ยนแปลงมำตรกำรลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม โรงงำนผลิต 
โพลีคำร์บอเนตโพลีเมอร์เกี่ยวกับกำรก ำจัดถ่ำนกัมมันต์ใช้แล้วในหน่วย
บ ำบัดน้ ำเสียของโรงงำน PC1 

วว. 0804/10510 ลงวันท่ี 18 กันยำยน 2544  

4 โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต โรงงำนท่ี 1  
และโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต โรงงำนท่ี 3 

ทส 1009/5939 ลงวันท่ี 17 มิถุนำยน 2546 

5 กำรทบทวนผลกระทบสิ่งแวดล้อมเน่ืองจำกกำรเพิ่มชนิดผลิตภัณฑ์ 
Compounded Plastic ชนิด Glass Fiber Reinforcement 

ทส 1009/9232 ลงวันท่ี 8 กันยำยน 2548 

6 ขอเปลี่ยนแปลงค่ำทีดีเอส (Total Dissolved Solids: TDS) ของน้ ำท้ิงท่ี
ระบำยออกจำกโรงงำน 

ทส 1009/10520 ลงวันท่ี 14 ตุลำคม 2548 

7 โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตของโรงงำนท่ี 1 และโรงงำนท่ี 2 ทส 1009/6002 ลงวันท่ี 13 กรกฎำคม 2549 

8 ขอเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรโพลีคำร์บอเนต กำรก่อสร้ำง 
ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 

ทส 1009/1322 ลงวันท่ี 9 กุมภำพันธ์ 2550 

9 โครงกำรกำรเปลี่ยนอุปกรณ์ในหน่วย Compounding (ขอเปลี่ยนแปลง
รำยละเอียดโครงกำร) 

ทส 1009.3/2051 ลงวันท่ี 13 มีนำคม 2551 

10 โครงกำรขยำยก ำลังกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต 275,000 ตันต่อป ี ทส.1009.9/5095 ลงวันท่ี 9 กรกฎำคม 2552 

11 กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งท่ี 6 

ทส 1009.9/1392 ลงวันท่ี 8 กุมภำพันธ์ 2554 

12 โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ส่วนขยำย ครั้งท่ี 5)2/ ทส 1009.9/8645 ลงวันท่ี 21 กันยำยน 2554 

13 กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งท่ี 7 

ทส 1009.9/1808 ลงวันท่ี  27 กุมภำพันธ์ 2555 

14 กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งท่ี 83/ 

ทส 1009.9/11542 ลงวันท่ี 25 กันยำยน 2558 

15 กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งท่ี 94/ 

อก 5104.1.1/567 ลงวันท่ี 15 กุมภำพันธ์ 2559 

16 กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งท่ี 105/ 

อก 5102.3.1/6148 ลงวันท่ี 25 ธันวำคม 2560 
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ตำรำงที่ 1.1-1 (ต่อ) 
 

ล ำดับที่ โครงกำร เลขที่หนังสือเห็นชอบ1/ 

17 กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งท่ี 116/ 

อก 5102.3.1/4220 ลงวันท่ี 8 พฤศจิกำยน 2561 

18 กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งท่ี 127/ 

ทส 1010.8/17608 ลงวันท่ี 23 ธันวำคม 2562 

 

หมำยเหตุ : 1/ ล ำดับที่  1-14 และ 18  ได้รับกำรเห็นชอบจำกคณะกรรมกำรผู้ช ำนำญกำรพิจำรณำรำยงำนด้ำนโครงกำรอุตสำหกรรม ส ำนักงำนนโยบำยและแผน
ทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม และล ำดับที่ 15-17 ได้รับกำรเห็นชอบจำกคณะกรรมกำรผู้พิจำรณำรำยงำนผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น และพิจำรณำกำร
เปลี่ยนแปลงรำยละเอียดในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม กองสิ่งแวดล้อมและพลังงำน กำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย 

 2/ โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ส่วนขยำย ครั้งที่ 5) ขยำยก ำลังกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตเป็น 462,000 ตันต่อปี โดยปัจจุบันโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ได้เพิ่มก ำลัง
กำรผลิต ระยะที่ 1 เป็น 322,000 ตันต่อปี 

 3/ เป็นกำรผนวกรวมกันระหว่ำงมำตรกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ส่วนขยำย ครั้งที่ 5) ของส่วนผลิต PC และ
ส่วนผลิต CPD กับมำตรกำรในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของของโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งที่ 7 ของส่วนผลิต CO โดยเริ่มด ำเนินกำรระยะ
ก่อสร้ำง และปฏิบัติตำมมำตรกำรฉบับนี้ เมื่อเดือนมกรำคม 2559 

 4/ เป็นกำรเปลี่ยนวิธีกำรป้อนปิโตรเลียมโค้กด้วยกำรใช้รถ Floklift และ Hoist ในกำรช่วยยกภำชนะบรรจุปิโตรเลียมโค้ก มำใช้สำยพำนล ำเลียงแทน ปัจจุบัน
โครงกำรฯ ยังไม่มีกำรด ำเนินกำรใดๆ ในส่วนของมำตรกำรที่รับควำมเห็นชอบฉบับนี้  

 5/ ขอเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดในส่วนที่เกี่ยวข้องกับส่วนผลิต Compounding (CPD) และเพื่อขอแยกมำตรกำรในส่วนที่เกี่ยวข้องกับบริษัท แอร์ ลิควิด 
(ประเทศไทย) จ ำกัด ออกจำกมำตรกำรฯ ของโครงกำร (เนื่องจำกปัจจุบันบริษัท แอร์ ลิควิดฯ ได้ขอแยกไปท ำรำยงำนผลกำรติดตำมตรวจสอบกำรปฏิบัติ
ตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมเบื้องต้น (IEE) โครงกำรผลิตก๊ำซไฮโดรเจน ก๊ำซคำร์บอนมอนอก ไซด์และสำธำรณูปโภค ของ 
บริษัทฯ เองแล้ว) โดยโครงกำรได้เริ่มปฏิบัติตำมมำตรกำรฉบับล่ำสุดนี้ เมื่อเดือนมกรำคม 2561 

 6/ ขอเปลี่ยนแปลงรำยละเอียด เพื่อเพิ่มควำมสำมำรถและประสิทธิภำพในกำรผลิตของหน่วยผลิต Compounded Plastic โดยกำรน ำเทคโนโลยีระบบออโตเมชั่น 
และเครื่องจักรกลต่ำง ๆ ที่จะช่วยลดภำระงำนของคน แต่ยังคงให้คุณภำพสินค้ำคงเดิมหรือดีข้ึนได้ ดังนั้นทำงโครงกำรจึงมีควำมประสงค์ที่ จะเปลี่ยนแปลง
รำยละเอียดโครงกำรฯ ในหน่วยผลิต Compounded Plastic ในสำยกำรผลิตที่ 4 

 7/ ขอเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดในส่วนที่เกี่ยวข้องกับส่วนผลิต Compounding (CPD)  
ท่ีมำ : บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด, 2564 
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1.2 วัตถุประสงค ์
  

1) เพื่อติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อม (Environmental Quality Monitoring) ของโครงกำร ระหว่ำง
เดือนกรกฏำคม-ธันวำคม 2564 

2) รวบรวมผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Environmental Mitigation 
Measures) 

3) เพื่อจัดท ำรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังกล่ำว พร้อมทั้งน ำมำเปรียบเทียบกับผลกำรตรวจวัดในช่วงที่ผ่ำนมำ และน ำเสนอต่อ
ส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) และหน่วยงำนท่ีเกี่ยวข้อง 
 
1.3 ขอบเขตของกำรจัดท ำรำยงำน 
 

 กำรจัดท ำรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรทำงด้ำนสิ่งแวดล้อมของโครงกำรนั้น ประกอบด้วย  
 
 1) มำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Environmental Mitigation Measures)  
 โครงกำรจะเป็นผู้รวบรวมเอกสำรหลักฐำนต่ำง ๆ ซึ่งเป็นผลกำรด ำเนินกำรตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และบริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ำกัด จะเป็นผู้น ำเอกสำรหลักฐำนต่ำงๆ มำใช้ประกอบกำรตรวจ
ติดตำม และผนวกเข้ำไว้ในรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรด้ำนสิ่งแวดล้อมนี ้
 
 2) มำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Environmental Quality Monitoring)  
 บริษัท เอสจีเอส (ประเทศไทย) จ ำกัด ร่วมกับบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ด ำเนินกำรตรวจวัด และ
วิเครำะห์คุณภำพสิ่งแวดล้อม และรำยงำนผลกำรตรวจวัดดังกล่ำว พร้อมทั้งรวบรวมข้อมูลของโครงกำรในด้ำนอื่นๆ ซึ่งเป็น
ข้อก ำหนดตำมเง่ือนไขที่ก ำหนดไว้ในรำยงำนกำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 
1.4 รำยละเอียดโครงกำร 
 
 1.4.1 ที่ตั้งโครงกำร 
   โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ตั้งอยู่ภำยในพื้นที่ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด เลขที่ 4-4/1 
ถนน I-8 นิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด อ ำเภอเมือง จังหวัดระยอง (แสดงดังรูปที่ 1.4.1-1) โดยมีอำณำเขตติดต่อกับพื้นที่อื่น
ดังนี ้

 
  พื้นที่ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มีทั้งหมด 113.46 ไร่ หรือประมำณ 181,528.1 ตำรำงเมตร 
ประกอบด้วยพื้นที่โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) พื้นที่โครงกำรผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) พื้นที่สีเขียว พื้นที่สำธำรณูปโภค ถนน
และลำนจอดรถ และพื้นที่ว่ำง โดยโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตมีพื้นที่ 34.48 ไร่ หรือ 55,170.3 ตำรำงเมตร แบ่งเป็นพื้นที่ส่วน
ผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) 25 ไร่ หรือ 40,000 ตำรำงเมตร พื้นที่ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 3.67 ไร่ หรือ 5,870.3 
ตำรำงเมตร และพื้นที่ส่วนผลิต Compounding (CPD) 5.81 ไร่หรือ 9,300 ตำรำงเมตร  

ทิศเหนือ บริษัท แอร์ ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด และบริษัท ไทยชินกงอินดัสตรี้ คอร์ปอเรช่ัน จ ำกัด 
ทิศใต้ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ำกัด (มหำชน) สำขำ 6 
ทิศตะวันออก บริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ปร ะเทศไทย) จ ำกัด 
ทิศตะวันตก บริษัท พีทีที ปิโตรเคมิคอลส์ จ ำกัด (มหำชน)  

บริษัท บีเอสที อิลำสโตเมอร์ส จ ำกัด  
และบริษัท เหล็กก่อสร้ำงสยำม จ ำกัด 
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รูปที่ 1.4.1-1 แสดงที่ต้ังโครงกำร บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ในนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด 
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 1.4.2 รำยละเอียดและเหตุผลในกำรเปลี่ยนแปลง 
    
  กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงกำรผลิต                
โพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12) ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ในครั้งนี้เป็นกำรเปลี่ยนแปลงในส่วนของส่วนผลิต 
Compounding (CPD) โดยผลิตภัณฑ์พลำสติก Compounding ของโครงกำรประกอบด้วย BAYBLEND®, MAKROLON® และ
ผลิตภัณฑ์อื่น ๆ (APEC® และ MAKROBLEND®) เพื่อเป็นกำรรองรับกำรเติบโตของตลำดอย่ำงต่อเนื่อง ทำงบริษัทฯ จึงมีแผนที่
จะเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำร ดังนี ้

  (1) เพิ่มก ำลังกำรผลิตในส่วนผลิต Compounded Plastic จำก 170,000 ตัน/ปี เป็น 253,000 ตัน/ปี โดยมี
กำรด ำเนินกำรดังนี ้

   1) ปรับปรุงอุปกรณ์ในสำยกำรผลิตเดิม (Debottled Neck) ในสำยกำรผลิตที่ 2 และ 3  

    2) เปลี่ยนแปลงหน่วยผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำง และใช้ในกำรทดลอง (Pilot Plant)  

ที่มีอยู่ในปัจจุบันให้เป็นสำยกำรผลิตหลักเชิงพำณิชย์ ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 8 และ 9  

   3) ติดตั้งสำยกำรผลิตใหม่เพิ่ม จ ำนวน 1 สำยกำรผลิต ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 10 

   4) ทบทวนก ำลังกำรผลิตจำกควำมสำมำรถสูงสุดของเครื่องจักร ณ ปัจจุบัน ปรับปรุงประสิทธิภำพกำร
ผลิต ซึ่งท ำให้ตัวช้ีวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักรสูงขึ้น (OEE) ส ำหรับสำยกำรผลิตที่ 1, 2, 3, 4, 5, 6 และ 7 (สำยกำรผลิตที่ 
5, 6 และ 7 ปัจจุบันยังไม่ได้ก่อสร้ำง)  

 
  (2) ปรับปรุงข้อมูลแหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศ ดังนี้ 

   1) ขอปรับเปลี่ยนสภำวะอ้ำงอิงอัตรำกำรไหลของมลพิษทำงอำกำศที่ระบำยออกจำกเครื่องรีดอัด 
(Extruder) โดยปัจจุบันหน่วยของอัตรำกำรไหลดังกล่ำวอ้ำงอิงที่สภำวะจริง (หน่วย Cubic Meter (m3/hr)) เป็นอ้ำงอิงที่สภำวะ
มำตรฐำน ควำมดัน 1 บรรยำกำศ อุณหภูมิ 25 องศำเซลเซียส สภำวะแห้งและออกซิเจนส่วนเกินสภำวะจริง (Normal Cubic 
Meter (Nm3/hr)) เพื่อให้สอดคล้องกับข้อมูลกำรออกแบบของระบบบ ำบัดมลพิษทำงอำกำศ และกฎหมำยของประเทศไทย 

   2) ทบทวนปริมำณกำรระบำยก๊ำซจำกแหล่งระบำยที่เกิดจำกเครื่องรีดอัด (Extruder)  

ที่ส่งไปบ ำบัดยังระบบ Fume Scrubber ที่ เป็นแบบ Venturi Scrubber ซึ่งมีลักษณะเป็นอำกำศปะปนด้วยไอน้ ำและไอ
สำรอินทรีย์ที่เป็นส่วนประกอบของโพลีเมอร์ และสำรเติมแต่ง ทั้งนี้เนื่องจำกภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ ซึ่งจะมีก ำลังกำรผลิตในส่วน
ผลิต Compounded Plastic เพิ่มขึ้น จึงส่งผลให้มีก๊ำซเสียจำกแหล่งดังกล่ำวเพิ่มขึ้น  

 
  (3) ขอยกเลิกใช้สำรไตรฟีนิลฟอสเฟต (TPP) ที่ใช้เป็นสำรเติมแต่ง (Additive) ในกระบวนกำรผลิต เนื่องจำก
สำรไตรฟีนิลฟอสเฟต (TPP) ส่งผลกระทบเชิงคุณภำพ โดยในกำรฉีดขึ้นรูปของผลิตภัณฑ์ที่ใช้สำรไตรฟีนิลฟอสเฟต (TPP) จะมี
ครำบ TPP สะสมที่แม่พิมพ์ เมื่อฉีดต่อไปเรื่อย ๆ ครำบ TPP ที่สะสมจะเพิ่มขึ้น จนจะท ำให้ผิวช้ินงำนมีครำบลักษณะคล้ำยครำบ
น้ ำมันบนช้ินงำน โครงกำรจึงได้มีกำรปรับสูตรกำรผลิตโดยใช้สำรบิสฟีนิลไดฟอสเฟต (BDP) แทนทั้งหมด เพื่อปรับปรุงคุณภำพของ
ผลิตภัณฑ์ให้ดีขึ้น สอดคล้องกับควำมต้องกำรของลูกค้ำ 
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  (4) ทบทวนและปรับสัดส่วนกำรผลิตผลิตภัณฑ์ของโครงกำรในแต่ละสำยกำรผลิต และภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ 
โครงกำรจะด ำเนินกำรผลิตเพียง 1 กรณีเท่ำนั้น คือ เป็นกำรผลิตผลิตภัณฑ์พลำสติก Compounding ชนิด MAKROLON® สูงสุด 
จำกปัจจุบันที่มีกรณีกำรผลิตออกเป็น 2 กรณี คือ กรณีที่ 1 เป็นกำรผลิตผลิตภัณฑ์พลำสติก Compounding ชนิด BAYBLEND® 
สูงสุด และกรณีที่ 2 เป็นกำรผลิตผลิตภัณฑ์พลำสติก Compounding ชนิด MAKROLON® สูงสุด  
  
  (5) เปลี่ยนแปลงพื้นที่โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต เพื่อน ำไปใช้ในกำรก่อสร้ำงส่วนผลิตแนฟทำลีนไดไอโซไซ
ยำเนต (NDI Plant) ของบริษัทฯ ในอนำคต 
 
  (6) ขอขยำยอำคำรควบคุมกำรผลิตโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (Control Room) เพื่อใช้เป็นห้องควบคุม
กำรผลิตส่วนผลิตแนฟทำลีนไดไอโซไซยำเนต (NDI Plant) และเพื่อรองรับพนักงำนท่ีเพิ่มขึ้นในอนำคต ส่งผลให้พื้นที่สีเขียวของ
โครงกำรลดลง 
 
  (7) ติดตั้งถังเก็บวัตถุดิบ (Silo) และถังเก็บสำรเติมแต่งชนิดเหลว ดังนี ้
 
   1) ติดตั้งถังเก็บวัตถุดิบเม็ดพลำสติก (Silo) ขนำด 500 ตัน จ ำนวน 1 ใบ ส ำหรับเก็บเม็ดพลำสติกโพลี
คำร์บอเนต ในบริเวณ Silo Farm เพื่อเป็นวัตถุดิบในกำรผลิต Compounded Plastic 
 
   2) ติดตั้งถังเก็บสำรเติมแต่งชนิดเหลว ทำงบริษัทฯ มีควำมประสงค์ที่จะติดตั้งถังเก็บสำรเติมแต่งชนิด
เหลว ได้แก่ บิสฟีนอลไดฟอสเฟต (BDP) ขนำดออกแบบ 106 ตัน (88 ลูกบำศก์เมตร) ขนำดใช้งำน 95 ตัน (83.6 ลูกบำศก์เมตร) 
จ ำนวน 1 ใบ และขนำดออกแบบ 60 ตัน (50 ลูกบำศก์เมตร) ขนำดใช้งำน 57 ตัน (47.5 ลูกบำศก์เมตร) จ ำนวน 1 ใบ ภำยในพื้น
บริษัทฯ เพื่อรองรับกำรขอคืนพื้นที่ในอนำคตของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด เนื่องจำกเดิมมีถังทั้งหมด 3 ถัง 
ติดตั้งอยู่ในพื้นท่ีกำรผลิตของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด ทั้งนี้ ในกำรติดตั้งถังเก็บสำรเติมแต่งชนิดเหลว
ดังกล่ำว จะมีคันกั้นท่ีล้อมรอบถังเก็บส ำรองสำรเติมแต่งทั้ง 2 ถัง ซึ่งมีค่ำไม่น้อยกว่ำปริมำตรของถังใบใหญ่ที่สุด (88 ลูกบำศก์
เมตร) ที่อยู่ภำยในคันกั้นเพื่อให้เป็นไปตำมกฎหมำย ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2535) 
 
  (8) ขอเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดพื้นที่สีเขียวส่งผลให้ต ำแหน่งและขนำดพื้นที่สีเขียวลดลงจำกร้อยละ 10.26 
(18,623 ตำรำงเมตร) เป็นร้อยละ 6.03 (10,946 ตำรำงเมตร) ของพื้นที่บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ทั้งหมด (181,528.1 
ตำรำงเมตร) เนื่องจำกโครงกำรมีกำรทบทวนพื้นที่สีเขียวในโรงงำน พบว่ำบำงส่วนมีลักษณะเป็นสนำมหญ้ำและไม้พุ่ม และบำงส่วน
จะน ำไปใช้ประโยชน์ในกำรปรับปรุงในรำยละเอียดกำรเปลี่ยนแปลงในครั้งนี้ ได้แก่ กำรขยำยอำคำรควบคุมกำรผลิตโครงกำรผลิต
โพลีคำร์บอเนต (Control room) รวมถึงกำรปรับปรุงหรือขยำยโครงกำรในอนำคต และจัดสรรให้กับโครงกำรต่ำงๆ ภำยในพื้นท่ี
บริษัทฯ ดังนี ้

   1) พื้นที่สีเขียวของโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอนเนต 3,647 ตำรำงเมตร 

   2) พื้นที่สีเขียวของโครงกำรผลิตบิสฟีนอลเอ 1,391.5 ตำรำงเมตร 

   3) พื้นที่สีเขียวของโครงกำรผลิตแนฟทำลีนไดไอโซไซยำเนต 240 ตำรำงเมตร 

   4) พื้นที่สีเขียวอื่นๆ ภำยในบริษัทฯ 5,667.5 ตำรำงเมตร 
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  (9) ติดตั้งช้ันจัดเก็บวัตถุดิบแบบกึ่งอัตโนมัติ (Semi-auto Racking) ส ำหรับจัดเก็บวัตถุดิบในอำคำรเก็บ
วัตถุดิบ 
  
  (10) เปลี่ยนแปลงพื้นที่กำรใช้งำนอำคำรส ำนักงำน (Construction A, Construction B) เพื่อใช้เป็นอำคำรพัก
วัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ์ ซึ่งพื้นที่อำคำรส ำนักงำน (ปัจจุบัน) และอำคำรพักวัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ์ (ที่จะติดตั้งใหม่ภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ) 
จัดอยู่ในพื้นที่สำธำรณูปโภค จึงไม่ท ำให้พื้นที่สำธำรณูปโภคของบริษัทฯ เปลี่ยนแปลงไปแต่อย่ำงใด 
 
  โดยกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรที่กล่ำวมำข้ำงต้น ส่งผลให้ก ำลังกำรผลิตของหน่วยผลิต 
Compounding เพิ่มขึ้นจำกเดิมที่เคยได้รับควำมเห็นชอบไว้ 170,000 ตัน/ปี เป็น 253,000 ตัน/ปี และกำรเปลี่ยนแปลง
รำยละเอียดโครงกำรดังกล่ำวไม่ท ำให้วัตถุดิบ สำรเคมี ผลิตภัณฑ์ กระบวนกำรผลิต มลพิษทำงอำกำศ น้ ำ และกำกของเสีย รวมทั้ง
อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัยของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) เปลี่ยนแปลงไปจำก
เดิมแต่อย่ำงใด 
 
 1.4.3 รำยละเอียดกำรใช้พื้นที ่
   
  ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ปัจจุบันประกอบด้วย 2 สำยกำรผลิต คือ สำยกำรผลิตที่ 1 (PC1) และ
สำยกำรผลิตที่ 2 (PC2) ในส่วนของสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) ยังไม่มีแผนด ำเนินกำรก่อสร้ำงเพิ่มเติม ทั้งนี้กำรด ำเนินกำรทั้งหมดยัง
อยู่ในพื้นที่ส่วนผลิตเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนตเดิม ส ำหรับกำรใช้ประโยชน์พ้ืนที่ของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต ประกอบด้วย พ้ืนที่
ส่วนกำรผลิต ลำนถังเก็บวัตถุดิบและสำรเคมี อำคำรเก็บวัสดุอุปกรณ์ต่ำงๆ อำคำรควบคุมส่วนกลำง พื้นท่ีระบบสำธำรณูปโภค 
และพื้นที่สีเขียว เป็นต้น โดยส่วนผลิตเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนตของสำยกำรผลิตที่ 1 (PC1) สำยกำรผลิตที่ 2 (PC2) และ
สำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) ที่จะก่อสร้ำงใหม่ประกอบด้วย 7 หน่วยกำรผลิต ดังนี ้

 (1) หน่วยกำรผลิต ควบแน่น และก ำจัดฟอสจีน (Phosgene Generation, Condensation and 
Decomposition) 

 (2) หน่วยปฏิกิริยำกำรเกิดโพลีคำร์บอเนต (PC Reaction) 
 (3) หน่วยกำรล้ำงโพลีคำร์บอเนต (PC Washing) 
 (4) หน่วยเพิ่มควำมเข้มข้นเบื้องต้นของโพลีคำร์บอเนต (PC Pre-concentration) 
 (5) หน่วยกำรฉีดและกำรท ำเม็ดโพลีคำร์บอเนต (PC Extrusion and Granulation) หรือหน่วยเพิ่มควำม

เข้มข้นขั้นสุดท้ำยและกำรท ำเม็ดโพลีคำร์บอเนต (PC Final Concentration and Granulation) 
 (6) หน่วยกำรเก็บ และกำรบรรจุผลิตภัณฑ์ PC (Silo Farm and Packaging) 
 (7) หน่วยกำรน ำตัวท ำละลำยกลับคืนมำใช้ใหม่ (Material Recovery System) 

  หมำยเหตุ :  ปัจจุบันสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) ยังไม่มีแผนกำรด ำเนินกำรก่อสร้ำง และติดตั้งอุปกรณ์ใดๆ เพิ่มเติม  
 

ส่วนผลิตคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จำกมำตรกำรภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำน
กำรวิเครำะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ครั้งที่ 7 ของส่วนผลิต CO มีกำรติดตั้งอุปกรณ์และเครื่องจักร
เพิ่มเติมเพื่อช่วยเพิ่มก ำลังกำรผลิตคำร์บอนมอนอกไซด์ จำก 19,963 ตันต่อปี เป็น 43,750 ตันต่อปีแล้วเสร็จ โดยที่กำรจัดผังพื้นที่
ของโรงงำนผลิต CO ยังคงประกอบด้วยหน่วยผลิตต่ำงๆ เหมือนเดิมประกอบด้วย หน่วยกำรผลิตต่ำงๆ 9 หน่วย ได้แก่  
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(1) หน่วยถังปฏิกรณ์ (Generator Section)  
(2) หน่วยล้ำงผงฝุ่น  (Dust Separation Section) 
(3) หน่วยถังบัฟเฟอร์  (Buffer tank Section) 
(4) หน่วยเพิ่มควำมดัน (CO Compression Section) 
(5) หน่วยก ำจัดก ำมะถัน (De Sulphurization Section) 
(6) หน่วยท ำแห้ง (Drying Section) 
(7) หน่วยส่งให้โรงงำนโพลีคำร์บอเนต (CO Distribution) 
(8) หน่วยบ ำบัดน้ ำเสีย (Waste Water Treatment) 
(9) หน่วยโกดังเก็บถ่ำนโค้ก และเตรียมถ่ำนโค้ก (Coke Warehouse and Coke Preparation) 

  
  ส่วนผลิต Compounding (CPD)  ประกอบด้วย 7 สำยกำรผลิต (สำยกำรผลิตที่ 5 ถึง 7 และสำยกำรผลิต 

10 ยังไม่ได้ก่อสร้ำง) โดยผลิตภัณฑ์พลำสติก Compounding ประกอบด้วย BAYBLEND®, MAKROLON® และผลิตภัณฑ์อื่นๆ 
(APEC® และ MAKROBLEND®) โดยปัจจุบันมีกำรเปลี่ยนแปลงหน่วยผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำง และใช้ในกำรทดลอง (Pilot Plant) 
ที่มีอยู่ในปัจจุบันให้เป็นสำยกำรผลิตหลักเชิงพำณิชย์ ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 8 และ 9 และติดตั้งถังเก็บสำรเติมแต่งชนิดเหลว (BDP 
Tank) ซึ่งจะติดตั้งในบริเวณภำยในพื้นที่ส่วนผลิต Compounding เท่ำนั้น  

 
1.4.4 วัตถุดิบและสำรเคมี 
 

  ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) 

  1) สำรเคมีที่ใช้ในกระบวนกำรผลิต: กำรด ำเนินกำรส่วนขยำย 

(1) สำรละลำยโซเดียมบิสฟีนอเลต 2,598,750 ตัน/ปี รับมำในรูปของสำรละลำยโดยตรงจำกส่วน
ผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA Plant) ของบริษัทฯ ส่งผ่ำนทำงท่อมำที่ถังเก็บสำรละลำยโซเดียมบิสฟีนอเลตในส่วนผลิตโพลี
คำร์บอเนต เพื่อส่งเข้ำหน่วยกำรท ำปฏิกิริยำต่อไป 

(2) ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์  58,187 ตัน/ปี โดยรับมำจำก 2 แหล่ง คือ ส่วนผลิตก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ (CO Plant) ของบริษัทฯ (ปัจจุบัน บริษัทฯ อยู่ในระหว่ำงกำรเตรียมกำรขยำยก ำลังกำรผลติ CO) และรับ
จำกบริษัท แอร์ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด  

(3) ก๊ำซคลอรีน 143,500 ตัน/ปี โดยรับเพิ่มเติมจำกบริษัท ไทยอำซำฮีเคมีภัณฑ์ จ ำกัด (AGC 
Chemicals (Thailand) Co., Ltd.) ผ่ำนระบบท่อขนส่งซึ่งจะมีกำรก่อสร้ำงขึ้นใหม่ 

(4) โซเดียมไฮดรอกไซด์ (32%) 122,062 ตัน/ปี 
(5) กรดไฮโดรคลอริก (34%) 5,457 ตัน/ปี 
(6) กรดฟอสฟอริก (85%) 1 ตัน/ปี เนื่องจำกสำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) ผลิตโพลีคำร์บอเนตเกรดที่

ไม่ได้ใช้กรดฟอสฟอริกในข้ันตอนกำรล้ำงโพลีคำร์บอเนต  
(7) เอทธิลไพเพอริลดิน 43 ตัน/ปี 
(8) ฟีนอล 2,444 ตัน/ปี 
(9) เมธิลีนคลอไรด์ 81.17 ตัน/ปี 
(10) คลอโรเบนซีน 331 ตัน/ปี 
(11) Tris (ethylthexyl phosphate (TOF)) 5 ตัน/ปี 
(12) Triphenyl phosphine 67.32 ตัน/ปี 
(13) Releasing agent 227 ตัน/ปี 
(14) UV Stabilizers 65 ตัน/ปี 
(15) Polycarbonate based C4-salt master batch 3.25 ตัน/ปี 
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(16) Polycarbonate based color master batch 37,568 ตัน/ปี 
(17) Butylphenol (BUP) 7,881 ตัน/ปี 
(18) Isatinbiskresol (IBK) 400 ตัน/ปี เนื่องจำกกำรด ำเนินกำรส่วนขยำยไม่ได้ใช้ IBK ในกำรเติม

แต่งผลิตภัณฑ์ 
(19) Glycerin Monosterate 70 ตัน/ปี 
(20) Off grade polycarbonate 11,000 ตัน/ปี เนื่องจำกมีกำรใช้ Off grade PC มำหลอมใหม่ 

ในหน่วยฉีดและท ำเม็ดเท่ำเดิม 

  2) สำรเคมีที่ใช้ในระบบบ ำบัดน้ ำเสีย ได้แก่ กรดซัลฟุริก (98%) 15,636 ตัน/ป ี

  3) สำรเคมีที่ใช้ในระบบม่ำนไอน้ ำ-แอมโมเนีย ได้แก่ แอมโมเนีย ซึ่งมีกำรกักเก็บไว้ประมำณ 3,700 กิโลกรัม  
 

   ส่วนผลิตคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 

   ปริมำณกำรใช้ กำรกักเก็บ กำรขนส่งวัตถุดิบ และสำรเคมีที่ใช้ในโครงกำร โดยวัตถุดิบและสำรเคมีที่ใช้ใน
โครงกำรจะมีเอกสำรควำมปลอดภัยของสำรเคมี (Material Safety Data Sheet, MSDS ก ำกับไว้เพื่อบ่งบอกคุณสมบัติและ
ลักษณะ (Specification) ของสำรแต่ละชนิด 

(1) ถ่ำนโค้ก 16,852 ตันต่อป ี
(2) ก๊ำซออกซิเจน 15,619 ตันต่อป ี
(3) คำร์บอนไดออกไซด์ 12,863 ตันต่อป ี
(4) สำรเร่งปฏิกิริยำ (Alumina catalyst) 12 ตันต่อ 10 ปี   
(5) เหล็กไฮดรอกไซด์ 437.5 ตันต่อป ี
(6) ถ่ำนกัมมันต์ (Activated Carbon) 33 ตันต่อ10ปี 
(7) ซิลิกำเจล 3 ตันต่อ5ปี     
(8) แอมโมเนีย 14.22 ตันต่อป ี
(9) น้ ำปูนขำว 306 ตันต่อป ี
(10) โซดำไฟ 72 ตันต่อป ี
(11) Flocculation 9 ตันต่อป ี
 

   ส่วนผลิต Compounding (CPD) 

   กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในครั้งนี ้ เป็นเพียงกำรกำรปรับปรุงอุปกรณ์ในสำยกำรผลิตเดิม ตดิตั้ง
สำยกำรผลิตใหม่ ช้ันจัดเก็บวัตถุดิบ ถังเก็บสำรเติมแต่งชนิดเหลว (BDP Tank) เปลี่ยนแปลงหน่วยผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำง และใช้ใน
กำรทดลอง (Pilot Plant) ที่มีอยู่ในปัจจุบันให้เป็นสำยกำรผลิตหลักเชิงพำณิชย์ จะติดตั้งไว้ในบริเวณส่วนผลิต Compounding 
(CPD) ดังนั้นจึงไม่ส่งผลให้วัตถุดิบและสำรเคมีของส่วนผลิต PC เปลี่ยนแปลงไปจำกเดิมแต่อย่ำงใด 
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1.4.5 กำรขนส่งวัตถุดิบ และสำรเคมี 
   
  ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) 

  กำรขนส่งวัตถุดิบและสำรเคมีเพื่อน ำมำใช้ในโครงกำรทั้งที่มำจำกแหล่งในประเทศและต่ำงประเทศ สำมำรถ
จ ำแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ กำรขนส่งทำงท่อและกำรขนส่งทำงรถบรรทุก โดยกำรด ำเนินกำรส่วนขยำยระยะที่ 1 ไม่มีกำร
เปลี่ยนแปลง ดังนี ้

 

- ก๊ำซคลอรีน รับมำจำกบริษัท ไทยอำซำฮีเคมีภัณฑ์ จ ำกัด ผ่ำนท่อส่งเข้ำสู่กระบวนกำรผลิตโดยตรง 
ไม่มีกำรจัดเก็บส ำรอง 

- ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ รับมำจำกบริษัท แอร์ ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด และส่วนผลิตก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ ซึ่งอยู่ในพื้นที่บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ผ่ำนท่อส่งเข้ำสู่กระบวนกำรผลิตโดยตรงไม่มีกำรเก็บ
ส ำรอง 

- ฟีนอล รับมำจำกส่วนผลิตบิสฟีนอล เอ ซึ่งอยู่ในพื้นท่ีบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ผ่ำนท่อส่ง 
เข้ำสู่กระบวนกำรผลิตโดยตรง ไม่มีกำรเก็บส ำรอง 

- โซเดียมไฮดรอกไซด์ รับมำจำกบริษัท ไทยอำซำฮีเคมีภัณฑ์ จ ำกัด ผ่ำนท่อส่งเข้ำสู่ถังเก็บในลำนถัง 
สำรอนินทรีย ์ภำยในพื้นที่โครงกำร 

- สำรละลำยโซเดียมบิสฟีนอเลต รับมำจำกส่วนผลิตสำรบิสฟีนอล เอ ซึ่งอยู่ในพื้นที่บริษัท โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จ ำกัด ผ่ำนท่อส่งเข้ำสู่ถังเก็บในลำนถังสำรอนินทรีย์ ภำยในพื้นที่โครงกำร 

 
  ส่วนผลิตคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 

- ออกซิเจน ขนส่งทำงท่อจำกบริษัทบำงกอกอินดัสเทรียลแก๊ส จ ำกัด (BIG) มำที่รั้วของบริษัท โคเวสโตร 
(ประเทศไทย) จ ำกัด โดยตรงเข้ำขบวนกำรผลิต  

- โซดำไฟ ใช้ในหน่วยบ ำบัดน้ ำเสีย เป็นหน่วยส ำรองในกรณีที่น้ ำปูนขำวหมดหรือมีกำรส่งมำยังโครงกำร
ล่ำช้ำ โดยขนส่งทำงท่อจำก บริษัท ไทยอำซำฮีเคมีภัณฑ์ จ ำกัด มำกักเก็บในถังเก็บภำยในพื้นที่โรงงำนผลิตโพลีคำร์บอเนต จำกนั้น
จะถูกขนส่งทำงท่อมำยังโรงงำนผลิตคำร์บอนมอนอกไซด์  

- ถ่ำนโค้ก บรรจุเป็นถุงขนำด 750 กิโลกรัมในตู้คอนเทนเนอร์ ส่งทำงเรือจำก Zhenjiang Coking ประเทศ
จีน โดย LSR NL. Der Rheinbraun Brennstoff GmbH, Germany มำที่ท่ำเรือแหลมฉบัง และส่งต่อโดยรถบรรทุกมำยังโกดัง
เก็บถ่ำนโค้กในพื้นที่ของโครงกำร ก่อนส่งเข้ำกระบวนกำรผลิตทำง Bottom Hopper  

- คำร์บอนไดออกไซด์ ขนส่งโดยรถบรรทุก โดยบริษัท บำงกอกอินดัสเตรียลแก๊ส จ ำกัด จำกบริษัทผู้ผลิต 
Praxair ในเขตนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด มำยังพื้นท่ีโครงกำรและท ำกำรส่งเข้ำกักเก็บในถังเก็บซึ่งอยู่ในพื้นท่ีของส่วนบ ำบัด 
น้ ำเสียก่อนส่งเข้ำกระบวนกำรผลิตทำงท่อ   

- น้ ำปูนขำว ขนส่งโดยรถบรรทุก จำกบริษัท พร้อมมิตรเคมีภัณฑ์ จ ำกัด ในเขตนิคมอุตสำหกรรมผำแดง
มำยังพื้นที่โครงกำร และท ำกำรส่งเข้ำกักเก็บในถังเก็บซึ่งอยู่ในพื้นที่ของส่วนบ ำบัดน้ ำเสีย  

- แอมโมเนีย ขนส่งในถังไซลินเดอร์ขนำด 60 กิโลกรัม จำกบริษัทไทยอินดัสเตรียลแก๊ส จ ำกัด (มหำชน) 
(TIG) หรือ Brenntag Ingredients (Thailand) Public Company Limited จำกผู้ผลิตภำยในเขตนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด 
และส่งไปกักเก็บในพื้นที่ของโครงกำร ก่อนส่งเข้ำกระบวนกำรผลิตทำงท่อ  

- Flocculation ขนส่งในถังบรรจุขนำด 110 กิโลกรัม โดยบริษัท Siam Pollutek Co., Ltd. กรุงเทพ 
 ซึ่งสั่งซื้อจำกต่ำงประเทศและส่งไปกักเก็บในพื้นที่ของโครงกำรส่วนบ ำบัดน้ ำเสีย ก่อนส่งเข้ำกระบวนกำรผลิตทำงท่อ  

- เหล็กไฮดรอกไซด์ บรรจุในถุงขนำด 1,000 กิโลกรัม ในตู้คอนเทนเนอร์ ส่งทำงเรือจำกบริษัท HeGo 
Biotec ประเทศเยอรมันมำที่ท่ำเรือแหลมฉบังและส่งต่อโดยรถบรรทุกมำยังโกดังเก็บถ่ำนโค้กในพื้นที่ของโครงกำร ก่อนบรรจุใน
กระบะทรงกระบอกและเปลี่ยนถ่ำยเข้ำหอ  
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- Alumina Catalytst ท ำกำรขนส่งในถังบรรจุขนำด 200 กิโลกรัม บรรจุในตู้คอนเทนเนอร์ ส่งทำงเรือจำก
บริษัท BASF ประเทศเยอรมันมำที่ท่ำเรือแหลมฉบังและส่งต่อโดยรถบรรทุกมำยังโกดังเก็บถ่ำนโค้กในพื้นที่ของโครงกำร ก่อนส่ง
เข้ำกระบวนกำรผลิตโดยกำรเปลี่ยนถ่ำยในหอ  

- ถ่ำนกัมมันต์ท ำกำรขนส่งในถุงบรรจุขนำด 1,000 กิโลกรัม บรรจุในตู้คอนเทนเนอร์ ส่งทำงเรือจำกบริษัท 
CarboTech AC GmbH ประเทศเยอรมันมำที่ท่ำเรือแหลมฉบังและส่งต่อโดยรถบรรทุกมำยังโกดังเก็บถ่ำนโค้กในพื้นที่ของ
โครงกำร ก่อนส่งเข้ำกระบวนกำรผลิตโดยกำรเปลี่ยนถ่ำยในหอ  

- ซิลิกำเจล ขนส่งในถุงบรรจุขนำด 25 กิโลกรัม บรรจุในตู้คอนเทนเนอร์ส่งทำงเรือจำกบริษัท Engelhard 
ประเทศเยอรมันมำที่ท่ำเรือแหลมฉบังและส่งต่อโดยรถบรรทุกมำยังโกดังเก็บถ่ำนโค้กในพื้นที่ของโครงกำร ก่อนส่งเข้ำกระบวนกำร
ผลิตโดยกำรเปลี่ยนถ่ำยในหอ  
 
 1.4.6 กำรจัดเก็บวัตถุดิบ และสำรเคมี 
   
  ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) 
  (1) กำรด ำเนินกำรปัจจุบัน 

   พื้นที่จัดเก็บวัตถุดิบและสำรเคมีของโครงกำร จ ำแนกได้เป็น 4 ประเภท ดังนี ้
1) ลำนถังสำรอนินทรีย์ (Inorganic Tank Farm; ITF) 

 

    (ก) ลำนถังรวม 
     ภำยในพื้นที่ลำนถังประกอบด้วยถังเก็บโซเดียมไฮดรอกไซด์ ถังเก็บน้ ำเสียประเภทต่ำงๆ ถังเก็บ
โซเดียมบิสฟีนอเลต ถังเก็บสำรเคมีที่ใช้ในหน่วยปฏิกิริยำ ถังเก็บกรดฟอสฟอริก 85% มีปริมำตรกักเก็บสูงสุด 2,542 ลูกบำศก์
เมตร คันกั้นควำมจุ 3,297.9 ลูกบำศก์เมตร ส ำหรับกำรจัดกำรไอระเหยจำกถังเก็บน้ ำเสียป้อนเข้ำหอสตริปเปอร์ ถังเก็บน้ ำเสียด่ำง 
ถังเก็บน้ ำเสียกรด ถังเก็บน้ ำเสียที่ผ่ำนหอสตริปเปอร์ ถังเก็บน้ ำเสียรวมและถัง Ethyl Piperidine (EPP) จะส่งไปบ ำบัดยัง Off gas 
Cleaning System  
    (ข) ลำนถังเก็บสำรเคมีประเภทกรด 
     ภำยในพื้นที่ลำนถังประกอบด้วยถังเก็บกรดไฮโดรคลอริก ควำมเข้มข้น 34% และถังเก็บ
กรดซัลฟูริก 98% มีปริมำตรกักเก็บสูงสุด 373 ลูกบำศก์เมตร คันกั้นควำมจุ 447.2 ลูกบำศก์เมตร ส ำหรับกำรจัดกำรไอระเหยจำก
ถังเก็บกรดทั้งสองชนิดซึ่งมีปริมำณน้อยมำกและเกิดขึ้นไม่ต่อเนื่องจะรวบรวมส่งไปยัง Acid Scrubber ซึ่งท ำหน้ำที่บ ำบัดไอระเหย
ที่เกิดขึ้นไม่ต่อเนื่อง โดยใช้น้ ำในปริมำณมำกในกำรดูดซึมไอระเหยกรดในก๊ำซก่อนระบำยออกสู่บรรยำกำศ 
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   2) ลำนถังสำรอินทรีย์ (Organic Tank Farm; OTF)  
    ปริมำตรกักเก็บสูงสุด 1,135 ลูกบำศก์เมตร คันกั้นควำมจุ 1,627.5 ลูกบำศก์ ภำยในพื้นท่ีลำนถัง
ประกอบด้วยถังเก็บเมธิลีนคลอไรด์ ถังเก็บคลอโรเบนซีน ถังเก็บสำรละลำยโพลีคำร์บอเนต และถังเก็บสำรละลำยผสมของ 
เมธิลีนคลอไรด์และคลอโรเบนซีน ส ำหรับกำรจัดกำรไอระเหยจำกถังสำรอินทรีย์จะส่งไปบ ำบัดยัง Off gas Cleaning System 
 

   3) ถัง Drain ไดฟิล 
    เป็นถังประเภท Pressure Vessel ขนำด 60 ลูกบำศก์เมตร จ ำนวน 1 ถัง มีคันก้ันควำมจุ 80.44 
ลูกบำศก์เมตร  
   4) อำคำรเก็บเคมีภัณฑ์ของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC Warehouse) 
    เป็นอำคำรสี่เหลี่ยมผืนผ้ำ ขนำดพื้นที่ 1,400 ตำรำงเมตร สูง 5 เมตร เป็นอำคำรมีหลังคำคลุม 
พร้อมระบบระบำยอำกำศ  

  (2) กำรด ำเนินกำรส่วนขยำย (ปัจจุบันยังไม่ได้ด ำเนินกำร จะเร่ิมด ำเนินกำรในเฟสที่ 2; กำรก่อสร้ำง
สำยกำรผลิตที่ 3 (PC3)) 

   ก่อสร้ำงพื้นท่ีลำนถังเก็บสำรอนินทรีย์และลำนถังเก็บสำรอินทรีย์เพิ่มเติมในพ้ืนท่ีว่ำงและพื้นท่ีอำคำร
เก็บเคมีภัณฑ์ในปัจจุบัน โดยสำรเคมีต่ำงๆ จะน ำไปเก็บไว้ในอำคำรเก็บเคมีภัณฑ์ของส่วนผลิตบิสฟีนอล เอ ซึ่งตั้งอยู่ทำงทิศ
ตะวันตกของพื้นที่โครงกำรแทน ซึ่งมีรำยละเอียดดังนี้ 

   1) ล ำนถั ง เ ก็ บสำรอนิ นทรี ย์  มี ป ริ ม ำตรกั ก เ ก็ บสู งสุ ด  672  ลู กบำศก์ เ มตร ในพื้ นที่ 
ลำนถังใหม่ซึ่งมีคันกั้นควำมจุ 3,297.9 ลูกบำศก์เมตร ภำยในพื้นที่ลำนถังประกอบด้วย ถังน้ ำเสียป้อนเข้ำหอสตริปเปอร์ ถังน้ ำเสีย
ด่ำง และถังน้ ำเสียที่ผ่ำนหอสตริปเปอร์ จ ำนวนอย่ำงละ 1 ถัง  
 

   2) ลำนถังเก็บสำรอินทรีย์ มีปริมำตรกักเก็บสูงสุด 793 ลูกบำศก์เมตร ซึ่งมีคันกั้นควำมจุ 1,627.5 
ลูกบำศก์เมตร ภำยในพื้นท่ีลำนถังประกอบด้วย ถังสำรละลำย PC น ำมำละลำยใหม่ ถังสำรละลำย PC และถังสำรละลำยผสม 
(MC/CB) จ ำนวนอย่ำงละ 1 ถัง ส ำหรับกำรจัดกำรไอระเหยจำกถังเก็บสำรอนินทรีย์และถังเก็บสำรอินทรีย์ที่ติดตั้งเพิ่มส ำหรับ
โครงกำรส่วนขยำยทั้งหมดจะส่งไปบ ำบัดที่ Off gas Cleaning System ต่อไป 
 

   3)  อำคำรเก็บเคมีภัณฑ์ ซึ่งเป็นอำคำรสี่เหลี่ยมผืนผ้ำ ขนำดพื้นที่ 1,400 ตำรำงเมตร สูง 5 เมตร เป็น
อำคำรมีหลังคำคลุม จะถูกรื้อออกไป เพื่อใช้พื้นที่ก่อสร้ำงเป็นลำนถังใหม่ โดยสำรเคมีต่ำงๆ จะน ำไปเก็บไว้ในอำคำรเก็บเคมีภัณฑ์
ของส่วนผลิตบิสฟีนอล เอ ซึ่งตั้งอยู่ทำงทิศตะวนัตกของพื้นที่โครงกำรแทน 
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  ส่วนผลิตคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 

  กำรด ำเนินกำรปัจจุบัน ไม่มีกำรขยำยโกดังเก็บหรือติดตั้งถังเก็บวัตถุดิบ ถังบัพเฟอร์ในกระบวนกำรผลิต 
เพิ่มเติมแต่อย่ำงใด เนื่องจำกโกดังกักเก็บและถังกักเก็บเดิมมีควำมจุเพียงพอ โดยพื้นท่ีจัดเก็บวัตถุดิบและสำรเคมีของโครงกำร  
มีรำยละเอียดดังนี้ 

1) โกดังเก็บถ่ำนโค้ก ปริมำตรกักเก็บสูงสุด 600 ตัน โกดังเก็บถ่ำนโค้กแยกเป็น 2 ส่วน ประกอบด้วย พื้นเป็น
คอนกรีตและผนังคอนกรีต มีหลังคำด้ำนบนระหว่ำงผนังคอนกรีตกับหลังคำมีตระแกรงลวดกันฝุ่น โดยในโกดังเก็บถ่ำนโค้ก จะมี
กำรแบ่งพื้นท่ีจัดเก็บออกเป็น 4 ส่วน ได้แก่ พื้นท่ีเก็บถ่ำนโค้ก 3 ส่วน และพื้นท่ีส ำหรับเก็บเหล็กไฮดรอกไซด์ สำรเร่งปฏิกิริยำ 
ถ่ำนกัมมันต์ และซิลิกำเจล 1 ส่วน ซึ่งมีผนังคอนกรีตแบ่งแยก จึงไม่ปะปนกันและป้องกันไม่ให้มีกำรใช้งำนผิด 

 

2) ถังเก็บคำร์บอนไดออกไซด์ ปริมำตรกักเก็บสูงสุด 35 ตัน ถังทรงกระบอกที่มีหลังคำเป็นรูปโดม ปริมำตร 
60 ลูกบำศก์เมตร มีขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 2.31 เมตร สูง 14 เมตร ใช้วัสดุ  Carbon Steel ไม่มีคันกั้น เนื่องจำก 
คำร์บอนไดออกไซด์เหลวเมื่อรั่วไหลออกมำจะระเหยเป็นก๊ำซ 

 
3) ถังบรรจุน้ ำปูนขำว ปริมำตรกักเก็บสูงสุด 22.65 ลูกบำศก์เมตร ถังทรงกระบอกที่มีหลังคำเป็นรูปโดม มี

ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 2.6 เมตร สูง 3.4 เมตร ใช้วัสดุ Carbon Steel ตั้งอยู่ในคันกั้นของส่วนบ ำบัดน้ ำเสียซึ่งมีรำงต่อตรงกับถัง
กักเก็บน้ ำเสียขนำดควำมจุ 120 ลูกบำศก์เมตร (ขนำดคันกั้นกว้ำง 20.8 เมตร ยำว 21.1 เมตร สูง 0.5 เมตร ปริมำตร 219.4) 
ประมำณ 14.98 เท่ำของปริมำณสำรเคมีที่กักเก็บ 

 

4) พื้นที่จัดเก็บแอมโมเนีย จะเก็บภำยในพื้นที่กำรผลิต ซึ่งมีกำรสร้ำงหลังคำครอบ และถังแอมโมเนียจะถูก
ล็อคด้วยตัวล็อคกันล้ม โครงกำรมีกำรกักเก็บถังแอมโมเนียจ ำนวน 12 ถัง โดยแต่ละถังบรรจุขนำด 60 กิโลกรัม ซึ่งในกำรใช้งำน
โครงกำรจะท ำกำรต่อเข้ำระบบทีละถังเมื่อใช้หมดจะท ำกำรถอดถังเก่ำออกแล้วต่อถังใหม่ และเมื่อใช้จนหมดครบทั้ง 8 ถังแล้ว 
โครงกำรจะติดต่อผู้ผลิตให้น ำถังใหม่จ ำนวน 8 ถัง มำเปลี่ยนและน ำถังเก่ำ ที่ใช้หมดแล้วกลับไป ดังนั้นจะมีกำรเก็บถังแอมโมเนีย 
12 ถังตลอดเวลำ  

 

5) ระบบท่อของถังแอมโมเนียทีต่่อกับเข้ำกับกระบวนกำรผลิตจะมีกำรควบคุมควำมดันไว้ที่ 5 บำร์เกจ โดยมี
วำล์วป้องกันควำมดันเกิน (Safety Valve) บริเวณท่อทำงออก ซึ่งตั้งไว้ท่ี 6 บำร์เกจ ในกรณีควำมดันเกินจะท ำกำรส่งเข้ำถังดักจับ
แอมโมเนีย ซึ่งออกแบบโดยใช้น้ ำในกำรดักจับ และในถังดักจับแอมโมเนีย จะมีกำรป้อนน้ ำอยู่ตลอดเวลำเพื่อให้มั่นใจว่ำมีปริมำณ
น้ ำ 2 ลูกบำศก์เมตรซึ่งเพียงพอต่อกำรดักจับก๊ำซแอมโมเนียในกรณีเกิดกำรรั่วไหล 

 
 1.4.7 ผลิตภัณฑ์และผลิตภัณฑ์ร่วม 

   
  ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) 

(1) ชนิด กำรใช้งำนและคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ 

    ผลิตภัณฑ์ของโครงกำรฯ ได้แก่ เม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนต (Polycarbonate; PC) ปัจจุบันมีก ำลัง
กำรผลิต 275,000 ตัน/ปี ภำยหลังขยำยก ำลังกำรผลิตโครงกำรสำมำรถผลิตพลำสติกโพลีคำร์บอเนตเพิ่มขึ้นเป็น 462,000 ตัน/ปี 
ภำยใต้เครื่องหมำยทำงกำรค้ำของผลิตภัณฑ์ คือ MAKROLON® ผลิตภัณฑ์ส่วนใหญ่จะส่งจ ำหน่ำยไปยังต่ำงประเทศและบำงส่วน
ใช้เป็นวัตถุดิบส ำหรับกำรผลิตโพลีเมอร์ผสม (Polymer Blends) ที่ส่วนกำรผลิต Compounded Plastic 

    โพลีคำร์บอเนต (PC) เป็นเทอร์โมพลำสติกที่มีลักษณะอสัณฐำน ไม่เป็นพิษ มีควำมแข็งและ ควำมโปร่ง
แสงสูง ไม่เปลี่ยนรูปทรงเมื่อได้รับควำมร้อน มีคุณสมบัติเป็นฉนวนไฟฟ้ำที่ดี กำรหดตัวโดยรวมมีค่ำต่ ำ ดูดควำมช้ืนต่ ำ และต้องใช้
ควำมร้อนสูงในกำรเปลี่ยนรูปทรง 

   กำรใช้ประโยชน์ของโพลีคำร์บอเนต ใช้เป็นวัสดุในส่วนประกอบของช้ินส่วนเครื่องใช้ไฟฟ้ำ เครื่องใช้
ภำยในบ้ำน รถยนต์ โคมไฟ แผ่นผนังของอำคำรที่ได้จำกกำรอัดรีด บรรจุภัณฑ์ เครื่องมือทำงกำรแพทย์ แผ่นดิสก์ และซีดี เป็นต้น 
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   ซึ่งกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในครั้งนี้เป็นกำรเปลี่ยนแปลงในส่วนผลิต Compounding 
(CPD) โดยเป็นเพียงกำรติดตั้งระบบกำรขนส่งสีและสำรเติมแต่งที่เป็นระบบกึ่งอัตโนมัติ (Semi-automatic) ระบบบรรจุผลิตภัณฑ์
ลงถุงแบบอัตโนมัติ (Automatic Packing) และเครื่องอัดอำกำศที่เป็นระบบสำธำรณูปโภค เพื่อใช้ในหน่วยผลิต Compounding 
โดยเฉพำะ ดังนั้นจึงไม่ส่งผลให้ผลิตภัณฑ์และก ำลังกำรผลิตของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) เปลี่ยนแปลงไปจำกเดิมแต่อย่ำงใด 
 

(2) กำรขนส่งและจัดเก็บผลิตภัณฑ์ 
   เม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนตที่ผ่ำนกำรคัดขนำดแล้ว จะจัดเก็บไว้ในไซโลซึ่งปัจจุบันมีจ ำนวน 19 ใบ 
จำกนั้นบรรจุลงถุงพลำสติกขนำด 25, 800 หรือ 1,000 กิโลกรัม แล้วส่งไปเก็บไว้ในอำคำรเก็บผลิตภัณฑ์ก่อนส่งจ ำหน่ำยให้กับ
ลูกค้ำต่อไป โดยมีจ ำนวนเที่ยวของกำรขนส่งผลิตภัณฑ์ทำงรถบรรทุกปัจจุบัน 9,167 เที่ยว/ปี  
 
  ส่วนผลิตคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 

  (1) ชนิด กำรใช้งำน และคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ 
   ผลิตภัณฑ์ของโครงกำรฯ ได้แก่ ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ ปัจจุบันมีก ำลังกำรผลิต 43,750 ตัน/ปี ซึ่งก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ จะถูกส่งไปเป็นวัตถุดิบยังโรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนต  

  (2)  กำรขนส่งและจัดเก็บผลิตภัณฑ์ 
   ผลิตภัณฑ์ของโครงกำรฯ คือ ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ ซึ่งก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ทั้งหมดที่ผลิตได้ จะ
ส่งไปยังโรงงำนผลิตโพลีคำร์บอเนตในรูปของก๊ำซ โดยกำรขนส่งทำงท่อไปยังโรงงำนผลิตเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนต  

  ทั้งนี้ในกำรขนส่งทำงท่อ ทำงโครงกำรจะมีกำรใช้ท่อล ำเลียงก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ขนำด 6 นิ้ว ซึ่ง
ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงจะมีก ำลังกำรผลิตสูงสุดเป็น 4,000 ลูกบำศก์เมตรต่อช่ัวโมง จะท ำให้อัตรำกำรไหลเท่ำกับ 888.9 
ลูกบำศก์เมตรต่อช่ัวโมง และควำมเร็วของก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 14.785 เมตรต่อวินำที ทั้งนี้ควำมเร็วในกำรออกแบบของก๊ำซ
ไหลในท่อต้องมีค่ำน้อยกว่ำ 30 เมตรต่อวินำท ีถ้ำมำกกว่ำนี้อำจเกิดกำรกัดกร่อนเนื่องจำกกำรขัดสีในท่อได้ ดังนั้นท่อขนำด 6 นิ้ว 
ยังสำมำรถรองรับอัตรำกำรไหลภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงโครงกำรได ้

  (3) กำรส ำรองและกักเก็บ 
   โครงกำรฯ ไม่มีกำรส ำรองและกักเก็บผลิตภัณฑ์ก๊ ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ที่ ผลิ ตได้ ก๊ ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ทั้งหมดที่ผลิตได้จะถูกส่งโดยท่อไปโรงงำนผลติเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนตโดยตรง 
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 1.4.8 รำยละเอียดกระบวนกำรผลิต 
 
  ส่วนผลิตของโครงกำรผลติโพลคีำรบ์อเนตของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ประกอบด้วย 3 ส่วน
ผลิต ได้แก่ ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) และส่วนผลิต Compounding (CPD) ซึ่งมี
กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรครั้งนี้ ไม่ได้มีกำรเปลี่ยนแปลงในส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) และส่วนผลิตก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) โดยมีรำยละเอียดดังนี้ 
 
  ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) 

  ส่ วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ด ำ เนินกำรผลิต เม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนต ประกอบด้วย  
3 สำยกำรผลิต ได้แก่ ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต สำยกำรผลิตที่ 1 (PC1) ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต สำยกำรผลิตที่ 2 (PC2) และ
ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต สำยกำรผลิตที่ 3 (PC3) โดยผังกระบวนกำรผลิตในภำพรวมของกำรผลิตโพลีคำร์บอเนตทั้ง  
3 สำยกำรผลิตแสดงดังรูปที่ 1.4.8-1 ซึ่งมีรำยละเอียดกระบวนกำรผลิตโดยสรุปดังนี ้

  (1) หน่วยกำรผลิต ควบแน่น และก ำจัดฟอสจีน (Phosgene Generation, Condensation and 
Decomposition) 

   กำรผลิตฟอสจีน ก๊ำซคลอรีน (Cl2) และก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จะท ำปฏิกิริยำกันเกิดเป็นก๊ำซ
ฟอสจีนใน Phosgene Generator ซึ่งภำยในมีท่อหลำย ๆ ท่อขนำนกัน และภำยในท่อบรรจุถ่ำนกัมมันต์ ซึ่งท ำหน้ำที่เป็นตัว
ช่วยให้เกิดปฏิกิริยำได้ดีขึ้น โดยสภำวะด ำเนินกำรอยู่ที่อุณหภูมิ 40 องศำเซลเซียส ควำมดัน 1 บำร์เกจ 

   ก๊ำซเสียจำกหน่วยผลิตฟอสจีน ประกอบด้วย ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ที่เหลือจำกกำรท ำปฏิกิริยำ 
และฟอสจีนปริมำณเล็กน้อย จะถูกส่งไปบ ำบัดที่หอก ำจัดฟอสจีน (Phosgene Decomposition Tower) หำกตรวจพบก๊ำซที่ผ่ำน
กำรบ ำบัดจำกหอก ำจัดฟอสจีนมีค่ำ 50 ส่วนในล้ำนส่วน จะหยุดกำรผลิตฟอสจีนอัตโนมัติทันที โดยหยุดส่งก๊ำซคลอรีนและก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ที่เข้ำท ำปฏิกิริยำเป็นฟอสจีน ส่วนไฮโดรเจนคลอไรด์ที่ได้ในรูปของสำรละลำยจะส่งไปยังระบบบ ำบัด  
น้ ำเสีย อย่ำงไรก็ตำม ก๊ำซที่ผ่ำนหอก ำจัดฟอสจีนแล้วจะถูกส่งไปเผำท ำลำยที่ระบบบ ำบัดสำรอินทรี ย์ระเหยแบบ Thermal 
Oxidizer (TO) ของโครงกำร 
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รูปที่ 1.4.8-1   ผังกระบวนกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต 
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รูปที่ 1.4.8-1   (ต่อ) 
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  (2) หน่วยปฏิกิริยำกำรเกิดโพลีคำร์บอเนต (PC Reaction) 

    กำรท ำปฏิกิริยำกำรเกิดโพลีคำร์บอเนตในหน่วยท ำปฏิกิริยำนั้นสำรตั้งต้นและสำรควบคุมกำร
เกิดปฏิกิริยำทั้งหมดจะถูกป้อนเข้ำสู่ถังปฏิกิริยำพร้อมกัน ประกอบด้วย ฟอสจีนเหลว สำรละลำยโซเดียมบิสฟีนอเลต ตัวท ำ
ละลำยผสมจะถูกป้อนเข้ำสู่  Loop Reactor ขณะที่สำรเร่งปฏิกิริยำ EPP (Ethyl piperidine) และ BUP (Butylphenol) 
(ส ำหรับสำยกำรผลิต PC1) หรือฟีนอล (ส ำหรับสำยกำรผลิต PC2) จะถูกป้อนเข้ำสู่ Tube Reactor ส่วนสำรละลำยโซเดยีมไฮ
ดรอกไซด์ซึ่งใช้สลำย ฟอสจีนที่เกินมำจะถูกป้อนเข้ำท้ังที่ Loop Reactor และ Tube Reactor 

    ผลิตภัณฑ์ที่ได้จำกปฏิกิริยำนอกจำกโพลีคำร์บอเนตแล้ว ยังมีสำรอนินทรีย์ประเภทเกลือแกงหรือ
โซเดียมคลอไรด์ (NaCl) และโซเดียมคำร์บอเนต (Na2CO3) ที่เกิดขึ้นจำกปฏิกิริยำสปอนนิฟิเคช่ัน (Sponification) ของฟอส
จีนที่ไม่ท ำปฏิกิริยำกับบิสฟีนอล เอ กับโซเดียมไฮดรอกไซด์ สำรอนินทรีย์เหล่ำนี้ละลำยอยู่ในเฟสของน้ ำและแยกตัวออกจำก
เฟสของตัวท ำละลำยอินทรีย์ซึ่งมีโพลีคำร์บอเนตละลำยอยู่ สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตจะถูกแยกออกจำกน้ ำใน Main Phase 
Separator เพื่อส่งไปยังหน่วยผลิตต่อไป น้ ำซึ่งมีสำรอนินทรีย์ประเภทเกลือละลำยอยู่ จะถูกส่งไปที่ถังน้ ำเสียด่ำง (Basic 
Wastewater Tank) ของระบบบ ำบัดน้ ำเสีย ส่วนก๊ำซเสียที่ระบำยออกจำก Main Phase Separator จะส่งไปบ ำบัดที่ระบบ
บ ำบัดก๊ำซเสีย ส ำหรับก๊ำซเสียที่ระบำยจำก Loop Reactor จะมีองค์ประกอบเหมือนกับของหน่วยกำรผลิต ควบแน่น และ
ก ำจัดฟอสจีน ซึ่งจะถูกส่งไปบ ำบัดที่หอก ำจัดฟอสจีนโดยก๊ำซที่ผ่ำนหอก ำจัดฟอสจีนแล้วจะถูกส่งไปเผำท ำลำยที่ระบบบ ำบัด
สำรอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ของโครงกำร 
 

  (3) หน่วยกำรล้ำงโพลีคำร์บอเนต (PC Washing) 

   สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตจำกถั งปฏิกิริยำจะผ่ำนมำยั งหน่วยกำรล้ำงโพลีคำร์บอเนต 
ซึ่งกำรล้ำงด้วย Coalescer ประกอบด้วยถังล้ำง (Coalescer) 6 ถังต่อเนื่องกัน และกำรล้ำงด้วย Centrifuge ประกอบด้วย 
ถังปั่นแยก (Centrifuge) 5 ถังต่อเนื่องกัน โดย PC1 เป็นกำรล้ำงด้วย Coalescer และ Centrifuge ขณะที่ PC2 เป็นกำรล้ำง
ด้วย Coalescer เพียงอย่ำงเดียว ซึ่งน้ ำเสียที่เกิดขึ้นจำกหน่วยกำรล้ำงโพลีคำร์บอเนตจะถูกส่งไปยังระบบบ ำบัดน้ ำเสีย ส่วน
สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตที่ผ่ำนขั้นตอนกำรล้ำงแล้วจะถูกส่งไปยังถังเก็บสำรละลำยโพลีคำร์บอเนต (PC Tank) 
 

  (4) หน่วยเพ่ิมควำมเข้มข้นเบื้องต้นของโพลีคำร์บอเนต (PC Preconcentration) 

   สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตที่ล้ำงแล้วจำก PC Tank จะส่งไปยังหน่วยเพิ่มควำมเข้มข้นเบื้องต้น ซึ่งท ำ
หน้ำที่ให้ควำมร้อนแก่สำรละลำยโพลีคำร์บอเนต เพื่อระเหยตัวท ำละลำยออกท ำให้สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตเข้มข้นขึ้นอยู่ท่ี
ประมำณร้อยละ 60-70 

   หน่วยเพิ่มควำมเข้มข้นเบื้องต้นประกอบด้วย เครื่องแลกเปลี่ยนควำมร้อน (Heat Exchanger) โดยใช้
ไอน้ ำ และเครื่องระเหย (Separator) 2 ชุด ท ำงำนอย่ำงต่อเนื่อง สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตจะผ่ำนเข้ำไปยังเครื่องแลกเปลี่ยน
ควำมร้อนชุดแรก เพื่อรับควำมร้อนจำกไอน้ ำก่อนจะเข้ำสู่เครื่องระเหยที่ท ำงำนที่อุณหภูมิ 110 องศำเซลเซียส เพื่อระเหยเอำตัวท ำ
ละลำยส่ วนหนึ่ ง ออก ไป  ซึ่ ง ส ำรละลำยโพลีค ำร์บอ เนตจำก เครื่ อ ง ระ เหย ชุดแรกนี้ จะมี ค วำม เข้ มข้ นของ 
โพลีคำร์บอเนตประมำณร้อยละ 40 หลังจำกนั้นสำรละลำยโพลีคำร์บอเนตจะถูกส่งต่อไปยังเครื่องแลกเปลี่ยนควำมร้อน 
ชุดที่สองเพื่อแลกเปลี่ยนควำมร้อนกับไอน้ ำ และเข้ำสู่เครื่องระเหยชุดที่สองซึ่งท ำงำนที่อุณหภูมิ 180 องศำเซลเซียส เพื่อ
ระเหยตัวท ำละลำยออกอีกส่วนหนึ่ง และท ำให้สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตมีควำมเข้มข้นสูงขึ้นเป็นร้อยละ 60-70 ตัวท ำละลำย
ที่ระเหยออกไปจะผ่ำนกำรควบแน่นกลับเป็นตัวท ำละลำยผสม เพื่อน ำกลับไปใช้ในหน่วยกำรท ำปฏิกิริยำ ส่วนโพลีคำร์บอเนต
เข้มข้นจะถูกส่งต่อไปยังหน่วยกำรฉีดและกำรท ำเม็ดโพลีคำร์บอเนตของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตสำยกำรผลิตที่ 1 และหน่วย
เพิ่มควำมเข้มข้นขั้นสุดท้ำยและกำรท ำเม็ดโพลีคำร์บอเนตของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตสำยกำรผลิตที่ 2 
   ในกรณีของกำรด ำเนินกำรที่ผิดปกติที่สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตมีควำมเข้มข้นและคุณภำพไม่ตรง
ตำมที่ต้องกำร สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตส่วนนี้จะถูกส่งไปท ำละลำยใหม่โดยใช้ตัวท ำละลำยผสมที่ได้จำกกำรควบแน่น แล้ว
ส่งกลับไปยังถังป้อนสำรหมุนเวียน (Redissolving Tank) และถังเก็บสำรละลำยโพลีคำร์บอเนต (PC Solution Tank) ในลำนถัง 
 
  (5) หน่วยกำรฉีดและกำรท ำเม็ดโพลีคำร์บอเนต (PC Extrusion and Granulation) (PC1)/หน่วยเพ่ิม
ควำมเข้มข้นขั้นสุดท้ำยและกำรท ำเม็ดโพลีคำร์บอเนต (PC Final concentration and Granulation) (PC2 และ PC3) 
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   (ก) หน่วยกำรฉีดและกำรท ำเม็ดโพลีคำร์บอเนต (PC Extrusion and Granulation) (PC1) 
    ส ำหรับหน่วยกำรผลิตนี้ในส่วนผลิตโพลีคำรบ์อเนตสำยกำรผลิตที่ 1 นั้น จะมีกำรน ำ Side Feed 
ได้แก่ เม็ดโพลีคำร์บอเนตที่คุณสมบัติไม่ได้ตำมที่ต้องกำร (Off Spec.) และเติมสำรเติมแต่งเพื่อให้ได้โพลีคำร์บอเนตที่มี
คุณสมบัติตำมที่ต้องกำรเข้ำมำผสมกับสำรละลำยโพลีคำร์บอเนตที่ได้จำกหน่วยเพิ่มควำมเข้มข้นเบื้องต้นเพื่อท ำกำรหลอมใหม่ 
ซึ่งจะถูกส่งเข้ำเครื่องฉีด (Extruder) ที่มีส่วนให้ควำมร้อน เพื่อท ำให้ตัวท ำละลำยที่หลงเหลืออยู่ (ส่วนใหญ่เป็นสำรคลอโรเบนซีน) 
ระเหยออกไป โดยระบบกำรแยกตัวท ำละลำยส่วนนี้ประกอบด้วย 2 ขั้นตอน คือ ขั้นตอนกำรระเหยด้วยควำมร้อน 
ที่ควำมดันปกติ และกำรระเหยที่สุญญำกำศ โดยตัวท ำละลำยที่ระเหยออกไปนี้จะถูกควบแน่น และน ำไปเก็บในถังเก็บตัวท ำ
ละลำยผสมในลำนถังเก็บสำรอินทรีย์ ส่วนตัวท ำละลำยบำงส่วนท่ีไม่ควบแน่นจะถูกส่งต่อไปยังระบบบ ำบัดก๊ำซเสียต่อไป 

    สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตเมื่ อถูกแยกตัวท ำละลำยออกไปหมดแล้ ว  จะเป็นสำร 
โพลีคำร์บอเนตบริสุทธิ์ เมื่อผ่ำนเครื่องฉีดแล้วจะมีสภำพเป็นของเหลวหนืดและถูกฉีดออกมำเป็นเส้น จำกนั้นโพลีคำร์บอเนตที่
อยู่ในรูปของเหลวจะถูกท ำให้เย็นลงด้วยน้ ำ ก๊ำซที่เกิดขึ้นระหว่ำงกำรฉีดเป็นเส้นลงน้ ำจะถูกดูดด้วย Hood ไปยังระบบบ ำบัด 
ก๊ำซเสียส่วนโพลีคำร์บอเนตที่เย็นลงจะผ่ำนกำรท ำให้แห้งด้วยกำรเป่ำอำกำศ และผ่ำนไปยังเครื่องตัดเม็ด (Pelletizer) จำกนั้น
เม็ดพลำสติกจะผ่ำนเครื่องคัดขนำด และขนส่งด้วยระบบท่อลมไปเก็บไว้ท่ีไซโล ลมที่ใช้จะเป็นอำกำศ ซึ่งเมื่อผ่ำนออกจำกไซโล
แล้วอำกำศส่วนนี้จะถูกกรองด้วยแผ่นกรองก่อนปล่อยออกสู่บรรยำกำศ  
 
   (ข) หน่ วย เ พ่ิ มควำม เข้ มข้ นขั้ นสุ ดท้ ำยและกำรท ำ เ ม็ ด โพลี คำ ร์บอ เนต  (PC Final 
concentration and Granulation) (PC2 และ PC3) 
    หน่วยเพิ่มควำมเข้มข้นขั้นสุดท้ำยและกำรท ำเม็ด มีหน้ำที่ท ำให้ตัวท ำละลำยที่เหลืออยู่ใน
สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตเข้มข้นระเหยออกไป โดยใช้กำรระเหยภำยใต้ระบบสูญญำกำศ จำกกำรให้ควำมร้อนของตัวกลำงน ำ
ควำมร้อนใน Heating loop ซึ่งใช้สำรประกอบไดฟิลเป็นตัวกลำงน ำควำมร้อน และใช้ก๊ำซธรรมชำติในกำรเผำไหม้เพื่อให้
ควำมร้อนกับตัวกลำง สำรประกอบไดฟิลที่หมดอำยุกำรใช้งำนแล้วจะส่งกลับไปยังบริษัทผู้ผลิต เพื่อตรวจสอบคุณภำพและ
ปรับสภำพให้สำมำรถน ำกลับมำใช้ใหม่ได้อีกครั้ง หรือส่งไปก ำจัดที่หน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำง
รำชกำรหำกหมดอำยุกำรใช้งำน 
 
    ตัวท ำละลำย (เมธิลีนคลอไรด์และคลอโรเบนซีน) ที่ระเหยออกมำจะถูกควบแน่นและส่งไปที่ถัง
เก็บ (Surge Drum) แล้วจึงถูกกลั่นแยกให้บริสุทธิ์ในหน่วยกลั่นแยกตัวท ำละลำย (MCB Distillation) เพื่อน ำกลับไปใช้              
ในกระบวนกำรผลิตใหม่ ส่วนไอของตัวท ำละลำยบำงส่วนที่ไม่ควบแน่นจะถูกส่งต่อไปที่หน่วยบ ำบัดก๊ำซเสีย ส ำหรับสำรผสม
อื่นๆ ที่เหลือจำกกระบวนกำรกลั่นตัวท ำละลำยให้บริสุทธิ์ ประกอบด้วย คลอโรเบนซีน สำรกลุ่มฟีนอล (Phenolics) และสำร
ที่มีจุดเดือดสูงจะถูกส่งไปท่ีหน่วยงำนรับก ำจัดกำกของเสียที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร ส่วนก๊ำซเสียจะส่งไปที่ระบบบ ำบัด
ก๊ำซเสียต่อไป  
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    สำรละลำยโพลีคำร์บอเนตเมื่อถูกแยกตัวท ำละลำยออกไปหมดแล้วจะเป็นสำรโพลีคำร์บอเนต
บริสุทธิ์ เมื่อเติมสำรเติมแต่งให้ได้โพลีเมอร์ที่มีคุณสมบัติตำมต้องกำรแล้ว จะถูกรีดเป็นเส้นโดยผ่ำน Die Head ท ำให้เย็นโดยสัมผัส
กับน้ ำแล้วเป่ำแห้ง ส่งไปที่เครื่องตัดเม็ดเพื่อตัดเป็นเม็ดโพลีเมอร์ที่มีขนำดตำมต้องกำร จำกนั้นเม็ดโพลีเมอร์จะผ่ำนเครื่องคัดขนำด    
และน ำไปเก็บยังไซโลโดยระบบ Pneumatic Conveyor ลมที่ใช้จะเป็นอำกำศ ซึ่งเมื่อผ่ำนออกจำกไซโลแล้วอำกำศส่วนนี้จะถูก
กรองด้วย Bag Filter เพื่อดักเอำเม็ดโพลีเมอร์ที่อำจปะปนออกไป 

    ไอระเหยจำกหัวได (Die Head) ซึ่งอำจมีเมธิลีนคลอไรด์และคลอโรเบนซีนอยู่จะถูกรวบรวมดว้ย
ระบบ Hood เพื่อส่งไปบ ำบัดด้วย Electrostatic Precipitator (ESP) และก๊ำซจำกกำรขนถ่ำยและกำรเตรียมสำรเติมแต่ง ซึ่ง
เตรียมในส่วน PC1 และส่งไปใช้ในทุกสำยกำรผลิต ซึ่งมี ฝุ่นละอองปนอยู่จะต้องผ่ำนกำรบ ำบัดที่  Scrubbing Tower 
(รำยละเอียดแสดงไว้ในหัวข้อมลพิษทำงอำกำศ) 
 
   (6) หน่วยกำรเก็บ และกำรบรรจุผลิตภัณฑ์โพลีคำร์บอเนต (Silo Farm and Packaging) 
    เม็ดโพลีคำร์บอเนตที่ได้จะเก็บไว้ในไซโล เพื่อผสมผสำนให้มีคุณภำพเดียวกัน และผ่ำนกำรคัด
แยกคุณภำพอีกครั้ง ก่อนกำรบรรจุในถุงหรือกล่อง กำรขนถ่ำยเม็ดพลำสติกทั้งหมดใช้ระบบลมผ่ำนทำงตัวป้อนแบบหมุน 
(Rotary Feeder) ซึ่งอำกำศที่ใช้ในกำรขนถ่ำยจะถูกกรองด้วย Bag Filter เพื่อดักเอำอนุภำคของเม็ดโพลีคำร์บอเนตที่อำจ
หลุดปะปนออกมำ ก่อนระบำยสู่บรรยำกำศ 
 
  ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 

  ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ด ำเนินกำรผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์เพื่อใช้ในกระบวนกำร
ผลิตก๊ำซฟอสจีนของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ปัจจุบันมีก ำลังกำรผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 43,750 ตัน/ปี ซึ่ง
กระบวนกำรผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ ประกอบด้วย 7 ขั้นตอน คือ กำรจัดกำรวัตถุดิบ กำรผลิต CO (CO Conversion 
Generator) กำรแยกฝุ่น (Dust Separation) กำรอัดควำมดันก๊ำซ (CO Compression) กำรเปลี่ยนสภำพซัลเฟอร์ (Sulphur 
Conversion) กำรก ำจัดซัลเฟอร์  (Desulphurization) และกำรท ำให้แห้ง (Drying) โดยผังกระบวนกำรผลิตก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์แสดงดังรูปที่ 1.4.8-2 และมีรำยละเอียดโดยสรุปดังนี้
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รูปที่ 1.4.8-2   ผังกระบวนกำรผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 
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    2C  +     O2                            2 CO 
 

    CO2  +    C                              2 CO 
  (ก๊าซ)     (ของแขง็)                     (ก๊าซ) 

(ของแขง็)   (ก๊าซ)                          (ก๊าซ) 
 

  ถ่ำนโค้กจะถูกเติมลงในถัง Coke Hopper ซึ่งในช่วงเวลำกำรเติมโค้ก (Coke filling) จะต้องท ำกำรป้อน
ไนโตรเจนเข้ำไปในอุปกรณ์ตลอดเวลำ ก๊ำซไนโตรเจนส่วนนี้จะปนเปื้อนจึงต้องส่งไปก ำจัดที่ระบบบ ำบัดสำรอินทรีย์ระเหยแบบ 
Thermal Oxidizer (TO) ของโครงกำร จำกนั้นถ่ำนโค้กในถัง Coke Hopper จะถูกป้อนเข้ำเตำปฏิกรณ์ CO (CO Generator) และ
ก๊ำซผสมระหว่ำงก๊ำซออกซิเจนกับก๊ำซคำร์บอนไดออกไซด์จะถูกป้อนเข้ำไปในถังปฏิกรณ์จำกทำงด้ำนล่ำงของถังผ่ำนหัวฉีด ซึ่งก๊ำซ
ทั้งสองนี้จะท ำปฏิกิริยำกับถ่ำนโค้กในส่วนกำรเผำไหม้ ภำยใต้สภำวะควำมดันที่สูงกว่ำควำมดันบรรยำกำศเล็กน้อย และอุณหภูมิที่
สูงกว่ำ 900 องศำเซลเซียส เพื่อให้ได้ผลิตภัณฑ์ก๊ำซ CO ดังสมกำร 
 

                                     
 
 
 

  ก๊ำซ CO ที่ได้จำกถังปฏิกรณ์จะไหลผ่ำนหอดูดซึม (Scrubber) เพื่อล้ำงสิ่งเจือปนเบื้องต้นออกก่อน จำกนั้นจึง
ผ่ำนเข้ำไปยังหน่วยแยกฝุ่น (Disintegrator) และหน่วยก ำจัดอนุภำคด้วยไฟฟ้ำแบบเปียก (Wet Electrostatic Precipitator; ESP) 
แล้วถูกส่งไปเพิ่มควำมดันเพื่อช่วยให้กำรเปลี่ยนสภำพซัลเฟอร์มีประสิทธิภำพสูงขึ้น โดยซัลเฟอร์ในรูปของสำรอินทรีย์ในก๊ำซ CO 
หรือคำร์บอนิลซัลไฟด์ (COS) ซึ่งปนเปื้อนอยู่ในก๊ำซ CO จะถูกเปลี่ยนสภำพโดยใช้ตัวเร่งปฏิกิริยำอะลูมินั่มออกไซด์กลำยเป็นก๊ำซ
ไฮโดรเจนซัลไฟด์และก๊ำซคำร์บอนไดออกไซด์ ซึ่งก๊ำซไฮโดรเจนซัลไฟด์ที่เกิดขึ้นจะผ่ำนกำรท ำปฏิกิริยำกับออกซิเจนเกิดเป็นซัลเฟอร์
ในรูปของแข็งและถูกดูดซับไว้ด้วยเหล็กไฮดรอกไซด์ที่อยู่ในหอดูดซับด้วยเหล็กไฮดรอกไซด์ ซัลเฟอร์ที่หลงเหลืออยู่ในก๊ำซผสมจะถูก
แยกออกด้วยกำรท ำปฏิกิริยำกับแอมโมเนียบนถ่ำนกัมมันต์  

  ส ำหรับก๊ำซ CO ที่ได้เมื่อส่งไปก ำจัดควำมชื้นออกด้วยซิลิกำเจลแล้วจะได้เป็นผลิตภัณฑ์ส่งให้กับส่วน
ผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ต่อไป 

 
  ส่วนผลิต Compounding (CPD) 

  ส่วนผลิต Compounding (CPD) รับเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนตจำกส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) มำผสม
กับวัตถุดิบส ำเร็จรูปได้เป็น Compounded Plastic ปัจจุบันมีก ำลังกำรผลิต 170,000 ตัน/ปี และภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะ
มีก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 253,000 ตัน/ปี ซึ่งกำรผลิต Compounding Plastic ประกอบด้วย 4 กระบวนกำรผลิต คือ 
กระบวนกำรผลิต MAKROLON ® (พลำสติกโพลีคำร์บอเนต (PC Compound)) กระบวนกำรผลิต APEC® (APEC Compound) 
กระบวนกำรผลิต BAYBLEND ® (PC/ABS Blend) และกระบวนกำรผลิต MAKROBLEND® ส ำหรับดุลมวลสำรกำรผลิต 
Compounded Plastic ในปัจจุบัน แสดงดังรูปที่ 1.4.8-3 โดยแบ่งเป็น 2 กรณี คือ  

(1) กรณีที่ 1 เป็นกำรผลิตผลิตภัณฑ์พลำสติก Compounding ชนิด BAYBLEND® สูงสุด  
(2) กรณีที่ 2 เป็นกำรผลิตผลิตภัณฑ์พลำสติก Compounding ชนิด MAKROLON® สูงสุด 

  ภำยหลังเปลี่ยนแปลงโครงกำรจะ เลือกผลิตเพียง 1 กรณี  คือ กรณีผลิตผลิตภัณฑ์พลำสติก 
Compounding ชนิด MAKROLON® สูงสุด โดยมีกำรด ำเนินกำรดังนี้
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รูปที่ 1.4.8-3   ผังกระบวนกำรผลิต Compounded Plastic หลังเปลี่ยนแปลง 
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  (1) ปรับปรุงอุปกรณ์ในสำยกำรผลิตเดิม (Debottled Neck) ในสำยกำรผลิตที่ 2 และ 3  

  (2) เปลี่ยนแปลงหน่วยผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำง และใช้ในกำรทดลอง (Pilot Plant) ที่มีอยู่ในปัจจุบันให้เป็น
สำยกำรผลิตหลักเชิงพำณิชย์ ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 8 และ 9  

   สำยกำรผลิตที่ 8 และ 9 ในปัจจุบันเป็นสำยกำรผลิตเพื่อผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำงให้กับลูกค้ำจึงไม่ได้ถูกรวม
ไวใ้นรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยมีกำรติดตั้งตั้งแต่ปี พ.ศ. 2547 และ 2551 ทั้งนี้ รำยกำรเครื่องจักรได้ถูกอัพเดท
ไว้ในรำยกำรเครื่องจักรของโรงงำนไปเมื่อปี พ.ศ. 2558 ในส่วนของกำรจัดกำรมลพิษมีกำรจัดกำรเหมือนกับสำยกำรผลิตเชิงพำณิชณ์
อื่นๆ ได้แก่ มลพิษทำงอำกำศ และมลพิษทำงน้ ำจะส่งเข้ำสู่ระบบบ ำบัดของโครงกำร กำกของเสียมีกำรจัดกำรตำมที่กฎหมำยก ำหนด 
เมื่อแน้วโน้มทำงกำรตลำดเปลี่ยนแปลงไปจำกเดิมที่เป็นกำรสั่งซื้อในปริมำณมำกเป็นกำรสั่งซื้อในปริมำณน้อยๆ ที่มำกขึ้น จึงมีควำม
จ ำเป็นที่จะเพิ่มสำยกำรผลิตขนำดเล็กเชิงพำณิชย์ ดังนั้นทำงโครงกำรจึงเปลี่ยนวัตถุประสงค์ในกำรใช้งำนสำยกำรผลิตที่ 8 และ 9 
จำกกำรผลิตเพื่อผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำงให้กับลูกค้ำเป็นกำรผลิตเชิงพำณิชย์ โดยมีกำรปรับปรุงจำกที่มีอยู่เดิม  

  (3) ติดตั้งสำยกำรผลิตใหม่เพิ่ม จ ำนวน 1 สำยกำรผลิต ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 10 

   (4) ทบทวนก ำลังกำรผลิตจำกควำมสำมำรถสูงสุดของเครื่องจักร ณ ปัจจุบัน ปรับปรุงประสิทธิภำพกำรผลิต 
ซึ่งท ำให้ตัวช้ีวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักรสูงขึ้น (OEE) ส ำหรับสำยกำรผลิตที่ 1, 2, 3, 4, 5, 6 และ 7 (สำยกำรผลิตที่ 5, 6 
และ 7 ปัจจุบันยังไม่ได้ก่อสร้ำง) เนื่องจำกประสิทธิภำพกำรผลิตจะขึ้นอยู่กับก ำลังควำมสำมำรถของเครื่องจักร ซึ่งจะต้องพิจำรณำ
ทั้งสำยผลิตที่สำมำรถผลิตได้ ได้แก่ เครื่องป้อน เครื่องรีดอัด ระบบตัดเม็ด และระบบบรรจุผลิตภัณฑ์ ซึ่งพบว่ำจะมีบำงส่วนที่ยังคง
เป็นคอขวดอยู่ ท ำให้ก ำลังควำมสำมำรถของเครื่องจักรยังไม่สำมำรถท ำได้เต็มที่ และก ำลังกำรผลิตยังขึ้นอยู่กับกำรปรับปรุง
พำรำมิเตอร์ของเครื่องจักร เช่น ปรับรอบเครื่องรีดอัดลดลง ปรับเปลี่ยน Screw Element ของเครื่องรีดอัด ซึ่งจะท ำให้ก ำลังกำร
ผลิตเพิ่มขึ้น  

  ทั้งนี้กำรที่โครงกำรยังไม่ได้ด ำเนินกำรก่อสร้ำงสำยกำรผลิตที่  5 6 และ 7 แต่จะด ำเนินกำรติดตั้ง
สำยกำรผลิตใหม่ (สำยกำรผลิตที่ 10) นั้น เนื่องจำกในกำรพิจำรณำกำรลงทุนจำกบริษัทแม่ที่เยอรมันจะพิจำรณำจำกควำมคุ้ม
ทุน ดังนั้นเมื่อทำงบริษัทฯ มีกำรทบทวนเครื่องจักรที่มีอยู่ในปัจจุบัน พบว่ำเครื่องจักรปัจจุบันสำมำรถเพิ่มก ำลังกำรผลิตได้ด้วย
กำรขยำยคอขวดของสำยกำรผลิตที่มีอยู่ในปัจจุบัน คือสำยกำรผลิตที่ 2 และ 3 ซึ่งกำรขยำยจะใช้เงินลงทุนน้อยกว่ำ และใช้
เวลำในกำรด ำเนินงำนก่อสร้ำงสั้นกว่ำกำรสร้ำงสำยกำรผลิตใหม่ ส ำหรับสำยกำรผลิตที่ 5,6 และ 7 ซึ่งเป็นสำยกำรผลิตขนำด
ใหญ่ ยังคงอยู่ในแผนแม่บทโดยมีแผนกำรลงทุนประมำณปี พ.ศ. 2568 ซึ่งจะด ำเนินกำรในระยะต่อไป ส ำหรับกระบวนกำร
ผลิตเหมือนเดิมกับสำยกำรผลิตอื่นๆ และเทคโนโลยีไม่ได้เปลี่ยนแปลงไป 

  ส ำหรับสำยกำรผลิตใหม่ (สำยกำรผลิต 10) เป็นสำยกำรผลิตขนำดเล็กท่ีตอบสนองแนวโน้มทำงกำรตลำด
ที่มีควำมต้องกำรในกำรสั่งซื้อในปริมำณน้อย ๆ (Made to Order) ที่มำกข้ึน 

  

 

  ปัจจุบันส่วนผลิต Compounding (CPD) ของโครงกำร ประกอบด้วย 7 สำยกำรผลิต (สำยกำรผลิตที่ 5 
ถึง 7 ยังไม่ได้ก่อสร้ำง) ซึ่งแต่ละสำยกำรผลิตมีกำรผลิตผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดดังนี้ 

   (1) ส ำยกำรผลิตที่  1  ส ำมำรถผลิ ต ได้ทั้ ง ผลิ ตภัณฑ์พลำสติ ก  MAKROLON®  APEC® และ 
MAKROBLEND®  
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  (2) สำยกำรผลิตที่ 2 สำมำรถผลิตได้ทั้งผลิตภัณฑ์พลำสติก MAKROLON® APEC® MAKROBLEND® 
และ BAYBLEND®  
  (3) สำยกำรผลิตที่ 3 สำมำรถผลิตได้ทั้งผลิตภัณฑ์พลำสติก MAKROLON® และ BAYBLEND® 
  (4) สำยกำรผลิตที่ 4 สำมำรถผลิตได้ทั้งผลิตภัณฑ์พลำสติก MAKROLON® และ BAYBLEND®  
  (5) สำยกำรผลิตที่  5 สำมำรถผลิตได้ทั้ งผลิตภัณฑ์พลำสติก MAKROLON® BAYBLEND® และ 
MAKROBLEND® 
  (6) สำยกำรผลิตที่ 6 สำมำรถผลิตได้ทั้งผลิตภัณฑ์พลำสติก MAKROLON® และ APEC® 
  (7) สำยกำรผลิตที่ 7 สำมำรถผลิตได้เฉพำะผลิตภัณฑ์พลำสติก MAKROLON®  
  
  ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ ในครั้งนี้ จะมีสำยกำรผลิตเพิ่มขึ้น 3 สำยกำรผลิต รวมภำยหลังกำร
เปลี่ยนแปลงฯ จะมีสำยกำรผลิตทั้งสิ้น 10 สำยกำรผลิต ซึ่งแต่ละสำยกำรผลิตมีกำรผลิตผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดดังนี้ 
 
  (1) สำยกำรผลิตที่ 8 และ 9 โครงกำรจะด ำเนินกำรเปลี่ยนแปลงหน่วยผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำงและใช้ใน
กำรทดลองที่มีอยู่เดิม ให้เป็นสำยกำรผลิตหลักเพื่อจ ำหน่ำยเชิงพำณิชย์  
 
   1) สำยกำรผลิตที่  8 สำมำรถผลิตได้ทั้ งผลิตภัณฑ์พลำสติก MAKROLON®  APEC® และ 
MAKROBLEND®  
   2) สำยกำรผลิตที่ 9 สำมำรถผลิตได้ทั้งผลิตภัณฑ์พลำสติก MAKROBLEND® และ BAYBLEND®  
 
  (2) สำยกำรผลิตที่ 10 โครงกำรจะด ำเนินกำรติดตั้งสำยกำรผลิตใหม่ จ ำนวน 1 สำยกำรผลิต โดย
สำยกำรผลิตที่ 10 สำมำรถผลิตได้ทั้งผลิตภัณฑ์พลำสติก MAKROLON® และ BAYBLEND®  
 
  กระบวนกำรผลิต MAKROLON® (PC Compound) 
 

  ผลิตภัณฑ์ MAKROLON ® ปัจจุบันผลิตอยู่ ในสำยกำรผลิตที่  1, 2, 3, และ 4 โดยผลิตภัณฑ์ PC 
Compound เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จำกกำรผสมเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนตกับสีและสำรเติมแต่ง ซึ่งเป็นของแข็งโดยที่วัตถุดิบ
ต่ำง ๆ จะถูกส่งเข้ำ Extruder ตำมปริมำณที่ก ำหนด เพื่อท ำกำรนวดบดให้ส่วนผสมต่ำง ๆ หลอมรวมกัน และผสมเข้ำกันเป็น
เนื้อเดียว (Homogeneous) ก่อนอัดออกมำเป็นเส้น โพลิเมอร์ผ่ำนหัว Die แล้วจะถูกตัดเป็นเม็ดในน้ ำทันที โดยรำยละเอียด
ขั้นตอนกระบวนกำรผลิต PC Compound มีดังนี ้
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  (1) PC Resin จะถูกส่งมำทำงท่อจำก Silo ซึ่งเก็บเม็ดพลำสติก หรืออำจถ่ำยจำกถุง Jumbo Bag ที่น ำมำ
จำก Warehouse ไปยัง Roof Top Hopper หำกต้องใช้ PC Resin มำกกว่ำหนึ่งชนิดก็จะท ำกำรแยก Roof Top Hopper 
  (2) PC Resin จำก Roof Top Hopper จะผ่ำนหน่วยอบแห้ง (Pellet Drying Unit) เพื่อลดปริมำณควำมช้ืน
ในเม็ดพลำสติกด้วยอำกำศร้อนที่อุณหภูมิประมำณ 110 องศำเซลเซียส เป็นเวลำ 2 ช่ัวโมง เนื่องจำกควำมช้ืนอำจท ำให้ 
Polycarbonate บำงส่วนเกิดกำร Degrade ในขณะที่หลอมตัวใน Extruder  
  (3) PC Resin ที่ผ่ำนกำรอบแห้งแล้วจะถูกส่งไปยัง Extruder โดยผ่ำนเครื่องป้อนที่จะก ำหนดอัตรำกำรป้อน
ของวัตถุเข้ำสู่ Extruder อย่ำงสม่ ำเสมอและแม่นย ำ 
  (4) สีและสำรเติมแต่งที่เป็นของแข็งได้แก่ Loxiol 861 และ Tinuvin 329 จะถูกผสมรวมกันก่อนด้วย
เครื่องผสมที่เรียกว่ำ Mixaco Mixer ก่อนที่จะน ำมำป้อนเข้ำ Extruder โดยทำงเครื่องป้อนซึ่งแยกต่ำงหำกจำกเครื่องป้อน PC Resin  
  (5) Extruder จะท ำหน้ำที่นวดบด หลอมส่วนผสมต่ำง ๆ เข้ำเป็นเนื้อเดียวกัน จำกนั้นอัดผ่ำนหัวฉีดโพลีเมอร์ 
(Die) ออกมำเป็นเส้นพลำสติก 

 (6)   เส้นพลำสติกที่ผ่ำน Die Plate จะถูกตัดในน้ ำด้วยใบมีดทันที แล้วถูกน้ ำพำออกไป ซึ่งระบบกำรตัดในน้ ำ
เป็นระบบปิด จึงท ำให้ไม่มีไอและควันเกิดขึ้นที่บริเวณหัว Die  
  (7) ผลิตภัณฑ์เม็ดพลำสติกที่ได้ออกมำจำกเครื่องตัดเม็ด จะถูกควบคุมอุณหภูมิไม่ให้เกินค่ำที่ก ำหนดไว้ใน
มำตรฐำน เนื่องจำกอุณหภูมิของเม็ดที่สูงเกินไปเมื่อเม็ดพลำสติกถูกบรรจุในถุงแล้ว ควำมร้อนที่สะสมอยู่ในเม็ดจะท ำให้เม็ด
พลำสติกเกำะกันเป็นก้อนใหญ่ ท ำให้ลูกค้ำไม่สำมำรถน ำไปฉีดขึ้นรูปได้ 
  (8) เม็ดพลำสติกที่ได้ จะส่งผ่ำนเครื่องคัดขนำด และผ่ำนเครื่องก ำจัดฝุ่นเม็ดพลำสติกโดยใช้แรงลมพัดฝุ่นเม็ด
พลำสติกซึ่งมีน้ ำหนักเบำกว่ำเม็ดพลำสติกขนำดปกติออก (ใช้เครื่องก ำจัดฝุ่นดังกล่ำว เฉพำะกรณีที่ลูกค้ำแจ้งให้แยกฝุ่นเม็ด
พลำสติกออกเท่ำนั้น) ก่อนที่จะถูกส่งไปยัง Blending Hopper เพื่อผสมเม็ดพลำสติกให้มีคุณภำพสม่ ำเสมอ ก่อนที่จะบรรจุลงใน
ถุงพลำสติกขนำด 25 กิโลกรัม หรือถุงขนำดใหญ่ จัดเก็บในคลังสินค้ำภำยนอกโรงงำนเพื่อท ำกำรจัดส่งให้ลูกค้ำต่อไป 
 
  ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะมีกำรปรับสัดส่วนกำรผลิต โดยจะผลิตผลิตภัณฑ์ MAKROLON® ที่
สำยกำรผลิตที่ 1, 2, 3, 5, 7, 8 และ 10 
 
  กระบวนกำรผลิต APEC® (APEC Compound)  
  

  ผลิตภัณฑ์ APEC® ปัจจุบันผลิตอยู่ในสำยกำรผลิตที่ 1, 2 และ 6 เป็นผลิตภัณฑ์ APEC Compound เป็น
ผลิตภัณฑ์ที่ได้จำกกำรผสมเม็ดพลำสติกเอเป็ก (ซึ่งเป็นพลำสติกโพลีคำร์บอเนตผสมกับ บิสฟีนอล เอ และบิสฟินอล-ไตร
เมททิลไซโคลเฮกเซน (PC/BDP/TMC)) กับสีและสำรเติมแต่งซึ่งเป็นของแข็ง โดยที่วัตถุดิบต่ำง ๆ จะถูกส่งเข้ำ Extruder ตำม
ปริมำณที่ก ำหนด เพื่อท ำกำรนวดบดให้ส่วนผสมต่ำง ๆ หลอมรวมกัน และผสมเข้ำกันเป็นเนื้อ เดียว (Homogeneous) ก่อน
อัดออกมำเป็นเส้น (Strand) ผ่ำนหัว Die แล้วถูกตัดเม็ดด้วยเครื่องตัดเม็ดในน้ ำทันที รำยละเอียดขั้นตอนกระบวนกำรผลิต 
APEC Compound มีดังนี ้

  (1) APEC Resin จะถูกถ่ำยจำกถุง Jumbo Bag ที่น ำมำจำก Warehouse ไปยัง Roof Top Hopper 
หำกต้องใช้ APEC Resin มำกกว่ำหน่ึงชนิดก็จะท ำกำรแยก Roof Top Hopper 
  (2) APEC Resin จำก Roof Top Hopper จะผ่ำนหน่วยอบแห้ง (Pellet Drying Unit) เพื่อลดปริมำณ
ควำมช้ืนในเม็ดพลำสติกด้วยอำกำศร้อนท่ีอุณหภูมิประมำณ 110 องศำเซลเซียส เป็นเวลำ 2 ช่ัวโมง เนื่องจำกควำมช้ืนอำจท ำ
ให้ APEC Resin บำงส่วนเกิดกำร Degrade ในขณะที่หลอมตัวใน Extruder  
  (3) APEC Resin ที่ผ่ำนกำรอบแห้งแล้วจะถูกส่งไปยัง Extruder โดยผ่ำนเครื่องป้อนที่จะก ำหนดอัตรำ
กำรป้อนของวัตถุเข้ำสู่ Extruder อย่ำงสม่ ำเสมอและแม่นย ำ 
  (4) สีและสำรเติมแต่งที่เป็นของแข็ง ได้แก่ Loxiol 861 และ Tinuvin 329 จะถูกผสมรวมกันก่อนด้วยเครื่อง
ผสมที่เรียกว่ำ Mixaco Mixer ก่อนที่จะน ำมำป้อนเข้ำ Extruder โดยทำงเครื่องปอ้นซึ่งแยกต่ำงหำกจำกเครื่องป้อน APEC Resin  
  (5) Extruder จะท ำหน้ำที่นวดบด หลอมส่วนผสมต่ำง ๆ เข้ำเป็นเนื้อเดียวกัน จำกนั้นอัดผ่ำนหัวฉีด     
โพลีเมอร์ (Die) ออกมำเป็นเส้นพลำสติก 
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  (6) เส้นพลำสติกที่ผ่ำน Die Plate จะถูกตัดในน้ ำด้วยใบมีดทันที แล้วถูกน้ ำพำออกไป ซึ่งระบบกำรตัด 
ในน้ ำเป็นระบบปิด จึงท ำให้ไม่มีไอและควันเกิดขึ้นท่ีบริเวณหัว Die 
  (7) ผลิตภัณฑ์เม็ดพลำสติกท่ีได้ออกมำจำกเครื่องตัดเม็ด จะถูกควบคุมอุณหภูมิไม่ให้เกินค่ำที่ก ำหนดไว้     
ในมำตรฐำน เนื่องจำกอุณหภูมิของเม็ดที่สูงเกินไปเมื่อเม็ดพลำสติกถูกบรรจุในถุงแล้ว ควำมร้อนที่สะสมอยู่ในเม็ดจะท ำให้        
เม็ดพลำสติกเกำะกันเป็นก้อนใหญ่ ท ำให้ลูกค้ำไม่สำมำรถน ำไปฉีดขึ้นรูปได้ 
  (8) เม็ดพลำสติกที่ได้ จะส่งผ่ำนเครื่องคัดขนำดและเครื่องก ำจัดฝุ่นก่อนที่จะถูกส่งไปยัง Blending 
Hopper เพื่อผสมเม็ดพลำสติกให้มีคุณภำพสม่ ำเสมอ ก่อนที่จะบรรจุลงในถุงพลำสติกขนำด 25 กิโลกรัม หรือถุงขนำดใหญ่ 
จัดเก็บในคลังสินค้ำภำยนอกโรงงำนเพื่อท ำกำรจัดส่งให้ลูกค้ำต่อไป  
 
  ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะมีกำรปรับสัดส่วนกำรผลติ โดยจะผลติผลติภณัฑ์ APEC® ในสำยกำรผลิตที่ 
1, 2 และ 8 
 

กระบวนกำรผลิต BAYBLEND® (เป็นพลำสติกโพลีคำร์บอเนต ผสมกับอะคริโรไนไตรท์ – บิวทำไดอีน - 
สไตรีน (PC/ABS))  

 

  ผลิตภัณฑ์ BAYBLEND® ปัจจุบันผลิตอยู่ในสำยกำรผลิตที่ 2, 3, 4 และ 5 โดยกำรปรับพำรำมิเตอร์ของเครื่อง
รีดอัด โดยกำรผลิต PC/ABS Blend เป็นกำรผสมพลำสติกโพลีคำร์บอเนตกับ ABS โดยกระบวนกำร Compounding Process ใน
อัตรำส่วนที่เหมำะสม และเติมสำรเติมแต่ง ได้แก่ ไตรฟีนีลฟอสเฟต (TPP) และบิสฟีนอลไดฟอสเฟต เป็นต้น (ภำยหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ จะมีกำรยกเลิกใช้สำรไตรฟีนิลฟอสเฟต (TPP) ที่ใช้เป็นสำรเติมแต่งในกระบวนกำรผลิต) เพื่อกำรปรับปรุงคุณภำพ 
วัตถุดิบแต่ละชนิด ได้แก่ ABS และ SAN intermediate และ PC จะถูกส่งเข้ำเครื่องป้อน (Loss in weight feeder) ซึ่งจะท ำ
หน้ำที่ควบคุมปริมำณกำรป้อนสำรโดยน้ ำหนัก ขั้นตอนกำรผสมมีดังนี้ 
 

  (1) ขั้นตอนกำรเตรียมสำรป้อน 

   1) PC Resin จะถูกส่งมำทำงท่อจำก Silo ซึ่งเก็บเม็ดพลำสติก หรืออำจถ่ำยจำกถุง Jumbo Bag   
ที่น ำมำจำก Warehouse ไปยัง Roof Top Hopper หำกต้องใช้ PC Resin มำกกว่ำหนึ่งชนิดก็จะท ำกำรแยก Roof Top 
Hopper แล้วส่งเข้ำเครื่องป้อน   

   2) ABS จะถูกส่งมำทำงท่อจำก Silo หรืออำจถ่ำยจำกถุง Jumbo Bag ที่น ำมำจำก Warehouse 
ไปยัง Roof Top Hopper แล้วส่งเข้ำเครื่องป้อน   

   3) SAN จะถูกถ่ำยจำกถุง Jumbo Bag ที่น ำมำจำก Warehouse ไปยัง Roof Top Hopper แล้ว 
ส่งเข้ำเครื่องป้อน   

 

   เครื่องป้อนวัตถุดิบจะป้อนวัตถุดิบลงใน Extruder ในแต่ละสำยกำรผลิต ซึ่งจะท ำกำรนวดบด
ส่วนผสมต่ำง ๆ ตำมขั้นตอนและสภำวะที่ก ำหนดให้เป็นเนื้อเดียวกัน ก่อนอัดออกจำกเครื่องผ่ำนหัว Die ให้เป็นเส้น จะถูกตัด
ในน้ ำด้วยใบมีดทันที แล้วถูกน้ ำพำออกไป ซึ่งระบบกำรตัดในน้ ำนี้ จะเป็นระบบปิด จึงท ำให้ไม่มีไอและควันเกิดขึ้นที่
บริเวณหัว Die 

  (2) ผลิตภัณฑ์เม็ดพลำสตกิท่ีได้ออกมำจำกเครื่องตัดเม็ด จะถูกควบคุมอุณหภูมิไม่ให้เกินค่ำที่ก ำหนดไว้ใน
มำตรฐำน เนื่องจำกอุณหภูมิของเม็ดที่สูงเกินไปเมื่อเม็ดพลำสติกถูกบรรจุในถุงแล้ว ควำมร้อนที่สะสมอยู่ในเม็ดจะท ำให้เม็ด
พลำสติกเกำะกันเป็นก้อนใหญ่ ท ำให้ลูกค้ำไม่สำมำรถน ำไปฉีดขึ้นรูปได้ 

  (3) เม็ดพลำสติกที่ได้จะถูกส่งผ่ำนเครื่องตัดขนำด เพื่อแยกเม็ดที่มีขนำดใหญ่หรือเล็กเกินไปออก            เม็ด
พลำสติกที่ผ่ำนกำรคัดขนำดแล้วจะถูกส่งไปบรรจุลงถุงขนำด 25 กิโลกรัม เพื่อจ ำหน่ำยให้ลูกค้ำต่อไป 
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  ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะมีกำรปรับสัดส่วนกำรผลิต โดยจะผลิตผลิตภัณฑ์ BAYBLEND® ในสำยกำรผลิต
ที่ 2, 3, 4, 5, 6, 9 และ 10 และจะยกเลิกกำรใช้สำรไตรฟีนีลฟอสเฟต (TPP) ในกระบวนกำรผลิตผลิตภัณฑ์ BAYBLEND® 

 

  กระบวนกำรผลิต MAKROBLEND® (เป็นพลำสติกโพลีคำร์บอเนต ผสมกับพลำสติกประเภท 
โพลีเอทิลีนเทอเรพทำเลท  
 

  ผลิตภัณฑ์  MAKROBLEND® ปั จจุบันผลิตอยู่ ในสำยกำรผลิตที่  1 ,  2  และ  5  โดยผลิตภัณฑ์  
MAKROBLEND® เป็นผลิตภัณฑ์ที่ได้จำกกำรผสมเม็ดพลำสติกโพลีคำร์บอเนตกับเม็ดพลำสติกโพลีเอทิลีนเทอเรพทำเลท โดย
กระบวนกำร Compounding Process ในอัตรำส่วนท่ีเหมำะสม และเติมสำรเติมแตง่ เพื่อกำรปรับปรุงคุณภำพ วัตถุดิบแต่ละ
ชนิด โดยที่วัตถุดิบต่ำง ๆ จะถูกส่งเข้ำ Extruder ตำมปริมำณที่ก ำหนด เพื่อท ำกำรนวดบดให้ส่วนผสมต่ำง ๆ หลอมรวมกัน 
และผสมเข้ำกันเป็นเนื้อเดียว (Homogeneous) ก่อนอัดออกมำเป็นเส้น (Strand) ผ่ำนหัว Die แล้วตัดให้เป็นเม็ดด้วยเครื่อง
ตัดเม็ดในน้ ำทันที รำยละเอียดขั้นตอนกระบวนกำรผลิต MAKROBLEND® มีดังนี ้

  (1) ขั้นตอนกำรเตรียมสำรป้อน 

   1) PC Resin จะถูกส่งมำทำงท่อจำก Silo หรืออำจถ่ำยจำกถุง Jumbo Bag ที่น ำมำจำก
Warehouse ไปยัง Roof Top Hopper หำกต้องใช้ PC Resin มำกกว่ำหน่ึงชนิดก็จะท ำกำรแยก Roof Top Hopper 

   2) PET Resin จะถูกถ่ำยจำกถุง Jumbo Bag ที่น ำมำจำก Warehouse ไปยัง Roof Top Hopper  

  (2) PC Resin จำก Roof Top Hopper จะผ่ำนหน่วยอบแห้ง (Pellet Drying Unit) เพื่อลดปริมำณ
ควำมช้ืนในเม็ดพลำสติกด้วยอำกำศร้อนที่อุณหภูมิประมำณ 110 องศำเซลเซียส เป็นเวลำ 2 ช่ัวโมง เนื่องจำกควำมช้ืนอำจท ำให้ 
PC Resin บำงส่วนเกิดกำร Degrade ในขณะที่หลอมตัวใน Extruder  

  (3) PC Resin ที่ผ่ำนกำรอบแห้งแล้วจะถูกส่งไปยัง Extruder โดยผ่ำนเครื่องป้อนที่จะก ำหนดอัตรำกำร
ป้อนของวัตถุเข้ำสู่ Extruder อย่ำงสม่ ำเสมอและแม่นย ำ 

  (4) สีและสำรเติมแต่งที่เป็นของแข็ง ได้แก่ Loxiol 861 จะถูกผสมรวมกันก่อนด้วยเครื่องผสมที่เรียกว่ำ 
Mixaco Mixer ก่อนท่ีจะน ำมำป้อนเข้ำ Extruder โดยทำงเครื่องป้อนซึ่งแยกต่ำงหำกจำกเครื่องป้อน PC Resin  

  (5) Extruder จะท ำหน้ำที่นวดบด หลอมส่วนผสมต่ำง ๆ เข้ำเป็นเนื้อเดียวกัน จำกนั้นอัดผ่ำนหัวฉีด 
โพลีเมอร์ (Die) ออกมำเป็นเส้นพลำสติก 

  (6)  เส้นพลำสติกที่ผ่ำน Die Plate จะถูกตัดในน้ ำด้วยใบมีดทันที แล้วถูกน้ ำพำออกไป ซึ่งระบบกำรตัดใน
น้ ำนี้ จะเป็นระบบปิด  จึงท ำให้ไม่มีไอและควันเกิดขึ้นท่ีบริเวณหัว Die 

  (7) ผลิตภัณฑ์เม็ดพลำสตกิท่ีได้ออกมำจำกเครื่องตัดเม็ด จะถูกควบคุมอุณหภูมิไม่ให้เกินค่ำที่ก ำหนดไว้ใน
มำตรฐำน เนื่องจำกอุณหภูมิของเม็ดที่สูงเกินไปเมื่อเม็ดพลำสติกถูกบรรจุในถุงแล้ว ควำมร้อนที่สะสมอยู่ในเม็ดจะท ำให้ 
เม็ดพลำสติกเกำะกันเป็นก้อนใหญ่ ท ำให้ลูกค้ำไม่สำมำรถน ำไปฉีดขึ้นรูปได้ 

  (8) เม็ดพลำสติกที่ได้ จะส่งผ่ำนเครื่องคัดขนำด และเครื่องก ำจัดฝุ่นก่อนที่จะถูกส่งไปยัง Blending 
Hopper เพื่อผสมเม็ดพลำสติกให้มีคุณภำพสม่ ำเสมอ ก่อนที่จะบรรจุลงในถุงพลำสติกขนำด 25 กิโลกรัม หรือถุงขนำดใหญ่ 
จัดเก็บในคลังสินค้ำภำยนอกโรงงำนเพื่อท ำกำรจัดส่งให้ลูกค้ำต่อไป  

  ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะมีกำรปรับสัดส่วนกำรผลิต โดยจะผลิตผลิตภัณฑ์ MAKROBLEND® ใน
สำยกำรผลิตที่ 2, 5, 8 และ 9 
 
 1.4.9 ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร 
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โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12)) 

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฏำคม-ธันวำคม 2564 

1-31 

   รำยละเอียดปริมำณกำรใช้น้ ำตำมที่เสนอไว้ในรำยงำนฯ เดิมให้สอดคล้องกับปริมำณกำรใช้งำนจริงในปัจจุบัน 
โดยรำยละเอียดกำรใช้ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำรปัจจุบันและหลังเปลี่ยนแปลงแสดงดังตำรำงที่ 1.4.9-1  
     



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตำรำงที่ 1.4.9-1    รำยละเอียดกำรใช้ระบบสำธำรณูปโภคของโครงกำร (ปัจจุบันและหลังกำรเปลี่ยนแปลง) 

ประเภท Utilities หน่วย  

ปริมำณกำรใช ้

แหล่งที่มำ 
ปัจจุบัน1/ 

ภำยหลังกำร
เปลี่ยนแปลง 

บริษัท โคเวสโตร 
จ ำกัด หลงักำร
เปลี่ยนแปลง 

1 น้ ำใช ้          
1.1 น้ ำประปำ  

(Potable Water) 
ลบ.ม./วัน 288.00 288.00 552.00 น้ ำประปำรับจำกเครือข่ำยกำรส่งน้ ำ

ของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด 
1.2 น้ ำใช้อุตสำหกรรม  

(Plant Water) 
ลบ.ม./วัน 62.40 78.72 4,998.70 น้ ำใช้อุตสำหกรรมรับจำกบริษัท 

แอร์ ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด 
และบริษัทฯ สำมำรถผลิตได้เอง
ส่วนหนึ่ง 

1.3 น้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิต 
(Process Water) 

ลบ.ม./วัน 107.28 80.06 80.10 น้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิตรับจำก
บ ริ ษั ท  อิ น นิ อ อ ส  ส ไ ต โ ร ลู ชั่ น
(ประเทศไทย) จ ำกัด 

1.4 น้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ 
(Deminneral Water) 

ลบ.ม./วัน 130.80 166.89 5,446.90 น้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิตรับจำก
บริษัท แอร์ ลิควิด (ประเทศไทย) 
จ ำกัด 

1.5 น้ ำหล่อเย็นหมุนเวียนใน
ระบบ (Cooling Water) 

ลบ.ม./วัน 19,200 28,800 373,968.00 น้ ำหล่อเย็นรับจำกโรงงำนโพลี
คำร์บอเนต (PC Plant) 

1.6 น้ ำเย็น (Chilled Water) ลบ.ม./วัน 12,696 19,200 49,344.00 น้ ำ เ ย็ น รั บ จ ำ ก โ ร ง ง ำ น โ พ ลี
คำร์บอเนต (PC Plant) 

2 ระบบไอน้ ำ ตัน /ชม. 1.63 4.37 27.50 ไอน้ ำรับจำกบริษัท โกล์ว พลังงำน 
จ ำกัด (มหำชน) (GLOW) 

3 ระบบไนโตรเจน ลบ.ม./วัน 600.00 600.00 2,968.50 ไนโตรเจนรับจำกบริษัท บำงกอก 
อินดัสเตรียลแก๊ส จ ำกัด (BIG) 

4 ระบบอำกำศอัด  
(Plant Air & 
Instrument Air) 

ลบ.ม./วัน 7,400.00 11,000.00 56,000.00 โรงงำนโพลีคำร์บอเนต (PC Plant) 
และบริษัท อินนิออส สไตโรลูชั่น 
(ประเทศไทย) จ ำกัด  

5 ระบบไฟฟ้ำ เมกะวัตต ์ 9.96 10.36 32.60 รับมำจำกบริษัท โกล์ว พลังงำน 
จ ำกัด (มหำชน) (GLOW) 

หมำยเหตุ  : 1/ เฉพำะส่วนผลิต Compounding 
ท่ีมำ : บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด, 2564 
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   1.  ระบบน้ ำใช้ 
  
    (1) น้ ำประปำ (Potable Water) 
     น้ ำประปำรับจำกเครือข่ำยกำรส่งน้ ำของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด ใช้เพื่อกำรอุปโภค-บริโภค
ของพนักงำน โดยปริมำณกำรใช้ตำมที่เสนอไว้ในรำยงำนฯ มีปริมำณกำรใช้เท่ำกับ 288 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน และข้อมูลปริมำณ
กำรใช้งำนจริงในปัจจุบันมีปริมำณกำรใช้เท่ำกับ 288 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน โดยภำยหลังเปลี่ยนแปลงยังคงมีกำรใช้น้ ำประปำใน
ปริมำณเท่ำเดิม เนื่องจำกปริมำณดังกล่ำวคลอบคลุมจ ำนวนพนักงำนทีเ่พิ่มขึ้นแล้ว 
 
   (2) น้ ำใช้อุตสำหกรรม (Plant Water) 
    น้ ำใช้อุตสำหกรรมรับจำกบริษัท แอร์ ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด และบริษัทฯ สำมำรถผลิตได้เอง
ส่วนหนึ่ง เพื่อใช้ในกำรท ำควำมสะอำดล้ำงอุปกรณ์ เครื่องมือ เครื่องจักร และพื้น โดยปริมำณกำรใช้ตำมที่เสนอไว้ในรำยงำนฯ  
มีปริมำณกำรใช้เท่ำกับ 62.40 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน อย่ำงไรก็ตำมข้อมูลกำรใช้งำนจริงในปัจจุบันมีปริมำณกำรใช้ 62.40 
ลูกบำศก์เมตรต่อวัน ภำยหลังเปลี่ยนแปลงจะมีกำรใช้น้ ำเท่ำกับ 78.72 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน  
 
   (3) น้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิต (Process Water) 
    น้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิตรับจำกบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด เพื่อใช้ใน
กระบวนกำรตัดเม็ดใต้น้ ำด้วยใบมีดในหน่วย Extruder และใช้ในกำรล้ำงอุปกรณ์ที่ต้องกำรควำมสะอำด เช่น Surge Hopper  
เป็นต้น โดยปริมำณกำรใช้ตำมที่เสนอไว้ในรำยงำนฯ มีปริมำณกำรใช้เท่ำกับ 107.28 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน อย่ำงไรก็ตำมข้อมูล
ปริมำณกำรใช้งำนจริงในปัจจุบันมีปริมำณกำรใช้เท่ำกับ 107.28 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน โดยภำยหลังเปลี่ยนแปลงจะมีกำรใช้น้ ำใช้ใน
กระบวนกำรผลิตลดลงเป็น 80.06 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน เนื่องจำกมีกำรใช้น้ ำปรำศจำกแร่ธำตุแทนบำงส่วน ทั้งนี้จะเห็นว่ำภำยหลัง
กำรเปลี่ยนแปลงมีปริมำณน้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิตเพิ่มเกินไปจำกปริมำณท่ีท ำสัญญำไว้ โดยในส่วนน้ีโครงกำรมีแผนจะใช้น้ ำ
ปรำศจำกแร่ธำตุ (Deminneral Water) แทนในอนำคต (ซึ่งปัจจุบันยังไม่ได้ด ำเนินกำรในส่วนของสำยกำรผลิตที่ 5 6 และ 7) 
 
   (4) น้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Deminneral Water) 
    ปัจจุบันโครงกำรใช้น้ ำปรำศจำกแร่ธำตุ (Deminneral Water) ในกระบวนกำรผลิต ซึ่งรับจำก
บริษัท แอร์ ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกัด ปริมำณ 130.80 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน เพื่อใช้ในกระบวนกำรตัดเม็ด โดยหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ ปริมำณกำรใช้น้ ำปรำศจำกแร่ธำตุจะเพิ่มขึ้นเป็น 166.89 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน  
 
   (5) น้ ำหล่อเย็น (Cooling Water) 
    น้ ำหล่อเย็นรับจำกโรงงำนโพลีคำร์บอเนต (PC Plant) โดยปริมำณกำรใช้ตำมที่เสนอไว ้ในรำยงำนฯ  
มีปริมำณกำรใช้เท่ำกับ 19,200.00 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน อย่ำงไรก็ตำมข้อมูลปริมำณกำรใช้งำนจริงในปัจจุบันมีปริมำณกำรใช้
เท่ำกับ 19,200.00 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน โดยภำยหลังเปลี่ยนแปลงจะมีกำรใช้น้ ำหล่อเย็นจะมีปริมำณเพิ่มขึ้นเป็น 28,800 
ลูกบำศก์เมตร/วัน เนื่องจำกมีก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น  
 

   (6) น้ ำเย็น (Chilled Water) 
    น้ ำเย็นรับจำกโรงงำนโพลีคำร์บอเนต (PC Plant) โดยปริมำณกำรใช้ตำมที่เสนอไว้ในรำยงำนฯ 
มีปริมำณกำรใช้เท่ำกับ 12,696.00 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน และปริมำณกำรใช้งำนจริงในปัจจุบันเท่ำกับ 12,696.00 ลูกบำศก์เมตร
ต่อวัน โดยภำยหลังเปลี่ยนแปลงจะมีกำรใช้น้ ำเย็นเพิ่มขึ้นเป็น 19,200.00 ลูกบำศก์เมตร/วัน เนื่องจำกมีก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น  
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  2.   ระบบไอน้ ำ 
    ปัจจุบันบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด รับไอน้ ำจำกบริษัท โกล์ว พลังงำน จ ำกัด (มหำชน) 
(GLOW) ซึ่งส่วนผลิต Compounding ใช้ไอน้ ำควำมดันต่ ำ (Low Pressure Steam) ปริมำณ 1.63 ตันต่อช่ัวโมง เพื่อเป็น 
Steam Tracing ส ำหรับกำรอุ่นถังเก็บส ำรองสำรเตมิแต่ง BDP น้ ำอุ่นท่ีใช้ในกระบวนกำรผลิต และใช้ในกำรเตรียมลมร้อนที่ใช้
ในเครื่องอบเม็ดพลำสติก (Drying Unit) ที่ติดตั้งบริเวณสำยกำรผลิตที่ 3 ภำยหลังเปลี่ยนแปลงโครงกำรฯ จะมีปริมำณกำรใช้
ไอน้ ำเพิ่มขึ้นเป็น 4.37 ตัน/ชั่วโมง เนื่องจำกมีก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น 
 
  3.   ระบบไนโตรเจน 
    ปัจจุบันบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด รับไนโตรเจนจำกบริษัท บำงกอก อินดัสเตรียลแก๊ส จ ำกัด 
(BIG) ซึ่งส่วนผลิต Compounding ใช้ไนโตรเจน ปริมำณ 600 ลูกบำศก์เมตรต่อช่ัวโมง ภำยหลังเปลี่ยนแปลงโครงกำรฯ 
ปริมำณกำรใช้ก๊ำซไนโตรเจนจะมีปริมำณเท่ำเดิม 
 
  4.   ระบบอำกำศอัด (Plant Air & Instrument Air) 
    ส่วนผลิต Compounding ใช้อำกำศอัดในกำรล ำเลียงขนถ่ำยเม็ดพลำสติกในระบบท่อส่ง 
(Pneumatic Conveyor) โดยจะรับอำกำศอัดมำจำกโรงงำนโพลีคำรบ์อเนต (PC Plant) ที่มี Compressor Air ก ำลังกำรผลติ
รวมสูงสุด 56,696 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง และบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด เท่ำกับ 3,500 ลูกบำศก์เมตร/
ช่ัวโมง ปัจจุบันมีปริมำณกำรใช้เท่ำกับ 7,400 ลูกบำศก์เมตรต่อช่ัวโมง ภำยหลังเปลี่ยนแปลงโครงกำรฯ จะส่งผลให้ปรมิำณกำร
ใช้เพิ่มขึ้นเป็น 11,000 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง เนื่องจำกมีก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น โดยจะรับมำจำกโรงงำนโพลีคำร์บอเนต (PC 
Plant) ที่ยังมีควำมสำมำรถในกำรผลิตที่จ่ำยได้อย่ำงเพียงพอ ส่วนที่รับมำจำกบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) 
จ ำกัด ยังคงรับในปริมำณเท่ำเดิมจึงไม่มีกำรขอแก้ไขสัญญำแต่อย่ำงใด 
 
  5.   ระบบไฟฟ้ำ 
    ปัจจุบันไฟฟ้ำที่ใช้ภำยในโรงงำนต่ำง ๆ ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด รับมำจำกบริษัท 
โกล์ว พลังงำน จ ำกัด (มหำชน) (GLOW) โดยผ่ำนทำงหน่วยจ่ำยไฟย่อยขนำด 115 kV ที่มีติดตั้งอยู่เดิมในพื้นที่ของบริษัทฯ ซึ่ง
ไฟฟ้ำในส่วนนี้จะถูกลดแรงดันลงเหลือ 22 kV ก่อนที่จะส่งจ่ำยไปใช้งำน ปัจจุบันส่วนผลิต Compounding มีประมำณกำรใช้
ไฟฟ้ำเท่ำกับ 9.96 MW หลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมำณกำรใช้ไฟฟ้ำจะเพิ่มขึ้นเป็น 10.36 MW โดยมีปริมำณกำรใช้เพิ่มขึ้น 
เนื่องจำกมีก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น 
 

  6.   ระบบระบำยน้ ำและระบบรวบรวมน้ ำเสีย 
     ระบบระบำยน้ ำฝนในพื้นที่โครงกำร จะแบ่งเป็นระบบระบำยน้ ำฝนที่มีกำรปนเปื้อน และระบบ
ระบำยน้ ำฝนท่ีไม่มีกำรปนเปื้อน รำยละเอียดดังนี้ 
  

(1) น้ ำฝนและน้ ำท่ีไม่มีกำรปนเปื้อน 
    น้ ำฝนไม่ปนเปื้อน ได้แก่ น้ ำฝนที่ตกในพ้ืนท่ีส่วนท่ีไม่มีกำรปนเปื้อน เช่น บริเวณอำคำรส ำนักงำน 
ห้องควบคุม และพื้นที่ที่มีหลังคำคลุม เป็นต้น และน้ ำฝนจำกบริเวณพื้นที่กระบวนกำรผลิต ภำยหลัง 15 นำทีแรก จะถูก
ระบำยลงรำงระบำยน้ ำฝนซึ่งอยู่โดยรอบพื้นที่โครงกำร ก่อนที่จะระบำยออกนอกโครงกำรลงสู่ทะเลผ่ำนคลองระบำยน้ ำของ
นิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด ท่ีอยู่ทำงทิศตะวันออกของโครงกำร 
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(2) ระบบระบำยน้ ำฝนที่อำจมีกำรปนเปื้อน 
    พื้นท่ีกระบวนกำรผลิตของหน่วย Compounding ส่วนใหญ่อยู่ภำยใต้อำคำรที่มีหลังคำปกคลุม 
ดังนั้นจึงไม่มีน้ ำฝนปนเปื้อนในพื้นท่ีกระบวนกำรผลิตแต่อย่ำงใด ยกเว้นน้ ำฝนท่ีตกในบริเวณ BDP unloading และบริเวณข้ำง 
Fume Scrubber ซึ่งก ำหนดให้เป็นพ้ืนที่ที่มีกำรปนเปื้อน ส ำหรับกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรครั้งนี้ จะมีกำรปรับปรุง
อุปกรณ์ในสำยกำรผลิตเดิม (Debottled Neck) ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 2 และ 3 กำรเปลี่ยนแปลงหน่วยผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำงและ
ใช้ในกำรทดลอง (Pilot Plant) ที่มีอยู่ในปัจจุบันให้เป็นสำยกำรผลิตหลักเชิงพำณิชย์ ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 8 และ 9 และกำรติดตั้ง
สำยกำรผลิตใหม่เพิ่ม จ ำนวน 1 สำยกำรผลิต ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 10 ซึ่งอยู่ในหน่วย Compounding ปัจจุบัน จึงไม่ส่งผลให้มี
พื้นที่ท่ีอำจมีกำรปนเปื้อนเพิ่มขึ้น  
 

(3) กำรระบำยน้ ำจำกอำคำรส ำนักงำน 
  น้ ำทิ้งจำกอำคำรส ำนักงำนจะผ่ำนกำรบ ำบัดโดยระบบบ ำบัดส ำเร็จรูป ซึ่งน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัด

แล้วจะระบำยลงสู่รำงระบำยน้ ำของนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด (คลองชำกหมำก) โดยระบำยออกจุดเดียวกับน้ ำทิ้งจำกส่วน
ผลิตต่ำง ๆ ท่ีผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วต่อไป 
 
 1.4.10 มลพิษและกำรควบคุม 
 
  กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในครั้งนี้จะมีกำรปรับเปลี่ยนสภำวะอ้ำงอิง ส่งผลให้หน่วยของอัตรำกำร
ไหลของมลพิษทำงอำกำศที่ระบำยออกจำกเครื่องรีดอัด (Extruder) โดยปัจจุบันหน่วยของอัตรำกำรไหลดังกล่ำวอ้ำงอิงที่สภำวะ
จริง (หน่วย Cubic Meter (m3/hr)) เป็นอ้ำงอิงที่สภำวะมำตรฐำน ควำมดัน 1 บรรยำกำศ อุณหภูมิ 25 องศำเซลเซียส สภำวะแห้ง
และออกซิเจนส่วนเกินสภำวะจริง (Normal Cubic Meter (Nm3/hr)) เพื่อให้สอดคล้องกับข้อมูลกำรออกแบบของระบบบ ำบัด
มลพิษทำงอำกำศ และกฎหมำยของประเทศไทย และทบทวนปริมำณกำรระบำยก๊ำซจำกแหล่งระบำยที่เกิดจำกเครื่องรีดอัด 
(Extruder) ที่ส่งไปบ ำบัดยังระบบ Fume Scrubber ที่เป็นแบบ Venturi Scrubber ซึ่งมีลักษณะเป็นอำกำศปะปนด้วยไอน้ ำและ
ไอสำรอินทรีย์ที่เป็นส่วนประกอบของโพลีเมอร์ และสำรเติมแต่ง ทั้งนี้เนื่องจำกภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ ซึ่งจะมีก ำลังกำรผลิตใน
ส่วนผลิต Compounded Plastic เพิ่มขึ้น จึงส่งผลให้มีก๊ำซเสียจำกแหล่งดังกล่ำวเพิ่มขึ้น ซึ่งกำรเปลี่ยนแปลงดังกล่ำวจะอยู่ใน
ส่วนผลิต Compounding เท่ำนั้น ดังนั้นรำยละเอียดมลพิษและกำรควบคุมของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ส่วนผลิตก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จะไม่มีกำรเปลี่ยนแปลงจำกปัจจุบันแต่อย่ำงใด 
 
   ส ำหรับส่วนผลิต Compounding (CPD) กำรเปลี่ยนแปลงดังกล่ำวไม่ได้ส่งผลให้กำรจัดกำรอำกำศจำก
ส่วนผลิต Compounding (CPD) เปลี่ยนแปลงไปเช่นกัน โดยยังคงส่งไปเผำที่ระบบบ ำบัดสำรอินทรีย์ระเหยแบบ 
Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด เหมือนเดิม รวมทั้งในส่วน
ของมลพิษทำงน้ ำและกำกของเสียก็ไม่เปลี่ยนแปลงแต่อย่ำงใด เนื่องจำกกระบวนกำรผลิตไม่แตกต่ำงจำกเดิม โดยรำยละเอียด
กำรจัดกำรมลพิษมีดังนี้ 
 
 
 
 
 
   1.   มลพิษทำงอำกำศ 

      (1) แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศ อัตรำกำรระบำย และวิธีกำรบ ำบัด 

      โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต 
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     โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ประกอบด้วย ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ส่วนผลิตก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) และส่วนผลิต Compounding (CPD) ปัจจุบันมีแหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศและกำรจัดกำร
ดังนี ้

     1) ส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) 
       แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศของส่วนผลิต PC มีจ ำนวน 7 แหล่ง ดังนี้  
 

       (ก) แหล่ง ES-1: ก๊ำซเสียจำกหน่วยผลิตฟอสจีนและหน่วยปฏิกิริยำกำรเกิด PC 
(Phosgene generation and PC reaction) 

        (ข) แหล่ง ES-2: ก๊ำซจำกกำรเตรียมสำรเติมแต่ง (Additive handling system) 
        (ค) แหล่ง ES-3: ก๊ำซจำกกำรระบำยอำกำศท่ีหัวได (Die head ventilation) 
        (ง) แหล่ง ES-4: ก๊ำซจำกกำรท ำควำมสะอำดแผ่นได (Die plate cleaning system) 
        (จ) แหล่ง ES-5: ก๊ำซที่ระบำยออกจำกหน่วยบ ำบัดก๊ำซเสีย (Offgas cleaning system) 
        (ฉ) แหล่ง ES-6: ก๊ำซระบำยจำกหัวเผำ (Burner) ของ Heating loop 
        (ช) แหล่ง ES-7: ก๊ำซระบำยจำกกำรเตรียม IBK 
 

       โดยแหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศและกำรจัดกำรในปัจจุบัน ซึ่งก๊ำซเสียจำกหน่วยกำรผลิต
และควบแน่นก๊ำซฟอสจีน (Phosgene generation and PC Reaction) ที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วที่หอก ำจัดก๊ำซฟอสจีน (Phosgene 
Decomposition Tower) (ES-1) และก๊ำซที่ระบำยออกจำกหน่วยบ ำบัดก๊ำซเสีย (Offgas Cleaning System) (ES-5) จะถูกส่งไป
เผำท ำลำยที่ระบบบ ำบัดสำรอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ของโครงกำร และหำกระบบ TO ของโครงกำรเกิด
ขัดข้อง โครงกำรจะส่งก๊ำซไปเผำท ำลำยที่ระบบบ ำบัดสำรอินทรีย์ระเหยแบบ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) ของ
บริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด ก่อนระบำยสู่บรรยำกำศ  
 
       หำกระบบ TO ของโครงกำร และระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) 
จ ำกัด ขัดข้องจนท ำให้ต้องหยุดด ำเนินกำรช่ัวครำวเป็นเวลำไม่เกิน 6 ช่ัวโมง โครงกำรจะระบำยอำกำศเสียจำกหน่วยกำรผลิตและ
ควบแน่นก๊ำซฟอสจีนที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วที่หอก ำจัดก๊ำซฟอสจีน (Phosgene generation and PC Reaction) ซึ่งมีองค์ประกอบ
ของก๊ำซ CO ออกสู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำยของหอก ำจัดฟอสจีน (ES-1) ส ำหรับก๊ำซที่ระบำยออกจำกหน่วยบ ำบัดก๊ำซเสีย 
(Offgas Cleaning System) จะระบำยออกสู่บรรยำกำศทำงปล่องระบำยของหน่วยบ ำบัดก๊ำซเสีย (ES-5) เป็นเวลำไม่เกิน  
6 ช่ัวโมง ทั้งนี้ หำกระบบ TO ของโครงกำร หรือระบบ RTO ไม่สำมำรถกลับมำท ำงำนได้ภำยใน 6 ช่ัวโมง ทำงโครงกำรจะ
หยุดกำรผลิต (กำรหยุดด ำเนินกำรผลิตจะใช้เวลำประมำณ 6 ช่ัวโมง)



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12)) 

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฏำคม-ธันวำคม 2564 

1-37 

    2) ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 
     แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศของส่วนผลิต CO มีจ ำนวน 4 แหล่ง ดังนี้  
     (ก) ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซดไ์ม่บรสิุทธิ์ท่ีเกิดขึ้นในช่วงเริ่มเดินเครื่องของหน่วยผลติก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด ์
     (ข) ก๊ำซไนโตรเจนทีเ่กิดขึ้นในช่วงเวลำกำรเตมิถ่ำนโค้ก 
     (ค) ก๊ำซไนโตรเจนปนเปื้อนที่เกิดในช่วงกำรเปลี่ยนหอเหล็กไฮดรอกไซด์และในระหว่ำง
กำรปรับปรุงสภำพของหอถ่ำนกัมมันต ์
     (ง) ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ที่ต้องระบำยออกกรณีที่หน่วยผลติโพลีคำรบ์อเนตเกิดปญัหำ
ขัดข้อง 

     กำรจัดกำรมลพิษทำงอำกำศของส่วนผลิต CO ในปัจจุบันมลพิษทำงอำกำศจำกส่วนผลิต 

CO ทั้ง 4 แหล่ง จะถูกส่งไปเผำท ำลำยที่ระบบ TO ของโครงกำร โดยในกรณีที่ระบบ TO ขัดข้องจะมีกำรด ำเนินกำร ดังน้ี 

 
     (ก) หำกระบบ TO ของโครงกำรเกิดขัดข้องจะด ำเนินกำรเหมือนกับกำรจัดกำร 
ในปัจจุบัน โดยส่งก๊ำซไปเผำท ำลำยที่ระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด ก่อนระบำยสู่
บรรยำกำศ  
     (ข) หำกระบบ TO ของโครงกำร และ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) 
จ ำกัด ขัดข้องจนท ำให้ต้องหยุดด ำเนินกำรช่ัวครำวจะมีสัญญำณส่งมำที่ส่วนผลิต CO ให้ลดก ำลังกำรผลิตลงมำที่ระดับต่ ำสุด
โดยอัตโนมัติ  หยุดป้อนโค้ก เข้ำ Generator และปิดวำล์วโดยอัตโนมัติ  เพื่อไม่ ให้มีกำรระบำยก๊ำซไปยัง TO ก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ที่อยู่ภำยในระบบทั้งหมดจะถูกส่งไปที่ส่วนผลิต PC จนควำมดันลดต่ ำลงและไม่สำมำรถส่งไปได้อีก จึงจะ
ปิดระบบและควบคุมก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ที่เหลืออยู่ไว้ภำยในระบบ เมื่อระบบ TO หรือ RTO สำมำรถเดินระบบได้
ตำมปกติ จึงเปิดวำล์วและเดินระบบกำรผลิตให้กลับสู่สภำวะปกติ 
 

 3) ส่วนผลิต Compounding (CPD) 
     แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศของส่วนผลิต CPD มีจ ำนวน 1 แหล่ง เกิดจำกเครื่อง 
รีดอัด (Extruder) ซึ่งจะมีเพียงละอองไอ (Mist) ของสำรเติมแต่ง โดยไอดังกล่ำวเกิดขึ้นระหว่ำงกำรผสมและหลอมวัตถุดิบและ
สำรเติมแต่งต่ำง ๆ เข้ำด้วยกันเป็นผลิตภัณฑ์ PC Compound , APEC , PC/ABS Blend (Bayblend) หรือ MAKROBLEND ใน
ขั้นตอนกำรผสมและหลอมวัตถุดิบและสำรเติมแต่งต่ำง ๆ นั้น เครื่องรีดอัด (Extruder) จะมีอุณหภูมิประมำณ 220-270 องศำ
เซลเซียส ดังนั้น เมื่อ Compounded Plastic ถูกฉีดดันจำกเครื่องรีดอัด (Extruder) ผ่ำนหัวฉีดโพลีเมอร์ (Die) เพื่อรีดให้เป็นเส้น 
จึงเกิดควันของไอน้ ำและไอของสำรที่เป็นส่วนประกอบเช่นเดียวกับกระบวนกำรฉีดพลำสติกขึ้นรูปทั่วไป ซึ่งจะถูกส่งไปบ ำบัดยัง
ระบบ Fume Scrubber ที่เป็นแบบ Venturi Scrubber ก๊ำซที่เข้ำมำสู่ระบบมีทั้งฝุ่นละอองขนำดเล็กของสำรเติมแต่งและไอ
สำรเติมแต่งซึ่งเป็นสำรอินทรีย์ปะปนอยู่ใน Fume Scrubber จะมีน้ ำพ่นเข้ำไปเพื่อจับ (Capturing) ฝุ่นละอองขนำดเล็ก โดย
อนุภำคเล็กสุดที่เครื่องสำมำรถจับได้ คือ ขนำด 6 ไมครอน ส่วนไอสำรอินทรีย์ก็จะถูกน้ ำดูดซึม (Absorb) ให้เข้ำไปอยู่ในหยดน้ ำ 
Scrubber มีประสิทธิภำพในกำรจับมลสำรโดยรวม 98% ก่อนจะส่งต่อไปเผำท ำลำยต่อที่ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน 
(ประเทศไทย) จ ำกัด ทั้งนี้ ในกรณีที่ระบบ RTO หยุดเดินระบบหรือขัดข้อง ทำงโครงกำรจะส่งก๊ำซไปบ ำบัดยังหอถ่ำนกัมมันต์ 
(Activated Carbon Adsorber) และเมื่อระบบ RTO กลับมำใช้งำนได้อีกครั้ง ทำงโครงกำรจะส่งก๊ำซกลับไปเผำยังระบบ RTO  
 
 

   (ก) ระบบบ ำบัดมลพิษ 
 

       ก) ระบบรวบรวมควันและไอ (Vacuum Pump และ Fume Collection System) 

           ควันและไอที่เกิดขึ้นบริเวณ Vent Zone ของเครื่องรีดอัด (Extruder) ทุกตัวจะถูก
ดูดโดย Vacuum Pump ซึ่งจะผ่ำน KO POT เพื่อดักของเหลวก่อนเข้ำ Vacuum pump แล้วส่งไปบ ำบัดด้วยระบบ Fume 
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crubber โดย Vacuum pump จะมีทั้งหมด 5 ตัว โดยมี Capacity รวม 9,706 ลูกบำศก์เมตรต่อช่ัวโมง และภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ 
จะมีกำรติดตั้ง Vacuum pump เพื่อใช้ในสำยกำรผลิตที่ 8, 9 และ 10 เพิ่มจ ำนวน 3 ตัว รวมทั้งหมดจ ำนวน 8 ตัว โดยภำยหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมำณควันและไอเกิดขึ้นปริมำณ 2,359 Nm3/hr 

           ปัจจุบันระบบตัดเม็ดที่สำยกำรผลิตเดิมทั้ง 7 สำยกำรผลิต เป็นกำรตัดเม็ดในน้ ำ 
เครื่องป้อนวัตถุดิบจะป้อนวัตถุดิบลงในเครื่องรีดอัด (Extruder) เพื่อท ำกำรนวดบดส่วนผสมต่ำงๆ ตำมขั้นตอนและสภำวะ       
ที่ก ำหนดให้เป็นเนื้อเดียวกัน แล้วดันออกผ่ำนหัวฉีดโพลีเมอร์ (Die) เพื่อรีดให้เป็นเส้น แล้วเส้นพลำสติกจะถูกตัดเม็ดในน้ ำด้วย
ใบมีดทันที แล้วจึงถูกน้ ำพำออกไป ซึ่งระบบกำรตัดในน้ ำนี้ จะเป็นระบบปิด จึงท ำให้ไม่มีไอและควันเกิดขึ้นท่ีบริเวณหัวฉีดโพลี
เมอร์ (Die) ขณะด ำเนินกำรผลิตจะมีไอและควันเฉพำะช่วงที่เริ่มกำรผลิต (Start up) และช่วงหยุดกำรผลิตเพื่อเปลี่ยนสีหรือชนิด
ผลิตภัณฑ์ (Down line) เท่ำนั้น เนื่องจำกจะต้องท ำกำรถอดระบบตัดเม็ดในน้ ำซึ่งประกบอยู่กับหัวฉีดโพลิเมอร์ (Die) ออกเพื่อ
ไล่โพลิเมอร์ที่ตกค้ำงอยู่ในเครื่องฉีดออก และเมื่อเริ่มกำรผลิตใหม่ จะต้องฉีดโพลิเมอร์ออกมำจนเป็นเส้นสม่ ำเสมอ จำกนั้น       
จึงประกบระบบตัดเม็ดในน้ ำกลับเข้ำไป ดังนั้น ขณะที่มีเส้นโพลิเมอร์ออกมำจำกหัวฉีด โดยไม่มีระบบตัดเม็ดในน้ ำประกบอยู่    
จึงมีควันเกิดขึ้น  

        ภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีกำรเปลี่ยนแปลงหน่วยผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำงและใช้
ในกำรทดลอง (Pilot line) ที่มีอยู่ในปัจจุบันให้เป็นสำยกำรผลิตหลักเชิงพำณิชย์ ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 8 และ 9 กำรติดตั้ง
สำยกำรผลิตใหม่เพิ่ม จ ำนวน 1 สำยกำรผลิต ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 10 ซึ่งทั้ง 3 สำยกำรผลิตจะใช้กระบวนกำรตัดเม็ดเหนือน้ ำ 
(Stand cut) โดยเส้นพลำสติกที่ผ่ำน Die plate จะถูกหล่อเย็นในอ่ำงน้ ำ (Water bath) เพื่อให้เส้นพลำสติกแข็งตัว ซึ่งเส้น
พลำสติกจะเปียก ต้องน ำไปเป่ำลมให้แห้งด้วยเครื่องเป่ำแห้ง (Air Knife) ก่อนเข้ำสู่เครื่องตัดเม็ด (Cutter) ควันและไอจำกหัว 
Die ของกระบวนกำรตัดเม็ดเหนือน้ ำ จะถูกรวบรวมส่งไปบ ำบัดที่ Electrostatic Precipitator (ESP) ชนิดที่เรียกว่ำ Smog Hog  
ซึ่งมีจ ำนวน 1 ชุดควันและไอท้ังหมดที่เกิดขึ้นหลังผ่ำนกำรบ ำบัดเบื้องต้น จะถูกส่งไปเผำในเตำเผำ RTO ของบริษัท อินนิออส 
สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด
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  ข) ระบบบ ำบัดสำรมลพิษทำงอำกำศ 

      - ระบบ Smog Hog  

                     อุปกรณ์ก ำจัดมลพิษชนิด Electrostatic Precipitator (EP) มี ช่ือว่ำ Smog 
Hog APC 22-3 Electric Air Filter หลักกำรท ำงำนของ Electric Air Filter หรือ Electrostatic Precipitator (EP) อธิบำยได้ดังนี ้

               ไอจำกหัวฉีดโพลีเมอร์ (Die) จะถูกดูดด้วยระบบ Fume collection system
ไปตำมท่อส่ง ซึ่งมีกำรให้ควำมร้อนและหุ้มด้วยฉนวนเพื่อป้องกันกำรควบแน่นของสำรส่วนที่ระเหย เมื่ออำกำศเข้ำสู่ Electrostatic 
Precipitator (EP) ซึ่งสรุปได้ดังนี้ 

             อำกำศจะผ่ำนตัวกรอง (Pre-filter) ที่ประกอบด้วยแผ่นกรองหลำยชั้น แต่ละ
ช้ันมีลักษณะเป็นซี่ (Rib) เพื่อแยกอนุภำคขนำดใหญ่ออกก่อน แล้วอำกำศจะถูกส่งต่อเข้ำไปยังส่วนของ Ionizer หรือข้ัวปล่อย
ประจุ ส ำหรับหน่วย Compounding เป็นแบบข้ัวลบ ซึ่งมีศักย์ไฟฟ้ำสูงท ำให้โมเลกุลของอำกำศรอบ ๆ ขั้วปล่อยประจุแตกตัว
เป็นอิออนลบ เนื่องจำกกำรชนและเกำะติดของอิเล็คตรอนภำยใต้สนำมไฟฟ้ำและมีแรงไฟฟ้ำสถิต เมื่ออิออนลบเหล่ำนี้
เคลื่อนที่ไปชนกับอนุภำค จึงท ำให้อนุภำคมีประจุลบ จำกนั้นอนุภำคที่มีประจุเหล่ำนี้จะเคลื่อนเข้ำไปยังส่วนของแผ่นเก็บ
อนุภำค (Collection Plate) ประกอบด้วยแผ่นขั้วที่มีประจุไฟฟ้ำบวก อนุภำคของมลสำรที่มีประจุลบจึงถูกดูดเข้ำหำแผ่น
ประจุบวก ท ำหน้ำที่เป็นขั้วเก็บอนุภำคของสำรจะเกำะติดกับขั้วเก็บด้วยแรงทำงไฟฟ้ำ และแรงดึงดูดระหว่ำงโมเลกุลรวมตัว
กันเป็นหยดไหลลงมำตำมแผ่น Precipitation Plate ที่วำงตัวในแนวตั้งลงสู่ภำชนะที่รองรับอยู่ทำงด้ำนล่ำง หลักกำรนี้
สำมำรถใช้ในกำรแยกอนุภำคของแข็งและของเหลวออกจำกก๊ำซเสียถึงแม้ว่ำจะมีค่ำควำมน ำไฟฟ้ำต่ ำ เช่น ไอน้ ำมัน  
(Oil Smoke) ไอจำกกำรเช่ือม (Welding Smoke) ตลอดจนละอองอนุภำค (Aerosols) และไอท่ีเป็นครำบเขม่ำ (Sublimate) 

           ส ำหรับระบบตัดเม็ดเป็นกำรตัดเม็ดในน้ ำแล้ว จะมีเพียงไอและควันเกิดขึ้น
เฉพำะช่วงที่เริ่มกำรผลิต (Start up) และช่วงหยุดกำรผลิตเพื่อเปลี่ยนสีหรือชนิดผลิตภัณฑ์ (Down line) เท่ำนั้น หลังจำกนั้น 
เมื่อเครื่องจักรเดินต่อเนื่อง จะไม่มีไอและควันอีก จึงไม่จ ำเป็นต้องใช้ Smog Hog ถึงสองตัวในกำรบ ำบัดก๊ำซที่เกิดขึ้น ดังนั้น 
โครงกำรจึงได้ใช้ Smog Hog 053-15-032 เพียงตัวเดียว (ส ำหรับดูดไอและควันช่วงเริ่มท ำกำรผลิต (Start up) และหยุดกำร
ผลิตเพื่อเปลี่ยนสีหรือผลิตภัณฑ์   ซึ่งก๊ำซที่ออกจำก Smog Hog จะถูกส่งไปเผำท ำลำยที่ RTO ของบริษัท อินนิออส  
สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด   

      - ระบบ Fume Scrubber  

        ระบบ Fume Scrubber ที่ใช้อยู่เป็นแบบ Venturi Scrubber โดยใช้บ ำบัด
ควันและไอที่ เกิดขึ้นจำก Vent Zone ของ Extruder ซึ่งก๊ำซที่ เข้ำมำสู่ระบบมีทั้งฝุ่นละอองขนำดเล็กของสำรเติมแต่ง  
และไอสำรเติมแต่งซึ่งเป็นสำรอินทรีย์ปะปนอยู่ใน Fume Scrubber จะมีน้ ำพ่นเข้ำไปเพื่อจับ (Capturing) ฝุ่นละอองขนำดเล็ก 
โดยอนุภำคเล็กสุดที่เครื่องสำมำรถจับได้คือขนำด 6 ไมครอน ส่วนไอสำรอินทรีย์ก็จะถูกน้ ำดูดซึม (Absorb) ให้เข้ำไปอยู่ในหยดน้ ำ 
Scrubber มีประสิทธิภำพในกำรจับมลสำรโดยรวม 98% โดยสำมำรถรองรับก๊ำซได้สูงสุด 24,650 Nm3/hr เมื่อด ำเนินกำรผลิต
ครบทั้ง 10 สำยกำรผลิต Fume scrubber จะรับก๊ำซเข้ำมำบ ำบัด เท่ำกับ 7,759 Nm3/hr และในกรณีที่ Smog Hog ขัดข้องจะ
รับก๊ำซดังกล่ำวอีกปริมำณ 2,940 Nm3/hr เข้ำมำบ ำบัด หรือรวม 10,669 Nm3/hr ซึ่ง Fume Scrubber ยังคงสำมำรถรองรับ
ปริมำณก๊ำซที่เกิดขึ้นได้ 
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           ก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดจำก Smog Hog และ Fume Scrubber แล้วจะส่งไปเผำ
ท ำลำยที่ RTO ในอัตรำสูงสุดประมำณ เท่ำกับ 13,418 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ มีอัตรำสูงสุด 10,699 
Nm3/hr อย่ำงไรก็ตำมระบบบ ำบัดอำกำศทั้งหมดได้รับกำรออกแบบให้สำมำรถรองรับควำมดันของพัดลมดูดอำกำศที่ส่งก๊ำซไปยัง 
RTO ได้ ในกรณีที่ RTO หยุดเดินระบบ หรือขัดข้องก๊ำซดังกล่ำวจะถูกส่งไปบ ำบัดที่หอดูดซับด้วยถ่ำนกัมมันต์ที่โครงกำรได้ติด
ตั้งขึ้นแทน 

        ส ำหรับสำรอินทรีย์ที่แยกออกมำได้ด้วยระบบบ ำบัดอำกำศ Fume Scrubber 
ซึ่งมีปริมำณ 58 กิโลกรัมต่อวัน ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะมีสำรอินทรีย์ที่แยกออกมำได้ปริมำณ 80 กิโลกรัม/วัน จะถูก
รวบรวมไว้ในถังรองรับขนำด 20 ลิตร ของเสียส่วนนี้จะส่งไปก ำจัดยังศูนย์ก ำจัดกำกอุตสำหกรรมที่หน่วยงำนรำชกำรรับรอง เช่น 
บริษัท อัคคีปรำกำร จ ำกัด เป็นต้น  

        ในกรณีปกติโครงกำรจะส่งก๊ำซไปเผำท ำลำยยังเตำเผำท ำลำยสำรอินทรีย์ 
(RTO) ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด แต่ในกรณีที่ RTO หยุดเดินระบบหรือขัดข้อง ทำงโครงกำรจะส่ง
ก๊ำซไปบ ำบัดยังหอถ่ำนกัมมันต์ (Activated Carbon Adsorber) และเมื่อ RTO กลับมำใช้งำนได้อีกครั้ง ทำงโครงกำรจะส่ง
ก๊ำซกลับไปเผำยัง RTO ดังนั้น หอถ่ำนกัมมันต์จึงมีลักษณะกำรใช้งำนเป็นระบบส ำรอง (Back up) เท่ำนั้น โดยหอถ่ำนกัมมันต์ของ
โครงกำรมีขนำด 3.4 x 3.4 x 6.9 เมตร มีประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดก๊ำซ ร้อยละ 90-95 โดยบรรจุปริมำณถ่ำนกัมมันต์ได้สูงสุด
เท่ำกับ 21,360 กิโลกรัม ออกแบบเพื่อรองรับก๊ำซในกำรบ ำบัดสูงสุด 15,000 ลูกบำศก์เมตรต่อช่ัวโมง ที่ควำมเข้มข้นสำรอินทรีย์ที่
ระบำยออกเท่ำกับ 15 ส่วนในล้ำนส่วน   

         ในกรณีที่ RTO ขัดข้อง จะมีกำรน ำก๊ำซที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำก Scrubber 
และ Smog Hog รวม 13,418 ลูกบำศก์เมตรต่อช่ัวโมง มำบ ำบัดยังหอถ่ำนกัมมันต์ ทั้งนี้ในกำรควบคุมประสิทธิภำพกำรท ำงำน
ของระบบ โครงกำรได้มีกำรติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดควำมเข้มข้นของสำรอินทรีย์อย่ำงต่อเนื่องแบบ FID (Online Flame Ionization 
Detector) เพื่อตรวจวัดค่ำควำมเข้มข้นของสำรอินทรีย์ที่ระบำยออกจำกปล่องของหอถ่ำนกัมมันต์และมีกำรตรวจวัดแรงดันตก
คร่อม (Pressure Drop) ของระบบ ซึ่งจะแสดงข้อมูลไปยังระบบควบคุมส่วนกลำง นอกจำกนี้ ระบบควบคุมจะมีกำรบันทึก
ระยะเวลำที่มีกำรใช้งำนหอถ่ำนกัมมันต์แบบอัตโนมัติ เพื่อให้สำมำรถทรำบถึงระยะเวลำกำรใช้งำนรวมของหอถ่ำนกัมมันต์ 
เนื่องจำกหอถ่ำนกัมมันต์จะมีกำรใช้งำนเป็นระยะเวลำสั้นๆ เฉพำะช่วงที่ RTO หยุดเดินระบบหรือขัดข้องตำมที่กล่ำวไว้แล้วเท่ำนั้น 
โดยโครงกำรจะท ำกำรควบคุมสำรอินทรีย์ที่ระบำยออกจำกปล่องไม่เกิน 10 ส่วนในล้ำนส่วน (หรือควำมดันตกคร่อมถึง 60 
มิลลิบำร์หรือมีระยะกำรใช้งำนครบ 240 ช่ัวโมง) ทั้งนี้ หำกค่ำควำมเข้มข้นสำรอินทรีย์ที่ระบำยออกถึงค่ำที่ควบคุมไว้และระบบ 
RTO ยั งไม่ สำมำรถใช้ งำนได้  โครงกำรจะท ำกำรหยุดกระบวนกำรผลิ ตเพื่ อ ไม่ ให้ มี กำรส่ งก๊ ำซจำก  Scrubber  
และ Smog Hog ไปยังหอถ่ำนกัมมันต์และท ำกำรเปลี่ยนถ่ำนกัมมันต์ต่อไป 

          หลังจำกที่ RTO สำมำรถใช้งำนได้ตำมปกติ โครงกำรจะส่งก๊ำซไปเผำท ำลำย
ตำมเดิม ทั้งนี้ ในช่วงที่ไม่มีกำรใช้งำนหอถ่ำนกัมมันต์ทำงโครงกำรจะท ำกำรเติมก๊ำซไนโตรเจน (Nitrogen Blanket) เข้ำไปภำยใน
หอเพื่อป้องกันควำมช้ืน และเพื่อให้หอถ่ำนกัมมันต์มีประสิทธิภำพพร้อมใช้งำนในครั้งต่อไป 

    จำกรำยละเอียดข้ำงต้นจะเห็นได้ว่ำก๊ำซจำกโครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต ซึ่งประกอบด้วยส่วนผลิต
โพลีคำร์บอเนต (PC) ได้แก่ ก๊ำซเสียจำกหน่วยกำรผลิตและควบแน่นก๊ำซฟอสจีน (Phosgene Generation and PC 
Reaction) ที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วที่หอก ำจัดก๊ำซฟอสจีน (Phosgene Decomposition Tower) (ES-1) และก๊ำซท่ีระบำยออก
จำกหน่วยบ ำบัดก๊ำซเสีย (Offgas Cleaning System) (ES-5) และส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) รวมถึงก๊ำซจำก
โครงกำรผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) จะถูกส่งไปเผำท ำลำยที่ระบบ TO ของโครงกำร โดยในกรณีที่ระบบ TO ขัดข้อง ก๊ำซท่ีส่งไป
ยังระบบ TO จะถูกส่งไปเผำท ำลำยที่ระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด ส่วนอำกำศจำกส่วน
ผลิต Compounding (CPD) ยังคงส่งไปเผำที่ระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) จ ำกัด 
 
   (2) แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศ อัตรำกำรระบำย และวิธีกำรบ ำบัดภำยหลังเปลี่ยนแปลง
รำยละเอียดโครงกำร 
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    กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในครั้งนี้จะมีกำรปรับปรุงอุปกรณ์ในสำยกำรผลิตเดิม 
(Debottled Neck) ในสำยกำรผลิตที่ 2 และ 3 กำรเปลี่ยนแปลงสำยกำรผลิตที่ 8 และ 9 ซึ่งเป็นหน่วยผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำง 
และใช้ในกำรทดลอง (Pilot Plant) ที่มีอยู่ในปัจจุบันให้เป็นสำยกำรผลิตหลักเชิงพำณิชย์ กำรติดตั้งสำยกำรผลิตใหม่เพิ่ม จ ำนวน 1 
สำยกำรผลิต ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 10 และกำรทบทวนก ำลังกำรผลิตจำกควำมสำมำรถสูงสุดของเครื่องจักร ณ ปัจจุบัน ปรับปรุง
ประสิทธิภำพกำรผลิต ซึ่งท ำให้ตัวช้ีวัดประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักรสูงขึ้น (OEE) ส ำหรับสำยกำรผลิตที่ 1, 2, 3, 4, 5, 6 และ 
7 ในส่วนผลิต Compouding เพื่อเพิ่มควำมสำมำรถและประสิทธิภำพในกำรผลิตของหน่วยผลิต Compounded Plastic ดังนั้น
กำรควบคุมของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) และส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จะไม่มีกำรเปลี่ยนแปลงจำกปัจจุบัน
แต่อย่ำงใด 

    ส ำหรับส่วนผลิต Compouding แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศยังคงมีจ ำนวน 1 แหล่ง เช่นเดิม คือ 
ก๊ำซและไอจำกเครื่องรีดอัด (Extruder) ซึ่งจะถูกส่งไปเผำก ำจัดที่ระบบ RTO ของบริษัท อินนิออส สไตโรลูช่ัน (ประเทศไทย) 
จ ำกัด เช่นเดิม ซึ่งในกรณีที่ระบบ RTO หยุดเดินระบบหรือขัดข้อง ทำงโครงกำรจะส่งก๊ำซไปบ ำบัดยังหอถ่ำนกัมมันต์ (Activated 
Carbon Adsorber) และเมื่อระบบ RTO กลับมำใช้งำนได้อีกครั้ง ทำงโครงกำรจะส่งก๊ำซกลับไปเผำยังระบบ RTO เนื่องจำก
ลักษณะกำรผลิตของสำยกำรผลิตที่ 2, 3, 8, 9 และ 10 ยังคงมีขั้นตอนกำรผลิตหลักเช่นเดียวกับปัจจุบัน โดยปริมำณก๊ำซและไอ
จำกเครื่องอัดรีดในปัจจุบันเท่ำกับ 13,418 m3/hr หรือ 7,134 Nm3/hr ส ำหรับภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมำณก๊ำซและ
ไอจำกเครื่องอัดรีดเท่ำกับ 10,699 Nm3/hr   
 

   (3) ระบบบ ำบัดสำรอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 

    ปัจจุบันทำงโครงกำรจัดให้มีระบบบ ำบัดสำรอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) ซึ่ง
เป็นกระบวนกำรบ ำบัดมลพิษทำงอำกำศโดยใช้ควำมร้อนจำกกำรเผำไหม้เชื้อเพลิงในกำรเผำท ำลำยมลพิษทำงอำกำศ (ในที่นี้
คือก๊ำซที่ระบำยจำกส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต (PC) ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) และโครงกำรผลิตบิสฟีนอล เอ 
(BPA) ซึ่งโดยทั่วไป (Typical) จะเผำที่อุณหภูมิระหว่ำง 840 - 1,000 องศำเซลเซียส 

    ระบบ TO ของโครงกำรออกแบบให้มีประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดเผำก ำจัดสำรไฮโดรคำร์บอนไม่น้อย
กว่ำร้อยละ 99.8 (ประสิทธิภำพของระบบเมื่อบ ำบัดสำรอินทรีย์ระเหยที่เผำท ำลำยได้ยำกของโครงกำร คือ ฟีนอล (Phenol) และ
คลอโรเบนซีน (Chlorobenzene)) ซึ่งก๊ำซจำกส่วนผลิต PC ส่วนผลิต CO และโครงกำร BPA  

    มลสำรทำงอำกำศหลั กที่ เ กิ ด ขึ้ น จ ำกกำรด ำ เ นิ น งำนปกติ ขอ งระบบ TO ได้ แก่   
ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และมลสำรทำงอำกำศรอง ได้แก่ ก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 
(CO) และสำรอินทรีย์ระเหย (VOCs) โดยก๊ำซภำยหลังจำกบ ำบัดด้วยระบบ TO จะถูกระบำยออกท่ีปล่อง  
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  2.   น้ ำเสีย 
 

   กำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในครั้งนี้ เป็นกำรปรับปรุงอุปกรณ์ในสำยกำรผลิตเดิม 
(Debottled Neck) ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 2 และ 3 กำรเปลี่ยนแปลงหน่วยผลิตผลิตภัณฑ์ตัวอย่ำงและใช้ในกำรทดลอง (Pilot 
Plant) ที่มีอยู่ในปัจจุบันให้เป็นสำยกำรผลิตหลักเชิงพำณิชย์ ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 8 และ 9 และกำรติดตั้งสำยกำรผลิตใหม่เพิ่ม 
จ ำนวน 1 สำยกำรผลิต ได้แก่ สำยกำรผลิตที่ 10 ส่งผลให้ก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึน้จำก 170,000 ตัน/ปี เป็น 253,000 ตัน/ปี ซึ่งอยู่ใน
หน่วยผลิต Compounding เท่ำนั้น  ดังนั้นจึงไม่ส่งผลให้ประเภท ปริมำณ และกำรจัดกำรน้ ำเสียของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต 
(PC) ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) เปลี่ยนแปลงไปจำกเดิมแต่อย่ำงใดดัง ซึ่งรำยละเอียดน้ ำเสียและกำรจัดกำรก่อน
และหลังเปลี่ยนแปลง ดังนี ้

(1) ประเภทของน้ ำเสีย 
 

     น้ ำเสียของโครงกำรแบ่งออกได้เป็น 3 ประเภท ได้แก่ น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต น้ ำเสียจำก 
Fume Scrubber ซึ่งบ ำบัดควันและไอจำก Extruder น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำน  
 
      1) น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
       น้ ำเสียที่เกิดจำกกระบวนกำรตัดเม็ดในหน่วย Extruder ทั้ง 7 สำยกำรผลิต ส่วนใหญ่เป็น
น้ ำท่ีปนเปื้อนด้วยเศษโพลีเมอร์ มีอุณหภูมิประมำณ 45 60 องศำเซลเซียส และบำงส่วนจะมีอุณหภูมสิูงประมำณ 60-80 องศำ
เซลเซียส ปัจจุบันมีปริมำณน้ ำเสียไหลล้นออกประมำณ 18.35 ลูกบำศก์เมตร/วัน โดยน้ ำเสียส่วนนี้จะถูกกรองแยกเศษ
พลำสติกออก แล้วหมุนวนน ำกลับมำใช้ไหม่ ส่วนน้ ำที่ระบำยออกจะไหลส่งสู่ท่อระบำยน้ ำไปสู่บ่อพักก่อนส่งไประบบบ ำบัดน้ ำ
เสียของแผนก Compounding ทั้งนี้ปริมำณน้ ำเสียจำกกำรตัดเม็ดเพิ่มขึ้น เนื่องจำกก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น และภำยหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ เนื่องจำกมีก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น จะส่งผลให้มีปริมำณน้ ำเสียในส่วนนี้เพิ่มขึ้นเป็น 20.53 ลูกบำศก์เมตร/วัน 
ทั้งนี้ยังคงมีกำรจัดกำรเช่นเดิมกับในปัจจุบัน  
 
       น้ ำเสียที่เกิดจำกกำรล้ำงอุปกรณแ์ละบริเวณหน่วย Compounding เป็นน้ ำท่ีมีกำรปนเปื้อน
ของสำรแขวนลอย สี หรือสำรเติมแต่ง โดยปัจจุบันมีน้ ำเสียที่เกิดขึ้นจำกส่วนนี้ประมำณ 164.2 ลูกบำศก์เมตร/วัน และ
ภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงกำรจะมีปริมำณน้ ำเสียเพิ่มขึ้นเป็น 182.88ลูกบำศก์เมตร/วัน ทั้งนี้ปริมำณน้ ำเสียจำกกำรล้ำง
อุปกรณ์เพิ่มขึ้น เนื่องจำกมีก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น ซึ่งจะส่งไปบ ำบัดที่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต Compounding โดยใช้
ทั้งน้ ำ Process water และ Plant water 
 
      2) น้ ำเสียจำก Fume Scrubber ซ่ึงบ ำบัดควันและไอจำก Extruder  
       เป็นน้ ำที่ใช้ใน Scrubber โดยใช้น้ ำเสียที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำกบริษัท อินนิออสสไตโรลูช่ัน 
(ประเทศไทย) จ ำกัด โดยตำมรำยงำนฯ เดิมระบุว่ำมีปริมำณน้ ำเสียที่เกิดขึ้นจำก Scrubber เกิดขึ้นประมำณ 5.42 ลูกบำศก์เมตร
ต่อวัน โดยปัจจุบันท่ีเกิดขึ้นจริงมีประมำณ 5.42 ลูกบำศก์เมตรต่อวัน และภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงกำรจะมีปริมำณน้ ำเสีย
เท่ำเดิม เนื่องจำก Fume Scrubber ปัจจุบันยังคงรองรับได้ทั้งหมด น้ ำเสียดังกล่ำวอำจปนเปื้อนสำรเติมแต่งที่ใช้ในกระบวน
กำรผลิต จะถูกส่งไปบ ำบัดที่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต Compounding 
 
 
     3) น้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำน  
      เป็นน้ ำเสียที่เกิดจำกกิจวัตรประจ ำวันของพนักงำน น้ ำเสียเหล่ำนี้เกิดจำกกำรช ำระล้ำงทั่วไปซึ่ง
อำจปนเปื้อนด้วยไขมัน สำรแขวนลอยและควำมสกปรกในรูป BOD จะถูกบ ำบัดด้วยระบบ SATS ที่ติดตั้งอยู่บริเวณอำคำรนั้น 
น้ ำท่ีผ่ำน SATS แล้วจะถูกปั้มส่งไประบำยออกรวมกับน้ ำท้ิงจำกส่วนผลิตต่ำง ๆ ที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้ว ลงรำงระบำยน้ ำของนิคมฯ 
(คลองชำกหมำก) โดยปัจจุบันน้ ำเสียจำกอำคำรส ำนักงำนจะมีปริมำณ 3.47 ลูกบำศก์เมตร/วัน และภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ 
โครงกำรจะมีปริมำณน้ ำเสียส่วนน้ีเพิ่มขึ้นเป็น 4.37 ลูกบำศก์เมตร/วัน  
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(2) ระบบบ ำบัดน้ ำเสีย 

 

    น้ ำเสียจำกกระบวนกำรผลิตพลำสติกคอมพำวด์ เกิดจำกน้ ำทิ้งจำกอ่ำงหล่อเย็น (Water Bath) 
ที่ท ำให้เส้นพลำสติกเย็นตัว ซึ่งอำจมีกำรปนเปื้อนเศษโพลิเมอร์ ปัจจุบันมีปริมำณน้ ำเสียที่เกิดขึ้นประมำณ 18.35 ลูกบำกศ์
เมตร/วัน ภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมำณน้ ำเสียส่วนนี้เพิ่มขึ้นเป็น 20.53 ลูกบำศก์เมตร/วัน น้ ำเสียจำกกำรล้ำงอุปกรณ์
กำรผลิต ซึ่งปนเปื้อนผงสีและสำรเติมแต่ง ปัจจุบันมีปริมำณน้ ำเสียที่เกิดขึ้นประมำณ 164.2 ลูกบำศก์เมตร/วัน ภำยหลัง
เปลี่ยนแปลงฯ โครงกำรจะมีปริมำณน้ ำเสียส่วนนี้เพิ่มขึ้นเป็น 182.88 ลูกบำศก์เมตร/วัน และน้ ำเสี ยจำกระบบ Fume 
scrubber ปริมำณ 5.42 ลูกบำศก์เมตร/วัน รวมปริมำณน้ ำเสียปัจจุบันทั้งหมด 187.97 ลูกบำศก์เมตร/วัน และภำยหลังกำร
เปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมำณน้ ำเสียทั้งหมดเพิ่มขึ้นเป็น 208.83 ลูกบำศก์เมตร/วัน โดยน้ ำเสียทั้งหมดจะถูกส่งไปบ ำบัดยังระบบ
บ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต Compounding ซึ่งประกอบด้วยหน่วยบ ำบัดน้ ำเสียหลัก 2 หน่วย คือ หน่วยท ำให้ตะกอนลอย 
(Dissolved Air Floatation: DAF) และหน่วยดูดซับสำรอินทรีย์ด้วยถ่ำนกัมมันต์ โดยมีรำยละเอียดดังนี้ 

    น้ ำเสียที่เกิดจำกกระบวนกำรตัดเม็ดในหน่วย Extruder น้ ำเสียจำกกำรล้ำงอุปกรณ์กำรผลิต 
และน้ ำเสียจำก Fume Scrubber ปริมำณน้ ำเสียรวมทั้งหมด 187.97 ลูกบำศก์เมตร/วัน และภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลง
รำยละเอียดโครงกำร จะมีปริมำณน้ ำเสียทั้งหมดเพิ่มขึ้นเป็น 208.83 ลูกบำศก์เมตร/วัน จะผ่ำนเครื่องคัดแยกขนำด ควำม
ละเอียด 1 มิลลิเมตร เพื่อแยกเศษโพลิเมอร์ที่หลงเหลืออยู่ออก แล้วไหลลงบ่อ ขนำด 5 ลูกบำศก์เมตร แล้วน้ ำที่ไหลล้นจำกบอ่
ที่ 1ไปยังบ่อท่ี 2 ขนำด 20 ลูกบำศก์เมตร ตำมล ำดับ จำกนั้นน้ ำเสียจะถูกดูดไปผสมกับสำรเร่งกำรรวมตัวของตะกอน เพื่อให้
ตะกอนเกำะตัวกันจนมีขนำดใหญ่ขึ้น แล้วส่งต่อไปยังหน่วยท ำให้ตะกอนลอย (DAF) ตะกอนแขวนลอยที่มีขนำดเล็กและเบำ
จะถูกน ำพำลอยข้ึนผิวน้ ำด้วยฟองอำกำศท่ีผสมอยู่ในน้ ำที่อัดเข้ำไปในระบบฝำตะกอน (Scum) ที่ลอยขึ้นมำนั้น จะถูกกวำดทิ้ง
ด้วยเครื่องกวำดตะกอน (Skimmer) ลงสู่ท่อส ำหรับรับฝำตะกอนแล้วไหลตอ่ลงสู่บ่อเก็บตะกอน (Sludge Sump) ส่วนตะกอน
ขนำดใหญ่จะจมตัวลงสู่ก้นถัง ซึ่งมีส่วนระบำยตะกอนติดตั้งอยู่ เพื่อระบำยตะกอนน้ีออกไปยังบ่อพักตะกอน (Sludge Sump) 
ซึ่งมีขนำด 6 ลูกบำศก์เมตร 

   ตะกอนในบ่อพักตะกอนจะถูกดูดไปผสมกับโพลิเมอร์เพื่อท ำให้ตะกอนจับตัวกันและเพิ่มควำม
เข้มข้นขึ้น ก่อนจะผ่ำนเข้ำเครื่องรีดตะกอน ตะกอนที่รีดน้ ำออกแล้วจะถูกบรรจุในถุงขนำดใหญ่ เพื่อส่งไปก ำจัดโดยบริษัทที่
ได้รับอนุญำตจำกหน่วยงำนรำชกำร 
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   ส่วนน้ ำที่ออกจำกหน่วยท ำให้ตะกอนลอยแล้วจะส่งต่อไปยังบ่อพักขนำด 5 ลูกบำกศ์เมตร ก่อนส่งเข้ำ
หอถ่ำนกัมมันต์ ซึ่งมีควำมจุ 21 ลูกบำศก์เมตร เพื่อก ำจัดอนุภำคสำรเติมแต่งที่อำจหลงเหลืออยู่ออกจำกน้ ำเสีย โดยหอถ่ำนกัม
มันต์มีจ ำนวน 2 หอ ซึ่งเป็นหอส ำรองส ำหรับสับเปลี่ยน 1 หอ น้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้ว จะมีกำรตรวจวัดค่ำอินทรีย์คำร์บอน
ทั้งหมด ด้วยเครื่องตรวจวัดแบบต่อเนื่องตลอดเวลำ (Total Organic Carbon; TOC-online) ซึ่งในกำรก ำหนดค่ำควบคุม
โครงกำรจะท ำกำรหำควำมสัมพันธ์ระหว่ำงควำมเข้มข้นของ COD และ TOC โดยควำมเข้มข้นของ TOC ที่ควบคุมนั้นเมื่อท ำกำร
เทียบกลับไปเป็นค่ำควำมเข้มข้นของ COD จะเท่ำกับ 100 มิลลิกรัม/ลิตร (มำตรฐำนน้ ำทิ้งก ำหนดค่ำควำมเข้มข้น COD ไว้ท่ี 
120 มิลลิกรัม/ลิตร) ซึ่งเมื่อค่ำ TOC ถึงค่ำที่ควบคุมในระดับควำมเข้มข้นดังกล่ำว โครงกำรจะท ำกำรสลับมำใช้หอส ำรอง 
จำกนั้นน้ ำจะถูกส่งไปรวมกับน้ ำที่ผ่ำนกำรบ ำบัดแล้วจำกส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตในถังกักเก็บน้ ำทิ้ง (Hold tank) ก่อนระบำยลงสู่
รำงระบำยน้ ำของนิคมฯ (คลองชำกหมำก) 

    ส ำหรับภำยหลังเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรปริมำณน้ ำ เสียรวมจำกส่วนผลิต 
Compounding จะมีปริมำณเพิ่มขึ้นจำก 187.97 ลูกบำศก์เมตร/วัน เป็น 208.83 ลูกบำศก์เมตร/วัน (เพิ่มขึ้น 20.86 
ลูกบำศก์เมตร/วัน) เนื่องจำกมีกำรก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น จึงมีกำรใช้น้ ำในกระบวนกำรตัดเม็ดและจำกกำรล้ำงอุปกรณ์และ
บริเวณหน่วย Compounding เพิ่มขึ้น ซึ่งระบบบ ำบัดน้ ำเสียของส่วนผลิต Compounding ยังคงรองรับได้อย่ำงเพียงพอ 
     
  3.  กำกของเสีย 
    

   กำรเปลี่ยนแปลงฯ ในครั้งนี้จะมีกำรเพิ่มก ำลังกำรผลิตจำก 170,000 ตัน/ปี เป็น 253,000 ตัน/ปี ในหน่วย
ผลิต Compounding เท่ำนั้น ดังนั้นจึงไม่ส่งผลให้แหล่งก ำเนิด ปริมำณ องค์ประกอบ และกำรจัดกำรของเสียของส่วนผลิตโพลี
คำร์บอเนต (PC) ส่วนผลิตก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 
 

   ส ำหรับแหล่งก ำเนิดของเสียจำกกำรด ำเนินกำรของส่วนผลิต Compounding มี 2 แหล่งด้วยกัน คือ 
กำกของเสียจำกพื้นที่กระบวนกำรผลิต และขยะมูลฝอยจำกพนักงำน  
 

(1) กำกของเสียจำกพ้ืนที่กระบวนกำรผลิต 
 

   กำกของเสียที่เกิดจำกพื้นที่กระบวนกำรผลิต ประกอบด้วย 
1) ขยะบรรจุภัณฑ์ที่ใช้ใส่วัตถุดิบ และสำรเติมแต่งได้แก่ ถุงกระดำษ ถุงพลำสติก กล่องหรือถัง

ขนำดต่ำง ๆ ปัจจุบันมีปริมำณ 440 กิโลกรัม/วัน ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมำณเพิ่มขึ้นเป็น 667 กิโลกรัม/วัน เนื่องจำกมี
ก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น ซึ่งจะท ำกำรรวบรวมและส่งไปก ำจัดยังศูนย์ก ำจัดกำกอุตสำหกรรมที่หน่วยงำนรำชกำรรับรอง 

2)   ขยะปนเปื้อน เช่น ถุงกรองต่ำงๆ เศษผ้ำปนเปื้อนน้ ำมัน และถุงมือปนเปื้อนขยะที่เกิดขึ้นใน
พื้นที่กระบวนกำรผลิต ซึ่งเป็นลักษณะของขยะปนเปื้อนสำรอินทรีย์ โดยปริมำณขยะปนเปื้อนในปัจจุบันเท่ำกับ 32 กิโลกรัม
ต่อวัน และภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงจะมีปริมำณเพิ่มขึ้นเป็น 174 กิโลกรัม/วัน เนื่องจำกก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น ซึ่งจะรวบรวม
และส่งไปก ำจัดยังศูนย์ก ำจัดกำกอุตสำหกรรมที่หน่วยงำนรำชกำรรับรอง  

3) สำรอินทรี ย์ ที่ แยกออกมำได้ ด้ วยระบบบ ำบัดก๊ ำซ เป็นของเหลวข้นกึ่ งของแข็ ง  
มีลักษณะเป็นสำรสีน้ ำตำล-ด ำ ควำมหนืดสูง ปัจจุบันเกิดขึ้นประมำณ 58 กิโลกรัม/วัน และภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะมี
ปริมำณเพิ่มขึ้นเป็น 80 กิโลกรัม/วัน เนื่องจำกก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น ซึ่งของเสียส่วนน้ีจะถูกรวบรวมไว้ในถังขนำด 20 ลิตร แล้ว
ส่งไปก ำจัดโดยหน่วยงำนที่ได้รับอนุญำตจำกทำงรำชกำร 

4) ถ่ำนกัมมันต์ที่ผ่ำนกำรใช้งำนที่หมดประสิทธิภำพในกำรดูดซับ คำดว่ำมีปริมำณ 151,000 
กิโลกรัมต่อปี และภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงจะมีปริมำณเท่ำเดิม โดยโครงกำรจะส่งให้หน่วยงำนหรือบริษัทที่ได้รับอนุญำตจำก
ทำงรำชกำรน ำไปฟื้นฟูสภำพต่อไป เช่น บริษัท ซีเค รีเจนท์ซิสเต็ม จ ำกัด ซึ่งเป็นบริษัทรับก ำจัดกำกของเสียที่ขึ้นทะเบียนโรงงำน
ประเภท 106 “กำรน ำผลิตภัณฑ์ อุตสำหกรรมที่ไม่ใช้แล้วหรือของเสียจำกโรงงำนประเภทสำรละลำยหรือเคมีภัณฑ์มำผ่ำน
กรรมวิธีกำรผลิตทำงอุตสำหกรรมเพื่อน ำกลับมำใช้ใหม่” โดยประกอบกิจกำรน ำถ่ำนกัมมันต์ที่ผ่ำนกำรใช้งำนแล้วมำฟื้นฟู
สภำพเพื่อใช้งำนใหม่ (Regeneration of spent Activated Carbon) โดยถ่ำนกัมมันต์ที่ผ่ำนกำรคืนสภำพแล้ว จะน ำกลับมำ
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ใช้ใหม่โดยผสมกับถ่ำนกัมมันต์ใหม่บำงส่วนเพื่อส่งกลับมำใช้งำนยังโครงกำร ส ำหรับส่วนที่เหลือจำกขั้นตอนกำรคืนสภำพทำง 
บริษัท ซีเค รีเจนท์ซิสเต็ม จ ำกดั จะเป็นผู้รับผิดชอบในกำรจัดกำร ซึ่งต้องปฏิบัติตำมที่กฎหมำยก ำหนด 

5) ผงพลำสติก มีลักษณะเป็นผงสีและสำรเติมแต่งผงพลำสติก ปัจจุบันมีปริมำณ 1,449 กิโลกรัม/
วัน และภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ จะมีปริมำณเพิ่มขึ้นเป็น 2,082 กิโลกรัม/วัน เนื่องจำกก ำลังกำรผลิตเพิ่มขึ้น โดยทำงโครงกำร
จะขำยหรือส่งไปก ำจัดยังศูนย์ก ำจัดกำกอุตสำหกรรมที่หน่วยงำนรำชกำรอนุญำต  

6) กำกตะกอนจำกระบบบ ำบัดน้ ำเสีย ซึ่งเป็นตะกอนเข้มข้นที่รีดออกมำจำกเครื่องรีดตะกอน 
ประกอบด้วยสำรโพลีเมอร์ที่ใช้ในระบบน้ ำเสีย ตะกอนสำรเติมแต่งและสี ปริมำณ 245 กิโลกรัมต่อวัน และภำยหลังกำร
เปลี่ยนแปลงจะมีปริมำณเท่ำเดิม ทำงโครงกำรจะเก็บรวบรวมไว้ในถุง Big Bag และติดฉลำกแสดงชนิดของกำกของเสีย 
น้ ำหนัก วันที่ไว้ชัดเจน โดยเก็บรวบรวมไว้ในอำคำรเก็บกำกของเสียที่มีหลังคำปกคลุม และส่งไปก ำจัดยังศูนย์ก ำจัดกำก
อุตสำหกรรมที่หน่วยงำนรำชกำรรับรอง  

 

ทั้งนี้ กำกของเสียจำกพื้นที่กระบวนกำรผลิตได้มีกำรเก็บรวบรวมไว้ในอำคำรเก็บกำกของเสีย และมี
มำตรกำรในกำรป้องกันกำรรั่วไหลโดยกรณีมีกำรหกรั่วไหลจำกอำคำรและมีน้ ำฝนปนเปื้อนจะไหลไปตำมรำงระบำยน้ ำฝน
ปนเปื้อนไปรวมกันที่บ่อน้ ำเสีย แล้วถูกปั๊มเข้ำสู่ระบบบ ำบัดน้ ำเสียและหำกมีของแข็งกึ่งเหลวที่หกรั่วไหลภำยอำคำรจะท ำกำรดูด
ซับด้วยขี้เลื่อย แล้วถูกรวบรวมเพื่อน ำไปก ำจัดต่อไป 

 

(2) ขยะมูลฝอยจำกอำคำรส ำนักงำนที่เกิดขึ้นภำยในโครงกำร  
 

              ขยะมูลฝอยจำกอำคำรส ำนักงำนจะต้องท ำกำรคัดแยกประเภทของขยะมูลฝอยโดยแบ่งเป็น  
ขยะทั่วไป เช่น เศษกระดำษ เศษอำหำร เศษพลำสติก มูลฝอยจำกสนำมหญ้ำ และพื้นที่สีเขียว และขยะอันตรำย เช่น ถ่ำนไฟฉำย 
หลอดฟลูออเรสเซนต์ ซึ่งปัจจุบันมีปริมำณขยะมูลฝอยจำกอำคำรส ำนักงำนเท่ำกับ 60 กิโลกรัมต่อวัน และหลังจำกกำร
เปลี่ยนแปลงจะมีปริมำณเท่ำเดิม 
 

   ทั้งนี้ขยะทั่วไปน ำส่งก ำจัดโดยเทศบำลเมืองมำบตำพุด และขยะที่สำมำรถน ำกลับมำใช้ใหม่ได้ 
(Recycle) ส่งขำยให้กับผู้รับซื้อ ส ำหรับขยะอันตรำยส่งก ำจัดยังศูนย์ก ำจัดกำกอุตสำหกรรมที่หน่วยงำนรำชกำรรับรอง  
 
    ปัจจุบันทำงโครงกำรได้มีกำรประยุกต์ใช้หลัก 3R มำใช้ในกำรบริหำรจัดกำรกำกของเสีย ดังน้ี 
    (1) Reduce เป็นกำรลดปริมำณกำกของเสียและเพิ่มประสิทธิภำพกำรใช้งำนของสิ่งของ
เครื่องใช้ต่ำง ๆ  
    (2) Reuse เป็นกำรน ำผลิตภัณฑ์ที่ใช้แล้วหรือของเสียจำกโรงงำนกลับมำใช้มำกที่สุดเท่ำที่จะท ำได้  
    (3) Recycle เป็นกำรน ำผลิตภัณฑ์ที่ใช้แล้วหรือของเสียจำกโรงงำนมำผลิตเป็นวัตถุดิบหรือ
ผลิตภัณฑ์ใหม่ โดยผ่ำนกรรมวิธีทำงอุตสำหกรรม  
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  4.    มลพิษทำงเสียง  
 

   แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงเสียงหลักของส่วนผลิต Compounding ในปัจจุบัน ได้แก่ มอเตอร์และเครื่อง 
รีดอัด (Extruder) เครื่องตัดเม็ดพลำสติก และส่วนของกำรแยกขนำดเม็ดพลำสติก อย่ำงไรก็ตำมกำรปฏิบัติงำนของพนักงำน
ส่วนใหญ่จะอยู่ในห้องควบคุมที่มีระบบปรับอำกำศ ดังนั้น โอกำสที่จะสัมผัสเสียงดังจึงมีน้อยมำก ยกเว้นกำรตรวจซ่อมบ ำรุง
เป็นครั้งครำว  

   ภำยหลังเปลี่ยนแปลงฯ ในครั้งนี้โครงกำรมีกำรติดตั้งอุปกรณ์ที่มีเสียงดังเพิ่มเติม คือ เครื่องรีดอัด 
(Extruder) จ ำนวน 3 เครื่อง ส ำหรับใช้ในสำยกำรผลิตที่ 8, 9 และ 10 ทั้งนี้พื้นที่ดังกล่ำวเป็นพื้นที่ที่ไม่มีพนักงำนปฏิบัติงำน
ประจ ำ ดังนั้น โอกำสที่จะสัมผัสเสียงดังจึงมีน้อยมำก ยกเว้นกำรตรวจซ่อมบ ำรุงเป็นครั้งครำว อย่ำงไรก็ตำมจำกประกำศกระ
ทรวงอุตสำหกรรม เรื่อง มำตรกำรคุ้มครองควำมปลอดภัยในกำรประกอบกิจกำรโรงงำนเกี่ยวกับสภำวะแวดล้อมในกำรท ำงำน 
พ.ศ. 2546 ซึ่งมีกำรก ำหนดค่ำควบคุมระดับเสียงเฉลี่ยที่ยอมรับได้ส ำหรับระยะเวลำกำรท ำงำนท่ีได้รับเสียงในแต่ละวัน ทำงที่
ปรึกษำจึงได้ก ำหนดมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมส ำหรับกำรตรวจวัดระดับเสียงในสถำนที่ท ำงำนให้
สอดคล้องกับประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม ซึ่งเป็นกำรตรวจวัดเพื่อเฝ้ำระวัง ทั้งนี้กำรเปรียบเทียบกับมำตรฐำนจะต้อง
พิจำรณำระยะเวลำสัมผัสเสียงของพนักงำนตำมเง่ือนไขท่ีก ำหนดไว้ในกฎกระทรวงแรงงำนและประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม 
รวมทั้งมีกำรก ำหนดมำตรกำรป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมเพื่อเป็นกำรป้องกันผลกระทบจำกกำรได้รับเสียงดัง ดังนี้ 

 (1) ควบคุมค่ำระดับเสียงจำกแหล่งก ำเนิด รวมทั้งบ ำรุงรักษำเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่ำงๆ อย่ำง
    สม่ ำเสมอ  
 (2) ติดตั้งป้ำยเตือนบริเวณพื้นท่ีปฏิบัติงำนท่ีมีเสียงดังเกินกว่ำ 85 เดซิเบล (เอ)  

 (3) ก ำหนดให้พนักงำนที่ปฏิบัติงำนในพื้นที่ที่มีระดับเสียงดังเกินกว่ำ 85 เดซิเบล (เอ) ต้องสวมใส่
   อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล 

 (4) จัดท ำแผนที่ระดับควำมเข้มเสียง (Noise Contour Map) ภำยในบริเวณพื้นท่ีโครงกำรหลังเปิด
   ด ำเนินกำร เพื่อก ำหนดขอบเขตที่ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงบริเวณที่มีเสียงดังกว่ำ 85 
   เดซิเบล (เอ) ทุก 3 ปี และกรณีที่มีกำรเปลี่ยนแปลงกำรผลิตซึ่งอำจส่งผลกระทบให้ระดับเสียง
   ในพื้นที่โครงกำรมีกำรเปลี่ยนแปลง 

  (5) จัดท ำโครงกำรอนุรักษ์กำรได้ยิน (Hearing Conservation Program) ให้ถูกต้องตำมหลักวิชำกำร
  ในกำรบริหำรจัดกำรป้องกันไม่ให้พนักงำนสัมผัสระดับเสียงดังเป็นเวลำนำนเช่น ก ำหนดระยะเวลำ
  กำรท ำงำนเพื่อลดเวลำที่พนักงำนสัมผัสเสียงดัง กำรสลับพนักงำน/กำรสลับวันท ำงำนในพ้ืนที่มี
  เสียงดัง เป็นต้น และปรับปรุงข้อมูลอย่ำงน้อยปีละ 1 ครั้ง 
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 1.4.11  อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
 

   1) งำนบริหำรควำมปลอดภัย และนโยบำยด้ำนควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัยและสิ่งแวดล้อม 
    นโยบำยด้ำนควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และกำรจัดกำรสิ่งแวดล้อม เป็นนโยบำยที่มีควำมส ำคัญ
อันดับแรก เป็นแนวทำงส ำหรับกำรปฏิบัติงำนให้พนักงำนมีควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน และตระหนักถึงควำมส ำคัญของ
สิ่งแวดล้อม โดยอบรมให้กับพนักงำน ซึ่งจะท ำให้มั่นใจได้ว่ำพนักงำนทุกคนที่ท ำงำนในกระบวนกำรผลิต และท ำหน้ำที่อื่นๆ 
สำมำรถท ำงำนได้อย่ำงปลอดภัย ตำมนโยบำย วิธีปฏิบัติ และกฎระเบียบของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ทั้งหมด 
สอดคล้องกับกฎเกณฑ์และมำตรฐำนที่ก ำหนดโดย Covestro AG และไม่ขัดต่อกฎหมำยด้ำนควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และ
สิ่งแวดล้อมที่มใีช้ในประเทศ 

  2) กำรด ำเนินงำนด้ำนควำมปลอดภัยตำมหมวด 4 มำตรำ 32 แห่งพระรำชบัญญัติควำมปลอดภัย 
อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน พ.ศ. 2554 
     โครงกำรได้ปฏิบัติตำมพระรำชบัญญัติควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อม 
ในกำรท ำงำน พ.ศ. 2554 หมวด 4 มำตรำ 32 ปัจจุบันยังไม่มีหลักเกณฑ์ วิธีกำร และเง่ือนไขในกำรด ำเนินกำร หรือแนวทำงตำม
กฎกระทรวง ประกำศหรือกฎหมำยอื่นใดที่ออกภำยใต้พระรำชบัญญัตินี้ ในกำรประเมินอันตรำยและแนวทำงกำรศึกษำผลกระทบ
ของสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนท่ีมีผลต่อลูกจ้ำง อย่ำงไรก็ตำม ทำงโครงกำรได้มีกำรด ำเนินกำรให้เป็นไปตำมข้อก ำหนดตำม
กฎหมำยที่ออกภำยใต้พระรำชบัญญัติอื่น ๆ ซึ่งมีควำมสอดคล้องกับข้อก ำหนดตำม หมวด 4 มำตรำ 32 ของพระรำชบัญญัติ 
ควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน พ.ศ. 2554 ดังนี ้

     (1) จัดให้มีกำรประเมินอันตรำย  
     (2) ศึกษำผลกระทบของสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนที่มีต่อลูกจ้ำง : โครงกำรได้ท ำกำรศึกษำ
สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนที่อำจส่งผลให้เกิดควำมเสี่ยงหรืออันตรำยในกำรท ำงำนของพนักงำน 
     (3) จั ดท ำแผนกำรด ำ เนินงำนด้ ำนควำมปลอดภั ย อำชีวอนำมั ย และสภำพแวดล้อม 
ในกำรท ำงำนและจัดท ำแผนกำรควบคุมและดูแลลูกจ้ำงและสถำนประกอบกิจกำร  
     (4) ส่งผลกำรประเมินอันตรำย กำรศึกษำผลกระทบ แผนกำรด ำเนินงำนและแผนกำรควบคุมตำม 1) 
2) และ 3) ให้อธิบดีหรือผู้ซึ่งอธิบดีมอบหมำย  
 
     โครงกำรได้มีกำรส่งผลกำรประเมินอันตรำย กำรศึกษำผลกระทบ แผนกำรด ำเนินงำนและแผนกำรลด
และควบคุมควำมเสี่ยง รวมทั้งผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรควำมปลอดภัยและมำตรกำรลดควำมเสี่ยงต่ำง ๆ ให้กับกรมโรงงำน
อุตสำหกรรมทุก 5 ปี ส ำนักงำนกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทยทุกปี และส ำนักงำนสวัสดิกำรและคุ้มครองแรงงำนจังหวัด
ระยองเพื่อทรำบทุกป ี
 
     นอกจำกนี้โครงกำรได้มีกำรจัดท ำกิจกรรมด้ำนควำมปลอดภัยเพิ่มเติม เพื่อกำรส่งเสริมให้พนักงำนให้
ควำมส ำคัญของควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนอยู่เสมอ เช่น จัดให้มีกำรฝึกอบรมด้ำนควำมปลอดภัยของผู้รับเหมำ กำรฝึกซ้อมแผน
ระงับอัคคีภัยและกำรซ้อมแผนฉุกเฉิน กำรอบรมพนักงำนฝ่ำยควำมปลอดภัยในกำรเข้ำระงับเหตุกำรณ์ฉุกเฉิน กำรฝึกกำรระงับ
เหตุผิดปกติ และกิจกรรม Safety Day เป็นต้น  
 
 

   3)  คณะกรรมกำรควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัยและสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน 
     บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้จัดตั้งคณะกรรมกำรควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และ
สภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน เพื่อให้เป็นไปตำมกฎกระทรวงก ำหนดมำตรฐำนในกำรบริหำรและกำรจัดกำรด้ำนควำมปลอดภัย  
อำชีวอนำมัยและสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน พ.ศ. 2549 ลงวันที่ 16 พฤษภำคม พ.ศ. 2549 หมวด 2 และเพื่อพัฒนำกำรบริหำรงำน
ควำมปลอดภัยได้รับควำมร่วมมือและให้มีประสิทธิภำพ โดยบริษัท ฯ ได้พิจำรณำแต่งตั้งพนักงำนเป็นคณะกรรมกำรควำมปลอดภัย
อำชีวอนำมัยและสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนประจ ำโรงงำนระยอง ซึ่งคณะกรรมกำรควำมปลอดภัย ฯ ของโรงงำนจะด ำรง
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ต ำแหน่ง 2 ปี และท ำหน้ำท่ีด ำเนินกิจกรรมทำงด้ำนควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนตำมที่กฎหมำย
ก ำหนด โดยภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงฯ ในครั้งนี้ จะยังคงมีกำรบริหำรจัดกำรด้ำนอำชีวอนำมัยเช่นเดียวกับปัจจุบัน 

  4)  กำรจัดกำรควำมปลอดภัยกระบวนกำรผลิต (Process Safety Management; PSM) 
        บริษัทฯ ได้ด ำเนินกำรตำมข้อบังคับคณะกรรมกำรกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทยว่ำ
ด้วยหลักเกณฑ์ วิธีกำร และเง่ือนไขในกำรประกอบกิจกำรในนิคมอุตสำหกรรม (ฉบับที่ 4) พ.ศ. 2559 ซึ่งได้มีกำรก ำหนดเง่ือนไข
เกี่ยวกับมำตรฐำนกำรจัดกำรควำมปลอดภัยกระบวนกำรผลิตและกำรตรวจประเมินควำมปลอดภัยกระบวนกำรผลิตในนิคม
อุตสำหกรรม ท่ีให้ใช้บังคับเมื่อพ้นก ำหนด 2 ปี นับแต่วันประกำศในรำชกิจจำนุเบกษำ (ประกำศเมื่อ 13 พฤษภำคม 2559) 
 
        ส ำหรับกำรเปลี่ยนแปลงฯ ในครั้งนี้ โครงกำรจะท ำกำรทบทวนระบบกำรจัดกำรควำมปลอดภัยใน
กระบวนกำรผลิตใน 3 ด้ำน ดังนี้ 
 
      (1) กำรทบทวนควำมปลอดภัยก่อนกำรเร่ิมเดินเคร่ือง (Pre-Startup Safety Review: PSSR) 
       โครงกำรมีระบบกำรด ำเนินกำรทบทวนควำมปลอดภัยก่อนที่จะเริ่มเดินเครื่อง ( Startup) 
ในกรณีมีกำรติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ใหม่กรณีมีกำรดัดแปลงกระบวนกำรผลิตหรือเปลี่ยนแปลงกระบวนกำรผลิตที่มีผลต่อ
กำรเปลี่ยนแปลงข้อมูลด้ำนควำมปลอดภัยกระบวนกำรผลิตและกรณีมีกำรหยุดซ่อมบ ำรุงใหญ่ (Turnaround) โดยจัดให้มีกำร
ทบทวนควำมปลอดภัยก่อนกำรเริ่มเดินเครื่อง (Pre-startup Safety Review; PSSR)  
      (2) ควำมพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity: MI) 
       โครงกำรม ีระบบและม ีกำรก ำหนดผู ้ร ับชอบในกำรด ำ เน ินกำรให ้อ ุปกรณ ์ต ่ำง  ๆ  
มีควำมพร้อมใช้ของอุปกรณ์ (Mechanical Integrity; MI) โดยให้มีกำรด ำเนินกำรอย่ำงมีมำตรฐำนตำมระบบสำกลด้วยบุคคลำกร
ที่มีควำมรู้ควำมสำมำรถท่ีเหมำะสมในกำรด ำเนินกำรออกแบบ กำรติดตั้ง กำรบ ำรุงรักษำ กำรตรวจสอบและทดสอบ  
      (3) กำรจัดกำรกำรเปลี่ยนแปลง (Management of Change: MOC) 
     โครงกำรจัดท ำขั้นตอนกำรจัดกำรกำรเปลี่ยนแปลงเป็นลำยลักษณ์อักษรและมีกำรด ำเนินกำร
ตำมขั้นตอนกำรจัดกำรกำรเปลี่ยนแปลง ทั้งนี้พนักงำนที่ปฏิบัติงำนในกระบวนกำรผลิตและกำรซ่อมบ ำรุง ผู้รับเหมำและ
พนักงำนที่อำจได้รับผลกระทบจำกกำรเปลี่ยนแปลงต่อกำรปฏิบัติงำนที ่ด ำเนินกำรอยู ่นั ้น ต้องได้รับข้อมูลเกี ่ยวกับกำร
เปลี่ยนแปลงที่จะเกิดขึ้นก่อนเริ่มเดินเครื่อง และหำกกำรเปลี่ยนแปลงนั้นมีผลต่อกำรเปลี่ยนแปลงข้อมูลควำมปลอดภัย
กระบวนกำรผลิตและขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน โครงกำรจะมีกำรปรับปรุงข้อมูลให้สอดคล้องกันและเป็นปัจจุบัน 
 
 
 
 
 

   5) กำรฝึกอบรมและกำรด ำเนินกำร   
    พนักงำนใหม่ (เช่น วิศวกร นักเคมี พนักงำนบัญชี หัวหน้ำควบคุมส่วนผลิต และเจ้ำหน้ำที่ด ำเนินกำร
ต่ำงๆ) จะได้รับกำรฝึกอบรมภำยในประเทศหรือในต่ำงประเทศ ก่อนที่จะเข้ำปฏิบัติงำนจริง  
 
   6) กำรตรวจสุขภำพพนักงำน 
    บริษัทฯ จัดให้มีกำรตรวจสุขภำพพนักงำนใหม่ และมีแผนกำรตรวจสุขภำพประจ ำปีของพนักงำนทุกป ี 
 
  7) อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล 
    บริษัทฯ ก ำหนดให้มีขั้นตอนกำรปฏิบัติงำนเพื่อควบคุมกำรจัดซื้อและกำรเบิก-จ่ำยอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรำยส่วนบุคคลให้มีควำมสะดวกและเหมำะสมกับควำมต้องกำรในกำรใช้งำน กำรตรวจสอบและบ ำรุงรักษำอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรำยส่วนบุคคลภำยในเขตโรงงำน และภำยในเขตกำรปฏิบัติงำนอื่นๆ ในควำมรับผิดชอบของบริษัทฯ ครอบคลุมทั้งพนักงำน
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บริษัทฯ บริษัทรับเหมำ นักศึกษำฝึกงำน หรือบุคคลอื่น ๆ ที่เข้ำมำติดต่อภำรกิจต่ำงๆ โดยมีรำยละเอียดอุปกรณ์ป้องกันอันตรำย
ส่วนบุคคลและเครื่องแต่งกำย แสดงดังตำรำงที่ 1.4.11-1  
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ตำรำงที่ 1.4.11-1 อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล (PEE) และเคร่ืองแต่งกำยทั่วไป 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคลและเคร่ืองแต่งกำย ลักษณะกำรใช้ จ ำนวน 

1. เคร่ืองแต่งกำยที่ใช้ท ำงำนทั่วไป   
 - ชุดท ำงำน ป้องกันอุณหภูมิสูง สำรเคมี 1,737 
 - หมวกนิรภัย ป้องกันของหล่นใส่ ชนกับสิ่งของ 579 
 - แว่นนิรภัย ป้องกันกำรบำดเจ็บที่ตำ 579 
 - รองเท้ำนิรภัย ป้องกันกำรบำดเจ็บที่เท้ำ 579 
 - ถุงมือหนัง ป้องกันสิ่ งปนเปื้อน สิ่ งสกปรก 

และป้องกันกำรบำด 
579 

 - ป้ำยตรวจสอบสำรฟอสจีน ตรวจวัดกำรรั่วไหลของฟอสจีน 579 
2. อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลส ำหรับงำนพิเศษ   
 - ถุงมือยำง ป้องกันกำรสัมผัสกับสำรเคมี 579 
 - ถุงมือป้องกันกรด ป้องกันกำรสัมผัสกับฟีนอล 579 
 - ชุดป้องกันกรด ป้องกันกำรสัมผัสกับสำรเคมี 579 
 - รองเท้ำบู้ท ป้องกันกำรสัมผัสกับสำรเคมีหรือ

น้ ำ 
579 

 - หน้ำกำกนิรภัย (Face-Screen) ป้องกันกำรสัมผัสกับสำรเคมี 579 
 - หน้ำกำกป้องกันไอระเหย ป้องกันกำรสัมผัสกับสำรเคมี 579 
 - หน้ำกำกออกซิเจน ป้องกันกำรสัมผัสกับสำรเคมี 579 
 - หน้ำกำกป้องกันก๊ำซฟอสจีน ป้องกันกำรสัมผัสกับสำรฟอสจีน 

(ส ำหรับกำรหนีภัย ไม่ใช้ในกรณี
ทั่วไป) 

417 

 - ชุดป้องกันฝน ป้องกันน้ ำ 579 
 - ชุดป้องกันฝุ่น ป้องกันฝุ่น 579 
 - หน้ำกำกป้องกันฝุ่น ป้องกันฝุ่น 579 
 - เครื่องป้องกันเสียง ป้องกันเสียง 579 

ที่มำ : บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัดม, 2564 
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  8)  ระบบดับเพลิง 

    (1) มำตรฐำนกำรออกแบบ 

     กำรออกแบบเป็นไปตำมมำตรฐำนของ National Fire Protection Association (NFPA) ของ
ประเทศสหรัฐอเมริกำ เช่น 

   NFPA 10  1994  Standard for portable fire extinguishers 

     NFPA 11  1994 Standard for low expansion foam system 

     NFPA 15  1996 Standard for water spray fixed systems 

     NFPA 24  1995 Standard for the installation of private fire service mains 
and their appurtenances 

     NFPA 30  1993 Flammable and combustible liquids code 3 

    (2) ระบบดับเพลิงหลัก (Firing main system) 

     มีระบบดับเพลิงหลักเพียงระบบเดียวและใช้กับทุกโรงงำนโดยมีกำรวำงท่อส่งน้ ำดับเพลิงไปยัง
หน่วยผลิตต่ำง ๆ  

    (3) อุปกรณ์ส ำหรับระบบน้ ำดับเพลิง ประกอบด้วย 

     1) ถังส ำรองน้ ำดับเพลิง จ ำนวน 1 ถัง ควำมจุ 6,820 ลูกบำศก์เมตร 

     2) ปั๊มน้ ำ 6 ตัว ประกอบด้วย Jockey pump 2 ตัว (22 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง ที่ 2,940 
rpm) ซึ่งจะท ำงำนอยู่ตลอดเวลำ และ Diesel pump 4 ตัว (6 สูบ ที่ 2,100 rpm สำมำรถท ำงำนได้สูงสุด 30 ช่ัวโมง)ซึ่งจะท ำงำน
เมื่อควำมดันของระบบลดลง (Pressure drop) มีอัตรำกำรไหล 570 ลูกบำศก์เมตร/ช่ัวโมง/ชุด ที่แรงดันน้ ำ 8.78 กิโลกรัม/ตำรำง
เซนติเมตร 

     3) จุดต่อน้ ำหรือหัวดับเพลิงส ำหรับดึงน้ ำดับเพลิง ที่สำมำรถให้พนักงำนดับเพลิงเข้ำถึงได้
โดยสะดวกตลอดเวลำ กำรติดตั้งหัวดับเพลิงจะต้องมีระยะห่ำงระหว่ำงแต่ละจุดโดยประมำณไม่เกิน 60 เมตร และติดตั้งโดยรอบ
อำคำรส่วนผลิต ส ำหรับพื้นที่ท่ีไม่ใช่ส่วนกำรผลิต เว้นระยะห่ำงระหว่ำงแต่ละจุดได้ไม่เกิน 90 เมตร  

     4) ตู้เก็บสำยฉีดน้ ำดับเพลิงและอุปกรณ์ (Fire hose cabinets) ภำยในเก็บอุปกรณ์ต่ำง ๆ 
เช่น สำยฉีดน้ ำดับเพลิง พร้อมข้อต่อ หัวสเปรย์น้ ำ และประแจส ำหรับประกอบข้อต่อสำยดับเพลิง เป็นต้น ติดตั้งบริเวณต่ำง ๆ  

      5) Fix Monitor ซึ่งสำมำรถฉีดน้ ำดับเพลิงได้สูงถึงประมำณ 40 เมตร โดยครอบคลุมอำคำร
ที่สูงที่สุด ประมำณ 33 เมตร ติดตั้งบริเวณต่ำง ๆ ครอบคลุมทั่วทั้งพื้นที่โครงกำร 

     6) กำรติดตั้งจุดต่อน้ ำฝังผนังภำยในบริเวณอำคำร โดยแต่ละช้ันของอำคำรหน่วยผลิต 
จะต้องติดตั้งจุดต่อน้ ำนี้ ที่บริเวณทำงออกของทุกช้ัน



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12)) 

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฏำคม-ธันวำคม 2564 

1-52 

    (4) ระบบเฉพำะของอำคำร Compounding ประกอบด้วย 

     1) ระบบน้ ำพ่นฝอยอัตโนมัติ (Sprinkler) มีครอบคลุมพื้นที่ทั้ง 3 ช้ัน โดยแบ่งแยกช้ันละ
ระบบ ซึ่งออกแบบให้มีอัตรำกำรฉีด เท่ำกับ 0.23 GPM/FT2 และ 0.4 GPM/FT2 

     2) เครื่องตรวจจับควัน (Smoke Detector) จ ำนวน 29 ตัว 

     3) Fire Hose Cabinet จ ำนวน 17 ตู้  

     4) Fire Extinguisher ชนิด CO2 จ ำนวน 26 เครื่อง และ Dry Chemical จ ำนวน 15 เครื่อง  

    (5) อุปกรณ์ดับเพลิงอื่น ๆ ได้แก่ 

     1) อุปกรณ์ดับเพลิงด้วยระบบโฟม 

     2) อุปกรณ์ดับเพลิงด้วยโฟมภำยในบริเวณขอบเขตของลำนถังเก็บสำรอินทรีย์ 

     3) อุปกรณ์ดับเพลิงประเภทเคลื่อนย้ำยได้ ได้แก่ ถังดับเพลิงชนิดสำรเคมีแห้งและก๊ำซ
คำร์บอนไดออกไซด์ ในบริเวณพื้นที่โครงกำร  

     นอกจำกน้ี ทำงบริษัทฯ ได้ด ำเนินกำรจัดหำรถบรรเทำสำธำรณภัย และอุปกรณ์ ส ำหรับใช้
ภำยในบริษัทฯ เอง เพื่อใช้ในกำรระงับเหตุไฟไหม้ และบรรเทำสำธำรณภัยต่ำงๆ ท่ีเกิดขึ้น ในบริ เวณโรงงำน และบริ เวณ
ใกล้เคียง โดยบริษัทฯ ร่วมกับหน่วยงำนบรรเทำสำธำรณภัยของเทศบำลเมืองมำบตำพุด หรือโรงงำนในนิคมฯ เดียวกัน ในกำร
สนับสนุนรถดับเพลิง และเจ้ำหน้ำที่ดับเพลิงเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน ซึ่งจะมีกำรศึกษำแลกเปลี่ยนข้อมูล และซ้อมแผนฉุกเฉินร่วมกัน 
เพื่อให้มีประสิทธิภำพในกำรปฏิบัติงำน 

  9) จุดรวมพล (Muster Point) 
   จุดรวมพลของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด มี 2 จุด ประกอบด้วย 

 (1) จุดที่ 1 บริเวณประตูทำงเข้ำที่ 4 (Gate#4) 
 (2)  จุดที่ 2 บริเวณพื้นที่ศูนย์กีฬำของบริษัทฯ (Covestro Sport Complex) 

  10) แผนปฏิบัติกำรฉุกเฉิน 

     คณะกรรมกำรคุณภำพควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสิ่งแวดล้อม (HSEQ Committee)  
ได้จัดท ำแผนปฏิบัติกำรฉุกเฉินของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด เพื่อเป็นแนวทำงในกำรระงับเหตุและแผนกำรอพยพ
ในกรณีที่เกิดเหตุกำรณ์ฉุกเฉินในโรงงำน โดยโครงกำรแบ่งระดับควำมรุนแรงของเหตุฉุกเฉินออกเป็น 3 ระดับ ดังนี้ แสดงดัง
รูปที่ 1.4.11-1 

 1) เหตุฉุกเฉินระดับที่ 1 (EM-1) หมำยถึง เหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น ซึ่ง ผู้สั่งกำรณ จุดเกิดเหตุ พิจำรณำ
แล้วเห็นว่ำเหตุกำรณ์ไม่ขยำยตัวลุกลำมออกไป อำจมีหรือไม่มีผู้บำดเจ็บ เสียชีวิต สำมำรถควบคุมได้โดยพนักงำนที่อยู่ในกะของ
หน่วยงำนต่ำงๆที่เกี่ยวข้องกับเหตุฉุกเฉิน 

 2)  เหตุฉุกเฉินระดับที่ 2 (EM-2) หมำยถึง เหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้น ซึ่ง ผู้สั่งกำร ณ จุดเกิดเหตุพิจำรณำ
แล้วเห็นว่ำ เป็นเหตุกำรณ์รุนแรง ซึ่งไม่สำมำรถควบคุมให้เข้ำสู่สภำวะที่ปลอดภัยได้ภำยในระยะเวลำอันสั้น ด้วยพนักงำนประจ ำ
กะจ ำเป็นต้อง ได้รับกำรสนับสนุนจำกพนักงำนและผู้บริหำรทั้งหมดที่เกี่ยวข้องกับแผนฉุกเฉิน รวมทั้งควำมช่วยเหลือจำกทีม
ดับเพลิงจำกกนอ.) 

 3)  เหตุฉุกเฉินระดับที่ 3 (EM-3) หมำยถึง เหตุฉุกเฉิน ซึ่ง ผู้อ ำนวยกำรควบคุมภำวะฉุกเฉินหรือ ED 
(Emergency Director) พิจำรณำแล้วเห็นว่ำเป็นเหตุกำรณ์รุนแรงมำก ไม่สำมำรถระงับเหตุได้ด้วยพนักงำน และอุปกรณ์ของ
บริษัท รวมทั้งทีมดับเพลิงและอุปกรณ์ดับเพลิงจำก กนอ.หรือมีแนวโน้มจะส่งผลกระทบต่อสำธำรณชน จ ำเป็นต้องขอควำม
ช่วยเหลือจำกหน่วยงำนรำชกำร หน่วยงำนภำยนอกที่เกี่ยวข้อง โดยเข้ำสู่เหตุกำรณ์ฉุกเฉินจังหวัดระยอง 

 
 ทีมปฏิบัติกำรเพ่ือตอบโต้ภำวะฉุกเฉิน ออกเป็น 2 ทีม ประกอบด้วย  
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 1)  ทีมปฏิบัติกำร (Operation Team; OT) มีหน้ำที่ในกำรควบคุมดูแลพื้นที่ทั้งภำยในและภำยนอก 
เจ้ำหน้ำที่กลุ่ม OT จะเป็นพนักงำนในแผนกบ ำรุงรักษำและควบคุมคุณภำพทั้งส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตและส่วนผลิตบิสฟีนอล เอ 

 2)  ทีมฉุกเฉิน (Emergency Team; ET) เป็นพนักงำนระดับบริหำรและผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตโดยขึ้นกับ
พื้นที่ท่ีเกิดเหตุ  

 
  11) กำรสื่อสำรเหตุฉุกเฉิน 
    เครือข่ำยกำรติดต่อสื่อสำรของโครงกำร ในกรณีที่เกิดเหตุ กำรติดต่อสื่อสำรภำยในโครงกำร
ประกอบด้วย  
    (1) โทรสำยด่วน #1333/1444 
    (2) โทรศัพท ์
    (3) วิทยุสื่อสำรภำยในหน่วย 
    (4) โทรศัพท์เคลื่อนที่ 
    (5) ผู้แจ้งข่ำว (Runners) 
 
  12) โครงสร้ำงบัญชำกำรเหตุฉุกเฉิน 
    ส่วนผลิต Compounding เป็นหน่วยหนึ่งของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ซึ่งมีแผนผังกำร
สื่อสำรในระหว่ำงเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยองค์กรของชุดปฏิบัติกำรฉุกเฉินประกอบด้วย 

 
   (1) ผู้บังคับบัญชำของทีมของทีม OCT (Operation Control Team)  
   (2) หัวหน้ำและสมำชิกของหน่วยดับเพลิงและหน่วยกู้ภัย 
   (3) หัวหน้ำหน่วยอพยพ 
   (4) หัวหน้ำและสมำชิกหน่วยปฐมพยำบำล 
   (5) หัวหน้ำหน่วยปิดระบบ 
   (6) หัวหน้ำและสมำชิกหน่วยติดต่อสื่อสำรและจรำจร 

    (7) ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตจะมีหน้ำที่ในกำรฝึกอบรมพนักงำน ดังขั้นตอนกำรปฏิบัติกรณีฉุกเฉิน เพื่อให้
พนักงำนมีควำมรู้ควำมเข้ำใจ ท่ีจะปฏิบัติตำมค ำสั่งทันทีที่เกิดเหตุฉุกเฉิน มีกำรติดประกำศ
ขั้นตอนกำรเตือนภัยภำยในห้องควบคุมด้วย 
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รูปที่ 1.4.11-1   ผังแสดงระดับของแผนฉุกเฉินและแผนปฏิบัติกำรฉุกเฉินของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด 
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    (8) ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตได้รับมอบหมำยให้เป็นผู้จัดเตรียม และก ำหนดขั้นตอนกำรปฏิบัติงำนกรณีเกิด
เหตุฉุกเฉิน ที่เกี่ยวข้องกับส่วนผลิต Compounding ซึ่งรวมถึง House alarm, PC alarm, Energy alarm, Environmental 
alarm และ Covestro alarm และปรับปรุงขั้นตอนกำรปฏิบัติตำมแผนทุกปีเป็นประจ ำหรือเมื่อเกิดสภำวกำรณ์ที่ต้องท ำกำร
ปรับปรุงก่อนครบก ำหนด 
    (9) ระหว่ำงกำรท ำงำนผลัดกลำงวันและวันท ำงำนปกติผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตอยู่ประจ ำหน่วยผู้ช่วย

ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตบำงคนจะท ำงำนเป็นผลัด และมี 1 คนประจ ำในเวลำท ำงำนปกติ โดยจะคอยดูแล
ทุกขั้นตอน สอนวิธีปฏิบัติกรณีฉุกเฉิน และจะเป็นผู้รับผิดชอบ โดยเฉพำะในกำรจัดกำรเบื้องต้น
ในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉิน จนกว่ำจะมีกำรส่งมอบควำมรับผิดชอบนี้ให้ผู้บังคับบัญชำขั้นสูงกว่ำ
ต่อไป 

    (10) นอกเวลำวันท ำงำนปกติ ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตจะต้องเตรียมพร้อมส ำหรับกำรถูกเรียกตัวทำงโทรศัพท ์
    (11)ศูนย์กลำงกำรควบคุมเหตุฉุกเฉิน จะตั้งอยู่ในบริเวณห้องประชุมของอำคำรส ำนักงำน ในหน่วย

ผลิตโพลีคำร์บอเนตโดยจะเป็นที่กลุ่ม ECT จะต้องมำประชุมหำรือกันเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน 
 

  13) กำรเตือนภัย และระงับเหตุ 

  ผู้มีอ ำนำจหน้ำที่ในกำรเตือนภัย 
     1) House alarm ผู้ช่วยผู้จัดกำร หรือตัวแทน 
     2) PC alarm  ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิต หรือตัวแทน 
     3) Covestro alarm ทีมควบคุมเหตุฉุกเฉิน 
     4) Fire alarm  ผู้ช่วยผู้จัดกำร หรือตัวแทน 
     5) Energy alarm ผู้ช่วยผู้จัดกำร หรือตัวแทน 
     6) Environmental alarm ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิต หรือตัวแทน 

  ขั้นตอนกำรใช้สัญญำณเตือนภัย 
     1) House Alarm 
      House Alarm จะท ำงำนโดยใช้พนักงำนที่ได้รับมอบหมำยกดสัญญำณจำกห้องควบคุมเมื่อมี
ควำมเสี่ยงต่อกำรรั่วไหลของก๊ำซฟอสจีน ซึ่งอำจเกิดขึ้นในระหว่ำงกำรบ ำรุงรักษำ จ ำเป็นต้องเปิดอุปกรณ์ที่มีส่วนที่สัมผัสกับฟอส
จีน สัญญำณเตือนเมื่อควำมเข้มข้นของก๊ำซฟอสจีน ก๊ำซคลอรีน หรือก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ในบรรยำกำศสูงถึงระดับที่ก ำหนด 
ซึ่งพนักงำนที่ได้รับมอบหมำยจะเป็นผู้กดสัญญำณเตือนภัยจำกห้องควบคุม ซึ่งสำมำรถบอกแหล่งที่มีควำมเสี่ยงต่อกำรรั่วไหลของ
ก๊ำซฟอสจีนได้ด้วย 
      เมื่อ House Alarm แสดงไฟกระพริบสีเหลืองรอบอำคำรผลิตฟอสจีน จะต้องอพยพคนออก
จำกบริเวณอำคำรฟอสจีนให้หมด และมีเพียงพนักงำนในหน่วยโพลีคำร์บอเนตที่สวมหน้ำกำกป้องกันก๊ำซเท่ำนั้นที่จะเข้ำไปได้ 
หลังจำกนั้นจะท ำกำรแจ้งเหตุให้แก่ผู้จัดกำรที่ได้รับมอบหมำยหน้ำท่ีในกำรดูแลในส่วนนี้เพื่อปฏิบัติกำรต่อไป 
 
 
 
 
 
     2) PC Alarm 
      ในกรณีที่ เหตุฉุกเฉินเกิดภำยนอกอำคำรฟอสจีน PC Alarm จะส่งสัญญำณเสียงจำก
ห้องควบคุมโดยพนักงำนที่ได้รับมอบหมำย มีเสียงประกำศเตือน และสัญญำณไฟกระพริบสีเหลืองโดยรอบ จำกนั้นจะไม่อนุญำต
ให้น ำรถเข้ำมำในบริเวณหน่วย PC พนักงำนที่เกี่ยวข้องทุกคนของโรงงำน PC ต้องหยุดงำนทันที และไปรวมตัวกันที่ห้องควบคุม
พนักงำนจำกหน่วยอื่นไปพบกันที่จุดรวมพล (Muster point) ซึ่งก ำหนดไว้ 2 จุด คือ ท่ีบริเวณที่จอดรถบัส และบริเวณถังเก็บน้ ำ
ดับเพลิงของ Covestro     
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      ผู้ช่วยผู้จัดกำรประจ ำกะสำมำรถตัดสินใจหยุดกระบวนกำรผลิตอย่ำงปลอดภัย และอพยพ
พนักงำน (ถ้ำจ ำเป็น) จะต้องแจ้งพนักงำนของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตตำมล ำดับขั้นกำรบังคับบัญชำ ได้แก่ 
 
     (ก) ผู้จัดกำรที่ระบุไว้ในรำยชื่อกำรเรียกฉุกเฉิน 
     (ข) ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิต 
     (ค) ผู้จัดกำรฝ่ำยเทคนิค 
     (ง) เจ้ำหน้ำท่ีควำมปลอดภัย 
     ถ้ำจ ำเป็นอำจต้องใช้พนักงำนบ ำรุงซ่อมบ ำรุง ต้องแน่ใจว่ำต้องมีอุปกรณ์ป้องกันระบบ
หำยใจท่ีเหมำะสม 
     3) Plant Alert 
     หำกสถำนกำรณ์ที่เกิดขึ้นอำจส่งผลกระทบต่อบริษัทฯ โดยรวมและต่อชุมชนโดยรอบต้อง
แจ้ง Operating Control Team (OCT) และ Emergency Control Team (ECT) ให้มำปฏิบัติงำน ทีม ECT จะต้องแจ้งให้
ส ำนักงำนนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุดทรำบโดยเร็วท่ีสุด ถ้ำสมำชิกของทีม ECT ยังไปไม่ถึงพื้นที่เกิดเหตุ ผู้ช่วยผู้จัดกำรประจ ำ
กะ สำมำรถตัดสินใจและประสำนงำนกับนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุดได้ ขั้นตอนกำรปฏิบัติกำรของ Plant Alert ได้กล่ำวไว้ในแผน
ฉุกเฉินและอพยพ จำกนั้นผู้ช่วยผู้จัดกำรของส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนตจะเป็นผู้ตัดสินใจว่ำจะหยุดกระบวนผลิตหรือไม่ และ
ด ำเนินกำรตำมแผนฉุกเฉินหรือไม่ เมื่อได้ยินสัญญำณ Plant Alert 
    4) สัญญำณเตือนอัคคีภัย (Fire Alarm) 
     เครื่องมือตรวจสอบอัคคีภัย (Fire Detectors) จะกระตุ้นเตือนสัญญำณเตือนอัคคีภัย และจะส่ง
สัญญำณไปยังห้องควบคุม นอกจำกนี้ยังมีปุ่มกดแจ้งอัคคีภัย ติดตั้งไว้ที่โรงงำนและสัญญำณจะถูกส่งไปยังห้องควบคุมเช่นกัน
จำกนั้นผู้ช่วยผู้จัดกำรจะพิจำรณำถึงมำตรกำรควบคุมที่เหมำะสม ท่ีจะสำมำรถควบคุมอัคคีภัย และต้องแจ้งให้ทีม OCT ทรำบ 
    5) Energy Alarm 
     Energy Alarm จะเตือนเมื่อระบบที่เกี่ยวข้องกับพลังงำนท ำงำนล้มเหลวจำกนั้นผู้จัดกำรที่
ได้รับมอบหมำยหน้ำที่จะได้รับกำรแจ้งเหตุ และมำที่หน่วยในทันที เพื่อร่วมกับพนักงำนใต้บังคับบัญชำท ำงำนปิดระบบอย่ำง
ปลอดภัย และด ำเนินกำรเรียกพนักงำนซ่อมบ ำรุงถ้ำจ ำเป็น 
    6) Environmental Alarm 
     เมื่อมีควำมเสี่ยงสูงที่จะเกิดมลพิษต่อคุณภำพน้ ำและอำกำศ เช่น ระบบควบคุมอำกำศเสีย 
หรือน้ ำเสียผิดปกติ จะมีกำรแจ้งเหตุทันที (แต่ไม่มีกำรใช้สัญญำณฉุกเฉิน) จำกนั้นผู้จัดกำรที่ได้รับมอบหมำยหน้ำที่จะได้รับกำร
แจ้งเหตุ และมำแก้ไขสถำนกำรณ์ในทันที และท ำกำรแจ้งเหตุต่อทีม ECT และปฏิบัติตำมระเบียบของ ISO 14001 
 
 
 
  14) แผนกำรพัฒนำเพ่ือควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 
 

 กำรปรับปรุงขั้นตอนปฏิบัติกำร 
 
    1) ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตจะเป็นผู้รับผิดชอบในกำรทบทวน และปรับปรุงแก้ไขขั้นตอนปฏิบัติกำร

ฉุกเฉิน และกำรเตือนภัยประจ ำปี ในกรณีที่หน่วยกำรผลิตใด ๆ มีกำรเปลี่ยนแปลงขนำด 
หรือท ำกำรเปลี่ยนแปลงอ่ืนๆ อย่ำงเห็นได้ชัด จะต้องปรับข้อมูลใหม่ในทันที 

    2) จัดท ำส ำเนำขั้นตอนปฏิบัติกำรที่ได้รับกำรปรับปรุงทบทวนแล้ว ให้กับแผนก Health 
Environment and Safety (HES) 

    3) จะต้องท ำกำรทบทวนส ำหรับทุกขั้นตอนที่มีอยู่ เพื่อให้มีควำมเหมำะสมและเตรียมพร้อม
ส ำหรับกำรด ำเนินงำนอย่ำงต่อเนื่อง โดยเฉพำะจะมุ่งเน้นในกำรปรับปรุงกระบวนกำรผลิต
ใหม่ๆ ขั้นตอนกำรปฏิบัติ อุปกรณ์เครื่องจักรที่มีกำรติดตั้งเพิ่มในช่วงเวลำก่อนท ำกำร
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ปรับปรุงแผน ขั้นตอนกำรด ำเนินกำรที่ดี จะต้องรวมถึงกำรเตรียมแผนฉุกเฉิน ก่อนที่จะมี
กำรเดินเครื่องเครื่องจักรใหม่หรือกระบวนกำรผลิตใหม่ในโรงงำน 

 
  กำรฝึกซ้อมอพยพพนักงำน (Personnel Drill) 

 
    1) ฝึกซ้อมกำรใช้ PC Alarm และฝึกกำรอพยพคนอย่ำงน้อยปีละ 1 ครั้ง โดยให้ครอบคลุม

พนักงำนท่ีท ำงำนเป็นกะด้วย 
    2) วัตถุประสงค์ของกำรฝึกซ้อมเพื่อท ำให้พนักงำนมีควำมตื่นตัว และทรำบขั้นตอนกำรปฏิบัติ

เมื่อมีสถำนกำรณ์ฉุกเฉินเกิดขึ้น เพื่อหลีกเลี่ยงควำมสับสนและผลเสียที่อำจเกิดตำมมำ 
    3) แผนก Health, Safety and Environment จะเป็นผู้วำงแผนกำรฝึกซ้อมของทั้งโรงงำน 

ส่วนผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตจะเป็นผู้รับผิดชอบในกำรฝึกซ้อมส ำหรับส่วนผลิตโพลีคำร์บอเนต 
    4) กำรฝึกซ้อมของ PC จะรวมถึงวิธีกำรใช้สัญญำณเตือนภัย ต ำแหน่งของตู้เตือนภัย ขั้นตอน

กำรปฏิบัติกำรในสภำวะฉุกเฉินและสภำวะปกติ กำรอพยพไปยังจุดรวมพล และกำร
เคลื่อนย้ำยตำมเส้นทำงอพยพและประตูทำงออก 

    5) พนักงำนปฏิบัติกำรทุกคนจะต้องได้รับค ำแนะน ำตั้งแต่เริ่มแรกว่ำ สถำนกำรณ์ใดที่เป็นเหตุ
ฉุกเฉิน วิธีที่จะเปิดสัญญำณเตือนภัย เมื่อใดที่จ ำเป็นต้องปิดระบบ โดยเฉพำะเครื่องจักรใด
ที่จ ำเป็นต้องปิด และปิดอย่ำงไร รวมทั้งวิธีกำรอพยพเคลื่อนย้ำยพนักงำน ขั้นตอน
ปฏิบัติกำรฉุกเฉินและอพยพคนของ PC จะเป็นแนวทำงพื้นฐำนท่ีแนะน ำให้กับพนักงำน 

    6) กำรฝึกนี้จะต้องให้พนักงำนทุกคนสำมำรถปฏิบัติจริงด้วยตนเองได้โดยพนักงำนปฏิบัติกำรแต่ละ
คนจะต้องแสดงให้หัวหน้ำงำนได้เห็นว่ำ มีควำมสำมำรถในกำรพิจำรณำว่ำเครื่องจักรใดที่ต้อง
ปิด และปิดเครื่องจักรดังกล่ำวได้อย่ำงไร แต่ไม่จ ำเป็นต้องด ำเนินกำรหยุดกำรปฏิบัติจริง 

    7) กำรฝึกมีจุดมุ่งหมำยเพื่อวัดควำมสำมำรถของพนักงำน ในกำรรับ และแก้ไขปัญหำ และพิจำรณำ
ได้ว่ำต้องกำรค ำแนะน ำใดเพิ่มเติมจำกหัวหน้ำควบคุม เมื่อไม่สำมำรถแก้ปัญหำนั้น ๆ ได้ 

  8) กำรฝึกซ้อมเป็นกำรทดสอบขั้นตอนปฏิบัติงำน (Procedure) ที่ก ำหนดไว้ว่ำจ ำเป็นต้อง
ปรับปรุงหรือไม ่

  กำรทดสอบสัญญำณเตือนภัย 
 

    มีกำรตรวจระบบสัญญำณเตือนภัยทุกสัปดำห์ แผนก Health, Safety and Environmental เป็น
ผู้รับผิดชอบในกำรทดสอบและเก็บบันทึกกำรตรวจสอบ 
 

 กำรทดสอบอุปกรณ์หรือเคร่ืองมือป้องกันอันตรำย 
 
    1) ม่ำนไอน้ ำ-แอมโมเนีย  
     ทุกเดือนจะมีกำรทดสอบประสิทธิภำพของม่ำนไอน้ ำ-แอมโมเนีย ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตรับผิดชอบ
ในกำรทดสอบ และเก็บบันทึกกำรตรวจสอบได้ 
 
    2) ฝักบัวและอ่ำงล้ำงตำฉุกเฉิน  
     ฝักบัวและอ่ำงล้ำงตำฉุกเฉินจะมีกำรทดสอบเดือนละครั้ง ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตเป็น 
ผู้รับผิดชอบในกำรทดสอบและเก็บบันทึกกำรทดสอบ 
 
    3) ถังอำกำศชนิดติดตัวบุคคล (Self Contained Breathing Apparatus: SCBA)  
     ผู้จัดกำรฝ่ำยผลิตรับผิดชอบในกำรทดสอบถังอำกำศชนิดติดตัวบุคคล (SCBA) 
 



รำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรผลิตโพลีคำร์บอเนต (ครั้งที่ 12)) 

บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฏำคม-ธันวำคม 2564 
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    4) วิทยุสื่อสำรภำยในโรงงำน 
     แผนกไฟฟ้ำและซ่อมบ ำรุง จะเป็นผู้รับผิดชอบในกำรตรวจสอบวิทยุสื่อสำร ที่อำจท ำให้กำร
ท ำงำนขัดข้องและท ำกำรติดป้ำยบอก พนักงำนที่ใช้วิทยุสื่อสำรหรือเพจเจอร์ ต้องมีหน้ำที่ในกำรรำยงำนถึงควำมบกพร่องที่เกิดกับ
อุปกรณ์ต่อหัวหน้ำหน่วยทรำบทุกครั้ง หรือมิฉะนั้นก็จะต้องแจ้งให้แผนกไฟฟ้ำและซ่อมบ ำรุงทรำบเพื่อน ำไปซ่อมโดยเร็วที่สุด 
 
     หัวหน้ำแผนกที่มีกำรใช้วิทยุสื่อสำร จะมีหน้ำที่ในกำรตรวจสอบอุปกรณ์เหล่ำนี้ทุก ๆ 3 เดือน 
และผู้รับผิดชอบในกำรเก็บรักษำบันทึกผลกำรตรวจสอบวิทยุสื่อสำรซึ่งจะด ำเนินกำรโดยแผนกไฟฟ้ำและซ่อมบ ำรุง 
 
     ในส่วนของกำรตรวจสอบกำรเตือนภัยจะท ำทุกสัปดำห์ แผนก HES จะมีขั้นตอนในกำรติดต่อ
กับแผนกอ่ืน ๆ โดยใช้วิทยุสื่อสำรเพื่อตรวจสอบกำรท ำงำนของวิทยุสื่อสำรไปด้วย 
 

1.4.12  พื้นที่สีเขียว 
 

โครงกำรตั้งอยู่ในพื้นที่ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ซึ่งได้มีกำรพัฒนำพื้นที่สีเขียวและ
ลักษณะภูมิทัศน์ในพื้นที่อย่ำงสวยงำม โดยกำรปลูกต้นสนตำมแนวรั้วด้ำนทิศตะวันตกและทิศใต้ และได้ปลูกต้นไม้ที่มี  
ใบหนำแน่น เช่น ต้นอโศก ไว้ตำมแนวรั้วด้ำนตะวันออก นอกจำกนี้ยังมีกำรจัดสวนขนำดเล็กและสนำมหญ้ำไว้บริเวณ
โรงงำนผลิตโพลีคำร์บอเนต (ตั้งอยู่ในพ้ืนท่ีบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด) อีกทั้งบริษัทฯ ได้ซื้อที่ดินจำก บริษัท ปตท. 
อะโรเมติกส์และกำรกลั่น จ ำกัด (มหำชน) ด้ำนทิศใต้ ซึ่งพ้ืนท่ีบำงส่วนได้ถูกจัดสรรให้เป็นพื้นที่สีเขียว ท ำให้ในปัจจุบันบริษัทฯ 
มีพื้นท่ีสีเขียวอยู่ประมำณ 11.93 ไร่ หรือคิดเป็นร้อยละ 10.56 ของพื้นที่บริษัทท้ังหมด (113 ไร่) 
 
 1.4.13  ชุมชนสัมพันธ์ และกำรด ำเนินงำนทำงด้ำนสังคม  
 
 แผนงำนกำรด ำเนินงำนประชำสัมพันธ์และชุมชนสัมพันธ์ของบริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด          
มีวัตถุประสงค์เพื่อสร้ำงควำมสัมพันธ์ ควำมรู้และควำมเข้ำใจอันดี ระหว่ำงบริษัทฯกับประชำชน รวมทั้งชุมชนบริเวณใกล้เคียง 
ตลอดจนให้กำรสนับสนุนและเข้ำร่วมกิจกรรมต่ำง ๆที่ชุมชนได้จัดท ำขึ้น ทั้งนี้ให้ชุมชนได้รู้สึกว่ำบริษัทฯ เป็นส่วนหนึ่งของชุมชน 
และบริษัทฯ ได้ตระหนักและให้ควำมส ำคัญกับควำมปลอดภัย สุขภำพอนำมัย และกำรรักษำสภำพสิ่งแวดล้อมของคนในชุมชน
เป็นส ำคัญ เพื่อแสดงเจตนำรมณ์และจุดยืนของบริษัทฯ กับนโยบำยดังกล่ำว ในส่วนของแผนงำนด้ำนสังคมที่บริษัทด ำเนินกำรเป็น
ประจ ำอย่ำงต่อเนื่องทุกป ี
 

1.4.14 กำรรับเรื่องร้องเรียนและช่องทำงกำรรับเรื่องร้องเรียน 
 
 บริษัท โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกัด ได้ตระหนักถึงผลกระทบสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนใกล้เคียงที่อำจเกิดขึ้น

ได้จำกกำรด ำเนินโครงกำร ดังนั้น บริษัทฯ จึงได้จัดหน่วยรับแจ้งข้อเสนอแนะและควำมคิดเห็น อันเกิดจำกกำรผลิต โดยจัด
เจ้ำหน้ำที่ฝ่ำยประชำสัมพันธ์ (ECR) และแผนก HES ท ำหน้ำที่ในกำรรับเรื่องรำวเกี่ยวกับผลกระทบด้ำนสิ่งแวดล้อม และเหตุ
ร ำคำญของชุมชน ตลอด 24 ช่ัวโมง  


