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บทที่ 1 

บทน ำ 

ชื่อโครงกำร    โรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งท่ี 1) (ครั้งท่ี 3) 

สถำนที่ตั้ง    นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี เลขที่ 700/99 หมู่ที ่1 ต าบลบ้านเก่า  
    อ าเภอพานทอง จังหวัดชลบุรี 

ชื่อเจ้ำของโครงกำร  บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด 

สถำนที่ติดต่อ   นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี เลขที่ 700/99 หมู่ 1 ต าบลบ้านเก่า  
   อ าเภอพานทอง จังหวัดชลบุรี 

จัดท ำโดย   บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด 

โครงกำรได้รับควำมเห็นชอบในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

    เลขที่ อก 5102.3.1/1025 ลงวันท่ี 1 เมษายน 2564 

โครงกำรได้น ำเสนอรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ ครั้งสุดท้ำยเม่ือ 

   รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 น าส่งหน่วยงานอนุญาตของโครงการ 
ได้แก่ นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี เลขที่หนังสือ HSE-L21/002 เม่ือวันที่ 27 
มกราคม 2564 

รำยละเอียดโครงกำร ดังนี้ 
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1.1  ความเป็นมา 

 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด ประกอบกิจการโรงหลอมอะลูมิเนียม 
ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ต าบลบ้านเก่า อ าเภอพานทอง จังหวัดชลบุรี เดิมได้ท าการจดทะเบียน
บริษัท ไดกินิคเกอิไทย จ ากัด ในปี พ.ศ. 2539 และประกอบกิจการในปี พ.ศ. 2542 และภายหลัง 
ได้เปลี่ยนแปลงชื่อเป็นบริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด เม่ือวันที่ 1 กันยายน พ.ศ. 2551 
เป็นบริษัทผลิตอะลูมิเนียมผสม (Aluminium Alloy) จากประเทศญี่ปุ่น บนพื้นที่ 19.105 ไร่ หรือ 19 ไร่  
42 ตารางวา (ประมาณ 30,568 ตารางเมตร) ปัจจุบันได้รับอนุญาตประกอบกิจการโรงงานจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย โรงงานล าดับที่ 60 เพื่อประกอบกิจการผลิต Aluminium Alloy หลอมตะกรัน
จากการหลอมอะลูมิเนียม (Aluminium Dross) ผลิตตะกรันอะลูมิเนียม อะลูมิเนียมผงรีไซเคิล และอะลูมิเนียม
ก้อนรีไซเคิล ก าลังการผลิตสูงสุด 90,000 ตัน/ปี หรือ 250 ตัน/วัน และโดยมีวัตถุดิบหลัก คือ อะลูมิเนียม
บริสุทธิ์ เศษอะลูมิเนียม และเศษขี้กลึงอะลูมิเนียม และโรงงานล าดับที่ 106 โดยน าเศษขี้กลึง และเศษ
ตะกรันอะลูมิเนียม (Dross จากลูกค้า) น ามาเป็นวัตถุดิบในการหลอม ได้รับความเห็นชอบในรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม จากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม มีล าดับ
ดังนี ้ 

 ครั้งที่ 1  โครงการโรงหลอมอลูมิเนียม บริษัท ไดกิ นิคเกอิไทย จ ากัด 
   เลขที่ วว. 0804/16033 ลงวันท่ี 28 ตุลาคม พ.ศ. 2539  

 ครั้งที ่2 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมอลูมิเนียม  
   บริษัท ไดกิ นิคเกอิไทย จ ากัด เลขที่ ทส. 1109/8228 ลงวันที่ 13 สิงหาคม พ.ศ. 2547 

 ครั้งที่ 3 โครงการโรงงานหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยาย) บริษัท ไดกิ นิคเกอิไทย จ ากัด 
   เลขที่ ทส. 1009/41 ลงวันท่ี 4 มกราคม พ.ศ. 2549 

 ครั้งที่ 4 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการและปรับปรุงมาตรการฯ  
   โรงหลอมอะลูมิเนียม บริษัท ไดกิ นิคเกอิไทย จ ากัด เลขที่ ทส . 1009/8205 
   ลงวันท่ี 12 กันยายน พ.ศ. 2550 

 ครั้งที่ 5 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยาย ครั้งที่  1 ) บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม 
   อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด เลขที่ ทส. 1010.3/5861 ลงวันที่ 26 เมษายน 2562 

 ครั้งที่ 6 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1 ) (ครั้งที่ 3) บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม
   อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด เลขที่ อก 5102.3.1/1025 ลงวันท่ี 1 เมษายน 2564 
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 โดยโครงการต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ก าหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

 ดังนั้นเพื่อตระหนักถึงการด าเนินงานด้านสิ่งแวดล้อม บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี 
(ประเทศไทย) จ ากัด จึงได้มอบหมายให้ บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด ซึ่งเป็นนิติบุคคลและ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์คุณภาพสิ่งแวดล้อมที่ขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม  กระทรวง
อุตสาหกรรม ทะเบียนเลขที่ ว-236 และได้รับการรับรองมาตรฐานสากล มอก. 17025: 2017 จากส านักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เป็นผู้ด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและจัดท า
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงหลอมอลูมิเนียม เพื่อเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดือน 
ส าหรับรายงานฉบับน้ีเป็นรายงานฉบับที่ 1 ประจ าป ี2564 (ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564) 

1.2  ที่ตั้งโครงการ 

 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี 
ต าบลบ้านเก่า อ าเภอพานทอง จังหวัดชลบุรี ขนาดพื้นที่โครงการ ประมาณ 19.105 ไร่ หรือประมาณ 
30,568 ตารางเมตร โดยมีอาณาเขตติดต่อกับพื้นที่รอบโครงการ แสดงดังรูปที่ 1.2-1 ดังนี ้

 ทิศเหนือ  ติดกับ พื้นที่อาคารจัดเก็บสินค้าของโครงการ ถัดไปเป็นคลองสัตตพงษ์  

 ทิศตะวันออก ติดกับ ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นบริษัท ไทย นิคเค เทรดดิ้ง 
     (นิคเคสยามอลูมิเนียม) จ ากัด 

 ทิศตะวันตก ติดกับ คลองสัตตพงษ์ ถัดไปเป็นชุมชนหมู่ 1 บ้านคลองสัตตพงษ์ใต้  

 ทิศใต้  ติดกับ บริษัท ไทยคิคูวา อินดัสทรีส์ จ ากัด  
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รูปที่ 1.2-1 ที่ตั้งโครงการ 
ที่มา :  รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (สว่นขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3) 
 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด พ.ศ. 2564
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1.3  รายละเอียดโครงการโดยสังเขป 

 1.3.1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ  

 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด มีขนาดพื้นที่โครงการ 30,568 ตารางเมตร 
หรือ 19.105 ไร ่การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการแสดงรายละเอียดดังตาราง 1.3-1 และแสดงดังรูปที่ 1.3-1 

ตารางที่ 1.3-1 การใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงการในปัจจุบัน  

การใชป้ระโยชน์พื้นที ่
พื้นที ่

(ตารางเมตร) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

1. อาคารส านักงาน 512 1.67 
2. อาคารผลิต 1  2,900 9.49 
3. อาคารผลิต 2 2,370 7.77 
4. อาคาร Warehouse 1,200 3.93 
5. ลานจอดรถบรรทุก (Truck Yard/Loading Shop) 332 1.09 
6. ห้องเก็บวัตถุดิบและธาตุตา่งๆ (Material Storage) 108 0.35 
7. ลานเก็บวัตถุดิบ A (Material Yard A) 450 1.47 
8. ลานเก็บวัตถุดิบ B (Material Yard B) 162 0.53 
9. ลานเก็บวัตถุดิบ F (Material Yard F) 160 0.52 
10. Rotary No.1 และ No.2 80 0.26 
11. Skimming No.1  60 0.20 
12. Skimming No.2  75 0.25 
13. Skimming No.3  520 1.70 
14. Temporary Area 2 242 0.79 
15. Preheat  Room  27 0.09 
16. Molten Heater  116 0.38 
17. เตาหลอม F10  110 0.36 
18. Dryer  Plant 667 2.18 
19. Water Tank 27 0.09 
20. อาคารซ่อมบ ารงุ 371 1.21 
21. พื้นที่เก็บของเสีย (Waste Storage) 23 0.08 
22. อาคารเก็บตะกรันอะลมูิเนียม (Dross  House) 555 1.82 
23. Stock Yard Area 1  400 1.31 
24. Stock Yard Area 2 (Saw Chips) 541 1.77 
25. Stock Yard Area 3 (Saw Chips) 730 2.39 
26. อาคารส านักงาน 595 1.94 
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ตารางที่ 1.3-1 (ต่อ) การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการในปัจจุบัน 

การใชป้ระโยชน์พื้นที ่
พื้นที ่

(ตารางเมตร) 
สัดส่วน 
(ร้อยละ) 

27. Stock Yard Area 5 1,145 3.74 
28. Stock Yard Area 7 209 0.68 
29. Stock Yard Area 8 (ลาน G) 355 1.16 
30. ถังบ าบดัน้ าเสยี, Holding pit และ Inspection pit 72 0.23 
31. พื้นที่เก็บก๊าซไนโตรเจนเหลว 36 0.12 
32. พื้นที่เก็บน้ ามันเชื้อเพลิง 17 0.06 
33. อาคารจอดรถ 662 2.17 
34 NG station 17 0.06 
35. หอระบายความรอ้น 180 0.59 
36. Temporary Area 1 120 0.39 
37. โรงอาหาร 414 1.35 
38. ป้อมรปภ. 11 0.04 
39. DC 1200 No.1 180 0.59 
40. DC 1200 No.2 257 0.84 
41. DC 1500 250 0.82 
42. DC 300 70 0.23 
43. DC 400 32 0.10 
44. DC 600 90 0.29 
45. DC 800 76 0.25 
46. DC 500 80 0.26 
47. ถนน ที่ว่างระหวา่งอาคาร และพื้นทื่อื่น ๆ  9,141 29.90 
48. พื้นที่สีเขียว 3,821 12.50 

รวม 30,568 100 
ที่มา :  รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (สว่นขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3) 
 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด พ.ศ. 2564 
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1.3.2 เครื่องจักรและอุปกรณ์ 

   ปัจจุบันโครงการด าเนินกิจกรรมการผลิตด้วยเตาหลอม Melting Furnace (F1) ขนาด 27 ตัน 
จ านวน 1 เตา เตาหลอม Melting-Holding Furnace (F2) ขนาด 27 ตัน จ านวน 1 เตา เตาหลอม Melting-
Holding Furnace (F3) ขนาด 26 ตัน จ านวน 1 เตา เตา Holding Furnace (F4) ขนาด 28 ตัน จ านวน 1 เตา 
เตาหลอมอะลูมิเนียมขนาดเล็ก (อะลูมิเนียมชนิดพิเศษ) (F5) ขนาด 0.5 ตัน จ านวน 1 เตา เตาหลอม 
Melting Furnace (F6) ขนาด 35 ตัน จ านวน 1 เตา เตาหลอม Melting Furnace (F7) ขนาด 40 ตัน 
จ านวน 1 เตา เตา Holding Furnace (F8) ขนาด 40 ตัน จ านวน 1 เตา เตาหลอม Melting Furnace (F10) 
ขนาด 3 ตัน จ านวน 1 เตา เครื่องอบวัตถุดิบก่อนเข้าเตาหลอม Melting Furnace (F6) จ านวน 1 ชุด 
เครื่องปั่นแยกตะกรันอะลูมิเนียม (MRM) จ านวน 3 เครื่อง เครื่องบดแยกขนาดตะกรัน (Skimming) จ านวน 
3 เครื่อง เครื่องอัดก้อนตะกรันอะลูมิเนียม จ านวน 1 ชุด เตาอบขี้กลึง (Saw Chips Dryer) ขนาด 2.5  
ตัน/ชั่วโมง จ านวน 1 เตา เตาหลอมแบบหมุน (Rotary Furnace) ขนาด 4 ตัน จ านวน 2 เตา และชุดคัดแยก 
เศษอะลูมิเนียม จ านวน 1 เครื่อง 

  1.3.3 วัตถุดิบ 

 วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบด้วย วัตถุดิบหลักในการหลอมอะลูมิเนียม 
ได้แก่  

 (1) อะลูมิเนียมบริสุทธิ์  

 (2) อะลูมิเนียมแท่ง (อินกอต)  

 (3) เศษอะลูมิเนียม  

 (4) อะลูมิเนียมหมุนเวียนภายในโครงการ 

 1.3.4 ผลิตภัณฑ์ 

 ผลิตภัณฑ์ของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ดังนี ้

 (1) ผลิตภัณฑ์หลัก ได้แก่ อะลูมิเนียมแท่ง (อินกอต), อะลูมิเนียมเหลว และอะลูมิเนียมก้อน
ขนาดเล็ก 

 (2) ผลิตภัณฑ์พลอยได้ ได้แก่ ตะกรันอะลูมิเนียมผง และตะกรันอะลูมิเนียมก้อน  
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 1.3.5 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตของโครงการเป็นการผลิตอลูมิเนียมผสม โดยการน าเอาอลูมิเนียมแท่ง 
มาหลอมรวมกับเศษอลูมิเนียม เพื่อปรับให้มีปริมาณธาตุต่างๆ ตามคุณสมบัติที่ต้องการ แล้วน าไปหล่อขึ้นรูปใหม่  
 ปัจจุบันโครงการสามารถท าการผลิตได้ 5 สายการผลิต คือ Melting Furnace ร่วมกับ Holding 
Furnace มี 1 สายการผลิต และ Melting-Holding Furnace มี 3 สายการผลิต Melting Furnace (F6&F7) 
และ Holding Furnace (F8) มี 1 สายการผลิต ขั้นตอนการผลิตประกอบด้วย 5 ขั้นตอน ดังนี้ 

(1) การเตรียมวัตถุดิบ/กระบวนการอบเศษขี้กลึงอะลูมิเนียม 

วัตถุดิบที่โครงการใช้ในกระบวนการผลิตที่เป็นเศษอะลูมิเนียมหากมีฝุ่น เศษพลาสติก ยาง หรือ
โลหะอื่นปะปนมาจะต้องท าการคัดแยกก่อน ส่วนข้ีกลึงอะลูมิเนียมจะต้องผ่านกระบวนการเตรียมวัตถุดิบก่อน 
โดยเศษขี้กลึงทั้งหมดที่ซื้อมาจากโรงงานอะลูมิเนียมต่างๆ ประมาณ 1,500 ตัน/เดือน จะถูกล าเลียง 
โดยสายพานเข้าสู่เตาอบขี้กลึง (Saw Chips Dryer) ขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง โดยมีระยะเวลาการอบประมาณ 
5-10 นาที ซึ่งโครงการใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงอุณหภูมิภายในเตาประมาณ 200-300 องศาเซลเซียส 
เพื่อท าการอบเศษขี้กลึงให้แห้ง น าสิ่งปนเปื้อนที่ปะปนมากับขี้กลึงให้หลุดออกไปและลดมลพิษในอากาศ 
ที่เกิดจากเตาหลอมก่อนน าไปหลอมรวมกับวัตถุดิบชนิดอื่น ๆ โดยสายพานล าเลียงจะดึงเศษขี้กลึงที่ถูก
อบแห้งเรียบร้อยแล้วไปท าการแยกเศษขี้กลึงอะลูมิเนียมและขี้เหล็กออกจากกันโดยเศษขี้กลึงอะลูมิเนียม
โครงการจะน าไปใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการผลิตต่อไป ส่วนเศษขี้เหล็กที่แยกได้จะน าไปขายให้กับ
โรงงานที่ต้องการใช้ต่อไป นอกจากนี้ ในส่วนของอากาศเสียที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้โครงการได้รวบรวม
เข้าสู่ระบบบ าบัดฝุ่น (Dust Collector : DC600 ) เพื่อบ าบัดอากาศและเขม่าที่ เกิดจากการเผาไหม้ 
ก่อนระบายออกสู่ภายนอก 

 การตรวจสอบเศษอะลูมิเนียม และขี้กลึงอะลูมิเนียม 

  การตรวจสอบวัตถุดิบเศษอะลูมิเนียม และขี้กลึงอะลูมิเนียมเป็นการตรวจสอบสิ่งปลอมปน 
ที่ไม่ต้องการ เช่น เศษวัสดุที่ไม่สามารถหลอมได้ เศษอะลูมิเนียมปนเปื้อนน้ ามัน เศษอะลูมิเนียมที่มีขนาดใหญ่
ไม่สามารถน าเข้าเตาหลอมได้ หรือเศษอะลูมิเนียมที่อาจก่อให้เกิดอันตรายในระหว่างการหลอม หากพบ
วัตถุดิบที่มีลักษณะดังกล่าวจะส่งคืนบริษัทผู้จ าหน่ายทันที หากวัตถุดิบเป็นไปตามที่ก าหนดจะท าการ
ตรวจสอบเชิงคุณภาพ โดยสุ่มตัวอย่างตรวจสอบให้ครอบคลุมและสัมพันธ์กับปริมาณเศษอะลูมิเนียมที่รับซื้อ 
คือ สุ่มเก็บตัวอย่างประมาณ 2.5 กิโลกรัมต่อปริมาณเศษอะลูมิเนียมประมาณ 4 ตัน เพื่อให้ม่ันใจได้ว่า
ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการหลอมเศษอะลูมิเนียม เป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์ของบริษัทผู้รับซื้อ 
ซึ่งได้ก าหนดองค์ประกอบผลิตภัณฑ์ไว้ในสัญญาการซื้อขาย เม่ือท าการสุ่มตัวอย่างได้ตามที่ก าหนดจะน าไปท า
การหลอมด้วยเตาทดสอบ น้ าหลอมอะลูมิเนียมที่ได้จะถูกน าไปวิเคราะห์องค์ประกอบโลหะหนักต่างๆ  
ด้วยเครื่อง Spectrometer ในขั้นตอนนี้จะใช้ระยะเวลาด าเนินการประมาณ 10 นาที หากผลวิเคราะห์พบว่า  
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เศษอะลูมิเนียมมีคุณสมบัติไม่เป็นไปตามข้อก าหนด บริษัทฯ จะไม่รับซื้อผลิตภัณฑ์เข้าสู่โครงการ  
โดยองค์ประกอบหลักที่ท าการวิเคราะห์จ านวน 5 ชนิด ได้แก่  

1)  อะลูมิเนียม   ไม่น้อยกว่าร้อยละ 75  

2) แคดเมียม   ไม่มากกว่าร้อยละ 0.01  

3) เฮกซะวาเลนซ์โครเมียม  ไม่มากกว่าร้อยละ 0.1  

4)   ตะกั่ว    ไม่มากกว่าร้อยละ 0.1  

5)   ปรอท    ไม่มากกว่าร้อยละ 0.1  

  (องค์ประกอบอื่น ๆ เช่น ซิลิกอน ทองแดง สังกะสี เหล็ก แมงกานีส และแมกนีเซียม  
ไม่มากกว่าร้อยละ 24.69) 

(2) การหลอมอะลูมิเนียม (Melting) 

กระบวนการหลอมอะลูมิเนียมของโครงการ แบ่งเป็น 5 สายการผลิตดังนี ้

สายการผลิตที่ 1 (การหลอมโดยใช้เตา Melting Furnace ; F1 และ Holding Furnace; F4) 
เป็นการหลอมอะลูมิเนียมโดยใช้เตาหลอมอะลูมิเนียม (Melting Furnace ; F1) ชนิด Open-well Furnace 
ขนาด 27 ตัน โดยจะใช้เวลาหลอมแต่ละครั้งทั้งสิ้น 15 ชั่วโมง เพิ่มขึ้น 7 ชั่วโมง อุณหภูมิภายในเตาหลอม
ประมาณ 720-800 องศาเซลเซียส เป็นเตาที่สามารถใช้หลอมวัตถุดิบทั้งหมดเข้าด้วยกัน โดยการป้อน
วัตถุดิบเข้าบริเวณด้านหน้าของเตา น้ าอะลูมิเนียมที่หลอมละลายแล้วจะไหลลงสู่ด้านล่างของเตา  
ส่วนตะกรันอะลูมิเนียมที่ลอยอยู่บริเวณผิวหน้าจะถูกรวบรวมแล้วส่งไปสกัดเอาอะลูมิเนียมออกมาด้วยเครื่องปั่น
แยกตะกรันอะลูมิเนียม (Metal Recovery Machine; MRM) ส่วนที่เป็นของเหลวซึ่งยังคงมีอะลูมิเนียมปนอยู่ 
จะหมุนเวียนน ากลับไปเข้าเตาหลอมใหม่ ส าหรับส่วนที่เป็นของแข็ง (Dross) ที่แยกออกมาได้จะน าไปท า
การคัดแยกขนาดด้วยเครื่องบดแยกขนาด (Skimming) ต่อไป หลังจากนั้นอะลูมิเนียมหลอมเหลวจะส่งไป 
เตาอุ่นอะลูมิเนียม Holding Furnce (F4) ในโครงการปัจจุบันมีขนาด 28 ตัน เพื่อเข้าสู่กระบวนการปรับปรุง
คุณภาพและไล่ก๊าชต่อไป ซึ่งในปัจจุบันเตา Holding Furnce (F4) ใช้เวลาในการหลอมทั้งสิ้น 15 ชั่วโมง 

  สายการผลิตที่ 2 (การหลอมโดยใช้เตา Melting-Holding Furnace ; (F2) การหลอมกรณีนี้ 
ใช้เตาแบบ Melting-Holding Furnace ขนาด 27 ตัน เป็นทั้งเตาหลอมอะลูมิเนียมและเตาปรับคุณภาพในเตา
เดียวกันได้ โดยเตาชนิดนี้จะท าหน้าที่เป็นทั้ง Melting และ Holding ซึ่งตัวเตาชนิดนี้มีอะลูมิเนียมที่ใช้เป็น
วัตถุดิบจะต้องมีคุณภาพดีกว่าเตาหลอมชนิด Open-well Furnace  

สายการผลิตที่ 3 (การหลอมโดยใช้เตา Melting-Holding Furnace ; (F3 ) การหลอมกรณีนี้
ใช้เตาแบบ Melting-Holding Furnace ขนาด 26 ตัน เป็นทั้งเตาหลอมอะลูมิเนียมและเตาปรับคุณภาพ 
ในเตาเดียวกันได้เหมือนกับสายการผลิตที่ 2  
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สายการผลิตที่ 4 (การหลอมโดยใช้เตา Melting Furnace; F6&F7 และ Holding Furnace; 
F8) โครงการมีสายการผลิต โดยมีเตาหลอมอะลู มิ เนียมร่วมกับเตาปรับคุณภาพน้ าอะลู มิ เนียม  
โดยกระบวนการผลิตจะเริ่มจากการอบวัตถุดิบจากการคัดแยกและเข้าสู่กระบวนการหลอมเศษอะลูมิเนียม
ด้วยเตาหลอม Melting Furnace (F6) ซึ่งเวลาในการหลอมประมาณ 8 ชั่วโมง แล้วถ่ายน้ าอะลูมิเนียมไปยัง
เตา Melting Furnace (F7) โดยจะท าการป้อนวัตถุดิบอื่น ๆ เพิ่มเติมเข้าไปบริเวณด้านหน้าของเตาหลอม 
ใช้เวลาหลอมอีกประมาณ 8 ชั่วโมง แล้วหลังจากนั้นอะลูมิเนียมเหลวจะถูกส่งไปเตาอุ่นอะลูมิเนียม Holding 
Furnace (F8) เพื่อเข้าสู่กระบวนการปรับปรุงคุณภาพและไล่ก๊าซต่อไป โดยใช้เวลาในการหลอมอีก  
8 ชั่วโมง 

สายการผลิตที่  5 (การหลอมโดยใช้ เต า  Melting& Holding Furnace; F5) โครงการ 
มีสายการผลิต โดยมีเตาหลอม Melting Furnace (F5) ขนาด 500 กิโลกรัม จ านวน 1 เตา ซึ่งเป็นการหลอม
อะลูมิเนียมชนิดพิเศษ ส าหรับลูกค้าที่ต้องการด าเนินงานวิจัยและพัฒนาปรับปรุงลักษณะสินค้า หรือการสั่ง
สินค้าปริมาณน้อย ระยะเวลาในการหลอมและปรับปรุงคุณภาพประมาณ 4 ชั่วโมง    

(3)  กระบวนการไล่ก๊าซต่างๆ ด้วยไนโตรเจนเหลว 

ในกระบวนการหลอมอะลูมิเนียมจะใช้เวลาประมาณ 4-17 ชั่วโมง ควบคุมอุณหภูมิของการ
หลอมให้อยู่ที่  700-800 องศาเซลเซียส ด้วยระบบคอมพิวเตอร์ ก่อนที่จะส่งต่อไปยัง Holding Furnace  
ด้วยระบบรางล าเลียงและท าการปรับปรุงคุณภาพด้วยการเติมธาตุต่าง ๆ เช่น แมกนีเซียม คอปเปอร์ ซิลิคอน 
เป็นต้น ปริมาณของธาตุที่เติมนี้จะถูกควบคุมด้วยระบบคอมพิวเตอร์ จากนั้นจะท าการไล่ Flux เพื่อท าให้
อะลูมิเนียมมีความบริสุทธิ์มากขึ้น หลังจากนั้นจะท าการไล่ก๊าซต่าง ๆ (Degassing) เช่น O 2 , H 2 ออกด้วย
การใช้ไนโตรเจนเหลว (Liquid N 2 ) เพื่อไล่แก๊สออกจากน้ าอะลูมิเนียม กระบวนการนี้จะท าให้มีตะกรัน
อะลูมิเนียมลอยอยู่บริเวณผิวหน้าของอะลูมิเนียม (Holding Furnace) เพื่อน าอะลูมิเนียมกลับมาหลอมใหม่
หรือน ากลับไปใช้เป็นวัตถุดิบในกระบวนการผลิตต่อไป 

(4)   การหล่ออะลูมิเนียม (Casting) 

ขั้นตอนในการหล่อเริ่มต้นจากการอุ่นรางแม่พิมพ์โดยใช้ก๊าซธรรมชาติ (NG) เป็นเชื้อเพลิง 
เพื่อปรับอุณหภูมิของรางแม่พิมพ์และน้ าอะลูมิเนียมไม่ให้แตกต่างกันมากนัก ซึ่งน้ าอะลูมิเนียมจะส่งมา 
ท าการหล่อขึ้นรูปด้วยระบบรางล าเลียง โดยอะลูมิเนียมเหลวจะถูกเทลงแบบหล่อ (Mold) ซึ่งจะถูกให้ความร้อน
จนมีอุณหภูมิใกล้เคียงกับอะลูมิเนียมเหลว ทั้งนี้เพื่อไม่ให้แบบหล่อแตกหลังจากการเทอะลูมิเนียมลงสู่  
แบบแล้วจะท าการระบายความร้อนโดยล าเลียงแบบหล่อที่เทแล้วผ่านลงไปในอ่างน้ าโดยตรงเพื่อช่วยให้
อะลูมิเนียมแข็งตัวเร็วขึ้น จากนั้นจะท าการตรวจสอบชิ้นงานโดยใช้สายตา หากพบว่ามีอะลูมิเนียมที่มี
ลักษณะไม่ได้ตามที่ต้องการ โครงการจะน ากลับไปใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตใหม่ ส าหรับการแยกแบบหล่อ
ออกจากอะลูมิเนียมแท่ง จะใช้เหล็กเคาะที่แบบหล่อ อะลูมิเนียมแท่งจะหลุดออกจากแบบหล่อ แล้วถูกล าเลียง



โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยาย ครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)                                     ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด                                                                              มกราคม-มิถุนายน 2564 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด      หน้า 1-12   

ผ่านโซ่ล าเลียงไปยังเครื่อง Stacking จะถูกน ามารวบรวมเป็นมัดรวมเก็บไว้ยังอาคารเก็บผลิตภัณฑ์  
(Ware House) ที่อยู่บริเวณด้านข้างของอาคารผลิตรอที่จะส่งต่อไปยังบริษัทที่รับซื้อต่อไป 

(5)  กระบวนการหลอมตะกรันอะลูมิเนียม (Dross) 

อะลูมิเนียมที่ยังเหลือในตะกรันอะลูมิเนียมที่เกิดจากกระบวนการหลอม คือ ตะกรันอะลูมิเนียม
ขนาดใหญ่กว่า 3 มิลลิเมตร ซึ่งตะกรันอะลูมิเนียมนี้จะประกอบด้วยอะลูมิเนียมออกไซด์ อะลูมิเนียมไนไตรด์ 
โลหะอะลูมิเนียม ธาตุโลหะผสม สารปรับปรุงคุณภาพที่ใช้แล้วและสิ่งสกปรกต่าง ๆ ซึ่งการน าโลหะ
อะลูมิเนียมออกมาจากตะกรันอะลูมิเนียมท าได้โดยใช้รถยก (Forklift) สวมคราดแล้วดึง ตะกรันอะลูมิเนียม
ร้อนที่ลอยอยู่บนผิวหน้าของเตาหลอมลงสู่กระบะ หลังจากนั้นก็น ากระบะไปยังเครื่องปั่นแยกตะกรัน
อะลูมิเนียม (Metal Recovery Machine: MRM ) ซึ่งเครื่องดังกล่าวประกอบไปด้วยใบกวนหลาย ๆ ใบ  
ซึ่งยื่นลงไปในกระบะ และใบกวนเหล่านี้จะท าการกวนตะกรันอะลูมิเนียมร้อน หลังจากนั้นอะลูมิเนียมเหลว
จะไหลลงสู่ด้านล่างของกระบะไปยังภาชนะรองรับ ส่วนตะกรันอะลูมิเนียม (Dross) จะน าไปเข้าเครื่องคัดแยก
ขนาด Dross (Skimming) ซึ่งสามารถแยกตะกรันอะลูมิเนียม ออกเป็น 3 ขนาดด้วยกัน คือ ขนาดใหญ่ 
ขนาดกลาง และขนาดเล็ก ซึ่งโครงการจะน าตะกรันอะลูมิเนียม ขนาดใหญ่และขนาดกลาง ขนาดใหญ่กว่า  
6 มิลลิเมตร รวบรวมส่งไปหลอมใหม่ยังเตา (Rotary Furnace) อีกครั้ง ซึ่งในโครงการปัจจุบันมี Rotary 
Furnace จ านวน 2 เตา ขนาด 4 ตัน คือ Rotary Furnace No.1 และ No.2 ตะกรันอะลูมิเนียมส่วนเกิน 
ที่เหลือจะขายให้กับบริษัทที่มีความประสงค์จะน าไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนให้กับอุตสาหกรรมหลอมเหล็ก 

โครงการได้ เพิ่ มผลิตภัณฑ์  จ านวน 2 ผลิตภัณฑ์  ได้แก่  อะลู มิ เนียมก้อนขนาดเล็ก  
และอะลูมิเนียมเหลวโดยบรรจุในภาชนะบรรจุพิเศษ  

อะลูมิเนียมก้อนขนาดเล็ก จะท าการหลอมอะลูมิเนียมอินกอตชนิดพิเศษ (อะลูมิเนียมแท่ง) 
ของโครงการ และน ามาหลอมละลายใหม่ เนื่องจากโครงการไม่สามารถสร้างเบ้าหลอมละลายอะลูมิเนียม
ขนาดเล็ก ใกล้ในบริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียมได้ เพราะพื้นที่ในการท าเบ้าของอะลูมิเนียมก้อนขนาดเล็ก  
มีขนาดจ ากัด โครงการจึงท าการติดตั้งเตาหลอม F10 ซึ่งเป็นเตา Melting Furnace ขนาด 3 ตัน จ านวน  
1 เตา และน าวัตถุดิบในแต่ละครั้ง ที่เตรียมไว้ไปชาร์จที่เตา F6, F7, F8 หรือเตาหลอมอื่นที่เหมาะสม ท า
การเปิดไฟเพื่อหลอมละลาย จุดประสงค์ในการผลิตอะลูมิเนียมก้อนขนาดเล็ก เพื่อให้ลูกค้าที่จะน าไปใช้เป็น
วัตถุดิบในเครื่องฉีดอะลูมิเนียมที่มีเบ้าหลอมละลายอะลูมิเนียมขนาดเล็ก สามารถน าไปใช้งานได้โดยสะดวก 
สามารถหลอมละลายได้เร็วและลดระยะเวลาในการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมของลูกค้าลงได้ส่วนหน่ึง  

อะลูมิเนียมเหลวท าการบรรจุอะลูมิเนียมเหลวในภาชนะบรรจุพิเศษ หรือ Pot ที่จัดท า
ขึ้นส าหรับบรรจุอะลูมิเนียมเหลวส่งจ าหน่ายเท่านั้น โดยขั้นตอนการหลอมและการปรับปรุงคุณภาพยังคง
เป็นกิจกรรมการผลิตเดิม จากเตาหลอมแนวนอนขนาด 35 ตัน (F6) 40 ตัน (F7) และ 40 ตัน (F8)  
และเตาหลอมแนวนอนขนาด 26 ตัน (F3) หลังจากที่ท าการหลอมและปรับปรุงคุณภาพแล้วจะท าการบรรจุ
อะลูมิเนียมเหลวโดยการเทอะลูมิเนียมเหลวใส่ภาชนะบรรจุพิเศษ (Pot) ควบคุมอุณหภูมิในช่วง 700-750 
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องศาเซลเซียส เริ่มต้นจากการอุ่นภาชนะบรรจุพิเศษ ด้วยเชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ (NG) ที่อุณหภูมิประมาณ 
560-600 องศาเซลเซียส จากนั้นชั่งน้ าหนักและติดตั้งที่ฐานวางบริเวณพื้นที่บรรจุอะลูมิเนียมเหลว 
อะลูมิเนียมเหลวที่ผ่านกระบวนการปรับปรุงคุณภาพและไล่ก๊าซแล้วจะท าการเทลงภาชนะด้วยระบบปั๊มดูด
หรือรางเท ก่อนท าการปิดฝาภาชนะ พนักงานจะท าการตรวจสอบการบรรจุ จากนั้นท าการปิดล็อคฝา
ภาชนะบรรจุอะลูมิเนียมเหลวให้แน่นด้วยสกรู น าไปช่ังน้ าหนัก และท าการอุ่นภาชนะบรรจุอะลูมิเนียมเหลว
อีกครั้งด้วยเครื่องให้ความร้อนแบบไฟฟ้า เพื่อควบคุมอุณหภูมิอะลูมิเนียมเหลวยังปลายทาง ให้มีค่า 
ไม่น้อยกว่า 680 องศาเซลเซียส 

 1.3.6 เส้นทางการขนส่งอะลูมิเนียมเหลว 

 โครงการจะขนส่งอะลูมิเนียมเหลวให้กับลูกค้าภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี  
และนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง รวมถึงการจัดส่งไปยังบริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) 
จ ากัด ที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  ระยอง เส้นทางการขนส่งแสดงดังรูปที่  1.3-2 ถึงรูปที่  1.3-4
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รูปที่ 1.3-2 เส้นทางขนส่งอะลูมิเนียมเหลวในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุร ี(ทางเลือก 1) 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3) บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด พ.ศ. 2564 
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รูปที่ 1.3-3 เส้นทางขนส่งอะลูมิเนียมเหลวในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี  (ทางเลือก 2) 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3) บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด พ.ศ. 2564 
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รูปที่ 1.3-4 เส้นทางขนส่งอะลูมิเนียมเหลวไปยังนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3) บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด พ.ศ. 2564   

สัญลักษณ์ 
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1.3.7 ระบบสาธารณูปโภค 

 น้ าใช้ 

น้ าใช้ภายในโครงการรับมาจากบริษัท อมตะวอเตอร์ จ ากัด ซึ่งเป็นผู้ผลิต ส่งจ่ายน้ าประปา 
และดูแลระบบประปาให้กับผู้ประกอบการภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี การใช้น้ าภายในโครงการ
แบ่งออกเป็น 3 ส่วน คือ น้ าใช้เพื่อการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน น้ าใช้ในกระบวนการผลิต และน้ ารดต้นไม้
พื้นที่สีเขียว 

 
   ไฟฟ้า 

   โครงการใช้ไฟฟ้าส าหรับส่องสว่างเครื่องจักร มอเตอร์ ปั๊ม พัดลมดูดอากาศ สายพาน  
โดยรับกระแสไฟฟ้ามาจากสถานีย่อยในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ชลบุรี ของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค กรณีที่ระบบ
จ่ายไฟฟ้าของการไฟฟ้าขัดข้อง โครงการจัดเตรียมเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง จ านวน 3 เครื่อง 
ความสามารถในการจ่ายไฟฟ้าส ารองได้นานกว่า 24 ชั่วโมง ส าหรับกระบวนการผลิตอื่นจะหยุดท างาน 
ทั้งระบบเมือ่ไฟฟ้าหลักขัดข้อง โดยรายละเอียดการใช้เครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองจ านวน 3 เครื่อง ดังนี้ 

   1) เครื่องส ารองไฟ 1, 2 (อาคารผลิต1, 2) กรณีไฟดับขณะเทหล่ออะลูมิเนียมแท่ง ให้ระบบ
รางล าเลียงสามารถท างานก่อนจะท าการจุดเตาต่อได้ หากระบบรางล าเลียงหยุด อะลูมิเนียมเหลวที่เทลง
แบบหล่อ (Mold) จะล้นแบบหล่อไหลลงใต้รางเทจะเกิดอันตราย (ระเบิด) 

   2)  เครื่องส ารองไฟ 3 กรณีไฟดับ ส าหรับอุ่นอะลูมิเนียมเหลวที่บรรจุในกา (pot) รักษา
อุณหภูมิก่อนส่งลูกค้า 

 เชื้อเพลิง 
 โครงการมีการใช้เชื้อเพลิง 2 ประเภท ได้แก่ ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas : NG) และน้ ามัน
ดีเซล 
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 1.3.8 มลพิษและการควบคุม 

 1) มลพิษทางอากาศ 

 ทางโครงการมีการจัดเตรียมระบบดักฝุ่น ได้แก่ 

ปล่อง แหล่งก าเนิดมลพิษ 
1. DC1,200 No.1 - เตาหลอม F2, F3, 

- ปล่องระบายไอร้อน F2, F3 
2. DC1,200 No.2 - เตาหลอม F1, F4,  

- ปล่องระบายไอร้อน F4 
3. DC1,500 - เตาหลอม F6, F7, F8 
4. DC800 - เตาหลอม Rotary 1-2,  

- เครื่องแยก Dross 1 (MRM 1),  
- เครื่องแยกขนาด Dross 1 (Skimming 1) 

5.  DC600 - เครื่องอบขี้กลึง (Saw Ship Dyer) 
6.  DC500 - เตาหลอม F5,  

- เครื่องแยก Dross 2-3 (MRM 2-3),  
- เครื่องแยกขนาด Dross 2 (Skimming 2) 

7. DC300 - เครื่องแยกขนาด Dross 1 (Skimming 1) 
8.  DC400 - เครื่องบดแยก Dross 3 (Skimming 3) 
9. F1 Stack - ปล่องระบายไอร้อน เตาหลอม F1 
10. F2 Stack - ปล่องระบายไอร้อน เตาหลอม F2 
11. F3 Stack - ปล่องระบายไอร้อน เตาหลอม F3 
12. F4 Stack - ปล่องระบายไอร้อน เตาหลอม F4 
13. F6 Stack - ปล่องระบายไอร้อน เตาหลอม F6 
14. F7 Stack - ปล่องระบายไอร้อน เตาหลอม F7 
15. F8 Stack - ปล่องระบายไอร้อน เตาหลอม F8 
16. F10 Stack - ปล่องระบายไอร้อน เตาหลอม F10 
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 2) น้ าเสียและการจัดการ 

 น้ าเสียที่เกิดขึ้น แบ่งออกเป็น 3 ส่วน ดังนี ้

 1. น้ าเสีย/น้ าทิ้งจากกระบวนการผลิต ได้แก่ กระบวนการหล่อ/ขึ้นรูป กระบวนการจากชุดบด
ตะกรัน จะถูกส่งไปยังถัง Oil separator เพื่อบ าบัดน้ าเสีย/น้ าทิ้ง ก่อนส่งไปเก็บยังบ่อพักน้ าทิ้ง (Holding 
pit) แล้วส่งต่อไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้ง (Inspection Pit) เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้งให้อยู่ 
ในเกณฑ์มาตรฐานของการนิคมฯ ก่อนส่งไปบ าบัดที่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของการนิคมฯ ต่อไป 

 2. น้ าเสียจากอาคารส านักงาน น้ าเสียในส่วนนี้จะถูกส่งไปยังระบบบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป 
(SAT) แบบเติมอากาศชนิดมีตัวกลางยึดเกาะ (Fixed-Film Aeration; Aerobic Biofilm) จากนั้นน้ าเสียที่ถูก
บ าบัดแล้วจะถูกส่งไปเก็บยังบ่อพักน้ าทิ้ง (Holding pit) แล้วส่งต่อไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้ง 
(Inspection Pit) เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ าทิ้งให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของการนิคมฯ ก่อนส่งไปบ าบัด 
ที่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางของการนิคมฯ ต่อไป 

 3. น้ าฝนปนเปื้อน เป็นน้ าเสียที่อาจปนเปื้อนมาจากพื้นที่ในโครงการ 2 ส่วน ได้แก่ พื้นที่ 
ส่วนที่ 1 ครอบคลุมพื้นที่ลานเก็บวัตถุดิบ B (Material yard B) พื้นที่ Stock yard 8 (ลาน G) พื้นที่ Stock 
yard 5 และพื้นที่ Stock yard 7 จะถูกระบายลงสู่บ่อตกตะกอน 1 ส าหรับพื้นที่ส่วนที่ 2 จะรองรับน้ าฝน
ปนเปื้อนของโครงการ โดยครอบคลุมพื้นที่ Stock yard A (ลาน F) และพื้นที่ลานเก็บวัตถุดิบ A (Material 
yard A) ระบายน้ าฝนปนเปื้อนลงสู่บ่อตกตะกอน ก่อนปล่อยลงสู่รางระบายน้ าส่วนกลางของการนิคมฯ 

 3) การจัดการขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม 

  1. พื้นที่จัดเก็บของเสีย 

 มูลฝอยและของเสียที่ เกิดขึ้น จะถูกคัดแยกและรวบรวมไปจัดเก็บยังพื้นที่ที่ โครงการ 
ได้จัดเตรียมไว้ โดยพื้นที่จัดเก็บของเสียมีลักษณะเป็นอาคารคอนกรีต 3 ด้าน มีหลังคาคลุม ส าหรับกรดไฮโดร
คลอริกเสื่อมสภาพ โครงการได้จัดเตรียมพื้นที่ส าหรับจัดเก็บกรดไฮโดรคลอริกเสื่อมสภาพไว้บริเวณ
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของโครงการ มีขนาดพื้นที่ 4.5 ตารางเมตร กากตะกอนดินจากรางระบายน้ า  
จะรวบรวมใส่ Big bag และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปก าจัด รายละเอียดการจัดเก็บของเสียและการจัดการของเสียภายในโครงการแสดงดังตารางที่ 1.3-2 
และ 1.3-3 
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ตารางที่ 1.3-2 การจัดเก็บของเสีย 

พื้นที่จัดเก็บ 
ขนาดพื้นที่  
(ตร.ม.) 

ชนิดของเสยี การจัดเก็บ 
ความสามารถ 
ในการกักเก็บ  

(ตัน) 

ระยะเวลา 
กักเก็บ 

พื้นที่จัดเก็บของเสยี      
ช่องที่ 1 (ขยะทั่วไป) 6.6 มูลฝอยทัว่ไป รวบรวมใส่ถังขยะ

ทั่วไป 
26.4 6 เดือน 

ช่องที่ 2 (ขยะอันตราย) 6.0 หลอดไฟเส่ือมสภาพ รวบรวมใส่ถังขยะ
อันตราย 

24.0 6 เดือน 

 กระป๋องสีสเปรย์ รวบรวมใส่ถังขยะ
อันตราย 

  

 ภาชนะปนเปื้อนสารเคม ี รวบรวมใส่ถังขยะ
อันตราย 

  

  น้ ามันไฮโดรลิคใช้แล้ว รวบรวมใส่ถัง 
200 ลิตร 

  

  น้ าผสมน้ ามัน รวบรวมใส่ถัง 
200 ลิตร 

  

  เศษผ้าและถงุมือปนเปื้อน
น้ ามัน 

รวบรวมใส่ถังขยะ
อันตราย 

  

ช่องที่ 3 (ขยะ Recycle) 10.5 บรรจุภัณฑพ์ลาสติกที่ไม่ใช้
แล้ว 

รวบรวมใส่ถัง
เหล็ก 

42.0 10 เดือน 

บรรจุภัณฑ์กระดาษที่ไม่ใช้
แล้ว 

รวบรวมใส่ถัง
เหล็ก 

เศษเหล็ก รวบรวมใส่ถัง
เหล็ก 

Dross House 555 ตะกรันจากการหลอม
อะลูมิเนียม  

รวบรวมใส่ถัง
เหล็ก 

2,220 2 เดือน 

อาคารผลิต 20 ฝุ่นจากระบบบ าบัดมลพษิ
ทางอากาศ 

รวบรวมใส่ถุง
จัมโบ ้

80 14 วัน 

 5 ถุงกรองฝุ่น รวบรวมใส่ถุง
จัมโบ ้

20 มากกว่า  
1 ป ี

 5 เศษอิฐทนไฟจากเตาหลอม
อะลูมิเนียม 

รวบรวมใส่ถุง
จัมโบ ้

20 11 วัน 

ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์
ของโครงการ 

4.5 กรดไฮโดรคลอริก
เส่ือมสภาพ 

วางไวใ้นพื้นทีท่ี่
จัดเตรียมไว ้

18 มากกว่า  
1 ป ี
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2)   การจัดการของเสีย 

 ขยะมูลฝอยและของเสียจะถูกส่งก าจัดให้กับหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการและ 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยแบ่งของเสียเป็น 2 ประเภท ได้แก่ มูลฝอยจากพนักงาน และของเสียจากการผลิต 
ทั้งนี้โครงการมีของเสียหมุนเวียนใช้ภายในโครงการ และมีการจัดการของเสียภายในโครงการ แสดงดัง
ตารางที่ 1.3-3 และ 1.3-4 

ตารางที่ 1.3-3 การจัดการของเสียภายในโครงการ 

ประเภท การจัดการ 

อะลูมิเนียมเหลวจากการ 
ปั่นแยกของเคร่ือง MRM 

รวบรวมในกระบะเหล็กและน ากลับมาหลอมใหม่ในเตาหลอมของโครงการ 

ตะกรันขนาดกลางและขนาดใหญ่น าเข้า  
เตาหลอม Rotary ได้เป็น Aluminium kai 

น าเข้าเตาหลอม Rotary ได้เป็น Aluminium kai 

ที่มา : บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด 

ตารางที่ 1.3-4 ชนิดและปริมาณของเสียท่ีส่งก าจัดหน่วยงานภายนอก 

ประเภท การจัดการ 

1. ขยะจากพนักงาน 
1.1 ขยะมูลฝอยทั่วไป รวบรวมในถังขยะทั่วไป จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการ เช่น บริษัท อมตะ ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จ ากัด รับไปคัดแยก/ ฝังกลบตามหลัก
สุขาภิบาล หรือ เผากากของเสียเพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า 

2. ขยะอุตสาหกรรม 
2.1 กากของเสียไม่อันตราย 
เศษอิฐทนไฟจาก 
เตาหลอมอะลูมิเนียม 

รวบรวมใส่ถังเหล็ก จัดเก็บในอาคาร และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น บริษัท เบตเตอร์เวิร์ล กรีน จ ากัด (มหาชน) และบริษัท โปรเฟสชั่นแนล 
เวสต์เทคโนโลยี (1999) จ ากัด (มหาชน)  รับไปฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล เฉพาะของเสีย
ที่ไม่อันตรายเท่านั้น 

เศษพลาสติกที่ไม่ใช้แล้ว รวบรวมใส่ถังเหล็ก จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท ทีเออาร์เอฟ จ ากัด รับไปคัดแยกประเภทเพื่อ
จ าหน่ายต่อ 

บรรจุภัณฑ์กระดาษที ่
ไม่ใช้แล้ว 

รวบรวมใส่ถังเหล็ก จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท ทีเออาร์เอฟ จ ากัด รับไปคัดแยกประเภทเพื่อ
จ าหน่ายต่อ 

เศษเหล็ก รวบรวมใส่ถังเหล็ก จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท ฮีดา โยโก เอนเตอร์ไพรส์ รับไปคัดแยกประเภทเพื่อ
จ าหน่ายต่อ 
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ตารางที่ 1.3-4 (ต่อ) ชนิดและปริมาณของเสียท่ีส่งก าจัดหน่วยงานภายนอก 

ประเภท การจัดการ 

2. ขยะอุตสาหกรรม (ต่อ) 
2.1 กากของเสียไม่อันตราย (ตอ่) 
ตะกรันจากการหลอม
อะลูมิเนียม 

รวบรวมใส่ถุงจัมโบ้และกระบะเหล็ก จัดเก็บในอาคารเก็บตะกรันอะลูมิเนียม (Dross House)       
ส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เจ ที เอส อลูมิเนียม 
แอนด์ แมทเทิล จ ากัด บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด (ส านักงานสาขา 
00002) ห้างหุ้นส่วนจ ากัด พาสท์เท็ค 2000 และบริษัท เจล่ี อะลูมิเนียม จ ากัด รับไปน ากลับมา
ใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่น ๆ  

2.2 กากของเสียอันตราย 
ภาชนะปนเปื้อนสารเคม ี รวบรวมใส่ถังขยะอันตราย จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท ทีเออาร์เอฟ จ ากัด รับไปน ากลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธี
อื่น ๆ  

ฝุ่นจากระบบบ าบัดมลพษิ
ทางอากาศ 

รวบรวมใส่ถุงจัมโบ้ จัดเก็บในอาคารผลิต และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น บริษัท เบตเตอร์เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) บริษัท โปรเฟสชั่นแนล เวสต์
เทคโนโลยี (1999) จ ากัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อท าการปรับเสถียรหรือท า
เป็นก้อนแข็งแล้ว และส่งให้บริษัท ปูนซีเมนต์นครหลวง จ ากัด (มหาชน) รับไปเป็นวัตถุดิบ
ทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต์ 

เศษผ้าและถงุมือปนเปื้อน
น้ ามัน 

รวบรวมใส่ถังขยะอันตราย จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท ทีเออาร์เอฟ จ ากัด รับไปท าเชื้อเพลิงผสม 

น้ ามันไฮโดรลิคใช้แล้ว รวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท ทีเออาร์เอฟ จ ากัด รับไปท าเชื้อเพลิงผสม 

กรดไฮโดรคลอลิค 
เส่ือมสภาพ 

จัดเก็บในพื้นที่ที่จัดเตรียมไว้ในห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ของโครงการ และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อม 
จ ากัด (มหาชน) รับไปบ าบัดน้ าเสียด้วยวิธีทางเคมีกายภาพ 

กระป๋องสีสเปรย์ รวบรวมใส่ถังขยะอันตราย จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เบตเตอร์เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่าง
ปลอดภัย เมื่อท าการปรับเสถียรหรือท าเป็นก้อนแข็งแล้ว 

หลอดไฟเส่ือมสภาพ รวบรวมใส่ถังขยะอันตราย จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท เบตเตอร์เวิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่าง
ปลอดภัย เมื่อท าการปรับเสถียรหรือท าเป็นก้อนแข็งแล้ว 

น้ าผสมน้ ามัน รวบรวมใส่ถัง 200 ลิตร จัดเก็บในพื้นที่จัดเก็บของเสีย และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม เช่น บริษัท ทีเออาร์เอฟ จ ากัด รับไปท าเชื้อเพลิงผสม 

ถุงกรองฝุ่น รวบรวมใส่ถุงจัมโบ้ จัดเก็บในอาคารผลิต และส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น บริษัท เบตเตอร์เวิร์ล กรีน จ ากัด (มหาชน) และบริษัท โปรเฟสชั่นแนล เวสต์
เทคโนโลยี (1999) จ ากัด (มหาชน)  รับไปฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อท าการปรับเสถียรหรือท า
เป็นก้อนแข็งแล้ว 

ที่มา : บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด 
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1.4 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

 การด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการเทียบกับรายละเอียดที่ เสนอไว้ ในรายงาน 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่านความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ อก 5102.3.1/1025 ลงวันท่ี 1 เมษายน 2564 แสดงดังตารางที่ 1.4-1 

ตารางที่ 1.4-1  สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ  
รายละเอยีด EIA ปัจจบุัน (ม.ค.-มิ.ย. 64) 

1. พื้นที่โครงการ 30,568 ตารางเมตร 30,568 ตารางเมตร 
2. ก าลังการผลิต 90,000 ตัน/ป ี 39,967 ตัน 
3. วัตถุดิบ 

3.1 อะลูมิเนียมแท่งบริสุทธิ์  
3.2 อะลูมิเนียมแท่ง 
3.3 เศษอะลูมิเนียม 
3.4 อะลูมิเนียมหมุนเวียนภายในโครงการ 
3.5 เศษขี้กลึง 
3.6 ตะกรันอะลูมิเนียม 

 
4,500 ตัน/ป ี
7,398 ตัน/ป ี
54,202 ตัน/ป ี
9,360 ตัน/ป ี
18,000 ตัน/ป ี
10,080 ตัน/ป ี

 
3,347.30 ตัน 
1,782.29 ตัน 
31,758.20 ตัน 
2,078.34 ตัน 
3,253.19 ตัน 
1,054.51 ตัน 

4. วัตถุดบิในการปรับปรุงคุณภาพ 
4.1 ซิลิคอน 
4.2 เศษทองแดง 
4.3 แมกนีเซียม 
4.4 อะลูมิเนียมไทตาเนียม 
4.5 นิเกิลอัลลอย 
4.6 ไนโตรเจนเหลว 
4.7 ปูนซีเมนต์ 
4.8 กากน้ าตาล 
4.9 แป้งมัน 

 
7,200 ตัน/ป ี
754 ตัน/ป ี
325 ตัน/ป ี
325 ตัน/ป ี
180 ตัน/ป ี
300 ตัน/ป ี
450 ตัน/ป ี
252 ตัน/ป ี
18 ตัน/ป ี

 
2,270.00 ตัน 
210.79 ตัน 
29.20 ตัน 
16.83 ตัน 
27.70 ตัน 
168 ตัน 

- 
- 
- 

5. เชื้อเพลิงและพลังงาน 
5.1 ก๊าซธรรมชาติ 
5.2 น้ ามันดีเซล 

 
10,512,582 ลูกบาศก์เมตร/ป ี

170 ลูกบาศก์เมตร/ป ี

 
218,423.35 ลูกบาศก์เมตร 

80 ลูกบาศก์เมตร  
6. ผลิตภัณฑ์ 
    6.1 อะลูมิเนียมเหลว 
    6.2 อะลูมิเนียมก้อนขนาดเล็ก 
    6.3 อะลูมิเนียมแท่ง 

 
11,880 ตัน/ป ี
3,240 ตัน/ป ี
74,880 ตัน/ป ี

 
948.41 ตัน 

1,020.43 ตัน 
37,940.21 ตัน 

7. ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
7.1 ตะกรันอะลูมิเนียมผง 
7.2 ตะกรันอะลูมิเนียมก้อน 

 
1,800 ตัน/ป ี
7,200 ตัน/ป ี

 
750 ตัน 

- 
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ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ)  สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ  
รายละเอยีด EIA ปัจจบุัน (ม.ค.-มิ.ย. 64) 

8. แหล่งน้ าใช้ การนิคมฯ อมตะนคร บริษัท อมตะวอเตอร ์
9. มลพิษและการควบคุม 

9.1 ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ 
9.2 ระบบบ าบัดน้ าเสีย 

 
ระบบดักฝุ่น (Dust Collector) 

Oil Separator 

 
ระบบดกัฝุ่น (Dust Collector) 

Oil Separator 
10. พื้นที่สีเขียว 2.38 ไร่ 4.42 ไร ่

ท่ีมา :  รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมเินียม (สว่นขยายครัง้ท่ี 1) (ครั้งท่ี 3)  
 บริษัท ไดกิ อลมูิเนยีม อินดสัทรี (ประเทศไทย) จ ากัด, ข้อมูลระหวา่งเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564 
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1.5  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  

 แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ของ โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3) บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี 
(ประเทศไทย) จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564 ประกอบด้วย การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ระดับเสียง 
คุณภาพน้ า คุณภาพน้ าใต้ดินจากบ่อสังเกตการณ์ อาชีวอนามัย และความปลอดภัย และเศรษฐกิจ-สังคม แสดงรายละเอียดดังตารางที่ 1.5-1 

ตารางที่ 1.5-1  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3) 
  บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564 

รายละเอียด 
ดัชนีการ
ตรวจวัด 

ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด/2564 

หมายเหตุ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

               

   - วัดศรีประชาราม - TSP 2 คร้ัง/ปี             - 
   - โรงเรียนย่านซ่ือ - NO2 (7 วัน              
   - บ้านบน - WS & WD ต่อเน่ือง)              
  (บ้านบน)               

หมายเหตุ  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
   
   
    
 
    
    
   
    



โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)                                                  ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด                                                                                                                 มกราคม-มิถุนายน 2564 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด                              หน้า 1-26   

ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ)  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)  
 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564  

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด/2564 

หมายเหตุ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย (Outlet)                
   - Dust Collector 300 m3/min  - Particulate 2 คร้ัง/ปี             - 
   - Dust Collector 500 m3/min  - NOx as NO2                
   - Dust Collector 600 m3/min   (DC 600)               
   - Dust Collector 800 m3/min                 
   - Dust Collector 400 m3/min                 
   - Dust Collector 1,200 m3/min No. 1                 
   - Dust Collector 1,200 m3/min No. 2                
   - Dust Collector 1,500 m3/min                
   - F1 Stack  - Particulate 2 คร้ัง/ปี             - 
   - F2 Stack  - NOx as NO2                
   - F3 Stack                 
   - F4 Stack                 
   - F6 Stack                  
   - F7 Stack                - 
   - F8 Stack                
   - F10 Stack                

หมายเหตุ  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  
 

 



โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)                                                  ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด                                                                                                                 มกราคม-มิถุนายน 2564 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด                              หน้า 1-27   

ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ)  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)  
 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564 

รายละเอียด 
ดัชนีการ
ตรวจวัด 

ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด/2564 

หมายเหตุ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. ระดับเสียง                
3.1 ระดับเสียงสภาวะที่มีการท างาน               - 
     - บริเวณริมรั้วโครงการ     - Leq 1 hr 2 คร้ัง/ปี              
     - บ้านคลองสัตตพงษ์ห่างจากโครงการ  - Leq 24 hr               
       100 เมตร ทางทิศตะวันตกเฉียงเหนือ - L90               
     - บ้านคลองสัตตพงษ์ห่างจากโครงการ  - เสียงรบกวน               
       200 เมตร ทางทิศตะวันตกเฉียงเหนือ                
3.2 ระดับเสียงสภาวะที่ไม่มีการท างาน                
     - บริเวณโรงงานไดกิ  - Leq 1 hr 1 คร้ัง/ปี              
     - บ้านคลองสัตตพงษ์ห่างจากโครงการ  - Leq 24 hr              
       100 เมตร ทางทิศตะวันตกเฉียงเหนือ - L90              
     - บ้านคลองสัตตพงษ์ห่างจากโครงการ  - เสียงรบกวน              
       200 เมตร ทางทิศตะวันตกเฉียงเหนือ               
               

หมายเหตุ  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
   
  
 

 
 



โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)                                                  ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด                                                                                                                 มกราคม-มิถุนายน 2564 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด                              หน้า 1-28   

ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ)  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)  
 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด/2564 

หมายเหตุ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. คุณภาพน้ า                
    - บ่อพักน้ า (Inspection Pit) - pH 1 คร้ัง/เดือน             - 
 - SS               
 - TDS               
 - BOD               
 - COD               
 - Oil & Grease 

- Al 
              

5.คุณภาพน้ าใต้ดินจากบ่อสังเกตการณ์                
- พ้ืนที่จัดเก็บวัตถุดิบ บริเวณทิศเหนือ - Hexachloroethane               
- พ้ืนที่จัดเก็บวัตถุดิบ บริเวณทิศตะวันตก - Calcium               
- พ้ืนที่สีเขียว บริเวณทิศใต้ - Potassium               
 - Nickel               
 - Vanadium               
 - Manganese               
 TPH (C5–C8)               
 TPH (C>8–C16))               
 TPH (C>16–C35)               
หมายเหตุ  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
   



โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)                                                  ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด                                                                                                                 มกราคม-มิถุนายน 2564 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด                              หน้า 1-29   

ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ)  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครัง้ที่ 3)  
 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564 

รายละเอียด 
ดัชนีการ
ตรวจวัด 

ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด/2564 

หมายเหตุ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5.อาชีวอนามัยและความปลอดภัย                
5.1 คุณภาพอากาศ               
(1) ฝุ่นละอองทุกขนาด - Total Dust 2 คร้ัง/ปี             
     - บริเวณเตาหลอม F4  (ช่วงที่มีการ             

     - บริเวณเตาหลอม F7  ปฏิบัติงาน)             

     - บริเวณลานกองเก็บวัตถุดิบ                

     - บริเวณอาคารเก็บผลิตภัณฑ ์               

     - บริเวณเตาหลอม F4 - Respirable 
Dust  

2 คร้ัง/ปี             

     - บริเวณเตาหลอม F7 (ช่วงที่มีการ             

  ปฏิบัติงาน)             

5.2 ระดับเสียงในพ้ืนที่ท างาน               
    - บริเวณเตาหลอม F8 - Leq 8 hr 2 คร้ัง/ปี             
    - บริเวณท้ายรางเทอาคารผลิต 1  (ช่วงที่มีการ             
  ปฏิบัติงาน)             
5.3 ระดับเสียงที่ลูกจ้างสัมผ้ส               
    - บริเวณเตาหลอม F8 - TWA 2 คร้ัง/ปี             
    - บริเวณท้ายรางเทอาคารผลิต 1 - Lmax (ช่วงที่มีการ             
 - Dose ปฏิบัติงาน)             
หมายเหตุ  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 



โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)                                                  ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 
บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อนิดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด                                                                                                                 มกราคม-มิถุนายน 2564 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอ้มไทย จ ากัด                              หน้า 1-30   

ตารางที่ 1.5-1 (ต่อ)  แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ส่วนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3)  
 บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จ ากัด  ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2564 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถี่ 
ช่วงเวลาท าการตรวจวัด/2564 

หมายเหตุ 
ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ต่อ) 

              

5.3 ค่าความร้อน              - 
  -บริเวณเตาหลอม  
(บริเวณที่มีพนักงานอยู่
ประจ า) 

- WBGT 2 คร้ัง/ปี             
 (ช่วงที่มีการ             
 ปฏิบัติงาน)             

6. เศรษฐกิจ-สังคม - การส ารวจสภาพเศรษฐกิจ 
สั งคม  และความคิดเห็นของ
ป ระช าชน  ผู้ น าชุ ม ชน  ผู้ น า
ท้ อ งถิ่ น  หน่ วย งาน ราชการ 
หน่วยงานที่เก่ียวข้อง และสถาน
ประกอบการใกล้เคียงทั้งในรัศมี 
5 กิโลเมตร พร้อมทั้งสภาพการ
เปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น ปัญหาและ
ความต้องการรวมถึงส ารวจดัชนี
ค ว า ม พึ งพ อ ใจ ข อ ง ชุ ม ช น 
(Community Satisfaction Index) 
ทั้งนี้ การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตาม
หลักวิชาการและสถิติ พร้อมทั้ง
เสนอแผนที่กระจายตัวการเก็บ
ข้อมูล 

ปีละ 1 ครั้ง             

หมายเหตุ  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 


