
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาภาคผนวก กคผนวก ก--44  
ฐานข้อมูลโรงงานอุตสาหกรรมและสถานประกอบการ

ประกอบด้วย ประเภท กาํลังการผลิต วัตถุดบิ  

ผลิตภณัฑ์ กระบวนการผลิต พนักงาน  

ของเสีย และมลพิษ และอื่นๆ  
 

 

 

 

 

 







1. ข้อมลูโรงงานอตุสาหกรรม

 - ประเภทโรงงาน 78 (2)

- ก าลังการผลิต 100,811 Pcs./Month

- วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์

- วัตถุดิบ Zinc, Aluminuim, Plastic

- ผลิตภัณฑ ์กอ็กน  ามนัและกรองน  ามนัส าหรับรถจกัรยานยนต์

- กระบวนการผลิต ตามเอกสารแนบ

- จ านวนพนักงาน ชาย 29 คน หญิง 141 คน



ผังกระบวนการผลิต (Flow process chart)

Die casting 
(ฉีด Aluminium/Zinc เพื่อขึ้นรูปชิ้นงาน) 

Burrs 
(ขัด/ตกแต่งชิ้นงาน) 

Machining 
(เจาะชิ้นงาน) 

Assembly 
(ประกอบชิ้นงาน) 

Packing 
(บรรจ)ุ 

Delivery 
(ส่งลูกค้า) 

Injection 
(ฉีด Plastic เพื่อขึ้นรูปชิ้นงาน) 

Burrs 
(ตกแต่งชิ้นงาน) 

Assembly 
(ประกอบชิ้นงาน) 

Packing 
(บรรจ)ุ 

Delivery 
(ส่งลูกค้า) 







1. ประเภทโรงงาน : ลําดบัที่ 42(1) 
2. กําลงัการผลิต: 2,581.06 แรงม้า 
3. วตัถุดิบและผลิตภณัฑ์: https://www.sanyo-kasei.co.th/category.php 
4. กระบวนการผลิต : 

 

ตวัอย่างกระบวนการผลิต กลุ่มสารช่วยการกระจายตวั Sodium Polyacrylate  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

5.จํานวนพนกังาน : ชาย 63 คน หญิง 34 คน 

 
 

https://www.sanyo-kasei.co.th/category.php


ข้อมลูโรงงานอตุสาหกรรม 

บรษิทั เจ เฟอรไ์รท ์พาวเดอร ์(ประเทศไทย) จาํกดั 

- ประเภทโรงงาน :  ผลติและจาํหน่ายผงโลหะ หรอืสว่นประกอบทีเ่กีย่วขอ้ง 

- กําลงัการผลติ :    118  ตนัต่อเดอืน 

- วตัถุดบิ และผลติภณัฑ ์:    

วตัถุดบิ  ไดแ้ก่  Fe2O3,Mn3O4,ZnO,(Pure Water), PVA   

                   CaCO3,SiO2,Nb2O5,TiO2,Co3O4,NiO,ZrO2,V2O5,Ta2O5,Bi2O3 

ผลติภณัฑ ์ไดแ้ก่  Granulated Powder 

- กระบวนการผลติ : 

 
- จาํนวนพนกังาน :   23  คน 

  

Wet Mixing / ผสมเปียก

Spray drying  /

Dispersion /

Calcinating / เข้าเตาเผา

Before Calcinating

Process

ขบวนการ

กอ่นการเผา

Granulating /

การทําให้เป็นเมด็

Calcinated Material / 

Raw Material / วตัถุดิบ

Milling / บดให้ละเอียด

Granulated Powder / 

ผงโลหะ

After Calcinating

Process / 

ขบวนการ

หลังการเผา

Reserve / พกั

Auxiliary material: / 

วัสดุจาํเป็น
PVA,Octyl alcohols

Raw Material : 
Fe2O3,Mn3O4,ZnO,(Pure Water)
Auxiliary material:
Dispersant

Trace additive: / วสัดุปรุงแตง่
CaCO3,SiO2,Nb2O5,TiO2,Co3O4,
NiO,ZrO2,V2O5,Ta2O5,Bi2O3

Reserve / พกั

Auxiliary material:

วัสดุจาํเป็น

PVA,Octyl alcohols,Wax

Raw Material  / วัตถดุิบ:

Fe2O3,Mn3O4,ZnO,(Pure Water)
Auxiliary material:



ข้อมลูโรงงานอตุสาหกรรม 

บรษิทั เจ เอฟ อ ี เฟอรไ์รท์ (ประเทศไทย) จาํกดั 

- ประเภทโรงงาน :  ผลติแกนเหลก็อ่อน (Soft Ferrite Core) สาํหรบัตวัจ่ายไฟและตวักรองคลื่นรบกวน 

- กําลงัการผลติ :    130  ตนัต่อเดอืน 

- วตัถุดบิ และผลติภณัฑ ์:    

วตัถุดบิ  ไดแ้ก่  (MnO)n(ZnO)mFe2O3, Zinc Sterate, ZR Powder 

ผลติภณัฑ ์ไดแ้ก่  Ferrite Core 

- กระบวนการผลติ : 

 
- จาํนวนพนกังาน :   332  คน 

IMPORTED MATERIAL

นําเข้าผงโลหะ

MIXING MATERIAL

ผสมผงโลหะ

FORMING

ขึ �นรูปผงโลหะเป็นแกนเหล็ก

FURNACE  RHK

อบแกนเหล็ก

CONTINUOUS GRINDING 

เจียระไนแกนเหล็กแบบต่อเนื�อง

SORTTING

คัดแยกค่าของชิ �นงาน

INSPECTION

ตรวจสอบคุณภาพชิ �นงาน

PACKING

บรรจุผลิตภัณฑ์

DELIVERY

ขนส่ง

TRACE ADDITIVE: วัสดุปรุงแต่ง

(Zinc Sterate)

TRACE ADDITIVE: วัสดุปรุงแต่ง

(ZR Powder)

PACKAGE: บรรจุภัณฑ์

(Starpping)

GRANULATED POWDER: ผงโลหะ

(MnO)n(ZnO)mFe2O3

MIXING  Machine

PRESSING  Machine

SINTERING  Precess

GRINDING  Process

Dust Collector / ระบบบําบัดฝุ่น (Bag Fillter)

Waste water 
(Coolant Oil)

FINISHING  Process

QUALITY  ASSURANCE

PACKING  Process

SLIDE CONVEYER ; washing & dry

ล้างแกนเหล็กหลังจากเจียระไน

MIRROR GRINDING

ขัดเงาแกนเหล็กอ่อน



1.    กําลงัการผลิตท่ีระบใุน EIA เท่ากบั 2,450 ตนัต่อเดอืน และกําลงัการผลิตท่ีระบใุน EHIA เท่ากบั 45,000 ตนัต่อปี (ยงัไม่

มีการดาํเนินการ) 

2.    กําลงัการผลิต (ตนัต่อเดือน) ดงันี ้

  

เดือน ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. 

กําลงัการผลิต (ตนั/

เดือน) 

2,198 2,220 2,454 1,436 923 

 

 

 

ขอ้มูลเก่ียวกบัการผลิตค่ะ 
  

หัวข้อ รายละเอียด 

ประเภทโรงงาน 60 

วตัถุดิบ แผ่นทองแดงบริสุทธ์ิ และเศษทองแดง 

ผลิตภณัฑ ์ ท่อทองแดงไร้ตะเขบ็ 

กระบวนการผลิต ตามเอกสารแนบ 

จาํนวนพนกังาน ชาย = 355 คน หญิง = 56 คน 

(ขอ้มูล ณ วนัท่ี 31 พ.ค. 63)   
 



ทรพัยากร ขัน้ตอนการผลิต

แผ่นทองแดง,เศษทองแดง,LPG, การหลอม

น ้ามนัหล่อลืน่, ไฟฟ้า, PPE, Furnace และหล่อ

ทองแดงแบบแท่ง, น ้ามนัหล่อลืน่,

ไฟฟ้า, PPE

รถบรรทุก,น ้ามนัดเีซล,กระดาษ,

Forklift, น ้ามนัดเีซล, เรอืขนส่งสนิคา้

หมายเหตุ :  1. แผนกซ่อมบ ารงุ จากกระบวนการท างานมขีองเสยีทีเ่กดิขึน้ ไดแ้ก่  แบตเตอรี ่หลอดไฟ และอุปกรณ์อเิลก็ทรอนิกส์

                   2. เศษทองแดงจากกระบวนการผลติ สามารถน ากลบัมาหลอมใหมไ่ดท้ัง้หมด

                   3. ตรวจสอบเครือ่งยนต์และท าความสะอาดเครือ่งยนต์อย่างสม ่าเสมอ เช่น      

น ้ามนัหล่อลืน่, ไฟฟ้า, PPE การรดีลดขนาด
น ้ามนัหล่อลืน่ใชแ้ลว้,  เศษผา้ปนเป้ือนน ้ามนั,

ศนูยก์ าจดักากของเสยีทีไ่ดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานฯ
บรรจุภณัฑป์นเป้ือน

ท่อทองแดง, ลงัไม,้ พลาสตกิ,กระดาษ,
Forklift, น ้ามนัดเีซล

การบรรจุ เศษไม,้ เศษเหลก็, เศษกระดาษ, เศษพลาสตกิ
ขายใหก้บับรษิทัทีไ่ดร้บัการอนุญาตจากกรมโรงงานฯ และไม ้

pallet ใหส้ง่กลบัมาทีบ่รษิทั

การขนส่งสนิคา้ กระดาษ,เสยีง, CO, CO2

ตรวจสอบเครือ่งยนตแ์ละท าความสะอาดเครือ่งยนต์

อยา่งสม ่าเสมอ เชน่ เปลีย่นน ้ามนัเครือ่ง, PM ตามก าหนด เป็นตน้

กระดาษ >> ขายหรอืสง่ก าจดั

เศษอฐิ, เศษปนู, เศษทองแดง, บรรจุภณัฑป์นเป้ือน
, ตะกรนัทองแดง

ศนูยก์ าจดักากของเสยีทีไ่ดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานฯ

กากตะกอนจากระบบบ าบดัน ้าเสยี,
ศนูยก์ าจดักากของเสยีทีไ่ดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานฯ

น ้าปนเป้ือนน ้ามนั

การขึน้รปู
ความรอ้น, เศษทองแดง, น ้ามนัหล่อลืน่ใชแ้ลว้, ศนูยก์ าจดักากของเสยีทีไ่ดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานฯ

 เศษผา้ปนเป้ือนน ้ามนั, บรรจุภณัฑป์นเป้ือน อุปกรณ์ป้องกนัอตัรายสว่นบุคคล

อากาศเสยี (TSP, Nox, SO2, CO, Cu),
ระบบบ าบดัมลพษิอากาศ, อุปกรณ์ป้องกนัอตัรายส่วนบุคคล

เสยีง, ความรอ้น

แผนผงัการไหลของกระบวนการผลิตและแหล่งท่ีมา และการจดัการของเสียและมลพิษท่ีเกิดขึ้น

ของเสียและมลพิษท่ีเกิดขึน้ การจดัการ

ระบบบ ำบดัน ้ำเสีย 



                       3.1 เปลีย่นน ้ามนัเครือ่งตามก าหนดเวลา
                       3.2 ตรวจดหูมอ้กรองอากาศ ถา้อุดตนัมฝีุ่ นจบัมากใหท้ าความสะอาด หรอืเปลีย่นใหม ่(โดยปกตจิะเปลีย่นทุกครัง้เมือ่ถงึเวลาเปลีย่นถ่ายน ้ามนัเครือ่ง)
                       3.3 ตัง้ปัม๊หวัฉีดทีค่วามเรว็รอบต่าง ๆ ใหจ่้ายน ้ามนัตามก าหนด ถา้หากปรบัตัง้ไมไ่ด ้เนื่องจากลกูปัม๊สกึหรอมาก ใหเ้ปลีย่นลกูปัม๊แต่ละชุดใหม่
                       3.4 หลกีเลีย่งการบรรทุกเกนิพกิดั และควรขบัรถอย่างนิม่นวล



ข้อมูลโรงงานอุตสาหกรรม 

 
ชื่อสถานประกอบกิจการ:  บริษัท สิงห์โปร จ ากัด 
             3/11-12 หมู่ที่ 2 ต.หนองบัว อ.บ้านค่าย จ.ระยอง 21120 
ประกอบกิจการ: ผลิตและประกอบอะไหล่เครื่องมือทางการเกษตร 
ประเภทโรงงาน: เป็นกิจการที่เป็นอันตรายต่อสุขภาพประเภทกิจการที่เกี่ยวกับยานยนต์ เครื่องจักร หรือเครื่องจักรกล  

            ล าดับที ่7 ข้อ 7.3.1 
ก าลังการผลิต: 10,800 set/ปี (ข้อมูล ณ เดือนมิถุนายน 2563) 
วัตถุดิบและผลิตภัณฑ:์ BRUSH CUTTER 
จ านวนพนักงาน: 153 คน (ชาย 37 คน หญิง 116 คน) 
แผนการตรวจสุขภาพประจ าปี  

 รายการตรวจ/ โปรแกรมตรวจสุขภาพประจ าปทีั่วไป โปรแกรม  

Physical   Physical  Exams & Vital Sign         (ตรวจร่างกายทั่วไปโดยแพทย/์วัดความดันโลหิต)       √ 

                  X-Ray                                            ( เอ็กซเรย์ทรวงอก ฟิล์มใหญ่)      √ 

Urine  Analysis                              (ตรวจปัสสาวะสมบูรณ์แบบ) √ 

Blood Group                                   (ตรวจกรุ๊ปเลือด) √ 

Uric Acid                                        (ตรวจกรดยูริคหาโรคเกาท)์     √ 

Complete Blood Count                  (ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด)     √ 

FBS                                                (ตรวจน้ าตาลในเลือด) √ 

Cholesterol                                     (ตรวจไขมันสัตว์ในเส้นเลือด) √ 

Triglyceride                                    (ตรวจไขมันแป้งในเส้นเลือด) √ 

HDL                                               (ตรวจระดับไขมันความหนาแน่นสูง) √ 

LDL                                                (ตรวจระดับไขมันความหนาแน่นต่ า) √ 

SGOT                                              (ตรวจการท างานของตับ) √ 

SGPT                                              (ตรวจการท างานของตับ) √ 

BUN                                                (ตรวจการท างานของไต) √ 

LUNG  FUNCTION TEST            (ตรวจสมรรถภาพปอด) √ 

Physical    Lead  in  Blood                                (ตรวจหาสารโลหะหนัก:สารตะกั่วในเลือด) √ 

 

















































































 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก กภาคผนวก ก--55  
เอกสารการขอถอนที่ดนิสาธารณประโยชน์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 












