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บทที่ 4 
บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

 

 จากผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ บริษัท ซูมิ เดน สตีล ไวร์  
(ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 เพื่อน าเสนอต่อหน่วยงานอนุญาตและหน่วยงาน 
ที่เกี่ยวข้อง เพื่อพิจารณาผลการด าเนินงานของโครงการ พบว่า โครงการได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัดทุกมาตรการ ส่วนผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม  
ได้แก่ คุณภาพอากาศในปล่องระบาย คุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระดับเสียงโดยทั่วไป คุณภาพน้ าทิ้ง 
คุณภาพอากาศในพื้นที่การท างาน ระดับความร้อนในพื้นที่การท างาน และระดับเสียงในพื้นที่การท างาน 
พบว่า ส่วนใหญ่มค่ีาอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของทางราชการก าหนด 

 
บทสรุปและข้อเสนอแนะการปรับปรุง  
 

1. คุณภาพอากาศ 
 

1.1 คุณภาพอากาศในปล่องระบายอากาศ 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในปล่องระบาย ของโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็ก 

เสริมยางรถยนต์ บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563ในวันที่ 
24-25 สิงหาคม, 29 ตุลาคม และ 27 พฤศจิกายน 2563 จ านวน 14 จุดตรวจวัด ความเข้มข้นที่สภาวะ
มาตรฐานที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดัน 760 มิลลิเมตรปรอท พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง ก าหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบาย
ออกจากโรงงาน ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี และสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2544 เรื่อง ก าหนด
มาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงเหล็ก และมาตรฐานที่ก าหนดในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อมฉบับสมบูรณ์ ทุกประการ 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า  
- Boiler Stack No. 1 (S1) พบค่า TSP มีค่าลดลง ส่วน NOx มีค่าเพิ่มขึ้น และค่า SO2  

มีค่าใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา 
- Boiler Stack No. 2 (S2) พบค่า TSP มีค่าลดลง ส่วน NOx มีค่าเพิ่มขึ้น และค่า SO2     

มีค่าใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา 
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- Boiler Stack No. 3 (S3) พบค่า TSP มีค่าลดลง ส่วน NOx มีค่าเพิ่มขึ้น และค่า SO2     
มีค่าใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา 

- Boiler Stack No. 4 (S4) พบค่า TSP มีค่าลดลง ส่วน NOx มีค่าเพิ่มขึ้น และค่า SO2     
มีค่าใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา 

- Heating Furnace Stack (S5) พบค่า TSP  มีค่าลดลง ส่วน NOx มีค่าเพิ่มขึ้น และ SO2 
มีค่าใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา 

- Dust Collector Furnace Stack (S6) พบค่า TSP  มีค่าลดลง ส่วน NOx และ SO2 มีค่า
ใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา 

- Dust Collector Furnace Stack No. 1 (S7) พบค่า TSP มีค่าลดลง ส่วนค่า NOx มีค่า
เพิ่มขึ้น และ SO2 มีค่าใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา 

- Dust Collector Furnace Stack No. 2 (S8) พบค่า TSP และ NOx มีค่าเพิ่มขึ้น ส่วนค่า 
SO2 มีค่าใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา  

- Dry Drawing Process Stack No. 1 (S9) พบค่า TSP มีค่าเพิ่มขึ้น 
- Dry Drawing Process Stack No. 2 (S10) พบค่า TSP มีค่าเพิ่มขึ้น 
- Pickling Line Stack No. 1 (S11) พบค่า HCI มีค่าใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา 
- Pickling Line Stack No. 2 (S12) พบค่า HCI มีค่าใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา 
- Plating Line Stack No. 1 (S13) พบค่า Cu และ Zn มีค่าเพิ่มขึ้น 
- Plating Line Stack No. 2 (S14) พบค่า H2SO4 มีค่าเพิ่มขึ้น 

 
 ทั้งนี้  ผลการตรวจวัดทุกรายการทดสอบยังคงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด  

และโครงการได้ท าการบ ารุงรักษา และตรวจสอบระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศอย่างต่อเนื่องตามแผนที่
ก าหนดไว้ (ภาคผนวกที่ 13) 

       
 ข้อเสนอแนะ 

- โครงการควรท าการตรวจติดตามและเฝ้าระวังคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอย่างต่อเนื่อง 
ตามที่มาตรการก าหนด 

- โครงการควรท าการซ่อมบ ารุงและตรวจเช็ คประสิทธิภาพการท างานของปล่องระบาย 
อย่างสม่ าเสมอ เพื่อควบคุมค่ามลสารดังกล่าวให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด 
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1.2 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ของโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์  

บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 ในระหว่างวันที่ 21-28 
สิงหาคม 2563 จ านวน 3 สถานี คือ บริเวณหมู่ที่ 3 บ้านมาบยางพร (A1) หมู่ที่ 5 บ้านภูไทร (A2) และวัดพนา
นิคม (A3)   

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า ค่า Hydrogen Chloride และ  Sulfuric 
Acid ทุกสถานี มีค่าใกล้เคียงจากครั้งที่ผ่านมา ส่วนค่า Copper และ Zinc ทุกสถานีมีค่าเพิ่มขึ้นเล็กน้อย 

 
 ข้อเสนอแนะ 

- โครงการควรด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศอย่างต่อเนื่อง               
ตามมาตรการก าหนด เพื่อเป็นการเฝ้าระวังคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

2. ระดับเสียง 
 

2.1 ระดับเสียงโดยท่ัวไป 
 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์  

บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 ในระหว่างวันที่ 21-28 
สิงหาคม 2563 จ านวน 1 สถานี คือ บริเวณริมรั้วโครงการทางทิศตะวันออก (N1) พบว่า ระดับเสียงโดยทั่วไป 
มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่ อง 
มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เรื่อง ก าหนดค่าระดับเสียง
การรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า ผลการตรวจวัดมีค่าลดลงจากผลการ
ตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา และยังคงมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนด 

 
 การปฏิบัติของโครงการ 

- เพื่อป้องกันไม่ให้การด าเนินการของโครงการส่งผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบทางโครงการได้ท า
การเฝ้าระวังและติดตามตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไปอย่างต่อเนื่อง 
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3. คุณภาพน ้า 
 

3.1 คุณภาพน ้าทิ ง 
จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ าทิ้ง ของโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์  

บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 จ านวน 1 สถานี คือ 
บริเวณบ่อพักน้ าทิ้ง (Holding Tank) พบว่า ส่วนใหญ่ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์ประกาศ       
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ าเสียลงสู่
ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม (มาตรฐานคุณภาพน้ าเสียที่ผู้ประกอบกิจการจะระบายเข้า
สู่ระบบบ าบัดน้ าเสียส่วนกลาง ในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง)  

เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวิเคราะห์ครั้งที่ผ่านมา พบว่า รายการทดสอบส่วนใหญ่มีค่า
ใกล้เคียงกับครั้งที่ผ่านมา ยกเว้น รายการทดสอบ pH, TDS และ Chloride มีค่าเพิ่มขึ้น ส่วน Temperature, 
Zinc, Iron และ TKN มีค่าลดลง 

ส าหรับรายการทดสอบ TDS ในเดือนกันยายน 2563 ที่มีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานฯ 
ก าหนด อย่างไรก็ตาม ทางโครงการจะเฝ้าระวังและติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ าอย่างต่อเนื่อง เพื่อไม่ให้
ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมต่อไป 

 
 การปฏิบัติของโครงการ 

- ทางโครงการด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพคุณภาพน้ าทิ้งอย่างต่อเนื่องตามที่
มาตรการก าหนด เพื่อเป็นการเฝ้าระวังคุณภาพน้ าทิ้งของโครงการ 
 

4. การจัดการขยะทั่วไป และกากของเสีย 
      ทางโครงการมีการจัดแยกประเภทของกากของเสีย ออกเป็นประเภทขยะไม่อันตราย (Non Hazardous Waste) 
ขยะอันตราย (Hazardous Waste) และขยะรีไซเคิล เพื่อส่งก าจัดโดยหน่วยงานภายนอก โดยบันทึก
รายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณ ที่มีการก าจัด และบริษัทที่ก าจัดเป็นประจ าทุกเดือนรายละเอียดแสดงดัง
ภาคผนวกที่ 21 และภาคผนวกที่ 22  
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5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

5.1 การตรวจวัดระดับความร้อนในพื นที่ท้างาน 
จากผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพื้นที่ท างาน ของโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยาง

รถยนต์  บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 ในวันที่ 24 
สิงหาคม 2563  จ านวน 3 สถานี คือ บริเวณล้างเส้นลวด (Pickling Line) (H1), บริเวณเตาอบลวด (Heating 
Furnace Line) (H2) และบริเวณเตาอบลวดหลังการชุบ (Heating Diffusion Furnace Line) (H3) พบว่า         
ค่าระดับความร้อนที่วัดโดยดัชนี  Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) มีค่าระหว่าง 28.3-28.6, 32.6-35.6 
และ 36.8-37.6 องศาเซลเซียส ตามล าดับ ทั้งนี้ น าค่า WBGT ที่ได้มาค านวณเป็น  WBGT เฉลี่ย พบว่า มีค่า
เท่ากับ 28.5, 34.1 และ 37.3 องศาเซลเซียส ตามล าดับ ซึ่งบริเวณล้างเส้นลวด (Pickling Line) (H1) มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2559 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ                
และด าเนินการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง 
และเสียง และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบ
กิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน ส่วนบริเวณเตาอบลวด (Heating Furnace Line) (H2) 
และบริเวณเตาอบลวดหลังการชุบ (Heating Diffusion Furnace Line) (H3) มีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานฯ 
ดังกล่าว ซึ่งมาตรฐานก าหนดไว้ตามความหนักเบาของงาน โดยลักษณะงานเป็นงานปานกลาง มาตรฐาน
ก าหนดไว้ว่าต้องไม่เกิน 32 องศาเซลเซียส  

ทั้งนี้ โครงการได้มีการป้องกันความร้อนในบริเวณการท างาน โดยการติดตั้งพัดลมระบาย
อากาศบริเวณพื้นที่ท างาน เพื่อระบายความร้อนที่พนักงานได้รับในขณะปฏิบัติงาน พร้อมทั้งจัดให้มีน้ า
ดื่มและเกลือแร่บริเวณการท างาน จัดให้มีห้องพักพนักงานที่มีเครื่องปรับอากาศ มีการเตรียมชุดป้อง กัน
ความร้อนให้กับพนักงานที่ปฏิบัติงาน และมีการตรวจเช็คการสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลของพนักงาน ในบริเวณจุดตรวจวัดทั้ง 3 สถานี มีพนักงานเข้าท างานเพียงบางช่วงเวลาไม่ได้ท า
ประจ า 
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5.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื นที่ท้างาน 
 จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื้นที่ท างาน ของโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยาง

รถยนต์  บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 ในวันที่ 24 
สิงหาคม 2563 จ านวน 6 สถานี คือ บริเวณเครื่องดึงลวดแบบแห้ง (Dry Drawing Line) (T1), บริเวณเตาอบ
หลังการชุบ (Diffusion Furnace) (T2), บริเวณเตาอบ (Heating Furnace) (T3), บริเวณเตาอบ (Diffusion 
Furnace) (T4), บริเวณล้างเส้นลวด (Pickling Line) (T5) และบริเวณชุบเส้นลวด (Plating Line) (T6) ผลการ
ตรวจวัด พบว่า ส่วนใหญ่มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม Occupational Safety and Health Administration 
(OSHA) ; Standard Number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants และประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรื่อง ขีดจ ากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย ยกเว้น บริเวณชุบ
เส้นลวด (Plating Line) มีค่า Copper ไม่เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน Occupational Safety and Health 
Administration (OSHA); Standard Number 1910.1000 Table Z-1 Limits for      
  เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า  

- บริเวณเครื่องดึงลวดแบบแห้ง (Dry Drawing Line) (T1) พบค่า Particulates Not 
Otherwise Regulated (PNOR) Total dust และ Particulates Not Otherwise 
Regulated (PNOR) Respirable Fraction มีค่าเพิ่มขึ้น 

- บริเวณเตาอบหลังการชุบ (Diffusion Furnace) (T2) พบค่า Particulates Not Otherwise 
Regulated (PNOR) Total dust มีค่าเพิ่มขึ้น ส่วน Particulates Not Otherwise 
Regulated (PNOR) Respirable Fraction มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากเดิม 

- บริเวณเตาอบ (Heating Furnace) (T3) พบค่า Particulates Not Otherwise Regulated 
(PNOR) Total dust และ Particulates Not Otherwise Regulated (PNOR) 
Respirable Fraction มีค่าไม่เปลี่ยนแปลงจากเดิม 

- บริเวณเตาอบ (Diffusion Furnace) (T4) พบค่า Silica (Quartz;Total dust) มีค่าเพิ่มขึ้น 
- บริเวณล้างเส้นลวด (Pickling Line) (T5) พบค่า HCI มีค่าลดลง 
- บริเวณชุบเส้นลวด (Plating Line) (T6) พบค่า Sulfuric Acid, Copper และ Zinc มีค่า

เพิ่มขึ้น และ Nitric Acid มีค่าลดลง ส่วน Sodium Hydroxide มีค่าไม่เปลี่ยนแปลง
จากเดิม 

 อย่างไรก็ตามทางโครงการได้ก าหนดช่วงเวลาพักให้พนักงานและมีการจัดเตรียมอุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้พนักงานส่วมใส่ขณะปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้อง หรือสัมผัสสารเคมี เช่น 
หน้ากากกรองละอองสารเคมี ถุงมือยาง รองเท้าบูทยาง เป็นต้น เพื่อเป็นการลดการสัมผัสสารเคมีของพนักงาน 
และได้ติดต้ังระบบบ าบัดอากาศ รวมทั้งได้จัดให้มีการตรวจสอบและการท าความสะอาดระบบบ าบัดอากาศ
ตามแผนอย่างต่อเนื่อง 
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5.3 ระดับเสียงในพื นที่ท้างาน 
 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ท างาน ของโครงการโรงงานผลิตลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์ 
บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จ ากัด ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 ในวันที่ 24 สิงหาคม 2563 
จ านวน 5 จุดตรวจวัด คือ บริเวณล้างลวด (Pickling line) (C1), เครื่องดึงลวดแบบแห้ง (Dry Drawing Line) 
(C2), เครื่องดึงลวดแบบเปียก (Wet Drawing Line) (C3), เครื่องตีเกลียวเส้นลวด (Stranding Line) (C4)     
และบริเวณชุบเส้นลวด (Plating Line) (C5)  พบว่า  ผลการตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าเป็นไปตามประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างานในแต่ละวัน และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 เรื่อง มาตรการคุ้มครองความ
ปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการท างาน ยกเว้น บริเวณเครื่องดึงลวดแบบ
เปียก (Wet Drawing Line) (C3) มีค่าไม่เป็นไปตามเกณฑ์ของทั้งสองมาตรฐานดังกล่าว 
 เมื่อเปรียบเทียบกับผลการตรวจวัดครั้งที่ผ่านมา พบว่า ผลการตรวจวัดบริเวณล้างลวด (Pickling 
line) (C1), บริเวณเครื่องดึงลวดแบบแห้ง (Dry Drawing Line) (C2), บริเวณเครื่องตีเกลียวเส้นลวด 
(Stranding Line) (C4) และบริเวณชุบเส้นลวด (Plating Line) (C5) มีค่าลดลง ส่วนบริเวณเครื่องดึงลวด
แบบเปียก (Wet Drawing Line) (C3) มีค่าเพิ่มขึ้น 
 อย่างไรก็ตาม บริเวณพื้นที่ตรวจวัดที่มีเสียงสูงเกินเกณฑ์มาตรฐานฯ โครงการได้จัดเตรียม
อุปกรณ์ลดเสียง เช่น Ear Plugs ส าหรับพนักงาน และก าหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่ต้องสัมผัส
กับเสียงดังสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง เพื่อช่วยลดการสัมผัสกับเสียงดัง รวมทั้งจัดให้มี
ป้ายเตือนบริเวณที่มีเสียงดัง เพื่อควบคุมและป้องกันการสัมผัสกับเสียงดัง และโครงการได้จัดท าโครงการ
อนุรักษ์การได้ยินให้พนักงาน ที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่ต้องสัมผัสกับแหล่งก าเนิดเสียงดัง (ภาคผนวกที่ 38) 
 

 การปฏิบัติของโครงการ 
- โครงการได้จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (การได้ยิน) เช่น Ear Plug     

ไว้อย่างเพียงพอกับการใช้งาน 

- โครงการได้ก าชับให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (การได้ยิน)  
ทุกครั้งที่เข้าไปปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง 

- การซ่อมบ ารุงเครื่องจักรอย่างสม่ าเสมอ  
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5.4 ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจ้าปี 2563 
ทางโครงการด าเนินการตรวจสุขภาพปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 2563 ทางโครงการได้ด าเนินการ ในวันที่ 

28 สิงหาคม 2563 โดยโรงพยาบาล บีเอ็มซี พลัส โดยมีรายการตรวจสุขภาพพนักงาน รายละเอียดแสดงดัง 
(ภาคผนวกที่ 34)  
 

5.5 สถิติอุบัติเหตุ 
 จากการบันทึกข้อมูลในแบบรายงานสอบสวนอุบัติเหตุภายในโครงการ ของโครงการโรงงานผลิต

ลวดเหล็กเสริมยางรถยนต์  บริษัท ซูมิเดน สตีล ไวร์ (ประเทศไทย) จ ากัด ต้ังแต่เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2563 
พบว่า มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นภายในพื้นที่โครงการ ทั้งหมด 5 ครั้ง รายละเอียดแสดงดัง (ภาคผนวกที่ 35)  
 
6. เศรษฐกิจ-สังคม 

การด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบจากการด าเนินงานของโครงการที่มีต่อสภาพเศรษฐกิจ-
สังคมของชุมชนโดยรอบนั้น ได้ด าเนินการส ารวจข้อมูลความคิดเห็นของประชาชนบริเวณโดยรอบพื้นที่
โครงการ ภายในรัศมี 0-3 กิโลเมตร จ านวน 4 หมู่บ้าน จ านวน 104 ตัวอย่าง และภายในรัศมี 3-5 กิโลเมตร 
จ านวน  7 หมู่บ้าน จ านวน 293 ตัวอย่าง  ซึ่งโครงการได้ท าการส ารวจความคิดเห็นและติดตามผลกระทบ   
ที่ได้รับจากโครงการ กลุ่มเป้าหมายที่ท าการส ารวจ คือ ผู้น าชุมชน ตัวแทนประชาชน ตัวแทนหน่วยงาน       
ท่ีเกี่ยวข้อง และสถานประกอบการข้างเคียง ในพื้นที่โดยรอบโครงการ โดยมีความถี่ในการด าเนินการติดตาม
ตรวจสอบปีละ1 ครั้ง รายละเอียดดังตารางที่ 3.22  

ทั้งนี้ในปี 2563 ได้ด าเนินการในวันที่ 17 ตุลาคม และ 10 พฤศจิกายน 2563 (รูปที่ 3.34) ซึ่งผลการ
ส ารวจความคิดเห็นของประชากรส่วนใหญ่มีความเชื่อมั่นในมาตรการดูแลสิ่งแวดล้อมของโครงการ และจาก
การส ารวจผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมที่ได้รับในปัจจุบัน ส่วนใหญ่ประชากรไม่ได้รับผลกระทบ ทั้งนี้ปัญหา
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับมากที่สุด คือ ปัญหาเสียงดังรบกวน รองลงมาคือ ปัญหาฝุ่นละออง ปัญหาน้ าเสีย   
ปัญหาขยะ ปัญหากลิ่นเหม็น และปัญหาเรื่องเขม่า/ควัน ตามล าดับ โดยผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม             
ที่ประชากรได้รับส่วนใหญ่มีสาเหตุมาจากการจราจร มากที่สุดรองลงมาคือ กิจกรรมภายในชุมชน            
การก่อสร้าง และโรงงานอุตสาหกรรม ตามล าดับ ซึ่งส่วนใหญ่ได้รับผลกระทบตลอดเวลา โดยได้รับ
ผลกระทบในระดับมาก และเมื่อเปรียบเทียบปัญหาผลกระทบกับปีที่ผ่านมาประชากรส่วนใหญ่ได้รับ
ผลกระทบเพิ่มขึ้น แสดงดังภาคผนวกที่ 30 

 


