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~ a s ~ a u a s i u ~ : ~ ~ u a v a ~ n i s r d ~ u ~ ~ r d a ~ & n ~ j i ~ 2 ~ h ~ n s i ~ u 6 ~ 1 ~ 1 u ~ ~ n : ~ ~ ~ u  

n~wuinsss-iu.diia~az~9Lr2ma'au ~$n"n?ub~u.dou~1u~s~~ama"auriau6ib~unis 

rd iuu~sdas  

- ~~auan is i i ~G~mimasn is i i n~~mm~n~u~r~sdsz~nn lnu1u~a~n isd?ud~s  

< a ~ n d i ~ < i " l a n : ~ 2 ~ ~ d s 6 i ~ i i $ u ~  r~al$rruu<iaasnisnfim~~iamiinaiu~n~as 
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b m u n i ~ f i i ~ s ? n ~ i  ~aa;n2uquni~ f l i91uaa9Devola t i l~~~f l i9 luae i ls i j  

dsz~n fn iwanamaaa i  tra:lunmr%6 Devolatilizer . U ' ~ ~ ~ ~ ~ ~ O ~ ~ Q P S I  I ~ s s i u  

G a s ~ ~ ~ m n i r w f  ma~afliniran"1~~6U~i11?"~uu~auriaua~sa~n~asniru7mlnn~s 

- b n s s n i s ~ ~ ~ n i ~ r ~ u i u ~ a f i w ~ ~ n ~ i n a ~ 9 ? ~ ~ i i i ~ ~ m d ~  SO, ~u: 4u 
d d  d' d - bn~snirlJZ~~~3.)rmij~5al8i~~ranunrnmuwainnr:uaunisufmna~Zumu~a 

~$~nrsnirmUsnd~a~asdia8unisJTuam~mnni~~:uioua~w 
d - ~ 2 ~ q ~ ~ ~ l d ~ b ~ T ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ : ~ 1 ~ ~ ~ ~ 9 1 ~  H O I ~  u p  Hopper, Blender Ua: 

miuui~qiumrlun%s~~~~o~iuluurruinia 1rads:niansuznrrm 
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m o l u  I 3 ((n~s9ins"$udia8usiu) 
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- ~ m ~ ~ i l ~ i v ~ i i i i n a i u ~ a ~ u ~ ~ a u ~ u ~ : . u . u n ~ i ~ m u a % ~ n i ~ a i n i B [  

- nau?u$m&aunix1< Solvent i a  Ethylene ~p~~avui:aurWda~<w~dd~unaiuinu 

lunixr:avu solvent oe i i~ idx :%m~niw r a a : a m n i ~ ~ ~ s % u n i ~ 1 . a ' ~ $ 0 ~ ~ ~ ~ 1 ~  
< d  " 

Furnace oeii9a~aidx:~u=n'u anfl9$auanniss:~liuuamxoon~indin~ 

5:a:aaa7i7t%~sn7% 

- maam$a~ditGunix 

~ n i u ~ i 7 d p a n 7 . s  

- Furnace 1 

~an=iz~lu&ara&'as~ 

Furnace gau 

w." e 
;%luumsau 

r<ioas6x9911a 

s~-m%n7%3a&u an"l.unansznnr&~~aw;au 

- dYud2aYaauiuas furnace uasvCaunirerimGul<ailu~auu Ultra low NOx 

- Furnace 2 

- d im  Furnace 1 

l~a:dia9 Furnace 2 

- d i a 9  Furnace 1 

a~arddas Furnace 2 

- w a o m d a s d i r ~ u n i ~  

d 2' - ~ : u l u i i 7 a g l n P s r i l ~  solvent & monomer recycle l l ~ : ~ l ~ ~ 0 ~ n ~ i n n i ~ d ~ ~ ~ ~ i ~  
d A  d 

mx~a.a"u~inn~:u~un~xr.~~ml~m~~dn~ua:nxmman~rv~;ni~u~d~uim Flare 

Flare ~as6x~~iuinaiumui$nlUni~~a~Yuni~~wi!~~msi~:uiuann 

a innxzuaan ixs- l ' i n~~ 98 m'~&6us 6nuaanrr .uurraz~ax i i~~ iuu inx~u  

API 521 rrazix:uu4auax?uni~flidiu6dM" 

- dim Furnace 1 

lra:dda9 Furnace 2 

- 6lbi6x991s.a 

- Furnace 1 lla: 

Furnace 2 

~<io036x33ir6 

- v0~wiua96~.¶91u 



@l1419i 5.2-2 (;a) 

u-msn7agssii~ rrn"2u~rwnsrnu$~r1am$aa 

d n i r ~ m & n ~ ~ ~ ~ ~ i l ~ ~ m ~ ~ a m ~ a ~ 1 i i m m i ~ n 1 ~ ~ ~ ~ i u ~ ~ s ~ : u ~  

* ~n?smau~ull~u?mn?~8m~il~?b~i1~~'~ii~n?r~~?~~u'~b~~~~~a"u 
d * dvY2awiao (Pilot) 2 q m  uciazqmii Thermocouple ~~om'ia~~unlsvi1d1u 

dsr~u~:uu~~iu~laamfiuGaia!%n.a"u~ds 

' K2swiioada:qm Bhgnld (Ignitor) 2 ;a ~hlrsn~iluuuu High Energy - d 
Spark ~ ~ ~ i s i u T r n ~ ~ m T u ~ ~ ~ ~ p ~ a ~ ~ a a I ~ i a C u  dau Ignitor ~ 2 6  2 

a~rarbuu Manual flame Front Generator 

nsG~n~~~a~!d31~~-u"0~~4a!r]~i~u s:uu+iuTm?8u~m:ms~is~ a:nqw 

4131~ nlrsGd~muuwia~8u~n<a~fl~n~r~"1ifl1~1u~~a:~bu~i;~~~ni~ 

200 o s ~ i r % a ~ ~ u a  n r r i s d ~ ~ u i o : r ~ u a n i ~ P q ~ ~ d d ~ ~ u i Y i q ~ a s  rmunsm 

B n a i ~ m r ~ o ~ I u ~ ~ n s n I i b l u i s n s : u i u I ~ ~ s  Devolatilizer d s ~ o s ~ u I ~  

. ~ula~n~rna~~~~!sbasn?s"uoui)in~~riaunisw~m ~ s c  

uinrnisAu7~annu 

11.1 n~~~o~~uni~k~~1~10in~::uuvianiu~ub~ssiu 

d 
- n1~dsmau~annamoanWv~ani~t1u4i1'L~ii)~~ni~msa~~au~ou~~ 

bno%%~?v!dmsaau~a~u'i!fl1uriaua'ams~oaou6~ia~i~~~~a~ii~ 

sauk6r~iazv~iu~sun"SaIi 
2 

- nsrPbn1~8nnfauuo~rio~do~1~n1sl91~rai~vm~~ni~~nsaou 

RaiPJHUi ~ ~ ~ ~ l ~ i ~ l b l ~ ~ l d l l n ~ l d l ~ 2 l ~ ~ n ~ 6 ~ ~ 0 d ~ ~ ~ 1 ~ : ~ b l ~ ~ ~  

d 
szr57n7sa~ituud?xd"an~aaXu 



(sliai& 5.2-2 (do) 

~i(sl~ni39oon'sa ttn"/s~nan3:nerisatawgaa 

11.2 Mechanical Seal i1%~ums!a1msni~uouuosqdns6rn$oos~n3auun~u 

a+u 8u nouawsiaa.nagun7u (Agitator) ~:~~u~~uui!Bjinis+~!p9aoan 

$u-isuininbmumas bmuini.jl% 3 d3:rnn iio 
A - Emission Containment Seal asHlninl&!na91nqdn3& %:!Ha 

a$?$ Seal Chamber ~~i!ubm~l~u!~9adiuwi!du'~3:u~ Flare 

d 
L L F I ~  Seal Chamber ~qdnr&a'mmalU~u qd&JIv?$il Seal &LL3n 

ri7mni&!wn6'o.sad~uu seal 

A - Double Mechanical Seal asHiniinl3&!wa Barrier Fluid ~:!nar$i$ 

nlul!im'aqdn3& Lik9ln Barrier Fluid inalaJ&$snii aa-i 

adn.j&a'mnaiu~u~~~nis!wa~s~:fiil~nmu!m'ii seal 2uluri7m 

ni.j~~!wam'.srddau seal 

- sealless Pump r3uhi!Bji Seal ~.s!Bjd~oni~aiimnis~~!~9a 

slimsnism"iumnIuba~rra:ni~Cmnis 
d 

1.1.3 Ethylene i~sb~lfiid~~?u19:~naddauu!ds~ubsbs~ir~n~~u i2un!i 

~ i d ~ i 7 ? u l 9 : ~ n ~ l n ~ u % 1 1 ~ ~ ~ ~  (Recycle Ethylene) 61w?u 

Recycle Ethylene $\Bjms~i3ndin~uui~d~aj!&:?nisj,rdraua<orw~s 

r6aIlu Furnace 

11.4 Ethylene ~ 7 ~ ~ l ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 1 ~ 6 1 d 1 a J 1 ~ % d ~ : b ~ T ~ m " 0 : ~ n ~ ~ ! d ~ ~ i  

vhaiui Flare lmu!~inirr~u~uaan~urruininlmumrs 



s~nutny leas rLunmsLpc..nysuLafiFb aLezeLy..sLp ynyrsLu a 
-r 

I 



I gdnsdG=~idulnngul118 Spent Solvent Tank 4 8  Flare 9u I I I 

?'aq~m<urius w"snis2mrnnsou bns~d!dmui~nams~&u~Iu~lKu'ounii 

85 dB(A) P : ~ O S ~ ~ ~ P ~ U R L ~ U ~ U ~ R ~ P J ? U  (Restricted Area) ~ d ~ o s ~ ~ l u l ~ a u  ' 

arazfiiwuml~?i~elnssji1as;u~oeiisan+~nYm 

- ini~msaunouaaa:dau~~7~gdn~sia'd~~u~a~isfii~GmaBasdhKru lmurawi: 
d luMiau Solvent Recoveiy ai~ijldbiimr~ud6a~iiunilnnas 

- il"mfl1 Noise Contour Map ~u&u6nlsuianlu~u 1 9 ~~99lnhrsnisatur& 

uuiuiiii~9ni~u~md~GTunai~1i4eu~suain~~n~iuuluuiu~~a~~~~u~~~~ins 

a6sa~%ikrraz~araam~au ~iirls.rani~~n~iras:a'nfli Noise Contour Map u1l.a" 

l ~ r n i s ~ m n i ~ d s u a n ~ o ~ m i u a l u s ' l d s ~ ~ i u d a l ~  

niss:uiu (vent) 9infiaiiu;n (Day Tank) ~m?futni~m&;ldunis - firiiuanin'mn' 

Solvent Recoveiy Unit 

- iudlsssiu 

~.-~imil:szuiuld Flare hu!aiininzuiuoon~ussuinin~~urns~ lu6udlrde-~u 



$~1m.aan! 

ai l i~aslrosiu 

1 

i - i iuaslr~siu i 

szuzaaaidirtwnis 

- maon$2~n'irilunir 

- naoa$~~dir iZunis 

a a i ~ $ i ~ a i 2 u n i ~  

- &~hsslu 

- w"uT!l~ssiu 

2 d - ~ i a  ES-1073 lluin 1.536 3u.u .  5 a ~ ~ ~ i ~ u ~ d n n ~ u ~ u n w ~ ~ u w ' i n 1 w a i  

3. ~ ~ n s ~ s d o m s a ~ ~ m m r ~ s ~ m s n i i u o u l m ~ ~ d s i ~ s : u i u ~ 0 ~ ~ ~ i ' 1 ~ i o ~ n  & P L ~ S  

~ ~ ~ I ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ O ~ R ~ ~ ~ P I ~ ~ ~ N ~ ~ ~ ~ B W ~ ~ ~ ~ ~ ~ T R I ~ ~ ~ ~ ~ L ~ P ~ ~ I ~ I ~ ~ M U ~  

4. d Under-Over Water Weir ~u~io<n$i (Sump) a~o~cunm~!s~msnifuauT! 

dsar~oul~azi  ~ m u ~ s ~ m m i ~ ~ a u ~ ~ r u n ! m ' ~ : ~ n a ~ u ! ~ u ~ s ~ ~ h i i ~ ! d a w i ~ u r ~ i ~ ~ i  
d u ? a d ~ T i i ~ n ~ s u d ~ ~ ~ i u m ~ n ' i ' ~ ~ a y ~ i ~ i ] i n m i ~ i n i  ii?u$ii 

slinrnis8esn'Pa ~6 ' leuanszwuist~aAhu 

2 

0 

" "  
- rzuus:uiuhfislu 

$ ~ $ l l r - j 4 ~ 1 ~  

" 
4. ~b~nlW!%il 

I 

- 
a W d '  

1 $i'als~nnisilmnisam~~sa~u (Waste Minimization) u i~~uni r i lmni3$ l laum~u 

- nisld Double Mechanical SeallSeallesslEmission Containment Seal 

Technology ada~~sn"ranisk!~auosmr~nG~an(niuuan f l i l f i i d  

loniduafiourYuzi;ldu 
" "  

2. GeioGnzi (sump) Birrau 5 ~ i o $ s n s ~ a i u o ~ ~ u w " u A i i s ~  ~muLio~nhf?~&nFi12 
" ' d  ~:sasYu4iE~ndiunis~is~"m~~w:so~Yu$1r.~uT!d~oniadu1doum'au lmulueio 

2 ,, " - d  
p ~ ~ n i s ~ m & x u u  air-powered skimmer ~ W O ~ T I B E ~ ~ F I E I ~ I W O I P ~ : ~ ~ U I ~ E ~  

" "  
~ i d u w ? ~ o ~ % i G s  raa~dszuumsl~~um~dsznau'lsl~r~iiuau~fass~uiu~i 

" " d  
~saus~u~idudsiildra~fi8ua91"i(eiaw"n~i~s~u ~mueiew"nGiEsmsiedur~oulu 
d'd 
wumni~wtminusza~umn'su" 

- lia ES-1070 auin 300 RU.U. sasYu~1dudu18auni~n'iu26~a~w"udnisw~n 
d' d ' d  

- do ES-1071 auin 520 au.u.  s~s~u~i~luduadoumi~n'~u~wdo~~a~wunnisw~n 
" " 

- US ES-1072 uuln 145 ilU U .  ' ~ ~ J % G I ~ u ~ ~ L ~ D u u ~ L ~ M ~ ~ ~ u  Hot Oil 

" d d' d - l i o  H-304 auim 1.048 au.u .  ro~~u~idumnnuuwunaiu~~~raru~r~mr~u 

- u'srxwiavYn$irra: 
" "  

s : u u ~ : u ~ u ~ ~ G ~ l u  1 
w u n l ' i ~ ~ i u  2' d- J i 



" "  - e .  

rs~auriuil~~uousu~mTmuau~rsnirrnurrn sn~un~nau~~~mniwpi ' i~~] :  
" "  d - 2  

r~uiuoonaineio~Tn~"nshfisumsu 

- BOD <20 rngll 

- SS <50 rngll 

- TDS <3,000 rngll 

- Oil 8. Grease <5 rngll 

- pH 5.5-9 

5. ~il~unimda~~uluu"samounim&ru'~Tw~msn~~ua~~iuinro9~nw.~r~ur~~u 
" d "  

aan~~ri?Cin~uldI%n~~aamfiui~1~pi, isnmo~rruiu6~ iinr"Eliaudr:uicreon 

'Luna6dnG i ~ a ~ n ~ 6 n i ~ ~ ~ m r G u ~ m ~ ~ ~ a : r ~ u i ~ ~ ~ $ e i o  ES-511 &~m:~anss 
" - d 

nra r~Gnua :ayr l in r i~~au~o~oon  r iou~~uiu~eio f i~ t i f i r  ES-1071 lira:!n 

~au?uyrrmiwmiuio 4 riaur~uiuaan$niuuon 
" 2 . d  

6. ~ a u a u a a r n i w ~ i n r n s : u i u a i n ~ : i r u u ~ i o a f i u ~ ~ I ~ r i i ~ i i ~ n ~ i r n ~ ~ ~ n ! ~ ~  

- Total Hardness (as CaC03) 4 5 0  :ppm 

- M-Alkalinity (as CaC03) <ZOO pprn 

- pH 5.5-9.0 

- Conductivity <3,000 uslcm 

- Iron (as Fe) <3.0 ppm 

I - Orthophosphate (as P04) 10-20 pprn 



I 

- Zinc : soluble 0.6-3.4 ppm 

I - Free Chlorine 4 . 0  ppm 

- Turbidity <50 ppm 

- Suspended Solids <20 mgll 

7. ~ i ~ ~ u a i n a i n i s ~ u ' n s i s ~ a ~ ~ n i s a C i $ r ~ u u d ~ ~ m ~ i ~ ~ u i a u n a i s ~ a s n ~ ~  

brssiuu~w'w$auyu=~ $s~8ur~uu Activated Sludge i n7 i~~ iu i rn~un i r  
" "  

sos~ufiuiaZia~u 76 nu.u./% ~ d ~ d l ~ ~ ~ M ~ $ I " ~ 1 ~ 3 ~ ~ ~ 1 ~ ~ ~ ~ ~ ~ : ~ 1 ~ ~ ~ ~  

d 
5. ni%m.a~ine~sltsis - namGu~lM;Nu'nsiuGu~n$I"aun~i~s:~mr:?'sd~u"nmi~n~~m~r~~ar~o~i~uan 

3 
fiiesunuu 

d - ausus~ib'n~iulKij~~ai~~~~a~~~aiums:~pa'nlu~sasnaiudaa~n"~luni~~n~~ 
d 

Ldu n l ~ n a u r u a s a s n i ~ u ~ ~ % s ~ ~ s n " u  (Defensive Driving) 



- n iruukai~~~i~nn~a$a~~ianmrf i i~unimu$sae:~anmr$i~i~u:h 
d 

a~ua~ua"m~~u~~mrioda~anairvj~~n~irr~aam5uuaaa'm~nuuGa 

(material safety data sheet; MSDS) ~ a i 9 1 ' a ~ a d i ~ G u n i r a n " l u ~ ~ ~ i ~ n ~ 6 ~ 1  
P 

a a ~ n i r d ~ u w u i u i a ~ u a ~ ~ u n r ~ ~ f i m q u % ~ ~ ~ a ~ W a u  

- mnam~i?uwiauuda 



I 1. ini~icmnir~iinvas~zo (Waste Minimization) miuwa'nvaau'%% m i 7  i ~ l i ~ l a a  

1 d i ~ u E l n a i a r h ~ ~ v o s n i ~ $ m n i m a ~ ~ ~ u  (Waste Minimization Hierarchy) Ws 

( - ~iur3uuSmhim.iiniuiTnw.m: (sell as Product) 

- ni-juuniauiailsruoslhn (Waste Elimination) 
d 

- niramnm~es?laaesd96i~iim (Waste Reduction) 

- n i r d i n C u ! d  (Recycle) 

- nis0il?mldicm (Treatment) 

~~$q:Gnir~.ia~asu~nwm:wu~~n~aa:naiu~esui:nu~o~?%i~flifim~fli~m 
Ad u ~mo~awi:nrmnmasdia'mbmunir~wi~u~~i~~i~mes~Z~~ w?ad~fliFTnniuuan 

2. dni-i~mv?i~$uimrgiu (Standard Operating Procedure : SOP) hw3ni.i 

~ m n i r n i n v a ~ t t o h ~  w?au~nau~ules'w<n~iud~~"nmiulnu~m+~n?m 

3. ~m1~Gnn iu i~6u~n~a~~Bo~~uu~~am~u imw"ud  80 mimJaunr rda~n'u+~os 

1% ~mu~nsr:uio~isauu4aamado~auraunr~aiimni~~a!esddfi~ia H304 

assrEu9inns:uauni-jr~Zm 

4. Y a 9 L L ~ s i d ~ l P j a % ~ ~ v ? 1 ~ : ~ 1 o ~ B 1 m ~ ~ 1 h ~ ~  L h  Filter Cartridge Rag1 

Absorbent a6u~au~aarZunimrd~rnZn~m rks~i~mdndausiu~~m'r"uoYNim 

bmos~iausiu6~mi"~s~~i~~innrubs~siu~mmesnr~u t-du GENCO r3uZiu 
2' 

5. aasmaa6~iimainni.id1~daniwms~n%u hu~~ailuhri ia:aiu~~aronasn 
d d a d 

!dairua$a~w~sn Furnace va9Ir9.n~ i ~ u v a ~ ~ w a 7 ~ ~ e s ~ a f i i I ~ ~ u i n ~ m i ~ ~ i  

Ldu GENCO L%bm"er 



1 I l u h u ~ i i m  200 &.u. fir1i1lildl%~9u~$aawirdui Furnace varlrrnu 

fiiCmniuuanm'o~l6Yuayyim~inn~ubs~iu~fiau~itZu~iu 
d m  a' 

7. m'ar;iiazaiud~%ata (Spent Solvent) mrnmwPbautaiaz$adni~wimris!d~6u~u 

I . uu a' I Cduuim 200 8u.u t(io~~i!d~uii Furnace anrl~mun~aismmutin;~u~o 

I d I 8. 7mnsodiLiauwniw (Purification Bed) %sd2:noer6au Molecular Sieve/ 

1 Activated Alumina n u ~ a d i 5 s v ~ d n ~ ~ m d i ~ m ~ m i ~ f i i C m ~ ~ n i a u ~ i u Y u  

! 6 ~ u o Y ~ i m ~ i n ~ i a u ~ i u ~ i s i n i ~ ~ r ~ u a ~ a ~ r i o u 6 i r G u n i ~  

9. u u ~ ~ ~ ~ f i m . n ' ~ d u t ~ o u ~ i n n ~ z u a u n i s w ~ m  L ~ U  q9n% sl"slimfisl'm.n'rraz 

un?sl'm.n'iisq a6u~au~aulrini~u~dildtwilu~mi~wi~m~~~~~n~oi~iii<m 
d v- 

~ a i s ~ ~ a u a i u m l m ~ u o y ~ i m ~ i n m i a n ~ n i ~  r$u GENCO 

10. uosr%du7 driimginnirda~Gi~s inirCmnir~a< 

- a'a?asnu (Insulator) kfiiTm~mun~au~iu~!m's'uoyruim~inmisslsinis 

I tdu GENCO 

I ( - ~ i i ~ u n i a ~ ~ b ~ ~ a ~ ~ a  (Used Lube Oil) raura~li~disfiiCmlmuniaud1u 





d  
~ u h ~ k s n r ~ o ~ ~ ~ b u ~ b l i ~ ~ n ~ s 3 ~ 6 i ) ? 9 ~ ~ ' ~ 0 9 ~ ~ l ~ ~ ~ ' d ~ ~ m ~ ~ 6 9  ue-agunir 

6,- d u 

aiisn?~u~uw"uhoumnu~u~un'?u 
d 

2 ~mm"sna~n~suni~i~u5wlun~uu'sGnf~u~uuos DOW Chemical LWO~~IMUR 
C 1  F. 

~ L ~ ~ ~ I ~ ~ ~ : ~ I ~ ~ I ~ ~ ? F ~ T M ~ J ~ " ~ ~ M ~ O ~ F ~ ~ ~ ~ U . ~ ? U ~ M ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ? U ~ ? U ~ ~ ~ R  
c d d 

oinnisPis~~n?iu~mbduuos~uTuui~~nsi:n~~ofiin~mam8onsruna~uizauue~ 

asnn8osn'um"asnisuos?uau r.du fisnssudam"iuuiraw~m k~a5ulGw'im 

I w 6 i - p ~ ~  rwr 

3 d~s~umoud2%~8u~ass~nis11snisil'mni~~osfosduudis 6snv?osbuuoin 

niulw rra:nis5osduusin~iouan hunsfini-r~osdouainniuuon~: 
u d u  

rnuim5osb"suuciiud~:~iguw"ui bili~uinsn~in~iueleamn'u M?OMIS 
d 

Emergency OperatorIPanel Operator %o:pnis!der's Emergency Manager 

arw:~ailu?$osi Environment, Health and Safety (EHIS) Leader ~ilu@mniu 

adsesriowacCsnrJ'u~fosduu 

4 ds:aiusiu2~ini~ds:~i~uW'M~~a~w~i~msvasbnssnis~o~iiyunu 

~~w:d~:~i~uda~sauu~r~~6udTnssn1sTmur1i~uir~ouaun1uluTnssnis 

I d~uXmiuduuiumiun~iudnomn'ua i l~a~ i~uaa~~~s~a~m~au~~udn~u 

GGn scc-~ow !m"d-r:nidi i?u5uni.rdiaiiuni~niu~dsran5u 

Responsible Care 

2 inisC~nil-misl~nomn'uluw"u~lsssiumiuuim~pun~iudaomfiuAfii~un 

hwTu~nTsssiu~uncjuuas SCc-Dow ~sds~nauhuuims2iunsiud-r:nis 

n'?aeiis du 

- ~ 1 5 0 ~ ~ l ~ ~ l b ~ l ~ i ~ ~  (Safe Work Permit) 

-JP . 2y- 9,) 3 crrc a .  (J* 



- n i ~ ~ m $ n r d ~ a s n ' u ~ u m m u i a u ~ n ~ 6 1  (Personal Protective Equipment) 

v o v  
- nisi3asiii~annnu (Fire Protection) 

- q~ns&dv i ia iumu~~na~u~u (Pressure Vessel & Relief) 

- ~y~nw&aiarb~umno (Hazard identification Symbols) 

- nirn%mfiu~ndn'slrn' (Storage of Chemicals) 

- mdra~flni<us&lar"uqdnrd (Guarding of Machinely) 

- Ksfiilrihnai~&u (Compressed Gas Cylinder) 

3 Gnir~i~zuu~a~u~ui1.a'~au~u1uw"u~bra~iu~~aldmuirn~~mn1~~~~ 
d 

mrasaaa~~mrruns:~ul~vinCa~nau~unimtn~i.daar~un~iudnann'uuaz 

H d 
4 ~ n 1 1 ~ m ~ ~ ~ d n s s l ~ ~ i ~ : ~ i ~ ~ n ~ ~ ~  (Safety ShowerlEye Wash Station) bhw'lm 

6w~nsiud~ani~~udan"umrmn~ uaz~inSnisl%qdnsN'.t9is:~i~~nm8u~~~ 

~ ~ ~ i u ~ i l e l K ~ ~ a ~ n ~ u ~ u n i s w B a y ~ ~ u  #aiqdns&v:Iw'6'uni>wq~aau 

- w"ui6s~iiu 

d ' d  - wu~l6~siiu 

- w"u&6ssiiu 



Y d - nism~?asa~ln?iudaamn'u~uwu~1bas91~ 

- n~s~mniaarw:niaa~lsu~~u~fiunia~sl'u~:1j1~9?n1~7~dn~d~asn"pr 

Z u m a i u i ? u y ~ ~ ~ ~ a ~ i i ~ ~ n C a s  

6 < ~ ~ ~ ? u z J ~ ~ ~ ~ T ~ ~ o ~ ~ ~ ~ $ M w S I U ~ ~ U ; R R ~ ~ ~ M ' L $ U ~ W B  L L G I ~ L P ~ U I ~ B ~ U ~ ~ S J N E  

n iad~Gs12a~aswCnsiu~uri &naaug/d$nn$mg sosa6iilQan'u rriumi 

~d'inin wu?nGa% r g a ~ ~ u  ~ m d ~ u w o i e n a  wfauGud SCBA 

(Self Contained Breathing Apparatus] ! ~ d a l ~ l ~ n ? ~ ~ B n i a n ~ m  

v d "  
7 ~ m ~ P s ' ~ ~ n a i n r r a w i ~ h w ~ u d ~ ~ w u i n n i u n i ~ d ~ u w u i ~ ~ ~ ~ ~ u d ~ ~ d i ~ n ~ ~  

~inisr~w:l~iaawwiuina~~"7iiaa'uZC6i&n~i~douw:n~s 

8 Dufinnanima~~~ni1~wCn~iu~da~ii~1~8u~a~aIun~fi.ii~<erIan 

9 fiu~nwKini~r"n~iGaw~ maw? n l i i l r ~ u n i ~ u n " ~ a i l s u ~ i ~ ~ d ~ : : n a f i ~ ~ 9  

u d- , qr~?sw?asr<~lCiri~~~~d~s~?nimas@wuidlnau~m.aau 

10 ~ ~ l ~ B ~ ~ d ~ u w o i u i a ~ a ~ w i w u r a ~ a l ~ u n ~ ~ $ a i ~ a i i m a ~ ~ ~ n ~ 8 ~  

11 ~ m ~ ~ ~ a ~ ~ 1 u ~ n a b u a ~ ~ l n i ~ i ~ n ~ h ~ 1 ? u w ~ n ~ i u d ~ ~ u ~ 1 b ! w ~ b m ~ ~ ~ u a ~ ~ u ~ n ~ b u  

wdnsoun~ua~~nir&~na5~11~n~siidi~ 7!6'rrri 1dlwaJ" axBm ~"IV%!RB 

ni5mnklwa wtnsidC.5'uuim~5u~u~~a~11arn"um~u.aii ~rardnistlneuau 
A" 

n~rd~u~niuaae.~u~nr~uAfii~iumui~r~u 



" " .." d d d  
d.j:ann B w?auKa fixed monitor miuda%dl f id f i  5 d a ~ l n r : ~ i u ~ ~ u ~ u ~ l d i s q  

14 iri~ilu~i$u~w'i~w?a~~~ai1u~i<urw'i~~~a:~udmf16u1w'ia (Hydrant & 

d 
monitor) ~m&aeiiJkafialr~w"udb.jJJiu daihtmgs18ur:u-~wal~'muirn 

d d  u 
i i u ~ i < u r ~ ~ d ~ 6 m i u d n ~ ~ r ~ r ~ n r m n m a d d n i ' i ~ 0 u ~ 1 ~ s r : u s ~ n 0 ~ 1 ~ u ~ ~ ~ a  

u i s i a u  
" 

15 f i r :uu~irdudau (Deluge System) dr~naum~au<~iiu~ifiuplau LLaErzuu 

mraP~ud~aaua:alu6alad (Melt Fuses) muim~Jn~. j~~~is iuM"a~in~pr" i  

J l u~mun i rL~m2 l iS1  ~ ~ a n m ~ ~ ~ ~ n i ~ f l 1 ~ 1 u i l l n < 0 ~ n 2 u ~ u d 2 u n a ~ d ~ ~ a r ~ ~ u  
d 

~ ' ~ T Z ' U E I O U  L$U Combustible Gas Detector 1:uulifiupla~a:;n1mgd1u 
u d ,  d f i ~ ~ 6 ~ b d ~ ~ n i ~ r ~ m u ~ u m u u i n n i 1  12 L U W ~  ~ria::a~~nlriiuZi;d!mm 

2,500 r r n a a ~ u ~ u i f i  G o  680 au.u.162lud daaia~mqdhi~n 55 psig n?a 

3.8 k g ~ c r n ~ ~  ~ m u f i n i r ~ m $ a ~ u < ~ ~ ~ d e ! d ~  

" w 

ufw"nfauvps nuimrn'uhras 12,000 au.u. Giludi$urw'la 3 huuim 

&a: 800 au.u.l$alua na iu t i u  7.75 kglcrnzg ~ m & ! ~ ~ a  77 Luar 

muimiiu~ir~~ni.j6ur~"a~1uw"ud~rsdi~!~uiu 5 h I u a  

13 ~ ~ & f i l d 2 ~ ~ ~ U $ 1 . b " ~ 1 . b i m  200 B m i  ~mul"bYd"IU~T?Lilu2]a~l61'11 3% Aqueous 
A 

Film Forming Foam (AFFF) ~ s r ~ ~ l ~ u ~ ; n l U l d d a i i m ~ ~ n m r l ~ I m . j n ~ i ~ a u  

i I 1 I 1 - ufs2aar?t iaun~mn~lu?au (Furnace Area) 

n$uufl?nfau?ur 

- < u i l r s s l ~  

I I - u~una~n'uBirsarrn:~m~uum'a~i~d~Eu~ (Catalyst storage & Dilution) I I I 
Recovery) 

- d g n s d  (Reactor) 

~y: .,,!! 7 
8 .  . , :,.,;b 



- %kILI&m?rn?$U (Raw material Feed) 

- Rii?u~auf iaf iu lLazion~~u (ButeneB Ethylene Feed) 

- ndaer i loui i iaz iu  (Solvent Process Feed) 
" 

16 ~s~uunsa~F I 'u~~azb~au< iuna iudaa~~u  &ti 

- in$~rosmsaaFI'ui~lriiad~nldlm' (Combustible Gas Detector) 
" 

- J I U U ~ I Y ~ M ~ ~ U  (Deluge System) 

- ~ ~ n ~ ? n a ~ u a a ~ z ~ u ~ s n i b 8 m f i Y i u d a u ~ i n ~ ~ u : ~ n w  (Emergency Switch & 

Deluge Remote Switch) 

- andsos<u~~~s~uu~nBau~ ' iu~~ui~<  (Fire Exinguisher) 

- W I T W ~ ~ ~ ~ I L I ~ ~ U ~ L ~ B L L . J ' ~ L W ~  (Safety Horn) 

17 Gs~u~l3os~uuarQ~ni~nai~d~arnn"udu~ l6~~r i  

- ~ ~ ~ & ~ W ' , ~ ~ ? L I ~ ~ ~ ~ L U E ~ I ~ ~ ~ U ~ ~ ~ I M ~ U I ~ O Q W ~  h R ~ ~ ~ E l \ ~ ? i 9 ~ u ! l ~ ~  

dia?~iudtyd<asl%idu ua:Gfiuimhros~&W 

- EPrramaii~lh~os~~~oanGu-I aaz6~~is:a~uin1rPm~sOu~m~1<u~w~s 

(Monitor Gun) 

- U~i2n&"sm'U Anhydrous HCI G%aii~l i16u~~~~~~n:3~9m~~<uaw5~ 

rda~n~ulom.sdsiaazu~uson~li 

- ufaaau Ethylene Comperssor am: Puriticaton Bed 8<aiier~i~urw% 

aaaz3u.rs8n~iKuiw89 
d d - nna~do~8unirKu~w'asa~l~~u~w6Kuaw'isda~~in 

- Ethylene Compressor - anarnda~di~iiunir lriiaasir~dlea 

. f$a?nain'u Anhydrous 

HCI 

Iaa: Purification Bed I I 

- maandasdiri=iunis ahvasIsssi~.a 



d 
mim~w 5.2-2 (cia) 

sJiwsnis9esiY~ ss3anan~x~uisasaw$eu 
. . 

" d - Mdoiwir MCC Switchgear ijnirGm6sawrnsmna<~lwTu (Smoke 

Detector) 

a- d E  - ainiran'udirss (Warehouse) il:liimr!lld u3a?nrduwniaGn 
2' d d  

~s~n~suiru~~u~~o~~uwunnrrunain~uinirui~miuuu3nlsnls<m 

Ill31109 DOW LPP 

- s:~:ilsr',~1ii9 Transformer ~lia"lm'?i):~i$aUnil 1.8 rums 'imo~in 

r ~ a n i n 4 n ~ l ~ v l ~ u a s i 1 ~ 6 ~ ~ n i s n i r r : ~ i ~ a ~ ! i n r : : n ~ n " u  Transformer 

d 
M D ~ ~ J L ~ ~ U S  

dd - n~umuawa6aiisq e :~nCm~is lunnav lu i~~unmInni~Zui~n"u~u~ 

~ina~uis!esGaan:tim~isa~avl~~~ru~riaas 
h - 2  

18 inir i lasn'unir~~~esa~sswimn"mn msu 

a d  
- BZqqinaail'saZaw (siren System) ~ u n r m n ~ n m n i ~ ~ l e s a u n ~ a i r l ~ l d  

dd E s~u is~es?n is&~nr5u~uq  Im~fi~u~r<sres~s:~a~a:~m~slAunn~vlu 

l~%rnrout&~l"r~mIsssis6 a~ in isms~a~n~ ln is f i i ~ iuZ l im iM 'az  I nts 

- ijsmums3atu Combustible Gas ~m~s$?~uiiresui:au~muailu.a~m 

Infrared Detector vlln Gas Detector <iu3u 2 61 esMauinniims1a 

wunish!esa ua:k~G~inaiauo:v9ilGs:uu~ifiudn~fii~iu 

- aiu~san"u~mq~uarazanfin"o1n"11as~'i~~~ufi~unaun?m~au~auI<~u 

n i s a n n r r u ~ l l G m u i ~ ~ r a s ~ f i u i ~ m ~ ~ ~ f ~ ~ a ~  110 uas$l"sileszjiqm 
d 
narj luai~~<stu 

aniPrd6iaG~dnix 

- nlnlr MCC uas 

l%39116 

- oiwiran'uhros 

(Warehouse) 

- fia7malu 

Transformer 

- <u~T~.MIM 

- &u$Irssiu 



~n~n~iu~~~unirDi~a?~wiIur%s8as~u 

26 a~isra~9nim~rfiiasa~asliwnisdd~8in]aamn"u bmua'mlw% safety inspector & 

1 operator mra~mrimi81aaua~nrsi9isFii~?uais~iarra:rio?uda 1 1 I 

I < a  - Idu alaausnu udu~~unau?arnaiarmir check valves, control valves uar J:U~ I I 



naauds 

31 tml$Gs'j,,u~lbns~wn"~i~m~~rdaf~das~~~iiaw'a~na~~unai~aaa~~~a~udr~~a.u"as 

riaaoerniu ~?at~i7~~~~~un~id~s~~~~n~1u~mdnilus:~eriasluas 

~2 ~m~vi~rruud~u~n~a?n~Sur~a~.a'~ilur~x?n~~n~sd~d~unsrii~~~~~~~nrf~ - f a  

qu~~~16r i in~ inna~s~~m~aims l~~;nnn u a : : q ~ r ~ q d r i i m ~ i n 5 ~ ~ m s ~ ~ i S d a ~  

~ n ~ o ~ a ~ a r ~ i m n u i o d i a q  ?~d<rrwud~u%nis idni ianas~:~siua:r~umdh~~ 

- - A  
dia 7 rdu uu?ni~ua:~uwaun~n~~.~lrn~wan?u~uutr~~:~urw~~nr~~~n~jlrsu 

A d  
~ ~ i n n ~ i s J ? u ~ ~ ~ m . a o . u ~ ~ a ~ w C n ~ i s ~ t ~ a : ; n n a ~ ~ i ~ ~ a i a  siu~ztdum~oiunnermu 

raar6mdaw~naiu ~au;~~nnairnduas1a~ waamourn$osdatra::qdns6d8irilu 

dui'u 

33 ~ m ~ m ~ u ~ a i ~ u s i r a s : s ' ~ ~ ~ + ~ ~ n ~ 5 u ~ ~ a ~ ~ ~ i u ~ 1 ~ q n i s r ; a '  ~oiar"n1us:erurisussk 

d d 
slaabsddiuw~au~?a~nisds:ws~~~u~un'ussiauaiuniuuann~nua~a~ 

34 ~m~$ds:~er~mda~ams~muis~~m~o6~~u! i 'ae i ismnrh du r:er.uin;&os 

<a a ud d 
Iwsn"wns~oilo aa~~wsn'1~6imdoniu~u1~1::niuuan t~oobtAouywmu=$a~ji i~ 

d n  81 E n d  n -  d 
~umsludis7 wrnwa1.a n-ablnsadguwruairmynirqnrdu 

35 ~ n ~ a a r ~ ~ ~ ~ u n ? u ~ s ~ n i ~ : : ~ n ~ ~ ~ ~ ~ ~ : : ~ ~ w s d o w ~ w a e i i d ~ d i ~ ~ u a  (aliiaGauQe:: I n b )  



(u iasn isu is taun i ia ! i~~~a~udau"aa i laau is l 'o~~ar~a iud~am~o)  

I nis~"nnmn6u6a~ni~~'ima~~~niwsaunis~~nis 

- mn6u~a in i~u8mua~~~~~ iu~Bu~tuu  Solution Polyethylene Process 

$da~ua~uu Self-Limiting Reaction nriiana adasruu~da~8udansni 

!sj,lidiu~aa:qnn4~5~9nii 200 o.mia.nw~loa rns~$~dZjEoiar 

L%~anlw (Deactivated) r i l ~ ~ ~ i % ~ i ~ ~ m a ~ ! a . i ~ i i m  Runaway Reaction 



- ni'ja$fiCnnis5~wsizdd~unii Layers of Protection Analysis (LOPA) 

r ~ a d s ~ t ~ u d ~ : ~ w " s i w ~ ~ ~ n i ~ D a d n ' u ~ u s : n ' u d i ~  aa:&!di 
d 

uiasni>auq ~$iu ni~aon~~uuwidhu?a2n~~u ni~CmiirrerugnrSu 
d 

bmunis~adn'u~rar~da:~ua:~i]u"aas~r~rin'u~oni~nszuu~a~n'u~utt~a:~u 

9:&r~fl?$dnum~dr~1&!d!~uin 

2 uia~ni~wi~Aiu'in2n>su 

- Iuns~~ !~~ i~u~-u l l ; naanr r .u .u~dm'~n i - i i i u~m~~.u  r~azmsdisq 

r<idgn>d 2 l & d l d  q a ~ ; n ~ m 6 m u ~ a 6 u ~ i i ~ r i r i ~ i i m d ~ ~ ~ u i d o ! d  
d 

~ra~m~~a~~ud~nsda:;nd~!dfimnisaui~r~ui:aur~a:daam$I'u 
d - ~ inn~ iu~u lud~nr~ i~~n i in ' iWd~i~uam~ma~lud~ns&a:~ns:u iu  

!dcd Devolatilizer ~~aanu.u.u~~mui>n~as5'um~!~w"~fium riasoin 

% u ~ ~ d r ~ n i ~ i % ~  ~ : i ~ a n ~ ~ u a ~ i u ~ ~ l u n ' ~ i 7 Y i ~ ~ n i u ~ u d ~ n ~ d G a u n i i  

?am: to 

2 d - ~ n i . j ~ i r ~ u . u ~ ~ ' m T u % u i ~ $ n ~ u ~ u ~ u w u w 6 ~ d ~ i u ~ ~ a ~ d m u i ~ n ~ ~ m ~ ~ u  
d 

r ~ ~ a ~ r r a ~ m r ~ u n ~ : u u ! K a i n ~ ~ a a n ~ . u ~ u n i s ~ i a ~ ~ ~ ~ ~ u ~ ~ i u d ~ ~ a m ~ ~  
d 

~a:amwRn>:nuWaiamiuui 

- ir:uuflasn'uaiuCnwm:ni>~~uh~od 1 - h  ~mga21&Ti>$I'u 

(Pressure Safety Valve) nissRumu~~usjuini~luaalubmsaaudo 

nmniss:afiuaa:flaaFunis~u~aF~ainin B>:uumu~u~daDa~n~~ni> 

aiimldfiinAm6 



dd 
+ fl Combustible Gas Detector ~ R ~ , I ~ M ~ ~ L P ~ U I : N U I ~ U ~ ~ ~ ~ ~ W  I I I I 

I 
Infrared Detector 

t ~ t g t g l r u u j s ~ i a ~  (siren system) Iuns~da;imni&3IwaslasaisI3I~ 

= i x ~ R s r w ~ n i = i G ~ n r 5 u ~ u ~  

r ~ u ~ ~ a s a e i i s ~ a u  d=i:nauG-~"au 

- ni=iou7~&3b! (Orientation) 

~ I ~ ~ ~ O U T S ~ ~ I U L ~ R ~ R  (Technical Training) $3nl+3nqW$ nln 

dfju%rraznisan~uiinwru~ On The Job Training L & ~ < L L ~ ~ J ~ I  

~nnw~1:nm~issldfju~sid6a~s 

* nisansawi:riis (Specific Training) bwunisanausuua:and~u? I I I I I 



- fiut1usiunismsaoaau~~a1.riauil7~s~Psflosfu (Preventive Maintenance) 

vos~m$os~o;dns&iisq aamndi~&~dmiuv~m~os;dnsna'~m~ 

rm$"so~n~dl~1anirer8ma:~dr"uni~ii~sr"nwi~~o~~m~1isn~iisiu 

I6aeiisioa$osvlinaiimses~uSil~osr1Gnism~arao.u4amsl:91"man~ 

a ~ n ~ ~ a u ~ a ~ l r i i o : I ~ j i i l s y ~ i ~ i ~ n  

- '~sy~isuu$s~iou ad1.s siren system a:!dr"unismsarnau~dmi91"ar 
" 

1 mTu9 

i3:u~ CAPA Corrective Action-Preventive Action lps'inlsaadsl 

aaa:ilosn"u!nilps'~iim~it?n 

- ~~SZEIU PDCA Plan-Do-Check-Act ~ ~ o ~ ~ ~ n l 3 6 l s l u o e i l s a ~ u ~ Z ~ u  

&mou ilosfunaiufiawaim 

Gnisdies~nnis 6 sigma u i I ~ ~ d o n i s a m n a i u ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ o ~ m m w a i m  

- iszuu Balance of Consequence (BOC) go vurvu n~u+u~na7n3di 

aaa:iunasbn~ynain~iimaiuun~~1ns~dad%d~s~[1bni~y~a~n~ 

l%'~~ddmiu~mines-Ys 

4 uimsnis611~aaersad~u7nis~ndu 

- Gaas-1udfiu~nis~na6uia~uni~lnubau~iluaw~r~nsoum~ur~~nisni 

qnaZuhnsZAs 7 I6~~r i  !prllesxT z a i i m  iiiaklesa nim&lesa~iuau 

Uln I ~ I ~ ~ J I ~ ~ ~ ? E ~ U I R L ~ U ~ ~ ~ L T ~  f i i T 3 3 ~ T f l i  



d 
DOW Loss Prevention Principles ararsonn$a~<u NFPA wdz:nou&u 

s:uuhrasuazi~aliCuaw'isodis$~iis 
w 

6~uutilShi~r~oU (Deluge System) 

* s ~ m 4 ~ n a 5 u e a r ~ u ~ s n i 5 ~ r n ~ i S h i u d o u ~ i n d n a  (Emergency 

Switch 8 Deluge Remote Switch) 

i d ' d  i rdas~ulw~saauuan~auh0!dui~m~m~sn~~un~~~awuw~' i9s1~ 

d~mCuawfs6~oldurtuu1n$oudG~1u~utdoswa h~?uGurw'islu 

n ~ r i i a a a % ~ d ~ ~ ~ ~ ~ s ~ ~ d ~ a t a d f i ~ i ~ h ~ a s r i : o ~ ~  
Z d d a  d - r u u m m ~ s i s ~ o i ~ ~ a ~ d ~ ~ m ~ u ~ m ~ ~ r ~ ~ : u u ~ o s % ~ u n ~ ~ q n ~ ~ u  go 

' ~ r a m l 6 u h ~ ~ ~ w i ~ o o n w " u - 1  (I-Octene Day Tank) ala:ga?k 
" " 

a~irrinis~rn~~~uj:mtii~u~w'is (Monitor Gun) 

" u~r?mtfiuhsasmsi9n~u-I (I-Hexene Day Tank) 

+ u'rraarKsafiuriida~ms~~unaa!sd (n+a Anhydrous HCI) ic~iiu 
~i~utwisa~a~n~ulosidai~s~uiooanui 

" ~ ' f l ' 2 ~  Ethylene Compressor LLR: Purification Bed i%'aa'lO$i~u 

twtsaar3uZmr~igurr~ts 

Compressor, 

Purification Beds. 

nowiaa6u 



* non-methane hydrocarbon 

' TSP 

2. r3us 

e m%29LTns:6¶Ja:uJ 
d D a d  - s : ~ i i ~ n i s r i a & i ~  u m ~ u n m n ~ T m  &I 

* Leq (24 g a i u ~ )  

I I 
Y r 

,A%, .,, r,. A , 7559 , 





1. F m n i w a i n i n  

1.1 ~mniwa~nin'Lu.usliuini~i 

- !~ lRr l?dRaan~%mh Non-Methane Hydrocarbon 

~ a a z f i n w i ~ a u / ~ ? i u a % ? a u  

1.2 q m n l w ~ i n i n a i n a s ~ d ~ ~ i ~ ~ ~  

- aCIn~%m"sl?Jdl~lml~?~ us: Total Hydrocarbon 

- Non-Methane Hydrocarbon 

- m r a a ~ m ~ l u a u  2 d ~ i a s  !&lri d a a ~  Furnace 1 LLar 

d i o ~  Furnace 2 ($6 5.3-2) 

- mljaa%+iuau 6 snl; Vent uas Spin Dryer. Vent 

" 
aaJ Hold Up Hopper LLaz Vent Tad Blender %%Plth~ 

w~ma~uaur~lriauwimIari  (a iJF isp~ i  5.3-2) 

- mljaoa'n4iiau 2 daeJ !<llri d l a s  Furnace 1 LLar 

d 
d a a ~  Furnace 2 (adn 5.3-2) 

d 

d a r  2 $3 n1rmr1qTm 

NO, m&a: 7 a ~ ~ d a t d a ~  

dau NMHC m ' i ? ~ % ~  3 % 

dar%as (lKmraaTm.i?~ 

~ i i u ~ n z l n i m r ~ a % ? m n i w  

a i n i a a i n ~ a n d ~ f i ~ r i i m )  

- do: I 8:s i i l ~ ~ n i l m 5 3 0  

aaulmu Third party 



- oanatlu (n-octane) I - m2sim4iu7u 6 am: !&ti Spin Dryer. Hold Up 

- ~ Z ~ L ! E I I ~ ! J J T ' ? ~ ~ ~ ~ A ~ ~  Leq - 24 hr. 

Hopper aaa:: Pelletizer ua~~li3uwiima~uraar 

~ti2unSnl~J 

- ms~r?'n61u2u I sniii Ga2a~uvu74Tanilb 

(glJds2dd 5.3-1) 

- n n a i ~  /IW~U 2 miii ~ t i l s r i  $uiniswim&~2u 

Solvent Recovery "uasrs~2uwic;lriuaae:nliauw~m~1~~ 

(hJhusdd 5.3-2) 

$udni3w% 
a Y .  - nla: 2 6 s  rnraar 3 Tu 

iardoa 

w 

3. gnsniwaii 

- @l379%iSiidl pH, temperature, SS. TDS. BOD NR:: 

oilzgrease 

- as?sTadi p ~ ,  SS. TDS, BOD, COD, TKN LLR: 

oil&grease 

- da: 2 R& 

- ~8aunr I R& - m~~~"7rnmz6~iaaniw~iIu Final Outiall Trench 

~ % i  Outfalr Pit 

- m s ~ a ~ r ~ n r 6 ? n m i w J i A s s i n ~ : : u ~ l ~ i ~ m l i ' i ~ ~ 0 ~ ~ u n a i ~  

h n ~ u a i n i ~ h w ' n a i ~ u a ~ n ~ u u ' s ~ n i ~ u ~ u ' ~  



nq~a~2aii~niubmurrwnu" 
. - 

^ n~m-~.a'9%qwCnttaz7'rnii~u~~ 

nira"mmaiu6ubaiirn~~~::51~os 

- ~ s l T 3 n n ~ ~ n i 4 ~ 1 9 1 ~ ~ ~ J ~ ~  (Liver Function Test) 

* SGOT 

* SGPT 

GMGT 

* Alltaline Phosphatese 

" Urobilinogen Bile 

'' Pigment luflmla:: 

- nlrmraoaslrrnniwnirilsluuadm (Renal Function 

Test) 

" X;¶J Serum Creatinine 

^ Blood Urea Nitrogen 

Urine Protrin 1 



Count) 

* Hemoglobin. Haematoctrit 

(~175196 5.3-2 (do) 

" White Blood Cell Count 

Blood Platelet Count 

Red Blood Cell Morphology 

5.2 ~ i a ~ q ~ l n i w w G n n 9 1 % ~ a w i z i a %  

- Total Bilirubin 

- Direct Bilirubin 

- aurmniwni. j~i~iuua~dam (Lung Function Test) 

- 
&~~m-s-roa'n 

- m.jaanaiuauyr&vaa~u'm~Bam (Complete Blood 

a n i ~ A m 5 a ~ a n ~  naiuii -- 
- w~nsiuynnu (un~7iawCn~iuhC"~iu) - mrda:  1 ara 
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n a -  d 

~ I U ~ A J I Y ~ ~  UTM uEiJa'n7u : .............................................................................. 
" 

$?&~OJqdfl4~~~4aa2m (SLM Ldodel &a: Serial No.) : ............................................... 

$uuO~qdnrniaaEl~s'jrrn,u (Calibrator Model L~R: Serial No.) : ........................................ 
~ ~ ~ U L ~ U J ~ " ~ J ~ J ~ U ~ I ~ B O U L $ U P I  (Calibration Ref dB (A)) : .......................................... 

d 
.... 61nd3u~~II7na~~asa'm~%us Sound Level Meter (SLM Reading dB (A) bber SLM Adjust dB (A)): - FA u aunm4aQ3usas (Certified Date) : ............................................................................ 

d C1 

~a"UnLonmsnis8aurnuu (Gal Sheet No.) : ............................................................ 

Lrnax "" 
d ~ u ~ n l ~ i u  a k3Tulur -Ip 

Time 

08.00 - 09.00 

09.00 - 10.00 

10.00 - 11.00 

'* d1$34w Sound Pressure Level %padadraai 8 &b~13 

!un~~do~b~u!u~ius~wn1~4~fl~irw"~~n~~n~li~1~a~8u 171woaa~ps"Cmfi1 Noise Contour 1ns~ni- j  

d 
n'l3:~~7"~lb~aslaa~(~quivalent Sound Pressure Level )(dB(A)) 

&I bfto~alg <%I I ~ O % I ~  
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% u s i a ~ i u n l z ~ a ~ ~ : ~ ~ ~ ~ n z : w u ~ a b b a m i ~ ~  (sia4iIa Monitor) 

1. r a u a w ~ ; r % u n i . s n ~ ~ n u " ~ ~ a ~ w " ~ ~ ~ ~ a i u ~ a n ~ ~ ~ ~ ~ m ' ~ u ~ a ~ i a l i l C ~ a r  (EIA) nsonuYe~nsiunirms?q 
dl " 0  quniwn<naiuniuw~mnic1unlil~~u EIA ~ ; r d l ~ d n l ~ ? ~ ~ ~ f ~ ~ i ~ ~ ~ 6 ~ 1 ~ ? L 7 ~ ~ i 1 ~ ~ ~  iLnrnirnsm;i !nu 

f ioir~wuiuin~i jn~iui~u~airului im'~zm'iu miusicrnzrlun6~iio~$ 

9 siunisms~q~aniu ir i~oen~flu n i m n q i i ~ n i u ~ ~ l d  u n r n i s m s ~ ~ q u n i w n i u ~ n w ~ r ~ i u  &asry 

' I ~ ~ u ~ e i i i u u n n o ~  EIA ~ s z u 2 6 a n ~ u d s ~ n a u n i ~ i o a s ~ u ~ i u u ' ~ l ? n n i s n ~ ~ ~ g u n i w d s ~ i i ~ n ~ u  

nunisdfii~unl7' 
> - A  8" d 

Xaadqms?q (don f l w f l i ? ~  iuaLua -in?) ~uiu8;l srqk%nnia%niw (Biomarker) dl$d\l<dnl?r 

nisTu8uiiwair~nij dafiiuunfnu ACGIH 

MI~u~Iu~~s~? l ~ ~ l ~ l %  ~ d ~ u u ~ n i m ~ ~ a n i u ~ u i u i ~ i ~ ~ ~ ~ n ~ a ~ u ? a i ~ ~ 1 u o l ~ ~ ~ 9 " d l n m ~ u  

nisds:a~uunnismn?qvniw 

> 5mmpk u u i u h  ;~I~~UW<~~IU&MUA i ~ ~ ~ ~ i i ~ ~ u ~ ~ n ~ i u d i a a ~ ~ n ~ s m s ~ ~ ~ i a ~ s ~ n d  
- 3 ,  ~ u m s l u ~ u ~ i ~ n l u n l u n ~ ~ u ~ i j u ~ n i u ~ ~ ~ ? m n i ~ ~ ~ n i  (Biomarker) 

> unnirmsm uuiu8.1 v n n ~ s m n ~ ~ a n i w w ~ n ~ ~ u R ~ n u n ~ s n ~ ~ ~ i . i i l n i o ~ ~ ~ n a r s i u n ~ s n s ~ q n i x  

6nwmz4iu d~d1un1r'iins1~6q1n~"sildau%n1sdIn'ul1u rra~'iGqCcrfnuuvty10'~13~~'1'1~ 

niwmi 

> nisAirGunisnsGiindni (msm$i TunirTnwi qnr) v u i u h  ~umouw'~onszu~unisM"Ai14unir 

niouk~run~iu'rm1Jnn'~innisiinsi~M'cIn~1n6o~d~dnis ~ ~ ~ ~ ~ I T ~ G ~ < ~ ~ ~ . I L L w I ~ G ~ I ? ~ L ' I P  
: A d  - 3" " d" 

niams'lm'uri nisd~n~q~i~wouuGun'~iuiimdnn' (m~as~niGqniwi^mu u"snisrdduuudnqm?~?m 

niaiqnirrdiim9iu~iiw1zu1niu Lde8u~unqiuindnr;i, u% nisiiY4iiTnwi. 

> $in4nuezLbumm~iu~ndn5~ur$ua7u ~du 

o tr?nm~iu6ndni~mr~qwuh~LL~~isnri~u~u'i~iu 











UP 

3. w a n ~ ~ ~ d ~ ~ m m i u ~ i m ~ n ~ ~ ~ a ~ n ' ~ ~ a a a : ~ a ~ w w a n ~ z ~ ~ u ~ ~ ~ a a ~ ~ a ~  

3.1 lr~riias~ba$a~ea~l~m1n~~duan1sd~GGmiuuim~ni3~o~6u~ra:ian7"~1 

rmns:wu&~rarn~au ~ 4 n ~ 4 ~ n ~ ~ n ' a u $ ~ u a ~ b l 7 ~ k n i ~ b ~ ' 6 4 n i 5  3~5:annwens:nui~~ra~gou 
U 

u i m ~ n ~ ~ i 3 ~ ~ ~ u ~ a : a a n ~ u w a n ~ : n u Z ~ i ~ a m & u m i u ~ f i i ~ ~ m Z u ~ i u ~ i ~ n i ~ 1 ~ ~ ~ i : 1 ~  

wans:wukraamh ~iua:r8umnidf jGio% (YIPS~~~~!GII~GG) J~MI  q d a 3 5 ~ i ~ ~ r n i 3  

unyu ua:aanaixY1~84 ~ J ~ ~ I ~ ~ ~ ' P ~ ~ ~ ~ B ~ M I ~ ~ ~ ~ s R L ~ ~ : ~ I ~ L L ~ ~ u ~ ~ ~ ~ M  %ps' i i iaua 

~ r w u d f i ~ ~ n 7 4  (Action Plan) a d a a a n Y ~ ~ f a u 1 5 a n i f i q ~ i  ~ R U I ~ ~ ! ~ ~ U R : L ~ U A R ~ ~ ~ E ~ R ~ U  
w 

u ' M m a ~ n i ~ ~ i a ~ i ~ ? u a d i l q ~ ~ i  $uma~ni5bbn~~11uniw1~q~i  ~an^m$usaa:ni5iladn'~b!u 

auiom (Corrective and Preventive Actions) ? i n i ~ W m m i u ~ a  5:u:raai~nimii~:!fluud 
"a, a: $'mau fii~umni~u~aa6erra:~5.uwmva~i 









~ ~ X J I U L ~ P I ~  : 1. ~ I ~ L ~ A O ~ I ~ ~ I U  
e Ya ~9iaosipri~aims9!9 : s~o~~r.seran13d~.unwir~ui~3ni3i;~w3m~l#~b . . " 2 ~ ~ ~ a s t ~ 1 1 ~ 9 n i a u s i u ~ a i i u a u ' a s f i ~ i 3 m i  mspr 

1) h~n~11aubuuiuraa:rar-r~an~"wu1nsx~su06im~~~a~~~~~7m~~u 

diuau 2 adu ~ f a a  CD-ROM 178 

2) ~ 1 ~ n ~ 1 9 a w ? ~ u i m ~ s ~ ~ v i ~ ~ ~ a z ~ ~ ~ a a m $ a a ~ ~ ' 1 ~ a ' ~  

diuapr 1 adu W b  CD-ROM 14jw 

3) wiau~iur$a~nJim 4iuau 1 wfan] CD-ROM 1 p  
v 

nr$bn~~n isKaa~ l~r  nwu. I~Yisribwi: BW. a~a:~iausi~r-$~tzgim 

5:~zla~lff~@d9 : 2 ~ $ 9 6 ~ 9  ~ U ~ I ~ N P ~ I ~ ~ R ~ I ~ ~ R I ~ O ~ ~ E ~  

.~~asatasaan.siwaWs%quiopr !Gi9niu!~aGa~n3n~~ina "UD?I$IA ~ ~ ~ : s i u ~ i u r . ~ a n i s  
B Y ~wmiurnsaosa~aasalaunsngin~nsxu~iw81 t99'tsnirrlualauanaimu~as~~mld - 

v , u  d &if winbns~nis?nurun wJ?nn'~?di t f i p r n ~ s ~ m i k n ~ s i u ~  aLnu 
v a u d  ~wu~wrnw&n3~1aa~bu~%~auau~ipbioa1Iau 

2.1uni3CaJonP;i~ma~iwani3n~~u~~7auim3ni4el (mu 6 aGau) 119"d\~na 
dmla (Third Patty) a8u~~ia~rn7rasa~nau/~sa~7 'm~mniw~9aaam~aa nia~dfi1wun?pr 

ma~inani.s~^aawr1~91'~an5:w'~~saaa~$aa 

3. ~ 9 9 Y b n s s n i s ~ ~ ~ r n a i i m ~ p s ' ~ ~ n ~ ~ d s i a  (Third Party) diafiun~~msao 
d 

(External Environmental Audit) ! u ~ I ~ w ~ ~ B I Y D ~ ~ R ~ ~ ~ I I ~  V9fla5 
d  n~a.un~uds:r~unaius6oswaara:nairur~a1-sru~a~~1wsnirn"7w~saaam~aruwfiiwum~u 

~ier~i~mis?an~i:6ans:mui~~~ama'aa ~a:inrsnisd1rRprni~ja~~uD0~1J'u Fmrrnasmsaa 

nl.s-a~~a~nmiw~~~aama'0u!u.dasaaa1da~4a1:~a r%pr niu~~knis~iaRuni~1nJaaCa 3 - 5 3 
aBprG'u ~9ts iamiud~i9n~am1~ur iu~ iun is~~ns i :d~an~~wu~saramCau ~mrrs%iraua 

a - aaon~iswino~nmus~na~ani~d~umrn~uuimmis  (rau 6 aGau) 
a Y, 

4. ~ i n i n ~ ~ n ~ ~ ~ i E ( ~ ~ I m i a a a u a n ~ s n i s G m ~ i m u s i ~ ~ ~ a n i ~ d ~ u m m i u  

uim3niss ~zlil~?un13~~~1~na1<wa~an?99~b~na$ds:na~n1.iGadu~1u~saaa~5aa vas 

n . s z ~ T a J w ? w ~ l n ~ B s ~ u ~ i ~ a a a ~ i 9 a r a m ~ a X J  n a n " s i + i ~ n s ~ u ~  a i o ~ : ~ a s f i ~ ~ u ~ a a a  

ni~di1~iiwiwas~~rsnis~BuRr~11~.~a!d 
0,- 

5. ~ i n b n ~ s n i s ~ O j ~ i ~ Q u n i ~ ~ w ~ ~ ~ i ~ ~ ~ ~ ~ ~ n ~ d ~ ~ l w m ~ a a i m ~ n ~ ~ ~  w;a 
A' Cwi-~di~?iniin'lwun aw. e ~ ~ i ~ i o $ a b n ~ s n i s u ~ l a a ~ l ~ ~ ~ " s ~ ~ i p r ' n s i u a a a ~ ~ a a ~ i ~ ~ i ~  

JonP;iinismsaewauaeii~~$u~amda!d 









14llllULP9tl - 
d 4 n. d ~ i j n i s ~ r i ~ l n a Y ~ d " ~ ~ s ~ ~  !%?!s?nawannxu6"& 1 ussulnls vlla 760 mmHg ?my9  2S0c nanlx dry basis hoij~l9u~nsainins3e,n"aan3~i)~ (% Oxygen) 
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สารบัญ 
 
     หนา 
 
จดหมายนําสง 
การมอบอํานาจ (แบบ สผ.2) 
ใบอนุญาตการจัดทํารายงาน (แบบ สวล. 4) 
หนังสือรับรองการจัดทํารายงาน (แบบ สผ. 3) 
บัญชีรายชื่อรับรองหัวขอการศึกษาและคุณวุฒิของผูรวมจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบ
สิ่งแวดลอม 
สําเนาหนังสือเห็นชอบมาตรการปองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ 
คุณภาพสิ่งแวดลอม 
แบบแสดงรายละเอียดการเสนอรายงาน 
กิตติกรรมประกาศ 
สารบญั  
สารบัญรูป 
สารบัญตาราง 
 
บทที่ 1  บทนํา 
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1.3 ขอบเขตการศึกษา 1-8 
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1.4.1  รายละเอียดโครงการ 1-10 
1.4.2  สภาพแวดลอมปจจุบัน 1-10 
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1.4.4  มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ 1-15 
  ผลกระทบสิ่งแวดลอม 
1.5 แหลงขอมูล  1-16 
 
บทที่ 2  รายละเอียดโครงการ 
2.1 ที่ตั้งและขนาดโครงการ 2-1 
2.2 วัตถุดิบ สารเคมี สารเรงปฏิกิริยา/สารเรงปฏิกิริยารวม และสารเติมแตง 2-6 
2.2.1  วัตถุดิบหลัก 2-6 
2.2.2  สารเคมี  2-6 
2.2.3  สารเรงปฏิกิริยาและสารเรงปฏิกิริยารวม 2-13 
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2.3.2  ผลิตภัณฑพลอยได 2-16 
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2.5.1  ชวงกอสราง 2-18 
2.5.2  ชวงดําเนินการ 2-21 
2.6  กระบวนการผลิต 2-24 
2.7 ระบบสนับสนุนและระบบสาธารณูปโภค 2-31 
2.7.1  นํ้าใช  2-31 
2.7.2  ระบบหลอเย็น 2-34 
2.7.3  ระบบไอน้ํา 2-38 
2.7.4  ระบบไนโตรเจน 2-38 
2.7.5  ระบบระบายน้ําและปองกันน้ําทวม 2-38 
2.7.6  ระบบไฟฟา และพลังงาน 2-43 
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2.8.1  มลพิษทางอากาศ 2-43 
2.8.2  นํ้าเสียและการควบคุม 2-50 
2.8.3  การจัดการของเสีย  2-55 
2.8.4  เสียงและการควบคุม 2-62 
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2.10 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 2-63 
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3.2.7   อุทกวิทยาและคุณภาพน้ําใตดิน 3-30 
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4.1 บทนํา   4-1 
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ภาคผนวก ก ผลการพิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการขยาย 
   กําลังการผลิตโพลิเอททีลีน 
ภาคผนวก ข MATERIAL SAFETY DATA SHEET 
ภาคผนวก ค MAXIMUM UNCONTROLLED THRESHOLD EMISSION RATE 
ภาคผนวก ง เอกสารยืนยันจากผูออกแบบหัวเผาแบบ  ultra low NOX 
ภาคผนวก จ ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศของหอเผา (FLARE) 
ภาคผนวก ฉ ตัวอยางแบบสอบถาม 
ภาคผนวก ช ผลการสํารวจความคิดเห็นของผูนําชุมชน 
ภาคผนวก ซ ผลการรวบรวมขอมูลทั่วไปของชุมชน 
ภาคผนวก ฌ ผลการตรวจวัด NOX จากปลองของ furnace ของสายการผลิตเดิม 
   ในป พ.ศ.2549 และ 2550 
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ภาคผนวก ญ หนังสือขอขอมูลอุตุนิยมวิทยาจากสํานักจัดการคุณภาพอากาศและเสียง  
   กรมควบคุมมลพิษ 
ภาคผนวก ฎ ขอมูลแหลงกําเนิดมลพิษทางอากาศจากโรงงานอุตสาหกรรมบริเวณ 
   พ้ืนที่มาบตาพุด 
ภาคผนวก ฏ เปรียบเทียบคาความเขมขนของ NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง บริเวณที่มีคาสูงกวา 
   320 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร กอนและหลังมีโครงการ 
ภาคผนวก ฐ รายการคํานวณระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพ 
ภาคผนวก ฑ สถิติฝนตกสูงสุด 
ภาคผนวก ฒ ผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 
ภาคผนวก ณ รายการคํานวณหาระยะกรณีการรั่วไหลของสารเคมีจากถัง 
ภาคผนวก ด รายการคํานวณความเพียงพอของน้ําดับเพลิง 
ภาคผนวก ต ขอตกลงในความรวมมือใชรถน้ําดับเพลิงของ บริษัท ระยองโอเลฟนส จํากัด 
   (ROC) ในกรณีฉุกเฉินอีกดวย 
ภาคผนวก ถ หนังสือเห็นชอบการใช F&EI และ CEI 
ภาคผนวก ท วิธีการประเมินคา F&EI 
ภาคผนวก ธ เอกสารความปลอดภัยในการดําเนินงานดานตางๆ 
ภาคผนวก น รายการคํานวณคา F&EI 
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รูปที่ 2.1-3  ผังการใชประโยชนที่ดินของโรงงาน SCC-DOW 2-5 
รูปที่ 2.4-1  ลานถังเก็บกักของบริษัทฯ 2-20 
รูปที่ 2.5.2-1 ผังแนวทอขนสงสารเอททีลีน ออกทีน ตัวทําละลายและเฮกซีน 2-22 
   มายังพ้ืนที่โครงการ 
รูปที่ 2.6-1  ผังกระบวนการผลิตโพลีเอททีลีนของโครงการ 2-26 
รูปที่ 2.6-2  สมดุลการผลิตของหนวยผลิตเดิม 2-27 
รูปที่ 2.6-3  ดุลมวลกระบวนการผลิตของหนวยผลิตใหม 2-28 
รูปที่ 2.7.1-1 สมดุลนํ้าใชของโรงงานปจจุบันเปรียบเทียบกับภายหลังหลังขยาย 2-35 
   กําลังการผลิต 
รูปที่ 2.7.2-1 ผังระบบหลอเย็นของโรงงานภายหลังขยายกําลังการผลิต 2-37 
รูปที่ 2.7.5-1 แนวเสนทางระบายน้ําฝนทั่วไปและน้ําฝนปนเปอนของโรงงาน 2-40 
รูปที่ 2.7.5-2 พ้ืนที่ที่อาจทําใหนํ้าฝนปนเปอนและตําแหนงบอพักน้ําฝน 2-41 
รูปที่ 2.7.5-3 แนวเสนทางระบายน้ําฝนกอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ 2-42  
รูปที่ 2.8.2-1 ผังระบบบําบัดน้ําเสีย 2-53 
รูปที่ 2.9-1  ผังการจัดองคกร  2-64 
รูปที่ 2.10-1  แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 2-77 
รูปที่ 2.10-2  แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 2-78 
รูปที่ 2.10-3  ผังการปฏิบัติงานในกรณีฉุกเฉินระดับจังหวัด 2-79 
รูปที่ 2.10-4  ผังสรุปการจัดองคกรปฏิบัติและผูมีอํานาจสั่งการ 2-80 
รูปที่ 2.11-1  ขั้นตอนการรับเรื่องรองเรียนและการแกไขปญหาดานสิ่งแวดลอม 2-82 
รูปที่ 3.2.2-1 ลักษณะทางธรณีวิทยาบริเวณพื้นที่ศึกษา 3-3 
รูปที่ 3.2.2-2 ลักษณะชุดดินบริเวณพื้นที่ศึกษา 3-5 
รูปที่ 3.2.2-3 แผนที่แสดงบริเวณพื้นที่เสี่ยงภัยแผนดินไหว 3-8 
รูปที่ 3.2.3-1 ผังลมในคาบ 20 ป พ.ศ.2524-2543 สถานีตรวจอากาศสัตหีบ 3-11 
รูปที่ 3.2.4-1 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 3-13 
รูปที่ 3.2.4-2 จุดเก็บตัวอยางคุณภาพสิ่งแวดลอมของโรงงานปจจุบัน 3-16 
รูปที่ 3.2.5-1 จุดตรวจวัดระดับเสียง 3-21 
รูปที่ 3.2.6-1 จุดตรวจวัดคุณภาพน้ําผิวดิน และน้ําใตดิน 3-25 
รูปที่ 3.2.6-2 จุดตรวจวัดคุณภาพน้ําทะเลและชีวภาพทางทะเล 3-28 
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รูปที่ 3.4.2-1 โครงขายการคมนาคมเขาสูนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 3-40 
รูปที่ 3.4.3-1 โครงขายทอสงนํ้าดิบ 3-47 
รูปที่ 3.5.1-1 พ้ืนที่ศึกษา แบงใกล-ไกล 3-57 
รูปที่ 4.2.3-1 จุดสังเกตที่เปนพ้ืนที่ที่มีความออนไหวตอการไดรับผลกระทบ 4-10 
รูปที่ 4.2.3-2 ตําแหนงที่เกิดความเขมขนสูงสุดของ NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ในแตละกรณี 4-14 
รูปที่ 4.2.3-3 เสนระดับความเขมขนเทาของ NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง กรณีที่ 1 4-15 
รูปที่ 4.2.3-4 เสนระดับความเขมขนเทาของ NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง กรณีที่ 2 4-16 
รูปที่ 4.2.3-5 เสนระดับความเขมขนเทาของ NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง กรณีที่ 3 4-17 
รูปที่ 4.2.3-6 ความเขมขนไฮโดรคารบอน (THC) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง จากแหลงกําเนิด 4-19 
   ของโรงงานภายหลังขยายกําลังการผลิต 
รูปที่ 4.2.3-7 ความเขมขนไฮโดรคารบอน (THC) เฉลี่ย 1 ป จากแหลงกําเนิด 4-21 
   ของโรงงานภายหลังขยายกําลังการผลิต 
รูปที่ 4.5.3-1 ลานถังเก็บกักของบริษัทฯ 4-52 
รูปที่ 4.6.2-1 กระบวนการคํานวณของ Chemical Exposure Index (CEI) 4-66 
รูปที่ 4.6.2-2 กระบวนการคํานวณของ F&EI 4-67 
รูปที่ 4.6.3-1 ขอบเขตผลกระทบจากการรั่วไหลของสารเคมีติดไฟไดของโครงการ 4-73 
   ขยายกําลังการผลิต 
รูปที่ 4.6.3-2 หลักการการวิเคราะหของ Layers of Protection Analysis (LOPA) 4-75 
รูปที่ 5.3-1  จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ 5-43 
รูปที่ 5.3-2  จุดติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 5-44 
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ตารางที่ 1.1-1  สรุปภาพรวมของโรงงานปจจุบันและภายหลังขยายกําลังการผลิต 1-2 
ตารางที่ 2.1-1  การใชประโยชนที่ดินของกลุมโรงงาน SCC-DOW 2-4 
ตารางที่ 2.1-2  พ้ืนที่หรืออุปกรณที่มีการใชรวมกันของกลุมโรงงาน SCC-DOW 2-7 
ตารางที่ 2.2-1  แหลงที่มา การขนสง และปริมาณการเก็บกักวัตถุดิบ สารเคมี 2-8 
    สารเรงปฏิกิริยา และสารเติมแตง 
ตารางที่ 2.2.2-1  องคประกอบของตัวทําละลายไฮโดรคารบอน 2-13 
ตารางที่ 2.2-2  สัดสวนการใชวัตถุดิบ/สารเคมี และระบบสาธารณูปโภคของสาย 2-15 
    การผลิตเดิมและสายการผลิตใหม 
ตารางที่ 2.3-1  กําลังการผลิต การขนสง และการเก็บกักผลิตภัณฑ 2-17 
ตารางที่ 2.4-1  รายละเอียดถังเก็บกักสารเคมี 2-19 
ตารางที่ 2.6-1  ขั้นตอนกระบวนการผลิตและจํานวนอุปกรณหลักของโครงการ 2-32 
ตารางที่ 2.7.1-1  ปริมาณน้ําใชและแหลงนํ้าใชของโรงงาน 2-36 
ตารางที่ 2.8.1-1  แหลงกําเนิดมลพิษของโรงงาน 2-45 
ตารางที่ 2.8.1-2  อัตราการระบายมลพิษทางอากาศโรงงาน 2-46 
ตารางที่ 2.8.2-1  ปริมาณน้ําเสีย/นํ้าทิ้งและการจัดการ 2-51 
ตารางที่ 2.8.2-2  ลักษณะสมบัติของน้ําทิ้งจากโรงงาน 2-56 
ตารางที่ 2.8.3-1  ของเสียจากการดําเนินการ 2-58 
ตารางที่ 2.10-1  ระบบดับเพลิงของโรงงาน 2-68 
ตารางที่ 2.10-2  เปรียบเทียบระบบการจัดการ Dow Loss Prevention (LPP) 2-71 
    กับมาตรฐาน NFPA 
ตารางที่ 3.2.3-1  สถิติภูมิอากาศคาบ 30 ป (พ.ศ. 2514-2543) ของสถานีตรวจอากาศสัตหีบ 3-10 
ตารางที่ 3.2.4-1  ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 3-14 
ตารางที่ 3.2.4-2  ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองของโรงงาน ในชวงป พ.ศ. 2546-2548  3-17 
ตารางที่ 3.2.4-3  ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ในชวงป พ.ศ. 2546-2548  3-19 
ตารางที่ 3.2.5-1  ผลตรวจวัดระดับเสียง Leq-24 ชั่วโมง 3-22 
ตารางที่ 3.2.6-1  ผลตรวจวัดคุณภาพน้ําผิวดินในชวงป พ.ศ. 2546-2548 3-27 
ตารางที่ 3.2.6-2  ผลตรวจวัดคุณภาพทะเลชายฝงในชวงป พ.ศ. 2546-2548 3-29 
ตารางที่ 3.2.6-3  ผลตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งจาก FINAL OUTFALL TRENCH 3-31 
    ชวงป 2546-2548 
ตารางที่ 3.2.7-1  ผลตรวจวัดคุณภาพน้ําใตดิน ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 3-33 
ตารางที่ 3.3.2-1  ชนิดและปริมาณแพลงกตอนพืชบริเวณโดยรอบพื้นที่ 3-36 
    นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
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ตารางที่ 3.3.2-2  ชนิดและปริมาณแพลงกตอนสัตวบริเวณโดยรอบพื้นที่ 3-38 
    นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
ตารางที่ 3.4.2-1  ปริมาณการจราจรบนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3 (ชลบุรี-บานคาย) 3-42 
    ชวงหลักกิโลเมตรที่ 186+000 ระหวางป พ.ศ. 2546-2548 
ตารางที่ 3.4.2-2  ปริมาณการจราจรบนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3191 (ปลวกแดง- 3-43 
    อางเก็บนํ้าหนองปลาไหล) ชวงหลักกิโลเมตรที่ 0+500 
    ระหวางป พ.ศ. 2546-2548 
ตารางที่ 3.4.2-3  ปริมาณการจราจรบนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 (หวยโปง- 3-44 
    หนองแฟบ) ชวงหลักกโิลเมตรที่ 0+500 ระหวางป พ.ศ. 2545-2547 
ตารางที่ 3.5.1-1  กลุมเปาหมายที่บริษัทที่ปรึกษาทําการสํารวจความคิดเห็น 3-55 
ตารางที่ 3.5.1-2  จํานวนและตําแหนงผูนําชุมชนที่สํารวจความคิดเห็น 3-58 
ตารางที่ 3.5.1-3  แสดงจํานวนและตําแหนงของหนวยงานราชการที่สํารวจความคิดเห็น 3-61 
ตารางที่ 3.5.1-4  สรุปความคิดเห็น ขอวิตกกังวล และขอเสนอแนะของผูนําชุมชน 3-62 
ตารางที่ 3.5.1-5  สรุปความคิดเห็น ขอวิตกกังวล และขอเสนอแนะของหนวยงาน 3-65 
    ที่เกี่ยวของ 
ตารางที่ 3.5.1-6  จํานวนตัวอยางที่สํารวจความคิดเห็น 3-71 
ตารางที่ 3.5.1-7  สภาพปญหาและระดับของผลกระทบที่ไดรับของชุมชน 3-73 
    ที่อยูใกลโครงการ 
ตารางที่ 3.5.1-8  สภาพปญหาและระดับของผลกระทบที่ไดรับของชุมชน 3-75 
    ที่อยูไกลจากโครงการ 
ตารางที่ 3.5.2-1  จํานวนผูปวยจําแนกตามสาเหตุ (21 กลุมโรค) ของสถานีอนามัย 3-76 
    มาบตาพุด 
ตารางที่ 3.5.2-2  จํานวนผูปวยจําแนกตามสาเหตุ (21 กลุมโรค) ของโรงพยาบาล 3-78 
    มาบตาพุด 
ตารางที่ 4.2.3-1  อัตราการระบาย NOX จากปลอง furnace ของสายการผลิตเดิม 4-5 
    (SPE 1) 
ตารางที่ 4.2.3-2  อัตราการระบายกาซออกไซดของไนโตรเจนหลังดําเนินโครงการ 4-6 
ตารางที่ 4.2.3-3  รายละเอียดการปรับลดอัตราระบายกาซออกไซดของไนโตรเจน 4-7 
ตารางที่ 4.2.3-4  ผลการประเมินระดับความเขมขนของไนโตรเจนไดออกไซด  4-10 
    เฉลี่ย 1 ชั่วโมง จากการระบายมลพิษกรณีตางๆ 
ตารางที่ 4.2.3-5  ผลการประเมินระดับความเขมขนของไฮโดรคารบอนทั้งหมด 4-18 
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ตารางที่ 4.2.3-9  สรุปเปรียบเทียบการดําเนินการตามมติคณะกรรมการสิ่งแวดลอม 4-22 
    แหงชาติ เรื่อง หลักการประเมินผลกระทบคุณภาพอากาศในบริเวณ 
    พ้ืนที่มาบตาพุด จังหวัดระยอง 
ตารางที่ 4.2.4-1  ระดับเสียงของอุปกรณกอสรางชนิดตาง ๆ ที่ระยะหาง 50 ฟุต 4-26 
ตารางที่ 4.2.5-1  คุณภาพน้ําทิ้งจากระบบบําบัดน้ําเสียแบบ Activated Sludge ป 2550 4-32 
ตารางที่ 4.4.2-1  ปริมาณจราจรและคา PCU บนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392  4-35 
    (หวยโปง - หนองแฟบ) ชวงหลักกิโลเมตรที่ 0+500 
    ระหวางป พ.ศ. 2545-2547 
ตารางที่ 4.4.2-2  ความสามารถการรองรับของทางหลวง 4-36 
ตารางที่ 4.4.2-3  คาประเมินตามอัตราสวนของปริมาณจราจร 4-37 
ตารางที่ 4.4.2-4  เปรียบเทียบคา V/C ratio กรณีปกติกับกรณีขยายโรงงาน 4-38 
ตารางที่ 4.5.3-1  สารเคมี อุปกรณปองกันสวนบุคคล การเก็บกัก การดับเพลิง 4-56 
ตารางที่ 4.6.3-1  ผลการคํานวณการใหคะแนนแบบ F&EI ของหนวยผลิตใหม 4-71 
ตารางที่ 4.6.3-2  เกณฑการทบทวนความเสี่ยง (Risk Review Criteria) 4-72 
ตารางที่ 4.6.4-1  การออกแบบระบบทอขนสงสารเคมีของโครงการ 4-78 
ตารางที่ 4.6.4-2  โอกาสการเกิดอุบัติเหตุที่อุปกรณตางๆ ในโครงการปโตรเลียม 4-80 
ตารางที่ 4.6.4-3  ระดับความรอนและผลที่จะเกิด 4-81 
ตารางที่ 4.6.4-4  อาณาเขตของผลกระทบเมื่อเกิดอันตรายรายแรงที่ทอขนสงเอททีลีน 4-82 
ตารางที่ 4.6.4-5  อาณาเขตของผลกระทบเมื่อเกิดอันตรายรายแรงที่ทอขนสงเฮกซีน 4-83 
ตารางที่ 4.6.4-6  อาณาเขตของผลกระทบเมื่อเกิดอันตรายรายแรงที่ทอขนสงออกทีน 4-84 
ตารางที่ 4.6.4-7  อาณาเขตของผลกระทบเมื่อเกิดอันตรายรายแรงที่ทอขนสง 4-86 
    สารตัวทําละลาย 
ตารางที่ 5.2-1  มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ชวงกอสราง 5-2 
    ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 
ตารางที่ 5.2-2  มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ชวงดําเนินการ 5-9 
    ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 
ตารางที่ 5.3-1 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ชวงกอสราง 5-37 
   ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 
ตารางที่ 5.3-2 มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ชวงดําเนินการ 5-39 
   ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH1_SPE 

บทที ่1 
 บทนํา 

 
1.1  ความเปนมาของโครงการ 
  
 บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด (ตอไปจะเรียกวา “บริษัทฯ”) เปนบริษัทรวมทุนระหวาง 
บริษัท ปูนซีเมนตไทย จํากัด (มหาชน) และบริษัท ดาว เคมิคอล จํากัด เร่ิมเปดดําเนินการโรงงานตัง้แต
ป พ.ศ. 2543 โดยไดรับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ตามหนังสือ
สํานักงานนโยบายและแผนสิ่งแวดลอม ที่ วว. 0804/11506 ลงวันที่ 21 สิงหาคม 2541 (ดังภาคผนวก ก) 
ซ่ึงในระยะแรกมีกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอททิลีนชนิดแอลแอลดีพีอี (linear low density 
polyethylene; LLDPE) 300,000 ตัน/ป ตอมาในป พ.ศ. 2549 บริษัทฯ ไดรับความเห็นชอบใน
รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการขยายกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลเิอททลีนี โดย
เพ่ิมชั่วโมงการผลิตจาก 7,174-8,392 ชั่วโมง/ป เปน 8,000-8,760 ชั่วโมง/ป สงผลใหมีกําลังการผลิต
เพ่ิมขึ้นเปน 350,000 ตัน/ป ตามหนังสือสํานักงานนโยบายและแผนสิ่งแวดลอม ที่ ทส. 1009/4437 
(อางถึงภาคผนวก ก) 
 

เม็ดพลาสติกดังกลาวสามารถนําไปเปนวัตถุดิบในการผลิตสินคาตางๆ ไดอยางกวางขวางจึงมี
บทบาทในอุตสาหกรรมตอเน่ืองหลายประเภท เน่ืองจากพลาสติกชนิดนี้มีความทนทานตอการกัด
กรอน สามารถแปรรูปไดงาย รองรับแรงกระแทกไดดี และมีความยืดหยุน สามารถนําไปผลิตเปน
สินคาไดอยางหลากหลาย เชน ถุงพลาสติกใชบรรจุสิ่งของตางๆ ที่พบเห็นไดทั่วไปตามรานคาใน
หางสรรพสินคา ถุงบรรจุวัสดุและผลิตภัณฑการเกษตร/อุตสาหกรรม ฝาภาชนะบรรจุภัณฑตางๆ 
ภาชนะบรรจุภัณฑขนาดใหญ วัสดุเคลือบผิวดานในภาชนะบรรจุภัณฑตางๆ (ภาชนะหรือถุงบรรจุ
อาหาร) วัสดุกันซึมในบอนํ้าหรือบอฝงกลบขยะ เปนตน จึงทําใหแนวโนมความตองการใชเม็ด
พลาสติกชนิดนี้เพ่ิมขึ้นอยางตอเน่ือง 

 
บริษัทฯ จึงมีแผนขยายกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดแอลแอลดีพีอีเพ่ือรองรับ

ความตองการของตลาดในอนาคตทั้งภายในและตางประเทศ โดยจะเพิ่มสายการผลิตเม็ดพลาสติก 
โพลิเอททีลีนอีก 1 สายการผลิต ซ่ึงมีกําลังการผลิต 420,000 ตัน/ป  สงผลใหภายหลังขยายกําลัง
การผลิตครั้งน้ีบริษัทฯ สามารถผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดแอลแอลดีพีอีไดรวม 
770,000 ตัน/ป (เดิมบริษัทฯ มีกําลังการผลิต 350,000 ตัน/ป) สําหรับสรุปรายละเอียดที่
เปลี่ยนแปลงไปกอนและหลังขยายกําลังการผลิต แสดงดังตารางที่ 1.1-1 การขยายกําลังการ
ผลิตดังกลาวเปนกิจกรรมที่เขาขายกิจกรรมหรือโครงการที่ตองจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบ
สิ่งแวดลอม (รกส.) ตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม เร่ือง กําหนด
ประเภทและขนาดของโครงการหรือกิจการของสวนราชการ รัฐวิสาหกิจ หรือเอกชนที่ตองจัดทํา รกส. 
ซ่ึงประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลมที่ 109 ตอนที่ 130 วันที่ 8 ตุลาคม 2535 โดยกําหนดใหโรงงาน
อุตสาหกรรมปโตรเคมีที่ใชวัตถุดิบซ่ึงไดจากการกลั่นน้ํามัน และ/หรือการแยกกาซธรรมชาติใน



ภายหลังขยาย

กําลังผลิต

1. ผลิตภัณฑหลักและกําลังการผลิต

  1.1 เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดความหนาแนนต่ําเชิงเสน ตัน/ป 350,000 770,000 420,000  - พลาสติกชนิดนี้มีความทนทานตอการกัดกรอน สามารถ
(linear low density polyethylene; LLDPE) แปรรูปไดงาย รองรับแรงกระแทกไดดี และมีความยืดหยุน 
  1.2 จํานวนสายการผลิต - 1 2 1  - สายการผลิตใหมมีกําลังการผลิต 420,000 ตัน/ป

2. วัตถุดิบ สารเคมี สารเรงปฏิกิริยา/สารเรงปฏิกิริยารวม 

และสารเติมแตง

  2.1 วัตถุดิบ
    2.1.1 เอททีลีน ตัน/ป 320,666 705,466 384,800  - รับจาก บริษัท ระยองโอเลฟนส จํากัด ผานระบบทอเดิม

เขาสูพื้นที่โรงงาน
  2.2 สารเคมี
    2.2.1 สารออกทีน-1 ตัน/ป 20,773 44,273 23,500  - รับจากบริษัทผูผลิตจากตางประเทศ โดยเก็บกักไวที่

บริษัท มาบตาพุด แทงค เทอรมินัล จํากัด (มหาชน) (MTT) 
กอนขนสงผานระบบทอเดิมเขาสูพื้นที่โรงงาน

    2.2.2 สารบิวทีน-1 ตัน/ป 10,765 15,765 5,000  - รับจากบริษัท กรุงเทพซินธิติกส จํากัด ผานระบบทอเดิม
เขาสูพื้นที่โรงงาน

    2.2.3 สารเฮกซีน-1 ตัน/ป - 10,500 10,500  - รับจากบริษัทผูผลิตจากตางประเทศ โดยเก็บกักไวที่ 
MTT ขนสงผานระบบทอเขาสูพื้นที่โรงงาน

    2.2.4 ตัวทําละลายไฮโดรคารบอน ตัน/ป 2,056 4,596 2,540  - รับจากบริษัทผูผลิตจากตางประเทศ กอนขนสงดวย
รถบรรทุกเขาสูพื้นที่โรงงาน

หมายเหตุ

สรุปภาพรวมของโรงงานปจจุบันและภายหลังขยายกําลังการผลิต

ตารางที่ 1.1-1

ตารางที่ 1.1-1 (ตอ)

ปริมาณ

ปริมาณที่เพิ่มขึ้นโรงงานปจจุบัน
หนวยรายละเอียด

 4934/EIA/T111_SPE



ภายหลังขยาย

กําลังผลิต

หมายเหตุ

ตารางที่ 1.1-1 (ตอ)

ปริมาณ

ปริมาณที่เพิ่มขึ้นโรงงานปจจุบัน
หนวยรายละเอียด

    2.2.5 ไฮโดรเจน ตัน/ป 9 20 11  -  รับจากบริษัท ไทยอินดัสเตรียสแกส จํากัด ผานระบบทอ
เขาสูพื้นที่โรงงาน

  2.3 สารเรงปฏิกิริยา
    2.3.1 Butyl Ethyl Magnesium (BEM) ตัน/ป 28.5 62.8 34.3
    2.3.2 Ethyl Aluminum Dichloride (EADC) ตัน/ป 10 22.2 12.2
    2.3.3 Titanate ตัน/ป 5.5 12.1 6.6
    2.3.4 Tri-Ethyl Aluminum (TEA) ตัน/ป 9.1 20.1 11     
    2.3.5 catalyst 6 ตัน/ป 0.095 0.205 0.11
    2.3.6 catalyst 7 ตัน/ป 0.27 0.59 0.32
    2.3.7 Modified Methylaluminoxane (MMAO) ตัน/ป 0.034 0.074 0.04
    2.3.8 กรดไฮโดรคลอริก ตัน/ป 20.4 45.0 24.6  - รับจากบริษัทผูผลิตภายในประเทศ กอนขนสงดวย

รถบรรทุกเขาสูพื้นที่โรงงาน
  2.4 สารเติมแตง ตัน/ป 1,501 3,101 1,600  - รับจากบริษัทผูผลิตจากตางประเทศ กอนขนสงดวย

รถบรรทุกเขาสูพื้นที่โรงงาน

3. ระบบสนับสนุนและระบบสาธารณูปโภค

  3.1 น้ําใช
    3.1.1 น้ําใชสําหรับพนักงาน ลบ.ม./วัน 6 7 1  - ใชน้ําประปาโดยรับจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอรวิส 

จํากัด (GUSCO)
    3.1.2 น้ําชดเชยในสวนทําเม็ดพลาสติก ลบ.ม./วัน 30.2 70.7 40.5  - ใชน้ําคอนเดนเสทโดยรับจากบริษัท สยามสไตรีน

โมโนเมอร จํากัด
    3.1.3 น้ําชดเชยระบบหลอเย็น ลบ.ม./วัน 1,200 2,640 1,440  - ใชน้ําใสโดยรับจากบริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากัด

รับจากบริษัทผูผลิตจากตางประเทศ กอนขนสงดวย
รถบรรทุกเขาสูพื้นที่โรงงาน

 4934/EIA/T111_SPE



ภายหลังขยาย

กําลังผลิต

หมายเหตุ

ตารางที่ 1.1-1 (ตอ)

ปริมาณ

ปริมาณที่เพิ่มขึ้นโรงงานปจจุบัน
หนวยรายละเอียด

  3.2 ระบบหลอเย็น
    3.2.1 จํานวนและขนาดของระบบหลอเย็น ลบ.ม./ชั่วโมง 6,000 12,000 6,000 -

(6,000 x 1) (6,000 x 2) (6,000 x 1)
    3.2.2 ปริมาณความตองการใชน้ําหลอเย็นหมุนเวียน ลบ.ม./ชั่วโมง 4,500 9,900 5,400 -
ในระบบ
  3.3 ปริมาณความตองการใชไอน้ํา ตัน/วัน 16 44 28  - รับมาจากระบบผลิตไอน้ําของบริษัท สยามสไตรีน

โมโนเมอร จํากัด
  3.4 ปริมาณความตองการใชไฟฟา เมกะวัตต 13 19 6  - รับกระแสไฟฟาหลักมาจากผูจําหนายเอกชนภายในพื้นที่ 

เชน บริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากัด 

4. มลพิษจากโรงงาน

  4.1 มลพิษทางอากาศ
    4.1.1 ปริมาณสารมลพิษที่จาก Furnace ของ
หนวยผลิตเดิม

           - NOx (สภาวะ 7% O2, 25 0C, 1 atm) กรัม/วินาที 1.126 0.390 ปรับลด 0.766 g/s  - ติดตั้งหัวเผาแบบ ultra low NOx burner แทน low Nox

burner เดิม เพื่อควบคุมการเกิดออกไซดของไนโตรเจนที่
ระบายออกจากปลอง

           - Total Hydrocabon กรัม/วินาที 0.036 0.036 ไมเปลี่ยนแปลง -
    4.1.2 ปริมาณ Total Hydrocabon จากสวนทําเม็ด
พลาสติกของหนวยผลิตเดิม
          - เครื่องปนแหง (spin dryer) กรัม/วินาที 0.329 0.329 ไมเปลี่ยนแปลง    - หมุนเวียนกาซที่เหลือหรือไมเกิดปฏิกิริยาไปใชใหม
          - ถังพัก (hold up hopper) กรัม/วินาที 0.329 0.329 ไมเปลี่ยนแปลง      ใหมากที่สุดตั้งแตสวน devolatilizer และสวน solvent &
          - ถังผสมเม็ดพลาสติก (blenders) กรัม/วินาที 1.989 1.989 ไมเปลี่ยนแปลง      monomer recycle เพื่อลดสารมลพิษตั้งแตตนทาง 

 4934/EIA/T111_SPE



ภายหลังขยาย

กําลังผลิต

หมายเหตุ

ตารางที่ 1.1-1 (ตอ)

ปริมาณ

ปริมาณที่เพิ่มขึ้นโรงงานปจจุบัน
หนวยรายละเอียด

    4.1.3 ปริมาณสารมลพิษจาก Furnace ของ
หนวยผลิตใหม

           - NOx (สภาวะ 7% O2, 25 0C, 1 atm) กรัม/วินาที - 0.464 0.464  - ติดตั้งหัวเผาแบบ ultra low NOx เพื่อควบคุมการเกิด

ออกไซดของไนโตรเจนที่ระบายออกจากปลอง
           - Total Hydrocabon กรัม/วินาที - 0.057 0.057 -
    4.1.4 ปริมาณ Total Hydrocabon จากสวนทําเม็ด
พลาสติกของหนวยผลิตใหม
          - เครื่องปนแหง (spin dryer) กรัม/วินาที - 0.395 0.395    - หมุนเวียนกาซที่เหลือหรือไมเกิดปฏิกิริยาไปใชใหม
          - ถังพัก (hold up hopper) กรัม/วินาที - 0.397 0.397      ใหมากที่สุดตั้งแตสวน devolatilizer และสวน solvent &
          - ถังผสมเม็ดพลาสติก (blenders) กรัม/วินาที - 2.650 2.650      monomer recycle เพื่อลดสารมลพิษตั้งแตตนทาง 

  4.2 น้ําเสีย
    4.2.1 น้ําเสียจากพนักงาน ลบ.ม./วัน 6 7 1  - รวบรวมเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพของ

กลุมโรงงานบริษัท SCC-DOW
    4.2.2 น้ําเสียจากสวนทําเม็ดพลาสติก ลบ.ม./วัน 0.2 0.7 0.5  - รวบรวมเขาสูระบบกรองเศษเม็ดพลาสติก

และบอพักน้ําทิ้งของโรงงาน
    4.2.3 น้ําชดเชยระบบหลอเย็น ลบ.ม./วัน 192 432 240  - รวบรวมเขาสู FINAL OUTFALL TRENCH

ของโรงงาน กอนระบายลงรางระบายน้ําของนิคมฯ
  4.3 ของเสีย
    4.3.1 ของเสียจากพนักงาน ตัน/ป 58.3 76.4 18.1  - ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการ

เขามารับไปกําจัดตอไป
    4.3.2 ของเหลวจากการฟนฟูสภาพสารดูดซับ ตัน/ป 105 275 170  - ใชเปนเชื้อเพลิงที่ furnace ของโรงงานหรือสงไปกําจัดที่

เตาเผาอุณหภูมิสูงของกลุมโรงงาน SCC-DOW หรือติดตอ
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ภายหลังขยาย

กําลังผลิต

หมายเหตุ

ตารางที่ 1.1-1 (ตอ)

ปริมาณ

ปริมาณที่เพิ่มขึ้นโรงงานปจจุบัน
หนวยรายละเอียด

ใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป

    4.3.3 ของแข็งที่ปนเปอนตัวทําละลายไฮโดรคารบอน ตัน/ป 2 5 3  - สงไปกําจัดที่เตาเผาอุณหภูมิสูงของกลุมโรงงาน 
SCC-DOW หรือติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป

    4.3.4 ของเหลวจากการซอมบํารุง ตัน/ป 3 6 3  - ใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ furnace ของโรงงาน
    4.3.5 ของเหลวจากหองปฏิบัติการ ตัน/ป 2 4 2  - ใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ furnace ของโรงงาน
    4.3.6 ตัวทําละลายไฮโดรคารบอนที่ไมสามารถนํากลับได ตัน/ป 1,935 5,085 3,150  - ใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ furnace ของโรงงาน
    4.3.7 สารดูดซับที่เสื่อมสภาพ ตัน/ป 123 270 147  - ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป
    4.3.8 ขยะบรรจุภัณฑ และของแข็งปนเปอนจาก ตัน/ป 9 20 11  - สงไปกําจัดที่เตาเผาอุณหภูมิสูงของกลุมโรงงาน
กระบวนการผลิต SCC-DOW หรือติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป
    4.3.9 วัสดุฉนวน ตัน/ป 5 11 6  - ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป
    4.3.10 น้ํามันหลอลื่นที่ใชแลว ตัน/ป 40 88 48  - ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป
    4.3.10 กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพ กก./วัน 2 2.6 0.6  - ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการ

เขามารับไปกําจัดตอไป

5. จํานวนพนักงาน คน 33 43 10  - มีจํานวนชั่วโมงทํางานประมาณ 8,000-8,760 ชั่วโมง/ป 

โดยพนักงานที่ควบคุมสวนการผลิตแบงการทํางานเปน

วันละ 4 กะ กะละ 8 ชั่วโมง
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ภายหลังขยาย

กําลังผลิต

หมายเหตุ

ตารางที่ 1.1-1 (ตอ)

ปริมาณ

ปริมาณที่เพิ่มขึ้นโรงงานปจจุบัน
หนวยรายละเอียด

6. พื้นที่สีเขียวของกลุมโรงงาน SCC-DOW ตร.ม. 74,319 74,319 ไมเปลี่ยนแปลง  - พื้นที่สีเขียวเปนการจัดในภาพรวมของกลุมโรงงานในพื้นที่

รอยละ 15.8 15.8 ไมเปลี่ยนแปลง ที่เหมาะสม เชน บริเวณลานจอดรถ รอบอาคารสํานักงาน 
ขอบเขตรั้วของกลุมโรงงาน 

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550
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กระบวนการผลิตตั้งแต 100 ตัน/วัน ขึ้นไป ตองจัดทํา รกส. เพ่ือนําเสนอตอสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) ในขั้นตอนการขออนุญาตตั้งโรงงานหรือขั้นตอนการขอ 
ขยายโรงงาน ดังน้ัน บริษัทฯ จึงมอบหมายใหบริษัท แอรเซฟ จํากัด เปนบริษัทที่ปรึกษาและจัดทํา 
รกส. ดังกลาวเพื่อศึกษาถึงผลกระทบสิ่งแวดลอมจากการขยายโครงการดังกลาว ซ่ึงจะนําไปสูการ
กําหนดมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอมตอไป  

 
1.2  วัตถุประสงคของการศึกษา 
 
 รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน         
มีวัตถุประสงคของการศึกษา ดังนี้ 
                                                      
 (1) รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมจากการดําเนินงานที่ผานมา พรอมทั้งสรุปปญหาอุปสรรคจาก
การดําเนินการตามมาตรการขางตน  
 
 (2) ศึกษาขอมูลพ้ืนฐานของสภาพแวดลอมบริเวณพื้นที่ศึกษาในปจจุบัน ประกอบดวย 
ทรัพยากรกายภาพ ทรัพยากรชีวภาพ คณุคาการใชประโยชนของมนุษย และคุณคาคุณภาพชีวิต 
 
 (3) ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมที่อาจเกิดขึ้นจากการดําเนินงานของโรงงานในปจจุบันและ
หลังขยายกําลังการผลิต 
 
 (4) ปรับปรุงมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอมใหมีความเหมาะสมกับสภาพแวดลอมในปจจุบันและสอดคลองกับรายละเอียด
โครงการที่ขอเพ่ิมกําลังการผลิต 
 
1.3 ขอบเขตการศึกษา 
   
 การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมจากการขยายกําลังการผลิตครั้งน้ี บริษัทที่ปรึกษาไดศึกษา
และสํารวจสภาพแวดลอมปจจุบันในพ้ืนที่ศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร รอบที่ตั้งโรงงานหรือคิดเปนพ้ืนที่ 
78 ตารางกิโลเมตร (รูปที่ 1.3-1 ประกอบ) อยางไรก็ตาม การประเมินผลกระทบตอคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศจะกําหนดพื้นที่ศึกษาที่รัศมี 20 กิโลเมตรรอบที่ตั้งโรงงาน โดยที่โรงงานตั้งอยูในนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมือง จังหวัดระยอง  
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รูปที่ 1.3-1 ขอบเขตพื้นทีศ่ึกษา

ขอบเขตพื้นทีศ่ึกษา

ชุมชนบานพลง

ชุมชนตลาดมาบตาพุด

ชุมชนวัดโสภณ

ชุมชนบานหนองแฟบ

ชุมชนมาบชลดู

ชุมชนบานลาง

ชุมชนวัดมาบตาพุดชุมชนอิสลาม

ชุมชนซอยรวมพัฒนา

ชุมชนตลาดมาบตาพุด

ชุมชนวัดโสภณ
ชุมชนตากวน-อาวประดู

ชุมชนหนองแฟบ

ชุมชนมาบชลดู

ชุมชนบานลาง

ชุมชนวัดมาบตาพุด

ชุมชนอิสลาม

ชุมชนซอยรวมพัฒนา

ขอบเขตพื้นที่ศึกษา

ชุมชนบานพลง
พื้นที่ศกึษาในรัศมี

ระหวาง 2.5-5 กโิลเมตร

พื้นที่ศกึษาในรัศมี
ระหวาง 2.5-5 กโิลเมตร

ชุมชนในรัศมีไมเกิน 2.5 กม.

ชุมชนในรัศมีระหวาง 2.5-5 กม.

พื้นที่ศกึษาในรัศมี
ไมเกิน 2.5 กโิลเมตร

พื้นที่ศกึษาในรัศมี
ไมเกิน 2.5 กโิลเมตร

ชุมชนตากวน-อาวประดู
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1.4  แนวทางการศึกษา 
 
 บริษัทที่ปรึกษาไดใชแนวทางการศึกษาและจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม
ประเภทโครงการโรงงานอุตสาหกรรมตามแนวทางการจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ของสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ซ่ึงมีรายละเอียดของแนวทาง
การศึกษา ดังน้ี 
 
 1.4.1  รายละเอียดโครงการ 
 
 (1)  สถานที่ตั้งและขนาดของโรงงาน แผนผังบริเวณหรือการใชประโยชนที่ดินของโรงงาน
กระบวนการผลิต และระบบสนับสนุนกระบวนการผลิตตางๆ ที่เกี่ยวของ ทั้งกอนและหลังขยายกําลัง 
การผลิต 
 
 (2)  ระบบสาธารณูปโภคของโรงงาน เชน ระบบบําบัดน้ําเสีย ระบบไฟฟา ระบบบําบัดมลพิษ
ทางอากาศ ระบบระบายน้ําและการปองกันน้ําทวม เปนตน โดยศึกษาทั้งกอนและหลังขยายกําลังการ
ผลิต 
 
1.4.2  สภาพแวดลอมปจจุบัน 
  
 สภาพแวดลอมปจจุบัน ประกอบดวย ขอมูลเกี่ยวกับสภาพแวดลอมโดยทั่วไปภายในบริเวณ
พ้ืนที่ศึกษารอบที่ตั้งโรงงาน ซ่ึงมีรายละเอียดการศึกษาในแตละดานดังน้ี 
 
 (1)  ทรัพยากรกายภาพ 
 1) ลักษณะภูมิประเทศและธรณีวิทยา 
 ศึกษาลักษณะภูมิประเทศและธรณีวิทยาของพื้นที่ศึกษาจากแผนที่ภูมิประเทศ และแผน
ที่ธรณีวิทยาที่จัดทําโดยกรมแผนที่ทหาร และกรมทรัพยากรธรณี ตามลําดับ รวมทั้งสํารวจขอมูลภาค 
สนามเพิ่มเติมเพ่ือนําขอมูลที่ไดมาใชประกอบการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมที่อาจมีผลตอการ
เปลี่ยนแปลงสภาพภูมิประเทศและลักษณะทางธรณีวิทยาจากการขยายกําลังการผลิต  
 
 2) ลักษณะทางปฐพีวิทยา 
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับลักษณะทางปฐพีวิทยาซึ่งจัดทําโดยกรมพัฒนา
ที่ดิน ไดแก ลักษณะสมบัติทางกายภาพ ความสามารถใหนํ้าซึมผานของดิน และลักษณะสมบัติทาง
เคมีบางประการของดิน 
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 3) ลักษณะภูมิอากาศและคุณภาพอากาศ 
 บริษัทที่ปรึกษาไดศึกษาเกี่ยวกับปริมาณนํ้าฝน อุณหภูมิ ทิศทางและความเร็วลม ความ
ดันบรรยากาศ ความชื้นสัมพัทธ และลักษณะภูมิอากาศอื่นๆ โดยพิจารณาจากสถิติภูมิอากาศในคาบ 
30 ป (พ.ศ. 2514 ถึง พ.ศ. 2543) ของสถานีตรวจวัดอากาศสัตหีบ จังหวัดชลบุรี  
 
  (ก) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
  สําหรับการศึกษาในหัวขอคุณภาพอากาศ บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการ
ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่ศึกษา จากรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 (A1-A5) รายงานการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548  
(A6-A7) และขอมูลจากสถานีตรวจวัดคุณภาพอากาศของกรมควบคุมมลพิษ ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 
(A8-A9) โดยมีสถานีตรวจวัดรวม 9 สถานี  
 
   -  สถานี A1  = บานหนองแฟบ 
   -  สถานี A2  = สํานักงานนิคมฯ  
   -  สถานี A3  = วัดมาบชลูด 
   -  สถานี A4  = บานมาบตาพุด 
   -  สถานี A5  = วัดโสภณวนาราม 
   -  สถานี A6  = บานอาวประดู 
   -  สถานี A7  = โรงเรียนบานมาบตาพุด 
   - สถานี A8  = สถานีอนามัยมาบตาพุด 
    -  สถาน ีA9  = ศูนยวิจัยพืชไร 
 

(ข) คุณภาพอากาศจากปลองของโรงงาน 
   บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองของ
โรงงาน (หนวยผลิตเดิม) จากรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ของบริษัท สยาม 
โพลิเอททีลีน จํากัด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 (ST1–ST4) โดยมีสถานีตรวจวัดจํานวน 4 ปลอง 
 
   -  ปลอง ST1 = ปลอง furnace 
   -  ปลอง ST2  = ปลอง hold up hopper 
   -  ปลอง ST3  = ปลอง blenders 
   -  ปลอง ST4  = ปลอง spin dryer 
 
 (ค) คุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโรงงาน 
  บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ
ของโรงงาน โดยทําการตรวจวัดสารออกเทน จากรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 
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ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 (WA1–WA3) โดยมีสถานีตรวจวัด
จํานวน 3 สถานี  
 
   -  สถานี WA1 = บริเวณ spin dryer 
   -  สถานี WA2  = บริเวณ pelletizer 
   -  สถานี WA3  = บริเวณ hold up hopper 
  
 4)  ระดับเสียง 
  (ก) ระดับเสียง Leq-24 ชั่วโมง  
  บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัดระดับเสียงในรูป Leq-24 ชั่วโมง ภายใน
บริเวณพื้นที่ศึกษา จากรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรม    
มาบตาพุด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 (N1-N4) และจากผลการตรวจวัดภาคสนามของบริษัทที่
ปรึกษาเมื่อวันที่ 1-4 สิงหาคม 2549 (N5) โดยมีสถานีตรวจวัดรวม 5 สถานี 
 
  - สถานี N1  = บริเวณวัดหนองแฟบ 
  - สถานี N2  = บริเวณวัดตากวนคงคาราม 
  - สถานี N3  = บริเวณศูนยเยาวชน 
  - สถานี N4  = บริเวณวัดมาบชลูด 
  - สถานี N5  = บริเวณวัดโสภณวนาราม 
   
   (ข) ระดับเสียงในสถานประกอบการของโรงงาน Leq-8 ชั่วโมง 
   บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ  
Leq-8 ชั่วโมง ของโรงงาน จากรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของบริษัท สยาม 
โพลิเอททีลีน จํากัด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 จํานวน 1 สถานี ไดแก บริเวณสวนนําตัวทําละลาย
และโมโนเมอรหมุนเวียนกลับมาใชใหมจากของโรงงาน  
 
 5)  อุทกวิทยา 
 บริษัทที่ปรึกษาไดศึกษาขอมูลดานอุทกวิทยา 2 สวน คือ อุทกวิทยาน้ําผิวดิน และ    
อุทกวิทยาน้ําใตดิน โดยรวบรวมขอมูลทุติยภูมิจากหนวยงานที่เกี่ยวของ เชน กรมชลประทาน 
กรมการขนสงทางน้ําและพาณิชยนาวี กรมทรัพยากรธรณี และกรมทรัพยากรน้ําบาดาล เปนตน 
สําหรับรายละเอียดของแนวทางการศึกษาสรุปได ดังน้ี 
 
 - อุทกวิทยาน้ําผิวดิน กลาวถึงระบบระบายน้ําตามธรรมชาติและแหลงน้ําผิวดินทั้ง  
นํ้าจืดและน้ําทะเลในบริเวณพื้นที่ศึกษา พรอมทั้งลักษณะทางกายภาพและการใชประโยชนของแหลง
นํ้าผิวดิน 
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 - อุทกวิทยาน้ําใตดิน กลาวถึงสภาพธรณีวิทยาของชั้นน้ําใตดิน (aquifer) ความลึก
ของชั้นน้ําบาดาล  
 
 6) คุณภาพน้ํา 
 การศึกษาเกี่ยวกับคุณภาพน้ํา บริษัทที่ปรึกษาไดแบงการศึกษาหัวขอคุณภาพน้ํา
ออกเปน 4 สวน คือ 
 
 - คุณภาพน้ําผิวดิน บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลทุติยภูมิจากรายงานการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 โดยมีสถานี
ตรวจวัดรวม 4 สถานี ดังน้ี 
    
  •  สถานี W1  = รางระบายน้ําดาดคอนกรีตกอนไหลผานนิคมฯ   
  •  สถานี W2  = รางระบายน้าํดาดคอนกรตีทายโรงงานไอ-หน่ึง ของบรษิัท ปตท. 
   เคมิคอล จํากดั (มหาชน)  
  •  สถานี W3  = รางระบายน้ําดาดคอนกรีตทายโรงงาน TPC 
    •   สถานี W4 = รางระบายน้ําดาดคอนกรีตกอนไหลลงทะเล 
 
 -   คุณภาพน้ําทะเลชายฝง บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลทุติยภูมิจากรายงานการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพ ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 รวม 5 สถานี  
      
 - คุณภาพน้ําใตดิน บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลทุติยภูมิจากรายงานการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 โดยมีสถานี
ตรวจวัดรวม 2 สถานี ดังน้ี 
 
  •  สถานี UW1 =  ชุมชนเมืองใหม 
  •  สถานี UW2 =  วัดมาบชลูด 
 
 -  คุณภาพน้ําทิ้งจากโรงงาน บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําจาก 
final outfall trench ของโรงงาน ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 
 
 (2)  ทรัพยากรชีวภาพ 
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลทุติยภูมิดานทรัพยากรชีวภาพ โดยรวบรวมเอกสารและ
งานวิจัยที่เกี่ยวของ ซ่ึงจะกลาวถึงทรัพยากรปาไมและสัตวปาในบริเวณพื้นที่ศึกษา ตลอดจนทรัพยากร
ชีวภาพในน้ํา โดยศึกษาถึงชนิดและปริมาณของแพลงกตอน สัตวหนาดิน บริเวณแหลงนํ้าผิวดิน
บริเวณพื้นที่ศึกษา 
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 (3)  คุณคาการใชประโยชนของมนุษย 
 1) การใชประโยชนที่ดิน 
 บริษัทที่ปรึกษาไดศึกษาเกี่ยวกับลักษณะการใชที่ดินในบริเวณพื้นที่ศึกษาเพื่อจําแนก
ประเภทการใชประโยชนที่ดินตลอดจนกิจกรรมตางๆ ที่สงผลใหเกิดอาจเปลี่ยนแปลงจากการดาํเนนิงาน
ของโครงการ 
 
 2) การคมนาคมขนสง 
 ศึกษาสภาพและเครือขายตางๆ ของถนน สภาพการจราจร ความหนาแนนของการจราจร 
และแนวโนมการจราจรของทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 ตลอดจนลักษณะการเปลี่ยนแปลงที่อาจ
เกิดขึ้นตอระบบขนสงทางบก เน่ืองจากการดําเนินงานของโรงงานทั้งในชวงกอสรางและดําเนินการ 
ทั้งกอนและภายหลังขยายกําลังการผลิต 
 
 3) การระบายน้ําและการปองกันนํ้าทวม 
 ศึกษาถึงลักษณะการระบายน้ําโดยทั่วไปของพื้นที่ศึกษา สภาพปญหาเกี่ยวกับการ
ระบายน้ําและภาวะน้ําทวมที่เกิดขึ้นภายในชุมชนบริเวณใกลเคียง 
 
 4) ระบบสาธารณูปโภค 
 การศึกษาในประเด็นนี้แยกออกเปน 3 สวน ไดแก 
 
  -  การใชนํ้า ศึกษาถึงแหลงนํ้าใชเพ่ือการอุปโภคและบริโภคของประชาชนในบริเวณ
พ้ืนที่ศึกษา รวมทั้งสภาพปญหาการใชนํ้าของชุมชนเพื่อประเมินผลกระทบจากการดําเนินงานของ
โรงงานตอสภาพการใชนํ้าของชุมชนหรือกิจกรรมอ่ืนๆ ในพ้ืนที่ศึกษา 
       
  -  การใชไฟฟา รวบรวมขอมูลเกี่ยวกับการจัดสรรพลังงานไฟฟาในบริเวณพื้นที่ศึกษา
จากการไฟฟาสวนภูมิภาค รวมทั้งปญหาการใชไฟฟาของโรงงานอุตสาหกรรมและชุมชนในพื้นที่
ศึกษา 
 
  -  การจัดการขยะมูลฝอย ศึกษาขอมูลการจัดการขยะมูลฝอยและขอบขายการใหบริการ
ตลอดจนขีดความสามารถในการใหบริการจากหนวยงานที่เกี่ยวของ เชน เทศบาล เปนตน รวมถึง
สถานการณและปญหาดานการจัดการขยะมูลฝอยในบริเวณพื้นที่ศึกษา 
 
 (4)  คุณคาคุณภาพชีวิต 
 1) สภาพเศรษฐกิจและสังคม 
 บริษัทที่ปรึกษาจะทําการศึกษาถึงสภาพทั่วไปของประชากร สภาพเศรษฐกิจและสังคม 
สุขภาพอนามัย ระบบสาธารณูปโภค/สาธารณูปการ และผลกระทบที่ประชาชนไดรับในปจจุบัน ตลอดจน
ทัศนคติตอการดําเนินการของโรงงาน สภาพความเปนอยู สภาพเศรษฐกิจ สังคม สภาพแวดลอมทั่วไป 
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การรับรูขาวสาร ตลอดจนทัศนคติ รวมถึงขอเสนอแนะเกี่ยวของกับโรงงานและโครงการขยายกําลังการ
ผลิตในครั้งน้ี โดยบริษัทที่ปรึกษาไดสํารวจความคิดเห็นจากหนวยงานราชการสวนจังหวัด          
สวนปกครองทองถิ่น และผูนําทองถิ่นภายในพื้นที่ศึกษาซึ่งครอบคลุมชุมชน/หมูบาน จํานวน          
10 ชุมชน/หมูบาน ไดแก 
 
  •  ชุมชนบานพลง   •  ชุมชนบานหนองแฟบและสํานักมะมวง 
  •  ชุมชนวัดมาบตาพุด   •  ชุมชนมาบชลูด 
  •  ชุมชนวัดโสภณ   •  ชุมชนซอยรวมพัฒนา 
  •  ชุมชนตากวน-อาวประดู  •  ชุมชนอิสลาม 
  •  ชุมชนบานลาง   •  ชุมชนตลาดมาบตาพุด 
   
 2) สาธารณสุข 
 บริษัทที่ปรึกษาไดศึกษาดานสาธารณสุขโดยรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับภาวการณเจ็บปวย
ของประชาชน การรักษาพยาบาลและการใหบริการทางดานสาธารณสุขภายในพื้นที่ศึกษา 
 
 3) สุนทรียภาพ 
 ศึกษาสถานภาพของแหลงทองเที่ยวและสถานที่ที่มีคุณคาทางสิ่งแวดลอม ประวัติศาสตร 
โบราณสถานและโบราณวัตถุในบริเวณพื้นที่ศึกษา 
 
1.4.3  การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 
 -  การวิเคราะหผลกระทบที่เกิดขึ้นในระหวางการกอสรางและการดําเนินโครงการ 
 -  แสดงใหเห็นถึงความเปลี่ยนแปลงของสภาพแวดลอมเม่ือดําเนินโครงการโดยพิจารณา
กิจกรรมของโรงงานจากการขยายกําลังการผลิตที่มีผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอมตางๆ ในแตละ
ประเด็น 
 
1.4.4  มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิง่แวดลอมและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอม 
 
 (1)  มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 จากการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม หากพบวาผลกระทบมีระดับนัยสําคัญ บริษัทที่
ปรึกษาจะเสนอมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบที่เหมาะสม โดยระบุรายละเอียดของวิธีการ
ดําเนินการ สถานที่ และระยะเวลา ทั้งในชวงกอสรางและชวงดําเนินการ เพ่ือใหบริษัทรับเหมา
สามารถนําไปปฏิบัติไดทันทีหรือเจาของโครงการสามารถนําไปผนวกในสัญญารับเหมากอสรางได 
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 (2)  มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
 บริษัทที่ปรึกษาจะเสนอมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ดังน้ี 
 
  -  ดัชนีคุณภาพสิ่งแวดลอมที่จะตองติดตามตรวจสอบ 
  -  จุดเก็บตัวอยาง 
  -  วิธีการตรวจวัด 
  -  ความถี่ของการตรวจวัดหรือเก็บตัวอยาง 
  -  ผูรับผิดชอบ 
 
1.5 แหลงขอมูล 
 
 การศึกษาผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัทที่
ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลทุติยภูมิจากหนวยงานราชการหลายหนวยงานเพื่อใชเปนขอมูลพ้ืนฐาน
ประกอบการวิเคราะหและประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ดังน้ี 
 
 (1)  หนวยงานราชการสวนทองถิ่น 
 -  เทศบาลเมืองมาบตาพุด อําเภอเมือง จังหวัดระยอง 
 

(2) หนวยงานราชการสวนกลาง และสวนภูมิภาค 
- กระทรวงมหาดไทย 

    *  สํานักงานจังหวัดระยอง 
 
 - กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
    *  สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
    *  กรมควบคุมมลพิษ 
    *  กรมทรัพยากรธรณี 
    *  กรมทรัพยากรน้ําบาดาล 
 
 - กระทรวงเกษตรและสหกรณ 

    *  กรมพัฒนาที่ดิน 
    *  สํานักงานเกษตรอําเภอเมือง จังหวัดระยอง 
 
 - กระทรวงเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร 

    * กรมอุตุนิยมวิทยา 
 
 - กระทรวงคมนาคม 
    *  กรมทางหลวง 
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 - กระทรวงอุตสาหกรรม 
    *  การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 
    *  กรมโรงงานอุตสาหกรรม 
 
 - กระทรวงสาธารณสุข 
    *  สํานักงานสาธารณสุขอําเภอเมือง จังหวัดระยอง 
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บทที่ 2 
รายละเอียดโครงการ 

 
2.1 ที่ตั้งและขนาดโครงการ 
 
 โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด (SPE) (ตอไปนี้จะเรียกวา 
“โรงงาน” แทน) เปนบริษัทรวมทุนระหวางบริษัท ปูนซีเมนตไทย จํากัด (มหาชน) กับบริษัท ดาว 
เคมิคอล จํากัด (ตอไปจะเรียกวา “กลุมบริษัทรวมทุน SCG-DOW” แทน) ตั้งอยูในเขตนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด (ตอไปจะเรียกวา “นิคมฯ” แทน) อําเภอเมือง จังหวัดระยอง (ดังรูปที่ 2.1-1) 
โดยพ้ืนที่โรงงานตั้งอยูในอาณาเขตเดียวกับโรงงานกลุมบริษัทรวมทุน SCG-DOW เชนเดียวกับ
โรงงาน อีก 4 บริษัท (หรือ 4 โรงงาน) บนพ้ืนที่รวมประมาณ 172 ไร (ดังรูปที่ 2.1-2) ไดแก บริษัท  
แปซิฟค พลาสติคส (ประเทศไทย) จํากัด (หรือ PPTL) บริษัท สยามเลเทกซสังเคราะห จํากัด   
(หรือ SSLC) บริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร จํากัด (หรือ SSMC) และบริษัท สยามโพลีสไตรีน 
จํากัด (หรือ SPCL) (ตอไปจะเรียกวา “กลุมโรงงาน SCG-DOW” แทน) สําหรับโรงงานเองมีพ้ืนที่
ประมาณ 32 ไร ตั้งอยูทางทิศตะวันออกของกลุมโรงงาน SCG-DOW ซ่ึงอาณาเขตพื้นที่ติดตอของ
โรงงานมีรายละเอียดดังน้ี (รายละเอียดการใชประโยชนที่ดินของโรงงาน แสดงดังตาราง 2.1-1 และ
รูปที่ 2.1-3) 
 
  - ทิศเหนือ  จรดกับบริษัท อัลลายแอนซ รีไฟนน่ิง จํากัด  
  - ทิศใต   จรดกับบริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร จํากัด ซ่ึงเปนโรงงานในกลุม

โรงงาน SCG-DOW สวนพ้ืนที่ถัดไปเปนพ้ืนที่วางเปลา 
  - ทิศตะวันออก จรดกับบริษัท อัลลายแอนซ รีไฟนน่ิง จํากดั 
  - ทิศตะวันตก  จรดกับบริษัท สยามเลเทกซสังเคราะห จํากัด ซ่ึงเปนโรงงานใน

กลุมโรงงาน SCG-DOW สวนพ้ืนที่ถัดไปเปนถนน ไอ-4 ของนิคมฯ 
 
 ปจจุบันโรงงานมีกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดแอลแอลดีพีอี 350,000 ตัน/ป 
(ตอไปจะเรียกวา “หนวยผลิตเดิม” แทน) สําหรับการขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีจะเปนการเพ่ิม
สายการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนอีก 1 สายการผลิต (ตอไปจะเรียกวา “หนวยผลิตใหม” แทน) 
ซ่ึงเปนเทคโนโลยีที่ไดรับการพัฒนามาจากเทคโนโลยีเดิม โดยหนวยผลิตใหมมีกําลังการผลิต 
420,000 ตัน/ป สงผลใหภายหลังขยายกําลังการผลิตครั้งนี้จะมีกําลังการผลิตรวมเพิ่มขึ้นเปน 
770,000 ตัน/ป ซ่ึงหนวยผลิตใหมจะตั้งอยูทางดานทิศตะวันออกของพ้ืนที่โรงงานเดิม โดยปจจุบัน
พ้ืนที่ดังกลาวเปนพ้ืนที่วางเปลาไมมีการใชประโยชน แตไดมีการปรับถมพื้นที่ไวเรียบรอยแลว 
 
 ถึงแมวาหนวยผลิตใหมจะเปนสายการผลิตที่ไมมีการใชเครื่องจักรหรืออุปกรณหลักใน
กระบวนการผลิตรวมกับหนวยผลิตเดิม แตจะมีการใชระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต
บางสวน (ที่มีอยูเดิม) รวมกัน ไดแก ถังเก็บกักสารเคมี หอเผา และสวนเตรียมวัตถุดิบ/สารเคมี  
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กลุม SCC-DOW

รูปที่ 2.1-1 ทีต่ั้งโรงงานกลุม SCC-DOW

บริษัท แอรเซฟ จํากัด
2034/70-71 อาคารอิตัลไทย ทาวเวอร
ช้ัน 15 (15-03/1) ถนนเพชบุรีตัดใหม
แขวงบางกะป เขตหวยขวาง
กรุงเทพฯ 10320

นิคมอตุสาหกรรมมาบตาพุด

นิคมอตุสาหกรรมอาร ไอ แอล 1996

นิคมอตุสาหกรรมเหมราชตะวนัออก(มาบตาพุด)

นิคมอตุสาหกรรมเอเซยี

นิคมอตุสาหกรรมผาแดง
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กลุมโรงงานรวมทุน SCC-DOW
SPE    บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด
PPTL   บริษัท แปซิฟค พลาสติคส (ประเทศไทย) จํากัด
SSLC   บริษัท สยามเลเทกซสังเคราะห จํากัด
SPCL   บริษัท สยามโพลสีไตรีน จํากัด
SSMC  บริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร จํากัด

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลิน จํากัด, 2550

รูปที่ 2.1-2 ทีต่ั้งโรงงานและกลุมโรงงาน SCC-DOW

SSLC

PPTL

SPCL
SSMC

ที่ตั้งโรงงาน

ภาพถายทางอากาศพื้นที่โรงงานและกลุมโรงงาน SCC-DOW

พื้นที่โรงงาน
(นิคมมาบตาพุด)

SPE

SPE

SSMC



ตร.ม. ไร รอยละ ตร.ม. ไร รอยละ

1. พื้นที่บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด (SPE) 51,634 32.2 51,634 32.2

- 9,359 5.8 3.38 17,411 10.9 6.34

- อาคารเก็บและจายผลิตภัณฑ 7,528 4.7 2.74 9,000 5.6 3.28

- 2,455 1.5 0.87 2,455 1.5 0.87

- 4,307 2.7 1.57 4,307 2.7 1.57

- 6,890 4.3 2.51 6,890 4.3 2.51

- 21,095 13.2 7.70 11,571 7.2 4.20

2. พื้นที่บริษัท แปซิฟค พลาสติคส (ประเทศไทย) จํากัด (PPTL) 53,694 33.6 19.58 53,694 33.6 19.58

3. พื้นที่บริษัท สยามเลเทกซสังเคราะห จํากัด (SSLC) 45,224 28.3 16.49 45,224 28.3 16.49

4. พื้นที่บริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร จํากัด (SSMC) 36,872 23 13.40 36,872 23.0 13.40

5. พื้นที่บริษัท สยามโพลสีไตรีน จํากัด (SPCL) 87,206 54.5 31.76 87,206 54.5 31.76

274,630 171.60 100.00 274,630 171.60 100.00

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

หมายเหต ุ:  พื้นที่สีเขียวกระจายอยูในแตละบริษัทภายในพื้นที่ของกลุมโรงงาน SCC-DOW โดยมีพื้นที่รวมประมาณ 27 ไร หรือประมาณรอยละ 15.8 ของพื้นที่ทั้งหมด

ลานถังเก็บกักวัตถุดิบ

พื้นที่สวนการผลิต

พื้นที่หอเผา

พื้นที่กลุมโรงงาน SCC-DOW

พื้นที่ระบบสาธารณูปโภค

พื้นที่อื่นๆ

พื้นที่

การใชประโยชนที่ดินของกลุมโรงงาน SCC-DOW

ตารางที่ 2.1-1

ภายหลังขยายกําลังการผลิตการใชประโยชนที่ดิน ปจจุบัน
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โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH2_SPE 

นอกจากนี้ เพ่ือใหงายตอการบริหารจัดการและใชทรัพยากรที่มีอยูใหเกิดประโยชนสูงสุด โรงงานยังมี
การใชพ้ืนที่หรืออุปกรณบางสวนรวมกับกลุมโรงงาน SCG-DOW ที่อยูในอาณาเขตเดียวกันอีกดวย 
ไดแก อาคารสํานักงาน โรงอาหาร พ้ืนที่สีเขียว ระบบบําบัดน้ําเสีย ถังสํารองน้ําดับเพลิง เครื่องสูบนํ้า
ดับเพลิง และอาคารควบคุมการผลิต ซ่ึงหากพื้นที่หรืออุปกรณที่มีการใชประโยชนรวมกันตั้งอยูใน
พ้ืนที่ของโรงงานใด โรงงานนั้นตองเปนผูรับผิดชอบดูแลบํารุงรักษา (ดังตารางที่ 2.1-2) 
 
2.2  วัตถุดิบ สารเคมี สารเรงปฏิกิริยา/สารเรงปฏิกิริยารวม และสารเติมแตง 
 
 รายละเอียดวัตถุดิบ สารเคมี สารเรงปฏิกิริยา/สารเรงปฏิกิริยารวม และสารเติมแตงที่ใชใน
กระบวนการผลิตทั้งในแงของปริมาณการใช การนําไปใชประโยชน สภาวะการขนสง การเก็บกัก 
แสดงดังตารางที่ 2.2-1 สวนขอมูลเอกสารความปลอดภัย (material safety data sheet, MSDS) 
แสดงดังภาคผนวก ข โดยมีรายละเอียดดังน้ี  
 
2.2.1 วัตถุดิบหลัก 
 
 โรงงานใชสารเอททีลีนเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดแอลแอลดี
พีอี ซ่ึงสารเอททีลีนที่ใชมีความบริสุทธิ์ไมนอยกวารอยละ 99.5 โดยปจจุบันโรงงานมีความตองการใช
สารเอททีลีนประมาณ 320,666 ตัน/ป สําหรับภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการใชเพ่ิมขึ้น
เปน 705,466 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 384,800 ตัน/ป) ซ่ึงปจจุบันโรงงานรับสารเอททีลีนจากบริษัท 
ระยองโอเลฟนส จํากัด (ROC) ผานระบบทอขนสงเขาสูพ้ืนที่โรงงานกอนนําไปใชในกระบวนการ
ผลิตโดยไมมีการกักเก็บสํารองในพื้นที่โรงงาน โดย ROC และบริษัท อีสเทิรนฟลูอิด ทราน สปอรต 
จํากัด (EFT) จะเปนผูรับผิดชอบระบบทอลําเลียงจาก ROC จนถึง metering station ของโรงงาน 
อยางไรก็ตาม เม่ือมีการขยายกําลังการผลิตแลว โรงงานยังใชระบบทอขนสงเดิมในการลําเลียง
สารเอททีลีนเขาสูพ้ืนที่โรงงาน 
 
2.2.2 สารเคมี  
 
 (1) สาร co-monomer ใชเปนสารโมโนเมอรรวมในปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชัน ชนิดของสาร 
co-monomer ที่ใชจะขึ้นอยูกับชนิดหรือเกรดของผลิตภัณฑที่ผลิต (ตามความตองการของลูกคา)
โดยสาร co-monomer ที่โรงงานใชประกอบดวย สารออกทีน-1 สารบิวทีน-1 และสารเฮกซีน-1 ซ่ึงมี
รายละเอียดดังน้ี 
 
  - สารออกทีน-1 (1-octene) ปจจุบันมีปริมาณการใช 20,773 ตัน/ป และภายหลังขยาย
กําลังการผลิตมีความตองการใชเพ่ิมขึ้นเปน 44,273 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 23,500 ตัน/ป) โดย
โรงงานสั่งซื้อสารออกทีน-1 จากบริษัทผูผลิตจากตางประเทศ ขนสงผานทาเทียบเรือของ 
บริษัท มาบตาพุด แทงคเทอรมินัล จํากัด (MTT) ซ่ึงจะเก็บกักในถังขนาด 5,000 ลูกบาศกเมตร      



พื้นที่/อุปกรณ ผูรับผิดชอบดูแล

1. อาคารสํานักงาน

2. โรงอาหาร บริษัท แปซิฟค พลาสติคส (ประเทศไทย) จํากัด 

3. ระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพ

4. ถังสํารองน้ําดับเพลิง

5. เครื่องสูบนํ้าดับเพลิง บริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร จํากัด 

6. อาคารควบคุมการผลิต

7. พ้ืนที่สีเขียว กลุมโรงงาน SCC-DOW ทั้ง 5 บริษัท

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

พื้นที่หรืออุปกรณที่มีการใชรวมกันของกลุมโรงงาน SCC-DOW 

ตารางที่ 2.1-2

4934/EIA/T212_SPE
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ตารางที่ 2.2-1 
แหลงที่มา การขนสง และปริมาณการเก็บกักวตัถดุิบ สารเคมี สารเรงปฏิกิริยา และสารเติมแตง 

ตารางที่ 2.2-1 (ตอ) 
ปริมาณการใช (ตัน/ป) 

รายละเอียด แหลงที่มา การใชประโยชน 
ปจจุบัน หลังขยาย 

ความถี ่
ในการขนสง 

วิธีการขนสง/การเก็บกัก 

1. วัตถุดิบ       
- สารเอททีลีน บริษัท ระยองโอเลฟนส 

จํากัด (ROC) 
เปนวตัถุดิบหลักในการผลติเม็ด

พลาสติกโพลเิอททีลีน 
ชนิดแอลแอลดีพีอี 

320,666 705,466 ตอเนื่อง - ขนสงผานระบบทอเดิมจาก 
ROC เขาสูกระบวนการผลิต
โดยตรง โดยไมมีการเก็บกักใน
พื้นที่โรงงาน 

       
2. สารเคม ี       
- สารออกเทน-1 บริษัทผูผลติ 

จากตางประเทศ 
เปนสารโมโนเมอรรวม 

ในปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชนั 
20,773 44,273 ตอเนื่อง - นําเขาจากตางประเทศกอน

เก็บกักในถังขนาด 5,000 ลบ.ม. 
ที่ บ ริษั ท  มาบตาพุด  แท งค 
เทอรมินัล จํากัด กอนขนสงผาน
ระบบทอเดิมเขาสูพื้นที่โรงงาน 

       
- สารบิวทีน-1 บริษัท กรุงเทพซิน

ธิติกส จํากัด (BST) 
เปนสารโมโนเมอรรวม 

ในปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชนั 
10,765 15,765 ตอเนื่อง - ขนสงผานระบบทอเดิมจาก 

BST เข าสู กระบวนการผลิต
โดยตรง โดยไมมีการเก็บกักใน
พื้นที่โรงงาน 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตอ) 
ปริมาณการใช (ตัน/ป) 

รายละเอียด แหลงที่มา การใชประโยชน 
ปจจุบัน หลังขยาย 

ความถี ่
ในการขนสง 

วิธีการขนสง/การเก็บกัก 

- สารเฮกซีน-1 
 
 

บริษัทผูผลติ 
จากตางประเทศ 

 

เปนสารโมโนเมอรรวม 
ในปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชนั 

 

- 
 

 

10,500 
 

 

ตอเนื่อง 
 

 

- นําเขาจากตางประเทศกอน
เก็บกักในถังขนาด 5,000 ลบ.ม. 
ที่ บ ริษั ท  มาบตาพุด  แท งค 
เทอรมินัล จํากัด กอนขนสงผาน
ระบบทอเดิมเขาสูพื้นที่โรงงาน 

       
- ตัวทําละลายไฮโดรคารบอน บริษัทผูผลติ 

จากตางประเทศ 
เปนตวักลางในการทําปฏิกริิยา 

โพลิเมอรไรเซชัน 
2,056 4,596 257 เที่ยว/ป - บรรจุ ISO tank 22 ลบ.ม. 

และถูกขนสงดวยรถบรรทุกเขา
สู พื้นที่โรงงาน กอนนํามาเก็บ
กักไวในถัง API 300 ลบ.ม. 

       
- ไฮโดรเจน บริษัท ไทยอินดัสเตรียส

แกส จํากัด (TIG) 
สวนทําปฏิกิริยาโพลิเมอรไรเซชัน 9 20 9 เที่ยว/เดือน - ขนสงผานระบบทอจาก TIG 

เขาสูกระบวนการผลิตโดยตรง 
โดยไม มีการเก็บกักในพื้นที่
โรงงาน 

- สารเติมแตง บริษัทผูผลติ 
จากตางประเทศ 

ใชเปนสารเตมิแตง 
ในสวนทําเม็ดพลาสติก 

1,501 3,101 148 เที่ยว/ป - บรรจุถุงขนาดใหญ ขนาด 
700 กิโลกรัม กอนขนสงดวย
รถบรรทุก เขาสู พื้นที่โรงงาน
และเก็บในอาคารสารเคมี 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตอ) 
ปริมาณการใช (ตัน/ป) 

รายละเอียด แหลงที่มา การใชประโยชน 
ปจจุบัน หลังขยาย 

ความถี ่
ในการขนสง 

วิธีการขนสง/การเก็บกัก 

3. สารเรงปฏิกิริยา       
- Butyl Ethyl Magnesium (BEM) บริษัทผูผลติ 

จากตางประเทศ 
เตรียมสารเรงปฏิกิริยา 28.5 62.8 7 เที่ยว/ป - บรรจุ ISO tank 22 ลบ.ม. 

ขนสงดวยรถบรรทุกเขาพื้นที่
โรงงาน กอนถายเก็บไวในถัง 
38.7 ลบ.ม. ในพื้นที่การผลิต 

       
- Ethyl Aluminium Dichloride  
 (EADC) 

บริษัทผูผลติ 
จากตางประเทศ 

เตรียมสารเรงปฏิกิริยา 10 22.2 2 เที่ยว/ป - บรรจุ ISO tank 22 ลบ.ม. 
ขนสงดวยรถบรรทุกเขาพื้นที่
โรงงาน กอนเก็บกักไวในถัง 
38.7 ลบ.ม. ในพื้นที่การผลิต 

       
- Titanate บริษัทผูผลติ 

จากตางประเทศ 
เตรียมสารปฏกิิริยา 5.5 12.1 11 เที่ยว/ป - บรรจุถัง cylinder 430 

แ ก ล ล อ น  ก อ น ข น ส ง ด ว ย
รถบรรทุกเขาสูพื้นที่โรงงาน 

       
- กรดไฮโดรคลอริก บริษัทผูผลติ 

ภายในประเทศ 
เตรียมสารเรงปฏิกิริยา 20.4 45.0 4 เที่ยว/ป - บรรจุถัง cylinder 430 

แ ก ล ล อ น  ก อ น ข น ส ง ด ว ย
รถบรรทุกเขาสูพื้นที่โรงงาน 
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ตารางที่ 2.2-1 (ตอ) 
ปริมาณการใช (ตัน/ป) 

รายละเอียด แหลงที่มา การใชประโยชน 
ปจจุบัน หลังขยาย 

ความถี ่
ในการขนสง 

วิธีการขนสง/การเก็บกัก 

- Tri-Ethyl Aluminium (TEA) บริษัทผูผลติ 
จากตางประเทศ 

เปนสารเรงปฏิกิริยารวม กรณีที่ใช 
zeigler-natta catalyst  
เปนสารเรงปฏิกิริยา 

9.1 20.1 2 เที่ยว/ป - บรรจุ ISO tank 22 ลบ.ม. 
ขนสงดวยรถบรรทุกเขาพื้นที่
โรงงาน กอนเก็บกักไวในถัง 
38.7 ลบ.ม. ในพื้นที่การผลิต 

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550 
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ที่ MTT กอนขนสงผานระบบทอขนสงเขาสูกระบวนการผลิตของโรงงานตอไป โดยโรงงานและ EFT 
จะเปนผูรับผิดชอบระบบทอลําเลียงดังกลาวจาก MTT จนถึง metering station ของโรงงาน เม่ือมี
การขยายกําลังการผลิตแลว โรงงานจะวางทอขนาด 6 น้ิว จากถังเก็บกักของ MTT จนถึงบริเวณ
ถนน I7 ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุตที่ติดกับทางรถไฟ ซ่ึงตอจากนั้นจะวางทอขนาด 3 น้ิว      
(ที่แยกจากทอ 6 น้ิว) มายังโรงงาน 
 
  - สารบิวทีน-1 (1-butene) ปจจุบันมีปริมาณการใช 10,765 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลงั
การผลิตมีความตองการใช 15,765 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 5,000 ตัน/ป) โดยโรงงานรับสาร 
บิวทีน-1 มาจากบริษัท กรุงเทพซินธิติกส จํากัด (BST) ผานระบบทอขนสงเขาสูกระบวนการผลิต
ของโรงงาน โดย BST และ EFT จะเปนผูรับผิดชอบระบบทอลําเลียงดังกลาวจาก BST จนถึง 
metering station ของโรงงาน อยางไรก็ตาม เม่ือมีการขยายกําลังการผลิตแลว โรงงานยังใชระบบ
ทอขนสงเดิมในการลําเลียงสารบิวทีน-1 เขาสูพ้ืนที่โรงงาน 
 
  - สารเฮกซีน-1 (1-hexene) สายการผลิตปจจุบันไมมีการใชสารเฮกซีน-1 เปนสาร  
co-monomer อยางไรก็ตาม ภายหลังขยายกําลังการผลิตโรงงานจะมีการเพิ่มความหลากหลายหรือ
ชนิดของเม็ดพลาสติก ทําใหตองการใชสารเฮกซีน-1 ประมาณ 10,500 ตัน/ป โดยจะสั่งซ้ือจาก
บริษัทผูผลิตจากตางประเทศ และเก็บกักในถังขนาด 5,000 ลูกบาศกเมตร ที่ทาเทียบเรือของบริษัท 
มาบตาพุด แทงคเทอรมินัล จํากัด (MTT) กอนขนสงผานระบบทอ โดยใชทอขนสงออกทีน (เดิม) 
ขนาด 3 น้ิว ขนสงเฮกซีน-1 เขาสูพ้ืนที่โรงงาน โดยนําสารเฮกซีน-1 มาเก็บไวในถัง                 
200 ลูกบาศกเมตร จํานวน 1 ถัง ในพ้ืนที่การผลิต  
 
 (2) ตัวทําละลายไฮโดรคารบอน (hydrocarbon solvent) กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกของ
สายการผลิตใหมและสายการผลิตเดิมมีการใชตัวทําละลายไฮโดรคารบอน (hydrocarbon solvent) 
เพียงชนิดเดียว ซ่ึงตัวทําละลายดังกลาวเปนสารประกอบไฮโดรคารบอนในกลุม normal paraffin 
(หรือสารประกอบไฮโดรคารบอนที่มีคารบอนอะตอมเชื่อมตอกันดวยพันธะเดี่ยว) ที่มีออกเทน 
(C8H20) เปนองคประกอบหลักดังตารางที่ 2.2.2-1 ใชเปนตัวกลางในการทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชัน 
ปจจุบันมีความตองการใช 2,056 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการใชเพ่ิมขึ้นเปน 
4,596 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 2,540 ตัน/ป) ปจจุบันโรงงานสั่งซื้อตัวทําละลายไฮโดรคารบอนจาก
บริษัทผูผลิตจากตางประเทศ และเก็บกักในถังขนาด 2,000 ลูกบาศกเมตรที่ MTT กอนขนสงผาน
ระบบทอเขาสูพ้ืนที่โรงงาน โดยนําตัวทําละลายไฮโดรคารบอนมาเก็บไวในถัง API 300 ลูกบาศก
เมตร จํานวน 1 ถัง ในพ้ืนที่การผลิต  
 
 (3) ไฮโดรเจน นํามาใชในสวนทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชัน ปจจุบันมีปริมาณการใช 9 ตัน/ป 
ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการใชเพ่ิมขึ้นเปน 20 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 11 ตัน/ป) โดย
โรงงานจะรับไฮโดรเจนจากบริษัท ไทยอินดัสเตรียสแกส จํากัด (TIG) ซ่ึงจะขนสงผานระบบทอเขาสู
พ้ืนที่โรงงานตอไป 
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 (4) สารเติมแตง เปนสารเคมีที่มีคุณสมบัติเฉพาะซึ่งใชในสวนทําเม็ดพลาสติกเพื่อปรับปรุง
ลักษณะสมบัติเม็ดพลาสติกใหมีคุณสมบัติที่เหมาะสม โดยสารเติมแตงที่ใชขึ้นอยูกับชนิดหรือเกรด
ของผลิตภัณฑ ซ่ึงปจจุบันโรงงานสั่งซ้ือสารเติมแตงจากผูผลิตตางประเทศ โดยบรรจุในถุงขนาด 700 
กิโลกรัม กอนขนสงดวยรถบรรทุกเขาสูพ้ืนที่โรงงานและนํามาเก็บกักไวในอาคารขนาดพื้นที่ 238 
ตารางเมตร ปจจุบันมีการใชสารเติมแตง 1,501 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการ
ใชเพ่ิมขึ้นเปน 3,101 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 1,600 ตัน/ป) 
 

ตารางที่ 2.2.2-1 
องคประกอบของตัวทําละลายไฮโดรคารบอน 

 

ที่มา : บริษทั สยามโพลิเอททีลีน, 2550 
 
2.2.3 สารเรงปฏิกิริยาและสารเรงปฏิกิริยารวม 
 
 (1) Butyl Ethyl Magnesium (BEM) เปนสารที่ใชในการเตรียม Zeigler-Natta catalyst 
ปจจุบันมีความตองการใช 28.5 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการใชเพ่ิมขึ้นเปน 
62.8 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 34.3 ตัน/ป) โดยปจจุบันโรงงานสั่งซ้ือจากผูผลิตตางประเทศ ซ่ึงบรรจุ
ถังแบบ ISO tank 22 ลูกบาศกเมตร กอนขนสงดวยรถบรรทุกเขาสูพ้ืนที่โรงงานและถายเก็บกักไวใน
ถัง 38.7 ลูกบาศกเมตร ที่ตั้งอยูในพ้ืนที่สวนการผลิต 
 
 (2) Ethyl Aluminium Dichloride (EADC) เปนสารที่ใชในการเตรียม Zeigler-Natta catalyst 
ปจจุบันมีความตองการใช 10 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการใชเพิ่มขึ้นเปน 22.2 
ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 12.2 ตัน/ป) โดยปจจุบันโรงงานสั่งซ้ือจากผูผลิตตางประเทศ ซ่ึงบรรจุถังแบบ 
ISO tank 22 ลูกบาศกเมตร กอนขนสงดวยรถบรรทุกเขาสูพ้ืนที่โรงงานและถายเก็บกักไวในถัง 38.7 
ลูกบาศกเมตร ที่ตั้งอยูในพ้ืนที่สวนการผลิต 
 
 (3) Titanate เปนสารที่ใชในการเตรียม Zeigler-Natta catalyst ปจจุบันมีความตองการใช 
5.5 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการใชเพ่ิมขึ้นเปน 12.1 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 
6.6 ตัน/ป) โดยปจจุบันโรงงานจะสั่งซ้ือจากผูผลิตตางประเทศ ซ่ึงบรรจุในถัง cylinder 430 แกลลอน 
กอนขนสงดวยรถบรรทุกเขาสูพ้ืนที่โรงงาน 
  

สวนประกอบ รอยละ 
1. ออกเทน (n-octane) 69 
2. เฮปเทน (n-heptane) 29 
3. เฮกเซน (n-hexane)  
4. โนเนน (n-nonane)  < 2 
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 (4) กรดไฮโดรคลอริก เปนสารที่ใชในการเตรียม Zeigler-Natta catalyst ปจจุบันมีความ
ตองการใช 20.4 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการใชเพ่ิมขึ้นเปน 45 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้น
จากเดิม 24.6 ตัน/ป) โดยปจจุบันโรงงานสั่งซ้ือจากผูผลิตภายในประเทศ ซ่ึงบรรจุในถัง cylinder 430 
แกลลอน กอนขนสงดวยรถบรรทุกเขาสูพ้ืนที่โรงงาน 
 
 (5) Tri-Ethyl Aluminium (TEA) ใชเปนสารเรงปฏิกิริยารวมกรณีที่ใช Zeigler-Natta 
catalyst เปนสารเรงปฏิกิริยา ปจจุบันมีความตองการใช 9.1 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมี
ความตองการใชเพ่ิมขึ้นเปน 20.1 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 11 ตัน/ป) โดยปจจุบันโรงงานสั่งซ้ือจาก
ผูผลิตตางประเทศ ซ่ึงบรรจุถังแบบ ISO tank 22 ลูกบาศกเมตร กอนขนสงดวยรถบรรทุกเขาสูพ้ืนที่
โรงงานและถายเก็บกักไวในถัง 38.7 ลูกบาศกเมตร ที่ตั้งอยูในพ้ืนที่สวนการผลิต 
 
 ภายหลังจากการขยายกําลังการผลิตทําใหสัดสวนการใชวัตถุดิบ สารเคมี สารเรงปฏิกิริยา 
และสารเติมแตง เพ่ิมขึ้นเปนไปตามกําลังการผลิต โดยสายการผลิตใหมของโครงการมีขนาดกําลัง
การผลิต 420,000 ตัน/ป ในขณะที่สายการผลิตเดิมมีกําลังการผลิต 350,000 ตัน/ป หรือกลาวไดวา
สายการผลิตใหมมีกําลังการผลิตมากกวารอยละ 20 ของสายการผลิตเดิม สําหรับการเปรียบเทียบ
สัดสวนความตองการ การใชวัตถุดิบ สารเคมี สารเรงปฏิกิริยา และสารเติมแตงสรุปไวในตารางที่ 
2.2-2 มีรายละเอียด ดังน้ี 
 
  - สายการผลิตใหมใชเอททีลีนเปนวัตถุดิบหลักมากกวาสายการผลิตเดิมประมาณรอย
ละ 20 ของสายการผลิตเดิม ซ่ึงสอดคลองกับกําลังการผลิตของสายการผลิตใหมที่เพ่ิมขึ้นรอยละ 20 
เชนกัน 
 
  - สายการผลิตใหมมีการผลิตโพลีเมอรบางสวนที่มีคุณภาพแตกตางจากเดิม ทําให
ตองใชชนิดของสารโมโนเมอรรวมเพ่ิมขึ้นอีก 1 ชนิด คือ 1-hexene จึงทําใหสายการผลิตใหมมี
สัดสวนการใชโมโนเมอรรวมบางชนิดที่เคยใชในสายการผลิตเดิมลดลง 
 
  - สัดสวนการใชตัวทําละลายไฮโดรคารบอน ไฮโดรเจน สารเรงปฏิกิริยา และสารเติม
แตงมีความแตกตางจากเดิม ทั้งน้ีเน่ืองจากสายการผลิตใหมมีผลิตภัณฑบางสวนแตกตางจาก
สายการผลิตเดิม (สําหรับสายการผลิตใหมมีการใชเฉพาะ Zeigler-Natta catalyst ในขณะที่
สายการผลิตเดิมจะมีการใช catalyst 6 อีกบางสวน) 
 
  - สายการผลิตใหมปรับเปลี่ยนสัดสวนการใชโมโนเมอรรวมและตัวทําละลายเพื่อผลิต
พลาสติกบางสวนที่มีเกรดแตกตางไปจากเดิม มีผลใหการหมุนเวียนสารที่เหลือจากการทําปฏิกิริยา
กลับไปใชใหมมีสัดสวนนอยลง จําตองนําสารดังกลาวไปเปนเชื้อเพลิงทดแทนที่ furnace และหอเผา
มากขึ้น จึงมีผลใหตองปอนไอน้ําใหกับ furnace และหอเผาสูงขึ้นดวย เพ่ือทําให furnace และหอเผา
สามารถเผาไหมไดอยางสมบูรณ 



ปริมาณ สัดสวนตอ ปริมาณ สัดสวนตอ

การใช กําลังการผลิต การใช กําลังการผลิต

(ตัน/ป) (ตัน/ป)

1. กําลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 350,000 - 420,000 -

2. วัตถุดิบและสารเคมี 

2.1 วัตถุดิบและสารเคมี 

       * เอททีลีน 320,666 0.91619 384,800 0.91619

       * ออกทีน (สารโมโนเมอรรวม) 20,773 0.05935 23,500 0.05595

       * บิวทีน  (สารโมโนเมอรรวม) 10,765 0.03076 5,000 0.01190

       * เฮกซีน  (สารโมโนเมอรรวม) - - 10,500 0.02500

       * ตัวทําละลายไฮโดรคารบอน 2,056 0.00587 2,540 0.00605

       * ไฮโดรเจน 9 0.00003 11 0.00003

       * สารเติมแตง 1,501 0.00429 1,600 0.00381

2.2 สารท่ีใชเตรียมสารเรงปฏิกิริยา

- Zeigler-Natta catalyst

        * Butyl Ethyl Magnesium (BEM) 28.5 0.000081 34.3 0.000082

        * Ethyl Aluminum Dichloride (EADC) 10 0.000029 12.2 0.000029

        * Titanate 5.5 0.000016 6.6 0.000016

        * Tri-Ethyl Aluminum (TEA) 9.1 0.000026 11 0.000026

        * กรดไฮโดรคลอริก 20.4 0.000058 24.6 0.000059

- catalyst 6

        * catalyst 6 0.095 0.0000003 - -

        * catalyst 7 0.27 0.0000008 - -

        * Modified Methylaluminoxane (MMAO) 0.034 0.0000001 - -

3. ระบบสาธารณูปโภค

3.1 น้ําใชในสวนทําเม็ด 100,566 0.287331 134,865 0.321107

3.2 น้ําใชในระบบหลอเย็น 399,600 1.141714 479,520 1.141714

3.3 ไอน้ํา 5,328 0.015223 9,324 0.022200

ท่ีมา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

ตารางที่ 2.2-2

สัดสวนการใชวัตถุดิบ/สารเคมี และระบบสาธารณูปโภคของสายการผลิตเดิมและสายการผลิตใหม

สายการผลิตเดิม สายการผลิตใหม

รายละเอียด
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2.3  ผลิตภัณฑหลักและผลิตภัณฑพลอยได 
 
 กระบวนการผลิตของโรงงานเปนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดแอลแอลดีพีอีเปน
ผลิตภัณฑหลัก และมีเศษพลาสติกที่ไมไดขนาดเปนผลิตภัณฑพลอยได ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี (แสดง
ดังตารางที่ 2.3-1) 
 
2.3.1 ผลิตภัณฑหลัก 
 
 ผลิตภัณฑหลักของโรงงานเปนเม็ดพลาสติกที่มีความหนาแนนต่ําเชิงเสน หรือที่เรียกวา 
“แอลแอลดีพีอี” (linear low density polyethylene; LLDPE) มีความทนทานตอกรดและดาง แปรรูป
ไดงาย เปนฉนวนอยางดี ไมมีสารพิษที่เปนอันตรายตอรางกายมนุษย และมีความสามารถในการรับ
แรงกระแทกและมีความยืดหยุนไดดี โดยเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดแอลแอลดีพีอีที่ผลิตได
สามารถนําไปเปนวัตถุดิบเพ่ือผลิตเปนผลิตภัณฑพลาสติกตางๆ ตอไป เชน ฟลมกันความชื้น เปน
ตน โดยเม็ดพลาสติกที่ผลิตไดจะถูกเก็บไวในไซโลและบรรจุลงตูคอนเทนเนอรเพ่ือสงจําหนาย
ตางประเทศ หรือบรรจุลงถุงขนาด 25 และ 700 กิโลกรัม กอนนําไปจัดเก็บที่คลังสินคาภายนอกเพื่อ
รอจําหนายใหกับลูกคาที่สนใจภายในประเทศตอไป ปจจุบันโรงงานมีกําลังการผลิตเม็ดพลาสติก 
350,000 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตแลวมีกําลังการผลิตเพิ่มขึ้นเปน 770,000 ตัน/ป (หรือมี
กําลังการผลิตเพ่ิมขึ้นจากเดิม 420,000 ตัน/ป) 
 
 สายการผลิตใหมของโครงการมีการผลิตโพลีเอททีลีนแบบแอลแอลดีพีอี (Linear low 
density polyethylene; LLDPE) 3 เกรดหลัก ไดแก C4-LLDPE, C6-LLDPE และ C8-LLDPE 
ตามลําดับ (ในขณะที่สายการผลิตเดิมมีการผลิตเฉพาะ C4-LLDPE และ C8-LLDPE เทานั้น) ซ่ึง 
C4-LLDPE เปนผลิตภัณฑที่ใชบิวทีนเปนโมโนเมอรรวม ซ่ึงมักใชเปนวัตถุดิบในการผลิตพลาสติก
ทั่วไปที่ไมตองการคุณสมบัติพิเศษมากนัก ในขณะที่ C6-LLDPE และ C8-LLDPE เปนผลิตภัณฑที่
ใชเฮกซีนและออกทีนเปนโมโนเมอรรวมตามลําดับ ซ่ึงมักใชเปนวัตถุดิบในการผลิตพลาสติกที่มีฟลม
บางกวา แตมีความแข็งแรงและรับแรงกระแทกไดมากกวา C4-LLDPE  
 
2.3.2 ผลิตภัณฑพลอยได 
 
 เศษพลาสติกที่ไมไดขนาดเปนผลิตภัณฑพลอยไดจากกระบวนการผลิต ปจจุบันมีปริมาณ
ผลิตภัณฑพลอยไดประมาณ 70 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตแลวคาดวามีปริมาณเพิ่มขึ้น
เปน 224 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 154 ตัน/ป) ซ่ึงโรงงานจะเก็บรวบรวมกอนบรรจุลงถุงและนํามาเก็บ
ไวในอาคารเก็บและจายผลิตภัณฑของโรงงาน เพ่ือรอจําหนายใหกับลูกคาที่สนใจนําไปผลิตเปน
พลาสติกเกรดสองตอไป 
 
 



ปจจุบัน หลังขยาย

1 ผลิตภัณฑ

- เม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 350,000 770,000 จําหนายใหกับลูกคา 97 เที่ยว/วัน รถบรรทุก  - บรรจุลงตูคอนเทนเนอรเพื่อสงจําหนาย

ชนิดแอลแอลดีพีอี ทั้งภายในและภายนอก ตางประเทศ และบรรจุถุงขนาด 25 และ

ประเทศ 700 กก. กอนเก็บกักไวในคลังสินคาภายนอก

พื้นที่โรงงานเพื่อรอการจําหนายตอไป

2 ผลิตภัณฑพลอยได

- เศษพลาสติกที่ไมไดขนาด 70 224 จําหนายเปนพลาสติก  10 เที่ยว/เดือน รถบรรทุก  - บรรจุถุงกอนนํามาเก็บไวในอาคารเก็บ

เกรดสองใหกับลูกคา และจายผลิตภัณฑเพื่อรอการจําหนายตอไป

ในประเทศ

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

ตารางที่ 2.3-1

กําลังการผลิต การขนสง และการเก็บกักผลิตภัณฑ

รายละเอียด การนําไปใชประโยชน การเก็บกักวิธีการขนสงความถี่ในการขนสง
กําลังการผลิต (ตัน/ป)

 4934/EIA/T231_SPE
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2.4  ถังเก็บกัก 
 
 รายละเอียดถังเก็บกักของโครงการแสดงดังตารางที่ 2.4-1 และรูปที่2.4-1  ซ่ึงถังเก็บกัก
ขางตนวางอยูในลานถังเก็บกักบริเวณพื้นที่เตรียมวัตถุดิบหรือ raw material section มีรายละเอียด
ดังน้ี 
 
  - จัดใหมีระบบกาซไนโตรเจนปกคลุมผิวหนาสารเคมีภายในถังเก็บกักเพื่อปองกันการ
ลุกติดไฟ  
 
  - ติดตั้ง safety valve ที่ดานบนของถัง หากภายในถังมีความดันสูงกวาคาที่กําหนดไว
ก็จะถูกระบายผาน safety valve เพ่ือนําไปเผาทําลายที่หอเผาตอไป  
 
  - ติดตั้งอุปกรณตรวจวัดระดับหรือปริมาตรของสารเคมีภายในถัง หากระดับสารเคมี
นอยหรือมากกวาระดับปกติ ระบบสามารถแจงเตือนไปยังหองควบคุมสวนกลาง อีกทั้งยังติดตั้งระบบ 
interlock ซ่ึงสามารถสั่งใหเครื่องสูบสารเคมีหยุดทํางานไดอยางอัตโนมัติ 
 
  - ลานถังเก็บกักถูกออกแบบใหมีความลาดรอยละ 1.5 เพ่ือรวบรวมสารที่อาจรั่วลงสู
รางรวบรวมและบอพักน้ําฝนขนาดประมาณ 1,200 ลูกบาศกเมตร ที่ตั้งอยูหางจากถังเก็บกัก ซ่ึง
ออกแบบตามวิธี Drainage to remote impounding basin โดยอางอิงตามมาตรฐานของ National 
Fire Protection Association (NFPA) code 30 - Flammable and Combustible Liquids ทั้งน้ีมี
จุดประสงคเพ่ือปองกันเหตุอันตรายตอถังเก็บกักตางๆ หากมีสารรั่วและลุกติดไฟขึ้น นอกจากนี้จัดให
มี curb รอบลานถังเก็บกักเพื่อควบคุมหรือจํากัดสารหากมีการร่ัว ซ่ึง curb ขางตนมีความจุในการ
รองรับสารที่ร่ัวไหลจากถังเก็บกักที่มีขนาดใหญที่สุดคือถังเก็บกัก hydrocarbon solvent  
 
  - บริเวณลานถังเก็บกักมีการติดตั้งอุปกรณแจงเหตุและระงับอัคคีภัยตางๆ คือ gas 
detector, fire hydrant, monitor gun, deluge sprinkler และ foam ซ่ึง gas detector สามารถแจง
เตือนไปยังหองควบคุมสวนกลางไดเม่ือตรวจพบสารรั่วไหลที่มีความเขมขนรอยละ 20 ของคา lower 
explosive limit (LEL) สวน foam tank ตั้งอยูใกลกับบอพักน้ําฝน 
 
2.5  การขนสง 
 
2.5.1 ชวงกอสราง 
 
 การขนสงวัสดุอุปกรณกอสรางดวยรถบรรทุกเขาสูพ้ืนที่โรงงานเพื่อกอสรางหนวยผลิตใหม มี
ความถี่ในการขนสงประมาณ 20 เที่ยว/วัน (ชวงกอสรางคาดวาใชระยะเวลา 24 เดือน) การขนสงจะ 
 



volume tank volume storage

(m3) (m3) temp. pressure (atm) N2 blank

1. Existing tank

   - HC Solvent (API tank) close fix roof 300 240 ambient 1.068 N2 blank

   - 1-octene (day tank) close fix roof 200 160 ambient 1.068 N2 blank

   - Butyl Ethyl Magnesium (BEM) pressure vessel 38.7 31 ambient 3.960 N2 blank

   - Ethyl Aluminium Dichloride (EADC) pressure vessel 38.7 31 ambient 3.960 N2 blank

   - Titanate pressure vessel 1.6 1.3 ambient 3.960 N2 blank

   - Tri-Ethyl Aluminium (TEA) pressure vessel 38.7 31 ambient 1.990 N2 blank

   - Catalyst 6 pressure vessel 10.6 8.5 ambient 5.930 N2 blank

   - Catalyst 7 pressure vessel 38 30.4 ambient 5.930 N2 blank

   - Modified Methylaluminoxane (MMAO) pressure vessel 8.5 6.8 ambient 5.930 N2 blank

2. New Tank

   - 1-hexene close fix roof 200 160 ambient 1.068 N2 blank

ที่มา : บริษัท สยามโพลีเอททีลีน จํากัด, 2550

ตารางที่ 2.4-1

รายละเอียดถังเก็บกักสารเคมี

รายละเอียด cover type

ลักษณะถังเก็บกัก

condition 
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ใชทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 เพ่ือลําเลียงวัสดุอุปกรณตางๆ เขาสูนิคมฯ และพ้ืนที่โรงงาน
ตอไป 
 
2.5.2 ชวงดําเนินการ 
 
 - การขนสงในชวงดําเนินการสามารถแบงลักษณะการขนสงเปน 2 สวน ไดแก การขนสง
ดวยรถบรรทุกและการขนสงดวยระบบทอ  
 
 - สารเคมีและผลิตภัณฑที่มีการขนสงดวยรถบรรทุก ไดแก สารเรงปฏิกิริยา สารเรง
ปฏิกิริยารวม สารเติมแตง และเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 
 
  • สารเคมีที่มีการขนสงดวยระบบทอเขาออกพื้นที่โครงการประกอบดวย 5 ชนิด ไดแก 
เอททีลีน เฮกซีน ออกทีน สารตัวทําละลาย และไฮโดรเจน (เดิมมีการขนสงสารเคมีดวยระบบทอเพียง 
2 ชนิด คือ เฮกซีนและไฮโดรเจน) ซ่ึงโครงการรับกาซไฮโดรเจนมาจากบริษัท ไทย อินดัสเตรียส แกส 
จํากัด (มหาชน) ซ่ึงการวางทอขนสงไฮโดรเจนจะอยูในความรับผิดชอบของบริษัทฯ ดังกลาว ดังนั้น 
ทอขนสงที่อยูในความรับผิดชอบของโครงการมี 4 ทอ ไดแก ทอเอททีลีน ทอเฮกซีน ทอออกทีน และ
ทอสารตัวทําละลาย ซ่ึงมีแนวการวางทอดังรูปที่ 2.5.2-1 มีรายละเอียดดังน้ี 
 
  • ทอขนสงเอททีลีน วางทอขนาด 12 น้ิวเชื่อมกับทอเดิมของบริษัท ระยองโอเลฟนส 
จํากัด (ROC) และบริษัท มาบตาพุด โอเลฟนส จํากัด (MOC) บริเวณใกลกับ บริษัท วินิไทย จํากัด 
(มหาชน) และวางทอเขาสูโครงการ โดยทอที่แยกเขากระบวนการผลิตมีขนาด 8 น้ิว 
 
  • ทอขนสงเฮกซีน ปจจุบันมีการวางทอออกทีนขนาด 3 น้ิวจากถังเก็บกักของบริษัท 
มาบตาพุด แทงค เทอรมินอล จํากัด (มหาชน) (MTT) มายังโรงงานปจจุบันอยูแลว แตในอนาคต
บริษัทฯ มีโครงการจะตั้งโรงงานผลิตเอททีลีนแหงใหมที่นิคมอุตสาหกรรมเอเซียซ่ึงมีการใชออกทีน
เปนสารตั้งตนเชนเดียวกัน จึงเปนเหตุใหบริษัทฯ ตองวางทอออกทีนใหมเพ่ือใหเพียงพอกับความ
ตองการของโครงการและโครงการใหมในอนาคตดวย โครงการจึงนําทอออกทีนเดิมขนาด 3 น้ิว มา
ใชขนสงเฮกซีนแทน 
 
  • ทอขนสงออกทีน วางทอขนาด 6 น้ิวจากถังเก็บกักของ MTT จนถึงบริเวณถนนแยก
จากถนนสุขุมวิท ซ่ึงตอจากนั้นวางทอขนาด 3 น้ิว (ที่แยกจากทอ 6 น้ิว) มายังโครงการ  
 
  • ทอขนสงสารตัวทําละลาย วางทอขนาด 4 น้ิวจากถังเก็บกักของ MTT จนถึงบริเวณ
ถนนแยกจากถนนสุขุมวิท ซ่ึงตอจากนั้นวางทอขนาด 3 น้ิว (ที่แยกจากทอ 6 น้ิว) มายังโครงการ  
 
 



ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550
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 - ทอขนสงของโครงการสวนใหญวางอยูในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมตางๆ  โครงการจึง
กําหนดมาตรการปองกันและลดผลกระทบสิ่งแวดลอมกิจกรรมเกี่ยวกับทอขนสงโดยอางอิงตาม “คูมือ
มาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอมจากกิจกรรมพัฒนาโครงการขนสงปโตรเลียมทางทอในเขต
อุตสาหกรรมซึ่งจัดทําโดยสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สิงหาคม 
2549)” สําหรับมาตรการดังกลาวสามารถดูไดจากบทที่ 5 
 
 - การขนสงสารเคมีและผลิตภัณฑ ดวยรถบรรทุกอยูในความรับผิดชอบของผูจําหนายหรือ
ผูประกอบการขนสงเปนหลัก อยางไรก็ตาม บริษัทฯ มีการพิจารณาขอกําหนดหรือเง่ือนไขตางๆ ใน
แงความปลอดภัยเพ่ือพิจารณาคัดเลือกผูประกอบการขนสง ดังน้ี 
 
  • กําหนดใหผูประกอบการขนสงตองปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวของ เชน 
   * ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การขนสงวัตถุอันตรายทางบก พ.ศ. 2546 
   * ประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตราย เร่ือง การขนสงวัตถุอันตรายทางบก พ.ศ. 
2545 
   * ประกาศกรมการขนสงทางบก เร่ือง กําหนดประเภทหรือชนิดและลักษณะการ
บรรทุกวัตถุอันตรายที่ผูขับรถตองไดรับใบอนุญาตเปนผูขับรถชนิดที่ 4 
   * ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การประกันภัยความเสียหายจากการขนสง
วัตถุอันตราย พ.ศ. 2549 
   * ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เร่ือง กําหนดหลักเกณฑและวิธีการ
เกี่ยวกับการขนสง เก็บรักษา เคลื่อนยาย และกําจัดหีบหอ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุหอหุมสารเคมี
อันตราย  
 
  • กําหนดเปาหมายความปลอดภัยในการขนสงและมาตรฐานในการขนสงรวมกับ
ผูประกอบการขนสง เชน ความพรอมในดานความรูการขับรถเชิงปองกันของพนักงานขับรถ สภาพ
รางกายของพนักงานขับรถ การจํากัดชั่วโมงในการขับรถตอวันของพนักงานขับรถ การอบรมในการ
จัดการกับอุบัติเหตุที่เกี่ยวของกับการขนสง ใบขับขี่สําหรับการขนสงสารอันตราย เปนตน 
 
  • มีการประชุมรวมกันเพ่ือตรวจสอบดัชนีที่เกี่ยวของกับความปลอดภัยในการขนสง
และติดตามแกไขปญหาที่เกี่ยวของ 
 
  • มีการตรวจสอบผูประกอบการขนสงประจําป โดยใชมาตรฐานความปลอดภัยในการ
ขนสงของสากล เชน SQAS – Safety and Quality Assessment System (the European 
Chemical Industry Council) 
 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH2_SPE 

  • สงเสริมใหผูประกอบการใชกระบวนการจัดการดานความปลอดภัยทางการขนสง 
เชน การตรวจวัดปริมาณแอลกอฮอลของพนักงานขับรถ การฝกอบรมอยางตอเน่ืองในการจัดการกับ
อุบัติเหตุที่เกี่ยวของกับการขนสง การขับรถในเชิงปองกันอุบัติเหตุ เปนตน 
 
  • มีการใหรางวัลกับผูประกอบการขนสงในดานของความปลอดภัยเพ่ือใหเกิดแรงจูงใจ
ในการรักษาความปลอดภัย 
 
  • บรรจุภัณฑของผูประกอบการขนสงตองผานการตรวจสอบและรับรองโดยเจาหนาที่
ผูมีอํานาจและเจาของบรรจุภัณฑตองมีหลักฐานดังกลาวติดไวบนบรรจุภัณฑ 
 
  • การขนสงสารเคมีทุกครั้งตองมีเอกสารกํากับการขนสงและเอกสารคําแนะนํา
เกี่ยวกับวัตถุอันตรายหรือเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัตถุที่ขนสง โดยเฉพาะขอมูลดําเนินการ
แกไขปญหาฉุกเฉินและการปฐมพยาบาลเบื้องตนกรณีเกิดอุบัติเหตุ 
 
2.6  กระบวนการผลิต 
 
 เทคโนโลยีการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีนชนิดแอลแอลดีพีอีของโรงงานทั้งสายการผลิต
เดิมและสายการผลิตที่จะติดตั้งใหมเปนเทคโนโลยีที่เปนสิทธิบัตรของบริษัท ดาว เคมิคอล จํากัด 
(เปนบริษัทรวมทุนของโรงงาน) ซ่ึงเปนเทคโนโลยีที่มีการทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชันในเฟสของ
สารละลายหรือเรียกวาเปนแบบสารละลาย มีขอดีดังน้ี 
 
  - เปนกระบวนการผลิตที่ไมซับซอนและมีความยืดหยุนสูง อีกทั้งสามารถปรับเปลี่ยน
การผลิตไดงาย สงผลใหสามารถผลิตเม็ดพลาสติกที่มีคุณลักษณะหลากหลายครอบคลุมความ
ตองการของตลาด 
  - มีตนทุนในการผลิตตอหนวยต่ํา 
  - เปนเทคโนโลยีที่มีการออกแบบระบบหมุนเวียนสารที่เหลือหรือไมเกิดปฏิกิริยาใน
สวนปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชันบางสวนกลับไปใชใหมอีกครั้งในกระบวนการผลิต และนําสวนที่เหลือ
ไปใชเปนเชื้อเพลิงใน furnace เพ่ือผลิตพลังงานความรอนกลับไปใชในกระบวนการผลิตซึ่งจะชวยลด
ของเสียหรือกาซเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต อีกทั้งยังเปนการใชทรัพยากรที่มีอยูอยางคุมคา
และเกิดประโยชนสูงสุด 
 
 การขยายกําลังการผลิตครั้งนี้เปนการเพิ่มสายการผลิตเม็ดพลาสติกอีก 1 สายการผลิต โดย
ไมมีการเปลี่ยนแปลงหรือเกี่ยวของกับเครื่องจักรหรืออุปกรณของสายการผลิตเดิม แตจะมีการใช
ระบบเสริมการผลิตบางสวนรวมกัน อยางไรก็ตาม เทคโนโลยีของสายการผลิตใหมที่โรงงานใชมี
ลักษณะคลายกับสายการผลิตเดิม แตไดรับการพัฒนามาอยางตอเน่ืองจากเจาของเทคโนโลยี  
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(บริษัท ดาว เคมิคอล จํากัด) นอกจากนี้ การที่โรงงานเลือกใชเทคโนโลยีที่มีลักษณะคลายคลึงกับ
เทคโนโลยีเดิม เน่ืองจาก โรงงานมีความเชี่ยวชาญในการควบคุมการผลิตเปนอยางดี 
 
 กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกของโรงงานทั้งหนวยผลิตเดิมและหนวยผลิตใหมแบงยอย
ออกเปน 5 สวน ไดแก สวนเตรียมวัตถุดิบและสารเคมี สวนเตรียมสารเรงปฏิกิริยา สวนทําปฏิกิริยา
โพลิเมอไรเซชัน สวนระเหยแยกตัวทําละลายและโมโนเมอรที่ไมเกิดปฏิกิริยาออกเพื่อหมุนเวียน
กลับไปใชใหม และสวนทําเม็ดพลาสติก (ผังกระบวนการผลิตดังรูปที่ 2.6-1 และสมดุลมวลหนวย
ผลิตเดิมและหนวยผลิตใหมดังรูปที่ 2.6-2 และ 2.6-3 ตามลําดับ) มีรายละเอียดดังน้ี 
 
 (1) สวนเตรียมวัตถุดิบและสารเคมี 
 สวนเตรียมวัตถุดิบและสารเคมีมีหนาที่กําจัดสารเจือปนตางๆ ออกจากสารตั้งตน (สารเอทที
ลีน) สารโมโนเมอรรวม (สารออกทีน-1 สารบิวทีน-1 และสารเฮกซีน-1) และตัวทําละลาย
ไฮโดรคารบอน เพ่ือปรับปรุงคุณภาพใหมีความเหมาะสมกอนปอนเขาสูสวนทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซ
ชัน โดยเริ่มจากปอนวัตถุดิบและสารเคมีดังกลาวเขาสูถังดูดซับซ่ึงภายในบรรจุ molecular sieve 
หรือ activated alumina เพ่ือดูดซับนํ้าและสิ่งเจือปนตางๆ ออก  
 
 อยางไรก็ตาม เม่ือถังดูดซับที่ใชปรับปรุงคุณภาพวัตถุดิบและสารเคมีตางๆ ถูกใชงานไป
ระยะหนึ่ง จะตองมีการฟนฟูสภาพสารดูดซับเพ่ือใหมีประสิทธิภาพในการดูดซับความชื้นและ      
สารปนเปอนไดอยางสม่ําเสมอ มีรายละเอียด ดังน้ี 
 
  • สารตั้งตนของโครงการที่ตองผานสารดูดซับ ไดแก เอททีลีน บิวทีน ออกทีน เฮกซีน 
และสารตัวทําละลาย ซ่ึงนอกจากความชื้นจะถูกดูดซับแลว สารปนเปอนอ่ืนๆในสารตั้งตน เชน 
คารบอนมอนอกไซด คารบอนไดออกไซด รวมถึงสารตั้งตนเองอาจถูกดูดซับเอาไวเชนกัน และจะถูก
ขับออกจากสารดูดซับในขั้นตอนการฟนฟูสภาพตอไป 
 
  • วิธีการฟนฟูสภาพสารดูดซ ับในแตละถังดูดซับกระทําโดยปอนกาซไนโตรเจน 
(อุณหภูมิประมาณ 300 องศาเซลเซียส) เขาที่ดานลางของถังดูดซับซ่ึงทําใหความชื้น (รวมถึงสาร
ปนเปอนและสารตั้งตน) ที่ติดกับสารดูดซับหลุดออกไปกับกาซไนโตรเจนที่ปอนเขาไป 
 
  • สําหรับกาซไนโตรเจนที่ผานการฟนฟูสารดูดซับแลวถูกควบแนนสวนที่ เปน
ของเหลวจะแยกชั้นเอาสวนไฮโดรคารบอนไปเปนเชื้อเพลิงใน furnace สวนที่เปนกาซนําไปกําจัดที่
หอเผา สวนน้ําปนเปอนจะถูกเก็บรอสงทําลายดวยวิธีการเผาที่อุณหภูมิสูง ซ่ึงปจจุบันโครงการได
สงไปทําลายโดยบริษัท ซิตา-ไทย เวสต แมเนจแมนท เซอรวิส จํากัด รับไปเผาที่เตาเผาของบริษัท 
ปูนซีเมนตไทย (แกงคอย) จํากัด 
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รูปที่ 2.6-3 ดุลมวลกระบวนการผลิตของหนวยผลิตใหม
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หมายเหตุ :

1,431,404

organic liquid layer to furnace 47 t/y

residue waste to disposal 170 t/y

separation 
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 HC solvent    2,540 t/y

spent solvent to furnace 3,150 t/y 

pelletizer and 

solid handling
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process  supply (not raw material)
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volatilized 
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  • ถังดูดซับของสารตั้งตนแตละชนิดจะมีอยางละ 2 ถัง โดยมีการใชงานครั้งละ 1 ถัง 
กลาวคือสามารถสลับกันใชงานไดเม่ือถังดูดซับอีกถังหนึ่งกําลังถูกฟนฟูสภาพ ซ่ึงโดยปกติจะมีการ
ฟนฟูสารดูดซับประมาณ 2-4 สัปดาห/ครั้ง 
 
  • ถงึแมสารดูดซับสามารถฟนฟูสภาพและนํากลับมาใชซํ้าไดหลายครั้ง แตเม่ือมีการใช
งานไปไดระยะหนึ่ง (ประมาณ 2-4 ป) ก็จะเสื่อมสภาพ เพ่ือเปนเชิงปองกันทางโครงการจะวางแผน
ทยอยเปลี่ยนสารดูดซับทุกป 
 
 สารดูดซับที่เสื่อมสภาพแลว ถูกรวบรวมไวในถังที่มีฝาปดมิดชิด ติดฉลาก และเก็บพักใน
ลานพักของเสียกอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยาง
ถูกหลักวิชาการตอไป เชน บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการอนุรักษสิ่งแวดลอม จํากัด (มหาชน) 
หรือ GENCO เปนตน 
 
 ทั้งนี้การขยายกําลังการผลิตครั้งนี้ หนวยผลิตใหมจะใชสวนเตรียมวัตถุดิบและสารเคมี
บางสวนรวมกับหนวยผลิตเดิม ยกเวนถังดูดซับในสวนที่ใชเตรียมสารเอททิลีน และสารเฮกซีน-1 จะ
มีการติดตั้งเพ่ิมเติม 
 
 (2) สวนเตรียมสารเรงปฏิกิริยา 
 สวนเตรียมสารเรงปฏิกิริยา เปนสวนที่ทําหนาที่เจือจางสารที่ใชเตรียมสารเรงปฏิกิริยาแตละ
ชนิดดวยตัวทําละลายไฮโดรคารบอนกอนปอนเขาสูสวนทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชัน โดยสารเรง
ปฏิกิริยาที่โรงงานใชขึ้นอยูกับชนิดและเกรดของผลิตภัณฑตามความตองการของลูกคา ไดแก 
Zeigler-Natta catalyst (เตรียมจากสาร BEM, EADC, Titanate และ HCl) รายละเอียดขั้นตอนการ
เตรียม คือ Zeigler-Natta catalyst เปนสารเรงปฏิกิริยาที่เตรียมภายในพื้นที่สวนการผลิตของโรงงาน
โดยเริ่มจากนําสาร BEM, EADC, Titanate และ HCl ซ่ึงรับจากภายนอกมาเจือจางดวยตัวทําละลาย
ไฮโดรคารบอนกอนปลูกถายใน support ซ่ึงเปนของแข็งที่มีพ้ืนที่ผิวสูง กอนนํา Zeigler-Natta 
catalyst ที่เตรียมไดไปเก็บกักเพื่อรอนําไปใชในสวนโพลิเมอไรเซชันตอไป 
 
 (3) สวนทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชัน  
 สวนทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชันเปนสวนที่ทําหนาที่เปลี่ยนสารเอททีลีนที่ผานการปรับปรุง
คุณภาพแลวใหเปนสารโพลิเมอรเรซิน โดยนําเอททีลีนมาทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชันรวมกับสาร  
โมโนเมอรรวม (ออกทีน-1 หรือ บิวทีน-1 หรือ เฮกซีน-1 ขึ้นอยูกับชนิดและเกรดของผลิตภัณฑตาม
ความตองการของลูกคา) ตัวทําละลายไฮโดรคารบอน และกาซไฮโดรเจน โดยใชสารเรงปฏิกิริยาและ
สารเรงปฏิกิริยารวมเปนสารชวยใหเกิดปฏิกิริยา โดยที่อัตราสวนไฮโดรเจนและชนิดของสาร         
โมโนเมอรรวมจะเปนพารามิเตอรสําคัญในการควบคุมความหนาแนนของโพลิเมอรที่เกิดขึ้น       
โดยสวนปฏิกิ ริยาโพลิ เมอไรเซชัน  ประกอบดวย ถังปฏิกิ ริยาแบบรักษาอุณหภูมิใหคงที่    
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(isothermal loop reactor) ซ่ึงมีอุปกรณแลกเปลี่ยนความรอนระหวางถังปฏิกิริยาและน้ําหลอเย็น
บริเวณผนังของถังปฏิกิริยา  
 
 (4) สวนระเหยแยกตัวทําละลายและโมโนเมอรที่ไมเกิดปฏิกิริยาออกเพื่อหมุนเวียน
กลับไปใชใหม 
 สวนระเหยแยกตัวทําละลายและโมโนเมอรที่ไมเกิดปฏิกิริยาออกจากโพลิเมอรเหลวที่ไดจาก
สวนทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชัน หรือที่เรียกวา devolatilizer เร่ิมจากลําเลียงโพลิเมอรเหลวที่ไดจาก
สวนปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชันผานระบบทอซ่ึงจะรับความรอนทางออมกับ heating oil (ที่ผลิตไดจาก 
furnace) เพ่ือเพ่ิมอุณหภูมิใหสูงขึ้นกอนเขาสู devolatilizer เพื่อแยกตัวทําละลายและโมโนเมอรที่ไม
เกิดปฏิกิริยาออกจากโพลิเมอรเหลวกอนหมุนเวียนบางสวนกลับไปใชใหมในกระบวนการผลิต และ
นําบางสวนไปใชเปนแหลงพลังงานใน furnace เพ่ือเพ่ิมอุณหภูมิใหกับ heating oil กอนนํา   
heating oil กลับไปใชใน devolatilizer อีกครั้ง ซ่ึงการออกแบบใหมีสวนนี้นอกจากเปนการปรับปรุง
คุณภาพของโพลิเมอรที่ไดจากการทําปฏิกิริยาแลว ยังสามารถนําของเสียหรือกาซเสียที่แยกได
กลับมาใชประโยชนอยางคุมคาและเกิดประโยชนสูงสุด อีกทั้งยังเปนการลดหรือปองกันกาซเสีย
ดังกลาวระบายออกจากโรงงานอีกดวย สําหรับโพลีเมอรเหลวที่ผาน devolatilizer แลวจะถูกสงเขาสู
สวนทําเม็ดพลาสติกตอไป 
 
 (5) สวนทําเม็ดพลาสติก  
 โพลิเมอรเหลวที่ผาน devolatilizer จะถูกปอนเขาสูเครื่องตัดเม็ด หรือเรียกวา pelletizer โดย
จะมีการเติมสารเติมแตง (additive) เพ่ือปรับปรุงลักษณะสมบัติตามเกรดของผลิตภัณฑที่ตองการ 
จากนั้นจะถูกผสมกอนตัดดวยใบมีดซึ่งหมุนดวยความเร็วสูง ซ่ึงการตัดเม็ดขางตนจะทําในน้ําเพื่อใช
นํ้าควบคุมอุณหภูมิและเปนตัวกลางในการลําเลียงเม็ดพลาสติกไปสูขั้นตอนตอไป สําหรับ          
เม็ดพลาสติกที่ไดจะถูกลําเลียงเขาสูเครื่องแยกน้ําออกโดยอาศัยแรงโนมถวงและเครื่องปนแหง   
(spin dryer) ดวยอากาศเพื่อไลความชื้น โดยนํ้าที่แยกไดจะเขาสูหนวยกรองเพื่อดักเศษพลาสติก
ออก กอนหมุนเวียนกลับมาใชใหมตอไป (เศษเม็ดพลาสติกที่ไมผานการกรองจะถูกจําหนายเปนเม็ด
พลาสติกเกรดสองตอไป) สวนอากาศที่ใชไลความชื้นใน spin dryer จะถูกระบายออกสูบรรยากาศ
ตอไป 
 
 สําหรับเม็ดพลาสติกที่ถูกแยกน้ําออกแลวจะถูกลําเลียงผาน shaking screen เพ่ือคัดแยก
เม็ดพลาสติกที่ไมไดขนาดตามความตองการออก โดยเม็ดพลาสติกที่ไมไดขนาดจะถูกสงไปจําหนาย
เปนเม็ดพลาสติกเกรดสองตอไป สวนเม็ดพลาสติกที่ผานการคัดขนาดแลว (มีขนาดตามความ
ตองการ) จะถูกลําเลียงเขาสูถังพัก (hold up hopper) จากนั้นจะถูกลําเลียงเขาสูถังผสมเม็ดพลาสติก 
(blenders) โดยใชอากาศจากภายนอกเปาพนเขาไปในถังเพ่ือชวยใหเกิดการกระจายตัวของขนาด
เม็ดพลาสติกอยางทั่วถึงและเปนการไลความชื้นออกอีกครั้ง กอนลําเลียงเม็ดพลาสติกที่ผาน 
blenders แลวไปเก็บกักไวในไซโลเพื่อรอบรรจุตูคอนเทรนเนอรและบรรจุถุงเตรียมสงจําหนายตอไป 
 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 
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 รายละเอียดการทํางานและจํานวนอุปกรณ/เครื่องจักรของแตละสวนการผลิตไดสรุปไวใน
ตารางที่ 2.6-1 ซ่ึงสายการผลิตใหมของโครงการมีการใชอุปกรณบางสวนรวมกับสายการผลิตเดิม 
ไดแก ถังดูดซับออกทีน, ถังดูดซับบิวทีน และถังดูดซับตัวทําละลายไฮโดรคารบอน  
 
 devolatilizer เปนเครื่องจักร/อุปกรณในสวนแยกสารที่เหลือจากการทําปฏิกิริยา มีหนาที่
ระเหยแยกโมโนเมอรและตัวทําละลายไฮโดรคารบอนที่เหลือจากการทําปฏิกิริยาออกจากโพลิเมอร 
(ผลิตภัณฑ) ตอจากนั้นจะควบแนนโมโนเมอร (เอททีลีน) ที่แยกไดเพ่ือนํากลับมาใชใหมอีกครั้ง 
สวนตัวทําละลายไฮโดรคารบอนที่แยกไดจะนําไปเปนเชื้อเพลิงทดแทนที่ furnace  ตอไป สําหรับ
องคประกอบของ spent solvent ที่นําไปเปนเชื้อเพลิงรวมกับกาซธรรมชาติใน furnace ประกอบดวย 
1-hexane & isomers (2%), 1-heptane & isomers (26%), 1-octane & isomer (71%) และ 
nonane & isomer (1%)  อยางไรก็ตาม อุณหภูมิเปลวของสารตางๆ ขางตนใน furnace มากกวา 
1,000 องศาเซลเซียส และมีคา residence time 18-35 วินาที (เฉลี่ย 25 วินาที) ดังนั้น furnace 
สามารถออกซิไดซสารตางๆ ขางตนไดอยางสมบูรณ  สําหรับ devolatilizer มีจํานวน 2 ชุดตอกัน
แบบอนุกรม (ทํางานพรอมกันทั้ง 2 ชุด) โดยที่ devolatilizer ชุดแรกเปนการระเหยภายใตความดัน 
1-2 barg ที่อุณหภูมิ 100-200 องศาเซลเซียส  สวน devolatilizer ชุดที่สองจะเปนการระเหยภายใต
สภาวะสุญญากาศ (ความดัน 20-30 mbara ที่อุณหภูมิ 150-250 องศาเซลเซียส) 
 
2.7  ระบบสนับสนุนและระบบสาธารณูปโภค 
 
2.7.1 นํ้าใช  
 
 (1) ชวงกอสราง 
 ชวงกอสรางสายการผลิตใหมคาดวาใชคนงานสูงสุด (ในบางชวง) ประมาณ 500 คน ซ่ึง
คนงานทั้งหมดจะพักอยูภายนอกพื้นที่โรงงาน โดยคิดอัตราการใชนํ้าของคนงานกอสรางเทากับ 50 
ลิตร/คน-วัน (ธงชัย พรรณสวัสดิ์, คูมือการออกแบบระบบระบายน้ําเสียและน้ําฝน, 2539) คิด
เปนปริมาณนํ้าใช 25 ลูกบาศกเมตร/วัน สําหรับนํ้าใชในกิจกรรมกอสรางคาดวาจะมีปริมาณ 10 
ลูกบาศกเมตร/วัน รวมเปนความตองการใชนํ้าในชวงกอสราง 35 ลูกบาศกเมตร/วัน อยางไรก็ตาม 
โรงงานจะกําหนดใหบริษัทรับเหมาเปนผูจัดเตรียมน้ําใชในสวนนี้ใหมีความเพียงพอ สวนน้ําดื่มของ
คนงานกอสรางจะใชนํ้าดื่มบรรจุขวดซึ่งกําหนดใหบริษัทรับเหมาเปนผูจัดหามาใหเพียงพอเชนกัน 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 
  1) ปริมาณและแหลงนํ้าใช 
  การใชนํ้าในชวงดําเนินการ แบงออกเปน 2 สวน ไดแก นํ้าใชสําหรับพนักงาน และนํ้าใช
ในกระบวนการผลิต ซ่ึงภายหลังขยายกําลังการผลิตมีปริมาณการใชรวม 2,717.7 ลูกบาศกเมตร/วัน  
 



           ตารางที ่2.6-1 
                     ขั้นตอนกระบวนการผลติและจาํนวนอปุกรณหลกัของโครงการ 

ตารางที่ 2.6-1 (ตอ) 
ขั้นตอนการผลิต รายละเอียด ชนิดอุปกรณหลัก  

1.1 สวนเตรียมวัตถุดิบ - มีหนาที่กําจัดความชื้นออกจากโมโนเมอรตางๆ  (เอททีลีน ออกทีน บิวทีน 
และ เฮกซีน) และตัวทําละลายไฮโดรคารบอนกอนปอนเขาสูสวนทําปฏิกิริยา 
โดยใชถังดูดซับซึ่งภายในบรรจุ molecular sieve หรือ activated alumina เปน
สารดูดซับความชื้นและสิ่งเจือปนอื่นๆ เชน CO สารประกอบออกไซด  
(ถังดูดซับทํางานที่สภาวะความดัน 10-60 barg และที่อุณหภูมิบรรยากาศ) 
- หากมีความชื้นและสิ่งเจือปนอื่นๆ เขาสูสวนทําปฏิกิริยา ทําใหตัวเรง
ปฏิกิริยาเสื่อมสภาพและไมความสามารถทําปฏิกิริยาได  
- ตอง regeneration ถังดูดซับอยางสม่ําเสมอเพื่อฟนฟูประสิทธิภาพสาร  
ดูดซับกอนนํากลับมาใชใหมอีกครั้ง จึงตองเตรียมถังดูดซับสํารองไวสลับกัน
ใชงานเมื่อมีการ regeneration 
- การ regeneration เปนการใชกาซไนโตรเจน (ประมาณ 300 องศา
เซลเซียส) ไลความชื้นออกจากสารดูดซับ สวนกาซที่ไดจาก regeneration 
ถูกปอนเขาสูหอเผาตอไป 

- ethylene adsorber  2 ถัง  
(ทํางาน 1 ถัง และสํารอง 1 ถัง)   
- 1-hexene adsorber 2 ถัง  
(ทํางาน 1 ถัง และสํารอง 1 ถัง) 
- recovery solvent adsorber  2 ถัง 
(ทํางาน 1 ถัง และสํารอง 1 ถัง) 
- ใช  1-octane adsorber, 1-butene adsorber 
และ hydrocarbon solvent adsorber รวมกบั
สายการผลิตเดิม ซึ่งถังดูดซับเดิมแตละชนดิ
จะประกอบดวย 2 ถัง (ทํางาน 1 ถัง และ
สํารอง 1 ถัง) 
 

1.2 สวนเตรียมสารเรงปฏิกิริยา 
 

- มีหนาที่ผสมหรือเตรียมสารเรงปฏิกิริยากับตัวทําละลายไฮโดรคารบอนกอน
ปอนเขาสูสวนทําปฏิกิริยา (สภาวะความดัน 1 barg, ที่อุณหภูมิบรรยากาศ) 
- สารเรงปฏิกิริยาที่โครงการใช คือ Zeigler-Natta catalyst (เตรียมจากสาร 
BEM, EADC, Titanate และ HCl)  

- ใชถังเตรยีมสารเรงปฏิกิริยารวมกับ
สายการผลิตเดิม ซึ่งมีจํานวน 1 ถัง  
 

1.3 สวนทําปฏิกิริยา 
 

- นําเอททีลีนมาทําปฏิกิริยากับสารโมโนเมอรรวม (ออกทีน หรือ 
บิวทีน หรือ เฮกซีน) โดยใชสารเรงปฏิกิริยาชวยใหเกิดปฏิกิริยาโพลิเมอรไร
เซชัน ทั้งนี้เพื่อเปลี่ยนรูปใหเปนโพลิเมอรหรือโพลิเอททีลีน (ถังปฏิกิริยาถูก
ควบคุมสภาวะความดันที่ 50 barg ที่อุณหภูมิ 170-200 องศาเซลเซียส) 
- การเลือกใชสารโมโนเมอรรวมแตละชนิดขึ้นอยูกับชนิดและเกรดของ
ผลิตภัณฑตามความตองการของลูกคา 

- reactor 1 ถัง 
 



ตารางที่ 2.6-1 (ตอ) 
ขั้นตอนการผลิต รายละเอียด ชนิดอุปกรณหลัก  

- ปฏิกิริยาขางตนเรียกวาโพลิเมอไรเซชัน ซึ่งเปนปฏิกิริยาคายความรอน 
ดังนั้น จึงมีการใชน้ําหลอเย็นบริเวณผนังของถังปฏิกิริยา  

1.4 สวนแยกสารที่เหลือจากการทํา
ปฏิกิริยา 
   
 

- ทําหนาที่ระเหยแยกเอททีลีน โมโนเมอรรวม และตัวทําละลายที่เหลือจาก
การทําปฏิกิริยาออกจากโพลิเมอร (ที่ไดจากสวนทําปฏิกิริยา) กอนควบแนน
เอททีลีนเพื่อหมุนเวียนกลับไปใชใหม สวนตัวทําละลายที่แยกไดนําไปเปน
เชื้อเพลิงทดแทนของ furnace และหอเผาตอไป  
- อุปกรณหลักในการแยกสารขางตน ไดแก  devolatilizer 2 ชุด (ตออนุกรม
กัน) โดยชุดแรกเปนการระเหยภายใตความดัน 1-2 barg ที่อุณหภูมิ 100-
200 องศาเซลเซียส)  สวนชุดที่สองจะระเหยภายใตสภาวะสุญญากาศ 
(สภาวะความดัน 20-30 mbara ที่อุณหภูมิ 150-250 องศาเซลเซียส) 
-  Devolatilizer รับความรอนมาจาก furnace โดยผานตัวกลาง heating oil 
เพื่อใชเปนแหลงพลังงานในการระเหยแยก 

- devolatilizer 2 ชุด (ตออนกุรมกัน) โดยชุด
แรกจะระเหยแยกที่สภาวะความดัน สวนชุด
ที่สองจะระเหยแยกภายใตสภาวะสุญญากาศ  
 

1.5 สวนทําเม็ดพลาสติก 
 
  

- นําโพลิเมอรที่ผานสวนแยกสารที่เหลือจากการทําปฏิกิริยาแลวมาทําเม็ด
พลาสติก ซึ่งในขั้นตอนนี้จะมีการเติมสารเติมแตง (additive) เพื่อปรับปรุง
ลักษณะสมบัติตามเกรดของผลิตภัณฑ พรอมทั้งมีการคัดขนาดและไล
ความชื้นกอนนําไปบรรจุถุงเพื่อสงจําหนายตอไป 
- เครื่องทําเม็ดมีสภาวะทํางานที่ความดัน 3-4 barg และที่อุณหภูมิ 50 องศา
เซลเซียส สวน spin dryer, hold up hopper และ blender ทํางานที่สภาวะ
ความดันและอุณหภูมิบรรยากาศ 

- เครื่องทําเมด็ (pelletizer) 1 ชุด 
- เครือ่งทําแหงและคัดขนาด (spin dryer) 1 
ชุด 
- ถังพัก (hold up hopper) 1 ชุด 
- ไซโลหรือถังผสมกอนบรรจุถุง (blenders) 
6 ชุด 

ที่มา : บริษทั สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550 
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หรือเพ่ิมขึ้น 1,481.5 ลูกบาศกเมตร/วัน (สมดุลนํ้าใชและปริมาณน้ําใชแสดงไวในรูปที่ 2.7.1-1 และ
ตารางที่ 2.7.1-1 ตามลําดับ) ดังน้ี 
 
   (ก) นํ้าใชสําหรับพนักงาน  
   การขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีมีจํานวนพนักงานเพิ่มขึ้นจาก 33 คนเปน 43 คน ซ่ึง
คาดวามีปริมาณนํ้าใชสําหรับพนักงานเพิ่มขึ้นเปน 7 ลูกบาศกเมตร/วัน (เดิมมีความตองการน้ําใชใน
สวนนี้ 6 ลูกบาศกเมตร/วัน) ซ่ึงนํ้าใชสวนนี้จะใชนํ้าประปาโดยรับจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอรวิส 
จํากัด (GUSCO) ซ่ึงกํากับดูแลโดยนิคมฯ  
 
   (ข) นํ้าใชในกระบวนการผลิต 
    - นํ้าชดเชยสวนทําเม็ดพลาสติก (ใชควบคุมอุณหภูมิในขั้นตอนตัดเม็ด
พลาสติกและใชเปนตัวกลางในการลําเลียงเม็ดพลาสติก โดยสูญเสียติดไปกับเม็ดพลาสติกซึ่งจะ
ระเหยออกสูบรรยากาศเมื่อเม็ดพลาสติกผานเครื่องทําแหง ดังนั้น จึงตองปอนนํ้าชดเชยเขาไป
ทดแทนดวย) โดยน้ําชดเชยดังกลาวจะใชนํ้าคอนเดนเสทจากบริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร จํากัด 
ซ่ึงเปนบริษัทที่อยูในกลุมโรงงาน SCG-DOW เชนกัน โดยปจจุบันมีความตองการใชนํ้าชดเชยใน
สวนนี้ประมาณ 30.2 ลูกบาศกเมตร/วัน ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการใชเพ่ิมขึ้นเปน 
70.7 ลูกบาศกเมตร/วัน (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 40.5 ลูกบาศกเมตร/วัน) 
 
    - นํ้าชดเชยระบบหลอเย็น จะใชนํ้าใสโดยรับจากบริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากดั 
ซ่ึงปจจุบันมีความตองการใชนํ้าชดเชยในสวนนี้ประมาณ 1,200 ลูกบาศกเมตร/วัน ภายหลังขยาย
กําลังการผลิตมีความตองการใชเพ่ิมขึ้นเปน 2,640 ลูกบาศกเมตร/วัน (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 1,440 
ลูกบาศกเมตร/วัน) 
 
2.7.2 ระบบหลอเย็น (cooling water system) 
 
 ระบบหลอเย็นของโรงงานมีหนาที่ควบคุมอุณหภูมิในบางหนวยผลิต เชน ควบคุมอุณหภูมิ
และความปลอดภัยในสวนทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชัน เปนตน ปจจุบันโรงงานมีระบบหลอเย็นขนาด 
6,000 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง สําหรับภายหลังขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีจะติดตั้งระบบหลอเย็นเพ่ิมอีก 
1 ชุด ขนาด 6,000 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง (ดังรูปที่ 2.7.2-1) สงผลใหหลังขยายกําลังการผลิตโรงงาน
มีระบบหลอเย็นขนาดรวม 12,000 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ในขณะที่มีความตองการใชนํ้าหลอเย็น
เพียง 9,900 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง โดยแบงเปนจากหนวยผลิตเดิม และหนวยผลิตใหมหนวยละ
ประมาณ 4,500 และ 5,400 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ตามลําดับ 
 
 สําหรับนํ้าหลอเย็นที่ผานการใชงานแลวจะถูกนําไประบายความรอนที่หอหลอเย็น    
(cooling tower) กอนหมุนเวียนกลับไปใชใหมอีกครั้ง อยางไรก็ตาม เม่ือหมุนเวียนน้ําหลอเย็นได
ระยะหนึ่งตองระบายน้ําทิ้งออกจากระบบบาง (รวบรวมเขาสู final outfall trench กอนระบายลงสูราง 



DOMESTIC

COOLING TOWER

PROCESS

CWS CWR

7 (6)

2,640 (1,200)

LOSS
2,208 (1,008)

BLOWDOWN

70 (30)

TO MIE CHANNAL

WWTP

EVAPORATION LOSS

432 (192)

70.7 (30.2)

PORABLE WATER 
FROM MIE

7 (6)

CLARIFIED WATER 
FROM GROW SPP 3

CONDENSATE 
WATER FROM SSMC

หมายเหต ุ; UNIT = m3/day, WWTP = WASTEWATER TREATMENT PLANT, ES-1071 = บอพกัน้ําทิ้งของโรงงาน

SSMC = บรษิัท สยามสไตรีนโมโนเมอร จํากัด GUSCO  = บริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอรวิส จํากัด 

*น้ําทิ้งในสวนทําเม็ดพลาสติกเกิดในชวงเปลี่ยนใบมีดประมาณเดือนละ 1 ครั้ง
( ) = กอนขยายกําลังการผลิต

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

รูปที่ 2.7.1-1 สมดุลน้ําใชของโรงงานปจจุบันเปรียบเทียบกบัภายหลังหลังขยายกําลงัการผลติ 4934/EIA/F2711_SPE

TO ES-1071 0.7 (0.2)*น้ําทิ้งในสวนทําเม็ดพลาสติก
เฉพาะชวงเปลี่ยนใบมีด



โรงงานปจจุบัน ภายหลังขยายฯ

1. น้ําใชสําหรับพนักงาน 6 7 รับน้ําประปาจาก GUSCO 

ซึ่งกํากับดูแลโดยนิคมฯ 

2. น้ําชดเชยในสวนทําเม็ดพลาสติก 30.2 70.7 รับน้ําคอนเดนเสทจาก

บริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร จํากัด

3. น้ําชดเชยระบบหลอเย็น 1,200 2,640 รับน้ําใสจากบริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากัด

รวม 1,236.2 2,717.7

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

ปริมาณน้ําใช (ลบ.ม/วัน)

ตารางที่ 2.7.1-1

ปริมาณน้ําใชและแหลงน้ําใชของโรงงาน

แหลงน้ําใชประเภทการใชน้ํา

4934/EIA/T2711_SPE



  ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

รูปที่ 2.7.2-1 ผังระบบหลอเย็นของโรงงานภายหลังขยายกําลังการผลิต

cooling tower exsiting
process

4,500 m3/hr

loss 42 m3/hr

make up 50 m3/hr

4,500 m3/hr

8 m3/hr

cooling tower 

(new)
expansion

process

5,400 m3/hr

loss 50 m3/hr

make up 60 m3/hr

5,400 m3/hr

 10 m3/hr

ระบบหลอเย็นที่ติดตั้งใหม

blowdown to final outfall trench

blowdown to final outfall trench

4934/EIA/F2721_SPE
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ระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป) เพ่ือปองกันการอุดตันในระบบทอ โดยภายหลังขยายกําลังการผลิตแลว
ตองระบายน้ําทิ้งประมาณ 18 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง (แบงเปนจากหนวยผลิตเดิม และหนวยผลิตใหม 
8 และ 10 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ตามลําดับ) นอกจากนี้ จะมีนํ้าในระบบสูญเสียไปบางเนื่องจากปลิว
และ การระเหย (เม่ือผานหอหลอเย็น) โดยจะสูญเสียนํ้าในสวนนี้ประมาณ 92 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 
(จากหนวยผลิตเดิมและหนวยผลิตใหม 42 และ 50 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมงตามลําดับ) ดังน้ัน จึงตอง
ชดเชยน้ําเขาระบบหลอเย็นประมาณ 110 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมงหรือ 2,640 ลูกบาศกเมตร/วัน 
(ระบบหลอเย็นเดิมและะบบหลอเย็นใหม 50 และ 60 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ตามลําดับ) 
 
2.7.3 ระบบไอน้ํา (steam system) 
 
 ปจจุบันโรงงานมีความตองการใชไอนํ้าประมาณ 16 ตัน/วัน แบงเปนความตองการใชไอนํ้า
ความดันสูง (high pressure steam; HP steam) 12 ตัน/วัน และไอน้ําความดันปานกลาง (medium 
pressure steam; MP steam) 4 ตัน/วัน อยางไรก็ตาม ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีความตองการ
ใชไอนํ้าเพิ่มขึ้นเปน 44 ตัน/ชั่วโมง แบงเปนความตองการใช HP steam 36 ตัน/วัน และ MP steam 
8 ตัน/วัน โดยไอน้ําดังกลาวโรงงานจะรับมาจากระบบผลิตไอน้ําของบริษัท สยามสไตรีนโมโนเมอร
จํากัด (ซ่ึงเปนบริษัทในกลุมโรงงาน SCG-DOW) ซ่ึงโรงงานจะใช HP steam ในหนวยผลิตความ
รอนหรือ furnace เพ่ือทําใหเชื้อเพลิงเหลวกลายเปนฝอยซึ่งจะชวยใหเกิดการเผาไหมอยางสมบูรณ
สวน MP steam จะใชในระบบหอเผาเพื่อใหเกิดการเผาไหมแบบไรควัน 
 
2.7.4 ระบบไนโตรเจน (nitrogen system) 
 
 กาซไนโตรเจนรับมาจากผูจําหนายที่อยูภายในเขตพื้นที่มาบตาพุดโดยตอเชื่อมกับ header 
ซ่ึงจะมีสถานีตรวจวัดมาตรกาซกอนปอนเขาโรงงาน ซ่ึงโรงงานจะนํากาซไนโตรเจนไปใชในการ 
ฟนฟูสภาพถังดูดซับในสวนเตรียมวัตถุดิบและสารเคมีเปนหลัก รวมถึง purging, inerting, 
blanketing, pressurization, seal requirements และ product transfer โดยภายหลังขยายกําลังการ
ผลิตปริมาณการใชประมาณ 2-4 ตัน/ชั่วโมง 
 
2.7.5 ระบบระบายน้ําและปองกันนํ้าทวม 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 พ้ืนที่กอสรางเพ่ือขยายกําลังการผลิตเปนพ้ืนที่วางเปลาซึ่งอยูใกลกับหนวยผลิตเดิม ดังน้ัน 
โรงงานไดจัดใหมีระบบระบายน้ําชั่วคราวในแนวเดียวกับที่จะจัดสรางรางระบายน้ําถาวร โดยจะ
รวบรวมน้ําฝนที่ตกในพื้นที่กอสรางลงสูรางระบายน้ําเดิมของโรงงานกอนระบายลงสูรางระบายน้ํา
นิคมฯ ตอไป  
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 (2) ชวงดําเนินการ 
 ระบบระบายน้ําของโรงงานไดแยกระบบระบายน้ําฝนออกจากระบบระบายน้ําเสียอยาง
ชัดเจน ซ่ึงแนวทางในการออกแบบระบบระบายน้ําฝนของโรงงานพิจารณาจากพื้นที่การระบายน้ําฝน
ซ่ึงแบงเปน 2 สวน คือ นํ้าฝนไมปนเปอน และนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอน (ดังรูปที่ 2.7.5-1 และ  
2.7.5-2) โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 
  - นํ้าฝนไมปนเปอน โรงงานไดออกแบบรางระบายน้ําฝนเปนรางระบายน้ํารอบพื้นที่
อาคารตางๆ เพ่ือรองรับนํ้าฝนที่ไมมีการปนเปอน ไดแก นํ้าฝนที่ตกในบริเวณพื้นที่หลังคาของอาคาร
ตางๆ ที่ไมมีการปนเปอน ซ่ึงจะถูกรวบรวม และระบายเขาสูรางระบายน้ําฝนของนิคมฯ ตอไป  
 
  - นํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอน อาจเกิดขึ้นจากพื้นที่หนวยผลิตบางสวนที่ไมมีหลังคาปก
คลุม เชน บริเวณที่ตั้งเครื่องสูบจายตางๆ เปนตน ซ่ึงน้ําฝนดังกลาวอาจชะน้ํามันปนเปอนมาดวย 
โดยโรงงานจะรวบรวมน้ําฝนที่ตกในพื้นที่ดังกลาวระบายเขาสูบอพักน้ําทิ้งของโรงงาน ประกอบดวย 
 
   *  บอที่ 1 (ES-1070) ขนาด 300 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอนที่
ตกทางดานใตของพื้นที่หนวยผลิต (เปนบอเดิม) 
   *  บอที่ 2 (ES-1071) ขนาด 520 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอนที่
ตกทางดานเหนือของพ้ืนที่หนวยผลิต (เปนบอเดิม) 
   *  บอที่ 3 (ES-1072) ขนาด 145 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอนที่
ตกบริเวณหนวยผลิตความรอน (เปนบอเดิม) 
   *  บอที่ 4 (H-304) ขนาด 1,048 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าฝนที่ตกบนพื้นที่ลานถัง
และบริเวณเก็บสารเรงปฏกิิริยา (เปนบอเดิม) 
   *  บอที่ 5 (ES-1073) ขนาด 1,536 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอน
ที่ตกบริเวณหนวยผลิตใหม โดยเปนบอใหมที่กอสรางเพิ่มเติมภายหลังขยายกําลังการผลิตในครั้งน้ี 
 
 โดยบอที่ 1, 2, 3 และ 5 มีการติดตั้งระบบ air – powered skimmer เพ่ือดักจับคราบน้ํามันที่
อาจปะปนมากับนํ้าฝนกอนระบายน้ําใสที่แยกน้ํามันออกแลวลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
นอกจากนี้ โรงงานไดออกแบบใหมีระบบตรวจจับสารประกอบไฮโดรคารบอนที่รองระบายกอนเขาบอ
พักน้ําทิ้งดวย เพ่ือตรวจสอบการรั่วไหลของน้ํามันที่อาจเกิดในพื้นที่ตางๆ สําหรับการตรวจสอบ
คุณภาพน้ําภายในบอพักน้ําทิ้งดังกลาวโรงงานจะมีการวัดคาความเปนกรด-ดาง และปริมาณ
สารอินทรียทั้งหมด (TOC) หากมีคาไมเกินมาตรฐานน้ําทิ้งที่กําหนดไว โรงงานจะระบายน้ําจากบอ
ดังกลาวลงสู final outfall trench ของโรงงานกอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป (ดังรูปที่ 
2.7.5-3) หากพบวา มีคุณภาพเกินที่มาตรฐานกําหนด โรงงานจะนําน้ําจากบอดังกลาวกอนติดตอให
บริษัทที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตอไป 
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2.7.6 ระบบไฟฟา และพลังงาน 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 ชวงกอสรางสายการผลิตใหม โรงงานจะอนุญาตใหบริษัทรับเหมาใชกระแสไฟฟาจากระบบ
จายไฟฟาที่มีอยูเดิมโดยรับกระแสไฟฟาจากหมอแปลงหลักของกลุมโรงงาน SCG-DOW โดยที่หมอ
แปลงดังกลาวจะรับกระแสไฟฟาหลักมาจากผูจําหนายเอกชนภายในพื้นที่ นอกจากนี้ บริษัทรับเหมา
จะมีการใชเครื่องกําเนิดไฟฟา (generator) ที่จัดเตรียมมาเองรวมดวย  
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 โรงงานจะรับกระแสไฟฟาจากหมอแปลงหลักของกลุมโรงงาน SCG-DOW โดยที่หมอแปลง
ดังกลาวรับกระแสไฟฟาหลักมาจากผูจําหนายเอกชนภายในพื้นที่ เชน บริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากัด 
เปนตน ซ่ึงปจจุบันโรงงานมีความตองการใชกระแสไฟฟา 13 เมกะวัตต ภายหลังขยายกําลังการผลิต
มีความตองการใชกระแสไฟฟาเพิ่มขึ้นเปน 19 เมกะวัตต (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 6 เมกะวัตต) นอกจากนี้ 
โรงงานไดติดตั้งระบบไฟฟาสํารอง (UPS) เพ่ือใชในระบบควบคุมสวนกลางในกรณีเหตุฉุกเฉินเม่ือ
แหลงไฟฟาหลักขางตนเกิดการขัดของ 
 
2.8  มลพิษและการควบคุม 
 
2.8.1 มลพิษทางอากาศ 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 ชวงกอสรางสายการผลิตใหมอาจกอใหเกิดฝุนละอองจากกิจกรรมตางๆ เชน การกอสราง 
ปรับพ้ืนที่ ยานพาหนะที่ใชในการขนสงวัสดุอุปกรณกอสราง เปนตน อยางไรก็ตาม โรงงานจะ
กําหนดใหบริษัทรับเหมาฉีดพรมน้ําในบริเวณพื้นที่ที่อาจมีการฟุงกระจายของฝุนละออง (โดยเฉพาะ
ชวงที่ฝนไมตก) พรอมทั้งดูแลเครื่องจักร/อุปกรณกอสรางตางๆ ใหอยูในสภาพที่ดี รวมถึงจํากัด
ความเร็วของยานพาหนะภายในบริเวณกอสรางเพื่อลดมลพิษที่อาจเกิดขึ้น 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 
  1) แหลงกําเนิดและระบบควบคุมมลพิษทางอากาศ 
  การขยายกําลังการผลิตครั้งนี้เปนการเพ่ิมสายการผลิตใหมอีก 1 สายการผลิต (หนวย
ผลิตใหม) โดยใชเทคโนโลยีการผลิตที่คลายกับหนวยผลิตเดิม ดังน้ัน ลักษณะของแหลงกําเนิดสาร
มลพิษทางอากาศของโรงงานจึงไมแตกตางจากเดิม โดยจะมาจาก 2 แหลงกําเนิดหลัก ไดแก กาซ
จากกระบวนการผลิต และกาซที่เกิดจากการเผาไหมเชื้อเพลิงในหนวยผลิตความรอน (furnace) 
นอกจากนี้ยังอาจมาจากแหลงกําเนิดอ่ืนๆ เชน ถังเก็บกัก เปนตน ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี (อัตราการ
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ระบายมลพิษและรายละเอียดของแหลงระบายมลพิษกอนและหลังขยายกําลังการผลิต แสดงไวใน
ตารางที่ 2.8.1-1 และตารางที่ 2.8.1-2) 
 
   (ก) กาซจากกระบวนการผลิต 
   สารมลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตสวนใหญเปนกาซที่เหลือหรือไม
เกิดปฏิกิริยาซึ่งปะปนมากับโพลิเมอรเหลวที่ไดจากสวนโพลิเมอไรเซชัน อยางไรก็ตาม โรงงานไดมี
การออกแบบเพื่อหมุนเวียนกาซที่เหลือหรือไมเกิดปฏิกิริยาดังกลาวไปใชใหมใหมากที่สุดตั้งแตสวน 
devolatilizer และสวน solvent & monomer recycle ซ่ึงจะเปนการชวยลดสารมลพิษตั้งแตตนทาง 
อีกทั้งยังเปนการใชทรัพยากรอยางคุมคาและเกิดประโยชนสูงสุด นอกจากนี้โรงงานจะมีการนํากาซ
บางสวนนําไปใชเปนเชื้อเพลิงในหนวยผลิตความรอน (furnace) เพ่ือปองกันการสะสมของกาซที่ไม
เกิดปฏิกิริยา และลดการใชเชื้อเพลิงจากภายนอก  
 
   ถึงแมวาโรงงานไดออกแบบใหระบบหมุนเวียนกาซที่ปะปนมากับโพลิเมอรเหลวกลับ
เขาสูกระบวนการผลิตหรือนําไปใชเปนเชื้อเพลิงในหนวยผลิตความรอนแลวก็ตาม แตอาจมีกาซ
บางสวนเหลือปะปนไปกับโพลิเมอรเหลวอีกเล็กนอย ซ่ึงเม่ือโพลิเมอรเหลวถูกปอนเขาสูสวนทําเม็ด
พลาสติก และนําเม็ดพลาสติกที่ไดเขาสูสวนทําใหแหง (spin dryer) สวนเก็บพักเม็ดพลาสติก (hold 
up hopper) จนถึงสวนการบรรจุเม็ดพลาสติกลงบรรจุภัณฑ (blenders) อาจทําใหกาซระเหยขางตน
ถูกระบายออกจากสวนตางๆ ได ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี 
 
    - กาซที่ระบายออกมาจาก spin dryer หรือเครื่องปนแหง เกิดจากการใช
อากาศจากภายนอกเปาไลความชื้นออกจากเม็ดพลาสติก ซ่ึงอากาศหลังจากการใชเปาเม็ดพลาสติก
แลว จะถูกระบายออกสูบรรยากาศโดยตรง 
 
    - กาซที่ระบายออกมาจาก hold up hopper หรือถังพักเม็ดพลาสติก เกิดจาก
การระบายอากาศภายใน hold up hopper ซ่ึงอากาศดังกลาวจะถูกระบายออกสูบรรยากาศโดยตรง 
 
    - กาซที่ระบายออกมาจาก blenders หรือถังผสม เกิดจากการใชอากาศจาก
ภายนอกเปาเพื่อใหคุณภาพของเม็ดพลาสติกเกิดการกระจายตัวอยางทั่วถึง ซ่ึงอากาศที่ผานการใช
เปาเม็ดพลาสติกแลวจะถูกระบายออกสูบรรยากาศโดยตรง 
 
   เน่ืองจากกระบวนการผลิต LLDE และ HDPE มีการใชตัวทําละลายไฮโดรคารบอน
เพ่ือชวยในการทําปฏิกิริยาเชนกัน ดังนั้น อัตราการระบายไฮโดรคารบอนระหวางการผลิต LLDPE 
และ HDPE จึงมีคาไมแตกตางกันมากนัก ซ่ึงการเทียบดังกลาวเคยไดระบุไวในรายงานการวิเคราะห
ผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการขยายกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ซ่ึงไดรับความ
เห็นชอบตามหนังสือสํานักงานนโยบายและแผนสิ่งแวดลอม ที่ ทส. 1009/4437 ลงวันที่ 26 
พฤษภาคม 2548 



เชื้อเพลิงที่ใช สารมลพิษหลัก ปลองที่ระบายออก

- หนวยผลิตพลังงานความรอน A NG, spent solvent NOx, THC Furnace stack A

- spin dryer A - THC vent to atm.

- hold up hopper A - THC vent to atm.

- blender A (9 unit) - THC vent to atm.

- หนวยผลิตพลังงานความรอน B NG, spent solvent NOx, THC Furnace stack B

- spin dryer B - THC vent to atm.

- hold up hopper B - THC vent to atm.

- blender B (10 unit) - THC vent to atm.

หมายเหต ุ: NG = natural gas หรือกาซธรรมชาติ รับมาจากโรงแยกกาซ ของบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน)

              spent solvent = กาซที่เหลือจากการเกิดปฏิกิริยาและไมสามารถนํากลับไปใชในกระบวนการผลิตได

              THC = total hydrocabon

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

หนวยผลิตใหม

ตารางที่ 2.8.1-1

แหลงกําเนิดมลพิษ

แหลงกําเนิดมลพิษของโรงงาน

หนวยผลิตเดิม



HIGHT DIAMETER TEMP. VELOCITY FLOW RATE1/ NOx THC NOx THC

(m)  (m)  (oC) (m/s) (Nm3/s) (ppm) (mg/m3) (g/s) (g/s)

หนวยผลิตเดิม

1. furnace stack A 49 1.4 170 6.4 6.6 90 5.50 1.126 0.036

2. spin dryer A 26.5 0.63 30 14.6 4.543 - 72.52 - 0.329

3. hold up hopper A 7 0.6 30 0.3 0.098 - 3,361.59 - 0.329

4. blender A 45.2 0.6 30 1.1 0.306 - 721.38 - 1.9892/

หนวยผลิตใหม

5. furnace stack B 57 1.76 177 6.46 10.4 90 5.50 1.8 0.057

6. spin dryer B 26.5 0.69 30 14.6 5.452 - 72.52 - 0.395

7. hold up hopper B 7 0.7 30 0.3 0.118 - 3,361.59 - 0.397

8. blender B 45.2 0.7 30 1.1 0.367 - 721.38 - 2.6502/

- - 2.93 6.182

200 -3/ - -

หมายเหต ุ   1/At 1 atm and 25 oC

                  2/ loading รวมของปลอง blender ซึ่งหนวยผลิตเดิมมี 9 ปลอง หนวยผลิตใหมมี 10 ปลอง

                  3/ประเทศไทยไมมีการกําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายไฮโดรคารบอนทั้งหมดจากแหลงกําเนิด
ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

STANDARD

LOADING 

ตารางที่ 2.8.1-2
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศโรงงาน

SOURCE

STACK CHARACTERISTIC EXHAUST GAS CONCENTRATION

TOTAL
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 เม่ือเทียบเคียงอัตราการระบายไฮโดรคารบอนตามมาตรฐานของอเมริกาโดยอางอิงจาก 
maximum uncontrolled threshold emission rate ใน subpart DDD-standard of performance for 
volatile organic compound  (VOC) emission from the polymer manufacturing industry ของ 
federal regulation 40 CFR part 60 standards of performance for new stationary source (ดัง
ภาคผนวก ค) โดยที่กระบวนการผลิตของโรงงานสามารถเทียบเคียงไดจากการผลิต HDPE, liquid 
phase slurry process ซ่ึงระบุวาหากในขั้น product finishing มีการระบายสารระเหยออกสู
บรรยากาศไมเกิน 0.41 kg TOC/Mg product ก็ไมมีความจําเปนตองควบคุมหรือมีหนวยกําจัดสาร
ระเหยขางตนกอนระบายออกสูภายนอก ซ่ึงเม่ือโรงงานมีการขยายกําหลังการผลิตในครั้งนี้แลว 
พบวา มีคาสารระเหยที่ระบายออกสูบรรยากาศจาก spin dryer, hold up hopper และ blenders รวม
ของทั้งหนวยผลิตเดิมและหนวยผลิตใหมเพียง 0.25 kg/ton product ซ่ึงต่ํากวาคากําหนดขางตน 
(นอยกวา 0.41 kg TOC/Mg product) 
 
   (ข) กาซจากการเผาไหมเชื้อเพลิงในหนวยผลิตความรอน 
   หนวยผลิตความรอน หรือ furnace เปนหนวยที่มีการเผาไหมเชื้อเพลิงเพ่ือผลิต
พลังงานความรอนใหแก heating oil เพ่ือนําไปใชแลกเปลี่ยนความรอนทางออมกับโพลิเมอรเหลว
กอนเขาสู devolatilizer ซ่ึงจะทําใหตัวทําละลายและโมโนเมอรที่ไมเกิดปฏิกิริยาที่ปะปนมากับโพลิ
เมอรเหลวระเหยแยกออกและสามารถนํากลับไปใชใหม (ดังรายละเอียดในหัวขอ 2.6) โดยเชื้อเพลิง
หลักที่โรงงานใชสําหรับ furnace คือ กาซธรรมชาติ รวมถึงมีการใชตัวทําละลายและโมโนเมอรที่ไม
สามารถนํากลับไปใชใหมไดเปนเชื้อเพลิงรวมดวย นอกจากนี้ยังมีการใชของเหลวจากการซอมบํารุง 
และหองปฏิบัติการเปนเชื้อเพลิงเสริมเปนครั้งคราว  
 
   ปจจุบันโรงงานมี furnace สําหรับหนวยผลิตเดิม จํานวน 1 ชุด ภายหลังขยายกําลัง
การผลิตครั้งนี้มี furnace เพ่ิมอีก 1 ชุด ซ่ึงกาซที่เกิดจากการเผาไหมเชื้อเพลิงเพ่ือผลิตพลังงาน 
ความรอนของ furnace ชุดเดิมจะถูกระบายออกสูบรรยากาศผาน furnace stack 1 และสําหรับ 
furnace ชุดใหมจะถูกระบายออกสูบรรยากาศผาน furnace stack 2 ตอไป  
 
   ทั้งน้ี NOX ที่เกิดจาก furnace สวนใหญมีปจจัยมาจาก thermal NOX ซ่ึงเกิดจากการ
มีอุณหภูมิของเปลวไฟในบางโซนสูงหรือเรียกวา peak flame temperature ทําใหไนโตรเจนและ
ออกซิเจนที่เหลือจากการเผาไหมสามารถทําปฏิกิริยากันและเปลี่ยนรูปเปน NOX  ดังน้ัน การควบคุม
การเกิด NOX จึงมักควบคุมหรือลด peak flame temperature  ซ่ึง low NOX burner และ ultra low 
NOX burner ก็เปนเทคโนโลยีที่ถูกออกแบบมาเพื่อควบคุมการเกิด NOX โดยการลด peak flame 
temperature เชนกัน การลด peak flame temperature มักใชเทคนิคการเผาไหมตางๆ เชน fuel-
rich flame (rich combustion), high excess air (lean combustion), flue gas recirculation เปนตน  
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   ซ่ึงหนวยการผลิตเดิม โครงการใชเทคโนโลยี low NOX burner ในการควบคุมการ
เกิด NOX  ซ่ึงมีประสิทธิภาพเพียงรอยละ 30-50 เม่ือมีการพัฒนาสายการผลิตใหมจึงปรับเปลี่ยนมา
ใชเทคโนโลยี ultra low NOX burner โดยมีรายละเอียด ดังน้ี  
 
    - ultra low NOX burner 
     • เปนการออกแบบใหมีการเผาไหมโดยใชเทคนิคตางๆ ผสมผสานกันทั้ง 
fuel-rich flame (rich combustion), high excess air (lean combustion) และ flue gas 
recirculation (self induced flue gas recirculation) 
     • เทคโนโลยี ultra low NOX burner ที่ใชกับ furnace ของโครงการนี้ถูก
ออกแบบการเผาไหมในชวงแรกเปนหลายโซน กลาวคือตรงกลางของหัวเผาจะมีการเผาไหมแบบ 
lean combustion สวนรอบๆ ของหัวเผาจะมีการเผาไหมแบบ rich combustion 
     • flue gas ที่เกิดการเผาไหมในแตละโซนจากชวงแรกถูก induced มา
รวมกันเพ่ือทําใหมีการเผาไหมอยางสมบูรณในชวงการเผาไหมตอไป 
     • เจาของเทคโนโลยีระบุวา ultra low NOX burner ที่ใชกับ furnace ของ
โครงการมีประสิทธิภาพการควบคุม NOX มากกวารอยละ 90  (ดังภาคผนวก ง) 
 
   นอกจากนี้ เพ่ือเสริมความมั่นใจ โรงงานไดออกแบบพรอมทั้งกําหนดมาตรการดาน
สิ่งแวดลอมสําหรับหนวยผลิตความรอนดังน้ี 
 
    - ติดตั้ง oxygen analyzer ที่ปลองระบายเพื่อตรวจสอบและควบคุมปริมาณ
ออกซิเจนจากกาซที่ระบายออกเพื่อใหเกิดการเผาไหมอยางสมบูรณ 
 
    - ติดตั้งหัวเผาแบบ ultra low NOx เพ่ือควบคุมการเกิดออกไซดของ
ไนโตรเจนที่ระบายออกจากปลอง 
 
    - ติดตั้ง economizer ที่ปลอง furnace เพ่ือดึงความรอนออกจากกาซที่เกิด
จากการเผาไหมและชวยลดอุณหภูมิของกาซที่ระบายออกสูบรรยากาศ 
 
    - ติดตั้งระบบควบคุมอัตราการปอนเชื้อเพลิงและอากาศ ใหมีอัตราสวนที่
เหมาะสมเพื่อใหเกิดการเผาไหมอยางสมบรูณ 
 
    - ติดตั้งอุปกรณตรวจสอบเปลวไฟ (flame monitor) โดยใชระบบ UV  
 
   (ค) กาซที่เกิดจากแหลงอ่ืนๆ  
    - ถังเก็บกัก การเก็บกักสารตางๆ ภายในพื้นที่โรงงานจะไมมีการเก็บใน
ลักษณะลานถังขนาดใหญ โดยสวนใหญจะเปนการเก็บกักในลักษณะถังพักเพื่อรอการนําไปใชใน
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กระบวนการผลิต โดยภายหลังขยายกําลังการผลิตโรงงานจะมีถังเก็บกักเฮกซีน-1 (day tank) ขนาด 
200 ลูกบาศกเมตร เพ่ิม 1 ถัง สําหรับถังเก็บกักสารอื่นจะไมมีการเปลี่ยนแปลงจากเดิม อยางไรก็
ตาม เพ่ือเปนการควบคุมการแพรกระจายสารมลพิษออกสูภายนอกหรือพ้ืนที่โรงงานจึงมีการ
รวบรวมกาซที่ถูกระบายออกจากถังเก็บกักทุกถังไปเผาทําลายที่หอเผา โดยไมมีการระบายออกสู
บรรยากาศโดยตรง  
 
    - เครื่องสูบจาย คอมเพรสเซอร วาลว และหนาแปลนตางๆ ซ่ึงอุปกรณเหลานี้
เปนองคประกอบสวนหนึ่งของระบบขนสงสารอินทรียที่ระเหยได กลาวคือ หากมีการใชงานอุปกรณ
ขางตนไดระยะหนึ่งอาจทําให seal ปองการการรั่วไหลของอุปกรณตางๆ สึกหรอ จนทําให
สารอินทรียที่ระเหยได (ภายในระบบลําเลียง) ร่ัวไหลและฟุงกระจายสูบรรยากาศได ซ่ึงโรงงานได
ออกแบบ mechanical seal ที่ใชกับสารประกอบไฮโดรคารบอนของอุปกรณ/เครื่องจักร เชน        
ปม คอมเพรสเซอรใบกวน (agitator) เปนแบบที่ไมมีการรั่วไหลออกสูบรรยากาศโดยตรง 
ประกอบดวย 
     * emission containment seal ซ่ึงหากมีการรั่วไหลจากอุปกรณจะไหลเขาสู 
seal chamber ซ่ึงมีไนโตรเจนไหลผานพาไปยังระบบ flare และที่ seal chamber มีอุปกรณวัด   
ความดัน เพ่ือใหรูวา seal ชั้นแรก และที่ seal chamber มีอุปกรณวัดความดันเพ่ือใหรูวา seal     
ชั้นแรกเกิดการรั่วไหลตองเปลี่ยน seal 
     * double mechanical seal ซ่ึงหากมีการรั่วไหล barrier fluid จะไหลเขาสู
ภายในตัวอุปกรณ เน่ืองจาก Barrier Fluid มีความดันสูงกวา และมีอุปกรณวัดความดันหรือการไหล
ซ่ึงจะทําใหทราบไดวา seal ชั้นในเกิดการรั่วไหลตองเปลี่ยน seal 
     * sealless pump เปนปมที่ไมมี seal จ่ึงไมมีโอกาสเกิดการรั่วไหล 
 
    อีกทั้ง โรงงานไดออกแบบใหอุปกรณตางๆ ที่เกี่ยวของกับระบบลําเลียงสาร
ขางตนโดยอางอิงตามมาตรฐานสากล ตลอดจนกําหนดใหมีแผนบํารุงรักษาอุปกรณตางๆ ขางตนใน
เชิงปองกัน (preventive maintenance plan) ซ่ึงหากพบการชํารุดหรือการรั่วไหลของอุปกรณขางตน 
โรงงานจะรีบบํารุงรักษาและซอมแซมอุปกรณดังกลาวอยางทันทวงที 
 
  2) หอเผา 
  ปจจุบันโรงงานมีหอเผาขนาด 98 ตัน/ชั่วโมง จํานวน 1 หอ (สามารถเผาไหมแบบไรควัน
ได 10 ตัน/ชั่วโมง) โดยหอเผาดังกลาวถูกออกแบบเพื่อใหสามารถเผาทําลายสารประกอบ
ไฮโดรคารบอนที่คางอยูในระบบหรือจากกระบวนการผลิตในกรณีฉุกเฉิน โดยในสภาวะปกติหอเผา
จะทําหนาที่เผาทําลายสารประกอบไฮโดรคารบอนที่เจือปนอยูในกาซไนโตรเจนที่ใชฟนฟูสภาพสาร
ดูดซับจากสวนเตรียมวัตถุดิบและสารเคมี รวมถึงตัวทําละลายและโมโนเมอรที่ไมสามารถนํากลับไป
ใชใหมในกระบวนการผลิต หรือไมสามารถนําไปใชเปนเชื้อเพลิงไดกรณีที่มีพลังงานความรอนที่ 
furnace สูงกวาคาที่ควบคุม 
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  ปจจุบันหนวยผลิตเดิมมีกาซถูกสงไปเผาที่หอเผาในสภาวะปกติเพียง 3.5 ตัน/ชั่วโมง 
และในกรณีฉุกเฉินสูงสุด 4 ตัน/ชั่วโมง สําหรับภายหลังขยายกําลังการผลิตซึ่งจะมีการเพิ่ม
สายการผลิตอีก 1 สายการผลิต สงผลใหมีกาซที่สงไปเผาที่หอเผาในสภาวะปกติเพ่ิมเปน              
4 ตัน/ชั่วโมง (หรือเพ่ิมขึ้น 0.5 ตัน/ชั่วโมง) และในกรณีฉุกเฉินสูงสุดเพิ่มขึ้นเปน 5 ตัน/ชั่วโมง     
(หรือเพ่ิมขึ้น 1 ตัน/ชั่วโมง) ซ่ึงไมเกินภาระบรรทุกสูงสุดของเผาที่สามารถรองรับได (ไมเกินขนาด
ความสามารถของหอเผาในการเผาไหมแบบไรควัน) โดยหอเผาดังกลาวมีความสูง 80 เมตร เพ่ือเปน
การเผื่อคาความปลอดภัย (safety factor) โดยมีรังสีความรอนที่เกิดขึ้นระดับพ้ืนดินมีคา           
1.26 กิโลวัตต/ตารางเมตร (400 บีทียู/ชั่วโมง-ตารางฟุต) ที่รัศมีความปลอดภัย 30.5 เมตร         
(ซ่ึงเปนไปตามมาตรฐาน API 521) (รายการคํานวณ แสดงดังภาคผนวก จ)  
 
  นอกจากนี้ เพ่ือเสริมความมั่นใจโรงงานไดกําหนดใหมีการติดตั้งอุปกรณควบคุมความ
ปลอดภัย ประกอบดวย  
 
   - ติดตั้ง knock out drum 2 drums เพ่ือแยกสารประกอบไฮโดรคารบอนที่ไมเปน
ไอ (liquid hydrocarbon) ที่อาจปะปนมาออกกอนเขาสูระบบหอเผา 
 
   - ติดตั้งระบบทีวีวงจรปดโดยเชื่อมตอกับหองควบคุมและหองเจาหนาที่ความ
ปลอดภัยเพ่ือตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณพื้นที่ดังกลาวตลอด 24 ชั่วโมง 
 
   - ออกแบบและติดตั้งระบบปองกันอัคคีภัยตามมาตรฐานสากล 
 
2.8.2 นํ้าเสียและการควบคุม 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 นํ้าเสียที่เกิดในชวงกอสรางสายการผลิตใหม ไดแก นํ้าเสียที่เกิดจากคนงานกอสราง และ  
นํ้าทิ้งจากกิจกรรมการกอสราง โดยน้ําเสียที่เกิดขึ้นจากหองนํ้า-หองสวมของคนงานกอสรางคาดวามี
ปริมาณ 20 ลูกบาศกเมตร/วัน  
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 
  1) แหลงกําเนิดและปริมาณนํ้าเสีย 
  นํ้าเสียที่เกิดขึ้นในชวงดําเนินการของโรงงาน สามารถจําแนกไดเปน 3 สวนหลักๆ ไดแก 
นํ้าทิ้งจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน นํ้าทิ้งจากกระบวนการผลิต และนํ้าทิ้งจากระบบหลอเย็น 
(อางถึงรูปที่ 2.7.1-1 และตารางที่ 2.8.2-1) ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี 
 
 



โรงงานปจจุบัน ภายหลังขยายฯ

1. น้ําทิ้งจากพนักงาน 6 7  - ระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพของ

กลุมโรงงานบริษัท SCC-DOW

2. น้ําทิ้งจากกระบวนการผลิต 0.2 0.7  - ระบบกรองเศษพลาสติก/บอพักน้ําทิ้ง/

ในสวนทําเม็ดพลาสติก FINAL OUTFALL TRENCH กอนระบายลง

สูรางระบายน้ําของนิคมฯ

3. น้ําทิ้งจากระบบหลอเย็น 192 432 ระบายลง FINAL OUTFALL TRENCH 

กอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ

รวม 198.2 439.7

หมายเหต ุ: น้ําทิ้งจากสวนทําเม็ดพลาสติกจะเกิดเปนครั้งคราวเฉพาะชวงเปลี่ยนใบมีด 1 ครั้ง/เดือน

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

ตารางที่ 2.8.2-1

ปริมาณน้ําเสีย/น้ําทิ้งและการจัดการของโครงการ

แหลงที่เกิด การจัดการ
ปริมาณน้ําทิ้ง (ลบ.ม./วัน)

4934/EIA/T2821_SPE



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 
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   - นํ้าทิ้งจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ปจจุบันมีปริมาณ 6 ลูกบาศกเมตร/
วัน ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีนํ้าทิ้งในสวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 7 ลูกบาศกเมตร/วัน (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 1
ลูกบาศกเมตร/วัน) โดยที่นํ้าทิ้งดังกลาวถูกบําบัดดวยระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพของกลุมโรงงาน 
SCG-DOW จนไดมาตรฐานกอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป (ระบบบําบัดน้ําเสีย
ดังกลาวบริษัท แปซิฟค พลาสติคส (ประเทศไทย) จํากัด จะเปนผูควบคุมดูแล) 
 
   - นํ้าทิ้งจากกระบวนการผลิต เกิดจากสวนทําเม็ดพลาสติก โดยขั้นตอนดังกลาว
จะมีการใชนํ้าเพื่อควบคุมอุณหภูมิในขณะตัดเม็ด และใชนํ้าดังกลาวเปนตัวกลางในการลําเลียงเม็ด
พลาสติก (ที่ผลิตได) ไปแยกน้ําและการทําแหงตอไป นํ้าที่แยกไดจะผานการดักเศษเม็ดพลาสติก
ออกกอนหมุนเวียนกลับไปใชใหมตอไป อยางไรก็ตาม โรงงานตองระบายน้ําดังกลาวทิ้งออกจาก
ระบบบางในบางชวงที่มีการเปลี่ยนใบมีดของเครื่องตัดเม็ด โดยปกติมีการระบายทิ้งดังกลาวเดือนละ 
1 ครั้ง ซ่ึงปจจุบันมีการระบายทิ้งประมาณ 0.2 ลูกบาศกเมตร/วัน ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีนํ้า
ทิ้งในสวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 0.7 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยที่นํ้าทิ้งดังกลาวจะถูกดักเศษพลาสติกขนาดเล็ก 
(ที่อาจปะปนมาดวย) ดวยตะแกรงละเอียดอีกครั้งกอนระบายทิ้งลงสูบอพักน้ําทิ้งของโรงงานตอไป  
 
   - นํ้าทิ้งจากระบบหลอเย็น ปจจุบันมีปริมาณ 192 ลูกบาศกเมตร/วัน ภายหลัง
ขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีมีการติดตั้งระบบผลิตน้ําหลอเย็นเพ่ิมอีก 1 ชุด ทําใหมีนํ้าทิ้งในสวนนี้
เพ่ิมขึ้นเปน 432 ลูกบาศกเมตร/วัน (เพ่ิมขึ้น 240 ลูกบาศกเมตร/วัน) โดยน้ําทิ้งสวนนี้มีการปนเปอน
ไมมากนักซึ่งจะถูกรวบรวมเขาสู final outfall trench กอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
 
  2) ระบบบําบัดนํ้าเสีย 
  การจัดการน้ําทิ้งของโรงงาน มีรายละเอียดดังน้ี (รูปที่ 2.8.2-1) 
 
   - หนวยกรองเศษเม็ดพลาสติก นํ้าทิ้งจากการกระบวนการผลิตของโรงงานสวน
ใหญมีเศษพลาสติกปะปนอยู (จากสวนตัดเม็ด) ซ่ึงจะถูกรวบรวมเขาสูหนวยกรองเศษเม็ดพลาสติก 
โดยหนวยดังกลาวจะมีอุปกรณกรองเพ่ือดักเศษพลาสติกที่ปะปนอยูไมใหสามารถไหลออกไปกับนํ้า
ได ปจจุบันโรงงานมีหนวยกรองเศษเม็ดพลาสติก จํานวน 1 ชุด สําหรับรองรับนํ้าทิ้งจากสวนทําเม็ด
พลาสติกของหนวยผลิตเดิม อยางไรก็ตาม ภายหลังขยายกําลังการผลิตครั้งนี้โรงงานจะติดตั้งหนวย
กรองเศษเม็ดพลาสติกเพิ่มขึ้นอีก 1 ชุด สําหรับรองรับนํ้าทิ้งจากสวนทําเม็ดพลาสติกของหนวยผลิต
ใหม ซ่ึงนํ้าที่ผานการหนวยกรองเศษเม็ดพลาสติกแลวจะถูกหมุนเวียนกลับไปใชในการลําเลียงเม็ด
พลาสติกตอไป สําหรับนํ้าทิ้งที่เกิดในชวงเปลี่ยนใบมีด (เดือนละครั้ง) จะถูกลําเลียงเขาสูหนวยกรอง
เศษเม็ดพลาสติกกอนถูกรวบรวมเขาสูบอพักน้ําทิ้งของโรงงานและ final outfall trench ของโรงงาน 
ซ่ึงจะระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
 
   - ระบบบําบัดนํ้าเสียทางชีวภาพ ระบบบําบัดน้ําเสียแบบแอกทิเวจเต็ดสลัดจ
หรือเอเอส (อยูในความรับผิดชอบของบริษัท แปซิฟค พลาสติคส (ประเทศไทย) จํากัด) ขนาด       



หมายเหตุ : หนวย = ลบ.ม./วัน
ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

รูปที่ 2.8.2-1 ผังระบบบําบัดน้ําเสีย

หนวยกรองเม็ดพลาสติก

หนวยผลิตเดิม

น้ําทิ้งในสวนทําเม็ดพลาสติกชวง
เปลี่ยนใบมีด (หนวยผลิตเดิม)

ES-1071

(520 m3)

FINAL OUTFALL 

TRENCH
น้ําทิ้งจากระบบหลอเย็น

น้ําเสียจากพนักงาน

0.5

7

0.2 0.2

รางระบายน้ําของนิคมฯ
7

หนวยกรองเม็ดพลาสติก

หนวยผลิตใหม

ES-1073

(820 m3)
0.5

432 รางระบายน้ํา
ของนิคมฯ

0.2

0.5

432.7

หนวยที่มีการติดตั้งเพิ่มเติม

ระบบบําบัดน้ําเสีย

ทางชีวภาพ

(SCC-DOW GROUP)

น้ําทิ้งในสวนทําเม็ดพลาสติกชวง
เปลี่ยนใบมีด (หนวยผลิตใหม)

4934EIA/F2821_SPE
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76 ลูกบาศกเมตร/วัน มีจุดประสงคเพ่ือบําบัดน้ําทิ้งจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงานกลุมโรงงาน 
SCG-DOW ทั้ง 5 โรงงาน โดยขั้นตอนการบําบัดเริ่มจากรวบรวมน้ําทิ้งจากอาคารสํานักงาน และ  
นํ้าทิ้งจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงานเขาสูระบบเอเอส โดยถูกปอนเขาสูถังเติมอากาศเพื่อ
อาศัยจุลชีพที่ใชอากาศยอยสลายสารอินทรียกอนไหลเขาสูถังตกตะกอนหรือสลัดจเพ่ือแยกน้ําใสและ
ตะกอนออกจากกัน โดยน้ําใสที่แยกไดจะถูกระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป สําหรับสลัดจ
สวนเกินจากระบบเอเอสจะถูกรวบรวมกอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกําจัดตอไป 
 
   - บอพักนํ้าทิ้ง 
    ปจจุบันโรงงานมีบอพักน้ําทิ้ง จํานวน 4 บอ (อางถึงรูปที่ 2.7.5-1) สําหรับ
ภายหลังขยายกําลังการผลิตครั้งน้ี โรงงานจะติดตั้งบอพักน้ําทิ้งเพ่ิมอีก 1 บอ (ES-1073) ซ่ึงบอพัก
นํ้าทิ้งดังกลาวทั้ง 5 บอ จะรองรับนํ้าทิ้งจากการกระบวนการผลิต นํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอน (อางถึง
รูปที่ 2.7.5-2) รวมถึงนํ้าทิ้งที่เกิดจากการซอมดับเพลิง ประกอบดวย 
   
    * บอที่ 1 (ES-1070) ขนาด 300 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอน 
ที่ตกทางดานใตของพื้นที่หนวยผลิตเดิม กอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
    * บอที่ 2 (ES-1071) ขนาด 520 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าทิ้งจากกระบวนการ
ผลิตหลังจากผานระบบกรองเศษเม็ดพลาสติก (เฉพาะในชวงที่มีการเปลี่ยนใบมีด) นํ้าฝนที่มีโอกาส
ปนเปอนที่ตกทางดานเหนือของพ้ืนที่หนวยผลิตเดิม กอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
    * บอที่ 3 (ES-1072) ขนาด 145 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอน
ที่ตกบริเวณหนวยผลิตความรอน กอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
    * บอที่ 4 (H-304) ขนาด 1,048 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าฝนที่ตกบนพื้นที่ลาน
ถังและบริเวณเก็บสารเรงปฏิกิริยา 
    * บอที่ 5 (ES-1073) ขนาด 1,536 ลูกบาศกเมตร รองรับนํ้าฝนที่มีโอกาส
ปนเปอนที่ตกบริเวณหนวยผลิตใหม (กอสรางเพิ่มเติมภายหลังขยายกําลังการผลิต) 
 
   บอพักน้ําทิ้งขางตนถูกออกแบบใหสามารถดักหรือแยกสารประกอบไฮโดรคารบอน
ที่อาจปะปนมากับนํ้าทิ้ง โดยใชแผนกั้นหรือเรียกวา under over weirs ซ่ึงอาศัยหลักการบังคับทิศ
ทางการไหลใหนํ้าลอดผาน under over weirs ในขณะที่สารประกอบไฮโดรคารบอนซึ่งมีความ
หนาแนนนอยกวาน้ําจะลอยติดอยูดานบนและถูกกักอยูในบอพักน้ําทิ้ง นอกจากนี้ ยังมีการติดตั้ง
เครื่องกวาดสารประกอบไฮโดรคารบอนและคราบน้ํามันที่ผิวนํ้าออกกอนระบายน้ําใสลงสูรางระบาย
นํ้าของนิคมฯ ตอไป 
 
   โรงงานไดออกแบบใหมีระบบตรวจจับสารไฮโดรคารบอนที่รองระบายกอนเขาบอพัก
นํ้าทิ้งเพ่ือตรวจสอบและเปนการเฝาระวังการรั่วไหลจากกระบวนการผลิต หากตรวจพบไอของ
สารประกอบไฮโดรคารบอน โรงงานจะรีบตรวจสอบพรอมทั้งทําการแกไขโดยทันที นอกจากนี้ 
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โรงงานไดกําหนดใหมีการตรวจสอบคาความเปนกรด-ดาง และปริมาณสารอินทรียทั้งหมด ในบอพัก
นํ้าทิ้งทั้ง 5 บอ หากพบวามีคาไมเกินมาตรฐานควบคุมก็จะรวบรวมเขาสู final outfall trench กอน
ระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป แตถามีคาเกินมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้ง โรงงาน
จะไมมีการระบายน้ําทิ้งออกสูภายนอก และติดตอใหบริษัทที่ได รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกําจัดตอไป (เกณฑการควบคุมลักษณะสมบัติของน้ําทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน 
แสดงดังตารางที่ 2.8.2-2) 
 
2.8.3 การกําจัดของเสีย 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 ขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นแบงออกตามแหลงกําเนิดเปน 2 ประเภท คือ ขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจาก
กิจกรรมกอสราง สวนมากเปนพวกเศษไมและเศษปูน ซ่ึงบางสวนสามารถนําไปจําหนายหรือนํา
กลับมาใชประโยชนได สวนที่จําหนายไมไดจะเก็บรวบรวมและติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต
จากหนวยงานราชการรับไปกําจัดตอไป สําหรับขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากการอุปโภค-บริโภคของ
คนงานกอสรางซึ่งคาดวามีปริมาณขยะมูลฝอย 1.33 ลูกบาศกเมตร/วัน ลักษณะขยะมูลฝอยดังกลาว 
ไดแก เศษอาหาร ถุงพลาสติก และเศษกระดาษ โรงงานกําหนดใหบริษัทรับเหมาจัดหาถุงดํา และ 
ถังรองรับขยะขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปดมิดชิดกระจายตามจุดตางๆ ภายในพื้นที่กอสรางโรงงาน และ
จัดเตรียมคนงานที่รับผิดชอบในการรวบรวมขยะมูลฝอยกอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก
หนวยงานราชการมารับไปกําจัดตอไป 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 โรงงานไดนําแนวคิดการลดมลพิษตั้งแตแหลงกําเนิดมาประยุกตใชกับการจัดการของเสีย
ของโรงงาน เชน เลือกใชเทคโนโลยีที่ลดการเกิดของเสียใหนอยที่สุดโดยหมุนเวียนตัวทําละลายและ
โมโนเมอรที่เหลือจากการทําปฏิกิริยากลับมาใชใหมหรือนําไปใชเปนเชื้อเพลิงที่ furnace จัดใหมี
แผนการบํารุงรักษาเครื่องจักรในเชิงปองกันเพ่ือปองกันการหยุดเดินระบบโดยไมคาดคิดซึ่งเปนการ
ปองกันการเกิดของเสียที่คางอยูในกระบวนการผลิตใหนอยที่สุด เปนตน และหากมีของเสียเกิดขึ้น
โรงงานจะหาวิธีการนําของเสียเหลานั้นกลับไปใชประโยชนใหมากที่สุดหรือบําบัด/กําจัดดวยวิธีการที่
เหมาะสมเพื่อปองกันอันตรายที่อาจจะเกิดขึ้น เชน นําตัวทําลายหรือโมโนเมอรที่ไมสามารถนํา
กลับมาใชในกระบวนการผลิตไดไปเผาทําลายดวยหอเผาของโรงงาน เปนตน 
 
 นอกจากนี้ การจัดการของเสียของโรงงานยังสอดคลองกับแนวทางเทคโนโลยีสะอาด (clean 
technology ; CT) อีกดวย ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี 
 
  - reduce คือ การเลือกเทคโนโลยีที่มีประสิทธิภาพ ทําใหอัตราสวนการเกิดของเสียตอ
ผลิตภัณฑมีคาลดลง  
 



พารามิเตอร หนวย ลักษณะสมบัติของนํ้าทิ้งจากโรงงาน มาตรฐาน1/

1. pH - 5.5-9 5.5-9

2. TDS mg/l < 3,000 < 3,000

3. SS mg/l < 50 < 50

4. BOD5 mg/l < 20 < 20

5. Oil & Grease mg/l < 5 < 5

หมายเหต ุ: 1/ประกาศนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ที่ 45/2541 เรื่องหลักเกณฑทั่วไปในการระบาย

                 นํ้าทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรมนิคมอุสาหกรรม

ที่มา ; บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

ลักษณะสมบัติของนํ้าทิ้งจากโรงงาน

ตารางที่ 2.8.2-2

4934/EIA/T2722_SPE
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  - reuse คือ การนําของเสียกลับมาใชซํ้าในกระบวนการผลิตเดิมหรือใชซํ้าใน
กระบวนการผลิตอ่ืนโดยไมมีขั้นตอนแปรรูปกอนนําไปใชซํ้า เชน การหมุนเวียนตัวทําละลาย และโม
โนเมอรที่เหลือจากการทําปฏิกิริยากลับมาใชใหม และการหมุนเวียนน้ําทิ้งที่ใชในสวนทําเม็ด
พลาสติกกลับมาใชใหม เปนตน 
 
  - recycle คือ การนําของเสียผานกระบวนการปรับปรุงคุณภาพหรือแปรรูปกอนนํา
กลับมาใชใหม ไดแก การฟนฟูสภาพสารดูดซับดวยไนโตรเจน เพ่ือใหสามารถนํากลับมาใชงานได
ใหม รวมถึงจําหนายเม็ดพลาสติกที่ไมไดขนาด เพ่ือนําไปผลิตเม็ดพลาสติกเกรดสองตอไป 
 
 ของเสียที่เกิดขึ้นจากโรงงาน แบงออกเปน 2 ประเภท คือ ของเสียจากพนักงานและของเสีย
จากกระบวนการผลิต โดยมีรายละเอียดดังน้ี (ตารางที่ 2.8.3-1)  
 
  1) ของเสียจากพนักงาน  
  ของเสียจากพนักงานสามารถแบงเปนขยะทั่วไป ขยะรีไซเคิล และขยะอันตราย โดยที่
โรงงานกําหนดใหมีการคัดแยกขยะตั้งแตแหลงกําเนิด จึงเตรียมถังรองรับขยะ (ที่ตั้งไวในแตละจุด) 
ออกเปน 3 ประเภท ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี 
 
   - ขยะทั่วไป เชน ขยะเปยก เศษกิ่งไม ใบไม และเศษหญา เปนตน ปจจุบันมี
ปริมาณ 10 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีปริมาณเพิ่มขึ้นเปน 13 ตัน/ป โดยโรงงานได
จัดเตรียมถังรองรับขยะทั่วไปกระจายตามจุดตางๆ ภายในพื้นที่โรงงานอยางเพียงพอ กอนติดตอให
หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการมารับไปกําจัดตอไป เชน เทศบาลมาบตาพุด     
เปนตน ซ่ึงโดยปกติแลวขยะดังกลาวสามารถนําไปใชประโยชนไดตอไป เชน การหมักทําปุยหรือ
ผลิตกาซชีวภาพ เปนตน 
 
   - ขยะรีไซเคิล เชน กระดาษ แกว โลหะ และพลาสติก เปนตน ปจจุบันมีปริมาณ 
48 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีปริมาณเพิ่มขึ้นเปน 63 ตัน/ป โดยโรงงานจัดเตรียมถัง
รองรับขยะที่สามารถนํากลับมาใชใหมกระจายตามจุดตางๆ ภายในพื้นที่โรงงานอยางเพียงพอ 
จากนั้นจะทําการคัดแยกอีกครั้งกอนติดตอใหผูรับซ้ือมารับเพ่ือนํากลับไปใชใหมตอไป ซ่ึงโดยปกติ
แลวขยะประเภทนี้สามารถนํากลับไปใชประโยชนไดเกือบทั้งหมด 
 
   - ขยะอันตราย เชน หลอดฟลูออเรสเซนต ถานไฟฉาย และหมึกพิมพ เปนตน 
ปจจุบันมีปริมาณ 0.3 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีปริมาณเพ่ิมขึ้นเปน 0.4 ตัน/ป โดย
โรงงานไดจัดเตรียมถังขยะอันตรายกระจายตามจุดตางๆ ภายในพื้นที่โรงงาน ทั้งนี้ขยะบางสวนที่
สามารถนํากลับมาใชประโยชนไดถูกสงใหผูผลิตหรือผูรับซ้ือเพ่ือนํากลับไปปรับปรุงคุณภาพตอไป 
สวนขยะที่เหลือถูกสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูก
วิธีตอไป 



รหัส ประเภท

ของเสีย ของเสีย หนวย ปจจุบัน หลังขยาย

1. ของเสียจากพนักงาน

- ของเสียทั่วไป เชน ขยะเปยก - - ตัน/ป 10 13 - จัดเตรียมถังขยะสําหรับบรรจุของเสียทั่วไปกระจายตามจุดตางๆ กอนติดตอให

เศษกิ่งไม ใบไม และเศษหญา เปนตน หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการเขามารับไปกําจัด เชน เทศบาลมาบตาพุด เปนตน

ซึ่งโดยทั่วไปขยะดังกลาวสามารถนําไปใชประโยชนตอไปได เชน การหมักทําปุย

ชีวภาพหรือผลิตกาซชีวภาพ (แตโดยทั่วไปสามารถแยกไดประมาณ 75%)

- ของเสียรีไซเคิล เชน กระดาษ แกว - - ตัน/ป 48 63 - จัดเตรียมถังขยะสําหรับบรรจุของเสียที่สามารถนํากลับมาใชใหมไดกระจายตาม

โลหะ และพลาสติก เปนตน จุดตางๆ จากนั้นนํามาคัดแยกตามประเภทของของเสีย กอนติดตอใหผูรับซื้อมารับเพื่อ

นํากลับไปใชใหมตอไป ซึ่งขยะเหลานี้โครงการสามารถสงใหผูรับซื้อได 100%

- หลอดฟลูออเรสเซนต ถานไฟฉาย - - ตัน/ป 0.3 0.4 - จัดเตรยีมถังขยะสําหรับบรรจุของเสียอันตรายกระจายตามจุดตางๆ พรอมทั้งมีการ

และหมึกพิมพ เปนตน แยกขยะบางสวนที่สามารถนํากลับมาใชประโยชนไดสงใหผูผลิตหรือผูรับซื้อเพื่อนําวัสดุ

ที่สามารถใชประโยชนไดกลับมาปรับปรุงคุณภาพตอไป (สามารถแยกและนํากลับ

มาใชไดประมาณ 50%) สวนขยะที่เหลือติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรม

โรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป   

2. ของเสียจากกระบวนการผลิต

- ของเหลวจากการฟนฟูสภาพสารดูดซับ 070204 HA1/ ตัน/ป 105 275 - สวนที่เปนตัวทําละลายไฮโดรคารบอนจะถูกแยกไปใชเปนเชื้อเพลิงทดแทนที่ furnace

สําหรับของเหลวสวนที่เหลือซึ่งเปนน้ําผสมกับตัวทําละลายไฮโดรคารบอนเล็กนอยจะถูกสง

ใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป

 (สามารถหมุนเวียนตัวทําละลายไฮโดรคารบอนไปเปนเชื้อเพลิงทดแทนได 100%)

- ของแข็งที่ปนเปอนตัวทําละลาย 170204 HM2/ ตัน/ป 2 5 - รวบรวมไวในถังขนาด 200 ลิตร (ที่มีฝาปดมิดชิด) ติดฉลากกอนติดตอใหหนวยงานที่

ไฮไดรคารบอน ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป

ตารางที่ 2.8.3-1
ของเสียจากการดําเนินการ

รายละเอียด การจัดการ
ปริมาณ

ตารางที่ 2.8.3-1 (ตอ)



รหัส ประเภท

ของเสีย ของเสีย หนวย ปจจุบัน หลังขยาย
รายละเอียด การจัดการ

ปริมาณ

ตารางที่ 2.8.3-1 (ตอ)

- ของเหลวจากการซอมบํารุง 130899 HA ตัน/ป 3 6 - นําไปใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ furnace (นําไปใชได 100%)

- ของเหลวจากหองปฏิบัติการ 130899 HA ตัน/ป 2 4 - นําไปใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ furnace  (นําไปใชได 100%)

- ตัวทําละลายไฮโดรคารบอนที่ 070204 HA ตัน/ป 1,935 5,085 - นําไปใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ furnace (นําไปใชได 100%)

ไมสามารถนํากลับได 

- สารดูดซับที่เสื่อมสภาพ 150202 HM ตัน/ป 123 270 - ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเปนผูรับไปกําจัดตอไป

- ขยะบรรจุภัณฑ และของแข็งปนเปอน 150110 HM ตัน/ป 9 20 - รวบรวมไวในถังขนาด 200 ลิตร (ที่มีฝาปดมิดชิด) ติดฉลากติดตอใหหนวยงานที่ไดรับ

จากกระบวนการผลิต อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป เชน GENCO เปนตน

- วัสดุฉนวน 161105 HM ตัน/ป 5 11 - ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเปนผูรับไปกําจัดตอไป

- น้ํามันหลอลื่นที่ใชงานแลว 130208 HA ตัน/ป 40 88 - รวบรวมไวในถัง (ที่มีฝาปดมิดชิด) ติดฉลากกอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับ

อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเปนผูรับไปกําจัดตอไป เชน บริษัท เอ.เค.

เอ็นไวรอนเมนทอล อัลไลแอนซ จํากัด  เปนตน เพื่อนําไป recycle ตอไป 

- กากตะกอนจากระบบบําบัด 070212 ตัน/ป 2 2.6 - ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการ เชน เทศบาลมาบตาพุด รับไปกําจัด

น้ําเสียทางชีวภาพ อยางถูกวิธีตอไป 

หมายเหต ุ: 1/ HA (Hazardous waste – Absolute entry) หมายถึง สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่มีคุณสมบัติเปนของเสียอันตรายตามคุณลักษณะที่กําหนดไว ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
         เรื่อง การกําจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2548

              2/ HM (Hazardous waste – Minor entry)) หมายถึง สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่มีคุณสมบัติเปนของเสียอันตรายตามคุณลักษณะที่กําหนดไว ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
         เรื่อง การกําจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2548 แตกรณีที่ตองการโตแยงวาสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวดังกลาวไมเขาขายเปนของเสียอันตรายก็ตองทําการวิเคราะห

         ตามเกณฑที่กําหนด    

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550
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  2) ของเสียจากกระบวนการผลิต 
 
   - ของเหลวจากการฟนฟูสภาพสารดูดซับ ปจจุบันมีปริมาณ 105 ตัน/ป ภายหลัง
ขยายกําลังการผลิตมีของเสียในสวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 275 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 170 ตัน/ป) โดยสวน
ที่เปนตัวทําละลายไฮโดรคารบอนจะถูกแยกไปใชประโยชน โดยใชเปนเชื้อเพลิงใน furnace สําหรับ
ของเหลวในสวนที่เหลือจะเปนน้ําผสมกับตัวทําละลายไฮโดรคารบอนเล็กนอย จะถูกสงไปกําจัดที่
เตาเผาอุณหภูมิสูงของกลุมโรงงาน SCG-DOW หรือติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก       
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป เชน บริษทั ชิตา-ไทยฯ จํากัด เปนตน 
 
   - ของแข็งที่ปนเปอนตัวทําละลายไฮโดรคารบอน เชน filter cartridge 
rag/absorbent เปนตน ปจจุบันมีปริมาณ 2 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีของเสียในสวนนี้
เพ่ิมขึ้นเปน 5 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 3 ตัน/ป) โดยที่ของเสียสวนนี้ถูกรวบรวมไวในถังขนาด 200 
ลิตร (ที่มีฝาปดมิดชิด) ติดฉลากกอนสงไปกําจัดที่เตาเผาอุณหภูมิสูงของกลุมโรงงาน SCG-DOW 
หรือติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป 
เชน การนําไปใชเปนเชื้อเพลิงของโรงปูนซีเมนต เปนตน 
 
   - ของเหลวจากการซอมบํารุง เกิดจากการลางอุปกรณตางๆ ที่ซอมบํารุงดวย
สารละลาย ปจจุบันมีปริมาณ 3 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีของเหลวในสวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 6 
ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 3 ตัน/ป) โดยที่ของเสียสวนนี้ถูกรวบรวมไวในถังขนาด 200 ลูกบาศกเมตร 
กอนนําไปใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ furnace ของโรงงานตอไป 
 
   - ของเหลวจากหองปฏิบัติการ เกิดจากตัวทําละลายที่เหลือจากการเก็บตัวอยาง
เพ่ือวิเคราะห ปจจุบันมีปริมาณ 2 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีของเหลวในสวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 
4 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 2 ตัน/ป) โดยที่ของเสียสวนนี้ถูกรวบรวมไวในถังขนาด 200 ลูกบาศกเมตร 
กอนนําไปใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ furnace ของโรงงานตอไป 
 
   - ตัวทําละลายไฮโดรคารบอนที่ไมสามารถนํากลับได (spent solvent) ปจจุบันมี
ปริมาณ 1,935 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีของเสียในสวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 5,085 ตัน/ป 
(เพ่ิมขึ้นจากเดิม 3,150 ตัน/ป) โดยที่ของเสียสวนนี้ถูกรวบรวมไวในถังขนาด 200 ลูกบาศกเมตร 
กอนนําไปใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ furnace ของโรงงานตอไป 
 
   - สารดูดซับที่เสื่อมสภาพ ปจจุบันมีปริมาณ 123 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการ
ผลิตมีของเสียในสวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 270 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 147 ตัน/ป) โดยที่ของเสียสวนนี้ถูก
รวบรวมไวในถังขนาดใหญ (ที่มีฝาปดมิดชิด) ติดฉลาก กอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมเปนผู รับไปกําจัดตอไป เชน บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อ                  
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การอนุรักษสิ่งแวดลอม จํากัด (มหาชน) หรือที่เรียกวา GENCO และบริษัท ทีพีไอ โพลีน จํากัด 
(มหาชน) เปนตน 
 
   - ขยะบรรจุภัณฑ และของแข็งปนเปอนจากกระบวนการผลิต เชน ถุง/ถังใส
เคมีภัณฑ และบรรจุภัณฑตางๆ ปจจุบันมีปริมาณ 9 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีของเสียใน
สวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 20 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 11 ตัน/ป) โดยที่ของเสียสวนนี้ถูกรวบรวมไวในถัง
ขนาด 200 ลิตร (ที่มีฝาปดมิดชิด) ติดฉลากกอนสงไปกําจัดที่เตาเผาอุณหภูมิสูงของกลุมโรงงาน 
SCG-DOW หรือติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูก
วิธีตอไป เชน GENCO เปนตน 
 
   - วัสดุฉนวน (insulation) ปจจุบันมีปริมาณ 5 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิต
มีของเสียในสวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 11 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 6 ตัน/ป) โดยที่ของเสียสวนนี้ถูกรวบรวม
ไวในถัง (ที่มีฝาปดมิดชิด) ติดฉลากกอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป เชน GENCO เปนตน 
 
   - นํ้ามันหลอลื่นที่ใชแลว ปจจุบันมีปริมาณ 40 ตัน/ป ภายหลังขยายกําลังการผลิต
มีของเสียในสวนนี้เพ่ิมขึ้นเปน 88 ตัน/ป (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 48 ตัน/ป) โดยที่ของเสียสวนนี้ถูกรวบรวม
ไวในถัง (ที่มีฝาปดมิดชิด) ติดฉลากกอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป เชน บริษัท เอ.เค. เอ็นไวรอนเมนทอล อัลไลแอนซ จํากัด 
และบริษัท รุงนภาจิตชนกการปโตรเลียม จํากัด เปนตน เพ่ือนําไป recycle ตอไป 
 
   - กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสีย ปจจุบันมีปริมาณ 2.0 ตัน/ป ภายหลังขยาย
กําลังการผลิตของเสียในสวนนี้มีปริมาณเพิ่มขึ้นเปน 2.6 ตัน/ป โดยที่ของเสียสวนนี้ถูกรวบรวมกอน
ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการ เชน เทศบาลมาบตาพุด รับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป  
 
  จากรายละเอียดขางตนจะเห็นไดวาโรงงานมีการแยกของเสียแตละชนิดออกจากกันอยาง
ชัดเจนพรอมทั้งบรรจุลงภาชนะสําหรับเก็บกักของเสียแยกกันในแตละประเภทเพื่อรอสงใหหนวยงาน
ที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการหรือกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดอยางถูกวิธีหรือนํา
กลับไปปรับคุณภาพกอนนํากลับไปใชใหมตอไป นอกจากนี้ เพ่ือเปนการเฝาระวังผลกระทบที่อาจ
เกิดขึ้น โรงงานจะจัดทํารายงานสรุปปริมาณของเสียแตละชนิดที่เกิดขึ้นจากการดําเนินงานของ
โรงงาน พรอมทั้งสัดสวนปริมาณของเสียที่นํากลับไปใชใหมหรือสงกําจัดปละ 1 ครั้ง 
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2.8.4 เสียงและการควบคุม 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 แหลงกําเนิดที่กอใหเกิดเสียงดังในชวงกอสราง อาจเกิดจากการทํางานพรอมกันของ
เครื่องจักรกลตางๆ ไดแก back hoe เครื่องกําเนิดไฟฟา และรถปรับระดับพ้ืนที่ อยางไรก็ตาม 
โรงงานหลีกเลียงกิจกรรมกอสรางที่อาจกอใหเกิดเสียงดังในชวงกลางคืน อีกทั้งไดจัดเตรียมอุปกรณ
ปองกันเสียงสวนบุคคลสําหรับคนงานที่ทํางานสัมผัสกับเสียงดัง ไดแก ปลั๊กอุดหู และที่ครอบหู ไว
อยางเพียงพอ รวมถึงจัดใหมีการบํารุงรักษาเครื่องจักรอุปกรณกอสรางตางๆ ใหอยูในสภาพพรอมใช
งานไดตลอดเวลา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ  
 กระบวนการผลิตของโรงงานเปนกระบวนการผลิตที่อาศัยกลไกลปฏิกิริยาทางเคมีภายใต
สภาวะที่เหมาะสมภายในถังปฏิกิริยาตางๆ ตลอดจนการขนสงสารเคมี ซ่ึงสวนใหญเปนการขนสง
ผานระบบทอ ดังน้ัน แหลงกําเนิดเสียงที่สําคัญจึงไดแก เครื่องอัดอากาศ (compressor) และเครื่อง
สูบจาย (pump) ซ่ึงโรงงานเลือกใชอุปกรณที่มีคาระดับเสียงไมเกิน 85 เดซิเบลเอ (ที่ระยะหาง 1 
เมตร) อยางไรก็ตาม การปฏิบัติงานของพนักงานสวนใหญจะอยูในหองควบคุมที่มีระบบปรับอากาศ 
ดังน้ัน โอกาสที่จะสัมผัสเสียงดังจึงนอย ยกเวน การตรวจซอมบํารุงอุปกรณเปนครั้งคราว ซ่ึงโรงงาน
ไดจัดใหมีมาตรการปองกันระดับเสียงที่เกิดจากอุปกรณเครื่องจักรตางๆ ที่ใชในการดําเนินการ ดังน้ี 
 
  - จัดทําเครื่องหมายและสัญลักษณแสดงบริเวณที่มีเสียงดังใหชัดเจน 
  - ติดตั้งปายเตือนใหสวมใสอุปกรณลดเสียงโดยรอบบริเวณที่มีเสียงดัง 
  - กําหนดใหผูปฏิบัติงานทุกคน ตองสวมใสอุปกรณลดเสียงตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานใน
บริเวณที่มีเสียงดัง  
  - จัดใหมีอุปกรณลดเสียงใหเพียงพอตอความตองการใชงาน 
  - จัดใหมีการตรวจสมรรถภาพการไดยินของพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง
เปนประจําทุกป (1 ครั้ง/ป) 
 
2.9  พนักงาน 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 ชวงกอสรางเพ่ือขยายกําลังการผลิต ซ่ึงจะมีการติดตั้งเคร่ืองจักรตลอดจนการทดลองเดิน
ระบบจะใชระยะเวลาประมาณ 24 เดือน โดยมีจํานวนคนงานสูงสุด (ในบางชวง) 500 คน ซ่ึงคนงาน
ทั้งหมดจะพักอาศัยอยูภายนอกพื้นที่โรงงาน  
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 (2) ชวงดําเนินการ 
 ปจจุบันโรงงานมีพนักงานประมาณ 33 คน ประกอบดวย ผูจัดการโรงงาน วิศวกรฝายผลิต 
และพนักงานฝายปฏิบัติการ มีจํานวนชั่วโมงการทํางานประมาณ 8,000-8,760 ชั่วโมง/ป โดย
พนักงานที่ควบคุมสวนการผลิตจะแบงการทํางานเปนวันละ 4 กะ กะละ 8 ชั่วโมง สําหรับการขยาย
กําลังการผลิตครั้งน้ีสงผลใหโรงงานมีจํานวนพนักงานเพิ่มขึ้นเปน 43 คน (แผนผังการบริหารงาน   
ดังรูปที่ 2.9-1) 
 
2.10  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
  
 โรงงานนําระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยมาประยุกตใชในการบริหาร
จัดการดานอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสิ่งแวดลอมในการทํางาน โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 
 (1) ชวงกอสราง  
 โรงงานกําหนดมาตรการดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย เพ่ือเปนแนวทางปฏิบัติ
สําหรับบริษัทรับเหมาที่เขามาดําเนินงานดานตางๆ ในชวงกอสราง ดังน้ี 
 
  - กําหนดขอบเขตพื้นที่กอสรางที่ชัดเจน พรอมมีปายแสดงขอบเขต ปายเตือน
อันตรายและขอหามตางๆ พรอมกํากับดูแลใหมีการปฏิบัติตามอยางเครงครัดตลอดชวงการกอสราง 
 
  - ระบุในสัญญาจัดจางใหบริษัทรับเหมากําหนดรายละเอียด อุปกรณ ขั้นตอนตางๆ ที่
บริษัทรับเหมาตองดําเนินการเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยในการดําเนินงานกอสรางใหชัดเจน โดย
อยางนอยที่สุดตองครอบคลุมกฎหมายแรงงาน  
 
  - กําหนดใหมีการอบรมดานความปลอดภัยสําหรับคนงานของบริษัทรับเหมากอนเขา
ปฏิบัติงานเพื่อใหเกิดความปลอดภัยในการปฏิบัติงานชวงกอสราง โดยโรงงานจะเปนผูกําหนดหัวขอ
และรายละเอียดของการฝกอบรม 
 
  - กําหนดใหบริษัทรับเหมาจะตองจัดหาระบบสัญญาณเตือนเพลิงไหมและระบบระงับ
อัคคีภัยที่เพียงพอและมีความเหมาะสม อีกทั้งจะตองมีการตรวจสอบอยางตอเน่ืองและพรอมใชงาน
เสมอ 
 
  - กําหนดใหบริษัทรับเหมาตองมีเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางาน (safety 
officer) เปนผูรับผิดชอบในการตรวจสอบความปลอดภัยตางๆ ในการกอสราง รวมทั้งตรวจสอบดูแล
การปฏิบัติตามกฎระเบียบขอบังคับดานความปลอดภัย (safety inspection) 
 
 



ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

รูปที่ 2.9-1 ผังการจัดองคกร
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  - กําหนดใหบริษัทรับเหมาตองแจงรายละเอียดการเกิดอุบัติเหตุใดๆ ทั้งในพื้นที่
โรงงานและพื้นที่ขางเคียง โดยตองใหรายละเอียดพรอมเอกสารหลักฐานตางๆ และหากเกิดการ
บาดเจ็บสาหัสหรือเสียชีวิตจะตองแจงใหโรงงานทราบทันที 
 
  - กําหนดใหบริษัทรับเหมาตองจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลให
เพียงพอและเหมาะสมตามลักษณะงานอยางเครงครัด เชน เครื่องครอบหู (ear muff) ปลั๊กอุดหู (ear 
plug) หมวกนิรภัย รองเทานิรภัย ถุงมือ และหนากากกรองแสงเชื่อมโลหะ เปนตน 
 
  - บริษัทรับเหมาตองจัดเตรียมการรักษาพยาบาลและการปฐมพยาบาลเบื้องตน และ
จัดใหมีรถสํารองสําหรับรับสงผูบาดเจ็บไปยังโรงพยาบาลใกลเคียง 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 
  1) นโยบายดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม 
  โรงงานกลุม SCG-DOW ไดประกาศนโยบายดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สิ่งแวดลอม พรอมกับไดจัดทําคูมือการฝกอบรม ซ่ึงการดําเนินการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน 
ของโรงงานก็จะถือปฏิบัติตามนโยบายที่ไดประกาศไว นอกจากนี้ ยังมีโปรแกรม responsible care 
ที่ประกอบดวย 6 สวนสําคัญ คือ 
 
   - การใสใจในผลิตภัณฑ (product stewardship) เปนกระบวนการหนึ่งในทุก
ขั้นตอนของการดําเนินงาน ไดแก ขั้นตอนการออกแบบ การผลิต การทําการตลาด การขนสง การใช
งาน การนํากลับไปใชใหม และการกําจัดทิ้งของผลิตภัณฑ เพ่ือใหม่ันใจวามีการดูแลปองกันใสใจใน
ดานสุขภาพ ความปลอดภัย และสิ่งแวดลอม เชน การใหขอมูลสุขภาพ ความปลอดภัยของ
ผลิตภัณฑ การใหความรูแกพนักงานและผูใชงานเกี่ยวกับการจัดการ การใชงาน และการกําจัดทิ้งที่
เหมาะสม  เปนตน 
 
   - การปองกันมลภาวะ (pollution prevention) การปฏิบัติตามขอกําหนด เชน การ
จัดการของเสีย การควบคุมคุณภาพของน้ําทิ้งหรืออากาศที่ระบายออก เพ่ือปองกันผลกระทบอันอาจ
เกิดขึ้นกับสิ่งแวดลอม 
 
   - การดูแลสุขภาพและความปลอดภัยของพนักงาน (employee health & safety) 
เปนการดําเนินงานตามโปรแกรมโดยมีการระบุและประเมินอันตราย การปองกันการกระทําและ
สภาพแวดลอมที่ไมปลอดภัย การบํารุงรักษาสุขภาพของพนักงาน และการสื่อสารเพื่อสงเสริมดาน
ความปลอดภัยและสุขภาพ 
 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH2_SPE 

   - ความตระหนักตอชุมชนและการปฏิบัติการโตตอบตอเหตุการณฉุกเฉิน 
(community awareness and emergency response) การใหขอมูลที่เกี่ยวของและเปนประโยชน
อยางเปดเผย เพ่ือตอบสนองตอขอสงสัยหรือขอกังวลของชุมชนในเรื่องความปลอดภัย สุขภาพ และ
สิ่งแวดลอม และการตระเตรียมแผนฉุกเฉินเพ่ือจัดการกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากเหตุการณภายใน
และภายนอกหนวยงาน 
 
   - ความปลอดภัยในกระบวนการ (process safety) การปองกันอุบัติเหตุที่อาจเกิด
ในกระบวนการ โดยการออกแบบและสรางบนพื้นฐานดานวิศวกรรมที่เหมาะสม อันเปนผลใหโอกาส
การเกิดการเบี่ยงเบน/ผิดพลาดของกระบวนการและความรุนแรงลดนอยลง รวมถึงการบํารุงรักษา
และตรวจทานเปนระยะเพื่อใหม่ันใจวาเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 
 
   - การจําหนายและกระจายผลิตภัณฑ (distribution) การดําเนินการเพื่อหลีกเลี่ยง
ความเสี่ยงอันตรายตอสารเคมีที่จะไปสูสาธารณะ ผูขนสง ผูจําหนาย ผูรับเหมา ผูประกอบการธุรกิจ 
ไปสูสิ่งแวดลอม เชน การประเมินความเสี่ยงของการขนสง และการคัดเลือกผูขนสง เปนตน 
 
  ดานมาตรฐานความปลอดภัยในพื้นที่โรงงาน จะเปนไปตามมาตรฐานความปลอดภัยที่
กําหนดสําหรับทุกโรงงานในกลุมโรงงาน SCG-DOW โดยประกอบดวยมาตรฐานที่เกี่ยวกับ 
 
   - การอนุญาตปฏิบัติงาน (safe work permit) 
   - การจัดอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล (personal protective equipment) 
   - ระบบไฟฟา (electrical) 
   - อุปกรณพวกแกว และอุปกรณที่แตกเสียหายได (glass devices, flexible joints 
& fragile equipment) 
   - บันได (ladders & stairs) 
   - รถยกงา (forklift truck) 
   - การสูบถายทางรถบรรทุก (road tanker loading & unloading) 
   - การตรวจสอบทบทวนโครงการกอนเร่ิมดําเนินงาน (project review) 
   - สารเคมีที่ไวตอการเกิดปฏิกิริยา (reactive chemicals) 
   - อุปกรณตรวจวัดกาซแบบพกพา (portable gas tester) 
   - การปองกันอัคคีภัย (fire protection) 
   - การถูกขูวางระเบิด (bomb threat procedure) 
   - การเคลื่อนยายอุปกรณ (equipment transfer) 
   - อุปกรณที่สําคัญอยางยิ่ง (critical instrument) 
   - อุปกรณชําระลางฉุกเฉิน (safety shower / eye wash station) 
   - อุปกรณการยก/เคลื่อนยาย (crane & lifting devices) 
   - อุปกรณที่ทํางานภายใตความดัน (pressure vessel & relief) 
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   - ระบบสาธารณูปโภค (utilities) 
   - การทํางานนั่งราน (scaffolding) 
   - การทําความสะอาดดวยน้ําแรงดันสูง (hydro - blasting) 
   - สัญลักษณเตือนอันตราย (hazard identification symbols) 
   - การกักเก็บเคมีภัณฑ (storage of chemicals) 
   - เครื่องปองกันสําหรับอุปกรณ (guarding of machinery) 
   - วัสดุและอุปกรณที่มีกัมมันตรังสี (radioactive materials & equipment) 
   - ถังกาซอัดความดัน (compressed gas cylinder) 
 
  2) อุปกรณเพื่อความปลอดภัย และการปองกันอันตรายสวนบุคคล 
  เพ่ือเพ่ิมระดับความปลอดภัยภายในโรงงาน จึงมีการนําระบบอัตโนมัติมาใช ทําให
สามารถหยุดการเดินเครื่องและตัดแยกระบบไดจากหองควบคุมการผลิต สามารถแกไขสถานการณ
ไดอยางรวดเร็วและลดผลกระทบที่จะตามมา 
 
  ดานความปลอดภัยตอพนักงาน มีการติดตั้งอุปกรณชําระลางฉุกเฉิน ประกอบดวย
ฝกบัวฉุกเฉินและที่ลางตา (safety shower & eye wash station) ในพ้ืนที่ที่พนักงานอาจมีโอกาส
สัมผัสกับสารเคมี และหากมีการใชอุปกรณชําระลางฉุกเฉินจะมีสัญญาณสงไปยังหองควบคุมการ
ผลิต ทั้งน้ี อุปกรณจะไดรับการตรวจสอบอยางสม่ําเสมอ 
 
  สําหรับอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลนั้น โรงงานไดจัดหาไวใหพนักงานอยาง
เพียงพอและเหมาะสมตามลักษณะงาน เชน หมวกนิรภัย รองเทานิรภัย สวน SCBA (self contained 
breathing apparatus) จะจัดไวที่อาคารควบคุมการผลิต 
 
  3) ระบบปองกันและระงับอัคคีภัย 
  โรงงานจัดใหมีอุปกรณตางๆ เพ่ือปองกันและระงับอัคคีภัยในกรณีที่เกิดเพลิงไหม  
(ระบบแจงเหตุเพลิงไหม และระบบระงับอัคคีภัย ดังแสดงในตารางที่ 2.10-1) โดยมีรายละเอียดดังน้ี  
 
   (ก) ระบบน้ําดับเพลิง  
โรงงานใชนํ้าสํารองดับเพลิงจากถังเก็บนํ้าดับเพลิงของกลุมโรงงาน SCG- DOW ซ่ึงมีขนาดการเก็บ
สํารอง 12,000 ลูกบาศกเมตร มีเครื่องสูบจายน้ําดับเพลิง 3 ชุด ขนาด ชุดละ 800 ลูกบาศกเมตร/
ชั่วโมง ความดัน 7.75 kg/cm2g สามารถฉีดน้ําไดสูง 77 เมตร ความสามารถในการจายน้ําดับเพลิง 
2,385 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง รวมระยะเวลาที่สามารถจายน้ําดับเพลิงจากภายในพื้นที่โรงงานกลุม 
SCG-DOW ประมาณ 5 ชั่วโมง ระบบทอประธานจายน้ําดับเพลิงเปนทอใตดินขนาดเสนผาน
ศูนยกลาง 12 น้ิว มีหัวจายน้ําดับเพลิงและปนฉีดน้ําดับเพลิง (hydrant & monitor) ติดตั้งอยางทั่วถึง
พ้ืนที่โรงงาน มี block valve ติดตั้งเปนระยะเพื่อใหสามารถจายน้ําดับเพลิงไดตามปกติ แมในกรณีที่
ตองมีการซอมบํารุงระบบทอดับเพลิงบางสวน 



กอนขยาย หลังขยาย รวม

1. deluge water system ระบบ raw material 1 - 1

catalyst drum & additive 1 - 1

existing solvent recovery 1 - 1

new solvent recovery - 1 1

existing reactor 1 1

new reactor - 1 1

existing devo & finishing 1 - 1

new devo & finishing - 1 1

bed ethylene & 1-butene & 1-hexene 1 1 2

furnace & DTQ drum 1 - 1

2. fire hydrants/monitors

  - hydrants จุด additive 1 - 1

south side of warehouse 1 - 1

warehouse (additive) 1 - 1

furnace 1 - 1

east side near "ARC" 1 - 1

north side in warehouse 1 - 1

south side in warehouse 1 - 1

  - monitor จุด existing catalyst + ethylene compressor 1 - 1

new catalyst + ethylene compressor - 1 1

existing reactor 1 - 1

new reactor - 1 1

existing solvent reactor/recycle ethylene 1 - 1

new solvent reactor/recycle ethylene - 1 1

3. fire hose reel จุด process area 7 2 9

4. foam mobile unit ชุด process area 2 - 2

5. fire extinguisher ถัง existing process areas 130 - 130

new process areas - 107 107

ตารางที่ 2.10-1

ประเภท หนวย ตําแหนงท่ีตั้ง
จํานวน 

ระบบดับเพลิงของโรงงาน
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กอนขยาย หลังขยาย รวม
ประเภท หนวย ตําแหนงท่ีตั้ง

จํานวน 

6. fire alarm จุด existing process areas 12 - 12

new process areas - 3 3

7. gas detector จุด existing process areas 80 - 80

new process areas - 90 90

8. fire pump1/

 - diesel pumps ชุด 3 - 3

  * ชุดที่ 1 ขนาด 800 m3/hr

  * ชุดที่ 2 ขนาด 800 m3/hr

  * ชุดที่ 3 ขนาด 800 m3/hr

 - jockey pump ชุด 1 - 1

9. fire water tank1/ ถัง ขนาด 12,000 m3 1 - 1

หมายเหต ุ: 1/ใชรวมกับกลุมโรงงาน SCC-DOW
ท่ีมา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

fire pump

 4934/EIA/T2101_SPE
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   (ข) ระบบน้ําพนฝอย (deluge system) 
   ประกอบดวยหัวจายน้ําพนฝอย และระบบตรวจจับที่หลอมละลายตัวเอง (melt 
fuses) สามารถสั่งการใหทํางานทั้งจากหนางานโดยการเปดวาลวหรือกดปุมสั่งการทํางานจาก
หองควบคุมสวนกลาง หรือเชื่อมกับระบบอ่ืน เชน combustible gas detector ระบบน้ําพนฝอยจะถูก
ติดตั้งในบริเวณที่สูงกวาระดับพ้ืนดินมากกวา 12 เมตร โดยมีการติดตั้งในพื้นที่ตางๆ ตามความ
เหมาะสม เชน บริเวณหนวยผลิตความรอน บริเวณเก็บสํารองและเตรียมสารเรงปฏิกิริยา หนวย
ระเหยและนําตัวทําละลายกลับมาใชใหม หนวยโพลิเมอไรเซชัน เปนตน โดยวัตถุประสงคหลักของ
การใช deluge system เปนการปองกันเฉพาะจุดไมใชปองกันในเชิงพื้นที่ขนาดใหญ 
 
   ทั้งนี้ บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด มีระบบการจัดการภายใต Dow Loss 
Prevention Principle (LPP) ที่ถูกกําหนดเปนมาตรฐานใชกับโรงงานทั่วโลกที่อยูในกลุมของ Dow 
Chemical ระบบการจัดการ LPP เปนระบบที่ไมหยุดนิ่งจะมีการพัฒนาปรับปรุงเปนระยะ เพ่ือ
นําไปใชประกอบการพิจารณาในทุกกิจกรรมของวงจรการผลิต ตั้งแตการออกแบบวางผังโรงงาน 
การจัดเก็บและการจัดการสารเคมี ตลอดจนถึงการปองกันอัคคีภัยอยางครอบคลุมโดยมี LPP No. 
กําหนดสําหรับอุปกรณ/กิจกรรมที่พิจารณา ซ่ึงในสวนของระบบการปองกันอัคคีภัย อยูภายใต LPP 
10 ซ่ึงครอบคลุมมาตรฐาน NFPA ดังตารางที่ 2.10-2 
 
   (ค) ระบบปองกันอ่ืนๆ ในพื้นที่เฉพาะ 
    - มีชุดดับเพลิงดวยโฟมแบบเคลื่อนที่ มีจํานวนเพียงพอสําหรับดับเพลิงใน
กรณีที่เลวรายที่สุดที่ตองใชโฟม และมีปริมาณสํารองในกรณีฉุกเฉิน 
 
    - อาคารเก็บสํารอง (warehouse) จะไมมีสารไวไฟ มีวัสดุที่เปนพลาสติกใน
ปริมาณนอย ตั้งอยูในพ้ืนที่ที่แยกจากพื้นที่การผลิต ตามแนวทางการจัดการของ Dow LPP 
 
    - ระยะหางระหวาง transformer แตละตัวจะไมนอยกวา 1.8 เมตร หากเกิด
การหกรั่วไหนของน้ํามันทิศทางการระบายสวนที่หกรั่วไหล จะไมกระทบกัน transformer ที่อยู
ขางเคียง 
 
    - กลุมสายเคเบิ้ลตางๆ จะถูกจัดวางในที่ที่เหมาะสม ลดโอกาสสัมผัสกับ
อันตรายจากเพลิงไหม และจัดวางอยูเหนือแนวทอสง 
 
  4) ระบบปองกันการร่ัวไหลของผลิตภัณฑ 
 
   - มีสัญญาณแจงเตือน (siren system) ในกรณีที่เกิดการรั่วไหลของสารไวไฟ 
รวมถึงเหตุการณฉุกเฉินอ่ืนๆ โดยมีปุมแจงเหตุระบุและติดตั้งไวในที่ที่เห็นไดชัดเจนทั่วบริเวณ
โรงงาน จะมีการตรวจสอบการทํางานสัปดาหละ 1 ครั้ง 



LPP-10-1 Fire Protection Strategy NFPA 30, "Flammable and Combustible Liquids Code"

NFPA 58, "Liquefied Petroleum Gases

LPP-10-2 Fire Water Pump & Driver NFPA 20, "Standard for the Installation of Stationary Pumps for Fire Protection

NFPA 25, "Standard for the Inspection, Testing, and Maintenance of Water-Based Fire Protection Systems"

LPP-10-3 Water Mains and Layout NFPA 13, "Standard for the Installation of Sprinkler Systems,"

NFPA 24, "Standard for the Installation of Private Fire Service Mains and Their Appurtenances"

LPP-10-4 Fire Water Source NFPA 13, "Standard for the Installation of Sprinkler Systems,"

NFPA 20, "Standard for the Installation of Stationary Pumps for Fire Protection

NFPA 24, "Standard for the Installation of Private Fire Service Mains and Their Appurtenances"

LPP-10-5 Fire Water Demand NFPA 20, "Standard for the Installation of Stationary Pumps for Fire Protection

LPP-10-6 Foam Protection Systems NFPA 10, Standard for Portable Fire Extinguishers

NFPA 11, Standard for Low-,Medium-, and High-Expansion Foam

NFPA 11A, Standard for Medium- and High-Expansion Foam Systems

NFPA 13, "Standard for the Installation of Sprinkler Systems,"

NFPA 16, Standard for the Installation of Foam-Water Sprinkler and Foam-Water Spray Systems

LPP-10-7 Foam Protection System for Storage NFPA 20, "Standard for the Installation of Stationary Pumps for Fire Protection"

NFPA 30, "Flammable and Combustible Liquids Code"

NFPA 59A, Standard for the Production,Storage, and Handling of Liquefied Natural Gas (LNG)

STANDARD

ตารางที่ 2.10-2

เปรียบเทียบระบบการจัดการ Dow Loss Prevention (LPP) กับมาตรฐาน NFPA

LPP-10 Fire Protection Standard

REFERENCE

4934/EIA/T2102_SPE



STANDARD

LPP-10 Fire Protection Standard

REFERENCE

NFPA 230, Standard for the Fire Protection of Storage, 1999 Edition NFPA 232, Standard for the Protection of

Records

NFPA 654, Standard for the Prevention of Fire and Dust Explosions from the Manufacturing Processing, and

Handling of Combustible Particulate solids

LPP-10-8 Wet & Dry Pipe Sprinkler System NFPA 13, "Standard for the Installation of Sprinkler Systems,"

NFPA 25, "Standard for the Inspection, Testing, and Maintenance of Water-Based Fire Protection Systems"

- Sprinkler systems NFPA 25, Chapter 5

- Foam-water sprinkler systems NFPA 25, Chapter 11

NFPA 30, "Flammable and Combustible Liquids Code"

Occupational Safety and Health Association (OSHA), 29 CFR 1910.159, "Automatic Sprinkler Systems"

LPP-10-9 Deluge Systems NFPA 13, "Standard for the Installation of Sprinkler Systems,"

NFPA 15, Standard for Water Spray Fixed Systems for Fire Protection

NFPA 16, Standard for the Installation of Foam-Water Sprinkler and Foam-Water Spray Systems

NFPA 25, "Standard for the Inspection, Testing, and Maintenance of Water-Based Fire Protection Systems"

NFPA 30, "Flammable and Combustible Liquids Code"

Occupational Safety and Health Association (OSHA), 29 CFR 1910.159, "Automatic Sprinkler Systems"

LPP10-10 Carbon Dioxide System NFPA 12, Standard on Cartoon Dioxide Extinguishing Systems

LPP-10-11 Dry Chemical System NFPA 17, Standard for Dry Chemical Extinguishing Systems

NFPA 10, Standard for Portable Fire Extinguishers

Factory Mutual System (FM), Loss Prtvention Data, No. 4-10, Dry Chemical Systems

4934/EIA/T2102_SPE



STANDARD

LPP-10 Fire Protection Standard

REFERENCE

LPP-10-12 The Use of Halon NFPA 10, Standard for Portable Fire Extinguishers

NFPA 12A, Standard on Halon 1301 Fire Extinguishing Systems

NFPA 2001, Standard on Clean Agent Fire Extinguishing Systems

United Naions Environment Programme (UNEP), "Montreal Protocol on Substances The Deplete the Ozone 

Layer - Final Act 1987, "UNEP/RONA, Room DCZ-0803, United Nations, New York, NY, 1987

LPP-10-13 Fire Proofing NFPA 15, Standard for Water Spray Fixed Systems for Fire Protection

NFPA 30, "Flammable and Combustible Liquids Code"

Underwriters Laboratories Inc., "Standard for Rapid Rise Fire Tests of Protection Materials for Structural Steel,"

UL 1709, Northbrook, IL. February 15, 1994

American Society for Testing abnd Materials, "Standard Test Methods for Fire Tests of Building Construction 

and Materials" ASTM E119-00a, Phiadelphia, PA

American Society for Testing and Materials, "Standard Test Methods for Determining Effects of Large 

Hydrocarbon Pool Fires in Structural Members and Assemblies" ASTM E1529-00, Philadelphia, PA

API2218, Fireproofing Practices in Petroleum and Petrochemical Processing Plant (API, 1999)

LPP-10-14 Fluid Curtains NFPA 13, "Standard for the Installation of Sprinkler Systems,"

LPP-10-15 Insulation for Fire Protection Internal reference standard.

LPP-10-16 Inspection, testing and Maintenance NFPA 10, Standard for Portable Fire Extinguishers

- Portable fire extinguishers NFPA 10, Chapters 6 and 7

NFPA 12, Standard on Cartoon Dioxide Extinguishing Systems

- CO2 fixed systems NFPA 12, Chapter 1

4934/EIA/T2102_SPE



STANDARD

LPP-10 Fire Protection Standard

REFERENCE

NFPA 24, "Standard for the Installation of Private Fire Service Mains and Their Appurtenances"

NFPA 25, "Standard for the Inspection, Testing, and Maintenance of Water-Based Fire Protection Systems"

- Sprinkler systems NFPA 25, Chapter 5

- Standpipe and hose systems NFPA 25, Chapter 6

- Private fire service mains NFPA 25, Chapter 7

- Fire pumps NFPA 25, Chapter 8

- Water storage tanks NFPA 25, Chapter 9

- Water spray fixed systems (deluges) NFPA 25, Chapter 10

- Foam-water sprinkler systems NFPA 25, Chapter 11

- Valves, Valve Components, and Trim NFPA 25, Chapter 12

- Obstruction Investigation NFPA 25, Chapter 13

- Impairments NFPA 25, Chapter 14

NFPA 72, "National Fire Alarm Code."

- Fire alarm systems NFPA 72, Chapter 10

NFPA 80, "Standard for Fire Doors and Fire Windows"

NFPA 1962, "Standard for the Inspection, Care, and Use of Fire Hose, Couplings, and Nozzles and the 

Service Testing of Fire Hose"

- Service Testing, Chapter 7

LPP-10-17 Explosion Suppression NFPA 69, Standard on Explosion Prevention Systems

LPP-10-18 Fire Doors and Dampers NFPA 80, "Standard for Fire Doors and Fire Windows"

NFPA 90A, "Standard for the Installation of Air Conditioning and Ventilating Systems"

4934/EIA/T2102_SPE
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   - มีระบบตรวจจับสารอินทรียที่ระเหยได (volatile organic compound; VOC) 
ติดตั้งไวในที่ที่เหมาะสม โดยเปนชนิด detronics infrared detector หาก gas detector จํานวน 2 ตัว 
หรือมากกวาตรวจจับการรั่วไหลและสงสัญญาณเตือน จะทําใหระบบนํ้าพนฝอยทํางาน 
 
   - ลานถังเก็บกักของโรงงาน มีคันคอนกรีตลอมโดยไดรับการออกแบบใหสามารถ
รองรับปริมาณสารที่เก็บกักไดรอยละ 110 ของความจุถังของถังใหญที่สุดที่อยูในลานถังน้ัน 
 
  5) การฝกอบรมพนักงาน 
  พนักงานของโรงงานจะไดรับการฝกอบรมตามโปรแกรมที่กําหนด ทั้งในดานความ
ปลอดภัย สุขศาสตร อุตสาหกรรม การปองกันการสูญเสียและดานสิ่งแวดลอม ทั้งน้ี เปนไปตาม
แนวทางที่กําหนดโดยบริษัท ดาว เคมิคอล จํากัด ภายใตความรับผิดของของผู จัดการฝาย
สิ่งแวดลอม สุขอนามัยและความปลอดภัย และทีมงานที่เชี่ยวชาญผานการอบรมมาแลว 
 
  นอกจากนี้ ระหวางดําเนินการจะมีการประชุมประจําเดือนเพ่ือทบทวนมาตรฐานการ
จัดการดานสิ่งแวดลอม สุขอนามัย และความปลอดภัย หัวขอที่นํามาประชุม ปกติประกอบดวย 
 
   - การเปดระบบทอและอุปกรณ  
   - การล็อกอุปกรณที่ขับเคลื่อนดวยกําลัง  
   - สารเคมีที่ไวตอการเกิดปฏิกิริยา  
   - การควบคุมเพ่ือลดการสัมผัส  
   - ระบบสายดิน  
   - ความปลอดภยัในหองปฏิบัติการวิเคราะห  
   - การสูบถายเคมีภัณฑ  
   - อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล  
   - ความปลอดภัยในการใชเครื่องมือและอุปกรณ  
   - วิธีการที่ปลอดภัยในการทํางานกับสารเคมี 
   - กฎ ระเบียบในการปฏิบัติงาน  
   - การทบทวนและวิเคราะหอุบัติการณ  
 
  พนักงานจะไดรับการฝกอบรมในงานที่เกี่ยวของ ทั้งระบบการควบคุมการผลิต ระบบ
ความปลอดภัย ปญหาที่อาจเกิดขึ้น รวมทั้งการฝกอบรมในกรณีที่มีการนําอุปกรณชิ้นใหมเขามาใช 
การฝกอบรมการปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน เปนตน โดยจะมีการจัดทําแผนงานการฝกอบรม
ประจําป  
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   6) แผนปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุการณฉุกเฉิน 
   แผนปฏิบัติการฉุกเฉินจะครอบคลุมเหตุการณฉุกเฉินในกรณีตางๆ ไดแก เพลิงไหม 
การระเบิด กาซรั่วไหล การหกรั่วไหลจํานวนมาก พนักงานไดรับบาดเจ็บรุนแรง และภัยธรรมชาติ 
เชน แผนดินไหว และน้ําทวม เปนตน โดยแบงเหตุการณออกเปนระดับตางๆ 
 
    (ก) เหตุการณฉุกเฉินที่เกิดข้ึนภายในโรงงาน (plant emergency) 
    เหตุการณฉุกเฉินที่เกิดขึ้นภายในพื้นที่โรงงาน และสามารถจัดการไดโดย
พนักงานและอุปกรณเครื่องมือเอง แยงออกไดเปน 2 ระดับ คือ (รูปที่ 2.10-1 และรูปที่ 2.10-2) 
 
     1. ระดับเตือนภัย (alert) พนักงานที่ไมเกี่ยวของในฝายผลิตจะหยุดการ
ทํางานทันที และไปรวมกันยังจุดรวมพล เพ่ือรอรับการแนะนําสั่งการตอไป 
 
     2. ระดับที่ตองอพยพ (evacuation) พนักงานทุกคนจะออกจากพื้นที่ไปยัง
จุดที่กําหนดตามแผนปฏิบัติการ โดยผูควบคุมภาวะฉุกเฉินจะประกาศกระจายเสียงใหทราบ 
 
    นอกจากนี้ โรงงานยังมีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินสําหรับกรณีการเกิดเพลิงไหมหรือ
ระเบิด การรั่วไหลของกาซและเคมีภัณฑ และภัยธรรมชาติ (เชน นํ้าทวม และลมแรงจัด) โดยใน
แผนปฏิบัติการฉุกเฉินจะระบุ จุดรวมพลเสนทางการอพยพ วิธีการแจงเหตุโรงงานขางเคียง องคกร
ปฏิบัติงานและการรายงานในกรณีฉุกเฉิน 
 
  (ข) แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับจังหวัด (rayong emergency plan)  
เปนแผนปฏิบัติการที่จัดทําโดยสํานักงานจังหวัดระยอง และกลุมโรงงานปโตรเคมีในพ้ืนที่มาบตาพุด 
ใชสําหรับเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นกับกลุมโรงงานในพื้นที่มาบตาพุด เปนเหตุการณรุนแรงที่อาจ
กอใหเกิดอันตรายตอชีวิตและทรัพยสิน และตองการความชวยเหลือสูง มีการแบงสถานการณฉุกเฉิน
ออกเปน 3 ระดับ คือ (รูปที่ 2.10-3 และ 2.10-4) 
 
   - ระดับที่ 1 เปนเหตุการณฉุกเฉินที่สามารถควบคุมไดโดยทีมปฏิบัติการของ
โรงงานเอง เหตุการณไมลุกลามออกไปยังโรงงานขางเคียง 
 
   - ระดับที่ 2 เปนเหตุการณฉุกเฉินที่พิจารณาแลววาอาจกอใหเกิดอันตรายตอชีวิต
และอาจลุกลามออกไปยังโรงงานขางเคียง อุปกรณที่มีอยูไมสามารถควบคุมสถานการณไดภายใน
เวลา 1-2 ชั่วโมง ตองการความชวยเหลือจากโรงงานอื่น 
 
   - ระดับที่ 3 เปนเหตุการณฉุกเฉินที่พิจารณาแลววามีความรุนแรง อาจทําใหเกิด
การเสียชีวิตหรือบาดเจ็บจํานวนมาก อุปกรณที่มีอยูไมเพียงพอ ตองการความชวยเหลือจากศูนย 
 



อําเภอ/กิ่งอําเภอ/

เทศบาล

รพ.ทองที่ 

(กรณีมีผูบาดเจ็บ)

โรงงาน/สถาน
ประกอบการขางเคียง

นิคม/เขตประกอบการ
อุตสาหกรรมทองที่

เกิดเหตุ

โรงงาน/สถาน
ประกอบการที่เกิดเหตุ

MC

OC

F/C

F/L F/LF/L F/L

F/TF/TF/T F/T

F/C

ED

จุดเกิดเหตุ

สัญลักษณ

ED = EMERGENGY DIRECTOR

OC = ONSCENE COMMANDER

MC = MUTUAL AID CO-ORDINATOR

F/C = FIRE – CHIEF

F/L = FIRE – LEADER

F/T = FIRE - TEAM

ที่มา: บริษัท สยามโพลิเอททลีีน จํากัด, 2550

แจงเพื่อทราบ/เตรียมพรอม

รูปที่ 2.10-1 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1



เตรียมการอพยพ

•ร.พ.ทองที่เกิดเหตุ/
ใกลเคยีง

•ตํารวจทองที่เกิดเหตุ/
ใกลเคยีง

•โรงงานทองที่เกิด
เหตุ/ใกลเคยีงทีมี่
ศักยภาพ

กอ.ป
พร.จว.รย.

ED

ป.ปองกัน/หน.ปองกัน

รายงานตัว/เขา
ชวยเหลือ

ทุกหนวยรวม
ประเมินสถานการณ

F/TF/T

F/L F/LF/L

F/C

MC

สัญลักษณ

ED = EMERGENGY DIRECTOR

OC = ONSCENE COMMANDER

MC = MUTUAL AID CO-ORDINATOR

F/C = FIRE – CHIEF

F/L = FIRE – LEADER

F/T = FIRE - TEAM จุดเกิดเหตุ

แจงเพื่อทราบและ
ขอความชวยเหลือ

รูปที่ 2.10-2 แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2

อําเภอ/

กิ่งอําเภอ/

เทศบาล

ที่มา: บริษัท สยามโพลิเอททลีีน จํากัด, 2550

นายอําเภอ/
นายกเทศมนตรี 
(โรงงาน/สถาน

ประกอบการที่เกิด
เหตุ)

OC

F/C

F/T

F/L

F/T



กอร

ผูวาราชการจังหวดั

กอ.ปพร.จังหวัด

ปองกันจังหวัด

ประกาศภาวะ

ฉุกเฉิน/ส่ังการ

ดําเนินการ
ตามแผน
ของแตละ
ฝาย

ฝายระงับภัย นอ./นายกเทศมนตรี

ฝายรกัษาพยาบาล นายแพทยสาธารณสุข

ฝายรักษาความสงบเรียบรอย กจว. ระยอง

เทศบาล/อําเภอฝายอพยพ

•แรงงานและสวัสดิการสังคม

•ประชาสงเคราะห

ฝายสงเคราะห

ประสบภัย

ประชาสัมพันธจังหวัดฝายประชาสัมพันธ

ปองกันจังหวัด

EDโรงงานที่เกดิเหตุ

หนวยงานสนับสนุนอื่นๆ

ฝายประสานงาน

และสื่อสาร

ควบคุมไมได

ประเมินสถานการณ

กอ.ปพร.อําเภอ กิ่งอําเภอ 
เทศบาล

นอ.นายกเทศมนตรี ผอ.

ปพร.อําเภอ เทศบาล

ทีมระงบัภยัเทศบาล

ป.ปองกัน หน.ปองกัน

ผูรับผิดชอบ โรงงาน/สถานประกอบการที่เกิดเหตุ

ป.ปองกัน/หน.ปองกัน

ทําหนาที่ OC/ประสานงาน

ทีมกูภัยรายงานติดตอ 
F/Cและรับคําสั่ง

ED

MC

F/L

OC

F/LF/L F/L

F/CF/C

จุดเกิดเหตุ

สัญลักษณ

ED = EMERGENGY DIRECTOR

OC = ONSCENE COMMANDER

MC = MUTUAL AID CO-ORDINATOR

F/C = FIRE – CHIEF

F/L = FIRE – LEADER

รูปที่ 2.10-3 ผังการปฏิบัติงานในกรณีฉุกเฉินระดับจงัหวัด

ที่มา: บริษัท สยามโพลิเอททลีีน จํากัด, 2550



ฝายระงับภัย

ฝายรกัษาพยาบาล

ฝายรกัษาความสงบเรียบรอย

ฝายอพยพประชากร

ฝายสงเคราะหผูประสบภยั

ฝายประชาสัมพันธ

ฝายประสานงานและสื่อสาร

หนวยงานสนับสนุนอื่นๆ

ศอร

ผวจ.ระยอง 

(ผอ.ปพร.จว.ระยอง)

หรือผูรักษาราชการแทน

ท่ีต้ัง

อําเภอ กิ่งอําเภอ

นิคมอุตสาหกรรม

กิจกรรมทีค่ลายคลงึกันในทองถ่ิน

รพ.ทองที่เกิดเหตุ/ใกลเคยีง

ตํารวจทองที่เกิดเหตุ/ใกลเคยีง

โรงงานทองที่เกิดเหตุ/ใกลเคยีง
ที่มีศักยภาพ

กอ.ปพร.อําเภอ กิง่อําเภอ

เทศบาล

นอ./นายกเทศมนตรี

ผอ.กอ.ปพร.อําเภอ เทศบาล

ท่ีต้ัง

อําเภอ กิ่งอําเภอ

นิคมอุตสาหกรรม

กิจกรรมทีค่ลายคลงึกันในทองถ่ิน

ผูส่ังการ ณ ที่เกดิเหตุ (OC)

ชุดระงับภยั

ผูประกอบการตนเหตุ

โรงงาน/สถานที่เกิดเหตุ

สัญลักษณ

OC = ONSCENE COMMANDER

ระดับ 3

ระดับ 2

ระดับ 1

ที่มา: บริษัท สยามโพลิเอททลีีน จํากัด, 2550

รูปที่ 2.10-4 ผังสรุปการจัดองคกรปฏบิัติและผูมีอํานาจสั่งการ
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ประสานงานและควบคุมเหตุฉุกเฉินของสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และศูนยปองกันภัย
ฝายพลเรือนของจังหวัดระยอง 
 
2.11  แผนการดําเนินการกรณีมีขอรองเรียน 
 
 ขั้นตอนการรับปญหาขอรองเรียนและวิธีการแกไขปญหาจะครอบคลุมในทุกประเด็นที่อาจจะ
เกิดขึ้น โดยที่โรงงานไดจัดใหมีขั้นตอนการแกไขปญหาดังกลาวเพ่ือใหสามารถดําเนินการแกไขหรือ
ลดปญหาไดอยางทันทวงที ซ่ึงใชระบบการติดตอสื่อสารและการดําเนินงานการรับเรื่องราวรองทุกข
อยางเปนระบบ กลาวคือ มีการระบุขั้นตอนการรับเรื่องรองเรียนทั้งจากภายในและภายนอก ระบุ
หนวยงาน/เจาหนาที่ที่รับผิดชอบที่สามารถติดตอประสานงานไดโดยทันที อีกทั้งยังไดจัดใหมีศูนย
การรับเรื่องรองเรียนตั้งอยูบริเวณอาคารสํานักงาน ซ่ึงการแจงเหตุขอรองเรียนสามารถดําเนินการได
หลายวิธี เชน โดยการแจงผานทางโทรศัพท การทําบันทึกขอความ และการเขามาแจงเหตุรองเรียน
ดวยตนเอง (ขั้นตอนการรับขอรองเรียนและการจัดการปญหาขอรองเรียนของโรงงานแสดงในรูปที่ 
2.11-1) เมื่อโรงงานไดรับเรื่องรองเรียนจะดําเนินการตรวจสอบโดยทันทีเพื่อหาสาเหตุของ
ปญหาขอรองเรียนวาเกิดข้ึนในบริเวณใด ตรวจสอบลักษณะของปญหา ระยะเวลาที่เกิดเหตุ
และสาเหตุของปญหาแลวรีบดําเนินการโดยทันที พรอมทั้งการประสานงานไปยังหนวยงานที่
รับผิดชอบใหเขามาแกไขเหตุการณน้ันๆ และภายหลังจากเหตุการณไดดําเนินเขาสูภาวะปกติ
โรงงานจะแจงไปยังผูรองเรียนใหทราบผลการแกไขปญหาที่เกิดขึ้น อยางไรก็ตาม ในการดําเนินงาน
ที่ผานมาของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด ไมพบวามีขอรองเรียน 
 
2.12  พื้นที่สีเขียว 
 
 ภายในขอบเขตพื้นที่ของกลุมโรงงาน SCG-DOW มีการใชระบบสาธารณูปโภคและ
สาธารณูปการบางสวนรวมกัน เชน อาคารสํานักงาน อาคารโรงอาหาร อาคารควบคุมการผลิต ถนน 
ดังนั้น การจัดพื้นที่สีเขียวจึงเปนการจัดในภาพรวมของกลุมโรงงานในพื้นที่ที่เหมาะสม เชน บริเวณ
ลานจอดรถ รอบอาคารสํานักงาน ขอบเขตรั้วของกลุมโรงงาน ซ่ึงปจจุบันมีพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 
74,319 ตารางเมตร หรือประมาณรอยละ 15.8 ของพ้ืนที่รวมของกลุมโรงงาน SCG-DOW สําหรับ
การขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีไมมีผลทําใหขนาดพื้นที่สีเขียวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม (อางถึงรูปที่ 
2.1-3) 
 
 
 
 
 
 
 



แจงผลการแกไขใหผูรองเรียนทราบ

ประชุมรวมกับผูบริหารเพื่อกําหนดวิธีการแกไข

กําหนดวิธีการแกไข

ดําเนินการแกไขและปองกัน ตามระยะเวลาที่กําหนด

บันทึกการแกไขปญหา ลงแบบฟอรมคํารอง

เรื่องผลกระทบตอสิ่งแวดลอม 

ผูรองเรียน (ภายใน/ภายนอก) 

หัวหนาคุมโรงงาน / เจาหนาที่สิ่งแวดลอม 

รับเรื่องรองเรียน ทําการบันทึกลงในแบบฟอรมคํารอง

รูปที่ 2.11-1   ขั้นตอนการรับเรื่องรองเรียนและการแกไขปญหาดานสิ่งแวดลอม

แจงแผนก / หนวยงานที่เกี่ยวของ 

รายงานผลการแกไขใหผูเกี่ยวของทราบ

ดํานินการแกไขโดยทันที 

รองเรียนโดยการลงบันทึกในแบบฟอรมคํารอง

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม 
แจงทางโทรศัพท/วาจา

  ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

กรณีเรงดวน กรณีปกติ

กรณีแกไขไดทันที กรณีไมสามารถแกไขไดทันที

ทันที

ภายหลังการแกไขภายใน 1 -2 วัน

แจงระยะเวลาหารือเพื่อกําหนดวิธีการแกไข
ใหผูรองเรียนทราบภายใน 2 วัน

แจงระยะเวลาการแกไขใหผูรองเรียนทราบการภายใน 1 วัน

ภายหลังการแกไขภายใน 1 -2 วัน
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บทที่ 3 
สภาพแวดลอมปจจุบัน 

 
3.1  บทนํา 
 
 การศึกษาสภาพแวดลอมปจจุบันเปนการนําเสนอภาพรวมในปจจุบันเพ่ือใหทราบ
สถานการณและคุณภาพในแตละดาน ประกอบดวย 4 ประเด็นหลัก ไดแก ทรัพยากรกายภาพ 
ทรัพยากรชีวภาพ คุณคาการใชประโยชนของมนุษย และคุณคาคุณภาพชีวิต ครอบคลุมพ้ืนที่รัศมี 5 
กิโลเมตร รอบพ้ืนที่โรงงาน ซ่ึงผลการศึกษาที่ไดสามารถนําไปวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม รวมถงึ
การเสนอหรือกําหนดมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอมทั้งในชวงกอสรางและชวงดําเนินการของโรงงาน โดยมีรายละเอียดในหัวขอ
ตางๆ ดังน้ี 
 
3.2  ทรัพยากรกายภาพ 
 
3.2.1 ลักษณะภูมิประเทศ 
 
 การศึกษาลักษณะภูมิประเทศบริเวณพื้นที่ศึกษา บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลลักษณะ
ภูมิประเทศที่จัดทําโดยกรมแผนที่ทหาร (มาตราสวน 1:50,000) รวมทั้งภาพถายทางอากาศ 
ประกอบกับการสํารวจภาคสนาม มีรายละเอียดดังน้ี 
 
 (1) ลักษณะภูมิประเทศของจังหวัดระยอง 
 พ้ืนที่สวนใหญของจังหวัดระยองประมาณรอยละ 70 มีลักษณะเปนลอนลูกคลื่นสูงๆ ต่ําๆ 
สลับกัน มีแมนํ้าสําคัญ ไดแก แมนํ้าระยอง (ยาวประมาณ 50 กิโลเมตร) และแมนํ้าประแสร       
(ยาวประมาณ 26 กิโลเมตร) นอกจากนี้ มีชายฝงทะเลยาวประมาณ 100 กิโลเมตร โดยลักษณะ    
ภูมิประเทศของจังหวัดระยอง สามารถแบงออกเปน 5 ลักษณะ ไดแก 
 
  1) หาดทรายและสันทราย (beach and beach ridge) จังหวัดระยองมีหาดทรายและ 
สันทรายเปนแนวยาวประมาณ 100 กิโลเมตร อยูทางดานทิศใตของตัวจังหวัด (มีแนวชายฝงจากทิศ
ตะวันออก-ตะวันตก) มีระดับความสูงจากระดับนํ้าทะเลปานกลางประมาณ 3 เมตร  
 
  2) ที่ลุมต่ําและที่ราบเรียบ (tidal flat and former tidal flat and alluvial plain and 
flood plain) พบเปนหยอมๆ โดยเฉพาะบริเวณปากแมนํ้าระยองมีสภาพพื้นที่เปนที่ราบลุมต่ํา       
นํ้าทะเลทวมถึงและมีนํ้าแชขังเกือบตลอดป สวนบริเวณที่ราบเรียบพบตามแนวใกลลําน้ําหรือพ้ืนที่ที่
ตอเน่ืองจากที่ลุมต่ําซึ่งอยูไมไกลจากทะเล 
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  3) ลูกคลื่นลอนลาดและลูกคลื่นลอนชัน (undulating and rolling) มีลักษณะเปนลูกคลื่น
ลอนลาด ลูกคลื่นลอนชัน และเนินเขาเปนสวนใหญ พบในพื้นที่ซ่ึงอยูเหนือขึ้นไปจากที่ราบเรียบและ
ที่ลุมต่ํา มีความลาดชันประมาณรอยละ 3-16 สวนใหญเปนพ้ืนที่ที่เหลือตกคางจากการกัดกรอน 
(erosion surface)  
 
  4) บริเวณที่เปนเนินเขาและที่ลาดเชิงเขา (hilly terrain and foothill slope) มีลักษณะ
เปนเนินเขาลูกเล็กๆ ติดตอกันไปหรือเปนที่ลาดเชิงเขา มีความลาดชันตั้งแตรอยละ 16-35 สภาพ
พ้ืนที่อยูในระดับคอนขางสูง มีทั้งที่เปนพ้ืนผิวที่เหลือจากการกัดกรอนและพ้ืนที่หินดินดานเชิงเขา 
 
  5) บริเวณพื้นที่สูงชันและภูเขา (hills and mountains) มีความลาดชันมากกวารอยละ 
35 และมีระดับความสูงจากพื้นที่บริเวณรอบๆ ตั้งแต 150 เมตร ขึ้นไป สวนมากพบทางตอนเหนือ
ติดตอกับจังหวัดชลบุรี ดานทิศตะวันออกบริเวณแนวเขาติดตอกับจังหวัดจันทบุรี และแนวเขายาว
ตามแนวเหนือ-ใต (บริเวณตอนกลางของจังหวัดระยอง) 
 
 (2) ลักษณะภูมิประเทศของพื้นที่ศึกษา 
 ภูมิประเทศบริเวณพื้นที่ศึกษาซึ่งอยูทางทิศตะวันตกเฉียงใตของจังหวัดระยองมีลักษณะเปน
ที่ราบชายฝงทะเลมีความสูงจากระดับนํ้าทะเลปานกลางประมาณ 3 เมตร ความลาดชันของพื้นที่มี
คาประมาณรอยละ 0-3 ยกเวน บริเวณแคบๆ ตามแนวชายคลองที่มีคาความลาดชันประมาณรอยละ 
3-6 สภาพพื้นที่โดยทั่วไปเปนพ้ืนที่ที่ถูกเปลี่ยนแปลงจากพื้นที่ราบชายฝงเปนพ้ืนที่พัฒนาเพื่อ
อุตสาหกรรม บริเวณตอนใตของพ้ืนที่ศึกษามีการถมทะเลและพัฒนาเปนพ้ืนที่อุตสาหกรรมและ
ทาเรือนํ้าลึก  
 
3.2.2 ลักษณะทางธรณีวิทยา ปฐพีวิทยา และแผนดินไหว  
 
 (1) ลักษณะทางธรณีวิทยา 
 บริษัทที่ปรึกษาไดศึกษาลักษณะทางธรณีวิทยาโดยใชแผนที่ธรณีวิทยา (มาตราสวน 
1:250,000) ของกรมทรัพยากรธรณี ประกอบกับแผนที่ลักษณะภูมิประเทศของกรมแผนที่ทหาร   
(รูปที่ 3.2.2-1) พบวา ลักษณะทางธรณีวิทยาในบริเวณพ้ืนที่ศึกษาสวนใหญเปนหินตะกอนยุค    
ควอเตอรนารี (quaternary) ซ่ึงเปนหินตะกอนใหมที่เกิดในยุคควอเตอรนารีจนถึงปจจุบัน หินชุดนี้
ประกอบดวย ตะกอนที่สะสมตัวบนที่ราบขั้นบันได ไดแก ศิลาแลง กรวด ทราย ทรายแปง และ     
ดินเหนียว นอกจากนี้ ยังพบตะกอนลุมนํ้าและตะกอนชายฝงทะเลที่ยังไมแข็งตัวเปนหิน กระจายอยู
ทั่วไปบริเวณสองฝงลําน้ํา แองที่ลุมริมแมนํ้าระยอง และบริเวณพื้นที่ชายฝงทะเล 
 
 (2) ลักษณะทางปฐพีวิทยา 
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลลักษณะของชุดดินจากรายงานการสํารวจความเหมาะสม
ของดิน ของกรมพัฒนาที่ดิน กระทรวงเกษตรและสหกรณ (ฉบับที่ 363 : รายงานการสํารวจดิน



รูปที่ 3.2.2-1 ลักษณะทางธรณีวทิยาบริเวณพื้นทีศ่กึษา
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โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH3_SPE 

จังหวัดระยอง) โดยลักษณะสําคัญที่นํามาแบงยอย ไดแก สีดิน เน้ือดิน โครงสรางดิน ลักษณะการ
เรียงตัว และปริมาณของชั้นดิน ลักษณะทางเคมี ปริมาณหรือชนิดของธาตุอาหารในดิน ตลอดจน
ลักษณะและชนิดของวัตถุตนกําเนิดดิน โดยสามารถจําแนกชุดดินที่พบบริเวณพื้นที่ศึกษา ได 8 ชุด 
มีรายละเอียดดังน้ี (รูปที่ 3.2.2-2) 
 
  1) ดินชุดสัตหีบ เปนดินลึกมาก มีการระบายน้ําดี นํ้าซึมผานไดเร็ว การไหลบาของ   
นํ้าบนผิวดินเร็ว สําหรับดินบนมีความลึกไมเกิน 22 เซนติเมตร เนื้อดินเปนดินทรายปนดินรวน สีพ้ืน
เปนสีนํ้าตาลเขมปนเทา ปฏิกิริยาดินเปนกรดเล็กนอย สวนดินบนตอนลางมีเน้ือดินเปนดินทราย
หยาบปานกลางปนดินรวน สีพ้ืนเปนสีเทาออนปนสีนํ้าตาล ปฏิกิริยาดินเปนกรดเล็กนอย และดินลาง
มีเน้ือดินเปนดินทรายหยาบปนดินรวน สีของดินเปนสีเทาออน สีเทาปนน้ําตาลปฏิกิริยาของดินเปน
กรดเล็กนอย ดินชุดนี้มีปริมาณแรธาตุอาหารตามธรรมชาติต่ํา เหมาะสําหรับใชปลูกมันสําปะหลัง 
มะพราว มะมวง  
 
  2) หนวยดินสัมพันธของดินชุดหวยโปงและชุดพังงา เกิดจากการสลายตัวของ
หินแกรนิต มีการระบายน้ําดี การไหลบาของน้ําบนผิวดินดี ระดับนํ้าใตดินอยูระหวาง 1.0-1.5 เมตร 
สวนใหญใชปลูกยางพารา สับปะรด มันสําปะหลัง และไมผลอ่ืนๆ แตมีปญหาเรื่องการสูญเสียหนาดิน
เน่ืองจากการถูกชะลางพังทลายและมีปริมาณแรธาตุอาหารตามธรรมชาติต่ํา  
 
  3) ดินชุดพังงา เปนดินลึก การระบายน้ําดี นํ้าซึมผานไดปานกลาง การไหลบาของ   
นํ้าผิวดินเร็ว สําหรับดินบนมีความลึกไมเกิน 20 เซนติเมตร เน้ือดินเปนดินรวนเหนียวปนทราย สีพ้ืน
เปนสีนํ้าตาลเขมปนเหลือง สีนํ้าตาล สีนํ้าตาลปนเหลือง ปฏิกิริยาของดินเปนกรดเล็กนอย สวนดิน
บนตอนลางมีเน้ือดินเปนดินรวนเหนียวปนทรายหยาบปานกลางถึงดินเหนียวปนทราย สีของดินเปน
สีนํ้าตาลปนเหลือง สีนํ้าตาลแก ปฏิกิริยาของดินเปนกรดเล็กนอย และดินลางมีเน้ือดินเปนดินเหนียว
ปนทรายหยาบปานกลางถึงดินเหนียวปนทรายหยาบ สีพ้ืนเปนสีนํ้าตาลแกถึงสีเหลืองปนแดง ดินมี
ปฏิกิริยาเปนกรดจัดถึงเปนกรดแก ดินชุดนี้มีปริมาณแรธาตุอาหารตามธรรมชาติต่ําถึงปานกลาง เน้ือ
ดินเปนดินรวนเหนียวปนทรายและมีการระบายน้ําดี เหมาะสําหรับใชปลูกยางพารา สับปะรด 
มะละกอ มันสําปะหลัง  
 
  4) ดินชุดคลองนกกระทุง เกิดจากการพัดพามาทับถมของวัตถุเคลื่อนยายจาก
หินแกรนิตพบในอิทธิพลของหินแกรนิต ดินชุดนี้เปนดินลึกมาก การระบายน้ําดี นํ้าซึมผานไดปาน
กลาง การไหลบาของน้ําบนผิวดินปานกลาง ดินบนลึกไมเกิน 20 เซนติเมตร มีเน้ือเปนดินรวนหรือ
ดินรวนปนทราย สีพ้ืนน้ําตาลแกหรือสีนํ้าตาลเขมปนเทาถึงสีนํ้าตาล ปฏิกิริยาดินเปนกรดจัด ดินบน
ตอนลางลึก 20-60 เซนติเมตร มีเน้ือดินเปนดินรวนปนทรายคอนขางหยาบ สีพ้ืนเปนสีนํ้าตาลออนถึง
สีนํ้าตาล สวนดินลางลึกตั้งแต 60 เซนติเมตร ลงไป มีเน้ือดินเปนดินรวนเหนียวปนทราย สีพ้ืนเปน  
สีนํ้าตาลเขมปนเหลืองหรือสีนํ้าตาลปนเทา ปฏิกิริยาดินเปนกรดจัด ดินชุดนี้มีปริมาณแรธาตุอาหาร



รูปที่ 3.2.2-2 ลักษณะชดุดนิบริเวณพื้นทีศ่ึกษา
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ตามธรรมชาติต่ําและมีลักษณะสมบัติทางกายภาพคอนขางดี เหมาะสําหรับปลูกมะพราว กลวย 
ยางพารา 
 
  5) ดินคลายดินชุดฉลองที่มีกอนกรวด เปนดินลึกมาก มีการระบายน้ําดี นํ้าซึมผานได
ปานกลาง การไหลบาของน้ําบนผิวดินปานกลาง สําหรับดินบนมีความลึกไมเกิน 20 เซนติเมตร   
เน้ือดินเปนดินรวนปนทราย สีพ้ืนเปนสีนํ้าตาลถึงสีนํ้าตาลแก ปฏิกิริยาของดินเปนกรดแก สวนดิน
ลางมีเน้ือดินเปนดินเหนียวปนทรายปนกรวด แตอาจพบดินเหนียวปนทรายไดที่ความลึกตั้งแต     
80 เซนติเมตร ลงไป สีพ้ืนเปนสีนํ้าตาลปนเหลืองถึงสีนํ้าตาลแก ปฏิกิริยาดินเปนกรดจัด ดินชุดนี้มี
ปริมาณแรธาตุอาหารตามธรรมชาติต่ํา เน้ือดินเปนดินรวนเหนียวปนทรายและมีความสามารถในการ
อุมนํ้าไดดีพอสมควร เหมาะสําหรับปลูกมะพราว กลวย ยางพารา  
 
  6) ดินชุดพัทยา เกิดจากตะกอนน้ําทะเล ดินชุดนี้เปนดินลึก มีการระบายน้ํามากเกินไป 
นํ้าสามารถซึมผานดินชุดนี้ไดเร็ว ดินชั้นบนลึกไมเกิน 12 เซนติเมตร เปนดินเนื้อทราย สีพ้ืนเปน 
สีนํ้าตาล สีนํ้าตาลเขม และสีนํ้าตาลปนเทา ปฏิกิริยาดินเปนกรดปานกลางถึงเปนกรดเล็กนอย มีคา
ความเปนกรดเปนดางประมาณ 6.0-6.5 ดินชั้นบนตอนลางลึกตั้งแต 12 เซนติเมตรลงไป มีเน้ือดิน
เปนทรายหยาบ  สีของดินเปนสีนํ้าตาลเขม สีชมพู และสีนํ้าตาลออน ปฏิกิริยาของดินเปนกรด
เล็กนอย มีคาความเปนกรดเปนดางประมาณ 6.5 สวนดินชั้นลางเปนดินเนื้อทรายรวนซุย        
ทรายหยาบ สีของดินเปนสีนํ้าตาลแก และสีเหลือง สีเหลืองปนแดง ปฏิกิริยาของดินเปนกลาง       
คาความเปนกรดเปนดางประมาณ 7.0 มีปริมาณธาตุอาหารตามธรรมชาติต่ํามาก และมีสมบัติทาง
กายภาพเลว เน่ืองจากเนื้อดินเปนทรายจัด มีความสามารถในการอุมนํ้าต่ํามาก พืชมักจะขาดน้ํา
ในชวงที่มีฝนนอย 
 
  7) ดินชุดบานบึง เปนดินลึกการระบายน้ําดีปานกลาง นํ้าซึมผานไดเร็ว มีการไหลบา
ของนํ้าบนผิวดินปานกลาง สําหรับดินบนมีความลึกไมเกิน 20 เซนติเมตร เน้ือดินเปนดินรวนปน
ทรายหรอืดินทราย สีพ้ืนเปนสีเทาปนน้ําตาลหรือสีนํ้าตาลปนเทา ปฏิกิริยาดินเปนกรดจัด สวนดินบน
ตอนลางมีลักษณะของเนื้อดินเปนดินทรายปนดินรวนหรือดินรวนปนทราย สีพ้ืนเปนสีเทาปนชมพู
หรือสีนํ้าตาล มีจุดประสีแดงปนเหลือง ปฏิกิริยาของดินเปนดินกรด และดินลางมีความลึกตั้งแต 50 
เซนติเมตร ลงไป เน้ือดินเปนดินทรายปนดินรวน ดินรวนเหนียวปนทราย สีพ้ืนเปนสีเทาปนชมพูหรือ
สีเทาปนน้ําตาล มีจุดประสีนํ้าตาลปนแดง ปฏิกิริยาดินเปนกรดจัด ดินชุดนี้มีปริมาณแรธาตุอาหาร
ตามธรรมชาติต่ํา มีการระบายน้ําดีปานกลาง เหมาะสําหรับใชปลูกมันสําปะหลังและทุงหญาเลี้ยงสัตว  
 
  8) ดินชุดระยอง เกิดจากตะกอนน้ําทะเล มีลักษณะการระบายน้ําดีมาก นํ้าซึมผานได
เร็ว การไหลบาของน้ําบนผิวดินปานกลาง ตามปกติแลวระดับนํ้าใตดินลึกกวา 2 เมตร สําหรับดินบน
มีความลึกไมเกิน 10 เซนติเมตร มีเน้ือดินเปนดินทราย ดินทรายรวน สีพ้ืนเปนสีนํ้าตาลเขมมากหรือ
สีเทา ปฏิกิริยาดินเปนกรดเล็กนอย ดินบนตอนลางมีเน้ือดินเปนทรายหยาบปานกลาง สีของดินเปนสี
ขาวปนชมพู สีนํ้าตาล ปฏิกิริยาของดินเปนกรดปานกลาง สวนดินลางมีเน้ือดินเปนทรายหยาบ สีของ
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ดินเปนสีเทาปนชมพู ปฏิกิริยาของดินเปนกรดปานกลาง ดินชุดนี้มีปริมาณแรธาตุอาหารตาม
ธรรมชาติต่ํา เน้ือดินเปนดินทรายจัด มีความสามารถในการอุมนํ้าต่ํามาก  
 
  สําหรับชุดดินบริเวณพื้นที่ตั้งโรงงาน พบวา เปนชุดดินสัตหีบซ่ึงมีความอุดมสมบูรณต่ํา 
เน่ืองจากมีปริมาณแรธาตุนอย เหมาะสําหรับใชปลูกมันสําปะหลัง มะพราว มะมวง เปนตน     
อยางไรก็ตาม พ้ืนที่ตั้งโรงงานอยูในเขตพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ซ่ึงไดปรับปรุงพ้ืนที่เพ่ือ
รองรับการพัฒนาดานอุตสาหกรรมไวแลว 
 
 (3) แผนดินไหว 
 เกณฑการประเมินพ้ืนที่เสี่ยงภัยแผนดินไหวในประเทศไทย ของกรมทรัพยากรธรณี 
กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม แบงออกไดเปนสี่เขต (รูปที่ 3.2.2-3) พบวา จังหวัด
ระยอง ซ่ึงเปนที่ตั้งของพื้นที่ศึกษาจัดอยูในเขตที่ 1 คือ เขตที่มีความรุนแรงในหนวยของเมอรคัลลี
เปนระดับ 3-4 เปนระดับที่ผูที่อยูในอาคารสูงรูสึกวามีแผนดินไหว ความเสี่ยงภัยและความรุนแรงของ
แผนดินไหวมีนอย เน่ืองมาจากประเทศไทยไมไดตั้งอยูในแนวรอยแยกหรือรอยมุดตัวของพ้ืนทวีปจึง
ไมเกิดแผนดินไหวระดับรุนแรง สวนมากแผนดินไหวที่ เกิดขึ้นในประเทศไทยจะเปนผลตอ
เน่ืองมาจากบริเวณศูนยกลางแผนดินไหวในบริเวณพ้ืนที่โดยรอบประเทศไทย เชน ประเทศพมา 
ประเทศอินโดนีเซีย และตอนใตของประเทศจีน เปนตน ศูนยกลางแผนดินไหวในประเทศไทยตรวจ
พบไดบาง หากแตเปนแผนดินไหวระดับที่ไมรุนแรง ซ่ึงพบมาในบริเวณภาคตะวันตกของประเทศ 
ดังน้ัน พ้ืนที่ศึกษาจึงมีระดับความเสี่ยงภัยตอแผนดินไหวต่ํา 
 
3.2.3 ลักษณะภูมิอากาศและอุตุนิยมวิทยา 
 
 (1) ลกัษณะภูมิอากาศ 
 การจําแนกเขตภูมิอากาศแบบ Koppen Climate Classification System พบวา จังหวัด
ระยองและพื้นที่ศึกษามีลักษณะภูมิอากาศเปนแบบมรสุมเมืองรอน (tropical savanna climate) ซ่ึงมี
อากาศรอนและอุณหภูมิสูงตลอดทั้งป อีกทั้งมีฝนตกชุก โดยฤดูฝนเริ่มตั้งแตเดือนพฤษภาคมถึงเดือน
ตุลาคม สวนฤดูแลงเริ่มตั้งแตเดือนพฤศจิกายนถึงเดือนเมษายน นอกจากนี้ จังหวัดระยองและพื้นที่
ศึกษายังไดรับอิทธิพลจากลมประจําฤดูกาลอีกดวย ไดแก ลมมรสุมตะวันตกเฉียงใต ลมพายุหมุนเขต
รอน และลมมรสุมตะวันออกเฉียงเหนือ อีกทั้งยังไดรับอิทธิพลจากลมประจําถิ่นอยูเปนประจํา ดังน้ัน 
ลักษณะภูมิอากาศจึงไมรอนจัดในชวงฤดูรอนหรือหนาวจัดในชวงฤดูหนาว 
 
 (2) อุตุนิยมวิทยา 
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลอุตุนิยมวิทยาของสถานีตรวจวัดอากาศสัตหีบมาเปน
ตัวแทนภูมิอากาศในบริเวณพื้นที่ศึกษา เน่ืองจากสถานีตรวจวัดอากาศขางตนอยูใกลพ้ืนที่โรงงาน
มากที่สุด โดยตั้งอยูที่เสนละติจูด 12 องศา 41 ลิปดาเหนือ และลองจิจูด 100 องศา 59 ลิปดา
ตะวันออก โดยขอมูลอุตุนิยมวิทยาที่นํามาใชเปนขอมูลในคาบ 30 ป (พ.ศ. 2514-2543) ดังแสดงใน



ที่มา : กรมทรัพยากรธรณี, 2548

รูปที่ 3.2.2-3 แผนที่แสดงบริเวณพื้นทีเ่สี่ยงภัยแผนดินไหว
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ตารางที่ 3.2.3-1 สวนขอมูลผังลม (wind rose) เปนขอมูลในคาบ 20 ป (พ.ศ. 2524-2543) ดังรูปที่ 
3.2.3-1 ซ่ึงลักษณะทางอุตุนิยมวิทยาของพื้นที่ศึกษาสามารถสรุปไดดังน้ี 
 
  - ความดันบรรยากาศเฉลี่ยตลอดปมีคาเทากับ 1,009.42 เฮกโตปาสคาล มีพิสัยอยู
ระหวาง 1,007.10-1,012.44 เฮกโตปาสคาล ซ่ึงชวงเวลาแตละวันมีคาเฉลี่ยความแตกตางระหวางคา
ความดันเทากับ 3.95 เฮกโตปาสคาล คาความกดอากาศสูงสุดมีคาเทากับ 1,021.70 เฮกโตปาสคาล 
และคาต่ําสุดมีคาเทากับ 998.40 เฮกโตปาสคาล 
 
  - อุณหภูมิเฉลี่ยตลอดปเทากับ 27.9 องศาเซลเซียส มีคาเฉลี่ยของอุณหภูมิสูงสุด
เทากับ 32.2 องศาเซลเซียส และคาเฉลี่ยต่ําสุดเทากับ 24.2 องศาเซลเซียส อุณหภูมิสูงสุดพบใน
เดือนพฤษภาคม เทากับ 38.7 องศาเซลเซียส และอุณหภูมิต่ําสุดพบในเดือนธันวาคมซึ่งมีคา 11.2 
องศาเซลเซียส 
 
  - ความชื้นสัมพัทธเฉลี่ยตลอดปเทากับรอยละ 76 มีคาเฉลี่ยสูงสุดรอยละ 89 และ
คาเฉลี่ยต่ําสุดรอยละ 61 โดยที่เดือนธันวาคมมีคาความชื้นสัมพัทธต่ําสุดรอยละ 16 
 
  - ลมที่พัดผานพื้นที่ศึกษามาจาก 3 ทิศทาง คือ ชวงเดือนตุลาคมถึงเดือนมกราคมเปน
ลมที่พัดมาจากทางทิศเหนือโดยไดรับอิทธิพลจากความกดอากาศสูงจากประเทศจีนซึ่งพัดพาเอา
ความหนาวเย็นลงมาปกคลุมบริเวณพื้นที่ศึกษา สวนในชวงเดือนกุมภาพันธจนถึงเดือนพฤษภาคม
เปนลมที่พัดจากทางทิศใต และในชวงเดือนมิถุนายนถึงกันยายนเปนลมที่ไดรับอิทธิพลจากมรสุม
ตะวันตกเฉียงใตซ่ึงทําใหเกิดฝนตก ความเร็วลมเฉลี่ยมีคาอยูระหวาง 3.6-6.0 นอต สําหรับเดือนที่มี
ความเร็วลมสูงสุดเฉลี่ย คือ เดือนมิถุนายน มีความเร็วลม 61 นอต 
 
  - ปริมาณฝนตกเฉลี่ยในรอบปเทากับ 1,286 มิลลิเมตร และเฉลี่ยในรอบปมีจํานวน
วันที่ฝนตก 105 วัน โดยในเดือนตุลาคมมีฝนตกชุกมากที่สุดเฉลี่ย 273.3 มิลลิเมตร และเดือน
ธันวาคมมีฝนตกนอยที่สุดเฉลี่ย 8.6 มิลลิเมตร 
 
  - ปริมาณเมฆ ในทองฟามีคาเฉลี่ยอยูระหวาง 4.9-8.7 สวนใน 10 สวนของทองฟา 
และเดือนที่มีปริมาณเมฆในทองฟาโดยเฉลี่ยมากที่สุดคือเดือนสิงหาคมและกันยายน ซ่ึงเปนชวงฤดู
ฝน โดยมีปริมาณเทากับ 8.7 สวนใน 10 สวนของทองฟา สวนเดือนมกราคมเปนเดือนที่มีปริมาณ
เมฆในทองฟาโดยเฉลี่ยนอยที่สุด โดยมีปริมาณ 4.9 สวนใน 10 สวนของทองฟา 
 
  - สภาวะผิดปกติ ในรอบปเกิดพายุฝนฟาคะนองโดยเฉลี่ย 68.4 วัน โดยเดือนตุลาคม
มีความถี่ของสภาวการณดังกลาวสูงสุดโดยเฉลี่ย 13.4 วัน 
 
 



ตารางที่ 3.2.3-1

สถิติภูมิอากาศในคาบ 30 ป (พ.ศ. 2514-2543) ของสถานีตรวจอากาศสัตหีบ

ที่มา  : กรมอตุุนิยมวิทยา

4934/EIA/T3231_SPE



ที่มา : กรมอุตนุิยมวิทยา

รูปที่ 3.2.3-1 ผังลมในคาบ 20 ป พ.ศ. 2524-2543 สถานีตรวจอากาศสัตหีบ
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3.2.4 คุณภาพอากาศ 
 
 (1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 การศึกษาคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่ศึกษา บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูล
คุณภาพอากาศในบรรยากาศจากรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ของนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพุด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 (A1-A5) รายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดลอม ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 (A6-A7) และจากสถานี
ตรวจวัดคุณภาพอากาศของกรมควบคุมมลพิษ ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 (A8-A9) โดยมีสถานี
ตรวจวัดรวม 9 สถานี (ดังรูปที่ 3.2.4-1 และตารางที่ 3.2.4-1) มีรายละเอียดดังน้ี 
 
  - สถานี A1 = บานหนองแฟบ 
  - สถานี A2 = สํานักงานนิคมฯ  
  - สถานี A3 = วัดมาบชลูด 
  - สถานี A4 = บานมาบตาพุด 
  - สถานี A5 = วัดโสภณวนาราม 
  - สถานี A6 = บานอาวประดู 
  - สถานี A7 = โรงเรียนบานมาบตาพุด 
  - สถานี A8 = สถานีอนามัยมาบตาพุด 
  - สถานี A9 = ศูนยวิจัยพืชไร 
 
  1) ฝุนละอองรวม 
  ความเขมขนของฝุนละอองรวมเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (สถานี A1-A5) ไดแก บริเวณบาน
หนองแฟบ สํานักงานนิคมฯ วัดมาบชลูด บานมาบตาพุด และวัดโสภณวนาราม พบวา มีคาอยู
ในชวง 30-187, 13-109, 10-134, 3-166, และ 10-106 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ ซ่ึงเม่ือ
เปรียบเทียบกับคามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศที่กําหนดโดยคณะกรรมการสิ่งแวดลอม
แหงชาติ ที่กําหนดใหคาความเขมขนฝุนละอองรวมในบรรยากาศโดยเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ไมเกิน 330 
ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร พบวา ผลการตรวจวัดปริมาณฝุนละอองรวมทุกสถานีมีคาไมเกินที่
มาตรฐานกําหนด 
 
  2) กาซซัลเฟอรไดออกไซด  
  ความเขมขนของกาซซัลเฟอรไดออกไซด เฉลี่ย 24 ชั่วโมง (สถานี A1-A5 และ A8-A9) 
ไดแก บริเวณบานหนองแฟบ สํานักงานนิคมฯ วัดมาบชลูด บานมาบตาพุด วัดโสภณวนาราม สถานี
อนามัยมาบตาพุด และศูนยวิจัยพืชไร พบวา มีคาอยูในชวง <1-187, <1-33, <1-5, <1-83, < 1-34, 
0-65.9 และ 0-127.2 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ ซ่ึงเม่ือเปรียบเทียบกับคามาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศที่กําหนดโดยคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ที่กําหนดใหคา   
ความเขมขนของกาซซัลเฟอรไดออกไซดในบรรยากาศโดยเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีคาไมเกิน            

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

บริษัท สยามโพลิเอททลีีน จํากัด  

กรมควบคุมมลพิษ  
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รูปที่ 3.2.4-1 จดุตรวจวดัคณุภาพอากาศ

A2
A1

A9

A6

A8

A3

A5

A4

A7

สัญลักษณ

A  : สถานีตรวจวดัคุณภาพอากาศ

A1 : บานหนองแฟบ

A2 : สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

A3 : วัดมาบฉลดู

A4 : บานมาบตาพุด

A5 : วัดโสภณวนาราม

A6 : บานอาวประดู

A7 : โรงเรียนบานมาบตาพุด

A8 : สถานีอนามัยมายตาพุด

A9 : ศูนยวิจัยพืชไร

วัดระยะ 5 กม.
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TSP SO2 NO2 CO THC

(เฉลี่ย 24 ชม.) (เฉลี่ย 24 ชม.) (เฉลี่ย 1 ชม.) (เฉลี่ย 8 ชม.) (ppm)

บานหนองแฟบ4/ (A1) 30-187 <1-187 0.2-90.4 160-2,400 -

สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด4/ (A2) 13-109 <1-33 0.2-83.9 110-3,960 -

วัดมาบชลูด4/ (A3) 10-134 <1-5 0.4-119 140-2,090 -

บานมาบตาพุด4/ (A4) 3-166 <1-83 0.4-58.8 210-1,940 -

วัดโสภณวนาราม4/ (A5) 10-106 <1-34 0.4-48.8 190-3,040 -

บานอาวประดู5/ (A6) - - ND-82.78 - 2.12-7.54 

โรงเรียนบานมาบตาพุด5/ (A7) - - 1.88-101.60 - 2.38-6.38 

สถานีอนามัยมาบตาพุด6/ (A8) - 0-65.9 0-139.2 0-4,420 -

ศูนยวิจัยพืชไร6/ (A9) - 0-127.2 0-173.1 0-2,290 -

คามาตรฐาน 3302/ 3002/ 3201/ 10,2601/ -3/

หมายเหต ุ : 1/ มาตรฐานคุณภาพอากาศตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 10 (พ.ศ. 2538)

                  เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป

               2/ มาตรฐานคุณภาพอากาศตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547)

                  เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป

                3/ประเทศไทยไมไดกําหนดคามาตรฐานไฮโดรคารบอนรวมในบรรยากาศ

ท่ีมา : 4/รายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด, 2546-2548

        5/รายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2546-2548

        6/สถานีตรวจวัดคุณภาพอากาศของกรมควบคุมมลพิษ, 2546-2548

ดัชนีท่ีทําการตรวจวัด (μg/m3)

สถานีตรวจวัด

ผลตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ในชวงป พ.ศ. 2546-2548

ตารางที่ 3.2.4-1

 4934/EIA/T3241_SPE



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH3_SPE 

300 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร พบวา ผลการตรวจวัดความเขมขนของกาซซัลเฟอรไดออกไซด 
เฉลี่ย 24 ชั่วโมง ทุกสถานีมีคาไมเกินที่มาตรฐานกําหนด 
 
  3) กาซไนโตรเจนไดออกไซด  
  ความเขมขนของกาซไนโตรเจนไดออกไซด เฉลี่ย 1 ชั่วโมง (สถานี A1-A9) ไดแก 
บริเวณบานหนองแฟบ สํานักงานนิคมฯ วัดมาบชลูด บานมาบตาพุด วัดโสภณวนาราม            
บานอาวประดู โรงเรียนบานมาบตาพุด สถานีอนามัยมาบตาพุด และศูนยวิจัยพืชไร พบวา มีคาอยู
ในชวง 0.2-90.4, 0.2-83.9, 0.4-119, 0.4-58.8, 0.4-48.8, ND-82.78 1.88-101.60, 0-139.2 และ  
0-173.1 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ ซ่ึงเม่ือเปรียบเทียบกับคามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศที่กําหนดโดยคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ที่กําหนดใหคาความเขมขนของกาซ
ไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศโดยเฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีคาไมเกิน 320 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร 
พบวา ผลการตรวจวัดความเขมขนของกาซไนโตรเจนไดออกไซดทุกสถานีมีคาไมเกินมาตรฐาน
กําหนด 
 
  4) กาซคารบอนมอนอกไซด  
  ความเขมขนของกาซคารบอนมอนอกไซด เฉลี่ย 8 ชั่วโมง (สถานี A1-A5 และ A8-A9) 
ไดแก บริเวณบานหนองแฟบ สํานักงานนิคมฯ วัดมาบชลูด บานมาบตาพุด วัดโสภณวนาราม  
สถานีอนามัยมาบตาพุด และศูนยวิจัยพืชไร พบวา มีคาอยูในชวง 160-2400, 110-3960, 140-2090, 
210-1940, 190-3040 0-4420 และ 0-2290 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ ซ่ึงเม่ือ
เปรียบเทียบกับคามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศที่กําหนดโดยคณะกรรมการสิ่งแวดลอม
แหงชาติ ที่กําหนดใหคาความเขมขนของกาซคารบอนมอนอกไซด เฉลี่ย 8 ชั่วโมง มีคาไมเกิน 
10,260 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร พบวา ผลการตรวจวัดความเขมขนของกาซคารบอนมอนอกไซด
ทุกสถานีมีคาไมเกินมาตรฐานกําหนด 
 
  5) ไฮโดรคารบอนรวม 
  ความเขมขนของไฮโดรคารบอนรวม (สถานี A6-A7) ไดแก บานอาวประดู และโรงเรียน
บานมาบตาพุด พบวา มีคาอยูในชวง 2.12-7.54 และ 2.38-6.38 พีพีเอ็ม ตามลําดับ ซ่ึงประเทศไทย
ไมไดกําหนดคามาตรฐานไฮโดรคารบอนรวมในบรรยากาศ 
 
 (2) คุณภาพอากาศจากปลอง 
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองของโรงงาน 
ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 มีสถานีตรวจวัดจํานวน 4 ปลอง (ดังรูปที่ 3.2.4-2 และตารางที่ 3.2.4-2)  
มีรายละเอียดดังน้ี 
 
 
 



NOX CO THC

(ppm) (ppm) (ppm)

44.60 2.00 15.42

15.37 2.00 10.20

78.05 N.D. 6.89

69.62 N.D. 10.11

77.82 4.93 22.42

85.23 3.00 15.20

 -  - 20.21

 -  - 25.13

 -  - 95.00

 -  - 7.45

 -  - 10.02

 -  - 7.69

 -  - 58.20

 -  - 152.50

 -  - 52.00

 -  - 9.11

 -  - 8.48

 -  - 8.02

 -  - 102.50

 -  - 20.70

 -  - 6.08

 -  - 6.05

 -  - 8.92

 -  - 7.98

200 690  -

90 10.47  -

ท่ีมา : 1/ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจาก

          โรงงานพ.ศ.2548

         2/คาควบคุมคุณภาพอากาศจากปลองตามที่กําหนดไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม

           โครงการผลิตโพลิเอททีลีน ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด

ปลอง hold up hopper

ปลอง blenders

ปลอง spin dryer

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองของโรงงาน ในชวงป พ.ศ.2546-2548

ก.ค.-มิ.ย.47

ม.ค.-มิ.ย.48

ก.ค.-มิ.ย.48

ม.ค.-มิ.ย.46

ม.ค.-มิ.ย.47

ก.ค.-มิ.ย.47

ตารางที่ 3.2.4-2

ก.ค.-ธ.ค.46

             สถานีตรวจวัด

ปลอง furnace 
ก.ค.-มิ.ย.47

ม.ค.-มิ.ย.46

ม.ค.-มิ.ย.47

ชวงเวลาที่ตรวจวัด

              ผลการตรวจวัด

ม.ค.-มิ.ย.48

 ก.ค.-ธ.ค.48

ก.ค.-ธ.ค.46

ม.ค.-มิ.ย.46

ก.ค.-ธ.ค.46

ม.ค.-มิ.ย.47

ม.ค.-มิ.ย.46

ก.ค.-ธ.ค.46

คาควบคุม2/

ม.ค.-มิ.ย.48

ก.ค.-มิ.ย.48

ม.ค.-มิ.ย.48

ก.ค.-มิ.ย.48

มาตรฐาน1/

ม.ค.-มิ.ย.47

ก.ค.-มิ.ย.47

4934/EIA/T3242_SPE



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH3_SPE 

  - ปลอง ST1  ปลอง furnace 
  - ปลอง ST2  ปลอง hold up hopper 
  - ปลอง ST3   ปลอง blenders 
  - ปลอง ST4   ปลอง spin dryer 
 
  1) ปลอง furnace 
  คาความเขมขนของออกไซดของไนโตรเจน และคารบอนมอนอกไซดมีคาอยูในชวง 
15.37- 85.23 และ ND-4.93 พีพีเอ็ม ตามลําดับ เม่ือเปรียบเทียบกับคามาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน 
พ.ศ. 2548 พบวา ผลการตรวจวัดขางตนมีคาไมเกินที่มาตรฐานกําหนด สําหรับคาความเขมขนของ
ไฮโดรคารบอนรวมมีคาอยูในชวง 6.89–22.42 พีพีเอ็ม ซ่ึงประเทศไทยไมไดกําหนดคามาตรฐาน
ไฮโดรคารบอนรวมที่ระบายออกจากปลอง 
 
  2) ปลอง hold up hopper 
  คาความเขมขนของไฮโดรคารบอนรวมมีคาอยูในชวง 7.45–95.0 พีพีเอ็ม ซ่ึงประเทศ
ไทยไมไดกําหนดคามาตรฐานไฮโดรคารบอนรวมที่ระบายออกจากปลอง 
 
  3) ปลอง blenders 
  คาความเขมขนของไฮโดรคารบอนรวมมีคาอยูในชวง 8.02–152.50 พีพีเอ็ม ซ่ึงประเทศ
ไทยไมไดกําหนดคามาตรฐานไฮโดรคารบอนรวมที่ระบายออกจากปลอง 
 
  4) ปลอง spin dryer 
  คาความเขมขนของไฮโดรคารบอนรวมมีคาอยูในชวง 6.05–102.50 พีพีเอ็ม ซึ่งประเทศ
ไทยไมไดกําหนดคามาตรฐานไฮโดรคารบอนรวมที่ระบายออกจากปลอง 
 
 (3) คุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโรงงาน 
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของ
โรงงาน โดยตรวจวัดสารออกเทน ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 มีสถานีตรวจวัดจํานวน 3 สถานี ไดแก 
(ตารางที่ 3.2.4-3) 
 
  - สถานี WA1  บริเวณ spin dryer 
  - สถานี WA2  บริเวณ pelletizer 
  - สถานี WA3  บริเวณ hold up hopper 
 
 



Spin Dryer Pelletizer Hold Up Hopper

(mg/Nm3) (mg/Nm3) (mg/Nm3)

25 มีนาคม 2546 0.84 1.07 0.56

8 มีนาคม 2547 N.D. N.D. 0.14

10 มีนาคม 2548 0.224 0.215 N.D.

มาตรฐาน*

ท่ีมา : บรษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2549

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการโรงงาน ในชวงป พ.ศ.2546-2548

ตารางที่ 3.2.4-3

             * TLV = คาความเขมขนของมลพิษ (Threshold Limit Value) ท่ีเสนอแนะโดย The American

                      Conference of Government Industrial Hygienists (ACGIH)

1868.7 mg/Nm3 (400 ppm)

คาความเขมขนออกเทน (mg/Nm3)

               คามาตรฐานสําหรับ Octane ภายในสถานประกอบการโดยหนวยงานไทยยังไมมีกําหนด

หมายเหตุ :  N.D. = Not Detected

วันที่ตรวจวัด

4934/EIA/T3243_SPE
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 จากผลการตรวจวัดสารออกเทนทั้ง 3 สถานี ไดแก บริเวณ spin dryer บริเวณ pelletizer 
และบริเวณ hold up hopper พบวา มีคาอยูในชวง ND-0.84, ND-1.07 และ ND-0.56 มิลลิกรัม/
ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ โดยผลการตรวจวัดสารออกเทนทั้ง 3 สถานี มีคาไมเกินมาตรฐานของ 
ACGIH (The American Conference of Government Industrial Hygienists) ที่กําหนด 
 
3.2.5 ระดับเสียง 
 
 (1) ระดับเสียง Leq-24 ชั่วโมง  
 การศึกษาระดับเสียงในบริเวณพื้นที่ศึกษา บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัด
ระดับเสียงจากรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในชวง
ป พ.ศ. 2546-2548 (N1-N4) และจากผลการตรวจวัดภาคสนามของบริษัทที่ปรึกษาเมื่อวันที่         
1-4 สิงหาคม 2549 (N5) โดยมีสถานีตรวจวัดรวม 5 สถานี (ดังรูปที่ 3.2.5-1) มีรายละเอียดดังน้ี 
 
  - สถาน ีN1 = บริเวณวัดหนองแฟบ 
  - สถานี N2 = บริเวณวัดตากวนคงคาราม 
  - สถานี N3 = บริเวณศูนยเยาวชน 
  - สถานี N4 = บริเวณวัดมาบชลูด 
  - สถานี N5 = บริเวณวัดโสภณวนาราม 
 
 ผลตรวจวัดระดับเสียง Leq-24 ชั่วโมง ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 (ตารางที่ 3.2.5-1) พบวา 
บริเวณวัดหนองแฟบ บริเวณวัดตากวนคงคาราม บริเวณศูนยเยาวชน และบริเวณวัดมาบชลูด       
มีระดับเสียงอยูในชวง 54.0-64.8, 54.0-71.9, 52.7-64.3 และ 52.5-70.2 เดซิเบลเอ ตามลําดับ 
สําหรับผลตรวจวัดที่บริเวณวัดโสภณวนาราม เม่ือวันที่ 1-4 สิงหาคม 2549 ของบริษัทที่ปรึกษา 
พบวา มีระดับเสียงอยูในชวง 57.0-58.5 เดซิเบลเอ ซ่ึงจากระดับเสียงที่ตรวจวัดไดสวนใหญมีคาอยู
ในมาตรฐานที่กําหนด 
 
 (2) ระดับเสยีงในสถานประกอบการของโรงงาน Leq-8 ชั่วโมง 
 การศึกษาระดับเสียงในสถานประกอบการ บริษัทที่ปรึกษารวบรวมขอมูลผลการตรวจวัด
ระดับเสียงจากของโรงงาน ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 จํานวน 1 สถานี (อางถึงรูปที่ 3.2.4-2) ไดแก 
บริเวณสวนนําตัวทําละลายและโมโนเมอรหมุนเวียนกลับมาใชใหม พบวา มีคาอยูในชวง 85.1-92.5 
ซ่ึงจากระดับเสียงที่ตรวจวัดไดสวนใหญมีคาอยูในมาตรฐาน 
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รูปที่ 3.2.5-1 จดุตรวจวดัระดับเสียง

N2

N1

N3

N5

N4
สัญลักษณ

N : สถานีตรวจวัดระดบัเสียง

N1 : บริเวณวดัหนองแฟบ

N2 : บริเวณวดัตากวนคงคาราม

N3 : บริเวณศูนยเยาวชน

N4 : บริเวณวัดมาบชลดู

N5 : บริเวณวัดโสภณวนาราม
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ระดับเสียง Leq-24 ชั่วโมง 

(เดซิเบลเอ)

วัดหนองแฟบ2/ (N1) มี.ค. 46 59.7-64.6

ก.ค.-ส.ค. 46 61.8-64.5

พ.ย. 46 57.2-57.4

มี.ค. 47 61.3-63.2

ก.ค. 47 57.0-60.3

พ.ย. 47 54.0-57.1

เม.ย. 48 57.8-64.8

วัดตากวนคงคาราม2/  (N2) มี.ค. 46 54.3-71.9

ก.ค.-ส.ค. 46 57.8-62.0

พ.ย. 46 54.0-56.4

มี.ค. 47 55.0-56.8

ก.ค. 47 55.8-59.7

พ.ย. 47 58.4-60.8

เม.ย. 48 64.9-65.5

ศูนยเยาวชน2/  (N3) มี.ค. 46 59.9-64.3

ก.ค.-ส.ค. 46 62.3-63.5

พ.ย. 46 58.5-58.9

มี.ค. 47 55.0-60.0

ก.ค. 47 52.7-60.8

พ.ย. 47 55.4-56.7

เม.ย. 48 54.9-57.1

ตารางที่ 3.2.5-1 (ตอ)

ตารางที่ 3.2.5-1

ผลตรวจวัดระดับเสียง Leq-24 ชั่วโมง 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด

 4934/EIA/T3251_SPE



ระดับเสียง Leq-24 ชั่วโมง 

(เดซิเบลเอ)

ตารางที่ 3.2.5-1 (ตอ)

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด

วัดมาบชลูด2/  (N4) มี.ค. 46 59.0-62.0

ก.ค.-ส.ค. 46 52.5-55.4

พ.ย. 46 58.1-62.5

มี.ค. 47 56.6-59.8

ก.ค. 47 60.1-70.2

พ.ย. 47 56.4-57.7

เม.ย. 48 61.7-63.8

วัดโสภณวนาราม3/ (N5) ส.ค. 49 57.0-58.5

คามาตรฐาน1/

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานระดับเสียงตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 15
                 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กําหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป

ท่ีมา : 2/รายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด, 2546-2548

        3/ผลการสํารวจภาคสนามของบริษัทที่ปรึกษา, 2549

<70

 4934/EIA/T3251_SPE
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3.2.6 อุทกวิทยาและคุณภาพน้ําผิวดิน 
 
 (1) อุทกวิทยา 
 แหลงนํ้าผิวดินในบริเวณพื้นที่ศึกษาแบงออกเปน 2 ประเภท คือ นํ้าผิวดิน และนํ้าทะเล โดย
ลักษณะแนวชายฝงทะเลจังหวัดระยองมีลักษณะโคงเวาเขาไปในพ้ืนดิน มีความยาวประมาณ      
100 กิโลเมตร เริ่มจากแนวตอเขตจังหวัดชลบุรีไปจนสิ้นสุดเขตจังหวัดระยองตอกับจังหวัดจันทบุรี    
มีสภาพราบเรียบประกอบดวยทรายและโคลน โดยเฉพาะบริเวณชายฝงปกคลุมดวยตะกอนทราย
หางจากชายฝงประมาณ 2-3 กิโลเมตร ถัดจากนั้นเปนโคลน สภาพการขึ้นลงของน้ําทะเลเปนแบบ 
นํ้าเดี่ยว คือ นํ้าขึ้นลงวันละครั้ง จากสถิตินํ้าขึ้นสูงสุดและน้ําลงต่ําสุด ในรอบปมีคาเฉลี่ยประมาณ 
+1.42 เมตร และ -1.52 เมตร จากระดับนํ้าทะเลปานกลาง ตามลําดับ โดยแหลงนํ้าธรรมชาติผิวดิน
ของจังหวัดระยอง ประกอบดวย แมนํ้า 2 แหลง คลองหรือหวย 269 แหลง และหนองน้ําธรรมชาติ 
28 แหลง รายละเอียดเกี่ยวกับลักษณะทางกายภาพและการใชประโยชนลําคลองสายหลักของพื้นที่
ศึกษาและคลองอื่นๆ ในบริเวณใกลเคียงมีรายละเอียด ดังน้ี 
 
 พ้ืนที่ศึกษาอยูในเขตพ้ืนที่ลุมนํ้าระยองตะวันตกซึ่งเปนลุมนํ้าชายฝงทะเลตอนลางของจังหวัด
ระยองครอบคลุมพ้ืนที่บริเวณอําเภอเมืองระยอง อําเภอบานฉาง และอําเภอบานคาย ภายในลุมนํ้ามี
ลําคลองซึ่งเปนลําคลองสายเล็กๆ ที่มีนํ้าไหลนอยในชวงฤดูแลง แตมีนํ้ามากในชวงฤดูฝน ไดแก 
คลองน้ําชา คลองน้ําเหม็น คลองหลอด และคลองชากหมาก สภาพโดยทั่วไปมีความกวางไมเกิน    
4 เมตร และลึกไมเกิน 0.6 เมตร เวนแตคลองชากหมากชวงที่ไหลผานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
ถูกปรับปรุงโดยลาดคอนกรีตเพ่ือใชเปนรางระบายน้ําทิ้งของโรงงานตางๆ ภายในนิคมฯ อีกทั้งเม่ือ
ไหลผานนิคมฯ แลวจะไหลลงทะเลในที่สุด โดยในปจจุบันมีการใชประโยชนจากน้ําในลําคลองตางๆ 
นอยมาก เน่ืองจากสภาพลําคลองที่พบมีความกวางและลึกไมมากนัก ประกอบกับการไหลของน้ําไม
สมํ่าเสมอตลอดทั้งป 
 
 (2) คุณภาพน้ําผิวดิน 
 การศึกษาดานคุณภาพน้ําภายในพื้นที่ศึกษา บริษัทที่ปรึกษารวบรวมขอมูลผลการตรวจวัด
คุณภาพน้ําผิวดิน (นํ้าจืด) และคุณภาพน้ําทะเล จากแหลงตางๆ ดังน้ี 
 
  1) คุณภาพน้ําผิวดิน  
  ขอมูลจากรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ของนิคมอุตสาหกรรมมาบ
ตาพุด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 มีการตรวจวัดคุณภาพน้ําผิวดิน จํานวน 4 สถานี (รูปที่ 3.2.6-1) 
ดังน้ี  
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รูปที่ 3.2.6-1 จดุตรวจวดัคณุภาพน้ําผิวดิน และน้ําใตดิน

UW2
สัญลักษณ

W : สถานีตรวจวดัคุณภาพน้ําผิวดิน

W1 : รางระบายน้ําดาดคอนกรีตกอนไหลผานนิคมฯ

W2 : รางระบายน้ําดาดคอนกรีตทายโรงงาน ไอ-สี่         
ของบริษัท ปตท.เคมิคอล จํากดั,(มหาชน)

W3 : รางระบายน้ําดาดคอนกรีตทายโรงงาน TPC

W4 : รางระบายน้ําดาดคอนกรีตไหลลงทะเล

UW : สถานีตรวจวัดคุณภาพน้ําใตดิน

UW1 : บอบาดาลบริเวณชุมชนเมืองใหม

UW2 : บอบาดาลบริเวณวัดมาบชลดู

UW1

W2

W3

W1

W4
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   - สถานี W1 = รางระบายน้ําดาดคอนกรีตกอนไหลผานนิคมฯ 
   - สถานี W2 = รางระบายน้ําดาดคอนกรีตทายโรงงานไอ-หน่ึง ของบริษัท 

ปตท. เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
   - สถานี W3 = รางระบายน้ําดาดคอนกรีตทายโรงงาน TPC 
   - สถานี W4 = รางระบายน้ําดาดคอนกรีตกอนไหลลงทะเล 
 
  ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําผิวดินทั้ง 4 สถานี (W1-W4) ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 
(ตารางที่ 3.2.6-1) พบวา มีคาความเปนกรด-ดางอยูในชวง 6.7-8.9 อุณหภูมิอยูในชวง 28.3-35.5 
องศาเซลเซียส คาความขุนอยูในชวง 2.5-114.0 เอ็นทียู ความเค็มมีคาไมเกิน 26.7 พีพีที           
คาออกซิเจนละลายน้ําอยูในชวง 4.1-8.9 มิลลิกรัม/ลิตร คาบีโอดีอยูในชวง 0.8-10.5 มิลลิกรัม/ลิตร 
คาซีโอดีอยูในชวง 2.0-96.0 มิลลิกรัม/ลิตร ปริมาณสารแขวนลอยอยูในชวง 2.3-199.6 มิลลิกรัม/ลิตร 
ปริมาณของแข็งทั้งหมดมีคาอยูในชวง 83.8-41,191 มิลลิกรัม/ลิตร คาฟอสเฟต-ฟอสฟอรัสอยูใน  
ชวง <0.01-9.50 มิลลิกรัม/ลิตร คาแอมโมเนีย-ไนโตรเจนอยูในชวง <0.01-11.05 มิลลิกรัม/ลิตร     
คาไนเตรท-ไนโตรเจนอยูในชวง <0.01-9.51 มิลลิกรัม/ลิตร นํ้ามันและไขมันอยูในชวง             
<1.0-4.4 มิลลิกรัม/ลิตร และคาโคลิฟอรมแบคทีเรียอยูในชวง 2-50,000 เอ็มพีเอ็น/100 มิลลิลิตร 
สวนคาโลหะหนัก ไดแก ปรอทมีคาอยูในชวง <0.001-0.0006 มิลลิกรัม/ลิตร คาแคดเมียมอยูในชวง 
<0.001-0.003 มิลลิกรัม/ลิตร คาตะกั่วอยูในชวง <0.001-0.003 มิลลิกรัม/ลิตร และคาสังกะสีอยู
ในชวง <0.003-0.40 มิลลิกรัม/ลิตร 
 
  2) คุณภาพน้ําทะเลชายฝง  
  บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทะเลชายฝง จากรายงาน
การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในชวงป พ.ศ .        
2546-2548 โดยมีสถานีตรวจวัดรวม 5 สถานี (รูปที่ 3.2.6-2) บริเวณรอบนิคมอุตสาหกรรม       
มาบตาพุดมีรายละเอียดดังน้ี 
 
  ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทะเลชายฝงทั้ง 5 สถานี ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 ดังแสดงในตารางที่ 3.2.6-2 พบวา มีคาความเปนกรด-ดางอยูในชวง  
7.8-8.4 อุณหภูมิมีคาอยูในชวง 27.2-33.6 องศาเซลเซียส คาความโปรงใสอยูในชวง 1.5-8.0 เมตร 
คาความขุนอยูในชวง <0.7-13 เอ็นทียู คาความเค็มอยูในชวง 28.30-38.53 พีพีที ปริมาณออกซิเจน
ละลายน้ํามีคาอยูในชวง 4.5-8.1 มิลลิกรัม/ลิตร คาบีโอดีอยูในชวง <1.0-2.8 มิลลิกรัม/ลิตร ปริมาณ
สารแขวนลอยทั้งหมดมีคาอยูในชวง <0.5-81.6 มิลลิกรัม/ลิตร นํ้ามันและไขมันมีคาอยูในชวง     
<1.0-2.3 มิลลิกรัม/ลิตร คาฟอสเฟต-ฟอสฟอรัสอยูในชวง <0.01-2.15 มิลลิกรัม/ลิตร คาแอมโมเนีย-
ไนโตรเจนอยูในชวง <0.01-1.02 มิลลิกรัม/ลิตร คาไนเตรท-ไนโตรเจนอยูในชวง <0.01-4.16 
มิลลิกรัม/ลิตร คาโคลิฟอรมแบคทีเรียอยูในชวง <1.8-<2.2 เอ็มพีเอ็น/100 มิลลิลิตร โลหะหนัก  
ไดแก คาปรอทอยูในชวง 0.0001-0.0047 ไมโครกรัม/ลิตร คาแคดเมียมอยูในชวง                  



ดัชนีที่ทํา

การตรวจวัด W1 W2 W3 W4

pH - 6.7-7.3 7.8-8.9 7.7-8.5 7.3-8.7

temperature
oC 28.6-33.0 29.3-35.0 28.3-35.1 29.6-35.5

turbidity NTU 2.5-50.2 16.0-55.0 11.0-114.0 3.78-24.8

salinity ppt 0.-0.3 4.4-6.7 1.4-26.7 5.3-22.4

DO mg/l 4.1-7.0 5.1-8.0 5.0-8.9 5.2-8.3

BOD5 mg/l 0.8-4.0 3.0-10.5 1.6-10.0 3.5-6.0

COD mg/l 2.0-20.0 22.0-74.0 16.0-89.0 45.0-96.0

SS mg/l 2.3-67.6 32.0-112.6 13.6-199.6 17.6-79.8

TS mg/l 83.8-228 3,340-6,755 3,735-41,191 4,998-36,471

PO4-P mg/l 0.01-0.48 0.54-5.83 0.31-1.27 0.87-9.50

NH3-N mg/l 0.01-0.55 0.33-7.68 0.26-1.64 <0.01-11.05

NO3-N mg/l 0.40-4.17 0.21-3.70 <0.01-3.69 <0.01-9.51

oil & grease mg/l <1.0-4.2 <1.0-4.4 <1.0-2.8 <1.0-3.4

Hg mg/l <0.0001-0.0002 <0.0001-0.0004 <0.0001-0.0004 <0.0001-0.0006

Cd mg/l <0.001-<0.003 <0.001-<0.003 <0.001-<0.003 <0.001-<0.003

Pb mg/l <0.001-0.003 <0.001-0.002 0.001-<0.01 0.001-<0.01

Zn mg/l <0.003-0.095 0.016-0.40 0.08-0.34 0.07-0.178

fecal coliform bacteria MPN/100 ml 30-5,000 2-30,000 4- >2,400 49-50,000

                 W1 : รางระบายน้ําดาดคอนกรีตกอนไหลผานนิคมฯ  

                 W2 :รางระบายน้ําดาดคอนกรีตบริเวณทายโรงงานไอ-สี่ ของบริษัท ปตท. เคมิคอล จํากัด (มหาชน)

                 W3 : รางระบายน้ําดาดคอนกรีตบริเวณทายโรงงาน TPC 

                 W4 : รางระบายน้ําดาดคอนกรีตบริเวณปากคลองกอนไหลลงทะเล
ที่มา : รายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด, 2546-2548

ตารางที่ 3.2.6-1

หมายเหตุ : N.D. หมายถึง ตรวจไมพบ

หนวย
สถานีตรวจวัด

ผลตรวจวัดคุณภาพน้ําผิวดินในชวงป พ.ศ. 2546-2548

 4934/EIA/T3261_SPE



วัดระยะ 5 กม.

บรษิัท แอรเซฟ จํากดั
2034/70-71 อาคารอิตัลไทย ทาวเวอร
ชั้น 15 (15-03/1) ถนนเพชบุรีตัดใหม
แขวงบางกะป เขตหวยขวาง
กรุงเทพฯ 10320
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รูปที่ 3.2.6-2 จดุตรวจวดัคณุภาพน้ําทะเลและชวีภาพทางทะเล

จุดตรวจวัดคุณภาพน้ําทะเล

SW จุดตรวจวัดคณุภาพน้ําทะเลชายฝง

B   จุดเก็บตัวอยางชีวภาพในน้ําทะเล

SW1 ,B1

SW4 ,B4

SW2 ,B2

SW3 ,B3 SW5 ,B5

3-28



SW1 SW2 SW3 SW4 SW5

pH - 7.8-8.3 7.9-8.3 7.9-8.4 8.1-8.3 7.9-8.3

temperature oC 27.6-32.5 27.6-32.2 27.6-33.6 29.8-32.6 27.2-33.2

transparency m 2.0-7.0 4.0-8.0 1.5-3.0 1.9-3.0 1.0-3.2

turbidity NTU <0.7-6.1 <0.7-2.1 0.9-13 1.4-6.1 0.9-8.9

salinity ppt 28.80-36.14 28.40-35.78 28.50-35.47 28.40-36.32 28.30-38.53

DO mg/l 4.5-8.1 5.3-8.1 5.2-8.1 5.7-8.0 5.5-8.1

BOD5 mg/l 0.6-1.0 <1.0-1.0 <1.0-2.8 <1.0-1.4 <1.0-2.2

SS mg/l <0.5-81.6 <0.5-24.3 0.8-39.8 <0.5-36.8 <0.5-21.2

oil & grease mg/l 0.3-1.4 <1-1.5 <1-1.6 <1-1.7 0.8-2.3

PO4
3- mg/l <0.01-0.02 <0.01-0.04 <0.01-1.11 <0.01-1.06 <0.01-2.15

NH3-N mg/l <0.01-0.49 <0.01-1.02 <0.01-0.71 <0.01-0.63 <0.01-0.58

NO3-N mg/l <0.01-4.16 <0.01-0.35 <0.01-0.33 <0.01-0.25 <0.01-0.49

Hg μg/l 0.0001-0.0047 0.0003-0.0041 0.0007-0.0012 0.0005-0.0012 0.0008-0.02

Cd μg/l <1-<2.5 <1-<2.5 <1-<2.5 <1-<2.5 <1-<2.5

Pb μg/l <2.5-9 <2.5-30 <2.5-3 <2.5-90 <2.5-5

Zn μg/l <2.5-90 <2.5-30 <2.5-40 <2.5-40 <2.5-40

phenol μg/l <5-<10 <5-<10 <5-<10 <5-<10 <5-<30

fecal coliform bacteria MPN/100 ml <1.8-<2.2 <1.8-<2.2 <1.8-<2.2 <1.8-<2.2 <1.8-<2.2

ท่ีมา : รายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด, 2546-2548

ตารางที่ 3.2.6-2

ผลตรวจวัดคุณภาพนํ้าทะเลชายฝงในชวงป พ.ศ. 2546-2548

สถานีตรวจวัด

หมายเหต ุ: N.D. หมายถึง ตรวจไมพบ

หนวยดัชนีตรวจวัด

 4934/EIA/T3262_SPE



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH3_SPE 

<1.0-<2.5 ไมโครกรัม/ลิตร คาตะกั่วอยูในชวง <2.5-90 ไมโครกรัม/ลิตร คาสังกะสีอยูในชวง     
<2.5-90 ไมโครกรัม/ลิตร  และสารประกอบฟนอลมีคาอยูในชวง <5-<30 ไมโครกรัม/ลิตร 
 
  3) คุณภาพจาก final outfall trench 
  บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งจาก final outfall trench ของ
โรงงาน ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 (อางถึงรูปที่ 3.2.4-2 และดังตารางที่ 3.2.6-3) พบวา สีไมเปนที่
พ่ึงรังเกียจ ความเปนกรด-ดางมีคาอยูในชวง 6.5–8.1 อุณหภูมิมีคาอยูในชวง 23-35 องศาเซลเซียส 
ของแข็งละลายน้ําไดมีคาอยูในชวง 146–935 มิลลิกรัม/ลิตร ของแข็งแขวนลอยมีคาอยูในชวง <1–44 
มิลลิกรัม/ลิตร ทีโอซีมีคาอยูในชวง 6–28 มิลลิกรัม/ลิตร ซีโอดีมีคาอยูในชวง 14–93 มิลลิกรัม/ลิตร  
บีโอดีมีคาอยูในชวง 1–17 มิลลิกรัม/ลิตร นํ้ามันและไขมันมีคา <1 มิลลิกรัม/ลิตร เบนซีนมีคา <0.01 
มิลลิกรัม/ลิตร และสไตรีนมีคา <0.01 มิลลิกรัม/ลิตร โดยเมื่อเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพน้ํา
จาก final outfall trench ของโรงงานกับมาตรฐานน้ําทิ้งตามประกาศนิคมอุตสาหกรรมแหง    
ประเทศไทย ที่ 45/2541 เรื่องหลักเกณฑทั่วไปในการระบายน้ําทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรมนิคม
อุสาหกรรม พบวา ผลตรวจวัดคุณภาพน้ํามีคาอยูในมาตรฐาน สําหรับคาทีโอซีและสไตรีนประเทศ
ไทยไมมีมาตรฐานกําหนด 
 
3.2.7 อุทกวิทยาและคุณภาพน้ําใตดิน 
 
 (1) อุทกวิทยา 
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลลักษณะทางอุทกวิทยาน้ําใตดินของพื้นที่ศึกษาโดยอาศัย
แผนที่อุทกวิทยาจังหวัดระยอง ซ่ึงจัดทําโดยกรมทรัพยากรธรณี บริเวณพื้นที่ศึกษามีลักษณะ 
อุทกวิทยาประกอบดวยชั้นหินอุมนํ้าตางๆ ดังน้ี 
 
  - ชั้นหินอุมนํ้าเจาพระยา ประกอบดวย ตะกอนน้ําพัดพาบริเวณที่ราบน้ําทวมถึงทาง
โคงน้ําตวัดและรองน้ําขนาดใหญ ความหนาของหินอุมนํ้าชั้นนี้ตั้งแต 50 เมตร ในบริเวณที่ราบ
ระหวางภูเขาและหนาถึง 100 เมตร ประกอบดวยชั้นทรายและกรวดแทรกสลับดวยดินเหนียวและ 
ชั้นทรายละเอียด สามารถใหนํ้าเฉลี่ย 40-50 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 
 
  - ชั้นหินอุมนํ้าพนัสนิคม เปนชั้นหินอุมนํ้าชนิดเศษหินเชิงเขา ประกอบดวย เศษหิน
ดาด หินผา เศษหินผาและเศษหินผุ ความหนาของชั้นน้ําจืดเฉลี่ย 5-30 เมตร มีความสามารถในการ
ใหนํ้าไมเกิน 5 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ชั้นหินนี้พบในบริเวณลักษณะภูมิประเทศแบบที่ราบลอนคลื่น  
 
 
 
 
 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 
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 (2) คุณภาพน้ําใตดิน 
 การศึกษาคุณภาพน้ําใตดินภายในพื้นที่ศึกษา บริษัทที่ปรึกษารวบรวมขอมูลผลการตรวจ 
วัดคุณภาพน้ําใตดินจากรายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรม 
มาบตาพุด ในชวงป พ.ศ. 2546-2548 จํานวน 2 สถานี (อางถึงรูปที่ 3.2.6-1) ไดแก 
 
  - สถานี UW 1 = บอบาดาลบริเวณชุมชนเมืองใหม  
  - สถานี UW 2 = บอบาดาลบริเวณวัดมาบชลูด  
 
 ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําใตดินของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (สถานี UW1 และ UW2) 
(ตารางที่ 3.2.7-1) พบวา คาความเปนกรด-ดางอยูในชวง 5.8-7.0 คาซีโอดีอยูในชวง <2.0-38.0 
มิลลิกรัม/ลิตร คาทีเคเอ็นอยูในชวง N.D.-7.06 มิลลิกรัม/ลิตร คาของแข็งละลายน้ําอยูในชวง     
20.5-228 มิลลิกรัม/ลิตร และคาความกระดางทั้งหมดอยูในชวง 16.2-72.2 มิลลิกรัม/ลิตร           
เม่ือเปรียบเทียบกับมาตรฐานคุณภาพน้ําบาดาลที่ใชบริโภคตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  
ฉบับที่ 12 (พ.ศ. 2542) พบวา คุณภาพน้ําใตดินที่ตรวจวัดสวนใหญมีคาอยูในมาตรฐาน  
 
3.3  ทรัพยากรชีวภาพ  
 
3.3.1 ทรัพยากรชีวภาพบนบก 
 
 (1) ทรัพยากรปาไม 
 ขอมูลสถิติปาไมของประเทศไทยจากรายงานสถานการณปาไมของประเทศไทยเมื่อป พ.ศ. 
2545 ของกรมปาไม พบวา พ้ืนที่ปาไมของจังหวัดระยองมีประมาณ 208 ตารางกิโลเมตร ปจจุบันมี
พ้ืนที่ปาไมที่สําคัญเปนพ้ืนที่ปาสงวนรวม 8 แหง และเปนพ้ืนที่อุทยานแหงชาติ 2 แหง ดังน้ี 
 
  - อุทยานแหงชาติเขาชะเมา-เขาวง มีเน้ือที่ 52,300 ไร  
  - อุทยานแหงชาติเขาแหลมหญา-หมูเกาะเสม็ด มีเน้ือที่ 51,875 ไร  
  - ปาเลนประแสร-พังราด มีเน้ือที่ 9,090 ไร  
  - ปาบานเพ มีเน้ือที่ 625 ไร  
  - ปาคลองระเวิง-เขาสมเด็จ มีเน้ือที่ 146,250 ไร  
  - ปาหนองสนม มีเน้ือที่ 580 ไร  
  - ปาบานนา-ทุงควายกิน มีเน้ือที่ 313,500 ไร  
  - ปากะเฉด-เพ-แกลง มีเน้ือที่รวม 28,937 ไร  
  - ปาภูเขาหินตั้ง มีเน้ือที่ 5,700 ไร  
  - ปาเขาหวยมะหาด-ปาเขานั่งยอง-ปาเขาครอก มีเน้ือที่ 17,811ไร 
 



บอบาดาลบริเวณ บอบาดาลบริเวณ

ชุมชนเมืองใหม (UW1) วัดมาบชลูด (UW2)

pH - 5.8-7.0 5.8-6.7 7.0-8.5

COD mg/l 2.0-38.0 <2.0-24.0 -

TKN mg/l N.D.-4.86 N.D.-7.06 -

TDS mg/l 55-228 20.5-206 <600

total hardness mg/l CaCO3 22.7-72.2 16.2-62.2 <300

หมายเหตุ : 1/ มาตรฐานคุณภาพน้ําใตดินตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 12 (พ.ศ. 2542) เรื่อง กําหนดหลักเกณฑและมาตรการ

                 ในทางวิชาการสําหรับปองกันดานสาธารณสุขและปองกันสิ่งแวดลอมเปนพิษ
                 N.D. หมายถึง ตรวจไมพบ

ที่มา : รายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด, 2546-2548

ดัชนีที่ทําการตรวจวัด หนวย คามาตรฐาน1/

ตารางที่ 3.2.7-1

ผลตรวจวัดคุณภาพน้ําใตดินในชวงป พ.ศ. 2546-2548

 4934/EIA/T3271_SPE
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 พ้ืนที่ปาสวนใหญเปนปาดิบแลง (dry evergreen forest) ซ่ึงเปนปาไมไมผลัดใบมีสภาพ
ภูมิอากาศที่รอนชื้น เน่ืองจากอิทธิพลของทะเลทําใหฝนตกคอนขางชุก ชุมชื้นเกือบตลอดป ขนาด
พรรณไมมีตั้งแตขนาดเล็กถึงขนาดกลาง ขนาดใหญหายาก โดยพื้นที่ปาไมสวนใหญผานการทําไม
มาแลวจึงพบกลาไม (sapling) และลูกไม (seedling) ขึ้นคอนขางหนาแนน ขนาดพันธุไมสําคัญและมี
คุณคาทางเศรษฐกิจในปาดิบแลงน้ี ไดแก ตะเคียนหิน (Hopea ferrea. Pierre) กระเบาคลัก 
(Hydrocarpus ilicifolius King) มะคาโมง (Afzelia xylocarpa Roxb.) กะบาก (Anisoptera costata 
Korth.) ตะแบกใหญ (Lagerstroemia colyculata Wall.) และยางนา (Dipferocarpus alatus Roxb.) 
เปนตน  
 
 บริเวณพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบพุดตั้งอยูบนพ้ืนที่เปาหมายของการพัฒนาชายฝงทะเล
ตะวันออกซึ่งไดถูกพัฒนาและปรับปรุงเปนพ้ืนที่เพ่ือรองรับการกอสรางโรงงานอุตสาหกรรม จึงไมมี
พรรณไม แตอาจพบเพียงตนไมที่ปลูกในบริเวณพื้นที่สีเขียวของนิคมอุตสาหกรรมมาบพุด และ
ภายในโรงงานอุตสาหกรรม 
 
 (2) ทรัพยากรสัตวปา 
 การใชที่ดินของจังหวัดระยองมีการเปลี่ยนแปลงจากนิเวศวิทยาปาไมซ่ึงเปนถิ่นอาศัยของ
สัตวปาไปเปนแบบระบบนิเวศการเกษตร ดังน้ัน พ้ืนที่จังหวัดระยองสวนใหญจึงไมมีสัตวปาหายาก
และใกลสูญพันธุ ยกเวน บริเวณเขตรักษาพันธุสัตวปาหรือสถานีวิจัยเพ่ือรักษาตนน้ําซึ่งอาจมีสัตวปา
อาศัยอยู  
 
 บริเวณพื้นที่ศึกษาซึ่งไดแปรสภาพเปนพ้ืนที่อุตสาหกรรมไปแลวน้ัน พบเพียงสัตวเลื้อยคลาน
ที่พบไดทั่วไป และนกชนิดตางๆ เชน นกกระจอก นกกระจิบ และนกเอ้ียง เปนตน สวนบริเวณพ้ืนที่
นิคมอุตสาหกรรมมาบพุด ซ่ึงตั้งอยูบนพ้ืนที่เปาหมายของการพัฒนาชายฝงทะเลตะวันออกไดถูก
พัฒนาและปรับปรุงเปนพ้ืนที่ อุตสาหกรรมมานานแลว ระบบนิเวศวิทยาจึงปรับเขาสู พ้ืนที่
อุตสาหกรรมและชุมชน ดังน้ัน จากการสํารวจจึงไมพบสัตวปาที่หายากและใกลสูญพันธุ 
 
3.3.2 ทรัพยากรชีวภาพในน้ํา 
 
 (1) ทรัพยากรชีวภาพน้ําจืด 
 บริเวณพื้นที่ศึกษามีเพียงลําคลองสายเล็กๆ ดังที่กลาวมาแลวในหัวขอ 3.2.6 ซ่ึงปจจุบันมี
การใชประโยชนนอยมาก เน่ืองจากสภาพลําคลองมีความกวางและมีความลึกไมมากนัก ประกอบกับ
การไหลของน้ําไมสมํ่าเสมอตลอดทั้งป จึงไมเหมาะที่จะเปนที่อยูอาศัยของสิ่งมีชีวิต  
 
 (2) ทรัพยากรชีวภาพน้ําทะเล  
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลทรัพยากรชีวภาพในน้ําทะเลรายงานการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอมนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ในป พ.ศ. 2548 (สถานี B1-B5) โดยมีสถานี
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ตรวจวัดรวม 5 สถานี (อางถึงรูปที่ 3.2.6-2) บริเวณรอบนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด มีรายละเอียด
ดังน้ี 
 
 ผลตรวจวัดทรัพยากรชีวภาพในน้ําทะเลทั้ง 5 สถานี (สถานี B1-B5) ของนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด ในชวงเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2548 (ตารางที่ 3.3.2-1 ถึง 3.3.2-2) พบวา          
มีคาผลผลิตปฐมภูมิอยูระหวาง 41.81-74.27 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร-ชั่วโมง สําหรับปริมาณ       
แพลงกตอนพืช พบวา มีคาอยูระหวาง 27,465-57,261 เซลล/ลิตร และแพลงกตอนสัตว มีคาอยู
ระหวาง 215-1,336 จํานวนตัว/ลิตร โดยแพลงกตอนพืชสวนใหญที่พบอยูใน Phylum Chromophyta 
ชนิดที่พบมากที่สุด คือ Skeletonema sp. รองลงมา คือ Chaetoceros  sp. สวนแพลงกตอนสัตวที่
พบสวนใหญอยูใน Phylum Arthoropoda ชนิดที่พบมากที่สุด คือ Nauplius 
 
3.4  คุณคาการใชประโยชนของมนุษย 
 
3.4.1 การใชประโยชนที่ดิน 
 
 บริษัทที่ปรึกษาไดศึกษาการใชประโยชนที่ดินบริเวณรอบพื้นที่โรงงานรัศมี 5 กิโลเมตร  
คิดเปนพ้ืนที่ประมาณ 78 ตารางกิโลเมตร พบวา พ้ืนที่ศึกษาสวนใหญเปนการใชประโยชนทางดาน
อุตสาหกรรมสําหรับการใชประโยชนที่ดินบริเวณพื้นที่ศึกษานั้นไดแบงออกเปน 4 ประเภท โดยมี
รายละเอียดดังน้ี 
 
 (1) พื้นที่อุตสาหกรรม 
 นอกจากพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดแลวในบริเวณใกลเคียงยังมีพ้ืนที่อุตสาหกรรม
ขนาดใหญอีก 3 แหง ไดแก นิคมอุตสาหกรรมเอเซีย นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก         
(มาบตาพุด) และนิคมอุตสาหกรรมผาแดง ซ่ึงพบวา มีการใชประโยชนจากพื้นที่เพ่ือการอุตสาหกรรม
ประเภทปโตรเคมีและอุตสาหกรรมตอเน่ืองเปนสวนใหญ โดยในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
โรงงานสวนใหญจะเปนโรงงานอุตสาหกรรมประเภทปโตรเคมี  
 
 (2) พื้นที่ชุมชน 
 พ้ืนที่ชุมชนภายในพื้นที่ศึกษากระจายอยูทั่วไป โดยชุมชนตามแนวเสนทางคมนาคมทางบก
ที่สําคัญของพ้ืนที่ คือ ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 นอกจากนี้ ยังมีชุมชนกระจายอยูรอบพ้ืนที่
โรงงาน โดยมีการใชประโยชนที่ดินประเภทชุมชนเปนพ้ืนที่อยูอาศัย พาณิชยกรรม 
สถาบันการศึกษา สถาบันศาสนา สถาบันราชการ สาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 
 
 (3) พื้นที่เกษตรกรรมและพื้นที่อ่ืนๆ 
 การใชประโยชนที่ดินเพ่ือการเกษตรและพื้นที่อ่ืนๆ ในขอบเขตพ้ืนที่ศึกษา พบวา มีการใช
ประโยชนที่ดินเพ่ือการเกษตร โดยเพาะปลูกพืชไรชนิดตางๆ เชน ออย มันสําปะหลัง สับปะรด 



B1 B2 B3 B4 B5

(1) Chromophyta

- Amphora  sp. 145 205 148 - 248

- Asterolampra  sp. - 14 - 112 -

- Bacteriastrum  sp. 74 732 248 344 -

- Ceratium  sp. 48 81 48 242 248

- Chaetoceros  sp. 6,921 8,451 4,396 2,574 8,392

- Climacodium  sp. 10 99 112 344 -

- Climacosphaenia  sp. - 99 - - -

- Corethron  sp. - - 198 112 41

- Coscinodiscus  sp. 254 205 162 112 41

- Cyclotella  sp. 66 14 - - 254

- Cymbella  sp. - - - 48 -

- Dactyliosolen  sp. 1,519 859 875 4,765 99

- Dictyocha  sp. - - 102 - -

- Ditylum  sp. - - - 48 -

- Diploneis  sp. - 142 162 - 248

- Entomoneis  sp. - - - - 248

- Ethmodiscus  sp. - - - 48 -

- Eucampia  sp. 5,497 10,216 10,485 14,536 2,243

- Gonyaulax  sp. - 81 162 - -

- Guinardia  sp. 1,395 1,034 2,567 1,739 2,256

- Gymnodinium  sp. - - - 112 -

- Gyrosigma  sp. 12 284 112 48 41

- Helicotheca  sp. - - 48 344 673

- Hemiaulus  sp. 158 335 1,194 1,263 -

- Hydrosilicon  sp. 6 81 148 48 -

- Navicula  sp. 792 854 845 354 528

- Nitzschia  sp. 139 936 763 487 894

- Odontella  sp. 17 14 162 126 -

จํานวน (Cell/l)
ชนิดของแพลงกตอน

ตารางที่ 3.3.2-1

ชนิดและปริมาณแพลงกตอนพืชบริเวณโดยรอบพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

ตารางที่ 3.3.2-1 (ตอ)

4934/EIA/T3321_SPE



B1 B2 B3 B4 B5

จํานวน (Cell/l)
ชนิดของแพลงกตอน

ตารางที่ 3.3.2-1 (ตอ)

- Paralia  sp. 6 14 - 112 6

- Phalacroma  sp. - - - 112 -

- Planktoniella  sp. - - - - -

- Pleurosigma  sp. 341 432 162 344 248

- Prorocentrum  sp. 57 81 238 344 -

- Protoperidinium  sp. 102 81 48 362 6

- Pseudoguinardia  sp. - - - - -

- Pseudo-nitzschia  sp. 425 284 48 108 675

- Pyrophacus  sp. - - 162 - 41

- Rhizosolenia  sp. 6,018 6,029 4,287 - 7,958

- Skeletonema  sp. 2,543 12,642 1,632 1,249 25,392

- Thalassionema  sp. 126 864 465 349 248

- Thalassiosira  sp. 447 739 349 112 81

- Thalassiothrix  sp. - 81 102 210 -

(3) Cyanophyta

- Anabaena  sp. 142 142 255 259 41

- Oscillatoria  sp. 235 24 206 102 -

ที่มา : รายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด, 2548

4934/EIA/T3321_SPE



B1 B2 B3 B4 B5

(1) Annelida

- Polychaete  larva - 25 - - 128

(2) Arthropoda

- Calanoid  copepod 7 11 54 18 135

- Cyclopoid  copepod - 32 12 28 -

- Nauplius 156 160 482 450 596

(3) Chaetognatha

- Sagitta  sp. - - - - 48

(4) Chordata

- Oikopleura  sp. 11 11 7 7 81

(5) Mollusca

- Limacina  sp. - - 7 - -

- Pelecypod  larva 11 32 28 7 126

(6) Protozoa

- Codonellopsis  sp. - - 54 - 24

- Eutintinnus  sp. - - 12 - -

- Globerotalia  sp. 6 - - - 48

- Leprotintinnus  sp. 12 - - - -

- Rhabdonella  sp. - 11 - -

- Tintinnopsis  sp. 12 25 128 54 102

(7) Rotifera

- Trichocera  sp. - - - - 48

ที่มา : รายงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด, 2548

ตารางที่ 3.3.2-2

ชนิดและปริมาณแพลงกตอนสัตวบริเวณโดยรอบพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

ชนิดของแพลงกตอนสัตว
จํานวน (Cell/l)

4934/EIA/T3322_SPE



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH3_SPE 

ยางพารา ยูคาลิปตัส และมะพราว เปนตน สวนพ้ืนที่อ่ืนๆ เชน พ้ืนที่วางเปลาหรือพ้ืนที่ปาเสื่อมโทรม 
รวมถึงพ้ืนที่รกรางวางเปลาเนื่องจากถูกละทิ้งจากเกษตรกร เปนตน 
 
 (4) พื้นที่ทะเล 
 บริเวณพื้นที่ศึกษามีพ้ืนที่สวนที่เปนทะเลกับพ้ืนที่ประเภทอ่ืนๆ ในสัดสวนที่ใกลเคียงกัน 
 
3.4.2 การคมนาคมขนสง 
 
 (1) การคมนาคมทางบก 
 
  1) เสนทางรถยนต ถนนสายหลักสําคัญที่พาดผานอําเภอบานฉางและอําเภอเมือง
ระยอง ประกอบดวยโครงขายที่สําคัญ (ดังรูปที่ 3.4.2-1) ดังน้ี 
 
   - ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 ซ่ึงเชื่อมตอกับจังหวัดชลบุรี จันทบุรีและตราด   
ทางหลวงสายนี้มีความสําคัญมากที่สุด เน่ืองจากใชเปนเสนทางขนสงสินคาและวัตถุดิบจากที่ตางๆ 
มาสูจังหวัดระยอง ปจจุบันกรมทางหลวงแผนดินไดขยายผิวจราจรเปนถนน 6 ชองทาง 
 
   - ทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3191 มีจุดเริ่มตนจากทางแยกทางหลวงจังหวัด
หมายเลข 3245 ที่อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ถึงหาดทรายทอง อําเภอเมืองระยอง จังหวัด
ระยอง มีระยะทางประมาณ 26 กิโลเมตร โดยมีสภาพถนน 2 ชองจราจร และเชื่อมตอกับถนนสาย
หลักอีกหลายสาย เชน ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 เปนตน 
 
   - ทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 เปนเสนทางหลักภายในนิคมฯ แยกจากทาง
หลวงแผนดินหมายเลข 3 บริเวณบานโปง ผานบานหนองแฟบและสิ้นสุดที่จุดออกทะเล ผิวจราจร
เปนลาดยางแอสฟสท ความกวางผิวจราจรประมาณ 12 เมตร ขนาด 2 ชองจราจร 
 
  บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลจากสถิติปริมาณการจราจรเฉลี่ยตอวันตลอดป ตั้งแตป 
พ.ศ. 2545-2547 ของสํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง ซ่ึงพิจารณาจําแนกประเภทของ
ยานพาหนะไว 12 ประเภท คือ 
 
   - รถจักยาน 2 ลอ และ 3 ลอ   - รถโดยสารขนาดใหญ 
   - รถจักรยานยนตและสามลอเครื่อง - รถโดยสารขนาดเล็ก (4 ลอ) 
   - รถยนตน่ังไมเกิน 7 คน    - รถบรรทุกขนาด 2 เพลา (6 ลอ) 
   - รถยนตน่ังเกิน 7 คน     - รถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ลอ) 
   - รถโดยสารขนาดเล็ก     - รถบรรทุกกึ่งพวง (มากกวา 3 เพลา) 
   - รถโดยสารขนาดกลาง    - รถบรรทุกพวง (มากกวา 3 เพลา) 



รูปที่ 3.4.2-1 โครงขายการคมนาคมเขาสูนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

3191

3392
3



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH3_SPE 

  ผลการสํารวจปริมาณการจราจรบนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 ทางหลวงแผนดิน
หมายเลข 3 และทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3191 แสดงดังตารางที่ 3.4.2-1 ถึง 3.4.2-3 ตามลําดับ
โดยสรุปรายละเอียดไดดังน้ี 
 
   - ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 186+000 ปริมาณจราจร
เฉลี่ยตอวันตั้งแตป พ.ศ. 2545-2547 เทากับ 37684, 37701 และ 35301 คัน/วัน ตามลําดับ สําหรับ
สัดสวนจํานวนรถที่พบมากสุดในป พ.ศ. 2545 คือ รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) คิดเปนรอยละ 31.52 
รองลงมา คือ รถยนตน่ังไมเกิน 7 คน และรถยนตน่ังเกิน 7 คน คิดเปนรอยละ 30.17 และ 12.44 
ตามลําดับ และในป พ.ศ. 2546 พบรถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) มากที่สุดคิดเปนรอยละ 42.42 
รองลงมา คือ รถยนตน่ังไมเกิน 7 คน และรถจักรยานยนตและสามลอเครื่องคิดเปนรอยละ 27.01 
และ 13.72 ตามลําดับ สวนในป พ.ศ. 2547 พบรถยนตบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) มากที่สุดคิดเปน
รอยละ 41.86 รองลงมา คือ รถยนตน่ังไมเกิน 7 คน และรถจักรยานยนตและสามลอเครื่องคิดเปน
รอยละ 23.55 และ 18.02 ตามลําดับ 
 
   - ทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3191 บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 0+500 ปริมาณจราจร
เฉลี่ยตอวันตั้งแตป พ.ศ. 2545-2547 เทากับ 13630, 19118 และ 22026 คัน/วัน ตามลําดับ สําหรับ 
สัดสวนรถที่พบมากที่สุดในป พ.ศ. 2545 คือ รถยนตน่ังไมเกิน 7 คน คิดเปนรอยละ 28.86 รองลงมา 
คือ รถยนตบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) และรถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ลอ) คิดเปนรอยละ 19.68 และ 
11.10 ตามลําดับ และในป พ.ศ. 2546 พบรถยนตน่ังไมเกิน 7 คน มากที่สุดคิดเปนรอยละ 23.05 
รองลงมา คือ รถยนตน่ังเกิน 7 คน และรถบรรทุกพวง (มากกวา 3 เพลา) คิดเปนรอยละ 20.65 และ 
13.71 ตามลําดับ สวนในป พ.ศ. 2547 พบรถยนตน่ังเกิน 7 คน มากที่สุดคิดเปนรอยละ 22.10 
รองลงมา คือ รถยนตน่ังไมเกิน 7 คน และรถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ลอ) คิดเปนรอยละ 20.14
และ 13.56 ตามลําดับ 
 
   - ทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 (บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 0+500) ปริมาณ
จราจรเฉลี่ยตอวันตั้งแตป พ.ศ. 2545-2547 (ป พ.ศ. 2548 ไมมีการตรวจวัดปริมาณจราจรในบริเวณ
น้ี) เทากับ 19094, 27702 และ 27554 คัน/วัน ตามลําดับ สําหรับสัดสวนรถยนตที่พบมากที่สุดในป 
พ.ศ. 2545 คือ รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) คิดเปนรอยละ 26.88 รองลงมา คือ รถยนตน่ังไมเกิน 7 
คน และรถยนตน่ังเกิน 7 คน คิดเปนรอยละ 20.23 และ 11.19 ตามลําดับ ในป พ.ศ. 2546 พบ
รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) มากที่สุดคิดเปนรอยละ 25.99 รองลงมา คือ รถยนตน่ังไมเกิน 7 คน 
และรถยนตน่ังเกิน 7 คน คิดเปนรอยละ 20.30 และ 11.59 ตามลําดับ สวนในป พ.ศ. 2547 พบรถ
มากที่สุด คือ รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) คิดเปนรอยละ 28.87 รองลงมา คือ รถยนตน่ังไมเกิน      
7 คน และรถบรรทุกกึ่งพวง (มากกวา 3 เพลา) คิดเปนรอยละ 18.25 และ 12.25 ตามลําดับ  
 
  2) เสนทางรถไฟ จังหวัดระยองมีเสนทางรถไฟจากกรุงเทพฯ ผานจังหวัดฉะเชิงเทรา 
นิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง และนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ซ่ึงเปนเสนทางที่ใชขนสงวัตถุดิบ 



คัน/วัน รอยละ คัน/วัน รอยละ คัน/วัน รอยละ

1. รถจักรยานยนตและสามลอเครื่อง 3,555 9.43 5,172 13.72 6,362 18.02
2. รถจักรยาน 2 ลอ และ 3 ลอ 28 0.07 44 0.12 37 0.10
3. รถยนตนั่งไมเกิน 7 คน 11,369 30.17 10,183 27.01 8,312 23.55
4. รถยนตนั่งเกิน 7 คน 4,688 12.44 2,258 5.99 2,152 6.10
5. รถโดยสารขนาดเล็ก 564 1.50 328 0.87 366 1.04
6. รถโดยสารขนาดกลาง 336 0.89 194 0.51 204 0.58
7. รถโดยสารขนาดใหญ 676 1.79 560 1.49 649 1.84
8. รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) 11,879 31.52 15,992 42.42 14,776 41.86
9. รถบรรทุกขนาด 2 เพลา (6 ลอ) 1,161 3.08 993 2.63 853 2.42
10. รถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ลอ) 1,576 4.18 1,103 2.93 1,081 3.06
11. รถบรรทุกพวง (มากกวา 3 เพลา) 1,322 3.51 434 1.15 297 0.84
12. รถบรรทุกกึ่งพวง (มากกวา 3 เพลา) 530 1.41 440 1.17 212 0.60

รวม 37,684 100.00 37,701 100.00 35,301 100.00
ที่มา : สํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง, 2545-2547

ตารางที่ 3.4.2-1

ปริมาณจราจรบนทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 (ชลบุรี-บานคาย)

ชวงหลักกิโลเมตรที่ 186+000 ระหวางป พ.ศ. 2545-2547

ประเภทรถยนต
พ.ศ. 2545 พ.ศ. 2546 พ.ศ. 2547

 4934/EIA/T3421_SPE



คัน/วัน รอยละ คัน/วัน รอยละ คัน/วัน รอยละ

1. รถจักรยานยนตและสามลอเครื่อง 1,248 9.16 1,685 8.81 1,912 8.68
2. รถจักรยาน 2 ลอ และ 3 ลอ 13 0.10 22 0.12 81 0.37
3. รถยนตนั่งไมเกิน 7 คน 3,933 28.86 4,406 23.05 4,437 20.14
4. รถยนตนั่งเกิน 7 คน 1,224 8.98 3,948 20.65 4,867 22.10
5. รถโดยสารขนาดเล็ก 155 1.14 425 2.22 691 3.14
6. รถโดยสารขนาดกลาง 109 0.80 388 2.03 858 3.90
7. รถโดยสารขนาดใหญ 314 2.30 600 3.14 782 3.55
8. รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) 2,682 19.68 587 3.07 448 2.03
9. รถบรรทุกขนาด 2 เพลา (6 ลอ) 538 3.95 1,121 5.86 1,022 4.64
10. รถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ลอ) 1,513 11.10 2,405 12.58 2,986 13.56
11. รถบรรทุกพวง (มากกวา 3 เพลา) 1,216 8.92 2,621 13.71 2,687 12.20
12. รถบรรทุกกึ่งพวง (มากกวา 3 เพลา) 685 5.03 910 4.76 1,255 5.70

รวม 13,630 100.00 19,118 100.00 22,026 100.00

ที่มา : สํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง, 2545-2547

ตารางที่ 3.4.2-2

ปริมาณจราจรบนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3191 (ปลวกแดง-อางเก็บน้ําหนองปลาไหล)

ชวงหลักกิโลเมตรที่ 0+500 ระหวางป พ.ศ. 2545-2547

ประเภทรถยนต
พ.ศ. 2545 พ.ศ. 2546 พ.ศ. 2547

 4934/EIA/T3422_SPE



คัน/วัน รอยละ คัน/วัน รอยละ คัน/วัน รอยละ

1. รถจักรยานยนตและสามลอเครื่อง 2,116 11.08 1,962 7.08 2,282 8.28
2. รถจักรยาน 2 ลอ และ 3 ลอ 42 0.22 17 0.06 11 0.04
3. รถยนตนั่งไมเกิน 7 คน 3,863 20.23 5,624 20.30 5,029 18.25
4. รถยนตนั่งเกิน 7 คน 2,136 11.19 3,212 11.59 2,446 8.88
5. รถโดยสารขนาดเล็ก 217 1.14 201 0.73 109 0.40
6. รถโดยสารขนาดกลาง 126 0.66 121 0.44 51 0.19
7. รถโดยสารขนาดใหญ 315 1.65 559 2.02 247 0.90
8. รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) 5,133 26.88 7,199 25.99 7,954 28.87
9. รถบรรทุกขนาด 2 เพลา (6 ลอ) 855 4.48 1,282 4.63 1,323 4.80
10. รถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ลอ) 2,097 10.98 3,119 11.26 2,965 10.76
11. รถบรรทุกพวง (มากกวา 3 เพลา) 1,170 6.13 3,124 11.28 1,761 6.39
12. รถบรรทุกกึ่งพวง (มากกวา 3 เพลา) 1,024 5.36 1,282 4.63 3,376 12.25

รวม 19,094 100.00 27,702 100.00 27,554 100.00
ที่มา : สํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง, 2545-2547

ตารางที่ 3.4.2-3

ปริมาณการจราจรบนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 (หวยโปง-หนองแฟบ)

ชวงหลักกิโลเมตรที่ 0+500 ระหวางป พ.ศ. 2545-2547

ประเภทรถยนต
พ.ศ. 2545 พ.ศ. 2546 พ.ศ. 2547

 4934/EIA/T3423_SPE
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ผลิตภัณฑ และสินคาของโรงงานในบริเวณนิคมฯ และนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง แตปจจุบันรถไฟ
อยูมีความเร็วเฉลี่ยเพียง 54 กิโลเมตร/ชั่วโมง เน่ืองจากมีขอจํากัดหลายประการ เชน ทางรถไฟเกือบ
ทั้งหมดยังตัดกับถนนที่ระดับเดียวกัน ทางรถไฟยังเปนรางเดียวและสองขางทางรถไฟยังไมมีร้ัวกั้น
เพ่ือปองกันคน สัตว และรถยนต ทําใหการเดินทางโดยรถไฟไมเปนที่นิยมเทาที่ควร 
 
  บริเวณใกลเคียงพ้ืนที่ศึกษามีเสนทางรถไฟจากจังหวัดฉะเชิงเทรา นิคมอุตสาหกรรม
แหลมฉบังถึงนิคมฯ และสายสัตหีบถึงมาบตาพุดเปนเสนทางที่ใชขนสงวัตถุดิบ ผลิตภัณฑและสินคา
ของโรงงานในบริเวณนิคมฯ และนิคมอุตสาหกรรมที่อยูใกลเคียง ในอนาคตจะมีรถไฟความเร็วสูงจาก
กรุงเทพฯ ผานสนามบินหนองงูเหาแหลมฉบังสูจังหวัดระยอง อีกทั้งยังมีเสนทางรถไฟสวนขยายที่จะ
กอสรางอีก เชน เสนแหลมฉบัง-ศรีราชา และฉะเชิงเทรา-แกงคอย ซ่ึงจะเปนเสนทางเชื่อมนิคม
อุตสาหกรรมในภาคตะวันออกกับภาคเหนือตอไป 
 
 (2) การคมนาคมทางน้ํา 
 บริเวณใกลเคียงพื้นที่ศึกษามีทาเรือนํ้าลึกที่นิคมฯ ซ่ึงสามารถรองรับการพัฒนาดาน
อุตสาหกรรมและการขนสงที่เกิดขึ้นตามแผนพัฒนาพื้นที่บริเวณชายฝงทะเลตะวันออก ในปจจุบัน
จัดเปนทาเรือที่สําคัญที่สุดซึ่งเปดบริการใหแกผูประกอบการที่อยูในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และ
นิคมอุตสาหกรรมอื่นๆ  
 
 (3) การคมนาคมทางอากาศ 
 จังหวัดระยองมีสนามบินพาณิชย 1 แหง ไดแก สนามบินนานาชาติอูตะเภา ซ่ึงตั้งอยูที่
ตําบลพลา อําเภอบานฉาง หางจากนิคมฯ ประมาณ 10 กิโลเมตร และหางจากกรุงเทพฯ ประมาณ 
190 กิโลเมตร (ทางรถยนต) และ 135 กิโลเมตร (ทางอากาศ) โดยจะมีการพัฒนาเปนศูนยกลางการ
ขนสงทางอากาศนานาชาติในอนาคต 
 
 เสนทางหลักที่เขาสูโรงงานเปนโครงขายการคมนาคมทางบกโดยทางถนนหลักซึ่งสามารถ
เดินทางเขาสูพ้ืนที่โรงงานโดยใชทางหลวงหมายเลข 3 ซ่ึงมีขนาด 6 ชองทางจราจร มีเกาะกลางถนน
พรอมไหลทาง สภาพผิวจราจรเปนแบบ asphaltic concrete ผิวจราจรกวาง 14 เมตร ไหลทางกวาง 
2.5 เมตร และทางหลวงหมายเลข 3392 ซ่ึงมีขนาด 2 ชองทางจราจร และเพิ่มเปน 4 ชองทางจราจร 
บริเวณทางเขา-ออก นิคมฯ  
 
3.4.3 การใชนํ้า 
 
 การใชนํ้าเพื่อการอุปโภค-บริโภคและอุตสาหกรรมในพื้นที่ชายฝงทะเลตะวันออกโดยสวน
ใหญอาศัยนํ้าดิบจากอางเก็บนํ้าเปนหลัก สําหรับแหลงนํ้าดิบที่สําคัญ ไดแก อางเก็บนํ้าบางพระ   
อางเก็บนํ้าหนองคอ อางเก็บนํ้าหนองปลาไหล อางเก็บนํ้าคลองใหญ อางเก็บนํ้าประแสรและ       
อางเก็บนํ้าดอกกราย โดยมี บริษัท จัดการและพัฒนาทรัพยากรน้ําภาคตะวันออก จํากัด (มหาชน) 



รูปที่ 3.4.3-1 โครงขายทอสงนํ้าดิบ
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หรืออีสตวอเตอร (กอตั้งตามมติของคณะรัฐมนตรีเ ม่ือวันที่ 12 กันยายน พ.ศ . 2535) เปน
ผูรับผิดชอบในการบริหารจัดการและพัฒนาระบบทอนํ้าดิบเพ่ือลําเลียงน้ําดิบขางตนไปยังพ้ืนที่
บริการตางๆ ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี (ตรวจสอบ ณ วันที่ 3 กรกฎาคม พ.ศ.2549) 
 
  - อางเก็บนํ้าบางพระ ตั้งอยูที่อําเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี มีความจุนํ้าสูงสุดประมาณ 
117 ลานลูกบาศกเมตร สวนใหญใชเปนแหลงนํ้าดิบใหกับพ้ืนที่ชลบุรี และแหลมฉบัง โดยปจจุบันมี
ปริมาณน้ําเก็บกักอยูประมาณ 48.5 ลานลูกบาศกเมตร (รอยละ 41 ของปริมาณที่เก็บกักไดสูงสุด) 
 
  - อางเก็บนํ้าหนองคอ ตั้งอยูที่อําเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี มีความจุนํ้าสูงสุดประมาณ 
21.4 ลานลูกบาศกเมตร สวนใหญใชเปนแหลงนํ้าดิบใหกับพ้ืนที่ชลบุรี แหลมฉบัง และพัทยา โดย
ปจจุบันมีปริมาณน้ําเก็บกักอยูประมาณ 13.43 ลานลูกบาศกเมตร (คิดเปนรอยละ 62 ของปริมาณที่
เก็บกักไดสูงสุด) 
 
  - อางเก็บนํ้าคลองใหญ ตั้งอยูที่อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง มีความจุนํ้าสูงสุด
ประมาณ 40.1 ลานลูกบาศกเมตร มีปริมาณเก็บกักประมาณ 37.8 ลานลูกบาศกเมตร (รอยละ 94.4 
ของปริมาณที่เก็บกักไดสูงสุด)  
 
  - อางเก็บนํ้าประแสร ตั้งอยูที่อําเภอวังจันทร จังหวัดระยอง มีความจุนํ้าสูงสุดประมาณ 
248 ลานลูกบาศกเมตร โดยปจจุบันมีปริมาณน้ําเก็บกักอยูประมาณ 185.5 ลานลูกบาศกเมตร    
(คิดเปนรอยละ 74.8 ของปริมาณที่เก็บกักไดสูงสุด) 
 
  - อางเก็บนํ้าหนองปลาไหล ตั้งอยูที่อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง มีความจุนํ้าสูงสุด
ประมาณ 163.8 ลานลูกบาศกเมตร สวนใหญใชเปนแหลงนํ้าดิบใหกับพ้ืนที่สัตหีบ มาบตาพุด     
บานฉาง บอวิน ชลบุรี แหลมฉบัง และพัทยา โดยปจจุบันมีปริมาณน้ําเก็บกักอยูประมาณ 150.6 
ลานลูกบาศกเมตร (คิดเปนรอยละ 92 ของปริมาณที่เก็บกักไดสูงสุด) 
 
  - อางเก็บนํ้าดอกกราย ตั้งอยูที่อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง มีความจุนํ้าสูงสุด
ประมาณ 71.4 ลานลูกบาศกเมตร สวนใหญใชเปนแหลงนํ้าดิบใหกับพ้ืนที่สัตหีบ บานฉาง มาบตาพดุ 
บอวิน  ชลบุ รี  แหลมฉบัง  และพัทยา  โดยปจจุบันมีปริมาณนํ้าเก็บกักอยูประมาณ  75.3              
ลานลูกบาศกเมตร (คิดเปนรอยละ 105 ของปริมาณที่เก็บกักไดสูงสุด) 
 
 บริเวณพื้นที่ศึกษาตั้งอยูในพ้ืนที่มาบตาพุด สวนใหญรับนํ้าดิบเพ่ือใชในการอุปโภค-บริโภค
และอุตสาหกรรมจากอางเก็บนํ้าหนองปลาไหล อางเก็บนํ้าดอกกราย อางเก็บนํ้าคลองใหญ และอาง
เก็บนํ้าประแสรเปนหลัก (โครงสรางการใชนํ้าของพื้นที่ภาคตะวันออกแสดงดังรูปที่ 3.4.3-1)          
ซ่ึงปจจุบันพ้ืนที่มาบตาพุด สัตหีบ และบานฉางมีความตองการใชนํ้ารวมประมาณ 296,000   
ลูกบาศกเมตร/วัน หรือ 108 ลานลูกบาศกเมตร/ป (เฉพาะพื้นที่มาบตาพุดมีความตองการใชนํ้า
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ประมาณ 265,000 ลูกบาศกเมตร/วัน หรือ 96.7 ลานลูกบาศกเมตร/ป โดยแบงเปนความตองการน้ํา
สําหรับโรงงานตางๆ ในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมประมาณ 174,000 ลูกบาศกเมตร/วัน และนํ้าสําหรับ
อุปโภค-บริโภค 6,000 ลูกบาศกเมตร/วัน) ในขณะที่ปจจุบันระบบทอสงน้ําดิบของอีสตวอเตอร
สามารถสงนํ้าใหพ้ืนที่ขางตนไดประมาณ 150 ลานลูกบาศกเมตร/ป 
 
 ทั้งน้ี เพ่ือรองรับการขยายตัวทางอุตสาหกรรมและชุมชนตามแผนการพัฒนาพื้นที่ชายฝง
ภาคตะวันออกในอนาคตและเพื่อลดหรือปองกันสภาวะขาดแคลนน้ําเนื่องจากฝนทิ้งชวงในแถบภาค
ตะวันออก (เชน ในชวงป พ.ศ. 2547) ภาครัฐจึงมีแผนการพัฒนาและจัดการแหลงน้ําดิบใหกับพ้ืนที่
มาบตาพุดหลายโครงการ (ทั้งในแผนเรงดวนและแผนระยะสั้น/ระยะยาว) โดยมีรายละเอียด ดังน้ี  
 
  - โครงการขุดลอกคลองในอางเก็บนํ้าหนองปลาไหลเพื่อเพ่ิมปริมาณการเก็บกักน้ําขึ้น
ประมาณ 10 ลานลูกบาศกเมตร และเพ่ือยกเลิกการนําน้ําสํารองขึ้นมาใช ดําเนินการโดยอีสตวอเตอร 
ขณะน้ีดําเนินการเสร็จเรียบรอยแลว 
 
  - โครงการวางทอสงนํ้าเพื่อผันน้ําจากแมนํ้าบางประกงมาพื้นที่จังหวัดชลบุรี ระยะทาง 
ประมาณ 53 กิโลเมตร โดยสามารถสงนํ้าไดประมาณ 50 ลานลูกบาศกเมตร/ป ดําเนินการโดย   
อีสตวอเตอร ขณะน้ีดําเนินการเสร็จเรียบรอยแลว 
 
  - โครงการวางทอสงนํ้าจากอางเก็บนํ้าบางพระ - โรงกรองน้ําประปาชลบุรี โดยวางทอ
สงนํ้าขนาด 710 มิลลิเมตร จากอางเก็บนํ้าบางพระไปยังการประปาชลบุรี ระยะทาง 3.6 กิโลเมตร 
เพ่ือสงนํ้าดิบแกการประปาในพื้นที่จังหวัดชลบุรีเพ่ิมขึ้น 50,000 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยปจจุบัน
ดําเนินการเสร็จเรียบรอยแลว 
 
  - โครงการวางทอสงน้ําเพื่อผันน้ําจากแมนํ้าระยองเขาสูคลองทับมาและคลองน้ําหู 
เพ่ือสงเขาระบบทอของการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดระยะทาง 7.8 กิโลเมตร ดําเนินการโดย
จังหวัดระยอง ซ่ึงสามารถสงนํ้าได 100,000 ลูกบาศกเมตร/วัน ขณะน้ีดําเนินการเสร็จเรียบรอยแลว 
 
  - โครงการวางทอสงนํ้าจากแมนํ้าระยอง เพ่ือตอเขาระบบของอีสตวอเตอร ระยะทาง
ประมาณ 18 กิโลเมตร เร่ิมตนการกอสรางประมาณกลางป พ.ศ.2548 ขณะน้ีดําเนินการเสร็จ
เรียบรอยแลว โดยสามารถสงนํ้าไดประมาณ 120,000 ลูกบาศกเมตร/วัน 
 
  - โครงการกอสรางอางเก็บนํ้าคลองหลวง ซ่ึงสามารถจัดเก็บนํ้าดิบไดจํานวนกวา 98 
ลานลูกบาศกเมตร ในพ้ืนที่กวา 44,000 ไร ซ่ึงหากกอสรางเสร็จก็จะสามารถผันนํ้าไปยังอางเก็บนํ้า
บางพระเพื่อแจกจายไปสูภาคตางๆไดอยางมีประสิทธิภาพ 
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  - โครงการเพิ่มการเก็บกักของอางเก็บนํ้าดอกกรายจาก 72 ลานลูกบาศกเมตร เปน 
83 ลานลูกบาศกเมตร ซ่ึงคาดวาจะกอสรางแลวเสร็จภายในเดือนมีนาคม พ.ศ. 2550  
 
  - โครงการว างท อ ผัน นํ้ าอ า ง เก็ บ นํ้ าดอกกราย -หนองปลาไหลขนาดท อ              
1,200 มิลลิเมตร ระยะทาง 6 กิโลเมตร ดําเนินการโดยกรมชลประทาน สามารถสงนํ้าได 40       
ลานลูกบาศกเมตร/ป ซ่ึงคาดวาจะกอสรางแลวเสร็จภายในเดือนธันวาคม พ.ศ. 2549 
 
  - โครงการขุดเจาะบอนํ้าบาดาลจํานวน 415 บอ โดยกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอม เริ่มดําเนินการขุดเจาะแลว สามารถจัดสงนํ้าได 206,198 ลูกบาศกเมตร/วัน  
 
  - โครงการวางทอนํ้าจากอางเก็บนํ้าคลองใหญ - อางเก็บนํ้าหนองปลาไหล ระยะทาง  
4 กิโลเมตร ดําเนินการโดยกรมชลประทาน สามารถสงน้ําได 16.5 ลานลูกบาศกเมตร/ป หรือ
ประมาณ 40,000 ลูกบาศกเมตร/วัน ซ่ึงปจจุบันโครงการแลวเสร็จไปกวารอยละ 90  
 
  - โครงการวางทอผันน้ําจากอางเก็บนํ้าประแสร - อางเก็บนํ้าคลองใหญ ทอผันน้ํามี
ขนาด 1,400 มิลลิเมตร ระยะทาง 36 กิโลเมตร ผันน้ําได 85 ลานลูกบาศกเมตร/ป จะแลวเสร็จ
ประมาณเดือนสิงหาคม 2549 
 
  - โครงการขุดลอกแมนํ้าระยองระยะทาง 35 กิโลเมตร (ทายฝายบานคาย - ปากแมนํ้า
ระยอง) อยูในระหวางการกอสรางอาคารบังคับนํ้า 3 แหง 
 
  - โครงการวางทอผันน้ําคลองทับมา - คลองน้ําหู - นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ขนาด
ทอ 900 มิลลิเมตร ระยะทาง 7 กิโลเมตร พรอมโรงสูบนํ้าสามารถสงนํ้าได 12 ลานลูกบาศกเมตร/ป 
 
3.4.4 การใชไฟฟา 
 
 จังหวัดระยองเปนจังหวัดที่มีศักยภาพในการพัฒนาใหเปนศูนยกลางอุตสาหกรรมปโตรเคมี
ของประเทศไทย ตามโครงการพัฒนาพ้ืนที่ชายฝงทะเลตะวันออก ซ่ึงการใชไฟฟาของชุมชนและ
ภาคอุตสาหกรรมบริเวณพื้นที่ศึกษามีรายละเอียดดังน้ี 
 
 (1) การใชไฟฟาของชุมชน 
 การใชไฟฟาของชุมชนจะอยูในความรับผิดชอบของสถานีไฟฟาระยอง 1 ซึ่งตั้งอยูที่
ตําบลเชิงเนิน อําเภอเมืองระยอง เปนสถานีไฟฟาสวนภูมิภาค ซึ่งรับกระแสไฟฟาจากโรงไฟฟา
ระยองผานหมอแปลงขนาด 50 เมกะโวลตแอมแปร จํานวน 2 ชุด มีความสามารถในการจายไฟ
สูงสุด 87.5 เมกะวัตต ปจจุบันจายกระแสไฟฟา 45.5 เมกะวัตต 
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 (2) การใชไฟฟาของภาคอุตสาหกรรม 
 การใชไฟฟาสําหรับโรงงานอุตสาหกรรมที่ตั้งอยูในนิคมอุตสาหกรรมโดยรอบพื้นที่ศึกษา 
ไดแก นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก (มาบตาพุด) นิคม
อุตสาหกรรมเอเซีย และนิคมอุตสาหกรรมผาแดง สามารถซื้อกระแสไฟฟาจากโรงไฟฟาระยองและ
ผูผลิตไฟฟารายยอยภายในพื้นที่มาบตาพุด เชน บริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากัด และบริษัท พีทีที 
ยูทิลิตี้ จํากัด เปนตน ซ่ึงจากการรวบรวมขอมูล พบวา จังหวัดระยองไดรับกระแสไฟฟาจากสถานี
จายไฟฟายอยของการไฟฟาฝายผลิตแหงประเทศไทย โดยรับสงมาตามสายสงแรงสูงตามระบบ
โครงขายที่สถานีอาวไผ จังหวัดชลบุรี ผานสถานีไฟฟายอยสัตหีบ 2 มายังสถานีไฟฟายอยอําเภอ
เมืองระยอง เชื่อมโยงกับสถานีไฟฟายอย อําเภอจันทบุรี ในระบบสายสง 115 กิโลวัตต ระบบ
จําหนายแรงสูง 22 กิโลวัตต ซ่ึงบริเวณพื้นที่ศึกษามีสถานจีายกระแสไฟฟาดังน้ี 
 
  - สถานีไฟฟามาบตาพุด 1 เปนสถานีไฟฟาของไฟฟาสวนภูมิภาค รับกระแสไฟฟา
จากโรงไฟฟาระยองผานหมอแปลงขนาด 50 เอ็มวีเอ จํานวน 1 ชุด มีความสามารถในการจายไฟ
สูงสุด 50 เมกะโวลตแอมแปร และจายออกดวยระบบแรงสูง 115 กิโลโวลต คิดเปนกระแสไฟฟาที่
จายไดจริงสูงสดุ 28.5 เมกะวัตต 
 
  - สถานีไฟฟาระยอง 2 เปนสถานีไฟฟาของการไฟฟาสวนภูมิภาครับกระแสไฟฟาจาก
โรงไฟฟาระยองผานหมอแปลงขนาด 50 เมกะโวลตแอมแปร จํานวน 2 ชุด จายออกดวยระบบแรงสูง 
22 กิโลโวลต คิดเปนปริมาณกระแสไฟฟาที่จายไดจริงสูงสุด 32.6 เมกะวัตต  
 
  - สถานีไฟฟาระยอง 3 เปนสถานีไฟฟาของการไฟฟาสวนภูมิภาค รับผิดชอบจาย
กระแสไฟฟาใหกับโรงงานอุตสาหกรรมในเขตนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด โดยรับกระแสไฟฟาจาก
โรงไฟฟาระยองผานหมอแปลงขนาด 50 เมกะโวลตแอมแปร จํานวน 2 ชุด มีความสามารถในการ
จายไฟฟาสูงสุด 100 เมกะโวลตแอมแปร และจายออกดวยระบบแรงสูง 22 กิโลโวลต คิดเปนปริมาณ
กระแสไฟฟาที่จายไดจริงสูงสุด 47.8 เมกะวัตต  
 
 สําหรับแผนงานในอนาคตการไฟฟาสวนภูมิภาคจะกอสรางไฟฟาเพิ่มเติม 4 แหง ขนาดรวม 
350 เมกะโวลตแอมแปร ซ่ึงสามารถรองรับความตองการใชไฟฟาที่จะเพ่ิมขึ้นในอนาคตไดอยาง
เพียงพอและมีประสิทธิภาพ สําหรับพ้ืนที่ศึกษาตั้งอยูในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด อําเภอเมือง 
จังหวัดระยอง การใชไฟฟาของชุมชนอยูในความรับผิดชอบของไฟฟายอยระยอง 3 ซ่ึงเปนสถานี
ไฟฟาสวนภูมิภาคโดยรับกระแสไฟฟาจากโรงไฟฟาระยองผานหมอแปลงขนาด 50 เอ็มวีเอ จํานวน 
2 ชุด สวนการใชไฟฟาสําหรับโรงงานอุตสาหกรรมในพื้นที่ศึกษานั้น สามารถซื้อไฟฟาจากโรงไฟฟา
ระยอง และผูผลิตไฟฟารายยอย (ของเอกชน) ในบริเวณพื้นขางเคียง 
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3.4.5 การระบายน้ําและควบคุมน้ําทวม 
 
 ลักษณะภูมิประเทศของพื้นที่ศึกษาโดยรวมมีลักษณะลาดเอียงจากทิศเหนือสูทิศใตและ
ราบเรียบ มีความสูงประมาณ 3 ถึง 7 เมตร จากระดับนํ้าทะเลปานกลาง รวมทั้งพ้ืนที่ของโรงงานซึ่ง
ไดมีการปรับพ้ืนที่ใหสูงกวาระดับเดิม โดยมีความลาดเอียงสูทางทิศใต นอกจากนี้บริเวณพื้นที่ศึกษา
ยังมีคลองธรรมชาติไหลผาน ทําใหการระบายน้ําตามธรรมชาติจะเปนการระบายน้ําลงสูลําคลอง
ดังกลาว ซ่ึงจะไหลลงสูทะเลทางดานทิศใตในที่สุด โดยเฉพาะคลองชากหมากจะไหลผานพื้นที่นิคมฯ 
ซ่ึงคลองดังกลาวเปนแหลงระบายน้ําของโรงงานในนิคมฯ  
 
 นอกจากนี้ การที่พ้ืนที่มีความลาดเอียงลงสูทางทิศใตน้ี ทําใหสามารถปองกันการถูกน้ําทวม
ตามธรรมชาติไดสวนหนึ่งดวย อยางไรก็ตาม นิคมฯ ไดเล็งเห็นถึงความสําคัญในเรื่องการระบายน้ํา
และควบคุมนํ้าทวม จึงไดทําการจัดสรางรางระบายน้ําเพื่อรองรับนํ้าฝนภายในนิคมฯ และบริเวณ
โดยรอบเพื่อปองกันนํ้าฝนไหลบาเขาสูพ้ืนที่นิคมฯ 
 
 ชุมชนในพื้นที่ศึกษาที่มีการตั้งถิ่นฐานในพื้นที่ชุมชน ระบบระบายน้ําฝนจะระบายลงสูราง
ระบายน้ําที่หนวยงานทองถิ่นไดจัดเตรียมไว สวนชุมชนในเขตชนบทจะไมมีระบบระบายน้ําฝน แต
อาศัยการระบายน้ําตามธรรมชาติ คือ ระบายลงคลองที่ไหลผานหรือใหซึมผานลงดินตามธรรมชาติ 
 
3.4.6 การจัดการของเสีย 
 
 (1) การจัดการของเสียชุมชน 
 พ้ืนที่ศึกษาในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด ใชบริการเก็บขนและกําจัดขยะมูลฝอยของ
เทศบาลเมืองมาบตาพุด ครอบคลุมพ้ืนที่ประมาณ 149 ตารางกิโลเมตร โดยมีรถเก็บขนขยะมูลฝอย
จํานวน 12 คัน ดังน้ี 
 
  - รถยนตชนิดอัดทาย 10 ลอ     ขนาดความจุ 20 ลบ.ม.  จํานวน 2 คัน 
  - รถยนตชนิดอัดทาย 6 ลอ     ขนาดความจุ 10 ลบ.ม.  จํานวน 4 คัน 
  - รถขยะชนิดเปดขาง       ขนาดความจุ 14 ลบ.ม.  จํานวน 2 คัน 
  - รถขยะชนิดเปดขาง       ขนาดความจุ 12 ลบ.ม.  จํานวน 1 คัน 
  - รถขยะชนิดเปดขางเล็ก 4 ลอ   ขนาดความจุ  4 ลบ.ม.  จํานวน 1 คัน 
  - รถยนตแบบบรรทุกถังคอนเทนเนอร  ขนาดความจุ  6 ลบ.ม.  จํานวน 2 คัน 
 
 เทศบาลเมืองมาบตาพุดไดจัดหาถังขยะสําหรับรองรับขยะมูลฝอยแยกชนิด เปนขยะมูลฝอย
เปยกและขยะมูลฝอยแหงไวบริการชุมชน โดยเปนถังขนาดความจุ 200 ลิตร ถังขนาด 100 ลิตร และ
ถังคอนเทนเนอร ปจจุบันเทศบาลเมืองมาบตาพุด มีปริมาณการเก็บขนขยะมูลฝอยเทากับ 350  
ลูกบาศกเมตร/วัน โดยทําการเก็บขนทุกวัน ซ่ึงขยะมูลฝอยที่เก็บขนมาไดน้ันจะนําไปฝงกลบในพื้นที่ 
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ฝงกลบบานหนองเสือเกลือก ซ่ึงมีพ้ืนที่ประมาณ 30 ไร และสามารถรองรับขยะมูลฝอยไดประมาณ 
5-7 ป รวมถึงการกอสรางพื้นที่ฝงกลบ (sanitary landfill) ที่ตําบลเนินพยอม เพ่ือรองรับปริมาณขยะ
มูลฝอยที่เพ่ิมขึ้น  
 
 (2) การจัดการของเสียของโรงงานอุตสาหกรรม 
 การจัดการขยะมูลฝอยประเภทตางๆ รวมทั้งของเสียอันตรายจากโรงงานอุตสาหกรรม
ภายในนิคมอุตสาหกรรมบริเวณพ้ืนที่ศึกษานั้นจะไดรับการกํากับดูแลโดยหนวยงานของรัฐ ไดแก 
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) และกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซ่ึงปจจุบันมีหนวยงาน
ที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการรับกําจัดของเสียประเภทตางๆ เขามาใหบริการ
เปนจํานวนมากสงผลใหโรงงานอุตสาหกรรมตางๆ มีทางเลือกในการใชบริการมากขึ้น เชน     
บริษัท บริหารและพัฒนาเพื่อการอนุรักษสิ่งแวดลอม จํากัด (มหาชน) (GENCO) และบริษัท        
เบตเตอร เวิลด กรีน จํากัด (มหาชน) (BWG) เปนตน ซ่ึงหนวยงานดังกลาวจะเขามาติดตอกับ
โรงงานโดยตรงและรับผิดชอบในการจัดเก็บ คัดแยก ขนสง และกําจัด ทําใหลดปญหาการปนเปอน
จากการขนยายของเสีย สําหรับขั้นตอนการขนยายของเสียออกนอกโรงงานนั้น โรงงานจะตองแจงตอ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม พรอมกําหนดใหมีใบกํากับการขนสงของเสียทุกประเภท กอนติดตอให
หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเขามารับไปกําจัดอยางถูกวิธีซ่ึงเปนไปตาม
วิธีการจัดการมูลฝอยและกากของเสียอุตสาหกรรม เร่ืองการกําจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว   
พ.ศ. 2548 ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 
 
3.5  คุณคาคุณภาพชีวิต   
 
3.5.1 สภาพเศรษฐกิจ-สังคม 
 
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลพ้ืนฐานดานเศรษฐกิจ-สังคมของจังหวัดระยองและขอมูล
ทั่วไปของพื้นที่ศึกษา สรุปไดดังน้ี 
 
 (1) ขอมูลทั่วไปของจังหวัดระยอง 
 
  1) สภาพทั่วไป  
  จังหวัดระยองมีพ้ืนที่ประมาณ 3,552 ตารางกิโลเมตร ตั้งอยูในภาคตะวันออกของ
ประเทศไทย หางจากกรุงเทพมหานครประมาณ 179 กิโลเมตร สภาพภูมิประเทศ ประกอบดวย ที่
ราบชายฝงที่เกิดจากการทับถมของตะกอนบริเวณแองลุมนํ้าระยอง และที่ลาดสลับเนินเขาและภูเขา 
มีลักษณะเปนลอนลูกคลื่นสูงต่ําสลับกันไป รวมกับพ้ืนที่ทิวเขา 2 แนว คือ ทิวเขาชะเมาทางทิศ
ตะวันออก ซ่ึงสูงจากระดับนํ้าทะเลประมาณ 1,035 เมตร และทิวเขาที่อยูประมาณกึ่งกลางของตัว
จังหวัดเปนแนวยาวจากอําเภอเมืองขึ้นไปทางเหนือจนสุดเขตจังหวัด เปนเนินเขาที่เตี้ยกวา อําเภอ
เมืองระยอง มีแมนํ้าสําคัญ 2 สาย คือ แมนํ้าระยองยาวประมาณ 50 กิโลเมตร ไหลผานอําเภอปลวก
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แดง บานคาย แลวไหลลงสูทะเลที่ตําบลปากน้ํา อําเภอเมืองระยอง และแมนํ้าประแสรยาวประมาณ 
25 กิโลเมตร มีตนกําเนิดจากทิวเขาในจังหวัดจันทบุรี ไหลผานกิ่งอําเภอเขาชะเมา และไหลลงสูทะเล
ที่ตําบลปากน้ําประแสร อําเภอแกลง   
 
  2) การปกครอง  
  จังหวัดระยอง แบงการปกครองออกเปน 6 อําเภอ 2 กิ่งอําเภอ ประกอบดวย อําเภอ
เมืองระยอง อําเภอแกลง อําเภอบานคาย อําเภอบานฉาง อําเภอปลวกแดง อําเภอวังจันทร         
กิ่งอําเภอเขาชะเมา และกิ่งอําเภอนิคมพัฒนา 
 
  3) ประชากร  
  ขอมูลจํานวนประชากรและบาน ณ วันที่ 26 เมษายน พ.ศ. 2549 กรมการปกครอง 
กระทรวงมหาดไทย พบวา จังหวัดระยอง มีประชากรรวม 563,626 คน แบงเปนชาย 278,823 คน 
และหญิง 284,803 คน จํานวนครัวเรือนรวม 255,621 หลังคาเรือน อัตราความหนาแนนของ
ประชากรตอพ้ืนที่เทากับ 158.68 คน/ตารางกิโลเมตร 
 
  4) โครงสรางทางเศรษฐกิจ  
  โครงสรางทางเศรษฐกิจของจังหวัดระยอง พบวา ผลิตภัณฑมวลรวมของจังหวัดป พ.ศ. 
2547 มีมูลคา 379,104 ลานบาท เปนผลจากการพัฒนาดานอุตสาหกรรมเปนสวนใหญ โดยเฉพาะ
อุตสาหกรรมปโตรเลียมและปโตรเคมี มีมูลคาผลิตภัณฑตอหัวเทากับ 719,718 บาท/คน/ป 
(สํานักงานคณะกรรมการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ, 2548) ซ่ึงจากการสงเสริมใหมีการลงทุนดาน
อุตสาหกรรมในพื้นที่ทําใหอัตราการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของจังหวัดระยองมีการขยายตัวอยาง
ตอเน่ือง 
 
 (2) ขอมูลทั่วไปของบริเวณพื้นที่ศึกษา 
 บริษัทที่ปรึกษาไดกําหนดพื้นที่ศึกษาในรัศมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้งโรงงานซึ่งจะครอบคลุม 
พ้ืนที่บางสวนของเทศบาลเมืองมาบตาพุด โดยเทศบาลเมืองมาบตาพุดอยูในเขตอําเภอเมืองระยอง 
และพ้ืนที่บางสวนของกิ่งอําเภอนิคมพัฒนา ครอบคลุมพ้ืนที่ 5 ตําบล ไดแก ตําบลมาบตาพุด ตําบล
หวยโปง ตําบลมาบขาบางสวน ตําบลทับมาบางสวน ตําบลเนินพระบางสวน และมีเกาะ 1 เกาะ คือ 
เกาะสะเก็ด รวมพ้ืนที่ 165,535 ตารางกิโลเมตร อยูหางจากกรุงเทพมหานคร ไปทางทิศตะวันออก
เฉียงใต ตามทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 (สุขุมวิท) ระยะทาง 204 กิโลเมตร และอยูหางศูนย
ราชการจังหวัดระยอง ประมาณ 8 กิโลเมตร  
 
  1)  สภาพทั่วไปทางเศรษฐกิจ-สังคม 
  ลักษณะพื้นที่โดยทั่วไปในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด สวนใหญเปนพ้ืนที่ราบและเปน
ลูกฟูกอยูทางทิศตะวันตก ซ่ึงทอดยาวไปทางทิศตะวันออก สภาพภูมิอากาศเปนแบบมรสุมเขตรอน 
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ลมทะเลพัดผานตลอดป อากาศเปลี่ยนแปลงคอนขางบอยไมรอนจัด บริเวณชายฝงทะเลเย็นสบาย 
และมีฝนตกในชวงพฤษภาคมถึงตุลาคมของทุกป 
 
  สภาพเศรษฐกิจและสังคม ประชากรสวนใหญประกอบอาชีพเกษตรกรรม ไดแก การทํา
สวนผลไม สวนยางพารา พาณิชยกรรม อุตสาหกรรม และรับจางทั่วไป ตามลําดับ โครงสรางทาง
เศรษฐกิจมีแนวโนมการประกอบอาชีพในภาคแรงงานอุตสาหกรรมเพิ่มขึ้น การขยายตัวทาง
เศรษฐกิจดานอุตสาหกรรมและบริการเพิ่มมากขึ้น ทั้งน้ีเปนผลสืบเนื่องมาจากการขยายตัวทาง
เศรษฐกิจในภาพรวมของจังหวัด และจากแผนพัฒนาพื้นที่บริเวณชายฝงทะเลตะวันออก 
 
  ประชากรสวนใหญนับถือศาสนาพุทธ มีวัดจํานวน 10 แหง สํานักสงฆ 1 แหง และมัสยิด 
2 แหง มีศูนยบริการสาธารณสุขประกอบดวย โรงพยาบาลของรัฐและเอกชนอยางละ 1 แหง 
ศูนยบริการสาธารณสุขของเทศบาล 2 แหง และสถานีอนามัย 4 แหง สําหรับสถานศึกษา
ประกอบดวยโรงเรียนของเทศบาลในระดับประถมศึกษา 1 แหง โรงเรียนระดับมัธยมศึกษา 3 แหง 
และระดับอาชีวศึกษา 2 แหง และขอมูลจํานวนประชากรและบาน ณ วันที่ 26 เมษายน พ.ศ. 2549 
กรมการปกครอง กระทรวงมหาดไทย พบวา มีจํานวนประชากรรวม 40,568 คน แบงเปนชาย 
20,575 และหญิง 19,993 คน จํานวนครัวเรือนรวม 27,955 หลังคาเรือน    
 
  2) สภาพเศรษฐกิจ-สังคม และทัศนคติของประชาชนในพื้นที่ศึกษา 
  บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลเกี่ยวกับสภาพเศรษฐกิจ-สังคมบริเวณพ้ืนที่ศึกษา 
ประกอบกับการสํารวจความคิดเห็นในระดับผูนําชุมชน และสวนราชการตางๆ ที่เกี่ยวของ ทั้งในสวน
ของราชการสวนทองถิ่น หนวยงานราชการระดับจังหวัด นอกจากนี้ ยังไดสํารวจความคิดเห็นของ
ผูนําชุมชนตางๆ ที่อยูในรัศมีพ้ืนที่ศึกษาของโรงงาน ประกอบดวย ชุมชน/หมูบาน จํานวน 10 
ชุมชน/หมูบาน ไดแก ชุมชนบานพลง ชุมชนบานหนองแฟบและสํานักมะมวง ชุมชนวัดมาบตาพุด 
ชุมชนมาบชลูด ชุมชนวัดโสภณ ชุมชนซอยรวมพัฒนา ชุมชนตากวน-อาวประดู ชุมชนอิสลาม ชุมชน 
บานลาง และชุมชนตลาดมาบตาพุด โดยกลุมเปาหมายที่บริษัทที่ปรึกษาสํารวจความคิดเห็นแสดงดัง
ตารางที่ 3.5.1-1 
 
  การสํารวจความคิดเห็นระดับผูนําชุมชนนั้นเปนขอมูลเชิงคุณภาพในลักษณะภาพรวม
ของพ้ืนที่ซ่ึงพิจารณาจากปญหาโดยรวมของพื้นที่ศึกษา และประโยชนในภาพรวมที่ประชาชนใน
พ้ืนที่ศึกษาหรือบริเวณใกลเคียงไดรับรวมกัน ดังนั้น การนําเสนอขอมูลในสวนของความคิดเห็น
เกี่ยวกับการดําเนินโครงการนั้นเปนการสะทอนผลกระทบทั้งดานบวกและผลกระทบดานลบที่เกิดขึ้น
จากภาคอุตสาหกรรมในบริเวณพื้นที่ศึกษา รวมถึงแนวโนมและทิศทางของผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นใน
อนาคต โดยอาศัยขอมูลพ้ืนฐานดานสภาพเศรษฐกิจ-สังคมจากเอกสารรายงานของหนวยงาน
ราชการเกี่ยวของประกอบกับความคิดเห็นที่ไดจากการสํารวจ  
 



ตารางที่ 3.5.1-1 
กลุมเปาหมายที่บริษัทที่ปรึกษาทําการสํารวจความคิดเห็น 

 
กลุมเปาหมายที่สัมภาษณ ตําแหนง 

สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง  วิศวกรโรงงาน 6 
สํานักงานสาธารณสุขจังหวัด  เจาหนาที่บริหารงานสาธารณสุข 6 
สํานักงานเทศบาลเมืองมาบตาพุด  เจาหนาประชาสัมพันธ  
โรงพยาบาลมาบตาพุด  พยาบาลวิชาชีพ  
สถานีอนามัยมาบตาพุด  หัวหนาสถานีอนามัย 
ชุมชนบานพลง  กรรมการชุมชน 
ชุมชนหนองแฟบและสํานักมะมวง  กรรมการชุมชน 
ชุมชนวัดมาบตาพุด  กรรมการชุมชน 
ชุมชนมาบชลูด  กรรมการชุมชน 
ชุมชนวัดโสภณ  รองประธาน 
ชุมชนซอยรวมพัฒนา  กรรมการชุมชน 
ชุมชนตากวน-อาวประดู  ประธานชุมชน 
ชุมชนอิสลาม  กรรมการชุมชน 
ชุมชนบานลาง  กรรมการชุมชน 
ชุมชนตลาดมาบตาพุด กรรมการชุมชน 

 

ที่มา : บริษทั แอรเซฟ จํากัด, 2549 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH3_SPE 

  เหตุผลสําคัญที่บริษัทที่ปรึกษาคัดเลือกผูนําชุมชนเปนตัวแทนในการสํารวจความ
คิดเห็นเก่ียวกับการดําเนินโครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน มีดังน้ี  
 
  1) สถานที่ตั้งของโรงงานอยูพ้ืนที่ของนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด ซ่ึงมีการบริหาร
จัดการในดานตางๆ (เชน ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ เปนตน) ใหกับโรงงาน
อุตสาหกรรมที่เขาไปตั้งในนิคมฯ นอกจากนี้ นิคมฯ ยังมีกฎหมายและขอกําหนดตางๆ สําหรับ
ควบคุมดูแลดานสิ่งแวดลอมไวเปนการเฉพาะ ซ่ึงโรงงานที่เขามาตั้งในนิคมฯ ตองปฏิบัติตาม
กฎหมายที่กําหนดไวอยางเครงครัดอยูแลว   
 
  2) ความนาเชื่อถือของขอมูล การสํารวจความคิดเห็นของระดับผูนําชุมชนนั้น เน่ืองจาก
เปนบุคคลที่มีหนาที่ดูแล จัดการและรับผิดชอบในสวนตางๆ ภายในชุมชนที่แตกตางกันออกไป ซ่ึง
ผูนําชุมชนสวนใหญมีความรู ความสามารถ และเขาใจสภาพของชุมชนเปนอยางดี โดยเฉพาะเรื่อง
การพัฒนาและการเติบโตดานอุตสาหกรรมในพื้นที่ มีความเขาใจผลกระทบที่เกิดขึ้นทั้งดานบวกและ
ลบที่ชุมชนไดรับอยูในปจจุบัน ดังนั้น ขอมูลความคิดเห็นจากผูนําชุมชนที่ใหสัมภาษณจึงมีความ
นาเชื่อถือและเปนขอมูลที่ไดมาจากขอเท็จจริงที่เกิดขึ้นในแตละชุมชน 
 
 วิธีการและขั้นตอนในการสุมตัวอยางของผูนําชุมชน แบงออกเปน 3 ขั้นตอน มีรายละเอียด
ดังน้ี 
 
 (1) การกําหนดกลุมเปาหมาย 
 การศึกษาความคิดเห็นของผูนําชุมชนตอการดําเนินการของโครงการใหความสําคัญกับพ้ืนที่
โดยรอบโครงการภายในรัศมี 2.5 และ 5 กิโลเมตร หรือเรียกพื้นที่ดังกลาววา “พ้ืนที่ศึกษา” โดยพื้นที่
ศึกษาของโครงการตั้งอยูในเขตการปกครองของเทศบาลเมืองมาบตาพุด อําเภอเมือง จังหวัดระยอง 
ประกอบดวยชุมชนตางๆ จํานวน 10 ชุมชน (ดังรูปที่ 3.5.1-1) โดยแบงเปนชุมชนในรัศมีไมเกิน 2.5 
กิโลเมตร คือ ชุมชนตากวน-อาวประดู ชุมชนวัดโสภณ ชุมชนซอยรวมพัฒนา และชุมชนรัศมีระหวาง 
2.5-5 กิโลเมตร คือ ชุมชนบานพลง ชุมชนวัดมาบตาพุด ชุมชนมาบชลูด ชุมชนอิสลาม ชุมชน  
หนองแฟบ ชุมชนบานลาง และชุมชนตลาดมาบตาพุด รวมถึงหนวยงานราชการประกอบดวย     
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง เทศบาลเมือง
ระยอง และองคการบริหารสวนตําบลบานฉาง  
 
 (2) การกําหนดจํานวนตัวอยาง 
 จํานวนผูนําชุมชนและระยะเวลาที่ดํารงตําแหนงของผูนําชุมชนในแตละชุมชนไดสรุปไวใน
ตารางที่ 3.5.1-2 ซ่ึงเม่ือพิจารณาขนาดของตัวอยางพบวาแตละชุมชนมีขนาดตัวอยางมากกวา 6 คน 
อีกทั้งมีความหลากหลายในดานการดํารงตําแหนง จึงทําใหขนาดตัวอยางที่ทําการสํารวจในครั้งน้ีเปน
ตัวแทนที่เหมาะสมและเพียงพอที่จะนํามาวิเคราะหเพ่ือกําหนดเปนมาตรการและแนวทางปองกัน
ตอไป นอกจากนี้ โครงการไดสํารวจความคิดเห็นจากบุคลากรของหนวยงานราชการที่เกี่ยวของกับ
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รูปที่ 3.5.1-1 พื้นทีศ่ึกษา แบงใกล-ไกล

ขอบเขตพื้นทีศ่ึกษา

ชุมชนบานพลง

ชุมชนตลาดมาบตาพุด

ชุมชนวัดโสภณ

ชุมชนบานหนองแฟบ

ชุมชนมาบชลดู

ชุมชนบานลาง

ชุมชนวัดมาบตาพุดชุมชนอิสลาม

ชุมชนซอยรวมพัฒนา

ชุมชนตลาดมาบตาพุด

ชุมชนวัดโสภณ
ชุมชนตากวน-อาวประดู

ชุมชนหนองแฟบ

ชุมชนมาบชลดู

ชุมชนบานลาง

ชุมชนวัดมาบตาพุด

ชุมชนอิสลาม

ชุมชนซอยรวมพัฒนา

ขอบเขตพื้นที่ศึกษา

ชุมชนบานพลง
พื้นที่ศกึษาในรัศมี

ระหวาง 2.5-5 กโิลเมตร

พื้นที่ศกึษาในรัศมี
ระหวาง 2.5-5 กโิลเมตร

ชุมชนในรัศมีไมเกิน 2.5 กม.

ชุมชนในรัศมีระหวาง 2.5-5 กม.

พื้นที่ศกึษาในรัศมี
ไมเกิน 2.5 กโิลเมตร

พื้นที่ศกึษาในรัศมี
ไมเกิน 2.5 กโิลเมตร

ชุมชนตากวน-อาวประดู



ตารางที่ 3.5.1-2 

จํานวนและตําแหนงผูนําชุมชนที่สํารวจความคิดเห็น 

 

ชุมชน ตําแหนง 
จํานวน  

(คน) 

ระยะเวลาดํารง 

ตําแหนง (ป) 

- ประธานชุมชน 

- กรรมการชุมชน 

- อาสาสมัครสาธารณสุขประจําหมูบาน 

- สมาชิกกลุมแมบาน 

1 

2 

2 

2 

- ชุมชนบานพลง 

 

รวม 7 

4 

4 

2 

1 

- กรรมการชุมชน 

- รองประธานชุมชน 

- อาสาสมัครสาธารณสุขประจําหมูบาน 

- สมาชิกกลุมแมบาน 

2 

1 

1 

2 

- ชุมชนวัดมาบตาพุด 

 

รวม 6 

4 

1 

1 

2 

- เลขานุการชุมชนและกรรมการชุมชน 

- กรรมการชุมชน 

- อาสาสมัครสาธารณสุขประจําหมูบาน 

- สมาชิกกลุมแมบาน 

1 

2 

2 

5 

- ชุมชนมาบชลูด 

 

รวม 10 

4 

4 

2 

2 

- ประธานชุมชน 

- กรรมการชุมชน 

- สมาชิกกลุมแมบาน 

- อาสาสมัครสาธารณสุขประจําหมูบาน 

1 

3 

2 

2 

- ชุมชนวัดโสภณ 

 

รวม 8 

4 

4 

1 

1 

- ประธานชุมชน 

- ที่ปรึกษาชุมชน 

- กรรมการชุมชน  

- อาสาสมัครสาธารณสุขประจําหมูบาน 

1 

1 

3 

2 

- ชุมชนซอยรวมพัฒนา 

 

รวม 7 

4 

2 

4 

1 

- ประธานชุมชน 

- กรรมการชุมชน 

- สมาชิกกลุมแมบาน 

- สมาชิกกลุมประมง 

1 

2 

2 

1 

- ชุมชนตากวน-อาวประดู 

 

รวม 6 

4 

4 

3 

2 



ตารางที่ 3.5.1-2 (ตอ) 

ชุมชน ตําแหนง 
จํานวน 

(คน) 

ระยะเวลาดํารง

ตําแหนง (ป) 

- รองประธานชุมชน 

- กรรมการชุมชน 

- สมาชิกกลุมแมบาน 

1 

3 

2 

- ชุมชนอิสลาม 

 

รวม 6 

4 

4 

2 

 

- ประธานชุมชน 

- กรรมการชุมชน 

- สมาชิกกลุมแมบาน 

- สมาชิกกลุมประมง 

1 

2 

2 

1 

- ชุมชนหนองแฟบ 

 

รวม 6 

4 

4 

1 

2 

- กรรมการชุมชน 

- อาสาสมัครสาธารณสุขประจําหมูบาน 

- กรรมการชุมชน 

- สมาชิกกลุมแมบาน 

2 

2 

1 

2 

- ชุมชนบานลาง 

รวม 7 

4 

2 

1 

2 

- เลขานุการชุมชน 

- กรรมการชุมชน 

- สมาชิกกลุมแมบาน 

- อาสาสมัครสาธารณสุขประจําหมูบาน 

1 

3 

2 

2 

- ชุมชนตลาดมาบตาพุด 

รวม 9 

4 

4 

1 

1 

รวม 71  

ที่มา: สํารวจโดยบริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2549-2550 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ตารางที่ 3.5.1-3 

แสดงจํานวนและตําแหนงของหนวยงานราชการที่สํารวจความคดิเห็น 

 

หนวยงาน ตําแหนง 
จํานวน  

(คน) 

1. องคการบรหิารสวนตําบลบานฉาง 

 

- นายกองคการบริหารสวนตําบลบานฉาง 

- ปลัดองคการบริหารสวนตําบลบานฉาง 

- เจาหนาที่พัฒนาสังคม 

1 

1 

1 

 รวม 3 

2. สํานักงานนคิมอุตสาหกรรมมาบตาพุด - ผูอํานวยการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

- เจาหนาที่บริหารงานทั่วไป 

1 

1 

 รวม 2 

3. สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง - วิศวกร 7ว ฝายโรงงานอุตสาหกรรม 

- เจาหนาที่ตรวจสอบโรงงานอุตสาหกรรม 6 

1 

1 

 รวม 2 

4. สํานักงานเทศบาลเมืองมาบตาพุด - หัวหนาฝายสาธารณูปโภค 

- เจาหนาที่สํานักงานโยธา 

1 

1 

 รวม 2 

รวม 9 

 ที่มา: บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH3_SPE 

การพัฒนาดานอุตสาหกรรมอีกดวย (เดือนมิถุนายน พ.ศ. 2550) ซ่ึงมีจํานวนตัวอยางโดยรวม      
12 คน ดังตารางที่ 3.5.1-3 สําหรับตัวอยางแบบสอบถามที่ใชในการสํารวจความคิดเห็นและ
หนวยงานราชการ แสดงดังภาคผนวก ฉ 
 
  - การสํารวจความคิดเห็นของผูนําชุมชนเม่ือเดือนกันยายน พ.ศ. 2549 มีขนาด
ตวัอยางจํานวน 41 คน 
 
  - การสํารวจความคิดเห็นของผูนําชุมชนเพ่ิมเติมเม่ือเดือนมิถุนายน พ.ศ. 2550 ซ่ึงมี
ขนาดตัวอยางจํานวน 30 คน 
 
  - การสํารวจความคิดเห็นบุคลากรของหนวยงานราชการที่เกี่ยวของเพ่ิมเติมเม่ือเดือน
มิถุนายน พ.ศ. 2550 ซ่ึงมีขนาดตัวอยางจํานวน 12 คน 
 
 (3) การกําหนดวิธีการสุมตัวอยาง 
 การสุมตัวอยางของกลุมผูนําชุมชนใชวิธีการแบบเจาะจง (Purposive Sampling) เน่ืองจาก
ผูนําชุมชนสวนใหญมีหนาที่ดูแล จัดการ และบริหารทรัพยากรในพื้นที่ อีกทั้งสวนใหญเปนคนใน
พ้ืนที่ด้ังเดิม จึงสามารถเขาใจถึงภาพรวมของสภาพพื้นที่ในปจจุบันและรับทราบถึงการพัฒนาดาน
อุตสาหกรรมในพื้นที่ของตนเองไดดี  
 
 (4) ผลการสัมภาษณ 
 ผลการสัมภาษณผูนําชุมชน (เชิงปริมาณ) ไดแสดงเปนตารางสรุปไวแลวในภาคผนวก ช 
อยางไรก็ตาม มีการสรุปขอวิตกกังวลและขอเสนอแนะตางๆ จากผูนําชุมชนเปนรายชุมชนไวใน
ตารางที่ 3.5.1-4 สวนขอวิตกกังวลและขอเสนอแนะของบุคลากรของหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ
แสดงไวในตารางที่ 3.5.1-5 ซ่ึงโดยสวนใหญแลวมักมีขอกังวลในเรื่องผลกระทบตอคุณภาพ
สิ่งแวดลอมและการพิจารณาการจางงานของโครงการ อยางไรก็ตาม โครงการไดวิเคราะหผลการ
สํารวจขางตนพรอมทั้งนํามากําหนดเปนมาตรการหรือแนวทางปองกันไวแลวดังตารางที่ 5.2-1 
 
 การสํารวจความคิดเห็นระดับประชาชนทั่วไปเปนการศึกษาขอมูลสภาพทั่วไปของชุมชนที่
เฉพาะเจาะจงโครงการ เชน ขอมูลดานคุณภาพชีวิต การบริการสาธารณูปโภค สภาพปญหา
สิ่งแวดลอมในปจจุบัน เปนตน สําหรับรายละเอียดและวิธีการสุมตัวอยางดังน้ี 
 
  1) รายละเอียดและวิธีการสุมตัวอยาง 
 
   (ก) การกําหนดกลุมเปาหมาย 
   บริษัทที่ปรึกษาไดกําหนดกลุมเปาหมายในการสุมตัวอยาง โดยแบงเปนชุมชนใน
รัศมีไมเกิน 2.5 กิโลเมตร คือ ชุมชนตากวน-อาวประดู ชุมชนวัดโสภณ ชุมชนซอยรวมพัฒนา และ
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ตารางที่ 3.5.1-3 
แสดงจํานวนและตําแหนงของหนวยงานราชการที่สํารวจความคิดเห็น 

 

หนวยงาน ตําแหนง 
จํานวน  

(คน) 
1. องคการบริหารสวนตําบลบานฉาง 
 

- นายกองคการบริหารสวนตําบลบานฉาง 
- ปลัดองคการบริหารสวนตําบลบานฉาง 
- เจาหนาที่พัฒนาสังคม 

1 
1 
1 

 รวม 3 

2. สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด - ผูอํานวยการนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
- เจาหนาที่บริหารงานทั่วไป 

1 
1 

 รวม 2 

3. สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง - วิศวกร 7ว ฝายโรงงานอุตสาหกรรม 
- เจาหนาที่ตรวจสอบโรงงานอุตสาหกรรม 6 

1 
1 

 รวม 2 

4. สํานักงานเทศบาลเมืองมาบตาพุด - หัวหนาฝายสาธารณูปโภค 
- เจาหนาที่สํานักงานโยธา 

1 
1 

 รวม 2 

รวม 9 
ที่มา: บริษัท แอรเซฟ จํากัด,2550  

 



 

 

ตารางที่ 3.5.1-4 
สรุปความคดิเห็น ขอวิตกกังวล และขอเสนอแนะของผูนําชุมชน 

ตารางที่ 3.5.1-4 (ตอ) 

สรุปผลการสาํรวจ 
ชุมชน 

ขอวิตกกังวล ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะ 

- ชุมชนบานพลง 
 

1. เกรงวาจะมีผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 1. ควรทํากิจกรรมรวมกับชุมชน 
2. ควรประชาสัมพันธขอมูลขาวสารของโครงการอยางตอเนื่อง 
3. ควรจางแรงงานในชุมชนใหมากที่สุด 
4. จัดใหมีระบบควบคุมมลพิษที่มีประสิทธิภาพ 

- ชุมชนวัดมาบตาพุด 
 

1. เกรงวาจะมีผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 
2. เกรงวาเกิดผลกระทบตอคุณภาพชีวิตของประชาชน 

1. มอบทุนการศึกษาแกนักเรียนในชุมชน 
2. พิจารณาประชาชนในทองถิ่นเขาทํางานกอน 
3. ควรดูแลและรับผิดชอบตอคุณภาพชีวิตของชุมชน 

- ชุมชนมาบชลูด 
 

1. เกรงวาโครงการไมดําเนินการตามที่ตกลง 
 

1. ควรดําเนินการตามขอตกลงไวใหได 
2. จัดใหมีระบบควบคุมมลพิษที่มีประสิทธิภาพ 
3. ควรพิจารณาประชาชนในทองถิ่นเขาทํางานกอน 
4. ควรดําเนินการใหมีความโปรงใส และจริงใจตอชุมชน 
5. ควรมีความรับผิดชอบตอสังคม 

- ชุมชนวัดโสภณ 
 

1. เกรงวาจะมีผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 1. ควรสงเสริมหรือแนะแนวอาชีพใหสอดคลองกับความตองการของโรงงาน 
2. ควรประชาสัมพันธขาวสารเกี่ยวกับการสมัครงานของโรงงานใหทั่วถึง 
3. พิจารณาประชาชนในทองถิ่นเขาทํางานกอน 



 

 

ตารางที่ 3.5.1-4 (ตอ) 

สรุปผลการสาํรวจ 
ชุมชน 

ขอวิตกกังวล ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะ 

- ชุมชนซอยรวมพัฒนา 
 

1. อาจทําใหประชากรแฝงมากขึ้นและเกรงวาจะเกิด 
    ปญหาทางดานสังคม 
2. เกรงวาระบบสาธารณูปโภคจะไมเพียงพอ 

1. ควรดูแลสภาพความเปนอยูของประชาชน  
2. ควรพัฒนาระบบสาธารณูปโภคและระบบสาธารณสุขในชุมชน 
3. ควรรับผิดชอบและชวยเหลือชุมชน 

- ชุมชนตากวน-อาวประดู 
 

1. เกรงวาจะมีผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 1. ควรประชาสัมพันธขอมูลการผลิตและผลกระทบสิ่งแวดลอม 
2. ควรเอาใจใสตอคุณภาพชีวิตของประชาชน 
3. ควรจัดรถตรวจสุขภาพใหแกชุมชน 
4. ควรรับฟงขอรองเรียนของชุมชนและดําเนินการแกไข 

- ชุมชนอิสลาม 
 

1. เกรงวาจะมีผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม
โดยเฉพาะมลพิษทางอากาศและน้ําเสีย 

1. พิจารณาประชาชนในทองถิ่นเขาทํางานกอน 
2. ควรจัดกิจกรรมใหแกเด็กและผูสูงอายุ 
3. ควรเอาใจใสตอคุณภาพชีวิตของประชาชน 
4. จัดใหมีระบบควบคุมมลพิษที่มีประสิทธิภาพ 
5. ควรจัดประชุมรับฟงความคิดเห็นของประชาชน 

- ชุมชนหนองแฟบ 
 

1. เกรงวาจะมีการอพยพยายถิ่นมากขึ้น 
 

1. ตองไมสงผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 
2. พิจารณาประชาชนในทองถิ่นเขาทํางานกอน 
3. ชวยในเรื่องการศึกษาของประชาชนในชุมชน 



 

 

ตารางที่ 3.5.1-4 (ตอ) 

สรุปผลการสาํรวจ 
ชุมชน 

ขอวิตกกังวล ขอคิดเห็น/ขอเสนอแนะ 

- ชุมชนบานลาง – 1. ควรมีระบบควบคุมมลพิษที่มีประสิทธิภาพ 
2. ควรดูแลและพัฒนาชุมชน 
3. พิจารณาประชาชนในทองถิ่นเขาทํางานกอน 

- ชุมชนตลาดมาบตาพุด 1. เกรงวาจะเกิดผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 1. ตองไมสงผลตอคุณภาพสิ่งแวดลอม 
2. ชวยดูแลและพัฒนาชุมชนใหมากขึ้น 
3. ชวยเรื่องการศึกษาของประชาชนในชุมชน 
4. ควรจัดประชุมรับฟงความคิดเห็นของประชาชน 

 ที่มา: บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550 



 

 

ตารางที่ 3.5.1-5 
สรุปความคิดเห็นขอวิตกกงัวลและขอเสนอแนะของหนวยงานที่เกีย่วของ 

ผลการสํารวจ 
หนวยงาน ตําแหนง 

ความคิดเห็น ขอวิตกกังวล ขอเสนอแนะ 

สํานักงาน 

อุตสาหกรรม 

จังหวัด

ระยอง 

1) วิศวกร 7ว  

ฝายโรงงาน 

อุตสาหกรรม 

2) วิศวกร

โรงงาน 6 

1) โรงงานอุตสาหกรรมชวย

พัฒนาจังหวัดระยองดาน 

 - สร างอาชี พให กั บคนใน

ทองถ่ิน ประชาชนประกอบอาชีพ/

มีรายไดเพ่ิมขึ้น 

 - โรงงานอุตสาหกรรมมีการนํา

เทคโนโลยีที่ทันสมัยมาใช ทําให

พนั ก ง าน ได เ รี ยน รู ก า ร ใ ช

เทคโนโลยีใหมๆ  

 - ช ว ย พั ฒนาสั ง ค มแล ะ

การศึกษา เชน ชวยเหลืองาน

การกุศล มอบทุนการศึกษา  

ใหบริการดานสุขภาพ  

- การบริการสาธารณูปโภค และ 

การคมนาคมดีขึ้น 

2) ชุมชนท่ีอาศัยอยูในบริเวณ

โดยรอบมีคุณภาพชีวิตที่ดีขึ้น 

พิจารณาจากการใชชีวิตประจําวัน

ที่มีระบบสาธารณูปโภคเพียงพอ 

การคมนาคมที่สะดวกสบายขึ้น  

3) การรองเรียนบางโรงงาน

อุตสาหกรรม เชน ปญหาน้ําเนา

เสีย กล่ินเหม็น ไอหรือละออง

สารเคมี เปนตน ซึ่งถาหากมี

ความรุนแรงจะพิจารณาสั่งพัก

หรือหยุดกิจการ และถาโรงงาน

สามารถปรับปรุงแกไขไดจะ

พิจารณาสั่งใหมีการปรับปรุง ซึ่ง

ดําเนินการตามพระราชบัญญัติ

โรงงาน พ.ศ. 2535 

 

 

1) เปนหวงดานสภาพแวด  

 ลอมโดยเฉพาะอยางยิ่ง 

 บริเวณชายฝงทะเล 

2) ดานการควบคุมมลพิษ  

 ควรมีความรับผิดชอบ 

    ในการกระทําที่เกิดขึ้น 

 

 

 

1) โครงการควรมีการลงพื้นที่ชี้แจงให

ชุมชนรับทราบทั้งกอนและหลังดําเนิน

โครงการ 

2)  ติดตั้ ง เครื่ องมือหรือ อุปกรณ

ตรวจสอบมลพิษในแตละชุมชน 

3) ควรมีชองทางการติดตอส่ือสารกับ

ชุมชนในทองถ่ินใหกวางขวาง เชน 

วิทยุชุมชน หอกระจายเสียง 

4)  ควรมี ระบบกํ าจั ดมลพิ ษที่ มี

ประสิทธิภาพและทันสมัย 

5) ควรมีการชี้แจงใหชุมชนรับทราบ

ถึงลักษณะของโครงการ 

6) ควรมีมาตรการปองกันและเฝา

ระวังผลกระทบอยางตอเนื่อง 

7) ควรมีมาตรการในการตรวจวัด

คุณภาพชีวิตทั้งกอนและหลังดําเนิน

โครงการ 

 



 

 

ตารางที่ 3.5.1-5 (ตอ) 

ผลการสํารวจ 
หนวยงาน ตําแหนง 

ความคิดเห็น ขอวิตกกังวล ขอเสนอแนะ 

สํานักงาน

นิคม

อุตสาหกรรม

มาบตาพุด 

 

1)ผูอํานวยการ

สํานักงานนิคม

อุตสาหกรรม

มาบตาพุด 

2) เจาหนาที่

บริหารงาน

ทั่วไป 

1) การมีโรงงานอุตสาหกรรมจะ

มีสวนรวมในการพัฒนาดาน 

 - สาธารณูปโภค เชน ถนน 

ไฟฟา โทรศัพท 

 - เปนการขยายการใหบริการ 

เชน มีโรงพยาบาลที่ทันสมัยทั้ง

ภาครัฐและเอกชน 

2 )  ผ ล จ า ก ก า ร มี โ ร ง ง า น

อุตสาหกรรมในพื้นที่มาบตาพุด

ชวยใหคุณภาพชี วิตของคน

ระยองดีขึ้นจากเดิม จะเห็นได

จากมีการปรับเปล่ียนวิถีชีวิตมา

ประกอบกิจการที่เกี่ยวเนื่องกับ

ภาคอุตสาหกรรม เชน คาขาย 

กิ จ ก า ร บ า น เ ช า  ห รื อ ก า ร

ใหบริการดานอื่นๆ แกพนักงาน

ในโรงงานอุตสาหกรรม รวมท้ัง

ด านสวั สดิ การสั งคม  รั ฐได

จัดสรางระบบสาธารณูปโภค

พ้ืนฐานใหแกประชาชน ไดแก 

ระบบประปาใหทั่วถึงทุกชุมชน

ภายในป 2551 

3) ที่ผานมา กนอ. ไดรับการ

ร อ ง เ รี ย น จ า ก ชุ ม ช น อั น 

เนื่ อ งมาจากเหตุ เดื อดร อน

รําคาญจากการดําเนินการของ

โรงงานอุตสาหกรรมบางโรง เมื่อ 

กนอ. ไดรับเรื่องรองเรียนจาก

ชุมชนจะเร งแจ งใหบริษัทฯ  

ไดรับรูปญหาและดําเนินการ

พิ สู จน ทราบ  จากนั้ นจึ ง ให

โรงงานเสนอแผนการดําเนินการ

ปรับปรุงแกไขปญหา และจัด

1) เกรงวาการขยายตัวของ

โรงงานอุตสาหกรรมอยาง

ตอเนื่อง จะสงผลกระทบ

ตอสภาพแวดลอม และ

การดํารงชีวิตของชุมชนใน

พ้ืนที่มาบตาพุด ถาหาก

ไมมีการจํากัดขอบเขต

หรือกําหนดประเภทของ

การประกอบอุตสาหกรรม

ใหชัดเจน  

1) โรงงานอุตสาหกรรมควรปฏิบัติ

ตามกฎหมายอยางเครงครัด มีความ

โปรงใส และยอมรับผลจากการ

ตรวจสอบ 

2) โรงงานควรใหประชาชนไดมีสวน

รวมในการทํากิจกรรม เชน การรับ

คนในพื้นที่เขาทํางาน การใหโอกาส

ท า ง ก า ร ศึ ก ษ า โ ด ย ก า ร ม อ บ

ทุนการศึกษา หรือการมีสวนรวมใน

สถาบันหลักของแตละชุมชน เชน 

วัด มัสยิด โรงเรียน ในการประกอบ

กิจกรรมตามวาระและโอกาส 

3) หนวยงานราชการที่เกี่ยวของ

ควรเอาใจใส ควบคุม ดูแล โรงงาน

อุตสาหกรรมอยางเครงครัด เพ่ือ

ปองกันไมใหสงผลกระทบตอชุมชน 

และควรดํ า เนิ นการด วยความ

บริสุทธิ์ ยุติธรรม  



 

 

ตารางที่ 3.5.1-5 (ตอ) 

ผลการสํารวจ 
หนวยงาน ตําแหนง 

ความคิดเห็น ขอวิตกกังวล ขอเสนอแนะ 

เ จ า หน า ที่ เ ข า ดํ า เ นิ น ก า ร

ตรวจสอบผลการดําเนินการตาม

แผนง านที่ บ ริ ษั ทนํ า เ สนอ  

หากดําเนินการแกไขไดจริ ง 

กนอ . จะสรุปเรื่องและขอให

โ รงงานอุ ตสาหกรรม  ดู แล 

ระมัดระวังมิใหเหตุการณเกิดขึ้น

ซ้ําอีก แตกรณีที่ยังแกไขไมได 

กนอ .  จ ะ ดํ า เ นิ น ก า ร ต า ม

กฎหมาย  ต้ั งแตการใหหยุด

ประกอบกิจการบางสวน จนถึง

ใหหยุดประกอบกิจการทั้งหมด 

เพ่ือดําเนินการปรับปรุงแกไข 

เ ท ศ บ า ล

เมืองมาบตา

พุด  

 

1) หัวหนาฝาย

สาธารณูปโภค 

2) เจาหนาที่

ประชาสัมพันธ 

1) โรงงานอุตสาหกรรมชวย

พัฒนาจังหวัดระยองในดาน 

 - ชวยพัฒนาดานเศรษฐกิจ

และสังคม 

 - ประชาชนในทองถ่ินมีงานทํา 

2) ที่ผานมาไดรับเรื่องรองเรียน

จากชุมชนเหตุเดือดรอนรําคาญ

จากการดําเนินการของโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 - ไดรับเรื่องรองเรียนเรื่องน้ํา

เสีย การลักลอบทิ้งสารเคมีขยะ

อุตสาหกรรม อากาศพิษ กล่ิน

เหม็นจากโรงงาน 

 - หนวยงานทองถ่ินขาดเครื่องมือ

ตรวจสอบและไมสามารถเขาไป

ตรวจสอบในโรงงานได 

1) จํานวนของประชากร

แฝง ทําใหเกิดผลกระทบ

เชน อาชญากรรม 

2) มีความเสี่ยงตอการ

เปนโรคตางๆ มากขึ้น 

3 )  ร ะ บบนิ เ ว ศ วิ ท ย า

เปล่ียนแปลงไป  มีการ

ทําลายทรัพยากร 

4) โรงงานอุตสาหกรรม

ค ว ร มี ก า ร ต ร ว จ ส อบ

ปญหาที่เกิดขึ้น 

5) มลพิษที่ เกิดขึ้ นจาก

โ ร ง ง านประชาชนไม

สามารถเขาไปตรวจสอบได 

6 )  เ ก ร ง ว า จ ะ ส ง ผ ล

กระทบตอการทองเที่ยว 

1) กรณีที่จะทําการขยายหรือสราง

โรงงานอุตสาหกรรม ควรมีการแจง

ใหองคกรหรือหนวยงานสวนทองถ่ิน

รับทราบ เพ่ือแจงใหแกชุมชนที่อยู

ในเขตการปกครองรับทราบตอไป 

2) ควรเปดใหองคกรปกครองสวน

ทองถ่ิน มีสวนรวมในการตรวจสอบ

การดําเนินโครงการ และควรมีการ

ใหขอมูลขาวสารเกี่ยวกับการดําเนิน

โครงการอยางตอเนื่อง 

3) ประกาศเปนเขตควบคุมมลพิษ 

และสามารถใหหนวยงานที่ เกี่ยว 

ของเขาตรวจสอบโรงงานได 

4) ควรมีเครื่องมือตรวจสอบมลพิษ

ที่ทันสมัยพรอมนักวิชาการ 

องคการ

บริหาร 

สวนตําบล 

บานฉาง 

1) นายกองค 

การบริหาร

สวนตําบล

บานฉาง 

1) โรงงานอุตสาหกรรมมีสวน

ชวยพัฒนาจังหวัดระยองใน

ดาน 

 - ดานเศรษฐกิจในระดับทองถ่ิน 

1) วิถีชีวิตของชุมชน

เปล่ียนไปจากเดิม 

2) ชุมชนที่อยูรอบนิคม

อุตสาหกรรมมาบตาพุด

1) ทําอยางไรก็ไดเพ่ือใหโรงงาน

อุตสาหกรรมสามารถอยูรวมกับ

ชุมชนได 

2) สงเสริมใหมีงานทํา หรือจางงาน



 

 

ตารางที่ 3.5.1-5 (ตอ) 

ผลการสํารวจ 
หนวยงาน ตําแหนง 

ความคิดเห็น ขอวิตกกังวล ขอเสนอแนะ 

2) ปลัดองคการ 

บริหารสวน

ตําบลบานฉาง 

3) เจาหนาที่

พัฒนาสังคม 

และดานการจางงาน 

2 )  ผ ล จ า ก ก า ร มี โ ร ง ง า น

อุตสาหกรรมทําให 

- มีส วนช วยพัฒนาค ุณภาพ

ชีวตของคนในจังหวัดระยอง 

แตไมมาก คนตางจังหวัดยาย

ถ่ินเขามาเพิ่มมากขึ้น 

3) การขยายตัวของโรงงาน

อุตสาหกรรมอยางตอเนื่อง 

 - สงผลกระทบดานส่ิงแวดลอม 

และการดํารง ชีวิตของประชาชน 

 - การดํ ารงชี วิ ตของชุ มชน

เปล่ียนไปเปนสังคมเมืองมากขึ้น  

4) ที่ผานมาไดรับเรื่องรองเรียน

จากชุมชนเหตุเดือดรอนรําคาญ

จากการดําเนินการของโรงงาน

อุตสาหกรรม 

 - มีการรองเรียนเกี่ยวกับผล 

กระทบจากโรงงานอุตสาหกรรม 

 - แจงหนวยงานที ่เกี ่ยวของ

ดําเนินการตามขั้นตอน 

5) เห็นดวยกับการขยายตัว

ของโรงงานอุตสาหกรรมแต

ต อ ง ไ ม ม า ก เ ก ิน ไ ป จ น ไ ม

สามารถควบคุมได 

มีนอยลง คนในชุมชน 

3) สนับสนุนดานการศึกษา 

4) ควรมีความเด็ดขาดในการใช

กฎหมายควบคุม  

5) เจาหนาที่รัฐและผูที่เกี่ยวของควร

รวมกันดูแลโรงงาน 

 

สาธารณสุข

จังหวัด 

1) เจาหนาที่

บริหารงาน

สาธารณสุข 6 

1) โรงงานอุตสาหกรรมมีสวน

ชวยพัฒนาจังหวัดระยองใน

ดานเศรษฐกิจในระดับทองถ่ิน 

การประกอบอาชีพมีรายไดเพ่ิม

มากขึ้น มีผู ใชบริการสุขภาพ

มากขึ้น 

2 )  ผ ล จ า ก ก า ร ป รั บ ป รุ ง

ผลกระทบที่ เกิดขึ้นจากอด ีต

1) สถิติอาชญากรรม

สูงขึ้น 

2) ที่อยูอาศยัไมถูก

สุขลักษณะ 

สภาพแวดลอมของชุมชน

ไมสวยงาม 

3) อัตราการเจ็บปวยดวย

โรคระบบทางเดินหายใจ 

1) การดําเนินการแกไขควรมีการ

ดําเนินงานอยางตอเนื่ อง และมี

แผนการดําเนินงานที่ชัดเจน และควร

ประกาศใหประชาชนไดทราบบาง 

2) ประเมินผลกระทบกอนการสราง

โครงการ 

3) ควรใหขอมูลโครงการแกชุมชนที่

อยูบริเวณพ้ืนที่ใกลเคียงโครงการใน



 

 

ตารางที่ 3.5.1-5 (ตอ) 

ผลการสํารวจ 
หนวยงาน ตําแหนง 

ความคิดเห็น ขอวิตกกังวล ขอเสนอแนะ 

จนถ ึงป จ จ ุบ ัน  ม ีการแก ไ ข

ปญหาอยางตอเนื่องผลกระทบ

ลดลงมาก 

3) ไดร ับเรื ่องร องเร ียนเรื ่อง

สารเคมีรั่วไหลซึ่งไดตรวจสอบ

แหลงที่มาและรักษาประชาชน

ที่ไดรับผลกระทบรวมถึงรายงาน

ใหหนวยงานที่เกี่ยวของไดรับ

ทราบ 

4) โรงงานที่สะอาดนาจะสรางได 

ภูมิแพ ผื่นคัน มีจาํนวน

มากขึ้นเมื่อเทียบกับ

จังหวัดที่มีลักษณะ

ใกลเคียงกัน เชน ชลบุรี 

สมุทรปราการ 

ทุกๆ ดาน 

4) การดําเนินโครงการประชาชน

สามารถตรวจสอบได 

5) ตองการใหโครงการประเมินผล

กระทบโดยมี เ จ าหน าที่ ของรั ฐ 

ประชาชน และผูดําเนินโครงการ 

ศึกษาผลกระทบรวมกัน 

โรงพยาบาล

มาบตาพุด 

1) พยาบาล

เทคนิค 4  

(วิชาชีพ) 

1) มีการพัฒนาดานสังคมและ

เศรษฐกิจ ประชาชนมีรายได

มากขึ้น จากการประกอบอาชีพ

ที่เกี่ยวเนื่องกับอุตสาหกรรม มี

การกระจายรายได 

2) ประชาชนมีคุณภาพชีวิตดีขึ้น 

แตผลกระทบดานส่ิงแวดลอมก็

มากขึ้นตามไปดวย 

3) การดํารงชี วิตของประชาชน

เปล่ียนไป สภาพแวดลอมเปล่ียนไป 

4) มีการรองเรียน ถึงผลกระทบ

ที่เกิดขึ้น แตไมมีอํานาจหนาที่

ในการจัดการ ดูแลอยู 

1) โครงการในปจจุบันมัก

กอสรางโรงงานกอนมี

การวิเคราะหผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม ทําใหไมได

รับการยอมรับจากชุมชน 

1) ประเทศไทยยังไมมีการวางเมืองที่

ดี จัดโซนนิ่งใหกลุมโรงงาน 

สถานีอนามัย 

มาบตาพุด 

1) หัวหนา

สถานีอนามัย 

1) เศรษฐกิจดีขึ้น มีการพัฒนา

ระบบไฟฟา ประปา ถนนมาก

ขึ้น 

2) รายไดของประชากรเพิ่มมาก

ขึ้น ประชาชนมีงานทํามากขึ้น 

3) ส งผลกระทบเนื่ องจากมี

สาร เคมี และความร อนจาก

กระบวนการผลิตเกิดขึ้นมาก 

1) ไดรับกล่ินเหม็นจาก

โรงงาน 

1 )  ให ชุ มชนมี ส วนร วม ในการ

ตรวจสอบ 

2 )  สร า งความ เข า ใ จ เ กี่ ย วกั บ

ผลกระทบและแนวทางปองกันแก

ประชาชนในชุมชน 

ที่มา: บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550 
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ชุมชนรัศมีระหวาง 2.5-5 กิโลเมตร คือ ชุมชนบานพลง ชุมชนวัดมาบตาพุด ชุมชนมาบชลูด ชุมชน
อิสลาม ชุมชนหนองแฟบ ชุมชนบานลาง และชุมชนตลาดมาบตาพุด (อางถึงรูปที่ 3.5.1-1) 
 
   (ข) การกําหนดจํานวนตัวอยาง 
   บริษัทที่ปรึกษาไดการกําหนดจํานวนตัวอยางตามการคํานวณของ Taro Yamane 
โดยคาความเชื่อม่ันทางสถิติที่ยอมรับไดรอยละ 95 ดังสมการ 
 
     n  =   N   
        1 + Ne2  
 
   โดยที่ n คือ ขนาดตัวอยาง 
     N คือ จํานวนครัวเรือนทั้งหมดในพื้นที่ศึกษา 
     e คือ ความคลาดเคลื่อนที่ยอมรับได (0.05) 
 
   เม่ือกําหนดจํานวนตัวอยางของพื้นที่ศึกษาจากการคํานวณดวยสมการขางตนแลว 
ขั้นตอนตอไปเปนการกําหนดจํานวนตัวอยางที่จะใชเปนตัวแทนของแตละชุมชนที่อยูในพื้นที่ศึกษา 
ทั้งนี้ เพ่ือใหจํานวนตัวอยางเปนตัวแทนที่ดีหรือกระจายทั่วพ้ืนที่อยางเหมาะสม โดยการกําหนด
จํานวนตัวอยางแตละชุมชนจะใชสัดสวนจํานวนครัวเรือนของแตละชุมชนเปนหลัก ซ่ึงมีการคํานวณ
คือ 
 
      A  =   n1 n 
           N  
 
   โดยที่ n1 คือ จํานวนครัวเรือนของแตละชุมชนหรือหมูบาน 
     N คือ จํานวนครัวเรือนทั้งหมดในพื้นที่ศึกษา 
     n คือ จํานวนตัวอยางทั้งหมดของพื้นที่ศึกษาที่คํานวณไดจาก 
       สมการ Taro Yamane  
     A คือ จํานวนตัวอยางแตละชุมชน 
 
   ทั้งนี้จากการคํานวณตามสมการขางตนตองมีจํานวนตัวอยางอยางนอย 353 
ตัวอยาง อยางไรก็ตาม การสํารวจความคิดเห็นระดับประชาชนทั่วไปในครั้งน้ีเปนการรวบรวมขอมูล
การสํารวจเดิมไดสํารวจขอมูลไวแลวเม่ือเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2549 และมิถุนายน พ.ศ. 2550 โดย
มีจํานวนตัวอยางจากการสํารวจจริง 670 ตัวอยาง ดังตารางที่ 3.5.1-6 ซ่ึงครอบคลุมจํานวนตัวอยาง
ที่ไดจากการคํานวณขางตน ดังน้ัน จํานวนตัวอยางที่ไดสํารวจขางตนเปนตัวแทนที่มีความเหมาะสม
และเพียงพอสําหรับการศึกษาในครั้งน้ี  
 



ตารางท่ี 3.5.1-6 
จํานวนตวัอยางท่ีสาํรวจความคิดเหน็ 

 

พืน้ท่ีศึกษา 
จํานวนครัวเรือน 

(หลัง) 
จํานวนตวัอยางจาก  

Taro Yamane 
จํานวนตวัอยาง 
ท่ีสอบถาม1/ 

- ชุมชนบานพลง 
- ชุมชนวัดมาบตาพุด 
- ชุมชนมาบชลูด 
- ชุมชนวัดโสภณ 
- ชุมชนซอยรวมพฒันา 
- ชุมชนตากวน-อาวประดู 
- ชุมชนอิสลาม 
- ชุมชนหนองแฟบ 
- ชุมชนบานลาง 
- ชุมชนตลาดมาบตาพุด 

151 
257 
485 
380 
373 
211 
248 
285 
280 
315 

18 
30 
57 
45 
44 
25 
29 
34 
33 
37 

20 
30 
98 
125 
78 
117 
30 
97 
35 
40 

รวม 2,985 353 670 

 หมายเหตุ1/ : เปนขอมูลเดิมที่ไดจากการศึกษา 
  ที่มา: บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550  
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   (ค) กําหนดวิธีการสุมตัวอยาง    
   บริษัทที่ปรึกษาไดสุมตัวอยางโดยใชวิธีการสุมอยางงาย (Simple random 
sampling) ซ่ึงเปนวิธีการเลือกตัวอยางที่ใหความสําคัญกับชุมชนหรือหมูบานในพื้นที่ศึกษาอยางเทา
เทียมกัน โดยมีโอกาสไดรับเลือกเปนตัวอยางในการศึกษาเทาๆ กัน  
 
  2) ผลการสํารวจความคิดเห็น 
  ผลการรวบรวมขอมูลทั่วไปของชุมชนสรุปเปนตารางรอยละแสดงดังภาคผนวก ซ ซ่ึงได
แบงการนําเสนอผลการศึกษาเปนกลุมชุมชนที่อยูใกลเคียงโครงการและชุมชนที่อยูหางออกไปจาก
โครงการ (อางถึงรูปที่ 3.5.1-1) มีรายละเอียดดังน้ี  
 
   (ก) ชุมชนที่อยูใกลโครงการ (ภายในรัศมี 2.5 กิโลเมตรรอบที่ตั้งโครงการ) 
ประกอบดวย 3 ชุมชน ไดแก ชุมชนวัดโสภณ ชุมชนซอยรวมพัฒนา และชุมชนตากวน-อาวประดู 
สามารถสรุปความคิดเห็นพ้ืนฐานของชุมชนไดดังน้ี  
 
    ก) ขอมูลทั่วไป ผูใหสัมภาษณสวนใหญมีอายุอยูในชวง 31-40 ป และระดับ
การศึกษาต่ํากวามัธยมศึกษาตอนปลาย โดยอาชีพสวนใหญของผูใหสัมภาษณจะประกอบอาชีพ
คาขาย และประกอบอาชีพรับจางทั่วไป สําหรับการอยูอาศัยของผูใหสัมภาษณเปนผูที่มีภูมิลําเนา
หรือเกิดในพ้ืนที่มีสัดสวนใกลเคียงกับผูที่ยายมาจากที่อ่ืน สําหรับปญหาการดํารงชีพของครัวเรือน
พบวาสวนใหญประสบปญหาอันดับแรก คือ คาครองชีพสูง รองลงมา คือ ปญหาสุขภาพและปญหา
หน้ีสิน  
 
    ข) ขอมูลดานคุณภาพชีวิตและสาธารณูปโภค พบวา แหลงน้ําดื่มในครัวเรือน
สวนใหญจะซ้ือนํ้าบรรจุขวด/ถัง สวนแหลงนํ้าใชสวนใหญไดจากน้ําประปา ดานสุขภาพอนามัยของ
ครัวเรือนพบวาเมื่อมีสมาชิกในครอบครัวเจ็บปวยสวนใหญจะใชบริการที่โรงพยาบาลของรัฐ  
 
    ค) ขอมูลสภาพปญหาสิ่งแวดลอมปจจุบันของชุมชน พบวา สวนใหญไดรับ
ผลกระทบหรือเหตุรําคาญจากกิจกรรมขางเคียง ซ่ึงมีผูใหสัมภาษณบางสวนที่ไดรับผลกระทบ โดย
สภาพปญหาและระดับของผลกระทบที่ไดรับแสดงดังตารางที่ 3.5.1-7 
 
   (ข) ชุมชนที่อยูไกลโครงการ (ภายในรัศมี 2.5-5.0 กิโลเมตรรอบที่ตั้งโครงการ) 
ประกอบดวย 7 ชุมชน ไดแก ชุมชนบานพลง ชุมชนวัดมาบตาพุด ชุมชนมาบชลูด ชุมชนอิสลาม 
ชุมชนหนองแฟบ ชุมชนบานลาง และชุมชนตลาดมาบตาพุด สามารถสรุปความคิดเห็นพ้ืนฐานของ
ชุมชนไดดังน้ี 
 
    ก) ขอมูลทั่วไป ผูใหสัมภาษณสวนใหญมีอายุอยูในชวง 41-50 ป และระดับ
การศึกษาต่ํากวามัธยมศึกษาตอนปลาย ลักษณะการประกอบอาชีพสวนใหญของผูใหสัมภาษณ



ตารางที่ 3.5.1-7 
สภาพปญหาและระดับของผลกระทบที่ไดรับของชุมชนที่อยูใกลโครงการ 

     ที่มา : บรษิัท แอรเซฟ จํากัด, 2550 

สภาพปญหาที่ไดรับ ระดับผลกระทบที่ไดรับ (รอยละ) 
ผลกระทบ แหลงที่มา ไมไดรับผลกระทบ นอยที่สุด นอย ปานกลาง มาก มากที่สุด 

- การจราจร 46.56 2.19 5.31 20.31 23.44 2.19 
- ชุมชน 70.31 4.06 7.19 12.50 5.94 0 

1. เสียงดัง 

- โรงงานอุตสาหกรรม 63.13 1.88 10.00 17.50 7.50 0 
- การจราจร 60.31 3.13 5.00 15.94 12.81 2.81 
- ชุมชน 71.25 4.06 5.00 11.56 7.81 0.31 

2. ฝุนละออง 

- โรงงานอุตสาหกรรม 65.63 1.88 5.63 15.31 10.00 1.56 
- การจราจร 56.88 2.81 5.00 19.38 13.75 2.19 
- ชุมชน 71.88 3.44 5.94 12.81 5.00 0.94 

3. เขมาควัน/อากาศเสีย 

- โรงงานอุตสาหกรรม 55.00 2.81 6.25 20.00 13.75 2.19 

- ชุมชน 76.56 4.06 4.69 7.81 5.94 0.94 
- โรงงานอุตสาหกรรม 75.94 2.81 3.13 10.63 5.63 1.88 

4. น้ําเนาเสีย 

- แมน้ํา/ลําคลอง 75.94 3.13 4.69 8.44 7.50 0.31 

- ชุมชน 73.13 2.81 6.88 10.31 6.25 0.63 5. กลิ่นเหม็น 

- โรงงานอุตสาหกรรม 53.44 4.38 3.75 18.13 16.56 3.75 

- ชุมชน 67.81 4.38 6.56 9.06 9.38 2.81 6. ขยะมูลฝอย 

- โรงงานอุตสาหกรรม 75.63 2.81 2.81 8.13 9.06 1.56 
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พบวาประกอบอาชีพรับจางทั่วไป และประกอบอาชีพคาขาย การอยูอาศัยในชุมชนพบวาผูที่มี
ภูมิลําเนาหรือเกิดในพื้นที่มีสัดสวนใกลเคียงกับผูที่ยายมาจากที่อ่ืน สําหรับปญหาการดํารงชีพของ
ครัวเรือนพบวาสวนใหญไมมีปญหา 
 
    ข) ขอมูลดานคุณภาพชีวิตและสาธารณูปโภค พบวา แหลงน้ําดื่มในครัวเรือน
สวนใหญจะซ้ือนํ้าบรรจุขวด/ถัง สวนแหลงน้ําใชจะไดจากน้ําประปา สําหรับดานสุขภาพอนามัยของ
ครัวเรือนพบวาเมื่อมีสมาชิกในครอบครัวเจ็บปวยสวนใหญจะเขารับการรักษาที่โรงพยาบาลของรัฐ 
 
    ค) ขอมูลสภาพปญหาสิ่งแวดลอมปจจุบันของชุมชน พบวา ผูใหสัมภาษณสวน
ใหญไดรับผลกระทบหรือเหตุรําคาญจากกิจกรรมขางเคียง ซ่ึงมีผูใหสัมภาษณบางสวนไดรับ
ผลกระทบ โดยสภาพปญหาและระดับของผลกระทบที่ไดรับแสดงดังตารางที่ 3.5.1-8 
 
    โรงงานและกลุมบริษัทฯ SCG-DOW ไดจัดใหมีการประชาสัมพันธและมวลชน
สัมพันธขึ้น ซ่ึงแตละปไดจัดทําเปนแผนการดําเนินการไวโดยจะเนนการใหความชวยเหลือในดาน
ตางๆ ตอชุมชนโดยรอบพื้นที่กลุมบริษัทฯ SCG-DOW รวมกับบริษัท ปูนซีเมนตไทย จํากัด 
(มหาชน) และนิคมฯ โดยเขาไปดําเนินการสนับสนุนดานงบประมาณ อุปกรณและบุคลากร ทั้งดาน
การพัฒนาและอนุรักษสิ่งแวดลอมชุมชน ดานสาธารณสุข ดานการศึกษาของเยาวชน เชน การเปน
ผูนําในการรณรงควันเก็บขยะชายหาดโลก เปนตน เพ่ือใหชุมชนมีความเปนอยูที่ดีขึ้นและเกิดความ
เขาใจอันดีระหวางกลุมบริษัทฯ SCG-DOW กับชุมชน 
 
3.5.2 สาธารณสุข 
 
 การศึกษาดานสาธารณสุข บริษัทที่ปรึกษาไดดําเนินการสํารวจและรวบรวมขอมูลสถิติ
สภาวการณความเจ็บปวยของประชาชนในชวง 3 ปที่ผานมา (พ.ศ. 2546-2548) จากหนวยงาน
สาธารณสุขที่อยูในบริเวณพื้นที่ศึกษาและอยูใกลเคียงโรงงาน 2 แหง ไดแก สถานีอนามัยมาบตาพุด 
และโรงพยาบาลมาบตาพุด มีรายละเอียดดังน้ี 
 
 (1) สถานีอนามัยมาบตาพุด 
 สถานีอนามัยมาบตาพุดใหบริการและรับผิดชอบการดําเนินงานดานสาธารณสุขขั้นมูลฐาน
ซ่ึงรวมทั้งการปองกันโรค การรักษาพยาบาล และการสงเสริมสุขภาพ และขอมูลสถิติสภาวการณ
เจ็บปวยของประชาชนในเขตพื้นที่รับผิดชอบของสถานีอนามัยมาบตาพุด ในป พ.ศ. 2546-2548 
(ตารางที่ 3.5.2-1) โรคที่มีผูเขารับการรักษามากที่สุด 3 อันดับแรก คือ โรคระบบหายใจรอยละ 
49.04, 46.51 และ 36.73 ตามลําดับ รองลงมาคือ โรคระบบยอยอาหารรวมโรคในชองปากรอยละ 
15.01, 13.68 และ 10.04 ตามลําดับ และโรคระบบกลามเนื้อ รวมโครงราง และเนื้อเยื่อยึดเสริมคิด
เปนรอยละ 6.75, 6.61 และ 7.85 ตามลําดับ โดยตั้งแตป พ.ศ. 2546-2548 โรคระบบหายใจเปนโรค
ที่มีผูปวยมากที่สุด ซ่ึงมีผูปวยจํานวน 3126, 3758 และ 5861 ตามลําดับ 



ตารางที่ 3.5.1-8 
สภาพปญหาและระดับของผลกระทบที่ไดรับของชุมชนที่อยูไกลจากโครงการ 

       ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550 

สภาพปญหาที่ไดรับ ระดับผลกระทบที่ไดรับ (รอยละ) 

ผลกระทบ แหลงที่มา ไมไดรับผลกระทบ นอยที่สุด นอย ปานกลาง มาก มากที่สุด 

- การจราจร 22.86 2.86 8.86 31.14 29.14 5.14 
- ชุมชน 48.57 7.71 9.71 23.71 10.29 0 

1. เสียงดัง 

- โรงงานอุตสาหกรรม 40.57 2.86 18.57 27.14 10.86 0 
- การจราจร 47.05 6.76 7.24 21.05 14.0 3.90 
- ชุมชน 51.71 6.57 12.86 21.43 7.14 0.29 

2. ฝุนละออง 

- โรงงานอุตสาหกรรม 51.71 3.90 11.05 18.76 12.67 1.90 
- การจราจร 42.0 7.43 7.14 22.86 19.43 1.14 
- ชุมชน 57.43 6.86 9.14 18.29 7.14 1.14 

3. เขมาควัน/อากาศเสีย 

- โรงงานอุตสาหกรรม 42.0 6.19 9.24 24.29 14.86 3.43 

- ชุมชน 69.62 7.33 7.62 9.62 5.24 0.57 
- โรงงานอุตสาหกรรม 63.14 2.86 4.57 15.43 12.29 1.71 

4. น้ําเนาเสีย 

- แมน้ํา/ลําคลอง 62.0 3.43 9.71 11.43 12.86 0.57 

- ชุมชน 60.57 7.14 9.71 14.57 6.57 1.43 5. กลิ่นเหม็น 

- โรงงานอุตสาหกรรม 28.57 6.29 8.0 26.86 25.14 5.14 

- ชุมชน 57.57 6.86 8.29 11.14 12.57 2.57 6. ขยะมูลฝอย 

- โรงงานอุตสาหกรรม 66.0 4.57 6.86 9.43 10.57 2.57 



จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ

1 โรคติดเชื้อและปรสิต 404 6.34 359 4.44 608 3.81

2 เน้ืองอก (รวมมะเร็ง) 0 0.00 0 0.00 8 0.05

3 โรคเลือดและอวัยวะสรางเลือด และความผิดปกติเก่ียวกับภูมิคุมกัน 0 0.00 19 0.24 12 0.08

4 โรคเก่ียวกับตอมไรทอ โภชนาการ และเมตาบอลิซึม 0 0.00 22 0.27 855 5.36

5 ภาวะแปรปรวนทางจิตและพฤติกรรม 0 0.00 15 0.19 86 0.54

6 โรคระบบประสาท 77 1.21 67 0.83 182 1.14

7 โรคตารวมสวนประกอบของตา 232 3.64 265 3.28 380 2.38

8 โรคหูและปุมกกหู 30 0.47 34 0.42 303 1.90

9 โรคระบบไหลเวียนเลือด 539 8.46 592 7.33 1,198 7.51

10 โรคระบบหายใจ 3,126 49.04 3,758 46.51 5,861 36.73

11 โรคระบบยอยอาหาร รวมโรคในชองปาก 957 15.01 1,105 13.68 1,602 10.04

12 โรคผิวหนัง และเน้ือเย่ือใตผิวหนัง 444 6.97 432 5.35 471 2.95

13 โรคระบบกลามเน้ือ รวมโครงราง และเน้ือเย่ือยึดเสริม 430 6.75 534 6.61 1,252 7.85

14 โรคระบบอวัยวะสืบพันธุ รวมปสสาวะ 100 1.57 135 1.67 187 1.17

15 ภาวะแทรกซอนในการตั้งครรภ การคลอดและระยะหลังคลอด 1 0.02 17 0.21 95 0.60

16 ภาวะผิดปกติของทารกที่เกิดขึ้นในระยะปริกําเนิด 0 0.00 0 0.00 3 0.02

(อายุครรภ 22 สัปดาหขึ้นไปจนถึง 7 วันหลังคลอด)

17 รูปรางผิดปกติแตกําเนิด การพิการจนผิดรูปแตกําเนิด 0 0.00 0 0.00 2 0.01

และโครโมโซมผิดปกติ

18 อาการ อาการแสดงและสิ่งผิดปกติที่พบไดจากการตรวจทางคลีนิค 0 0.00 576 7.13 1,873 11.74

และทางหองปฏิบัติการที่ไมสามารถจําแนกโรคในกลุมอื่นได

19 การเปนพิษและผลที่ตามมา 2 0.03 1 0.01 0 0.00

20 อุบัติเหตุจากการขนสง และผลที่ตามมา 32 0.50 26 0.32 57 0.36

21 สาเหตุจากภายนอกอื่นๆ ที่ทําใหปวยหรือตาย 0 0.00 123 1.52 922 5.78

6,374 100.00 8,080 100.00 15,957 100.00

ที่มา : สถานีอนามัยมาบตาพุด, 2548

พ.ศ. 2548

รวม

ตารางที่ 3.5.2-1

จํานวนผูปวยจําแนกตามสาเหตุ (21 กลุมโรค) ของสถานีอนามัยมาบตาพุด

กลุมโรค
พ.ศ. 2546 พ.ศ. 2547

 4934B/EIA/T3521_SPE
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 (2) โรงพยาบาลมาบตาพุด  
 โรงพยาบาลมาบตาพุดใหบริการและรับผิดชอบดานการรักษาพยาบาลทั่วไป การสุขาภิบาล 
การอนามั ยแม และ เด็ ก  การอนามั ย โ ร ง เ รียน  การสุ ขศึ กษา  การควบคุ ม โ รคระบาด                     
การทันตสาธารณสุข และการโภชนาการ สําหรับขอมูลสถิติสภาวการณเจ็บปวยของประชาชนในเขต
ความรับผิดชอบของโรงพยาบาลมาบตาพุด ในป พ.ศ. 2546-2548 (ตารางที่ 3.5.2-2) โรคที่
ประชาชนเขารับการรักษาในป พ.ศ. 2546 ที่พบมากที่สุด 3 อันดับแรก คือ โรคระบบหายใจ คิดเปน
รอยละ 27.31 รองลงมาคือ โรคติดเชื้อและปรสิต คิดเปนรอยละ 10.47 และ โรคระบบไหลเวียนเลือด 
คิดเปนรอยละ 9.51 ตามลําดับ ในป พ.ศ. 2547 ที่พบมากที่สุด 3 อันดับแรก คือ โรคระบบหายใจ 
คิดเปนรอยละ 24.37 รองลงมาคือ โรคติดเชื้อและปรสิต คิดเปนรอยละ 11.09 และ โรคระบบยอย
อาหาร รวมโรคในชองปาก คิดเปนรอยละ 10.31 ตามลําดับ สวนป 2548 โรคที่พบมากที่สุด คือ  
โรคระบบทางเดินหายใจ คิดเปนรอยละ 23.27 รองลงมา คือ โรคระบบยอยอาหาร รวมโรคในชอง
ปาก คิดเปนรอยละ 15.48 และ โรคติดเชื้อและปรสิต คิดเปนรอยละ 9.64 โดยตั้งแตป พ.ศ.     
2546-2548 โรคที่มีผูปวยมากที่สุด คือ โรคระบบหายใจ มีผูปวยจํานวน 12214, 13712 และ 18785 
ตามลําดับ   
 
3.5.3 สุนทรียภาพและการทองเที่ยว 
 
 บริษัทที่ปรึกษาไดรวบรวมขอมูลและสํารวจดานสุนทรียภาพและแหลงทองเที่ยวในบริเวณ
พ้ืนที่ศึกษาและบริเวณพื้นที่ใกลเคียงพ้ืนที่ศึกษา สามารถแยกพิจารณาได ดังน้ี 
 
 (1) สุนทรียภาพและแหลงทองเที่ยวในบริเวณพื้นที่ศึกษา  
 บริเวณพื้นที่ศึกษาในรัศมี 5 กิโลเมตร ไมพบวามีสถานที่ทองเที่ยวที่สําคัญทางประวัติศาสตร 
เน่ืองจากที่ตั้งนิคมฯ มีการพัฒนาเปนพ้ืนที่อุตสาหกรรมและพื้นที่พาณิชยกรรม แตมีสถานที่
ทองเที่ยวทางธรรมชาติเปนชายหาด คือ หาดพยูน และหาดน้ําริน โดยอยูหางจากพื้นที่นิคมฯ      
ไปทางทิศตะวันตกเฉียงใต ประมาณ 5 กิโลเมตร สวนหาดน้ํารินอยูหางจากพื้นที่นิคมฯ ไปทางทิศ
ตะวันตกเฉียงใตประมาณ 2 กิโลเมตร หรือหางจากตัวจังหวัดประมาณ 32 กิโลเมตร เปนชายหาด
แนวยาวตลอด พรอมมีที่พักและรานอาหารไวบริการนักทองเที่ยว 
 
 (2) สุนทรียภาพและแหลงทองเที่ยวในบริเวณพื้นที่จังหวัดระยอง  
 จังหวัดระยองมีทรัพยากรการทองเที่ยวตามธรรมชาติหลายแหลง แตสําหรับชายฝงทะเลของ
จังหวัดระยองมีลักษณะเปนชายฝงทะเลยกตัว เปนที่ราบแคบๆ ทอดขนานไปกับแนวชายฝงทะเล 
บางชวงมีความสูงหรือภูเขา ทําใหเกิดแหลงทองเที่ยวที่สําคัญทางประวัติศาสตรเน่ืองจากเปนสถานที่
ทําสงครามและแหลงพักรบในอดีต  และแหลงทองเที่ยวทางธรรมชาติหลายแหงตามสภาพภูมิ
ประเทศ  ดังน้ี 
 



จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ จํานวน รอยละ

1 โรคติดเชื้อและปรสิต 4,681 10.47 6,239 11.09 7,778 9.64

2 เนื้องอก (รวมมะเร็ง) 75 0.17 116 0.21 242 0.30

3 โรคเลือดและอวัยวะสรางเลือด และความผิดปกติเกี่ยวกับภูมิคุมกัน 186 0.42 259 0.46 415 0.51

4 โรคเกี่ยวกับตอมไรทอ โภชนาการ และเมตาบอลิซึม 3,066 6.86 4,491 7.98 6,587 8.16

5 ภาวะแปรปรวนทางจิตและพฤติกรรม 767 1.71 910 1.62 1,260 1.56

6 โรคระบบประสาท 569 1.27 773 1.37 1,065 1.32

7 โรคตารวมสวนประกอบของตา 1,103 2.47 1,407 2.50 1,924 2.38

8 โรคหูและปุมกกหู 337 0.75 383 0.68 570 0.71

9 โรคระบบไหลเวียนเลือด 4,253 9.51 5,651 10.04 7,774 9.63

10 โรคระบบหายใจ 12,214 27.31 13,712 24.37 18,785 23.27

11 โรคระบบยอยอาหาร รวมโรคในชองปาก 3,085 6.90 5,799 10.31 12,496 15.48

12 โรคผิวหนัง และเนื้อเย่ือใตผิวหนัง 2,232 4.99 2,531 4.50 3,159 3.91

13 โรคระบบกลามเนื้อ รวมโครงราง และเนื้อเย่ือยึดเสริม 3,170 7.09 3,804 6.76 5,038 6.24

14 โรคระบบอวัยวะสืบพันธ รวมปสสาวะ 1,048 2.34 1,439 2.56 1,856 2.30

15 ภาวะแทรกซอนในการตั้งครรภ การคลอดและระยะหลังคลอด 271 0.61 388 0.69 728 0.90

16 ภาวะผิดปกติของทารกที่เกิดข้ึนในระยะปริกําเนิด 14 0.03 25 0.04 56 0.07

(อายุครรภ 22 สัปดาหข้ึนไปจนถึง 7 วันหลังคลอด

17 รูปรางผิดปกติแตกําเนิด การพิการจนผิดรูปแตกําเนิด 13 0.03 18 0.03 32 0.04

และโครโมโซมผิดปกติ

18 อาการ อาการแสดงและสิ่งผิดปกติที่พบไดจากการตรวจทางคลีนิค 3,271 7.31 3,657 6.50 4,658 5.77

และทางหองปฏิบัติการที่ไมสามารถจําแนกโรคในกลุมอื่นได

19 การเปนพิษและผลที่ตามมา 22 0.05 19 0.03 32 0.04

20 อุบัติเหตุจากการขนสง และผลที่ตามมา 1,736 3.88 1,634 2.90 1,993 2.47

21 สาเหตุจากภายนอกอื่นๆ ที่ทําใหปวยหรือตาย 2,612 5.84 3,016 5.36 4,275 5.30

44,725 100.00 56,271 100.00 80,723 100.00

ที่มา : โรงพยาบาลมาบตาพุด, 2548

พ.ศ. 2548

รวม

ตารางที่ 3.5.2-2

จํานวนผูปวยจําแนกตามสาเหตุ (21 กลุมโรค) ของโรงพยาบาลมาบตาพุด

กลุมโรค
พ.ศ. 2546 พ.ศ. 2547

 4934/EIA/T3522_SPE
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  1) ปากน้ํา เปนบริเวณที่มีแมนํ้าหรือลําคลองไหลลงสูทะเลทําใหเกิดเปนปากน้ํา และ
เปนแหลงชีวนิเวศนสําคัญของทรัพยากรทางทะเล จึงมีการตั้งบานเรือนชุมชนมากมาย เปนแหลง
เศรษฐกิจ จําหนายของที่ระลึก และอาหารทางทะเล เชน ปากน้ําระยอง 
 
  2) แหลม เปนบริเวณพื้นดินที่มีอาณาบริเวณยื่นจากพื้นแผนดินเขาสูพ้ืนทะเล เชน 
แหลมแมพิมพ แหลมหญา เปนตน 
 
  3) ชายหาด/หาดทราย เปนลักษณะแนวสันทรายอยูระหวางภูเขาหรือแหลม และหาดที่
พบในเกาะตางๆ เปนแหลงทองเที่ยวที่สําคัญแหงหน่ึง ดังน้ี 
   - หาดทรายทอง เปนหาดทรายขาวสะอาดเปนแนวยาวและเงียบสงบ ริมหาดมี
บังกะโลใหเชาพักคางคืน หางจากพื้นที่นิคมฯ ไปทางทิศตะวันออกเฉียงใต ประมาณ 7 กิโลเมตร 
 
   - หาดแมรําพึง-บานกนอาว ทางเขาหาดแมรําพึง ซ่ึงเปนสวนหน่ึงของอุทยาน
แหงชาติเขาแหลมหญาหมูเกาะเสม็ด ชายหาดที่เหมาะแกการเลนน้ํา 
 
   - เกาะสะเก็ด เปนเกาะเล็กๆ อยูนอกฝงหาดทรายทองในเขตเมืองมาบตาพุด หาง
จากพื้นที่นิคมฯ ไปทางทิศตะวันออกเฉียงใต ประมาณ 10 กิโลเมตร การเดินทางโดยเรือไปเกาะ
สะเก็ดใชเวลาประมาณ 20 นาที และบนเกาะมีที่พักและรานอาหารไวบริการพรอม 
 
  4) สวนสาธารณะ 
   - สวนรุกขชาติ (สวนสน) อยูเรียบถนนชายหาดไปแหลมแมพิมพ เปนชายหาดริม
ทะเลมีปาสนทะเลขนาบอยูสองขางทางรถยนต ระยะทางประมาณ 4 กิโลเมตร  
 
   - สวนศรีเมืองหรือเกาะกลาง อยูกลางเมืองดานหนาศาลากลางซึ่งมีความรมร่ืน 
ประกอบดวยพันธุไม สวนสัตวและคูบัว ภายในสวนแหงน้ีมีหอพระพุทธรูปอังคีรส เปนอาคาร     
ทรงไทยหลังคาจัตุรมุขเปนที่ประดิษฐานของพระพุทธอังคีรส ซ่ึงเปนพระพุทธรูปคูบานคูเมืองของ
ชาวระยอง 
 
  5) สถานที่ทองเที่ยวทางโบราณสถานและประวัติศาสตร  
   - ศาลสมเด็จพระเจาตากสินมหาราช สรางขึ้นเพ่ือเปนอนุสรณแด “สมเด็จพระเจา
ตากสินมหาราช” โดยมีตนสะตือขนาดใหญอยูหนาศาล ซ่ึงเปนตนที่สมเด็จพระเจาตากสินมหาราช
ทรงเคยนําชางมาผูกไวเม่ือครั้งเสด็จมารวบรวมไพลพลที่จันทบุรี เทศกาลตรุษจีนมีประชาชนมา
สักการะเปนจํานวนมาก 
 
   - วัดปาประดู มีพระพุทธรูปปางไสยาสนขนาดใหญ ยาว 11.95 เมตร สูง 3.60 
เมตร นอนตะแคงทางดานซาย ซ่ึงแตเดิมอยูกลางแจงจึงมีการสรางวิหารครอบเมื่อป พ.ศ. 2524 
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   - พระเจดียกลางน้ํา ตั้งอยูบนเกาะในแมนํ้าระยอง มีความสูงประมาณ 10 เมตร 
ซ่ึงไมปรากฏหลักฐานการกอสรางแตอยางใด ในวันเพ็ญเดือนสิบสองของทุกปจะมีงานประเพณีหม
ผาพระเจดียกลางน้ํา แขงเรือ และงานลอยกระทง ซ่ึงวัดสืบเนื่องมากวา 60 ป 
 
   - ศาลหลักเมือง สรางขึ้นในสมัยรัชกาลที่ 5 ตอมามีการสรางมณฑปจัตุรมุขใหเสา
หลักเมืองไดประดิษฐาน และเปนที่เคารพสักการะเปนศูนยรวมใจและเปนหลักชัยของชาวบานระยอง 
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บทที่ 4 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 
4.1  บทนํา 
 
 การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมครอบคลุมทรัพยากรคุณภาพสิ่งแวดลอม 4 ดาน ไดแก 
ทรัพยากรกายภาพ ทรัพยากรชีวภาพ คุณคาการใชประโยชนของมนุษย และคุณคาคุณภาพชีวิต 
เพ่ือนําผลการประเมินมาใชเปนแนวทางในการกําหนดมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
รวมทั้งมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมจาก
การขยายกําลังการผลิตในครั้งน้ีไดพิจารณาเปน 2 ชวง คือ ชวงกอสราง และชวงดําเนินการ มีรายละเอียด
ดังน้ี 
 
4.2  ผลกระทบตอทรัพยากรกายภาพ 
 
4.2.1 ลักษณะภูมิประเทศ 
 
 โรงงานตั้งอยูในพ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดซึ่งเปนพ้ืนที่ที่ไดจัดเตรียมไวเพ่ือรองรับ
การขยายตัวของการพัฒนาโรงงานอุตสาหกรรม ดังน้ัน ลักษณะภูมิประเทศในพื้นที่โรงงานจึง
เปลี่ยนแปลงไปตั้งแตการพัฒนาพ้ืนที่นิคมฯ สําหรับการขยายกําลังการผลิตของโรงงานครั้งน้ีจะเปน
ติดตั้งหนวยผลิตใหมในพ้ืนที่วางของโรงงานโดยไมมีการขยายพื้นที่เพ่ิมเติม ดังนั้น ผลกระทบที่อาจ
เกิดขึ้นจากการขยายกําลังการผลิตในครั้งน้ีทั้งในชวงกอสรางและชวงดําเนินการตอลักษณะภูมิ
ประเทศจึงอยูระดับต่ํา 
 
4.2.2 ลักษณะทางธรณีวิทยา และปฐพีวิทยา 
 
 ลักษณะทางธรณีวิทยาในพื้นที่ศึกษาไมพบแหลงแรธาตุที่หายากหรือเปนแหลงแรเศรษฐกิจ
ที่สําคัญ สวนลักษณะทางปฐพีวิทยาในพื้นที่ศึกษา ประกอบดวย ชุดดินตางๆ ไดแก ดินชุดสัตหีบ 
หนวยดินสัมพันธของดินชุดหวยโปงและชุดพังงา ดินชุดพังงา ดินชุดคลองนกกระทุง ดินคลายดินชุด
ฉลองที่มีกอนกรวด ดินชุดพัทยา ดินชุดบานบึง และดินชุดระยอง (ดังที่กลาวแลวในหัวขอ 3.2.2) 
สําหรับลักษณะชุดดินบริเวณที่ตั้งโรงงานสวนใหญเปนดินชุดสัตหีบ ซ่ึงมีความอุดมสมบูรณต่ํา 
เน่ืองจากมีปริมาณแรธาตุนอย เหมาะสําหรับใชปลูกมันสําปะหลัง มะพราว มะมวง เปนตน อีกทั้ง   
พ้ืนที่ตั้งของโรงงานอยูในนิคมอุตสาหกรรมซึ่งปจจุบันมีการปรับหนาดินเพ่ือรอการพัฒนาอยูแลว 
นอกจากนี้ กิจกรรมของโรงงานทั้งในชวงกอนและหลังขยายกําลังการผลิตจะไมมีการใชดินเปน
ตัวกลางในการบําบัดมลพิษ เชน การฝงกลบ เปนตน ดังน้ัน ผลกระทบจากการดําเนินการของโรงงาน
ทั้งในชวงกอสรางและในชวงดําเนินการตอลักษณะทางธรณีวิทยาและปฐพีวิทยาจึงอยูในระดับต่ํา 
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4.2.3 คุณภาพอากาศ 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 มลพิษหลักทางอากาศในชวงกอสรางเพ่ือขยายกําลังการผลิต ไดแก ฝุนละออง ซ่ึงเกิดจาก
ขั้นตอนการเตรียมพ้ืนที่ การปรับระดับ และบดอัดดิน ซ่ึงการฟุงกระจายของฝุนละอองจากกิจกรรม
ขางตนอาจเกิดจากปจจัยตางๆ เชน ลักษณะและขนาดของงาน องคประกอบของดิน ความชื้นของดิน 
ความเร็วลม และระยะเวลาของการกอสราง เปนตน อยางไรก็ตาม ฝุนที่เกิดจากกิจกรรมกอสรางมักมี
ขนาดใหญกวา 10-20 ไมครอน สามารถตกสูพ้ืนไดงายและฟุงกระจายไดไมไกลมากนัก ทําให
คนงานในบริเวณพื้นที่กอสรางจะเปนผูรับผลกระทบดังกลาวมากที่สุด แตโรงงานไดกําหนดและควบคมุ
ใหบริษัทรับเหมาตองฉีดพรมน้ําภายในพื้นที่กอสรางและถนนที่ใชขนสงวัสดุอุปกรณชวงที่ฝนไมตก 
(เชา-เย็น) รวมถึงจํากัดความเร็วของรถตางๆ ที่มีการเขาออกพื้นที่กอสราง หากโรงงานไดปฏิบัติ
ตามมาตรการดังกลาวแลว คาดวาผลกระทบตอคุณภาพอากาศในชวงกอสรางจะอยูในระดับต่ํา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 
  1) หลักการประเมินผลกระทบคุณภาพอากาศ 
  ตามมติคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติในการประชุมครั้งที่ 6/2550 เม่ือวันที่          
9 เมษายน พ.ศ. 2550 ที่เห็นชอบหลักการประเมินคุณภาพอากาศในบริเวณพื้นที่มาบตาพุด    
จังหวัดระยอง ตามที่กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเสนอ โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 
   (1) ยกเลิกมติคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ป 2541 ซ่ึงยอมใหคาความเขมขน
กาซออกไซดของไนโตรเจนที่ไดจากการประเมินผลกระทบตอคุณภาพอากาศในบรรยากาศดวย
แบบจําลองทางคณิตศาสตร มีคาเกินคามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศไดรอยละ 60     
(กาซออกไซดของไนโตรเจน เฉลี่ย 1 ชม. สูงสุดไมเกิน 512 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร) 
 
   (2) โครงการตองไมทําใหยอดรวมของอัตราการระบายมลพิษ (กาซออกไซดของ
ไนโตรเจนและกาซซัลเฟอรไดออกไซด) ในพ้ืนที่มาบตาพุดมีคาเพิ่มมากขึ้น 
 
   (3) การปรับลดคาอัตราการระบายมลพิษตองปรับลดลงจากคาที่ดําเนินการจริง 
(Actual Emission)  
 
   (4) กรณีที่มีการปรับลดอัตราการระบายมลพิษลง ยอมใหมีการขยายกําลังการผลิต
ของโครงการเดิมหรือมีโครงการตั้งใหมเกิดขึ้นแทนไดโดยมีอัตราการระบายมลพิษไมเกินรอยละ 80 
ของปริมาณมลพิษที่ลดลง 
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   (5) ผลการประเมินความเขมขนของคุณภาพอากาศในบรรยากาศจากแหลงกําเนิด
มลพิษทางอากาศของโครงการใหม ตองไมทําใหคาความเขมขนสูงสุดที่ระดับพ้ืนดินของมลพิษทาง
อากาศที่เกิดจากแหลงกําเนิดมลพิษตางๆ ที่มีอยูเดิมกอนมีโครงการมีคาเพิ่มสูงขึ้น เชน คาความ
เขมขนของกาซออกไซดของไนโตรเจนสูงสุดที่ระดับพ้ืนดินจากแหลงกําเนิดมลพิษตางๆ ซ่ึง
ประเมินผลกระทบดวยแบบจําลองทางคณิตศาสตรมีคา 600 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร เม่ือ
ประเมินผลกระทบที่เกิดจากการระบายมลพิษทางอากาศจากโครงการใหมดวยแบบจําลองทาง
คณิตศาสตรแลวตองไมทําใหคา 600 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร มีคาเพิ่มสูงขึ้นจากเดิม ซ่ึงแสดงให
เห็นวาโครงการใหมไมไดสงผลกระทบ 
 
   (6) บริเวณที่ไดรับผลกระทบสูงสุดจากโครงการตองมีคาไมเกินคามาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ ไดแก คาความเขมขนของกาซไนโตรเจนไดออกไซด เฉลี่ย 1 ชั่วโมง สูงสุด  
ไมเกิน 320 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร และคาความเขมขนของกาซซัลเฟอรไดออกไซด เฉลี่ย 1 และ 
24 ชั่วโมง สูงสุดไมเกิน 780 และ 300 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ 
 
   (7) ผลการประเมินผลกระทบจากการระบายสารมลพิษทางอากาศจากโครงการ
จะตองไมทําใหบริเวณใดๆ ที่มีคาความเขมขนของสารมลพิษทางอากาศที่มีคาเกินคามาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศอยูกอนแลว มีคาความเขมขนเพ่ิมสูงขึ้น 
 
   (8) เม่ือผลการดําเนินการของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยในเรื่องการ
ปรับปรุงขอมูลนําเขาและตัวแปรนําเขาอ่ืนๆ เพ่ือใหแบบจําลองทางคณิตศาสตรมีความถูกตองเชื่อถือ
ไดแลว ใหยึดถือผลการศึกษานั้นเปนเกณฑในการพิจารณาเพื่อประเมินผลกระทบคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศตอไป 
 
  ทั้งน้ี โครงการที่จะนําหลักเกณฑดังกลาวขางตนมาใช อยูในพ้ืนที่ตําบลมาบตาพุดและ
ตําบลหวยโปง อําเภอเมือง และตําบลบานฉาง อําเภอบานฉาง (เฉพาะนิคมอุตสาหกรรมเอเชีย ซ่ึง
ครอบคลุมพ้ืนที่ 3 ตําบล ประกอบดวย ตําบลมาบตาพุด ตําบลหวยโปง และตําบลบานฉาง) 
 
  เน่ืองจากโครงการ SPE 2 ตั้งอยูในพ้ืนที่มาบตาพุด การประเมินคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศดวยแบบจําลองทางคณิตศาสตรจึงเปนไปตามหลักเกณฑดังกลาว ดังน้ี 
 
  2) อัตราการระบายมลพิษ 
  บริษัท สยามโพลเิอททีลีน จํากัด มีแผนจะพัฒนาสายการผลิตใหม ซ่ึงตั้งอยูบนพ้ืนที่ของ
กลุมบริษัท SCG-DOW ในปจจุบัน ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมือง จังหวัดระยอง แตดวยความ
ตระหนักถึงคุณภาพอากาศบริเวณพื้นที่มาบตาพุด จึงมีการปรับลดการระบายสารมลพิษจาก 
furnace ของหนวยผลิตเดิม อีกทั้งออกแบบ furnace ของสายการผลิตใหมใหมีอัตราการระบายสาร
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มลพิษใหนอยที่สุด มีผลใหยอดรวมของอัตราการระบายมลพิษ (กาซออกไซดของไนโตรเจน) ของ
พ้ืนที่มาบตาพุดมีคาลดลง มีรายละเอียดดังน้ี 
 
   (1) Furnace ของหนวยผลิตเดิมที่ดําเนินการอยูในปจจุบัน (กอนมีสายการผลิต
ใหม) มีอัตราการระบายจริง (Actual Emission) สูงสุดเทากับ 1.0 กรัม/วินาที (อางถึง             
ตารางที่ 4.2.3-1 
 
   (2) ปรับลดการระบาย NOx จาก furnace ของหนวยผลิตเดิม โดยเปลี่ยนจากการใช 
low NOx burner มาเปนการใช Ultra low NOx burner แทน ทําให furnace ของหนวยผลิตเดิม 
สามารถลดการระบาย NOx เหลือ 0.420 กรัม/วินาที (จากเดิม 1.0 กรัม/วินาที) ดังตารางที่ 4.2.3-2 
หรือลดลงจากเดิม 0.58 กรัม/วินาที 
 
   (3) หัวเผาของ furnace ในสายการผลิตใหมถูกออกแบบใหเปนแบบ Ultra low NOx 
burner เพ่ือปองกันการเกิด NOx ที่แหลงกําเนิด ทําใหมีการระบาย NOx เทากับ 0.464 กรัม/วินาที 
อางถึงตารางที่ 4.2.3-2 (ขอมูลเดิมที่เคยเสนอไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมฯ 
ฉบับหลัก ซ่ึงระบุวาใชหัวเผาแบบ low NOx burner และมีอัตราการระบาย NOx เปน 1.8 กรัม/วินาที) 
 
   (4) ผลการปรับลดการระบาย NOx จากหนวยผลิตเดิมและการออกแบบเทคโนโลยี
ลด NOx ของหนวยผลิตใหม ทําใหบริษัทฯ มีอัตราการระบาย NOx โดยรวมเพียง 0.884 กรัม/วินาที 
(ในขณะที่กอนมีสายการผลิตใหมมีอัตราการระบาย NOx โดยรวม 1 กรัม/วินาที) อีกทั้งสายการ   
ผลิตใหมมีการระบาย NOx เพียง 0.464 กรัม/วินาที ในขณะที่มีการปรับลดการระบาย NOx จาก
หนวยผลิตเดิม 0.58 กรัม/วินาที น่ันคือสายการผลิตใหมของโครงการมีอัตราการระบายมลพิษไมเกิน
รอยละ 80 ของปริมาณสารมลพิษที่ปรับลดลง (ดังสรุปในตารางที่ 4.2.3-3) 
 
   ดังน้ัน การพัฒนาสายการผลิตของโครงการไมทําใหยอดรวมของอัตราการระบาย
มลพิษ NOx มีคาเพิ่มขึ้น แตยังทําใหมีคาลดลง โดยโครงการมีแนวทางปรับลดการระบายออกไซด
ของไนโตรเจน ดังน้ี 
 
    (ก) แนวทางการปรับลดการระบายออกไซดของไนโตรเจน  
    การขยายกําลังการผลิตครั้งนี้ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด มีการเพิ่ม
สายการผลิตใหมอีก 1 สายการผลิต (หนวยผลิตใหม) โดยใชเทคโนโลยีการผลิตที่คลายกับหนวย
ผลิตเดิม ดังน้ัน ลักษณะของแหลงกาํเนิดสารมลพิษทางอากาศของโรงงานจึงไมแตกตางจากเดิม แต
จะเพ่ิมขึ้นในแงอัตราการระบายสารมลพิษดังรายละเอียดอางถึงตารางที่ 2.8.1-1 และ 2.8.1-2 ซ่ึง
หนวยผลิตใหมของโรงงานมีการระบาย NOx เพียง 0.464 กรัม/วินาที  
 
 



H D V Temperature O2 moist NOx Emission rate

(m) (m) (m/s) (oC) (%) (m3/s) (Nm3/s)1/ (%) (ppm)2/ (g/s)2/

1  6 มิ.ย. 2549 49 1.4 5.530 187.0 6.36 8.51 5.51 16.23 83.35 0.76

2 8 ก.ย. 2549 49 1.4 7.17 209.0 5.26 11.04 6.83 12.08 67.63 0.86

3 12 เม.ย.2550 49 1.4 9.54 213.5 6.67 14.69 9.00 15.46 68.5 1.00

1.00

หมายเหตุ : 1/ at 25 oC, 1 atm, O2 actual condition

               2/ at 25 oC, 1 atm, dry basis, O2 7%

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

Maximum Loading

ตารางที่ 4.2.3-1

อัตราการระบาย NOx จากปลอง furnace ของสายการผลิตเดิม (SPE 1)

FLUE GAS FLOW
No. Date



H D T V Q (m3/s) moisture QN
1/

 O2 conc. loading
(m)  (m)  (K) (m/s) (m3/s) (%) (Nm3/s) (%) ppm2/ g/s2/

SPE 1 (สายการผลิตเดิม) (734455,1404206) 49 1.40 450 7.30 11.237 14.40 6.37 3.0 27 0.420

SPE 2 (สายการผลิตใหม) (734425,1404227) 47 1.53 450 6.80 12.500 14.40 7.09 3.0 27 0.464
0.884

หมายเหตุ : 1/ at 25 oc 1 atm, O2 actual condition

                2/ at 25 oc, 1 atm, dry basis, O2 7%

ที่มา : บริษัท  สยามโพลิเอททีลีน จํากัด , 2550

ตารางที่ 4.2.3-2

อัตราการระบายกาซออกไซดของไนโตรเจนหลังดําเนินโครงการ

ตําแหนงพิกัด

total  loading

STACK

อัตราการระบาย NOx หลังดําเนินการโครงการ



NOx 1.000 0.580 0.429 73.97 0.849

หมายเหตุ

2/ ปริมาณสารมลพิษที่ปรับลดลงจากสายการผลิตเดิม โดยปรับเปลี่ยนจากการใช low NOx burner มาใช Ultra low NOx burner แทนที่

   ทําใหอัตราการระบาย NOx จากอัตราการระบาย 1.00 กรัม/วินาที เปน 0.420 กรัม/วินาที

3/ มติคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติยอมใหมีการขยายกําลังการผลิตของโครงการเดิม หรือมีโครงการตั้งใหมเกิดขึ้นแทนได โดยมี

    อัตราการระบายมลพิษไมเกินรอยละ 80 ของปริมาณมลพิษที่ลดลง

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด , 2550

1/ อัตราการระบายที่ดําเนินการจริง (Actual Emission) จาก furnace ของสายการผลิตเดิม (เมื่อ 12 เมษายน 2550 อางถึงตารางที่ 4.2.3-1)

สารมลพิษ

รายละเอียดการปรับลดอัตราระบายกาซออกไซดของไนโตรเจน

ตารางที่ 4.2.3-3

อัตราการระบายกาซออกไซดของไนโตรเจน (กรัม/วินาที)

สัดสวนที่โครงการนําไปใช 

(รอยละของที่ปรับลด) 3/

ปรับลดที่

สายการผลิตเดิม2/

  อัตราการระบาย

ของสายการผลิต

เดิม1/

อัตราการระบาย

ของสายการผลิต

ใหม

ภายหลังจากมี

โครงการ
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      สําหรับรายละเอียดหรือเหตุผลในการปรับลดการระบาย NOx จากแหลงกําเนิดทั้งสองให
เปนคาดังกลาวก็เน่ืองจากการดําเนินการที่ผานมาทั้ง 2 บริษัทดังกลาวมีการบริหารจัดการอยาง
เหมาะสมจนสามารถควบคุมการระบาย NOx ไดไมเกินคาที่ควบคุมหรือคาที่ปรับลดขางตน    
 

       3) การประเมินผลกระทบคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยใชแบบจําลองทาง
คณิตศาสตร 
     ภายหลังขยายกําลังการผลิตครั้งนี้ โรงงานมีแหลงกําเนิดและปลองระบายสารมลพิษ
จากหนวยผลิตที่จะติดตั้งใหมในอนาคตเพิ่มขึ้น ซ่ึงรายละเอียดไดกลาวแลวในหัวขอที่ 2.7.1 โดยเปน
มลพิษที่เกิดจากการระบายกาซที่อาจปะปนอยูในเม็ดพลาสติกในสวนทําเม็ดพลาสติก และกาซที่เกิด
จากการเผาไหมเชื้อเพลิงใน furnace ซ่ึงใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงหลักและใชโมโนเมอรที่ไม
สามารถนํากลับกระบวนการผลิตไดเปนเชื้อเพลิงรวม (เชนเดียวกับหนวยผลิตเดิม)   
 
      การศึกษาผลกระทบตอคุณภาพอากาศจากแหลงกําเนิดมลพิษของโรงงานในสวนนี้ 
บริษัทที่ปรึกษาจึงประเมินมลพิษที่เกิดขึ้น โดยใชแบบจําลองทางคณิตศาสตรเพ่ือทํานายตําแหนง 
พรอมทั้งปริมาณของสารมลพิษสูงสุดที่อาจเกิดขึ้นรอบโรงงาน โดยมุงเนนตรวจสอบวา ปริมาณมลพิษ
ที่ระบายออกจากโรงงาน ภายหลังขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีมีผลกระทบตอคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศเพียงใด  
 
     ปจจัยที่เกี่ยวของกับการทํานายคุณภาพอากาศในบรรยากาศดวยแบบจําลองทาง
คณิตศาสตร ประกอบดวย การเลือกใชแบบจําลอง ขอมูลอุตุนิยมวิทยา จุดสังเกตในการศึกษา และ
แหลงกําเนิดสารมลพิษ ซ่ึงมีรายละเอียดดังน้ี 
 
        (ก)  การเลือกใชแบบจําลองทางคณิตศาสตร 
   แบบจําลองทางคณิตศาสตรที่เลือกใช คือ ISCST (Industrial Source Complex 
Shorterm) ซ่ึงพัฒนามาจากทฤษฎีการกระจาย 3 ทิศทางพรอมๆ กันกับการเคลื่อนที่ไปโดยอิทธิพล
ของลมและทํานายการเปลี่ยนแปลงของความเขมขนโดยใชสมการของ Fickian รวมกับการทํานาย
ความสามารถในการฟุงกระจายของสารมลพิษในสภาพอากาศตางๆ ซ่ึง Pasquill & Gifford ได
ปรับปรุงและรวบรวมไว โดยใชทฤษฎีพ้ืนฐานของ Gaussian โดยสามารถใชในการประเมินคาความ
เขมขนของสารมลพิษในบรรยากาศที่เกิดจากการระบายจากแหลงกําเนิดหลายๆ แหลงในบริเวณ
เดียวกัน (Complex Source) และมีการระบายมลพิษอยางตอเน่ือง ซ่ึงใชสําหรับ short range 
transport ที่ระยะนอยกวา 50 กิโลเมตร 
 
   (ข)  ลักษณะทางอุตุนิยมวิทยา 
   สถานีตรวจวัดอากาศที่ตั้งอยูใกลกับโครงการมากที่สุด ไดแก สถานีอนามัย       มาบ
ตาพุด (T29) ชุมสายโทรศัพท (T30) และศูนยวิจัยพืชไร (T31) ซ่ึงเปนของสํานักจัดการคุณภาพ
อากาศและเสียง กรมควบคุมมลพิษ บริษัทที่ปรึกษาไดประสานงานเพื่อขอใชขอมูลดังกลาว พบวา
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ปจจุบันอยูในระหวางพิจารณาคาธรรมเนียมการใหบริการ จึงไมสามารถใหบริการขอมูลดังกลาวได 
(ดังภาคผนวก ญ) 
 
   เม่ือตรวจสอบสถานีตรวจวัดอากาศในพื้นที่ใกลเคียง พบวาสถานีตรวจวัดเมืองใหม
มาบตาพุดเปนสถานีตรวจวัดที่อยูใกลกับโครงการ (หางจากโครงการประมาณ 2.7 กิโลเมตร) โดย
สถานีดังกลาวเปนสถานีตรวจวัดของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) ซ่ึงมีการตรวจวัด
ขอมูลอุตุนิยมวิทยามาอยางตอเน่ือง ดังน้ัน การประเมินคุณภาพอากาศในครั้งน้ีจึงใชขอมูล
อุตุ นิยมวิทยาของสถานีตรวจวัดเมืองใหมมาบตาพุด ป 2548 มาเปนตัวแทนของลักษณะ
อุตุนิยมวิทยาของพื้นที่ศึกษา 

 
   (ค)  จุดสังเกต 
     จุดสังเกตที่ใชศึกษาแบงเปน 2 ประเภท จุดสังเกตประเภทแรก คือ จุดสังเกตรอบ
แหลงกําเนิดในพื้นที่ 40 x 40 กิโลเมตร ซ่ึงอยูในแนวเหนือ-ใต หางกันแนวละ 500 เมตร (81 แนว) 
และอยูในแนวตะวันตก-ตะวันออกหางกันแนวละ 500 เมตร (81 แนว) เชนกัน รวมจุดสังเกตทั้งหมด 
6,561 จุด 
 
   จุดสังเกตประเภทที่สอง คือ จุดสังเกตที่เปนพ้ืนที่ที่มีความออนไหวตอการไดรับ
ผลกระทบ (sensitive receptors) โดยคํานึงถึงทิศทางลมหลักของพื้นที่ศึกษาเปนสําคัญ (ทิศลมหลัก
ในพ้ืนที่ศึกษามี 3 ทิศไดแก ลมที่พัดมาจากทิศเหนือ ทิศใต และทิศตะวันตกเฉียงใต) โดย
ประกอบดวย 6 จุด (รูปที่ 4.2.3-1) ดังน้ี 
 
    A1 = สถานีอนามัยมาบตาพุด A2 = ศูนยวิจัยพืชไร จังหวัดระยอง 
    A3 = บานอาวประดู    A4 = เมืองใหมมาบตาพุด 
    A5 = บานมาบตาพุด   A6 = วัดโสภณวนาราม 

   
   (ง) แหลงกําเนิดมลพิษทางอากาศ 
     แหลงกําเนิดมลพิษหลักทางอากาศแบงเปน 2 แหลงกําเนิดหลัก ไดแก การระบาย
กาซจากกระบวนการผลิต (ปลอง spin dryer ปลอง hold up hopper และปลอง blenders) ซ่ึงมี
ไฮโดรคารบอนทั้งหมดเปนมลพิษหลัก และกาซที่เกิดจากการเผาไหมเชื้อเพลิงในหนวยผลิตความ
รอน (ปลอง furnace) ซ่ึงมีออกไซดของไนโตรเจนและไฮโดรคารบอนทั้งหมดเปนมลพิษเปนมลพิษหลกั 
ดังนั้น การประเมินคุณภาพอากาศในบรรยากาศครั้งนี้จะประเมินหรือทํานายความเขมขนของสาร
มลพิษหลักขางตนในบรรยากาศรอบพื้นที่โรงงาน โดยที่อัตราการระบายมลพิษและรายละเอียดของ
แหลงระบายมลพิษของหนวยผลิตเดิมและหนวยผลิตใหมไดกลาวไวแลวในตารางที่ 2.7.1-2 
 
 
 



จดุสังเกตในการประเมินคณุภาพอากาศ

A1 = สถานีอนามัยมาบตาพุด A2 = ศูนยวิจัยพืชไร จังหวัดระยอง
A3 = บานอาวประดู A4 = เมืองใหมมาบตาพุด
A5 = บานมาบตาพุด A6 = วัดโสภณวนาราม

รูปที่ 4.2.3-1 จดุสังเกตทีเ่ปนพื้นที่ที่มคีวามออนไหวตอการไดรับผลกระทบ

A1A2

A3

A4 A5

A6

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550
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     (จ) การประเมินผลกระทบ 
     การศึกษามลพิษทางอากาศครั้งน้ีไดประเมินผลกระทบจากการระบายมลพิษจากปลอง
ของ furnace ปลองของ spin dryer ปลองของ hold up hopper และปลองของ blenders (ของทั้ง
หนวยผลิตเดิมและหนวยผลิตใหม) โดยใชแบบจําลอง ISCST ซ่ึงมีรายละเอียดการประเมินดังน้ี 
 
    - กรณีที่ 1 ประเมินผลกระทบจากการระบาย NOx จากปลองของโครงการ 
(สายการผลิตใหม) สําหรับอัตราการระบายสารมลพิษของโครงการอางถึงตารางที่ 4.2.3-3 ซ่ึงมีอัตรา
การระบาย 0.464 กรัม/วินาที 
 
    - กรณีที่ 2 ประเมินผลกระทบจากการระบาย NOx จากโรงงานตางๆ ในพ้ืนที่
ศึกษารวมกับปลองระบายของหนวยผลิตเดิม (กอนมีโครงการหรือสายการผลิตใหม) โดยที่ขอมูลการ
ระบายมลพิษจากโรงงานตางๆ ในพ้ืนที่ศึกษาแสดงดังภาคผนวก ฎ สวนขอมูลการระบายมลพิษของ
หนวยผลิตเดิม (กอนมีโครงการ) อางถึงตารางที่ 4.2.3-1 อัตราการระบาย NOx โดยรวมของพื้นที่
กอนมีโครงการเทากับ 2,563.52 กรัม/วินาที 
 
    - กรณีที่ 3 ประเมินผลกระทบจากการระบาย NOx จากโรงงานตางๆ ในพ้ืนที่
ศึกษารวมกับปลองระบายของหนวยผลิตเดิมและหนวยผลิตใหม (ภายหลังมีโครงการแลว) โดยใช
ขอมูลการระบายมลพิษจากโรงงานตางๆ ในพ้ืนที่ศึกษาดังภาคผนวก ฎ สวนขอมูลการระบายมลพิษ
จากหนวยผลิตเดิมที่มีการปรับลดการระบายและหนวยผลิตใหม อางถึงตารางที่ 4.2.3-3 อัตราการ
ระบาย NOx โดยรวมเทากับ 2,563.40 กรัม/วินาที ตามลําดับ 
 
    - กรณีที่ 4 ประเมินผลกระทบจากการระบายมลพิษอากาศจากปลองเฉพาะ
ของโรงงาน โดยใชคาความเขมขนมลพิษอากาศที่ระบายออกจากปลอง (อางถึงตารางที่ 2.7.1-2) 
โดยวิเคราะหสารไฮโดรคารบอนทั้งหมด 
 
   (ฉ) ผลการประเมินคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
     ผลการประเมินคุณภาพอากาศในบรรยากาศดวยแบบจําลองทางคณิตศาสตร พบวา 
 
    ก) ไมทําใหคาความเขมขนสูงสุดที่ระดับพ้ืนดินของมลพิษทางอากาศที่เกิดจาก
แหลงกําเนิดมลพิษตางๆ ที่มีอยูเดิมกอนมีโครงการมีคาเพิ่มสูงขึ้น 
 
    ข) บริเวณที่ไดรับผลกระทบสูงสุดจากโครงการมีคาไมเกินคามาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ 
 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน       บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH4_SPE 

    ค) ผลการประเมินผลกระทบจากการระบายสารมลพิษทางอากาศจากโครงการ
ไมทําใหบริเวณใดๆ ที่มีคาความเขมขนของสารมลพิษทางอากาศที่มีคาเกินคามาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศอยูกอนแลว มีคาความเขมขนเพ่ิมสูงขึ้น 
 
   สําหรับรายละเอียดผลการประเมินคุณภาพอากาศ NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ทั้ง 3 กรณี 
สามารถสรุปไดดังตารางที่ 4.2.3-4 และรูปที่ 4.2.3-2 ถึง 4.2.3-5 ดังน้ี 
 
    - คาความเขมขนของ NO2 (1 ชั่วโมง) สูงสุดในกรณีที่ 1 (พิจารณาเฉพาะ
แหลงกําเนิดของโครงการ) เทากับ 2 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร โดยตําแหนงที่มีความเขมขนสูงสุด
อยูบริเวณพื้นที่วางหางพื้นที่โครงการไปทางทิศเหนือประมาณ 4.5 กิโลเมตร (ตําแหนง A อางถึงรูป
ที่ 4.2.3-2 สวนเสนระดับความเขมขนเทาอางถึงรูปที่ 4.2.3-3) 
 
    - คาความเขมขนของ NO2 (1 ชั่วโมง) สูงสุดในกรณีที่ 2 (พิจารณา
แหลงกําเนิดในพื้นที่ศึกษากอนมีโครงการ) เทากับ 616 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร โดยตําแหนงที่มี
ความเขมขนสูงสุดอยูหางจากโครงการไปทางทิศตะวันตกเฉียงใตประมาณ 14 กิโลเมตร เปนพ้ืนที่
ทะเลหรือตําแหนง B อางถึงรูปที่ 4.2.3-2 สวนเสนระดับความเขมขนเทาอางถึงรูปที่ 4.3.2-4 
 
    - คาความเขมขนของ NO2 (1 ชั่วโมง) สูงสุดในกรณีที่ 3 (พิจารณา
แหลงกําเนิดในพื้นที่ศึกษาหลังมีโครงการ) เทากับ 616 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร โดยตําแหนงที่มี
ความเขมขนสูงสุดหางจากโครงการไปทางพื้นที่ทะเลทางทิศตะวันตกเฉียงใตประมาณ 14 กิโลเมตร 
เปนพ้ืนที่ทะเลหรือตําแหนง C อางถึงรูปที่ 4.2.3-2 สวนเสนระดับความเขมขนเทาอางถึงรูปที่  
4.2.3-4 ซ่ึงมีความเขมขนเทาเดิม (เม่ือเปรียบเทียบกับกอนมีโครงการ) 
 
    - เม่ือพิจารณาคาความเขมขนของ NO2 ณ ตําแหนงที่พบคาสูงสุดของพื้นที่
กอนและหลังมีโครงการ พบวา คาความเขมขนของ NO2 ในพ้ืนที่หลังมีโครงการมีคาเทาเดิม คือมีคา 
616 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร 
 
    - เม่ือพิจารณาคาความเขมขนของ NO2 (1 ชั่วโมง) กรณีที่ 3 (หลังมีโครงการ) 
ณ ตําแหนงและชวงเวลาเดียวกับที่มีคา NO2 (1 ชั่วโมง) สูงสุดในกรณีที่ 1 พบวามีคาเพียง 60 
ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ซ่ึงมีคาไมเกินมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (มาตรฐานกําหนดให
ไมเกิน 320 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร) 

 
      -   คาความเขมขนของไฮโดรคารบอนทั้งหมดในบรรยากาศเฉลี่ย 24 ชั่วโมง
คาสูงสุดเทากับ 112.48 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร เม่ือวันที่ 7 เมษายน พ.ศ. 2548  
(ตารางที่ 4.2.3-5 และรูปที่ 4.2.3-6) โดยเกิดขึ้นหางจากโรงงานไปทางทิศตะวันออกที่พิกัด 734500E, 
1404000N สําหรับคาความเขมขนที่บานอาวประดู วัดมาบชลูด วัดโสภณวนาราม สถานีอนามัย 
 



หนวย : ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร

กรณีที่ 1 กรณีที่ 2 กรณีที่ 3

คาความเขมขนสูงสุด 2 616 616

พื้นที่ที่ไดรับคาความเขมขนสูงสุด (735000 , 1407500) (731000 , 1391000) (731000 , 1391000)

พื้นที่วางหางพื้นที่โครงการไปทางทิศ
เหนือประมาณ 4.5 กิโลเมตร

พื้นที่ทะเลหางพื้นที่โครงการไปทางทิศ
ตะวันตกเฉียงใตประมาณ 14 กิโลเมตร

พื้นที่ทะเลหางพื้นที่โครงการไปทางทิศใต
ประมาณ 14 กิโลเมตร

A1 : สถานีอนามัยฯ 1 201 201

A2 : ศูนยวิจัยพืชไร 1 238 238

A3 : บานอาวประดู 1 220 220

A4 : เมืองใหมมาบตาพุด 1 270 270

A5 : บานมาบตาพุด 2 269 269

A6 : วัดโสภณวนาราม 1 213 213

หมายเหต ุ: มาตรฐานคุณภาพอากาศตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 10 พ.ศ. 2538  กําหนดใหไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศ เฉลี่ย 1 ชั่วโมง

                มีคาไมเกิน 320 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร

                 กรณีที่ 1 : ประเมินผลกระทบจากการระบายมลพิษอากาศเฉพาะแหลงกําเนิดของโครงการ

                 กรณีที่ 2 : ประเมินผลกระทบจากการระบายมลพิษอากาศจากแหลงกําเนิดของโรงงานตางๆ ในพื้นที่ศึกษารวมหนวยผลิตเดิม กอนมีโครงการ

                 กรณีที่ 3 : ประเมินผลกระทบจากการระบายมลพิษอากาศจากแหลงกําเนิดของโรงงานตางๆ ในพื้นที่ศึกษารวมหนวยผลิตเดิม หลังมีโครงการ

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550

ผลการประเมินระดับความเขมขนของไนโตรเจนไดออกไซด เฉลี่ย 1 ชั่วโมง จากการระบายมลพิษกรณีตางๆ

ตารางที่ 4.2.3-4

NO2 1 ชั่วโมง
รายละเอียด



715000 720000 725000 730000 735000 740000 745000 750000
1390000

1395000

1400000

1405000

1410000

1415000

1420000

1425000

1430000

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550

A = ตําแหนงที่เกิดความเขมขนสูงสุดเฉพาะแหลงกําเนิดของโครงการ (กรณีที่ 1)
B = ตําแหนงที่เกิดความเขมขนสูงสุดจากแหลงกําเนิดของโรงงานตางๆ ในพ้ืนที่ศึกษารวมหนวยผลิตเดิม

กอนมีโครงการ (กรณีที่ 2)
C = ตําแหนงที่เกิดความเขมขนสูงสุดจากแหลงกําเนิดของโรงงานตางๆ ในพ้ืนที่ศึกษารวมหนวยผลิตเดิม

หลังมโีครงการ (กรณีที่ 3)

(ตําแหนง B และ C เปนตําแหนงเดียวกัน)

รูปที่ 4.2.3-2 ตําแหนงที่เกิดความเขมขนสูงสุดของ NO2 เฉลี่ย 1 ชัว่โมง ในแตละกรณี

A

B,C



A1A2

A3

A4 A5

A6

X

715000 720000 725000 730000 735000 740000 745000 750000
1390000

1395000

1400000

1405000

1410000

1415000

1420000

1425000

1430000

รูปที่ 4.2.3-3 เสนระดับความเขมขนเทาของ NO2 เฉลี่ย 1 ชัว่โมง กรณทีี่ 1

เสนระดับความเขมขนเทาของ NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง กรณีท่ี 1
เปนการคาดการณจากแหลงกําเนิดของโครงการ

จุดสังเกตในการประเมินคุณภาพอากาศ

A1 = สถานีอนามัยมาบตาพุด A2 = ศูนยวิจัยพืชไร จังหวัดระยอง
A3 = บานอาวประดู A4 = เมืองใหมมาบตาพุด
A5 = บานมาบตาพุด A6 = วัดโสภณวนาราม

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550



A1A2

A3

A4 A5

A6

715000 720000 725000 730000 735000 740000 745000 750000
1390000

1395000

1400000

1405000

1410000

1415000

1420000

1425000

1430000

เสนระดับความเขมขนเทาของ NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง กรณีท่ี 2
เปนการคาดการณจากแหลงกําเนิดของโรงงานตางๆ รวมหนวยผลิตเดิมกอนมีโครงการ

รูปที่ 4.2.3-4 เสนระดับความเขมขนเทาของ NO2 เฉลี่ย 1 ชัว่โมง กรณทีี่ 2

จุดสังเกตในการประเมินคุณภาพอากาศ

A1 = สถานีอนามัยมาบตาพุด A2 = ศูนยวิจัยพืชไร จังหวัดระยอง
A3 = บานอาวประดู A4 = เมืองใหมมาบตาพุด
A5 = บานมาบตาพุด A6 = วัดโสภณวนาราม

Xที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550



A1A2

A3

A4 A5

A6

715000 720000 725000 730000 735000 740000 745000 750000
1390000

1395000

1400000

1405000

1410000

1415000

1420000

1425000

1430000

X

เสนระดับความเขมขนเทาของ NO2 เฉลี่ย 1 ชั่วโมง กรณีท่ี 3
เปนการคาดการณจากแหลงกําเนิดของโรงงานตางๆ รวมหนวยผลิตเดิมหลังมีโครงการ

รูปที่ 4.2.3-5 เสนระดับความเขมขนเทาของ NO2 เฉลี่ย 1 ชัว่โมง กรณีที่ 3

จุดสังเกตในการประเมินคุณภาพอากาศ

A1 = สถานีอนามัยมาบตาพุด A2 = ศูนยวิจัยพืชไร จังหวัดระยอง
A3 = บานอาวประดู A4 = เมืองใหมมาบตาพุด
A5 = บานมาบตาพุด A6 = วัดโสภณวนาราม

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550



เฉลี่ย 1 ป

μg/m3 ชวงเวลา μg/m3

พื้นที่ที่ไดรับคาความเขมขนสูงสุด (max. conc.) 100.42  30/09/2548 6.29

พิกัด (728000, 1405000) (727500, 1404500)

คาความเขมขนที่จุดสังเกต

- A1 : วัดมาบชลูด 5.97 16/9/2548 0.63

- A2 : เมืองใหมมาบตาพุด 2.42 14/06/2548 0.26

- A3 : สถานีอนามัยมาบตาพุด 1.27 02/07/2548 0.07

- A4 : ศูนยวิจัยพืชไร  จังหวัดระยอง 2.87 14/08/2548 0.27

- A5 : วัดหนองแฟบ 2.49 11/09/2548 0.08

1963.1

หมายเหตุ : 1/ปจจุบันประเทศไทยไมไดกําหนดมาตรฐานไฮโดรคารบอนทั้งหมดในบรรยากาศ อยางไรก็ตาม บริษัทที่ปรึกษาไดเปรียบเทียบกับ

               คามาตรฐานของประเทศเกาหลีใต ซึ่งกําหนดใหมีปริมาณไฮโดรคารบอนทั้งหมดในบรรยากาศเฉลี่ย 24 ชั่วโมง และ 1 ป มีคาไมเกิน

               6,530.6 และ 1,963.1 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ  

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550

มาตรฐาน1/ 6530.6

ผลการประเมินระดับความเขมขนของไฮโดรคารบอนทั้งหมดในบรรยากาศ

ตารางที่ 4.2.3-5

เฉลี่ย 24 ชั่วโมงรายละเอียด

THC 

 4934/EIA/T4233/SPE 



รูปที่ 4.2.3-6 ความเขมขนไฮโดรคารบอน (THC) เฉลี่ย 24 ชัว่โมง  จากแหลงกําเนิดของโรงงาน
ภายหลังขยายกําลังการผลิต

X คาความเขมขนสูงสุด 112.48 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร
A1 บานอาวประดู A4 สถานีอนามัยมาบตาพุด
A2 วัดมาบชลูด A5 ศูนยวิจัยพืชไร
A3 วัดโสภณวนาราม
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ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2549
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โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน       บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH4_SPE 

มาบตาพุด และศูนยวิจัยพืชไร มีคาเทากับ 23.30, 5.39, 22.32, 18.08 และ 11.60 ไมโครกรัม/
ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ 
 
    -   คาความเขมขนของไฮโดรคารบอนทั้งหมดในบรรยากาศเฉลี่ย 1 ป พบวา มี
คาสูงสุดเทากบั 15.16 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร (อางถงึตารางที ่4.2.3-5) โดยเกิดขึ้นหางจากโรงงาน
ไปทางทศิตะวนัออกที่พิกัด 734500E, 14040500N (รูปที่ 4.2.3-7) สําหรับคาความเขมขนที่บานอาว
ประดู วัดมาบชลูด วัดโสภณวนาราม สถานีอนามัยมาบตาพุด และศูนยวิจัยพืชไร มีคาเทากับ 1.13, 
0.06, 2.78, 1.16 และ 0.36 ไมโครกรัม/ลกูบาศกเมตร ตามลําดับ 
 

     5)   สรุปการประเมินผลกระทบตอคุณภาพอากาศ 
        (ก) ผลกระทบจากการระบายออกไซดของไนโตรเจน 
  จากรายละเอียดการประเมินคุณภาพอากาศขางตน พบวา โครงการมีการจัดการมลพิษ
ทางอากาศสอดคลองกับหลักเกณฑการประเมินคุณภาพอากาศในบริเวณพื้นที่มาบตาพุดตามมติ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ครั้งที่ 6/2550 เม่ือวันที่ 9 เมษายน 2550  โดยมีรายละเอียดสรุป
ไดดังตารางที่ 4.2.3-9 อีกทั้งเม่ือตรวจสอบกับผูออกแบบ ultra low NOx burner ซ่ึงมีประสิทธิภาพ
ควบคุม NOx ไดมากถึงรอยละ 90 และควบคุม NOx  ได 25 ppm ซ่ึงจากการศึกษาขางตนผลการ
ควบคุมที่ 27 ppm ไมทําใหคาความเขมขนสูงสุดที่ระดับพ้ืนดินสูงขึ้นไปจากเดิม โรงงานจึงควบคุม 
NOx  ที่ 25 ppm ซ่ึงก็จะดียิ่งขึ้น 
 

                       (ข) ผลกระทบจากการระบายไฮโดรคารบอนทั้งหมด 
        สําหรับผลกระทบจากการระบายไฮโดรคารบอนทั้งหมดจากการตรวจสอบมาตรฐาน
การระบายออกของสารระเหยตอปริมาณการผลิต โดยอางอิงจาก maximum uncontrolled threshold 
emission rate ซ่ึงกลาวไวแลวในหัวขอ 2.7.1 โดยสามารถเทียบเคียงไดจากในเทอมการผลิต 
HDPE, liquid phase slurry process ซ่ึงระบุวาในขั้น product finishing หากมีการระบายสารระเหย
ออกสูบรรยากาศนอยกวา 0.41 kg TOC/Mg product ก็ไมจําเปนตองมีการควบคุม ซ่ึงจากการ
ตรวจสอบ พบวา ภายหลังขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีโรงงานมีคาสารระเหยที่ระบายออกสูบรรยากาศ
จาก spin dryer, hold up hopper และ blenders รวมของทั้งหนวยผลิตเดิมและหนวยผลิตใหม โดย
ไมมีการควบคุมรวมเพียง 0.25 kg/ton product ซ่ึงต่ํากวาคากําหนดขางตน หรือคิดเปนเพียงรอยละ 
60.98 ของคาควบคุม 
 
 นอกจากนี้ จากผลการประเมินคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยใชแบบจําลองทาง
คณิตศาสตร พบวา การระบายไฮโดรคารบอนทั้งหมดของโรงงานภายหลังขยายกําลังการผลิตสงผล
ใหคาความเขมขนไฮโดรคารบอนทั้งหมดในบรรยากาศ เฉลี่ย 24 ชั่วโมง และ 1 ป มีคาสูงสุดเทากับ 
112.48 และ 15.16 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ ซ่ึงปจจุบันประเทศไทยไมไดกําหนด
มาตรฐานไฮโดรคารบอนทั้งหมดในบรรยากาศ อยางไรก็ตาม บริษัทที่ปรึกษาไดเปรียบเทียบกับคา
มาตรฐานของประเทศเกาหลีใต ซ่ึงกําหนดใหมีปริมาณไฮโดรคารบอนทั้งหมดในบรรยากาศเฉลี่ย 24 
ชั่วโมง และ 1 ป มีคาไมเกิน 6,530.6 และ 1,963.1 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ พบวา ผล
การประเมินคิดเปนเพียงรอยละ 1.72 และ 0.77 ของมาตรฐานดังกลาว ตามลําดับ 



รูปที่ 4.2.3-7 ความเขมขนไฮโดรคารบอน (THC) เฉลี่ย 1 ป จากแหลงกําเนิดของโรงงาน
ภายหลังขยายกําลังการผลิต

X คาความเขมขนสูงสุด 15.16 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร
A1 บานอาวประดู A4 สถานีอนามัยมาบตาพุด
A2 วัดมาบชลูด A5 ศูนยวิจัยพืชไร
A3 วัดโสภณวนาราม
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ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2549
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ตารางที่ 4.2.3-9 
ตารางสรุปเปรียบเทียบการดําเนินการตามมติคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาต ิ 

เร่ือง หลักการประเมินผลกระทบคุณภาพอากาศ 
ในบริเวณพืน้ที่มาบตาพดุ จังหวัดระยอง 

 
หลักการประเมินผลกระทบคุณภาพอากาศ การดําเนนิงานของโครงการ 

1.2 โครงการตองไมทําใหยอดรวมของอัตราการ
ระบายมลพิษ (กาซออกไซดของไนโตรเจนและ
กาซซัลเฟอรไดออกไซด) ในพื้นที่มาบตาพุดมีคา
เพิ่มมากขึ้น 

โครงการมีกาซออกไซดของไนโตรเจนเปนมลพิษ
หลัก โดยไมมกีารระบายฝุนและกาซซัลเฟอรได
ออกไซด 
-  การดําเนินงาน  

   สอดคลองตามมติ กก.วล. 
        ไมสอดคลองตามมติ กก.วล. 
-   รายละเอียดการดําเนินงานของโครงการ : 

* กอนมีโครงการ NOx loading = 2,563.52 
กรัม/วินาที  

* หลังมีโครงการ  NOx loading = 2,563.40 
กรัม/วินาที 

1.3 การปรับลดคาอัตราการระบายมลพิษตอง
ปรับลดลงจากคาที่ดําเนินการจริง (Actual 
Emission) 

กาซออกไซดของไนโตรเจน 
-  การดําเนินงาน  

   สอดคลองตามมติ กก.วล. 
        ไมสอดคลองตามมติ กก.วล. 
-    รายละเอียดการดําเนินงานของโครงการ : 

* ปรับลดจากอัตราระบายจากการ
ดําเนินการจริงของสายการผลิตเดิมที่ 1.0 
กรัม/วินาที (12 เมษายน 2550) เหลือ 
0.420 กรัม/วินาที โดยการใช ultra low 
NOx burner แทน low NOx burner 

   1.4 กรณีที่มกีารปรับลดอัตราการระบายมลพิษ
ลง ยอมใหมีการขยายกําลังการผลิตของโครงการ
เดิม หรือมโีครงการตั้งใหมเกิดขึ้นแทนไดโดยมี
อัตราการระบายมลพิษไมเกินรอยละ 80 ของ
ปริมาณมลพิษที่ลดลง 
 
 

กาซออกไซดของไนโตรเจน 
- การดําเนินงาน  

   สอดคลองตามมติ กก.วล. 
        ไมสอดคลองตามมติ กก.วล. 
-   รายละเอียดการดําเนินงานของโครงการ : 
  *  มีการปรับลดการระบายจากหนวยผลิตเดิม 
0.58 กรัม/วินาที ในขณะที่สายการผลิตใหมของ
โครงการมีการระบาย 0.464 กรัม/วินาที หรือคิด
เปนรอยละ 80 ของปริมาณมลพิษที่ปรับลด 
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หลักการประเมินผลกระทบคุณภาพอากาศ การดําเนนิงานของโครงการ 

1.5 ผลการประเมินความเขมขนของคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศจากแหลงกําเนิดมลพิษทาง
อากาศของโครงการใหม ตองไมทําใหคาความ
เขมขนสูงสุดที่ระดับพื้นดินของมลพิษทางอากาศ
ที่เกิดจากแหลงกําเนิดมลพิษตางๆ ที่มีอยูเดิม
กอนมีโครงการมีคาเพิ่มสูงขึ้น เชน คาความ
เขมขนของกาซออกไซดของไนโตรเจนสูงสุดที่
ระดับพื้นดินจากแหลงกําเนิดมลพิษตางๆ ซึ่ง
ประเมินผลกระทบดวยแบบจําลองทาง
คณิตศาสตรมีคา 600 ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร  
เมื่อประเมนิผลกระทบที่เกิดจากการระบายมลพิษ
ทางอากาศจากโครงการใหมดวยแบบจําลองทาง
คณิตศาสตรแลวตองไมทําใหคา 600 ไมโครกรัม/
ลูกบาศกเมตร มีคาเพิ่มสูงขึ้นจากเดิม ซึ่งแสดงให
เห็นวาโครงการใหมไมไดสงผลกระทบ 

กาซออกไซดของไนโตรเจน 
- การดําเนินงาน  

   สอดคลองตามมติ กก.วล. 
        ไมสอดคลองตามมติ กก.วล. 
-  รายละเอียดการดําเนินงานของโครงการ : 
      ผลจากการประเมินฯ พบวา ความเขมขน

ของ NO2 (1 ชม.) เปรียบเทียบกอนและหลัง
มีโครงการมคีาเทาเดิม คือ 616 มคก./ลบ.ม. 

1.6 บริเวณที่ไดรับผลกระทบสูงสุดจากโครงการ 
ตองมีคาไมเกินคามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ ไดแก คาความเขมขนกาซไนโตรเจน
ไดออกไซด เฉลี่ย 1 ชั่วโมง สงูสุดไมเกิน 320 
ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร และคาความเขมขน
ของกาซซัลเฟอรไดออกไซดเฉลี่ย 1 และ 24 
ชั่วโมง สูงสุดไมเกิน 780 และ 300 ไมโครกรัม/
ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ 

กาซออกไซดของไนโตรเจน 
- การดําเนินงาน  

   สอดคลองตามมติ กก.วล. 
        ไมสอดคลองตามมติ กก.วล. 
-  รายละเอียดการดําเนินงานของโครงการ : 
      บริเวณที่ไดรับความเขมขนสูงสุดจาก

โครงการมคีาไมเกินมาตรฐาน (มีคาเทากับ 
60 มคก./ลบ.ม.) 

1.7 ผลการประเมินผลกระทบจากการระบายสาร
มลพิษทางอากาศจากโครงการ จะตองไมทําให
บริเวณใดๆ ที่มีคาความเขมขนของสารมลพิษ
ทางอากาศที่มีคาเกินคามาตรฐานคุณภาพอากาศ
ในบรรยากาศอยูกอนแลว มคีาความเขมขนเพิ่ม
สูงขึ้น 

กาซออกไซดของไนโตรเจน 
- การดําเนินงาน  

   สอดคลองตามมติ กก.วล. 
        ไมสอดคลองตามมติ กก.วล. 
-:ผลการประเมินผลกระทบจากการระบายสาร
มลพิษทางอากาศจากโครงการไมทําใหบริเวณ
ใดๆ ที่มีคาความเขมขนของสารมลพิษทาง
อากาศที่มีคาเกินคามาตรฐานคุณภาพอากาศใน
บรรยากาศอยูแลว มีคาความเขมขนเพิ่มสงูขึ้น 
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กําหนดมาตรการในรายงานการวเิคราะหผลกระทบสิง่แวดลอม ดังนี้ 
 

1. หากโครงการไมดําเนินการกอสรางภายในระยะเวลา 2 
ป นับต้ังแตสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอม มีหนังสือแจงผลการพิจารณาของคณะกรรมการ
ผูชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 
และเห็นชอบในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม  ให
โครงการทบทวนขอมูลของผลกระทบและมาตรการเสนอสํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดลอม เพื่อ
ดําเนินการพิจารณาตามขั้นตอน 

ไดระบุไวแลวในตารางมาตรการ
ปองกันและลดผลกระทบ
สิ่งแวดลอม เอกสารแนบ 7  

2. สําหรับโครงการที่ไดรับความเห็นชอบในรายงานการ
วิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ภายหลังป 2541 ตองดําเนินการ
ดังนี้ หากผลการประเมินคุณภาพอากาศในบรรยากาศดวย
แบบจําลองทางคณิตศาสตรที่การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศ
ไทยไดทําการปรับปรุงแลว ตามมติคณะกรรมการสิ่งแวดลอม
แหงชาติ ในการประชุมครั้งที่ 1/2550 เมื่อวันที่ 11 มกราคม 2550 
นั้น มีคาเกินกวาคามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ให
โครงการดังกลาวตองดําเนินการปรับลดอัตราการระบายมลพิษ 

ไดระบุไวแลวในตารางมาตรการ
ปองกันและลดผลกระทบ
สิ่งแวดลอม เอกสารแนบ 7  
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  6) มาตรการดานสิ่งแวดลอม 
  แมวาจากการศึกษาขางตน พบวา การดําเนินการโครงการมีผลกระทบคุณภาพตอ
คุณภาพอากาศในพื้นที่ศึกษาอยางไม มี นัยสําคัญก็ตาม แต เ พ่ือเปนการเฝาระวัง บริษัท             
สยามโพลิเอททีลีน จํากัด จึงกําหนดใหมีมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบ ผลกระทบสิ่งแวดลอม สามารถสรุปไดดังน้ี 
 
   - กอนดําเนินการสายการผลิตใหมใหติดตั้งหัวเผาของ furnace ของหนวยผลิต
เดิมใหเปนแบบ Ultra low NOx burner (แทน low NOx burner เดิม) และควบคุมการระบายมลพิษ 
NOx (สภาวะ 7% O2, 25°c, 1 atm) ใหไมเกิน 25 ppm หรือ 0.390 กรัม/วินาที 
 
   - ควบคุมการระบายมลพิษ NOx จาก furnace ของสายการผลิตใหม (สภาวะ 7% 
O2, 25°c, 1 atm) ไมเกิน 25 ppm หรือ 0.429 กรัม/วินาที 
 
   - ติดตั้งเครื่องมือเพ่ือตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปลองแบบอัตโนมัติ (CEMs) 
 
   - ดูแลและตรวจสอบระบบควบคุมมลพิษอยูเสมอ 
 
   - จัดใหมีเจาหนาที่ที่มีความรูเปนผูควบคุมระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ 
 
   - กําหนดใหมีการตรวจวัดการระบาย NOx จาก furnace ของสายการผลิตเดิมและ
สายการผลิตใหมปละ 2 ครั้ง 
 
   - กําหนดใหมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศครอบคลุมรอบพ้ืนที่
โครงการ จํานวน 4 สถานี ไดแก สถานีอนามัยมาบตาพุด บานมาบตาพุด ศูนยวิจัยพืชไร จังหวัด
ระยอง และบานอาวประดู โดยทําการตรวจวัดปละ 2 ครั้ง (ครั้งละ 7 วันตอเน่ือง) 
 
4.2.4 เสียง 
 
 (1) ผลกระทบตอระดับเสียงทั่วไปของชุมชน 
 แหลงกําเนิดที่กอใหเกิดเสียงดังในชวงกอสราง อาจเกิดจากการทํางานพรอมกันของ
เครื่องจักรกล ไดแก back hoe จํานวน 2 คัน เครื่องกําเนิดไฟฟา จํานวน 3 ชุด และรถปรับระดับ
พ้ืนที่ (grader) จํานวน 2 คนั (เน่ืองจากโรงงานใชเสาเข็มเจาะแทนการตอกจึงไมกอใหเกิดเสียงดังจน
มีนัยสําคัญ) สําหรับระดับเสียงของแหลงกําเนิดขางตน (ที่ระยะหางจากเครื่องจักรประมาณ      
15.24 เมตร) เทากับ 85, 78 และ 85 เดซิเบลเอ ตามลําดับ ดังตารางที่ 4.2.4-1 ซ่ึงสามารถนําระดับ
เสียงของเครื่องจักรขางตนมาคํานวณหาคาระดับเสียงที่มีผลกระทบตอพ้ืนที่ที่มีความออนไหวไดดัง 
 



              1.  back hoe

              2.  concrete mixer

              3.  compactor

              4.  crane, mobile

              5.  generator

              6.  grader

              7.  shovel

              8.  roller

              9.  dozer

ท่ีมา : Bolt, Beranek และ Newman for the U.S. Environmental Protection Agency, 2004
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82

ระดับเสียงจากแหลงกําเนิดที่ระยะ 50 ฟุต

ตารางที่ 4.2.4-1

ระดับเสียงของอุปกรณกอสรางชนิดตางๆ ที่ระยะหาง 50 ฟุต

74

80

ประเภทเคร่ืองจักร

83

78

82

85

(เดซิเบลเอ)
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สมการที่ (1) สําหรับพ้ืนที่ที่ออนไหวตอการไดรับเสียงและอยูใกลพ้ืนที่โรงงานมากที่สุด ไดแก  
วัดโสภณวนารามซึ่งอยูหางจากพื้นที่โรงงานไปทางทิศตะวันออกเฉียงเหนือประมาณ 1,750 เมตร 
 
     Lp2  = Lp1-20 log R2/R1  ---------- (1) 
 
   โดยที่ Lp2  = ระดับเสียงที่ตองการทราบที่ระยะทาง R2 (เดซิเบลเอ) 
     Lp1  = ระดับเสียงจากแหลงกําเนิดที่ระยะทาง R1 (เดซิเบลเอ) 
     R2, R1 = ระยะทางระหวางแหลงกําเนิดเสียงกับบริเวณที่ตองการทราบ 
        ระดับเสียง (เมตร) 
 
 การคํานวณหาผลกระทบจากเสียงที่เกิดจากการกอสรางที่วัดโสภณวนารามโดยใชสมการที่ 
(1) พบวา ระดับเสียงที่เกิดจาก back hoe, generator และ grader ที่โสภณวนารามมีคาเทากับ 
43.8, 36.8 และ 43.8 เดซิเบลเอ ตามลําดับ โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 
     Lpback hoe = 85-20 log 1750/15.24 = 43.8 เดซิเบลเอ 
     Lpgenerator = 78-20 log 1750/15.24 = 36.8 เดซิเบลเอ 
     Lpgrader  = 85-20 log 1750/15.24 = 43.8 เดซิเบลเอ 
 
 เม่ือรวมระดับเสียงที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการกอสรางขางตนของโรงงานกับระดับเสียงปจจุบนั
ของโสภณวนารามที่เกิดขึ้นโดยใชสมการที่ (2) ดังน้ี  
 
 

     Leq รวม = 10 log  Σ 10Li/10 ---------- (2) 
 
     โดยที่  Li = คาระดับเสียงที่ตรวจวัดไดแตละแหลงกําเนิด (เดซิเบลเอ) 
 
 จากผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยบริษัทที่ปรึกษาที่วัดโสภณวนารามเมื่อวันที่ 1-4 สิงหาคม 
2549 พบวา มีระดับเสียงสูงสุด 58.5 เดซิเบลเอ ดังน้ัน สามารถคํานวณหาระดับเสียงสูงสุดที่วัด
โสภณวนารามในชวงที่โรงงานกอสรางโดยใชสมการที่ (2) ดังนี้ 
 
      Leq รวม = 10 log (1058.5/10+2x1043.8/10+ 3x1036.8/10 + 2x1043.8/10) 
         =  58.8 เดซิเบลเอ 
 
 จากการคํานวณขางตน พบวา กิจกรรมในชวงกอสรางของโรงงานสงผลใหระดับเสียงที่ 
วัดโสภณวนารามเพิ่มขึ้นเปน 58.8 เดซิเบลเอ (เดิม 58.5 เดซิเบลเอ หรือเพ่ิมขึ้นเพียงรอยละ 0.005) 
ซ่ึงระดับเสียงขางตนอยูในมาตรฐานที่กําหนด (ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 

n 

i =1 
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15 (พ.ศ.2540) เรื่อง กําหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ซ่ึงกําหนดใหระดับเสียงโดยทั่วไปไมเกิน 
70 เดซิเบลเอ)  
 
 สําหรับผลกระทบชวงดําเนินการสามารถคํานวณไดโดยวิธีขางตนเชนเดียวกัน โดย
กําหนดใหเครื่องจักรในชวงการเดินเครื่องมีระดับเสียงไมเกิน 85 เดซิเบลเอ ที่ระยะหางจาก
เครื่องจักร 1 เมตร ซ่ึงเครื่องจักรสวนใหญติดตั้งภายในอาคารโรงงานที่มีผนังลอมรอบ ผนังอาคาร
สวนใหญทําดวยคอนกรีต เหล็ก อลูมิเนียม และกระจก ซ่ึงจากขอมูลของ Technical Noise 
Supplement, 1998 ใน Approximate Transmission Loss Values for Common Materials พบวา 
ผนังดังกลาวมีคา transmission loss อยูในชวง 18-40 เดซิเบลเอ หรือเฉลี่ย 29 เดซิเบลเอ ดังน้ัน  
จะสงผลใหเสียงดานนอกอาคารโรงงานลดลงจาก 85 เดซิเบลเอ เหลือ 56 เดซิเบลเอ อยางไรก็ตาม 
การประเมินจะใชระดับเสียงที่เกิดจากเครื่องจักร โดยไมคิดคา transmission loss มาคํานวณหา
ระดับเสียงจากโรงงานที่วัดโสภณวนารามจะไดรับโดยสมการที่ (1) พบวา ระดับเสียงที่เดินทางไปถึง
วัดโสภณวรารามซึ่งหางจากพื้นที่โรงงานไปทางทิศตะวันออกเฉียงเหนือประมาณ 1,750 เมตร จะมี
คา 20.1 เดซิเบลเอ และเม่ือนํามาคํานวณหาระดับเสียงรวมที่วัดโสภณวนารามดังสมการที่ (2) 
พบวา ระดับเสียงในชวงดําเนินการไมสงผลทําใหระดับเสียงที่วัดโสภณวนารามเพิ่มขึ้น คือมีคา
เทากับ 58.5 เดซิเบลเอ เม่ือนํามาเปรียบเทียบกับคามาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป ตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) ที่กําหนดไวไมเกิน 70 เดซิเบลเอ พบวา 
ระดับเสียงที่ชุมชนไดรับมีคาไมเกินที่มาตรฐานกําหนด  
 
 (2) ผลกระทบจากระดับเสียงรบกวน 
 
  1) ระดับเสียงพ้ืนฐาน 
  จากผลการตรวจวัดโดยบริษัทที่ปรึกษา พบวา คาระดับเสียงพ้ืนฐานบริเวณ                
วัดโสภณวนารามในชวงที่ผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไปมีคาสูงที่สุดเทากับ 53.8 เดซิเบลเอ 
 
  2) การประเมินระดับเสียงที่ชุมชนจะไดรับ 
  จากการคํานวณในขอ (1) พบวา ระดับเสียงรวมระหวางเสียงจากการกอสรางกับระดับ
เสียงในปจจุบันของวัดโสภณวนารามมีคา 58.8 เดซิเบลเอ สวนระดับเสียงรวมจากการดําเนินงาน
ในชวงดําเนินการกับระดับเสียงปจจุบันบริเวณวัดโสภณวนารามมีคา 58.6 เดซิเบลเอ 
 
  3) การคํานวณหาคาระดับการรบกวน  
  คาระดับการรบกวน  = ระดับเสียงทั่วไป – ระดับเสียงพ้ืนฐานชวงกอสราง 
        = 58.8 – 53.8 เดซิเบลเอ 
        = 5 เดซิเบลเอ 
 
  คาระดับการรบกวน  = ระดับเสียงทั่วไป – ระดับเสียงพ้ืนฐานชวงดําเนินการ 
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        = 58.5 – 53.8 เดซิเบลเอ 
        = 4.7 เดซิเบลเอ 
 
  จากการประเมินขางตน พบวา ระดับการรบกวนในชวงกอสรางและชวงดําเนินการ มีคา
เทากับ 5 และ 4.7 เดซิเบลเอ ตามลําดับ ซ่ึงไมเกินที่มาตรฐานกําหนดตามประกาศคณะกรรมการ
สิ่งแวดลอมแหงชาติฉบับที่ 17 (พ.ศ. 2543) ที่กําหนดใหระดับความแตกตางของระดับเสียงขณะมี
การรบกวนกับระดับเสียงพ้ืนฐานที่แตกตางกันมากกวา 10 เดซิเบลเอ ใหถือเปนเสียงรบกวน อยางไร
ก็ตาม เพ่ือเปนการปองกันในชวงกอสรางจริงเครื่องจักรตางๆ จะไมทํางานตอเน่ืองตลอดเวลา        
ชวงกอสรางที่ทําใหเกิดเสียงคอนขางดังจะเกิดขึ้นเพียงชั่วคราวในชวงของการเตรียมพ้ืนที่และงาน
กอสรางฐานราก นอกจากนี้ โรงงานไดกําหนดใหบริษัทรับเหมาหลีกเลี่ยงการกอสรางในชวงเวลาที่
ผูคนพักผอนโดยกําหนดใหทํางานเฉพาะชวงเวลากลางวันเทานั้น (7.00-19.00 น.) และกําหนด ใหมี
การดูแลรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณการกอสรางใหอยูในสภาพดีตลอดเวลา เพื่อลดระดับ
เสียงจากอุปกรณกอสราง ดังน้ัน คาดวาผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นจะอยูในระดับต่ํา 
 
 นอกจากนี้ เพ่ือเปนการเฝาระวังผลกระทบดานเสียงในระยะยาว โรงงานไดกําหนดใหมีการ
ตรวจวัดระดับเสียงที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมตางๆ ของโรงงาน บริเวณริมรั้วโรงงานดานทิศเหนือ 
จํานวน 1 สถานี โดยตรวจวัดปละ 2 ครั้ง 
 
4.2.5 คุณภาพน้ํา 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 จากผลการศึกษาทางดานอุทกวิทยา พบวา บริเวณพื้นที่ศึกษามีแหลงนํ้าผิวดินที่สําคัญ เชน
คลองน้ําชา คลองน้ําเหม็น และคลองหลอด ทั้งนี้ การกอสรางหนวยผลิตใหมเพ่ือขยายกําลังการผลิตจะ
กอสรางในพื้นที่วางของโรงงาน โดยไมมีการกอสรางรุกล้ําลําน้ําหรือสรางสิ่งปลูกสรางที่ทําใหเกิดการ
เปลี่ยนแปลงทิศทางการไหลของลําน้ํา รวมถึงไมมีการนําน้ําผิวดินมาใชประโยชน นอกจากนี้ ในชวง
กอสรางคาดวาจะมีปริมาณน้ําเสียเกิดขึ้น 20 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยนํ้าเสียที่เกิดขึ้นสวนใหญมาจาก
หองนํ้า-หองสวมของคนงานกอสราง ซ่ึงโรงงานกําหนดใหบริษัทรับเหมาจัดหาหองนํ้า-หองสวมแบบ
เคลื่อนที่ที่มีถังเก็บกักสิ่งปฏิกูลสําหรับคนงานกอสรางอยางเพียงพอ เพ่ือรองรับของเสียที่เกิดขึ้น กอน
ติดตอใหเทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไปกําจัดตอไป สวนน้ําฝนที่ตกในพื้นที่กอสราง โรงงาน
กําหนดใหบริษัทรับเหมาจัดทําและสรางทางระบายน้ําชั่วคราวไวแนวเดียวกับบริเวณที่จะสรางทาง
ระบายน้ําถาวรเชื่อมตอกับรางระบายน้ําของโรงงานปจจุบันเพ่ือระบายน้ําฝนที่ตกในพื้นที่กอสรางลงสู
รางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป โดยจัดใหมีตะแกรงดักขยะที่อาจปะปนมากับนํ้าฝนกอนระบายลงสูราง
ระบายน้ําของนิคมฯ อีกดวย นอกจากนี้ยังหามไมใหบริษัทรับเหมาทิ้งขยะมูลฝอยและเศษวัสดุ
กอสรางลงแหลงนํ้าหรือทางน้ําสาธารณะอีกดวย ดังน้ัน คาดวาผลกระทบตอนํ้าผิวดินในชวงกอสราง
เพ่ือขยายกําลังการผลิตอยูในระดับต่ํา 
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 (2) ชวงดําเนินการ 
 
  1) ความเหมาะสมของการจัดการนํ้าเสีย 
  นํ้าเสียที่เกิดขึ้นจากการดําเนินงานของโรงงานจะไดรับการแยกประเภทเพื่อนําไปบําบัด
ใหเหมาะสมตามลักษณะของน้ําเสียซ่ึงเปนการบริหารจัดการที่ตนทาง รวมทั้งเพ่ือกําหนดขนาด
ระบบบําบัดน้ําเสียใหมีความสอดคลองกับปริมาณน้ําเสียที่เกิดขึ้น โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 
   - นํ้าเสียจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ภายหลังขยายกําลังการผลิตมี
ปริมาณการเกิดประมาณ 7 ลูกบาศกเมตร/วัน (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 1 ลูกบาศกเมตร/วัน) โดยนํ้าเสีย
ดังกลาวจะถูกรวบรวมเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพของกลุมโรงงาน SCG-DOW (อยูในความ
รับผิดชอบของบริษัท แปซิฟค พลาสติคส (ประเทศไทย) จํากัด) เพ่ือบําบัดน้ําเสียดังกลาวใหได
มาตรฐานที่กําหนดกอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
 
   - นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
    * นํ้าทิ้งจากสวนทําเม็ดพลาสติกในชวงเปลี่ยนใบมีด ภายหลังขยายกําลังการ
ผลิตมีปริมาณเกิดขึ้นประมาณ 0.7 ลูกบาศกเมตร/วัน (เพ่ิมขึ้นจากเดิม 0.5 ลูกบาศกเมตร/วัน) ซ่ึงนํ้า
ทิ้งขางตนมักปะปนเศษผงพลาสติกซึ่งจะกรองแยกเอาเศษผงดังกลาวออก จากนั้นจะรวบรวมลงสูบอ
พักน้ําทิ้งของโรงงานเพื่อตรวจสอบคุณภาพและระบายลงสู final outfall trench ของโรงงาน กอน
ระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
 
   - นํ้าเสียจากระบบสนับสนุนกระบวนการผลิต 
    * นํ้าทิ้งจากระบบหลอเย็น เกิดจากการระบายน้ําหลอเย็นบางสวนเพื่อควบคุม
คุณภาพน้ําในระบบ โดยมีนํ้าทิ้งสวนนี้ภายหลังขยายกําลังการผลิตประมาณ 432 ลูกบาศกเมตร/วัน 
(เพ่ิมขึ้นจากเดิม 240 ลูกบาศกเมตร/วัน) อยางไรก็ตาม นํ้าทิ้งสวนนี้มีการปนเปอนไมมากนัก ซ่ึงจะ
ถูกรวบรวมลงสู final outfall trench ของโรงงาน กอนระบายลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
 
  โรงงานตางๆ ในกลุมบริษัท SCG-DOW ทั้ง 5 โรงงานมีการใชอาคารสํานักงาน อาคาร
ควบคุมการผลิตสวนกลาง และโรงอาหารรวมกัน ทําใหในทางปฏิบัติไมสามารถแยกแยะปริมาณ   
นํ้าเสียที่เกิดขึ้นจากแตละโรงงานไดอยางชัดเจน เม่ือวิเคราะหรายการคํานวณของระบบบําบัดน้ําเสีย
ขางตนดังภาคผนวก ฐ พบวาถูกออกแบบใหสามารถรองรับนํ้าเสียจากพนักงานไดสูงสุด 380 คน 
และออกแบบอัตราการเกิดน้ําเสียคนละ 200 ลิตร/คน-วัน (คาออกแบบคือ 76 ลูกบาศกเมตร/วัน) ซ่ึง
เกณฑอัตราการเกิดน้ําเสียขางตนไดเผื่อปจจัยความปลอดภัยไปแลวดวย เน่ืองจากปกตินํ้าเสียที่
เกิดขึ้นจากพนักงานที่ไมมีการพักแรมในโรงงานจะมีปริมาณ 50 ลิตร/คน/วัน (ธงชัย พรรณสวัสดิ์ 
พ.ศ. 2530) แตในปจจุบันกลุมบริษัท SCG-DOW ทั้ง 5 โรงงานมีพนักงานและผูรับเหมาที่มีการใช
สุขภัณฑสูงสุดประมาณ 222 คน/วัน และเม่ือสายการผลิตใหมของโครงการเปดดําเนินการแลวจะมี
การใชสุขภัณฑสูงสุดเปน 237 คน/วัน หากประเมินอัตราการเกิดน้ําเสียที่สภาวะรายเลวที่สุดเทากับ
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200 ลิตร/คน-วัน จะพบวามีปริมาณน้ําเสียเกิดขึ้นสูงสุดหลังจากสายการผลิตใหมเปดดําเนินแลว
ประมาณ 47.4 ลูกบาศกเมตร/วัน หรือคิดเปนรอยละ 62 ของคาออกแบบระบบบําบัดน้ําเสีย ดังนั้น
ระบบบําบัดน้ําเสียดังกลาวมีขนาดใหญพอที่จะรองรับปริมาณน้ําเสียจากพนักงานที่เพ่ิมขึ้น จากการ
ดําเนินการสายการผลิตใหม 
 
  เม่ือพิจารณาผลตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งรายเดือนที่ผานการบําบัดดวยระบบบําบัดน้ําเสีย
แบบ activated sludge ตั้งแตเดือนมกราคมถึงมิถุนายน พ.ศ. 2550 แสดงดังตารางที่ 4.2.5-1 พบวา
พารามิเตอรตางๆ ในน้ําทิ้งมีคาอยูในมาตรฐานควบคุม กลาวคือมีคาบีโอดี ซีโอดี และทีดีเอสอยู
ในชวง 13-16,  44-96 และ 230-497 มิลลิกรัม/ลิตร ตามลําดับ ในขณะที่คามาตรฐานควบคุมตาม
ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ฉบับที่ 3 พ.ศ.2539 ควบคุมไมใหเกิน  
20, 120 และ 3,000 มิลลิกรัม/ลิตร ตามลําดับ 
 
  โดยน้ําทิ้งที่ผานการบําบัดจะถูกรวบรวมเขาสูบอพักน้ําทิ้งจํานวน 5 บอ ซ่ึงกระจายอยูใน
พ้ืนที่ตางๆ (ยกเวนน้ําทิ้งจากการอุปโภค-บริโภคของพนักงานจะถูกระบายเขาสูระบบบําบัดน้ําเสีย
ทางชีวภาพของกลุมบริษัทฯ SCG-DOW) โดยบอพักน้ําทิ้งดังกลาวนอกจากจะรองรับนํ้าทิ้งที่ผาน
การบําบัดแลวยังรองรับนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเปอนดวย (รายละเอียดของการรวบรวมน้ําฝนปนเปอน
แสดงดังรูปที่ 2.7.5-1 และรูปที่ 2.7.5-2)  โดยในบอดังกลาวจะมีการติดตั้งระบบ air-powered 
skimmer เพ่ือดักจับคราบน้ํามันที่อาจปะปนมากับนํ้าฝนหรือนํ้าทิ้ง อีกทั้งไดออกแบบใหมีระบบ
ตรวจจับสารประกอบไฮโดรคารบอนที่รองระบายน้ําที่รวบรวมน้ําฝนที่อาจปนเปอนเขาสูบอพักน้ําทิ้ง
ดวย นอกจากนี้ โรงงานมีการวัดคาความเปนกรด-ดางและปริมาณสารอินทรียทั้งหมด (TOC) ใน   
บอพักน้ําทิ้งดังกลาวดวย หากน้ําทิ้งขางตนมีลักษณะอยูในมาตรฐานน้ําทิ้งที่กําหนดไว โรงงานจะ
ระบายน้ําทิ้งจากบอพักน้ําทิ้งตางๆ ลงสู final outfall trench ของโรงงานกอนระบายลงสูรางระบาย
นํ้าของนิคมฯ ตอไป แตถาน้ําทิ้งดังกลาวมีคุณภาพเกินกวามาตรฐานที่กําหนดไว โรงงานจะติดตอให
บริษัทที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับนํ้าดังกลาวไปกําจัดตอไป 
 
  2) ความเพียงพอของระบบบําบัดนํ้าเสีย 
  การประเมินความเพียงพอของระบบบําบัดน้ําเสียภายหลังขยายกําลังการผลิต มี
รายละเอียดดังน้ี 
 
   - ระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพ ของกลุมโรงงาน SCG-DOW มีหนาที่บําบัดน้ําเสีย
จากการบริโภค-อุปโภคของพนักงานของกลุมโรงงาน SCG-DOW โดยภายหลังขยายกําลังการผลิต
ครั้งนี้ โรงงานมีนํ้าเสียในสวนนี้เกิดขึ้นประมาณประมาณ 7 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง สําหรับกลุม
โรงงาน SCG-DOW อีก 4 โรงงานมีนํ้าเสียในสวนน้ีเกิดขึ้นประมาณ 47 ลูกบาศกเมตร/วัน รวมเปน
นํ้าเสียที่ตองสงระบบบําบัด 54 ลูกบาศกเมตร/วัน ในขณะที่ระบบดังกลาวมีความสามารถในการ
บําบัด 76 ลูกบาศกเมตร/วัน หรือคิดเปนเพียงรอยละ 71 ของความสามารถระบบ ดังน้ัน ระบบบําบัด 
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ตารางที ่4.2.5-1 

คุณภาพน้ําทิ้งจากระบบบาํบัดนํ้าเสียแบบ activated sludge ป 2550 

พารามิเตอร หนวย ผลตรวจวัด มาตรฐาน1/ 

pH - 6.3-7.2 5.5-9.0 

temperature oC 28-30 <40 

TDS mg/l 230-497 <3000 

SS mg/l 17-40 <50 

COD mg/l 44-96 <120 

BOD mg/l 13-16 <20 

oil & grease mg/l < 1 <5 

หมายเหตุ 1/ ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม ฉบับที่ 3 (พ.ศ.2539) 
               เรื่อง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากโรงงานอุตสาหกรรมและนิคม 
               อุตสาหกรรม 
ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ในระยะดําเนินการ ชวงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2550  
 
    
นํ้าเสียทางชีวภาพของของกลุมโรงงาน SCG-DOW เดิม สามารถรองรับนํ้าเสียที่เกิดขึ้นไดอยาง
เพียงพอ (รายการคํานวณระบบบําบัดน้ําเสียทางชีวภาพ แสดงดังภาคผนวก ฐ) 
 
   - หนวยกรองเม็ดพลาสติก มีหนาที่กรองแยกเศษพลาสติกที่ปะปนมากับนํ้าที่ใช
ลําเลียงเม็ดพลาสติกในสวนทําเม็ดพลาสติก โดยภายหลังขยายกําลังการผลิตโรงงานไดติดตั้งหนวย
กรองเม็ดพลาสติกเพิ่มขึ้นอีก 1 หนวย เพ่ือรองรับสายการผลิตใหมที่ติดตั้งเพ่ิมเติม โดยไมเกี่ยวของ
กับสายการผลิตเดิมที่มีหนวยกรองเม็ดพลาสติกติดตั้งอยูแลว ดังน้ัน หนวยกรองเม็ดพลาสติกโรงงาน
สามารถรองรับนํ้าเสียที่เกิดขึ้นไดอยางเพียงพอ 
 
4.2.6 นํ้าใตดิน 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 ชวงกอสรางเพื่อขยายกําลังการผลิตไมมีการนําน้ําใตดินมาใชประโยชน รวมทั้งกิจกรรมของ
โรงงานเปนการกอสรางที่อยูเหนือระดับดินเดิม ดังน้ัน ผลกระทบตอลักษณะทางอุทกวิทยาของน้ําใต
ดินในชวงเวลาดังกลาวจึงไมเกิดขึ้น สวนผลกระทบตอคุณภาพน้ําใตดินน้ัน เน่ืองจากโรงงานกําหนดให
บริษัทรับเหมาจัดเตรียมหองนํ้า-หองสวมแบบเคลื่อนที่ที่มีถังเก็บกักสิ่งปฏิกูลแกคนงานกอสรางอยาง
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เพียงพอกอนติดตอใหเทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไปกําจัดตอไป ดังน้ัน ผลกระทบตอคุณภาพน้ําใต
ดินจึงอยูในระดับต่ํา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 กิจกรรมของโรงงานในชวงดําเนินการทั้งกอนและหลังขยายกําลังการผลิตไมมีการนําน้ําใต
ดินมาใชประโยชนและไมมีกิจกรรมใดๆ ที่เกี่ยวของกับนํ้าใตดิน รวมทั้งนํ้าเสียที่เกิดขึ้นจะไดรับการ
บําบัดดวยระบบบําบัดน้ําเสียตามลักษณะสมบัติของน้ําเสียแตละประเภทจนมีลักษณะน้ําทิ้งไดตามที่
มาตรฐานกําหนด กอนระบายลงรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป นอกจากนี้ โรงงานไมมีกิจกรรมใดทั้ง
ในปจจุบันหรือในอนาคตที่อาจสงผลกระทบตอลักษณะของน้ําใตดิน ดังนั้น ผลกระทบจึงอยูใน  
ระดับต่ํา 
 
4.3  ผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพ 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 พ้ืนที่โรงงานตั้งอยูในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดซึ่งพ้ืนที่โดยรอบโรงงานสวนใหญเปนพ้ืนที่ที่
จัดสรรเพื่อการอุตสาหกรรมโดยเฉพาะ จึงไมมีทรัพยากรปาไมที่สําคัญรวมทั้งไมมีสัตวปาหายากหรือ
ใกลสูญพันธุ และไมมีสัตวขนาดใหญหรือสัตวที่มีความสําคัญทางเศรษฐกิจ สําหรับนํ้าเสียที่เกิดขึ้น
ในชวงกอสรางสวนใหญมาจากหองนํ้า-หองสวมของคนงานกอสราง ซ่ึงโรงงานไดกําหนดใหบริษัท
รับเหมาจะจัดหาหองนํ้า-หองสวมแบบเคลื่อนที่ที่มีถังเก็บกักสิ่งปฏิกูลสําหรับคนงานกอสรางอยาง
เพียงพอเพ่ือรองรับของเสียที่เกิดขึ้น กอนติดตอใหเทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไปกําจัดตอไป โดย
ไมมีการระบายน้ําเสียลงแหลงนํ้าธรรมชาติ สําหรับนํ้าฝนที่ตกในพื้นที่กอสราง โรงงานกําหนดให
บริษัทรับเหมาจัดทําและสรางทางระบายน้ําชั่วคราวไวแนวเดียวกับบริเวณที่จะสรางทางระบายน้ํา
ถาวรโดยเชื่อมตอกับรางระบายน้ําของโรงงานปจจุบัน เพ่ือระบายน้ําฝนที่ตกในพื้นที่โรงงานลงสูราง
ระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป พรอมกันน้ีโรงงานไดกําหนดไมใหบริษัทรับเหมาทิ้งขยะและเศษวัสดุ
กอสรางลงแหลงนํ้า ดังน้ัน คาดวาในชวงกอสรางเพื่อขยายกําลังการผลิตจะสงผลกระทบตอทรัพยากร
ชีวภาพบนบกและในน้ําอยูในระดับต่ํา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 กิจกรรมหรือมลพิษจากการดําเนินการของโรงงาน เชน มลพิษน้ําเสีย ทางอากาศ และของ
เสีย เปนตน ที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอทรัพยากรชีวภาพ ไดแก พืชและสัตว ในบริเวณพื้นที่
ใกลเคียงโรงงาน ซ่ึงโรงงานไดจัดใหมีระบบบําบัดน้ําเสียเพ่ือบําบัดน้ําเสียที่เกิดจากกิจกรรมตางๆ ให
ไดตามที่มาตรฐานกําหนดกอนระบายลงรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป สําหรับมลพิษทางอากาศ
โรงงานจะกําหนดปริมาณมลสารที่ยอมใหระบายออกใหมีคาไมเกินที่มาตรฐานกําหนด สวนของเสียที่
เกิดขึ้นโรงงานไดกําหนดใหมีการแยกของเสียแตละประเภทอยางชัดเจนเพื่อใหงายตอการนําไป
กําจัดหรือนํากลับมาใชประโยชนตอไป เม่ือโรงงานควบคุมดูแลใหการดําเนินงานของโรงงานทั้งใน
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ดานน้ําเสีย อากาศเสีย และของเสีย เปนไปตามมาตรการดังกลาว คาดวาผลกระทบตอทรัพยากร
ชีวภาพจะอยูในระดับต่ํา  
 
4.4  ผลกระทบตอคุณคาการใชประโยชนของมนุษย 
 
4.4.1 การใชประโยชนที่ดิน 
 
 การขยายกําลังการผลิตครั้งน้ี โรงงานไมมีการขยายพื้นที่เพ่ิมเติมแตอยางใด ดังน้ัน จึง       
ไมสงผลกระทบตอการใชประโยชนที่ดินในบริเวณขางเคียงโดยรอบโรงงาน สําหรับการเปลี่ยนแปลง
การใชประโยชนที่ดินภายในพื้นที่โรงงานเอง จากการศึกษาพบวาการกอสรางและติดตั้งอุปกรณ/
เครื่องจักรตางๆ เพ่ือขยายกําลังการผลิตจะทําในพ้ืนที่วางเปลาซึ่งอยูในอาณาเขตของโรงงาน
ทางดานทิศตะวันออก (อางถึงรูปที่ 2.1-3) ดังน้ัน ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นตอการใชประโยชนที่ดินทั้ง
ภายในพื้นที่โรงงาน และพ้ืนที่บริเวณขางเคียงภายหลังขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีจึงอยูในระดับต่ํา 
 
4.4.2 การคมนาคมขนสง 
 
 การดําเนินงานของโรงงาน ทั้งในชวงกอสรางและดําเนินการมีการขนสงวัสดุอุปกรณ 
เครื่องจักรตางๆ รวมทั้งสารเคมีเขาสูพ้ืนที่โรงงานโดยใชทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 และจาก
ขอมูลในหัวขอ 3.4.2 สามารถนํามาประเมินความหนาแนนของปริมาณการจราจรบนถนนดังกลาว 
โดยใชคา V/C ที่คํานวณไดภายใตขอกําหนดตอไปน้ี 
 
  - นําสถิติปริมาณการจราจรป พ.ศ. 2545 - 2547 ที่จําแนกเปนปริมาณรถยนตแตละ
ชนิดและหาคา passenger car unit (PCU) และแบงคา factor ของรถยนตแตละประเภท เพ่ือปรับคา
ปริมาณรถยนตที่บันทึกไวใหเปนหนวยเดียวกันกับรถยนตน่ังสวนบุคคล (passenger car unit) แบง
ไดโดยใชคา passenger car equivalents (PCEs) ดังน้ี 
 
   factor = 0.33 ใชกับรถจักรยานยนตและรถสามลอ 
   factor = 0.25 ใชกับรถจักรยาน 2 ลอ และ 3 ลอ 
   factor = 1.0  ใชกับรถยนตน่ังสวนบุคคลไมเกิน 7 คน และเกิน 7 คน 
   factor = 1.5  ใชกับรถโดยสารขนาดเล็กและขนาดกลาง และรถบรรทุกขนาดเลก็
   factor = 2.1  ใชกับรถโดยสารขนาดใหญ และรถบรรทุกขนาด 6 ลอ 
   factor = 2.5  ใชกับรถบรรทุกขนาด 10 ลอรวมรถพวง และรถบรรทุกกึ่งพวง 
 
  คา PCU ของทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 (หวยโปง-หนองแฟบ) บริเวณหลัก
กิโลเมตรที่ 0+500 แสดงดังตารางที่ 4.4.2-1 
 



พ.ศ. 2545 พ.ศ. 2546 พ.ศ. 2547 พ.ศ. 2545 พ.ศ. 2546 พ.ศ. 2547 พ.ศ. 2545 พ.ศ. 2546 พ.ศ. 2547

1. รถจักรยานยนตและสามลอเครื่อง 0.33 2,116 1,962 2,282 698 647 753 58 54 63

2. รถจักรยาน 2 ลอ และ 3 ลอ 0.25 42 17 11 11 4 3 1 0 0

3. รถยนตนั่งไมเกิน 7 คน 1 3,863 5,624 5,029 3863 5624 5029 322 469 419

4. รถยนตนั่งเกิน 7 คน 1 2,136 3,212 2,446 2136 3212 2446 178 268 204

5. รถโดยสารขนาดเล็ก 1.5 217 201 109 326 302 164 27 25 14

6. รถโดยสารขนาดกลาง 1.5 126 121 51 189 182 77 16 15 6

7. รถโดยสารขนาดใหญ 2.1 315 559 247 662 1174 519 55 98 43

8. รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) 1.5 5,133 7,199 7,954 7700 10799 11931 642 900 994

9. รถบรรทุกขนาด 2 เพลา (6 ลอ) 2.1 855 1,282 1,323 1796 2692 2778 150 224 232

10. รถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ลอ) 2.5 2,097 3,119 2,965 5243 7798 7413 437 650 618

11. รถบรรทุกพวง (มากกวา 3 เพลา) 2.5 1,170 3,124 1,761 2925 7810 4403 244 651 367

12. รถบรรทุกกึ่งพวง (มากกวา 3 เพลา) 2.5 1,024 1,282 3,376 2560 3205 8440 213 267 703

19,094 27,702 27,554 28,106 43,448 43,954 2,342 3,621 3,663

0.29 0.45 0.46

หมายเหตุ: * ขอมูลจากสํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง (ป พ.ศ. 2545-2547)

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550

ตารางที่ 4.4.2-1

ปริมาณจราจรและคา PCU บนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 (หวยโปง-หนองแฟบ)

ชวงหลักกิโลเมตรที่ 0+500 ระหวางป พ.ศ. 2545-2547

ปริมาณรถ (คัน/วัน)* ปริมาณรถ (PCU/ชั่วโมง)ปริมาณรถ (PCU/วัน)

         V/C

รวม

ประเภทรถ PCE

 4934/EIA/SPE_T4421
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ตารางที ่ 4.4.2-2 

ความสามารถการรองรับของทางหลวง 

ชนิดของทาง จํานวนรถยนตโดยสาร (คัน/ชั่วโมง) 

        ถนนหลายชองทางจราจร                 2000 (ตอ 1 ชองจราจร) 

        ถนน 2 ชองทางจราจร 2 ทิศทาง                 2000 (ทั้ง 2 ทิศทาง) 

        ถนน 3 ชองทางจราจร 2 ทิศทาง                 4000 (ทั้ง 2 ทิศทาง) 

  
ที่มา : เผาพงษ นิจจันทรพันธศร.ี วิศวกรรมการทาง. คณะวิศวกรรมเทคโนโลย ีสถาบันเทคโนโลยี 

        ราชมงคลวทิยาเขตเทเวศร, กรุงเทพฯ. 2534. 
 
  - ใชขอกําหนดของสํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง (ตารางที่ 4.4.2-2) ซ่ึง
กําหนดใหถนนหลายชองจราจรมีความสามารถรองรับรถยนตไดสูงสุด 2,000 PCU/ชั่วโมง-ชองทาง
จราจร 
 
  - จากขอกําหนดขางตนสามารถคํานวณคา V/C ของทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 
โดยใชสูตร V/C = คา PCU รวม/2,000 ตอชองทางจราจร ซ่ึงถนนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 
ชวงที่ผานนิคมฯ เปนถนนขนาด 4 ชองทางจราจร 
 
  - การใชเสนทางบนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 สวนใหญมักเปนการใชในชวงเวลา
ทํางานและติดตอหนวยงานตางๆ ดังน้ัน ตั้งสมมติฐานวาปริมาณจราจรที่บันทึกไวเปนปริมาณจราจร
ที่สัญจรไปมาในชวงเวลา 12 ชั่วโมง 
 
 
  - การประมาณปริมาณจราจรในอนาคตของทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 หาได
จากสมการอนุกรมเวลา ดังน้ี 
 
      Y = 660.5X + 1,887.7 
 
    เม่ือ  Y   คือ ปริมาณการจราจร PCU/ชั่วโมง 
      X   คือ จํานวนปเริ่มตน โดยปที่ 1 คือ ป พ.ศ. 2545 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 คา V/C ของทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 ในชวงป พ.ศ. 2545-2547 มีคาเทากับ 0.29, 
0.45 และ 0.46 ตามลําดับ (อางถึงตารางที่ 4.4.2-1) ซ่ึงเม่ือเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามตารางที่ 
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4.4.2-3 พบวา การจราจรอยูในสภาพที่ดีถึงดีมาก และเม่ือพิจารณาถึงการเพิ่มปริมาณการจราจรของ
โรงงานขณะดําเนินการกอสรางซึ่งคาดวาจะอยูในชวงป พ.ศ. 2550-2551 โดยมีการขนสงวัสดุ
อุปกรณกอสรางเขาสูพ้ืนที่โรงงาน 20 เที่ยว/วัน หรือประมาณ 5 PCU/ชั่วโมง (คิดชวงทํางาน       
12 ชั่วโมง) เม่ือเปรียบเทียบในกรณีปกติและกรณีขยายกําลังการผลิตในชวงกอสราง พบวา คา V/C มี
คาแตกตางกันไมมากนัก (ดังตารางที่ 4.4.2-4) 
 

ตารางที่ 4.4.2-3 

คาประเมินตามอัตราสวนของปริมาณจราจร 

  

สภาพที่ประเมิน อัตราสวนของปริมาณจราจร 

เลวมาก 0.88-1.00 

เลว 0.67-0.88 

พอใชได 0.52-0.67 

ดี 0.36-0.52 

ดีมาก 0.20-0.36 

  
ที่มา : เผาพงษ นิจจันทรพันธศรี. วิศวกรรมการทาง. คณะวิศวกรรมเทคโนโลยี สถาบันเทคโนโลย ี

        ราชมงคลวิทยาเขตเทเวศร, กรุงเทพฯ. 2534. 

 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 การจราจรในชวงดําเนินสวนใหญเปนการขนสงสารเคมี สารดูดซับ และสารเรงปฏิกิริยาโดย
คาดวาจะมีรถบรรทุก และรถสวนบุคคลเขา-ออก โดยภายหลังขยายกําลังการผลิตคาดวาจะมีปริมาณ
การจราจรประมาณ 109 เที่ยว/วัน หรือ 23 PCU/ชั่วโมง สําหรับการประเมินปริมาณจราจรที่เกิดขึ้น
จากพนักงาน (มีพนักงาน 43 คน) สามารถประเมินการเดินทางเขาสูพ้ืนที่โรงงานไดดังน้ี (อางอิงจาก 
JICA) 
 
  - รอยละ 15 ของจํานวนพนักงานทั้งหมดใชรถจักรยานยนต โดยมีความจุเฉลี่ย 1.2 
คน/คัน ดังน้ัน ปริมาณจราจรที่คาดวาจะเกิดขึ้นประมาณ 5 เที่ยว/วัน หรือประมาณ 1 PCU/ชั่วโมง 
 
  - รอยละ 10 ของจํานวนพนักงานทั้งหมดใชรถยนตน่ังสวนบุคคล โดยมีความจุเฉลี่ย 
1.5 คน/คัน ดังน้ัน ปริมาณการจราจรที่คาดวาจะเกิดขึ้นประมาณ 3 เที่ยว/วัน หรือประมาณ 1 PCU/
ชั่วโมง 
 
  - รอยละ 75 ของจํานวนพนักงานทั้งหมดใชรถยนตโดยสาร ซ่ึงมีความจุโดยเฉลี่ย 48 
คน/คัน ดังน้ัน ปริมาณจราจรที่คาดวาจะเกิดขึ้นประมาณ 1 เที่ยว/วัน หรือประมาณ 1 PCU/ชั่วโมง 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน       บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH4_SPE 

ตารางที ่4.4.2-4 
เปรียบเทียบคา V/C ratio กรณีปกติกับกรณีขยายโรงงาน 

 
V/C ratio กรณีปกต ิ กรณีขยายกําลังการผลติ 

1. ชวงกอสราง ป พ.ศ. 2550 0.7313 0.7320 

2. ชวงกอสราง ป พ.ศ. 2551 0.8139 0.8145 

3. ชวงดําเนินการ ป พ.ศ. 2552 0.8965 0.8997 

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2549 
 
 จากการประเมินขางตน พบวา ในชวงดําเนินการมีการขนสงรวมประมาณ 26 PCU/ชัว่โมง จาก
สมการอนุกรมเวลา พบวา ในชวงที่โรงงานเริ่มเดินสายการผลิตใหม (พ.ศ. 2552) เปรียบเทียบในกรณี
ไมขยายกําลังการผลิตและกรณีขยายกําลังการผลิต พบวา มีคาแตกตางกันไมมากนัก (อางถึง
ตารางที่ 4.4.2-4) อยางไรก็ตาม การดําเนินการของโรงงานทั้งในชวงกอสรางและชวงดําเนินการ 
โรงงานไดกําหนดใหมีมาตรการในการจํากัดความเร็วของยานพาหนะที่ขนสงวัสดุกอสรางและ
สารเคมี รวมทั้งยานพาหนะของพนักงาน ที่สัญจรทั้งภายในพื้นที่นิคมฯ และในโรงงาน อีกทั้งใหความ
รวมมือกับนิคมฯ ในการกวดขันพนักงานขับรถใหใชความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎจราจรอยาง
เครงครัด เพ่ือเปนการปองกันอุบัติเหตุที่อาจจะเกิดขึ้น นอกจากนี้ โรงงานไดใชระบบการขนสง
วัตถุดิบผานทอลําเลียงซึ่งชวยลดความหนาแนนของยานพาหนะบนทางหลวงจังหวัดหมายเลข 3392 
ไดเปนอยางดี ดังน้ัน คาดวาผลกระทบที่เกิดขึ้นจะอยูในระดับต่ํา 
 
 ทั้งน้ียังไดทําการเสนอรายละเอียดของรถบรรทุกที่ใชในการขนสงวัตุดิบ และสารเคมี ดังน้ี 
 
  - รถบรรทุกที่ใชในการขนสงสารเคมีเขาพื้นที่โครงการสามารถแบงได 3 ประเภท ไดแก 
รถบรรทุก ISO tank ขนาด 22 ลูกบาศกเมตร รถบรรทุก cylinder tank ขนาด 430 แกลลอน (หรือ 
1.628 ลูกบาศกเมตร) และรถบรรทุก container มีรายละเอียดดังน้ี 
 
   (1) รถบรรทุก container ใชบรรทุกถุงที่บรรจุสารที่อยูในรูปของอนุภาคหรือของแข็ง 
ไดแก สารเติมแตง  
 
   (2) รถบรรทุก ISO tank ใชบรรทุกสารเคมีที่เปนของเหลวจําพวก hydrocarbon 
solvent, butyl ethyl magnesium (BEM), ethyl aluminium dichloride (EADC), tri-ethyl 
aluminium (TEA)  
 
   (3) รถบรรทุก cylinder tank สารเคมีที่เปนของเหลวจําพวก modified 
methylaluminoxane (MAAO), titanate และ hydrochloric acid  
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  ถึงแมวาความรับผิดชอบหลักในการขนสงสารเคมีจะขึ้นอยูกับผูจําหนายหรือผูประกอบการ
ขนสง  แตบริษัทฯ จะพิจารณาขอกําหนดหรือเง่ือนไขตาง  ๆที่เกี่ยวของกับการขนสงในแงของความปลอดภัย
ในการพิจารณาคัดเลือกผูประกอบการขนสง มีรายละเอียดดังน้ี 
 
  - กําหนดใหผูประกอบการขนสงตองปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวของ เชน 
   * ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การขนสงวัตถุอันตรายทางบก พ.ศ. 2546 
   * ประกาศมติคณะกรรมการวัตถุอันตราย เร่ือง การขนสงวัตถุอันตรายทางบก พ.ศ. 
2545   
   * ประกาศกรมการขนสงทางบก เร่ือง กําหนดประเภทหรือชนิดและลักษณะการ
บรรทุกวัตถุอันตรายที่ผูขับรถตองไดรับใบอนุญาตเปนผูขับรถชนิดที่ 4 
   * ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การประกันภัยความเสียหายจากการขนสง
วัตถุอันตราย พ.ศ. 2549 ซึ่งกําหนดใหรถขนสงวัตถุอันตรายตองมีการประกันภัยความเสียหายใน
การขนสงวัตถุอันตรายนอกเหนือการทําประกันภัย ตามพระราชบัญญัติคุมครองผูประสบภัยจากรถ 
พ.ศ. 2535 
   * ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เร่ือง กําหนดหลักเกณฑและวิธีการ
เกี่ยวกับการขนสง เก็บรักษา เคลื่อนยาย และกําจัดหีบหอ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุหอหุมสารเคมี
อันตราย  
 
  - กําหนดเปาหมายความปลอดภัยในการขนสงรวมกันกับผูประกอบการขนสง รวมทั้ง
มาตรฐานในการขนสง เชน ความพรอมในดานความรูการขับรถเชิงปองกันของพนักงานขับรถ 
สภาพรางกายของพนักงานขับรถ การจํากัดชั่วโมงในการขับรถตอวันของพนักงานขับรถ การอบรม
ในการจัดการกับอุบัติเหตุที่เกี่ยวของกับการขนสง ใบขับขี่สําหรับการขนสงสารอันตราย 
 
  - มีการประชุมรวมกันเพ่ือตรวจสอบดัชนีที่เกี่ยวของกับความปลอดภัยในการขนสง
และติดตามแกไขปญหาที่เกี่ยวของ 
 
  - มีการตรวจสอบผูประกอบการขนสงประจําป โดยใชมาตรฐานความปลอดภัยในการ
ขนสงของทางยุโรป (SQAS – Safety and Quality Assessment System) ซ่ึงสถาบัน the 
European Chemical Industry Council 
 
  - สงเสริมใหผูประกอบการใชกระบวนการจัดการดานความปลอดภัยทางการขนสง 
เชน การตรวจวัดปริมาณแอลกอฮอลของพนักงานขับรถ การฝกอบรมอยางตอเน่ืองในการจัดการกับ
อุบัติเหตุที่เกี่ยวของกับการขนสง การขับรถในเชิงปองกันอุบัติเหตุ 
 
  - มีการใหรางวัลกับผูประกอบการขนสงในดานของความปลอดภัยเพ่ือใหเกิดแรงจูงใจ
ในการรักษาความปลอดภัยในการขนสง   
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  - บรรจุภัณฑของผูประกอบการขนสงตองผานการตรวจสอบและรับรองโดยเจาหนาที่
ผูมีอํานาจและเจาของบรรจุภัณฑตองมีหลักฐานดังกลาวหรือติดไวบนบรรจุภัณฑ 
 
  - การขนสงสารเคมีทุกครั้งตองมีเอกสารกํากับการขนสงและเอกสารคําแนะนํา
เกี่ยวกับวัตถุอันตรายหรือเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัตถุที่ขนสง (material safety data 
sheet; MSDS) ซ่ึงมีขอมูลดําเนินการแกไขปญหาฉุกเฉินและการปฐมพยาบาลเบื้องตนกรณีเกิด
อุบัติเหตุอยูดวย 
 
4.4.3 การใชนํ้า 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 การใชนํ้าในชวงกอสรางมีปริมาณไมมากนัก (ประมาณ 35 ลูกบาศกเมตร/วัน ดังหัวขอ 2.7.1) 
ซ่ึงโรงงานกําหนดใหบริษัทรับเหมาจัดหามาใหอยางเพียงพอ สําหรับนํ้าดื่มสําหรับคนงานกอสรางจะ
ใชนํ้าดื่มบรรจุขวดซึ่งกําหนดใหบริษัทรับเหมาเปนผูจัดหามาใหเพียงพอ ดังน้ัน คาดวาผลกระทบตอ
ผูใชนํ้าในบริเวณพื้นที่ศึกษาอยูในระดับต่ํา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 ชวงดําเนินการโรงงานมีความตองการใชน้ํา 3 ประเภท ไดแก นํ้าประปา (รับมาจากบริษัท 
โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอรวิส จํากัด (GUSCO) ซ่ึงกํากับดูแลโดยนิคมฯ) นํ้าคอนดอนเสท (รับจากบริษัท 
สยามสไตรีนโมโนเมอร จํากัด) และน้ําใส (รับจากบริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากัด) โดยภายหลังขยาย
กําลังการผลิตโรงงานมีความตองการใชนํ้ารวม 2,717.7 ลูกบาศกเมตร/วัน หรือเพ่ิมขึ้นจากเดิม 
1,481.5 ลูกบาศกเมตร/วัน อยางไรก็ตาม ปจจุบันพ้ืนที่มาบตาพุดมีความตองการใชนํ้าประมาณ 
265,000 ลูกบาศกเมตร/วัน (แบงเปนความตองการน้ําสําหรับโรงงานตางๆ ในพ้ืนที่ นิคม
อุตสาหกรรมประมาณ 174,000 ลูกบาศกเมตร /วัน และน้ําสําหรับอุปโภค-บริโภค 6,000       
ลูกบาศกเมตร/วัน) ในขณะที่ปจจุบันระบบทอสงนํ้าดิบของอีสตวอเตอรสามารถสงนํ้าใหพ้ืนที่ขางตน
ไดประมาณ 410,958 ลานลูกบาศกเมตร/ป ซ่ึงเม่ือรวมกับปริมาณน้ําที่เพ่ิมขึ้นจากการขยายกําลัง
การผลิตครั้งน้ีทําใหพ้ืนที่มาบตาพุดมีความตองการใชนํ้ารวมประมาณ 266,481.5 ลูกบาศกเมตร/วัน 
หรือคิดเปนรอยละ 64.84 ของความสามารถในการสงน้ําของอีสตวอเตอร ดังนั้น ผลกระทบที่เกิดขึ้น
จึงอยูในระดับต่ํา 
 
 สําหรับสถานการณปญหาสภาวะขาดแคลนน้ําที่ใชสนับสนุนในภาคอุตสาหกรรมตางๆ 
ปจจุบันไดคลี่คลายขึ้น เน่ืองจากภาครัฐไดเห็นความสําคัญของปญหาดังกลาวและไดการดําเนินการ
แกไขสถานการณปญหาสภาวะขาดแคลนน้ํา ทั้งในสวนที่เปนโครงการเรงดวนหรือโครงการที่ผาน
การอนุมัติจากคณะรัฐมนตรีเพ่ือแกไขปญหาน้ําขาดแคลนในภาคตะวันออก โดยโครงการสวนใหญ
เริ่มดําเนินการและบางโครงการก็ดําเนินการแลวเสร็จ พรอมทั้งเตรียมความพรอมเพ่ือรองรับความ
ตองการน้ําใชทั้งในภาคอุตสาหกรรมที่เพ่ิมขึ้นในอนาคต รวมถึงความตองการน้ําใชเพ่ือการ   
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อุปโภค-บริโภคของชุมชนในแถบจังหวัดภาคตะวันออกอีกดวย (ดังที่กลาวแลวในหัวขอ 3.4.3) 
สําหรับการกอสรางโรงงานนั้นคาดวาจะเริ่มป พ.ศ. 2549 และเสร็จสิ้นประมาณป พ.ศ. 2552 ซ่ึงคาด
วาโครงการแกไขปญหาขาดแคลนน้ําในภาคอุตสาหกรรมของภาครัฐจะดําเนินการแลวเสร็จ ดังน้ัน 
คาดวาผลกระทบตอการใชนํ้าของชุมชนอยูในระดับยอมรับได 
 
4.4.4 การใชพลังงานไฟฟา  
 
 (1) ชวงกอสราง 
 การกอสรางเพ่ือขยายกําลังการผลิตจะเปนการติดตั้งอุปกรณ/เครื่องจักรตางๆ ที่ใชใน
กระบวนการผลิต ซ่ึงมีความตองการใชกระแสไฟฟาไมมากนักและเปนความตองการใชเพียงชั่วคราว 
โดยโรงงานจะอนุญาตใหบริษัทรับเหมาใชกระแสไฟฟาจากระบบจายไฟฟาที่มีอยูเดิม โดยรับ
กระแสไฟฟาจากหมอแปลงหลักของกลุมโรงงาน SCG-DOW โดยที่หมอแปลงดังกลาวจะรับ
กระแสไฟฟาหลักมาจากผูจําหนายเอกชนภายในพื้นที่ซ่ึงเปนคนละแหลงที่จายใชชุมชน ดังนั้น 
ผลกระทบตอการใชไฟฟาของชุมชนจึงคาดวาจะอยูในระดับต่ํา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 ชวงดําเนินการภายหลังขยายกําลังการผลิตโรงงานมีความตองการใชไฟฟาประมาณ 19  
เมกะวัตต โดยรับผานหมอแปลงหลักของกลุมโรงงาน SCG-DOW ซ่ึงหมอแปลงดังกลาวรับ
กระแสไฟฟาหลักมาจากบริษัท โกลว เอสพีพี 3 จํากัด ซ่ึงเปนผูจําหนายเอกชน และมีกําลังการผลิต
กระแสไฟฟา 640 เมกะวัตต ซ่ึงจะเห็นไดวาแหลงจายไฟฟาใหกับโรงงานเปนแหลงจายไฟฟาคนละ
แหลงกับชุมชน ดังน้ัน ผลกระทบที่เกิดขึ้นคาดวาอยูในระดับต่ํา นอกจากนี้ โรงงานมีการเตรียมระบบ
ไฟฟาสํารอง (UPS) ไวดวยเพ่ือใชในระบบควบคุมสวนกลาง เพ่ือใชในกรณีเหตุฉุกเฉินเม่ือแหลง
ไฟฟาหลักขางตนเกิดการขัดของ 
 
4.4.5 การระบายน้ําและควบคุมน้ําทวม 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 การกอสรางเพ่ือขยายกําลังการผลิตจะทําในบริเวณพื้นที่วางเปลาของโรงงาน ซ่ึงโรงงานได
กําหนดใหบริษัทผูรับเหมาจัดสรางรางระบายน้ําถาวรในแนวเดียวกับรางระบายน้ําจริง และเชื่อมตอ
กับรางระบายน้ําปจจุบัน เพ่ือระบายน้ําฝนที่ตกในพื้นที่กอสรางลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป 
ดังน้ัน จึงคาดวาผลกระทบตอการระบายน้ําและควบคุมนํ้าทวมในชวงกอสรางอยูในระดับต่ํา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 โครงการไดระบุขอบเขตที่อาจทําใหนํ้าฝนปนเปอนในแตละพ้ืนที่แลวโดยแบงเปน 5 พ้ืนที่ 
อางถึงรูปที่ 2.7.5-2 และไดปรับปรุงขอมูลของขนาดพื้นที่และปริมาณน้ําฝนสูงสุดที่เกิดในแตละพ้ืนที่
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ใหม พรอมทั้งประเมินความเพียงพอของขนาดบอพักน้ําฝนตางๆ ขางตนโดยคํานวณที่ปริมาณน้ําฝน
สูงสุดภายใน 24 ชั่วโมงในรอบ 30 ป ซ่ึงเทากับ 193 มิลลิเมตร (ดังภาคผนวก ฑ) มีรายละเอียดดังน้ี 
 
  - บอ ES-1070 ขนาด 300 ลูกบาศกเมตร มีหนาที่รองรับนํ้าฝนที่ตกในพื้นที่ดานใต
ของสายการผลิตเดิมซ่ึงมีพ้ืนที่ประมาณ 1,505 ตารางเมตร พบวา เกิดน้ําฝนจากพื้นที่ดังกลาวสูงสุด 
290.5 ลูกบาศกเมตร หรือคิดเปนรอยละ 96.8 ของขนาดบอ ES-1070 
 
  - บอ ES-1071 ขนาด 520 ลูกบาศกเมตร มีหนาที่รองรับนํ้าฝนที่ตกในพื้นที่ดานเหนือ
ของสายการผลิตเดิมซ่ึงมีพ้ืนที่ประมาณ 2,650 ตารางเมตร พบวา เกิดน้ําฝนตกจากพื้นที่ดังกลาว
สูงสุด 511.5 ลูกบาศกเมตร หรือคิดเปนรอยละ 98.4 ของขนาดบอ ES-1071 
 
  - บอ ES-1072 ขนาด 145 ลูกบาศกเมตร มีหนาที่รองรับนํ้าฝนที่ตกในพื้นที่ furnace 
ทั้งสายการเดิมและสายการใหมซ่ึงมีพ้ืนที่ 750 ตารางเมตร พบวา เกิดน้ําฝนตกจากพื้นที่ดังกลาว
สูงสุด 144.8 ลูกบาศกเมตร หรือคิดเปนรอยละ 99.86 ของขนาดบอ ES-1072 
 
  - บอ ES-1073 ขนาด 1,536 ลูกบาศกเมตร มีหนาที่รองรับนํ้าฝนที่ตกในพื้นที่
ส ายการผลิต ใหม ซ่ึ ง มี พ้ืนที่  7 , 875  ตาราง เมตร  พบว า  เกิ ดน้ํ าฝนจากพื้ นที่ ดั งกล าว              
1,519.9 ลูกบาศกเมตร หรือคิดเปนรอยละ 98.95 ของขนาด บอ ES-1073 
 
  - บอ H-304 ขนาด 1,048 ลูกบาศกเมตร มีหนาที่รองรับนํ้าฝนที่ตกในพื้นที่ลานถังเก็บ
กักซึ่งมีพ้ืนที่ประมาณ 4,210 ตารางเมตร พบวา เกิดน้ําฝนจากพื้นที่ดังกลาว 812.5 ลูกบาศกเมตร 
หรือคิดเปนรอยละ 77.53 ของขนาดบอ H-304 
 
 พ้ืนที่ที่มีนํ้าฝนไมปนเปอน ไดแก นํ้าฝนที่ตกในบริเวณพื้นที่หลังคาของอาคารตางๆ ที่ไมมี
การปนเปอนจะรวบรวมเขาสูรางระบายน้ําฝนของนิคมฯ ตอไป 
 
 สําหรับการตรวจสอบคุณภาพน้ําภายในบอพักน้ําทิ้ง โรงงานไดออกแบบใหมีระบบตรวจจับ
สารไฮโดรคารบอนที่รองระบายกอนเขาบอพักน้ําทิ้ง โดยหากตรวจพบไอสารของสารไฮโดรคารบอน
ระเหยออกมา นํ้าที่รวบรวมอยูในบอพักดังกลาวจะถูกตรวจสอบคุณภาพ หากมีคาไมเกินมาตรฐานที่
กําหนดไวโรงงานจะรวบรวมน้ําจากบอดังกลาวลงสู final outfall trench ของโรงงานกอนระบายลงสู
รางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป แตหากพบวามีคุณภาพเกินที่มาตรฐานกําหนดโรงงานจะรวบรวม  
นํ้าทิ้งดังกลาวกอนติดตอใหบริษัทที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตอไป 
ดังนั้น การจัดการระบบระบายน้ําฝนของโรงงานจึงไดรับการจัดการอยางเหมาะสม ผลกระทบจึงอยู
ในระดับต่ํา 
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4.4.6 การจัดการของเสีย 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 ของเสียที่เกิดขึ้นในชวงกอสรางเพื่อขยายกําลังการผลิต โรงงานจะกําหนดใหบริษัทรับเหมา
เปนผูรับผิดชอบในการจัดเก็บและรวบรวมขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นออกไปกําจัดภายนอกโรงงานหรือ
ติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากหนวยงานราชการเขามารับไปกําจัดตอไป โดยของเสียที่เกิด
ในชวงกอสรางนั้น สามารถแบงออกเปน 2 สวน โดยสวนแรกเปนของเสียที่เกิดขึ้นจากการ   
อุปโภค-บริโภคของคนงานกอสราง จํานวน 500 คน มีปริมาณของเสียรวม 1.33 ลูกบาศกเมตร/วัน 
โดยโรงงานไดกําหนดใหบริษัทรับเหมาจัดเตรียมถังรองรับขยะมูลฝอยตามจุดตางๆ ภายในพื้นที่
กอสรางอยางเพียงพอ และกําหนดใหมีการคัดแยกประเภทเพื่อใหงายตอการกําจัด กอนติดตอให
หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการ (เทศบาล) มารับไปกําจัดตอไป สวนที่สองเปนของเสียที่
เกิดขึ้นจากกิจกรรมกอสรางของโรงงาน ไดแก เศษวัสดุกอสราง เชน เหล็ก ไม เศษคอนกรีต เปนตน 
โดยของเสียในสวนที่สามารถนํากลับมาใชใหมไดจะจําหนายใหแกหนวยงานที่รับซ้ือตอไป สวนที่ไม
สามารถจําหนายไดจะนําไปใชในการปรับถมพื้นที่ของโรงงานตอไป ดังน้ัน ผลกระทบตอการจัดการ
ของเสียของชุมชนในชวงกอสรางจึงอยูในระดับต่ํา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 ของเสียที่ เกิดขึ้นสวนใหญจากกระบวนการผลิตเปนพวกของเหลวที่ มีตัวทําละลาย
ไฮโดรคารบอนปะปนอยูและไมสามารถนํากลับไปใชในกระบวนการผลิตได ซ่ึงโรงงานจะเก็บรวม
รวมไวในถังขนาด 200 ลูกบาศกเมตร กอนนําไปใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่  furnace ตอไป สําหรับของ
เสียสวนที่เหลือ ไดแก ของแข็งที่ปนเปอนตัวทําละลายไฮโดรคารบอน ของเหลวจากการซอมบํารุง 
วัสดุฉนวน และน้ํามันหลอลื่นที่ใชงานแลว เปนตน ซ่ึงคาดวาภายหลังขยายกําลังการผลิตมีปริมาณ 
124 ตัน/ป โรงงานจะเก็บรวบใสถังขนาด 200 ลิตร กอนนําไปจัดเก็บไวในลานเก็บของเสียที่
จัดเตรียมไว โดยที่ลานดังกลาวมีพ้ืนที่ประมาณ 40 ตารางเมตร มีคันคอนกรีตลอมรอบ และสามารถ
เก็บกักถังขนาด 200 ลิตร ไดประมาณ 160 ถัง ภายในจัดแบงพ้ืนที่ออกเปนสวนๆ เพ่ือไมใหของเสีย
แตละประเภทปะปนกัน โดยของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตสวนใหญจะเกิดไมพรอมกัน 
ดังน้ัน การสงกําจัดจึงเปนไปตามปริมาณที่เกิดขึ้นจริงซ่ึงโดยทั่วไปโรงงานจะติดตอใหบริษัทที่ไดรับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเขามารับไปกําจัดเปนประจําทุกเดือน แตหากบริษัทที่รับกําจัดมี
ปญหาจนไมสามารถมารับของเสียของโรงงานไปกําจัดได ลานเก็บกักของเสียดังกลาวก็สามารถรองรับ
ของเสียไดประมาณ 90 วัน (คํานวณจากพื้นที่ลานถังเก็บกัก 40 ตารางเมตร สามารถเก็บกักของเสีย
ไดประมาณครั้งละ 32 ลูกบาศกเมตร) ซ่ึงในชวงเวลาดังกลาวเพียงพอที่โรงงานจะติดตอใหบริษัทที่
ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรายอื่นเขามารับไปกําจัดแทนตอไป 
 
 นอกจากนี้ โรงงานยังไดจัดใหมีอุปกรณระงับอัคคีภัยในบริเวณลานเก็บของเสียไวอยาง
เพียงพออางอิงตามมาตรฐาน NFPA สําหรับในกรณีเกิดการรั่วไหลของเสียสวนนี้จะถูกระบายไปยัง
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บอพักน้ําทิ้ง H-304 ซ่ึงที่บอดังกลาวมีการติดตั้งระบบโฟมเพ่ือระงับอัคคีภัย (รายละเอียดสวนนี้จะ
กลาวในขอ 5.3 ตอไป) 
 
 อยางไรก็ตาม โรงงานกําหนดใหมีมาตรการตางๆ เพ่ือเสริมสรางความมั่นใจในการเฝาระวัง
ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 
  1) การจัดเตรียมความพรอม 
   - จัดใหมีเจาหนาที่ตรวจประเมินปริมาณและประเภทของขยะจากการดําเนิน
กิจกรรมของโรงงาน พรอมทั้งจัดหาถังขยะแยกประเภท (มีปายระบุประเภทของขยะแตละชนิดดานขาง
ถังอยางชัดเจน) และกําหนดจุดที่ตั้งถังขยะใหเหมาะสม โดยพิจารณาจากปริมาณขยะแตละประเภทที่
เกิดขึ้นตามอาคาร หรือสถานที่ตางๆ ที่มีผูปฏิบัติงานโดยกําหนดประเภทถังขยะในแตละจุดดังนี้ 
 
    * ถังขยะสําหรับขยะทั่วไป เชน เศษอาหาร กิ่งไม ใบไม เปนตน 
    * ถังขยะสําหรับขยะรีไซเคิล เชน แกว กระดาษ พลาสติก เปนตน 
    * ถังขยะสําหรับขยะอันตราย เชน หลอดฟลูออเรสเซนต ถานไฟฉาย หมึกพิมพ 
เปนตน 
   - จัดใหมีเจาหนาที่วางแผนการจัดตั้งถังขยะแยกประเภทตามจุดตางๆ ที่กําหนด 
 
   - จัดใหมีเจาหนาที่รับผิดชอบในการตรวจสอบดูแลการทิ้งขยะแยกประเภทและ
ดูแลรักษาถังขยะแตละประเภทใหอยูในสภาพดีพรอมใชงานตลอดเวลา 
 
  2) การดําเนินงาน 
   - กําหนดใหพนักงานทุกคนแยกประเภทขยะกอนทิ้งลงในถังขยะแตละประเภทให
ถูกตอง 
 
   - กําหนดใหพนักงานที่ปฏิบัติงานหางไกลจากบริเวณที่มีถังขยะตั้งอยูหรือหางจาก
บริเวณอาคารตางๆ และจําเปนตองทิ้งขยะที่เกิดขึ้น ใหเก็บรวบรวมแลวนํามาทิ้งลงถังขยะแยก
ประเภทที่จัดไวตามอาคารตางๆ ที่ใกลที่สุด 
 
   - จัดใหมีเจาหนาที่รวบรวมขยะจากถังขยะแตละประเภท พรอมทั้งสังเกตการ
ปนเปอนของขยะอันตรายที่ปะปนมากับขยะทั่วไป ในกรณีที่พบเห็นใหคัดแยกใหถูกตองกอนการ
เคลื่อนยาย 
 
   - ในกรณีที่เปนขยะทั่วไป โรงงานจะติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก
ราชการนําไปกําจัดตอไป 
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   - ในกรณีที่เปนขยะรีไซเคิลประเภทตางๆ ใหรวบรวมแยกไวตางหากและทําการ
คัดแยกตามประเภทของขยะอีกครั้ง เพ่ือจําหนายใหกับผูรับซ้ือตอไป 
 
   - ในกรณีที่เปนขยะอันตราย โรงงานจะติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมเขามารับไปกําจัดอยางถูกวิธีตอไป  
 
  3) การตรวจสอบ 
   - ใหผูรับผิดชอบมีหนาที่ตรวจสอบการทิ้งขยะ หากพบเห็นการทิ้งขยะไมถูกตอง 
ใหผูรับผิดชอบตักเตือนและแนะนําการทิ้งขยะใหถูกตอง 
 
   - ในกรณีที่เปนขยะอันตราย ใหเจาหนาที่ที่รับผิดชอบตรวจสอบใหมีการทิ้งและ
กําจัดอยางถูกวิธีตอไป 
 
   - ใหผูรับผิดชอบบันทึกผลการตรวจสอบการทิ้งขยะแตละประเภทลงในแบบ
ตรวจสอบการปนเปอนขยะเปนประจํา 
 
  4) การปรับปรุงแกไข 
   - ใหเจาหนาที่ตรวจสอบปริมาณถังขยะและจุดที่ตั้ง เพ่ือนํามาพิจารณาเพิ่มเติมถัง
ใหเพียงพอกับปริมาณขยะที่เกิดขึ้นทุกๆ 6 เดือน 
 
   - ใหเจาหนาที่สรุปผลการดําเนินการทิ้งขยะประเภทตางๆ และนําเสนอในการ
ประชุมทบทวนการจัดการดานสิ่งแวดลอม เพ่ือเปนแนวทางการปรับปรุงแกไขตอไป 
 
 อยางไรก็ตาม โรงงานมีวิธีการในการจัดการของเสียประเภทตางๆ โดยการคัดแยกของเสีย 
และนําไปจัดเก็บไวยังสถานที่เก็บหรือภาชนะสําหรับเก็บของเสียในแตละประเภทที่โรงงานจัดเตรียม
ไวอยางเพียงพอ ซ่ึงเปนไปตามวิธีการจัดการมูลฝอยและกากของเสียอุตสาหกรรม เร่ืองการกําจัดสิ่ง
ปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2548 ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 กอนที่จะ
หนวยงานที่รับกําจัดของเสียที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกําจัดตอไป หรือ
สงไปเผาทําลายที่เตาเผาอุณหภูมิสูงของกลุมโรงงาน SCG-DOW (อยูในความรับผิดชอบของบริษัท 
สยามโพลีสไตรีน จํากัด) หรือสงกลับไปยังบริษัทผูผลิต โดยโรงงานไดจัดเตรียมพ้ืนที่เก็บของเสียไว
อยางเพียงพอ สําหรับการขนสงของเสียออกนอกโรงงานจะมีการขออนุญาตและมีใบกํากับการขนสง
ของเสียทุกประเภท นอกจากนี้ โรงงานยังไดกําหนดใหมีการจดบันทึกชนิด ปริมาณของเสียที่ recycle 
และสถานที่หรือหนวยงานที่สงขยะหรือของเสียไปกําจัดทั้งขยะทั่วไปและของเสียจากกระบวนการ
ผลิต พรอมทั้งสรุปและรายงานผลให สผ. ทราบทุก 6 เดือน ดังนั้น ผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นจึง
อยูในระดับต่ํา 
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4.5  ผลกระทบตอคุณคาคุณภาพชีวิต 
 
4.5.1 สภาพเศรษฐกิจ-สังคม  
 
 (1) ชวงกอสราง 
 
  1) ผลกระทบตอเศรษฐกิจระดับทองถิ่น  
  การกอสรางเพ่ือขยายกําลังการผลิตจะกอใหเกิดการจางงานมากขึ้น เน่ืองจากในชวง
กอสรางมีความตองการแรงงานเปนจํานวนมาก และเปนระยะเวลาประมาณ 24 เดือน นับวาเปนการ
สรางโอกาสใหแรงงานในทองถิ่นซึ่งคาดหวังจะมีงานทํา มีรายได และมีความเปนอยูที่ดีขึ้น สงผล
ตอเน่ืองไปยังกิจการรานคาโดยรอบพื้นที่ตั้งโรงงาน ทําใหมูลคาผลิตภัณฑมวลรวมของทองถิ่นสูงขึ้น
อีกดวย นับวาเปนผลกระทบทางบวกที่สําคัญ 
 
  2) ปญหาสิ่งแวดลอมและเหตุรําคาญ  
  แมในระยะกอสรางอาจจะกอใหเกิดผลกระทบหรือเหตุรําคาญจากการกอสรางบาง แต
โรงงานตั้งอยูภายในเขตนิคมฯ ซ่ึงการจัดวางผังแมบทของนิคมฯ และไดคํานึงถึงการจัดใหมีแนวกัน
ชนระหวางพื้นที่อุตสาหกรรมและชุมชนไวแลว และโรงงานเองก็ไดกําหนดมาตรการปองกัน แกไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอมเพ่ือปองกันและควบคุมผลกระทบสิ่งแวดลอมดังที่กลาวแลวขางตน อีกทั้งการ
กอสรางถูกควบคุมโดยวิศวกรและผูเชี่ยวชาญเฉพาะดานอยางใกลชิด ปญหาเรื่องสิ่งแวดลอมและเหตุ
รําคาญจึงอยูในระดับต่ํา   
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 
  1) ผลกระทบตอเศรษฐกิจระดับทองถิ่น 
  ระยะดําเนินการโรงงานมีความตองการบุคลากรเพื่อรองรับการขยายกําลังการผลิตของ
โรงงาน โดยจะพิจารณาจางแรงงานในทองถิ่นเขามาทํางานตามความสามารถและความเหมาะสมของ
ลักษณะงานเปนอันดับแรก ซ่ึงกอใหเกิดผลดีดานการเพิ่มรายไดใหกับประชาชนในชุมชนจากการจาง
แรงงานงานในทองถิ่นแลว นอกจากนี้ การที่โรงงานรับพนักงานเพิ่มขึ้นจะสงผลทําใหเศรษฐกิจเกี่ยวกับ
การพาณิชยและการบริการของชุมชนโดยรอบดีขึ้น เน่ืองจากมีการอพยพของแรงงานตางถิ่นเขามาซึ่ง
แรงงานตางถิ่นดังกลาวมีสถานภาพเปนผูบริโภคจําเปนตองมีการจับจายใชสอยซื้อสินคาอุปโภค-บริโภค  
 
  2) ผลกระทบตอเศรษฐกิจระดับประเทศ 
  การขยายกําลังการผลิตในครั้งน้ีจะชวยลดการนําเขาเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ทําให
ประเทศประหยัดเงินไดปละจํานวนมาก ซ่ึงเปนการสนองความตองการของผูบริโภคในประเทศและ
ธุรกิจการสงออก 
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  3) ปญหาสิ่งแวดลอมและเหตุรําคาญ 
  เพ่ือ ปองกันปญหาสิ่งแวดลอมและเหตุรําคาญตอชุมชน โรงงานไดตระหนักถึงความ
จําเปนของการบริหารจัดการตั้งแตการวางแผนการคัดเลือกเทคโนโลยีในกระบวนการผลิตโดยใช
แนวคิดการลดมลพิษตั้งแตแหลงกําเนิดเปนหลัก เชน เลือกใชเทคโนโลยีที่มีการหมุนเวียนโมโนเมอร
ที่ไมเกิดปฏิกิริยากลับมาใชใหม ปรับปรุงและเลือกใชอุปกรณ/เครื่องจักรที่มีประสิทธิภาพ การจัดใหมี
แผนการบํารุงรักษาเครื่องจักรในเชิงปองกัน โดยคํานึงถึงการกอใหเกิดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมนอย
ที่สุด และจัดการมีมาตรการดานสิ่งแวดลอมเพ่ือดูแลควบคุมการดําเนินงานของโรงงาน จัดใหมีการ
ประชาสัมพันธและจัดเตรียมแผนรองรับขอรองเรียนจากชุมชนและโรงงานขางเคียง นอกจากนี้ 
โรงงานไดกําหนดใหมีมาตรการควบคุมดูแลการผลิตและการจัดการสิ่งแวดลอม และมาตรการดาน 
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย อีกทั้งยังกําหนดใหมีมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม
ทั้งในชวงกอสรางและชวงดําเนินการของโรงงาน  
 
4.5.2  สาธารณสุข 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 โรงงานไดวางแผนการปองกันและลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นในชวงกอสราง คือ ฝุนที่เกิดขึ้น
จากการกอสรางและการขนสงวัสดุอุปกรณ อันจะกอใหเกิดผลกระทบตอระบบทางเดินหายใจของ
ประชาชนในพื้นที่ใกลเคียง โรงงานจึงกําหนดใหบริษัทรับเหมาฉีดพรมน้ําในบริเวณที่อาจทําใหเกิดฝุน
เพ่ือลดการฟุงกระจายของฝุนละออง โรงงานยังกําหนดใหบริษัทรับเหมาจัดเตรียมหองน้ํา-หองสวมให
เพียงพอตอจํานวนคนงานกอสรางเพื่อรองรับสิ่งปฏิกูลที่เกิดขึ้น สวนขยะมูลฝอยทั่วไปจะรวบรวมให
หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการนําไปกําจัดตอไป เพ่ือปองกันไมใหเปนแหลงเพาะพันธุของ
เชื้อโรค ซ่ึงเห็นไดวา ของเสียที่อาจกอใหเกิดปญหาดานสาธารณสุขจะไดรับการกําจัดโดยวิธีการตางๆ 
อยางเปนระเบียบแบบแผน ดังน้ัน ผลกระทบในดานสาธารณสุขตอพนักงานและชุมชนคาดวาจะอยูใน
ระดับต่ํา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 การประเมินผลกระทบดานสาธารณสุขในชวงดําเนินการของโรงงานจะพิจารณาประเด็น
ทางดานภาวการณเจ็บปวยของประชาชนในพื้นที่ศึกษา ซ่ึงจากการรวบขอมูลรายงานจํานวนผูปวย
จากสถานพยาบาลที่อยูใกลเคียงพ้ืนที่ศึกษาจํานวน 2 แหง พบวา โรคที่มีสถิติผูปวยสูงสุด ไดแก โรค
ระบบหายใจ อยางไรก็ตาม การที่สรุปชี้ถึงสาเหตุของการเกิดโรความาจากสาเหตุใดนั้นเปนเรื่องที่ทํา
ไดคอนขางยาก เน่ืองจากการเจ็บปวยเหลานี้อาจมีสาเหตุหรือปจจัยเสริมภายนอกตางๆ ที่ทําใหเกิด
การเจ็บปวยขึ้นไดหลายกรณี เชน การพักผอนไมเพียงพอ และความแปรปรวนของสภาวะอากาศ 
เปนตน อยางไรก็ตาม เม่ือพิจารณาผลกระทบดานสาธารณสุขอันเนื่องมาจากการดําเนินโรงงาน 
พบวา เน่ืองจากโรงงานตั้งอยูในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดซึ่งเปนพ้ืนที่ประกอบการนิคมอุตสาหกรรม
ที่สําคัญแหงหน่ึงของประเทศ การดําเนินงานของโรงงานอยูภายใตการกํากับดูแลของการนิคม
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) โดย กนอ. ไดกําหนดใหมีมาตรการฯ ตางๆ ในการปองกันและ
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ควบคุมปญหาดานมลพิษสําหรับใชในการกํากับดูแลโรงงานที่ตั้งอยูภายนิคมฯ ดังนั้น จึงม่ันใจไดวา
โรงงานจะตองไดรับการตรวจสอบและกํากับดูแลดานสิ่งแวดลอมจากหนวยงานที่รับผิดชอบอยาง
เครงครัด 
 
 อีกทั้ง โรงงานไดมีนโยบายทางดานสิ่งแวดลอมและการจัดการมลพิษ โดยในการดําเนินงาน
จะจัดใหมีการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศ การบําบัดน้ําเสียใหไดมาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรมกอนระบายออกนอกโรงงาน และการจัดการดานของเสีย รวมทั้งกําหนดใหมี
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมที่อาจไดรับผลกระทบ ทั้งน้ี เพ่ือควบคุมไมใหมลพิษ
และของเสียตางๆ ที่เกิดขึ้นจากโรงงานแพรกระจายออกสูสิ่งแวดลอมและไมใหสงผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอมโดยเฉพาะเรื่องมลพิษที่เปนปจจัยที่สําคัญตอภาวการณเจ็บปวยของประชาชนใน     
พ้ืนที่ศึกษา  
 
 นอกจากนี้ การประเมินผลกระทบดานสาธารณสุข โรงงานยังไดพิจารณาในประเด็นการ
เจ็บปวยของพนักงานของโรงงาน โดยในการดําเนินงานไดจัดใหมีการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวน
บุคคลในทุกพื้นที่ของโรงงาน โดยมีการเลือกใชอุปกรณตามความเหมาะสมของแตละพ้ืนที่และ
ลักษณะงาน เพ่ือปองกันอุบัติเหตุหรืออันตรายที่อาจเกิดขึ้นกับพนักงาน รวมทั้งไดจัดใหมีหอง
พยาบาลสวนกลางไวเพ่ือทําการปฐมพยาบาลหรือรักษาเบื้องตนใหกับพนักงานที่ไดรับอุบัติเหตุและ
พนักงานที่มีอาการเจ็บปวย และในกรณีที่มีการเจ็บปวยรุนแรง โรงงานยังไดจัดใหมีระบบการสงตอ
ผูปวยเพื่อไปรักษาพยาบาลตออีกดวย ซ่ึงเห็นไดวามาตรการที่โรงงานไดจัดเตรียมไวมีความเพียงพอ
ตอการปองกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นกับพนักงาน ดังน้ัน ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นตอพนักงานจึงอยูใน
ระดับต่ํา 
 
 อยางไรก็ตาม เพ่ือเปนการเฝาระวังผลกระทบตอสุขภาพของพนักงาน โรงงานจึงมีการติดตาม
ตรวจสุขภาพพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ โดยกําหนดใหมีการตรวจสอบผลกระทบตอสมรรถภาพการ
ทํางานของปอดเพื่อติดตามผลกระทบตอระบบทางเดินหายใจ ตรวจสอบการทํางานของตับและไตเพ่ือ
บงบอกความผิดปกติของสารพิษในรางกาย โดยโรงงานไดกําหนดใหมีการตรวจสมรรถภาพการทํางาน
ของปอด ตับ และไต รวมอยูกับการตรวจสุขภาพประจําปดวย ซ่ึงผลการตรวจสุขภาพพนักงานของ
โรงงานที่ผานมาในชวงป 2547-2548 พบวา ผลการตรวจการสุขภาพพนักงานทุกคนมีผลเปนปกติ    
(ดังภาคผนวก ฒ) โดยสมรรถภาพการทํางานของปอด การทํางานของตับและไต ของพนักงานทุกคนมี
ผลเปนปกติเชนกัน 
 
4.5.3 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
 
 (1) ชวงกอสราง 
 การประเมินผลกระทบดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในชวงกอสรางไดพิจารณาใน
ประเด็นที่สําคัญและเกี่ยวของกับกิจกรรรมของโรงงาน ดังน้ี 
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  1) เสียงดัง 
  เสียงที่เกิดขึ้นในชวงกอสรางอาจเกิดจากการทํางานพรอมกันของเครื่องจักรกล ไดแก 
back hoe เครื่องกําเนิดไฟฟา และรถปรับระดับพ้ืนที่ เพ่ือเปนการลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นจึง
กําหนดใหมีเวลาหยุดพักการทํางานชั่วคราวหรือสับเปลี่ยนพนักงาน ถาคนงานตองปฏิบัติงานอยูใน
บริเวณนี้อยางตอเน่ือง บริษัทรับเหมาควรจัดหาอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล เชน ปลั๊กอุดหู 
และเครื่องครอบหู เปนตน ซ่ึงหากบริษัทรับเหมาปฏิบัติตามมาตรการปองกันดังกลาวอยางเครงครัด
แลว ผลกระทบที่คาดวาจะเกิดขึ้นอยูในระดับยอมรับได 
 
  2) อุบัติเหตุ 
  อุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้นในชวงการกอสรางเปนผลมาจากสภาพการทํางานและสิ่งแวดลอม
ที่ไมปลอดภัย เชน การรวงหลนของวัสดุกอสราง การถูกของมีคมแทง ตํา หรือบาด เปนตน จึงตองมี
แนวทางในการปองกันอุบัติเหตุดังกลาว เชน การกําหนดแนวเขตอันตรายหามเขา การใชวัสดุคลุม
เพ่ือปองกันการรวงหลน ติดตั้งปายเตือน จัดกองวัสดุกอสรางอยางเปนระเบียบ และการจัดหนวย
พยาบาลเบื้องตน เปนตน นอกจากนี้ บริษัทรับเหมาตองจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
เชน หมวกนิรภัย รองเทานิรภัย ผาปดจมูก แกพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกลาว อีกทั้งโรงงานจะ
กําหนดใหมีการติดตามตรวจสอบควบคุมการกอสรางใหบริษัทรับเหมาปฏิบัติตามแนวทางการปองกัน
อันตรายอยางเครงครัด ดังน้ัน ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุการกอสรางจะอยูในระดับยอมรับได 
 
  3) การปองกันอัคคีภัย 
  ความเสี่ยงของอัคคีภัยจากการกอสรางอาจเกิดจากงานเชื่อมหรือกระแสไฟฟาลัดวงจร 
ซ่ึงโรงงานและบริษัทรับเหมาจะกําหนดมาตรการที่ชัดเจนและเขมงวดในการตรวจสอบความ
ปลอดภัยอยางสม่ําเสมอตามแผนงานที่ไดตกลงกันไว เชน การเตรียมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน เพ่ือ
รองรับกรณีเกิดเหตุอัคคีภัยขึ้นในโรงงาน เปนตน โดยโรงงานสามารถขอความชวยเหลือไดจาก
โรงงานขางเคียง เทศบาลเมืองมาบตาพุด และนิคมฯ เปนอันดับแรก ซ่ึงขั้นตอนการประสานงานขอ
ความชวยเหลือน้ันเปนไปตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 3 ระดับ ดังที่กลาวไวตามรายละเอียดในบทที่ 2  
 
 ดังน้ัน ผลกระทบดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในชวงการกอสรางโรงงานที่เกิดขึ้นทั้ง 
3 ประเด็นหลักที่กลาวมา คาดวาจะมีผลกระทบอยูในระดับต่ํา 
 
 (2) ชวงดําเนินการ 
 จากการดําเนินการที่ผานมากลุมโรงงาน SCG-DOW ไดใหความสําคัญในเรื่องความ
ปลอดภัย โดยจัดใหมีระบบการบริหารงานความปลอดภัยซ่ึงจะกําหนดองคกรความปลอดภัยที่
พนักงานทุกระดับสามารถมีสวนรวมในการดูแลความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมใน
การทํางาน ซ่ึงเริ่มตั้งแตขั้นตอนการออกแบบ การกอสราง จนถึงการกําหนดวิธีปฏิบัติงานประจําวัน 
ตลอดจนจัดเตรียมอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล พรอมทั้งมีการเฝาระวังสภาพพื้นที่กอนปฏิบัติงาน 
และสุขภาพของพนักงานอยางสม่ําเสมอ นอกจากนี้จากการดําเนินการที่ผานมาดวยจุดมุงหมายที่จะ
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พัฒนาการจัดการดานสิ่งแวดลอมปจจุบันโรงงานไดรับการรับรองมาตรฐานการจัดการดานสิ่งแวดลอม 
ISO 14001 : 1996 เม่ือวันที่ 1 มิถุนายน 2547 ในป พ.ศ. 2547 ซ่ึงปรับปรุงเปน ISO 14001 : 2004 
เม่ือวันที่ 24 พฤษภาคม 2549 และไดการรับรองมาถึงปจจุบัน 
 
 สําหรับการขยายกําลังการผลิตในครั้งนี้ บริษัทที่ปรึกษาจะประเมินผลกระทบดานอาชีวอนา
มัยและความปลอดภัยที่เกิดขึ้นจากการขยายกําลังการผลิต โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 
  1) ถังเก็บกัก 
  การเก็บกักสารเคมีของโรงงานในปจจุบันแบงออกเปน 2 ลักษณะ ไดแก การเก็บกัก
ภายในพ้ืนที่โรงงานและการเก็บกักในพื้นที่เชาของบริษัท มาบตาพุด แทงคเทอรมินัล จํากัด หรือ 
MTT (มีหนาที่เก็บพักสารเคมีที่นําเขามาจากตางประเทศกอนลําเลียงดวยระบบทอลําเลียงเขาสู
โรงงาน) อยางไรก็ตาม ถังเก็บกักที่ตั้งอยูในพ้ืนที่เชาขางตนมิใชอยูในความรับผิดชอบของโรงงาน 
แตจะอยูในความรับผิดชอบของ MTT  
 
  ถังเก็บกกัที่ตั้งอยูในพ้ืนที่โรงงานในปจจุบันจํานวน 9 ถัง ซ่ึงภายหลังขยายกําลังการผลิต
ในครั้งน้ีจะมีการติดตั้งถังเก็บกักในพื้นที่โรงงานเพิ่มขึ้นอีก 1 ถัง (ขนาด 200 ลูกบาศกเมตร) เพ่ือเก็บ
กักเฮกซีน-1 กอนนําไปใชเปนสารโคโมโนเมอรในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพีอีตอไป 
ดังน้ัน ภายหลังการขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีแลวจะมีถังเก็บกัก 10 ถัง 
 
   - ถังเก็บกักสารเฮกซีน-1 ซ่ึงเปนสารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิตจะจัดเก็บในถัง 
ทรงกระบอกขนาด 200 ลูกบาศกเมตร (day tank) แตในการเก็บกักจริงจะทําการเก็บกักสารเฮกซีน-1 
ไวประมาณรอยละ 80 ของความจุถัง  
 
   - ถังเก็บกักสารออกทีน-1 ซ่ึงเปนสารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิตจะจัดเก็บในถัง 
ทรงกระบอกขนาด 200 ลูกบาศกเมตร (day tank) แตในการเก็บกักจริงจะทําการเก็บกักสารออกทีน
ไวประมาณรอยละ 80 ของความจุถัง  
 
   - ถังเก็บกักตัวทําละลายไฮโดรคารบอน ซ่ึงเปนสารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิตจะ
จัดเก็บในถัง API 300 ลูกบาศกเมตร แตในการเก็บกักจริงจะทําการเก็บกักตัวทําละลายไฮโดรคารบอน
ไวประมาณรอยละ 80 ของความจุถัง  
 
   - ถังเก็บกัก butyl ethyl magnesium (BEM) ซ่ึงเปนสารเคมีที่ใชเตรียมสารเรง
ปฏิกิริยาจะจัดเก็บในถังขนาด 38.7 ลูกบาศกเมตร แตในการเก็บกักจริงจะทําการเก็บกัก BEM ไว
ประมาณรอยละ 80 ของความจุถัง  
 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน       บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH4_SPE 

   - ถังเก็บกัก ethyl aluminum dichloride (EADC) ซ่ึงเปนสารเคมีที่ใชเตรียมสาร
เรงปฏิกิริยาจะจัดเก็บในถังขนาด 38.7 ลูกบาศกเมตร แตในการเก็บกักจริงจะทําการเก็บกัก EADC ไว
ประมาณรอยละ 80 ของความจุถัง  
 
   - ถังเก็บกัก titanate ซ่ึงเปนสารเคมีที่ใชเตรียมสารเรงปฏิกิริยาจะจัดเก็บในถัง 
cylinder 430 แกลลอน แตในการเก็บกักจริงจะทําการเก็บกัก titanate ไวประมาณรอยละ 80  ของ
ความจุถัง  
 
   - ถังเก็บกักกรดไฮโดรคลอริก ซ่ึงเปนสารเคมีที่ใชเตรียมสารเรงปฏิกิริยาจะจัดเก็บ
ในถัง cylinder 430 แกลลอน แตในการเก็บกักจริงจะทําการเก็บกักกรดไฮโดรคลอริกไวประมาณ 
รอยละ 80 ของความจุถัง  
 
   - ถังเก็บกัก tri-ethyl aluminum (TEA) ซ่ึงสารเรงปฏิกิริยารวมจะจัดเก็บในถัง
ขนาด 38.7 ลูกบาศกเมตร แตในการเก็บกักจริงจะทําการเก็บกัก TEA ไวประมาณรอยละ 80 ของ
ความจุถัง  
 
  จากขอมูลขางตน พบวา การเก็บกักสารเคมีของโรงงานไดออกแบบใหมีการเก็บกักเพียง
รอยละ 80 ของความจุถัง เพ่ือลดโอกาสที่จะเกิดการรั่วไหลที่อาจเกิดขึ้น 
 
  โดยถังเก็บกัก จะตั้งอยูในลานเก็บกัก ซ่ึงพ้ืนที่ลานถังเก็บกักที่ใชงานอยูในปจจุบัน    
(รูปที่ 4.5.3-1) ถูกออกแบบใหมีความลาดชันรอยละ 1.5 เพ่ือรวบรวมสารตางๆ ที่อาจรั่วไหลจาก  
ถังเก็บกักลงสูรางรวบรวมกอนระบายลงสูบอ H-304 นอกจากนี้ โครงการไดออกแบบโดยเพิ่มแนว
คันคอนกรีตรอบถังเก็บกักตางๆ เพ่ือเสริมความเชื่อม่ันในการควบคุมหรือจํากัดสารเคมีที่ร่ัวออกจาก
ถังเก็บกัก ซ่ึงแนวคอนกรีตขางตนมีปริมาตรโดยรวมประมาณ 345 ลูกบาศกเมตร (พ้ืนที่ที่มีคัน
คอนกรีตลอมรอบประมาณ 2,300 ตารางเมตร และคันคอนกรีตสูง 0.15 เมตร) ซ่ึงการออกแบบ
ขางตนเปนไปตามวิธี Drainage to remote impounding basin โดยอางอิงตามมาตรฐานของ 
National Fire Protection Association (NFPA) code 30 - Flammable and Combustible Liquids 
ทั้งเพ่ือปองกันเหตุอันตรายตอถังเก็บกักอ่ืนๆ หากมีถังใดรั่วไหลและมีการลุกติดไฟขึ้น อีกทั้งการ
รวบรวมสารที่ร่ัวไหลลงบอพักยังทําใหสามารถฉีดโฟมปกคลุมผิวหนาไดอยางทันทวงที (มีพ้ืนที่ผิว
นอยกวาลานถังเก็บกัก) 
 
  การควบคุมหรือจํากัดสารเคมีที่ ร่ัวออกจากถังไมวาในกรณีใดๆ เปนการคํานึงถึง
ระยะทางสูงสุดของสารเคมีที่เดินทางในแนวราบ ซ่ึงจะวางถังใหมีระยะหางจากขอบพื้นที่ลานถังเก็บ
กักอยางพอเหมาะหรือมากกวาระยะทางสูงสุดของสารเคมีที่มีการไหลออกจากถัง สําหรับตัวอยาง
การคํานวณหาระยะทางสูงสุดของสารเคมีที่เดินทางขณะรั่วไหลออกของถังที่มีขนาดใหญที่สุด        
3 ลําดับแรก ไดแก ถังเก็บกักตัวทําลายไฮโดรคารบอน ถังเก็บกักออกทีน และถังเก็บกักเฮกซีน    
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 (มีขนาด 300, 200 และ 200 ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ) พบวา หากถังขางตนเกิดการชํารุดทําใหมี
ระยะการเดินทางของสารเคมีสูงสุดในแนวราบ 6.74, 6.46 และ 6.46 เมตร ตามลําดับ (รายการ
คํานวณแสดงดังภาคผนวก ณ) ในขณะที่บริษัทฯ ไดวางถังดังกลาวหางจากขอบลานถังเก็บกัก
มากกวาระยะดังกลาว คือ 8.35, 9.18 และ 7.0 เมตร ตามลําดับ (อางถึงรูปที่ 4.5.3-1) ซ่ึงจะเห็นวามี
ความเพียงพอที่จะควบคุมหรือจํากัดสารเคมีที่ ร่ัวออกจากถังเก็บกักไดทั้งหมดกอนใหไหลตาม   
ความลาดของพื้นที่ลงสูรางรวบรวมและเขาสูบอพักน้ําทิ้ง H-304 ตอไป 
 
  หากพิจารณาถังเก็บกักที่มีขนาดใหญที่สุดคือ ถังเก็บกักตัวทําละลายไฮโดรคารบอนซึ่งมี
ขนาด 300 ลูกบาศกเมตร ในขณะที่บอ  H-304 มีขนาด 1,048 ลูกบาศกเมตร ดังนั้น บอ H-304 มี
ขนาดใหญเพียงพอที่เก็บพักสารเคมีจากถังที่มีขนาดใหญที่สุดไดทั้งหมดหากเกิดการรั่วไหล  
 
  การที่โรงงานออกแบบใหมีบอรองรับสารเคมีจากกลุมถังเก็บกักดังกลาวในกรณี
เกิดการรั่วไหลจะเปนไปตามกฎกระทรวง  ฉบับ  2 (พ .ศ .  2535) ออกตามความใน
พระราชบัญญัติโรงาน ป 2535 ขอ 2 (7) ซ่ึงระบุวาภาชนะบรรจุวัตถุอันตราย เชน วัตถุไวไฟ วัตถุ
ระเบิด วัตถุเคมี หรือของเหลวอ่ืนใดที่อาจทําใหเกิดอันตรายแกบุคคลสัตว พืช ทรัพย หรือ
สิ่งแวดลอมที่มีขนาดของภาชนะบรรจุตั้งแต 25,000 ลิตรขึ้นไป (หรือ 25 ลูกบาศกเมตรขึ้นไป) ตองมี
เขื่อนหรือกําแพงคอนกรีตโดยรอบใหมีขนาดที่สามารถเก็บกักปริมาณของวัตถุดังกลาวไดทั้งหมด
เวนแตกรณีที่มีภาชนะบรรจุมากกวาหนึ่งถังใหสรางเขื่อนหรือกําแพงคอนกรีตที่สามารถเก็บกักวัตถุ
อันตรายนั้นไดเทากับปริมาตรของถังเก็บขนาดใหญที่สุดเพื่อปองกันการแพรกระจายของวัตถุ
ดังกลาว 
 
  ทางโครงการไดออกระบบรวบรวมสารเคมีที่ร่ัวไหลในลานถังเก็บกักเขาสูบอพักน้ําทิ้ง  
H-304 ซ่ึงเปนวิธีการจัดการแบบ Drainage to remote impounding basin โดยอางอิงตามมาตรฐาน
ของ NFPA code 30 สําหรับการออกแบบขนาดและความลาดของรางรวบรวมสารเคมีขางตนได
คํานึงถึงปริมาณสารเคมีที่ร่ัวออกจากถังเก็บกักที่มีขนาดใหญที่สุดแลวคือถังเก็บกักตัวทําละลาย
ไฮโดรคารบอน โดยกําหนดใหมีการไหลในรางรวบรวมเปนแบบ gravity flow โดยใช         
Manning formula เปนสมการพื้นฐานในการออกแบบ  
 
  รางรวบรวมสารเคมีที่ร่ัวไหลจากลานถังเก็บกักลงสูบอ H-304 ไดกอสรางและใชงานแลว
ในปจจุบันซึ่งถูกออกแบบใหมีความกวาง 0.45 เมตร มีความลึกที่ตนทาง 0.53 เมตร และมีความลาด
ชันรอยละ 0.25 ซ่ึงสามารถระบายของเหลวไดสูงสุดโดยไมลนรางเทากับ 0.23 ลูกบาศกเมตร/วินาที  
ในขณะที่หากมีการรั่วไหลของสารเคมีและมีการใช deluge sprinkler และ fire hydrant เพ่ือฉีด     
นํ้าดับเพลิงดวยแลว พบวา มีอัตราการไหลโดยรวมเพียง 0.20 ลูกบาศกเมตร/วินาที ดังน้ัน         
รางรวบรวมดังกลาวมีขนาดเพียงพอที่จะรวบรวมสารเคมีและน้ําดับเพลิงลงสูบอ H-304  
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  สําหรับรายละเอียดการคํานวณความสามารถของรางรวบรวมขางตนมีรายละเอียดดังน้ี 
 
   (ก) Manning Equation 
 
    Q = (AR2/3S1/2)/n 
    Q  is the cross-sectional flow (m3/s) 
    n  is the Manning coefficient of roughness  
    Rh  is the hydraulic radius (m)  
    S  is the slope of the water surface (m/m)  
 
   (ข) ความสามารถของรางรวบรวม 
    ความกวาง (W) = 0.45 m. 
    ความลึก (H) = 0.53 m. 
    S     = 0.0025 m/m 
    n    = 0.015 (รางคอนกรีต) 
       R = A/P 
    A (พ้ืนที่หนาตัดการไหล) = WH 
    P (เสนขอบเปยก)   = W + 2H 
    Q    = [WH (WH/(W+2H)2/3 S1/2]/n 
        = [0.45x0.53x(0.45*0.53/0.45+2x0.53)2/3x0.00251/2]/0.015 
        = 0.23 m3/s 
 
   (ค) อัตราไหลสูงสุดที่ถูกรวบรวมลงบอ H-304 
   อัตราการไหลของของเหลวที่ไหลลงรางรวบรวมไดคํานึงถึงปจจัยตางๆ คือ อัตรา
การรั่วของสารเคมี อัตราการฉีดน้ําดับเพลิงดวยระบบ Deluge sprinkler และการฉีดน้ําดับเพลิงดวย 
fire hydrant ดังน้ี 
 
   Leak rate กรณีที่ทอ 6 น้ิวหลุดออกจากถังเก็บกัก ซ่ึงเปนทอขนาดใหญที่สุดในพ้ืนที่
ลานถังเก็บกัก 6.06  m3/hr (0.0017 m3/s) 
 
   Deluge sprinkler กรณีที่เกิดการรั่วไหลของสารเคมีและมีการติดไฟ กําหนดให 
deluge ระบบใหญที่สุดทํางาน พบวามีอัตราไหลของน้ําดับเพลิง 352 m3/hr (0.1 m3/s) 
 
   Fire hydrant กรณีที่เกิดการรั่วไหลของสารเคมีและมีการติดไฟ กําหนดให fire 
hydrant ทํางานพรอมกัน 2 ชุด (ชุดละ 170 m3/hr) พบวามีอัตราไหลของน้ําดับเพลิง 340 m3/hr 
(0.094 m3/s) 
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   เพราะฉะนั้นมีอัตราไหลสูงสุดเขารางรวบรวมเทากับ 0.0017+0.1+0.094 = 0.20 
m3/s 
 
  2) อันตรายจากสารเคมีและการควบคุม 
  บริษัทที่ปรึกษาไดตรวจสอบลักษณะสมบัติของสารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิตของ
โรงงานและนํามาพิจารณาถึงการปองกันและควบคุมอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากสารเคมีแตละชนิดดัง
แสดงในตารางที่ 4.5.3-1 
 
  จากตารางขางตน พบวา สารเคมีสวนใหญมีลักษณะเปน high flammable เม่ือไดรับ
ความรอนและการเผาไหมจะเกิดกาซคารบอนมอนอกไซดและกาซคารบอนไดออกไซด ไอระเหยของ
สารสามารถแพรกระจายไปถึงแหลงจุดติดไฟและเกิดการติดไฟยอนกลับมาได เม่ือไอระเหยผสมกับ
อากาศอาจเกิดการระเบิดไดที่อุณหภูมิเหนือจุดวาบไฟของสารนั้นๆ โดยเมื่อเกิดเพลิงไหมสามารถ
ดับเพลิงโดยใชผงเคมีแหง คารบอนไดออกไซด โฟมชนิดธรรมดาหรือนํ้าฉีดเปนฝอยได นอกจากนี้ 
จากการตรวจสอบขอมูลของ The American Conference of Governmental Industrial Hygienist 
(ACGIH), 2001 พบวา สารเคมีที่โรงงานนํามาใชไมจัดเปนสารกอมะเร็ง อยางไรก็ตาม โรงงานได
คํานึงถึงความปลอดภัยของพนักงานในการทํางานเกี่ยวกับสารเคมีจึงไดออกแบบใหระบบการปอน
สารเคมีเขาสูกระบวนการผลิตและการทําปฏิกิริยาโพลิเมอไรเซชันเปนระบบปด โดยพนักงานสวน
ใหญจะทํางานในหองควบคุมซึ่งติดตั้งเครื่องปรับอากาศซึ่งไมมีโอกาสสัมผัสกับสารเคมีโดยตรง  
 
  3) อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
  กระบวนการผลิตมีการใชสารเคมีที่มีสมบัติเฉพาะตัวซ่ึงอาจเปนอันตรายแกรางกายเมื่อ
ไดรับหรือสัมผัส ดังน้ัน โรงงานจึงกําหนดมาตรการในการเก็บกัก และขนถายสารเคมีตาง ๆ อยาง
รัดกุม โดยกําหนดใหจัดเก็บในภาชนะบรรจุที่มิดชิดโดยใชภาชนะที่ทนการกัดกรอน และปองกันการ
เสียหายทางกายภาพได มีการระบายอากาศไดดี พรอมทั้งมีที่ชําระตา และรางกายอยูใกลๆ กับที่
พนักงานทํางาน เม่ือเกิดการรั่วไหลหรือภาชนะบรรจุแตกควรมีคันหรือกําแพงคอนกรีตที่จะเก็บกัก
สารเคมีไดทั้งหมด เพ่ือความปลอดภัยตอพนักงาน โรงงานจึงไดกําหนดมาตรการและจัดเตรียม
อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหกับพนักงานที่ทํางานเกี่ยวของกับสารเคมี (อางถึงตารางที่ 
4.5.3-1) 
 
  4) การปองกันอัคคีภัย 
  จากรายละเอียดหัวขอที่ 2.9 (ระบบปองกันและระงับอัคคีภัย) โรงงานจะจัดใหมีอุปกรณ
ดับเพลิงอยางเหมาะสมและเพียงพอทั้งภายในและภายนอกอาคาร ไดแก ระบบแจงเหตุเพลิงไหม
เครื่องดับเพลิงแบบมือถือ ระบบทอยืนและตูสายฉีดน้ําดับเพลิง ระบบหัวโปรยน้ําฝอย หัวรับนํ้า
ดับเพลิง และระบบคารบอนไดออกไซด สําหรับเครื่องสูบนํ้าดับเพลิงและถังเก็บนํ้าสํารองไวดับเพลิง
โรงงานจะใชรวมกับกลุมโรงงาน SCG-DOW โดยระบบตางๆ ขางตนถูกออกแบบดวยวิศวกรผูไดรับ
อนุญาตในการประกอบวิชาชีพวิศวกรรมสาขาที่เกี่ยวของและอางอิงตามมาตรฐานสากลที่เกี่ยวของ  



1. ethylene - กาซไมมีสี - highly flammable gas - หนากากปองกันการหายใจ - กาซไวไฟ - ใชน้ําฉีดเปนฝอย

- กลิ่นฉุน - ไมเปนสารกอมะเร็ง - ถุงมือ - จุดวาบไฟ -136 oC - ใชผงเคมีแหง โฟมหรือ

- แวนตานิรภัย - จุดติดไฟ 450 oC คารบอนไดออกไซด

- รองเทา safety - เมื่อไดรับความรอนและการเผาไหม - ขอแนะนําในการ
จะเกิดกาซคารบอนมอนอกไซด ดับเพลิงขั้นรุนแรง: หาม
และคารบอนไดออกไซด ดับเปลวไฟของกาซที่รั่ว

ไหลออกมา นอกจากวาจะ
หยุดการรั่วไหลอยาง
ปลอดภัยแลว

2. 1-octene - ของเหลวไมมีสี - highly flammable liquid - หนากากปองกันการหายใจ - สารไวไฟ - ใชน้ําฉีดเปนฝอย

- มีกลิ่น - ไมเปนสารกอมะเร็ง - ถุงมือ - จุดวาบไฟ 21 oC - ใชผงเคมีแหง โฟมหรือ

- แวนตานิรภัย - จุดติดไฟ 230 oC คารบอนไดออกไซด

- รองเทา safety - ไอระเหยของสารสามารถแพร
กระจายไปถึงแหลงจุดติดไฟและ
เกิดการติดไฟยอนกลับมาได

- เมื่อไดรับความรอนและการเผาไหม
จะเกิดกาซคารบอนมอนอกไซด

fire extingishurefire and explosion
personal protective 

equipment

ตารางที่ 4.5.3-1

ตารางที่ 4.5.3-1 (ตอ)

สารเคมี อุปกรณปองกันสวนบุคคล การเก็บกัก การดับเพลิง

physical and chemical
chemical

properties

hazard and

toxicity
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ตารางที่ 4.5.3-1 (ตอ)

physical and chemical
chemical

properties

hazard and

toxicity

3. 1-butene - กาซไมมีสี - highly flammable gas - หนากากปองกันการหายใจ - กาซไวไฟ - ใชน้ําฉีดเปนฝอย

- กลิ่นเฉพาะตัว - ไมเปนสารกอมะเร็ง - ถุงมือ - จุดวาบไฟ -80 oC - ใชผงเคมีแหง โฟมหรือ

- แวนตานิรภัย - จุดติดไฟ 385 oC คารบอนไดออกไซด

- รองเทา safety - ภาชนะบรรจุสามารถระเบิดไดเมื่อ - หยุดฉีดดับเพลิงกาซที่
สัมผัสความรอนหรือไฟ กําลังรั่วไหลอยู นอกจากวา

สามารถหยุดการรั่วไหลได
- ไอระเหยของสารสามารถแพร แลว
กระจายไปถึงแหลงจุดติดไฟและ - หยุดการรั่วไหลของกาซ
เกิดการติดไฟยอนกลับมาได ถาทําไดโดยปราศจาก

- เมื่อไดรับการเผาไหมจะเกิดกาซพิษ อันตราย
- ใชน้ําฉีดหลอเย็นภาชนะ
บรรจุที่สัมผัสเพลิงไหม 

4 1-hexene - ของเหลวไมมีสี - highly flammable liquid - หนากากปองกันการหายใจ - สารไวไฟ - ใชผงเคมีแหง โฟม 

- กลิ่นเฉพาะตัว -  non carcinogen - ถุงมือ (ทําจากวัสดุประเภท - จุดวาบไฟ -26 oc คารบอนไดออกไซด 

 nitrile) - จุดติดไฟ 253 oc - ใชน้ําฉีดหลอเย็นภาชนะ

- แวนตานิรภัย - ภาชนะบรรจุสามารถระเบิดไดเมื่อ บรรจุที่สัมผัสเพลิงไหม
- รองเทา safety สัมผัสความรอนหรือไฟ

- ไอระเหยของสารสามารถแพร
กระจายไปถึงแหลงจุดติดไฟและ
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เกิดการติดไฟยอนกลับมาได
- เมื่อไดรับการเผาไหมจะเกิดกาซพิษ

5 triethyl aluminium - ของเหลวไมมีสี - highly flammable liquid - หนากากปองกันการหายใจ - สารไวไฟ - ใหใชผงเคมีแหง 
- hazardous substance - ถุงมือ - สวนผสมของไอระเหยกับอากาศ คารบอนไดออกไซด 
- non carcinogen - แวนตานิรภัย สามารถเกิดการลุกไหมไดที่ อยาใชน้ํา โฟม หรือสาร
- reactive - รองเทา safety อุณหภูมิอากาศ ดับเพลิงที่มี halogenated

- ชุดปองกันการวาบไฟ - ภาชนะบรรจุสามารถระเบิดไดเมื่อ  agents ในการดับเพลิง
สัมผัสความรอนหรือไฟ

- เมื่อไดรับการเผาไหมจะเกิด
aluminium oxide fumes

- เมื่อดับเพลิงแลวสารนี้อาจเกิดการ
ลุกไหมไดอีกถาไดรับความรอนหรือ
ประกายไฟ

6 hydrogen gas - กาซไมมีสี - highly flammable gas - หนากากปองกันการหายใจ - กาซไวไฟ - ใชน้ําฉีดเปนฝอย

- ไมมีกลิ่น - hazardous subtance - ถุงมือ - จุดวาบไฟ -240 oC - ใชผงเคมีแหง โฟมหรือ

- ไมเปนสารกอมะเร็ง - แวนตานิรภัย - จุดติดไฟ 571.2 oC คารบอนไดออกไซด

- รองเทา safety - ภาชนะบรรจุสามารถระเบิดไดเมื่อ - ใชน้ําฉีดหลอเย็นภาชนะ
สัมผัสความรอนหรือไฟ บรรจุที่สัมผัสเพลิงไหม 

- เกิดไฟไหมหรือการระเบิดเมื่อผสม - หยุดฉีดดับเพลิงกาซที่
กับอากาศออกซิเจน คลอรีนหรือ กําลังรั่วไหลอยู นอกจากวา
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สารประกอบฮาโลเจนอื่นๆ สามารถหยุดการรั่วไหลได
แลว

- หยุดการรั่วไหลของกาซ
ถาทําไดโดยปราศจาก
อันตราย

- ถาไมสามารถควบคุม
เพลิงได ใหถอยหางจาก
บริเวณนั้น และปลอยให
เพลิงลุกไหมตอไป

7. hydrochloric acid - กาซไมมีสี - LD50 = 900 mg/kg - หนากากปองกันการหายใจ - ภาชนะบรรจุสามารถระเบิดไดเมื่อ - ใชน้ําฉีดเปนฝอย

- กลิ่นฉุน - LC50 = 4655 mg/m3 - ถุงมือ สัมผัสความรอนหรือไฟ เมื่อเปด - ใชผงเคมีแหง โฟมหรือ

- corrosive - แวนตานิรภัย หลีกเลี่ยงอุปกรณที่ทําให คารบอนไดออกไซด
- hazardous subtance - รองเทา safety เกิดประกายไฟ - ทําใหเปนกลางดวย
- ไมเปนสารกอมะเร็ง - ชุดปองกันสารเคมี ปูนขาวหรือโซดาไฟ

ที่มา : รวบรวมโดยบริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550
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นอกจากนี้ โรงงานจะกําหนดแผนการตรวจสอบสภาพและทดสอบการทํางานของระบบระงับอัคคีภัย
ตางๆ อยางสม่ําเสมอ รวมทั้งโรงงานจะจัดซอมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน และการดับเพลิงอยาง
สมํ่าเสมอ เพ่ือความพรอมในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินขึ้นจริง 
 
  พบวา พ้ืนที่ที่ตองการใชนํ้าดับเพลิงมากที่สุด ไดแก กรณีเกิดเพลิงไหมบริเวณ solvent 
purification/feed และพ้ืนที่ใกลเคียง ไดแก devolatilizer/vacuum/solvent recovery โดยมีความ
ตองการใชนํ้าดับเพลิงสูงสุดประมาณ 1,410 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง (ภาคผนวก ด) ในขณะที่เครื่อง   
สูบนํ้าดับเพลิงที่จัดเตรียมไวเปนแบบขับเคลื่อนดวยเครื่องยนตดีเซลจํานวน 3 ชุด ซ่ึงมีความสามารถ
จายน้ําดับเพลิงไดสูงสุด 2,385 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ดังน้ัน เครื่องสูบนํ้าดับเพลิงดังกลาวจึงมีขนาด
ใหญเพียงพอที่จะจายน้ําดับเพลิงใหกับโรงงานไดในกรณีที่ เกิดเหตุฉุกเฉิน โดยที่เครื่องสูบ           
นํ้าดับเพลิงจะเริ่มทํางาน (star) ดวยระบบอัตโนมัติ กลาวคือ หากพื้นที่ใดมีเพลิงไหมและมีการใช   
นํ้าดับเพลิงในระบบทอหรือเม่ืออุปกรณตรวจวัดความรอนในพื้นที่ใดมีคาเกินกวาคาที่กําหนดไว 
ระบบควบคุมจะสั่งใหเครื่องสูบเริ่มทํางานไดอยางทันที่ไมเกิน 5 วินาที  
 
  สําหรับการประเมินความเพียงพอของถังเก็บกักสํารองน้ําดับเพลิง พบวา ความตองการ
ใชนํ้าดับเพลิงสูงสุด 1,410 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง (บริเวณ solvent purification/feed และพ้ืนที่
ใกลเคียง) ในขณะที่ถังสํารองดับเพลิงที่จัดเตรียมไวมีขนาด 12,000 ลูกบาศกเมตร ดังนั้น นํ้าสํารอง
ดับเพลิงขางตนสามารถใชงานสําหรับพ้ืนที่ที่ตองการใชนํ้าดับเพลิงสูงสุดแลวไดไมต่ํากวา 8 ชั่วโมง 
ในขณะที่หลักการปองกันการสูญเสียของบริษัท ดาว เคมิคอล จํากัด (Dow Loss Prevention 
Principle : LPP10.4 Fire Water Source) ระบุใหถังนํ้าดับเพลิงสามารถปอนนํ้าดับเพลิงไดไม   
นอยกวา 4 ชั่วโมง  
 
  นอกจากนี้ เพ่ือเปนการเสริมความมั่นใจและเพิ่มเสถียรภาพดานความปลอดภัยใหมาก
ยิ่งขึ้น กลุมบริษัทฯ SSC-DOW มีขอตกลงในความรวมมือในการใชรถน้ําดับเพลิงของบริษัท    
ระยอง โอเลฟนส จํากัด (ROC) ในกรณีฉุกเฉินอีกดวย (ดังภาคผนวก ต) ซ่ึงจากการซอมแผนฉุกเฉิน
ที่ผานมา พบวา รถน้ําดับเพลิงของ ROC ใชเวลาในการเดินเขาสูพ้ืนที่กลุมบริษัทฯ SSC-DOW    
ไมเกิน 10 นาที ทําใหสามารถการลดความเสี่ยงตอการเกิดอัคคีภัยหรือสามารถระงับการลุกลามของ
เพลิงไหมไดอยางทันทวงที 
 
  โรงงานจะติดตั้งถังโฟมเขมขนขนาด 200 ลิตร พรอมทั้ง fixed monitor ตามบอพักน้ําทิ้ง
ของโรงงานจํานวน 5 บอ กระจายตามพื้นที่ตางๆ ทั้งน้ีเน่ืองจากโรงงานออกแบบการควบคุมหรือ
ปองกันการเกิดเพลิงไหมเน่ืองจากสารเคมีตางๆ เกิดการรั่วไหลโดยการรวบรวมสารไฮโดรคารบอนที่
เกิดจากการรั่วไหลในพื้นที่ตางๆ (พ้ืนที่สวนผลิต ถังเก็บกัก หรือลานเก็บของเสีย) ลงสูบอพักน้ําทิ้งที่
อยูใกลพ้ืนที่ดังกลาวอยางรวดเร็ว จากนั้นจะฉีดสารละลายโฟมผาน fixed monitor เพ่ือใหเกิดชั้น      
โฟมปกคลุมพ้ืนที่ผิวของบอดังกลาว โดยโฟมที่ใชเปนประเภท 3% Aqueous Film Forming Foam 
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(AFFF) ซ่ึงเปนโฟมที่ใชกับไฟที่เกิดจากสารไฮโดรคารบอนประเภท B ในขณะที่สารเคมีที่ใชใน
โรงงานทั้งหมดอยูในกลุมน้ีเชนเดียวกัน 
 
  การประเมินความเพียงพอของระบบโฟมจึงสามารถประเมินไดจากพื้นที่ผิวของบอพักน้ํา
ทิ้งที่รองรับสารไฮโดรคารบอนกรณีเกิดการรั่วไหล ซ่ึงการประเมินครั้งน้ีจะเลือกประเมินเฉพาะบอ  
H-304 ซ่ึงเปนกรณีที่เลวรายที่สุดแลวเน่ืองจากมีพ้ืนที่ผิวมากที่สุด คือ 200 ตารางเมตร กลาวคือ 
โฟมเขมขนในถัง 200 ลิตร สามารถเตรียมสายละลายโฟม 3% ได 6,666 ลิตร ซ่ึงโฟมประเภทนี้มี
การขยายตัวอยูที่ประมาณ 4 เทา ปริมาตรโฟมทั้งหมดจะไดประมาณ 26,667 ลิตร หรือประมาณ 
26.6 ลูกบาศกเมตร ซ่ึงถามีการฉีดโฟมทั้งหมดลงในบอดังกลาวจะไดชั้นของโฟมหนาประมาณ     
13 เซนติเมตร ซ่ึงเพียงพอตอการปองกันไมใหเกิดไฟไหมได  ในขณะที่หากคํานวณตามเกณฑ
แนะนําของ NFPA ที่ระบุวาควรมี foam solution application rate ไมนอยกวา 4.1 l/min-m2 ที่ foam 
concentration application rate 3% โดยคํานวณใหมีโฟมเพียงพอในการดับเพลิงได 20 นาที ซ่ึงจาก
การตรวจสอบตามเกณฑของ NFPA พบวา พ้ืนที่บอ H-304 (200 ตารางเมตร) มีความตองการใช
สารละลายโฟมเพียง 16.4 ลูกบาศกเมตร ในขณะปริมาณโฟมที่สํารองไวสามารถเตรียมสารละลาย
โฟมได 26.6 ลูกบาศกเมตร ดังนั้น การคํานวณความเพียงพอของระบบโฟมของโรงงานจึงได
ครอบคลุมเกณฑที่ NFPA กําหนดไวแลว 
 
  นอกจากการเตรียมความพรอมในเรื่องอุปกรณและปริมาณน้ํา/โฟมดับเพลิงแลว 
โครงการไดกําหนดมาตรการในการเฝาระวังเปนพิเศษดังน้ี 
 
   (ก) มาตรการในการเฝาระวังเปนพิเศษสําหรับการทํางานกับสารไวไฟ (flammable 
material) เชน ออกทีน เฮกซีน บิวทีน เปนตน ดังน้ี 
 

    • automatic water sprinkler ระบบนี้จะทํางานหรือฉีดน้ําไปยังจุดที่มีโอกาส
ร่ัวไหลเพ่ือดับไฟโดยอัตโนมัติเม่ือเครื่องตรวจวัดสารไวไฟ (gas detector) ตรวจพบสารไวไฟ อีกทั้ง
นํ้าบางสวนถูกฉีดเพื่อปองกันการลุกลามหรือปองกันความเสียหายของโครงสรางและตัวอุปกรณ
ตางๆ ที่อยูในบริเวณใกลเคียง 

    • จุดที่มีโอกาสจะเกิดการรั่วไหล เชน วาลวของถัง ซีลของเครื่องสูบ หนา
แปลน เปนตน จะถูกติดตั้ง sprinkler ที่บริเวณดังกลาวดวย 

    • หากสารไวไฟรั่วไหลออกจากถังจะถูกระบายไปใหหางจากฐานถังเพ่ือลด
ปริมาณสารไวไฟ ซ่ึงจะลดโอกาสไฟไหมที่ฐานถัง  

    • ฐานของถังถูกออกแบบใหเปนระบบ fire-proofing เพ่ือใหคงความแข็งแรง
ในขณะการเกิดไฟไหม 
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    • gas detector และ sprinkler valve จะถูกควบคุมโดยอัตโนมัติเพ่ือความ
รวดเร็วและแมนยําตอการตอบสนองตอเหตุการณฉุกเฉิน ทั้งน้ียังมีสัญญานแจงเตือนที่หองควบคุม 
เพ่ือใหชางเทคนิคไดตรวจสอบระบบการรับมือกันสถานการณฉุกเฉิน  
 
   (ข) มาตรการในการเฝาระวังเปนพิเศษสําหรับการทํางานกับสารที่ติดไฟไดเอง 
(pyrophoric material) ไดแก ethyl aluminium dichloride; EADC ดังน้ี 

    • ระบบจะถูกตัดแยกออกดวยวาลวฉุกเฉินเพ่ือควบคุมการรั่วไหลไมใหเกิด
มากขึ้น 

    • หากมีการรั่วไหลและติดไฟขึ้นเองของสารประเภทนี้จะถูกปลอยใหดับเอง
และจะไมมีการใชนํ้าเพื่อดับไฟ เน่ืองจากน้ําจะทําใหเกิดปฏิกิริยาที่รุนแรงขึ้น 

    • การใชนํ้าจะใชเพ่ือการหลอเย็นบริเวณตัวถังหรืออุปกรณเพียงอยางเดียว
เพ่ือใหคงความแข็งแรงในขณะการเกิดไฟไหม ทั้งน้ีเพ่ือปองกันการลุกลามหากโครงสรางมีความ
เสียหาย 

    • Automatic Water Sprinkler จะถูกฉีดเปนหมอกฝอยโดยอัตโนมัติเม่ือ
เครื่องตรวจวัดสารไวไฟ (Gas Detector) ตรวจพบสารไวไฟ การฉีดนี้ไมไดฉีดเพื่อดับไฟ แตฉีดไป
ยังโครงสรางและอุปกรณเพ่ือปองกันความเสียหายของโครงสรางและอุปกรณ  

    • ฐานของถังถูกออกแบบใหเปนระบบ Fire-proofing เพ่ือใหคงความแข็งแรง
ในขณะการเกิดไฟไหม 

    • การออกแบบระบบการเคลื่อนยายสารเหลานี้จะกระทําโดยใชความดันของ
ไนโตรเจนที่บริเวณตัวถังแทนการใชเครื่องสูบ  หรือหากมีการถายสารเหลานี้ลงสูถังก็จะทําที่หัวถัง 
เพ่ือจํากัดปริมาณการรั่วไหลหากวาลวเกิดมีปญหา อีกทั้งถังเหลานี้เปนถังที่ออกแบบใหรับความดัน
ไดสูง 10 Barg ในขณะที่ความดันที่ใชงานจะอยูใตบรรยากาศของสารเฉื่อย (สารไนโตรเจน) และสาร
เหลานี้ไมเปนสารที่ทําใหเกิดการผุกรอน จึงทําใหมีโอกาสเกิดการรั่วไหลเนื่องจากการผุกรอนนอย
มาก 

    • gas detector และ sprinkler Valve จะถูกควบคุมโดยอัตโนมัติเพ่ือความ
รวดเร็วและแมนยําตอการตอบสนองตอเหตุการณฉุกเฉิน ทั้งยังมีสัญญานแจงเตือนที่หองควบคุม 
เพ่ือใหชางเทคนิคไดตรวจสอบระบบการรับมือกันสถานการณฉุกเฉิน  
 
   ดวยมาตรการตางๆ ขางตน ทําใหสามารถการลดความเสี่ยงตอการเกิดอัคคีภัย หรือ
สามารถระงับการลุกลามของเพลิงไหมไดอยางทันทวงที และสิ่งที่สําคัญที่สุดก็คือเปนมาตรการซึ่ง
สามารถลดผลกระทบตอความเสียหายตอชีวิตและทรัพยสินใหอยูในระดับต่ําได 
 
  5) แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 
  แผนปฏิบัติการฉุกเฉินของโรงงาน แบงเปน 3 ระดับ ตามที่กลาวมาแลวในหัวขอที่ 2.10 
ซ่ึงพนักงานทุกคนตองยึดถือปฏิบัติตามเมื่อพบเหตุฉุกเฉินเพ่ือการควบคุมและสามารถระงับเหตุได
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อยางทันทวงที และปองกันอันตรายรวมถึงความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นไดอยางมีประสิทธิภาพมาก
ที่สุด 
 
  จากขอมูลผลกระทบดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในภาวะฉุกเฉินของโรงงานซึ่ง
มีการแบงระดับเหตุการณฉุกเฉิน ขั้นตอนและแผนการปฏิบัติการในแตละระดับไวอยางชัดเจนดังที่ได
กลาวไวแลวในหัวขอ 2.9 จะเห็นไดวาโรงงานไดมีมาตรการควบคุมดานความปลอดภัยอยางเพียงพอ 
และมีประสิทธิภาพในการดําเนินงานครอบคลุมในทุกๆ ระดับ ดังน้ัน ผลกระทบตออาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยคาดวาจะอยูในระดับต่ํา 
 
4.5.4 สุนทรียภาพและการทองเที่ยว 
 
 บริษัทที่ปรึกษาไดศึกษาขอมูลดานแหลงทองเที่ยวและทัศนียภาพบริเวณพื้นที่โรงงานและ
บริเวณพื้นที่โดยรอบรัศมี 5 กิโลเมตร ไมพบวามีแหลงทองเที่ยวทั้งทางธรรมชาติ ศิลปวัฒนธรรมและ
โบราณสถานที่มีความสําคัญระดับประเทศหรือภูมิภาค พบเพียงชายหาดเล็กๆ ที่มีความสําคัญระดับ
ทองถิ่น เชน หาดน้ําริน ซ่ึงปจจุบัน พบวา มีรานคาขายอาหารตั้งอยูหลายแหงแตมีกิจกรรมสันทนา
การและการเลนน้ําทะเลไมมากนัก เน่ืองจากชายหาดมีโขดหินและตะกอนโคลนจึงไมเหมาะในการ
เลนน้ํา ดังนั้น โอกาสที่จะไดรับผลกระทบจากโรงงานชวงกอสรางและชวงดําเนินการจึงเปนไปไดนอย
มาก นอกจากนี้ โรงงานยังจัดใหมีพ้ืนที่สีเขียวภายในพื้นที่โรงงานโดยเฉพาะตลอดแนวรอบโรงงาน
ซ่ึงจะทําใหเกิดความรมรื่นสวยงามแกผูพบเห็นโดยทั่วไป 
 
4.6  การประเมินอันตรายรายแรง 
 
 การศึกษาวิเคราะหอันตรายรายแรงเปนการศึกษาเพื่อหาแนวทางปองกันความเสี่ยงลวงหนา ที่
อาจเกิดขึ้นตอสิ่งแวดลอม โดยเปนการประเมินหาแหลงอันตราย (hazard identification) ลักษณะของ
อันตราย (hazard type) และระดับของอันตราย (hazard consequence) ที่อาจเกิดขึ้นกับกระบวนการ
ผลิตทางอุตสาหกรรม ระบบทอลําเลียง ถังเก็บกักสารเคมี ผลิตภัณฑปโตรเลียม หรือสารพิษอันตราย 
ซ่ึงการจําแนกแหลงอันตรายสามารถพิจารณาไดดังน้ี 
 
 1) เกี่ยวของกับสารที่ มีสมบัติ อันตรายหรือไม ไดแก สารที่ มีสมบัติดานการติดไฟ 
(flammable) และความเปนพิษ (toxicity)  
 
 2) ปริมาณของสารที่มีสมบัติอันตราย มีปริมาณมากหรือนอยเพียงใด ซ่ึงจะเปนตัวบงบอก
ระดับของอันตรายเพื่อเกิดอันตรายรายแรง 
 
 3) ปจจัยภายนอก (external factor) ไดแก คาความดัน อุณหภูมิ ซ่ึงหากคาความดันหรือ
อุณหภูมิสูงกวาสภาพบรรยากาศมากๆ ยอมมีโอกาสเกิดอันตรายมากขึ้น 
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 สําหรับการขยายกําลังการผลิตในครั้งนี้ โรงงานไดมีการติดตั้งหนวยผลิตโพลิเอททีลีนเพ่ิมขึ้นอีก 
1 หนวย ซ่ึงการบงชี้ หรือจําแนกอันตรายรายแรง โรงงานไดใชหลักเกณฑของ Chemical Exposure 
Index Guide (CEI) ของ Dow Chemical Company และ Fire Explosion Index Hazard Classification 
Guide (F&EI) ตามขอกําหนดของ Dow Corporate Minimum Requirement for safety, Loss 
Prevention and Security โดยสามารถพิจารณารายละเอียดและขั้นตอนการศึกษาการประเมินความ
เสี่ยงและขั้นอันตรายรายแรง ไดดังน้ี 
 
4.6.1 การทบทวนชนิด ประเภท ลักษณะสมบัติของสารที่เปนอันตราย 
 
 การขยายกําลังการผลิตครั้งน้ี โรงงานมีการเพิ่มหนวยผลิตใหม 1 หนวย โดยมีกระบวนการ
ผลิต และสารเคมีที่ใชคลายกับหนวยผลิตเดิม อยางไรก็ตาม หนวยผลิตใหมจะมีการเพิ่มสารเฮกซีน-
1 เปนสารโมโนเมอรรวมดวย ดังน้ัน ภายหลังขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีโรงงานจะมีเพียงการกอสราง
ถังเก็บกักสารเฮกซีน-1 เพ่ิมขึ้น 1 ถัง สําหรับสารเคมีอ่ืนๆ ที่ใชสามารถใชถังเก็บกักที่มีอยูเดิม 
เน่ืองจาก ปริมาณการใชที่เพ่ิมขึ้นโรงงานจะเพิ่มเที่ยวในการขนสงแทน  
 
 สําหรับการตรวจสอบขอมูลจากเอกสารความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชภายหลังขยายกําลัง
การผลิต (อางถึงตารางที่ 4.5.3-1) พบวา มีสารเคมีที่อาจกอใหเกิดอันตรายรายแรงจากติดไฟ ระเบิด
และความเปนพิษ ไดแก เอททีลีน ออกทีน-1 บิวทีน-1 ไฮโดรเจน ไฮโดรเจนคลอไรด Tri-Ethyl 
Aluminum (TEA) และสารเฮกซีน-1  
 
4.6.2 จําแนกเหตุการณหรืออันตรายรายแรงจากโรงงาน 
 
 ขั้นตอนนี้มีจุดประสงคที่สําคัญ คือ เพ่ือจําแนกวาเม่ือใดจึงจะตองประเมินความเสี่ยง สําหรับ
การขยายกําลังการผลิตครั้งนี้บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด ซ่ึงเปนโรงงานในเครือของดาว 
เคมิคอลจะถูกกําหนดใหทํา CEI และ F&EI ตามขอกําหนดของ Dow Corporate Minimum 
Requirement Requirement for safety, Loss Prevention and Security ซ่ึงเปนหลักเกณฑที่ยอมรับ
กันทั่วไป และอางอิงกันในหลายๆ ประเทศ รวมถึงไดรับการเห็นชอบจากโรงโรงงานอุตสาหกรรมให
ใชในการบงชี้อันตรายในกิจกรรมตางๆของโรงงานได (ดังเอกสารในภาคผนวก ถ) โดยวิธีการ
ประเมินและคํานวณ CEI และ F&EI โรงงานไดพิจาณาในทุกหนวยผลิตจากการขยายกําลังการผลิต
ในคร้ังน้ี ซ่ึงจะครอบคลุมรายละเอียดอยางครบถวนแมในหนวยเล็กๆ สําหรับความหมายของการ
ประเมินโดยวิธี CEI และ F&EI มีรายละเอียดดังน้ี 
 
  - Chemical Exposure Index Guide (CEI) เปนวิธีการใหคะแนนหรือจัดลําดับความ
เปนพิษของสารที่มีผลตอสุขภาพ กรณีเกิดอุบัติเหตุและมีการรั่วไหลของสารเคมี การขนสงหรือเก็บ
กักสารเคมีทุกตัวที่มีความเปนพิษ บริษัทในเครือดาวเคมิคอลจะถูกกําหนดใหจัดทํา CEI เพื่อเตรียม
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มาตรการในการรองรับหากเกิดการรั่วไหล (วิธีการคํานวณของ CEI แสดงดังรูปที่ 4.6.2-1) อยางไรก็
ตาม CEI ไมสามารถพิจารณากรณีเกิดอันตรายจากไฟไหมหรือระเบิดได 
 
  - Fire Explosion Index Hazard Classification Guide (F&EI) เปนวิธีการประเมิน
อันตรายจากไฟไหม ระเบิด และเกิดปฏิกิริยาของสารเคมีไวไฟหรือขอบเขตผลกระทบจากการรั่วไหล
ของสารที่ติดไฟไดของโรงงาน  สําหรับตัวอยางการประเมินหรือหาคา F&EI มีรายละเอียดดังน้ี  
 
 ขั้นตอนการคํานวณหาคา F&EI แสดงดังรูปที่ 4.6.2-2 สวนตัวอยางวิธีการคํานวณ F&EI 
ของถังปฏิกิริยาดังภาคผนวก ท มีรายละเอียดดังน้ี 
 
  1. Select Pertinent Process Unit เปนการเลือกหนวยผลิตหรืออุปกรณที่มีนัยสําคัญ
เพ่ือนํามาประเมินความเสี่ยงหรืออันตรายรายแรง สําหรับปจจัยสําคัญที่ใชในการเลือกหนวยผลิต
หรืออุปกรณมาประเมินความเสี่ยงประกอบดวย 5 ปจจัย ดังน้ี  
   - โอกาสที่สารเคมีเหลานั้นในการปลดปลอยพลังงาน  
   - ปริมาณสารอันตรายที่อยูในหนวยปฏิบัติการนั้น   
   - มูลคาของหนวยปฏิบัติการนั้น  
   - ความดันและอุณหภูมิในหนวยปฏิบัติการนั้น    
   - ประสบการณในอดีตของอุบัติเหตุที่เกี่ยวของกับไฟไหมและการระเบิดในหนวย
ปฏิบัติการนั้น 
 
  จากการวิเคราะหหนวยผลิตตางๆ ของโครงการดวยปจจัยขางตนพบวามีหนวยผลิต
ตางๆ ของโครงการที่อาจมีความเสี่ยง เชน solvent feed pump, hexane storage, reactor 
(พิจารณาที่loop reactor pump), first stage devolatizer เปนตน ในที่น้ีขอยกตัวอยางการคํานวณหา
คา F&EI ของ reactor เทานั้น ดังรายละเอียดในลําดับตอไป 
 
  2. Determine the material factor เปนการใหคะแนนระดับความเสี่ยงตามคุณสมบัติ
ของสารที่เกี่ยวของกับหนวยผลิตตางๆ โดยมีปจจัยที่เกี่ยวของ 2 ประเด็น คือ flammability ranking 
และ instability ranking (ดังตาราง material factor determination guide ในภาคผนวก ท) ซ่ึงหาก
พิจารณา loop reactor pump แลวพบวาเอททีลีนเปนสารอันตรายที่สุด ซ่ึงเปนสารที่จะเกิดปฏิกิริยา
ที่รุนแรงเม่ืออยูภายใตอุณหภูมิหรือความดันสูงหรือมีคา Instability ranking เทากับ 2 จึงทําใหมีคา 
material factor เทากับ 24  
 
  3. Calculate general process hazards factor (F1) เปนปจจัยความรุนแรงของ
กระบวนการผลิตหรือปฏิกิริยาที่เกิดขึ้นในหนวยที่ทําการประเมินความอันตราย (อางถึงตาราง    
General Process hazards ในภาคผนวก ท) พบวาถังปฏิกิริยาในการผลิตสารโพลิเอททีลีนเปน  
 



ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

รูปที่ 4.6.2-1 กระบวนการคํานวณของ Chemical Exposure Index (CEI)
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รูปที่ 4.6.2-2 กระบวนการคํานวณของ F&EI

 เลือกหนวยผลิตในกระบวนการผลิตท่ีสําคัญ 

(Select Pertinent Process Unit)

เลือกวัตถุดิบ/สารเคมีท่ีมีความเสี่ยงอันตราย 

(Determine Material Factor)

การคํานวณปจจัยความรุนแรงของกระบวนการ (F1) และปจจัย

ความรุนแรงเฉพาะเจาะจงของกระบวนการ  (F2)

(Calculate Process Hazards Factor (F1) 

& Special Process Hazards Factor (F2) )

การคํานวณหาคา F&EI 

F&EI = F3 X Material Factor

การคํานวณหาคา F3

(F3  =  F1 xF2 )
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exothermic chemical reaction ระดับ moderate exotherms หรือเปนปฏิกิริยา polymerization จึงมีคา 
F1 เทากับ 1.5  
 
  4. Calculate Specific Process Hazards Factor (F2) เปนปจจัยความรุนแรง
เฉพาะเจาะจงของกระบวนการ เชน ความเปนพิษ การติดไฟ การระเบิด การกัดกรอน เปนตน จาก
การตรวจสอบสารตางๆ ที่เกี่ยวของกับถังปฏิกิริยา พบวา มีคา F2  เทากับ 3.2 รายละเอียดใน
ภาคผนวก ท 
 
  5. Calculate Process Unit Hazards Factor (F3) เปนปจจัยความรุนแรงของ
กระบวนการ ซ่ึงไดจากผลคูณระหวาง F1 และ F2 ดังน้ันปจจัยความรุนแรงกระบวนการ (F3) ของถัง
ปฏิกิริยาเทากับ 1.5 x 3.2 = 4.8 
 
  6. คํานวณหาคา F&EI เปนผลคูณระหวางคา F3 กับ MF (F&EI = F3 x MF) ดังน้ัน 
F&EI ของถังปฏิกิริยามีคา 4.8 x 24 = 115 
 
  หลังจากคํานวณไดคา F&EI แลว สามารถนําไปหาคา Radius of exposure ตอไป 
 
  การขยายกําลังการผลิตครั้งน้ีจะพิจารณาแหลงหรือตําแหนงที่มีแนวโนมที่จะเกิด
ผลกระทบสูงสุดเม่ือมีการรั่วไหลและอุบัติเหตุ โดยพิจารณาจากอุปกรณตางๆ ของหนวยผลิตใหม 
และถังเก็บกักที่จะติดตั้งเพ่ิมขึ้น (ถังเก็บกักสารเฮกซีน-1) โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 
  (1) พิจารณาจากกระบวนการผลิต พบวา โรงงานเปนการผลิตเม็ดพลาสติกชนิด 
LLDPE โดยใชกระบวนการโพลิเมอไรเซชันแบบ solution polyethylene process ทําการผลิต
แบบตอเน่ือง ซ่ึงเปนเทคโนโลยีที่เปนสิทธิบัตรของบริษัท ดาว เคมิคอล จํากัด โดยใชเอททีลีนเปน
วัตถุดิบ ซ่ึงการประเมินประเมินอันตรายรายแรงจากกระบวนการผลิต โรงงานไดพิจาณาในทุกหนวย
ผลิตจากการขยายกําลังการผลิตในครั้งนี้ ซ่ึงจะครอบคลุมรายละเอียดอยางครอบถวนแมในหนวย
เล็กๆ  
 
  (2) พิจารณาจากถังเก็บกัก พบวา การขยายกําลังการผลิตในครั้งน้ีมีการติดตั้งถังเก็บกัก  
สารเฮกซีน-1 (day tank) ขนาด 200 ลูกบาศกเมตร เพ่ิมขึ้น 1 ถัง ซ่ึงสารเฮกซีน-1 มีคุณสมบัติ    
ติดไฟไดงาย ดังน้ัน โรงงานจึงเลือกถังเก็บกักเฮกซีน-1 ที่ติดตั้งเพ่ิมเติมในการประเมินโรงงานได
กําหนดใหมีเอกสารดานความปลอดภัยสําหรับพนักงานหรือผูรับเหมาในการปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มี
ความเสี่ยงตอความปลอดภัย ไดแก เอกสารกํากับการสูบถายสารเคมีเขาถังจากรถบรรทุกและ      
ใบ PERMIT ในการปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงตอความปลอดภัย (ดังภาคผนวก ธ)       
สําหรับ ระบบ Critical Instrument ในบริษัท ดาว เคมิคอล จํากัด จะเรียกวา Safety Instrument 
System ซ่ึงถูกออกแบบตามหลักการลดความสูญเสียของบริษัท ดาว เคมิคอล จํากัด              
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(Dow Loss Prevention Principle 15.4 Safety Instrument System) มีความสอดคลองกับ
มาตรฐานสากลที่ใชอยู คือ มาตรฐาน IEC – 61511 และ มาตรฐาน ISA – S84 – 2004 ตัวอยางของ
เครื่องมือวัดและควบคุม (Safety Instrument System) ไดแก ระบบของเตาเผา จะมี Fire eyes ที่ใช
ในการยืนยันวามีเปลวไฟจริง และถาไมสามารถเห็นเปลวไฟ ระบบจะตัดเชื้อเพลิงเขาเตาเผาดวย
วาลวอัตโนมัติ (Emergency Block Valves) ระบบของ Safety Instrument System มีเอกสาร
ประกอบกระบวนการปฏิบัติงาน การ วิเคราะหจํานวนชั้นปองกัน Layer of Protection Analysis ซ่ึง
กระบวนการออกแบบโรงงานใหมีความปลอดภัยสูงสุด ทั้งนี้เอกสารตางๆ ไมสามารถนํามาเปดเผย
ได อยางไรก็ตาม ระบบของ Safety Instrument System ครอบคลุมถึงเรื่องตอไปน้ี 
 
   1. การบงชี้และหาอันตรายที่อาจเกิดขึ้นในโรงงาน (Identify and Define Hazard) 
   2 การหาเหตุการณตาง ๆ ที่จะนําพาไปยังอันตรายนั้น (Identify and Define 
Hazardous Scenarios for Evaluation) 
   3. การวิเคราะหจํานวนชั้นที่จะปองกันและลดโอกาสการเกิดอันตรายจากเหตุการณ
ตาง ๆ (Layers of Protection Analysis and Alternative Investigation) 
   4. การเลือกทางเลือกที่ดีที่สุดในการลดโอกาสการเกิดอันตรายจากเหตุการณตาง 
ๆ (Select Alternatives and Document) 
   5. การกําหนดและออกแบบระบบ Safety Instrument System (Define and 
Design the Safety Instrument System) 
   6. การตรวจสอบการออกแบบ Safety Instrument System (Verify Safety 
Instrument System Design) 
   7. การเตรียมเอกสารปฏิบัติ งานและการฝกอบรมที่ เกี่ ยวของกับ  Safety 
Instrument System (Develop Safety Instrument System Operating Discipline and Training) 
   8. การเตรียมพัฒนา Software ที่เกี่ยวของกับ Safety Instrument System 
(Develop Safety Instrument System Application Software) 
   9. การติดตั้ง Safety Instrument System (Safety Instrument System Hardware 
Commissioning) 
   10. การตรวจสอบสัญญาณของ Safety Instrument System หลังจากการติดตั้ง 
(Simulate Safety Instrument System Hardware) 
   11. การตรวจสอบการทํางานของ Safety Instrument System หลังจากการติดตั้ง 
(Assessment of Safety Instrument System Application Software and Policies) 
   12. การติดตั้ง Software และทดสอบการทํางานของ Safety Instrument System 
(Install Software and Validate the Safety Instrument System) 
   13. การลงทะเบียน Safety Instrument System 
   14. การปฏิบัติงาน การบํารุงรักษาและการทดสอบ Safety Instrument System 
(Operate, Maintain, and Test Safety Instrument System) 
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  การออกแบบเพื่อจัดวางตําแหนงอุปกรณตางๆ โรงงานไดคํานึงถึงความปลอดภัยเปน
สําคัญ โดยตองเปนไปตามหลักการปองกันการสูญเสียของบริษัท ดาว เคมิคอล (Dow Loss 
Prevention Principle : LPP2.2 Layout and Separation of Facilities) โดยหลักการนี้จะมีการ
กําหนดระยะหางของอุปกรณตางๆ เพ่ือลดผลกระทบหากเกิดกรณีเกิดไฟไหม ซ่ึงรายละเอียดในการ
ออกแบบเปนเอกสารควบคุมของบริษัท ดาว เคมิคอล จํากัด โดยที่ไมสามารถเผยแพรไดโดยทั่วไป 
อยางไรก็ตาม โรงงานยินดีที่จะนําขอมูลดังกลาวมาประกอบการชี้แจงรายละเอียดตางๆ ใหคณะ
ผูชํานาญการทราบในที่ประชุม 
 
4.6.3 ผลการศึกษาอันตรายรายแรง 
 
 ผลการศึกษาการเกิดอันตรายรายแรงที่อาจเกิดขึ้นเนื่องจากไฟไหม หรือระเบิดของถังเก็บ
กักสารเฮกซีน-1 ที่ติดตั้งเพ่ิมเติม รวมถึงสวนผลิตตางๆ ที่ติดตั้งภายหลังขยายกําลังการผลิตโดย
วิธีการใหคะแนน F&EI ของสารไวไฟ พบวา มีคะแนนสูงสุดที่ 115 คะแนน (ดังตารางที่ 4.6.3-1) ซ่ึง
เม่ือเปรียบเทียบระดับคะแนนดังกลาวตามการเกณฑการวิเคราะหของ Dow’s Risk Review 
Process (ตารางที่ 4.6.3-2) จะอยูในระดับที่ 1 คือ มีมาตรการจัดการความเสี่ยงสําหรับบางอุปกรณ
โดยไมจําเปนตองประเมินผลกระทบในเชิงปริมาณ อยางไรก็ตาม เพ่ือเสริมความมั่นใจโรงงานได
ประเมินขอบเขตผลที่เกิดจากไฟไหม ซ่ึงผลการประเมิน อางถึงตารางที่ 4.6.3-1 และรูปที่ 4.6.3-1 
(รายละเอียดการคํานวณ แสดงดังภาคผนวก น)  
 
 โครงการไดตรวจสอบสารเคมีที่ใชในการผลิตและสารเคมีที่ไดจากการผลิต ดังน้ี 
 

  • สารเคมีในโครงการไมใชแหลงกําเนิดสารอินทรียระเหยงายที่ระบุในประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคาสารอินทรีย
ระเหยงายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ปในบรรยากาศ 
 

  • สารเคมีในโครงการไมไดอยูในรายชื่อกลุมสารอินทรียระเหยงายที่เปนกลุมที่ตองเฝา
ระวัง 20 ชนิด (ตามขอมูลจากคณะกรรมการศึกษาความสัมพันธดานสุขภาพอนามัยของประชาชน
กับปริมาณสารมลพิษในอากาศ ในพ้ืนที่จังหวัดระยอง ที่มีกรมควบคุมมลพิษเปนฝายเลขานุการ)  
 

  • โครงการไดเฝาระวังในการควบคุมการระบายสารอินทรียระเหยงายโดยกําหนด
มาตรการดังน้ี 
   * จัดทํา VOCs emission inventory ภายในพื้นที่โครงการเมื่อเร่ิมดําเนินโครงการ 
และนําเสนอผลตอสผ. ภายใน 1 ป (หลังจากเริ่มดําเนินงาน) 
   * ใหความรวมมือกับกรมควบคุมมลพิษหรือหนวยงานอื่นๆ ที่เกี่ยวของในการเฝา
ระวังและควบคุม VOCs 



RADIUS OF EXPOSURE

(M)

1. PL-221 Loop Pump Ethylene 115 30
2. P-221 Solvent Feed Pump Octane 73 19
3. C121/Y-121 Ethylenr Feed Ethylene 72 19
4. F-520 Furnace Methane 67 17
5. D-421 PDS Mix Vessel Octane 65 17
6. E-521 Post Rx Heater Octane 63 16
7. P-422 Slurry Additive Feed Octane 62 16
8. MRU-523 Refrigeration Propylene 60 15
9. C121 Ethylene Feed Ethylene 60 15
10. MRU-520 Refrigeration Propylene 60 15
11. D-621 Solvent Recycle Drum Octane 57 15
12. Y-816 Hexene Beds Hexane 55 14
13. Y-816 Hexene Storage Hexane 56 14
14. Y-621 Recycle Solvent Beds Octane 52 13
15. D-522 Vacuum Devo Octane 49 13
16. F-520 Furnace Dowtherm DOWTHERM* Q 45 11
17. D-521 First Stage Devo Octane 42 11
18. E-524 Liquid Holdup Octane 29 7
19. D-525 Vacuum Drum Octane 21 5

ท่ีมา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550

ตารางท่ี 4.6.3-1

ผลการคํานวณการใหคะแนนแบบ F&EI ของหนวยผลิตใหม

 F&EI INDEX BASIC MATERIALPROCESS UNIT



ตารางที่  4.6.3-2 
เกณฑการทบทวนความเสี่ยง (Risk Review Criteria) 

 
LEVEL I CRITERIA LEVEL II CRITERIA LEVEL III CRITERIA 

• F&EI greater than 128 for 
Facilities (based on 7th Edition) 

• CEI greater than 200 for 
Facilities (based on 2nd Edition) 

• DRI level 4 for bulk distribution 
greater than 10,000 pounds per 
container or manifold containers  

 Which contain more than 
 10,000 pounds total 
• Significant change from Dow 

Experience such as the use Of 
process technology new To Dow 

• Activities which, in 
Management’s judgment 
Warrant evaluation because of 
Potential injury to people, or 
Damage to property or the 
Environment. 

For facilities: 
• Class 3 Consequence potential impact beyond the Dow  
 Property line 
  TYPE OF INCIDENT CLASS 3 CONSEQUENCES 
 Toxic Release (concentration  ERPG-3 
 – 1 hour Exposure)   
 
 Fireball – immediate ignition   8 kw/M2 
 (radiation intensity – 60  2,500 BTU/hr/ft2 
 Second exposure) 
 
 Flash Fire – Delayed ignition   ½ of Lower 
 (flammable gas dispersion)  Flammability Limit 
 
 Pool/Jet Fire   6 kw/M2 
 (radiation intensity – 90  1,900 BTU/hr/ft2 

 Second exposure) 
 
 Unconfined Vapor Cloud   2.3 psig 
 Explosion (overpressure)   0.16 bar 
 
• Activities where the business Team with the support of Area Study and Loss 

Prevention management determines further evaluation is warranted because of the 
potential injury to people, or damage to property or the environment 

For distribution activities: 
• DRI level 4 materials where the Business Team with the support of the Area 

Materials Management Director determines further evaluation is warranted because 
of the Potential injury to people, or damage to property or the environment 

• Facilities or distribution activities where the 
Business Team with the support of the 
Business Group Vice  

 President determines that the residual 
 risk is intolerable because of the 
 potential injury to people, or damage 
 To property or the environment 

ที่มา : บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด, 2550 
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   * ติดตั้ง gas detector ในพ้ืนที่ปฏิบัติงานเพื่อตรวจวัดสารที่ร่ัวไหล 
   * ฝกอบรมวิธีการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหกับพนักงาน 
 
  สําหรับผลกระทบจากความเปนพิษของสารเคมี พบวา ภายหลังขยายกําลังการผลิตจะมี
การติดตั้งตั้งถังเก็บกักสารเฮกซีน-1 ขนาด 200 ลูกบาศกเมตร เพ่ิมขึ้น 1 ถัง ซ่ึงกรณีน้ีไมมีผล
อันตรายเนื่องจากความเขมขนของสารเคมี 
 
 ผลการประเมินขางตน พบวา อาณาเขตที่อาจกอใหเกิดอันตรายโดยสวนใหญเปนพ้ืนที่
ภายในโรงงานหรือพ้ืนที่ของกลุมโรงงาน SCG-DOW อยางไรก็ตาม เพ่ือเปนการเสริมความมั่นใจ
โรงงานไดกําหนดใหมีมาตรการปองกันการเกิดอันตรายรายแรงในขั้นตน เพ่ือเฝาระวังปองกันหรือลด
ความเสี่ยงในการเกิดอันตรายรายแรงที่อาจจะเกิดขึ้น โรงงานจึงกําหนดมาตรการตางๆ เสริมอีก
หลายประการ ดังน้ี  
 
  - เทคโนโลยีการผลิตของโรงงานเปนแบบ solution polyethylene process ซ่ึงเปน
แบบ self limiting reaction กลาวคือ เม่ือระบบหลอเย็นถังปฏิกิริยาไมทํางาน และมีอุณหภูมิสูงกวา 
200 องศาเซลเซียส จะสงผลใหสารเรงปฏิกิริยาเสื่อมสภาพ (deactivated) กลไกลการเกิดปฏิกิริยา
จะหยุดลง ดังน้ัน อุณหภูมิจึงไมเพ่ิมสูงขึ้นและไมเกิด runaway reaction 
 
  - ออกแบบเครื่องจักร ระบบทอ และอุปกรณปองกันตางๆ ใหเปนไปตามมาตรฐานสากล 
 
  - ใชหลักการการวิเคราะหที่เรียกวา Layers of Protection Analysis (LOPA) เพ่ือ
ประเมินประสิทธิภาพการทํางานของระบบปองกันในระดับตางๆ เพ่ือนําไปสูมาตรการปองกันตางๆ 
ทั้งการการออกแบบทางวิศวกรรม การจัดการ รวมถึงการจัดทําแผนฉุกเฉิน ทั้งน้ีการปองกันในแตละ
ขั้นจะเปนอิสระตอกัน (ดังรูปที่ 4.6.3-2) ดังนั้น โอกาสที่ระบบการปองกันในแตละชั้นจะลมเหลว
ทั้งหมดจึงมีนอย  
 
  - หากเกิดกรณีไฟฟาดับ ระบบไดถูกออกแบบใหหยุดปอนวัตถุดิบและสารตางๆ เขาสู
ถังปฏิกิริยา วาลวตางๆ จะถูกปดโดยอัตโนมัติ ซ่ึงทําใหไมเกิดปฏิกิริยาตอไป โดยสารในระบบจะถูก
เก็บกักไวในถังปฏิกิริยา  
 
  - หากความดันในถังปฏิกิริยาสูงกวาคาที่กําหนด สารตางๆ ที่อยูในถังปฏิกิริยาจะถูก
ระบายไปยัง devolatilizer  
 
  - มีระบบปองกันที่ถังเก็บกักสารตางๆ เชน ติดตั้งวาลวนิรภัย (pressure safety 
valve) และมีระบบสายดินเพ่ือปองกันการเกิดไฟฟาสถิตย เปนตน 
 



รูปที่ 4.6.3-2 หลักการการวิเคราะหของ  Layers of Protection Analysis (LOPA)
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  - จัดทําแผนบํารุงรักษาอุปกรณและเครื่องจักรตางๆ (โดยเฉพาะอุปกรณความปลอดภัย) 
ในเชิงปองกัน (preventive maintenance) เพ่ือใหอุปกรณขางตนทํางานไดอยางปกติอยางตอเน่ือง 
 
  - ออกแบบและติดตั้งอุปกรณเตือนภัยและระงับอัคคีภัยอยางเพียงพอ 
 
  - ฝกซอมแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินและแผนอพยพอยางสม่ําเสมอ (อยางนอยปละ 1 ครั้ง) 
 
  - จัดใหมีการตรวจสอบรอยรั่วของสารไวไฟและสารเคมีอันตรายบริเวณรอยตอระบบ
กันรั่วของเครื่องสูบจายเปนประจํา 
 
  - จัดใหมีพนักงานเดินตรวจตราในกระบวนการผลิตเพ่ือตรวจสอบความผิดปกติของ
เครื่องจักรอุปกรณตางๆ เปนประจํา 
 
  - ติดตั้งอุปกรณแจงเหตุฉุกเฉินไปยังหองควบคุม 
 
  - มีการจัดทํารายงานประเมินความเสี่ยง เพ่ือยื่นตอกรมโรงงานอุตสาหกรรมอยาง
สมํ่าเสมอ 
 
 หากโรงงานปฏิบัติตามมาตรการดังกลาว จะทําใหมีโอกาสที่จะเกิดเหตุฉุกเฉินอยูในระดับต่ํา
หรือหากเกิดเหตุสุดวิสัย ยอมมีการระงับเหตุฉุกเฉินและสามารถอพยพพนักงานและชุมชนออกจาก
พ้ืนที่เสี่ยงไดอยางทันทวงที 
 
4.6.4 การศึกษาอันตรายรายแรงจากทอขนสง 
  
 (1) รายละเอียดทอขนสงของโครงการ 
 

  • เม่ือโครงการไดออกแบบในรายละเอียดมากขึ้น ทําใหรายละเอียดทอขนสงสารเคมี
ของโครงการเปลี่ยนแปลงจากเดิม ซ่ึงพบวาโครงการตองมีการขนสงสารเคมีดวยระบบทอ 5 ชนิด 
คือ เอททีลีน เฮกซีน ออกทีน สารตัวทําละลาย และไฮโดรเจน (เดิมมีการขนสงสารเคมีดวยระบบทอ
เพียง 2 ชนิด คือ เฮกซีนและไฮโดรเจน) 
 

  • โครงการรับกาซไฮโดรเจนมาจากบริษัท ไทย อินดัสเตรียส แกส จํากัด (มหาชน) ซ่ึง
การวางทอขนสงไฮโดรเจนจะอยูในความรับผิดชอบของบริษัทฯ ดังกลาว 
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  • ทอขนสงสารเคมีที่อยูในความรับผิดชอบของโครงการมีทั้งหมด 4 เสน คือ ทอเอทที
ลีน ทอเฮกซีน ทอออกทีน และทอสารตัวทําละลาย  
 
 (2) แนวทอขนสงของโครงการ 
 แนวการวางทอขนสงตางๆ ขางตนอางถึงรูปที่ 2.5.2-1 มีรายละเอียดดังน้ี 
 

  • ทอขนสงเอททีลีน วางทอขนาด 12 น้ิวเชื่อมกับทอเดิมของบริษัท ระยอง โอเลฟนส 
จํากัด (ROC) และบริษัท มาบตาพุด โอเลฟนส จํากัด (MOC) บริเวณใกลกับบริษัท วินิไทย จํากัด 
(มหาชน) และวางทอเขาสูโครงการ โดยทอที่แยกเขากระบวนการผลิตมีขนาด 8 น้ิว 
 

  • ทอขนสงเฮกซีน ปจจุบันมีการวางทอออกทีนขนาด 3 น้ิวจากถังเก็บกักของบริษัท 
มาบตาพุด แทงค เทอรมินอล จํากัด (มหาชน) (MTT) มายังโรงงานปจจุบันอยูแลว แตในอนาคต
บริษัทฯ มีโครงการจะตั้งโรงงานผลิตเอททีลีนแหงใหมที่นิคมอุตสาหกรรมเอเซียซ่ึงมีการใชออกทีน
เปนสารตั้งตนเชนเดียวกัน จึงเปนเหตุใหบริษัทฯ ตองวางทอออกทีนใหมเพ่ือใหเพียงพอกับความ
ตองการของโครงการและโครงการใหมในอนาคตดวย โครงการจึงนําทอออกทีนเดิมขนาด 3 น้ิว มา
ใชขนสงเฮกซีนแทน 
 

  • ทอขนสงออกทีน วางทอขนาด 6 น้ิวจากถังเก็บกักของ MTT จนถึงบริเวณถนนแยก
จากถนนสุขุมวิท ซ่ึงตอจากนั้นวางทอขนาด 3 น้ิว (ที่แยกจากทอ 6 น้ิว) มายังโครงการ 
 

  • ทอขนสงสารตัวทําละลาย วางทอขนาด 4 น้ิวจากถังเก็บกักของ MTT จนถึงบริเวณ
ถนนแยกจากถนนสุขุมวิท ซ่ึงตอจากนั้นวางทอขนาด 3 น้ิว (ที่แยกจากทอ 6 น้ิว) มายังโครงการ  
 
 (3) การประเมินอันตรายของระบบทอขนสง  
 โครงการมีการประเมินอันตรายรายแรงหรือผลกระทบจากความรุนแรงหากระบบทอตางๆ 
ของโครงการเกิดบกพรอง มีรายละเอียดดังน้ี 
 
  1) ขอบเขตการศึกษา 

   • รายละเอียดการออกแบบเบื้องตนของทอขนสงตางๆ ของโครงการแสดงดัง
ตารางที่ 4.6.4-1 ซ่ึงจะศึกษาทอขนสงทุกเสนจากแหลงกําเนิดมายังกระบวนการผลิตของโครงการ 
โดยการประเมินอันตรายรายแรงจะแสดงผลการศึกษาทอบริเวณดังกลาวและสรุปในกรณีที่เปน
สภาวะเลวรายที่สุด 
 

   • แบบจําลองทางคณิตศาสตรที่ใชในการประเมินครั้งนี้คือ BREEZE HAZ 
Version 1.1 พัฒนาโดย บริษัท Trinity Consultants Inc. ประเทศสหรัฐอเมริกา ซ่ึงมีลักษณะเปน 



position ทอกอนเขาโครงการ ทอกอนเขาถังดูดซับ ทอกอนเขาถัง ทอกอนเขาโครงการ ทอกอนเขาถังเก็บกัก ทอกอนเขาถังดูดซับ
maximum volume flow rate (t/hr) 100 40 40 14.4 14.2 14.4
maximun allowable operating
pressure; MNOP (psig)
maximum allowable pressure (psig) 1,480 1,480 1360-1480 625 625 625
pipe diameter (in) 8 8 8 3 3 3
wall thickness (in) 0.5 0.5 0.688 0.216 0.216 0.216

operating temperature  (oC) ambient ambient 50 ambient ambient ambient
corrosion allowance  (in) 0.0625 0.0625 0.0625 0.0625 0.0625 0.0625
pipe material

Schedule X-Strong Schedule X-Strong Schedule X-Strong standard weight standard weight standard weight

position ทอกอนเขาโครงการ ทอกอนเขาถังเก็บกัก ทอกอนเขาถังดูดซับ ทอกอนเขาโครงการ ทอกอนเขาถังเก็บกัก ทอกอนเขาถังดูดซับ
maximum volume flow rate (t/hr) 34.9 15.37 15.36 15.37 15.37 14.38
maximun allowable operating
pressure; MNOP (psig)
maximum allowable pressure (psig) 260 260 625 260 260 260
pipe diameter (in) 6 3 3 4 3 3
wall thickness (in) 0.28 to 0.216 0.216 0.216 0.237 to 0.216 0.216 0.216

operating temperature  (oC) ambient ambient ambient ambient ambient ambient
corrosion allowance  (in) 0.0625 0.0625 0.0625 0.0625 0.0625 0.0625
pipe material

standard weight standard weight standard weight standard weight standard weight standard weight

ที่มา : บริษัท สยามโพลีเอททีลีน จํากัด ,2550

รายละเอียด

ตารางที่ 4.6.4-1
การออกแบบระบบทอขนสงสารเคมีของโครงการ

รายละเอียด

514.5594 1015 22.05 267

ethylene pipe

Carbon Steel ASME B31.3 Carbon Steel ASME B31.3

145 22.05 263.8 145 22.05 58.8

182.46

hexene pipe

octene pipe solvent pipe

Carbon Steel ASME B31.3 Carbon Steel ASME B31.3-6-
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การรวบรวมแบบจําลองทางคณิตศาสตรที่ใชประเมินผลกระทบจากการรั่วไหลของสารเคมี ตามที่
กําหนดในกฎหมายหลายฉบับในหลายประเทศ นอกจากนี้ BREEZE HAZ ยังพัฒนาตามหลักการ 
quantitative risk assessment (QRA) ตามที่ US.EPA ไดแนะนําไว ซ่ึงแบบจําลองยอยที่ BREEZE 
HAZ รวบรวมไว ไดแก BREEZE HAZ DEGADIS, BREEZE HAZ DISPERSION, DEGADIS+, 
SLAB, AFTOX, INPUFF และ BREEZE HAZ FIRE/EXPLOSION 
 

   • ขอมูลอุตุนิยมวิทยาเปนปจจัยหน่ึงที่มีความสําคัญในการประเมินผลของความ
รุนแรงจากการรั่วของสารเคมี ซ่ึงการศึกษาจะตั้งสมมติฐานภูมิอากาศที่มีสภาวะเลวรายที่สุดคือที่
ความเร็วลม 1.5 เมตร/วินาที และที่ความคงตัวของบรรยากาศแบบ F (อางอิงตาม                  
U.S. Environmental Protection Agency, Office of Solid Waste and Emergency Response.       
Risk Management Program Guidance for Offsite Consequence Analysis. EPA 550-B-99-009. 
April 1999) 
 

   • จากขอมูลของ API publication 581 first edition, 2000 (ดังตารางที่ 4.6.4-2) 
พบวาโอกาสที่ทําใหทอแตละชนิดและแตละขนาดขางตนเกิดความเสียหายมากที่สุด คือการเกิดรูร่ัว
ขนาด 0.25 และ 1.0 น้ิว อยางไรก็ตาม โครงการจะประเมินในกรณีที่ทอเกิดการรั่ว 1 น้ิว เน่ืองจาก
เปนกรณีที่เลวรายมากกวา 
 

   • การพิจารณาความรุนแรงที่อาจเกิดจากกิจกรรมทอขนสงขางตนประกอบดวย 3 
ปจจัย คือ ระดับความรอนเนื่องจากการติดไฟ (ดังตารางที่ 4.6.4-3) และระดับความเปนพิษที่อาจ
เกิดจากการแพรกระจายของสารที่ร่ัวไหลออกสูบรรยากาศ 
 
  2) ผลการศึกษา 
  ผลการศึกษาอันตรายรายแรงจากการรั่วไหลของสารเคมีจากทอตางๆ สามารถสรุปได
ดังน้ี 
 

   • ผลจากการประเมินการรั่วไหลของสารเคมีจากทอตางๆ ของโครงการ         
(ทอเอททีลีน ทอเฮกซีน ทอออกทีน และทอสารตัวทําละลาย) ดวยแบบจําลองคณิตศาสตร พบวาไม
ทําใหความเขมขนของสารเคมีขางตนในบรรยากาศถึงระดับที่มีผลกระทบในดานความเปนพิษ  
 

   • ผลจากการรั่วของเอททีลีน พบวาหากเกิดการลุกติดไฟจะมีรูปแบบการลุกติดไฟ
เปนแบบ jet-fire (ไมมีการลุกติดไฟแบบ pool fire และมีโอกาสเกิด BLEVE/Fireball ไดนอยมาก) 
เม่ือพิจารณาทอภายในโครงการ (กอนที่เอททีลีนจะเขาสูถังปฏิกิริยา) ซ่ึงมีความดันสูงกวาทอกอน
เขาพื้นที่โครงการและทอภายในโครงการ (กอนที่เอททีลีนจะเขาสูหอดูดซับ) โดยมีระดับการแผความ
รอนที่ 4.0 และ 12.5 KW/m2 ครอบคลุมอาณาเขต 35.46 และ 16.60 เมตร ตามลําดับ    



 
 ตารางที่ 4.6.4-2 

 โอกาสการเกิดอุบัติเหตทุี่อุปกรณตางๆ ในโครงการปโตรเลยีม 

 

ที่มา : API, API Publication 581, first edition, May 2000 

 

ความถี่เกิดการรั่วไหล/ป 
ประเภทอุปกรณ 

รูร่ัว ¼ น้ิว รูร่ัว 1 น้ิว รูร่ัว 4 น้ิว ทอแตกหัก 

Centrifugal Pump, Single seal 
Centrifugal Pump, Double seal 
Column  

6×10-2 
6×10-3 
8×10-5 

5×10-4 
5×10-4 
2×10-4 

1×10-4 
1×10-4 
2×10-5 

- 
- 

6×10-6 
Compressor, Centrifugal 
Compressor, Reciprocating  

- 
- 

1×10-3 
6×10-3 

1×10-4 
6×10-4 

- 
- 

Filter 
Fin/Fan Coolers 
Heat Exchanger, Shell 
Heat Exchanger, Tube Side 
Piping, 0.75 inch diameter, per ft 
Piping, 1 inch diameter, per ft 
Piping, 2 inch diameter, per ft 
Piping, 4 inch diameter, per ft 
Piping, 6 inch diameter, per ft 
Piping, 8 inch diameter, per ft 
Piping, 10 inch diameter, per ft 
Piping, 12 inch diameter, per ft 
Piping, 16 inch diameter, per ft 
Piping, >16 inch diameter, per ft 
Pressure Vessels  

9×10-4 
2×10-3 
4×10-5 
4×10-5 
1×10-5 
5×10-6 
3×10-6 
9×10-7 
4×10-7 
3×10-7 
2×10-7 
1×10-7 
1×10-7 
6×10-8 
4×10-5 

1×10-4 
3×10-4 
1×10-4 
1×10-4 

- 
- 
- 

6×10-7 
4×10-7 
3×10-7 
3×10-7 
3×10-7 
2×10-7 
2×10-7 
1×10-4 

5×10-5 
5×10-8 

1×10-5 
1×10-5 

- 
- 
- 
- 
- 

8×10-8 
8×10-8 
3×10-8 
2×10-8 
2×10-8 
1×10-5 

1×10-5 
2×10-8 
6×10-6 
6×10-6 
3×10-7 
5×10-7 
6×10-7 
7×10-8 
8×10-8 
2×10-8 
2×10-8 
2×10-8 
2×10-8 
1×10-8 

6×10-6 
Reactor  1×10-4 3×10-4 3×10-5 2×10-5 
Reciprocating Pumps 
Atmospheric Storage Tank  

0.7 
4×10-5 

0.01 
1×10-4 

0.001 
1 ×10-5 

0.001 
2×10-5 
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ตารางที่  4.6.4-3 
ระดับความรอนและผลทีจ่ะเกิด 

 

ความรอน (kW/m2) ผล 

4.0 เกิดการไฟลวกในขั้นแรก 
12.5 ไมเริ่มติดไฟ ยาง พลาสติก จะหลอม 
37.5 อุปกรณในบริเวณนี้ถูกทําลายทั้งหมด 

ที่มา : guideline for environmental impact assessment and management for chemical and 
petrochemical industries by Kinhill Engineers Pty Ltd for OEPP, 1993 

 
(ไมพบระดับความรอนที่ 37.5 KW/m2) ซ่ึงหากพิจารณาจุดเสี่ยงที่มีโอกาสทําใหทอเสียหายมากที่สุด
คือบริเวณทอที่มีการเชื่อมตอกับถังปฏิกิริยา พบวาอาณาเขตที่มีระดับความรอนที่ 4.0 และ 12.5 
KW/m2 ครอบคลุมบริเวณถังปฏิกิริยา polymerization ซ่ึงอาณาเขตขางตนยังอยูในพ้ืนที่ของ
โครงการ (ดังตารางที่ 4.6.4-4) 
  

   • ผลการรั่วของเฮกซีน พบวาหากเกิดการลุกติดไฟจะมีรูปแบบการลุกไหมแบบ 
pool fire (ไมมีการลุกติดไฟแบบ jet-fire และมีโอกาสเกิด BLEVE/Fireball ไดนอยมาก) โดยเมื่อ
พิจารณาทอภายในโครงการ (กอนที่เฮกซีนจะเขาสูถังดูดซับ) ซ่ึงมีความดันสูงกวาทอกอนเขาพื้นที่
โครงการและทอภายในโครงการ (กอนที่เฮกซีนจะเขาสูถังเก็บกัก) จะโดยมีระดับการแผความรอนที่ 
4.0 และ 12.5 KW/m2 ครอบคลุมอาณาเขต 1.30 และ 1.15 เมตร ตามลําดับ (ไมพบระดับความรอน
ที่ 37.5 KW/m2) ซ่ึงหากพิจารณาจุดเสี่ยงที่มีโอกาสทําใหทอเสียหายมากที่สุดคือบริเวณทอที่มีการ
เชื่อมตอกับถังดูดซับ พบวาอาณาเขตที่มีระดับความรอนที่ 4.0 และ 12.5 KW/m2 ครอบคลุมบริเวณ
สวนเตรียมวัตถุดิบ ซ่ึงอาณาเขตขางตนยังอยูในพ้ืนที่ของโครงการ (ดังตารางที่ 4.6.4-5) 
 

   • ผลการรั่วของออกทีน พบวาหากเกิดการลุกติดไฟจะมีรูปแบบการลุกไหมแบบ 
pool fire (ไมมีการลุกติดไฟแบบ jet-fire และมีโอกาสเกิด BLEVE/Fireball ไดนอยมาก) โดยเมื่อ
พิจารณาทอภายในโครงการ (กอนที่ออกทีนจะเขาสูถังดูดซับ) ซ่ึงมีความดันสูงกวาทอกอนเขาพื้นที่
โครงการและทอภายในโครงการ (กอนที่ออกทีนจะเขาสูถังเก็บกัก) โดยมีระดับการแผความรอนที่ 
4.0 และ 12.5 KW/m2 ครอบคลุมอาณาเขต 1.97 และ 1.68 เมตร ตามลําดับ (ไมพบระดับความรอน
ที่ 37.5 KW/m2) ซ่ึงหากพิจารณาจุดเสี่ยงที่มีโอกาสทําใหทอเสียหายมากที่สุดคือบริเวณทอที่มีการ
เชื่อมตอกับถังดูดซับ พบวาอาณาเขตที่มีระดับความรอนที่ 4.0 และ 12.5 KW/m2 ครอบคลุมบริเวณ
สวนเตรียมวัตถุดิบ ซ่ึงอาณาเขตขางตนยังอยูในพ้ืนที่ของโครงการ (ดังตารางที่ 4.2.4-6) 
 
 
 



ภายในโครงการกอน ภายในโครงการชวง
เขาสูหอดูดซับ เขาสูถังปฏิกิริยา

ขนาดของทอ (นิ้ว) 12 8 8

ความดัน (psig) 594 514.5 1015

LEVEL

1.5 m/s;F 1.5 m/s;F 1.5 m/s;F

ERPG 1 N.V. N.V. N.V.

STEL N.V. N.V. N.V.

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - - -

12.5 13.59 12.76 16.60

4.0 28.64 26.79 35.46

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - - -

12.5 - - -

4.0 - - -

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - - -

12.5 - - -

4.0 - - -

รัศมีการเกิด Fire Ball (เมตร) - - -

ชวงเวลาเกิด Fire Ball (วินาที) - - -

0.069 - - -

0.138 - - -

0.345 - - -

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550

-10-

1 inch PIPE LEAK

CONCENTRATION

CONCENTRATION RESULTS

DISTANCE (m)

1 inch PIPE LEAK

OVERPRESSURE (atm(g))

RADIATION EFFECTS: POOL FIRE

1 inch PIPE LEAK

RADIATION EFFECTS: JET FIRE

1 inch PIPE LEAK

ทอขนสง
ภายนอกพื้นที่โครงการ

ตารางที่ 4.6.4-4

อาณาเขตของผลกระทบเมื่อเกิดอันตรายรายแรงที่ทอขนสงเอททีลีน

RADIATION EFFECTS: BLEVE

1 inche PIPE LEAK

EXPLOSION EFFECTS: Late Ignition

เอททีลีน



ภายในโครงการกอน ภายในโครงการชวง
เขาสูถังเก็บกัก เขาสูถังดูดซับ

ขนาดของทอ (นิ้ว) 3 3 3

ความดัน (psig) 182.46 22.05 267

LEVEL

1.5 m/s;F 1.5 m/s;F 1.5 m/s;F

ERPG 1 N.V. N.V. N.V.

STEL N.V. N.V. N.V.

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - - -

12.5 - - -

4.0 - - -

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - - -

12.5 1.06 1.06 1.15

4.0 1.29 1.24 1.30

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - -  

12.5 - - -

4.0 - - -

รัศมีการเกิด Fire Ball (เมตร) - - -

ชวงเวลาเกิด Fire Ball (วินาที) - - -

0.069 - - -

0.138 - - -

0.345 - - -

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550
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1 inch PIPE LEAK

EXPLOSION EFFECTS: Late Ignition

1 inch PIPE LEAK
OVERPRESSURE (atm(g))

ตารางที่ 4.6.4-5

อาณาเขตของผลกระทบเมื่อเกิดอันตรายรายแรงที่ทอขนสงเฮกซีน

เฮกซีน

CONCENTRATION RESULTS

ทอขนสง
ภายนอกพื้นที่โครงการ

RADIATION EFFECTS: POOL FIRE

1 inch PIPE LEAK

RADIATION EFFECTS: BLEVE

CONCENTRATION

DISTANCE (m)

1 inch PIPE LEAK

RADIATION EFFECTS: JET FIRE

1 inch PIPE LEAK



ภายในโครงการกอน ภายในโครงการกอน
เขาสูถังเก็บกัก เขาสูถังดูดซับ

ขนาดของทอ (นิ้ว) 6 3 3

ความดัน (psig) 145 22.05 263.8

LEVEL

1.5 m/s;F 1.5 m/s;F 1.5 m/s;F

ERPG 1 N.V. N.V. N.V.

STEL N.V. N.V. N.V.

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - - -

12.5 - - -

4.0 - - -

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - - -

12.5 1.66 1.54 1.68

4.0 1.91 1.86 1.97

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - -  

12.5 - - -

4.0 - - -

รัศมีการเกิด Fire Ball (เมตร) - - -

ชวงเวลาเกิด Fire Ball (วินาที) - - -

0.069 - - -

0.138 - - -

0.345 - - -

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550

-12-

RADIATION EFFECTS: BLEVE

1 inch PIPE LEAK

OVERPRESSURE (atm(g))
EXPLOSION EFFECTS: Late Ignition

1 inch PIPE LEAK

RADIATION EFFECTS: JET FIRE

1 inch PIPE LEAK

RADIATION EFFECTS: POOL FIRE

1 inch PIPE LEAK

CONCENTRATION RESULTS

CONCENTRATION

DISTANCE (m)

1 inch PIPE LEAK

ตารางที่ 4.6.4-6

อาณาเขตของผลกระทบเมื่อเกิดอันตรายรายแรงที่ทอขนสงออกทีน

ทอขนสง

ออกทีน

ภายนอกพื้นที่โครงการ



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน       บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH4_SPE 

   • ผลการร่ัวของสารตัวทําละลาย พบวาในกรณีเกิดการรั่วของสารตัวทําละลายมี
โอกาสลุกติกไฟไดนอยมาก เน่ืองจากปริมาณสารตัวทําละลายออกมานอยมากจนไมอาจกอใหเกิด
การลุกไหมที่สภาวะความดันบรรยากาศได (ดังตารางที่ 4.6.4-7) 
 

   • จากผลการประเมินอันตรายของทอตางๆ ของโครงการขางตน พบวากรณีที่ทอ
เอททีลีนรั่วไหลจะกอผลกระทบมากที่สุด (เม่ือเทียบกับทอขนสงอ่ืนๆ) แตมีระดับการแผความรอนที่ 
4.0 และ 12.5 KW/m2 ครอบคลุมอาณาเขตเพียง 35.46 และ 16.60 เมตร ตามลําดับ ซ่ึงพ้ืนที่
ดังกลาวยังอยูภายในพื้นที่โครงการ 
 
  3) มาตรการปองกันการเกิดอันตรายรายแรง 
  ถึงแมผลการประเมินอันตรายรายแรงขางตนพบวาอาณาเขตผลกระทบจากการเกิดการ
บกพรองจนเกิดการรั่วไหลจากทอขนสงตางๆ ของโครงการยังอยูในวงจํากัดและยังอยูในพื้นที่ของ
โครงการ แตโครงการก็มีการเฝาระวังเพ่ือปองกันการเกิดอันตรายแรง จึงกําหนดมาตรการปองกัน
และลดผลกระทบสิ่งแวดลอมเกี่ยวกับกิจกรรมทอขนสงดังตารางที่ 5.2-3 และ 5.2-4 โดยอางอิงตาม
คูมือมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอมจากกิจกรรมพัฒนาโครงการขนสงปโตรเลียมทางทอในเขต
นิคมอุตสาหกรรม (สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม, สิงหาคม 2549) 
เชน 
 

   • จัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบ
กิจการโรงงาน เชน HAZOP study เกี่ยวกับระบบทอขนสงในขั้นตอนการออกแบบรายละเอียด 
(detailed design) 
 

   • จัดใหมีระบบความปลอดภัยอ่ืนๆ ไดแก ระบบควบคุมความดันและอุณหภูมิเพ่ือ
ปองกันระบบทอมีความดันสูงหรืออุณหภูมิมากกวาคาการออกแบบ โดยอุปกรณที่ใชควบคุม เชน 
วาลวนิรภัย แผนจานควบคุมความดัน check valves, control valves และ ระบบ Interlocks 
 

   • จัดอบรมใหความรูความเขาใจและฝกปฏิบัติเพ่ือเสริมทักษะในการเชื่อมตอทอ
ตามขอกําหนดการทํางานเพื่อใหเกิดความชํานาญกอนปฏิบัติจริง รวมทั้งตองจัดใหมีเจาหนาที่ที่มี
ความรูความชํานาญควบคุมการทํางานอยางใกลชิดตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน 
 

   • กําหนดใหบริเวณจุดเชื่อมตอทอเปนพ้ืนที่อันตรายหามมิใหมีดําเนินการใดๆ ที่
อาจกอใหเกิดอันตรายรายแรง 
 

   • จัดใหมีหนวยควบคุมการรั่วไหลของผลิตภัณฑที่เปนระบบควบคุมเพ่ือติดตาม
ตรวจสอบและควบคมุระบบขนสง 



ภายในโครงการกอน ภายในโครงการกอน
เขาสูถังเก็บกัก เขาสูถังดูดซับ

ขนาดของทอ (นิ้ว) 4 3 3

ความดัน (psig) 145 22.05 58.8

LEVEL

1.5 m/s;F 1.5 m/s;F 1.5 m/s;F

ERPG 1 N.V. N.V. N.V.

STEL N.V. N.V. N.V.

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - - -

12.5 - - -

4.0 - - -

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - - -

12.5 - - -

4.0 - - -

RADIATION LEVEL

 (kW/sq.m)

37.5 - -  

12.5 - - -

4.0 - - -

รัศมีการเกิด Fire Ball (เมตร) - - -

ชวงเวลาเกิด Fire Ball (วินาที) - - -

0.069 - - -

0.138 - - -

0.345 - - -

ที่มา : บริษัท แอรเซฟ จํากัด, 2550

-13--

RADIATION EFFECTS: BLEVE

1 inch PIPE LEAK

OVERPRESSURE (atm(g))
EXPLOSION EFFECTS: Late Ignition

1 inch PIPE LEAK

RADIATION EFFECTS: JET FIRE

1 inch PIPE LEAK

RADIATION EFFECTS: POOL FIRE

1 inch PIPE LEAK

CONCENTRATION RESULTS

CONCENTRATION

DISTANCE (m)

1 inch PIPE LEAK

ตารางที่ 4.6.4-7

อาณาเขตของผลกระทบเมื่อเกิดอันตรายรายแรงที่ทอขนสงสารตัวทําละลาย

ทอขนสง
สารตัวทําละลาย

ภายนอกพื้นที่โครงการ



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน       บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD.  4934/EIA/CH4_SPE 

   • จัดใหมีระบบควบคุมฉุกเฉิน ซ่ึงเปนระบบที่ถูกออกแบบเพื่อใหสามารถปดเปด
ระบบทอไดอยางปลอดภัยในกรณีที่ระบบอ่ืนๆ ลมเหลว 
 

   • จัดใหมีแผนบํารุงรักษาในเชิงปองกันของอุปกรณตรวจวัดความดันและความ
ปลอดภัยอ่ืนๆ ของระบบทอลําเลียงอยางสม่ําเสมอ 
 

   • เฝาระวังการกระทําและสภาพการณที่ไมปลอดภัย โดยจัดใหมี safety inspector 
& operator ตรวจตราตามแนวโครงสรางสําหรับวางทอและทอรับสง 



โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน       บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

AIR SAVE CO., LTD. 4934/EIA/CH5_SPE 

           บทที่ 5 
มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 
5.1 บทนํา 
  
 ผลการปฏิบัติตามมาตรการดานสิ่งแวดลอมที่ผานมาโรงงาน ไดยึดถือปฏิบัติทั้งมาตรการ
ปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ซ่ึงบริษัท
ที่ปรึกษาไดสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ดังภาคผนวก ฌ อยางไรก็ตาม การขยายกําลังการ
ผลิตครั้งนี้ บริษัทที่ปรึกษาไดทบทวนมาตรการดังกลาว พรอมทั้งปรับปรุงมาตรการปองกัน แกไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมใหสอดคลองกับ
ผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการขยายกําลังการผลิตในครั้งน้ี 

 
5.2 มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
   
  บริษัทที่ปรึกษาไดปรับปรุงมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ใหสอดคลองกับ
รายละเอียดโครงการที่เปลี่ยนแปลงไปจากการขยายกําลังการผลิตและใหสอดคลองกับสภาพการณ
ปจจุบัน โดยครอบคลุมทั้งชวงกอสรางและชวงดําเนินการซึ่งไดนําเสนอไวในตารางที่ 5.2-1 และ  
5.2-2 ตามลําดับ 
 
5.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
  
  นอกจากมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมขางตน บริษัทที่ปรึกษาไดเสนอ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ทั้งน้ีเพ่ือใชเปนแนวทางในการติดตามตรวจสอบ
ความเปลี่ยนแปลงที่อาจเกิดขึ้นกับสิ่งแวดลอมตางๆ อีกทั้งยังเปนการตรวจสอบประสิทธิภาพของ
มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมที่โรงงานนํามาปฏิบัติวามีความเหมาะสมหรือไม โดย
ครอบคลุมทั้ งช วงก อสร างและช วงดํ า เนินการซึ่ งได นํ า เสนอไว ในตารางที่  5 .3 -1  และ  
5.3-2 ตามลําดับ รวมทั้งจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ และจุดติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม  
ดังรูปที่ 5.3-1 และ 5.3-2 ตามลําดับ 
 
 
   
 



1. คุณภาพอากาศ - กําหนดใหฉีดพรมน้ําบริเวณพื้นที่กอสรางที่มีการฟุงกระจายของฝุนละอองเพื่อลดการฟุง - ถนนทางเขาและบริเวณ - ตลอดชวงกอสราง

กระจายของฝุนอยางนอย 2 ครั้ง/วัน(เชา-บาย) โดยเฉพาะในฤดูแลงหรือในชวงที่ฝนไมตก พื้นที่กอสราง

- กําหนดและควบคุมความเร็วของยานพาหนะที่เขามาในเขตกอสรางไมเกิน 40 กม/ชม - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- รถขนสงวัสดุกอสรางที่อาจมีการหกและฟุงกระจายของฝุนจะตองหาวัสดุปกคลุมอยาง - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

มิดชิด

- ทําความสะอาดหรือควบคุมมิใหลอรถบรรทุกที่ออกจากพื้นที่กอสรางปนเปอนเศษดินและ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ทราย

- หามเผาทําลายเศษวัสดุหรือขยะมูลฝอยในพื้นที่กอสราง - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- ตรวจสอบอุปกรณ/เครื่องจักรที่ใชในการกอสรางใหอยูในสภาพดีเสมอ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- หากวัสดุกอสรางหรือดินตกหลนปนเปอนถนนตองทําความสะอาดถนนใหเรียบรอย - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- ดูแลรักษาและตรวจสอบสภาพเครื่องยนต เครื่องจักรตางๆ ใหอยูในสภาพที่สมบูรณ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ตลอดเวลา

- รถบรรทุกที่ใชในการขนยายทอและวัสดุกอสรางตองมีสิ่งปกปดหรือสิ่งผูกมัด เพื่อปองกัน - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

การฟุงกระจายและการตกหลนของวัสดุ

- ดูแลรักษาและตรวจสอบสภาพเครื่องยนต เครื่องจักรตางๆ ที่ใชในงานขนยายทอใหอยูใน - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

สภาพดีอยูเสมอ

2. คุณภาพน้ํา - จัดหองสวมแบบเคลื่อนที่ใหเพียงพอกับจํานวนคนงานกอสราง กอนสงใหหนวยงานที่ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ไดรับอนุญาตจากราชการรับไปกําจัดหรือจัดใหมีระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตนกอนระบาย

ลงสูระบบบําบัดน้ําเสียของกลุมบริษัทรวมทุนฯ ตอไป

ตารางที่ 5.2-1

มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ชวงกอสราง

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ ระยะเวลาดําเนินการ

ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 



ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ ระยะเวลาดําเนินการ

- กําหนดไมใหมีการทิ้งขยะมูลฝอยลงแหลงน้ําหรือทางน้ําสาธารณะ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- ไมกองวัสดุที่เกิดจากการดําเนินการไวใกลแหลงน้ํา - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- แยกอนุภาคของแข็งออกจากน้ําทิ้งจากขั้นตอนการทดสอบการรับแรงดันของทอกอนระบาย - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ลงสูรางระบายน้ําของนิคมฯ ตอไป

- จัดหาหองน้ํา-หองสวมใหเพียงพอกับจํานวนคนงานกอสราง - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- กรณีมีการทดสอบการรับแรงดันของทอดวยน้ํา หรือ hydrostatic testing ตองจัดใหมี - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

อุปกรณหรือสถานที่รอบรับน้ําทิ้งจากการดําเนินงาน เพื่อรวบรวมและชวยลดความแรงน้ํา 

กอนทําการตรวจสอบคุณภาพ หากพบการปนเปอนจะตองบําบัดใหไดมาตรฐานที่กําหนด 

แตหากไมปนเปอนจะระบายลงสูรางระบายน้ําของของนิคมฯ หรือนํากลับไปใชประโยชน

ใหม เชน รดพื้นที่สีเขียวหรือฉีดพรมบริเวณพื้นที่กอสราง เปนตน

3. เสียง - งดกิจกรรมการกอสรางที่อาจกอใหเกิดเสียงดังในชวงเวลา 19.00 น.-7.00 น. - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- จัดใหมีอุปกรณปองกันเสียงดังใหกับคนงานที่ทํางานในบริเวณที่มีเสียงดัง เชน อุปกรณ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

อุดหู (ear plug) หรืออุปกรณครอบหู (ear muff) เปนตน

- ตรวจสอบ บํารุงรักษา หรือตรวจสภาพเครื่องยนต/เครื่องจักรที่ใชในการกอสรางตามระยะ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

เวลาที่กําหนด (ที่ระบุไวในคูมือแนะนําการบํารุงรักษาของแตละเครื่องจักร)

- จัดทํารั้วชั่วคราวรอบอาณาเขตกอสราง - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- กําหนดระยะเวลาการปฏิบัติงานของผูปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ใหทํางานไดไมเกิน 8 ชั่วโมงตอวัน

- วางแผนการขนยายทอไปยังพื้นที่กอสรางในชวงที่ผานชุมชน โดยใชระยะเวลาใหนอยที่สุด - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

และหลีกเลี่ยงการปฏิบัติงานในชวงเวลา 18.00 – 06.00 น. กรณีที่ตองดําเนินงานบริเวณ

ใกลกับเขตชุมชน



ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ ระยะเวลาดําเนินการ

- ผลัดเปลี่ยนพนักงานที่ทํางานอยูในบริเวณที่มีเสียงดังไปปฏิบัติงานบริเวณที่เสียงต่ํากวา - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

เพื่อลดความเครียด

- ติดตั้งอุปกรณเพื่อลดระดับเสียงที่แหลงกําเนิดใหมีระดับเสียงไมเกิน 85 เดซิเบลเอ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

4. กากของเสีย - จัดใหมีภาชนะรองรับขยะมูลฝอยที่มีฝาปดมิดชิดตั้งกระจายอยูในพื้นที่กอสรางอยาง - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

เพียงพอ

- คัดแยกขยะมูลฝอยที่เกิดจากการกอสรางและจากกิจกรรมของคนงานออกจากกัน และจัด - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

เก็บในภาชนะใหมิดชิด

- คัดแยกขยะที่สามารถนํากลับมาใชใหมไดกอนจําหนายไดจําหนายใหกับผูรับซื้อตอไป - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- กําชับคนงานกอสรางไมใหทิ้งขยะมูลฝอยลงในรางระบายน้ําของนิคมฯ

- จัดใหมีคนงานที่รับผิดชอบในการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอยไวในบริเวณพื้นที่กอสราง - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- ประสานงานกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการเขามาเก็บขนขยะมูลฝอยจากพื้นที่ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

กอสรางเพื่อนําไปกําจัดตอไป

5. การระบายน้ําและ - จัดทํารางระบายน้ําชั่วคราวในแนวเดียวกับรางระบายน้ําถาวรและติดตั้งตะแกรงดักขยะ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ปองกันน้ําทวม กอนระบายน้ําฝนออกจากพื้นที่โครงการ

6. การคมนาคม - ควบคุมความเร็วรถในพื้นที่กอสรางไมเกิน 40 กิโลเมตร/ชั่วโมง - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- ตรวจสอบสภาพเครื่องยนตรถตามคูมือการบํารุงรักษารถตลอดอายุการใชงาน - พื้นที่กอสราง

- ควบคุมน้ําหนักรถบรรทุกใหอยูในเกณฑที่กฎหมายกําหนดและตองจัดใหมีวัสดุอุปกรณ - เสนทางการขนสง - ตลอดชวงกอสราง

ปองกันการตกหลนของวัสดุกอสราง 

- กําหนดใหพนักงานขับรถบรรทุกปฏิบัติตามกฎจราจรอยางเครงครัด - เสนทางการขนสง - ตลอดชวงกอสราง

- จัดระบบทิศทางการจราจรในพื้นที่กอสรางโครงการใหเหมาะสม  พรอมจัดใหมีเจาหนาที่ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

คอยดูแลรถที่เขา-ออกพื้นที่กอสราง

- วางแผนการขนสงวัสดุอุปกรณของโครงการ เพื่อหลีกเลี่ยงปญหาจราจร - เสนทางการขนสง - ตลอดชวงกอสราง



ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ ระยะเวลาดําเนินการ

- ขนยายทอมายังพื้นที่กอสรางในจํานวนที่สามารถเรียงทอไดตอวันเทานั้น - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- ไมใหรถบรรทุกเครื่องจักรและอุปกรณบรรทุกน้ําหนักมากเกินอัตราที่กฎหมายกําหนด - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

7. เศรษฐกิจและ - กําหนดใหบริษัทรับเหมาดําเนินการตามนโยบายทางดานสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

สังคม - จัดสวัสดิการตางๆ เกี่ยวกับความปลอดภัยและอาชีวอนามัยใหแก คนงานกอสราง - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

อยางเพียงพอ เชน น้ําดื่ม น้ําใช การรักษาพยาบาล  เปนตน

- พิจารณาวาจางแรงงานทองถิ่นเปนอันดับแรก - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- ตรวจตราดูแลมิใหคนงานกอสรางมีพฤติกรรมผิดกฎหมาย เชน ลักทรัพย ยาเสพติด และ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

การพนัน เปนตน  โดยมีการวางกฏ ระเบียบ และการลงโทษรวมทั้งประสานงานกับเจา

หนาที่ทองถิ่น

- ติดปายประชาสัมพันธการกอสรางโครงการใหประชาชนใกลเคียงทราบเพื่อใหประชาชน - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ระมัดระวังในการสัญจรผานบริเวณกอสราง

- สรางความสัมพันธที่ดีกับชุมชนใกลเคียง โดยพบปะเยี่ยมเยือนชุมชน มีเปาหมายรวมกับ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ทีมประชาสัมพันธของนิคมฯ รวมทั้งจัดทําสื่อประชาสัมพันธ เชน แผนพับแสดง

รายละเอียดโครงการ  จดหมายขาว เปนตน เพื่อแจงความกาวหนาหรือความมเคลื่อนไหว

ตางๆของโครงการ1/

8. อาชีวอนามัยและ - การพิจารณาคัดเลือกบริษัทรับเหมา โครงการตองพิจารณารายละเอียด ดานการจัดการ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ความปลอดภัย ความปลอดภัยในสัญญาวาจางใหครอบคลุมถึงการคุมครองความปลอดภัยและสุขภาพ

อนามัยของคนงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการ
1/

- จัดหาอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหแกพนักงานและคนงานที่ ปฏิบัติงานใน - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

พื้นที่ที่มีความเสี่ยงอยางเพียงพอและเหมาะสมกับลักษณะงาน

- จัดใหมีระบบการขออนุญาตทํางาน (work permit) ภายในพื้นที่อยางเขมงวด - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- กําหนดขอบเขตและจัดทําแนวรั้วพรอมติดไฟสองสวางบริเวณพื้นที่กอสรางใหชัดเจน - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง



ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ ระยะเวลาดําเนินการ

- จัดใหมีเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางานระดับวิชาชีพคอยดูแล และตรวจสอบ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

สภาพความปลอดภัยในการทํางานของคนงาน

- ตรวจสอบสภาพอุปกรณเครื่องจักรใหอยูในสภาพดีกอนนําไปใชงานทุกครั้ง - อุปกรณเครื่องจักรที่ใชใน - ตลอดชวงกอสราง

- จัดทําปายเตือนในบริเวณพื้นที่ที่จําเปนตอความปลอดภัย เชน เขตกอสราง เขตสวม  พื้นที่กอสราง

หมวกนิรภัย เปนตน

- จัดใหมีอุปกรณปฐมพยาบาลเบื้องตนและเวชภัณฑพื้นฐาน รวมทั้งรถรับสงในกรณีฉุกเฉิน - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- จัดใหมีระบบสุขาภิบาล (หองน้ํา-หองสวม) ใหเพียงพอกับจํานวนคนงานกอสราง - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- จัดใหมีถังดับเพลิงตั้งอยูในพื้นที่ที่เสี่ยงตอการเกิดเพลิงไหมอยางเพียงพอ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- จดบันทึกและสอบสวนเหตุการณอุบัติเหตุที่เกิดขึ้น โดยระบุสาเหตุ ความเสียหายและ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

วิธีในการแกไขปญหาเพื่อใชเปนแนวทางสําหรับ การปองกันและแกไขปญหาที่เกิดขึ้น

- ปฏิบัติใหเปนไปตามกฎหมายที่เกี่ยวกับอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ในการทํางาน - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

เชน พ.ร.บ. คุมครองแรงงาน พ.ศ. 2541 ประกาศกระทรวง มหาดไทยเกี่ยวกับความ

ปลอดภัยในการทํางานเกี่ยวกับงานกอสราง เปนตน

- จัดใหมีเจาหนาที่รักษาความปลอดภัยและเวรยามตลอด 24 ชั่วโมง เพื่อ คอยดูแลตรวจ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ตราทั่วไปและควบคุมการจราจรบริเวณพื้นที่กอสราง

- จัดใหมีการปฐมนิเทศอบรมคนงานเกี่ยวกับความปลอดภัยและการใช เครื่องมืออุปกรณ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

เครื่องจักรตางๆ ใหถูกตอง

- จัดใหมีเจาหนาที่วิศวกรที่มีความรูความเชี่ยวชาญในการออกแบบวัสดุและออกแบบ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

กอสราง เชน วิศวกรโยธา วิศวกรเครื่องกล เปนตน

- จัดใหมีเจาหนาที่ที่มีความรูเกี่ยวกับคุณสมบัติและอันตรายของผลิตภัณฑที่ขนสงรวมใน - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

การออกแบบ



ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ ระยะเวลาดําเนินการ

- การออกแบบกอสรางและการเลือกใชวัสดุและอุปกรณตางๆ ควรดําเนินการตามมาตรฐาน - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ที่กําหนด เชน ASME, API เปนตน

- กําหนดวิธีการวางทอใหเหมาะสมกับสภาพพื้นที่โครงการ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- ตรวจสอบรอยเชื่อมตางๆ ดวยวิธีตรวจสอบแบบไมทําลาย โดยใชรังสีเพื่อตรวจหารอยรั่ว - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

หรือรอยราว

- หลังจากตรวจสอบโดยการใชรังสีแลวตองทําการทดสอบความสามารถในการรองรับความ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ดันทอดวย เชน การทดสอบดวยแรงดันน้ําไมนอยกวา 1.4 เทาของความดันสูงสุด 

และใชเวลาในการทดสอบ 2 ชั่วโมง เปนตน

- ติดตั้งอุปกรณตรวจวัดความดันในระบบทอขนสงเพื่อตรวจสอบความดันภายในทอ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

- จัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

โรงงาน เชน  HAZOP study เกี่ยวกับระบบทอขนสงในขั้นตอนการออกแบบรายละเอียด 

(detailed design) 

- จัดเก็บและดูแลอุปกรณ เครื่องมือ และวัสดุในการกอสรางใหเปนระเบียบและใหอยูในสภาพ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ดีอยูเสมอ รวมทั้งจัดใหมีผูรับผิดชอบโดยตรง

- จัดอบรมใหความรูความเขาใจและฝกปฏิบัติเพื่อเสริมทักษะในการเชื่อมตอทอตามขอ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

กําหนดการทํางานเพื่อใหเกิดความชํานาญกอนปฏิบัติจริง รวมทั้งตองจัดใหมีเจาหนาที่ที่

มีความรูความชํานาญควบคุมการทํางานอยางใกลชิดตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน

- กําหนดใหบริเวณจุดเชื่อมตอทอเปนพื้นที่อันตรายหามมิใหมีดําเนินการใดๆ ที่อาจกอให - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

เกิดอันตรายรายแรง

- เศษโลหะหรือประกายไฟจะตองจํากัดใหอยูเฉพาะบริเวณพื้นที่กอสรางและตองระวังไมให - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

ประกายไฟไปสัมผัสกับวัสดุติดไฟ



ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ ระยะเวลาดําเนินการ

- บริษัทรับเหมาที่ทําการตรวจสอบรอยเชื่อมโดยการฉายรังสีจะตองไดรับอนุญาตจาก - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

หนวยงานที่กํากับดูแลดานการใชรังสี (สํานักงานพลังงานปรมาณูเพื่อสันติ)

- ตองกั้นบริเวณพื้นที่ทํางานดวยเชือก หรือเทปและจัดใหมีปายเตือนที่มองเห็นไดอยางชัด - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

เจนในบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมดวยรังสีโดยมีขอความเตือนวา “โปรด

ระวังอันตรายบริเวณรังสี” และจัดผูที่ไมเกี่ยวของใหออกจากบริเวณพื้นที่

- จัดเตรียมเครื่องวัดระดับรังสีใหแกเจาหนาที่ที่ปฏิบัติงาน Radiographic Test เพื่อตรวจ - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

สอบระดับรังสีใหอยูตามเกณฑที่กําหนด

- แจงผูประกอบการโรงงานอุตสาหกรรมที่อยูใกลเคียงพื้นที่โครงการใหทราบลวงหนา เพื่อให - พื้นที่กอสราง - ตลอดชวงกอสราง

เกิดความระมัดระวังและแจงเตือนพนักงาน

หมายเหตุ : โรงงานเปนผูรับผิดชอบกํากับดูแลใหบริษัทรับเหมาเปนผูดําเนินการ

    
1/
  เจาของโครงการเปนผูรับผิดชอบในการดําเนินการ



ผูรับผิดชอบ

1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมที่เสนอในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม

โครงการขยายกําลังการผลิตโพลิเอททีลีน ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

จังหวัดระยอง ซึ่งจัดทําโดยบริษัท แอรเซฟ จํากัด

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบไดแสดงใหเห็นถึงปญหาสิ่งแวดลอม บริษัท - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

สยามโพลิเอททีลีน จํากัด ตองดําเนินการปรับปรุงแกไขปญหาเหลานั้นโดยเร็วและ

ตองปฏิบัติตามมาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมโดยเครงครัด เพื่อประโยชนในการพิจารณาความ

เหมาะสมของการกําหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบตอไป

- หากเกิดเหตุการณใดๆ ก็ตามที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด ตองแจงการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมและสํานักงาน

อุตสาหกรรมจังหวัดระยองทราบ

- บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด ตองเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอม โดยสรุปใหการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย สํานักงานนโยบาย

และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมและสํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง 

ทราบทุก 6 เดือน

ตารางที่ 5.2-2

มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ชวงดําเนินการ

ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด

ระยะเวลาดําเนินการผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ



ผูรับผิดชอบระยะเวลาดําเนินการผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ

- วาจางหนวยงานกลาง (third party) เพื่อดําเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตาม - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

มาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม

ของโครงการ

- หากโครงการไมดําเนินการกอสรางภายในระยะเวลา 2 ป นับตั้งแตสํานักงานนโยบาย - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม มีหนังสือแจงผลการพิจารณาของคณะ

กรรมการผูชํานาญการพิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม และเห็น

ชอบในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ใหโครงการทบทวนขอมูลผล

กระทบและมาตรการ และเสนอตอสํานักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดลอม เพื่อดําเนินการพิจารณาตามขั้นตอน

- หากมีความประสงคจะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และ/ หรือ มาตรการ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ่งแวดลอม ซึ่งอาจกอใหเกิดผลกระทบสิ่งแวดลอม บริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด

ตองเสนอรายละเอียดของการเปลี่ยนแปลงดังกลาวใหสํานักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ใหความเห็นชอบดานสิ่งแวดลอมกอนดําเนินการ

เปลี่ยนแปลง

- เมื่อผลการดําเนินการของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยในเรื่องการปรับปรุง - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ขอมูลนําเขาและตัวแปรนําเขาอื่นๆ เพื่อใหแบบจําลองทางคณิตศาสตรมีความถูกตอง

เชื่อถือไดแลว ใหยึดถือผลการศึกษานั้นเปนเกณฑในการพิจารณาเพื่อประเมินผล

กระทบคุณภาพอากาศในบรรยากาศตอไป
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- สําหรับโครงการที่ไดรับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ภายหลังป 2541 ตองดําเนินงานดังนี้ หากผลการประเมินคุณภาพอากาศดวยแบบ

จําลองทางคณิตศาสตรที่การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยไดทําการปรับปรุง

แลว ตามมติคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ในการประชุมครั้งที่ 1/2550 เมื่อ

วันที่ 11 มกราคม 2550 นั้น มีคาเกินกวามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 ใหโครงการดังกลาวตองดําเนินการปรับลดอัตราการระบายมลพิษ

2. คุณภาพอากาศ - ควบคุมปริมาณไฮโดรคารบอนที่ระบายออกจาก Hold Up Hopper, Blender และ - หนวยการผลิตเดิมและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

Spin Dryer รวมของทั้งหนวยผลิตเดิมและหนวยผลิตใหมใหมีคานอยที่สุด หนวยการผลิตใหม

โดยการบํารุงรักษา และควบคุมการทํางานของDevolatilyzer ใหทํางานอยางมี

ประสิทธิภาพตลอดเวลา และในกรณีที่ Devolatilizer ขัดของหรือมีปญหา โรงงาน

ตองหยุดการผลิตเพื่อทําการแกไขปญหาใหเรียบรอยกอนเดินเครื่องการผลิตอีกครั้ง 

- โครงการไมมีการระบายมลพิษหลักจากแหลงกําเนิดที่มี SO2 และ ฝุน

- โครงการไมใชสารเคมีหรือไมมีสารเคมีที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตที่อยูในรายชื่อ - หนวยการผลิตเดิมและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ตามมาตรฐานสารอินทรียระเหยงายในบรรยากาศ ในประกาศคณะกรรมการ หนวยการผลิตใหม

สิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550)

- จัดทํา VOCs emission inventory เมื่อเริ่มดําเนินโครงการ และนําเสนอผลตอ สผ. - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ภายใน 1 ป (หลังจากเริ่มดําเนินงาน)

- ใหความรวมมือกับกรมควบคุมมลพิษหรือหนวยงานอื่นๆ ที่เกี่ยวของในการเฝาระวัง - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

และควบคุม VOCs

- ติดตั้ง gas detector ในพื้นที่ปฏิบัติงาน หรือตรวจวัดสารที่รั่วไหล - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- ฝกอบรมวิธีการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหกับพนักงาน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน
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- ปรับปรุงหัวเผาของ furnace ของหนวยการผลิตเดิมใหเปนแบบ Ultra low NOx - Furnace 1 - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

burner กอนเปดดําเนินการหนวยการผลิตใหมและควบคุมการระบายมลพิษ NOx 

จาก furnace ของสายการผลิตเดิม (สภาวะ 7% O2, 25°c, 1 atm) ไมเกิน 25 ppm

หรือ 0.390 กรัม/วินาที

- ติดตั้งหัวเผาของ furnace ของสายการผลิตใหมใหเปนแบบ Ultra low NOx burner - Furnace 2 - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

และควบคุมการระบายมลพิษ NOx จาก furnace ของสายการผลิตใหม (สภาวะ

 7% O2,  25°c, 1 atm) ไมเกิน 25 ppm หรือ 0.429 กรัม/วินาที

- ติดตั้งเครื่องมือเพื่อตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปลองแบบอัตโนมัติ (CEMs) - ปลอง Furnace 1 - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

โดยตรวจวัด NOx และ O2 และปลอง Furnace 2

- เมื่อโรงงานดําเนินการเดินระบบไดถึงระยะหนึ่งจนระบบมีความคงตัว (steady state) - ปลอง Furnace 1 - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

หรือดําเนินการผลิตเต็มความสามารถของเครื่องจักรแลวพบวาอัตราระบายออกไซด และปลอง Furnace 2
ของไนโตรเจนมีคานอยกวาคาที่กําหนดโรงงานจะยึดถือคาที่ต่ํานั้นเปนคาควบคุม  

- ดูแลและตรวจสอบระบบควบคุมมลพิษอยูเสมอ เพื่อรักษาระดับการปลอยมลพิษให - ปลอง Furnace 1 - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ไดมาตรฐานของกระทรวงอุตสาหกรรม และปลอง Furnace 2
- จัดใหมีเจาหนาที่ที่มีความรูเปนผูควบคุมระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- ควบคุมสัดสวนการใช Solvent ตอ Ethylene ใหเหมาะสมเพื่อใชพลังงานความรอน - Furnace 1 และ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ในการระเหย Solvent อยางมีประสิทธิภาพ และลดการสูญเสียการใชเชื้อเพลิงใน Furnace 2
Furnace อยางเปลาประโยชน อีกทั้งชวยลดการระบายมลสารออกจากปลอง

Furnace ดวย

- ระบายกาซจากหนวย solvent & monomer recycle และกาซที่ออกจากการฟนฟูสภาพ - หอเผาของโรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

สารดูดซับจากกระบวนการผลิตในกรณีปกติและกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉินไปเผาที่ Flare 

ทั้งนี้ Flare ของโรงงานมีความสามารถในการรองรับการเผาไหมสารที่ระบายออก

จากกระบวนการผลิตได 98 ตัน/ชั่วโมง โดยออกแบบและกอสรางตามมาตรฐาน 

API 521 และมีระบบชวยเสริมการทํางานดังนี้
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*

*

* มีหัวเผาลอ (Pilot) 2 ชุด แตละชุดมี Thermocouple เพื่อตรวจจับการทํางาน

* ซึ่งเปนระบบความปลอดภัยที่เผื่อไวอีกชั้นหนึ่ง     

*

Spark จะทํางานโดยอัตโนมัติเมื่อเปลวไฟลอดับ สวน Ignitor ตัวที่ 2 

เปนแบบ Manual flame Front Generator

- กรณีที่กระแสไฟฟาขัดของหรือไฟฟาดับ ระบบจายวัตถุดิบและสารตางๆ จะหยุด - หนวยผลิตของโรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ทํางาน กรณีที่ระบบหลอเย็นเครื่องปฏิกรณไมทํางานและอุณหภูมิสูงกวา 

200 องศาเซลเซียส สารเรงปฏิกิริยาจะเสียสภาพทําใหปฏิกิริยาหยุดลง โดยกรณี

ดังกลาวสารที่อยูในปฏิกรณสามารถระบายไปยัง Devolatilizer ซึ่งรองรับได 

- มีมาตรการควบคุมไฮโดรคารบอนจากหนวยการผลิต ดังนี้ 

มาตรการดานวิศวกรรม

11.1 การปองกันการรั่วไหลจากระบบทอภายในโรงงาน - หนวยผลิตของโรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- การประกอบทอที่ถอดออกไปหรือการเดินทอใหมจะมีการตรวจสอบรอยรั่ว

โดยใชกาซไนโตรเจนอัดเขาไปในทอแลวตรวจสอบดวยน้ําสบูเพื่อดูวามี

รอยรั่วที่แตละหนาแปลนหรือไม

- กรณีการสึกกรอนของทอเมื่ออายุการใชงานนานขึ้นจะมีการตรวจสอบ

ความหนา ถาพบวาความหนาต่ํากวาคาความสึกหรอของทอประเภทนั้น

จะทําการเปลี่ยนสวนที่สึกหรอนั้น

มีการติดตั้งกลองวงจรปดเพื่อตรวจติดตามการทํางานของระบบ

มีการควบคุมปริมาณการฉีดไอน้ําเพื่อใหเกิดการเผาไหมแบบไรควัน

หัวเผาลอแตละชุด มีตัวจุดไฟ (Ignitor) 2 ตัว ตัวแรกเปนแบบ High Energy 
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11.2 Mechanical Seal ที่ใชกับสารไฮโดรคารบอนของอุปกรณเครื่องจักรแบบหมุน - เครื่องจักรอุปกรณที่ใช - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เชน ปม คอมเพรสเซอรใบกวน (Agitator) จะเปนแบบที่ไมมีการรั่วไหลออก กับสารไฮโดรคารบอน

สูบรรยากาศโดยตรง โดยมีการใช 3 ประเภท คือ

- Emission Containment Seal ซึ่งหากมีการรั่วไหลจากอุปกรณ จะไหล

เขาสู Seal Chamber ซึ่งมีไนโตรเจนไหลผานพาไปยังระบบ Flare 

และที่ Seal Chamber มีอุปกรณวัดความดัน เพื่อใหรูวา Seal ชั้นแรก

เกิดการรั่วไหลตองเปลี่ยน Seal

- Double Mechanical Seal ซึ่งหากมีการรั่วไหล Barrier Fluid จะไหลเขาสู

ภายในตัวอุปกรณ เนื่องจาก Barrier Fluid มีความดันสูงกวา และมี

อุปกรณวัดความดันหรือการไหลซึ่งจะทําใหทราบไดวา Seal ชั้นในเกิด

การรั่วไหลตองเปลี่ยน Seal

- Sealless Pump เปนปมที่ไมมี Seal จึ่งไมมีโอกาสเกิดการรั่วไหล

มาตรการดานเทคโนโลยีและการจัดการ

11.3 Ethylene ที่สงเขาทําปฏิกิริยาจะถูกเปลี่ยนไปเปนโพลิเอททีลีน สวนที่ไม - หนวยการผลิตและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ทําปฏิกิริยาจะถูกนํากลับมาใชใหม (Recycle Ethylene) สําหรับ หนวยผลิตความรอน

Recycle Ethylene ที่ไมสามารถนํากลับมาใชใหมไดจะถูกสงไปเปนเชื้อเพลิง

เสริมใน Furnace 

11.4 Ethylene สวนที่เหลือและไมสามารถนํามาใชประโยชนไดจะถูกสงไปเผา - หนวยการผลิตและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ทําลายที่ Flare โดยไมมีการระบายออกสูบรรยากาศโดยตรง หอเผา
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- มีมาตรการลดการระบายไฮโดรคารบอนจากเม็ดพลาสติก ดังนี้ - หนวยการผลิตของ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

* มีระบบแยกตัวทําละลายออกดวย Devolatilizer 2 ชุด ตออนุกรมกัน ชุดแรก โรงงาน

ทํางานที่ความดัน และชุดที่ 2 เปนระบบสุญญากาศ เพื่อใหมีประสิทธิภาพ

สูงสุด ลดปริมาณไฮโดรคารบอนตกคางในเม็ดพลาสติกใหเหลือนอยที่สุด 

ซึ่งเปนการลดการระบายไฮโดรคารบอนออกสูบรรยากาศ

* หากระบบสุญญากาศทํางานไมไดประสิทธิภาพจะมีการปองกันดวยระบบ

คอมพิวเตอร โดยไมใหมีการตัดเม็ดพลาสติก

* ที่ถังพักพลาสติก มีอุปกรณวัดสารไฮโดรคารบอน หากตรวจพบวามี

สารไฮโดรคารบอนสูงกวาคาที่กําหนดจะทําการหยุดระบบตัดเม็ด

- จัดใหมีระบบขนสงที่ลดปริมาณการเกิดฝุนละอองจากการขนถายเม็ดพลาสติก - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เชน ระบบ Dense Phase Pneumatic Conveying หรือ Air Fillter

- ในกิจกรรมการเก็บตัวอยาง การซอมบํารุงและการสูบถาย มีมาตรการในการลด

การระบายสารไฮโดรคารบอนออกสูบรรยากาศ ดังนี้

* การเก็บตัวอยางสารไฮโดรคารบอนที่เปนกาซจะใชอุปกรณที่เรียกวา Bomb - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ซึ่งตอเปนระบบปดเขากับจุดเก็บตัวอยาง ปลายอีกดานหนึ่งตอเขากับระบบ

ที่สงไป Flare และมีการใช Check Valve เพื่อปองกันการยอนกลับของสาร

* การเก็บตัวอยางตัวทําละลาย จะใชขวดเก็บตัวอยางที่มีการ Seal ดวยจุกยาง - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

และเก็บตัวอยางโดยใชวาลว แบบเข็มตอเขาระหวางจุดเก็บและขวดเก็บ 

ตัวอยางเพื่อปองกันการรั่วไหลของสารออกภายนอก
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* ในการซอมบํารุงกอนการเปดอุปกรณนั้นๆ จะมีการ Purge สารที่คางใน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

อุปกรณดวยกาซไนโตรเจนไปยัง Spent Solvent Tank หรือ Flare จน

แนใจวาไมมีสารตกคางอยู จึงทําการเปดอุปกรณและซอมบํารุงได

* มีโปรแกรมการตรวจสอบและซอมบํารุงวาลว หนาแปลนตางๆ อยางสม่ําเสมอ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เพื่อใหแนใจวาไมมีการรั่วไหลของสารออกจากระบบ ซึ่งจะเปนผลกระทบตอ

สุขภาพและความปลอดภัย

* การระบาย (Vent) จากถังเก็บกัก (Day Tank) วัตถุดิบเคมีภัณฑที่ใชในการ - ถังเก็บเคมีภัณฑ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ผลิตจะระบายไป Flare โดยไมมีการระบายออกสูบรรยากาศโดยตรง ในพื้นที่โรงงาน

3 คุณภาพเสียง - ควบคุมระดับเสียงของเครื่องจักรอุปกรณในโรงงานใหมีคาไมเกิน 85 dB(A) - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

โดยการลดระดับเสียงที่แหลงกําเนิด เชน  การลดความสั่นสะเทือนของเครื่องจักรใช

วัสดุดูดซับเสียง หรือการปดครอบ ในกรณีที่ไมสามารถลดระดับเสียงใหนอยกวา 

85 dB(A) จะตองกําหนดเปนพื้นที่ควบคุม (Restricted  Area) ซึ่งตองมีปายเตือน

และกําหนดใหใสอุปกรณปองกันหูอยางเครงครัด

- มีการตรวจสอบและซอมบํารุงอุปกรณที่เปนแหลงกําเนิดเสียงที่สําคัญ โดยเฉพาะ - หนวยผลิต โดยเฉพาะ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ในหนวย Solvent Recovery เพื่อมิใหเกิดเสียงดังเกินกวาที่ควร Solvent Recovery Unit

- จัดทํา Noise Contour Map ในพื้นที่การผลิตภายใน 1 ป หลังจากโครงการเดินเครื่อง - พื้นที่โรงงาน - ภายใน 1 ปหลังจาก  เจาของโรงงาน

ขยายกําลังการผลิตที่ไดรับความเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร เดินเครื่องการผลิตใน

ธรรมชาติและสิ่งแวดลอม นําผลการศึกษาและจัดทํา Noise Contour Map มาใช โครงการขยายกําลัง

ในการจัดการสิ่งแวดลอมดานเสียงในโรงงานตอไป การผลิต
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4. คุณภาพน้ํา 1 นําหลักการจัดการลดของเสีย (Waste Minimization) มาใชในการจัดการน้ําเสียดังนี้ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- การใช Double Mechanical Seal/Sealless/Emission Containment Seal

Technology เพื่อปองกันการรั่วไหลของสารเคมีออกสูภายนอก ทําใหไมมี

โอกาสปนเปอนกับน้ําฝน

2. มีบอพักน้ํา (Sump) จํานวน 5 บอซึ่งกระจายอยูในพื้นที่ตางๆ โดยบอพักน้ําทิ้งดังกลาว - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

จะรองรับน้ําทิ้งที่ผานการบําบัดและรองรับน้ําฝนที่มีโอกาสปนเปอนดวย โดยในบอ

จะมีการติดตั้งระบบ air-powered skimmer เพื่อดักจับคราบน้ํามันที่อาจปะปนมากับ

น้ําฝนหรือน้ําทิ้ง และมีระบบตรวจจับสารประกอบไฮโดรคารบอนที่รองระบายน้ํา

ที่รวบรวมน้ําฝนที่อาจปนเปอนเขาสูบอพักน้ําทิ้งดวย โดยบอพักน้ําทิ้งที่อาจปนเปอนใน

พื้นที่การผลิตมีรายละเอียดดังนี้

- บอ ES-1070 ขนาด 300 ลบ.ม. รองรับน้ําฝนปนเปอนทางดานใตของพื้นที่การผลิต

- บอ ES-1071 ขนาด 520 ลบ.ม. รองรับน้ําฝนปนเปอนทางดานเหนือของพื้นที่การผลิต

- บอ ES-1072 ขนาด 145 ลบ.ม. รองรับน้ําฝนปนเปอนบริเวณหนวย Hot Oil

- บอ H-304 ขนาด 1,048 ลบ.ม. รองรับน้ําฝนที่ตกบนพื้นที่ลานถังและบริเวณเก็บ

ตัวเรงปฏิกิริยา

- บอ ES-1073 ขนาด 1,536 ลบ.ม. รองรับน้ําฝนที่ตกบนพื้นที่หนวยผลิตใหม

3. มีเครื่องมือตรวจวัดสารไฮโดรคารบอนติดตั้งที่รางระบายกอนเขาบอพัก ซึ่งจะสง - ระบบระบายน้ําทิ้งใน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

สัญญาณไปยังหองควบคุมการผลิตเมื่อพบสารไฮโดรคารบอนสูงเกินกวาคากําหนด พื้นที่โรงงาน

4. - บริเวณบอพักน้ําและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ปนเปอนในน้ํา โดยไฮโดรคารบอนที่แยกไดจะถูกเก็บไวในถังแลวสงไปเผาในเตาเผา ระบบระบายน้ําทิ้งใน

อุณหภูมิสูง หรือสงกําจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการ สวนน้ําที่ พื้นที่โรงงาน

มี Under-Over Water Weir ในบอพักน้ํา (Sump) เพื่อแยกสารไฮโดรคารบอนที่
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อยูในบอพักจะถูกตรวจสอบคุณภาพ หากมีคาไมเกินมาตรฐานน้ําทิ้งจะถูกระบาย

ลงรางระบายน้ําทิ้งของการนิคมฯ แตหากมีคาเกินมาตรฐานจะถูกสงกําจัดยัง

หนวยงานที่ไดรับอนุญาตโดยขนสงทางรถบรรทุก ทั้งนี้คาควบคุมคุณภาพน้ําที่จะ

ระบายออกจากบอพักน้ําทิ้งมีดังนี้

- BOD              <20            mg/l

- SS                 <50            mg/l

- TDS               <3,000        mg/l

- Oil & Grease    <5             mg/l

- pH                 5.5-9

5. น้ําใชในการหลอเย็นในขั้นตอนการตัดเม็ดโพลิเอททีลีนจะนํามากรองเศษสิ่งปนเปอน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ออกแลวนํากลับไปใชอีกเพื่อลดปริมาณน้ําที่ตองระบายทิ้ง สําหรับสวนที่ระบายออก

ในกรณีปกติ และกรณีการหยุดเดินเครื่องจะระบายลงสูบอ ES-511 ซึ่งมีตะแกรง

กรองเม็ดและอนุภาคแขวนลอยออก กอนระบายสูบอพักน้ําทิ้ง ES-1071 ซึ่งจะถูก

ควบคุมคุณภาพตามขอ 4 กอนระบายออกสูภายนอก

6. ควบคุมคุณภาพน้ําทิ้งที่ระบายจากระบบหลอเย็นไมใหมีคาเกินกวาเกณฑตอไปนี้ - ระบบน้ําหลอเย็นของ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- โรงงาน

- M-Alkalinity (as CaCO3)         <200       ppm

- pH                                    5.5-9.0

- Conductivity                        <3,000     us/cm

- Iron (as Fe)                         <3.0        ppm

- Orthophosphate (as PO4)      10-20       ppm

Total Hardness (as CaCO3)    <350       ppm
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- Zinc : soluble                     0.6-3.4       ppm

- Free Chlorine                        <1.0       ppm

- Turbidity                               <50       ppm

- Suspended Solids                   <20       mg/l

7. น้ําเสียจากอาคารสํานักงานจะถูกสงเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของกลุม - ระบบบําบัดน้ําเสียสวน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

โรงงานบริษัทรวมทุนฯ ซึ่งเปนแบบ  Activated Sludge มีความสามารถในการ กลางของกลุมบริษัท

รองรับปริมาณน้ําเสีย 76 ลบ.ม./วัน เพื่อบําบัดใหไดมาตรฐานน้ําทิ้งกอนระบายออก รวมทุนฯ

8. ดูแลรักษาระบบบําบัดน้ําเสียจากอาคารสํานักงานอยางสม่ําเสมอตามคูมือ/คําแนะนํา - ระบบบําบัดน้ําเสียสวน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ของบริษัทผูติดตั้งเพื่อใหแนใจวาระบบทํางานอยางมีประสิทธิภาพตลอดเวลา กลางของกลุมบริษัท

รวมทุนฯ

5. การคมนาคมขนสง - - พื้นที่โรงงานและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

กําหนดขึ้น ถนนสาธารณะ

- อบรมพนักงานใหมีความรูและความตระหนักในเรื่องความปลอดภัยในการจราจร - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เชน การจัดอบรมเรื่องการขับขี่เชิงปองกัน (Defensive Driving)

- กําหนดเปาหมายความปลอดภัยในการขนสงรวมกันกับผูประกอบการขนสง รวมทั้ง - ตลอดเสนทางขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

มาตรฐานในการขนสง เชน ความพรอมในดานความรูการขับรถเชิงปองกันของ

พนักงานขับรถ สภาพรางกายของพนักงานขับรถ การจํากัดชั่วโมงในการขับรถตอวัน

ของพนักงานขับรถ การอบรมในการจัดการกับอุบัติเหตุที่เกี่ยวของกับการขนสง

ใบขับขี่สําหรับการขนสงสารอันตราย

กวดขันใหพนักงานขับรถดวยความระมัดระวังปฏิบัติตามกฎจราจรและขอกําหนดที่
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- ประชุมรวมกับผูประกอบการเพื่อตรวจสอบดัชนีที่เกี่ยวของกับความปลอดภัยใน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

การขนสงและติดตามแกไขปญหาที่เกี่ยวของ

- ตรวจสอบผูประกอบการขนสงประจําป โดยใชมาตรฐานความปลอดภัยในการ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ขนสงที่เปนที่สากลยอมรับ

- สงเสริมใหผูประกอบการใชกระบวนจัดการดานความปลอดภัยทางการขนสง เชน - ตลอดเสนทางขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

การตรวจวัดปริมาณแอลกอฮอลของพนักงานขับรถ การฝกอบรมอยางตอเนื่องในการ

จัดการกับอุบัติเหตุที่เกี่ยวของกับการขนสง การขับรถในเชิงปองกันอุบัติเหตุ

- กําหนดใหผูประกอบการขนสงตองปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวของ - ตลอดเสนทางขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- บรรจุภัณฑของผูประกอบการขนสงตองผานการตรวจสอบและรับรองโดยเจาหนาที่ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ผูมีอํานาจและเจาของบรรจุภัณฑตองมีหลักฐานดังกลาวหรือติดไวบนบรรจุภัณฑ

- การขนสงสารเคมีทุกครั้งตองมีเอกสารกํากับการขนสงและเอกสารคําแนะนํา - ตลอดเสนทางขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เกี่ยวกับวัตถุอันตรายหรือเอกสารขอมูลความปลอดภัยของวัตถุที่ขนสง 

(material safety data sheet; MSDS) ซึ่งมีขอมูลดําเนินการแกไขปญหาฉุกเฉิน

และการปฐมพยาบาลเบื้องตนกรณีเกิดอุบัติเหตุอยูดวย

6. การใชน้ํา - แมทางโรงงานจะไมไดกอใหเกิดผลกระทบที่สําคัญดานการใชน้ําในกระบวน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

การผลิต แตเพื่อเปนการรวมมือในการบรรเทาปญหาการขาดแคลนน้ําและประหยัด

การใชทรัพยากรน้ํา โรงงานจึงควรมีการตรวจสอบระบบทอสงจายน้ําทุกประเภท

ใหอยูในสภาพดีไมมีการรั่วไหล เพื่อชวยลดการสูญเสียทรัพยากรและมีการรณรงค

ใหมีการประหยัดการใชน้ําทั่วไปในพื้นที่โรงงาน
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7. กากของเสีย หลักการจัดการ

1. มีการลดการเกิดของเสีย (Waste Minimization) ตามหลักของบริษัท ดาว เคมีคอล - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

จํากัด โดยคํานึงถึงตลอดระยะเวลาของโครงการตั้งแตออกแบบ ทั้งนี้หลักการจัด

ลําดับความสําคัญของการจัดการของเสีย (Waste Minimization Hierarchy) คือ

- ขายเปนผลิตภัณฑตามลักษณะ (Sell as Product)

- การแยกสวนที่เปนของเสียออก (Waste Elimination)

-

- การนํากลับไปใชใหม (Recycle)

- การบําบัด/กําจัด (Treatment)

ทั้งนี้จะมีการตรวจสอบลักษณะสมบัติและความเหมาะสมของวิธีการบําบัด/กําจัด

โดยเฉพาะกรณีที่ตองกําจัดโดยการเผาในเตาเผาอุณหภูมิสูง หรือสงกําจัดภายนอก

2. มีการจัดทําวิธีมาตรฐาน (Standard Operating Procedure : SOP) สําหรับการ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

จัดการกากของเสียนั้นๆ พรอมฝกอบรมใหพนักงานปฏิบัติตามโดยเครงครัด

3. จัดใหมีสถานที่เก็บกักของเสียเปนบริเวณขนาดพื้นที่ 80 ตารางเมตร เพื่อเก็บกักของ - ลานถังเก็บกัก - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เสีย โดยมีรางระบายน้ํารอบบริเวณเพื่อรวบรวมกรณีเกิดการรั่วไหลไปยังบอ H304

ของเสยีจากกระบวนการผลิต

4. - พื้นที่โรงงานและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

Absorbent เก็บรวบรวมในภาชนะที่ปดมิดชิด สงกําจัดที่หนวยงานที่ไดรับอนุญาต กลุมบริษัทรวมทุนฯ

โดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เชน GENCO เปนตน

5. ของเหลวที่เกิดจากการฟนฟูสภาพสารดูดซับ สวนที่เปนตัวทําละลายใหแยกออก - พื้นที่โรงงานและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ไปเปนเชื้อเพลิงที่ Furnace ของโรงงาน สวนของเหลวที่เหลือนําไปเผาที่เตาเผา กลุมบริษัทรวมทุนฯ

อุณหภูมิสงู หรือสงกําจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม

เชน GENCO เปนตน

ของแข็งที่ปนเปอนตัวทําละลายไฮโดรคารบอน เชน Filter Cartridge Rag/

การลดที่สาเหตุ/แหลงกําเนิด (Waste Reduction)
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6. ของเหลวที่เกิดจากการซอมบํารุงและจากหองปฏิบัติการวิเคราะหสงไปเก็บรวบรวม - พื้นที่โรงงานและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ในถังขนาด 200 ลบ.ม. กอนนําไปใชเปนเชื้อเพลิงเสริมที่ Furnace ของโรงงาน กลุมบริษัทรวมทุนฯ

สวนที่ไมสามารถนําไปใชประโยชนไดใหนําไปกําจัดโดยการเผาในเตาเผาสวนกลาง

หรือสงกําจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ ซึ่งการดําเนินงานสง

กําจัดภายนอกตองไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานฯกอนดําเนินงาน

7. ตัวทําละลายที่ใชแลว (Spent Solvent) ที่เกิดขึ้นในแตละชวงการผลิตสงไปเก็บใน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ถังขนาด 200 ลบ.ม. เพื่อนําไปเผาที่ Furnace ของโรงงานหรือสงขายแกผูรับซื้อ 

โดยจะมีการเก็บเอกสารการซื้อขายไวเพื่อการตรวจสอบและอางอิง

8. ชุดกรองที่เสื่อมสภาพ (Purification Bed) ซึ่งประกอบดวย  Molecular Sieve/ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

Activated Alumina รวบรวมใสถังขนาดใหญปดฝามิดชิดสงกําจัดยังหนวยงานรับ

กําจัดกากของเสียที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการ เชน GENCO ซึ่งการดําเนินงานตอง

ไดรับอนญุาตจากหนวยงานราชการที่เกี่ยวของกอนดําเนินการ

9. ขยะบรรจุภัณฑที่ปนเปอนจากกระบวนการผลิต เชน ถุงหรือ ถังใสเคมีภัณฑและ - พื้นที่โรงงานและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

บรรจุภัณฑตางๆ  เก็บรวบรวมใสภาชนะนําไปเผาในเตาเผาอุณหภูมิสูงหรือสงกําจัด กลุมบริษัทรวมทุนฯ

ยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการ เชน GENCO

10. ของเสียอื่นๆ ที่เกิดจากการซอมบํารุง มีการจัดการดังนี้ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- วัสดุฉนวน (Insulator)  สงกําจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทางราชการ

เชน GENCO

- น้ํามันหลอลื่นใชแลว (Used Lube Oil) รวบรวมใสถังสงกําจัดโดยหนวยงาน

ที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานฯ
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11 เม็ดพลาสติกที่มีการหกหลนจะมีการปรับปรุงและวิเคราะหหาสาเหตุที่ทําใหเกิด - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

การหกหลนเพื่อการแกไข สําหรับเม็ดพลาสติกที่หกหลนนั้นจะรวบรวมขายเปน

เม็ดพลาสติกราคาต่ํา โดยโรงงานไมถือเปนของเสีย

ของเสียจากอาคารสํานักงาน

12 ขยะมูลฝอยจากอาคารสํานักงานในสวนที่เกิดจากพนักงานเก็บรวบรวมในถังขยะ - พื้นที่โรงงานและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

แบบแยกประเภทและสงใหเทศบาลเมืองมาบตาพุดรับไปกําจัดทุก 2 วัน กลุมบริษัทรวมทุนฯ

13 - ระบบบําบัดน้ําเสียจาก - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

อาคารสํานักงานของ

กลุมบริษัทรวมทุนฯ

14 - พื้นที่โรงงานและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

กลุมบริษัทรวมทุนฯ

8. การระบายน้ําและ 1. - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ปองกันน้ําทวม 2. - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

3. - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ระบายน้ําปนเปอนลงสูแหลงรองรับน้ํา

น้ําฝนไมปนเปอนและน้ําจากระบบหลอเย็นจะระบายลงรางระบายน้ําแบบเปดที่มี

ขนาดรองรับเพียงพอกอนระบายออกสูรางระบายน้ําของนิคมฯ

น้ําฝนปนเปอนและน้ําที่ใชดับเพลิงแลวจะระบายลงสูบอพัก เพื่อบําบัดและตรวจสอบ

คุณภาพกอนระบายออกสูรางระบายน้ําของการนิคมฯ เพื่อปองกันไมใหมีการ

ขยะอันตรายจากอาคารสํานักงาน เชน หลอดไฟ แบตเตอรรี่ อุปกรณอิเลคทรอนิกส

จะถูกรวบรวมในภาชนะที่จัดไว สงกําจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรม

มีระบบระบายน้ําฝนทั่วไปและน้ําฝนที่มีโอกาสสัมผัสกับสารเคมีเปนระบบแยกจากกัน

โรงงานฯ

กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสียจากอาคารสํานักงานสวนที่เกิดจากโรงงาน

สงกําจัดโดยเทศบาลเมืองมาบตาพุด
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9. เศรษฐกิจและสังคม 1 - ชุมชนรอบพื้นที่โครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

2 - ชุมชนรอบพื้นที่โครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

3 - พื้นที่โครงการและชุมชน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโครงการ

รอบพื้นที่โครงการ

4 - ชุมชนรอบพื้นที่โครงการ - อยางนอย ปละ 1 ครั้ง  เจาของโรงงาน

10 อาชีวอนามัยและ 1 - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ความปลอดภัย

2 มีการจัดการความปลอดภัยในพื้นที่โรงงานตามมาตรฐานความปลอดภัยที่กําหนด - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

สําหรับทุกโรงงานในกลุมของ SCC-DOW ซึ่งประกอบดวยมาตรฐานหลายประการ 

ตัวอยาง เชน

- การอนุญาตการทํางาน (Safe Work Permit)

และผูเกี่ยวของมี Environment, Health and Safety (EH&S) Leader เปนผูติดตาม

ภายใน และการรองเรียนจากภายนอก โดยกรณีการรองเรียนจากภายนอกจะ

สามารถรองเรียนผานประชาสัมพันธ เจาหนาที่รักษาความปลอดภัย หรือทาง

Emergency Operator/Panel Operator ซึ่งจะถูกสงไปยัง Emergency Manager

จัดตั้งคณะกรรมการรวมกันในกลุมบริษัทรวมทุนของ DOW Chemical เพื่อกําหนด

แผนงานประจําปดานมวลชนสัมพันธหรือกิจกรรมชวยเหลือสังคมโดยรวบรวมขอมูล

สินคาชุมชน ฯลฯ

มีผังขั้นตอนที่ใชเปนแนวทางในการจัดการเรื่องรองเรียนตางๆ ทั้งการรองเรียนจาก

เรื่องกอนแจงกลับผูรองเรียน

ปฏิบัติตามนโยบายดานความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ่งแวดลอมตามที่กลุม

บริษัท SCC-DOW ไดประกาศไว รวมกับการดําเนินการตามโปรแกรม

Responsible Care

ประสานงานใหมีการประชาสัมพันธขอมูลขาวสารของโครงการตอผูนําชุมชน

และประชาชนที่อยูรอบบริเวณพื้นที่โครงการโดยนําเขาเยี่ยมชมภายในโครงการ

จางแรงงานทองถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมตามความตองการของโรงงานเปน

อันดับแรกเพื่อสงเสริมสภาพเศรษฐกิจสังคมของคนในชุมชนโดยตรง และเปนการ

สรางความสัมพันธอันดีกับชุมชนดวย

จากการสํารวจความคิดเห็นของชุมชนมาวิเคราะหเพื่อกําหนดกิจกรรมที่เหมาะสมและ

สอดคลองกับตองการของชุมชน เชน กิจกรรมตอตานยาเสพติด  สงเสริมใหผลิต
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- การจัดอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล (Personal Protective Equipment)

- การปองกันอัคคีภัย (Fire Protection)

- อุปกรณที่ทํางานภายใตความดัน (Pressure Vessel & Relief)

- สัญลักษณเตือนอันตราย (Hazard identification Symbols)

- การกักเก็บเคมีภัณฑ (Storage of Chemicals)

- เครื่องปองกันสําหรับอุปกรณ (Guarding of Machinery)

- ถังกาซอัดความดัน (Compressed Gas Cylinder)

3 มีการนําระบบอัตโนมัติมาใชควบคุมในพื้นที่โรงงานเพื่อใหสามารถหยุดการเดิน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เครื่องและตัดแยกระบบไดจากหองควบคุมการผลิตซึ่งชวยเพิ่มความปลอดภัยและ

ลดผลกระทบที่จะตามมา

4 มีการติดตั้งอุปกรณชําระลางฉุกเฉิน (Safety Shower/Eye  Wash Station) ในพื้นที่ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

สัญญาณสงไปยังหองควบคุมการผลิตทราบ ทั้งนี้อุปกรณจะไดรับการตรวจสอบ

บํารุงรักษาอยางสม่ําเสมอ

5. พนักงานในโรงงานจะไดรับการฝกอบรมในงานที่เกี่ยวของทั้งระบบการควบคุม - พื้นที่โรงงาน - อบรมเปนระยะ  เจาของโรงงาน

การผลิต ระบบความปลอดภัย การฝกอบรมในกรณีที่มีการนําอุปกรณชิ้นใหมเขา ตลอดชวงดําเนินการ

มาใชนอกจากนั้นยังจัดใหมีการอบรม/ใหความรูในเรื่อง ดังนี้

- วิธีการขนสง การเก็บรักษาและการใชสารเคมี

- วิธีการขนสง เก็บรักษาและการใชสารอันตรายรายแรง

- ขอกําหนด หลักเกณฑในการทํางานในบริเวณที่เสี่ยงตออันตราย

ที่พนักงานมีโอกาสสัมผัสกับสารเคมี และหากมีการใชอุปกรณชําระลางฉุกเฉินจะมี
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- การอบรมการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล

- การอบรมการใชอุปกรณปองกันอัคคีภัยและการฝกซอม

- การตรวจสอบความปลอดภัยในพื้นที่โรงงาน

- การจัดการและการอบรมเกี่ยวกับการใชและบํารุงรักษาอุปกรณปองกัน

อันตรายสวนบุคคลอยางถูกตอง

6 - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

7 จัดใหมีบุคลากรเฉพาะสําหรับปฏิบัติหนาที่ดานการปฐมพยาบาลเปนประจําทุกวัน - พื้นที่โรงงานของ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ทําการและใหมีแพทยมาตรวจวินิจฉัยใหคําปรกึษาเดือนละครั้ง กลุมบริษัทรวมทุนฯ

8 บันทึกผลการตรวจสุขภาพพนักงานเพื่อเก็บเปนขอมูลในการวินิจฉัยโรค - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

9 บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุ สาเหตุ การดําเนินการแกไขปญหาแตละกรณีของ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

อุบัติเหตุและจัดใหมีแผนปฏิบัติการของผูมีหนาที่รับผิดชอบ

10 จัดใหมีชุดปฐมพยาบาลและพาหนะเพื่อใชในกรณีที่อาจเกิดเหตุฉุกเฉิน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

11 - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ที่ครอบคลุมเหตุการณฉุกเฉินในกรณีตางๆไดแก ไฟไหม ระเบิด กาซรั่วไหล 

การปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินที่กําหนดขึ้นนั้น

(Self Contained Breathing Apparatus) ไวที่อาคารควบคุมการผลิต

จัดใหมีแผนฉุกเฉินฉบับภาษาไทยสําหรับพนักงานที่เปนคนไทยโดยเปนแผนฉุกเฉิน

การหกรั่วไหล พนักงานไดรับบาดเจ็บรุนแรงและภัยธรรมชาติ และมีการฝกอบรม

จัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหเพียงพอ และเหมาะสมกบัลักษณะ

การปฏิบัติงานของพนักงาน ไดแก ที่ครอบหู/ปลั๊กอุดหู รองเทานิรภัย แวนตา

หนากาก ถุงมือ  หมวกนิรภัย เสื้อคลุม ชุดปฐมพยาบาล พรอมกับมี SCBA
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12 มีน้ําสํารองเพื่อการดับเพลิง โดยใชสํารองจากถังเก็บน้ําดับเพลิงของกลุมโรงงาน - พื้นที่โรงงานของ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

บริษัทรวมทุนฯ ขนาดเก็บสํารอง 12,000 ลบ.ม. มีปมน้ําดับเพลิง 3 ตัวขนาด กลุมบริษัทรวมทุนฯ

ตัวละ 800 ลบ.ม./ชั่วโมง ความดัน 7.75 kg/cm
2
g ฉีดน้ําไดสูง 77 เมตร

สามารถจายน้ําเพื่อการดับเพลิงในพื้นที่โรงงานไดนาน 5 ชั่วโมง

13 ติดตั้งถังโฟมเขมขนขนาด 200 ลิตร โดยใชโฟมที่ใชเปนประเภท 3% Aqueous - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

Film Forming Foam (AFFF) ซึ่งเปนโฟมที่ใชกับไฟที่เกิดจากสารไฮโดรคารบอน
ประเภท B พรอมทั้ง fixed monitor ตามบอพักน้ําทิ้งทั้ง 5 บอที่กระจายตามพื้นที่ตางๆ 

14 มีทอจายน้ําดับเพลิงพรอมหัวจายน้ําดับเพลิงและปนฉีดน้ําดับเพลิง (Hydrant & - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

monitor) ติดตั้งอยางทั่วถึงในพื้นที่โรงงาน มีวาลวติดตั้งเปนระยะเพื่อใหสามารถ

จายน้ําดับเพลิงไดตามปกติแมในกรณีที่ตองมีการซอมบํารุงระบบทอน้ําดับเพลิง

บางสวน

15 มีระบบน้ําพนฝอย (Deluge System) ประกอบดวยหัวจายน้ําพนฝอย และระบบ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ตรวจจับที่หลอมละลายตัวเอง (Melt Fuses)  สามารถสั่งการใหทํางานทั้งจากหนา

งานโดยการเปดวาลว หรือกดปุมสั่งการทํางานจากหองควบคุมสวนกลางหรือเชื่อม 

กับระบบอื่น เชน Combustible Gas Detector ระบบน้ําพนฝอยจะถูกติดตั้งใน

บริเวณที่สูงกวาระดับพื้นดินมากกวา  12 เมตร แตละจุดจะมีการจายน้ําสูงสุดที่ 

2,500 แกลลอน/นาที หรือ 680 ลบ.ม./ชั่วโมง ที่ความดันต่ําสุด 55 psig หรือ

3.8 kg/cm
2
g โดยมีการติดตั้งในพื้นที่ตอไปนี้

- บริเวณหนวยผลิตความรอน (Furnace Area)

- บริเวณเก็บสํารองและเตรียมตัวเรงปฏิกิริยา (Catalyst storage & Dilution)

- หนวยระเหยและตัวทําละลายกลับมาใชใหม (Devolatilization& Solvent

Recovery)

- ปฏิกรณ (Reactor)
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- หนวยปอนวัตถุดิบ (Raw material Feed)

- หนวยปอนบิวทีนและเอททีลีน (Butene& Ethylene Feed)

- หนวยปอนตัวทําละลาย (Solvent Process Feed)

16 มีระบบตรวจจับและเตือนดานความปลอดภัย ดังนี้ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- เครื่องตรวจจับกาซที่ติดไฟได (Combustible Gas Detector) 

- ระบบน้ําพนฝอย (Deluge System)

- สวิทซฉุกเฉินและปุมสั่งการฉีดน้ําพนฝอยจากระยะไกล (Emergency Switch &

-

- ลําโพงขยายเสียงเพื่อแจงเหตุ (Safety Horn)

17 มีระบบปองกันและจัดการความปลอดภัยอื่นๆ ไดแก - พื้นที่การผลิต - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- มีชุดดับเพลิงดวยโฟมแบบเคลื่อนที่มีจํานวนเพียงพอ สําหรับดับเพลิงในกรณี - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ที่เลวรายที่สุดที่ตองใชโฟม และมีปริมาณสํารองเผื่อไว

- บริเวณเก็บสํารองสารออกทีน-1 และตัวทําละลายมีการติดตั้งปนฉีดน้ําดับเพลิง - บริเวณเก็บสารออกทีน-1 - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

(Monitor Gun) และตัวทําละลาย

- บริเวณถังเก็บ Anhydrous HCI มีหัวจายน้ําดับเพลิงและปนฉีดน้ําดับเพลิง - บริเวณเก็บ Anhydrous - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เพื่อดักจับไอสารที่อาจระบายออกมา HCI

- บริเวณ Ethylene Comperssor และ Purificaton Bed มีหัวจายน้ําดับเพลิง - Ethylene Compressor - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

และปนฉีดน้ําดับเพลิง และ Purification Bed

- ที่หอหลอเย็นการดับเพลิงจะใชปนฉีดน้ําดับเพลิงประจําที่ - หอหลอเย็น - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

Deluge Remote Switch) 

เครื่องดับเพลิงแบบเคลื่อนยายไปมาได (Fire Exinguisher)
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- ที่อาคาร MCC Switchgear มีการติดตั้งเครื่องตรวจจับควัน (Smoke - อาคาร MCC ของ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

Detector) โรงงาน

- อาคารเก็บสํารอง (Warehouse) จะไมมีสารไวไฟ มีวัสดุที่เปนพลาสติก - อาคารเก็บสํารอง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ในปริมาณนอยตั้งอยูในพื้นที่ที่แยกจากพื้นที่การผลิตตามแนวทางการจัด (Warehouse)

การของ Dow LPP

- ระยะหางระหวาง Transformer แตละตัวจะไมนอยกวา 1.8 เมตร โดยหาก - บริเวณลาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เกิดการหกรั่วไหลของน้ํามันทิศทางการระบายจะไมกระทบกับ Transformer Transformer

ที่อยูางเคียง

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

จากเพลิงไหมและจัดวางอยูเหนือแนวทอสง

18 มีการปองกันการรั่วไหลของผลิตภัณฑ ดังนี้ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- มีสัญญาณแจงเตือน (Siren System) ในกรณีที่เกิดการรั่วไหลของสารไวไฟ

รวมถึงเหตุการณฉุกเฉินอื่นๆ โดยมีปุมแจงเหตุระบุและติดตั้งไวในที่ที่เห็น

ไดชัดเจนทั่วบริเวณโรงงาน จะมีการตรวจสอบการทํางานสัปดาหละ 1 ครั้ง

- มีระบบตรวจจบั Combustible Gas ติดตั้งไวในที่ที่เหมาะสมโดยเปนชนิด 

Infrared Detector หาก Gas Detector จํานวน 2 ตัว หรือมากกวาตรวจ

พบการรั่วไหล และสงสัญญาณเตือนจะทําใหระบบน้ําพนฝอยทํางาน

- ลานถังเก็บวัตถุดิบและเคมีภัณฑของโรงงานมีคันคอนกรีตลอมโดยไดรับ

การออกแบบใหสามารถรองรับปริมาณสารไดรอยละ 110 ของถังที่ใหญที่สุด

ที่อยูในลานถังนั้น

กลุมสายเคเบิ้ลตางๆ จะถูกจัดวางในที่ที่เหมาะสมลดโอกาสสัมผัสกับอันตราย
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19 จัดทําแผนการติดตามตรวจสอบ ทดสอบ และบํารุงรักษาระบบทอขนสงผลิตภัณฑ - ตลอดแนวทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ตามวาระอยางสม่ําเสมอ

20 จัดใหมีหนวยควบคุมการรั่วไหลของผลิตภัณฑที่เปนระบบควบคุมเพื่อติดตามตรวจสอบ - ระบบทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

และควบคุมระบบขนสง

21 จัดใหมีระบบควบคุมฉุกเฉิน ซึ่งเปนระบบที่ถูกออกแบบเพื่อใหสามารถปดเปดระบบทอ - ตลอดแนวทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ไดอยางปลอดภัยในกรณีที่ระบบอื่นๆ ลมเหลว

22 จัดใหมีเจาหนาที่ที่ผานการฝกอบรม ตรวจตรา ดูแลและเฝาระวังระบบทอขนสง - ตลอดแนวทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

23 จัดใหมีแผนบํารุงรักษาในเชิงปองกันของอุปกรณตรวจวัดความดันและความปลอดภัย - ตลอดแนวทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

อื่นๆ ของระบบทอลําเลียงอยางสม่ําเสมอ

24 จัดใหมีอุปกรณความปลอดภัยใหกับผูปฏิบัติงานในการดูแล ตรวจตราและเฝาระวังทอ - ตลอดแนวทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ขนสง 

25 จัดใหมีการตรวจสอบและบํารุงรักษาระบบทอขนสง ฐานรองทอ และสะพานโครงสราง - ตลอดแนวทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เหล็กตามแผนการบํารุงรักษาในเชิงปองกัน

26 เฝาระวังการกระทําและสภาพการณที่ไมปลอดภัย โดยจัดใหมี safety inspector & - ตลอดแนวทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

operator ตรวจตราตามแนวโครงสรางสําหรับวางทอและทอรับสง

27 จัดใหมีอุปกรณตรวจวัดความดันหรืออัตราการไหลในระบบทอลําเลียงโดยสามารถแจง - ระบบทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เตือนไปยังหองควบคุมของโครงการได

28 จัดใหมีระบบความปลอดภัยอื่นๆ ไดแก ระบบควบคุมความดันและอุณหภูมิเพื่อปองกัน - ระบบทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ระบบทอมีความดันสูงหรืออุณหภูมิมากกวาคาการออกแบบ โดยอุปกรณที่ใชควบคุม 

เชน วาลวนิรภัย แผนจานควบคุมความดัน check valves, control valves และ ระบบ

 Interlocks
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29 ติดตั้งอุปกรณแจงเหตุฉุกเฉินไปยังหองควบคุม - ระบบทอขนสง - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

30 อบรมและกวดขันพนักงานใหตระหนักถึงการปองกันอันตรายที่อาจจะเกิดขึ้นกับระบบ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ทอขนสง

31 จัดใหมีระบบโทรศัพทสายตรงเพื่อติดตอระหวางหองควบคุมกลางของโรงงานที่เกี่ยวของ - พื้นที่โครงการหรือโรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เพื่อสอบถาม หรือแจงเหตุในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติในระบบทอขนสง ที่เกี่ยวของ

32 จัดใหมีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเพื่อใชเปนแนวทางการปฏิบัติในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ทั้ง - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

อุบัติเหตุที่เกิดจากความผิดพลาดของบุคคล และอุบัติเหตุที่เกิดจากภัยธรรมชาติที่อยู

เหนือความคาดหมายตางๆ ทั้งนี้แผนปฏิบัติการดังกลาวควรระบุรายละเอียดที่สําคัญ

ตางๆ เชน แนวทางและขั้นตอนการปฏิบัติเพื่อควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินที่ชัดเจน 

หนาที่ความรับผิดชอบของพนักงานและบุคคลที่เกี่ยวของ รายละเอียดสถานที่รวบรวม

และติดตอพนักงาน รวมทั้งบุคคลที่เกี่ยวของ ตลอดจนเครื่องมือและอุปกรณที่จําเปน 

เปนตน

33 จัดเตรียมหนวยงานระงับเหตุฉุกเฉินเพื่อรองรับเหตุการณ ที่อาจเกิดในระบบทอขนสง - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ของโรงงานพรอมทั้งมีการประสานงานรวมกับหนวยงานภายนอกที่เกี่ยวของ

34 จัดใหมีระบบติดตอสื่อสารที่สามารถติดตอถึงกันไดอยางรวดเร็ว เชน ระบบวิทยุสื่อสาร - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

โทรศัพทมือถือ และโทรศัพทติดตอภายในและภายนอก เพื่อแจงเตือนผูที่เกี่ยวของรูถึง

อันตรายตางๆ ที่เกิดขึ้น รวมทั้งวิธีปฏิบัติเมื่อมีเหตุการฉุกเฉิน

35 ฝกซอมแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินและแผนอพยพอยางสม่ําเสมอ (อยางนอยปละ 1 ครั้ง) - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน
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11 สุนทรียภาพ - มีการปลูกตนไมและจัดสภาพภูมิสถาปตยพรอมกับบํารุงรักษาดูแล พื้นที่สีเขียวภาย - พื้นที่โรงงานของกลุม - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

บริษัทรวมทุนฯ

เพิ่มคุณภาพชีวิตของพนักงาน มีการปลูกไมยืนตนตามแนวขอบเขตรั้วที่ติดกับ

พื้นที่ขางเคียงตามความเหมาะสมเพื่อชวยปรับปรุงทัศนียภาพและเปนแนวปองกัน

เสียง โดยพื้นที่สีเขียวทั้งหมดตองไมนอยกวารอยละ 5 ของพื้นที่ของกลุมบริษัท

รวมทุนฯ

12 อื่นๆ 1 ควรรักษามาตรฐาน ISO 14001 ที่โรงงานไดรับและใชเปนแนวทางมาตรฐานใน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

การจัดการสิ่งแวดลอมของโรงงานตอไป

2 ดําเนินการตามมติของคณะกรรมการดานสิ่งแวดลอมในพื้นที่มาบตาพุด เชน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เดียวกับโรงงานอื่นๆ ตามเงื่อนไขที่กําหนด (มาตรการบางสวนกลาวไวในหัวขอ

อาชีวอนามัยและความปลอดภัยแลว)

13 ผลกระทบจาก (มาตรการบางสวนกลาวไวแลวในหัวขออาชีวอนามัยและความปลอดภัย)

1 การเลือกเทคโนโลยีการผลิตและภาพรวมการจัดการ - หนวยการผลติของ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ผลกระทบจากเหตุ - เทคโนโลยีการผลิตของโรงงานเปนแบบ Solution Polyethylene Process โรงงาน

ผิดปกติในกระบวน ซึ่งเปนแบบ Self-Limiting  Reaction  กลาวคือ เมื่อระบบหลอเย็นปฏิกรณ

การผลิต ไมทํางานและอุณหภูมิสูงกวา 200 องศาเซลเซียส สารเรงปฏิกิริยาจะ

เสียสภาพ (Deactivated) ทําใหปฏิกิริยาหยุดลงไมเกิด Runaway Reaction

อันตรายรายแรง

ในพื้นที่กลุมบริษัทรวมทุนฯ ใหอยูในสภาพที่สวยงามเพื่อปรับปรุงทัศนียภาพและ
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- การใชหลักการวิเคราะหที่เรียกวา Layers of Protection Analysis (LOPA) - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เพื่อประเมินประสิทธิภาพของการปองกันในระดับตางๆ และน้ําไปสู

มาตรการอื่นๆ เชน การออกแบบทางดานวิศวกรรม การจัดทําแผนฉุกเฉิน 

โดยการปองกันในแตละชั้นจะเปนอิสระแกกันโอกาสที่ระบบปองกันในแตละชั้น

จะลมเหลวทั้งหมดจึงเปนไปไดยาก

2 มาตรการทางดานวิศวกรรม

- ในกรณีที่ไฟฟาดับระบบถูกออกแบบใหตัดการจายวัตถุดิบ และสารตางๆ - หนวยการผลิตของ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เขาปฏิกรณ วาลวตางๆ จะถูกปดโดยอัตโนมัติทําใหไมเกิดปฏิกิริยาตอไป โรงงาน

และสารที่อยูในปฏิกรณจะถูกสงไปจัดการอยางเหมาะสมและปลอดภัย

- - หนวยการผลิตของ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ไปยัง Devolatilizer ซึ่งออกแบบใหสามารถรองรับสารไดทั้งหมด เนื่องจาก โรงงาน

ในชวงเวลาหนึ่งๆ จะมีเอททีลีนละลายอยูในตัวทําละลายในปฏิกรณ นอยกวา

รอยละ 10 

- มีการนําระบบอัตโนมัติมาใชควบคุมในพื้นที่โรงงานเพื่อใหสามารถหยุดเดิน - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เครื่องและตัดแยกระบบไดจากหองควบคุมการผลิตชวยเพิ่มความปลอดภัย

และลดผลกระทบที่อาจตามมา

- มีระบบปองกันตามลักษณะการเก็บสํารอง เชน ติดตั้งวาลวนิรภัย - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

(Pressure Safety Valve) การเก็บภายใตบรรยากาศของไนโตรเจนเพื่อ

ลดการระเหยและปองกันการสัมผัสกับอากาศ มีระบบสายดินเพื่อปองกันการ

เกิดไฟฟาสถิตย

หากความดันในปฏิกรณสูงกวาคาที่กําหนดสารที่อยูในปฏิกรณจะถูกระบาย
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- มีระบบตรวจจับและเตือนดานความปลอดภัย คือ - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

* มี Combustible Gas Detector ติดตั้งในที่ที่เหมาะสมโดยเปนชนิด 

Infrared Detector

* สัญญาณแจงเตือน (Siren System) ในกรณีที่เกิดการรั่วไหลของสารไวไฟ

รวมถึงเหตุการณฉุกเฉินอื่นๆ

3 มาตรการดานการจัดการทั่วไป

- มีการลดโอกาสและขอบเขตของอันตรายรายแรงโดยลดการเก็บสารเคมี - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

สํารองในพื้นที่โรงงาน เชน การขนสงเอททีลีนและบิวทีน-1 ทางทอ

- มีการจัดการความปลอดภัยในพื้นที่โรงงานตามมาตรฐานความปลอดภัยที่

กําหนดสําหรับทุกโรงงานในกลุมของ SCC-DOW

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เกี่ยวของอยางนอย ประกอบดวย

* การอบรมทั่วไป (Orientation)

การฝกอบรมดานเทคนิค (Technical Training) ทั้งภาคทฤษฎี ภาค

ปฏิบัติและการฝกในลักษณะ On The Job Training เพื่อใหแนใจวา

บุคคลนั้นสามารถปฏิบัติงานไดจริง

* การฝกเฉพาะทาง (Specific Training) โดยการฝกอบรมและฝกปฏิบัติ

ขั้นตางๆ จะใชระบบพี่เลี้ยงกํากับดูแลใกลชิดและไมใหเกิดความผิดคลาด

พนักงานในโรงงานเปนบุคลากรที่ไดรับการคัดเลือกและพิจารณาแลววามี

ความรูตรงตามลักษณะงานที่ตองการและจะไดรับการฝกอบรมในงานที่



ผูรับผิดชอบระยะเวลาดําเนินการผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ

- มีการจัดทําคูมือปฏิบัติงาน ที่มีความสมบูรณสําหรับใชในกรณีปกติและกรณี - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

เกิดเหตุฉุกเฉินในกระบวนการผลิต

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

4 มาตรการดานแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

ใหเปนไปตามที่คาดหวัง

มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินที่เปนภาษาไทยโดยเปนแผนที่ครอบคลุมเหตุการณ

ฉุกเฉินในกรณีตางๆ ไดแก ไฟไหม ระเบิด กาซรั่วไหล การหกรั่วไหลจํานวน

มาก พนักงานไดรับบาดเจ็บรุนแรง ภัยธรรมชาติ

ขั้นตอน ปองกันความผิดพลาด

มีการนําหลักการ 6 sigma มาใชเพื่อการลดความเสียหายขอผิดพลาด

มีระบบ Balance of Consequence (BOC) คือ ชมเชย สนับสนุนบุคลากรที่ดี

และมีบทลงโทษบุคลากรที่มีความบกพรองเพื่อปรับปรุงคุณภาพบุคลากร

1 ครั้ง

มีระบบ CAPA คือ Corrective Action-Preventive Action ใหมีการแกไข

และปองกันไมใหเกิดซ้ําอีก

มีระบบ PDCA คือ Plan-Do-Check-Act เพื่อใหมีการทํางานอยางเปนระบบ

เครื่องจักรที่ใชในการผลิตจะไดรับการบํารุงรักษาเพื่อใหสามารถทํางาน

ไดอยางตอเนื่องหากเกิดเหตุขัดของจะมีการตรวจสอบวิเคราะหสาเหตุ

แกไขจนแนใจวาจะไมมีปญหาซ้ําอีก

สัญญาณแจงเตือน เชน Siren System จะไดรับการตรวจสอบสัปดาหละ

มีแผนงานการตรวจสอบและซอมบํารุงเชิงปองกัน (Preventive Maintenance)

ของเครื่องมืออุปกรณตางๆ แตกตางกันไปตามชนิดของอุปกรณ โดย



ผูรับผิดชอบระยะเวลาดําเนินการผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกัน แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานที่ดําเนินการ

- - พื้นที่โรงงานและ - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

กลุมบริษัทรวมทุนฯ

- - พื้นที่โรงงาน - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

* ระบบสํารองและจายน้ําดับเพลิงอยางทั่วถึง

* ระบบน้ําพนฝอย (Deluge System)

* สวิทซฉุกเฉินและปุมสั่งการฉีดน้ําพนฝอยจากระยะไกล (Emergency 

Switch & Deluge Remote Switch) 

* มีเครื่องดับเพลิงแบบเคลื่อนยายไปมาไดติดตั้งครอบคลุมทั่วพื้นที่โรงงาน

* มีชุดดับเพลิงดวยโฟมแบบเคลื่อนที่มีจํานวนเพียงพอ สําหรับดับเพลิงใน

กรณีเลวรายที่สุดที่ตองใชโฟมและมีปริมาณสํารองเผื่อไว

- - พื้นที่โรงงานโดย - ตลอดชวงดําเนินการ  เจาของโรงงาน

* บริเวณเก็บสํารองสารออกทีน-1 (1-Octene Day Tank) และตัวทํา เฉพาะบริเวณ Day 

ละลายมีการติดตั้งปนฉีดน้ําดับเพลิง (Monitor Gun) Tank, Ethylene 

* บริเวณเก็บสํารองสารเฮกซีน-1 (1-Hexene Day Tank) Compressor,

* บริเวณถังเก็บกาซไฮโดรเจนคลอไรด (หรือ Anhydrous HCI) มีหัวจาย  Purification Beds, 

น้ําดับเพลิงเพื่อดักจับไอสารที่อาจระบายออกมา หอหลอเย็น 

* บริเวณ Ethylene Compressor และ Purification Bed มีหัวจายน้ําดับ

เพลิงและปนฉีดน้ําดับเพลิง

* ที่หอหลอเย็นการดับเพลิงจะใชจากปนฉีดน้ําดับเพลิงประจําที่

พื้นที่ที่มีสารที่อาจกอใหเกิดอันตรายจะมีระบบรองรับในกรณีฉุกเฉิน คือ

มีการฝกอบรมการปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉินทั้งในระดับภายใน

โรงงาน ระดับกลุมโรงงาน

มีระบบปองกันและระงับอัคคีภัยตามมาตรการของ DOW ที่เปนไปตาม

DOW Loss Prevention Principles และสอดคลองกับ NFPA ที่ประกอบดวย



ตารางที่ 5.3-1 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ชวงกอสราง 

ของบริษทั สยามโพลิเอททีลีน จํากัด 

 

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือตัวแปรตางๆ สถานที่ตรวจสอบ ความถี ่ ผูรับผิดชอบ 

1. คุณภาพอากาศ 

• ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- เพื่อเปนขอมูลพื้นฐานกอนเปดดําเนินการ โดยมีดัชนีที่  

ตรวจวัด คือ  

   * ไนโตรเจนไดออกไซด 

   * non-methane hydrocarbon 

   * ทิศทางและความเร็วลม 

 

 

  - ระหวางการกอสราง มีดัชนีที่ตรวจวัด คือ 

   * TSP 

 

2. เสียง  

• ตรวจวัดระดับเสียง  
   - ระหวางการกอสราง มีดัชนีที่ตรวจวัด คือ 

   * Leq (24 ชั่วโมง) 

   * L90 

 

 

 - ตรวจวัดจํานวน 2 สถานี คือ 

    * พื้นที่สวนการผลิต 

    * บริเวณลานถังเก็บกัก 

 (สําหรับการตรวจวัดทิศทางลมและ

 ความเร็วลมเลือกตรวจวัดเพียง 1 

 สถานีเทานั้น) 

  

 - ตรวจวัดจํานวน 2 สถานี คือ 

    * พื้นที่สวนการผลิต 

    * บริเวณลานถังเก็บกัก 

  

 

- ตรวจวัดจํานวน 2 สถานี คือ  

   * ภายในพื้นที่กอสรางโครงการ 

   * ชุมชนวัดโสภณ 

 

 

 

- ตรวจวัด 1 ครั้ง กอนเปดดําเนินการ 

 

 

 

 

 

 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ ง ครั้ งละ 7 วัน

ตอเนื่อง 

 

 

 

- ตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ครั้งละ 3 วัน

ตอเนื่อง  

 

 

 

- เจาของโครงการ 

 

 

 

 

 

 

- เจาของโครงการ 

 

 

 

 

- เจาของโครงการ 

 



 

ตารางที่ 5.3-1 (ตอ) 

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือตัวแปรตางๆ สถานที่ตรวจสอบ ความถี ่ ผูรับผิดชอบ 

3. คุณภาพดิน 

 - คุณภาพดิน 

  (วิธีการเก็บตัวอยางดินและการตรวจสอบคุณภาพดิน 

   อางอิงตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ 

   ฉบับที่ 25 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพ ดิน) 

 

- ตรวจวัดจํานวน 2 จุด คือ  

  * พื้นที่สวนการผลิต 

  

 

 - ตรวจวัด 1 ครั้ง กอนดําเนินกอสราง 

 

 

- เจาของโครงการ 

 



1. คุณภาพอากาศ

1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ - ตรวจวัดจํานวน 4 สถานี ไดแก (รูปที่ 5.3-1) - ปละ 2 ครั้ง การตรวจวัด - เจาของโรงงาน

- ไนโตรเจนไดออกไซด Non-Methane Hydrocarbon * A1 = สถานีอนามัยมาบตาพุด NO2 ครั้งละ 7 วันตอเนื่อง

และทิศทางลม/ความเร็วลม * A2 = บานมาบตาพุด สวน NMHC ตรวจวัด 3 วัน

* A3 = ศูนยวิจัยพืชไร จังหวัดระยอง ตอเนื่อง (ใหตรวจวัดชวง

* A4 = บานอาวประดู เดียวกับการตรวจวัดคุณภาพ

อากาศจากแหลงกําเนิด)

1.2 คุณภาพอากาศจากแหลงกําเนิด

- ออกไซดของไนโตรเจน และ Total Hydrocarbon - ตรวจวัดจํานวน 2 ปลอง ไดแก ปลอง Furnace 1 และ - ปละ 2 ครั้ง - เจาของโรงงาน

ปลอง Furnace 2 (รูปที่ 5.3-2)

- Non-Methane Hydrocarbon - ตรวจวัดจํานวน 6 สถานี Vent ของ Spin Dryer, Vent - ปละ 2 ครั้ง - เจาของโรงงาน

ของ Hold Up Hopper และ Vent ของ Blender ทั้งหนวย

ผลิตเดิมและหนวยผลิตใหม  (อางถึงรูปที่ 5.3-2)

- ตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบ CEMs - ตรวจวัดจํานวน 2 ปลอง ไดแก ปลอง Furnace 1 และ - ปละ 1 ครั้ง ดําเนินการตรวจ - เจาของโรงงาน

ปลอง Furnace 2 (รูปที่ 5.3-2) สอบโดย Third party

ผูรับผิดชอบ

ตารางที่ 5.3-2

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ชวงดําเนินการ

ของบริษัท สยามโพลิเอททีลีน จํากัด

ตารางที่ 5.3-2 (ตอ)

ดัชนีตรวจวัด สถานที่ตรวจสอบ ความถี่



ผูรับผิดชอบ

ตารางที่ 5.3-2 (ตอ)

ดัชนีตรวจวัด สถานที่ตรวจสอบ ความถี่

1.3 คุณภาพอากาศในบริเวณพื้นที่ทํางาน 

- ออกเทน (n-Octane) - ตรวจวัดจํานวน 6 สถานี ไดแก Spin Dryer, Hold Up - ปละ 4 ครั้ง - เจาของโรงงาน

Hopper และ Pelletizer ของหนวยผลิตเดิมและ

หนวยผลิตใหม

2. ระดับเสียง

- ระดับเสียงทั่วไปในรูป Leq - 24 hr. - ตรวจวัดจํานวน 1 สถานี บริเวณขอบเขตรั้วดานทิศ - ปละ 2 ครั้งชวงเดียวกับ - เจาของโรงงาน

เหนือของโรงงาน (อางถึงรูปที่ 5.3-2) การตรวจวัดระดับเสียงใน

พื้นที่การผลิต

- ระดับเสียงทั่วไปและระดับเสียงพื้นฐาน - ตรวจวัดจํานวน 1 สถานี บริเวณชุมชนวัดโสภณ - ปละ 2 ครั้ง ครั้งละ 3 วัน - เจาของโรงงาน

(ตามวิธีที่ทางกรมควบคุมมลพิษกําหนด) (อางถึงรูปที่ 5.3-1) ตอเนื่อง

- Leq 8 hr. - ตรวจวัด จํานวน 2 สถานี ไดแก พื้นที่การผลิตที่หนวย - ปละ 2 ครั้ง - เจาของโรงงาน

Solvent Recovery ของหนวยผลิตเดิมและหนวยผลิตใหม

(อางถึงรูปที่ 5.3-2)

3. คุณภาพน้ํา

- - ตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําใน Final Outfall  Trench - เดือนละ 1 ครั้ง - เจาของโรงงาน

oil&grease หรือ Outfall Pit

- - ตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําทิ้งจากระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลาง - เดือนละ 1 ครั้ง - เจาของโรงงาน

oil&grease สําหรับอาคารสํานักงานของกลุมบริษัทรวมทุนฯ

ตรวจวัดคา pH, temperature, SS, TDS, BOD และ 

ตรวจวัดคา pH, SS, TDS, BOD, COD, TKN และ 



ผูรับผิดชอบ

ตารางที่ 5.3-2 (ตอ)

ดัชนีตรวจวัด สถานที่ตรวจสอบ ความถี่

4. ของเสีย - จัดทําสรุปขอมูลของเสียจากกระบวนการผลิตและ - ทุก 6 เดือน - เจาของโรงงาน

การจัดการ และแจงให สผ. ทราบทุก 6 เดือน

5. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย

5.1 ตรวจสุขภาพพนักงานประจําป

- การตรวจรางกายทั่วไป - พนักงานทุกคน (ยกเวนพนักงานสํานักงาน) - ตรวจวัดเปนประจําปละ - เจาของโรงงาน

* การตรวจรางกายโดยแพทย 1 ครั้ง พนักงานฝายผลิต

* การชั่งน้ําหนักและวัดสวนสูง ตรวจปละ 2 ครั้ง

* การวัดความดันโลหิตและชีพจร

- สมรรถภาพการทํางานของตับ (Liver Function Test) - พนักงานทุกคน (ยกเวนพนักงานสํานักงาน) - ตรวจปละ 1 ครั้ง - เจาของโรงงาน

* SGOT

* SGPT

* GMGT

* Alkaline Phosphatese

* Urobilinogen Bile

* Pigment ในปสสาวะ

- การตรวจสมรรถภาพการทํางานของไต (Renal Function - พนักงานทุกคน (ยกเวนพนักงานสํานักงาน) - ตรวจปละ 1 ครั้ง - เจาของโรงงาน

Test) 

* ระดับ Serum Creatinine

* Blood Urea Nitrogen

* Urine Protrin



ผูรับผิดชอบ

ตารางที่ 5.3-2 (ตอ)

ดัชนีตรวจวัด สถานที่ตรวจสอบ ความถี่

- ตรวจความสมบูรณของเม็ดเลือด (Complete Blood - พนักงานทุกคน (ยกเวนพนักงานสํานักงาน) - ตรวจปละ 1 ครั้ง - เจาของโรงงาน

Count)

* Hemoglobin, Haematoctrit

* White Blood Cell Count

* Blood Platelet Count

* Red Blood Cell Morphology
5.2 ตรวจสุขภาพพนักงานเฉพาะสวน - ปละ 1 ครั้ง - เจาของโรงงาน

-

-

- สมรรถภาพการทํางานของปอด (Lung Function Test) - พนักงานที่ทํางานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย และพนักงาน

ที่อาจตองใสอุปกรณปองกัน ระบบทางเดินหายใจระหวาง

การทํางาน

- สมรรถภาพการไดยิน - พนักงานที่ปฏิบัติงานในสภาพแวดลอมที่มีเสียงดังสะสมเฉลี่ย

ตอ 8 ชั่วโมงการทํางาน เทากับหรือมากกวา 85 dB(A)

5.3 รวบรวมสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับ - ภายในพื้นที่โรงงาน - ปละ 1 ครั้ง - เจาของโรงงาน
โรงงานและการทํางาน

6. เศรษฐกิจและสังคม

- ประชาสัมพันธขอมูลการดําเนินการของโครงการตางๆ - ชุมชนรอบพื้นที่โครงการ - ปละ 1 ครั้ง - เจาของโรงงาน

โดยเฉพาะการจัดการสิ่งแวดลอมใหชุมชนทราบ

- ดําเนินการสํารวจความคิดเห็นของผูนําชุมชนและผูแทน - ชุมชนรอบพื้นที่โครงการ - ปละ 1 ครั้ง - เจาของโรงงาน

หนวยงานราชการในพื้นที่ เชน กนอ. สํานักงานนิคมฯ

สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง เทศบาลเมืองระยอง
องคการบรหิารสวนตําบลบานฉาง เปนตน

Total Bilirubin
Direct Bilirubin พนักงานฝายผลิต
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รูปที่ 5.3-1 จุดตรวจวดัคณุภาพอากาศ

บรษิัท แอรเซฟ จํากดั
2034/70-71 อาคารอิตัลไทย ทาวเวอร
ชั้น 15 (15-03/1) ถนนเพชบุรีตัดใหม
แขวงบางกะป เขตหวยขวาง
กรุงเทพฯ 10320

A3

A4

A1
N1

A2
สัญลักษณ

A  : สถานีตรวจวดัคุณภาพอากาศ

A1 : สถานีอนามัยมายตาพุด

A2 : บานมาบตาพุด

A3 : ศูนยวิจัยพืชไร   จังหวดัระยอง

A4 :  บานอาวประดู

N  : สถานีตรวจวดัระดับเสยีง

N1  : ชุมชนวัดโสภณวนาราม

วัดระยะ 5 กม.






