






รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ชื่อโครงการ   : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

   ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 
   โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) 

ท่ีต้ังโครงการ   : เลขท่ี 9 ซอยจี 5 ถนนปกรณสงเคราะหราษฎร  
   นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  

   ตําบลหวยโปง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 

ชื่อเจาของโครงการ  : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

ท่ีอยูเจาของโครงการ  : สํานักงานใหญ
   เลขท่ี 12 ซอยจี 2 ถนนปกรณสงเคราะหราษฎร  
   นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  
   ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 
   โรงงาน 

   เลขท่ี 9 ซอยจี 5 ถนนปกรณสงเคราะหราษฎร  
   นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)  

   ตําบลหวยโปง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 

การมอบอํานาจ 

[     ] เจาของโครงการไดมอบอํานาจใหบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 
เปนผูดําเนินการเสนอรายงานฯ ดังหนังสือมอบอํานาจท่ีแนบ 

[] เจาของโครงการมิไดมีการมอบอํานาจแตอยางใด 

จัดทําโดย 

บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด 















แบบแสดงรายละเอียดการเสนอรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม
ชื่อโครงการ  : รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการใน 

รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 

  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) 

ที่ตั้งโครงการ  : เลขท่ี 9 ซอยจี 5 ถนนปกรณสงเคราะหราษฎร  

นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

  ตําบลหวยโปง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 

ชื่อเจาของโครงการ : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตลี จํากัด

เหตุผลในการเสนอรายงาน 

() เปนโครงการเขาขายตองจัดทํารายงานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม 

เร่ือง กําหนดโครงการ กิจการ หรือการดําเนินการ ซึ่งตองจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบ 

ส่ิงแวดลอม และหลักเกณฑ วิธีการ และเงื่อนไขในการจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบ 

ส่ิงแวดลอม ประเภทโครงการ อุตสาหกรรมเหล็กหรือเหล็กกลาท่ีมีกําลังการผลิตแตละชนิดหรือ  

หลายชนิดรวมกันตั้งแต 100 ตัน/วันขึ้นไป 

(   ) เปนโครงการท่ีจัดทํารายงานเน่ืองจากมติคณะรัฐมนตรี เร่ือง          -            เมื่อวันท่ี -

(แนบมติคณะรัฐมนตรีและเอกสารท่ีเกี่ยวของ) 

(   ) อ่ืน ๆ (ระบุ)

การขออนุมัติ/อนุญาตโครงการ 

() รายงานน้ีจัดทําขึ้นเพ่ือประกอบการขออนุมัติ/อนุญาตจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

กําหนดโดย พระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 

(   ) รายงาน น้ีจัดทําเพ่ือประกอบการขออนุมัติจากคณะรัฐมนตรี

(   ) รายงานน้ีเปนโครงการท่ีไมตองยื่นขอรับอนุญาตจากหนวยงานราชการและไมตองขออนุมัติ

จากคณะรัฐมนตรี

(   ) รายงานน้ีเปนโครงการ กิจการ หรือการดําเนินการดาน (ระบุ).................ท่ีมีความจําเปนเรงดวน 

เพ่ือประโยชนสาธารณะ ตามมาตรา 49 วรรคส่ี แหงพระราชบัญญัติสงเสริมและรักษาคุณภาพ 

ส่ิงแวดลอมแหงชาติ (ฉบับท่ี 2) พ.ศ. 2561 

(   ) อ่ืน ๆ (ระบุ)

สถานภาพโครงการตามขั้นตอนการเสนอรายงาน (ระบุไดมากกวา 1 ขอ)

(   ) ยังไมไดกอสราง /ดําเนินโครงการ 

(   ) เร่ิมกอสรางโครงการแลว (พรอมระบุวันท่ี และรายละเอียดโดยสังเขปและคําส่ังทางปกครอง (ถามี))

() เปดดําเนินโครงการแลว  

(ไดรับอนุญาตประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตามพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรม 

แหงประเทศไทย พ.ศ. 2522) 

() อ่ืน ๆ (ระบุ) ขอติดตั้ง Recycle Wastewater System เพ่ือนํานํ้าเสียจากขั้นตอนการแยก Scale 

(Scale Breaker) จากกระบวนการผลิต CDCM (Continuous Descaling and Cold Rolling Mill) 

มาใชใหม (รูปที่ 1)

สถานภาพโครงการนี้รายงานเม่ือวันที่                      วันท่ี 25 กรกฎาคม พ.ศ. 2567 



พื้นที่ติดต้ัง Recycle Wastewater System
ภาพถาย ณ วันที่ 24 กรกฎาคม พ.ศ. 2567

รูปท่ี 1 บริเวณพ้ืนท่ีติดตั้ง Recycle Wastewater System



มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอมฯ 

ฉบับลงนาม 







































รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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สารบัญ 

หนา 

จดหมายนําสง 

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  

สําเนาใบอนุญาตเปนผูจัดทํารายงานฯ (แบบ สวล. 4) 
หนังสือรับรองการจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  

บัญชีรายชื่อผูจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  

แบบแสดงรายละเอียดการเสนอรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอมฯ ฉบับลงนาม 

สารบัญ 
สารบัญรูป 

สารบัญตาราง 

บทท่ี 1 บทนํา 

1.1 ความเปนมาของโครงการ 1-1

1.2 วัตถุประสงคของการจัดทํารายงาน 1-4
1.3 ขอมูลเปรียบเทียบโครงการกอนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 1-6 

1.4 มาตรการท่ีขอเปลี่ยนแปลงและเหตุผลของการเปลี่ยนแปลง 1-6

บทท่ี 2 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

2.1 การใชประโยชนพื้นท่ีโครงการ 2-1

2.2 รายละเอียดท่ีขอเปลี่ยนแปลง 2-4
2.2.1 ภาพรวมกระบวนการผลิตของโครงการ 2-15

2.3 วัตถุดิบ สารเคมีและผลิตภัณฑ 2-22

2.4 ระบบสาธารณูปโภคและระบบสาธารณูปการเฉพาะท่ีเก่ียวของกับ 2-23
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

2.4.1 ระบบนํ้าใช 2-23

2.4.2 พลังงานไฟฟา 2-25
2.4.3 ระบบระบายนํ้า 2-25

2.5 มลพิษและการควบคุม 2-27



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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สารบัญ (ตอ) 

หนา 

2.5.1 นํ้าเสียและการจัดการ  2-27

2.5.2 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลวและการจัดการ 2-29

2.5.3 เสียง 2-29
2.6 กิจกรรมการดําเนินงานชวงกอสราง 2-29

บทท่ี 3 ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอมชวงดําเนินการ 

3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 3-1

3.2 ผลปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 3-1

บทท่ี 4 การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมเน่ืองจาก 

การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
4.1 ผลกระทบตอการใชนํ้า (ชวงกอสราง) 4-6

4.2 ผลกระทบดานคุณภาพนํ้า (ชวงกอสราง) 4-6

4.3 ผลกระทบดานกากของเสีย  4-7
4.4 ผลกระทบดานคมนาคมขนสง 4-8

บทท่ี 5 มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและ 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 

5.1 บทนํา 5-1

5.2 มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 5-1
5.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 5-1



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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สารบัญรูป 

หนา 

รูปท่ี 1.1-1  ท่ีต้ังโครงการ 1-2

รูปท่ี 2.1-1   การใชท่ีดินภายในพื้นท่ีโครงการ  2-2

รูปท่ี 2.2-1 (ก)  บริเวณท่ีติดต้ัง Recycle Wastewater System 2-5
รูปท่ี 2.2-1 (ข)  บริเวณท่ีติดต้ัง Recycle Wastewater System 2-6

รูปท่ี 2.2-2  กระบวนการเกิด Scale (Scale Process) 2-7

รูปท่ี 2.2-3  Recycle Wastewater System 2-8
รูปท่ี 2.2-4 (ก)  นํ้าเสียจากข้ันตอนการแยก Scale (Scale Breaker) จาก 2-9

กระบวนการผลิต CDCM (กอนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ) 

รูปท่ี 2.2-4 (ข)  การนํานํ้าเสียจากข้ันตอนการแยก Scale (Scale Breaker)  2-10
จากกระบวนการผลิต CDCM กลับมาใชประโยชน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลง)  

รูปท่ี 2.2-5 ข้ันตอนการทํางานของ Recycle Wastewater System 2-11

รูปท่ี 2.2.1-1 กระบวนการผลิต CDCM (Continuous Descaling and Cold Rolling Mill) 2-16 
รูปท่ี 2.2.1-2   แผนผังกระบวนการผลิตอยางงายของโครงการ 2-17

รูปท่ี 2.2.1-3 แผนผังกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ CRS สายการผลิตท่ี 1 2-18

รูปท่ี 2.2.1-4 แผนผังกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ TMBP สายการผลิตท่ี 2 2-19
รูปท่ี 2.2.1-5 แผนผังกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ GIS สายการผลิตท่ี 3 2-21

รูปท่ี 2.4.3-1  ระบบระบายนํ้าฝนของโครงการ 2-26

รูปท่ี 5-1   ข้ันตอนการจัดการเร่ืองรองเรียนของโครงการ 5-14
รูปท่ี 5-2  พื้นท่ีสีเขียวของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 5-15

รูปท่ี 5-3  จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและระดับเสียงของโครงการ 5-16



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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สารบัญตาราง 

หนา
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บทท่ี 1 

บทนํา 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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บทท่ี 1 
บทนํา 

1.1 ความเปนมาของโครงการ 
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด (ตอไปน้ีจะเรียกวา “โครงการ”) ไดควบรวม

กิจการบริษัท สยามยูไนเต็ดสตีล (1995) จํากัด และบริษัท นิปปอนสตีลแอนดซูมิคิน กัลวาไนซิ่ง 

(ประเทศไทย) จํากัด ดังฺภาคผนวก 1-1 โดยโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น ของบริษัท  
สยามยูไนเต็ดสตีล (1995) จํากัด (เดิม) ต้ังอยูเลขท่ี 9 ซอยจี 5 ถนนปกรณสงเคราะหราษฎร นิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (เดิมชื่อนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก 

(มาบตาพุด)) ตําบลหวยโปง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง (รูปท่ี 1.1-1) ไดเปดดําเนินการเพื่อ
ตอบสนองความตองการอุตสาหกรรมการใชเหล็กในอุตสาหกรรมตาง ๆ เชน อุตสาหกรรมยานยนต 

(Automobiles Industry) เคร่ืองใชไฟฟา (Home appliances) เปนตน มีกําลังการผลิตเหล็กแผนรีด

เย็นท่ีอัตรา 1 ลานตัน/ป ท้ังน้ีโครงการมีลําดับการดําเนินการดังน้ี

(1) รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น 

โดยไดรับการพิจารณาเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
ตามหนังสือท่ี วว 0804/10475 ลงวันท่ี 26 กรกฎาคม 2539 (ภาคผนวก 1-2) และเร่ิมดําเนินการ

ผลิตในป พ.ศ. 2542 

(2) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ

สิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 1) โดยเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในประเด็นการปรับลดอัตราการระบายกาซไนโตรเจนไดออกไซด โดยติดต้ังระบบบําบัดมลพิษทาง
อ า ก า ศ  ช นิ ด  Selective Catalytic Reduction (SCR) ท่ี ป ล อ ง  Continuous Annealing & 

processing Line : CAPL ท่ีอยูในสายการผลิต Cold Rolled Steel Sheet (CRS) for General Use 

และการติดต้ังอุปกรณในกระบวนการผลิตเพื่อเพิ่มความหลากหลายของผลิตภัณฑ ซึ่งไดรับการ
พิจารณาเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ตามหนังสือ

เลขท่ี ทส 1009.3/8557 ลงวันท่ี 19 กันยายน 2554 (ภาคผนวก 1-3) 

(3) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ

สิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 2) โดยเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการท่ี

เก่ียวของกับกระบวนการผลิต โดยไมมีการเพิ่มกําลังการผลิตและ/หรือเปลี่ยนแปลงชนิดของ
เชื้อเพลิงท่ีใช รวมท้ังการใชท่ีดิน ซึ่งไดรับการพิจารณาเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ตามหนังสือท่ี ทส 1009.3/11223 ลงวันท่ี 9 พฤศจิกายน 2555

(ภาคผนวก 1-4) สรุปดังน้ี

1-1



1-2



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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1) ติดต้ังอุปกรณการลางผลิตภัณฑหลังกระบวนการอบออน (CAL Final Rinse 
Tank) ท่ีสายการผลิตท่ี 2 : Tin Mill Black Plate (TMBP) ท่ีบริเวณ Continuous Annealing Line 
(CAL) เพื่อปรับปรุงคุณภาพผิวเหล็กแผน 

2) ติดต้ังเคร่ืองอัดอากาศ (Air Compressor) เพิ่มเติม จํานวน 2 เคร่ือง เพื่อรองรับ
การใชลมอัดท่ีเพิ่มข้ึนจากการปรับปรุงกระบวนการ เชน CAL Final Rinse Tank, TPM DR และ
ประโยชนอ่ืน ๆ เชน การเปาแหงผิวเหล็กแผน การควบคุมเคร่ืองจักรและอุปกรณ  

3) ติดต้ัง Wet Scrubber ในพื้นท่ีกระบวนการผลิต เพื่อลดปริมาณผง/สะเก็ด
เหล็กในพื้นท่ีดังกลาว  

 (ก) ติดต้ัง Wet Scrubber ท่ีเคร่ืองเชื่อม (Welder) ในบริเวณ CDCM เพื่อลด
ปริมาณสะเก็ดเหล็กท่ีเกิดจากการเชื่อมซึ่งทําใหเกิดตําหนิบนผิวผลิตภัณฑ

 (ข) ติดต้ัง Wet Scrubber ท่ีเคร่ืองตัดขอบขาง (Side Trimmer) ในบริเวณ 
CAPL เพื่อลดปริมาณผงเหล็กท่ีเกิดจากการตัดขอบเหล็กแผน ซึ่งทําใหเกิดตําหนิบนผิวผลิตภัณฑ

4) นําเสนอรายละเอียดการใชประโยชนท่ีดิน (พื้นท่ีสีเขียว) ภายหลังจากโครงการ
ไดขายท่ีดินของโครงการใหกับบริษัท นิปปอน สตีล กัลวาไนซิ่ง (ประเทศไทย) จํากัด (เปลี่ยนชื่อเปน
บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด) 

(4) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ
สิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 3) โดยเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ในประเด็นการทดแทนอุปกรณการลางผลิตภัณฑ ติดต้ังระบบรวบรวมสะเก็ดเหล็ก ผงเหล็ก และ 
Wet Scrubber ซึ่งมีประสิทธิภาพสงผลใหไมจําเปนตองติดต้ังอุปกรณตามรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ 
(คร้ังท่ี 2) ในบางรายการ ซึ่งไดรับการพิจารณาเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 
ตามหนังสือท่ี อก 5102.3.1/1592 ลงวันท่ี 27 มีนาคม 2560 (ภาคผนวก 1-5) สรุปไดดังน้ี

1) ยกเลิกการขอติดต้ังอุปกรณการลางผลิตภัณฑหลังกระบวนการอบออน (CAL 
Final Rinse Tank) ท่ีบริเวณพื้นท่ี CAL ซึ่งรวมถึงการไมตองติดต้ังระบบรวบรวมไอดาง (Fume 
Exhausted System)

2)  การยกเลิกการขอติดต้ัง Wet Scrubber ท่ีเคร่ืองเชื่อมบริเวณ CDCM 
3)  การยกเลิกการขอติดต้ัง Wet Scrubber ท่ีเคร่ืองตัดขอบขาง (Side Trimmer) 

บริเวณ CAPL 
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ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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(5) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ

สิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 4) เพื่อติดต้ังระบบผลิตไฟฟาพลังงาน

แสงอาทิตยแบบติดต้ังบนหลังคา (Solar Rooftop) ซึ่งไดรับการพิจารณาเห็นชอบจากการนิคม

อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ตามหนังสือท่ี อก 5103.3.1/3852 ลงวันท่ี 13 ธันวาคม 2565 

(ภาคผนวก 1-6)

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี เน่ืองจากโครงการมีแผนในการติดต้ัง

Recyc le  Wastewater System เพื่ อ นํา นํ้า เสียจากกระบวนการผลิต  CDCM (Continuous 

Descaling & Cold Rolling Mill) ขนาด 60 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง (หรือ 1,440 ลูกบาศกเมตร/วัน) 
กลับมาใชใหมอีกคร้ังดวยกระบวนการกรอง เพื่อการใชนํ้าอยางมีประสิทธิภาพและเกิดประโยชน

สูงสุดและมีการใชทรัพยากรนํ้าอยางย่ังยืน โดยยึดหลัก 3R (Reduce, Reuse, Recycle) ดังน้ันการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) จึงไมสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอมไปจากเดิม
โครงการจึงไดมอบหมายใหบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด เปน “บริษัทท่ีปรึกษา” 

จัดทํารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ เพื่อเสนอตอการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศ

ไทย (กนอ.) ซึ่งเปนหนวยงานอนุญาตเพื่อพิจารณาตามข้ันตอนตอไป 

ท้ังน้ีสามารถสรุปลําดับเหตุการณการจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมดัง
ตารางท่ี 1-1

1.2 วัตถุประสงคของการจัดทํารายงาน 

(1) เพื่อนําเสนอรายละเอียดการปรับปรุงรายละเอียดโครงการเน่ืองจากการติดต้ัง 
Recycle Wastewater System เพื่อนํานํ้าเสียจากกระบวนการผลิต CDCM กลับมาใชใหม

(2) ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

(3) ประเมินผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
(Environmental Compliance Audit) ของโครงการ เพื่อนําผลการปฏิบัติตามมาตรการ ฯ รวมทั้ง
ปญหาและอุปสรรคไปปรับปรุงและกําหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
โครงการทั้งหมดเพื่อใหมาตรการมีประสิทธิภาพในการปองกันและควบคุมผลกระทบสิ่งแวดลอม
ไดอยางเหมาะสม 

(4) เพื ่อเสนอมาตรการในการปองกันและแกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม ตลอดจน
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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ตารางท่ี 1-1 
ลําดับเหตุการณการจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมของโครงการ 

ลําดับเวลา ลําดับโครงการ หนังสือแจงผลการพิจารณารายงานฯ 

พ.ศ. 2542 
รายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น  

วว 0804/10475 ลงวันท่ี 26 กรกฎาคม 2539 

ออกโดยสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 

พ.ศ. 2554 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 1)  

ทส 1009.3/8557 ลงวันท่ี 19 กันยายน 2554  
ออกโดยสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 

พ.ศ. 2555 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 2)

ทส 1009.3/11223 ลงวันท่ี 9 พฤศจิกายน 2555 
ออกโดยสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 

พ.ศ. 2560 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 3)  

อก 5102.3.1/1592 ลงวันท่ี 27 มีนาคม 2560 
ออกโดยการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

พ.ศ. 2565 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 4)  

อก 5103.3.1/3852 ลงวันท่ี 13 ธันวาคม 2565 
ออกโดยการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

พ.ศ. 2567 
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5)
อยูระหวางการจัดทํารายงานฯ ในคร้ังน้ี 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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1.3 ขอมูลเปรียบเทียบโครงการกอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการ 
สําหรับสรุปสถานภาพของโครงการกอนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

เปรียบเทียบกับภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการ ดังแสดงในตารางท่ี 1.3-1 

1.4 มาตรการท่ีขอเปล่ียนแปลงและเหตุผลของการเปล่ียนแปลง 
สําหรับมาตรการท่ีขอเปลี่ยนแปลงและเหตุผลของการเปลี่ยนแปลง ดังแสดงใน

ตารางท่ี 1.4-1

*******************************
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1. พื้นที่โครงการ - โครงการมีพ้ืนที่ทั้งหมด 203.2 ไร (325,120 ตารางเมตร)โดยมีรายละเอียดการใช - โครงการมีพ้ืนที่ทั้งหมด 203.2 ไร (325,120 ตารางเมตร)โดยมีรายละเอียดการใช - โครงการมีการติดตั้ง Recycle Wastewater System

ประโยชนที่ดิน ดังนี้ ประโยชนที่ดิน ดังนี้ เพ่ือนําน้ําเสียจากกระบวนการผลิต CDCM กลับมาใชใหม 

* อาคารผลิต มีพ้ืนที่ประมาณ 98,920 ตารางเมตร * อาคารผลิต มีพ้ืนที่ประมาณ 98,920 ตารางเมตร โดยขนาดพ้ืนที่โครงการทั้งหมดยังคงเทาเดิม

* ลานกองวัตถุดิบ (Material Yard) มีพ้ืนที่ประมาณ  27,930 ตารางเมตร * ลานกองวัตถุดิบ (Material Yard) มีพ้ืนที่ประมาณ  27,930 ตารางเมตร

* ลานขนสงสินคา (Shipping Yard) มีพ้ืนที่ประมาณ  18,957 ตารางเมตร * ลานขนสงสินคา (Shipping Yard) มีพ้ืนที่ประมาณ  18,957 ตารางเมตร

* อาคารสํานักงาน (Administration Building)  มีพ้ืนที่ประมาณ  2,450 ตารางเมตร * อาคารสํานักงาน (Administration Building)  มีพ้ืนที่ประมาณ  2,450 ตารางเมตร

* โรงอาหาร (Canteen) มีพ้ืนที่ประมาณ  960 ตารางเมตร * โรงอาหาร (Canteen) มีพ้ืนที่ประมาณ  960 ตารางเมตร

* อาคารเก็บกากของเสีย มีพ้ืนที่ประมาณ  6,000 ตารางเมตร * อาคารเก็บกากของเสีย มีพ้ืนที่ประมาณ  6,000 ตารางเมตร

* ระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปการตาง ๆ ไดแก * ระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปการตาง ๆ ไดแก

 • ระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตน มีพ้ืนที่ประมาณ  5,298 ตารางเมตร  • ระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตน มีพ้ืนที่ประมาณ  5,298 ตารางเมตร

 • อาคารซอมบํารุง มีพ้ืนที่ประมาณ 2,590 ตารางเมตร  • อาคารซอมบํารุง มีพ้ืนที่ประมาณ 2,590 ตารางเมตร

 • สถานีไฟฟายอย มีพ้ืนที่ประมาณ  825 ตารางเมตร  • สถานีไฟฟายอย มีพ้ืนที่ประมาณ  825 ตารางเมตร

 • สถานีจายกาซธรรมชาติ มีพ้ืนที่ประมาณ  119 ตารางเมตร  • สถานีจายกาซธรรมชาติ มีพ้ืนที่ประมาณ  119 ตารางเมตร

* พ้ืนที่สีเขียว มีพ้ืนที่ประมาณ 16,256 ตารางเมตร  • พ้ืนที่ Recycle Wastewater System  มีพ้ืนที่ประมาณ 180 ตารางเมตร

* พ้ืนที่อื่น ๆ และพ้ืนที่ที่ไมไดใชประโยชน  มีพ้ืนที่ประมาณ 144,815 ตารางเมตร * พ้ืนที่สีเขียว มีพ้ืนที่ประมาณ 16,256 ตารางเมตร

รวมพ้ืนที่ทั้งหมด 325,120 ตารางเมตร * พ้ืนที่อื่น ๆ และพ้ืนที่ที่ไมไดใชประโยชน  มีพ้ืนที่ประมาณ 144,635 ตารางเมตร

รวมพ้ืนที่ทั้งหมด 325,120 ตารางเมตร

2. กระบวนการผลิต - ปจจุบันโครงการมี 3 สายการผลิต ไดแก - ปจจุบันโครงการมี 3 สายการผลิต ไดแก - ไมเปลี่ยนแปลง

1) สายการผลิตที่ 1 : Cold Rolled Steel Sheet (CRS) for General Use 1) สายการผลิตที่ 1 : Cold Rolled Steel Sheet (CRS) for General Use 

2) สายการผลิตที่ 2 : Tin Mill Black Plate (TMBP) 2) สายการผลิตที่ 2 : Tin Mill Black Plate (TMBP)

3) สายการผลิตที่ 3 : Substrate for Galvanized Steel (GIS) 3) สายการผลิตที่ 3 : Substrate for Galvanized Steel (GIS)

3. ผลิตภัณฑและกําลังการผลิต - ผลิตภัณฑของโครงการมี 3 ชนิด คือ - ผลิตภัณฑของโครงการมี 3 ชนิด คือ - ไมเปลี่ยนแปลง

* เหล็กแผนรีดเย็นสําหรับอุตสาหกรรมทั่วไป (CRS) * เหล็กแผนรีดเย็นสําหรับอุตสาหกรรมทั่วไป (CRS) 

*  เหล็กแผนรีดเย็นสําหรับอุตสาหกรรมภาชนะบรรจุอาหาร (TMBP) *  เหล็กแผนรีดเย็นสําหรับอุตสาหกรรมภาชนะบรรจุอาหาร (TMBP)

* เหล็กแผนรีดเย็นสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กเคลือบ (GIS) * เหล็กแผนรีดเย็นสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กเคลือบ (GIS)

- มีกําลังการผลิตรวม 1 ลานตัน/ป - มีกําลังการผลิตรวม 1 ลานตัน/ป

รายละเอียดโครงการ

ตารางที่ 1.3-1

สรุปรายละเอียดโครงการกอนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของ บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ี่ 

ขอมูลภายหลังการเปลี่ยนแปลง

เปรียบเทียบขอมูลตาม EIA กับภายหลังการเปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ

(ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ)(กอนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ)

ขอมูลที่ระบุตาม EIA
1/
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รายละเอียดโครงการ

ตารางที่ 1.3-1 (ตอ)

ขอมูลภายหลังการเปลี่ยนแปลง

เปรียบเทียบขอมูลตาม EIA กับภายหลังการเปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ

(ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ)(กอนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ)

ขอมูลที่ระบุตาม EIA
1/

4. สารเคมีในกระบวนการผลิต - กรดเกลือ (Hydrochloric Acid) ความเขมขน 18 % ปริมาณ 15,700 ตัน/ป - กรดเกลือ (Hydrochloric Acid) ความเขมขน 18 % ปริมาณ 15,700 ตัน/ป - ไมเปลี่ยนแปลง

- น้ํามันเคลือบแผนเหล็ก (Rolling Oil) ปริมาณ 680.5 ลูกบาศกเมตร/ป - น้ํามันเคลือบแผนเหล็ก (Rolling Oil) ปริมาณ 680.5 ลูกบาศกเมตร/ป

- สารละลาย Alkali (Sodium Hydroxide : NaOH) ปริมาณ 544 ตัน/ป - สารละลาย Alkali (Sodium Hydroxide : NaOH) ปริมาณ 544 ตัน/ป

5. ระบบสาธารณูปโภค

5.1 น้ําใช - รับน้ําจากนิคม ฯ  ปริมาณ 357 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง แบงออกเปน 2 ประเภท - รับน้ําจากนิคม ฯ  ปริมาณ 312 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง แบงออกเปน 2 ประเภท - ปริมาณน้ําที่รับจากนิคมฯ ลดลง 45 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง

1) น้ําดิบใชในกระบวนการผลิตในอัตรา 350 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง ดังนี้ 1) น้ําดิบใชในกระบวนการผลิตในอัตรา 305 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง ดังนี้ - โครงการมีการติดตั้ง Recycle Wastewater System เพ่ือ

* น้ําหลอเย็น ปริมาณ 88 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง * น้ําหลอเย็น ปริมาณ 88 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง นําน้ําเสียจากกระบวนการผลิต CDCM กลับมาใชใหม

* น้ําลดแร ปริมาณ 92 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง * น้ําลดแร ปริมาณ 92 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง โดยปริมาณน้ํากรองที่ใชในกระบวนการผลิต ลดลง

* น้ํากรอง ปริมาณ 153 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง * น้ํากรอง ปริมาณ 108 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง 45 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง

* สูญเสียระหวางการผลิตน้ําใชในกระบวนการผลิต ปริมาณ 17 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง * สูญเสียระหวางการผลิตน้ําใชในกระบวนการผลิต ปริมาณ 17 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง

2) น้ําประปาใชในการอุปโภค-บริโภค ปริมาณ 7 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง 2) น้ําประปาใชในการอุปโภค-บริโภค ปริมาณ 7 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง - ไมเปลี่ยนแปลง

5.2 พลังงานไฟฟา - 36.4 เมกะวัตต ซ่ึงยังอยูในปริมาณการใชไฟฟาตามสัญญากับการไฟฟาสวนภูมิภาค - 36.4 เมกะวัตต ซ่ึงยังอยูในปริมาณการใชไฟฟาตามสัญญากับการไฟฟาสวนภูมิภาค - ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ มีการ

* ภายหลังการติดตั้ง Recycle Wastewater System มีความตองการใชไฟฟาเพ่ิมขึ้น ติดตั้งอุปกรณ ทําใหปริมาณการใชไฟฟาเพ่ิมขึ้น

ประมาณ 0.03 เมกะวัตต (หรือ 34.1 กิโลวัตต) เล็กนอย ซ่ึงปริมาณการใชไฟฟาเฉลี่ยรวมทั้งหมด

ยังอยูในปริมาณการใชไฟฟาตามสัญญากับ

การไฟฟาสวนภูมิภาค

5.3 กาซธรรมชาติ - ใชกาซธรรมชาติที่อัตรา 5,500 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง และไมมีการเก็บสํารอง - ใชกาซธรรมชาติที่อัตรา 5,500 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง และไมมีการเก็บสํารอง - ไมเปลี่ยนแปลง

ภายในพ้ืนที่โครงการ ภายในพ้ืนที่โครงการ 

5.4 ปริมาณไอน้ํา - ใชไอน้ําที่อัตรา 20 ตัน/ช่ัวโมง - ใชไอน้ําที่อัตรา 20 ตัน/ช่ัวโมง - ไมเปลี่ยนแปลง

5.5 ระบบระบายน้ําเสียและน้ําฝน - ระบบระบายน้ําเสีย - ระบบระบายน้ําเสีย - ไมเปลี่ยนแปลง

รวบรวมมาบําบัดเบื้องตนที่ระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการและน้ําเสียจากพนักงานจะ รวบรวมมาบําบัดเบื้องตนที่ระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการและน้ําเสียจากพนักงานจะ

บําบัดโดยถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปกอนสงไปบําบัดในระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของ บําบัดโดยถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปกอนสงไปบําบัดในระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของ

นิคม ฯ

- ระบบรวบรวมน้ําฝน - ระบบรวบรวมน้ําฝน

มีรางระบายน้ําเปดรูปสี่เหลี่ยมคางหมูทั้งในบริเวณรอบตัวอาคารและตามแนวถนนภายใน มีรางระบายน้ําเปดรูปสี่เหลี่ยมคางหมูทั้งในบริเวณรอบตัวอาคารและตามแนวถนนภายใน

พ้ืนที่โครงการ พ้ืนที่โครงการ

นิคม ฯ

1-8



รายละเอียดโครงการ

ตารางที่ 1.3-1 (ตอ)

ขอมูลภายหลังการเปลี่ยนแปลง

เปรียบเทียบขอมูลตาม EIA กับภายหลังการเปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ

(ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ)(กอนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ)

ขอมูลที่ระบุตาม EIA
1/

6. มลพิษและการจัดการ

6.1 มลพิษทางอากาศ - Low NOx Type Radiant Tube Burner - Low NOx Type Radiant Tube Burner - ไมเปลี่ยนแปลง

- Selective Catalytic Reduction (SCR) ที่ปลอง Continuous  Annealing & Processing - Selective Catalytic Reduction (SCR) ที่ปลอง Continuous  Annealing & Processing - ไมเปลี่ยนแปลง

Line (CAPL) Line (CAPL)

6.2 น้ําเสีย

(1) น้ําเสียจากกิจวัตร - 53.12 ลูกบาศกเมตร/วัน - 53.12 ลูกบาศกเมตร/วัน - ไมเปลี่ยนแปลง

ประจําวันของพนักงาน - ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป ที่โครงการไดติดตั้งตามจุดตาง ๆ ในพ้ืนที่โครงการ - ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป ที่โครงการไดติดตั้งตามจุดตาง ๆ ในพ้ืนที่โครงการ - ไมเปลี่ยนแปลง

(2) น้ําเสียจาก - 297 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง - 252 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง - ปริมาณน้ําเสียทั้งหมดลดลง 45 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง 

กระบวนการผลิต * น้ําเสียประเภทกรดออน ปริมาณ 48 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง * น้ําเสียประเภทกรดออน ปริมาณ 48 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง เนื่องจากโครงการมีการติดตั้ง Recycle Wastewater System 

* น้ําเสียประเภทดาง และน้ํามัน ปริมาณ 202 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง * น้ําเสียประเภทดาง และน้ํามัน ปริมาณ 154 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง เพ่ือนําน้ําเสียจากกระบวนการผลิต CDCM กลับมาใชใหม

* น้ําเสียจากระบบน้ําหลอเย็น ปริมาณ 47 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง * น้ําเสียจากระบบน้ําหลอเย็น ปริมาณ 47 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง ทําใหการใชน้ําลดลง ดังนั้นปริมาณน้ําเสียในภาพรวมจึง

* น้ําเสียจาก Recycle Wastewater System ปริมาณ 3 ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง ลดลงเชนเดียวกัน

6.3 กากของเสีย

(1) กากของเสียทั่วไป - ขยะมูลฝอยจากพนักงานประมาณ 0.66 ตัน/วัน เก็บรวบรวมไวในถังรองรับขยะที่มี - ขยะมูลฝอยจากพนักงานประมาณ 0.66 ตัน/วัน เก็บรวบรวมไวในถังรองรับขยะที่มี - ไมเปลี่ยนแปลง

ฝาปดมิดชิด ฝาปดมิดชิด 

- มีการจัดถังขยะสําหรับบรรจุขยะทั่วไปและขยะรีไซเคิลขนาดความจุ 100 ลิตร และมี - มีการจัดถังขยะสําหรับบรรจุขยะทั่วไปและขยะรีไซเคิลขนาดความจุ 100 ลิตร และมี - ไมเปลี่ยนแปลง

ฝาปดมิดชิด ฝาปดมิดชิด

- รวบรวมสงใหหนวยงานราชการที่ไดรับอนุญาตนําไปกําจัด - รวบรวมสงใหหนวยงานราชการที่ไดรับอนุญาตนําไปกําจัด - ไมเปลี่ยนแปลง

(2) กากของเสียจาก - ตะกอนเหล็กออกไซด ปริมาณ 6,900 ตัน/ป รวบรวมขายเพ่ือใชทําประโยชน - ตะกอนเหล็กออกไซด ปริมาณ 6,900 ตัน/ป รวบรวมขายเพ่ือใชทําประโยชน - ไมเปลี่ยนแปลง

กระบวนการผลิต * สวนที่สามารถใชไดจะสงขายเพ่ือทําเปนสวนผสมของสีกันสนิมและเครื่องปนดินเผา * สวนที่สามารถใชไดจะสงขายเพ่ือทําเปนสวนผสมของสีกันสนิมและเครื่องปนดินเผา

* สวนที่ไมสามารถนําไปใชไดจะสงใหโรงงานปูนซีเมนตเพ่ือใชเปนวัตถุดิบทดแทนใน * สวนที่ไมสามารถนําไปใชไดจะสงใหโรงงานปูนซีเมนตเพ่ือใชเปนวัตถุดิบทดแทนใน

เตาเผาปูนซีเมนต เตาเผาปูนซีเมนต

- เศษเหล็กปริมาณ  50,400 ตัน/ป จําหนายใหแกผูรับซ้ือทั่วไป เพ่ือนํากลับไปใชใหม - เศษเหล็กปริมาณ  50,400 ตัน/ป จําหนายใหแกผูรับซ้ือทั่วไป เพ่ือนํากลับไปใชใหม - ไมเปลี่ยนแปลง
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รายละเอียดโครงการ

ตารางที่ 1.3-1 (ตอ)

ขอมูลภายหลังการเปลี่ยนแปลง

เปรียบเทียบขอมูลตาม EIA กับภายหลังการเปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ

(ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ)(กอนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ)

ขอมูลที่ระบุตาม EIA
1/

- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําและระบบบําบัดน้ําเสียประเภทกรดออน - ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําและระบบบําบัดน้ําเสียประเภทกรดออน - ไมเปลี่ยนแปลง

ปริมาณ 2,900 ตัน/ป รวบรวมเก็บในถังเก็บ (Hopper) และเก็บในอาคาร กอนสงให ปริมาณ 2,900 ตัน/ป รวบรวมเก็บในถังเก็บ (Hopper) และเก็บในอาคาร กอนสงให

หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด

- คราบน้ํามันที่เกิดขึ้นจากระบบบําบัดน้ําเสียประเภทดางและน้ํามัน ปริมาณ 1,560 ตัน/ป - คราบน้ํามันที่เกิดขึ้นจากระบบบําบัดน้ําเสียประเภทดางและน้ํามัน ปริมาณ 1,560 ตัน/ป - ไมเปลี่ยนแปลง

รวบรวมสงใหโรงงานปูนซีเมนตเพ่ือสงไปกําจัด รวบรวมสงใหโรงงานปูนซีเมนตเพ่ือสงไปกําจัด

* ติดตั้งเครื่อง Electro Magnetic Filter เพ่ือทําการแยกผงเหล็กออกจากน้ํามันพ่ือ * ติดตั้งเครื่อง Electro Magnetic Filter เพ่ือทําการแยกผงเหล็กออกจากน้ํามันพ่ือ

นําน้ํามันกลับมาใชหมุนเวียน นําน้ํามันกลับมาใชหมุนเวียน

* รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด * รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด

ตามหลักวิชาการหรือสงกําจัดโดยใชเปนเช้ือเพลิงทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต ตามหลักวิชาการหรือสงกําจัดโดยใชเปนเช้ือเพลิงทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต

- Catalyst เสื่อมสภาพ จากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ (SCR) ทําการเก็บรวบรวม - Catalyst เสื่อมสภาพ จากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ (SCR) ทําการเก็บรวบรวม - ไมเปลี่ยนแปลง

ใสภาชนะมิดชิด เพ่ือสงใหบริษัทผูจําหนายหรือบริษัทที่รับฟนฟูสภาพหรือบริษัทที่ ใสภาชนะมิดชิด เพ่ือสงใหบริษัทผูจําหนายหรือบริษัทที่รับฟนฟูสภาพหรือบริษัทที่

รับกําจัดที่ถูกตองตามหลักวิชาการ รับกําจัดที่ถูกตองตามหลักวิชาการ

- แผงเซลลแสงอาทิตยเสื่อมสภาพจากระบบผลิตไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย ปริมาณ - แผงเซลลแสงอาทิตยเสื่อมสภาพจากระบบผลิตไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย ปริมาณ - ไมเปลี่ยนแปลง

200 ตัน/20 ป รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิต 200 ตัน/20 ป รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิต

เพ่ือรีไซเคิลหรือกําจัดตามขั้นตอนที่กฎหมายกําหนด เพ่ือรีไซเคิลหรือกําจัดตามขั้นตอนที่กฎหมายกําหนด

- สารกรองน้ําเสื่อมสภาพ (Ceramic Membrane) ที่เกิดขึ้นจาก Recycle Wastewater System - มีการติดตั้ง Recycle Wastewater System เพ่ือนําน้ําเสีย

จากกระบวนการผลิต CDCM ปริมาณ 2 ตัน/10 ป รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต จากกระบวนการผลิต CDCM กลับมาใชใหม จึงมี

จากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิตเพ่ือรีไซเคิลหรือกําจัดตามขั้นตอนที่กฎหมายกําหนด กากของเสียประเภทสารกรองน้ําเสื่อมสภาพเพ่ิมเติม

7. การบริหารโครงการ - มีพนักงาน 830 คน - มีพนักงาน 830 คน - ไมเปลี่ยนแปลง

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย - มีถังน้ําสํารองดับเพลิงขนาดความจุ 800 และ 1,400 ลบ.ม. - มีถังน้ําสํารองดับเพลิงขนาดความจุ 800 และ 1,400 ลบ.ม. - ไมเปลี่ยนแปลง

- ติดตั้งตูเก็บสายฉีดน้ําดับเพลิงจํานวน 85 ตู - ติดตั้งตูเก็บสายฉีดน้ําดับเพลิงจํานวน 85 ตู

9. พื้นที่สีเขียว - พ้ืนที่สีเขียวรอยละ 5 ของพ้ืนที่ทั้งหมด - พ้ืนที่สีเขียวรอยละ 5 ของพ้ืนที่ทั้งหมด - ไมเปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ:
1/

 รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (ครั้งที่ 4) ซ่ึงไดรับการพิจารณาเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ตามหนังสือที่ อก 5103.3.1/3852 ลงวันที่ 13 ธันวาคม 2565

ที่มา : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด, 2567
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1. เรื่องทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ - ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ - แกไขเพ่ือใหสอดคลองตามรายละเอียดของ

ผลกระทบสิ่งแวดลอมที่เสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ ผลกระทบสิ่งแวดลอมที่เสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ

วิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (ครั้งที่ 3) ของ ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (ครั้งที่ 5) ของ

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก

(มาบตาพุด) อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ตองยึดถือปฏิบัติ (มาบตาพุด) อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ตองยึดถือปฏิบัติ

2. คุณภาพอากาศ - ควบคุมอัตราการระบาย SO2 และ NOx จากปลองของโครงการไมใหเกินคาอัตราการระบายจริง - ควบคุมอัตราการระบาย SO2 และ NOx จากปลองของโครงการไมใหเกินคาอัตราการระบายจริง - เนื่องจากโครงการเปลี่ยนช่ือบริษัทฯ จึงแกไข

(Max Actual) ที่โครงการไดแจงไวกับสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และควบคุม (Max Actual) ที่โครงการไดแจงไวกับสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และควบคุมอัตราการ ใหสอดคลองตามความเปนจริง

อัตราการระบาย TSP และ HCl ตามรายงานฉบับสมบูรณการวิเคราะหผลกระทบ ระบาย TSP และ HCl ตามรายงานฉบับสมบูรณการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการผลิต - เพ่ิมเติมหนวย (กรัม/วินาที) เพ่ือใหมีความชัดเจน

สิ่งแวดลอมโครงการผลิตเหล็กแผนรีดเย็น ที่เคยไดรับการอนุมัติแลว ดังนี้ เหล็กแผนรีดเย็น ที่เคยไดรับการอนุมัติแลว ดังนี้

ปลอง CAPL  ปลอง CAL ปลอง ARP ปลอง CAPL  ปลอง CAL ปลอง ARP

. TSP - - 0.35

. SO2 0.17 1.07 - . TSP - - 0.35

. NOx 3.2 1.6 1.28 . SO2 0.17 1.07 -

หมายเหตุ : ก) ปลอง CAPL มีอัตราการระบาย 3.2 กรัม/วินาที โดยที่โครงการจะสํารองอัตรา . NOx 3.2 1.6 1.28

การระบาย NOx  ไวสําหรับใชงานในอนาคตที่ 2.12 กรัม/วินาที หมายเหตุ : ก) ปลอง CAPL มีอัตราการระบาย 3.2 กรัม/วินาที โดยที่โครงการจะสํารองอัตรา

ข) โครงการจะจัดสรรอัตราการระบาย NOx ใหกับบริษัท นิปปอน สตีล กัลวาไนซ่ิง การระบาย NOx  ไวสําหรับใชงานในอนาคตที่ 2.12 กรัม/วินาที

(ประเทศไทย) จํากัด ที่ 1.185 กรัม/วินาที  ข) โครงการจะจัดสรรอัตราการระบาย NOx ใหกับบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

(โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนชุบสังกะสีแบบตอเนื่อง) ที่ 1.185 กรัม/วินาที

ขอเปลี่ยนแปลง

เหตุผลและความจําเปนที่ตองมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ตารางที่ 1.4-1

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมชวงดําเนินการ ที่ขอเปลี่ยนแปลง

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (ครั้งที่ 5)

ตารางที่ 1.4-1 (ตอ)

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ตําบลหวยโปง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง

พารามิเตอร

องคประกอบทางสิ่งแวดลอม
(กอนการเปลี่ยนแปลง) (หลังการเปลี่ยนแปลง)

(กรัม/วินาที)
พารามิเตอร

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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ขอเปลี่ยนแปลง

เหตุผลและความจําเปนที่ตองมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ตารางที่ 1.4-1 (ตอ)

องคประกอบทางสิ่งแวดลอม
(กอนการเปลี่ยนแปลง) (หลังการเปลี่ยนแปลง)

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

5.3 กากของเสียจาก - ตะกอนเหล็กออกไซดประมาณ 6,900 ตัน/ป รวบรวมขายเพ่ือใชทําประโยชน เชน สวนผสม - ตะกอนเหล็กออกไซดประมาณ 6,900 ตัน/ป รวบรวมขายเพ่ือใชทําประโยชน เชน สวนผสม - มีการติดตั้ง Recycle Wastewater System

กระบวนการผลิต ของสีกันสนิมและเครื่องปนดินเผา เปนตน รวมทั้งใชเปนวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซิเมนต ของสีกันสนิมและเครื่องปนดินเผา เปนตน รวมทั้งใชเปนวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซิเมนต เพ่ือนําน้ําเสียจากกระบวนการผลิต CDCM

- เศษเหล็กประมาณ 50,400 ตัน/ป รวบรวมขายใหกับบริษัทที่รับซ้ือตอไป - เศษเหล็กประมาณ 50,400 ตัน/ป รวบรวมขายใหกับบริษัทที่รับซ้ือตอไป กลับมาใชใหม จึงมีกากของเสียประเภท

- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําและระบบน้ําเสียประเภทกรดออนประมาณ 2,900 ตัน/ป - ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําและระบบน้ําเสียประเภทกรดออนประมาณ 2,900 ตัน/ป สารกรองน้ําเสื่อมสภาพเพ่ิมเติม ซ่ึงเปนการ

รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัดตามหลักวิชาการ รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัดตามหลักวิชาการ เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ 

และ/หรือรวบรวมสงไปกําจัดที่โรงงานปูนซีเมนตเพ่ือใชเปนวัสดุทดแทนวัตถุดิบ และ/หรือรวบรวมสงไปกําจัดที่โรงงานปูนซีเมนตเพ่ือใชเปนวัสดุทดแทนวัตถุดิบ

- คราบน้ํามันจากระบบบําบัดน้ําเสียประเภทดางและน้ํามันประมาณ 1,560 ตัน/ป - คราบน้ํามันจากระบบบําบัดน้ําเสียประเภทดางและน้ํามันประมาณ 1,560 ตัน/ป

. โครงการไดติดตั้งเครื่อง Electro Magnetic Filter เพ่ือทําการแยกผงเหล็กออกจาก . โครงการไดติดตั้งเครื่อง Electro Magnetic Filter เพ่ือทําการแยกผงเหล็กออกจาก

น้ํามันเพ่ือนําน้ํามันกลับมาใชหมุนเวียน น้ํามันเพ่ือนําน้ํามันกลับมาใชหมุนเวียน

. รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหรรมนําไปกําจัดตามหลัก . รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหรรมนําไปกําจัดตามหลัก

วิชาการหรือสงกําจัดโดยใชเปนเช้ือเพลิงทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต วิชาการหรือสงกําจัดโดยใชเปนเช้ือเพลิงทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต

- Catalyst เสื่อมสภาพ จากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ (SCR) ทําการเก็บรวบรวมใสภาชนะ - Catalyst เสื่อมสภาพ จากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ (SCR) ทําการเก็บรวบรวมใสภาชนะ

มิดชิด เพ่ือสงใหบริษัทผูจําหนายหรือบริษัทที่รับฟนฟูสภาพหรือบริษัทที่รับกําจัดที่ถูกตอง มิดชิด เพ่ือสงใหบริษัทผูจําหนายหรือบริษัทที่รับฟนฟูสภาพหรือบริษัทที่รับกําจัดที่ถูกตอง

ตามหลักวิชาการตอไป ตามหลักวิชาการตอไป

- แผงเซลลแสงอาทิตยเสื่อมสภาพจากระบบผผลิตไฟฟาพลังงานแสงอาทิตยรวบรวมสงใหหนวยงาน - แผงเซลลแสงอาทิตยเสื่อมสภาพจากระบบผผลิตไฟฟาพลังงานแสงอาทิตยรวบรวมสงใหหนวยงาน

ที่ไดรับอนุญาตจากราชการ หรือสงคืนบริษัทผูผลิต เพ่ือรีไซเคิลหรือกําจัดตามขั้นตอนที่กฎหมาย ที่ไดรับอนุญาตจากราชการ หรือสงคืนบริษัทผูผลิต เพ่ือรีไซเคิลหรือกําจัดตามขั้นตอนที่กฎหมาย

กําหนด กําหนด

- สารกรองน้ําเสื่อมสภาพ (Ceramic Membrane) ที่เกิดขึ้นจาก Recycle Wastewater System

จากกระบวนการผลิต CDCM ปริมาณ 2 ตัน/10 ป รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิตเพ่ือรีไซเคิลหรือกําจัดตามขั้นตอนที่กฎหมายกําหนด
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บทท่ี 2 
การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

2.1 การใชประโยชนพ้ืนท่ีโครงการ 
บริษัท เอ็นเอส - สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด (ตอไปน้ีจะเรียกวา “โครงการ”) ต้ังอยูบนเลขท่ี 

9 ซอยจี 5 ถนนปกรณสงเคราะหราษฏร มีพื้นท่ีประมาณ 203.2 ไร ภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว

เอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (เดิมชื่อนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก (มาบตาพุด)) ตําบลหวย
โปง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง เปนโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็นมีกําลังการผลิตแผนเหล็กรีด

เย็นรวม 1 ลานตัน/ป เร่ิมดําเนินการผลิตมาต้ังแตป พ.ศ. 2542 สําหรับการใชท่ีดินภายในพื้นท่ี

โครงการ (รูปท่ี 2.1-1) โดยมีอาณาเขตติดตอกับโครงการใกลเคียง สรุปไดดังน้ี

ทิศเหนือ  ติดตอ บริษัท ไทยเพท เรซิน จํากัด 

ทิศใต   ติดตอ บริษัท ร็อควูล (ประเทศไทย) จํากัด 
ทิศตะวันออก ติดตอ บริษัท คารไบ เคมิคอล จํากัด 

ติดตะวันตก ติดตอ บริษัท เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด 

สําหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดการใชประโยชนท่ีดินเพื่อใชกอสราง Recycle 

Wastewater System เพื่อนํานํ้าเสียจากกระบวนการผลิต CDCM กลับมาใชใหม ขนาดพื้นท่ี 180 

ตารางเมตร โดยเปรียบเทียบกอนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ สรุปไดดัง
ตารางท่ี 2.1-1
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โรงงาน 1 โรงงาน 2

อาคารสํานักงาน

กระบวนการผลิต ระบบบําบัดน้ํา

ลานกองเก็บสินคา
ลานกองเก็บวัตถุดิบ

อาคารซอมบํารุง

พื้นที่กองเก็บ
วัสดุที่ไมใชแลว

รูปท่ี 2.1-1  การใชท่ีดินภายในพ้ืนท่ีโครงการ 
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ตารางท่ี 2.1-1 
การใชประโยชนท่ีดินของโครงการ 

การใชประโยชนท่ีดิน 

ขนาดพ้ืนท่ี

กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง

ตารางเมตร รอยละ ตารางเมตร รอยละ

1. อาคารผลิต 98,920 30.43 98,920 30.43

2. ลานกองวัตถุดิบ (Material Yard) 27,930 8.59 27,930 8.59

3. ลานขนสงสินคา (Shipping Yard) 18,957 5.83 18,957 5.83

4. อาคารสํานักงาน (Administration Building) 2,450 0.75 2,450 0.75

5. โรงอาหาร (Canteen) 960 0.30 960 0.30

6. อาคารเก็บกากของเสีย 6,000 1.85 6,000 1.85

7. ระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปการ

* ระบบบําบัดนํ้าเสียเบ้ืองตน 5,298 1.63 5,298 1.63

* อาคารซอมบํารุง 2,590 0.80 2,590 0.80

* สถานีไฟฟายอย 825 0.25 825 0.25

* สถานีจายกาซ 119 0.04 119 0.04

* พื้นท่ี Recycle Wastewater System - - 180 0.06

8. พื้นท่ีสีเขียว 16,256 5.00 16,256 5.00

9. พื้นท่ีอ่ืน ๆ และพื้นท่ีท่ีไมไดใชประโยชน 144,815 44.54 144,635 44.49

รวม 325,120 100.00 325,120 100.00
หมายเหตุ: ขีดเสนใต = บริเวณท่ีมีการเปลี่ยนแปลงการใชประโยชนท่ีดิน  

ท่ีมา: บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด, 2567 
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2.2 รายละเอียดท่ีขอเปล่ียนแปลง 
โครงการจะทําการติดต้ัง Recycle Wastewater System ขนาด 60 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 

(หรือ 1,440 ลูกบาศกเมตร/วัน) เพื่อนํานํ้าเสียจากข้ันตอนการแยก Scale (Scale Breaker) จาก
กระบวนการผลิต CDCM (Continuous Descaling and Cold Rolling Mill) มาใชใหม ทําใหปริมาณ
นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนลดลง โดยทําการติดต้ังบริเวณพื้นท่ีท่ีไมไดใชประโยชนใกลกับลานกองเก็บวัตถุดิบ 
ดังรูปท่ี 2.2-1 (ก) และรูปท่ี 2.2-1 (ข) ขนาดพื้นท่ี 180 ตารางเมตร  

(1) ขั้นตอนการแยก Scale  
กระบวนการ CDCM (Continuous Descaling and Cold Rolling Mill) เร่ิมจากการ

นําเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมาคลี่ออกและทําการเชื่อม จากน้ันนําแผนเหล็กเขาข้ันตอนการแยก 
Scale ตอดวยกระบวนการลางดวยกรดเกลือ (Pickling) และรีดลดขนาด กอนมวนเก็บเพื่อสงเขา
สายการผลิตอ่ืนตอไป ดังรูปท่ี 2.2-2

ข้ันตอนการแยก Scale (Scale Breaker) จะใชเคร่ือง Scale Breaker ในการดัด
แผนเหล็กข้ึนลงเพื่อทําให Scale บนผิวเหล็กแตกออก และใชนํ้าแรงดันสูงฉีดบนผิวแผนเหล็กผาน 
Spray Nozzle เพื่อให Scale หลุดออกจากแผนเหล็ก ปจจุบันมีนํ้าเสียปริมาณ 48 ลูกบาศกเมตร/
ชั่วโมง โครงการจะรวบรวมไวท่ี Pit กอนสงไประบบบําบัดนํ้าเสียเบ้ืองตนของโครงการ ท้ังน้ีโครงการ
เห็นวานํ้าเสียสวนน้ีสามารถนํากลับมาใชใหมไดเพื่อลดการใชนํ้าจากนิคมฯ ปริมาณ 45 ลูกบาศก
เมตร/ชั่วโมง อีกท้ังลดปริมาณนํ้าเสียท่ีสงเขาระบบบําบัดนํ้าเสียจาก 48 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ลดลง
เหลือ 3 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง  

(2) ขั้นตอนการทํางานของ Recycle Wastewater System 
นํ้าเสียจากข้ันตอนการแยก Scale (Scale Breaker) จะรวบรวมใสบอคอนกรีต 

(Wastewater Pit) ขนาด 42 ลูกบาศกเมตร (กวาง 4 เมตร x ยาว 3.5 เมตร x สูง 3 เมตร) กอนสงไป
ยัง Retention Tank เพื่อปรับปรุงคุณภาพนํ้าเสียโดยการเติมสารเคมีกอนสงเขา Filtration Tank 
จํานวน 2 ชุด เปนการกรองดวย Ceramic Membrane และสงไปเก็บไวท่ี Filtered Water Tank 
ขนาด 74 ลูกบาศกเมตร จํานวน 2 ถัง เพื่อนํานํ้ากลับไปใชอีกคร้ัง ท้ังน้ีหากครบรอบการทํางาน
ตามท่ีกําหนดไว ถัง Filtration จะตองทําการลางยอนและลางดวยสารเคมี เพื่อชะสิ่งสกปรกบน 
Ceramic Membrane ออก สําหรับนํ้าเสียจากการลาง ประมาณ 3 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง จะรวบรวม
ไวท่ีบอพักนํ้าเสีย (Wastewater Tank) ขนาด 8.4 ลูกบาศกเมตร กอนสงไปบําบัดยังระบบบําบัดนํ้า
เสียเบ้ืองตนของโครงการตอไป สําหรับรายละเอียดผัง Recycle Wastewater System ดังรูปท่ี 2.2-
3 การเปรียบเทียบข้ันตอนการทํางานของ Recycle Wastewater System กอนและภายหลังการ
เปลี่ยนแปลง ดังรูปท่ี 2.2-4 (ก) และรูปท่ี 2.2-4 (ข) สําหรับข้ันตอนการทํางานของ Recycle 
Wastewater System ดังรูปท่ี 2.2-5 สําหรับรายการคํานวณ Recycle Wastewater System ดัง
ภาคผนวก 2-1
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CDCM Scale Breaker

บริเวณที่ติดตั้ง 
Recycle Wastewater System

ลานกองวัตถุดิบ

อาคารผลิต
ลานขนสงสินคา 
(Shipping Yard)

Cooling Tower

ระบบผลิตนํ้าใช

รูปท่ี 2.2-1 (ก) บริเวณท่ีติดตั้ง Recycle Wastewater System

ระบบบําบัดนํ้าเสีย
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รูปท่ี 2.2-1 (ข) บริเวณท่ีติดตั้ง Recycle Wastewater System
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Hot Coil รีดลดขนาด

(Continuous Descaling and Cold Rolling Mill)CDCM

Breaker roll

Scale breaker ประกอบไปดวย Breaker roll 5 ชุด ใชในการดัดแผนเหล็ก ขึ้น
ลงเพ่ือทําให Scale บนผิวแผนเหล็กแตกออกกอนท่ีเขาสูกระบวนการลางสนิมตอไป
ซึ่ง Scale จะถูกรวบรวมเขาเคร่ืองแยกนํ้ากอนบรรจุใน Jumbo bag และจัดเก็บไวใน
ภาชนะ

Scale ที่ผานการดัดโดย Scale Breaker จะแตกตัวดังรูป

แผนเหล็กแผนเหล็ก (เขา) แผนเหล็ก (ออก)

ภาชนะจัดเก็บ ScaleScale

อุปกรณแยก Scale (Scale Breaker) การแตกตัวของ Scale

①

 การจัดเก็บ Scale

มวนเก็บตัดขอบลางสนิมแยก 
Scale

คล่ี+เชื่อม

วัตถุดิบ ผลิตภัณฑ

รูปท่ี 2.2-2 กระบวนการเกิด Scale (Scale Process)
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รูปที่ 2.2-3 Recycle Wastewater System




รูปท่ี 2.2-4 (ก) นํ้าเสียจากขั้นตอนการแยก Scale (Scale Breaker) จากกระบวนการผลิต CDCM (กอนการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ)

Wastewater Pit

Filter Water for Scale Breaker

48 m3/hr

Strip1

2

3

4

5

Scale Breaker

60 m3/hr

NS-SUS Treatment Plant,
then send to WHA

Loss with
Strip Surface

48 m3/hr

12 m3/hr
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Wastewater Pit

15 m3/hr
Filter Water

45 m3/hr

Pump (2 units)

Pump (2 units)

Pump Backwash
(1 unit)

48 m3/hr

Recycle Water for Scale Breaker

1

2

3

4

5

= Water quality

3 m3/hr
BackwashAlkali & Oily Wastewater

Treatment

12 m3/hr

Loss with
Strip Surface

48 m3/hr

pH 6.0-7.5

Suspended Solids (mg/L) 22

Turbudity (NTU) 25

Oil & Grease (mg/L) 20

pH 6.0-7.5

Suspended Solids (mg/L) 1

Turbudity (NTU) 1

Oil & Grease (mg/L) 1

Storage Tank

Recycle Wastewater
System

Strip1

2

3

4

5

Scale Breaker

Q2

Q1

Q

หมายเหตุ:

ปจจุบัน

ติดต้ังเพิ่มเติม

รูปท่ี 2.2-4 (ข) การนํานํ้าเสียจากขั้นตอนการแยก Scale (Scale Breaker) จากกระบวนการผลิต CDCM กลับมาใชประโยชน (ภายหลังการ
เปล่ียนแปลง) 

2-10



GREEN PROGRESS CO., LTD.
9 Soi Chaloem Phra Kiat Rama 9, Soi 48 Intersection 11

Dokmai, Pravet, Bangkok 10250

Tel. 0-2751-6225 Fax. 0-2316-6438 Mobile 081-8091837, 089-967-9069

E-mail : sales@green-progress.com , grprogress@yahoo.com

ID Line : @ green-progress

GREEN
PROGRESS
CO., LTD.

2-11

pasakorn.j
Text Box
รูปที่ 2.2-5 ขั้นตอนการทำงานของ Recycle Wastewater System
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/บทที่ 2 rev06.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

ตารางท่ี 2.2-1 
เกณฑการออกแบบ Recycle Wastewater System ของโครงการ 

รายละเอียด 

คุณภาพนํ้า

ขาเขา 
Recycle Wastewater System

ขาออก 
Recycle Wastewater System

pH 6.0-7.5 6.0-7.5

สารแขวนลอย (Suspended Solids)  

(มิลลิกรัม/ลิตร)

22 1

ความขุน (Turbidity) (NTU) 25 1

นํ้ามันและไขมัน (มิลลิกรัม/ลิตร) 20 1

ท่ีมา : รายการคํานวณระบบ Recycle Wastewater System 

หากพบวานํ้าขาออกจาก Recycle Wastewater System ไมไดคุณภาพตามคาควบคุม
หรือชวงระหวางการซอมบํารุง โครงการจะกลับไปใชนํ้ากรอง (Filtered Water) ในข้ันตอนการแยก 
Scale (Scale Breaker) ตามเดิม สําหรับนํ้าเสียดังกลาวโครงการจะสงไปยังระบบบําบัดนํ้าเสีย
เบ้ืองตนของโครงการ กอนสงไปบําบัดยังระบบบําบัดประเภทดางและนํ้ามันตอไป  

สําหรับคุณภาพของนํ้าเสียกอนสงเขาระบบบําบัดนํ้าเสียประเภทดางและนํ้ามันกอนการ
เปลี่ยนแปลงไมแตกตางจากภายหลังการเปลี่ยนแปลง ดังตารางท่ี 2.2-2 และผลวิเคราะหคุณภาพ
นํ้าเสียบริเวณบอรวบรวมนํ้าเสียท่ีผานการบําบัดแลวกอนระบายลงสูระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลาง
ในนิคมอุตสาหกรรม ชวงป พ.ศ. 2562-2566 ดังตารางท่ี 2.2-3

ท้ังน้ีนํ้าท่ีผานการบําบัดแลวจะตองผานการตรวจสอบคุณภาพนํ้าท่ีบอตรวจวัดคุณภาพ
นํ้า ( Inspection Pit) ขนาด 30 ลูกบาศก เมตร กรณี ท่ี นํ้าผานเกณฑตามประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ท่ี 029/2567 เร่ือง กําหนดมาตรฐานท่ัวไปในการระบายนํ้าเสียลงสู
ระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางในนิคมอุสาหกรรม ดังตารางท่ี 2.2-4 จะสงไปยังระบบรวบรวม 
นํ้าเสียของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ในกรณีท่ีมีคุณสมบัติไมเปนไป
ตามท่ีกําหนดจะสูบมาไวท่ีบอพักนํ้าขนาด 7,200 ลูกบาศกเมตร ซึ่งสามารถเก็บกักนํ้าไวนาน 1 วัน 
เพื่อทําการบําบัดจนกวาจะมีคุณภาพตามเกณฑท่ีนิคม ฯ กําหนดไว  
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/บทที่ 2 rev06.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

ตารางท่ี 2.2-2 
คุณภาพนํ้าเสียกอนสงเขาระบบบําบัดนํ้าเสียประเภทดางและนํ้ามัน 

คุณภาพน้ํากอนเขาระบบบําบดั 

น้ําเสียประเภทดางและน้ํามัน 
กอนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 

หมายเหตุ

เปรียบเทียบขอมูล 

กอนและภายหลังการเปลี่ยนแปลง

ความเปนกรด-ดาง (pH) มีคาอยูในชวง 10.8-12.0 มีคาอยูในชวง 10.8-12.0 - ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดฯ คุณภาพ

นํ้าเสียกอนเขาระบบบําบัดนํ้าเสียประเภทดาง

และนํ้ามันไมเปล่ียนแปลงไปจากเดิม  

ของแข็งแขวนลอย (SS) มีคาอยูในชวง 51-738 มิลลิกรัม/ลิตร มีคาอยูในชวง 51-738 มิลลิกรัม/ลิตร

ของแข็งละลายนํ้าท้ังหมด (TDS) มีคาอยูในชวง 448-2,408 มิลลิกรัม/ลิตร มีคาอยูในชวง 448-2,408 มิลลิกรัม/ลิตร

เหล็ก (Fe : Iron) มีคาอยูในชวง 0.05-121 มิลลิกรัม/ลิตร มีคาอยูในชวง 0.05-121 มิลลิกรัม/ลิตร

นํ้ามันและไขมัน (Oil & Grease) มีคาอยูในชวง 36.1-658.7 มิลลิกรัม/ลิตร มีคาอยูในชวง 36.1-658.7 มิลลิกรัม/ลิตร

ทีเคเอ็น (TKN) มีคาอยูในชวง 1.0-11.4 มิลลิกรัม/ลิตร มีคาอยูในชวง 1.0-11.4 มิลลิกรัม/ลิตร

บีโอดี (BOD) มีคาอยูในชวง 63.1-1,102.7 มิลลิกรัม/ลิตร มีคาอยูในชวง 63.1-1,102.7 มิลลิกรัม/ลิตร

ซีโอดี (COD) มีคาอยูในชวง 251.0-1,806.8 มลิลิกรัม/ลิตร มีคาอยูในชวง 251.0-1,806.8 มลิลิกรัม/ลิตร

หมายเหตุ :  ระบบบําบัดนํ้าเสียประเภทดางและนํ้ามันสามารถบําบัดผานเกณฑตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยท่ี 029/2567 เร่ือง กําหนดมาตรฐานท่ัวไป
ในการระบายนํ้าเสียลงสูระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/บทที่ 2 rev06.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

ตารางท่ี 2.2-3 
คุณภาพนํ้าเสียบริเวณบอรวบรวมนํ้าเสียท่ีผานการบําบัดกอนระบายลงสู 

ระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ป พ.ศ. 2562-2566 

ดัชนีคุณภาพนํ้า 
คุณภาพนํ้าเสียบริเวณบอรวบรวมนํ้าเสียท่ีผานการบําบัด1/

(มิลลิกรัม/ลิตร) 

ความเปนกรด-ดาง (pH) ไมเกิน 8.0 

ของแข็งแขวนลอย (SS) ไมเกิน 46 

ของแข็งละลายนํ้าท้ังหมด (TDS) ไมเกิน 1,260  

เหล็ก (Fe : Iron) ไมเกิน 2.35  

นํ้ามันและไขมัน (Oil & Grease) ไมเกิน 2.9  

ทีเคเอ็น (TKN) ไมเกิน 3.5  

บีโอดี (BOD) ไมเกิน 35.2 

ซีโอดี (COD) ไมเกิน 85.9 

หมายเหตุ: 1/  ผลการตรวจวัดคุณภาพนํ้าเสียบริเวณบอรวบรวมนํ้าเสียท่ีผานการบําบัดกอนระบาย
ลงสูระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางในนิคมอุตสาหกรรม ระหวางป พ.ศ. 2562-2566 

ท่ีมา : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด, 2567

ตารางท่ี 2.2-4 

เกณฑในการรับนํ้าเสียเขาสูระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางของนิคม ฯ 

ดัชนีคุณภาพนํ้า 
คาควบคุมของทางนิคม ฯ1/

(มิลลิกรัม/ลิตร)

ความเปนกรด-ดาง (pH) 5.5-9.0
ของแข็งแขวนลอย (SS) ไมเกิน 200

ของแข็งละลายนํ้าท้ังหมด (TDS) ไมเกิน 3,000

เหล็ก (Fe : Iron) ไมเกิน 10
นํ้ามันและไขมัน (Oil & Grease) ไมเกิน 10

ทีเคเอ็น (TKN) ไมเกิน 100

บีโอดี (BOD) ไมเกิน 500
ซีโอดี (COD) ไมเกิน 750

หมายเหตุ : 1/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยท่ี 029/2567 เร่ือง กําหนดมาตรฐาน
ท่ัวไปในการระบายนํ้าเสียลงสูระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางในนิคมอุสาหกรรม
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/บทที่ 2 rev05.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

2.2.1 ภาพรวมกระบวนการผลิตของโครงการ 
กระบวนการผลิตของโครงการเร่ิมจากการนําเหล็กแผนรีดรอนชนิดมวนมาคลี่ออก แลวจึง

เขาสูกระบวนการผลิตโดยเร่ิมตนท่ี Continuous Descaling & Cold Rolling Mill (CDCM) (สําหรับ
กระบวนการผลิต CDCM แสดงดังรูปท่ี 2.2.1-1) ซึ่งเปนข้ันตอนการผลิตท่ีรวมข้ันตอนการลางดวย
กรดเกลือ (Pickling) และการรีดเย็น (Cold Rolling) ไวในเคร่ืองจักรเดียวกันเพื่อใหเพิ่มประสิทธิภาพ
ในการผลิต จากน้ันจึงแยกออกเปน 3 สายการผลิต (รูปท่ี 2.2.1-2) ไดแก

- สายการผลิตท่ี 1 : Cold Rolled Steel Sheet (CRS) for General Use
- สายการผลิตท่ี 2 : Tin Mill Black Plate (TMBP)
- สายการผลิตท่ี 3 : Substrate for Galvanized Steel (GIS)

(1) สายการผลิตท่ี 1 : Cold Rolled Steel Sheet (CRS) for General Use 

การผลิตสายท่ี 1 Cold Rolled Steel Sheet (CRS) for General Use ซึ่งจะเปน

ข้ันตอนตอจาก CDCM โดยใชเคร่ืองจักรชนิด Continuous Annealing & Processing Line (CAPL) 
ซึ่งรวมความตอเน่ืองของข้ันตอนการทําความสะอาดดวยการลาง (Cleaning)  การใหความรอนโดย

การอบออน (Annealing) จนถึงการตรวจสอบ (Inspection) ไวในเคร่ืองจักรเดียวกัน  

เหล็กแผนจากเคร่ือง CDCM จะผานการลางดวยกระบวนการ Electrolytic ใน

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH) เพื่อกําจัดคราบนํ้ามันท่ีผิวเหล็ก จากน้ันแผนเหล็กจะถูกให

ความรอนโดยการอบออน (Annealing) เพื่อควบคุมโครงสรางของเหล็ก เน่ืองจากเหล็กแผนเมื่อผาน
การรีดเย็นโครงสรางจะเปลี่ยนไปมีความแข็งข้ึน จึงตองทําการอบออนเพื่อใหเหล็กออนตัวลงและมี

ความเหนียวดีข้ึน การอบออนจะใชกาซธรรมชาติในการใหความรอนท่ีอุณหภูมิ 800 องศาเซลเซียส 

แลวปลอยใหเย็นตัวลงจนถึง 220 องศาเซลเซียส และทําการหลอเย็นดวยนํ้าใหอุณหภูมิลดลงจนถึง 40 
องศาเซลเซียส จากน้ันจะทําการรีดผิว (Temper Rolling) เพื่อตรวจสอบคุณภาพและเคลือบนํ้ามัน

กันสนิม สําหรับแผนผังกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ CRS ไดแสดงไวในรูปท่ี 2.2.1-3

(2) สายการผลิตท่ี 2 : Tin Mill Black Plate (TMBP) 

การผลิตสายท่ี 2 เปนสายการผลิตสําหรับผลิตภัณฑ Tin Mill Black Plate (TMBP) 

โดยเร่ิมข้ันตอนตอจาก CDCM ผานเขาสายการผลิตท่ี 2 ตามลําดับ สําหรับแผนผังกระบวนการผลิต
ผลิตภัณฑ TMBP ไดแสดงไวในรูปท่ี 2.2.1-4 ดังน้ี

1) Continuous Annealing Line (CAL)
เหล็กแผนจากเคร่ือง CDCM จะลางดวยกระบวนการ Electrolytic ใน

สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH) เพื่อกําจัดคราบนํ้ามันท่ีผิวเหล็กเรียบรอยแลว จะถูกให

ความรอนโดยการอบออน (Annealing) เพื่อควบคุมโครงสรางของผลึกใหมีความเหมาะสม การ 
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Line CRS

Line TMBP

Line GIS

ติดต้ังทอลมแรงดันสูงและถังรองรับสะเก็ดเหล็กจากการเชื่อม

รูปท่ี 2.2.1-1 กระบวนการผลิต CDCM (Continuous Descaling and Cold Rolling Mill) 

ติดต้ัง Recycle Wastewater System

2-16



หมายเหตู : ECL : Electrolytic Cleaning Line

TPM : Temper Mill

CPL : Coil Preparation Line

รูปท่ี 2.2.1-2  แผนผังกระบวนการผลิตอยางงายของโครงการ

CDCM

(Continuous Descaling &
Cold Rolling Mill)

CAPL (Continuous Annealing & Processing Line)

CAL (Continuous Annealing Line)

ECL

TPM

CPL

CRS (Cold Rolled Steel for General Use)

TMBP (Tin Mill Black Plate)

GIS (Substrate for Galvanized Steel)
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CAPL : Continuous Annealing and Processing Line

RCL : Recoiling Line

รูปท่ี 2.2.1-3 แผนผังกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ CRS สายการผลิตท่ี 1

CDCM
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CAL : Continuous Annealing Line

TMP : Temper Mill

#2CPL : No.2 Coil Preparation Line

รูปท่ี 2.2.1-4 แผนผังกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ TMBP สายการผลิตท่ี 2

CDCM
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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อบออนจะใชกาซธรรมชาติในการใหความรอนท่ีอุณหภูมิ 700 องศาเซลเซียส แลวปลอยใหเย็นตัวลง
จนถึง 200 องศาเซลเซียส และทําการหลอเย็นดวยกาซไนโตรเจนใหอุณหภูมิลดลงจนถึง 40  

องศาเซลเซียส 

2) การรีดผิว (Temper Rolling) 

หลังจากผานการอบออนแลวจะนํามารีดข้ันสุดทายเพื่อทําใหผิวแผนเหล็กมี

คุณสมบัติตามมาตรฐาน เชน ขนาด ผิวสําเร็จ (Surface Finish) และปรับปรุงคุณสมบัติในการข้ึนรูป 
เปนตน 

3) การตรวจสอบ (Inspection) 
 การตรวจสอบทําโดยการใชเคร่ือง Coil Preparation Line (CPL) ซึ่งจะทําการ

ตรวจสอบขนาดและคุณภาพผิวของผลิตภัณฑพรอมท้ังเคลือบนํ้ามันกันสนิมและทําการมวนกอนสง

จําหนายใหลูกคาตอไป  

(3) สายการผลิตท่ี 3 : Substrate for Galvanized Steel (GIS) 

การผลิตสายท่ี 3 เปนสายการผลิตสําหรับผลิตภัณฑ Substrate for Galvanized 
Steel (GIS) โดยเร่ิมข้ันตอนตอจาก CDCM โดยเหล็กแผนจาก เคร่ือง CDCM จะลางดวย

กระบวนการ Electrolytic ในสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH) เพื่อกําจัดคราบนํ้ามันท่ีผิวเหล็ก 

ซึ่งจะมีการใชกระบวนการทางไฟฟาชวยในการทําความสะอาดผิวเหล็ก โดยใชสารละลาย NaOH 
ความเขมขนรอยละ 3-5 ท่ีอุณหภูมิ 60-80 องศาเซลเซียส จากน้ันจึงนําไปผานข้ันตอนการตรวจสอบ

ดวยเคร่ือง CPL (Coil Preparation Line) เชนเดียวกับสายการผลิตท่ี 2 สําหรับแผนผังกระบวนการ

ผลิตผลิตภัณฑ GIS ไดแสดงไวในรูปท่ี 2.2.1-5

(4) กระบวนการผลิตเสริม (Acid Regeneration Process) 

กระบวนการผลิตเสริมสําหรับกระบวนการผลิตหลักของโครงการ ไดแก กระบวนการ
ของ Acid Regeneration Process ซึ่งเปนกระบวนการนํากรดเกลือท่ีผานการใชงานในข้ันตอนการ

ลางดวยกรดเกลือ (Pickling) ของเคร่ือง Continuous Descaling & Cold Rolling Mill (CDCM) มา

ผานกระบวนการเพื่อนํากรดเกลือกลับไปใชใหม

ท้ังน้ี การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี เปนการนํานํ้าเสียจากกระบวนการ

ผลิตนํากลับมาใชใหม โดยไมสงผลตอการเพิ่มกําลังการผลิตและ/หรือเปลี่ยนแปลงชนิดของ
เชื้อเพลิงท่ีใช รวมท้ังการใชท่ีดินในภาพรวมแตอยางใด  
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ECL : Electrolytic Cleaning Line
#1CPL : No.1 Coil Preparation Line

รูปท่ี 2.2.1-5 แผนผังกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ GIS สายการผลิตท่ี 3

CDCM
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416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/บทที่ 2 rev05.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

2.3 วัตถุดิบ สารเคมีและผลิตภัณฑ
โครงการไมมีการเปลี่ยนแปลงวัตถุดิบ และผลิตภัณฑแตอยางใด 

(1) วัตถุดิบ 
วัตถุดิบท่ีใชสําหรับผลิตเหล็กแผนรีดเย็น ไดแก เหล็กแผนมวนรีดรอน (Hot Rolled 

Coil) ขนาดความหนา 2-4 มิลลิเมตร ความกวาง 700-1,350 มิลลิเมตร มีปริมาณการใช 1 ลานตัน/

ป โดยคาดวาจะนําเขาจากประเทศญี่ปุนและเกาหลีใต ภายหลังดําเนินการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการยังคงมีปริมาณการใชวัตถุดิบเทาเดิม

(2) สารเคมี

1) สารเคมีท่ีใชในกระบวนการผลิต ประกอบดวย  

 (ก) กรดเกลือ (Hydrochloric Acid) ความเขมขน 18% ซึ่งใชในกระบวนการ

ลางดวยกรดเกลือ มีปริมาณการใช 15,700 ตัน/ป  

 (ข) นํ้ามันเคลือบแผนเหล็ก (Rolling Oil) สําหรับใชระบายความรอนและหลอ
ลื่นผิวเหล็กขณะรีด มีปริมาณการใช 680.5 ลูกบาศกเมตร/ป  

 (ค) สารละลาย Alkali (NaOH) สําหรับใชในการชะลางคราบนํ้ามันบนผิวเหล็ก 
มีปริมาณการใช 544 ตัน/ป  

2) สารเคมีอื่น ๆ  
นอกเหนือจากสารเคมีท่ีใชในกระบวนการผลิตแลว ยังมีการใชสารเคมีใน

กระบวนการปรับปรุงคุณภาพนํ้า เชน สารกําจัดสาหรายในระบบนํ้าหลอเย็น เปนตน  

 ในการติดต้ังระบบ Recycle Wastewater System มีการใชสารเคมีในการ

ปรับปรุงคุณภาพนํ้า เชน กรดไฮโดรคลอริก (HCl) โพลีอลูมิเนียมคลอไรด (PAC) โซเดียมไฮโป 

คลอไรท (NaOCl) เปนตน ซึ่งเปนสารเคมีท่ีโครงการมีการใชงานอยูในปจจุบัน สําหรับกรดซิตริกมี
การใชงานเพิ่มเติมในปริมาณเล็กนอย 

3) ผลิตภัณฑ
ผลิตภัณฑท่ีไดจากกระบวนการผลิตของโครงการแบงออกเปน 3 ชนิด ซึ่งรวมมี

กําลังการผลิต 1 ลานตัน/ป ดังน้ี
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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 (ก) เหล็กแผนรีดเย็นสําหรับอุตสาหกรรมท่ัวไป หรือ Cold Rolled Steel Sheet 
for General Use เรียกโดยยอวา “CRS” เปนวัตถุดิบสําคัญของอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวเน่ืองกับ

ชีวิตประจําวันของคนท่ัวไป เชน การผลิตเคร่ืองใชไฟฟา ตัวถังรถยนต และเคร่ืองใชสํานักงาน  

เปนตน 

 (ข) เหล็กแผนรีดเย็นสําหรับอุตสาหกรรมภาชนะบรรจุอาหาร หรือ Tin Mill 

Black Plate เรียกโดยยอวา “TMBP” เปนวัตถุดิบสําคัญของอุตสาหกรรมภาชนะอาหาร เชน แผนเหล็ก
เคลือบดีบุกสําหรับทํากระปอง และมีผลิตภัณฑประเภท Double Cold Reduce ท่ีมีความแข็งแรงสูง 

(High Strength)

 (ค) เหล็กแผนรีดเย็นสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กเคลือบสังกะสี หรือ Substrate 
for Galvanized Steel เรียกโดยยอวา “GIS” เปนวัตถุดิบสําคัญของอุตสาหกรรมเหล็กเคลือบสังกะสี 

เชน ทอ แผนเหล็กอาบสังกะสีสําหรับอุตสาหกรรมกอสราง เปนตน 

2.4 ระบบสาธารณูปโภคและระบบสาธารณูปการเฉพาะท่ีเกี่ยวของกับการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

2.4.1 ระบบนํ้าใช

(1) แหลงนํ้าดิบ 
โครงการรับนํ้าจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ซึ่ง 

นิคม ฯ จะไดรับการสงนํ้าจากทอสงนํ้าดอกกราย-มาบตาพุดของบริษัท จัดการและพัฒนาทรัพยากร

นํ้าภาคตะวันออก จํากัด (มหาชน) โดยแบงออกเปน 2 ประเภท คือ  

1) นํ้าประปาเพื่อใชในอาคารตางๆ  

2) นํ้าดิบเพื่อผลิตนํ้ากรองและนํ้าลดแรสําหรับใชในกระบวนการผลิต  

(2) ระบบผลิตนํ้าใช

ปจจุบันโครงการวางแผนการติดต้ัง Recycle Wastewater System เพื่อนํานํ้าเสีย
จากข้ันตอนการแยก Scale (Scale Breaker) กลับไปใชในกระบวนการดังกลาวอีกคร้ัง (รายละเอียด

ดังท่ีไดกลาวไวในหัวขอ 2.2) เพิ่มเติมจากระบบนํ้ากรองและระบบนํ้าลดแรในปจจุบันของโครงการ 

(3) ปริมาณนํ้าใช  

ปริมาณการใชนํ้าของโครงการดังแสดงในตารางท่ี 2.4.1-1 
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หมายเหตุ

กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดโครงการ

1. น้ําใชจากนิคม

1.1 นํ้าประปาเพ่ือใชในอาคารตาง ๆ 7 7 ปริมาณเทาเดิมเน่ืองจากจํานวนพนักงานเทาเดิม

1.2 นํ้าดิบเพ่ือผลิตนํ้ากรองและนํ้าลดแร 350 305 การติดต้ัง Recycle Wastewater System มีการนํา

สําหรับใชในกระบวนการผลิต นํ้าเสียกลับมาใชใหม ทําใหการใชนํ้าลดลง 45 ลบ.ม./ช่ัวโมง

357 312 -

2. น้ําใชในกระบวนการผลิต

2.1 นํ้ากรอง (Filtered Water) 241 196

- Production 138 93 การติดต้ัง Recycle Wastewater System มีการนํา

นํ้าเสียกลับมาใชใหม ทําใหการใชนํ้าลดลง 45 ลบ.ม./ช่ัวโมง

- Acid Regeneration Process 15 15 ไมเปลี่ยนแปลง

- นํ้าหลอเย็น 88 88 ไมเปลี่ยนแปลง

2.2 นํ้าลดแร (Demineralized Water) 92 92 ไมเปลี่ยนแปลง

2.3 นํ้าสูญเสียในระบบผลิตนํ้า 17 17 ไมเปลี่ยนแปลง

350 305 -

เปรียบเทียบขอมูล EIA กับภายหลังการเปล่ียนแปลง

ตารางที่ 2.4.1-1

ปริมาณการใชน้ําของโครงการ

รวม

ปริมาณการใชน้ํา (ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง)

รวม

รายละเอียด
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2.4.2 พลังงานไฟฟา 
กอนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีปริมาณการใชไฟฟา 36.4 เมกะวัตต โดย

ภายหลังการติดต้ัง Recycle Wastewater System ตามรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ (คร้ังท่ี 5) คาดวามี
ความตองการใชไฟฟาเพิ่มข้ึนประมาณ 0.03 เมกะวัตต (หรือ 34.1 กิโลวัตต) ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีมีการติดต้ังอุปกรณ ทําใหปริมาณการใชไฟฟาเพิ่มข้ึน
เล็กนอย ซึ่งปริมาณการใชไฟฟาเฉลี่ยรวมท้ังหมดยังอยูในปริมาณการใชไฟฟาตามสัญญากับการ
ไฟฟาสวนภูมิภาค ซึ่งจะไดรับไฟฟาโดยตรงจากสถานีไฟฟายอยระยอง 3 ซึ่งจะสงจายไฟฟามายัง
สถานีไฟฟายอยภายในพื้นท่ีโครงการ ซึ่งจะทําการลดแรงดันดวยหมอแปลงขนาด 70 MVA โดย
สัญญาซื้อขายไฟฟาระหวางการไฟฟาสวนภูมิภาคกับโครงการซึ่งมีปริมาณ 63.75 เมกะวัตต  

นอกจากน้ีโครงการจัดใหมีเคร่ืองกําเนิดไฟฟาสํารองโดยใชนํ้ามันดีเซลเปนเชื้อเพลิงขนาด 
100 MVA จํานวน 1 เคร่ือง เพื่อใชงานในกรณีระบบไฟฟาขัดของเพื่อรักษาอุปกรณการผลิตมิใหเกิด
ความเสียหาย

2.4.3 ระบบระบายนํ้า 

โครงการมีการติดต้ังระบบ Recycle Wastewater System ซึ่ งพื้นท่ีในการกอสราง

ดังกลาวมีระบบระบายนํ้าท่ีมีอยูเดิมซึ่งครอบคลุมพื้นท่ีติดต้ังอุปกรณแลว ท้ังน้ีระบบระบายนํ้าฝน
และระบบรวบรวมนํ้าเสียเปนระบบทอท่ีแยกการใชงานออกจากกันชัดเจน (รูปท่ี 2.4.3-1) มี

รายละเอียดดังน้ี

(1) ระบบระบายนํ้าฝน 

โครงการไดจัดใหมีรางระบายนํ้าเปดรูปสี่เหลี่ยมคางหมูภายในพื้นท่ีโครงการท้ังใน

บริเวณรอบตัวอาคารและตามแนวถนนภายในพื้นท่ีโครงการโดยนํ้าท่ีรวบรวมท้ังหมดจะระบายลงสู
ทางระบายนํ้ารวมของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)

(2) ระบบระบายนํ้าเสีย 
นํ้าเสียจากกระบวนการผลิตจะรวบรวมมาบําบัดเบ้ืองตนท่ีระบบบําบัดนํ้าเสียของ

โครงการและนํ้าเสียจากพนักงานจะบําบัดโดยถังบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูปกอนถูกรวบรวมลงสูทอ

รวบรวมนํ้าเสียของนิคม ฯ เพื่อสงเขาไปบําบัดในระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ตอไป 
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รูปที่ 2.4.3-1 ระบบระบายน้ําฝนของโครงการ

สัญลักษณ
จุดเชื่อมตอรางระบายน้ําฝน

        รางระบายน้ําฝนในโรงงาน

        รางระบายน้ําฝนของการนิคมฯ

         ทิศทางการไหลของน้ําฝน

บริเวณท่ีติดต้ัง 
Recycle Wastewater System

ลานขนสงสินคา 

(Shipping Yard)

อาคารผลิต

Cooling Tower

ลานกองวัตถุดิบ ระบบบําบัดน้ําเสีย

ระบบผลิตน้ําใช
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2.5 มลพิษและการควบคุม 

2.5.1 นํ้าเสียและการจัดการ  

(1) แหลงท่ีมาและปริมาณนํ้าเสีย 

นํ้าเสียจากการดําเนินกิจกรรมของโครงการ แบงออกเปน 2 ประเภทคือ นํ้าเสียจาก

การอุปโภค-บริโภคของพนักงาน และนํ้าเสียจากกระบวนการผลิต (ตารางท่ี 2.5.1-1) ซึ่งภายหลัง
การเปลี่ยนแปลงมีปริมาณนํ้าเสียในภาพรวมลดลง 45 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 

(2) ระบบบําบัดนํ้าเสียเบื้องตน 
สําหรับนํ้าเสียท่ีเก่ียวของกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี จะมี

นํ้าเสียประเภทดางและนํ้ามัน (Alkali & Oil Wastewater) ลดลง 48 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง และ 

นํ้าเสียจาก Recycle Wastewater System เพิ่มข้ึน 3 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง หรือโดยรวมแลวจะมี 
นํ้าเสียลดลงจากเดิม 45 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง จะถูกรวบรวมลงบอตรวจวัดคุณภาพนํ้า (Inspection 

Pit) ขนาดความจุ 30 ลูกบาศกเมตร เชนเดิม และดวยปริมาณนํ้าเสียท่ีลดลง จึงไมสงผลกระทบตอ

ศักยภาพในการรองรับนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนและท่ีบอดังกลาวน้ีไดทําการติดต้ังเคร่ืองตรวจวัดคุณภาพ 
นํ้าเสียแบบตอเน่ือง (Continuous) โดยพารามิเตอรท่ีทําการตรวจวัดไดแก คาความเปนกรดเปนดาง 

(pH) ซีโอดี (COD) ของแข็งแขวนลอย (Suspended Solid) อัตราการไหล (Flow Rate) และสี 

(Color) เพื่อเฝาระวังคุณภาพนํ้าท้ิง 

(3) การจัดการเพ่ือปองกันไมใหนํ้าเสียมีคาเกินมาตรฐานฯ ของนิคม ฯ 
นํ้าท่ีผานการบําบัดแลวจะตองผานการตรวจสอบคุณภาพนํ้าท่ีบอตรวจวัดคุณภาพ

นํ้า (Inspection Pit) ขนาด 30 ลูกบาศกเมตร เชนเดิม กอนท่ีจะระบายไปยังระบบรวบรวมนํ้าเสีย
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ในกรณีท่ีมีคุณสมบัติไมเปนไปตามท่ี
กําหนดจะสูบมาไวท่ีบอพักนํ้าขนาด 7,200 ลูกบาศกเมตร ซึ่งสามารถเก็บกักนํ้าไวนาน 1 วัน เพื่อทํา
การบําบัดจนกวาจะมีคุณภาพตามเกณฑท่ีนิคม ฯ กําหนดไว  

จึงเห็นไดวาโครงการไดมีการติดตามตรวจสอบคุณภาพนํ้าเสียท่ีผานการบําบัดแลว
ในแตละสวนอยูตลอดเวลาและในกรณีท่ีมีการตรวจพบวาคุณภาพนํ้าเสียมีคุณภาพเกินเกณฑท่ี
ออกแบบไวก็สามารถทําการสูบกลับเขาไปรับการบําบัดอีกคร้ังหน่ึงโดยทันที เพื่อใหนํ้าเสียมี
คุณภาพอยูในเกณฑท่ีอนุญาตใหระบายลงสูระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ท้ังน้ีการตรวจวัดคา pH และ COD ในนํ้าเสียท่ีบอรวม 
นํ้าเสียกอนระบายลงสูทอรวบรวมนํ้าเสียของการนิคมฯ 
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ภายหลังการ เปรียบเทียบขอมูล EIA

เปลี่ยนแปลง กับภายหลังการเปลี่ยนแปลง

1. น้ําเสียจากกิจวัตรประจําวันของพนักงาน 6.4 6.4 ไมเปล่ียนแปลง บําบัดข้ันตนดวย

ระบบบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป

กอนสงไปยังระบบบําบัดน้ําเสีย

สวนกลางของนิคมฯ

2. น้ําเสียจากกระบวนการผลิต

2.1 น้ําเสียประเภทกรดออนจากข้ันตอนการลางดวย 38 38 ไมเปล่ียนแปลง

กรดเกลือ (Pickling Process)

2.2 น้ําเสียประเภทกรดออนจาก Acid Regeneration Plant 10 10 ไมเปล่ียนแปลง

2.3 น้ําเสียประเภทดาง และน้ํามัน (Alkali & Oily Wastewater) 202 157 ลดลง 48 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง ระบบบําบัดน้ําเสียข้ันตนของโครงการ

* น้ําเสียจากกระบวนการผลิต 202 154 เนื่องจากการติดตั้ง Recycle Wastewater System กอนสงเขาบําบัดยัง

* น้ําเสียจาก Recycle Wastewater System - 3 มีการนําน้ําเสียกลับมาใชใหม ระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

ในข้ันตอนการแยก Scale (Scale Breaker)

2.4 น้ําเสียจากระบบน้ําหลอเย็น (Cooling Water Blowdown) 47 47 ไมเปล่ียนแปลง

ที่มา :  บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด, 2567

น้ําเสีย

ตารางที่ 2.5.1-1

น้ําเสียและการจัดการ

วิธีการจัดการ

ปริมาณ (ลูกบาศกเมตร/ช่ัวโมง)

EIA

2-28



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/บทที่ 2 rev05.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

2.5.2 ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลวและการจัดการ 
กากของเสียท่ีเกิดข้ึนจากการดําเนินงานของโครงการจําแนกไดเปน 2 ประเภทหลัก คือ 

กากของเสียท่ัวไปและกากของเสียอุตสาหกรรม ดังตารางท่ี 2.5.2-1 ซึ่งมีกากของเสียประเภทสาร
กรองนํ้าเสื่อมสภาพ จาก Recycle Wastewater System เกิดข้ึน ปริมาณ 2 ตัน/10 ป รวบรวมสงให
หนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิตเพื่อรีไซเคิลหรือกําจัดตามข้ันตอนท่ี
กฎหมายกําหนดตอไป

2.5.3 เสียง 

ภายหลังจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ไมมีติดต้ังอุปกรณท่ีกอใหเกิดระดับ

เสียงดังในพื้นท่ีโครงการเพิ่มข้ึนแตอยางใด 

อยางไรก็ตามในพื้นท่ีท่ีเปนแหลงกําเนิดเสียงดัง ทางโครงการไดกําหนดมาตรการตาง ๆ 

ไดแก การสรางหองครอบเสียง ติดปายเตือนใหพนักงานท่ีเขาไปในพื้นท่ีดังกลาวทราบ และกําหนดให
พนักงานสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลเพื่อความปลอดภัยตอสุขภาพอนามัยของทุกคน

ท่ีเขาไปทํางานหรือผานพื้นท่ีดังกลาว โดยปกติพื้นท่ีดังกลาวน้ีจะมีพนักงานเขาไปเปนบางคร้ังคราว

เทาน้ันเพื่อตรวจสอบสภาพความพรอมและความผิดปกติ ตลอดจนการจดบันทึกผลการตรวจสอบ 
อีกท้ังในข้ันตอนของการออกแบบไดกําหนดมาตรการในการปองกันผลกระทบจากระดับความดัง

ของเสียงต้ังแตตนทางโดยทําการติดต้ังวัสดุเพื่อปดก้ันและลดระดับเสียงในตําแหนงท่ีกอใหเกิดเสียง

ดัง เปนตน 

2.6 กิจกรรมการดําเนินงานชวงกอสราง 

การดําเนินการกอสราง Recycle Wastewater System ใชระยะเวลาท้ังหมด 3 เดือน โดย
กิจกรรมการกอสรางเปนการปรับพื้นท่ี งานฐานราก และการติดต้ังระบบ Recycle Wastewater 

System  คาดวาจะมีคนงานกอสรางสูงสุดจํานวน 10 คน โดยคนงานท้ังหมดทํางานแบบเชาไป-เย็น

กลับ

(1) นํ้าใช

การใชนํ้าในชวงกอสรางจําแนกตามลักษณะกิจกรรมไดเปน 2 ประเภท คือ นํ้าใช
เพื่อการอุปโภค-บริโภคของคนงานกอสรางและนํ้าใชในกิจกรรมการกอสราง ประกอบดวย

1) นํ้าใชเพื่อการอุปโภคบริโภคของคนงานกอสราง ประมาณ 0.8 ลูกบาศกเมตร/
วัน (คนงานท้ังหมดมาทํางานแบบมาเชา-เย็นกลับ จํานวน 10 คน คิดอัตราการใชนํ้า 80 ลิตร/คน/

วัน (Silva, 2013 และ SABESP, 2012) โดยปริมาณนํ้าใชดังกลาวน้ีจะรับจากนิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)
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1. ขยะมูลฝอยจากการอุปโภคบริโภค สํานักงาน 0.66 ตัน/วัน 0.66 ตัน/วัน ถังขยะขนาด 100 ลิตร - จัดใหมีถังขยะท่ีมีฝาปดมิดชิด โดยแบงขยะออกเปน 5 ประเภท

ของพนักงาน ไดแก ขยะท่ัวไป ขยะรีไซเคิล ขยะอันตราย พลาสติกและขวดแกว โลหะ

สําหรับขยะท่ีขายไดจะนําไปจําหนาย สําหรับขยะอันตรายจะรวบรวม

สงใหหนวยงานรับกําจัดท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมและ

ขยะท่ัวไปไดรวบรวมสงใหเทศบาลเมืองมาบตาพุดนําไปกําจัดตอไป

2. กากของเสียจากกระบวนการผลิต

2.1 ตะกอนเหล็กออกไซด (Iron oxide) กระบวนการ 6,900 ตัน/ป 6,900 ตัน/ป ใสถุงเก็บไวในอาคาร - รวบรวมและคัดเกรดของตะกอนเหล็กออกไซด ซึ่งแบงลักษณะ

Acid Regeneration การกําจัดได 2 วิธี

process (1) สวนท่ีสามารถใชไดจะสงขายเพ่ือทําเปนสวนผสมของสีกันสนิมและ

เคร่ืองปนดินเผา

(2) สวนท่ีไมสามารถนําไปใชไดจะสงใหโรงงานปูนซีเมนต เพ่ือใชเปน

วัตถุดิบทดแทน

2.2 เศษเหล็ก กระบวนการ 50,400 ตัน/ป 50,400 ตัน/ป รวบรวมใสถัง Hopper - รวบรวมเศษเหล็กท่ีเกิดข้ึน เพ่ือสงใหบริษัทท่ีรับซื้อ เพ่ือนําไปใชงาน

ตัดแผนเหล็ก และรอรถบรรทุกมารับ ตอไปหรือนํามาใชหลอมใหม

2.3 ตะกอนจากระบบปรับปรุงนํ้าและ ระบบปรับปรุงนํ้า 2,900 ตัน/ป 2,900 ตัน/ป รวบรวมใสถัง Hopper - ปจจุบันตะกอนจากระบบปรับปรุงนํ้าและระบบนํ้าเสียประเภทกรดออน 

ระบบนํ้าเสียประเภทกรดออน และระบบนํ้าเสีย และรอรถบรรทุกมารับ โครงการฯ สงใหบริษัทท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม

ประเภทกรดออน เปนผูกําจัด

ตารางที่ 2.5.2-1

ชนิด ปริมาณกากของเสีย และวิธีการกําจัดของโครงการ

ี่ 

ชนิด แหลงที่มา การเก็บกัก วิธีการกําจัด

ปริมาณการใช 

ลําดับ
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ตารางที่ 2.5.2-1 (ตอ)

ชนิด แหลงที่มา การเก็บกัก วิธีการกําจัด

ปริมาณการใช 

ลําดับ

2.4 คราบนํ้ามัน ระบบบําบัดนํ้าเสีย 1,560 ตัน/ป 1,560 ตัน/ป รวบรวมใสถัง Hopper - โครงการสามารถทําการลดปริมาณ Waste oil โดยการติดตั้งเคร่ือง Electro

ประเภทดางและ และรอรถบรรทุกมารับ Magnetic Filterในระบบหมุนเวียนสารหลอเย็น เพ่ือทําการแยกผงเหล็ก

นํ้ามัน ออกจากนํ้ามันแลวนํานํ้ามันกลับมาหมุนเวียนใช

- รวบรวมและสง Scum oil เพ่ือนําไปใชเปนเชื้อเพลิงทดแทนในเตาเผาปูน

ซีเมนตและสงใหบริษัทท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเปน

ผูกําจัด

2.5 แผงเซลลแสงอาทิตยเสื่อมสภาพ ระบบผลิตไฟฟา 200 ตัน/20 ป 200 ตัน/20 ป - - รวบรวมสงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิต

พลังงานแสงอาทิตย เพ่ือรีไซเคิลหรือกําจัดตามข้ันตอนท่ีกฎหมายกําหนด

2.6 สารกรองนํ้าเสื่อมสภาพ Recycle Wastewater System - 2 ตัน/10 ป รวบรวมใสถุง - รวบรวมสงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิต

(นํานํ้าเสียจาก และรอรถบรรทุกมารับ เพ่ือรีไซเคิลหรือกําจัดตามข้ันตอนท่ีกฎหมายกําหนด

กระบวนการผลิต CDCM

นํากลับมาใชใหม)

ท่ีมา : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด, 2567
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2) นํ้าใชเพื่อกิจกรรมการกอสราง เปนนํ้าใชสําหรับลางเคร่ืองมืออุปกรณ และใช
ในการผสมคอนกรีตบางสวน โดยคอนกรีต 1 ลูกบาศกเมตร จะใชนํ้าในการผสม 185 ลิตร (ท่ีมา : 

สภาวิศวกร, 2559) ซึ่งมีปริมาณการใชนอยมาก เน่ืองจากการกอสรางโครงการจะใชคอนกรีต

ผสมเสร็จเปนหลัก คาดวาปริมาณการใชนํ้าในกิจกรรมการกอสรางใชนํ้าประมาณ 2 ลูกบาศกเมตร/
วัน สําหรับแหลงนํ้าใชในกิจกรรมการกอสรางจะเปนแหลงเดียวกับนํ้าใชเพื่อการอุปโภคของคนงาน

กอสราง  

(2) มลพิษทางอากาศ 

ในชวงการกอสรางมลสารทางอากาศท่ีเกิดข้ึนคือ ฝุนละอองท่ีฟุงกระจายข้ึนมาจาก

ผิวดินจากการกอสราง เชน การเกลี่ยดินปรับแตงพื้นท่ี งานฐานราก การขนถายวัสดุกอสราง เปนตน 
และควันท่ีเกิดจากทอไอเสียของเคร่ืองจักร รถบรรทุกวัสดุกอสราง และรถตักดิน โดยท่ีฝุนละอองท่ี

เกิดข้ึน โดยในชวงกอสรางจะมีรถบรรทุกท่ีขนถายวัสดุกอสราง ซึ่งทางโครงการมีมาตรการในการลด

การฟุงกระจายของฝุนละออง โดยการฉีดพรมนํ้าในบริเวณพื้นท่ีกอสรางและจํากัดความเร็วของ
รถบรรทุกท่ีสัญจรในพื้นท่ีโครงการเพื่อเปนการลดปริมาณฝุนละอองท่ีเกิดข้ึนจากการขนสงภายใน

พื้นท่ีโครงการ 

(3) มลพิษนํ้าและการควบคุม 

สําหรับนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนในชวงการกอสราง จําแนกไดเปน 2 แหลง คือ นํ้าเสียจาก

กิจวัตรประจําวันของพนักงานและนํ้าเสียจากกิจกรรมการกอสราง ดังน้ี

1) นํ้าเสียจากกิจวัตรประจําวันของคนงานกอสรางปริมาณ 0.64 ลูกบาศกเมตร/

วัน (คํานวณจากรอยละ 80 ของอัตราการใชนํ้า 80 ลิตร/คน/วัน x 10 คน กรณีทํางานแบบเชามา-
เย็นกลับ) จะทําการบําบัดดวยระบบบําบัดสําเร็จรูปท่ีมีอยูแลวในปจจุบัน กอนจะสงไปบําบัดยัง

ระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางของนิคมอุตสาหกรรมฯ 

2) นํ้าเสียจากกิจกรรมการกอสราง เกิดจากการลางเคร่ืองมือและอุปกรณ ซึ่งมี

ปริมาณนอย (ประมาณ 0.5 ลูกบาศกเมตร/วัน) เพื่อรวบรวมนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนลงสูระบบรวบรวม 

นํ้าเสียท่ีมีอยูในปจจุบัน กอนจะสงไปบําบัดยังระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางของนิคมอุตสาหกรรมฯ 

(4) มลพิษกากของเสียและการควบคุม 

กากของเสียท่ีเกิดข้ึนในชวงการกอสรางสามารถจําแนกไดเปน 2 ประเภท คือ  

1) มูลฝอยท่ีเกิดจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานกอสราง อาทิ เศษอาหาร 

ถุงพลาสติก เปนตน คาดวาจะมีปริมาณ 10 กิโลกรัม/วัน (คิดจากอัตราการเกิดมูลฝอย 1.0 กิโลกรัม/
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คน/วัน x 10 คน) ทางโครงการไดจัดใหมีถังรองรับมูลฝอย ขนาด 200 ลิตร มีฝาปดมิดชิดเพื่อรองรับ
มูลฝอยท่ีเกิดข้ึนกอนรวบรวมสงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตนําไปกําจัด  

2) กากของเสียจากกิจกรรมการกอสราง อาทิ เศษเหล็ก เศษไม เศษอิฐ เปนตน 
จะนํากลับมาใชใหมหรือขายใหแกผูรับซื้อของเกาตอไปและสิ่งใดท่ีไมสามารถนํากลับมาใชใหมหรือ

ขายได โครงการไดกําหนดในสัญญาจัดจางใหผูรับเหมารับผิดชอบนําเศษวัสดุจากการกอสราง 

ตาง ๆ ไปกําจัดดวยวิธีท่ีถูกตองตามกฎหมายตอไป 

(5) มลพิษเสียงและการควบคุม 

การดําเนินการโครงการในการกอสราง จําเปนตองปรับปรุงพื้นท่ีเพื่อการใช
ประโยชนตางๆ โดยกิจกรรมท่ีกอใหเกิดเสียงดังมีดังน้ี

กิจกรรม 
ระดับเสียง (เดซิเบล 

(เอ))
ระยะหาง (เมตร) 

การเตรียมพื้นท่ี 78 10

การขุด/ตักดิน 81 10

รถบรรทุก/ขนยาย 80 10

การบดอัดพื้น 81 10

การเจาะฐานราก 77 10

ท่ีมา : The British Standards Institution, 2014 

อยางไรก็ตามระดับเสียงดังกลาวสามารถควบคุมได โดยการกําหนดชวงเวลาในการ

กอสรางเพื่อปองกันผลกระทบท่ีจะเกิดข้ึนตอชุมชนในชวงเวลา 8.00-17.00 น. โดยการกําหนดเปน
มาตรการและแนบในสัญญากอสรางใหบริษัทผูรับเหมากอสรางรับทราบและปฏิบัติตามกฎอยาง

เครงครัด 

(6) อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
โครงการจะคัดเลือกบริษัทรับเหมา โดยมีขอตกลงเก่ียวกับเงื่อนไขดานอาชีวอนา

มัยและความปลอดภัยกับบริษัทรับเหมาท่ีไดรับการคัดเลือกและระบุเปนขอตกลงในสัญญาวาจาง
ในการปฏิบัติตามกฎหมายดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยท่ีมีผลบังคับใชในปจจุบันของ
ประเทศและเก่ียวของกับกิจกรรมของโครงการ 

1) ความปลอดภัยในการทํางาน
 โครงการตองจัดใหมีผูควบคุมงานทําหนาท่ีตรวจความปลอดภัยในการทํางาน 

กอนการทํางานและขณะทํางานทุกข้ันตอนเพื่อใหเกิดความปลอดภัย รวมถึงจะบริหาร จัดการ และ
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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ดําเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม ในการทํางานใหเปนไปตาม
มาตรฐานท่ีกําหนดในกฎกระทรวง กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการดาน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางานเก่ียวกับงานกอสราง พ.ศ. 2564 

2) ระบบใบอนุญาตทํางาน
 ระบบใบอนุญาตทํางาน เปนระบบท่ีสามารถประกันความปลอดภัยในการเขา

ปฏิบัติงานในเขตโรงงาน โดยเฉพาะเพื่อประกันความปลอดภัยตอผูเขาปฏิบัติงานในการซอมบํารุง 
และประกันความเสียหายตอเคร่ืองจักรและอุปกรณตางๆ ในเขตกระบวนการผลิต

 (ก) ใบอนุญาตทํางาน (Work Permit) 
  เปนเอกสารสําคัญในการผานเขาทํางานในเขตพื้นท่ีอันตราย ท่ีมิใชงาน

ประจําโดยการยินยอมและลงนามเปนลายลักษณอักษรจากบริษัทฯ 

 (ข) ประเภทของใบอนุญาต 
  ใบอนุญาตทํางานไดกําหนดเฉพาะท่ีมีความจําเปน ประกอบดวย  

  ก) งานท่ีตองใชความรอน (เชื่อม, ตัด, ทําใหเกิดประกายไฟ, ขุดเจาะ, เจียร 
และรังสี) 

  ข) งานในท่ีอับอากาศ 
  ค) การทํางานบนท่ีสูง 

3) อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล (PPE) 
 อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลเปนอุปกรณท่ีพนักงานทุกคนตอง

สวมขณะปฏิบัติงานในเขตบริเวณโรงงานเพื่อใชปองกันอันตรายท่ัวไปท่ีอาจเกิดข้ึนได ดังสรุปใน
ตารางท่ี 2.6-1

4) การตรวจสอบความปลอดภัย 
 เจาหนาท่ีความปลอดภัยจะเปนผูรับผิดชอบในการตรวจสอบความปลอดภัย

ตางๆ ท้ังในสวนของอาคารสถานท่ี สภาพแวดลอมโดยรอบโครงการ ซึ่งจะตองอยูในสภาพท่ีไมเปน
อันตรายในการทํางานของคนงานและบุคคลรอบพื้นท่ี นอกจากน้ียังตองดูแลในสวนของการใช
อุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลท่ีถูกตองและเหมาะสม ซึ่งเปนสวนสําคัญในการลด
อุบัติเหตุตาง ๆ จากการทํางานได หากพบความผิดปกติใดๆ เกิดข้ึนจะตองรายงานและเสนอแนว
ทางแกไขใหผูควบคุมการกอสรางทราบและดําเนินการแกไขทันที  

*****************************
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1 งานไมหรืองานสี  - - - - - - - - - - - - 

2 งานเหล็ก งานอุโมงคหรืองานประกอบ ติดตั้ง ซอมบํารุง  - - - - - - -  - -  - -

ยก ขน แบกหรือหามของหนักอันอาจเกิดอันตรายรายแรง

3 งานประปาหรืองานติดตั้งกระจก  - - - - - - -  - - - - 

4 งานกออิฐ ฉาบปูนหรือตกแตงผิวปูน  - - - - - - -  - - - - 

5 งานคอนกรีต เชน ผสมปูนซีเมนต เทคอนกรีต  - - - - - - - -  - -  -

6 งานเชื่อมหรืองานติดชิ้นงานดวยไฟฟา กาซหรือพลังงานอื่น - - -  - -  -  - -  - -

7 งานตัด ร้ือถอน สกัด ทุบหรือเจาะวัสดุท่ีเปนฝุน   - -  - - -  - -  - -

8 งานท่ีมีเสียงดังเกินท่ีกําหนดในกฎกระทรวงวาดวยความปลอดภัย - - - - -  - - - - - - - -

เก่ียวกับเสียง

9 งานสารพิษ  -  - - - - - - -  - - 

10 งานกระเชาแขวน น่ังรานแขวนหรืองานท่ีมีลักษณะโลงแจงในท่ี  - - - - - -  - - - - - 

สูง ตั้งแต 4 เมตร ข้ึนไป

ตารางที่ 2.6-1

อุปกรณคุมครองความปลอดภัยตามลักษณะงาน

2-35



บทท่ี 3 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ 
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ 

ผลกระทบสิ่งแวดลอมชวงดําเนินการ



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5)  บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/ปป.SUS/CHAP 3_SUS REV02.DOC/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

บทท่ี 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอมชวงดําเนินการ

บริษัทท่ีปรึกษารวบรวมขอมูลจากรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ ในชวงป พ.ศ. 2562-2566 มีรายละเอียดดังน้ี

3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 
ภายหลังการไดรับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 4) โครงการ
ไดจัดทํารายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ท่ีกําหนดไวในมาตรการฯ ตามหนังสือท่ี อก 5103.3.1/3852 
ลงวันท่ี 13 ธันวาคม 2565 อยางเครงครัด สรุปผลการดําเนินการดังตารางท่ี 3.1-1 สําหรับรูปผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการฯ แสดงดังภาคผนวก 3-1 พบวาโครงการปฏิบัติตามมาตรการฯ กําหนด
ท้ังหมด  

3.2 ผลปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 
บริษัทท่ีปรึกษาไดรวบรวมขอมูลจากรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ระยะดําเนินการ) 
ระหวางป พ.ศ. 2562 ถึงป พ.ศ. 2566 แสดงดังตารางท่ี 3.2-1 พบวา สวนใหญการดําเนินการของ
โครงการมีความสอดคลองกับมาตรการท่ีกําหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานท่ีกําหนด โดยผลตรวจวัดท่ีมีคาสูงกวาเกณฑมาตรฐานกําหนด สรุป
ไดดังน้ี

โครงการดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นท่ีทํางาน จํานวน 8 บริเวณ ไดแก บริเวณ
แทนรีด Line CDCM (แทนรีดTCM#5) / Line TPM (แทนรีด TPM) / บริเวณ Inspection CDCM 
Delivery / Inspection CAL Delivery / Inspection CAPL Delivery / Inspection #1CPL Delivery
/ Inspection #2CPL Delivery และ Inspection RCL Delivery ซึ่งผลการตรวจวัดระหวางป พ.ศ. 
2564-2566 พบวาบางคร้ังมีคาสูงกวาเกณฑมาตรฐาน สรุปไดดังน้ี

- บริเวณ Line CDCM (แทนรีด TCM #5)  
ระหวางป พ.ศ. 2562-2566 พบวาผลตรวจวัดเสียงในสถานท่ีทํางาน บริเวณ Line 

CDCM (แทนรีด TCM#5) ท้ังหมด มีคามากกวามาตรฐานท่ีกําหนด ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เร่ือง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะ
แวดลอมในการทํางาน พ.ศ. 2546 ท่ีกําหนดไวไมเกิน 90 เดซิเบล (เอ) 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5)  บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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จากการตรวจสอบหาสาเหตุพบวา สภาพแวดลอมในขณะตรวจวัดเกิดเสียงแผน
เหล็กกระทบกับ Roll ของแผนรีดเหล็กและทอเปาลม อยางไรก็ตามสําหรับบริเวณ Line CDCM 
(แทนรีด TCM#5) โครงการทําการควบคุมแหลงกําเนิดเสียงดังท่ีอยูใกลเคียงดวยหลักการทางดาน
วิศวกรรม โดยจัดใหมีหองก้ันเสียงบริเวณ  Air Compressor นอกจากน้ีไดกําหนดใหพนักงานเขาไป
ทําการตรวจสอบไมเกิน 4 ชั่วโมงตอวัน (ตรวจสอบ 2 ชั่วโมง พัก 2 ชั่วโมง) โดยมีการสวม Ear Muff 
ตลอดเวลาในการทํางาน และโครงการไดจัดทําสัญลักษณบริเวณท่ีมีเสียงดัง เพื่อใหพนักงานใส
อุปกรณปองกันเสียงขณะปฏิบัติงาน อีกท้ังจัดใหมีหองสําหรับพักหรือหองปฏิบัติงานสําหรับ
พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีเสียงดัง รวมถึงหองครอบเสียง สําหรับเคร่ืองจักรท่ีมีเสียงดัง
ภายในสายการผลิตเพื่อเปนการปองกันผลกระทบจากเสียงดังและใหพนักงานทํางานไดอยาง
ปลอดภัย พรอมท้ังมีมาตรการในการเฝาระวัง โดยทําการตรวจสมรรถภาพการไดยินเปนประจําทุกป
ใหแกพนักงาน นอกจากน้ีโครงการมีการอบรมพนักงานเก่ียวกับความปลอดภัยในการทํางานเพื่อให
มีความรูความเขาใจเก่ียวกับการทํางาน ตลอดจนความสําคัญในการปองกันอันตรายท่ีอาจจะเกิด
จากการทํางานในดานตาง ๆ ตาม “โครงการอนุรักษการไดยิน” 

*****************************
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ปญหา อุปสรรค

การแกไข

1. เร่ืองท่ัวไป - ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตาม - โครงการไดยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม -

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมที่เสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมที่เสนอในรายงาน

โครงการในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิต การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น

เหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด (คร้ังที่ 4) ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด อยางเครงครัด

ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวันออก (มาบตาพุด) อําเภอเมืองระยอง มาโดยตลอด

จังหวัดระยอง ตองยึดถือปฏิบัติ

- เม่ือผลการติดตามตรวจสอบไดแสดงใหเห็นถึงปญหาสิ่งแวดลอม - ปจจุบันจากผลการดําเนินการตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ -

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ตองดําเนินการปรับปรุงแกไข สิ่งแวดลอมของโครงการฯ ยังไมพบปญหาใด ๆ ที่อาจจะแสดงใหเห็นถึงปญหา

ปญหาเหลานั้นโดยเร็วและตองปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข สิ่งแวดลอม หากเกิดปญหาที่สงผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอมเนื่องจาก

ผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม กิจกรรมของโครงการแลวนั้นโครงการฯ จะทําการปรับปรุงและแกไขปญหา

โดยเครงครัด เพ่ือประโยชนในการพิจารณาความเหมาะสมของการกําหนด เหลานั้นโดยเร็ว ทั้งนี้โครงการฯ ไดยึดถือปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข

ระยะเวลาการติดตามตรวจสอบตอไป ผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

อยางเครงครัดมาโดยตลอด

- หากเกิดเหตุการณใด ๆ ก็ตามที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม - ปจจุบันไมพบปญหาใด ๆ ที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพสิ่งแวดลอม -

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ตองแจงใหการนิคมอุตสาหกรรม อยางไรก็ตามหากเกิดปญหาดังกลาว โครงการฯ จะแจงใหหนวยงานที่เกี่ยวของ

แหงประเทศไทย สํานักงานทรัพยากรธรรรมชาติและสิ่งแวดลอม จังหวัดระยอง ตามที่ระบุไวในมาตรการฯ รับทราบทันที พรอมทั้งจะใหความรวมมือในการ

และสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) แกไขปญหาอยางเต็มความสามารถ

ทราบโดยเร็ว เพ่ือสํานักงานจะไดใหความรวมมือในการแกไขปญหาดังกลาว

- บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ตองเสนอรายงานผลการปฏิบัติ - โครงการไดเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข -

ตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตาม ผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม

ตารางท่ี 3.1-1

สรุปการปฎิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม (ชวงดําเนินการ) ระหวางป พ.ศ. 2562-2566

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 4) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ี่ 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
ส่ิงแวดลอม

ผลกระทบ
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ
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ปญหา อุปสรรค

การแกไข

ตารางท่ี 3.1-1 (ตอ)

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
ส่ิงแวดลอม

ผลกระทบ
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยสรุปใหการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ชวงดําเนินการ ฉบับลาสุด ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ใหการนิคม

สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัดระยอง และสํานักงาน อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 

นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) ทราบทุก 6 เดือน จังหวัดระยอง และสํานักงานนโยบายและ แผนทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดลอม 

- หากมีความประสงคจะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และ/หรือมาตรการ - ทางโครงการฯ ไดเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ และมาตรการปองกัน -

ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอม ตามที่ไดเสนอไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ได สิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดยาง (คร้ังที่ 4) โดยไดรับความ

รับความเห็นชอบไวแลว ใหบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด แจง เห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ตามหนังสือเลขที่ 

หนวยงานที่มีอํานาจหนาที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดําเนินการดังนี้ อก.5103.3.1/3852 เม่ือวันที่ 13 ธันวาคม 2565 

. หากหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตเห็นวาการเปลี่ยนแปลงดังกลาว 

เกิดผลดีตอสิ่งแวดลอมมากกวา หรือเทียบเทามาตรการที่กําหนดไว

ในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ไดรับความเห็นชอบไวแลว 

ใหหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจงใหเปนไปตามหลักเกณฑ

และเง่ือนไขที่กําหนดไวในกฎหมายนั้น ๆ ตอไป พรอมกับใหจัดทําสําเนา

การเปลี่ยนแปลงดังกลาวขางตนที่รับจดแจงไว แจงใหสํานักงาน

นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเพ่ือทราบ

. หากหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตเห็นวาการเปลี่ยนแปลงดังกลาว - ทางโครงการฯ ไดเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ และมาตรการปองกัน -

อาจกระทบตอสาระสําคัญในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม และแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

ที่ไดรับความเห็นชอบไวแลวใหหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาต สิ่งแวดลอม  โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังที่ 4) โดยไดรับความ

จัดสงรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกลาว ใหสํานักงานนโยบายและ ความเห็นจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ตามหนังสือเลขที่ 

แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เพ่ือเสนอใหคณะกรรมการ อก.5103.3.1/3852 เม่ือวันที่ 13 ธันวาคม 2565 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ตอ)

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
ส่ิงแวดลอม

ผลกระทบ
รายละเอียดการปฏิบัติตามมาตรการ

ผูชํานาญการ พิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม (คชก.)

ชุดที่เกี่ยวของใหความเห็นชอบประกอบกอนดําเนินการเปลี่ยนแปลง

และเม่ือโครงการไดรับอนุมัติหรืออนุญาตใหมีการเปลี่ยนแปลง ใหหนวยงาน

ผูอนุมัติหรืออนุญาตแจงผลการเปลี่ยนแปลงดังกลาวใหสํานักงานนโยบาย

และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเพ่ือทราบ

- จัดใหมีหนวยงานกลาง (Third Party) เพ่ือตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม - โครงการไดดําเนินการตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ -

ของโครงการ (Environmental  Compliance Audit) ซ่ึงมีหนาที่ดังนี้ (Environmental  Compliance Audit) ซ่ึงโครงการฯวางแผนดําเนินการ

. ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงานเพ่ือตรวจสอบผลกระทบ ตรวจสอบทุกๆ 5 ป โดยลาสุดโครงการไดดําเนินการตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอมที่จะเกิดขึ้น สิ่งแวดลอมของ โครงการ (Environmental Compliance Audit) ในป 2564 

. รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอมทั้งหมด พรอมทั้งไดดําเนินการตามขอเสนอแนะจากการตรวจประเมิน 

. รวบรวมปญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการตาง ๆ พรอมให  (Environmental Compliance Audit) เรียบรอยแลว

ขอเสนอแนะในเชิงวิชาการที่เปนไปไดในทางปฏิบัติ

. นําเสนอผลการตรวจสอบทั้งหมดตอสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร

ธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 

2. คุณภาพอากาศ - ควบคุมอัตราการระบาย SO2 และ NOx จากปลองของโครงการไมใหเกิน - โครงการไดทําการควบคุมอัตราการระบายของ SO2 และ NOx จากปลอง -

คาอัตราการระบายจริง (Max Actual) ที่โครงการไดแจงไวกับสํานักงาน ไมใหเกินคาอัตราการระบายจริง (Max Actual) ที่โครงการฯ ไดแจงไวกับ

นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และ ควบคุมอัตราการระบาย TSP และ HCl สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) 

ตามรายงานฉบับสมบูรณการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยในระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไดทําการตรวจวัดระหวาง

โครงการผลิตเหล็กแผนรีดเย็น ที่เคยไดรับการอนุมัติแลว ดังนี้ วันที่ 8,11-12 สิงหาคม และ 14 กันยายน 2566 พบวา คาอัตราการระบายของ 
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ปลอง CAPL  ปลอง CAL ปลอง ARP TSP, SO2, NOx และ HCl จากปลอง ทุกรายการมีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน

. TSP - - 0.35 การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมที่กําหนด โดยมีลายละเอียดดังนี้

. SO2 0.17 1.07 - ดังตารางท่ี 1 ในภาคผนวกท่ี 3-2

. NOx 3.2 1.6 1.28

หมายเหตุ : 

ก) ปลอง CAPL มีอัตราการระบาย 3.2 กรัม/วินาที โดยที่โครงการจะสํารองอัตรา

การระบาย NOx ไวสําหรับใชงานในอนาคตที่ 2.12 กรัม/วินาที

ข) โครงการจะจัดสรรอัตราการระบาย NOx ใหกับบริษัท นิปปอน สตีล กัลวาไนซ่ิง

(ประเทศไทย) จํากัด ที่ 1.185 กรัม/วินาที

3. Nox

- สําหรับการควบคุมความเขมขนของฝุนละออง TSP, SO2, NOx และ HCl

จากปลองโครงการนั้น ปจจุบันโครงการใชคามาตรฐานจากประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออก

จากโรงงาน พ.ศ. 2549 ซ่ึงเขมงวดกวาประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เร่ือง

กําหนดมาตรฐานควบคุมการปลอยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544

- ควบคุมอัตราการระบาย SO2 และ NOx จากปลองของโครงการไมใหเกินคาอัตรา - โครงการฯ ไดทําการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปลองเปนประจํา -

การระบายจริง (Max Actual) ที่โครงการไดแจงไวกับสํานักงานนิคมอุตสาหกรรม ทุกป ปละ 2 คร้ัง เพ่ือใชเปนขอมูลในการควบคุมความเขมขนของมลพิษ

พารามิเตอร ปลอง

2. SO2

ARP

หนวย คามาตรฐาน

CAPL

ARP

ARP

CAPL

g/s

0.35

-

0.63

g/s

0.54

PL

4. HCl

CAL

< 0.00074

1.07

g/s

g/s

< 0.02

< 0.06

-

< 0.00704

1.6

ผลตรวจวัด

PL

CAL

CAPL

CAL

0.03

-

0.04

0.17

0.19

1. TSP

g/s

g/s

1.28

g/s

g/s

-

3.2

g/s

0.12

พารามิเตอร

g/s

g/s

-

0.03
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ตารางท่ี 3.1-1 (ตอ)

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
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มาบตาพุด  และควบคุมอัตราการระบาย TSP และ HCl ตามรายงานฉบับสมบูรณ ทางอากาศจากปลองตามแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ทั้งนี้

การวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการผลิตเหล็กแผนรีดเย็นที่เคย ในเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไดทําการตรวจวัดระหวางวันที่ 8,10-12 

ไดรับอนุมัติแลว (ตอ) สิงหาคม และ 14 กันยายน 2566 พบวา ทุกรายการมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานการประเมินผลกระทบตอสิ่งแวดลอมที่กําหนด 

- ติดตั้ง Selective Catalytic Reduction (SCR) เพ่ือบําบัด NOx เพ่ิมเติม - ปจจุบันโครงการ ไดทําการติดตั้งระบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) -

เพ่ิมเติมที่สายการผลิต CAPL (Continuous Annealing Process Line)

เรียบรอยแลว โดยไดรับอนุมัติใหเดินเคร่ืองจักร เม่ือวันที่ 26 กันยายน 2556

ดังรูปท่ี 1 ในภาคผนวก 3-1 และดังตารางท่ี 1 ในภาคผนวก 3-2

- ควบคุม Ammonia slip ที่ปลอง Selective Catalytic Reduction (SCR) - ปจจุบันโครงการฯ ไดควบคุม Ammonia slip ที่ระบบ Selective Catalytic   -

(ไมใหเกิน 10 ppm) Reduction (SCR) ไมใหเกิน 10 ppm ควบคูไปกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศ

ที่ปลอง ปละ 2 คร้ัง และลาสุดไดทําการตรวจวัดคา Ammonai เม่ือวันที่ 14

กันยายน 2566  โดยมีคาเทากับ 0.34 ppm (ดีกวาคามาตรฐานการประเมินผล

กระทบสิ่งแวดลอม ไมเกิน 10 ppm) ดังตารางท่ี 1 ในภาคผนวก 3-2

- ติดตั้งระบบตรวจวัด NOx จากปลองแบบตอเนื่อง (Continuous Emission - ปจจุบันโครงการฯ ไดทําการติดตั้งระบบตรวจสอบ NOx จากปลองแบบตอเนื่อง -

Monitoring System: CEMS) เพ่ือจัดสงรายงานผลการตรวจวัดไปที่ศูนยรับขอมูล (Continuous Emission Monitoring System: CEMs) บริเวณปลอง CAPL

สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (Continuous Annealing Process Line) เรียบรอยแลว และไดจัดสงรายงาน

ผลการตรวจวัดไปที่ศูนยรับขอมูลสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย โดยคา NOx จากปลองแบบตอเนื่อง

(Continuous Emission Monitoring System: CEMs) มีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน

ดังรูปท่ี 2 ในภาคผนวก 3-1

- ติดตั้งระบบควบคุมมลสาร Scrubber เพ่ือบําบัดมลสารจาก Pickling Process - โครงการฯ ไดดําเนินการติดตั้งระบบควบคุมมลสาร (Scrubber) ตั้งแตปลายป -

Line และ Acid Regeneration Plant พ.ศ. 2541 เพ่ือทําการบําบัดมลสารจาก Pickling Line และ Acid Recovery 
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Plant (ARP) ซ่ึงในปจจุบันระบบดังกลาวยังคงดําเนินการอยูอยางตอเนื่องและ

มีประสิทธิภาพดี ดังรูปท่ี 3 ในภาคผนวก 3-1

- ตรวจสอบประสิทธิภาพของ Scrubber อยางสมํ่าเสมอ - โครงการไดจัดทําแผนการซอมบํารุงเคร่ืองจักรทุก 3 เดือน พรอมทั้งมีการ -

ตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบ Scrubber เปนประจําทุกวัน เพ่ือใหระบบ

มีประสิทธิภาพดีอยูเสมอ

- จัดใหมีเจาหนาที่รับผิดชอบทําการตรวจซอมและบํารุงรักษา Scrubber - โครงการฯ จัดใหมีพนักงานทําหนาที่ตรวจสอบและซอมบํารุงระบบ Scrubber -

ใหมีประสิทธิภาพดีอยูเสมอ เปนประจํา นอกจากนี้โครงการฯ ไดขึ้นทะเบียนบุคลากรดานสิ่งแวดลอม

ประจําโรงงาน ไดแก ผูควบคุมและผูปฏิบัติงานประจําระบบบําบัดมลพิษ

ทางอากาศ กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม เพ่ือทําหนาที่ดูแลและตรวจสอบระบบ

Scrubber ใหสามารถทํางานไดอยางเต็มประสิทธิภาพอยูเสมอ

- ติดตั้งปมสูบน้ําสําหรับจับไอกรดใน Scrubber จํานวน 2 ชุด เพ่ือใชงาน 1 ชุด - โครงการฯ ไดติดตั้งเคร่ืองสูบน้ําสําหรับจับไอกรดใน Scrubber จํานวน 2 ชุด   -

และสํารอง 1 ชุด พรอมไฟฟาสํารองจากเคร่ืองกําเนิดไฟฟาแบบดีเซลกรณีไฟดับ สําหรับใชงาน 1 ชุด และสํารอง 1 ชุด เรียบรอยแลว ในกรณีไฟดับจะใชไฟฟา

จากเคร่ืองกําเนิดไฟฟาสํารองแบบดีเซลแทนทันที เพ่ือรักษาประสิทธิภาพ

ของระบบจับไอกรด ดังรูปท่ี 4 และรูปท่ี 5 ในภาคผนวก 3-1

- ติดตั้งระบบ Interlock system ที่ระบบควบคุมไอกรด (HCl) - โครงการฯ ไดติดตั้งระบบ Interlock system แบบ Automatic เพ่ือควบคุมไอกรด -

(HCl) ระบายออกจากปลองของโรงงาน นอกจากนี้โครงการฯ ไดตรวจวัด HCl 

จากปลอง ARP และปลอง PL ปละ 2 คร้ัง ซ่ึงผลการตรวจวัดระหวางเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไดทําการตรวจวัดเม่ือวันที่ 14 สิงหาคม 2566

ซ่ึงสรุปผลการตรวจวัดได ดังนี้ ดังตารางท่ี 1 ในภาคผนวก 3-2
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HCl

หมายเหตุ (1): คามาตรฐานที่ใชมาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง 

กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออก

จากโรงงาน พ.ศ. 2549 (ระบบเผาไหมเช้ือเพลิง-ระบบปด)

(2): คามาตรฐานที่ใชมาจากประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง 

กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออก

จากโรงงาน พ.ศ.2549 (ระบบไมมีการเผาไหมเช้ือเพลิง)

- จัดเตรียมอะไหลสํารอง เชน ปมสูบน้ําอยางนอย 1 ชุด พรอมใชงานสําหรับ - โครงการไดจัดเตรียมอะไหลสํารอง รวมทั้งอุปกรณซอมบํารุงใหพรอมใชงาน -

Scrubber รวมทั้งอุปกรณซอมบํารุงอยางเพียงพอ สําหรับ Scrubber ไวอยางเพียงพอ ดังรูปท่ี 6 ในภาคผนวก 3-1

- เม่ือเกิดเหตุขัดของที่ทําใหเคร่ือง Acid Regeneration Plant ขัดของ ตองหยุดเดิน - ในชวง 3 ปที่ผานมา ยังไมพบประเด็นเหตุขัดของจนตองหยุดเดินเคร่ือง -

ตองรีบดําเนินการซอมใหแลวเสร็จภายใน 24 ช่ัวโมง หากเกินกวานี้ตองหยุดเดิน Acid Regeneration Plant  แบบฉุกเฉิน นอกเหนือจากแผนงานซอมบํารุง 

เคร่ือง CDCM ทันทีจนกวาการซอมแซมแกไขจะแลวเสร็จเรียบรอย หากเกิดกรณีเหตุขัดของโครงการฯ พรอมปฏิบัติตามมาตรการที่กําหนดไว

อยางเครงครัด

- ติดตั้ง Low NOx radiant tube burner - โครงการฯ ทําการติดตั้ง Low NOx Radiant Tube Burner ที่เตาอบแผนเหล็ก -

ของ Continuous Annealing Line (CAL) และ Continuous Annealing &

Processing Line (CAPL) เรียบรอยแลว

- หากมีการเปลี่ยนแปลงการใชเช้ือเพลิงชนิดอ่ืนแทนกาซธรรมชาติ - ที่ผานมาโครงการฯ ยังไมมีการเปลี่ยนแปลงการใชเช้ือเพลิงชนิดอ่ืนแทนกาซ -

ตองแจงรายละเอียดให สผ. ทราบกอนดําเนินการ ธรรมชาติ หากมีการเปลี่ยนแปลง จะแจงรายละเอียดให สผ. ทราบและให

ความเห็นชอบกอนดําเนินการ

- เคร่ืองกําเนิดไฟฟาสํารองที่ใชน้ํามันดีเซลเปนเช้ือเพลิง สําหรับจายไฟฟาให - โครงการฯ ไดทําการติดตั้งเคร่ืองกําเนิดไฟฟาสํารองที่ใชน้ํามันดีเซลเปนเช้ือเพลิง -

มอเตอรและเคร่ืองสูบของอุปกรณเคร่ืองจักรนั้น ใหใชเฉพาะในกรณีที่ไฟฟาดับ ไวเรียบรอยแลว และจะใชเฉพาะกรณีที่ไฟฟาดับหรือขัดของเทานั้น

หรือขัดของเทานั้น ดังรูปท่ี 5 ในภาคผนวก 3-1

คามาตรฐาน

160(1)ARP

ปลองพารามิเตอร หนวย ผลตรวจวัด

PL mg/m3 200(2) 0.1106

mg/m3 3.4087
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3. คุณภาพนํ้า - จัดใหมีระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตนภายในพ้ืนที่โครงการสําหรับบําบัดน้ําเสีย - โครงการไดจัดใหมีระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตน สําหรับบําบัดน้ําเสียประเภทดาง -

จากการผลิตเหล็กแผนรีดเย็นและควบคุมคุณภาพน้ําใหอยูในเกณฑที่นิคม ฯ และน้ํามัน และกรดออน ใหมีคุณภาพเปนไปตามเกณฑมาตรฐานที่การนิคมฯ

อนุญาตใหระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคม ฯ กําหนดไว กอนระบายลงสูระบบรวบรวมน้ําและระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลาง

ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) นอกจากนี้โครงการฯ 

ไดขึ้นทะเบียนบุคลากรดานสิ่งแวดลอมประจําโรงงาน ไดแก ผูควบคุมและ

ผูปฏิบัติงานประจําระบบบําบัดน้ําเสีย เพ่ือทําหนาที่ดูแลและตรวจสอบระบบ

บําบัดน้ําเสีย ใหสามารถทํางานไดอยางเต็มประสิทธิภาพอยูเสมอ

ดังรูปท่ี 7 ในภาคผนวก 3-1

- ระบายน้ําเสียหลังผานการบําบัดของโครงการลงสูบอรับน้ําเสียของนิคม ฯ - โครงการฯ ไดระบายน้ําเสียที่ผานการบําบัดลงสูทอน้ําเสียของนิคมอุตสาหกรรม -

เพ่ือเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคม ฯ เทานั้น ดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) เทานั้น นอกจากนี้มีการตรวจวัดคุณภาพน้ํา

อัตโนมัติบริเวณบอพักน้ําสุดทายกอนระบายลงสูทอรับน้ําเสียของนิคมฯ จํานวน 4 

พารามิเตอร ไดแก pH, COD, SS และ Color ดังรูปท่ี 8 ในภาคผนวก 3-1

- ติดตั้งถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปชนิดติดตั้งกับที่ ระบบเติมอากาศโดยสามารถ - โครงการฯ ไดติดตั้งถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปชนิดติดตั้งกับที่ โดยเปนระบบ -

รองรับน้ําเสียไดไมนอยกวา 29 และ 8 ลูกบาศกเมตร/วัน เพ่ือบําบัดน้ําเสีย เติมอากาศ ซ่ึงสามารถรองรับน้ําเสียได 29 ลูกบาศกเมตร/วัน จํานวน 2 ชุด 

จากอาคารสํานักงานและโรงอาหาร ตามลําดับ และสามารถรองรับน้ําเสียได 8 ลูกบาศกเมตร/วัน จํานวน 1 ชุด สําหรับบําบัด

น้ําเสียที่มาจากอาคารสํานักงานและโรงอาหาร ดังรูปท่ี 9 ในภาคผนวก 3-1

- ตักคราบไขมันจากบอดักไขมันของโรงอาหารอยูเสมอ - โครงการฯ มีการตักคราบไขมันจากบอดักไขมันของโรงอาหารเปนประจํา -

ทุก 2 เดือน ดังรูปท่ี 10 ในภาคผนวก 3-1

- ระบายน้ําเสียจากถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปลงสูทอรับน้ําเสีย - โครงการฯ ไดระบายน้ําเสียจากถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปไปยังระบบบําบัดน้ําเสีย -

เพ่ือเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคม ฯ เบื้องตนของโครงการ กอนระบายสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

ดังรูปท่ี 8 ในภาคผนวก 3-1

- ในกรณีที่คุณภาพน้ําเสียหลังผานการบําบัดมีคุณภาพเกินเกณฑอนุญาต - ในกรณีที่เคร่ืองตรวจวัดคุณภาพน้ําเสียแบบอัตโนมัติ มีผลตรวจวัดเกินเกณฑ -

ใหระบายลงสูระบบบําบัดของนิคม ฯ ใหดําเนินการสูบน้ําเสียจากบอพักน้ํา อนุญาตที่ใหระบายสูระบบบําบัดของนิคมฯ ระบบจะสูบน้ําเสียเขาสูบอพัก
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ที่มีระยะเวลาเก็บกัก 1 วัน กลับเขาระบบบําบัดของโครงการเพ่ือบําบัดใหม ขนาด 7,200 ลูกบาศกเมตร (Emergency Sump Pond) โดยทันที ซ่ึงสามารถ

ใหไดตามเกณฑกอนปลอยลงสูทอรับน้ําเสียของนิคม ฯ เก็บกักได 1 วัน และจะนําน้ําจากบอพักกลับมาบําบัดอีกคร้ังใหไดตามเกณฑ

กอนปลอยสูทอรับน้ําเสียของนิคมฯ ดังรูปท่ี 11 ในภาคผนวก 3-1

- ดูแลทอระบายน้ําเสียของโครงการใหอยูในสภาพสมบูรณอยูเสมอไมร่ัวซึม - โครงการฯ ไดทําการดูแลทอระบายน้ําเสียภายในโครงการใหอยูในสภาพดี ไมพบปญหา

ไมร่ัวซึมอยูเสมอ โดยทําการตรวจสอบและบันทึกในรายงาน Daily Inspection 

for Water Treatment System เปนประจําทุกวัน

- หม่ันดูแลและตรวจสอบปมน้ําของโครงการทุกแหงอยางสมํ่าเสมอ - โครงการฯ ไดทําการดูแลและตรวจสอบเคร่ืองสูบน้ํา ที่มีการใชงานอยาง ไมพบปญหา

สมํ่าเสมอ

4. การระบายนํ้า - สรางรางระบายน้ําฝนรอบพ้ืนที่โครงการโดยขนานกับแนวร้ัวกอนระบายลงสู - โครงการฯ ไดสรางรางระบายน้ําฝนรอบพ้ืนที่โครงการ กอนระบายลงสู ไมพบปญหา

ปองกันนํ้าทวม รางระบายน้ําของนิคม ฯ รางระบายน้ําฝนของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)

และทําการดูแลบํารุงรักษาใหรางระบายน้ําฝนอยูในสภาพดีอยูเสมอ

ดังรูปท่ี 12 ในภาคผนวก 3-1

5. ส่ิงปฏิกูลหรือ - การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลวของโครงการ ใหเปนไปตามประกาศ - โครงการฯ ไดดําเนินการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลวภายในโครงการ ไมพบปญหา

วัสดุท่ีไมใชแลว กระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 และกฎหมายอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวของ ใหเปนไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 และกฎหมายอ่ืน ๆ 

5.1 การจัดการ ที่เกี่ยวของอยางเครงครัด นอกจากนี้โครงการฯ ไดขึ้นทะเบียนบุคลากร

ท่ัวไป ดานสิ่งแวดลอมประจําโรงงาน ไดแกผูควบคุมและผูปฏิบัติงานประจํา

ระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม

เพ่ือทําหนาที่ดูแลจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวภายในโรงงาน

ใหเปนไปตามที่กฎหมายกําหนด

- พิจารณากําหนดแนวทางการลดปริมาณของเสียจากแหลงกําเนิดตาง ๆ - โครงการฯ มีการลดปริมาณของเสียจากแหลงกําเนิดใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด -

ภายในโครงการหรือการหมุนเวียนกลับมาใชใหมใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด
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- มีระบบคัดแยกประเภทสิ่งปฏิกูลและวัสดุไมใชแลวที่มีมูลคาไว - โครงการฯ มีการคัดแยกและรวบรวมสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไมใชแลวที่มีมูลคา -

สําหรับจําหนายเพ่ือใหมีปริมาณวัสดุเหลือใชที่ตองสงกําจัดใหนอยที่สุด สําหรับจําหนายใหกับผูรับซ้ือ เชน เศษเหล็ก (Steel Scrap) เศษกระดาษ

ตะกอนเหล็กออกไซด น้ํามันใชแลว และถังน้ํามันเปลา เปนตน สวนที่จําหนาย

ไมได จะสงไปกําจัดกับบริษัทที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม

เทานั้น ดังรูปท่ี 13 ในภาคผนวก 3-1

- อาคารและพ้ืนที่จัดเก็บของเสียของโครงการ จะตองมีการจัดแบงประเภทของเสีย - ปจจุบันโครงการฯ ไดจัดใหมีพ้ืนที่กองเก็บวัสดุที่ไมใชแลว (Green Yard) -

อยางชัดเจน โดยจะตองไมทําใหเกิดการปนเปอนของของเสียอันตราย ซ่ึงเปนพ้ืนที่สําหรับจัดเก็บและคัดแยกของเสียประเภทตางๆ โดยเปนอาคารที่มี

ไปสูของเสียประเภทอ่ืน ๆ หลังคาปดคลุม มีปายช้ีบงประเภทของเสียอยางชัดเจน นอกจากนี้ในพ้ืนที่

ดังรูปท่ี 14 ในภาคผนวก 3-1

- การจัดเก็บของเสียที่เปนอันตราย จะตองจัดเก็บไวภายในพ้ืนที่ที่มีหลังคาปดคลุม - กองเก็บวัสดุที่ไมใชแลวของโครงการฯ ไดติดตั้งถังดับเพลิงและอุปกรณตอบโต -

เพ่ือปองกันการชะลางสารอันตรายโดยน้ําฝนลงสูระบบระบายน้ําและพ้ืนที่โดยรอบ เหตุฉุกเฉินตางๆ พรอมกับสรางรางระบายน้ํา เพ่ือรองรับน้ําที่ปนเปอนไมให

ออกสูธรรมชาติ โดยจะสงไปบําบัดที่ระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ

- กําหนดใหใชบริการจากผูขนสงและผูกําจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใชที่ไดรับ - โครงการฯ ไดดําเนินการคัดเลือกผูใหบริการรับจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลว -

อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเทานั้น โดยตองเปนผูใหบริการที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

มีการประกอบกิจการและปฏิบัติถูกตองตามกฎหมาย เพ่ือใชเปนขอมูล

ในการยื่นขออนุญาตนําสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวออกนอกโรงงาน (สก.2) 

ตามขั้นตอนที่กฎหมายกําหนด โดยมีการควบคุมการขนสงสิ่งปฏิกูลฯ 

ออกนอกโรงงานดวยเอกสารใบกํากับการขนสงของเสีย (Manifest) 

และแจงขอมูลการขนสงตอกรมโรงงานอุตสาหกรรมทางสื่ออิเล็กทรอนิกส 

(E-Manifest) ทุกคร้ัง ในการขนสงของเสียอันตราย กําหนดใหรถขนสง

ตองติดตั้งระบบ GPS ทุกคัน เพ่ือควบคุมติดตามรถขนสง

- ตองไมครอบครองสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวไวภายในโรงงานเกินระยะเวลา - ปจจุบันโครงการฯ ไมมีการครอบครองสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวเกิน 90 วัน -

90 วัน หากเกินระยะเวลาที่กําหนดไว ตองขออนุญาตตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม เนื่องจากโครงการฯ ไดสงสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวใหบริษัทผูรับซ้ือหรือ
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รับกําจัดอยางตอเนื่อง ทั้งนี้โครงการฯ มีคูมือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการจัดการ

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว รวมถึงขั้นตอนการจัดการของเสียจากกระบวน

การผลิต ประเภทที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมยังไมอนุญาตใหมีการขนยายไป

กําจัดนอกโครงการ

- กรณีของเสียที่ยังไมไดรับอนุญาตจะมีการจัดการ โดยมีถังเก็บสํารองเก็บในพ้ืนที่

ที่จัดเตรียมไวและสามารถเก็บไดเพียงพอ โดยปฏิบัติตามคูมือปฏิบัติเกี่ยวกับ

การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว และจะทําเร่ืองขออนุญาตกอน

ใบอนุญาตเติมหมดอายุลวงหนา 60 วัน ตามที่กรมโรงงานกําหนด

- กําหนดใหดําเนินการตามแผนการปองกันอุบัติภัยเพ่ือรองรับเหตุฉุกเฉิน - โครงการฯ มีแผนงานดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยและฝกซอม -

ในกรณีเกิดเหตุร่ัวไหล อัคคีภัย การระเบิดของสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว ตามแผนตอบโตเหตุการณผิดปกติหรือภาวะฉุกเฉินเกี่ยวกับสิ่งปฏิกูล

หรือเหตุที่คาดไมถึง หรือวัสดุที่ไมใชแลวกรณีตางๆ ไดแก เหตุร่ัวไหล อัคคีภัย เปนตน

- ตองสงรายงานประจําปใหแกกรมโรงงานอุตสาหกรรมตามที่กฎหมายกําหนด - โครงการฯ ไดดําเนินการจัดสงรายงานใบแจงเกี่ยวกับรายละเอียดสิ่งปฏิกูลหรือ -

วัสดุที่ไมใชแลวสําหรับผูกอกําเนิดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว (แบบ สก.3)

ใหกรมโรงงานอุตสาหกรรมทุกป โดยคร้ังลาสุดไดจัดสงรายงานประจําป 2567

เม่ือวันที่ 26 เมษายน 2567

5.2 ขยะมูลฝอย - โครงการไดจัดใหมีถังขยะแยกประเภทวางไวตามจุดตาง ๆ อยางเพียงพอ - โครงการไดจัดทําคูมือปฏิบัติงานการคัดแยกและทิ้งขยะลงถังขยะ เพ่ือใหพนักงาน -

ท่ัวไป - กําหนดใหมีการรวบรวมและเก็บขนขยะที่สามารถนํากลับมาใชใหม สามารถปฏิบัติตามไดถูกตอง ถังขยะของโครงการมีฝาปดมิดชิดจัดวางไว

หรือวัสดุที่มีมูลคาเพ่ือนํากลับมาใชใหมหรือจําหนายใหผูรับซ้ือตอไป บริเวณตางๆ เชน อาคารสํานักงาน โรงอาหาร และภายในเขตพ้ืนที่โรงงานอยาง

- สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลวจากการอุปโภคบริโภคซ่ึงไมสามารถจําหนายได เพียงพอ มีการคัดแยกขยะเปน 5 ประเภท ไดแก ขยะทั่วไป ขยะรีไซเคิล 

โครงการจะรวบรวมเก็บไวภายในพ้ืนที่จัดเก็บของเสียของโครงการ เพ่ือรอหนวยงาน ขยะอันตราย ขวด กระปองและโลหะ โดยกําหนดผูรับผิดชอบในการรวบรวม

ที่รับผิดชอบเก็บขนมารับไปกําจัดอยางถูกหลักสุขาภิบาลหรือวิธีการอ่ืน ๆ และขนยายขยะไปยังพ้ืนที่จัดเก็บของเสียของโครงการ (Green Yard) ของเสีย

ที่ไดรับอนุญาตตอไป ที่สามารถนํากลับมาใชใหม หรือวัสดุที่มีมูลคาจะนําไปจําหนายใหผูซ้ือตอไป 
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- กากของเสียทั่วไปประมาณ 0.66 ตัน/วัน จะรวบรวมสงใหเทศบาลเมืองมาบตาพุด สวนของเสียที่ตองสงกําจัดหรือบําบัด จะรวบรวมสงผูใหบริการที่ไดรับอนุญาต

นําไปกําจัดตอไป ตามกฎหมายกําหนดเทานั้น สําหรับขยะมูลฝอยไดทําการรวบรวมสงใหเทศบาล

เมืองมาบตาพุดนําไปกําจัด ดังรูปท่ี 13 ในภาคผนวก 3-1

5.3 กากของเสีย - ตะกอนเหล็กออกไซดประมาณ 6,900 ตัน/ป รวบรวมขายเพ่ือใชทําประโยชน - ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 โครงการฯ ไดสงตะกอนเหล็กออกไซด -

จากกระบวน เชน สวนผสมของสีกันสนิมและเคร่ืองปนดินเผา เปนตน รวมทั้งใชเปนวัตถุดิบ จําหนาย รวมทั้งหมดประมาณ 2,047 ตัน เพ่ือใชเปนสวนผสมในการผลิต

การผลิต ทดแทนในโรงงานปูนซิเมนต สีกันสนิม ผลิตขวดสีชาและใชผลิตช้ินสวนอุปกรณอิเล็กทรอนิกส เปนตน 

สําหรับสวนที่ไมสามารถขายได (Off Spec) จะสงไปใชเปนวัตถุดิบทดแทน

ในโรงงานปูนซีเมนต (บริษัท ปูนซิเมนตไทย (แกงคอย) จํากัด)

ดังรูปท่ี 15 ในภาคผนวก 3-1

- เศษเหล็กประมาณ 50,400 ตัน/ป รวบรวมขายใหกับบริษัทที่รับซ้ือตอไป - ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 โครงการฯ ไดรวบรวมและสงจําหนาย -

เศษเหล็ก (Steel Scrap) ใหบริษัทที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม

นําไปรีไซเคิล ไดแก บริษัท ฮิดากาโยโก เอ็นเตอรไพรส จํากัด และบริษัท 

เหล็กสยามยามาโตะ จํากัด (โรงงาน 2) และหางหุนสวนจํากัด ช้ังฮวดโลหะภัณฑ 

รวมทั้งหมดประมาณ 11,650 ตัน

- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําและระบบน้ําเสียประเภทกรดออน - ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 โครงการฯ จัดเก็บกากตะกอน -

ประมาณ 2,900 ตัน/ป รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต จากระบบบําบัดน้ําเสียในกระบะที่มีฝาปดมิดชิด (Cake Hopper) 

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัดตามหลักวิชาการและ/หรือ และสงไปใชเปนวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต ที่บริษัท ปูนซีเมนตนครหลวง

รวบรวมสงไปกําจัดที่โรงงานปูนซีเมนตเพ่ือใชเปนวัสดุทดแทนวัตถุดิบ จํากัด (มหาชน) โรงงาน 2 และ โรงงาน 3 รวมทั้งหมด 1,280 ตัน

- คราบน้ํามันจากระบบบําบัดน้ําเสียประเภทดางและน้ํามันประมาณ 1,560 ตัน/ป - โครงการฯ มีการลดปริมาณ Waste Oil ดวยระบบหมุนเวียนสารหลอเย็น -

. โครงการไดติดตั้งเคร่ือง Electro Magnetic Filter เพ่ือทําการแยกผงเหล็ก บริเวณเคร่ืองรีด CDCM โดยติดตั้งเคร่ือง Electro Magnetic Filter 

ออกจากน้ํามันเพ่ือนําน้ํามันกลับมาใชหมุนเวียน เรียบรอยแลว ดังรูปท่ี 16 ในภาคผนวก 3-1
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. รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหรรม - ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 โครงการฯ ไดรวบรวมและสง -

นําไปกําจัดตามหลักวิชาการหรือสงกําจัดโดยใชเปนเช้ือเพลิงทดแทน Scum Oil (Solid) เพ่ือใชเปนเช้ือเพลิงทดแทนในเตาเผาปูนซีเมนต ของบริษัท  

ในโรงงานปูนซีเมนต ปูนซีเมนตนครหลวง จํากัด (มหาชน) โรงงาน 2,โรงงาน 3 และใชเปนเช้ือเพลิง

ผสมของบริษัท บริหารและพัฒนาเพ่ือการอนุรักษสิ่งแวดลอม จํากัด (มหาชน)

รวมทั้งหมดประมาณ 274 ตัน

- Catalyst เสื่อมสภาพ จากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ (SCR) ทําการเก็บรวบรวม - ปจจุบันโครงการยังไมมี Catalyst ที่เสื่อมสภาพจากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ -

ใสภาชนะมิดชิด เพ่ือสงใหบริษัทผูจําหนายหรือบริษัทที่รับฟนฟูสภาพหรือบริษัท  (SCR) หากมีการเสื่อมสภาพจะดําเนินการดังมาตรการฯ ที่กําหนด

ที่รับกําจัดที่ถูกตองตามหลักวิชาการตอไป ไวอยางเครงครัด

- แผงเซลลแสงอาทิตยเสื่อมสภาพจากระบบผผลิตไฟฟาพลังงานแสงอาทิตย - ปจจุบันโครงการฯ ยังไมมีแผงเซลลแสงอาทิตยเสื่อมสภาพ ซ่ึงแผงเซลลแสง -

รวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากราชการ หรือสงคืนบริษัทผูผลิต มีอายุการใชงานโดยประมาณ 20 ป ดังนั้นจะมีแผงเซลลแสงอาทิตยเสื่อมสภาพ

เพ่ือรีไซเคิลหรือกําจัดตามขั้นตอนที่กฎหมายกําหนด อาทิตยประมาณ 200 ตัน ในป 2586 หากมีการเสื่อมสภาพจะดําเนิน

การมาตรการฯที่กําหนดไวอยางเครงครัด

6. สังคม-เศรษฐกิจ - ใหโอกาสกับแรงงานในทองถิ่นที่มีความรูความสามารถเขาเปนพนักงาน - โครงการฯ ไดใหโอกาสกับคนในทองถิ่นที่มีความรูความสามารถตามความ -

ของโครงการเปนลําดับแรก และตามความเหมาะสมรวมถึงมีการประชาสัมพันธ เหมาะสม เขาทํางานเปนลําดับแรก โดยพนักงาน NS SUS จํานวน 821 คน  มี

ใหประชาชนทราบเกี่ยวกับการดําเนินการของโครงการผานกิจกรรม แรงงานทองถิ่น 359 คน คิดเปน 43.7% อีกทั้งโครงการฯ ไดรวมทํากิจกรรมกับ

ดานชุมชนสัมพันธ หนวยงานตางๆ สถาบันการศึกษาและชุมชนโดยรอบ ตามแผนการดําเนินการ

ดานชุมชนสัมพันธ

- กรณีที่มีปญหาการรองเรียนอันมีสาเหตุเนื่องมาจากการดําเนินงานของโครงการ - โครงการฯ ไดจัดใหมีระบบรับเร่ืองรองเรียน เพ่ือรับฟงขอรองเรียนและประสานงาน -

โครงการตองดําเนินการตรวจสอบและแกไขปญหารองเรียนตามแนวทาง/เง่ือนไข ตามสถานการณ  ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566  ไมมีขอรองเรียน

และระยะเวลาที่ไดกําหนดไวใหแลวเสร็จ เกี่ยวกับปญหาดานสิ่งแวดลอมและดานอ่ืนๆ ของโครงการ จากหนวยงาน

และชุมชนโดยรอบ 

7. สุนทรียภาพ - จัดใหมีพ้ืนที่สีเขียวคิดเปนรอยละ 5 ของพ้ืนที่โครงการทั้งหมด - โครงการฯ มีพ้ืนที่สีเขียวรอยละ 5.2 ของพ้ืนที่ หรือคิดเปน 10.57 ไร -

เพ่ือใหเกิดความสวยงามและรักษาสมดุลทางธรรมชาติ จากพ้ืนที่ทั้งหมด 203.2 ไร ดังรูปท่ี 17 และรูปท่ี 18 ในภาคผนวก 3-1
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- ปลูกตนไมยืนตนบริเวณร้ัวรอบโครงการ แบบสลับฟนปลา - โครงการไดทําการปลูกตนสน 3 แถว แบบสลับฟนปลา และไมยืนตน -

เพ่ือทัศนียภาพที่ดีของโรงงานและเพ่ือปองกันฝุนละอองและลดความดัง ตลอดแนวร้ัวรอบพ้ืนที่โครงการ เพ่ือปองกันฝุนละอองและลดเสียงดัง

ของเสียงลงได ออกสูภายนอก และดูแลรักษาใหตนไมเจริญงอกงามและอยูในสภาพที่สวยงาม

อยูเสมอ ดังรูปท่ี 19 และรูปท่ี 20 ในภาคผนวก 3-1

8. อาชีวอนามัย - ทําสัญลักษณแสดงบริเวณที่มีเสียงดัง โดยตองใหพนักงานใสอุปกรณลดเสียง - โครงการฯ ไดจัดทําสัญลักษณบริเวณที่มีเสียงดัง เพ่ือใหพนักงานใสอุปกรณ -

และความ ในขณะปฏิบัติงานในบริเวณนั้น เชน ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหูลดเสียง เปนตน ปองกันเสียงขณะปฏิบัติงาน อีกทั้ง จัดใหมีหองพักและหองปฏิบัติงานสําหรับ

ปลอดภัย พนักงาน รวมถึงหองครอบเสียงสําหรับเคร่ืองจักรที่มีเสียงดังภายในสายการผลิต 

8.1 เสียงดัง เพ่ือเปนการปองกันผลกระทบจากเสียงดังและใหพนักงานทํางานไดอยางปลอดภัย

ดังรูปท่ี 21 และรูปท่ี 22 ในภาคผนวก 3-1

- อบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายและผลของการไดรับเสียงดังเปนเวลานาน - โครงการมีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทํางาน -

เพ่ือใหพนักงานมีวิธีปองกันและเห็นความสําคัญ เพ่ือใหมีความรูความเขาใจเกี่ยวกับอันตราย และผลของการไดรับเสียงดัง 

ตลอดจนความสําคัญในการปองกันอันตรายที่อาจเกิดจากการทํางาน

ในดานตางๆ ตาม "โครงการอนุรักษการไดยิน" ดังภาคผนวก 3-3

- หม่ันตรวจสอบและซอมบํารุงเคร่ืองจักรที่เปนแหลงกําเนิดเสียงดัง - โครงการฯ ไดจัดทําแผนตรวจสอบและซอมบํารุงเคร่ืองจักรที่มีเสียงดัง -

ใหสามารถใชงานไดดีตลอดเวลา เชน พัดลมดูดอากาศ มอเตอรตาง ๆ ปมสูบน้ํา ทุก 3 เดือน เพ่ือใหม่ันใจวาเคร่ืองจักรสามารถทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ

เปนตน ตลอดเวลา

- จัดทํา Noise contour บริเวณพ้ืนที่โครงการ ภายหลังปรับปรุงอุปกรณการผลิต - โครงการฯ ไดจัดทําแผนผังระดับความดังของเสียง (Noise contour) -

และดําเนินงานแลว อยางนอย 1 คร้ัง และทบทวนแนวเสนเสียง (Noise Contour) บริเวณพ้ืนที่โครงการ และกําหนดทบทวนทุก 3 ป โดยลาสุดไดจัดทําคร้ังลาสุด

ทุก 3 ป เม่ือวันที่ 1-5 กันยายน 2565 พรอมทั้งดําเนินการตามขอเสนอแนะ และไดนําผลมา

กําหนดพ้ืนที่ที่มีเสียงดัง ขอบเขตพ้ืนที่ที่ตองสวมอุปกรณลดเสียง เพ่ือใหสอดคลอง

กับโครงการอนุรักษการไดยิน ดังภาคผนวก 3-4

- ติดตั้งอุปกรณลดระดับเสียงสําหรับเคร่ืองจักรที่มีเสียงดังเกินกวา 85 เดซิเบล (เอ) - โครงการฯ พิจารณาและศึกษาแนวทางในการลดระดับเสียงของเคร่ืองจักร -

และ/หรือจัดใหมีแนวปองกันเสียงบริเวณพ้ืนที่ทํางานที่มีเสียงดังเกินกวา ที่มีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบล(เอ) ดวยหลักการทางดานวิศวกรรม โดยสรางหอง

85 เดซิเบล (เอ) ซ่ึงมีบุคลากรปฏิบัติงานประจําในพ้ืนที่ ครอบเสียงบริเวณเคร่ืองจักรที่มีเสียงดัง เพ่ือเปนการลดระดับเสียงที่พนักงาน

ตองสัมผัส และมีหองพักสําหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง

ดังรูปท่ี 21 ในภาคผนวก 3-1
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8.2 ความปลอดภัย - ดําเนินการตามขอกําหนดดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย - โครงการฯ ดําเนินการตามขอกําหนดดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย -

ตามกฎหมายที่ประกาศ ตามที่กฎหมายกําหนดอยางเครงครัด

- จัดใหมีการอบรมเกี่ยวกับทางดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอยางเหมาะสม - โครงการฯ ไดจัดการฝกอบรมพนักงานเกี่ยวกับอาชีวอนามัยและความปลอดภัย -

และเพียงพอกับลักษณะงาน โดยมีเนื้อหาที่เกี่ยวของ อาทิ ในการทํางานอยางเหมาะสมและเพียงพอกับลักษณะงาน โดยไดจัดพนักงาน

. กฎระเบียบเกี่ยวกับการทํางานในบริเวณที่มีโอกาสเกิดอันตราย ที่มีประสบการณเขารวมฝกอบรมและทํางานรวมกับพนักงานใหม

(สถานที่อับอากาศ, ปนจ่ัน ฯลฯ) เพ่ือลดการเกิดอุบัติเหตุ เปนประจําอยางตอเนื่อง 

. การตรวจสอบความปลอดภัยในสถานที่ทํางาน

. การปองกันอันตรายจากความรอนและไฟฟา

. การใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล

. การฝกซอมและใชอุปกรณผจญเพลิง

- ดําเนินนโยบายดานความปลอดภัยอยางชัดเจน - โครงการไดดําเนินการตามนโยบายดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ -

สภาพแวดลอมในการทํางาน ดังนี้ ดังรูปท่ี 23 ในภาคผนวก 3-1

(1) โครงการไดประกาศนโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพ

แวดลอมในการทํางาน ใหพนักงานทุกคนรับทราบและยึดถือปฏิบัติ

อยางเครงครัด โดยมีกิจกรรมดานความปลอดภัยในโรงงาน เชน 

ประชาสัมพันธดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมผานสื่อตางๆ 

เชน Safety and Environment Board, TPM Center, Safety Talk 

เพ่ือใหพนักงานไดถายทอดและแลกเปลี่ยนความรูในการทํางาน

อยางปลอดภัยซ่ึงกันและกัน เปนตน

(2) โครงการฯ ไดประกาศนโยบายการอนุรักษการไดยิน เพ่ือเปนการสงเสริม

สุขภาพพนักงาน โดยจัดสรรทรัพยากรดานตาง ๆ เพ่ือสนับสนุน

การดําเนินโครงการ

(3) โครงการฯ ไดรับการรับรองระบบการจัดการอาชีวอนามัย

และความปลอดภัย ISO 45001
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- หากมีการเปลี่ยนแปลงการใชเช้ือเพลิงชนิดอ่ืนแทนกาซธรรมชาติ - ที่ผานมา โครงการฯ ยังไมมีการเปลี่ยนแปลงการใชเช้ือเพลิงชนิดอ่ืน -

ตองแจงรายละเอียดการดําเนินการ การเก็บกัก การปองกันการหกร่ัวไหล แทนกาซธรรมชาติ หากมีการเปลี่ยนแปลงโครงการฯ จะแจงรายละเอียด

การปองกันเหตุฉุกเฉินให สผ. ทราบกอนดําเนินโครงการ การดําเนินการเก็บกัก การปองกันการหกร่ัวไหล รวมถึงการปองกันเหตุฉุกเฉิน

ให สผ. ทราบและใหความเห็นชอบกอนดําเนินการ

- จัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหเหมาะสมกับแตละประเภทของงาน - โครงการฯ ไดจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่เหมาะสมกับประเภท -

อยางเพียงพอ ของงานใหกับพนักงานอยางเพียงพอ ทั้งอุปกรณพ้ืนฐาน และอุปกรณเฉพาะงาน

ดังรูปท่ี 24 และรูปท่ี 25 ในภาคผนวก 3-1

- จัดใหมีปายเตือนเร่ืองความปลอดภัยในการทํางาน ติดตามที่ตาง ๆ ใหเห็นชัดเจน - โครงการไดติดปายสัญลักษณดานความปลอดภัยในการทํางานบริเวณสถานที่ -

ปฏิบัติงานที่สามารถเห็นไดอยางชัดเจน และกําหนดใหพนักงานทุกคนยึดถือ

ปฏิบัติอยางเครงครัด ดังรูปท่ี 26 ในภาคผนวก 3-1

- จัดใหมีชุดอุปกรณดับเพลิง ถังดับเพลิง หัวฉีดดับเพลิงตามมาตรฐานของ NFPA - โครงการไดจัดใหมีอุปกรณดับเพลิงชนิดตางๆ ติดตั้งไวภายในพ้ืนที่โครงการฯ ตาม -

และสมาคมวิศวกรรมสถานแหงประเทศไทยในพระบรมราชูปถัมภ มาตรฐานที่กําหนด ดังรูปท่ี 27 รูปท่ี 28 และรูปท่ี 29 ในภาคผนวก 3-1

นอกจากนี้โครงการไดติดตั้งอุปกรณตรวจจับควันเม่ือเกิดเพลิงไหม อุปกรณ

ตรวจจับเปลวไฟ อุปกรณตรวจจับความรอน และสัญญาณแจงเตือนเพลิงไหม 

เปนตนและไดทําการตรวจสอบอุปกรณดับเพลิงเปนประจํา ตามที่กฎหมายกําหนด

เพ่ือใหอยูในสภาพที่พรอมใชงานตลอดเวลา ทั้งนี้โครงการไดมีมาตรการเพ่ิมเติม

โดยติดตั้งระบบดับเพลิงดวยกาซคารบอนไดออกไซด (CO2)

- จัดใหมีหองพยาบาล และเตรียมพาหนะ สําหรับสงผูไดรับอุบัติเหตุไปโรงพยาบาล - โครงการฯ มีสถานพยาบาล เวชภัณฑ พยาบาล และรถฉุกเฉิน ทํางานภายใน -

ไดตลอดเวลา พ้ืนที่โครงการตลอด 24 ช่ัวโมงตลอดระยะเวลาการ และมีแพทยผูเช่ียวชาญ

เฉพาะทางประจําสถานพยาบาลของโครงการฯ เพ่ือใหพนักงานเขารับ

การรักษาหรือปรึกษาปญหาสุขภาพ ดังรูปท่ี 30 และรูปท่ี 31 ในภาคผนวก 3-1

- จัดใหมีมาตรการความปลอดภัยสําหรับการทํางานกับสารเคมี ซ่ึงเปนวัตถุมีพิษ - โครงการฯ มีขั้นตอนการขออนุญาตทํางานเกี่ยวกับสารเคมี จัดอบรมใหความรู -

และตองครอบคลุมถึงการมีอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล การปองกัน แกพนักงาน เร่ืองความปลอดภัยในการทํางานกับสารเคมี และทําแผนตอบโต

การปองกันอัคคีภัย การระงับการหกร่ัวไหล และการปฐมพยาบาล เหตุการณผิดปกติและภาวะฉุกเฉินรวมทั้งจัดอบรมและฝกปฏิบัติใหกับ

พนักงานของโครงการ และพนักงาน ผูรับเหมา ทั้งนี้การอบรมและฝกปฏิบัติ

จริงครอบคลุมการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล,การปองกัน

เหตุฉุกเฉิน,การปองกันอัคคีภัย,การขอความชวยเหลือจากภายนอก 
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ระบบการสื่อสาร การควบคุมการร่ัวไหลของสารเคมี และสารกัมมันตภาพรังสี

รวมถึงการปฐมพยาบาลเบื้องตน 

- จัดใหมีฝกบัวฉุกเฉิน และอางลางตา โดยติดตั้งในบริเวณ CDCM, CAPL, - โครงการฯ จัดใหมีฝกบัวฉุกเฉินและอางลางตาฉุกเฉินในบริเวณที่มีการใช -

CAL, ECL และ ARP สารเคมีตางๆ ไดแก บริเวณ CDCM 4 จุด, บริเวณ CAPL 2 จุด, บริเวณ

CAL 3 จุด, บริเวณ ECL 3 จุด, บริเวณ ARP 2 จุด และบริเวณระบบบําบัด

น้ําเสีย 3 จุด และตรวจสอบเปนประจําทุกเดือน ดังรูปท่ี 32 ในภาคผนวก 3-1

- จัดเตรียมแผนปองกันและระงับอัคคีภัย ฝกอบรมพนักงานเกี่ยวกับการผจญเพลิง - โครงการฯ จัดทําแผนและฝกอบรมพนักงานเร่ืองการปองกันและระงับอัคคีภัย -

การใชเคร่ืองมือดับเพลิง เปนประจําทุกป ซ่ึงในป พ.ศ. 2566 โครงการฯ ไดฝกซอมแผนฉุกเฉินไฟไหม 

- ฝกซอมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเม่ือเกิดเหตุฉุกเฉินเปนประจํา ของ Line CDCM เม่ือวันที่ 27 มกราคม 2566 และ Line CAPL

อยางนอยปละ 2 คร้ัง เม่ือวันที่ 27 กรกฎาคม 2566

- ฝกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทํางาน และจัดพนักงาน - โครงการฯ จัดใหมีการฝกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทํางาน -

ที่มีประสบการณเขารวมทํางานกับพนักงานใหม เพ่ือลดการเกิดอุบัติเหตุ เปนประจําทุก 3 เดือน โดย จป.วิชาชีพ นอกจากนี้ไดอบรมความปลอดภัย

แบงตามลักษณะงานเฉพาะแตละบุคคล จัดพนักงานที่มีประสบการณ

เขารวมทํางานกับพนักงานใหม และจัดทําคูมือปฏิบัติงาน แนวทางดูแล

พนักงานใหม/พนักงานที่ปรับตําแหนงงาน เพ่ือลดการเกิดอุบัติเหตุ

- ใหความรวมมือกับโรงงานอ่ืน ๆ และนิคม ฯ เพ่ือเตรียมการหรือมาตรการปองกันและ - โครงการฯ ไดเขารวมเปนสมาชิกชมรมความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมของ -

แกไขอุบัติเหตุ นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) (EIE Safety and

Environmental Club) และใหความรวมมือกับโรงงานตางๆ และนิคมฯ

เพ่ือเตรียมการ พรอมทั้งหามาตรการปองกันและแกไขอุบัติเหตุ ตลอดจน

รวมประชุมเพ่ือทบทวนแกไขแผนฉุกเฉินสําหรับนิคมฯ

- ติดตั้งเครือขายโทรคมนาคมที่สามารถสื่อสารกับโรงงานขางเคียงไดอยางฉับไว - โครงการฯ มีการตรวจสอบระบบวิทยุสื่อสารเปนประจําทุกวัน วันละ 2 คร้ัง -

เม่ือเกิดเหตุฉุกเฉิน นอกจากนี้ ไดจัดทําทะเบียนเครือขายการสื่อสารทางโทรศัพท ดวยหมายเลข

ฉุกเฉิน ซ่ึงเปนหมายเลขโทรศัพทของเจาหนาที่ดานความปลอดภัยของโรงงาน

ขางเคียงภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)
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9. การจัดเก็บ - จัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปด วัสดุทําดวยคารบอนสตีลหรือ - โครงการฯ มีการจัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปด วัสดุทําดวยคารบอน -

แอมโมเนียเหลว สแตนเลสสตีลรวมถึงการติดสัญลักษณแสดงความเปนอันตรายและ สตีล ตามที่กําหนดอยางเครงครัด และติดสัญลักษณแสดงความเปนอันตราย

ฉลากแสดงขอมูลแอมโมเนียไวที่ภาชนะบรรจุ พรอมฉลากของแอมโมเนียไวที่ภาชนะบรรจุ ดังรูปท่ี 33 ในภาคผนวก 3-1

- ติดตั้ง gas detector บริเวณที่จัดเก็บสารละลายแอมโมเนีย - โครงการฯ ไดติดตั้ง Gas Detector บริเวณที่จัดเก็บแอมโมเนียเพ่ือตรวจสอบ -

เพ่ือตรวจสอบการร่ัวไหล การร่ัวไหลของแอมโมเนียเรียบรอยแลว รวมถึงการสงสัญญาณเตือนไปที่

หองควบคุมการผลิตของ Line CAPL ดังรูปท่ี 34 ในภาคผนวก 3-1

- จัดอบรมเร่ืองความรูและอันตรายใหพนักงานที่ทํางานเกี่ยวของกับการใชแอมโมเนีย - โครงการฯ ไดฝกซอมการควบคุม และระงับเหตุ เม่ือเกิดเหตุกาซแอมโมเนีย -

รวมถึงอบรมเกี่ยวกับการควบคุมและระงับเหตุการณฉุกเฉิน ร่ัวไหลที่บริเวณ Ammonia Station เปนประจําทุกป

- จัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล เชน ชุดกันแอมโมเนีย หนากาก - โครงการฯ ไดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่ทํางานเกี่ยวกับ -

แวนตา ถุงมือปองกันแอมโมเนีย เปนตน ใหกับพนักงานที่ทํางานเกี่ยวกับ แอมโมเนียดังนี้ ชุดปองกันแอมโมเนีย,หนากากปองกันระบบทางเดินหายใจแบบ 

แอมโมเนีย Full Face พรอมตลับกรองแอมโมเนีย,ถุงมือปองกันสารเคมี,รองเทาบูทนิรภัย

ปองกันสารเคมีและ Ammonia Gas Detector แบบพกพา ใหกับพนักงาน

อยางเพียงพอ และกําหนดใหพนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีความเสี่ยง

ตองสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลทุกคร้ังเม่ือเขาปฏิบัติงาน

ดังรูปท่ี 24 และรูปท่ี 25 ในภาคผนวก 3-1

- สรางเขื่อนปองกันการหกร่ัวไหลใหมีปริมาตรรองรับแอมโมเนียที่หกร่ัวไหลไดทั้งหมด  - โครงการฯ ดําเนินการกอสรางกําแพงคอนกรีตรอบพ้ืนที่จัดเก็บแอมโมเนีย -

และจัดใหมีวัสดุดูดซับแอมโมเนียไวในสถานที่ใชงาน  เพ่ือปองกันการหกร่ัวไหล โดยสามารถรองรับปริมาตรได 100% พรอมทั้ง

จัดใหมีวัสดุดูดซับสารเคมี ไวภายในพ้ืนที่โครงการฯ กรณีเกิดเหตุหกร่ัวไหล

สามารถใชไดทันที ดังรูปท่ี 35 และรูปท่ี 36 ในภาคผนวก 3-1

- จัดทําปายสัญลักษณแสดงความเปนอันตรายและฉลากขอมูลความปลอดภัย - โครงการฯ มีปายและติดสัญลักษณแสดงความเปนอันตรายและฉลากขอมูล -

ของแอมโมเนีย (MSDS) ติดบริเวณที่มีการใชงาน ความปลอดภัยของแอมโมเนียในบริเวณที่มีการใชงานเรียบรอยแลว

ดังรูปท่ี 37 ในภาคผนวก 3-1

- จัดใหมีฝกบัวฉุกเฉินและอางลางตาฉุกเฉินในบริเวณพ้ืนที่ปฏิบัติงาน - โครงการฯ ไดจัดใหมีฝกบัวฉุกเฉินและอางลางตาฉุกเฉิน ในบริเวณถังเก็บ -

เกี่ยวกับแอมโมเนีย แอมโมเนียภายในโครงการเรียบรอยแลว ดังรูปท่ี 32 ในภาคผนวก 3-1
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- จัดใหมีคูมือควบคุมการหกร่ัวไหลและแผนปองกันระงับเหตุฉุกเฉิน - โครงการฯ ไดจัดทําคูมือควบคุมการหกร่ัวไหลของแอมโมเนียและแผนปองกัน -

และจัดใหมีการซอมแผนฉุกเฉินเปนประจําทุกป ระงับเหตุฉุกเฉิน รวมทั้งไดมีการซอมแผนฉุกเฉินกรณีเปนประจําทุกป ซ่ึงใน

ป 2566 โครงการฯ ไดฝกซอมแผนตอบโตเหตุการณผิดปกติที่ Ammonia Station

ของ Line CAPL เม่ือวันที่ 27 มิถุนายน 2566 อีกทั้งยังไดจัดทําคูมือการ

ปฏิบัติงานในบริเวณถังแอมโมเนียเพ่ือใหพนักงานมีความเขาใจและปฏิบัติงาน

ไดอยางปลอดภัย

- จัดเก็บแอมโมเนียสถานที่แหง มีอากาศถายเทดีและไมใกล - โครงการฯ ไดทําการจัดเก็บแอมโมเนียในสถานที่แหง มีอากาศถายเทดี -

แหลงกอกําเนิดประกายไฟ และไมใกลแหลงกอกําเนิดประกายไฟ ดังรูปท่ี 38 ในภาคผนวก 3-1

- จัดใหมีอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัยใหเหมาะสมและเพียงพอ - โครงการฯ จัดใหมีอุปกรณปองกันและระงับเหตุอัคคีภัยใหเหมาะสมและเพียงพอ -

เชน ถังดับเพลิงแบบเคมี ถังดับเพลิง CO2 หัวจายน้ําดับเพลิง เปนตน ในบริเวณพ้ืนที่จัดเก็บแอมโมเนีย เชน ถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแหง ระบบสเปรย

น้ําบริเวณถังแอมโมเนียและหัวจายน้ําดับเพลิง เปนตน ดังรูปท่ี 39 และรูปท่ี 40

ในภาคผนวก 3-1

- ติดตั้งระบบปองกันและควบคุมความดันของถังเก็บ - โครงการฯ ติดตั้งระบบปองกันและควบคุมความดันของถังเก็บแอมโมเนีย -

เรียบรอยแลว ดังรูปท่ี 41 ในภาคผนวก 3-1

- จัดใหมีคูมือการขนถายตามที่ผูออกแบบระบบกําหนดและจัดอบรมพนักงาน - โครงการฯ ไดจัดใหมีคูมือการขนถายตามที่ผูออกแบบระบบบําบัดกําหนด -

ที่เกี่ยวของใหเกิดความชํานาญ และอบรมฝกฝนพนักงานในการขนถายจนเกิดความชํานาญเปนประจํา

- กําหนดแผนการดูแลรักษาและซอมบํารุงระบบบําบัดกาซไนโตรเจนออกไซด - โครงการฯ กําหนดแผนการดูแลรักษาและซอมบํารุงระบบบําบัด -

โดยเฉพาะระบบควบคุมการจายและจัดเก็บแอมโมเนีย เชน แผนประจําวัน กาซไนโตรเจนออกไซดเปนประจําทุกเดือน เพ่ือใหระบบมีประสิทธิภาพดีอยูเสมอ

ประจําเดือนและแผนประจําป

- กําหนดใหมีการตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพ้ืนที่การทํางานตามกฎหมายกําหนด - โครงการฯ ตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพ้ืนที่การทํางานตามกฎหมายกําหนด -

ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 โครงการไดตรวจวัด เม่ือวันที่ 13 

กุมภาพันธ 2567 มีคาเทากับ 0.04 ppm (คามาตรฐาน คือไมเกิน 50 ppm)

หมายเหตุ :  นิคมฯ = นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบดานสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบกระทบดานสิ่งแวดลอม (ระยะดําเนินการ) ระหวางป พ.ศ. 2562-2566 ของรายงานการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังที่ 4) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด จัดทําโดยบริษัท เอส ซีไอ อีโค เซอรวิสเซส จํากัด 

รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567
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ปญหา

และอุปสรรค

1. คุณภาพอากาศ

1.1 มลสารทางอากาศจากแหลงกําเนิด - โครงการไดดําเนินการตรวจวิเคราะหคุณภาพอากาศจากปลองระบายมลพิษทางอากาศ -

ดัชนีที่ตรวจวัด ไดแก ปลองของ CAPL ปลองของ CAL ปลองระบายอากาศของ Pickling Process 

- กาซออกไซดของไนโตรเจน (Nox as NO2) หลังผาน Scrubber และปลองระบายอากาศของ Acid Regeneration Plant หลังผาน 

- ฝุนละอองรวม (TSP) Scrubber สําหรับผลการตรวจวิเคราะหในชวงป พ.ศ. 2562-2566 ดังตารางที่ 1

- กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) ในภาคผนวก 3-2 สรุปไดดังนี้

- กาซคารบอนมอนอกไซด (CO) 1) ปลองควันของ CAPL

- แอมโมเนีย (NH3) * ฝุนละออง (TSP) มีคาอยูในชวง 11-51 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

บริเวณที่ตรวจสอบ และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.06-0.39 กรัม/วินาที

- ปลองควันของ CAPL * กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx as NO2) มีคาอยูในชวง 7-70 พีพีเอ็ม

- ปลองควันของ CAL และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.09-0.96 กรัม/วินาที

- หลังผาน Scrubber ที่บริเวณปลองระบาย * กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) มีคานอยกวา 1.3 พีพีเอ็ม

- อากาศของ Pickling Process และมีคาอัตราการระบาย มีคานอยกวา 0.05-<0.10 กรัม/วินาที

- หลังผาน Scrubber ที่บริเวณปลองระบาย * กาซคารบอนมอนอกไซด (CO) มีคานอยกวา 3-54 พีพีเอ็ม

- อากาศของ Acid Regeneration Plant และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.02-0.61 กรัม/วินาที

ความถี่ในการตรวจวัด * แอมโมเนีย (NH3) มีคาอยูในชวง 0.04-0.34 พีพีเอ็ม

ตรวจวัด 2 คร้ัง/ป ตามทิศทางลมประจําถิ่น และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.001-0.008 กรัม/วินาที

(ลมตะวันตกเฉียงใตและตะวันออกเฉียงเหนือ) 2) ปลองควันของ CAL

* ฝุนละออง (TSP) มีคาอยูในชวง 2-10 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.01-0.07 กรัม/วินาที

สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม (ชวงดําเนินการ) ระหวางป พ.ศ. 2562-2566 ภายหลังการเปลี่ยนแปลง

ตารางที่ 3.2-1

รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (ครั้งที่ 4) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ตัวแปรตาง ๆ

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ี่ 
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ปญหา

และอุปสรรคตัวแปรตาง ๆ

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx as NO2) มีคาอยูในชวง 46-82 พีพีเอ็ม

และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.51-0.87 กรัม/วินาที

* กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) มีคานอยกวา 1.3 พีพีเอ็ม

และมีคาอัตราการระบาย มีคานอยกวา 0.02-<0.03 กรัม/วินาที

* กาซคารบอนมอนอกไซด (CO) มีคานอยกวา 1.0-3.0 พีพีเอ็ม

และมีคาอัตราการระบาย มีคานอยกวา 0.01-0.02 กรัม/วินาที

3) ปลองระบายอากาศของ Pickling Process หลังผาน Scrubber

* ฝุนละออง (TSP) มีคาอยูในชวง 2-13 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.01-0.09 กรัม/วินาที

* กาซไฮโดรเจนคลอไรด (HCI) มีคานอยกวา 0.05-0.64 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.001-0.002 กรัม/วินาที

4) ปลองระบายอากาศของ Acid Regeneration Plant หลังผาน Scrubber

* ฝุนละออง (TSP) มีคาอยูในชวง 12-38 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.02-0.09 กรัม/วินาที

* กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx as NO2) มีคาอยูในชวง 17-49 พีพีเอ็ม

และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.10-0.17 กรัม/วินาที

* กาซไฮโดรเจนคลอไรด (HCI) มีคาอยูในชวง 1.16-12.05 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

และมีคาอัตราการระบาย มีคาอยูในชวง 0.002-0.008 กรัม/วินาที

เม่ือเปรียบเทียบผลการตรวจวัดกับคาควบคุมที่กําหนดในรายงานการเปล่ียนแปลง

รายละเอียด โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็ก

แผนรีดเย็น (คร้ังที่ 4) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด และประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน 

พ.ศ. 2549 พบวามีคาอยูในเกณฑมาตรฐานทั้งหมด
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ปญหา

และอุปสรรคตัวแปรตาง ๆ

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

1.2 ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ - โครงการไดดําเนินการตรวจวิเคราะหคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จํานวน 2 บริเวณ -

ดัชนีที่ตรวจวัด ไดแก บานหนองแฟบและบานมาบชลูด โดยผลการตรวจวิเคราะหในชวงป พ.ศ. 2562-2566 

- กาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) ดังตารางที่ 2 ในภาคผนวก 3-2 สรุปไดดังนี้

- ฝุนละอองรวม (TSP) 1) บานหนองแฟบ

- ฝุนละอองขนาด ไมเกิน 10 ไมครอน (PM10) * ฝุนละอองรวม (TSP) เฉล่ีย 24 ชั่วโมง มีคาอยูในชวง 0.002-0.115 มิลลิกรัม/

- กาซไฮโดรเจนคลอไรด (HCl) ลูกบาศกเมตร 

- กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) * ฝุนละอองขนาดไมเกิน 10 ไมครอน (PM-10) เฉล่ีย 24 ชั่วโมง มีคาอยูในชวง 0.001-0.110

บริเวณที่ตรวจสอบ มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 

- บานหนองแฟบ * กาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) เฉล่ีย 1 ชั่วโมง มีคานอยกวา 0.001-0.057 พีพีเอ็ม

- บานมาบชลูด * กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) เฉล่ีย 1 ชั่วโมง มีคาอยูในชวง 0.001-0.024 พีพีเอ็ม

ความถี่ในการตรวจวัด * กาซไฮโดรเจนคลอไรด (HCI) เฉล่ีย 24 ชั่วโมง มีคานอยกวา 0.001-0.003 

ตรวจวัด 2 คร้ัง/ป ในชวงเดียวกันกับขอ 1.1 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

โดยตรวจวัดเปนเวลา 24 ชั่วโมง ทุกวัน 2) บานมาบชลูด

ติดตอกัน 3 วัน * ฝุนละอองรวม (TSP) เฉล่ีย 24 ชั่วโมง มีคาอยูในชวง 0.003-0.134 มิลลิกรัม/ 

ลูกบาศกเมตร

* ฝุนละอองขนาดไมเกิน 10 ไมครอน (PM-10) เฉล่ีย 24 ชั่วโมง มีคาอยูในชวง 0.001-0.068

มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

* กาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) เฉล่ีย 1 ชั่วโมง มีคานอยกวา 0.001-0.100 พีพีเอ็ม

* กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) เฉล่ีย 1 ชั่วโมง มีคาอยูในชวง 0.002-0.034 พีพีเอ็ม

* กาซไฮโดรเจนคลอไรด (HCI) เฉล่ีย 24 ชั่วโมง มีคานอยกวา 0.001-0.002 มิลลิกรัม/

ลูกบาศกเมตร
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ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

เม่ือเปรียบเทียบกับคามาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 

10 (2538) และฉบับที่ 24 (2547) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

โดยทั่วไป ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552)  เร่ือง กําหนดมาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซดใน

บรรยากาศโดยทั่วไป ฉบับที่ 12 (พ.ศ. 2538) และฉบับที่ 21 (2544) เร่ือง กําหนดมาตรฐาน

คากาซซัลเฟอรไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง พบวาทั้งหมดมีคาอยู

ในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

2. คุณภาพน้ํา - โครงการไดดําเนินการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําเสียกอนเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียโครงการ

2.1 น้ําเสียกอนเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียโครงการ จํานวน 2 บริเวณ ไดแก บริเวณบอกรดและบริเวณบอดางและน้ํามัน ทุกเดือน โดยผลการตรวจ -

ดัชนีที่ตรวจวัด วิเคราะหในชวงป พ.ศ. 2562-2562 ดังตารางที่ 3 และตารางที่ 4 ในภาคผนวก 3-2

- อัตราการไหล (Flow rate) สรุปไดดังนี้

- อุณหภูมิ (Temperature) 1) บริเวณบอกรด

- ความเปนกรด-ดาง (pH) * อัตราการไหล (Flow rate) มีคาอยูในชวง 40-74 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 

- ของแข็งแขวนลอย (SS) * อุณหภูมิ (Temperature) มีคาอยูในชวง 33-54 องศาเซลเซียส  

- ของแข็งละลายน้ําทั้งหมด (TDS)  * ความเปนกรด-ดาง (pH) มีคาอยูในชวง 1.2-2.9

- เหล็ก (Fe : Iron) * ของแข็งแขวนลอย (SS) มีคาอยูในชวง 10-444 มิลลิกรัม/ลิตร 

- น้ํามันและไขมัน (Oil & Grease) * ของแข็งละลายน้ําทั้งหมด (TDS) มีคาอยูในชวง 168-2,708 มิลลิกรัม/ลิตร 

- แอมโมเนีย-ไนโตรเจน (Ammonia as Nitrogen) * เหล็ก (Fe : Iron) มีคาอยูในชวง 10.00-269.33 มิลลิกรัม/ลิตร

- ทีเคเอ็น (TKN) * น้ํามันและไขมัน (Oil & Grease) มีคานอยกวา 2.0-5.5 มิลลิกรัม/ลิตร

- บีโอดี (BOD) * แอมโมเนีย-ไนโตรเจน (Ammonia as Nitrogen) มีคานอยกวา 0.06-1.13 มิลลิกรัม/ลิตร

- ซีโอดี (COD) * ทีเคเอ็น (TKN) มีคานอยกวา 0.15-3.50 มิลลิกรัม/ลิตร
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ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

บริเวณที่ตรวจสอบ * บีโอดี (BOD) มีคานอยกวา 2.0-6.2 มิลลิกรัม/ลิตร

น้ําเสียกอนเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียโครงการ * ซีโอดี (COD) มีคาอยูในชวง 12.8-93.5 มิลลิกรัม/ลิตร 

- Weak acid wastewater treatment plant 2) บริเวณบอดางและน้ํามัน

(บอกรด) * อัตราการไหล (Flow rate) มีคาอยูในชวง 100-224 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 

- Alkali & Oily wastewater treatment plant * อุณหภูมิ (Temperature) มีคาอยูในชวง 32-44 องศาเซลเซียส  

(บอดางและน้ํามัน) * ความเปนกรด-ดาง (pH) มีคาอยูในชวง 10.8-12.0

ความถี่ในการตรวจวัด * ของแข็งแขวนลอย (SS) มีคาอยูในชวง 51-738 มิลลิกรัม/ลิตร 

ตรวจวัดเดือนละ 1 คร้ัง * ของแข็งละลายน้ําทั้งหมด (TDS) มีคาอยูในชวง 448-2,408 มิลลิกรัม/ลิตร 

* เหล็ก (Fe : Iron) มีคาอยูในชวง 0.05-121 มิลลิกรัม/ลิตร

* น้ํามันและไขมัน (Oil & Grease) มีคาอยูในชวง 36.1-658.7 มิลลิกรัม/ลิตร

* แอมโมเนีย-ไนโตรเจน (Ammonia as Nitrogen) มีคานอยกวา 0.06-4.65 มิลลิกรัม/ลิตร

* ทีเคเอ็น (TKN) มีคานอยกวา 1.0-11.4 มิลลิกรัม/ลิตร

* บีโอดี (BOD) มีคาอยูในชวง 63.1-1,102.7 มิลลิกรัม/ลิตร

* ซีโอดี (COD) มีคาอยูในชวง 251.0-1,806.8 มิลลิกรัม/ลิตร

ทั้งนี้การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําเสียบริเวณบอรวมน้ําเสียกอนระบายลงสูระบบบําบัด

น้ําเสียโครงการ ไมไดกําหนดคามาตรฐานในการตรวจวัด

2.2 บอรวมน้ําเสียกอนระบายลงสูทอรวบรวมน้ําเสีย - โครงการไดดําเนินการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําเสียบริเวณบอรวมน้ําเสียกอนระบายลงสู -

ของนิคมฯ ทอรวบรวมน้ําเสียของนิคมฯ ทุกเดือน โดยผลการตรวจวิเคราะหในชวงป พ.ศ. 2562-2566

ดัชนีที่ตรวจวัด ดังตารางที่ 5 ในภาคผนวก 3-2 สรุปไดดังนี้

- อัตราการไหล (Flow rate) 1) บอรวบรวมน้ําเสียกอนระบายลงสูทอรวบรวมน้ําเสียของนิคม ฯ

- อุณหภูมิ (Temperature) อัตราการไหล (Flow rate) มีคาอยูในชวง 106-280 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 
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- ความเปนกรด-ดาง (pH) อุณหภูมิ (Temperature) มีคาอยูในชวง 30-40 องศาเซลเซียส  

- ของแข็งแขวนลอย (SS) ความเปนกรด-ดาง (pH) มีคาอยูในชวง 6.2-8.0

- ของแข็งละลายน้ําทั้งหมด (TDS) ของแข็งแขวนลอย (SS) มีคาอยูในชวง 7-46 มิลลิกรัม/ลิตร 

- เหล็ก (Fe : Iron) ของแข็งละลายน้ําทั้งหมด (TDS) มีคาอยูในชวง 320-1,260 มิลลิกรัม/ลิตร 

- น้ํามันและไขมัน (Oil & Grease) เหล็ก (Fe : Iron) มีคาอยูในชวง 0.01-2.35 มิลลิกรัม/ลิตร

- แอมโมเนีย-ไนโตรเจน (Ammonia as Nitrogen) น้ํามันและไขมัน (Oil & Grease) มีคานอยกวา 2.0-2.9 มิลลิกรัม/ลิตร 

- ทีเคเอ็น (TKN) มีคานอยกวา 1.0-3.5 แอมโมเนีย-ไนโตรเจน (Ammonia as Nitrogen) มีคานอยกวา 0.06-0.85 มิลลิกรัม/ลิตร 

- บีโอดี (BOD) ทีเคเอ็น (TKN) มีคานอยกวา 1.0-3.5 มิลลิกรัม/ลิตร 

- ซีโอดี (COD) บีโอดี (BOD) มีคาอยูในชวง 3.2-35.2 มิลลิกรัม/ลิตร 

บริเวณที่ตรวจสอบ ซีโอดี (COD) มีคาอยูในชวง 16.4-85.9 มิลลิกรัม/ลิตร 

- บอรวมน้ําเสียกอนระบายลงสูทอรวบรวมน้ําเสีย เม่ือเปรียบเทียบกับประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยที่ 78/2560

ของนิคมฯ เร่ือง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําเสียเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางในนิคม

ความถี่ในการตรวจวัด อุตสาหกรรม พบวาทั้งหมดมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

ตรวจสอบเปนประจํา ปละ 2 คร้ัง

3. ระดับเสียงในชุมชน - โครงการดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงในบรรยากาศทั่วไป เฉล่ีย 24 ชั่วโมง จํานวน 6 บริเวณ -

ดัชนีที่ตรวจวัด ไดแก ดานทิศเหนือ (บริเวณปอมยามกลาง) ดานทิศใต (บริเวณดานชั่งน้ําหนัก) ดานทิศตะวัน

ระดับเสียง 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr) ออก (บริเวณลานจอดรถ Truck Pool) ดานทิศตะวันตก (บริเวณหนาแผนก Test Lab) 

บริเวณที่ตรวจสอบ บานหนองแฟบ และบริเวณบานมาบชลูด โดยมีผลการตรวจวิเคราะหในระหวางป 

- กึ่งกลางร้ัวโรงงานทั้ง 4 ดาน พ.ศ. 2562-2566  ดังตารางที่ 6 ในภาคผนวก 3-2 สรุปไดดังนี้

- บานหนองแฟบ ดานทิศเหนือ

- บานมาบชลูด  มีคาอยูในชวง 60.6-65.7 เดซิเบล (เอ) 
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ความถี่ในการตรวจวัด ดานทิศใต (บริเวณดานช่ังน้ําหนัก) 

ตรวจสอบเปนประจํา ปละ 2 คร้ัง มีคาอยูในชวง 57.2-59.2 เดซิเบล (เอ) 

ดานทิศตะวันออก (บริเวณลานจอดรถ Truck Pool) 

มีคาอยูในชวง 61.7-62.3 เดซิเบล (เอ) 

ดานทิศตะวันตก (บริเวณหนาแผนก Test Lab)

มีคาอยูในชวง 59.9-63.9 เดซิเบล (เอ) 

บริเวณบานหนองแฟบ 

มีคาอยูในชวง 52.2-58.5 เดซิเบล (เอ) 

บริเวณบานมาบชลูด

มีคาอยูในชวง 50.6-57.2 เดซิเบล (เอ) 

เม่ือเปรียบเทียบกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548 เร่ือง กําหนดคาระดับเสียง

การรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พบวาทั้งหมดมีคาอยูในเกณฑ

มาตรฐานที่กําหนด

4. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย - โครงการไดดําเนินการใหพนักงานทุกคนตรวจสุขภาพกอนเร่ิมทํางานกับโครงการเปนประจํา -

4.1 การตรวจสอบสุขภาพของคนงาน โดยมีการตรวจสุขภาพเปนประจําทุกป ยกเวนในป พ.ศ. 2564-2565 ไมมีผลการตรวจ

ดัชนีที่ตรวจวัด สมรรถภาพปอด เนื่องจากเกิดสถานการณ COVID-19 และในป พ.ศ. 2566 ทางโครงการ

- การตรวจสุขภาพโดยแพทยทั่วไป (PE) ไดดําเนินการตรวจไปในเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2566 แตยังอยูในการดําเนินการรวบรวม

- ตรวจเพิ่มเติมตามปจจัยเส่ียงของพนักงาน ขอมูล สําหรับผลการตรวจในระหวางป พ.ศ. 2562-2565 ดังตารางที่ 7 ในภาคผนวก 3-2

ในแตละกิจกรรมของโครงการ เพื่อเฝาระวัง สรุปไดดังนี้ 

สุขภาพและลดความเส่ียงของการเกิดโรค ป พ.ศ. 2562 ดําเนินการตรวจโดยโรงพยาบาลบีเอ็มซี พลัส

จากการทํางาน 1. ตรวจสุขภาพโดยแพทยทั่วไป (PE)

* ผลตรวจเอกซเรยปอด (Chest X-Ray) มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมดจํานวน 732 คน โดยมีผลปกติ 637 คน 

* ผลตรวจความสมบูรณของเม็ดเลือด (CBC) คิดเปนรอยละ 87.0 และมีผลผิดปกติ จํานวน 95 คน คิดเปนรอยละ 13.0
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ปญหา

และอุปสรรคตัวแปรตาง ๆ

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* ผลตรวจปสสาวะทั่วไป (Urinalysis) 2. ตรวจตามปจจัยเสี่ยงของพนักงาน ในแตละกิจกรรมของโครงการ

* ผลตรวจสมรรถภาพการมองเห็น * ผลตรวจเอกซเรยปอด (Chest X-Ray)

(OC-Vision) มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 732 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 705 คน 

* ผลตรวจสมรรถภาพการไดยิน คิดเปนรอยละ 96.3 และมีผลผิดปกติ จํานวน 27 คน คิดเปนรอยละ 3.7

(Audiometry) * ผลตรวจความสมบูรณของเม็ดเลือด (CBC)

* ผลตรวจสมรรถภาพปอด (Spirometry) มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 732 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 663 คน 

* ผลตรวจสมรรถภาพการทํางานของตับ คิดเปนรอยละ 90.6 และมีผลผิดปกติ จํานวน 69 คน คิดเปนรอยละ 9.4

(SGOT, SGPT) * ผลตรวจปสสาวะทั่วไป (Urinalysis)

* ผลตรวจระดับสารเคมีในปสสาวะ มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 732 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 703 คน 

* (Acetone, Hexane) คิดเปนรอยละ 96.0 และมีผลผิดปกติ จํานวน 29 คน คิดเปนรอยละ 4.0

* ผลตรวจคล่ืนไฟฟาหัวใจ (EKG) * ผลตรวจสมรรถภาพการมองเห็น (OC-Vision)

บริเวณที่ตรวจสอบ มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 732 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 675 คน 

- พนักงานทุกคน คิดเปนรอยละ 92.2 และมีผลผิดปกติ จํานวน 57 คน คิดเปนรอยละ 7.8

ความถี่ในการตรวจวัด * ผลตรวจสมรรถภาพการไดยิน (Audiometry)

- ตรวจสอบกอนเขาทํางาน มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 732 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 728 คน 

- ระหวางการทํางานกับโครงการ คิดเปนรอยละ 99.5 และมีผลผิดปกติ จํานวน 4 คน คิดเปนรอยละ 0.6

ปละ 1 คร้ัง * ผลตรวจสมรรถภาพปอด (Spirometry)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 732 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 632 คน 

คิดเปนรอยละ 86.3 และมีผลผิดปกติ จํานวน 85 คน คิดเปนรอยละ 11.6

* ผลตรวจสมรรถภาพการทํางานของตับ (SGOT, SGPT)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 17 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 17 คน 

คิดเปนรอยละ 100 
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ปญหา

และอุปสรรคตัวแปรตาง ๆ

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* ผลตรวจระดับสารเคมีในปสสาวะ (Acetone, Hexane)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 17 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 17 คน 

คิดเปนรอยละ 100 

* ผลตรวจคลื่นไฟฟาหัวใจ (EKG)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 554 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 529 คน 

คิดเปนรอยละ 95.5 และมีผลผิดปกติ จํานวน 25 คน คิดเปนรอยละ 4.5

ป พ.ศ. 2563 ดําเนินการตรวจโดยโรงพยาบาลบีเอ็มซี พลัส

1. ตรวจสุขภาพโดยแพทยทั่วไป (PE)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมดจํานวน 702 คน โดยมีผลปกติ 602 คน 

คิดเปนรอยละ 85.8 และมีผลผิดปกติ จํานวน 100 คน คิดเปนรอยละ 14.2

2. ตรวจตามปจจัยเสี่ยงของพนักงาน ในแตละกิจกรรมของโครงการ

* ผลตรวจเอกซเรยปอด (Chest X-Ray)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 702 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 676 คน 

คิดเปนรอยละ 96.3 และมีผลผิดปกติ จํานวน 26 คน คิดเปนรอยละ 3.7

* ผลตรวจความสมบูรณของเม็ดเลือด (CBC)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 702 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 591 คน 

คิดเปนรอยละ 84.2 และมีผลผิดปกติ จํานวน 111 คน คิดเปนรอยละ 15.8

* ผลตรวจปสสาวะทั่วไป (Urinalysis)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 702 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 676 คน 

คิดเปนรอยละ 96.6 และมีผลผิดปกติ จํานวน 24 คน คิดเปนรอยละ 3.4

* ผลตรวจสมรรถภาพการมองเห็น (OC-Vision)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 702 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 673 คน 

คิดเปนรอยละ 95.9 และมีผลผิดปกติ จํานวน 29 คน คิดเปนรอยละ 4.1
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ปญหา

และอุปสรรคตัวแปรตาง ๆ

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* ผลตรวจสมรรถภาพการไดยิน (Audiometry)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 702 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 681 คน 

คิดเปนรอยละ 97.0 และมีผลผิดปกติ จํานวน 21 คน คิดเปนรอยละ 3.0

* ผลตรวจสมรรถภาพปอด (Spirometry)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 702 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 626 คน 

คิดเปนรอยละ 89.2 และมีผลผิดปกติ จํานวน 76 คน คิดเปนรอยละ 10.8

ป พ.ศ. 2564 ดําเนินการตรวจโดยโรงพยาบาลบีเอ็มซี พลัส

1. ตรวจสุขภาพโดยแพทยทั่วไป (PE)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมดจํานวน 698 คน โดยมีผลปกติ 617 คน 

คิดเปนรอยละ 88.4 และมีผลผิดปกติ จํานวน 81 คน คิดเปนรอยละ 11.6

2. ตรวจตามปจจัยเสี่ยงของพนักงาน ในแตละกิจกรรมของโครงการ

* ผลตรวจเอกซเรยปอด (Chest X-Ray)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 698 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 657 คน 

คิดเปนรอยละ 94.1 และมีผลผิดปกติ จํานวน 15 คน คิดเปนรอยละ 2.1

* ผลตรวจความสมบูรณของเม็ดเลือด (CBC)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 698 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 568 คน 

คิดเปนรอยละ 81.4 และมีผลผิดปกติ จํานวน 105 คน คิดเปนรอยละ 15.0

* ผลตรวจปสสาวะทั่วไป (Urinalysis)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 698 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 656 คน 

คิดเปนรอยละ 94.0 และมีผลผิดปกติ จํานวน 42 คน คิดเปนรอยละ 6.0

* ผลตรวจสมรรถภาพการมองเห็น (OC-Vision)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 698 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 664 คน 

คิดเปนรอยละ 95.1 และมีผลผิดปกติ จํานวน 34 คน คิดเปนรอยละ 4.9
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ปญหา

และอุปสรรคตัวแปรตาง ๆ

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* ผลตรวจสมรรถภาพการไดยิน (Audiometry)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 698 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 109 คน 

คิดเปนรอยละ 15.6 และมีผลผิดปกติ จํานวน 16 คน คิดเปนรอยละ 2.3

ป พ.ศ. 2565 ดําเนินการตรวจโดยโรงพยาบาลกรุงเทพระยอง

1. ตรวจสุขภาพโดยแพทยทั่วไป (PE)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมดจํานวน 733 คน โดยมีผลปกติ 606 คน 

คิดเปนรอยละ 82.7 และมีผลผิดปกติ จํานวน 127 คน คิดเปนรอยละ 17.3

2. ตรวจตามปจจัยเสี่ยงของพนักงาน ในแตละกิจกรรมของโครงการ

* ผลตรวจเอกซเรยปอด (Chest X-Ray)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 733 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 149 คน 

คิดเปนรอยละ 20.3 และมีผลผิดปกติ จํานวน 581 คน คิดเปนรอยละ 79.3

* ผลตรวจความสมบูรณของเม็ดเลือด (CBC)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 733 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 643 คน 

คิดเปนรอยละ 87.7 และมีผลผิดปกติ จํานวน 37 คน คิดเปนรอยละ 5.0

* ผลตรวจปสสาวะทั่วไป (Urinalysis)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 733 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 534 คน 

คิดเปนรอยละ 72.9 และมีผลผิดปกติ จํานวน 149 คน คิดเปนรอยละ 20.3

* ผลตรวจสมรรถภาพการมองเห็น (OC-Vision)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 733 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 698 คน 

คิดเปนรอยละ 95.2 และมีผลผิดปกติ จํานวน 35 คน คิดเปนรอยละ 4.8

* ผลตรวจสมรรถภาพการไดยิน (Audiometry)

มีพนักงานเขารับการตรวจทั้งหมด จํานวน 733 คน โดยมีผลปกติ จํานวน 673 คน 

คิดเปนรอยละ 91.8 และมีผลผิดปกติ จํานวน 60 คน คิดเปนรอยละ 8.2
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ปญหา

และอุปสรรคตัวแปรตาง ๆ

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

4.2 ตรวจสอบไอโลหะหนัก/ไอกรดในพื้นที่ทํางาน - โครงการดําเนินการตรวจวัดไอโลหะ (Iron oxide) และไอกรด (HCl) ในพื้นที่ทํางาน จํานวน -

ดัชนีที่ตรวจวัด 2 บริเวณ ไดแก สวน Pickling line และสวน Acid Regeneration Proccss โดยมีผลการ

- Iron oxide ตรวจวิเคราะหในระหวางป พ.ศ. 2562-2566 ดังตารางที่ 8 ในภาคผนวก 3-2 สรุปไดดังนี้

- HCl 1) สวน Acid Regeneration Proccss

บริเวณที่ตรวจสอบ ปริมาณไอโลหะหนัก (Iron oxide) มีคานอยกวา 0.001 - 0.0083 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 

- สวน Pickling line และ ปริมาณไอกรด (HCl) อยูในชวงนอยกวา 0.002 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

Acid Regeneration Proccss 2) สวน Pickling line

ความถี่ในการตรวจวัด ปริมาณไอโลหะหนัก (Iron oxide) มีคานอยกวา 0.003-0.628 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 

ตรวจวัดเปนประจํา ปละ 2 คร้ัง ปริมาณไอกรด (HCl) อยูในชวงนอยกวา 0.002 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร

เม่ือเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน พ.ศ. 2560 

เร่ือง ขีดจํากัดความเขมขนของสารเคมีอันตรายและมาตรฐาน Limits for Air Contaminants of

Occupational Safety and Health Administration พบวามีคาอยูในเกณฑมาตรฐานทั้งหมด

4.3 ระดับเสียงในสถานที่ทํางาน - โครงการดําเนินการตรวจวัดระดับเสียงในพื้นที่ทํางาน จํานวน 8 บริเวณหลัก ไดแก บริเวณ -

ดัชนีที่ตรวจวัด แทนรีดเหล็ก (Cold Rolling Mill) และบริเวณสุมตัวอยางเหล็กมาตรวจสอบคุณภาพ โดยมี

- ผลการตรวจวัดระดับเสียง ( Leq 8 hr) ผลการตรวจวิเคราะหในชวงป พ.ศ. 2562-2566 ดังรูปที่ 19 รูปที่ 20 ในภาคผนวก 3-1

 เดซิเบล (เอ) และดังตารางที่ 9 ในภาคผนวก 3-2 และในภาคผนวก 3-3 สรุปไดดังนี้

บริเวณที่ตรวจวัด 1) บริเวณแทนรีดเหล็ก (Cold Rolling Mill)

บริเวณแทนรีดเหล็ก (Cold Rolling Mill) - บริเวณ Line CDCM (แทนรีด TCM #5) พบวามีคาระดับเสียงดัง 8 ชั่วโมง 

- บริเวณ Line CDCM (แทนรีด TCM #5) อยูในชวง 92.5-96.4 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ Line TPM (แทนรีด TPM) - บริเวณ Line TPM (แทนรีด TPM) พบวามีคาระดับเสียงดัง 8 ชั่วโมง 

อยูในชวง 83.4-84.9 เดซิเบล (เอ)
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บริเวณ inspection 2) บริเวณ inspection

- บริเวณ Inspection CDCM Delivery - บริเวณ Inspection CDCM Delivery พบวามีคาระดับเสียงดัง 8 ชั่วโมง 

- บริเวณ Inspection CAL Delivery อยูในชวง 78.3-81.4 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ Inspection CAPL Delivery - บริเวณ Inspection CAL Delivery พบวามีคาระดับเสียงดัง 8 ชั่วโมง 

- บริเวณ Inspection #1CPL Delivery อยูในชวง 77.2-80.8 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ Inspection #2CPL Delivery - บริเวณ Inspection CAPL Delivery พบวามีคาระดับเสียงดัง 8 ชั่วโมง 

- บริเวณ Inspection RCL Deliver อยูในชวง 78.3-81.3 เดซิเบล (เอ)

ความถี่ในการตรวจวัด - บริเวณ Inspection #1CPL Delivery พบวามีคาระดับเสียงดัง 8 ชั่วโมง 

- ตรวจวัดเปนประจํา 4 คร้ัง/ป อยูในชวง 85.3-88.7 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ Inspection #2CPL Delivery พบวามีคาระดับเสียงดัง 8 ชั่วโมง 

อยูในชวง 81.0-84.2 เดซิเบล (เอ)

- บริเวณ Inspection RCL Deliver พบวามีคาระดับเสียงดัง 8 ชั่วโมง 

อยูในชวง 76.0-80.3 เดซิเบล (เอ)

เนื่องจากการตรวจวัดเปนการตรวจวัดในพื้นที่ทํางานแบบการติดตั้งเคร่ืองมือตรวจวัด

แบบอยูกับที่ ดังนั้นจึงเปรียบเทียบผลการตรวจวัดดังกลาวกับประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม

เร่ือง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอม

ในการทํางาน พ.ศ. 2546 ซึ่งกําหนดคาระดับเสียงเฉล่ียที่ยอมรับไดตลอดระยะเวลาทํางาน

8 ชั่วโมง เทากับ 90 เดซิเบล (เอ) พบวาสวนใหญมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 

ยกเวนบริเวณ Line CDCM (แทนรีด TCM#5) ในชวงป พ.ศ. 2562-2566 ที่มีคาสูงกวา

มาตรฐานกําหนด โดยสภาพแวดลอมในขณะตรวจวัดเกิดเสียงแผนเหล็กกระทบกับ Roll 

ของแผนรีดเหล็กและทอเปาลม อยางไรก็ตามสําหรับบริเวณ Line CDCM (แทนรีด TCM#5)

โครงการทําการควบคุมแหลงกําเนิดเสียงดังที่อยูใกลเคียงดวยหลักการทางดานวิศวกรรม
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โดยจัดใหมีหองกั้นเสียงบริเวณ  Air Compressor นอกจากนี้ไดกําหนดใหพนักงานเขาไปทํา

การตรวจสอบไมเกิน 4 ชั่วโมงตอวัน (ตรวจสอบ 2 ชั่วโมง พัก 2 ชั่วโมง) โดยมีการสวม 

Ear Muff ตลอดเวลาในการทํางาน ซึ่งสามารถลดเสียงได 22.5 เดซิเบล (เอ) และโครงการได

จัดทําสัญลักษณบริเวณที่มีเสียงดัง เพื่อใหพนักงานใสอุปกรณปองกันเสียงขณะปฏิบัติงาน 

อีกทั้งจัดใหมีหองสําหรับพักหรือหองปฏิบัติงานสําหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มี

เสียงดังรวมถึงหองครอบเสียง สําหรับเคร่ืองจักรที่มีเสียงดังภายในสายการผลิตเพื่อเปนการ

ปองกันผลกระทบจากเสียงดังและใหพนักงานทํางานไดอยางปลอดภัย พรอมทั้งมีมาตรการใน

การเฝาระวัง โดยทําการตรวจสมรรถภาพการไดยินเปนประจําทุกปใหแกพนักงาน นอกจากนี้

โครงการมีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทํางานเพื่อใหมีความรูความเขาใจ

เกี่ยวกับการทํางาน ตลอดจนความสําคัญในการปองกันอันตรายที่อาจจะเกิดจากการทํางาน

ในดานตาง ๆ ตาม “โครงการอนุรักษการไดยิน”

4.4 การบันทึกอุบัติเหตุ - โครงการมีการบันทึกสถิติอุบัติเหตุจากการทํางานที่เกิดข้ึนภายในโครงการ ในชวงป พ.ศ. -

ดัชนีที่ตรวจวัด 2560-2566 ดังตารางที่ 10 ในภาคผนวก 3-2 ไมมีอุบัติเหตุทั้งพนักงานและผูรับเหมา

- จํานวนผูไดรับบาดเจ็บ ทั้งนี้หากเกิดอุบัติเหตุข้ึนภายในโครงการ โครงการฯ มีข้ันตอนการสอบสวนและรายงาน

- อุบัติเหตุถึงข้ันหยุดงาน อุบัติเหตุ และกําหนดมาตรการแกไขและปองกัน เพื่อไมใหอุบัติเหตุเกิดข้ึนอีก รายละเอียด

- อุบัติเหตุถึงข้ันไมหยุดงาน ดังรายงานและสอบสวนอุบัติการณ ทั้งนี้ โครงการฯ ไดรณรงคใหมีการสงเสริมการทํางาน

- ความเสียหายตอทรัพยสิน อยางปลอดภัยเพื่อลดการเกิดอุบัติเหตุใหไดมากที่สุดหรืออุบัติเหตุเปนศูนยอยางตอเนื่อง 

บริเวณที่ตรวจสอบ และทําการเฝาระวังและติดตามบันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุเปนประจํา

ภายในโครงการ

ความถี่ในการตรวจวัด

เม่ือมีอุบัติเหตุเกิดข้ึน
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5. ศึกษาคุณภาพชีวิตสภาพสังคมและเศรษฐกิจ 

สํารวจความคิดเห็นจากผูนําชุมชน ผูแทนหนวยงาน - โดยรายละเอียดผลการดําเนินการสํารวจความคิดเห็นในชวงป พ.ศ. 2562-2566 ไดมอบหมาย -

ราชการและความคิดเห็นของประชาชนในชุมชนรัศมี ใหบริษัท เอส ซีไอ อีโค เซอรวิสเซส จํากัด เปนผูดําเนินการ ดังตารางที่ 11 ถึงตารางที่ 13

5 กิโลเมตร จากที่ตั้งโครงการ และชุมชนที่เปนจุดเดียวกับ ในภาคผนวก 3-2 สรุปผลการสํารวจไดดังนี้

จุดตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดลอม 1) สรุปผลการสํารวจความเห็นตัวแทนหนวยงานราชการชวงป พ.ศ. 2562-2566

ดัชนีที่ตรวจวัด - ป พ.ศ. 2562 (จํานวน 6 ตัวอยาง)

- ผูนําชุมชน * การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

- ผูแทนหนวยงานราชการ ผูใหสัมภาษณสวนใหญ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 66.7)

- ชุมชนในรัศมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้งโครงการ รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 33.3)

- ชุมชนที่เปนจุดเดียวกับจุดตรวจวัดคุณภาพ * ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

- ส่ิงแวดลอม ไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก ของโครงการ

บริเวณที่ตรวจสอบ (รอยละ 83.3) รองลงมาไดรับผลกระทบดานผิวถนน ชํารุดเสียหายจากรถบรรทุก

พื้นที่ในรัศมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้งโครงการ ขนสงของโครงการ (รอยละ 66.7)

และชุมชนที่เปนจุดเดียวกับจุดตรวจวัด * ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

คุณภาพส่ิงแวดลอม ไดรับผลกระทบดานสรางความเครียด ความรําคาญ และความวิตกกังวล

ความถี่ในการตรวจวัด จากการดําเนินกิจกรรมของโครงการ (รอยละ 83.3) รองลงมาไดรับผลกระทบ

ปละ 1 คร้ัง ดานสุขอนามัยแยลงจากการดําเนินโครงการ (รอยละ 66.7)

- ป พ.ศ. 2563 (จํานวน 17 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ

ผูใหสัมภาษณสวนใหญ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 52.9)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 47.1)
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* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ผูใหสัมภาษณทั้งหมดไดรับผลกระทบดานฝุนละอองจากการขนสงของโครงการ 

รองลงมาไดรับผลกระทบดานขยะมูลฝอย/ของเสียจากโครงการ (รอยละ 88.2)

- ป พ.ศ. 2564 (จํานวน 17 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 37.5)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 68.8)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก ของโครงการ

(รอยละ 75.0) รองลงมาไดรับผลกระทบดานผิวถนน ชํารุดเสียหายจากรถบรรทุก

ขนสงของโครงการ (รอยละ 47.1)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานเกิดโรคระบบทางเดินหายใจจากฝุนละออง (รอยละ 23.5)

รองลงมาไดรับผลกระทบดานสรางความเครียด ความรําคาญ และความวิตกกังวล

จากการดําเนินกิจกรรมของโครงการ (รอยละ 17.6)

- ป พ.ศ. 2565 (จํานวน 16 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 12.5)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 87.5)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก ของโครงการ

(รอยละ 87.5) รองลงมาไดรับผลกระทบดานผิวถนน ชํารุดเสียหายจากรถบรรทุก

ขนสงของโครงการ (รอยละ 62.5)
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คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานเกิดโรคระบบทางเดินหายใจจากฝุนละออง (รอยละ 31.2)

รองลงมาไดรับผลกระทบดานสรางความเครียด ความรําคาญ และความวิตกกังวล

จากการดําเนินกิจกรรมของโครงการ (รอยละ 25.0)

- ป พ.ศ. 2566 (จํานวน 17 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณสวนใหญ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 83.3)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 16.7)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานผิวถนน ชํารุดเสียหายจากรถบรรทุกขนสง (รอยละ 88.9)

รองลงมาไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก

ของโครงการ (รอยละ 77.8)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานสรางความเครียด ความรําคาญ และความวิตกกังวล

จากการดําเนินกิจกรรมของโครงการ (รอยละ 38.9) รองลงมาไดรับผลกระทบดาน

เกิดโรคระบบทางเดินหายใจจากฝุนละออง (รอยละ 33.3)

2) สรุปผลการสํารวจความเห็นของผูนําชุมชนชวงป พ.ศ. 2562-2566

- ป พ.ศ. 2562 (จํานวน 23 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณทั้งหมด เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก ของโครงการ

(รอยละ 26.1) รองลงมาไดรับผลกระทบดานฝุนละอองจากการขนสงของโครงการ

(รอยละ 21.7)
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คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานสุขอนามัยแยลงจากการดําเนินโครงการ (รอยละ 66.7)

รองลงมาไดรับผลกระทบดานสรางความเครียด ความรําคาญ และความวิตกกังวล

จากการดําเนินกิจกรรมของโครงการ (รอยละ 13.0)

- ป พ.ศ. 2563 (จํานวน 27 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ

ผูใหสัมภาษณสวนใหญ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 96.3)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 3.7)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานฝุนละอองจากการขนสงของโครงการ (รอยละ 60.9)

รองลงมาไดรับผลกระทบดานเกิดอุบัติเหตุจากรถบรรทุก/การขนสง ของโครงการ

(รอยละ 52.2)

- ป พ.ศ. 2564 (จํานวน 23 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณสวนใหญ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 95.7)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 4.3)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก ของโครงการ

(รอยละ 69.6) รองลงมาไดรับผลกระทบดานกล่ินเหม็นรบกวนจากการดําเนิน

โครงการ (รอยละ 52.2)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานเกิดโรคเกี่ยวกับผิวหนัง ผด ผ่ืน คัน (รอยละ 30.4) รองลงมา

ไดรับผลกระทบดานเกิดโรคระบบทางเดินหายใจจากฝุนละออง (รอยละ 21.7)
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ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

- ป พ.ศ. 2565 (จํานวน 27 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณสวนใหญ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 96.3)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 3.7)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก ของโครงการ

(รอยละ 70.4) รองลงมาไดรับผลกระทบดานกล่ินเหม็นรบกวนจากการดําเนิน

โครงการ (รอยละ 48.1)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ผูใหสัมภาษณทั้งหมด ไมไดรับผลกระทบดานสุขภาพจากโครงการ 

- ป พ.ศ. 2566 (จํานวน 27 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณทั้งหมด เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานเกิดอุบัติเหตุจากรถบรรทุก/การขนสง ของโครงการ (รอยละ 55.6)

รองลงมาไดรับผลกระทบดานเสียงดังจากรถบรรทุกและเคร่ืองจักรของโครงการ

(รอยละ 51.9)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ผูใหสัมภาษณทั้งหมด ไมไดรับผลกระทบดานสุขภาพจากโครงการ

3) สรุปผลการสํารวจความเห็นของตัวแทนชุมชนชวงป พ.ศ. 2562-2566

- ป พ.ศ. 2562 (จํานวน 428 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณสวนใหญ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 64.0)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 36.0)
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ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานมลพิษอากาศจากการดําเนินกิจกรรมของโครงการ (รอยละ 10.3)

รองลงมาไดรับผลกระทบดานฝุนละอองจากการขนสงของโครงการ (รอยละ 7.9)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานสุขอนามัยแยลงจากการดําเนินโครงการ (รอยละ 4.7)

รองลงมาไดรับผลกระทบดานสรางความเครียด ความรําคาญ และความวิตกกังวล

จากการดําเนินกิจกรรมของโครงการ (รอยละ 0.7)

- ป พ.ศ. 2563 (จํานวน 406 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ

ผูใหสัมภาษณสวนใหญ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 56.2)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 54.2)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก ของโครงการ

(รอยละ 66.0) รองลงมาไดรับผลกระทบดานฝุนละอองจากการขนสงของโครงการ

(รอยละ 52.2)

- ป พ.ศ. 2564 (จํานวน 406 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 45.8)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 54.2)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานกล่ินเหม็นรบกวนจากการดําเนินโครงการ (รอยละ 27.6)

รองลงไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก ของ

โครงการ (รอยละ 25.6)
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ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานเกิดโรคเกี่ยวกับผิวหนัง ผด ผ่ืน คัน (รอยละ 17.5) รองลงมา

ไดรับผลกระทบดานเกิดโรคระบบทางเดินหายใจจากฝุนละออง (รอยละ 16.7)

- ป พ.ศ. 2565 (จํานวน 407 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 35.6)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 64.6)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานกล่ินเหม็นรบกวนจากการดําเนินโครงการ (รอยละ 19.2)

รองลงมาไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก

ของโครงการ (รอยละ 17.0)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ผูใหสัมภาษณ ไดรับผลกระทบดานเกิดโรคระบบทางเดินหายใจจากฝุนละออง

และไดรับผลกระทบโรคเกี่ยวกับผิวหนัง ผด ผ่ืน คัน (รอยละ 0.2) เทากัน

- ป พ.ศ. 2566 (จํานวน 407 ตัวอยาง)

* การรับทราบขอมูลรายละเอียดโครงการฯ

ผูใหสัมภาษณ เคยรับทราบขอมูลรายละเอียดของโครงการ (รอยละ 35.1)

รองลงมาไมเคยทราบขอมูลรายละเอียดโครงการ (รอยละ 64.9)

* ผลกระทบดานส่ิงแวดลอมที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ไดรับผลกระทบดานปญหาการจราจรจากรถบรรทุกขนสงเขา-ออก ของโครงการ

(รอยละ 52.8) รองลงมาไดรับผลกระทบดานฝุนละอองจากการขนสงของโครงการ

(รอยละ 22.9)
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ปญหา

และอุปสรรคตัวแปรตาง ๆ

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ผลการตรวจประเมิน

ตารางที่ 3.2-1 (ตอ)

* ผลกระทบดานสุขภาพที่ไดรับจากโครงการฯ ในปที่ผานมา

ผูใหสัมภาษณ ไดรับผลกระทบดานเกิดโรคระบบทางเดินหายใจจาก

ฝุนละออง (รอยละ 0.2)

หมายเหตุ: 1. วิธีการเก็บตัวอยาง และวิเคราะหคุณภาพอากาศใหใชวิธีการมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ

2. วิธีเก็บตัวอยางวิเคราะห/ตรวจวัดสภาพแวดลอมในการทํางานใชวิธีของ ACGIH หรือ National Institute of Occupational Safety and Health (NIOSH)

CDCM : Continuous Descaling & Cold Rolling Mill

CAPL : Continuous Annealing & Processing Line

CAL : Continuous Annealing Line

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบดานส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบกระทบดานส่ิงแวดลอม (ระยะดําเนินการ) ระหวาง

ป พ.ศ. 2562-2566 ของรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังที่ 4) 

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด จัดทําโดยบริษัท เอส ซีไอ อีโค เซอรวิส จํากัด รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567
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บทท่ี 4 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/CHAP 4 REV05.DOCX/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

บทท่ี 4 
การประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมเน่ืองจากการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมของรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ฉบับน้ี จะพิจารณา
เฉพาะหัวขอการประเมินท่ีมีการเปลี่ยนแปลง ซึ่งการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดคร้ังน้ีมีการติดต้ัง

Recyc le  Wastewater System เพื่ อ นํา นํ้า เสียจากกระบวนการผลิต  CDCM (Continuous 

Descaling & Cold Rolling Mill) ขนาด 60 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง (หรือ 1,440 ลูกบาศกเมตร/วัน) 
โดยนํากลับมาใชใหมอีกคร้ังดวยกระบวนการกรอง เพื่อการใชนํ้าอยางมีประสิทธิภาพและเกิด

ประโยชนสูงสุดและมีการใชทรัพยากรนํ้าอยางย่ังยืน โดยยึดหลัก 3R (Reduce, Reuse, Recycle) 

สําหรับประเด็นผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี สรุปดัง 
ตารางท่ี 4-1

ตารางท่ี 4-1 
ผลกระทบท่ีเกิดขึ้นจากการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ตารางท่ี 4-1 (ตอ)

ประเด็นผลกระทบ 

การประเมิน 

หมายเหตุ ชวง

กอสราง

ชวง

ดําเนินการ

(1) ผลกระทบดาน

คุณภาพอากาศ 

  - ในชวงการกอสรางพื้นที่ที่มีกิจกรรมการ

กอสรางอยูภายในพื้นที่โครงการ ซึ่งเปน

พื้นที่ขนาดเล็ก ดวยมาตรการปองกัน

และแกไขผลกระทบสิ่ งแวดลอมชวง

กอสรางที่กําหนดใหโครงการดําเนินการ

สามารถลดผลกระทบที่เกิดขึ้นใหอยูใน

ระดับตํ่า ดังนั้นจึงมิไดประเมินผลกระทบ

ดานคุณภาพอากาศในชวงกอสราง 

 สํ า ห รั บ ใ นช ว ง ดํ า เ นิน กา ร  Recycle 

Wastewater System เ ป น ร ะ บ บ ก า ร

ก ร อ ง น้ํ า เ พื่ อ นํ า น้ํ า เ สี ย ก ลั บ ม า ใ ช

ประโยชนเทานั้น ดังนั้นแหลงกําเนิด

มลพิษทางอากาศจึงไมแตกตางไปจาก

เดิม

(2) ผลกระทบดานการใช

น้ํา 

  - ใน ช วงก อสร าง มีพนักงานกอสร าง

ประมาณ 10 คน (ทํางานแบบเชามาเย็น

กลับ) ซึ่งมีกิจกรรมใชน้ําเพื่อการอุปโภค-

4-1
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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ตารางท่ี 4-1 (ตอ)

ประเด็นผลกระทบ 

การประเมิน 

หมายเหตุ ชวง

กอสราง

ชวง

ดําเนินการ

บริโภคของพนักงานกอสรางและใชใน

กิจกรรมการกอสราง จึงจําเปนตอง

ประเมินผลกระทบตอการใชน้ําในชวง

กอสราง 

 สําหรับในชวงดําเนินการมีปริมาณการใช

น้ําลดลงจากปริมาณการใชน้ําปจจุบัน 

เนื่องจากภายหลังการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการมีแผนการนําน้ําเสีย

จ า ก ขั้ น ต อ น ก า ร แ ย ก  Scale ( Scale 

Breaker) ก ลั บ ม า ใ ช ใ ห ม  โ ด ย

รายละเอียดแหลงน้ําใช และระบบผลิต

น้ําใช ดังแสดงในบทที่  2 หัวขอ 2.4.1 

ของรายงานฉบับนี้ 

(3) ผลกระทบดาน

คุณภาพน้ํา 

  - ใน ช วงก อสร าง มีพนักงานกอสร าง

ประมาณ 10 คน (ทํางานแบบเชามาเย็น

กลับ) ทําใหมีกิจกรรมกอใหเกิดน้ําเสีย 

ดังนั้นจึงจําเปนตองประเมินผลกระทบ

ดานคุณภาพน้ําในชวงกอสราง 

 สําหรับในชวงดําเนินการภายหลังการ

เปลี่ยนแปลงจะมีนํ้าเสียประเภทดาง
และนํ้ามัน (Alkali & Oil Wastewater) 
ลดลง 48 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง และ
นํ้ า เ สี ย จ า ก  Recycle Wastewater 
System เพิ่ม ข้ึน 3 ลูกบาศก เมตร/
ชั่วโมง หรือโดยรวมแลวจะมีนํ้าเสีย
ลดลงจากเดิม 45 ลูกบาศก เมตร/
ชั่วโมง จึงมิไดกอใหเกิดผลกระทบ
แตกตางไปจากเดิม

(4) ผลกระทบดานการ

จัดการกากของเสีย 

  - ในช วงก อสร าง มีพนักงานกอสร าง

ประมาณ 10 คน (ทํางานแบบเชามาเย็น

กลับ) ทําใหมีกิจกรรมกอใหเกิดกาก
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/CHAP 4 REV05.DOCX/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

ตารางท่ี 4-1 (ตอ)

ประเด็นผลกระทบ 

การประเมิน 

หมายเหตุ ชวง

กอสราง

ชวง

ดําเนินการ

ของเสีย ดังนั้นจึงจําเปนตองประเมินผล

กระทบดานการจัดการกากของเสีย

ในชวงกอสราง 

 สําหรับในชวงดําเนินการเนื่องจากการ

ติดต้ัง Recycle Wastewater System มี

สารกรองน้ํ า เสื่ อมสภาพ (Ceramic 

Membrane) เพิ่มขึ้น 2 ตัน/10 ป ดังนั้น

จึงจําเปนตองประเมินผลกระทบดานการ

จัดการกากของเสียเชนกัน

(5) ผลกระทบดาน

คมนาคมขนสง 

  - ในชวงกอสรางมีการขนสงวัสดุ-อุปกรณ 

เขาสูพื้นที่โครงการ ดังนั้นในชวงกอสราง

จึงทําการประเมินผลกระทบดานการ

คมนาคมขนสง 

 สําหรับในชวงดําเนินการภายหลังการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีการ

ใชสารเคมีเพิ่มขึ้นเล็กนอยและมีกากของ

เสียประเภทสารกรองน้ําเสื่อมสภาพ

เพิ่มขึ้น ดังนั้นจึงจําเปนตองประเมินผล

กระทบดานคมนาคมขนสงเชนกัน

(6) ผลกระทบดานระบบ

ระบายน้ําและปองกัน

น้ําทวม 

  - ในชวงกอสรางยังคงใชระบบรางระบาย

น้ําที่มีอยูในปจจุบัน ดังนั้นผลกระทบจึง

มิไดเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 

 สํ าหรับในช วง ดํา เนิการพื้ นที่ ติด ต้ัง 

Recycle Wastewater System ดังกลาว

มีระบบระบายน้ําที่มีอยูเดิม ซึ่งครอบคลุม

พื้ นที่ ติด ต้ั ง อุปกรณแล ว  ทั้ งนี้ ร ะบบ

ระบายน้ําฝนและระบบรวบรวมน้ําเสีย

เปนระบบทอที่แยกการใชงานออกจาก

กันชัดเจน ดังนั้นผลกระทบตอระบบ

ร ะ บ า ย น้ํ า แ ละป อ งกั น น้ํ า ท ว มของ
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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ตารางท่ี 4-1 (ตอ)

ประเด็นผลกระทบ 

การประเมิน 

หมายเหตุ ชวง

กอสราง

ชวง

ดําเนินการ

โครงการจึ ง ไมแตกต างไปจาก เ ดิม 

รายละเอียดระบบระบายน้ําและปองกัน

น้ําทวมของโครงการ ดังแสดงในบทที่ 2 

หัวขอ 2.4.5 ของรายงานฉบับนี้

(7) ผลกระทบดานเสียง   - ในชวงกอสรางมีแหลงกําเนิดเสียงจาก

กิจกรรมการปรับปรุงพื้นที่  ซึ่ งอยู ใน

ขอบเขตพื้นที่ของโครงการเดิม ประกอบ

กับโครงการอยูหางจากชุมชนและราย

ลอมดวยโรงงานอุตสาหกรรมและดวย

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอมชวงกอสรางที่กําหนดให

โ ค ร ง ก า ร ดํ า เ นิ น ก า ร ส า ม า ร ถ ล ด

ผลกระทบที่เกิดขึ้นใหอยูในระดับตํ่า อีก

ทั้งโครงการตองควบคุมระดับเสียงริมรั้ว

โครงการไมใหเกิน 70 เดซิเบล (เอ) ดังนั้น

ผลกระทบดานเสียงจึงไมแตกตางไปจาก

เดิม 

 สําหรับในชวงดําเนินการภายหลังการ

เ ป ลี่ ย น แ ป ล ง มี ก า ร ติ ด ต้ั ง  Recycle 

Wastewater System เ พิ่ ม เ ติ ม  ซึ่ ง

เครื่องจักรดังกลาวไมมีแหลงกําเนิดเสียง

ดัง อีกทั้งโครงการตองควบคุมระดับเสียง

ริมรั้วโครงการไมใหเกิน 70 เดซิเบล (เอ) 

ดังนั้นผลกระทบดานเสียงจึงไมแตกตาง

ไปจากเดิม 

(8) การใชพลังงานไฟฟา   - ปจจุบันโครงการมีปริมาณการใชไฟฟา 

36.4 เมกะวัตต ในชวงกอสรางและชวง

ดําเนินการยังคงใชไฟฟาที่ ไดรับตาม

สัญญาจากการไฟฟาสวนภูมิภาค โดย

ภายหลังการติดต้ัง Recycle Wastewater
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ตารางท่ี 4-1 (ตอ)

ประเด็นผลกระทบ 

การประเมิน 

หมายเหตุ ชวง

กอสราง

ชวง

ดําเนินการ

System คาดวามีความตองการใชไฟฟา

เพิ่มขึ้นประมาณ 0.03 เมกะวัตต (หรือ 

34.1 กิโลวัตต) ดังนั้นผลกระทบดานการ

ใชไฟฟาจึงไมแตกตางไปจากเดิมอยางมี

นัยสําคัญ

(9) สุนทรียภาพ   - เนื่องจากภายหลังการเปลี่ยนแปลงไมมี

การ เปลี่ ยนแปลงสัดส วนผั งการใช

ประโยชนพื้นที่ ดังนั้น จึงไมมีผลกระทบ

ตอพื้นที่สีเขียวของโครงการ โดยยังคง

กํ าหน ดให มีพื้ นที่ สี เ ขี ยวรวม ข น า ด 

16,256 ตารางเมตร หรือรอยละ 5 ของ

พื้ น ที่ โ ค ร ง ก า ร ทั้ ง ห ม ด  ดั ง นั้ น ก า ร

ดําเนินงานดังกลาวจึงสงผลกระทบตอ

สุนทรียภาพในบริเวณโดยรอบในระดับ

ตํ่า
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4.1 ผลกระทบตอการใชนํ้า (ชวงกอสราง) 
การใชนํ้าในชวงกอสรางจําแนกตามลักษณะกิจกรรมไดเปน 2 ประเภท คือ นํ้าใชเพื่อการ

อุปโภค-บริโภคของคนงานกอสรางและนํ้าใชในกิจกรรมการกอสราง ประกอบดวย

1) นํ้าใชเพื่อการอุปโภคบริโภคของคนงานกอสราง ประมาณ 0.8 ลูกบาศกเมตร/วัน 

(คนงานท้ังหมดมาทํางานแบบมาเชา-เย็นกลับ จํานวน 10 คน คิดอัตราการใชนํ้า 80 ลิตร/คน/วัน 

(Silva, 2013 และ SABESP, 2012)

2) นํ้าใชเพื่อกิจกรรมการกอสราง เปนนํ้าใชสําหรับลางเคร่ืองมืออุปกรณ และใชใน

การผสมคอนกรีตบางสวน โดยคอนกรีต 1 ลูกบาศกเมตร จะใชนํ้าในการผสม 185 ลิตร (ท่ีมา : สภา
วิศวกร, 2559) ซึ่งมีปริมาณการใชนอยมาก เน่ืองจากการกอสรางโครงการจะใชคอนกรีตผสมเสร็จ

เปนหลัก คาดวาปริมาณการใชนํ้าในกิจกรรมการกอสรางใชนํ้าประมาณ 2 ลูกบาศกเมตร/วัน 

สําหรับแหลงนํ้าใชในกิจกรรมการกอสรางจะเปนแหลงเดียวกับนํ้าใชเพื่อการอุปโภคของคนงาน
กอสราง  

ท้ังน้ีในชวงกอสรางมีความตองการนํ้าใชรวม 2.8 ลูกบาศกเมตร/วัน แหลงนํ้าใชสําหรับ
การอุปโภคของคนงานกอสรางและกิจกรรมกอสราง โครงการรับนํ้าใช ดังกลาวจากนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) สําหรับนํ้าด่ืมของคนงานกอสรางจะซื้อนํ้าบรรจุ

ขวดหรือถังท่ีมีจําหนายในทองตลาดโดยท่ัวไป ดังน้ันผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจึงอยูในระดับตํ่า 

4.2 ผลกระทบดานคุณภาพนํ้า (ชวงกอสราง) 

นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนในชวงการกอสรางโครงการจําแนกไดเปน 2 แหลง คือ นํ้าเสียจากกิจวัตร
ประจําวันของพนักงานกอสรางและนํ้าเสียจากกิจกรรมการกอสราง ดังน้ี 

(1) นํ้าเสียจากกิจวัตรประจําวันของพนักงานกอสราง ประมาณ 0.64 ลูกบาศกเมตร/
วัน โครงการใหใชหองนํ้าหองสวมท่ีมีอยูในพื้นท่ีโครงการ ซึ่งเพียงพอตอการใชงานสําหรับแรงงาน

กอสราง โดยจะทําการบําบัดดวยถังบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูป กอนจะสงไปบําบัดยังระบบบําบัดนํ้าเสีย

สวนกลางของนิคมอุตสาหกรรมฯ โดยไมมีการระบายท้ิงลงสูแหลงนํ้าสาธารณะ ดังน้ันจึงกอใหเกิด
ผลกระทบตอแหลงนํ้าสาธารณะในระดับตํ่า 

(2) นํ้าเสียจากกิจกรรมการกอสราง เน่ืองจากกิจกรรมการกอสรางของโครงการเปน
โครงสรางเหล็ก สวนคอนกรีตท่ีใชเปนคอนกรีตผสมเสร็จ ซึ่งไมจําเปนตองใชนํ้าในการดําเนินการ  

นํ้าเสียจะเกิดจากการลางเคร่ืองมือและอุปกรณ ซึ่งมีปริมาณนอย (ประมาณ 0.5 ลูกบาศกเมตร/วัน) 

โครงการจัดพื้นท่ีสําหรับการลางเคร่ืองมือและอุปกรณ เพื่อรวบรวมนํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนลงสูระบบ
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รวบรวมนํ้าเสียท่ีมีอยูในปจจุบัน กอนจะสงไปบําบัดยังระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมฯ โดยไมมีการระบายนํ้าท้ิงลงสูแหลงนํ้าสาธารณะ 

ดังน้ันผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจึงอยูในระดับตํ่า

4.3 ผลกระทบดานกากของเสีย  

(1) ชวงกอสราง 

กากของเสียท่ีเกิดข้ึนในชวงการกอสราง สามารถจําแนกไดเปน 2 ประเภท ดังน้ี

1) มูลฝอยท่ีเกิดจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานกอสราง อาทิ เศษ

อาหาร ถุงพลาสติก เปนตน คาดวาจะมีปริมาณ 10 กิโลกรัม/วัน (คิดจากอัตราการเกิดมูลฝอย 1 

กิโลกรัม/วัน/คน) โครงการจัดใหมีถังรองรับขยะมูลฝอยขนาด 200 ลิตร มีฝาปดมิดชิดเพื่อรองรับขยะ
มูลฝอยดังกลาวท่ีเกิดข้ึนกอนรวบรวมสงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตนําไปกําจัด 

2) กากของเสียจากกิจกรรมการกอสราง อาทิ เศษเหล็ก เศษไม เศษอิฐ เปนตน 
โครงการกําหนดใหบริษัทรับเหมารับผิดชอบในการเก็บขนไปกําจัด นํากลับมาใชใหมหรือขายใหแก

ผูรับซื้อของเกาตอไป ตามนโยบายของบริษัทรับเหมาดังกลาวและหามจัดวางเศษวัสดุกอสรางใกล

กับระบบรางระบายนํ้า  

โครงการกําหนดใหบริษัทรับเหมากอสรางดําเนินการรับผิดชอบและจัดการ 

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลวตลอดชวงกอสราง ซึ่งสามารถควบคุมบริษัทรับเหมาไดจากการระบุไว
ในสัญญาจางงานของโครงการ ในกรณีท่ีบริษัทรับเหมาไมปฏิบัติตามสัญญาจาง โครงการจะทําการ

ตักเตือนกอนในข้ันตนและหากพบวามีการทําความผิดซ้ําอีกจะทําการเรียกปรับคาเสียหาย 

ในข้ันถัดไป เปนตน พรอมกับใหนําไปกําจัดอยางถูกตอง ดังน้ันผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจึงอยูในระดับตํ่า 

(2) ชวงดําเนินการ 

ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ โครงการมีกากของเสียจากกระบวนการผลิตเพิ่มข้ึน 1 ชนิด 
คือ สารกรองนํ้าเสื่อมสภาพจากระบบ Recycle Wastewater System มีปริมาณ 2 ตัน/10 ป 

รวบรวมสงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิตเพื่อรีไซเคิลหรือกําจัด

ตามข้ันตอนท่ีกฎหมายกําหนด ดังน้ันผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจึงอยูในระดับตํ่า 
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4.4 ผลกระทบดานคมนาคมขนสง 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี ทางโครงการมีความประสงคในการขอการ

ติดต้ัง Recycle Wastewater System เพื่อนํานํ้าเสียจากข้ันตอนการแยก Scale (Scale Breaker) 
จากกระบวนการผลิต CDCM (Continuous Descaling and Cold Rolling Mill) มาใชใหม และใช
ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 เปนเสนทางหลัก ดังน้ี

(1) ปริมาณการจราจรท่ีเกิดจากโครงการ 

 (ก) ชวงกอสราง 

  ปริมาณการจราจรในชวงกอสราง สวนใหญเปนการขนสงวัสดุอุปกรณ

กอสรางและเคร่ืองจักรโดยใชรถบรรทุก รวมถึงรถขนสงพนักงานกอสราง ซึ่งคาดวาจะมีปริมาณรถ

เขาออกท้ังหมด 2 เท่ียว/วัน (คิดเปน 4 คัน/วัน) หรือเทากับ 1.13 PCU/ชั่วโมง (คิดเฉพาะชั่วโมง

ทํางาน 8 ชั่วโมง) 

 (ข) ชวงดําเนินการ 

  การคมนาคมในชวงดําเนินการ ไดแก การขนสงสารเคมีและกากของเสีย 

ซึ่งคาดวาจะมีปริมาณรถเขาออกท้ังหมด 2 เท่ียว/วัน (คิดเปน 4 คัน/วัน) หรือเทากับ 1.25 PCU/

ชั่วโมง (คิดเฉพาะชั่วโมงทํางาน 8 ชั่วโมง) 

(2) ขอกําหนดในการประเมิน 
ขอมูลสถิติปริมาณการเดินทางบนทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 บริเวณหลักกิโลเมตร

ท่ี 206+000 (พลูตาหลวง - มาบตาพุด) ของสํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง ป พ.ศ. 2562-
2566 ดังตารางท่ี 4.4-1

ท้ังน้ีบริษัทท่ีปรึกษาทําการประเมินความหนาแนนของปริมาณการจราจรโดยใชคา 
Volume-to-Capacity Ratio (V/C) ของถนนสายหลัก คือ ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 บริเวณหลัก
กิโลเมตรท่ี 206+000 (พลูตาหลวง - มาบตาพุด) ท่ีมีความเก่ียวเน่ืองสัมพันธกับโครงการภายใต
เงื่อนไขดังน้ี

1) ปรับคาปริมาณรถยนตแตละชนิดใหเปนหนวยเดียวกันคือคา Passenger Car 
Unit (PCU) โดยในการปรับคาใหเปนหนวยเดียวกันใช Factor ของ Passenger Car Equivalents 
(PCEs) ดังน้ี (อางอิงจากรายงานปริมาณการเดินทางบนถนนทางหลวง ป 2566 จัดทําโดยสํานัก
อํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง, กุมภาพันธ 2567)
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PCU

Factor 2562 2563 2564 2565 2566 2562 2563 2564 2565 2566 2562 2563 2564 2565 2566

1. รถจักรยาน 2 ลอ และ 3 ลอ 0.333 10 8 10 12 16 3 3 3 4 5 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2

2. รถจักรยานยนตและสามลอเครื่อง 0.333 5,910 5,768 6,450 6,716 6,941 1,968 1,921 2,148 2,236 2,311 82.0 80.0 89.5 93.2 96.3

3. รถยนตนั่งไมเกิน 7 คน 1 13,518 12,641 11,108 11,031 11,217 13,518 12,641 11,108 11,031 11,217 563.3 526.7 462.8 459.6 467.4

4. รถยนตนั่งเกิน 7 คน 1 5,459 5,389 5,036 5,428 5,801 5,459 5,389 5,036 5,428 5,801 227.5 224.5 209.8 226.2 241.7

5. รถยนตโดยสารขนาดเล็ก 1.5 665 757 260 241 256 998 1,136 390 362 384 41.6 47.3 16.3 15.1 16.0

6. รถโดยสารขนาดกลาง 1.5 672 709 475 421 438 1,008 1,064 713 632 657 42.0 44.3 29.7 26.3 27.4

7. รถโดยสารขนาดใหญ 2.1 914 890 600 576 613 1,919 1,869 1,260 1,210 1,287 80.0 77.9 52.5 50.4 53.6

8. รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ลอ) 1 14,174 13,491 12,292 12,304 12,424 14,174 13,491 12,292 12,304 12,424 590.6 562.1 512.2 512.7 517.7

9. รถบรรทุกขนาดกลาง (6 ลอ) 2.1 963 1,032 825 896 1,061 2,022 2,167 1,733 1,882 2,228 84.3 90.3 72.2 78.4 92.8

10. รถบรรทุกขนาดใหญ (10 ลอ) 2.5 1,062 1,208 915 954 1,129 2,655 3,020 2,288 2,385 2,823 110.6 125.8 95.3 99.4 117.6

11. รถบรรทุกพวง (มากกวา 3 เพลา) 2.5 1,064 1,153 907 959 1,126 2,660 2,883 2,268 2,398 2,815 110.8 120.1 94.5 99.9 117.3

12. รถบรรทุกกึ่งพวง (มากกวา 3 เพลา) 2.5 615 675 613 648 749 1,538 1,688 1,533 1,620 1,873 64.1 70.3 63.9 67.5 78.0

45,026 43,721 39,491 40,186 41,771 47,922 47,270 40,770 41,490 43,825 1,996.8 1,969.6 1,698.7 1,728.8 1,826.0

0.155 0.153 0.132 0.134 0.142

หมายเหตุ: 1/ ตัวอยางการคํานวณ V/C Ratio = 1,996.8/12,898.14 = 0.155

ที่มา : สํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง, 2567

V/C Ratio1/

จํานวน (คัน/วัน) PCU/วัน PCU/ช่ัวโมง

ตารางที่ 4.4-1

ปริมาณจราจรเฉล่ียตอวันตลอดป บนเสนทางหลวงแผนดินหมายเลข 3

บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 206+000 (พลูตาหลวง - มาบตาพุด) ระหวางป พ.ศ. 2562-2566

รวม

คาขีดความสามารถของทางหลวง (C) (6 ชองจราจร) 12,898.14

ประเภทของรถยนต
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โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 
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 (ก) รถยนตน่ังไมเกิน 7 คน = 1 PCU
 (ข) รถยนตน่ังเกิน 7 คน = 1 PCU
 (ค) รถโดยสารขนาดเล็ก = 1.5 PCU
 (ง) รถโดยสารขนาดกลาง = 1.5 PCU
 (จ) รถโดยสารขนาดใหญ  = 2.1 PCU
 (ฉ) รถบรรทุกเล็ก 4 ลอ = 1 PCU
 (ช) รถบรรทุกกลาง 6 ลอ = 2.1 PCU
 (ซ) รถบรรทุกใหญ 10 ลอ = 2.5 PCU
 (ฌ) รถบรรทุกพวง  = 2.5 PCU
 (ญ) รถบรรทุกก่ึงพวง  = 2.5 PCU
 (ฎ) รถจักรยานยนต = 0.333 PCU
 (ฏ) รถจักรยาน 2 ลอ และ 3 ลอ = 0.333 PCU

 สําหรับการคํานวณปริมาณจราจรบนทางหลวง (V) จะแสดงในหนวย PCU/
ชั่วโมง ซึ่งคํานวณไดจากขอมูลสถิติปริมาณการเดินทางบนทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 บริเวณ
หลักกิโลเมตรท่ี 206+000 (พลูตาหลวง - มาบตาพุด) ของสํานักอํานวยความปลอดภัย กรม 
ทางหลวง ป พ.ศ. 2562-2566 ในหนวย คัน/วัน นํามาแปลงหนวยโดยคูณกับคา Factor ของ 
Passenger Car Equivalents (PCEs) ตามประเภทของยานพาหนะ 12 ประเภท ดังกลาวไวขางตน  

2) ใชคาขีดความสามารถของทางหลวง (C) จากรายงานการวิเคราะหคํานวณ
ดัชนีการจราจรติดขัดและความหนาแนนการจราจร ป 2566 จัดทําโดยสํานักอํานวยความปลอดภัย  
กรมทางหลวง, มีนาคม 2567 ซึ่งการคํานวณคาขีดความสามารถของทางหลวง (C) มีรายละเอียด
ดังน้ี

กรณีทางหลวงท่ีมีชองจราจร 2 ชองจราจร 
C = 2,500 x RL x RC x RN x RI x RJ

กรณีทางหลวงท่ีมีชองจราจรมากกวา 2 ชองจราจร 
C = 2,200 x RL x RC x RN x RI x RJ x N

เมื่อ  C  =  ขีดความสามารถของทางหลวง 
 N  =  จํานวนชองจราจร 
 RL  =  คาปรับขีดความสามารถของกรมทางหลวงเน่ืองจากความกวาง  
   ของชองจราจร 
  =  1.00 เมื่อความกวางของชองจราจร (WL) > 3.25 เมตร 
  =  0.24 x WL + 0.27 เมื่อ WL < 3.25 เมตร 
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 RC =  คาปรับขีดความสามารถของกรมทางหลวงเน่ืองจากความกวางไหลทาง 
  =  1.00 เมื่อความกวางของไหลทาง (WC) > 0.75 เมตร 

  =  0.18 x WC + 0.86 เมื่อ WC < 0.75 เมตร 

 RN  =  คาปรับขีดความสามารถของกรมทางหลวงเน่ืองจากยานพาหนะ 2 ลอ 
  =  100/(100 + 0.75 x Mc) ; Mc = รอยละปริมาณยานพาหนะ 2 ลอ 

   ตอปริมาณจราจรรวมทุกประเภท 

 RI  =  คาปรับขีดความสามารถของกรมทางหลวงเน่ืองจากสภาพสองขางทาง 
  =  0.90 สําหรับสภาพถนนนอกเมือง 

  =  0.70 สําหรับสภาพถนนในเขตกรุงเทพ ฯ และปริมณฑล 

 RJ  =  คาปรับขีดความสามารถของกรมทางหลวงเน่ืองจากปริมาณ 
   รถขนาดใหญ

= 1/((1-HV/100) x 1 + (HV/100 x 2)) ; HV = รอยละปริมาณ 

   รถขนาดใหญตอปริมาณจราจรรวมทุกประเภท 

 สําหรับการประเมินคาขีดความสามารถของทางหลวง (C) ของโครงการจะทํา

การประเมินบนทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 บริเวณหลักกิโลเมตรท่ี 206+000 (พลูตาหลวง -  
มาบตาพุด) ซึ่งบริเวณจุดประเมินปริมาณรถของกรมทางหลวงเปนถนน 6 ชองจราจร  

3) คํานวณคาดัชนีการจราจรติดขัด (V/C) 

4) กําหนดใหมีเวลาสัญจรบนเสนทางดังกลาวตลอด 24 ชั่วโมง 

5) การหาคา PCU ของทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 ทางหลวงแผนดินหมายเลข 

3 บริเวณหลักกิโลเมตรท่ี 206+000 ดังแสดงในตารางท่ี 4.4-1

6) การประเมินปริมาณการจราจรในอนาคตของทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 

ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 บริเวณหลักกิโลเมตรท่ี 206+000 (พลูตาหลวง - มาบตาพุด) ไดจาก

สถิติปริมาณการเดินทางบนทางหลวงแผนดินสายประธาน ทางหลวงแผนดินสายรอง และทางหลวง
แผนดินสายจังหวัด ป พ.ศ. 2552-2566 ซึ่งมีอัตราการเพิ่มโดยเฉลี่ยตอปรวมท้ังหมดเทากับรอยละ 

2.893 รอยละ 3.613 และรอยละ 4.105 ตามลําดับ (อางอิงจากรายงานปริมาณการเดินทางบนถนน

ทางหลวง ป 2566 จัดทําโดยสํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง, กุมภาพันธ 2567) ท้ังน้ี
ทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 จัดอยูในประเภททางหลวงแผนดินสายประธาน มีอัตราการเพิ่มเฉลี่ย

ตอปรวมท้ังหมดเทากับรอยละ 2.893 

4-11



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/CHAP 4 REV05.DOCX/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

การเปรียบเทียบคาดัชนีการจราจรติดขัด (Volume Capacity Ratio : V/C) อางอิงจาก
รายงานการวิเคราะหคํานวณดัชนีการจราจรติดขัดและความหนาแนนการจราจร ป 2566 จัดทําโดย
สํานักอํานวยความปลอดภัย กรมทางหลวง, มีนาคม 2567 ดังน้ี

ระดับการ
บริการ

รายละเอียด V/C

A สภาพท่ีกระแสจราจรไหลไดแบบอิสระ (Free-Flow Conditions) โดย
ท่ีไมถูกรบกวนจากปจจัยอ่ืน และผูขับข่ีมีอิสระในการควบคุมรถสูง 

0.00-0.60

B สภาพการจราจรมีปจจัยอ่ืนมารบกวนบาง และผูขับข่ีมีอิสระในการ
ควบคุมรถนอยลง 

0.61-0.70

C สภาพการจราจรแบบคงท่ีและผูขับข่ีมีการควบคุมรถท่ียากข้ึน ทําให
การเปลี่ยนแปลงชองจราจรยากดวย

0.71-0.80

D สภาพการจราจรเร่ิมเขาสูสภาวะไมคงท่ี มีปริมาณการจราจรเพิ่มข้ึน
เล็กนอยจะสงผลใหการเคลื่อนตัวของรถลาชาข้ึน

0.81-0.90

E สภาพการจราจรเร่ิมเขาสูสภาวะไมคงท่ี มีปริมาณการจราจรเพิ่มข้ึน
จะสงผลใหการเคลื่อนตัวของรถลาชาสูง

0.91-1.00

F สภาพการจราจรท่ีติดขัด มากกวา 
1.00

ท่ีมา : Transportation Research Board, Highway Capacity Manual, Special Report 209 (Washington, 
D.C. 1994).

(3) ผลการประเมินความหนาแนนของปริมาณการจราจร 

การประเมินการจราจรของทางหลวงแผนดินหมายเลข 3 บริเวณหลักกิโลเมตรท่ี 

206+000 (พลูตาหลวง - มาบตาพุด) โดยคํานวณดัชนีการจราจรติดขัดและคํานวณคาคาดการณคา
ดัชนีการจราจรติดขัดในชวงกอสราง ป พ.ศ. 2567 และชวงดําเนินการ ป พ.ศ. 2567-2571 

เปรียบเทียบกับเกณฑกําหนดระดับการบริการของ Transportation Research Board ท่ีกําหนด

ระดับการบริการออกเปนระดับ A-F สามารถสรุปไดดังน้ี

 1) ชวงกอสราง 
  ในชวงปกติ สามารถเปรียบเทียบคา V/C ratio กอนการเปลี่ยนแปลงและ

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยใชคา PCU เฉลี่ย พบวายังมีคา V/C ratio ไม
แตกตางจากเดิม กลาวคือ มีคาดัชนีการจราจรอยูในระดับ A (สภาพการจราจรอิสระ) เชนเดิม ดังน้ัน
ผลกระทบท่ีเกิดข้ึนตอผูใชถนนเปนผลกระทบท่ีไมแตกตางไปจากปจจุบัน มีรายละเอียดดังน้ี
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/CHAP 4 REV05.DOCX/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

ชวงกอสราง V/C ratio ระดับการบริการ 

กอนการเปลี่ยนแปลง 0.18 A

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 0.18 A

 2) ชวงดําเนินการ 

  ในชวงปกติ สามารถเปรียบเทียบคา V/C ratio กอนการเปลี่ยนแปลงและ
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยใชคา PCU เฉลี่ย พบวายังมีคา V/C ratio ไม
แตกตางจากเดิม กลาวคือ มีคาดัชนีการจราจรอยูในระดับ A (สภาพการจราจรอิสระ) เชนเดิม ดังน้ัน
ผลกระทบท่ีเกิดข้ึนตอผูใชถนนเปนผลกระทบท่ีไมแตกตางไปจากปจจุบัน มีรายละเอียดดังน้ี

ชวงดําเนินการ V/C ratio ระดับการบริการ 

กอนการเปลี่ยนแปลง 0.18-0.50 A

ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 0.18-0.50 A

*********************
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บทท่ี 5 

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและ 
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม  
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด 

416305/NS-SUS_Cold roll_plant 1/บทที่ 5 rev01.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด

บทท่ี 5 
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและ 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 

5.1 บทนํา 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5) โดยการปรับปรุงมาตรการใหสอดคลองกับการ
ดําเนินงานจริง โดยไดปรับปรุงในมาตรการเดิมท่ีไดกําหนดไวในหนังสือแจงผลการพิจารณาท่ี  

อก 5103.3.1/3852 ลงวันท่ี 13 ธันวาคม 2565 ออกโดยการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

5.2 มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

ผลกระทบตาง ๆ ท่ีอาจจะเกิดข้ึนตอคุณภาพสิ่งแวดลอมอันเน่ืองมาจากการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการติดต้ัง Recycle Wastewater System เพื่อนํานํ้าเสียจากข้ันตอนการแยก Scale 
(Scale Breaker) จากกระบวนการผลิต CDCM (Continuous Descaling and Cold Rolling Mill) 

โดยนํากลับมาใชใหมอีกคร้ังดวยกระบวนการกรอง ดังรายละเอียดขางตนน้ัน บริษัทท่ีปรึกษาได

เสนอมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมไวในตารางท่ี 5.2-1 ไวเปนท่ีเรียบรอยแลว โดย
มีมาตรการท่ีเพิ่มเติม ดังน้ี

- ส า ร ก ร อ ง นํ้ า เ สื่ อ ม ส ภ า พ  ( Ceramic Membrane) ท่ี เ กิ ด ข้ึ น จ า ก  Recycle 
Wastewater System จากกระบวนการผลิต CDCM ปริมาณ 2 ตัน/10 ป รวบรวมสงใหหนวยงานท่ี

ไดรับอนุญาตจากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิตเพื่อรีไซเคิลหรือกําจัดตามข้ันตอนท่ีกฎหมาย

กําหนด 

5.3 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 
บริษัทที่ปรึกษาไดเสนอมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ท้ังน้ีเพื่อใช

เปนแนวทางในการติดตามตรวจสอบการเปลี่ยนแปลงท่ีอาจเกิดข้ึนกับสิ่งแวดลอมตาง ๆ ท่ีสําคัญ 

ในชวงดําเนินการดังตารางท่ี 5.3-1

*******************************
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1. เร่ืองท่ัวไป - ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ผลกระทบส่ิงแวดลอมท่ีเสนอในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ

ประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (ครั้งท่ี 5) ของ

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ต้ังอยูท่ีนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก

(มาบตาพุด) อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ตองยึดถือปฏิบัติ

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบไดแสดงใหเห็นถึงปญหาส่ิงแวดลอม บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

จํากัด ตองดําเนินการปรับปรุงแกไขปญหาเหลาน้ันโดยเร็วและตองปฏิบัติตามมาตรการปองกัน

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอมโดยเครงครัด

เพื่อประโยชนในการพิจารณาความเหมาะสมของการกําหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบตอไป

- หากเกิดเหตุการณใด ๆ ก็ตามท่ีอาจกอใหเกิดผลกระทบตอคุณภาพส่ิงแวดลอม - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ตองแจงใหการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

สํานักงานทรัพยากรธรรรมชาติและส่ิงแวดลอม จังหวัดระยอง และสํานักงานนโยบายและ

แผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) ทราบโดยเร็ว เพื่อสํานักงานจะไดใหความ

รวมมือในการแกไขปญหาดังกลาว

- บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ตองเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกัน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม 

โดยสรุปใหการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและ

ส่ิงแวดลอมจังหวัดระยอง และสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม

(สผ.) ทราบทุก 6 เดือน

ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดําเนินการ

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังท่ี 5)

ผูรับผิดชอบ

ตารางท่ี 5.2-1

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม ชวงดําเนินการ

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ต้ังอยูท่ีนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ตําบลหวยโปง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง

ี่ 

ระยะเวลาดําเนินการ

5-2



ผูรับผิดชอบ

ตารางท่ี 5.2-1 (ตอ)

ระยะเวลาดําเนินการผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดําเนินการ

- หากมีความประสงคจะเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ และ/หรือมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบส่ิงแวดลอมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ตามท่ีไดเสนอไวใน

รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมท่ีไดรับความเห็นชอบไวแลว ใหบริษัท เอ็นเอส-

สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด แจงหนวยงานท่ีมีอํานาจหนาท่ีในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต

ดําเนินการดังน้ี

. หากหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตเห็นวาการเปล่ียนแปลงดังกลาว เกิดผลดีตอส่ิงแวดลอม - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

มากกวา หรือเทียบเทามาตรการท่ีกําหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมท่ีได

รับความเห็นชอบไวแลว ใหหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจงใหเปนไปตามหลักเกณฑ

และเงื่อนไขท่ีกําหนดไวในกฎหมายน้ัน ๆ ตอไป พรอมกับใหจัดทําสําเนาการเปล่ียนแปลง

ดังกลาวขางตนท่ีรับจดแจงไว แจงใหสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ

ส่ิงแวดลอมเพื่อทราบ

. หากหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตเห็นวาการเปล่ียนแปลงดังกลาว อาจกระทบตอสาระสําคัญ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมท่ีไดรับความเห็นชอบไวแลว ใหหนวยงานผูอนุมัติ

หรืออนุญาต จัดสงรายงานการเปล่ียนแปลงดังกลาว ใหสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากร

ธรรมชาติและส่ิงแวดลอม เพื่อเสนอใหคณะกรรมการผูชํานาญการพิจารณารายงานการ

ประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม (คชก.) ชุดท่ีเกี่ยวของใหความเห็นชอบประกอบกอนดําเนินการ

เปล่ียนแปลงและเมื่อโครงการไดรับอนุมัติหรืออนุญาตใหมีการเปล่ียนแปลง ใหหนวยงาน

ผูอนุมัติหรืออนุญาตแจงผลการเปล่ียนแปลงดังกลาวใหสํานักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมเพื่อทราบ

- จัดใหมีหนวยงานกลาง (Third Party) เพื่อตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอมของโครงการ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

(Environmental Compliance Audit) ซ่ึงมีหนาท่ีดังน้ี

. ศึกษาและสรุปลักษณะกระบวนการผลิตของโรงงานเพื่อตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

ท่ีจะเกิดขึ้น

. รวบรวมและสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบส่ิงแวดลอมท้ังหมด

. รวบรวมปญหาและอุปสรรคในการปฏิบัติตามมาตรการตาง ๆ พรอมใหขอเสนอแนะในเชิง

วิชาการท่ีเปนไปไดในทางปฏิบัติ

. นําเสนอผลการตรวจสอบท้ังหมดตอสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ

ส่ิงแวดลอม 
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ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดําเนินการ ผูรับผิดชอบ

ตารางท่ี 5.2-1 (ตอ)

ระยะเวลาดําเนินการ

2. คุณภาพอากาศ - ควบคุมอัตราการระบาย SO2 และ NOx จากปลองของโครงการไมใหเกินคาอัตราการระบายจริง - ปลองควันของโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

(Max Actual) ท่ีโครงการไดแจงไวกับสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด และควบคุมอัตราการ

ระบาย TSP และ HCl ตามรายงานฉบับสมบูรณการวิเคราะหผลกระทบส่ิงแวดลอมโครงการผลิต

เหล็กแผนรีดเย็น ท่ีเคยไดรับการอนุมัติแลว ดังน้ี

ปลอง CAPL  ปลอง CAL ปลอง ARP

. TSP - - 0.35

. SO2 0.17 1.07 -

. NOx 3.2 1.6 1.28

หมายเหตุ : ก) ปลอง CAPL มีอัตราการระบาย 3.2 กรัม/วินาที โดยท่ีโครงการจะสํารองอัตราการระบาย

NOx  ไวสําหรับใชงานในอนาคตท่ี 2.12 กรัม/วินาที

ข) โครงการจะจัดสรรอัตราการระบาย NOx ใหกับบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

(โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนชุบสังกะสีแบบตอเน่ือง) ท่ี 1.185 กรัม/วินาที

- ติดต้ัง Selective Catalytic Reduction (SCR) เพื่อบําบัด NOx  เพิ่มเติม - ท่ีปลอง CAPL - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- ควบคุม Ammonia slip ท่ีปลอง Selective Catalytic Reduction (SCR) ไมใหเกิน 10 ppm - ท่ีปลอง CAPL - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- ติดต้ังระบบตรวจวัด NOx จากปลองแบบตอเน่ือง (Continuous Emission Monitoring System: CEMS) - ท่ีปลอง CAPL - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

เพื่อจัดสงรายงานผลการตรวจวัดไปท่ีศูนยรับขอมูลสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 

การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย

- ติดต้ังระบบควบคุมมลสาร Scrubber เพื่อบําบัดมลสารจาก Pickling Process Line และ Acid - Pickling Process Line และ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

Regeneration Plant Acid Regeneration Plant

- ตรวจสอบประสิทธิภาพของ Scrubber อยางสม่ําเสมอ - Scrubber ทุกชุด - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- จัดใหมีเจาหนาท่ีรับผิดชอบทําการตรวจซอมและบํารุงรักษา Scrubber ใหมีประสิทธิภาพดีอยูเสมอ - Scrubber ทุกชุด - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- ติดต้ังปมสูบนํ้าสําหรับจับไอกรดใน Scrubber จํานวน 2 ชุด เพื่อใชงาน 1 ชุด และสํารอง 1 ชุด - Scrubber ทุกชุด - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

พรอมไฟฟาสํารองจากเครื่องกําเนิดไฟฟาแบบดีเซลกรณีไฟดับ

- ติดต้ังระบบ Interlock system ท่ีระบบควบคุมไอกรด (HCl) - Pickling Process Line และ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

Acid Regeneration Plant

(กรัม/วินาที)
พารามิเตอร
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ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดําเนินการ ผูรับผิดชอบ

ตารางท่ี 5.2-1 (ตอ)

ระยะเวลาดําเนินการ

- จัดเตรียมอะไหลสํารอง เชน ปมสูบนํ้าอยางนอย 1 ชุด พรอมใชงานสําหรับ Scrubber รวมท้ังอุปกรณ - Scrubber ทุกชุด - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ซอมบํารุงอยางเพียงพอ

- เมื่อเกิดเหตุขัดของท่ีทําใหเครื่อง Acid Regeneration Plant ขัดของตองหยุดเดินตองรีบดําเนินการ - กระบวนการผลิต - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ซอมใหแลวเสร็จภายใน 24 ช่ัวโมง หากเกินกวาน้ีตองหยุดเดินเครื่อง CDCM ทันทีจนกวาการซอมแซม

แกไขจะแลวเสร็จเรียบรอย

- ติดต้ัง Low NOx radiant tube burner - ในสวนของ CAPL และ CAL - กอนดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- หากมีการเปล่ียนแปลงการใชเช้ือเพลิงชนิดอ่ืนแทนกาซธรรมชาติ ตองแจงรายละเอียดให สผ. ทราบ - ในสวนท่ีมีการใชเช้ือเพลิง - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

กอนดําเนินการ

- เครื่องกําเนิดไฟฟาสํารองท่ีใชนํ้ามันดีเซลเปนเช้ือเพลิงสําหรับจายไฟฟาใหมอเตอรและเครื่องสูบของ - เครื่องกําเนิดไฟฟาสํารอง - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

อุปกรณเครื่องจักรน้ันใหใชเฉพาะในกรณีท่ีไฟฟาดับหรือขัดของเทาน้ัน

3. คุณภาพนํ้า - จัดใหมีระบบบําบัดนํ้าเสียเบื้องตนภายในพื้นท่ีโครงการสําหรับบําบัดนํ้าเสียจากการผลิตเหล็กแผน - นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

รีดเย็นและควบคุมคุณภาพนํ้าใหอยูในเกณฑท่ีนิคม ฯ อนุญาตใหระบายลงสูระบบบําบัดนํ้าเสีย

สวนกลางของนิคม ฯ

- ระบายนํ้าเสียหลังผานการบําบัดของโครงการลงสูบอรับนํ้าเสียของนิคม ฯ เพื่อเขาสูระบบบําบัดนํ้าเสีย - นํ้าเสียหลังผานระบบบําบัดนํ้า - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

สวนกลางของนิคม ฯ เทาน้ัน

- ติดต้ังถังบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูปชนิดติดต้ังกับท่ี ระบบเติมอากาศโดยสามารถรองรับนํ้าเสียไดไมนอยกวา - อาคารสํานักงานและโรงอาหาร - กอนดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

29 และ 8 ลูกบาศกเมตร/วัน เพื่อบําบัดนํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน และโรงอาหาร ตามลําดับ

- ตักคราบไขมันจากบอดักไขมันของโรงอาหารอยูเสมอ - บอดักไขมันจากโรงอาหาร - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- ระบายนํ้าเสียจากถังบําบัดนํ้าเสียสําเร็จรูปลงสูทอรับนํ้าเสียเพื่อเขาสูระบบบําบัดนํ้าเสียสวนกลางของ - นํ้าเสียจากถังบําบัดนํ้าเสีย - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

นิคม ฯ สําเร็จรูป

- ในกรณีท่ีคุณภาพนํ้าเสียหลังผานการบําบัดมีคุณภาพเกินเกณฑอนุญาตใหระบายลงสูระบบบําบัด - ระบบบําบัดนํ้าเสีย - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ของนิคม ฯ ใหดําเนินการสูบนํ้าเสียจากบอพักนํ้าท่ีมีระยะเวลาเก็บกัก 1 วัน กลับเขาระบบบําบัดของ

โครงการเพื่อบําบัดใหมใหไดตามเกณฑกอนปลอยลงสูทอรับนํ้าเสียของนิคม ฯ

- ดูแลทอระบายนํ้าเสียของโครงการใหอยูในสภาพสมบูรณอยูเสมอไมรั่วซึม - ทอระบายนํ้าเสียของโรงงาน - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- หมั่นดูแลและตรวจสอบปมนํ้าของโครงการทุกแหงอยางสม่ําเสมอ - ปมนํ้าของโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด
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ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดําเนินการ ผูรับผิดชอบ

ตารางท่ี 5.2-1 (ตอ)

ระยะเวลาดําเนินการ

4. การระบายนํ้าและ - สรางรางระบายนํ้าฝนรอบพื้นท่ีโครงการโดยขนานกับแนวรั้วกอนระบายลงสูรางระบายนํ้าของนิคม ฯ - ระบบระบายนํ้าฝน - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

การปองกันนํ้าทวม ของโรงงาน

5. สิ่งปฏิกูลหรือ

วัสดุท่ีไมใชแลว

5.1 การจัดการท่ัวไป - การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลวของโครงการ ใหเปนไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว พ.ศ. 2566 หรือประกาศกระทรวงฉบับอ่ืนใดท่ีมีผลบังคับใช

- พิจารณากําหนดแนวทางการลดปริมาณของเสียจากแหลงกําเนิดตางๆ ภายในโครงการหรือการหมุนเวียน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

กลับมาใชใหมใหเกิดประสิทธิภาพสูงสุด

- มีระบบคัดแยกประเภทส่ิงปฏิกูลและวัสดุไมใชแลวท่ีมีมูลคาไวสําหรับจําหนายเพื่อใหมีปริมาณวัสดุ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

เหลือใชท่ีตองสงกําจัดใหนอยท่ีสุด 

- อาคารและพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ จะตองมีการจัดแบงประเภทของเสียอยางชัดเจน โดยจะ - พื้นท่ีจัดเก็บของเสีย - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ตองไมทําใหเกิดการปนเปอนของของเสียอันตรายไปสูของเสียประเภทอ่ืน ๆ

- การจัดเก็บของเสียท่ีเปนอันตราย จะตองจัดเก็บไวภายในพื้นท่ีท่ีมีหลังคาปดคลุม เพื่อปองกันการชะลาง - พื้นท่ีจัดเก็บของเสีย - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

สารอันตรายโดยนํ้าฝนลงสูระบบระบายนํ้าและพื้นท่ีโดยรอบ

- กําหนดใหใชบริการจากผูขนสงและผูกําจัดส่ิงปฏิกูลและวัสดุเหลือใชท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน - ภายในและภายนอก - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

อุตสาหกรรมเทาน้ัน พื้นท่ีโครงการ

- ตองไมครอบครองส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลวไวภายในโรงงานเกินระยะเวลา 90 วัน หากเกินระยะเวลา - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ท่ีกําหนดไว ตองขออนุญาตตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม

- กําหนดใหดําเนินการตามแผนการปองกันอุบัติภัยเพื่อรองรับเหตุฉุกเฉิน ในกรณีเกิดเหตุรั่วไหล อัคคีภัย - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

การระเบิดของส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลวหรือเหตุท่ีคาดไมถึง

- ตองสงรายงานประจําปใหแกกรมโรงงานอุตสาหกรรมตามท่ีกฎหมายกําหนด - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

5.2 ขยะมูลฝอยท่ัวไป - โครงการไดจัดใหมีถังขยะแยกประเภทวางไวตามจุดตาง ๆ อยางเพียงพอ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- กําหนดใหมีการรวบรวมและเก็บขนขยะท่ีสามารถนํากลับมาใชใหมหรือวัสดุท่ีมีมูลคาเพื่อนํากลับมา - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ใชใหมหรือจําหนายใหผูรับซ้ือตอไป
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ตารางท่ี 5.2-1 (ตอ)

ระยะเวลาดําเนินการ

- ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลวจากการอุปโภคบริโภคซ่ึงไมสามารถจําหนายได โครงการจะรวบรวมเก็บไว - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ภายในพื้นท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ เพื่อรอหนวยงานท่ีรับผิดชอบเก็บขนมารับไปกําจัดอยางถูกหลัก

สุขาภิบาลหรือวิธีการอ่ืน ๆ ท่ีไดรับอนุญาตตอไป

- กากของเสียท่ัวไปประมาณ 0.66 ตัน/วัน จะรวบรวมสงใหเทศบาลเมืองมาบตาพุดนําไปกําจัดตอไป - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

5.3 กากของเสียจาก - ตะกอนเหล็กออกไซดประมาณ 6,900 ตัน/ป รวบรวมขายเพื่อใชทําประโยชน เชน สวนผสมของสีกันสนิม - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

กระบวนการผลิต และเครื่องปนดินเผา เปนตน รวมท้ังใชเปนวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต

- เศษเหล็กประมาณ 50,400 ตัน/ป รวบรวมขายใหกับบริษัทท่ีรับซ้ือตอไป - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าและระบบนํ้าเสียประเภทกรดออนประมาณ 2,900 ตัน/ป รวบรวม - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัดตามหลักวิชาการ และ/หรือ

รวบรวมสงไปกําจัดท่ีโรงงานปูนซีเมนตเพื่อใชเปนวัสดุทดแทนวัตถุดิบ

- คราบนํ้ามันจากระบบบําบัดนํ้าเสียประเภทดางและนํ้ามันประมาณ 1,560 ตัน/ป - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

. โครงการไดติดต้ังเครื่อง Electro Magnetic Filter เพื่อทําการแยกผงเหล็กออกจากนํ้ามันเพื่อนํา

นํ้ามันกลับมาใชหมุนเวียน

. รวบรวมสงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหรรมนําไปกําจัดตามหลักวิชาการหรือ

สงกําจัดโดยใชเปนเช้ือเพลิงทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต

- Catalyst เส่ือมสภาพ จากระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ (SCR) ทําการเก็บรวบรวมใสภาชนะมิดชิด - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

เพื่อสงใหบริษัทผูจําหนายหรือบริษัทท่ีรับฟนฟูสภาพหรือบริษัทท่ีรับกําจัดท่ีถูกตองตามหลักวิชาการตอไป

- แผงเซลลแสงอาทิตยเส่ือมสภาพจากระบบผผลิตไฟฟาพลังงานแสงอาทิตยรวบรวมสงใหหนวยงาน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ท่ีไดรับอนุญาตจากราชการ หรือสงคืนบริษัทผูผลิต เพื่อรีไซเคิลหรือกําจัดตามขั้นตอนท่ีกฎหมาย

กําหนด

- สารกรองนํ้าเส่ือมสภาพ (Ceramic Membrane) ท่ีเกิดขึ้นจาก Recycle Wastewater System - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดชวงดําเนินการ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

จากกระบวนการผลิต CDCM ปริมาณ 2 ตัน/10 ป รวบรวมสงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาต

จากราชการหรือสงคืนบริษัทผูผลิตเพื่อรีไซเคิลหรือกําจัดตามขั้นตอนท่ีกฎหมายกําหนด
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ตารางท่ี 5.2-1 (ตอ)

ระยะเวลาดําเนินการ

6. สังคม-เศรษฐกิจ - ใหโอกาสกับแรงงานในทองถิ่นท่ีมีความรูความสามารถเขาเปนพนักงานของโครงการเปนลําดับแรก และ - นโยบายของโรงงาน - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ตามความเหมาะสมรวมถึงมีการประชาสัมพันธใหประชาชนทราบเกี่ยวกับการดําเนินการของโครงการ

ผานกิจกรรมดานชุมชนสัมพันธ

- กรณีท่ีมีปญหาการรองเรียนอันมีสาเหตุเน่ืองมาจากการดําเนินงานของโครงการ โครงการตองดําเนินการ - ภายในพื้นท่ีโครงการและ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ตรวจสอบและแกไขปญหารองเรียนตามแนวทาง/เงื่อนไข และระยะเวลาท่ีไดกําหนดไวใหแลวเสร็จ พื้นท่ีโดยรอบโครงการ

(ขั้นตอนการจัดการเรื่องรองเรียนดังรูปท่ี 5-1)

7. สุนทรียภาพ - จัดใหมีพื้นท่ีสีเขียวคิดเปนรอยละ 5 ของพื้นท่ีโครงการท้ังหมดเพื่อใหเกิดความสวยงามและรักษา - ภายในพื้นท่ีโครงการ - กอนดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

สมดุลทางธรรมชาติ

- ปลูกตนไมยืนตนบริเวณรั้วรอบโครงการ แบบสลับฟนปลาเพื่อทัศนียภาพท่ีดีของโรงงานและเพื่อปองกัน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - กอนดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ฝุนละอองและลดความดังของเสียงลงได (รูปท่ี 5-2)

8. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย

8.1 เสียงดัง - ทําสัญลักษณแสดงบริเวณท่ีมีเสียงดัง โดยตองใหพนักงานใสอุปกรณลดเสียงในขณะปฏิบัติงานใน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

บริเวณน้ัน เชน ปล๊ักอุดหู ท่ีครอบหูลดเสียง เปนตน

- อบรมพนักงานเกี่ยวกับอันตรายและผลของการไดรับเสียงดังเปนเวลานานเพื่อใหพนักงานมีวิธีปองกัน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

และเห็นความสําคัญ

- หมั่นตรวจสอบและซอมบํารุงเครื่องจักรท่ีเปนแหลงกําเนิดเสียงดังใหสามารถใชงานไดดีตลอดเวลา - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

เชน พัดลมดูดอากาศ มอเตอรตาง ๆ ปมสูบนํ้า เปนตน

- จัดทํา Noise contour บริเวณพื้นท่ีโครงการ ภายหลังปรับปรุงอุปกรณการผลิตและดําเนินงานแลว - ภายในอาคารผลิตท่ีมีการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

อยางนอย 1 ครั้ง และทบทวนแนวเสนเสียง (Noise Contour) ทุก 3 ป ปรับปรุง

- ติดต้ังอุปกรณลดระดับเสียงสําหรับเครื่องจักรท่ีมีเสียงดังเกินกวา 85 เดซิเบล (เอ) และ/หรือจัดใหมี - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

แนวปองกันเสียงบริเวณพื้นท่ีทํางานท่ีมีเสียงดังเกินกวา 85 เดซิเบล (เอ) ซ่ึงมีบุคลากรปฏิบัติงานประจํา

ในพื้นท่ี
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ตารางท่ี 5.2-1 (ตอ)

ระยะเวลาดําเนินการ

8.2 ความปลอดภัย - ดําเนินการตามขอกําหนดดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยตามกฎหมายท่ีประกาศ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- จัดใหมีการอบรมเกี่ยวกับทางดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอยางเหมาะสมและเพียงพอกับ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ลักษณะงาน โดยมีเน้ือหาท่ีเกี่ยวของ อาทิ

. กฎระเบียบเกี่ยวกับการทํางานในบริเวณท่ีมีโอกาสเกิดอันตราย (สถานท่ีอับอากาศ, ปนจ่ัน ฯลฯ)

. การตรวจสอบความปลอดภัยในสถานท่ีทํางาน

. การปองกันอันตรายจากความรอนและไฟฟา

. การใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล

. การฝกซอมและใชอุปกรณผจญเพลิง

- ดําเนินนโยบายดานความปลอดภัยอยางชัดเจน - การบริหารโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- หากมีการเปล่ียนแปลงการใชเช้ือเพลิงชนิดอ่ืนแทนกาซธรรมชาติตองแจงรายละเอียดการดําเนินการ - ในสวนท่ีมีการใชเช้ือเพลิง - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

การเก็บกัก การปองกันการหกรั่วไหล การปองกันเหตุฉุกเฉินให สผ. ทราบกอนดําเนินโครงการ

- จัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหเหมาะสมกับแตละประเภทของงานอยางเพียงพอ - การบริหารโรงงาน - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- จัดใหมีปายเตือนเรื่องความปลอดภัยในการทํางาน ติดตามท่ีตาง ๆ ใหเห็นชัดเจน - ภายในโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- จัดใหมีชุดอุปกรณดับเพลิง ถังดับเพลิง หัวฉีดดับเพลิงตามมาตรฐานของ NFPA และสมาคมวิศวกรรม - ภายในโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

สถานแหงประเทศไทยในพระบรมราชูปถัมภ

- จัดใหมีหองพยาบาล และเตรียมพาหนะสําหรับสงผูไดรับอุบัติเหตุไปโรงพยาบาลไดตลอดเวลา - ภายในโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- จัดใหมีมาตรการความปลอดภัยสําหรับการทํางานกับสารเคมี ซ่ึงเปนวัตถุมีพิษและตองครอบคลุมถึง - ภายในโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

การมีอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล การปองกันเหตุฉุกเฉิน การปองกันอัคคีภัย การระงับการหก

รั่วไหล และการปฐมพยาบาล

- จัดใหมีฝกบัวฉุกเฉิน และอางลางตา โดยติดต้ังในบริเวณ CDCM, CAPL, CAL, ECL และ ARP - บริเวณ CDCM, CAPL, CAL, - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ECL และ Acid Regeneration

Process (ARP)

- จัดเตรียมแผนปองกันและระงับอัคคีภัย ฝกอบรมพนักงานเกี่ยวกับการผจญเพลิง การใชเครื่องมือ - ภายในโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ดับเพลิง
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ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดําเนินการ ผูรับผิดชอบ

ตารางท่ี 5.2-1 (ตอ)

ระยะเวลาดําเนินการ

- ฝกซอมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินเปนประจําอยางนอยปละ 2 ครั้ง - ภายในโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- ฝกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทํางาน และจัดพนักงานท่ีมีประสบการณเขารวม - ภายในโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ทํางานกับพนักงานใหม เพื่อลดการเกิดอุบัติเหตุ

- ใหความรวมมือกับโรงงานอ่ืน ๆ และนิคม ฯ เพื่อเตรียมการหรือมาตรการปองกันและแกไขอุบัติเหตุ - ภายในโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- ติดต้ังเครือขายโทรคมนาคมท่ีสามารถส่ือสารกับโรงงานขางเคียงไดอยางฉับไวเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน - ภายในโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

9. การจัดเก็บแอมโมเนีย - จัดเก็บแอมโมเนียในถังทรงกระบอกแบบปด วัสดุทําดวยคารบอนสตีลหรือสแตนเลสสตีล รวมถึงการ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

เหลว ติดสัญลักษณแสดงความเปนอันตรายและฉลากแสดงขอมูลแอมโมเนียไวท่ีภาชนะบรรจุ

- ติดต้ัง gas detector บริเวณท่ีจัดเก็บสารละลายแอมโมเนียเพื่อตรวจสอบการรั่วไหล - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- จัดอบรมเรื่องความรูและอันตรายใหพนักงานท่ีทํางานเกี่ยวของกับการใชแอมโมเนีย รวมถึงอบรม - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

เกี่ยวกับการควบคุมและระงับเหตุการณฉุกเฉิน

- จัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล เชน ชุดกันแอมโมเนีย หนากาก แวนตา ถุงมือปองกัน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

แอมโมเนีย เปนตน ใหกับพนักงานท่ีทํางานเกี่ยวกับแอมโมเนีย

- สรางเขื่อนปองกันการหกรั่วไหลใหมีปริมาตรรองรับแอมโมเนียท่ีหกรั่วไหลไดท้ังหมด และจัดใหมีวัสดุ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ดูดซับแอมโมเนียไวในสถานท่ีใชงาน

- จัดทําปายสัญลักษณแสดงความเปนอันตรายและฉลากขอมูลความปลอดภัยของแอมโมเนีย (SDS) - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ติดบริเวณท่ีมีการใชงาน

- จัดใหมีฝกบัวฉุกเฉินและอางลางตาฉุกเฉินในบริเวณพื้นท่ีปฏิบัติงานเกี่ยวกับแอมโมเนีย - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- จัดใหมีคูมือควบคุมการหกรั่วไหลและแผนปองกันระงับเหตุฉุกเฉิน และจัดใหมีการซอมแผนฉุกเฉิน - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

เปนประจําทุกป

- จัดเก็บแอมโมเนียสถานท่ีแหง มีอากาศถายเทดีและไมใกลแหลงกอกําเนิดประกายไฟ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- จัดใหมีอุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัยใหเหมาะสมและพอเพียง เชน ถังดับเพลิงแบบเคมี - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ถังดับเพลิง CO2 หัวจายนํ้าดับเพลิง เปนตน

- ติดต้ังระบบปองกันและควบคุมความดันของถังเก็บ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด
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ผลกระทบสิ่งแวดลอม มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม สถานท่ีดําเนินการ ผูรับผิดชอบ

ตารางท่ี 5.2-1 (ตอ)

ระยะเวลาดําเนินการ

- จัดใหมีคูมือการขนถายตามท่ีผูออกแบบระบบกําหนดและจัดอบรมพนักงานท่ีเกี่ยวของ - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ใหเกิดความชํานาญ

- กําหนดแผนการดูแลรักษาและซอมบํารุงระบบบําบัดกาซไนโตรเจนออกไซด โดยเฉพาะระบบควบคุม - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

การจายและจัดเก็บแอมโมเนีย เชน แผนประจําวัน ประจําเดือนและแผนประจําป

- กําหนดใหมีการตรวจวัดปริมาณแอมโมเนียในพื้นท่ีการทํางานตามกฎหมายกําหนด - ภายในพื้นท่ีโครงการ - ตลอดการดําเนินการผลิต - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

หมายเหตุ :   ขีดเสนใต คือ มาตรการท่ีไดมีการปรับปรุง

           นิคมฯ = นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด)

ท่ีมา :  บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด, 2567
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1. คุณภาพอากาศ

1.1 มลสารทางอากาศจาก - NOx - ปลองควันของ CAPL - ตรวจวัด 2 คร้ัง/ป ตามทิศทาง - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

แหลงกําเนิด - TSP ลมประจําถิ่น (ลมตะวันตก

- SO2 เฉียงใตและตะวันออก

- CO เฉียงเหนือ)

- Ammonia

- NOx - ปลองควันของ CAL

- TSP

- SO2

- CO

- TSP - หลังผาน Scrubber ท่ีบริเวณ

- HCl ปลองระบายอากาศของ 

Pickling Process

- TSP - หลังผาน Scrubber ท่ีบริเวณ

- HCl ปลองระบายอากาศของ 

Acid Regeneration Plant

1.2 ตรวจวัดคุณภาพอากาศ - NO2 - ตรวจสอบใน 2 สถานี - ตรวจวัด 2 คร้ัง/ป ในชวง - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ในบรรยากาศ - TSP (รูปที่ 5-3) เดียวกันกับขอ 1.1 โดย

- PM10 . บานหนองแฟบ ตรวจวัดเปนเวลา 24 ชั่วโมง

- HCl . บานมาบชลูด ทุกวันติดตอกัน 3 วัน

2. คุณภาพน้ํา - Flow rate - นํ้าเสียกอนเขาสูระบบบําบัด - ตรวจวัดเดือนละ 1 คร้ัง - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- Temperature นํ้าเสียโครงการ

- pH . Weak acid wastewater

- SS treatment plant

- TDS . Alkali & Oily wastewater

- Fe treatment plant

- Oil & Grease - บอรวมนํ้าเสียกอนระบาย - ตรวจสอบเปนประจํา ปละ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- Ammonia as N ลงสูทอรวบรวมนํ้าเสีย 2 คร้ัง

- BOD ของนิคมฯ

- COD

3. ระดับเสียงในชุมชน - Leq-24 ชั่วโมง - กึ่งกลางร้ัวโรงงานท้ัง 4 ดาน - ตรวจสอบเปนประจํา ปละ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

2 คร้ัง

- บานหนองแฟบ - ตรวจสอบเปนประจํา ปละ

2 คร้ัง

ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ตําบลหวยโปง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 

ผูรับผิดชอบ
ตัวแปรตาง ๆ

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดเย็น (คร้ังที่ 5)

ตารางที่ 5.3-1

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ในชวงดําเนินการ

ี่ 

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ดัชนีที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจสอบ

ระยะเวลาและความถ่ี

ในการตรวจสอบ
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ผูรับผิดชอบ
ตัวแปรตาง ๆ

ตารางที่ 5.3-1 (ตอ)

คุณภาพสิ่งแวดลอมหรือ
ดัชนีที่ตรวจวัด บริเวณที่ตรวจสอบ

ระยะเวลาและความถ่ี

ในการตรวจสอบ

4. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย

4.1 การตรวจสอบสุขภาพ - ตรวจกรุปเลือด - พนักงานทุกคน - ตรวจสอบกอนเขาทํางาน - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ของคนงาน - สภาพการทํางานของปอด - ระหวางการทํางานกับ

- ตรวจสายตา โครงการปละ 1 คร้ัง

- ตรวจการไดยิน

4.2 ตรวจสอบไอโลหะหนัก/ - Iron oxide - สวน Pickling line และ - ตรวจวัดเปนประจํา ปละ - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ไอกรดในพ้ืนท่ีทํางาน - HCl Acid Regeneration Proccss 2 คร้ัง

4.3 ตรวจสอบสภาพแวดลอม - ระดับเสียง - บริเวณท่ีมีระดับเสียงดังเกิน - ตรวจวัดเปนประจํา 4 คร้ัง/ป - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

ในการทํางาน 85 dB(A) ไดแก บริเวณ

แทนรีดเหล็ก (Cold Rolling 

Mill) และบริเวณสุมตัวอยาง

เหล็กมาตรวจสอบคุณภาพ

4.5 การบันทึกอุบัติเหตุ - สาเหตุ - ภายในโครงการ - เมื่อมีอุบัติเหตุเกิดข้ึน - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

- จํานวนผูไดรับ

บาดเจ็บ

- ความเสียหายตอ

ทรัพยสิน

- การแกไขปญหา

5. ศึกษาคุณภาพชีวิต - ผูนําชุมชน - พ้ืนท่ีในรัศมี 5 กิโลเมตร จาก - ปละ 1 คร้ัง - บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด

สภาพสังคมและเศรษฐกิจ - ผูแทนหนวยงานราชการ ท่ีต้ังโครงการ และชุมชนท่ี จัดจางหนวยงานท่ีมีความรูและ

สํารวจความคิดเห็นจากผูนําชุมชน - ชุมชนในรัศมี 5 กิโลเมตร เปนจุดเดียวกับจุดตรวจวัด ประสบการณในการดําเนินการ

ผูแทนหนวยงานราชการและความ จากท่ีต้ังโครงการ คุณภาพส่ิงแวดลอม

คิดเห็นของประชาชนในชุมชนรัศมี - ชุมชนท่ีเปนจุดเดียวกับ

5 กิโลเมตร จากท่ีต้ังโครงการ และ จุดตรวจวัดคุณภาพ

ชุมชนท่ีเปนจุดเดียวกับจุดตรวจวัด ส่ิงแวดลอม

คุณภาพส่ิงแวดลอม

หมายเหตุ : 1.  วิธีการเก็บตัวอยาง และวิเคราะหคุณภาพอากาศใหใชวิธีการมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ

2.  วิธีเก็บตัวอยางวิเคราะห/ตรวจวัดสภาพแวดลอมในการทํางานใชวิธีของ ACGIH หรือ National Institute of Occupational Safety 

and Health (NIOSH)

CDCM : Continuous Descaling & Cold Rolling Mill

CAPL : Continuous Annealing & Processing Line

CAL : Continuous Annealing Line

ท่ีมา : บริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล จํากัด, 2563
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รูปท่ี 5-1  ขั้นตอนการจัดการเร่ืองรองเรียนของโครงการ

ปญหาการรองเรียนหรือขอเสนอแนะ

จากการดําเนินงานของโครงการ
(จากหนวยงาน/บุคคลภายนอก)

บันทึกขอมูลลงในใบรับขอรองเรียน

หรือขอเสนอแนะ  (สวนส่ิงแวดลอม)

พิจารณาปญหาขอรองเรียนหรือ

ขอเสนอแนะ  (สวนส่ิงแวดลอม)

ปดขอรองเรียนหรือ

ขอเสนอแนะ
ผูจัดการสวนส่ิงแวดลอม

แจงหนวยงานฯ หรือผูรับผิดชอบ
ใหพิจารณาดําเนินการแกไข

หนวยงานฯ หรือผูรับผิดชอบ

วิเคราะหหาสาเหตุ
พรอมทั้งกําหนดวิธีการแกไข

และกําหนดมาตรการไมใหเกิดซํ้า

ผูจัดการสวนส่ิงแวดลอม

รับทราบผล

แจงตอบกลับใหผูรองเรียน

หรือผูเสนอแนะทราบ

แจงทันที

1 วันทําการ

ไมไดเกิดจากโครงการ เปนผลจากโครงการ
1 วันทําการ

1 วันทําการ

1 วันทําการ

1 วันทําการ

หนวยงานฯ หรือผูรับผิดชอบ

ดําเนินการแกไข
แลวเสร็จ

หลังจาก

ดําเนินการ

3 วันทําการ
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