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บทที ่2 
รายละเอยีดโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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บทที ่2 
รายละเอยีดโครงการ 

2.1  ขนาดที่ตั้งโครงการ 
2.1.1  ขอบเขตพืน้ที่โครงการและบริเวณโดยรอบ  

โครงการผลิตโพลีอะซีทลั ของบริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ตั้งอยูเ่ลขท่ี 1 นิคม
อุตสาหกรรมผาแดง อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง มีเน้ือท่ีประมาณ 52 ไร่ หรือเท่ากบั 83,200 ตาราง-
เมตร ท่ีตั้งโครงการ ดงัแสดงในรูปที ่2.1-1 โดยมีอาณาเขตติดต่อดงัน้ี 

ทิศเหนือ  ติดกบั ถนนสายหลกัของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง ถดัไปเป็นทางรถไฟ 
ทิศใต ้ ติดกบั บริษทั ไทยโพลีคาร์บอเนต จาํกดั ถดัไปเป็นบริษทั พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขาท่ี 11          
ทิศตะวนัออก  ติดกบั  บริษทั ไทยสไตรีนิคส์ จาํกดั 
ทิศตะวนัตก  ติดกบั  บริษทั ไทยโพลีคาร์บอเนต จาํกดั  
ขอบเขตพ้ืนท่ีโครงการและบริเวณโดยรอบ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

(คร้ังท่ี 5) ไม่มีการเปล่ียนแปลงขอบเขตพื้นท่ีไปจากเดิม เน่ืองจากเป็นการติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) 
บริเวณท่ีวา่งทางทิศใตข้องถงัเกบ็เมทานอล ของโรงงานท่ี 1 เพื่อควบคุมไอระเหยเมทานอล  
2.1.2  การจัดผงัพืน้ที่โรงงาน 
 โรงงานผลิตโพลีอะซีทลั ของบริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ประกอบดว้ย  3 โรงงาน ไดแ้ก่ 
โรงงานท่ี 1 (TPAC1) โรงงานท่ี 2 (TPAC2) และโรงงานท่ี 3 (TPAC3) ซ่ึงมีหน่วยผลิตต่างๆ ท่ีสาํคญั ดงัน้ี 

(1) หน่วยผลิตโมโนเมอร์    
(2) หน่วยผลิตโพลีเมอร์ 
(3) หน่วยเสริมการผลิต  
(4) หน่วยบาํบดันํ้าเสีย   
(5) อาคารซ่อมบาํรุง  
(6) ลานถงัเกบ็สาร/เคมีภณัฑ ์
การจดัผงัพื้นท่ีโครงการฯ ดงัแสดงในรูปที ่2.1.2-1 
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รูปที ่2.1-1 ที่ตั้งโรงงานผลติโพลอีะซีทลั ของบริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั
ภายในนิคมอุตสาหกรรมผาแดง

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5) บทที ่2
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด รายละเอียดโครงการ



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)   บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                    รายละเอียดโครงการ 
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 รูปที ่2.1.2-1   ผงัพืน้ทีโ่ครงการโพลอีะซีทัล 
                        บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 

โรงงานท่ี 1 

โรงงานท่ี 2 

โรงงานท่ี 3 

สาํนกังานและหน่วยเสริม 
การผลิต 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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2.1.3 สัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ที่โครงการ 

โครงการฯ มีพื้นท่ีประมาณ 52 ไร่ หรือเท่ากบั 83,200 ตารางเมตร มีการใชป้ระโยชน์พื้นท่ี 

แบ่งออกเป็น 5 ส่วน ดงัแสดงในรูปที ่2.1.3-1 ดงัน้ี  

(1) ส่วนการผลิต ไดแ้ก่ ส่วนผลิตโรงงานท่ี 1 ส่วนผลิตโรงงานท่ี 2 และส่วนผลิต
โรงงานท่ี 3 มีพื้นท่ี 6,701.25  5,958 และ 5,418 ตารางเมตร ตามลาํดบั     

(2) ส่วนเสริมการผลิต มีพื้นท่ี 5,518 ตารางเมตร ไดแ้ก่ ระบบหล่อเยน็ Metering Unit 
Air Compressor และ HM-Heater เป็นตน้  

(3) ส่วนพื้นท่ีอาคารสนบัสนุน มีพื้นท่ี 10,868 ตารางเมตร ไดแ้ก่ พื้นท่ีอาคารบริหาร โรง
อาหาร อาคารซ่อมบาํรุง อาคารควบคุมการผลิต และอาคารเกบ็สินคา้และสารเคมี 

(4) พื้นท่ีสีเขียว มีพื้นท่ี 4,608 ตารางเมตร  

(5) พื้นท่ีอ่ืนๆ มีพื้นท่ี 44,128.25 ตารางเมตร ไดแ้ก่ พื้นท่ีระบบบาํบดันํ้าเสียโรงงานท่ี 1 
พื้นท่ีระบบบาํบดันํ้าเสียโรงงานท่ี 2 และพ้ืนท่ีระบบบาํบดันํ้าเสียโรงงานท่ี 3 อาคารรวบรวมนํ้าเสีย และ
พื้นท่ีวา่ง (รางระบายนํ้า ถนน ลานจอดรถยนต ์และป้อมยาม เป็นตน้)   

สาํหรับพื้นท่ีวา่งอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุมของโครงการฯ มีสดัส่วนเป็น 

ร้อยละ 50.22 ของพื้นท่ีโครงการทั้งหมด ไดแ้ก่ รางระบายนํ้า ถนน ลานจอดรถยนต ์และป้อมยาม เป็นตน้ 
ซ่ึงมีความสอดคลอ้งตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 เร่ือง การพฒันา
ท่ีดินสาํหรับผูป้ระกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ซ่ึงกาํหนดใหก้รณีการพฒันาท่ีดินเพื่อทาํการก่อสร้าง

อาคารหรือส่ิงก่อสร้างใดๆ ในแปลงท่ีดินของผูป้ระกอบกิจการ จะตอ้งเวน้ท่ีวา่ง ไม่นอ้ยกวา่ ร้อยละ 30 
ของพื้นท่ีแปลงท่ีดินนั้น 

การใชป้ระโยชน์พื้นท่ีโครงการฯ ดงัแสดงในตารางที ่2.1.3-1 

การใชป้ระโยชน์ท่ีดินของโครงการฯ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ    
(คร้ังท่ี 5) ไม่มีการเปล่ียนแปลงการใชป้ระโยชน์ท่ีดินแต่อยา่งใด เน่ืองจากเป็นการติดตั้งระบบหอดูดซึม 
(Scrubber) บริเวณท่ีวา่งทางทิศใตข้องถงัเกบ็เมทานอล ซ่ึงพื้นท่ีดงักล่าวอยูใ่นพื้นท่ีส่วนเสริมการผลิต

ของโรงงานท่ี 1 เช่นเดิม   



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)   บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                    รายละเอียดโครงการ 
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 รูปที ่2.1.3-1   ผงัการใช้ประโยชน์พืน้ทีโ่ครงการโพลอีะซีทลั 
                        บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที่ 2.1.3-1  
สัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ที่ภายในโครงการผลติโพลอีะซีทัล 

เปรียบเทียบก่อนและภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (คร้ังที ่5) 
บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั   

การแบ่งสัดส่วนการใช้ประโยชน์พืน้ที่ 
ขนาดพืน้ที่

การเปลีย่นแปลง ก่อนการเปลีย่นแปลงฯ ภายหลงัการเปลีย่นแปลงฯ 
ตารางเมตร ร้อยละ ตารางเมตร ร้อยละ

1. ส่วนการผลติ 18,077.25 21.73 18,077.25 21.73 - ไม่เปล่ียนแปลง
1.1 พ้ืนท่ีส่วนผลิตของโรงงานท่ี 1 6,701.25 8.05 6,701.25 8.05  
1.2 พ้ืนท่ีส่วนผลิตของโรงงานท่ี 2 5,958 7.16 5,958 7.16  
1.3 พ้ืนท่ีส่วนผลิตของโรงงานท่ี 3 5,418 6.51 5,418 6.51  
2. ส่วนเสริมการผลติ 5,518 6.63 5,518 6.63 - ไม่เปล่ียนแปลง
 ประกอบดว้ย ระบบหล่อเยน็, Metering 

Unit, Air Compressor, HM-Heater ฯลฯ 
 

3. ส่วนพืน้ที่อาคารสนับสนุน 10,868 13.06 10,868 13.06 - ไม่เปล่ียนแปลง
3.1 พ้ืนท่ีอาคารบริหาร โรงอาหาร อาคาร

ซ่อมบาํรุง อาคารควบคุมการผลิตและ
อาคารเกบ็สินคา้และสารเคมี

10,467 12.58 10,467 12.58  

3.2 อาคารวจิยัและพฒันา (R&D Building) 401 0.48 401 0.48  
4. ส่วนพืน้ทีสี่เขียว 4,608 5.54 4,608 5.54 - ไม่เปล่ียนแปลง
5. ส่วนพืน้ที่อืน่ๆ 44,128.25 53.04 44,128.25 53.04 - ไม่เปล่ียนแปลง
5.1 พ้ืนท่ีระบบบาํบดันํ้าเสีย ของโรงงานท่ี 1 

โรงงานท่ี 2 และโรงงานท่ี 3
2,152 2.59 2,152 2.59  

5.2 อาคารรวบรวมของเสีย 194 0.23 194 0.23  
5.3 พ้ืนท่ีวา่ง* เช่น รางระบายนํ้า ถนน ลาน

จอดรถยนต ์และป้อมยาม เป็นตน้ 
41,782.75 50.22 41,782.75 50.22  

รวม 83,200 100 83,200 100 ไม่เปลีย่นแปลง
หมายเหตุ :   * พ้ืนท่ีวา่ง หมายถึง พ้ืนท่ีอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม 

             แห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 
ทีม่า :   บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั พ.ศ.2567 

 
 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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2.2 กระบวนการผลติ 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ใชเ้ทคโนโลยกีารผลิตเมด็พลาสติกโพลีอะซีทลั ของบริษทั 

มิตซูบิชิ แก๊ส เคมีคอล จาํกดั ซ่ึงเป็นเทคโนโลยท่ีีใชใ้นประเทศญ่ีปุ่นและเกาหลี มานานกวา่ 10 ปี มีกาํลงั
การผลิตเมด็พลาสติกโพลีอะซีทลัท่ี 320.76 ตนัต่อวนั หรือ 110,000 ตนัต่อปี โดยมีหน่วยผลิตหลกั ไดแ้ก่ 
หน่วยผลิตฟอร์มาลีน หน่วยผลิตไตรออกเซน หน่วยผลิตไตรออกเซนโคโมโนเมอร์ หน่วยผลิตโพลีเมอร์ 
และหน่วยผลิตปรับปรุงคุณภาพและตดัเมด็ ดงัแสดงในรูปที ่2.2-1  

กระบวนการผลิตเร่ิมจากการนาํเมทานอลมาป้อนใหก้บัหน่วยผลิตฟอร์มาลีน (หรือฟอร์มลั-
ดีไฮด)์ โดยเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน่หรือดีไฮโดรจีเนชัน่ไดเ้ป็นฟอร์มาลีน ซ่ึงฟอร์มาลีนน้ีจะใชเ้ป็นสาร   
ตั้งตน้สาํหรับการผลิตไตรออกเซนโมโนเมอร์ในหน่วยผลิตโมโนเมอร์ นอกจากน้ีฟอร์มาลีนถูกใชเ้ป็นสาร
ตั้งตน้ในการทาํปฏิกิริยากบัเอทธิลีนไกลคอลในการผลิต 1,3 ไดออกโซเลน ซ่ึงเป็นสารตั้งตน้ท่ีสาํคญัอีก
สารหน่ึงสาํหรับหน่วยผลิตโพลีเมอร์ (ทาํหนา้ท่ีเป็นโคโมโนเมอร์)  

ในสายการผลิตโพลีเมอร์นั้น ไตรออกเซนโมโนเมอร์ และ 1,3 ไดออกโซเลนโคโมโนเมอร์ 
จะทาํปฏิกิริยาภายใตต้วัเร่งปฏิกิริยา (Boron Trifluoride Diethyl Ether) ร่วมกบัสารเติมแต่งบางชนิด ได้
เป็นโพลีอะซีทลั ท่ีจะตอ้งนาํไปผสมกบัสารเพิ่มความเสถียรในกระบวนการทาํใหผ้ลิตภณัฑบ์ริสุทธ์ิต่อไป 

ดุลมวลการผลิต (Overall Process Mass Balance) ของโรงงานท่ี 1 (TPAC1) ท่ีกาํลงัการผลิต
โพลีอะซีทลั 72.46 ตนัต่อวนั หรือ 25,000 ตนัต่อปี ดงัแสดงในรูปที ่ 2.2-2 ของโรงงานท่ี 2 (TPAC2) ท่ี
กาํลงัการผลิตโพลีอะซีทลั 115.94 ตนัต่อวนั หรือ 40,000 ตนัต่อปี ดงัแสดงในรูปที ่ 2.2-3 และของ
โรงงานท่ี 3 (TPAC3) ท่ีกาํลงัการผลิตโพลีอะซีทลั 132.35 ตนัต่อวนั หรือ 45,000 ตนัต่อปี ดงัแสดงใน  
รูปที ่ 2.2-4 ทั้งน้ี โรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 จะมีของเสียท่ีเป็นของเหลว (Liquid Waste) จากหน่วย     
ผลิตโมโนเมอร์ และก๊าซเสียท่ีเป็นไอระเหยจากกระบวนการผลิต (Waste Gas) ของโรงงานท่ี 1 โดยช่วง
ดาํเนินการผลิตปกติ (Normal Operation) กรณีหยดุฉุกเฉินหรือหยดุซ่อมประจาํปี (Shutdown/ 
Turnaround) จะส่งไปยงัเตาเผาของโรงงานท่ี 1 ทั้งหมด 

สาํหรับการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) คร้ังน้ี ไม่มีการเปล่ียนแปลง
กระบวนการผลิตแต่อยา่งใด 

 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)   บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                    รายละเอียดโครงการ 
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 รูปที ่2.2-1    ขั้นตอนกระบวนการผลติโพลอีะซีทลั 
                      บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 

เมทานอล 

หน่วยผลติฟอร์มาลนี 

หน่วยผลติ 
ไตรออกเซน 

หน่วยผลติ 
1,3 ไดออกโซเลนโคโมโนเมอร์

หน่วยผลติโพลเีมอร์ 

หน่วยผลติปรับปรุงคุณภาพและตัดเม็ด 

ไซโล 

โพลอีะซีทลั 

ผลติภัณฑ์รอง 
(ฟอร์มาลนี 42%)

ผลติภัณฑ์รอง 
(1, 3 ไดออกโซเลน) 



DOL 231.8
(0.672)

H2O 7,286.4
(21.1)

  Me 621.0
(1.8)

Bz 58.0

Air 56,908.35 (0.168)

(167.4) Bz 58.0
NOx 0.179 (0.168) DOL 231.8

(0.000518) Me 579.6 (0.672)

CO 0.00894 (1.7) H2O 7,286.4

(0.0000259) (21.1)

F 0.00894 EG 4,860.4 Me 41.4

(0.0000259) (14.1) (0.120)
DOL 3,353.4

Air 12,420.0 (9.7) 1,995.5
(36) F 11,914.9              H2O 1,697.4 (5.8)

Transfer to TPAC 2

Distillate 

Tank

DIOXOLANE

Unit

DIOXOLANE

Tank

G-920T Incinerator

(*Standby)

Off Gas Incinerator

Unit

Transfer from TPAC 2 DOL To TPAC 2  Polymer

ATM

(34.5) (4.9)
H2O 13,397.0

(38.8)      F 5,796.0

Waste Gas Me 298.1 (16.8) DOL 1,357.9 Air 17,388.0
44,489.1 (0.864) H2O 1,912.7 (3.9) N2 2,169.4 (50.4)

Air 73,451.9 (129.0)      F 578,192 (5.5) (6.3)

(212.9) 167.6   Me 41.4
F 29,004.8 H2O 73,319.4 (0.120)

(84.1) (212.5) Cat. 82.8 Pol. 28,027.8 Pol. 25,016.6 Pol. 25,000.0

Me 32,309.3 H2O 40,505.8 Me 844.6 (0.240) (81.2) (72.5) (72.5)

(93.7) (117.4) (2.4) Bz 82.8 Stab. 207.0

Steam 8,561.5 Me 322.9 (0.240) (0.600)

(24.8) (0.936)

F 894.2
F 17,222.4      F 43,942.0 (2.6) Air 17,388.0

(49.9) 127.4 Bz 82.8 (50.4)
H2O 19,416.6 H2O 11,972.9 (0.240) F 1,134.4 F 16.6

(56.3) (34.7) To G-920U T 26,711.3 T 1,106.8 (3.3) (0.048)

Air Me 223.6 Me 579.6 (77.4) (3.2)

5,796.0 (0.648) (1.7) Bz 24.8           N2 2,169.4

(16.8) (0.0720) (6.3)

Air 5,796.0

Unit Tank

Purification

Unit

Pellet Silo

[3 Silos]

T 701T

Concentration Unit

Polymerization

Unit

T 903T Formalin Recovery TRIOXANE

Formalin Production

Unit

Unit

Formalin

Tank

Packing Unit

TRIOXANE Off Gas

Formalin 

ATM

,
H2O 2,301.8 (16.8) T 26,711.3 H2O 2,136.2 H2O 2,136.2

(6.7) (77.4) (6.2) (6.2)

F 16.6
H2O 4,181.4 (0.048)

F 8,404.2 Bz (12.1) Bz 58.0 Air 17,388.0
(24.4) 58.0 F 6,789.6 Me 579.6 T 1,106.3 (0.168) (50.4)

H2O 59,433.8 (0.168) (19.7) (1.7) (3.2) N2 2,169.4

(172.3) Bz 33.1 H2O 22,091.0 Bz 24.8 (6.3)

H2O 2,301.8 Me 223.6 (0.0960) (64.0) (0.0720)

(6.7) (0.648) F 2,042.5 To G-920U

(5.9) Incinerator 

F 17,239.0 Me 803.2
(50.0) (2.3) F 16.6

Bz 58.0 H2O 86,813.0 (0.048)
(0.168) (251.6) H2O 63,297.8

(183.5)

Treated Effluent

2nd Effluent 21,279.6
(61.7)

Activated Sludge

Treatment (AST)

Vent Scrubber

T-701T

Scrubber

T-903T

Vent Scrubber

Formalin Recovery

Unit

TRIOXANE

Unit

Tank

TRIOXANE

Tank

Off Gas 

Formalin Recovery
ATM

Waste Water Treatment

Note : F = Formalin Me = Methanol Bz = Benzene DOL = 1,3 Dioxolane Pol. = Polyacetal T = Trioxane EG = Ethylene Glycol

Cat. = Catalyst (CT = Chain Transfer, STP = Polymerization Stopper) Stab. = Stabilizer and Additive material = Contaminated water to Activated Sludge treatment 

Unit in Ton/Year

            (Ton/Day)
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2nd Effluent

Polyacetal 25,000 Tons/Year  Material Balance

K2T    คอื  โรงงานที่ 1  (TPAC 1)
K2U    คอื  โรงงานที่ 2  (TPAC 2)
K2W   คอื  โรงงานที่ 3  (TPAC 3)

 รูปที ่2.2-2  ดุลมวลของกระบวนการผลติ (Overall Process Mass Balance) ของโรงงานผลติโพลอีะซีทลั โรงงานที ่1 (TPAC 1)  กาํลงัการผลิตโพลอีะซีทลั 72.46 ตันต่อวนั หรือ 25,000 ตันต่อปี



(414.5)                 0.7                        93.65 149.8     171.05 0 0 0
0 -        0 -4834.83 -12541.44 1885.64

Bz 24.84 Air
  Me 910.8 DOL 231.8 (0.0720) 43,942.0

(2.6)          (0.672)       (127.4)      
Bz 256.7 H2O 7,286.4

(0.744)     (21.1)         

Air 128,337.6

(372.0)
NOx 0.189

(0.000547)    Bz 198.7 NOx 0.566 Air 57,181.1

CO 4.9 (0.576)  (0.00164)     (165.7)

(0.0143)        Me 289.8 DOL 231.8 CO 0.0596

F 0.0298 (0.840)  (0.672)     (0.000173)   

(0.0000864)  H2O 7,286.4

Transfer to TPAC 1 (21.1)       Bz 58.0
  Me 621.0 (0.168)    

Air 28,980.0 F 11,914.9 (1.8)          Bz 33.1 N2 2,169.4

(84 0) (34 5) Bz 58 0 (0 0960) (6 3)

From Monomer TPAC 1

Distillate G-920U

Tank  Incinerator

From Off Gas Scrubber

   From Off Gas Scrubber

Off Gas Incinerator

TPAC 2

   TPAC 1

ATM

ATM

(84.0)          (34.5)       Bz 58.0 (0.0960)   (6.3)      
H2O 13,397.0 (0.168)     N2 2,268.7

(38.8)       (6.6)           

Waste Gas Me 298.1 Air 27,497.9
Air 151,085.2 99,362.8 (0.864)          F 64,865.5     DOL from TPAC 1  N2 2,268.7 (79.7)       

(437.9)        (288.0) (188.0) 1,995.5 (6.6)        
H2O 79,819.2 (5.8)        

F 52,776.7 (231.4)

Me 51,694.8 (153.0)      Me 828.00 Cat. 33.1 Pol. 47,121.5 Pol. 40,033.1 Pol. 40,000.0

(149.8)     H2O 63,946.4 (2.4) (0.0960)     (136.6)         (116.0)     (115.9)     

Steam 13,893.8 (185.4)      Bz 132.5 Stab. 331.2

(40.3)       Me 587.9 (0.384)       (1.0)             

(1.7)          

F 3,055.3

(8.9)         
F 24,492.2      F 55,500.8 Bz 132.5 F 778.3 Air 27,497.9

(71.0)       (160.9) T 45,291.6 (0.384)    (2.3)        (79.7)       
H2O 29269.8 H2O 19,979.6 (131.3)   T 852.8 T 2,600.6 F 33.1

Air (84.8)       (57.9)       (2.5)         (7.5)        (0.0960)   
6,210.0 Me 538.2       Me 289.8 Bz 49.7           N2 2,268.7

(18.0) (1.6)          (0.840)     (0.144)     (6.6)         

Ai 6 210 0 H O 8 280 0

                 From TPAC 1

[3 Silos]

Formalin Production Formalin Formalin Polymerization Pellet Silo

Unit

Unit Tank Concentration Unit Unit Unit

Purification

Packing Unit

ATM

Air 6,210.0 H2O 8,280.0
H2O 2,070.0 (18.0)        T 45,291.6 (24.0)       H2O 8,280.0

(6.0)          (131.3)     F 33.1 (24.0)       

(0.0960)   

H2O 10,880.6 Bz 33.1 Air 27,497.9

F 9,364.7 (31.5)       (0.0960) (79.7)       
(27.1)       Bz F 10,209.2 Me 289.8 T 852.8 N2 2,268.7

H2O 59,839.6 149.0 (29.6)       (0.840)       (2.5)         (6.6)        
(173.4)     (0.432)     Bz 99.4 H2O 19,979.6 Bz 99.4

H2O 2,070.0 Me 538.2 (0.288)   (57.9)       (0.288)  

(6.0)        (1.6)          F 3,866.8 To G-920U

(11.2)       Incinerator 

F 24,434.3 Me 828.0

(70.8)       (2.4)          F 58.0

Bz 198.7 H2O 90,559.1 (0.168)     

(0.576)     (262.5)     H2O 84,771.3

(245.7)     

Treated Effluent

2nd Effluent 37,003.3

(107 3)

T-903U Formalin Recovery TRIOXANE TRIOXANE Off Gas T-701U

ScrubberUnit TankVent Scrubber

Formalin Recovery

Tank

Activated Sludge

Treatment (AST)

Unit Vent Scrubber

ATM

Waste Water Treatment

(107.3)

Note : F = Formalin Me = Methanol Bz = Benzene DOL = 1,3 Dioxolane Pol. = Polyacetal T = Trioxane EG = Ethylene Glycol

Cat. = Catalyst (CT = Chain Transfer, STP = Polymerization Stopper) Stab. = Stabilizer and Additive material = Contaminated water to Activated Sludge treatment 

Unit in Ton/Year

            (Ton/Day)
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2nd Effluent

Polyacetal 40,000 Tons/Year Material Balance

K2T    คอื  โรงงานที่ 1  (TPAC 1)
K2U    คอื  โรงงานที่ 2  (TPAC 2)
K2W   คอื  โรงงานที่ 3  (TPAC 3)

 รูปที ่2.2-3     ดุลมวลของกระบวนการผลติ (Overall Process Mass Balance) 



DOL 228.5 Bz 57.1 Air 41,395.7

(0.672) (0.168) (120.0)     
H2O 7,278.7

(21.4)
  Me 514.1

(1.5)
Bz 155.0 Air 52,239.7

Air 115,733.9 Bz 155.0 DOL 228.5 (0.456) NOx 0.6 (153.6)

(335.5)              (0.456)  (0.672) (0.00190)            

NOx 0.1 Me 473.3 H2O 7,278.7 CO 0.00000559

(0.000173)       (1.4)      (21.4) (0.0000000164)  

CO 0.00298   Me 40.8 Bz 97.9 N2 2,513.3

(0.00000864)   (0.120) (0.288) (7.4)

EG 4,789.9

(14.1)       DOL 2,211.4

(6.5)          

             H2O 2,668.3
Unit Unit Tank

From Monomer TPAC 3

Distillate G-920W

Tank  Incinerator

Off Gas Incinerator DIOXOLANE DIOXOLANE

From Off Gas Scrubber

TPAC 3

ATM

ATM

(7.8)          

Waste Gas      F 5,712.0 Air 27,099.4
Air 148,169.3 115,734.0 (16.8) DOL 2,211.4 N2 2,513.3 (79.7)

(435.8) (340.4)      F 71,171.5 H2O 1,885.0 (6.5)       (7.4)

(209.3)     (5.5)

F 46,707.8 H2O 85,002.7   Me 40.8

Me 58,157.0 (137.4)       (250.0)     (0.120) Cat. 40.8 Pol. 52,248.5 Pol. 45,032.6 Pol. 45,000.0

(171.1)       H2O 55,537.0 Me 938.4 (0.120) (153.7) (132.4) (132.4)

Steam 12,166.6 (163.3)       (2.8)          Bz 146.9 Stab. 367.2

(35.8)         Me 514.1 (0.432) (1.1)
(1.5)           

F 2,521.4
F 24,463.7      F 57,013.9 (7.4) F 1,405.9

(72.0)       (167.7)      Bz 146.9 (4.1) Air 27,099.4
H2O 29,465.8 H2O 22,146.2 T 50,216.6 (0.432) T 3,141.6 (79.7)

Air (86.7)       (65.1)        (147.7) T 367.2 (9.2) F 32.64

6,624.0 Me 424.3 Me 473.3 (1.1) (0.0960)
(19.2) (1.2)          (1.4)          Bz 57.1           N2 2,513.3

(0.168) (7.4)
Air 6,624.0 H2O 12,240.0

H2O 2,284.8 (19.2)         T 50,216.6 (36.0) H2O 12,240.0

To G-920W

Packing Unit

T-903W Formalin Recovery TRIOXANE TRIOXANE Off Gas T-701W

Purification Pellet Silo

Unit Tank Concentration Unit Unit Unit [3 Silos]

Unit Unit Tank

Formalin Production Formalin Formalin Polymerization

ATM

, ( ) ( ) ,

(6.7)           (147.7)     F 32.6 (36.0)

(0.0960)

F 9,261.6 Bz H2O 15,381.6 Bz 97.9 Air 27,099.4

(27.2) 163.20 F 11,285.28 Me 473.28 (45.2) (0.288) (79.7)
H2O 60,971.5 (0.480) (33.2) (1.4) T 367.2 N2 2,513.3

(179.3) Bz 106.08 H2O 17,658 (1.1) (7.4)
H2O 2,284.8 Me 424.3 (0.312) (51.9) Bz 49.0

(6.7) (1.2) (0.144) To G-920W

F 3,960.0 Incinerator 

(11.6)

F 24,506.9 Me 897.6

(72.1) (2.6) F 43.2

Bz 155.0 H2O 93,562.6 (0.127)

(0.456) (275.2) H2O 60,565.5  

(178.1)

Treated Effluent

2nd Effluent 39,013.0  

(114.7)

Formalin Recovery

Tank

Activated Sludge

Treatment (AST)

Tank Scrubber Vent ScrubberVent Scrubber Unit Unit

ATM

Waste Water Treatment

Note : F = Formalin Me = Methanol Bz = Benzene DOL = 1,3 Dioxolane Pol. = Polyacetal T = Trioxane EG = Ethylene Glycol

Cat. = Catalyst (CT = Chain Transfer, STP = Polymerization Stopper) Stab. = Stabilizer and Additive material = Contaminated water to Activated Sludge treatment 

Unit in Ton/Year

            (Ton/Day)
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2nd Effluent

Polyacetal 45,000 Tons/Year Material Balance

K2T    คอื  โรงงานที่ 1  (TPAC 1)
K2U    คอื  โรงงานที่ 2  (TPAC 2)
K2W   คอื  โรงงานที่ 3  (TPAC 3)

 รูปที ่2.2-4     ดุลมวลของกระบวนการผลติ (Overall Process Mass Balance) 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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2.3 ผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์รอง 
 ชนิดและปริมาณของผลิตภณัฑ ์มีรายละเอียดดงัน้ี  

(1) ผลิตภณัฑ ์ 
 ผลิตภณัฑข์องโครงการฯ คือ โพลีอะซีทลั หรืออะซีทลั โคโพลีเมอร์ ประกอบดว้ย 

โรงงานท่ี 1 72.46 ตนัต่อวนั หรือ 25,000 ตนัต่อปี โรงงานท่ี 2 (TPAC2) 115.94 ตนัต่อวนั หรือ 40,000 
ตนัต่อปี และโรงงานท่ี 3 (TPAC3) 132.35 ตนัต่อวนั หรือ 45,000 ตนัต่อปี โดยบรรจุในถุงขนาด 25 
กิโลกรัม เพื่อส่งไปจาํหน่ายในประเทศและต่างประเทศ 

(2) ผลิตภณัฑร์อง 
1) สารฟอร์มาลีน 42% ปริมาณไม่เกิน 9,600 ตนัต่อปี ถูกเกบ็ไวใ้นถงัเกบ็ฟอร์มา-

ลีนภายในโรงงานเพ่ือรอการจาํหน่าย  
2) สาร 1,3 ไดออกโซเลน ปริมาณไม่เกิน 800 ตนัต่อปี ถูกเกบ็ไวใ้นถงัเกบ็ 1,3 ได-

ออกโซเลน ภายในโรงงานเพ่ือรอการจาํหน่าย 
การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) คร้ังน้ี ไม่มีการเปล่ียนแปลงผลิตภณัฑ์

และผลิตภณัฑร์องแต่อยา่งใด 

2.4 รายละเอยีดการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมนิ 
 ผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการผลติโพลอีะซีทัล (คร้ังที่ 5) 
2.4.1 หลกัการและเหตุผล 
 โครงการฯ มีแผนงานท่ีจะติดตั้งอุปกรณ์หอดูดซึม (Scrubber) เพื่อใชเ้ป็นระบบควบคุม    
ไอระเหยเมทานอลท่ีอาจปะปนมากบัอากาศและไนโตรเจนจากถงัเกบ็เมทานอล ของโรงงานท่ี 1 ซ่ึงจาก
เดิมถงัเกบ็เมทานอลของโรงงานท่ี 1 ของโครงการฯ  ออกแบบถงัเป็นแบบ Fixed Roof เพื่อลดการระเหย
ของไอและมีระบบ Nitrogen Blanket ปกคลุมช่องวา่งดา้นบนภายในถงั แต่เน่ืองจากประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เร่ือง การควบคุมการระบายไอสารอินทรียร์ะเหยจากถงักกัเกบ็ พ.ศ.2565 ลงวนัท่ี 13 
กนัยายน พ.ศ.2565 (ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วนัท่ี 6 พฤศจิกายน พ.ศ.2565) ดงัแสดงในภาคผนวก 
1-2 กาํหนดใหถ้งัสาํหรับเกบ็รักษาสารอินทรียร์ะเหยท่ีติดตั้งอยูก่บัท่ี ขนาดตั้งแต่ 4,000 ลิตร ข้ึนไป ตอ้งมี
ระบบควบคุมไอสารอินทรียร์ะเหย (Vapor Control System) เช่น เตาเผาโดยตรงในหอ้งเผาไหม ้ (Direct-
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Flame Incinerator) เตาเผาแบบอุณหภูมิสูง (Thermal Oxidizer) เตาเผาแบบมีสารเร่งปฏิกิริยา (Catalytic 
Incinerator) ระบบควบแน่น (Condensation System) หอดูดซึม (Scrubber) การดูดซบัดว้ยคาร์บอน 
(Carbon Adsorption) และหน่วยนาํไอกลบัมาใช ้(Vapor Recovery Unit : VRU) เป็นตน้ เพื่อรวบรวมและ
ลดการระบายสารอินทร์ระเหยสู่บรรยากาศ  

เม่ือพิจารณารายละเอียดในประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การควบคุมการระบาย   
ไอสารอินทรียร์ะเหยจากถงักกัเกบ็ พ.ศ.2565 ดงักล่าว พบวา่ ถงัเกบ็เมทานอลของโรงงานท่ี 1 ซ่ึงมีขนาด
บรรจุประมาณ 2,548 ลูกบาศกเ์มตร (ประมาณ 2,548,000 ลิตร) เขา้ข่ายตามประกาศฯ ท่ีตอ้งมีระบบ
ควบคุมไอสารอินทรียร์ะเหย (Vapor Control System) ตามท่ีกาํหนด โดยโครงการฯ มีแผนจะติดตั้ง
ระบบระบบหอดูดซึม (Scrubber) เพื่อลดการระบายไอระเหยเมทานอลออกสู่บรรยากาศ ซ่ึงการ
ดาํเนินการติดตั้งระบบหอดูดซึมจะส่งผลดีต่อคุณภาพอากาศ เน่ืองจากเป็นระบบ Double Safety ให้
สามารถควบคุมการระบายไอระเหยเมทานอลจากถงัเกบ็เมทานอล ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพมากข้ึน ทั้งน้ี 
ในการเปล่ียนแปลงฯ ดงักล่าวจะไม่ทาํใหป้ริมาณผลิตภณัฑท่ี์ผลิตไดข้องโครงการฯ เปล่ียนแปลงไปจากเดิม
แต่อยา่งใด  

บริษทัฯ มีความประสงคจ์ะติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) เพื่อควบคุมไอระเหยสารเมทา-
นอลจากถงัเกบ็เมทานอลของโครงการ ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ โดยจะติดตั้งบริเวณท่ีวา่งทางทิศใตข้อง
ถงักกัเกบ็เมทานอล ของโรงงานท่ี 1 พื้นท่ีติดตั้งมีขนาดประมาณ กวา้ง 3 เมตร ยาว 6.5 เมตร ดงัแสดงใน
รูปที ่2.4.1-1 
2.4.2 ข้อมูลการออกแบบเบือ้งต้นของระบบหอดูดซึม (Scrubber)  

ระบบหอดูดซึม (Scrubber) จะติดตั้งบริเวณท่ีวา่งทางทิศใตข้องถงัเกบ็เมทานอล (D-184T)  
ของโรงงานท่ี 1 โดยขอ้มูลการออกแบบเบ้ืองตน้ของหอดูดซึม (Scrubber) มีขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 0.6 
เมตร สูง 5.4 เมตร จาํนวน 2 หอ สามารถรองรับไอระเหยเมทานอลได ้ ประมาณ 500 ลูกบาศกเ์มตรต่อ
ชัว่โมง เป็นระบบหอดูดซึมท่ีใชน้ํ้ าในการดกัจบัไอระเหยเมทานอล ดงัแสดงในรูปที ่ 2.4.2-1 เม่ือไอระเหย
ผา่นระบบหอดูดซึม ทาํใหป้ริมาณไอระเหยเมทานอลท่ีระบายออกสู่บรรยากาศลดลง โดยควบคุมไอระเหย
เมทานอล ไม่เกิน 500 ส่วนในลา้นส่วน (ppm)  

ขอ้มูลการออกแบบเบ้ืองตน้ของระบบหอดูดซึม (Scrubber) ดงัแสดงในตารางที ่2.4.2-1 และ
ภาคผนวก 2-1 
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รูปที ่2.4.1-1 พืน้ท่ีตดิตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) บริเวณถงัเกบ็เมทานอล
บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
โครงการผลิตลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5) บทที ่2
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด รายละเอียดโครงการ

โรงงานท่ี 1
(TPAC1)

โรงงานท่ี 2
(TPAC2)

โรงงานที ่3
(TPAC3)

บริเวณติดตั้งระบบหอดูดซึม 
(Scrubber)

ถงัเกบ็เมทานอล
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รูปที ่2.4.2-1     Flow Diagram ระบบหอดูดซึม (Scrubber) บริเวณถังเกบ็เมทานอล ของโรงงานผลติโพลอีะซีทลั 
                          บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
                                                     

โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

Fresh Water 45 lpm (Loading) 
Fresh Water 10 lpm (No Load)
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ตารางที่ 2.4.2-1 
ข้อมูลการออกแบบเบือ้งต้นของระบบหอดูดซึม (Scrubber) ที่จะตดิตั้ง 

บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 
รายการออกแบบ รายละเอยีดข้อมูล 

Type  Scrubber with packing 1.5 m x 2 stages 
Dimension of Scrubber  
(Diameter x Height)  

600 mm x 5,400 mm : Total 2 Scrubbers.  

Capacity 500 m3/hr 
Design Pressure 0.0406 barg 
Operating Pressure ATM, 120 mm H2O 
Design Temperature  40 ºC 
Operating Temperature 35 ºC 
Inlet Gas Composition   
- Methanol Concentration 270,000 ppm 
Effluent Gas Composition   
- Methanol Concentration < 500 ppm 

            ทีม่า :   บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2567 
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อุปกรณ์ท่ีจะติดตั้งของระบบหอดูดซึม (Scrubber) ประกอบดว้ย หอดูดซึม (Wet Scrubber) 
จาํนวน 2 ชุด พดัลมระบายอากาศ (Exhaust Fan หรือ Blower)  จาํนวน 1 ชุด ป๊ัม (Pump) จาํนวน 1 ชุด และ

ปล่องระบายอากาศ (Stack) จาํนวน 1 ชุด (ดงัแสดงในรูปที ่2.4.2-2) รายละเอียดอุปกรณ์ท่ีจะติดตั้งมีดงัน้ี 
 ลาํดบั รายการ ขนาด จํานวน หน้าที ่

1 Wet Scrubber ขนาด 600 mm x 5,400 mm  2 ระบบบาํบดัมลพิษทางอากาศ 
2 Exhaust Fan 

หรือ Blower 
500 cmh, 120 mm WG 1 ดูดไอระเหยเมทานอลจากถงั

เกบ็เขา้ระบบบาํบดัมลพิษทาง
อากาศ ก่อนส่งไปยงัปล่อง
ระบายอากาศ 

3 Pump 15-16 m WG,45 lpm 1 ส่งนํ้าสะอาดเพ่ือใชใ้นการ
บาํบดัมลพิษอากาศ 

4 Stack เส้นผา่ศูนยก์ลาง 0.15 m สูง 8 m 1 ระบายอากาศท่ีบาํบดัแลว้ออกสู่
บรรยากาศ 

นอกจากน้ี โครงการฯ จะมีการติดตั้งท่อรวบรวมไอระเหยเมทานอลไปยงัระบบหอดูดซึม      

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.4.2-2   

2.4.3 หลกัการทํางานของระบบดูดซึม (Scrubber) 
ถงัเกบ็เมทานอล (D-184T) มีขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 16.5 เมตร สูง 14.5 เมตร ไอระเหยเมทา-

นอลจะถูกดูดผา่น Hood ขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลาง 0.45 เมตร ไปยงัท่อรวบรวมไอระเหย ขนาดเสน้ผา่น
ศูนยก์ลาง 0.15 เมตร เขา้สู่ระบบหอดูดซึมแบบเปียก (Wet Scrubber) เพื่อบาํบดัไอระเหยเมทานอล ท่ีมีค่า
ความเขม้ขน้ไอระเหยสารเมทานอล (MeOH) ประมาณ 270,000 ส่วนในลา้นส่วน หลงัผา่นระบบหอดูดซึม 
จะมีค่าความเขม้ขน้ของไอระเหยเมทานอล ไม่เกิน 500 ส่วนในลา้นส่วน จากนั้นจะถูก Exhaust Fan หรือ 

Blower ดูดไอระเหยเมทานอลไปยงัปล่องระบายอากาศ (Stack) และระบายออกสู่บรรยากาศ ดงัแสดงในรูปที ่ 
2.4.2-1 โดยรูปแบบการทาํงาน แบ่งเป็น 2 กรณี ดงัน้ี   
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รูปที ่2.4.2-2     อุปกรณ์ทีจ่ะติดตั้งของระบบหอดูดซึม (Scrubber)  
                          บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 
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บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 
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โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                                                                                               บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 
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ตารางที่ 2.4.2-2 
รายละเอยีดท่อรวบรวมไอระเหยเมทานอลไปยงัระบบหอดูดซึม (Scrubber) บริเวณถังเกบ็เมทานอล ของโรงงานที่ 1 

บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 

ท่อรวบรวมก๊าซ 
ระยะทางของท่อ ความ

ยาวท่อ 
(เมตร) 

ขนาดเส้น 
ผ่าน

ศูนย์กลาง 
(นิว้) 

ความหนาท่อ  
Pipe 

Material 

สภาวะการขนส่ง 

(มม.) (นิว้) 
ความดนั (kg/cm2G) อุณหภูม ิ(OC) 

จาก ถึง ออกแบบ ใช้งาน ออกแบบ ใช้งาน 

ท่อรวบรวม 
ไอระเหยเมทานอล 

Vent ของถงั Methanol Inlet Scrubber 52 6 2 0.08 SUS304 +/- 0.0406 -0.006 40 35 
Scrubber Tower 1 Scrubber Tower 2 4 6 2 0.08 SUS304 +/- 0.0406 -0.002 40 35 
Scrubber Tower 2 Blower 4 6 2 0.08 SUS304 +/- 0.0406 -0.002 40 35 
Blower Stack 8 6 2 0.08 SUS304 +/- 0.0406 -0.002 40 35 

      ที่มา :  บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั พ.ศ.2567 
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(1) กรณีมีการขนถ่ายเมทานอล 

 โครงการฯ จะมีการขนถ่ายเมทานอล ประมาณ 35 ตนัต่อชัว่โมง ระยะเวลาการขนถ่าย 

ไม่เกิน 48 ชัว่โมง ลกัษณะการทาํงานของระบบหอดูดซึม (Scrubber) เป็นการใชน้ํ้ า Scrub แบบ Once Through 

โดยใชน้ํ้ า (Fresh Water) สเปรยท่ี์ Scrubber ชุดท่ี 2 (SC-02) ประมาณ 45 ลิตรต่อนาที สาํหรับ Scrubber ชุดท่ี 

1 (SC-01) จะใชน้ํ้ าท่ีตกมาจาก Packing ของ SC-02 (ปริมาณนํ้าเขา้เท่ากบัปริมาณนํ้าออก ไม่มีการหมุนเวยีน 

(Recirculate) ในระบบ) นํ้าท้ิงท่ีผา่นการจบัไอระเหยเมทานอลจาก Scrubber 1 และ Scrubber 2 จะถูกส่งไป

เขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานท่ี 1 เพือ่บาํบดัใหไ้ดคุ้ณภาพตามมาตรฐานกาํหนด     

(2) กรณีไม่มีการขนถ่ายเมทานอล 

 กรณีโครงการฯ ไม่มีการขนถ่ายเมทานอล จะยงัคงมีไอระเหยเมทานอลมายงัระบบ   

หอดูดซึม (Scrubber) เน่ืองจากถงัเกบ็เมทานอลมีระบบ Nitrogen Blanket เพื่อป้องกนัการระบายไอเมทานอล

จากถงัเกบ็เมทานอล  ปริมาณนํ้าใชส้เปรยท่ี์ Scrubber จึงมีปริมาณการใชน้ํ้านอ้ยกวา่กรณีท่ีมีการขนถ่าย     

เมทานอล โดยการทาํงานของระบบหอดูดซึม (Scrubber) เป็นการใชน้ํ้ า Scrub แบบ Once Through โดยใชน้ํ้ า 

(Fresh Water) สเปรยท่ี์ Scrubber ชุดท่ี 2 (SC-02) ประมาณ 10 ลิตรต่อนาที (ปริมาณนํ้าเขา้เท่ากบัปริมาณ   

นํ้าออก ไม่มีการหมุนเวยีน (Recirculate) ในระบบ) นํ้าท้ิงท่ีผา่นการจบัไอสารเมทานอลจาก Scrubber 1 และ 

Scrubber 2 จะถูกส่งไปเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานท่ี 1 เพือ่บาํบดัใหไ้ดคุ้ณภาพตามมาตรฐาน

กาํหนด 

2.4.4 การควบคุมประสิทธิภาพการทํางานของระบบหอดูดซึม (Scrubber) 
การควบคุมประสิทธิภาพการทาํงานของระบบหอดูดซึม (Scrubber) และควบคุมค่าการระบาย

ไอระเหยเมทานอลใหอ้ยูใ่นเกณฑค่์าท่ีกาํหนดตามการออกแบบ มีดงัน้ี   

(1) กรณีมีการขนถ่ายเมทานอล 

1) ควบคุมอตัราการไหลของนํ้า (Fresh Water) เขา้ระบบ Scrubber ท่ี 45 ลิตรต่อ

นาที 

2) ควบคุมระดบัของเหลวภายในหอ Scrubber ทั้ง 2 หอ ประมาณ ร้อยละ 50 

3) ตรวจสอบสภาพการทาํงานของป๊ัมนํ้า Circulation (P-01)  
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4) ตรวจสอบสภาพการทาํงานของ Blower (BL-01) ดูดไอระเหยเมทานอล  

(2) กรณีไม่มีการขนถ่ายเมทานอล 

1) ควบคุมอตัราการไหลของนํ้า (Fresh Water) เขา้ระบบ Scrubber ท่ี 10 ลิตรต่อ

นาที 

2) ควบคุมระดบัของเหลวภายในหอ Scrubber ทั้ง 2 หอ ประมาณ ร้อยละ 50 

3) ตรวจสอบสภาพการทาํงานของป๊ัมนํ้า Circulation (P-01)  

4) ตรวจสอบสภาพการทาํงานของ Blower (BL-01) ดูดไอระเหยเมทานอล  

2.4.5 แผนการดาํเนินงาน 
โครงการฯ ไดก้าํหนดระยะเวลาในการติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) ประมาณ 11 เดือน 

ซ่ึงจะดาํเนินการติดตั้งภายหลงัจากไดรั้บอนุญาตจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย โดย

รายละเอียดแผนการดาํเนินงาน ดงัแสดงในตารางที ่2.4.5-1 

2.4.6 จํานวนคนงาน 
 การติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) คาดวา่จะมีจาํนวนผูรั้บเหมาและคนงาน สูงสุดประมาณ 

15 คนต่อวนั โดยโครงการฯ ไม่อนุญาตใหมี้ท่ีพกัอาศยัอยูภ่ายในพ้ืนท่ีโครงการฯ ทั้งน้ี ผูรั้บเหมาและคนงาน

ส่วนใหญ่จะทาํงานหมุนเวยีนอยูภ่ายในพ้ืนท่ี ซ่ึงจะมีท่ีพกัอาศยัอยูแ่ลว้ในลกัษณะเป็นบา้นเช่า 
 ระยะดําเนินการ 
 ปัจจุบนัโครงการฯ มีพนกังานประมาณ 145 คน ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ (คร้ังท่ี 5) จาํนวนพนกังานไม่มีการเปล่ียนแปลงแต่อยา่งใด 
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2.4.7 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 

2.4.7.1 ระยะก่อสร้าง 

ในระยะก่อสร้างเพ่ือติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) จะมีการใชร้ะบบสาธารณูปโภค ดงัน้ี 
ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ แหล่งทีม่า 

1. ระบบไฟฟ้า กิโลวตัตต่์อวนั 20 เคร่ืองกาํเนิดไฟฟ้าแบบเคร่ืองยนต์
ดีเซล จดัหาโดยผูรั้บเหมา 

2. ระบบนํ้าใช ้    
2.1 การอุปโภค-บริโภคของ

คนงานและผูรั้บเหมา 
ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 0.01 นํ้าใชภ้ายในโครงการ 

2.2 กิจกรรมการก่อสร้าง เช่น 
ลา้งพ้ืน ทาํความสะอาด
เคร่ืองจกัร เป็นตน้ 

ลกูบาศกเ์มตร 1.05 นํ้าใชภ้ายในโครงการ 

2.3 จากการทดสอบความดนั
ของอุปกรณ์และท่อ 
(Hydrostatic Test)  

ลกูบาศกเ์มตร 1.09 ใชน้ํ้ าจากระบบดบัเพลิงของ
โครงการฯ 

ทีม่า :     บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2567 

 
การคมนาคมขนส่ง ระยะก่อสร้าง ไดแ้ก่ การขนส่งคนงานและเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ทางรถ 

คาดวา่จะมีประเภทและจาํนวนยานพาหนะในการขนส่ง ดงัน้ี 
ประเภทยานพาหนะ จํานวนยานพาหนะสูงสุด (คนัต่อวนั) 

1. กิจกรรมการขนส่งคนงาน  
- รถยนตโ์ดยสารขนาดเลก็ 2 

2. กิจกรรมการขนส่งเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์  
- รถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ลอ้) 2 

รวม 4 
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2.4.7.2 ระยะดําเนินการ 
เม่ือมีการเดินระบบหอดูดซึม (Scrubber) จะมีการใชร้ะบบสาธารณูปโภค ดงัน้ี 
(1) การใชไ้ฟฟ้า มีปริมาณการใชไ้ฟฟ้าสาํหรับป๊ัม (Pump) และพดัลมดูดอากาศ 

(Blower) รวมประมาณ 107.4 กิโลวตัตต่์อวนั รับจากหน่วยผลิตไฟฟ้าของโครงการฯ ท่ีมีอยูใ่นปัจจุบนั   
(2) นํ้าใชส้เปรยใ์นระบบหอดูดซึม รับจากโครงการฯ ท่ีมีอยูใ่นปัจจุบนั โดยกรณีมีการ

ขนถ่ายเมทานอล จะใชน้ํ้ าประมาณ 45 ลิตรต่อนาที หรือประมาณ 2.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
(ระยะเวลาขนถ่าย ไม่เกิน 48 ชัว่โมง) และกรณีไม่มีการขนถ่ายเมทานอล ประมาณ 10 ลิตรต่อนาที หรือ
ประมาณ 0.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง เพื่อรักษาประสิทธิภาพของระบบ  
2.4.8 สารมลพษิและการจัดการ 
2.4.8.1 ระยะก่อสร้าง 

ในช่วงการติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) อาจเกิดมลพิษทางอากาศ นํ้าเสีย และกากของ-
เสีย โดยโครงการฯ จะมีการควบคุมดงัน้ี  

(1) มลพิษทางอากาศ ไดแ้ก่ ฝุ่ นละอองท่ีเกิดจากกิจกรรมการขนส่งคนงานและ
เคร่ืองจกัรอุปกรณ์มายงัพื้นท่ีโครงการฯ และงานขดัผวิท่อหรือผวิโครงสร้างเหลก็ ก่อนทาํการทาสี ซ่ึง
โครงการฯ ไดก้าํหนดมาตรการเพื่อป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศท่ีอาจเกิดข้ึน และ
ควบคุมใหบ้ริษทัผูรั้บเหมาปฏิบติัตามอยา่งเคร่งครัด 

(2) นํ้าเสีย ไดแ้ก่  
1) นํ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคของคนงานก่อสร้าง มีประมาณ 0.01 ลูกบาศก-์

เมตรต่อวนั (ประเมินท่ี ร้อยละ 80 ของปริมาณนํ้าใช)้ โครงการฯ กาํหนดใหบ้ริษทัผูรั้บเหมาก่อสร้างใช้
หอ้งนํ้าบริเวณโรงอาหารของโรงงานท่ี 1 โดยนํ้าเสียดงักล่าวจะถูกบาํบดัดว้ยระบบบาํบดันํ้าเสียสาํเร็จรูป 
และเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของโรงงานท่ี 1 ก่อนระบายลงสู่รางระบายนํ้า ของ
นิคมอุตสาหกรรมผาแดง และลงสู่ทะเลต่อไป 

2) นํ้าเสียจากกิจกรรมการก่อสร้าง ประมาณ 1.05 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั 
โครงการฯ จะรวบรวมเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของโรงงานท่ี 1    

3) นํ้าจากการทดสอบความดนัของอุปกรณ์และท่อ ประมาณ 1.09 ลูกบาศกเ์มตร 
โครงการฯ จะรวบรวมเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของโรงงานท่ี 1   
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 สาํหรับระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการ ปัจจุบนัโรงงานท่ี 1 (TPAC 1) โรงงานท่ี 2 
(TPAC 2) และโรงงานท่ี 3 (TPAC 3) มีนํ้ าเสียหลกัท่ีเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge 
ปริมาณการไหลของนํ้าท้ิงในช่วงปกติเฉล่ีย 11.71 11.3 และ 9.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั 
สาํหรับปริมาณนํ้าเสียสูงสุดท่ีเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย ประมาณ 13.6 16.8 และ 18.9 ลูกบาศกเ์มตรต่อ
ชัว่โมง ตามลาํดบั โดยค่าการออกแบบของระบบบาํบดันํ้าเสีย สามารถรองรับนํ้าเสียไดป้ระมาณ 24.0 
17.5 และ 25 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั 

ดงันั้น นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนในระยะก่อสร้างระบบหอดูดซึม (Scrubber) ประมาณ 2.14 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง เม่ือเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของโรงงานท่ี 1 (TPAC 1) 
จะมีนํ้าเสียช่วงเวลาปกติเพิ่มข้ึนจาก 11.71 เป็น 13.85 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ซ่ึงระบบบาํบดับดันํ้าเสีย
สามารถรองรับนํ้าเสียไดอ้ยา่งเพียงพอ    

(3) กากของเสีย ไดแ้ก่  
1) ของเสียจากการอุปโภค-บริโภคของคนงาน ประมาณ 15 กิโลกรัมต่อวนั (คิด

จากจาํนวนคนงานสูงสุด 15 คน มีอตัราการผลิตขยะมูลฝอย 1 กิโลกรัมต่อคนต่อวนั) จะถูกเกบ็รวบรวม
ไวใ้นภาชนะท่ีมีฝาปิดมิดชิดและส่งใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุเพื่อนาํไปกาํจดั 

2) เศษวสัดุจากการก่อสร้าง โครงการฯ กาํหนดใหผู้รั้บเหมาทาํการแยกประเภท
และเกบ็ในภาชนะจดัเตรียมไว ้ โดยโครงการฯ จะรับผดิชอบในการดาํเนินการส่งไปกาํจดั โดยส่วนท่ีใช้
ประโยชน์ไดจ้ะนาํกลบัไปใชใ้หม่หรือขายใหแ้ก่ผูรั้บซ้ือ เช่น เศษเหลก็ เป็นตน้ 

3) กากของเสียปนเป้ือน เช่น เศษผา้ เป็นตน้ จะถูกเกบ็รวบรวมใส่ภาชนะท่ีมีฝา
ปิดมิดชิดและส่งไปกาํจดัยงัหน่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
2.4.8.2 ระยะดําเนินการ 

เม่ือมีการเดินระบบหอดูดซึม (Scrubber) จะมีมลพิษท่ีเก่ียวขอ้ง ไดแ้ก่ มลพิษทางอากาศ และ
มลพิษทางนํ้า โดยมีรายละเอียดดงัน้ี  

(1) มลพิษทางอากาศ 
 ภายหลงัการติดตั้งและเดินระบบหอดูดซึม (Scrubber) บริเวณถงัเกบ็เมทานอล            

ไอระเหยเมทานอลท่ีผา่นการบาํบดัจากระบบหอดูดซึมแลว้ จะมีค่าความเขม้ขน้ไอระเหยเมทานอล ตามค่า
การออกแบบ ไม่เกิน 500 ส่วนในลา้นส่วน (ppm) จะถูกระบายออกสู่บรรยากาศผา่นปล่องระบายอากาศ     
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 ขอ้มูลของปล่องระบายอากาศจากระบบหอดูดซึม (Scrubber) และค่าการระบายของไอ
ระเหยเมทานอล ดงัแสดงในตารางที ่2.4.8-1 

(2) มลพิษทางนํ้า 
 เม่ือมีการใชง้านระบบหอดูดซึม (Scrubber) มีการระบายนํ้าเสียออกจากระบบ กรณีมี

การขนถ่ายเมทานอล จะมีนํ้าเสียเกิดข้ึนประมาณ 45 ลิตรต่อนาที หรือประมาณ 2.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อ
ชัว่โมง (ระยะเวลาขนถ่าย ไม่เกิน 48 ชัว่โมง) และกรณีไม่มีการขนถ่ายเมทานอล ประมาณ 10 ลิตรต่อ
นาที หรือประมาณ 0.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง โดยนํ้าเสียเป็นนํ้าท่ีปนเป้ือนเมทานอล (MeOH) ค่าความ
เขม้ขน้ในนํ้าประมาณ 10,000 ส่วนในลา้นส่วน (ppm) หรือคิดเป็น ร้อยละ 1.0 โดยนํ้าเสียจะถูกรวบรวมผา่น
ท่อไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียท่ีมีอยูใ่นปัจจุบนัของโรงงาน  

 สาํหรับระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการ ปัจจุบนัโรงงานท่ี 1 (TPAC 1) โรงงานท่ี 2 
(TPAC 2) และโรงงานท่ี 3 (TPAC 3) มีนํ้ าเสียหลกัท่ีเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge 
ปริมาณการไหลของนํ้าท้ิงในช่วงปกติเฉล่ีย 11.71 11.3 และ 9.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั 

สาํหรับปริมาณ   นํ้าเสียสูงสุดท่ีเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย ประมาณ 13.6 16.8 และ 18.9 ลูกบาศกเ์มตรต่อ
ชัว่โมง ตามลาํดบั โดยค่าการออกแบบของระบบบาํบดันํ้าเสีย สามารถรองรับนํ้าเสียไดป้ระมาณ 24.0 
17.5 และ 25 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั 

 ดงันั้น นํ้าเสียท่ีเกิดข้ึนในระยะดาํเนินการของระบบหอดูดซึม (Scrubber) ประมาณ 2.7 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง เม่ือเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของโรงงานท่ี 1 (TPAC 1) 
จะมีนํ้าเสียสูงสุดท่ีเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียเพิ่มข้ึนจาก 13.6 เป็น 16.3 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ซ่ึงระบบ
บาํบดับดันํ้าเสียสามารถรองรับนํ้าเสียไดอ้ยา่งเพยีงพอ  

2.4.9 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

2.4.9.1 ระยะก่อสร้าง 
 มาตรการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัในระยะก่อสร้าง มีดงัน้ี  

(1) กาํหนดหลกัเกณฑก์ารคดัเลือกผูรั้บเหมาท่ีมีคุณภาพ ไดแ้ก่ ความพร้อมในการ
ควบคุมดูแลความปลอดภยัในการทาํงาน และการดูแลรักษาส่ิงแวดลอ้ม และกาํหนดในเง่ือนไขใหมี้การ
ปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีระบุในรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้มอยา่งเคร่งครัด 
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ตารางที่ 2.4.8-1 
ข้อมูลของปล่องระบายอากาศจากระบบหอดูดซึม (Scrubber) 

และค่าการระบายของไอระเหยเมทานอล 
บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 

รายการ รายละเอยีดข้อมูล 
ขอ้มูลปล่องระบายอากาศ  
- พิกดัตาํแหน่งปล่อง (UTM) 731332 E,1403668N 
- ความสูงปล่อง (เมตร) 8 
- เส้นผา่นศูนยก์ลางปล่อง (เมตร) 0.15 
- ความเร็วก๊าซ (เมตรต่อวินาที) 17.6 
- อุณหภูมิปลายปล่อง (เคลวิน) 308 
- ร้อยละของออกซิเจน (%) 20 
การระบายไอระเหยเมทานอล  
- ค่าความเขม้ขน้1/ (ส่วนในลา้นส่วน) 500 
หมายเหตุ :  1/ความเขม้ขน้ท่ีความดนับรรยากาศ อุณหภมิู 25 องศาเซลเซียส ท่ีสภาวะแหง้ และมีปริมาตร

ออกซิเจนในอากาศเสียท่ีสภาวะจริงขณะตรวจวดั (Actual O2)  
                       และตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การควบคุมการระบายไอสารอินทรียร์ะเหย 
                       จากถงักกัเกบ็ พ.ศ.2565 
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(2) กาํหนดใหผู้รั้บเหมาจดัหาอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ใหก้บัคนงาน
ตามความเหมาะสมของลกัษณะงาน และเพียงพอกบัคนงาน โดยอยา่งนอ้ยตอ้งสวมรองเทา้หุม้สน้และ

สวมหมวกนิรภยั และควบคุมใหค้นงานสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลอยา่งถูกตอ้ง
และเหมาะสมอยา่งเคร่งครัด 

(3) กาํหนดผูรั้บเหมาดูแลอุปกรณ์ เคร่ืองจกัร และยานพาหนะ ใหอ้ยูใ่นสภาพใชง้านไดดี้ 

ตามคู่มือบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรและยานพาหนะ เพื่อลดความเส่ียงต่อการเกิดอุบติัเหตุ 
(4) กาํหนดขอบเขตและจดัใหมี้การปิดคลุมบริเวณพื้นท่ีก่อสร้าง เพื่อป้องกนัอนัตรายจาก

การก่อสร้าง เช่น อนัตรายจากวสัดุก่อสร้างตกหล่น เป็นตน้ 
(5) มีระบบควบคุมการอนุญาตในการทาํงาน (Work Permit) โดยเฉพาะลกัษณะงานท่ี

เก่ียวขอ้งกบัความร้อน ไฟฟ้า และการทาํงานในท่ีอบัอากาศ 
(6) อบรมคนงานก่อสร้างและผูรั้บเหมางานดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั ให้

ทราบกฎระเบียบเพื่อความปลอดภยั เม่ือเขา้ปฏิบติังานในขอบเขตของบริษทัตามแผนการฝึกอบรมท่ี
กาํหนดไว ้

(7) จดัเจา้หนา้ท่ีของบริษทัดาํเนินการตรวจตรา ใหมี้การปฏิบติัตามกฎระเบียบอยา่ง
เคร่งครัด และใหผู้รั้บเหมารายงานการเกิดอุบติัเหตุทุกคร้ังท่ีเกิดข้ึน 

(8) ใหมี้การจดบนัทึกและสอบสวนอุบติัเหตุ โดยระบุสาเหตุความเสียหายและวิธีการ

แกไ้ข พร้อมทั้งกาํหนดมาตรการเพื่อป้องกนัไม่ใหเ้กิดอุบติัเหตุซํ้ า 
(9) จดัใหมี้อุปกรณ์สาํหรับการปฐมพยาบาลและหอ้งปฐมพยาบาลสาํหรับคนงาน พร้อม

ทั้งรถฉุกเฉินสาํหรับเคล่ือนยา้ยผูป่้วยไปยงัสถานพยาบาล 

2.4.9.2 ระยะดําเนินการ 
เม่ือเดินระบบหอดูดซึม (Scrubber) บริเวณถงัเกบ็เมทานอล โครงการฯ ยงัคงใชร้ะบบการ

จดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยัเช่นเดิมไม่เปล่ียนแปลง เช่น จดัใหมี้อุปกรณ์คุม้ครองความ

ปลอดภยัส่วนบุคคลใหพ้นกังาน การฝึกอบรมพนกังานใหมี้ความรู้ในการปฏิบติังาน จดัใหมี้อุปกรณ์
ป้องกนัและผจญเพลิง ติดตั้งระบบสญัญาณเตือนเหตุเพลิงไหม ้ และจดัใหมี้การตรวจสอบการทาํงานของ
ระบบระบบหอดูดซึม (Scrubber) ตามแผนการตรวจสอบ เป็นตน้ 
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2.5 สรุปภาพรวมการดาํเนินโครงการ 
 ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (คร้ังที่ 5) 
 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) คร้ังน้ี เป็นการติดตั้งระบบหอดูดซึม 
(Scrubber) บริเวณถงัเกบ็เมทานอล เพื่อลดการระบายไอระเหยเมทานอลออกสู่บรรยากาศ ซ่ึงการ
ดาํเนินการติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) จะส่งผลดีต่อคุณภาพอากาศ เน่ืองจากเป็นระบบ Double 
Safety ใหส้ามารถควบคุมการระบายไอระเหยเมทานอลจากถงัเกบ็เมทานอลไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพมาก
ข้ึน และการเปล่ียนแปลงฯ ดงักล่าวจะไม่ทาํใหป้ริมาณผลิตภณัฑท่ี์ผลิตไดข้องโครงการฯ เปล่ียนแปลงไป
จากเดิมแต่อยา่งใด ทั้งน้ีรายละเอียดโครงการในภาพรวมภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 
(คร้ังท่ี 5) มีความแตกต่างไปจากท่ีระบุอยูใ่นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการฯ ท่ี
ไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ไดแ้ก่ คุณภาพอากาศ และคุณภาพนํ้า โดยสรุปภาพรวมการดาํเนินโครงการมี
ดงัน้ี 
2.5.1 วตัถุดบิ ตวัเร่งปฏิกริิยา สารดูดซึม/สารดูดซับ และสารเคม ี
 การดาํเนินการภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังน้ี ยงัคงมีชนิดและ
ปริมาณการใชว้ตัถุดิบ ตวัเร่งปฏิกิริยา สารดูดซึม/สารดูดซบั และสารเคมี ในกระบวนการผลิตเช่นเดิม  
ไม่เปล่ียนแปลง เน่ืองจากในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังน้ี ไม่มีการเปล่ียนแปลงในส่วน
ของกระบวนการผลิตแต่อยา่งใด  
2.5.1 ระบบสาธารณูปโภค 
  ระบบสาธารณูปโภค ของโครงการผลิตโพลีอะซีทลั ไดแ้ก่  ไฟฟ้า นํ้าใช ้ นํ้าสาํรองดบัเพลิง  
ไอนํ้า ระบบอากาศ ระบบไนโตรเจน และก๊าซธรรมชาติ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 
(คร้ังท่ี 5) ปริมาณการใชไ้ฟฟ้าและปริมาณนํ้าใชจ้ะมีปริมาณการใชเ้พิ่มข้ึนเลก็นอ้ย จากการเดินระบบหอ   
ดูดซึม (Scrubber) ท่ีติดตั้งใหม่ ดงัแสดงในตารางที ่2.5-1  
2.5.2 ระบบระบายนํา้ฝนและนํา้ทิง้ 
 ระบบระบายนํ้าของโรงงาน แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ดงัน้ี 

(1) ระบบระบายนํ้าฝน นํ้าฝนท่ีไม่ปนเป้ือนจากถนน และหลงัคา รวบรวมและระบายลง
รางระบายนํ้าฝนของโครงการฯ ก่อนระบายลงรางระบายนํ้าฝนของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
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ตารางที่ 2.5.1  
ระบบสาธารณูปโภคของโรงงานผลติโพลอีะซีทัล 

บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 
ระบบสาธารณูปโภค หน่วย TPAC1 TPAC2 TPAC3 รวม 

1. การใชไ้ฟฟ้า กิโลวตัตต่์อชัว่โมงต่อเดือน - - - 9.53 x 106 
2. ระบบรับ-จ่ายนํ้า      

- นํ้าดิบ ((Raw Water)  ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 48 50 60 158 
- นํ้าหล่อเยน็ (Cooling 

Water) 
   

 
 

 นํ้าหล่อเยน็หมุนเวยีน ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 2,400 3,400 3,700 9,500  
 นํ้าชดเชย ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 48 50 60 158 

- นํ้า Deionized ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 7 9 9.8 25.8 
- นํ้าใช ้(Potable Water)  ลกูบาศกเ์มตรต่อเดือน 1,500-2,000 
- นํ้าใชใ้นระบบหอดูดซึม ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 2.7 - - 2.7 

3. นํ้าสาํรองเพ่ือการดบัไฟ - ปริมาณนํ้าสาํรองสาํหรับการดบัเพลิงจะเกบ็ในถงั 500 
ลกูบาศกเ์มตร โดยปริมาณนํ้าดบัเพลิงสูงสุดไม่นอ้ยกวา่ 
170 ลูกบาศกเ์มตร ซ่ึงสามารถดบัเพลิงไดน้าน 30 นาที    
และสามารถรับนํ้าเพ่ิมเติมดว้ยอตัรา 120 ลกูบาศกเ์มตรต่อ 
ชัว่โมง จากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั 
(มหาชน) 

4. ปริมาณไอนํ้า ตนัต่อชัว่โมง 31.3 46.4 52.2 129.9 
5. ระบบอากาศ - TPAC1 และ TPAC2 : มีคอมเพรสเซอร์ 3 ตวั ขนาด 960 

960 และ 480 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง TPAC3 : มี
คอมเพรสเซอร์ 1 ตวั ขนาด 960 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

6. ระบบไนโตรเจน ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 322.5 516 580.5 1,419 
7. ก๊าซธรรมชาติ เมกกะบีทียตู่อชัว่โมง 3.16 1.58 1.58 6.32 
หมายเหตุ :  ขอ้ความท่ีขีดเส้นใต ้หมายถึง ขอ้มูลของการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) 
ทีม่า :    บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั พ.ศ.2567 
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(2) ระบบระบายนํ้าเสีย แบ่งออกเป็น 4 ส่วน ดงัน้ี 

1) นํ้าเสียจากหน่วยผลิตในโรงงาน จะไหลผา่นท่อไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ 

Activated Sludge ของแต่ละโรงงาน 

2) นํ้าฝนปนเป้ือนและนํ้าลา้งโรงงาน รวมถึงนํ้าฝนท่ีอาจปนเป้ือนสารเคมีและ

นํ้ามนั ส่งผา่น Oil/Water Separator เพื่อแยกนํ้ามนัออก ก่อนส่งนํ้าใสไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ 

Activated Sludge ของแต่ละโรงงาน 

3) นํ้าท้ิงจากอาคารสาํนกังานและหน่วยอ่ืนๆ บาํบดัดว้ยระบบบาํบดันํ้าเสีย

สาํเร็จรูปของโรงงาน ก่อนส่งไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของโรงงาน และระบายลง

รางระบายนํ้าท้ิงของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง 

4) นํ้าเสียจากระบบหอดูดซึม ระบายลงท่อระบายนํ้าเสียไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย 

แบบ Activated Sludge ของโรงงานท่ี 1 ก่อนระบายลงรางระบายนํ้าท้ิงของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง    

 ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) ไม่มีการเปล่ียนแปลงระบบการ

ระบายนํ้าฝนและนํ้าท้ิง ส่วนระบบระบายนํ้าเสียมีการเพิ่มปริมาณนํ้าเสียท่ีเกิดจากระบบหอดูดซึมท่ี

ระบายไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานท่ี 1  

2.5.3 พนักงาน 
 ปัจจุบนัโครงการฯ มีพนกังานประมาณ 145 คน ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ (คร้ังท่ี 5) จาํนวนพนกังานไม่มีการเปล่ียนแปลงแต่อยา่งใด 
2.5.4    มลพษิและการควบคุม 
2.5.4.1 มลพษิทางอากาศ 

ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (คร้ังที ่5) 
การดาํเนินการของโครงการฯ มีแหล่งกาํเนิดสารมลพิษทางอากาศดงัน้ี 

         โรงงานที ่1 (TPAC1) 
การดาํเนินการของ TPAC1 มีการปล่อยสารมลพิษออกจากโรงงาน จาํนวน 6 ปล่อง ดงัน้ี 
(1) ปล่อง Hot Medium Heater (E-624T) จาํนวน 1 ปล่อง ใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิง 

มีการระบายสารมลพิษหลกั ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 
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(2) ปล่อง Effluent Incinerator (G-920T) จาํนวน 1 ปล่อง บริษทัฯ จะใชส้าํหรับเผากาก
ของเสียท่ีเป็นของเหลว (Liquid Waste) และกาํจดัไอระเหยจากกระบวนการผลิต (Waste Gas) จากโรงงาน
ท่ี 1 ทั้งหมด โดยจะมีการใชง้านทั้งในช่วงดาํเนินการปกติ (Normal Operation) กรณีหยดุฉุกเฉินหรือหยดุ
ซ่อมประจาํปี (Shutdown/Turnaround) และช่วงท่ีเตาเผาของโรงงานท่ี 2 ขดัขอ้ง หรือหยดุเดินเคร่ือง 

(3) ปล่อง Sludge Incinerator จาํนวน 1 ปล่อง ใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิง มีการ
ระบายสารมลพิษ ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  

(4) ปล่อง Vent Scrubber จาํนวน 2 ปล่อง คือ  
1) ปล่อง T-701T มีการระบายเฉพาะก๊าซฟอร์มลัดีไฮด ์  
2) ปล่อง T-903T มีการระบายเฉพาะเบนซีน  

(5) ปล่อง Off-Gas Incinerator 1 (G-960T) จาํนวน 1 ปล่อง มีการระบายสารมลพิษ ไดแ้ก่ 
ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน และก๊าซฟอร์มาลีน โดยมี Flare (V-158T) ใชเ้ป็นอุปกรณ์สาํรองกรณี Off-Gas 
Incinerator 1 ขดัขอ้ง  

โรงงานที ่2  (TPAC2) 
โรงงานท่ี 2 (TPAC2) จะมีการระบายสารมลพิษออกจากปล่อง จาํนวน 5 ปล่อง ดงัน้ี 
(1) ปล่อง Hot Medium Heater (E-624U) ใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเช้ือเพลิง มีการระบายสาร

มลพิษหลกั ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  
(2) ปล่อง Effluent Incinerator (G-920U) มีการระบายสารมลพิษหลกั ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง 

และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน มีการดาํเนินการควบคุมอุณหภูมิ 980 องศาเซลเซียส เพื่อใหม้ัน่ใจใน

การเผาทาํลายเบนซีน   

(3) ปล่อง Vent Scrubber จาํนวน 2 ปล่อง คือ  

1) ปล่อง T-701U มีการระบายเฉพาะก๊าซฟอร์มลัดีไฮด ์  

2) ปล่อง T-903U มีการระบายเฉพาะเบนซีน   

(4) ปล่อง Off-Gas Incinerator 2 (G-960U) มีการระบายสารมลพิษ ไดแ้ก่ ก๊าซออกไซด์

ของไนโตรเจน และก๊าซฟอร์มาลีน โดยมี Flare (V-158U) เป็นอุปกรณ์สาํรองกรณี Off-Gas Incinerator 2 

ขดัขอ้ง           
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ในกรณีท่ีเตาเผา Effluent Incinerator (G-920U) เกิดเหตุขดัขอ้ง หรือหยดุเดินเคร่ือง Waste 

Liquid และ Waste Gas ท่ีเกิดข้ึนจากโรงงานท่ี 2 จะสามารถส่งไปเผาท่ีเตา Effluent Incinerator (G-920T) 

ของโรงงานท่ี 1 หรือเตาเผา Effluent Incinerator (G-920W) ของโรงงานท่ี 3 ได ้
 โรงงานที ่3 (TPAC3) 

โรงงานท่ี 3 (TPAC3) จะมีการระบายสารมลพิษออกจากปล่อง จาํนวน 5 ปล่อง ดงัน้ี 

(1) ปล่อง Off-Gas Treating Unit จาํนวน 1 ปล่อง มีการระบายสารมลพิษหลกั ไดแ้ก่ 

ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน ก๊าซฟอร์มลัดีไฮด ์และก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ 

(2) ปล่อง Hot Medium Heater (E-624W) จาํนวน 1 ปล่อง ใชเ้ช้ือเพลิงเป็นก๊าซธรรมชาติ  

มีการระบายสารมลพิษหลกั ไดแ้ก่ ฝุ่ นละออง ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน  

(3) ปล่อง Effluent Incinerator (G-920W) จาํนวน 1 ปล่อง มีการระบายสารมลพิษ ไดแ้ก่ 

ฝุ่ นละออง และก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน และมีการดาํเนินการควบคุมอุณหภูมิการเผาไหมไ้วท่ี้ 980  

องศาเซลเซียส เพื่อใหม้ัน่ใจในการเผาทาํลายเบนซีน  

(4) ปล่อง Vent Scrubber จาํนวน 2 ปล่อง คือ  

1) ปล่อง T-701W จะมีการระบายเฉพาะก๊าซฟอร์มลัดีไฮด ์  

2) ปล่อง T-903 W จะมีการระบายเฉพาะเบนซีน  

ทั้งน้ี ในกรณีท่ี G-920U หรือ G-920W ขดัขอ้ง ระบบจะส่ง Contaminate Gas เขา้สู่หอ 

Scrubber ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ ส่วนของเหลวท่ีเป็น Liquid Waste จะสามารถส่งไปเผาท่ีเตาเผา 

Liquid Incinerator อีกเตาได ้และยงัสามารถส่งไปเผาท่ีเตาเผา G-920T ได ้ 

สาํหรับแหล่งท่ีมา ปริมาณ ส่วนประกอบ และการบาํบดั/กาํจดัของเสียส่วนท่ีเป็นก๊าซ จาก

ปล่องระบายสารมลพิษทางอากาศ ของ TPAC1, TPAC2 และ TPAC3 ดงัแสดงในตารางที ่ 2.5.4-1 ส่วน
รายละเอียดของปล่องระบายสารมลพิษและอตัราการระบายสารมลพิษจากแหล่งกาํเนิด ของ TPAC1 และ 

TPAC2 ดงัแสดงในตารางที ่2.5.4-2 ส่วนของ TPAC3 ดงัแสดงในตารางที ่2.5.4-3 
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ตารางที่ 2.5.4-1 
แหล่งที่มา ปริมาณ ส่วนประกอบ และการบําบัด/กาํจัดของเสียส่วนที่เป็นก๊าซ 

บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 

แหล่งทีม่า 
ปริมาณ 

(ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง) ส่วนประกอบ 
(หลงัการบาํบดั) การบาํบดั/กาํจัด 

โรงงานที ่1 โรงงานที ่2 โรงงานที ่3
1. ก๊าซท่ีระบายจาก

หน่วยผลิตฟอร์มา-
ลีนใน Monomer 
Plant 

5,962 12,164 9,900 NOx ไม่เกิน 21 ppm ท่ี 7%O2

(T/U) ไม่เกิน 18 ppm ท่ี 7%O2 (W)  
CO ไม่เกิน 611 ppm ท่ี 7% O2  
(T/U) ไม่เกิน 607 ppm ท่ี 7%O2 (W) 
ฟอร์มลัดีไฮด ์ไม่เกิน 3.5 ppm ท่ี 7%O2 

(T/U/W)

โรงงานท่ี 1 และ 2 ส่งไปเผาท่ี Off-Gas 
Incinerator ส่วนโรงงานท่ี 3 ส่งบาํบดั ท่ี Off-Gas 
Treating Unit 

2. ก๊าซท่ีระบายจาก      
หอกลัน่ และถงัใน 
Monomer Plant  

1,800 max. 1,898 max. 1,898 เบนซีน ไม่เกิน 40 ppm (T/U),
ไม่เกิน 45 ppm (W) 
ฟอร์มลัดีไฮดเ์ลก็นอ้ย ท่ีเหลือเป็น
ไนโตรเจน

ดูดซึมในหอดูดซึม (T-903T/U/W) ก่อนระบาย
ออกสู่บรรยากาศ 

3. ก๊าซท่ีระบาย        
จากไซโลเกบ็
ผลิตภณัฑ ์       

2,100 max. 3,321 max. 3,321 ฟอร์มลัดีไฮดไ์ม่เกิน 12 ppm (T/U/W) 
ppm ท่ีเหลือเป็นอากาศ 

ดูดซึมในหอดูดซึม (T-701T/U/W) ก่อนระบาย
ออกสู่บรรยากาศ 

4. ก๊าซท่ีระบายจาก      
Hot Medium Boiler 
(E-624T/U/W) 

3,912 6,010 6,010 ฝุ่ นละอองไม่เกิน 100 (T/U), 60 (W)
mg/Nm3                       
SO2 ไม่เกิน 60 ppm (T/U/W) 

ระบายออกสู่บรรยากาศ 

    NOx ไม่เกิน 60 ppm (T/U/W) 
CO ไม่เกิน 200 ppm (T/U/W)  

5. ของเสียจากโรงงานท่ี 1 
     - Waste Gas 1,600 2,450 - ฝุ่ นละอองไม่เกิน 100 mg/Nm3ท่ี 7%O2 ส่งเผาท่ีเตาเผา Effluent Incinerator ของโรงงาน

ท่ี 1 ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ ทั้งในช่วง
     - Liquid Waste 200 240 - NOx ไม่เกิน 60 ppm ท่ี 7%O2

CO ไม่เกิน 50 ppm ท่ี 7%O2 
ดาํเนินการปกติ กรณีหยดุฉุกเฉินหรือซ่อมบาํรุง
ประจาํปี และช่วงท่ีเตาเผา Effluent Incinerator 
ของโรงงานท่ี 2 เกิดเหตุขดัขอ้ง หรือหยดุ
เดินเคร่ือง

6. ของเสียจากโรงงานท่ี 2   
     - Waste Gas 1,600 2,450 - ฝุ่ นละอองไม่เกิน 100 mg/Nm3ท่ี 7%O2 ส่งเผาท่ีเตาเผา Effluent Incinerator ของโรงงาน

ท่ี 2 ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ      - Liquid Waste  200 240 - NOx ไม่เกิน 35 ppm ท่ี 7%O2

CO ไม่เกิน 50 ppm ท่ี 7%O2

7. ของเสียจากโรงงานท่ี 3   
     - Waste Gas - 550 3,600 ฝุ่ นละอองไม่กิน 100 mg/Nm3 ท่ี 7%O2 ส่งเผาท่ีเตาเผา Effluent Incinerator ของโรงงาน

ท่ี 3 ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศ      - Liquid Waste  - 80 360 NOx ไม่เกิน 50 ppm ท่ี 7%O2

SO2 ไม่เกิน 60 ppm ท่ี 7%O2 
CO ไม่เกิน 50 ppm ท่ี 7%O2

       ทีม่า :   บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั พ.ศ.2567 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
               

โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                                                                                            บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                                                                รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.5.4-2 
รายละเอยีดของปล่องระบายสารมลพษิ และอตัราการระบายสารมลพษิจากแหล่งกาํเนิดของ TPAC1 และ TPAC2 

บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั   

รายละเอยีด 

โรงงานที ่1 (TPAC1) โรงงานที ่2 (TPAC2)

ปล่อง            
Hot Medium 

Heater (E-624T) 

ปล่อง   
Sludge 

Incinerator1/

ปล่อง Effluent  
Incinerator    
(G-920T) 

ปล่อง
Off-Gas 

Incinerator1
(G-960T)

ปล่อง 
Vent Scrubber

Total 
Emission 
Rate (g/s) 

ปล่องHot 
Medium Heater

(E-624U) 

ปล่องEffluent 
Incinerator2/    

(G-920U) 

ปล่อง
Off-Gas 

Incinerator2 
(G-960U)

ปล่อง 
Vent Scrubber Total   

Emission 
Rate T-701T T-903T T-701U T-903U 

ข้อมูลเชื้อเพลงิ              
- ชนิดของเชื้อเพลิง Natural Gas/ Natural Waste Methanol

Liquid and 
Waste Gas 

Off  Gas - - - Natural Gas/ Waste Methanol Off  Gas - -  

 Electric Heater3/ Gas     Electric Heater Liquid     

ข้อมูลปล่อง              
- ตาํแหน่งพิกดัปล่อง UTM 0731159E 

1403623N 
0731155E 
1403576N 

0731347E 
1403627N 

0731341E 
1403610N 

0731214E 
1403724N 

0731279E 
1403661N 

 0731152E 
1403623N 

0731343E 
1403623N 

0731342E 
1403603N 

0731182E
1403724N

0731279E
1403594N

 

- ความสูง (เมตร) 15.0 8.0 10 24.0 10.0 21.0 - 15.0 10.0 25.4 10.0 21.0 - 
- เส้นผา่ศูนยก์ลาง (เมตร) 0.60 0.38 0.65 0.8 0.25 0.20 - 0.60 0.65 1.15 0.30 0.25 - 
- อุณหภูมิก๊าซ (องศาเซลเซียส) 100 353 180 200 40 40 - 100 180 200 40 40 - 
- ความเร็วก๊าซ (เมตรต่อวนิาที) 3.15 7.0 7.04 7.79 12.35 17.1 - 3.93 7.04 7.69 13.45 11.1 - 
- ร้อยละของออกซิเจน 16.0 12.0 12.0 6.5 - - - 16.0 12.0 6.5 - - - 
อตัราการระบาย (กรัมต่อวนิาที)              
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ 0.039 0.539 - - - - 0.578 0.049 - - - - 0.049 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 0.028 0.041 0.093 0.101 - - 0.263 0.035 0.065 0.206 - - 0.306 
- ฝุ่ นละออง 0.025 0.052 0.099 - - - 0.176 0.031 0.099 - - - 0.130 
- ฟอร์มลัดีไฮด ์ - - - 0.011 0.008 - 0.019 - - 0.022 0.013 - 0.035 
- เบนซีน - - - - - 0.065 0.065 - - - - 0.066 0.066 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ 0.057 0.055 0.056 1.788 - - 1.956 0.072 0.056 3.649 - - 3.777 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                                                                                          บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                                                             รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.5.4-2 (ต่อ)  

รายละเอยีด 

โรงงานที ่1 (TPAC1) โรงงานที ่2 (TPAC2)

ปล่อง            
Hot Medium 

Heater (E-624T) 

ปล่อง   
Sludge 

Incinerator1/

ปล่อง Effluent  
Incinerator    
(G-920T) 

ปล่อง
Off-Gas 

Incinerator1
(G-960T)

ปล่อง 
Vent Scrubber

Total 
Emission 
Rate (g/s) 

ปล่องHot 
Medium Heater

(E-624U) 

ปล่องEffluent 
Incinerator2/    

(G-920U) 

ปล่อง
Off-Gas 

Incinerator2 
(G-960U)

ปล่อง 
Vent Scrubber Total   

Emission 
Rate T-701T T-903T T-701U T-903U 

ความเข้มข้น                               
(ส่วนในล้านส่วน ที ่7%O2) 

            
       

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ 60 850 - - - - - 60 - - - - - 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 60 90 60 21 - - - 60 35 21 - - - 
- ฝุ่ นละออง (มิลลิกรัมต่อ        
ลูกบาศกเ์มตร ที่ 7%O2) 

100 215 100 - - - - 100 100 - - - - 

- ฟอร์มลัดีไฮด ์ - - - 3.5 12 - - - - 3.5 12 - - 
- เบนซีน - - - - - 40 - - - - - 40 - 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ 200 200 50 611 - - - 200 50 611 - - - 
หมายเหตุ : 1. 1/Sludge Incinerator ของโรงงานปัจจุบนัสามารถใชไ้ดก้บัทั้งโรงงานที่ 1 และโรงงานที่ 2 

2. 2/Effluent Incinerator (G-920U) สามารถใชไ้ดก้บัทั้งโรงงานที่ 1 และโรงงานที่ 2  
 3. 3/Electric Heater ถูกใชง้านในช่วงดาํเนินการต่อท่อส่งก๊าซธรรมชาติจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) และภายหลงัจากการใชก้๊าซธรรมชาติแลว้ Electric Heater จะเป็นระบบใหค้วามร้อนสาํรอง 

ทีม่า :   บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2567 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที่ 2.5.4-3 
รายละเอยีดของปล่องระบายสารมลพษิ และอตัราการระบายสารมลพษิจากแหล่งกาํเนิดของ TPAC3 

บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั  

รายละเอยีด 
ปล่อง Hot 

Medium Heater 
(E-624W) 

ปล่อง Effluent 
Incinerator 
(G-920W) 

ปล่อง Off-Gas 
Treating Unit 

ปล่อง Vent Scrubber Total 
Emission 

Rate T-701W T-903W 

ข้อมูลเช้ือเพลงิ       
- ชนิดของเช้ือเพลิง Natural Gas/ 

Electric Heater1/ 
Waste Methanol LPG & Waste 

H2 Gas 
- -  

ข้อมูลปล่อง       
- ตาํแหน่งพิกดัปล่อง UTM 0731225E 

1403411N 
0731307E 
1403448N 

0731288E 
1403408N 

0731244E 
1403559N 

0731252E 
1403445N 

 

- ความสูง (เมตร) 15.0 10.0 25.4 10.0 21.0  
- เส้นผา่นศูนยก์ลาง (เมตร) 0.6 0.65 1.15 0.30 0.25  
- อุณหภูมิก๊าซ (องศาเซลเซียส) 100 180 200 40 40  
- ความเร็วก๊าซ (เมตรต่อวนิาที) 3.93 7.06 6.26 13.45 11.1  
- ร้อยละของออกซิเจน 16.0 12.0 7.0 - -  
อตัราการระบาย (กรัมต่อวนิาท)ี       
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ 0.049 0.155 - - - 0.204 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 0.035 0.093 0.141 - - 0.269 
- ฝุ่ นละอองรวม 0.019 0.099 - - - 0.118 
- ฟอร์มลัดีไฮด ์ - - 0.018 0.013 - 0.031 
- เบนซีน - - - - 0.075 0.075 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ 0.072 0.056 2.848 - - 2.976 
ความเข้มข้น (ส่วนในล้านส่วน ที ่7%O2)       
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ 60 60 - - - - 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 60 50 18 - - - 
- ฝุ่ นละอองรวม  

(มิลลิกรัมต่อลูกบาศกเ์มตร ท่ี 7%O2) 
60 100 - - - - 

- ฟอร์มลัดีไฮด ์ - - 3.5 12 - - 
- เบนซีน - - - - 45 - 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ 200 50 607 - - - 
หมายเหตุ :   1/ Electric Heater เป็นระบบใหค้วามร้อนสาํรอง ถูกใชง้านในช่วงดาํเนินการต่อท่อส่งก๊าซธรรมชาติจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) และ

ภายหลงัจากการใชก๊้าซธรรมชาติแลว้  
ทีม่า :    บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2567 
 
 
 
 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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 ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (คร้ังที ่5)  
 ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) จะไม่มีการเปล่ียนแปลงการ
ระบายสารมลพิษ และอตัราการระบายสารมลพิษจากแหล่งกาํเนิดหลกั ของ TPAC1 TPAC2 และ TPAC3 
เพิ่มข้ึนแต่อยา่งใด มีเพียงการบาํบดัไอระเหยเมทานอลดว้ยระบบหอดูดซึม (Scrubber) ท่ีติดตั้งใหม่ โดย      
ไอระเหยเมทานอลท่ีผา่นการบาํบดัแลว้ จะมีค่าความเขม้ขน้ลดลง และเป็นไปตามค่าการออกแบบ ไม่เกิน 500 
ส่วนในลา้นส่วน (ppm) ก่อนออกสู่บรรยากาศผา่นปล่องระบายอากาศเท่านั้น  ทั้งน้ีการติดตั้งระบบหอดูดซึม
ดงักล่าว จะส่งผลดีต่อคุณภาพอากาศ เน่ืองจากเป็นระบบ Double Safety ใหส้ามารถควบคุมการระบายไอ
ระเหยเมทานอลจากถงัเกบ็เมทานอลไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพมากข้ึน ก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ  
2.5.4.2      นํา้เสียและการบําบัดนํา้เสีย 
 ปัจจุบนัโรงงานท่ี 1 (TPAC 1) โรงงานท่ี 2 (TPAC 2) และโรงงานท่ี 3 (TPAC 3) มีนํ้ าเสีย
หลกัท่ีเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) ไดแ้ก่ นํ้าจากหอกลัน่ในหน่วยนาํ
ฟอร์มาลีนกลบัมาใชใ้หม่ นํ้าปนเป้ือนจากหน่วยผลิต Monomer และ Polymer จากคนักั้น และนํ้าเสียจาก
การอุปโภคบริโภค แหล่งท่ีมาของนํ้าท้ิงของโรงงานผลิตโพลีอะซีทลั ก่อนการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ (คร้ังท่ี 5) ดงัแสดงในรูปที ่ 2.5.4-1 ซ่ึงปริมาณการไหลของนํ้าท้ิงในช่วงปกติเท่ากบั 11.71 
11.3 และ 9.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั ทั้งน้ีอาจจะมีปริมาณเพิ่มข้ึนได ้ เช่น ในช่วงมีปริมาณ 
ฝนตกเขา้สู่พื้นท่ีการผลิต เป็นตน้ ส่งผลใหน้ํ้ าป้อนเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย ของโรงงานท่ี 1 โรงงานท่ี 2  
และโรงงานท่ี 3 เพิ่มข้ึนเป็น 13.6  16.8 และ 18.9 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั รวมนํ้าเสียท่ีเขา้สู่
ระบบบาํบดันํ้าเสียแบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) อยูใ่นช่วงระหวา่ง 32.61-49.30 ลูกบาศกเ์มตรต่อ
ชัว่โมง ดงัแสดงในตารางที ่2.5.4-4 

ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) จะมีการเปล่ียนแปลงการระบาย
นํ้าเสีย ของ TPAC1  TPAC2  และ TPAC3  ไดแ้ก่  

(1) นํ้าเสียจากหอกลัน่ในหน่วยนาํฟอร์มาลีนกลบัมาใชใ้หม่ (Formalin Recovery Unit) มี
ปริมาณและการจดัการนํ้าเสียเช่นเดิมไม่เปล่ียนแปลง 

(2) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ นํ้าเสียจากหน่วยผลิตโมโนเมอร์ นํ้าเสียจากหน่วย

ผลิตโพลีเมอร์ นํ้าฝนปนเป้ือนจากคนักั้นของลานถงั และนํ้าฝนปนเป้ือนจากคนักั้นของหน่วยผลิตโมโน-
เมอร์และหน่วยผลิตโพลีเมอร์ มีปริมาณและการจดัการนํ้าเสียเช่นเดิมไม่เปล่ียนแปลง  
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รูปที ่2.5.4-1     แหล่งทีม่าของนํา้ทิง้ของโรงงานผลติโพลอีะซีทลั ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที ่5) 
                          บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
                                                     

โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที่ 2.5.4-4 
แหล่งที่มา ปริมาณ และการบําบัด/กาํจัดของเสียส่วนที่เป็นของเหลว 

ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (คร้ังที่ 5) 
บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 

ลาํดบัที ่ แหล่งทีม่า ปริมาณ (ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง) ดชันี
ตรวจวดั 

ผลตรวจวดั  
(มลิลกิรัมต่อลติร) การบาํบดั/การกาํจัด 

โรงงานที ่1 โรงงานที่ 2 โรงงานที่ 3 ก่อนบาํบดั หลงับาํบดั 
1 หอกลัน่ (T-240T/U/W)  

ในหน่วยนาํฟอร์มาลีน 
กลบัมาใชใ้หม่ (Formalin 
Recovery Unit)  

5.2 (สูงสุด) 10.5 (สูงสุด) 11.8 (สูงสุด) COD 2,000 ≤ 120 บาํบดัในระบบบาํบดั-    
นํ้าเสีย แบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) ของ
โรงงาน 

4.31 (เฉล่ีย) 7.1 (เฉล่ีย) 6.0 (เฉล่ีย) BOD 850 ≤ 20 
 pH 2.7-3.3 5.5-9.0 

2 -  หน่วยผลิตโมโนเมอร์ 
เช่น หอดูดซึม เป็นตน้ 

-  หน่วยผลิตโพลีเมอร์ 
เช่น หอดูดซึม เป็นตน้ 

-  นํ้าฝนปนเป้ือนจากคนั
กั้นของลานถงั 

-  นํ้าฝนปนเป้ือนจากคนั
กั้นของหน่วยผลิตโม-
โนเมอร์และโพลีเมอร์ 

5.4 (สูงสุด) 6.3 (สูงสุด) 7.1 (สูงสุด) COD 60 ≤ 120 บาํบดัในระบบบาํบดั-    
นํ้าเสีย แบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) ของ
โรงงาน 

4.4 (เฉล่ีย) 4.2 (เฉล่ีย) 3.6 (เฉล่ีย) BOD 30 ≤ 20 
 pH 5-7 5.5-9.0 
 SS 10 ≤ 50 

3 นํ้าเสียจากการอุปโภค
บริโภคของพนกังาน 

ไม่เกิน 3 - - pH 7.2 5.5-9.0 ระบบบาํบดันํ้าเสีย-
สาํเร็จรูป แบบ Septic 
Tank และเขา้สู่ระบบ
บาํบดันํ้าเสีย แบบตะกอน
เร่ง (Activated Sludge) 
ของโรงงาน

 ตะกอน
แขวนลอย

27 ≤ 50 

 BOD 200-1,100 ≤ 20 

4 ปริมาณนํ้าเสียท่ีรวบรวม
เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย 
(Activated Sludge)1/ 

13.6 (สูงสุด) 16.8  (สูงสุด) 18.9 (สูงสุด) COD 2,000-2,060 ≤ 120 บาํบดัในระบบบาํบดั    
นํ้าเสีย แบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) ของ
โรงงาน 

11.71 (เฉล่ีย) 11.3 (เฉล่ีย) 9.6 (เฉล่ีย) BOD 30-850 ≤ 20 
24.0 (ออกแบบ) 17.5 (ออกแบบ) 25.0 (ออกแบบ) pH 2.7-7.0 5.5-9.0 

 SS ไม่เกิน 10 ≤ 50 
5 นํ้าท้ิงจากระบบ  Reverse 

Osmosis (RO Reject Water) 
หมายเหตุ : นํ้าระบายจาก
ระบบหล่อเยน็ถูกป้อนเขา้สู่
ระบบ Reverse Osmosis  
เพื่อทาํการกรอง โดย RO 
Product จะถูกส่งกลบัเขา้สู่
ระบบนํ้าหล่อเยน็  

26 17 pH 7-8  ระบายลงรางระบายนํ้า
ของนิคมอุตสาหกรรม        
ผาแดง 

 ตะกอน
แขวนลอย

5  

 BOD ≤20  
 COD ≤20  
 TDS 700-800  
  

   หมายเหตุ :  1/  นํ้าเสียรวมจากลาํดบัท่ี 1  2  และ 3  
  2/  นํ้าท่ีระบายจากระบบหล่อเยน็จะถูกป้อนเขา้สู่ระบบ Reverse Osmosis (RO Unit) เพื่อทาํการกรองบางส่วน (RO Reject)  
       จะถูกปล่อยลงรางระบายนํ้า ก่อนลงรางระบายนํ้าของนิคมอุตสาหกรรมผาแดงต่อไป 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 

T-EIA222037/SECOT 2-40 TPAC-MOD5-T224018-CH2F.docx 

(3) นํ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังาน และนํ้าท้ิงจากระบบ Revese Osmosis (RO 
Reject Water) มีปริมาณและการจดัการนํ้าเสียเช่นเดิมไม่เปล่ียนแปลง  

สาํหรับนํ้าเสียจากระบบหอดูดซึม (Scrubber) กรณีมีการขนถ่ายเมทานอล จะมีนํ้าเสียเกิดข้ึน
ประมาณ 45 ลิตรต่อนาที หรือประมาณ 2.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง (ระยะเวลาขนถ่าย ไม่เกิน 48 
ชัว่โมง) และกรณีไม่มีการขนถ่ายเมทานอล ประมาณ 10 ลิตรต่อนาที หรือประมาณ 0.6 ลูกบาศกเ์มตรต่อ
ชัว่โมง โดยนํ้าเสียเป็นนํ้าท่ีปนเป้ือนเมทานอล (MeOH) ค่าความเขม้ขน้ในนํ้าประมาณ 10,000 ส่วนในลา้น
ส่วน (ppm) หรือคิดเป็น ร้อยละ 1.0 โดยนํ้าเสียจะถูกรวบรวมผา่นท่อไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสียท่ีมีอยูใ่น
ปัจจุบนัของโรงงานท่ี 1 

แหล่งท่ีมาของนํ้าท้ิงของโรงงานผลิตโพลีอะซีทลั ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ (คร้ังท่ี 5) ดงัแสดงในรูปที ่2.5.4-2 และตารางที ่2.5.4-5 
 ระบบบําบัดนํา้เสีย 

นํ้าเสียจากกระบวนการต่างๆ ภายในโรงงานจะถูกส่งมายงัหน่วยบาํบดันํ้าเสีย เพื่อบาํบดันํ้า        
ใหมี้คุณภาพนํ้าเป็นไปตามมาตรฐาน ก่อนท่ีจะระบายลงรางระบายนํ้า ของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง และ
ระบายออกสู่ทะเลต่อไป ซ่ึงกระบวนการผลิตโพลีอะซีทลันั้น ถือวา่มีการใชน้ํ้าในปริมาณท่ีนอ้ยมาก ดงันั้น 
จึงก่อใหเ้กิดนํ้าเสียท่ีจะเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียในปริมาณท่ีนอ้ยมาก  

ปัจจุบนัโรงงานมีระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) จาํนวน 3 ชุด 
สาํหรับ TPAC1 TPAC2 และ TPAC3 ซ่ึงออกแบบใหส้ามารถรองรับนํ้าเสีย 24 17.5 และ 25 ลูกบาศก-์
เมตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั และนํ้าเสียของแต่ละโรงงานสามารถส่งขา้มกนัระหวา่งโรงงานได ้ ซ่ึงนํ้ าเสียท่ี
เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย มี 3 ส่วนหลกั ดงัน้ี 

(1) นํ้าเสียจากกระบวนการเพ่ิมความเขม้ขน้สารฟอร์มาลีนจาก Distillation Column 
หมายเลข 5 จาก Monomer Plant ในกระบวนการดึงฟอร์มลัดีไฮดก์ลบัมาใชใ้หม่ นํ้าส่วนน้ีถือไดว้า่เป็น
นํ้าเสียหลกัของโรงงาน คือ มีค่า COD สูง ประมาณ 1,500-2,000 ส่วนในลา้นส่วน และมีองคป์ระกอบ
ส่วนใหญ่เป็นกรดฟอร์มิกและฟอร์มลัดีไฮด ์ ซ่ึงความเขม้ขน้ของฟอร์มลัดีไฮดอ์ยูท่ี่ประมาณ 300-500 
ส่วนในลา้นส่วน 

(2) นํ้าเสียปนเป้ือนจากหน่วยผลิตโมโนเมอร์ และอาคารโพลีเมอร์ จากคนักั้น และนํ้าเสีย
ปนเป้ือนบริเวณเตาเผา  
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รูปที ่2.5.4-2     แหล่งทีม่าของนํา้ทิง้ของโรงงานผลติโพลอีะซีทลั ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที ่5) 
                          บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
                                                     

โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                                                                                                   บทที่ 2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                                                                       รายละเอียดโครงการ 

นํ้าเสียจากระบบหอดูดซึม (Scrubber) 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
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ตารางที่ 2.5.4-5 
แหล่งที่มา ปริมาณ และการบําบัด/กาํจัดของเสียส่วนที่เป็นของเหลว 

ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (คร้ังที่ 5) 
บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 

ลาํดบัที ่ แหล่งทีม่า ปริมาณ (ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง) ดชันี
ตรวจวดั 

ผลตรวจวดั  
(มลิลกิรัมต่อลติร) การบาํบดั/การกาํจัด 

โรงงานที ่1 โรงงานที่ 2 โรงงานที่ 3 ก่อนบาํบดั หลงับาํบดั 
1 หอกลัน่ (T-240T/U/W)  

ในหน่วยนาํฟอร์มาลีน 
กลบัมาใชใ้หม่ (Formalin 
Recovery Unit)  

5.2 (สูงสุด) 10.5 (สูงสุด) 11.8 (สูงสุด) COD 2,000 ≤ 120 บาํบดัในระบบบาํบดั-    
นํ้าเสีย แบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) ของ
โรงงาน 

4.31 (เฉล่ีย) 7.1 (เฉล่ีย) 6.0 (เฉล่ีย) BOD 850 ≤ 20 
 pH 2.7-3.3 5.5-9.0 

2 -  หน่วยผลิตโมโนเมอร์ 
เช่น หอดูดซึม เป็นตน้ 

-  หน่วยผลิตโพลีเมอร์ 
เช่น หอดูดซึม เป็นตน้ 

-  นํ้าฝนปนเป้ือนจากคนั
กั้นของลานถงั 

-  นํ้าฝนปนเป้ือนจากคนั
กั้นของหน่วยผลิตโม-
โนเมอร์และโพลีเมอร์ 

5.4 (สูงสุด) 6.3 (สูงสุด) 7.1 (สูงสุด) COD 60 ≤ 120 บาํบดัในระบบบาํบดั-    
นํ้าเสีย แบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) ของ
โรงงาน 

4.4 (เฉล่ีย) 4.2 (เฉล่ีย) 3.6 (เฉล่ีย) BOD 30 ≤ 20 
 pH 5-7 5.5-9.0 
 SS 10 ≤ 50 

3 นํ้าเสียจากการอุปโภค
บริโภคของพนกังาน 

ไม่เกิน 3 - - pH 7.2 5.5-9.0 บาํบดัในระบบบาํบดั    
นํ้าเสียสาํเร็จรูป แบบ 
Septic Tank และเขา้สู่
ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ
ตะกอนเร่ง (Activated 
Sludge) ของโรงงาน

 ตะกอน
แขวนลอย

27 ≤ 50 

 BOD 200-1,100 ≤ 20 

4 นํ้าเสียจากระบบหอดูดซึม 
(Scrubber) 

2.7 - - pH
COD 
BOD 

5-7
1,000 

20 

5.5-9.0 
≤ 120 
≤ 20 

เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย
แบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) ของ
โรงงานท่ี 1

5 ปริมาณนํ้าเสียท่ีรวบรวม
เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย 
(Activated Sludge)1/ 

16.3 (สูงสุด) 16.8  (สูงสุด) 18.9 (สูงสุด) COD 2,000-2,060 ≤ 120 บาํบดัในระบบบาํบดั    
นํ้าเสีย แบบตะกอนเร่ง 
(Activated Sludge) ของ
โรงงาน 

14.41 (เฉล่ีย) 11.3 (เฉล่ีย) 9.6 (เฉล่ีย) BOD 30-850 ≤ 20 
24.0 (ออกแบบ) 17.5 (ออกแบบ) 25.0 (ออกแบบ) pH 2.7-7.0 5.5-9.0 

 SS ไม่เกิน 10 ≤ 50 
6 นํ้าท้ิงจากระบบ  Reverse 

Osmosis (RO Reject Water) 
หมายเหตุ : นํ้าระบายจาก
ระบบหล่อเยน็ถูกป้อนเขา้สู่
ระบบ Reverse Osmosis  
เพื่อทาํการกรอง โดย RO 
Product จะถูกส่งกลบัเขา้สู่
ระบบนํ้าหล่อเยน็  

26 17 pH 7-8  ระบายลงรางระบายนํ้า
ของนิคมอุตสาหกรรม        
ผาแดง 

 ตะกอน
แขวนลอย

5  

 BOD ≤20  
 COD ≤20  
 TDS 700-800  
  

   หมายเหตุ :  1/  นํ้าเสียรวมจากลาํดบัท่ี 1  2  และ 3  
  2/  นํ้าท่ีระบายจากระบบหล่อเยน็จะถูกป้อนเขา้สู่ระบบ Reverse Osmosis (RO Unit) เพื่อทาํการกรองบางส่วน (RO Reject)  
       จะถูกปล่อยลงรางระบายนํ้า ก่อนลงรางระบายนํ้าของนิคมอุตสาหกรรมผาแดงต่อไป 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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(3) นํ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังาน อาคารสาํนกังาน มีการติดตั้ง TOC 
Online Analyzer เพื่อทาํการวดัค่า TOC แบบต่อเน่ืองในตาํแหน่งต่างๆ ในระบบ ก่อนท่ีจะปล่อยนํ้าท้ิง
ออกสู่รางระบายนํ้าภายนอกโรงงาน ค่าท่ีวดัไดจ้ะส่งผลไปแสดงท่ีหอ้งควบคุมของโรงงาน ทาํให้
สามารถตรวจติดตามคุณภาพนํ้าไดต้ลอดเวลา 

นํ้าท้ิงจากหอหล่อเยน็จะถูกระบายเขา้สู่ระบบ Reverse Osmosis (ระบบ RO) ตามมาตรการ
ป้องกนัและลดผลกระทบจากวิกฤตการณ์การขาดแคลนนํ้าในพื้นท่ีภาคตะวนัออก ซ่ึงบริษทัฯ มีการติดตั้ง
ระบบ Reverse Osmosis เพื่อนาํนํ้ าท่ีปล่อยท้ิงจากระบบนํ้าหล่อเยน็ มาผา่นระบบ Reverse Osmosis เป็น
การนาํนํ้าท้ิงกลบัมาใชใ้หม่ นํ้าท่ีผา่นระบบ Reverse Osmosis ท่ีมีความเขม้ขน้ของเกลือแร่ตํ่า จะถูกนาํ
กลบัมาเติมเขา้ระบบนํ้าหล่อเยน็ ทาํใหอ้ตัราการปล่อยนํ้าท้ิงเพื่อรักษาความเขม้ขน้ในระบบมีค่าลดลงตาม
ไปดว้ย ซ่ึงเป็นการลดปริมาณการใชน้ํ้ าของบริษทัฯ  

ระบบ Reverse Osmosis ของบริษทัฯ มีจาํนวน 2 หน่วย เร่ิมเดินเคร่ืองระบบตั้งแต่ปี พ.ศ.
2549 เป็นตน้มา โดยระบบ RO หน่วยท่ี 1 ไดอ้อกแบบใหร้องรับปริมาณนํ้าท้ิงจากระบบนํ้าหล่อเยน็ของ
โรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 ในอตัรา 70 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และสามารถผลิตนํ้ าเพื่อนาํกลบัมาเติมเขา้
ระบบหล่อเยน็ของโรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 ไดใ้นอตัรา 42-49 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ส่วนระบบ RO 
หน่วยท่ี 2 ไดอ้อกแบบใหร้องรับปริมาณนํ้าท้ิงจากระบบนํ้ าหล่อเยน็ของโรงงานท่ี 3 ในอตัรา 75  ลูกบาศก-์
เมตรต่อชัว่โมง และสามารถผลิตนํ้าเพื่อนาํกลบัมาเติมเขา้ระบบนํ้าหล่อเยน็ของโรงงานท่ี 3 ในอตัรา 35-45 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง สาํหรับนํ้า Reject RO ทั้งหมดจะระบายไปยงั Final Duct เพื่อตรวจสอบคุณภาพ
นํ้า ก่อนระบายลงรางระบายนํ้ารวมเพ่ือระบายออกภายนอกโรงงานต่อไป 

ผงักระบวนการบาํบดันํ้าเสีย ของโรงงานท่ี 1 (TPAC 1) โรงงานท่ี 2 (TPAC 2) และโรงงาน
ท่ี 3 (TPAC 3) ก่อนและภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) ดงัแสดงในรูปที ่ 
2.5.4-3 ถึง 2.5.4-4 

ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ คร้ังน้ี ประเภทนํ้าเสียท่ีเขา้สู่ระบบบาํบดั-    
นํ้าเสียของโรงงาน มี 4 ประเภท ดงัน้ี   

(1) นํ้าเสียจากกระบวนการเพ่ิมความเขม้ขน้สารฟอร์มาลีน ปริมาณไม่เปล่ียนแปลง  
(2) นํ้าเสียปนเป้ือนจากหน่วยผลิตโมโนเมอร์ และอาคารโพลีเมอร์ จากคนักั้น และนํ้าเสีย

ปนเป้ือนบริเวณเตาเผา ปริมาณไม่เปล่ียนแปลง 
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รูปที ่2.5.4-3 ผงักระบวนการบําบัดนํา้เสียของโรงงานผลติโพลอีะซีทลั โรงงานที่ 1 (TPAC 1) โรงงานที่ 2 (TPAC 2) และโรงงานที่ 3 (TPAC 3)
ก่อนเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที ่5) บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จาํกดั

COD  2,000
BOD  850
pH     2.7 - 3.3 COD 2,000 - 2,060

BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกิน 10

COD 60
BOD  30
pH     5-7
SS     10

COD  2,000
BOD  850
pH     2.7 - 3.3 COD 2,000 - 2,060

BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกนิ 10

COD 60
BOD  30
pH     5-7
SS     10

COD  2,000
BOD  850
pH     2.7 - 3.3 COD 2,000 - 2,060

BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกนิ 10

COD 60
BOD  30
pH     5-7
SS     10

COD < 120
BOD  < 20
pH     5.5-9.0
SS     < 50

Treated water

COD < 120
BOD  < 20
pH     5.5-9.0
SS     < 50

COD < 120
BOD  < 20
pH     5.5-9.0
SS     < 50

Office

pH   7.2 
SS   27 
BOD 1000 
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(Activated Sludge) 
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- Monomer Process
- Polymer Process
- Contaminated  water
(rain water from process area)
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- Polymer Process
- Contaminated  water
(rain water from process area)
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REVERSE OSMOSIS
UNIT-TPAC 3

----------------------
Recovery water 70%
Salt remove > 95%
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TPAC 3 

C
oo

lin
g 

W
at

er
B

lo
w

 D
ow

n

R
O

 P
ro

du
ct

To
 C

oo
lin

g 
w

at
er

Clarrifier

Rain Water 
(not contaminated) 

Rain Water 
(not contaminated) 

Rain Water 
(not contaminated) 

4.31 ลบ.ม./ชม. (5.2 ลบ.ม./ชม.)

4.4 ลบ.ม./ชม. (5.4 ลบ.ม./ชม.)

ไมเ่กิน 3.0 ลบ.ม./ชม.

8.71 ลบ.ม./ชม. 
(10.6 ลบ.ม./ชม.)

7.1 ลบ.ม./ชม. (10.5 ลบ.ม./ชม.)

4.2 ลบ.ม./ชม. (6.3 ลบ.ม./ชม.) 11.3 ลบ.ม./ชม. 
(16.9 ลบ.ม./ชม.)

21-28 ลบ.ม./ชม. 

30-40 ลบ.ม./ชม. 9.6 ลบ.ม./ชม. 
(18.9 ลบ.ม./ชม.)

6.0 ลบ.ม./ชม. (11.8 ลบ.ม./ชม.)

3.6 ลบ.ม./ชม. (7.1 ลบ.ม./ชม.)

คา่เฉลี่ย (คา่สงูสดุ) หน่วย ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง
คา่ซีโอดี (COD) หน่วย มิลลิกรัมตอ่ลิตร
คา่บีโอดี (BOD) หน่วย มิลลิกรัมตอ่ลิตร
ปริมาณสารแขวนลอย (SS) หน่วย 
มิลลกิรัมตอ่ลิตร

นํา้ปนเปือ้นจากการล้างทอ่ขนถ่าย

ฟอร์มาลีน (ที่กลัน่แยกฟอร์มาลีนออกแล้ว)
0.01 ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง

Emergency Tank

Emergency Tank

Emergency Tank

COD 2,000 - 2,060
BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกิน 10

T- EIA224018//SECOT 2-44

ทิศทางการไหลปกติ
ทอ่สง่นํา้เสียระหวา่งระบบบําบดัของแต่ละโรงงาน

TOC = ตําแหน่งตรวจวดั คา่ TOC แบบตอ่เนื่อง และสง่ไปยงัห้องควบคมุ
COD = ตําแหน่งตรวจวดั คา่ COD แบบตอ่เนื่อง และสง่ไปยงัห้องควบคมุ

ลบ.ม./ชม. = หน่วย ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง
AST =  ระบบ Activated Sludge Treatment 

จดุตรวจวดั TOC Online
ท่อสง่นํา้เสียเข้าและออกบอ่ Emergency Tank

TPAC-MOD5-T224018-lay2.5.4-3F(A3).vsd

หนว่ย = มิลลกิรัมตอ่ลิตร
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รูปที ่2.5.4-4 ผงักระบวนการบําบัดนํา้เสียของโรงงานผลติโพลอีะซีทลั โรงงานที่ 1 (TPAC 1) โรงงานที่ 2 (TPAC 2) และโรงงานที่ 3 (TPAC 3)
ภายหลงัเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั

COD  2,000
BOD  850
pH     2.7 - 3.3 COD 2,000 - 2,060

BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกิน 10

COD 60
BOD  30
pH     5-7
SS     10

COD  2,000
BOD  850
pH     2.7 - 3.3 COD 2,000 - 2,060

BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกนิ 10

COD 60
BOD  30
pH     5-7
SS     10

COD  2,000
BOD  850
pH     2.7 - 3.3 COD 2,000 - 2,060

BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกนิ 10

COD 60
BOD  30
pH     5-7
SS     10

COD < 120
BOD  < 20
pH     5.5-9.0
SS     < 50

Treated water

COD < 120
BOD  < 20
pH     5.5-9.0
SS     < 50

COD < 120
BOD  < 20
pH     5.5-9.0
SS     < 50

Office

pH   7.2 
SS   27 
BOD 1000 
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- Polymer Process
- Contaminated  water
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(rain water from process area)
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REVERSE OSMOSIS
UNIT-TPAC 3

----------------------
Recovery water 70%
Salt remove > 95%

Cooling Water System
TPAC 3 
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Clarrifier

Rain Water 
(not contaminated) 

Rain Water 
(not contaminated) 

Rain Water 
(not contaminated) 

4.31 ลบ.ม./ชม. (5.2 ลบ.ม./ชม.)

4.4 ลบ.ม./ชม. (5.4 ลบ.ม./ชม.)

ไมเ่กิน 3.0 ลบ.ม./ชม.

9.3 ลบ.ม./ชม. 
(13.3 ลบ.ม./ชม.)

7.1 ลบ.ม./ชม. (10.5 ลบ.ม./ชม.)

4.2 ลบ.ม./ชม. (6.3 ลบ.ม./ชม.) 11.3 ลบ.ม./ชม. 
(16.9 ลบ.ม./ชม.)

21-28 ลบ.ม./ชม. 

30-40 ลบ.ม./ชม. 9.6 ลบ.ม./ชม. 
(18.9 ลบ.ม./ชม.)

6.0 ลบ.ม./ชม. (11.8 ลบ.ม./ชม.)

3.6 ลบ.ม./ชม. (7.1 ลบ.ม./ชม.)

คา่เฉลี่ย (คา่สงูสดุ) หน่วย ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง
คา่ซีโอดี (COD) หน่วย มิลลิกรัมตอ่ลิตร
คา่บีโอดี (BOD) หน่วย มิลลิกรัมตอ่ลิตร
ปริมาณสารแขวนลอย (SS) หน่วย 
มิลลกิรัมตอ่ลิตร

นํา้ปนเปือ้นจากการล้างทอ่ขนถ่าย

ฟอร์มาลีน (ที่กลัน่แยกฟอร์มาลีนออกแล้ว)
0.01 ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง

Emergency Tank

Emergency Tank

Emergency Tank

COD 2,000 - 2,060
BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกิน 10

T- EIA224018//SECOT 2-45

ทิศทางการไหลปกติ
ทอ่สง่นํา้เสียระหวา่งระบบบําบดัของแต่ละโรงงาน

TOC = ตําแหน่งตรวจวดั คา่ TOC แบบตอ่เนื่อง และสง่ไปยงัห้องควบคมุ
COD = ตําแหน่งตรวจวดั คา่ COD แบบตอ่เนื่อง และสง่ไปยงัห้องควบคมุ

ลบ.ม./ชม. = หน่วย ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง
AST =  ระบบ Activated Sludge Treatment 

จดุตรวจวดั TOC Online
ท่อสง่นํา้เสียเข้าและออกบอ่ Emergency Tank

TPAC-MOD5-T224018-lay2.5.4-4F(A3).vsd

หนว่ย = มิลลกิรัมตอ่ลิตร

Scubber D-184T

0.6 ลบ.ม./ชม. (2.7 ลบ.ม./ชม.)



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 

T-EIA222037/SECOT 2-46 TPAC-MOD5-T224018-CH2F.docx 

(3) นํ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังาน อาคารสาํนกังาน ปริมาณไม่เปล่ียนแปลง 
(4) นํ้าเสียจากการติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) ปริมาณสูงสุด 2.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อ

ชัว่โมง   
ทั้งน้ี ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) ปริมาณนํ้าเสียท่ีเขา้สู่ระบบ

บาํบดันํ้าเสีย แบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge) ของโรงงานท่ี 1 จะเพ่ิมข้ึนเลก็นอ้ย จากเฉล่ีย 11.71 เป็น 

14.41 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ซ่ึงระบบบาํบดันํ้าเสีย ของโรงงานท่ี 1 ออกแบบใหส้ามารถรองรับนํ้าเสีย
ได ้24 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ซ่ึงยงัคงสามารถรองรับปริมาณนํ้าเสียเขา้สู่ระบบไดอ้ยา่งเพียงพอ  

 Emergency Tank 
 Emergency Tank ของระบบบาํบดันํ้าเสีย บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ตั้งอยูบ่ริเวณระบบ
บาํบดันํ้าเสีย ของโรงงานท่ี 1 (TPAC 1) โรงงานท่ี 2 (TPAC 2) และโรงงานท่ี 3 (TPAC 3) โดยมีขนาด 350 
420 และ 722 ลูกบาศกเ์มตร ตามลาํดบั ในการดาํเนินการผลิตปกติ Emergency Tank จะวา่งตลอดเวลาเพื่อ

เตรียมรองรับนํ้าเสียในกรณีท่ีเกิดความผดิปกติต่างๆ ดงัน้ี  
(1) กรณีท่ีนํ้ าเสียขาเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย มีค่าความเขม้ขน้ของฟอร์มาลีนสูงเกิน 1,000 

ส่วนในลา้นส่วน ซ่ึงมากกวา่ค่าควบคุม จะถูกส่งมายงั Emergency Tank เพื่อป้องกนัการเกิด Shock Load ท่ี
ระบบบาํบดันํ้ าเสีย หรือกรณีท่ีเคร่ือง TOC Online ท่ีตรวจวดันํ้าเสียขาเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียเพิ่มมีแนวโนม้

สูงข้ึน  
(2) กรณีคุณภาพนํ้าท้ิงท่ีผา่นการบาํบดัจากระบบบาํบดันํ้าเสียมีค่าสูงเกินค่ามาตรฐาน ซ่ึง

อาจเกิดจากปัญหาประสิทธิภาพของการบาํบดัของระบบบาํบดันํ้าเสีย เพื่อทาํการหาสาเหตุและทาํการแกไ้ข 

(3) กรณีนํ้าเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียมีปริมาณมาก ซ่ึงเกิดข้ึนในช่วงท่ีมีฝนตกหนกัต่อเน่ือง 
ทาํใหร้ะดบันํ้าใน Equalizing Tank มีแนวโนม้สูงข้ึน  

โดยนํ้าเสียท่ีอยูใ่น Emergency Tank จะถูกนาํมาป้อนกลบัเขา้สู่ Equalizing Tank ในปริมาณ
ท่ีเหมาะสม ข้ึนอยูก่บัคุณภาพของนํ้าเสีย เพื่อใหร้ะบบบาํบดันํ้าเสียสามารถบาํบดันํ้าดงักล่าวไดอ้ยา่งมี

ประสิทธิภาพ 
ส่วนกากตะกอนท่ีเกิดข้ึนจะถูกนาํไปเผาในเตาเผา (Sludge Incinerator) โรงงานสามารถเผา

กากตะกอนได ้65 กิโลกรัมต่อชัว่โมง โดยจะเดินเคร่ืองเตาเผาสัปดาห์ละ 72 ชัว่โมง หรือ 3 วนั 
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2.5.4.3 การจัดการกากของเสีย 
 กากของเสียท่ีเกิดข้ึนจากการดาํเนินการ มีแหล่งกาํเนิดมาจาก 3 แหล่ง คือ กากของเสียท่ีมา
จากอาคารสาํนกังานและโรงอาหาร จากคลงัสินคา้ และจากกระบวนการผลิต ซ่ึงกากของเสียท่ีเกิดข้ึน

ทั้งหมดสามารถแยกประเภทของกากของเสียออกได ้2 ประเภท ดงัแสดงในตารางที ่2.5.4-6  

 ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) ไม่มีการเปล่ียนแปลงแหล่งท่ีมา 
และปริมาณกากของเสียแต่อยา่งใด  

2.5.5   การดําเนินงานด้านความปลอดภัย 
 การดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัประจาํปี ประกอบดว้ย 

(1) การฝึกอบรม บริษทัฯ มีความตระหนกัถึงความสาํคญัของการฝึกอบรมใหค้วามรู้แก่

พนกังาน จึงจดัใหมี้โปรแกรมการฝึกอบรมพนกังาน ทั้งการฝึกอบรมพนกังานใหม่เม่ือเขา้ทาํงาน การฝึก 
อบรมทบทวน และการฝึกอบรมประจาํปีเก่ียวกบัหนา้ท่ีท่ีรับผดิชอบ การฝึกอบรมความปลอดภยัสาํหรับ
พนกังานผูรั้บเหมาในการซ่อมบาํรุงทัว่ไปและการซ่อมบาํรุงประจาํปี การฝึกอบรมพิเศษอ่ืนๆ เช่น การ

ฝึกอบรมการป้องกนัและระงบัอคัคีภยั การฝึกอบรมการปฐมพยาบาลทัว่ไป ขอ้ควรระมดัระวงัในการ
ทาํงานกบัสารเคมี และการปฐมพยาบาลกรณีสมัผสักบัสารเคมีนั้นๆ เป็นตน้ 

(2)    อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล โรงงานไดจ้ดัใหมี้อุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคลท่ีเหมาะสม และมีประสิทธิภาพในการป้องกนัอนัตรายใหแ้ก่พนกังานทุกคน รวมทั้ง

ไดมี้การออกกฎระเบียบในการใชง้านอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลไวอ้ยา่งชดัเจน  
(3)    ระบบการขออนุญาตทาํงาน (Safety Work Permit) โรงงานจดัใหมี้กฎระเบียบ

ควบคุมการขออนุญาตทาํงาน และตรวจสอบพ้ืนท่ีทาํงานเคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ภายในโรงงานโดยเจา้ของ
พื้นท่ี เพื่อใหเ้กิดความปลอดภยัสูงสุดในการทาํงานของพนกังานและผูรั้บเหมา นอกจากน้ี บริษทัฯ ยงัได้

จดัเตรียมเคร่ืองตรวจวดัก๊าซแบบพกพา (Portable Gas Detector) ชนิดต่างๆ เพื่อสามารถนาํไปใช้
ตรวจสอบก๊าซในพ้ืนท่ีปฏิบติังาน ซ่ึงเป็นการเตรียมความพร้อมก่อนท่ีจะอนุญาตใหผู้ป้ฏิบติังานเขา้ทาํงาน 

(4)  โรงงานจดัใหมี้หอ้งพยาบาล พร้อมพยาบาลและอุปกรณ์ปฐมพยาบาล เพื่อใหค้วาม

ช่วยเหลือเบ้ืองตน้ หรือนาํส่งผูป่้วยหากพนกังานเจบ็ป่วย หรือไดรั้บอุบติัเหตุรุนแรงขณะทาํงาน 
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ตารางที่ 2.5.4-6 
ตารางปริมาณกากของเสียและการจัดการกากของเสีย 

โรงงานผลติโพลอีะซีทัล 
ลาํดบั ประเภทกากของเสีย ปริมาณ 

(ตันต่อปี) วธีิการจัดการกากของเสีย กลุ่ม ผู้ดาํเนินการ 

กากของเสียที่ไม่เป็นอันตราย  (Non Hazardous Waste) 
1 ขยะมูลฝอยจากสาํนกังาน  148 

กิโลกรัม
ต่อวนั 

จดัใหมี้ถงัขยะพร้อมฝาปิดมิดชิดไว้
อยา่งทัว่ถึงในพื้นท่ีบริษทัฯ เกบ็
รวบรวมขยะทุกวนั และจดัใหมี้บริเวณ
รวบรวมขยะท่ีเหมาะสมระหวา่งรอการ
รับไปกาํจดัยงัหน่วยงานภายนอกท่ี
ไดรั้บอนุญาตจากหน่วยงานราชการ   

2 หน่วยงานภายนอก       
ท่ีไดรั้บอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ   

2 ขยะทัว่ไป เช่น เศษกระดาษ   
เศษพลาสติก เศษไมพ้าเลท และ
เศษวสัดุบรรจุหีบห่อ 

100 เกบ็รวบรวมไวท่ี้อาคารภายในโรงงาน 
ก่อนท่ีจะขายใหก้บับริษทัภายนอกท่ี
ไดรั้บอนุญาต 

1 หน่วยงานภายนอก       
ท่ีไดรั้บอนุญาต 

3 ผลิตภณัฑน์อกเกรด 30 ขายเป็นโพลีเมอร์นอกเกรดใหก้บั
บริษทัภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาต 

1 หน่วยงานภายนอก       
ท่ีไดรั้บอนุญาต 

4 กากของเสียท่ีเป็นเศษผง
พลาสติกโพลีอะซีทลั Dust 
Crude Polymer จาก Silo  

135 เกบ็รวบรวมใส่ถุงพลาสติกท่ีปิดมิดชิด 
ติดฉลากชดัเจน เกบ็ไวท่ี้อาคารภายใน
โรงงาน ก่อนท่ีจะขายใหก้บับริษทั
ภายนอกท่ีไดรั้บอนุญาตเพื่อนาํกลบัไป
ใชใ้หม่ 

1 หน่วยงานภายนอก       
ท่ีไดรั้บอนุญาต 

กากของเสียที่เป็นอันตราย  (Hazardous Waste) 
5 ตวัเร่งปฏิกิริยาท่ีเส่ือมสภาพจาก

กระบวนการผลิตฟอร์มลัดีไฮด ์ 
- โลหะเงิน (Silver Catalyst) ของ
โรงงานท่ี 1 และโรงงานท่ี 2 

 
 

1.5 
 
ส่งไป Regenerate ท่ีบริษทัภายนอกเพ่ือ
นาํกลบัมาใชใ้หม่  

 
1 

 
 
หน่วยงานภายนอก       
ท่ีไดรั้บอนุญาต 

 - Metal Oxide ของโรงงานท่ี 3  8 ส่งกลบัคืนไปยงับริษทัผูข้ายท่ีประเทศ
สวเีดน 

1 บริษทัผูข้ายท่ีประเทศ
สวเีดน 

6 กากของเสียโรงงาน เช่น เถา้จาก 
การเผากากตะกอนจากระบบบาํบดั
นํ้าเสียทางชีวภาพ ถุงมือ/ผา้
ปนเป้ือน สารเคมี/นํ้ามนั เป็นตน้ 

28 ส่งใหห้น่วยงานภายนอกท่ีไดรั้บ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํไป
กาํจดั 

2 หน่วยงานภายนอก       
ท่ีไดรั้บอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

หมายเหตุ :   1. กลุ่ม 1 หมายถึง กากของเสียท่ีสามารถนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Recycle/Reused) 
  2. กลุ่ม 2 หมายถึง กากของเสียท่ีตอ้งกาํจดั/บาํบดั (Disposal/Treatment) 

ที่มา : บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2567  
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(5)  การป้องกนัและระงบัอคัคีภยั อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ภายในพ้ืนท่ีโรงงาน
ท่ี 1 (TPAC1) โรงงานท่ี 2 (TPAC2) และโรงงานท่ี 3 (TPAC3) มีจาํนวนอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 
ท่ีติดตั้ง ดงัแสดงในตารางที ่2.5.5-1 และรายละเอียดการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ดงัแสดง

ในตารางที ่ 2.5.5-2 สาํหรับตาํแหน่งท่ีตั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ดงัแสดงในรูปที ่ 2.5.5-1 ส่วน
ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยัท่ีโรงงานนาํมาใชส้าํหรับอาคารสาํนกังาน เป็นไปตามมาตรฐาน Building 
Act และในส่วนของกระบวนการผลิต เป็นไปตาม Japanese Fire Code Standard ซ่ึงครอบคลุมพื้นท่ีท่ีจะ
ดาํเนินการในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) 
2.5.5.1    แผนตอบสนองภาวะฉุกเฉิน/การจัดองค์กรทมีฉุกเฉิน 

โรงงานไดก้าํหนดแผนตอบสนองเพ่ือระงบัเหตุฉุกเฉิน ทั้งกรณีเพลิงไหม ้ และการร่ัวไหล
ของก๊าซหรือสารเคมีอนัตราย เพื่อใชเ้ป็นแนวทางในการควบคุมและระงบัอุบติัเหตุและภาวะฉุกเฉินท่ี
อาจจะเกิดข้ึน  และเพื่อลดความรุนแรงและความเสียหายต่อชีวิต ทรัพยสิ์น และส่ิงแวดลอ้มไวแ้ลว้          
โดยแผนปฏิบติัการกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินท่ีโครงการฯ ปฏิบติั จะสอดคลอ้งกบัแผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉิน 
กลุ่มนิคมอุตสาหกรรม และท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพดุ พ.ศ.2562 ดงัแสดงในรูปที ่ 2.5.5-2 ซ่ึง
โครงการฯ ไดก้าํหนดโครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน เพือ่โตต้อบและระงบัเหตุฉุกเฉินของโรงงาน จะใช้
ทรัพยากรและบุคลากรภายในและหน่วยงานภายนอกตามระดบัความรุนแรง ดงัแสดงในรูปที ่ 2.5.5-3 
โดยขั้นตอนในการโตต้อบกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน มีดงัน้ี 

(1) หากเกิดเหตุฉุกเฉินสญัญาณเตือนภยัอตัโนมติั จะส่งสญัญาณเตือนภยัไปท่ี TPAC 
Control Room และ/หรือ อาคารสาํนกังาน 

(2) ผูต้รวจสอบสาเหตุรายงานหวัหนา้กะในกรณีท่ีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
(3) หวัหนา้กะประกาศภาวะฉุกเฉินและระดบัความรุนแรงของเหตุการณ์  
(4) อพยพผูท่ี้ไม่เก่ียวขอ้งกบัเหตุการณ์ดงักล่าวออกจากพ้ืนท่ีนั้น 
(5) ผูบ้ญัชาการและเจา้หนา้ท่ีท่ีเก่ียวขอ้ง จะดาํเนินการโตต้อบภาวะฉุกเฉิน ตามระดบั

ความรุนแรงของเหตุการณ์ ดงัน้ี 
1) ระดบัความรุนแรงท่ี 1 : ระงบัดว้ยทีมฉุกเฉินของโรงงาน ดว้ยอุปกรณ์ดบัเพลิง

ภายในโรงงาน 
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ตารางที่ 2.5.5-1 
ประเภทและจํานวนอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภีัยของโรงงานผลติโพลอีะซีทัล 

บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 
ประเภทอุปกรณ์ป้องกนั 

และระงบัอคัคภีัย 
จํานวนอุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคภีัย (จุด) 

โรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 โรงงานที่ 3 
1. Fire Water Hydrant 11 5 8 
2. Foam Hydrant 7 5 14 
3. Hose Cabinet 22 16 11 
4. Fire Alarm System   
    - Smoke Detector System 38 7 10 
    - Heat Detector System 122 118 146 
    - Manual Call Point 20 12 12 
5. Gas Detector System 3 3 3 
6. Fire Extinguisher  82 51 58 
7. Dry Chemical Skid 2 2 2 

  ที่มา :   บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2567 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                                                                            บทที ่2     
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                                                 รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.5.5-2 
อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภีัยที่ติดตั้งภายในพืน้ที่โรงงานผลติโพลอีะซีทัล โรงงานที่ 1 (TPAC1) โรงงานที่ 2 (TPAC2) และโรงงานที่ 3 (TPAC3) 

บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 

อุปกรณ์ป้องกนั 
และระงบัอคัคภีัย 

พืน้ที่ TPAC1 (K2T Project) พืน้ที่ TPAC2 (K2U Project) พืน้ที่ TPAC3 (K2W Project) 
Methanol 

Tank 
Tank 
Yard 

F 
Plant

T 
Plant 

Polymer 
Plant Building Utilities Tank 

Yard 
F 

Plant 
T 

Plant 
Polymer 

Plant 
Tank 
Yard 

F 
Plant 

T 
Plant 

Polymer 
Plant 

Fire Water Hydrant                
Outdoor Water Hydrant                
Outdoor Foam Hydrant                
Indoor Foam Hydrant - -      -    -    
Hose Cabinet                
Fire Alarm System
-  Smoke Detection System 
-  Manual Call Point 

 
- 
- 

- 
- 

- 
 

- 
 

 
 

(1) 
(1) 

- 
- 

- 
- 

- 
 

- 
 

 
 

- 
- 

- 
 

- 
 

 
 
 

Gas Detection System - - - -  - - - - -  - - -  
Fire Extinguishers   
- Wheel Type      - -         
- Portable Type      (2)          
Dry Chemical Skid - - - -  - - - - -  - - -  

หมายเหตุ : (1) Control Building, Warehouse, and Office Building.  
 (2) Control Building, Office, Warehouse & Raw Material, Packing room, Maintenance Building, Canteen, HM Boiler Shelter, TOC Analyzer Room, Hazardous Material Warehouse,    
                            Sludge Treating House, Utility Building, Guard House 
ที่มา :   บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2567 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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แผนทีต่ั้งอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 
พืน้ทีโ่รงงานที ่1 โรงงานที ่2 และ โรงงานที่ 3

       Fire Water Hydrant 
       Foam Hydrant 
       Hose Cabinet 
       Gas Detector 
       Fire Extinguisher Wheel Type 
       Sprinkle System 

FIRE PUMP

FOAM TANK

FOAM CHAMBER 

รูปที ่2.5.5-1  อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคภีัย ภายในพืน้ทีโ่รงงานผลติโพลอีะซีทลั  
                       โรงงานที ่1 (TPAC1) โรงงาน ที่ 2 (TPAC2) และโรงงาน ที ่3 (TPAC3) บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 

พ้ืนท่ีติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber)
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  ผงัการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดบั 1 ผงัการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดบั 2 ผงัการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดบั 3 

 รูปที ่2.5.5-2    ผงัการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรม ระดับ 1-3 

อา้งอิง: แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพดุ พ.ศ.2562  
นิยามศพัท:์  
     - EMCC: ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Monitoring Control Center) 
     - ED: ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (Emergency Director) 
     - OC: ผูส้ัง่การ ณ.ที่เกิด (On-scene Commander) 
     - UC: ผูค้วบคุมสัง่การร่วม (Unified Command) 

- MC: ผูป้ระสานงาน (Mutual Aid Coordinator) 
- ERT: ทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team) 
- FC: หวัหนา้ชุดดบัเพลิง (Fire Chief) 
- FL: หวัหนา้พนกังานดบัเพลิง (Fire Leader)

- FT: ทีมดบัเพลิงกูภ้ยั (Fire Team) 



รูปที ่2.5.5-3 ผงัโครงสร้างทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน ของบริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั

T-EIA224018//SECOT
2-54

TPAC-MOD5-T224018-lay2.5.5-3F.vsd

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม
โครงการผลิตลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)

บทที่ 2
บริษัท ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

รายละเอียดโครงการ

หมายเหตุ : T = Internal Telephone-Extension R = Radio-Walkie Talkie   R:P = PD TPAC : POM1/POM2/POM3 R:V/P = TPCC : VP1/VP2/PT1/PT2



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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2) ระดบัความรุนแรงท่ี 2 : ร้องขอความช่วยเหลือจากทีมช่วยเหลือภายนอก จาก
บริษทัขา้งเคียง หรือนิคมอุตสาหกรรม 

3) ระดบัความรุนแรงท่ี 3 : ร้องขอความช่วยเหลือไปยงัองคก์รปกครองส่วน
ทอ้งถ่ินแห่งพื้นท่ี/อาํเภอ/จงัหวดั 

(6) ภายหลงัเหตุการณ์สงบ สารเคมีท่ีเกิดการร่ัวไหลจะถูกส่งไปบาํบดั ตามเอกสารดา้น
ความปลอดภยัของสารเคมีนั้นๆ 

(7) ตรวจสอบและสอบสวนสาเหตุ พร้อมจดัทาํรายงานการเกิดเหตุการณ์  

2.5.5.2 การฝึกซ้อมดับเพลงิและการฝึกซ้อมอพยพ 

เน่ืองจากโรงงานผลิตโพลีอะซีทลั (TPAC) มีพื้นท่ีเก่ียวเน่ืองกบัโรงงานผลิตโพลีคาร์บอเนต 
ดงันั้น ในการฝึกซอ้มดบัเพลิงและการฝึกซอ้มอพยพจะมีการดาํเนินการร่วมกนัดว้ย โดยรายละเอียดของ

การฝึกซอ้มเป็นดงัน้ี 
(1) การฝึกซอ้มดบัเพลิง โรงงานจะจดัใหมี้การฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินเป็นประจาํทุกปี โดยมี

การสมมติเหตุการณ์ท่ีเกิดข้ึนภายในเขตผลิตและอาคารท่ีสาํคญัต่างๆ ภายในบริษทั และเขา้ทาํการระงบั
เหตุร่วมกบัทีมระงบัเหตุของโรงงานผลิตโพลีคาร์บอเนต โดยใชอุ้ปกรณ์ระงบัเหตุท่ีติดตั้งอยูภ่ายในพ้ืนท่ี

พร้อมกบัมีการประชุมสรุปผลการฝึกซอ้ม เพื่อนาํมาปรับปรุงแผนการควบคุมภาวะฉุกเฉินใหมี้ประสิทธิภาพ
มากข้ึน รวมทั้งจดัใหมี้การฝึกซอ้มการใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงภายในทีมระงบัเหตุฉุกเฉินในแต่ละกะอีกดว้ย 
เพื่อเป็นการเตรียมความพร้อมและความคล่องตวัในการระงบัเหตุฉุกเฉินชนิดต่างๆ ท่ีอาจเกิดข้ึน   

(2) การฝึกซอ้มอพยพ จะทาํการฝึกซอ้มอพยพพร้อมกบัการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินต่างๆ โดย
จะมีการฝึกซอ้มร่วมทั้งพนกังาน ผูรั้บเหมา และผูม้าติดต่อ ใหอ้พยพมายงัจุดรวมพล ตามเสน้ทางท่ีกาํหนด 
พร้อมกบัมีการตรวจสอบจาํนวนพลทั้งหมด 

2.5.6 การรับเร่ืองร้องเรียน 

  บริษทัฯ ไดต้ระหนกัถึงผลกระทบส่ิงแวดลอ้มต่อชุมชนใกลเ้คียงท่ีอาจเกิดข้ึนได ้ จากการ
ดาํเนินโครงการ ดงันั้น บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั จึงไดจ้ดัใหมี้ระบบในการรับเร่ืองร้องเรียนเก่ียวกบั
ผลกระทบดา้นส่ิงแวดลอ้มและเหตุรําคาญของชุมชน ตลอด 24 ชัว่โมง โดยประชาชนหรือชุมชนบริเวณ



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  บทที ่2 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                                                                                                                     รายละเอียดโครงการ 
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ใกลเ้คียงสามารถส่ือสารผา่นทางช่องทางต่างๆ เช่น หนงัสือหรือจดหมาย โทรศพัท ์ โทรสาร การพดูคุย 
และเวปไซด ์หรือเวปบอร์ด ของบริษทัฯ หรือเดินทางมาดว้ยตนเอง เป็นตน้ ซ่ึงรายละเอียดแผนผงัการรับ
เร่ืองร้องเรียน ดงัแสดงในรูปที ่2.5.6-1 และสามารถสรุปขั้นตอนต่างๆ ไดด้งัต่อไปน้ี 

(1) กรณีมีการร้องเรียน ขอ้เสนอแนะ หรือรายงานเหตุการณ์ต่างๆ ชุมชน/ผูท่ี้ไดรั้บ
ผลกระทบ สามารถร้องเรียนหรือแจง้มาทางบริษทัฯ ได ้2 แนวทาง คือ 

1) การร้องเรียนต่อเจา้หนา้ท่ีหน่วยงานมวลชนสมัพนัธ์ ของบริษทั ไทยโพลีอะ-
ซีทลั จาํกดั ขณะท่ีทาํการออกเยีย่มบา้นผูน้าํชุมชน 

2) ร้องเรียนโดยตรงแจง้มาทางบริษทัฯ ไดต้ลอด 24 ชัว่โมง ซ่ึงจะแบ่งออกเป็น 2 
ลกัษณะ ดงัน้ี 

2.1) ช่วงเวลาทาํงานปกติ : สามารถติดต่อพนกังานฝ่ายธุรการ (วนัจนัทร์-
ศุกร์ เวลา 08:00-17:00 น ยกเวน้วนัหยดุราชการ) หมายเลขโทรศพัท ์038-684816 ต่อ 3102 และ 3013 

2.2) นอกเวลาทาํงานปกติ : ติดต่อเจา้หนา้ท่ีหอ้งควบคุมการผลิต ซ่ึงจะคอย
ดาํเนินการรับเร่ืองร้องเรียนต่างๆ หมายเลขโทรศพัท ์038-684816 ต่อ 1206 และ 1207 

(2) เจา้หนา้ท่ีหอ้งควบคุมการผลิต/เจา้หนา้ท่ีธุรการ จะทาํการสอบถามขอ้มูลผูร้้องเรียน
และบนัทึกขอ้มูลลงในแบบฟอร์มร้องเรียน และแจง้ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีรับผดิชอบเพ่ือทาํการตรวจสอบทนัที 
ภายใน 24 ชัว่โมง 

(3) ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งดาํเนินการตรวจสอบพื้นท่ีและกิจกรรมต่างๆ ท่ีดาํเนินการอยู่
ในขณะนั้นทนัทีตามท่ีไดรั้บร้องเรียนทนัที ภายใน 24 ชัว่โมง 

1) หากผลการตรวจสอบ พบวา่ สาเหตุหรือมีแหล่งกาํเนิดมาจากภายนอก หรือไม่ 
ทราบแหล่งท่ีมาท่ีชดัเจน 

1.1) ให้ทาํการติดต่อแจง้แก่สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดทราบ
ทนัที ภายใน 24 ชัว่โมง เพื่อตรวจสอบหาแหล่งท่ีมาต่อไป 

1.2) แจง้ผลการดาํเนินงานเบ้ืองตน้ต่อผูร้้องเรียน ภายใน 1-2 วนั หลงัการ
ตรวจสอบ 

2) หากตรวจสอบพบมีสาเหตุหรือแหล่งกาํเนิดมาจากกิจกรรม ของบริษทั ไทยโพลี- 
อะซีทลั จาํกดั แจง้ใหผู้จ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งดาํเนินการแกไ้ขเบ้ืองตน้ทนัที ภายใน 24 ชัว่โมง โดยแบ่ง
ออกเป็น 2 รูปแบบดงัน้ี 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม               
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รูปที ่2.5.6-1 แผนผงัการรับเร่ืองร้องเรียน 
                        บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 

ผูร้้องเรียน (ภายใน/ภายนอก)  

เจา้หนา้ท่ีรับเร่ืองร้องเรียนทาํการบนัทึกลงในแบบฟอร์ม
ร้องเรียนและแจง้ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งดาํเนินการ

ตรวจสอบหาสาเหตุ ทนัทีภายใน 24 ชัว่โมง 

เกิดจากภายนอกบริษทั 
(ไม่เก่ียวข้อง) 

ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งตรวจสอบ
สาเหตุทนัที ภายใน 24 ชัว่โมง 

 

เกิดจากภายในบริษทั 

เจา้หนา้ท่ีหอ้งควบคุมการผลิต  เจา้หนา้ท่ีฝ่ายธุรการ 
 (โทรศัพท์ 038-684816 ต่อ 1206,1207) 

ในเวลาทาํงานปกติ 

 (โทรศัพท์  038-684816 ต่อ 3102,3103) 

นอกเวลาทาํงานปกติ 

หมายเหตุ: 
  ในเวลาทาํงานปกติ:  จนัทร์-ศุกร์  
  เวลา 08:00-17:00 น   
ยกเวน้  วนัหยดุราชการ) 

ตลอด 24 ช่ัวโมง

ช่องทางการร้องเรียน:  
 โทรศัพท์: 038-684816  
 โทรสาร:038-684820 
 จดหมาย:1 นิคมฯ ผาแดง ตาํบลมาบตาพดุ          
อาํเภอเมืองระยอง จังหวดัระยอง 21150 

 วาจา: ทีมมวลชนสัมพันธ์ (CRS) 
 เวปไซน์/เวปบอร์ด: www.tpcc-tpac.com

แจ้งความคืบหน้าให้กับ 
ผู้ร้องเรียนทราบ ทุกๆ 7 วนั  

ดาํเนินการแกไ้ขใหแ้ลว้
เสร็จภายใน 24 ชัว่โมง 

แจง้ผลการดาํเนินการแกไ้ข
ปรับปรุงใหก้บัผูร้้องเรียน 
ทราบภายใน 1-2 วนัทาํการ 

ดาํเนินการประชุมกบัผูเ้ก่ียวขอ้งเพ่ือกาํหนด
แนวทางการแกไ้ข ภายใน 24 ชัว่โมง 

แจง้วธีิและระยะเวลาการแกไ้ข 
ใหก้บัผูร้้องเรียนทราบ ภายใน 1 วนัทาํการ

ดาํเนินการแกไ้ขใหแ้ลว้เสร็จ
ตามระยะเวลาท่ีกาํหนด 

แจ้งความคืบหน้าให้กับ 
ผู้ร้องเรียนทราบ ทุกๆ 7 วนั  

สามารถแก้ไขได้ทันที ไม่สามารถแก้ไขได้ทันที

ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งดาํเนินการแกไ้ขใน
เบ้ืองตน้ทนัที ภายใน 24 ชัว่โมง 

ตรวจสอบแหล่ง/หน่วยงาน  
 ท่ีเป็นสาเหตุท่ีแทจ้ริงทนัที 

ภายใน 24 ชัว่โมง 

ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้ง  
ร้องเรียนหน่วยงานท่ีเป็นตน้เหตุ
ของปัญหา หรือแจง้สนง.นิคมฯ 
ในกรณีแหล่งท่ีมาไม่แน่ชดั   
ทนัทีภายใน 24 ชัว่โมง 

แจง้ผลการตรวจสอบ 
ใหก้บัผูร้้องเรียนทราบ 
ภายใน 1-2 วนัทาํการ 
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2.1) หากสามารถแกไ้ขไดท้นัที จะดาํเนินการแกไ้ขใหแ้ลว้เสร็จ ภายใน 24 
ชัว่โมง และแจง้ผลการดาํเนินการแกไ้ขปรับปรุงใหก้บัผูร้้องเรียนทราบ ภายใน 1-2 วนัทาํการ 

2.2) หากไม่สามารถแกไ้ขไดท้นัที ดาํเนินการประชุมกบัผูเ้ก่ียวขอ้งเพื่อ
กาํหนดแนวทางการแกไ้ข ภายใน 24 ชัว่โมง โดยแจง้วิธีและระยะเวลาการแกไ้ขใหก้บัผูร้้องเรียนทราบ 
ภายใน 1 วนัทาํการ และดาํเนินการแกไ้ขใหแ้ลว้เสร็จตามระยะเวลาท่ีกาํหนด และแจง้ความคืบหนา้

ใหก้บัผูร้้องเรียนทราบทุกๆ 7 วนั 

2.5.7 การดําเนินงานด้านมวลชนสัมพนัธ์ 
ช่วงการดาํเนินงานท่ีผา่นมา บริษทัฯ ไดจ้ดัทาํกิจกรรมมวลชนสมัพนัธ์ต่างๆ อยา่งต่อเน่ือง 

ตามแผนงานประจาํปีดา้นมวลชนสมัพนัธ์ โดยการดาํเนินงานดา้นมวลชนสมัพนัธ์ ประกอบดว้ย 
(1) ดา้นการศึกษา ดาํเนินการส่งเสริมและสนบัสนุนการศึกษา เช่น มอบทุนการศึกษา 

สนบัสนุนคอมพิวเตอร์มือสอง และบริจาคอุปกรณ์การศึกษาและอุปกรณ์การกีฬา เป็นตน้ 
(2) ดา้นศาสนา ประเพณี และวฒันธรรม เพื่อสมทบทุนบูรณปฏิสงัขรณ์ทางพระพทุธ-

ศาสนา  และสนบัสนุนประเพณีทอ้งถ่ิน เช่น ทอดผา้ป่าสามคัคี ทอดกฐิน บวชสามเณรภาคฤดูร้อน ทาํบุญ
ศาลหลวงเต่ีย แห่ศาลเจา้มาบตาพดุ เทศกาลกินเจ ลอยกระทง สงกรานตแ์ละรดนํ้าขอพรผูสู้งอาย ุเป็นตน้ 

(3) ดา้นสุขภาพ ส่ิงแวดลอ้ม และความปลอดภยั เพื่อส่งเสริมสุขภาพและฟ้ืนฟู

ส่ิงแวดลอ้ม เช่น สนบัสนุนงบประมาณในการจดังานกีฬา กิจกรรมทาํความสะอาดชายหาด และกิจกรรม
ปล่อยพนัธ์ุสตัวน์ํ้ าเฉลิมพระเกียรติ เป็นตน้ 

(4)  ดา้นการสนบัสนุนชุมชนและสงัคม เพื่อส่งเสริมกิจกรรมของเดก็และผูสู้งอาย ุ และ
สร้างความสมัพนัธ์ท่ีดีของผูป้ระกอบการและชุมชน เช่น สนบัสนุนวนัเดก็แห่งชาติ กิจกรรมเยีย่มชุมชน 

กิจกรรมพฒันาชุมชน เน่ืองโอกาสวนัแม่แห่งชาติ และกิจกรรมพฒันาชุมชนเน่ืองในโอกาส 5 ธนัวาคม 
เป็นตน้ 
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2.6 สรุปภาพรวมรายละเอยีดโครงการฯ เปรียบเทียบก่อนและภายหลงั 
 การเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการผลติโพลอีะซีทัล (คร้ังที่ 5)  
 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการผลิตโพลีอะซีทลั (คร้ังท่ี 5) เป็นการดาํเนินการภายใตก้าํลงัการผลิตในปัจจุบนั ท่ีไดรั้บความ
เห็นชอบจาก สผ. ไม่มีการเปล่ียนแปลงกระบวนการผลิตและกําลังการผลิตแต่อย่างใด โดยการ
เปล่ียนแปลงคร้ังน้ี เป็นการติดตั้งระบบหอดูดซึม (Scrubber) เพื่อลดการระบายไอระเหยเมทานอลออกสู่
บรรยากาศ ซ่ึงการดาํเนินการติดตั้งระบบหอดูดซึมจะส่งผลดีต่อคุณภาพอากาศ เน่ืองจากเป็นระบบ 
Double Safety ให้สามารถควบคุมการระบายไอระเหยเมทานอลจากถงัเก็บเมทานอล ไดอ้ย่างมี
ประสิทธิภาพมากข้ึน  
 ทั้งน้ี รายละเอียดโครงการส่วนท่ีเปล่ียนแปลง ไม่ทาํใหก้ารดาํเนินการของโครงการท่ีจะ
ส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้มเปล่ียนแปลงไป จากรายงานฯ ท่ีไดรั้บความเห็นชอบแต่อยา่งใด   
 สรุปภาพรวมของโครงการ เปรียบเทียบก่อนและภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ (คร้ังท่ี 5) ดงัแสดงในตารางที ่2.6-1 
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ตารางที่ 2.6-1 
สรุปภาพรวมข้อมูลรายละเอยีด โครงการผลติโพลอีะซีทัล  

เปรียบเทียบก่อนและภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลติโพลอีะซีทัล (ครั้งที่ 5) 
บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 

รายละเอยีด ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) การเปลีย่นแปลง 
1. ขนาดพืน้ที่และการแบ่งสัดส่วน

การใช้ประโยชน์พืน้ที่  
พื้นที่โรงงานผลิตโพลีอะซีทลั มีขนาดพื้นที่ 52 ไร่ หรือ 83,200 
ตารางเมตร มีการแบ่งสดัส่วนการใชป้ระโยชนพ์ื้นที่ดงันี้ 

พื้นที่โรงงานผลิตโพลีอะซีทลั มีขนาดพื้นที่ 52 ไร่ หรือ 83,200 
ตารางเมตร มีการแบ่งสดัส่วนการใชป้ระโยชนพ์ื้นที่ดงันี้ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 1.1 พื้นที่ส่วนผลิต 18,077.25 ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 
21.73 ของพื้นที่ทั้งหมด 

1.1 พื้นที่ส่วนผลิต 18,077.25 ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 
21.73 ของพื้นที่ทั้งหมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

 1.2 พื้นที่ส่วนเสริมการผลิต  5,518 ตารางเมตร หรือคิดเป็น       
ร้อยละ 6.63 ของพื้นที่ทั้งหมด 

1.2 พื้นที่ส่วนเสริมการผลิต 5,518 ตารางเมตร หรือคิดเป็น       
ร้อยละ 6.63 ของพื้นที่ทั้งหมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

 1.3 พื้นที่อาคารสนบัสนุน 10,868 ตารางเมตร หรือคิดเป็น         
ร้อยละ 13.06 ของพื้นที่ทั้งหมด 

1.3 พื้นที่อาคารสนบัสนุน 10,868 ตารางเมตร หรือคิดเป็น         
ร้อยละ 13.06 ของพื้นที่ทั้งหมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

 1.4 ส่วนพื้นที่สีเขียว 4,608 ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 5.54 
ของพื้นที่ทั้งหมด 

1.4 ส่วนพื้นที่สีเขียว 4,608 ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 5.54 
ของพื้นที่ทั้งหมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

 1.5 พื้นที่อื่นๆ (พื้นที่ระบบบาํบดันํ้าเสีย ของโรงงานที่ 1, 2 และ 
3 อาคารรวบรวมของเสีย และพื้นที่วา่ง*) 44,128.25 ตาราง-
เมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 53.04 ของพื้นที่ทั้งหมด 

1.5 พื้นที่อื่นๆ (พื้นที่ระบบบาํบดันํ้าเสีย ของโรงงานที่ 1, 2 และ 
3 อาคารรวบรวมของเสีย และพื้นที่วา่ง*) 44,128.25 ตาราง-
เมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 53.04 ของพื้นที่ทั้งหมด   

- ไม่เปลี่ยนแปลง

  หมายเหตุ : * พื้นที่วา่ง หมายถึง พื้นที่อนัปราศจากหลงัคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุม ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 103/2556 
 ขอ้ความที่ขีดเส้นเส้นใต ้คือ รายละเอียดโครงการฯ ที่มีการเปลี่ยนแปลงภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) 
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ตารางที่ 2.6-1 (ต่อ) 
รายละเอยีด ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) การเปลีย่นแปลง 

2 วตัถุดบิ  2.1 เมทานอล ประมาณ 414.54 ตนัต่อวนั นาํเขา้จากต่างประเทศ 
ใชป้้อนใหก้บัหน่วยผลิตฟอร์มาลีน 

2.1 เมทานอล ประมาณ 414.54 ตนัต่อวนั นาํเขา้จากต่างประเทศ 
ใชป้้อนใหก้บัหน่วยผลิตฟอร์มาลีน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 2.2 เอทธิลีนไกลคอล ประมาณ 12.78 ตนัต่อวนั รับจากแหล่ง
ภายในประเทศ ใชป้้อนใหก้บัหน่วยผลิต 1,3 ไดออกโซเลน  

2.2 เอทธิลีนไกลคอล ประมาณ 12.78 ตนัต่อวนั รับจากแหล่ง
ภายในประเทศ ใชป้้อนใหก้บัหน่วยผลิต 1,3 ไดออกโซเลน  

- ไม่เปลี่ยนแปลง

 2.3 เบนซีน ประมาณ 5.07 ตนัต่อวนั รับจากแหล่งภายในประเทศ 
ใชเ้ป็นตวัทาํละลายในการผลิต 

2.3 เบนซีน ประมาณ 5.07 ตนัต่อวนั รับจากแหล่งภายในประเทศ 
ใชเ้ป็นตวัทาํละลายในการผลิต 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

 2.4 โทลูอีน ประมาณ 24,000 ลิตรต่อครั้ง (มีอายกุารใชง้าน 1-2 
ปี ต่อการเปลี่ยน 1 ครั้ง) รับจากแหล่งภายในประเทศ ใชเ้ป็น
ตวัทาํละลายในการผลิต 

2.4 โทลูอีน ประมาณ 24,000 ลิตรต่อครั้ง (มีอายกุารใชง้าน 1-2 
ปี ต่อการเปลี่ยน 1 ครั้ง) รับจากแหล่งภายในประเทศ ใชเ้ป็น
ตวัทาํละลายในการผลิต 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

3 ผลติภัณฑ์และกาํลงัการผลติ 3.1 ผลิตภณัฑห์ลกั คือ โพลีอะซีทลั มีกาํลงัการผลิตรวม 320.76 
ตนัต่อวนั หรือ 110,000 ตนัต่อปี แบ่งออกเป็น 
- โรงงานที่ 1 : 72.46 ตนัต่อวนั หรือ 25,000 ตนัต่อปี 
- โรงงานที่ 2 : 115.94 ตนัต่อวนั หรือ 40,000 ตนัต่อปี 
- โรงงานที่ 3 : 132.35 ตนัต่อวนั หรือ 45,000 ตนัต่อปี 

3.1 ผลิตภณัฑห์ลกั คือ โพลีอะซีทลั มีกาํลงัการผลิตรวม 320.76 
ตนัต่อวนั หรือ 110,000 ตนัต่อปี แบ่งออกเป็น 
- โรงงานที่ 1 : 72.46 ตนัต่อวนั หรือ 25,000 ตนัต่อปี 
- โรงงานที่ 2 : 115.94 ตนัต่อวนั หรือ 40,000 ตนัต่อปี 
- โรงงานที่ 3 : 132.35 ตนัต่อวนั หรือ 45,000 ตนัต่อปี 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
 
 
 

 3.2 ผลิตภณัฑร์อง : 
- สารฟอร์มาลีน 42% ปริมาณไม่เกิน 9,600 ตนัต่อปี 
- สาร 1,3 ไดออกโซเลน ปริมาณไม่เกิน 800 ตนัต่อปี 

3.2 ผลิตภณัฑร์อง : 
- สารฟอร์มาลีน 42% ปริมาณไม่เกิน 9,600 ตนัต่อปี 
- สาร 1,3 ไดออกโซเลน ปริมาณไม่เกิน 800 ตนัต่อปี 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 

4 กระบวนการผลติ ใชเ้ทคโนโลยกีารผลิตเมด็พลาสติกโพลีอะซีทลั ของบริษทั มิตซู-
บิชิ แก๊ส เคมีคอล จาํกดั ซึ่งเป็นเทคโนโลยทีี่ใชใ้นประเทศญี่ปุ่น
และเกาหลี มานานกวา่ 10 ปี ประกอบดว้ย หน่วยผลิตฟอร์มาลีน 
หน่วยผลิตไตรออกเซน หน่วยผลิตไตรออกเซนโคโมโนเมอร์ 
หน่วยผลิตโพลีเมอร์ และหน่วยปรับปรุงคุณภาพและตดัเมด็ 

ใชเ้ทคโนโลยกีารผลิตเมด็พลาสติกโพลีอะซีทลั ของบริษทั มิตซู-
บิชิ แก๊ส เคมีคอล จาํกดั ซึ่งเป็นเทคโนโลยทีี่ใชใ้นประเทศญี่ปุ่น
และเกาหลี มานานกวา่ 10 ปี ประกอบดว้ย หน่วยผลิตฟอร์มาลีน 
หน่วยผลิตไตรออกเซน หน่วยผลิตไตรออกเซนโคโมโนเมอร์ 
หน่วยผลิตโพลีเมอร์ และหน่วยปรับปรุงคุณภาพและตดัเมด็ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5 จํานวนพนักงาน 145 คน 145 คน  - ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที่ 2.6-1 (ต่อ) 
รายละเอยีด ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) การเปลีย่นแปลง 

6 ระบบสาธารณูปโภค 6.1 ไฟฟ้า รับจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั         
มีปริมาณการใชป้ระมาณ 9.53 x 106 กิโลวตัต-์ชัว่โมงต่อ
เดือน สาํหรับใชภ้ายในโรงงาน ทั้งนี้ในกรณีที่ระบบไฟฟ้า
หลกัขดัขอ้งโรงงานมีระบบผลิตไฟฟ้าสาํรองขนาด 500 
กิโลวตัต-์ชัว่โมง ซึ่งจะทาํงานโดยอตัโนมตัิ เพือ่จ่ายไฟฟ้า
ใหก้บัหน่วยที่จาํเป็น

6.1 ไฟฟ้า รับจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั          
มีปริมาณการใชป้ระมาณ 9.53 x 106 กิโลวตัต-์ชัว่โมงต่อ
เดือน สาํหรับใชภ้ายในโรงงาน ทั้งนี้ในกรณีที่ระบบไฟฟ้า
หลกัขดัขอ้งโรงงานมีระบบผลิตไฟฟ้าสาํรองขนาด 500 
กิโลวตัต-์ชัว่โมง ซึ่งจะทาํงานโดยอตัโนมตัิ เพือ่จ่ายไฟฟ้า
ใหก้บัหน่วยที่จาํเป็น

- ไม่เปลี่ยนแปลง

 6.2 นํ้าดิบ ใชน้ํ้ าดิบที่ผา่นการปรับปรุงคุณภาพแลว้ รับจาก
บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั ผา่นทางท่อ ใน
อตัรา 120 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และเกบ็ในถงัเกบ็สาํรอง
ขนาด 900 ลูกบาศกเ์มตร โดยนาํไปใชส้าํหรับเติมในระบบ
หล่อเยน็ประมาณ 160 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง

6.2 นํ้าดิบ ใชน้ํ้ าดิบที่ผา่นการปรับปรุงคุณภาพแลว้ รับจาก
บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั ผา่นทางท่อ ใน
อตัรา 120 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง และเกบ็ในถงัเกบ็สาํรอง
ขนาด 900 ลูกบาศกเ์มตร โดยนาํไปใชส้าํหรับเติมในระบบ
หล่อเยน็ประมาณ 160 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 6.3 นํ้า Deionized รับจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่
จาํกดั ผา่นทางระบบท่อ โดยเกบ็นํ้าไวใ้นถงัเกบ็สาํรอง
ขนาด 54 ลูกบาศกเ์มตร และแจกจ่ายนํ้าไปยงัหน่วยต่างๆ 
ประมาณ 46.41 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง

6.3 นํ้า Deionized รับจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่
จาํกดั ผา่นทางระบบท่อ โดยเกบ็นํ้าไวใ้นถงัเกบ็สาํรอง
ขนาด 54 ลูกบาศกเ์มตร และแจกจ่ายนํ้าไปยงัหน่วยต่างๆ 
ประมาณ 46.41 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 6.4 ไม่มี 6.4 นํ้าเติมในระบบหอดูดซึม (Scrubber) 2.7 ลูกบาศกเ์มตรต่อ
ชัว่โมง เป็นนํ้าที่ผา่นการปรับปรุงคุณภาพแลว้ รับจากบริษทั 
โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั

- เพิ่มขึ้น 2.7 ลกูบาศก-์
เมตรต่อชัว่โมง 

 6.5 นํ้าสาํรองเพือ่การดบัเพลิง เกบ็ในถงักกัเกบ็นํ้าสาํรองขนาด 
500 ลูกบาศกเ์มตร นอกจากนี้บริษทัฯ ยงัสามารถรับนํ้า
เพิ่มเติมดว้ยอตัรา 120 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง (เป็นอยา่งตํ่า) 
จากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั ผา่นทางท่อ 
และยงัไดจ้ดัเตรียมท่อต่อนํ้าดบัเพลิงสาํรองจากนิคม
อุตสาหกรรมผาแดง ผา่นทางท่อ เพือ่ใชใ้นกรณีปริมาณนํ้า
จากสองแหล่งไม่เพียงพอ

6.5 นํ้าสาํรองเพือ่การดบัเพลิง เกบ็ในถงักกัเกบ็นํ้าสาํรองขนาด 
500 ลูกบาศกเ์มตร นอกจากนี้บริษทัฯ ยงัสามารถรับนํ้า
เพิ่มเติมดว้ยอตัรา 120 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง (เป็นอยา่งตํ่า) 
จากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั ผา่นทางท่อ 
และยงัไดจ้ดัเตรียมท่อต่อนํ้าดบัเพลิงสาํรองจากนิคม
อุตสาหกรรมผาแดง ผา่นทางท่อ เพือ่ใชใ้นกรณีปริมาณนํ้า
จากสองแหล่งไม่เพียงพอ

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

หมายเหตุ : ขอ้ความที่ขีดเส้นเส้นใต ้คือ รายละเอียดโครงการฯ ที่มีการเปลี่ยนแปลงภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครั้งที่ 5)
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ตารางที่ 2.6-1 (ต่อ) 
รายละเอยีด ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) การเปลีย่นแปลง 

6. ระบบสาธารณูปโภค (ต่อ) 6.6 ระบบไอนํ้า รับจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั  
มาผา่น Steam Desuperheater เพื่อปรับความดนัลง สาํหรับ
นาํไปใชใ้นกระบวนการผลิต ประมาณ 129.9 ตนัต่อชัว่โมง  

6.6 ระบบไอนํ้า รับจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั  
มาผา่น Steam Desuperheater เพื่อปรับความดนัลง สาํหรับ
นาํไปใชใ้นกระบวนการผลิต ประมาณ 129.9 ตนัต่อชัว่โมง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 6.7 ระบบไนโตรเจน รับจากบริษทั บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส 
จาํกดั โดยผา่นทางท่อ มีการใชป้ระมาณ 1,419 ลูกบาศก-์
เมตรต่อชัว่โมง 

6.7 ระบบไนโตรเจน รับจากบริษทั บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส 
จาํกดั โดยผา่นทางท่อ มีการใชป้ระมาณ 1,419 ลูกบาศก-์
เมตรต่อชัว่โมง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 6.8 ก๊าซธรรมชาติ รับจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ประมาณ 
6.32 เมกกะบีทียตู่อชัว่โมง 

6.8 ก๊าซธรรมชาติ รับจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ประมาณ 
6.32 เมกกะบีทียตู่อชัว่โมง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

7. มลพษิและการควบคุม 7.1 มลพิษทางอากาศ
(1) ปล่องระบายอากาศ 

- โรงงานที่ 1 (TPAC1) : มีปล่องระบายอากาศ 
จาํนวน  6 ปล่อง 

- โรงงานที่ 2 (TPAC2) : มีปล่องระบายอากาศ            
จาํนวน  5 ปล่อง 

- โรงงานที่ 3 (TPAC3) : มีปล่องระบายอากาศ         
จาํนวน  5 ปล่อง 

7.1 มลพิษทางอากาศ
(1) ปล่องระบายอากาศ 

- โรงงานที่ 1 (TPAC1) : มีปล่องระบายอากาศ        
จาํนวน 6 ปล่อง 

- โรงงานที่ 2 (TPAC2) : มีปล่องระบายอากาศ         
จาํนวน 5 ปล่อง 

- โรงงานที่ 3 (TPAC3) : มีปล่องระบายอากาศ             
จาํนวน 5 ปล่อง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 (2) สารมลพิษและค่าการระบายรวม
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์0.831 กรัมต่อวนิาที 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 0.838 กรัมต่อวนิาที  
- ฝุ่ นละออง 0.424 กรัมต่อวนิาที 
- ฟอร์มลัดีไฮด ์0.085 กรัมต่อวนิาที 
- เบนซีน 0.206 กรัมต่อวนิาที 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์8.709 กรัมต่อวนิาที 

(2) สารมลพิษและค่าการระบายรวม
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์0.831 กรัมต่อวนิาที 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 0.838 กรัมต่อวนิาที  
- ฝุ่ นละออง 0.424 กรัมต่อวนิาที 
- ฟอร์มลัดีไฮด ์0.085 กรัมต่อวนิาที 
- เบนซีน 0.206 กรัมต่อวนิาที 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์8.709 กรัมต่อวนิาที 

- ไม่เปลี่ยนแปลง
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ตารางที่ 2.6-1 (ต่อ) 
รายละเอยีด ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) การเปลีย่นแปลง 

7.   มลพษิและการควบคุม (ต่อ) 7.2 นํ้าเสียและการบาํบดันํ้าเสีย 7.2 นํ้าเสียและการบาํบดันํ้าเสีย - ไม่เปลี่ยนแปลง
 (1) นํ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังาน ประมาณ 3 

ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั บาํบดัดว้ยระบบบาํบดันํ้าเสีย
สาํเร็จรูป ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงาน  

(2) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ 
- นํ้าจากหอกลัน่ (T-240T/U/W) ในหน่วยนาํฟอร์มาลีน 
กลบัมาใชใ้หม่ จากโรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 และ
โรงงานที่ 3 สูงสุด ประมาณ 5.2  10.5 และ 11.8 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั  

- นํ้าปนเปื้อนภายในอาคารโมโนเมอร์และอาคารโพลี-
เมอร์ บริเวณ Absorption Tower ขา้งอาคารโพลีเมอร์ 
และนํ้าเสียปนเปื้อนบริเวณหอเผา ของโรงงานที่ 1 
โรงงานที่ 2 และโรงงานที่ 3 สูงสุด ประมาณ 5.4  6.3  
และ 7.1 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั 

นํ้าเสียทั้งหมดถูกส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงาน  

(1) นํ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังาน ประมาณ 3 
ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั บาํบดัดว้ยระบบบาํบดันํ้าเสีย
สาํเร็จรูป ก่อนส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงาน 

(2) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต ไดแ้ก่ 
- นํ้าจากหอกลัน่ (T-240T/U/W) ในหน่วยนาํฟอร์มาลีน 
กลบัมาใชใ้หม่ จากโรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 และ
โรงงานที่ 3 สูงสุด ประมาณ 5.2  10.5 และ 11.8 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั  

- นํ้าปนเปื้อนภายในอาคารโมโนเมอร์และอาคารโพลี-
เมอร์ บริเวณ Absorption Tower ขา้งอาคารโพลีเมอร์ 
และนํ้าเสียปนเปื้อนบริเวณหอเผา ของโรงงานที่ 1 
โรงงานที่ 2 และโรงงานที่ 3 สูงสุด ประมาณ 5.4  6.3  
และ 7.1 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั 

นํ้าเสียทั้งหมดถูกส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงาน  
 (3) นํ้าทิ้งจากระบบ Reverse Osmosis (RO) ประมาณ 26 

ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ระบายลงรางระบายนํ้าของ 
นิคมอุตสาหกรรมผาแดง 

(3) นํ้าทิ้งจากระบบ Reverse Osmosis (RO) ประมาณ 26 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ระบายลงรางระบายนํ้าของ 
นิคมอุตสาหกรรมผาแดง 

  (4) นํ้าเสียจากระบบหอดูดซึม สูงสุด ประมาณ 2.7 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ถูกส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย
ของโรงงานที่ 1 

- เพิ่มขึ้น 2.7 ลกูบาศก-์
เมตรต่อชัว่โมง 

หมายเหตุ : ขอ้ความที่ขีดเส้นเส้นใต ้คือ รายละเอียดโครงการฯ ที่มีการเปลี่ยนแปลงภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) 
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ตารางที่ 2.6-1 (ต่อ) 
รายละเอยีด ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) การเปลีย่นแปลง 

7. มลพษิและการควบคุม (ต่อ) 7.3 กากของเสียและการจดัการ
(1) กากของเสียไม่อนัตราย 

- มูลฝอยจากสาํนกังาน 148 กิโลกรัมต่อวนั จดัใหม้ีถงั
ขยะพร้อมฝาปิดมิดชิดไวอ้ยา่งทัว่ถึงในพื้นที่บริษทัฯ 
เกบ็รวบรวมขยะทุกวนั และจดัใหม้ีบริเวณรวบรวม
ขยะที่เหมาะสมระหวา่งรอการรับไปกาํจดัยงั
หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ   

7.3 กากของเสียและการจดัการ
(1) กากของเสียไม่อนัตราย 

- มูลฝอยจากสาํนกังาน 148 กิโลกรัมต่อวนั จดัใหม้ีถงั
ขยะพร้อมฝาปิดมิดชิดไวอ้ยา่งทัว่ถึงในพื้นที่บริษทัฯ 
เกบ็รวบรวมขยะทุกวนั และจดัใหม้ีบริเวณรวบรวม
ขยะที่เหมาะสมระหวา่งรอการรับไปกาํจดัยงั
หน่วยงานที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ   

- ไม่เปลี่ยนแปลง

 - ขยะทัว่ไป เช่น เศษกระดาษ เศษพลาสติก เศษไม้
(พาเลท) เศษวสัดุบรรจุหีบห่อ เป็นตน้ ประมาณ 100 
ตนัต่อปี เกบ็รวบรวมไวท้ี่อาคารภายในโรงงาน 
ก่อนที่จะขายใหก้บับริษทัภายนอกที่ไดร้ับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ  

- ผลิตภณัฑน์อกเกรด ประมาณ 30 ตนัต่อปี เกบ็
รวบรวมขายเป็นโพลีเมอร์นอกเกรดใหก้บับริษทั
ภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ  

- เศษผงพลาสติกโพลีอะซีทลั (Dust Crude Polymer)
จาก Silo เกบ็รวบรวมใส่ถุงพลาสติกที่ปิดมิดชิด ติด
ฉลากชดัเจน เกบ็ไวท้ี่อาคารภายในโรงงาน ก่อนขาย
ใหก้บับริษทัภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ เพือ่นาํกลบัไปใชใ้หม่ 

- ขยะทัว่ไป เช่น เศษกระดาษ เศษพลาสติก เศษไม้
(พาเลท) เศษวสัดุบรรจุหีบห่อ เป็นตน้ ประมาณ 100 
ตนัต่อปี เกบ็รวบรวมไวท้ี่อาคารภายในโรงงาน 
ก่อนที่จะขายใหก้บับริษทัภายนอกที่ไดร้ับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ  

- ผลิตภณัฑน์อกเกรด ประมาณ 30 ตนัต่อปี เกบ็
รวบรวมขายเป็นโพลีเมอร์นอกเกรดใหก้บับริษทั
ภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ  

- เศษผงพลาสติกโพลีอะซีทลั (Dust Crude Polymer)
จาก Silo เกบ็รวบรวมใส่ถุงพลาสติกที่ปิดมิดชิด ติด
ฉลากชดัเจน เกบ็ไวท้ี่อาคารภายในโรงงาน ก่อนขาย
ใหก้บับริษทัภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ เพือ่นาํกลบัไปใชใ้หม่ 
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ตารางที่ 2.6-1 (ต่อ) 
รายละเอยีด ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) การเปลีย่นแปลง 

7. มลพษิและการควบคุม (ต่อ) (2) กากของเสียที่เป็นอนัตราย
- ตวัเร่งปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพจากกระบวนการผลิต
ฟอร์มลัดีไฮด ์ไดแ้ก่  
 โลหะเงิน (Silver Catalyst) จากโรงงานที่ 1 และ
โรงงานที่ 2 ประมาณ 1.5 ตนัต่อปี ส่งไป Regenerate 
ที่บริษทัภายนอกเพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่ 

 Metal Oxide จากโรงงานที่ 3 ประมาณ 8 ตนัต่อปี 
ส่งกลบัคืนไปยงับริษทัผูข้ายที่ประเทศสวเีดน 

(2) กากของเสียที่เป็นอนัตราย
- ตวัเร่งปฏิกิริยาที่เสื่อมสภาพจากกระบวนการผลิต
ฟอร์มลัดีไฮด ์ไดแ้ก่  
 โลหะเงิน (Silver Catalyst) จากโรงงานที่ 1 และ
โรงงานที่ 2 ประมาณ 1.5 ตนัต่อปี ส่งไป Regenerate 
ที่บริษทัภายนอกเพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่ 

 Metal Oxide จากโรงงานที่ 3 ประมาณ 8 ตนัต่อปี 
ส่งกลบัคืนไปยงับริษทัผูข้ายที่ประเทศสวเีดน 

 - กากของเสียโรงงาน เช่น เถา้จากการเผากากตะกอน
จากระบบบาํบดันํ้าเสียทางชีวภาพ ถุงมือ/ผา้ปนเปื้อน 
สารเคมี/นํ้ามนั เป็นตน้ ประมาณ 28 ตนัต่อปี ส่งให้
หน่วยงานภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการนาํไปกาํจดั 

- กากของเสียโรงงาน เช่น เถา้จากการเผากากตะกอน
จากระบบบาํบดันํ้าเสียทางชีวภาพ ถุงมือ/ผา้ปนเปื้อน 
สารเคมี/นํ้ามนั เป็นตน้ ประมาณ 28 ตนัต่อปี ส่งให้
หน่วยงานภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการนาํไปกาํจดั 

8. การดาํเนินงานด้านความ
ปลอดภัย 

8.1 แผนตอบสนองภาวะฉุกเฉิน/การจดัองคก์รทีมฉุกเฉิน
- โรงงานไดก้าํหนดแผนตอบสนองเพื่อระงบัเหตุฉุกเฉิน 
ทั้งกรณีเพลิงไหม ้และการรั่วไหลของก๊าซหรือสารเคมี
อนัตราย เพือ่ใชเ้ป็นแนวทางในการควบคุมและระงบั
อุบตัิเหตุและภาวะฉุกเฉินที่อาจจะเกิดขึ้น และเพือ่ลด
ความรุนแรงและความเสียหายต่อชีวติ ทรัพยส์ิน และ
สิ่งแวดลอ้ม 

8.1 แผนตอบสนองภาวะฉุกเฉิน/การจดัองคก์รทีมฉุกเฉิน
- โรงงานไดก้าํหนดแผนตอบสนองเพื่อระงบัเหตุฉุกเฉิน 
ทั้งกรณีเพลิงไหม ้และการรั่วไหลของก๊าซหรือสารเคมี
อนัตราย เพือ่ใชเ้ป็นแนวทางในการควบคุมและระงบั
อุบตัิเหตุและภาวะฉุกเฉินที่อาจจะเกิดขึ้น และเพือ่ลด
ความรุนแรงและความเสียหายต่อชีวติ ทรัพยส์ิน และ
สิ่งแวดลอ้ม 

- ไม่เปลี่ยนแปลง
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ตารางที่ 2.6-1 (ต่อ) 
รายละเอยีด ก่อนการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการฯ (ครั้งที่ 5) การเปลีย่นแปลง 

8. การดาํเนินงานด้านความ
ปลอดภัย (ต่อ) 

- การป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ในการออกแบบการติดตั้ง
อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของโรงงานออกแบบ
ตามมาตรฐาน Building Act ส่วนการผลิตเป็นไปตาม 
Japanese Fire Code Standard และมาตรฐาน NFPA 

- การป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ในการออกแบบการติดตั้ง
อุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัของโรงงานออกแบบ
ตามมาตรฐาน Building Act ส่วนการผลิตเป็นไปตาม 
Japanese Fire Code Standard และมาตรฐาน NFPA 

 8.2 การฝึกซอ้มดบัเพลิงและการฝึกซอ้มอพยพ
- การฝึกซอ้มดบัเพลิง โรงงานจะจดัใหม้ีการฝึกซอ้มแผน
ฉุกเฉินเป็นประจาํทุกปี 

- การฝึกซอ้มอพยพ จะทาํการฝึกซอ้มอพยพพร้อมกบัการ
ฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินต่างๆ โดยจะมีการฝึกซอ้มร่วมทั้ง
พนกังาน ผูร้ับเหมา และผูม้าติดต่อ ใหอ้พยพมายงัจุด 
รวมพล ตามเส้นทางที่กาํหนด พร้อมกบัมีการตรวจสอบ
จาํนวนคนทั้งหมด 

8.2 การฝึกซอ้มดบัเพลิงและการฝึกซอ้มอพยพ
- การฝึกซอ้มดบัเพลิง โรงงานจะจดัใหม้ีการฝึกซอ้มแผน
ฉุกเฉินเป็นประจาํทุกปี 

- การฝึกซอ้มอพยพ จะทาํการฝึกซอ้มอพยพพร้อมกบัการ
ฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินต่างๆ โดยจะมีการฝึกซอ้มร่วมทั้ง
พนกังาน ผูร้ับเหมา และผูม้าติดต่อ ใหอ้พยพมายงัจุด 
รวมพล ตามเส้นทางที่กาํหนด พร้อมกบัมีการตรวจสอบ
จาํนวนคนทั้งหมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

ที่มา :   บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2567 


