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บทที ่5 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที ่5 
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด  และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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บทที ่5 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
ปัจจุบนัโครงการฯ ไดย้ดึถือและปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีกาํหนดในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตโพลีอะซีทลั (คร้ังท่ี 4) ท่ีผา่นการ
พิจารณาและเห็นชอบจาก กนอ. ตามหนงัสือ ท่ี อก 5103.3.1/3835 ลงวนัท่ี 9 ธนัวาคม พ.ศ.2565 โดย
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีกาํหนด ครอบคลุมประเดน็ผลกระทบท่ีอาจเกิดจาก
การดาํเนินโครงการฯ ไดแ้ก่ คุณภาพอากาศ คุณภาพนํ้า ระดบัเสียง การคมนาคมขนส่ง เศรษฐกิจ-สงัคม 
การจดัการกากของเสีย อาชีวอนามยัและความปลอดภยั สาธารณสุขและสุขภาพ และการจดัการพื้นท่ี        
สีเขียว ส่วนมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีกาํหนดใหมี้การติดตามตรวจสอบเพื่อเฝ้า
ระวงัผลกระทบท่ีอาจเกิดจากโครงการฯ และผลกระทบต่อชุมชนโดยรอบ ประกอบดว้ย มาตรการติดตาม
ตรวจสอบฯ ดา้นคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ คุณภาพนํ้าท้ิง 
คุณภาพนํ้าใตดิ้น ระดบัเสียง กากของเสีย อาชีวอนามยัและความปลอดภยั และเศรษฐกิจ-สงัคม  

การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 5) คร้ังน้ี โครงการฯ ไดมี้การตรวจสอบ
มาตรการฯ ระยะร้ือถอนและก่อสร้าง ในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 4) พบวา่ สามารถ
กาํหนดมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ระยะก่อสร้างท่ีจะกาํหนดสาํหรับการติดตั้งระบบ
หอดูดซึม (Scrubber) สามารถใชม้าตรการร่วมกบัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังท่ี 4) ได้
ประกอบดว้ย คุณภาพอากาศ ระดบัเสียง คุณภาพนํ้า การจดัการของเสีย คมนาคมขนส่ง และอาชีวอนามยั
และความปลอดภยั ดงัแสดงในตารางท่ี 5-1 สาํหรับมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ระยะดาํเนินการ ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ (คร้ังท่ี 5) จะมีการปรับปรุงดงัน้ี 

(1) ดา้นคุณภาพอากาศ เพิม่มาตรการการควบคุมประสิทธิภาพการทาํงานของระบบหอ   
ดูดซึม (Scrubber) และควบคุมค่าการระบายไอระเหยเมทานอลใหอ้ยูใ่นเกณฑค่์าท่ีกาํหนดตามการออกแบบ 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที ่5 
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด  และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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(2) คุณภาพนํ้า เพิ่มมาตรการการนํ้าเสียจากระบบหอดูดซึม (Scrubber) ประมาณ 2.7 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง จะถูกรวบรวมส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสียแบบ Activated Sludge ของโรงงานท่ี 1 
ก่อนระบายลงสู่รางระบายนํ้าของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง และลงสู่ทะเลต่อไป 

ส่วนมาตรการอ่ืนๆ ไม่มีการเปล่ียนแปลง เน่ืองจากเป็นการติดตั้งระบบระบบหอดูดซึม 
(Scrubber) เพือ่ควบคุมไอระเหยเมทานอลจากถงัเกบ็เมทานอล ดงัแสดงในตารางท่ี 5-2  

สาํหรับมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ระยะดาํเนินการ ของโครงการผลิต
โพลีอะซีทลั ไม่มีการเปล่ียนแปลงจากท่ีไดรั้บความเห็นชอบ ท่ีกาํหนดในรายงานการเปล่ียนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตโพลีอะซีทลั (คร้ังท่ี 3) 
ตามหนงัสือ ท่ี อก 5106.2/1682 ลงวนัท่ี 21 มิถุนายน พ.ศ.2564 ดงัแสดงในภาคผนวก 1-1 ตารางที่ 3  
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ตารางที่ 5-1 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะก่อสร้าง  

 การเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลติโพลอีะซีทัล (ครั้งที่ 4 และครั้งที่ 5) 
บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 
1. คุณภาพอากาศ 1.1 ฉีดพรมนํ้าเพื่อลดการฟุ้ งกระจายของฝุ่ นละอองบริเวณพื้นที่ก่อสร้าง 

เช่น ถนน หรือพื้นที่ที่มีกิจกรรม การปรับถม เป็นตน้ อยา่งนอ้ยวนัละ 
2 ครั้ง (เชา้-เยน็) หรือตามความจาํเป็น 

- พื้นที่ก่อสร้าง - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 1.2 ทาํความสะอาดลอ้รถบรรทุก ก่อนออกจากพื้นที่ก่อสร้าง โดยการ
ฉีดนํ้าลา้งลอ้ หรือใหร้ถวิง่ผา่นบ่อลา้งลอ้ เพื่อใหม้ัน่ใจวา่รถบรรทุก
จะไม่นาํสิ่งปนเปื้อนไปตกหล่นภายนอกบริเวณพื้นที่ก่อสร้าง 

 1.3 กาํหนดใหบ้ริษทัผูร้ับเหมาจะตอ้งทาํการตรวจสอบและดูแล
เครื่องจกัรและอุปกรณ์ก่อสร้างใหอ้ยูใ่นสภาพดี ตามคู่มือการ
บาํรุงรักษาเครื่องจกัรและอุปกรณ์ เพื่อควบคุมมลพษิทางอากาศที่
ระบายออกจากเครื่องจกัร 

 1.4 ควบคุมดูแลใหพ้นกังานขบัรถบรรทุกวสัดุก่อสร้างภายนอกพื้นที่
โครงการ ใชค้วามเร็วไม่เกิน 80 กิโลเมตรต่อชัว่โมง และเป็นไปตาม
กฎหมายที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด เพื่อลดการฟุ้ งกระจายของฝุ่ นละออง 

- ตลอดเส้นทางการขนส่ง

 1.5 ใชผ้า้ใบหรือพลาสติกคลุมกระบะของรถบรรทุกที่ขนส่งวสัดุก่อสร้าง
ที่อาจมีการหกหรือฟุ้ งกระจายของฝุ่ นละอองเขา้สู่พื้นที่โครงการ  
เพื่อป้องกนัการฟุ้ งกระจายของฝุ่ นละอองและการตกหล่นของวสัดุ
ก่อสร้าง 

- รถบรรทุกที่ขนส่งวสัดุ
ก่อสร้าง 

 1.6 หากมีการขดัผวิโลหะดว้ยการใชท้รายพน่ จะตอ้งมีระบบป้องกนั
การฟุ้ งกระจายของฝุ่ นละอองออกจากหนา้งาน 

- พื้นที่รื้อถอนและก่อสร้าง
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ตารางที่ 5-1 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

2. ระดบัเสียง 2.1 หลีกเลี่ยงกิจกรรมการก่อสร้าง/ติดตั้งอุปกรณ์ที่อาจก่อใหเ้กิดเสียง
ดงัในช่วงเวลากลางคืน (เวลา 19.00-07.00 น.) รวมถึงช่วงเวลาอื่นๆ   
ที่พบวา่ก่อใหเ้กิดผลกระทบดา้นเสียงต่อชุมชน  

- พื้นที่ก่อสร้าง - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 2.2 เลือกใชอุ้ปกรณ์และเครื่องจกัรในการก่อสร้างที่มีระดบัเสียงไม่เกิน 
85 เดซิเบลเอ ที่ระยะห่างจากเครื่องจกัร 15 เมตร และใหต้รวจสอบ
ซ่อมบาํรุงตามคู่มือการบาํรุงรักษาเครื่องจกัรและอุปกรณ์ เพื่อใหม้ี
ประสิทธิภาพในการใชง้านเป็นไปตามการออกแบบ และป้องกนั 
การเกิดเสียงดงัจากการทาํงานของเครื่องจกัรที่เสื่อมสภาพ 

 2.3 กาํหนดใหม้ีอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล เช่น ปลัก๊       
ลดเสียง ครอบหูลดเสียง เป็นตน้ สาํหรับคนงานก่อสร้างในระหวา่ง
ปฏิบตัิงานในพื้นที่ที่มีระดบัเสียงเกินกวา่ 85 เดซิเบลเอ พร้อมทั้ง
ควบคุมใหม้ีการสวมใส่อุปกรณ์ในระหวา่งการปฏิบตัิงานอยา่ง
ถูกตอ้งเหมาะสมอยา่งเคร่งครัด 

3. คุณภาพนํ้า 3.1 นํ้าเสียจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานก่อสร้าง โครงการฯ 
กาํหนดใหผู้ร้ับเหมาก่อสร้างใชห้อ้งนํ้าบริเวณโรงอาหารของโรงงาน 
โดยนํ้าเสียดงักล่าวจะถูกบาํบดัดว้ยระบบบาํบดันํ้าเสียสาํเร็จรูป และ
เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ก่อนระบายลงสู่ราง
ระบายนํ้า ของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง และลงสู่ทะเลต่อไป 

- พื้นที่ก่อสร้าง - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 3.2 หา้มทิ้งขยะมูลฝอย เศษวสัดุก่อสร้าง หรือของเสียใดๆ เช่น                 
นํ้าปนเปื้อนนํ้ามนั เป็นตน้ ลงรางระบายนํ้า ท่อนํ้าทิ้ง และแหล่งนํ้า
ต่างๆ 
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ตารางที่ 5-1 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

4. กากของเสีย 4.1 กากของเสียจากคนงาน จะถกูเกบ็รวบรวมไวใ้นภาชนะที่มีฝาปิด
มิดชิดและส่งใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุเพือ่นาํไปกาํจดั  

- พื้นที่ก่อสร้าง - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 4.2 เศษวสัดุจากการก่อสร้าง โครงการฯ กาํหนดใหผู้ร้ับเหมาทาํการแยก
ประเภทและเกบ็ในภาชนะจดัเตรียมไว ้โดยโครงการฯ จะรับผดิชอบ
ในการดาํเนินการส่งไปกาํจดั โดยส่วนที่ใชป้ระโยชน์ไดจ้ะนาํ
กลบัไปใชใ้หม่หรือขายใหแ้ก่ผูร้ับซื้อ เช่น เศษเหลก็ เป็นตน้  

 4.3 กากของเสียปนเปื้อน เช่น เศษผา้ เป็นตน้ จะถูกเกบ็รวบรวมใส่
ภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิดและส่งไปกาํจดัยงัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้ับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการ  

5. การคมนาคมขนส่ง  5.1 อบรมความปลอดภยัใหแ้ก่ผูร้ับเหมาก่อนเขา้ทาํงาน ใหป้ฏิบตัิตาม
กฎจราจรอยา่งเคร่งครัดทั้งบริเวณพื้นที่ก่อสร้าง และเส้นทางการ
ขนส่งทั้งหมดของโครงการ 

- พื้นที่ก่อสร้าง 
 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 5.2 จดัเจา้หนา้ที่อาํนวยความสะดวกดูแลการเขา้-ออก ของรถทุก
ประเภทที่เขา้สู่พื้นที่โครงการฯ เพือ่ป้องกนัอุบตัิเหตุที่อาจเกิดขึ้น 

 5.3 หลีกเลี่ยงการขนส่งวสัดุอุปกรณ์ก่อสร้าง หรืออุปกรณ์เครื่องจกัร
ต่างๆ ตามขอ้กาํหนดของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
โดยมีนโยบายหา้มมิใหร้ถบรรทุกของโครงการขบัขี่ในเขตกลุ่ม
นิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพดุ ในช่วง
ชัว่โมงเร่งด่วนของวนัทาํการ ระหวา่งเวลา 07.00-09.00 น. และ 
16.00-18.00 น. และจาํกดัความเร็วสูงสุดของยานพาหนะ ไดแ้ก่ 
รถบรรทุก รถตูบ้รรทุก (Container) รถพว่ง (Semitrailer) ใหไ้ม่เกิน 
45 กิโลเมตรต่อชัว่โมง ตามเกณฑท์ี่กาํหนดในประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุม
การจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่
มาบตาพดุ 
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                บทที ่5    
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                             มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                         และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

5. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ) 5.4 กาํหนดใหผู้ร้ับเหมาวางแผนการใชเ้ส้นทางคมนาคมขนส่ง
เครื่องจกัรอุปกรณ์ โดยใชเ้ส้นทางหลกัและหลีกเลี่ยงเส้นทางที่มี
การจราจรหนาแน่น เช่น ถนนหว้ยโป่ง-หนองบอน ถนนเนินพยอม 
เป็นตน้ รวมทั้งเส้นทางที่ก่อใหเ้กิดผลกระทบกบัชุมชน เพือ่ลด
ผลกระทบจากการขนส่งที่อาจเกิดขึ้น 

- พื้นที่ก่อสร้าง 
 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 5.5 กาํหนดใหผู้ร้ับเหมาควบคุมนํ้าหนกัรถบรรทุกใหอ้ยูใ่นเกณฑท์ี่
กฎหมายกาํหนด และตอ้งจดัใหม้ีวสัดุปิดคลุมเพื่อป้องกนัการตก
หล่นของวสัดุก่อสร้าง 

- ตลอดเส้นทางการขนส่ง

 5.6 ตรวจสอบสภาพเครื่องยนตร์ถ ตามคู่มือการบาํรุงรักษารถตลอดอายุ
การใชง้าน 

- พื้นที่ก่อสร้าง 
 

 5.7 กาํหนดใหผู้ร้ับเหมาติดป้ายชื่อและหมายเลขโทรศพัทท์ี่รถขนส่ง
วสัดุอุปกรณ์ และรถขนส่งคนงาน เพื่อเป็นช่องทางการแจง้เรื่อง
ร้องเรียนมายงัโครงการ 

- รถขนส่งวสัดุอุปกรณ์ และ     
รถขนส่งคนงาน 

6. อาชีวอนามัยและ             
ความปลอดภัย 

6.1 กาํหนดหลกัเกณฑก์ารคดัเลือกผูร้ับเหมาที่มีคุณภาพ ไดแ้ก่ ความ
พร้อมในการควบคุมดูแลความปลอดภยัในการทาํงาน และการดูแล
รักษาสิ่งแวดลอ้ม และกาํหนดในเงื่อนไขใหม้ีการปฏิบตัิตาม
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ที่ระบุในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มอยา่งเคร่งครัด 

- พื้นที่ก่อสร้าง 
 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 6.2 กาํหนดใหผู้ร้ับเหมาจดัหาอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วน
บุคคลใหก้บัคนงานตามความเหมาะสมของลกัษณะงาน และ
เพียงพอกบัคนงาน โดยอยา่งนอ้ยตอ้งสวมรองเทา้หุม้ส้นและสวม
หมวกนิรภยั และควบคุมใหค้นงานสวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคลอยา่งถูกตอ้งและเหมาะสมอยา่งเคร่งครัด 



 

 

  T-EIA224018/SECOT 
5-7

TPAC-MOD5-T224018-Ta5-1F.doc

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

                บทที ่5    
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                             มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                         และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-1 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

6. อาชีวอนามัยและ         
ความปลอดภัย (ต่อ) 

6.3 กาํหนดผูร้ับเหมาดูแลอุปกรณ์เครื่องจกัรและยานพาหนะใหอ้ยูใ่น
สภาพใชง้านไดด้ี ตามคู่มือบาํรุงรักษาเครื่องจกัรและยานพาหนะ 
เพื่อลดความเสี่ยงต่อการเกิดอุบตัิเหตุ 

- พื้นที่ก่อสร้าง 
 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 6.4 กาํหนดขอบเขตและจดัใหม้ีการปิดคลุมบริเวณพื้นที่ก่อสร้าง เพื่อ
ป้องกนัอนัตรายจากการก่อสร้าง เช่น อนัตรายจากวสัดุก่อสร้าง         
ตกหล่น เป็นตน้ 

 

 6.5 มีระบบควบคุมการอนุญาตในการทาํงาน (Work Permit) 
โดยเฉพาะลกัษณะงานที่เกี่ยวขอ้งกบัความร้อน ไฟฟ้า และการ
ทาํงานในที่อบัอากาศ 

 6.6 อบรมคนงานก่อสร้างและผูร้ับเหมางานดา้นอาชีวอนามยัและความ
ปลอดภยั ใหท้ราบกฎระเบียบเพือ่ความปลอดภยัเมื่อเขา้ปฏิบตัิงาน
ในขอบเขตของบริษทัตามแผนการฝึกอบรมที่กาํหนดไว ้

 6.7 จดัเจา้หนา้ที่ของบริษทัดาํเนินการตรวจตราใหม้ีการปฏิบตัิตาม
กฎระเบียบอยา่งเคร่งครัด และใหผู้ร้ับเหมารายงานการเกิดอุบตัิเหตุ
ทุกครั้งที่เกิดขึ้น 

 6.8 ใหม้ีการจดบนัทึกและสอบสวนอุบตัิเหตุ โดยระบุสาเหตุความ
เสียหายและวธิีการแกไ้ข พร้อมทั้งกาํหนดมาตรการเพื่อป้องกนั
ไม่ใหเ้กิดอุบตัิเหตุซํ้ า 

 6.9 จดัใหม้ีอุปกรณ์สาํหรับการปฐมพยาบาลและหอ้งปฐมพยาบาล
สาํหรับคนงาน พร้อมทั้งรถฉุกเฉินสาํหรับเคลื่อนยา้ยผูป้่วยไปยงั
สถานพยาบาล 
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดาํเนินการ  

โครงการผลติโพลอีะซีทัล  
(ภายหลงัการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการผลติโพลอีะซีทัล (ครั้งที่ 5)) 

ของบริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 
1. มาตรการทั่วไป 1.1  ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ที่เสนอมาใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการผลิตโพลีอะซีทลั (ครั้งที่ 5) ของ
บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ตั้งอยูเ่ลขที่ 1 นิคมอุตสาหกรรม        
ผาแดง อาํเภอเมือง จงัหวดัระยอง ซึ่งจดัทาํโดยบริษทั ซีคอท จาํกดั  
ที่ไดร้ับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
อยา่งเคร่งครัด

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 1.2  เมื่อผลการติดตามตรวจสอบไดแ้สดงใหเ้ห็นถึงปัญหาสิ่งแวดลอ้ม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ตอ้งดาํเนินการปรับปรุงแกไ้ขปัญหา
เหล่านั้นโดยเร็ว และตอ้งปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความ
เหมาะสมของการกาํหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป

 1.3  หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ กต็ามที่อาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้ม บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ตอ้งแจง้ใหก้ารนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และสาํนกังานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม ทราบโดยเร็ว เพื่อสาํนกังานฯ 
จะไดใ้หค้วามร่วมมือในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 1.4 บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ตอ้งเสนอรายงานผลการปฏิบตัิตาม
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โดยสรุปใหห้น่วยงานของ
รัฐ ซึ่งมีอาํนาจอนุญาตตามกฎหมาย ทั้งนี้ การจดัทาํรายงานผลการ
ปฏิบตัิตามมาตรการฯ และความถี่ในการจดัส่งรายงานฯ ใหเ้ป็นไป
ตามหลกัเกณฑ ์วธิีการที่กาํหนด ตามประกาศกระทรวงทรัพยากร- 
ธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เรื่อง หลกัเกณฑแ์ละวธิีการจดัทาํรายงาน
ผลการปฏิบตัิตามมาตรการที่กาํหนดไว ้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ซึ่งผูด้าํเนินการหรือผูข้ออนุญาตจะตอ้งจดัทาํ
เมื่อไดร้ับอนุญาตใหด้าํเนินโครงการหรือกิจการแลว้ พ.ศ.2561 หรือ
กฎหมายอื่นที่เกี่ยวขอ้ง 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 1.5  ในกรณีที่บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั มีความจาํเป็นตอ้ง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกนัและแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม ใหแ้ตกต่างไปจากที่ไดเ้สนอไวใ้นรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ตามที่คณะกรรมการผูช้าํนาญการฯ ไดใ้หค้วาม
เห็นชอบไปแลว้ ใหบ้ริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั แจง้หน่วยงานที่มี
อาํนาจหนา้ที่ในการพิจารณาอนุมตัิหรืออนุญาตดาํเนินการดงันี้ 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - หากหน่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาตเห็นวา่ การแกไ้ขเปลี่ยนแปลง
ดงักล่าวไม่กระทบต่อสาระสาํคญัของการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และ
เป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดลอ้ม มากกวา่หรือเทียบเท่า 
มาตรการที่กาํหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มที่ผา่นการพิจารณาใหค้วามเห็นชอบจาก
คณะกรรมการผูช้าํนาญการฯ แลว้ ใหห้น่วยงานที่มีอาํนาจอนุมตัิ
หรืออนุญาตรับจดแจง้การปรับปรุงแกไ้ขเปลี่ยนแปลงดงักล่าว     
ใหเ้ป็นไปตามหลกัเกณฑแ์ละเงื่อนไขที่กาํหนดไวใ้นกฎหมาย
นั้นๆ พร้อมกบัใหจ้ดัทาํสาํเนาการปรับปรุงแกไ้ขมาตรการฯ ที่รับ
จดแจง้ไว ้ส่งใหส้าํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดลอ้ม เพื่อทราบ 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 - หากหน่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาตเห็นวา่ การแกไ้ขเปลี่ยนแปลง
ดงักล่าวอาจกระทบต่อสาระสาํคญัในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มที่ไดร้ับความเห็นชอบไวแ้ลว้ ใหห้น่วยงาน
ผูอ้นุมตัิหรืออนุญาตจดัส่งรายงานการแกไ้ขเปลี่ยนแปลงดงักล่าว
ใหส้าํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้ม เพื่อเสนอใหค้ณะกรรมการผูช้าํนาญการฯ คณะที่
เกี่ยวขอ้งพิจารณาใหค้วามเห็นชอบประกอบก่อนการเปลี่ยนแปลง 
และเมื่อโครงการไดร้ับการอนุมตัิหรืออนุญาตใหม้ีการเปลี่ยนแปลง 
ใหห้น่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาตแจง้ผลการแกไ้ขเปลี่ยนแปลง
ดงักล่าวใหส้าํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้ม ทราบดว้ย 



   
 

T-EIA224018/SECOT 
                                                                                                                                   5-11                                                                                                              TPAC-MOD5-T224018-Ta5-2F.docx 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 1.6   สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการ และนาํเสนอตวัอยา่งกรณี  
ที่เกิดผลกระทบสูงสุด พร้อมแสดง P&ID และเหตุผลการนาํเสนอ
ตวัอยา่งดงักล่าวในเชิงเปรียบเทียบกบัหน่วยอื่นของโครงการ  

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 1.7  วา่จา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อดาํเนินการตรวจสอบผลการ
ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการ  
ทั้งนี้ ใหแ้จง้หน่วยงานอนุญาตทราบล่วงหนา้ อยา่งนอ้ย 2 สปัดาห์ 
ก่อนดาํเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ดว้ย
หน่วยงานกลาง (Third Party) 

 1.8   เมื่อโครงการดาํเนินการผลิตเตม็กาํลงัการผลิตของเครื่องจกัร และ    
มีสภาวะการผลิตคงตวั (Steady State) แลว้ พบวา่ อตัราการระบาย
สารมลพิษทางอากาศขา้งตน้มีค่านอ้ยกวา่ค่าที่ระบุไวใ้นรายงาน 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ตอ้งยดึถือค่าที่ตํ่านั้นเป็นค่าควบคุม 
และแจง้ใหส้าํนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้มทราบ 

 1.9   หากผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณพื้นที่
โครงการและบริเวณโดยรอบมีแนวโนม้เขา้ใกลค้่ามาตรฐานคุณภาพ
อากาศในบรรยากาศ โครงการจะตอ้งใหค้วามร่วมมือกบัหน่วยงาน 
ที่เกี่ยวขอ้ง ดาํเนินการแกไ้ขผลกระทบดา้นคุณภาพอากาศ 
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 1.10 ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิดและผลการ
ตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้มในพื้นที่โครงการ มีแนวโนม้สูงขึ้น
จากค่าที่ตรวจวดัไดใ้นช่วงการดาํเนินการปกติ แต่ยงัไม่เกินค่า
ควบคุมที่กาํหนดไว ้ใหโ้ครงการตรวจสอบหาสาเหตุและทาํการ
เฝ้าระวงั เพื่อเตรียมความพร้อมในการแกไ้ขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น 
ทั้งนี้ ใหส้รุปรายละเอียดดงักล่าวไวใ้นรายงานผลการปฏิบตัิตาม
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มใหค้รบถว้น ชดัเจนดว้ย 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 1.11  ในกรณีที่ผลการตรวจวดัมลพิษจากแหล่งกาํเนิดของโครงการมีค่า
เกินค่าควบคุมที่กาํหนดไว ้ใหโ้ครงการทาํการตรวจสอบหา
สาเหตุ ทาํการแกไ้ข และทาํการตรวจวดัซํ้ าเพือ่ยนืยนั
ประสิทธิภาพในการแกไ้ข พร้อมทั้งกาํหนดมาตรการเพื่อป้องกนั
การเกิดปัญหาในลกัษณะดงักล่าวใหค้รบถว้น 

 1.12 กาํหนดใหม้ีการรายงานลกัษณะของกิจกรรมต่างๆ ที่เกิดขึ้น
บริเวณโดยรอบจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศขณะทาํการตรวจวดั 

 1.13  ใหค้วามร่วมมือในการเชื่อมโยงขอ้มูลผลการตรวจวดัคุณภาพ
สิ่งแวดลอ้มแบบต่อเนื่อง (Online Monitoring) ในสถาน-
ประกอบการไปยงัศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม 
(Environmental Monitoring and Control Center : EMC2) ของการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

 1.14 กาํหนดใหโ้ครงการแจง้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย
ทราบ ก่อนการหยดุการผลิตเพือ่ดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัร
และอุปกรณ์ประจาํปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อน
การเริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup) 
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) 1.15 เนื่องจากคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติไดป้ระกาศใหพ้ื้นที่   
มาบตาพดุเป็นเขตควบคุมมลพิษ ดงันั้น โครงการผลิตโพลีอะซีทลั 
ของบริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ที่ตั้งอยูใ่นเขตควบคุมมลพิษ    
ตอ้งดาํเนินการตามแผนลดและขจดัมลพิษของเขตควบคุมมลพิษนั้น

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั   
จาํกดั 

 1.16  ใหท้บทวนเหตุการณ์อุบตัิภยั/อุบตัิเหตุที่เกิดขึ้นจากการประกอบ
กิจการอุตสาหกรรมที่มีการผลิตลกัษณะเดียวกนัทั้งในประเทศ
และต่างประเทศ โดยเสนอในรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการ
ป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ปีละ 1 ครั้ง เพื่อนาํขอ้มูล
มาใชใ้นการทบทวนและกาํหนดมาตรการป้องกนัและแกไ้ข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มของโครงการใหค้รบถว้นสมบูรณ์

 1.17 จดัทาํฐานขอ้มูลสุขภาพของพนกังาน เพื่อนาํมาใชป้ระกอบการ
วเิคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผดิปกติของผลการตรวจ
สุขภาพของพนกังานประจาํปีในแต่ละพื้นที่ดาํเนินงาน โดยเฉพาะ
พื้นที่เสี่ยง พร้อมทั้งระบุอายงุานของคนงานในพื้นที่นั้น และ
วเิคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวดั เพือ่เฝ้าระวงัการรับสมัผสั
สิ่งคุกคามสุขภาพกบัฐานขอ้มูลสุขภาพดว้ย

 1.18 กาํหนดใหม้ีการเกบ็บนัทึกขอ้มูลสุขภาพของพนกังานและ
ผูร้ับเหมา (เฉพาะผูร้ับเหมารายเดือนที่ปฏิบตัิหนา้ที่อยูใ่นพื้นที่
ของโรงงานเป็นประจาํทุกวนั ซึ่งโครงการเป็นผูร้ับผดิชอบในการ
ตรวจสุขภาพเท่านั้น โดยไม่รวมผูร้ับเหมาในช่วงที่มีการหยดุการ
ผลิตเพือ่ดาํเนินการซ่อมบาํรุงเครื่องจกัรและอุปกรณ์ประจาํปี 
(Shutdown/Turnaround)) ในฐานขอ้มูลสุขภาพของโรงงานเป็น
ระยะเวลา 30 ปี ภายหลงัที่พนกังานออกจากการทาํงาน ยกเวน้ใน
กรณี ดงันี้ 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - กรณีที่พนกังานหรือผูร้ับเหมาทาํงานกบัโครงการเป็น
ระยะเวลานอ้ยกวา่ 1 ปี ใหโ้ครงการมอบบนัทึกขอ้มูลสุขภาพ
ใหก้บัพนกังานและผูร้ับเหมาเมื่อออกจากการทาํงาน 

- กรณีที่โครงการจะเลิกดาํเนินกิจการ ใหโ้ครงการส่งบนัทึก
ขอ้มูลสุขภาพของพนกังานและผูร้ับเหมาใหก้บัผูว้า่จา้งของ
พนกังานและผูร้ับเหมารายต่อไป หากไม่มีผูว้า่จา้งรายต่อไป 
ใหโ้ครงการแจง้ใหพ้นกังานและผูร้ับเหมาทราบสิทธิในการขอ
บนัทึกขอ้มูลสุขภาพของตนเองล่วงหนา้ อยา่งนอ้ย 3 เดือน 
ก่อนที่โครงการจะเลิกดาํเนินกิจการ 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 1.19  กาํหนดใหม้ีเกณฑก์ารคดัเลือกและประเมินคุณภาพหอ้งปฏิบตัิการ
วเิคราะห์ และกาํหนดใหม้ีการควบคุมการดาํเนินการตรวจวดั
คุณภาพสิ่งแวดลอ้มของหน่วยงานกลาง (Third Party) ที่มา
ดาํเนินงานใหก้บัโครงการ เพื่อทวนสอบความน่าเชื่อถือของขอ้มูล 
ทั้งนี้ แนวทางการตรวจสอบและประเมินหอ้งปฏิบตัิการจะเป็นไป
ตามกระบวนการบริหารคู่คา้ (Supplier Management) เพื่อใหเ้กิด
ความโปร่งใสและเป็นธรรม (Corporate Governance) ต่อทั้ง
โครงการและหน่วยงานกลาง 

2. คุณภาพอากาศ 
- ผลกระทบจากการระบาย
สารมลพิษทางอากาศ   
ไดแ้ก่ NOx , SO2 ฝุ่ นละออง 
และ CO ออกจาก Hot 
Medium Heater และ  

2.1   ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจนแบบต่อเนื่อง 
(CEMS) ที่ปล่อง Effluent Incinerator (G-920U) พร้อมแสดง
บนัทึกขอ้มูลอตัโนมตัิ และสามารถส่งขอ้มูลเขา้สู่ศนูยเ์ฝ้าระวงัและ
ควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Monitoring and 
Control ; EMC2) ซึ่งไดด้าํเนินการติดตั้งและทดสอบระบบ ตั้งแต่       
ปี พ.ศ.2549 เป็นตน้มา 

- Effluent Incinerator               
(G-920U) 

- ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
Sludge Incinerator การ
ระบาย NOx ฝุ่ นละออง 
และ CO ออกจาก Effluent  

2.2   ใชก้๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง สาํหรับ Hot Medium Heater หรือ
ใชเ้ตาใหค้วามร้อนแบบใชไ้ฟฟ้า (กรณีไม่มีก๊าซธรรมชาติ) เพือ่ให้
ความร้อนแก่นํ้ามนัร้อน และใชก้๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงสาํหรับ 
Sludge Incinerator 

- Hot Medium Heater - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

Incinerator การระบาย
NOx ฟอร์มลัดีไฮด ์และ 
CO ออกจาก Off Gas 
Incinerator และ Off Gas 
Treating Unit ในหน่วย 

2.3   จดัใหม้ีเจา้หนา้ที่ที่มีความรู้ และไดร้ับการฝึกอบรมมาเป็นอยา่งดี
ไวค้อยควบคุม ดูแลระบบการทาํงานของ Hot Medium Heater, 
Sludge Incinerator, Effluent Incinerator, Off Gas Incinerator, Off 
Gas Treating Unit และ Scrubber   

- Hot Medium Heater, Sludge 
Incinerator, Effluent 
Incinerator, Off Gas 
Incinerator, Off Gas Treating 
Unit และ Scrubber   

ผลิต และการระบาย     
เบนซีนและฟอร์มลัดีไฮด์   
ออกจาก Scrubber 

2.4   ตรวจสอบและซ่อมบาํรุง Hot Medium Heater, Sludge Incinerator, 
Effluent Incinerator, Off Gas Incinerator, Off Gas Treating Unit 
และ Scrubber เพือ่ใหร้ะบบทาํงานอยา่งมีประสิทธิภาพ และมิใหม้ี
การระบายสารมลพิษทางอากาศเกินกวา่เกณฑก์าํหนด โดยอตัรา
การระบายสารมลพิษจากปล่องระบายอากาศที่กาํหนด ดงัแสดงใน
ตารางที่ 5-2 (1) ถึง 5-2 (2) 

- Hot Medium Heater, Sludge 
Incinerator, Effluent 
Incinerator, Off Gas 
Incinerator, Off Gas Treating 
Unit และ Scrubber 

 2.5 มาตรการจดัการไอระเหยเบนซีนจากถงัเกบ็กกัสารระเหยที่มีเบนซีน
เป็นองคป์ระกอบมีดงันี้ 
- ติดตั้ง Vent Cooler ที่หวัถงั บริเวณช่องทางออกของไอระเหย 
โดยใช ้Chilled Water ที่มีอุณหภูมิตํ่ากวา่ 10 องศาเซลเซียส           
มาทาํหนา้ที่หล่อเยน็ เพื่อลดปริมาณไอระเหยที่หลุดออกจากถงั
ไอระเหยเบนซีนที่หลุดออกไปจากถงัจะถกูดูดโดย Blower และ
ส่งไปเผาที่ Effluent Incinerator ของโรงงานที่ 2 (G-920U) และ
โรงงานที่ 3 (G-920W) 

- ถงัเกบ็กกั 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2(1) 
รายละเอยีดของอตัราการระบายสารมลพษิจากแหล่งกาํเนิด 

โรงงานผลติโพลอีะซีทัล โรงงานที่ 1 และโรงงานที่ 2  
บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั   

รายละเอยีด 

โรงงานที ่1 (TPAC1) โรงงานที ่2 (TPAC2)

ปล่อง            
Hot Medium 

Heater (E-624T) 

ปล่อง   
Sludge 

Incinerator1/

ปล่อง Effluent  
Incinerator     
(G-920T) 

ปล่อง 
Off-Gas 

Incinerator1
(G-960T)

ปล่อง 
Vent Scrubber Total 

Emission 
Rate (g/s) 

ปล่อง Hot 
Medium Heater

(E-624U) 

ปล่อง Effluent 
Incinerator2/     

(G-920U) 

ปล่อง 
Off-Gas 

Incinerator2 
(G-960U)

ปล่อง 
Vent Scrubber Total   

Emission 
Rate (g/s) T-701T T-903T T-701U T-903U 

ข้อมูลเชื้อเพลงิ              
- ชนิดของเชื้อเพลิง Natural Gas/ Natural Waste Methanol Off  Gas - - - Natural Gas/ Waste Methanol Off  Gas - -  
 Electric Heater3/ Gas Liquid and     Electric Heater Liquid     
   Waste Gas           
ข้อมูลปล่อง              
- ตาํแหน่งพิกดัปล่อง UTM 0731159E 

1403623N 
0731155E 
1403576N 

0731347E 
1403627N 

0731341E 
1403610N 

0731214E 
1403724N 

0731279E 
1403661N 

 0731152E 
1403623N 

0731343E 
1403623N 

0731342E 
1403603N 

0731182E
1403724N

0731279E
1403594N

 

- ความสูง (เมตร) 15.0 8.0 10 24.0 10.0 21.0 - 15.0 10.0 25.4 10.0 21.0 - 
- เส้นผา่ศูนยก์ลาง (เมตร) 0.60 0.38 0.65 0.8 0.25 0.20 - 0.60 0.65 1.15 0.30 0.25 - 
- อุณหภูมิก๊าซ (องศาเซลเซียส) 100 353 180 200 40 40 - 100 180 200 40 40 - 
- ความเร็วก๊าซ (เมตรต่อวนิาที) 3.15 7.0 7.04 7.79 12.35 17.1 - 3.93 7.04 7.69 13.45 11.1 - 
- ร้อยละของออกซิเจน 16.0 12.0 12.0 6.5 - - - 16.0 12.0 6.5 - - - 
อตัราการระบาย (กรัมต่อวนิาท)ี              
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ 0.039 0.539 - - - - 0.578 0.049 - - - - 0.049 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 0.028 0.041 0.093 0.101 - - 0.263 0.035 0.065 0.206 - - 0.306 
- ฝุ่ นละออง 0.025 0.052 0.099 - - - 0.176 0.031 0.099 - - - 0.130 
- ฟอร์มลัดีไฮด ์ - - - 0.011 0.008 - 0.019 - - 0.022 0.013 - 0.035 
- เบนซีน - - - - - 0.065 0.065 - - - - 0.066 0.066 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ 0.057 0.055 0.056 1.788 - - 1.956 0.072 0.056 3.649 - - 3.777 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2(1) (ต่อ)  

รายละเอยีด 

โรงงานที ่1 (TPAC1) โรงงานที ่2 (TPAC2) 

ปล่อง            
Hot Medium 

Heater (E-624T) 

ปล่อง   
Sludge 

Incinerator1/

ปล่อง Effluent  
Incinerator     
(G-920T) 

ปล่อง  
Off-Gas 

Incinerator1
(G-960T) 

ปล่อง  
Vent Scrubber Total 

Emission 
Rate (g/s) 

ปล่อง Hot 
Medium Heater

(E-624U) 

ปล่อง Effluent 
Incinerator2/     

(G-920U) 

ปล่อง  
Off-Gas 

Incinerator2 
(G-960U) 

ปล่อง  
Vent Scrubber Total   

Emission 
Rate (g/s) T-701T T-903T T-701U T-903U 

ความเข้มข้น                               
(ส่วนในล้านส่วน ที ่7%O2) 

            
       

- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ 60 850 - - - - - 60 - - - - - 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 60 90 60 21 - - - 60 35 21 - - - 
- ฝุ่ นละออง (มิลลิกรัมต่อ        
ลูกบาศกเ์มตร ที่ 7%O2) 

100 215 100 - - - - 100 100 - - - - 

- ฟอร์มลัดีไฮด ์ - - - 3.5 12 - - - - 3.5 12 - - 
- เบนซีน - - - - - 40 - - - - - 40 - 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ 200 200 50 611 - - - 200 50 611 - - - 
หมายเหตุ : 1. 1/Sludge Incinerator ของโรงงานปัจจุบนัสามารถใชไ้ดก้บัทั้งโรงงานที่ 1 และโรงงานที่ 2  
                     2. 2/Effluent Incinerator (G-920U) สามารถใชไ้ดก้บัทั้งโรงงานที่ 1 และโรงงานที่ 2  

 3. 3/Electric Heater ถูกใชง้านในช่วงดาํเนินการต่อท่อส่งก๊าซธรรมชาติจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) และภายหลงัจากการใชก้๊าซธรรมชาติแลว้ Electric Heater จะเป็นระบบใหค้วามร้อนสาํรอง 
ทีม่า :   บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2564 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที ่5 
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด  และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที่ 5-2 (2) 
รายละเอยีดของอตัราการระบายสารมลพษิจากแหล่งกาํเนิด 

โรงงานผลติโพลอีะซีทัล โรงงานที่ 3  
บริษทั ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั 

รายละเอยีด 
ปล่อง Hot 

Medium Heater
(E-624W) 

ปล่อง Effluent 
Incinerator 
(G-920W) 

ปล่อง Off-Gas 
Treating Unit 

ปล่อง Vent Scrubber Total 
Emission 

Rate T-701W T-903W 

ข้อมูลเช้ือเพลงิ       
- ชนิดของเช้ือเพลิง Natural Gas/ 

Electric Heater1/
Waste Methanol LPG & Waste 

H2 Gas 
- - - 

ข้อมูลปล่อง       
- ตาํแหน่งพิกดัปล่อง UTM 0731225E 

1403411N 
0731307E 
1403448N 

0731288E 
1403408N 

0731244E 
1403559N 

0731252E 
1403445N 

 

- ความสูง (เมตร) 15.0 10.0 25.4 10.0 21.0  
- เส้นผา่นศูนยก์ลาง (เมตร) 0.6 0.65 1.15 0.30 0.25  
- อุณหภูมิก๊าซ (องศาเซลเซียส) 100 180 200 40 40  
- ความเร็วก๊าซ (เมตรต่อวนิาที) 3.93 7.06 6.26 13.45 11.1  
- ร้อยละของออกซิเจน 16.0 12.0 7.0 - -  
อตัราการระบาย (กรัมต่อวนิาท)ี       
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ 0.049 0.155 - - - 0.204 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 0.035 0.093 0.141 - - 0.269 
- ฝุ่ นละอองรวม 0.019 0.099 - - - 0.118 
- ฟอร์มลัดีไฮด ์ - - 0.018 0.013 - 0.031 
- เบนซีน - - - - 0.075 0.075 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ 0.072 0.056 2.848 - - 2.976 
ความเข้มข้น (ส่วนในล้านส่วน ที ่7%O2)       
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ 60 60 - - - - 
- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 60 50 18 - - - 
- ฝุ่ นละอองรวม (มิลลิกรัมต่อลูกบาศก-์
เมตร ท่ี 7%O2) 

60 100 - - - - 

- ฟอร์มลัดีไฮด ์ - - 3.5 12 - - 
- เบนซีน - - - - 45 - 
- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์ 200 50 607 - - - 
หมายเหตุ :   1/ Electric Heater เป็นระบบใหค้วามร้อนสาํรอง ถูกใชง้านในช่วงดาํเนินการต่อท่อส่งก๊าซธรรมชาติจากบริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) และ

ภายหลงัจากการใชก๊้าซธรรมชาติแลว้  
ทีม่า :    บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั, พ.ศ.2564 
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ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 2.6   กรณี Off Gas Incinerator (G-960T, G-960U) หยดุฉุกเฉิน ในขณะที่
กระบวนการผลิตฟอร์มลัดีไฮดย์งัคงดาํเนินการผลิตอยู ่จะทาํการส่ง
ก๊าซเสียจากกระบวนการผลิตฟอร์มลัดีไฮดไ์ปเผาทาํลายที่หอเผา 
(Flare) ทนัที และทาํการลดกาํลงัการผลิตของกระบวนการผลิต         
ฟอร์มลัดีไฮด ์เพื่อใหป้ริมาณก๊าซที่จะส่งไปเผาอยูใ่นค่าความสามารถ
ในการเผาทาํลายของหอเผา

- หน่วยผลิตฟอร์มาลีน
- หอเผา (Flare) 

- ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 2.7   ควบคุมอุณหภูมิที่ใชใ้นการเผาไหมข้อง Effluent Incinerator           
(G-920U) และ Effluent Incinerator (G-920T) ไวท้ี่ 980 องศา-
เซลเซียส เพื่อใหส้ามารถเผาทาํลายเบนซีนไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ

- Effluent Incinerator             
(G-920U) และ Effluent 
Incinerator (G-920T)

 2.8   บริษทัฯ ตอ้งหยดุการสูบถ่ายฟอร์มลัดีไฮดแ์ละเบนซีนที่ถงั หาก
ระบบบาํบดัก๊าซ (Scrubbers) ขดัขอ้ง โดยจะตอ้งไม่มีการระบาย  
ก๊าซออกจากหน่วยดงักล่าว โดยไม่ผา่นการบาํบดัก่อน

- Scrubbers 

 2.9   ติดตามตรวจสอบมลพิษที่ระบายออกจากปล่องระบายอากาศ            
โดยดาํเนินการตรวจวดัฝุ่ นละออง ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์            
ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ฟอร์มลัดีไฮด ์และเบนซีน ตามมาตรการ
ที่กาํหนด หากพบวา่มีแนวโนม้ของค่าความเขม้ขน้สูงขึ้น ให้
ตรวจสอบหาสาเหตุและดาํเนินการแกไ้ขโดยด่วน

- ปล่องระบายอากาศ

 2.10   จดัทาํแผนการซ่อมบาํรุงเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance)
สาํหรับ Effluent Incinerator (G-920T, G-920U/W), Off Gas 
Incinerator (G-960T/U) และ Off Gas Treating Unit เพื่อใหก้าร 
บาํบดัก๊าซเบนซีนเป็นไปอยา่งต่อเนื่อง โดยจดัใหอ้ยูใ่นระดบั
เครื่องจกัร Range "A" ซึ่งหมายความวา่ ถา้เครื่องจกัรดงักล่าวหยดุ  
จะทาํใหโ้รงงานหยดุผลิตตามไปดว้ยในทนัที และจดัเตรียมมาตรการ
ป้องกนั เพื่อไม่ใหเ้กิดเหตุขดัขอ้ง ดงันี้

- Effluent Incinerator (G-920T,
G-920U/W 

- Off Gas Incinerator 
- Off Gas Treating Unit 
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ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

2. คุณภาพอากาศ (ต่อ) - จดัใหม้ี Spare Part ในอุปกรณ์ทั้งหมดที่จะทาํใหเ้กิดการหยดุ
เครื่องจกัร โดยจะพิจารณาร่วมกบัความถี่ ความรุนแรง และ
ระยะเวลาในการซ่อม 

- จดัใหม้ีคู่มือการใชง้าน การซ่อม และจดัการอบรมพนกังานที่
เกี่ยวขอ้ง รวมทั้งการจดัใหม้ี Log Sheet ตรวจสอบในพื้นที่ทุกกะ

- สร้างระบบที่สามารถเรียกฝ่ายซ่อมบาํรุงเขา้มาแกไ้ขตลอด 24 
ชัว่โมง กรณีอุปกรณ์เตาเผาหยดุทาํงาน เพื่อใหส้ามารถกลบัมา
ใชง้านไดใ้นระยะเวลาอนัสั้น 

- ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 2.11  สาํหรับหอเผา (Flare) ของโรงงานที่ 1 และโรงงานที่ 2 จะใชเ้ป็น
เครื่องจกัรสาํรองในการบาํบดัก๊าซจากหน่วยผลิตฟอร์มาลีนได ้ใน
กรณีที่ Off Gas Incinerator (G-960T/U) ไม่สามารถดาํเนินการเผา
ก๊าซได ้

- หอเผา (Flare)

- ผลกระทบจากสารอินทรีย์
ระเหยง่าย ซึ่งอาจส่งผล
กระทบต่อสุขภาพอนามยั
ของพนกังานและประชาชน
โดยรอบพื้นที่โครงการ 

2.12  จดัทาํขอ้มูลการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่าย (VOCs Fugitive 
Inventory) ที่มาจากแหล่งกาํเนิดของโครงการ โดยใหด้าํเนินการ
ตามร่างคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่ายจาก
แหล่งกาํเนิดในโรงงานอุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ทั้งนี้ การประเมินการรั่วซึมจากแหล่งกาํเนิดใหด้าํเนินการตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมที่เกี่ยวขอ้ง ใหแ้ลว้เสร็จภายใน
ระยะเวลา 1 ปี หลงัจากดาํเนินโครงการ หลงัจากนั้นใหด้าํเนินการ
ตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้งกาํหนด 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ดาํเนินการใหแ้ลว้เสร็จ
ภายในระยะเวลา  1 ปี 
หลงัจากนั้นใหด้าํเนินการ
ตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง
กาํหนด 

- บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

- ระบบหอดูดซึม 
(Scrubber) 

2.13  ควบคุมประสิทธิภาพการทาํงานของระบบหอดูดซึม (Scrubber) 
และควบคุมค่าการระบายไอระเหยเมทานอลใหอ้ยูใ่นเกณฑค์่าที่
กาํหนดตามการออกแบบ 

- หอดูดซึม (Scrubber) - ตลอดระยะดาํเนินการ



   
 

 

T-EIA224018/SECOT 
5-21                                                                                                                                       TPAC-MOD5-T224018-Ta5-2F.docx 

รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
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3. คุณภาพนํ้าทิง้ 
- ผลกระทบจากการระบาย
นํ้าหล่อเยน็และนํ้าเสียจาก
กระบวนการผลิต ซึ่งมีค่า 

3.1   นํ้าเสียจากการอุปโภคบริโภคของพนกังาน ประมาณ 3 ลูกบาศกเ์มตร
ต่อชัว่โมง บาํบดัดว้ยบ่อเกรอะ (Septic Tank) และส่งเขา้สู่ระบบ 
บาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของโรงงาน ก่อนระบายลงสู่ราง
ระบายนํ้า ของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง และลงสู่ทะเลต่อไป   

- บริเวณอาคารสาํนกังานและ
โรงอาหาร 

- ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

BOD, COD และ SS 
ผลกระทบจะเกิดขึ้นหาก
ระบบบาํบดันํ้าเสียขดัขอ้ง

3.2   นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต
- นํ้าเสียจาก No.5 Distillation Column (T-240T/U/W) จาก 

Monomer Plant ประมาณ 27.62 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
ประกอบดว้ย โรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 และโรงงานที่ 3 ประมาณ 
5.23 10.54 และ 11.85 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั และ   
เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของแต่ละ
โรงงาน ก่อนระบายลงสู่รางระบายนํ้า ของนิคมอุตสาหกรรม       
ผาแดง และลงสู่ทะเลต่อไป 

- บริเวณ No.5 Distillation 
Column (T-240T/U/W) จาก 
Monomer Plant  
 
 
 
 

 - นํ้าเสียปนเปื้อนภายในอาคาร Monomer และอาคาร Polymer 
บริเวณ Absorption Tower ขา้งอาคาร Polymer และนํ้าเสีย
ปนเปื้อนบริเวณเตาเผา ประมาณ 18.81 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 
ประกอบดว้ย โรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 และโรงงานที่ 3 ประมาณ 
5.36  6.33  และ 7.12 ลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ตามลาํดบั จะส่ง
เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของแต่ละ
โรงงาน ก่อนระบายลงสู่รางระบายนํ้า ของนิคมอุตสาหกรรม       
ผาแดง และลงสู่ทะเลต่อไป  

แผนผงัการจดัการนํ้าเสียของโรงงาน ดงัแสดงในรูปที่ 5-1 

- บริเวณอาคาร Monomer และ
อาคาร Polymer 
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รูปที ่5-1 ผงักระบวนการบําบัดนํา้เสียของโรงงานผลติโพลอีะซีทลั โรงงานที่ 1 (TPAC 1) โรงงานที่ 2 (TPAC 2) และโรงงานที่ 3 (TPAC 3)
บริษัท ไทยโพลอีะซีทัล จาํกดั

COD  2,000
BOD  850
pH     2.7 - 3.3 COD 2,000 - 2,060

BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกิน 10

COD 60
BOD  30
pH     5-7
SS     10

COD  2,000
BOD  850
pH     2.7 - 3.3 COD 2,000 - 2,060

BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกนิ 10

COD 60
BOD  30
pH     5-7
SS     10

COD  2,000
BOD  850
pH     2.7 - 3.3 COD 2,000 - 2,060

BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกนิ 10

COD 60
BOD  30
pH     5-7
SS     10

COD < 120
BOD  < 20
pH     5.5-9.0
SS     < 50

Treated water

COD < 120
BOD  < 20
pH     5.5-9.0
SS     < 50

COD < 120
BOD  < 20
pH     5.5-9.0
SS     < 50

Office

pH   7.2 
SS   27 
BOD 1000 

Wastewater Treatment Unit TPAC-2 
(Activated Sludge) 

Wastewater Treatment Unit TPAC-3 
(Activated Sludge) 

- Monomer Process
- Polymer Process
- Contaminated  water
(rain water from process area)

- Monomer Process
- Polymer Process
- Contaminated  water
(rain water from process area)

REVERSE OSMOSIS
UNIT-TPAC2

----------------------
Recovery water 70%
Salt remove > 95%

Cooling Water System
TPAC 1 & TPAC 2
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REVERSE OSMOSIS
UNIT-TPAC 3

----------------------
Recovery water 70%
Salt remove > 95%

Cooling Water System
TPAC 3 
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Clarrifier

Rain Water 
(not contaminated) 

Rain Water 
(not contaminated) 

Rain Water 
(not contaminated) 

4.31 ลบ.ม./ชม. (5.2 ลบ.ม./ชม.)

4.4 ลบ.ม./ชม. (5.4 ลบ.ม./ชม.)

ไมเ่กิน 3.0 ลบ.ม./ชม.

9.3 ลบ.ม./ชม. 
(13.3 ลบ.ม./ชม.)

7.1 ลบ.ม./ชม. (10.5 ลบ.ม./ชม.)

4.2 ลบ.ม./ชม. (6.3 ลบ.ม./ชม.) 11.3 ลบ.ม./ชม. 
(16.9 ลบ.ม./ชม.)

21-28 ลบ.ม./ชม. 

30-40 ลบ.ม./ชม. 9.6 ลบ.ม./ชม. 
(18.9 ลบ.ม./ชม.)

6.0 ลบ.ม./ชม. (11.8 ลบ.ม./ชม.)

3.6 ลบ.ม./ชม. (7.1 ลบ.ม./ชม.)

คา่เฉลี่ย (คา่สงูสดุ) หน่วย ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง
คา่ซีโอดี (COD) หน่วย มิลลิกรัมตอ่ลิตร
คา่บีโอดี (BOD) หน่วย มิลลิกรัมตอ่ลิตร
ปริมาณสารแขวนลอย (SS) หน่วย 
มิลลกิรัมตอ่ลิตร

นํา้ปนเปือ้นจากการล้างทอ่ขนถ่าย

ฟอร์มาลีน (ที่กลัน่แยกฟอร์มาลีนออกแล้ว)
0.01 ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง

Emergency Tank

Emergency Tank

Emergency Tank

COD 2,000 - 2,060
BOD  30 - 850 
pH     2.7 - 7.0
SS     ไม่เกิน 10

T- EIA224018//SECOT 5-22

ทิศทางการไหลปกติ
ทอ่สง่นํา้เสียระหวา่งระบบบําบดัของแต่ละโรงงาน

TOC = ตําแหน่งตรวจวดั คา่ TOC แบบตอ่เนื่อง และสง่ไปยงัห้องควบคมุ
COD = ตําแหน่งตรวจวดั คา่ COD แบบตอ่เนื่อง และสง่ไปยงัห้องควบคมุ

ลบ.ม./ชม. = หน่วย ลกูบาศก์เมตรตอ่ชัว่โมง
AST =  ระบบ Activated Sludge Treatment 

จดุตรวจวดั TOC Online
ท่อสง่นํา้เสียเข้าและออกบอ่ Emergency Tank

TPAC-MOD5-T224018-Mit-lay5-1 (A3)F.vsd

หนว่ย = มิลลกิรัมตอ่ลิตร

Scubber D-184T

0.6 ลบ.ม./ชม. (2.7 ลบ.ม./ชม.)
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ

3. คุณภาพนํ้าทิง้ (ต่อ) 3.3   นํ้าทิ้งจากระบบหล่อเยน็ที่ระบายผา่นระบบ Reverse Osmosis
ประมาณ 43 ลกูบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง ระบายลงสู่รางระบายนํ้า ของ
นิคมอุตสาหกรรมผาแดง และลงสู่ทะเลต่อไป

- บริเวณหน่วย Utility ของ
โรงงาน 

- ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 3.4  นํ้าเสียจากการลา้งท่อส่งฟอร์มาลีน ประมาณ 0.01 ลกูบาศกเ์มตร
ต่อชัว่โมง จะส่งเขา้สู่ถงัเกบ็ฟอร์มาลีนเจือจาง (D-241T) เพื่อส่งเขา้
สู่กระบวนการนาํฟอร์มาลีนกลบัมาใชใ้หม่ (Formalin Recovery 
Process) เพื่อนาํไปกลัน่แยกฟอร์มาลีนออก ซึ่งนํ้าที่ออกจาก
กระบวนการ Formalin Recovery Process ที่กลัน่แยกฟอร์มาลีน  
ออกแลว้ จะถูกส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge 
ของโรงงานที่ 1 ก่อนระบายลงสู่รางระบายนํ้า ของนิคม
อุตสาหกรรมผาแดง และลงสู่ทะเลต่อไป

- บริเวณขนถ่ายฟอร์มาลีน

 3.5   นํ้าเสียจากระบบหอดูดซึม (Scrubber) ประมาณ 2.7 ลกูบาศกเ์มตร
ต่อชัว่โมง จะถูกรวบรวมส่งเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated 
Sludge ของโรงงานที่ 1 ก่อนระบายลงสู่รางระบายนํ้า ของนิคม
อุตสาหกรรมผาแดง และลงสู่ทะเลต่อไป

- บริเวณระบบหอดูดซึม 
(Scrubber) 

 3.6   ดูแลระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ Activated Sludge ของแต่ละโรงงาน
ใหท้าํงานอยา่งมีประสิทธิภาพตามค่าที่ออกแบบไว ้และควบคุม
คุณภาพนํ้าทิ้งใหอ้ยูใ่นเกณฑม์าตรฐานนํ้าทิ้ง ระบบบาํบดันํ้าเสีย 
ประกอบดว้ย 

- ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ
Activated Sludge ของแต่ละ
โรงงาน 

  โรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 โรงงานที่ 3
 - Waste Effluent Tank

with Agitation Blower 
(m3) 

135 210 210

 - Aeration Tank with
Aeration Blower) (m3)

300x2 375x2 548x2

 - Sludge Thickener (m3) 2x80 105.0 140.0
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ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
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3. คุณภาพนํ้าทิง้ (ต่อ) 3.7   ติดตั้งเครื่องตรวจวดั TOC แบบต่อเนื่อง (TOC Online) ของ
โรงงานที่ 1 และโรงงานที่ 2 ส่วนโรงงานที่ 3 ติดตั้งเครื่องตรวจวดั 
COD แบบต่อเนื่อง (COD Online) โดยแปลงผลเป็นค่า TOC 
จาํนวน 4 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณจุดปล่อยนํ้าเสียที่เกิดจาก Formalin 
Recovery Process (T-240T/U/W) บริเวณจุดรวมนํ้าเสีย ก่อนเขา้
ระบบบาํบดันํ้าเสีย บริเวณนํ้าเสียที่ผา่นระบบบาํบดันํ้าเสีย และ
บริเวณจุดรวมนํ้าเสีย ก่อนปล่อยออกจากโรงงาน เพือ่เฝ้าระวงั
ปริมาณฟอร์มลัดีไฮดใ์นนํ้าเสียที่เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย ซึ่งผลการ
ตรวจวดัค่า TOC จะถูกส่งเขา้ไปแสดงผลที่หอ้งควบคุมตลอดเวลา  

- บริเวณจุดปล่อยนํ้าเสียที่เกิด
จาก Formalin Recovery 
Process (T-240T/U/W) 
บริเวณจุดรวมนํ้าเสีย ก่อน   
เขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย บริเวณ
นํ้าเสียที่ผา่นระบบบาํบดั-       
นํ้าเสีย และบริเวณจุดรวม   
นํ้าเสีย ก่อนปล่อยออกจาก
โรงงาน 

- ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 3.8  ในกรณีที่คุณภาพนํ้าเสียไม่ไดม้าตรฐาน หรือหากเครื่อง TOC แสดง
ค่าตรวจวดั ซึ่งมีแนวโนม้สูงขึ้น นํ้าเสียดงักล่าวจะถูกส่งไปเกบ็ยงั      
ถงัสาํรอง (Emergency Tank) ขนาด 350  420 และ 722 ลูกบาศกเ์มตร 
ของโรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 และโรงงานที่ 3 ตามลาํดบั เพื่อรอนาํมา
บาํบดัใหม่ ซึ่งสามารถรองรับนํ้าไดน้าน 24 ชัว่โมง 

- ระบบบาํบดันํ้าเสีย แบบ 
Activated Sludge ของแต่ละ
โรงงาน 

 3.9  หากยงัไม่สามารถแกไ้ขคุณภาพนํ้าเสียที่ไม่ไดค้่ามาตรฐานไดภ้ายใน
ระยะเวลา 35 ชัว่โมง บริษทัฯ จะลดกาํลงัการผลิตของ Formalin 
Recovery Process จนกวา่จะแกไ้ขระบบบาํบดันํ้าเสียเสร็จ และ
บาํบดันํ้าเสียส่วนที่เกบ็กกัไวก้่อน จนระบบสามารถรองรับนํ้าเสียที่
เกิดขึ้นใหม่ได ้และหากถงัเกบ็กกัเตม็ทุกใบ โรงงานจะหยดุการผลิต
ตามระยะเวลาที่สามารถกกัเกบ็นํ้าเสียได ้

- ระบบบาํบดันํ้าเสีย
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3. คุณภาพนํ้าทิง้ (ต่อ) 3.10   ติดตั้งเครื่องวดัค่า COD แบบต่อเนื่อง (COD Online) และ
เครื่องวดัอตัราการไหลของนํ้าทิ้งก่อนออกจากโรงงาน รวมถึง
มาตรวดัปริมาณไฟฟ้าสาํหรับระบบบาํบดันํ้าเสีย  

- รางระบายนํ้าทิ้งก่อนออก
นอกโรงงาน 

- ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 3.11  มี Oil Separator ซึ่งออกแบบตามมาตรฐานของ Japanese Fire 
Code ติดตั้งไวต้ามจุดต่างๆ ของหน่วยผลิตและลานถงั เพื่อแยก
นํ้ามนัและนํ้าฝนปนเปื้อน ก่อนส่งต่อไปยงัระบบบาํบดันํ้าเสีย 
นํ้ามนัที่แยกไดจ้าก Oil Separator จะถูกรวบรวมใส่ถงั 200 ลิตร 
นาํไปเผารวมกบั Distillate ใน Effluent Incinerator 

- หน่วยผลิตและลานถงั

 3.12  กรณีค่าการตรวจวดัปริมาณนํ้ามนัและไขมนัในนํ้าทิ้งที่ระบาย
ออกจากโรงงาน มีค่านํ้ามนัและไขมนั เกิน 4.5 มิลลิกรัมต่อลิตร 
โรงงานจะดาํเนินการแผนการตรวจสอบแหล่งที่มาของนํ้าเสีย 
จาํนวน 14 จุด คือ นํ้าทิ้งจากบ่อพกัของท่อระบายนํ้าฝน 8 จุด        
นํ้าเสียก่อนเขา้ระบบบาํบดันํ้าเสีย 2 จุด นํ้าทิ้งหลงัผา่นระบบ
บาํบดันํ้าเสีย 2 จุด และนํ้าทิ้งรวมก่อนออกนอกโรงงาน 2 จุด    
เพื่อหาแหล่งที่มาที่อาจมีผลทาํใหป้ริมาณนํ้ามนัและไขมนัมีค่าสูง 
และทาํการแกไ้ขต่อไป พร้อมเพิ่มความถี่ในการตรวจวดันํ้ามนั
และไขมนัในนํ้าทิ้งที่ระบายออกจากโรงงาน จาก 1 ครั้งต่อเดือน 
เป็น 2 ครั้งต่อเดือน เป็นระยะเวลา 1 ปี เพื่อใหแ้น่ใจวา่ระบบ
บาํบดันํ้าเสียของโรงงานสามารถทาํงานไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 

- บ่อพกันํ้าทิ้ง 

 3.13  ผูค้วบคุมการทาํงานของระบบบาํบดันํ้าเสีย จะตอ้งเป็นผูม้ี
ประสบการณ์หรือไดร้ับการฝึกอบรมมาเป็นอยา่งดี   

- ระบบบาํบดันํ้าเสีย - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 3.14  ใหน้าํนํ้าเสียที่ผา่นการบาํบดัแลว้ และนํ้าหล่อเยน็กลบัมาใชใ้น
พื้นที่โรงงาน เช่น การรดนํ้าตน้ไม ้การทาํความสะอาดพื้นถนน 
เป็นตน้ 
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4. ระดบัเสียง 
- ผลกระทบจากเสียงดงั       
ในหน่วยทาํเมด็ของ  

4.1  ใชม้าตรการลดระดบัเสียงที่แหล่งกาํเนิด เช่น การลดการเกิดความ
สัน่สะเทือน และความฝืด (Friction) การใชฝ้าครอบปิดที่อุปกรณ์ 
หรือการลดโดยใชต้วักลางดูดซบัเสียง เป็นตน้ 

- กระบวนการผลิต /ภายใน
พื้นที่โรงงาน 

- ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

Polymer Plant
- เสียงดงัจากปั๊มในบริเวณ 

4.2  จดัใหม้ีป้ายเตือนในบริเวณตดัเมด็ (Pelletizing Area) Pump House 
และบริเวณอื่นๆ ที่มีระดบัเสียงตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ  

ลานถงั 4.3  จดัหาอุปกรณ์ป้องกนัเสียง (Ear Plugs หรือ Ear Muffs) ใหแ้ก่
พนกังาน พร้อมกาํหนดใหม้ีการใชอุ้ปกรณ์โดยเคร่งครัด 

 4.4  ใหม้ีการตรวจสอบ และซ่อมบาํรุงปั๊ม คอมเพรสเซอร์ อุปกรณ์ซึ่งมี
การเคลื่อนไหว และระบบ Pneumatic เพือ่ป้องกนัการเกิดเสียงดงั
เกินควร 

 4.5  กาํหนดใหร้ะดบัเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการตอ้งมีระดบัเสียง
ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 

- ริมรั้วโครงการ

 4.6  จดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารไดย้นิ (Hearing Conservative 
Programme) ในการบริหารจดัการป้องกนัไม่ใหพ้นกังานสมัผสั
ระดบัเสียงดงัเป็นเวลานาน เช่น กาํหนดระยะเวลาการทาํงานเพือ่
ลดเวลาที่พนกังานสมัผสัเสียงดงั การสลบัพนกังาน/การสลบัวนั
ทาํงานในพื้นที่ที่มีเสียงดงั และปรับปรุงขอ้มูลอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครั้ง 
เป็นตน้ 

- กระบวนการผลิต /ภายใน
พื้นที่โรงงาน 

 4.7  จดัทาํแผนผงัแสดงเส้นเสียง (Noise Contour Map) เพือ่ใชก้าํหนด
บริเวณพื้นที่ที่มีเสียงดงัทุก 3 ปี และเมื่อมีการเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิตที่อาจส่งผลใหร้ะดบัเสียงในพื้นที่โครงการมีการ
เปลี่ยนแปลง 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

5. การคมนาคมขนส่ง
- การเพิ่มปริมาณจราจรบน

5.1  จดัใหม้ีรถรับส่งพนกังาน เพือ่ลดปริมาณรถยนตส์่วนบุคคล
 

- ตลอดเส้นทางการขนส่ง - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

ถนนสาธารณะจากการ
ขนส่งผลิตภณัฑแ์ละการ

5.2 จดัระบบการจราจรในพื้นที่โรงงาน โดยเฉพาะทางเขา้สู่ลานถงั 
พร้อมมาตรการกาํหนดความเร็วรถ และจดัทาํป้ายเตือนการจราจร

- พื้นที่โรงงาน 

เดินทางของพนกังาน
- อุบตัิเหตุจากการจราจร 
และการหกรั่วไหลของ

5.3  จดบนัทึกชนิดและปริมาณรถที่เขา้สู่พื้นที่โรงงาน นาํขอ้มูลที่ได้    
ไปใชป้รับปรุงระบบการจราจรภายในพื้นที่โรงงานใหเ้หมาะสม 
อยูเ่สมอ 

สารเคมีที่บรรทุก 5.4 หลีกเลี่ยงการขนส่งวสัดุอุปกรณ์ก่อสร้าง หรืออุปกรณ์เครื่องจกัร
ต่างๆ ตามขอ้กาํหนดของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย      
โดยมีนโยบายหา้มมิใหร้ถบรรทุกของโครงการขบัขี่ในเขตกลุ่ม
นิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพดุ ในช่วง
ชัว่โมงเร่งด่วนของวนัทาํการ ระหวา่งเวลา 07.00-09.00 น. และ 
16.00-18.00 น.) และจาํกดัความเร็วสูงสุดของยานพาหนะ ไดแ้ก่ 
รถบรรทุก รถตูบ้รรทุก (Container) รถพว่ง (Semitrailer) ใหไ้ม่เกิน 
45 กิโลเมตรต่อชัว่โมง ตามเกณฑท์ี่กาํหนดในประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 68/2557 เรื่อง การควบคุม
การจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่
มาบตาพดุ 

- ตลอดเส้นทางการขนส่ง

 5.5  กาํหนดใหผู้ร้ับเหมาวางแผนการใชเ้ส้นทางคมนาคมขนส่ง
เครื่องจกัรอุปกรณ์ โดยใชเ้ส้นทางหลกัและหลีกเลี่ยงเส้นทางที่มี
การจราจรหนาแน่น เช่น ถนนหว้ยโป่ง-หนองบอน ถนนเนินพยอม 
เป็นตน้ รวมทั้งเส้นทางที่ก่อใหเ้กิดผลกระทบกบัชุมชน เพือ่ลด
ผลกระทบจากการขนส่งที่อาจเกิดขึ้น

 5.6 กาํหนดใหผู้ข้นส่งสารเคมีตอ้งปฏิบตัิตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้งอยา่ง
เคร่งครัด 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

5. การคมนาคมขนส่ง (ต่อ) 
 

5.7 การคดัเลือกผูข้นส่งที่มีการติดตั้ง Global Positioning System 
(GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- พื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 5.8 กาํหนดใหม้ีการจดัทาํแผนตอบโตภ้าวะฉุกเฉินที่รถขนส่งสารเคมี
กรณีเกิดอุบตัิเหตุ โดยใหผู้เ้กี่ยวขอ้งทุกคนยดึถือและปฏิบตัิตาม 

6. เศรษฐกจิและสังคม 6.1 พิจารณารับคนในทอ้งถิ่นที่มีคุณสมบตัิเหมาะสมตามความตอ้งการ
ของบริษทัเขา้ทาํงานเป็นอนัดบัแรก เพื่อช่วยคนในทอ้งถิ่นมีงานทาํ
และเพื่อทศันคติที่ดีต่อโครงการ และลดผลกระทบต่อความสัมพนัธ์
ของประชาชนและชุมชน โดยใหม้ีการประชาสัมพนัธ์ใหชุ้มชน
ทราบในช่วงที่มีตาํแหน่งวา่ง 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 6.2 จดัทาํแผนงานประชาสมัพนัธ์ขอ้มูลข่าวสารของโรงงานใหแ้ก่
ประชาชนที่อาศยัอยูบ่ริเวณโดยรอบ และเปิดโอกาสใหม้ีการเยีย่ม
ชมการดาํเนินงานของโรงงาน เพื่อสร้างความเขา้ใจใหแ้ก่ชุมชน 

 6.3 มีแผนงานประจาํปีดา้นมวลชนสมัพนัธ์ หรือกิจกรรมช่วยเหลือสงัคม 
โดยรวบรวมขอ้มูลจากการสาํรวจความคิดเห็นของชุมชนมาวเิคราะห์ 
เพื่อกาํหนดกิจกรรมที่เหมาะสมและสอดคลอ้งกบัความตอ้งการของ
ชุมชน เช่น ทอดกฐิน ทอดผา้ป่า มอบทุนการศึกษา เป็นตน้ 

 6.4 มีผงัขั้นตอนการจดัการและโตต้อบเรื่องร้องเรียนต่างๆ ที่ชดัเจน ทั้ง
การร้องเรียนจากภายในและการร้องเรียนจากภายนอก ดงัแสดงใน
รูปที่ 5-2 

- ภายในพื้นที่โรงงาน

 6.5 สนบัสนุนดา้นการศึกษาแก่เดก็และเยาวชนในชุมชน เช่น มอบทุน
การศึกษา สนบัสนุนอุปกรณ์การศึกษา เป็นตน้ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่โรงงาน

 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที ่5 
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บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด                    และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่5-2    แผนผงัการรับเร่ืองร้องเรียน 
                  บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 

ผูร้้องเรียน (ภายใน/ภายนอก)   

เจา้หนา้ท่ีรับเร่ืองร้องเรียนทาํการบนัทึกลงในแบบฟอร์ม
ร้องเรียนและแจง้ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งดาํเนินการ

ตรวจสอบหาสาเหตุ ทนัทีภายใน 24 ชัว่โมง 

เกิดจากภายนอกบริษทั 
(ไม่เก่ียวข้อง) 

ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งตรวจสอบ
สาเหตุทนัที ภายใน 24 ชัว่โมง 

 

เกิดจากภายในบริษทั 

เจา้หนา้ท่ีหอ้งควบคุมการผลิต  เจา้หนา้ท่ีฝ่ายธุรการ 
 (โทรศัพท์ 038-684816 ต่อ 1206,1207) 

ในเวลาทาํงานปกติ 

 (โทรศัพท์  038-684816 ต่อ 3102,3103) 

นอกเวลาทาํงานปกติ

หมายเหตุ: 
  ในเวลาทาํงานปกติ:  จนัทร์-ศุกร์  
  เวลา 08:00-17:00 น   
ยกเวน้  วนัหยดุราชการ) 

ตลอด 24 ช่ัวโมง

ช่องทางการร้องเรียน:  
 โทรศัพท์: 038-684816  
 โทรสาร:038-684820 
 จดหมาย:1 นิคมฯ ผาแดง ตาํบลมาบตาพดุ             
อาํเภอเมืองระยอง จังหวดัระยอง 21150 

 วาจา: ทีมมวลชนสัมพันธ์ (CRS) 
 เวปไซน์/เวปบอร์ด: www.tpcc-tpac.com

แจ้งความคืบหน้าให้กับ 
ผู้ร้องเรียนทราบ ทุกๆ 7 วนั  

ดาํเนินการแกไ้ขใหแ้ลว้
เสร็จภายใน 24 ชัว่โมง 

แจง้ผลการดาํเนินการแกไ้ข
ปรับปรุงใหก้บัผูร้้องเรียน 
ทราบภายใน 1-2 วนัทาํการ 

ดาํเนินการประชุมกบัผูเ้ก่ียวขอ้งเพ่ือกาํหนด
แนวทางการแกไ้ข ภายใน 24 ชัว่โมง 

แจง้วธีิและระยะเวลาการแกไ้ข 
ใหก้บัผูร้้องเรียนทราบ ภายใน 1 วนัทาํการ

ดาํเนินการแกไ้ขใหแ้ลว้เสร็จ
ตามระยะเวลาท่ีกาํหนด 

แจ้งความคืบหน้าให้กับ 
ผู้ร้องเรียนทราบ ทุกๆ 7 วนั  

สามารถแก้ไขได้ทันที ไม่สามารถแก้ไขได้ทันที

ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้งดาํเนินการแกไ้ขใน
เบ้ืองตน้ทนัที ภายใน 24 ชัว่โมง 

ตรวจสอบแหล่ง/หน่วยงาน  
 ท่ีเป็นสาเหตุท่ีแทจ้ริงทนัที 

ภายใน 24 ชัว่โมง 

ผูจ้ดัการฝ่ายท่ีเก่ียวขอ้ง  
ร้องเรียนหน่วยงานท่ีเป็นตน้เหตุ
ของปัญหา หรือแจง้สนง.นิคมฯ 
ในกรณีแหล่งท่ีมาไม่แน่ชดั   
ทนัทีภายใน 24 ชัว่โมง 

แจง้ผลการตรวจสอบ 
ใหก้บัผูร้้องเรียนทราบ 
ภายใน 1-2 วนัทาํการ 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

6. เศรษฐกจิและสังคม (ต่อ) 6.6 มีนโยบายส่งเสริมคุณภาพชีวติ สนบัสนุนและส่งเสริมธุรกิจชุมชน 
หรือเสริมสร้างอาชีพใหม่ที่เกี่ยวขอ้งหรือเชื่อมโยงกบัธุรกิจของ
โรงงาน เพื่อส่งเสริมใหชุ้มชนมีการพฒันาแบบยัง่ยนื 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

7. กากของเสีย 7.1  ขยะมูลฝอยจากอาคารสาํนกังาน ประมาณ 148 กิโลกรัมต่อวนั          
จดัใหม้ีถงัขยะพร้อมฝาปิดมิดชิดไวอ้ยา่งทัว่ถึงในพื้นที่ บริษทัฯ 
เกบ็รวบรวมขยะทุกวนั และจดัใหม้ีบริเวณรวบรวมขยะที่เหมาะสม 
ระหวา่งรอการรับไปกาํจดัยงัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้ับอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

- ภายในพื้นที่โรงงาน
 
 

- ตลอดระยะดาํเนินการ
 
 

- บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 7.2   ขยะทัว่ไป เช่น เศษกระดาษ เศษพลาสติก เศษไมพ้าเลท และเศษ
วสัดุบรรจุหีบห่อ ของทั้งโรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 และโรงงานที่ 3 
รวมประมาณ 100 ตนัต่อปี เกบ็รวบรวมไวท้ี่อาคารภายในโรงงาน 
ก่อนที่จะขายใหก้บับริษทัภายนอกที่ไดร้ับอนุญาต 

 7.3  กากของเสียที่เป็นเศษผงพลาสติกโพลีอะซีทลั Dust Crude 
Polymer จาก Silo ของทั้งโรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 และโรงงานที่ 3 
รวมประมาณ 135 ตนัต่อปี จะเกบ็รวบรวมในถุงพลาสติกที่ปิด
มิดชิด ติดฉลากชดัเจน เกบ็ไวท้ี่อาคารภายในโรงงาน ก่อนที่จะขาย
ใหก้บับริษทัภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตเพื่อนาํกลบัไปใชใ้หม่ 

 7.4   ตวัเร่งปฏิกิริยาเสื่อมสภาพ จากกระบวนการผลิตฟอร์มลัดีไฮด์
- โรงงานที่ 1 และโรงงานที่ 2 โลหะเงิน (Silver Catalyst) รวม
ประมาณ 1.5 ตนัต่อปี จะส่งไป Regenerate ที่บริษทัภายนอกเพื่อ
นาํกลบัมาใชใ้หม่     

- โรงงานที่ 3 คือ Metal Oxide ประมาณ 8 ตนัต่อปี ส่งกลบัคืนไป 
ยงับริษทัผูข้ายที่ประเทศสวเีดน  
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ

7. กากของเสีย (ต่อ) 7.5   กากของเสียโรงงาน เช่น เถา้จากการเผากากตะกอนจากระบบบาํบดั
นํ้าเสียทางชีวภาพ ถุงมือ/ผา้ปนเปื้อนสารเคมีหรือนํ้ามนั เป็นตน้          
ของทั้งโรงงานที่ 1 โรงงานที่ 2 และโรงงานที่ 3 รวมประมาณ 28 ตนั
ต่อปี ส่งใหห้น่วยงานภายนอกที่ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
นาํไปกาํจดั 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 7.6  ผลิตภณัฑน์อกเกรด ซึ่งมีรูปร่างไม่ไดต้ามที่กาํหนด ของทั้งโรงงาน
ที่ 1 โรงงานที่ 2 และโรงงานที่ 3 รวมประมาณ 30 ตนัต่อปี บริษทัฯ 
จะนาํไปขายเป็นโพลีเมอร์นอกเกรดใหก้บับริษทัภายนอกที่ไดร้ับ
อนุญาต 

 7.7  กาํหนดใหร้ถขนส่งกากของเสียอนัตรายตอ้งติดตั้ง Global 
Positioning System (GPS)  

- รถขนส่งกากของเสีย

8. อาชีวอนามัยและ
    ความปลอดภัย 

- ผลกระทบจากสภาพ - 
แวดลอ้มในการทาํงาน      
ไม่เหมาะสม ไดแ้ก่ 
 เสียงดงัในหน่วยผลิต 
การใชร้ะบบ Pneumatic 

8.1 จดัอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคลใหพ้นกังานอยา่ง
เหมาะสมและเพียงพอ เช่น  Helmet, Safety Shoes, Safety Glass, 
Ear Plugs/Ear Muffs, Safety Gloves, Welding Gloves, Mask and 
Full Face Mask with Cartridge, Chemical Protection Clothes, 
Safety Belt พร้อมอบรมและสาธิต เพื่อใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งถูกตอ้ง 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

ในการขนถ่ายโพลิเมอร์ 
เสียงดงัจากปั๊มใน
บริเวณลานถงั 

8.2  ใชอุ้ปกรณ์ลดระดบัเสียงที่แหล่งกาํเนิด ในกรณีที่ไม่สามารถลด
ระดบัเสียงลงได ้ตํ่ากวา่ 85 เดซิเบลเอ จะกาํหนดพื้นที่นั้นเป็น 
Hazardous Area ซึ่งพนกังานจะตอ้งสวม Ear Plugs/Ear Muffs 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
    ความปลอดภัย (ต่อ) 

 การสมัผสัสารเคมี เช่น 
เมทธานอลและฟอร์-
มลัดีไฮด ์

 อุบตัิเหตุจากการทาํงาน 
โดยเฉพาะระหวา่งการ
ซ่อมบาํรุง 

8.3  จดัใหม้ีการฝึกอบรมพนกังานเพื่อใหค้วามรู้ ทกัษะ และความสามารถ
ไดแ้ก่   
- การปฏิบตัิงานในหนา้ที่ที่รับผดิชอบ  
- ความปลอดภยัในการทาํงาน 
- ขอ้ควรระวงัในการใชส้ารเคมีและการปฐมพยาบาลกรณีสมัผสั 
กบัสารเคมีนั้นๆ 

- การดบัเพลิงเบื้องตน้  
- แผนฉุกเฉินและแผนอพยพ 
- ฝึกอบรมและซอ้มแผนฉุกเฉิน และแผนอพยพ ร่วมกบัโรงงาน
หรือหน่วยงานอื่นๆ ในเขตมาบตาพดุ 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 8.4  มีการจดัการสถานที่ทาํงานอยา่งเหมาะสม ไดแ้ก่     
- มีแสงสวา่งและการระบายอากาศที่เพียงพอ  
- ติดตั้ง Benzene Gas Detector เพือ่ตรวจวดัเบนซีนในบริเวณหน่วย
ผลิตโพลีเมอร์ 

- มีบริเวณชาํระลา้งฉุกเฉิน ประกอบดว้ย ฝักบวัฉุกเฉิน และที่ลา้งตา
 8.5  มีหอ้งพร้อมอุปกรณ์ปฐมพยาบาลเพื่อใหค้วามช่วยเหลือเบื้องตน้ 

กรณีเจบ็ป่วยหรือเกิดอุบตัิเหตุ 
 8.6  จดัใหม้ีคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพ

แวดลอ้มในการทาํงาน ประกอบดว้ย เจา้หนา้ที่ฝ่ายบริหารและ
ตวัแทนจากแผนกต่างๆ ทาํหนา้ที่กาํหนดนโยบายและการปฏิบตัิ     
เพื่อความปลอดภยัในการทาํงาน เป็นตน้ 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
    ความปลอดภัย (ต่อ) 

 

8.7  มีอุปกรณ์ป้องกนัและผจญเพลิง ประกอบดว้ย
- Fire Alarm System :  

 Main Fire Alarm Panel  
 Smoke Detector  
 Manual Call Points  
 Combination Panel  

- ระบบดบัเพลิงดว้ยนํ้าและโฟม ประกอบดว้ย  
 ถงัสาํรองนํ้าดบัเพลิง  
 ปั๊ม  
 ระบบท่อจ่ายนํ้า 
 หวัฉีดนํ้า Air Foam Chamber 
 Foam Hydrant  

- ถงัดบัเพลิงแบบมือถือ (Portable Fire Extinguisher)     
- ชุดดบัเพลิงและชุดช่วยหายใจเตม็หนา้ (Self Contained Breathing 

Apparatus : SCBA)        
- ชุดป้องกนัสารเคมี                            
- เครื่องดบัเพลิงเคมีแบบเคลื่อนที่ได ้  

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 8.8  ติดตั้งระบบสญัญาณเตือนเหตุเพลิงไหม ้ประกอบดว้ย
- Main Fire Alarm Panel    
- Smoke Detector               
- Heat Detector      
- Manual Call Points        
- LEL Detector                   
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ            
ความปลอดภัย (ต่อ) 

8.9  ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกนัและผจญเพลิง ใหอ้ยูใ่นสภาพที่พร้อมจะ
ใชง้านและเพียงพอในหน่วยต่างๆ ของโรงงาน  

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 8.10  เลือกใชอุ้ปกรณ์ที่เป็น Explosion Proof ในพื้นที่หน่วยต่างๆ ของ
บริษทัฯ 

 8.11 กรณีเกิดเหตุผดิปกติหรือเกิดเหตุฉุกเฉินใหโ้ครงการปฏิบตัิตาม
แนวทางในการปฏิบตัิและการตอบโตส้ถานการณ์ที่กาํหนด ใน
แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉินกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพดุฉบบัล่าสุดอยา่งเคร่งครัด

 8.12  จดัทาํรายละเอียดการปฏิบตัิในแผนฉุกเฉิน และแผนอพยพ 
ทดลองและประเมินวา่ปฏิบตัิไดห้รือไม่ จาํเป็นตอ้งปรับปรุงจุดใด 
ควรทาํ Contingency Preplan ในบริเวณที่มีโอกาสเกิดอนัตราย        
ไดสู้ง แผนผงัปฏิบตัิการฉุกเฉิน ระดบัที่ 1-3 ของโรงงานผลิต           
โพลีอะซีทลั ดงัแสดงในรูปที่ 5-3   

 8.13  จดัโปรแกรมการฝึกอบรมการปฏิบตัิงาน และการปฏิบตัิในกรณี
ฉุกเฉิน โดยพนกังานทุกคนจะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมก่อนเขา้
ปฏิบตัิงาน และจะตอ้งไดร้ับการฝึกอบรมทบทวนเป็นระยะๆ 
(Refresher Training) ตามแผนการฝึกอบรม

 8.14  จดัทาํระบบการตรวจสอบความปลอดภยั (Safety Audit) เดือนละ   
1 ครั้ง โดยคณะกรรมการความปลอดภยั

 8.15  จดัระบบอนุญาตเขา้ทาํงาน (Work Permit) เพือ่ใหพ้นกังานและ
ผูร้ับเหมาถือปฏิบตัิ

 8.16  ประสาน และร่วมมือกบักองอาํนวยการป้องกนัภยัฝ่ายพลเรือน
จงัหวดัระยอง เพือ่เขา้ร่วมเป็นส่วนหนึ่งของแผนป้องกนัและ
บรรเทาอุบตัิภยัโรงงานในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ
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 ผงัการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดบั 1 ผงัการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดบั 2 ผงัการสื่อสารในภาวะฉุกเฉินนิคมอุตสาหกรรมระดบั 3 

 รูปที ่ 5-3   ผงัการสื่อสารในภาวะฉุกเฉิน ระดับที ่1 ถึง 3  
 โครงการผลติโพลอีะซีทลั บริษัท ไทยโพลอีะซีทลั จํากดั 

อา้งอิง: แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพดุ พ.ศ.2562  
นิยามศพัท:์  
     - EMCC: ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม (Environmental Monitoring Control Center) 
     - ED: ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉิน (Emergency Director) 
     - OC: ผูส้ัง่การ ณ.ที่เกิด (On-scene Commander) 
     - UC: ผูค้วบคุมสัง่การร่วม (Unified Command) 

- MC: ผูป้ระสานงาน (Mutual Aid Coordinator) 
- ERT: ทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team) 
- FC: หวัหนา้ชุดดบัเพลิง (Fire Chief) 
- FL: หวัหนา้พนกังานดบัเพลิง (Fire Leader)

- FT: ทีมดบัเพลิงกูภ้ยั (Fire Team) 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
    ความปลอดภัย (ต่อ) 

8.17  แจง้ใหพ้นกังานทราบถึงผลการประเมินความเสี่ยงของอนัตรายต่อ
สุขภาพของพนกังานในพื้นที่โครงการ 

- บริเวณพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

- ผลกระทบจากท่อส่งก๊าซ
ธรรมชาติ 

8.18  มีการตรวจสอบการทาํงานและจดบนัทึก (Local Data Sheet) ของ
ระบบการจ่ายก๊าซธรรมชาติทางท่อภายในบริษทัฯ ตามแผนการ
ตรวจสอบ 

- บริเวณแนวท่อส่งก๊าซ
ธรรมชาติของโรงงาน 

 8.19   มีการตรวจสอบบริเวณ Pipe Rack ของท่อส่งก๊าซธรรมชาติ
ภายนอก โดยบริษทั อีสเทิร์น ฟลอูิด ทรานสปอร์ต จาํกดั ซึ่ง
รับผดิชอบในการตรวจสอบ ดูแลท่อส่งก๊าซธรรมชาติภายในนิคม
อุตสาหกรรมมาบตาพดุ ตามแผนการตรวจสอบ 

 8.20  มีช่องทางการติดต่อประสานงานระหวา่ง Control Room ของ  
บริษทัฯ กบับริษทั ปตท. จาํกดั (มหาชน) ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- ผลกระทบจากการขนถ่าย
สารฟอร์มาลีนสู่รถแทง็ก ์

8.21 มาตรการจดัการสถานีขนถ่ายสารฟอร์มาลีนสู่รถแทง็ก์
- มีคู่มือปฏิบตัิงาน (Work Instruction) ในการขนถ่ายฟอร์มาลีนสู่
รถแทง็กต์ิดตรึง 

- ตรวจสอบสภาพรถและแทง็กท์ุกครั้งก่อนนาํรถเขา้สถานีขนถ่าย 
เช่น รถแทง็กต์ิดตรึงขนส่งตอ้งมีรหสั L4BN ตามมาตรฐานกรม
โรงงานอุตสาหกรรม เป็นตน้ 

- ดึงเบรกมือของรถและหนุนลอ้ป้องกนัการเคลื่อนตวัของรถ      
ทุกครั้งที่ทาํการสูบถ่าย 

- ท่อและขอ้ต่อในการขนถ่ายเป็นวสัดุสแตนเลสทั้งหมด และใช ้
Quick Coupling ในการต่อท่อเพื่อลดความเสี่ยงจากการรั่วไหล
ในขณะปลดขอ้ต่อออกจากกนั 

- ตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ก่อนเริ่มงาน เช่น วาลว์ ปั๊ม 
ขอ้ต่อ และการต่อสายดิน (Grounding) เป็นตน้ 

- ปิดกั้นบริเวณการทาํงานขณะมีการขนถ่าย 

- สถานีขนถ่ายฟอร์มาลีน
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
 

 
 

          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
    ความปลอดภัย (ต่อ) 

- การขนถ่ายฟอร์มาลีนจะเป็นระบบขนถ่ายเขา้ทางดา้นล่างของ
แทง็ก ์(Bottom Loading) เพื่อลดการเกิดไอระเหย 

- มีระบบ Vapor Return Line ส่งไอกลบัไปยงัถงัฟอร์มาลีน          
เพื่อสร้างสมดุลของความดนัภายในรถแทง็กข์นส่งกบัถงั            
ซึ่งเชื่อมต่อกบัระบบบาํบดัมลพิษทางอากาศ เพือ่ป้องกนัการ
ระบายไอฟอร์มลัดีไฮดอ์อกสู่บรรยากาศ 

- มีระบบควบคุมปริมาณการขนถ่ายฟอร์มาลีนลงแทง็กข์องรถ
ขนส่งไม่ใหเ้กินปริมาณที่กาํหนด และแสดงผลที่ DCS ใน
หอ้งควบคุม (Control Room) 

- มีการตรวจวดัการรั่วไหลของสารฟอร์มาลีนในบริเวณขอ้ต่อและ
จุดต่อต่างๆ ดว้ยเครื่องมือตรวจวดัแบบพกพา (PID Detector) 
ทุกครั้งที่ทาํการขนถ่าย หากพบการรั่วไหล พนกังานจะทาํการ
หยดุการขนถ่ายทนัทีและแจง้หวัหนา้กะ (Shift Supervisor)      
เพื่อดาํเนินการแกไ้ข 

- พนกังานที่ทาํการขนถ่าย ตอ้งสวมชุดและอุปกรณ์คุม้ครอง 
ความปลอดภยัส่วนบุคคลที่เหมาะสม เช่น ชุดป้องกนัสารเคมี 
อุปกรณ์ป้องกนัทางเดินหายใจ ถุงมือป้องกนัสารเคมี และ
รองเทา้ป้องกนัสารเคมี เป็นตน้ 

- มีพนกังานตรวจสอบและเฝ้าระวงัตลอดเวลาที่ทาํการขนถ่าย 

- สถานีขนถ่ายฟอร์มาลีน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

- ผลกระทบจากการขนถ่าย   
ไดออกโซเลนสู่ ISO แทง็ก ์

8.22 มาตรการจดัการสถานีขนถ่ายไดออกโซเลนสู่ ISO แทง็ก์
- มีคู่มือปฏิบตัิงาน (Work Instruction) ในการขนถ่ายไดออกโซ-
เลนสู่ ISO แทง็ก ์

- ตรวจสอบสภาพ ISO แทง็กท์ุกครั้งก่อนนาํเขา้สถานีขนถ่าย 

- สถานีขนถ่ายไดออกโซเลน
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
    ความปลอดภัย (ต่อ) 

- ดึงเบรกมือของรถและหนุนลอ้ป้องกนัการเคลื่อนตวัของรถทุก
ครั้งที่ทาํการสูบถ่าย 

- ตรวจสอบความพร้อมของอุปกรณ์ก่อนเริ่มงาน เช่น วาลว์ ปั๊ม 
ขอ้ต่อ และการต่อสายดิน (Grounding) เป็นตน้ 

- ปิดกั้นบริเวณการทาํงานขณะมีการขนถ่าย 
- มีระบบป้องกนัการระบายไดออกโซเลนจากถงัออกสู่บรรยากาศ
โดย Vent ที่ถงัติดตั้งเครื่องควบแน่น (Vent Cooler) ที่ใชห้ล่อ-
เยน็ดว้ยนํ้า Chill อุณหภูมิประมาณ 10 องศาเซลเซียส และที่
ทางออกของ Vent Cooler จะเชื่อมต่อกบัระบบดูดไอระเหยเพื่อ
ส่งเขา้สู่เตาเผา Incinerator    

- มีระบบควบคุมปริมาณการขนถ่ายไดออกโซเลนสู่ ISO แทง็ก์
ไม่ใหเ้กินปริมาณที่กาํหนด และแสดงผลที่ DCS ในหอ้งควบคุม 
(Control Room) 

- มีการตรวจวดัการรั่วไหลของไดออกโซเลนในบริเวณขอ้ต่อและ
จุดต่อต่างๆ ดว้ยเครื่องมือตรวจวดัแบบพกพา (PID Detector) 
ทุกครั้ง ที่ทาํการขนถ่าย หากพบการรั่วไหล พนกังานจะทาํการ
หยดุการขนถ่ายทนัทีและแจง้หวัหนา้กะ (Shift Supervisor)        
เพื่อดาํเนินการแกไ้ขมีพนกังานตรวจสอบและเฝ้าระวงั
ตลอดเวลาที่ทาํการขนถ่าย   

- พนกังานที่ทาํการขนถ่าย ตอ้งสวมชุดและอุปกรณ์คุม้ครอง 
ความปลอดภยัส่วนบุคคลที่เหมาะสม เช่น ชุดป้องกนัสารเคมี 
อุปกรณ์ป้องกนัทางเดินหายใจ ถุงมือป้องกนัสารเคมี และ
รองเทา้ป้องกนัสารเคมี เป็นตน้ 

- สถานีขนถ่ายไดออกโซเลน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
    ความปลอดภัย (ต่อ) 

8.23   มาตรการควบคุมความปลอดภยัในช่วงหยดุการผลิตเพือ่ซ่อมบาํรุง - ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะเวลาช่วงหยดุ
การผลิตเพือ่ซ่อมบาํรุง 

- บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั  
จาํกดั - กาํหนดใหผู้ร้ับเหมามีเจา้หนา้ที่ความปลอดภยั เพือ่ประสานงาน

และควบคุมดูแลโครงการทางดา้นความปลอดภยัสาํหรับคนงาน
 - จดัใหม้ีการอบรมดา้นความปลอดภยัและอาชีวอนามยั และ

กฎระเบียบของโรงงานใหแ้ก่ผูร้ับเหมา ก่อนเริ่มปฏิบตัิงาน 
 - ควบคุมการทาํงานดว้ยระบบใบอนุญาตทาํงาน (Work Permit)
 - อุปกรณ์และเครื่องใชไ้ฟฟ้าที่จะใชต้อ้งมีการตรวจสอบและติด

สญัลกัษณ์ที่เครื่องใชไ้ฟฟ้า เพื่อยนืยนัวา่เครื่องใชไ้ฟฟ้าใชง้าน
ไดอ้ยา่งปลอดภยั 

 - จดัใหม้ีการประชุมประจาํวนั เพือ่ติดตามความคืบหนา้ของการ
ปฏิบตัิงานใหป้ลอดภยั 

 - กาํหนดเป้าหมายดา้นความปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้มของงาน
ซ่อมบาํรุง 

 8.24   มาตรการควบคุมความปลอดภยัในช่วงก่อนเดินเครื่องผลิต - ช่วงก่อนเดินเครื่องผลิต
 - จดัใหม้ีการตรวจสอบความพร้อมและทบทวนดา้นความ

ปลอดภยัก่อนเริ่มเดินเครื่องผลิต (Pre-Start Up Safety Review : 
PSSR) โดยบุคคลที่เกี่ยวขอ้ง เช่น เจา้หนา้ที่ฝ่ายผลิต ฝ่ายซ่อม
บาํรุง และเจา้หนา้ที่ความปลอดภยั เป็นตน้ 

 - จดัใหม้ีการเตรียมความพร้อมสาํหรับบุคลากรและอุปกรณ์ตอบ
โตภ้าวะฉุกเฉิน เพื่อใหส้ามารถตอบสนองเหตุการณ์ไดอ้ยา่ง
ทนัท่วงที กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในช่วงก่อนเดินเครื่องผลิต 
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
    ความปลอดภัย (ต่อ) 

8.25   จดัใหม้ีการประเมินความเสี่ยงการเกิดอนัตรายร้ายแรง (Risk 
Assessment) สาํหรับกระบวนการผลิต/อุปกรณ์ โดยผูเ้ชี่ยวชาญ
และวศิวกรผูเ้กี่ยวขอ้งและบริษทัผูอ้อกแบบ โดยจดัทาํในช่วงการ
ออกแบบรายละเอียด (Detail Design) เพื่อศึกษาถึงโอกาสการเกิด
อนัตรายจากสารเคมีอนัตรายต่างๆ จากกระบวนการผลิต ถงัเกบ็กกั 
และท่อขนส่งต่างๆ และกาํหนดมาตรการใหเ้กิดความปลอดภยั
สูงสุด และนาํส่งรายงานการประเมินความเสี่ยงใหก้รมโรงงาน
อุตสาหกรรม ทุกครั้งที่มีการขอต่อใบอนุญาตโรงงานอุตสาหกรรม 
หรือกรณีมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และส่งให้
หน่วยงานอนุญาต ไดแ้ก่ กนอ. พิจารณาตามกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง 
ก่อนเดินเครื่องการผลิต โดยจะส่งสาํเนาใหส้าํนกังานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม ทราบทุกครั้ง 

- ภายในพื้นที่โรงงาน             
ส่วนที่มีการเปลี่ยนแปลง 

- ทุกครั้งที่ดาํเนินการ
เปลี่ยนแปลงกระบวนการ
ผลิต 

- บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั  
จาํกดั 

 8.26   จดัใหม้ีการประเมินความเสี่ยงจากกระบวนการผลิต และจดัทาํ
รายงานผลการดาํเนินงานตามแผนบริหารจดัการความเสี่ยงจาก
อนัตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน โดยโครงการ
จะจดัส่งรายงานดงักล่าวต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมและการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทุก 5 ปี 

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ทุก 5 ปี 

9. สาธารณสุขและสุขภาพ 9.1   กาํหนดใหม้ีการตรวจสุขภาพของพนกังานใหม่และการตรวจสุขภาพ
พนกังานประจาํ และกาํหนดใหม้ีการตรวจสุขภาพของพนกังานที่
ปฏิบตัิงานในพื้นที่เสี่ยง โดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์  

- พนกังาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 9.2   กาํหนดใหม้ีสถานพยาบาลเบื้องตน้ภายในโครงการสาํหรับ
พนกังาน พร้อมทั้งจดัหาสถานพยาบาลใหก้บัพนกังานของ
โครงการเพื่อลดความแออดัของสถานพยาบาลชุมชน 

- ภายในพื้นที่โรงงาน
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

9. สาธารณสุขและสุขภาพ 9.3    สนบัสนุนหน่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ทั้งในดา้นส่งเสริม ฟื้นฟ ู
ป้องกนั และดูแลรักษา 

- หน่วยงานสาธารณสุข - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 9.4   จดัส่งขอ้มูล จาํนวนพนกังาน ขอ้มูลสารเคมี (SDS) และขอ้มูล
จาํเป็นอื่นๆ ใหห้น่วยงานสาธารณสุขในพื้นที่ เพือ่ใชใ้นการ
วางแผนต่อไป 

 9.5  ส่งเสริม สนบัสนุนการออกกาํลงักายแก่ชุมชน เช่น สนบัสนุน
อุปกรณ์และสถานที่สาํหรับออกกาํลงักาย เป็นตน้ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่โรงงาน

 9.6  ใหค้วามรู้ ความเขา้ใจแก่ชุมชนเกี่ยวกบัสารเคมีต่างๆ ที่ใชใ้น
โรงงาน รวมถึงผลกระทบหรืออนัตรายที่เกิดจากการสมัผสั
สารเคมี แนวทางการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบเบื้องตน้ กรณี
ไดร้ับสารเคมี 

- พนกังาน 

10. พืน้ที่สีเขียว 10.1   บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั ตั้งอยูบ่นพื้นที่ประมาณ 52 ไร่ และ
ไดจ้ดัใหม้ีพื้นที่สีเขียว ไม่นอ้ยกวา่ ร้อยละ 5 ของพื้นที่ทั้งหมด        
ดงัแสดงในรูปที่ 5-4  

- ภายในพื้นที่โรงงาน - ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที ่5 
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด  และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที ่5-4   การจัดพืน้ทีสี่เขียว ของบริษัท ไทยโพลอีะซีทัล จํากดั

โรงงานท่ี 1 
(TPAC 1) 

โรงงานท่ี 2 
(TPAC 2) 

โรงงานท่ี 3 
(TPAC 3) 

สัญลกัษณ์ 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั จาํกดั 

พื้นท่ีสีเขียว 
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          บทที ่5     
โครงการผลิตโพลีอะซีทัล (คร้ังท่ี 5)                                                                                                    มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั ไทยโพลีอะซีทัล จาํกัด 

                                                                                                และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

ตารางที่ 5-2 (ต่อ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดาํเนินการ ระยะเวลาดาํเนินการ ผู้รับผดิชอบ 

10. พืน้ที่สีเขียว (ต่อ) 10.2   กาํหนดใหป้รับปรุงและดูแลพื้นที่สีเขียว ดงันี้
- มีแผนการดูแลรักษาพื้นที่สีเขียว ไดแ้ก่ การรดนํ้าตน้ไม ้อยา่ง
นอ้ยสปัดาห์ละ 2 ครั้ง และพรวนดิน ใส่ปุ๋ย กาํจดัวชัพืช ตดัแต่ง

กิ่ง อยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครั้ง  
- กรณีที่ตน้ไมต้ายหรือไดร้ับความเสียหาย โครงการฯ จะทาํการ
ปลูกซ่อมแซม โดยตอ้งนาํพนัธุ์ไมเ้ดิมที่มีขนาดใกลเ้คียงกบัตน้
เดิมมาปลูกทดแทนส่วนที่ตายไป โดยดาํเนินการใหเ้สร็จสิ้น
ภายใน 1 เดือน  

- พื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่
โรงงาน 
 
 
 
 

- ตลอดระยะดาํเนินการ - บริษทั ไทยโพลีอะซีทลั 
จาํกดั 

 
 

 

หมายเหตุ :     ขีดเส้นใต ้คือ มาตรการที่มีการเปลี่ยนแปลงภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการผลิตโพลีอะซีทลั (ครั้งที่ 5) จากการพิจารณาของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 


