
 

 

  

 

 

 

 

บทท่ี 2 : รายละเอียดโครงการท่ีเปลี่ยนแปลง 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด  โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

บทที่ 2 : รายละเอียดโครงการที่เปลี่ยนแปลง 

2.1 บทนำ 

โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (ตอไปจะเรียกวา “โครงการ”) ของบริษัท ฮาล อะลูมินัม 

(ประเทศไทย) จำกัด (ตอไปนี้จะเรียกวา “บริษัท”) ตั้งอยูภายในนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) 

หรือ "ESIE" ตำบลบอวิน อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี ทั้งนี้ ลักษณะการดำเนินโครงการในปจจุบันเปนการผลิต

ชิ้นสวนยานพาหนะ มกีำลังการหลอมอะลูมิเนียมรวม 144 ตัน/วัน กำลังการผลิตตามความสามารถของเตาหลอม

อะลูมิเนียมขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง มีการติดตั้งเตาหลอม จำนวน 3 ชุด สามารถผลิตชิ้นสวนยานยนตหรือผลิตภัณฑ 

(Final Product) 72.79 ตัน/วัน หรือ 24,020.7 ตัน/ป ที ่ 330 วันทำงาน สำหรับประเด็นหลักในการขอ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้จะเปนการเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศ

จากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจากขั้นตอนการ 

ขัดผิวชิ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9) เพื่อใหสอดคลองกับการ

ดำเนินงานที่เปลี่ยนไปจากที่เคยนำเสนอไวในรายงานฯ ฉบับเดิม โดยการขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ในครั้งนี้จะไมเกี่ยวของกับกระบวนการผลิตและกำลังการผลิตของโครงการแตอยางใด รวมทั้งไมทำใหขอบเขต

และขนาดพ้ืนที่โครงการเปลี่ยนแปลงไป 

สำหรับขอมูลเปรียบเทียบการดำเนินการกอน ปจจุบัน และหลังเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

อางอิงขอมูลกอนเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจากรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั ้งที่ 3) 

ของบริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ อก 5103.3.1/2172 ลงวันที่ 11 

กรกฎาคม 2566 (ขอมูลเปรียบเทียบรายละเอียดโครงการระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการ สามารถสรุปไดดังตารางที่ 2.1-1) มีรายละเอียดโครงการดังตอไปนี ้
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T211 

ตารางที่ 2.1-1 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม  โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

1. ที่ต้ังและขนาดของ

โครงการ 

- โครงการตั้งอยูภายในนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด 

(ระยอง) มีพื ้นที ่รวม 53.7095 ไร มีการจัดสรรพื้นที ่ใน 

การดำเนินกิจกรรมตางๆ ประกอบดวย 

(1) พื้นที่สวนการผลิต และ  10.2968 ไร 

 หนวยสนับสนุนการผลิต  (รอยละ 19.17) 

(2) พื้นที่สำนักงาน และโรงอาหาร   0.6375 ไร  

     (รอยละ 1.19) 

(3) พื้นที่ระบบเสริมการผลติ  6.9489 ไร  

 และระบบสาธารณปูโภค   (รอยละ 12.94) 

(4) พื้นที่สีเขียว  3.9125 ไร 

     (รอยละ 7.28) 

(5) พื้นทีถ่นน พื้นทีว่างรอการพัฒนา  31.9138 ไร 

 และพื้นที่อ่ืนๆ   (รอยละ 59.42) 

1) พื้นที่มีหลังคาหรือสิ่งปกคลุม      1.2993 ไร 

และอาคารที่สูงจากระดับพ้ืนดิน  (รอยละ 0.58) 

เกิน 1.2 เมตร 

2) พื้นที่ไมมีหลังคาหรือสิ่งปกคลุม  30.6145 ไร 

และอาคารที่สูงจากระดับพ้ืนดิน (รอยละ 58.84) 

ไมเกิน 1.2 เมตร 

- พื้นที่วางของโครงการตามนิยามการนิคมอุตสาหกรรมแหง

ประเทศไทยที่ 103/2556 ประกอบดวย พ้ืนที่สีเขียว พื้นที่

ถนน พื้นที่วางรอการพัฒนา พื้นที่อื ่นๆ และพื้นที่มี/ไมมี

หลังคาหรือสิ ่งปกคลุม และอาคารที ่สูงจากระดับพื้นดิน

เกิน/ไมเกิน 1.2 เมตร กลาวคือ มีพื ้นที่ว างประมาณ 

35.8263 ไร คิดเปนรอยละ 66.70 ของพื ้นที่โครงการ

ทั้งหมด (ไมนอยกวารอยละ 30 ของพื้นที่แปลงที่ดิน) 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- พื้นที่วางของโครงการตามนิยามการนิคมอุตสาหกรรมแหง

ประเทศไทยที่ 103/2556 ประกอบดวย พ้ืนที่สีเขียว พื้นที่

ถนน พื ้นที ่ว างรอการพัฒนา พื ้นที ่อื ่นๆ และพื้นที่ไมมี

หลังคาหรือสิ ่งปกคลุม และอาคารที ่สูงจากระดับพื้นดิน  

ไมเกิน 1.2 เมตร กลาวคือ มีพื้นที่วางประมาณ 34.5270 

ไร หรือคิดเปนรอยละ 64.28 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด 

(ไมนอยกวารอยละ 30 ของพื้นที่แปลงที่ดิน) 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - พื้นที ่วางของโครงการอางอิงตามรายงานฯ 

ฉบับเดิม ประกอบดวย พื ้นที ่สีเขียว พื ้นที่

ถนน พื้นที่วางรอการพัฒนา พื้นที่อื ่นๆ และ

พื้นที่มี/ไมมีหลังคาหรือสิ่งปกคลุม และอาคาร

ที่สูงจากระดับพื้นดินเกิน/ไมเกิน 1.2 เมตร 

กลาวคือ มีพื ้นที ่ประมาณ 57,322 ตาราง

เมตร หรือ 35.8263 ไร คิดเปนรอยละ 66.70 

ของพื้นที่โครงการทั้งหมด (ไมนอยกวารอยละ 

30 ของพื้นที่แปลงที่ดิน) ทั้งนี้ ไดทบทวนการ

คำนวณพื้นที่วางใหสอดคลองตามนิยามของ

ประกาศฯ ซึ่งระบุวา “ที่วาง หมายความวา 

พื ้นที ่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งปกคลุมซึ่ง

พื้นที่ดังกลาวอาจจะจัดเปนบอน้ำสระวายน้ำ 

บอพักน้ำเสีย ที ่พักมูลฝอย หรือที ่จอดรถ  

ที่อยูภายนอกอาคารก็ได และใหความหมาย

รวมถึงพื้นที่ของสิ่งกอสราง หรืออาคารที่สูง

จากระดับพื้นดิน ไมเกิน 1.2 เมตร และไมมี

หลังคาหรือสิ ่งกอสรางปกคลุมเหนือระดับ

นั้น” สงผลใหพื้นที่วางของโครงการลดลงจาก

รายงานฯ ฉบ ับ เด ิม 2,079 ตารางเมตร 

คงเหลือ 55,243 ตารางเมตร หรือ 34.5270 

ไร   หร ือค ิดเป นร อยละ 64.28 ของพื ้นที่

โครงการทั้งหมด โดยพื้นที่วางดังกลาวยังคง

ไมนอยกวารอยละ 30 ของพื้นที่แปลงที่ดิน 

สอดคลองตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม

แหงประเทศไทยที ่  103/2556 เร ื ่อง การ

พัฒนาที่ดินสำหรับผูประกอบกิจการในนิคม

อุตสาหกรรม 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T211 

ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

2. วัตถุดิบและสารเคมี 

  

- โครงการมีว ัต ุด ิบและสารเคมีท ี ่ใช ในกระบวนการผลิต 

กระบวนการซอมบำรุงแมพิมพ และสนับสนุนการผลิต 

ประกอบดวย 

วัตถุดิบ 

(1)  อะลูมิเนยีมแทง  24,717  ตัน/ป 

สารเคมี 

 (1) การหลอมอะลูมิเนียม  

1)  สารทำความสะอาดอะลูมิเนียม  19.8  ตัน/ป 

(Flux)  

2)  น้ำมัน Shell Morlina   0.0000432  ตัน/ป 

S2 BL10 

3)  น้ำมัน Shell Stamina  0.0001956  ตัน/ป 

Grease RL2 

4)  กาซไนโตรเจน (N2)  68,429  ตัน/ป 

5)  กาซธรรมชาติ (NG)  4,971,067  ตัน/ป 

6)  กาซแอลพีจี (LPG)  11.14  ตัน/ป 

 (2) การฉีดขึ้นรปูชิ้นงาน 

1)  สาร Deltacast Liquid  6.432  ตัน/ป 

Powder (DCLP) 

2)  สาร Graphace TX-2400V  24.288 ตัน/ป 

3)  สาร NEOCASTER PL-T5   0.4608 ตัน/ป 

4)  น้ำมัน QUINTLUBRIC 888-46 11.52  ตัน/ป 

5)  น้ำมัน HYDOL WAY-68X  14.52  ตัน/ป 

6)  สาร SK-6060H   0.18  ตัน/ป 

7)  เม็ดสแตนเลส (SUS Cut Wire) 9.9  ตัน/ป 

8)  สาร ECO GLO PENETRANT  0.198  ตัน/ป 

EG-2000 

9)  น้ำมัน Plungerphite TG-Y  8.04  ตัน/ป 

 (3) ระบบหลอเย็น 

1)  โซเดียมคลอไรด (NaCl)   7.656  ตัน/ป 

2)  สาร AQUACLEAN-265   0.1488 ตัน/ป 

3)  สาร BIOCLEAN-500   0.5928 ตัน/ป 

4)  สาร BIOCLEAN-DNM   0.5928 ตัน/ป 

5)  เรซนิ (Resin)   0.324  ตัน/ป 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T211 

ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

  (4) ระบบบำบัดน้ำเสีย 

1)  โซเดียมไฮดรอกไซด   3.2868 ตัน/ป 

(NaOH 50%)  

   2)  PAC 5.0688 ตัน/ป 

      (Polyaluminium Chlorosulphate) 

3)  โพลีเมอร Optimer 9901   1.386  ตัน/ป 

(5)  สารทำความสะอาด 

เอทานอล (Ethanol)   0.001 ตัน/ป 

   

 (6)  สวนซอมบำรุงแมพิมพ 

1)  น้ำมัน MAKINO SPINDLE  0.06  ตัน/ป 

LUBRICANT 

2)  น้ำมัน Shell Tellus S2M32  0.012 ตัน/ป 

3)  น้ำมัน Shell Tonna S3 M  0.10 ตัน/ป 

4)  น้ำมัน Shell Gadus S2 V220 1 0.82 ตัน/ป 

5)  น้ำมัน Mobilgear 600 xp 320 0.10 ตัน/ป 

6)  น้ำมัน DAPHNE CUT HL-25  0.38 ตัน/ป 

7)  น้ำมัน MOBIL VELOCITE   1.06 ตัน/ป 

OIL NO.3 

8)  สารหลอลื่น YUSHIROKEN FGE180 0.02 ตัน/ป 

9)  สาร Synthetic Graphite   9.33 ตัน/ป 

10) ลวดเชื่อม Welding Rod    0.18 ตัน/ป 

   

3. กำลังการผลิตและ

ผลิตภัณฑ 

- ผลิตภัณฑของโครงการ คือ ชิ ้นสวนยานยนต ซึ ่งมีกำลัง 

การผลิตที่ 72.79 ตัน/วัน หรือ 24,020.7 ตัน/ป โดยคิดที่ 

วันทำงาน 330 วัน/ป และผลิตภัณฑซื้อมาขายไป (ชิ้นสวน

ยานยนต) นำมาเปลี่ยนบรรจุภัณฑ 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

4. การคมนาคมขนสง - การขนส งต างๆ ที ่ เก ี ่ยวกับโครงการมีปร ิมาณขนสงใน

ภาพรวมเปน 15 คัน/วัน มีรายละเอียดดังนี้ 

(1) การขนสงวัตถุดิบและสารเคมี   6 คัน/วัน 

(2) การขนสงผลิตภัณฑ   5 คัน/วัน 

(3) การขนสงของเสียจากกระบวนการผลิต 4 คัน/วัน 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 
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ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

5. กระบวนการผลิต - กระบวนการผลิตชิ้นสวนยานยนตของโครงการ ประกอบดวย 

5 ขั้นตอน ดังนี้ 

(1) ขั ้นตอนการหลอมอะลูม ิเน ียม เร ิ ่มต นจากการนำ

อ ะ ล ู ม ิ เ น ี ย ม แท  ง  ( Aluminium ingot) แ ล ะ เศษ

อะลูมิเนียมหมุนเวียนจากกิจกรรมการผลิตที ่ไมได

มาตรฐาน (Return Scrap) และครีบอะลูมิเนียมสวนเกิน 

(Deburring) บรรจุลงรถเติมวัตถุด ิบ (Basket) ล ิฟต

ขนสงของเตาหลอมจะทำการยกและเทวัตถุดิบภายใน

รถเข็นดวยระบบอัตโนมัติ ซึ่งจะใชเปลวความรอนสัมผัส

วัตถุดิบโดยตรง ควบคุมอุณหภูมิในการหลอมประมาณ 

700 องศาเซลเซียส โดยใชกาซธรรมชาติ (NG) เปน

เชื้อเพลิง น้ำอะลูมิเนียมภายหลังการหลอมละลายจะถูก

สงไปพักที่หอง Dross-off และเติมสารทำความสะอาด 

(Flux) เพื่อแยกสิ่งเจือปนออกจากน้ำอะลูมิเนียม บาง

กรณีจะมีการเต ิมกาซไนโตรเจน (N2) เพ ื ่อไล ก าซ

ไฮโดรเจนและสิ่งเจือปนที่ละลายอยู ในน้ำอะลูมิเนียม 

โดยรักษาอุณหภูมิของน้ำอะลูมิเนียมประมาณ 690-725 

องศาเซลเซียส ดวย Heater ไฟฟา จากนั้นจะมีการเก็บ

ตัวอยางน้ำอะลูมิเนียมเพื่อตรวจสอบองคประกอบ และ

รอการขนสงไปยังเครื่องฉีดขึ้นรูปตอไป 

ขั้นตอนการฉีดขึ้นรูป น้ำอะลูมิเนียมจะไหลผานรางลงสู

ถ ังรับน้ำอะลูมิเนียม ซึ ่งติดตั ้งอยู ก ับรถโฟลคลิฟท 

ชนิดไฟฟา (Reach Truck) โดยถังดังกลาวจะถูกยกและ

เทน้ำอะลูมิเนียมลง Hopper ของเตาพัก กอนเทลงใส

กระบอกสูบ (Shot Sleeve) จากนั้นกานสูบ (Plunger) 

ก็จะเคลื่อนที่เพื่อผลักน้ำอะลูมิเนียมเหลวเขาสูแมพิมพ

ตามลักษณะผลิตภัณฑ น้ำอะลูมิเนียมในแมพิมพจะ 

เย็นตัวอยางรวดเร็วและแข็งตัวเปนชิ้นงาน โดยระบบ 

น้ำหลอเย็นแบบทางออม (Indirect Heat Exchange) 

ชิ ้นงานที ่แข็งตัวแลวจะถูกเข็มกระทุ ง (Ejector Pin)  

ผลักชิ้นงานออกจากแมพิมพ และเขาสูเครื่องตัดเกท 

(Gate and Runner) เพ ื ่อต ัดส วนเก ินของช ิ ้นงานที่ 

ไมตองการออก กอนลำเลียงเขาสู ระบบราง และทำ 

การลดอุณหภูมิของชิ้นงานอีกครั้งดวยระบบพัดลม  

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - การเปลี่ยนแปลงครั้งนี้เปนการเปลี่ยนแปลงคา

ควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศจาก

อะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม 

(Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจาก

ขั้นตอนการขัดผิวชิ้นงาน (ปลอง Bag Filter of 

Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ 

S9) เพื่อใหสอดคลองกับมลสารหลักที่เกิดข้ึน

จากกระบวนการผลิต รวมถึงหองปฏิบัติการ

วิเคราะหเอกชนสามารถวิเคราะหอะลูมิเนียม 

(Al) ไดโดยตรง โดยไมตองมีการแปลงคาความ

เขมขนใหเปนอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) 

อยางไรก็ตาม กำลังการผลิตและกระบวนการ

ผลิตชิ ้นสวนยานยนตของโครงการยังคงไม

เปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม 
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ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

5. กระบวนการผลิต 
(ตอ) 

(2) ขั้นตอนการตกแตงและขัดผิวชิ้นงาน ชิ้นงานอะลูมิเนียม 
ที่ขึ ้นรูปจะถูกลำเลียงไปยังเครื ่องตกแตงชิ ้นงานและ 
ขัดผิว ดวยรถขนสงเคลื่อนที่อัตโนมัติและเขาสู ระบบ
ลูกกลิ้งลำเลียง ซึ ่งเครื่องตกแตงชิ ้นงานจะทำการตัด
ตกแต งคร ีบส วนท ี ่ เก ิดข ึ ้นบนชิ ้นงานใหเร ียบรอย 
(Deburring) หลังจากนั ้นจะทำการขัดผิวชิ ้นงานดวย
เครื่องพนเม็ดสแตนเลส (Shot Blast) เพื่อใหผิวชิ้นงานมี
ลักษณะตามที่กำหนด จากนั้นชิ้นงานจะเขาสูขั้นตอน
การตรวจสอบคุณภาพตอไป สำหรับชิ้นงานอะลูมิเนียม
สวนเกินที ่เก ิดจากการตกแตงและขัดผิวชิ ้นงานจะ
กลายเปนเศษอะลูมิเนียม จะนำกลับมาเปนวัตถุดิบใน
การหลอมรวมกับอะลูมิเนียมแทงอีกครั้ง 

(3) ขั ้นตอนการอบใหความรอน ชิ ้นงานอะล ูม ิเน ียม
ประเภทฝาครอบเครื ่องยนตที ่ผานการตกแตงชิ ้นงาน
แล วจะถูกสงเขาเตาอบความรอน โดยใชอ ุณหภูมิ
ประมาณ 200 องศาเซลเซียส เพื่อเพ่ิมอุณหภูมิและปรับ
โครงสรางของชิ้นงานอะลูมิเนียมใหมีความแนนและแข็ง
เพิ่มมากขึ ้น ซึ่งจะใชกาซธรรมชาติเปนเชื ้อเพลิง โดย
ชิ้นงานที่ผานการอบจะถูกนำออกจากเตาอบความรอน
มายังพ้ืนที่ผึ่งเย็น เพื่อลดอุณหภูมิของชิ้นงาน (อุณหภูมิหอง) 
กอนบรรจุชิ้นงานลงในบรรจุภัณฑ และสงจำหนายใหแก
ลูกคาตอไป  

   

 (4) ขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน ประกอบดวย 3 
สวนหลักๆ คือ การตรวจสอบรอยราว การตรวจสอบ
ร ูปร าง และการทดสอบความแข ็งของผล ิตภ ัณฑ  
ซึ่งการตรวจสอบรอยราวทางโครงการจะใชการทดสอบ
โดยวิธีสารแทรกซึม (Fluorescent Penetrant Testing 
: FPT) ที่เปนสารเรืองแสงที่จะฉีดลงบนชิ้นงาน หากมี 
รอยราวหรือจุดที ่ชำรุดสารเรืองแสงจะซึมลงในจุด
ดังกลาวและสังเกตไดแมจะเปนจุดบกพรองขนาดเล็ก 
จากน ั ้นช ิ ้นงานจะเข าส ู การตรวจสอบร ูปร างของ
ผลิตภัณฑ รวมถึงความหยาบของพื้นผิว ดวยเครื่องมือ/
อุปกรณตางๆ ไดแก เครื ่องวัดขนาด 3 มิติดวยแสง 
เคร ื ่องว ัดเส นขอบรูปและเครื ่องว ัดความหยาบผิว 
นอกจากนี้ ชิ้นงานบางสวนจะทำการทดสอบความแข็ง
เพิ ่มเติมดวยเครื ่องวัดความแข็ง ซึ ่งผลิตภัณฑที ่ผาน 
การตรวจสอบแลวจะถูกรวบรวมใสภาชนะบรรจุเพื่อ
เตรียมจัดสงใหลูกคาตอไป 
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ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

5. กระบวนการผลิต 
(ตอ) 

 

- กระบวนการซอมบำรุงแมพิมพ เริ ่มจากนำแมพิมพมาแยก
สวนประกอบออกเพื่อนำสวนที่ชำรุดมาซอมแซม โดยหลังจาก
ที ่มีการหลอชิ ้นงานไปชวงเวลาหนึ ่ง แมพิมพสำหรับหลอ
ชิ้นงานมีการสึกกรอนหรือชำรุด ซึ่งโครงการมีนำแมพิมพมา
ซอมแซม ตามกำหนดรอบการใชงาน เรียกวา “Maintenance 
Level 1” โดยหากเปนชิ้นสวน Converter Housing นั้นจะ
ทำทุกๆ 12,000 ช็อต สวน Transmission Case จะทำทุกๆ 
7,000 ช็อต โดยขั้นตอนการซอมบำรุงแมพิมพ แบงออกเปน 
5 ขั้นตอน ดังนี้ 
(1) การตรวจสอบแมพิมพ เริ่มจากการตรวจสอบแมพิมพ

ดวยเครื่อง Vectron ซึ่งเปนการตรวจสอบสภาพแมพมิพ
ดวยเครื่องสแกนแบบสามมิติ เพื่อตรวจสอบรูปทรงของ
แมพิมพ พรอมทั้งตรวจสอบรอยราวดวยน้ำยาเช็ครอย
ราว โดยหากพบจุดที่มีรอยราวจะดำเนินการซอมแมพิมพ
ตอไป โดยในกรณีที่ตรวจสอบแลวพบวาชิ้นสวนบางตัว
ของแมพ ิมพ เก ิดการเส ียหายหนักไม สามารถท ี ่จะ
ซอมแซมใหกลับมาใชไดจะมีการทำชิ้นสวนแมพิมพตวันัน้
ขึ้นมาใหม สำหรับเก็บไวเปนสแปรที่จะนำมาเปลี่ยนแทน
ตัวเกา  

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

 (2) การเปดผิวแมพิมพ เปนการเปดรอยแผลของแมพิมพ
บริเวณที่มีรอยราว เพื่อเอาสวนที่เสียหายออก โดยใช
เครื ่องกัดแมพิมพที ่ควบคุมดวยคอมพิวเตอร (CNC 
Machine) และเปดผิวแมพิมพดวยมือโดยใชเครื ่องมือ
ชวย เมื่อพบรอยราวบนแมพิมพ จะทำการขุดแมพิมพ
เพื่อเอาเนื้อสวนที่มีรอยราวออก และดำเนินการสรางเนื้อ
ของแมพิมพตอไป 

(3) การสรางเนื้อของแมพิมพ เปนการเชื่อมเพื่อเติมเนื้อใน
สวนที่ชำรุดขึ้นมาใหมดวยลวดเชื่อม เพ่ือใหสามารถนำไป
ตกแตงแมพิมพใหเปนไปตามรูปทรงที่ตองการ 

(4) การตกแต งแม พ ิมพ  แม พ ิมพ จะถ ูกตกแต ง เ ก็บ
รายละเอียด เพื่อใหเหมาะกับการใชงาน มีขั้นตอนดังนี้  
1) การขึ ้นรูปแมพิมพดวยเครื ่องสปารคดวยไฟฟา 

(Electrode Machining : EDM) เพ ื ่อกัดขึ ้นรูปให
เปนไปตามแบบที่สรางขึ้นมาจากแกรไฟต ซึ่งปจจุบนั
กระบวนการตกแตงแมพิมพ จะกระทำดวยกัน 2 วิธี 
คือ การซอมแมพิมพดวยมือ และการซอมแมพิมพ
ดวยเครื่องจักร 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T211 

ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

5. กระบวนการผลิต 
(ตอ) 

2) การตกแตงแมพิมพดวยเครื่อง Machining Center 
(CNC Machine) เพื ่อเก็บรายละเอียดงานที ่ยังคง
คางอย ู   แมพ ิมพจะถูกนำขึ ้นเคร ื ่อง Machining 
Center โดยปาดรอยเชื่อมที่ยังหลงเหลืออยู และทำ
การเจาะรูกลับมาใหมหลังจากที่ทำการเชื่อมปดรูไป 
นอกจากนี้ แมพิมพ New Model จะทำการตกแตง
แม พ ิมพ ด  วย เคร ื ่ อง  Machining Center (CNC 
Machine) เชนกัน 

(5) การเก็บรายละเอียดและการตรวจสอบ พนักงานจะ
ตกแต งด วยเครื ่องม ือเพ ื ่อเก ็บรอย EDM และรอย 
Cutting tool จากเครื ่อง Machining Center จากนั้น
จะตรวจสอบแมพิมพดวยเครื่อง Vectron อีกครั้งเพื่อ
ตรวจสอบความถูกตองของรูปทรงและขนาดของแมพิมพ
ที่ไดกำหนดไว หลังจากนั้นจะนำแมพิมพไปยังหนวยงาน 
Die Preparation เพื่อประกอบแมพิมพเขาดวยกัน และ
ทำการสแกนตรวจสอบการประกอบแมพิมพ หากพบจุด
ที่ประกอบแมพิมพไมสนิท จะทำการรื้อและประกอบใหม 
โดยแมพิมพที่ผานการตรวจสอบแลวจะถูกนำไปใชงาน
ตอไป สำหรับการซอมบำรุงนอกเหนือจากการซอมแซม
ตามกำหนดรอบการใชงาน (Maintenance Level 1) 
ภายหลังตกแตงเก็บรายละเอ ียดชิ ้นงานแลว จะสง
แมพิมพไปยังหนวยงานภายนอกเพื ่อชุบผิวแมพิมพ 
ใหแข็ง เมื่อดำเนินการตามขั้นตอนดังกลาวแลวเสร็จจะ
นำแมพิมพกลับมายังโครงการ เพื่อประกอบแมพิมพเขา
ดวยกัน และทดสอบการประกอบแมพิมพกอนนำไปใช
งานตอไป 

   

6. ระบบเสริมการผลิต
และระบบ
สาธารณูปโภค 

    

6.1  น้ำใช - โครงการรับน้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด 
(ระยอง) มาเก็บพักไวในถังเก็บน้ำประปา ขนาด 110 ลบ.ม. 
จำนวน 1 ถัง และขนาด 130 ลูกบาศกเมตร จำนวน 1 ถัง รวม
ปริมาณกักเก็บ 240 ลบ.ม. กอนสงจายไปใชประโยชนกิจกรรม
ตางๆ ของโครงการ โดยโครงการมีความตองการใชน้ำ 84.10  
ลบ.ม./ว ัน ซ ึ ่งการใช น ้ำของโครงการแบงออกเปน 3 ส วน 
ประกอบดวย 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T211 

ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

6.1  น้ำใช (ตอ) (1) น้ำใชสำหรับพนักงาน  15.00 ลบ.ม./วัน 

1) น้ำใชในสำนักงาน  5.00 ลบ.ม./วัน 

2) น้ำใชในโรงอาหาร  4.00 ลบ.ม./วัน 

3) น้ำใชในหองน้ำ – หองสวม โซนเอ 3.00 ลบ.ม./วัน 

4) น้ำใชในหองน้ำ – หองสวม โซนบี 3.00 ลบ.ม./วัน 

(2) น้ำใชในกระบวนการผลิตและ  68.85 ลบ.ม./วัน 

หนวยสนับสนุนการผลิต 

1) น้ำใชในระบบผลิตน้ำออน  5.74 (ลบ.ม./3 วัน) 

2) น้ำใชในระบบน้ำหลอเย็น  55.20 ลบ.ม./วัน 

3) น้ำใชในกระบวนการผลิต  7.90 ลบ.ม./วัน 

4) น้ำใชในสวนตรวจสอบคุณภาพ 0.01 ลบ.ม./วัน 

(3) น้ำลางพื้น  0.25 ลบ.ม./วัน 

   

6.2  ระบบไฟฟา - โครงการรับกระแสไฟฟาจากไฟฟาสวนภูมิภาค อำเภอปลวกแดง 

ซึ ่งมีความตองการใช ไฟฟา เท ากับ 2,094 KW โดยติดตั้ ง 

หมอแปลง ขนาด 3,000 KVA และ 1,250 KVA 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

6.3  เชื้อเพลิง - โครงการรับซื ้อกาซธรรมชาติ (NG) มาจาก บริษ ัท ปตท. 

จำหนายกาซธรรมชาติ จำกัด ซึ่งมโีครงการการใชกาซธรรมชาติ 

เป นเช ื ้อเพล ิงในกระบวนการผล ิต 4,971,068 ต ัน/ป  โดย 

กาซธรรมชาติจะถูกจายผานระบบทอสงกาซธรรมชาติ ขนาด

เสนผานศูนยกลาง 4 นิ ้ว เขาสู สถานีควบคุมกาซธรรมชาติ 

(MRS) ที ่ต ิดตั ้งอยู ทางดานทิศตะวันออกเฉียงใตของอาคาร 

สวนการผลิต กอนจายไปยังหนวยผลิตที ่มีการใชงานผาน 

ระบบทอขนาดเสนผานศูนยกลางขนาด 1-4 นิ้ว 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

6.4  ระบบระบายน้ำ

และการปองกัน 

น้ำทวม 

- โครงการมีการออกแบบระบบระบายน้ำฝนและระบบระบาย

น้ำเสียแยกออกจากกัน ซึ่งภายในพื้นที่โครงการไมมีโอกาสเกิด

น้ำฝนปนเปอน เนื่องจากพื้นที่กระบวนการผลิตทั้งหมดและ

อาคารเก็บสารเคมีอยูภายในอาคารที่มีหลังปกคลุม น้ำฝนที่

ตกลงพื้นที่โครงการจึงไมมีโอกาสปนเปอนแตอยางใด  

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

 - โครงการไดออกแบบระบบระบายน้ำฝนไมปนเป อนเปน 

รางคอนกร ีตวางตามแนวขอบด านนอกของถนนและ 

รอบอาคารสวนการผลิตกอนรวบรวมเขาสูบอหนวงน้ำฝนของ

โครงการ จำนวน 2 บอ ประกอบดวย บอที่ 1 ขนาด 2,692.0 

ลบ.ม. บ อที ่  2 ขนาด 9,439.1 ลบ.ม. ความสามารถใน 

การกักเก็บน้ำฝนรวม 12,131.1 ลบ.ม. (ปริมาตรบอหนวงน้ำ 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 
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ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

6.4  ระบบระบายน้ำ

และการปองกัน 

น้ำทวม (ตอ) 

รวมเทากับ 12,131.1 ลบ.ม.) เพื่อใชสำหรับหนวงน้ำฝนที่ตก

ในพื้นที่โครงการไดไมนอยกวา 3 ชั่วโมง กอนทยอยระบายลงสู

จุดระบายน้ำฝนของนิคมฯ ซึ ่งเปนบอคอนกรีตอยู ด านทิศ

ตะวันออกของโครงการ จำนวน 3 บอ โดยมีความสามารถ

รองรับน้ำฝน 0.43 1.65 และ 0.5 ลบ.ม./วินาที ตามลำดับ 

(ความสามารถในการระบายน้ำโดยรวมเทากับ 2.58 ลบ.ม.) 

   

7.  มลพิษและการ

ควบคุม 

    

7.1 มลสารทางอากาศ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- แหลงกำเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการเกิดจากปลองระบาย

มลพิษทางอากาศ ไดแก เตาหลอมอะลูมิเนียม การขัดผิวชิ้นงาน 

และเตาอบใหความรอน โดยมีปลองระบายทั ้งหมด 10 ปลอง  

ซึ่งสามารถสรุปอัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปลองของ

โครงการไดดังนี ้

(1)  ปล องจากเตาหลอมอะล ูม ิ เน ียม (Melting Furnace 

Burner)  

1) Aluminum Melting Furnace No.1 (S1) ความสูง 30 

เมตร 

- TSP ไมเกิน 20 mg/Nm3  และ 0.0126 g/s 

- SO2 ไมเกิน 10 ppm  และ 0.0165 g/s 

- NOX ไมเกิน 100 ppm  และ 0.1186 g/s 

2) Aluminum Melting Furnace No.2 (S2) ความสูง 30 

เมตร 

- TSP ไมเกิน 20 mg/Nm3  และ 0.0126 g/s 

- SO2 ไมเกิน 10 ppm  และ 0.0165 g/s 

- NOX ไมเกิน 100 ppm  และ 0.1186 g/s 

3) Aluminum Melting Furnace No.3 (S3) ความสูง 30 

เมตร 

- TSP ไมเกิน 20 mg/Nm3  และ 0.0126 g/s 

- SO2 ไมเกิน 10 ppm  และ 0.0165 g/s 

- NOX ไมเกิน 100 ppm  และ 0.1186 g/s 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - แหลงกำเนิดมลพิษทางอากาศของโครงการเกิดจากปลอง

ระบายมลพิษทางอากาศ ไดแก เตาหลอมอะลูมิเนียม การขัด

ผิวชิ้นงาน และเตาอบใหความรอน โดยมีปลองระบายทั้งหมด 

10 ปลอง ซึ่งสามารถสรุปอัตราการระบายมลพิษทางอากาศ

จากปลองของโครงการไดดังนี ้

 (1)  ปลองจากเตาหลอมอะลูมิเนียม (Melting Furnace 

Burner)  

1) Aluminum Melting Furnace No.1 (S1) ความสูง 

30 เมตร 

- TSP ไมเกิน 20 mg/Nm3  และ 0.0126 g/s 

- SO2 ไมเกิน 10 ppm  และ 0.0165 g/s 

- NOX ไมเกิน 100 ppm  และ 0.1186 g/s 

   2) Aluminum Melting Furnace No.2 (S2) ความสูง 

30 เมตร 

- TSP ไมเกิน 20 mg/Nm3  และ 0.0126 g/s 

- SO2 ไมเกิน 10 ppm  และ 0.0165 g/s 

- NOX ไมเกิน 100 ppm  และ 0.1186 g/s 

   3) Aluminum Melting Furnace No.3 (S3) ความสู ง 

30 เมตร 

- TSP ไมเกิน 20 mg/Nm3  และ 0.0126 g/s 

- SO2 ไมเกิน 10 ppm  และ 0.0165 g/s 

- NOX ไมเกิน 100 ppm  และ 0.1186 g/s 

- จากผลตรวจวัดอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3)  

จากปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine 

ของระบบดักฝุนแบบถุงกรองในขั้นตอนการขัด

ผิวชั้นงาน ในชวงป พ.ศ. 2562-2567 ที่ผาน

มา พบวา ผลตรวจวัดอะลูมิเนียมออกไซด 

(Al2O3) ม ีแนวโน มไม คงที ่  โดยในป พ.ศ. 

2563 และ 2566 มีคาเกินคาควบคุมที่กำหนด

ไวในรายงานฯ ฉบับเดิม (คาควบคุมกำหนดไว

ที ่ไมเกิน 1 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร หรือ 

ไมเกิน 0.0005 กรัม/วินาที) เจาหนาที่ของ

โครงการจ ึ งตรวจสอบการทำงานและ

ประสิทธิภาพของเครื ่องขัดผิวชิ ้นงาน และ

ระบบดักฝุนแบบถุงกรองเพื่อหาสาเหตุของ

ปญหาที่เกิดขึ้น แตจากการตรวจสอบไมพบ

ความผ ิดปกติของเคร ื ่องจ ักรและระบบ

ดังกล าว รวมถึงโครงการม ีการทำความ

สะอาดและเปลี ่ยนถุงกรองอยางสม่ำเสมอ

ประมาณ 1 ครั้ง/3 ป ซึ ่งเปนการเปลี่ยนถุง

กรองเร ็วกวารอบการเปลี ่ยนปกติ ด ังนั้น 

วิศวกรผูออกแบบจึงไดทบทวนการคำนวณคา

อัตราการระบายมลสารในรายการคำนวณ

ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ พบวา มลสาร

หลักที่เกิดข้ึนจากกระบวนการผลิต ไดแก 
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ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

7.1 มลสารทางอากาศ 
(ตอ) 

 

(2) ปล องจากระบบด ักฝ ุ นแบบถ ุงกรองของเตาหลอม
อะลูมิเนียม (Bag Filter of Melting Furnace) 
1)  Bag Filter of Melting Furnace No.1 (S4) ความสูง 

20 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0322 g/s 
- Al2O3 ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0322 g/s 
- HCl ไมเกิน 4 mg/Nm3  และ 0.0129 g/s  
- Cl2 ไมเกิน 4 ppm  และ 0.0187 g/s 

-  (2)   ปลองจากระบบดักฝุ นแบบถุงกรองของเตาหลอม
อะลูมิเนียม (Bag Filter of Melting Furnace) 
1) Bag Filter of Melting Furnace No.1 (S4) ความ

สูง 20 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0322 g/s 
- Al2O3 ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0322 g/s 
- HCl ไมเกิน 4 mg/Nm3  และ 0.0129 g/s  
- Cl2 ไมเกิน 4 ppm  และ 0.0187 g/s 

อะลูมิเนียม (Al) ที่เกิดจากการขัดผิวชิ้นงาน ดังนัน้ 
โครงการจะขอเปลี่ยนแปลงคาอัตราการระบายมล
สารทางอากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) 
เปนอะลูมิเนียม (Al) โดยพิจารณาผลการตรวจวัด
อะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) จากปลอง Bag 
Filter of Shot Blast Machine (S6-S9) ในชวงป 
พ.ศ. 2559-2567 ที่ผานมา เพื่อใชเปนขอมูล
ในการคำนวณคาอัตราการระบายมลสาร 

 2)  Bag Filter of Melting Furnace No.2 (S5) ความสูง 
20 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0322 g/s 
- Al2O3 ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0322 g/s 
- HCl ไมเกิน 4 mg/Nm3  และ 0.0129 g/s  
- Cl2 ไมเกิน 4 ppm  และ 0.0187 g/s 

 (3)  ปลองจากระบบดักฝุนแบบถุงกรองของเครื่องขัดผิว (Bag 
Filter of Shot Blast Machine) 

 1) Bag Filter of Shot Blast Machine No.1 (S6)  
ความสูง 12 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0045 g/s 
- Al2O3 ไมเกิน 1 mg/Nm3  และ 0.0005 g/s 

 2) Bag Filter of Shot Blast Machine No.2 (S7)  
ความสูง 12 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0045 g/s 
- Al2O3 ไมเกิน 1 mg/Nm3  และ 0.0005 g/s 

 3) Bag Filter of Shot Blast Machine No.3 (S8)  
ความสูง 15 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0045 g/s 
- Al2O3 ไมเกิน 1 mg/Nm3  และ 0.0005 g/s 

 4) Bag Filter of Shot Blast Machine No.4 (S9)  
ความสูง 15 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0045 g/s 
- Al2O3 ไมเกิน 1 mg/Nm3  และ 0.0005 g/s 

 (4)  ปลองจากเตาอบใหความรอน (Heat Treatment) 
 1) Heat Treatment (S10) ความสูง 11.8 เมตร 

- SO2 ไมเกิน 10 ppm  และ 0.0018 g/s 
- NOX ไมเกิน 20 ppm  และ 0.0026 g/s 

 2)  Bag Filter of Melting Furnace No.2 (S5)  
ความสูง 20 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0322 g/s 
- Al2O3 ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.0322 g/s 
- HCl ไมเกิน 4 mg/Nm3  และ 0.0129 g/s  
- Cl2 ไมเกิน 4 ppm  และ 0.0187 g/s 

 (3)  ปลองจากระบบดักฝุ นแบบถุงกรองของเครื ่องขัดผิว 
(Bag Filter of Shot Blast Machine) 

 1) Bag Filter of Shot Blast Machine No.1 (S6) 
ความสูง 12 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.005 g/s 
- Al ไมเกิน 9 mg/Nm3  และ 0.0041 g/s 

 2) Bag Filter of Shot Blast Machine No.2 (S7) 
ความสูง 12 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.005 g/s 
- Al ไมเกิน 9 mg/Nm3  และ 0.0041 g/s 

 3) Bag Filter of Shot Blast Machine No.3 (S8) 
ความสูง 15 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.005 g/s 
- Al ไมเกิน 9 mg/Nm3  และ 0.0041 g/s 

 4) Bag Filter of Shot Blast Machine No.4 (S9) 
ความสูง 15 เมตร 
- TSP ไมเกิน 10 mg/Nm3  และ 0.005 g/s 
- Al ไมเกิน 9 mg/Nm3  และ 0.0041 g/s 

 (4)  ปลองจากเตาอบใหความรอน (Heat Treatment) 
 1) Heat Treatment (S10) ความสูง 11.8 เมตร 

- SO2 ไมเกิน 10 ppm  และ 0.0018 g/s 
- NOX ไมเกิน 20 ppm  และ 0.0026 g/s 

ในรายการคำนวณ โดยโครงการจะขอ
เปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมล
สารทางอากาศจากปลอง Bag Filter of Shot 
Blast Machine (S6-S9) จากเดิม “กำหนดคา
ควบคุมความเขมขนอะลูม ิเน ียมออกไซด 
(Al2O3) ไมเกิน 1 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 
หร ือ ไม  เก ิน  0.0005 กร ัม/ว ินาที” เปน 
“กำหนดคาควบคุมความเขมขนอะลูมิเนียม 
(Al) ไมเกิน 9 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร หรือ 
ไมเกิน 0.0041 กรัม/วินาที” อยางไรก็ตาม 
การเปลี่ยนแปลงดังกลาวไมสงผลใหกำลังการ
หลอมอะลูมิเนียมและกำลังการผลิตชิ ้นสวน
ยานยนตเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม 
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ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

7.2  การจัดการน้ำเสีย - โครงการมีแหลงกำเนิดน้ำเสีย 3 สวน คือ น้ำเสียจากกิจกรรมการ

อุปโภคและบริโภคของพนักงาน น้ำเสียจากกระบวนการผลิต/

หนวยสนับสนุนการผลิต และน้ำเสียจากการลางพื ้น ปริมาณ 

น้ำเสียรวม 27.24 ลบ.ม./วัน มีรายละเอียดดังนี ้

(1)  น้ำเสียจากกิจกรรมการอุปโภค  12.00 ลบ.ม./วัน 

และบริโภคของพนักงาน 

1) น้ำเสียจากสำนักงาน  4.00 ลบ.ม./วัน 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

 2) น้ำเสียจากโรงอาหาร  3.20 ลบ.ม./วัน 

3) น้ำเสียจากหองน้ำ - หองสวม โซน เอ 2.40 ลบ.ม./วัน 

4) น้ำเสียจากหองน้ำ - หองสวม โซน บี 2.40 ลบ.ม./วัน 

(2)  น้ำเสียจากกระบวนการผลิต/  14.99 ลบ.ม./วัน 

หนวยสนับสนุนการผลิต 

1) น้ำระบายทิ้งจากระบบผลิตน้ำออน 5.74 ลบ.ม./3 วัน 

2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต   8.03 ลบ.ม./วัน 

3) น้ำเสียจากการตรวจสอบคุณภาพ 0.02 ลบ.ม./วัน 

4) น้ำระบายทิ้งจากระบบน้ำหลอเย็น 1.20 ลบ.ม./วัน 

(3) น้ำเสียจากการลางพื้น   0.25 ลบ.ม./วัน 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- โครงการจัดใหมีระบบบำบัดน้ำเสียแตละหนวยใหเหมาะสมกับ

ลักษณะน้ำเสียในแตละแหลงกำเนิด โดยแบงการจัดการน้ำทิ้ง

ออกเปน 2 สวน หลักๆ ประกอบดวย  

(1) ระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ขนาด 11.4 ลบ.ม./วัน 

จำนวน 2 ชุด รองรับน้ำเสียจากกิจกรรมอุปโภคและ

บริโภคของพนักงาน น้ำทิ้งที่ผานการบำบัดแลวจะสงไป

ยังบอพักน้ำทิ้ง ขนาด 25 ลูกบาศกเมตร (Holding Tank 

No.2) เพื ่อตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ ้งภายหลังการบำบัด 

กอนรวบรวมไปยังบอพักน้ำทิ้งรวมของโครงการ ขนาด 

50 ลูกบาศกเมตร (Holding Tank No.3) เพื ่อสงไป

บำบัดอีกครั้งที่ระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ 

ตอไป 

(2) ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ขนาด 24 ลบ.ม./วัน รองรับ

น้ำเส ียจากกระบวนการผลิตของโครงการมีลักษณะ 

มีเศษอะลูมิเนียมและน้ำมันปนเปอน โดยน้ำทิ้งที่ผาน

การบำบัดจะเขาส ู ถ ังพักน้ำเสีย (Discharge Tank ) 

ขนาด 1 ลบ.ม. เพื่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งดวยเครื่อง 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 
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ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

7.2 การจัดการน้ำเสีย 
(ตอ) 

ตรวจวัดความเปนกรด-ดาง (pH online) ในกรณีที่คา 
pH ของน้ำที่ผานการบำบัดมีคาไมอยูในชวงที่กำหนด (ตั้ง
ค า pH ปกต ิในช วง 6.0-8.5) ผ ู ด ูแลระบบบำบัด 
น้ำเสียจะดำเนินการตรวจสอบและแกไข และหากยังมี
แนวโนมรุนแรงขึ ้นจนมีคา pH ไมอยู ในชวงคุณภาพ 
น้ำทิ้งที่นิคมฯ กำหนดไว (คา pH น้ำทิ้งเขาสูระบบบำบัด
น้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ อยูในชวง 5.5-9.0) ผูดูแล 
ระบบบำบัดน้ำเสียจะสงน้ำดังกลาวเขาสูบอพักน้ำทิ้ง
ฉุกเฉิน (Emergency Tank) ขนาด 30 ลบ.ม. และแกไข
ระบบบำบัดฯ ใหสามารถใชงานไดปกติ กอนสูบน้ำจาก 
Emergency Tank ทั ้งหมดกลับเขาสู ถ ัง Raw Waste 
Water Tank เพื่อทำการบำบัดใหมอีกครั้ง สำหรับนำ้ทิ้ง
ที่มีคุณภาพเปนไปตามที่กำหนดจะรวบรวมไปยังบอพัก
น ้ ำ ท ิ ้ ง ขน า ด  3 0  ล บ . ม .  ( Holding Tank No.1 )  
เพื ่อตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ ้งภายหลังการบำบัด กอน
รวบรวมไปยังบอพักน้ำทิ ้งรวมของโครงการ ขนาด 50 
ลบ.ม. (Holding Tank No.3) เพื่อสงไปบำบัดอีกครั้งที่
ระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ ตอไป 

   

7.3  การจัดการกาก 
ของเสีย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ของเสียที่เกิดจากการดำเนินโครงการ มีรายละเอียดดังนี้ 
(1)  ของเสียจากอาคารสำนักงาน  

1) ขยะทั่วไป  60.00 ตัน/ป 
2) ขยะรีไซเคิล  11.88 ตัน/ป 
3) ขยะอันตราย  15.80 ตัน/ป 

(2)  ของเสียจากกระบวนการผลิต 
1) ฝุนจากเครื่องบำบัดอากาศ 36.30 ตัน/ป 
2) น้ำมันหลอลื่นที่ไมใชแลว 1.74 ตัน/ป 
3) วัสดุปนเปอน  6.00 ตัน/ป 
4) ตะกรันอะลูมิเนียม 689.7 ตัน/ป 

(Aluminium Dross) 
5) เศษผงเหล็กและขี้กลึงเหล็ก  16.97 ตัน/ป 
6) เรซนิที่ใชแลว  0.60 ตัน/ป 
7) กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี 5.54 ตัน/ป 
8) กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 4.2 ตัน/ป 
9) แกรไฟตที่ใชแลว  9.33 ตัน/ป 
10)  เศษอะลูมิเนียม  22,555.50 ตัน/ป 
11)  กระดาษบรรจุภัณฑ   931.30 ตัน/ป 
12)  พลาสติก  36.00 ตัน/ป 

- ของเสียที่เกิดจากการดำเนินโครงการ มีรายละเอียดดังนี้ 
(1)  ของเสียจากอาคารสำนักงาน  

1) ขยะทั่วไป  60.00 ตัน/ป 
2) ขยะรีไซเคิล  11.88 ตัน/ป 
3) ขยะอันตราย  15.80 ตัน/ป 

(2)  ของเสียจากกระบวนการผลิต 
1) ฝุนจากเครื่องบำบัดอากาศ 36.30 ตัน/ป 
2) น้ำมันหลอลื่นที่ไมใชแลว 1.74 ตัน/ป 
3) วัสดุปนเปอน  6.00 ตัน/ป 
4) ตะกรันอะลูมิเนียม 264.6 ตัน/ป 

(Aluminium Dross) 
5) เศษผงเหล็กและขี้กลึงเหล็ก  16.97 ตัน/ป 
6) เรซนิที่ใชแลว  0.60 ตัน/ป 
7) กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสยีทางเคมี 5.54 ตัน/ป 
8) กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสยีสำเรจ็รูป 4.2 ตัน/ป 
9) แกรไฟตที่ใชแลว  9.33 ตัน/ป 
10)  เศษอะลูมิเนียม      22,555.50 ตัน/ป 
11)  กระดาษบรรจุภัณฑ   931.30 ตัน/ป 
12) พลาสติก  36.00 ตัน/ป 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - จากการดำเนินโครงการที ่ผ านมาไดมีการ
ปร ับปร ุ งค ุณภาพว ัตถ ุด ิบโดยเล ื อกใช
อะลูมิเนียมที่มีความสะอาดสูงขึ้น รวมถึงการ
นำเตาหลอมแบบทาวเวอรเฟอรเนซ (Tower 
Furnace) ซึ่งเปนเตาที่มีประสิทธิภาพสูงใน
กระบวนการหลอมมาใชงาน นอกจากนี้ ยังมี
การควบคุมอุณหภูมิในกระบวนการหลอม
อยางเหมาะสม สงผลใหปร ิมาณตะกรัน
อะลูมิเนียมลดลงอยางมีนัยสำคัญ โดยลดลง
จาก 689.7 ตัน/ป เหลือเพียง 264.2 ตัน/ป 
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ตารางที่ 2.1-1 (ตอ) 

รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะเปรียบเทียบระหวางกอน ปจจุบัน และหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

ประเด็น 
รายละเอียดโครงการ 

หมายเหตุ 
รายงานฯ ฉบับเดิม โครงการปจจุบัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

7.4 ระดับเสียง 
 
 
 

- โครงการมีแหลงกำเนิดเสียงที ่สำคัญ ไดแก ประกอบดวย 
บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม บริเวณฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน บริเวณ
ขัดผิวชิ้นงาน อยางไรก็ตาม การดำเนินการผลิตทั้งหมดของ
โครงการอยูภายในอาคาร ซึ่งมีการปดลอมดวยผนังอาคารเพ่ือ
ปองกันเสียงดัง 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

8.  อาช ีวอนาม ัยและ

ความปลอดภัย 

- โครงการมีระบบอุปกรณดับเพลิงของโครงการ ประกอบดวย 

(1)  ระบบแจงเหตุเพลิงไหม   จำนวน 10 ชุด 

(2)  อุปกรณระงับอัคคีภัย 

1) ระบบทอและสายฉีดน้ำดับเพลิง   จำนวน 19 ชดุ 

(Fire hydrant and Fire Hose Cabinet) 

2) เครื่องดับเพลิงแบบมือถือ (Fire Extinguishers) 

- ABC type   จำนวน 59 ชุด 

- CO2 type  จำนวน 4 ชุด 

   3) เครื่องสูบน้ำดับเพลิง (Fire Pump)  

    -  เครื่องสูบน้ำดับเพลิงหลัก จำนวน 1 ชุด 

      ขนาด 1,000 GPM 

    -  เครื่องสูบน้ำรักษาความดัน จำนวน 1 ชุด 

      ที่ 10 บาร 

- โครงการมีระบบอุปกรณดับเพลิงของโครงการ ประกอบดวย 

(1)  ระบบแจงเหตุเพลิงไหม  จำนวน 10 ชุด 

(2)  อุปกรณระงับอัคคีภัย 

1) ระบบทอและสายฉีดน้ำดับเพลิง  จำนวน 16 ชดุ 

(Fire hydrant and Fire Hose Cabinet) 

2) เครื่องดับเพลิงแบบมือถือ (Fire Extinguishers) 

- ABC type  จำนวน 51 ชุด 

- CO2 type จำนวน 5 ชุด 

- D type จำนวน 14 ชุด 

3) เครื่องสูบน้ำดับเพลิง (Fire Pump)  

    -  เครื่องสูบน้ำดับเพลิงหลัก จำนวน 1 ชุด 

      ขนาด 1,000 GPM 

    -  เครื่องสูบน้ำรักษาความดัน จำนวน 1 ชุด 

         ที่ 10 บาร 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - ไดแกไขและเพิ่มเติมระบบอุปกรณดับเพลิง

ของโครงการใหสอดคลองกับการดำเนินการ

จริงในปจจุบัน 

 - โครงการไดจัดใหมีถังสำรองเพื ่อการดับเพลิง ขนาด 115  

ลบ.ม. สามารถสำรองน้ำไวใชเพื่อการดับเพลิงไดไมนอยกวา 

30 นาที (ปริมาณการใชน้ำดับเพลิง 113.4 ลบ.ม. หรือ 3.78 

ลบ.ม./นาที) 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

9. พื้นที่สีเขียวและแนว

กันชน 

- โครงการมีพื ้นที ่สีเขียว 6,260 ตารางเมตร คิดเปนรอยละ 

7.28 ของพื้นที่โครงการ ซึ่งพันธุไมยืนตนที่โครงการเลือกปลูก

เพื ่อปองกันมลพิษและเปนแนวกันชนประกอบดวย อโศก

อินเดีย หูกระจง ไทรเกาหลี และตะแบก  

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

10. พนักงาน - โครงการมีพนักงาน 300 คน ประกอบดวย ฝายบริหาร ฝาย

อำนวยการผลิต ฝายผลิต ฝายเทคนิค และฝายความปลอดภัย

และสิ่งแวดลอม 

- ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม - ไมเปลี่ยนแปลงไปจากปจจุบัน - 

 

ที่มา : รวบรวมโดยบรษิัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จำกัด, 2567 
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บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 
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2.2 ที่ตั้งและการใชประโยชนของพื้นที ่

 

2.2.1 ความสอดคลองของการใชประโยชนที่ดิน 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้เปนการเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสาร

ทางอากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจาก

ขั้นตอนการขัดผิวชิ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9) ซึ่งไมสงผล

ใหที่ตั้งและขอบเขตพื้นที่โครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม โดยโครงการยังคงตั้งอยูในพื้นที่เขตสีมวง (บริเวณ 

ขอ.-17) ในประกาศคณะกรรมการนโยบายเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก เรื่อง แผนผังการใชประโยชนใน

ที่ดิน และแผนผังการพัฒนาโครงสรางพื ้นฐานและระบบสาธารณูปโภค เขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก  

(พ.ศ. 2562) กลาวคือ โครงการเริ่มเปดดำเนินการมาตั้งแตป พ.ศ. 2557 จนถึงปจจุบัน ตั้งอยูภายในนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) ตำบลบอวิน อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี ทั้งนี้ เมื่อพิจารณาที่ตั้ง

โครงการกับขอกำหนดการใชประโยชนที่ดินตามเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก เนื่องจากป พ.ศ. 2562 มีการ

บังคับใช “ประกาศคณะกรรมการนโยบายเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก เรื่อง แผนผังการใชประโยชนใน

ที่ดิน และแผนผังการพัฒนาโครงสรางพื้นฐานและระบบสาธารณูปโภค เขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก พ.ศ. 

2562” ซึ่งออกตามพระราชบัญญัติเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก พ.ศ. 2561 โดยใหบังคับใชแผนผังการใช

ประโยชนที ่ดิน และแผนผังการพัฒนาโครงสรางพื ้นฐานและระบบสาธารณูปโภคเขตพัฒนาพิเศษภาค

ตะวันออกในทองที่จังหวัดฉะเชิงเทรา กรุงเทพมหานคร จังหวัดสมุทรปราการ จังหวัดชลบุรี และจังหวัดระยอง 

ภายในเขตตามแผนที่ที่แสดงทายประกาศ จึงทำใหผังเมืองรวมจังหวัดชลบุรี พ.ศ. 2560 สิ้นสุดระยะเวลาการ

บังคับตามที่ระบุในมาตรา 32 พระราชบัญญัติเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก พ.ศ. 2561 วา “เมื่อมีประกาศ

แผนผังการใชประโยชนที่ดิน และแผนผังการพัฒนาโครงสรางพื้นฐานและระบบสาธารณูปโภค เขตพัฒนา

พิเศษภาคตะวันออกแลวใหผังเมืองตามกฎหมายวาดวยการผังเมืองในสวนที่ใชบังคับในเขตพัฒนาพิเศษภาค

ตะวันออกอยูกอนวันที่คณะรัฐมนตรีมีมติอนุมัติแผนผังนั้นเปนอันยกเลิกไป และใหกรมโยธาธิการและผังเมือง

ดำเนินการจ ัดทำผ ังเม ืองข ึ ้นใหมให สอดคล องก ับแผนผ ังด ังกล าวในระหว างที ่ย ังจ ัดทำผ ังเม ือง 

ไมแลวเสร็จ ใหถือวาแผนผังที่คณะรัฐมนตรีอนุมัติเปนผังเมืองรวมตามกฎหมายวาดวยการผังเมืองสำหรับ 

แตละจังหวัดที่อยูในเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก” อีกทั้งผังเมืองรวมในทองที่นี้ยังอยูระหวางการจัดทำราง

ผังเมืองและยังไมมีสภาพบังคับใช ดังนั้น ขอกำหนดการใชประโยชนที่ดินที่เก่ียวของกับที่ตั้งโครงการท่ีมีสภาพ

บังคับใชอยูในปจจุบัน จึงเปนประกาศคณะกรรมการนโยบายเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก เรื่อง แผนผังการ

ใชประโยชนในที่ดินและแผนผังการพัฒนาโครงสรางพื้นฐานและระบบสาธารณูปโภค เขตพัฒนาพิเศษภาค

ตะวันออก พ.ศ. 2562 
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  เมื่อตรวจสอบความสอดคลองของขอกำหนดการใชประโยชนที่ดินบริเวณพื้นที ่โครงการตาม

ประกาศคณะกรรมการนโยบายเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก เรื่อง แผนผังการใชประโยชนในที่ดิน และ

แผนผังการพัฒนาโครงสรางพื้นฐานและระบบสาธารณูปโภค เขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก (พ.ศ. 2562)

แสดงดังรูปที่ 2.2.1-1 พบวา โครงการตั้งอยูในพื้นที่เขตสีมวง (บริเวณ ขอ.-17) ซึ่งกำหนดใหบริเวณดังกลาว

เปนที่ดินประเภทเขตสงเสริมเศรษฐกิจพิเศษเพื่อกิจการอุตสาหกรรม โดยใหใชประโยชนที่ดินเพื่อสงเสริม

เศรษฐกิจพิเศษเพื่อกิจการอุตสาหกรรม ใหใชประโยชนในที่ดินเพื่ออุตสาหกรรม พาณิชยกรรม การอยูอาศัย 

เกษตรกรรม สถาบันราชการ การสาธารณูปโภค สาธารณูปการ กิจการวิจัยและพัฒนา และกิจการอ่ืน 

ที่เก่ียวของกับเขตสงเสริมเศรษฐกิจพิเศษเพื่อกิจการอุตสาหกรรม ทั้งนี ้เมื่อพิจารณาที่ตั้งและลักษณะโครงการ

ซึ ่งเปนการประกอบกิจการของโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะจึงมีความสอดคลองกับขอกำหนดการใช

ประโยชนพื ้นที ่เมื ่ออางอิงตามประกาศคณะกรรมการนโยบายเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก รวมถึง 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ไมเก่ียวของกับการใชประโยชนท่ีดินของโครงการแตอยางใด 
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สัญลักษณ ที่ต้ังโครงการ
ที่มา : ดัดแปลงจากแผนผังกําหนดการใชประโยชนท่ีดินที่ไดจําแนกประเภททายประกาศคณะกรรมการนโยบายเขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก เร่ือง แผนผังการใชประโยชนท่ีดิน และแผนผังการพัฒนาโครงสรางพื้นฐาน 

และระบบสาธารณูปโภค เขตพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก พ.ศ. 2562

รปูที่ 2.2.1-1 : ที่ต้ังโครงการภายในผังการใชประโยชนที่ดินเขตการพัฒนาพิเศษภาคตะวันออก 6716_HALขยาย1ปป4/F2211
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

2.2.2 ที่ตั้งโครงการและการใชประโยชนโดยรอบโครงการ  

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้เปนการเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสาร

ทางอากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจาก

ขั้นตอนการขัดผิวชิ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9) ซึ่งไมสงผลให

ที่ตั้งและขอบเขตพื้นที่โครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม กลาวคือ โครงการปจจุบันตั้งอยูบนพื้นท่ี 53.7095 ไร 

ภายในนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) (ซึ่งตอไปจะเรียกวา“นิคมฯ” แทน) สำหรับการใชประโยชน

โดยรอบอาณาเขตพ้ืนที่ของโครงการปจจุบัน แสดงดังรูปท่ี 2.2.2-1 มีรายละเอียดดังนี ้

  

 ทิศเหนือ  ติดกับพื้นที่สีเขียวของนิคมฯ 

 ทิศใต   ติดกับบริษัท ฮิโรเซอิ (ไทยเเลนด) จำกัด บริษัท คิงซิกแนล เคเบิล เทคโนโลยี  

     (ไทยแลนด) จำกัด บริษัท โพรกัม อีลาสโตเมอร เทคโนโลยี (ประเทศไทย) จํากัด 

     และบริษัท โฟเรอเซีย แอนด ซัมมิท อินทีเรีย ซิสเต็มส (ประเทศไทย) จำกัด 

 ทิศตะวันออก ติดกับแนวกันชนและแนวปองกันการพังทลายของดินของนิคมฯ ถัดไปเปนทางน้ำ

     สาธารณประโยชน 

 ทิศตะวันตก  ติดกับแนวกันชนของนิคมฯ ถัดไปเปนทางสาธารณประโยชน 

 

 เมื่อพิจารณาขอมูลชุมชนที่อยูรอบที่ตั้งโครงการหรือภายในพื้นที่ศึกษา (อางถึงรูปที่ 1.4.1-1 และ

ตารางที่ 1.4.1-1 ในบทที่ 1) พบวา มีพื้นที่ขององคกรการปกครองสวนทองถิ่นที่เกี่ยวเนื่องกับพื้นที่ศึกษา 6 

แหงและมีชุมชนที่อยูในพื้นที่ศึกษา โดยรวม 17 ชุมชน ไดแก พื้นที่ของตำบลตาสิทธิ์ อำเภอปลวกแดง จังหวัด

ระยอง (มีชุมชนอยู ในพื ้นที่ศึกษา 3 ชุมชน) พื ้นที ่ของตำบลปลวกแดง อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง  

(มีชุมชนที่อยูในพื้นที่ศึกษา 2 ชุมชน) พื้นที่ของตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง (มีชุมชนที่

อยู ในพื ้นที ่ศึกษา 3 ชุมชน) พื้นที่ของเทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง  

(มีชุมชนที่อยูในพ้ืนที่ศึกษา 2 ชุมชน) พ้ืนที่ของตำบลเขาคันทรง อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุร ี(มีชุมชนที่อยูใน

พื้นที่ศึกษา 5 ชุมชน) และพื้นที่ของตำบลบอวิน อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี (มีชุมชนที่อยูในพื้นที่ศึกษา 2 

ชุมชน) ทั้งนี ้พบวากลุมบานของชุมชนหมูที่ 7 บานหนองกางปลา ซึ่งอยูในเขตพื้นท่ีตำบลบอวิน ตั้งอยูใกลกับ

พื้นที่โครงการมากที่สุด โดยมีระยะหางจากพื้นที่โครงการดานทิศตะวันตกประมาณ 50 เมตร อีกทั ้งเมื่อ

พิจารณาขอมูลพื้นที่ออนไหวที่อยูรอบที่ตั้งโครงการ (อางถึงรูปที่ 1.4.1-1 และตารางที่ 1.4.1-2 ในบทที่ 1) 

พบวา วัดศรีพุมโพธิ์อยูใกลกับพื้นที่โครงการมากที่สุด ซึ่งมีระยะหางจากโครงการดานทิศตะวันตก 1,300 เมตร 
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รูปที่ 2.2.2-1 : การใชประโยชนท่ีดินโดยรอบอาณาเขตพ้ืนท่ีโครงการปจจุบัน 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2221
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เทคโนโลยี (ประเทศไทย) จํากัด 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

2.3  การใชประโยชนที่ดินและผังองคประกอบโครงการ 

 

2.3.1  ผังองคประกอบพ้ืนท่ีโครงการ 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้เปนการเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสาร

ทางอากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรอง 

จากขั้นตอนการขัดผิวชิ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9) โดยการ

ทบทวนการคำนวณคาอัตราการระบายมลสารในรายการคำนวณระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ดังนั้น  

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ไมสงผลใหผังองคประกอบพื้นที่โครงการเปลี่ยนแปลงแตอยางใด 

กลาวคือ โครงการมีขนาดพื้นที่ 85,935 ตารางเมตร หรือ 53.7095 ไร แบงการจัดสรรพื้นที่เพื่อใชประโยชน

ออกเปน 5 สวน ประกอบดวย (1) พื้นที่สวนการผลิต และหนวยสนับสนุนการผลิต (2) พื้นที่สำนักงาน และ

โรงอาหาร (3) พื้นที่ระบบเสริมการผลิต และระบบสาธารณูปโภค (4) พื้นที่สีเขียว (5) พื้นที่ถนน พื้นที่วางรอ

การพัฒนา และพื้นที่อื่นๆ (ผังการใชประโยชนพื้นที่ของโครงการกอนและภายหลังการเปลี่ยนแปลง แสดงดัง

รูปที่ 2.3.1-1 สวนสัดสวนการจัดสรรพื้นที่เพื่อใชประโยชนในแตละกิจกรรมของโครงการ แสดงดังตารางที่ 

2.3.1-1) ซึ่งปจจุบันโครงการยังไมไดดำเนินการติดตั้งเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ชุดที่ 10 และเครื่องตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 10 ที่ไดรับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิต

ชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส.1010.3/7115 ลงวันท่ี 24 พฤษภาคม 

พ.ศ. 2562 สำหรับรายละเอียดของผังองคประกอบของพื้นที่โครงการกอนและภายหลังการขอเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ ดังนี้ 
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รูปท่ี 2.3.1-1 : ผังโครงการกอนและภายหลังการเปลี่ยนแปลง 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2311

สัญลักษณ
ขอบเขตพื้นที่โครงการ

พื้นที่สวนการผลิต 
และหนวยสนับสนุนการผลิต

พื้นที่ระบบเสริมการผลติ
และระบบสาธารณูปโภค

พื้นที่เขียว

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรอง
ของเครื่องขัดผิวที่เปล่ียนแปลงคาควบคุม
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศในครั้งนี้
(Bag Filter of shot Blast Machine) (S6-S9)

พื้นที่สาํนักงานและโรงอาหาร

พื้นที่ถนน พ้ืนที่วางรอการพัฒนา และพ้ืนที่อื่นๆ
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พื้นที่อบใหความรอน

พื้นที่ตรวจสอบคุณภาพชิน้งาน

พื้นที่ซอมบํารุงแมพมิพ

พื้นที่สํารองอะไหล

สํานักงานควบคุมการผลิต
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พื้นที่เก็บอะลูมิเนยีมแทง (ภายในอาคาร)

พื้นที่เก็บผลิตภัณฑ

ถังน้ําใช 1 (ใตดิน)

ถังน้ําใช 2 (ใตดิน)

ระบบบําบดัน้ําเสียทางเคมี

บอหนวงน้ํา บอที่ 1

บอหนวงน้ํา บอที่ 2

ระบบน้ําหลอเย็น
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คอมเพรสเซอร

บอสํารองน้ําดับเพลิง (ใตดิน)

อาคารเก็บสารเคมี

อาคารเก็บแกรไฟต

อาคารเก็บถังกาซ

สถานีควบคุมกาซ

พื้นที่เก็บของเสีย

สํานักงานและโรงอาหาร
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10

23

24

10

 0      25        50                 100

     มาตราสวน                         ม.

24

26
25

25

26
ลานจอดรถ

ปอม รปภ.

บริษัท ฮโิรเซอิ (ไทยเเลนด) จํากัด

บริษัท คิงซิกแนล เคเบิล เทคโนโลย ี

(ไทยแลนด) จํากัด

บริษัท โพรกัม อีลาสโตเมอร เทคโนโลยี 

(ประเทศไทย) จํากัด

บริษัท โฟเรอเซีย แอนด ซมัมิท อินทีเรีย ซิสเต็มส 

(ประเทศไทย) จํากัด

พื้นที่สีเขียวของนิคมอุตสาหกรรม

อสีเทิรนซีบอรด (ระยอง)

แนวกันชนของนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

แนวกันชนและแนวปองกันการพงัทลายของดิน

แนวกันชนและแนวปองกันการพงัทลายของดิน

ทางเขา-ออกโครงการ

(สําหรับขนสงผลิตภณัฑ)

3

ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนนิการติดต้ัง
เคร่ืองจักรทีไ่ดรบัความเหน็ชอบในรายงานฯ 
ฉบบัเดิม พ.ศ. 2562
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T2311 

ตารางท่ี 2.3.1-1 

สัดสวนการใชประโยชนพ้ืนท่ีโครงการ 

 

รายละเอียด 

พ้ืนท่ีโครงการ 
การเปลี่ยนแปลง 

กอนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังเปลี่ยนแปลง 

ตร.ม. ไร รอยละ ตร.ม. ไร รอยละ (ตร.ม.) 

1. พ้ืนท่ีสวนการผลิต และหนวยสนับสนุน

การผลิต 

16,475 10.2968 19.17 16,475 10.2968 19.17 0 

2. พ้ืนท่ีสำนักงาน และโรงอาหาร 1,020 0.6375 1.19 1,020 0.6375 1.19 0 

3. พื้นที่ระบบเสริมการผลิต และระบบ

สาธารณูปโภค 

11,118 6.9489 12.94 11,118 6.9489 12.94 0 

 (1) พ้ืนท่ีเก็บวัตถุดิบและสารเคมี 682 0.4263 0.79 682 0.4263 0.79 0 

 (2) พ้ืนท่ีเก็บผลิตภัณฑ 3,125 1.9531 3.64 3,125 1.9531 3.64 0 

 (3) พ้ืนท่ีเก็บของเสีย 144 0.0900 0.17 144 0.0900 0.17 0 

 (4) พ้ืนท่ีสาธารณปูโภค ไดแก 

คอมเพรสเซอร ระบบน้ำหลอเย็น 

และระบบน้ำดับเพลิง 

5,134 3.2088 5.98 5,134 3.2088 5.98 0 

 (5) พ้ืนท่ีระบบบำบัดน้ำเสีย 2,015 1.2594 2.34 2,015 1.2594 2.34 0 

 (6) สถานีควบคุมกาซ 18 0.0113 0.02 18 0.0113 0.02 0 

4. พ้ืนท่ีสีเขียว 6,260 3.9125 7.28 6,260 3.9125 7.28 0 

5. พื้นที่ถนน พื้นที่วางรอการพัฒนา และ

พ้ืนท่ีอ่ืนๆ  

51,062 31.9138 59.42 51,062 31.9138 59.42 0 

รวม 85,935 53.7095 100.00 85,935 53.7095 100.00 0 

ท่ีมา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด, 2567 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (1) พื้นท่ีสวนการผลิต และหนวยสนับสนุนการผลิต 

  การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้เปนการเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบาย 

มลสารทางอากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

จากขั ้นตอนการขัดผิวช ิ ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9)  

ของเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Shot Blast Machine) ซึ่งปจจุบันเครื่องจักรดังกลาวไดติดตั้งอยูในบริเวณพื้นท่ี

ตกแตงและขัดผิวชิ้นงาน อยางไรก็ตาม การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้เปนเพียงการทบทวนการ

คำนวณคาอัตราการระบายมลสารในรายการคำนวณระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ดังนั้น ภายหลังเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการไมทำใหสัดสวนพ้ืนที่สวนการผลิต และหนวยสนับสนุนการผลิตเปลี่ยนแปลงไปแตอยางใด 

กลาวคือ พื้นที่สวนการผลิต และหนวยสนับสนุนการผลิตเปนพื้นที่ที่ถูกจัดสรรไวติดตั้งอุปกรณ/เครื่องจักรที่ใช

ในการผลิตและสนับสนุนการผลิต โครงการจัดใหมีสัดสวนพื้นที่สวนการผลิต และหนวยสนับสนุนการผลิต 

16,475 ตารางเมตร หรือ 10.2968 ไร หรือคิดเปนสัดสวนรอยละ 19.17 ของพ้ืนที่โครงการ ไดแก พื้นที่หลอม

อะลูมิเนียม พ้ืนที่ฉีดขึ้นรูปชิน้งาน พื้นที่ตกแตงและขัดผิวชิ้นงาน พื้นที่อบใหความรอน พ้ืนท่ีตรวจสอบคุณภาพ

ชิ้นงาน พื้นที่ซอมบำรุงแมพิมพ พ้ืนที่สำรองอะไหล สำนักงานควบคุมการผลิต  

 

 (2) พื้นท่ีสำนักงาน และโรงอาหาร 

  เปนพื้นที่ที ่ถูกจัดสรรสำหรับสำนักงาน และโรงอาหาร โครงการจัดใหมีสัดสวนพื้นที่สำนักงาน 

และโรงอาหาร 1,020 ตารางเมตร หรือ 0.6375 ไร หรือคิดเปนสัดสวนรอยละ 1.19 ของพ้ืนที่โครงการ ไดแก 

อาคารสำนักงาน หองตรวจสอบผลิตภัณฑ หองประชุม หองพยาบาล พื้นที่สำหรับรับประทานอาหาร 

 

 (3) พื้นท่ีระบบเสริมการผลิต และระบบสาธารณูปโภค 

  เปนพื้นที่ที่จัดไวสำหรับจัดวางอุปกรณที่ไมเกี่ยวของกับการผลิตโดยตรง แตเปนอุปกรณที่ใชใน

ระบบเสริมการผลิตหรือระบบสาธารณูปโภค โครงการจัดใหมีสัดสวนพื ้นที ่ระบบเสริมการผลิต และระบบ

สาธารณูปโภค 11,118 ตารางเมตร หรือ 6.9489 ไร หรือคิดเปนสัดสวนรอยละ 12.94 ของพื้นที่โครงการ 

ไดแก พื้นที่เก็บอะลูมิเนียมแทง (ภายในอาคาร) พื้นที่เก็บผลิตภัณฑ ถังน้ำใช 1 (ใตดิน) ถังน้ำใช 2 (ใตดิน) 

ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี บอหนวงน้ำ บอที ่ 1 บอหนวงน้ำ บอที่ 2 ระบบน้ำหลอเย็นคอมเพรสเซอร  

บอสำรองน้ำดับเพลิง (ใตดิน) อาคารเก็บสารเคมี อาคารเก็บแกรไฟต อาคารเก็บถังกาซ สถานีควบคุมกาซ 

พ้ืนที่เก็บของเสีย 

 

 (4) พื้นท่ีสีเขียว 

  เปนพื้นที่ที ่ถูกจัดสรรสำหรับปลูกตนไมเพื่อปองกันมลพิษและเปนแนวกันชน โครงการจัดใหมี

สัดสวนพื้นที่สีเขียว 6,260 ตารางเมตร หรือ 3.9125 ไร หรือคิดเปนสัดสวนรอยละ 7.28 ของพื้นที่โครงการ 

ซึ่งพันธุไมยืนตนที่โครงการเลือกปลูกทางดานทิศเหนือ ปลูกตนอโศกอินเดีย 3 แถว ดานทิศตะวันตกและทิศใต

ของอาคารสวนการผลิต ปลูกตนไทรเกาหลี 1 แถว บริเวณพื้นที ่วางรอการพัฒนาดานทิศใตของโครงการ 

ชั้นนอกปลูก ตนอโศกอินเดีย 1 แถว สำหรับแถวที่ 2 และ 3 ทางดานทิศตะวันออกปลูกตนหูกระจง และริมรั้ว

โครงการทางดานทิศใตปลูกตนตะแบก 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (5) พื้นท่ีถนน พื้นท่ีวางรอการพัฒนา และพื้นท่ีอื่นๆ 

  เปนพื้นที่ที่ถูกจัดสรรใหเปนถนนเพ่ือใชสัญจรภายในพื้นที่โครงการ พื้นที่ลานจอดรถของโครงการ  

พื้นที่วางรอการพัฒนา รวมถึงพื้นที่วางระหวางอาคาร/พื้นที่สวนการผลิตหรือพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค 

เพื ่อความปลอดภัยในแงของระยะหางที ่เหมาะสมและความสะดวกการเขาถึงในแงของการบำรุงรักษา 

โครงการจัดใหมีสัดสวนพื้นที่ถนน พื้นที่วางรอการพัฒนา และพื้นที่อื่นๆ 51,062 ตารางเมตร หรือ 31.9138 

ไร หรือคิดเปนสัดสวนรอยละ 59.42 ของพ้ืนที่โครงการ  

 

  เมื่อพิจารณาพื้นที ่วางของโครงการอางอิงตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) 

(ครั้งที่ 3) ประกอบดวย พื้นที่สีเขียว พื้นที่ถนน พ้ืนที่วางรอการพัฒนา พื้นที่อ่ืนๆ และพ้ืนที่มี/ไมมีหลังคาหรือ

สิ ่งปกคลุม และอาคารที ่ส ูงจากระดับพื ้นดินเกิน/ไมเกิน 1.2 เมตร กลาวคือ มีพื ้นที ่ประมาณ 57,322  

ตารางเมตร หรือ 35.8263 ไร คิดเปนรอยละ 66.70 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด (ไมนอยกวารอยละ 30 ของ

พื้นที่แปลงที่ดิน) โครงการจึงไดทบทวนการคำนวณพื้นที่วางใหสอดคลองตามนิยามของประกาศฯ ซึ่งระบุวา 

“ทีว่าง หมายความวา พื้นที่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งปกคลุมซึ่งพ้ืนที่ดังกลาวอาจจะจัดเปนบอน้ำสระวายน้ำ 

บอพักน้ำเสีย ที่พักมูลฝอย หรือที่จอดรถ ที่อยูภายนอกอาคารก็ได และใหความหมายรวมถึงพื้นที ่ของ

สิ่งกอสราง หรืออาคารที่สูงจากระดับพื้นดิน ไมเกิน 1.2 เมตร และไมมีหลังคาหรือสิ่งกอสรางปกคลุมเหนือ

ระดับนั้น” สงผลใหพื้นที่วางของโครงการลดลงจากรายงานฯ ฉบับเดิม 2,079 ตารางเมตร คงเหลือ 55,243 

ตารางเมตร หรือ 34.5270 ไร หรือคิดเปนรอยละ 64.28 ของพื้นที่โครงการทั้งหมด (ผังแสดงที่วางตามนยิาม 

กนอ. แสดงดังรูปท่ี 2.3.1-2 และพื้นที่วางของโครงการตามนิยาม กนอ. แสดงตารางที่ 2.3.1-2) โดยพ้ืนที่วาง

ดังกลาวยังคงไมนอยกวารอยละ 30 ของพื้นที่แปลงที่ดิน สอดคลองตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหง

ประเทศไทยท่ี 103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินสำหรับผูประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม 
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ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567
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บอหนวงน้ํา 2
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พื้นที่วางรอการพัฒนา
บริษัท ฮโิรเซอิ (ไทยเเลนด) จํากัด

พื้นที่สีเขียวของนิคม

อตุสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด 

(ระยอง)

แนวกันชนของนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

พื้นที่วางรอการพัฒนา

ทางเขา-ออกโครงการ

(สําหรับขนสงผลิตภณัฑ)

สัญลักษณ

ขอบเขตพื้นที่โครงการ

พื้นที่วางตามนิยาม กนอ.

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองของ
เคร่ืองขัดผิวที่เปล่ียนแปลงคาควบคมุ
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศในครั้งนี้
(Bag Filter of shot Blast Machine) (S6-S9)

ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ัง
เคร่ืองจักรทีไ่ดรบัความเห็นชอบในรายงานฯ 
ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

บริษัท คิงซิกแนล เคเบิล เทคโนโลย ี

(ไทยแลนด) จํากัด

บริษัท โพรกัม อีลาสโตเมอร เทคโนโลยี 

(ประเทศไทย) จาํกัด

บริษัท โฟเรอเซีย แอนด ซมัมิท อินทีเรีย 

   ซิสเต็มส (ประเทศไทย) จํากัด

แนวกันชนและแนวปองกันการพงัทลายของดิน

แนวกันชนและแนวปองกันการพงัทลายของดิน
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T2312 

ตารางท่ี 2.3.1-2 
พ้ืนท่ีวางของโครงการตามนิยาม กนอ. 

 

รายละเอียด 

พ้ืนท่ีวางของโครงการตามนิยาม กนอ.1/ 
การเปลี่ยนแปลง 

กอนการเปลี่ยนแปลง2/ ภายหลังเปลี่ยนแปลง3/ 

ตร.ม. ไร รอยละ ตร.ม. ไร รอยละ (ตร.ม.) 

(1) พ้ืนท่ีสีเขียว 6,260 3.9125 7.28 6,260 3.9125 7.28 0 

(2) พ้ืนท่ีถนน พ้ืนท่ีวางรอการพัฒนา และ

พ้ืนท่ีอ่ืนๆ  

51,062 31.9138 59.42 51,062 31.9138 59.42 0 

 (2.1)  พ้ืนท่ีมีหลังคาหรือสิ่งปกคลุม 

และอาคารท่ีสูงจากระดับ

พ้ืนดิน เกิน 1.2 เมตร 

2,079 1.2993 0.58 2,079 1.2993 0.58 0 

 (2.2)  พ้ืนท่ีไมมหีลังคาหรือสิ่งปกคลุม 

และอาคารท่ีสูงจากระดับ

พ้ืนดิน ไมเกิน 1.2 เมตร 

48,983 30.6145 58.84 48,983 30.6145 58.84 0 

รวม (1) + (2.1) + (2.2) = 57,322 35.8263 66.70 (1) + (2.2) = 55,243 34.5270 64.28 - 2,079 

หมายเหตุ  : 1/ กรณกีารพัฒนาท่ีดินเพ่ือทำการกอสรางอาคารหรือสิ่งกอสรางใดๆ ในแปลงท่ีดินของผูประกอบกิจการ จะตองเวนท่ีวางไมนอยกวารอยละ 30 ของพ้ืนท่ีแปลงท่ีดินน้ัน ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม

แหงประเทศไทยท่ี 103/2556 เรื่อง การพัฒนาท่ีดินสำหรับผูประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม  
 2/ พ้ืนท่ีวางของโครงการอางอิงตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตช้ินสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งท่ี 1) (ครั้งท่ี 3) คือ พ้ืนท่ีสีเขียว 

รวมกับพื้นที่ถนน พื้นที่วางรอการพัฒนา และพื้นที่อื่นๆ รวมทั้งพื้นท่ีม/ีไมมีหลังคาหรือสิ่งปกคลุม และอาคารที่สูงจากระดับพื้นดินเกิน/ไมเกิน 1.2 เมตร กลาวคือ มีพื้นที่ประมาณ 57,322 ตารางเมตร 

หรือ 35.8263 ไร คิดเปนรอยละ 66.70 ของพ้ืนท่ีโครงการท้ังหมด (ไมนอยกวารอยละ 30 ของพ้ืนท่ีแปลงท่ีดิน) 
 3/ การคำนวณพื้นที่วางของโครงการภายหลังเปลี่ยนแปลงไดแกไขใหสอดคลองตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยที่ 103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินสำหรับผูประกอบกิจการในนิคม

อุตสาหกรรม ระบุวา "ที่วาง" หมายความวา "พื้นท่ีอันปราศจากหลังคาหรือสิ่งปกคลุมซึ่งพื้นที่ดังกลาว อาจจะจัดเปนบอน้ำสระวายน้ำ บอพักน้ำเสีย ที่พักมูลฝอย หรือที่จอดรถ ที่อยูภายนอกอาคารก็ได 

และใหความหมายรวมถึงพ้ืนท่ีของสิ่งกอสราง หรืออาคารท่ีสูงจากระดับพ้ืนดิน ไมเกิน 1.2 เมตร และไมมีหลังคาหรือสิ่งกอสรางปกคลุมเหนือระดับน้ัน” กลาวคือ พ้ืนท่ีวางของโครงการ 55,243 ตาราง

เมตร หรือ 34.5270 ไร หรือคิดเปนรอยละ 64.28 ของพ้ืนท่ีโครงการท้ังหมด (ไมนอยกวารอยละ 30 ของพ้ืนท่ีแปลงท่ีดิน) สอดคลองกับขอกำหนดในประกาศดังกลาว 

ท่ีมา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด, 2567 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

2.4 วัตถุดิบและสารเคมี 
 

 การเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี ้ ไมสงผลใหการใชวัตถุดิบและสารเคมีของโครงการ
เปลี่ยนแปลงจากเดิม กลาวคือ วัตถุดิบหลักของโครงการ ประกอบดวย อะลูมิเนียมแทง ใชเปนวัตถุดิบหลักใน
การหลอมขึ ้นรูปชิ้นสวนยานพาหนะ โดยวัตถุดิบดังกลาวรับมาจากตางประเทศ ทั้งนี้ สารเคมีที่ใชภายใน 

พ้ืนที่โครงการสวนใหญเปนสารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิตและหนวยสนับสนุนการผลิต รวมถึงสารเคมีที่ใชใน
ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการ ปริมาณการใช การขนสง วัตถุดิบและสารเคมีของโครงการ แสดงดัง 
ตารางที่ 2.4-1 และตำแหนงจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมีของโครงการ แสดงดงัรูปท่ี 2.4-1 มีรายละเอียดดังนี้ 

 
 (1) วัตถุดิบ 
 

  - อะลูมิเนียมแทง (Aluminium Ingot) โดยมีขนาดแทงละ 5 กิโลกรัม ใชเปนวัตถุดิบหลักใน
กระบวนการผลิต สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชอะลูมิเนียม
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 24,717 ตัน/ป โดยโครงการจะรับซื้ออะลูมิเนียมแทงมาจากผูผลิตหรือตัวแทน

จำหนาย นอกจากนี้ โครงการมีการหมุนเวียนเศษอะลูมิเนียมที่เปนของเสียจากกระบวนการผลิตกลับมาหลอม
ใหม ซึ่งภายหลังการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณการใชเศษอะลูมิเนียม
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 22,555.5 ตัน/ป โดยจะเก็บสำรองอะลูมิเนียมไวในพื้นที่เก็บวัตถุดิบ 

 
 (2) สารเคม ี
 

  1) การหลอมอะลูมิเนียม 
 
   (ก) สารทำความสะอาดอะลูมิเนียม (Flux) มีลักษณะเปนผงสีขาวใชเติมลงในเตาหลอม

อะลูมิเนียม เพื่อแยกสิ่งเจือปนออกจากน้ำอะลูมิเนียมในขั้นตอนการหลอม สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 19.8 ตัน/ป โดยโครงการ 
จะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถุงละ 1 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บ

ในพ้ืนที่เตาหลอม 
 
   (ข) น้ำมัน Shell Morlina S2 BL10 เปนน้ำมันหลอลื่นที่ใชกับเครื่องจักรในกระบวนการผลิต 

สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจาก
เดิม คือ 0.0432 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 200 กิโลกรัม 
ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน  

 
   (ค) น้ำมัน Shell Stamina Grease RL2 เปนน้ำมันหลอลื่นที่ใชกับเครื่องจักรในกระบวนการผลิต 
สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไป

จากเดิม คือ 0.0001956 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 20 
กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน
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ลักษณะและ จํานวน ปริมาณเก็บ

รายงานฯ ฉบับเดิม หลังเปลี่ยนแปลง รายงานฯ ฉบับเดิม หลังเปลี่ยนแปลง ขนาดบรรจุภัณฑ (หนวย) สํารอง

อะลูมิเนียมแทง วัตถุดิบ 24,717.0 24,717.0 1,236 1,236 วัตถุดิบหลักในกระบวนการผลิต แทง (ingot) ขนาด 5 กก. - 250 ตัน พื้นที่เก็บวัตถุดิบ

Flux สารเคมี 19.8 19.8 15 15 แยกสิ่งเจือปนออกจากน้ําอะลูมิเนียม ถุงขนาด 1 กก. 1000 ถุง 1000 กก. พื้นที่เตาหลอม

Shell Morlina S2 BL10 น้ํามัน 0.0432 0.0432 2 2 หลอลื่นอุปกรณเครื่องจักรเตาหลอม ถังขนาด 20 กก. 10 ถัง 200 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

Shell Stamina Grease RL2 น้ํามัน 0.0001956 0.0001956 2 2 หลอลื่นอุปกรณเครื่องจักรเตาหลอม ถังขนาด 20 กก. 1 ถัง 20 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

Nitrogen  Gas กาซ 68,430 68,430 59 59 ไลกาซไฮโดรเจนจากอะลูมิเนียม ถังขนาด 135 กก. 4 ถัง 540 กก. พื้นที่เตาหลอม

Natural Gas กาซ 4,971,067 4,971,067 ผานทางทอ ผานทางทอ เชื้อเพลิงในการหลอมอะลูมิเนียม รับผานระบบทอ - - -

LPG กาซ 13.36 13.36 50 50 เชื้อเพลิงของรถโฟลคลิฟท ถังขนาด 15 กก. 10 ถัง 150 กก. พื้นที่เก็บผลิตภัณฑ

Deltacast Liquid Powder สารเคมี 6.432 6.432 10 10 น้ํายาสเปรยแมพิมพ (Die Release Agent) ถังขนาด 17.5 กก. 20 ถัง 350 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

Graphace TX-2400V สารเคมี 24.288 24.288 15 15 น้ํายาสเปรยแมพิมพ (Die Release Agent) ถังขนาด 200 กก. 1 ถัง 200 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

NEOCASTER PL-T5 สารเคมี 0.4608 0.4608 15 15 น้ํายาสเปรยแมพิมพ (Die Release Agent) ถังขนาด 20 กก. 4 ถัง 80 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

QUINTLUBRIC 888-46 น้ํามัน 11.52 11.52 15 15 น้ํามันหลอลื่นเครื่องจักรไฮโดรลิก ถังขนาด 200 กก. 10 ถัง 2000 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

HYDOL WAY-68X น้ํามัน 14.52 14.52 15 15 น้ํามันหลอลื่นเครื่องจักร ถังขนาด 200 กก. 1 ถัง 200 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

SK-6060H สารเคมี 0.18 0.18 15 15 ยับยั้งการเกิดสนิมในทอน้ําหลอเย็น ถุงขนาด 10 กก. 6 ถุง 60 กก. พื้นที่เก็บอะไหล

SUS Cut Wire เม็ดสแตนเลส 9.9 9.9 12 12 ขัดผิวชิ้นงาน ถุงขนาด 25 กก. 40 ถุง 1 ตัน พื้นที่เก็บอะไหล

ECO GLO PENETRANT  EG-2000 สารเคมี 0.198 0.198 8 8 ตรวจสอบผลิตภัณฑ ถังขนาด 18 กก. 1 ถัง 18 กก. พื้นที่ตรวจสอบผลิตภัณฑ

Plungerphite TG-Y น้ํามัน 8.04 8.04 19 19 น้ํามันหลอลื่นเครื่องจักร ถังขนาด 20 กก. 24 ถัง 480 กก. พื้นที่เก็บน้ํามัน

NaCl สารเคมี 7.656 7.656 15 15 ระบบผลิตน้ําหลอเย็น ถุงขนาด 25 กก. 25 ถุง 625 กก. พื้นที่ระบบหลอเย็น

AQUACLEAN-265 สารเคมี 0.1488 0.1488 2 2 ระบบผลิตน้ําหลอเย็น ถังขนาด 20 กก 10 ถัง 200 กก. พื้นที่ระบบหลอเย็น

BIOCLEAN-500 สารเคมี 0.5928 0.5928 3 3 ระบบผลิตน้ําหลอเย็น ถังขนาด 20 กก 10 ถัง 200 กก. พื้นที่ระบบหลอเย็น

BIOCLEAN-DNM สารเคมี 0.5928 0.5928 3 3 ระบบผลิตน้ําหลอเย็น ถังขนาด 30 กก. 3 ถัง 90 กก. พื้นที่ระบบหลอเย็น

Resin สารกรอง 0.324 0.324 1/3year 1/3year ระบบผลิตน้ําหลอเย็น -  -  -  -

ตารางที่ 2.4-1

ปริมาณการใช การขนสง และการเก็บกัก วัตถุดิบและสารเคมี

รายละเอียด

ปริมาณการใช ความถี่การขนสง

การใชประโยชน

การเก็บสํารอง

(ตัน/ป) (เที่ยว/ป)
พื้นที่เก็บสํารอง

วัตถุดิบ

สารเคมี

(1)  การหลอมอะลูมิเนียม 

(2)  การฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน

(3) ระบบหลอเย็น 

 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T241
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ลักษณะและ จํานวน ปริมาณเก็บ

รายงานฯ ฉบับเดิม หลังเปลี่ยนแปลง รายงานฯ ฉบับเดิม หลังเปลี่ยนแปลง ขนาดบรรจุภัณฑ (หนวย) สํารอง

NaOH 50% สารเคมี 3.2868 3.2868 34 34 ระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี ถังขนาด 30 กก 6 ถัง 180 กก. พื้นที่ระบบบําบัดน้ําเสีย

PAC สารเคมี 5.0688 5.0688 53 53 ระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี ถุงขนาด 25 กก. 2 ถุง 50 กก. พื้นที่ระบบบําบัดน้ําเสีย

Polymer Optimer 9901 สารเคมี 1.386 1.386 15 15 ระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี ถุงขนาด 25 กก. 2 ถุง 50 กก. พื้นที่ระบบบําบัดน้ําเสีย

Ethanol สารเคมี 0.001 0.001 1 1 ทําความสะอาดอุปกรณตรวจสอบผลิตภัณฑ ขวดแกวขนาด 2.5 กก. 1 ขวด 2.5 กก. พื้นที่ตรวจสอบผลิตภัณฑ

MAKINO SPINDLE LUBRICANT น้ํามัน 0.09 0.09 1 1
การหลอเย็นแกนเครื่องจักรในเครื่องกัดแมพิมพ (Machining Center 

(V99)) และเครื่องสปารคดวยไฟฟา (Electrode Machining (E56))
ถังขนาด 20 กก. 5 ถัง 100 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

Shell Tellus S2M32 น้ํามัน 0.012 0.012 32 32 การหลอลื่นไฮโดรลิกในเครื่องกัดแมพิมพ (Machining Center (V99)) ถังขนาด 20 กก. 2 ถัง 40 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

Shell Tonna S3 M น้ํามัน 0.10 0.10 2 2 สารหลอลื่นเครื่องจักรในเครื่องกัดแมพิมพ (Machining Center (V99)) ถังขนาด 20 กก. 5 ถัง 100 กก. พื้นที่ซอมบํารุงแมพิมพ

Shell Gadus S2 V220 1 น้ํามัน 0.82 0.82 1 1
การหลอลื่นไฮโดรลิกในเครื่องสปารคดวยไฟฟา (Electrode Machining

 (E56))
ถังขนาด 20 กก. 2 ถัง 40 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

Mobilgear 600 xp 320 น้ํามัน 0.1 0.1 1 1
การหลอลื่นกลองเกียรไฮโดรลิกเครื่องสปารคดวยไฟฟา (Electrode 

Machining (E56))
ถังขนาด 20 กก. 2 ถัง 40 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

DAPHNE CUT HL-25 น้ํามัน 0.57 0.57 3 3
น้ํามันเครื่องจักรสําหรับเครื่องสปารคดวยไฟฟา (EDM Machine 

AL100)
ถังขนาด 200 กก. 1 ถัง 200 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

MOBIL VELOCITE  OIL NO.3 น้ํามัน 1.06 1.06 1 1 หลอลื่นเครื่องจักรในกระบวนการซอมบํารุงแมพิมพ ถังขนาด 20 กก. 2 ถัง 40 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

YUSHIROKEN FGE180 สารหลอเย็น 0.04 0.04 1 1
สารหลอลื่นและลดอุณหภูมิสําหรับเครื่องกัดแมพิมพ (Machining 

Center (V99)) และเครื่องกัดแมพิมพแบบ 5 แกน (5 Axis Machining)
ถังขนาด 20 กก. 1 ถัง 20 กก. พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามัน

Synthetic Graphite  แกรไฟต 9.33 9.33 15 15
ตกแตงแมพิมพหลังจากอุดรอยราวที่เครื่องสปารคดวยไฟฟา 

(Electrode Machining)
กอน มี 6 ขนาด ขนาดละ 5 กอน 30 กอน 1000 กก. อาคารเก็บแกรไฟต

Welding Rod ลวดเชื่อม 0.18 0.18 15 15 เชื่อมรอยราวแมพิมพ กลองขนาด 5 กก. 4 กลอง 20 กก. พื้นที่ซอมบํารุงแมพิมพ

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

ปริมาณการใช การขนสง และการเก็บกัก วัตถุดิบและสารเคมี

ตารางที่ 2.4-1 (ตอ)

(4) ระบบบําบัดน้ําเสีย 

(5) สารทําความสะอาด

(6)  สวนซอมบํารุงแมพิมพ

(เที่ยว/ป)
พื้นที่เก็บสํารอง

รายละเอียด

ปริมาณการใช ความถี่การขนสง

การใชประโยชน

การเก็บสํารอง

(ตัน/ป)
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รูปท่ี 2.4-1 : ตําแหนงการเก็บกักสารเคมีภายในโครงการ

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

สัญลักษณ

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F241

 0      6.25    12.5              25

         มาตราสวน               ม.

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองของ
เคร่ืองขัดผิวที่เปล่ียนแปลงคาควบคมุ
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศในครั้งนี้
(Bag Filter of shot Blast Machine) (S6-S9)

ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ัง
เคร่ืองจักรทีไ่ดรบัความเห็นชอบในรายงานฯ  
ฉบับเดิม พ.ศ. 2562 

พื้นที่เตาหลอม

พื้นที่เก็บผลิตภัณฑ

พื้นที่เก็บสารเคมีและน้ํามนั

พื้นที่เก็บอะไหล

พื้นที่ตรวจสอบผลิตภัณฑ

พื้นที่เก็บน้ํามัน

พื้นที่ระบบหลอเย็น

พื้นที่ระบบบําบัดน้ําเสีย
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

   (ง) กาซไนโตรเจน (Nitrogen : N2) ใชพนในเตาหลอมอะลูมิเนียมเพื่อไลฟองอากาศและ
แยกสิ ่งเจือปนออกจากน้ำอะลูมิเนียม สำหรับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั ้งนี้ ไมสงผลให 

ความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี ่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 68,429 ตัน/ป โดยโครงการจะสั ่งซื้อจาก 
ผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 135 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บใน
พ้ืนที่เตาหลอม 

 
   (จ) กาซธรรมชาติ (Natural Gas : NG) เปนเชื้อเพลิงในการหลอมอะลูมิเนียม สำหรับการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 

คือ 4,971,067 ตัน/ป โดยโครงการรับซื้อกาซธรรมชาติมาจาก บริษัท ปตท. จำหนายกาซธรรมชาติ จำกัด 
ขนสงเขาสูโครงการผานระบบทอ จึงไมมีการเก็บสำรองในพ้ืนที่โครงการ 
 

   (ฉ) กาซแอลพีจี (Liquefied Petroleum Gas: LPG) เปนเชื ้อเพลิงของรถโฟลคลิฟท
สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไป
จากเดิม คือ 11.14 ตัน/ป โดยโครงการจะสั ่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 15 

กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บผลิตภัณฑ 
 
  2) การฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน 

 
   (ก) สาร Deltacast Liquid Powder (DCLP) เปนน้ำยาสเปรยแมพิมพ (Die Release 
Agent) สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั ้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาว

เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 6.432 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุ
ถังละ 17.5 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพื้นที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน 
 

   (ข) สาร Graphace TX-2400V เปนน้ำยาสเปรยแมพิมพ (Die Release Agent) สำหรับ
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจาก
เดิม คือ 24.288 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 200 กิโลกรัม 

ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน 
 

   (ค) สาร NEOCASTER PL-T5 เปนน้ำยาสเปรยแมพิมพ (Die Release Agent) สำหรับ

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจาก

เดิม คือ 0.4608 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 20 กิโลกรัม 

ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน 

 

   (ง) น้ำมัน QUINTLUBRIC 888-46 เปนน้ำมันหลอลื ่นที ่ใชกับเครื ่องจักรไฮโดรลิกใน 

กระบวนการผลิต สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมี

ดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 11.52 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ 

ขนาดบรรจุถังละ 200 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

   (จ) น้ำมัน HYDOL WAY-68X เปนน้ำมันหลอลื่นที่ใชกับเครื่องจักรในกระบวนการผลิต 
สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไป

จากเดิม คือ 14.52 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผู จัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 200 
กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน 
 

   (ฉ) สาร SK-6060H เป นสารย ับย ั ้ งการเก ิดสน ิมในระบบทอน ้ำหล อเย ็น สำหรับ 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจาก
เดิม คือ 0.18 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถุงขนาด 10 กิโลกรัม 

ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บอะไหล 
 
   (ช) เม็ดสแตนเลส (SUS Cut Wire) เปนเม็ดสแตนเลสที ่ใชในขัดผิวชิ ้นงาน สำหรับ 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจาก
เดิม คือ 9.9 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถุงขนาด 25 กิโลกรัม 
ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บอะไหล 

 
   (ซ) สาร ECO GLO PENETRANT EG-2000 เปนสารละลายเรืองแสงที่ใชชุบผิวชิ้นงาน
อะลูมิเนียม เพื่อตรวจสอบรอยราวของชิ้นงาน สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลให

ความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.198 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผู จัด
จำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 18 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพื้นท่ี
ตรวจสอบผลิตภัณฑ 

 
   (ฌ) น้ำมัน Plungerphite TG-Y เปนน้ำมันหลอลื่นที่ใชกับเครื่องจักรในกระบวนการผลิต 
สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไป

จากเดิม คอื 8.04 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 20 กิโลกรัม 
ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บน้ำมัน 
 

  3) ระบบหลอเย็น 
 
   (ก) โซเด ียมคลอไรด  (NaCl) ใช  ในระบบผล ิตน ้ำหล อ เย ็นของโครงการ สำหรับ 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจาก
เดิม คือ 7.656 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถุงละ 25 กิโลกรัม 
ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่ระบบหลอเย็น 

 
   (ข) สาร  AQUACLEAN-265 ใช  ในระบบผล ิตน ้ ำหล  อ เย ็นของ โครงการ  สำหรับ 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจาก

เดิม คือ 0.1488 ตัน/ป โครงการจะสั ่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 20 กิโลกรัม 
ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่ระบบหลอเย็น 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 
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   (ค) สาร BIOCLEAN-500 ใชในระบบผลิตน้ำหลอเย็นของโครงการ สำหรับการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.5928 ตัน/ป
โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 20 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดย
รถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพื้นที่ระบบหลอเย็น 
 
   (ง) ส าร  BIOCLEAN-DNM ใช  ใ นระบบผล ิ ตน ้ ำหล  อ เย ็ นของ โคร งการ  สำหรับ 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 
คือ 0.5928 ตัน/ป โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 30 กิโลกรัม ขนสง
เขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนท่ีระบบหลอเย็น 
 
   (จ) เรซิน (Resin) ใชในระบบผลิตน้ำหลอเย็นของโครงการ สำหรับการเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.324 ตัน/ป 
โดยโครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ซึ่งจะเขาดำเนินการเปลี่ยนเรซินใหมเมื่อครบกำหนด 
จึงไมมีการเก็บสำรองในพ้ืนที่โครงการ 
 
  4) ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี 
 
   (ก) โซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH 50%) สารเคมีสำหรับระบบบำบัดน้ำเสียเคมี สำหรับการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 
3.2868 ตัน/ป โดยโครงการรับซื้อจากภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 30 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดย
รถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพื้นที่ระบบบำบัดน้ำเสียเคม ี
 
   (ข) PAC (Polyaluminium Chlorosulphate) สารเคมีสำหรับระบบบำบัดน้ำเสียเคมี 
สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไป
จากเดิม คือ 5.0688 ตัน/ป โดยโครงการรับซื้อจากภายในประเทศ ขนาดบรรจุถุงละ 25 กิโลกรัม ขนสงเขาสู
โครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่ระบบบำบัดน้ำเสียเคม ี
 
   (ค) โพลีเมอร Optimer 9901 สารเคมีสำหรับระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี สำหรับการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 
1.386 ตัน/ป โดยโครงการรับซื้อจากภายในประเทศ ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพื้นที่
ระบบบำบัดน้ำเสียเคม ี
 
  5) สารทำความสะอาด 
 
   (ก) เอทานอล (Ethanol) ใชในการทำความสะอาดอุปกรณตรวจสอบผลิตภัณฑ สำหรับ
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 
คือ 0.001 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ บรรจุในขวดแกวขนาด 2.5 กิโลกรัม 
ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่ตรวจสอบผลิตภัณฑ 

2-33



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

  6) สวนซอมบำรุงแมพิมพ 
 
   (ก) น้ำมัน MAKINO SPINDLE LUBRICANT เปนน้ำมันหลอเย็นเครื ่องจักรในเครื ่อง 
เครื่องกัดแมพิมพ (Machining Center (V99)) และหลอลื่นแกนเครื่องจักรสำหรับเครื่องสปารคดวยไฟฟา 
(EDM Machine (E56)) สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมี
ดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.06 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุ
ถังละ 20 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน 
 
   (ข) น้ำมัน Shell Tellus S2M32 เปนน้ำมันหลอลื ่นไฮโดรลิกในเครื ่องกัดแมพิมพ 
(Machining Center (V99)) สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใช
สารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.012 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ 
ขนาดบรรจุถังละ 20 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมนั 
 
   (ค) น้ำมัน Shell Tonna S3 M เปนน้ำมันหลอลื ่นในเครื ่องกัดแมพิมพ (Machining 
Center (V99)) สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาว
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.10 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 
20 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่ซอมบำรุงแมพิมพ 
 
   (ง) น้ำมัน Shell Gadus S2 V220 1 เปนน้ำมันหลอลื่นไฮโดรลกิในเครื่องสปารคดวย
ไฟฟา (EDM Machine (E56)) สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใช
สารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.82 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ 
ขนาดบรรจุถังละ 20 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน 
 
   (จ) น ้ ำ ม ั น  Mobilgear 600  xp 320  ใช  ในการหล  อล ื ่ นกล  อง เ ก ี ย ร  ไ ฮ โด รลิ ก 
เครื่องสปารคดวยไฟฟา (EDM Machine (E56)) สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลให
ความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.10 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนาย
ภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 20 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมี
และน้ำมัน 
 
   (ฉ) น้ำมัน DAPHNE CUT HL-25 เปนน้ำมันเครื่องจักรสำหรับเครื่องสปารคดวยไฟฟา
(EDM Machine AL100) สำหรับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี ้ ไมสงผลใหความตองการใช
สารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.38 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ 
ขนาดบรรจุถังละ 200 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน 
 
   (ช) น้ำมัน MOBIL VELOCITE OIL NO.3 เปนน้ำมันหลอลื่นเครื ่องจักรในกระบวนการ
ซอมบำรุงแมพิมพ สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมี
ดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 1.06 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุ
ถังละ 20 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่เก็บสารเคมีและน้ำมัน 
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 (ซ) สารหลอลื ่น YUSHIROKEN FGE180 ใชเปนสารหลอลื ่นและลดอุณหภูมิสำหรับ
เครื ่องกัดแมพิมพ (Machining Center (V99)) และเครื ่องกัดแมพิมพแบบ 5 แกน (5 Axis Maching) 

สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไป
จากเดิม คือ 0.02 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ ขนาดบรรจุถังละ 20 กิโลกรัม 
ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพ้ืนที่ซอมบำรุงแมพิมพ 

 (ฌ) สาร Synthetic Graphite สารแกรไฟตใชในการตกแตงแมพิมพหลังจากอุดรอยราวที่
เครื่องสปารคดวยไฟฟา (Electrode Machining) สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผล

ใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 9.33 ตัน/ป โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนาย
ภายในประเทศ มีลักษณะเปนกอนขนาดตางกัน 6 ขนาด ขนสงเขาสูโครงการโดยรถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บใน
อาคารเก็บแกรไฟต 

 (ญ) ลวดเชื่อม Welding Rod ใชในการเชื่อมรอยราวแมพิมพ สำหรับการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหความตองการใชสารเคมีดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.18 ตัน/ป

โครงการจะสั่งซื้อจากผูจัดจำหนายภายในประเทศ บรรจุในกลองๆ ละ 5 กิโลกรัม ขนสงเขาสูโครงการโดย
รถบรรทุก ซึ่งจัดเก็บในพื้นที่ซอมบำรุงแมพิมพ 

(3) ลักษณะและขอมูลความปลอดภัยของสารเคมี
ลักษณะทางกายภาพและขอมูลความปลอดภัยของสารเคมีที่เกี ่ยวของกับโครงการ (เอกสาร

ความปลอดภัยของสารเคมี (SDS)) แสดงดังตารางที่ 2.4-2) โดยโครงการไมมีการใชสารเคมีในกลุมสารอินทรีย

ระเหยงายตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ. 2550) เรื่อง กำหนดมาตรฐาน 
คาสารอินทรียระเหยงายในบรรยากาศโดยทั ่วไปในเวลา 1 ป และตามประกาศกรมควบคุมมลพิษ เรื ่อง 
กำหนดคาเฝาระวังสำหรับสารอินทรียระเหยงายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ชั่วโมง และเมื่อพิจารณา

ตามขอมูลของหนวยงานสากลโดยเฉพาะหนวยงานไอเออารซี (International Agency for Research on 
Cancer ; IARC) ซึ่งเปนหนวยงานของอนามัยโลกที่หลายองคกรใหความเชื่อถือในการจัดกลุมสารกอมะเร็ง 
พบวา สารเคมีที่ใชในโครงการไมอยูในรายชื่อของสารกอมะเร็ง 

 สำหรับความเปนอันตรายของสารเคมีที่ใชในโครงการบางชนิดเปนสารที่เปนอันตรายตอสุขภาพ
สวนใหญอยูในรูปของเหลวที่สามารถกอใหเกิดการระคายเคือง ซึ่งอาจจะกอใหเกิดอันตรายตอสุขภาพเมื่อมี

การสัมผัสทางผิวหนังหรือดวงตาโดยตรง เชน น้ำมัน Shell Stamina Grease RL2 น้ำมัน HYDOL WAY-68X 
โซเดียมไฮดรอกไซด (NaOH 50%) เปนตน ทั้งนี้ ในการปฏิบัติงานโครงการกำหนดใหพนักงานหลีกเลี่ยง 
การสัมผัสสารโดยตรง โดยไดกำหนดมาตรการจัดใหมีอุปกรณคุ มครองความปลอดภัยสวนบุคคลที ่มี

ประสิทธิภาพ ในการปองกันอันตรายที่จะเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงาน โดยกำหนดใหพนักงานสวมใสอุปกรณ
คุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล ไดแก หมวกนิรภัย หนากากกันสารเคมี ครอบตานิรภัย รองเทานิรภัย 
ถุงมือกันกรด และชุดปองกันสารเคมี 
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ตารางที่ 2.4.2 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

1. Flux - ผงของแข็ง  
- สีขาว 
- ละลายน้ำไดบางสวน 

- ใช  ในการแยก
สิ่งเจือปนออก 
จากน้ำ
อะลูมิเนยีม 

- การสัมผัสทางหายใจ : 
ระคายเคืองตอระบบทางเดิน
หายใจ และลำคอ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
เกิดการระคายเคืองตอผิวหนัง
ในระดับปานกลาง หากผิวหนังมี
แผลหร ือโดนทำลาย จะระคาย
เคืองแบบฉับพลัน 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
ไมสบาย ระคายเคืองตอทางเดิน
อาหาร 

- การสัมผัสดวงตา :  
กอให เก ิดการระคายเค ืองตอ
ดวงตา 

- การสัมผัสทางหายใจ :  
เคลื ่อนยายผู ป วยออกสู บริเวณที ่มี
อากาศบริสุทธิ ์ หรือลางจมูกดวยน้ำ
สะอาด และนำสงแพทย ในกรณีผูปวย
หยุดหายใจหรือหายใจติดขัด ใหรีบทำ
การชวยเหลือและนำสงแพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ลางผิวหนังออกดวยน้ำสะอาดและ
นำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
บวนปากดวยน้ำและใหดื่มน้ำหรือนม 
ไมทำใหอาเจียน และรีบน้ำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  
ลางดวยน้ำสะอาดประมาณ 20 นาที 
และนำสงแพทย 

- แวนตานิรภัย 
- หนากากปองกัน

สารเคมี 
- ถุงมือ 
- ชุดปองกันสารเคมี 

- สเปรยน้ำ 
- ทรายแหง 
- ถังดับเพลิงเคมี

สูตรน้ำ (FireAde 
2000) 

2. Shell Morlina 
S2 BL10 

- ของเหลว  
- สีน้ำตาล 
- มีกลิ่นไฮโดรคารบอน 

เล็กนอย 

- ใชในการหลอลื่น
เ ค ร ื ่ อ ง จ ั ก ร 
เตาหลอม 

- การสัมผัสทางหายใจ :  
ไมกอใหเกิดการระคายเคืองตอ
ระบบตอระบบทางเดินหายใจ 

- การสัมผัสทางหายใจ :  
เคลื ่อนยายผู ปวยออกสู บร ิเวณที ่มี
อากาศบริสุทธิ ์ หากมีอาการหายใจ
ลำบาก แน นหน าอก เว ียนศ ี รษะ
อาเจียน หรือไมตอบสนอง ใหออกซิเจน
รวมการทำชวยหายใจและนำสงแพทย 

- หนากากปองกัน
สารเคมี 

- ถุงมือ 
- ชุดปองกันสารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
- สเปรยน้ำ 
- ถังดับเพลิงเคมี

สูตรน้ำ (FireAde 
2000) 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

   - การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ก อให  เก ิดการระคายเค ือง
เล็กนอย กรณีไดร ับสารทาง
ผิวหนังเปนเวลานาน และทำ
ความสะอาดไม  เหมาะสม 
กอใหเก ิดการอุดตันรูขุมขน
ของผิวหนังได 

- การกินหรือกลืนเขาไป : 
 ก อให  เก ิดระคายเค ืองตอ
ทางเดินอาหาร กรณีสำลักเขา
ไปในปอด อาจทำให ปอด
อักเสบและเสียชีวิตได 

- การสัมผัสดวงตา :  
กอใหเกิดการระคายเคืองตอ
ดวงตา 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ถอดเสื ้อผ าที ่เป อนสารออก ลาง
บริเวณสัมผัสสารดวยน้ำและสบู  
หากมีอาการระคายเคืองใหรีบไปพบ
แพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
อยากระต ุ นให  เก ิดการอาเจ ียน  
ใหผู ปวยบวนลางปากดวยน้ำ ให
ผ ู ป วยดื ่มน้ำ 200-300 มิลลิลิตร 
นำสงไปพบแพทย 

- การสัมผัสดวงตา : 
ลางตาดวยน้ำปริมาณมากอยางนอย 
15 นาที หากเกิดอาการระคายเคือง 
นำไปสงไปพบแพทย 

- แวนตานิรภัย - ทรายแหง 

3. Shell Stamina 
Grease RL2  

- สารกึ่งของแข็ง 
- สีน้ำตาลออน 
- มีกลิ่น

ไฮโดรคารบอน
เล็กนอย 

- ใชในการหลอลื่น
เคร ื ่ องจ ั กรเตา
หลอม 

- การสัมผัสทางหายใจ :  
กอใหเกิดระคายเคืองตอระบบ
ทางเดินหายใจ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง : 
ก อให  เก ิดการระคายเค ือง
เล็กนอย กรณีไดรับสารทาง 

- การสัมผัสทางหายใจ :  
เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี
อากาศบริสุทธิ์ หากมีอาการผิดปกติ 
ใหรีบนำสงแพทย  

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ถอดเสื ้อผ าที ่เป อนสารออก ลาง
บริเวณที่เปอนสารเคมีดวยน้ำและ  

- หนากากปองกัน
สารเคมี 

- แวนตานิรภัย 
- ถุงมือ 
- ชุดปองกันสารเคมี 
- ถุงมือกันสารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
- สเปรยน้ำ 
- ถังดับเพลิงเคมีสูตร

น้ำ (FireAde 2000) 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

   ผิวหนังเปนเวลานาน และทำ

ความสะอาดไมเหมาะสม อาจ

กอใหเก ิดการอุดตันรูขุมขน

ของผิวหนังได 

- การสัมผัสดวงตา :  

ก อให  เก ิดการระคายเค ือง

เล็กนอยตอดวงตา 

สบู หากมีอาการระคายเคืองใหรีบ

นำสงแพทยทันที  

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ทำความสะอาดบริเวณที ่ถูกสัมผัส

ดวยสบู   หากไมด ีข ึ ้นให ร ีบนำสง

แพทยทันท ี

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

โดยท่ัวไปจะไมมีอาการ กรณีกลืนกิน

ในปริมาณมาก ใหรีบสงแพทยทันที 

- การสัมผัสดวงตา :  

ล างด วยน ้ำสะอาดปร ิมาณมาก 

อย างนอย 15 นาที หากเก ิดการ

ระคายเคืองใหรีบสงแพทยทันท ี

  

4. Nitrogen Gas - กาซอัดความดัน 

- ไมมีส ี

- ไมมีกลิ่น 

- ใช ในการไล ก าซ

ไฮ โ ดร เจนจาก

อะลูมิเนียม 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

คลื่นไส ปวดหัว อาเจียนกรณี

ไ ด  ร ั บ สารอย  า งฉ ั บพลั น 

กอใหเกิดอาการหายใจไมออก

เฉียบพลัน กรณีไนโตรเจนท่ี

ความเขมขนสูงทำใหเกิดภาวะ

ขาดอากาศหายใจ (Asphyxia) 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจ

ใหทำการชวยหายใจ กรณีหายใจ

ลำบากใหออกซิเจน และใหร ีบสง

แพทยทันท ี

 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือ 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
- สเปรยน้ำ 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

   - การสัมผัสทางผิวหนัง :  

อาจเกิดอาการไหมหรืออาการ

บาดเจ็บจากความเย็น 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

อาจเกิดอาการไหมหรืออาการ

บาดเจ็บจากความเย็น 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ทำความสะอาดบริเวณที่ถูกสัมผัส

โดยเปดน้ำไหลผานอยางนอย 15 

นาที และใหรีบสงแพทยทันที 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางดวยน้ำสะอาดประมาณ 15 นาที

โดยใชนิ้วมือแยกเปลือกตาออกจาก

กันระหวางลาง และรีบไปพบแพทย 

- ชุดปองกันสารเคมี 

 
 

5. Natural Gas - กาซ  

- ไมมีส ี

- ไมมีกลิ่น 

- เปนสารไวไฟ 

- เปนเชื้อเพลิงใน

การหลอม

อะลูมิเนยีม 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

ปวดห ัว คล ื ่ นไส   อาเจ ี ยน 

ตาลาย กระส ับกระสาย หัว

ใจเตนไมเปนปกติในกรณีความ

เขมขนของสารสูงมาก อาจจะ

ทำใหหมดสติได 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ผิวหนัง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริส ุทธ ิ ์  ถ าผ ู ป วยหายใจ

ลำบากใหออกซิเจน และรีบนำสง

แพทยทันท ี

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ทำความสะอาดบริเวณที่ถูกสัมผัส

โดยเปดน้ำไหลผานอยางนอย 15 

นาที และใหรีบสงแพทยทันที 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือ 

- ชุดปองกันสารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- การสัมผัสดวงตา :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ดวงตา 

- การสัมผัสดวงตา :  

ควรขจัดสิ่งปนเปอนออกจากดวงตา

ดวยน้ำปริมาณมากอยางนอย 15 

นาท ีโดยใชนิ้วมือแยกเปลือกตาออก

จากกันระหว างล าง หากอาการ 

ไมดีข้ึน ใหรีบนำสงแพทยทันที 

6. LPG - กาซ  

- ไมมีส ี

- มีกลิ่นคลาย

กำมะถัน 

- เปนสารไวไฟ 

- เปนเชื้อเพลิงของรถ

โฟลคลิฟท 

- การสัมผัสทางหายใจ : 

ไมกอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ระบบทางเดินหายใจ ในกรณี

ไดร ับสารปริมาณมากเกินไป 

อาจทำใหเกิดอาการวิงเวียน

ศีรษะ งวงซึมออนแรง หายใจ

ลำบาก และหมดสติได 

- การสัมผัสทางผิวหนัง : 

ไมกอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ผ ิวหนัง หากส ัมผ ัสกับวัสดุ

เหลวหรือกาซอัดที่หลุดออกมา 

อาจทำให เก ิดบาดเจ ็บจาก

ความเย็นกัดได 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ คลายเสื้อผาใหหลวม 

ถาหยุดหายใจ ใหชวยผายปอดและ

นำสงแพทย  

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

- เคลื่อนยายผู ปวยไปอยู ในที ่ที ่ไมมี

ควันและเปลวไฟ ถอดเสื้อผา หรือ

เครื ่องประดับที่สัมผัสสารออกให

หมด ลางดวยน้ำสะอาดปริมาณ

มากอยางนอย 15 นาที กรณีสัมผัส

ถูกผิวหนังในสภาวะของเหลวอาจทำ

ใหเนื้อเยื่อตาย เนื่องจากไดรับความ

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือ 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T242 

ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมกอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ระบบทางเดินอาหาร และการ

สำลัก 

- การสัมผัสดวงตา :  

ไมกอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ดวงตา หากสัมผัสกับวัสดุเหลว

หรือกาซอัดที่หลุดออกมา อาจ

ทำใหเก ิดบาดเจ็บจากความ

เย็นกัดได 

เย ็นจ ั ด ร ั กษาบร ิ เวณท ี ่ ได  รับ

ผลกระทบให ลางบริเวณที่สัมผัสใน

น้ำอุน และรีบนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

บวนปาก หามทำใหอาเจียน และรีบ

นำสงแพทยทันท ี

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางดวยน้ำสะอาด หามขยี้ตา กรณี

สัมผัสในสภาวะของเหลวอาจทำให

เนื้อเยื ่อตาย เนื่องจากไดรับความ

เย็นจัด ใหลางดวยน้ำปริมาณมากๆ 

ทันทีอย างนอย 15 นาที พรอม

กระพริบตาถี่ๆ และรีบนำสงแพทย

ทันท ี

7. Deltacast 

Liquid 

Powder 

- ของเหลว 

- สีใส 

- มีกลิ่นไมฉุน 

- ใชเปนน้ำยาสเปรย

แม  พ ิ มพ   (D i e 

Release Agent) 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

อาจกอใหเกิดความระคายเคือง

ตอระบบทางเดินหายใจ 

 

 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

 เคลื ่อนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธ์ิ และนำสงแพทย 

 

 

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ถุงมือชนิดที ่ทน

สารเคมี 

- ผงเคมีแหง 

- ถังดับเพลิงเคมีสูตร

น้ำ (FireAde 2000) 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T242 

ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- การสัมผัสทางผิวหนัง : 

 ก อให  เก ิดการระคายเค ือง

เล็กนอย กรณีไดร ับสารทาง

ผิวหนังเปนเวลานาน และทำ

ความสะอาดไม  เหมาะสม 

กอใหเก ิดการอุดตันรูข ุมขน

ของผิวหนังได 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

 อาจกอใหเกิดความระคายเคือง

ตอระบบทางเดินอาหาร 

 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

 ลางผิวหนังออกดวยน้ำปริมาณมาก

อยางนอย 15 นาที พรอมถอดเสื้อผา

และรองเทาที่ปนเปอนสารเคมีออก 

และนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

 บวนปาก หามทำใหอาเจียน และรีบ

นำสงแพทยทันท ี

- การสัมผัสดวงตา :  

 ลางดวยน้ำสะอาดประมาณ 15 นาที 

และนำสงแพทย 
8. Graphace TX-

2400V 
- ของเหลว 
- สีขาว 
- มีกลิ่นไมฉุน 
 

- ใ ช  เ ป  น น ้ ำ ย า
สเปรย แม พ ิมพ  
(D ie Re lease 
Agent) 

- การสัมผัสทางหายใจ :  
ปวดหัว คลื ่นไส ชัก และการ
ไหลเวียนโลหิตลมเหลว 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ระคายเคืองตอผิวหนัง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
ปวดหัว คลื ่นไส ชัก และการ
ไหลเวียนโลหิตลมเหลว 

- การสัมผัสดวงตา :  
ระคายเคืองตอดวงตา 

- การสัมผัสทางหายใจ :  
เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี
อากาศบริสุทธ์ิ และนำสงแพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ล างผ ิวหนังออกด วยน ้ำ และสบู   
และลางออกใหสะอาด 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
รีบนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  
ลางดวยน้ำสะอาดประมาณ 15 นาที 
และนำสงแพทย 

- แวนตานิรภัย 
- หนากากปองกัน

สารเคมี 
- ถุงมือ 

- ผงเคมีแหง 
- คารบอนไดออกไซด 
- ถังดับเพลิงเคมีสูตร

น้ำ (FireAde 2000) 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

9. NEOCASTER 

PL-T5 

- ของเหลว 

- สีใส 

- มีกลิ ่นปโตรเลียม

ออนๆ 

 

- ใ ช  เ ป  น น ้ ำ ย า

สเปรย แม พ ิมพ  

(D ie Re lease 

Agent) 

- การสัมผัสหายใจ :  

ระคายเคืองตอระบบทางเดิน

หายใจ  

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ระคายเคืองตอผิวหนัง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

 ระคายเคืองตอระบบทางเดิน

อาหาร 

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตา 

 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจ

ใหชวยผายปอด และนำสงแพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ฉีดลางผิวหนังทันทีดวยน้ำปริมาณ

มากอยางนอย 15 นาที พรอมถอด

เส ื ้อผ าและรองเท าท ี ่ปนเป  อน

สารเคมีออก และนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

หามทำใหอาเจียน ใหผู ปวยดื ่มน้ำ

หรือนมมากๆ และนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางดวยน้ำปริมาณมากอยางนอย 

15 นาที พรอมกระพริบตาถี่ๆ และ

นำสงแพทย 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือยางชนิดทน

สารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคมี 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ผงเคมีแหง 

10. QUINTOLUBRIC 

888-46 

- ของเหลว 

- สีเหลืองออกน้ำตาล 

- มีกลิ่นเฉพาะ 

- ใชเปน

น้ำมันหลอลื่น

เครื่องจักรไฮโดรลิก 

- การสัมผัสหายใจ :  

ไมกอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ระบบหายใจ 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจ

- แวนตานิรภัย 

- กระบังบังหนา 

- ผงเคมีแหง 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T242 

ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ไมกอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ผิวหนัง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมกอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ระบบทางเดินอาหาร 

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตาเล็กนอย 

ใหชวยผายปอด ถาหายใจติดขัดให

ออกซิเจน และนำสงแพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ล างบร ิ เวณที ่ส ัมผ ัสสารดวยสบู  

และน้ำ ควรรีบนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

บวนปากดวยน้ำ และนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางดวยน้ำปริมาณมากอยางนอย 

15 นาที หากระคายเคืองใหรีบนำสง

แพทย 

- ถุงมือยางชนิดทน

สารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคม ี

 

11. HYDOL WAY  

-68X 

- ของเหลว  

- สีเหลืองใส 

- มีกลิ ่นปโตรเล ียม

ออน 

- สามารถติดไฟได 

- ใชเปน

น้ำมันหลอลื่น

เครื่องจักร 

- การสัมผัสหายใจ :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ระคายเคืองตอผิวหนัง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

 ระคายเคืองตอดวงตา 

 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริส ุทธิ ์  กรณีหยุดหายใจ  

ใหทำการชวยเหลือและรบีนำสงแพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ลางผิวหนังดวยน้ำและสบูในปริมาณ

มากอย างน อย 15 นาท ี  เส ื ้ อที่

ปนเปอนสารเคมีนำไปซักใหสะอาด

กอนกลับมาใชใหม 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือยาง 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

    - การกินหรือกลืนเขาไป :  

หามทำใหอาเจียน และนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ล างด วยน ้ำสะอาดปร ิมาณมาก  

อยางนอย 15 นาที หากมีอาการ

ระคายเคืองอยูใหรีบนำสงแพทย 

  

12. SK-6060H - ของเหลว 

- สีเหลืองออน 

- ใชเปนสารยับย้ัง

การเกิดสนิมในทอ

น้ำหลอเย็น 

- การสัมผัสหายใจ :  

ระคายเคืองตอระบบทางเดิน

หายใจ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ระคายเคืองตอผิวหนัง 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธ์ิ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ฉีดลางผิวหนังทันทีดวยน้ำสะอาด 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือยาง 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ผงเคมีแหง 

- สเปรยน้ำ 

   - การกินหรือกลืนเขาไป :  

คลื ่นไส อาเจียน ระคายเคือง

ตอระบบทางเดินอาหาร 

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตา 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ด ื ่มน ้ ำปร ิมาณมาก ห ามทำให

อาเจียน และนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางดวยน้ำปริมาณมากๆ ประมาณ 

15 นาท ีและนำสงแพทย 

  

13. SUS Cut Wire - ของแข็ง 

- ไมมีกลิ่น 

- ไมละลายน้ำ 

- ใช  ในการข ัดผิ ว 

ชิ้นงาน 

- การสัมผัสหายใจ :  

- ในสภาวะทั ่วไปไมก อใหเกิด

อันตราย หากใชในเครื่อง Shot 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธ์ิ  

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

Blast แต จะทำให  เก ิดฝุ น

ระหว างข ั ้นตอนการตกแตง

และขัดผิวชิ้นงาน กรณีไดรับ

ฝุนที่เกิดจากงานขัดผิวชิ้นงาน

ในปริมาณมากอยางตอเนื ่อง 

อาจกอให  เก ิดโรคเก ี ่ ยวกับ

ระบบทางเดินหายใจ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

หากได ร ับสารปร ิมาณมาก 

กอใหระคายเคืองทางผิวหนังได 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมกอใหเกิดการะคายเคืองตอ

ระบบทางเดินอาหาร 

- การสัมผัสดวงตา :  

หากได ร ับสารปร ิมาณมาก 

กอใหระคายเคืองตอดวงตาได 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

ล างด วยน้ำไหลผานปริมาณมาก 

และนำสงแพทย 

- ถุงมือกันสารเคมี 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

14. E C O  G L O 

PENETRANT 

EG-2000 

- ของเหลว 

- สีเขียวเหลืองออน 

- มีกลิ่นน้ำมัน 

- ต ิ ด ไฟได  เ องที่  

220°C 

- ใชในข้ันตอน

ตรวจสอบ

ผลิตภัณฑ 

- การสัมผัสหายใจ :  

ระคายเคืองตอระบบทางเดิน

หายใจ แสบรอนในจมูกและ

ลำคอ ไอ  หาย ใจลำบาก  

หมดสติและเสียชีวิต 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

หากส ั มผ ั สบ  อยคร ั ้ ง เป น

เวลานาน กอใหระคายเคืองทาง

ผิวหนังได 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ระคายเคืองตอทางเดินอาหาร

อยางรุนแรง คลื่นไส อาเจียน 

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตา 

- การสัมผัสทางหายใจ :   

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจ

ใหชวยผายปอด ถาหายใจติดขัดให

ออกซิเจน และนำสงแพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ฉีดลางผิวหนังทันทีดวยน้ำปริมาณ

มากอยางนอย 15 นาที พรอมถอด

เส ื ้อผ าและรองเท าท ี ่ปนเป  อน

สารเคมีออก และนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ด ื ่มน ้ ำปร ิมาณมาก ห ามทำให

อาเจียน และนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ล างด วยน้ำไหลผานปริมาณมาก 

และนำสงแพทย 

- แวนตานิรภัย 

- กระบังบังหนา 

- ถุงมือยางชนิดทน

สารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคม ี

 

- ผงเคมีแหง 
 

15. Plungerphite 

TG-Y 

- ของเหลว 

- มีกลิ่นน้ำมัน 

- ไมละลายน้ำ 

- ใชในการหลอลื่น

เครื่องจักร 

- การสัมผัสหายใจ :  

อาจระคายเคืองระบบทางเดิน

หายใจ วิงเวียนศรีษะ 

- การสัมผัสทางหายใจ :   

เคลื่อนยายไปในที่ที่มีอากาศบริสุทธ์ิ

ทันทีและพักผอน ถาผูปวยมีอาการ 

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

การสัมผัสทางผิวหนังบอยครั้ง 

หร ือเปนระยะเวลานานอาจ 

ทำใหผิวหนังอักเสบได 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

คลื่นไส อาเจียน  

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตา 

ใหพาไปพบแพทยทันที 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ถอดเส ื ้อผ  าท ี ่ เป   อนออกท ันที  

 ลางผิวหนังที่เปอนดวยน้ำและสบู

จำนวนมาก ถาผูปวยระคายเคืองให

พาไปพบแพทยทันท ี

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ด ื ่มน ้ ำปร ิมาณมาก ห ามทำให

อาเจียน และนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ล  างท ั นท ีด  วยน ้ ำปร ิ มาณมาก 

อยางนอย 15 นาที ถอดคอนแท็ค

เลนสออก (หากทำได) และพาไปพบ

แพทยทันท ี

- ถุงมือกันสารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคมี 

16. NaCl - ของแข็ง  

- สีใส 

- ไมมีกลิ่น 

- ละลายน้ำได  358 

g/l ที่ 20 ๐C 

- ใช  ในระบบผลิต 

น้ำหลอเย็น 

- การสัมผัสหายใจ :  

ไมมีขอมูล 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ระคายเคืองตอผิวหนังเล็กนอย 

 

 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธ์ิ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ถอดเสื้อผาที่ปนเปอนสารเคมีออก

ลางผิวหนังดวยสบูและน้ำสะอาด 

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ถุงมือกันสารเคมี 

 

- 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

คลื ่นไส อาเจียน ในกรณีกลืน

กินในปริมาณมาก 

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตาเล็กนอย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ร ีบบวนปากทันทีด วยน้ำสะอาด 

ให ผ ู  ป  วยด ื ่ มน ้ำปร ิมาณมากๆ  

อย างนอย 2 แก ว และร ีบนำสง

แพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ร ี บล  างตาท ันท ีด  วยน ้ ำสะอาด 

อยางนอย 15 นาที แลวรีบนำสงแพทย 

17. AQUACLEAN-

265 

- ของเหลว 

- สีแดงใส 

- เปนสารไมติดไฟ 

 

- ใชในระบบผลิตน้ำ

หลอเย็น 

- การสัมผัสหายใจ :  

ระคายเคืองตอระบบทางเดิน

หายใจ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ระคายเคืองตอผิวหนัง และแพ

ตรงบริเวณที่สัมผัส 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

อาจมีอาการคลื่นไส อาเจียน 

ทองเสีย และปวดทอง 

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตา 

- การสัมผัสหายใจ :  

เคลื่อนยายผูปวยออกจากบริเวณที่

สัมผัสสาร นำผูปวยสูอากาศบริสุทธ์ิ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :   

ลางทันทีดวยสบูและน้ำสะอาด 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

หากม ีสต ิ ให ด ื ่มน ้ำปริมาณมาก  

และไปพบแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางตาทันทีดวยน้ำเปนเวลา 

อยางนอย 15 นาที และไปพบแพทย 

- แวนตานิรภัย 

- กระบังบังหนา 

- ถุงมือยางชนิดทน

สารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคม ี

 

- 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

18. BIOCLEAN-500 - ของเหลว 
- สีเหลืองออน 
- มีกลิ่นคลอรีน 

- ใชในระบบผลิตน้ำ
หลอเย็น 

- การสัมผัสหายใจ :  
ระคายเคืองจมูก คอ และปอด 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ระคายเค ื องอย  า งร ุ นแรง 
อ ักเสบและแพ ตรงบร ิ เวณ 
ที่สัมผัส 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
อาจกอใหเกิดอันตรายตอชีวิต 

- การสัมผัสดวงตา :  
กัดกรอน อาจเกิดการบาดเจ็บ
ของดวงตาถาวร  

- การสัมผัสทางหายใจ :  
เคลื่อนยายผูปวยไปยังที่ที ่มีอากาศ
บริสุทธิ ์ หากหมดสติและหายใจได 
ใหจัดใหอยูในทาพักฟน หากยังมีสติ 
ให ผูป วยน ั ่ งหร ือเอนตัวลง หาก
หายใจมีเส ียง ใหผ ู บาดเจ็บนั ่งลง 
และใหออกซิเจน จากนั้นพาไปพบ
แพทยทันท ี

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ฉีดลางผิวหนังทันทีดวยน้ำปริมาณ

มากอยางนอย 15 นาที พรอมถอด

เส ื ้อผ าและรองเท าท ี ่ปนเป  อน

สารเคมีออก และนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
ใหผูปวยดื่มน้ำปริมาณมากๆ และ
พบแพทยทันที 

- การสัมผัสดวงตา :  
ลางทันทีดวยน้ำปริมาณมากเปน
เวลาอยางนอย 15 นาที และพบ
แพทยทันท ี

- แวนตานิรภัย 
- หนากากปองกัน

สารเคมี 
- ถุงมือกันสารเคมี 
- ชุดปองกันสารเคมี 

- ผงเคมีแหง 

- สเปรยน้ำ 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

19. B I O C L E A N -

DNM 

- ของเหลว 

- สีเหลืองเขียว 

- มีกลิ่นกำมะถัน 

- เปนสารไมติดไฟ 

- ใชในระบบผลิตน้ำ

หลอเย็น 

- การสัมผัสหายใจ :  

ระคายเคืองตอระบบทางเดิน

หายใจ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ระคายเคืองตอผิวหนัง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตา 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

นำผูปวยสูอากาศบริสุทธ์ิ หากหายใจ

ลำบากใหออกซิเจน และพาไปพบ

แพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ใหลางดวยน้ำปริมาณมากเปนเวลา 

15-20 นาที ถามีอาการใหรีบพาไป

พบแพทยทันที 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

อยาทำใหอาเจียน ใหนั ่งพัก และ

หามใหอะไรทางปากกับผูที ่หมดสติ

เด็ดขาด 

- การสัมผัสดวงตา :  

ทำการเปดเปลือกตาไว ล างดวย

น้ำยาลางตา หรือน้ำสะอาดทันที 

อยางนอย 15 นาที และพาไปพบ

แพทย 

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ถุงมือกันสารเคมี 

- กระบังบังหนา 

- ชุดปองกันสารเคมี 

- 

20. Resin - ของแข็ง 

- สีเหลืองอำพัน 

- มีกลิ่นเล็กนอย 

- ใชในระบบผลิตน้ำ

หลอเย็น 

- การสัมผัสหายใจ :  

ไมมีการระบุขอมูล 

 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธ์ิ   

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ผงเคมแีหง 

- สเปรยน้ำ 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

   - การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ระคายเคืองตอผิวหนัง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตา 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

- ลางผิวหนังดวยน้ำสะอาดปริมาณ

มาก 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

รีบบวนปากทันทีดวยน้ำสะอาด 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางตาดวยน้ำสะอาด 

- ถุงมือกันสารเคมี 

- กระบังบังหนา 

- ชุดปองกันสารเคมี 

 

21. NaOH 50% - ของเหลว  

- สีใส 

- ไมมีกลิ่น 

- ละลายน ้ ำได  ที่   

20 ๐C 

- ใชในระบบบำบัด

น้ำเสียทางเคม ี

- การสัมผัสหายใจ  :  

ทำใหเกิดแผลไหมตอเยื่อเมือก 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ระคายเคืองตอผิวหนังทำให

เกิดแผลไหม 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

แสบร อนในช องปากลำคอ 

หลอดอาหาร กระเพาะอาหาร 

และระบบลำไส และอาจทำให

หลอดอาหารและกระเพาะ

อาหารทะลุได 

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตาทำใหเกิด

แผลไหม และตาบอดได 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ ์ ทำใหผู ปวยตัวอุน 

อยู ตลอดเวลา ถาผ ู ป วยมีอาการ

หายใจไม สะดวกหร ือหายใจสั ้น  ๆ 

ใหออกซิเจนแกผูปวย ใหใชเครื่องชวย

หายใจในกรณีที่ผูปวยไมมีการหายใจ 

หรืออยู ภายใตการดูแลของแพทย

เทานั้น หามชวยเหลือผูปวยโดยวิธี

เปาลมหายใจ ลักษณะปากตอปาก 

หร ือเป  าลมหายใจเข าทางจมูก 

สามารถใชอ ุปกรณ/เคร ื ่องม ือท่ี

เหมาะสม 

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ถุงมือกันสารเคมี 

- รองเทาบูต 

- ชุดปองกันสารเคมี 

 

- ผงเคมแีหง 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

    - การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ถอดเสื้อผาที่ปนเปอนสารเคมีออก

ลางผิวหนังดวยสบู และน้ำสะอาด  

ทาดวยโพลีเอทีล ีนไกลคอล 400 

และรีบนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ร ีบบวนปากทันทีด วยน้ำสะอาด 

ในปร ิมาณมาก ให ผ ู ป วยด ื ่มน้ำ

ปร ิมาณมาก อย างน อย 2 แกว 

และรีบนำสงแพทย  

- การสัมผัสดวงตา :  

ร ี บล  างตาท ันท ีด  วยน ้ ำสะอาด 

อยางนอย 15 นาที แลวรีบนำสงแพทย 

  

22. PAC - ของเหลว  
- สีเหลืองออน 
- ละลายในน้ำ 
- ไมติดไฟ 

- ใชในระบบบำบัด
น้ำเสียทางเคม ี

- การสัมผัสหายใจ :  
ระคายเคืองตอเยื ่อเมือก ไอ 
หายใจลำบาก 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ร ะคาย เ ค ื อ งต  อ ผ ิ ว ห นั ง 
แสบรอน 

- การสัมผัสทางหายใจ :  
เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี
อากาศบริสุทธ์ิ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ถอดเสื้อผาที่ปนเปอนสารเคมีออก
ลางผิวหนังดวยน้ำสะอาดปรมิาณมาก 
 

- แวนตานิรภัย 
- ถุงมือกันสารเคมี 
- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

   - การกินหรือกลืนเขาไป :  
ระคายเคืองตอเยื ่อบุในปาก
ห ล อ ด ล ม  ห ล อ ด อ า ห า ร  
และระบบลำไส คลื่นไส 

- การสัมผัสดวงตา :  
ระคายเคืองตอดวงตา 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
ดื่มน้ำปริมาณมากๆ หรือไขดิบผสม
กับนม ทำใหอาเจียน และรีบนำสง
แพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  
ร ีบล างตาท ันท ีด  วยน ้ ำสะอาด
ปริมาณมากโดยลืมตากวางในน้ำ 

  

23. Polymer 
Optimer 9901 

- ผงสีขาว 
- มีกลิ่นเล็กนอย 
- ละลายน้ำไดดีมาก 

- ใชในระบบบำบัด
น้ำเสียทางเคม ี

- การสัมผัสหายใจ : 
โดยทั่วไปไมกออันตราย กรณี
ไดรับสารซ้ำๆ หรือเปนระยะ
เวลานาน ทำใหระบบทางเดิน
หายใจระคายเคือง 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
กรณ ี ได  ร ับสารเป นระยะ
เวลานาน กอใหเกิดการระคาย
เคืองตอผิวหนังได 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
ระคายเคืองตอเยื ่อบุในปาก
ห ล อ ด ล ม  ห ล อ ด อ า ห า ร  
และระบบลำไส  

- การสัมผัสดวงตา :  
กอใหเกิดระคายเคืองตอดวงตา 

- การสัมผัสทางหายใจ : เคลื่อนยาย
ผ ู ป วยออกส ู บร ิ เวณที ่ม ีอากาศ
บริสุทธิ ์ หากมีอาการรุนแรงใหรีบ
นำสงแพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง : ถอดเสื้อผา
ที่ปนเปอนสารเคมีออกลางผิวหนัง
ดวยน้ำสะอาดปริมาณมาก หากมี
อาการใหรีบนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป : ใหรีบนำสง
แพทย ไมควรทำใหอาเจียน กรณีมี
สติใหบวนปากและดื ่มน้ำ หากมี
อาการอาเจียน ใหบวนปากและดื่มน้ำ 

- การสัมผัสดวงตา : รีบลางตาทันที
ดวยน้ำสะอาดปริมาณมากอยางนอย 
15 นาที  

- แวนตานิรภัย 
- ถุงมือกันสารเคมี 
- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ผงเคมแีหง 
- สเปรยน้ำ 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

24. Ethanol - ของเหลว  

- สีใส 

- มีกลิ่นคลาย

แอลกอฮอล 

- ละลายน้ำไดที่  

20 ๐C 

- ใชในทำความ

สะอาดอุปกรณ

ตรวจสอบ

ผลิตภัณฑ 

- การสัมผัสหายใจ :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ระบบทางเดินหายใจ และเย่ือ

เมือก 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ระคายเคืองตอผิวหนังเล็กนอย 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ ทำใหผูปวยตัวอุนอยู

ตลอดเวลา ใหใชเครื่องชวยหายใจ 

ในกรณีผูปวยไมมีการหายใจหรืออยู

ภายใตการดูแลของแพทยเทานั้น  

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ถุงมือกันสารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคมี 

 

- ผงเคมีแหง 

- สเปรยน้ำ 

   - การกินหรือกลืนเขาไป :  

คลื ่นไส  อาเจียน ปวดศีรษะ

เว ี ยนศ ี รษะ ม ึ น เมา การ

มองเห็นผิดปกติ ทำใหตาบอด

ได และทำอันตรายตอระบบ

ประสาทที ่เก ี ่ยวข องกับการ

มองเห็น 

- การสัมผัสดวงตา :  

กอใหเกิดระคายเคืองตอดวงตา

และเย่ือเมือก 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ถอดเสื้อผาที่ปนเปอนสารเคมีออก

ลางผิวหนังดวยน้ำและสบู  หากมี

อาการ เป  นพ ิ ษ  ให  แก  ป ญหา

เชนเดียวกับการหายใจ แลวรีบนำสง

แพทย  

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
ร ีบบวนปากทันทีด วยน้ำสะอาด 
ในปริมาณมากๆ ใหผ ู ป วยดื ่มน้ำ
ปร ิมาณมากๆ อย างนอย 2 แกว  
อยาทำใหอาเจียน หามใหอะไรก็ตาม
ทางปากแกผูปวยท่ีไมรูสึกตัว 

- การสัมผัสดวงตา :  

ร ีบล างตาท ันท ีด  วยน ้ ำสะอาด  

อยางนอย 15 นาที แลวรีบนำสงแพทย 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

25. MAKINO 
SPINDLE 
LUBRICANT 

- ของเหลว  
- สีเหลืองใส 
- มีกลิ่นเล็กนอย 
- ไมละลายน้ำ 

- ใชในการหลอเย็น
แกนเครื่องจักรใน
เครื่องกัดแมพิมพ 
(Machining 
Center (V99)) และ 
เครื่องสปารคดวย
ไฟฟา (Electrode 
Machining (E56)) 

- การสัมผัสหายใจ :  
อาจเป นอ ันตรายกับระบบ
ทางเดินหายใจ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
กอใหเกิดการระคายเคืองตอ
ผิวหนังได 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
อาจเป นอ ันตรายกับระบบ
ทางเดินอาหาร 

- การสัมผัสดวงตา :  
ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสทางหายใจ :  
เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี
อากาศบริสุทธิ ์ ทำใหร างกายให
อบอุ น หากอาการไมดีขึ ้นรีบนำสง
แพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ลางผิวหนังทันทีดวยน้ำปริมาณมาก
ซักเสื้อผาที่ปนเปอนกอนนำมาใชซ้ำ 
หากมีอาการระคายเคืองใหร ีบนำสง
แพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
หามทำใหอาเจียน ดื่มน้ำสะอาด 1-2 
แกว และรีบนำสงแพทยทันท ี

- การสัมผัสดวงตา :  
ลางตาดวยน้ำสะอาด กรณีสวมคอน
แทคเลนสใหถอดออก และลางตา
อยางนอย 15 นาที และรีบนำสง
แพทย 

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ถุงมือกันสารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
- สเปรยน้ำ 
 

26. Shell Tellus 

S2M32 

- ของเหลว  

- สีเหลืองอำพัน 

- มี ก ล ิ ่ น ไ ฮ โ ด ร 

คารบอนออน  ๆ

- ใช ในการหลอลื่น

ไฮโดรลิกในเครื่อง 

ก ั ด แ ม  พ ิ ม พ  

( M a c h i n i n g 

Center (V99)) 

- การสัมผัสหายใจ :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ผิวหนังเล็กนอย กรณีสัมผัส

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ หากอาการไมดีขึ้น 

รีบนำสงแพทย 

 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือกันสารเคมี 

 

- ผงเคมีแหง 
- สเปรยน้ำ 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- ละลายน้ำเล็กนอย สารเคมีเปนระยะเวลานานหรือ

ซ ้ำๆ โดยไมทำความสะอาด

อยางเหมาะสม อาจทำใหอุด

ตันรูขุมขนของผิวหนังได ทำให

เก ิดความผ ิดปกต ิ เช น สิว  

รูขุมขนอักเสบ เปนตน 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ดวงตาได 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ถอดเสื้อผาที่ปนเปอนสารเคมีออก

ลางบริเวณที่สัมผัสสารเคมีดวยน้ำ

และตามดวยสบู หากเกิดการระคาย

เคืองอยางตอเนื่อง ใหนำสงแพทย 

กรณีฉีดสารเคมีเขาใตผิวหนัง ควร

รีบนำผูปวยสงแพทยทันที 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

โดยทั ่วไปไมจำเปนตองรักษาใดๆ

กรณ ีกล ืนก ินไปในปร ิมาณมาก  

ควรรีบนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางตาดวยน้ำสะอาดปริมาณมาก

กรณีสวมคอนแทคเลนส ใหถอดกอน

และลางตา หากเกิดการระคายเคือง

อยางตอเนื่อง ใหนำสงแพทย 

27. Shell Tonna 

S3 M 

- ของเหลว 

- สีน้ำตาลออน 

- มี ก ล ิ ่ น ไ ฮ โ ด ร 

คารบอนเล็กนอย 

- ละลายน้ำเล็กนอย 

- ใช  ในการหล อลื่น

เคร ื ่ องจ ั กร ใน

เครื ่องกัดแมพิมพ 

(Machining Center 

(V99)) 

- การสัมผัสหายใจ :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ผิวหนังเล็กนอย กรณีสัมผัส

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ หากอาการไมดีขึ้น 

รีบนำสงแพทย 

 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือกันสารเคมี 

 

- ผงเคมีแหง 
- สเปรยน้ำ 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

สารเคมีเปนระยะเวลานานหรือ

ซ ้ำๆ โดยไมทำความสะอาด

อยางเหมาะสม อาจทำใหอุด

ตันรูขุมขนของผิวหนังได ทำให

เก ิดความผ ิดปกต ิ เช น สิว  

รูขุมขนอักเสบ เปนตน 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ดวงตาได 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ถอดเสื้อผาที่ปนเปอนสารเคมีออก

ลางบริเวณที่สัมผัสสารเคมีดวยน้ำ

และตามดวยสบู หากเกิดการระคาย

เคืองอยางตอเนื่อง ใหนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

โดยทั ่วไปไมจำเปนตองรักษาใดๆ

กรณ ีกล ืนก ินไปในปร ิมาณมาก  

ควรรีบนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางตาดวยน้ำสะอาดปริมาณมาก

กรณีสวมคอนแทคเลนส ใหถอดกอน

และลางตา หากเกิดการระคายเคือง

อยางตอเนื่อง ใหนำสงแพทย 

28. Shell Gadus 

S2 V220 1 

- ก่ึงของแข็ง 

- สีน้ำตาล 

- มี ก ล ิ ่ น ไ ฮ โ ด ร 

คารบอนออน  ๆ

- ละลายน้ำเล็กนอย 

- ใชในการหลอลื่น

ไฮโดรลิกในเครื ่อง

สปาร คด วยไฟฟา 

( E l e c t r o d e 

Machining (E56)) 

- การสัมผัสหายใจ :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ผิวหนังเล็กนอย กรณีสัมผัส

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ หากอาการไมดีขึ้น 

รีบนำสงแพทย 

 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือกันสารเคมี 

 

- ผงเคมีแหง 
- สเปรยน้ำ 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

สารเคมีเปนระยะเวลานานหรือ

ซ ้ำๆ โดยไมทำความสะอาด

อยางเหมาะสม อาจทำใหอุด

ตันรูขุมขนของผิวหนังได ทำให

เก ิดความผ ิดปกต ิ เช น สิว  

รูขุมขนอักเสบ เปนตน 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ดวงตาได 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ถอดเสื้อผาที่ปนเปอนสารเคมีออก

ลางบริเวณที่สัมผัสสารเคมีดวยน้ำ

และตามดวยสบู หากเกิดการระคาย

เคืองอยางตอเนื่อง ใหนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

โดยทั ่วไปไมจำเปนตองรักษาใดๆ

กรณีกลืนกินไปในปริมาณมาก ควร

รีบนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางตาดวยน้ำสะอาดปริมาณมาก

กรณีสวมคอนแทคเลนส ใหถอดกอน

และลางตา หากเกิดการระคายเคือง

อยางตอเนื่อง ใหนำสงแพทย 

29. Mobilgear 600 

xp 320 

- ของเหลว 

- สีเหลืองอำพัน 

- มีกลิ่นเฉพาะตัว 

- ละลายไดนอยมาก 

- ใชในการหลอลื่น

กลองไฮโดรล ิกใน

เครื ่องสปารคดวย

ไฟฟา ( Electrode 

Machining (E56)) 

- การสัมผัสหายใจ :  

มีความเปนพิษน อยมากตอ

ระบบทางเดินหายใจ 

 

 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ หากระคายเคืองตอ

ระบบทางเด ินหายใจ ว ิ งเว ี ยน 

อาเจียน หรือหมดสติ ใหพบแพทย

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือกันสารเคมี 

 

- ผงเคมีแหง 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T242 

ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ผิวหนังชนิดไมรุนแรง 

- การกินหรือกลืนเขาไป : 

มีความเปนพิษน อยมากตอ

ระบบทางเดินอาหาร 

- การสัมผัสดวงตา :  

อาจทำใหเกิดการระคายเคือง

ตอดวงตาเล็กนอย  

โดยด วน กรณีหย ุดหายใจให ใช

เครื ่องชวยหายใจหรือทำการผาย

ปอด 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ลางบริเวณที่สัมผัสดวยสบู และน้ำ 

ถาสารเคมีถูกฉีดเขาไปใตผิวหนัง 

หรือเขาสวนอื่นของรางกาย ไมวา

ลักษณะหรือขนาดของแผลจะเปน

เท าไร ต องร ีบนำส งแพทย  เพื่อ

ประเมินอาการ 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

คาดวาไมเปนอันตราย ใหปรึกษา

แพทยถาเกิดอาการผิดปกต ิ

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางตาดวยน้ำสะอาด หากเกิดอาการ

ระคายเคือง ใหรีบนำสงแพทย 

30. DAPHNE CUT 

HL-25 

- ของเหลว  

- สีใส 

- ละลายน้ำ 

- น้ำมันเครื่องจักร

สำหร ั บ เคร ื ่ อง

สปารคดวยไฟฟา

- การสัมผัสหายใจ :  

ไอระเหยของสารเคมี ทำใหเกิด

การระคายเค ื องต  อระบบ

ทางเดินหายใจ 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธ์ิ หากหมดสติ ใหอยูใน

ทาพักฟนและรีบนำสงแพทย 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือกันสารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
 

2-60



6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T242 

ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

(EDM Machine 

AL100) 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ไอระเหยของสารเคมีทำใหเกิด

การระคายเคืองตอผิวหนัง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
   ไมมีการระบุขอมลู 

- การสัมผัสดวงตา :  

ไอระเหยของสารเคมี ทำใหเกิด

การระคายเคืองตอดวงตา 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ให ล างออกด วยน้ำสะอาด ถอด

เสื ้อผาออกและนำไปซักใหสะอาด

กอนนำมาใสใหม หากเกิดการระคาย

เคืองผิวหนัง ใหรีบนำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

หามทำใหอาเจียน หามใหนมหรือ

เครื่องดื่มแอลกอฮอล หามใหอาหาร

แกผูปวยที่ไมสติใหรีบนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางตาดวยน้ำสะอาด กรณีใสคอน

แทคเลนส  ให ถอดออก เป ดตา 

ใหกวางขณะลางตา หากมีอาการ

เคืองตาใหรีบนำสงแพทย 

31. MOBIL 

VELOCITE OIL 

NO.3 

- ของเหลว  

- สีเหลืองอำพัน 

- มีกลิ่นเฉพาะตัว 

- ใชหลอลื่น

เครื่องจักรใน

กระบวนการซอม

บำรุงแมพิมพ 

- การสัมผัสหายใจ :  

ไอระเหย ไอหมอกหรือควันไอ

อาจทำใหระคายเคืองตอระบบ

เดินทางหายใจ  

 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ หากอาการไมดีขึ้น 

รีบนำสงแพทย 

 

- แวนตานิรภัย 

- หนากากปองกัน

สารเคมี 

- ถุงมือกันสารเคมี 

- ชุดปองกันสารเคมี 

- ผงเคมีแหง 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

อาจสงผลใหระคายเคืองตอ

ผิวหนังเล็กนอย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

อาจสงผลใหระคายเคืองตอ

ระบบทางเดินอาหาร  

- การสัมผัสดวงตา :  

ระคายเคืองตอดวงตา 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ถอดเสื้อและรองเทาที่เปอนสาร ลาง

ออกดวยน้ำและสบู  หากสารถูกฉีด

เขาไปใตผิวหนังนำสงแพทยและ

ประเมินอาการ 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

หามทำใหอาเจ ียน และร ีบนำสง

แพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

ลางดวยน้ำไหลผานปริมาณมากๆ

ประมาณ 15 นาที และนำสงแพทย 

32. YUSHIROKEN 

FGE180 

- ของเหลว 

- สีขาว 

- มีกลิ่นน้ำมัน 

- ใชเปนสารหลอลื่น

และลดอ ุณหภ ูมิ

สำหร ับเคร ื ่องกัด

แ ม  พ ิ ม พ  

(Machining Center 

(V99)) และเครื่องกัด

แมพิมพแบบ 5 แกน 

(5 Axis Machining) 

- การสัมผัสหายใจ :  

หากส ู ดดม เป  น เวลานาน

กอใหเกิดการระคายเคือง 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

การสัมผัสผิวหนังเปนเวลานาน

อาจกอใหเกิดการระคายเคือง

ผิวหนังเล็กนอย 

 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธ์ิ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ลางออกดวยน้ำปริมาณมากและสบู 

หากยังมีอาการระคายเคือง ควรพบ

แพทยโดยทันท ี

 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือกันสารเคมี 

 

- ผงเคมีแหง 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T242 

ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

   - การกินหรือกลืนเขาไป :  

กอให  เก ิดพิษเล ็กน อยอาจ

สงผลใหระคายเคืองตอระบบ

ทางเดินอาหาร 

- การสัมผัสดวงตา :  

- ระคายเคืองตอดวงตา 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ใหลางปากดวยน้ำ ดื่มน้ำในปริมาณ

มาก ใหปรึกษาแพทยถาเกิดอาการ

ผิดปกติ 

- การสัมผัสดวงตา :  

- ลางดวยน้ำปริมาณมาก หากยังมี

อาการระคายเคืองตา ควรพบแพทย

โดยทันที 

  

33. Synthetic 

Graphite 

- ผงของแข็ง 

- สีเทาถึงสีดำ 

- ไมมีกลิ่น 

- ไมละลายน้ำ 

- ติดไฟได 

- ใชตกแตงแมพิมพ

หลังจากอุดรอย

ราวที่เครื่องสปารค 

ดวยไฟฟา 

(Electrode 

Machining) 

- การสัมผัสหายใจ :  

ไมกอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ระบบทางเดินหายใจ 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

อาจทำใหเกิดการระคายเคือง

ตอผิวหนัง 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  

กอใหเกิดการระคายเคืองตอ

ดวงตาได 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เปาจมูกเพื่อเอาสารออกจากโพรง

จมูก ใหออกซิเจนหรือชวยหายใจ 

หากมีความจำเปนตองชวยเหลือ

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธิ์ หากอาการไมดีขึ้น 

ใหรีบนำสงแพทย 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  

ถอดเสื ้อและรองเทาที ่ เป อนสาร  

ลางออกดวยน้ำ อยางนอย 15 นาที 

เพ่ือใหแนใจวาสารเคมีถูกลางออกไป 

- แวนตานิรภัย 

- ถุงมือกันสารเคมี 

- ห น  า ก า ก กั น

สารเคม ี

- ผงเคมีแหง 

- สเปรยน้ำ 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

    หมดแลว หากเกิดอาการแดง ใหรีบ

นำสงแพทย 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  

ใหลางปากดวยน้ำ ดื ่มน้ำหรือนม  

3-4 แกว เพื่อเจือจางสารในกระเพาะ

อ าห า ร  ห  า ม ท ำ ให  อ า เ จ ี ย น  

หากอาเจียน ใหดื ่มน้ำหรือนมเพิ่ม 

ห ามให ส ิ ่ งใดๆ ทางปากก ับผ ู  ที่  

หมดสติ และใหรีบนำสงแพทย 

- การสัมผัสดวงตา :  

หามขยี้ตา ใหลางตาดวยน้ำปริมาณ

มากเปนเวลาอยางนอย 15 นาที  

โดยเปดเปลือกตาทั้งบนและลางข้ึน

เปนครั ้งคราว ถอดคอนแทคเลนส 

ออกกอน หากมีอาการเคืองตา ใหรีบ

นำสงแพทย 

  

34. Welding Rod - ของแข็ง 
- สีเงนิหรือทองแดง 
- ไมมีกลิ่น 

- ใชเชื ่อมรอยร าว
แมพิมพ 

- การสัมผัสหายใจ :  
หากสูดดมควันจากการเชื่อมใน
ปร ิมาณมากก อให  เก ิดการ
ระคายเคืองตอระบบทางเดิน
หายใจ คลื่นไส อาเจียน 

- การสัมผัสทางหายใจ :  

เคลื่อนยายผู ปวยออกสูบริเวณที่มี

อากาศบริสุทธ์ิ 
 

- หนากากสำหรับ
งานเช่ือม 

- ถุงมือ 
- ชุดปองกันสารเคมี 

- 
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ตารางที่ 2.4-2 (ตอ) 
ขอมูลลักษณะทางกายภาพและความปลอดภัยของสารเคมีที่ใชในโครงการ 

 

สารเคมี ลักษณะทางกายภาพ การใชประโยชน 
ผลกระทบตอสุขภาพ 

เมื่อไดรับสัมผสั 
การปฐมพยาบาลเมื่อไดรับสัมผัส 

อุปกรณปองกัน 

สวนบุคคล 
การดับเพลิง 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ไมมีการระบุขอมูล 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  
กอใหเกิดการระคายเคืองตอ
ดวงตา 

- การสัมผัสทางผิวหนัง :  
ประคบดวยน้ำแข็งหรือสัมผัสกับ 
น้ำเย็น 

- การกินหรือกลืนเขาไป :  
ไมมีการระบุขอมูล 

- การสัมผัสดวงตา :  
หามขยี้ตา ใหลางตาดวยน้ำสะอาด 

ที่มา : บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จำกัด, 2567 
 

2-65



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 
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2.5 ผลิตภัณฑ 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหกำลังการผลิตและผลิตภัณฑของโครงการ

เปลี ่ยนแปลงจากเดิม กลาวคือ โครงการมีกำลังการผลิต 72.79 ตัน/วัน หรือ 24,020.7 ตัน/ป ที ่ 330  

วันทำงาน โดยมีกำลังการหลอมอะลูมิเนียมรวม 144 ตัน/วัน โดยกำลังการผลิตตามความสามารถของ 

เตาหลอมอะลูมิเนียมขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง มีการติดตั้งเตาหลอม จำนวน 3 ชุด สำหรับผลิตภัณฑของโครงการ 

จะถูกจัดเก็บไวพื้นที่เก็บผลิตภัณฑกอนสงจำหนายใหกลุมบริษัทรถยนตภายในประเทศ เชน บริษัท มาสดา 

พาวเวอรเทรน แมนูแฟคเจอริ ่ง (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท ไอซิน พาวเวอรเทรน (ประเทศไทย) จำกัด  

เปนตน สำหรับตัวอยางผลิตภัณฑของโครงการ แสดงดังรูปท่ี 2.5-1 โดยมีรายละเอียด ดังนี ้

 

 (1) โครงสรางชุดเกียร (Trasmission) เปนชิ้นสวนโครงสรางโดยมีหนาที่ยึดชิ้นสวนเกียร และเปนที่

เก็บน้ำมันหลอลื่น ประกอบดวย โครงสรางสวนหนาของชุดเกียรหรือเสื้อคลัตช (Transmission Case) และ

โครงสรางสวนกลางของชุดเกียรหรือเสื้อเกียร (Transmission Housing) 

 

 (2) โครงสรางเครื ่องยนต (Engine) เปนชิ ้นสวนโครงสรางโดยมีหนาที ่ย ึดชิ ้นสวนเครื ่องยนต 

ประกอบดวย โครงสรางสวนบนของเครื ่องยนตหรือฝาสูบ (Upper Engine) และโครงสรางสวนลางของ

เครื่องยนตหรือเสื้อสูบ (Lower Engine) 

 

 (3) ชิ ้นสวนยานยนต (ผลิตภัณฑซื ้อมาขายไป) จากบริษัทที ่อยู ในเครือที ่มีฐานการผลิตอยู  ใน

ตางประเทศและนำเขามายังประเทศไทย โดยใชสิทธิกิจการบริษัทการคาระหวางประเทศ (Intermational 

Trading Centers : ITC) โดยผลิตภัณฑดังกลาวจะมีการนำเขามาทางทาเทียบเรือแหลมฉบัง กอนขนสงมายัง

พื้นที่โครงการดวยรถบรรทุกตูคอนเทนเนอร ซึ่งผลิตภัณฑดังกลาวที่นำเขามาจะมีการหอหุมดวยถุงพลาสติก

และบรรจุกลองกระดาษ และเมื่อมาถึงโครงการจะมีการตรวจสอบคุณภาพดวยสายตา (Visual Inspection) 

กอนทำการเปลี่ยนบรรจุภัณฑจากที่บรรจุอยูในหอพลาสติกและกลองกระดาษมาจัดเรียงในบรรจุภัณฑแบบใช

ซ้ำ (Reuseble Packaging) จากนั้นจะสงมอบสินคาดังกลาวไปยังลูกคา พรอมขั้นตอนการตรวจสอบชิ้นงาน

ของธุรกิจซื้อมาขายไป แสดงดังรูปท่ี 2.5-2
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รูปที่ 2.5-1 : ตัวอยางผลิตภัณฑของโครงการ

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินมั (ประเทศไทย) จาํกัด, 2567

6716_Halขยาย1ปป4/CFR/F251

Lower 

engine

Upper 

engine

Transmission

CaseTransmission 

Housing

Transmission Case Transmission Housing

Lower Engine Upper Engine

(1) โครงสรางชุดเกียร (Transmission)

(2) โครงสรางเครื่องยนต (Engine)
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รูปท่ี 2.5-1 (ตอ) : ตัวอยางผลิตภัณฑของโครงการ

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินมั (ประเทศไทย) จาํกัด, 2567

6716_Halขยาย1ปป4/CFR/F251

(3) ช้ินสวนยานยนต (ผลิตภัณฑซ้ือมาขายไป)
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ชิ้นงานที่ซ้ือมาจะถูกบรรจุอยูในถุงพลาสติกใสลงในกลองกระดาษ พนักงานจะนําช้ินงานออกมาตรวจสอบหาความผิดปกติ

และจะนําไปใสบรรจุภัณฑใหม กอนจะสงขายใหลูกคาตอไป

รูปที่ 2.5-2 : ขั้นตอนการตรวจสอบชิ้นงานของธรุกิจซ้ือมาขายไป
6716_Halขยาย1ปป4/CFR/F252

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567
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2.6 การคมนาคมขนสง 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ เปนการเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสาร

ทางอากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจาก

ขั ้นตอนการขัดผิวชิ ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9) โดย 

การเปลี ่ยนแปลงดังกลาวไมส งผลใหปริมาณการขนสงของโครงการเปลี ่ยนแปลงไปจากเดิม กลาวคือ  

ในการดำเนินโครงการในปจจุบันและภายหลังการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดคาดวาจะกอใหเกิดปริมาณ 

รถขนสงโดยรวมประมาณ 15 คัน/วัน ประกอบดวย การขนสงวัตถุดิบและสารเคมี 6 คัน/วัน การขนสง

ผลิตภัณฑ 5 คัน/วัน และการขนสงของเส ียจากกระบวนการผลิต 4 คัน/วัน แสดงดังตารางที ่ 2.6-1  

สำหรับการขนสงจะใชทางหลวงหมายเลข 331 และ 3574 กอนเขาสูถนนภายในนิคมฯ เปนเสนทางขนสงเขา

สูพื้นที่โครงการตอไป (เสนทางคมนาคมเขาสูพื้นที่โครงการ แสดงดังรูปที่ 2.6-1 และตำแหนงเขา – ออกจาก

พ้ืนที่โครงการและเสนทางการจราจรภายในพ้ืนที่โครงการ แสดงดังรูปท่ี 2.6-2)  

 

ตารางที่ 2.6-1 

ปริมาณจราจรเขา – ออกในพื้นที่โครงการในปจจุบันและภายหลังการเปล่ียนแปลง 

 

กิจกรรมการขนสง ประเภทรถขนสง จำนวน (คัน/วัน) 

1. การขนสงวัตถุดิบและสารเคมี รถบรรทุก 6 

2. การขนสงผลิตภัณฑ รถบรรทุก 5 

3. การขนสงของเสียจาก

กระบวนการผลิต 
รถบรรทุก 4 

รวมปริมาณการขนสง 15 

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด, 2567 
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สัญลักษณ

เสนทางคมนาคม

พ้ืนที่โครงการ

เสนทางเขาสูพื้นที่โครงการ 

(เสนทางจากกรุงเทพฯ ผานถนน 3574)

บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จํากัด

19/1-2 อาคารวังเด็ก 3 ชั้น 7 หอง 7 ดี

ถนนวิภาวดีรังสิต แขวงจอมพล 

เขตจตุจักร กรุงเทพฯ 10900

พ้ืนที่นิคมอุตสาหกรรม

เสนทางเขาสูพื้นที่โครงการ 

(เสนทางจากทาเรอืแหลมฉบัง ผานถนน 331)

3241

331

3027

3013

331

331

3574

รูปที่ 2.6-1 : เสนทางคมนาคมเขาสูพ้ืนท่ีโครงการ 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F261

นิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ อีสเทิรนซีบอรด 2

นิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ อีสเทิรนซีบอรด 1

นิคมอุตสาหกรรม

อีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

นิคมอุตสาหกรรม

โรจนะชลบุรี 2 (เขาคันทรง)

สวนอุตสาหกรรม

โรจนะชลบุรี

นิคมอุตสาหกรรม

ปนทอง 5

นิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ ชลบุรี 2

นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้

เขตประกอบการอุตสาหกรรม

สยามอีสเทิรนอินดัสเตรียลพารค
เขตประกอบการ

อุตสาหกรรม จี.เค. แลนด

นิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ ชลบุรี 1

3245

3574

     0    0.5    1             2  

      มาตราสวน         กม.
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รูปที่ 2.6-2 : ตําแหนงเขา-ออกจากพ้ืนที่โครงการและเสนทางทางจราจรภายในพื้นที่โครงการ 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F262

สัญลักษณ

ขอบเขตพื้นที่โครงการ ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรอง
ของเครื่องขัดผิวที่เปล่ียนแปลงคาควบคุม
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศในครั้งนี้
(Bag Filter of shot Blast Machine) (S6-S9)

พื้นที่ถนน 
พื้นที่วางรอการพฒันา
และพื้นที่อื่นๆ

N S

E

W

ทา
งเ

ขา
-อ

อก
โค

รง
กา

ร

พื้นที่วางรอการพัฒนา

พื้นที่วางรอการพัฒนา

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

 0      25        50                 100

     มาตราสวน                         ม.

บริษัท ฮโิรเซอิ (ไทยเเลนด) จํากัด

บริษัท คิงซิกแนล เคเบิล เทคโนโลย ี

(ไทยแลนด) จํากัด

บริษัท โพรกัม อีลาสโตเมอร เทคโนโลยี 

(ประเทศไทย) จํากัด

บริษัท โฟเรอเซีย แอนด ซมัมิท อินทีเรีย ซิสเต็มส 

(ประเทศไทย) จํากัด

พื้นที่สีเขียวของนิคมอุตสาหกรรม

อสีเทิรนซีบอรด (ระยอง)

แนวกันชนของนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

แนวกันชนและแนวปองกันการพงัทลายของดิน

แนวกันชนและแนวปองกันการพงัทลายของดิน

ทางเขา-ออกโครงการ

(สําหรับขนสงผลิตภัณฑ)

ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ัง
เคร่ืองจักรทีไ่ดรบัความเห็นชอบในรายงานฯ 
ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

เสนทางคมนาคม

พื้นที่สเีขียว
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

2.7 กระบวนการผลิต 
 
 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้เปนการเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสาร
ทางอากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจาก
ขั้นตอนการขัดผิวชิ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9) ซึ่งไมสงผล
ใหกำลังการผลิต ขั ้นตอนการผลิตชิ ้นสวนยานยนต และขั ้นตอนการซอมบำรุงแมพิมพของโครงการ
เปลี่ยนแปลงไป  
 
 กระบวนการผลิตของโครงการ ประกอบดวย ขั้นตอนการหลอมอะลูมิเนียม ขั้นตอนการฉีดขึ ้นรูป
ชิ้นงาน ขั้นตอนการตกแตงและขัดผิวชิ้นงาน ขั้นตอนการอบใหความรอน และขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพ
ชิ้นงาน (ผังอาคารสวนการผลิตของโครงการ และดุลมวลการผลิตของโครงการ แสดงดังรูปที ่ 2.7-1 และ 
รูปที่ 2.7-2) โดยกระบวนการผลิตของโครงการมีรายละเอียดดังนี ้
 
2.7.1 ขั้นตอนการหลอมอะลูมิเนียม 
 
 โครงการมีการติดตั้งเตาหลอมอะลูมิเนียม ขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง จำนวน 3 ชุด ขั้นตอนการหลอม
อะลูมิเนียมเริ่มจากการนำอะลูมิเนียมแทง (Aluminium ingot) เศษอะลูมิเนียมหมุนเวียนจากกิจกรรมการ
ผลิตที่ไมไดมาตรฐาน (Return Scrap) และครีบอะลูมิเนียมสวนเกิน (Deburring) บรรจุลงรถเติมวัตถุดิบ 
(Basket) จากนั้นจะทำการปอนวัตถุดิบเขาสูเตาหลอมทรงหอคอย (Tower Furnace) มีความสามารถในการ
หลอมอะลูมิเนียม 2 ตัน/ชั่วโมง/ชุด (แสดงดังรูปที่ 2.7.1-1) ลิฟตขนสงของเตาหลอมจะทำการยกและเท
วัตถุดิบภายในรถเข็นดวยระบบอัตโนมัติเพื่อปองกันอันตรายจากความรอนสูพนักงาน เตาหลอมจะใชเปลว
ความรอนสัมผัสวัตถุดิบโดยตรง (Direct Fired Furnace) โดยควบคุมอุณหภูมิในการหลอมประมาณ 700 
องศาเซลเซยีส (จุดหลอมเหลวของอะลูมิเนียมแทงมีคาประมาณ 507-670 องศาเซลเซียล) ที่อุณหภูมิดังกลาว
อะลูมิเนียมแทงจะเปลี่ยนสถานะจากของแข็งเปนของเหลว หรือกลายเปนน้ำอะลูมิเนียม (Al) ทั้งนี้ ในสภาวะ
ดังกลาวจะเกิดการระเหยของน้ำอะลูมิเนียม (Al) บางสวนเปนฟูมหรืออยูในสถานะแกสรวมตัวกับออกซิเจน
เกิดเปนฟูมของสารประกอบอะลูมิเนียมออกไซดดังสมการ 4Al + 3O2  2Al2O3 (Complex) 
 
 ภายในหองหลอมอะลูมิเนียมมีการติดตั้ง Burner จำนวน 3 หัว ใชกาซธรรมชาติ (NG) เปนเชื้อเพลิง 
เมื่อวัตถุดิบหลอมละลายจะไดน้ำอะลูมิเนียมและไหลไปพักที่หอง Dross-off ซึ่งเปนหองสำหรับพักและอุนน้ำ
อะลูมิเนียม (Holding Function) จากนั ้นพนักงานจะทำการเติมสารทำความสะอาด (Flux) เพื ่อแยก
สิ่งเจือปนออกจากน้ำอะลูมิเนียม โดยสิ่งเจือปนที่ถูกแยกออกดังกลาวจะรวมตัวกันลอยอยูที่ผิวดานบนของน้ำ
อะลูมิเนียม เรียกวา กากอะลูมิเนียม หรือดรอส (Dross) พนักงานจะเปดประตูเตาและกวาดดรอสทั้งหมดออก
โดยใชคราดเหล็กกวาดดรอสลงสูภาชนะที่รอรองรับอยูแลวรวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมนำไปรีไซเคลิตอไป หลังจากแยกสิ่งเจือปนที่ลอยอยูที่ผิวดานบนของน้ำอะลูมิเนียมแลว ใน
บางกรณีจะมีการเติมกาซไนโตรเจน (N2) ซึ ่งเปนกาซเฉื ่อยลงไปในน้ำอะลูมิเนียมและใชอุปกรณกวน 
(Agitator) ทำการกวนเพื่อไลกาซไฮโดรเจนและสิ่งเจือปนที่ละลายอยูในน้ำอะลูมิเนียม โดยระบบจะรักษา
อุณหภูมิของน้ำอะลูมิเนียมประมาณ 690-725 องศาเซลเซียส ดวย Heater ไฟฟา จำนวน 7 ชุด จากนั้นจะมี
การเก็บตัวอยางน้ำอะลูมิเนียมเพ่ือตรวจสอบองคประกอบ และรอการขนสงไปยังเครื่องฉีดขึ้นรูปตอไป (ขั้นตอน
การหลอมอะลูมิเนียมแสดงดังรูปท่ี 2.7.1-2) 

2-73



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
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 สำหรับการขนสงน้ำอะลูมิเนียมหลอมเหลวไปยังเครื ่องฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน เริ่มตนจากการถายน้ำ

อะลูมิเนียมหลอมเหลวลงถังรับน้ำอะลูมิเนียม โดยน้ำอะลูมิเนียมจะไหลผานรางถายน้ำอะลูมิเนียมลงถังรับน้ำ

อะลูมิเนียมซึ ่งติดตั ้งอยู กับรถโฟลคลิฟทชนิดไฟฟา (Reach Truck) โดยจุดเดนของรถประเภทนี้ คือ  

มีขนาดเล็ก สามารถยกไดสูง และมีร ัศมีการเลี ้ยวที ่น อย (เมื ่อเปรียบเทียบกับรถโฟลคลิฟทชนิด 

Counterweight) โดยมีการติดงาชนิดหมุนได  (Rotating Fork) และติดตั ้งถังร ับน ้ำอะลูม ิเน ียมเปน

อุปกรณเสริม รวมทั้งมีการกำหนดความเร็วไวที่ 6 กิโลเมตร/ชั่วโมง เพื่อความปลอดภัยจากการหกลนรั่วไหล

เนื่องจากการขนสงน้ำอะลูมิเนียม จากนั้นผูปฏิบัติงานจะขับรถยกไปตามเสนทางการเดินรถไปยังเตาพักน้ำ

อะลูมิเนียมที่อยูในตำแหนงหลังเครื่องฉีดขึ้นรูปชิ้นงานโดยใชเวลาประมาณ 4 นาที กอนจะยกขึ้นและหมุนถัง

รับน้ำอะลูมิเนียมเพื่อเทน้ำอะลูมิเนียมลง Hopper ของเตาพัก (ขั้นตอนการขนสงน้ำอะลูมิเนียมเตาหลอมเขา

สูเครื่องฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน แสดงดังรูปท่ี 2.7.1-3) นอกจากนี้ โครงการไดมีการวางแผนการขนสงน้ำอะลูมิเนียม

ที่ไดจากการหลอมเขาสูเครื่องฉีดขึ้นรูปชิ้นงานอยางเปนระบบเพื่อปองกันการเกิดอุบัติเหตุระหวางการขนสง 

กลาวคือ น้ำอะลูมิเนียมจากเตาหลอมอะลูมิเนียม ชุดที่ 1 จะถูกสงไปฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน ชุดที่ 5-8 น้ำอะลูมิเนียม

จากเตาหลอมอะลูมิเนียม ชุดที่ 2 จะถูกสงไปฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน ชุดที่ 1-4 และน้ำอะลูมิเนียมจากเตาหลอม

อะลูมิเนียม ชุดที่ 3 จะถูกสงไปฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน ชุดที่ 9 แสดงดังรูปท่ี 2.7.1-4 
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ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

สัญลักษณ

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F271

 0   3.75   7.5           15

        มาตราสวน        ม.

เตาอบใหความรอน

พ้ืนที่ตรวจสอบคุณภาพ

เคร่ืองกัดชิ้นงานทีค่วบคมุ

ดวยเคร่ืองคอมพิวเตอร 

(CNC Machine)
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 1

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 3
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 9
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 5

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 6
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 7
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 8
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 4

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 2

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 5

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 6

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 7
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 8

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 9

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 3
เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 1
เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 2

ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 2

ถังน้ําใช 1

(ใตดิน)
ถังน้ําใช 2 (ใตดิน) 

และอาคารเก็บแกรไฟต

บอสํารองน้ําดบัเพลิง

(ใตดิน)
ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 1

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองของเคร่ืองขัดผิว

ที่เปล่ียนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสารทาง

อากาศในคร้ังนี้ (Bag Filter of Shot Blast Machine) 

(S6-S9)

รูปท่ี 2.7-1 : ผังอาคารสวนการผลิตของโครงการ 

พ้ืนที่สํานักงานและโรงอาหาร

พ้ืนที่เก็บผลิตภัณฑ

พ้ืนที่ซอมบํารุงแมพิมพ

พ้ืนที่เก็บของเสีย

ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ังเคร่ืองจักรที่ไดรับ

ความเห็นชอบในรายงานฯ ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

พ้ืนท่ีเก็บอะลูมิเนียมแทง

 (ภายในอาคาร) ระบบนํ้าหลอเย็น

พ้ืนท่ีตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน
สํานักงาน

ควบคุมการผลติ

คอมเพรสเซอร

ระบบบําบัดนํ้าเสีย
ทางเคมี

พ้ืนท่ีสํารอง
อะไหล
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รูปที่ 2.7-2 : ดุลมวลการผลติของโครงการ

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

หนวย : ตัน/วัน

อะลูมิเนียมแทง 

(วัตถุดิบ)

การหลอมอะลูมิเนียม

การฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน

การตกแตงชิ้นงาน การตกแตงและขัดผวิชิ้นงาน

การตรวจสอบคณุภาพชิน้งาน

ชิ้นสวนยานยนต

(ผลิตภัณฑ)

การอบรอนใหความรอน

0.02

72.79

42.47

12.20

12.20

30.27

30.32

เม็ดสแตนเลส ฝุน สงกําจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เชน 
บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด

0.03 0.02

สารทําความสะอาดอะลูมิเนียม

กาซไนโตรเจน

เศษอะลูมิเนียมและครีบ

น้ําออน

สารหลอเย็นแบบหลอ

น้ํามันหลอล่ืน

เศษอะลูมิเนียม

0.51

74.90

น้ําเสีย 
ระบบบําบัด

น้ําเสียเคมี

ระบบบําบัดน้ําเสีย

สวนกลางของนคิมฯ

น้ําเสีย 

กาซไนโตรเจน

ฝุน

ตะกรันอะลูมิเนียม
2.09

0.09

สงกําจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เชน 
บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี 

(ประเทศไทย) จํากัด เปนตน

ระเหย/สูญเสีย
68.35

7.90

0.06

0.03

0.10
67.49

0.86

141.13

8.03

73.64

42.98 30.66

สงกําจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เชน 
บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอน

เมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด

67.49

ครีบ

0.01สารเรืองแสง

น้ําออน 0.01

0.35

ครีบ

72.79

น้ําเสีย

ขั้นตอนการผลิต

สัญลักษณ 

น้ําทิ้ง

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F272
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รูปที่ 2.7.1-1 : เตาหลอมอะลมูิเนยีมของโครงการ

เตาหลอมทรงหอคอย (Tower Furnace)

หัวเผากาซธรรมชาติ (Burner) จํานวน 3 ชุด อุปกรณกวน (Agitator)

ระบบ Heater ไฟฟา จํานวน 7 ชุด

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2711
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รูปที่ 2.7.1-2 : ขั้นตอนการหลอมอะลูมิเนียม

พนักงานเข็นรถเติมวัตถุดิบ (Basket) เขาสูลิฟตขนสงของเตาหลอมสําหรับเติมวัตถุดิบ

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

ลิฟตจะยกและเทวัตถุดิบเติมใสใน Tower โดยระบบอัตโนมัติ

พนักงานกวาดดรอสออกโดยใชคราดเหลก็

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2712
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รูปที่ 2.7.1-3 : ข้ันตอนการขนสงนํ้าอะลูมิเนียมเตาหลอมเขาสูเครื่องฉีดข้ึนรูปชิ้นงาน 6716_Halขยาย1ปป4/CFR//F2713

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินมั (ประเทศไทย) จาํกัด, 2567

ถายน้ําอะลูมิเนียมจากเตาหลอมอะลูมเินยีม

ถังรับนํ้าอะลูมิเนียม ติดต้ังอยูกับรถโฟล

คลิฟทชนิดไฟฟา (Reach Truck) 

ขับรถยกไปตามเสนทางการเดินรถ

จากพ้ืนท่ีหลอมอะลูมิเนียมไปยัง

พ้ืนที่ฉีดขึ้นรูปชิน้งาน

เทน้ําอะลูมิเนียมลง Hopper ของเตาพัก

น้ําอะลูมเินียมของเคร่ืองฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน
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ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

สัญลักษณ

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2714

 0   3.75   7.5           15

        มาตราสวน        ม.

เตาอบใหความรอน

พ้ืนที่ตรวจสอบคุณภาพ

เคร่ืองกัดชิ้นงานทีค่วบคมุ

ดวยเคร่ืองคอมพิวเตอร 

(CNC Machine)
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 1

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 3
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 9
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 5
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 6
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 7
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 8
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 4

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 2

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 5

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 6

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 7
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 8

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 9

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 3

เตาหลอม

อะลูมิเนียม

ชุดท่ี 1

เตาหลอม

อะลูมิเนียม

ชุดท่ี 2

ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 2

ถังน้ําใช 1

(ใตดิน)
ถังน้ําใช 2 (ใตดิน) 

และอาคารเก็บแกรไฟต

บอสํารองน้ําดบัเพลิง

(ใตดิน)
ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 1

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองของเคร่ืองขัดผิว
ที่เปล่ียนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศ
ในคร้ังนี้ (Bag Filter of Shot Blast Machine) (S6-S9)

รูปท่ี 2.7.1-4 : เสนทางการขนสงนํ้าอะลูมิเนียมจากพื้นที่หลอมอะลมูิเนยีมไปยงัพ้ืนท่ีฉีดข้ึนรูปช้ินงาน

พ้ืนที่สํานักงานและโรงอาหาร

พ้ืนที่เก็บผลิตภัณฑ

พ้ืนที่ซอมบํารุงแมพิมพ

พ้ืนที่เก็บของเสีย

  ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ังเคร่ืองจักรที่ไดรับ
ความเห็นชอบในรายงานฯ ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

เสนทางการขนสงน้ําอะลูมิเนียมจากเตาหลอมอะลูมิเนยีม 
ชุดที่ 1 จะถูกสงไปฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน ชุดที่ 5-8

เสนทางการขนสงน้ําอะลูมิเนียมจากเตาหลอมอะลูมิเนยีม 
ชุดที่ 2 จะถูกสงไปฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน ชุดที่ 1-4

เสนทางการขนสงน้ําอะลูมิเนียมจากเตาหลอมอะลูมิเนยีม 
ชุดที่ 3 จะถูกสงไปฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน ชุดที่ 9
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

2.7.2 ขั้นตอนการฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน 

 

 ปจจุบันโครงการมีการติดตั้งเครื่องฉีดขึ้นรูป ชุดที่ 1-9 และยังไมไดดำเนินการติดตั้งเครื่องฉีดขึ้นรูป 

ชุดที่ 10 ในสวนที่ไดรับเห็นชอบในรายงานฯ ฉบับเดิม พ.ศ. 2562 ขั้นตอนการฉีดขึ้นรูปเริ่มจากน้ำอะลูมิเนียม

ภายหลังการหลอมจะไหลผานรางลงสูถังรับน้ำอะลูมิเนียม ซึ่งติดตั้งอยูกับรถโฟลคลิฟทชนิดไฟฟา (Reach 

Truck) ที่มีการติดงาชนิดหมุนได (Rotating Fork) และติดตั้งถังรับน้ำอะลูมิเนียมเปนอุปกรณเสริม รถโฟล

คลิฟทถูกกำหนดใหวิ ่งดวยความเร็ว 6 กิโลเมตร/ชั่วโมง เพื่อปองกันการหกลนจากการขนสงน้ำอะลูมิเนียม  

ซึ่งพนักงานจะขับรถโฟลคลิฟทไปยังเตาพักน้ำอะลูมิเนียมบริเวณหลังเครื่องฉีดข้ึนรูปชิ้นงาน กอนจะยกขึ้นและ

หมุนถังรับน้ำอะลูมิเนียมเพ่ือเทน้ำอะลูมิเนียมลงสู Hopper ของเตาพัก เพ่ือรอฉีดข้ึนรูป 

 

 เมื่อแมพิมพถูกอุนจนมีมีอุณหภูมิเหมาะสมตอการฉีดขึ้นรูป โดยหุนยนตแขนกล (Ladling Robot) 

ดำเนินการตักน้ำอะลูมิเนียมจากเตาพัก เทลงใสกระบอกสูบ (Shot Sleeve) จากนั ้นกานสูบ (Plunger)  

ก็จะเคลื่อนที่เพื่อผลักน้ำอะลูมิเนียมเหลวเขาสูโพรงแมพิมพ (Mold Cavity) ตามลักษณะของผลิตภัณฑที่

กำหนดไวดวยเครื่องฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน (Die Casting Machine) โดยในชวงแรกจะผลักใหโลหะเหลวเคลื่อนที่

แบบชาๆ เพ่ือหลีกเลี่ยงการไหลแบบปนปวน (Turbulent Flow) เมื่อโลหะเหลวเคลื่อนที่ไปถึงทางเขา (Gate) 

กานสูบ (Plunger) จะเคลื ่อนที ่เร ็วขึ ้นเพื ่อผลักน้ำอะลูมิเนียมเหลวใหเติมเต็มโพรงแมพิมพ (Cavity)  

อยางรวดเร็ว จากนั้นทำการลดอุณหภูมิของแมพิมพใหเย็นตัวลงอยางรวดเร็วดวยระบบน้ำหลอเย็นทางออม 

(Indirect Heat Exchange) ซึ ่งภายในทอมีน้ำหลอเย็นหมุนวนเพื่อดึงเอาความรอนจากแมพิมพมาอยูท่ี 

น้ำหลอเย็นทำใหอุณหภูมิที่แมพิมพลดลงและชิ้นงานแข็งตัว จากนั้นชิ้นงานที่แข็งตัวแลวจะถูกเข็มกระทุง 

(Ejector Pin) ผลักชิ้นงานออกจากแมพิมพ โดยชิ้นงานมีอุณหภูมิประมาณ 100 องศาเซลเซียส และถูกหยิบ

ออกโดยหุนยนตแขนกลเขาสูเครื่องตัดเกท (Gate and Runner) ซึ่งเปนสวนเกินของชิ้นงานที่ไมตองการออก 

กอนลำเลียงชิ้นงานเขาสูระบบรางเพื่อทำการลดอุณหภูมิของชิ้นงานลงอีกครั้งดวยระบบพัดลม กอนเขาสู

กระบวนการตกแตงและขัดผิวชิ้นงานตอไป (ข้ันตอนการฉีดขึ้นรูปแสดงดังรูปท่ี 2.7.2-1) 
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รูปที่ 2.7.2-1 : ขั้นตอนการฉีดข้ึนรูปชิ้นงาน

การถายน้ําอะลมูิเนยีมหลอมเหลวลงถังรับนํ้าอะลูมิเนียม

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

รถยกสาํหรับขนสงนํ้าอะลูมิเนียมหลอมเหลว

เทนํ้าอะลูมิเนียมลง Hopper ของเตาพักหลงัเครื่องฉีดข้ึนรูปช้ินงาน

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2721
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รูปที่ 2.7.2-1 (ตอ) : ข้ันตอนการฉดีข้ึนรูปช้ินงาน

ตัวอยางข้ันตอนการหลอโลหะดวยแรงดันสูง

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินมั (ประเทศไทย) จาํกัด, 2567

ตักนํ้าอะลูมิเนียมและเทลงกระบอกสูบ (Shot Sleeve) 

จากนั้นกานสูบ (Plunger) ก็จะเคลื่อนท่ีเพ่ือผลักนํ้าอะลูมิเนียมเหลวเขาสูแมพิมพ

ผลักน้ําอะลูมิเนียมเหลวใหเติมเต็มโพรงแมพิมพ (Cavity) อยางรวดเร็ว

เม่ือช้ินงานท่ีแข็งตวัแลวจะถูกเข็มกระทุง (Ejector Pin) ผลักชิ้นงานออกจากแมพิมพ 

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2721
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 
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2.7.3 ขั้นตอนการตกแตงและขัดผิวชิ้นงาน 

 

 ปจจุบันโครงการมีการติดตั้งเครื่องตกแตงชิ้นงาน ชุดที่ 1-9 และเครื่องขัดผิวชิ้นงาน ชุดที่ 1-4 ซึ่งยัง

ไมไดดำเนินการติดตั้งเครื่องตกแตงชิ้นงาน ชุดที่ 10 ในสวนที่ไดรับเห็นชอบในรายงานฯ ฉบับเดิม พ.ศ. 2562 

ขั้นตอนการตกแตงและขัดผิวชิ้นงานเริ่มจากการลำเลียงชิ้นงานอะลูมิเนียมที่ขึ้นรูปและถูกทำใหเย็นไปยังพ้ืนที่

สำหรับตกแตงชิ้นงานและขัดผิวดวยรถขนสงเคลื่อนที่อัตโนมัติ (Automated Guide Vehicles : AGV) และ

ถูกระบบลูกกลิ้งลำเลียงเขาสูเครื่องตกแตงชิ้นงาน (Finishing Machine) หุนยนตแขนกล (Handling Robot) 

จะทำหนาที่ขัดลบครีบอะลูมิเนียมสวนเกิน (Deburring) ที่เกิดขึ้นจากการฉีดขึ้นรูป จากนั้นพนักงานจะเก็บ

รายละเอียดดวยมือกอนเขาสูขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพตอไป 

 

 สำหรับชิ้นงานประเภทโครงสรางสวนหนาของชุดเกียรหรือเสื้อคลัตช (Transmission Case) จะถูก

ขัดผิวดวยเครื่องขัดผิวชิ้นงานดวยเม็ดสแตนเลส (Shot Blast Machine) พนักงานจะดำเนินการแขวนชิ้นงานบน

ตะขอภายในหองเครื่องพนเม็ดสแตนเลส ซึ่งสามารถบรรจุชิ้นงาน 1 ชิ้น/รอบการทำงาน จากนั้นพนักงานจะกด

สวิตชใหเครื่องเริ่มทำงาน ภายในหองเครื่องพนเม็ดสแตนเลส ซึ่งถูกออกแบบใหสามารถทนตอแรงกระแทกของ

วัสดุขัดไดสูง และมีระบบรวบรวมและคัดแยกเม็ดสแตนเลสหลังจากที่กระทบกับพื้นผิวชิ้นงานเพื่อหมุนเวียน

นำกลับมาใชในระบบใหมอีกครั ้ง เมื ่อเครื ่องจักรเริ ่มทำงานตะขอแขวนชิ ้นงานจะหมุน 360 องศา และเม็ด 

สแตนเลสขนาดเล็กจำนวนมากจะถูกพนดวยความเร็วสูงไปยังผิวชิ้นงานเพื่อขัดผิวชิ้นงานใหมีลักษณะตามที่

กำหนด โดยจะใชระยะเวลาในการขัดผิวชิ้นงาน 25 วินาท/ีรอบการทำงาน สำหรับเม็ดสแตนเลสที่เม่ือผานการ

ใชงานจะมีขนาดเล็กลงจนกลายเปนผงขนาดเล็ก ซึ่งจะถูกรวบรวมผานระบบดูดอากาศ จำนวน 3 ชุด ที่ติดตั้ง

อยูภายในเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Shot Blast Machine) รวบรวมไปยังระบบดักฝุนแบบถุงกรองที่ติดตั้งประจำ

เครื่องขัดผิวแตละเครื่อง อยางไรก็ตาม โครงการจะรวบรวมผงฝุนสแตนเลสที่ผานการใชงานไวในถัง 200 ลิตร 

ที่มีฝาปดมิดชิด กอนสงไปกำจัดโดยหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมความถี่ประมาณ  

2 เดือนตอการสงกำจัด 1 ครั้ง รวมทั้งทำการเติมเม็ดสเตนเลสเฉลี่ยวันละ 0.03 ตัน/วัน เพ่ือทดแทนสวนท่ีเสียไป 

สำหรับชิ้นงานอะลูมิเนียมสวนเกินที่เกิดจากการตกแตงและขัดผิวชิ้นงานจะกลายเปนเศษอะลูมิเนียมที่ไมได

มาตรฐานจะถูกนำกลับมาเปนวัตถุดิบ (Return Scrap) ในการหลอมรวมกับอะลูมิเนียมแทงอีกครั้ง ทั้งนี้  

เมื่อการขัดผิวชิ้นงานแลวเสร็จพนักงานจะตรวจสอบดวยสายตาและเก็บรายละเอียดดวยมืออีกครั้ง กอนนำ

ชิ้นงานไปวางบริเวณจุดพักชิ้นงานเพื่อรอเขาสูขั ้นตอนการตรวจสอบคุณภาพตอไป (ขั้นตอนการตกแตงและ 

ขัดผิวชิ้นงานแสดงดงัรูปท่ี 2.7.3-1) 
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รูปที่ 2.7.3-1 : ข้ันตอนการตกแตงและขดัผิวช้ินงาน

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลมูินมั (ประเทศไทย) จํากัด, 2567
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ลําเลียงช้ินงานจากเครื่องฉดีขึ้นรูปไปยังพื้นที่สําหรับตกแตงชิ้นงานและขัดผิว

ดวยรถขนสงเคลื่อนที่อัตโนมัติ (Automated Guide Vehicles : AGV) 

หุนยนตแขนกล (Handling Robot) 

ขัดลบครีบอะลูมิเนียมสวนเกิน (Deburring) ที่เกิดข้ึนบนช้ินงาน

หุนยนตแขนกล 

(Handling Robot)
ชิ้นงานอะลูมิเนียม

พนักงานเก็บรายละเอยีดชิ้นงานดวยมือ
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นําชิ้นงานวางบริเวณจดุพักชิ้นงาน

บรรจุช้ินงานประเภทโครงสรางสวนหนาของชุดเกียรหรือเสื้อคลตัช (Transmission Case) 

เขาเครื่องขัดผิวช้ินงานดวยเมด็สแตนเลส (Shot Blast Machine) 

รูปที่ 2.7.3-1 (ตอ) : ข้ันตอนการตกแตงและขดัผวิช้ินงาน

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลมูินมั (ประเทศไทย) จํากัด, 2567
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ตรวจสอบดวยสายตาและเก็บรายละเอียดดวยมืออีกครั้ง
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 ทั้งนี ้ตั้งแตชิ้นงานออกมาจากสวนของแมพิมพในข้ันตอนการขึ้นรูปชิ้นงานจะมีโอกาสที่อะลูมิเนียมจะ

ทำปฏิกิริยากับออกซิเจนในอากาศเพื่อสรางชั้นฟลมอะลูมิเนียมออกไซดที่ชิ้นงาน โดยอัตราการเกิดชั้นฟลม

อะลูมิเนียมออกไซดขึ้นกับอุณหภูมิขณะเกิดปฏิกิริยา โดยชิ้นงานดังกลาวจะมีอากาสสัมผัสกับอากาศในชวง

อุณหภูมิหองไปจนถึงอุณหภูมิหลังออกจากแมพิมพ (ประมาณ 100 องศาเซลเซียล) ทั้งนี้ ที่อุณหภูมิต่ำกวา 

300 องศาเซลเซียล โอกาสที่จะเกิดชั้นฟลมอะลูมิเนียมออกไซดนอยมาก (ที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียล 

ความหนาของชั ้นฟลม Al2O3 ประมาณ 0.5 นาโนเมตร (nm) อางอิงการศึกษาของ Lars P.H. และคณะ, 

2002.) โครงการไดมีการวัดความหนาของชิ้นกอน-หลังชิ้นงานเขาเครื่องขัดผิว เพื่อคำนวณหาความหนาของ

เนื้ออะลูมิเนียม (Al) และอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) ที่ถูกขัดออกไป จากการรวบรวมขอมูล พบวาความหนา

ชิ้นงานที่ถูกขัดจากเครื่องขัดผิวชิ้นงานมีคาประมาณ 14 ไมโครเมตร (µm) หรือ 14,000 นาโนเมตร (nm)  

จะเห็นไดวาสวนใหญของชิ้นงานที่ถูกขัดออกไปจะเปนเนื้ออะลูมิเนียม (Al) ของชิ้นงาน มากกวารอยละ 99 

ดังนั้น ในขั้นตอนการขัดผิวชิ ้นงานมลสารหลักที ่เกิดขึ้น ไดแก อะลูมิเนียม (Al) โดยอะลูมิเนียมออกไซด 

(Al2O3) จะมีประมาณรอยละ 1 ของปริมาณอะลูมิเนียม (Al) ทั้งหมด เนื่องจากชั้นฟลมอะลูมิเนียมออกไซด 

(Al2O3) เกิดขึ้นบนชิ้นงานเล็กนอย 

 

2.7.4 ขั้นตอนการอบใหความรอน 

   

 โครงการมีการติดตั้งเตาอบความรอน จำนวน 1 ชุด โดยชิ้นงานอะลูมิเนียมประเภทโครงสรางสวนบน

ของเครื ่องยนตหรือฝาสูบ (Upper Engine) ที ่ผานการตกแตงชิ ้นงานแลวจะถูกสงเขาเตาอบความรอน  

ดวยอุณหภูมิประมาณ 200 องศาเซลเซียส เพื ่อเพิ ่มอุณหภูมิใหแกชิ ้นงานและปรับโครงสรางของชิ ้นงาน

อะลูมิเนียมใหมีความแนนและแข็งเพิ่มมากขึ้น ซึ่งเตาอบความรอนของโครงการจะใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง

ในการเผาไหม ถูกออกแบบใหมีการติดตั้งหัวเผาชนิดมลพิษต่ำเพื่อลดมลพิษตั้งแตแหลงกำเนิดที่เกิดจากการเผา

ไหมเชื้อเพลิง นอกจากนี้ ที่บริเวณเตาอบความรอนอาจกอใหเกิดการแผความรอนในบริเวณขางเคียง ดังนั้น 

โครงการจึงใชแขนหุนยนตในการนำชิ้นงานเขา-ออกจากเตาอบความรอน โดยชิ้นงานที่ผานการอบจะถูกนำออก

จากเตาอบความรอนมายังพื้นที ่ผึ ่งเย็น เพื ่อลดอุณหภูมิของชิ ้นงาน (อุณหภูมิหอง) กอนบรรจุชิ้นงานลงใน 

บรรจุภัณฑ และสงจำหนายใหแกลูกคาตอไป  

 

2.7.5 ขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน 

 

 โครงการจะสุ มตรวจสอบคุณภาพชิ ้นงานของโครงการ ประกอบดวย 3 สวนหลักๆ (ขั ้นตอนการ

ตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานแสดงดังรูปท่ี 2.7.5-1) ดังนี ้
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ตรวจสอบรอยราว เครื่องวัดขนาด 3 มิติ   เครื่องวัดเสนขอบรูป 

รูปที่ 2.7.5-1 : ข้ันตอนการตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน 6716_Halขยาย1ปป4/CFR/F2751

เครื่องวัดความหยาบผวิงาน

เครื่องมือวัดความแข็ง

ตรวจสอบรอยราว สงจาํหนายตรวจสอบรูปราง

ทดสอบ

ความแข็ง

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินมั (ประเทศไทย) จาํกัด, 2567

เครื่องวัดขนาด 3 มิติ ดวยแสง  
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (1) การตรวจสอบรอยราว โครงการจะใชการทดสอบโดยวิธีสารแทรกซึม (Fluorescent Penetrant 

Testing; FPT) ที่เปนสารเรืองแสงที่จะฉีดลงบนชิ้นงาน หากมีรอยราวหรือจุดที่ชำรุดสารเรืองแสงจะซึมลงใน

จุดดังกลาวและสังเกตไดแมจะเปนจุดบกพรองขนาดเล็ก โดยการทดสอบดวยวิธีการนี้สามารถใชไดกับวัตถุ

ขนาดเล็กและวัตถุที่มีแตกตางกันได รวมทั้งเปนวิธีที่ไมซับซอนจึงทำความเขาใจไดงายและไมตองทำการ

ฝกอบรมมากนัก สำหรับน้ำเสียที ่ปนเปอนสารเรืองแสงเกิดขึ ้นจะถูกรวบรวมน้ำไปบำบัดที่ระบบบำบัด 

น้ำเสียทางเคมีของโครงการตอไป 

 

 (2) การตรวจสอบรูปราง โครงการจะตรวจสอบรูปรางของผลิตภัณฑ และความหยาบของพื ้นผิว 

ดวยเครื่องมือ/อุปกรณตางๆ ไดแก เครื่องวัดขนาด 3 มิติดวยแสง เครื่องวัดเสนขอบรูป และเครื่องวัดความ

หยาบผิว 

 

 (3) การทดสอบความแข็งของผลิตภัณฑ ชิ้นงานบางประเภทจะถูกทดสอบความแข็งของพื ้นผิว

เพ่ิมเติมดวยเครื่องวัดความแข็ง (Hardness Meters) 

 

  ทั้งนี้ เมื่อผลิตภัณฑผานการตรวจสอบและไมพบจุดบกพรอง พนักงานจะบรรจุชิ้นงานลงกลอง

บรรจุภัณฑเพ่ือเตรียมจัดสงใหลูกคาตอไป  

 

2.8 ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค 

 

2.8.1 น้ำใช 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณน้ำใชของโครงการเปลี่ยนแปลงไป 

จากเดิม กลาวคือ ปริมาณความตองการใชน้ำของโครงการ คือ 84.10 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยแบงการใชน้ำ

ออกเปน 3 สวน ประกอบดวย 1) น้ำใชสำหรับพนักงาน 2) น้ำใชในกระบวนการผลิตและหนวยสนับสนุน 

การผลิต และ 3) น้ำลางพ้ืน โดยรับน้ำมาจากระบบผลิตประปาของนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) 

กอนเขามาเก็บสำรองในถังเก็บน้ำประปา จำนวน 2 ถัง ขนาด 110 ลูกบาศกเมตร จำนวน 1 ถัง และ ขนาด 

130 ลูกบาศกเมตร จำนวน 1 ถัง รวมปริมาณกักเก็บ 240 ลูกบาศกเมตร กอนนำไปใชในกิจกรรมตางๆ 

ภายในโครงการ สำหรับรายละเอียดปริมาณการใชน้ำในแตละกิจกรรมของโครงการ แสดงดังตารางที่ 2.8.1-1 

และดุลปริมาณน้ำใชของโครงการ แสดงดังรูปท่ี 2.8.1-1 มีรายละเอียดดังนี้ 
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ปริมาณน้ําใช

(ลูกบาศกเมตร/วัน)

1. น้ําใชสําหรับพนักงาน

- สํานักงาน 5.0 - น้ําประปาของนิคมฯ

- โรงอาหาร 4.0 - น้ําประปาของนิคมฯ

- หองน้ํา - หองสวม โซน เอ 3.0 - น้ําประปาของนิคมฯ

- หองน้ํา - หองสวม โซน บี 3.0 - น้ําประปาของนิคมฯ

15.00

2. น้ําใชในกระบวนการผลิตและหนวยสนับสนุนการผลิต

- ระบบผลิตน้ําออน 5.74 (ลูกบาศกเมตร/3 วัน) - น้ําประปาของนิคมฯ

- ระบบน้ําหลอเย็น 55.20 - น้ําออนจากระบบผลิตน้ําออนของโครงการ

- กระบวนการผลิต 7.90 - น้ําออนจากระบบผลิตน้ําออนของโครงการ

- สวนตรวจสอบคุณภาพ 0.01 - น้ําออนจากระบบผลิตน้ําออนของโครงการ

68.85

3. 0.25 - น้ําประปาของนิคมฯ

84.10

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

รวมปริมาณน้ําใชทั้งหมด (1) - (3)

ตารางที่ 2.8.1-1

ปริมาณและแหลงน้ําใชของโครงการ

ลักษณะการน้ําใช แหลงน้ําใช

น้ําลางพื้น

รวมปริมาณน้ําใช (1)

รวมปริมาณน้ําใช (2)

 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T2811
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รูปท่ี 2.8.1-1 : ดุลนํ้าใชของโครงการกอนและภายหลังการเปลีย่นแปลง

น้ําประปาจากนิคมฯ

สํานักงาน

โรงอาหาร

หองน้ํา-หองสวม
โซน เอ

หองน้ํา-หองสวม
โซน บี

ถังพัก
(2.5 ลบ.ม.)

ถังพัก
(2.5 ลบ.ม.)

ถังพัก
(2.5 ลบ.ม.)

สารเรืองแสง

ตรวจสอบ
คุณภาพ

ระบบบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป
(11.4 ลบ.ม. x 2 ชุด)

บอพักน้ําท้ิง 
บอท่ี 3 3/

(50 ลบ.ม.)

ระบบบําบัดน้ําเสีย
สวนกลางของนิคมฯ

สารหลอเย็นแบบหลอ

5.0

4.0

3.0

3.0

68.85

84.10

1

0.8

0.6

0.6

ถังดักไขมัน

ระบบผลิตน้ําออน
(240 ลบ.ม./วัน)

1.2055.20

7.90

0.01

54.00

8.03

0.02
0.01

0.10

loss

ระบบน้ําหลอเย็น

loss

4

3.2

2.4

2.4

loss

loss

loss

27.24

น้ํามันหลอล่ืน 0.03

12.00

ระบบบําบัดน้ําเสีย
ทางเคมี

(24 ลบ.ม./วัน)

ท่ีมา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

15.24

บอพักน้ําท้ิง
บอท่ี 1 1/

(30 ลบ.ม.)

12.00

กระบวนการผลิต

ถังพักน้ําท้ิง
(1 ลบ.ม.)

น้ําลางพ้ืน
0.25 0.25

บอพักน้ําท้ิง
บอท่ี 2 2/

(25 ลบ.ม.)

5.74 ลบ.ม./3วัน

15.24

ถังน้ําประปา จํานวน
2 ถัง ขนาดถังละ

110 และ 130 ลบ.ม.

กรณีผลตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้งไมไดตามเกณฑ

หมายเหตุ :

pH online (5.5-9.0)

หนวย : ลูกบาศกเมตร/วัน

1/ ตรวจวัด ไดแก pH, temperature, Conductivity, TDS, SS, COD, oil & grease และ Al เดือนละ 1 คร้ัง
2/ ตรวจวัด ไดแก pH, Temperature และ BOD เดือนละ 1 คร้ัง
3/ ตรวจวัด ไดแก pH, Temperature, Conductivity, TDS, SS, BOD, COD, oil & grease และ Al เดือนละ 1 คร้ัง

จุดตรวจสอบคุณภาพน้ําทิ้ง

บอตรวจสอบคุณภาพนํ้า
ทิ้งของนิคมฯ

27.24

บอพักน้ําท้ิงฉุกเฉิน
(30 ลบ.ม.)

7.2

2.4

2.4

12.00

 6716_Halขยาย1ปป4/CFR/F2811
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (1) ปริมาณการใชน้ำ 

 

  1) น้ำใชสำหรับพนักงาน 

   โครงการมีพนักงานจำนวน 300 คน โดยมีความตองการน้ำใชทั้งหมด 15 ลูกบาศกเมตร/วัน 

โดยรับน้ำใชจากระบบผลิตน้ำประปาจากนิคมฯ ประกอบดวย 

 

   (ก) น้ำใชสำหรับสำนักงาน ไดแก น้ำใชในอาคารสำนักงาน ปอมยาม หองพักพนักงาน และ

หองตรวจสอบคุณภาพผลิตภัณฑ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ปริมาณการใชน้ำไมเปลี่ยนแปลงไป

จากรายงานฯ ฉบับเดิม คือ 5.0 ลูกบาศกเมตร/วัน 

 

   (ข) น้ำใชสำหรับโรงอาหาร ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ปริมาณการใชน้ำไม

เปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม คือ 4.0 ลูกบาศกเมตร/วัน 

 

   (ค) น้ำใชสำหรับหองน้ำ-หองสวม ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ปริมาณการใชน้ำ

ไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม คือ 6.0 ลูกบาศกเมตร/วัน 
 

  2) น้ำใชในกระบวนการผลิตและหนวยสนับสนุนการผลิต 

   โครงการมีความตองการใชน ้ำในกระบวนการผลิตและหนวยสนับสนุนการผลิต คือ  

68.85 ลูกบาศกเมตร/วัน แบงเปนน้ำใชสำหรับระบบผลิตน้ำออน น้ำใชสำหรับระบบหลอเย็น น้ำใชใน

กระบวนการผลิต และน้ำใชในสวนตรวจสอบคุณภาพ ซึ่งน้ำใชในกระบวนการผลิตและหนวยสนับสนุน 

การผลิตโดยสวนใหญ จะใชน้ำออนจากกระบวนการผลิตน้ำออนของโครงการ ซึ่งรับน้ำประปามาจากนิคมฯ 

มาผานระบบผลิตน้ำออนขนาด 240 ลูกบาศกเมตร/วัน กอนนำไปใชในกระบวนการตางๆ ตอไป มีรายละเอียด

ดังนี้ 

 

   (ก) ระบบผลิตน้ำออน โครงการใชน้ำประปาจากระบบผลิตน้ำของนิคมฯ เพื่อทำความสะอาด

ระบบผลิตน้ำออน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ปริมาณน้ำใชไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ  

ฉบับเดิม คือ 5.74 ลูกบาศกเมตร/3 วัน 

 

   (ข) ระบบน้ำหลอเย็น (Cooling Tower) โครงการใชน้ำออนเติมเขาระบบหอหลอเย็น

เครื่องจักร เพื่อชดเชยน้ำที่สูญเสียมาจากระบบเพื่อควบคุมคุณภาพน้ำในระบบ ภายหลังการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดฯ ปริมาณน้ำใชไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม คือ 55.20 ลูกบาศกเมตร/วัน 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

   (ค) น้ำใชในกระบวนการผลิต เชน น้ำผสมสารหลอลื่นในแมพิมพ โครงการใชน้ำออนใน 
การเจือจางสารหลอลื่น เพื่อลดอุณหภูมิแมพิมพและเคลือบแมพิมพไมใหอะลูมิเนียมติดแมพิมพ ภายหลัง 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ปริมาณน้ำใชไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม คือ 7.90 ลูกบาศกเมตร/วัน 
 
   (ง) น้ำใชสวนตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน โครงการใชน้ำออนในการผสมกับสารเรืองแสง เพื่อ
ตรวจสอบคุณภาพของชิ้นงาน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ ปริมาณน้ำใชไมเปลี ่ยนแปลงไปจาก
รายงานฯ ฉบับเดิม คือ 0.01 ลูกบาศกเมตร/วัน 
 
  3) น้ำลางพื้น 
   โครงการใชน้ำประปาที่รับจากระบบผลิตประปาของนิคมฯ มาใช ในการลางทำความสะอาดพื้น 
ภายหลังการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดฯ ปริมาณน้ำใชไมเปลี่ยนแปลงไปจากรายงานฯ ฉบับเดิม คือ 0.25 
ลูกบาศกเมตร/วัน 
 
 (2) แหลงน้ำใช 
  โครงการรับน้ำประปาจากระบบผลิตน้ำประปาของนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) 
กอนเขามาเก็บสำรองในถังเก็บน้ำประปา ขนาด 110 ลูกบาศกเมตร จำนวน 1 ถัง และขนาด 130 ลูกบาศกเมตร 
จำนวน 1 ถัง ซึ่งมีปริมาณกักเก็บรวม 240 ลูกบาศกเมตร โดยสามารถรองรับน้ำใชได 2.8 วัน ทั้งนี้ ระบบผลิต
น้ำประปาของนิคมฯ มีกำลังการผลิตสูงสุด 48,000 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยนิคมฯ สามารถแจกจายน้ำประปา
ใหแกโรงงานตางๆ ที่ตั้งในนิคมฯ ไดอยางเพียงพอ 
 
2.8.2 พลังงานไฟฟา 
 
 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ เปนการเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสาร
ทางอากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจาก
ข ั ้นตอนการข ัดผ ิวช ิ ้นงาน (ปล อง  Bag Filter of Shot Blast Machine ได แก   S6 S7 S8 และ S9)  
ซึ่งการดำเนินการดังกลาวจะไมสงผลใหการใชพลังงานไฟฟาของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม กลาวคือ 
โครงการมีความตองการใชไฟฟา 2,094 kW ซึ่งจะรับกระแสไฟฟามาจากการไฟฟาสวนภูมิภาคอำเภอปลวก
แดง ผานหมอแปลงไฟฟาขนาด 3,000 kVA และ 1,250 kVA  
 
2.8.3 เชื้อเพลิง 
 
 การเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั ้งนี ้ไมสงผลใหความตองการใชเชื ้อเพลิงของโครงการ
เปลี่ยนแปลงจากเดิม กลาวคือ โครงการมีปริมาณการใชงานเชื้อเพลิง 4,971,068 ตัน/ป โดยโครงการรับซื้อ
กาซธรรมชาติมาจาก บริษัท ปตท. จำหนายกาซธรรมชาติ จำกัด โดยผานระบบทอสงกาซธรรมชาติ  
ขนาดเสนผานศูนยกลางขนาด 4 นิ้ว เขาสูสถานีควบคุมกาซธรรมชาติ (MRS) ที่ติดตั้งอยูทางดานทิศตะวันออก
เฉียงใตของอาคารสวนการผลิต จากนั้นกาซธรรมชาติจะถูกลำเลียงผานระบบทอขนาดเสนผานศูนยกลาง
ขนาด 1-4 นิ้ว กอนเขาสูหนวยการผลิตที่มีการใชงานตอไป โดยไมมีการสำรองในพื้นที่โครงการ สำหรับแนว
ทอสงกาซธรรมชาติของโครงการ แสดงดังรูปที่ 2.8.3-1 และรายละเอียดระบบทอสงกาซธรรมชาติ แสดงดัง
ตารางที่ 2.8.3-1  
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รูปที่ 2.8.3-1 : แนวทอสงกาซธรรมชาติของโครงการ

บริษัท กรนีเนอร คอนซัลแทนท จํากัด

19/1-2 อาคารวังเด็ก 3 ชั้น 7 หอง 7 ดี

ถนนวิภาวดีรังสิต แขวงจอมพล 

เขตจตุจักร กรุงเทพฯ 10900

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2831

พื้นที่สีเขยีว

 สถานีควบคุมกาซ (MRS)

แนวทอสายที่4
Ø

 4
″

แนวทอสายที่3
Ø

 1
″

แนวทอสายที่2
Ø

 4
″

N S

E

W
               0     6.25 12.5     25

                 มาตราสวน                  ม.

แนวทอสายที่ 1 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 4 นิ้ว

แนวทอสายที่ 2 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 4 นิ้ว

แนวทอสายที่ 3 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 1 นิ้ว

แนวทอสายที่ 4 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 4 นิ้ว

แนวทอสายที่ 5 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 2 นิ้ว

แนวทอสายที่ 6 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 4 นิ้ว

แนวทอสายที่ 7 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 3 นิ้ว

แนวทอสายที่ 8 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 3 นิ้ว 

แนวทอสายที่ 9 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 3 นิ้ว

แนวทอสายที่ 10 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 3 นิ้ว

แนวทอสายที่ 11 ขนาดเสนผานศูนยกลาง 1 นิ้ว

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

ขอบเขตพื้นที่โครงการ

สถานีควบคุมกาซ (MRS)

แนวทอสายที่ 9 Ø 3 ″ แนวทอสายที่ 7 Ø 3 ″

แนวทอสายที่11
Ø

 1
″

แนวทอสายที่5
Ø

 2
″

แนวทอสายที่ 1 Ø 4 ″

จุดแยกท่ี 3 จุดแยกท่ี 2

จุดแยกท่ี 1

แนวทอสายที่ 8 Ø 3 ″ แนวทอสายที่ 6 Ø 4 ″แนวทอสายที่ 10 Ø 3 ″ 

ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนนิการ
ติดต้ัง เครื่องจักรทีไ่ดรบัความเห็นชอบ
ในรายงานฯ ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรอง
ของเครื่องขัดผิวที่เปล่ียนแปลงคาควบคุม
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศในครั้งนี้
(Bag Filter of shot Blast Machine)
(S6-S9)
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6716_Halขยาย1ปป4/CFR/T2831 

ตารางท่ี 2.8.3-1 

ขอมูลระบบทอสงกาซธรรมชาติของโครงการ 

 

แนวทอกาซธรรมชาติ 

รายละเอียด 

ขนาดเสนผาน

ศูนยกลาง (นิ้ว) 

ความดัน

สูงสุด 

(บาร) 

ความยาว

ของทอ 

(เมตร) 

ขนาด 

ความหนา

ของทอ 

(นิ้ว) 

คาความ

ปลอดภัย 

แนวทอ

สายท่ี 1 

จากแนวทอ ปตท. ถึง

สถานีควบคุมกาซของ

โครงการ 

4 2.0 160 0.237 10.14 

แนวทอ

สายท่ี 2 

จากสถานีควบคุมกาซของ

โครงการถึงจุดแยกท่ี 1 

4 2.0 88.8 0.237 10.14 

แนวทอ

สายท่ี 3 

จากจุดแยกท่ี 1 ถึง

อาคารสำนักงาน 

1 2.0 10 0.133 6.34 

แนวทอ

สายท่ี 4 

จากจุดแยกท่ี 1 ถึง 

จุดแยกท่ี 2 

4 2.0 139 0.237 10.14 

แนวทอ

สายท่ี 5 

จากจุดแยกท่ี 2 ถึง

หองปฏิบัติการเคม ี

2 2.0 12.36 0.154 7.07 

แนวทอ

สายท่ี 6 

จากจุดแยกท่ี 2 ถึง 

จุดแยกท่ี 3 

4 2.0 11.58 0.237 10.14 

แนวทอ

สายท่ี 7 

จากจุดแยกท่ี 3 ถึง 

เตาหลอมอะลมูิเนียม 

3 2.0 35 0.216 9.55 

แนวทอ

สายท่ี 8 

จากจุดแยกท่ี 3 ถึง 

เครื่องฉีดข้ึนรูปช้ินงาน 

3 2.0 50 0.216 9.55 

แนวทอ

สายท่ี 9 

จากทอสายท่ี 7 ถึง 

เตาหลอมอะลมูิเนียม 

3 2.0 50 0.216 9.55 

แนวทอ

สายท่ี 10 

จากทอสายท่ี 8 ถึง 

เครื่องตกแตงช้ินงาน 

3 2.0 50 0.216 9.55 

แนวทอ

สายท่ี 11 

จากทอสายท่ี 10 ถึง 

เตาอบใหความรอน 

1 2.0 80 0.133 6.34 

ท่ีมา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด, 2567 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

2.8.4 ระบบระบายน้ำและการปองกันน้ำทวม 

 

 การเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี ้ไมสงผลใหระบบระบายน้ำและการปองกันน้ำทวม 

ของโครงการเปลี่ยนแปลงจากเดิม กลาวคือ การเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศ

จากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจากขั้นตอนการขัด

ผิวชิ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9) โดยไมมีการขยายขอบเขต

พ้ืนที่โครงการแตอยางใด สงผลใหระบบระบายน้ำของโครงการสามารถรองรับน้ำฝนที่ตกภายในพ้ืนที่โครงการ

ไดอยางเพียงพอ โดยโครงการไดออกแบบใหระบบระบายน้ำฝนและระบบระบายน้ำเสียแยกออกจากกัน  

โดยน้ำฝนที่ตกภายในพื้นที่โครงการนั้นเปนน้ำฝนที่ไมปนเปอน เนื่องจากพื้นที่กระบวนการผลิตทั้งหมดและ

อาคารเก็บสารเคมีอยู ภายในอาคารที่มีหลังปกคลุม ซึ ่งโครงการไดออกแบบระบบน้ำฝนทั่วไปที่ตกลงใน 

พ้ืนที่โครงการ ประกอบดวย (1) รางระบายน้ำฝนคอนกรีต ขนาด 0.102 – 1 เมตร และ (2) รางระบายน้ำฝน 

แบบตัวยู ขนาด 0.3 - 0.5 เมตร โดยวางตามแนวขอบดานนอกของถนนและรอบอาคารสวนการผลิตกอน

รวบรวมเขาสู บ อหนวงน้ำฝน จำนวน 2 บอ ประกอบดวย (1) บอหนวงน้ำ บอที ่  1 ขนาด 2,692.0  

ลูกบาศกเมตร และ (2) บอหนวงน้ำ บอที่ 2 ขนาด 9,439.1 ลูกบาศกเมตร (ปริมาตรบอหนวงน้ำรวมเทากับ 

12,131.1 ลูกบาศกเมตร) เพื่อใชสำหรับหนวงน้ำฝนที่ตกในพื้นที่โครงการไดไมนอยกวา 3 ชั่วโมง (สำหรับ 

แนวทอและรางระบายน้ำฝนของโครงการ แสดงดังรูปที่ 2.8.4-1) กอนทยอยระบายลงสูจุดระบายน้ำฝนของ

นิคมฯ ซึ่งเปนบอคอนกรีตอยูดานทิศตะวันออกของโครงการ จำนวน 3 บอ โดยมีความสามารถรองรับน้ำฝน 0.43 

1.65 และ 0.5 ลูกบาศกเมตร/วินาที ตามลำดับ (ความสามารถในการระบายน้ำโดยรวมเทากับ 2.58 ลูกบาศกเมตร)  
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ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

จุดที่ 3 รองรับอัตราการไหล

0.5 ลูกบาศกเมตร/วินาที

จุดที่ 2 รองรับอัตราการไหล

1.65 ลกูบาศกเมตร/วินาที

จุดที่ 1 รองรับอัตราการไหล

0.43 ลกูบาศกเมตร/วินาที

บอหนวงน้ํา บอที่ 2

พื้นที่วางรอพัฒนา

พื้นที่วางรอพัฒนา

ทอคอนกรีตขนาดเสนผานศูนยกลาง  1  ม.

ทอคอนกรีตขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.8 ม.

ทอคอนกรีตขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.6 ม.

ทอคอนกรีตขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.4 ม.

ทอคอนกรีตขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.1 ม.

รางระบายน้ําฝน แบบตัวยู กวาง 0.5 ม. 

รางระบายน้ําฝน แบบตัวยู กวาง 0.3 ม. 

RC  Ø  0.1 ม.

RC  Ø  0.1 ม.

RC  Ø
  10.1 ม. RC

  Ø
  0

.1
 ม

.

RC  Ø  0.6 ม. RC  Ø  0.6 ม.

RC
  Ø

  0
.8

ม.

Open gutter width 0.3 ม.

Open gutter width 0.5 ม.

ขอบเขตพื้นที่โครงการ

พื้นที่สีเขียว

พื้นที่โซน A

พื้นที่โซน B

6716_Halขยาย1ปป4/CFR/F2841รูปท่ี 2.8.4-1 : ตําแหนงและขนาดบอหนวงนํ้าของโครงการ

     0             2.5             5                      10  

      มาตราสวน                                         ม.

N S

E

W

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรอง
ของเคร่ืองขัดผิวที่เปล่ียนแปลงคาควบคุม
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศในคร้ังนี้
(Bag Filter of shot Blast Machine) (S6-S9)

ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ัง
เคร่ืองจักรที่ไดรับความเห็นชอบในรายงานฯ 
ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

RC  Ø  0.4 ม.

บอหนวงน้ํา บอที่ 1

RC  Ø  0.4 ม.

RC  Ø  0.6 ม.
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2.9 มลพิษและการควบคุม 
 

2.9.1 มลสารทางอากาศ 
 

การเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ เปนการขอเปลี่ยนแปลงขอกำหนดอัตราการระบาย

มลพิษทางอากาศจากปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Shot Blasting Machine) จำนวน 4 ปลอง จากการควบคุม
ความเขมขนและอัตราการระบายอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนการควบคุมความเขมขนและอัตราการ
ระบายอะลูมิเนียม (Al) เนื่องจากขอจำกัดดานการตรวจวิเคราะหที่ไมสามารถวิเคราะหหาคาความเขมขนและ

ปริมาณอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) โดยตรง (วิธีการตรวจวัดและการรายงานผลความเขมขนอะลูมิเนียม
ออกไซด (Al2O3) รายละเอียดแสดงดังภาคผนวก ฉ) และมลสารหลักจากการขัดผิวชิ้นงาน คือ อะลูมิเนียม 
(Al) เกิดขึ้นรอยละ 99.93 ของอะลูมิเนียมทั้งหมด ซึ่งเปนเนื้ออะลูมิเนียมที่ถูกขัดออกมาจากชิ้นงาน ทั้งนี้ 

โครงการไมมีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต เครื่องจักร และระบบบำบัดมลพิษทางอากาศที่ใชงานปจจุบัน 
รายละเอียดการขอเปลี่ยนแปลง ดังนี ้

 

(1) มลพิษทางอากาศที่เกิดจากเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Shot Blasting Machine) 
โครงการใชเครื่องขัดผิวชิ้นงาน จำนวน 4 เครื่อง โดยลักษณะการทำงานของเครื่อง เปนการ 

ใชเม็ดเหล็กกลาไรสนิม (Stainless) พนกระทบผิวชิ้นงานอะลูมิเนียมเพื่อขัดผิวดานนอกของชิ้นงานออก ทั้งนี้

เนื่องจากอะลูมิเนียมมีความแข็งนอยกวาเหล็กกลาไรสนิม ทำใหฝุนที ่เกิดจากกระบวนการขัดผิวชิ้นงาน  
สวนใหญเปนเนื้ออะลูมิเนียม (Al) ที่ถูกขัดออกจากชิ้นงาน 

 

(2) ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศจากเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Shot Blasting Machine) 
อุปกรณดักฝุนที่ติดตั้งในชุดเครื่องขัดผิวชิ้นงาน ประกอบดวย ไซโคลน (Cyclone) และระบบ 

ดักฝุนแบบถุงกรอง (Bag Filter) เมื่อพิจารณาลักษณะฝุนอะลูมิเนียมที่ถูกขัดออกมาจะเปนฝุนที่มีขนาดใหญ

และมีความถวงจำเพาะสูง ฝุนอะลูมิเนียมสวนใหญจึงถูกดักไวที่ไซโคลนกอนผานเขาสูเครื่องดักฝุนแบบ 
ถุงกรองซึ่งจะทำหนาที่ดักฝุนขนาดเล็กอีกชั้นหนึ่ง  

 

(3) ขอจำกัดดานการตรวจวิเคราะหของหองปฏิบัติการ 
จากการตรวจสอบวิธีการตรวจวิเคราะหของหองปฏิบัติการ พบวา การรายงานคาความเขมขน

ของอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนการคำนวณจากคาความเขมขนอะลูมิเนียม (Al) ที่ไดจากการวิเคราะห

ตัวอยาง โดยคำนวณภายใตสมมติฐานวาอะลูมิเนียมทั้งหมดคือ Al2O3 ซึ่งในความเปนจริง Al2O3 เกิดจาก
ปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Oxidation) ของอะลูมิเนียมกับออกซิเจนในอากาศ เกิดเปนชั้นฟลมออกไซดเคลือบผิว
นอกของอะลูมิเนียม โดยอัตราการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชั่นจะแปรผันตามอุณหภูมิที่สูงขึ้น อางถึงการศึกษา

ของ Lars P.H. และคณะ, 2002. ไดทำการศึกษาลักษณะการเกิดฟลมอะลูมิเนียมออกไซดจากปฏิกิริยา 
ออกซิเดชั่นที่อุณหภูมิตางๆ ผลการศึกษา พบวา ความหนาของชั้นฟลมออกไซดมีความสัมพันธแบบแปรผัน
ตามอุณหภูมิ ดังแสดงในรูปที่ 2.9.1-1 ดังนั้น การหาคาความเขมขนของ Al2O3 จึงไมสามารถใชคาความ

เขมขนของ Al ในการคำนวณโดยตรงได 
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ที่มา : Growth Kinetics and Mechanisms of Aluminum-Oxide Films Formed by Thermal Oxidation 
of Aluminum. Lars P.H. Jeurgens, Wim G. Sloof, F.D. Tichelaar, E. J. Mittemeijer, Aug 2002. 

 
รูปท่ี 2.9.1-1 : ความสัมพันธของอณุหภูมิตอความหนาของชั้นฟลมอะลูมิเนียมออกไซด 

 

(4) สัดสวนความเขมขนของอะลูมิเนียม (Al) และอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) ในฝุนละออง (TSP) 

  โครงการไดรวบรวมผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ที่ปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Shot Blasting 

Machine) จำนวน 4 ปลอง ในชวงป พ.ศ. 2559 – 2567 (รวบรวบผล 9 ปยอนหลัง) พบวา สัดสวนคาความ

เขมขนอะลูมิเนียม (Al) ตอคาความเขมขนฝุนละออง (TSP) มีคาเทากับรอยละ 87.33 (รายละเอียดแสดงดัง

ตารางที่ 2.9.1-1) กลาวคือ คาดการณไดวาปริมาณฝุนละอองทั้งหมดมีฝุนอะลูมิเนียมอยูรอยละ 87.33 ดังน้ัน  

ทีค่าควบคุมความเขมขนของฝุนละออง (TSP) ของปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงานระบุไวที่ 10 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร 

จึงไดคาควบคุมความเขมขนของอะลูมิเนียม (Al) เทากับ 8.733 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร หรือประมาณ 9 

มิลลิกร ัม/ลูกบาศกเมตร (ภายใตสมมุต ิฐานที ่ว ามลสารหลักที ่ เก ิดจากขั ้นตอนการขัดผิวชิ ้นงาน คือ  

ฝุนอะลูมิเนียม (Al) โดยมีปริมาณฝุนอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เพียงเล็กนอย เนื่องจากที่อุณหภูมิชิ ้นงาน

ภายหลังการขึ้นรูป (เปดแมพิมพ) ที่ 100 องศาเซลเซียส (อุณหภูมิต่ำกวา 300 องศาเซลเซียส) ซึ่งมีโอกาสที่

อะลูมิเนียมจะทำปฏิกิริยากับออกซิเจนในอากาศเพ่ือสรางชั้นฟลมอะลูมิเนียมออกไซดท่ีชิ้นงานเล็กนอย กอนที่

ชิ้นงานจะถูกสงเขาสูเครื่องขัดผิวชิ้นงาน)  
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  สำหรับปริมาณอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) ในฝุ นละอองที ่ระบายออกจากปลองเครื ่องขัด

ผิวชิ้นงานทั้ง 4 ปลอง จะพิจารณาความหนาของอะลูมิเนียมที่ถูกขัดออกจากชิ้นงาน เปรียบเทียบกับความ

หนาของชั้นฟลมอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) โดยกำหนดคาที่ 10 นาโนเมตร (อุณหภูมิชิ้นงานที่ไดจากการฉีด

ขึ้นรูป 97 องศาเซลเซียส เมื่ออางอิงตามรูปที่ 2.9.1-1 พบวา จะมีความหนาของชั้นฟลม Al2O3 ประมาณ 0.5 

นาโนเมตร จึงกำหนดความหนาที่ 10 นาโนเมตร เพ่ือเปนการเผื่อคาความปลอดภัย) ดังนั้น 

- ความหนาชิ้นงานที่ถูกขัดจากเครื่องขัดผิวชิ้นงาน 14 ไมโครเมตร (µm) 

(Shot Blast Machine)    

- ความหนาชั้นฟลม Al2O3 ที่ถูกขัดจากเครื่องขัดผิวชิ้นงาน 10 นาโนเมตร (nm) 

(Shot Blast Machine)    

- สัดสวน Al2O3 ตอ Al (เปอรเซน็ต) ที่ถูกขัดจาก =  = 

เครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Shot Blast Machine)   = 0.07% 

 

ตารางที่ 2.9.1-1 

ความเขมขนฝุนละออง (TSP) และอะลูมิเนียม (Al)  

ที่ผานการบำบัดดวยระบบดักฝุนแบบถุงกรอง 

 

ระบบดกัฝุนแบบถุงกรอง 
TSP (mg/m3) Al1/ (mg/m3) สัดสวน Al/TSP2/(%) 

ต่ำสุด สูงสุด ต่ำสุด สูงสุด ต่ำสุด สูงสุด 

Shot Blast Machine No.1 (S6) 0.1 6.3 0.01 0.46 0.72% 44.10% 

Shot Blast Machine No.2 (S7) 0.1 4.7 0.003 0.56 0.33% 87.33% 

Shot Blast Machine No.3 (S8) 0.1 3.9 0.02 0.4 1.15% 52.92% 

Shot Blast Machine No.4 (S9) 0.1 2.8 0.02 1.03 1.83% 77.35% 

มาตรฐาน3/ 300 - - 

คาควบคุมของโครงการฯ4/ 10 - - 

หมายเหต ุ: 1/ ความเขมขนของ Al คำนวณยอนกลับจากคาความเขมขนของ Al2O3 ที่รายงานจากหองปฏิบัติการ 
  2/ การคัดกรองขอมูลโดยจะตัดชุดขอมูลผลตรวจวัดที ่พบวาความเขมขนของ Al สูงกวา TSP  

  (Error Information) ออก 

 3/ คามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื ่อง กำหนดคาปริมาณของ

สารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน 
4/ รายงานเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวน ยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3), 2566 

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด, 2567 
  

10 nm 
14 µm 

10x10-9 m 
14x10-6 m 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

  ทั้งนี้ โครงการจะจัดใหมีการวิเคราะหดวยวิธี XRD (X-Ray Diffractometer) หรือวิธีวิเคราะหอื่นที่
เก่ียวของ เพ่ือวิเคราะหหาองคประกอบของฝุนละอองรวม (Total Suspended Particulate : TSP) ที่ปลอง Bag 

Filter of Shot Blast Machine โดยวิธี XRD เปนการวิเคราะหเกี่ยวกับโครงสรางของวัสดุหรือสารตัวอยาง การ
จัดเรียงตัวของอะตอมในโมเลกุลของสารประกอบตางๆ โดยอาศัยหลักการเลี้ยวเบนและการกระเจิงของรังสีเอกซ 
เมื่อรังสีเอ็กซไปกระทบที่สารตัวอยาง ทำใหเกิดการเลี้ยวเบนที่แตกตางกัน ซึ่งผลที่ไดสามารถบงชี้ชนิดของ

สารประกอบที ่ม ีอยู  ในตัวอย าง (ตัวอยางการว ิเคราะหด วยว ิธ ี XRD (X-Ray Diffractometer) แสดงดัง 
รูปที่ 2.9.1-2) โดยโครงการมีแผนเก็บตัวอยางเพ่ือใชในการวิเคราะหในเดือนมกราคม พ.ศ. 2568 และนำเสนอใน
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 3) ระยะดำเนินการ 
ระหวางเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2568 ตอไป 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 

  

ตัวอยางการวิเคราะหน้ำหนักของสารประกอบจากการ
วิเคราะห XRD 

ตัวอยางกราฟจากการวิเคราะห XRD 

ที่มา : Chemical and Physical Properties of Fluxes for SAW oof Low-Carbon Steels, 2011 

รูปท่ี 2.9.1-2 : ตัวอยางการวิเคราะหดวยวิธี X-Ray Diffractometer (XRD)  
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

(5) ขอเปลี่ยนแปลงคาควบคุมมลพิษทางอากาศจากปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงาน 4 ปลอง 
จากสัดสวนปริมาณอะลูมิเนียม (Al) และอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) ในฝุ นละออง (TSP)  

ที่ระบายจากปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Shot Blast Machine) ของโครงการ สามารถคำนวณความเขมขน
อะลูมิเนียม (Al) และอะลูมิเน ียมออกไซด (Al2O3) โดยจากคาควบคุมความเขมขนฝุ นละออง (TSP)  
ซึ่งกำหนดใหมีคาไมเกิน 10 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร ไดดังนี ้
 

- คาควบคุมความเขมขนของฝุนละออง (TSP)  = 10 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร --------(1) 
- สัดสวน Al/TSP = 87.33% --------(2) 
- คำนวณความเขมขนของ Al= (1) x (2) = 8.733 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร --------(3) 
- สัดสวน Al2O3/Al  = 0.07%  (อางถึงในหัวขอ (4)) --------(4) 
- คำนวณความเขมขน Al2O3 = (3) x (4) = 0.006  มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร --------(5) 

 
  จากคาควบคุมความเขมขนของฝุนละออง (TSP) ที่ 10 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร จะไดคาควบคุม 
ความเขมขนของอะลูมิเนียม (Al) และอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เทากับ 8.733 และ 0.006 มิลลิกรัม/
ลูกบาศกเมตร ตามลำดับ ซึ ่งการขอเปลี ่ยนแปลงครั ้งนี ้จะขอเปลี ่ยนแปลงคาควบคุมความเขมขนของ
อะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) ที่ 1 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร เปนคาควบคุมความเขมขนของอะลูมิเนียม (Al)  
ที่ 9 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร แสดงดังตารางที่ 2.9.1-2 (รายการคำนวณอัตราการระบายอะลูมิเนียม (Al) 
และอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) จากเครื่องขัดผิวชิ้นงาน (Shot Blast Machine) แสดงดังภาคผนวก ข) 
 

(6) ขอมูลการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการกอนและหลังการเปลี่ยนแปลง 
จากการขอเปลี่ยนแปลงขอกำหนดการระบายมลพิษทางอากาศจากเครื่องขัดผิวชิ้นงานจากการ

กำหนดความเขมขนอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) 1 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร เปนการกำหนดความเขมขน
อะลูมิเนียม (Al) 9 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร จะสงผลใหขอมูลการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการมีการ
เปลี่ยนแปลง (อัตราการระบายมลพิษอากาศกอนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ แสดงดัง
ตารางที่ 2.9.1-3 และตารางที่ 2.9.1-4 ตามลำดับ สำหรับตำแหนงปลองระบายมลสารทางอากาศของ
โครงการแสดงดังรูปท่ี 2.9.1-3) 
 

ตารางที่ 2.9.1-2 
เปรียบเทียบคาควบคุมมลสารทางอากาศจากปลองเครื่องขัดผิวชิ้นงานของโครงการ 

 

รายละเอียด 
ความเขมขน (mg/m3) 

TSP Al Al2O3 
คาควบคุมจากรายงานฯ ฉบับเดิม1/ 10 - 13/ 
ผลตรวจวัดสูงสุด       6.3 1.032/ - 
จากการคำนวณ ตามหัวขอ (4) และ (5) 10 9 0.006 
คาควบคุมในการขอเปลี่ยนแปลงในคร้ังนี ้   10 93/ - 

หมายเหตุ : 1/ รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผล
ชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งท่ี 1) (ครั้งที่ 3), 2566 

 2/ ผลตรวจวัด Al2O3 จากหองปฏิบัติการใชความเขมขน Al ทั้งหมดท่ีไดจากการตรวจวัดมาคำนวณเปน Al2O3 
 3/ ขอเปลี่ยนแปลงจากการกำหนดคาความเขมขนการระบาย Al2O3 ไมเกิน 1 mg/m3 เปน Al ไมเกิน 9 mg/m3 
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เสนผานศูนยกลาง ความสูง ชนิด อุณหภูมิ ความเร็ว อัตราการไหล
2/

TSP SO2 NOx Al2O3 HCl Cl2

(ม.) (ม.) (องศาเซลเซียส) (ม./วินาที) (ลบ.ม./วินาที) (มก./ลบ.ม.) (พีพีเอ็ม) (พีพีเอ็ม) (มก./ลบ.ม.) (มก./ลบ.ม.) (พีพีเอ็ม)

0.50 30 Capped 600 8.20 0.63 20 10 100 - - - 0.0126 0.0165 0.1186 - - -

0.50 30 Capped 600 8.20 0.63 20 10 100 - - - 0.0126 0.0165 0.1186 - - -

0.50 30 Capped 600 8.20 0.63 20 10 100 - - - 0.0126 0.0165 0.1186 - - -

0.58 20 Horizontal 35 12.60 3.22 10 - - 10 4 4 0.0322 - - 0.0322 0.0129 0.0187

0.58 20 Horizontal 35 12.60 3.22 10 - - 10 4 4 0.0322 - - 0.0322 0.0129 0.0187

0.25 12 Horizontal 30 9.20 0.45 10 - - 1 - - 0.0045 - - 0.0005 - -

0.25 12 Horizontal 30 9.20 0.45 10 - - 1 - - 0.0045 - - 0.0005 - -

0.25 15 Horizontal 30 9.20 0.45 10 - - 1 - - 0.0045 - - 0.0005 - -

0.25 15 Horizontal 30 9.20 0.45 10 - - 1 - - 0.0045 - - 0.0005 - -

0.25 11.8 Capped 150 1.64 0.07 - 10 20 - - - - 0.0018 0.0026 - - -

240 60 200 10 
4/ 160 24 - - - - - -

หมายเหต ุ: 1/
 Capped or Horizontal Stack Release 

2/
 ที่สภาวะอางอิง ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ  25 องศาเซลเซียส และออกซิเจนสวนเกิน รอยละ 7

               3/
 คามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน

               4/
 Natural emission standard for specific pollutants in effluent air or gas from stationary source (Australia)

 Bag Filter of Shot Blast Machine No.3 ขนาด 30 m
3
/min (S8)

 Bag Filter of Shot Blast Machine No.4 ขนาด 30 m
3
/min (S9)

4. Heat Treatment (S10) 

มาตรฐาน 
3/

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

 Bag Filter of Shot Blast Machine No.2 ขนาด 30 m
3
/min (S7)

HCl Cl2

1. Melting Furnace Burner

Aluminum Melting Furnace  No.1 ขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง (S1)

Aluminum Melting Furnace  No.2 ขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง (S2)

Aluminum Melting Furnace  No.3 ขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง (S3) 

2.Dust Collector (Melting Furnace)

Bag Filter of Melting Furnace No.1 ขนาด 200 m
3
/min (S4)

Bag Filter of Melting Furnace No.2 ขนาด 200 m
3
/min (S5)

3. Dust Collector (Shot Blasting Machine)

 Bag Filter of Shot Blast Machine No.1 ขนาด 30 m
3
/min (S6)

ตารางที่ 2.9.1-3

อัตราการระบายมลพิษอากาศ กอนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

แหลงกําเนิดมลพิษ 
1/

ขอมูลปลองระบายมลพิษทางอากาศ ความเขมขนมลพิษทางอากาศ
2/

อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ (กรัม/วินาที)

TSP SO2 NOx Al2O3

 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T2913
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เสนผานศูนยกลาง ความสูง ชนิด อุณหภูมิ ความเร็ว อัตราการไหล
2/

TSP SO2 NOx Al2O3 Al HCl Cl2

(ม.) (ม.) (องศาเซลเซียส) (ม./วินาท)ี (ลบ.ม./วินาท)ี (มก./ลบ.ม.) (พีพีเอ็ม) (พีพีเอ็ม) (มก./ลบ.ม.) (มก./ลบ.ม.) (มก./ลบ.ม.) (พีพีเอ็ม)

0.50 30 Capped 600 8.20 0.63 20 10 100 - - - - 0.0126 0.0165 0.1186 - - - -

0.50 30 Capped 600 8.20 0.63 20 10 100 - - - - 0.0126 0.0165 0.1186 - - - -

0.50 30 Capped 600 8.20 0.63 20 10 100 - - - - 0.0126 0.0165 0.1186 - - - -

0.58 20 Horizontal 35 12.60 3.22 10 - - 10 - 4 4 0.0322 - - 0.0322 - 0.0129 0.0187

0.58 20 Horizontal 35 12.60 3.22 10 - - 10 - 4 4 0.0322 - - 0.0322 - 0.0129 0.0187

0.25 12 Horizontal 30 9.20 0.45 10 - - - 9 - - 0.0045 - - - 0.0041 - -

0.25 12 Horizontal 30 9.20 0.45 10 - - - 9 - - 0.0045 - - - 0.0041 - -

0.25 15 Horizontal 30 9.20 0.45 10 - - - 9 - - 0.0045 - - - 0.0041 - -

0.25 15 Horizontal 30 9.20 0.45 10 - - - 9 - - 0.0045 - - - 0.0041 - -

0.25 11.8 Capped 150 1.64 0.07 - 10 20 - - - - - 0.0018 0.0026 - - - -

240 60 200 - 
4/

- 
4/ 160 24 - - - - - - -

หมายเหตุ : 1/
 Capped or Horizontal Stack Release 

2/
 ที่สภาวะอางอิง ความดัน 1 บรรยากาศ อุณหภูมิ  25 องศาเซลเซียส และออกซิเจนสวนเกิน รอยละ 7

               3/
 คามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 เรื่อง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน

               4/
 ประเทศไทยไมมีการกําหนดมาตรฐานคาปริมาณของอะลูมิเนียม และอะลูมิเนียมออกไซด ในอากาศที่ระบายออกจากปลองของโรงงาน

 Bag Filter of Shot Blast Machine No.2 ขนาด 30 m
3
/min (S7)

 Bag Filter of Shot Blast Machine No.3 ขนาด 30 m
3
/min (S8)

 Bag Filter of Shot Blast Machine No.4 ขนาด 30 m
3
/min (S9)

4. Heat Treatment (S10) 

มาตรฐาน 
3/

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

 Bag Filter of Shot Blast Machine No.1 ขนาด 30 m
3
/min (S6)

Al HCl Cl2

1. Melting Furnace Burner

Aluminum Melting Furnace  No.1 ขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง (S1)

Aluminum Melting Furnace  No.2 ขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง (S2)

Aluminum Melting Furnace  No.3 ขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง (S3) 

2.Dust Collector (Melting Furnace)

Bag Filter of Melting Furnace No.1 ขนาด 200 m
3
/min (S4)

Bag Filter of Melting Furnace No.2 ขนาด 200 m
3
/min (S5)

3. Dust Collector (Shot Blasting Machine)

ตารางที่ 2.9.1-4

อัตราการระบายมลพิษอากาศ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

แหลงกําเนิดมลพิษ 
1/

ขอมูลปลองระบายมลพิษทางอากาศ ความเขมขนมลพิษทางอากาศ
2/

อัตราการระบายมลพิษทางอากาศ (กรัม/วินาที)

TSP SO2 NOx Al2O3

 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T2914
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Die

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

สัญลักษณ

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2913

 0   3.75   7.5           15

        มาตราสวน        ม.

เตาอบใหความรอน

พ้ืนที่ตรวจสอบคุณภาพ

เคร่ืองกัดชิ้นงานทีค่วบคมุ

ดวยเคร่ืองคอมพิวเตอร 

(CNC Machine)
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 1

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 3
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 9
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 5

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 6
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 7
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 8
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 4

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 2

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 5

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 6

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 7
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 8

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 9

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 3
เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 1
เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 2

ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 2

ถังน้ําใช 1

(ใตดิน)
ถังน้ําใช 2 (ใตดิน) 

และอาคารเก็บแกรไฟต

บอสํารองน้ําดบัเพลิง

(ใตดิน)

S9 S8 S7 S6

S3 S5 S4

S ปลองระบายมลสารทางอากาศของโครงการ
S6 : Bag Filter of Shot Blast Machine No.1

S7 : Bag Filter of Shot Blast Machine No.2 

S8 : Bag Filter of Shot Blast Machine No.3 

S9 : Bag Filter of Shot Blast Machine No.4 

S10 : Heat Treatment

S1 : Aluminum Melting Furnace No.1

S2 : Aluminum Melting Furnace No.2

S3 : Aluminum Melting Furnace No.3

S4 : Bag Filter of Melting Furnace No.1

S5 : Bag Filter of Melting Furnace No.2

ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 1
S2S1

S10

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองของเคร่ืองขัดผิว
ที่เปล่ียนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสารทาง
อากาศในคร้ังนี้ (Bag Filter of Shot Blast Machine) 
(S6-S9)

รูปท่ี 2.9.1-3 : ตําแหนงปลองระบายมลสารทางอากาศของโครงการ

พ้ืนที่สํานักงานและโรงอาหาร

พ้ืนที่เก็บผลิตภัณฑ

พ้ืนที่ซอมบํารุงแมพิมพ

พ้ืนที่เก็บของเสีย

  ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ัง
เคร่ืองจักรที่ไดรับความเห็นชอบในรายงานฯ 
ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

2-105



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

2.9.2 การจัดการน้ำเสีย 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ การเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสารทาง

อากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจากขั้นตอน

การขัดผิวชิ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9) โดยการเปลี่ยนแปลง

ดังกลาว ไมสงผลใหปริมาณน้ำเสียในภาพรวมไมเปลี่ยนแปลงจากเดิม คือ 27.24 ลูกบาศกเมตร/วัน ทั้งนี้  

น้ำเสียของโครงการสามารถแบงออกเปน 3 ประเภท ไดแก (1) น้ำเสียจากกิจกรรมการอุปโภคและบริโภคของ

พนักงาน (2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต/หนวยสนับสนุนการผลิต และ (3) น้ำเสียจากการลางพื้น  

โดยแหลงกำเนิด ปริมาณน้ำเส ีย และว ิธ ีการจัดการน้ำเสียของโครงการ แสดงดังตารางที ่  2.9.2-1  

มีรายละเอียดดังนี้ 

 

  (1) น้ำเสียจากกิจกรรมการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน  

   น้ำเสียจากกิจกรรมการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน โดยแหลงกำเนิดน้ำเสียมาจาก

อาคารสำนักงาน โรงอาหารและหองน้ำ - หองสวม สำหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั ้งนี้  

ไมสงผลใหปริมาณน้ำเสียดังกลาวเปลี ่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 12 ลูกบาศกเมตร/วัน ทั้งนี ้ โครงการไดมี 

การติดตั้งถังดักไขมันและระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ขนาด 11.4 ลูกบาศกเมตร/วัน จำนวน 2 ชุด เพ่ือบำบัด

น้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมอุปโภคและบริโภคของพนักงานกอนรวบรวมไปยังบอพักน้ำทิ้ง บอที่ 2 ขนาด  

25 ล ูกบาศก เมตร (Holding Tank No.2) เพื ่อตรวจสอบคา pH Temperature และ BOD ของน้ำท้ิง  

โดยกำหนดการตรวจวัดเดือนละ 1 ครั้ง และรวบรวมเขาสูบอพักน้ำทิ้ง บอที่ 3 ขนาด 50 ลูกบาศกเมตร 

(Holding Tank No.3) กอนสงไปบำบัดอีกครั้งท่ีระบบน้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ ตอไป 

 

  (2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต/หนวยสนับสนุนการผลิต 

   โครงการมีปริมาณน้ำเสียจากกระบวนการผลิตในภาพรวมไมเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 

14.99 ลูกบาศกเมตร/วัน ประกอบดวย น้ำระบายทิ้งจากระบบผลิตน้ำออน น้ำเสียจากกระบวนการผลิต  

น้ำเสียจากการตรวจสอบคุณภาพ และน้ำระบายทิ้งจากระบบน้ำหลอเย็น มีรายละเอียดดังนี้  

 

   1) น้ำระบายทิ้งจากระบบผลิตน้ำออน การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผล

ใหปริมาณน้ำระบายทิ ้งจากระบบผลิตน้ำออนเปลี ่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 5.74 ลูกบาศกเมตร/ 3 วัน  

โดยโครงการจะรวบรวมน้ำเสียจากระบบผลิตน้ำออนเขาสูระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ กอนระบาย

ลงสูระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ ตอไป 
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ปริมาณน้ําเสีย 

(ลูกบาศกเมตร/วัน)

1. น้ําเสียจากกิจกรรมการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน

- สํานักงาน 4.0 บําบัดเบื้องตนดวยถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป กอนระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

- โรงอาหาร 3.2 บําบัดเบื้องตนดวยถังดักไขมัน กอนระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

- หองน้ํา - หองสวม โซน เอ 2.4 บําบัดเบื้องตนดวยถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป กอนระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

- หองน้ํา - หองสวม โซน บี 2.4 บําบัดเบื้องตนดวยถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป กอนระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

รวมปริมาณน้ําเสีย (1) 12.0

2. น้ําเสียจากกระบวนการผลิต/หนวยสนับสนุนการผลิต

- น้ําระบายทิ้งจากระบบผลิตน้ําออน 5.74 ลูกบาศกเมตร/3 วัน บําบัดดวยระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีของโครงการ กอนระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

- น้ําเสียจากกระบวนการผลิต 8.03 บําบัดดวยระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีของโครงการ กอนระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

- น้ําเสียจากการตรวจสอบคุณภาพ 0.02 บําบัดดวยระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีของโครงการ กอนระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

- น้ําระบายทิ้งจากระบบน้ําหลอเย็น 1.20 บําบัดดวยระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีของโครงการ กอนระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

รวมปริมาณน้ําเสีย (2) 14.99

3. น้ําเสียจากการลางพื้น 0.25 บําบัดดวยระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีของโครงการ กอนระบายลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคมฯ

27.24

หมายเหต ุ: 
1/
คิดปริมาณระบายน้ําทิ้งจากระบบผลิตน้ําออนสูงสุด 5.74 ลูกบาศกเมตร

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

ตารางที่ 2.9.2-1

แหลงกําเนิด ปริมาณและการจัดการน้ําเสียของโครงการ

รายละเอียด การจัดการ

รวมปริมาณน้ําเสีย (1) - (3)
1/
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   2) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลให

ปริมาณน้ำเสียจากกระบวนการผลิตเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 8.03 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยโครงการจะ

รวบรวมน้ำเสียจากกระบวนการผลิตเขาสูระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ กอนระบายลงสูระบบบำบัด

น้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ ตอไป 
 

   3) น้ำเสียจากการตรวจสอบคุณภาพ การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผล

ใหปริมาณน้ำเสียจากการตรวจสอบคุณภาพเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.02 ลูกบาศกเมตร/วัน โดยโครงการ

จะรวบรวมน้ำเสียจากการตรวจสอบคุณภาพเขาสูระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ กอนระบายลงสู

ระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ ตอไป 

 

   4) น้ำระบายทิ้งจากระบบน้ำหลอเย็น การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผล

ใหปริมาณน้ำระบายทิ้งจากระบบน้ำหลอเย็นเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 1.20 ลูกบาศกเมตร/วัน โดย

โครงการจะรวบรวมน้ำระบายทิ้งจากระบบน้ำหลอเย็นเขาสูระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ กอน

ระบายลงสูระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ ตอไป 

 

  (3) น้ำเสียจากการลางพื้น 

   การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณน้ำเสียจากการลางพื้นของ

โครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คอื 0.25 ลูกบาศกเมตร/วัน โครงการจะรวบรวมน้ำเสียจากการลางพื้นเขาสู

ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการ กอนระบายลงสูระบบบำบัดน้ำเสียสวนกลางของนิคมฯ ตอไป 
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2.9.3 การจัดการของเสีย 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียของโครงการเปลี่ยนแปลงไป

จากเดิม สำหรับประเภทและปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินการโครงการ สามารถสรุปไดดังตารางที่ 

2.9.3-1 กลาวคือ โครงการจะมีการแยกของเสียแตละประเภทออกจากกันอยางชัดเจนและบรรจุลงภาชนะที่

เหมาะสมกอนเก็บพักไวในพื้นที่เก็บของเสียและพื้นที่สวนการผลิตและหนวยสนันสนุนการผลิตของโครงการ 

ซึ่งพื้นที่เก็บพักของเสียนั้นมีหลังคาปกคลุมมิดชิด (ตำแหนงพื้นที่เก็บพักของเสียและอาคารเก็บพักของเสีย

ภายในโครงการแสดงดังรูปที่ 2.9.3-1) ประเภทและปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินการโครงการ  

แบงออกเปน 2 ประเภทหลัก ประกอบดวย ของเสียจากอาคารสำนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต 

สำหรับการจัดการของเสียท่ีเกิดขึ้นจากกิจกรรมของโครงการ มีรายละเอียดดังนี ้

 

 (1) ของเสียจากอาคารสำนักงาน 

  การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียจากอาคารสำนักงาน

เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม เนื่องจากมีจำนวนพนักงานไมเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 300 คน สำหรับปริมาณ

ของเสียที่เกิดจากอาคารสำนักงานของโครงการเกิดข้ึนประมาณ 87.68 ตัน/ป โดยจัดใหมีการเตรียมถังรองรับ

ของเสียที่เกิดขึ้นจากพื้นที่โครงการแบบแยกประเภทไดอยางเพียงพอ ไดแก ถังรองรับขยะทั่วไป ถังรองรับ 

ขยะรีไซเคิล และถังรองรับขยะอันตราย กอนที่จะติดตอใหผูรับซื้อของเสียหรือบริษัทเอกชนที่สามารถนำ

กลับมาใชใหมไดเขามาเก็บขนของเสียรีไซเคิลเพื่อนำเขาโรงงานแปรรูปกอนนำกลับไปใชประโยชนตอไป  

สวนของเสียอันตรายจะมีการรวบรวมและนำกลับไปเก็บพักไวในบริเวณพื้นที ่เก็บพักของเสียอันตราย  

กอนประสานและสงใหหนวยงานรับกำจัดที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับของเสียอันตราย

ไปกำจัดอยางถูกตองตามหลักวิชาการ นอกจากนี้ ของเสียทั่วไปที่เหลือจากการคัดแยกจะมีการรวบรวมจะ

นำไปเก็บพักไวในพื้นที่เก็บพักของเสียที่ไมเปนอันตราย และประสานงานใหจากหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

หนวยงานทองถ่ิน เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จำกัด เขามาเก็บขนเพ่ือนำไป

กำจัดแบบถูกหลักวิชาการและสอดคลองตามกฎหมายที่เก่ียวของ เปนตน 
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ความถี่

รายงานฯ ฉบับเดิม หลังเปลี่ยนแปลง Reuse Recycle Disposal การกําจัด

1. ของเสียจากอาคารสํานักงาน

- ขยะทั่วไป Non-Haz. 60.0 60.0 - เปนพวกของเศษอาหาร เศษกระดาษ 5 - 55 ทุกวัน - นําขยะที่สามารถใชไดกลับมาใชใหม (Reuse) เชน การนํากระดาษ

และพลาสติกที่ไมสามารถนํากลับไป กลับมาใชใหครบทั้ง 2 หนา การใชภาชนะที่สามารถใชซ้ําได เปนตน 

ใชประโยชนซ้ําได สําหรับขยะที่ไมสามารถนํากลับไปใชประโยชนซ้ําไดทางโครงการ

ไดจัดเตรียมถังรองรับขยะกอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากหนวยงานราชการมารับไปกําจัด (Disposal) ตอไป เชน บริษัท 

อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด เปนตน

- ขยะรีไซเคิล   Non-Haz. 11.88 11.88 - เปนขยะที่สามารถนํากลับมาใชประโยชน - 11.88 - - จัดเตรียมถังรองรับขยะรีไซเคิลเพื่อรวบรวมและคัดแยกอีกครั้ง

ใหมได เชน กระดาษ แกว โลหะ เศษไมและ กอนติดตอใหผูรับซื้อมารับเพื่อนํากลับไปใชใหม (Recycle) ตอไป

พลาสติก เปนตน เชน บริษัท ฮีกาดาโยโก เอ็นเตอรไพรส จํากัด เปนตน

- ขยะอันตราย HM 15.8 15.8 - เปนของเสียอันตรายที่เกิดจากสํานักงาน 0.5 - 15.3 2 ครั้ง/เดือน - เลือกใชอุปกรณตางๆ ที่สามารถใชซ้ําได (reuse) เชน แบตเตอรี่

ซึ่งตองสงใหผูรับกําจัดที่ไดรับอนุญาตจาก ที่สามารถชารจเพื่อนําไปใชใหม การใชหมึกพิมพแบบเติม เปนตน 

กรมโรงงานอุตสาหกรรมเทานั้น เชน หลอด ขยะที่เกิดขึ้นจะทําการคัดแยกตั้งแตแหลงกําเนิดอยางชัดเจน จากนั้น

ฟลูออเรสเซนต ถานไฟฉาย แบตเตอรี่ รวบรวมกอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน-

ที่เสื่อมสภาพ สายไฟฟา และหมึกพิมพ อุตสาหกรรมนําไปกําจัด (Disposal) อยางถูกตองตามหลักวิชาการ

เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด 

เปนตน

2. ของเสียจากกระบวนการผลิต

- ฝุนจากเครื่องบําบัดอากาศ HM 36.3 36.3 - ฝุนที่เกิดจากเตาหลอม - 36.3 - 1 ครั้ง/เดือน - รวบรวมเก็บไวในกระบะในเครื่องบําบัดอากาศและฝุนจากพื้นที่ขัดผิว

และพื้นที่ขัดผิวชิ้นงาน จะถูกรวบรวม ชิ้นงานจะรวบรวมใสในถัง 200 ลิตร ภายในอาคารการผลิตกอนสงให

เขาสูระบบดักฝุนแบบถุงกรอง (Bag filter) หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปรีไซเคิล

เพื่อนํากลับมาใชใหม (Recycle) หรือนําไปกําจัด เชน บริษัท อีสเทิรน 

ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด เปนตน

- น้ํามันหลอลื่นที่ไมใชแลว HA 1.74 1.74 - เปนน้ํามันที่ใชในการหลอลื่นเครื่องจักร - 1.74 - 1 ครั้ง/เดือน - ใชน้ํามันหลอลื่นคุณภาพสูงเพื่อยืดอายุการใชงาน (Reduce) จากนั้น

ในกระบวนการผลิต ทําการรวบรวมไวภายในพื้นที่จัดเก็บของเสีย กอนสงใหหนวยงานที่ไดรับ

อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปรีไซเคิลเพื่อนํากลับมา

ใชใหม (Recycle) หรือนําไปกําจัด เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด 

เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด เปนตน

สัดสวนการจัดการของเสีย (ตัน/ป)

ตารางที่ 2.9.3-1

ปริมาณของเสียและการใชหลักการ 3R เพื่อลดปริมาณของเสีย

ชนิดของเสีย
ประเภท

ของเสีย
ลักษณะของเสีย แนวทางการจัดการ

ปริมาณ (ตัน/ป)

 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T2931
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ความถี่

รายงานฯ ฉบับเดิม หลังเปลี่ยนแปลง Reuse Recycle Disposal การกําจัด

สัดสวนการจัดการของเสีย (ตัน/ป)

ตารางที่ 2.9.3-1

ปริมาณของเสียและการใชหลักการ 3R เพื่อลดปริมาณของเสีย

ชนิดของเสีย
ประเภท

ของเสีย
ลักษณะของเสีย แนวทางการจัดการ

ปริมาณ (ตัน/ป)

- วัสดุปนเปอน HM 6.0 6.0 เชน ถุงบรรจุสารเคมี เศษผาเปอนน้ํามัน 0.2 5.8 - 2 ครั้ง/เดือน - กําหนดใหพนักงานใชถุงมือและเศษผาซ้ํา (reuse) จากนั้นรวบรวมไว

 ภายในอาคารการผลิต กอนสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปรีไซเคิลเพื่อนํากลับมาใชใหม (recycle)

หรือนําไปกําจัด เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล 

คอมเพล็กซ จํากัด เปนตน

- ตะกรันอะลูมิเนียม HA 689.7 264.6 - เปนสิ่งเจือปนที่แยกออกจากน้ําอะลูมิเนียม - 264.6 - 4 ครั้ง/เดือน - เลือกใชอะลูมิเนียมแทง (Ingot) ที่มีความสะอาดและใชเตาหลอมแบบ

(Aluminium Dross) ในขั้นตอนการหลอมอะลูมิเนียม ทาวเวอรเฟอรเนซ (Tower Furnace) ทําใหสามารถลดปริมาณการเกิด 

Dross (Reduce) จากนั้นรวบรวมไวภายในอาคารการผลิต เพื่อสงให

หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปหลอมเพื่อนํา

อะลูมิเนียมกลับมาใชใหม (Recycle)หรือนําไปกําจัด เชน บริษัท ไดกิ

อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จํากัด และบริษัท เมทัลคอม จํากัด 

เปนตน

- เศษผงเหล็กและขี้กลึงเหล็ก Non-Haz. 16.97 16.97 - เปนเศษผงเหล็กและขี้กลึงเหล็กที่เกิดจาก - 16.97 - 1 ครั้ง/เดือน - รวบรวมไวภายในอาคารการผลิต กอนสงไปยังหนวยงานที่ไดรับ

การซอมบํารุงแมพิมพ อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปหลอมเพื่อนําเหล็กกลับมา

ใชใหม (Recycle) หรือนําไปกําจัด เชน บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม

อินดัสทรี (ประเทศไทย) จํากัด เปนตน

- เรซินที่ใชแลว Non-Haz. 0.6 0.6 - เปนเรซินที่มาจากกระบวนการผลิตน้ําออน - - 0.6 1 ครั้ง/ป - รวบรวมไวภายในอาคารการผลิต กอนสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด (Disposal) ตอไป

- กากตะกอนจากระบบบําบัด HM 5.54 5.54 - กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสีย - - 5.54 1 ครั้ง/เดือน - รวบรวมตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสียเคมีไวภายในถังเก็บในพื้นที่

น้ําเสียทางเคมี ของโครงการ ระบบบําบัดน้ําเสีย กอนสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด (Disposal) สวนตะกอนจาก

ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปจะติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตมาสูบ

และนําไปกําจัด (Disposal) ตอไป เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด 

เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด เปนตน

- กากตะกอนจากระบบบําบัด HM 4.2 4.2 กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสีย - - 4.2 1 ครั้ง/เดือน - รวบรวมตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสียจะรวบรวมไวภายในบอดัก

น้ําเสียสําเร็จรูป สําเร็จรูป ตะกอนติดตอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตมาสูบและนําไปกําจัด 

 (Disposal) ตอไป เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล 

คอมเพล็กซ จํากัด เปนตน

 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T2931
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ความถี่

รายงานฯ ฉบับเดิม หลังเปลี่ยนแปลง Reuse Recycle Disposal การกําจัด

สัดสวนการจัดการของเสีย (ตัน/ป)

ตารางที่ 2.9.3-1

ปริมาณของเสียและการใชหลักการ 3R เพื่อลดปริมาณของเสีย

ชนิดของเสีย
ประเภท

ของเสีย
ลักษณะของเสีย แนวทางการจัดการ

ปริมาณ (ตัน/ป)

- แกรไฟตที่ใชแลว Non-Haz. 9.33 9.33 - แกรไฟตจากการซอมบํารุงแมพิมพ - - 9.33 1 ครั้ง/เดือน - รวบรวมไวภายในอาคารการผลิต กอนสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด (Disposal) ตอไป เชน

บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด เปนตน

- เศษอะลูมิเนียม Non-Haz. 22,555.5 22,555.5 - เศษอะลูมิเนียมจากขั้นตอนการฉีดขึ้นรูป - 22,555.5 - - - รวบรวมใสภาชนะกอนนํากลับมาหลอมในเตาหลอมอะลูมิเนียม

ชิ้นงาน และครีบจากขั้นตอนการตกแตงและ ของโครงการเพื่อเปนการนําของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต

ขัดผิวชิ้นงาน นํากลับมาใชประโยชน (Recycle) ตอไป

- กระดาษบรรจุภัณฑ Non-Haz. 931.3 931.3 - กระดาษที่ใชในการบรรจุสินคาซื้อมา-ขายไป - 931.3 - 2 ครั้ง/วัน - โครงการไดรวบรวมไวในพื้นที่เก็บของเสียของโครงการเพื่อ

ของโครงการ สงกําจัดโดยหนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปใชประโยชน (Recycle) ตอไป เชน บริษัท

ฮีดากา โยโก เอ็นเตอรไพรส จํากัด เปนตน

- พลาสติก Non-Haz. 36.0 36.0 พลาสติกที่เกิดจากการนําเขาชิ้นงาน - 36.0 - 2 ครั้ง/สัปดาห - โครงการไดรวบรวมไวในพื้นที่เก็บของเสียของโครงการเพื่อ

เพื่อสงขายตอ สงกําจัดโดยหนวยงานภายนอกที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปใชประโยชน (Recycle) ตอไป เชน บริษัท

ฮีดากา โยโก เอ็นเตอรไพรส จํากัด เปนตน

5.70 23,860.09   89.97

0.02 99.60 0.38

หมายเหต ุ:  HA (Hazardous Waste-Absolute Entry) ถือวาเปนของเสียอันตราย ตามลักษณะและคุณสมบัติที่กําหนดไวในภาคผนวกที่ 2 ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2566

         HM (Hazardous Waste-Mirror Entry) เปนของเสียอันตรายที่ผูประกอบการตองทําการวิเคราะหตามหลักเกณฑที่กําหนดในภาคผนวกที่ 2 ในกรณีที่ตองการโตแยงวาสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวดังกลาวไมเขาขายเปนของเสียอันตรายตามคุณสมบัติที่กําหนดไวใน

        ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2566 

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

รวมปริมาณทั้งหมด

รอยละ
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รูปที่ 2.9.3-1 : พ้ืนท่ีจัดเก็บของเสียของโครงการ
ที่มา : บริษทั ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

สัญลักษณ

6716_Hal ขยาย1ปป4/CFR/F2931

ฝุนจากเคร่ืองบําบัดอากาศ 

น้ํามันหลอล่ืนที่ไมใชแลว 

วัสดุปนเปอน

ตะกรันอะลูมิเนียม (Aluminium Dross) 
เศษผงเหล็กและขี้กลึงเหล็ก

เรซินที่ใชแลว

กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี

กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป

แกรไฟตที่ใชแลว

เศษอะลูมิเนียม

พื้นที่เก็บของเสีย

พื้นที่สีเขียว

พื้นที่สวนการผลิตและหนวยสนับสนุนการผลิต

พื้นที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค
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     มาตราสวน             ม.

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรอง
ของเคร่ืองขัดผิวที่เปล่ียนแปลงคาควบคุม
อัตราการระบายมลพิษทางอากาศในคร้ังนี้
(Bag Filter of shot Blast Machine) (S6-S9)

ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ัง
เคร่ืองจักรที่ไดรับความเห็นชอบในรายงานฯ 
ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

2-113



PUBL
IC

 W
ATE

R W
AY

บริษัท ฮิโรเซอ ิ(ไทยแลนด) จํากัด

(FUTUR E)8 0

1 50

1 50

2
1.4CM

Mx5

T
O FAC

TORY
2

00

SAF
ETY

 FEN
CE(

CUS
TOM

ER)

C
T000972 1

3

WT0
0010 WT00

010

3

12 CT0
0097

S
AFE

TY 
FENC

E(C
UST

OME
R)

WT00
010

3

12 CT0
0097

S
AFE

TY 
FENC

E(C
UST

OME
R)

WT00
010

3

12 CT0
0097

S
AFE

TY 
FENC

E(C
UST

OME
R)

WT00
010

3

12 CT0
0097

S
AFE

TY 
FENC

E(C
UST

OME
R)

WT00
010

3

12 CT0
0097

S
AFE

TY 
FENC

E(C
UST

OME
R)

WT00
010

3

12 CT0
0097

S
AFE

TY 
FENC

E(C
UST

OME
R)

WT00
010

3

12 CT0
0097

S
AFE

TY 
FENC

E(C
UST

OME
R)

WT00
010

3

12 CT0
0097

S
AFE

TY 
FENC

E(C
UST

OME
R)

WT00
010

3

12 CT0
0097

S
AFE

TY 
FENC

E(C
UST

OME
R)

Di e

พ้ืนที่จัดเก็บของเสียไมอันตราย

พ้ืนที่จัดเก็บของเสียอันตราย

N S

E

W
  0    2.5    5   10  

  มาตราสวน   ม.

12.1 ม. 3 ม. 3 ม. 2 ม.

2 ม.

4 ม.

1 ม.

2 ม.

6.9 ม.

4.9 ม.

12.1 ม.
6 ม.

19.1 ม.

19.1 ม.

6.9 ม.

3.45 ม.

3.45 ม.

5.5 ม.

5.5 ม.
1.8 ม.

1.8 ม.

1.9 ม. 1.8 ม.

1.9 ม. 1.8 ม.

2.2 ม.

บอรวบรวมน้ํามัน

ที่รั่วไหลของโครงการ

น้ํามันหลอล่ืนที่ไมใชแลว หลอดไฟ

กระปองสเปรย

แบตเตอร่ี

สายยางปนเปอน

หมึกพิมพ

ถังเปลาปนเปอน (ถัง 200 ลิตร)

ถังเปลาปนเปอน (ถัง 20 ลิตร)

วัสดุปนเปอน

- พลาสติก

- กระดาษ

- เศษไม

- ขยะทั่วไป

- ขวดพลาสติก

- กระปอง

- ขวดแกว

ประตูทางเขา

รปูที่ 2.9.3-1 (ตอ) : พ้ืนท่ีจัดเก็บของเสีย 6716_Hal ขยาย1ปป4/CFR/F2931
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (2) ของเสียจากกระบวนการผลิต 

  การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียจากกระบวนการผลิต

เปลี ่ยนแปลงไปจากเดิม สำหรับการจัดการของเสียของโครงการปจจุบันมีการจัดการกากของเสียแตละ

ประเภทที่เกิดขึ้นโดยอางอิงตามกฎหมายที่เกี่ยวของ เชน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม (พ.ศ. 2566) เรื่อง 

การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว โดยมีการเก็บพักของเสียแตละชนิดแบบแยกประเภท อีกทั้ง กอนนำ

ของเสียออกจากพื้นที่โครงการเพื ่อสงไปจัดการหรือกำจัดโดยสถานที่หรือหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก 

กรมโรงงานอุตสาหกรรมจะมีการแจงรายละเอียดเกี่ยวกับชนิด ปริมาณ และชื่อผูบำบัด พรอมทั้งแสดงวิธี

กำจัดตอกรมโรงงานอุตสาหกรรมผานระบบการรายงานขอมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม รวมถึงมี 

การจัดทำเอกสารกำกับการขนสง (Manifest System) ใหกับผู ขนสงและผูรับกำจัด และหนังสือยินยอม 

เพื่อประกันความรับผิด (Liability) ระหวางโครงการและผูขนสงของเสียกอนที่จะนำของเสียออกจากพื้นท่ี

โครงการ อีกทั้ง โครงการจะปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวของกับการจัดการของเสีย โดยจะรวบรวมของเสียใส

ภาชนะหรือเก็บพักไวอยางเหมาะสมตอไป สำหรับของเสียจากกระบวนการผลิตแบงเปน 2 สวน ไดแก  

ของเสียไมอันตราย และของเสียอันตราย มีรายละเอียดดังนี้ 

 

  1) ของเสียไมอันตราย 

 

   (ก) เศษผงเหล็กและขี้กลึงเหล็ก เปนเศษผงเหล็กและขี้กลึงเหล็กที่เกิดจากการซอมบำรุง

แมพิมพ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียดังกลาวเปลี่ยนแปลง

ไปจากเดิม คือ 16.97 ตัน/ป หรือประมาณ 0.05 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการพักไวในถังเหล็กบริเวณพื้นที่หลอม

อะลูมิเนียมในพื้นที่สวนการผลิตและเสริมการผลิตของโครงการ โดยมีพื้นที่จัดเก็บขนาดประมาณ 7.4 ตาราง

เมตร ที่สามารถเก็บพักของเสียไดไมนอยกวา 20 ตัน (ตำแหนงพ้ืนที่เก็บพักของเสียอางถึงรูปที่ 2.9.3-1) และมี

การประสานงานกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปหลอมเพื่อนำเหล็กกลับมาใช

ใหมหรือนำไปกำจัดตอไป เชน บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จำกัด เปนตน 

 

   (ข) เรซินใชแลว เปนเรซินที่มาจากระบวนการผลิตน้ำออน โดยโครงการมีการฟนฟูระบบ 

(Regenerate) 3 วัน/ครั้ง ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสีย

ดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 0.6 ตัน/ป หรือประมาณ 0.0055 ตัน/ 3 วัน ทั้งนี้ โครงการพักไวในถัง 

200 ลิตร บริเวณพื้นที่ผลิตน้ำออนในพื้นท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภคของโครงการ โดยมี

พ้ืนที่จัดเก็บขนาดประมาณ 2 ตารางเมตร ท่ีสามารถเก็บพักของเสียไดไมนอยกวา 3.1 ตัน (ตำแหนงพ้ืนท่ีเก็บ

พักของเสียอางถึงรูปที ่ 2.9.3-1) และมีการประสานงานกับหนวยงานที ่ไดร ับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกำจัดตอไป  
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   (ค) แกรไฟตที่ใชแลว เปนแกรไฟตจากการซอมบำรุงแมพิมพ ภายหลังการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 9.33 ตัน/ป หรือ

ประมาณ 0.028 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการพักไวในถัง Roll Off บริเวณพื้นที่เตาหลอมในพื้นที่พื้นที่สวนการผลิต

และเสริมการผลิตของโครงการ โดยมีพ้ืนที่จัดเก็บขนาดประมาณ 7.4 ตารางเมตร ที่สามารถเก็บพักของเสียได

ไมนอยกวา 17.47 ตัน (ตำแหนงพ้ืนที่เก็บพักของเสียอางถึงรูปที่ 2.9.3-1) และมีการประสานงานกับหนวยงาน

ที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดตอไป เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล 

คอมเพล็กซ จำกัด เปนตน  

 

   (ง) เศษอะลูมิเนียม เปนเศษอะลูมิเนียมจากขั้นตอนการฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน และครีบจาก

ขั้นตอนการตกแตงและขัดผิวชิ้นงาน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณ

ของเสียดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 22,555.5 ตัน/ป หรือประมาณ 68.35 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการ

รวบรวมของเสียดังกลาวไวในถัง 200 ลิตร บริเวณพ้ืนที่ตกแตงและขัดผิวชิ้นงานในพื้นที่สวนการผลิตและเสริม

การผลิตของโครงการ (ตำแหนงพื้นที่เก็บพักของเสียอางถึงรูปที่ 2.9.3-1) ทั้งนี้ โครงการจะนำเศษอะลูมิเนียม

นำกลับมาหลอมในเตาหลอมอะลูมิเนียม เพื่อเปนการนำของเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตนำกลับมาใช

ประโยชน และลดปริมาณการใชทรัพยากรอะลูมิเนียมแทงซึ่งเปนวัตถุดิบของโครงการ โดยไมตองสงไปกำจัด

โดยหนวยงานภายนอก 

 

   (จ) กระดาษบรรจุภัณฑ เปนกระดาษที่ลูกฟูกที่ใชในการบรรจุชิ้นงานของสินคาที่เกิดจาก

การนำเขาชิ ้นงานเพื ่อสงขายใหกับลูกคา (ธุรกิจซื ้อมา-ขายไป) ของโครงการ ภายหลังการเปลี ่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 931.3 ตัน/ป หรือ

ประมาณ 2.82 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการจะรวบรวมไวบนพาเลทขนาดพื้นที่ 1 ตารางเมตร บริเวณอาคารเก็บ 

ของเสียไมอันตรายของโครงการ โดยพื้นที่จัดเก็บขนาด 41.74 ตารางเมตร ที่สามารถเก็บพักของเสียดังกลาว

ไดไมนอยกวา 56.58 ตัน (ตำแหนงพื ้นที ่เก็บพักของเสียอางถึงรูปที่ 2.9.3-1)  และมีการประสานงานกับ

หนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปใชประโยชนตอไป เชน บริษัท ฮีดากา โยโก  

เอ็นเตอรไพรส จำกัด เปนตน  

 
   (ฉ) พลาสติก เปนพลาสติกที่ใชในการหอหุมชิ้นงานของสินคาที่เกิดจากการนำเขาชิ้นงาน
เพื่อสงขายตอใหลูกคา (ธุรกิจซื้อมา-ขายไป) ของโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้ง
น ี ้  ไม ส  งผลให ปร ิมาณของเส ียด ั งกล  าวเปล ี ่ ยนแปลงไปจากเด ิม ค ือ 36 ต ัน/ป   หร ือประมาณ  
0.11 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการจะรวบรวมไวบนพาเลทขนาดพื้นที่ 1 ตารางเมตร บริเวณอาคารเก็บของเสีย 
ไมอันตรายของโครงการ โดยพ้ืนที่จัดเก็บขนาด 41.74 ตารางเมตร ท่ีสามารถเก็บพักของเสียดังกลาวไดไมนอย
กวา 114.80 ตัน (ตำแหนงพื้นที่เก็บพักของเสียอางถึงรูปที่ 2.9.3-1) และมีการประสานงานกับหนวยงานที่
ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปใชประโยชนตอไป เชน บริษัท ฮีดากา โยโก เอ็นเตอรไพรส 
จำกัด เปนตน 
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  2) ของเสียอันตราย 
 
   (ก) ฝุนจากเครื่องบำบัดอากาศ เปนฝุนที่เกิดจากเตาหลอมและพื้นที่ตกแตงชิ้นงานที่ถูก
รวบรวมเขาสูระบบดักฝุนแบบถุงกรอง (Bag filter) เพื่อกรองเอาฝุนออกกอนระบายไอเสียออกทางปลอง 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจาก
เดิม คือ 36.3 ตัน/ป หรือประมาณ 0.11 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการรวมรวมของเสียดังกลาวไวในกระบะใน 
เครื่องบำบัดอากาศและฝุนจากพื้นที่ขัดผิวชิ้นงาน จะรวบรวมไวในถัง 200 ลิตร บริเวณพื้นที่ตกแตงและขัด
ผิวชิ้นงานในพ้ืนท่ีสวนการผลิตและเสริมการผลิตของโครงการ โดยแบงพ้ืนที่จัดเก็บขนาดประมาณ 2.4 ตาราง
เมตร ที ่สามารถเก็บของเสียไดไมนอยกวา 8.64 ตัน (ตำแหนงพื ้นที ่ของเสียอางถึงรูปที ่ 2.9.3-1) และ 
การประสานงานกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปใชประโยชนตอไป เชน บริษัท 
อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด เปนตน 
 
   (ข) น้ำมันหลอลื่นที่ไมใชแลว เปนน้ำมันที่ใชในการหลอลื่นเครื่องจักรในกระบวนการผลิต 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั ้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียดังกลาวเปลี่ยนแปลงไป 
จากเดิม คือ 1.74 ตัน/ป หรือประมาณ 0.005 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการเลือกใชน้ำมันหลอลื่นคุณภาพสูงเพ่ือ 
ยืดอายุการใชงาน ซึ ่งสามารถชวยลดปริมาณน้ำมันหลอลื ่นใชแลว ประมาณ 30 ตัน/ป โดยโครงการจะ
รวบรวมไวในพื้นที่ของเสียอันตรายของโครงการ โดยแบงพื ้นที่จัดเก็บขนาดประมาณ 3.96 ตารางเมตร  
ที ่สามารถเก ็บของเส ียได ไม น อยกว า 5.32 ตัน (ตำแหนงพ ื ้นที ่ของเส ียอ างถ ึงร ูปที ่  2.9.3-1) และ 
การประสานงานกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปใชประโยชนตอไป เชน  
บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จํากัด เปนตน 
 
   (ค) ว ัสด ุปนเป  อน เช น ถ ุงบรรจ ุสารเคม ี  เศษผ าเป  อนน ้ำม ัน เป นต น ภายหลัง 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ  
6 ตัน/ป หรือประมาณ 0.018 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการกำหนดใหพนักงานใชถุงมือและเศษผาซ้ำ ซึ่งคาดวาชวย
ลดปริมาณวัสดุปนเปอนไดประมาณ 0.2 ตัน/ป โดยโครงการจะรวบรวมไวในพื้นที ่ของเสียอันตรายของ
โครงการ โดยแบงพื้นที่จัดเก็บขนาดประมาณ 3.96 ตารางเมตร ที่สามารถเก็บของเสียไดไมนอยกวา 341.88 
ตัน (ตำแหนงพื้นที่ของเสียอางถึงรูปที่ 2.9.3-1) และการประสานงานกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมรับไปใชประโยชนตอไป เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ 
จํากัด เปนตน 
 
   (ง) ตะกรันอะลูมิเนียม (Aluminium Dross) เปนสิ่งเจือปนที่แยกออกจากอะลูมิเนียมใน
ขั้นตอนการหลอม จากการดำเนินโครงการที่ผานมาไดมีการปรับปรุงคุณภาพวัตถุดิบโดยเลือกใชอะลูมิเนียมที่
มีความสะอาดสูงขึ ้น รวมถึงการนำเตาหลอมแบบทาวเวอรเฟอรเนซ (Tower Furnace) ซึ ่งเปนเตาที ่มี
ประสิทธิภาพสูงในกระบวนการหลอมมาใชงาน นอกจากนี้ ยังมีการควบคุมอุณหภูมิในกระบวนการหลอม
อยางเหมาะสม สงผลใหปริมาณตะกรันอะลูมิเนียมลดลงอยางมีนัยสำคัญ โดยลดลงเหลือเพียง 264.2 ตัน/ป 
ทั้งนี้ โครงการรวบรวมของเสียไวในถัง Roll Off บริเวณพ้ืนที่เตาหลอมในพื้นท่ีสวนการผลิตและเสริมการผลิต
ของโครงการ โดยมีพื้นที่จัดเก็บขนาดประมาณ 14.8 ตารางเมตร ที่สามารถเก็บพักของเสียไดไมนอยกวา 
15.04 ตัน และมีการประสานงานกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดตอไป 
เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จำกัด เปนตน 
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   (จ) กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 5.54 ตัน/ป หรือประมาณ 

0.017 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการรวบรวมตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีไวในถัง 200 ลิตร บริเวณพื้นที่

ระบบบำบัดน้ำเสียเคมีของโครงการ โดยมีพ้ืนที่จัดเก็บขนาดประมาณ 1 ตารางเมตร ที่สามารถเก็บพักของเสีย

ไดไมนอยกวา 0.6 ตัน (ตำแหนงพ้ืนที่เก็บพักของเสียอางถึงรูปที่ 2.9.3-1) และมีการประสานงานกับหนวยงาน

ที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดตอไป เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล 

คอมเพล็กซ จำกัด เปนตน 

 

   (ฉ) กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการครั้งนี้ ไมสงผลใหปริมาณของเสียดังกลาวเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม คือ 4.42 ตัน/ป หรือประมาณ 

0.013 ตัน/วัน ทั้งนี้ โครงการรวบรวมตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปไวในบอดักตะกอน (ตำแหนง

พื้นที่เก็บพักของเสียอางถึงรูปที่ 2.9.3-1) และมีการประสานงานกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงาน

อุตสาหกรรมรับไปกำจัดตอไป เชน บริษัท อีสเทิรน ซีบอรด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ จำกัด เปนตน 

 

2.9.4 ระดับเสียง 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ไมสงผลใหระดับเสียงของโครงการเปลี่ยนแปลงจากเดิม 

กลาวคือ เมื่อพิจารณาแหลงกำเนิดเสียงที่สำคัญของโครงการ ประกอบดวย บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม 

บริเวณฉีดข้ึนรูปชิ้นงาน บริเวณขัดผิวชิ้นงาน โดยการดำเนินการผลิตทั้งหมดของโครงการอยูภายในอาคารซึ่งมี

การปดลอมดวยผนังอาคาร เพื ่อปองกันเสียงดังออกนอกอาคารไวแลว อีกทั ้ง ไดจัดเตรียมปลั ๊กอุดหู 

(Earplugs) และที่ครอบหู (Earmuffs) สำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที ่มีเสียงดัง รวมถึงโครงการได

กำหนดมาตรการปองกันการเกิดผลกระทบดานเสียงจากแหลงกำเนิดเสียงดังในขั้นตอนการผลิตตางๆ เพื่อลด

ผลกระทบดานเสียงดัง และกำหนดมาตรการตรวจวัดระดับเสียงใหเปนไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะสิ่งแวดลอมในการทำงาน 

พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวง เรื่อง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย 

อาชีวอนามัย และสภาพสิ่งแวดลอมในการทำงานเก่ียวกับความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559  
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2.10 พนักงาน 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ การเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสารทาง

อากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองจากขั้นตอน

การขัดผิวชิ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9) ซึ่งการดำเนินการ

ดังกลาวจะไมสงผลใหจำนวนพนักงานเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม กลาวคือ บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) 

จำกัด มีพนักงานจำนวน 300 คน ประกอบดวย ฝายบริหาร ฝายอำนวยการผลิต ฝายผลิต ฝายเทคนิค และ

ฝายความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม โดยแผนผังองคกรของโครงการแสดงดังรูปที ่ 2.10-1 มีจำนวนวันทำ 

การผลิต 330 วัน/ป โดยกำหนดชวงเวลาทำงานของพนักงาน มีรายละเอียดดังนี ้

 

 (1) พนักงานทั่วไป ไดแก พนักงานที่ทำงานในสำนักงาน ทำงานเวลา 8.00-17.20 น. (พักรอบที่ 1 

เวลา 10.00-10.10 น. และพักรอบที่ 2 เวลา 15.00-15.10 น.) รวม 8 ชั่วโมง/วัน 

 

 (2) พนักงานฝายผลิตและซอมบำรุง แบงการทำงานเปน 2 กะ/วัน กะละ 8 ชั่วโมง ประกอบดวย 

  - กะเชา ทำงานเวลา 8.00-17.20 น. 

  - กะดึก ทำงานเวลา 20.00-05.20 น. 

 

 ทั้งนี้ โครงการจัดใหมีบุคลากรสิ่งแวดลอมประจำโรงงานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 

การกำหนดประเภทและขนาดของโรงงาน กำหนดวิธีการควบคุมการปลอยของเสีย มลพิษหรือสิ่งใดๆ ที่มี

ผลกระทบตอสิ ่งแวดลอม กำหนดคุณสมบัติของผูควบคุมดูแลปฏิบัติงานประจำ และหลักเกณฑการขึ้น

ทะเบียบผูควบคุมดูแลสำหรับระบบปองกันสิ่งแวดลอมเปนพิษ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2554  
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ผูบรหิาร (1)

รูปท่ี 2.10-1 : แผนผังองคกรของโครงการ

ที่มา : บริษทั ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

ฝายควบคุมโรงงานฝายบริหารงานท่ัวไป ฝายผลิต

เลขาผูบริหาร (1)

ผูจัดการฝายบริหารงานทั่วไป (1)

ลามผูจัดการฝายบริหารงานทั่วไป (1)

รองผูจัดการฝายบริหารงานทั่วไป (1)

แผนกธุรการ (20)

แผนกบุคคล (5)

แผนกบัญช ี(5)

แผนกการเงิน (5)

แผนกจัดซื้อ (5)

ผูจัดการฝายควบคุมโรงงาน (1)

ลามผูจัดการฝายควบคุมโรงงาน (1)

แผนกสงเสริมการลงทุน (1)

แผนกวางแผนการผลิต (5)

แผนกขนสง (15)

ผูจัดการฝายควบคุมคุณภาพสินคา (1)

ลามผูจัดการฝายควบคุมคุณภาพสินคา (1) 

แผนกตรวจสอบคุณภาพสินคา (30)

แผนกควบคุมคุณภาพสนิคา ((20)

วิศวกรโครงการ (1)

แผนกซอมบํารุง (15)

แผนกวิศวกรรมการผลิต (15)

ผูจัดการท่ัวไปฝายการผลิต (1)

ลามผูจัดการทั่วไปฝายการผลิต (1)

ผูจัดการฝายการผลิต (1)

แผนกขึ้นรูป (17)

แผนกเตาหลอม (20)

แผนกตกแตงชิ้นงาน (30)

ผูจัดการฝายควบคุมการผลิต (1)

ลามผูจัดการฝายควบคุมการผลติ (1)

แผนกเตรียมแมพิมพ (30)

แผนกซอมบํารุงแมพิมพ (30)

หมายเหต ุ: (    ) = จํานวนพนักงาน
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แผนกความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม (3)
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2.11 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 

2.11.1 นโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงาน 

 

 เนื ่องดวยบริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ใหความสำคัญตอการดำเนินงานดาน 

อาชีวอนามัยและความปลอดภัย โดยผูบริหารและพนักงานทุกคนตองรวมมือกัน เพื่อใหมีอุบัติเหตุเปนศูนย 

ดังนั้น บริษัทฯ จึงไดมีการกำหนดนโยบายดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงาน 

(แสดงดังภาคผนวก ก-9) มีรายละเอียด ดังนี ้

 

 - รักษากฎและขอบังคับดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดลอม และกฎหมายอื ่นๆ  

ที่เก่ียวของอยางเครงครดั 

 

 - ใหความสำคัญกับกิจกรรมของคณะกรรมความปลอดภัย และมีสวนรวมในการดำเนินการตางๆ 

เพ่ือใหบรรลุเปาหมายกิจกรรมดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และนำมาใชในเกิดประโยชนไดจริง 

 

 - ใหข อเสนอแนะและปรับปรุงสภาพแวดลอมในการทำงานใหเหมาะสม และสอดคลองกับ

กฎหมาย และใหเปนปจจุบันอยูเสมอ 

 

 - สงเสริมความรูดานความปลอดภัยใหกับพนักงาน สรางความตระหนักเรื ่องความปลอดภัยใน

หนวยงาน 

 

(1) โครงสรางการบริหารดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 

  โครงการมีการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงาน 

ตามกฎกระทรวงจัดใหมีเจาหนาที ่ความปลอดภัยในการทำงาน บุคลากร หนวยงาน หรือคณะบุคคล 

เพ่ือดำเนินการดานความปลอดภัยในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2565 ซึ่งกำหนดใหสถานประกอบการกิจการ

ที่มีลูกจางจำนวน 100 คนขึ้นไป แตไมถึง 500 คน มีกรรมการไมนอยกวา 7 คน โดยตองมีจำนวนกรรมการ

ความปลอดภัยซึ่งเปนผูแทนนายจางระดับบัญชาและกรรมการความปลอดภัยซึ่งเปนตัวแทนลูกจางในสัดสวน

ที่เทากัน ประกอบดวย นายจางหรือผูแทนนายจางระดับบริหาร เปนประธานกรรมการ ผูแทนนายจางระดับ

บังคับบัญชา 2 คน และตัวแทนลูกจาง 3 คน เปนกรรมการ โดยมีเจาหนาที่ความปลอดภัยระดับเทคนิคขั้นสูง

หรือระดับวิชาชีพ 1 คน แลวแตกรณี เปนกรรมการความปลอดภัยและเลขานุการ (หนังส ือแตงตั้ง

คณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานแสดงดังภาคผนวก  

ก-10) สำหรับหนาที่ของคณะกรรมการความปลอดภัยฯ มีหนาที่ ดังนี ้  
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  1) จัดทำนโยบายดานความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงานของ 
สถานประกอบกิจการเสนอตอนายจาง 

 
  2) จัดทำแนวทางการปองกันและลดการเกิดอุบัติเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บปวยหรือ 
การเกิดเหตุเดือดรอน รำคาญ อันเนื่องจากการทำงานของลูกจางหรือความไมปลอดภัยในการทำงานเสนอตอ

นายจาง 
 
  3) รายงานและเสนอแนะมาตรการหร ือแนวทางปรับปรุงแกไขสภาพการทำงานและ

สภาพแวดลอมในการทำงานใหเปนไปตามกฎหมายเก่ียวกับความปลอดภัยในการทำงานตอนายจาง เพ่ือความ
ปลอดภัยในการทำงานของลูกจาง ผูรับเหมา และบุคคลภายนอกที่เขามาปฏิบัติงานหรือเขามาใชบริการใน
สถานประกอบกิจการ 

 
  4) สงเสริมและสนับสนุนกิจกรรมดานความปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 
 

  5) พิจารณาคูมือวาดวยความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานของ
สถานประกอบการกิจการเพ่ือเสนอความเห็นตางตอนายจาง 
 

  6) สำรวจการปฏิบัติการดานความปลอดภัยในการทำงานและรายงานการสำรวจดังกลาว 
รวมทั้งสถิติการประสบอันตรายที ่เกิดขึ ้นในสถานประกอบกิจการนั้นในการประชุมคณะกรรมการความ
ปลอดภัยทุกครั้ง 

 
  7) พิจารณาโครงการหรือแผนการฝกอบรมเกี ่ยวกับความปลอดภัยในการทำงาน รวมถึง
โครงการหรือแผนการอบรมเกี ่ยวกับบทบาทหนาที ่ความรับผิดชอบในดานความปลอดภัยของลูกจาง  

หัวหนางาน ผูบริหาร นายจาง และบุคลากรทุกระดับเพ่ือเสนอความเห็นตอนายจาง 
 
  8) จัดวางระบบใหลูกจางทุกคนทุกระดับมีหนาที่ตองรายงานสภาพการทำงานที่ไมปลอดภัยตอ

นายจาง 
 
  9) ติดตามผลความคืบหนาเรื่องที่เสนอตอนายจาง 

 
  10) รายงานผลการปฏิบัติงานประจำป รวมทั ้งระบุปญหา อุปสรรค และขอเสนอแนะใน 
การปฏิบัติหนาที่ของคณะกรรมการความปลอดภัยเม่ือปฏิบัติหนาท่ีครบหนึ่งปเสนอตอนายจาง 

 
  11) ประเมินผลการดำเนินงานดานความปลอดภัยในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 
 

  12) ปฏิบัติงานดานความปลอดภัยในการทำงานอื่นตามที่นายจางมอบหมาย  
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(2) การแตงตั้งเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงาน 
  โครงการมีการแตงตั้งเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงาน ตามกฎกระทรวงจัดใหมีเจาหนาท่ี
ความปลอดภัยในการทำงาน บุคลากร หนวยงาน หรือคณะบุคคลเพื ่อดำเนินการดานความปลอดภัยใน 
สถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2565 ซึ่งโครงการไดจัดใหมีเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงาน 2 ประเภท 
ไดแก 1) เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานโดยตำแหนง และ 2) เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงาน
โดยเฉพาะหนาที่ (เอกสารแตงตั้งเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานของโครงการ แสดงดังภาคผนวก ก-11) 
โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
 
  1) เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานโดยตำแหนง ประกอบดวย เจาหนาที่ความปลอดภัย
ในการทำงานระดับหัวหนางาน และเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับบริหาร 
 
   (ก) เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับหัวหนางาน โดยมีหนาที่ ดังนี ้
 
    - กำกับดูแลลูกจางในหนวยงานที่รับผิดชอบใหปฏิบัติตามคูมือวาดวยความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 
 
    - วิเคราะหงานในหนวยงานที่รับผิดชอบเพื่อคนหาความเสี่ยงหรืออันตรายเบื้องตน
จากการทำงาน โดยอาจรวมดำเนินการกับเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับเทคนิค ระดับเทคนิคขั้นสูง 
หรือระดับวิชาชีพ 
 
    - จัดทำคูมือวาดวยความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน
ของหนวยงานที ่รับผิดชอบ โดยรวมดำเนินการกับเจาหนาที ่ความปลอดภัยในการทำงานระดับเทคนิค  
ระดับเทคนิคขั้นสูง หรือระดับวิชาชีพ เพื่อเสนอคณะกรรมการความปลอดภัยหรือนายจาง แลวแตกรณี และ
ทบทวนคูมือดังกลาวตามที่นายจางกำหนด โดยนายจางตองกำหนดใหมีการทบทวนอยางนอยทุก 6 เดือน 
 
    - สอนวิธีการปฏิบัติงานที ่ถูกตองแกลูกจางในหนวยงานที ่รับผิดชอบเพื ่อใหเกิด 
ความปลอดภัยในการทำงาน 
 
    - ตรวจสอบสภาพการทำงานของเครื่องจักร เครื่องมือ และอุปกรณใหอยูในสภาพท่ี
ปลอดภัยกอนลงมือปฏิบัติงานประจำวัน 
 
    - กำกับดูแลการใชอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลของลูกจางในหนวยงาน
ที่รับผิดชอบ 
 
    - รายงานการประสบอันตราย การเจ็บปวย หรือการเกิดเหตุเดือดรอนรำคาญ 
อันเนื่องจากการทำงานของลูกจางตอนายจาง และแจงตอเจาหนาท่ีความปลอดภัยในการทำงานระดับเทคนิค 
ระดับเทคนิคขั้นสูง หรือระดับวิชาชีพ สำหรับสถานประกอบกิจการที่มีหนวยงานความปลอดภัย ใหแจงตอ
หนวยงานความปลอดภัยทันทีที่เกิดเหตุ 
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    - ตรวจสอบหาสาเหตุการประสบอันตราย การเจ็บปวย หรือการเกิดเหตุเดือดรอน
รำคาญ อันเนื ่องจากการทำงานของลูกจางรวมกับเจาหนาที ่ความปลอดภัยในการทำงานระดับเทคนิค  
ระดับเทคนิคข้ันสูง หรือระดับวิชาชีพ และรายงานผลการตรวจสอบ รวมทั้งเสนอแนะแนวทางการแกไขปญหา
ตอนายจาง เพ่ือปองกันการเกิดเหตุโดยไมชักชา 
 
    - สงเสริมและสนับสนุนกิจกรรมความปลอดภัยในการทำงาน 
 
    - ปฏิบัติงานดานความปลอดภัยในการทำงานอื ่นตามที ่นายจางหรือเจาหนาที่ 
ความปลอดภัยในการทำงานระดับบริหารมอบหมาย 
 
   (ข) เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับบริหาร โดยมีหนาที่ ดังนี้ 
 
    - กำกับดูแลเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานทุกระดับซึ่งอยูในบังคับบัญชาของตน 
 
    - เสนอแผนงานหรือโครงการดานความปลอดภัยในการทำงานในหนวยงานที่
รับผิดชอบตอนายจาง 
 
    - สงเสริม สนับสนุน และติดตามการดำเนินงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงาน
ใหเปนไปตามแผนงานหรือโครงการ เพื่อใหมีการจัดการดานความปลอดภัยในการทำงานที ่เหมาะสมกับ 
สถานประกอบกิจการ 
 
    - กำกับ ดูแลและติดตามใหมีการแกไขขอบกพรองเพื่อความปลอดภัยในการทำงาน
ของลูกจางตามที่ไดรับรายงานหรือตามขอเสนอแนะของเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงาน คณะกรรมการ
ความปลอดภัย หรือหนวยความปลอดภัย 
 
  2) เจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานโดยหนาที่เฉพาะ ไดแก เจาหนาที่ความปลอดภัยใน
การทำงานระดับวิชาชีพ มีหนาที่ดังนี ้
 
   - ตรวจสอบและเสนอแนะใหนายจางปฏ ิบ ัต ิตามกฎหมายว าด วยความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 
 
   - วิเคราะหงานเพื่อชี ้บงอันตรายและกำหนดมาตรการปองกันและขั ้นตอนการทำงาน 
อยางปลอดภัยเสนอตอนายจาง 
 
   - ประเมินความเสี่ยงดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 
 
   - วิเคราะหแผนงานหรือโครงการ และขอเสนอแนะของหนวยงานตางๆ และเสนอแนะ
มาตรการความปลอดภัยในการทำงานตอนายจาง 
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   - ตรวจประเมินการปฏิบัติงานของสถานประกอบกิจการใหเปนไปตามแผนงาน โครงการ 

หรือมาตรการความปลอดภัยในการทำงาน 

 

   - แนะนำใหลูกจางปฏิบัติตามคูมือวาดวยความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม

ในการทำงานของสถานประกอบกิจการ 

 

   - แนะนำ ฝกสอน และอบรมลูกจาง เพื่อใหการปฏิบัติงานปลอดจากเหตุอันทำใหเกิด 

ความไมปลอดภัยในการทำงาน 

 

   - ตรวจวัดและประเมินสภาพแวดลอมในการทำงานหรือดำเนินการรวมกับบุคคล หรือ 

นิติบุคคลที ่ขึ ้นทะเบียนหรือไดร ับใบอนุญาตตามกฎหมายวาด วยความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอมในการทำงาน หรือกฎหมายอ่ืนที่เก่ียวของ 

 

   - เสนอแนะตอนายจางเพ่ือใหมีการจัดการดานความปลอดภัยในการทำงานที่เหมาะสมกับ

สถานประกอบกิจการและพัฒนาใหมีประสิทธิภาพอยางตอเนื่อง 

 

   - ตรวจสอบหาสาเหตุและวิเคราะหการประสบอันตราย การเจ็บปวย หรือการเกิดเหตุ

เดือดรอนรำคาญอันเนื ่องจากการทำงานของลูกจาง และรายงานผลการตรวจสอบ รวมทั้งเสนอแนะแนว

ทางการแกไขปญหาตอนายจางเพ่ือปองกันการเกิดเหตุโดยไมชักชา 

 

   - รวบรวมสถิติ วิเคราะหขอมูล และจัดทำรายงานและขอเสนอแนะเกี่ยวกับการประสบอันตราย 

การเจ็บปวย หรือการเกิดเหตุเดือดรอนรำคาญอันเนื่องจากการทำงานของลูกคาจางเสนอตอนายจาง 

 

   - ใหความรูและอบรมดานโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดลอมแกลูกจางกอนเขา

ทำงานและระหวางทำงาน เพ่ือทบทวนความรูอยางนอยปละหนึ่งครั้ง 

 

   - ปฏิบัติงานดานความปลอดภัยในการทำงานอื่นตามที่นายจางมอบหมาย 
 

 (4) แผนงานประจำปดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 

  1) การประชุมคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงาน 

 

  2) การฝกอบรมพนักงานใหมและผูรับเหมา 
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  3) การตรวจสอบดานความปลอดภัย และการดำเนินการตามกฎหมาย ประกอบดวย  

   - รายงานผลการดำเนินปฏิบัติงานของเจาหนาที่ความปลอดภัยระดับวิชาชีพ  

   - รายงานแบบแจงรายชื่อสารเคมีอันตราย  

   - การตรวจวัดสภาวะแวดลอมในการทำงาน ไดแก ความรอน แสง เสียง 

   - การตรวจวัดปริมาณความเขมขนของสารเคมีอันตราย 

   - การทดสอบความปลอดภัยของปนจั่น 

   - การรายงานการเกิดอุบัติเหตุรายแรงตอราชการ 

   - การตรวจรับรองความปลอดภัยระบบไฟฟา 

   - การตรวจสอบและประเมินความสอดคลองของกฎหมาย 

   - การตรวจรับรองความปลอดภัยประจำปของอาคาร 

   - การตรวจรับรองความปลอดภัยประจำปของรถโฟลคลิฟทที่ใชกาซปโตรเลียมเหลว 

   - การตรวจรับรองความปลอดภัยประจำปของ Fire Pump 

   - การแจงข้ึนทะเบียนเจาหนาที่ความปลอดภัยระดับหัวหนางานและระดับบริหาร 

   - การตรวจสุขภาพพนักงานประจำป 

 

  4) การเตรียมความพรอมสำหรับภาวะฉุกเฉิน 

   - การตรวจสอบถังดับเพลิง 

   - การทดสอบปมน้ำดับเพลิง 

   - การทดสอบระบบทอน้ำดับเพลิง หัวฉีดน้ำดับเพลิง สายฉีดน้ำและตูเก็บสายน้ำดับเพลิง 

   - การตรวจสอบถังน้ำดับเพลิง 

   - การทดสอบระบบหัวกระจายน้ำดับเพลิงอัตโนมัติ 

   - การบำรุงรักษาและทดสอบระบบสัญญานแจงเหตุเพลิงไหม 

   - การตรวจสอบระบบไฟ และประตูทางออกฉุกเฉิน 

   - การตรวจสอบระบบไฟสองสวางอัตโนมัต ิ

   - การตรวจสอบตูกดสัญญานแจงเหตุเพลิงไหม 

   - การฝกซอมแผนอพยพหนีไฟ 

   - การจัดเตรียมเวชภัณฑสำหรับหองปฐมพยาบาล 

   - การจัดเตรียมอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล (PPE) 

 

  5) กิจกรรมสงเสริมความปลอดภัย ประกอบดวย 

   - โครงการอนุรักษการไดยินในสถานประกอบการ 

   - กิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยในการทำงาน 

   - ประชาสัมพันธขาวสารดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 

   - การฝกปฏิบัติงานดานความปลอดภัย (On-the-Job Training) 
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  6) การอบรมตางๆ ประกอบดวย 

   - หลักสูตรดับเพลิงเบ้ืองตน 

   - หลักสูตรเจาหนาที่ความปลอดภัยระดับหัวหนางานและระดับบริหาร 

   - หลักสูตรการขับรถโฟลคลิฟทอยางปลอดภัย 

   - หลักสูตรการใชเครน 

   - หลักสูตรการทำงานท่ีอับอากาศ  

   - หลักสูตรการปฐมพยาบาล 

   - หลักสูตรความปลอดภัยในการทำงานกับสารเคมี 

   - หลักสูตรการพัฒนาพฤติกรรมดวยการหยั่งรู (KYT) 

   - หลักสูตรการจัดทำโครงการอนุรักษการไดยิน 

 

2.11.2 ความปลอดภัยในการทำงาน 

 

 (1) อุปกรณปองกันอนัตรายสวนบุคคล 

  โครงการไดจัดเตรียมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลไวใหพนักงาน ตามลักษณะงานที่ไดรับ

สัมผัส อาทิเชน หนากากปดจมูก ถุงมือ หมวกนิรภัย ที่อุดหู รองเทานิรภัย เปนตน แสดงพ้ืนที่ปฏิบัติงานที่ตอง

สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล แสดงดงัตารางที่ 2.11.2-1 ทั้งนี ้โครงการไดมีการจัดทำ ปายเตือน 

รณรงค และประชาสัมพันธใหพนักงานตระหนักถึงความสำคัญในการใชงานอุปกรณปองกันอันตราย 

สวนบุคคล รวมทั ้ง กำหนดแผนการตรวจสอบอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหมีจำนวนเพียงพอ  

โดยคำนึงถึงความเหมาะสมกับลักษณะการปฏิบัติงานของพนกังานในแตละฝาย 

 

 (2) อุปกรณปฐมพยาบาลเบื้องตน 

  โครงการไดจัดเตรียมตูยาสามัญ อุปกรณปฐมพยาบาล และเวชภัณฑเบื ้องตนตามประกาศ

กฎกระทรวงแรงงานเรื่อง การจัดสวัสดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2548 รวมทั้งจัดใหมีพยาบาลวิชาชีพ

ทำงานประจำหองพยาบาลอยูตลอด 24 ชั่วโมง นอกจากนี้ ไดประสานงานกับโรงพยาบาลบริเวณใกลเคียง

โครงการ 
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Office Factory Office Factory Office Factory Office Factory Melting Office Factory Office Factory

1 รองเทานิรภัย/Safety Shoes X X X X X X X X X X X X X X X X

2 หมวกพนักงาน/Cap X X X X X X X X X X X X

3 หมวกนิรภัย/Helmet X X X X X X X X X X X X X

4 เข็มขัดพยุงหลัง/Back Support X X X X

5 กระบังหนาปองกันสารเคมี/Face Shield X X X X

6 ปลั๊กอุดหู/Earplugs X X X X X X X X X X X X X

7 ชุดปองกันสารเคมี/Chemical Protective Clothing X X

8 หนากากกันฝุน/Mask X X X X X X X X X X X X X

9 หนากากเชื่อม/Welding Mask X X X X

10 Colour Check Mask X X

11 แวนตานิรภัย/Safety Glass X X X X X X X X X X X X X X X

12 ถุงมือหนัง/Leather Gloves X X X X X

13 ถุงมือผา/Gloves X X X X X X

14 ถุงมือยาง/Rubber Gloves X X X

15 ถุงมือสแตนเลส/Steel Gloves X X

16 ผากันเปอนสารเคม/ีApron X X X X

17 ปลอกขากันสารเคมี/Leg Sleeves X

18 แผนครอบรองเทา/Shoes Cover X X X

19 ปลอกแขนกันสารเคมี/Sleeves X

20 รองเทาบูทกันสารเคม/ีRubber Boots X

21 ตลับกรองสารเคมี/Filter X

22 อุปกรณปองกันการพลัดตกจากที่สูง/Safety Harness X

23 Radiation Checking Plate X

24 ถุงมือกันความรอน/Heat Resistance Gloves X

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลของโครงการ

ตารางที่ 2.11.2-1

อุปกรณลําดับ

FACTORY CONTROL PRODUCTIONADMINISTRATION

ENGINEERING QA PRODUCTION CONTROL FINISHING DIE CONTROL
ACCOUNTING PURCHASING HR/GA

DIE CASTING

 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T21121
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 (3) การจัดการในพื้นท่ีปฏิบัติงานที่อาจเกิดประกายไฟ 

  ภายในอาคารสวนการผลิตของโครงการจะมีพื้นที่ปฏิบัติงานที่เกี่ยวของกับสารเคมีอันตรายที่มี

ความเสี่ยงในการติดไฟ ออกซิไดซ หรือระเบิดได จำนวน 3 แหง ไดแก พื้นที่หลอมอะลูมิเนียม พื้นที่ฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน และพ้ืนท่ีตกแตงและขัดผิวชิ้นงาน (แสดงดังรูปท่ี 2.11.2-1) การทำงานที่มีประกายไฟหรือความรอนที่

เปนอันตราย (Hot Work) ในบริเวณดังกลาวจึงตองไดรับอนุญาตกอนเริ่มปฏิบัติงาน โดยรายละเอียดลักษณะ

กิจกรรมแตละพื้นที่ ดังนี้ 

 

  (1) พื้นที่หลอมอะลูมิเนียม มีการนำอะลูมิเนียมแทงและเศษอะลูมิเนียมบรรจุในเตาหลอม และ

ใชเปลวความรอนอุณหภูมิประมาณ 700 องศาเซลเซียส สัมผัสวัตถุดิบโดยตรง (Direct Fired Furnace)  

เมื่อวัตถุดิบหลอมละลายจะไดน้ำอะลูมิเนียม หากน้ำอะลูมิเนียม (Al) ทำปฏิกิริยาน้ำ (H2O) จะเกิดเปน

อะลูมิเนียมไฮดรอกไซด (Al(OH)3) และแกสไฮโดรเจน (H2) ซึ่งจัดเปนแกสไวไฟสูงและติดไฟงาย โดยอุณหภูมิ

ที่ติดไฟไดเองในอากาศจะอยูที่ 500 องศาเซลเซียส ทั้งนี้ แกสไฮโดรเจน (H2) สามารถเกิดการระเบิดได 

หากไดรับความรอน เปลวไฟ หรือประกายไฟ   

 

   นอกจากนี้ ในพื้นที่หลอมอะลูมิเนียมจะมเีติมสารทำความสะอาด (Flux) ลงในน้ำอะลูมิเนียม  

เพื่อแยกสิ่งเจือปนออกจากน้ำอะลูมิเนียม โดยสิ่งเจือปนที่ถูกแยกออกจะรวมตัวกันลอยอยูที่ผิวดานบนของ 

น้ำอะลูมิเนียม เรียกวา กากอะลูมิเนียมหรือดรอส (Dross) พนักงานจะเปดประตูเตาและกวาดดรอสทั้งหมด

ออกโดยใชคราดเหล็ก เพื่อรวบรวมสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนำไปรีไซเคิล 

ทั้งนี้ ระหวางการกวาดดรอสอาจเกิดการตกหลนของเศษฝุนดรอสที่มีอะลูมิเนียมเปนสวนประกอบ ซึ่งสามารถ

ติดไฟได 

 

  (2) พื ้นที ่ฉีดขึ ้นรูปชิ ้นงาน มีการนำน้ำอะลูมิเนียม (Al) ที ่มีอุณหภูมิประมาณ 690-725  

องศาเซลเซียส ฉีดเขาสูโพรงแมพิมพ ตามลักษณะของผลิตภัณฑที ่กำหนดไวดวยเครื่องฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน  

ในขั้นตอนการฉีดขึ้นรูปน้ำอะลูมิเนียม (Al) เมื่อทำปฏิกิริยาน้ำ (H2O) จะเกิดเปนอะลูมิเนียมไฮดรอกไซด 

(Al(OH)3) และแกสไฮโดรเจน (H2) เชนเดียวกับพื้นที่หลอมอะลูมิเนียม แกสไฮโดรเจน (H2) สามารถเกิดการ

ระเบิดไดหากไดรับความรอน เปลวไฟ หรือประกายไฟ   

 

   นอกจากนี้ ชิ้นงานที่ไดจากการฉีดขึ้นรูปจะถูกหยิบออกโดยหุนยนตแขนกลเขาสูเครื่องตัด

เกท (Gate and Runner) เพื่อตัดสวนเกินของชิ้นงานที่ไมตองการออกจึงอาจเกิดเศษผงชิ้นงานอะลูมิเนียม

สวนเกินที่มีอะลูมิเนียมเปนสวนประกอบ ซึ่งสามารถติดไฟได  
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F21121

 0   3.75   7.5           15

        มาตราสวน        ม.

เตาอบใหความรอน

พ้ืนที่ตรวจสอบคุณภาพ

เคร่ืองกัดชิ้นงานทีค่วบคมุ

ดวยเคร่ืองคอมพิวเตอร 

(CNC Machine)
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 1

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 3
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 9
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 5
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 6
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 7

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 8
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 4

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 2

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 5

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 6

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 7
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 8

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 9

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 3
เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 1
เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 2

ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 2

ถังน้ําใช 1

(ใตดิน)
ถังน้ําใช 2 (ใตดิน) 

และอาคารเก็บแกรไฟต

บอสํารองน้ําดบัเพลิง

(ใตดิน)
ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 1

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองของเคร่ืองขัดผิว
ที่เปล่ียนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศ
ในคร้ังนี้ (Bag Filter of Shot Blast Machine) (S6-S9)

รูปท่ี 2.11.2-1 : พ้ืนที่ปฏิบัติงานที่ตองแสดงใบอนุญาตทํางานที่มีประกายไฟ หรือความรอนที่เปนอันตราย(Hot Work Permit) 

พ้ืนที่สํานักงานและโรงอาหาร

พ้ืนที่เก็บผลิตภัณฑ

พ้ืนที่ซอมบํารุงแมพิมพ

พ้ืนที่เก็บของเสีย

  ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ังเคร่ืองจักรที่ไดรับ
ความเห็นชอบในรายงานฯ ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

พื้นที่ปฏิบัติงานที่ตองแสดงใบอนุญาตทํางานทีม่ีประกายไฟ 
หรือความรอนที่เปนอนัตราย (Hot Work Permit) 

พ้ืนท่ีหลอมอะลูมเินียม 

พ้ืนท่ีฉีดข้ึนรูป

ช้ินงาน 

พ้ืนท่ีตกแตงและขัดผิวช้ินงาน
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  (3) พื้นที่ตกแตงและขัดผิวชิ้นงาน มีการนำชิ้นงานอะลูมิเนียมที่ขึ ้นรูปและถูกทำใหเย็นแลว

ลำเลียงไปยังเครื่องตกแตงชิ้นงานและขัดผิว เพื่อทำการตัดตกแตงครีบสวนที่เกิดขึ้นบนชิ้นงานใหเรียบรอย 

(Deburring) หลังจากนั้นจะทำการขัดผิวชิ้นงานดวยเครื่องพนเม็ดสแตนเลส (Shot Blast) เพ่ือขัดผิวชิ้นงานให

มีลักษณะตามที่กำหนด เม็ดสแตนเลสที่เมื่อผานการใชงานจะมีขนาดเล็กลงจนกลายเปนผงขนาดเล็ก อีกทั้งยัง

เกิดเศษอะลูมิเนียมสวนเกินที่เกิดจากการตกแตงและขัดผิวชิ้นงานที่สามารถติดไฟได 

 

  อยางไรก็ตาม โครงการไดกำหนดมาตรการควบคุมการทำงานที่อาจเกิดความรอนและประกายไฟ  

กลาวคือ กำหนดใหมีระบบการอนุญาตในการทำงานที่มีประกายไฟหรือความรอนที่เปนอันตราย (Hot Work 

Permit System) ในการปฏิบัติงานบริเวณพื้นที่หลอมอะลูมิเนียม พ้ืนท่ีฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน และพื้นที่ตกแตงและ

ขัดผิวชิ้นงาน โดยตองแสดงใบอนุญาตกอนเริ่มปฏิบัติงาน 

 

 (4) การจัดการเม่ือเกิดเหตหุกรั่วไหลของน้ำอะลูมิเนียมในพื้นที่ปฏิบัติงาน 

  การหกรั่วไหลของน้ำอะลูมิเนียมจะมีโอกาสเกิดขึ้นจากกิจกรรมการขนสงน้ำอะลูมิเนียมจากพื้นที่

หลอมอะลูมิเนียมไปยังพ้ืนที่ฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน ซึ่งโครงการไดนำคูมือปองกันและระงับเหตุฉุกเฉินกรณีสารเคมีหก

รั่วไหลมาใชเปนแนวทางปฏิบัติกรณีน้ำอะลูมิเนียมหกรั่วไหล รายละเอียดดังนี้ 

 

  1) กรณีหกรั่วไหลในปริมาณนอย สามารถควบคุมสถานการณได กำหนดใหพนักงานปฏิบัติ 

ดังน้ี 

   - ผูดำเนินการระงับเหตุตองสวมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลกอนเขาระงับเหตุ 

ประกอบดวย แวนตา ถุงมือยาง และหนากากกันสารเคมี  

   - ดำเนินการหยุดการรั่วไหลของน้ำอะลูมิเนียม โดยนำทรายซึ่งใชเปนตัวดูดซับลอมรอบ

พ้ืนที่ท่ีมีการหกรั่วไหล เพื่อปองกันการไหลกระจายที่เปนวงกวาง  

   - นำทรายวางซบัน้ำอะลูมิเนียมท่ีหกใหทั่วบริเวณ 

   - รวบรวมทรายที่ปนเปอนน้ำอะลูมิเนียมบรรจุลงถุงบิ๊กแบ็ค (Big Bag) ความจุ 1 ตัน และ

นำไปเก็บพักบริเวณพื้นที่จัดเก็บของเสีย กอนประสานงานใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนำไปกำจัดตอไป 

   - พนักงานเขาทำความสะอาดพ้ืนที่ทีม่ีการหกรั่วไหลใหเรียบรอย 

   - ทำความสะอาดอุปกรณที ่ใชแลว ตรวจสอบสภาพการใชงาน และจัดเก็บอุปกรณให

เรยีบรอย  
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  2) กรณีหกรั่วไหลในปริมาณมาก ไมสามารถควบคุมสถานการณได กำหนดใหพนักงานปฏิบัติ 

ดังน้ี 

   - ผูพบเห็นเหตุการณแจงหัวหนางานใหทราบโดยทันที 

   - หัวหนางานระดมพลจัดการกับน้ำอะลูมิเนียมที่หกรั่วไหล และรายงานเจาหนาที่ความ

ปลอดภัยโดยทันที 

   - กำจัดแหลงกำเนิดท่ีอาจทำใหเกิดการลุกไหม เกิดประกายไฟ และเปลวไฟ 

   - กรณีภาชนะมีรอยรั่ว ใหดำเนินการหยุดการรั่วไหลทันที โดยการตั้งภาชนะใหดานที่มีรอยรั่ว

ตั้งขึ้น 

   - ปดกั้นพื้นท่ี หามพนักงานที่ไมเก่ียวของเขาในบริเวณที่มีการหกรั่วไหล 

   - หากมีการเปลี่ยนถายภาชนะตองใชสายดินทุกครั้ง 

   - หามสัมผัสน้ำอะลูมิเนียมในพื้นที่ที่หกรั่วไหลโดยเดด็ขาด 

   - ปองกันไมใหน้ำอะลูมิเนียมรั่วไหลลงสูแหลงน้ำ ทอระบายน้ำ หรือบริเวณที่อับอากาศ  

โดยใชอุปกรณปองกันการรั่วไหล 

   - เคลื่อนยายสารติดไฟ เชน ไม กระดาษ ผา น้ำมัน เปนตน ออกจากบริเวณที่หกรั่วไหล 

   - นำทรายซึ่งใชเปนตัวดูดซับที่ปนเป อนน้ำอะลูมิเนียมและเศษวัสดุที ่ไมใชแลว บรรจุลง

ถุงบิ๊กแบ็ค (Big Bag) ความจุ 1 ตัน และนำไปเก็บพักบริเวณพื้นที่จัดเก็บของเสีย กอน

ประสานงานใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนำไปกำจัดตอไป 

   - หากพนักงานไดรับสัมผัสน้ำอะลูมิเนียมจะตองไดรับการปฐมพยาบาลและนำสงเเพทย 

โดยทันที 

 

   อยางไรก็ตาม โครงการไดมีการจัดเตรียมอุปกรณที ่ใชในการระงับเหตุบริเวณพื้นที่หลอม

อะลูมิเนียม และตลอดเสนทางการขนสงน้ำอะลูมิเนียม (แสดงดังรูปที่ 2.11.2-2) โดยสามารถเขาระงับเหตุ

ดังกลาวภายใน 5 นาที ไดอยางทันถวงที อยางไรก็ตาม โครงการไดจัดใหมีคูมือระงับอุบัติภัยจากสารเคมีและ

วัสดุอันตรายและวิธีการปฏิบัติงานกรณีที่สารเคมีหกรั่วไหลเรียบรอยแลว 
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ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

สัญลักษณ

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F21122

 0   3.75   7.5           15

        มาตราสวน        ม.

เตาอบใหความรอน

พ้ืนที่ตรวจสอบคุณภาพ

เคร่ืองกัดชิ้นงานทีค่วบคมุ

ดวยเคร่ืองคอมพิวเตอร 

(CNC Machine)
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 1

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 3
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 9
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 5
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 6
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 7
เคร่ืองตกแตง

ชิ้นงาน ชุดที่ 8
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 2
เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองขัดผิว

ชิ้นงาน ชุดที่ 4

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 1
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 2

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 3

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 4
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 5

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 6

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 7
เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 8

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 9

เคร่ืองฉีดขึ้นรูป

ชิ้นงาน ชุดที่ 10

เตาหลอมอะลูมิเนียม

ชุดท่ี 3
เตาหลอม

อะลมูิเนียม ชุดท่ี 1

เตาหลอม

อะลมูิเนียม ชุดท่ี 2

ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 2

ถังน้ําใช 1

(ใตดิน)
ถังน้ําใช 2 (ใตดิน) 

และอาคารเก็บแกรไฟต

บอสํารองน้ําดบัเพลิง

(ใตดิน)
ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง

ชุดท่ี 1

ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรองของเคร่ืองขัดผิว
ที่เปล่ียนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศ
ในคร้ังนี้ (Bag Filter of Shot Blast Machine) (S6-S9)

รูปท่ี 2.11.2-2 : อุปกรณที่ใชในการระงับเหตุกรณีน้ําอะลูมิเนียมหกรั่วไหล

พ้ืนที่สํานักงานและโรงอาหาร

พ้ืนที่เก็บผลิตภัณฑ

พ้ืนที่ซอมบํารุงแมพิมพ

พ้ืนที่เก็บของเสีย

  ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ังเคร่ืองจักรที่ไดรับ
ความเห็นชอบในรายงานฯ ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

ตําแหนงทรายดูดซับสารเคมี

ตําแหนงถุงบิ๊กแบ็ค (Big Bag) สําหรับบรรจุทรายปนเปอนสารเคมี 
(ภายในพื้นที่เกบ็ของเสีย)

พ้ืนที่เก็บของเสยี
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด  โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

2.11.3 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

โครงการจัดใหมีแผนปฏิบัติการฉุกเฉินเพื่อเปนการควบคุมและระงับเหตุฉุกเฉินที่อาจเกิดขึ้นใหได
โดยเร็วที่สุด และปองกันอันตรายความเสียหายที่อาจเกิดข้ึนอยางมีประสิทธิภาพมากที่สุด โดยแบงแผนฉุกเฉิน
ออกเปน 3 ระดับ ตามความรุนแรงดงันี ้แสดงดังรูปท่ี 2.11.3-1 

- เหตุฉุกเฉินความรุนแรงระดับที่ 1 หมายถึง เหตุการณฉุกเฉินตางๆ ที่เกิดขึ้นภายในพื้นท่ี
โครงการที่ไมมีผลกระทบตอภายนอก และสามารถควบคุมระงับเหตุไดโดยทีมระงับเหตุฉุกเฉินของโครงการ 

- เหตุฉุกเฉินความรุนแรงระดับที่ 2 หมายถึง เหตุการณฉุกเฉินตางๆ ที่เกิดขึ้นขยายตัวมีขนาด
ใหญขึ้น หรือมีผลกระทบตอพนักงานหรือพื้นที ่ขางเคียง ไมสามารถควบคุมระงับเหตุไดดวยทีมระงับเหตุ

ฉุกเฉินของโครงการจำเปนตองรองขอความชวยเหลือจากหนวยงานภายนอก เชน นิคมฯ องคการบริหารสวน
ตำบล เทศบาลตำบล บริษัทขางเคยีง เปนตน 

- เหตุฉุกเฉินความรุนแรงระดับที ่3 หมายถึง เหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นไดขยายตัวลุกลามขนาดใหญ
สงผลกระทบตอพนักงานและพื้นที่ขางเคียงโดยรอบ ไมสามารถควบคุมระงับเหตุไดดวยทีมระงับเหตุฉุกเฉิน
ของโครงการและทีมชวยเหลือตางๆ ตองเขาสูแผนปฏิบัติการณฉุกเฉินของจังหวัด 

2.11.4 อุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย 

หลักการออกแบบระบบปองกันและระงับอัคคีภัยตางๆ ของโครงการอางอิงตามมาตรฐานของ 
National Fire Protection Authority (NFPA) เปนหลัก โดยที่ระบบระงับอัคคีภัยตางๆ ที่ติดตั้งในโครงการ 
แสดงดังตารางที่ 2.11.4-1 และรูปท่ี 2.11.4-1 และรูปถายที ่2.11.4-1 และมีรายละเอียดดังนี ้

(1) ระบบแจงเหตุเพลิงไหม
โครงการติดตั้งระบบแจงเหตุเพลิงไหม ประกอบดวย แผงควบคุมระบบแจงเหตุเพลิงไหม (FCP)

อุปกรณตรวจจับเพลิงไหมแบบอัตโนมัติ (Alarm Bell) และอุปกรณแจงเหตุเตือนภัย (Manual Station) ดังน้ัน 
หากเกิดเพลิงไหมขึ ้นอุปกรณตรวจจับเพลิงไหมแบบอัตโนมัติบริเวณนั้นจะสงสัญญาณไปยังแผงควบคุม 
เพ่ือกระตุนใหอุปกรณแจงเหตุเตือนภัยทำงาน ทั้งนี ้เพ่ืออพยพคนงานออกจากพื้นที่เพลิงไหมไดอยางทันทวงที 

พรอมทั้งสั่งใหหนวยผจญเพลิงเขาระงับเหตุโดยทันที โดยระบบแจงเหตุฉุกเฉินมุงเนนเพ่ือปองกันความเสียหาย
แกชีวิตเปนหลัก 

(2) ระบบทอและสายฉีดน้ำดับเพลิง (Hydrant & Hose Cabinet)
โครงการจะติดตั้งหัวฉีดและสายฉีดน้ำครอบคลุมพ้ืนที่ตางๆ ของโครงการ โดยระบบหัวฉีดน้ำเปน

ระบบเปยกเปนระบบทอยืนที่ตอกับเครื่องสูบน้ำดับเพลิง สามารถทำงานไดอยางอัตโนมัติโดยใช Pressure 

Switch เปนอุปกรณควบคุม 
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รูปที่ 2.11.3-1 : แผนปฏิบัติการฉกุเฉิน

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด และนิคมอุตสาหกรรมอสีเทิรนซีบอรด (ระยอง), 2567

องคกรปกครองสวนทองถิ่น

- อําเภอปลวกแดง

- อําเภอศรีราชา

- และ อปท.ในพ้ืนที่
ผูอํานวยการควบคุมภาวะฉุกเฉิน

รพ.ทองที่/รพ.เอกชนท่ีมีขอตกลง

กับโรงงาน (กรณีมีผูบาดเจ็บ)

โรงงาน/สถานประกอบการขางเคยีง

ประธานชมุชน/ชุมชน

ที่คาดวาไดรับผลกระทบ

นิคมอุตสาหกรรม

อีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

จังหวัดระยอง, ชลบุรี ประธานชุมชน/

ชุมชน (แจงเพื่อทราบ)

ผูประสานงาน

ผูสั่งการ ณ ที่เกิดเหตุ

แจ
งเ
พื่อ

ทร
าบ

/เต
รีย
มพ

รอ
ม

แจ
งเ
พื่อ

ทร
าบ

/เต
รีย
มพ

รอ
ม

แจงเพื่อทราบ/เตรียมพรอม

บจก. ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย)

โทรศัพท : 033-012-055

หัวหนาชุดปฏิบตัิการระงับเหตุ

เจาหนาที่ชดุปฏิบัติการระงับเหตุ

โรงงานจุดเกิดเหตุ

แจงเพื่อทราบ/
เตรียมพรอม

แจ
งเ
พื่อ

ทร
าบ

แล
ะข

อค
วา
มช

วย
เห
ลือ

พนักงานพบเห็นเหตุการณ

การควบคุมเหตุการณ

พนักงานเขาควบคุมเหตกุารณ

แจงเจาของพื้นที่และ จป.

ผูที่เก่ียวของรวมสอบสวนเหตุการณ

และรายงานตอผูบริหาร

ควบคุมได ควบคุมไมได

แจงหัวหนางาน/จป.

การควบคุมเหตุการณ

ควบคุมไมได

แจงขอความชวยเหลือจาก

หนวยงานภายนอก

ควบคุมได

แผนปฏิบตัิการฉุกเฉินระดับท่ี 1

แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับท่ี 2

แผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับท่ี 3

ควบคุมไมได

ผูอํานวยการควบคุมภาวะฉุกเฉินของนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

แจงทองถ่ินเพ่ือขอรับการสนับสนุน และเรียนเชิญผูอํานวยการทองถ่ิน 

(นายกเทศมนตร/ีนายอําเภอ) ทําหนาที่บัญชาการเหตุการณ 

(แผนการปองกันและบรรเทาสาธารณภัยแหงชาติ ระดับท่ี 1)

ศูนยควบคุมภาวะฉกุเฉินนิคมฯ อีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

โทรศัพท : 038-954-543 ถึง 6 ตอ 1

6716_Halขยาย1ปป4/CFR/F21131
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จํานวน 

(ชุด)

(1) ระบบแจงเหตุเพลิงไหม

ชุดอุปกรณแจงเตือนไฟไหม - สํานักงาน ชั้น 1 (ZONE 1) 1 NFPA 72 : fire alarm

 (combination box) - สํานักงาน ชั้น 2 (ZONE 2) 1

- พื้นที่เก็บสินคา (ZONE 3) 1

- พื้นที่ซอมบํารุงแมพิมพ (ZONE 7) 1

- พื้นที่เตาหลอมอะลูมิเนียม 2 (ZONE 8) 1

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 9) 1

- พื้นที่ซอมบํารุงแมพิมพ (ZONE 10) 1

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 12) 1

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 14) 1

- พื้นที่เตาหลอมอะลูมิเนียม3 (ZONE 15) 1

(2) อุปกรณระงับอัคคีภัย

2.1 fire hydrant and - พื้นที่เก็บสินคา (ZONE 3) 2 NFPA 14: 

hose cabinet - พื้นที่เก็บสินคา (ZONE 5) 2 standpipes and hose system

- พื้นที่ฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม (ZONE 6) 6

- พื้นที่ซอมบํารุงแมพิมพ (ZONE 7) 2

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 12) 1

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 14) 3

2.2 fire extinguisher - สํานักงาน ชั้น 1 (ZONE 1) 9 NFPA 10 : 

(ABC type) - สํานักงาน ชั้น 2 (ZONE 2) 12 portable fire extinguishers

- พื้นที่เก็บสินคา (ZONE 3) 3

- พื้นที่ตกแตงชิ้นงาน (ZONE 4) 3

- พื้นที่เก็บสินคา (ZONE 5) 2

- พื้นที่ฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม (ZONE 6) 3

- พื้นที่ซอมบํารุงแมพิมพ (ZONE 7) 5

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 9) 4

- พื้นที่ซอมบํารุงแมพิมพ (ZONE 10) 4

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 12) 5

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 13) 3

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 14) 4

- พื้นที่รอบอาคาร พื้นที่เก็บแกส โรงจอดรถ รปภ 8

- พื้นที่เก็บสารเคมี 6

2.3 fire extinguisher - สํานักงาน ชั้น 1 (ZONE 1) 1 NFPA 10 : 

(CO2 type) - พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 9) 1 portable fire extinguishers

- หองควบคุมไฟฟา 2

2.4 fire extinguisher - พื้นที่ฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม (ZONE 6) 3 NFPA 10 : 

(D type) - พื้นที่เตาหลอมอะลูมิเนียม (ZONE 8) 2 portable fire extinguishers

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 14) 3

- พื้นที่เตาหลอมอะลูมิเนียม3 (ZONE 15) 6

2.4 fire pump NFPA 20 : stationary pumps 

- ปมรกัษาแรงดัน - รักษาแรงดันที่ระดับ 10 bar 1 for fire protection

- ปมดับเพลิงแบบใช - อัตราการไหล 1000 GPM 1

เครื่องยนตดีเซล  

- แหลงน้ําดับเพลิง - ถังเก็บน้ําดับเพลิงขนาด 115 ลูกบาศกเมตร 

สามารถรสํารองเพื่อการดับเพลิงไมนอยกวา 30 นาที

หมายเหต ุ: ขั้นตอนการออกแบบรายละเอียดโครงการจะอางอิงตามมาตรฐาน NFPA

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567   

ตารางที่ 2.11.4-1

ระบบปองกันและระงับอคัคีภยัของโครงการ

ประเภท ตําแหนงที่ตั้ง มาตรฐาน

 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T2112
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สัญลักษณ

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F21141รูปท่ี 2.11.4-1 : ตําแหนงอุปกรณดับเพลิงของโครงการ

Zone 12

Zone 13

Zone 14

Zone 15

Zone 3 Zone 1

Zone 4

Zone 6

Zone 8 Zone 9

Zone 5

Zone 7

Zone 10

Fire Hydrant and Hose Cabinet

Fire Extinguisher (ABC type)

Fire Extinguisher (CO2 type)

Fire Extinguisher (D type)

ผังอาคารสวนการผลิต

ของโครงการ

หองเก็บสารเคมี

ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการ
ติดต้ังเคร่ืองจักรที่ไดรับความเห็นชอบ
ในรายงานฯ ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

0   3.75  7.5    15

  มาตราสวน    ม.

ตําแหนงท่ีต้ัง

- สํานักงาน ชั้น 1 (ZONE 1)

- พื้นที่เก็บสินคา (ZONE 3)

- พื้นที่ตกแตงชิ้นงาน (ZONE 4)

- พื้นที่เก็บสินคา (ZONE 5)

- พื้นที่ฉีดขึ้นรูปชิ้นงาน (ZONE 6)

- พื้นที่ซอมบํารุงแมพิมพ (ZONE 7)

- พื้นที่หลอมอะลูมิเนียม 2 (ZONE 8)

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 9)

- พื้นที่ซอมบํารุงแมพิมพ (ZONE 10)

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 12)

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 13)

- พื้นที่สนับสนุนการผลิต (ZONE 14)

- พื้นที่หลอมอะลูมิเนียม 3 (ZONE 15)
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ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567
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 (3) เครื่องดับเพลิงแบบมือถือ (Fire Extinguishers) 

  โครงการจะติดตั้งเครื่องดับเพลิงแบบมือถือชนิดผงเคมีแหง คารบอนไดออกไซด และประเภท ดี 

(Fire Extinguisher D Type) ขึ้นอยูกับความเหมาะสมกับชนิดของเชื้อเพลิงในแตละพ้ืนท่ี นอกจากนี้ โครงการ

มีมาตรการในการตรวจสอบเครื่องดับเพลิงมือถือเปนประจำไมนอยกวา 6 เดือน/ครั้ง รวมทั้งมีการบันทึกผล

การตรวจสอบ การเติมหรือการเปลี่ยนเคมีภัณฑ 

 

 (4) เครื่องสูบน้ำดับเพลิง (Fire Pump) 

  โครงการติดตั้งเครื่องสูบน้ำดับเพลิงเพื่อสงน้ำดับเพลิงและสรางแรงดันน้ำใหกับ Hydrant & 

Hose Cabinet ซึ่งจะประกอบดวย เครื ่องสูบน้ำดับเพลิงหลักขนาด 1,000 GPM และเครื่องสูบน้ำรักษา 

ความดัน (Jockey pump) รักษาระดับความดันที่ 10 บาร สำหรับเครื่องสูบน้ำรักษาความดันเปนเครื่องสูบ

ขนาดเล็ก ติดตั้งเพื่อสูบน้ำทดแทนสวนที่รั ่วออกจากระบบ ซึ่งทำงานโดยอัตโนมัติดวย Pressure Switch 

เชนกัน  

 

 (5) แหลงน้ำเพื่อการดับเพลิง 

  ระบบน้ำสำรองเพื ่อการดับเพลิงของโครงการออกแบบใหสอดคลองตาม ประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่องการปองกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552 ที่ระบุใหผูประกอบกิจการโรงงานตอง

จัดเตรียมสำหรับดับเพลิงในปริมาณที่จะสงจายน้ำใหกับอุปกรณฉีดน้ำดับเพลิงไดอยางตอเนื ่องเปนเวลา 

ไมน อยกว า 30 นาที ซ ึ ่งโครงการไดจ ัดเตร ียมแหลงน้ำด ับเพลิงที่สามารถสงจายน้ำสำรองไดเปนเวลา 

ไมนอยกวา 30 นาที ซึ่งโครงการมีถังน้ำสำรองเพื่อการดับเพลิงขนาด 115 ลูกบาศกเมตร และโครงการไดติดตั้ง

เครื่องสูบน้ำดับเพลิงเพื่อสงน้ำดับเพลิงขนาด 1,000 GPM สามารถสูบน้ำไดสูงสุด 227 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง 

(หรือ 3.78 ลูกบาศกเมตร/นาที) ดังนั้น สามารถคำนวณความสามารถปริมาณน้ำดับเพลิงของโครงการไดดังนี้  

 

    การคำนวณปริมาณน้ำสำรองเพื่อการดับเพลิง  

    ประสิทธิภาพของเครื่องสูบน้ำ =  3.78  ลูกบาศกเมตร/นาที 

    ระยะเวลาการสำรองน้ำเพ่ือการดับเพลิง  =  30 นาที 

    (ที่มา: ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องการปองกันและระงบัอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552) 

    ดังนั้น ปริมาณน้ำสำรองเพ่ือการดับเพลิง   =  3.78 x 30 

       =  113.4 ลูกบาศกเมตร 

    ถังสำรองน้ำเพ่ือการดับเพลิง =  115  ลูกบาศกเมตร > 113.4 ลูกบาศกเมตร   

 

  จากขางตนจะเห็นไดวาถังสำรองน้ำเพื่อการดับเพลิงของโครงการขนาด 115 ลูกบาศกเมตร  

ใชเพื ่อการดับเพลิงไดเพียงพอ ในการทดลองระบบ Fire Pump กำหนดความดันที ่ปลายทอที ่ไหลสุดยัง

สามารถดับเพลิงได นอกจากนี้ภายในพ้ืนที่โครงการยังมีแหลงน้ำอื่นๆ ที่สามารถสูบน้ำมาเติมเขาถังน้ำดับเพลิง 

(Fire Fighter Water Tank) ได ประกอบดวย ถังน้ำประปา (Water Tank) จำนวน 2 บอ ความจุ 240 

ลูกบาศกเมตร บอหนวงน้ำฝนจำนวน 2 มีความรวม 12,131.1 ลูกบาศกเมตร   
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2.12 การประชาสัมพนัธและแผนปฏิบตักิรณีมีขอรองเรียนของชุมชน 

 

2.12.1 การประชาสัมพนัธโครงการ 

 

 การดำเนินการเรื่องประชาสัมพันธ/ชุมชนสัมพันธเปนกิจกรรมที่สำคัญในการสรางความมั่นใจใหกับ

ชุมชน รวมท้ังเปดชองทางการสื่อสาร ใหแกชุมชนและหนวยงานภายนอกตางๆ เก่ียวกับการดำเนินกิจกรรมของ

โครงการแผนการดำเนินงานดานประชาสัมพันธ และมวลชนสัมพันธของโครงการ แบงออกเปน 2 

กลุมเปาหมาย ดังนี้  

 

 (1) กลุมเพ่ือนบานในระดับผูนำชุมชน ประกอบดวย ผูนำชุมชนในพ้ืนท่ีศึกษาระดับตางๆ เชน สมาชิก 

อบต. กำนัน ผู ใหญบาน ผู นำทางศาสนา ครูของโรงเรียนในพื ้นที ่ศ ึกษา เปนตน เพื ่อประชาสัมพันธ 

การดำเนินงานดานสิ่งแวดลอมของโครงการ โดยจัดใหมีการพบปะหรือแลกเปลี่ยนความคิดเห็นกับเพื่อนบาน 

เพื ่อเปนเวทีแลกเปลี ่ยนดานสิ ่งแวดลอมซึ ่งกันและกัน เพื ่อสรางความรู ความเขาใจ และความมั ่นใจใน 

การดำเนินงานของโครงการ 

 

 (2) กลุมเพื่อนบานในระดับชุมชน หมายถึง ชุมชนตางๆ รอบโครงการในพื้นที่ศึกษา กิจกรรมท่ี

ดำเนินงาน เชน การใหขอมูลขาวสารในเรื่องการจัดการของโครงการโดยเนนในดานสิ่งแวดลอม การสรางงานใน

ชุมชนการจัดกิจกรรมสงเสริมอาชีพและพัฒนาฝมือแรงงานคนในทองถิ ่น การจัดทัศนศึกษาและดูงานตางๆ  

เปนตน รวมทั้งการใหความสำคัญในการพิจารณารับคนงานทองถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะสมกับตำแหนงและหนาที่

ที่ปฏิบัติเขาทำงานเปนลำดับแรก เพื่อสรางทัศนคติที่ดีในการอยูรวมกันระหวางโรงงานอุตสาหกรรมและชุมชน 

 

 อยางไรก็ตาม โครงการไดดำเนินการทำชุมชนสัมพันธข้ึนทุกป โดยท่ีผานมาโครงการรวมกิจกรรมของ

ชุมชนและสนับสนุนกิจกรรมตางๆ ของชุมชน เชน การสงเสริมดานการศึกษาเกี ่ยวกับทุนการศึกษา  

การเขารวมกิจกรรมหรือประเพณีของชุมชน เปนตน อีกทั้ง โครงการมีการประสาน/พบปะ เยี่ยมเยียนและ

สรางความคุนเคยกับประชาชนในชุมชน เพื่อสรางความสัมพันธอันดีกับชุมชน เดือนละ 1 ครั้ง (แสดงดัง

ภาคผนวก ก-12) 

 

 นอกจากนี ้ โครงการไดมีการดำเนินการจัดตั ้งคณะกรรมติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบ

สิ ่งแวดลอม (EIA Monitoring Committee) ซึ ่งประกอบดวย ผู แทนภาคประชาชน ผู แทนหนวยงานที่

เกี่ยวของ และผูแทนจากโครงการ จำนวน 32 คน (หนังสือแตงตั้งคณะกรรมการติดตามมาตรการตรวจสอบ

เฝาระวังผลกระทบดานสิ่งแวดลอมของโครงการ แสดงดังภาคผนวก ก-13) ผลการจัดประชุมคณะกรรมการ

ติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบสิ ่งแวดลอมของโครงการที ่ผานมา โครงการดำเนินการจัดประชุม

กรรมการฯ ซึ่งในการจัดประชุมคณะกรรมการติดตามฯ โครงการจะมีการนำเสนอผลการดำเนินงานในปจจุบัน 

รวมทั้งผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมใหที่ประชุมรับทราบ อีกทั้ง รับฟงขอเสนอแนะและมีการลงมติในที่

ประชุมทุกครั้ง โดยมีรายละเอียดของคณะกรรมการฯ ดังนี ้
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (1) วัตถุประสงค 

 

  1) เพื่อติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมบริเวณพื้นที่ที่อาจไดรับผลกระทบจากการดำเนิน

โครงการ รวมทั้งควบคุมไมใหเกินมาตรฐานตามที่กฎหมายกำหนด 

 

  2) เพ่ือสืบหาสาเหตุ ผลกระทบดานสิ่งแวดลอมและสุขภาพบริเวณรอบที่ตั้งโครงการ 

 

  3) เพ่ือเฝาระวังผลกระทบที่อาจมาจากการดำเนินการของโครงการ 

 

 (2) องคประกอบของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA 

Monitoring Committee) 

 

  1) ผูแทนภาคประชาชน ซึ่งตองเปนประชาชนทั่วไป ไมมีตำแหนงทางการเมือง เชน กำนัน 

ผูใหญบาน ประธานชุมชน กรรมการหมูบานหรือชุมชน สมาชิกองคการบริหารสวนตำบล สมาชิกเทศบาล  

เปนตน จากชุมชนหรือหมูบานในพ้ืนที่ศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร จากที่ตั้งโครงการ จำนวน 18 คน ประกอบดวย 

   - ตัวแทนประชาชนจากองคการบริหารสวนตำบลบอวิน จำนวน 3 คน 

   - ตัวแทนประชาชนจากองคการบริหารสวนตำบลเขาคันทรง จำนวน 5 คน 

   - ตัวแทนประชาชนจากองคการบริหารสวนตำบลมาบยางพร จำนวน 3 คน 

   - ตัวแทนประชาชนจากองคการบริหารสวนตำบลปลวกแดง จำนวน 2 คน 

   - ตัวแทนประชาชนจากองคการบริหารสวนตำบลตาสิทธิ์ จำนวน 3 คน 

   - ตัวแทนประชาชนจากเทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา จำนวน 2 คน 

 

  2) ผูแทนหนวยงานท่ีเกี่ยวของ จำนวน 12 คน ประกอบดวย 

   - ผูแทนสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัดชลบุร ี

   - ผูแทนสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัดระยอง 

   - ผูแทนสำนักงานองคการบริหารสวนตำบลบอวิน 

   - ผูแทนสำนักงานองคการบริหารสวนตำบลเขาคันทรง 

   - ผูแทนสำนักงานองคการบริหารสวนตำบลมาบยางพร 

   - ผูแทนสำนักงานองคการบริหารสวนตำบลปลวกแดง 

   - ผูแทนสำนักงานองคการบริหารสวนตำบลตาสิทธิ์ 

   - ผูแทนสำนักงานเทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา 

   - ผูแทนจากหนวยงานดานสาธารณสุขภายในอำเภอศรีราชา 

   - ผูแทนจากหนวยงานดานสาธารณสุขภายในอำเภอปลวกแดง 

   - ผูแทนสถาบันการศึกษาภายในอำเภอศรีราชา 

   - ผูแทนสถาบันการศึกษาภายในอำเภอปลวกแดง  
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

  3) ผูแทนจากโครงการ ประกอบดวย ประธานบริษัท และผูจัดการฝายประชาสัมพันธ/บุคคล
การเลือกประธานคัดเลือกจากการใหคณะกรรมการฯ ประชุมเพื่อคัดเลือกประธาน 1 ตำแหนง รองประธาน  

2 ตำแหนง และเลขานุการ คณะกรรมการ 1 ตำแหนง จากนั ้นให ประกาศแตงต ั ้งคณะกรรมการฯ  
โดยความเห็นชอบของที่ประชุม 
 

 (3) คุณสมบัติของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบสิ ่งแวดลอม (EIA 
Monitoring Committee) คุณสมบัต ิสำหรับบุคคลที ่จะได ร ับการค ัดเล ือกใหเปนคณะกรรมการฯ  
มีรายละเอียดดังนี้ 

 
  - ตองมีอายุไมต่ำกวา 25 ป บริบูรณ 
 

  - ไมเปนบุคคลลมละลาย 
 
  - ไมเปนคนไรความสามารถหรือเสมือนไรความสามารถ 

 
  - ไมเคยไดรับโทษจำคุกโดยคำพิพากษาถึงที่สุดใหจำคุก เวนแตเปนโทษ สำหรับความผิดที่ได
กระทำโดยประมาทหรือความผิดหลุโทษ 

 
  - ไมเคยมีสวนรวมในการบริหารงาน ไมเปนลูกจาง พนักงาน หรือเปนผูมีอำนาจควบคุมของ
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด หรือบริษัทในเครือ หรือเปนบุคคลที่อาจมีความขัดแยง โดยตอง 

ไมมีผลประโยชนหรือสวนไดเสียในลักษณะดังกลาว 
 
  - ตองไมมีบุคคลในเครือญาติทำงานอยูภายใตบริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 

 
 (4) ที่มาของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA Monitoring 
Committee) 

 
  - กรรมการผูแทนภาคประชาชนใหมาจากการสรรหาหรือการเสนอชื่อหรือวิธีการอื่นใดจาก
ประชาคมหมูบาน คณะกรรมการหมูบานหรือคณะบุคคลที่เปนตัวแทนในการดำเนินกิจกรรมตางๆ ของแตละ

หมูบานหรือเขตการปกครองนั้นๆ เพ่ือเปนคณะกรรมการผูแทนภาคประชาชน 
 
  - กรรมการผูแทนหนวยงาน ใหมาจากการคัดสรรหนวยงานที่เกี่ยวของโดยขอความรวมมือ

จากหนวยงานดังกลาวในการคดัเลือกผูแทนเพ่ือมาเปนคณะกรรมการฯ 
 
  - กรรมการผูแทนภาคโครงการใหมาจากผูแทน ซึ่งไดจากการแตงตั้งโดยกรรมการผูจัดการ 

บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (5) บทบาทหนาที ่ของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบสิ่งแวดลอม (EIA 

Monitoring Committee) 

 

  - ติดตามตรวจสอบและกำกับดูแลใหโครงการปฏิบัติตามมาตรการ ปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ 

 

  - ติดตามตรวจสอบและกำกับดูแลการดำเนินงานของโครงการใหสอดคลองกับระเบียบ 

มาตรฐาน กฎหมายที่เก่ียวของ 

 

  - วิเคราะหแนวโนมของสถานการณคุณภาพสิ ่งแวดลอมของประชาชนที่อาศัยอยูโดยรอบ

โครงการ 

  - รวมปรึกษาหารือและกำหนดแนวทางการปองกันและแกไขปญหาที่อาจสงผลกระทบตอ

สิ่งแวดลอมและสุขภาพรวมกัน 

 

  - ดำเนินการไกลเกลี่ยรวมเจรจาแกไขปญหาขอขัดแยง ขอรองเรียน ขอพิพาท การชดเชย

เยียวยา กรณีเกิดผลกระทบสิ่งแวดลอมระหวางชุมชนกับโครงการ หากพิสูจนไดวาเกิดจากโครงการ รวมทั้ง

ติดตามตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการชดเชยเยียวยาแลวเสร็จ 

 

  - ทำการประเมินผลความสำเร็จของการติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

และสุขภาพ เพ่ือใชในการทบทวนรูปแบบ และวิธีการในการทำงานใหมีความเหมาะสมกับสถานการณที่เกิดขึ้น

ในแตละปที่แตกตางกัน อยางนอยปละ 1 ครัง้ 

 

  - ใหคำปรึกษา เสนอแนะแนวทางและประสานงานในการดำเนินกิจกรรมรวมกับชุมชน รวมทั้ง

การเผยแพรประชาสัมพันธขอมูล ขาวสารของโครงการตอประชาชนที่อยูรอบพื้นที่โครงการ เพื่อแสดงความ

โปรงใสในการบริหารจัดการสิ่งแวดลอม 

 

  - รวมปรึกษาหารือ รวมถึงการแลกเปลี่ยนขอมูลขาวสาร เพื่อการติดตามผลการดำเนินการ 

และแกไขปญหารวมกัน ระหวางโครงการ ชุมชนและหนวยงานตางๆ ซึ่งจะกอใหเกิดประสิทธิภาพ และสัมฤทธิ์ผล 

 

  - รวมพัฒนาโครงการพัฒนาชุมชนและสังคมรอบที่ต ั ้งโครงการ รวมทั ้งใหขอเสนอแนะ  

เพ่ือปรับปรุงโครงการใหมีความเหมาะสมทั้งดานเศรษฐกิจ สังคม สิ่งแวดลอม และสุขภาพชุมชน 

 

  - ตรวจสอบ ใหขอคิดเห็น ขอเสนอแนะตอการจัดการขอรองเรียนของโครงการที่ผานมา  

เพ่ือเปนการปรับปรุงการจัดการขอรองเรียนใหมีประสิทธิภาพยิ่งข้ึน  
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (6) ระเบียบของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบสิ ่งแวดลอม (EIA 

Monitoring Committee) 

 

  - การประชุมคณะกรรมการฯ ตองมีกรรมการมาประชุมไมนอยกวากึ ่งหนึ ่งของจำนวน

กรรมการทั้งหมดจึงจะเปนองคประชุม โดยประชุมอยางนอยปละ 2 ครั้ง แตหากพบวามีความจำเปนเรงดวน

สามารถประชุมกอนกำหนดได โดยใหอยูในดุลยพินิจของคณะกรรมการ 

 

  - ใหผูเขารวมประชุมเซ็นชื่อเขารวมประชุมทุกครั้ง หากมีการมอบหมายใหบุคคลอ่ืนมาประชุม

แทน ตองมีหนังสือรับรองจากผูแทนตัวจริงทุกครั้ง จึงจะนับเปนองคประชุม แตไมมีสิทธิในการลงมต ิ

 

 (7) ระยะเวลาดำรงตำแหนงของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบสิ่งแวดลอม 

(EIA Monitoring Committee) 

 

  - ใหแตงตั้งคณะกรรมการฯ ใหแลวเสร็จกอนเริ่มดำเนินการกอสราง 

 

  - ใหกรรมการมีวาระในการดำรงตำแหนงคราวละ 4 ป นับตั้งแตวันที่ไดรับการประกาศแตงตั้ง 

และอาจไดรับการสรรหา หรือแตงตั้งใหเปนกรรมการไดอีกเมื่อครบกำหนดวาระ ท้ังนี้ กรรมการสามารถดำรง

ตำแหนงติดตอกันไดไมเกิน 2 วาระ 

 

  - หากยังมิไดมีการสรรหา หรือแตงตั้งกรรมการขึ้นมาใหมใหกรรมการซึ่งพนจากตำแหนงตาม

วาระนั้น อยูในตำแหนงเพ่ือปฏิบัติหนาที่ตอไปจนกวากรรมการซึ่งไดรับการสรรหา หรือแตงตั้งใหมเขารับหนา

ที่แตตองไมเกิน 90 วัน นับตั้งแตวันที่กรรมการพนจากตำแหนงตามวาระนั้น 

 

  - กรณีที่กรรมการพนจากตำแหนงกอนครบวาระใหดำเนินการสรรหาหรือแตงตั้งกรรมการ

ประเภทเดียวกันแทนภายใน 45 วัน นับตั้งแตวันที่กรรมการนั้นวางลง และใหผูไดรับการสรรหาหรือไดรับการ

แตงตั้งใหดำรงตำแหนงแทน อยูในตำแหนงเทากับวาระที่เหลืออยูของกรรมการซึ่งตนแทน ในกรณีวาระของ

กรรมการที่พนจากตำแหนงกอนครบวาระ เหลืออยูนอยกวา 90 วัน จะไมดำเนินการสรรหาหรือแตงตั้ง

กรรมการแทนตำแหนงที่วางลงก็ได และในการนี้ใหคณะกรรมการประกอบดวยกรรมการเทาที่เหลืออยู

นอกจากการพนตำแหนงตามวาระ 
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  - กรรมการพนจากตำแหนงเม่ือ 

   * ตาย 

   * ลาออก 

   * คณะกรรมการฯ มีมติสองในสาม ใหถอดถอนออกจากตำแหนงเพราะมีความประพฤติ

เสื่อมเสีย บกพรอง หรือไมสุจริตตอหนาที่หรือหยอนความสามารถ 

   * เปนบุคคลลมละลาย 

   * เปนบุคคลวิกลจริต หรือจิตฟนเฟอน 

   * เปนคนไรความสามารถ หรือคนเสมือนไรความสามารถ 

   * ไดรับโทษจำคุกโดยคำพิพากษาถึงที่สุดใหจำคุก เวนแตเปนโทษสำหรับความผิดที ่ได

กระทำโดยประมาท ความผิดฐานหมิ่นประมาทหรือความผิดลหุโทษ 

   * ไมเขารวมประชุมตามขอกำหนดของคณะกรรมการติดตอกันจำนวน 4 ครั้ง หรือตามที่

กรรมการกำหนด 

   * ยายภูมิลำเนาออกจากพ้ืนที่ที่มีภูมิลำเนาโดยรอบพื้นที่ศึกษาเกินกวา 90 วัน 

 

 (8) งบประมาณในการดำเนินงานของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบ

สิ่งแวดลอม (EIA Monitoring Committee) 

 

  บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด จะสนับสนุนงบประมาณในการดำเนินงานของ

คณะกรรมการฯ ตามแนวทางขางตน 

 

2.12.2 แผนปฏิบัติกรณีมีขอรองเรียนของชุมชน 

 
 การดำเนินกิจกรรมของโครงการอาจสงผลกระทบดานสิ่งแวดลอมตอพนักงานของโครงการและ
บุคคลภายนอกที่เก่ียวของ ซึ่งครอบคลุมถึงประชาชนที่อยูใกลเคียง ลูกคา หรือผูเขามาติดตอกับโครงการ ดังนั้น 

เพื่อเปนมาตรการปองกันแกไขปญหาที่อาจเกิดขึ้น โครงการไดจัดทำแผนหรือขั้นตอนการรับเรื่องรองเรียนจาก
ภายนอกหรือภายในแสดงดังรูปที ่ 2.12.2-1 ซึ ่งกรณีที ่โครงการไดรับขอรองเรียนจะดำเนินการพิจารณา
ตรวจสอบสาเหตุเบื้องตน 3 วัน (ขอรองเรียนทั่วไป) หากตรวจสอบแลวพบวาผลกระทบเกิดจากการดำเนินการ

ของโครงการจริง โครงการจะประชุมเพื ่อกำหนดแนวทางการแกไขและปองกันภายใน 3 วัน พรอมแจง
ความกาวหนาใหกับผูรองเรียนทราบทุกๆ 7 วัน กอนสงแผนงานใหฝายบริหารใหความเห็นและอนุมัติ เพื่อให
ผูรับผิดชอบดำเนินการแกไขในทันที และเมื่อโครงการไดดำเนินการแกไขแลวจะแจงใหผูรองเรียนทราบเพื่อ

ตรวจสอบภายใน 1 วัน และทำการติดตามประเมินผลการปฏิบัติและมาตรการปองกันการเกิดซำ้ภายใน 3 วัน 
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รูปท่ี 2.12.2-1 : ข้ันตอนการรับเรื่องรองเรียนและแกไขปญหาเรื่องรองเรียน

ผูแจง พบเห็นหรือไดรับผลกระทบจากโครงการ 

แจงที่โครงการ หรือโทรศัพท 033-012-055

ผูรับเร่ืองรองเรยีนรบัแจงเร่ืองรองเรียนและกรอกแบบฟอรม

ผูประสานงานพิจารณาและสงตอใหผูจัดการฝายที่เกี่ยวของ

ผูมีอาํนาจในการพิจารณาตรวจสอบหาสาเหตุเบ้ืองตน

ประชุมสาเหตุ-กําหนดแนวทางการแกไข

มอบหมายผูรับผิดชอบ (ภายใน 3 วัน)

พรอมแจงความกาวหนาใหผูรองเรียนทราบทุก 7 วัน

สงเร่ืองคืนผูแจงพรอมคําชี้แจง 

(ภายใน 1 วนั)

สงแผนงานใหฝายบริหารพิจารณา

ใหความเหน็และอนุมัติ (1 วัน)ผูรับผิดชอบดําเนินการแกไข

ภายใน 1 ชั่วโมง

ดําเนินการแกไขตามแผนปฏิบัติการ

แจงผลการดําเนินการใหผูรองเรียนทราบ

ตรวจติดตามประเมนิผลการปฏิบัติ

และมาตรการปองกันการเกิดซ้ํา

 (3 วัน)

ทั่วไป

ภายใน 1 วัน

ใช ไมใช

ทั่วไป (3 วัน)

ฉุกเฉิน      (ภายใน 1 ชั่วโมง)

ทั่วไป

ใช ( ฉุกเฉิน )

ฉุกเฉิน (ทันที)

 (1 วัน)

กรณีที่มีการแกไขขอรองเรียนยังไมแลวเสร็จ 

ตองมีการแจงกลับผูรองเรียนทุก 7 วัน

สรุปการจัดการขอรองเรียน

ใหคณะกรรมการติดตามมาตรการตรวจสอบ

เฝาระวังผลกระทบส่ิงแวดลอม (ภายใน 7 วนั)

ที่มา : บริษทั ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

ฉุกเฉิน      (ภายใน 1 ชั่วโมง)

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F21221
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(1) กรณีที ่โครงการไดรับขอรองเรียนฉุกเฉินจะพิจารณาตรวจสอบสาเหตุเบื ้องตนในทันทีหาก
ตรวจสอบแลวพบวาผลกระทบเกิดจากการดำเนินการของโครงการจริง จะใหผูรับผิดชอบดำเนินการแกไข

ในทันที และเมื่อโครงการไดดำเนินการแกไขแลวจะแจงใหผูรองเรียนทราบเพื่อตรวจสอบภายใน 1 วัน และทำ
การติดตามประเมินผลการปฏิบัติและมาตรการปองกันการเกิดซ้ำภายใน 3 วัน 

(2) สรุปการจัดการขอรองเรียนเพื่อใหคณะกรรมการติดตามมาตรการตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบ
สิ่งแวดลอม ของบริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ภายใน 7 วัน หลังจากติดตามการประเมินผล 
การปฏิบัติและมาตรการปองกันการเกิดซ้ำเรียบรอยแลว เพ่ือใหมีการตรวจสอบ ใหขอคิดเห็น ขอเสนอแนะตอ

การจัดการขอรองเรียนของโครงการที่ผานมา ในวาระการประชุมของคณะกรรมการฯ เพื่อเปนการปรับปรุง
การจัดการขอรองเรียนใหมีประสิทธิภาพยิ่งข้ึน 

(3) แนวทางการรับเรื่องรองเรียนของโครงการ มีขั้นตอนในการปฏิบัติในการรับเรื่องรองเรียนสรุปดังนี้

1) ผูรองทำการกรอกแบบฟอรมใบรองเรียนใหละเอียด หรือติดตอ รองเรียนทางโทรศัพทที่ผูรับ

รองเรียน จะทำการบันทึกขอรองเรียนตามแบบฟอรมใบรองเรียน 

2) สถานที่ติดตอรองเรียน ดานการจางงาน มาตรฐานแรงงาน ความรับผิดชอบตอสังคม และ

ดานสิ ่งแวดลอมที่มีผลกระทบตอพนักงานหรือชุมชน หรือกรอกแบบฟอรมแลวสงมาในกลองรับฟงความ
คิดเห็นหรือกลองรับความคิดเห็น ทั้งนี้ ผู ประสานงานหรือผูแทนหนวยงานจะเปนผูเปดกลองดังกลาว เพ่ือ
ตรวจสอบเรื่องรองเรียน 

3) ผูประสานงานหรือผูแทนหนวยงานจะเปนจะจำแนกเรื่องรองเรียนที่ไดรับ และนำไปมอบให
แผนกที่เก่ียวของเพ่ือดำเนินการ หรือมอบใหผูดำเนินการเรื่องรองเรียนใหมีการพิจารณา แกไข ปรับปรุง (หาก

ฉุกเฉินจะดำเนินการทันที หากเปนเรื่องทั่วไป ภายใน 1 วัน) 

4) เมื่อไดรับเรื่องรองเรียน สวน/แผนก/ฝาย หรือ ตัวแทนหนวยงานจะบันทึกขอรองเรียน

พรอมหมายเลขขอรองเรียน เพ่ือเก็บไวเปนหลักฐาน 

5) หากเปนขอรองเรียนในการปฏิบัติงานของบุคคลหรือ สวน/แผนก/ฝายใดๆ สวน/แผนก/ฝาย

นั ้น จะเปนผู ดำเนินการเรื ่องรองเรียน หากเปนขอรองเรียนการจางงาน มาตรฐานแรงงาน และความ
รับผิดชอบตอสังคม ผูแทนหนวยงานจะเปนผูดำเนินการเรื่องรองเรียน หากเปนขอรองเรียนจากการดำเนิน
โครงการของบริษัทฯ ที่มีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมและ/หรือชุมชนโดยรอบ แผนกสิ่งแวดลอมและ/หรือแผนก

ชุมชนสัมพันธจะเปนผูดำเนินการเรื่องรองเรียน 

6) เมื่อไดรับเรื่องรองเรียนแลว ผูจัดการฝายที่เกี่ยวของ จะเปนผูพิจารณาความจำเปนในการ

ตอบสนอง หากเปนขอรองเรียนที่ผูจัดการฝายไมสามารถตัดสินใจหรือกระทำได ใหผูจัดการลำดับขึ้นไปอีก 
1 ขั้นเปนผูพิจารณา ซึ่งผลการพิจารณาขอรองเรียนจะถูกบันทึกผลการตัดสินใจไวในแบบฟอรมใบรองเรียน 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 
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  7) หากผลการพิจารณาไมเปนที่พึงพอใจของฝายใดฝายหนึ่ง หรือไมสิ้นสุด ผูจัดการจะเปน
ผูดำเนินการตัดสินการดำเนินการเรื่องรองเรียน และใหถือเปนที่สิ้นสุด 

 
  8) ผู ดำเนินการเรื ่องรองเรียน จะแจงกลับไปยังผู รองเรียนในเหตุผลของการปฏิเสธ หรือ
รับทราบเพ่ือดำเนินการปฏิบัติการแกไขและปองกันในกรณทีี่ยอมรับการรองเรียน (ภายใน 1 วัน) 

 
  9) กรณีท่ีไมมีชื่อผูรองเรียน ผูพิจารณาเรื่องรองเรียนจะพิจารณาการประกาศผลการดำเนินการ
เรื่องรองเรียนใหทราบโดยทั่วไปหรือไม แลวแตความเหมาะสม  

 
  10) ดำเนินการตามคำรองเรียนและปฏิบัติการแกไขและปองกัน 
 

  11) รายงานและติดตามผลการปฏิบัติการแกไขและปองกันในการประชุมการจัดการทั่วไป 
(Management Review) โดยผูจัดการโรงงาน 
 

  12) ปรับปรุงระบบการจัดการในเรื่องที่เก่ียวของกับขอรองเรียน 
 
  13) กรณีท่ีมีการรองเรียนไปยังหนวยงานอ่ืน เชน หนวยงานราชการ เมื่อบริษัทฯ ไดรับเรื่องรองที่

ไมไดรองเรียนโดยตรงมาที่บริษัท ใหผูรับเรื่องรองเรียนดำเนินการตามขอ 5) – 10) 
 
  14) กรณีท่ีมีการแกไขขอรองเรียนยังไมแลวเสร็จ โครงการตองมีการแจงกลับผูรองเรียนทุก 7 วัน 

 
  15) ตองมีการตรวจติดตามประเมินผลการปฏิบัติและมาตรการปองกันการเกิดซ้ำเปนระยะเวลา 
3 วัน จากนั้นสรุปการจัดการขอรองเรียนใหคณะกรรมการติดตามมาตรการตรวจสอบเฝาระวังผลกระทบ

สิ่งแวดลอม ภายใน 7 วัน 
 

  ทั ้งนี ้ โครงการไดทำหนังส ือขอความอนุเคราะหไปยังสำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ่งแวดลอมจังหวัดชลบุรี สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) กรมโรงงานอุตสาหกรรม และ

ที่วาการอำเภอศรีราชา พบวา ไมมีขอรองเรียนหรือรองทุกขจากชุมชนรอบขางหรือผูที่เกี่ยวของจากการ

ดำเนินการกิจการของโครงการ แสดงดังภาคผนวก ก-14 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 
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2.13 การดำเนินงานดานการมีสวนรวมของประชาชนในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

 การดำเนินงานดานการมีสวนรวมของประชาชนในการจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการในครั ้งนี้ เปนการดำเนินงานโดยมีวัตถุประสงคเพื ่อสื ่อสารและการประชาสัมพันธเกี ่ยวกับการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ รวมถึงการดำเนินงานในดานตางๆ ของโครงการ ใหประชาชนและผูมีสวน

เกี่ยวของ ที่อาจไดรับผลกระทบจากการดำเนินโครงการไดรับรู และสามารถเขารวมแสดงความคิดเห็นหรือ

ขอเสนอแนะเก่ียวกับการประเมินผลกระทบในดานตางๆ เพ่ือนำไปสูการปรับปรุงการดำเนินงานของโครงการ 

โดยเฉพาะในสวนของการกำหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ และมาตราการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ โดยการดำเนินงานดานการมีสวนรวมของประชาชนในการจัดทำรายงาน

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ มีรายละเอียดดังนี ้

 

2.13.1 การประชาสัมพันธการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 

 (1) วัตถุประสงค 

  เพื่อประชาสัมพันธและนำเสนอขอมูลรายละเอียดโครงการ และประเด็นการขอเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ใหประชาชนและผูมีสวนเก่ียวของไดรับทราบ 

 

 (2) รูปแบบการประชาสัมพันธการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

  ร ูปแบบการดำเนินงานดานการมีส วนรวมของประชาชนในขั ้นตอนการจ ัดทำรายงาน 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ไดดำเนินการในรูปแบบ

การประชาสัมพันธการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการผานการประชุมคณะกรรมการติดตามการเฝาระวัง

ผลกระทบดานสิ่งแวดลอม ครั้งที่ 2 ประจำป พ.ศ. 2567 ซึ่งดำเนินการไปเมื่อวันที่ 23 พฤษภาคม พ.ศ. 

2567 มีผูเขารวมประชุมทั้งหมด จำนวน 20 คน (ไมรวมเจาของโครงการและบริษัทฯ ที่ปรึกษา) รายละเอียด

แสดงดังตารางที ่ 2.13.1-1 (บรรยากาศการประชาสัมพันธขอมูลการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

แสดงดังรูปถายที ่ 2.13.1-1) โดยมีเนื ้อหาครอบคลุมขอมูลรายละเอียดโครงการและประเด็นการขอ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ รวมทั้งแจงแผนการลงพื้นที่เพื่อสำรวจขอมูลสภาพเศรษฐกิจสังคม  

และความคิดเห็นของประชาชนในเบื้องตน ทั้งนี้ ภายหลังการนำเสนอขอมูลเสร็จสิ้น ทางโครงการไดเปด

โอกาสใหผูเขารวมประชุมไดแสดงความคิดเห็นและขอเสนอแนะ พบวา ผูเขารวมประชุมไมมีความคิดเห็นหรือ

ขอเสนอแนะตอโครงการแตอยางใด 
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ลําดับ หนวยงาน
จํานวนผูเขารวม

(คน)
ตําแหนง

1 ตัวแทนชุมชนองคการบริหารสวนตําบลบอวิน 1 ประชาชน

2 รองนายกองคการบริหารสวนตําบล

3 ประชาชน

4 สมาชิกองคการบริหารสวนตําบล หมูที่ 4

5 สมาชิกองคการบริหารสวนตําบล หมูที่ 6

6 นายกองคการบริหารสวนตําบล

7 ประชาชน

8 เลขานุการนายกองคการบริหารสวนตําบล

9 สมาชิกองคการบริหารสวนตําบล หมูที่ 3

10 รองนายกเทศมนตรี

11 รองนายกเทศมนตรี

12 สํานักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัดชล 1 ผูอํานวยการสวนสิ่งแวดลอม

13 โรงเรียนบานบอวิน อําภอศรีราชา 1 ผูอํานวยการโรงเรียน

14 โรงเรียนบานปลวกแดง อําภอปลวกแดง 1 ผูอํานวยการโรงเรียน

15 องคการบริหารสวนตําบลปลวกแดง 1 ผูอํานวยการกองสาธารณะสุขและสิ่งแวดลอม

16 องคการบริหารสวนตําบลบอวิน 1 รองนายกองคการบริหารสวนตําบล

17 องคการบริหารสวนตําบลเขาคันทรง 1 ผูอํานวยการกองสาธารณะสุขและสิ่งแวดลอม

18 องคการบริหารสวนตําบลมาบยางพร 1 ผูอํานวยการกองสาธารณะสุขและสิ่งแวดลอม

19 องคการบริหารสวนตําบลตาสิทธิ์ 1 ปลัด

20 เทศบาลจอมพลเจาพระยา 1 ผูอํานวยการกองสาธารณะสุขและสิ่งแวดลอม

รวมจํานวนผูเขารวมประชุม 20

ตัวแทนชุมชนองคการบริหารสวนตําบลปลวกแดง 2

ตัวแทนชุมชนองคการบริหารสวนตําบลตาสิทธิ์ 2

ตัวแทนชุมชนเทศบาลจอมพลเจาพระยา 2

ตัวแทนชุมชนองคการบริหารสวนตําบลมาบยางพร 2

ตารางที่ 2.13.1-1

ผูเขารวมการประชุมคณะกรรมการติดตามการเฝาระวังผลกระทบดานสิ่งแวดลอม

ตัวแทนชุมชนองคการบริหารสวนตําบลเขาคันทรง 2
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รูปถายท่ี 2.13.1-1 : บรรยากาศการประชาสัมพันธผานการประชุมคณะกรรมการฯ
6716_HALขยาย1ปป4/CFR/P21311
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 
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2.13.2 การสำรวจขอมูลสภาพเศรษฐกิจสังคม และความคิดเห็นของของประชาชนตอการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ 

   

 โครงการไดสำรวจความคิดเห็นเพื่อรวบรวมขอมูลดานสภาพเศรษฐกิจสังคม รวมถึงความคิดเห็นหรือ

ขอเสนอแนะของประชาชนตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยการลงพื้นที่สำรวจความคิดเห็นใน

ระดับหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ กลุมพื้นที่ออนไหวและสถานที่สำคัญ กลุมผูนำชุมชน และกลุมประชาชน

ตัวแทนครัวเรือน ซึ่งไดทำการสำรวจระหวางวันที่ 21 - 25 สิงหาคม พ.ศ. 2567 โดยมีรายละเอียดดังนี ้

 

 (1) วัตถุประสงค 

 

  1) เพ่ือประชาสัมพันธและนำเสนอขอมูลรายละเอียดโครงการ และประเด็นการขอเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ใหประชาชนและผูมีสวนเก่ียวของไดรับทราบ 

 

  2) เพ่ือสำรวจความคิดเห็น ขอเสนอแนะและขอหวงกังวลของประชาชน และผูที่มีสวนเก่ียวของ

ตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี ้

 

  3) เพื่อศึกษาโครงสรางทางเศรษฐกิจสังคมของครัวเรือน การประกอบอาชีพ รายได สุขภาพ

อนามัย สาธารณูปโภค และสภาพความเปนอยูของผูใหสัมภาษณในพ้ืนที่ศึกษา 

 

  4) เพื่อศึกษาสภาพแวดลอมปจจุบัน บริบทของพื้นที่ และปญหาสังคมในปจจุบัน ที่สงผล

กระทบตอการดำเนินชีวิตของประชาชนในชุมชน 

 

 (2) พื้นท่ีศึกษา 

  การสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนครัวเรือนในบริเวณพื้นที่ศึกษา ครอบคลุมพื้นที่โดยรอบที่ตั้ง

โครงการภายในรัศมี 5 กิโลเมตร แสดงดังรูปที่ 2.13.2-1 โดยในพื้นที่ศึกษาของโครงการประกอบดวย 

การปกครอง 2 รูปแบบ ไดแก 1) องคการบริหารสวนตำบล ซึ่งครอบคลุมพื้นที่บางสวนในเขตการปกครอง

องคการบริหารสวนตำบลเขาคันทรง องคการบริหารสวนตำบลบอวิน องคการบริหารสวนตำบลปลวกแดง 

องคการบริหารสวนตำบลตาสิทธิ์ องคการบริหารสวนตำบลมาบยางพร และ 2) การปกครองในรูปแบบ

เทศบาล ซึ่งครอบคลุมพื้นที่บางสวนในเขตการปกครองเทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา ทั้งนี้การปกครองทั้ง 

2 รูปแบบ มีความแตกตางกันในสภาพเศรษฐกิจสังคมจึงไดพิจารณาสำรวจความคิดเห็นโดยแยกระหวางกลุม

ครัวเรือนที่เปนประชาชนในเขตองคการบริหารสวนตำบล และครัวเรือนที่เปนประชาชนในเขตเทศบาลอยาง

ชัดเจน สอดคลองตามแนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม สำหรับคณะกรรมการ

ผูชำนาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ดานเศรษฐกิจสังคม โดยมีรายละเอียด

ขอบเขตพ้ืนที่ศึกษา แสดงดังตารางที่ 2.13.2-1 
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สัญลักษณ

พ้ืนที่โครงการ

บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จํากัด

19/1-2 อาคารวังเด็ก 3 ช้ัน 7 หอง 7 ดี

ถนนวิภาวดีรังสิต แขวงจอมพล 

เขตจตุจักร กรุงเทพฯ 10900

อําเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี
อบต. เขาคันทรง

อบต. บอวิน

อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง

อบต. ตาสิทธิ์

อบต. ปลวกแดง

อบต. มาบยางพร

เทศบาลตําบลจอมพลเจาพระยา

 รัศมี 5 กม. จากขอบเขตพืน้ที่โครงการ

รูปที่ 2.13.2-1 : ที่ต้ังโครงการและขอบเขตพ้ืนท่ีศึกษา

0     0.5      1                2

 มาตราสวน             กม. 

อําเภอศรีราชา

จังหวัดชลบุรี

อําเภอปลวกแดง

จังหวัดระยอง

3574

3245

3013

หมูที่ 7 

บานระเวิง
หมูที่ 9 

บานหวยตาเกลา

หมูที่ 1 

บานคลองกรํา

หมูที่ 3 

บานหนองคางคาว

หมูที่ 4 

บานวังตาผินหมูที่ 3 

บานมาบยางพร

เขตประกอบการอุตสาหกรรม

สยามอีสเทิรนอินดัสเตรียลพารค

นคิมอุตสาหกรรม

อีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

นิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ อีสเทรินซีบอรด 1

หมูที่ 2

บานเนินสวรรค

หมูที่ 8 

บานมาบแสนสุข

หมูที่ 10 

บานเจาพระยา

หมูที่ 2 

บานเขาระฆัง

หมูที่ 7 

บานหนองกางปลา

หมูที่ 4 

บานพันเสด็จ

หมูที่ 5 

บานสุรศักดิ์

หมูที่ 5

บานวังแขยง

ชุมชนจอมพล

ชุมชนเจาพระยา

เสนทางคมนาคม

เสนแบงขอบเขตระดับอําเภอ

เสนแบงขอบเขตระดับตําบล

เสนแบงขอบเขตระดับชมุชน

พื้นที่อุตสาหกรรม

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F21321

วัดสุรศักดิ์

โรงเรียนบานสรุศักดิ์

ศาลจอมพลและมหาอํามาตเอก

ศูนยพัฒนาเด็กเล็ก เทศบาลจอม

พลเจาพระยา
รพ.สต.บานหนองคางคาว

โรงเรียนชุมชน

บริษัทน้ําตาลตะวันออก

วัดจอมพลเจาพระยา

โรงเรียนวัดคลองกรํา

วัดคลองกรํา

โรงเรียนอารียพัฒนศึกษา

สมิติเวช บอวิน

วัดศรีพุมโพธิ์

คริสตจักรใจสมานปลวกแดง

คริสตจกัรบานเปยมรัก

เขตประกอบการ

อุตสาหกรรม จี.เค. แลนด

 รัศมี 3 กม. จากขอบเขตพืน้ที่โครงการ

สถานพยาบาล
โรงเรยีน
วัด/คริสตจักร

หมูที่ 4 

บานหวยปราบ
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T21321 

ตารางท่ี 2.13.2-1 

รายละเอียดขอบเขตพ้ืนท่ีศึกษา 

 

จังหวัด อำเภอ เทศบาล ตำบล หมูบาน 

ชลบุร ี

ศรีราชา 

- อบต.เขาคันทรง 

หมูท่ี 5 บานสุรศักดิ์มนตรี 

หมูท่ี 7 บานระเวิง 

หมูท่ี 8 บานมาบแสนสุข 

หมูท่ี 9 บานหวยตาเกลา 

หมูท่ี 10 บานเจาพระยา 

- อบต.บอวิน 
หมูท่ี 4 บานพันเสด็จ 

หมูท่ี 7 บานหนองกางปลา 

ปลวกแดง 

- อบต.ตาสิทธิ์ 

หมูท่ี 1 บานคลองกรำ 

หมูท่ี 2 บานเขาระฆัง 

หมูท่ี 3 บานหนองคางคาว 

- อบต.ปลวกแดง 
หมูท่ี 4 บานวังตาผิน 

หมูท่ี 5 บานวังแขยง 

- อบต.มาบยางพร 

หมูท่ี 2 บานเนินสวรรค 

หมูท่ี 3 บานมาบยางพร 

หมูท่ี 4 บานหวยปราบ 

เทศบาลตำบล

จอมพลเจาพระยา 
- 

ชุมชนจอมพล และชุมชน

เจาพระยา 

ท่ีมา : รวบรวมโดยบริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จำกัด, 2567 

2-154



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (3) วิธีการศึกษา 

  การกำหนดลักษณะของกลุมตัวอยางที่ดีซึ ่งมีสองประการหลักดวยกัน คือกลุมตัวอยางตองเปน 

ตัวแทนที่ดีของประชากรในพื้นที่ศึกษา และกลุมตัวอยางตองมีขนาดเหมาะสมเพียงพอในการคัดเลือกตัวแทนที่ดี

ของประชากร การวางแผนคัดเลือกหาตัวอยางเริ่มตนโดยการสำรวจพื้นที่เปาหมายเพื่อศึกษาภาพรวมลักษณะ 

การรวมตัวของประชากร ซึ่งพบวาชุมชนที่อยูในพื ้นที่ศึกษามีลักษณะการรวมตัวของประชากรที่คลายคลึงกัน  

ไมแตกตางกันมากนัก (Homogeneous) สำหรับการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โดยมีวิธี

การศึกษาสอดคลองตามแนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม สำหรับคณะกรรมการ

ผูชำนาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ดานเศรษฐกิจสังคม (ขอมูลปฐมภูมิ) โดยมี

รายละเอียดดังนี้ 

 

  1) การกำหนดจำนวนตัวอยางและการสุมตัวอยาง 

   การกำหนดตัวอยางและการสุมตัวอยาง คือ การเลือกกลุมตัวแทนประชากรจากจำนวนประชากร

ทั้งหมด เพื่อนำขอมูลมาวิเคราะห ซึ่งขอมูลเหลานี้จะสะทอนภาพความคิดเห็นของประชากร โดยครอบคลุมพื้นที่

ศึกษาทั ้งหมด การศึกษาครั้งนี้จึงไดกำหนดกลุมตัวอยางเปน 4 กลุม คือ กลุมหนวยงานราชการที่เก่ียวของ  

กลุมพ้ืนที่ออนไหวและสถานที่สำคัญ กลุมผูนำชุมชน และกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือน อธิบายไดดังนี ้ 

 

   (ก) กลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ  

    การสำรวจความคิดเห็นในกลุมหนวยงานที่เกี่ยวของ โดยใชการเลือกหนวยงานที่มีหนาที่

บริหารจัดการในพ้ืนที่โดยตรง ดูแลดานการพัฒนาทองถ่ินเปนหลัก รวมถึงหนวยงานที่ดูแลดานสุขภาพที่อยูภายใน

พื้นที ่ศึกษาโครงการ และหนวยงานอื่นๆ ที่เกี ่ยวของกับการพัฒนาดานอุตสาหกรรม โดยกลุมเปาหมาย เชน 

หนวยงานราชการสวนภูมิภาค/ทองถ่ิน หนวยงานดานสาธารณสุข หนวยงานดานอุตสาหกรรม และหนวยงานดาน

สิ่งแวดลอม เปนตน โดยดำเนินการสำรวจความคิดเห็นกลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของจะใชวิธีการสุมตัวอยาง

แบบเจาะจง จำนวน 53 ตัวอยาง 

 
   (ข) กลุมพื้นที่ออนไหวและสถานที่สำคัญ 
    การสำรวจความคิดเห็นในกลุมพื้นที่ออนไหวและสถานที่สำคัญ โดยใชการเลือกกลุมพื้นที่
ออนไหวและสถานที่สำคัญในพ้ืนที่โครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร (อางถึงรูปที่ 2.13.2-1) ซึ่งจากการศึกษาและสำรอง
ขอมูลภาพถายทางอากาศ (Google Earth) รวมกับสำรวจในภาคสนาม พบวามีตัวแทนกลุมพื้นที่ออนไหว และ
สถานที่สำคัญที่อยู ในพื ้นที่ศึกษาทั ้งหมดจำนวน 13 แหง ดังนั้นการดำเนินการสำรวจความคิดเห็นกลุมพื ้นที่
ออนไหวและสถาที่สำคญัจะใชวิธีสุมตัวอยางแบบเจาะจง จำนวน 13 ตัวอยาง 
 
   (ค) กลุมผูนำชุมชน 
    การสำรวจความคิดเห็นกลุมผูนำชุมชน/ผูนำทองถิ่นใชหลักการเลือกตัวอยางเชนเดียวกับ
หนวยงานที่เกี่ยวของ ซึ่งกำหนดจากผูนำชุมชนที่มีบทบาทหนาที่ทางสังคมที่ไดรับการยอมรับจากชุมชน และ
สามารถใหขอมูลที่สะทอนความคิดเห็นในภาพรวมของชุมชนได ซึ่งการศึกษาความคิดเห็นของชุมชนในครั ้งนี้  
เปนการเลือกตัวอยางจากกลุมเปาหมาย ประกอบดวย กำนัน ผูใหญบาน ประธานชุมชน สมาชิกองคการบริหาร
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

สวนตำบล อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) และคณะกรรมการหมูบาน/ชุมชน ท่ีอยูในพื้นที่ศึกษารอบ
ที่ตั้งโครงการ เพื่อเปนตัวแทนในการแสดงความคิดเห็นในภาพรวมของชุมชนอยางนอย 3 ตัวอยางตอชุมชน ทั้งนี้  
การสรุปผลการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม จะจำแนกตามระดับผลกระทบที่คาดวาจะไดรับจากโครงการ แบงเปน
กลุมผูนำชุมชน/ผูนำทองถิ่นในระยะ 100 เมตร – 3 กิโลเมตร กลุมผูนำชุมชน/ผูนำทองถิ่นในระยะ 3 - 5 กิโลเมตร 
และกลุมผูนำชุมชนในเขตการปกครองรูปแบบเทศบาล โดยการสำรวจความคิดเห็นกลุมผูนำชุมชนจะใชวิธีการสุม
ตัวอยางแบบเจาะจงจำนวน 48 ตัวอยาง 
 
   (ง) กลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือน 
    การศึกษาดานเศรษฐกิจสังคม ดวยการสำรวจความคิดเห็นของประชาชนตัวแทนครัวเรือน 
ไดทำการเก็บตัวอยางภายในชุมชน/หมูบานที่อยูในรัศมีพ้ืนที่ศึกษา 5 กิโลเมตรรอบท่ีตั้งโครงการ โดยแบงเปน  
 

- กลุมระยะประชิดติดโครงการ (พื้นที่ที่อยูใกลโครงการในรัศมี 0 - 100 เมตร) ใชวิธีการ
เก็บตัวอยางแบบเจาะจง โดยเก็บตัวอยางทุกครัวเรือนจากขอบเขตพื้นที่โครงการ โดยการสัมภาษณประชาชน
ตัวแทน ครัวเรือน ตัวแทนสถานประกอบการ และเจาของที่ดิน  
 

- กลุ มครัวเรือนในระยะใกลโครงการ 100 เมตร - 3 กิโลเมตร และกลุ มครัวเรือนใน
ระยะไกลโครงการ 3 - 5 กิโลเมตร ใชวิธีการสุมตัวอยางแบบโควตา ซึ่งเปนวิธีในการเลือกหนวยประชากร โดยการ
นำสัดสวนตามจำนวนสมาชิกของประชากรครัวเรือนมาพิจารณา เพื่อระบุการเก็บขอมูลใหกระจายและครอบคลุม
พ้ืนที่ที่ศึกษา ทั้งนี้การสุมตัวอยางไดทำการสุมเก็บตัวอยางครอบคลุมกลุมเปาหมายที่ไดกำหนดไวทุกพื้นที่ โดยการ
สัมภาษณหัวหนา/ตัวแทนครัวเรือน 
 
     ก) การกำหนดกลุมตัวอยางกลุมระยะประชิดติดโครงการ (พื้นที่ที่อยูใกลโครงการ
ในรัศมี 0 - 100 เมตร) กลุมครัวเรือนในระยะใกลโครงการ 100 เมตร - 3 กิโลเมตร และกลุมครัวเรือนใน
ระยะไกลโครงการ 3 - 5 กิโลเมตร  
 

- การสำรวจความคิดเห็นของกลุมระยะประชิดติดโครงการ (พื้นที่ที่อยูใกลโครงการ 
ในรัศมี 0 - 100 เมตร) การสำรวจความคิดเห็นในกลุมผูที่อาจไดรับผลกระทบเปนการเฉพาะในที่นี ้ทางบริษัท 
ที่ปรึกษาเลือกใชวิธีการสำรวจแบบเจาะจงทุกครัวเรือน ในการสำรวจกลุมระยะประชิดติดโครงการ (พ้ืนที่ที่อยูใกล
โครงการในรัศมี 0 - 100 เมตร) แสดงดังรูปที่ 2.13.2-2 ทั้งนี้ จากการสำรวจขอมูล พบวา มีทั้งหมด 17 ตัวอยาง 
ประกอบไปดวย ครัวเรือน รวม 1 ตัวอยาง เจาของที่ดิน รวม 9 ตัวอยาง และตัวแทนสถานประกอบ รวม 7 ตัวอยาง 
 

- การสำรวจความคิดเห็นของกลุ มครัวเรือนในระยะใกลโครงการ 100 เมตร -  
3 กิโลเมตร และกลุมครัวเรือนในระยะไกลโครงการ 3 - 5 กิโลเมตร การสุมตัวอยางระดับประชาชนในการสำรวจ 
ในครั้งนี้ ไดทำการกำหนดกลุมตัวอยางโดยใชสูตรของ Taro Yamane เนื่องจากเปนสูตรที่ใชคำนวณขนาดของกลุม
ตัวอยางในกรณีที ่ทราบจำนวนประชากรแนนอน (จิตราภา กุณฑลบุตร, 2550, Yamane,T. 1973: 1088) ซึ่ง 
จากการกำหนดพื้นที่ศึกษารัศมี 5 กิโลเมตรรอบที่ตั้งโครงการ พบวา มีพื้นที่หมูบาน/ชุมชนที่อยูในขอบเขตพื้นที่
ศึกษาบางสวน ซึ่งไดทำการสำรวจทั้งหมูบาน เนื่องจากในการกำหนดสัดสวนจำนวนตัวอยางบริษัทที่ปรึกษาไดนำ
ขอมูลจำนวนครัวเรือนทั้งหมูบาน/ชุมชน มาคำนวณทางสถิติ รายละเอียดการกำหนดจำนวนตัวอยางสรุปไดดังนี ้
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สัญลักษณ

พื้นที่โครงการ 

บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จาํกัด

19/1-2 อาคารวังเด็ก 3 ชั้น 7 หอง 7 ดี

ถนนวิภาวดีรังสิต แขวงจอมพล 

เขตจตุจักร กรุงเทพฯ 10900

ตําแหนงเก็บแบบสอบถามเจาของที่ดิน

 0         50      100             200

  มาตราสวน                 ม.

ระยะ 100 เมตรรอบโครงการ

พื้นที่อุตสาหกรรม

นิคมอุตสาหกรรม

อีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

ฉ.70554

ตําแหนงเก็บแบบสอบถามครัวเรือน

สถานประกอบการ

7

1

12345

6

บริษัท คิงซิกแนล เคเบิล เทคโนโลยี  

(ไทยแลนด) จํากัด

บริษัท โพรกมั อีลาสโตเมอร เทคโนโลยี   

(ประเทศไทย) จํากัด

บริษัท โฟเรอเซีย แอนด ซัมมิท อนิทีเรีย ซิสเต็มส  

(ประเทศไทย) จํากัด

บริษัท ไอ-คอนส เอเชีย จํากัด

บริษัท เอ็นอารบ ีแบร่ิงส (ประเทศไทย) จํากัด

บริษัท ฮิโรเซอิ (ไทยแลนด) จํากัด

บริษัท อนโดะ ชินโช (ไทยแลนด) จํากัด

2

3

4
5
6
7

รูปท่ี 2.13.2-2 : กลุมระยะประชิดติดโครงการ
6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F21322
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

     n =         N  -------------------- (1) 
        1 + Ne2 
 
     โดยที ่ n คือ จำนวนตัวอยาง 
       N คือ จำนวนหนวยครัวเรือนในพื้นที่ศึกษา  
       e คือ ความคลาดเคลื่อนท่ียอมรับได (รอยละ 0.05) 
 
     แทนคาจำนวนครัวเรือนในเขตการปกครองในรูปแบบตำบล 
 
      n =          76,714 
        1 + (76,714 x (0.05)2) 
      n =  397.93 
      n ≈  398 ตัวอยาง 
 
     ดังนั้น ขนาดของกลุมตัวอยางที่ทำการสำรวจตองไมนอยกวา 398 ตัวอยาง 
 
     แทนคาจำนวนครัวเรือนในเขตการปกครองในรูปแบบเทศบาล 
 
      n =           617 
         1 + (617 x (0.05)2) 
      n =  242.67 
      n ≈  243 ตัวอยาง 
 
     ดังนั้น ขนาดของกลุมตัวอยางที่ทำการสำรวจตองไมนอยกวา 243 ตัวอยาง 
 
     เมื่อไดจำนวนตัวอยางทั ้งหมดที่คำนวณจากจำนวนครัวเรือนทั้งหมดแลว นำมา
แบงเปนสัดสวนเพ่ือหาจำนวนตัวอยางที่เหมาะสมของแตละชุมชน ดังสมการที่ (2) 
 
       A = n1 n   -------------------- (2) 
           N 
      
     เมื่อ  n1 คือ จำนวนครัวเรือนของชุมชนหรือหมูบาน 
       N คือ จำนวนครัวเรือนท้ังหมดในพ้ืนที่ศึกษา  
       n คือ จำนวนตัวอยางทั้งหมดจากสมการ (1) 

       A คือ จำนวนตัวอยางของแตละชุมชน 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

     สัดสวนตัวอยางของครัวเรือนที่ปกครองในรูปแบบองคการบริหารสวนตำบล 
จำนวนครัวเรือนแตละพ้ืนที่สรุปไดดงันี ้(แสดงดังตารางที่ 2.13.2-2) 
 

     • ครัวเร ือนในระยะใกลพื้นที่โครงการตั้งแต 100 เมตร - 3 กิโลเมตร  

จากขอบเขตพื้นที่โครงการ (สำรวจไมนอยกวารอยละ 60 ของตัวอยางทั้งหมดตามแนวทางการพิจารณา

รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมสำหรับคณะกรรมการผูชำนาญการพิจารณารายงานการประเมินผล

กระทบสิ่งแวดลอม พ.ศ. 2566) พบวา ขนาดของกลุมตัวอยางในการสำรวจตองไมนอยกวา 239 ตัวอยาง  

ซึ่งในการสำรวจจริงโครงการไดสำรวจมากกวาจำนวนที่คำนวณได คือ 242 ตัวอยาง  

 

     • ครัวเรือนในระยะไกลจากพื้นที่โครงการตั้งแต 3 - 5 กิโลเมตร จากขอบเขต

พื้นท่ีโครงการ (สำรวจไมนอยกวารอยละ 40 ของตัวอยางทั้งหมดตามแนวทางการพิจารณารายงานการ

ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมสำหรับคณะกรรมการผูชำนาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดลอม พ.ศ. 2566) พบวา ขนาดของกลุมตัวอยางในการสำรวจตองไมนอยกวา 160 ตัวอยาง ซึ่งในการ

สำรวจจริงโครงการไดสำรวจมากกวาจำนวนที่คำนวณได คือ 164 ตัวอยาง 

 

     สัดสวนตัวอยางของครัวเรือนท่ีปกครองในรูปแบบเทศบาล 

 
     สำหรับสัดสวนตัวอยางของครัวเรือนที ่ปกครองในรูปแบบเทศบาล แสดงดัง 
ตารางที่ 2.13.2-3 พบวา ขนาดของกลุมตัวอยางในการสำรวจตองไมนอยกวา 243 ตัวอยาง ซึ่งในการสำรวจ
จริงโครงการไดสำรวจมากกวาจำนวนที่คำนวณได คือ 243 ตัวอยาง โดยดำเนินการสำรวจเฉพาะครัวเรือน 
ในระยะใกลจากพื ้นที ่โครงการ 100 เมตร – 3 กิโลเมตร เนื ่องจากในพื้นท่ีในระยะไกลโครงการ 3 – 5 
กิโลเมตร ไมมีครัวเรือนที่ปกครองในรูปแบบเทศบาล 
 

ตารางที่ 2.13.2-3 
จำนวนตัวอยางที่สำรวจความคิดเห็นในพื้นท่ีศึกษาเขตการปกครองแบบเทศบาล 

 

รายละเอียดการปกครอง จำนวน
ครัวเรือน1/ 

ตัวอยาง 
ที่คำนวณได 

ตัวอยาง 
ที่สำรวจจริง 

ตัวอยางกลุม
ผูนำชุมชน 

เทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา     
- ชุมชนจอมพล และชุมชนเจาพระยา 617 242.67 243 3 

รวม 617 242.67 243 3 
หมายเหต ุ: 1/ สำนักงานบริหารการทะเบียน กรมปกครอง กระทรวงมหาดไทย, 2567 
ที่มา : บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จำกัด, 2567 
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จํานวนครัวเรือน
1/

ตัวอยางที่คํานวณได ตัวอยางที่แบงสัดสวน 60/40
2/

ตัวอยางที่สํารวจจริง ตัวอยางกลุมผูนําชุมชน

2,102 10.9 15.9 16 3

2,680 13.9 20.2 21 3

5,325 27.6 40.2 41 3

อําเภอปลวกแดง

1.3 ตําบลปลวกแดง

 - หมูที่ 4 บานวังตาผิน 13,174 68.3 99.4 100 3

 - หมูที่ 1 บานคลองกรํา 8,375 43.4 63.2 64 3

31,656 164.20 238.76 242 15

2. กลุมครัวเรือนระยะไกลโครงการ 3 - 5 กิโลเมตร (พิจารณาเก็บขอมูล 40 เปอรเซ็นตของครัวเรือนทั้งหมด)

อําเภอศรีราชา

2.1 ตําบลเขาคันทรง

 - หมูที่ 7 บานระเวิง 418 2.2 1.5 2 3

 - หมูที่ 8 บานมาบแสนสุข 1,324 6.9 4.7 5 3

 - หมูที่ 9 บานหวยตาเกลา 352 1.8 1.2 2 3

 - หมูที่ 10 บานเจาพระยา 825 4.3 2.9 3 3

อําเภอปลวกแดง

2.2 ตําบลปลวกแดง

 - หมูที่ 5 บานวังแขยง 5,246 27.2 18.5 19 3

2.3 ตําบลตาสิทธิ์

 - หมูที่ 2 เขาระฆัง 2,782 14.4 9.8 10 3

 - หมูที่ 3 บานหนองคางคาว 437 2.3 1.5 2 3

2.4 ตําบลมาบยางพร

 - หมูที่ 2 บานเนินสวรรค 7,195 37.3 25.4 26 3

 - หมูที่ 3 บานมาบยางพร 10,195 52.9 36.0 37 3

 - หมูที่ 4 บานหวยปราบ 16,284 84.5 57.5 58 3

45,058 233.72 159.17 164 30

76,714 397.93 397.93 406 45

หมายเหต ุ:
1/ 

สํานักงานบริหารการทะเบียน กรมการปกครอง กระทรวงมหาดไทย, 2566
2/
 แนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับคณะกรรมการผูชํานาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม ดานเศรษฐกิจสังคม

ที่มา : บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จํากัด, 2567

ตารางที่ 2.13.2-2

จํานวนตัวอยางที่สํารวจความคิดเห็นในพื้นที่ศึกษาเขตการปกครองแบบองคการบริหารสวนตําบล

รายละเอียดการปกครอง

1. กลุมครัวเรือนระยะใกลโครงการ 100 เมตร - 3 กิโลเมตร (พิจารณาเก็บขอมูล 60 เปอรเซ็นตของครัวเรือนทั้งหมด)

1.2 ตําบลบอวิน

 - หมูที่ 4 บานพันเสด็จ

 - หมูที่ 7 บานหนองกางปลา

อําเภอศรีราชา

1.1 ตําบลเขาคันทรง

 - หมูที่ 5 บานสุรศักดิ์มนตรี

รวมจํานวนตัวอยางพื้นที่ใกลโครงการ

รวมจํานวนตัวอยางพื้นที่ไกลโครงการ

รวมทั้งหมด

   สํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม, 2566

1.4 ตําบลตาสิทธิ์ 
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 (4) เครื่องมือท่ีใช 

  การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  
แบงกลุมตัวอยางของการสำรวจออกเปน 4 กลุมตัวอยาง คอื กลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ กลุมพ้ืนท่ีออนไหว
และสถานที่สำคัญ กลุมผูนำชุมชน และกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือน โดยใชแบบสอบถามเปนเครื่องมือในการ

สำรวจ ซึ่งลักษณะของแบบสอบถามมีโครงสรางแนนอนชัดเจน โดยคำถามมีลักษณะเปนคำถามปลายปด 
และคำถามปลายเปด (แบบสอบถามความคิดเห็นทั้ง 4 กลุม แสดงดังภาคผนวก ง - 1) โดยมีรายละเอียดดังตอไปนี้ 

 

  1) แบบสอบถามสำหรับกลุมหนวยงานที่เกี่ยวของ 
   - ขอมูลทั่วไป บทบาทหนาที่ และความรับผิดชอบ 

   - การรับรูขอมูลโครงการ และความคิดเห็นตอโครงการ 
   - ความคิดเห็นตอประเด็นการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และความเพียงพอของมาตรการ 
 

  2) แบบสอบถามสำหรับกลุมพื้นท่ีออนไหวและสถานที่สำคัญ 
   - ขอมูลทั่วไป บทบาทหนาที่ และความรับผิดชอบ 
   - การรับรูขอมูลโครงการ และความคิดเห็นตอโครงการ 

   - ความคิดเห็นตอประเด็นการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และความเพียงพอของมาตรการ 
 
  3) แบบสอบถามสำหรับกลุมผูนำชุมชน  

   - ขอมูลทั่วไป 
   - ขอมูลโครงสรางทางเศรษฐกิจ-สังคมของชุมชน 
   - สภาพแวดลอมในปจจุบันของชุมชน 

   - การรับทราบขอมูลขาวสารโครงการ ความเชื่อมั่น และความตองการของชุมชน 
   - ความคิดเห็นตอประเด็นการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และความเพียงพอของมาตรการ 
 

  4) แบบสอบถามสำหรับกลุมตัวแทนครัวเรือน 
   - แบบสอบถามสำหรับกลุมระยะประชิดติดโครงการ (พื้นที่ท่ีอยูใกลโครงการในรัศมี 0 - 100 เมตร) 
    สามารถแบงไดเปน แบบสอบถามกลุมเจาของที่ดิน และแบบสอบถามกลุมตัวแทนสถาน

ประกอบการ โดยมีรายละเอียด ดังนี้ 
 

• แบบสอบถามสำหรับกลุมระยะประชดิติดโครงการ (กลุมเจาของท่ีดิน) 

* ขอมูลทั่วไป 
* ขอมูลการถือครองกรรมสิทธิ์ที่ดิน และการใชประโยชน 
* การรับรูขอมูลโครงการ และความคิดเห็นตอโครงการ 

* ความคิดเห็นตอประเด็นการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และความเพียงพอของ
มาตรการ 
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• แบบสอบถามสำหรับกลุมระยะประชดิติดโครงการ (กลุมตัวแทนสถานประกอบการ) 

* ขอมูลทั่วไป และลักษณะการประกอบกิจการ 

* การรับรูขอมูลโครงการ และความคิดเห็นตอโครงการ 

* ความคิดเห็นตอประเด็นการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และความเพียงพอของ

มาตรการ 

 

- แบบสอบถามสำหรับกลุมครัวเรือนในระยะใกลพื้นที่โครงการตั้งแต 100 เมตร – 3 กิโลเมตร 

และกลุมครัวเรือนในระยะไกลจากพื้นท่ีโครงการตั้งแต 3 – 5 กิโลเมตร จากขอบเขตพื้นท่ีโครงการ 

 ขอมูลทั่วไป 

 ลักษณะครัวเรือนของผูใหสัมภาษณ 

 ขอมูลโครงสรางทางเศรษฐกิจ-สังคม 

 สุขาภิบาล สุขภาพอนามัยและการใชบริการชุมชนของครัวเรือน 

 สภาพแวดลอมในปจจุบัน 

 การรับทราบขอมูลขาวสารโครงการ ความเชื่อมั่น และความตองการของชุมชน 

 ความคิดเห็นตอประเด็นการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และความเพียงพอของ

มาตรการ 

 

 (5) การวิเคราะหขอมูลจากแบบสอบถาม 

  ขอมูลที่ไดจากการสำรวจ บริษัทที่ปรึกษาไดนำมาวิเคราะหและประมวลผลการศึกษา โดยจำแนก

การสรุปผลการสำรวจความคิดเห็นตามกลุมเปาหมายที่ทำการสำรวจได ดังนี ้

 

  1) การแปลผลโดยการสรุปประเด็น 

   แบบสอบถามมีลักษณะเปนคำถามปลายเปดซึ่งสามารถแสดงความคิดเห็นไดอยางเต็มที่  

ที่เกี ่ยวของกับผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยผลจากแบบสอบถามสามารถจัดทำ

สรุปประเด็นตอไป 

 

  2) การแปลผลโดยใชคารอยละ 

 

   - ขอมูลทั่วไปลักษณะของผูตอบแบบสอบถาม ประกอบดวย เพศ อายุ การนับถือศาสนา 

ระดับการศึกษา การตั้งถ่ินฐาน การประกอบอาชีพ รายไดตอครอบครัว  

 

   - ขอมูลดานอนามัยสิ่งแวดลอม และสาธารณูปโภคในครัวเรือน ประกอบดวย แหลงน้ำ

สำหรับอุปโภค-บริโภค และแหลงน้ำเพ่ือการเกษตร ปญหาและการจัดการปญหาน้ำอุปโภค-บริโภค และแหลง

น้ำเพ่ือการเกษตร การกำจัดน้ำเสีย การกำจัดขยะ ปญหาเก่ียวกับไฟฟา และการคมนาคมในพ้ืนที่ 
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   - ข อม ูลด านสภาพแวดลอมในปจจ ุบ ันของชุมชน ได แก   การเปล ี ่ยนแปลงของ

สภาพแวดลอม ปญหาความเดือดรอน/ความรำคาญดานสิ่งแวดลอม ปญหาของชุมชนและความปลอดภัยใน

ชีวิตและทรัพยสิน  

 

   - ขอมูลสาธารณสุข/สุขภาพ ไดแก ภาวะการเจ็บปวย การรักษาพยาบาล การบริการ

สาธารณสุข และการใหขอมูลขาวสารดานสาธารณสุข 

 

   - ขอมูลดานการรับรูขาวสารของโครงการ ไดแก การรับทราบขอมูลเกี่ยวกับโครงการ 

การเขารวมกิจกรรมกับโครงการ รวมถึงการประชาสัมพันธขอมูลขาวสารตางๆ 

 

   - ขอมูลดานความเชื่อมั่นตอโครงการและความตองการจากโครงการ ไดแก ความเชื่อมั่น

ตอการดำเนินโครงการ การเขารวมกิจกรรมกับโครงการ รวมถึงความตองการของชุมชน 

 

   - ความคิดเห็นตอการดำเนินโครงการ ไดแก ความคิดเห็นตอประเด็นการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ และความเพียงพอของมาตรการ ประโยชนและผลกระทบจากการดำเนินโครงการฯ 

 

   โดยนำเสนอในรูปแบบตารางแจกแจงความถี่ รอยละ ซึ่งนำเสนอผลการสำรวจความคิดเห็น

แยกเปนผลการสำรวจความคิดเห็นผูนำชุมชน และผลการสำรวจความคิดเห็นตัวแทนครัวเรือน พรอมทั้ง

บรรยายสรุปผลการสำรวจความคิดเห็นเปนรอยละ แยกตามกลุมเปาหมาย 

 

 (6) ขั้นตอนการดำเนินงานกอนลงพื้นท่ีสำรวจความคิดเห็น 

 

  1) ตรวจสอบความถูกตองของแบบสัมภาษณ/แบบสอบถาม พรอมทั้งตรวจสอบความถูกตอง

ของจำนวนตัวอยางที่จะทำการลงพ้ืนที่ 

 

  2) จัดใหมีหัวหนาทีมพนักงานสัมภาษณที่มีหนาที่วางแผนการลงพื้นที่เพ่ือการสุมตัวอยางในการ

สัมภาษณ ควบคุมการดำเนินงานของทีมงาน และตรวจสอบความถูกตองและครบถวนของแบบสัมภาษณ/

แบบสอบถาม 

 

  3) อบรมพนักงานสัมภาษณทั้งหมดกอนลงพื้นที่ โดยมีจุดประสงคเพื่อใหมีความเขาใจในแบบ

สัมภาษณ/แบบสอบถาม ขอบเขตของพ้ืนที่ศึกษา จำนวนตัวอยางท่ีตองการ  
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

 (7) การรับรูขอมูลโครงการกอนการสัมภาษณ 
  การรับรูขอมูลขาวสารเกี่ยวกับการดำเนินโครงการของประชาชนในระหวางการสำรวจสภาพ
สังคมเศรษฐกิจ และความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ บริษัทที่ปรึกษาไดชี้แจงขอมูลการ
ดำเนินโครงการ ประเด็นที่มีการเปลี่ยนแปลง ผลกระทบสิ่งแวดลอมที่เก่ียวของ รวมถึงมาตรการตางๆ กอนทำ
การสำรวจความคิดเห็นของประชาชน โดยจัดทำสื่อในการนำเสนอขอมูลพรอมคำอธิบายเกี่ยวกับประเด็นที่มี
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ แสดงดงัภาคผนวก ง - 2 
 
  ทั้งนี้ เนื่องจากประเด็นคำถามในแบบสอบถามที่ใชเปนเครื่องมือในการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ
สังคมและความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ จะเปนคำถามที่ใหแสดงความคิดเห็น
ในดานบวกและดานลบจากการเปลี่ยนแปลงโครงการ ดังนั้น กลุมตัวอยางทั้งหมดท่ีทำการสำรวจความคิดเห็น
จำเปนตองทราบและรับรูขอมูลเกี่ยวกับการดำเนินโครงการ ประเด็นที่มีการเปลี่ยนแปลง ผลกระทบและ
มาตรการที่เก่ียวของจึงสามารถตอบคำถามในประเด็นดังกลาวได 
 
 (8) ผลการสำรวจสภาพเศรษฐกิจสังคม 
  การศึกษาสภาพเศรษฐกิจสังคม และความคิดเห็นของประชาชนตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ ไดดำเนินการเมื่อวันที่ 21 - 25 สิงหาคม พ.ศ. 2567 ที่ผานมา โดยในการศึกษาสภาพเศรษฐกิจ
สังคม และความคิดเห็นของประชาชนสามารถแบงได 4 กลุม ซึ่งประกอบดวย กลุมตัวแทนหนวยงานราชการ 
กลุมตัวแทนพื้นที่ออนไหวและสถานที่สำค ัญ กลุมผูนำช ุมชน และกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือน  
ซึ่งผลการศึกษาสามารถสรุปไดดังนี้ 
 
  1) ผลสำรวจความคิดเห็นของกลุมตัวแทนหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ 
 
   การสำรวจความคิดเห็นของกลุ มตัวแทนหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ จำนวน 53 แหง  
รายละเอียดดังตารางที่ 2.13.2-4 (บรรยากาศการลงพ้ืนที่สอบถามความคิดเห็นแสดงดังรูปถายที่ 2.13.2-1) 
ซึ่งสามารถแบงออกไดเปน 10 กลุม ไดแก หนวยงานดานสิ่งแวดลอม หนวยงานดานอุตสาหกรรม หนวยงาน
ดานพัฒนาเมืองและโครงสรางพื้นฐาน ดานการปกครอง ดานแรงงาน ดานความปลอดภัย ดานสาธารณสุข  
ดานเกษตร ดานพาณิชย และดานการศึกษา สำหรับผลการสำรวจความคิดเห็นตัวแทนแตละกลุมที่มีตอการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้ง สามารถสรุปไดวา การดำเนินโครงการควรใหความสำคัญกับการ
ประชาสัมพันธขอมูลอยางสม่ำเสมอและครบถวน เพื่อใหประชาชนไดรับขอมูลเก่ียวกับการเปลี่ยนแปลงและ
ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นอยางชัดเจน นอกจากนี้ ควรมีการตรวจสอบคุณภาพอากาศและมลพิษอยางตอเนื่อง 
เพื ่อใหแนใจวาคามลพิษอยู ในเกณฑที่ปลอดภัยและควบคุมไดอยางมีประสิทธิภาพ การจัดการดานความ
ปลอดภัยก็มีความสำคัญอยางยิ่ง ตองมีการวางแผนและจัดการอัคคีภัย รวมถึงการปองกันอุบัติเหตุ เพื่อความ
ปลอดภัยของพนักงานและประชาชนที่อยูใกลเคียง ในดานผลกระทบตอสุขภาพและสิ่งแวดลอม ควรมีการ
ควบคุมและติดตามมลพิษท่ีอาจสงผลตอสุขภาพของประชาชนและสิ่งแวดลอม รวมถึงการจัดการน้ำเสีย อากาศ
และขยะอยางมีประสิทธิภาพ ขอเสนอแนะทั ้งหมดคือการตรวจสอบและควบคุมมลพิษอยางตอเนื ่อง  
การประชาสัมพันธขอมูลใหชัดเจนและทั่วถึง และการจัดการดานความปลอดภัยอยางเขมงวดเพื่อปองกัน
ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ โครงการไดตระหนักถึงขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากตัวแทนกลุมตัวแทน
หนวยงานราชการ ที่เก่ียวของกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ โดยไดนำขอมูลดังกลาว
มาประเมินเพื่อปรับปรุงและกำหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบใหมีความเหมาะสม พรอมทั้ง 
สรางความเชื่อมั่นใหกับประชาชนมากยิ่งข้ึน รายละเอียดดังตารางที่ 2.13.2-5 
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ตารางที่ 2.13.2-4 

รายละเอียดกลุมตัวแทนหนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

กลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ ตำแหนง บทบาทและหนาที่ 
ระยะเวลาดำรง

ตำแหนง (ป) 

1. หนวยงานดานสิ่งแวดลอม

1.1 สำนักงานสิ่งแวดลอมและควบคุมมลพิษ

ที่ 13 (ชลบุรี) 

ผูอำนวยการสวนแผนสิ่งแวดลอม ดูแลดานสิ ่งแวดลอมระดับภูมิภาค (จังหวัดชลบุรี ระยอง 

จันทบุรี และตราด) 

10 

1.2 สำนักงานทร ัพยากรธรรมชาต ิและ

สิ่งแวดลอมจังหวัดชลบุร ี

นักวิชาการสิ่งแวดลอมชำนาญการ เปนหนวยดานสิ่งแวดลอมในพื้นที ่จังหวัดชลบุรี ดำเนินการ

ติดตามและตรวจสอบ ดานสิ่งแวดลอม 

8 

1.3 สำนักงานทร ัพยากรธรรมชาต ิและ

สิ่งแวดลอมจังหวัดระยอง 

นักวิเคราะหนโยบายและแผน เปนหนวยดานสิ่งแวดลอมในพื้นที ่จังหวัดระยอง ดำเนินการ

ติดตามและตรวจสอบ ดานสิ่งแวดลอม 

4 

2. หนวยงานดานอุตสาหกรรม

2.1 สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรน 

ซีบอรด (ระยอง) 

เจาหนาที่สิ่งแวดลอม เปนผูพัฒนานิคม เปนหนวยงานกลางที่ชวยดูแลโรงงาน ชุมชน

ในพ้ืนที่ รวมถึงเรื่องการประสานงานระหวางชุมชนกับโรงงาน 

7 

2.2 อุตสาหกรรมจังหวัดชลบุร ี วิศวกรชำนาญการพิเศษ ควบคุมตรวจสอบ ตอใบอนุญาตใหกลุมโรงงานในพื้นที่จังหวัด

ชลบุร ี

2 

2.3 อุตสาหกรรมจังหวัดระยอง วิศวกร ควบคุมตรวจสอบ ตอใบอนุญาตใหกลุมโรงงานในพื้นที่จังหวัด

ระยอง 

2 

2.4 บริษัท สยามอีสเทิรนอินดัสเตรียลพารค 

จํากัด (sep 1) 

เจาหนาที่สิ่งแวดลอมและมวลชน

สัมพันธ 

ดูแลโรงงานในเขตประกอบการอุตสาหกรรมสยามอีสเทิรน

อินดัสเตรียลพารค 

1 
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ตารางที่ 2.13.2-4 (ตอ) 

รายละเอียดกลุมตัวแทนหนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

    

กลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ ตำแหนง บทบาทและหนาที่ 
ระยะเวลาดำรง

ตำแหนง (ป) 

2.5 บริษัท จี เค แลนด จำกัด เจาหนาที่สิ่งแวดลอม ดูแลดานสิ่งแวดลอมของโรงงานที่อยูในความรับผิดชอบ ในเขต

ประกอบการ จี.เค.แลนด 

10 

3. หนวยงานดานการพัฒนาเมืองและโครงสรางพื้นฐาน 

3.1 สำนักงานโยธาธิการและผังเมือง จังหวัด

ชลบุร ี

พนักงานผังเมือง วิเคราะหและวางแผนการใชประโยชนท่ีดิน ใหสอดคลองกับขอ

กฎหมาย และบริบทความตองการของคนในพ้ืนที่ใหมากที่สุด 

1 

3.2 สำนักงานโยธาธิการและผังเมือง จังหวัด

ระยอง 

พนักงานผังเมือง จัดทำเอกสารดานการพัฒนาผังเมือง 3 

3.3 หมวดทางหลวงเขาไมแกว แขวงทาง

หลวงชลบุรีที่ 2  

นายชางโยธา ดูแลและปรับปรุงทางหลวงสายตางๆ ที่อยูในความรับผิดชอบ 1 

3.4 การไฟฟาสวนภูมิภาคจังหวัดระยอง  วิศวกร ดูแลระบบสายสง และระบบการจายไฟฟา 3 

3.5 การไฟฟาสวนภูมิภาค สถานีไฟฟาอีส

เทิรนซีบอรด 

พนักงานชางระดับ 3 จายไฟใหกับโรงงานผูใชงาน 1 

3.6 การไฟฟาสวนภูมิภาคอำเภอปลวกแดง วิศวกรระดับ 9 จำหนายกระแสไฟฟาใหกับประชาชนผูประกอบการภาคธุรกิจ

เพ่ือใหมีกระแสไฟฟาใชอยางเพียงพอและทั่วถึง 

1 
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ตารางที่ 2.13.2-4 (ตอ) 

รายละเอียดกลุมตัวแทนหนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

กลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ ตำแหนง บทบาทและหนาที่ 
ระยะเวลาดำรง

ตำแหนง (ป) 

4. หนวยงานดานการปกครอง

4.1 สำนักงานจังหวัดชลบุร ี วิศวกรชำนาญการพิเศษ ควบคุมตรวจสอบ ตอใบอนุญาตใหกลุมโรงงานในพื้นที่จังหวัด

ชลบุร ี

2 

4.2 สำนักงานจังหวัดระยอง  นักวิเคราะหนโยบายและแผน เปนหนวยดานสิ่งแวดลอมในพื้นที่จังหวัดระยอง ใหขอตรวจ 

ตรวจสอบ ดานสิ่งแวดลอม 

4 

4.3 องคการบริหารสวนจังหวัดชลบุร ี นักวิชาการสิ่งแวดลอมชำนาญการ ประสานงานกลุมงานสิ่งแวดลอมจังหวัดระยอง 5 

4.4 องคการบริหารสวนจังหวัดระยอง นักวิชาการสิ่งแวดลอมชำนาญการ บริหารทองถ่ินระดับจังหวัดในพ้ืนที่จังหวัดระยอง 10 

4.5 ที่วาการอำเภอศรีราชา ชลบุร ี ปลัดอำเภอ บำบัดทุกข บำรุงสุข ใหกับประชาชนในพ้ืนที่ 2 

4.6 ที่วาการอำเภอปลวกแดง ระยอง ปลัดอำเภอ บำบัดทุกข บำรุงสุข ใหกับประชาชนในพ้ืนที่ 20 

4.7 เทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา นักวิชาการสาธารณสุขปฏิบัติการ ด ูแลสงเสร ิมคุณภาพชีว ิตของประชาชนในชุมชน ในดาน

สาธารณสุข ส ิ ่งแวดล อม เศรษฐกิจ การอ ุปโภค-บร ิโภค

การศกึษา การพัฒนาคุณภาพชีวิต ในทุกๆ ดาน 

3 

4.8 องคการบริหารสวนตำบลเขาคันทรง  เจาพนักงานปองกันชำนาญงาน ดูแลดานสาธารณภัยในเขตพื้นที่และพื้นที่ติดตอ 10 

4.9 องคการบริหารสวนตำบลบอวิน นักวิชาการสาธารณสุขปฏิบัติการ งานตางๆ ดานสาธารณสุข 6 

4.10 องคการบริหารสวนตำบลมาบยางพร นักวิชาการสขุาภิบาลปฏิบัติการ งานดานกลุมสาธารณสุขและดานสิ่งแวดลอมในหนวยงาน 3 
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ตารางที่ 2.13.2-4 (ตอ) 

รายละเอียดกลุมตัวแทนหนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

    

กลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ ตำแหนง บทบาทและหนาที่ 
ระยะเวลาดำรง

ตำแหนง (ป) 

4.11 องคการบริหารสวนตำบลปลวกแดง ผูชวยนักวิชาการสิ่งแวดลอม หนาที่สำคัญในการออกและตอใบอนุญาตประกอบกิจการรับขอ

รองเรียนตางๆ โดยเฉพาะเรื่องสิ่งแวดลอมกับความเปนอยูของ

ชุมชน ที่มีการเจริญเติบโตอยางรวดเร็ว 

2 

4.12 องคการบริหารสวนตำบลตาสิทธิ์ ผูชวยนักจัดการทั่วไป หนวยงานประสานงานรัฐกับประชาชน 1 

5. หนวยงานดานแรงงาน 

5.1 สำนักงานแรงงานจังหวัดชลบุร ี นักวิชาการแรงงานปฏิบัติการ รับเรื่องและประสานงานนายจางและแรงงานที่มีปญหาตอกัน 1 

5.2 สำนักงานแรงงานจังหวัดระยอง นักวิชาการแรงงาน รับเรื่องและประสานงานนายจางและแรงงานที่มีปญหาตอกัน 10 

5.3 สำน ักงานสว ัสด ิการและค ุ มครอง

แรงงานจังหวัดชลบุรี 

นักวิชาการแรงงาน รับเรื่องและประสานงานนายจางและแรงงานที่มีปญหาตอกัน 5 

5.4 สำน ักงานสว ัสด ิการและค ุ มครอง

แรงงานจังหวัดระยอง 

นักวิชาการแรงงานปฏิบัติการ รับเรื่องและประสานงานนายจางและแรงงงานที่มีปญหาตอกัน 3 

6. หนวยงานดานความปลอดภัย 

6.1 สถานีตำรวจภูธรปลวกแดง รองผูกำกับการปองกันปราบปราม ร ักษาความสงบเร ียบรอย และความปลอดภัยในชีวิตและ

ทรัพยสินของประชาชน 

1 

6.2 สถานีตำรวจภูธรศรีราชา รองผูกำกับการปองกันปราบปราม ปองกันปราบปรามอาชญากรรม 2 

6.3 สถานีตำรวจภูธรบอวิน ผูบังคบัหมูปราบปราม ปองกันปราบปรามอาชญากรรม 10 
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ตารางที่ 2.13.2-4 (ตอ) 

รายละเอียดกลุมตัวแทนหนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

    

กลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ ตำแหนง บทบาทและหนาที่ 
ระยะเวลาดำรง

ตำแหนง (ป) 

6.4 สำนักงานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย

จังหวัดชลบุรี 

พนักงานปองกัน กำกับดูแลสนับสนุนการปฏิบัติงานปองกันภัยในจังหวัดระยอง 12 

6.5 สำนักงานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย

จังหวัดระยอง 

ผูชวยหัวหนา  กำกับดูแลสนับสนุนการปฏิบัติงานปองกันภัยในจังหวัดระยอง 5 

6.6 งานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย

ตำบลเขาคันทรง 

เจาพนักงานปองกันชำนาญงาน ดูแลดานสาธารณภัยในเขตพ้ืนที่และพ้ืนที่ติดตอ 10 

6.7 งานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย

ตำบลบอวิน  

นักวิชาการสาธารณสุขปฏิบัติการ งานดานสาธารณสุข 6 

6.8 งานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย

ตำบลตาสิทธิ ์

ผูชวยพนักงานปองกันภัย เฝาระวังเหตุอัคคีภัย 1 

6.9 งานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย

ตำบลปลวกแดง  

ผูชวยนักวิชาการสิ่งแวดลอม หนาที่สำคัญในการออกและตอใบอนุญาตประกอบกิจการรับขอ

รองเรียนตางๆ  

2 

6.10 งานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย

ตำบลมาบยางพร 

นักปองกัน ปองกันเหตุฉุกเฉินในพ้ืนท่ี ดูแลระบบดับเพลิง (รถดับเพลิง) 2 

6.11 งานปองกันและบรรเทาสาธารณภัย

เทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา 

เจาหนาที่ปองกัน ปองกันและบรรเทาสาธารณภัย 2 
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ตารางที่ 2.13.2-4 (ตอ) 

รายละเอียดกลุมตัวแทนหนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

    

กลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ ตำแหนง บทบาทและหนาที่ 
ระยะเวลาดำรง

ตำแหนง (ป) 

7. หนวยงานดานสาธารณสุข 

7.1 สำนักงานสาธารณสุขจังหวัดชลบุร ี เจาหนาท่ีกลุมงานอนามยัสิ่งแวดลอม ดูแลขอมูลดานอาชีวอนามัยของหนวยงาน/สนับสนุนงานดาน

สุขภาพใหกับหนวยงานราชการ 

1 

7.2 สำนักงานสาธารณสุขจังหวัดระยอง เจาหนาท่ีงานขอมูล/อุบัติภัยสารเคมี รวบรวมขอมูลและอุบัติภัยที่มีผลตอดานสุขภาพ 7 

7.3 สำนักงานสาธารณสุขอำเภอศรีราชา เจาหนาท่ีสิ่งแวดลอมและอาชีวอนามัย ดูแลเรื่องแผนในการจัดการดานสาธารณสุข 3 

7.4 สำนักงานสาธารณสุขอำเภอปลวกแดง พยาบาล ตรวจสอบเหตุรองเรียน 6 

7.5 โรงพยาบาลปลวกแดง นักวิชาการสาธารณสุข วางแผนประสานงาน  6 

8. หนวยงานดานการเกษตร 

8.1 สำนักงานเกษตรจังหวัดชลบุรี หัวหนากลุมอารักขาพืช สงเสริมการปลูกและรักษาพืช 10 

8.2 สำนักงานเกษตรจังหวัดระยอง น ักว ิชาการสง เสร ิมการเกษตร

ชำนาญการพิเศษ 

สงเสริมพัฒนาอาชีพทางการเกษตรดานการผลิตพืช 5 

8.3 สำนักงานเกษตรอำเภอศรีราชา นักวิชาการสงเสริมการเกษตร สงเสริมการเกษตรและใหความรูเกษตรกรในพ้ืนที่อำเภอศรีราชา 3 

8.4 สำนักงานเกษตรอำเภอปลวกแดง นักวิชาการสงเสริมการเกษตร ดูแลประสานงานเรื่องพืชเกษตร และสงเสริมกลุมเกษตรกรใน

พ้ืนที่อำเภอปลวกแดง 

2 
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ตารางที่ 2.13.2-4 (ตอ) 

รายละเอียดกลุมตัวแทนหนวยงานราชการท่ีเกี่ยวของที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

กลุมหนวยงานราชการที่เกี่ยวของ ตำแหนง บทบาทและหนาที่ 
ระยะเวลาดำรง

ตำแหนง (ป) 

9. หนวยงานดานพาณิชย

9.1 สำนักงานพาณิชยจังหวัดชลบุร ี นักวิชาการพาณิชยปฏิบัติการ กำหนดแนวทางและขอเสนอแนะการจัด ระเบียบการคา 

การตลาด สงเสริม พัฒนา และแกไขปญหาเศรษฐกิจการคา  

3 

9.2 สำนักงานพาณิชยจังหวัดระยอง นักวิชาการพาณิชย กำหนดแนวทางและขอเสนอแนะการจัด ระเบียบการคา 

การตลาด สงเสริม พัฒนา และแกไขปญหาเศรษฐกิจการคา   

2 

10. หนวยงานดานการศึกษา

10.1 สำนักงานศึกษาธิการจังหวัดระยอง นักจัดการงานทั่วไปชำนาญการ ดำเนินการตรวจสอบขอมูลหนังสือ 2 

ที่มา : บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จำกัด, 2567 
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ตารางที่ 2.13.2-5 
ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมตัวแทนหนวยงานราชการตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

 
ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

1) ดานมาตรการทั่วไป 
 - โครงการควรใหความสำคัญกับการปฏิบัติตามมาตรการอยางเครงครัด เพื่อ

ลดผลกระทบที่อาจเกิดข้ึนกับโรงงานและชุมชนขางเคียง 
 - ควรมีการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมอยางสม่ำเสมอ และเปดเผยผลการ

ตรวจสอบใหสาธารณชนรับทราบ 
 - ควรดำเนินการตามขั ้นตอนและมาตรฐานของการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดลอม (EIA) 

- ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่เสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการ
โรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) ครั้งที่ 4 ของบริษัท ฮาล  
อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ตั ้งอยู ในนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด 
(ระยอง) ตำบลบอวิน อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี มีขนาดกำลังการหลอมตอ
วัน 144 ตัน และกำลังการผลิตภัณฑ 72.79 ตัน/วัน 

- บร ิษ ัท ฮาล อะล ูม ิน ัม (ประเทศไทย) จำก ัด ต องว าจ างหน วยงานกลาง  
(Third Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของ
โครงการ และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ใหสำนักงาน 
นิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย  
การจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการและความถี่ในการสงรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการเปนไปตามหลักเกณฑวิธีการที่กำหนดตามประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่องหลักเกณฑ และวิธีการจัดทำรายงานผล
การปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 
ซึ่งผูดำเนินการ หรือผูขออนุญาตจะตองจัดทำเมื่อไดรับอนุญาตใหดำเนินโครงการ
หรือกิจการแลว พ.ศ. 2561 และกฎหมายที่เกี่ยวของ 
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ตารางที่ 2.13.2-5 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมตัวแทนหนวยงานราชการตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 - หากเก ิดเหต ุการณใดๆ ก ็ตามท ี ่อาจก อให  เก ิดผลกระทบสิ ่ งแวดล อม  

บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ใหตองแจงใหสำนักงานนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 

(กนอ.) สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ ่งแวดลอมจังหวัดชลบุรี และ

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) ทราบ

โดยเร็ว เพ่ือหนวยงานดังกลาวจะไดใหความรวมมือในการแกไขปญหา 

- ในกรณีท ี ่ผลการตรวจว ัดมลพิษจากแหล งกำเนิดของโครงการมีค าเกิน 

คาควบคุมที่กำหนดไว ใหโครงการทำการตรวจหาสาเหตุ ทำการแกไข และทำ

การตรวจวัดซ้ำ เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแกไข พรอมทั้งกำหนดมาตรการ

เพ่ือปองกันการเกิดปญหาในลักษณะดังกลาวใหครบถวน 

- ในกรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมมีแนวโนมสูงขึ้นจากคาที่

ตรวจวัดไดในชวงการดำเนินการปกติ หรือมีแนวโนมเขาใกลคาควบคุมหรือคา

มาตรฐานใหโครงการตรวจสอบหาสาเหตุและเฝาระวังเพ่ือเตรียมความพรอมในการ

แกไขปญหาที่อาจเกิดขึ ้น ทั้งนี้ ใหสรุปรายละเอียดดังกลาวไวในรายงานผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมใหครบถวน 
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ตารางที่ 2.13.2-5 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมตัวแทนหนวยงานราชการตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

2) ดานสังคม - เศรษฐกิจ 

 - การประชาสัมพันธขอมูลอยางตอเนื่อง และใหความสำคัญกับการประเมิน

คุณภาพสิ่งแวดลอมและสุขภาพของประชาชนในพ้ืนที ่

 - โครงการควรทำกิจกรรม CSR รวมกับชุมชนอยางตอเนื่อง 

- มีแผนการประชาสัมพันธเกี่ยวกับการดำเนินงานของโครงการและเปดโอกาสให

หนวยงานราชการในทองถิ่น ผูนำชุมชน และประชาชนผูสนใจทั่วไปไดเขา 

เยี่ยมชม 

- ม ีแผนชุมชนส ัมพันธ  โดยการสน ับสนุนกิจกรรมตางๆ ของชุมชน เชน  

การสงเสริมดานการศึกษาเกี่ยวกับทุนการศึกษา การพัฒนาและสงเสริมอาชีพ  

การเขารวมกิจกรรมหรือประเพณีของชุมชน เปนตน 

- จัดใหมีการประชาสัมพันธใหขอมูลขาวสารของโครงการ เพ่ือแนะนำและอธิบาย

ถึงรายละเอียดของโครงการ แผนการดำเนินงาน รวมทั้งมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอมใหแก ผูมีสวนไดเสียและประชาชนทั่วไป โดยครอบคลุมพื้นที่ที ่ทำ

การตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดลอม ผานชองทางการติดตอสื ่อสารตางๆไดแก 

บอรดประชาสัมพันธของหนวยงานสาธารณะในทองถิ่น จำนวน 6 แหง (อบต. เขา

คันทรง อบต. บอวิน อบต. ตาสิทธิ์ เทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา อบต.ปลวก

แดง และ อบต. มาบยางพร) แจกแผนพับ/จดหมายประชาสัมพันธทุก 3 เดือนการ

ประชาสัมพันธขอมูลผานผูนำชุมชน และสื่อประชาสัมพันธอื่นๆ ทุกเดือน 
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ตารางที่ 2.13.2-5 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมตัวแทนหนวยงานราชการตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

- ประสาน/พบปะและสรางความคุนเคยกับกลุมผูมีสวนไดเสีย ผูนำชุมชน ผูนำพ้ืนที่

ออนไหวตอผลกระทบ และประชาชนในบริเวณใกลเคียง เพื่อสรางความสัมพันธ

อันดีกับชุมชน เดือนละ 1 ครั้ง

- จัดกิจกรรมเย่ียมชมโครงการ โดยเนนคนในทองถิ่นและหนวยงานที่เก่ียวของ

- จัดตั้งทีมเจาหนาที่ของโครงการลงพื้นที่เพื่อประชาสัมพันธ ติดตาม เฝาระวัง และ

รับเรื่องรองเรียน ความเดือดรอนรำคาญท่ีเกิดข้ึนจากการดำเนินโครงการ

- จัดกิจกรรมตามหลักการความรับผิดชอบทางสังคมของธุรกิจหรือ Corporate

Social Responsibility (CSR) มาประยุกตใชในการดำเนินโครงการ ในรัศมี 0 -3

กิโลเมตร และ 3-5 กิโลเมตร ตามความเหมาะสม

- สนับสนุนงบประมาณใหแกชุมชนในการดำเนินกิจกรรมสงเสริมสุขภาพ

- สนับสนุนนโยบายภาครัฐ/หนวยงานราชการสวนทองถิ่น ในดานการเฝาระวังและ

ดูแลสุขภาพของประชาชน อยางตอเนื่อง
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

   (ก) หนวยงานดานสิ่งแวดลอม 
    ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดเคยรับทราบขอมูลเกี ่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ มากอนแลวจากการรูจักดวยตัวเอง/เคยทำงาน/หรือเคยติดตองาน และเจาหนาที่ประชาสัมพันธ
โครงการ ผู ตอบแบบสอบถามมีความคิดเห็นวาการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั ้งนี ้มี
ประโยชนหรือสงผลดีในแงของการปลอยสารเคมีมีคามลพิษนอยลง ชวยเพิ่มประสิทธิภาพในการเฝาระวัง
ผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นไดดียิ่งขึ้น อีกทั้งยังปรับปรุงระบบใหสอดคลองกับการปลอยมลพิษจากกระบวนการ
ผลิต ลดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมและชุมชนไดมากขึ้น ในสวนของผลกระทบหรอืผลเสียจากการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามมีความเห็นวาไมมีผลกระทบที่ชัดเจน ขอมูลขาดความ
ตอเนื่อง ทำใหการเปรียบเทียบผลการดำเนินการที่ผานมาเปนไปไดยากขึ้น และผลกระทบโดยรวมมีนอยลง  
ในดานของความวิตกกังวลและความเชื่อมั่น ผูตอบแบบสอบถามไมวิตกกังวล และยังเชื่อมั่นตอโครงการ 
เนื่องจาก โครงการไดดำเนินการขออนุญาตตามขั้นตอนที่ถูกตอง และผานการจัดทำการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอม (EIA) ซึ่งชวยใหโครงการสามารถตรวจวัดคามลพิษและควบคุมไดดีขึ ้น การดำเนินการตางๆ 
จะตองมีความสม่ำเสมอ และผลการตรวจวัดในอนาคตตองไมเลวรายลงกวาเดิม ทั ้งนี ้ โครงการควรให
ความสำคัญกับการนำเสนอขอดีและขอเสียของโครงการใหชุมชนรับทราบควรประกอบดวยการประชาสัมพันธ
โครงการและการประสานงานกับนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) เพื่อรวมกันเฝาระวังผลกระทบ 
นอกจากนี้ ควรมีการพูดคุยระหวางโรงงานใกลเคียงเกี่ยวกับการปองกันมลพิษรวมกัน ในดานความคิดเห็น
เกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมและความเพียงพอของมาตรการ ผูตอบแบบสอบถามเห็นพอง
ตองกันวาไมมีความกังวลเก่ียวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และเชื่อวามาตรการที่โครงการกำหนดนั้น
เพียงพอและเหมาะสมแลว 
 
   (ข) หนวยงานดานอตุสาหกรรม 
    ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยรับทราบขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ มากอนแลวจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธโครงการ การติดประกาศ/ปายประกาศ และแผนพับ 
ผูตอบแบบสอบถามมีความคิดเห็นวาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้มีประโยชนหรือ
สงผลดีในแงการระบุคาเฉพาะเจาะจงทำใหการควบคุมและดูแลมีความชัดเจนมากขึ้น นอกจากนี้ ยังเพิ่ม
ประสิทธิภาพในการกำจัดมลพิษ ทำใหกระบวนการผลิตของโครงการสอดคลองกันและสามารถเพิ่มการผลิต
ไดมากขึ้น อีกทั้งยังสงผลใหสุขภาพของชุมชนไดรับผลกระทบนอยลง ในสวนของผลกระทบหรือผลเสียจาก
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามมีความเห็นวามลพิษที่ปลอยออกมา
ตองมีการติดตามและทำรายงานตามเงื่อนไขของ EIA ซึ่งมีแนวโนมลดลงมาก แตยังคงกังวลในเรื่องสิ่งแวดลอม 
เชน น้ำเสีย อากาศ และขยะ นอกจากนี้ ยังมีความไมแนใจวาจะมีผลกระทบตอสุขภาพของชาวบานหรือไม  
ในดานของความวิตกกังวลและความเชื่อมั่น ผู ตอบแบบสอบถามสวนใหญไมวิตกกังวล และยังเชื่อมั่นตอ
โครงการ เนื่องจาก โครงการโรงงานปฏิบัติตามกฎหมาย EIA และคามาตรฐานการระบายมลพิษ โดยผานการ
ตรวจสอบจากหนวยงานอนุญาตแลว ทั้งนี้ โครงการควรใหความสำคัญกับมาตรการดานคุณภาพอากาศรวมถึง
การปองกันปญหาการรองเรียน เชน กลิ่นจากการหลอมอะลูมิเนียม เปนตน โดยมีการติดตามผลระยะยาวและ
การตรวจวัดคุณภาพอากาศอยางสม่ำเสมอ ควรปฏิบัติตามขอกำหนดกฎหมายอยางเครงครัด และเพิ่มการทำ
กิจกรรม CSR รวมกับชุมชนเพ่ือปองกันผลกระทบดานสิ่งแวดลอม ในดานความคิดเห็นเกี่ยวกับการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดลอมและความเพียงพอของมาตรการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมมีความกังวลเกี่ยวกับการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และเชื่อวามาตรการที่โครงการกำหนดนั้นเพียงพอและเหมาะสมแลว 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

   (ค) หนวยงานดานพัฒนาเมืองและโครงสรางพื้นฐาน 

    ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมเคยรับทราบขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ มากอน อยางไรก็ตาม กอนเริ่มการสอบถามความคิดเห็น บริษัทที่ปรึกษาไดทำการอธิบายขอมูล

เกี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ เพื ่อใหผู ตอบไดรับฟงและทำความเขาใจ ผู ตอบ

แบบสอบถามมีความคิดเห็นวาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี ้มีประโยชนหรือสงผลดีใน

แงของการสงผลดีตอสุขภาพอนามัยของประชาชน ชวยควบคุมผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นตอชุมชน และทำให

ประชาชนและผูที่เกี่ยวของทราบถึงการเปลี่ยนแปลงขอกำหนดอยางชัดเจน ในสวนของผลกระทบหรือผลเสีย

จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามมีความเห็นวามลพิษที่ปลอย

ออกมาตองมีการติดตามและดูแลอยางตอเนื ่อง ในดานของความวิตกกังวลและความเชื ่อมั ่น ผู ตอบ

แบบสอบถามสวนใหญไมวิตกกังวล ทั้งนี้ โครงการควรใหความสำคัญกับการจัดการดานสิ่งแวดลอมควร

เขมงวดเพื่อปองกันผลกระทบ เชน การควบคุมกลิ่นและการปลอยมลพิษตองไมเกินมาตรฐาน การตรวจสอบ

คุณภาพอากาศตองดำเนินการอยางตอเนื่อง และควรดูแลชาวบานที่อยูใกลพ้ืนที่โครงการ ในดานความคิดเห็น

เกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมและความเพียงพอของมาตรการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมมี

ความกังวลเก่ียวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และเชื่อวามาตรการที่โครงการกำหนดนั้นเพียงพอและ

เหมาะสมแลว แตอยากเสนอแนะใหควรมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศ มากกวาปละ 2 ครั้ง 

 

   (ง) หนวยงานดานการปกครอง  

    ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยรับทราบขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ มากอนจากเจาหนาท่ีประชาสัมพันธโครงการ แผนพับ และการประชุมชี้แจง ผูตอบแบบสอบถามมี

ความคิดเห็นวาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ มีประโยชนหรือสงผลดีในแงของการทำ

ใหสามารถทำใหตรวจสอบคาและเฝาระวังสารเคมีที่ปลอยออกมาไดวาตรงตามมาตรฐานหรือไม สงผลให

สุขภาพของประชาชนไดรับผลกระทบนอยลง เนื่องจากมลพิษที่ปลอยออกมามีการตรวจสอบอยางถูกตองและ

ระดับมลพิษลดลง การจัดการและควบคุมมลพิษของโครงการมีประสิทธิภาพเพิ่มข้ึน และการปรับปรุงระบบให

สอดคลองกับมลพิษจากกระบวนการผลิตชวยใหการกำจัดมลพิษมีประสิทธิภาพมากยิ ่งขึ้น ในสวนของ

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั ้งนี ้ ผู ตอบแบบสอบถามมี

ความเห็นวาไมไดมีผลกระทบหรือผลเสีย แตควรที่จะมีการติดตามตรวจสอบอยูสม่ำเสมอ ในดานของความ

วิตกกังวลและความเชื่อมั่น ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมวิตกกังวล และเชื่อมั่นตอโครงการ ทั้งนี้ โครงการ

ควรใหความสำคัญกับการจัดการดานสิ่งแวดลอมใหดี ในดานความคิดเห็นเกี่ยวกับการประเมินผลกระทบ

สิ ่งแวดลอมและความเพียงพอของมาตรการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมมีความกังวลเกี ่ยวกับการ

ประเมินผลกระทบสิ ่งแวดลอม และเชื ่อวามาตรการที ่โครงการกำหนดนั ้นเพียงพอและเหมาะสมแลว 

ขอเสนอแนะตอโครงการนั้นอยากใหทางโครงการควรมีการประชาสัมพันธการเปลี่ยนแปลงโครงการอยาง

ตอเนื ่องและทันทีเพื ่อใหประชาชนไดรับขอมูลครบถวน ควรเขาถึงประชาชนอยางแทจริงและตอเนื ่อง 

โดยเฉพาะในเรื่องขาวสารและขอมูลประชาสัมพันธที่เกี่ยวของ และตองมีการเผยแพรขอมูลใหประชาชนใน

พ้ืนที่ไดรับทราบอยางทั่วถึงและรวดเร็ว 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

   (จ) หนวยงานดานแรงงาน  

    ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยรับทราบขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ มากอนจากเจาหนาที ่ประชาสัมพันธโครงการ ผู ตอบแบบสอบถามมีความคิดเห็นวาการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ มีประโยชนหรือสงผลดีในแงของการลดมลพิษลง สงผล

กระทบนอยลง ในดานของความวิตกกังวลและความเชื่อมั่น ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมวิตกกังวล และ

เชื่อมั่นตอโครงการ ในดานความคิดเห็นเกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมและความเพียงพอของ

มาตรการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมมีความกังวลเกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และเชื่อวา

มาตรการที่โครงการกำหนดนั้นเพียงพอและเหมาะสมแลว  

 

   (ฉ) หนวยงานดานความปลอดภัย  

    ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยรับทราบขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ มากอนจากเจาหนาที ่ประชาสัมพันธโครงการ ผู ตอบแบบสอบถามมีความคิดเห็นวาการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ มีประโยชนหรือสงผลดีในแงของการควบคุมและตรวจสอบ

มลพิษไดอยางตรงจุด ในสวนของผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้ง

นี้ ผูตอบแบบสอบถามมีความเห็นวาไมไดมีผลกระทบหรือผลเสีย ในดานของความวิตกกังวลและความเชื่อม่ัน 

ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมวิตกกังวล และเชื่อมั่นตอโครงการ ทั้งนี้ โครงการควรใหความสำคัญกับการ

ตรวจสอบมลพิษทางอากาศอยางสม่ำเสมอ ในดานความคิดเห็นเกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม

และความเพียงพอของมาตรการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมมีความกังวลเกี่ยวกับการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดลอม และเชื่อวามาตรการที่โครงการกำหนดนั้นเพียงพอและเหมาะสมแลว ขอเสนอแนะตอโครงการนั้น

ทางโครงการควรเขาถึงประชาชนอยางจริงจังและตอเนื่อง โดยเฉพาะในดานขาวสารและขอมูลประชาสัมพันธ

ที่เก่ียวของ ควรมีการตรวจสอบคุณภาพอากาศอยางสม่ำเสมอเพ่ือใหมั่นใจวาคามลพิษอยูในเกณฑที่ปลอดภัย 

นอกจากนี้ ควรใหความสำคัญกับความปลอดภัยในดานตางๆ เชน การจัดการอัคคภีัยและการปองกันอุบัติเหตุ 

เพ่ือความปลอดภัยของพนักงานและประชาชนที่อยูใกลเคยีง 

 

   (ช) หนวยงานดานสาธารณสุข  

    ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยรับทราบขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ มากอนจากเจาหนาที ่ประชาสัมพันธโครงการ ผู ตอบแบบสอบถามมีความคิดเห็นวาการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ มีประโยชนหรือสงผลดีในแงของการลดการปลอยมลพิษ  

ในดานของความวิตกกังวลและความเชื่อมั่น ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมวิตกกังวล และเชื่อมั่นตอโครงการ 

ทั้งนี้ โครงการควรใหความสำคัญกับสุขภาพของประชาชนที่อาศัยอยูใกลบริเวณโครงการ ในดานความคิดเห็น

เกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมและความเพียงพอของมาตรการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมมี

ความกังวลเก่ียวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และเชื่อวามาตรการที่โครงการกำหนดนั้นเพียงพอและ

เหมาะสมแลว ขอเสนอแนะเพิ่มเติมนั้นอยากใหทางโครงการสนับสนุนดานสุขภาพของชาวบานและชุมชน

ใกลเคยีง 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

   (ซ) หนวยงานดานเกษตร  

    ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยรับทราบขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ มากอนจากเจาหนาที ่ประชาสัมพันธโครงการ ผู ตอบแบบสอบถามมีความคิดเห็นวาการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ มีประโยชนหรือสงผลดีในแงของการลดการปลอยมลพิษ  

ในดานของความวิตกกังวลและความเชื่อมั่น ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมวิตกกังวล และเชื่อมั่นตอโครงการ 

ทั้งนี้ โครงการควรใหความสำคัญกับสารเคมีที ่อาจเปนอันตรายตอพืชไรของชาวบาน ในดานความคิดเห็น

เกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมและความเพียงพอของมาตรการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมมี

ความกังวลเก่ียวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และเชื่อวามาตรการที่โครงการกำหนดนั้นเพียงพอและ

เหมาะสมแลว ขอเสนอแนะเพ่ิมเติมนั้นอยากใหทางโครงการมีการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมอยางสม่ำเสมอ 

 

   (ฌ) หนวยงานดานพาณิชย  

    ผูตอบแบบสอบถามเคยรับทราบขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

มากอนจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธโครงการ ในดานของความวิตกกังวลและความเชื่อมั่น ผูตอบแบบสอบถาม

ไมวิตกกังวล และเชื่อมั่นตอโครงการ ทั้งนี้ โครงการควรใหความสำคัญกับผลกระทบทางดานสิ่งแวดลอมให

มาก ในดานความคิดเห็นเกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมและความเพียงพอของมาตรการ ผูตอบ

แบบสอบถามไมมีความกังวลเกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และเชื ่อวามาตรการที่โครงการ

กำหนดนั้นเพียงพอและเหมาะสมแลว  

  

   (ญ) หนวยงานดานการศึกษา 

    ผูตอบแบบสอบถามเคยรับทราบขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

มากอนจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธโครงการ ในดานของความวิตกกังวลและความเชื่อมั่น ผูตอบแบบสอบถาม

ไมวิตกกังวล และเชื่อมั่นตอโครงการ เนื่องจาก โครงการเปนโครงการขนาดใหญจึงมีระบบการจัดการที่ดี ทั้งนี้ 

โครงการควรใหความสำคัญกับการปฏิบัติตามมาตรการอยางเครงครัด ในดานความคิดเห็นเกี ่ยวกับการ

ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมและความเพียงพอของมาตรการ ผูตอบแบบสอบถามไมมีความกังวลเกี่ยวกับ

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม และเชื่อวามาตรการที่โครงการกำหนดนัน้เพียงพอและเหมาะสมแลว 
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2) ผลสำรวจความคิดเห็นของกลุมตัวแทนพื้นท่ีออนไหวและสถานที่สำคัญ

การสำรวจความคิดเห็นของกลุมตัวแทนพื้นที ่ออนไหวและสถานที่สำคัญที่อยูในพื ้นที่ศึกษา
5 กิโลเมตร จำนวน 13 ตัวอยาง รายละเอียดดังตารางที่ 2.13.2-6 (บรรยากาศการลงพื้นที่สอบถามความคิดเห็น
แสดงดังรูปถายที่ 2.13.2-2) พบวา การรับทราบขอมูลขาวสารเก่ียวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

ในครั้งนี้ พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญไมเคยไดรับทราบขาวสารมากอน อยางไรก็ตาม กอนเริ่มการสอบถาม
ความคิดเห็น บริษัทที่ปรึกษาไดทำการอธิบายขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ เพื่อให
ผูตอบไดรับฟงและทำความเขาใจ ผูตอบแบบสอบถามมีความคิดเห็นวาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

ในครั้งนี้มีประโยชนหรือสงผลดีในแงของผลกระทบตอสุขภาพ ซึ่งยังคงอยูในระดับต่ำ หรือไมมีผลกระทบที่ชัดเจน
ตอสุขภาพมากนัก การลดปริมาณมลพิษที่ปลอยออกมาไดแสดงใหเห็นถึงขอดี โดยเฉพาะในการลดผลกระทบตอ
สุขภาพของเด็กและประชาชน อยางไรก็ตาม การตรวจวัดและเฝาระวังคามลพิษยังคงตองดำเนินการอยางตอเนื่อง 

เพื่อใหมั่นใจวาคามลพิษที่ปลอยออกมานั้นอยูในมาตรฐานที่ปลอดภัย ในสวนของผลกระทบหรือผลเสียจากการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามยังไมสามารถใหความคิดเห็นได เนื่องจากที่
ผานมาไมเคยไดรับผลกระทบหรือผลเสียใดๆ จากการดำเนินงานของโครงการ สำหรับความวิตกกังวลเก่ียวกับการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ พบวา ผูตอบสวนใหญไมมีความวิตกกังวล เนื่องจากยังไมเคยไดรับ
ผลกระทบใดๆ และที่ตั้งของพวกเขาอยูหางไกลจากโครงการ อยางไรก็ตาม มีบางพื้นที่ที่ยังคงวิตกกังวลเกี่ยวกับ
ผลกระทบดานสุขภาพ ปญหามลพิษทางอากาศ และกลิ่นเหม็น เมื่อพิจารณาถึงความเชื่อมั่นในการจัดการดาน

สิ่งแวดลอมของโครงการ และนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรน ซีบอรด (ระยอง) พบวาผูตอบแบบสอบถามทุกคนแสดง
ความเชื่อมั่น เนื่องจากโรงงานไดมาตรฐานและมีการแจงแผนการดำเนินงานอยางตอเนื่อง พรอมดวยการควบคุม 

สิ่งแวดลอมที่ดี มีระบบความปลอดภัยและการตรวจสอบที่มีประสิทธิภาพ อีกทั้งยังมีการรายงานผลการ

ดำเนินงานที่ผานเกณฑมาตรฐานสม่ำเสมอ ท้ังนี้ โครงการควรใหความสำคญักับการควบคุมมลพิษ โดยเฉพาะ

การปลอยสารตางๆ ที่ไมควรกระทบตอชุมชน รวมถึงการตรวจสอบความเขมขนของมลพิษที่ทางโครงการ

ปลอยออกมาอยางสม่ำเสมอเพื่อไมใหเกินมาตรฐานที่กำหนด นอกจากนี้ ดานคุณภาพอากาศ เชน ปญหาฝุน 

PM2.5 ก็ควรมีมาตรการดูแลสิ่งแวดลอมอยางรอบดาน ผูตอบแบบสอบถามแสดงความเห็นวาไมรู สึกกังวล

เกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ และเชื่อวามาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีอยูมีความ

ครอบคลุมและเพียงพอ ในสวนของความคิดเห็นและขอเสนอแนะเพิ่มเติม ผูตอบแบบสอบถามเสนอใหทาง

โครงการพิจารณารับบุคคลจากคริสตจักร ผูดอยโอกาส และผูพิการเขารวมงาน พรอมทั้งสนับสนุนการจัดงาน

วันคริสตมาส อีกทั ้งควรมีการสนับสนุนทุนการศึกษา อุปกรณกีฬา และน้ำดื่มสำหรับโรงเรียน รวมถึงการ

สนับสนุนกิจกรรมทางศาสนา เช น การทอดกฐิน ผาปา และการมอบน้ำดื ่มให ก ับวัด นอกจากนี ้  การ

ประชาสัมพันธขอมูลตางๆ ควรทำอยางทั่วถึงเพื่อใหชุมชนไดรับทราบ พรอมกับสนับสนุนเงินบำรุงวัดและรวม

กิจกรรมทางศาสนาอยางสม่ำเสมอ ทั้งนี้ หากมีการเปลี่ยนแปลงใดๆ ควรแจงใหชุมชนทราบอยางชัดเจนและ

ครอบคลุม 

 ทั้งนี้ โครงการไดตระหนักถึงขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากตัวแทนกลุ มตัวแทนพื้นท่ี
ออนไหวและสถานที่สำคัญในพื้นที่ศึกษา 5 กิโลเมตร ที่เกี ่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ใน
ครั้งนี้ โดยไดนำขอมูลดังกลาวมาประเมินเพ่ือปรับปรุงและกำหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบใหมีความ
เหมาะสม พรอมทั้งสรางความเชื่อมั่นใหกับประชาชนมากยิ่งขึ้น รายละเอียดดังตารางที่ 2.13.2-7 
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ตารางท่ี 2.13.2-6 

รายละเอียดกลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหวและสถานท่ีสำคัญท่ีทำการสำรวจความคิดเห็น 

    

กลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหว 

และสถานท่ีสำคัญ 
ตำแหนง บทบาทและหนาท่ี ระยะเวลาดำรงตำแหนง (ป) 

1. โรงเรียนบานคลองกรำ คร ู สอนหนังสือ 3 

2. โรงเรียนชุมชนบริษัทน้ำตาลตะวันออก คร ู สอนหนังสือ 8 

3. โรงเรียนบานสุรศักดิ์ คร ู สอนหนังสือ 4 

4. โรงเรียนอารียพัฒนาศึกษา คร ู สอนหนังสือ 3 

5. ศูนยพัฒนาเด็กเล็กเทศบาลจอมพลเจาพระยา คร ู สอนหนังสือ 2 

6. วัดจอมพลเจาพระยา เจาอาวาส เผยแพรศาสนาและทำกิจกรรมทางศาสนา 1 

7. วัดคลองกรำ เจาอาวาส เผยแพรศาสนาและทำกิจกรรมทางศาสนา 2 

8. วัดสุรศักดิ์ พระลูกวัด เผยแพรศาสนาและทำกิจกรรมทางศาสนา 8 

9. ศาลจอมพลและมหาอำมาตเอกเจาพระยา 

สุรศักดิ์มนตรี 1/ 

นักวิชาการสุขาภิบาล

ปฏิบัติการ 

ดูแลสงเสริมสุขภาพชีวิตของประชาชนในชุมชนในดาน

สาธารณสุขสิ่งแวดลอมเศรษฐกิจดานอุปโภค บริโภคและ

ดานการศึกษา การพัฒนาชีวิตในทุกๆ ดาน 

3 
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ตารางท่ี 2.13.2-6 (ตอ) 

รายละเอียดกลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหวและสถานท่ีสำคัญท่ีทำการสำรวจความคิดเห็น 

    

กลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหว 

และสถานท่ีสำคัญ 
ตำแหนง บทบาทและหนาท่ี ระยะเวลาดำรงตำแหนง (ป) 

10. คริสตจักรบานเปยมรัก ศิษยาภิบาล ดูแลคริสตจักร และสอนศาสนา 2 

11. คริสตจักรใจสมานปลวกแดง ศิษยาภิบาล ดูแลคริสตจักร และสอนศาสนา 6 

12. โรงพยาบาลส ง เสริมสุขภาพตำบลบ าน 

หนองคางคาว 
ผูอำนวยการ ใหบริการประชาชนในดานการรักษา 2 

13. คลินิกโรงพยาบาลสมิติเวชศรีราชา (บอวิน) พยาบาล ใหบริการประชาชนในดานการรักษา 2 

หมายเหต ุ: 1/ อยูภายใตการดูแลของเทศบาลจอมพลเจาพระยา 

ท่ีมา : บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จำกัด, 2567 
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รูปถายท่ี 2.13.2-2 : บรรยากาศการสอบถามความคิดเห็นกลุมพ้ืนที่ออนไหวและสถานที่สําคัญ
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ตารางท่ี 2.13.2-7 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหวและสถานท่ีสำคัญตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

 

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

1) ดานคุณภาพอากาศ 

 - กังวลในเรื่องมลพิษทางอากาศและกลิ่นเหม็น 

 - โครงการควรมีมาตรฐานในเรื่องการปลอยมลพิษในอากาศ 

- ควบคุมความเขมขนมลพิษทางอากาศจากปลองระบายไมใหมีคาสูงเกินเกณฑ

มาตรฐานและควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ 

- ติดตั้งระบบดักฝุนแบบถุงกรองเพ่ือบำบัดมลพิษทางอากาศจากเตาหลอมและเครื่อง

ขัดผิวชิ้นงาน 

- หากระบบดักฝุนแบบถุงกรองเกิดการชำรุดหรือขัดของ โครงการจะหยุดการหลอม

และดำเนินการแกไขทันที พรอมทั้งหาสาเหตุที่เกี ่ยวของ ถาแกไขไมไดใหหยุด

ดำเนินการผลิตเพ่ือทำการซอมแซม 

- กรณีท่ีพบวาคาความเขมขนของมลพิษท่ีระบายจากปลองของโครงการมีคาเกินกวา

ที่กำหนดไวในมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการจะหยุด

กิจกรรมที่เปนแหลงกำเนิดมลพิษทางอากาศที่เกี่ยวของทันที และตองทำการแกไข

ใหเรียบรอยกอนกลับมาดำเนินการผลิตตอไป 

- ตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณควบคุมมลสารทางอากาศใหอยูในสภาพเรียบรอย

อยูเสมอ 

- จัดเตรียมอุปกรณอะไหลที่จำเปนที่เกี ่ยวของกับระบบดักฝุนแบบถุงกรองใหมี

ปริมาณเพียงพอ 

- จัดใหมีเจาหนาท่ีท่ีมีความรูและประสบการณในการควบคุมระบบมลพิษทางอากาศ 

ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฯ กำหนด 
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ตารางท่ี 2.13.2-7 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหวและสถานท่ีสำคัญตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 - จัดทำแผนตรวจสอบบำร ุงร ักษาเช ิงป องกัน (Preventive Maintenance 

Program) ซึ ่งกำหนดระยะเวลาการซอมบำรุงตามชั ่วโมงการทำงานของ

เครื่องจักร เพื่อใหระบบรวบรวมและระบายอากาศ ระบบบำบัดมลพิษทาง

อากาศ สามารถทำงานได อย างเต ็มประส ิทธ ิภาพก อมลพิษน อยท ี ่สุด

ประกอบดวยการซอมบำรุงเตาหลอม ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง ตรวจสอบระบบ

สายพานและมอเตอรตางๆ ทำความสะอาดทอ และจัดทำตารางเปลี่ยนอะไหล

และอุปกรณตางๆ ตามอายุการใชงานของเครื ่องจักร เปนตน โดยกำหนด

แผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบดักฝุนแบบถุงกรอง ดังนี้ 

 • การตรวจสอบและบำรุงรักษาประจำวัน : ตรวจสอบสภาพทั่วไปคาความดัน

ลด (Pressure Drop) ของระบบดักฝุนแตละชุด 

 • การตรวจสอบและบำรุงรักษารายเดือน : ตรวจสอบสภาพพัดลมดูดอากาศ 

สายพานของพัดลมดูดอากาศ (V Belt) เครื ่องว ัดความดันมาโนมิเตอร 

(Manometer) คาไฟฟามอเตอรพัดลมดูดอากาศ โรตารี ่วาลว (Rotary 

Valve) ความดันของระบบอัดอากาศ (Compressor Air Pressure) ชุดกรอง

ลม (Air Filter regulator) ถังใสฝุน และใบพัดของพัดลมดูดอากาศ สำหรับโร

ตารี่วาลว (Rotary Vale) และมอเตอรพัดลมดูดอากาศ เมื่อตรวจสอบและ

พบวาอุปกรณเสื่อมสภาพไมสามารถใชงานไดจะตองพิจารณาเปลี่ยนทันที 
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6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T21327 

ตารางท่ี 2.13.2-7 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหวและสถานท่ีสำคัญตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

  • การตรวจสอบและซอมบำรุงประจำป : ทำความสะอาดถุงกรอง (Filter) และ

เปลี่ยนถุงกรอง (Filter) ตามเวลาที่ผูผลิตกำหนด โดยถุงกรองของเตาหลอม

จะเปลี่ยนทุก 4 ป และถุงกรองของเครื่องขัดผิวชิ้นงานจะเปลี่ยนทุก 20,000 

ชั่วโมงการทำงาน (หรือประมาณ 3 ป) 

- ตรวจสอบการทำงานของเครื่องดักฝุนแบบถุงกรองใหมีประสิทธิภาพดีอยูเสมอ 

อยางนอยเดือนละ 1 ครั้ง และตองทำการเปลี่ยนถุงกรอง (Bag Filter) ใหมตาม

เวลาท่ีผูผลิตกำหนดไว 

- จัดเจาหนาที่รับผิดชอบทำการตรวจและซอมบำรุงระบบรวบรวมและระบบ 

ดักฝุนอยูเสมอ 

- จัดทำคูมือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบและดูแลระบบบำบัดมลพิษทาง

อากาศไวประจำพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

2) ดานสังคม - เศรษฐกิจ 

 - พิจารณารับบุคคลจากคริสตจักร ผูดอยโอกาส และผูพิการเขารวมงาน  

 - สนับสนุนการจัดงานวันคริสตมาส  

 - สนับสนุนทุนการศึกษา อุปกรณกีฬา และน้ำดื่มสำหรับโรงเรียน รวมถึงการ

สนับสนุนกิจกรรมทางศาสนา เชน การทอดกฐิน ผาปา และการมอบน้ำดื่ม

ใหกับวัด  

 - การประชาสัมพันธขอมูลตางๆ ควรทำอยางท่ัวถึงเพ่ือใหชุมชนไดรับทราบ  

 - สนับสนุนเงินบำรุงวัดและรวมกิจกรรมทางศาสนาอยางสม่ำเสมอ  

- พิจารณารับแรงงานในทองถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะกับตำแหนงเขาทำงานใน

โครงการเปนอันดับแรก เพ่ือใหโรงงานและชุมชนทองถ่ินสามารถอยูรวมกันได 

- มีแผนการประชาสัมพันธเกี่ยวกับการดำเนินงานของโครงการและเปดโอกาสให

หนวยงานราชการในทองถ่ิน ผูนำชุมชน และประชาชนผูสนใจท่ัวไปไดเขาเยี่ยมชม 

- มีแผนชุมชนสัมพันธ  โดยการสนับสนุนกิจกรรมตางๆ ของช ุมชน เชน  

การสงเสริมดานการศึกษาเกี่ยวกับทุนการศึกษา การพัฒนาและสงเสริมอาชีพ  

การเขารวมกิจกรรมหรือประเพณีของชุมชน เปนตน 
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ตารางท่ี 2.13.2-7 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหวและสถานท่ีสำคัญตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 - หากมีการเปลี่ยนแปลงใดๆ ควรแจงใหชุมชนทราบอยางชัดเจนและ

ครอบคลุม 

 - กังวลผลกระทบตอสุขภาพ 

- จัดใหมีการประชาสัมพันธใหขอมูลขาวสารของโครงการ เพ่ือแนะนำและอธิบาย

ถึงรายละเอียดของโครงการ แผนการดำเนินงาน รวมทั้งมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอมใหแก ผูมีสวนไดเสียและประชาชนทั่วไป โดยครอบคลุมพื้นท่ีที่ทำ

การตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ผานชองทางการติดตอสื ่อสารตางๆไดแก 

บอรดประชาสัมพันธของหนวยงานสาธารณะในทองถิ่น จำนวน 6 แหง (อบต. 

เขาคันทรง อบต. บอวิน อบต. ตาสิทธิ ์ เทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา  

อบต.ปลวกแดง และ อบต. มาบยางพร) แจกแผนพับ/จดหมายประชาสัมพันธ

ทุก 3 เดือนการประชาสัมพันธขอมูลผานผูนำชุมชน และสื่อประชาสัมพันธอ่ืนๆ  

ทุกเดือน 

- ประสาน/พบปะและสรางความคุนเคยกับกลุมผูมีสวนไดเสีย ผูนำชุมชน ผูนำ

พื ้นท่ีออนไหวตอผลกระทบ และประชาชนในบริเวณใกลเคียง เพื ่อสราง

ความสัมพันธอันดีกับชุมชน เดือนละ 1 ครั้ง 

- จัดกิจกรรมเยี่ยมชมโครงการ โดยเนนคนในทองถ่ินและหนวยงานท่ีเก่ียวของ 

- จัดตั้งทีมเจาหนาที่ของโครงการลงพื้นที่เพื่อประชาสัมพันธ ติดตาม เฝาระวัง 

และรับเรื่องรองเรียน ความเดือดรอนรำคาญท่ีเกิดข้ึนจากการดำเนินโครงการ 
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ตารางท่ี 2.13.2-7 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหวและสถานท่ีสำคัญตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

- จัดกิจกรรมตามหลักการความรับผิดชอบทางสังคมของธุรกิจหรือ Corporate

Social Responsibility (CSR) มาประยุกตใชในการดำเนินโครงการ ในรัศมี 0 -

3 กิโลเมตร และ 3-5 กิโลเมตร ตามความเหมาะสม

- สนับสนุนงบประมาณใหแกชุมชนในการดำเนินกิจกรรมสงเสริมสุขภาพ

- สนับสนุนนโยบายภาครัฐ/หนวยงานราชการสวนทองถิ่น ในดานการเฝาระวัง

และดูแลสุขภาพของประชาชน อยางตอเนื่อง2-189



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

  3) ผลการสำรวจความคิดเห็นของกลุมผูนำชุมชน 
   บริษัทที่ปรึกษาไดลงพื้นที่สอบถามความคิดเห็นของผูนำชุมชนในพื้นที่ศึกษาโดยรวม 48 

ตัวอยาง รายละเอียดของผูนำชุมชนที่มีการสำรวจความคิดเห็นแสดงดังตารางท่ี.2.13.2-8 พรอมบรรยากาศการ
ลงพื้นที ่สอบถามความคิดเห็นแสดงดังรูปถายที่ 2.13.2-3 โดยมีการแบงออกเปน 2 กลุ ม ตามรูปแบบการ
ปกครอง คือ 1. กลุมผูนำชุมชนในเขตการปกครองขององคการบริหารสวนตำบล ซึ่งสามารถแบงยอยไดเปนกลุม

ผูนำชุมชนที่อยูในระยะใกลจากพ้ืนที่โครงการ 100 เมตร – 3 กิโลเมตร จำนวน 15 ตัวอยาง และกลุมผูนำชุมชนที่
อยูในระยะไกลจากพื้นที่โครงการ 3 – 5 กิโลเมตร จำนวน 30 ตัวอยาง (ผลการสำรวจแสดงดังภาคผนวก ง - 3) 
และ 2. กลุมผูนำชุมชนในเขตการปกครองของเทศบาล จำนวน 3 ตัวอยาง (ผลการสำรวจแสดงดังภาคผนวกง - 4) 

สามารถสรุปรายละเอียดไดดังนี้ 
 
   (ก) กลุมผูนำชุมชนในเขตการปกครองขององคการบริหารสวนตำบล 

 
    ก) กลุมผูนำชุมชนท่ีอยูในระยะใกลจากพื้นท่ีโครงการ 100 เมตร – 3 กิโลเมตร 
 

     - ขอมูลทั่วไป 
      ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเปนเพศชาย (รอยละ 66.7) และเพศหญิง (รอยละ 
33.3) โดยผูตอบแบบสอบถามสวนมากมีอายุ 50-59 ป (รอยละ 46.7) รองลงมามีอายุ 60 ป ขึ้นไป (รอยละ 26.7) 

และมีอายุ 30-39 ป และมีอายุ 40-49 ป ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 13.3) โดยผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดนับ
ถือศาสนาพุทธ ดานการศึกษาของผูตอบแบบสอบถามสวนมากอยูในระดับปริญญาตรี (รอยละ 33.3) รองลงมา
อยู ในระดับมัธยมตอนตน (รอยละ 26.7) และอยู ในระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. และอยู ในระดับ

อนุปริญญา/ปวส ในสัดสวนท่ีเทากัน (รอยละ 13.3) ดานภูมิลำเนาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีภูมิลำเนาอยูใน
พื้นที่ตั้งแตเกิด (รอยละ 86.7) และยายมาจากที่อื ่น (รอยละ 13.3) โดยสาเหตุในการยายมาเพื่อการประกอบ
อาชีพ และติดตามพอแมหรือญาติพี่นอง ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 50.0) ซึ่งระยะการยายมาของผูที่ยายมา

ทั้งหมดมากกวา 20 ป โดยผูที่ยายมาทั้งหมดมีการยายทะเบียนบานมาอยูในพื้นที่การประกอบอาชีพ และติดตาม
พอแมหรือญาติพี่นอง ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 50.0) ซึ่งระยะการยายมาของผูท่ียายมาทั้งหมดมากกวา 20 ป 
โดยผูท่ียายมาท้ังหมดมีการยายทะเบียนบานมาอยูในพื้นที่ 

 
     - ขอมูลโครงสรางทางเศรษฐกิจสังคมของชุมชน 

    สำหรับภูมิลำเนาเดิมของประชาชนในพ้ืนที่สวนมากเกิดที่นี่ (รอยละ 46.7) และ

ยายมาจากที ่อื ่น (รอยละ 53.3) ดานการประกอบอาชีพของประชาชนสวนใหญประกอบอาชีพรับจางใน
โรงงานอุตสาหกรรม (รอยละ 73.3) สวนที่เหลือประกอบอาชีพรับจาง/ลูกจาง (รอยละ 26.7)  ดานความ
เพียงพอของระบบสาธารณูปโภค (ไฟฟา) ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 60.0) 

สวนที่เหลือระบุวา ไมเพียงพอ (รอยละ 40.0) เนื่องจาก มีปญหาไฟฟาตกบอย กระแสไฟฟานอย และไฟฟา
กระตุก ดานความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค (น้ำประปา) ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวามีความ
เพียงพอ (รอยละ 73.3) สวนที่เหลือระบุวา ไมเพียงพอ (รอยละ 26.7) เนื่องจาก ปญหาการบริการน้ำประปา

ไมท่ัวถึง น้ำไมไหล และน้ำประปามีความขุน ดานความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค (การคมนาคม/ถนน) 
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ตารางที่ 2.13.2-8 

รายละเอียดผูนำชุมชนที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

    

หมูบาน 
จำนวน

แบบสอบถาม 
ตำแหนง 

วาระการดำรง

ตำแหนง (ป) 

1. กลุมผูนำชุมชนในเขตการปกครองรูปแบบองคการบริหารสวนตำบล 

1.1 กลุมผูนำชุมชนท่ีอยูในระยะใกลจากพื้นท่ีโครงการ 100 เมตร – 3 กิโลเมตร 

1.1.1 ตำบลเขาคันทรง อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี 

 หม ู ท ี ่  5 บ านส ุรศ ักดิ์

มนตรี 

3 ผูใหญบาน 10 

ผูชวยผูใหญบาน 10 

ผูชวยผูใหญบาน 4 

1.1.2 ตำบลบอวิน อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี 

 หมูที่ 4 บานพันเสด็จ 3 ผูใหญบาน 3 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 30 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 40 

 หมู ที ่ 7 บานหนองกอง

ปลา 

3 ผูใหญบาน 8 

ผูชวยผูใหญบาน  8 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 17 

1.1.3 ตำบลปลวกแดง อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 

 หมูที่ 4 บานวังตาหิน 3 กำนัน 20 

ผูชวยกำนัน 17 

ผูชวยกำนัน 7 

1.1.4 ตำบลตาสิทธิ์ อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 

 หมูที่ 1 บานคลองกรำ 3 ผูใหญบาน 8 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 40 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 10 

รวมจำนวนผูนำชุมชนอยูในระยะใกลจากพื้นที่โครงการ 100 เมตร – 3 กิโลเมตร จำนวน 15 คน 
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ตารางที่ 2.13.2-8 (ตอ) 

รายละเอียดผูนำชุมชนที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

    

หมูบาน 
จำนวน

แบบสอบถาม 
ตำแหนง 

วาระการดำรง

ตำแหนง (ป) 

1.2 กลุมผูนำชุมชนท่ีอยูในระยะไกลจากพื้นที่โครงการ 3 – 5 กิโลเมตร 

1.2.1 ตำบลเขาคันทรง อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี 

 หมูที่ 7 บานระเวิง 3 ประธานอาสาสม ัครสาธารณส ุขประจำ

หมูบาน (อสม.) 

18 

ผูชวยผูใหญบาน 10 

ผูชวยผูใหญบาน 10 

 หมูที่ 8 บานมาบแสนสุข 3 อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 20 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 15 

สมาชิกองคการบริหารสวนจังหวัด 4 

 หมูที่ 9 บานหวยตาเกลา 3 ผูใหญบาน 25 

ผูชวยผูใหญบาน 10 

ผูชวยผูใหญบาน 10 

 หมูที่ 10 บานเจาพระยา 3 กรรมการชุมชน 10 

ประธานอาสาสม ัครสาธารณส ุขประจำ

หมูบาน (อสม.) 

15 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 10 

1.2.2 ตำบลปลวกแดง อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 

 หมูที่ 5 บานวังแขยง 3 ผูใหญบาน 5 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 5 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 5 

1.2.3 ตำบลตาสิทธิ์ อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 

 หมูที่ 2 เขาระฆัง 3 ประธานอาสาสม ัครสาธารณส ุขประจำ

หมูบาน (อสม.) 

13 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 13 

อาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน (อสม.) 13 

 หมูที่ 3 บานหนอง

คางคาว 

3 ประธานชุมชน 1 

เลขาประธานชุมชน 1 

กรรมการหมูบาน 10 
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ตารางที่ 2.13.2-8 (ตอ) 

รายละเอียดผูนำชุมชนที่ทำการสำรวจความคิดเห็น 

    

หมูบาน 
จำนวน

แบบสอบถาม 
ตำแหนง 

วาระการดำรง

ตำแหนง (ป) 

1.2.4 ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 

 หมูที่ 2 บานเนินสวรรค 3 ผูใหญบาน 15 

ผูชวยผูใหญบาน 5 

ผูชวยผูใหญบาน 5 

 หมูที่ 3 บานมาบยางพร 3 ผูใหญบาน 3 

ผูชวยผูใหญบาน 3 

ผูชวยผูใหญบาน 3 

 หมูที่ 4 บานหวยปราบ 3 ผูใหญบาน 8 

ผูชวยผูใหญบาน 3 

ผูชวยผูใหญบาน 3 

รวมผูนำชุมชนอยูในระยะไกลจากพื้นท่ีโครงการ 3 – 5 กิโลเมตร จำนวน 30 คน 

รวมผูนำชุมชนในเขตการปกครองรูปแบบองคการบริหารสวนตำบล จำนวน 45 คน 

2. กลุมผูนำชุมชนในเขตการปกครองรูปแบบเทศบาล 

2.1 เทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 

 ชุมชนจอมพล 3 ประธานชุมชน 1 

เลขาประธานชุมชน 1 

กรรมการชุมชน 10 

รวมผูนำชุมชนในเขตการปกครองรูปแบบเทศบาล จำนวน 3 คน 

รวมผูนำชุมชนท้ังหมด จำนวน 48 คน 

ที่มา : บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จำกัด, 2567 

 

2-193



รูปถายท่ี 2.13.2-3 : บรรยากาศการสอบถามความคิดเห็นกลุมผูนําชุมชน
6716_HALขยาย1ปป4/CFR/P21323
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 93.3) สวนที่เหลือระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 
13.3) เนื่องจาก ปริมาณจราจรที่หนาแนน ถนนมีความขรุขระ และบางพื้นที่ยังอยูในชวงกอสรางถนน ดาน

ความเพียงพอของการศึกษาในพื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 93.3) 
สวนที ่เหลือระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 6.7) เนื่องจาก จำนวนสถานศึกษานอย ดานความเพียงพอของ
สาธารณสุข/สุขภาพอนามัย ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 93.3) สวนที่

เหลือระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 6.7) เนื่องจาก มีปญหาเรื่องจำนวนของคนไขที่มีปริมาณมาก ดานความ
เพียงพอของรายไดกับรายจายของประชาชนในพื้นที่สวนมากมีรายไดเพียงพอ แตไมมีเหลือออม (รอยละ 
40.0) รองลงมามีรายไดไมเพียงพอ และมีหนี้สิน (รอยละ 33.3) และมีรายไดเพียงพอ และมีเหลือออม (รอยละ 

26.7) ดานกิจกรรมสำคัญที ่ชวยสงเสริมความสามัคคีในชุมชน ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาเปน
กิจกรรมวันสำคัญทางศาสนา/ประเพณี (รอยละ 66.7) รองลงมาเปนการประชุมประจำเดือน/ประชุมประจำป 
(รอยละ 26.7) และอื่นๆ (รอยละ 6.7) 

 

     - สภาพแวดลอมในปจจุบันของชุมชน 
      ในระยะเวลา 5 ปที่ผานมา ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาสภาพแวดลอม
ของชุมชนไมมีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 66.7) สวนที่เหลือระบุวามีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 33.3) เนื่องจาก 

สังคมและชุมชนมีความเจริญมากขึ้น ปริมาณจราจรหนาแนนขึ้น และมีประชากรเพิ่มขึ้น โดยการดำเนินงาน
ของโครงการที่สงผลตอการเปลี่ยนแปลงสภาพแวดลอมในพื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมสงผล 
(รอยละ 66.7) สวนที ่เหลือระบุวาสงผล (รอยละ 33.3) จาก มลพิษทางอากาศ เมื ่อชุมชนมีงานสวนรวม  

ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาเขารวมเปนประจำ (รอยละ 93.3) สวนที่เหลือระบุวาไมเขารวม  
(รอยละ 6.7) ซึ ่งความรู สึกตอสภาพแวดลอมโดยรวมของชุมชนหรือทองถิ ่น ที ่อาศัยในปจจุบัน ผู ตอบ
แบบสอบถามทั้งหมดระบุวาเปนชุมชนที่นาอยูอาศัย ปญหาความเดือดรอน/ความรำคาญดานสิ่งแวดลอมที่

ไดรับในปจจุบัน พิจารณาสามอันดับแรก คือ ปญหาดานการจราจร/อุบัติเหตุ (รอยละ 93.3) โดยสวนมากระบุ
วาไดรับผลกระทบในระดับมาก รองลงมาปญหาดานฝุนละออง (รอยละ 86.7) โดยสวนมากระบุวาไดรับ
ผลกระทบในระดับปานกลาง และปญหาดานมลพิษทางอากาศ (รอยละ 80.0) โดยสวนมากระบุวาไดรับ

ผลกระทบในระดับมาก ปญหาของชุมชนและความปลอดภัยในชีวิตและทรัพยสินที่ไดรับในปจจุบันพิจารณา
สามอันดับแรก คือ ปญหาการมีแรงงานอพยพเขามาในพื ้นที ่ (รอยละ 100.0) โดยสวนมากระบุวาไดรับ
ผลกระทบในระดับมาก รองลงมาปญหาการลักขโมย/ปลน/จี้ (รอยละ 86.7) โดยสวนมากระบุวาไดรับ

ผลกระทบในระดับนอย และปญหาการจับกุมเรื่องยาเสพติด และปญหาเรื่องมีผูไมไดรับบริการ/สวัสดิการจาก
หนวยงานของรัฐ ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 80.0) โดยสวนมากระบุวาไดรับผลกระทบในระดับมาก และ
ระดับปานกลาง ตามลำดับ 

 
     - การรับทราบขอมูลขาวสารโครงการ ความเชื่อมั ่น และความคิดเห็นตอ

โครงการฯ 

      การรับรูขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ ผูตอบ

แบบสอบถามสวนใหญระบุวาเคยรับทราบขอมูลมากอน (รอยละ 73.3) โดยสวนใหญทราบมาจากเพื่อนบาน

เลาใหฟง (รอยละ 41.2) รองลงมาทราบมาจากผู นำชุมชน (รอยละ 35.3) และทราบมาจากการเขารวม
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กิจกรรมของโครงการ (รอยละ 17.6) สวนที่เหลือไมเคยทราบเกี่ยวกับรายละเอียดโครงการ (รอยละ 26.7) 

ทั้งนี้ กอนเริ่มการสอบถามความคิดเห็นบริษัทที่ปรึกษาจะอธิบายเกี่ยวกับขอมูลการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ ไดรับฟง และทำความเขาใจ ในดานประโยชนหรือผลดีตอชุมชน จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวาไมมีประโยชนหรือผลดีตอชุมชน (รอยละ 53.3) สวนที่

เหลือระบุวามีประโยชนหรือผลดีตอชุมชน (รอยละ 46.7) เนื่องจาก ทำใหเกิดการจางงาน และผูสูงอายุอาจ

ไดรับการบริการที่ดีขึ้น ในดานผลกระทบหรือผลเสียตอชุมชน จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

ครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามท้ังหมดไมไดรับผลกระทบหรือผลเสีย ทั้งดานสิ่งแวดลอม และดานสังคม/เศรษฐกิจ 

ดานของความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมวิตก

กังวล (รอยละ 86.7) เนื่องจาก เชื่อมั่นในโครงการ ที่ผานมายังไมเคยไดรับผลกระทบจากโครงการ และอยู

หางไกลจากโครงการ สวนที่เหลือระบุวาวิตกกังวล (รอยละ 13.3) เนื่องจาก กังวลในเรื่องของการจราจร และ

ผลกระทบตอสุขภาพ ซึ่งสาเหตุของความกังวลทั้งหมดมาจากการดำเนินงานของโรงงานอื่น ดานความเชื่อมั่น

ในการบริหารจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาเชื่อมั่น (รอยละ 73.3) 

เนื่องจาก โครงการเปนโรงงานที่ไดมาตรฐาน โรงงานมีมาตรการกำกับดูแล และที่ผานมายังไมเคยไดรับ

ผลกระทบจากโครงการ ส วนที ่เหลือระบุวาไมเชื ่อมั ่น และไมแสดงความคิดเห็น ในสัดสวนที ่เทากัน  

(รอยละ 13.3) เนื่องจาก ปจจุบันมีผลกระทบจากขางเคียงแตแกไขไมได ดานชองทางการประชาสัมพันธขอมูล

ขาวสารเกี ่ยวกับโครงการ ผู ตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาตองการใหประชาสัมพันธผานผู นำชุมชน  

โดยขอมูลขาวสารที่ตองการทราบสวนใหญระบุวาตองการรับทราบขาวสารในเรื่องการทำกิจกรรมเพื่อสังคม/

ชุมชน (รอยละ 66.7) สวนที่เหลือระบุวาตองการทราบขอมูลขาวสารในเรื่องการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  

(รอยละ 33.3) 

 

     - ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

      ขอหวงกังวลตอการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการเปลี ่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมกังวล (รอยละ 86.7) สวนที่เหลือระบุวาหวง

กังวล (รอยละ 13.3) ซึ่งหวงกังวลในเรื่อง ฝุนละออง เสียงดัง และมลพิษทางอากาศ  

 

     - ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอม 

      ความค ิดเห ็นของความเพียงพอของมาตรการด านส ิ ่งแวดล อมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ 

 

     - ความคิดเห็นและขอเสนอแนะเพิ่มเติม 

      อยากใหมีการดำเนินโครงการเพื่อดูแลกลุ มเปราะบางในชุมชน โดยเฉพาะ

ผูสูงอายุและผูปวยติดเตียง รวมถึงสงเสริมกิจกรรมที่สรางสรรครวมกับชุมชน เพื่อสรางความเขมแข็งและ

พัฒนาคุณภาพชีวิตของทุกคนในชุมชน 
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    ข) กลุมผูนำชุมชนที่อยูในระยะไกลจากพื้นท่ีโครงการ 3 – 5 กิโลเมตร 
 

     - ขอมูลท่ัวไป 
      ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งเปนเพศชาย (รอยละ 53.3) และเพศหญิง (รอยละ 
46.7) โดยผูตอบแบบสอบถามสวนมากมีอายุ 50-59 ป (รอยละ 46.7) รองลงมามีอายุ 40-49 ป (รอยละ 

30.0) และมีอายุ 60 ปขึ้นไป (รอยละ 20.0) โดยผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดนับถือศาสนาพุทธ ดานการศึกษา
ของผูตอบแบบสอบถามสวนมากอยูในระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. (รอยละ 36.7) รองลงมาอยูในระดับ
มัธยมตอนตน (รอยละ 26.7) และอยูในระดับประถมศึกษา (รอยละ 23.3) ดานภูมิลำเนาผูตอบแบบสอบถาม

เกือบทั้งหมดมีภูมิลำเนาอยูในพื้นที่ตั้งแตเกิด (รอยละ 93.3) และยายมาจากที่อื่น (รอยละ 6.7) โดยสาเหตุใน
การยายมาเพื่อติดตามพอแม/ญาติพี่นอง และแตงงานกับคนที่นี้ ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 50.0) ซึ่งระยะ
การยายมาของผูที่ยายมาทั้งหมดมากกวา 20 ป โดยผูที่ยายมาทั้งหมดมีการยายทะเบียนบานมาอยูในพ้ืนที ่

 
     - ขอมูลโครงสรางทางเศรษฐกิจสังคมของชุมชน 
      สำหรับภูมิลำเนาเดิมของประชาชนในพ้ืนที่สวนใหญเกิดท่ีนี่ (รอยละ 66.7) และ

ยายมาจากที ่อื ่น (รอยละ 33.3) ดานการประกอบอาชีพของประชาชนสวนใหญประกอบอาชีพรับจางใน
โรงงานอุตสาหกรรม (รอยละ 56.7) รองลงมาประกอบอาชีพคาขาย/ธุรกิจสวนตัว (รอยละ 23.3) และ
ประกอบอาชีพเกษตรกรรม เชน สับปะรดและยางพารา และรับจาง/ลูกจาง ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 10.0) 

ดานความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค (ไฟฟา) ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ 
(รอยละ 90.0) สวนที่เหลือระบุวา ไมเพียงพอ (รอยละ 10.0) เนื่องจาก มีปญหาไฟฟาตกบอย กระแสไฟฟา
นอย และไฟฟากระตุก ดานความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค (น้ำประปา) ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ

ระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 86.7) สวนที่เหลือระบุวา ไมเพียงพอ (รอยละ 13.3) เนื่องจาก ปญหาการ
บริการน้ำประปาไมทั่วถึง น้ำไมไหล และน้ำประปามีความขุน ดานความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค 
(การคมนาคม/ถนน)  ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ ดานความเพียงพอของการศึกษาใน

พื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ ดานความเพียงพอของสาธารณสุข/สุขภาพอนามัย 
ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 90.0) สวนที่เหลือระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 
10.0) เนื่องจาก มีปญหาเรื่องจำนวนของคนไขที่มีปริมาณมาก ดานความเพียงพอของรายไดกับรายจางของ

ประชาชนในพื้นที่เกินครึ่งมีรายไดเพียงพอ มีเหลือออม (รอยละ 53.3) รองลงมามีรายไดไมเพียงพอ และมี
หนี้สิน (รอยละ 26.7) และมีรายไดเพียงพอ แตไมมีเหลือออม (รอยละ 20.0) ดานกิจกรรมสำคัญที่ชวยสงเสริม
ความสามัคคีในชุมชน ผู ตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาเปนกิจกรรมวันสำคัญทางศาสนา/ประเพณี  

(รอยละ 86.7) สวนที่เหลือเปนการจัดตั้งกลุมวิสาหกิจชุมชน (รอยละ 13.3)  
 
     - สภาพแวดลอมในปจจุบันของชุมชน 

      ในระยะเวลา 5 ปท ี ่ผ านมา ผ ู ตอบแบบสอบถามเก ือบท ั ้ งหมดระบ ุวา
สภาพแวดลอมของชุมชนมีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 90.0) เนื่องจาก สังคมและชุมชนมีความเจริญมากขึ้น 
ปริมาณจราจรหนาแนนขึ้น และมีประชากรเพิ่มขึ้น สวนที่เหลือระบุวาไมมีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 10.0) 

โดยการดำเนินงานของโครงการที่สงผลตอการเปลี่ยนแปลงสภาพแวดลอมในพื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามสวน
ใหญระบุวาไมสงผล (รอยละ 80.0) สวนที่เหลือระบุวาสงผล (รอยละ 20.0) จาก มลพิษทางอากาศ เมื่อชุมชน
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มีงานสวนรวม ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาเขารวมเปนประจำ ซึ่งความรูสึกตอสภาพแวดลอมโดยรวม
ของชุมชนหรือทองถิ่น ที่อาศัยในปจจุบัน ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาเปนชุมชนที่นาอยูอาศัย ปญหา

ความเดือดรอน/ความรำคาญดานสิ ่งแวดลอมที่ไดรับในปจจุบัน พิจารณาสามอันดับแรก คือ ปญหาดาน
การจราจร/อุบัติเหตุ (รอยละ 90.0) โดยสวนมากระบุวาไดรับผลกระทบในระดับมาก รองลงมาปญหาดาน
มลพิษทางอากาศ และดานฝุนละออง ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 60.0) โดยสวนมากระบุวาไดรับผลกระทบ

ในระดับปานกลาง และปญหาดานกลิ่นรบกวน (รอยละ 56.7) โดยสวนมากระบุวาไดรับผลกระทบในระดับ
ปานกลาง ปญหาของชุมชนและความปลอดภัยในชีวิตและทรัพยสินที่ไดรับในปจจุบัน พิจารณาสามอันดับแรก 
คือ ปญหาการลักขโมย/ปลน/จี้ (รอยละ 100.0) โดยสวนมากระบุวาไดรับผลกระทบในระดับนอย รองลงมา

ปญหาการมีแรงงานอพยพเขามา (รอยละ 90.0) โดยสวนมากระบุวาไดรับผลกระทบในระดับมาก และปญหา
การทะเลาะวิวาท (รอยละ 70.0) โดยสวนมากระบุวาไดรับผลกระทบในระดับปานกลาง  
 

     - การรับทราบขอมูลขาวสารโครงการ ความเชื่อมั ่น และความคิดเห็นตอ
โครงการฯ 

      การรับรูขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ ผูตอบ

แบบสอบถามสวนใหญระบุวาเคยรับทราบขอมูลมากอน (รอยละ 60.0) โดยสวนมากทราบมาจากผูนำชุมชน 
(รอยละ 42.9) รองลงมาทราบมาจากเวทีประชุม (รอยละ 19.0) และทราบมาจากการประชาสัมพันธของ
เจาหนาที่โครงการ และทราบมาจากหนวยงานในพื้นที่ ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 14.3) สวนที่เหลือไมเคย

ทราบเกี่ยวกับรายละเอียดโครงการ (รอยละ 40.0) ทั้งนี้ กอนเริ่มการสอบถามความคิดเห็นบริษัทที่ปรึกษาจะ
อธิบายเกี่ยวกับขอมูลการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ไดรับฟง และทำความเขาใจ ในดานประโยชน
หรือผลดีตอชุมชน จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวามี

ประโยชนหรือผลดีตอชุมชน (รอยละ 56.7) เนื่องจาก ทำใหเกิดการจางงาน และผูสูงอายุอาจไดรับการบริการ
ที่ดีขึ้น สวนที่เหลือระบุวาไมมีประโยชนหรือผลดีตอชุมชน (รอยละ 43.3) ในดานผลกระทบหรือผลเสียตอ
ชุมชน จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ดานสิ่งแวดลอมผูตอบแบบสอบถามระบุวาไดรับ

ผลกระทบในเรื่องฝุนละออง และการจราจร/อุบัติเหตุ ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 10.0) โดยคาดวาจะไดรับ
ผลกระทบในระดับมาก ดานสังคม/เศรษฐกิจ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาไมไดรับผลกระทบหรือผลเสีย
ดานสังคม/เศรษฐกิจ ดานของความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถาม

สวนใหญระบุวาไมวิตกกังวล (รอยละ 80.0) เนื่องจาก เชื่อมั่นในโครงการ ที่ผานมายังไมเคยไดรับผลกระทบ
จากโครงการ และอยูหางไกลจากโครงการ สวนที่เหลือระบุวาวิตกกังวล (รอยละ 20.0) เนื่องจาก กังวลในเรื่อง
ของการจราจร และผลกระทบตอสุขภาพ ซึ่งสาเหตุของความกังวลทั้งหมดมาจากการดำเนินงานของโรงงาน

อื่น ดานความเชื่อมั่นในการบริหารจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุ
วาเชื่อมั่น (รอยละ 90.0) เนื่องจาก โครงการเปนโรงงานที่ไดมาตรฐาน โรงงานมีมาตรการกำกับดูแล และที่
ผานมายังไมเคยไดรับผลกระทบจากโครงการ สวนที่เหลือระบุวาไมเชื่อมั่น (รอยละ 10.0) เนื่องจาก ปจจุบันมี

ผลกระทบจากขางเคียงแตแกไขไมได กลัวการมีกลิ่นแรง เสียงดัง และกังวลเรื่องสารเคมีรั่วไหล ดานชองทาง
การประชาสัมพันธข อมูลขาวสารเกี ่ยวกับโครงการ ผ ู ตอบแบบสอบถามทั ้งหมดระบุว าต องการให
ประชาสัมพันธผานผูนำชุมชน โดยขอมูลขาวสารที่ตองการทราบสวนใหญระบุวาตองการรับทราบขาวสารใน

เรื่องการทำกิจกรรมเพื่อสังคม/ชุมชน (รอยละ 80.0) สวนที่เหลือระบุวาตองการทราบขอมูลขาวสารในเรื่อง
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (รอยละ 20.0) 
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     - ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

      ขอหวงกังวลตอการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการเปลี ่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมกังวล (รอยละ 86.7) สวนที่เหลือระบุวาหวง

กังวล (รอยละ 13.3) ซึ่งหวงกังวลในเรื่อง ฝุนละออง เสียงดัง และมลพิษทางอากาศ  

 

     - ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอม 

      ความค ิดเห ็นของความเพียงพอของมาตรการด านส ิ ่งแวดล อมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ 

 

     - ความคิดเห็นและขอเสนอแนะเพิ่มเติม 

      ตองการใหมีการดูแลกลุมเปราะบาง เชน ผูสูงอายุ และผูปวยติดเตียงอยาง

เหมาะสม พรอมกับการกระตุนเศรษฐกิจในชุมชนใหดีขึ้น โดยเนนการจางงานจากคนในทองถิ่นและเพิ่มโอกาส

ในการรับสมัครงานมากขึ้น นอกจากนี้ อยากใหมีการประชาสัมพันธขอมูลตางๆ อยางทั่วถึงผานทางผูนำชุมชน

และเทศบาล รวมถึงสนับสนุนการจัดกิจกรรมประจำปของชุมชนเพื ่อสรางความรวมมือและความ 

เขมแข็งใหแกชุมชน 

 

   (ข) กลุมผูนำชุมชนในเขตการปกครองของเทศบาล 

 

    - ขอมูลท่ัวไป 

     ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดเปนเพศหญิง โดยผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีอายุ 

50-59 ป (รอยละ 66.7) สวนที่เหลือมีอายุ 60 ป ขึ้นไป (รอยละ 33.3) โดยผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดนับถือ

ศาสนาพุทธ ดานการศึกษาของผูตอบแบบสอบถามสวนใหญอยูในระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช (รอยละ 

66.7) สวนที ่เหลืออยู ในระดับมัธยมตอนตน (รอยละ 33.3) ดานภูมิลำเนาผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดมี

ภูมิลำเนาอยูในพ้ืนที่ตั้งแตเกิด  

 

    - ขอมูลโครงสรางทางเศรษฐกิจสังคมของชุมชน 

     สำหรับภูมิลำเนาเดิมของประชาชนในพื้นที่สวนใหญเกิดที่นี่ (รอยละ 66.7) และยาย

มาจากที่อื่น (รอยละ 33.3) ดานการประกอบอาชีพของประชาชนทั้งหมดประกอบอาชีพรับจางในโรงงาน

อุตสาหกรรม ดานความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค (ไฟฟา) ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความ

เพียงพอ ดานความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค (น้ำประปา) ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความ

เพียงพอ ดานความเพียงพอของระบบสาธารณูปโภค (การคมนาคม/ถนน) ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบวุา

มีความเพียงพอ ดานความเพียงพอของการศึกษาในพื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ 

ดานความเพียงพอของสาธารณสุข/สุขภาพอนามัย ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ ดาน

ความเพียงพอของรายไดกับรายจายของประชาชนในพื้นที ่ทั ้งหมดมีรายไดเพียงพอ และมีเหลือออม ดาน

กิจกรรมสำคัญที่ชวยสงเสริมความสามัคคีในชุมชน ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาเปนกิจกรรมวันสำคัญ

ทางศาสนา/ประเพณ ี
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

    - สภาพแวดลอมในปจจุบันของชุมชน 

     ในระยะเวลา 5 ปที่ผานมา ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาสภาพแวดลอมของ

ชุมชนมีการเปลี่ยนแปลง เนื่องจาก มีความไมคงที่ของจำนวนประชากร โดยการดำเนินงานของโครงการที่

สงผลตอการเปลี่ยนแปลงสภาพแวดลอมในพื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาไมสงผล เมื่อชุมชนมีงาน

สวนรวม ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาเขารวมเปนประจำ ซึ่งความรูสึกตอสภาพแวดลอมโดยรวมของ

ชุมชนหรือทองถิ่น ที่อาศัยในปจจุบัน ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาเปนชุมชนที่นาอยูอาศัย ปญหาความ

เดือดรอน/ความรำคาญดานสิ่งแวดลอมที่ไดรับในปจจุบัน คือ ปญหาดานมลพิษทางอากาศ ปญหาดานฝุน

ละออง ปญหาดานเสียงดัง และปญหาดานการจราจร/อุบัติเหตุ ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 100.0) โดย

สวนมากปญหาดานมลพิษทางอากาศไดรับผลกระทบในระดับมาก ปญหาดานฝุนละอองไดรับผลกระทบใน

ระดับมาก ปญหาดานเสียงดังไดรับผลกระทบในระดับปานกลาง และปญหาดานการจราจร/อุบัติเหตุไดรับ

ผลกระทบในระดับมาก รองลงมาปญหาดานกลิ่นรบกวน (รอยละ 66.7) โดยสวนมากไดรับผลกระทบในระดับ

ปานกลาง ปญหาของชุมชนและความปลอดภัยในชีวิตและทรัพยสินที่ไดรับในปจจุบัน คือ ปญหาการลักขโมย/

ปลน/จี้ ปญหาการทะเลาะวิวาท ปญหาการมีแรงงานอพยพเขามา และปญหามีคนวางงานในชุมชน ในสัดสวน

ที่เทากัน (รอยละ 100.0) โดยสวนมากปญหาการลักขโมย/ปลน/จี้ระบุวาไดรับผลกระทบในระดับนอย ปญหา

การทะเลาะวิวาทระบุวาไดรับผลกระทบในระดับนอย ปญหาการมีแรงงานอพยพเขามาระบุวาไดรับผลกระทบ

ในระดับมาก และปญหามีคนวางงานในชุมชนระบุวาไดรับผลกระทบในระดับปานกลาง 

 

     - การร ับทราบขอมูลขาวสารโครงการ ความเชื่อม่ัน และความคิดเห็นตอ

โครงการฯ 

     การรับรูขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ ผู ตอบ

แบบสอบถามทั้งหมดระบุวาไมเคยรับทราบขอมูลมากอน ทั้งนี้ กอนเริ่มการสอบถามความคิดเห็นบริษัทที่

ปรึกษาจะอธิบายเกี่ยวกับขอมูลการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ไดรับฟง และทำความเขาใจ ในดาน

ประโยชนหรือผลดีตอชุมชน จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ

ระบุวามีประโยชนหรือผลดีตอชุมชน (รอยละ 66.7) เนื่องจาก ทำใหเกิดการจางงาน สวนที่เหลือระบุวาไมมี

ประโยชนหรือผลดีตอชุมชน ในดานผลกระทบหรือผลเสียตอชุมชน จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ

ในครั้งนี้ ผู ตอบแบบสอบถามทั้งหมดไมไดรับผลกระทบหรือผลเสีย ทั้งดานสิ่งแวดลอม และดานสังคม/

เศรษฐกิจ ดานของความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุ

วาวิตกกังวล เนื่องจาก ปญหาผลกระทบดานคุณภาพสิ่งแวดลอม เชน สารเคมี กลิ่น และฝุนละออง เปนตน 

ซึ่งสาเหตุของความกังวลทั้งหมดมาจากการดำเนินงานของโรงงานอื่น ดานความเชื่อมั่นในการบริหารจัดการ

ดานสิ่งแวดลอมของโครงการ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาเชื่อมั่น เนื่องจาก โครงการเปนโรงงานท่ีมีการ

จัดการที่ดี ดานชองทางการประชาสัมพันธขอมูลขาวสารเก่ียวกับโครงการ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวา

ตองการใหประชาสัมพันธผานผูนำชุมชน โดยขอมูลขาวสารที่ตองการทราบทั้งหมดระบุวาตองการรับทราบ

ขาวสารในเรื่องการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

    - ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

     ขอหวงกังวลตอการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมกังวล (รอยละ 66.7) สวนที่เหลือระบุวาหวงกังวล (รอยละ 

33.3) ซึ่งหวงกังวลในเรื่อง มลพิษทางอากาศ 

 

    - ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอม 

     ความคิดเห็นของความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ 

 

    - ความคิดเห็นและขอเสนอแนะเพิ่มเติม 

     อยากใหมีการประชาสัมพันธที่ครอบคลุมและเขาถึงทุกกลุมมากยิ่งขึ้น และขอใหมี

การสนับสนุนกิจกรรมที่จัดขึ้นในวันสำคญัของชุมชน เพ่ือสงเสริมความรวมมือและความเขมแข็งของคนในพ้ืนที ่

 

   ทั้งนี้ โครงการไดตระหนักถึงขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากตัวแทนกลุมผู นำชุมชน

เก่ียวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ โดยไดนำขอมูลดังกลาวมาประเมินเพ่ือปรับปรุง

และกำหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบใหมีความเหมาะสม พรอมทั้งสรางความเชื่อมั่นใหกับ

ประชาชนมากยิ่งข้ึน รายละเอียดดังตารางที่ 2.13.2-9 
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ตารางที่ 2.13.2-9 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมผูนำชุมชนตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

 

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

1) ดานคุณภาพอากาศ 

 - หวงกังวลเรื่องมลพิษทางอากาศ เชน ฝุนละอองและกลิ่นเหม็นรบกวน - ควบคุมความเขมขนมลพิษทางอากาศจากปลองระบายไมใหมีคาสูงเกินเกณฑ

มาตรฐานและควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ 

- ติดตั้งระบบดักฝุนแบบถุงกรองเพื่อบำบัดมลพิษทางอากาศจากเตาหลอมและ

เครื่องขัดผิวชิ้นงาน 

- หากระบบดักฝุนแบบถุงกรองเกิดการชำรุดหรือขัดของ โครงการจะหยุดการ

หลอมและดำเนินการแกไขทันที พรอมทั้งหาสาเหตุที่เกี่ยวของ ถาแกไขไมไดให

หยุดดำเนินการผลิตเพ่ือทำการซอมแซม 

- กรณีที่พบวาคาความเขมขนของมลพิษที่ระบายจากปลองของโครงการมีคาเกิน

กวาที่กำหนดไวในมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการจะ

หยุดกิจกรรมที่เปนแหลงกำเนิดมลพิษทางอากาศที่เกี่ยวของทันที และตองทำ

การแกไขใหเรียบรอยกอนกลับมาดำเนินการผลิตตอไป 

- ตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณควบคุมมลสารทางอากาศใหอยู ในสภาพ

เรียบรอยอยูเสมอ 

- จัดเตรียมอุปกรณอะไหลที่จำเปนที่เกี่ยวของกับระบบดักฝุนแบบถุงกรองใหมี

ปริมาณเพียงพอ 

- จัดใหมีเจาหนาที่ที ่มีความรูและประสบการณในการควบคุมระบบมลพิษทาง

อากาศ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฯ กำหนด 
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ตารางที่ 2.13.2-9 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมผูนำชุมชนตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 - จ ัดทำแผนตรวจสอบบำรุงร ักษาเช ิงปองกัน (Preventive Maintenance 

Program) ซ ึ ่งกำหนดระยะเวลาการซอมบำรุงตามชั ่วโมงการทำงานของ

เครื่องจักร เพื่อใหระบบรวบรวมและระบายอากาศ ระบบบำบัดมลพิษทาง

อากาศ สามารถทำงานได อย างเต ็มประส ิทธ ิภาพก อมลพ ิษน อยที ่สุด

ประกอบดวยการซอมบำรุงเตาหลอม ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง ตรวจสอบระบบ

สายพานและมอเตอรตางๆ ทำความสะอาดทอ และจัดทำตารางเปลี่ยนอะไหล

และอุปกรณตางๆ ตามอายุการใชงานของเครื ่องจักร เปนตน โดยกำหนด

แผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบดักฝุนแบบถุงกรอง ดังนี ้

 • การตรวจสอบและบำรุงรักษาประจำวัน : ตรวจสอบสภาพทั่วไปคาความดัน

ลด (Pressure Drop) ของระบบดักฝุนแตละชุด 

 • การตรวจสอบและบำรุงรักษารายเดือน : ตรวจสอบสภาพพัดลมดูดอากาศ 

สายพานของพัดลมดูดอากาศ (V Belt) เคร ื ่องว ัดความดันมาโนมิเตอร 

(Manometer) ค าไฟฟามอเตอรพัดลมดูดอากาศ โรตารี ่วาล ว (Rotary 

Valve) ความดันของระบบอัดอากาศ (Compressor Air Pressure) ชุดกรอง

ลม (Air Filter regulator) ถังใสฝุน และใบพัดของพัดลมดูดอากาศ สำหรับโร

ตารี่วาลว (Rotary Vale) และมอเตอรพัดลมดูดอากาศ เมื่อตรวจสอบและ

พบวาอุปกรณเสื่อมสภาพไมสามารถใชงานไดจะตองพิจารณาเปลี่ยนทันที 
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ตารางที่ 2.13.2-9 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมผูนำชุมชนตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 • การตรวจสอบและซอมบำรุงประจำป : ทำความสะอาดถุงกรอง (Filter) และ

เปลี่ยนถุงกรอง (Filter) ตามเวลาที่ผูผลิตกำหนด โดยถุงกรองของเตาหลอม

จะเปลี่ยนทุก 4 ป และถุงกรองของเครื่องขัดผิวชิ้นงานจะเปลี่ยนทุก 20,000 

ชั่วโมงการทำงาน (หรือประมาณ 3 ป) 

- ตรวจสอบการทำงานของเครื่องดักฝุนแบบถุงกรองใหมีประสิทธิภาพดีอยูเสมอ 

อยางนอยเดือนละ 1 ครั้ง และตองทำการเปลี่ยนถุงกรอง (Bag Filter) ใหมตาม

เวลาที่ผูผลิตกำหนดไว 

- จัดเจาหนาที ่รับผิดชอบทำการตรวจและซอมบำรุงระบบรวบรวมและระบบ 

ดักฝุนอยูเสมอ 

- จัดทำคู มือปฏิบัติงานเกี ่ยวกับการตรวจสอบและดูแลระบบบำบัดมลพิษทาง

อากาศไวประจำพื้นที่ปฏิบัติงาน 

2) ดานเสียง 

 - หวงกังวลเรื่องเสียงดัง - ใหใชวิธีการควบคุมเสียงที่แหลงกำเนิดตามความเหมาะสมเพื่อลดโอกาสของการ

เกิดเสียงดัง 

- เครื่องจักรและอุปกรณที่อาจใหกอเสียงดัง ตองติดตั้งภายในอาคาร เพื่อปองกัน

เสียงดังรบกวนชุมชนใกลเคียง 
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ตารางที่ 2.13.2-9 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมผูนำชุมชนตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

- กำหนดแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงปองกัน (Preventive Maintenance 

Program) สำหรับเครื่องจักรและอุปกรณการผลิตตางๆ ใหสามารถทำงานได

อยางเต็มประสิทธิภาพและไมเปนแหลงกำเนิดเสียงดัง 

- บำรุงรักษาเครื ่องจักรอยางสม่ำเสมอตามระยะเวลาที่ระบุในขอกำหนดของ

อุปกรณตางๆ 

- ควบคุมการดำเนินการของโครงการฯ เพื่อมิใหระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 

24 hr) ที่บริเวณริมรั้วของโครงการมีคาสูงเกินกวา 70 เดซิเบลเอ หากพบวามีคา

ระดับเสียงสูงเกินกวาที่กำหนดจะตองดำเนินการปรับปรุงและแกไข 

- ตรวจวัดระดับเสียงบริเวณริมรั ้วโครงการ อยางนอยปละ 2 ครั้งๆ ละ 7 วัน 

ตอเนื่องและนำขอมูลดังกลาวมาวางแผนเพื่อกำหนดมาตรการปองกันเพิ่มใน

อนาคต 

3) ดานสังคม - เศรษฐกิจ 

 - อยากใหมีอยากใหกระตุนเศรษฐกิจของชุมชนใหดีขึ้น เชน การจางงาน 

 - อยากใหมีการประชาสัมพันธอยางทั่วถึงผานทางผูนำชุมชนและเทศบาล 

 - อยากใหมีการจัดกิจกรรมกับชุมชน/สนับสนุนกิจกรรมประจำปในชุมชน 

- พิจารณารับแรงงานในทองถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะกับตำแหนงเขาทำงานใน

โครงการเปนอันดับแรก เพ่ือใหโรงงานและชุมชนทองถิ่นสามารถอยูรวมกันได 

- มีแผนการประชาสัมพันธเกี่ยวกับการดำเนินงานของโครงการและเปดโอกาสให

หนวยงานราชการในทองถิ่น ผูนำชุมชน และประชาชนผูสนใจทั่วไปไดเขา 

เยี่ยมชม 
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ตารางที่ 2.13.2-9 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมผูนำชุมชนตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

- ม ีแผนชุมชนส ัมพันธ  โดยการสน ับสนุนกิจกรรมตางๆ ของชุมชน เชน  

การสงเสริมดานการศึกษาเกี่ยวกับทุนการศึกษา การพัฒนาและสงเสริมอาชีพ  

การเขารวมกิจกรรมหรือประเพณีของชุมชน เปนตน 

- ให ความร วมม ือก ับหน วยงานของร ัฐในการด ูแลความสงบเร ียบร อย 

ของโครงการ 

- จัดใหมีการประชาสัมพันธใหขอมูลขาวสารของโครงการ เพ่ือแนะนำและอธิบาย

ถึงรายละเอียดของโครงการ แผนการดำเนินงาน รวมทั้งมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอมใหแก ผูมีสวนไดเสียและประชาชนทั่วไป โดยครอบคลุมพื้นที่ที ่ทำ

การตรวจวัดคุณภาพสิ ่งแวดลอม ผานชองทางการติดตอสื ่อสารตางๆไดแก 

บอรดประชาสัมพันธของหนวยงานสาธารณะในทองถิ่น จำนวน 6 แหง (อบต. 

เขาคันทรง อบต. บอวิน อบต. ตาสิทธิ์ เทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา อบต.

ปลวกแดง และ อบต. มาบยางพร) แจกแผนพับ/จดหมายประชาสัมพันธทุก 3 

เดือนการประชาสัมพันธขอมูลผานผูนำชุมชน และสื่อประชาสัมพันธอื่นๆ ทุก

เดือน 

- ประสาน/พบปะและสรางความคุนเคยกับกลุมผูมีสวนไดเสีย ผูนำชุมชน ผูนำ

พื ้นที ่ออนไหวตอผลกระทบ และประชาชนในบริเวณใกลเคียง เพื ่อสราง

ความสัมพันธอันดีกับชุมชน เดือนละ 1 ครั้ง 
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ตารางที่ 2.13.2-9 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมผูนำชุมชนตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม 

- จัดกิจกรรมเย่ียมชมโครงการ โดยเนนคนในทองถ่ินและหนวยงานท่ีเก่ียวของ

- จัดตั้งทีมเจาหนาที่ของโครงการลงพื้นที่เพื่อประชาสัมพันธ ติดตาม เฝาระวัง

และรับเรื่องรองเรียน ความเดือดรอนรำคาญที่เกิดขึ้นจากการดำเนินโครงการ

- จัดกิจกรรมตามหลักการความรับผิดชอบทางสังคมของธุรกิจหรือ Corporate

Social Responsibility (CSR) มาประยุกตใชในการดำเนินโครงการ ในรัศมี 0 -

3 กิโลเมตร และ 3-5 กิโลเมตร ตามความเหมาะสม

- สนับสนุนงบประมาณใหแกชุมชนในการดำเนินกิจกรรมสงเสริมสุขภาพ

- สนับสนุนนโยบายภาครัฐ/หนวยงานราชการสวนทองถิ่น ในดานการเฝาระวัง

และดูแลสุขภาพของประชาชน อยางตอเนื่อง
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

  4) ผลการสำรวจความคิดเห็นของกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือน 
   บริษัทที่ปรึกษาไดลงพื้นที่สอบถามความคิดเห็นของกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือน โดยมีการ

แบงออกเปน 3 กลุม คือ 1. กลุมระยะประชิดติดโครงการ (พ้ืนที่ที่อยูใกลโครงการในรัศมี 0 – 100 เมตร) จำนวน 
15 ตัวอยาง (อางถึงรูปที่ 2.13.2-2) บรรยากาศการลงพ้ืนที่สอบถามความคิดเห็นแสดงดังรูปถายที่ 2.13.2-4 
2 กลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนในเขตการปกครองขององคการบริหารสวนตำบล ซึ่งสามารถแบงยอยไดเปน

กลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนที่อยูในระยะใกลจากพื้นที่โครงการ 100 เมตร – 3 กิโลเมตร จำนวน 242 
ตัวอยาง และกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนที่อยูในระยะไกลจากพื้นที่โครงการ 3 – 5 กิโลเมตร จำนวน 164 
ตัวอยาง แสดงดังรูปที่ 2.13.2-3 พรอมบรรยากาศการลงพื้นที่สอบถามความคิดเห็นแสดงดังรูปถายที่.2.13.2-5 

(ผลการสำรวจแสดงดังภาคผนวก ง - 5) และ 3. กลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนในเขตการปกครองของเทศบาล 
จำนวน 243 ตัวอยาง (อางถึงรูปที่ 2.13.2-3) พรอมบรรยากาศการลงพื้นที่สอบถามความคิดเห็น อางถึงรูปถายที่.
2.13.2-5 (ผลการสำรวจแสดงดังภาคผนวก ง 2- 6) โดยมีผลสำรวจความคิดเห็นในพื้นที่ศึกษาโดยรวม 664 

ตัวอยาง ซึ่งสามารถสรุปไดดังนี้ 
 

(ก) กลุมระยะประชิดติดโครงการ (พื้นที่ท่ีอยูใกลโครงการในรัศมี 0 – 100 เมตร) 

      บริษัทที่ปรึกษาไดลงพื้นที่สอบถามความคิดเห็นของกลุมระยะประชิดติดโครงการใน
รัศมีจากขอบเขตของโครงการจนถึงระยะ 100 เมตร จำนวน 15 ตัวอยาง ประกอบไปดวยประชาชนตัวแทน
ครัวเรือน จำนวน 1 ตัวอยาง สามารถสรุปรายละเอียดไดดังตารางที่ 2.13.2-10 ตัวแทนสถานประกอบการ 6 

ตัวอยาง1/ สามารถสรุปรายละเอียดไดดังตารางที่2.13.2-11 และเจาของที่ดิน จำนวน 8 ตัวอยาง2/ สามารถสรุป
รายละเอียดไดดังตารางท่ี 2.13.2-12 (บรรยากาศการสอบถามความคิดเห็นกลุมระยะประชิดติดโครงการ อางถึง
รูปถายที่ 2.13.2-4) พบวา การรับทราบขอมูลขาวสารเก่ียวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้ง

นี ้ พบวาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเคยรับทราบขอมูลขาวสารเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของ
โครงการฯ ในครั้งนี้ มากอนแลวจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธโครงการ ผูตอบแบบสอบถามมีความคิดเห็นวาการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้มีประโยชนหรือสงผลดีในแงของชวยเพิ่มความปลอดภัยและเปน

ประโยชนตอโครงการเอง เนื่องจากทำใหการดำเนินโครงการการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมเปนไปตามขอมูล
ปจจุบัน โครงการมีมาตรการปองกันที่ดีขึ้น และการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมมีความปลอดภัยมากขึ้น ในสวน
ของผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ

คาดวาจะไมไดรับผลกระทบหรือผลเสีย เนื่องจาก การดำเนินโครงการที่ผานมายังไมเคยไดรับผลกระทบหรือ
ผลเสีย สำหรับความวิตกกังวลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ พบวา ผูตอบสวนใหญไมมี
ความวิตกกังวล เนื่องจากยังไมเคยไดรับผลกระทบใดๆ เมื่อพิจารณาถึงความเชื่อมั่นในการจัดการดานสิ่งแวดลอม

ของโครงการ และนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) พบวาผูตอบแบบสอบถามทุกคนแสดงความเชื่อมั่น 
 
หมายเหต ุ: 1/ ตัวแทนสถานประกอบการทั้งหมด จำนวน 7 ตัวอยาง ไดรับแบบสอบถาม จำนวน 6 ตัวอยาง 

สำหรับสถานประกอบการที่ยังไมไดรับแบบสอบถามไดทำการติดตามแลวทั้งหมด 3 ครั้ง  
   2/ เจาของที ่ดินทั ้งหมด จำนวน 9 ตัวอยาง ไดรับแบบสอบถาม จำนวน 8 ตัวอยาง ไมไดรับ

แบบสอบถาม 1 ตัวอยาง เนื่องจากไดมีการสอบถามไปยังหนวยงานราชการ หนวยงานในพื้นที่ 

และประชาชนในพ้ืนที่ พบวา ไมมีขอมูลติดตอของเจาของที่ดินรายนี้ 
  

2-208



รูปถายท่ี 2.13.2-4 : บรรยากาศการสอบถามความคิดเห็นกลุมระยะประชิดติดโครงการ
6716_HALขยาย1ปป4/CFR/P21324
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สัญลักษณ

พ้ืนที่โครงการ

บริษัท กรีนเนอร คอนซัลแทนท จํากัด

19/1-2 อาคารวังเด็ก 3 ช้ัน 7 หอง 7 ดี

ถนนวิภาวดีรังสิต แขวงจอมพล 

เขตจตุจักร กรุงเทพฯ 10900

อําเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี
อบต. เขาคันทรง

อบต. บอวิน

อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง

อบต. ตาสิทธิ์

อบต. ปลวกแดง

อบต. มาบยางพร

เทศบาลตําบลจอมพลเจาพระยา

รูปที่ 2.13.2-3 : ตําแหนงเก็บแบบสอบถามกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือน

0     0.5     1              2

 มาตราสวน           กม. 

อําเภอศรีราชา

จังหวัดชลบุรี

อําเภอปลวกแดง

จังหวัดระยอง

3574

3245

3013

หมูท่ี 7 

บานระเวิง

หมูท่ี 9 

บานหวยตาเกลา

หมูที่ 1 

บานคลองกรํา

หมูท่ี 3 

บานหนองคางคาว

หมูที่ 4 

บานวังตาผิน
หมูที่ 3 

บานมาบยางพร

นิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ อีสเทิรนซีบอรด 1

หมูท่ี 2

บานเนนิสวรรค

หมูที่ 8 

บานมาบแสนสุข

หมูที่ 10 

บานเจาพระยา

หมูที่ 2 

บานเขาระฆัง

หมูที่ 7 

บานหนองกางปลา

หมูท่ี 4 

บานพันเสดจ็ หมูที่ 5 

บานสุรศักดิ์

หมูท่ี 5

บานวังแขยง

ชุมชนเจาพระยา

เสนทางคมนาคม

เสนแบงขอบเขตระดับอําเภอ

เสนแบงขอบเขตระดับตําบล

เสนแบงขอบเขตระดับชมุชน

พื้นที่อุตสาหกรรม

6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F21323

เขตประกอบการ

อุตสาหกรรม จี.เค. แลนด

 รัศมี 3 กม. จากขอบเขตพืน้ที่โครงการ

หมูที่ 4 

บานหวยปราบ

นิคมอุตสาหกรรม

อีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

เขตประกอบการอุตสาหกรรม

สยามอีสเทิรนอินดัสเตรียลพารค

ชุมชนจอมพล

 รัศมี 5 กม. จากขอบเขตพืน้ที่โครงการ

นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้

นิคมอุตสาหกรรม

โรจนะชลบุรี 2 (เขาคันทรง)

สวนอุตสาหกรรม

โรจนะชลบุรี

นิคมปนทอง 5

ตําแหนงเก็บแบบสอบถาม

กลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือน
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รูปถายท่ี 2.13.2-5 : บรรยากาศการสอบถามความคิดเห็นกลุมประชาชนตัวแทนครวัเรือน
6716_HALขยาย1ปป4/CFR/P21325
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ตารางท่ี 2.13.2-10 
ผลสำรวจความคิดเห็นของประชาชนตัวแทนครัวเรือนระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ รายละเอียด ผูใหความคิดเห็น 
สุขาภิบาล สุขภาพและการใชบริการ
ชุมชนของครัวเรือน และความคิดเห็น

ตอสภาพแวดลอมในปจจุบัน 

ความคิดเห็นตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ 

1 หมูท่ี 7  
บานหนองกางปลา 
ทางทิศตะวันตก
ของโครงการ 

เพศ : ชาย 
อายุ : 56 ป 
ศาสนา : พุทธ 
สถานภาพ : หัวหนาครัวเรือน 
ระดับการศึกษา : อนุปริญญา/ปวส. 
ภูมิลำเนาเดิม : อยูในพ้ืนท่ีมาตั้งแตเกิด 
สมาชิกในครัวเรือน : 1-3 คน 
สมาชิกท่ีเปนกลุมออนไหม : มีผูพิการ 
ลักษณท่ีอยูอาศัย : บานเดี่ยว  
สถานภาพการถือครองท่ีอยูอาศัย : มีบาน
และท่ีดินเปนของตนเอง 
อาชีพ : คาขาย/ธุรกิจสวนตัว 
รายไดในครัวเรือน : 20,001-40,000 
บาทตอเดือน 
รายจายในครัวเรือน : 10,001-20,000 
บาทตอเดือน 
ความเพียงพอของรายไดกับรายจาย : 
เพียงพอ และมีเหลือออม 
ปญหาเกี่ยวกับการประกอบอาชีพ : ไมมี 

น้ำสำหรับบริโภคและอุปโภค : แหลงน้ำ
สำหรับบริโภค (น้ำดื่ม) ใชน้ำดื่มบรรจุ
ขวด/น้ำถัง โดยไมไดทำการปรับปรุงกอน
บร ิโภค ซ ึ ่งน ้ำสำหร ับบริโภคมีความ
เพียงพอ แหลงน้ำสำหรับอุปโภค (น้ำ
สำหรับซัก ลาง น้ำใช) ใชน้ำประปา โดย
ไมได ทำการปร ับปร ุงก อนใช  ซ ึ ่งน้ำ
สำหรับอุปโภคมีความเพียงพอ  
การกำจัดน้ำเสีย : ทิ้งลงระบบบำบัดน้ำ
เสียรวม/ทอระบายน้ำ 
ดานการกำจัดขยะ : ทิ ้งถังขยะของ
เทศบาลหรืออบต. 
ปญหาการใชไฟฟาและการคมนาคม : 
ไมมีปญหา 
การเจ็บปวยในรอบ 1 ปที่ผานมา : ไม
เคยเจ็บปวย 
การเปลี ่ยนแปลงของสภาพแวดลอม 
ในรอบ 5 ป ท ี ่ ผ  านมา : ไม ม ี การ
เปลี่ยนแปลง 

การรับรู ข อมูลเกี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ : เคยรับทราบขอมูล
จากเจาหนาท่ีประชาสัมพันธโครงการ 
ประโยชนหร ือผลดีจากการเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ : ไมมี 
ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ : ไมไดรับผลกระทบ 
ความว ิ ตกก ั ง วลต  อการ เปล ี ่ ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ : ไมวิตกกังวลเนื่องจาก
การบริหารจัดการของโครงการมีมาตรฐาน 
ความเช ื ่อม ั ่นต อการบร ิการจ ัดการด าน
สิ่งแวดลอม : เชื่อมั่น เนื่องจาก โครงการมีการ
บริหารจัดการสิ่งแวดลอมท่ีดี 
ดานชองทางที ่ตองการใหประชาสัมพันธ : 
ผานจดหมาย/เอกสาร โดยขาวสารที่ตองการ
รับทราบมากที ่ส ุด คือ การทำกิจกรรมเพ่ือ
สังคม/ชุมชน 
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ตารางท่ี 2.13.2-10 (ตอ) 
ผลสำรวจความคิดเห็นของประชาชนตัวแทนครัวเรือนระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ รายละเอียด ผูใหความคิดเห็น 
สุขาภิบาล สุขภาพและการใชบริการ
ชุมชนของครัวเรือน และความคิดเห็น

ตอสภาพแวดลอมในปจจุบัน 

ความคิดเห็นตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ 

   การดำเนินงานของโครงการที่ผานมาท่ี
สงผลตอสภาพแวดลอม : ไมสงผล 
การมีสวนรวมกับชุมชน : เขารวมบางครั้ง 
ความรูสึกตอสภาพแวดลอมโดยรวม : 
เปนชุมชนท่ีพออยูได 
ปญหาความเดือดรอน/ความรำคาญ
ดานสิ ่งแวดลอมที ่ไดร ับในปจจุบัน : 
ไดรับผลกระทบในดานมลพิษทางอากาศ 
ดานฝุนละออง และดานควัน/เขมา จาก
โรงงานอุตสาหกรรม และการจราจร โดย
ไดรับผลกระทบอยูในระดับนอย 
ปญหาของชุมชนและความปลอดภัยใย
ชีวิตและทรัพยสินที่ไดรับในปจจุบัน : 
ไมไดรับผลกระทบ 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลอม : ไมหวงกังวล 
ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอม
ที่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ : มี
ความเพียงพอ 
ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ ่มเติม : 
อยากใหทางโครงการดูแลสิ่งแวดลอมใหดีไมให
สงผลกระทบตอชุมชน 
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ตารางที่ 2.13.2-11 

ผลสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนสถานประกอบการระยะประชิดติดโครงการ 

    

ลำดับ สถานประกอบการ ผูใหความคิดเห็น ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

1 บริษัท เอ็นอารบี แบริ่งส 

(ประเทศไทย) จำกัด 

รายละเอียดการประกอบ

กิจการ : ผลิตชิ้นสวนลูกปน 

เพศ : หญิง 

อายุ : 41 ป 

ตำแหนง : เจาหนาที่ความปลอดภัยระดับหัวหนางาน 

ระยะเวลาการดำรงตำแหนง : 17 ป 

ระยะเวลาท่ีทำงานอยูที่แหงนี้ : 17 ป 

การรับรู ขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธโครงการและแผนพับ 

ประโยชนหรือผลดีจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไม

ระบุ 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมระบุ 

ความวิตกกังวลตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไมวิตก

กังวล 

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ : 

เชื่อมั่น เนื่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบจากโครงการ 

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น เนื่องจาก ทางนิคม

อุตสาหกรรมนั้นมีระบบความคุมที่ดีอยูแลว 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญในการ

กำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมเรื่องใดเปนพิเศษ 

: ไมระบุ 
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ตารางที่ 2.13.2-11 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนสถานประกอบการระยะประชิดติดโครงการ 

    

ลำดับ สถานประกอบการ ผูใหความคิดเห็น ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

   ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไมหวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 

2 บร ิษ ัท ไอ-คอนส  เอเชีย 

จำกัด 

รายละเอ ียดการประกอบ

กิจการ : ผลิตหลังคาโปงแสง

จากไฟเบอรกลาส 

เพศ : ชาย 

อายุ : 53 ป 

ตำแหนง : ผูจัดการฝายผลิต 

ระยะเวลาการดำรงตำแหนง : 15 ป 

ระยะเวลาท่ีทำงานอยูที่แหงนี้ : 15 ป 

การรับรู ขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธโครงการและแผนพับ 

ประโยชนหรือผลดีจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ทำ

ใหปลอดภัยมากขึ้น 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมระบุ 

ความวิตกกังวลตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไมวิตก

กังวล 

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ : 

เชื่อมั่น เนื่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบจากโครงการ 

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น เนื่องจาก ทางนิคม

อุตสาหกรรมนั้นมีระบบความคุมที่เขมงวด 
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ตารางที่ 2.13.2-11 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนสถานประกอบการระยะประชิดติดโครงการ 

    

ลำดับ สถานประกอบการ ผูใหความคิดเห็น ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญในการ

กำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมเรื่องใดเปนพิเศษ 

: ควรที่จะปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวอยางเครงครัด 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไมหวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 

3 บริษัท ฮิโรเซอ ิ(ไทยแลนด) 

จำกัด 

รายละเอ ียดการประกอบ

กิจการ : ผลิตชิ้นสวนยานยนต 

เพศ : หญิง 

อายุ : 36 ป 

ตำแหนง : safety and environment senior officer 

ระยะเวลาการดำรงตำแหนง : 5 ป 

ระยะเวลาท่ีทำงานอยูที่แหงนี้ : 10 ป 

การรับรูขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไม

เคยรับทราบ 

ประโยชนหรือผลดีจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

เปนผลดีกับโครงการที ่จะทำใหดำเนินการตามสถานะและขอมูล

ปจจุบัน 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมไดรับผลกระทบหรือผลเสีย 

ความวิตกกังวลตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไมวิตก

กังวล เนื่องจากทางโครงการมีระบบจัดการสิ่งแวดลอมที่ดีอยูแลว 

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ : 

เชื่อมั่น เนื่องจาก มีระบบการจัดการที่ดีและไดมาตรฐานระดับสากล 
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ตารางที่ 2.13.2-11 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนสถานประกอบการระยะประชิดติดโครงการ 

    

ลำดับ สถานประกอบการ ผูใหความคิดเห็น ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น เนื่องจาก ทางนิคม

อุตสาหกรรมน ั ้นม ีระบบจ ัดการด านส ิ ่ งแวดล อมที่ด ีและเปน

มาตรฐานสากล 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญในการ

กำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมเรื่องใดเปนพิเศษ 

: ควรใหความสำคัญกับผลกระทบที ่อาจจะเกิดขึ ้นไดกับโรงงาน

ขางเคยีงและชุมชนขางเคียง 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไมหวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 

4 บริษัท โฟเรอเซีย อินทีเรีย 

ซ ีสเต ็มส   (ประเทศไทย) 

จำกัด 

รายละเอียดการประกอบ

กิจการ : ผลิตชิ้นสวนยานยนต 

เพศ : ชาย 

อายุ : 40 ป 

ตำแหนง : หัวหนางาน 

ระยะเวลาการดำรงตำแหนง : 5 ป 

ระยะเวลาท่ีทำงานอยูที่แหงนี้ : 8 ป 

การรับรู ขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

เคยรับทราบขอมูลจากแผนพับ 

ประโยชนหรือผลดีจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

โรงงานมีการปองกันท่ีดีขึ้น 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมไดรับผลกระทบหรือผลเสีย 
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ตารางที่ 2.13.2-11 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนสถานประกอบการระยะประชิดติดโครงการ 

    

ลำดับ สถานประกอบการ ผูใหความคิดเห็น ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

ความวิตกกังวลตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไมวิตก

กังวล เนื่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบจากโครงการ 

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ : 

เชื่อมั่น เนื่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบจากโครงการ 

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น เนื่องจาก ทางนิคม

อุตสาหกรรมนั้นมีระบบจัดการดานสิ่งแวดลอมทีด่ีอยูแลว 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญในการ

กำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมเรื่องใดเปนพิเศษ 

: ควรใหความสำคัญกับมาตรการที่ปองกันมลพิษ 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไมหวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 

5 บริษัท คิงซิกแนล เคเบิล 

เทคโนโลย ี  (ไทยแลนด ) 

จำกัด 

เพศ : ชาย 

อายุ : 40 ป 

ตำแหนง : ผูจัดการ 

ระยะเวลาการดำรงตำแหนง : 9 ป 

การรับรู ขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธโครงการและแผนพับ 

ประโยชนหรือผลดีจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไม

ระบุ 
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ตารางที่ 2.13.2-11 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนสถานประกอบการระยะประชิดติดโครงการ 

    

ลำดับ สถานประกอบการ ผูใหความคิดเห็น ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

รายละเอ ียดการประกอบ

ก ิจการ : ผล ิตสายไฟและ

เคเบิล 

ระยะเวลาท่ีทำงานอยูที่แหงนี้ : 9 ป ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมไดรับผลกระทบหรือผลเสีย 

ความวิตกกังวลตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไมวิตก

กังวล เนื่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบจากโครงการ 

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ : 

เชื่อมั่น เนื่องจาก การจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการนั้นดีอยูแลว

และไมเคยเกิดปญหากับโรงงานใกลเคียง 

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น เนื่องจาก ทางนิคม

อุตสาหกรรมนั้นมมีาตรการที่ดี 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญในการ

กำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมเรื่องใดเปนพิเศษ 

: ไมระบุ 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไมหวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 
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ตารางที่ 2.13.2-11 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนสถานประกอบการระยะประชิดติดโครงการ 

    

ลำดับ สถานประกอบการ ผูใหความคิดเห็น ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

6 บริษัท อนโดะ ชินโช (ไทย

แลนด) จำกัด 

รายละเอียดการประกอบ

กิจการ : ผลิตชิ้นสวนยานยนต 

เพศ : หญิง 

อายุ : 46 ป 

ตำแหนง : กรรมการ 

ระยะเวลาการดำรงตำแหนง : 3 ป 

ระยะเวลาท่ีทำงานอยูที่แหงนี้ : 11 ป 

การรับรูขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไม

เคยรับทราบ 

ประโยชนหรือผลดีจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไม

ทราบ เพราะ ไมเก่ียวของกับบริษัท 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

คาหลังการเปลี ่ยนแปลงยังคงต่ำกว าคามาตรฐานของกฎหมาย

สิ่งแวดลอม จึงคิดวาไมมีผลเสีย 

ความวิตกกังวลตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : ไมวิตก

กังวล เนื่องจาก คาหลังการเปลี่ยนแปลงยังอยูภายใตมาตรฐาน 

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ : 

ไมแสดงความคิดเห็น 

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : ไมแสดงความคิดเห็น 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญในการ

กำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมเรื่องใดเปนพิเศษ 

: ควรพิจารณาผลกระทบดานอื่นๆ ที่เก่ียวกับภาวะโลกรอนดวย 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไมหวงกังวล 
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ตารางที่ 2.13.2-11 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของตัวแทนสถานประกอบการระยะประชิดติดโครงการ 

    

ลำดับ สถานประกอบการ ผูใหความคิดเห็น ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการ : ไมเพียงพอ ตองการใหเพ่ิมเติมในชวงแรกหลัง

การเปลี ่ยนแปลงควรมีการตรวจสอบที ่ม ีความถี ่มากกวานี ้เพื่อ

ตรวจสอบแนวโนมที่เปลี่ยนไปหลังมีการเปลี่ยนแปลง 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 
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ตารางที่ 2.13.2-12 
ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

1 ฉ.70554 เพศ : ชาย 
อายุ : 65 ป 
ระดับการศึกษา : ประถมศึกษา 

อาชีพ : เกษตรกรรม ทำไรสับปะรด 

สถานะภาพในการครอบครองที่ดิน 
: เปนเจาของที่ดิน 
การใชโฉนดที่ดินเปนหลักทรัพยค้ำ

ประกัน : ไมไดใชค้ำประกัน 
การใชประโยชนท่ีดิน : เกษตรกรรม 
การใชประโยชนท่ีดินในอนาคต : 

ตองการที่จะขาย 

การรับรู ข อมูลเก ี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอ ียด
โครงการฯ : เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธ
โครงการและแผนพับ 

ประโยชนหร ือผลดีจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ : การตรวจวัดคณุภาพสิ่งแวดลอมที่ดีมากขึ้น 
ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 
ความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 
ไมวิตกกังวล เนื่องจาก โครงการดำเนินการมานานแลว และ

ไมไดอยูอาศัยใกลโครงการ 
ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของ
โครงการ : เชื ่อมั ่น เนื ่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบจาก

โครงการ 
ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของนิคม
อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น  

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญ
ในการกำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
เรื่องใดเปนพิเศษ : ควรดูแลเรื่องการจราจร 
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

    ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไม

หวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : อยากใหรับคนใน

พ้ืนที่เขาทำงาน 

2 ฉ.70555 เพศ : หญิง 

อายุ : 60 ป 

ระดับการศึกษา : ประถมศึกษา 

อาชีพ : เกษตรกรรม ทำไรสับปะรด 

สถานะภาพในการครอบครองที่ดิน 

: เปนเจาของที่ดิน 

การใชโฉนดที่ดินเปนหลักทรัพยค้ำ

ประกัน : ไมไดใชค้ำประกัน 

การใชประโยชนท่ีดิน : เกษตรกรรม 

การใชประโยชนท่ีดินในอนาคต : 

ตองการที่จะขาย 

การรับรู ข อมูลเก ี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอ ียด

โครงการฯ : เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธ

โครงการ 

ประโยชนหร ือผลดีจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมวิตกกังวล เนื่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบ 

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของ

โครงการ : เชื ่อมั ่น เนื ่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบจาก

โครงการ 
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น เนื่องจาก 

นิคมอุตสาหกรรมมีมาตรฐานท่ีดี 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญ

ในการกำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

เรื่องใดเปนพิเศษ : ควรดูแลเรื่องสิ่งแวดลอมใหครบทุกดาน 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไม

หวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 

3 ฉ.229878 เพศ : หญิง 

อายุ : 60 ป 

ระดับการศึกษา : ประถมศึกษา 

อาชีพ : เกษตรกรรม ทำไรสับปะรด 

สถานะภาพในการครอบครองที่ดิน 

: เปนเจาของที่ดิน 

การใชโฉนดที่ดินเปนหลักทรัพยค้ำ

ประกัน : ไมไดใชค้ำประกัน 

การใชประโยชนท่ีดิน : เกษตรกรรม 

การใชประโยชนท่ีดินในอนาคต : 

ตองการที่จะขาย 

การรับรู ข อมูลเก ี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอ ียด

โครงการฯ : เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธ

โครงการ 

ประโยชนหร ือผลดีจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

ความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมวิตกกังวล เนื่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบ 

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของ

โครงการ : เชื ่อมั ่น เนื ่องจาก ไมเคยไดรับผลกระทบจาก

โครงการ 

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น เนื่องจาก 

นิคมอุตสาหกรรมมีมาตรฐานท่ีดี 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญ

ในการกำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

เรื่องใดเปนพิเศษ : ควรทีดู่แลเรื่องสิ่งแวดลอมใหครบทุกดาน 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไม

หวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

4 ฉ.83614 เพศ : หญิง 

อายุ : 80 ป 

ระดับการศึกษา : ประถมศึกษา 

อาชีพ : เกษตรกรรม ทำไรสับปะรด 

สถานะภาพในการครอบครองที่ดิน 

: เปนเจาของที่ดิน 

การใชโฉนดที่ดินเปนหลักทรัพยค้ำ

ประกัน : ไมไดใชค้ำประกัน 

การใชประโยชนท่ีดิน : เกษตรกรรม 

การใชประโยชนท่ีดินในอนาคต : 

ตองการที่จะขาย 

การรับรู ข อมูลเก ี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอ ียด

โครงการฯ : เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธ

โครงการ 

ประโยชนหร ือผลดีจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมวิตกกังวล  

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของ

โครงการ : เชื่อมั่น  

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น  

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญ

ในการกำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

เรื่องใดเปนพิเศษ : ไมระบุ 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไม

หวงกังวล 
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 

5 ฉ.83615 เพศ : หญิง 

อายุ : 75 ป 

ระดับการศึกษา : ประถมศึกษา 

อาชีพ : เกษตรกรรม ทำไรสับปะรด 

สถานะภาพในการครอบครองที่ดิน 

: เปนเจาของที่ดิน 

การใชโฉนดที่ดินเปนหลักทรัพยค้ำ

ประกัน : ไมไดใชค้ำประกัน 

การใชประโยชนท่ีดิน : เกษตรกรรม 

การใชประโยชนท่ีดินในอนาคต : 

ตองการที่จะขาย 

การรับรู ข อมูลเก ี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอ ียด

โครงการฯ : เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธ

โครงการ 

ประโยชนหร ือผลดีจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมวิตกกังวล  

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของ

โครงการ : เชื่อมั่น  

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น  
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญ

ในการกำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

เรื่องใดเปนพิเศษ : ไมระบุ 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไม

หวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ ่มเติม : อยากใหดูแล

สิ่งแวดลอมใหดี 

6 ฉ.83616 เพศ : หญิง 

อายุ : 68 ป 

ระดับการศึกษา : ประถมศึกษา 

อาชีพ : เกษตรกรรม ทำไรสับปะรด 

สถานะภาพในการครอบครองที่ดิน 

: เปนเจาของที่ดิน 

การใชโฉนดที่ดินเปนหลักทรัพยค้ำ

ประกัน : ไมไดใชค้ำประกัน 

การใชประโยชนท่ีดิน : เกษตรกรรม 

การใชประโยชนท่ีดินในอนาคต : 

ตองการที่จะขาย 

การรับรู ข อมูลเก ี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอ ียด

โครงการฯ : เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธ

โครงการ 

ประโยชนหร ือผลดีจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมวิตกกังวล  
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของ

โครงการ : เชื่อมั่น  

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น  

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญ

ในการกำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

เรื่องใดเปนพิเศษ : ไมระบุ 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไม

หวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : อยากใหดูแลเรื่อง

จราจร 

7 ฉ.83618 เพศ : หญิง 

อายุ : 60 ป 

ระดับการศึกษา : ประถมศึกษา 

อาชีพ : เกษตรกรรม ทำไรสับปะรด 

สถานะภาพในการครอบครองที่ดิน 

: เปนเจาของที่ดิน 

การใชโฉนดที่ดินเปนหลักทรัพยค้ำ

ประกัน : ไมไดใชค้ำประกัน 

การใชประโยชนท่ีดิน : เกษตรกรรม 

การรับรู ข อมูลเก ี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอ ียด

โครงการฯ : เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธ

โครงการ 

ประโยชนหร ือผลดีจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

การใชประโยชนท่ีดินในอนาคต : 

ตองการที่จะขาย 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมวิตกกังวล  

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของ

โครงการ : เชื่อมั่น  

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น  

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญ

ในการกำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

เรื่องใดเปนพิเศษ : ไมระบุ 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไม

หวงกังวล 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

     

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

8 ฉ.78190 เพศ : หญิง 

อายุ : 60 ป 

ระดับการศึกษา : ประถมศึกษา 

อาชีพ : เกษตรกรรม ทำไรสับปะรด 

สถานะภาพในการครอบครองที่ดิน 

: เปนเจาของที่ดิน 

การใชโฉนดที่ดินเปนหลักทรัพยค้ำ

ประกัน : ไมไดใชค้ำประกัน 

การใชประโยชนท่ีดิน : เกษตรกรรม 

การใชประโยชนท่ีดินในอนาคต : 

ตองการที่จะขาย 

การรับรู ข อมูลเก ี ่ยวกับการเปลี ่ยนแปลงรายละเอ ียด

โครงการฯ : เคยรับทราบขอมูลจากเจาหนาที่ประชาสัมพันธ

โครงการ 

ประโยชนหร ือผลดีจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ผลกระทบหรือผลเสียจากการเปลี ่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ : ไมระบุ 

ความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ : 

ไมวิตกกังวล  

ความเชื ่อมั ่นตอการบริการจัดการดานสิ ่งแวดลอมของ

โครงการ : เชื่อมั่น  

ความเชื่อมั่นตอการบริการจัดการดานสิ่งแวดลอมของนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) : เชื่อมั่น  

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ควรใหความสำคัญ

ในการกำหนดมาตรการและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

เรื่องใดเปนพิเศษ : ไมระบุ 

ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม : ไม

หวงกังวล 
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ตารางที่ 2.13.2-12 (ตอ) 

ผลสำรวจความคิดเห็นของเจาของที่ดินระยะประชิดติดโครงการ 

ลำดับ เลขโฉนดที่ดิน ผูใหความคิดเห็น ขอมูลกรรมสิทธิ์ครอบครองที่ดิน ความคิดเห็นตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 

ความเพียงพอของมาตรการดานสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ : มีความเพียงพอ 

ความคิดเห็นและขอเสนอแนะ เพิ่มเติม : ไมมีขอเสนอแนะ 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

เนื ่องจากมีมาตรฐานในเรื่องของการดูแลสิ ่งแวดลอมที ่ดีและไดมาตรฐานระดับสากล ทั้งนี้ โครงการควรให

ความสำคัญกับการปฏิบัติตามมาตรการอยางเครงครัด โดยเนนการปองกันและลดผลกระทบที่อาจเกิดขึ้นกับ

โรงงานและชุมชนขางเคียง รวมถึงการควบคุมมลพิษอยางมีประสิทธิภาพ นอกจากนี้ ควรใสใจในดานการจัดการ

จราจรและการดูแลสิ่งแวดลอมในทุกดานอยางรอบคอบพรอมทั้งพิจารณาผลกระทบดานอื่นๆ ที่เกี่ยวของกับ

ภาวะโลกรอน เพื่อความปลอดภัยและความเปนอยู ที ่ดีของชุมชนใกลเคียงและสิ่งแวดลอมโดยรวม ผูตอบ

แบบสอบถามสวนใหญแสดงความเห็นวาไมรูสึกกังวลเกี่ยวกับการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมของโครงการ 

และเชื่อวามาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีอยูมีความครอบคลุมและเพียงพอ อยางไรก็ตาม มีบางสวนเสนอแนะ

วาในชวงแรกหลังการเปลี่ยนแปลง ควรเพิ่มความถี่ในการตรวจสอบ เพื่อเฝาระวังและติดตามแนวโนมที่อาจ

เปลี่ยนแปลงไปจากการปรับปรุงโครงการ ในสวนของความคิดเห็นและขอเสนอแนะเพิ่มเติม ควรพิจารณารับ

คนในพื้นที่เขาทำงานเพ่ือสรางโอกาสและเสริมสรางความสัมพันธท่ีดีกับชุมชน รวมถึงดูแลและจัดการ

สิ่งแวดลอมอยางรอบคอบไมใหเกิดผลกระทบตอชุมชนโดยรอบ นอกจากนี้ ควรใหความสำคัญกับการจัดการ

จราจรในพ้ืนท่ีเพื่อปองกันปญหาการจราจรติดขัดและอุบัติเหตุ 
 

  ทั้งนี้ โครงการไดตระหนักถึงขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากตัวแทนกลุมระยะประชิดติดโครงการ 

ในรัศมีจากขอบเขตโครงการจนถึงระยะ 100 เมตร ที่เกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ 

โดยไดนำขอมูลดังกลาวมาประเมินเพื ่อปรับปรุงและกำหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบใหมีความ

เหมาะสม พรอมท้ังสรางความเชื่อม่ันใหกับประชาชนมากยิ่งข้ึน รายละเอียดดังตารางที่ 2.13.2-13 
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ตารางท่ี 2.13.2-13 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมระยะประชิดติดโครงการตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

 

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

1) ดานมาตรการท่ัวไป 

 - โครงการควรใหความสำคัญกับการปฏิบัติตามมาตรการอยางเครงครัด เพ่ือลด

ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนกับโรงงานและชุมชนขางเคียง 

 - ดูแลและจัดการสิ ่งแวดลอมอยางรอบคอบ ไมใหสงผลกระทบตอชุมชน

โดยรอบ 

- ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ที่เสนอในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิต

ชิ ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั ้งที ่ 1) ครั ้งที ่ 4 ของบริษัท ฮาล อะลูมินัม 

(ประเทศไทย) จำกัด ตั้งอยูในนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) ตำบลบอ

วิน อำเภอศรีราชา จังหวัดชลบุรี มีขนาดกำลังการหลอมตอวัน 144 ตัน และกำลัง

การผลิตภัณฑ 72.79 ตัน/วัน 

- ในกรณีท ี ่ผลการตรวจว ัดมลพิษจากแหล งกำเน ิดของโครงการม ีค าเกิน 

คาควบคุมที่กำหนดไว ใหโครงการทำการตรวจหาสาเหตุ ทำการแกไข และทำการ

ตรวจวัดซ้ำ เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแกไข พรอมทั้งกำหนดมาตรการเพ่ือ

ปองกันการเกิดปญหาในลักษณะดังกลาวใหครบถวน 

- หากเกิดเหตุการณใดๆ ก็ตามที่อาจกอใหเกิดผลกระทบสิ่งแวดลอม บริษัท ฮาล 

อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ใหตองแจงใหสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรน

ซีบอรด (ระยอง) การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (กนอ.) สำนักงาน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมจังหวัดชลบุรี และสำนักงานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม (สผ.) ทราบโดยเร็ว เพ่ือหนวยงานดังกลาวจะ

ไดใหความรวมมือในการแกไขปญหา 

 

2-234



6716_HALขยาย1ปป4/CFR/T213213 

ตารางท่ี 2.13.2-13 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมระยะประชิดติดโครงการตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 - บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด ตองวาจางหนวยงานกลาง (Third 

Party) เพื ่อดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัต ิตามมาตรการปองกันและแกไข

ผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมของ

โครงการ และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ใหสำนักงานนิคม

อุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง) การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย การ

จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการและความถ่ีในการสงรายงานผลการปฏิบัติ

ตามมาตรการเปนไปตามหลักเกณฑวิธ ีการที ่กำหนดตามประกาศกระทรวง

ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เรื่องหลักเกณฑ และวิธีการจัดทำรายงานผล

การปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

ซึ่งผูดำเนินการ หรือผูขออนุญาตจะตองจัดทำเมื่อไดรับอนุญาตใหดำเนินโครงการ

หรือกิจการแลว พ.ศ. 2561 และกฎหมายท่ีเก่ียวของ 

- ในกรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมมีแนวโนมสูงขึ้นจากคาท่ี

ตรวจวัดไดในชวงการดำเนินการปกติ หรือมีแนวโนมเขาใกลคาควบคุมหรือ 

คามาตรฐานใหโครงการตรวจสอบหาสาเหตุและเฝาระวังเพื่อเตรียมความพรอมใน

การแกไขปญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ใหสรุปรายละเอียดดังกลาวไวในรายงานผลการ

ปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมใหครบถวน 
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ตารางท่ี 2.13.2-13 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมระยะประชิดติดโครงการตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

2) ดานสังคม - เศรษฐกิจ

- พิจารณารับคนในพ้ืนท่ีเขาทำงานเพ่ือเสริมสรางความสัมพันธท่ีดีกับชุมชน - พิจารณารับแรงงานในทองถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะกับตำแหนงเขาทำงานใน

โครงการเปนอันดับแรก เพ่ือใหโรงงานและชุมชนทองถ่ินสามารถอยูรวมกันได

- ประสาน/พบปะและสรางความคุนเคยกับกลุมผูมีสวนไดเสีย ผูนำชุมชน ผูนำพ้ืนท่ี

ออนไหวตอผลกระทบ และประชาชนในบริเวณใกลเคียง เพื่อสรางความสัมพันธ

อันดีกับชุมชน เดือนละ 1 ครั้ง
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

(ข) กลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนในเขตการปกครองขององคการบริหารสวนตำบล 
 

ก) กลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนที่อยูในระยะใกลจากพื้นที่โครงการ 100 เมตร – 
3 กิโลเมตร 
 

     - ขอมูลทั่วไป 
      ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญเปนเพศหญิง (รอยละ 61.6) และเปนเพศชาย (รอย
ละ 38.4) โดยผูตอบแบบสอบถามสวนมากมีอายุ 30-39 ป (รอยละ 32.6) รองลงมามีอายุ 40-49 ป  (รอยละ 

22.3) และมีอายุ 20-29 ป (รอยละ 19.0) โดยผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดนับถือศาสนาพุทธ (รอยละ 
97.9) สวนที่เหลือนับถือศาสนาคริสต (รอยละ 2.1) สถานภาพของผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งมีสถานภาพเปน
หัวหนาครัวเรือน (รอยละ 57.9) รองลงมามีสถานภาพเปนคู สมรสกับเจาของบาน (รอยละ 23.6) และมี

สถานภาพเปนบุตร/บุตรเขย/สะใภ (รอยละ 15.7) ดานการศึกษาของผูตอบแบบสอบถามสวนมากอยูในระดับ
ประถมศึกษา (รอยละ 23.6) รองลงมาอยูในระดับมัธยมตอนปลาย/ปวช. (รอยละ 21.9) และอยูในระดับ
มัธยมศกึษาตอนตน (รอยละ 20.2) ดานภูมิลำเนาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญยายมาจากที่อื่น (รอยละ 61.6) 

สวนที่เหลืออยูในพื้นที่มาตั้งแตเกิด (รอยละ 38.4) โดยสาเหตุของการยายมาเกือบทั้งหมดเพื่อการประกอบ
อาชีพ (รอยละ 91.3) รองลงมายายมาเพราะแตงงานกับคนที่นี่ (รอยละ 6.0) และติดตามพอแม/ญาติพี่นอง 
(รอยละ 2.7) ซึ่งระยะเวลาของการยายมาสวนมาก 1-5 ป (รอยละ 43.6) รองลงมา 6-10 ป (รอยละ 34.9) 

และมากกวา 20 ป (รอยละ 8.1) โดยผูที่ยายมาจากภูมิลำเนาอื่นสวนใหญไมมีการยายทะเบียนบานเขามาใน
พ้ืนที่ (รอยละ 85.2) สวนที่เหลือมีการยายทะเบียนบานเขามาอยูในพ้ืนที่ (รอยละ 14.8) 
 

     - ลักษณะครัวเรือน 
      ลักษณะหรือสภาพครัวเรือนของผู ตอบแบบสอบถามสวนใหญมีสมาชิกใน
ครัวเรือน 1-3 คน (รอยละ 75.6) รองลงมามีสมาชิกในครัวเรือน 4-6 คน (รอยละ 23.1) และมีสมาชิกมากกวา 

6 คนขึ้นไป (รอยละ 1.2) โดยสมาชิกในครัวเรือนที่เปนกลุมออนไหว ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมมี 
(รอยละ 78.1) สวนที่เหลือระบุวามี (รอยละ 25.0) ซึ่งสมาชิกที่เปนกลุมออนไหวเกินครึ่งระบุวาเปนผูสูงอายุ 
(อายุ 60 ปขึ้นไป) (รอยละ 54.0) รองลงมาระบุวาเปนเด็กอายุต่ำกวา 6 ป (รอยละ 23.8) และเปนคนที่มีโรค

ประจำตัว เชน โรคเบาหวาน โรคความดัน และโรคหัวใจและหลอดเลือดเปนตน (รอยละ 20.6) ดานลักษณะที่
อยูอาศัยเกินครึ่งเปนตึกแถว/อาคารพาณิชย (รอยละ 56.2) รองลงมาเปนบานเดี่ยว (รอยละ 31.4) และเปน
หองเชา (รอยละ 5.4) ซึ่งสถานภาพของการครอบครองที่อยูอาศัยสวนใหญเชาทั้งบานและที่ดิน (รอยละ 66.5) 

รองลงมามีบานและที่ดินเปนของตนเอง (รอยละ 26.9) และมีบานเปนของตนเอง แตเชาที่ดิน (รอยละ 5.4) 
 
     - ขอมูลโครงสรางทางเศรษฐกิจ สังคมของครัวเรือน 

      อาชีพหลักของผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งประกอบอาชีพคาขาย/ธุรกิจสวนตัว 
(รอยละ 55.0) รองลงมาประกอบอาชีพรับจางในโรงงานอุตสาหกรรม (รอยละ 24.4) และประกอบอาชีพ
พนักงานบริษัท/หางราน/โรงแรม (รอยละ 9.1) สวนอาชีพรองของผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมมี 

(รอยละ 92.1) รองลงมาระบุวาคาขาย/ธุรกิจสวนตัว (รอยละ 6.2) และระบุวารับจาง/ลูกจาง (รอยละ 1.7)  
ในดานของรายไดในครัวเรือนรวมกัน ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวามีรายไดรวมกัน 20,001-40,000 บาท
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ตอเดือน (รอยละ 59.5) รองลงมาระบุวามีรายไดรวมกัน 10,001-20,000 บาทตอเดือน (รอยละ 29.3) และ
ระบุวามีรายไดรวมกัน 40,001-100,000 บาทตอเดือน (รอยละ 7.0) สวนดานรายจายในครัวเรือนรวมกัน 

ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวามีรายจายรวมกัน 10,001-20,000 บาทตอเดือน (รอยละ 52.1) รองลงมา
ระบุวามีรายจายรวมกัน นอยกวา 10,000 บาทตอเดือน และ 20,001-40,000 บาทตอเดือน ในสัดสวนที่
เทากัน (รอยละ 22.7) และระบุวามีรายจายรวมกัน 40,001-100,000 บาทตอเดือน (รอยละ 2.5) ดานความ

เพียงพอของรายไดและรายจายของผู ตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวารายไดเพียงพอ และมีเหลือออม  
(รอยละ 71.5) รองลงมาระบุวารายไดเพียงพอ แตไมมีเหลือออม (รอยละ 21.9) และระบุวารายไดไมเพียงพอ 
และมีหนี้สิน (รอยละ 4.1) ซึ่งปญหาเกี่ยวกับการประกอบอาชีพของครัวเรือน ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ

ระบุวาไมมีปญหา (รอยละ 89.3) สวนที่เหลือระบุวามีปญหา (รอยละ 10.7) เชน เศรษฐกิจไมดี ตนทุนในการ
ใชชีวิตสูง และสินคามีราคาสูงข้ึน เปนตน 
 

     - สุขาภิบาล สุขภาพอนามัยและการใชบริการชุมชนของครัวเรือน 
      แหลงน้ำสำหรับบริโภค (น้ำดื่ม) ในครัวเรือน ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมด
ระบุวาบริโภคน้ำดื่มบรรจุขวด/น้ำถัง (รอยละ 97.1) รองลงมาระบุวาบริโภคน้ำประปา (รอยละ 1.7) และระบุ

วาบริโภคน้ำบอ/น้ำบาดาล (รอยละ 0.8) ดานการปรับปรุงคุณภาพน้ำกอนนำมาบริโภค ผูตอบแบบสอบถาม
เกือบทั้งหมดระบุวาไมไดทำการปรับปรุง (รอยละ 90.1) รองลงมาระบุวาใชวิธีการกรอง (รอยละ 9.1) และ
ระบุวาใชวิธีการตม (รอยละ 0.8) ดานความเพียงพอของน้ำสำหรับบริโภค (น้ำดื่ม) ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมด

ระบุวามีความเพียงพอ แหลงน้ำสำหรับอุปโภค (น้ำสำหรับซัก ลาง น้ำใช) ในครัวเรือน ผูตอบแบบสอบถาม
เกือบทั้งหมดระบุวาใชน้ำประปา (รอยละ 96.7) รองลงมาระบุวาใชน้ำบอ/น้ำบาดาล (รอยละ 2.5) และระบุวา
ใชน้ำดื่มบรรจุขวด/น้ำถัง (รอยละ 0.8) ดานการปรับปรุงคุณภาพน้ำกอนนำมาบริโภค ผูตอบแบบสอบถาม

เกือบทั้งหมดระบุวาไมไดทำการปรับปรุง (รอยละ 93.0) สวนที่เหลือระบุวาใชวิธีการกรอง (รอยละ 7.0) ดาน
ความเพียงพอของน้ำสำหรับอุปโภค (น้ำสำหรับซัก ลาง น้ำใช) ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวามีความ
เพียงพอ (รอยละ 99.6) สวนที่เหลือระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 0.4) เนื่องจาก ในชวงหนาแลวน้ำไมคอยไหล 

แหลงน้ำสำหรับภาคเกษตร สำหรับผูตอบแบบสอบถามที่ทำอาชีพเกษตรกรรมทั้งหมดระบุวาใชน้ำจากน้ำบอ/
น้ำบาดาล ดานความเพียงพอของน้ำใชเพื่อการเกษตร ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ  
ดานการจัดการน้ำเสีย/น้ำทิ้งจากกิจกรรมตางๆ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาใชวิธีระบายลงระบบ

บำบัดน้ำเสียรวม/ทอระบายน้ำ (รอยละ 80.6) รองลงมาระบุวาใชวิธีระบายลงดิน/พื้นที่โลง (รอยละ 15.7) 
และระบุวาใชวิธีทิ ้งลงคลอง/แหลงน้ำตามธรรมชาติ (รอยละ 3.7) ดานการจัดการขยะมูลฝอย ผู ตอบ
แบบสอบถามสวนใหญระบุวาใชวิธีทิ้งลงถังขยะของเทศบาลหรืออบต. (รอยละ 85.5) รองลงมาระบุวาใชวิธี

กองไวขางบาน/ที่โลง/ที่สาธารณะ (รอยละ 9.9) และใชวิธีอื่นๆ (รอยละ 3.3) เชน นำไปทิ้งเองหรือนำไปทิ้งท่ี
บอขยะ ดานปญหาการใชไฟฟา ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมมีปญหา (รอยละ 97.9) สวนที่
เหลือระบุวามีปญหา (รอยละ 2.1) เชน มีไฟฟาตก/ดับ บอย ดานปญหาการคมนาคมในพื้นที ่ ผู ตอบ

แบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมมีปญหา (รอยละ 99.2) สวนที่เหลือระบุวามีปญหา (รอยละ 0.8) เชน พ้ืน
ถนนไมเรียบ รถบางคันวิ่งเร็วเปนตน ดานการเจ็บปวยของคนในครัวเรือน ในรอบ 1 ปที่ผานมา ผูตอบ
แบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมเคยเจ็บปวย (รอยละ 80.6) สวนที่เหลือระบุวาเคยเจ็บปวย (รอยละ 19.4) 

โดยโรคท่ีเจ็บปวยสวนมากเปนโรคไขหวัด/หวัด (รอยละ 38.3) รองลงมาเปนโรคระบบทางเดินหายใจ (รอยละ 
21.3) และเปนโรคผิวหนัง/ภูมิแพ (รอยละ 14.9) ซึ ่งสาเหตุของการเจ็บปวยสวนมากเกิดจากอากาศที่

2-238



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

เปลี่ยนแปลง (รอยละ 48.9) รองลงมาเกิดจากโรคประจำตัว/ระบบรางกายบกพรอง (รอยละ 25.5) และเกิด
จากมลพิษจากโรงงานอุตสาหกรรม (รอยละ 10.6) ดานการรักษาเมื ่อเจ็บปวยสวนมากระบุวาซื ้อยา

รับประทานเอง (รอยละ 36.2) รองลงมาระบุวาโรงพยาบาลประจำอำเภอ (รอยละ 34.0) และระบุวา
โรงพยาบาลประจำจังหวัด (รอยละ 19.1) ดานความเพียงพอของการบริการดานสาธารณสุข ผู ตอบ
แบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 95.7) สวนที่เหลือระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 4.3) 

เนื่องจาก การบริการเขาไมถึงภายในชุมชน โดยดานการใหความรูหรือแนะนำเกี่ยวกับการรักษาสุขภาพ
อนามัย การเฝาระวังโรคหรือการปองกันโรค ในรอบปที่ผานของหนวยงานดานสาธารณสุขของรัฐหรือเอกชน 
ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมมีหนวยงานหรือเอกชนเขามา (รอยละ 89.4) สวนที่เหลือระบุวามี

หนวยงานหรือเอกชนเขามาใหคำแนะนำหรือความรู (รอยละ 10.6) ซึ่งเปนอาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบาน 
 
     - สภาพแวดลอมในปจจุบัน 

      ในระยะเวลา 5 ปที่ผานมา ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวาสภาพแวดลอม
ของชุมชนไมมีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 58.3) สวนที่เหลือระบุวามีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 41.7) เนื่องจาก 
สังคมและชุมชนมีความเจริญมากขึ้น เศรษฐกิจดีขึ้น ประชากรเพิ่มมากขึ้น สินคาที่มีราคาสูงขึ้น และโรงงาน

อุตสาหกรรมเพ่ิมมากขึ้น เปนตน โดยการดำเนินงานของโครงการท่ีสงผลตอการเปลี่ยนแปลงสภาพแวดลอมใน
พื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมสงผล (รอยละ 93.8) สวนที่เหลือระบุวาสงผล (รอยละ 6.2) 
เนื่องจาก มลพิษทางอากาศที่จะมากขึ้น เมื่อชุมชนมีงานสวนรวม ผูตอบแบบสอบถามสวนมากระบุวาเขารวม

เปนบางครั้ง (รอยละ 45.9) รองลงมาไมเขารวม (รอยละ 35.1) เนื่องจาก ไมมีเวลาวาง ไมทราบถึงกิจกรรม
ของชุมชน เปนตน และเขารวมเปนประจำ (รอยละ 19.0) ซึ่งความรูสึกตอสภาพแวดลอมโดยรวมของชุมชน
หรือทองถิ่น ที่อาศัยในปจจุบัน ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาเปนชุมชนที่นาอยูอาศัย (รอยละ 69.4) 

รองลงมาระบุวาเปนชุมชนที่พออยูได (รอยละ 35.1) และระบุวาเปนชุมชนที่ไมนาอยูอาศัย (รอยละ 0.4)  
ปญหาความเดือดรอน/ความรำคาญดานสิ่งแวดลอมที่ไดรับในปจจุบัน พิจารณาสามอันดับแรก คอื ปญหาดาน
ฝุนละออง (รอยละ 61.6) โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับปานกลาง รองลงมาปญหาดานการจราจร/

อุบัติเหตุ (รอยละ 37.6) โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับปานกลาง และปญหาดานมลพิษทางอากาศ 
(รอยละ 36.0) โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับนอย ปญหาของชุมชนและความปลอดภัยในชีวิตและ
ทรัพยสินที่ไดรับในปจจุบัน พิจารณาสามอันดับแรก คือ ปญหาการมีแรงงานอพยพเขามา (รอยละ 60.3)  

โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับปานกลาง รองลงมาปญหาการลักขโมย/ปลน/จ้ี (รอยละ 42.6)  
โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับนอย และปญหามีคนวางงานในชุมชน (รอยละ 38.8) โดยสวนมาก
ไดรับผลกระทบอยูในระดับนอย 

 
     - การรับทราบขอมูลขาวสารโครงการ ความเชื ่อมั ่น และความคิดเห็นตอ

โครงการฯ 
      การรับรูขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ ผูตอบ
แบบสอบถามสวนใหญระบุวาเคยรับทราบขอมูลมากอน (รอยละ 66.9) โดยชองทางการรับทราบขอมูลเกิน
ครึ่งมาจากผูนำชุมชน (รอยละ 53.9) รองลงมาทราบจากการประชาสัมพันธของเจาหนาที่โครงการ (รอยละ 
16.2) และทราบจากเจาหนาที่เก็บแบบสอบถาม (รอยละ 9.0) สวนที่เหลือระบุวาไมเคยรับทราบขอมูล
ขาวสารมากอน (รอยละ 33.1) ทั้งนี้ กอนเริ่มการสอบถามความคิดเห็นบริษัทที่ปรึกษาจะอธิบายเกี่ยวกับ
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ขอมูลการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ไดรับฟง และทำความเขาใจ ในดานประโยชนหรือผลดีตอชุมชน 
จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวาไมมีประโยชนหรือผลดี
ตอชุมชน (รอยละ 55.8) สวนที่เหลือระบุวามีประโยชนหรือผลดี (รอยละ 44.2) เนื่องจาก ทำใหเกิดการจาง
งานมากขึ้น มีงบประมาณสนับสนุนชุมชนและทองถิ่นที่เพิ่มมากขึ้น ในดานผลกระทบหรือผลเสียตอชุมชน 
จากการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ในดานสิ่งแวดลอมผูตอบแบบสอบถามคาดวาจะไดรับ 
ผลกระทบดานมลพิษทางอากาศ และดานฝุนละออง ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 1.2) โดยทั้งหมดคาดวาไดรับ
ผลกระทบในระดับนอย รองลงมาคาดวาจะไดรับผลกระทบในดานควัน/เขมา ดานกลิ่นรบกวน ดานเสียงดัง 
ดานขยะมูลฝอย ดานน้ำเสีย และดานการจราจร/อุบัติเหตุ ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 0.8) โดยทั้งหมดคาด
วาไดรับผลกระทบในระดับนอย ในดานสังคม/เศรษฐกิจผูตอบแบบสอบถามคาดวาจะไดรับ พิจารณาสาม
อันดับแรก ไดแก ผลกระทบดานการมีแรงงานอพยพเขามา (รอยละ 2.9) โดยสวนมากคาดวาไดรับผลกระทบ
ในระดับนอย รองลงมาผลกระทบดานการลักขโมย/ปลน/จี้ ดานการทะเลาะวิวาท ดานการจับกุมเรื่องยาเสพติด 
และดานการมั่วสุมของวัยรุน ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 1.7) โดยท้ังหมดคาดวาไดรับผลกระทบในระดับนอย 
ดานของความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมวิตก
กังวล (รอยละ 84.3) เนื่องจาก เชื่อมั่นในโครงการ ท่ีผานมายงัไมไดรับผลกระทบ สวนที่เหลือระบุวาวิตกกังวล 
(รอยละ 15.7) เนื่องจาก ปญหาผลกระทบดานคุณภาพสิ่งแวดลอม เชน สารเคมี กลิ่น และฝุนละออง ซึ่ง
สาเหตุของความกังวลสวนใหญมาจากการดำเนินงานของโครงการที่ผานมา (รอยละ 65.8) สวนที่เหลือมาจาก
การดำเนินงานของโรงงานอื่น (รอยละ 34.2) ดานความเชื่อมั่นในการบริหารจัดการดานสิ่งแวดลอมของ
โครงการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาเชื่อมั ่น (รอยละ 83.1) เนื ่องจาก โครงการเปนโรงงานที่มี
มาตรฐาน มีการดูแลจัดการที่ดี รองลงมาระบุวาไมเชื่อมั่น (รอยละ 11.2) เนื่องจาก รายละเอียดยังไมชัดเจน
ในการปองกันฝุนละออง กังวลเรื่องกลิ่น กังวลเรื่องเสียงดัง กังวลเรื่องสารเคมีรั่วไหล และทราบขาวเกี่ยวกับ
โครงการนอยเกินไป และไมแสดงความคิดเห็น (รอยละ 5.8) เนื่องจากทราบขอมูลเกี่ยวกับโครงการนอย ไมมี
สวนเกี่ยวของ และอยูหางไกลจากโครงการ ดานชองทางการประชาสัมพันธขอมูลขาวสารเกี่ยวกับโครงการ 
ผูตอบแบบสอบถามสวนมากระบุวาตองการใหประชาสัมพันธผานผูนำชุมชน (รอยละ 32.2) รองลงมาระบุวา
ตองการใหประชาสัมพันธผานประกาศเสียงตามสาย (รอยละ 24.8) และตองการใหประชาสัมพันธผาน
จดหมาย/เอกสาร (รอยละ 22.3) โดยขอมูลขาวสารที่ตองการทราบสวนมากระบุวาตองการรับทราบขาวสาร
ในเรื่องการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (รอยละ 40.9) รองลงมาระบุวาตองการรับทราบขาวสารในเรื่องการจาง
งาน (รอยละ 35.5) และระบุวาตองการรับทราบขาวสารในเรื่องการทำกิจกรรมเพ่ือสังคม/ชุมชน (รอยละ 21.9) 
 
     - ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 
      ขอหวงกังวลตอการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมกังวล (รอยละ 83.1) สวนที่เหลือระบุวาหวง
กังวล (รอยละ 16.9) ซึ่งหวงกังวลในเรื่อง มลพิษทางอากาศ ฝุนละออง และปญหาสารเคมีรั่วไหล 
 
     - ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอม 
      ความค ิดเห ็นของความเพียงพอของมาตรการด านส ิ ่งแวดล อมที ่ม ีการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 
98.3) สวนที่เหลือระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 1.7) โดยตองการใหเพิ่มเติมในเรื่อง ควรมีการวัดความรูความ
เขาใจของคนในชุมชนเก่ียวกับโครงการ อยากใหศึกษาผลกระทบดานสิ่งแวดลอมมากข้ึน และควรปองกันไมให
ควันหรือสารเคมีออกมาเยอะเกินไป 

2-240



  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

     - ความคิดเห็นและขอเสนอแนะเพิ่มเติม 
      ตองการใหมีมาตรการควบคุมผลกระทบดานคุณภาพอากาศและฝุ นละออง
โดยตรง และตองการใหมีการดูแลสิ่งแวดลอมโดยไมกระทบชุมชน นอกจากนี้ยังอยากเห็นการกระตุนเศรษฐกิจ

ของชุมชนใหดีขึ้น เชน การจางงานจากคนในพื้นที่และการเพิ่มโอกาสในการรับสมัครงาน รวมถึงการเพิ่ม
มาตรการปองกันสารเคมีรั่วไหลจากโรงงาน เพื่อความปลอดภัยของชุมชน อีกทั้งยังอยากใหมีการสนับสนุน
งบประมาณในการแกไขปญหาของชุมชน เชน ปญหาน้ำประปาไมสะอาดหรือไมไหล และการดูแลสุขภาพ

ผูสูงอายุในชุมชนผานการตรวจสุขภาพอยางสม่ำเสมอ 
 
    ข) กลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนท่ีอยูในระยะไกลจากพื้นที่โครงการ 3 – 5 กิโลเมตร 

 
     - ขอมูลท่ัวไป 
      ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งเปนเพศชาย (รอยละ 58.5) และเปนเพศหญิง  

(รอยละ 41.5) โดยผูตอบแบบสอบถามสวนมากมีอายุ 30-39 ป (รอยละ 30.5) รองลงมามีอายุ 20-29 ป  
(รอยละ 22.0) และมีอายุ 40-49 ป (รอยละ 20.1) โดยผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดนับถือศาสนาพุทธ 
(รอยละ 97.6) สวนที่เหลือนับถือศาสนาคริสต (รอยละ 2.4) สถานภาพของผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมี

สถานภาพเปนหัวหนาครัวเรือน (รอยละ 64.0) รองลงมามีสถานภาพเปนคูสมรสกับเจาของบาน (รอยละ 
16.5) และมีสถานภาพเปนบุตร/บุตรเขย/สะใภ (รอยละ 14.6) ดานการศึกษาของผูตอบแบบสอบถาม
สวนมากอยูในระดับมัธยมศึกษาตอนตน (รอยละ 28.7) รองลงมาอยูในระดับประถมศึกษา (รอยละ 22.0) 

และอยู ในระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. (รอยละ 18.9) ดานภูมิลำเนาผูตอบแบบสอบถามสวนใหญ 
ยายมาจากที่อื่น (รอยละ 67.1) สวนที่เหลืออยูในพื้นที่มาตั้งแตเกิด (รอยละ 32.9) โดยสาเหตุของการยายมา
เกือบทั้งหมดเพื่อการประกอบอาชีพ (รอยละ 97.3) รองลงมายายมาเพราะแตงงานกับคนที่นี่ (รอยละ 1.8) 

และติดตามพอแม/ญาติพี่นอง (รอยละ 0.9) ซึ่งระยะเวลาของการยายมาสวนมาก 1-5 ป (รอยละ 49.1) 
รองลงมา 6-10 ป (รอยละ 28.2) และ 16-20 ป (รอยละ 10.0) โดยผูที่ยายมาจากภูมิลำเนาอื่นสวนใหญไมมี
การยายทะเบียนบานเขามาในพื้นที่ (รอยละ 83.6) สวนที ่เหลือมี่การยายทะเบียนบานเขามาอยูในพื้นที่  

(รอยละ 16.4)  
 
     - ลักษณะครัวเรือน 

      ลักษณะหรือสภาพครัวเรือนของผู ตอบแบบสอบถามสวนใหญมีสมาชิกใน
ครัวเรือน 1-3 คน (รอยละ 72.0) รองลงมามีสมาชิกในครัวเรือน 4-6 คน (รอยละ 27.4) และมีสมาชิกมากกวา 
6 คนขึ้นไป (รอยละ 0.6) โดยสมาชิกในครัวเรือนที่เปนกลุมออนไหว ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมมี 

(รอยละ 81.7) สวนที่เหลือระบุวามี (รอยละ 18.3) ซึ่งสมาชิกที่เปนกลุมออนไหวสวนมากระบุวาเปนผูสูงอายุ 
(อายุ 60 ปขึ้นไป) (รอยละ 48.5) รองลงมาระบุวาเปนเด็กอายุต่ำกวา 6 ป (รอยละ 39.0) และเปนคนที่มีโรค
ประจำตัว เชน โรคเบาหวาน โรคความดัน และโรคหัวใจและหลอดเลือดเปนตน (รอยละ 21.2) ดานลักษณะที่

อยู อาศัยสวนมากเปนตึกแถว/อาคารพาณิชย (รอยละ 48.2) รองลงมาเปนบานเดี ่ยว (รอยละ 39.0)  
และเปนหองเชา (รอยละ 11.0) ซึ่งสถานภาพของการครอบครองที่อยูอาศัยสวนใหญเชาทั้งบานและที ่ดิน 
(รอยละ 70.1) รองลงมามีบานและที่ดินเปนของตนเอง (รอยละ 22.0) และมีบานเปนของตนเอง แตเชาที่ดิน 

(รอยละ 5.5)  
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     - ขอมูลโครงสรางทางเศรษฐกิจ สังคมของครัวเรือน 
      อาชีพหลักของผูตอบแบบสอบถามสวนมากประกอบอาชีพคาขาย/ธุรกิจสวนตัว 

(รอยละ 43.9) รองลงมาประกอบอาชีพรับจางในโรงงานอุตสาหกรรม (รอยละ 29.9) และประกอบอาชีพ
พนักงานบริษัท/หางราน/โรงแรม (รอยละ 12.8) สวนอาชีพรองของผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไม
มี (รอยละ 93.9) รองลงมาระบุวาคาขาย/ธุรกิจสวนตัว (รอยละ 4.9) และระบุวาอื ่นๆ (รอยละ 1.7) เชน 

ปลอยหองเชา ในดานของรายไดในครัวเรือนรวมกัน ผู ตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวามีรายไดรวมกัน 
20,001-40,000 บาทตอเดือน (รอยละ 58.5) รองลงมาระบุวามีรายไดรวมกัน 10,001-20,000 บาทตอเดือน 
(รอยละ 30.5) และระบุวามีรายไดรวมกัน 40,001-100,000 บาทตอเดือน (รอยละ 8.5) สวนดานรายจายใน

ครัวเรือนรวมกัน ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวามีรายจายรวมกัน 10,001-20,000 บาทตอเดือน (รอยละ 
51.2) รองลงมาระบุวามีรายจายรวมกัน 20,001-40,000 บาทตอเดือน (รอยละ 28.7) และระบุวามีรายจาย
รวมกันนอยกวา 10,000 บาทตอเดือน (รอยละ 18.9) ดานความเพียงพอของรายไดและรายจายของผูตอบ

แบบสอบถามสวนใหญระบุวารายไดเพียงพอ และมีเหลือออม (รอยละ 70.7) รองลงมาระบุวารายไดเพียงพอ 
แตไมมีเหลือออม (รอยละ 25.6) และระบุวารายไดไมเพียงพอ แตไมมีหนี้สิน (รอยละ 3.7) ซึ่งปญหาเกี่ยวกับ
การประกอบอาชีพของครัวเรือน ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมมีปญหา (รอยละ 96.3) สวนที่

เหลือระบุวามีปญหา (รอยละ 3.7) เชน เศรษฐกิจไมดี ตนทุนในการใชชวีิตสูง และสินคามีราคาสูงข้ึน เปนตน 
 
     - สุขาภิบาล สุขภาพอนามัยและการใชบริการชุมชนของครัวเรือน 

      แหลงน้ำสำหรับบริโภค (น้ำดื่ม) ในครัวเรือน ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมด

ระบุวาบริโภคน้ำดื ่มบรรจุขวด/น้ำถัง (รอยละ 99.4) สวนที่เหลือระบุวาบริโภคน้ำประปา (รอยละ 0.6)  

ดานการปรับปรุงคุณภาพน้ำกอนนำมาบริโภค ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมไดทำการปรับปรุง 

(รอยละ 93.9) รองลงมาระบุว าใชวิธ ีการกรอง (รอยละ 4.3) และระบุว าใชวิธ ีการตม (รอยละ 1.8)  

ดานความเพียงพอของน้ำสำหรับบริโภค (น้ำดื่ม) ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ แหลงน้ำ

สำหรับอุปโภค (น้ำสำหรับซัก ลาง น้ำใช) ในครัวเรือน ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาใชน้ำประปา 

(รอยละ 92.7) รองลงมาระบุวาใชน้ำดื่มบรรจุขวด/น้ำถัง (รอยละ 5.5) และระบุวาใชน้ำบอ/น้ำบาดาล (รอย

ละ 1.2) ด านการปรับปรุงค ุณภาพน้ำกอนนำมาบริโภค ผู ตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุว าไม ได 

ทำการปรับปรุง (รอยละ 89.6) รองลงมาระบุวาใชวิธีการกรอง (รอยละ 7.3) และใชวิธีการตม (รอยละ 3.0) 

ดานความเพียงพอของน้ำสำหรับอุปโภค (น้ำสำหรับซัก ลาง น้ำใช) ผูตอบแบบสอบถามท้ังหมดระบุวามีความ

เพียงพอ แหลงน้ำสำหรับภาคเกษตร สำหรับผูตอบแบบสอบถามที่ทำอาชีพเกษตรกรรมทั้งหมดระบุวาใชน้ำ

จากน้ำฝน ดานความเพียงพอของน้ำใชเพื่อการเกษตร ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ  

ดานการจัดการน้ำเสีย/น้ำทิ้งจากกิจกรรมตางๆ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาใชวิธีระบายลงระบบ

บำบัดน้ำเสียรวม/ทอระบายน้ำ (รอยละ 84.8) รองลงมาระบุวาใชวิธีระบายลงดิน/พื้นที่โลง (รอยละ 14.0) 

และระบุวาใชวิธีทิ ้งลงคลอง/แหลงน้ำตามธรรมชาติ (รอยละ 1.2) ดานการจัดการขยะมูลฝอย ผู ตอบ

แบบสอบถามสวนใหญระบุวาใชวิธีทิ้งลงถังขยะของเทศบาลหรืออบต. (รอยละ 84.8) รองลงมาระบุวาใชวิธี

กองไวขางบาน/ที่โลง/ที่สาธารณะ (รอยละ 14.6) และใชวิธีเผา (รอยละ 0.6) ดานปญหาการใชไฟฟา ผูตอบ

แบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมมีปญหา (รอยละ 99.4) สวนที่เหลือระบุวามีปญหา (รอยละ 0.6) เชน มี

ไฟฟาตก/ดับ บอย ดานปญหาการคมนาคมในพื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมมีปญหา (รอย
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ละ 99.4) สวนที่เหลือระบุวามีปญหา (รอยละ 0.6) เชน พื้นถนนไมเรียบ รถบางคันวิ่งเร็วเปนตน ดานการ

เจ็บปวยของคนในครัวเรือน ในรอบ 1 ปที่ผานมา ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมเคยเจ็บปวย (รอยละ 

84.8) สวนที่เหลือระบุวาเคยเจ็บปวย (รอยละ 15.2) โดยโรคที่เจ็บปวยสวนมากเปนโรคไขหวัด/หวัด (รอยละ 

36.0) รองลงมาเปนโรคระบบทางเดินหายใจ และอุบัติเหตุจากการประกอบอาชีพ/เดินทาง/ยานพาหนะ ใน

สัดสวนที่เทากัน (รอยละ 16.0) และเปนโรคเก่ียวกับระบบทางเดินอาหาร โรคเก่ียวกับหู/ตา/ฟน/กระดูก และ

โรคอ่ืนๆ เชน โรคความดัน เบาหวาน ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 8.0) ซึ่งสาเหตุของการเจ็บปวยสวนมากเกิด

จากอากาศที่เปลี่ยนแปลง (รอยละ 36.0) รองลงมาเกิดจากโรคประจำตัว/ระบบรางกายบกพรอง (รอยละ 

20.0) และเกิดจากการประมาท (รอยละ 16.0) ดานการรักษาเมื่อเจ็บปวยสวนมากระบุวาโรงพยาบาลประจำ

จังหวัด (รอยละ 32.0) รองลงมาระบุวาโรงพยาบาลประจำอำเภอ (รอยละ 24.0) และระบุวาซื้อยารับประทาน

เอง และคลินิกเอกชน/โรงพยาบาลเอกชน ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 20.0) ดานความเพียงพอของการบริการ

ดานสาธารณสุข ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ โดยดานการใหความรูหรือแนะนำเกี่ยวกับ

การรักษาสุขภาพอนามัย การเฝาระวังโรคหรือการปองกันโรค ในรอบปที่ผานของหนวยงานดานสาธารณสุขของ

รัฐหรือเอกชน ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดระบุวาไมมีหนวยงานหรือเอกชนเขามาใหคำแนะนำหรือความรู 

 

     - สภาพแวดลอมในปจจุบัน 

      ในระยะเวลา 5 ปที่ผานมา ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาสภาพแวดลอม

ของชุมชนไมมีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 64.6) สวนที่เหลือระบุวามีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 35.4) เนื่องจาก 

สังคมและชุมชนมีความเจริญมากขึ้น เศรษฐกิจดีขึ้น ประชากรเพิ่มมากขึ้น สินคาที่มีราคาสูงขึ้น และโรงงาน

อุตสาหกรรมเพ่ิมมากขึ้น เปนตน โดยการดำเนินงานของโครงการท่ีสงผลตอการเปลี่ยนแปลงสภาพแวดลอมใน

พื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมสงผล (รอยละ 97.6) สวนที่เหลือระบุวาสงผล (รอยละ 2.4) 

เนื่องจาก มลพิษทางอากาศที่จะมากขึ้น เมื่อชุมชนมีงานสวนรวม ผูตอบแบบสอบถามสวนมากระบุวาเขารวม

เปนบางครั้ง (รอยละ 47.6) รองลงมาไมเขารวม (รอยละ 36.0) เนื่องจาก ไมมีเวลาวาง ไมทราบถึงกิจกรรม

ของชุมชน เปนตน และเขารวมเปนประจำ (รอยละ 16.5) ซึ่งความรูสึกตอสภาพแวดลอมโดยรวมของชุมชน

หรือทองถิ่น ที่อาศัยในปจจุบัน ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาเปนชุมชนที่นาอยูอาศัย (รอยละ 70.7) 

สวนที่เหลือระบุวาเปนชุมชนที่พออยูได (รอยละ 29.3) ปญหาความเดือดรอน/ความรำคาญดานสิ่งแวดลอมที่

ไดร ับในปจจุบัน พิจารณาสามอันดับแรก คือ ปญหาดานฝุ นละออง (รอยละ 58.5) โดยสวนมากไดรับ

ผลกระทบอยูในระดับปานกลาง รองลงมาปญหาดานมลพิษทางอากาศ (รอยละ 46.8) โดยสวนมากไดรับ

ผลกระทบอยูในระดับปานกลาง และปญหาดานการจราจร/อุบัติเหตุ (รอยละ 32.9) โดยสวนมากไดรับ

ผลกระทบอยูในระดับปานกลาง ปญหาของชุมชนและความปลอดภัยในชีวิตและทรัพยสินที่ไดรับในปจจุบัน 

พิจารณาสามอันดับแรก คือ ปญหาการมีแรงงานอพยพเขามา (รอยละ 51.2) โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยู

ในระดับปานกลาง รองลงมาปญหามีคนวางงานในชุมชน และปญหามีผู ไมไดรับบริการ/สวัสดิการจาก

หนวยงานของรัฐ ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 31.1) โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับนอย และปญหา

การลักขโมย/ปลน/จี ้ และปญหาการมั ่วสุมของกลุ มวัยรุ นในชุมชน ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 25.6)  

โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับนอย 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

     - การรับทราบขอมูลขาวสารโครงการ ความเชื่อม่ัน และความคิดเห็นตอโครงการฯ 
      การรับรูขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ ผูตอบ
แบบสอบถามสวนใหญระบุวาเคยรับทราบขอมูลมากอน (รอยละ 61.0) โดยชองทางการรับทราบขอมูลสวน
ใหญมาจากผูนำชุมชน (รอยละ 61.2) รองลงมาทราบจากการประชาสัมพันธของเจาหนาที่โครงการ (รอยละ 
19.4) และทราบจากอินเทอรเน็ต/เฟซบุก/ไลน (รอยละ 8.9) สวนที่เหลือระบุวาไมเคยรับทราบขอมูลขาวสาร
มากอน (รอยละ 39.0) ทั้งนี้ กอนเริ่มการสอบถามความคิดเห็นบริษัทที่ปรึกษาจะอธิบายเกี่ยวกับขอมูลการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ไดรับฟง และทำความเขาใจ ในดานประโยชนหรือผลดีตอชุมชน จากการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวาไมมีประโยชนหรือผลดีตอชุมชน 
(รอยละ 56.7) สวนที่เหลือระบุวามีประโยชนหรือผลดี (รอยละ 43.3) เนื่องจาก ทำใหเกิดการจางงานมากขึ้น 
มีงบประมาณสนับสนุนชุมชนและทองถิ่นที่เพิ่มมากขึ ้น ในดานผลกระทบหรือผลเสียตอชุมชน จากการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดไมไดรับผลกระทบหรือผลเสีย ทั้งดาน
สิ่งแวดลอม และดานสังคม/เศรษฐกิจ ดานของความวิตกกังวลตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ 
ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมวิตกกังวล (รอยละ 90.2) เนื่องจาก เชื่อมั่นในโครงการ ที่ผานมายัง
ไมไดรับผลกระทบ สวนที่เหลือระบุวาวิตกกังวล (รอยละ 9.8) เนื ่องจาก ปญหาผลกระทบดานคุณภาพ
สิ่งแวดลอม เชน สารเคมี กลิ่น และฝุนละออง ซึ่งสาเหตุของความกังวลสวนใหญมาจากการดำเนินงานของ
โรงงานอื่น (รอยละ 68.8) สวนที่เหลือมาจากการดำเนินงานที่ผานมาของโครงการ (รอยละ 31.3) ดานความ
เชื่อมั่นในการบริหารจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาเชื่อมั่น (รอยละ 
88.4) เนื่องจาก โครงการเปนโรงงานที่มีมาตรฐาน มีการดูแลจัดการที่ดี รองลงมาระบุวาไมเชื่อมั่น (รอยละ 
8.5) เนื่องจาก รายละเอียดยังไมชัดเจนในการปองกันฝุนละออง กังวลเรื่องกลิ่น กังวลเรื่องเสียงดัง กังวลเรื่อง
สารเคมีรั่วไหล และทราบขาวเกี่ยวกับโครงการนอยเกินไป และไมแสดงความคิดเห็น (รอยละ 3.0) เนื่องจาก
ทราบขอมูลเกี ่ยวกับโครงการนอย ไมมีสวนเกี ่ยวของ และอยู หางไกลจากโครงการ ดานชองทางการ
ประชาสัมพันธขอมูลขาวสารเกี่ยวกับโครงการ ผูตอบแบบสอบถามสวนมากระบุวาตองการใหประชาสัมพันธ
ผานผูนำชุมชน (รอยละ 36.6) รองลงมาระบวุาตองการใหประชาสัมพันธผานจดหมาย/เอกสาร (รอยละ 27.4) 
และตองการใหประชาสัมพันธผานประกาศเสียงตามสาย (รอยละ 15.9) โดยขอมูลขาวสารที่ตองการทราบ
สวนมากระบุวาตองการรับทราบขาวสารในเรื่องการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (รอยละ 39.6) รองลงมา
ระบุวาตองการรับทราบขาวสารในเรื่องการจางงาน (รอยละ 32.3) และระบุวาตองการรับทราบขาวสารใน
เรื่องการทำกิจกรรมเพ่ือสังคม/ชุมชน (รอยละ 26.8) 
 
     - ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 
      ขอหวงกังวลตอการประเมินผลกระทบสิ ่งแวดลอมที ่ม ีการเปลี ่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมกังวล (รอยละ 89.0) สวนที่เหลือระบุวาหวง
กังวล (รอยละ 11.0) ซึ่งหวงกังวลในเรื่อง มลพิษทางอากาศ ฝุนละออง และปญหาสารเคมีรั่วไหล 
 
     - ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอม 
      ความค ิดเห ็นของความเพียงพอของมาตรการด านส ิ ่งแวดล อมที ่ม ีการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 
99.4) สวนที่เหลือระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 0.6) โดยตองการใหเพิ่มเติมในเรื่อง ควรปองกันไมใหควันหรือ
สารเคมีออกมาเยอะเกินไป 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

     - ความคิดเห็นและขอเสนอแนะเพิ่มเติม 
      ทางโครงการควรมีมาตรการควบคุมผลกระทบดานคุณภาพอากาศและฝุน
ละอองอยางตรงจุด พรอมทั้งดแูลสิ่งแวดลอมไมใหสงผลกระทบตอชุมชนโดยรอบ นอกจากนี้ ควรมีการกระตุน
เศรษฐกิจของชุมชนใหดีขึ ้น เชน การสรางโอกาสในการจางงาน โดยเนนการจางแรงงานจากคนในชุมชน 
รวมถึงการรับสมัครงานเพิ ่มขึ ้น ควรมีการเพิ ่มมาตรการปองกันการรั ่วไหลของสารเคมีจากโรงงานใหมี
ประสิทธิภาพยิ่งข้ึน รวมถึงสนับสนุนงบประมาณใหกับชุมชนในการแกไขปญหาตางๆ เชน น้ำประปาไมสะอาด
หรือไมไหล และควรมีการตรวจสุขภาพดูแลผูสูงอายุในชุมชนอยางตอเนื่อง การจัดกิจกรรมที่เขาถึงและสื่อสาร
กับชุมชน รวมถึงการประชาสัมพันธโครงการตางๆ ควรเกิดขึ้นบอยครั ้งเพื่อสรางความรวมมือกับชุมชน  
พรอมกับควบคุมคณุภาพของโรงงานใหไดมาตรฐานสูงสุดเพ่ือปกปองคุณภาพชีวิตของคนในพื้นที ่

 
(ค) กลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนในเขตการปกครองของเทศบาล 
 

   - ขอมูลท่ัวไป 
   ผ ู ตอบแบบสอบถามเกินครึ ่งเปนเพศหญิง (ร อยละ 56.0) และเปนเพศชาย  

(รอยละ 44.0) โดยผูตอบแบบสอบถามสวนมากมีอายุ 30-39 ป (รอยละ 35.4) รองลงมามีอายุ 20-29 ป  
(รอยละ 22.2) และมีอายุ 40-49 ป (รอยละ 20.2) โดยผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดนับถือศาสนาพุทธ 
(รอยละ 98.4) รองลงมานับถือศาสนาคริสต (รอยละ 2.4) และนับถือศาสนาอิสลาม (รอยละ 0.4) สถานภาพ
ของผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งมีสถานภาพเปนหัวหนาครัวเรือน (รอยละ 59.7) รองลงมามีสถานภาพเปนคู
สมรสกับเจาของบาน (รอยละ 21.8) และมีสถานภาพเปนบุตร/บุตรเขย/สะใภ (รอยละ 15.2) ดานการศึกษา
ของผูตอบแบบสอบถามสวนมากอยูในระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. (รอยละ 27.6) รองลงมาอยูในระดับ
ประถมศึกษา (รอยละ 21.4) และอยู ในระดับอนุปริญญา/ปวส. (รอยละ 18.5) ดานภูมิลำเนาผู ตอบ
แบบสอบถามสวนใหญยายมาจากที่อื ่น (รอยละ 77.0) สวนที่เหลืออยูในพื้นที่มาตั้งแตเกิด (รอยละ 23.0)  
โดยสาเหตุของการยายมาเกือบทั้งหมดเพื่อการประกอบอาชีพ (รอยละ 95.2) รองลงมายายมาเพราะติดตาม
พอแม/ญาติพี่นอง (รอยละ 3.2) และแตงงานกับคนที่นี ่ (รอยละ 1.6) ซึ่งระยะเวลาของการยายมาสวนมาก  
1-5 ป (รอยละ 42.2) รองลงมา 6-10 ป (รอยละ 29.9) และ 16-20 ป (รอยละ 13.4) โดยผูที่ยายมาจาก
ภูมิลำเนาอื่นเกือบทั้งหมดไมมีการยายทะเบียนบานเขามาในพื้นที่ (รอยละ 92.0) สวนที่เหลือมีการยาย
ทะเบียนบานเขามาอยูในพ้ืนที่ (รอยละ 8.0)  

 
   - ลักษณะครัวเรือน 
    ลักษณะหรือสภาพครัวเรือนของผูตอบแบบสอบถามสวนใหญมีสมาชิกในครัวเรือน 

1-3 คน (รอยละ 73.7) รองลงมามีสมาชิกในครัวเรือน 4-6 คน (รอยละ 25.1) และมีสมาชิกมากกวา 6 คนข้ึน
ไป (รอยละ 1.2) โดยสมาชิกในครัวเรือนที่เปนกลุมออนไหว ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมมี (รอยละ 
80.2) สวนที่เหลือระบุวามี (รอยละ 19.8) ซึ่งสมาชิกที่เปนกลุมออนไหวครึ่งหนึ่งระบุวาเปนผูสูงอายุ (อายุ 60 

ปขึ้นไป) (รอยละ 50.0) รองลงมาระบุวาเปนเด็กอายุต่ำกวา 6 ป (รอยละ 29.0) และเปนคนที่มีโรคประจำตัว 
เชน โรคเบาหวาน โรคความดัน และโรคหัวใจและหลอดเลือดเปนตน (รอยละ 19.4) ดานลักษณะที่อยูอาศัย
สวนมากเปนตึกแถว/อาคารพาณิชย (รอยละ 42.8) รองลงมาเปนบานเดี่ยว (รอยละ 31.7) และเปนหองเชา 

(รอยละ 21.4) ซึ ่งสถานภาพของการครอบครองที่อยูอาศัยสวนใหญเชาทั้งบานและที่ดิน (รอยละ 80.2) 
รองลงมามีบานและที่ดินเปนของตนเอง (รอยละ 16.0) และมีบานเปนของตนเอง แตเชาที่ดิน (รอยละ 2.1)  
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   - ขอมูลโครงสรางทางเศรษฐกิจ สังคมของครัวเรือน 
    อาชีพหลักของผูตอบแบบสอบถามสวนมากประกอบอาชีพคาขาย/ธุรกิจสวนตัว 

และรับจางในโรงงานอุตสาหกรรม ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 39.1) รองลงมาประกอบอาชีพพนักงานบริษัท/
หางราน/โรงแรม (รอยละ 8.2) และประกอบอาชีพรับจาง/ลูกจาง (รอยละ 9.1) สวนอาชีพรองของผูตอบ
แบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมมี (รอยละ 97.1) รองลงมาระบุวาคาขาย/ธุรกิจสวนตัว (รอยละ 2.5) และ

ระบุวารับจาง/ลูกจาง (รอยละ 0.4) ในดานของรายไดในครัวเรือนรวมกัน ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวามี
รายไดรวมกัน 20,001-40,000 บาทตอเดือน (รอยละ 52.3) รองลงมาระบุวามีรายไดรวมกัน 10,001-20,000 
บาทตอเดือน (รอยละ 32.5) และระบุวามีรายไดรวมกัน 40,001-100,000 บาทตอเดือน (รอยละ 12.3) สวน

ดานรายจายในครัวเรือนรวมกัน ผูตอบแบบสอบถามสวนมากระบุวามีรายจายรวมกัน 10,001-20,000 บาท
ตอเดือน (รอยละ 49.0) รองลงมาระบุวามีรายจายรวมกันนอยกวา 10,000 บาทตอเดือน และ 20,001-
40,000 บาทตอเดือน ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 23.9) และระบุวามีรายจายรวมกัน 40,001-100,000 บาท

ตอเดือน (รอยละ 2.9) ดานความเพียงพอของรายไดและรายจายของผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวา
รายไดเพียงพอ และมีเหลือออม (รอยละ 67.9) รองลงมาระบุวารายไดเพียงพอ แตไมมีเหลือออม (รอยละ 
25.1) และระบุวารายไดไมเพียงพอ แตไมมีหนี้สิน (รอยละ 6.6) ซึ่งปญหาเกี่ยวกับการประกอบอาชีพของ

ครัวเรือน ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมมีปญหา (รอยละ 95.9) สวนที่เหลือระบุวามีปญหา  
(รอยละ 4.1) เชน เศรษฐกิจไมดี ตนทุนในการใชชีวิตสูง และสินคามีราคาสูงข้ึน เปนตน 

 

   - สุขาภิบาล สุขภาพอนามัยและการใชบริการชุมชนของครัวเรือน 

     แหลงน้ำสำหรับบริโภค (น้ำดื่ม) ในครัวเรือน ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุ

วาบริโภคน้ำดื่มบรรจุขวด/น้ำถัง (รอยละ 98.4) รองลงมาระบุวาบริโภคน้ำบอ/น้ำบาดาล (รอยละ 0.8) และ

ระบุวาบริโภคน้ำจากตูกดน้ำหยอดเหรียญ (รอยละ 0.8) ดานการปรับปรุงคุณภาพน้ำกอนนำมาบริโภค ผูตอบ

แบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมไดทำการปรับปรุง (รอยละ 96.7) รองลงมาระบุวาใชวิธีการกรอง (รอยละ 

2.1) และระบุวาใชวิธ ีการตม (รอยละ 1.2) ดานความเพียงพอของน้ำสำหรับบริโภค (น้ำดื ่ม) ผู ตอบ

แบบสอบถามทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ แหลงน้ำสำหรับอุปโภค (น้ำสำหรับซัก ลาง น้ำใช) ในครัวเรือน 

ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาใชน้ำประปา (รอยละ 98.8) รองลงมาระบุวาใชน้ำบอ/น้ำบาดาล  

น้ำในแมน้ำ/ลำคลอง และน้ำดื่มบรรจุขวด/น้ำถัง ในสัดสวนที่เทากัน (รอยละ 0.4) ดานการปรับปรุงคุณภาพ

น้ำกอนนำมาบริโภค ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมไดทำการปรับปรุง (รอยละ 92.6) รองลงมา

ระบุวาใชวิธีการกรอง (รอยละ 6.6) และใชวิธีการตม (รอยละ 0.8) ดานความเพียงพอของน้ำสำหรับอุปโภค  

(น้ำสำหรับซัก ลาง น้ำใช) ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 98.8) สวนที่เหลือ

ระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 1.2) เนื่องจาก น้ำคาดแคลนในบางชวง ดานการจัดการน้ำเสีย/น้ำทิ้งจากกิจกรรม

ตางๆ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาใชวิธีระบายลงระบบบำบัดน้ำเสียรวม/ทอระบายน้ำ (รอยละ 84.8) 

รองลงมาระบุวาใชวิธีระบายลงดิน/พื้นท่ีโลง (รอยละ 14.8) และระบุวาใชวิธีทิ้งลงคลอง/แหลงน้ำตาม

ธรรมชาติ (รอยละ 0.4) ดานการจัดการขยะมูลฝอย ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาใชวิธีทิ้งลงถังขยะของ

เทศบาลหรืออบต. (รอยละ 88.5) สวนที่เหลือระบุวาใชวิธีกองไวขางบาน/ที่โลง/ที่สาธารณะ (รอยละ 11.5) 

ดานปญหาการใชไฟฟา ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมมีปญหา (รอยละ 97.1) สวนที่เหลือระบุวา

มีปญหา (รอยละ 2.9) เชน มีไฟฟาตก/ดับ บอย ดานปญหาการคมนาคมในพื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามเกือบ
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ทั้งหมดระบุวาไมมีปญหา (รอยละ 99.2) สวนที่เหลือระบุวามีปญหา (รอยละ 0.8) เชน พื ้นถนนไมเรียบ  

รถบางคันวิ่งเร็ว เปนตน ดานการเจ็บปวยของคนในครัวเรือน ในรอบ 1 ปที่ผานมา ผูตอบแบบสอบถาม 

สวนใหญระบุวาไมเคยเจ็บปวย (รอยละ 86.4) สวนที่เหลือระบุวาเคยเจ็บปวย (รอยละ 13.6) โดยโรคที่

เจ็บปวยสวนมากเปนโรคไขหวัด/หวัด (รอยละ 42.4) รองลงมาเปนโรคอื่นๆ เชน โรคความดัน เบาหวาน  

(รอยละ 18.2) และเปนโรคเกี่ยวกับระบบหลอดเลือด (รอยละ 12.1) ซึ่งสาเหตุของการเจ็บปวยเกินครึ่งเกิด

จากโรคประจำตัว/ระบบรางกายบกพรอง (รอยละ 51.5) รองลงมาเกิดจากอากาศเปลี่ยนแปลง (รอยละ 33.3) 

และเกิดจากการประมาท (รอยละ 9.1) ดานการรักษาเมื่อเจ็บปวยเกินครึ่งระบุวาโรงพยาบาลประจำอำเภอ 

(รอยละ 51.5) รองลงมาระบุวาโรงพยาบาลประจำจังหวัด (รอยละ 18.2) และระบุวาซื้อยารับประทานเอง 

(รอยละ 15.2) ดานความเพียงพอของการบริการดานสาธารณสุข ผู ตอบแบบสอบถามทั ้งหมดระบุวา 

มีความเพียงพอ โดยดานการใหความรูหรือแนะนำเกี่ยวกับการรักษาสุขภาพอนามัย การเฝาระวังโรคหรือ 

การปองกันโรค ในรอบปที่ผานของหนวยงานดานสาธารณสุขของรัฐหรือเอกชน ผูตอบแบบสอบถามเกือบ

ทั้งหมดระบุวาไมมีหนวยงานหรือเอกชนเขามาใหคำแนะนำหรือความรู (รอยละ 97.0) สวนที่เหลือระบุวา 

มีอาสาสมัครสาธารณสุขประจำหมูบานเขามาใหคำแนะนำหรือความรู (รอยละ 3.0) 

 

   - สภาพแวดลอมในปจจุบัน 

     ในระยะเวลา 5 ปที่ผานมา ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาสภาพแวดลอมของ

ชุมชนไมมีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 63.4) สวนที่เหลือระบุวามีการเปลี่ยนแปลง (รอยละ 36.6) เนื่องจาก 

สังคมและชุมชนมีความเจริญมากขึ้น เศรษฐกิจดีขึ้น ประชากรเพิ่มมากขึ้น สินคาที่มีราคาสูงขึ้น และโรงงาน

อุตสาหกรรมเพ่ิมมากขึ้น เปนตน โดยการดำเนินงานของโครงการที่สงผลตอการเปลี่ยนแปลงสภาพแวดลอมใน

พื้นที่ ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดระบุวาไมสงผล (รอยละ 95.5) สวนที่เหลือระบุวาสงผล (รอยละ 4.5) 

เนื่องจาก มลพิษทางอากาศที่จะมากขึ้น เมื่อชุมชนมีงานสวนรวม ผูตอบแบบสอบถามสวนมากระบุวาเขารวม

เปนบางครั้ง (รอยละ 47.3) รองลงมาไมเขารวม (รอยละ 33.7) เนื่องจาก ไมมีเวลาวาง ไมทราบถึงกิจกรรม

ของชุมชน เปนตน และเขารวมเปนประจำ (รอยละ 18.9) ซึ่งความรูสึกตอสภาพแวดลอมโดยรวมของชุมชน

หรือทองถิ่น ที่อาศัยในปจจุบัน ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาเปนชุมชนที่นาอยูอาศัย (รอยละ 65.0) 

รองลงมาระบุวาเปนชุมชนที่พออยูได (รอยละ 34.6) และระบุวาเปนชุมชนที่ไมนาอยูอาศัย (รอยละ 0.4) 

ปญหาความเดือดรอน/ความรำคาญดานสิ่งแวดลอมที่ไดรับในปจจุบัน พิจารณาสามอันดับแรก คอื ปญหาดาน

ฝุนละออง (รอยละ 47.7) โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับนอย รองลงมาปญหาดานมลพิษทางอากาศ 

(รอยละ 39.9) โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับนอย และปญหาดานการจราจร/อุบัติเหตุ (รอยละ 

39.1) โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูในระดับนอย ปญหาของชุมชนและความปลอดภัยในชีวิตและทรัพยสิน

ที่ไดรับในปจจุบัน พิจารณาสามอันดับแรก คือ ปญหาการมีแรงงานอพยพเขามา (รอยละ 55.1) โดยสวนมาก

ไดรับผลกระทบอยูในระดับปานกลาง รองลงมาปญหาการทะเลาะวิวาท (รอยละ 39.5) โดยสวนมากไดรับ

ผลกระทบอยูในระดับนอย และปญหาการลักขโมย/ปลน/จี้ (รอยละ 35.8) โดยสวนมากไดรับผลกระทบอยูใน

ระดับนอย 
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

   - การรับทราบขอมูลขาวสารโครงการ ความเชื่อม่ัน และความคิดเห็นตอโครงการฯ 

     การรับรูขอมูลเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ ผู ตอบ

แบบสอบถามสวนใหญระบุวาเคยรับทราบขอมูลมากอน (รอยละ 65.4) โดยชองทางการรับทราบขอมูลสวน

ใหญมาจากผูนำชุมชน (รอยละ 68.1) รองลงมาทราบจากการประชาสัมพันธของเจาหนาที่โครงการ (รอยละ 

17.8) และทราบจากอินเทอรเน็ต/เฟซบุก/ไลน (รอยละ 4.9) สวนที่เหลือระบุวาไมเคยรับทราบขอมูลขาวสาร

มากอน (รอยละ 34.6) ทั้งนี้ กอนเริ่มการสอบถามความคิดเห็นบริษัทที่ปรึกษาจะอธิบายเกี่ยวกับขอมูลการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ไดรับฟง และทำความเขาใจ ในดานประโยชนหรือผลดีตอชุมชน จากการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ผูตอบแบบสอบถามเกินครึ่งระบุวาไมมีประโยชนหรือผลดีตอชุมชน 

(รอยละ 53.1) สวนที่เหลือระบุวามีประโยชนหรือผลดี (รอยละ 46.9) เนื่องจาก ทำใหเกิดการจางงานมากขึ้น 

มีงบประมาณสนับสนุนชุมชนและทองถิ่นที่เพิ่มมากขึ ้น ในดานผลกระทบหรือผลเสียตอชุมชน จากการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ดานสิ่งแวดลอมผูตอบแบบสอบถามทั้งหมดไมไดรับผลกระทบหรือ

ผลเสีย ดานสังคม/เศรษฐกิจผูตอบแบบสอบถามคาดวาจะไดรับผลกระทบหรือผลเสียในเรื่องมีแรงงานอพยพ

เขามา (รอยละ 2.9) โดยมีสวนมากคาดวาจะไดรับผลกระทบในระดับปานกลาง ดานของความวิตกกังวลตอ

การเปลี ่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมวิตกกังวล (รอยละ 85.6) 

เนื่องจาก เชื่อมั่นในโครงการ ที่ผานมายังไมไดรับผลกระทบ สวนที่เหลือระบุวาวิตกกังวล (รอยละ 14.4) 

เนื่องจาก ปญหาผลกระทบดานคุณภาพสิ่งแวดลอม เชน สารเคมี กลิ่น และฝุนละออง ซึ่งสาเหตุของความ

กังวลเกินครึ่งมาจากการดำเนินงานของโรงงานอื่น (รอยละ 54.3) สวนที่เหลือมาจากการคาดคะเนของตนเอง 

(รอยละ 14.4) ดานความเชื่อมั่นในการบริหารจัดการดานสิ่งแวดลอมของโครงการ ผูตอบแบบสอบถามสวน

ใหญระบุวาเชื่อมั่น (รอยละ 88.1) เนื่องจาก โครงการเปนโรงงานที่มีมาตรฐาน มีการดูแลจัดการที่ดี รองลงมา

ระบุวาไมเชื่อมั่น (รอยละ 11.1) เนื่องจาก รายละเอียดยังไมชัดเจนในการปองกันฝุนละออง กังวลเรื่องกลิ่น 

กังวลเรื่องเสียงดัง กังวลเรื่องสารเคมีรั่วไหล และทราบขาวเกี่ยวกับโครงการนอยเกินไป และไมแสดงความ

คิดเห็น (รอยละ 0.8) เนื่องจากทราบขอมูลเกี ่ยวกับโครงการนอย ดานชองทางการประชาสัมพันธขอมูล

ขาวสารเกี่ยวกับโครงการ ผูตอบแบบสอบถามสวนมากระบุวาตองการใหประชาสัมพันธผานผูนำชุมชน (รอย

ละ 43.6) รองลงมาระบุวาตองการใหประชาสัมพันธผานจดหมาย/เอกสาร (รอยละ 18.9) และตองการให

ประชาสัมพันธผานประกาศเสียงตามสาย (รอยละ 14.4) โดยขอมูลขาวสารที่ตองการทราบสวนมากระบุวา

ตองการรับทราบขาวสารในเรื่องการทำกิจกรรมเพื่อสังคม/ชุมชน (รอยละ 35.8) รองลงมาระบุวาตองการ

รับทราบขาวสารในเรื ่องการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม (รอยละ 28.8) และระบุวาตองการรับทราบ

ขาวสารในเรื่องการจางงาน (รอยละ 31.7) 

 

   - ความคิดเห็นตอผลการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม 

   ขอหวงกังวลตอการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามสวนใหญระบุวาไมกังวล (รอยละ 89.3) สวนที่เหลือระบุวาหวงกังวล (รอยละ 

10.7) ซึ่งหวงกังวลในเรื่อง มลพิษทางอากาศ ฝุนละออง และปญหาสารเคมีรั่วไหล  
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

   - ความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอม 

    ความคิดเห็นของความเพียงพอของมาตรการดานสิ่งแวดลอมที่มีการเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดโครงการฯ ผูตอบแบบสอบถามเกือบทั้งหมดทั้งหมดระบุวามีความเพียงพอ (รอยละ 99.6) สวนที่

เหลือระบุวาไมเพียงพอ (รอยละ 0.6) โดยตองการใหเพ่ิมเติมในเรื่อง ควรปองกันไมใหควันหรือสารเคมีออกมา

เยอะเกินไป 

 

   - ความคิดเห็นและขอเสนอแนะเพิ่มเติม 

    อยากใหมีมาตรการที่เนนการควบคุมผลกระทบตอคุณภาพอากาศและฝุนละออง

โดยตรง รวมถึงการดูแลสิ่งแวดลอมเพื่อปองกันไมใหกระทบตอชุมชนโดยรอบ นอกจากนี้ อยากใหสงเสริมการ

จางงานในพื้นที่ โดยเนนการรับสมัครและจางงานจากคนในชุมชน รวมถึงการเพิ่มโอกาสการจางงานใหมๆ 

ควบคูไปกับการจัดกิจกรรมเพ่ือสรางความสัมพันธกับชุมชนใหมากขึ้น และเพ่ิมการประชาสัมพันธโครงการตาง 

ๆ ใหเขาถึงชุมชนอยางกวางขวางยิ่งข้ึน 

 

    ทั้งนี้ โครงการไดตระหนักถึงขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากตัวแทนกลุมประชาชน

ตัวแทนครัวเรือนเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ ในครั้งนี้ โดยไดนำขอมูลดังกลาวมา

ประเมินเพื่อปรับปรุงและกำหนดมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบใหมีความเหมาะสม พรอมทั้งสราง

ความเชื่อมั่นใหกับประชาชนมากยิ่งข้ึน รายละเอียดดังตารางที่ 2.13.2-14 

 

  5) สรุปผลการสำรวจสภาพเศรษฐกิจสังคม 

  การมีสวนของประชาชนในรางงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งนี้ ใชวิธีการ

ลงพื้นที่สำรวจสภาพเศรษฐกิจสังคม และความคิดเห็นของประชาชน โดยการศึกษาสภาพเศรษฐกิจสังคม 

รวมถึงความคิดเห็นของประชาชนตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ เมื่อวันที่ 21 - 25 สิงหาคม  

พ.ศ. 2567 ที่ผานมา ซึ่งศกึษาสภาพเศรษฐกิจสังคม และความคิดเห็นของประชาชนจาก 4 กลุม ประกอบดวย 

กลุมตัวแทนหนวยงานราชการ กลุมตัวแทนพ้ืนท่ีออนไหวและสถานที่สำคัญ กลุมผูนำชุมชน และกลุม

ประชาชนตัวแทนครัวเรือน พบวา ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ ประชาชนสวนใหญมี

ขอหวงกังวลสวนใหญไมกังวลกับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้ เนื่องจากที่ผานมาโครงการ

ไดมีการจัดการสิ่งแวดลอมที่ไดมาตรฐานและมีประสิทธิภาพ แตก็มีบางสวนที่ยังกังวลในเรื่องของมลพิษทาง

อากาศและฝุนละออง การรั่วไหลของสารเคมี อยางไรก็ตาม โครงการมีมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

สิ่งแวดลอมที่ครอบคลุมขอหวงกังวลดังกลาวเรียบรอยแลว นอกจากนี้ จากการสอบถามความเพียงพอของ

มาตรการ พบวา สวนใหญเห็นวามาตรการเหลานั้นเพียงพอแลว แตก็มีบางสวนที่เสนอใหเพ่ิมการตรวจติดตาม

คุณภาพอากาศใหมากขึ้น สวนขอเสนอแนะเพิ่มเติมตอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ในครั้งนี้นั้น

สวนใหญตองการใหโครงการมีการสื่อสารและเขามามีสวนรวมกับชุมชนมากยิ่งขึ้น รวมถึงการประชาสัมพันธ

ขอมูลโครงการอยางตอเนื่อง และขอใหปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไวเรื่องมลพิษอยางเครงครัด 
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ตารางท่ี 2.13.2-14 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

 

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

1) ดานคุณภาพอากาศ 

 - ควรท่ีจะควบคุมคุณภาพอากาศและฝุนละออง - ควบคุมความเขมขนมลพิษทางอากาศจากปลองระบายไมใหมีคาสูงเกินเกณฑ

มาตรฐานและควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศของโครงการ 

- ติดตั้งระบบดักฝุนแบบถุงกรองเพื่อบำบัดมลพิษทางอากาศจากเตาหลอมและ

เครื่องขัดผิวชิ้นงาน 

- หากระบบดักฝุนแบบถุงกรองเกิดการชำรุดหรือขัดของ โครงการจะหยุดการ

หลอมและดำเนินการแกไขทันที พรอมทั้งหาสาเหตุที่เกี่ยวของ ถาแกไขไมไดให

หยุดดำเนินการผลิตเพ่ือทำการซอมแซม 

- กรณีที่พบวาคาความเขมขนของมลพิษที่ระบายจากปลองของโครงการมีคาเกิน

กวาท่ีกำหนดไวในมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการจะ

หยุดกิจกรรมที่เปนแหลงกำเนิดมลพิษทางอากาศที่เกี่ยวของทันที และตองทำ

การแกไขใหเรียบรอยกอนกลับมาดำเนินการผลิตตอไป 

- ตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณควบคุมมลสารทางอากาศใหอยู ในสภาพ

เรียบรอยอยูเสมอ 

- จัดเตรียมอุปกรณอะไหลที่จำเปนที่เกี่ยวของกับระบบดักฝุนแบบถุงกรองใหมี

ปริมาณเพียงพอ 

- จัดใหมีเจาหนาที่ที ่มีความรูและประสบการณในการควบคุมระบบมลพิษทาง

อากาศ ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฯ กำหนด 
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ตารางท่ี 2.13.2-14 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 - จัดทำแผนตรวจสอบบำร ุงร ักษาเชิงปองกัน (Preventive Maintenance 

Program) ซึ ่งกำหนดระยะเวลาการซอมบำรุงตามชั ่วโมงการทำงานของ

เครื่องจักร เพื่อใหระบบรวบรวมและระบายอากาศ ระบบบำบัดมลพิษทาง

อากาศ สามารถทำงานได อย างเต ็มประส ิทธ ิภาพก อมลพิษน อยท ี ่สุด

ประกอบดวยการซอมบำรุงเตาหลอม ระบบดักฝุนแบบถุงกรอง ตรวจสอบระบบ

สายพานและมอเตอรตางๆ ทำความสะอาดทอ และจัดทำตารางเปลี่ยนอะไหล

และอุปกรณตางๆ ตามอายุการใชงานของเครื ่องจักร เปนตน โดยกำหนด

แผนการตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบดักฝุนแบบถุงกรอง ดังนี้ 

 • การตรวจสอบและบำรุงรักษาประจำวัน : ตรวจสอบสภาพทั่วไปคาความดันลด 

(Pressure Drop) ของระบบดักฝุนแตละชุด 

 • การตรวจสอบและบำรุงรักษารายเดือน : ตรวจสอบสภาพพัดลมดูดอากาศ 

สายพานของพัดลมดูดอากาศ (V Belt) เครื ่องว ัดความดันมาโนมิเตอร 

(Manometer) คาไฟฟามอเตอรพัดลมดูดอากาศ โรตารี ่วาลว (Rotary 

Valve) ความดันของระบบอัดอากาศ (Compressor Air Pressure) ชุดกรอง

ลม (Air Filter regulator) ถังใสฝุน และใบพัดของพัดลมดูดอากาศ สำหรับโร

ตารี่วาลว (Rotary Vale) และมอเตอรพัดลมดูดอากาศ เมื่อตรวจสอบและ

พบวาอุปกรณเสื่อมสภาพไมสามารถใชงานไดจะตองพิจารณาเปลี่ยนทันที 
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ตารางท่ี 2.13.2-14 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

  • การตรวจสอบและซอมบำรุงประจำป : ทำความสะอาดถุงกรอง (Filter) และ

เปลี่ยนถุงกรอง (Filter) ตามเวลาที่ผูผลิตกำหนด โดยถุงกรองของเตาหลอม

จะเปลี่ยนทุก 4 ป และถุงกรองของเครื่องขัดผิวชิ้นงานจะเปลี่ยนทุก 20,000 

ชั่วโมงการทำงาน (หรือประมาณ 3 ป) 

- ตรวจสอบการทำงานของเครื่องดักฝุนแบบถุงกรองใหมีประสิทธิภาพดีอยูเสมอ 

อยางนอยเดือนละ 1 ครั้ง และตองทำการเปลี่ยนถุงกรอง (Bag Filter) ใหมตาม

เวลาท่ีผูผลิตกำหนดไว 

- จัดเจาหนาที่รับผิดชอบทำการตรวจและซอมบำรุงระบบรวบรวมและระบบ 

ดักฝุนอยูเสมอ 

- จัดทำคูมือปฏิบัติงานเกี่ยวกับการตรวจสอบและดูแลระบบบำบัดมลพิษทาง

อากาศไวประจำพ้ืนท่ีปฏิบัติงาน 

2) ดานสังคม - เศรษฐกิจ 

 - อยากใหมีอยากใหกระตุนเศรษฐกิจของชุมชนใหดีข้ึน เชน การจางงานของ

คนในพ้ืนท่ี 

 - อยากใหมีการประชาสัมพันธอยางท่ัวถึงและบอยครั้ง 

 - อยากใหเขามาสนับสนุนงบประมาณเพ่ือแกไขปญหาใหกับชุมชน  

- พิจารณารับแรงงานในทองถิ่นที่มีคุณสมบัติเหมาะกับตำแหนงเขาทำงานใน

โครงการเปนอันดับแรก เพ่ือใหโรงงานและชุมชนทองถ่ินสามารถอยูรวมกันได 

- มีแผนการประชาสัมพันธเกี่ยวกับการดำเนินงานของโครงการและเปดโอกาสให

หนวยงานราชการในทองถ่ิน ผูนำชุมชน และประชาชนผูสนใจท่ัวไปไดเขาเยี่ยมชม 
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ตารางท่ี 2.13.2-14 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

  

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

 - มีแผนชุมชนสัมพันธ  โดยการสนับสนุนกิจกรรมตางๆ ของช ุมชน เชน  

การสงเสริมดานการศึกษาเกี่ยวกับทุนการศึกษา การพัฒนาและสงเสริมอาชีพ  

การเขารวมกิจกรรมหรือประเพณีของชุมชน เปนตน 

- จัดใหมีการประชาสัมพันธใหขอมูลขาวสารของโครงการ เพ่ือแนะนำและอธิบาย

ถึงรายละเอียดของโครงการ แผนการดำเนินงาน รวมทั้งมาตรการปองกันและ

แกไขผลกระทบสิ ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอมใหแก ผูมีสวนไดเสียและประชาชนทั่วไป โดยครอบคลุมพื้นท่ีที่ทำ

การตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ผานชองทางการติดตอสื ่อสารตางๆไดแก 

บอรดประชาสัมพันธของหนวยงานสาธารณะในทองถิ่น จำนวน 6 แหง (อบต. เขา

คันทรง อบต. บอวิน อบต. ตาสิทธิ์ เทศบาลตำบลจอมพลเจาพระยา อบต.ปลวกแดง 

และ อบต. มาบยางพร) แจกแผนพับ/จดหมายประชาสัมพันธทุก 3 เดือนการ

ประชาสัมพันธขอมูลผานผูนำชุมชน และสื่อประชาสัมพันธอ่ืนๆ ทุกเดือน 

 - ประสาน/พบปะและสรางความคุนเคยกับกลุมผูมีสวนไดเสีย ผูนำชุมชน ผูนำ

พื ้นที ่ออนไหวตอผลกระทบ และประชาชนในบริเวณใกลเคียง เพื ่อสราง

ความสัมพันธอันดีกับชุมชน เดือนละ 1 ครั้ง 

- จัดกิจกรรมเยี่ยมชมโครงการ โดยเนนคนในทองถ่ินและหนวยงานท่ีเก่ียวของ 

- จัดตั้งทีมเจาหนาที่ของโครงการลงพื้นที่เพื่อประชาสัมพันธ ติดตาม เฝาระวัง 

และรับเรื่องรองเรียน ความเดือดรอนรำคาญท่ีเกิดข้ึนจากการดำเนินโครงการ 

2-253
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ตารางท่ี 2.13.2-14 (ตอ) 

ขอหวงกังวลและขอเสนอแนะจากกลุมประชาชนตัวแทนครัวเรือนตอการเปล่ียนแปลงรายละเอียดของโครงการฯ 

ขอหวงกังวล/ขอเสนอแนะ มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

- จัดกิจกรรมตามหลักการความรับผิดชอบทางสังคมของธุรกิจหรือ Corporate

Social Responsibility (CSR) มาประยุกตใชในการดำเนินโครงการ ในรัศมี 0 -

3 กิโลเมตร และ 3-5 กิโลเมตร ตามความเหมาะสม

- สนับสนุนงบประมาณใหแกชุมชนในการดำเนินกิจกรรมสงเสริมสุขภาพ

- สนับสนุนนโยบายภาครัฐ/หนวยงานราชการสวนทองถิ่น ในดานการเฝาระวัง

และดูแลสุขภาพของประชาชน อยางตอเนื่อง

3) ดานความปลอดภัย

- ควรท่ีจะมีมาตรการปองกันสารเคมีรั่วไหลออกจากโรงงาน เพ่ือปองกันความ

เสียหายท่ีอาจเกิดข้ึนกับชุมชน

สารเคมี 

- แยกหมวดหมูของสารเคมีที่เขากันไดและที่เขากันไมไดเพื่อหลีกเลี่ยงการเกิด

อันตรายเนื่องจากการทำปฏิกิริยา

- จัดใหมีระบบดับเพลิงและระบบเตือนภัย

- จัดใหมีคูมือระงับอุบัติภัยจากสารเคมีและวัสดุอันตรายและวิธีการปฏิบัติงาน

กรณีท่ีสารเคมีหกรั่วไหล

4) ดานสุขภาพ

- อยากใหมีการตรวจสุขภาพผูสูงอายุในชุมชนอยางสม่ำเสมอ - สนับสนุนงบประมาณใหแกชุมชนในการดำเนินกิจกรรมสงเสริมสุขภาพ

- สนับสนุนนโยบายภาครัฐ/หนวยงานราชการสวนทองถิ่น ในดานการเฝาระวัง

และดูแลสุขภาพของประชาชน อยางตอเนื่อง
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  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดฯ 
บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จำกัด    โครงการโรงงานผลิตชิ้นสวนยานพาหนะ (สวนขยายครั้งที่ 1) (ครั้งที่ 4) 

  6716_HALขยาย1ปป4/CFR/CH2 

2.14 พื้นท่ีสีเขียว 

 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ เปนการเปลี่ยนแปลงคาควบคุมอัตราการระบายมลสาร

ทางอากาศจากอะลูมิเนียมออกไซด (Al2O3) เปนอะลูมิเนียม (Al) ที่ปลองของระบบดักฝุนแบบถุงกรอง 

จากขั ้นตอนการขัดผิวช ิ ้นงาน (ปลอง Bag Filter of Shot Blast Machine ไดแก S6 S7 S8 และ S9)  

โดยการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดครั้งนี้ ไมสงผลใหพื้นที่สีเขียวของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม กลาวคือ 

โครงการจัดใหมีพื้นที่สีเขียวขนาด 6,260 ตารางเมตร (หรือรอยละ 7.28 ของพื้นที่โครงการ) แสดงดังรูปที่ 

2.14-1 สำหรับพันธุไมที่โครงการนำมาปลูก ไดแก อโศกอินเดีย หูกระจง ไทรเกาหลี และตะแบก โดยกำหนด

ชนิดและระยะหางในการปลูก ดังนี ้

 

 (1) พื ้นที ่สีเขียวบริเวณที ่ 1 บริเวณริมร ั ้วพื ้นที ่ว างรอการพัฒนาดานทิศเหนือของโครงการ 

ดำเนินการปลูกอโศกอินเดีย 3 แถว สลับฟนปลา โดยมีระยะหางระหวางตน 1.8 เมตร รวมขนาดพื้นที่  

1,900 ตารางเมตร 

 

 (2) พื้นที่สีเขียวบริเวณที่ 2 บริเวณริมรั้วดานทิศตะวันตกและทิศใตของอาคารสวนการผลิตและ

หนวยการสนับสนุนการผลิต ดำเนินการปลูกตนไทรเกาหลี 1 แถว มีระยะหางระหวางตน 0.8 เมตร  

โดยปลูกใหทรงพุ มชิดกันเปนแนวกำแพง รวมขนาดพื ้นที่ 240 ตารางเมตร ซึ ่งจากการตรวจสอบผัง 

การใชประโยชนของโครงการ บริเวณพื้นที่สีเขียวในสวนบริเวณพื้นที่สีเขียวที่ติดกับเตาหลอมของโครงการ 

เปนบริเวณที่ติดกับแนวกันชนของนิคมฯ ซึ่งแนวกันชนของนิคมฯ มีไมนอยกวา 10 เมตร และมีระดับความสูง

กวาพื้นที่โครงการ จึงสามารถเปนแนวกันชนใหโครงการเพิ่มอีกชั้นได อีกทั้ง รั้วของโครงการไดดำเนินการ

ติดตั้งระบบสัญญากันขโมย หากมีการปลูกไมทรงสูงหรือไมที่มีใบรวงอาจสงผลกระทบตอการสงสัญญาณ

ดังกลาว นอกจากนี้ ทางโครงการไดมีการเฝาระวังในการตรวจวัดระดับเสียงที่ริมรั้วของโครงการบริเวณ 

พ้ืนที่ติดชุมชน ท่ีผานมาผลการตรวจระดับเสียงริมรั้วของโครงการ ยังมีคาอยูในเกณฑที่มาตรฐานกำหนด 

 

 (3) พื ้นที่สีเขียวบริเวณที่ 3 บริเวณริมรั้วบริเวณพื้นที่วางรอการพัฒนาดานทิศใตของโครงการ 

ชั้นนอกปลูกตนอโศกอินเดีย 1 แถว โดยมีระยะหางระหวางตน 1.8 เมตร สำหรับแถวที่ 2 และ 3 ทางดานทิศ

ตะวันออกปลูกตนหูกระจง โดยระยะหางระหวางตน 4 เมตร และระยะหางระหวางแถว 2 เมตร และทางดาน

ทิศใตปลูกตนตะแบก โดยระยะหางระหวางตน 4 เมตร และระยะหางระหวางแถว 2 เมตร รวมขนาดพื้นท่ี 

4,120 ตารางเมตร 
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เคร่ืองขดัผิวที่เปล่ียนแปลงคาควบคุม

อัตราการระบายมลพิษทางอากาศในคร้ังนี้
(Bag Filter of shot Blast Machine) (S6-S9)
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พ้ืนที่วางรอการพฒันา

พ้ืนที่วางรอการพฒันา

ที่มา : บริษัท ฮาล อะลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

 0  25  50  100

 มาตราสวน   ม.

บริษทั ฮิโรเซอิ (ไทยเเลนด) จํากัด

พ้ืนที่สีเขยีวของนิคมอุตสาหกรรม

อีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

แนวกันชนของนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิรนซีบอรด (ระยอง)

แนวกันชนและแนวปองกันการพังทลายของดิน

รูปที่ 2.14-1 : พ้ืนที่สีเขียวของโครงการ 6716_HALขยาย1ปป4/CFR/F2141

 ตนอโศกอินเดีย ตนหูกระจง

แนวกันชนและแนวปองกันการพังทลายของดิน

ทางเขา-ออกโครงการ

(สําหรับขนสงผลิตภัณฑ)

บริษัท คิงซิกแนล เคเบิล เทคโนโลยี 

(ไทยแลนด) จํากัด

บริษัท โพรกัม อีลาสโตเมอร เทคโนโลยี 

(ประเทศไทย) จํากัด

บริษัท โฟเรอเซีย แอนด ซัมมิท อนิทีเรีย ซิสเต็มส 

(ประเทศไทย) จํากัด

 ปจจุบันโครงการยังไมไดดําเนินการติดต้ัง
เครื่องจักรที่ไดรับความเห็นชอบในรายงานฯ 
ฉบับเดิม พ.ศ. 2562

ตนตะแบก ตนไทรเกาหลี
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