
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม

(รายงานฉบับสมบูรณ์)

โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)

บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จ ากัด
RYOBI DIE CASTING (THAILAND) CO., LTD.

พฤษภาคม 2567

ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง
เลขที่ 7/348 หมู่ 6 ต าบลมาบยางพร อ าเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง

การมอบอ านาจ
 เจ้าของโครงการได้มอบอ านาจให้บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จ ากัด

เป็นผู้ด าเนินการเสนอรายงาน
 เจ้าของโครงการมิได้มอบอ านาจแต่อย่างใด

จัดท าโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จ ากัด
300/27 ซอยลาดพร้าว 84 (สังคมสงเคราะห์ใต้ 1) แขวงวังทองหลาง เขตวังทองหลาง กรุงเทพมหานคร 
โทรศัพท์  0 2933 8833 โทรสาร 0 2933 8889

(ฉบับปกปดขอมูลที่มีกฎหมายคุมครอง)



(ฉบับปกปดขอมูลที่มีกฎหมายคุมครอง)



รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 
 
 

ชื่อโครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)  

 
ที่ตั้งโครงการ  นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เลขที่ 7/348 หมู่ 6 ตำบลมาบยางพร  
  อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง  
 
ชื่อเจ้าของโครงการ บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด 
 
ที่อยู่เจ้าของโครงการ นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เลขที่ 7/348 หมู่ 6 ตำบลมาบยางพร  
  อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง  
 
 
การมอบอำนาจ  

 
[   ]   เจ้าของโครงการได้มอบอำนาจให้ บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด  
  เป็นผู้ดำเนินการเสนอรายงานดังหนังสือมอบอำนาจที่แนบ   

[ √ ]   เจ้าของโครงการมิได้มอบอำนาจแต่อย่างใด 
 
 

 
 
 
 

จัดทำโดย 

บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด 

300/27 ซอยลาดพร้าว 84 (สังคมสงเคราะห์ใต้ 1) แขวงวังทองหลาง เขตวังทองหลาง กรุงเทพมหานคร 
โทรศัพท์  0 2933 8833 โทรสาร 0 2933 8889









   
 

 

แบบแสดงรายละเอียดการเสนอรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
-------------------------------------------------------------------------- 

ชื่อโครงการ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)  

ที่ตั้งโครงการ  นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เลขที่ 7/348 หมู่ 6 ตำบลมาบยางพร  
  อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง  
ชื่อเจ้าของโครงการ บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด 

เหตุผลในการจดัทำรายงานฯ 

   เป็นโครงการเข้าข่ายต้องจัดทำรายงานฯ ตามประกาศ...................................................................................... 
  สำหรับโครงการ กิจการ หรือการดำเนินการประเภท......................................................................................... 

  เป็นโครงการที่จัดทำรายงานเนื่องจากมติคณะรัฐมนตรีเรื่อง…………………..……………………………………………….. 
  เมื่อวันที่.................................................. (แนบมติคณะรัฐมนตรีและเอกสารที่เก่ียวข้อง) 

  จัดทำรายงานฯ เสนอสำนักงานคณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน 

  อ่ืนๆ ระบุ   จัดทำรายงานเพื่อเสนอขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการตามที่กำหนดในมาตรการทั่วไป  
ในการจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 3) หนังสือที่ อก 5103.3.1/1284 ลงวันที่ 6 พฤษภาคม 2565 จากการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

การขออนุมัติ/อนุญาตโครงการ 

  รายงานนี้จัดทำขึ้นเพื่อประกอบการอนุมัติ/อนุญาตจาก     การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย      
       กำหนดโดย พระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  โรงงานลำดับที่ 64(13) 

  รายงานนี้จัดทำเพื่อประกอบการขออนุมัติจากคณะรัฐมนตรี 

  อ่ืนๆ ระบุ..................................................................................................................... 
 
สถานภาพโครงการตามขั้นตอนการเสนอรายงาน (ระบุได้มากกว่า 1 ข้อ) 

 
 
 
 
 

สถานภาพโครงการนี้รายงานเมื่อ       7 มีนาคม 2567         
 
          

 ยังไม่ได้ก่อสร้าง/ดำเนินโครงการ 
  เร่ิมก่อสร้างโครงการแล้ว  
  เปิดดำเนินโครงการแล้ว 
  อ่ืน ๆ  (ระบุ)................................................................................................................ 



   
   
 

 

สถานภาพโครงการในวันที่       7 มีนาคม 2567       000    

     
ตำแหน่งติดตั้งเครื่องกัดกลึงชิ้นงาน 

 

 

 

 

 

  





 
 

ก 

สารบัญ 
 

บทที่ หน้า 
1 บทนำ  1-1 
 1.1 ความเป็นมาของโครงการ 1-1 
 1.2 ความจำเป็นและวัตถุประสงค์ของการศึกษา 1-2 
 1.3 ขอบเขตพ้ืนที่ศึกษา 1-3 
 1.4 กฎหมาย และระเบียบที่เกี่ยวข้องในการจัดทำของรายงานฯ 1-5 
 1.5 แผนการดำเนินงาน 1-11 
2 รายละเอียดโครงการ 2-1 
 2.1 ที่ตั้งโครงการ 2-1 
 2.2 ประเภทและขนาดโครงการ 2-1 
 2.3 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 2-3 
 2.4 เครื่องจักรและตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักร 2-7 

 2.5 ขั้นตอนการผลิต 2-11 
 2.6 ระบบสาธารณูปโภค 2-20 
  2.6.1 การใช้น้ำ 2-20 
 2.7 มลพิษและการควบคุม 2-23 
  2.7.1 มลพิษทางอากาศและการควบคุม 2-23 
  2.7.2 มลพิษทางน้ำและการควบคุม 2-26 
  2.7.3 การจัดการมูลฝอยและของเสีย  2-29 
 2.8 การบริหารโครงการ 2-36 
 2.9 ความปลอดภัยในการทำงานโดยทั่วไป 2-37 
 2.10 สรุปข้อมูลการดำเนินงานในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 2-42 

3 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

3-1 

 3.1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการภายหลังได้รับการเห็นชอบจากสำนักนโยบายและแผน
ทรัพยากร ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

3-1 

4 การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 4-1 
 4.1 การใช้น้ำ 4-1 
 4.2 การจัดการน้ำเสีย 4-2 
 4.3 การจัดการมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม 4-4 
 4.4 การคมนาคมขนส่ง 4-6 
 4.5 ระดับเสียง 4-12 
  4.5.1 การประเมินระดับเสียงในปัจจุบัน 4-13 
  4.5.2 การประเมินระดับเสียงระยะก่อสร้าง 4-13 
  4.5.3 การประเมินระดับเสียงระยะดำเนินการ 4-16 

 



 
 

ข 

สารบัญ (ต่อ) 
 

บทที่ หน้า 
5 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
5-1 

 5.1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 5-1 
 5.2 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 5-1 

 
ภาคผนวก 

1 สำเนาหนังสืออนุญาตให้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม 
2 สำเนาแจ้งผลการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และรายงานรายงานการ

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 1-5) 
3 รายการเครื่องจักร 
4 เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน 

  



 
 

ค 

สารบัญรูป  
 

รูปที่  หน้า 
1.3-1 ที่ตั้งโครงการและพ้ืนที่โดยรอบ 1-4 
2.1-1 ตำแหน่งที่ตั้งโครงการ 2-2 
2.2-1 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการ 2-3 
2.3-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการ 
2-6 

2.4-1 ตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักรในอาคารผลิต 1 ในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ 

2-9 

2.4-1 ตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักรในอาคารผลิต 2 ในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ 

2-10 

2.5-1 ดุลมวลการผลิตของโครงการ 2-17 
2.5-2 ดุลมวลการผลิตภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 2-18 
2.6-1 ดุลการใช้น้ำของโครงการ 2-22 

2.7.1-1 ตำแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศ 2-24 
2.9-1 ตำแหน่งติดตั้งถังดับเพลิงในอาคารผลิต 1 2-39 
2.9-2 ตำแหน่งติดตั้งตู้สายฉีดน้ำดับเพลิงในอาคารผลิต 1 2-40 
2.9-3 ตำแหน่งติดตั้งถังดับเพลิงและตู้สายฉีดน้ำดับเพลิงในอาคารผลิต 2 2-41 

1 แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินระดับ 1 5-71 
2 แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินระดับ 2 และระดับ 3 5-72 
3 ขั้นตอนการรับและแก้ไขปัญหาเรื่องร้องเรียน 5-73 
4 แผนผังพ้ืนที่สีเขียวของโครงการ 5-74 
5 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและระดับเสียงในระยะก่อสร้าง 5-75 
6 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและระดับเสียงในระยะดำเนินการ 5-76 
7 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 5-77 
8 จุดตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง น้ำใต้ดิน และดิน 5-78 
9 ตำแหน่งตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื้นที่ทำงาน 5-79 
10 ตำแหน่งสำรวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจ 5-80 

 
  



 
 

ง 

สารบัญตาราง  
 

ตารางท่ี  หน้า 
1.4-1 กฎหมาย นโยบาย และระเบียบที่เกี่ยวข้องในขั้นตอนการจัดทำรายงานฯ 1-5 
1.5-1 แผนติดตั้งเครื่องจักร 1-11 
2.3-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 2-5 
2.4-1 รายการเครื่องจักรหลักในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 2-8 
2.4-2 รายการเครื่องจักรในการกัดกลึงและเครื่องจักรสนับสนุนที่ขอติดตั้งเพ่ิมเติม 2-8 
2.5-1 กำลังการผลิตและการใช้เครื่องฉีดอะลูมิเนียมในแต่ละสายการผลิต 2-13 
2.5-2 ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง ผลิตภัณฑ์ของโครงการ 2-19 
2.6-1 ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ 2-21 
2.6-2 ปริมาณการใช้น้ำภายในโครงการ 2-21 

2.7.1-1 รายละเอียดการระบายมลพิษทางอากาศในแต่ละปล่องระบาย 2-23 
2.7.2-1 แหล่งที่มาและการจัดการน้ำเสียภายในโครงการ 2-27 
2.7.3-1 พ้ืนที่จัดเก็บของเสีย 2-30 
2.7.3-2 ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมในปัจจุบันและภายหลัง

เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
2-32 

2.8-1 ระยะเวลาการทำงานของฝ่ายผลิต 2-36 
2.9-1 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลจำแนกตามลักษณะงาน 2-38 
2.10-1 เปรียบเทียบข้อมูลในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ

ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม ครั้งที่ 3 และครั้งที่ 5, และ
ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 6 

2-42 

3.1-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 3-2 
3.1-2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 3-63 
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จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 1-1 

บทที่ 1 
บทนำ 

 
1.1  ความเป็นมาของโครงการ 

 บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  ระยอง ตำบล 
มาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง แปลงที่ดินเลขที่ A144  A191 และ A235 ขนาดพ้ืนที่รวม 
108,856.08 ตารางเมตร หรือประมาณ 68.035 ไร่ ดำเนินกิจกรรมการหลอมอะลูมิเนียมและฉีดขึ้นรูปชิ้นส่วน
ยานยนต์ ซึ่งเป็นชิ้นส่วนอะลูมิเนียมสำหรับอุตสาหกรรมยานยนต์ ความเป็นมาของโครงการดังนี้ 

  มกราคม 2555 ได้รับอนุญาตประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย (กนอ.) เมื่อวันที่ 17 มกราคม 2555 ทะเบียนผู้ประกอบการอุตสาหกรรมเลขที่ น.64(13) -
1/2555-นตอ. ประเภทโรงงานลำดับที่ 64(13) (หนังสืออนุญาตให้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมแสดงดัง
ภาคผนวก 1)  

 มกราคม 2560 ได้ทำการขยายแรงม้า โดยติดตั้งเครื่องจักรเพ่ิมเติมโดยได้รับอนุญาตจากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย กำลังการหลอมอะลูมิเนียมไม่เกิน 49.99 ตัน/วัน ลงวันที่ 25 มกราคม 2560 

 พฤศจิกายน 2561 ได้รับความเห็นชอบในการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
โรงหลอมอะลูมิเนียม หนังสือท่ี ทส 1010.3/16072 ลงวันที่ 20 พฤศจิกายน 2561 จากสำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ในการติดตั้งเตาหลอมอะลูมิเนียมขนาด 2.5 ตัน จำนวน 2 ชุด 
และเครื่องฉีดขึ้นรูปขนาด 2,500 ตัน จำนวน 2 ชุด โดยให้ทำการหลอมอะลูมิเนียมสูงสุดไม่เกิน 82.31 ตัน/วัน 
และในเดือนธันวาคม 2561 ได้รับอนุญาตจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยให้ประกอบอุตสาหกรรม
ตามท่ีได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม กำลังเครื่องจักรรวม 5,583.81 แรงม้า 

 มิถุนายน 2563 ได้รับความเห็นชอบในการจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่ งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่  1) หนังสือที่  ทส 
1010.3/7314 ลงวันที่ 2 มิถุนายน 2563 จาก สผ. ในการติดตั้งเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ขนาด 3,550 ตัน 
จำนวน 1 เครื่อง และเครื่องจักรสนับสนุน ก่อสร้างอาคารผลิต 2 และขยายขนาดพ้ืนที่โครงการ ประมาณ 
19.0513 ไร่ ทำการหลอมอะลูมิเนียมสูงสุดไม่เกิน 82.31 ตัน/วัน  และในเดือนธันวาคม 2563 ได้รับอนุญาต
จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยให้ประกอบอุตสาหกรรมตามที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงฯ ดังกล่าว กำลังเครื่องจักรรวม 6,845.29 แรงม้า  

 ธันวาคม 2564 ได้รับความเห็นชอบในการจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 2) หนังสือที่ อก 5103.3.1/ 
3458 ลงวันที่ 24 ธันวาคม 2564 จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ในการก่อสร้างต่อเติมหลังคา
ระหว่างอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 ออกไปจากเดิมทางทิศใต้ความยาว 6 เมตร (ความกว้าง 11.5 เมตร) 
ซึ่งหลังคาเดิมได้รับอนุญาตจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ความกว้างประมาณ 11.5 เมตร ความยาว 
120 เมตร โดยไม่ส่งผลกระทบต่อโครงสร้างอาคาร หรือการดำเนินกิจกรรมการผลิตอ่ืน ๆ และในเดือน
มกราคม 2565 ได้รับอนุญาตก่อสร้างจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 1 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               บทนำ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 1-2 

 พฤษภาคม 2565 ได้รับความเห็นชอบในการจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่  3) หนังสือที่  อก 
5103.3.1/1284 ลงวันที่ 6 พฤษภาคม 2565 จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ในการขออนุญาต
ติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์แบบติดตั้งบนหลังคา (Rooftop Solar Panels) อาคารผลิต 1 และ
อาคารผลิต 2 กำลังการผลิตกระแสไฟฟ้า 2,030 กิโลวัตต์ และได้รับอนุญาตจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยให้ประกอบอุตสาหกรรมตามท่ีได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ดังกล่าว  

 พฤศจิกายน 2565 ได้รับความเห็นชอบในการจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่  4) หนังสือที่  อก 
5103.3.1/3457 ลงวันที่ 7 พฤศจิกายน 2565 จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ในการขออนุญาต
เพ่ิมลานจอดรถ 1 แห่ง ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 4,324 ตารางเมตร และได้รับอนุญาตจากการนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยให้ประกอบอุตสาหกรรมตามที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ดังกล่าว  

 ตุลาคม 2566 ได้รับความเห็นชอบในการจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 5) หนังสือที่ อก 5103.3.1/3298  
ลงวันที่ 9 ตุลาคม 2566 จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ในการขออนุญาตเพ่ิมจุดพักเบรก ขนาด
65 ตารางเมตร อาคารซ่อมบำรุง ขนาด 72 ตารางเมตร และได้รับอนุญาตจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยให้ประกอบอุตสาหกรรมตามท่ีได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงฯ ดังกล่าว 

 สำเนาหนังสือแจ้งผลการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการครั้งที่ 1-5 แสดงดังภาคผนวก 2 ปัจจุบันทำการหลอมอะลูมิเนียมเฉลี่ยประมาณ 65  
ตัน/วัน วัตถุดิบหลักในการผลิต คือ อะลูมิเนียมอินกอต และเศษอะลูมิเนียมหมุนเวียนภายในโครงการ 
ผลิตภัณฑ์ คือ ชิ้นส่วนยานยนต์ เช่น เสื้อเกียร์ และเสื้อสูบ เป็นต้น จำหน่ายให้โรงงานที่ประกอบธุรกิจ
อุตสาหกรรมยานยนต์ทั้งในประเทศและต่างประเทศ นอกจากนี้ยังได้รับการรับรองตามมาตรฐานสากล ได้แก่ 
มาตรฐานระบบบริหารงานคุณภาพ ( ISO 9001)  มาตรฐานระบบการจัดการสิ่งแวดล้อม ( ISO 14001) 
มาตรฐานระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ( ISO 45001) และมาตรฐานระบบการจัดการ
คุณภาพด้านอุตสาหกรรมยานยนต์ (IATF 16949) 

1.2 ความจำเป็นและวัตถุประสงค์ของการศึกษา 

 การดำเนินกิจกรรมการกัดกลึงชิ้นงานที่ผ่านมา บริษัทฯ ได้มีการว่าจ้างให้บริษัทเอกชนภายนอกเข้ามา
รับชิ้นงานจากการฉีดขึ้นรูปของโครงการบางส่วนไปดำเนินการกัดกลึงและส่งกลับมายังโครงการเพ่ือทำการ
ตรวจสอบคุณภาพรอประกอบหรือส่งจำหน่ายต่อโดยตรง (ชิ้นงานที่ส่งออกไปกัดกลึงภายนอกเป็นชิ้นงานที่มี
ปริมาณการสั่งซื้อไม่มาก และยังไม่คุ้มค่าในการลงทุนติดตั้งเครื่องกัดกลึงชิ้นงานประเภทนั้ น ๆ ขึ้นเองภายใน
โครงการ) ในปี 2567 ได้มีแนวโน้มคำสั่งซื้อผลิตภัณฑ์ดังกล่าวเพ่ิมมากขึ้น ทดแทนบางผลิตภัณฑ์ที่มีปริมาณ
การสั่งซื้อลดลง จึงมีความประสงค์จะนำชิ้นงานบางส่วนที่ส่งออกไปกัดกลึงภายนอกกลับมาทำการกัดกลึง
ชิ้นงานภายในโครงการเอง เพ่ือควบคุมคุณภาพสินค้า ลดต้นทุนการผลิตจากการขนส่งชิ้นงาน และยังช่วยลด
อัตราการเกิด CO2 เพ่ือเข้าสู่โครงการ Carbon Neutrality ได้อีกด้วย การดำเนินการดังกล่าวส่งผลให้ต้อง
จัดหาเครื่องกัดกลึงและเครื่องจักรส่วนสนับสนุนเพ่ิมเติม (เพ่ิมพนักงานใหม่ จำนวน 5 คน) ซึ่งเป็นเครื่องจักร
ส่วนท้ายกระบวนการผลิตและเครื่องจักรสนับสนุนเท่านั้น โดยไม่ได้ทำให้กำลังการหลอมอะลูมิเนียมหรือการ
กำลังการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมมีปริมาณเพ่ิมขึ้นจากที่เคยได้รับอนุญาตดำเนินการผลิตจาก สผ. หรือ กนอ.  
แต่อย่างใด ทั้งนี้ การเพ่ิมเครื่องจักรส่งผลให้กำลังเครื่องจักรเพ่ิมขึ้นรวมเป็น 7,570.18 แรงม้า  แสดงดัง
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ภาคผนวก 3 และขอเปลี่ยนเปลงตำแหน่งการวางเครื่องจักรใหม่ตามการไหลของกระบวนการผลิต รวมถึงการ
เปลี่ยนแปลงและเพ่ิมเติมตำแหน่งตรวจวัดคุณภาพอากาศในพ้ืนที่ทำงาน (สารเคมี) อาชีวอนามัย (ความร้อน
และเสียง) ตามตำแหน่งเครื่องจักรที่ขอเปลี่ยนแปลงในครั้งนี้  

 การดำเนินการดังกล่าวส่งผลให้มีรายละเอียดโครงการแตกต่างไปจากที่เคยได้รับความเห็นชอบไว้ใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ ครั้งที่ 1-5 และยังเป็นการปฏิบัติตามเงื่อนไขแนบท้ายหนังสือแจ้งผลการพิจารณารายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม หัวข้อเรื่องทั่วไปในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระบุให้กรณี
ที่บริษัทฯ มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการตามที่ได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แล้ว ให้บริษัทฯ แจ้งต่อหน่วยงานอนุญาตพิจารณาการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดดังกล่าว ดังนั้น บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด จึงได้มอบหมายให้บริษัท เอสเอส 
คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด เป็นที่ผู้ศึกษาและจัดทำรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6) เสนอต่อการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ซึ่งเป็นหน่วยงานอนุญาตเพ่ือพิจารณา และใช้ประกอบการขออนุญาตก่อสร้าง
และดำเนินการต่อนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ตามข้ันตอนต่อไป 

1.3 ขอบเขตพื้นที่ศึกษา 

 โครงการตั้งอยู่ในพ้ืนที่หมู่ 6 ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ขอบเขตพ้ืนที่ศึกษา
ครอบคลุมรัศมี 5 กิโลเมตร โดยรอบที่ตั้งโครงการ ประกอบด้วย พ้ืนที่บางส่วนของตำบลมาบยางพร ตำบล
ปลวกแดง อำเภอปลวกแดง  ตำบลพนานิคม อำเภอนิคมพัฒนา จังหวัดระยอง และตำบลเขาไม้แก้ว อำเภอ 
บางละมุง จังหวัดชลบุรี แสดงดังรูปที ่1.3-1 
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รูปที่ 1.3-1 ที่ตั้งโครงการและพ้ืนที่โดยรอบ 
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1.4 กฎหมาย และระเบียบท่ีเกี่ยวข้องในการจัดทำของรายงานฯ 

 ในขั้นตอนการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมได้มีกฎหมายและระเบียบที่เกี่ยวข้องต่าง ๆ 
สรุปได้ดังตารางท่ี 1.4-1 

ตารางท่ี 1.4-1 กฎหมาย นโยบาย และระเบียบที่เกี่ยวข้องในข้ันตอนการจัดทำรายงานฯ  
หัวข้อ กฎหมาย นโยบาย และระเบียบ หลักเกณฑ์ที่เกี่ยวข้อง 

1. ประเภทและ
ขนาดโครงการ 

- พระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 และฉบับ 
2 พ.ศ. 2561 

- สนับสนุนการมีส่วนร่วมของประชาชนในการ
ส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- กำหนดให้มีการป้องกัน แก้ไข ระงับหรือบรรเทา
เหตุฉุกเฉิน หรือเหตุ ภยันตรายจากภาวะมลพิษ 

- บทบัญญัติให้เจ้าหน้าที่ซึ่งมีอำนาจตามกฎหมายใน
การพิจารณาสั่งอนุญาตหรือตออายุใบอนุญาต นํา
มาตรการตามที่เสนอไวในรายงานฯ ไปกำหนดเป็น
เงื่อนไขในการสั่ง อนุญาต หรือตอใบอนุญาต  

- กำหนดให้มีการแต่งตั้งคณะกรรมการสิ่งแวดลอม 
แหงชาติ กำหนดอำนาจและหน้าที่ และมีอำนาจใน
การกำหนด ปรับปรุงแก้ไข มาตรฐานคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมตามหลักวิชาการและหลักฐานทาง
วิทยาศาสตร์ 

- กำหนดประเภทและขนาดโครงการที่ต้องจัดทำ
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการ
พิจารณารายงานโดยคณะกรรมการผู้ชำนาญการ 

- กำหนดความรับผิด บทลงโทษเพื่อประโยชน์ในการ
ส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 - พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และ
ฉบับ 2 พ.ศ. 2562 

- กำหนดหลักเกณฑ์และวิธีการเกี่ยวกับการประกอบ
กิจการโรงงาน และการกำกับดูแลโรงงาน  

 - ข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรม 
แห่งประเทศไทย ว่าด้วยหลักเกณฑ์ วิธีการ 
และเงื่อนไขในการประกอบกิจการในนิคม
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2551 และฉบับเพิ่มเติม 

- กำหนดหลักเกณฑ์  วิธีการ และเง่ือนไขในการ
ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม  

 - ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดโครงการ กิจการ 
หรือการดำเนินการ ซึ่งต้องจัดทำรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
หลักเกณฑ์ วิธีการ และเง่ือนไขในการจัดทำ
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ประกาศในราชกิจจานุ เบกษา วันที่  5 
มกราคม พ.ศ. 2567  

- กำหนดประเภทและขนาดโครงการ กิจการ หรือ
การดำเนินการ ซึ่งต้องจัดทำรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

- กำหนดหลักเกณฑ์ วิธีการและเง่ือนไขในการจัดทำ
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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2. การใช้ประโยชน์
พื้นที่โครงการ 

- พระราชบัญญัติควบคุมอาคาร พ.ศ. 2522 
และฉบับท่ี 5 พ.ศ. 2558 

- การยื่นแบบและขออนุญาตก่อสร้างโรงงาน 
- การวางผังการใช้ประโยชน์ที่ดินในพื้นที่โครงการ 

การพัฒนาให้มีความสอดคล้องกับความต้องการใช้
พื้นที่อย่างเหมาะสม 

- ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ที่ 103/2556 และ 14/2558 (ฉบับท่ี 2) 
เรื่อง การพัฒนาที่ดินสำหรับผู้ประกอบ
กิจการในนิคมอุตสาหกรรม  

- การพัฒนาที่ดินสำหรับผู้ประกอบกิจการในนิคม
อุตสาหกรรม 

3. วัตถุดิบและ
สารเคมี  

- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง บัญชี
รายช่ือวัตถุอันตราย พ.ศ. 2556 และฉบับ
เพิ่มเติมที่เกี่ยวข้อง  

- ความเหมาะสมในการจัดเก็บวัตถุอันตรายของ
สารเคมีที่ใช้ในโรงงาน 

4. มลพิษทางอากาศ
และการควบคุม 

- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อ ง 
กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่
ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 

- กำหนดค่าปริมาณสารเจือปนในอากาศที่ระบาย
ออกจากโรงงาน 

- ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
ฉบั บที่  10 (พ .ศ . 2538) เรื่ อง กำหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
โดยทั่วไป 

- ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
ฉบั บที่  24 (พ .ศ . 2547) เรื่ อง กำหนด
มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
โดยทั่วไป 

- ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
ฉบั บที่  33 (พ .ศ . 2552) เรื่ อง กำหนด
มาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนในบรรยากาศ
โดยทั่วไป 

- กำหนดวิธีการตรวจวัด เครื่องมือ และมาตรฐาน
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การ
กำหนดชนิดและขนาดของโรงงานกำหนดวิธี
ควบคุมการปล่อยของเสียมลพิษ หรือสิ่ง 
ใด ๆ ท่ีมีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม กำหนด
คุณสมบัติของผู้ควบคุมดูแล ผู้ปฏิบัติงาน
ประจำ และหลักเกณฑ์การขึ้นทะเบียนผู้
ควบคุมดูแล สำหรับระบบป้องกันสิ่งแวดล้อม
เป็นพิษ (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2554  

- กำหนดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรู้และประสบการณ์ใน
การควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

5. มลพิษทางน้ำ
และการควบคุม 

- ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ที่  76/2560 เรื่อง กำหนดมาตรฐาน
ทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัด
น้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม และที่
แก้ไขเพิ่มเติม 

- กำหนดให้โรงงานต้องมีระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น 
เพื่อควบคุมให้ลักษณะของน้ำเสียมีค่าอยู่ในเกณฑ์
ที่ยอมให้ระบายลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลาง 

- จัดให้มีบ่อตรวจสอบคุณภาพก่อนระบายเข้าสู่
ระบบรวบรวมน้ำเสียส่วนกลางของนิคมฯ 
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6. ระดับเสียง - ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
ฉ บับที่  15  (พ .ศ . 2540) เร่ือ ง กำหนด
มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 

- กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 

- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนด 
ค่าระดับเสียงรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจาก
การประกอบกิจการ พ.ศ. 2548 

- กำหนดเคร่ืองมือที่ใช้ในการตรวจวดัเสียง 
- กำหนดมาตรฐานระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบ

กิจการโรงงาน และเสียงรบกวน 
- ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 

ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เร่ือง ค่าระดับเสียง
รบกวน 

- กำหนดมาตรฐานค่าระดับการรบกวน 

- ประกาศคณะกรรมการควบคุมมลพิษ เร่ือง 
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงพื้นฐาน ระดับเสียง
ขณ ะไม่มีก ารรบกวน การตรวจวัดและ
คำนวณระดับเสียงขณะมีการรบกวน การ
คำนวณค่าระดับการรบกวน และแบบบันทึก
การตรวจวัดเสียงรบกวน พ.ศ. 2565 

- การคำนวณระดับเสียงขณะมีการรบกวน 

7. มูลฝอยและ 
ของเสีย 

- พระราชบัญญัติรักษาความสะอาดและความ
เป็นระเบียบเรียบร้อยของบ้านเมือง พ.ศ. 
2535 และฉบับที่ 2 พ.ศ. 2560 

- ประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่องการจัดการ
มูลฝอย พ.ศ. 2560 

- กฎกระทรวงสุขลักษณะการจัดการมูลฝอย
ทั่วไป พ.ศ. 2560 

- การกำจัดสิ่ งปฏิกู ลและมูลฝอยทั่ ว ไปภายใน
โครงการ มีการดำเนินการเก็บขนและนำไปกำจัด
มูลฝอยตามเขตพื้นที่ราชการส่วนท้องถิ่นน้ันที่ได้
กำหนดไว้ 
- การเก็บ ขนถ่าย และกำจัดสิ่งปฏิกูลและมูลฝอย ให้

เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่กระทรวง 
มหาดไทยกำหนดโดยประกาศราชกิจจานุเบกษา 
และในกรณีที่มีกฎหมายกำหนดหลักเกณฑ์ วิธีการ 
หรือมาตรฐานไว้เป็นการเฉพาะ ให้เป็นหน้าที่ของ
ราชการส่วนท้องถิ่นที่จะต้องปฏิบัติให้เป็นไปตาม
หลักเกณฑ์ วิธีการหรือมาตรฐานน้ันด้วย 

 - ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การ
กำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 
2566  

- การกำหนดรหัส ชนิด และประเภทของสิ่งปฏิกูลหรือ
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ  

- กำหนดแนวทางผู้ก่อกำเนิด การรวบรวม ขนส่ง 
และจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว  

- การขออนุญาตและการอนุญาตผ่านระบบอิเล็ก - 
ทรอนิกส์ตามหลักเกณฑ์ที่กำหนด 

- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ระบบ
เอกสารกำกับการขนส่งของเสียอันตราย พ.ศ. 
2547 

- การบริหารจัดการของเสียอันตรายของผู้ก่อกำเนิด 
การจัดเก็บ การจัดทำบัญชี ระบุชนิดและปริมาณของ
เสีย และการจัดทำใบกำกับการขนส่งของเสียอันตราย  

- ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ที่ 79/2554 เรื่อง วิธีปฏิบัติเกี่ยวกับการ
จัดการกากอุตสาหกรรม มูลฝอย และสิ่ง
ปฏิกูลที่เกิดขึ้นในนิคมฯ (พ.ศ. 2554) 

- วิธีปฏิบัติเกี่ยวกับการจัดการกากอุตสาหกรรม  
มูลฝอย และสิ่ งปฏิกูลที่ เกิ ดขึ้น  และรายงาน
ประจำปีให้แก่สำนักงานนิคมอุตสาหกรรมที่โรงงาน
น้ันตั้งอยู ่

- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง ยกเว้น
ไม่ต้องขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วที่ไม่เป็นของเสียอันตรายออกนอกบริเวณ
โรงงาน พ.ศ. 2561 

- กำหนดชนิดและประเภทของสิ่งปฏิกูลหือวัสดุที่ไม่
ใช้แล้วที่ไม่เป็นของเสียอันตรายให้ได้รับการยกเว้น
ไม่ต้องขออนุญาตนำออกนอกบริเวณโรงงาน 
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8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 

 

- พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 
2554 

- กำหนดมาตรฐาน ควบคุม กำกับ ดูแลการบริหาร
และจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงานในหน่วยงาน 

- จัดให้มี เจ้ าหน้ าที่ ความปลอดภั ยในการทำงาน 
บุคลากร หน่วยงานหรือคณะบุคคลเพื่อดำเนินการ
ด้านความปลอดภัยตามหลักเกณฑ์ที่กำหนด 

- กำหนดการฝึกอบรม การสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัย การติดเครื่องหมายความปลอดภัย 
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
- จัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการทำงาน  
 - ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 

มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะ
แวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

- วิธีการคำนวณระดับความร้อน ลักษณะงาน และ
มาตรฐานความร้อน แสงสว่าง และระดับเสียงเฉลี่ย
ที่ยอมรับได้กับเวลาการทำงานในแต่ละวัน 

- กำหนดประเภทหรือชนิดของโรงงานที่ต้องตรวจวัด 
วิธีการตรวจวัด ความถี่การตรวจวัด และการจัดทำ
รายงานสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

 
 

- ระเบี ยบกรมสวัสดิการและคุ้ มครอง
แรงงาน ว่าด้วยหลักสูตรการฝึกอบรม
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน 
พ.ศ. 2549 และฉบับท่ี 2 พ.ศ. 2553 

- กำหนดหลักสูตรการฝึกอบรมเจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยในการทำงานระดับต่างๆ  

- ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้ มครอง
แรงงาน เรื่อง สัญลักษณ์เตือนอันตราย 
เครื่องหมายเกี่ ยวกับความปลอดภั ย  
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน และข้อความแสดงสิทธิและหน้าที่
ของนายจ้างและลูกจ้าง พ.ศ. 2554 

- กำหนดให้ติดประกาศสัญลักษณ์เตือนอันตราย การ
จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลและ
การจัดสถานประกอบการให้เหมาะสมกับลักษณะ
และสภาพการทำงาน 

- สิทธิและหน้าท่ีของนายจ้างและลูกจ้าง 

- ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้ มครอง
แรงงาน เรื่องกำหนดมาตรฐานอุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล พ.ศ. 
2554 

- กำหนดมาตรฐานอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคล 

- กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการ
บริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และ
เสียง พ.ศ. 2559 

- วิธีการคำนวณระดับความร้อน ลักษณะงาน และ
มาตรฐานความร้อน แสงสว่าง และระดับเสียง 

- การบริหารจัดการเกี่ยวกับวิธีการเลือกและการใช้
อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

- การตรวจวัดและวิเคราะห์สภาวะการทำงาน  
- การตรวจสุขภาพและการรายงานผล 

- ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้ มครอง
แรงงาน เรื่อง หลักเกณฑ์และวิธีการจัดทำ
มาตรการอนุ รักษ์การได้ยิน ในสถาน
ประกอบกิจการ พ.ศ. 2561 

- หลักเกณฑและวิธีการจัดทำโครงการอนุรักษการได้
ยินในสถานประกอบกิจการ 
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8. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 
(ต่อ) 

 

- ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน 
พ.ศ. 2561 

- กำหนดมาตรฐานระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน 
(Time Weighted Average-TWA)  

- ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
เรื่อง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 
พ.ศ. 2560 

- American Conference of Governmental 
Industrial Hygienists (ACGIH)  

- Notification of Occupational Safety & 
Health Administration ; OSHA (TLV-TWA) 

- กำหนดมาตรฐานขีดจำกัดความเข้มข้นของ
สารเคมีอันตราย และคุณภาพอากาศในสถาน
ประกอบการ 

- กฎกระทรวงมาตราฐานในการบริหารและการ
จัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับเครื่องจักร 
ปั้นจั่น และหม้อน้ำ พ.ศ. 2552 

- การจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
เครื่องจักร และปั้นจั่น 

- กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จัดการและดำเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน
เกี่ยวกับน่ังร้านและค้ำยัน พ.ศ. 2564 

- การดำเนินงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมเพื่อให้มีความปลอดภัยใน
การทำงานเกี่ยวกับน่ังร้านและค้ำยัน 

- กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จัดการและดำเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน
เกี่ยวกับงานก่อสร้าง พ.ศ. 2564 

- การดำเนินงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมเพื่อให้มีความปลอดภัยใน
การก่อสร้าง 

- กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จัดการและดำเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน
ในสถานที่ท่ีมีอันตรายจากการตกจากท่ีสูงและที่
ลาดชัน จากวัสดุกระเด็น ตกหล่นและพังทลาย
และจากการตกลงไปในภาชนะเก็บหรือรองรับ
วัสดุ พ.ศ. 2564 

- การดำเนินงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมเพื่อให้มีความปลอดภัยใน
การทำงานท่ีสูงและที่ลาดชัน 

- กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จัดการและดำเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงาน
เกี่ยวกับไฟฟ้า (พ.ศ. 2558) 

- ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
เรื่ องหลัก เกณ ฑ์  วิ ธีการ และเง่ือนไขการ
ฝึกอบรมความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับ
ไฟฟ้าสำหรับลูกจ้างซึ่งปฏิบัติงานเกี่ยวกับไฟฟ้า 
(พ.ศ. 2558) 

- การดำเนินงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
ไฟฟ้า 

- การฝึกอบรมความปลอดภัยในการทำงาน
เกี่ยวกับไฟฟ้า 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 1 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               บทนำ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 1-10 

ตารางที่ 1.4-1 (ต่อ) กฎหมาย นโยบาย และระเบียบที่เกี่ยวข้องในข้ันตอนการจัดทำรายงานฯ  
หัวข้อ กฎหมาย นโยบาย และระเบียบ หลักเกณฑ์ที่เกี่ยวข้อง 

9. การป้องกันและ
ระงับอัคคีภัย 

- ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การ
ป้องกันและระงับอัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 
2552 

- กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร 
จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย 
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเกี่ยวกับการป้องกันและระงับอัคคีภัย 
พ.ศ. 2555 และฉบับท่ี 2 พ.ศ. 2561 

- จัดให้มีระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยใน
โรงงาน ได้แก่ ระบบสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 
ระบบดับเพลิง ระบบน้ำดับเพลิง รวมถึงการ
ตรวจสอบ ทดสอบ และบำรุงรักษาระบบและ
อุปกรณ์ต่าง ๆ 

- ความปลอดภัยเกี่ยวกับอาคารและทางหนีไฟ 
การจัดเก็บวัตถุไวไฟและวัตถุระเบิด 

- การฝึกอบรมการป้องกันและระงับอัคคีภัย 
ดับเพลิงข้ันต้น และการรายงาน 

- ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
เรื่อง กำหนดมาตรฐานเครื่องดับเพลิงแบบ
เคลื่อนย้ายได้ (พ.ศ. 2556) 

- ระบบดับเพลิงตามมาตรฐาน NFPA 10, 
NFPA 14 และ NFPA 20 

- ถังดับเพลิงเป็นไปตามข้อกำหนดของ NFPA 10 
- หัวดับเพลิง ท่อจ่ายน้ำดับเพลิง และระบบส่งน้ำ

ดับเพลิงเป็นไปตามข้อกำหนดของ NFPA 14 
- คุณลักษณะของเครื่องสูบน้ำดับเพลิงเป็นไป

ตามข้อกำหนดของ NFPA 20 
- กฎกระทรวง กำหนดเง่ือนไขในการใช้ การ

เก็บรักษาและการมีไว้ในครอบครอง ซึ่งสิ่งที่
ทำให้เกิดอัคคีภัยได้ง่าย และกิจการอันอาจทำ
ให้เกิดอัคคีภัยได้ง่ายและการจัดให้มีบุคคล
และสิ่งจำเป็นในการป้องกันและระงับอัคคีภัย 
พ.ศ. 2548 

- กำหนดวิธีการเก็บรักษาและการมไีว้ครอบครอง
ซึ่งสิ่งท่ีทำให้เกิดอัคคีภัยได้ง่ายแยกตามประเภท
ของวัตถุไวไฟ 

- กำหนดให้มี เจ้ าหน้าที่ความปลอดภัยด้าน
อัคคีภัยและสิ่งจำเป็นในการป้องกันและระงับ
อัคคีภัย 

10. การตรวจ
สุขภาพและการ
จัดสวสัดิการให้
ลูกจ้าง 

- กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานการตรวจ
สุขภาพลูกจ้างซึ่งทำงานเกี่ยวกับปัจจัยเสี่ยง 
พ.ศ. 2563 

- กำหนดมาตรฐานการตรวจสุขภาพ งาน
เกี่ยวกับปัจจัยเสี่ยง และระยะเวลาการตรวจ
สุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง การบันทึกผลในสมุด
สุขภาพ และการส่งผลการตรวจสุขภาพ 

- กฎกระทรวง ว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถาน
ประกอบกิจการ พ.ศ. 2548 

- การจัดน้ำสะอาดสำหรับดื่ม ห้องน้ำ ห้องส้วม 
เวชภัณฑ์ และยาเพื่อใช้ในการปฐมพยาบาล 

11. การขนส่ง 
 

- กฎกระทรวง ความปลอดภัยในการขนส่ง 
พ.ศ. 2558 และฉบับท่ี 2 พ.ศ. 2563 

- ข้อกำหนดความปลอดภัยในการขนส่ง เพื่อให้
เกิดความปลอดภัย ระบุถึงหน้าที่และการอบรม
ผู้ขับขี่ การจัดเตรียมข้อมูลความปลอดภัยใน
การขนส่ง การควบคุมความเร็วในการขับข่ี  

ที่มา : สรุปกฎหมาย นโยบาย และระเบียบที่เกี่ยวข้องโดยบริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด, 2567 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 1 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               บทนำ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 1-11 

1.5  แผนการดำเนินงาน 

 แผนการดำเนินงานติดตั้งเครื่องจักรจนกระทั่งทดสอบระบบไฟฟ้า และระบบลมใช้ระยะเวลาประมาณ 2 
เดือน แสดงดังตารางท่ี 1.5-1 

ตารางท่ี 1.5-1 แผนติดตั้งเครื่องจักร 
รายละเอียด เดือนที่  1 เดือนที่ 2 เดือนที่ 3 เดือนที่ 4 

1. การสั่งซื้อเครื่องจักร                 
2. การติดตั้งเครื่องจักร                 
3. งานระบบ เช่น ไฟฟ้า ลม                  
4. ทดสอบเครื่องจักร                 
5. ดำเนินการผลิต                 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

 



 

 

 

 

 

 

บทที่ 2 

รายละเอียดโครงการ 
  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-1 

บทที่ 2  
รายละเอียดโครงการ 

2.1 ที่ตั้งโครงการ 

 บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  ระยอง ตำบล 
มาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ตำแหน่งที่ตั้งโครงการแสดงดังรูปที่ 2.1-1 ปัจจุบันมีขนาดพ้ืนที่
โครงการ 108,856.08 ตารางเมตร หรือประมาณ 68.035 ไร่ มีอาณาเขตติดต่อกับพ้ืนที่รอบโครงการดังนี้ 

ทิศเหนือ  ติดต่อกับ  บริษัท เจเอ็นซี นอนวูฟเวนส์ (ประเทศไทย) จำกัด  
     และบริษัท สยาม อาซาฮี แมนูแฟคเจอริ่ง จำกัด 

ทิศตะวันตก ติดต่อกับ  บริษัท อาปิโก ไฮเทค จำกัด  

ทิศใต้ ติดต่อกับ  บริษัท ฟิชเชอร์แอนด์พายเคิล แอพพลายแอนเซส (ไทยแลนด์) จำกัด 

ทิศตะวันออก ติดต่อกับ  บ้านพักไม่มีเลขที่ และพ้ืนที่ว่าง 

2.2 ประเภทและขนาดโครงการ 

บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ดำเนินกิจกรรมการหลอมอะลูมิเนียมและฉีดขึ้นรูปชิ้นส่วน
ยานยนต์ (Die Casting Products) จำหน่ายให้กับอุตสาหกรรมยานยนต์ทั้งภายในและต่างประเทศ ทะเบียน 
ผู้ประกอบการอุตสาหกรรมเลขที่ น.64(13)-1/2555-นอต. ประเภทโรงงานลำดับที่ 64(13) และได้รับความ
เห็นชอบรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม จากสำนักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) หนังสือที่ ทส 1010.3/16072 ลงวันที่ 20 พฤศจิกายน 2561 
กำลังการผลิตอะลูมิเนียมเหลวสูงสุดไม่เกิน 82.31 ตัน/วัน ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.2-1 
และได้มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมาแล้ว จำนวน 5 ครั้ง รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการครั้งล่าสุด คือ ครั้งที่ 5 ได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย หนังสือที่ อก 
5103.3.1/3298 ลงวันที่ 9 ตุลาคม 2566 ภายการหลังเปลี่ยแปลงรายละเอียดโครงการคาดว่าจะมีกำลัง
เครื่องจักรเพ่ิมข้ึนรวมเป็น 7,570.18 แรงม้า  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-2 

 

 

รูปที่ 2.1-1 ตำแหน่งที่ตั้งโครงการ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-3 

  

Motormobil Cylinder block Automobil Cylinder block 

  
Automobil Case Transmission Sub frame 

ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 1), 
รายงานฉบับสมบูรณ์, กรกฎาคม 2563 

รูปที่ 2.2-1 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ของโครงการ 

2.3 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

 บริษัทฯ มีพ้ืนที่โครงการ 108,856.08 ตารางเมตร หรือประมาณ 68.035 ไร่ ภายหลังเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 6 จะไม่เปลี่ยนแปลงการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด เนื่องจากเป็นการ
ติดตั้งเครื่องจักรภายในอาคารผลิตเท่านั้น  ดังนั้น จึงอ้างอิงการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการตามที่ได้รับความ
เห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 5) รายงานฉบับสมบูรณ์, กันยายน 2566 แสดงดังตารางที่ 2.3-1 และ 
รูปที่ 2.3-1 สามารถแบ่งการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการออกเป็น 3 ส่วน 

1) พื้นที่เพื่อการผลิต ได้แก่ อาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 ขนาดพ้ืนที่รวมประมาณ  23,412 
ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 21.51 ของพ้ืนที่ทั้งหมด 

2) พื้นที่ส่วนเสริมการผลิต ได้แก่ Warehouse อาคารสำนักงานและโรงอาหาร ห้องเก็บสารเคมี  
ห้องเครื่องอัดอากาศ ระบบบำบัดน้ำเสียและ Cooling Tower อาคารจัดเก็บของเสีย พ้ืนที่ติดตั้งถังไนโตรเจน 
ห้องเครื่องสำรองไฟ ห้องควบคุมไฟฟ้า/อินเวอร์เตอร์ ถังเก็บน้ำใต้ดิน เครื่องสูบน้ำ และถังน้ำมันเชื้อเพลิง
สำรอง เต็นท์จัดวางบรรจุภัณฑ์ สถานีควบคุมก๊าซธรรมชาติ อาคารซ่อมบำรุง จุดพักเบรกของพนักงาน และ
ลานจอดรถ ขนาดพ้ืนที่รวมประมาณ 12,212.48 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 11.22 ของพ้ืนที่ทั้งหมด  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
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จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-4 

3) พื้นที่อ่ืน ๆ ประกอบด้วย ถนนและรางระบายน้ำ ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 12,171.49 ตารางเมตร 
หรือร้อยละ 11.18 ของพ้ืนที่ทั้งหมด พ้ืนที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ ประมาณ 30,432.63 ตารางเมตร หรือร้อยละ 
27.95 ของพ้ืนที่ทั้งหมด สำหรับพ้ืนที่สีเขียวมีพ้ืนที่ปลูกไม้ยืนต้นและพ้ืนที่สนามหญ้ารวมประมาณ 30,627.48 
ตารางเมตร หรือร้อยละ 28.14 ของพ้ืนที่ทั้งหมด  

  เมื่อพิจารณาพ้ืนที่ว่างของโครงการตามประกาศของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ฉบับที่ 
103/2556 เรื่อง การพัฒนาที่ดินสำหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ระบุถึงกรณีการพัฒนาที่ดินเพ่ือ
ทำการก่อสร้างอาคารหรือสิ่งก่อสร้างใด ๆ ในแปลงที่ดินของผู้ประกอบกิจการจะต้องเว้นที่ว่างไม่น้อยกว่า  
ร้อยละ 30 ของพ้ืนที่แปลงที่ดินนั้น โดยพ้ืนที่ว่าง หมายถึง พ้ืนที่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งก่อสร้างปกคลุม  
ซึ่งพ้ืนที่ดังกล่าวอาจจะจัดให้เป็นบ่อน้ำ สระว่ายน้ำ บ่อพักน้ำเสีย ที่พักมูลฝอย ที่พักรวมมูลฝอย หรือที่จอดรถ
ที่ภายนอกอาคาร และให้หมายรวมถึงพ้ืนที่ของสิ่งก่อสร้างหรืออาคารที่สูงจากระดับพ้ืนดินไม่เกิน 1.20 เมตร 
และไม่มีหลังคา หรือสิ่งก่อสร้างปกคลุมเหนือระดับนั้น ทั้งนี้ โครงการยังคงมีพ้ืนที่ว่าง ประกอบด้วย ถนน ราง
ระบายน้ำ พ้ืนที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ พ้ืนที่สีเขียวและพ้ืนที่สนามหญ้า รวมประมาณ 73,321.60 ตารางเมตร 
คิดเป็นร้อยละ 67.27 ของพ้ืนที่ทั้งหมด ซึ่งเป็นไปตามข้อกำหนดของ  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-5 

ตารางที่ 2.3-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

การใช้ประโยชน์พื้นที ่
ขนาด 

พ้ืนที่ สัดส่วน 
(ตร.ม.) (ร้อยละ) 

1. อาคารผลิต 1 15,543 14.28 
2. อาคารผลิต 2 7,869 7.23 
3. Warehouse 2,736 2.51 
4. อาคารสำนักงานและโรงอาหาร 1,710 1.57 
5. ห้องเก็บสารเคมี 72 0.07 
6. ห้องเครื่องอัดอากาศ 300 0.28 
7. ระบบบำบัดน้ำเสียและ Cooling Tower  690 0.63 
8. อาคารจัดเก็บของเสีย 410.5 0.38 
9. พื้นที่ติดตั้งถังไนโตรเจน 61.2 0.06 
10. ห้องเครื่องสำรองไฟ 64 0.06 
11. ห้องควบคุมไฟฟ้า/อินเวอร์เตอร ์ 391.6 0.36 
12. ถังเก็บน้ำใต้ดิน เครื่องสูบนำ้ และถังน้ำมันเชื้อเพลิงสำรอง 150 0.14 
13. เต็นท์เก็บบรรจุภัณฑ์ 288 0.26 
14. สถานีควบคุมก๊าชธรรมชาติ 15.18 0.01 
15. ลานจอดรถ 5,187 4.76 
16. ถนน และรางระบายน้ำ * 12,171.49 11.18 
17. จุดพักเบรกของพนักงาน 65 0.06 
18. อาคารซ่อมบำรุง 72 0.07 
19. พื้นที่ว่างรอการใช้ประโยชน์ * 30,432.63 27.95 
20. พื้นที่สีเขียวและสนามหญ้า   

 - ไม้ยืนต้น * 8,611.64 7.91 
 - พื้นที่สนามหญ้า * 22,015.84 20.23 

รวม 108,856.08 100.00 
หมายเหตุ : * พื้นที่ว่างรวมกันประมาณ 73,231.6 ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 67.27 ของพื้นที่ทั้งหมด ซ่ึงเป็นไปตามประกาศการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 103/2556 เรื่องการพัฒนาที่ดินสำหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ระบุถึงการพัฒนา
ที่ดินเพื่อทำการก่อสร้างอาคารหรือสิ่งก่อสร้างใดๆ ในแปลนที่ดินของผู้ประกอบกิจการจะต้องเว้นที่ว่างไม่น้อยกว่าร้อยละ 30 ของ
พื้นที่แปลงที่ดินนั้น  

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 5), 
รายงานฉบับสมบูรณ์, กันยายน 2566 

 

 

 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 2-6 

 

 

 
ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 5), รายงานฉบบัสมบรูณ์, กันยายน 2566 
รูปที่ 2.3-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-7 

2.4 เครื่องจักรและตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักร 

 โครงการดำเนินกิจกรรมการหลอมอะลูมิเนียมสูงสุดไม่เกิน 82.31 ตัน/วัน  ตามที่ได้รับอนุญาตในการ
จัดทำรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม รายงานฉบับสมบูรณ์, 2562 และ
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการที่ผ่านมา โครงการไดร้ับอนุญาตให้ติดตั้งเครื่องจักรหลัก ได้แก่ เตาหลอม
ขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง จำนวน 2 เตา เตาหลอม ขนาด 2.0 ตัน จำนวน 1 เตา เครื่องฉีดขึ้นรูป ขนาด 3,550  
2,500  1,650 และ 800 ตัน รวมจำนวน 10 เครื่อง และเครื่องกัดกลึงชิ้นงาน จำนวน 11 เครื่อง โดยใน
ปัจจุบันยังมีเครื่องจักรเปิดใช้และติดตั้งไม่ครบ ประกอบด้วย เตาหลอมขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง จำนวน 1 เตา 
(อยู่ระหว่างทดลองเครื่องจักร) และยังไม่ได้ติดตั้งเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ขนาด 2,500 ตัน จำนวน 1 
เครื่อง (คาดว่าจะทำการติดตั้งภายหลังทดลองเตาหลอมขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง แล้วเสร็จภายในปี 2568) แสดง
รายการเครื่องจักรหลักในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ดังตารางท่ี 2.4-1 

 การขออนุญาตเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครั้งนี้ สืบเนื่องมาจากการดำเนินกิจกรรมการกัดกลึง
ชิ้นงานที่ผ่านมา บริษัทฯ ได้ว่าจ้างให้บริษัทเอกชนภายนอกโครงการเข้ามารับชิ้นงานจากการฉีดขึ้นรูปของ
โครงการบางส่วนไปทำการกัดกลึงและส่งกลับมายังโครงการเพ่ือทำการตรวจสอบคุณภาพรอประกอบหรือ 
ส่งจำหน่ายต่อโดยตรง (ชิ้นงานที่ส่งออกไปกัดกลึงภายนอกเป็นชิ้นงานที่มีปริมาณการสั่งซื้อไม่มาก และยังไม่
คุ้มค่าในการลงทุนติดตั้งเครื่องกัดกลึงชิ้นงานประเภทนั้น ๆ ภายในโครงการ) ในปี 2567 โครงการได้มีแนวโน้ม
คำสั่งซื้อผลิตภัณฑ์บางอย่างเพ่ิมมากขึ้น และทนแทนบางผลิตภัณฑ์ที่มีปริมาณการสั่งซื้อลดลง ประกอบกับ 
ลูกค้าขอลดต้นทุนการผลิตจากการขนส่งไปกัดกลึงภายนอกโครงการ ดังนั้น โครงการจึงมีความประสงค์นำ
ชิ้นงานที่ส่งออกบางส่วนกลับมาทำการกัดกลึงชิ้นงานภายในโครงการเอง โดยรับพนักงานเพ่ิมจำนวน 5 คน 
และจัดหาเครื่องกัดกลึงและเครื่องจักรส่วนสนับสนุนเพ่ิมเติม ซึ่งเป็นเครื่องจักรส่วนท้ายกระบวนการผลิต โดย
ไม่ได้ทำให้กำลังการหลอมอะลูมิเนียมหรือการกำลังการฉีดขึ้นรูปเพ่ิมขึ้นจากท่ีเคยได้รับอนุญาตดำเนินการผลิต
จาก สผ. หรือ กนอ. แต่การเพ่ิมเครื่องจักรส่งผลให้กำลังเครื่องจักรเพ่ิมขึ้นรวมเป็น 7,570.18 แรงม้า แสดง
รายการเครื่องจักรที่ขอติดตั้งเพ่ิมเติมเพ่ือกัดกลึงชิ้นงานและเครื่องจักรสนับสนุนดังตารางที่ 2.4-2 พร้อมขอ
เปลี่ยนเปลงตำแหน่งการวางเครื่องจักรใหม่ตามการไหลของกระบวนการผลิต แสดงบัญชีรายการเครื่องจักร 
ลงนามโดยวิศวกรและสำเนาใบประกอบวิชาชีพภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการดังภาคผนวก 3 
ตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักรในอาคารผลิต 1 และอาคารผลิต 2 ในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการดังรูปที่ 2.4-1 และรูปที่ 2.4-2 ตามลำดับ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-8 

ตารางท่ี 2.4-1 รายการเครื่องจักรหลักในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ  

ชนิดเคร่ืองจักรหลัก 
จำนวนเคร่ืองจักรหลกั 

หมายเหตุ 
EIA 

ปัจจุบนั 
(ก.พ. 67) 

รวมภายหลัง 
การเปลี่ยนแปลง 

1. เตาหลอม ขนาด 2 ตัน/ชั่วโมง 1 เตา* 1 เตา 1 เตา - 
2. เตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน/ช่ัวโมง 2 เตา* 1 เตา 2 เตา อยู่ระหว่างทดสอบ

เตาหลอม 1 เตา  
3. เครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ขนาด 800 ตัน 2 ชุด* 2 ชุด 2 ชุด - 
4. เครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ขนาด 1,650 ตัน 2 ชุด* 2 ชุด 2 ชุด - 
5. เครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ขนาด 2,500 ตัน 5 ชุด* 4 ชุด 5 ชุด ยังไม่ตดิตั้ง 1 ชุด 
6. เครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ขนาด 3,550 ตัน 1 ชุด ** 1 ชุด 1 ชุด - 
7. เตาอบช้ินงาน 1 เตา** 1 เตา 1 เตา - 
8. เครื่องกัดกลึงช้ินงาน 11 เครื่อง 11 เครื่อง 14 เครื่อง เพิ่มขึ้น 3 เครื่อง 

หมายเหตุ : * รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม รายงานฉบับสมบูรณ์, กุมภาพันธ์ 2562 
  ** รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 

1), รายงานฉบับสมบูรณ์ กรกฎาคม 2563  
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

ตารางท่ี 2.4-2 รายการเครื่องจักรในการกัดกลึงชิ้นงานและเครื่องจักรสนับสนุนที่ขอติดตั้งเพ่ิมเติม 

รายชื่อเคร่ืองจักร ลักษณะการทำงาน 
กำลัง

เคร่ืองจักร 
(แรงม้า) 

จำนวน
เคร่ืองจักร 
(เคร่ือง) 

รวมกำลัง
เคร่ืองจักร 
(แรงม้า) 

1. Machine line L (Machining center) กัด กลึง เจาะ คว้านช้ินงาน 189.74 1 189.74 
2. Machine line G2 (Machining center) กัด กลึง เจาะ คว้านช้ินงาน 153.03 1 153.03 
3. Machine line chasis (Machining 

center) 
กัด กลึง เจาะ คว้านช้ินงาน 116.31 1 116.31 

4. Overhead Crane 10/20 Ton เครนภายในอคารผลิต 2 21.54 1 21.54 
5. Semi Gantry Crane เครนระหว่างอาคารผลติ 1 

และ 2 
35.91 1 35.91 

6. Air Compressor เครื่องอัดอากาศ 100.58 4 402.32 
7. ATOS Scanbox 5120, GOM ตรวจสอบช้ินงาน 2.54 1 2.54 

รวมกำลังเคร่ืองจักร 10 921.39 
หมายเหตุ : บัญชีรายการเครื่องจักรและตำแหน่งติดต้ังเครื่องจักรภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการดังภาคผนวก 3 
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-9 

 
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

รูปที่ 2.4-1 ตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักรในอาคารผลิต 1 ในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-10 

 

 
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

รูปที่ 2.4-1 ตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักรในอาคารผลิต 2  
ในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-11 

2.5 ขั้นตอนการผลิต 

กระบวนการผลิตอะลูมิเนียม ประกอบด้วย 6 ขั้นตอนหลัก เช่นเดิม ได้แก่ การหลอมอะลูมิเนียม การ
ขนย้ายอะลูมิเนียมเหลวและการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม การซ่อมแม่พิมพ์ การตกแต่งและขัดผิว การกัด กลึง และ
เจาะชิ้นงาน และการบรรจุผลิตภัณฑ์ อธิบายได้สรุปดังนี้ 

 (1)  การหลอมอะลูมิเนียม  

เตาหลอมของโครงการเป็นเตาหลอมแบบ Tower type melting furnace ใช้เปลวความร้อน
สัมผัสกับน้ำโลหะ (Direct Fired Furnace) ได้รับอนุญาตในการจัดทำรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมจาก สผ. ในการติดตั้งเตาหลอมจำนวน 3 เตา คือ เตาหลอมขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง จำนวน 2 เตา 
เป็นเตาหลอมหลัก และเตาหลอมขนาด 2.0 ตัน/ชั่วโมง จำนวน 1 เตา เป็นเตาหลอมสำรอง กำลังการหลอม
สูงสุดเมื่อเปิดใช้งานเตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง จำนวน 2 เตา ประมาณ 110 ตัน/วัน เตาหลอมแต่ละเตา
จะประกอบด้วย 3 ส่วน คือ Melting furnace, Holding chamber และ Killing chamber (ปัจจุบันเตา
หลอมขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง No.2 อยู่ระหว่างการปรับปรุงการออกแบบเตาหลอม ยังไม่ได้ทำการติดตั้ง
เครื่องจักรตามที่ได้รับอนุญาตจาก สผ. ส่งผลให้เปิดใช้งานเตาหลอมขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง และ 2.0 ตัน/ชั่วโมง 
เป็นหลัก) 

ขั้นตอนการหลอมอะลูมิเนียมเริ่มจากการนำวัตถุดิบหลัก ได้แก่ อะลูมิเนียมอินกอตและเศษ
อะลูมิเนียมหมุนเวียนภายในโรงงานจากขั้นตอนการตัดครีบ (ครีบ คือ เศษอะลูมิเนียมส่วนเกิน) ในขั้นตอน 
การฉีดขึ้นรูป การตกแต่งชิ้นงาน และผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้ตามเกณฑ์ที่กำหนด สัดส่วนวัตถุดิบ คือ อะลูมิเนียม 
อินกอต : เศษอะลูมิเนียมหมุนเวียน ร้อยละ 33 : 67 โดยประมาณ ทำการขนย้ายวัตถุดิบมายังเตาหลอมโดยใช้
รถเข็นจอดไว้ที่ระบบรางเลื่อนขาเข้า เพ่ือป้อนวัตถุดิบเข้าสู่เตาหลอมโดยใช้ระบบลิฟท์ทำการยกและเทวัตถุดิบ
ลงสู่ปากเตาที่ความสูงประมาณ 8 เมตร ด้วยระบบอัตโนมัติ การทำงานของฝาเตาหลอมด้านบนจะเปิด-ปิด
ทันทีด้วยระบบควบคุมอัตโนมัติ เพ่ือป้องกันไม่ให้เกิดฝุ่นฟุ้งกระจาย และลดผลกระทบต่อพนักงานที่ปฏิบัติงาน
ในบริเวณใกล้เคียงเตาหลอม เมื่อเทวัตถุดิบเสร็จแล้วรถเข็นเปล่าจะถูกส่งลงมาจากลิฟท์เข้าสู่ระบบรางเลื่อนขา
ออก จากนั้นพนักงานจะนำรถเข็นเปล่าไปใส่วัตถุดิบอีกครั้ง ทำการควบคุมอุณหภูมิในการหลอม ประมาณ 750 
องศาเซลเซียส โดยใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิง เมื่อวัตถุดิบหลอมละลายเป็นอะลูมิเนียมเหลว จึงทำการเปิด
ช่องทางเดินน้ำอะลูมิเนียมให้ไหลไปยังเตาอุ่นอะลูมิเนียม (Holding chamber) ควบคุมอุณหภูมิประมาณ 720 
องศาเซลเซียส อะลูมิเนียมเหลวจะถูกกำจัดสิ่งเจือปนโดยการเติมฟลักซ์ (Flux) และก๊าซไนโตรเจน (N2) เพ่ือให้
สิ่งที่เจือปนหรืออะลูมิเนียมออกไซด์ที่ปะปนกับอะลูมิเนียมเหลวลอยตัวขึ้นสู่ผิวหน้าโดยจะทำการเติมวันละ  
ไม่เกิน 8 ครั้ง แต่ละครั้งจะใช้ฟลักซ์ ประมาณ 6 กิโลกรัม ฟลักซ์และก๊าซไนโตรเจนจะถูกพ่นผ่านท่อเหล็กยาว 
4 เมตร ก่อนทำการพ่นฟลักซ์ต้องทำการตรวจสอบท่อเหล็ก และสภาพข้อต่อต่าง  ๆ ให้อยู่ในสภาพดี กรณี
พบว่ามีการชำรุดจะทำการเปลี่ยน/ปรับแก้ให้ในสภาพปลอดภัยก่อนเริ่มเปิดใช้งาน การพ่นฟลักซ์จะทำการจุ่ม
ปลายท่อลงในอะลูมิเนียมเหลวที่ระดับพ้ืนของเตาอุ่น เพ่ือประสิทธิภาพในการไล่ฟองอากาศและกำจัด
สิ่งเจือปนในอะลูมิเนียมเหลว อีกทั้งยังช่วยป้องกันการเกิดกลิ่นและควันอีกด้วย สิ่งเจือปนที่ลอยมายังผิวหน้า
เตาอุ่นเรียกว่า “ตะกรันอะลูมิเนียม” ทำการกวาดตะกรันโดยใช้คราดเหล็ก ความยาว 4.2 เมตร รวบรวมในถัง
เหล็กขนาดความจุ 1,300 กิโลกรัม ที่เตรียมไว้บริเวณด้านล่างของเตาหลอม ทำการตรวจสอบลักษณะสมบัติ
ของอะลูมิเนียมเหลวโดยใช้เครื่องสเปกโตรมิเตอร์ (Spectrometer) ในห้องปฏิบัติการ เมื่อมีลักษณะสมบัติ
เป็นไปตามที่ต้องการจะทำการส่งอะลูมิเนียมเหลวไปยัง Killing Chamber ควบคุมอุณหภูมิประมาณ 720 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-12 

องศาเซลเซียส ตรวจสอบลักษณะสมบัติของอะลูมิเนียมเหลวโดยใช้เครื่องสเปกโตรมิเตอร์ (Spectrometer) 
อีกครั้ง และทำการส่งอะลูมิเนียมเหลวผ่าน Tab killing เพ่ือบรรจุใส่กาบรรจุน้ำอะลูมิเนียม ก่อนปิดฝากาจะ
ทำการตักออกไซด์ของอะลูมิเนียมที่ลอยบนผิวหน้ากา ทำการปิดฝากาและฝาที่ปลายงวงกาแล้วจึงทำการขนส่ง
อะลูมิเนียมเหลวไปยังเตาอุ่นของเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมในแต่ละเครื่องโดยรถยก ทั้งนี้การเตรียมกาบรรจุ
อะลูมิเนียมเหลวก่อนใช้งานจะต้องทำการอุ่นกาเปล่าที่อุณหภูมิ 350 องศาเซลเซียส เพ่ือป้องกันความเสียหาย
ของกาจากอุณหภูมิที่แตกต่างกัน โครงการมีกาบรรจุอะลูมิเนียมเหลวขนาด 1,000 กิโลกรัม จำนวน 5 ใบ  

ตะกรันที่ได้จากเตาหลอมจะรวบรวมในถังเหล็กขนาดความจุ 1,300 กิโลกรัม นำเข้าสู่กระบวนการ
ปั่นแยกตะกรัน (Flux Squeeze Machine) โดยการใช้รถยก (Forklift) ปั่นเพื่อแยกอะลูมิเนียมเหลวหมุนเวียน
กลับไปใช้ในเตาหลอม และอีกส่วนหนึ่ง คือ Dross ซึ่งไม่สามารถนำกลับไปหลอมในเตาหลอมของโครงการได้
อีกจะถูกรวบรวมในภาชนะเหล็กที่มีฝาปิดมิดชิดรอส่งไปที่บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
เช่น บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อันดัสทรี (ประเทศไทย) จำกัด รับไปเป็นวัตถุดิบในการผลิตต่อไป 

ในขั้นตอนการเติมฟลักซ์และการกวาดตะกรันจะมีฝุ่นละอองเกิดขึ้น โครงการได้ออกแบบ 
การทำงานของเตาหลอมเป็นระบบอัตโนมัติ เมื่อทำการเปิดเตาหลอม พัดลมดูดอากาศของ Canopy Hood 
จะเปิดเพ่ือรวบรวมมลพิษทางอากาศที่เกิดขึ้นบริเวณหน้าเตาไปบำบัดยังระบบบำบัดมลพิษทางอากาศชนิด 
ถุงกรอง สำหรับพนักงานที่ต้องทำงานหน้าเตาอาจได้รับสัมผัสฝุ่นละออง ฟูมของอะลูมิเนียม ความร้อน และ
เสียงดัง ได้กำหนดให้เข้าไปทำงานหน้าเตาในช่วงเวลาสั้น ๆ ไม่เกินกว่า 15 นาทีต่อครั้ง จัดเตรียมอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) และกำหนดให้พนักงานต้องทำการสวมใส่ PPE ก่อนเข้าทำงาน ประกอบด้วย 
กระบังหน้า ถุงมือป้องกันความร้อน รองเท้านิรภัยชนิดหุ้มข้อ เอ๊ียมอะลูมิไนซ์ป้องกันความร้อน หน้ากาก
ป้องกันระบบทางเดินหายใจชนิดมีถ่านกัมมันต์ หรือหน้ากากกรองชนิดเปลี่ยนฟิวเตอร์ได้ ที่อุดหู เพ่ือป้องกัน
ผลกระทบจากการดำเนินกิจกรรมในขั้นตอนการหลอม  

 (2) การขนย้ายอะลูมิเนียมเหลวและการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 

  โครงการมีเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม จำนวน 10 เครื่อง กำลังการผลิตสูงสุดของเครื่องจักรรวม 
107.84 ตัน/วัน ในการทำงานจะมีปัจจัยหลายด้านส่งผลให้ไม่สามารถทำการผลิตได้สูงสุดตามกำลัง 
การผลิตของเครื่องจักร จึงได้ทำการวิเคราะห์ Overall Equipment Effectiveness หรือ OEE จากอัตราการ
เดินเครื่องจักร ประสิทธิภาพ และคุณภาพงานที่ผลิตได้จากเครื่องฉีดอะลูมิเนียมแต่ละเครื่อง แสดงดังตารางที่ 
2.5-1 พบว่า OEE เป้าหมายร้อยละ 65-83 คิดเป็นกำลังการฉีดขึ้นรูปประมาณ 73.90 ตัน/วัน ซึ่งมีค่าไม่เกินที่
กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม รายงานฉบับสมบูรณ์, 
2562 กำหนดให้กำลังการผลิตอะลูมิเนียมเหลวไม่เกินกว่า 82.31 ตัน/วัน    



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 2-13 

ตารางท่ี 2.5-1 กำลังการผลิตและการใช้เครื่องฉีดอะลูมิเนียมในแต่ละสายการผลิต  

เคร่ืองฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 

เคร่ืองจักรสนับสนุน 

ชนิดผลิตภัณฑ ์ ตัวอย่างชิ้นงาน 
Max 
Cap. 

การผลิตสูงสุด 

เต
าอ

บ 

ตัด
ครี

บ/
ตก

แต
่ง 

กัด
กล

ึง 

Sh
ot

 b
la

st
 

QA
 

%OEE 
กำลังการผลิต 

(ตัน/วัน) 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 800T No.1 - √ - - √ Cover Side 
 

4.75 83.0 3.94 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 800T No.2 - √ - - √ Cover Side 
 

4.75 83.0 3.94 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 1650T No.1 - √ √ - √ Housing Converter 
 

9.45 76.0 7.18 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 1650T No.2 - √ √ - √ Housing Converter 
 

9.45 76.0 7.18 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.1 - √ √ - √ Housing Flywheel 
 

13.24 65.0 8.61 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.2 - √ - √ √ Automobil Cylinder Block 
 

13.24 65.0 8.61 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.3 - √ - - √ Case Transmission 
 

13.24 65.0 8.61 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.4 - √ √ - √ Cylinder Block 
 

13.24 65.0 8.61 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 2500T No.5 - √ √ - √ Cylinder Block 
 

13.24 65.0 8.61 

เครื่องฉีดอะลูมิเนียม 3550T No.1 √ √ √ - √ Sub frame 
 

13.24 65.0 8.61 

รวมภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 107.84 - 73.90 
หมายเหตุ : ทำการหลอมอะลูมิเนียมสูงสุดไม่เกิน 82.31 ตัน/วัน   
ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 1), รายงานฉบบัสมบรูณ์, กรกฎาคม 2563 
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  การฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมมีหลักการทำงานที่ไม่แตกต่างกัน คือ ทำการขนย้ายอะลูมิเนียมเหลว
จากเตาหลอมโดยใช้รถยกผ่านเส้นทางเดินรถยกภายในอาคารผลิตที่จัดวางขึ้นโดยเฉพาะ เพ่ือการขนส่ง
อะลูมิเนียมเหลวมายังเครื่องฉีดขึ้นรูปได้อย่างปลอดภัย รถยกจะยกกาบรรจุอะลูมิเนียมเหลวที่ปิดฝามิดชิดมา
จอดในที่จอดที่จัดเตรียมไว้สำหรับเครื่องฉีดอะลูมิเนียมแต่ละเครื่อง ทำการเปิดฝาเตาอุ่นที่เครื่องฉีดขึ้นรูป และ
เปิดฝาปลายงวงของกาแล้วจึงทำการเติมอะลูมิเนียมเหลวลงในเตาอุ่นโดยยกเอียงกาประมาณ 45 องศา 
หลังจากนั้นจึงทำการปิดฝาเตาอุ่นและงวงกา นำกาเปล่ากลับไปยังพ้ืนที่อุ่นกา เพ่ือทำการอุ่นรอการบรรจุ
อะลูมิเนียมเหลวต่อไป ในขั้นตอนการถ่ายเทอะลูมิเนียมเหลวจะห้ามผู้ที่ไม่มีส่วนเกี่ยวข้องเข้าใกล้การทำงาน
ดังกล่าวและผู้ปฏิบัติงานจะต้องสวมใส่ถุงมือป้องกันความร้อนทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน  

  อะลูมิเนียมเหลวที่ถูกถ่ายเทจากเตาอุ่นของเครื่องฉีดอะลูมิเนียม (Die Casting Machine) จะถูก
ฉีดเข้าสู่แม่พิมพ์เหล็กกล้า (Mold) ที่ออกแบบตามลักษณะผลิตภัณฑ์ที่ลูกค้าต้องการ ก่อนทำการฉีดขึ้นรูป 
ในครั้งแรกต้องทำการอุ่นแม่พิมพ์โดยการฉีดวอร์มก่อนเริ่มงาน จำนวน 12 ช๊อต (Shot) เพ่ือให้แม่พิมพ์อุ่นขึ้น
และไม่ทำให้ชิ้นงานเย็นตัวเร็วเกินกว่าการลำเลียงอะลูมิเนียมเหลวลงให้เต็มแบบแม่พิมพ์ เมื่อแม่พิมพ์พร้อม
สำหรับการฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมเหลวจะถูกส่งด้วยระบบรางลำเลียง (Plunger Sleeve) ลงสู่แบบแม่พิมพ์ด้วย
ระบบอัตโนมัติ มีการระบายความร้อนด้วยน้ำหล่อไหลเวียนภายในแบบแม่พิมพ์ตามกำหนดเวลาของแต่ละจุด  
โดยอัตโนมัติ เพ่ือช่วยให้อะลูมิเนียมแข็งตัวและไม่ทำให้เกิดการสะสมความร้อนในบางจุดมากเกินไป หลังจากนั้น
ชิ้นงานจะถูกนำออกจากแม่พิมพ์โดยใช้หุ่นยนต์แขนกล (Robot) ทำการตัดตกแต่งอะลูมิเนียมส่วนเกิน 
ด้วยเครื่อง Press ชิ้นงานที่ขึ้นรูปเรียบร้อยแล้วจะทำการตรวจสอบคุณภาพด้วยสายตา (Visual Check) 
หากพบว่ามีลักษณะไม่เป็นไปตามที่กำหนด เช่น ฉีดไม่เต็มแบบ มีรอยครูด รอยแตก ตรวจสอบโดยการตัดหรือ 
x-ray พบโพรงอากาศ ชิ้นงานนั้นจะถูกนำกลับไปใช้เป็นวัตถุดิบในการหลอมใหม่ สำหรับชิ้นงานที่ผ่านการ
ตรวจสอบจะถูกส่งต่อไปยังขั้นตอนการตกแต่งและขัดผิวต่อไป 

 (3) การซ่อมแม่พิมพ์ 

 การซ่อมแม่พิมพ์จะดำเนินการที่เครื่องฉีดขึ้นรูปเท่านั้น เนื่องจากต้องใช้แม่พิมพ์ในการกำหนด
ลักษณะผลิตภัณฑ์ในขั้นตอนการฉีดขึ้นรูป การซ่อมแม่พิมพ์เริ่มจากการถอดชุดใส่แม่พิมพ์ (Ejector box) ออก
จากเครื่องฉีดขึ้นรูป ทำการยกแม่พิมพ์จากเครื่องฉีดโดยใช้ระบบเครน นำมาวางในพ้ืนที่ซ่อมแม่พิมพ์ ทำการ
ถอดแยกระบบท่อน้ำสำหรับหล่อเย็นแม่พิมพ์ ตรวจสอบรอยแตกร้าวของแม่พิมพ์ หากพบมีการแตกร้าวจะ 
ทำการอบในเตาอบแม่พิมพ์ เคลื่อนย้ายโดยใช้รถยกไปยังระบบรางเลื่อนไฮดรอลิก หลังจากอบเรียบร้อยแล้ว 
จึงยกออกมาจากเตาด้วยระบบรางเลื่อนและรถยก ทำการเชื่อมรอยแตกร้าวด้วยก๊าซอาร์กอน วัดขนาด และช่อง
เปิด (รู) ต่าง ๆ ของแม่พิมพ์ให้มีขนาดตามเกณฑ์ที่ลูกค้ากำหนด หากพบว่ามีขนาดไม่เป็นไปตามที่กำหนดจะทำ
การซ่อมแซมแม่พิมพ์เพ่ิมเติม โดยใช้เครื่อง Electrical Discharge Machine (EDM)  Milling Machine และ 
Lathe Machine ซึ่งเป็นเครื่องกัด กลึง และเจาะโลหะที่มีความแม่นยำสูง สามารถกัดเซาะงานละเอียดและ  
มีความซับซ้อนตามแบบที่กำหนดไว้ในโปรแกรมจนได้รูปร่างตามที่ต้องการได้ หลังจากนั้นจะทำการตรวจสอบ
ด้วยเครื่องสแกน 3 ทิศทาง  (3D Scan) เพ่ือให้ทราบรอยแตก และขนาดช่องเปิดต่าง ๆ อย่างละเอียด 
หากพบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ตามที่ลูกค้ากำหนด จะทำการขัดแต่งผิวแม่พิมพ์ด้วยหัวเจียรขนาดเล็ก และยิงด้วย
เม็ดทรายในห้องปิด เพ่ือลบครีบที่อาจเกิดขึ้นในระหว่างขั้นตอนการกัดกลึง และทำให้ผิวแม่พิมพ์มีความเรียบ 
เมื่อซ่อมแม่พิมพ์เสร็จเรียบร้อยแล้ว จะนำไปประกอบเข้ากับชุดท่อน้ำ ตรวจสอบการรั่วไหลโดยใช้แรงอัดของน้ำ 
ประกอบเข้ากับ Ejector box แล้วจึงใช้เครนยกไปประกอบเข้ากับเครื่องฉีดขึ้นรูป การตรวจสอบซ่อมแซม
แม่พิมพ์จะมีระยะเวลาที่แตกต่างกันออกไปขึ้นกับลักษณะและความซับซ้อนของชิ้นงาน เช่น แม่พิมพ์บางชนิด
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ต้องทำการตรวจสอบเมื่อทำการผลิต 5,000 ชิ้น หรือทำการตรวจสอบเมื่อพบว่าชิ้นงานฉีดขึ้นรูปที่ได้มีลักษณะ
ไม่สอดคล้องกับผลิตภัณฑ์ที่ลูกค้าต้องการ เป็นต้น  

 (4) การตกแต่งและขัดผิว 

  ชิ้นงานอะลูมิเนียมจากการฉีดขึ้นรูปและถูกทิ้งไว้ให้เย็นในบริเวณพ้ืนที่จัดวางชิ้นงานภายใน
อาคารผลิต จะถูกเคลื่อนย้ายด้วยรถยก (Forklift) ไปยังพ้ืนที่ตกแต่งและขัดผิว พนักงานจะทำการตัดตกแต่ง
เศษอะลูมิเนียมที่เกิดขึ้นบนชิ้นงานให้เรียบร้อย หลังจากนั้นจะทำการตรวจสอบคุณภาพ โดยชิ้นงานประมาณ
ร้อยละ 40 จะถูกส่งไปยังกระบวนการกัด กลึง และเจาะชิ้นงานต่อไป สำหรับชิ้นงานส่วนที่เหลือประมาณ 
ร้อยละ 60 จะเป็นผลิตภัณฑ์ส่งไปยังคลังสินค้า เพ่ือรอจัดส่งให้ลูกค้าต่อไป ในการผลิต Sub frame ก่อนทำ
การตกแต่งและขัดผิวต้องทำการอบชิ้นงานในเตาอบ (Heat treatment) ลักษณะของเตาอบเป็นเตาปิด 
ทุกด้าน มีช่องเปิด-ปิด เพ่ือนำตะกร้าใส่ชิ้นงานเข้าไปในเตาอบ มีการระบายความร้อนหรือกรณีมีความดันใน
เตาจากการเพ่ิมความร้อนผ่านปล่องระบายไอร้อน จำนวน 1 ปล่อง (ไม่มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ) Heat 
treatment จะทำหน้าที่ในการปรับโครงสร้างที่ผิวชิ้นงานให้มีความแข็งแรงมากขึ้น ควบคุมอุณหภูมิในการอบ 
ประมาณ 200-250 องศาเซลเซียส ด้วยระบบอัตโนมัติ เป็นเวลาประมาณ 2 ชั่วโมง 40 นาที ใช้ก๊าซธรรมชาติ
เป็นเชื้อเพลิงในการให้ความร้อน ในการเคลื่อนย้ายชิ้นงานไปทำการอบ พนักงานจะทำการจัดเรียงชิ้นงานใน
ตะกร้าเหล็กและใช้รถยก ยกตะกร้าเหล็กนำไปด้านหน้าห้องอบ ทำการเปิดประตูห้องอบ และจัดวางตะกร้าบนราง
เลื่อน หลังจากนั้นจึงทำการเลื่อนตะกร้าชิ้นงานเข้าไปในห้องอบด้วยระบบไฮดรอลิก ปิดประตูห้องอบแล้วจึงทำ
การเพ่ิมอุณหภูมิตามที่กำหนดไว้ เมื่อทำการอบเรียบร้อยแล้วจะทำการลดอุณหภูมิห้องอบลง เปิดประตูหน้า 
เตาอบ เปิดระบบรางเลื่อนไฮดรอลิกเพ่ือนำชิ้นงานมาที่หน้าเตา หลังจากนั้นจึงนำตะกร้าชิ้นงานออกมาใช้รถยกไป
จัดวางยังพ้ืนที่ที่ได้จัดเตรียมไว้ 

 (5) การกัด กลึง และเจาะช้ินงาน 

 ชิ้นงานที่ผ่านการตรวจสอบสภาพทั่วไปแล้วร้อยละ 40 ของกำลังการผลิต จะถูกนำมาทำการ
เจาะรู ไส ตะไบ ทำเกลียว กัด หรือกลึงชิ้นงาน เพ่ือให้มีลักษณะที่เหมาะสมกับการประกอบในขั้นตอนต่อไป 
โดยขั้นตอนการกัด กลึง และเจาะชิ้นงานจะทำด้วยเครื่องจักร เช่น เครื่อง CNC (Computer Numerical 
Control) เป็นเครื่องจักรอัตโนมัติที่มีระบบนิรภัยในการทำงาน หากไม่ทำการปิดครอบเครื่องจักรจะไม่สามารถ
ทำการกัดกลึง และเจาะชิ้นงานได้ เพ่ือให้เกิดความปลอดภัยกับพนักงานผู้ปฏิบัติงาน เมื่อทำการกัด กลึง และ
เจาะชิ้นงานเสร็จเรียบร้อยแล้ว ชิ้นงานอาจมีน้ำยาหล่อเย็นจากเครื่อง CNC ติดมากับชิ้นงาน จึงต้องทำการล้าง
ด้วยน้ำผสมน้ำยาล้างชิ้นงานโดยการยกชิ้นงานลงสู่อ่างล้าง หลังจากนั้นนำขึ้นมาพักเหนืออ่างเพ่ือให้น้ำที่ตกค้าง
ในชิ้นงานไหลคืนลงสู่อ่างน้ำล้าง ซึ่งจะมีปริมาณน้ำเสียประมาณ 0.64 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่งเข้าสู่ระบบบำบัด
น้ำเสียทางเคมี ขนาด 145 ลูกบาศก์เมตร/วัน หลังจากนั้นจึงนำชิ้นงานมาตรวจสอบลักษณะทางกายภาพ เช่น 
ลักษณะผิว ตำแหน่งของรูที่เจาะ ระยะและเกลียว หากมีลักษณะไม่ได้ตามเกณฑ์ที่กำหนด จะถูกนำกลับไป
หลอมใหม่ในเตาหลอมของโครงการ ในขั้นตอนการตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานหากพบเศษขี้กลึงติดอยู่ระหว่าง
เกลียว หรือในตำแหน่งของรูเจาะ พนักงานจะใช้ปืนลม (Air Gun) เป่าออก สำหรับชิ้นงานที่ต้องทำการ
ประกอบ เมื่อผ่านการตรวจสอบเรียบร้อยแล้วจะนำไปประกอบที่โต๊ะประกอบชิ้นงาน เช่น การประกบชิ้นงาน
เข้าหากันและยึดดัวยสกรู เป็นต้น โดยในขั้นตอนการเคลื่อนย้ายชิ้นงานไปยังจุดทำงานต่าง ๆ จะใช้รถยก 
ปัจจุบันกระบวนการกัด กลึง และเจาะชิ้นงาน มีทั้งหมด 11 เครื่อง 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-16 

 ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการขอเพ่ิมเติมอีก 3 เครื่อง รวมเป็น 14 เครื่อง เพ่ือ
รองรับการผลิตชิ้นงานตามที่ลูกค้าต้องการทดแทนผลิตภัณฑ์บางประเภทที่มีการสั่งซื้อลดลง เครื่องกัดกลึง
ชิ้นงานที่ เพ่ิม ได้แก่ เครื่อง M/C Line L, Line G2 และ Line chasis โดยลักษณะและการทำงานของ
เครื่องจักรยังคงมีลักษณะการทำงานคล้ายคลึงกับเครื่องจักรปัจจุบันที่ติดตั้งอยู่  แต่จะให้รูปร่างและลักษณะ
ของผลิตภัณฑ์ตามความต้องการของลูกค้า จึงไม่สามารถใช้เครื่องจักรเดิมที่ติดตั้งอยู่แล้วทำงานแทนได้ ในด้าน
การทำงานจะรับพนักงานเพ่ิมจำนวน 5 คน เครื่องจักรที่เพ่ิมจะมีการใช้น้ำเพ่ิมขึ้นจากเดิมประมาณ 0.75 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ด้านการป้องกันอันตรายต่อพนักงาน เครื่องจักรทำงานโดยระบบอัตโนมัติ  ควบคุมโดยตู้
คอนโทรล มีฝาครอบปิด จัดให้มีข้อกำหนดในการควบคุมการทำงานเพ่ือป้องกันและลดผลกระทบต่อพนักงาน 
ดังนี้ 

- กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานสวมใส่ผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอนที่มีความหนาอย่างน้อย 4 ชั้น เพ่ือ
ป้องกันฝุ่นอะลูมิเนียม สวมถุงมือผ้า และ/หรือถุงมือกันลื่น รวมทั้งดูแลและตรวจสอบให้ใช้งานได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ โดยกำหนดให้พนักงานใช้อย่างน้อย 1 ชิ้น/คน/วัน 

- กำหนดให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคลประเภทที่ครอบหู  (Ear Muffs) แทนที่อุดหู (Ear 
Plugs) ตลอดระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

- จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่เป็นอันตรายความสำคัญของการใช้อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล วิธีการใช้งาน และถนอมรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- จัดให้มีระบบตรวจสอบให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน โดย
กำหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยวิชาชีพเป็นผู้รับผิดชอบ 

 (6) การบรรจุผลิตภัณฑ์ 

  การบรรจุผลิตภัณฑ์ของโครงการ ชิ้นงานที่ไม่ผ่านขั้นตอนการกัด กลึง และเจาะชิ้นงาน จะถูก
บรรจุในพาเลทก่อนจะทำการเคลื่อนย้ายด้วยรถยกไปยังพ้ืนที่จัดเก็บอะลูมิเนียมหมุนเวียนเพ่ือรอนำกลับไป
หลอมใหม่ในเตาหลอมของโครงการ ส่วนชิ้นงานที่ผ่านขั้นตอนการกัด กลึง และเจาะ จะถูกบรรจุในตะกร้า
เหล็ก และทำการเคลื่อนย้ายโดยรถยกไปยังคลังสินค้า เพ่ือรอบรรจุภัณฑ์ การจัดส่งต่อไปยังลูกค้า 

  การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงกำลังการหลอมและการฉีด
ขึ้นรูปอะลูมิเนียมไปจากเดิมแต่อย่างใด ดุลมวลการผลิตในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการแสดงดังรูปที่ 2.5-1 และรูปที่ 2.5-2 วัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง และผลิตภัณฑ์ดังตารางท่ี 2.5-2  

 

 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 2-17 

24.68 

5.87 

53.97 

28.6 

น้ำหล่อเย็นระเหย 23.71 

28.35 

น้ำเสียที่มลีักษณะสมบัตติามที ่
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และ 

     นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง กำหนด      

กากตะกรันอะลูมเินียม 0.77 

 

 
 

 
หลอมอะลูมิเนยีม 

จำนวน 3 เตา 

เศษอะลูมเินียม (หมุนเวียน)  

   อะลูมิเนียมอินกอต 55.08 

ฟลักซ์ 0.08 

ก๊าซไนโตรเจน 0.15 

ระบบบำบดัมลพิษอากาศ 
ฝุ่น 

แคลเซียมคาร์บอเนต 
0.025 

ฟองอะลูมิเนียม 0.55 
บริษัท ไดกิ อลูมเินียม อินดสัทรี 

(ประเทศไทย) จำกัด 

ฝุ่นท่ีรวบรวมจากระบบบำบัด 

มลพิษอากาศ 0.052 

ฝุ่นละอองที่ปลายปล่อง Dust Collector 0.003 
บริษัทท่ีได้รับอนญุาต

จากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น 

บริษัท เบตเตอร์เวลิด์ 
กรีน จำกัด (มหาชน)  

เป็นต้น 

 
 

การฉีดขึ้นรูป
อะลูมิเนยีม 

รวมจำนวน 10 เครื่อง 
 

น้ำหล่อเย็น 24.01 

น้ำมันฉีดหน้าแม่พิมพ์ 4.9308 

ละอองน้ำมัน 0.0008 

น้ำเสียปนเปื้อนน้ำมัน 4.93 

เศษอะลูมิเนียม (อะลูมิเนียมรีเทิร์น) 28.34 

อะลูมิเนียมเหลว 82.31 

การตกแต่งขัดผิวช้ินงาน 
เศษอะลูมิเนียม (อะลูมิเนียมรีเทิร์น) 0.01 

เม็ดเหล็ก 
0.0016 

ฝุ่นจากเครื่อง  
Shot Blast 0.0016 

การยิงทราย  
(Shot Blast) ระบบปดิ 

บริษัทท่ีได้รับอนญุาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม  

 

น้ำยาหล่อเย็น (Coolant)  0.034 

น้ำยา Washing 0.07 

น้ำล้างช้ินงาน 0.57 

การบรรจุผลิตภัณฑ ์

การจัดเก็บผลิตภณัฑ์
เพื่อรอส่งไปยังลูกค้า 

ละอองน้ำมัน 0.0007 
น้ำยาหล่อเย็น (Coolant) 0.0333 

เศษขี้กลึงอะลูมิเนียม (Saw Chip) 0.68 

น้ำเสียปนเปื้อนน้ำยา Washing 0.64 

 
 

การกัด กลึง และ 
เจาะช้ินงาน 11 เครื่อง 

บริษัทท่ีได้รับอนญุาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม  

บริษัท ไดกิ อลูมเินียม อินดสัทรี 
(ประเทศไทย) จำกัด 

ระบบบำบดัน้ำเสียทางเคม ี

ระบบบำบดัน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

อมตะซิตี้ ระยอง 

 

หมายเหตุ : xx = ปริมาณ (หน่วย ตัน/วัน) 
 

รูปที่ 2.5-1 ดุลมวลการผลิตในปัจจุบัน 

เตาอบช้ินงาน 
จำนวน 1 เตา 

กรณีผลิต Sub frame 

มลพิษทางอากาศ 
น้ำเสีย/น้ำระเหย 
เศษอะลูมิเนียมหมุนเวียนในโครงการ 
ของเสียจากการผลิต 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

 

น้ำระบายความร้อนระบบหล่อเย็น 0.3 

0.03 

ส่งไปกัดกลึงภายนอกโครงการ 
28.6 กัดกลึงภายในโครงการ 

25.36 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 2-18 

32.28 

5.87 

53.97 

21.0 

น้ำหล่อเย็นระเหย 23.71 

28.35 

น้ำเสียที่มลีักษณะสมบัตติามที ่
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และ 

     นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง กำหนด      

กากตะกรันอะลูมเินียม 0.77 

 

 
 

 
หลอมอะลูมิเนยีม 

จำนวน 3 เตา 

เศษอะลูมเินียม (หมุนเวียน)  

   อะลูมิเนียมอินกอต 55.08 

ฟลักซ์ 0.08 

ก๊าซไนโตรเจน 0.15 

ระบบบำบดัมลพิษอากาศ 
ฝุ่น 

แคลเซียมคาร์บอเนต 
0.025 

ฟองอะลูมิเนียม 0.55 
บริษัท ไดกิ อลูมเินียม อินดสัทรี 

(ประเทศไทย) จำกัด 

ฝุ่นท่ีรวบรวมจากระบบบำบัด 

มลพิษอากาศ 0.052 

ฝุ่นละอองที่ปลายปล่อง Dust Collector 0.003 
บริษัทท่ีได้รับอนญุาต

จากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม เช่น 

บริษัท เบตเตอร์เวลิด์ 
กรีน จำกัด (มหาชน)  

เป็นต้น 

 
 

การฉีดขึ้นรูป
อะลูมิเนยีม 

รวมจำนวน 10 เครื่อง 
 

น้ำหล่อเย็น 24.01 

น้ำมันฉีดหน้าแม่พิมพ์ 4.9308 

ละอองน้ำมัน 0.0008 

น้ำเสียปนเปื้อนน้ำมัน 4.93 

เศษอะลูมิเนียม (อะลูมิเนียมรีเทิร์น) 28.34 

อะลูมิเนียมเหลว 82.31 

การตกแต่งขัดผิวช้ินงาน 
เศษอะลูมิเนียม (อะลูมิเนียมรีเทิร์น) 0.01 

เม็ดเหล็ก 
0.0016 

ฝุ่นจากเครื่อง  
Shot Blast 0.0016 

การยิงทราย  
(Shot Blast) ระบบปดิ 

บริษัทท่ีได้รับอนญุาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม  

 

น้ำยาหล่อเย็น (Coolant)  0.034 

น้ำยา Washing 0.13 

น้ำล้างช้ินงาน 1.05 

การบรรจุผลิตภัณฑ ์

การจัดเก็บผลิตภณัฑ์
เพื่อรอส่งไปยังลูกค้า 

ละอองน้ำมัน 0.0007 
น้ำยาหล่อเย็น (Coolant) 0.0333 

เศษขี้กลึงอะลูมิเนียม (Saw Chip) 0.68 

น้ำเสียปนเปื้อนน้ำยา Washing 1.18 

 
 

การกัด กลึง และ 
เจาะช้ินงาน 14 เครื่อง 

(เพิ่ม 3 เครื่อง) 

บริษัทท่ีได้รับอนญุาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม  

บริษัท ไดกิ อลูมเินียม อินดสัทรี 
(ประเทศไทย) จำกัด 

ระบบบำบดัน้ำเสียทางเคม ี

ระบบบำบดัน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

อมตะซิตี้ ระยอง 

 

หมายเหตุ : xx = ปริมาณ (หน่วย ตัน/วัน) 
 

รูปที่ 2.5-2 ดุลมวลการผลิตภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

เตาอบช้ินงาน 
จำนวน 1 เตา 

กรณีผลิต Sub frame 

 ตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม 
มลพิษทางอากาศ 
น้ำเสีย/น้ำระเหย 
เศษอะลูมิเนียมหมุนเวียนในโครงการ 
ของเสียจากการผลิต 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

 

น้ำระบายความร้อนระบบหล่อเย็น 0.3 

0.03 

ส่งไปกัดกลึงภายนอกโครงการ 
21.0 กัดกลึงภายในโครงการ 

32.96 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 2-19 

ตารางที่ 2.5-2 ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง ผลิตภัณฑ์ของโครงการ 

ชนิดของวัตถุดิบ/สารเคมี 
ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) การขนส่ง (เที่ยว/ปี) 

ประเภทรถ แหล่งที่มา สถานที่จัดเก็บ การใช้ประโยชน์ 
EIA 2563 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

EIA 2563 1/ 
ภายหลัง

เปลี่ยนแปลง 
วัตถุดิบและสารเคมีท่ีใช้ในกระบวนการผลิต 
1.1 อะลูมิเนียมอินกอต 17,185 17,185 1,3232 1,3232 รถ 10 ล้อ ภายในประเทศ วางในพื้นท่ีจัดเก็บวัตถุดิบ บริเวณเตาหลอม วัตถุดิบในการหลอม 
1.2 เศษอะลูมิเนียมหมุนเวียน  8,845.2 8,845.2 - - รถยก ภายในโครงการ วางในพื้นท่ีจัดเก็บวัตถุดิบ บริเวณเตาหลอม วัตถุดิบในการหลอม 
1.3 ฟลักซ์ 24.96 24.96 8 8 รถกระบะ ภายในประเทศ บรรจุถุง 1 กก. จัดเก็บในพื้นท่ีจัดเก็บฟลักซ์ 

บริเวณเตาหลอม 
กำจัดส่ิงเจือปน 
ในน้ำอะลูมิเนียม 

1.4 ไนโตรเจน 46.8 46.8 15 15 รถ 18 ล้อ ภายในประเทศ บรรจุใน Tank ด้านข้างอาคารผลิต 1 ไล่ฟองอากาศ 
1.5 น้ำมันหล่อลื่น 11.232 11.232 12 12 รถ 6 ล้อ ภายในประเทศ บรรจุถังเหล็ก 18 ลิตร ในห้องเก็บสารเคมี หล่อลื่นเครื่องจักร 
1.6 แคลเซียมคาร์บอเนต 7.80 7.80 8 8 รถกระบะ ภายในประเทศ บรรจุถุง 25 กก. จัดเก็บในพื้นท่ีจัดเก็บ

แคลเซียมคาร์บอเนต บริเวณเตาหลอม 
ป้องกันการติดไฟ 

ใน Dust Collector 
สารเคมีสำหรับการปรับปรุงคุณภาพน้ำ 
2.1 50% โซเดียมไฮดรอกไซต์ 0.94 0.94 6 6 รถกระบะ ภายในประเทศ ถัง PE 30 กก. ในพื้นท่ีส่วนบำบัดน้ำเสีย ปรับความเป็นกรดด่าง

ในระบบบำบัดน้ำเสีย 
2.2 PAC 10.30 10.30 24 24 รถกระบะ ภายในประเทศ ถัง PE 30 กก. ในพื้นท่ีส่วนบำบัดน้ำเสีย สารสร้างตะกอน 
2.3 โพลีเมอร์ 0.50 0.50 6 6 รถกระบะ ภายในประเทศ ถัง PE 30 กก. ในพื้นท่ีส่วนบำบัดน้ำเสีย สารรวมตะกอน 
เชื้อเพลิง 
1. ก๊าซธรรมชาต ิ 76,752 76,752 - - ระบบท่อ ภายในประเทศ - เชื้อเพลิงเตาหลอม 

และเตาอบ 
กำลังการผลิต 
1. กำลังการหลอมอะลูมิเนียม 25,680.72 

(82.31 ตัน/วัน) 
25,680.72 

(82.31 ตัน/วัน) 
- - รถยก ภายในโครงการ - วัตถุดิบในการฉีดขึ้นรูป

ของโครงการ 
2. ผลิตภัณฑ์ ได้แก่ เสื้อเกียร์ 

เสื้อสูบ และ Sub frame 
16,623.36 

(53.28 ตัน/วัน) 
16,623.36 

(53.28 ตัน/วัน) 
1,280 

(5 เท่ียว/วัน) 
1,280 

(5 เท่ียว/วัน) 
รถ 10 ล้อ ภายในประเทศ ตะกร้าเหล็กหรือพาเลท  

จัดวางในWarehouse 
อุตสาหกรรมประกอบ

ชิ้นส่วนยานยนต์  
ที่มา : 1/ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 1), รายงานฉบับสมบูรณ์, กรกฎาคม 2563 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-20 

2.6 ระบบสาธารณูปโภค 

 ระบบสาธารณูปโภค ประกอบด้วย การใช้เชื้อเพลิง ไฟฟ้า และการใช้น้ำ ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการจะมีการใช้น้ำเพ่ิมขึ้นจากการเพ่ิมพนักงาน 5 คน และน้ำใช้ในเครื่องกัดกลึงชิ้นงาน แสดงชนิดและ
ปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภคในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการดังตารางที่ 2.6-1 
สำหรับการใช้ไฟฟ้าจากพลังงานแสงอาทิตย์จะสามารถช่วยลดการใช้ไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคปลวกแดง
ลงได้สูงสุดประมาณ 2.03 เมกะวัตต์-ชั่วโมง  

 2.6.1 การใช้น้ำ 

 1) ปริมาณการใช้น้ำ 

  (ก) ระยะก่อสร้าง 

   การใช้น้ำในระยะก่อสร้าง จะมีทีมงานผู้เชี่ยวชาญเข้ามาทำการติดตั้งเครื่องจักร ประมาณ 
10 คน (อัตราการใช้น้ำ 70 ลิตร/คน/วัน, เกรียงศักดิ์ อุดมสินโรจน์, 2542) ดังนั้น ในช่วงก่อสร้างคาดว่าจะมี
การใช้น้ำสูงสุดประมาณ 0.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยไม่มีการใช้น้ำเพ่ือกิจกรรมก่อสร้าง แหล่งน้ำใช้ร่วมกับ
แหล่งน้ำประปาของโครงการ คือ น้ำประปาจากการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง  

  (ข) ระยะดำเนินการ 

  ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีการใช้น้ำเพ่ิมข้ึนจากการรับพนักงานเพ่ิมขึ้น 
จำนวน 5 คน คิดเป็นปริมาณการใช้น้ำ 0.42 ลูกบาศก์เมตร/วัน (อ้างอิงปริมาณน้ำใช้ตามสัดส่วนการใช้น้ำของ
พนักงานในปัจจุบันประมาณ 85 ลิตร/คน/วัน) และการใช้น้ำเพ่ิมขึ้นของเครื่องกัดกลึงชิ้นงานที่เพ่ิมขึ้น
ประมาณ 0.75 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภาพรวมในโครงการจะมีปริมาณการใช้น้ำเพ่ิมขึ้นจาก 126.83 เป็น 128.0 
ลูกบาศก์เมตร/วัน รายละเอียดการใช้น้ำแต่ละส่วนแสดงดังตารางที่ 2.6-2 และดุลการใช้น้ำดังรูปที่ 2.6-1 
โดยแหล่งที่มาของน้ำใช้รับมาจากน้ำประปาของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง (บริษัท อมตะวอเตอร์ 
จำกัด) ความสามารถในการผลิตน้ำประปาสูงสุด 58,500 ลูกบาศก์เมตร/วัน และระบบ Water Reclamation 
Plant มีความสามารถในการผลิตน้ำประปาคุณภาพสูงรวม 43,560 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมีความต้องการ
ใช้น้ำของโรงงานที่เปิดดำเนินการในพ้ืนที่นิคมฯ ประมาณ 53,076 ลูกบาศก์เมตร/วัน (รายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม โครงการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  ระยอง (ส่วนขยาย) ระยะที่ 6, ฉบับสมบูรณ์ , 
กุมภาพันธ์ 2567) ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการนิคมฯ ยังสามารถจ่ายน้ำประปาให้โครงการ
ได้อย่างเพียงพอ โดยใช้ระบบส่งน้ำประปาร่วมกับโครงการส่วนปัจจุบันเข้าสู่ถังเก็บน้ำคอนกรีตขนาด 400 
ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 ถัง ก่อนส่งไปใช้ยังส่วนต่าง ๆ โดยเครื่องสูบน้ำ จำนวน 2 เครื่อง อัตราการสูบน้ำ 12 
และ 42 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
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จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-21 

ตารางที่ 2.6-1 ระบบสาธารณูปโภคของโครงการ 

ระบบ
สาธารณูปโภค 

หน่วย 
ปริมาณการใช้ 

แหล่งที่มา หมายเหตุ EIA 
2565 1/ 

ส่วน 
เปลี่ยนแปลง 

ภายหลัง 
เปลี่ยนแปลง 

1. ก๊าซธรรมชาติ  
(NG) 

ตัน/วัน 246 - 246 บริษัท อมตะ 
จัดจำหน่าย 

ก๊าซธรรมชาติ 
จำกัด 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. ไฟฟ้า เมกะวัตต์-ชม. 3.38 - 3.38 กฟภ. ปลวกแดง ไม่เปลี่ยนแปลง 
  2.03 - 2.03 เซลล์แสงอาทิตย์

แบบติดตั้งบน
หลังคา  

3. น้ำใช้ ลบ.ม./วัน 126.83 1.17 128.0 บริษัท อมตะ 
วอเตอร์ จำกัด 

เพิ่มขึ้น 1.17 
ลบ.ม./วัน  

หมายเหตุ : 1/ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 3), 
รายงานฉบับสมบูรณ,์ พฤษภาคม 2565 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

ตารางท่ี 2.6-2 ปริมาณการใช้น้ำภายในโครงการ  

แหล่งน้ำใช ้
ปริมาณการใช้น้ำ (ลบ.ม./วัน) 

แหล่งที่มา หมายเหตุ EIA  
2565 1/ 

ส่วน 
เปลี่ยนแปลง 

ภายหลัง 
เปลี่ยนแปลง 

1. น้ำใช้ของพนักงาน 32.10 0.42 32.52 
บริษัท อมตะ 
วอเตอร์ จำกัด 

พนักงานเพิ่มขึ้น  
ใช้น้ำเพิ่มขึ้น 

0.42 ลบ.ม./วัน 
- ห้องน้ำ-ห้องส้วม 26.39 0.32 26.71 
- โรงอาหาร 5.71 0.10 5.81 

2. น้ำใช้ในกระบวนการผลิต 60.75 0.75 61.50 

Softener 
เครื่องกัดกลึง 
ใช้น้ำเพิ่มขึ้น 

0.75 ลบ.ม./วัน 

- ระบบผลิตน้ำ Softener 31.17 - 31.17 
- น้ำล้างช้ินงานจากกระบวนการ

กัด กลึง เจาะ 
0.64 0.75 1.39 

- น้ำหล่อเย็น 28.94 - 28.94 
3. น้ำเช็ดทำความสะอาดแผงเซลล์

แสงอาทิตย์  
2.82 - 2.82 บริษัท อมตะ 

วอเตอร์ จำกัด 
ไม่เปลี่ยนแปลง 

4. น้ำใช้รดน้ำต้นไม้และสนามหญ้า 31.16 - 31.16 บริษัท อมตะ 
วอเตอร์ จำกัด 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

รวม 126.83 1.17 128.0 - - 
หมายเหตุ : 1/ รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 3), 

รายงานฉบับสมบูรณ์, พฤษภาคม 2565 
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 2-22 

 

ที่มา : ปริมาณน้ำใช้-น้ำเสียส่วนปัจจุบันอ้างอิงตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, พฤษภาคม 2565 สำหรับปริมาณน้ำใช้-น้ำเสียภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ อ้างอิงโดยบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด)์ จำกัด, 2567 
รูปที่ 2.6-1 ดุลการใช้น้ำของโครงการ 

ห้องน้ำป้อมยาม 2 

ด้านหลังอาคารโรงงาน 

อาคารผลิต 2 

อาคารผลิต 1 สำนักงาน  
คลังสินค้า ป้อมยาม 1 ห้อง

อาบน้ำข้างล็อกเกอร ์ pH อัตโนมัติ 

 

น้ำระบายความร้อน 0.3/0.3 

14.84/14.84 

3.41/3.67 

 

2.02/2.02 

14.0/14.0 

3.22/3.48 

0.79/0.79 

1.91/1.91 

รวมปริมาณตะกอนจากถังบำบัดน้ำเสีย ส่งกำจัด 1.19/1.19 

ตะกอนส่งกำจัด 0.26/0.26 
0.007/0.007 

4.19/4.27 

สูญเสีย 1.14/1.16 

น้ำประปาจากนคิม
อุตสาหกรรมอมตะซติี้ ระยอง 

ถังเก็บน้ำ RO  
126 ลบ.ม./วัน  น้ำระบายความร้อนและ 

น้ำฉีดแม่พิมพ์ของเครื่อง 
ฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 

ล้างช้ินงานจาก 
การกัด กลึง และเจาะ 

ระบบบำบัด 
น้ำเสียทางเคมี 
145 ลบ.ม./วัน 

ตะกอนส่งกำจัด 0.27/0.28 

ถังดักไขมัน ไขมันส่งกำจดั 0.12/0.12 

ถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพ 
แบบเติมอากาศ ขนาด 6.2 ลบ.ม./วัน 

 
บ่อพักน้ำท้ิง 

ขนาด 35 ลบ.ม. 
 

Inspection pit 
ระบบบำบดัน้ำเสียส่วนกลาง 

นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

ถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพ 
แบบเติมอากาศ ขนาด 15 ลบ.ม./วัน 

บ่อตรวจสอบคณุภาพ
น้ำท้ิง 12.6 ลบ.ม. 

24.11/24.45 
 

บ่อฉุกเฉิน 
ขนาด 45 ลบ.ม. 

63.14/64.22 
26.39/26.71 

ถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพ 
แบบเติมอากาศ ขนาด 6.2 ลบ.ม./วัน 

 

สูญเสีย 5.28/5.34 

24.11/24.45 

ถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพ 
แบบเติมอากาศ ขนาด 5.0 ลบ.ม./วัน 

 

126.83/128.0 

60.75/61.5 

รดน้ำต้นไม ้

29.58/30.12 

28.94/28.94 

31.16/31.16 

0.64/1.18 

6.51/6.51 น้ำหล่อเย็นระเหย  
23.71/23.71 

4.93/4.93 

0.64/1.18 

11.81/12.34 

5.71/5.81 4.57/4.65 

4.45/4.53 

pH, Conductivity 
อัตโนมัต ิ

ถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพ 
แบบเติมอากาศ ขนาด 1.1 ลบ.ม./วัน 

 

ส่งกำจัด 

กรณีมีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด 

5.57/6.11 

6.51/6.51 

39.03/39.77 

น้ำ Backwash 
 

น้ำ Reject 
 

บ่อพักน้ำท้ิงจากระบบบำบัด 
น้ำเสียทางเคมี 45 ลบ.ม. 

Conductivity 
อัตโนมัติ 

กรณีมีค่าไม่อยู่ใน 
เกณฑ์ที่กำหนด 

24.66/24.87 

24.66/24.87 

12.11/12.64 

กรณีมีค่าไม่อยู่ใน 
เกณฑ์ที่กำหนด 

โรงอาหาร 
กรณีมีค่าอยู่ใน 
เกณฑ์ที่กำหนด 

กรณีมีค่าอยู่ใน 
เกณฑ์ท่ีกำหนด 

0.84/0.84 

ทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทติย ์ 2.26 /2.26 
2.82 /2.82  

สูญเสีย 0.56/0.56 

หมายเหตุ : XX / XX  ปริมาณน้ำเสียปัจจุบัน/รวมภายหลังเปลี่ยนแปลง 
หน่วย : ลูกบาศก์เมตร/วัน 
 น้ำใช้ น้ำเสีย 
 ของเสียส่งกำจัด จุดติดตั้งเครื่องมือตรวจวัดอัตโนมัติ 
  ตัวอักษรสีแดง  ส่วนท่ีมีการเปลี่ยนแปลง 
  จุดตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งเดือนละ 1 
ครั้ง 
                
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-23 

2.7 มลพิษและการควบคุม 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโดยการติดตั้งเครื่องจักรเพ่ิมขึ้น คาดว่าจะส่งผลกระทบต่อการ
จัดการน้ำเสียจากการใช้น้ำของเครื่องกัดกลึงชิ้นงาน น้ำใช้ของพนักงาน และตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย 
แสดงแหล่งกำเนิดมลพิษและการควบคุม ดังนี้ 

2.7.1 มลพิษทางอากาศและการควบคุม 

มลพิษทางอากาศของโครงการเกิดจากกิจกรรมการหลอม และการปั่นแยกตะกรัน เป็นหลัก 
มีการติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศจำนวน 2 ระบบ ได้แก่ แบบไซโคลนต่ออนุกรมกับถุงกรอง และแบบ
ถุงกรอง รวมถึงมีปล่องระบายไอร้อนที่ไม่มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ซึ่งได้รับความเห็นชอบในรายงาน 
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  โครงการโรงหลอม
อะลูมิเนียม (ครั้งที่ 1) รายงานฉบับสมบูรณ์, กรกฎาคม 2563 ไว้แล้วรวมจำนวน 6 ปล่อง ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งที่ 6 จะไม่มีการเพ่ิมปล่องระบายมลพิษทางอากาศ และไม่มีการเพ่ิม
กิจกรรมการหลอมหรือการอบไปจากเดิมที่ได้รับอนุญาตไว้ รายละเอียดการระบายมลพิษทางอากาศในแต่ละ
ปล่องระบายดังตารางท่ี 2.7.1-1 และตำแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศดังรูปที่ 2.7.1-1 

ตารางท่ี 2.7.1-1 รายละเอียดการระบายมลพิษทางอากาศในแต่ละปล่องระบาย 
ชื่อปล่อง แหล่งกำเนิด มลพิษทางอากาศ ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

EIA 2563 /1    
1. Dust Collector 1 เตาหลอม เตาอุ่น และ Killing 

ขนาด 2.0 ตัน & 2.5 ตัน No.1 
และเครื่องปั่นแยกตะกรัน 

TSP, SO2 และ NOx Cyclone และ Pulse Jet Bag 
Filter No.1 

2. Dust Collector 2 เตาหลอม เตาอุ่น และ Killing 
ขนาด 2.5 ตัน No.2 

TSP, SO2 และ NOx Pulse Jet Bag Filter No.2 

3. Furnace 1 เตาหลอม ขนาด 2.0 ตัน TSP, SO2 และ NOx ไม่ม ี
4. Furnace 2 เตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน No.1 TSP, SO2 และ NOx ไม่ม ี
5. Furnace 3 เตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน No.2 TSP, SO2 และ NOx ไม่ม ี
6. Heat Treatment เตาอบช้ินงาน Sub frame NOx ไม่ม ี

ที่มา : 1/ รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 1), 
รายงานฉบับสมบูรณ์, กรกฎาคม 2563 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 2-24 

 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 
รูปที่ 2.7.1-1 ตำแหน่งปล่องระบายมลพิษทางอากาศ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-25 

แหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศ ดังนี้ 

1) Dust Collector 1 : รวบรวมมลพิษทางอากาศจากเตาหลอม ขนาด 2.0 ตัน และเตาหลอม
ขนาด 2.5 ตัน No.1 โดยใช้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ (NG) และเครื่องปั่นแยกตะกรัน มลพิษที่เกิดขึ้น ได้แก่ 
ฝุ่นละออง จะถูกรวบรวมโดยระบบ Hood ผ่านท่อระบายอากาศด้วยอัตรา 100 ลูกบาศก์เมตร/นาที เข้าสู่ระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศแบบไซโคลน (Cyclone) เพ่ือลดปริมาณฝุ่นร้อนขนาดใหญ่ ก่อนเข้าสู่ระบบบำบัดแบบ
ถุงกรอง (Pulse Jet Bag Filter) มีจำนวน 192 ถุง พื้นที่ผิวกรองอากาศ เท่ากับ 346 ตารางเมตร ระบบบำบัด
มลพิษทางอากาศถูกออกแบบให้สามารถควบคุมฝุ่นละอองที่ระดับความเข้มข้นไม่เกิน 50 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
อากาศที่ผ่านการบำบัดแล้วจะระบายออกทางปล่องระบาย Dust Collector 1 ความสูงปล่อง 12 เมตร 
เส้นผ่านศูนย์กลาง 0.68 เมตร ปลายปล่องลักษณะงอ 90 องศา/ไม่มี Cap ป้องกันน้ำฝน 

2) Dust Collector 2 : รวบรวมมลพิษทางอากาศจากเตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน No.2 โดยใช้
เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ (NG) มลพิษที่เกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละออง จะถูกรวบรวมโดยระบบ Hood ผ่านท่อระบาย
อากาศด้วยอัตรา 100 ลูกบาสก์เมตร/นาที เข้าสู่ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบถุงกรอง (Pulse Jet Bag 
Filter) มีจำนวน 192 ถุง พ้ืนที่ผิวกรองอากาศ เท่ากับ 346 ตารางเมตร ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ  
ถูกออกแบบให้สามารถควบคุมฝุ่นละอองที่ระดับความเข้มข้นไม่เกิน 50 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร อากาศท่ีผ่าน
การบำบัดแล้วจะระบายออกทางปล่องระบาย Dust Collector 2 ความสูงปล่อง 12 เมตร เส้นผ่านศูนย์กลาง 
0.68 เมตร ปลายปล่องลักษณะงอ 90 องศา/ไม่มี Cap ป้องกันน้ำฝน (ปัจจุบันยังไม่ติดตั้งเครื่องจักร เนื่องจาก
เตาหลอมอยู่ระหว่างการปรับแก้ไขการออกแบบ) 

3) Furnace 1 : รวบรวมไอร้อนจากเตาหลอม ขนาด 2.0 ตัน/ชั่วโมง โดยใช้เชื้อเพลิงก๊าซ
ธรรมชาติ (NG) มลพิษที่เกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละออง และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ระบายออกทางปล่องระบาย
โดยไม่มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ความสูงปล่อง 20 เมตร เส้นผ่านศูนย์กลาง 0.55 เมตร ปลายปล่อง 
ลักษณะตรง/มี Cap ป้องกันน้ำฝน 

4) Furnace 2 : รวบรวมไอร้อนจากเตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง No.1 โดยใช้เชื้อเพลิงก๊าซ
ธรรมชาติ (NG) มลพิษที่เกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละออง และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ระบายออกทางปล่องระบาย
โดยไม่มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ความสูงปล่อง 20 เมตร เส้นผ่านศูนย์กลาง 0.65 เมตร ปลายปล่อง
ลักษณะตรง/มี Cap ป้องกันน้ำฝน 

5) Furnace 3 : รวบรวมไอร้อนจากเตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง No.2 โดยใช้เชื้อเพลิงก๊าซ
ธรรมชาติ (NG) มลพิษที่เกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละออง และก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ระบายออกทางปล่องระบาย
โดยไม่มีระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ความสูงปล่อง 20 เมตร เส้นผ่านศูนย์กลาง 0.65 เมตร ปลายปล่อง
ลักษณะตรง/มี Cap ป้องกันน้ำฝน (ปัจจุบันยังไม่ติดตั้งเครื่องจักร เนื่องจากเตาหลอมอยู่ระหว่างการปรับแก้ไข
การออกแบบ) 

6) Heat Treatment : ระบายไอร้อนจากเตาอบชิ้นงาน (Heat Treatment) ผ่าน Safety 
Valve โดยเมื่อมีความดันในห้องอบมากจะมีการระบายออกตามธรรมชาติโดยไม่ทำการติดตั้งพัดลมดูดอากาศ
แต่อย่างใด เตาอบใช้เชื้อเพลิงก๊าซธรรมชาติ (NG) อัตราการใช้เชื้อเพลิงประมาณ 9 ตัน/วัน ควบคุมอุณหภูมิที่
ใช้ในการอบประมาณ 200-250 องศาเซลเซียส ด้วยระบบควบคุมอุณหภูมิอัตโนมัติ ทำการอบชิ้นงานเป็น
ระยะเวลาประมาณ 2 ชั่วโมง 40 นาทีต่อรอบการอบ เปิดใช้เตาอบสูงสุดประมาณ 22.5 ชั่วโมง/วัน (เปิดใช้เตา
อบตามการสั่งซื้อ Sub frame ของลูกค้า) มลพิษที่เกิดขึ้น ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน ระบายออกทาง
ปล่องระบายที่ความสูง 20 เมตร เส้นผ่านศูนย์กลาง 0.45 เมตร ปลายปล่องงอ 90 องศา จำนวน 1 ปล่อง 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-26 

2.7.2 มลพิษทางน้ำและการควบคุม 

  (ก) ระยะก่อสร้าง 

  ในช่วงก่อสร้างคาดว่าจะมีการใช้น้ำสูงสุดจากการอุปโภคของทีมงานติดตั้งเครื่องจักร จำนวน 10 
คน ประมาณ 0.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน คิดเป็นปริมาณน้ำเสีย 0.56 ลูกบาศก์เมตร/วัน (อ้างอิงอัตราการเกิด 
น้ำเสีย คิดเป็นร้อยละ 80 ของปริมาณน้ำใช้ คู่มือการออกแบบระบบระบายน้ำเสียและน้ำฝน , ธงชัย พรรณ
สวัสดิ์, 2549) ในด้านการจัดการน้ำเสียได้กำหนดให้ทีมงานติดตั้งเครื่องจักรใช้ห้องน้ำหลังอาคารโรงงาน 
ความสามารถในการรองรับน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมสูงสุด ประมาณ 6.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมีน้ำเสีย
จากพนักงานประมาณ 3.41 ลูกบาศก์เมตร/วัน แสดงให้เห็นว่าถังบำบัดน้ำเสียยังสามารถรองรับน้ำเสียจาก
ทีมงานติดตั้งเครื่องจักรได้อย่างเพียงพอ หลังจากนั้นจึงส่งต่อไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ต่อไป 

 (ข) ระยะดำเนินการ 

 1) แหล่งกำเนิดน้ำเสีย 

   อ้างอิงดุลการใช้น้ำของโครงการในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจาก
รูปที่ 2.6-1 พบว่า ปริมาณน้ำเสียจากพนักงานเพ่ิมขึ้นจาก 25.68 เป็น 26.02 ลูกบาศก์เมตร/วัน (น้ำเสียจาก
กิจกรรมการใช้น้ำของพนักงานอ้างอิงอัตราการเกิดน้ำเสีย คิดเป็นร้อยละ 80 ของปริมาณน้ำใช้ คู่มือการ
ออกแบบระบบระบายน้ำเสียและน้ำฝน, ธงชัย พรรณสวัสดิ์, 2549) น้ำล้างชิ้นงานจากกระบวนการกัด กลึง 
และเจาะชิ้นงานเพ่ิมขึ้นจาก 0.64 เป็น 1.18 ลูกบาศก์เมตร/วัน สำหรับน้ำจากการเช็ดทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ (ทำความสะอาด 2 ครั้ง/ปี ครั้งละ 2 วัน หรือประมาณ 4 วัน/ปี) น้ำเสียจากกระบวนการผลิต 
ได้แก่ น้ำระบายความร้อนระบบหล่อเย็น น้ำฉีดแม่พิมพ์ของเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม น้ำระบายทิ้งจากระบบ
หล่อเย็น น้ำ Reject และ Backwash จากระบบ Softener ในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการไม่เปลี่ยนแปลงไป แสดงแหล่งกำเนิดและปริมาณน้ำเสียดังตารางท่ี 2.7.2-1  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-27 

ตารางท่ี 2.7.2-1 แหล่งที่มาและการจัดการน้ำเสียภายในโครงการ 

แหล่งที่มาของน้ำเสีย 
ปริมาณน้ำเสีย (ลบ.ม./วัน) 

การจัดการ EIA 
 2565 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

1. น้ำเสียจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงาน   
- โรงอาหาร 4.57 4.65 - รวบรวมเข้าสู่บ่อดักไขมัน BG-6000 ขนาด 6.2 

ลบ.ม. ก่อนส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ 
BT-6000 ขนาด 6.13 ลบ.ม./วัน  เช่ือมต่อกับ 
BT-6000 ขนาด 6.2 ลบ.ม./วัน   

- ห้องน้ำ–ห้องส้วม อาคารผลิต 1 
สำนักงาน คลังสินค้า ป้อมยาม 1 
ห้องน้ำ-ห้องอาบน้ำข้างล็อกเกอร์  

14.84 14.84 - รวบรวมเข้าสู่ถังบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ CAB-
15D2.0 ขนาด 15 ลบ.ม./วัน   

- ห้องน้ำ–ห้องส้วมด้านหลังอาคาร
โรงงาน 

3.41 3.67 - รวบรวมเข้าสู่ถังบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ BO-
6000 ขนาด 6.2 ลบ.ม.   

- ห้องน้ำ–ห้องส้วมป้อมยาม 2 0.84 0.84 - รวบรวมเข้าสู่ถังบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ BO-
1000 ขนาด 1.1 ลบ.ม./วัน     

- ห้องน้ำ–ห้องส้วมอาคารผลติ 2 2.02 2.02 - รวบรวมเข้าสู่ถังบำบัดน้ำเสียแบบชีวภาพ BO-
5000 ขนาด 2.25 ลบ.ม. ความสามารถในการ
บำบัดน้ำเสีย 5 ลบ.ม./วัน   

รวมน้ำเสียจากพนักงาน 25.68 26.02 - 
2. น้ำเสียจากกิจกรรมการผลิตและส่วนเสริมการผลิต   

- น้ำ Reject ระบบ Softener 6.51 6.51 - รวบรวมเข้าสู่ระบบบำบดัน้ำเสียทางเคมี ขนาด 
145 ลบ.ม./วัน - น้ำระบายความร้อนระบบหล่อ

เย็นและน้ำฉีดแม่พิมพ์ของเครื่อง
ฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 

4.93 4.93 

- น้ำล้างช้ินงานจากกระบวนการกัด 
กลึง และเจาะชิ้นงาน 

0.64 1.18 

- น้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น 0.3 0.3 - บ่อตรวจสอบคณุภาพน้ำทิ้ง ของระบบบำบัด 
น้ำเสียทางเคมี ขนาด 12.6 ลูกบาศก์เมตร 

- น้ำ Backwash ระบบ Softener 24.66 24.87 - รวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำท้ิง ขนาด 45 ลบ.ม. 
รวมน้ำเสียจากกจิกรรมการผลิต 37.04 37.79 -  

3. น้ำเช็ดทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์  

2.26 2.26 - รวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำท้ิง ขนาด 45 ลบ.ม. 

รวมน้ำเสียทั้งหมด 64.98 66.07 -  
หมายเหตุ : 1/ รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 3), 

รายงานฉบับสมบูรณ์, พฤษภาคม 2565 
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 
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 2) การจัดการน้ำเสีย 

   น้ำเสียจากกิจกรรมของพนักงานแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ โรงอาหาร และห้องน้ำ - 
ห้องส้วม มีรายละเอียดดังนี้ 

   2.1)  น้ำเสียจากโรงอาหารในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ประมาณ 4.57 และ 4.65 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะรวบรวมเข้าสู่ถังดักไขมัน (Grease Tap) จำนวน 1 
ชุด เพ่ือทำการแยกไขมัน/น้ำมันออกจากน้ำเสีย ไขมันที่เกิดขึ้นประมาณ 0.12 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำเสียส่วนที่
เหลือ ประมาณ 4.45 และ 4.53 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติม
อากาศ (Oxygenated Treatment Tank) ขนาด 6.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 1 ชุด เมื่อผ่านการบำบัดแล้ว
จะมีตะกอนปริมาณ 0.26 ลูกบาศก์เมตร/วัน สำหรับน้ำเสียคงเหลือในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการประมาณ 4.19 และ 4.27 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้ง
ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร ต่อไป 

  2.2) น้ำใช้ของพนักงานจากจากห้องน้ำ-ห้องส้วมในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ ประมาณ 26.39 และ 26.71 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ คิดเป็นน้ำเสียประมาณ 
21.11 และ 21.37 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ โดยน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมข้างอาคารผลิต 1 สำนักงาน 
คลังสินค้า ป้อมยาม 1 และห้องอาบน้ำข้างล็อกเกอร์ จะถูกส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ 
ขนาด 15 ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 1 ชุด น้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมป้อมยาม 2 จะถูกส่งไปยังถังบำบัด 
น้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ ขนาด 1.1 ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 1 ชุด น้ำเสียจากห้องน้ำ -ห้องส้วม
ด้านหลังอาคารโรงงาน จะถูกส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ ขนาด 6.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
จำนวน 1 ชุด น้ำเสียจากอาคารผลิต 2 จะถูกส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ ขนาด 5.0 
ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 1 ชุด ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีพนักงานเพ่ิมข้ึน จำนวน 5 คน 
จะใช้ห้องน้ำ-ห้องส้วมบริเวณด้านหลังอาคารโรงงาน ซึ่งถังบำบัดน้ำเสียยังสามารถรองรับปริมาณน้ำเสียที่
เพ่ิมขึ้นประมาณ 0.26 ลูกบาศก์เมตร/วัน ได้อย่างเพียงพอ เมื่อผ่านการบำบัดแล้วจะมีตะกอนปริมาณ 1.19 
ลูกบาศก์เมตร/วัน สำหรับน้ำเสียคงเหลือในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ประมาณ 19.92 และ 20.18 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้งขนาด 35 ลูกบาศก์
เมตร ต่อไป 

  น้ำเสียจากโรงอาหารและห้องน้ำ-ห้องส้วมที่ผ่านการบำบัดแล้วในปัจจุบันและภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ประมาณ 24.11 และ 24.45 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะถูกสูบด้วย
เครื่องสูบน้ำไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ สามารถเก็บกักน้ำทิ้งได้มากกว่า 1 วัน 
เพ่ือทำการตรวจสอบค่า pH โดยเครื่องมืออัตโนมัติ และการทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งเป็นประจำทุกเดือน
หากคุณภาพน้ำมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย จะระบายไป ยัง 
Inspection pit ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เพ่ือรวบรวมไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางต่อไป 
สำหรับน้ำทิ้งที่มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนดและตะกอนชีวภาพที่เกิดจากถังบำบัดน้ำเสียจะถูกสูบไป
กำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต การติดตั้งถังดักไขมันและถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศรวม 5 
ชุด มีความสามารถในการบำบัดน้ำเสียที่เกิดขึ้นภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการได้อย่างเพียงพอ  
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  2.3)  น้ำเสียจากกิจกรรมการผลิตและระบบเสริมการผลิต แบ่งเป็นน้ำ Reject จากระบบ 
Softener น้ำฉีดแม่พิมพ์ของเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม และน้ำล้างชิ้นงานจากกระบวนการกัด กลึง และเจาะ
ชิ้นงาน ในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีปริมาณน้ำเสียรวมประมาณ 12.08 และ
12.62 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ น้ำเสียดังกล่าวจะมีการปนเปื้อนในรูปของน้ำมันและสารแขวนลอย 
จึงต้องรวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี  ความสามารถในการบำบัดน้ำเสียสูงสุด ประมาณ 145 
ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำทิ้งหลังการบำบัดจะระบายร่วมกับน้ำระบายความร้อนของระบบหล่อเย็นซึ่งไม่มีความ
สกปรกในรูปของสารแขวนลอยหรือน้ำมัน ประมาณ 0.3 ลูกบาศก์เมตร/วัน ไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง
ในระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี เพ่ือตรวจสอบค่า pH และ Conductivity ด้วยเครื่องมือตรวจวัดอัตโนมัติ 
หลังจากนั้นจะระบายร่วมกับน้ำ Backwash ในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมี 
น้ำส่วนนี้ประมาณ 24.66 และ 24.87 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ ร่วมกับการระบายน้ำทิ้งจากการเช็ดทำ
ความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ประมาณ 2.26 ลูกบาศก์เมตร/วัน (การทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์  
มีความถ่ี 2 ครั้ง/ปี ใช้เวลาทำความสะอาดครั้งละ 2 วัน จึงคาดว่าจะมีปริมาณน้ำเพ่ิมขึ้นเพียง 4 วัน/ปี เท่านั้น)
ไปยังบ่อพักน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือตรวจสอบค่า Conductivity 
อีกครั้งด้วยเครื่องมือตรวจวัดอัตโนมัติ และทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งเป็นประจำทุกเดือน น้ำทิ้งที่มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ที่กำหนดจะถูกส่งไปยัง Inspection pit ของนิคมฯ เพ่ือรวบรวมไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางต่อไป 
สำหรับน้ำทิ้งที่มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด จะส่งไปยังบ่อฉุกเฉิน (Emergency Tank) ขนาด 45 
ลูกบาศก์เมตร ทำการวิเคราะห์หาสาเหตุก่อนสูบกลับไปยังถังรวบรวมน้ำเสีย เพ่ือทำการบำบัดอีกครั้ง  
ในการบำบัดน้ำเสียทางเคมีจะมีตะกอนเกิดขึ้นประมาณ 0.28 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่งไปกำจัดยังหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ดังนั้น จะมีน้ำทิ้งจากกิจกรรมการผลิตและระบบเสริมการผลิต
เพ่ิมขึ้นจาก 39.03 เป็น 39.77 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งระบบบัดน้ำเสียทางเคมีและบ่อพักน้ำทิ้งจากระบบบำบัด
น้ำเสียทางเคมี ยังมีความสามารถในการรองรับปริมาณน้ำเสียที่เพ่ิมขึ้นได้อย่างเพียงพอ และสามารถกักเก็บน้ำ
ได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน ก่อนส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนการของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ซึ่งมีระบบ
บำบัดน้ำเสียทางชีวภาพ จำนวน 4 แห่ง ความสามารถในการบำบัดสูงสุด 66,100  ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบัน 
มีน้ำเสียเข้าระบบ ประมาณ 34,677 ลูกบาศก์เมตร/วัน (รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง (ส่วนขยาย) ระยะที่ 6, ฉบับสมบูรณ์, กุมภาพันธ์ 2567) ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการนิคมฯ ยังสามารถรองรับปริมาณน้ำเสียของโครงการได้อย่างเพียงพอ  

 2.7.3 การจัดการมูลฝอยและของเสีย 

  ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการคาดว่าจะมีขยะมูลฝอยจากพนักงานที่เพ่ิมขึ้น จำนวน 5 
คน และตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีเพ่ิมขึ้น 0.01 ตัน/วัน สำหรับของเสียจากกิจกรรมการผลิตอ่ืนๆ 
ไม่เปลี่ยนแปลงจากเดิม  

  (ก) ระยะก่อสร้าง 

  ขยะมูลฝอยหรือวัสดุไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นในระยะก่อสร้างจำแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ ขยะมูลฝอย
จากทีมงานติดตั้งเครื่องจักร จำนวน 10 คน คาดว่าจะมีปริมาณสูงสุด 10 กิโลกรัม/วัน (อัตราการเกิดมูลฝอย 1 
กิโลกรัม/คน/วัน) โครงการกำหนดให้ทิ้งขยะร่วมกับถังขยะพนักงานได้ ซึ่งได้จัดให้มีถังขยะที่มีฝาปิดมิดชิด เพื่อ
รองรับขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นอย่างเพียงพอ ส่วนเศษวัสดุจากกิจกรรมก่อสร้าง จะเป็นหีบห่อบรรจุภัณฑ์
เครื่องจักร จะคัดแยกและรวบรวมในพ้ืนที่เก็บของเสียของโครงการ เพ่ือจำหน่ายให้แก่ผู้รับซื้อต่อไป  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-30 

 (ข) ระยะดำเนินการ 

 1) พื้นที่จัดเก็บของเสีย 

  ขยะมูลฝอยและของเสียที่เกิดจากโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลัก ได้แก่ ขยะมูลฝอย
จากพนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต มูลฝอยและของเสียที่เกิดขึ้นดังกล่าวจะถูกนำไปรวบรวมไว้ยัง
อาคารจัดเก็บของเสีย เป็นอาคารปิด 3 ด้าน มีหลังคาคลุม ขนาดพ้ืนที่ 167.5 ตารางเมตร ภายในมีการจัด
แบ่งเป็นห้องเก็บ จำนวน 7 ห้อง เพ่ือแยกประเภทของเสียที่ทำการจัดเก็บแสดงดังตารางที่ 2.7.3-1  

ตารางที่ 2.7.3-1 พ้ืนทีจ่ัดเก็บของเสีย  

ห้อง
เก็บท่ี 

การจัดเก็บ 
กว้าง 
(เมตร) 

ยาว 
(เมตร) 

ขนาดพ้ืนที่ 
(ตารางเมตร) 

ปริมาณของเสีย (ตัน/ปี) ความสามารถ
ในการรองรับ
ของเสีย (ตัน) 

EIA 
 2565 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

1. เศษอะลูมิเนียมจากการกลึง 7.5 5.0 37.5 212.16 212.16 10 
2. ขยะทั่วไป เช่น เศษอาหาร ฯลฯ 2.5 5.0 12.5 83.55 84.65 2 
3. ขยะรีไซเคลิ (กระดาษ พลาสติก และ

ยาง) 
5.0 5.0 25.0 17.35 17.35 5 

4. ภาชนะปนเปื้อน (น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว 
Contaminated Container กระป๋อง
สเปรย์ที่ใช้แล้ว Coolant Oil)  

5.0 5.0 25.0 15.66 15.66 5 

5. ขยะอันตราย (หลอดฟลูออเรสเซนต์ 
ถ่านไฟฉาย ฝุ่นละอองจากระบบบำบัด
มลพิ ษทางอากาศ  Contaminated 
Fabric สายดูดน้ ำมันจากเครื่องฉี ด 
ขึ้นรูปอะลูมิเนียม วัสดุดูดซับสารเคมี 
ไส้กรองที่ ใช้แล้ว กากตะกอนน้ำเสีย
แบบแห้ง กากตะกอนน้ำเสียแบบเปียก 
ฝุ่นจากเครื่อง Shot Blast) 

5.0 5.0 25.0 228.29 231.59 15 

6. ขยะรีไซเคิลอื่นๆ เช่น (ไม้ Wooden 
Packaging เศษโลหะรวม) 

5.0 5.0 25.0 77.86 77.86 15 

7. พื้นที่ว่างเตรียมไว้สำหรับจัดเก็บของ
เสียอื่นๆ เช่น แผงเซลล์แสงอาทิตย์
เสื่อมสภาพ เป็นต้น 

3.5 5.0 17.5 107.54* 107.54* 12 

รวม 167.5 742.41 746.81 64.0 
หมายเหตุ : 1/ รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 3), 

รายงานฉบับสมบูรณ์, พฤษภาคม 2565 
 * อายกุารใช้งานแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 25 ป ี
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-31 

 2) การจัดการของเสีย 

 ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการคาดว่าจะมีสัดส่วนการจัดการขยะและของเสีย
จากกิจกรรมการผลิตที่เป็นวัสดุหรือสิ่งปฏิกูลไม่ใช้แล้ว ด้วยการ Reuse ร้อยละ 73.2  การรีไซเคิล (Recycle) 
ร้อยละ 8.59 การฝังกลบ/เผา (Dispose) ร้อยละ 18.21 ของปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม 
ที่ต้องส่งกำจัดทั้งหมด ในการขนส่งไปกำจัดจะดำเนินการโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการเท่านั้น 
ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมที่ต้องส่งกำจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการและกรมโรงงานอุตสาหกรรม แบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลักแสดงดังตารางท่ี 2.7.3-2 สรุปได้ดังนี้  

 (1) ขยะมูลฝอยจากพนักงาน 

 ขยะมูลฝอยและของเสียจากอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ปัจจุบันมีปริมาณ 83.55 
ตัน/ปี ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีพนักงานเพ่ิมขึ้น 5 คน คาดว่าจะมีปริมาณเพ่ิมขึ้นรวม
ประมาณ 84.65 ตัน/ปี หรือ 0.26 ตัน/วัน (อ้างอิงปริมาณขยะมูลฝอยโดยคำนวณจากสัดส่วนขยะมูลฝอยที่
เกิดขึ้นในปัจจุบันของโครงการ) ทำการเก็บรวบรวมในอาคารจัดเก็บของเสีย ขนาดพ้ืนที่ 12.5 ตารางเมตร 
สามารถรองรับปริมาณขยะได้ประมาณ 2 ตัน ซึ่งสำรองการกักเก็บได้ประมาณ 8 วัน 

 ขยะอันตราย ได้แก่ หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย เป็นต้น ปัจจุบันและภายหลัง
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีปริมาณของเสียอันตรายไม่เปลี่ยนแปลงไป คือ 0.32 ตัน/ปี หรือ 0.97 
กิโลกรัม/วัน ทำการเก็บรวบรวมในอาคารจัดเก็บของเสีย ขนาดพ้ืนที่ 25 ตารางเมตร สามารถรองรับปริมาณ
ของเสียได้ประมาณ 15 ตัน ซึ่งสำรองการกักเก็บได้มากกว่า 3 เดือน 

  (2) ของเสียอุตสาหกรรม 

   ของเสียอุตสาหกรรมจากกระบวนการผลิตของโครงการ เช่น เศษอะลูมิเนียม กระดาษ 
พลาสติก ยาง น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว ฝุ่นละอองจากระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ หรือไส้กรองที่ใช้แล้ว เป็นต้น 
ปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีปริมาณของเสียอุตสาหกรรมเพ่ิมขึ้นเล็กน้อยจาก 
962.84 เป็น 966.14 ตัน/ปี (หรือ 2.92 และ 2.93 ตัน/วัน) ตามลำดับ ทำการเก็บรวบรวมในอาคารจัดเก็บ
ของเสียแยกตามประเภทของเสียเป็นห้องเก็บ จำนวน 6 ห้อง ขนาดพ้ืนที่รวมประมาณ 155 ตารางเมตร 
สามารถรองรับปริมาณของเสียได้รวมประมาณ 50 ตัน ซึ่งสำรองการกักเก็บได้ประมาณ 18 วัน  สำหรับแผง
เซลล์แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพหรือชำรุดเสียหายจะนำมาจัดเก็บไว้ในอาคารจัดเก็บของเสีย ห้องเก็บที่ 7 กรณีที่
ต้องเปลี่ยนแผงเซลล์พร้อมกันตามอายุการใช้งานประมาณ 25 ปี จำนวน 3,760 แผง น้ำหนักประมาณ 
107.54 ตัน จะประสานงานล่วงหน้าเพ่ือให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารับไป
กำจัดตามหลักวิชาการ  

  เมื่อเปรียบเทียบชนิดและปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นจากการดำเนินการของโครงการใน
ปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พบว่า จะมีของเสียเพ่ิมขึ้น 2 ชนิด คือ ตะกอนจาก
ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีและขยะมูลฝอยจากพนักงานที่เพ่ิมขึ้น ในด้านการจัดการของเสียได้ส่งให้หน่วยงาน
ที่รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดตามหลักวิชาการ เช่น บริษัท อีส
เทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ จำกัด บริษัท เบตเตอร์ เวิลล์ กรีน จำกัด (มหาชน) บริษัท ไดกิ 
อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จำกัด บริษัท ทีเคเอสพี ออย จำกัด และดีเจริญค้าของเก่า  เป็นต้น ซึ่งยัง
สามารถรองรับขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมได้อย่างเพียงพอ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด         หน้า 2-32 

ตารางท่ี 2.7.3-2 ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ประเภท 
ปริมาณ (ตัน/ปี) เปรียบเทียบ

ข้อมูลก่อน/หลัง
เปลี่ยนแปลง 

การจัดการ 
ความถี่ในการกำจัด สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ป)ี 

EIA 
 2565 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

EIA 
 2563 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง 
Reuse Recycle Dispose 

1. ขยะจากพนกังาน 
- ขยะมูลฝอยทั่วไป 83.55 84.65 พนักงานเพิ่มขึ้น 

5 คน 
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 2) รวบรวมให้
บริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ 
จำกัด รับไปกำจัดภายนอกต่อไป 

1  
เที่ยว/วัน 

1  
เที่ยว/วัน 

- - 84.65 

- ขยะอันตราย ได้แก่  
หลอดฟลูออกเรส
เซนต์ ถ่านไฟฉาย 

0.32 0.32 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) นำไป
ฝังกลบอย่างปลอดภัย 

1  
เที่ยว/เดือน 

1  
เที่ยว/เดือน 

- - 0.32 

2. ของเสียจากการผลิต 
- เศษอะลูมเินียมจาก 

การกลึง 
212.16 212.16 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 1) รวบรวมให้

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) 
จำกัด นำกลับไปหลอมใหม่ 

4 
 เที่ยว/
สัปดาห ์

4 
 เที่ยว/
สัปดาห ์

212.16 - - 

- กระดาษ 8.00 8.00 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 3) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ ดีเจริญค้าของเก่า คัดแยกเพื่อจำหน่ายต่อ 

4  
เที่ยว/เดือน 

4  
เที่ยว/เดือน 

- 8.00 - 

- พลาสติกและยาง 9.35 9.35 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องที่ 3) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ ดีเจริญค้าของเก่า คัดแยกเพื่อจำหน่ายต่อ 

4 
เที่ยว/เดือน 

4 
เที่ยว/เดือน 

- 9.35 - 

- น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว 4.35 4.35 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  4) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท ทีเคเอสพี ออย จำกัด นำไปใช้ประโยชน์
ด้วยวิธีอื่น 

1 
เที่ยว/3 
เดือน 

1 
เที่ยว/3 
เดือน 

- 4.35 - 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด         หน้า 2-33 

ตารางท่ี 2.7.3-2 (ต่อ) ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ประเภท 
ปริมาณ (ตัน/ปี) เปรียบเทียบ

ข้อมูลก่อน/หลัง
เปลี่ยนแปลง 

การจัดการ 
ความถี่ในการกำจัด สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ป)ี 

EIA 
 2565 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

EIA 
 2563 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง 
Reuse Recycle Dispose 

- Comtaminated  
Container 

0.40 0.40 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  4) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) นำไป
ฝังกลบอย่างปลอดภัย 

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

- - 0.40 

- กระป๋องสเปรย์ที่ใช้ 
แล้ว 

0.30 0.30 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  4) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) นำไป
ฝังกลมอย่างปลอดภัย 

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

- - 0.30 

- ฝุ่นละอองจากระบบ 
บำบัดมลพิษทาง
อากาศ 

22.46 22.46 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) นำไป
ทำเป็นวัสดุทนแทนในเตาเผาหรือวิธีอื่นที่ได้รับอนุญาต 

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

22.46 - - 

- Contaminated  
Fabric 

20.00 20.00 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) นำไป
ทำเช้ือเพลิงผสม 

1  
เที่ยว/เดือน 

1  
เที่ยว/เดือน 

20.00 - - 

- สายดดูน้ำมันจาก 
เครื่องฉีดขึ้นรูป
อะลูมิเนยีม 

0.89 0.89 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) หรือ
บริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ 
จำกัด นำไปทำเช้ือเพลิงผสมหรือวิธีอื่นที่ได้รับอนุญาต 

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

0.89 - - 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด         หน้า 2-34 

ตารางท่ี 2.7.3-2 (ต่อ) ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ประเภท 
ปริมาณ (ตัน/ปี) เปรียบเทียบ

ข้อมูลก่อน/หลัง
เปลี่ยนแปลง 

การจัดการ 
ความถี่ในการกำจัด สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ป)ี 

EIA 
 2565 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

EIA 
 2563 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง 
Reuse Recycle Dispose 

- วัสดุดดูซับสารเคมี  
ได้แก่ ทราย และ 
ขี้เลื่อยปนเปื้อน
น้ำมัน 

0.48 0.48 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) หรือ
บริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล คอมเพล็กซ์ 
จำกัด นำไปทำเช้ือเพลิงผสม หรือวิธีอื่นที่ได้รับอนุญาต 

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

0.48 - - 

- ไส้กรองที่ใช้แล้ว 0.45 0.45 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) นำไป
ทำเช้ือเพลิงผสม  

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

0.45 - - 

- กากตะกอนน้ำเสีย 
แบบแห้ง  

17.73 17.73 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) นำไป
ฝังกลบตามหลักวิชาการ  

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

- - 17.73 

- กากตะกอนน้ำเสีย 
แบบเปียก  

165.46 168.76 เพิ่มขึ้น 3.3 
 ตัน/ป ี

จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เวสต์ 2 เอ็นเนอร์ยี่ จำกัด นำไปทำเช้ือเพลิง
ผสม  

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

168.76 - - 

- ฝุ่นจากเครื่อง Shot  
Blast 

0.50 0.50 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  5) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) นำไป
ทำเป็นวัสดุทนแทนในเตาเผา หรือวิธีอื่นที่ได้รับอนุญาต 

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

0.50 - - 

- ไม้ Wooden 
Packaging 

40.00 40.00 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  6) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ ดีเจริญค้าของเก่า นำไปคัดแยกเพื่อจำหน่ายต่อ 

4  
เที่ยว/เดือน 

4  
เที่ยว/เดือน 

- 40.0 - 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด         หน้า 2-35 

ตารางท่ี 2.7.3-2 (ต่อ) ชนิดและปริมาณขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรมในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

ประเภท 
ปริมาณ (ตัน/ปี) เปรียบเทียบ

ข้อมูลก่อน/หลัง
เปลี่ยนแปลง 

การจัดการ 
ความถี่ในการกำจัด สัดส่วนการจัดการ (ตัน/ป)ี 

EIA 
 2565 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

EIA 
 2563 1/ 

ภายหลัง
เปลี่ยนแปลง 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง 
Reuse Recycle Dispose 

- เศษโลหะรวม 37.86 37.86 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่  6) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ ดีเจริญค้าของเก่า นำไปคัดแยกเพื่อจำหน่ายต่อ 

4  
เที่ยว/เดือน 

4  
เที่ยว/เดือน 

- 37.86 - 

- กากตะกรัน
อะลูมิเนยีม (Dross) 

240.24 240.24 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารโรงงาน (พ้ืนที่ Melting Line) รวบรวม
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท ไดกิ อะลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) 
จำกัด นำกลับไปหลอมใหม่ 

12 
เที่ยว/เดือน 

12 
เที่ยว/เดือน 

240.24 - - 

- ฟองอะลูมิเนียม 171.6 171.6 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารโรงงาน (พ้ืนที่ Melting Line) รวบรวม
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท ไดกิ อะลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) 
จำกัด นำกลับไปหลอมใหม่ 

4  
เที่ยว/เดือน 

4  
เที่ยว/เดือน 

171.6 - - 

- Coolant Oil 10.61 10.61 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 4) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้แก่ บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) 
นำไปทำเชื้อเพลิงผสม 

1 
เที่ยว/เดือน 

1 
เที่ยว/เดือน 

10.61 - - 

- แผงเซลล์แสงอาทิตย์
เสื่อมสภาพ * 

107.54 107.54 ไม่เปลี่ยนแปลง จัดเก็บในอาคารเก็บของเสีย (ห้องที่ 7) รวบรวมให้
หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
รับไปกำจัดตามหลักวิชาการ เช่น เผาทำลาย 

- 5 
เที่ยว/ครั้ง* 

- - 107.54 

รวม 1,154.25 1,158.65 เพ่ิมขึ้น - - - 848.15 99.56 210.94 
สัดส่วนการจัดการคิดเป็นร้อยละ - - 73.20 8.59 18.21 

หมายเหตุ : 1/ รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 3), รายงานฉบับสมบูรณ์, พฤษภาคม 2565 
 * อายกุารใช้งานแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 25 ป ี
ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 
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2.8 การบริหารโครงการ 

 ปัจจุบันโครงการมีจำนวนพนักงานรวมทั้งสิ ้น 377 คน ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมี
พนักงานเพิ่มขึ้น 5 คน ทำงานในส่วนผลิต ดั้งนั้น ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีพนักงาน
เพ่ิมขึ้นรวมเป็น 382 คน ระยะเวลาการทำงานของพนักงาน ดังนี้ 

 - ฝ่ายสำนักงาน ทำงานวันจันทร์-ศุกร์ เวลา 08.00-17.30 น. 

 - ส่วนผลิต  ทำงานวันจันทร์-ศุกร์ แบ่งเป็น 2 กะ คือ 

กะที่ 1 ทำงานเวลา 08.00 - 17.30 น. ระยะเวลาทำงานล่วงเวลา 18.00 - 21.00 น.  
กะที่ 2 ทำงานเวลา 21.00 - 06.00 น. ระยะเวลาทำงานล่วงเวลา 06.10 – 08.00 น. 

การทำงานของกะที่ 1 กำหนดให้มีการพักงานในช่วงการทำงานรวมจำนวน 4 ครั้ง ระยะเวลาพักงาน
รวมทั้งสิ้น 95 นาที และกะที่ 2 กำหนดให้มีการพักงานในช่วงการทำงานรวมจำนวน 3 ครั้ง ระยะเวลาพักงาน
รวมทั้งสิ้น 65 นาที การทำงานของพนักงานทั้ง 2 กะ ดังตารางท่ี 2.8-1 

ตารางที่ 2.8-1 ระยะเวลาการทำงานของฝ่ายผลิต 

เวลา 
เร่ิมงาน 

พักงาน 
คร้ังที ่1 

พักงาน 
คร้ังที ่2 

พักงาน
คร้ังที ่3 

เบรกก่อน 
เร่ิม OT 

เวลา 
เลิกงาน 

รวม
ระยะเวลา
ทำงาน 

รวม
ระยะเวลา

พัก 

รวม
ระยะเวลา
ทำงาน+พัก 

กะที่ 1 เวลา 08.00 – 17.30 น. OT 18.00 – 21.00 น.   

08:00  
10:00-
10:10  

12:00-
12:45  

15:10-
15:20 

17:30-
18:00 

21:00 
11 ช่ัวโมง 
25 นาที 

1 ช่ัวโมง 
35 นาที 

13 ช่ัวโมง 

กะที่ 2 เวลา 21.00 – 06.00 น. OT 06.10 – 08.00 น.   

21:00 
01:00-
01:10  

03:00-
03:45  

- 
06:00-
06:10 

08:00 
9 ช่ัวโมง 
55 นาที 

1 ช่ัวโมง 
5 นาที 

11 ช่ัวโมง 

ที่มา : บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 
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2.9  ความปลอดภัยในการทำงานโดยท่ัวไป 

บริษัทฯ ตระหนักถึงความสำคัญในด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
จึงได้จัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน  และจัดให้มี
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน จำนวน 1 คน แสดงรายละเอียดดังภาคผนวก 4 การตรวจความ
ปลอดภัยในการทำงานได้จัดให้มีผู้รับผิดชอบในการตรวจความปลอดภัยภายในสถานประกอบกิจการในระดับ
หัวหน้างาน/หัวหน้ากะในแต่ละแผนก ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัยในพ้ืนที่รับผิดชอบ โดยดำเนินการทุกวัน  
และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัยภายในพ้ืนที่โรงงาน
ทั้งหมด โดยดำเนินการทุกสัปดาห์ และได้จัดให้มีกิจกรรมการค้นหาอันตรายในการทำงาน หรือ Completely 
Check Completely Find out Activity  (CCCF) ซึ่งหัวหน้างานแต่ละพ้ืนที่รับผิดชอบ และมีการตรวจสอบ
ประจำวันโดยผู้บริหาร ในด้านการจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล โครงการได้ทำการจัดเตรียมไว้ให้
พนักงานทุกคน ตามลักษณะงานที่ได้รับสัมผัส เช่น รองเท้าหัวเหล็ก แว่นตา หมวกนิรภัย ที่อุดหู ที่ครอบหูลด
เสียง หน้ากากป้องกันฝุ่น และสารเคมี เป็นต้น แสดงพ้ืนที่ปฏิบัติงานที่ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลดังตารางที่ 2.9-1 ได้มีการจัดทำป้ายเตือน รณรงค์ สัญญาณเตือนการสวมใส่ และประชาสัมพันธ์  
ให้พนักงานตระหนักถึงความสำคัญในการใช้งานอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล รวมทั้งกำหนดแผน  
การตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้มีจำนวนเพียงพอ โดยคำนึงถึงความเหมาะสมกับลักษณะ
การปฏิบัติงานของพนักงานในแต่ละฝ่าย นอกจากนี้ ยังได้กำหนดให้ผู้ที่จะเข้าไปภายในอาคารผลิตทุกคนต้อง
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลพื้นฐาน 4 รายงาน คือ หมวกนิรภัย รองเท้าหัวเหล็ก ที่อุดหู และแว่นตา 
สำหรับการติดตั้งถังดับเพลิง (Fire Extinguishers) ชนิด A-B-C กระจายทั่วไปภายในพ้ืนที่โรงงานและอาคาร
สำนักงาน การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการไม่ได้ทำการติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยเพ่ิมเติม
เนื่องจากได้ทำการติดตั้งไว้ครอบคลุมทุกพ้ืนที่ในอาคารผลิต 1 และ 2 เรียบร้อยแล้ว แสดงตำแหน่งถังดับเพลิง
ชนิดมือถือและตู้สายฉีดน้ำดับเพลิงในอาคารผลิต 1 และในอาคารผลิต 2ดังรูปที่ 2.9-1 ถึงรูปที่ 2.9-3 
ตามลำดับ 
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ตารางท่ี 2.9-1 อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลจำแนกตามลักษณะงาน 
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1. แผนก Die Casting ✓ ✓ - ✓ ✓ - - ✓ ✓ - - - - - - - 
2. แผนก Finishing ✓ ✓ - - - ✓ - ✓ ✓ - - - ✓ - - - 
3. แผนก Melting ✓ ✓ - ✓ - ✓ - ✓ ✓ ✓ - - - - - - 
4. แผนก Machining (Inspection) ✓ ✓ - - ✓ - ✓ - ✓ - - ✓ - - - - 
5. แผนก Machining (CNC) ✓ ✓ - - ✓ - ✓ - ✓ - ✓ - - - - - 
6. แผนก Maintenance (Mold) ✓ ✓ - - - - - ✓ ✓ - - - ✓ - - - 
7. แผนก Maintenance เครื่องจักร/งาน : เตาอบ
ช้ินงาน 

✓ ✓ ✓ - - - - 
✓ 

- - - - - - - - 

8. แผนก Maintenance เครื่องจักร/งาน :  
การเช่ือม/ตัดแก็ส 

✓ ✓ ✓ - - - - 
- 

- - - - - ✓ ✓ - 

9. แผนก Maintenance (Equipment) ✓ ✓ - - - - - ✓ ✓ - - - ✓ - - - 
10. แผนก Maintenance เครื่องเชื่อม Argon ✓ ✓ ✓ - - - ✓ - - - - - - ✓ - ✓ 

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 1), รายงานฉบับสมบูรณ์, กรกฎาคม 2563 
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ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 1), รายงานฉบบัสมบรูณ์, กรกฎาคม 2563 
รูปที่ 2.9-1 ตำแหน่งติดตั้งถังดับเพลิงในอาคารผลิต 1 
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ที่มา : รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 1), รายงานฉบบัสมบรูณ์, กรกฎาคม 2563 

รูปที่ 2.9-2 ตำแหน่งติดตั้งตู้สายฉีดน้ำดับเพลิงในอาคารผลิต 1 
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ที่มา : ดัดแปลงจากรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 1), รายงานฉบับสมบูรณ์, กรกฎาคม 2563 
รูปที่ 2.9-3 ตำแหน่งติดตั้งถังดับเพลิงและตู้สายฉีดน้ำดับเพลิงในอาคารผลิต 2 
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2.10  สรุปข้อมูลการดำเนินงานในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

 เปรียบเทียบข้อมูลการดำเนินกิจกรรมการผลิตที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 3), 
รายงานฉบับสมบูรณ์, พฤษภาคม 2565 และข้อมูลภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 6) ดัง
ตารางที่ 2.10-1 (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 4) เป็นการเพ่ิมลานจอดรถ การเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 5) เป็นการเพ่ิมจุดพักเบรคและอาคารซ่อมบำรุง ส่งผลต่อการเปลี่ยนแปลงการใช้
ประโยชน์ที่ดินเท่านั้น) 

ตารางท่ี 2.10-1 เปรียบเทียบข้อมูลในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม ครั้งที่ 3 และครั้งที่ 5, และ
ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 6 

รายการข้อมูล หน่วย 
EIA 2565 1/ 
EIA 2566 2/ 

ภายหลัง 
เปลี่ยนแปลง 

หมายเหตุ 

1. ที่ตั้งโครงการ - ตั้งอยู่ที่ตำบลมาบยางพร 
อำเภอปลวกแดง จังหวดัระยอง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. พื้นที่โครงการ ตร.ม. 108,856.08 2/ 108,856.08 ไม่เปลี่ยนแปลง 
- พื้นที่การผลติและส่วนสนับสนุน ตร.ม. 35,624.48 2/ 35,624.48 
- ถนน รางระบายน้ำ และพื้นท่ีว่าง ตร.ม. 42,604.12 2/ 42,604.12 
- พื้นที่สีเขียว/สนามหญ้า ตร.ม. 8,611.64 2/ 8,611.64 
- พื้นที่สีเขียว/ไม้ยืนต้น ตร.ม. 22,015.84 2/ 22,015.84 

3.  ประเภทโรงงาน - ลำดับที่ 64(13) ลำดับที่ 64(13) ไม่เปลี่ยนแปลง 
4. กำลังการผลิต     

- การหลอมอะลมูิเนียม ตัน/วัน 82.31 82.31 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.  ชนิดผลิตภัณฑ์  เสื้อเกียร์ เสื้อสูบ 

และ Sub frame 
เสื้อเกียร์ เสื้อสูบ 
และ Sub frame 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

6. เครื่องจักรหลัก     
- เตาหลอมขนาด 2 ตัน/ช่ัวโมง เตา 1  1  ไม่เปลี่ยนแปลง 
- เตาหลอมขนาด 2.5 ตัน/ชั่วโมง  เตา 2  2  ไม่เปลี่ยนแปลง 
- เครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมเินียม 
ขนาด 800 ตัน  

ชุด 2  2  ไม่เปลี่ยนแปลง 

- เครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมเินียม 
ขนาด 1,650 ตัน 

ชุด 2  2  ไม่เปลี่ยนแปลง 

- เครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมเินียม 
ขนาด 2,500 ตัน 

ชุด 5  5  ไม่เปลี่ยนแปลง 

- เครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมเินียม 
ขนาด 3,550 ตัน 

ชุด 1  1  ไม่เปลี่ยนแปลง 

- เตาอบช้ินงาน ชุด 1  1  ไม่เปลี่ยนแปลง 
- เครื่องกัดกลึงช้ินงาน เครื่อง 11 14 เพิ่มขึ้น 3 เครื่อง 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 2 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 2-43 

ตารางท่ี 2.10-1 (ต่อ) เปรียบเทียบข้อมูลในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม ครั้งที่ 3 และครั้งที่ 5, 
และภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 6 

รายการข้อมูล หน่วย EIA 2565 1/ 
ภายหลัง 

เปลี่ยนแปลง 
หมายเหตุ 

7. ระบบสาธารณูปโภค     
- ปริมาณไฟฟ้า เมกะวัตต ์ 5.41 5.41 ไม่เปลี่ยนแปลง 
-  ปริมาณน้ำใช้ ลบ.ม./วัน 126.83  128.0  เพิ่มขึ้นจากน้ำใช้พนักงาน

และเครื่องกัดกลึงช้ินงาน 
8. การจัดการน้ำเสีย 
      - น้ำเสียจากพนักงาน 

 
ลบ.ม./วัน 

 
25.68 

 
26.02 

 
เพิ่มขึ้นจากพนักงานท่ีเพิ่ม 

- น้ำเสียจากการผลิต ลบ.ม./วัน 37.04 37.79 เพิ่มขึ้นจากเครื่องกัดกลึง
ช้ินงานท่ีเพิ่ม และน้ำ 

Backwash 
- น้ำเสียจากการเช็ดทำความ
สะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย ์

ลบ.ม./วัน 2.26 2.26 ไม่เปลี่ยนแปลง 

9.  การจัดการด้านอากาศ  
  - ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

 
ชุด 

 
2  

 
2  

 
ไม่เปลี่ยนแปลง 

- จำนวนปล่องระบาย ปล่อง 5 5 ไม่เปลี่ยนแปลง 
10. ขยะและของเสีย     

- ขยะมูลฝอยท่ัวไปจากพนักงาน ตัน/ปี 83.55 84.65 เพิ่มขึ้นจากพนักงานท่ีเพิ่ม 
- ขยะอันตราย ตัน/ปี 0.32 0.32 ไม่เปลี่ยนแปลง 
- ของเสียอุตสาหกรรม ตัน/ปี 1,070.38  1,073.68  เพิ่มขึ้นจากตะกอนระบบ

บำบัดน้ำเสียทางเคม ี
11. เช้ือเพลิง     

- ก๊าซธรรมชาติ (NG) ตัน/วัน 246 246 ไม่เปลี่ยนแปลง 
หมายเหตุ : 1/  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 

3), รายงานฉบับสมบูรณ์, พฤษภาคม 2565 
2/   รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 

5), รายงานฉบับสมบูรณ์, กันยายน 2566 
ที่มา :  บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 

 



 

 

 

 

 

 

บทที่ 3 

ผลการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-1 

บทที่ 3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 

3.1  ผลการปฏิบัติตามมาตรการภายหลังได้รับการเห็นชอบจากสำนักนโยบายและแผนทรัพยากร 
ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

  
 ภายหลังจากที่ได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอม
อะลูมิเนียม จากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือที่ ทส 
1010.3/ 16072 ลงวันที่ 20 พฤศจิกายน 2561 และรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมรวมจำนวน 5 ครั้ง คือ ครั้งที่ 1 หนังสือที่ ทส 1010.3/7314 ลงวันที่ 2 
มิถุนายน 2563 จาก สผ. ครั้งที่ 2 หนังสือที่ อก 5103.3.1/ 3458 ลงวันที่ 24 ธันวาคม 2564 จากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ครั้งที่ 3 หนังสือที่ อก 5103.3.1/1284 ลงวันที่ 6 พฤษภาคม 2565 
จาก กนอ. ครั้งที่ 4 หนังสือที่ อก 5103.3.1/3457 ลงวันที่ 7 พฤศจิกายน 2565 จาก กนอ. และครั้งที่ 5 
หนังสือที่ อก 5103.3.1/3298 ลงวันที่  9 ตุลาคม 2566 จาก กนอ. บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) 
จำกัด ได้ยึดถือการปฏิบัติตามมาตรการ พร้อมทำการจัดส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่
กำหนดตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม แสดงผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ดังตารางที่ 3.1-1  
ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 ดังตารางท่ี 3.1-2 โดยการดำเนินงานตามมาตรการ พบว่า ปฏิบัติตามมาตรการได้อย่างดีและ
ผลการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด สำหรับบางข้อที่ยังไม่ได้ปฏิบัติตามมาตรการเนื่องจากเตา
หลอมอะลูมิเนียม 2.5 ตัน No.2 และบริเวณฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 2500 ตัน #5 อยู่ในระหว่างทดสอบ
เครื่องจักร และเมื่อทดลองติดตั้ง Nozzle ที่ปืนลม (Air gun) แต่ไม่สามารถลดเสียงของของ Air blow ได้ 
เนื่องจากหัว Nozzle มีขนาดใหญ่กว่า ปืนลม (Air gun) ทำให้มีระดับเสียงดังกว่าปกติจึงได้ยกเลิกการติดตั้ง 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-2 

ตารางท่ี 3.1-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อมที่ เสนอไว้ ในรายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 3) บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรม อมตะซิตี้ ระยอง เลขที่ 
7/348 หมู่ที่ 6 ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่าง
เคร่งครัด 

- ได้ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม.
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอใน
การประเมินผลกระทบสิ่ งแวดล้อม โครงการโรงหลอม
อะลูมิเนียม (ครั้งที่  4) บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) 
จำกัด อย่างเคร่งครัด โดยโครงการได้ว่าจ้างให้บริษัท แปซิฟิค 
แลบอราตอรี่ จำกัด ซึ่งเป็นหน่วยงานกลาง (Third.Party) เป็น
ผู้ดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม รวมทั้งจัดทำรายงาน ผลการปฏิบัติตาม
มาตรการฯ  ดั งกล่ าว เพื่ อ เสนอต่ อสำนั กงาน  การนิ คม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ทราบทุก 6 เดือน ในรอบเดือน
มกราคม -มิถ ุนายน ส ่งในเด ือนกรกฎาคม และรอบเดือน
กรกฎาคม-ธันวาคม มีกำหนดส่งในเดือนมกราคมของทุกปี  ซึ่ง
เป็นไปตามหลักเกณฑ์  และวิธีการที่กำหนดตามประกาศ
กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์ 
วิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้ม ซึ่งผู้ดำเนินการหรือผู้
ขออนุญาตจะต้องได้รับอนุญาตให้ดำเนินโครงการหรือกิจการ
แล้ว พ.ศ.2561 

- 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องว่าจ้างหน่วยงานกลาง 
(Third Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ส่งให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทราบ
ทุก 6 เดือน ทั้งนี้  การจัดทำและการเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่กำหนดตามประกาศ
กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการจัดทำ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ดำเนินการหรือผู้ขออนุญาตจะต้องได้รับอนุญาตให้
ดำเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

- 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-3 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - หากเกิดเหตุการณ์ ใด ๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องแจ้งให้การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
จังหวัดระยอง และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็วเพื่อหน่วยงานดังกล่าวจะได้ให้ความร่วมมือในการ
แก้ไขปัญหา 

- การดำเนินงานที่ผ่านมายังไม่ปัญหาหรืออุปสรรค หากมีเกิด
เหตุการณ์ที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม         
บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด จะแจ้งให้การนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตีร้ะยอง การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัด
ระยอง และสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากร ธรรมชาติ 
และสิ่งแวดล้อม และหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง ทราบเพื่อหาแนวทาง
ในการจัดการ และแก้ไขปัญหาต่อไป 

- 

- ในกรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมมีแนวโน้มสูงขึ้นจาก
ค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการดำเนินการปกติ หรือมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่าควบคุม
หรือค่ามาตรฐาน ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและเฝ้าระวัง เพื่อเตรียม
ความพร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้  ให้สรุปรายละเอียด
ดังกล่าวไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน 

-  ในกรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม มีค่า
เกินเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด โครงการจะดำเนินการตรวจวัดซ้ำ 
และตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อกำหนดแนวทางการแก้ไขต่อไปโดย
จะสรุปผลไว้ในรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ อย่าง
ครบถ้วน 

 

- 

- ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกินค่า
ควบคุมที่กำหนดไว้ ให้โครงการทำการตรวจหาสาเหตุ ทำการแก้ไข และทำการ
ตรวจวัดซ้ำ เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการ
เพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-4 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - หากบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด มีความจำเป็นต้อง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ให้แตกต่างไปจากท่ีได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯได้ให้ความเห็นชอบแล้ว ให้
เป็นหน้าท่ีของหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต
เป็นผู้พิจารณา ดังนี้ 

- ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการหลอมอะลูมิเนียม (ครั้ง
ที่ 1) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด โครงการมี
การจะนำเสนอรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงครั้งที่  2 ครั้งที่ 3 
ครั้งที่ 4 และครั้งที่ 5 โดยให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยพิจารณาก่อนดำเนินการ ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้  

รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 5) ได้รับความเห็นชอบใน
การขออนุญาตเพิ่มเติมจุดพักเบรก ขนาดพื้นที่ 65 ตารางเมตร 
จำนวน 1 แห่ง บนพื้นที่สนามหญ้า และเพิ่มเติมอาคารซ่อม
บำรุง ขนาดพื้นที่ 72 ตารางเมตร จำนวน 1 อาคาร บริเวณทิศ
เหนือของอาคารผลิต 1 เพื่อให้พนักงานซ่อมบำรุง ได้มีพื้นที่
ทำงานและห้องทำงานท่ีเป็นสัดส่วน (เดิมอยู่ในพื้นที่อาคารผลิต 
2) โดยไม่ส่งผลกระทบต่อโครงสร้างอาคารหรือการดำเนิน
กิจกรรมการผลิตอื่นๆ จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทยหนังสือท่ี อก 5103.3.1/3298 ลง 9 ตุลาคม 2566 

 

- 

• หากเห็นว่าการแก้ไขเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังกล่าว ไม่กระทบต่อสาระสำคัญของการ
ประเมินกระทบสิ่ งแวดล้อมในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และเป็นมาตรการที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือ
เทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ที่ผ่านการพิจารณาให้ความเห็นชอบจากคณะกรรมการ
ผู้ชำนาญการฯ แล้ว ให้หน่วยงานท่ีมีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติ 
หรืออนุญาต รับจดแจ้งการปรับปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้เป็นไป
ตามหลักเกณฑ์ และเง่ือนไขที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อม
กับให้จัดทำสำเนาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดและการปรับปรุงแก้ไข
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่รับจดแจ้งไว้ ส่งให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมเพื่อทราบ 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-5 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) • หากหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต มี

ความเห็นว่าการปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการนั้นๆ 
อาจกระทบต่อสาระสำคัญในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ที่ได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการผูช้ำนาญการฯ ให้หน่วยงานท่ีมี
อำนาจหน้าที่ในการพิจารณาในการอนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงาน
การปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ และ
สิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้อง
พิจารณาให้ความเห็นชอบก่อนการเปลี่ยนแปลงหรือปรับปรุงมาตรการ
ดังกล่าว และเมื่อโครงการมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด หรือปรับปรุง
แก้ไขมาตรการฯ ตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ให้ความเห็นชอบ
ประกอบแล้ว หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาการอนุมัติหรือ
อนุญาตต้องแจ้งผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

- ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการหลอมอะลูมิเนียม 
(ครั้งที่ 1) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด 
โครงการมีการจะนำเสนอรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงครั้งที่  
2 ครั้งที่ 3 ครั้งที่ 4 และครั้งที่ 5 โดยให้การนิคมอุตสาหกรรม
แห่งประเทศไทยพิจารณาก่อนดำเนินการ ซึ่งมีรายละเอียด
ดังนี้  

รายงานเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 5) ได้รับความ
เห็นชอบในการขออนุญาตเพิ่มเติมจุดพักเบรก ขนาดพื้นท่ี 65 
ตารางเมตร จำนวน 1 แห่ง บนพื้นที่สนามหญ้า และเพิ่มเติม
อาคารซ่อมบำรุง ขนาดพื้นที่  72 ตารางเมตร จำนวน 1 
อาคาร บริเวณทิศเหนือของอาคารผลิต 1 เพื่อให้พนักงาน
ซ่อมบำรุง ได้มีพื้นที่ทำงานและห้องทำงานท่ีเป็นสัดส่วน (เดิม
อยู่ในพื้นที่อาคารผลิต 2) โดยไม่ส่งผลกระทบต่อโครงสร้าง
อาคารหรือการดำเนินกิจกรรมการผลิตอื่นๆ จากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยหนังสือที่  อก 5103.3.1/3298 
ลง 9 ตุลาคม 2566 

- 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมได้แสดงให้เห็นถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อมบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องดำเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของ
การกำหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- กรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมเกิน
มาตรฐานที่กำหนด โครงการจะดำเนินการตรวจสอบหา  
สาเหตุ และเตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น 
ทั้งนี้ โครงการจะสรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงานผล  
การปฏิบัติตามมาตรการฯ อย่างครบถ้วน 

- 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)  ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 3-6 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - ดำเนินโครงการตามเกณฑ์การเป็นโรงงานอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน์ ดังนี้

• ดำเนินกิจการโรงงานบนหลักการพัฒนาอย่างยั่งยืน ด้วยการคำนึง
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม มีความรับผิดชอบต่อสังคม ร่วมพัฒนาชุมชน
การส่งเสริมเศรษฐกิจของชุมชน

- ควบคุมการดำเนินการโดยยึดมั่นในการประกอบกิจการที่
เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม เพื่อการพัฒนาอย่างยั่งยืน ด้วยการ
มุ่งเน้นในเรื่องของการพัฒนา และปรับปรุงกระบวนการ
ผลิต และการบริหารจัดการสิ่งแวดล้อมบนพื้นฐานของ
ความรับผิดชอบต่อสังคมทั้งภายในและภายนอกองค์กร ซึ่ง
โครงการได้รับการตรวจประเมินโรงงานโครงการ  ธงขาว
ดาวเขียว ซึ่ งผลการประเมินอยู่ ในระดับดี เยี่ยม ทั้งนี้
โครงการได้จัดกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ให้การสนับสนุน
กิจกรรมทางด้านสังคมให้แก่ชุมชน เพื่อสร้างความสัมพันธ์
และความเข้าใจอันดีระหว่างชุมชนกับโครงการ เช่น
• เข้ าร่วมกิ จกรรม  เพิ่ มพื้ นที่ สี เขียว และอนุ รักษ์

ทรัพยากรธรรมชาติ ณ ป่าสงวนแห่งชาติป่าบางละมุง
• มอบเงินสนันสนุนและเข้าร่วมกิจกรรม เดิน วิ่ง ปั่น

ป้องกันอัมพาต ครั้งท่ี 9 เฉลิมพระเกียรติ
• มอบเงินสนับสนุนและเข้าร่วมกิจกรรม มิตซูบิ ชิ

มอเตอร์ส ชวนว่ิงการกุศล ครั้งท่ี 4
• มอบเงินสนับสนุน และเข้าร่วมกิจกรรมพัฒนาโรงเรียน

ณ โรงเรียนบ้านภูไท
• กิจกรรมครูอาสา ณ โรงเรียนบ้านมาบยางพร
• บริจาคเงินเพื่อสมทบทุนในการต่อเติมอาคารเรียน

โรงเรียนบ้านมาบยางพร
• สนับสนุนเงินในงานทอดกฐิน ณ วัดมาบบอน

เข้าร่วมกิจกรรมเพิ่มพื้นท่ีสี
เขียว และอนุรักษ์

ทรัพยากรธรรมชาติ ณ ป่า
สงวนแห่งชาติป่าบางละมุง 

มอบเงินสนับสนุน และเข้า
ร่วมกิจกรรมพัฒนาโรงเรียน 

ณ โรงเรียนบ้านภูไทร 

กิจกรรมครูอาสา ณ 
โรงเรียนบ้านมาบยางพร 

• เพิ่มประสิทธิภาพการใช้วัตถุดิบด้วยการปรับปรุงกระบวนการผลิต
เครื่องจักร หรืออุปกรณ์ต่าง ๆ เพื่อลดปริมาณการใช้วัตถุดิบในการผลิต
หรือใช้วัตถุดิบในการผลิตอย่างคุ้มค่า

- มีการใช้วัตถุดิบด้วยการปรับปรุงกระบวนการผลิตเครื่องจักร
หรืออุปกรณ์ต่างๆ เพื่อลดปริมาณการใช้วัตถุดิบ  ในการผลติ
หรือใช้วัตถุดิบในการผลิตอย่างคุ้มค่า

-
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-7 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) • จัดทำมาตรการอนุรักษ์พลังงานและใช้พลังงานให้เกิดประสิทธิภาพ

สูงสุด 
- มีการคำนึงถึงมาตรการด้านการอนุรักษ์พลังงาน โดยมีการ

จัดตั้งคณะทำงานด้านการจัดการพลังงาน เพื่อมุ่งเน้นด้าน
การลดใช้พลังงานในรูปแบบต่างๆ และประเมินผลการ
ดำเนินงานตามมาตรการด้านอนุรักษ์พลังงานเป็นประจำทุก
ปี 

- 

 • สนับสนุนให้เกิดการจัดการของเสียโดยการใช้หลักการ 3R ด้วยการ
ลดการเกิดของเสีย.(Reduce).ใช้ซ้ำ.(Reuse) และรีไซเคิล (Recycle) 

- ได้มีการติดป้ายประชาสัมพันธ์บริเวณบอร์ดของโครงการ 
ส่งเสริมการนำหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในการจัดการของเสีย 
ได้แก่ การลดการเกิดของเสียที่แหล่งกำเนิด (Reduce) การ
นำของเสียกลับมาใช้ใหม่ (Reuse)   

 

 
ป้ายประชาสัมพันธ์การ
คัดแยกประเภทของเสยี

ตามหลัก 3 R 
• วิเคราะห์กระบวนการผลิตอย่างสม่ำเสมอ เพื่อป้องกันการเกิด

อุบัติ เหตุที่ส่งผลกระทบต่อความปลอดภัยของพนักงาน และ
ปรับปรุงสภาพพ้ืนที่ทำงานให้อยู่ในสภาวะแวดล้อมที่ดีในการทำงาน 
เช่น คุณภาพอากาศ แสง เสียง และความร้อนในพื้นที่ทำงาน เป็นต้น 

- มีการตรวจสอบลักษณะการทำงานที่ไม่ปลอดภัยในการ
ทำงาน เพื่อป้องกันการเกิดอุบัติเหตุที่ส่งผลกระทบต่อความ
ปลอดภัยของพนักงาน รวมถึงปรับปรุงสภาพพื้นท่ีทำงานให้
อยู่ในสภาวะแวดล้อมท่ีดีในการทำงานอยู่เสมอ 

- 

 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-8 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) • เปิดเผยข้อมูลรายละเอียดโครงการ ผลการตรวจวัดคุณภาพ

สิ่งแวดล้อม และร่วมรับผิดชอบต่อชุมชนโดยรอบโครงการ และ
ส่งเสริมให้เกิดการสร้างอาชีพที่ก่อให้เกิดรายได้ให้กับชุมชนอย่าง
ยั่งยืน 

- นำเสนอผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้กับตัวแทนจากหน่วยงานราชการ 
ตัวแทนภาคประชาชนผ่านการประชุมคณะกรรมการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA.Monitoring 
Committee) ทั้งนี้ โครงการได้จัดประชุมคณะกรรมการฯ 
ซึ่งรายงานข้อมูลของเดือนมกราคม – มิถุนายน.2566 เมื่อ
วันที่ 29 กันยายน 2566 ณ ห้องประชุมชลนิทชา โรงแรม
อีสพาน่ า  เพื่ อติ ดตามมาตรการตรวจสอบเฝ้ าระวั ง
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเสนอแนวทางการดำเนินงาน
ของโครงการไม่ให้สร้างผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและสังคม 
พร้อมทั้งเสนอข้อคิดเห็น ข้อเสนอแนะเพื่อปรับปรุงการ
ดำเนินโครงการ 

- 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-9 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

2. ด้านทรัพยากรกายภาพ 
2.1 คุณภาพอากาศ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
- ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการปล่อยมลสารจากปล่องระบายมลสารทาง

อากาศ จำนวน 6 ปล่อง ให้เป็นไปตามค่าควบคุมการระบายมลสารทาง
อากาศของโครงการ ซึ่งมีค่าเป็นไปตามข้อกำหนดของนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ ระยอง โดยอัตราการระบายฝุ่นละอองรวม (TSP) ไม่เกิน 0.388 
กรัม/วินาที ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนในรูปไนโตรเจนไดออกไซด์ (NOx as 
NO2) ไม่เกิน 0.409 กรัม/วินาที และก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ไม่เกิน 
0.047 กรัม/วินาที 
หมายเหตุ: คำนวณระยะเวลาที่มีการระบายมลสารต่อวันจากปล่อง Dust 
collector 1, 2 จากระยะเวลาในการเติมฟลักซ์จำนวน 8 ครั้ง/วัน ครั้งละ 30 
นาทีต่อ 1 เตาหลอม คิดเป็น 240 นาที/วัน หรือ 4 ช่ัวโมง/วัน/1 เตาหลอม 
(Dust collector 1 : เตาหลอม 2 ตัน และ 2.5 ตัน No.1 = 8 ช่ัวโมงต่อวัน  
ปล่อง Dust collector 2 : เตาหลอม 2.5 ตัน No.2 = 4 ช่ัวโมง/วัน สำหรับ
ปล่อง Furnace 1, 2, 3 ระยะเวลาดำเนินการผลิต 24 ช่ัวโมง/วัน และ Heat 
treatment ระยะเวลาการผลิต 22.5 ช่ัวโมง/วัน 

 
• ทำการควบคุมค่าความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศที่ระบาย

ออกจากปล่อง ด้วยการติดตั้งระบบบำบัดมลพิษทางอากาศแบบ 
Pulse Jet Bag Filter ที่มีประสิทธิภาพ และสามารถควบคุม
ปริมาณความเข้มข้นของมลพิษทางอากาศที่ระบายออกจาก
ปล่องได้ตามกำหนด ซึ่งหากไม่สามารถควบคุมได้ตามค่าที่
กำหนด โครงการจะหยุดกระบวนการผลิตและปรับปรุงระบบ
เพื่อให้สามารถควบคุมค่าอัตราการระบายมลพิษทางอากาศใหไ้ด้
ตามที่กำหนด นอกจากนี้ได้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก
ปล่อง ปีละ 2 ครั้ง ทำการตรวจวัดระหว่างวันที่ 31 ตุลาคม - 2
พฤศจิกายน 2566 ซึ่งสรุปผลการตรวจวัดได้ดังนี้ 
• ปล่อง.Dust.collector.No.1 

ฝุ่นละออง (TSP) 
ค่าความเข้มข้น เท่ากับ 4.13 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ค่าอัตราการระบาย เท่ากับ 0.0092.กรัม/วินาที 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนวัดในรูปของไนโตรเจนไดออกไซด์ 
(NOX as NO2)  
ค่าความเข้มข้น เท่ากับน้อยกว่า 3.8 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ค่าอัตราการระบาย เท่ากับ 0.0042 กรัม/วินาที  
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)  
ค่าความเข้มข้น เท่ากับน้อยกว่า 1.3 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0 กรัม/วินาที 

 
- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-10 

 
ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

2. ด้านทรัพยากรกายภาพ (ต่อ)   
2.1 คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 • ปล่อง.Furnance.No..1 
ฝุ่นละออง (TSP) 
ค่าความเข้มข้น เท่ากับ 28.21 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.0480.กรัม/วินาที 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนวัดในรูปของไนโตรเจนไดออกไซด์ 
(NOX as NO2)  
ค่าความเข้มข้น เท่ากับน้อยกว่า 3.8 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร
ค่าอัตราการระบาย เท่ากับ 0.0093 กรัม/วินาที  
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)  
ค่าความเข้มข้น เท่ากับน้อยกว่า 1.3 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร
ค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0 กรัม/วินาที  

• ปล่อง.Furnance.No..2 
ฝุ่นละออง (TSP) 
ค่าความเข้มข้น มีค่าเท่ากับ 13.93 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.0273.กรัม/วินาที 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนวัดในรูปของไนโตรเจนไดออกไซด์ 
(NOX as NO2)  
ค่าความเข้มข้นของ เท่ากับน้อยกว่า 3.8 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.0094 กรัม/วินาที  
ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2)  
ค่าความเข้มข้น เท่ากับน้อยกว่า 1.3 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร
ค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0 กรัม/วินาที 

- 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-11 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

2. ด้านทรัพยากรกายภาพ (ต่อ)   
2.1 คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
 

 • ปล่อง Heat Treatment 
ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนวัดในรูปของ ไนโตรเจนไดออกไซด์ 
(NOX as NO2)  
ค่าความเข้มข้นมีค่าเท่ากับน้อยกว่า 3.8 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร 
ค่าอัตราการระบายเท่ากับ 0.0034 กรัม/วินาท ี
ซึ่งผลตรวจวัด พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวัดมีค่าไม่เกินเกณฑ์
มาตรฐานกำหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง.
กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจาก
โรงงาน พ.ศ. 2549 และมาตรฐานตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA).ของบริษัท เรียวบิ ได คาส
ติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด  

- ทั้งนี้ โครงการยังมิได้มีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 
Furnance No.3 และปล่อง Dust Collector No.2 เนื่องจาก
โครงการอยู่ระหว่างการติดตั้งเตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน No.2 
เมื่อติดตั้งแล้วเสร็จ โครงการจะดำเนินการตรวจวัดตามมาตรการ
ทีก่ำหนดต่อไป               

- 

- ควบคุมระยะเวลาในการเติมฟลักซ์ไม่เกินจำนวน 8 ครั้งต่อวัน ครั้งละไม่เกิน 
30 นาทีต่อ 1 เตาหลอม เพื่อควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศทาง
ปล่อง Dust Collector 1, 2 ไม่ให้เกินค่าควบคุมการระบายมลสารทาง
อากาศของโครงการ 

- กำหนดให้มีการเติมฟลักซ์ไม่เกินจำนวน 8 ครั้ง/วัน ครั้งละไม่
เกิน.30.นาทีต่อ 1 เตาหลอม เพื่อควบคุมอัตราการระบาย 
มลสารทางอากาศทางปล่อง Dust.Collector.1 ไม่ให้เกินค่า
ควบคุมการระบายมลสารทางอากาศของโครงการ 

- 

 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-12 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

2. ด้านทรัพยากรกายภาพ (ต่อ)   
2.1 คุณภาพอากาศ (ต่อ) - ควบคุมค่าความเข้มข้นของมลสารทางอากาศที่ระบายออกจากปล่อง 

โครงการจะต้องไม่เกินเกณฑ์มาตรฐานของการระบายอากาศเสียจากปล่อง
ตามค่ามาตรฐานฉบับล่าสุด หรือตามข้อกำหนดที่ระบุไว้ในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยให้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรฐานที่เข้มงวด
ที่สุด 

- มีการควบคุมกระบวนการผลิต เพื่อไม่ให้ค่าความเข้มข้นของ 
มลสารทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องเกินเกณฑ์มาตรฐานที่
กำหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่า
ปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 
2549 และมาตรฐานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ของรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 
 
- 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษ
ทางอากาศ 

- ทำการออกแบบระบบรวบรวมอากาศเสียให้สามารถรองรับที่กำลังการผลิต
สูงสุด 

- จัดให้มีระบบรวบรวมอากาศเสียและระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศที่สามารถรองรับที่กำลังการผลิตสูงสุดของโครงการได้
อย่างมีประสิทธิภาพ 

- 

- จัดทำแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Program) ซึ่งกำหนดระยะเวลาและรายการตรวจชัดเจน สำหรับระบบรวบรวม
และระบายอากาศ ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ เพื่อให้สามารถทำงานได้อย่าง
เต็มประสิทธิภาพตลอดเวลา โดยก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด 
ประกอบด้วย 
• การตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป เช่น การสั่นหรือมีเสียงผิดปกติระหว่างการ

ใช้งาน การเสื่อมสภาพของปะเก็น ลมรั่ว บริเวณจุดเช่ือมต่อต่างๆ การ
สึกกร่อนบริเวณผนังด้านในของถัง เป็นต้น 

• การตรวจสอบ Hopper เช่น การสะสมของฝุ่นหรือสิ่งแปลกปลอมชนิด
อื่น ๆ เหล็กกันลมเสื่อมสภาพ การรั่วของระบบกันลมที่ประตู 

 

- จัดให้มีคู่มือปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบบำบัดมลพิษ ทางอากาศ 
แผนการตรวจสอบ บำรุ งรักษาเชิ งป้ องกั น  (Preventive 
Maintenance Program) อุปกรณ์ และเครื่องจักรต่าง ๆ และ
การตรวจสอบระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ เช่น การตรวจสอบ
การสะสมของฝุ่น การตรวจสอบ Motor ดูดอากาศ การทำ
ความสะอาดถุงดักฝุ่น การตรวจสอบจุดท่อ และข้อต่อต่าง ๆ 
เป็นต้น เพื่อให้การทำงานของอุปกรณ์ระบบ Dust Collector 
อยู่ ในสภาพพร้อมใช้งานและมีประสิทธิภาพในการบำบัด
คุณภาพอากาศดีอยู่เสมอ 

 

- 

 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-13 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

2. ด้านทรัพยากรกายภาพ (ต่อ)   
2.2 ระบบควบคุมมลพิษ

ทางอากาศ (ตอ่) 
• การตรวจสอบระบบถุงกรอง เช่น สภาพการติดตั้งถุงกรอง การยืดหดของถุง

ผ้าหรือการฉีกขาด การตรวจสอบแนวเชื่อมของแผงกั้น (Cell Plate) 
• การตรวจสอบชุดควบคุมไฟฟ้าของระบบทำความสะอาด เช่น ตรวจสอบ

วงจรและการเดินสายไฟ ตรวจสอบระบบอินเตอร์ล็อค ตรวจสอบความร้อนที่
ผิดปกต ิการสั่นหรือมีเสียงดังผิดปกติและความร้อนบริเวณมอเตอร์ 

• การตรวจสอบชุดทำความสะอาดถุงกรอง เช่น แรงดันลมของระบบ Pulse 
Jet การตรวจสอบสิ่งแปลกปลอมที่อุดตันทางระบบลมทิ้งของหัวฉีด 

• การตรวจสอบระบบพัดลม เช่น เสียงดังผิดปกติ/การสั่นระหว่างการใช้งาน  
ความร้อนและน้ำมันร่ัวบริเวณลูกปืน การสึกหรอ/ชำรุด การเกาะตัวของ 
ฝุ่นบริเวณใบพัด การตรวจสอบวาล์วปรับลม ระบบสายพาน 

• การตรวจสอบระบบลำเลียงฝุ่นละออง เช่น การอุดตันของฝุ่นที่ทางออก 
การเสื่อมสภาพของท่อลำเลียง การอุดตันของฝุ่นภายในถัง 

• การตรวจสอบระบบ Hood และท่อ เช่น การเสื่อมสภาพ ลมร่ัว การ
ตรวจสอบชุดขับ การสะสมของฝุ่นภายในท่อ การตรวจสอบวาล์วปรับลม 

• การตรวจสอบแรงดันลม และบันทึกแรงดันลมที่สูญเสียอย่างสม่ำเสมอ 
• การตรวจสอบแรงลมดูด เช่น ในกรณีที่แรงลมดูดลดลง ให้ตรวจสอบสาเหตุ

ต่างๆ เช่น ความเร็วของพัดลมต่ำ แรงดันลมลดลง การร่ัวเนื่องจากถุงกรอง
เสียหาย การตรวจสอบลมร่ัวและการสะสมของฝุ่นบริเวณระบบ Hood และ
ท่อ 

- จัดให้มีคู่มือปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบบำบัดมลพิษ ทางอากาศ 
แผนการตรวจสอบ  บำรุงรักษาเชิ ง ป้ องกัน  (Preventive 
Maintenance Program) อุปกรณ์และเคร่ืองจักรต่าง ๆ และ
การตรวจสอบระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ เช่น การตรวจสอบ
การสะสมของฝุ่น การตรวจสอบ Motor ดูดอากาศ การทำความ
สะอาดถุงดักฝุ่น การตรวจสอบจุดท่อ  และข้อต่อต่าง ๆ เป็นต้น 
เพื่อให้การทำงานของอุปกรณ์ระบบ Dust.Collector อยู่ใน
สภาพพร้อมใช้งานและมีประสิทธิภาพในการบำบัดคุณภาพ
อากาศดีอยู่เสมอ 

- 

- การเปลี่ยนถุงกรอง (Bag Filter) ใหม่ทุก 2 ปี หรือตามสภาพการใช้งานและ
จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่สำรองของ Bag Filter และอุปกรณ์ที่จำเป็น
สำหรับระบบดักฝุ่นให้เพียงพอ เพื่อให้พร้อมสำหรับใช้งาน การแก้ไข ซ่อม
บำรุงเมื่อระบบบำบัดมลพิษทางอากาศเกิดขัดข้อง และมีการตรวจสอบสภาพ
ถุงกรอง และทำความสะอาดถุงกรองทุก ๆ 1 ปี 

- ได้กำหนดแผนตรวจสอบการสะสมของฝุ่นละอองที่ถุงกรอง (Bag 
Filter).มีการทำความสะอาด และตรวจสภาพของถุงกรองเป็น
ประจำทุกเดือน ในกรณีที่พบว่าถุงกรองมีสภาพชำรุดไม่พร้อมใช้
งาน โครงการจะหยุดกระบวนการผลิตเพื่อดำเนินการปรับปรุง
แก้ไขทันที โดยจัดจ้างให้บริษัทเอกชนภายนอกเข้ามาดำเนินการ
ซ่อมบำรุง เพื่อให้สามารถใช้งานได้ตามปกติโดยเร็ว ซ่ึงล่าสุดมีการ
เปล่ียนถุงกรอง (Bag.Filter) ล่าสุดเมื่อวันที่ 9 มิถุนายน 2566 

- 
 

- จัดให้มีคู่มือปฏิบัติเกี่ยวกับการตรวจสอบ และดูแลระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศไว้ประจำพื้นที่ปฏิบัติงาน 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-14 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

2. ด้านทรัพยากรกายภาพ (ต่อ)   
2.2 ระบบควบคุมมลพิษ

ทางอากาศ (ต่อ) 
- กรณีที่ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศมีการทำงานผิดปกติ เกิดการชำรุด ขัดข้อง 
หรือมีการระบายมลสารเกินกว่าค่ามาตรฐาน จะต้องทำการตรวจสอบเพื่อหา
สาเหตุและแก้ไขโดยทันที เช่น ในกรณีที่ Dust Collector เกิดเหตุขัดข้อง 
โครงการจะระงับการเปิดหน้าเตาอุ่นอะลูมิเนียม และทำการตรวจสอบเพื่อหา
สาเหตุและแก้ไขโดยทันที หากไม่สามารถดำเนินการแก้ไขได้ภายในเวลา 2 
ช่ัวโมง จะดำเนินการหยุดการหลอมทันทีจนกว่าจะแก้ไขแล้วเสร็จ ทั้งนี้จะต้อง
บันทึกสาเหตุการตรวจสอบและแก้ไขไว้ทุกครั้ง 

- ได้กำหนดแผนตรวจสอบการสะสมของฝุ่นละอองที่ถุงกรอง 
(Bag Filter).มีการทำความสะอาด และตรวจสภาพของถุงกรอง
เป็นประจำทุกเดือน ในกรณีที่พบว่าถุงกรองมีสภาพชำรุดไม่
พร้อมใช้งาน โครงการจะหยุดกระบวนการผลิตเพื่อดำเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขทันที โดยจัดจ้างให้บริษัทเอกชนภายนอกเข้ามา
ดำเนินการซ่อมบำรุง เพื่อให้สามารถใช้งานได้ตามปกติโดยเร็ว 
ซึ่งล่าสุดมีการเปลี่ยนถุงกรอง (Bag.Filter) ล่าสุดเมื่อวันที่ 9 
มิถุนายน 2566 

- 

- กำหนดให้พนักงานทุกคนมีการเฝ้าระวังและสังเกตสภาพแวดล้อมโดยรอบ
พื้นที่ทำงาน เมื่อพบเห็นเหตุการณ์ผิดปกติใดๆ พนักงานที่ประสบเหตุทุกคน
สามารถแจ้งให้ผู้ที่เกี่ยวข้องได้ทราบ และดำเนินการแก้ไขโดยทันที เช่น การ
เฝ้าระวังไฟแสดงสถานะการทำงานบริเวณตู้ควบคุมการทำงานของระบบ 
Dust Collector ที่สภาวะการทำงานปกติจะแสดงเป็นสีเขียว แต่เมื่อระบบ
ขัดข้องจะแสดงเป็นสีแดง โดยพนักงานที่ประจำอยู่ที่พื้นที่เตาหลอม จะทำ
การแจ้งไปยังแผนก Maintenance Equipment ทราบ เพื่อทำการแก้ไข
ต่อไป 

- จัดให้มีคู่ มื อการใช้งานระบบบำบัดมลพิษอากาศ (Dust 
Collector) และจัดให้มี เจ้าหน้าที่ดูแลควบคุมระบบตลอด
ระยะเวลาทำงาน หากพบว่าระบบขัดข้องหรือสถานะการทำงาน
ผิดปกติจะดำเนินการแจ้งแผนกซ่อมบำรุงเข้ามาตรวจสอบและ
แก้ไขทันท ี

- 

2.3 ผู้ควบคุมระบบบำบัด
มลพิษทางอากาศ 

- จัดให้มีผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศท่ีผ่านการขึ้นทะเบียนกับกรม
โรงงานอุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2545 เพื่อทำ
หน้าที่ควบคุมดูแล และตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศของโครงการ 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ผู้ปฏิบัติงานประจำระบบบำบัดมลพิษ และ 
ผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2545 ทำหน้าที่ดูแลประสิทธิภาพการ
ทำงาน และค่ามลพิษทางอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน 

- 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-15 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
3. เสียง 
3.1 การควบคุมเสียง 

 
- กำหนดแผนตรวจสอบบำรุงเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 

Program) สำหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่าง ๆ ให้สามารถทำงานได้
อย่างมีประสิทธิภาพ และไม่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดัง โดยต้องมีการระบุ
ช่วงเวลาและกิจกรรมที่ดำเนินงานอย่างชัดเจน 

 
- จัดให้มีแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive 

Maintenance Program).สำหรับเครื่องจักร และอุปกรณ์การ
ผลิตต่าง ๆ ให้สามารถทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพและไม่เป็น
แหล่งกำเนิดเสียงดัง 

 
- 

- ตรวจวัดระดับเสียงภายในอาคารผลิตและพื้นที่ภายนอกอาคารของ
โครงการ เพื่อจัดทำเส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour Map) ให้
ครอบคลุมถึงริมรั้วโรงงาน ภายใน 6 เดือนภายหลังติดตั้งเครื่องจักร
แล้วเสร็จ หรือเมื่อมีการเปลี่ยนตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์
ที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดัง และตรวจวัดซ้ำทุก 3 ปี เพื่อใช้สำหรับ
วางแผนในการควบคุมและแก้ไขปัญหาแหล่งกำเนิดเสียงดัง 

- ทำการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดทำเส้นระดับเสียงเท่า (Noise 
Contour Map) ภายในอาคารและภายนอกอาคาร โดยทำการ
ตรวจวัดเมื่อวันที่ 10-11 พฤศจิกายน 2564 และโครงการมีการ
ติดตั้ งเครื่องจักรเพิ่มตามที่ขออนุญาตไว้ จึงได้มีการจัดทำ
เส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour Map) เพิมเติม เมื่อวันที่ 3 
พฤศจิกายน 2566 และจะตรวจวัดซ้ำทุก 3 ปี เพื่อควบคุมและ
แก้ไขปัญหาแหล่งกำเนิดเสียงดัง 

 

3.2 การป้องกันที่
ตัวกลาง 

- ควบคุมการดำเนินกิจกรรมภายในโครงการ เพื่อมิให้ระดับเสียงที่
บริเวณริมรั้วของโครงการมีค่าสูงเกินกว่า 70 เดซิเบล (เอ) หากพบว่า 
มีค่าระดับเสียงสูงเกินกว่าที่กำหนดจะต้องดำเนินการปรัปปรุงแก้ไข
และให้แสดงรายละเอียดแหล่งกำเนิดเสียงของโครงการและกิจกรรม
บริเวณใกล้เคียงในรายงานผลการตรวจวัดระดับเสียง 

- ติดตั้งเครื่องจักอุปกรณ์ และดำเนินกิจกรรมภายในอาคารระบบ
ปิด เพื่อควบคุมระดับเสียงไม่ให้เกินค่ามาตรฐานตามที่กฎหมาย
กำหนด และตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป บริเวณริมรั้วพื้นที่โครงการ 
ปีละ 2 ครั้ง ทำการตรวจวัดระหว่างวันที่  30 ตุลาคม - 6 
พฤศจิกายน 2566 ซึ่งจากผลการตรวจวัด พบว่า  มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ 
ฉบับที่ .15.(พ.ศ. 2540).เรื่อง.กำหนดมาตรฐานระดับเสียง
โดยทั่วไป.และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่า
ระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบ
กิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 ที่กำหนดให้ระดับเสียงทั่วไปเฉลี่ย.24.
ช่ัวโมง.(Leq 24 hrs.)  มีค่าไม่เกิน.70.0 เดซิเบลเอ และระดับ
เสียงสูงสุด (Lmax)  มีค่าไม่เกิน 115 เดซิเบลเอ  

 
 

 
ติดตั้งเครื่องจักร 
ไว้ภายในอาคาร 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-16 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
3. เสียง (ต่อ) 
3.3 การป้องกันที่

พนักงาน 

 
- จัดทำป้ายหรือสัญลักษณ์บริเวณที่มีเสียงเกิน 80 เดซิเบล (เอ) กำหนดเขต 
สวมใส่อุปกรณ์ลดเสียง และให้พนักงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะ
ปฏิบัติงานในบริเวณนั้น ได้แก่ ที่ครอบหู (Ear Muffs) หรือที่อุดหู (Ear 
Plugs) สำหรับกรณีพนักงานต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังมากกว่า 
85 เดซิเบล (เอ) ต้องจัดหาที่ครอบหูแทนที่อุดหู 

 
- มีการติดป้ายสัญลักษณ์บริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานที่มีระดับเสียงดัง

เกิน 80 เดซิเบลเอ และกำหนดให้พนักงานสวมใส่ที่ครอบหู.
(Ear.Muffs).หรือท่ีอุดหู.(Ear.Plugs).ขณะปฏิบัติ งานทุกครั้ง 
 

  
การสวมใส่อุปกรณ์ลดเสยีงในขณะปฏิบัติงาน 

 
ป้ายเตือนบรเิวณพื้นที่ท่ีมี

เสียงดัง 

 
ป้ายเตือนการสวมใส่
อุปกรณ์ป้องลดเสยีง 

- ส่งเสริมและจัดอบรมให้ความรู้ความเข้าใจแก่พนักงาน เพื่อให้มีความรู้ความ
เข้าใจทัศนคติที่ดี และพฤติกรรมที่ถูกต้องในด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยในการทำงาน โดยจัดฝึกอบรมเป็นประจำทุกปีอย่างน้อยปีละ 1 
ครั้ง 

- จัดให้มีคู่มือความปลอดภัยในการทำงานให้พนักงานศึกษา มี
การจัดฝึกอบรมสำหรับพนักงานที่ เข้าทำงานใหม่ และจัด
ฝึกอบรมด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยในการทำงาน
ทบทวนปีละ.1.ครั้ง เพื่อให้พนักงานเกิดความรู้ความเข้าใจ
เกี่ยวกับใช้เครื่องจักรอุปกรณ์ การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลให้เหมาะสมกับลักษณะงาน 

  

 
การอบรมความปลอดภัย

ด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยในการทำงาน 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-17 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
3. เสียง (ต่อ) 
3.3 การป้องกันที่

พนักงาน (ต่อ) 

 
- จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program) 

ในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงดังเป็น
เวลานาน เช่น กำหนดระยะเวลาการทำงานเพื่อลดเวลาที่พนักงาน
สัมผัสเสียงดัง การสลับพนักงาน/การสลับวันทำงานในพื้นที่มีเสียงดัง 
และปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

 
- ได้จ ัดทำนโยบายโครงการอนุรักษ์การได้ยิน และกำหนด

แผนงานของโครงการอนุรักษ์การได้ยิน เพื่อเฝ้าระวังไม่ให้
พนักงานสัมผัสเสียงดังเป็นระยะเวลานานโดยมีการสลับวัน
และเวลาการทำงานพนักงานในบริเวณพื้นที่ทำงานที่มีระดับ
เสียงดังเกินเกณฑ์มาตรฐาน.การติดป้ายเตือนพื้นที่ทำงานที่มี
ระดับเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ พร้อมทั ้งจัดให้มีอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายจากเสียงดัง เช่น ครอบหู (Ear.Muffs). หรือที่อุด
หู .(Ear.Plugs) และกำหนดให้พนักงานสวมใส่ทุกทุกครั้งที่
ปฏิบัติงาน 

 

  
การสวมใส่อุปกรณ์ลดเสยีงในขณะปฏิบัติงาน 

 
ป้ายเตือนบรเิวณพื้นที่ท่ีมี

เสียงดัง 

 
ป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์

ป้องลดเสยีง 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-18 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
4. คุณภาพน้ำ   

 

 
ถังดักไขมัน 

 
ระบบบำบดัน้ำเสียทาง

ชีวภาพ 

 
บ่อพักน้ำสำหรับระบบบำบดั

น้ำเสียทางชีวภาพ 

4.1 น้ำเสียจากพนักงาน - น้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงาน โรงอาหาร และน้ำ
เสียจากกิจกรรมอื่น ๆ บำบัดด้วยระบบน้ำเสียทางชีวภาพ และมีการ
ตรวจสอบคุณภาพน้ำเสียที่ผ่านการบำบัดให้มีค่าตามเกณฑ์กำหนดของ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ก่อนระบายไปยังระบบรวบรวมน้ำ
เสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ต่อไป 

- แบ่งน้ำเสียออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ น้ำเสียจากโรงอาหาร จะ
รวบรวมเข้าสู่ถังดักไขมัน ก่อนจะถูกส่งไปบำบัดต่อยังถังบำบัด
น้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ สำหรับน้ำเสียของพนักงาน
จากจากห้องน้ำ - ห้องส้วมจะถูกส่งไปยังถังบำบัด น้ำเสียทาง
ชีวภาพแบบเติมอากาศ ซึ่งหลังผ่านการบำบัดน้ำเสียทั้ง 2 
ส่วน จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร ซึ่ง
โครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำเป็นประจำทุกเดือน 
เพื่อควบคุมให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด ก่อนระบายไปยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง  

 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-19 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
4. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
4.2 น้ำเสียจากกระบวน 

การผลิต 
- น้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตของโครงการ จะมีการบำบัดด้วย

ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี และมีการตรวจสอบให้มีลักษณะคุณสมบัติ
เป็นไปตามเกณฑ์กำหนดของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ก่อน
ระบายไปยังระบบรวบรวมน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 
ต่อไป 

- จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี สำหรับรองรับน้ำเสียที่เกิด
จากกระบวนการผลิต ซึ่งหลังผ่านการบำบัดน้ำเสีย จะถูกส่งไป
ยังบ่อพักน้ำทิ้ง ซึ่งโครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำให้มี
ค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด.ก่อนระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสีย
ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง  

 
ระบบบำบดัน้ำเสียทางเคม ี

4.3 การจัดการน้ำเสีย 
 

- จัดทำแผนงานการตรวจสอบระบบรวบรวมน้ำเสีย และดำเนินงาน
ตรวจสอบตามความถี่ท่ีกำหนด 

- มีการจัดทำแผนงานการตรวจสอบระบบรวบรวมน้ำเสีย และ
คู่มือการใช้งานระบบบำบัดน้ำเสียพร้อมทั้งดำเนินงานตรวจสอบ
ตามความถี่ท่ีกำหนด 

- 

 

 - จัดให้มีผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางน้ำที่ผ่านการขึ้นทะเบียนกับกรม
โรงงานอุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2545 
เพื่อทำหน้าที่ควบคุมดูแล และตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัด
มลพิษทางน้ำของโครงการ 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ผู้ปฏิบัติงานประจำระบบบำบัดน้ำเสีย และจัด 
ให้มีผู้ควบคุมมลพิษน้ำ.ดูแลตรวจสอบการทำงานของระบบ
บำบัดน้ำเสีย หากพบว่าระบบขัดข้อง โครงการจะดำเนินการ
ปรับปรุงแก้ไขทันที  

- 

 - ทำการตักไขมันและเศษอาหารออกจากถังดักไขมันอย่างสม่ำเสมอ 
เพื่อให้ถังดักไขมันทำหน้าที่ในการแยกไขมันออกจากน้ำเสียได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ 

- กำหนดให้มีเจ้าหน้าที่ดูแลตักไขมันและเศษอาหารออกจากถังดัก
ไขมันอย่างสม่ำเสมอ เพื่อให้ถังดักไขมันทำหน้าที่ในการแยก
ไขมันออกจากน้ำเสียได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

 
ถังดักไขมัน 

 
พนักงานตักไขมันออกจาก

ถังดักไขมัน 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-20 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
4. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
4.3 การจัดการน้ำเสีย

(ต่อ) 
 

- น้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียชีวภาพ ให้ระบายลงสู่บ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด  
35 ลูกบาศก์เมตร ท่ีมีการติดตั้งเครื่องมือตรวจวัดค่า pH แบบอัตโนมัติ 
หากคุณภาพน้ำทิ้งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดจะระบายไปยังระบบบำบัด
น้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง กรณีที่คุณภาพ
น้ำมีค่าเกินกว่าเกณฑ์ที่กำหนด จะประสานให้บริษัท/หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตมาสูบไปกำจัดอย่างถูกต้องต่อไป 

- จัดให้มีบ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร เพื่อรองรับน้ำทิ้ง
จากระบบบำบัดน้ำเสียชีวภาพ โดยมีการติดตั้งเครื่องมือ
ตรวจวัด pH.แบบอัตโนมัติ และมีการสอบเทียบเครื่องมือ
เพื่อให้เกิดความแม่นยำในการตรวจวัดค่า ทั้งนี้ กรณีที่คุณภาพ
น้ำมีค่าเกินเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนด จะประสานให้บริษัท/
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตมาสูบไปกำจัดอย่างถูกต้องต่อไป 

 
บ่อพักน้ำสำหรับระบบบำบดั

น้ำเสียทางชีวภาพ 

 
เครื่องมือตรวจวัดค่า pH 

แบบอัตโนมัต ิ
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-21 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
4. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
4.3 การจัดการน้ำเสีย

(ต่อ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ติดตั้งถังดังไขมันและถังบำบัดนำ้เสียเพื่อทำการบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น
จากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงานก่อนระบายไปยังบ่อพักน้ำท้ิง ขนาด 
35 ลูกบาศก์เมตร   
• ถังดักไขมัน (BG-6000) จำนวน 1 ชุด ขนาดถัง 6.2 ลูกบาศก์เมตร เพื่อ

ดักไขมันจากโรงอาหาร  
• ถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพรวม 6 ชุด เพื่อบำบัดน้ำเสยีจากห้องน้ำ-

ห้องส้วมส่วนต่าง ๆ ได้แก่  
* BT-6000 ความจุ 6.13 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 1 ชุด 

       * BO-6000 ความจุ 6.2 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 2 ชุด 
       * BO-5000 ความจุ 2.25 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 1 ชุด 

* BO-1000 ความจุ 1.1 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 1 ชุด 
* CAB-15D2.0 ความจุ 15 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 1 ชุด 

 

- มีการติดตั้งถังดักไขมันเพื่อรวบรวมน้ำเสียจากโรงอาหาร และ
ติดตั้งถังบำบัดน้ำเสียแบบเติมอากาศ สำหรับรองรับน้ำเสีย
ของพนักงานจากจากห้องน้ำ - ห้องส้วม ซึ่งหลังผ่านการบำบัด
น้ำเสียทั้ง 2 ส่วน จะถูกส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด 35 ลูกบาศก์
เมตร ซึ่งโครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำเป็นประจำ
ทุกเดือน เพื่อควบคุมให้มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด ก่อนระบาย
ไปยังระบบบำบัดน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

 

 

 
ถังดักไขมัน 

 
ระบบบำบดัน้ำเสียทาง

ชีวภาพ 

 
บ่อพักน้ำสำหรับระบบบำบดั

น้ำเสียทางชีวภาพ 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-22 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
4. คุณภาพน้ำ (ต่อ)    
4.3 การจัดการน้ำเสีย

(ต่อ) 
- ติดตั้งระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี (แบบ Batch) ความสามารถในการ

บำบัด 145 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อบำบัดน้ำเสียจากกิจกรรมการผลิต
และส่วนสนับสนุนก่อนระบายไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งที่มีการ
ติดตั้งเครื่องมือตรวจวัด pH และ Conductivity แบบอัตโนมัติ หาก
คุณภาพน้ำทิ้งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดจะระบายไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง 
ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร และระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ต่อไป กรณีที่คุณภาพน้ำทิ้งมีค่าเกินกว่า
เกณฑ์ที่กำหนด จะส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้งฉุกเฉินขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
เพื่อทะยอยหมุนเวียนไปบำบัดอีกครั้ง 

- จัดให้มีระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี สำหรับรองรับน้ำเสียที่เกิด
จากกระบวนการผลิต ซึ่งหลังผ่านการบำบัดน้ำเสีย  จะถูก
ส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้งขนาด.45 ลูกบาศก์เมตร โดยมีการติดตั้ง
เครื่องมือตรวจวัด pH และ Conductivity แบบอัตโนมัติ 
และมีการสอบเทียบเครื่องมือเพื่อให้เกิดความแม่นยำในการ
ตรวจวัดค่า ทั้งนี้ กรณีที่คุณภาพน้ำมีค่าเกินเกณฑ์ทีม่าตรฐาน
กำหนดจะส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้งฉุกเฉินขนาด.45.ลูกบาศก์
เมตร/วัน  เพื่อทะยอยหมุนเวียนไปบำบัดอีกครั้ง 

 
ระบบบำบดัน้ำเสียทางเคม ี

 
เครื่องมือตรวจวัดค่า pH 

แบบอัตโนมัต ิ

 
เครื่องมือตรวจวัดค่า 

Conductivity แบบอัตโนมัต ิ
- น้ำทิ้งจากการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ประมาณ 2.26 

ลูกบาศก์เมตร/วัน (ความถี่ในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 
2 ครั้ง/ปี ครั้งละ 4 วัน) จะรวบรวมไปยังบ่อพักน้ำทิ้งจากระบบบำบัด
น้ำเสียทางเคมี ขนาดความจุ 45 ลูกบาศก์เมตร และระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง กรณีที่คุณภาพน้ำทิ้งมี
ค่าเกินกว่าเกณฑ์ที่กำหนด จะส่งไปยังบ่อฉุกเฉินขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร/
วัน เพื่อหมุนเวียนไปบำบัดอีกครั้ง 

- น้ำทิ้งที่เกิดจากการล้างทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 
จะถูกรวบรวมไปยังบ่อพักน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียทาง
เคมี ขนาดความจุ 45 ลูกบาศก์เมตร และระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ระยอง 

- 
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โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-23 
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ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
5. การระบายน้ำและ

การป้องกันน้ำท่วม  
- กำหนดแผนการขุดลอกตะกอนภายในรางระบายน้ำของโครงการ ในกรณี

ตื้นเขิน 
- มีการกำหนดแผนการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อมซึ่งกำหนดให้

ตรวจสอบรางระบายน้ำเป็นประจำ โดยจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอย
ทำความสะอาดรางระบายน้ำ และบ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ 
ไม่ให้มีการสะสมของตะกอนดินในรางระบายน้ำ ซึ่งจะทำให้
กีดขวางทางระบายน้ำ และเกิดปัญหาน้ำท่วมขัง 

  
รางระบายนำ้ฝน 

  
พนักงานทำความสะอาดนำ้

ภายในพื้นที่โครงการ 

- กำกับดูแลมิให้มีการทิ้งเศษวัสดุ และขยะมูลฝอยที่อาจอุดตันในราง
ระบายน้ำภายในพื้นที่โครงการ รวมทั้งกำหนดแผนการทำความสะอาด
และเก็บกวาดท่อระบายน้ำโครงการ อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

- กำชับมิให้มีการทิ้งเศษวัสดุ และขยะมูลฝอยที่อาจอุดตันใน
รางระบายน้ำภายในพ้ืนท่ีโครงการ และมีทำความสะอาดและ
เก็บกวาดรางระบายน้ำฝนท้ังโครงการ 

- กำหนดให้โครงการจัดทำรางระบายน้ำฝนในพื้นที่โครงการ 2 แนว เพื่อ
รองรับอัตราการไหลนองของน้ำฝนไมป่นเปื้อนในพื้นที่ภายหลังการพัฒนา
โครงการที่มีค่าเท่ากับ 1.30 ลบ.ม./วินาที ซึ่งเพิ่มขึ้นจากสภาพก่อนมี
โครงการประมาณ 0.56 ลบ.ม./วินาที จากน้ันจะระบายลงสู่บ่อตรวจสอบ 
(Sump pit) และระบายผ่านท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 1 
เมตร ที่เช่ือมต่อกับรางระบายน้ำฝนของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  
ระยอง เพื่อระบายลงสู่บ่อหน่วงน้ำฝนท่ี 4 ซึ่งมีความจุประมาณ 724,440 
ลบ.ม. ที่สามารถรองรับน้ำฝนที่ตกในพื้นที่ระยะที่ 5 โซน AH4 ของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ท้ังหมดได้ไม่น้อยกว่า 3 ช่ัวโมง  

- จัดให้มีรางระบายน้ำฝนเพื่อรองรับน้ำฝนที่ไม่ปนป้ือนน้ำเสีย 
เข้าสู่บ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำก่อนระบายออกสู่บ่อหน่วงน้ำฝน
ที่ 4 ของนิคมอุตสาหกรรม อมตะซิตี้ ระยอง    

รางระบายนำ้ฝน 
 

6. การคมนาคม     
6.1 การขนส่งท่ัวไป - ควบคุมความเร็วรถทุกชนิดที่เข้ามาภายในพื้นที่โครงการไม่ให้เกิน 20 

กิโลเมตร/ช่ัวโมง 
- มีการติดตั้งป้ายจำกัดความเร็ว 20 กิโลเมตร/ช่ัวโมง และจัด

ให้มี เจ้าหน้าที่ รักษาความปลอดภัยคอยดูแลควบคุมให้
พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎระเบียบด้านการจราจรอย่าง
เคร่งครัด  

  
ป้ายจำกัดความเร็ว 

 
เจ้าหน้าท่ีรักษาความ

ปลอดภัย 

TPW2
Rectangle

TPW2
Rectangle



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-24 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
6. การคมนาคม (ต่อ)    
6.1 การขนส่งทั่วไป       

(ต่อ) 
- ควบคุมน้ำหนักในการบรรทุกไม่ให้เกินความสามารถสูงสุดในการบรรทุก

ของ และไม่เกินกว่าที่กฎหมายกำหนด และต้องจัดให้มีวัสดุอุปกรณ์
ป้องกันการตกหล่นของวัสดุที่บรรทุก เพื่อป้องกันความเสียหายของผิว
จราจร 

- มีการควบคุม ดูแลรถบรรทุกท่ีขนส่งวัตถุดิบ หรือผลิตภัณฑ์
เข้าและออกจากโครงการต้องมีการช่ังน้ำหนักเพื่อตรวจสอบ
ไม่ให้พิกัดเกินเกณฑ์ตามที่กฎหมายกำหนด และต้องมีการ
ปิดคลุมรถท่ีใช้ในการขนส่งวัตถุดิบ.ผลิตภัณฑ์เพื่อป้องกันการ
ตกหล่นสู่ถนนสาธารณะ ซึ่งอาจก่อให้เกิด ความเสียหายต่อ
ผิวจราจร 

 
เครื่องช่ังรถบรรทุก 

ภายในพื้นที่โครงการ 

  
รถขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ ์

  
ป้ายจำกัดความเร็ว 

  
ป้ายสัญลักษณ์การจราจรต่างๆ 
บริเวณถนนภายในโครงการ 

- กำหนดและกำกับดูแลให้พนักงานขับรถด้วยความระมัดระวัง และปฏิบัติ
ตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- มีการกำหนดกฎระเบียบเกี่ยวกับความปลอดภัยและการ
จัดการด้านสิ่งแวดล้อม ซึ่งมีการกำหนดเส้นทางการขับรถ
ภายในพื้นที่ โครงการ พื้นที่จอดรถสำหรับผู้มาติดต่อ/
ผู้รับเหมา จุดรับ-ส่งสิ่งของที่สั่งซื้อ เป็นต้น และติดป้าย
สัญลักษณ์การจราจรบริเวณถนนภายในพื้นที่โครงการ และ
ควบคุมดูแลให้ผู้ขับข่ีปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

- หลีกเลี่ยงการขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ กากของเสียและสารเคมีใน
ช่วงเวลาเร่งด่วน 

- มีการกำหนดช่วงเวลาในการขนส่ง โดยหลีกเลี่ยง ในช่วงเวลา
ที่มีการจราจรคับคั่ง หรือช่วงเวลาเร่งด่วนของชุมชน  

- 

- คัดเลือกเส้นทางการขนส่งท่ีไม่ผา่นชุมชนหนาแน่นในระหว่างเส้นทางการ
ขนส่งจากต้นทางถึงปลายทาง 

- มีการกำหนดเส้นทาง และช่วงเวลาในการขนส่งเพื่อป้องกัน
และลดผลกระทบต่อการจราจรในถนนสาธารณะ หลีกเลี่ยง
เส้นทางที่มีการจราจรคับคั่ง และชุมชนหนาแน่น 

- 
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โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-25 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
6. การคมนาคม (ต่อ) 
6.1 การขนส่งท่ัวไป 

(ต่อ) 

 
- กำหนดให้มีการคดัเลือกบริษัทรบักำจัดกากของเสียที่มรีะบบหาพกิัด (GPS) 

เพื่อสามารถติดตามการขนส่งกากของเสียไปกำจดัอย่างถูกวิธี 

 
-  คัดเลือกบริษัทรับกำจัดกากของเสียที่มีการตดิตั้งระบบ GPS 

สำหรับรถบรรทุกของเสียหรือวัสดทุี่ไม่ใช้แล้วของโครงการ 
เพื่อตรวจสอบเส้นทางการขนส่งให้อยู่ในเส้นทางที่กำหนด 

 
- 

6.2 การขนส่งใน
กระบวนการผลิต 

 

- กำหนดให้รถขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ สารเคมีหรือของเสียของบริษัท   
รับเหมาติดช่ือและเบอร์โทรศัพท์ของบริษัทรับเหมา และเบอร์โทรศัพท์ของ
โครงการ 

-  มีการกำหนดและเลือกใช้รถขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ สารเคมี
หรือของเสียของบริษัทรับเหมาที่ติดป้ายเตือน ติดช่ือและ
เบอร์โทรศัพท์ของบริษัทให้ครบถ้วน ชัดเจน 

 
รถบรรทุกที่ใช้ในการขนส่ง

ของเสีย 
 - การขนส่งน้ำอะลูมิเนียมภายในพ้ืนท่ีโครงการ ดำเนินการดังนี้ 

• กำหนดให้รถยก.(Forklift).ที่ใช้สำหรับขนส่งน้ำอะลูมิเนียมระหว่างเตา
หลอมอะลูมิเนียมและเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมภายในพื้นที่โครงการ 
วิ่งเฉพาะในเส้นทางที่กำหนดเท่าน้ัน 

 
- โครงการกำหนดให้รถยก.(Forklift).ที่ ใช้สำหรับขนส่งน้ำ

อะลูมิเนียมระหว่างเตาหลอมอะลูมิเนียมและเครื่องฉีดขึ้นรูป
อะลูมิเนียมภายในพื้นที่โครงการ วิ่งเฉพาะในเส้นทางที่
กำหนดเท่านั้น 

 
เส้นทางการเดินรถยก 

(Forklift) 
 • กำหนดให้พนักงานที่ผ่านการฝึกฝนสำหรับการขนย้ายกาที่บรรจุน้ำ

อะลูมิเนียมโดยใช้รถยก (Forklift).เป็นผู้ดำเนินการการขนย้ายเท่าน้ัน 
- โครงการจัดให้มีการอบรม และฝึกฝนพนักงานขับรถยก 

(Forklift).ให้ปฏิบั ติตามกฏระเบี ยบของโครงการและ
สอดคล้องตามข้อกำหนดด้านอาชีวอนามัย และความ
ปลอดภัยในการทำงานของโครงการ และกำหนดให้ผู้ที่ผ่าน
การฝึกอบรมการย้ายบรรจุน้ำอะลูมิเนียมโดยใช้รถยก.
(Forklift).เป็นผู้ดำเนินการการขนย้ายเท่าน้ัน 

 
พนักงานขนย้ายกาที่บรรจุน้ำ

อะลูมิเนียม โดยใช้รถยก 
(Forklift) 

 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-26 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
6. การคมนาคม (ต่อ)    
6.2 การขนส่งใน

กระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

 

• พนักงานที่ทำหน้าที่เปิด-ปิดสวิทซ์สำหรับถ่ายน้ำอะลูมิเนียมจากเตา
หลอมอะลูมิเนียมลงสู่กาสำหรับบรรจุน้ำอะลูมิเนียม ต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ได้แก่ หมวกนิรภัย ถุงมือหนังกัน
ความร้อน แว่นตานิรภัย และรองเท้านิรภัย 

- โครงการกำหนดให้พนักงานที่ทำหน้าที่เปิดปิดสวิทซ์สำหรับ
ถ่ายน้ำอะลูมิเนียม ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล ให้รัดกุมก่อนปฏิบัติงาน 

 
การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน

ความร้อน 
 • ตรวจสอบให้มีการปิดฝากาบรรจุน้ำอะลูมิเนียมให้แน่นทุกครั้ง หลังจาก

การบรรจุน้ำอะลูมิเนียมแล้วเสร็จ 
- โครงการจัดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจสอบการปิดฝากาบรรจุน้ำ

อะลูมิเนียมให้แน่นทุกครั้ง หลังจากการบรรจุน้ำอะลูมิเนียม
แล้วเสร็จ 

- 

 • กำหนดไม่ ให้ผู้ที่ ไม่ เกี่ยวข้องเข้าใกล้บริ เวณขนย้ายกาบรรจุน้ ำ
อะลูมิเนียม 

- โครงการมีการควบคุมบริเวณพื้นที่ขณะที่มีการขนส่งกาบรรจุ
น้ำอะลูมิเนียม ไม่ให้บุคคลที่ไม่เกี่ยวข้องเข้าใกล้เด็ดขาด 

 
ป้ายเตือนห้ามเข้าใกล้

บริเวณเครื่องฉีดขณะเทน้ำ
อะลูมิเนยีม 

 • จัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉิน กรณีที่น้ำอะลูมิเนียมหกรั่วไหลเป็นประจำ
ทุกป ี

- โครงการจัดให้มีแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน กรณีที่น้ำอะลูมิเนียม
หกรั่วไหล และกำหนดแผนการดำเนินงานด้านอาชีวอนามัย
และความปลอดภัยต่างๆ เช่น จัดฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน.กรณีที่
น้ำอะลูมิเนียมหกรั่วไหล เพื่อให้สามารถปฏิบัติตามขั้นตอน
ได้อย่างถูกต้อง และเพื่อป้องกันการก่อให้เกิดอันตรายหรือ
ความเสียหายต่อชีวิตและทรัพย์สิน โดยดำเนินการฝึกซ้อม ปี
ละ 1 ครั้ง  

- 

 

TPW2
Rectangle



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-27 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
7. การจัดการของเสีย 
7.1 การจัดการทั่วไป 

 
- กำหนดแนวทางการลดปริมาณของเสียจากแหล่งกำเนิดต่างๆ 

ภายในโครงการ หรือการหมุน เวียนกลับมาใช้ใหม่ ให้ เกิ ด
ประสิทธิภาพสูงสุดให้มากที่สุด 

 
- มกีารกำหนดนโยบายลดปริมาณของเสียจากกระบวนการผลิต  โดย
ด ำ เนิ น ก ารต าม การจั ด ก ารของ เสี ย ต าม ห ลั ก .3 .R แล ะมี
ประชาสัมพันธ์การคัดแยกประเภทของวัสดุที่สามารถหมุนเวียน
กลับมาใช้ใหม่ได้ เช่น การนำเศษอะลูมิเนียมที่ไม่มีการปนเปื้อน
กลับมาหลอมใหม่ เป็นต้น 

 

  
ป้ายประชาสัมพันธ์การคดั
แยกประเภทของเสียตาม

หลัก 3 R 

 - จัดทำแผนประชาสัมพันธ์และรณรงค์ให้มีการคัดแยกวัสดุที่สามารถ
นำกลับมาใช้ใหม่หรือวัสดุที่มีมูลค่ากลับมาใช้ใหม่หรือจำหน่ายให้
ผู้รับซื้อที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ โดยนำหลัก 3R มา
ประยุกต์ใช้ในโรงงาน 

 - จัดให้มีอาคารจัดเก็บของเสีย มีหลังคาปิดคลุม เพื่อป้องกันการชะ
ล้างสารอันตรายจากน้ำฝนลงสู่ระบบระบายน้ำฝน และพื้นที่
โดยรอบ และจัดแบ่งประเภทของเสียอย่างชัดเจน โดยจะต้องไม่ทำ
ให้เกิดการปนเปื้อนของของเสียอันตรายไปสู่ของเสียประเภทอื่นๆ 

 - จัดให้มีอาคารเก็บของเสีย โดยเป็นอาคารที่มีหลังคาปิดคลุม และ
จัดแบ่งประเภทของเสียอย่างชัดเจน.เพื่อไม่ให้เกิดการปนเปื้อนของ
เสียอันตรายสู่ของเสียประเภทอื่นๆ   

อาคารจัดเก็บของเสียแยก
ประเภท 

- เลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้กำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้ที่มี 
มาตรฐานในการดำเนินงานเป็นท่ียอมรับ และได้รบัอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมเท่าน้ัน 

- เลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้กำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้ที่มี
มาตรฐานฯ ในการดำเนินงานเป็นที่ยอมรับ และได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- 

- จัดให้มีระบบการตรวจสอบ (Audit) ผู้รับกำจัด ก่อนเลือกใช้บริการ 
เพื่อให้มั่นใจได้ว่าผู้รับกำจัดมีมาตรฐานในการดำเนินการได้อย่าง
แท้จริง 

- มีการ.Audit.บริษัทรับกำจัดกากของเสีย โดยตรวจสอบขั้นตอนการรับ
กำจัดกากของเสียของบริษัทรับกำจัดให้เป็นไปตามหลักวิชาการ 
และเป็นผู้ได้รับใบอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

- 

- การขนส่งกากของเสียออกนอกพื้นที่โครงการ ต้องมีใบกำกับการ
ขนส่ งของเสียและต้ องติ ดตามใบกำกับการขนส่ งของเสี ย 
(Manifest) ฉบับท่ี 6 จากผู้รับกำจัดทุกครั้ง 

- มีการขนส่งของเสียอันตรายกับบริษัทผู้รับกำจัด ที่ได้มาตรฐาน 
และมีใบกำกับการขนส่งของเสีย.(Manifest).ทุกครั้ง. 

- 

 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-28 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
7. การจัดการของเสีย (ต่อ)   
7.1 การจัดการทั่วไป 
     (ต่อ) 

- กำหนดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจสอบบริเวณที่เกิดตะกรันอะลูมิเนียม และ
ภาชนะที่จัดเก็บตะกรันอะลูมิเนียมทุกวัน โดยเจ้าหน้าที่ที่ปฏิบัติงานใน
แต่ละกะการทำงาน 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจสอบบริเวณที่เกิดตะกรันอะลูมิเนียม 
และภาชนะท่ีจัดเก็บตะกรันอะลูมิเนียมเป็นประจำทุกวัน 

 
เจ้าหน้าท่ีตรวจสอบบริเวณ

ที่เกิดตะกรัน 
 - จัดให้มีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมที่ผ่านการขึ้น

ทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2545 เพื่อทำหน้าที่ควบคุม ดูแล และตรวจสอบระบบการจัดการ
กากอุตสาหกรรม 

- จัดให้มีผู้ควบคุมมลพิษด้านการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรม
ที่ผ่านการขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม โดย
ควบคุมดูแล และจัดการพร้อมทั้งรายงานเกี่ยวกับปริมาณกาก
ของเสียทีเกิดขึ้นภายในโครงการ 

- 

 - จัดให้มีเต็นท์ขนาด 288 ตารางเมตร เพื่อเป็นสถานที่จัดวางบรรจุภัณฑ์  
(พาเลท หรือ กระบะใส่ช้ินงาน) รอการนำกลับไปใช้งานอีกครั้ง 

- ได้จัดเตรียมเตน็ท์สำหรับจัดวางบรรจภุัณฑ์ให้เพียงพอ เพื่อรอ
การนำกลับไปใช้งานอีกครั้ง 

 
เต็นท์สำหรับจัดวางบรรจุ

ภัณฑ์ทีร่อกลับมาใช้งานใหม ่
 
 
 
 
 
 
 
 

TPW2
Rectangle



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-29 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
7. การจัดการของเสีย (ต่อ)   
7 .2  ข ยะมู ลฝอยแล ะ 

ของเสียจากพนักงาน 
- ขยะมูลฝอยทั่วไปและของเสียจากสำนักงานจะรวบรวมเก็บไว้ภายใน

อาคารจัดเก็บของเสีย และจัดส่งให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับ
ไปดำเนินการตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง ดังนี้ 
• ขยะมูลฝอยทั่วไปจากสำนักงาน ประมาณ 83.33 ตัน/ปี รวบรวมใน

ภาชนะที่แข็งแรง ไม่มีการผุกร่อน และรั่วไหล จัดเก็บในอาคาร
จัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ รับไปคัดแยกและกำจัดตามหลักสุขาภิบาลต่อไป 

- ขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม จัดเก็บไว้ภายในอาคาร
จัดเก็บของเสียที่มีหลังคาคลุม และติดต่อส่งให้หน่วยงานที่ 
ได้ รับอนุญ าตจากหน่ วยงานราชการหรือกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ดังนี ้
• ขยะมูลฝอยทั่วไป ปริมาณ 43.56 ตัน จัดเก็บในถังขยะ 

แบบแยกประเภท ในอาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องเก็บที่ 2) 
และส่งให้บริษัท อมตะ ฟาซิลิตี้ เซอร์วิส จำกัด รับไปฝัง
กลบตามหลักสุขาภิบาล เฉพาะของเสียไม่อันตรายเท่านั้น 

 
  

 
อาคารจัดเก็บของเสียแยก

ประเภ 

 
ภาชนะรองรับมลูฝอยแยก

ประเภท 

• ขยะอันตรายจากสำนักงาน ได้แก่ หลอดฟูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย 
เป็นต้น ประมาณ 0.32 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะท่ีแข็งแรง จัดเก็บใน
อาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดต่อไป 

 

• ขยะอันตรายจากสำนักงาน ได้แก่ ปริมาณหลอดไฟ 
ปริมาณ 0.010 ตัน จัดเก็บในถัง.200 ลิตร มีฝาปิด ใน
อาคารจัดเก็บของเสีย (ห้องเก็บที่ 5) และส่งให้  บริษัท 
เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบอย่าง
ปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้เป็นก้อนแข็ง
แล้ว 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-30 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
7. การจัดการของเสีย (ต่อ) 
7.3 ของเสียจากกระบวน  

การผลิต 

 
- วัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกิจกรรมการผลิตของโครงการ จะรวบรวมเก็บไว้

ภายในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้ดำเนินการตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ ไม่ใช้แล้ว และ
กฎหมายอื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง ดังนี้ 

 
- ขยะมูลฝอย และของเสียอุตสาหกรรม จัดเก็บไว้ภายในอาคาร
จัดเก็บของเสียที่มีหลังคาคลุม และติดต่อส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม เข้ามารับไปดำเนินการ
ตามที่ได้รับอนุญาต ดังนี้ 
ของเสียอันตราย 
• เศษอะลูมิเนียมจากการกลึง ปริมาณ 234.559 ตัน จัดเก็บ

ในกระบะเหล็ก ในอาคารเก็บของเสีย (ช่องเก็บที่ 1).และส่ง
ให้บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จำกัด รับ
ไป นำกลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ 

• น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว ไม่มีของเสียเกิดขึ้น จึงยังไม่มีการส่ง
กำจัดในระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2566 
 

• Contaminated Container ไม่มีของเสียเกิดขึ้นระหว่าง 
เดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2566 จึงยังไม่มีการส่งกำจัด 
 

 
• กระป๋องสเปรย์ที่ใช้แล้ว ปริมาณ 0.005 ตัน จัดเก็บในถัง

เหล็ก ในอาคารจัดเก็บของเสีย (ช่องเก็บที่ 4) และส่งให้ 
บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปฝังกลบ
อย่างปลอดภัย 

• ฝุ่นละอองจากระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ปริมาณ 0.80 
ตัน จัดเก็บใน Big bag ในอาคารจัดเก็บของเสีย (ช่องเก็บ
ที่.5) และส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์.กรีน จำกัด (มหาชน) 
รับไปฝังกลบตามหลักวิชาการ 

 

  
 

 
อาคารจัดเก็บของเสียแยก

ประเภท 

ของเสียอันตราย 
• เศษอะลูมิเนียมจากการกลึง ประมาณ 212.16 ตัน/ปี รวบรวมใน

ภาชนะบรรจุที่แข็งแรงตามที่กำหนดไว้ จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของ
เสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกำจัด 

• น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว ประมาณ 4.35 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝา
ปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• Contaminated Container ประมาณ  0 .40 ตัน /ปี  จั ด เรีย ง
รวบรวมในพื้นที่ที่มีถาดรองรับ จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย 
และให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป
กำจัด 

• กระป๋องสเปรย์ที่ใช้แล้ว ประมาณ 0.30 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมี
ฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 
 

• ฝุ่นละอองจากระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ประมาณ 22.46 ตัน/
ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย 
และให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป
กำจัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-31 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
7. การจัดการของเสีย (ต่อ) 
7.3 ของเสียจากกระบวน 

การผลิต (ต่อ) 

 
• Contaminated Fabric ประมาณ 20 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝา

ปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 
 
 

• สายดูดน้ำมันจากเครื่องฉีดอะลูมิเนียม ประมาณ 0.89 ตัน/ปี 
รวบรวมในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และ
ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• วัสดุดูดซับสารเคมี ประมาณ 0.48 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิด
มิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• ไส้กรองที่ใช้แล้ว ประมาณ 0.45 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิด
มิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• กากตะกอนน้ำเสียแบบแห้ง ประมาณ 17.73 ตัน/ปี รวบรวมใน
ภาชนะมีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 
 

• กากตะกอนน้ำเสียแบบเปียก ประมาณ 165.46 ตัน/ปี รวบรวมใน
ภาชนะมีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

 
• Contaminated.Fabric,.และวัสดุดูดซับ.ส่งกำจัดในช่ือ 

Contaminated Fabric รวมปริมาณ 7.12 ตัน จัดเก็บ
ใน Big bag ในอาคารจัดเก็บของเสีย (ช่องเก็บที่ 5) และ
ส่งให้บริษัท  เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) รับไป
ทําเช้ือเพลิงผสม 

• สายดูดน้ำมันจากเครื่องฉีดอะลูมิเนียม และไส้กรองที่ใช้
แล้ว ไม่มีของเสียเกิดขึ้นระหว่างเดือนกรกฎาคม - 
ธันวาคม 2566 จึงยังไม่มีการส่งกำจัด 

 
 
 
 
 
 
• กากตะกอนน้ำเสียแบบแห้ง ปริมาณ 1.50 ตัน เก็บใน 

Big bag ในอาคารจัดเก็บของเสีย (ช่องเก็บที่ 5).และส่ง
ให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปฝัง
กลบตามหลักวิชาการ 

• กากตะกอนน้ำเสียแบบเปียก ปริมาณ 15.710 ตัน เก็บ
ในถังเหล็ก 200 ลิตร มีฝาปิด ในอาคารจัดเก็บของเสีย 
(ช่องเก็บที่ 5) และส่งให้บริษัท เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน 
จำกัด (มหาชน) รับไปทําเช้ือเพลิงผสม 

 

  
 

 
อาคารจัดเก็บของเสียแยก

ประเภท 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-32 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
7. การจัดการของเสีย (ต่อ) 
7.3 ของเสียจากกระบวน 

การผลิต (ต่อ) 
 

 
• ฝุ่นจากเครื่อง Shot Blast ประมาณ 0.50 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมี

ฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

 
• ตะกรันอะลูมิเนียม (Dross) ประมาณ 240.24 ตัน/ปี รวบรวมใน

ภาชนะที่แข็งแรง ปิดมิดชิดตามที่กำหนดไว้ เพื่อไม่ให้สัมผัสกับ
ความชื้นในอากาศ หรือน้ำ โดยจัดเก็บในอาคารโรงงานบริเวณของ
พื้นที่เตาหลอม (พื้นที่ Melting Line) และให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• ฟองอะลูมิเนียม ประมาณ 171.6 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะที่
แข็งแรงตามที่กำหนดไว้ จัดเก็บในอาคารโรงงาน (พื้นที่ Melting 
Line) และรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมนำไปรีไซเคิล 

• Coolant Oil ประมาณ 10.61 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิด
มิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• แผงเซลล์แสงอาทิตย์ชำรุดหรือเสื่อมสภาพ (อายุการใช้งาน 25 ปี) 
ประมาณ 107.54 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

 
• ฝุ่นจากเครื่อง.Shot.Blast ปริมาณ 0.93 ตัน เก็บในถังเหล็ก 

200 ลิตร มีฝาปิด ในอาคารจัดเก็บของเสีย (ช่องเก็บที่ 5) 
และส่งให้เบตเตอร์ เวิลด์ กรีน จำกัด (มหาชน) รับไปทํา
เชื้อเพลิงผสม 

• ตะกรันอะลูมิเนียม (Dross) ปริมาณ 134.538 ตัน เก็บใน
กระบะเหล็ก มีฝาปิด ในอาคารการผลิต และส่งให้บริษัท 
ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) จำกัด   รับไปนำ
กลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่
จำนวน 1 คนต่อกะ คอยตรวจสอบบริเวณที่เกิดตะกรัน
อะลูมิเนียม และภาชนะที่จัดเก็บตะกรันอะลูมิเนียม ทุกวนั 

• ฟองอะลูมิเนียม ปริมาณ 58.816 ตัน เก็บในกระบะเหล็ก 
มีฝาปิด ในอาคารการผลิต และส่งให้บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม 
อินดัสทรี  (ประเทศไทย) จำกัด รับ ไปนำกลับมาใช้
ประโยชน์อีกด้วยวิธีอื่นๆ 

• Coolant Oil ปริมาณ 104.37 ตัน เก็บในถังเหล็ก 200 
ลิตร มีฝาปิด ในอาคารจัดเก็บของเสีย (ช่องเก็บที่.4) และ
ส่งให้บริษัท เอส เอส ซี ออยล์ จำกัด รับไปทำเช้ือเพลิงผสม  

• แผงเซลล์แสงอาทิตย์ชำรุดหรือเสื่อมสภาพ ไม่มีของเสีย
เกิดขึ้น จึงยังไม่มีการส่งกำจัดในระหว่างเดือนกรกฎาคม - 
ธันวาคม 2566 จึงยังไม่มีการส่งกำจัด 

 

  
 

 
อาคารจัดเก็บของเสียแยก

ประเภท 

ของเสียไม่อันตราย ของเสียไม่อันตราย 
• กระดาษ ปริมาณ 0.60 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสีย 

(ช่องเก็บที่ 3) และส่งให้บริษัท พีแอนด์เอส โกลเด้น 9928 
จำกัด รับไปคัดแยกประเภทเพื่อจําหน่ายต่อไป 

• กระดาษ ประมาณ 8.00 ตัน/ปี รวบรวมไว้ในถุง Big bag ในพื้นที่
แห้ง จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และรวบรวมให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปรีไซเคิล 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-33 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
7. การจัดการของเสีย (ต่อ) 
7.3 ของเสียจากกระบวน 

การผลิต (ต่อ) 
  

ของเสียไม่อันตราย (ต่อ) 
• พลาสติกและยาง ประมาณ 9.35 ตัน/ปี รวบรวมในถุง Big Bag ใน

พื้นที่แห้ง จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และรวบรวมให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปรีไซเคิล 

• ไม้ Wooden packaging ประมาณ 40.00 ตัน/ปี รวบรวมในห้อง
ที่มีหลังคา แห้ง ไม่มีการปนเปื้อนของสารเคมี จัดเก็บในอาคาร
จัดเก็บของเสีย และรวบรวมให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปรีไซเคิล 

• เศษโลหะรวมประมาณ 37.86 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิด
มิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และรวบรวมให้หน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปรีไซเคิล 

ของเสียไม่อันตราย (ต่อ) 
• พลาสติกและยาง ปริมาณ 3.03 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บของ

เสีย (ช่องเก็บที่ 3) และส่งให้บริษัท พีแอนด์เอส โกลเด้น 9928 
จำกัด รับไปคัดแยกประเภทเพื่อจําหน่ายต่อ 

• ไม้ Wooden packaging ปริมาณ 0.70 ตัน จัดวางในอาคาร
จัดเก็บของเสีย (ช่องเก็บที่ 3) และส่งให้บริษัท พีแอนด์เอส 
โกลเด้น 9928 จำกัด รับไปคัดแยกประเภทเพ่ือจําหน่ายต่อ 

• เศษโลหะรวม ไม่มีของเสียเกิดขึ้น จึงยังไม่มีการส่งกำจัดใน
ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2566 จึงยังไม่มีการส่ง
กำจัด 

 

  
 

 
อาคารจัดเก็บของเสีย

แยกประเภท 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    
8.1 ความปลอดภัยท่ัวไป - ดำเนินนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างชัดเจน ให้

เป็นไปตามแนวทางระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
หรือมาตรฐานอ่ืน ๆ 

- ได้กำหนดนโยบายและจัดทำแผนการดำเนินงานด้านอาชีวอนามัย 
และความปลอดภัยให้สอดข้องและเป็นไปตามข้อกำหนดกฎหมาย
หรือมาตรฐานต่าง ๆ เพื่อเป็นแนวทางการปฏิบัติต่อไป 

- 

- จัดตั้ งคณ ะกรรมการด้ านความปลอดภั ย  อาชีวอนามั ย  และ
สภาพแวดล้อมในการทำงานตามที่กฎหมายกำหนด เพื่อตรวจสอบดูแล
ความปลอดภัยในพื้นที่การปฏิบัติงาน พร้อมทั้งกำหนดนโยบายความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม  

- มีการแต่งตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน (คปอ.) และเจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยในการทำงาน (จป.).พร้อมทั้งกำหนดแผนงานด้านอาชี
วอนามัยและความปลอดภัยประจำปี.โดยดำเนินการให้สอดคล้อง 
และเป็นไปตามข้อกำหนดด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยใน
การทำงาน 

- 

- พิจารณาทบทวน และกำหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยประจำปี เพื่อนำไปสู่การดำเนินงานด้านอาชีวอนามัย และ
ความปลอดภัยของโครงการอย่างมีประสิทธิภาพต่อไป 

 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-34 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.1 ความปลอดภัยทั่วไป 

(ต่อ) 
- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน (จป.) ที่ผ่านการฝึกอบรม

ด้านความปลอดภัยตามจำนวนและระดับของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยใน
การทำงานท่ีเพียงพอตามที่กฎหมายกำหนด เพื่อทำหน้าที่ควบคุมให้คนงาน
ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน (จป.) ท่ีผ่านการ
ฝึกอบรมด้านความปลอดภัยตามจำนวน  และระดับของ
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานที่เพียงพอตามที่กฎหมาย
กำหนด เพื่อทำหน้าที่ควบคุมให้คนงานปฏิบัติงานด้วยความ
ปลอดภัย 

- 

- กำหนดผู้รับผิดชอบและหน้าที่ในการตรวจความปลอดภัยในการทำงาน 
ได้แก่ หัวหน้างาน/หัวหน้ากะ ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัยในพื้นที่ที่
รับผิดชอบทุกวัน และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานวิชาชีพ ทำ
หน้าท่ีตรวจสอบท้ังพื้นที่โครงการ 

 

- จัดทำคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงาน และมีการอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับ
ลักษณะการปฏิบัติงานท่ีปลอดภัยเป็นประจำ เช่น การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ 
ที่อาจเป็นอันตราย การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล กฎความ
ปลอดภัยเรื่องต่าง ๆ เป็นต้น 

- จัดให้มีคู่มือความปลอดภัยในการทำงานให้กับพนักงาน และจัด
ให้มีการอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานแก่
พนักงานเป็นประจำทุกปี 

- 

 - จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงาน เพื่อให้บริการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการทำงาน รวมทั้งบันทึกสถิติและค้นหาสาเหตุของอุบัติเหตุ และสาเหตุ
ของโรคที่เกิดขึ้นกับพนักงาน เพื่อจัดทำคู่มือปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย 
(Safety Work Instruction) ให้กับพนักงาน และจัดการฝึกอบรมให้ความรู้
ในเรื่องต่างๆ ให้แก่พนักงานทุกระดับ และพนักงานทุกคนตามแผนกอบรม
และมีการทบทวนทุกปี เช่น 
• การเก็บรักษา การขนถ่าย เคลื่อนย้ายสารเคมีและของเสีย 
• ข้อกำหนดการทำงานในบริเวณที่มีความเสี่ยงอันตราย 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณพื้นท่ีทำงาน 
• การฝึกซ้อมและใช้อุปกรณ์ผจญเพลิง  
• กฎความปลอดภัยและโรคจากการปฏิบัติงาน 

- มีการจัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน (คปอ .) เพื่ อกำหนดและ
ดำเนินงานตามนโยบายด้านอาชีวนามัยและความปลอดภัยใน
การทำงาน เช่น การรวบรวมบันทึกสถิติสาเหตุของการเกิด
อุบัติเหตุ การตรวจสุขภาพเพื่อหาสาเหตุของโรคที่เกิดขึ้นกับ
พนักงาน การตรวจสอบลักษณะงานที่ ไม่ปลอดภัย เพื่ อ
วิเคราะห์แนวทางป้องกันและจัดทำคู่มือปฏิบัติงาน พร้อมทั้งจัด
ฝึกอบรมให้ความรู้ในเรื่องต่างๆ ให้แก่พนักงานอย่างสม่ำเสมอ 

 
ป้ายบันทึกสถิติการ

เกิดอุบัติเหต ุ
 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-35 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 
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ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.1 ความปลอดภัยทั่วไป 

(ต่อ) 
- กำหนดระบบขออนุญาตเข้าทำงานในพื้นที่ที่เสี่ยงต่อการเกิดอันตรายที่

รุนแรง 
- จัดให้มีระบบการขออนุญาตเข้าพื้นที่ทำงานที่มีความเสี่ยงสูง 

เพื่อให้ทราบข้อกำหนดและข้อปฏิบัติรวมถึงการใช้เครื่องจักร
อุปกรณ์ต่าง ๆ เพื่อป้องกันการเกิดอันตรายหรืออุบัติเหตุจาก
การทำงาน 

- 

- กำหนดให้พนักงานระดับหัวหน้างาน และผู้บริหารต้องเข้ารับการอบรม
ความรู้ เกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานในระดับเจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัยในการทำงานระดับหัวหน้างาน (จป. หัวหน้างาน) และเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยในการทำงานระดับบริหาร (จป. บริหาร) ก่อนเข้าทำงานและ
กำหนดให้ทบทวนทุก 1 ปี 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน.(จป.) ที่ผ่านการ
ฝึกอบรมด้านความปลอดภัยตามจำนวน  และระดับ  ของ
เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานท่ีเพียงพอตามที่กฎหมาย
กำหนด เพื่อทำหน้าที่ควบคุมให้คนงานปฏิบัติงานด้วยความ
ปลอดภัย พร้อมทั้งดำเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม เช่น 
การตรวจวัดระดับเสียง ความร้อน แสง เสียงในพื้นที่ทำงานเป็น
ประจำทุกปี 

- 
 

- จัดให้มีการติดตามตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานที่ทำงาน เช่น การ
ตรวจวัดระดับเสียง ความร้อน เป็นต้น รวมถึงจัดให้มีการตรวจสอบความ
ปลอดภัยโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยเป็นประจำทุกวัน พร้อมทั้งดำเนินการ
แก้ไขสภาพที่ไม่ปลอดภัย 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-36 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.2 สาธารณสุขและ

สุขภาพ 
- กำหนดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงาน และระหว่าง

ดำเนินการผลิต โดยแยกเป็นผลการตรวจสุขภาพทั่วไปและผลการ
ตรวจสุขภาพตามความเสี่ยง และสรุปผลการตรวจสุขภาพประจำปี
ของพนักงาน อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง ในกรณีที่ผลการตรวจสุขภาพ
พนักงาน พบว่า มีความผิดปกติจากการทำงาน ต้องระบุสาเหตุของ
ความผิดปกติที่เกิดขึ้นกับพนักงาน และแนวทางป้องกันและแก้ไข โดย
แพทย์ด้านอาชีวเวชศาสตร์ 

- จัดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงาน ตรวจสุขภาพ
ทั่วไป และตรวจสุขภาพตามปัจจัยเสี่ยง ปีละ 1 ครั้ง ซึ่งดำเนินการ
ล่าสุดเมื่อวันที่ 18 และ 21 สิงหาคม 2566 และในกรณีพบว่าผล
การตรวจสุขภาพมีความผิดปกติเนื่องจากการทำงาน โครงการจะ
ดำเนินการตรวจสอบและติดตามผลอย่างต่อเนื่อง พร้อมทั้งกำหนด
แนวทางป้องกันแก้ไขต่อไป 

- 

- หากผลการตรวจสุขภาพ ระบุว่า มีความผิดปกติให้ปฏิบัติตามคำ
วินิจฉัยตามดุลยพินิจของแพทย์ เช่น การตรวจสุขภาพซ้ำ การรักษา 
ฟื้นฟู หรือการหาแนวทางป้องกันและแก้ไข เป็นต้น 

- 

- หากพบว่าพนักงานได้รับผลกระทบอันเนื่องมาจากการปฏิบัติงาน ให้
พิจารณาสับเปลี่ยนหน้าที่ ของพนักงาน เพื่ อลดความเสี่ยงต่อ
ผลกระทบด้านสุขภาพ พร้อมติดตามผลอย่างต่อเนื่อง 

- จัดให้มีกิจกรรมการส่งเสริมสุขภาพอย่างต่อเนื่อง โดยพิจารณา
กิจกรรมตามผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 

- จัดให้มีกิจกรรมการส่งเสริมสุขภาพโดยพิจารณากิจกรรมตามผลการ
ตรวจสุขภาพของพนักงาน เช่น ออกกำลังกายตอนเช้าก่อนเริ่ม
ทำงาน เป็นต้น 

 
กิจกรรมการส่งเสรมิ

สุขภาพ 
 - จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบการ

วิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพ
ของพนักงานประจำปีในแต่ละพื้นที่ดำเนินงานโดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง 
พร้อมระบุอายุงานของคนงานที่ทำงานในพ้ืนที่น้ัน และวิเคราะห์ความ
เช่ือมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับ
ฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- จัดทำบันทึกสุขภาพประจำตัวพนักงาน เพื่อรวบรวมและจัดเก็บผล
ตรวจสุขภาพโดยจัดทำเป็นฐานข้อมูลในการเฝ้าระวังผลกระทบด้าน
สุขภาพที่เกิดขึ้นจากการทำงาน และหากผลการตรวจสุขภาพ ระบุ
ว่ามีความผิดปกติจะปฏิบัติตามคำวินิจฉัยตามดุลยพินิจของแพทย์ 

 

TPW2
Rectangle



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-37 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.2 ส าธารณ สุ ข แล ะ

สุขภาพ (ต่อ) 
- กำหนดให้มีการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินและการแปลผลให้

เป็นไปตามเกณฑ์ของสำนักโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม 
กรมควบคุมโรคและกฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้อง โดยระบุเป็นเง่ือนไขไว้ใน
ข้อตกลงตั้งแต่ขั้นตอนการคัดเลือกหน่วยงานท่ีเข้าเข้ามาดำเนินการตรวจ
สุขภาพ 

- จัดทำบันทึกสุขภาพประจำตัวพนักงาน เพื่อรวบรวมและจัดเก็บ
ผลตรวจสุขภาพโดยจัดทำเป็นฐานข้อมูลในการเฝ้ าระวัง
ผลกระทบด้านสุขภาพที่เกิดขึ้นจากการทำงาน และหากผลการ
ตรวจสุขภาพ ระบุว่ามีความผิดปกติจะปฏิบัติตามคำวินิจฉัยตาม
ดุลยพินิจของแพทย ์

- 

 

 - กำหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมา 
(เฉพาะผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ในพื้นที่ของโรงงานเป็น
ประจำทุกวันซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั้น โดย
ไม่รวมผู้รับเหมาในช่วงที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อมบำรุง
เครื่ อ งจั กรและอุ ปกรณ์ ประจำปี  (Shutdown/ Turnaround) ใน
ฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะ 30 ปี ภายหลังที่พนักงานออก
จากการทำงาน ยกเว้นในกรณี ดังนี้ 
1) กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทำงานกับโครงการเป็นระยะเวลาน้อย

กว่า 1 ปี ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงานและ
ผู้รับเหมาเมื่อออกจากการทำงาน 

2)  กรณีที่ โครงการจะเลิกดำเนินกิจการให้โครงการส่งบันทึกข้อมูล
สุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของพนักงานและ
ผู้รับเหมารายต่อไปหากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป ให้โครงการแจ้งให้
พนักงานและผู้รับเหมาทราบสิทธิในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของ
ตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน ก่อนที่โครงการจะเลิกดำเนิน
กิจการ 

- จัดทำบันทึกสุขภาพประจำตัวพนักงาน เพื่อรวบรวมและจัดเก็บ
ผลตรวจสุขภาพโดยจัดทำเป็นฐานข้อมูลในการเฝ้ าระวัง
ผลกระทบด้านสุขภาพที่เกิดขึ้นจากการทำงานและ หากผลการ
ตรวจสุขภาพ ระบุว่ามีความผิดปกติจะปฏิบัติตามคำวินิจฉัยตาม
ดุลยพินิจของแพทย ์
 

- จัดทำบันทึกสุขภาพประจำตัวพนักงาน เพื่อรวบรวมและจัดเก็บ
ผลตรวจสุขภาพโดยจัดทำเป็นฐานข้อมูลในการเฝ้ าระวัง
ผลกระทบด้านสุขภาพที่เกิดขึ้นจากการทำงาน และจะมอบสมุด
ประจำตัวสุขภาพให้พนักงานหรือผู้รับเหมาเมื่อออกจากการ
ทำงาน 

-  

 

 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-38 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.3 อุปกรณ์ป้องกัน

อันตรายส่วนบุคคล 
- วิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงาน และความเสี่ยง เพื่อกำหนดประเภท

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม 
- มีการวิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงาน และความเสี่ยง เพื่อ

กำหนดประเภทอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้
เหมาะสมกับประเภทและลักษณะงาน 

- 

 - ติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลที่ต้องสวมใส่ในแต่ละพื้นท่ีส่วนผลิตบริเวณ เพื่อให้พนักงานและผู้ที่
จะเข้าไปในบริเวณดังกล่าวได้ทราบอย่างชัดเจน 

- จัดให้มีการติดตั้งป้ายเตือน หรือสัญลักษณ์สวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เพื่อให้พนักงานและผู้ที่จะเข้าไป
ในบริเวณดังกล่าวได้ทราบอย่างชัดเจน 

 
ป้ายเตือนบรเิวณ 
พื้นที่ท่ีมีเสียงดัง 

 
ป้ายเตือนการสวมใส่อุปกรณ์

ป้องลดเสยีง 
 - จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานอย่าง

เหมาะสมตามลักษณะงาน โดยมีจำนวนเพียงพอ รวมทั้งการดูแล
ตรวจสอบอุปกรณ์ให้ใช้งานอย่างมีประสิทธิภาพ 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลสำหรับพนักงาน
อย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน และมีจำนวนเพียงพอ   

สวมใส่อุปกรณล์ดเสียง
ในขณะปฏิบตัิงาน 

 - จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่ เป็นอันตราย
ความสำคัญของการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล วิธีการใช้งาน 
และถนอมรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- จัดให้มีการอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานที่ เป็น
อันตราย การใช้งานอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลแก่
พนักงานใหม่และจัดให้มีการทบทวนเป็นประจำทุกปี 

  
อบรมความปลอดภยัด้าน 

อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยในการทำงาน 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-39 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.3 อุปกรณ์ ป้ องกัน

อั น ต ร า ย ส่ ว น
บุคคล (ต่อ) 

- กำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะ
ปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจติดตามการสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน และกำหนดข้อปฏิบัติ 
กรณีตรวจพบว่าพนักงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ขณะปฏิบัติงานในพื้นที่ที่
กำหนด 

- มีการกำชับให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลในขณะปฏิบัติงานอย่างเคร่งครัด โดยมีการตรวจสอบ
เกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานในทุกเดือน 

- 

8.4 เสียง - บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) จะต้องติดตั้งป้ายเตือน
หรือสัญลักษณ์ที่ชัดเจน เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะเข้า
ไปปฏิบัติในบริเวณดังกล่าว 

- จัดให้มีป้ายเตือนที่ชัดเจน บริเวณที่มีระดับเสียงดัง เพื่อให้  
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะเข้าไปปฏิบัติงานใน
บริเวณดังกล่าว 

 
ป้ายเตือนบรเิวณ 
พื้นที่ท่ีมีเสียงดัง 

  - พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) ต้อง
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคลประเภทที่ครอบหู (Ear Muffs) 
แทนท่ีอุดหู (Ear Plugs) ตลอดระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

- มีการกำชับให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดัง สวมใส่
อุปกรณ์ครอบลดระดับเสียง.ปลั๊กอุดหู (Ear.Plug) และที่ครอบ
หู.(Ear Muff) ขณะปฏิบัติงานทุกครั้ง 

 
ป้ายเตือนการสวมใส่
อุปกรณ์ป้องลดเสยีง 

  
สวมใส่อุปกรณล์ดเสียง

ในขณะปฏิบตัิงาน 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-40 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.4 เสียง (เสียง) - ออกแบบและทำการติดตั้ง Nozzle ลดเสียงของ Air blow ที่ปืนลม (Air 

gun) และเครื่อง CNC  (Computer Numerical Control) และจัดให้
เครื่อง CNC ทำงานเป็นระบบปิด ควบคุมการทำงานของเครื่องจักรด้วย
ระบบอัตโนมัติ เพื่อลดการสัมผัสเสียงของพนักงานในข้ันตอนการกัด กลึง 
เจาะช้ินงาน และตรวจสอบช้ินงาน 

- มีการทดลองติดตั้ง Nozzle ที่ปืนลม (Air gun) แต่ไม่สามารถ
ลดเสียงของของ Air blow ได้ เนื่องจากหัว Nozzle มีขนาด
ใหญ่กว่า ปืนลม (Air gun) ทำให้มีระดับเสียงดังกว่าปกติ  จึง
ได้ ย ก เลิ ก ก ารติ ด ตั้ ง  ส ำห รับ เค รื่ อ ง  CNC (Computer 
Numerical Control) เป็นการทำงานในระบบปิด ควบคุมการ
ทำงานของเครื่องจักรด้วยระบบอัตโนมัติ เพื่อลดการสัมผัส
เสียงของพนักงานในขั้นตอนการกัด กลึง ช้ินงาน และจัดให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากเสียงทุกครั้งที่
ปฏิบัติงาน 

 
Nozzle ลดเสียง 

 
ติดตั้งเครื่อง CNC ระบบปิด 

- ฝึกอบรมพนักงานในการใช้งานปืนลม (Air gun) โดยไม่กดลมมากเกินความ 
ต้องการในการใช้งาน และใช้เฉพาะในส่วนที่มีความจำเป็นต้องทำความ
สะอาดเศษอะลูมิเนียมตกค้างเท่านั้น เพื่อลดระดับเสียงจากการใช้ปืนลม 

- มีการฝึกอบรมการใช้งานปืนลม (Air gun) และกำชับไม่ให้มี 
การกดลมมากเกินความต้องการในการใช้งาน และใช้เฉพาะใน
ส่วนท่ีมีความจำเป็นต้องทำความสะอาดเศษอะลมูิเนียมตกค้าง
เท่านั้น เพื่อลดระดับเสียงจากการใช้ปืนลม 

- 

 - ออกแบบและปรับระดับ Pressure ให้เหมาะสมกับลักษณะของช้ินงานท่ี
ทำการฉีดขึ้นรูป เพื่อลดระดับการใช้ Pressure ซึ่งสามารถลดระดับเสียง
ที่แหล่งกำเนิด 

- มีการออกแบบและปรับระดับ Pressure ให้เหมาะสมกับ
ลักษณะของช้ินงานที่ทำการฉีดขึ้นรูป.เพื่อลดระดับการใช้  
Pressure 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-41 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.4 เสียง (ต่อ) - ลดเสียงดังจากการกระแทกของวัตถุดิบหรือช้ินงาน และเสียงดังจากอุปกรณ์ 

ในขั้นตอนการผลิต โดยดำเนินการ ดังนี้  
• การเตรียมวัตถุดิบสำหรับการหลอม กรณีเป็นวัตถุดิบขนาดใหญ่หรือ

น้ำหนักมากกว่า 25 กิโลกรัม ต้องใช้ระบบเครนในการยกวัตถุดิบแทนการ
ใช้รถยกเทช้ินงาน 

• ปรับลดระยะห่างระหว่างการเทช้ินงานของลิฟท์ยกเทวัตถุดิบลงสู่เตา
หลอม เพื่อลดการกระแทกระหว่างการเทวัตถุดิบ  

• ติดตั้งวัสดุกันกระแทกแผ่นรองที่อยู่ใต้เครื่องตัดครีบก่อนท่ีช้ินงานจะตก
ลงสู่ถังรองรับ Scrap 

• เพิ่มความถี่ในการบำรุงรักษาพัดลม Jet fan สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 
• ห่อหุ้มท่อ Flex ระหว่างจุดเช่ือมของ Baby Belton กับสายลมที่ ใช้

สำหรับตกแต่งช้ินงาน 

-  มี ก ารตระหนั กถึ งผลกระทบด้ าน เสี ย งที่ อ าจ เกิ ดจาก
กระบวนการผลิตและเครื่องจักรบางตัว ซึ่งโครงการมีการ
ตรวจสอบการทำงาน และมีการปฏิบัติมาตรการอย่างเคร่งครัด 
อีกทั้งยังจัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน (จป.)     
ที่ผ่านการฝึกอบรมด้านความปลอดภัยตามจำนวนและระดับ 
ของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานที่เพียงพอตามที่
กฎหมายกำหนด เพื่อทำหน้าที่ควบคุมให้คนงานปฏิบัติงานด้วย
ความปลอดภัย นอกจากนี้ยังจัดให้มีมาตรการลดเสียงดังจาก
การกระแทกของวัตถุดิบหรือช้ินงาน โดยติดตั้งวัสดุกันกระแทก
แผ่นรองที่อยู่ใต้เครื่องตัดครีบก่อนท่ีช้ินงานจะตกลงสู่ถังรองรับ 
Scrap รวมทั้งจัดให้มีการดูแลตรวจสอบพัดลม Jet fan อย่าง
สม่ำเสมอ 

 
ติดตั้งวัสดุกันกระแทก
บริเวณเครื่องฉีดขึ้นรูป 

 

- จัดให้มีระบบตรวจสอบให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลขณะปฏิบัติงาน โดยกำหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยวิชาชีพเป็นผู้รับผิดชอบ 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน (จป.) ที่ผ่านการ
ฝึกอบรมด้านความปลอดภัย ทำหน้าที่ควบคุมให้คนงาน
ปฏิบัติงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะ
ปฏิบัติงานทุกครั้งเพื่อความปลอดภัย 

- 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-42 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.4 เสียง (ต่อ) - จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงสำหรับพนักงานที่ต้องทำงานในพื้นที่ที่มี

เสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) รวมทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์สำรองอย่าง
พอเพียง 

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลสำหรับพนักงาน
อย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน และมีจำนวนเพียงพอ 

 
ป้ายเตือนการสวมใส่
อุปกรณ์ป้องลดเสยีง 

  
สวมใส่อุปกรณล์ดเสียง

ในขณะปฏิบตัิงาน 
- กำหนดระยะเวลาในการทำงานของพนักงานที่ทำงานในบริเวณที่มีเสียง

ดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) ทำงานต่อเนื่องได้ไม่เกิน 8 ช่ัวโมง/วัน ตาม
ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่
ยอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน ประกาศ
ในราชกิจจานุเบกษา วันท่ี 26 มกราคม 2561 หรือกฎหมายฉบับล่าสุด 

- มีการควบคุมการทำงานของพนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณ
พื้นที ่ส่วนการผลิตที่มีเสียงดังเกิน 85 dB (A) ไม่ให้ทำงาน
ต่อเนื่องเกิน 8 ชั่วโมง/วัน โดยจัดให้มีพื้นที่พักผ่อน และมี
การสลับเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงาน 

- 

- การตรวจวัดสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานเป็นประจำทุกปี ควบคู่ไป
กับการตรวจสุขภาพประจำปี 

- มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยินของพนักงาน ประจำปีควบคู่
ไปกับการตรวจสุขภาพ และประเมินผลตรวจสุขภาพ เพื่อเฝ้า
ระวังผลกระทบด้านสุขภาพท่ีเกิดขึ้นจากการทำงาน 

- 

8.5 ความร้อน - กำหนดให้พนักงานที่ทำงานประจำในพ้ืนที่ที่มีความร้อน ได้แก่ เตาหลอม 
เครื่องฉีดขึ้นรูป กระบวนการขัดและตกแต่งช้ินงาน กระบวนการกัด กลึง 
และเจาะช้ินงาน บริเวณซ่อมบำรุง คลังสินค้า เครื่องยิงทราย (Shot 
Blast) และเครื่องตัดช้ินงานอัตโนมัติ (Test Cutting Machine) ต้องสวม
ใส่อุปกรณ์ป้องกันความร้อนทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 

- กำหนดให้พนักงานที่ทำงานประจำในพื้นที่ที่มีความร้อนสูง 
ได้แก่ บริเวณเตาอบ และหม้อไอน้ำ สวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
ความร้อน และสวมใส่ถุงมือป้องกันความร้อนทุกครั้งที่
ปฏิบัติงาน 

  
การสวมใส่อุปกรณ ์
ป้องกันความร้อน 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-43 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.5 ความร้อน (ต่อ) - จัดให้มีการสับเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานที่ปฏิบัติหน้าที่ประจำบริเวณเตา

หลอม เครื่องฉีดขึ้นรูป กระบวนการขัดและตกแต่งช้ินงาน กระบวนการกัด 
กลึง และเจาะช้ินงาน บริเวณซ่อมบำรุง คลังสินค้า เครื่องยิงทราย (Shot 
Blast) และเครื่องตัดช้ินงานอัตโนมัติ (Test Cutting Machine) เพื่อป้องกัน
การรับสัมผัสความร้อน 

- จัดให้มีการหมุนเวียนพนักงานท่ีปฏิบัติบริเวณพื้นที่ ที่มีความ
ร้อนสูง เพื่อป้องกันการรับสัมผัสความร้อนอย่างต่อเนื่อง 
ติดตั้งพัดลมระบายอากาศและจัดเตรียมน้ำดื่มเย็น เพื่อช่วย
ลดอุณภูมิในร่างกาย ซึ่งหากอุณหภูมิในร่างกายสูงอาจเสี่ยง
ต่อการเกิดโรคฮีทสโตรกที่เกิดจากการที่ร่างกายได้รับความ
ร้อนมากเกินไป 

  
พัดลมระบายอากาศ 
บริเวณพื้นท่ีเตาหลอม 

  
เครื่องทำน้ำเย็นไว้สำหรับให้

พนักงาน 
- ควบคุมและรักษาความร้อนภายในสถานประกอบการหรือปฏิบัติตาม

ข้อกำหนดของกระทรวงแรงงาน และสวัสดิการสังคม และประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ
โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ.2546 หรือกฎหมายฉบับ
ล่าสุด 

- มีการควบคุมความร้อนในพื้นที่ทำงาน โดยมีการตรวดวัด
ความร้อนในพื้นที่ทำงานเป็นประจำ ปีละ 2 ครั้ง โดยทำการ
ตรวจวัดระหว่างวันที่ 30 ตุลาคม - 2 พฤศจิกายน 2566 
พบว่า ทุกบริเวณที่ตรวจวัดสภาพความร้อนมีค่าไม่เกิน
เกณฑ์มาตรฐานกำหนดตามกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐาน  
ในการบริหารจัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ
ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 1 ความ
ร้อน)  

- 

- จัดให้มีระบบระบายอากาศภายในอาคาร เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการระบาย
อากาศภายในอาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการออกแบบ และกฎหมายควบคุม
หรือกฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง 

- ได้ออกแบบอาคารส่วนการผลิตให้มีอากาศถ่ายเท ได้สะดวก 
และมีการติดตั้งพัดลมระบายอากาศภายในอาคารเพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพการระบายอากาศภายในอาคารให้เป็น ไปตาม
มาตรฐาน 

  
จัดตั้งเครื่องจักรไว้ในอาคาร
ที่มีเพดานสูงระบายอากาศ 
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โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-44 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.5 ความร้อน (ต่อ) - กำหนดให้พนักงานทำงานบริเวณเตาอบในไม่เกินกว่า 10 - 15 นาที/ครั้ง 

เพื่อเข้าไปตรวจสอบอุณหภูมิของเตาอบที่จุดตรวจสอบ และการ
เคลื่อนย้ายช้ินงานเข้า-ออกเตาอบ พร้อมทั้งทำการติดตั้งและเปิดใช้งาน
พัดลมขนาดใหญ่บริเวณด้านหน้าเตา เพื่อช่วยลดความร้อนบริเวณหน้า
เตาในขณะทำการเคลื่อนย้ายชิ้นงานเข้า-ออกเตาอบ 

- กำหนดให้พนักงานทำงานบริเวณเตาอบในไม่เกินกว่า 10 -15 
นาที/ครั้ง และมีการติดตั้งพัดลมระบายอากาศภายในอาคาร
เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการระบายอากาศภายในอาคารให้
เป็นไปตามมาตรฐานและจัดเตรียมน้ำดื่มเย็นเพื่อช่วยลดอุณ
ภูมิในร่างกายซึ่งหากอุณหภูมิในร่างกายสูงอาจเสี่ยงต่อการเกิด
โรคฮีทสโตรก ที่เกิดจากการที่ร่างกายได้รับความร้อนมาก
เกินไป 

  
พัดลมระบายอากาศ 
บริเวณพื้นท่ีเตาหลอม 

  
เครื่องทำน้ำเย็นไว้สำหรับให้

พนักงาน 
8.6 คุณภาพอากาศใน

บ รรย าก าศ ก าร
ทำงาน 

- กำหนดให้พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานประจำภายในสายการผลิตที่มีฝุ่น
ละอองต้องสวมผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอน 

- กำหนดให้พนักงานทุกคนที่ ปฏิบั ติ งานประจำภายใน
สายการผลิตที่เกิดฝุ่นละอองต้องสวมผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอน 
เพื่อป้องกันการสูดดมฝุ่นละอองที่เกิดจากกระบวนการผลิต 

  

 
พนักงานสวมใส่หน้ากาก

อนามัยแบบคาร์บอน
ป้องกันฝุ่นละออง 

- พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ต้องสวมใส่ผ้าปิด
จมูกเพื่อป้องกันการสูดดมควันขาวจากกระบวนการล้างแม่พิมพ ์

- กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเครื่องฉีด  ขึ้นรูป
อะลูมิเนียม ต้องสวมผ้าปิดจมูก เพื่อป้องกันการสูดดมควัน
ขาวจากกระบวนการล้างแม่พิมพ ์

- กำหนดให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณตกแต่งและขัดผิว ต้องสวมใส่ผ้าปิด
จมูกแบบคาร์บอนที่มี ความหนาอย่างน้อย 4 ช้ัน เพื่ อป้ องกันฝุ่ น
อะลูมิเนียม รวมทั้งดูแลและตรวจสอบให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
โดยกำหนดให้พนักงานใช้อย่างน้อย 1 ช้ิน/คน/วัน 

- กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานสวมใส่ผ้าปิดจมูกแบบ
คาร์บอนที่มีความหนาอย่างน้อย  4 ช้ันเพื่ อป้องกันฝุ่น
อะลูมิเนียมบริเวณกระบวนการตกแต่ง และขัดผิวช้ินงาน 

- กำหนดให้มีการทำความสะอาดเศษอะลูมิเนียมบริเวณโต๊ะปฏิบัติงาน
ตกแต่งและขัดผิวทุก 1 ช่ัวโมง และบริเวณโดยรอบพื้นที่ปฏิบัติงานทุก 2 
ช่ัวโมง เศษอะลูมิเนียมจะถูกรวบรวมใส่ภาชนะ เพื่อนำกลับไปหลอมใหม่  

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ทำความสะอาดเศษอะลูมิเนียมบริเวณโต๊ะ
ปฏิบัติงานทุก 1 ช่ัวโมง และรวบรวมเศษอะลูมิเนียมใส่
ภาชนะ เพ่ือนำกลับไปหลอมใหม่ (อะลูมิเนียมรีเทิร์น) 

  
เจ้าหน้าท่ีทำความสะอาด
เศษอะลูมเินียมบริเวณโตะ๊

ปฏิบัติงาน 
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ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.6 คุณภาพอากาศใน

บรรยากาศการ
ทำงาน (ต่อ) 

- กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณซ่อมบำรุง ต้องสวมใส่ผ้าปิดจมูก
แบบคาร์บอน เพื่อป้องกันฝุ่นละอองจากการเช่ือม รวมทั้งกลิ่นท่ีเกิดจาก
การใช้สารหล่อเย็นในขั้นตอนการกัดกลึงช้ินงาน รวมทั้งดูแลและตรวจสอบ
ให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยกำหนดให้พนักงานใช้อย่างน้อย 1 
ช้ิน/คน/ต่อการซ่อมแม่พิมพ์ในแต่ละวัน 

- กำหนดให้พนักงานทุกคนที่ ปฏิบั ติ งานประจำภายใน
สายการผลิตที่เกิดฝุน่ละอองต้องสวมผา้ปิดจมกูแบบคารบ์อน 
เพื่อป้องกันการสูดดมฝุ่นละอองที่เกิดจากกระบวนการผลิต 

  
พนักงานสวมใส่หน้ากาก

อนามัยแบบคาร์บอน
ป้องกันฝุ่นละออง 

- สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลตามลักษณะงาน ได้แก่ หมวก 
รองเท้า และแว่นตานิรภัย ขณะทำการเชื่อมต้องสวมใส่ถุงมือผ้า หน้ากาก
เชื่อมเพื่อลดแสงจ้า และผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอน ตลอดระยะเวลาซ่อม
บำรุงแม่พิมพ ์

- จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลสำหรับพนักงาน
อย่างเหมาะสมตามลักษณะงาน และมีจำนวนเพียงพอ   

สวมใส่อุปกรณล์ดเสียง
ในขณะปฏิบตัิงาน 

  
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันความ

ร้อน 

  
พนักงานสวมใส่หน้ากาก

อนามัยแบบคาร์บอน
ป้องกันฝุ่นละออง 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-46 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.7 อุบัติเหตุ - จัดให้มีห้องพยาบาล เตียงคนไข้ เวชภัณฑ์ พยาบาล และแพทย์ให้เป็นไป

ตามประกาศกระทรวงแรงงาน สวัสดิการและสังคม พ.ศ. 2548 หรือ
กฎหมายฉบับล่าสุด 

- จัดให้มีห้องพยาบาล เตียงคนไข้ เวชภัณฑ์ และพยาบาลอยู่
ประจำโครงการ เพื่อเตรียมความพร้อมในกรณีที่เกิดอุบัติเหตุ
ฉุกเฉิน และโครงการปฏิบัติตาม “ประกาศกรมสวัสดิการ
และคุ้มครองแรงงาน เรื่อง กำหนดแบบคำขออนุญาต และ
แบบใบอนุญาตให้ใช้สถานพยาบาลแทนการจัดให้มีแพทย์
เพื่อตรวจรักษาพยาบาลในสถานที่ทำงาน” กำหนดให้
นายจ้ างอาจทำความตกลงเพื่ อส่ งลู กจ้ างเข้ ารับการ
รักษาพยาบาลกับสถานพยาบาล ที่เปิดบริการตลอด 24 
ช่ัวโมง และเป็นสถานพยาบาลที่นายจ้างอาจนำลูกจ้างส่งเข้า
รับการรักษาได้สะดวกและรวดเร็ว ซึ่งโครงการได้ระบุ
ข้อตกลงการส่งลูกจ้างเข้ารับการรักษาที่อมตะเวชกรรม 
โรงพยาบาลทั่ ว ไปขนาด เล็ ก  และมี ใบอนุญ าตให้ ใช้
ส ถ าน พ ย าบ าล แ ท น ก าร  จั ด ให้ มี แ พ ท ย์ เพื่ อ ต รวจ
รักษาพยาบาลในสถานท่ีทำงานตาม  ข้อ 3 แห่งกฎกระทรวง
ว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2548 

 

  
เตียงคนไข้ และเวชภณัฑ ์

 
พยาบาลประจำโรงงาน 

- จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ ประกอบด้วย สาเหตุ จำนวนผู้ได้รับบาดเจ็บ  
ความเสียหายต่อทรัพย์สิน การแก้ไขปัญหาและการกำหนดมาตรการ 
ในการป้องกันเพื่อไม่ให้เกิดเหตุการณ์ซ้ำ พร้อมทั้งจัดทำแผนปฏิบัติการ
และกำหนดความรับผิดชอบของบุคคลที่เกี่ยวข้องกรณีที่มีอุบัติเหตุฉุกเฉิน
เกิดขึ้น 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย (จป.) ประจำโครงการ ซึ่งทำ
หน้าท่ีกำกับ ดูแล การทำงานให้สอดคล้องตามข้อกำหนดด้าน
อาชีวอนามัย และความปลอดภัยในการทำงาน และจัดทำ
บันทึกสถิติอุบัติเหตุ เพื่อหาสาเหตุ และแนวทางแก้ไขต่อไป 

 
ป้ายบันทึกสถิติการเกิด

อุบัติเหต ุ
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-47 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.8 ระบบป้องกันอัคคีภัย - การออกแบบติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ท้ังภายในและภายนอก

อาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการป้องกันอัคคีภัย (มาตรฐาน ว.ส.ท.) หรือ 
NFPA ในส่วนท่ีเกี่ยวข้อง 

- ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ทั้งภายในและภายนอก
อาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการป้องกันอัคคีภัย 

- 

- จัดให้มีการทดสอบ ตรวจสอบ และบำรุงรักษาระบบดับเพลิง รวมทั้งจัดทำ
รายงานสรุปผลการทดสอบ ซึ่งได้รับการรับรองโดยวิศวกรรมเครื่องกล 
และ/หรือ เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพ 

- ได้ติดตั้ งสัญญาแจ้งเหตุ เพลิงไหม้  (Fire Alarm) อุปกรณ์
ตรวจจับความร้อนแบบควัน (Smoke Detector) อุปกรณ์
ตรวจจั บควั นด้ วยลำแสงบี ม  (Beam Smoke Detector
อุปกรณ์ตรวจจับความร้อน (Heat Detector) และมีการ
ตรวจสอบ และทดสอบ ซึ่งได้รับการรับการรับรองโดย
เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพของโครงการ) 

 
สัญญาแจ้งเหตเุพลิง
ไหม้ (Fire Alarm) 

 
อุปกรณ์ตรวจจับความ
ร้อน (Heat Detector) 

 
ชุดตรวจจับควันด้วย
ลำแสงบีม (Beam 
Smoke Detector) 

- จัดทำรายงานตรวจสอบตัวเอง (Self Audit) ตามคู่มือ (Guideline) ของ 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมและส่งข้อมูลดังกล่าวให้การนิคมอุตสาหกรรม 
แห่งประเทศไทย พร้อมทำการทบทวนเป็นประจำทุกปี เพื่อใช้ในการ
ทบทวนและปรับปรุงมาตรการเกี่ยวกับระบบป้องกันอัคคีภัยของโครงการ 

- ได้จัดทำเอกสารตรวจสอบตรวจสอบตัวเอง (Self Audit) โดย
จัดประเมินด้านอัคคีภัย และประเมินโรงงานด้านความ
ปลอดภัย เพื่อเป็นการทบทวนและปรับปรุงเกี่ยวกับมาตรการ
ด้านความปลอดภัยต่าง ๆ 

- 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-48 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.8 ระบบป้องกัน

อัคคีภัย (ต่อ) 
 
 

- บริเวณสำนักงานและอาคารผลิต ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ดังนี้ 
• สัญญาแจ้งเหตเุพลิงไหม้ (Fire Alarm) จำนวน 48 จุด 
• ชุดตรวจจับความร้อนแบบควัน (Smoke Detector) จำนวน 31 ชุด 
• ชุดตรวจจับควันด้วยลำแสงบีม (Beam Smoke Detector) จำนวน 21 ชุด 
• ชุดตรวจจับความร้อน (Heat Detector) จำนวน 61 ชุด และชุด

ตรวจจับความร้อนชนิดกันระเบิด (Heat Detector Explosive Proof) 
จำนวน 2 ชุด 

• ถังดับเพลิง จำนวน 208 ถัง 
• ตู้สายฉดีน้ำดับเพลิง จำนวน 40 ตู้ 

- ได้ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย และมีการตรวจสอบ 
และทดสอบ ซึ่งได้รับการรับรองโดยเจ้าหน้าที่ ความปลอดภัย
ระดับวิชาชีพของโครงการ 

- ได้ติดตั้งสัญญาแจ้งเหตุเพลิงไหม้ (Fire Alarm) อุปกรณ์ตรวจจับ
ความร้อนแบบควัน (Smoke Detector) อุปกรณ์ตรวจจับควัน
ด้วยลำแสงบีม (Beam Smoke Detector) อุปกรณ์ ตรวจจับ
ความร้อน (Heat Detector) และมีการตรวจสอบ และทดสอบ 
ซึ่งได้รับการรับการรับรองโดย  เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดับ
วิชาชีพของโครงการ 

 
สัญญาแจ้งเหตเุพลิง
ไหม้ (Fire Alarm) 

 
อุปกรณ์ตรวจจับความ
ร้อน (Heat Detector) 

 
ชุดตรวจจับควันด้วย
ลำแสงบีม (Beam 
Smoke Detector) 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-49 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.9 แผนปฏิบัติการเหตุ

ฉุกเฉิน 
- จัดให้มีแผนฉุกเฉินในการป้องกันและระงับอัคคีภัย โดยแบ่งแผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉิน ออกเป็น 3 ระดับ  
- จัดให้มีแผนฉุกเฉิน โดยมีแผนดำเนินการฝึกซ้อมปีละ 1 ครั้ง - 

- จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ 1 อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง และ
ให้ความร่วมมือในการซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ 2 และ 3 ร่วมกับนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

- จัดให้มีการอบรม และฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน ปีละ 1 
ครั้ง เพื่อเตรียมความพร้อมและตอบโต้ภาวะฉุกเฉินอย่างเป็น
ระบบ และรวมไปถึงแนวทางในการดำเนินการกับเหตุการณ์ที่
เกิดขึ้น เพื่อใช้ระงับเหตุได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยครั้งล่าสุด
โครงการดำเนินการฝึกซ้อมดับเพลิงและอพยพหนีไฟ เมื่อวันที่ 
27 ตุลาคม 2566 

- 

- การประสานความร่วมมือกับโรงงานข้างเคียง และหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง 
เพื่อเตรียมการหรือกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย เมื่อเกิดเหตุ
ภายในโรงงานและพื้นที่ใกล้เคียง 

- มีความยินดีร่วมมือกับโรงงานข้างเคียง และหน่วยงานราชการ
ที่เกี่ยวข้อง เพื่อเตรียมการหรือกำหนดมาตรการป้องกันและ
แก้ไขอุบัติภัย เมื่อเกิดเหตุภายในโรงงานและพื้นที่ใกล้เคียง 

- 

- ประสานงานกับหน่วยงานราชการ และสถานพยาบาลในพ้ืนที่ในการให้ข้อมูล
แผนระงับเหตุฉุกเฉินกรณีต่าง ๆ และเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของ
สารเคมี (SDS) ของโครงการ 

- มีการจัดทำเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (SDS) ของ
โครงการ เพื่อเป็นข้อมูลและแนวทางในการเตรียมแผนเข้าระงับ
เหตุฉุกเฉินในกรณีต่างๆ 

- 

8.10 ระบบป้องกันเหตุ
ฉุกเฉินจากการใช้
ก๊าซธรรมชาติ 

- ให้มีการจัดฝึกเจ้าหน้าท่ี และผู้เกี่ยวข้องให้ทราบถึงวิธีการปฏิบัติงานท่ีถูกต้อง
ข้อควรระวังในการปฏิบัติงาน วิธีการปฏิบัติงาน วิธีการปฏิบัติเมื่อพบการรั่วไหล
หรือเหตุการณ์อันตรายและหลักสูตรอื่นท่ีเกี่ยวข้อง 

- มีการฝึกอบรมความปลอดภัยให้แก่พนักงานให้ทราบถึงวิธีการ
ปฏิบัติงานท่ีถูกต้อง ข้อควรระวังในการปฏิบัติงาน 

- 

- ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินที่จัดทำไว้อย่างเคร่งครัด พร้อมทั้งแสดงเบอร์โทรศัพท์
ติดต่อในการควบคุมเหตุฉุกเฉินดังกล่าว โดยโครงการจะปฏิบัติตามขั้นตอน
การปฏิบัติงานในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉินของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

- ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินที่จัดทำไว้อย่างเคร่งครัดพร้อมทั้งแสดง
เบอร์โทรศัพท์ติดต่อในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน โดยโครงการจะ
ปฏิบัติตามขั้นตอนการปฏิบัติงานในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉินของ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง อย่างเคร่งครัด 

- 

 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-50 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.10 ระบบป้องกันเหตุ

ฉุกเฉินจากการใช้
ก๊าซธรรมชาติ 
(ต่อ) 

- จัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินประจำปี ท้ังในส่วนของโรงงานเอง และการซ้อม
แผนฉุกเฉินร่วมกับนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  ระยอง และหน่วยงาน
ภายนอก รวมทั้งจัดให้มีการอบรมบุคลากรให้มีทักษะและความชำนาญใน
การรองรับสถานการณ์ฉุกเฉินอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- จัดให้มีการอบรม และฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน ปีละ 1 
ครั้ง เพื่อเตรียมความพร้อมและตอบโต้ภาวะฉุกเฉินอย่างเป็น
ระบบ และรวมไปถึงแนวทางในการดำเนินการกับเหตุการณ์ที่
เกิดขึ้น เพื่อใช้ระงับเหตุได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยครั้งล่าสุด
โครงการดำเนินการฝึกซ้อมดับเพลิงและอพยพหนีไฟ เมื่อวันที่ 
27 ตุลาคม 2566 

- 

 

- สถานีควบคุมก๊าซธรรมชาติ (MRS) ติดป้ายประกาศถาวร “ก๊าซไวไฟ-ห้ามสูบ
บุหรี่-ห้ามทำให้เกิดประกายไฟ” 

- มีการติดป้ายเตือน “ก๊าซไวไฟ -ห้ามสูบบุหรี่-ห้ามทำให้เกิด
ประกายไฟ” บริเวณสถานีควบคุมก๊าซธรรมชาติ (MRS)   

ป้ายเตือน และรั้วตา
ข่ายบริเวณสถานี

ควบคุมก๊าซ
ธรรมชาต ิ

- ติดข้อความแสดงทิศทางการหมุนของวาล์วและข้อความแสดงทิศทางการไหลใน
ท่อขนส่งให้ชัดเจน พร้อมทั้งเครื่องหมายแสดงลำดับการทำงานอย่างเป็น
ขั้นตอน 

- มีการติดข้อความ แสดงลูกศร กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินให้หมุนปิด
วาล์วทันท ี   

วาล์วฉุกเฉิน และ
ลูกศรแสดงทิศ

ทางการไหลของก๊าซ 
- ตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับระบบก๊าซธรรมชาติตามอายุ

การใช้งานของแต่ละอุปกรณ์ เช่น เครื่องวัดความดัน เครื่องวัดอัตราการไหล 
เป็นต้น 

- มีการตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับระบบก๊าซ
ธรรมชาติตามอายุการใช้งานของแต่ละอุปกรณ์ 

- 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-51 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.10 ระบบป้องกันเหตุ

ฉุกเฉินจากการใช้
ก๊าซธรรมชาติ 
(ต่อ) 

- จัดให้มี เจ้าหน้าที่ควบคุมการปฏิบัติงานที่มีความรู้ ประสบการณ์  และ
เช่ียวชาญเกี่ยวกับการซ่อมบำรุงท่อก๊าซธรรมชาติ เพื่อหลีกเลี่ยงโอกาสเกิด
อันตรายจากการซ่อมบำรุงท่อก๊าซธรรมชาติของโครงการ 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่ผ่านการอบรม และมีความรู้ ความเชี่ยวชาญ 
เกี่ยวกับการปฏิบัติงานในพ้ืนแนวท่อก๊าซธรรมชาติ เพื่อลดความ
เสี่ยงในการเกิดอันตราย 

- 

- จัดให้มีระบบการขออนุญาตเข้าปฏิบัติงานซ่อมบำรุงแนวท่อส่งก๊าซ
ธรรมชาติของโครงการ รวมถึงอุปกรณ์ต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง เพื่อให้เจ้าหน้าที่
ความปลอดภัย (จป.) และผู้มีส่วนเกี่ยวข้องทราบ และสามารถอำนวยความ
สะดวกและดำเนินการด้านความปลอดภัยได้อย่างเหมาะสม  

- จัดให้มีระบบการขออนุญาตต่อเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย (จป.) 
เมื่อต้องปฏิบัติงานบริเวณสถานีควบคุมก๊าซธรรมชาติ (MRS) 

- 

8.11 อันตรายร้ายแรงการ
ป้องกันและลด
อุบัติเหตุ 

 

มาตรการเฝ้าระวัง ตรวจสอบ และบำรุงรักษาให้ยึดตามมาตรฐาน ASME ดังนี ้  
- มีการตรวจสอบและทดสอบสถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติและระบบ

ท่อบริเวณข้อต่อจุดต่างๆ เพื่อให้เป็นไปตามมาตรฐานที่กำหนด 

- 
- การเฝ้าระวังท่อขนส่ง (Right of Way Surveillance) สำหรับพื้นที่วางท่อ

ขนส่งก๊าซธรรมชาติ (Pipeline Patrolling) เพื่อให้เป็นไปตามมาตรฐาน ASME 
B31.8 เป็นประจำปีละ 2 ครั้ง 

- การสำรวจรอยรั่ว (Leak Survey) 
• สำรวจรอยรั่วของก๊าซธรรมชาติ เพื่อให้เป็นไปตามมาตรฐาน ASME 

B31.8 เป็นประจำปีละ 1 ครั้ง 
• ตรวจสอบสภาพของ Insulation Joint/Flange ว่ามีการรั่วหรือลัดวงจร

หรือ ไม่ได้ตามมาตรฐาน ASME B31.8 เป็นประจำปีละ 2 ครั้ง 

- มีการตรวจสอบรอยรั่ ว  ตรวจสอบสภาพของ Insulation 
Joint/Flange และทดสอบสถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติและระบบท่อ
บริเวณข้อต่อจุดต่างๆ เพื่อให้เป็นไปตามมาตรฐานที่กำหนดเป็น
ประจำทุกปี 

- 

- การบำรุงรักษาระบบป้องกันการผุกร่อน ตรวจสอบการสึกกร่อนของท่อส่ง
ก๊าซธรรมชาติบริเวณที่มีความเสี่ยงสูง เช่น บริเวณข้องอหรือบริเวณที่ก๊าซมี
ความเร็วสูง และกรณีที่พบการผุกร่อนของท่อส่งก๊าซธรรมชาติตามมาตรฐาน 
ASME B31 G และ ASME B31.8 เป็นประจำปีละ 1 ครั้ง 

- มีการตรวจสอบการสึกกร่อนของท่อส่งก๊าซธรรมชาติบริเวณที่มี
ความเสี่ยงสูง เช่น บริเวณข้องอหรือ บริเวณที่ก๊าซมีความเร็วสูง
เป็นประจำทุกปี เพื่อให้เป็นไปตามมาตรฐานที่กำหนด หาก
พบว่าท่อหรือข้อต่อมีการพุกร่อนทางโครงการจะดำเนินการ
แก้ไขโดยเร็ว 

- 

 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-52 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.12 การป้องกันและ

ลดอุบัติเหตุของ
สถานีควบคุม 
(Metering/ Gate 
Station) 

- ล้อมรั้วตาข่ายโดยรอบพื้นที่สูงประมาณ 3 เมตร และมีประตูทางเข้า 2 
ช้ัน เพื่อป้องกันไม่ให้มีการบุกรุกเข้าไป หรือทำอันตรายต่อระบบควบคุม 

- จัดให้มีรั้วตาข่ายโดยรอบพื้นที่เพื่อป้องกันไม่ให้มีการ บุกรุก
เข้าไป หรือทำอันตรายต่อระบบควบคุม   

ป้ายเตือน และรั้วตาข่าย
บริเวณสถานีควบคมุก๊าซ

ธรรมชาต ิ
- มีระบบท่อ By pass และระบบวาล์วสำรองในกรณีเกดิความบกพร่องของ

ท่อเส้นหลัก 
- จัดให้มีวาล์วฉุกเฉิน เพื่อป้องกันกรณีเกิดก๊าซรั่วไหลบริเวณ

พื้นที่โครงการ   
วาล์วฉุกเฉิน และลูกศร

แสดงทิศทางการไหลของ
ก๊าซ 

- ติดตั้งปล่องระบายก๊าซ (Blow Down Stack) เพื่อระบายก๊าซที่ค้างใน
เส้นท่อออกสู่บรรยากาศกรณีที่เกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- ติดตั้งปล่องระบายก๊าซ (Blow Down Stack) เพื่อระบายก๊าซ
ที่ค้างในเส้นท่อออกสู่บรรยากาศกรณีที่เกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

 
ปล่องระบายก๊าซ 

 (Blow Down Stack) 
- ติดตั้งเครื่องดับเพลิงชนิดผง (Powder Extinguisher) ขนาด 15 กิโลกรัม 

จำนวน 1 เครื่อง โดยติดตั้งไว้ในที่ที่สะดวกต่อการใช้งาน และมีป้ายบอก
ให้เห็นชัดเจน 

- มีการติดตั้งเครื่องดับเพลิงชนิดผง (Powder Extinguisher) 
โดยติดตั้งไว้ในที่ท่ีสะดวกต่อการใช้งาน และมีป้ายบอกให้เห็น
ชัดเจน 

 
ถังดับเพลิงบริเวณสถานี
ควบคุมก๊าซธรรมชาต ิ

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ทำการตรวจตราแนวท่อ และสถานีควบคุมเป็นประจำ
ทุกสัปดาห์ 

- จัดให้มี เจ้าหน้าที่ตรวจสอบการรั่วไหลตามแนวท่อ ตาม
รอยต่อ ข้อต่อต่าง ๆ เป็นประจำ 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-53 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ต่อ)   
8.13 การป้องกันเหตุ

ฉุกเฉินจากเตา
หลอม 

- กำหนดให้มีการตรวจสอบสภาพของเตาหลอม รวมถึงอุปกรณ์ที่
เกี่ยวข้องเป็นประจำทุกว้น 

- จัดให้มีแผนการตรวจสอบ การซ่อมบำรุงเตาหลอม และอุปกรณ์
ต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับเตาหลอม ตามตวามถี่และอายุการใช้งานที่
เหมาะสม 

- 
 

- ตรวจสอบ และบำรุงรักษาอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับเตาหลอมอะลูมิเนียม
ตามอายุการใช้งานของแต่ละอุปกรณ์ 

- จัดอบรมให้กับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม 
เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจ และเกิดความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 

- มีการอบรมพนักงานก่อนเริ่มปฏิบัติงานบริเวณ เตาหลอม
อะลูมิเนียม เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับลักษณะงาน การ
ใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ รวมถึงการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันตรายส่วน
บุคคลที่ถูกต้องขณะปฏิบัติงาน 

 
อบรมพนักงานก่อนเริ่ม

ปฏิบัติงานบรเิวณเตาหลอม
อะลูมิเนยีม 

8.14 การป้องกัน
อัตรายจากการ
ผลิตไฟฟ้าจาก
แผงเซลล์
แสงอาทิตย ์

- จัดให้มีแผนการซ่อมบำรุงเครื่องจักร อุปกรณ์ให้สามารถ ใช้งานได้
อย่างปลอดภัย ตลอดระยะเวลาการใช้งาน ตามข้อกำหนดของผู้ผลิตที่
เป็นไปตามมาตรฐานทางวิชาการวิศวกรรม และความปลอดภัย 

- จัดให้มี แผนตรวจสอบบำรุ งรักษาเชิ งป้ องกัน  (Preventive 
Maintenance Program) สำหรับเครื่องจักร และอุปกรณ์การผลิต
ต่างๆ ให้สามารถทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ  

ติดตั้งสายดิน 

 
ระบบเก็บข้อมลู 

- จัดให้มีการติดตั้งสายดิน อุปกรณ์ที่ใช้ทำระบบสายดินต้องมีขนาดที่
เหมาะสมที่จะป้องกันกระแสไฟฟ้าเกินจากวงจรไฟฟ้า 

- มีการติดตั้งสายดิน เพื่อป้องกันกระแสไฟฟ้าเกิน จากวงจรไฟฟ้า 

- ติดตั้งระบบเก็บข้อมูลและแสดงผลผ่านหน้าจอคอมพิวเตอร์เพื่อ
ติดตามรายงานประสิทธิภาพการทำงานออกแบบโครงการให้มีค่า 
Plant Factor และ Performance ratio 

- มีการติดตั้ งระบบเก็บข้อมูล และสามารถแสดงผลผ่านหน้า
จอคอมพิวเตอร์เพื่อติดตามรายงานประสิทธิภาพการทำงาน
ออกแบบโครงการให้มีค่า Plant Factor และ Performance ratio 

- ผู้ปฏิบัติงานซ่อมบำรุงหรือเปลี่ยนเซลล์แสงอาทิตย์ต้องมีความรู้ ความ
เข้าใจในระบบไฟฟ้า และไม่ให้ทำงานเพียงลำพังต้องจัดหาผู้ร่วม
ปฏิบัติงานตลอดระยะปฏิบัติงาน รวมทั้งต้องถอดเครื่องประดับทุก
ชนิด และสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันไฟฟ้า เช่น หมวก รองเท้า และถุงมือ
หนังป้องกันไฟฟ้า เป็นต้น 

- จัดให้มีคู่มือการปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบไฟฟ้าให้แก่ ผู้ เข้า
ปฏิบัติงานซ่อมบำรุง เพื่อให้ เกิดความรู้ความเข้าใจในการ
ปฏิบัติงานท่ีเกี่ยวข้องกับระบบไฟฟ้า 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-54 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และการ

แก้ไข 
9. เศรษฐกิจ-สังคม    
9.1 แผนการประชาสัมพันธ์

และชุมชนสัมพันธ ์
- จัดการประชาสัมพันธ์ โดยจัดให้มีการพบปะ และสร้างความเข้าใจกับ

ชุมชนในพื้นที่โดยรอบที่ตั้งของโครงการ เช่น กิจกรรมเชิญผู้นำชุมชน 
เยี่ยมชมการดำเนินงานของโครงการ โดยนำเสนอความก้าวหน้าของการ
ดำเนินการด้านชุมชนสัมพันธ์ ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และการจัดการด้านสิ่งแวดล้อม  

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่เข้าพบปะ และสร้างความเข้าใจกับชุมชน
ในพื้นที่โดยรอบที่ตั้งโครงการ เพื่อเป็นการประชาสัมพันธ์ 
และสร้างความเข้าใจแก่คนในชุมชน 

- 

 - มุ่งเน้นกิจกรรมเพื่อชุมชนและสังคมอย่างต่อเนื่องโดยดำเนินการด้าน
มวลชนสัมพันธ์และการมีส่วนร่วมของประชาชน เช่น 
• สนับสนุนการศึกษาและศาสนา เช่น มอบทุนการศึกษา กิจกรรมวัน

เด็ก ศูนย์การเรียนรู้ของชุมชน ทำนุบำรุงศาสนา  
• ด้านสาธารณสุข-สิ่งแวดล้อม เช่น ส่งเสริมด้านสุขภาพ ปลูกป่า/ทำฝาย 
• กิจกรรมพิเศษ สนับสนุนกิจกรรมที่สำคัญกับชุมชน เช่น งานกาชาด 
• กิจกรรมสนับสนุนคุณภาพชีวิตคนพิการ 
• สนับสนุนส่งเสริมด้านวัฒนธรรม ขนบธรรมเนียมประเพณีร่วมกับ

ชุมชนหรือหน่วยงานราชการในวันสำคัญต่าง ๆ เช่น ทอดกฐิน/ผ้าป่า 
เข้าพรรษา 

• ส่งเสริมเศรษฐกิจและอาชีพของชุน เช่น สนับสนุนผลิตภัณฑ์และ
สินค้าทางการเกษตรของชุมชน 

- จัดให้มีกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์แก่ชุมชนและสังคมในด้าน
ต่าง ๆ เพื่อสร้างความสัมพันธ์ และความเข้าใจอันดีระหว่าง
ชุมชนกับโครงการ เช่น  
• เข้ าร่ วมกิ จกรรม เพิ่ มพื้ นที่ สี เขี ยว และอนุ รั กษ์

ทรัพยากรธรรมชาติ ณ ป่าสงวนแห่งชาติป่าบางละมุง 
•  มอบเงินสนันสนุนและเข้าร่วมกิจกรรม เดิน วิ่ง ปั่น 

ป้องกันอัมพาต ครั้งท่ี 9 เฉลิมพระเกียรติ 
• มอบเงินสนับสนุนและเข้ าร่วมกิจกรรม มิตซูบิ ชิ  

มอเตอร์ส ชวนว่ิงการกุศล ครั้งท่ี 4 
• มอบเงินสนับสนุน และเข้าร่วมกิจกรรมพัฒนาโรงเรียน 

ณ โรงเรียนบ้านภูไท 
• กิจกรรมครูอาสา ณ โรงเรียนบ้านมาบยางพร 
• บริจาคเงินเพื่อสมทบทุนในการต่อเติมอาคารเรียน 

โรงเรียนบ้านมาบยางพร  
• สนับสนุนเงินในงานทอดกฐิน ณ วัดมาบบอน  
 

 
กิจกรรมเพิ่มพื้นที่สีเขียว และ
อนุรักษ์ทรัพยากรธรรมชาติ ณ 
ป่าสงวนแห่งชาติป่าบางละมุง 

 
มอบเงินสนับสนุน ณ 
โรงเรียนบ้านภไูทร 

  
กิจกรรมครูอาสา ณ โรงเรียน

บ้านมาบยางพร 

 - สนับสนุนและเข้าร่วมกิจกรรมการมีส่วนร่วมของชุมชนร่วมกับนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง อย่างสม่ำเสมอ 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-55 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
9. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ)    
9.1 แผนการประชาสัมพันธ์

และชุมชนสัมพันธ์ (ต่อ) 
- จัดทำสื่อประชาสัมพันธ์ เช่น วารสาร ข่าวประชาสัมพันธ์ของบริษัทฯ สู่

ชุมชน และหน่วยงานที่ เกี่ยวข้องในพื้นที่  เพื่อประชาสัมพันธ์ของ
โครงการ 

- กำหนดให้มีการจัดทำสื่อประชาสัมพันธ์ของบริษัทฯ สู่ชุมชนและ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องในพื้นที่ เพื่อประชาสัมพันธ์ของโครงการ 

- 

 - ให้ โอกาสและสนับสนุนแรงงานในท้องถิ่นเข้าทำงานตามความรู้
ความสามารถที่โรงงานเปิดรับสมัครเป็นอันดับแรก เพื่อให้โรงงานและ
ชุมชนอยู่ร่วมกันได้ 

- มีการสนับสนุนแรงงานในท้ องถิ่น เข้ าทำงานตามความรู้
ความสามารถที่โรงงานเปิดรับสมัครเป็นอันดับแรก เพื่อให้โรงงาน
และชุมชนอยู่ร่วมกันได้ 

- 

9.2 แผนปฏิบัติการกรณีมี
เร่ืองร้องเรียนจาก
ชุมชน  

- ให้ความร่วมมือระหว่างสถาบันการศึกษา หน่วยงานราชการ ผู้นำชุมชน 
หรือชุมชนเมื่อได้รับการติดต่อขอเข้าเยี่ยมชมโรงงานเพื่อสร้างความ
เข้าใจเกี่ยวกับการจัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการอย่างต่อเนื่อง 

- ยินดีให้ความร่วมมือกับสถาบันการศึกษา หน่วยงานราชการ ผู้นำ
ชุมชน หรือชุมชน หากมีความต้องการจะเข้าเยี่ยมชมโรงงาน 
เพื่อความเข้าใจในจัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการ 

- 

 - จัดให้มีทีมงานมวลชนสัมพันธ์ เข้าพบปะชุมชนอย่างต่อเนื่ อง เพื่ อ
ประชาสัมพันธใ์ห้ทราบถึงการดำเนินงานของโครงการ และรับฟังปัญหาที่
ชุมชนได้รับโดยรวบรวมข้อมูล/ข้อร้องเรียนต่าง ๆ เพื่อใช้เป็นแนวทางใน
การแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นตามความเหมาะสม 

- จัดให้ทีมงานมวลชนสัมพันธ์ทําหน้าที่ประชาสัมพันธ์ข่าวสาร 
ความเคลื่อนไหวของโครงการ และรับฟังความต้องการของชุมชน
หรือแกนนําชุมชน รวมถึงและสอบถามถึงปัญหาที่อาจได้รับจาก
การปฏิบัติงานเพ่ือหาแนวทางป้องกันและแก้ไขต่อไป 

- 

 - รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับข้อร้องเรียน และการดำเนินการแก้ไข/ตอบกลับ 
ข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้น สรุปเป็นรายงานผ่านทางผู้นำชุมชนตามความ
เหมาะสม 

- ในกรณีที่โครงการได้รับเรื่องร้องเรียนจากการดำเนินกิจกรรมใน
ด้านต่างๆ โครงการจะมีการดำเนินการแก้ไขทันที 

 
กล่องรับเรื่องร้องเรียน 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-56 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
9. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
9.2 แผนปฏิบัติการกรณี

มีเร่ืองร้องเรียนจาก
ชุมชน (ต่อ) 

 
- รับฟังข้อร้องเรียน ข้อคิดเห็น ข้อเสนอแนะจากชุมชนผ่านช่องทางต่าง ๆ ดังนี ้
• ติดต่อโดยตรงที่ป้อมยามหน้าโรงงาน บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) 

จำกัด 
• ติดต่อนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 
• ติดต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 
• ติดต่ออุตสาหกรรมจังหวัดระยอง 
• ติดต่อศูนย์ดำรงธรรม อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 
• ติดต่อทางไปรษณีย์ บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด 

   เพื่อรับทราบปัญหาที่ก่อให้เกิดผลกระทบต่อชุมชน และช้ีแจงขั้นตอน 
การดำเนินการแก้ไขปัญหาเบื้องต้นให้ชุมชนได้รับทราบ 

 
- จัดให้มีกล่องรับเรื่องร้องเรียน เพื่อรับความคิดเห็นจากชุมชน 

ติดตั้งบริเวณหน้าพื้นที่โครงการ และหากมีข้อร้องเรียนทาง
โครงการจะเร่งดำเนินการแก้ไขปัญหาดังกล่าวโดยเร็ว และทำ
การชี้แจงให้แก่ชุมชนทราบ 

 

 
กล่องรับเรื่องร้องเรียน 

- กรณีที่พบว่าปัญหาที่ร้องเรียนมีสาเหตุมาจากการดำเนินงานของโครงการ
โดยตรง ทางโครงการจะดำเนินการแก้ไขปัญหาร้องเรียนตามแนวทาง/เง่ือนไข 
และระยะเวลาที่ได้กำหนดไว้ให้แล้วเสร็จโดยเร็ว และเป็นผู้รับผิดชอบค่าใช้จ่าย
ที่เกิดขึ้นในการติดตามตรวจสอบตามแนวทางการแก้ไขปัญหา 

- กรณีที่มี เรื่องร้องเรียนจากการดำเนินงานของโครงการ      
ทางโครงการจะเร่งดำเนินการแก้ไขปัญหาดังกล่าวให้แล้วเสร็จ
โดยเร็ว 

- 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-57 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
9. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
9.3 คณะกรรมติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

 

 
- จัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อม (EIA 

Monitoring Committee) โดยรายละเอียดของคณะกรรมการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ดังนี้ 
องค์ประกอบ 
1) ผู้แทนจากหน่วยงานราชการ รวมจำนวน 4 คน ด้งนี้ 

•  นายอำเภอปลวกแดง หรือผู้แทน จำนวน 1 คน 
•  สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง หรือ

ผู้แทน จำนวน 1 คน 
•  ผู้แทนจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง จำนวน 1 คน 
•  สาธารณสุขอำเภอปลวกแดง หรือผู้แทน จำนวน 1 คน 

2) ตัวแทนภาคประชาชนไม่รวมผู้นำชุมชน จำนวนไม่น้อยกว่า 13 คน 
มาจากการสรรหาหรือการเสนอช่ือ หรือวิธีการอื่นใดจากชุมชนรอบ
ที่ตั้งโครงการในพื้นที่รัศมี 5 กิโลเมตร โดยมีผู้เข้าร่วมประชุมรวมไม่
น้อยกว่าก่ึงหนึ่งของผู้เข้าร่วมประชุมทั้งหมด 
• ตำบลเขาไม้แก้ว อำเภอบางละมุง จังหวัดชลบุรี อย่างน้อย 2 คน 

- หมู่ 4 บ้านห้วยไข่เน่า อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 5 บ้านภูไทร อย่างน้อย 1 คน 

• ตำบลปลวกแดง อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 4 บ้านวังตาผิน อย่างน้อย 1 คน 

• ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างน้อย 6 คน 
- หมู่ 1 บ้านมาบเตย อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 2 บ้านเนินสวรรค์ อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 3 บ้านมาบยางพร อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 4 บ้านห้วยปราบ อย่างน้อย 1 คน 
 

 
- มีการจัดตั้งคณะกรรมการติดติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ประกอบด้วย 
ผู้แทนจากหน่วยงานราชการ ตัวแทนภาคประชาชน 
จำนวน 13 หมู่บ้าน และตัวแทนโรงงานเรียวบิ ได คาสติ้ง 
ไทยแลนด์ จำกัด รวมจำนวน 30 คน กำหนดความถี่ในการ
ประชุมทุก 6 เดือน เพื่อติดตามมาตรการตรวจสอบเฝ้า
ระวังผลกระทบสิ่ งแวดล้อม และเสนอแนวทางการ
ดำเนินงานของโครงการไม่ให้สร้างผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม
และสังคม พร้อมทั้งเสนอข้อคิดเห็น ข้อเสนอแนะเพื่อ
ปรับปรุงการดำเนินโครงการ ซึ่งดำเนินการจัดประชุมครั้ง
ล่าสุดเมื่อวันที่ เมื่อวันท่ี 29 กันยายน 2566 

 
- 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-58 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

9. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
9.3 คณะกรรมติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

 

 
- หมู่ 5 บ้านวังตาลหม่อน อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 6 บ้านมาบยางพรใหม่ อย่างน้อย 1 คน 

• ตำบลพนานิคม อำเภอนิคมพัฒนา จังหวัดระยอง อย่างน้อย 4 คน 
- หมู่ 4 บ้านเขามะพูด อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 5 บ้านคลองพลู อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 7 บ้านวังปลา อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 8 บ้านซอย 13 อย่างน้อย 1 คน 

3) ตัวแทนจากโรงงาน จำนวน 3 คน 
อำนาจหน้าท่ี 
1) สร้างเสริมความเข้าใจอันดีระหว่างโครงการกับชุมชน และประสานความ

ร่วมมือกับหน่วยงานอื่นหรือผู้ที่เกี่ยวข้อง รับรู้กระบวนการตรวจวัด
คุณภาพสิ่ งแวดล้อม และผลการตรวจวัดตามมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อมของโครงการ และเผยแพร่ /
ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชน และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ เพื่อแสดง
ความโปร่งใสในการบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม 

2) ให้ข้อมูล คำแนะนำ และข้อเสนอแนะ เพื่อให้การดำเนินงานของโครงการมี
ความรอบคอบมากที่สุด และร่วมปรึกษาหารือ กำหนดแนวทางการป้องกัน
แก้ไขปัญหาร่วมกัน 

3) เป็นตัวแทนของชุมชนในการตรวจเยี่ยมโครงการ และติดตาม
ตรวจสอบการดำเนินงานของโครงการให้สอดคล้องกับระเบียบ 
มาตรฐาน กฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

4) เป็นศูนย์กลางเพื่อประสานความร่วมมือ ในการดำเนินงานใดๆ เพื่อ
ก่อให้เกิดความสัมพันธ์ท่ีดีระหว่างโครงการกับชุมชน 

5) เป็นเวทีในการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น เพื่อความสมานฉันท์ โดย
คำนึงถึงประโยชน์ท่ีแท้จริงของชุมชน 

 
- มีการจัดตั้งคณะกรรมการติดติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่ งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ประกอบด้วย 
ผู้แทนจากหน่วยงานราชการ ตัวแทนภาคประชาชน จำนวน 13 
หมู่บ้าน และตัวแทนโรงงานเรียวบิ ได คาสติ้ง ไทยแลนด์ จำกัด 
รวมจำนวน 30 คน กำหนดความถี่ในการประชุมทุก 6 เดือน 
เพื่อติดตามมาตรการตรวจสอบเฝ้าระวังผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และเสนอแนวทางการดำเนินงานของโครงการไม่ให้สร้าง
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและสังคม พร้อมทั้งเสนอข้อคิดเห็น 
ข้อเสนอแนะเพื่อปรับปรุงการดำเนินโครงการ ซึ่งดำเนินการจัด
ประชุมครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ เมื่อวันท่ี 29 กันยายน 2566 

 
- 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-59 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

9. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
9.3 คณะกรรมติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

 
6)  รับเรื่องร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาและผลกระทบที่ได้รับจากการดำเนิน

โครงการ รวมทั้งตรวจสอบข้อเท็จจริง และสรุปแนวทางการป้องกัน
และแก้ไข 

7) ร่วมเจรจาไกล่เกลี่ยและหาข้อยุติกรณีมีข้อพิพาทปัญหาสิ่งแวดล้อม
ระหว่างโครงการกับชุมชน 

8) จัดให้มีโครงการหรือกิจกรรมให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อมแก่ชุมชน 
9) ร่วมพิจารณาค่าชดเชยกรณีเกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างชุมชน 

กับโครงการ และพิสูจน์ได้ว่าเกิดจากโครงการ รวมทั้งติดตามดูแลการ
จ่ายค่าชดเชยจนแล้วเสร็จ 

ความถี่ในการประชุม 
1) ความถี่ในการประชุมของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม ต้องมีกรรมการฯ มาประชุมไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่งของจำนวน
กรรมการฯ ทั้งหมด จึงจะเป็นองค์ประชุม โดยประชุมทุก 6 เดือน แต่
หากพบว่า มีความจำเป็นเร่งด่วนสามารถประชุมก่อนกำหนดเวลาปกติได้ 
โดยให้อยู่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการฯ 

2) การวินิจฉัยช้ีขาดของที่ประชุมให้ถือเสียงข้างมาก กรรมการคนหนึ่ง 
ให้มีเสียง 1 เสียงในการลงคะแนนถ้าคะแนนเสียงเท่ากันให้ประธาน 
ในที่ประชุมออกเสียงเพิ่มขึ้นอีกเสียงหน่ึงเป็นเสียงช้ีขาด 

3) อบรมส่งเสริมการให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อม การติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม รวมทั้งบทบาทหน้าที่ให้กับคณะกรรมการฯ
อย่างน้อย 1 ครั้ง/ในรอบวาระในการได้รับเลือกเป็นกรรมการฯ 

 
- มีการจัดตั้งคณะกรรมการติดติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่ งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ประกอบด้วย 
ผู้แทนจากหน่วยงานราชการ ตัวแทนภาคประชาชน จำนวน 13 
หมู่บ้าน และตัวแทนโรงงานเรียวบิ ได คาสติ้ง ไทยแลนด์ จำกัด 
รวมจำนวน 30 คน กำหนดความถี่ในการประชุมทุก 6 เดือน 
เพื่อติดตามมาตรการตรวจสอบเฝ้าระวังผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และเสนอแนวทางการดำเนินงานของโครงการไม่ให้สร้าง
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและสังคม พร้อมทั้งเสนอข้อคิดเห็น 
ข้อเสนอแนะเพื่อปรับปรุงการดำเนินโครงการ ซึ่งดำเนินการจัด
ประชุมครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ เมื่อวันท่ี 29 กันยายน 2566 

 
- 

  

 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-60 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

9. เศรษฐกิจ-สังคม (ตอ่) 
9.3 คณะกรรมติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม (ต่อ) 

 
ระยะเวลาการดำรงตำแหน่ง 
1) กรรมการมีวาระในการดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี นับตั้งแต่วันที่ได้รับการ

ประกาศแต่งตั้ง และสามารถดำรงตำแหน่งได้ไม่เกิน 2 วาระติดต่อกัน 
2) เมื่อครบกำหนดวาระตามวรรคหน่ึง หากยังมิได้มีการสรรหาหรือแต่งตั้ง

กรรมการขึ้นมาใหม่ ให้กรรมการซ่ึงพ้นจากตำแหน่งตามวาระน้ันอยู่ใน
ตำแหน่งเข้ารับหน้าที่แต่ต้องไม่เกินเก้าสิบวัน นับตั้งแต่วันที่กรรมการพ้น
จากตำแหน่งตามวาระน้ัน 

3) กรณีที่กรรมการพ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระให้ดำเนินการสรรหาหรือแต่งตั้ง
กรรมการประเภทเดียวกันแทนภายในสี่สิบห้าวัน นับตั้งแต่วันที่กรรมการว่างลง 
และให้ผู้ได้รับการสรรหาหรือได้รับการแต่งต้ังให้ดำรงตำแหน่งแทนอยู่ใน
ตำแหน่งเท่ากับวาระที่เหลืออยู่ของกรรมการที่พ้นจากตำแหน่ง 

4) กรณีวาระของกรรมการที่พ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระ เหลืออยู่น้อยกว่า
เก้าสิบวันจะไม่ดำเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการแทนตำแหน่งที่ว่างลง
ก็ได้ และให้คณะกรรมการประกอบด้วยกรรมการเท่าที่เหลืออยู่ 

5) นอกจากการพ้นตำแหน่งตามวาระ กรรมการพ้นจากตำแหน่งเม่ือ 
5.1)  ตาย 
5.2)  ลาออก 
5.3)  เป็นบุคคลวิกลจริตหรือจิตฟั่นเฟือน 
5.4)  คณะกรรมการมีมติสองในสาม ให้ถอดถอนออกจากตำแหน่งเพราะมี

ประพฤติเสื่อมเสีย บกพร่อง หรือไม่สุจริตต่อหน้าที่ หรือหย่อน
ความสามารถ 

5.5)  เป็นบุคคลล้มละลาย 
5.6)  เป็นบุคคลไร้ความสามารถหรือเสมือนไร้ความสามารถ เคยได้รับโทษ

จำคุกโดยคำพิพากษาถึงที่สุดให้จำคุก เว้นแต่เป็นโทษสำหรับ
ความผิดที่ได้กระทำโดยประมาท ความผิดฐานหมิ่นประมาทหรือ
ความผิดลหุโทษ 

 
- มีการจัดตั้ งคณะกรรมการติดติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ประกอบด้วย ผู้แทน
จากหน่วยงานราชการ ตัวแทนภาคประชาชน จำนวน 13 หมู่บ้าน 
และตัวแทนโรงงานเรียวบิ ได คาสติ้ง ไทยแลนด์ จำกัด รวมจำนวน 
30 คน กำหนดความถี่ในการประชุมทุก 6 เดือน เพื่อติดตาม
มาตรการตรวจสอบเฝ้าระวังผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเสนอแนว
ทางการดำเนินงานของโครงการไม่ ให้ ส ร้างผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อมและสังคม พร้อมทั้งเสนอข้อคิดเห็น ข้อเสนอแนะเพื่อ
ปรับปรุงการดำเนินโครงการ ซ่ึงดำเนินการจัดประชุมคร้ังล่าสุดเม่ือ
วันที่ เม่ือวันที่ 29 กันยายน 2566 

 
- 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-61 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม มาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม สรุปผลการปฏิบัตติามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค 
และการแก้ไข 

9. เศรษฐกิจ-สังคม (ต่อ) 
9.3 คณะกรรมติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

 
งบประมาณ 

1) งบประมาณที่ใช้ในการดำเนินงานของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาจากงบการดำเนินงานด้านการบริหารงานของ
บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด 

2) เมื่อมีการแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
เรียบร้อยแล้ว และคณะกรรมการฯ มีมติที่จะเปลี่ยนแปลงโครงสร้าง 
อำนาจหน้าท่ี ระยะเวลาในการดำรงตำแหน่งที่แตกต่างจากแนวทางการ
ดำเนินงานให้บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด เสนอการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
พิจารณาก่อนดำเนินการ 

 
- มีการจัดตั้งคณะกรรมการติดติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่ งแวดล้อม (EIA Monitoring Committee) ประกอบด้วย 
ผู้แทนจากหน่วยงานราชการ ตัวแทนภาคประชาชน จำนวน 13 
หมู่บ้าน และตัวแทนโรงงานเรียวบิ ได คาสติ้ง ไทยแลนด์ จำกัด 
รวมจำนวน 30 คน กำหนดความถี่ในการประชุมทุก 6 เดือน 
เพื่อติดตามมาตรการตรวจสอบเฝ้าระวังผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
และเสนอแนวทางการดำเนินงานของโครงการไม่ให้สร้าง
ผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและสังคม พร้อมทั้งเสนอข้อคิดเห็น 
ข้อเสนอแนะเพื่อปรับปรุงการดำเนินโครงการ ซึ่งดำเนินการจัด
ประชุมครั้งล่าสุดเมื่อวันที่ เมื่อวันท่ี 29 กันยายน 2566 

 
- 
 
 
 

 10. พ้ืนที่สีเขียวและ
สุนทรียภาพ 

- จัดให้มีพื้นที่สีเขียวสำหรับปลูกไม้ยืนต้น ขนาดพื้นที่ 13.83 ไร่ หรือ 22,129.84 
ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 20.33 ของพื้นที่โครงการ เพื่อปรับภูมิทัศน์ และเป็น
แนวกันชนระหว่างโรงงานหรือชุมชนที่อยู่ใกล้เคียง สำหรับพันธุ์ไม้ที่ปลูก ได้แก่ 
อโศกอินเดีย สนประดิพัทธ์ และอินทนิลน้ำ เป็นต้น ดังนี้ 
• พื้นที่สีเขียวโซน A ปลูกต้นอโศกอินเดีย จำนวน 2 แถวสลับฟันปลา 

ระยะห่างระหว่างต้น ประมาณ 2 เมตร และระยะห่างระหว่างแถว 
ประมาณ 2 เมตร 

• พื้นที่สีเขียวโซน B ปลูกต้นอโศกอินเดีย หรือต้นสนประดิพัทธ์ จำนวน 3 
แถวสลับฟันปลา ระยะห่างระหว่างต้น ประมาณ 2 เมตร และระยะห่าง
ระหว่างแถว ประมาณ 2 เมตร 

• พื้นที่สี เขียวโซน C ปลูกต้นอินทนิลน้ำ จำนวน 2 แถวสลับฟันปลา 
ระยะห่างระหว่างต้น ประมาณ 3 เมตร และระยะห่างระหว่างแถว 
ประมาณ 3 เมตร 

• พื้นท่ีสีเขียวโซน D ด้านท่ีติดกับทางสาธารณะปลูกต้นอโศกอินเดีย ถัดไป
เป็นต้นอินทนิลน้ำ รวมจำนวน 2 แถวสลับฟันปลา ระยะห่างระหว่างต้น 
ประมาณ 3 เมตร และระยะห่างระหว่างแถว ประมาณ 2 เมตร 

- จัดให้มีพื้นที่สีเขียวและสนามหญ้าของโครงการครอบคลุมพื้นที่ 
19.14 ไร่ (ร้อยละ.28.14 ของพื้นท่ีโครงการ) แยกเป็นไม้ยืนต้น 
5.34 ไร่ และพื้นที่สนามหญ้า 13.80 ไร่ โดยปลูกต้นไม้ยืนต้น
บริเวณริมรั้วโครงการ เพื่อเป็นแนวกันชนและสร้างทัศนียภาพท่ี
ดีของโครงการ 

 
 

 
 

 
พื้นที่สีเขียว 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-62 

ตารางท่ี 3.1-1 (ต่อ) สรุปการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะดำเนินการ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการ 
ปัญหา อุปสรรค และ

การแก้ไข 
10. พ้ืนที่สีเขียวและ

สุนทรียภาพ (ต่อ) 
- การก่อสร้างอาคาร สิ่งปลูกสร้าง หรือการดำเนินกิจกรรมการผลิตภายใน

พื้นที่โครงการด้านที่ติดกับทางสาธารณประโยชน์จะต้องทำการเว้นระยะ
ถอยร่นให้เป็นไปตามข้อบัญญัติ กฎกระทรวงหรือเทศบัญญัติของท้องถิ่นที่
ประกาศบังคับใช้ 

- ได้มีการก่อสร้างอาคาร โดยการก่อสร้างได้มีการเว้นระยะและ
ถอยร่นจากทางสาธารณะตามข้อบัญญัติกฎกระทรวงหรือเทศ
บัญญัติของท้องถิ่นที่ประกาศบังคับใช้ 

- 

- ในกรณีต้นไม้ในพื้นที่สีเขียวตาย ต้องปลูกทดแทนภายใน 1 เดือน และมี
การบำรุงรักษาให้มีการเจริญเติบโต เพื่อให้สามารถใช้ประโยชน์ในการลด
ความเร็วและลดการแพร่กระจายของฝุ่นละออง 

- จัดให้มีพื้นท่ีสีเขียวและสนามหญ้าของโครงการครอบคลุมพื้นท่ี 
19.14 ไร่ (ร้อยละ.28.14 ของพื้นท่ีโครงการ) แยกเป็นไม้ยืนต้น 
5.34 ไร่ และพื้นที่สนามหญ้า 13.80 ไร่ ซึ่งมีไม้ยืนต้น เช่น ต้น
สนประดิพัทธ์ ต้นอินทนิลน้ำ และต้นหูกระจง เป็นต้น โดยจัด
ให้มีเจ้าหน้าที่คอยรดน้ำ ตัดแต่งกิ่ง ดูแลการเจริญเติบโต ใน
กรณีที่ต้นไม้ตายจะทำการปลูกทดแทน เพื่อคงพื้นที่สีเขียวที่
ยั่งยืน 

- 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-63 

ตารางท่ี 3.1-2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1 คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

-  ฝุ่ น ละอองรวม  (TSP) เฉ ลี่ ย  2 4 
ช่ัวโมง 

-  ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 
(PM-10) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 

-  ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) 
เฉลี่ย 1 ช่ัวโมง 

-  ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 
1 ช่ัวโมง และเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 

- ทิศทางและความเร็วลม (WS/WD) 

 
จำนวน 4 จุดตรวจวัด ได้แก ่
• บริเวณพื้นที่โครงการ (A1) 
• วัดราษฎร์อัสดาราม (A2) 
• โรงเรียนบ้านภูไทร (A3) 
• รพ.สต.มาบยางพร (A4) 

(รวบรวมผลการตรวจวัดสถานี AQMS จาก
รายงาน Monitor ของนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ (ส่วนขยาย) ระยะที่ 5 ของบริษัท 
อมตะ ซิตี้ จำกัด) หรือตรวจวัดเองในกรณีที่
สถานี  AQMS ขัดข้อ งห รือมี ข้ อมู ลการ
ตรวจวัดไม่ครบตามที่กำหนด) 

 
ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 4 จุดตรวจวัด โดยทำการตรวจวัดระหว่างวันท่ี 30 
ตุลาคม - 6 พฤศจิกายน 2566 ซึ่งผลการผลการตรวจวัด พบว่า ทุกดัชนีที่ทำการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์
มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) 
และฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) สำหรับทิศทางและความเร็วลม (WD/WS) จำนวน 1 จุด ได้แก่ บริเวณพื้นที่
โครงการด้านทิศตะวันออก พบว่า ทิศที่มีกระแสลมมากที่สุด คือ ทิศตะวันออกเฉียงเหนือค่อนไปทางเหนือ 
(NNE) คิดเป็นร้อยละ 19.64 ลมที่พัดมาส่วนใหญ่มีความเร็วลมอยู่ในช่วง >= 2.4 เมตรต่อวินาที 

สถานีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP 
(mg/m3) 

PM-10 
(mg/m3) 

SO2  

(ppm )* 
NO2  

(ppm)* 
บริเวณพื้นท่ีโครงการ (A1) 0.062-0.070 0.030-0.036 0.0064-0.0066 0.0163-0.0166 
วัดราษฎร์อัสดาราม (A2) 0.051-0.059 0.034-0.040 0.0065-0.0067 0.0165-0.0166 
โรงเรียนบ้านภไูทร (A3) 0.090-0.098 0.056-0.063 0.0063-0.0065 0.0160-0.0164 
รพ.สต.มาบยางพร (A4) 0.090-0.098 0.050-0.059 0.0063-0.0066 0.0161-0.0165 

มาตรฐาน ≤ 0.331/ ≤ 0.121/ ≤ 0.302/ ≤ 0.173/ 
มาตรฐาน : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (2547) เร่ือง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศใน

บรรยากาศโดยทั่วไป 

 2/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่21 (2544) เร่ือง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซซัลเฟอร์ได
ออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 1 ชั่วโมง 

 3/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที ่33 (2552) เร่ือง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนได
ออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 * ค่าเฉลี่ยสูงสุด 1 ชั่วโมง (Max 1 hr) จากการตรวจวัด 24 ชัว่โมง 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-64 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
1.1 มลพิษทางอากาศจากแหล่งกำเนิด 

-  ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
-  ออกไซด์ของไนโตรเจนในรูป

ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NOx as NO2)  
-  ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 
-  ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) 
 

 
จำนวน 5 ปล่อง ได้แก ่
• ปล่อง Dust collector 1, 2 
• ปล่อง Furnace 1, 2, 3 

ตรวจวัด 2 ครั้ง/ปี 

 
ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย จำนวน 4 ปล่อง ได้แก่ ได้แก่ ปล่อง Dust Collector 
(Outlet) ปล่อง  Furnace.No.1 (Outlet) ปล่อง Furnace No.2 (Outlet) ปล่ อง Stack of Heat 
treatment โดยมีการตรวจวัดระหว่างวันที่ 31 ตุลาคม - 2 พฤศจิกายน 2566 ซึ่งจากผลตรวจวิเคราะห์ 
พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด ทั้งนี้ ยังมิได้มีการตรวจวัดคุณภาพ
อากาศจากปล่อง Furnance No. 3 และปล่อง Dust collector No. 2 เนื่องจากโครงการอยู่ระหว่างการ
ติดตั้งเตาหลอม ขนาด 2.5 ตัน No. 2 เมื่อติดตั้งแล้วเสร็จจะดำเนินการตรวจวัดตามมาตรการที่กำหนด
ต่อไป 

ดัชนีตรวจวัด หน่วย 
ผลการตรวจวัด1/ เกณฑ์ท่ีกำหนดในรายงาน EIA2/ 

Dust 
Collector 1 

Furnace 
1 

Furnace 
2 

Dust 
Collector 1 

Furnace 
1 

Furnace 
2 

TSP mg/m3 4.13 28.21 13.93 ≤ 18 ≤ 96 ≤ 96 
SO2 ppm <1.3 (0) <1.3 (0) <1.3 (0) ≤ 0.8 ≤ 4.8 ≤ 4.5 
NOx as NO2 ppm <3.8 

(0.72) 
<3.8 
(2.90) 

<3.8 
(2.54) 

≤ 12 ≤ 40 ≤ 40 

HCl mg/m3 0.009 0.612 0.130 - - - 
เกณฑ์ท่ีกำหนด : 1/ คำนวณเทียบที่สภาวะความดัน 1 บรรยากาศ และอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 

2/ มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนยีม (ครั้งที่ 2) หนังสือที่ อก 
5103.3.1/ 3458 ลงวันที่ 24 ธันวาคม 2564 

- ออกไซด์ของไนโตรเจนในรูป
ไนโตรเจนไดออกไซด์ (NOx as 
NO2) 

จำนวน 1 ปล่อง ได้แก่  
•  ปล่องเตาอบ (Heat Treatment) 

ตรวจวัด 2 ครั้ง/ปี 

ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย  จำนวน 1 ปล่อง ได้แก่  ปล่องเตาอบ (Heat 
Treatment) พบว่า ดัชนีท่ีตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานกำหนด 

สถานีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

NO2  (ppm) เกณฑ์ที่กำหนดในรายงาน EIA1/ 
Stack of Heat treatment <3.8 (2.90) ≤ 40 

เกณฑ์ท่ีกำหนด : 1/ มาตรการปอ้งกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนยีม (ครั้งที่ 2) หนังสือที่ อก 
5103.3.1/ 3458 ลงวันที่ 24 ธันวาคม 2564 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-65 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

1. คุณภาพอากาศ (ต่อ) 
2. การติดตามตรวจสอบตามแผน 
 การติดตามตรวจสอบตามแผนบำรุงรักษาเชิง

ป้ อ ง กั น  ( Preventive Maintenance 
Program) สำหรับระบบบำบัดมลพิษทาง
อากาศ อย่างน้อย ประกอบด้วย 
- การตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป 
- การตรวจสอบ Hopper 
- การตรวจสอบระบบถุงกรอง 
- การตรวจสอบชุดทำความสะอาดถุงกรอง 
- การตรวจสอบระบบลำเลียงฝุ่นละออง 
- การตรวจสอบชุดควบคุมไฟฟ้าของระบบ

ทำความสะอาด 
- การตรวจสอบระบบพัดลม และบนัทึก

แรงดันลมทีสู่ญเสียอยา่งสม่ำเสมอ 
- การตรวจสอบแรงลมดดูบริเวณพดัลม  

 
- ระบบดักฝุ่น (Dust collector) 

บันทึกรายละเอียดในการตรวจสอบเดือนละ 
1 ครั้ง 

 
มีแผนการตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance Program) อุปกรณ์ของระบบ
บำบัดมลพิษทางอากาศ เช่น การตรวจสอบการสะสมของฝุ่น การตรวจสอบ Motor ดูดอากาศ การทำ
ความสะอาดถุงดักฝุ่น การตรวจสอบจุดท่อและข้อต่อต่างๆ เป็นต้น โดยกำหนดความถี่ในการตรวจสอบ
ทุก 1 เดือน นอกจากนี้ โครงการได้กำหนดให้มีการเปลี่ยนถุงกรอง (Bag filter) ทุก 2 ปี เพื่อให้การ
ทำงานของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศมีประสิทธิภาพมากที่สุด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-66 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

3. ระดับเสียง 
- ระดับเสียง 1 ช่ัวโมง (Leq 1 hr) 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (Leq 24 hr.) 
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

 
จำนวน 2 จุดตรวจวัด ได้แก่ 
• ชุมชนหมู่ 6 บ้านมาบยางพร (N1) 
• ริมรั้วโครงการด้านทิศะวันออกเฉยีงเหนือ 

(N2) 
ตรวจวัด 2 ครั้ง/ป ี

 
ทำการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป จำนวน 2 จุด ได้แก่ ชุมชนหมู่ที่ 6 บ้านมาบยางพร และริมรั้วโครงการ
ด้านทิศตะวันออก โดยมีการตรวจวัดระหว่างวันที่ 30 ตุลาคม - 6 พฤศจิกายน 2566 ซึ่งจากผลการ
ตรวจวัด พบว่า ดัชนีที่ทำการตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อม
แห่งชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป 

สถานีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dBA) 

Leq 1 hr. Leq 24 hr. Lmax L90 
ชุมชนหมู่ 6 บ้านมาบยางพร 41.6-60.9 49.9-55.5 79.7-104.2 46.1-52.5 
ริมร้ัวโครงการด้านทิศตะวันออกเฉยีงเหนือ 45.9-64.8 55.5-56.0 73.7-105.5 52.0-53.0 

มาตรฐาน 1/,2/ - ≤ 70 ≤ 115 - 
มาตรฐาน : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียง  

โดยทั่วไป 
2/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบ
กิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 (ลงวันที่ 27 ธันวาคม พ.ศ. 2548) 

- เสียงรบกวน จำนวน 1 จุดตรวจวัด ได้แก่ 
• ชุมชนหมู่ 6 บ้านมาบยางพร (N1) 

ตรวจวัด 2 ครั้ง/ป ี

ทำการตรวจวัดเสียงรบกวน จำนวน 1 จุด ได้แก่ ชุมชนหมู่ 6 บ้านมาบยางพร ผลการตรวจวัด พบว่า มี
ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2548  

สถานีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดระดับเสียงรบกวน (dBA) 

กลางวัน กลางคืน 
ชุมชนหมู่ 6 บ้านมาบยางพร 4.9-6.1 4.4-8.2 

มาตรฐาน 1/ ≤ 10 
มาตรฐาน : 1/  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เร่ือง ค่าระดับเสียงรบกวน (ลงวันที่ 29 

มิถุนายน พ.ศ. 2550) 
- Noise contour ภายในพื้นที่อาคารผลิตครอบคลุมถึง 

ริมรั้วโครงการ ตรวจวัดทุก 3 ปี 
ทำการตรวจวัดระดับเสียงเพื่อจัดทำเส้นระดับเสียง (Noise Contour) ภายในอาคารผลิต โดยครั้งล่าสุด
ทำการตรวจวัดเมื่อวันที่ 10-11 พฤศจิกายน 2564 และจะตรวจวัดซ้ำทุก 3 ปี เพื่อควบคุมและแก้ไข
ปัญหาแหล่งกำเนิดเสียงดัง 

 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-67 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

4. คุณภาพน้ำทิ้ง 
- ความ เป็ นกรดและด่ าง 

(pH) 
- สี (Color) 
- กลิ่น (Odor) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- บีโอดี (BOD) 
- ซีโอดี (COD) 
- สารแขวนลอยทั้ งหมด 

(TSS) 
- ของแข็งที่ละลายน้ำ (TDS) 
- ไฮโดรเจนซัลไฟต์ (H2S) 
- น้ำมันและไขมัน  (Oil & 

Grease) 
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- อะลูมิเนียม (Aluminium) 

 
บ่อพักน้ำท้ิงขนาด 35  
ลูกบาศก์เมตร  
ตรวจวัด 1 ครั้ง/เดือน 

 
ทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพจากบ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร ดำเนินการตรวจ
เดือนละ 1 ครั้ง ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2566 ซึ่งผลการตรวจวัด พบว่ามีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดตามประกาศการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 

ดัชนีที่ตรวจวัด หน่วย 
ผลการวิเคราะห์ ปี 2566 

มาตรฐาน1/ 
ก.ค. 66 ส.ค. 66 ก.ย. 66 ต.ค. 66 พ.ย. 66 ธ.ค. 66 

1. pH2/ - 7.6 8.0 7.3 7.7 7.9 7.9 5.5-9.0 
2. BOD2/ mg/l 36.8 46.1 38.3 4.1 23.0 36.5 ≤500 
3. COD2/ mg/l 134 157 122 40 67 170 ≤750 
4. TSS2/ mg/l 17 30 16 9 15 25 ≤200 
5. TDS2/ mg/l 588 344 312 576 388 604 ≤3,000 
6. Oil & Grease2/ mg/l 8.0 5.0 5.0 <3.0 <3.0 10 ≤10 
7. Temperature2/ oc 31.4 32.3 30.0 30.7 27.5 30.4 ≤45 
8. Color2/ 
   (at Original pH) 

ADMI 16 64 44 20 23 25 ≤600 

9. H2S2/ mg/l <0.6 2.40 <0.6 <0.6 <0.6 <0.6 - 
10. TKN2/ mg/l 6.9 6.1 6.9 5.0 12.5 7.2 ≤100 
11. Aluminium2/  mg/l 1.19 0.14 1.01 0.56 1.22 2.39 - 
12. Odor2/ - ไม่มีกลิ่น มีกลิ่น มีกลิ่น ไม่มีกลิ่น มีกลิ่น มีกลิ่น - 

มาตรฐาน : 1/ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ำเสียลงสู่ระบบบำบัด 
น้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-68 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

4. คุณภาพน้ำทิ้ง (ต่อ) 
- ความเป็นกรดและด่าง (pH) 
- สารแขวนลอยทั้งหมด (TSS) 
- ของแข็งที่ละลายน้ำ (TDS) 
- ซีโอดี (COD) 
- น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease) 
- อะลูมิเนียม (Aluminium) 

 
บ่อพักน้ำท้ิงขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร 
ตรวจวัด 1 ครั้ง/เดือน 

 
การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีจากบ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร 
ดำเนินการตรวจเดือนละ 1 ครั้ง ระหว่างเดือนกรกฎาคม - ธันวาคม 2566 ผลการตรวจวัด พบว่า มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ที่กำหนดตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 76/2560 

ดัชนี่ตรวจวดั หน่วย 
ผลการวเิคราะห์ ปี 2566 

มาตรฐาน1/ 
ก.ค. 66 ส.ค. 66 ก.ย. 66 ต.ค. 66 พ.ย. 66 ธ.ค. 66 

1. COD mg/l 237 393 120 37 58 175 ≤750 
2. Oil & Grease mg/l 7 5 3 5 <3 9 ≤10 
3. pH - 7.4 7.4 7.1 7.6 8.1 7.8 5.5-9.0 
4. TDS mg/l 540 404 360 440 366 592 ≤3,000 
5. TSS mg/l 30 60 19 14 14 14 ≤200 
6. Aluminium  mg/l 2.21 3.86 2.38 1.13 2.61 2.04 - 

มาตรฐาน : 1/ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่  76/2560 เรื่อง กําหนดมาตรฐาน ทั่วไปในการระบาย 
น้ำเสียลงสู่ระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางในนิคมอุตสาหกรรม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-69 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

5. คุณภาพน้ำใต้ดิน 
- ความเป็นกรดและด่าง (pH) 
- นิกเกล (Nickel) 
- แมงกานีส (Manganese) 
- อะลูมิเนยีมคลอไรด์ (Aluminium 

Chloride as Aluminium) 
- อะลูมิเนยีม (Aluminium) 
- โครเมียม (Chromium) 

 
บ่อสังเกตการณ์  จำนวน 3 สถานี  
ได้แก่ 
• MW-01 (เหนือน้ำ) 
• MW-02 (ท้ายน้ำ)  
• MW-03 (ท้ายน้ำ) 

ตรวจวัด 2 ครั้ง/ป ี

 
ทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำใต้ดิน จำนวน 3 จุด ได้แก่ เหนือน้ำ MW 01 ท้ายน้ำ MW 02 และท้ายน้ำ MW 03   
เมื่อวันที่ 6 พฤศจิกายน 2566 ผลการตรวจวัด พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม (พ.ศ. 2559) 

ดัชนีตรวจวัด หน่วย 
ผลการวิเคราะห์ 

มาตรฐาน1/ 

เหนือน้ำ MW-01 ท้ายน้ำ MW-02 ท้ายน้ำ MW-03 
1. pH  - 6.5 6.6 6.6 6.5-9.2 
2. Nickel  mg/l <0.005 <0.005 <0.005 ≤ 5.0 
3. Manganese  mg/l 0.066 10.5 10.7 ≤ 33 
4. Aluminium Choride  
   as Aluminium  

mg/l 1.66 0.529 0.707 - 

5. Aluminium  mg/l 0.335 0.107 0.143 - 
6. Chromium  mg/l <0.005 <0.005 <0.005 ≤ 6.0 

มาตรฐาน : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดเกณฑ์การปนเป้ือนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมท้ังการจัดทำ
รายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเป้ือนในดินและน้ำใต้ดิน (พ.ศ. 2559) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-70 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

6. คุณภาพดิน 
- ความเป็นกรดและด่าง (pH) 
- นิกเกล (Nickel) 
- แมงกานีส (Manganese) 
- อะลูมิเนยีมคลอไรด์ (Aluminium 

Chloride as Aluminium) 
- อะลูมิเนียม (Aluminium) 
- โครเมียม (Chromium) 

 
ดินบริเวณบ่อสังเกตการณ์ จำนวน 3 สถานี 
ได้แก่ 
• MW-01 (เหนือน้ำ) 
• MW-02 (ท้ายน้ำ)  
• MW-03 (ท้ายน้ำ) 

ตรวจวัด 2 ครั้ง/ป ี

 
ทำการตรวจวัดคุณภาพดินบริเวณบ่อสังเกตการณ์ จำนวน 3 จุด ได้แก่ เหนือน้ำ MW-01 ท้ายน้ำ MW-02 
และ MW-03 เมื่อวันที่ 4 เมษายน 2566 ผลการตรวจวัด พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม (พ.ศ. 2559) 

ดัชนีตรวจวัด หน่วย 
ผลการวิเคราะห์ 

มาตรฐาน1/ เหนือน้ำ 
MW-01 

ท้ายน้ำ 
MW-02 

ท้ายน้ำ 
MW-03 

1. pH   - 6.5 8.5 8.4 - 
2. Nickel  mg/kg <1.00 2.20 5.09 ≤ 41,000 
3. Manganese  mg/kg 104 159 297 ≤ 32,000 
4. Aluminium Choride as  
   Aluminium  

mg/kg 
27,595 24,116 41,828 

- 

5. Aluminium  mg/kg 5,584 4,880 8,464 - 
6. Chromium  mg/kg 0.973 5.06 8.92 ≤ 640 

มาตรฐาน : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพ
ดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมทั้งการจัดทำรายงานผลการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน และ
รายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน (พ.ศ. 2559) 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-71 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

7. กากของเสีย   
- บันทึกชนิด และปริมาณของวัสดุหรือสิ่ง

ปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้วและขยะทั่วไปท่ีต้องนำ
ออกสู่ภายนอกโรงงาน เพื่อส่งไปกำจัด 
ดังนี ้
1) ขยะทั่วไป ส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่

ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
2) วัสดุหรือสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้วส่งกำจัด

โดยหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

ภายในพื้นที่โครงการ 
จัดทำรายงานสรุปผล ปีละ 1 ครั้ง 

จัดให้มีพื้นที่สำหรับจัดเก็บวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และของเสียอันตราย โดยแยกประเภทเป็นสัดส่วนชัดเจน 
และมีบันทึกชนิด และปริมาณของวัสดุหรือสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว และขยะทั่วไปที่ต้องนำออกสู่ภายนอก
โรงงานเพื่อส่งไปกำจัด โดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางหน่วยงานราชการหรือกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

- สรุปรายงานตามแบบ สก.1  สก.2 และ
สก.3 พร้อมทั้งแสดงในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ต าม ที่ ได้ ร าย งาน ป ระจ ำปี ต่ อนิ ค ม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

ภายในพื้นที่โครงการ 
จัดทำรายงานสรุปผล ปีละ 1 ครั้ง 

จัดทำรายงานสรุปชนิดและปริมาณของวัสดุหรือสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว และขยะทั่วไปที่ต้องนำออกสู่
ภายนอกโรงงานเพื่อส่งไปกำจัดตามแบบ สก.1 สก.2 และ สก.3 โดยรายงานต่อกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม และนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-72 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
จำนวน 30 จุดตรวจวัด บริเวณพื้นที่ทำงาน 
ได้แก่ 
•  บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนยีม (Melting) 

จำนวน 3 จุด 
•  บริเวณฉดีขึ้นรูปอะลูมเินียม (Dia Casting) 

จำนวน 10 จุด 
•  บริเวณขดัและตกแต่งช้ินงาน (Finishing 

Ling) จำนวน 6 จุด 
•  บริเวณกดั กลึง และเจาะช้ินงาน 

(Machining Line) จำนวน 9 จุด 
•  บริเวณอบช้ินงาน (Heat Treatment) 

จำนวน 1 จุด 
•  บริเวณขดัผิวช้ินงาน (Shot Blast) จำนวน 1 

จุด 

 
ทำการตรวจวัดระดับความร้อนบริเวณพื้นที่ทำงานตรวจวัดระหว่างวันที่ 30 ตุลาคม - 2 พฤศจิกายน 
2566 จำนวน 27 จุด พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามกฎกระทรวง (พ.ศ. 2559) สำหรับเตาหลอม 
2.5 ตัน No.2 และ Die Casting M/C 2500 Ton # 5 อยู่ในระหว่างการทดสอบเครื่องจักร 

บริเวณที่ตรวจวัด 
ค่าความร้อน (oC) 

  มาตรฐาน1/ 
TNWB TDB TGT WBGT 

บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม (Melting) 
1. เตาหลอม 2.5 ตัน No.1  27.4 34.4 35.0 29.7 

WBGT≤32.0 
(งานปานกลาง) 

2. เตาหลอม 2.5 ตัน No.2 อยู่ในระหว่างการทดสอบเครื่องจักร 
3. เตาหลอม 2.0 ตัน  26.7 33.7 34.1 28.9 
บริเวณฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม (Dia Casting) 
1. Die Casting M/C 1650 Ton # 1 26.9 33.7 34.1 29.1 

WBGT≤32.0 
(งานปานกลาง) 

2. Die Casting M/C 1650 Ton # 2 27.4 35.0 35.5 29.8 
3. Die Casting M/C 2500 Ton # 1 27.2 35.2 35.7 29.8 
4. Die Casting M/C 2500 Ton # 2 27.7 34.5 34.7 29.8 
5. Die Casting M/C 2500 Ton # 3 26.4 35.0 35.5 29.1 
6. Die Casting M/C 2500 Ton # 4 26.7 33.3 33.4 28.7 
7. Die Casting M/C 2500 Ton # 5 อยู่ในระหว่างทดสอบเครื่องจักร 
8. Die Casting M/C 800 Ton # 1 25.9 31.6 31.9 27.7 
9. Die Casting M/C 800 Ton # 2 27.0 34.6 35.0 29.4 
10. Die Casting M/C 3550 Ton 27.7 35.7 36.3 30.3 
บริเวณขัดผิวชิ้นงานและบริเวณอบชิ้นงาน 
1. Shot Blast 

25.5 32.6 33.1 27.8 
WBGT≤32.0 

(งานปานกลาง) 
2. Heat treatment 

26.8 35.6 36.2 29.6 
WBGT≤32.0 

(งานปานกลาง) 
 

8.1 ความร้อน 
- ระดับความร้อนบริเวณพื้นท่ีทำงาน 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-73 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8.1 ความร้อน (ต่อ)   

บริเวณที่ตรวจวัด 
ค่าความร้อน (oC) 

  มาตรฐาน1/ 
TNWB TDB TGT WBGT 

บริเวณขัดและตกแต่งชิ้นงาน (Finishing Ling) 
1. Finishing Line 1 25.7 32.4 33.3 28.0 

WBGT≤32.0 
(งานปานกลาง) 

2. Finishing Line 2 25.5 32.3 32.9 27.7 
3. Finishing Line 3 25.3 32.3 32.8 27.6 
4. Finishing Line 4 25.9 32.7 33.1 28.1 
5. Finishing Line 5 27.0 32.2 32.8 28.7 

6. Finishing Line 6 26.5 28.9 29.1 27.3 
บริเวณกัด กลึง และเจาะชิ้นงาน (Machining Line) 
1. Machining Line A 27.8 34.4 35.0 30.0 

WBGT≤32.0 
(งานปานกลาง) 

2. Machining Line B 27.6 34.5 34.7 29.7 
3. Machining Line C 28.1 35.3 35.6 30.4 
4. Machining Line D  * * * * 
5. Machining Line E 28.1 35.9 36.1 30.5 
6. Machining Line F 27.0 33.8 33.9 29.1 
7. Machining Line G 25.3 33.4 34.7 28.1 
8. Machining Line H 26.0 35.1 36.4 29.1 
9. Machining Line K 25.8 34.5 36.7 29.1 

หมายเหตุ :  TNWB   คือ อุณหภูมิเทอร์โมมิเตอร์กระเปาะเปียก TDB     คือ อุณหภูมิเทอร์โมมิเตอรก์ระเปาะแห้ง 
                TGT     คือ อุณหภูมิโกลบเทอรโ์มมิเตอร์  WBGT คือ อุณหภูมิเวทบัลท์โกลบ 
มาตรฐาน : 1/ กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 (หมวด 1 ความร้อน) 
                  * ไม่มีผลการตรวจวัดเนื่องจาก ปิดปรับปรุงไลน์การผลิต 

   

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-74 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8.2 แสงสว่าง 
- ระดับความเข้มของแสงสว่าง 

 
พื้ นที่ ปฏิ บั ติ งาน เช่น  โต๊ ะทำงาน บริ เวณ
เครื่องจักร พื้นที่ทั่ วไป ทางเดิน บันได ห้อง
ประชุม ห้องพยาบาล เป็นต้น 

 
ทำการตรวจวัดระดับแสงสว่าง จำนวน 169 จุด เมื่อวันที่ 1 และ 3 พฤศจิกายน 2566 ซึ่งจากผลการ
ตรวจวัดแสงสว่างในพื้นที่ทำงาน พบว่า ทุกบริเวณที่ตรวจวัดมีค่าความเข้มแสงสว่างเป็นไปตามเกณฑ์
ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานความเข้มของแสงสว่าง (ลงวันที่ 27 
พฤศจิกายน พ.ศ. 2560) 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-75 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8.3 เสียง 
- ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

ทำงานในแต่ละวัน (Time 
Weighted Average-TWA) 

 
ลูกจ้างที่สัมผัสเสียงดังทุกคน 

 

 
ทำการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณพื้นที่ทำงาน จำนวน 27 จุด เมื่อวันท่ี 31 ตุลาคม และ 1-3 พฤศจิกายน 
2566 ผลการตรวจวัด พบว่า ทุกบริเวณที่ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่มาตรฐานกำหนดตามประกาศกรม
สวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน สำหรับเตาหลอมอะลูมิเนียม 2.5 ตัน No.2 และบริเวณฉีดขึ้นรูป
อะลูมิเนียม 2500 ตัน #5 อยู่ในระหว่างทดสอบเครื่องจักร 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง (Leq 8 
hr.) 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 13 ช่ัวโมง (Leq 
13 hr.) กรณีมีทำงานล่วงเวลา (OT) 

- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
- ระดับ เสี ย งสู งสุ ด  (Peak sound 

pressure level) ที่มีระดับเสียงดัง
ต่อ เนื่ องแบบคงที่  (Continuous 
steady noise) 

จำนวน 30 จุดตรวจวัด บริเวณพื้นที่ทำงาน 
ได้แก่ 
• บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนยีม (Melting) 

จำนวน 3 จุด 
• บริเวณฉดีขึ้นรูปอะลูมเินียม (Dia Casting) 

จำนวน 10 จุด 
• บริเวณขดัและตกแต่งช้ินงาน (Finishing 

Ling) จำนวน 6 จุด 
• บริเวณกดั กลึง และเจาะช้ินงาน 

(Machining Line) จำนวน 9 จุด 
• บริเวณอบช้ินงาน (Heat Treatment) 

จำนวน 1 จุด 
• บริเวณขดัผิวช้ินงาน (Shot Blast) จำนวน 

1 จุด 

บริเวณท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
พนักงาน พื้นที่ทำงาน 

TWA 
(dBA) 

%Dose 
Leq 8 hrs. 

(dBA) 
Lmax 
(dBA) 

Lpeak 
(dBC) 

Melting 
1. Melting 2.0 ตัน  82.0 50.25 84.3 106.6 116.6 
2. Melting 2.5 ตัน No. 1 79.6 28.96 81.5 101.6 116.9 
3. Melting 2.5 ตัน No. 2 อยู่ในระหว่างทดสอบเครื่องจักร 
Die Casting 
1. Die Casting M/C 1650 ตัน #1 80.0 31.96 83.3 101.2 122.8 
2. Die Casting M/C 1650 ตัน #2 78.6 23.12 81.1 102.7 123.3 
3. Die Casting M/C 2500 ตัน #1 83.9 77.63 85.8 105.7 118.1 
4. Die Casting M/C 2500 ตัน #2 80.2 33.21 83.3 99.6 123.0 
5. Die Casting M/C 2500 ตัน #3 81.0 39.52 84.4 107.2 131.9 
6. Die Casting M/C 2500 ตัน #4 79.9 31.24 82.7 103.8 127.2 
7. Die Casting M/C 2500 ตัน #5 อยู่ในระหว่างทดสอบเครื่องจักร 
8. Die Casting M/C 800 ตัน #1 82.5 56.32 84.2 112.2 122.7 
9. Die Casting M/C 800 ตัน #2 81.6 45.32 84.3 103.8 123.6 
10. Die Casting M/C 3550 ตัน 83.8 76.25 85.0 100.0 125.4 
Shot Blast, Heat treatment 
1. Shot Blast 74.5 8.96 76.1 91.9 128.3 
2. Heat treatment 79.9 31.24 81.0 93.8 113.3 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-76 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8.3 เสียง (ต่อ) 
 

  

บริเวณท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
พนักงาน พื้นที่ทำงาน 

TWA 
(dBA) 

%Dose 
Leq 8 hrs. 

(dBA) 
Lmax 
(dBA) 

Lpeak 
(dBC) 

Finishing Line 
1. Finishing Line 1 83.9 77.63 85.0 98.5 120.2 
2. Finishing Line 2 78.6 23.12 81.7 98.9 125.6 
3. Finishing Line 3 79.0 25.13 81.5 100.0 123.7 
4. Finishing Line 4  78.5 22.31 81.9 99.9 123.5 
5. Finishing Line 5 78.9 24.35 81.0 101.9 121.4 
6. Finishing Line 6  79.6 28.96 81.5 100.8 122.3 
Machining Line 
1. Line A 80.5 35.63 82.8 94.3 117.2 
2. Line B 78.7 23.21 81.3 91.7 117.4 
3. Line C 78.4 27.24 81.4 101.5 115.1 
4. Line D * * * * * 
5. Line E 79.0 25.13 81.7 102.4 118.5 
6. Line F 78.8 24.03 81.0 104.1 108.8 
7. Line G 80.2 33.21 83.1 97.5 115.9 
8. Line H 78.6 23.12 81.5 98.8 119.7 
9. Line K 79.0 25.13 81.3 90.6 114.2 

มาตรฐาน ≤85 1/ - ≤90 2/ ≤115 3/  ≤1403/ 
มาตรฐาน : 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมให้ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานในแต่ละวัน (ลงวันท่ี 

13 ธันวาคม พ.ศ. 2560) 
 2/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546   
 3/ กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ

ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 
                    * ไม่มีผลการตรวจวัดเนื่องจาก ปิดปรับปรุงไลน์การผลิต    



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-77 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8.4 คุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน 
ฝุ่นอะลูมิเนียม (Aluminium Dust) 
- อนุภาคทุกขนาดที่อาจสดูเข้าสู่

ระบบทางเดินหายใจได้ (Inhalable 
Dust) 

- อนุภาคขนาดเล็กท่ีอาจสดูเข้าสู่
ระบบทางเดินหายใจได้ 
(Respirable Dust) 

จำนวน 19 จุดตรวจวัด บรเิวณพืน้ท่ี
ทำงาน ได้แก่ 
•  บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนยีม 

(Melting) จำนวน 3 จุด 
•  บริเวณฉดีขึ้นรูปอะลูมเินียม (Dia 

Casting) จำนวน 10 จุด 
•  บริเวณขดัและตกแต่งช้ินงาน 

(Finishing Ling) จำนวน 6 จุด 

การตรวจวัดปริมาณความเข้มฝุ่นละอองและสารเคมีในบรรยากาศการทำงาน จำนวน 29 จุด ดำเนินการเก็บ
ตัวอย่างเมื่อวันท่ี 30 ตุลาคม - 3 พฤศจิกายน 2566 พบว่า ทุกบริเวณที่ตรวจวิเคราะห์มีค่าความเข้มสารอยู่ใน
เกณฑ์ที่มาตรฐาน สำหรับเตาหลอมอะลูมิเนียม 2.5 ตัน No.2 และบริเวณฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม 2500 ตัน #5 
อยู่ในระหว่างทดสอบเครื่องจักร 

บริเวณท่ีตรวจวัด ดัชนีท่ีตรวจวัด หน่วย 
ผลการ

วิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

1/ 2/ 

บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนยีม (Melting) 
1. เตาหลอมน้ำอะลูมิเนียม 

ขนาด 2.0 ตัน 
Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.007 ≤ 15 ≤ 10 
Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.004 ≤ 5 - 
Hydrogen Chloride ppm 0.027 ≤ 5 ≤ 5 
Ammonia ppm 0.050 ≤ 50 ≤ 50 
Hydrogen Fluoride ppm 0.020 ≤ 3 ≤ 3 

2. เตาหลอมน้ำอะลูมิเนียม 
ขนาด 2.5 ตัน No.1 

Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.005 ≤15 ≤ 10 
Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.004 ≤ 5 - 
Hydrogen Chloride ppm 0.026 ≤ 5 ≤ 5 
Ammonia ppm 0.178 ≤ 50 ≤ 50 
Hydrogen Fluoride ppm 0.011 ≤ 3 ≤ 3 

บริเวณฉีดขึน้รูปอะลูมเินยีม (Dia Casting)  
1. Dia Casting 1650 ตัน # 1 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.009 ≤ 15 ≤ 10 

Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.005 ≤ 5  - 
Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 53/ 

2. Dia Casting 1650 ตัน # 2 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.005 ≤ 15 ≤ 10 
Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.003 ≤ 5 - 
Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 53/  

3. Dia Casting 2500 ตัน # 1 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.008 ≤ 15 ≤ 10 
Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.005 ≤ 5 - 
Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 53/  

- ละอองน้ำมัน (Oil Mist) จำนวน 21 จุดตรวจวัด บรเิวณพืน้ท่ี
ทำงาน ได้แก่ 
•  บริเวณฉดีขึ้นรูปอะลูมเินียม (Dia 

Casting) จำนวน 10 จุด 
•  บริเวณกดั กลึง และเจาะช้ินงาน 

(Machining Line) จำนวน 9 จุด 
•  พื้นที่งานซ่อมบำรุง (Maintenance 

Equipment and Maintenance 
Mold) จำนวน 2 จุด 

- ไอระเหยของกรดไฮโดรคลอริก 
(HCl) 

- ไอระเหยของแอมโมเนีย (NH3) 
- ไอระเหยของไฮโดรเจนฟลูออไรด์  

(HF) 

จำนวน 3 จุด บริเวณพื้นท่ีทำงานในช่วง
ที่มีการเตมิฟลักซ์ ได้แก ่
•  เตาพักน้ำอะลูมิเนียม (Holding 

Chamber) ขนาด 2 ตัน (1 เตา) 
•  เตาพักน้ำอะลูมิเนียม (Holding 

Chamber) ขนาด 2.5 ตัน (2 เตา) 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-78 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8.4 คุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (ต่อ) 
 

  

บริเวณท่ีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด หน่วย 
ผลการ

วิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

1/ 2/ 

บริเวณฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม (Dia Casting) (ต่อ) 
4. Dia Casting 2500 ตัน # 2 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.009 ≤ 15 ≤ 15 

Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.005 ≤ 5 - 
Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 

5. Dia Casting 2500 ตัน # 3 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.062 ≤ 15 ≤ 15 
Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.005 ≤ 5 - 
Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 

6. Dia Casting 2500 ตัน # 4 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.007 ≤ 15 ≤ 15 
Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.005 ≤ 5 - 
Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 

7. Dia Casting 800 ตัน # 1 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.004 ≤ 15 ≤ 15 
Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.003 ≤ 5 - 
Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 

8. Dia Casting 800 ตัน # 2 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.007 ≤ 15 ≤ 15 
Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.003 ≤ 5 - 
Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 

9. Dia Casting 3550 ตัน  Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.007 ≤ 15 ≤ 15 
Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.003 ≤ 5 - 
Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 

บริเวณขัดและตกแต่งชิ้นงาน (Finishing Ling) 
1. Line 1 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.006 ≤ 15 ≤ 15 

Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.003 ≤ 5 - 
2. Line 2 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.003 ≤ 15 ≤ 15 

Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.002 ≤ 5 -  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-79 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8.4 คุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (ต่อ) 
 

  

บริเวณท่ีตรวจวัด ดัชนีที่ตรวจวัด หน่วย 
ผลการ

วิเคราะห์ 
มาตรฐาน 

1/ 2/ 

บริเวณขัดและตกแต่งชิ้นงาน (Finishing Ling) (ต่อ) 
3. Line 3 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.006 ≤ 15 ≤ 15 

Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.003 ≤ 5 - 
4. Line 4 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.006 ≤ 15 ≤ 15 

Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.005 ≤ 5 - 
5. Line 5 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.008 ≤ 15 ≤ 15 

Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.006 ≤ 5 - 
6. Line 6 Aluminum (inhalable dust) mg/m3 0.006 ≤ 15 ≤ 15 

Aluminum (Respirable dust) mg/m3 0.003 ≤ 5 - 
บริเวณกัด กลึง และเจาะชิ้นงาน (Machining Line) 
1. Machining Line A Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 
2. Machining Line B Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 
3. Machining Line C Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 
4. Machining Line D Oil mist mg/m3 * - ≤ 5 
5. Machining Line E Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 
6. Machining Line F Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 
7. Machining Line G Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 
8. Machining Line H Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 
9. Machining Line K Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5  

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-80 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8.4 คุณภาพอากาศในพื้นที่ทำงาน (ต่อ) 
 

  

บริเวณท่ีตรวจวัด 
ดัชนีที่

ตรวจวัด 
หน่วย 

ผลการ
วิเคราะห์ 

มาตรฐาน 
1/ 2/ 

พื้นที่งานซ่อมบำรุง (Maintenance Equipment and Maintenance Mold) 
1. พื้นท่ีซ่อมบำรุง Maintenance Equipment Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 
2. พื้นท่ีซ่อมบำรุง Maintenance Mold Oil mist mg/m3 <0.1 - ≤ 5 

มาตรฐาน: 1/  ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ือง ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
               2/ OSHA = Notification of Occupational Safety & Health Administration 

* ไม่มีผลการตรวจวัดเนื่องจาก ปิดปรับปรุงไลน์การผลิต 
8.5 การบันทึกอุบัติเหตุ   

- จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ ประกอบด้วย สาเหตุ 
จำนวนผู้ ได้รับบาดเจ็บ ความเสียหายต่อ
ทรัพย์สิน การแก้ไขปัญหาและการกำหนด
มาตรการในการป้องกันเพื่อไม่ให้เกิดเหตุการณ์
ซ้ำ พร้อมท้ังจัดทำแผนปฏิบัติการและกำหนด
ความรับผิดชอบของบุคคลที่เกี่ยวข้องกรณีที่มี
อุบัติเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น 

ภายในพื้นที่โครงการ จัดทำบันทึกรายละเอียดอุบัติเหตุ-อุบัติการณ์ภายในโครงการ และจัดทำรายงานสรุปผลปีละ 1 ครั้ง และมีการ
สรุปผลเปรียบเทียบ 3 ปี ย้อนหลัง 

8.6 สุขภาพของพนักงาน   
- การตรวจสุขภาพของพนักงาน ได้แก่ การตรวจ

ร่างกายทั่วไป เอกซเรย์ทรวงอก ตรวจเลือด 
ตรวจไขมันและน้ำตาลในเลือด ตรวจการ
ทำงานของตับและไต ตรวจสมรรถภาพของปอด 
สมรรถภาพการได้ยิน และอะลูมิเนียมในเลือด 

พนักงานทุกคน จัดให้มีการตรวจสุขภาพของพนักงานเป็นประจำทุกปี ซึ่งล่าสุดในปี 2566 ดำเนินการตรวจสุขภาพเมื่อวันที่ 
18 และ 21 สิงหาคม 2566 กรณีพบว่าผลการตรวจสุขภาพมีความปกติเนื่องจากการทำงาน โครงการจะ
ดำเนินการตรวจสอบและติดตามผลอย่างต่อเนื่อง พร้อมทั้งกำหนดแนวทางป้องกัน แก้ไข และมีการสรุปผล
เปรียบเทียบ  3 ปี ย้อนหลัง 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม           บทที่ 3 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6)               ผลการปฏิบัติตามมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 3-81 

ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 
คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 

8.7 แผนปฏิบัติการเหตุฉุกเฉิน   
- การฝึกอบรมและซักซ้อมแผนฉุกเฉิน - ภายในโครงการ จัดให้มีการอบรม และฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินปีละ 1 ครั้ง เพื่อเตรียมความพร้อมและ

ตอบโต้ภาวะฉุกเฉินอย่างเป็นระบบ และรวมไปถึงแนวทางในการดำเนินการกับเหตุการณ์ที่
เกิดขึ้น เพื่อใช้ระงับเหตุได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยครั้งล่าสุดโครงการดำเนินการฝึกซ้อม
ดับเพลิงและอพยพหนีไฟ เมื่อวันท่ี 27 ตุลาคม 2566 

9. สาธารณสุข   
- ประสานกับหน่วยงานสาธารณสุขในท้องถิ่นเพื่ อ

รวบรวมข้อมูลสถิติผู้ป่วยตามกลุ่มสาเหตุของโรค การ
เจ็บป่วยอันเนื่องมาจากการทำงานและโรคต่างๆ ท่ีอาจ
เกิดขึ้นเนื่องจากผลกระทบสิ่งแวดล้อมเป็นประจำทุกปี 

- โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบล
ใกล้เคียงพื้นที่โครงการ 

มีการรวบรวมสถิติภาวะการเจ็บป่วยตามกลุ่มสาเหตุโรคจากโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบล
มาบยางพร เป็นประจำ ปีละ 1 ครั้ง โดยในปี 2566 จะรวบรวมในการจัดทำรายงานช่วงเดือน
มกราคม – ธันวาคม 2566 พบว่า มีสาเหตุการเจ็บป่วย (กลุ่มโรค) 3 อันดับแรก ได้แก่ 1) โรค
ระบบหายใจ 2) โรคระบบย่อยอาหาร รวมโรคในช่องปาก และ 3) โรคระบบกล้ามเนื้อ รวมโครง
ร่าง และเนื้อยึดเสริม 

10. การคมนาคมขนส่ง   
- บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการ

ขนส่ง เพื่อหาแนวทางป้องกันและแก้ไขปัญหาการเกิด
ซ้ำต่อไป 

- ถนนภายในโครงการและถนน
สาธารณะ 

ทำการบันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการขนส่งที่เกิดขึ้นภายในโครงการ
ทุกครั้ง เพื่อหาแนวทางป้องกันและแก้ไขปัญหาการเกิดซ้ำต่อไป ซึ่งในช่วงเดือนกรกฎาคม - 
ธันวาคม 2566 พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุจากการจราจรที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการขนส่งเกิดขึ้นกับ
พนักงาน 

11. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ   
- การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความคิดเห็นของ

ประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น หน่วยงานราชการ 
หน่วยงานที่ เกี่ยวข้อง และสถานประกอบใกล้กับ
โครงการในรัศมี  5 กิ โลเมตร พร้อมทั้ งสภาพการ
เปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น ปัญหาและความต้องการระดับ
ครัวเรือนและระดับชุมชน รวมถึงสำรวจดัชนีความพึง
พอใจของชุมชน (Community Satisfaction Index) 
ทั้งนี้การสุ่มตัวอย่างให้เป็นไปตามหลักวิชาการและสถิติ 
พร้อมท้ังเสนอแผนที่การกระจายตัวการเก็บข้อมูล 

- ชุมชนในพ้ืนท่ีรอบโครงการ ผู้นำชุมชน 
ผู้ น ำท้ อ งถิ่ น  หน่ วย งานราชการ 
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องในระยะรัศมี 5 
กิโลเมตร สถานประกอบการใกล้เคียง
ที่ตั้งโครงการ และชุมชนที่ดำเนินการ
เก็บดัชนีคุณภาพสิ่งแวดล้อม พื้นที่
อ่อนไหว เช่น สถานพยาบาล โรงเรียน 
และวัด เป็นต้น 

จัดให้มีการสำรวจความคิดเห็นจากชุมชนในพื้นที่รอบโครงการ ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น 
หน่วยงานราชการ หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง และสถานประกอบการใกล้เคียงในรัศมี 5 กิโลเมตร 
เมื่อวันท่ี 16-18 ตุลาคม 2566 
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ตารางท่ี 3.1-2 (ต่อ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ 

คุณค่าสิ่งแวดล้อม สถานีตรวจวัด สรุปผลปฏิบัติตามมาตรการ 
11. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ (ต่อ) 

- รวบรวมข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา พร้อมการ
ติดตามการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนจากชุมชนและ
ภายในโครงการ รวมทั้งแนวทางการป้องกันการเกิดซ้ำ 

 
- ชุมชนในพื้นที่ศึกษา 5 กิโลเมตร 

 
จัดให้มีกล่องรับเรื่องร้องเรียน เพื่อรับความคิดเห็นจากชุมชน ติดตั้งบริเวณหน้าพื้นท่ีโครงการ 
และหากมีข้อร้องเรียนทางโครงการจะเร่งดำเนินการแก้ไขปัญหาดังกล่าวโดยเร็ว และทำการ
ช้ีแจงให้แก่ชุมชนทราบ 

 



 

 

 

 

 

 

บทที่ 4 

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
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บทที่ 4 
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ 
โรงหลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6) ประกอบด้วย การขออนุญาตติดตั้งเครื่องกัดกลึงชิ้นงานและเครื่องจักร
สนับสนุนที่เกี่ยวข้อง และมีการรับพนักงานเพ่ิมข้ึน 5 คน ส่งผลให้มีปริมาณการใช้น้ำของพนักงาน น้ำใช้ในการ
กัดกลึงชิ้นงานเพิ่มขึ้น รวมทั้งปริมาณตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีเพิ่มขึ้นตามไปด้วย ทั้งนี้ การ
เพ่ิมข้ึนของระบบสาธารณูปโภคดังกล่าวเป็นการเพ่ิมข้ึนเล็กน้อยเท่านั้น โดยระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีเบื้องต้น
ของโครงการ ระบบผลิตน้ำประปาและระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ยัง
สามารถรองรับการใช้ระบบสาธารณูปโภคส่วนกลางได้อย่างเพียงพอ ดังนั้น จึงได้ทำการประเมินผลกระทบจาก
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการดังกล่าว พิจารณา 2 ระยะ ได้แก่  

(ก) ระยะก่อสร้าง ได้แก่ การติดตั้งเครื่องจักร ใช้ผู้เชี่ยวชาญ จำนวน 10 คน ติดตั้งประมาณ 2 เดือน 
ประกอบด้วย น้ำใช้ น้ำเสีย ขยะมูลฝอย การคมนาคมขนส่งเครื่องจักรและทีมงานติดตั้งเครื่องจักร 
และระดับเสียง ระยะเวลาก่อสร้างภายในพื้นที่โครงการจนกระทั่งทดสอบระบบไฟฟ้าประมาณ 2 
เดือน 

(ข) ระยะดำเนินการ ประกอบด้วย น้ำใช้ น้ำเสียจากพนักงานและการกัดกลึงชิ้นงาน มูลฝอยจาก
พนักงานและของเสียจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี และระดับเสียง 

4.1  การใช้น้ำ 

 (ก)  ระยะก่อสร้าง 

 การใช้น้ำในระยะก่อสร้าง จะมีทีมงานผู้เชี่ยวชาญเข้ามาทำการติดตั้งเครื่องจักร ประมาณ 10 คน 
(อัตราการใช้น้ำ 70 ลิตร/คน/วัน, เกรียงศักดิ์ อุดมสินโรจน์, 2542) ดังนั้น ในช่วงก่อสร้างคาดว่าจะมีการใช้น้ำ
สูงสุดประมาณ 0.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยไม่มีการใช้น้ำเพื่อกิจกรรมก่อสร้าง แหล่งน้ำใช้ร่วมกับแหล่ง
น้ำประปาของโครงการ คือ น้ำประปาจากการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ในนามบริษัท อมตะวอเตอร์ 
จำกัด ความสามารถในการผลิตน้ำประปาสูงสุด 58,500 ลูกบาศก์เมตร/วัน และระบบ Water Reclamation 
Plant มีความสามารถในการผลิตน้ำประปาคุณภาพสูงรวม 43,560 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมีความต้องการ
ใช้น้ำของโรงงานที่เปิดดำเนินการในพ้ืนที่นิคมฯ ประมาณ 53,076 ลูกบาศก์เมตร/วัน (รายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม โครงการนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ ระยอง (ส่วนขยาย) ระยะที่ 6, ฉบับสมบูรณ์, 
กุมภาพันธ์ 2567) ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการนิคมฯ ยังสามารถจ่ายน้ำประปาให้โครงการ
ได้อย่างเพียงพอ โดยไม่ได้ใช้น้ำประปาจากชุมชน ดังนั้น คาดว่าการใช้น้ำในระยะก่อสร้างของโครงการจะส่งผล
กระทบด้านลบต่อแหล่งน้ำใช้ของชุมชนโดยรอบในระดับต่ำ 

 (ข) ระยะดำเนินการ 

 ในระยะดำเนินการจะมีการใช้น้ำภายในโครงการโดยแบ่งออกเป็น 3 ส่วน คือ น้ำใช้เพื่อการ
อุปโภค-บริโภคของพนักงาน น้ำใช้ในกระบวนการผลิต/ระบบเสริมการผลิต และน้ำรดพื้นที่สีเขียว ปัจจุบันมี
ปริมาณการใช้น้ำรวม 126.83 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ จะมีความ
ต้องการใช้น้ำเพิ่มขึ้นจากพนักงานที่รับเพิ่มขึ้นจำนวน 5 คน คิดเป็นปริมาณการใช้น้ำ 0.42 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
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(อ้างอิงปริมาณน้ำใช้ตามสัดส่วนการใช้น้ำของพนักงานในปัจจุบันประมาณ 85 ลิตร/คน/วัน) และการใช้น้ำ
เพิ่มขึ้นของเครื่องกัดกลึงชิ้นงานที่เพิ่มขึ้นประมาณ 0.75 ลูกบาศก์เมตร/วัน ภาพรวมในโครงการจะมีปริมาณ
การใช้น้ำเพิ่มขึ้นรวมเป็น 128.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยแหล่งที่มาของน้ำใช้รับมาจากน้ำประปาของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง (บริษัท อมตะวอเตอร์ จำกัด) ความสามารถในการผลิตน้ำประปาสูงสุด 58,500 
ลูกบาศก์เมตร/วัน และระบบ Water Reclamation Plant มีความสามารถในการผลิตน้ำประปาคุณภาพสูง
รวม 43,560 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมีความต้องการใช้น้ำของโรงงานที่เปิดดำเนินการในพื้นที่นิคมฯ 
ประมาณ 53,076 ลูกบาศก์เมตร/วัน (รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ ระยอง (ส่วนขยาย) ระยะที่ 6, ฉบับสมบูรณ์, กุมภาพันธ์ 2567) การใช้น้ำเพิ่มขึ้นประมาณ 1.17 
ลูกบาศก์เมตร/วัน คิดเป็นร้อยละ 0.02 ของความสามารถผลิตน้ำประปาคงเหลือของนิคมฯ เท่านั้น แสดงให้
เห็นว่าภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ นิคมฯ ยังสามารถจ่ายน้ำประปาให้โครงการได้อย่าง
เพียงพอ จึงคาดว่าการใช้น้ำในระยะดำเนินการของโครงการจะส่งผลกระทบโดยอ้อมในด้านลบต่อแหล่งน้ำใช้
ในระดับต่ำ เมื่อส่งน้ำประปาเข้าสู่โครงการจะใช้ระบบส่งน้ำประปาของโครงการส่วนปัจจุบันเข้าสู่ถังเก็บน้ำ
คอนกรีตขนาด 400 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 ถัง ส่งไปใช้ยังส่วนต่าง ๆ โดยเครื่องสูบน้ำ จำนวน 2 เครื่อง 
อัตราการสูบน้ำ 12 และ 42 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

4.2 การจัดการน้ำเสีย 

 (ก) ระยะก่อสร้าง 

 ในช่วงก่อสร้างคาดว่าจะมีการใช้น้ำสูงสุดจากการอุปโภคของทีมงานติดตั้งเครื่องจักร จำนวน 10 
คน ประมาณ 0.7 ลูกบาศก์เมตร/วัน คิดเป็นปริมาณน้ำเสีย 0.56 ลูกบาศก์เมตร/วัน (อ้างอิงอัตราการเกิด 
น้ำเสีย คิดเป็นร้อยละ 80 ของปริมาณน้ำใช้ คู่มือการออกแบบระบบระบายน้ำเสียและน้ำฝน , ธงชัย พรรณ
สวัสดิ์, 2549) ในด้านการจัดการน้ำเสียได้กำหนดให้ทีมงานติดตั้งเครื่องจักรใช้ห้องน้ำหลังอาคารโรงงาน 
ความสามารถในการรองรับน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมสูงสุด ประมาณ 6.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมีน้ำเสีย
จากพนักงานประมาณ 3.41 ลูกบาศก์เมตร/วัน แสดงให้เห็นว่าถังบำบัดน้ำเสียยังสามารถรองรับน้ำเสียจาก
ทีมงานติดตั้งเครื่องจักรได้อย่างเพียงพอ หลังจากนั้นจึงส่งต่อไปบำบัดยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ต่อไป จึงคาดว่าน้ำเสียจากกิจกรรมก่อสร้างจะส่งผลกระทบด้านลบต่อแหล่ง
รองรับน้ำของชุมชนโดยรอบในระดับต่ำ 

 (ข) ระยะดำเนินการ 

 จากปริมาณน้ำเสียของโครงการในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ พบว่า 
ในภาพรวมทั้งโครงการจะมีปริมาณน้ำเสียจะเพิ ่มขึ ้นจากปัจจุบัน 64.98 เป็น 66.07 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
โดยปริมาณน้ำเสียที่เพิ่มขึ้นเกิดจากน้ำเสียของพนักงานที่รับเพิ่มขึ้นจาก 25.68 เป็น 26.02 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
(น้ำเสียจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงานอ้างอิงอัตราการเกิดน้ำเสีย คิดเป็นร้อยละ 80 ของปริมาณน้ำใช้ 
คู่มือการออกแบบระบบระบายน้ำเสียและน้ำฝน, ธงชัย พรรณสวัสดิ์, 2549) (เพ่ิมข้ึน 0.34 ลูกบาศก์เมตร/วัน)  
น้ำล้างชิ้นงานจากกระบวนการกัด กลึง และเจาะชิ้นงานเพิ่มขึ้นจาก 0.64 เป็น 1.18 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
(เพิ่มขึ้น 0.54 ลูกบาศก์เมตร/วัน) น้ำจากการ Backwash ระบบ Softener เพิ่มขึ้นจาก 24.66 เป็น 24.87 
ลูกบาศก์เมตร/วัน (เพิ ่มขึ ้น 0.21 ลูกบาศก์เมตร/วัน) สำหรับน้ำจากการเช็ดทำความสะอาดแผงเซลล์
แสงอาทิตย์ น้ำเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ น้ำระบายความร้อนระบบหล่อเย็น น้ำฉีดแม่พิมพ์ของเครื่องฉีด
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ขึ้นรูปอะลูมิเนียม น้ำระบายทิ้งจากระบบหล่อเย็น น้ำ Reject จากระบบ Softener ในปัจจุบันและภายหลัง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการไม่เปลี่ยนแปลงไป ในด้านการจัดการน้ำเสียสรุปได้ดังนี้ 

1)  น้ำเสียจากโรงอาหารในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ประมาณ 
4.57 และ 4.65 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะรวบรวมเข้าสู่ถังดักไขมัน (Grease Tap) จำนวน 1 ชุด เพ่ือ
ทำการแยกไขมัน/น้ำมันออกจากน้ำเสีย ไขมันที่เกิดขึ้นประมาณ 0.12 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำเสียส่วนที่เหลือ 
ประมาณ 4.45 และ 4.53 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ 
(Oxygenated Treatment Tank) ขนาด 6.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 1 ชุด เมื่อผ่านการบำบัดแล้วจะมี
ตะกอนปริมาณ 0.26 ลูกบาศก์เมตร/วัน สำหรับน้ำเสียคงเหลือในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการประมาณ 4.19 และ 4.27 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำทิ้ง
ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร ต่อไป 

2) น้ำใช้ของพนักงานจากจากห้องน้ำ-ห้องส้วมในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ ประมาณ 26.39 และ 26.71 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ คิดเป็นน้ำเสีย 21.11 และ 21.37 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ โดยน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมข้างอาคารผลิต 1 สำนักงาน คลังสินค้า ป้อมยาม 
1 และห้องอาบน้ำข้างล็อกเกอร์ จะถูกส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ ขนาด 15 ลูกบาศก์
เมตร/วัน จำนวน 1 ชุด น้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมป้อมยาม 2 จะถูกส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบ
เติมอากาศ ขนาด 1.1 ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 1 ชุด น้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วมด้านหลังอาคารโรงงาน จะ
ถูกส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ ขนาด 6.2 ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 1 ชุด น้ำเสียจาก
อาคารผลิต 2 จะถูกส่งไปยังถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศ ขนาด 5.0 ลูกบาศก์เมตร/วัน จำนวน 
1 ชุด ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีพนักงานเพิ่มขึ้น จำนวน 5 คน จะใช้ห้องน้ำ -ห้องส้วม
บริเวณด้านหลังอาคารโรงงาน ซึ่งถังบำบัดน้ำเสียยังสามารถรองรับปริมาณน้ำเสียที่เพิ่มขึ้นประมาณ 0.26 
ลูกบาศก์เมตร/วัน ได้อย่างเพียงพอ เมื่อผ่านการบำบัดแล้วจะมีตะกอนปริมาณ 1.19 ลูกบาศก์เมต ร/วัน 
สำหรับน้ำเสียคงเหลือในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการประมาณ 19.92 และ 
20.18 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำท้ิงขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร ต่อไป 

น้ำเสียจากโรงอาหารและห้องน้ำ-ห้องส้วมที ่ผ่านการบำบัดแล้วในปัจจุบันและภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ประมาณ 24.11 และ 24.45 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ จะถูกสูบด้วย
เครื่องสูบน้ำไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร จำนวน 1 บ่อ สามารถเก็บกักน้ำทิ้งได้มากกว่า 1 วัน 
เพื่อทำการตรวจสอบค่า pH โดยเครื่องมืออัตโนมัติ และการทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งเป็นประจำทุกเดือน
หากคุณภาพน้ำมีค่าอยู ่ในเกณฑ์ที ่กำหนดของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย จะระบายไปยัง  
Inspection pit ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เพื่อรวบรวมไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางต่อไป 
สำหรับน้ำทิ้งที่มีค่าไม่อยู่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนดและตะกอนชีวภาพที่เกิดจากถังบำบัดน้ำเสียจะถูกสูบไป
กำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต การติดตั้งถังดักไขมันและถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพแบบเติมอากาศรวม 5 
ชุด มีความสามารถในการบำบัดน้ำเสียที่เกิดขึ้นภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการได้อย่างเพียงพอ 

 3)  น้ำเส ียจากกิจกรรมการผลิตและระบบเสริมการผลิต แบ่งเป็นน้ำ Reject จากระบบ 
Softener น้ำฉีดแม่พิมพ์ของเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม และน้ำล้างชิ้นงานจากกระบวนการกัด กลึง และเจาะ
ชิ้นงาน ในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีปริมาณน้ำเสียรวมประมาณ 12.08 และ
12.62 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ น้ำเสียดังกล่าวจะมีการปนเปื้อนในรูปของน้ำมันและสารแขวนลอย  
จึงต้องรวบรวมเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ความสามารถในการบำบัดน้ำเสียสูงสุด ประมาณ 145 
ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำทิ้งหลังการบำบัดจะระบายร่วมกับน้ำระบายความร้อนของระบบหล่อเย็นซึ่งไม่มีความ
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สกปรกในรูปของสารแขวนลอยหรือน้ำมัน ประมาณ 0.3 ลูกบาศก์เมตร/วัน ไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง
ในระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี เพื่อตรวจสอบค่า pH และ Conductivity ด้วยเครื่องมือตรวจวัดอัตโนมัติ 
หลังจากนั้นจะระบายร่วมกับน้ำ Backwash ในปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีน้ำ
ส่วนนี้ประมาณ 24.66 และ 24.87 ลูกบาศก์เมตร/วัน ตามลำดับ ร่วมกับการระบายน้ำทิ้งจากการเช็ดทำความ
สะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ประมาณ 2.26 ลูกบาศก์เมตร/วัน (การทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ มี
ความถี่ 2 ครั้ง/ปี ใช้เวลาทำความสะอาดครั้งละ 2 วัน จึงคาดว่าจะมีปริมาณน้ำเพิ่มขึ้นเพียง 4 วัน/ปี เท่านั้น)
ไปยังบ่อพักน้ำท้ิงจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือตรวจสอบค่า Conductivity อีก
ครั้งด้วยเครื่องมือตรวจวัดอัตโนมัติ และทำการตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้งเป็นประจำทุกเดือน  น้ำทิ้งที่มีค่าอยู่ใน
เกณฑ์ท่ีกำหนดจะถูกส่งไปยัง Inspection pit ของนิคมฯ เพ่ือรวบรวมไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางต่อไป 
สำหรับน้ำทิ้งที่มีค่าไม่อยู ่ในเกณฑ์ที่นิคมฯ กำหนด จะส่งไปยังบ่อฉุกเฉิน (Emergency Tank) ขนาด 45 
ลูกบาศก์เมตร ทำการวิเคราะห์หาสาเหตุก่อนสูบกลับไปยังถังรวบรวมน้ำเสี ย เพื ่อทำการบำบัดอีกครั้ง  
ในการบำบัดน้ำเสียทางเคมีจะมีตะกอนเกิดขึ้นประมาณ 0.28 ลูกบาศก์เมตร/วัน ส่งไปกำจัดยังหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ดังนั้น จะมีน้ำทิ้งจากกิจกรรมการผลิตและระบบเสริมการผลิต
เพ่ิมข้ึนจาก 39.03 เป็น 39.77 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งระบบบัดน้ำเสียทางเคมีและบ่อพักน้ำทิ้งจากระบบบำบัด
น้ำเสียทางเคมี ยังมีความสามารถในการรองรับปริมาณน้ำเสียที่เพ่ิมข้ึนได้อย่างเพียงพอ และสามารถกักเก็บน้ำ
ได้ไม่น้อยกว่า 1 วัน ก่อนส่งไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนการของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ซึ่งมีระบบ
บำบัดน้ำเสียทางชีวภาพ จำนวน 4 แห่ง ความสามารถในการบำบัดสูงสุด 66,100 ลูกบาศก์เมตร/วัน ปัจจุบันมี
น้ำเสียเข้าระบบ ประมาณ 34,677 ลูกบาศก์เมตร/วัน (รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี ้ ระยอง (ส่วนขยาย) ระยะที่ 6, ฉบับสมบูรณ์, กุมภาพันธ์ 2567) ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการนิคมฯ ยังสามารถรองรับปริมาณน้ำเสียของโครงการได้อย่างเพียงพอ ดังนั้น 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการคาดว่าจะก่อให้เกิดผลกระทบด้านลบต่อการจัดการน้ำเสียและ
การระบายน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ในระดับต่ำ 

4.3 การจัดการมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม 

 (ก) ระยะก่อสร้าง 

 ขยะมูลฝอยหรือวัสดุไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นในระยะก่อสร้างจำแนกได้เป็น 2 ประเภท คือ ขยะมูลฝอย
จากทีมงานติดตั้งเครื่องจักร จำนวน 10 คน คาดว่าจะมีปริมาณสูงสุด 10 กิโลกรัม/วัน (อัตราการเกิดมูลฝอย 1 
กิโลกรัม/คน/วัน) โครงการกำหนดให้ทิ้งขยะร่วมกับถังขยะพนักงานได้ ซึ่งได้จัดให้มีถังขยะที่มีฝาปิดมิดชิด เพ่ือ
รองรับขยะมูลฝอยที่เกิดขึ ้นอย่างเพียงพอ ส่วนเศษวัสดุจากกิจกรรมก่อสร้าง จะเป็นหีบห่อบรรจุภัณฑ์
เครื่องจักร จะคัดแยกและรวบรวมในพื้นที่เก็บของเสียของโครงการ เพื่อจำหน่ายให้แก่ผู้รับซื้อต่อไป ดังนั้น 
คาดว่าในระยะก่อสร้างจะก่อให้เกิดผลกระทบด้านลบต่อการจัดการมูลฝอยของชุมชนในระดับต่ำ 

 (ข) ระยะดำเนินการ 

 ขยะมูลฝอยและของเสียที่เกิดขึ้นภายในโครงการจากการดำเนินกิจกรรมต่าง ๆ จะถูกคัดแยกและ
รวบรวมไปจัดเก็บยังอาคารจัดเก็บของเสีย ขนาดพื้นที่รวม 167.5 ตารางเมตร เป็นอาคารปิด 3 ด้าน มีหลังคา 
ปกคลุม มีการจัดแบ่งเป็นห้องเก็บขยะมูลฝอยและของเสียอุตสาหกรรม จำนวน 7 ห้อง เพื่อแยกประเภทการ
จัดเก็บของเสียอย่างเป็นสัดส่วน ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้  จะมีขยะมูลฝอยจาก
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พนักงานเพิ่มขึ้น 5 คน ประมาณ 1.1 ตัน/ปี และของเสียจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมีของโครงการประมาณ 
3.3 ตัน/ปี การจัดการของเสียของโครงการแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ดังนี้    

 (1) ขยะมูลฝอยจากพนักงาน 

  ขยะมูลฝอยและของเสียจากอุปโภค-บริโภคของพนักงาน ปัจจุบันมีปริมาณ 83.55 ตัน/ปี 
ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีพนักงานเพ่ิมข้ึน 5 คน คาดว่าจะมีปริมาณเพ่ิมข้ึนรวมประมาณ 
84.65 ตัน/ปี หรือ 0.26 ตัน/วัน (อ้างอิงปริมาณขยะมูลฝอยโดยคำนวณจากสัดส่วนขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นใน
ปัจจุบันของโครงการ) ทำการเก็บรวบรวมในอาคารจัดเก็บของเสีย ขนาดพื้นที่ 12.5 ตารางเมตร สามารถ
รองรับปริมาณขยะได้ประมาณ 2 ตัน ซึ่งสำรองการกักเก็บได้ประมาณ 8 วัน 

 ขยะอันตราย ได้แก่ หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย เป็นต้น ปัจจุบันและภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีปริมาณของเสียอันตรายไม่เปลี่ยนแปลงไป คือ 0.32 ตัน/ปี หรือ 0. 97 
กิโลกรัม/วัน ทำการเก็บรวบรวมในอาคารจัดเก็บของเสีย ขนาดพื้นที่ 25 ตารางเมตร สามารถรองรับปริมาณ
ของเสียได้ประมาณ 15 ตัน ซึ่งสำรองการกักเก็บได้มากกว่า 3 เดือน 

 (2) ของเสียอุตสาหกรรม 

   ของเสียอุตสาหกรรมจากกระบวนการผลิตของโครงการ เช่น เศษอะลูมิเนียม กระดาษ 
พลาสติก ยาง น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว ฝุ่นละอองจากระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ หรือไส้กรองที่ใช้แล้ว เป็นต้น 
ปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการมีปริมาณของเสียอุตสาหกรรมเพิ่มขึ้นเล็กน้อยจาก 
962.84 เป็น 966.14 ตัน/ปี (หรือ 2.92 และ 2.93 ตัน/วัน) ตามลำดับ ทำการเก็บรวบรวมในอาคารจัดเก็บของ
เสียแยกตามประเภทของเสียเป็นห้องเก็บ จำนวน 6 ห้อง ขนาดพื้นที่รวมประมาณ 155 ตารางเมตร สามารถ
รองรับปริมาณของเสียได้รวมประมาณ 50 ตัน ซึ่งสำรองการกักเก็บได้ประมาณ 18 วัน สำหรับแผงเซลล์
แสงอาทิตย์เสื่อมสภาพหรือชำรุดเสียหายจะนำมาจัดเก็บไว้ในอาคารจัดเก็บของเสีย ห้องเก็บที่ 7 กรณีที่ต้อง
เปลี่ยนแผงเซลล์พร้อมกันตามอายุการใช้งานประมาณ 25 ปี จำนวน 3,760 แผง น้ำหนักประมาณ 107.54 ตัน 
จะประสานงานล่วงหน้าเพื่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเข้ามารับไปกำจัดตาม
หลักวิชาการ 

  ในด้านการจัดการของเสียได้ส่งให้บริษัทที่รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดตามหลักวิชาการ เช่น บริษัท อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอนไวรอนเมนทอล 
คอมเพล็กซ์ จำกัด บริษัท เบตเตอร์ เวิลล์ กรีน จำกัด (มหาชน) บริษัท ไดกิ อลูมิเนียม อินดัสทรี (ประเทศไทย) 
จำกัด บริษัท ทีเคเอสพี ออย จำกัด และดีเจริญค้าของเก่า เป็นต้น ซึ่งบริษัทฯ ยังสามารถรองรับขยะมูลฝอย
และของเสียอุตสาหกรรมได้อย่างเพียงพอ ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการคาดว่าจะมีสัดส่วนการ
จัดการขยะและของเสียจากกิจกรรมการผลิตที่เป็นวัสดุหรือสิ่งปฏิกูลไม่ใช้แล้วด้วยการ Reuse ร้อยละ 73.2  
การรีไซเคิล (Recycle) ร้อยละ 8.59 การฝังกลบ/เผา (Dispose) ร้อยละ 18.21  ของปริมาณขยะมูลฝอยและ
ของเสียอุตสาหกรรมที่ต้องส่งกำจัดทั้งหมด ดังนั้น คาดว่าการดำเนินการดังกล่าวจะก่อให้เกิดผลกระทบด้านลบ
ต่อการจัดการมูลฝอยของชุมชนในระดับต่ำ 
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4.4 การคมนาคมขนส่ง 

การติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม คือ เครื่องกัดกลึงและเครื่องจักรส่วนสนับสนุน ซึ่งเป็นเครื่องจักรส่วนท้าย
กระบวนการผลิต อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อการคมนาคมขนส่งเนื ่องจากต้องมีการเคลื ่อนย้ายทีมงาน
ผู้เชี่ยวชาญในการติดตั้งเครื่องจักรทุกวันเป็นเวลาประมาณ 2 เดือน และมีการขนส่งเครื่องจักรเข้าสู่พื ้นที่
โครงการ สำหรับในระยะดำเนินการ วางแผนเพิ่มพนักงานใหม่ จำนวน 5 คน ซึ่งสามารถใช้บริการรถรับ-ส่ง
พนักงานที่โครงการได้จัดหาไว้ได้อย่างเพียงพอ จึงคาดว่าในระยะดำเนินการจะก่อให้เกิดผลกระทบต่อการ
คมนาคมขนส่งในระดับต่ำ การประเมินผลกระทบด้านคมนาคมจึงดำเนินการศึกษาผลกระทบในระยะก่อสร้าง
ที่มีต่อทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 44+258 ขนาดถนน 6 ช่องจราจร แบ่งช่อง
จราจรเป็น 2 ทิศทาง ทิศทางละ 3 ช่องจราจร การประเมินจราจรได้ทำการประเมินครอบคลุม 2 ช่วงเวลา คือ 
ช่วงเวลาปกติ และช่วงเร่งด่วน เพื่อให้เห็นถึงการเปลี่ยนแปลงของผลกระทบที่เกิดขึ้นจากการขนส่งของ
โครงการ การประเมินผลกระทบด้านจราจรในระยะก่อสร้างของโครงการ รายละเอียดดังนี้ 

 1)  เกณฑ์ที่ใช้ในการประเมิน 

 การประเมินผลกระทบต่อปริมาณจราจร ใช้ข้อกำหนดของกองวิศวกรรมการจราจร กรมทางหลวง 
บ่งชี้ความสามารถการรองรับปริมาณพาหนะของแต่ละเส้นทาง ซึ่งขึ้นอยู่กับลักษณะหรือจำนวนช่องจราจรแต่
ละเส้นทาง แสดงดังตารางท่ี 4.4-1 แต่เนื่องจากยานพาหนะแต่ละชนิดส่งผลกระทบต่อสภาพจราจรแตกต่างกัน 
ดังนั้นจึงต้องแปลงหน่วยปริมาณพาหนะแต่ละชนิด (คัน/วัน) โดยคูณกับค่า Factor ของรถแต่ละประเภท 
(Passenger Car Equivalents; PCE) เพื่อแปลงให้เป็นหน่วยเดียวกันกับรถยนต์นั่งส่วนบุคคล (Passenger 
Car Unit; PCU) ดังตารางท่ี 4.4-2 

ตารางท่ี 4.4-1 เกณฑ์บ่งชี้ความสามารถการรองรับปริมาณพาหนะของแต่ละเส้นทาง 

ชนิดของถนน 
จำนวนรถยนต์  
(คัน/ชั่วโมง) 

1) ถนนหลายช่องทางจราจร 2,000 (ต่อ 1 ช่องจราจร) 
2) ถนน 2 ช่องทางจราจร 2 ทิศทาง 2,000 (ทั้ง 2 ทิศทาง) 
3) ถนน 3 ช่องทางจราจร 2 ทิศทาง 4,000 (ทั้ง 2 ทิศทาง) 

ที่มา : รายงานการวิเคราะห์ คำนวณ ดัชนีการจราจรติดขัด และความหนาแน่นจราจร ปี 2556, สำนักงานความปลอดภัย กรมทางหลวง 

ตารางท่ี 4.4-2 Passenger Car Equivalents (PCEs) ของยานพาหนะแต่ละชนิด 
ชนิดของยานพาหนะ passenger car equivalents (PCEs) 

รถจักรยาน 2 ล้อ และ 3 ล้อ (Bi+Tri Cycle) 0.25 
รถจักรยานยนต์และสามล้อเครื่อง (Motorcycle) 0.33 
รถยนต์นั่งไม่เกิน 7 คน (Passenger Car < 7 Person) 1.0 
รถยนต์นั่งเกิน 7 คน (Passenger Car > 7 Person) 1.0 
รถยนต์โดยสารขนาดเล็ก (Light Bus) 1.5 
รถยนต์โดยสารขนาดกลาง (Medium Bus) 1.5 
รถยนต์โดยสารขนาดใหญ่ (Heavy Bus) 2.1 
รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ล้อ) (Light Truck or Pick up) 1.0 
รถบรรทุกขนาด 2 เพลา (6 ล้อ) (Medium Truck) 1.5 
รถบรรทุกขนาด 3 เพลา (10 ล้อ) (Heavy Truck) 2.5 
รถบรรทุกพ่วง (มากกว่า 3 เพลา) (Full Trailor) 2.5 
รถบรรทุกกึ่งพ่วง (มากกว่า 3 เพลา) (Semi Trailor) 2.5 

ที่มา : สำนักงานความปลอดภัย กรมทางหลวง, 2553 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม    บทที่ 4 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  การประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด          หน้า 4-7 

การคาดการณ์สภาพการจราจรในอนาคตจะสรุปผลในรูปอัตราส่วนระหว่างปริมาณยานพาหนะรวม 
(V; PCU/ชั่วโมง) หารด้วยความสามารถในการรองรับปริมาณรถของแต่ละเส้นทาง (C; คัน/ชั่วโมง) หรือ V/C 
Ratio ซึ่งจะคำนวณค่า V จากปริมาณการจราจรในปัจจุบันรวมกับปริมาณจราจรที่เพิ่มขึ้นในระยะก่อสร้าง 
 โดยอ้างอิงเกณฑ์การประเมินอัตราความแออัดของการจราจร (V/C Ratio) ดังตารางท่ี 4.4-3 

ตารางท่ี 4.4-3 เกณฑ์บ่งชี้สภาพจราจรอ้างอิงตามค่า V/C Ratio 
อัตราส่วนของปริมาณจราจร 

(V/C ratio) 
สภาพที่ประเมินการจราจร 

0.88-1.00 การจราจรหนาแน่นติดขัด 
0.67-0.88 การจราจรค่อนข้างหนาแน่นเคลื่อนตัวสลับกับติดเป็นช่วงๆ 
0.52-0.67 การจราจรพอเคลื่อนตัวไปได ้
0.36-0.52 การจราจรค่อนข้างเบาบางเคลื่อนตัวไดด้ ี
0.20-0.36 การจราจรเบาบาง เคลื่อนตัวไดด้มีาก 

ที่มา : วิศวกรรมการทาง กรมทางหลวง, 2544 

2)  ฐานข้อมูลปริมาณจราจรที่ใช้ในการประเมิน 

การประเมินผลกระทบปริมาณการจราจรในระยะก่อสร้างโครงการต่อถนนสายหลักที่ใช้บริการใน
พื้นที่ศึกษา อ้างอิงข้อมูลสถิติปริมาณการจราจรบนทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 
44+258 ในปี 2561-2565 จากกองสำนักอำนวยความปลอดภัย กรมทางหลวงแสดงดังแสดงดังตารางท่ี 4.4-4  
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ตารางท่ี 4.4-4 ปริมาณการจราจรบนถนนสายทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 44+258 

ประเภท 
PCU 

Factor 

ปริมาณการจราจรบนทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 หลักกิโลเมตรที่ 44+258 
2561 2562 2563 2564 2565 

คัน/วัน PCU/ชม.¹⁄ คัน/วัน PCU/ชม.¹⁄ คัน/วัน PCU/ชม.¹⁄ คัน/วัน PCU/ชม.¹⁄ คัน/วัน PCU/ชม.¹⁄ 
รถยนต์นั่งไม่เกิน 7 คน 1 10,984 915.3 11,664 972.0 9,030 752.5 12,050 1,004.2 13,446 1,120.5 
รถยนต์นั่งเกิน 7 คน 1 8,166 680.5 8,807 733.9 38 4.8 8,069 672.4 9,193 766.1 
รถโดยสารขนาดเล็ก 1.5 30 3.8 33 4.1 37 4.6 70 8.8 247 30.9 
รถโดยสารขนาดกลาง 1.5 12 1.5 26 3.3 98 17.2 52 6.5 193 24.1 
รถโดยสารขนาดใหญ่ 2.1 181 31.7 137 24.0 10,863 905.3 227 39.7 439 76.8 
รถบรรทุกขนาดเล็ก (4 ล้อ) 1 10,193 849.4 10,751 895.9 4,109 513.6 10,520 876.7 10,118 843.2 
รถบรรทุก 2 เพลา (6 ล้อ) 1.5 3,471 433.9 3,881 485.1 2,608 543.3 4,208 526.0 5,330 666.3 
รถบรรทุก 3 เพลา (10 ล้อ) 2.5 2,204 459.2 2,492 519.2 2,336 486.7 1,815 378.1 2,775 578.1 
รถบรรทุกพ่วง 2.5 1,957 407.7 2,273 473.5 337 70.2 1,955 407.3 2,609 543.5 
รถบรรทุกกึ่งพ่วง 2.5 512 106.7 431 89.8 0 0.0 279 58.1 500 104.2 
รถจักรยาน 2 ล้อ/3 ล้อ 0.25 8 0.2 0 0.0 5,634 154.9 0 0.0 13 0.3 
จักรยานยนต์ 2 ล้อ/3 ล้อ 0.33 5,409 148.7 5,449 149.8 9,030 752.5 5,540 152.4 5,273 145.0 

รวม 43,127 4,038.6 45,944 4,350.6 47,014 4446.7 44,785.0 4,130.1 50,136.0 4,898.9 
หมายเหตุ : ¹⁄ ปริมาณยานพานะ (PCU/ชม.) = (ปริมาณยานพาหนะตลอดทั้งวัน (คัน/วัน) x PCU Factor)/12 
ที่มา : รายงานปริมาณการจราจรบนทางหลวงปี 2561 – 2565, สำนักอำนวยความปลอดภัย กรมทางหลวง
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3)  การคาดการณ์ปริมาณจราจร 

 (1)  การคาดการณ์ปริมาณจราจรของทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 

  จากตารางที่ 4.4-4 พบว่า ข้อมูลสถิติปริมาณจราจรของทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 
บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 44+258 ในช่วงปี 2561-2565 สามารถคาดการณ์ปริมาณจราจรที่เพิ่มขึ้นได้จากสมการ
อนุกรมเวลา คือ y=1,800.4x + 46,637 การคาดการณ์ปริมาณจราจรในระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการที่
เพ่ิมข้ึนในอนาคตจึงใช้สมการอนุกรมเวลาแสดงรายละเอียดดังตารางท่ี 4.4-5  

 (2)  ช่วงเวลาปกติ และช่วงเวลาเร่งด่วน 

 ช่วงเวลาปกติ อ้างอิงจากข้อมูลของกรมทางหลวงระบุว่า พาหนะจากการตรวจนับรวมใน 1 
วัน มักเกิดข้ึนในช่วงกลางวันเป็นส่วนใหญ่ (ร้อยละ 60-70) เมื่อพิจารณากรณีเลวร้าย จึงกำหนดปริมาณจราจร
ช่วงเวลาปกติ (PCU/ชั่วโมง) เท่ากับ 0.7 x ปริมาณพาหนะทั้งวัน (PCU/วัน)/12 (ชั่วโมง/วัน) 

ช่วงเวลาเร่งด่วน กำหนดให้ปริมาณยานพาหนะในช่วงเร่งด่วน (PCU/ชั่วโมง) เท่ากับร้อยละ 
10 ของปริมาณจราจรที่เกิดขึ้นทั้งวัน (PCU/วัน) (อ้างอิง “Guideline for traffic impact studies and air 
quality in Jefferson County”, Kentucky, 1990) 

ตารางที่ 4.4-5 ปริมาณพาหนะของทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 44+258 

หมายเลขถนน วิธีการคาดการณ์ ปี  

ปริมาณจราจร 

ปริมาณทั้งวัน 
(PCU/วัน) 

ช่วงเวลาปกติ1/ 
(PCU/ชั่วโมง) 

ช่วงเวลา
เร่งด่วน2/ 

(PCU/ชั่วโมง) 
ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 
331 บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 
44+258 

สมการอนุกรมเวลา 2565 58,787.2 3,429.3 5,878.7 
y=1,800.4x + 46,637 2566 57,439.4 3,350.6 5,743.9 

 2567 59,239.8 3,455.7 5,924.0 
หมายเหตุ  :  y = ปริมาณพาหนะของปีที่คาดการณ์ (PCU/วัน) x = 6 (พ.ศ. 2566),  x = 7 (พ.ศ. 2567) 
  1/  ปริมาณพาหนะช่วงเวลาปกติ (PCU/ชั่วโมง) เท่ากับ 0.7xปริมาณพาหนะตลอดทั้งวัน (PCU/วัน)/12 
  2/  ปริมาณยานพาหนะช่วงเวลาเร่งด่วน (PCU/ชั่วโมง) เท่ากับร้อยละ 10 ของปริมาณจราจรที่เกิดขึ้นทั้งวัน (PCU/วัน)  
   (อ้างอิง "Guideline for traffic impact studies and air quality in Jefferson County”, Kentucky, 1990) 
ที่มา : คำนวณโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด, 2567 

(3) การคาดการณ์ปริมาณจราจรจากโครงการ 

 การประเมินปริมาณจราจรที่ส่งผลให้มีปริมาณจราจรที่เพิ่มขึ้นในระยะก่อสร้างจากกิจกรรม
ขนส่งเครื่องจักรและคนงานก่อสร้างในระยะก่อสร้างคิดเป็น 3.6 PCU/ชั่วโมง สรุปได้ดังตารางท่ี 4.4-6 สำหรับ
ระยะดำเนินการทางโครงการจะรับพนักงานเพ่ิม 5 คน โดยจะเดินทางโดยรถรับส่งพนักงานเดิมของโครงการใน
ปัจจุบัน คาดว่าจะไม่ก่อให้เกิดผลกระทบในทิศทางเพ่ิมขึ้นแต่อย่างใด  

-  การขนส่งเครื่องจักรและอุปกรณ์ ใช้รถบรรทุก 10 ล้อ จำนวน 7 คัน กำหนดให้มีการขนส่ง 
6.5 ชั่วโมง/วัน (หลีกเลี่ยงการขนส่งในช่วงเวลาเร่งด่วนช่วงเช้า 07.00-09.00 น. และช่วงเย็น 15.30-17.30 น.) 
คิดเป็น 2.7 PCU/ชั่วโมง ซึ่งจะใช้เวลาในการขนส่งประมาณ 1 วัน 
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-  การรับส่งผู้เชี ่ยวชาญในการติดตั้งเครื่องจักร ใช้รถโดยสารขนาดเล็ก จำนวน 1 คัน/วัน 
กำหนดให้มีการขนส่ง 4 ชั่วโมง/วัน คิดเป็น 0.4 PCU/ชั่วโมง ซึ่งจะใช้เวลาในการขนส่งประมาณ 60 วัน 

-  รถยนต์ส่วนบุคคลสำหรับหัวหน้างาน/วิศวกร จำนวน 2 คัน/วัน กำหนดให้มีการขนส่ง 4 
ชั่วโมง/วัน คิดเป็น 0.5 PCU/ชั่วโมง ซึ่งจะใช้เวลาในการขนส่งประมาณ 60 วัน 

ตารางท่ี 4.4-6 ปริมาณการขนส่งที่เกิดข้ึนจากโครงการในระยะก่อสร้าง 

กิจกรรมการขนส่ง ชนิดรถขนส่ง 
PCU 

Factor 

ระยะดำเนินการ (หลังขยาย) 

คัน/วัน PCU/วัน1/ PCU/ชั่วโมง2/ 

ระยะก่อสร้าง      
การขนส่งเครื่องจักร รถบรรทุก 10 ล้อ 2.5 7 17.5 2.7 
การรับส่งคนงานก่อสร้าง/
หัวหน้างาน/วิศวกร 

รถโดยสารขนาดเล็ก 1.5 1 1.5 0.4 
รถยนต์นั่งไม่เกิน 7 คน 1 2 2 0.5 
รวม 10 21 3.6 

หมายเหต ุ : 1/  PCU/วัน = คัน/วัน x PCU Factor 
  2/  กำหนดให้มีการขนส่งเครื่องจักร 6.5 ชั่วโมง/วัน และรับส่งคนงานก่อสร้าง 4 ชั่วโมง/วัน 
ที่มา : บริษัท เรียวบ ิได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 
 

4) การคาดการณ์ผลกระทบจากการขนส่งจากโครงการ 

  การคาดการณ์ผลกระทบต่อปริมาณจราจรจากการขนส่งของโครงการในระยะก่อสร้าง คาดว่า 
ระยะเวลาก่อสร้างประมาณ 60 วัน (ส่วนระยะดำเนินการ คาดว่าจะไม่ก่อให้เกิดผลกระทบในทิศทางเพิ่มขึ้น
เนื่องจากพนักงานสามารถใช้รถโดยสารประจำทางที่โครงการจัดหาไว้ให้แล้วได้อย่างเพียงพอ) โดยถนนสาย
หลักของโครงการที่ใช้ในการขนส่ง ได้แก่ ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 บริเวณหลักกิโลเมตรที่ 44+258 
สามารถสรุปได้ดังตารางท่ี 4.4-7 ดังนี้ 

  ข้อมูลอัตราส่วนปริมาณการจราจร (V/C Ratio) บนทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 บริเวณ
หลักกิโลเมตรที่ 44+258 ในปี พ.ศ. 2567 ในช่วงเวลาปกติก่อนมีการก่อสร้างมีค่า V/C Ratio คือ 0.28 เมื่อ
นำมาประเมินผลกระทบร่วมกับปริมาณจราจรในระยะก่อสร้าง พบว่า ค่า V/C Ratio ไม่เปลี่ยนแปลงไปจาก
ก่อนก่อสร้างซึ่งมีสภาพการจราจรเบาบาง เคลื่อนตัวได้ดีมาก ส่วนในเวลาเร่งด่วน พบว่า ก่อนมีโครงการมีค่า 
V/C Ratio คือ 0.49 เมื่อนำมาประเมินผลกระทบร่วมกับปริมาณจราจรของโครงการผลการคาดการณ์ค่า V/C 
Ratio ไมเ่ปลี่ยนแปลงจากเดิม มีสภาพการจราจรค่อนข้างเบาบางเคลื่อนตัวได้ดี  

  จากการคาดการณ์ผลกระทบจากการขนส่งในระยะก่อสร้างแสดงให้เห็นว่าปริมาณจราจรจาก
กิจกรรมการขนส่งของโครงการทั้งในช่วงเวลาปกติและช่วงเวลาเร่งด่วนจะส่งผลกระทบด้านลบต่ออัตราส่วน
ปริมาณจราจรบนถนนในระดับต่ำ ประกอบกับทางโครงการได้กำหนดมาตรการด้านคมนาคมในด้านการ
กำหนดระยะเวลาขนส่ง และมีพื้นที่จอดรถขนส่งวัสดุและอุปกรณ์ก่อสร้างไว้ภายในโครงการอย่างเพียงพอ   
จึงคาดว่าจะก่อให้เกิดผลกระทบโดยเฉพาะในช่วงที่ชุมชนมีการใช้รถใช้ถนนในช่วงเร่งด่วนในระดับต่ำ  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 4 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  การประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด          หน้า 4-11 

ตารางที่ 4.4-7 ปริมาณจราจรจากการขนส่งของโครงการบนทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 331 (กม. 44+258)  

ระยะ
ดำเนินการ
โครงการ 

ปี พ.ศ. 

ความสามารถ 
ในการรองรับ

ปริมาณยานพาหนะ
(PCU/ชั่วโมง) 

ปริมาณจราจร (PCU/ชัว่โมง) สภาพจราจร 
ปริมาณ
จราจร 

จากสมการ
อนุกรม 

ปริมาณ 
จราจร 
จาก

โครงการ 

รวม
ปริมาณ
จราจร 

ก่อนมีโครงการ หลังมีโครงการ 

V/C 
Ratio1/ สภาพจราจร2/ V/C 

Ratio1/ สภาพจราจร2/ 

ช่วงเวลาปกติ 
ระยะก่อสร้าง 2567 12,000 3,456 4 3,460 0.28 การจราจรเบาบาง เคลื่อนตัวได้ดีมาก 0.28 การจราจรเบาบาง เคลื่อนตัวได้ดีมาก 
ช่วงเวลาเร่งด่วน 
ระยะก่อสร้าง 2567 12,000 5,924 4 5,928 0.49 การจราจรค่อนข้างเบาบางเคลื่อนตัวได้ดี 0.49 การจราจรค่อนข้างเบาบางเคลื่อนตัวได้ดี 

หมายเหต ุ : 1/ V/C Ratio = ปริมาณพาหนะหารด้วยความสามารถในการรองรับปริมาณพาหนะแต่ละเส้นทาง 
  2/ เกณฑ์บ่งชี้สภาพจราจรที่อา้งอิงตามค่า V/C Ratio จากตารางที่ 4.4-3 
ที่มา : คำนวณโดยบริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด, 2565 
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4.5 ระดับเสียง 

 การประเมินระดับเสียงในระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ คาดการณ์โดยประเมินระดับเสียงจาก
กิจกรรมของโครงการไปยังชุมชนที่อยู่ใกล้โครงการ ได้แก่ บ้านระยะประชิด (หมู่ 6 บ้านมาบยางพร) สำหรับ
กิจกรรมการติดตั้งเครื่องจักรมีแผนดำเนินการประมาณ 60 วัน เป็นกิจกรรมการที่อาจเกิดเสียงดังจากการ
ติดตั้งเครื่องจักรและระยะดำเนินการเกิดระดับเสียงจากการเปิดใช้งานเครื่องจักร ในการประเมินผลกระทบ
ด้านเสียงของโครงการอ้างอิงสมการทางคณิตศาสตร์ที่ใช้ในการประเมินผลกระทบด้านเสียง ดังนี้ 

1) สมการลดทอนระดับเสียงตามระยะทาง 

 ระดับเสียงจากแหล่งกำเนิดเสียงจากการดำเนินกิจกรรมของโครงการ จะมีการลดทอนเสียงไปยังผู้
ได้รับผลกระทบ ซึ่งระดับเสียงลดลงไปตามระยะทางระหว่างแหล่งกำเนิดและผู้รับผลกระทบ สามารถคำนวณ
โดยใช้สมการ ---(1) 

  Lp2 = Lp1 – 20 log r2/r1   --------------------------------------------สมการ (1) 

 โดยที่  Lp2 = ระดับเสียงที่ระยะห่างจากแหล่งกำเนิด r2 เมตร, เดซิเบลเอ 
  Lp1 = ระดับเสียงที่ระยะห่างจากแหล่งกำเนิด r1 เมตร, เดซิเบลเอ 
  r1, r2 = ระยะห่างจากแหล่งกำเนิด, เมตร 

2) สมการรวมระดับเสียง 

 การรวมค่าระดับเสียง โดยใช้สมการรวมเสียง ดังสมการ --- (2) 

  Lpรวม =   10 log (10 Lp1/10+ 10 Lp2/10+ 10 Lp3/10+ …+ 10 Lpn/10) ----- สมการ (2) 

 โดยที่  Lpรวม =   ระดับเสียงรวมจากแหล่งกำเนิดที่บริเวณผู้รับ (receptor), เดซิเบลเอ 
  n =   จำนวนแหล่งกำเนิด 
  L1, L2, L3,...,Ln =   ระดับเสียงแต่ละแหล่งกำเนิดที่ผู้รับผลกระทบได้รับ, เดซิเบลเอ 

3) สมการคำนวณระดับเสียงรบกวน 

 การคำนวณเสียงระดับการรบกวน ดังสมการ --- (3) 
  LAeq,Tr  = [10log(100.1LAeq,Ts-100.1LAeq,R)]+10log(Ts/Tr)  ------------ สมการ (3) 
 โดยที่ LAeq,Tr  = ระดับเสียงขณะมีการรบกวน, เดซิเบลเอ 
  LAeq,Ts   = ระดับเสียงขณะเกิดเสียงของแหล่งกำเนิด, เดซิเบลเอ 
  LAeq,R  = ระดับเสียงขณะไม่มีการรบกวน, เดซิเบลเอ 
  Ts  = ระยะเวลาของช่วงเวลาที่แหล่งกำเนิดเกิดเสียง, นาที 
  Tr  = ระยะเวลาอ้างอิงที่กำหนดขึ้นเพื่อใช้ในการคำนวณระดับเสียงขณะ 
    มีการรบกวน โดย 

     -  ถ้าเป็นแหล่งกำเนิดที ่ก่อให้เกิดเสียงในช่วงเวลา 06.00-22.00 น. 
กำหนดให้มีค่าเท่ากับ 60 นาที 
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     -  ถ้าเป็นที่ทำการตรวจวัดระดับเสียงเป็นพื้นที่ที่ต้องการความเงียบสงบ
หรือเป็นแหล่งกำเนิดที่ก่อให้เกิดเสียงในช่วง 22-06.00 น. กำหนดให้มี
ค่าเท่ากับ 5 นาที 

 4) สมการคำนวนณระดับเสียงขณะเกิดเสียงของแหล่งกำเนิด 

 เสียงจากกิจกรรมติดตั้งเครื่องจักรจะเกิดขึ้นอย่างไม่ต่อเนื่องและเกิดขึ้นมากกว่า 1 ชั่วโมง โดยแต่
ละช่วงเวลาเกิดขึ้นไม่ถึง 1 ชั่วโมง จึงใช้สมการ --- (4) และผลที่ได้จากการคำนวณนำไปคำนวณหาระดับเสียง
รบกวนตามสมการ --- (3) 

  LAeq,Ts = {10log{(1/Ts) ƩTi100.1LAeq,Ti}    -------------------- สมการ (4) 

 โดยที่ LAeq, TS = ระดับเสียงขณะเกิดเสียงของแหล่งกำเนิด, เดซิเบลเอ 

  TS  = Ʃ Ti, นาท ี

  LAeq, Ti = ระดับเสียงที่ตรวจวัดได้ในช่วงที่แหล่งกำเนิดเกิดเสียงที่ช่วงเวลา Ti, เดซิเบลเอ 

  Ti  = ระยะเวลาของช่วงเวลาที่แหล่งกำเนิดเกิดเสียงที่ i, นาท ี

4.5.1 การประเมินระดับเสียงในปัจจุบัน 

  จากรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม กรกฎาคม – ธันวาคม 2566 ผลการ
ตรวจวัดระดับเสียงทั่วไปในปัจจุบัน ได้กำหนดให้เป็นตัวแทนระดับเสียงพ้ืนฐานเพ่ือนำไปประกอบการประเมิน
หรือคาดการณ์ผลกระทบในระยะก่อสร้างและระยะดำเนินการ โดยตรวจวัดระดับเสียงทั่วไปบริเวณหมู่ 6 บ้าน
มาบยางพร ระหว่างวันที่ 30 ตุลาคม - 6 พฤศจิกายน 2566 พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 24 hr.) 
มีค่าระหว่าง 49.9-55.5 เดซิเบลเอ และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าระหว่าง 79.7-104.2 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่า
อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กำหนด
มาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป กำหนดให้มีค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง ไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ และระดับเสียง
สูงสุดไม่เกิน 115 เดซิเบลเอ ตามลำดับ 

  สำหรับระดับเสียงบริเวณริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออกเฉียงเหนือ (ด้านที่ติดกับชุมชน) ทำการ
ตรวจวัดระดับเสียงระหว่างวันที่ 30 ตุลาคม - 6 พฤศจิกายน 2566 พบว่า ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง (Leq 
24 hr.) มีค่าระหว่าง 55.5-56.0 เดซิเบลเอ และระดับเสียงสูงสุด (Lmax) มีค่าระหว่าง 73.7-105.5 เดซิเบลเอ 
ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื ่อง 
กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป  

 4.5.2 การประเมินระดับเสียงระยะก่อสร้าง 

  โครงการมีการวางแผนติดตั้งเครื่องกัดกลึงและเครื่องจักรส่วนสนับสนุนเพ่ิมเติม ซึ่งเป็นเครื่องจักร
ส่วนท้ายกระบวนการผลิตเพิ่มเติม โดยเครื่องจักรหลักที่ใช้ในระยะก่อสร้าง ได้แก่ เครน สว่านไฟฟ้า เป็นต้น  
ในการประเมินผลกระทบด้านเสียงกิจกรรมติดตั้งเครื่องจักรจะพิจารณาจากเครื่องจักรที่ใช้ ในการก่อสร้าง 
ซึ่งระดับเสียงของเครื่องจักรที่ระยะห่างจากเครื่องจักรและอุปกรณ์ 1 เมตร แสดงดังตารางที่ 4.5.2-1 พบว่า 
เมื่อรวมเสียงเครื่องจักรทั้งหมดตามสมการ --- (2) จะเกิดระดับเสียงเท่ากับ 85.1 เดซิเบลเอ  
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ตารางท่ี 4.5.2-1 ระดับเสียงจากกิจกรรมติดตั้งเครื่องจักร (ระยะก่อสร้าง) 
ประเภทเคร่ืองจักรที่ใช้ในการก่อสร้าง จำนวน (คนั) ระดับเสียงจากเคร่ืองจักร (เดซิเบลเอ) 1/ 

1. รถเครน  1 67 
2. สว่านไฟฟ้า  1 85 

รวม 85.1 2/ 
ที่มา :    1/ Department of Environment Food and Rural Affairs, Update of Noise Database for Prediction of Noise on Construction   

and Open sites, 2005. 
 2/ คำนวณโดยบริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด, 2567 

  1) การประเมินระดับเสียงท่ัวไป 

   การประเมินระดับเสียงทั่วไปบริเวณริมรั้วโครงการ    

   การติดตั้งเครื่องจักรคาดว่าจะก่อให้เกิดระดับเสียงดังเพิ่มขึ้นบริเวณริมรั้วโครงการ โดย
โครงการกำหนดให้กิจกรรมติดตั้งเครื่องจักรที่มีเสียงให้ดำเนินการเฉพาะในช่วงเวลากลางวัน  ซึ่งช่วงเวลา
ทั้งหมดเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ก่อให้เกิดเสียงดังไม่ได้ดำเนินการต่อเนื่องกัน โดยคาดว่าเครื่องจักรจะทำงาน
เฉลี่ย 4 ชั่วโมง/วัน ทำการคำนวณระดับเสียงตามระยะเวลาทำงานของเครื่องจักรตามสมการ --- (4) พบว่า 
กิจกรรมติดตั้งเครื่องจักรมีค่าระดับเสียงรวม 82.1 เดซิเบลเอ ซึ่งค่าดังกล่าวได้คาดการณ์ไว้ในกรณีเครื่องจักร
ทุกชนิดเปิดใช้งานพร้อมกัน เมื่อทำการคำนวณระดับเสียงดังกล่าวไปตามระยะทางไปยังริมรั้วโครงการทิศ
ตะวันออกตามสมการ --- (1) ซึ่งระยะห่างจากพื้นที่ติดตั้งเครื่องจักรแสดงดังตารางที่ 4.5.2-2 พบว่า ระดับ
เสียงที่ได้รับประมาณ 41.0 เดซิเบลเอ เมื่อทำการรวมเสียงพื้นฐาน (56.0 เดซิเบลเอ) จะมีค่า 56.1 เดซิเบลเอ 
โดยระดับเสียงบริเวณบ้านระยะประชิดเพิ่มขึ้น 0.1 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) จึงคาดว่าระดับเสียงจากกิจกรรมติดตั้งเครื่องจักร
จะมีผลกระทบด้านลบต่อประชาชนในชุมชนระดับต่ำ 

ตารางท่ี 4.5.2-2 ระดับเสียงกิจกรรมติดตั้งเครื่องจักรไปยังริมรั้วโครงการทางทิศตะวันออก 

เคร่ืองจักร 
ระดับเสียงกิจกรรมติดต้ัง
เคร่ืองจักร (เดซิเบลเอ) 

ระยะห่างไปยังริมรั้วโครงการ
(เมตร) 

ระดับเสียงที่ริมรั้วโครงการ
ได้รับ (เดซิเบลเอ) 

Machine line L 

82.1 

230 34.9 
Machine line G2 230 34.9 
Machine line chasis 200 36.1 
Air Compressor 260 33.8 

รวมเสียง 41.0 
ที่มา : คำนวณโดยบริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด 

   การประเมินระดับเสียงทั่วไปบริเวณบ้านระยะประชิด 

   การติดตั้งเครื่องจักรคาดว่าจะก่อให้เกิดระดับเสียงดังเพิ่มขึ้นในบริเวณชุมชนใกล้เคียงพื้นที่
โครงการ โดยโครงการกำหนดให้กิจกรรมติดตั้งเครื่องจักรที่มีเสียงให้ดำเนินการเฉพาะในช่วงเวลากลางวัน ซึ่ง
ช่วงเวลาทั้งหมดเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่ก่อให้เกิดเสียงดังไม่ได้ดำเนินการต่อเนื่องกัน โดยคาดว่าเครื่องจักรจะ
ทำงานเฉลี่ย 4 ชั่วโมง/วัน ทำการคำนวณระดับเสียงตามระยะเวลาทำงานของเครื่องจักรตามสมการ --- (4) 
พบว่า กิจกรรมติดตั้งเครื่องจักรมีค่าระดับเสียงรวม 82.1 เดซิเบลเอ ซึ่งค่าดังกล่าวได้คาดการณ์ไว้ในกรณี
เครื่องจักรทุกชนิดเปิดใช้งานพร้อมกัน เมื่อทำการคำนวณระดับเสียงดังกล่าวไปตามระยะทางไปยังบ้านระยะ
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ประชิด (หมู่ 6 บ้านมาบยางพร) อยู่ทางทิศตะวันออกของโครงการตามสมการ --- (1) ซึ่งระยะห่างจากพื้นที่
ติดตั้งเครื่องจักรแสดงดังตารางท่ี 4.5.2-3 พบว่า ระดับเสียงที่บ้านระยะประชิดได้รับประมาณ 39.7 เดซิเบลเอ 
เมื่อทำการรวมเสียงพื้นฐาน (55.5 เดซิเบลเอ) จะมีค่า 55.6 เดซิเบลเอ โดยระดับเสียงบริเวณบ้านระยะประชิด
เพ่ิมข้ึน 0.1 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 
(พ.ศ. 2540) จึงคาดว่าระดับเสียงจากกิจกรรมติดตั้งเครื่องจักรจะมีผลกระทบด้านลบต่อประชาชนในชุมชน
ระดับต่ำ ทั้งนี้โครงการได้กำหนดมาตรการด้านเสียงในระยะก่อสร้างเพื่อลดผลกระทบที่คาดว่าจะเกิดขึ้นต่อ
ชุมชนโดยรอบพ้ืนที่โครงการ ดังนี้ 

   - เล ือกใช้อุปกรณ์และเครื ่องจักรที ่ม ีประสิทธิภาพ พร้อมใช้งานอยู ่เสมอ กรณีที ่ เกิด  
การชำรุดเสียหายให้ทำการตรวจสอบซ่อมบำรุงก่อนการใช้งาน 

   - กำหนดให้โครงการจำกัดกิจกรรมการก่อสร้างที่ก่อให้เกิดเสียงดังเฉพาะในช่วงเวลา 08.00-
18.00 น. เพ่ือป้องกันผลกระทบด้านเสียงที่อาจส่งผลให้เกิดการรบกวนการพักผ่อนของประชาชน 

   - จัดให้มีมาตรการลดระดับเสียงจากเครื่องจักรและอุปกรณ์ ได้แก่ การปฏิบัติตามคู่มือการ
บำรุงรักษาเครื่องมือ และอุปกรณ์อย่างต่อเนื่อง ตลอดจนซ่อมแซม ดูแลรักษาให้อยู่ในสภาพดีตลอดเวลา และ
บำรุงรักษาเครื่องจักรตามระยะเวลาที่กำหนด 

   - ควบคุมการดำเนินกิจกรรมภายในโครงการ เพ่ือมิให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการ
มีค่าสูงเกินกว่า 70 เดซิเบลเอ หากพบว่ามีค่าระดับเสียงสูงเกินกว่าที่กำหนดจะต้องดำเนินการปรับปรุงและ
แก้ไขทันท ี

ตารางท่ี 4.5.2-3 ระดับเสียงกิจกรรมติดตั้งเครื่องจักรไปยังบ้านระยะประชิด 

เคร่ืองจักร 
ระดับเสียงกิจกรรมติดต้ัง
เคร่ืองจักร (เดซิเบลเอ) 

ระยะห่างไปยังบ้าน
ระยะประชิด (เมตร) 

ระดับเสียงที่บ้านระยะ
ประชิดได้รับ (เดซิเบลเอ) 

Machine line L 

82.1 

280 33.2 
Machine line G2 280 33.2 
Machine line chasis 220 35.3 
Air Compressor 300 32.6 

รวมเสียง 39.7 
ที่มา : คำนวณโดยบริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด 

 

 

 

 

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 4 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  การประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด          หน้า 4-16 

 4.5.3 การประเมินระดับเสียงระยะดำเนินการ 

  1) การประเมินระดับเสียงทั่วไป 

   การประเมินระดับเสียงทั่วไปบริเวณริมรั้วโครงการ  

   การประเมินผลกระทบระดับเสียงในระยะดำเนินการ เนื ่องจากโครงการมีการติดตั้ง
เครื่องจักรเพิ่มขึ้น ได้แก่ Machine line L, Machine line G2, Machine line chasis และ Air Compressor 
การประเมินผลกระทบเพ่ือเป็นการศึกษาผลกระทบจากเครื่องจักรที่เพ่ิมขึ้น อ้างอิงระดับเสียงจากการตรวจวัดริม
รั้วโครงการด้านที่ใกล้กับชุมชน เมื่อทำการคำนวณระดับเสียงของเครื่องจักรไปตามระยะทางไปยังริมรั้ว
โครงการทิศตะวันออกตามสมการ --- (1) ซึ่งระยะห่างจากพื้นที่ติดตั้งเครื่องจักรแสดงดังตารางที่ 4.5.2-1 
พบว่า ระดับเสียงที่ได้รับประมาณ 45.9 เดซิเบลเอ เมื่อทำการรวมเสียงพื้นฐาน (56.0 เดซิเบลเอ) จะมีค่า 56.4 
เดซิเบลเอ โดยระดับเสียงบริเวณบ้านระยะประชิดเพิ่มขึ้น 0.4 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) จึงคาดว่าระดับเสียงจากกิจกรรมติดตั้ง
เครื่องจักรจะมีผลกระทบด้านลบต่อประชาชนในชุมชนระดับต่ำ 

ตารางท่ี 4.5.3-1 ระดับเสียงเครื่องจักรติดตั้งเพ่ิมเติมไปยังริมรั้วโครงการทางทิศตะวันออก 

เคร่ืองจักร 
ระดับเสียงเคร่ืองจักร  

(เดซิเบลเอ) 1/ 
ระยะห่างไปยังริมรั้ว

โครงการ(เมตร) 
ระดับเสียงที่ริมรั้วโครงการ

ได้รับ (เดซิเบลเอ) 
Machine line L 85 230 37.8 
Machine line G2 85 230 37.8 
Machine line chasis 85 200 39.0 
Air Compressor   
(มีจำนวน 4 เครื่อง และมรีะดับ
เสียง 85 เดซิเบลเอ/เครื่อง) 

91 260 42.7 

รวมเสียง 45.9 
ที่มา : 1/ บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 
ที่มา : คำนวณโดยบริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด 

   การประเมินระดับเสียงทั่วไปบริเวณบ้านระยะประชิด 

   การประเมินผลกระทบระดับเสียงในระยะดำเนินการ เนื ่องจากโครงการมีการติดตั้ง
เครื่องจักรเพิ่มขึ้น ได้แก่ Machine line L, Machine line G2, Machine line chasis และ Air Compressor 
การประเมินผลกระทบเพื่อเป็นการศึกษาผลกระทบจากเครื่องจักรที่เพิ่มขึ้น  เมื่อทำการคำนวณระดับเสียง
ดังกล่าวไปตามระยะทางไปยังบ้านระยะประชิด (หมู่ 6 บ้านมาบยางพร) อยู่ทางทิศตะวันออกของโครงการตาม
สมการ --- (1) ซึ่งระยะห่างจากพื้นที่ติดตั้งเครื่องจักรแสดงดังตารางที่ 4.5.3-2 พบว่า ระดับเสียงที่บ้านระยะ
ประชิดได้รับประมาณ 44.6 เดซิเบลเอ เมื่อทำการรวมเสียงพ้ืนฐาน (55.5 เดซิเบลเอ) จะมีค่า 55.8 เดซิเบลเอ 
โดยระดับเสียงบริเวณบ้านระยะประชิดเพิ่มขึ้น 0.3 เดซิเบลเอ ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศ
คณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) จึงคาดว่าระดับเสียงจากกิจกรรมติดตั้งเครื่องจักร
จะมีผลกระทบด้านลบต่อประชาชนในชุมชนระดับต่ำ ทั้งนี้โครงการได้กำหนดมาตรการด้านเสียงในระยะ
ก่อสร้างเพ่ือลดผลกระทบที่คาดว่าจะเกิดขึ้นต่อชุมชนโดยรอบพ้ืนที่โครงการ ดังนี้ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 4 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  การประเมนิผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด          หน้า 4-17 

   - กำหนดแผนตรวจสอบบำร ุงเช ิงป ้องกัน (Preventive Maintenance Program) สำหรับ
เครื่องจักรและอุปกรณ์ต่าง ๆ ให้สามารถทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ และไม่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดัง โดยต้องมี
การระบุช่วงเวลาและกิจกรรมที่ดำเนินงานอย่างชัดเจน 

   - ตรวจวัดระดับเสียงภายในอาคารผลิตและพื้นที่ภายนอกอาคารของโครงการ  เพื่อจัดทำ
เส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour Map) ให้ครอบคลุมถึงริมรั ้วโรงงาน ภายใน 6 เดือนภายหลังติดตั้ง
เครื่องจักรแล้วเสร็จ หรือเมื่อมีการเปลี่ยนตำแหน่งติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดัง และ
ตรวจวัดซ้ำทุก 3 ปี เพ่ือใช้สำหรับวางแผนในการควบคุมและแก้ไขปัญหาแหล่งกำเนิดเสียงดัง 

   - ควบคุมการดำเนินกิจกรรมภายในโครงการ เพ่ือมิให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของโครงการมี
ค่าสูงเกินกว่า 70 เดซิเบล (เอ) หากพบว่า มีค่าระดับเสียงสูงเกินกว่าที่กำหนดจะต้องดำเนินการปรัปปรุงแก้ไข
และให้แสดงรายละเอียดแหล่งกำเนิดเสียงของโครงการและกิจกรรมบริเวณใกล้เคียงในรายงานผลการตรวจวัด
ระดับเสียง 

ตารางท่ี 4.5.3-2 ระดับเสียงเครื่องจักรติดตั้งเพ่ิมเติมไปยังบ้านระยะประชิด 

เคร่ืองจักร 
ระดับเสียงเคร่ืองจักร  

(เดซิเบลเอ) 1/ 
ระยะห่างไปยังบ้าน
ระยะประชิด (เมตร) 

ระดับเสียงที่บ้านระยะ
ประชิดได้รับ (เดซิเบลเอ) 

Machine line L 85 280 36.1 
Machine line G2 85 280 36.1 
Machine line chasis 85 220 382 
Air Compressor 
(มีจำนวน 4 เครื่อง และมรีะดับเสยีง 
85 เดซิเบลเอ/เครื่อง) 

91 300 41.5 

รวมเสียง 44.6 
ที่มา : 1/ บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด, 2567 
คำนวณโดยบริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชั่น จำกัด 

 



 

 

 

 

 

 

บทที่ 5 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 



  บทที่ 5 
รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                         มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)                                        และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 5-1 

บทที่ 5 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอม
อะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6) เนื่องจากการดำเนินกิจกรรมการกัดกลึงชิ้นงานที่ผ่านมา บริษัทฯ ได้มีการว่าจ้างให้
บริษัทเอกชนภายนอกเข้ามารับชิ้นงานจากการฉีดขึ้นรูปและขัดตกแต่งแล้วบางส่วนไปดำเนินการกัดกลึง  
ในปัจจุบันได้มีแผนรับชิ้นงานดังกล่าวกลับมาดำเนินการเองภายในโครงการ เพ่ือควบคุมคุณภาพชิ้นงานและลด
ต้นทุนการผลิตในด้านการขนส่ง ซึ่งการดำเนินการดังกล่าวโครงการจะต้องจัดหาเครื่องกัดกลึงชิ้นงานที่มีลักษณะ
ตรงตามคำสั่งซื้อของลูกค้าและเครื่องจักรสนับสนุนมาเพ่ิมเติม จึงได้ทำการเปรียบเทียบมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม แสดงดังตารางท่ี 5-1   

5.1 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 สรุปมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประกอบด้วย มาตรการทั่วไป คุณภาพอากาศ เสียง 
คุณภาพน้ำ การคมนาคมขนส่ง การระบายน้ำและการป้องกันน้ำท่วม การจัดการของเสีย อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย สาธารณสุขและสุขภาพ สภาพสังคม-เศรษฐกิจ พ้ืนที่สีเขียวและสุนทรียภาพ ในระยะก่อสร้างดัง
ตารางท่ี 5.1-1 และระยะดำเนินการดังตารางท่ี 5.1-2 ตามลำดับ 

5.2 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 นอกจากมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังกล่าว ยังได้ เสนอมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ประกอบด้วย มาตรการด้านคุณภาพอากาศในบรรยากาศ คุณภาพอากาศจาก
แหล่งกำเนิด ระดับเสียง คุณภาพน้ำทิ้ง คุณภาพน้ำใต้ดิน คุณภาพดิน กากของเสีย อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย การสาธารณสุข การคมนาคมขนส่ง และสภาพสังคม-เศรษฐกิจ เพ่ือเป็นเครื่องมือในการตรวจสอบ
การจัดการด้านสิ่งแวดล้อมของโครงการ อีกทั้งยังเป็นการตรวจสอบประสิทธิผลของการปฏิบัติตามมาตรการ
ป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยสรุปมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมระยะ
ก่อสร้างดังตารางท่ี 5.2-1 และระยะดำเนินการดังตารางท่ี 5.2-2 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-2 

ตารางท่ี 5-1 เปรียบเทียบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการเดิมที่กำหนด (คร้ังท่ี 3)  
หนังสือที่ อก 5103.3.1/1284 ลงวันที่ 6 พฤษภาคม 2565 

มาตรการเพ่ิมเติมหรือขอเปลี่ยนแปลง 
ภายหลังเปลี่ยนแปงรายละเอียดโครงการ (คร้ังท่ี 6) 

หมายเหตุ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม  
(ครั้งที่ 3) บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ตั้งอยู่ภายใน
นิคมอุตสาหกรรม อมตะซิตี้ ระยอง เลขที่ 7/348 หมู่ที่ 6 ตำบล
มาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างเคร่งครัด  

- ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ใน
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม  
(ครั้งที่ 6) บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ตั้งอยู่ภายใน
นิคมอุตสาหกรรม อมตะซิตี้ ระยอง เลขที่ 7/348 หมู่ที่ 6 ตำบล
มาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างเคร่งครัด  

ทบทวนข้อความ 

7.2 ขยะมลูฝอยและ 
ของเสียจาก
พนักงาน 

- ขยะมูลฝอยทั่วไปจากสำนักงาน ประมาณ 83.55 ตัน/ปี รวบรวม
ในภาชนะที่แข็งแรง ไม่มีการผุกร่อน และรั่วไหล จัดเก็บในอาคาร
จัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ รับไปคัดแยกและกำจัดตามหลักสุขาภิบาลต่อไป 

- ขยะมูลฝอยท่ัวไปจากสำนักงาน ประมาณ 84.65 ตัน/ปี รวบรวมใน
ภาชนะที่แข็งแรง ไม่มีการผุกร่อน และรั่วไหล จัดเก็บในอาคาร
จัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ รับไปคัดแยกและกำจัดตามหลักสุขาภิบาลต่อไป 

ทบทวนปริมาณขยะจากการ
เพิ่มพนักงาน 

7.2 ของเสียจาก
กระบวนการผลิต 

- กากตะกอนน้ำเสียแบบเปียก ประมาณ 165.46 ตัน/ปี รวบรวมใน
ภาชนะมีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

- กากตะกอนน้ำเสียแบบเปียก ประมาณ 168.76 ตัน/ปี รวบรวมใน
ภาชนะมีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้
หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

ทบทวนปริมาณตะกอนจาก
ระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี
จ า ก ก า ร ใ ช้ น้ ำ เพิ่ ม ข อ ง
เครื่องกัดกลึง 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
8. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 
   

8.1 ความร้อน ตรวจวัดระดับความร้อนบริเวณพื้นที่ทำงาน จำนวน 30 จุดตรวจวัด 
บริเวณพื้นท่ีทำงาน  
- บริเวณกดั กลึง และเจาะช้ินงาน (Machining Line) จำนวน 9 จุด 
 

ตรวจวัดระดับความร้อนบริเวณพื้นที่ทำงาน จำนวน 32 จุดตรวจวัด 
บริเวณพื้นท่ีทำงาน  
- บริเวณกัด กลึง และเจาะช้ินงาน (Machining Line) จำนวน 11 จุด 

เพิ่มจุดตรวจวัด 2 จุด จาก
การติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม 
คือ  Machining Line L และ 
Machining Line G2 

 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-3 

ตารางท่ี 5-1 (ต่อ) เปรียบเทียบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
มาตรการเดิมที่กำหนด (คร้ังท่ี 3) 

หนังสือที่ อก 5103.3.1/1284 ลงวันที่ 6 พฤษภาคม 2565 
มาตรการเพ่ิมเติมหรือขอเปลี่ยนแปลง 

ภายหลังเปลี่ยนแปงรายละเอียดโครงการ (คร้ังท่ี 6) 
หมายเหตุ 

มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
8. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย (ต่อ)  
   

8.3 ระดับเสียง ตรวจวัดระดับเสียงจำนวน 30 จุดตรวจวัด บริเวณพื้นท่ีทำงาน  
- บริเวณกัด กลึง และเจาะช้ินงาน (Machining Line) จำนวน 9 

จุด 
 

ตรวจวัดระดับเสียงจำนวน 32 จุดตรวจวัด บริเวณพื้นท่ีทำงาน  
- บริเวณกัด กลึง และเจาะช้ินงาน (Machining Line) จำนวน 11 

จุด 
 

เพิ่มจุดตรวจวัด 2 จุด จาก
การติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม 
คือ  Machining Line L และ 
Machining Line G2 

8.4 คุณภาพอากาศ 
ในพื้นที่ทำงาน 

ตรวจวัดละอองน้ำมัน (Oil Mist) จำนวน 21 จุดตรวจวัด บรเิวณ
พื้นที่ทำงาน  
- บริเวณกัด กลึง และเจาะช้ินงาน (Machining Line) จำนวน 9 

จุด 
 

ตรวจวัดละอองน้ำมัน (Oil Mist) จำนวน 23 จุดตรวจวัด บรเิวณ
พื้นที่ทำงาน  
- บริเวณกัด กลึง และเจาะช้ินงาน (Machining Line) จำนวน 11 

จุด 

เพิ่มจุดตรวจวัด 2 จุด จาก
การติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม 
คือ  Machining Line L และ 
Machining Line G2 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-4 

ตารางที่ 5.1-1  มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรง
หลอมอะลูมิเนียม (ครั้งที่ 6) บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ตั้งอยู่
ภายในนิคมอุตสาหกรรม อมตะซิตี้ ระยอง เลขที่ 7/348 หมู่ที่ 6 ตำบลมาบยาง
พร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างเคร่งครัด  

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third 
Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ส่ง
ให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทราบทุก 6 เดือน ทั้งนี้ การจัดทำและ
การเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่
กำหนดตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดล้อม เรื่อง 
หลักเกณฑ์ วิธีการจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ดำเนินการหรือผู้ขออนุญาตจะต้องได้รับ
อนุญาตให้ดำเนินโครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- หากเกิดเหตุการณ์ใด ๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องแจ้งให้การนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง และ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็วเพื่อ
หน่วยงานดังกล่าว จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา  

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

หมายเหตุ : มาตรการทีข่ีดเส้นใต้ คือ มาตรการที่ปรับปรุง 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-5 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - ในกรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมมีแนวโน้มสูงขึ้นจาก 
ค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการดำเนินการปกติ หรือมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่าควบคุมหรือ 
ค่ามาตรฐาน ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อม 
ในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ในรายงาน  
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุม 
ที่กำหนดไว้ ให้โครงการทำการตรวจหาสาเหตุ ทำการแก้ไข และทำการตรวจวัดซ้ำ 
เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการเพื่อป้องกัน 
การเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- หากบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้แตกต่างไปจากที่ได้เสนอไว้ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ 
ได้ให้ความเห็นชอบแล้ว ให้เป็นหน้าที่ของหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการ
พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตเป็นผู้พิจารณา ดังนี้ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

• หากเห็นว่าการแก้ไขเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมดังกล่าว ไม่กระทบต่อสาระสำคัญของการประเมิน กระทบ
สิ่งแวดล้อมในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเป็นมาตรการ 
ที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ท่ีผ่านการพิจารณาให้ความเห็นชอบจาก 

   



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-6 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ แล้ว ให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติ หรืออนุญาต รับจดแจ้งการปรับปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้เป็นไปตาม
หลักเกณฑ์ และเง่ือนไขที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้น ๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดทำ
สำเนาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดและการปรับปรุงแก้ไขมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ที่รับจดแจ้งไว้ ส่งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
เพื่อทราบ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

• หากหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต มีความเห็นว่า 
การปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการนั้นๆ อาจกระทบต่อ
สาระสำคัญในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณา 
ในการอนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการ 
หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้อง
พิจารณาให้ความเห็นชอบก่อนการเปลี่ยนแปลงหรือปรับปรุงมาตรการดังกล่าว 
และเมื่อโครงการมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด หรือปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ ตามที่
คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ให้ความเห็นชอบประกอบแล้ว หน่วยงานท่ีมีอำนาจ
หน้าที่ในการพิจารณาการอนุมัติหรืออนุญาตต้องแจ้งผลการแก้ไขเปลี่ยนแปลง
ดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดล้อม 
ทราบด้วย 

   



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-7 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - เมื่อผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม
บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหา
เหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด 
เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

2. คุณภาพอากาศ - รถบรรทุกขนส่งวัสดุ อุปกรณ์ รวมทั้งเศษวัสดุ ต้องมีผ้าใบคลุม หรือปกปิดมิดชิด 
เพื่อป้องกันวัสุดตกหล่นและฟุ้งกระจาย 

- ภายในพื้นที่โครงการ              
และถนนท่ีใช้ขนส่งวัสด ุ

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- บำรุงรักษาเครื่องยนต์และอุปกรณ์ต่าง ๆ เพื่อลดปริมาณควันเสียที่อาจจะปล่อย
ออกมาจากอุปกรณ์ และรถบรรทุก 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ควบคุมอัตราเร็วของรถบรรทุกไม่ให้เกิน 20 กิโลเมตร/ช่ัวโมง เพื่อลดควันเสีย 
จากรถยนต์ และลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองบนถนนที่ใช้เป็นเส้นทางขนส่ง 
ของโครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ              
และถนนท่ีใช้ขนส่งวัสด ุ

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ฉีดพรมน้ำบริเวณที่ทำการเปิดหน้าดินเพื่อก่อสร้างอย่างน้อยวันละ 2 ครั้ง เพื่อลด
การฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กรณีที่มีวัสดุร่วงหล่นภายในพื้นที่โครงการ หรือพื้นที่ใกล้เคียงโดยรอบ หรือ
เส้นทางที่ใช้ขนส่ง จะต้องเก็บวัสดุที่ร่วงหล่นทันที รวมทั้งทำความสะอาดในบริเวณ
ดังกล่าวให้เรียบร้อย เพื่อไม่ให้เกิดการกีดขวางการใช้เส้นทางหรือความสกปรก 
ในบริเวณต่าง ๆ   

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง             
และถนนท่ีใช้ขนส่งวัสด ุ

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-8 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

3. เสียง  - เลือกใช้อุปกรณ์และเครื่องจักรที่มีประสิทธิภาพ พร้อมใช้งานอยู่เสมอ กรณีที่เกิด 
การชำรุดเสียหายให้ทำการตรวจสอบซ่อมบำรุงก่อนการใช้งาน 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง              - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้โครงการจำกัดกิจกรรมการก่อสร้างที่ก่อให้เกิดเสียงดังเฉพาะในช่วงเวลา 
08.00-18.00 น. เพื่อป้องกันผลกระทบด้านเสียงที่อาจส่งผลให้เกิดการรบกวน 
การพักผ่อนของประชาชน 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง              - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีมาตรการลดระดับเสียงจากเครื่องจักรและอุปกรณ์ ได้แก่ การปฏิบัติตาม
คู่มือการบำรุงรักษาเครื่องมือ และอุปกรณ์อย่างต่อเนื่อง ตลอดจนซ่อมแซม ดูแล
รักษาให้อยู่ในสภาพดีตลอดเวลา และบำรุงรักษาเครื่องจักรตามระยะเวลาที่กำหนด 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง              - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ควบคุมการดำเนินกิจกรรมภายในโครงการ เพื่อมิให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของ
โครงการมีค่าสูงเกินกว่า 70 เดซิเบลเอ หากพบว่ามีค่าระดับเสียงสูงเกินกว่าที่กำหนด
จะต้องดำเนินการปรับปรุงและแก้ไขทันท ี

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง              - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น ที่อุดหู ที่ครอบหู สำหรับ
คนงานในระหว่างปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีที่มีระดับดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง              - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ปลูกไม้ยืนต้นบริเวณริมรั้วโครงการ เพื่อเป็นแนวป้องกันฝุ่นละอองและเสียงดัง 
ซึ่งอาจก่อให้เกิดการรบกวนต่อโรงงานข้างเคียงหรือชุมชนที่อยู่ใกล้ 

- ริมรั้วโดยรอบโรงงาน              - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีทีมงานประชาสัมพันธ์แผนการดำเนินกิจกรรมก่อสร้าง และเข้าพบปะ 
บ้านประชิดริมรั้วด้านทิศตะวันออกของโครงการทุกสัปดาห์ในระยะการเตรียมพื้นที่
ก่อสร้าง ทำฐานราก และโครงสร้างอาคาร เพื่อสอบถามถึงผลกระทบด้านเสียง 
พร้อมจัดทำบันทึกไว้ทุกครั้ง หากชุมชนได้รับผลกระทบด้านเสียงจะต้องทำการ
ติดตั้งวัสดุกั้นเสียง ได้แก่ แผ่นเหล็ก ความหนาไม่น้อยกว่า 0.79 มิลลิเมตร บริเวณ
พื้นที่ทางด้านทิศตะวันออกของพื้นที่ก่อสร้าง ระยะติดตั้งวัสดุลดเสียงห่างจากพื้นที่
ก่อสร้าง 40 เมตร ความสูงวัสดุลดเสียง 2.5 เมตร ซึ่งจะสามารถช่วยลดทอนเสียง 
ได้ไม่น้อยกว่า 20 เดซิเบลเอ 

- ชุมชนใกล้เคียง
โครงการ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-9 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

4. คุณภาพน้ำ -  ห้ามทิ้งขยะมูลฝอย สิ่งปฏิกูล วัสดุก่อสร้าง และของเสียทุกชนิดลงรางระบายน้ำทิ้ง - ภายในพื้นทีก่่อสร้าง              - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้ผู้รับเหมาต้องจัดเตรียมห้องสุขาแบบเคลื่อนที่ชนิดมีระบบกักเก็บ 
สิ่งปฏิกูลตามสัดส่วนของคนงานให้สอดคล้องกับกฎกระทรวงว่าด้วยการ 
จัดสวัสดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2548 หรือกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 
และให้ประสานงานกับหน่วยงานราชการหรือบริษัทที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการมารับสิ่งปฏิกูลไปกำจัด 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง              - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

5. การคมนาคมขนส่ง - กำหนดให้พนักงานขับรถปฏิบัติตามกฎจราจรอย่างเคร่งครัด - ภายในพื้ นที่ ก่ อสร้าง 
และถนนท่ีใช้ขนส่ง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่เพื่ออำนวยความสะดวก และให้สัญญาณจราจร โดยเฉพาะ
ช่วงเวลาใช้เครื่องจักรหนัก และการเคลื่อนย้ายวัสดุอุปกรณ์ในพื้นที่สาธารณะ 

- ภายในพื้ นที่ ก่ อสร้าง 
และถนนท่ีใช้ขนส่ง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ตรวจสอบสภาพรถยนต์ก่อนการใช้งาน เช่น ระบบเบรค เป็นต้น - ภายในพื้นทีก่่อสร้าง - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- หลีกเลี่ยงการขนส่งวัสดุอุปกรณ์ในช่วงเวลาเร่งด่วน ระหว่างเวลา 06.00-
08.00 น. และ 17.00-19.00 น. และจัดให้มีเจ้าหน้าที่อำนวยความสะดวก 
และดูแลการเข้า-ออกของรถบรรทุกในพื้นที่โครงการ 

- ภายในพื้ นที่ โครงการ 
และถนนที่ใช้ขนส่งวัสดุ
อุปกรณ์ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จำกัดความเร็วรถยนต์ภายในพื้นที่โครงการ ไม่เกิน 20 กิโลเมตร/ช่ัวโมง และ
จัดระบบและทิศทางการจราจรในพื้นที่โครงการให้เหมาะสมเพื่อป้องกัน
อุบัติเหตุ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ควบคุมน้ำหนักของรถบรรทุกให้บรรทุกขนส่งตามกฎหมายกำหนด และต้อง
จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันการตกหล่นของวัสดุเพื่อป้องกันความเสียหายของ 
ผิวจราจรและเกิดอันตรายต่อผู้ใช้เส้นทาง 

- เส้นทางที่ใช้ขนส่งวัสดุ
อุปกรณ์ 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-10 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

6. การระบายน้ำและ 
การป้องกันน้ำท่วม 

- จัดกองวัสดุอุปกรณ์และเศษขยะมูลฝอยให้เหมาะสม โดยไม่ควรจะอยู่ใกล้กับ 
รางระบายน้ำภายในโครงการ และบ่อพักน้ำทิ้ง เพื่อป้องกันการกีดขวางทางระบายน้ำ
และก่อให้เกิดน้ำเสีย 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

7. การจัดการของเสีย - รวบรวมและเก็บวัสดุที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้ เพื่อนำมาขายหรือนำกลับมาใช้ใหม่
ให้เกิดประโยชน์สูงสุด 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีพนักงานท่ีรับผิดชอบในการเก็บรวบรวมขยะมูลฝอยก่อนส่งไปกำจัด - ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดไม่ให้มีการทิ้งขยะมูลฝอยลงในรางระบายน้ำ ท่อน้ำทิ้ง ในบริเวณใกล้  ๆ 
พื้นที่ก่อสร้าง 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้บริษัทรับเหมาก่อสร้างเป็นผู้รับผิดชอบในการจัดเก็บและรวบรวมของเสีย
ที่เกิดขึ้น โดยติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการเข้ามารับไปกำจัด 
ตามหลักวิชาการ 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ขยะมูลฝอยจากพนักงานจัดส่งให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปดำเนินการ - ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

- การคัดเลือกบริษัทรับเหมาต้องพิจารณารายละเอียดด้านการจัดการความปลอดภัย 
ในสัญญาว่าจ้างให้ครอบคลุมถึงการคุ้มครองความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยของ
คนงานที่ปฏิบัติงานภายในโครงการที่ได้มาตรฐานและสอดคล้องกับกฎหมาย 
ที่เกี่ยวข้อง 

- บริษัทรับเหมา - ก่อนเริ่มดำเนินการ
ก่อสร้าง 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดในสัญญาจ้างบริษัทรับเหมา โดยกำหนดให้มีการตรวจสุขภาพของคนงาน 
ให้ดำเนินการโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ และกำหนดให้มีการจัดทำฐานข้อมูลสุขภาพ
ของคนงาน 

- บริษัทรับ เหมาและ
คนงานก่อสร้าง 

- ก่อนเริ่มดำเนินการ
ก่อสร้าง 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้บริษัทผู้รับเหมาก่อสร้างต้องจัดทำทะเบียนประวัติคนงานก่อสร้าง 
ทุกคนท่ีเข้ามาทำงานในพ้ืนท่ีก่อสร้าง  

- คนงานก่อสร้าง - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-11 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่างๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต่อ) 

- ให้มีการจัดการด้านความปลอดภัยประกอบในสัญญาว่าจ้างระหว่างเจ้าของโครงการ
และบริษัทรับเหมา โดยจะต้องระบุครอบคลุมถึงวิธีการคุ้มครองความปลอดภัยและ
สุขภาพอนามัยคนงานที่ปฏิบัติในโครงการ รายละเอียดดังนี้  
• กฎเกณฑ์และข้อปฏิบัติ เพื่อความปลอดภัยในการทำงาน 
• การจัดให้มีและควบคุมดูแลการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลต่าง ๆ 
• การตรวจสอบสภาพเครื่องมือ/อุปกรณ์ทุกชนิด เพื่อความปลอดภัยในการทำงาน  
• จัดทำแผนงานด้านความปลอดภัยในงานก่อสร้างให้สอดคล้องตามกฎหมาย เช่น 

การตั้งนั่งร้าน การกำหนดเขตการก่อสร้าง การควบคุมดูแลความปลอดภัย 
ในงานก่อสร้าง และการกำหนดคุณสมบัติของผู้รับเหมาในการทำงานแต่ละด้าน 
เป็นต้น  

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ก่อนเริ่มดำเนินการ
ติ ด ตั้ ง เค รื่ อ งจั ก ร
และอุปกรณ์ 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน (จป.) ที่ผ่านการฝึกอบรมด้านความ
ปลอดภัยในการทำงานที่เพียงพอตามที่กฎหมายกำหนดเป็นอย่างน้อย เพื่อทำหน้าที่
ควบคุมให้คนงานปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจสอบวิธีการปฏิบัติงาน สภาพของเครื่องจักรอุปกรณ์ รวมทั้ง
สภาพแวดล้อมในการทำงานเพื่อให้การปฏิบัติงานมีความปลอดภัย 

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ผู้รับเหมาต้องจัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสมและเพียงพอ 
ตามลักษณะงาน เช่น ที่ครอบหูหรือที่อุดหู หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย ถุงมือที่เหมาะสม
กับชนิดของงาน เข็มขัดนิรภัย ตาข่ายกันตกสำหรับงานท่ีอยู่บนท่ีสูง หน้ากากป้องกัน 
ฝุ่น และหน้ากากกรองแสงเช่ือมโลหะ เป็นต้น โดยอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
ต้องเป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม หรือมาตรฐานอื่นที่อธิบดีประกาศ
กำหนด โดยให้มีการตรวจสอบและอบรมการใช้อุปกรณ์นั้นก่อนการใช้งาน   

- ภายในพื้นที่ก่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-12 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ  
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย (ต่อ) 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจสอบและควบคุมดูแลให้มีการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลอย่างถูกต้องและเหมาะสมกับประเภทของงาน 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีการอบรมให้ความรู้กับคนงานเกี่ยวกับความปลอดภัยและการใช้เครื่องมือ 
อุปกรณ์ และเครื่องจักรต่าง ๆ ให้ถูกต้อง 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดขอบเขตและจัดทำแนวรั้วบริเวณพื้นท่ีก่อสร้างให้ชัดเจน พร้อมทั้งกำหนด 
จุดเข้า-ออก และจัดให้มีเจ้าหน้าที่รักษาความปลอดภัย 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดทำป้ายเตือนหรือโปสเตอร์ เพื่อการปฏิบัติงานที่ปลอดภัยในบริเวณที่จำเป็น เช่น 
"เขตก่อสร้าง" "ลดความเร็วรถยนต์" "เขตสวมหมวกนิรภัย" เป็นต้น 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีระบบสัญญานเตือนภัยในบริเวณพื้นที่ก่อสร้าง และพื้นท่ีที่มีความเข้มงวด 
ในด้านความปลอดภัย เช่น สัญญาณเตือนเกี่ยวกับเครน เป็นต้น 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดเก็บเครื่องมือ/อุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพดี รวมทั้งบำรุงรักษาและตรวจสอบเพื่อ 
ลดอุบัติเหตุในการทำงาน 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- รวบรวมสถิติเกี่ยวกับอุบัติเหตุ ความเสียหายและการแก้ไขปัญหา เพื่อใช้ในการ
ปรับปรุงมาตรการด้านความปลอดภัย 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ผู้ปฏิบัติงานติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ต้องมีความรู้ ความเข้าใจในระบบไฟฟ้า 
และไม่ให้ทำงานเพียงลำพังต้องจัดหาผู้ร่วมปฏิบัติงานตลอดระยะปฏิบัติงาน 

- พื้นทีต่ิดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย์  

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ผู้ปฏิบัติงานติดตั้งแผงเซลลแ์สงอาทิตย์ต้องถอดเครือ่งประดบัทุกชนิด และสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันไฟฟ้า เช่น หมวก รองเท้า และถุงมือหนังป้องกันไฟฟ้า เป็นต้น 

- พื้นทีต่ิดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย์  

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ติดตั้งระบบเก็บข้อมูลและแสดงผลผ่านหน้าจอคอมพิวเตอร์เพื่อติดตามรายงาน
ประสิทธิภาพการทำงานออกแบบโครงการให้มีค่า Plant Factor และ Performance 
ratio 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-13 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

9. สาธารณสุขและสุขภาพ - ควบคุมดูแลไม่ให้เกิดเหตุเดือดร้อนรำคาญต่อชุมชนใกล้เคียง โดยเฉพาะปัญหา 
ด้านฝุ่นละอองหรือเสียงดัง 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีระบบสุขาภิบาลขั้นพื้นฐานแก่คนงานก่อสร้างอย่างเพียงพอ เพื่อป้องกัน 
การแพร่ระบาดของโรคต่าง ๆ  

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีห้องปฐมพยาบาลเบื้องต้นสำหรับคนงานที่ได้รับอุบัติเหตุจากการทำงาน
ก่อนที่จะส่งผู้ป่วยไปยังสถานพยาบาลที่อยู่ใกล้เคียง และประสานงานกับหน่วยงาน
ให้บริการสาธารณสุขในพื้นที่ในกรณีที่ต้องส่งต่อผู้ป่วย 

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ให้ความรู้และคำแนะนำแก่คนงานก่อสร้างในการป้องกันโรค โดยขอความร่วมมือ
จากหน่วยงานให้บริการสาธารณสุขในพื้นที ่

- ภายในพื้นทีก่่อสร้าง  - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-14 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 

 
 
 
 
 
 
 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ  

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

10.  สภาพสังคม-เศรษฐกจิ - จัดเจ้าหน้าที่ประชาสัมพันธ์ โดยเข้าพบปะชุมชน เพื่อให้ข้อมูลรายละเอียดเกี่ยวกับ
กิจกรรมโครงการต่อหน่วยงานปกครองส่วนท้องถิ่น ผู้นำชุมชน และประชาชน 
ในพื้นที่ใกล้เคียง 

- พื้นที่ใกล้เคียงโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีทีมงานประชาสัมพันธ์แผนการดำเนินกิจกรรมก่อสร้าง และเข้าพบปะ 
บ้านประชิดริมรั้วด้านทิศตะวันออกของโครงการทุกสัปดาห์ในระยะการเตรียม
พื้นที่ก่อสร้าง ทำฐานราก และโครงสร้างอาคาร เพื่อสอบถามถึงผลกระทบ 
ด้านเสียงและคุณภาพอากาศ พร้อมจัดทำบันทึกไว้ทุกครั้ง 

- พื้นที่ใกล้เคียงโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดเจ้าหน้าที่ควบคุมดูแลมิให้คนงานก่อสร้างก่อปัญหากับประชาชนในชุมชน 
และมีพฤติกรรมผิดกฎหมาย เช่น ลักทรัพย์ ยาเสพติด การพนัน เป็นต้น โดยต้อง
กำหนดให้มีการวางกฎ ระเบียบ และการลงโทษที่ชัดเจน รวมทั้งประสานงานกับ
เจ้าหน้าท่ีท้องถิ่น 

- พื้นที่ใกล้เคียงโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีแผนงานรับเรื่องร้องเรียน และดำเนินการแก้ไขทันทีหากตรวจสอบ พบว่า 
เรื่องที่ร้องเรียนมีสาเหตุมาจากกิจกรรมการก่อสร้างของโครงการ รวมทั้งจัดทำ
บันทึกข้อร้องเรียนสรุปผลการแก้ไขปัญหา ทบทวนสาเหตุของปัญหาและกำหนด
แนวทางการป้องกันการเกิดซ้ำ  

- ภายในโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- สนับสนุนช่วยเหลือกิจกรรมต่างๆ ของชุมชนโดยรอบโครงการตามโอกาสและ
ความเหมาะสม 

- พื้นที่ใกล้เคียงโครงการ - ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-15 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ  
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

10. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ
(ต่อ) 

- จัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring 
Committee) โดยรายละเอียดของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ดังนี้ 
องค์ประกอบ 
1) ผู้แทนจากหน่วยงานราชการ รวมจำนวน 4 คน ด้งนี้ 

•  นายอำเภอปลวกแดง หรือผู้แทน จำนวน 1 คน 
•  สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง หรือผู้แทน 

จำนวน 1 คน 
•  ผู้แทนจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง จำนวน 1 คน 
•  สาธารณสุขอำเภอปลวกแดง หรือผู้แทน จำนวน 1 คน 

2) ตัวแทนภาคประชาชนไม่รวมผู้นำชุมชน จำนวนไม่น้อยกว่า 13 คน มาจาก
การสรรหาหรือการเสนอช่ือ หรือวิธีการอื่นใดจากชุมชนรอบที่ตั้งโครงการ 
ในพื้นที่รัศมี 5 กิโลเมตร โดยมีผู้ เข้าร่วมประชุมรวมไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่ง 
ของผู้เข้าร่วมประชุมทั้งหมด 
•  ตำบลเขาไม้แก้ว อำเภอบางละมุง จังหวัดชลบุรี อย่างน้อย 2 คน 

- หมู่ 4 บ้านห้วยไข่เน่า อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 5 บ้านภูไทร อย่างน้อย 1 คน 

• ตำบลปลวกแดง อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 4 บ้านวังตาผิน อย่างน้อย 1 คน 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-16 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

10. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ
(ต่อ) 

• ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างน้อย 6 คน 
- หมู่ 1 บ้านมาบเตย อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 2 บ้านเนินสวรรค์ อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 5 บ้านมาบยางพร อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 4 บ้านห้วยปราบ อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 5 บ้านวังตาลหม่อน อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 6 บ้านมาบยางพรใหม ่อย่างน้อย 1 คน 

• ตำบลพนานิคม อำเภอนิคมพัฒนา จังหวัดระยอง อย่างน้อย 4 คน 
- หมู่ 4 บ้านเขามะพูด อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 5 บ้านคลองพลู อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 7 บ้านวังปลา อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 8 บ้านซอย 13 อย่างน้อย 1 คน 

3) ตัวแทนจากโรงงาน จำนวน 3 คน 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

    

 อำนาจหน้าท่ี 
1) สร้างเสริมความเข้าใจอันดีระหว่างโครงการกับชุมชน และประสาน 

ความร่วมมือกับหน่วยงานอื่นหรือผู้ที่เกี่ยวข้อง รับรู้กระบวนการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดล้อม และผลการตรวจวัดตามมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ และเผยแพร่/ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชน 
และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ เพื่อแสดงความโปร่งใสในการบริหารจัดการ
ด้านสิ่งแวดล้อม 

2) ให้ข้อมูล คำแนะนำ และข้อเสนอแนะ เพื่อให้การดำเนินงานของโครงการ 
มีความรอบคอบมากที่สุด และร่วมปรึกษาหารือ กำหนดแนวทางการป้องกัน
แก้ไขปัญหาร่วมกัน 

   



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-17 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

10. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ
(ต่อ) 

อำนาจหน้าท่ี (ต่อ)  
3) เป็นตัวแทนของชุมชนในการตรวจเยี่ยมโครงการ และติดตามตรวจสอบ

การดำเนินงานของโครงการให้สอดคล้องกับระเบียบ มาตรฐาน กฎหมาย 
ที่เกี่ยวข้อง 

4) เป็นศูนย์กลางเพื่อประสานความร่วมมือ ในการดำเนินงานใด ๆ เพื่อก่อให้เกิด
ความสัมพันธ์ท่ีดีระหว่างโครงการกับชุมชน 

5) เป็นเวทีในการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น เพื่อความสมานฉันท์ โดยคำนึงถึง
ประโยชน์ท่ีแท้จริงของชุมชน 

6) รับเรื่องร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาและผลกระทบที่ได้รับจากการดำเนิน
โครงการ รวมทั้งตรวจสอบข้อเท็จจริง และสรุปแนวทางการป้องกันและ
แก้ไข 

7) ร่วมเจรจาไกล่เกลีย่และหาข้อยุตกิรณมีีข้อพิพาทปัญหาสิ่งแวดล้อมระหว่าง
โครงการกับชุมชน 

8) จัดให้มีโครงการหรือกิจกรรมให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อมแก่ชุมชน 
9) ร่วมพิจารณาค่าชดเชยกรณีเกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างชุมชน 

กับโครงการ และพิสูจน์ได้ว่าเกิดจากโครงการ รวมทั้งติดตามดูแลการจ่าย
ค่าชดเชยจนแล้วเสร็จ 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

    



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-18 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

10. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ
(ต่อ) 

ความถี่ในการประชุม 
1) ความถี่ในการประชุมของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ต้องมีกรรมการฯ มาประชุมไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่งของจำนวนกรรมการฯ ทั้งหมด 
จึงจะเป็นองค์ประชุม โดยประชุมทุก 6 เดือน แต่หากพบว่า มีความจำเป็น
เร่งด่วนสามารถประชุมก่อนกำหนดเวลาปกติได้โดยให้อยู่ในดุลยพินิจของ 
คณะกรรมการฯ 

2)  การวินิจฉัยช้ีขาดของที่ประชุมให้ถือเสียงข้างมาก กรรมการคนหนึ่งให้มีเสียง 1 
เสียงในการลงคะแนนถ้าคะแนนเสียงเท่ากันให้ประธานในที่ประชุมออกเสียง
เพิ่มขึ้นอีกเสียงหน่ึงเป็นเสียงช้ีขาด 

3)  อบรมส่งเสริมการให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ด้านสิ่งแวดล้อม รวมทั้งบทบาทหน้าที่ให้กับคณะกรรมการฯอย่างน้อย 1 ครั้ง 
ในรอบวาระในการได้รับเลือกเป็นกรรมการฯ 

ระยะเวลาการดำรงตำแหน่ง 
1) กรรมการมีวาระในการดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี นับตั้งแต่วันที่ ได้รับ 

การประกาศแต่งตั้ง และสามารถดำรงตำแหน่งได้ไม่เกิน 2 วาระติดต่อกัน 
2) เมื่อครบกำหนดวาระตามวรรคหนึ่ง หากยังมิได้มีการสรรหาหรือแต่งตั้ง

กรรมการขึ้นมาใหม่ ให้กรรมการซึ่งพ้นจากตำแหน่งตามวาระนั้นอยู่ในตำแหน่ง
เข้ารับหน้าที่แต่ต้องไม่เกินเก้าสิบวัน นับตั้งแต่วันที่กรรมการพ้นจากตำแหน่ง
ตามวาระนั้น 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-19 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

10. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ
(ต่อ) 

3)  กรณีที่กรรมการพ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระให้ดำเนินการสรรหาหรือแต่งตั้ง
กรรมการประเภทเดียวกันแทนภายในสี่สิบห้าวัน นับตั้งแต่วันที่กรรมการว่างลง 
และให้ผู้ได้รับการสรรหาหรือได้รับการแต่งตั้งให้ดำรงตำแหน่งแทนอยู่ในตำแหน่ง
เท่ากับวาระที่เหลืออยู่ของกรรมการที่พ้นจากตำแหน่ง 

4)  กรณีวาระของกรรมการที่พ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระ เหลืออยู่น้อยกว่า 
เก้าสิบวันจะไม่ดำเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการแทนตำแหน่งที่ว่างลงก็ได้ 
และให้คณะกรรมการประกอบด้วยกรรมการเท่าที่เหลืออยู่ 

5)  นอกจากการพ้นตำแหน่งตามวาระ กรรมการพ้นจากตำแหน่งเมื่อ 
5.1) ตาย 
5.2) ลาออก 
5.3) เป็นบุคคลวิกลจริตหรือจิตฟั่นเฟือน 
5.4) คณะกรรมการมีมติสองในสาม ให้ถอดถอนออกจากตำแหน่ง  เพราะ 

มีความประพฤติเสื่อมเสีย บกพร่อง หรือไม่สุจริตต่อหน้าที่ หรือหย่อน
ความสามารถ 

5.5) เป็นบุคคลล้มละลาย 
5.6) เป็นบุคคลไร้ความสามารถหรือเสมือนไร้ความสามารถ เคยได้รับโทษจำคุก

โดยคำพิพากษาถึงที่สุดให้จำคุก เว้นแต่เป็นโทษสำหรับความผิดที่ได้กระทำ
โดยประมาท ความผิดฐานหมิ่นประมาทหรือความผิดลหุโทษ 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-20 

ตารางที่ 5.1-1 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 

หมายเหตุ : บริษัท เรียวบ ิได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด เป็นผู้รับผิดชอบการปฏบิัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โดยจะระบุในเอกสารแนบท้ายสัญญา
ว่าจา้ง และกำกับดแูลบริษัทผูร้ับเหมาให้ปฏิบัติตามมาตรการที่เกีย่วขอ้งกับงานรับเหมาแต่ละกิจกรรมโดยเคร่งครัด  

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

10. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ
(ต่อ) 

งบประมาณ 
1) งบประมาณที่ ใช้ในการดำเนินงานของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาจากงบการดำเนินงานด้านการบริหารงานของบริษัท 
เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด 

2) เมื่อมีการแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมเรียบร้อยแล้ว 
และคณะกรรมการฯ มีมติที่จะเปลี่ยนแปลงโครงสร้าง อำนาจหน้าที่ ระยะเวลา
ในการดำรงตำแหน่งที่แตกต่างจากแนวทางการดำเนินงานให้บริษัท เรียวบิ  
ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด เสนอการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดต่อการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย พิจารณาก่อนดำเนินการ 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-21 

ตารางที่ 5.1-2 มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป - ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม 
(ครั้งที่ 6) บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ตั้งอยู่ภายในนิคมอุตสาหกรรม 
อมตะซิตี้ ระยอง เลขที ่7/348 หมู่ที่ 6 ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัด
ระยอง อย่างเคร่งครัด  

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third 
Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ และเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ส่งให้การนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทราบทุก 6 เดือน ทั้งนี้ การจัดทำและการเสนอ
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการให้เป็นไปตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่กำหนด
ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการ
จัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการที่กำหนดไว้ในรายงานการประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ดำเนินการหรือผู้ขออนุญาตจะต้องได้รับอนุญาตให้ดำเนิน
โครงการหรือกิจการแล้ว พ.ศ. 2561 และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- หากเกิดเหตุการณ์ใด ๆ ก็ตามที่อาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ ง (ไทยแลนด์ ) จำกัด ต้องแจ้งให้ การนิคมอุตสาหกรรม 
แห่งประเทศไทย สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดระยอง และ
สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมทราบโดยเร็ว 
เพื่อหน่วยงานดังกล่าว จะได้ให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหา 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาส
ติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด 

หมายเหตุ : มาตรการทีข่ีดเส้นใต้ คือ มาตรการที่ขอปรับปรุง/แก้ไข 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-22 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - ในกรณีที่ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่ งแวดล้อมมีแนวโน้มสูงขึ้น 
จากค่าที่ตรวจวัดได้ในช่วงการดำเนินการปกติ หรือมีแนวโน้มเข้าใกล้ค่าควบคุม
หรือค่ามาตรฐาน ให้โครงการตรวจสอบหาสาเหตุและเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความ
พร้อมในการแก้ไขปัญหาที่อาจเกิดขึ้น ทั้งนี้ ให้สรุปรายละเอียดดังกล่าวไว้ใน
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมให้ครบถ้วน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งกำเนิดของโครงการมีค่าเกินค่าควบคุม 
ที่กำหนดไว้ ให้โครงการทำการตรวจหาสาเหตุ ทำการแก้ไข และทำการตรวจวัดซ้ำ 
เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พร้อมทั้งกำหนดมาตรการเพื่อป้องกัน 
การเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าวให้ครบถ้วน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- หากบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด มีความจำเป็นต้องเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้แตกต่างไปจากที่ได้เสนอไว้ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ 
ได้ให้ความเห็นชอบแล้ว ให้เป็นหน้าที่ของหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการ
พิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตเป็นผู้พิจารณา ดังนี้ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

• หากเห็นว่าการแก้ไขเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมดังกล่าว ไม่กระทบต่อสาระสำคัญของการประเมิน กระทบ
สิ่งแวดล้อมในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเป็นมาตรการ 
ที่เกิดผลดีต่อสิ่งแวดล้อมมากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการที่กำหนดไว้ในรายงาน
การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ท่ีผ่านการพิจารณาให้ความเห็นชอบจาก 

   



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-23 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ แล้ว ให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณา
อนุมัติ หรืออนุญาต รับจดแจ้งการปรับปรุงแก้ไขเปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้เป็นไป
ตามหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขที่กำหนดไว้ในกฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดทำ
สำเนาการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดและการปรับปรุงแก้ไขมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
ที่รับจดแจ้งไว้ ส่งให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
เพื่อทราบ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

• หากหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาต มีความเห็นว่า 
การปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการ หรือมาตรการนั้นๆ อาจกระทบต่อ
สาระสำคัญในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ได้รับความเห็นชอบ
จากคณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ให้หน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณา 
ในการอนุมัติหรืออนุญาต จัดส่งรายงานการปรับปรุงแก้ไขรายละเอียดโครงการ 
หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม หรือมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ คณะที่เกี่ยวข้อง
พิจารณาให้ความเห็นชอบก่อนการเปลี่ยนแปลงหรือปรับปรุงมาตรการดังกล่าว 
และเมื่อโครงการมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด หรือปรับปรุงแก้ไขมาตรการฯ 
ตามที่คณะกรรมการผู้ชำนาญการฯ ให้ความเห็นชอบประกอบแล้ว หน่วยงานที่มี
อำนาจหน้าที่ ในการพิจารณาการอนุมัติหรืออนุญาตต้องแจ้งผลการแก้ไข
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมทราบด้วย 

   



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-24 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

1. มาตรการทั่วไป (ต่อ) - เมื่อผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมได้แสดงให้เห็นถึงปัญหาสิ่งแวดล้อม
บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด ต้องดำเนินการปรับปรุงแก้ไขปัญหา
เหล่านั้นโดยเร็ว และต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยเคร่งครัด 
เพื่อประโยชน์ในการพิจารณาความเหมาะสมของการกำหนดระยะเวลาการติดตาม
ตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ดำเนินโครงการตามเกณฑ์การเป็นโรงงานอุตสาหกรรมเชิงนิเวศน์ ดังนี ้ 
• ดำเนินกิจการโรงงานบนหลักการพัฒนาอย่างยั่งยืน ด้วยการคำนึงผลกระทบ 

ต่อสิ่งแวดล้อม มีความรับผิดชอบต่อสังคม ร่วมพัฒนาชุมชน การส่งเสริม
เศรษฐกิจของชุมชน  

• เพิ่มประสิทธิภาพการใช้วัตถุดิบด้วยการปรับปรุงกระบวนการผลิต เครื่องจักร 
หรืออุปกรณ์ต่างๆ เพื่อลดปริมาณการใช้วัตถุดิบในการผลิต หรือใช้วัตถุดิบ 
ในการผลิตอย่างคุ้มค่า 

• จัดทำมาตรการอนุรักษ์พลังงานและใช้พลังงานให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด 
• สนับสนุนให้เกิดการจัดการของเสียโดยการใช้หลักการ 3R ด้วยการลดการเกิด

ของเสีย (Reduce) ใช้ซ้ำ (Reuse) และรีไซเคิล (Recycle) 
• วิเคราะห์กระบวนการผลิตอย่างสม่ำเสมอ เพื่อป้องกันการเกิดอุบัติ เหตุ  

ที่ส่งผลกระทบต่อความปลอดภัยของพนักงาน และปรับปรุงสภาพพ้ืนท่ีทำงาน 
ให้อยู่ในสภาวะแวดล้อมท่ีดีในการทำงาน เช่น คุณภาพอากาศ แสง เสียง และ
ความร้อนในพื้นที่ทำงาน เป็นต้น 

• เปิดเผยข้อมูลรายละเอียดโครงการ ผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม และ
ร่วมรับผิดชอบต่อชุมชนโดยรอบโครงการ และส่งเสริมให้เกิดการสร้างอาชีพ 
ที่ก่อให้เกิดรายได้ให้กับชุมชนอย่างยั่งยืน 

   



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-25 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

2. ด้านทรัพยากรกายภาพ     
2.1 คุณภาพอากาศ - ควบคุมความเข้มข้นและอัตราการปล่อยมลสารจากปล่องระบายมลสารทางอากาศ 

จำนวน 6 ปล่อง ให้เป็นไปตามค่าควบคุมการระบายมลสารทางอากาศของ
โครงการ ซึ่งมีค่าเป็นไปตามข้อกำหนดของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  ระยอง  
ดังตารางที่ 1-1 โดยอัตราการระบายฝุ่นละอองรวม (TSP) ไม่เกิน 0.388 กรัม/
วินาที ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจนในรูปไนโตรเจนไดออกไซด์ (NOx as NO2)  
ไม่เกิน 0.409 กรัม/วินาที และก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ไม่เกิน 0.047 กรัม/
วินาท ี
หมายเหตุ: คำนวณระยะเวลาที่มีการระบายมลสารต่อวันจากปล่อง Dust 
collector 1, 2 จากระยะเวลาในการเติมฟลักซ์จำนวน 8 ครั้ง/วัน ครั้งละ 30 นาที
ต่อ 1 เตาหลอม คิดเป็น 240 นาที/วัน หรือ 4 ช่ัวโมง/วัน/1 เตาหลอม (Dust 
collector 1 : เตาหลอม 2 ตัน และ 2.5 ตัน No.1 = 8 ช่ัวโมงต่อวัน  ปล่อง Dust 
collector 2 : เตาหลอม 2.5 ตัน No.2 = 4 ช่ัวโมง/วัน สำหรับปล่อง Furnace 1, 
2, 3 ระยะเวลาดำเนินการผลิต 24 ช่ัวโมง/วัน และ Heat treatment ระยะเวลา
การผลิต 22.5 ช่ัวโมง/วัน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ควบคุมระยะเวลาในการเติมฟลักซ์ไม่เกินจำนวน 8 ครั้งต่อวัน ครั้งละไม่เกิน 30 
นาทีต่อ 1 เตาหลอม เพื่อควบคุมอัตราการระบายมลสารทางอากาศทางปล่อง 
Dust Collector 1, 2 ไม่ให้เกินค่าควบคุมการระบายมลสารทางอากาศของ
โครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 - ควบคุมค่าความเข้มข้นของมลสารทางอากาศที่ระบายออกจากปล่องโครงการ
จะต้องไม่ เกินเกณฑ์มาตรฐานของการระบายอากาศเสียจากปล่องตาม 
ค่ามาตรฐานฉบับล่าสุด หรือตามข้อกำหนดที่ระบุไว้ในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโดยให้ยึดถือปฏิบัติตามมาตรฐานที่เข้มงวดที่สุด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-26 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษทาง
อากาศ 

- ทำการออกแบบระบบรวบรวมอากาศเสียให้สามารถรองรับที่กำลังการผลิตสูงสุด - ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดทำแผนตรวจสอบบำรุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance Program) 
ซึ่งกำหนดระยะเวลาและรายการตรวจชัดเจน สำหรับระบบรวบรวมและระบาย
อากาศ ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ เพื่อให้สามารถทำงานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพ
ตลอดเวลา โดยก่อให้เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด ประกอบด้วย 

- ระบบดักฝุ่น  
(Dust Collector) 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

• การตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป เช่น การสั่นหรือมีเสียงผิดปกติระหว่างการใช้งาน 
การเสื่อมสภาพของปะเก็น ลมรั่ว บริเวณจุดเช่ือมต่อต่าง ๆ การสึกกร่อน
บริเวณผนังด้านในของถัง เป็นต้น 

• การตรวจสอบ Hopper เช่น การสะสมของฝุ่นหรือสิ่งแปลกปลอมชนิดอื่น ๆ 
เหล็กกันลมเสื่อมสภาพ การรั่วของระบบกันลมที่ประตู 

• การตรวจสอบระบบถุงกรอง เช่น สภาพการติดตั้งถุงกรอง การยืดหดของ 
ถุงผ้าหรือการฉีกขาด การตรวจสอบแนวเชื่อมของแผงกั้น (Cell Plate) 

• การตรวจสอบชุดควบคุมไฟฟ้าของระบบทำความสะอาด เช่น ตรวจสอบวงจร
และการเดินสายไฟ ตรวจสอบระบบอินเตอร์ล็อค ตรวจสอบความร้อน 
ที่ผิดปกติ การสั่นหรือมีเสียงดังผิดปกติและความร้อนบริเวณมอเตอร์ 

• การตรวจสอบชุดทำความสะอาดถุงกรอง เช่น แรงดันลมของระบบ Pulse 
Jet การตรวจสอบสิ่งแปลกปลอมท่ีอุดตันทางระบบลมทิ้งของหัวฉีด 

• การตรวจสอบระบบพัดลม เช่น เสียงดังผิดปกติ/การสั่นระหว่างการใช้งาน  
ความร้อนและน้ำมันรั่วบริเวณลูกปืน การสึกหรอ/ชำรุด การเกาะตัวของ 
ฝุ่นบริเวณใบพัด การตรวจสอบวาล์วปรับลม ระบบสายพาน 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-27 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษทาง
อากาศ (ต่อ) 

• การตรวจสอบระบบลำเลียงฝุ่นละออง เช่น การอุดตันของฝุ่นที่ทางออก 
การเสื่อมสภาพของท่อลำเลียง การอุดตันของฝุ่นภายในถัง 

• การตรวจสอบระบบ Hood และท่อ เช่น การเสื่อมสภาพ ลมรั่ว การตรวจสอบ
ชุดขับ การสะสมของฝุ่นภายในท่อ การตรวจสอบวาล์วปรับลม 

• การตรวจสอบแรงดันลม และบันทึกแรงดันลมที่สูญเสียอย่างสม่ำเสมอ 
• การตรวจสอบแรงลมดูด เช่น ในกรณีที่แรงลมดูดลดลง ให้ตรวจสอบสาเหตุ

ต่าง ๆ เช่น ความเร็วของพัดลมต่ำ แรงดันลมลดลง การรั่วเนื่องจากถุงกรอง
เสียหาย การตรวจสอบลมรั่วและการสะสมของฝุ่นบริเวณระบบ Hood และท่อ 

- ระบบดักฝุ่น  
(Dust Collector) 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- การเปลี่ยนถุงกรอง (Bag Filter) ใหม่ทุก 2 ปี หรือตามสภาพการใช้งานและ
จัดเตรียมอุปกรณ์และอะไหล่สำรองของ Bag Filter และอุปกรณ์ที่จำเป็นสำหรับ
ระบบดักฝุ่นให้ เพียงพอ เพื่อให้พร้อมสำหรับใช้งาน การแก้ไข ซ่อมบำรุง 
เมื่อระบบบำบัดมลพิษทางอากาศเกิดขัดข้อง และมีการตรวจสอบสภาพถุงกรอง 
และทำความสะอาดถุงกรองทุก ๆ 1 ป ี

- ระบบดักฝุ่น  
(Dust Collector) 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีคู่มือปฏิบัติเกี่ยวกับการตรวจสอบ และดูแลระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ
ไว้ประจำพื้นที่ปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กรณีที่ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศมีการทำงานผิดปกติ เกิดการชำรุด ขัดข้อง หรือ
มีการระบายมลสารเกินกว่าค่ามาตรฐาน จะต้องทำการตรวจสอบเพื่อหาสาเหตุและ
แก้ไขโดยทันที เช่น ในกรณีที ่Dust Collector เกิดเหตุขัดข้อง โครงการจะระงับ
การเปิดหน้าเตาอุ่นอะลูมิเนียม และทำการตรวจสอบเพื่อหาสาเหตุและแก้ไขโดยทันที 
หากไม่สามารถดำเนินการแก้ไขได้ภายในเวลา 2 ช่ัวโมง จะดำเนินการหยุดการหลอม
ทันทีจนกว่าจะแก้ไขแล้วเสร็จ ทั้งนี้จะต้องบันทึกสาเหตุการตรวจสอบและแก้ไข 
ไว้ทุกครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-28 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

2.2 ระบบควบคุมมลพิษทาง
อากาศ (ต่อ) 

- กำหนดให้พนักงานทุกคนมีการเฝ้าระวังและสังเกตสภาพแวดล้อมโดยรอบพื้นที่
ทำงาน เมื่อพบเห็นเหตุการณ์ผิดปกติใด ๆ พนักงานที่ประสบเหตุทุกคนสามารถ
แจ้งให้ผู้ที่เกี่ยวข้องได้ทราบ และดำเนินการแก้ไขโดยทันที เช่น การเฝ้าระวัง 
ไฟแสดงสถานะการทำงานบริ เวณตู้ควบคุมการทำงานของระบบ Dust 
Collector ที่สภาวะการทำงานปกติจะแสดงเป็นสีเขียว แต่เมื่อระบบขัดข้อง 
จะแสดงเป็นสีแดง โดยพนักงานที่ประจำอยู่ที่พื้นที่เตาหลอม จะทำการแจ้งไปยัง
แผนก Maintenance Equipment ทราบ เพื่อทำการแก้ไขต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

2.3 ผู้ควบคุมระบบบำบัด
มลพิษทางอากาศ 

- จัดให้มีผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศที่ผ่านการขึ้นทะเบียนกับกรม
โรงงานอุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2545 เพื่อทำหน้าที่
ควบคุมดูแล และตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศของ
โครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

3. เสียง     
3.1 การควบคุมเสียง - กำหนดแผนตรวจสอบบำรุงเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance Program) 

สำหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่าง ๆ ให้สามารถทำงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ และ 
ไม่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดัง โดยต้องมีการระบุช่วงเวลาและกิจกรรมที่ดำเนินงาน 
อย่างชัดเจน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 - ตรวจวัดระดับเสียงภายในอาคารผลิตและพื้นที่ภายนอกอาคารของโครงการ เพื่อ
จัดทำเส้นระดับเสียงเท่า (Noise Contour Map) ให้ครอบคลุมถึงริมรั้วโรงงาน 
ภายใน 6 เดือนภายหลังติดตั้งเครื่องจักรแล้วเสร็จ หรือเมื่อมีการเปลี่ยนตำแหน่ง
ติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ที่เป็นแหล่งกำเนิดเสียงดัง และตรวจวัดซ้ำทุก 3 ปี 
เพื่อใช้สำหรับวางแผนในการควบคุมและแก้ไขปัญหาแหล่งกำเนิดเสียงดัง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-29 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

3.2 การป้องกันที่ตัวกลาง - ควบคุมการดำเนินกิจกรรมภายในโครงการ เพื่อมิให้ระดับเสียงท่ีบริเวณริมรั้วของ
โครงการมีค่าสูงเกินกว่า 70 เดซิเบล (เอ) หากพบว่า มีค่าระดับเสียงสูงเกินกว่า 
ที่กำหนดจะต้องดำเนินการปรัปปรุงแก้ไขและให้แสดงรายละเอียดแหล่งกำเนิดเสียง
ของโครงการและกิจกรรมบริเวณใกล้เคียงในรายงานผลการตรวจวัดระดับเสียง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

3.3 การป้องกันที่พนักงาน  - จัดทำป้ายหรือสัญลักษณ์บริเวณที่มีเสียงเกิน 80 เดซิเบล (เอ) กำหนดเขตสวมใส่
อุปกรณ์ลดเสียง และให้พนักงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะปฏิบัติงาน 
ในบริ เวณนั้น ได้แก่  ที่ ครอบหู  (Ear Muffs) หรือที่ อุดหู  (Ear Plugs) สำหรับ 
กรณีพนักงานต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่มี เสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ)  
ต้องจัดหาที่ครอบหูแทนที่อุดหู 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ส่งเสริมและจัดอบรมให้ความรู้ความเข้าใจแก่พนักงาน เพื่อให้มีความรู้ความเข้าใจ
ทัศนคติที่ดี  และพฤติกรรมที่ถูกต้องในด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
ในการทำงาน โดยจัดฝึกอบรมเป็นประจำทุกปีอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดทำโครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program) ในการ
บริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงดังเป็นเวลานาน เช่น 
กำหนดระยะเวลาการทำงานเพื่อลดเวลาที่พนักงานสัมผัสเสียงดัง การสลับ
พนักงาน/การสลับวันทำงานในพื้นที่มีเสียงดัง และปรับปรุงข้อมูลอย่างน้อย 
ปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-30 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

4. คุณภาพน้ำ     
4.1 น้ำเสียจากพนักงาน - น้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการใช้น้ำของพนักงาน โรงอาหาร และน้ำเสียจาก

กิจกรรมอื่น ๆ บำบัดด้วยระบบน้ำเสียทางชีวภาพ และมีการตรวจสอบคุณภาพ
น้ำเสียที่ผ่านการบำบัดให้มีค่าตามเกณฑ์กำหนดของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  
ระยอง ก่อนระบายไปยังระบบรวบรวมน้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  
ระยอง ต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

4.2 น้ำเสียจากการผลิต - น้ำเสียที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตของโครงการ จะมีการบำบัดด้วยระบบ
บำบัดน้ำเสียทางเคมี และมีการตรวจสอบให้มลีักษณะคุณสมบัติเป็นไปตามเกณฑ์
กำหนดของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  ระยอง ก่อนระบายไปยังระบบรวบรวม 
น้ำเสียของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

4.3 การจัดการน้ำเสีย - จัดทำแผนงานการตรวจสอบระบบรวบรวมน้ำเสีย และดำเนินงานตรวจสอบ 
ตามความถี่ท่ีกำหนด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางน้ำที่ผ่านการขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2545 เพื่อทำหน้าที่
ควบคุมดูแล และตรวจสอบการทำงานของระบบบำบัดมลพิษทางน้ำของโครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ทำการตักไขมันและเศษอาหารออกจากถังดักไขมันอย่างสม่ำเสมอ เพื่อให้ถังดัก
ไขมันทำหน้าท่ีในการแยกไขมันออกจากน้ำเสียได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ถังดักไขมัน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- น้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียชีวภาพ ให้ระบายลงสู่บ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด 35 
ลูกบาศก์เมตร ที่มีการติดตั้งเครื่องมือตรวจวัดค่า pH แบบอัตโนมัติ หากคุณภาพ
น้ำทิ้งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนดจะระบายไปยังระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง กรณีที่คุณภาพน้ำมีค่าเกินกว่าเกณฑ์ที่กำหนด 
จะประสานให้บริษัท/หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตมาสูบไปกำจัดอย่างถูกต้องต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-31 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

4.3 การจัดการน้ำเสีย (ต่อ) - ติดตั้งถังดังไขมันและถังบำบัดน้ำเสียเพื่อทำการบำบัดน้ำเสียเบื้องต้นจากกิจกรรม
การใช้น้ำของพนักงานก่อนระบายไปยังบ่อพักน้ำท้ิง ขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร   
• ถังดักไขมัน (BG-6000) จำนวน 1 ชุด ขนาดถัง 6.2 ลูกบาศก์เมตร เพื่อดักไขมัน

จากโรงอาหาร  
• ถังบำบัดน้ำเสียทางชีวภาพรวม 6 ชุด เพื่อบำบัดน้ำเสียจากห้องน้ำ-ห้องส้วม

ส่วนต่าง ๆ ได้แก่  
* BT-6000 ความจุ 6.13 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 1 ชุด 
* BO-6000 ความจุ 6.2 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 2 ชุด 
* BO-5000 ความจุ 2.25 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 1 ชุด 
* BO-1000 ความจุ 1.1 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 1 ชุด 
* CAB-15D2.0 ความจุ 15 ลูกบาศก์เมตร  จำนวน 1 ชุด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ติดตั้งระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี (แบบ Batch) ความสามารถในการบำบัด 145 
ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อบำบัดน้ำเสียจากกิจกรรมการผลิตและส่วนสนับสนุน 
ก่อนระบายไปยังบ่อตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งที่มีการติดตั้งเครื่องมือตรวจวัด pH 
และ Conductivity แบบอัตโนมัติ หากคุณภาพน้ำทิ้งมีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่กำหนด 
จะระบายไปยังบ่อพักน้ำทิ้ง ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร และระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ต่อไป กรณีที่คุณภาพน้ำทิ้งมีค่า
เกินกว่าเกณฑ์ที่กำหนด จะส่งไปยังบ่อพักน้ำทิ้งฉุกเฉินขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
เพื่อทะยอยหมุนเวียนไปบำบัดอีกครั้ง  

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- น้ำทิ้งจากการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ ประมาณ 2.26 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
(ความถี่ในการทำความสะอาดแผงเซลล์แสงอาทิตย์ 2 ครั้ง/ปี ครั้งละ 4 วัน) จะ
รวบรวมไปยังบ่อพักน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียทางเคมี ขนาดความจุ 45 
ลูกบาศก์เมตร และระบบบำบัดน้ำเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
ระยอง กรณีที่คุณภาพน้ำทิ้งมีค่าเกินกว่าเกณฑ์ที่กำหนด จะส่งไปยังบ่อฉุกเฉิน
ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อหมุนเวียนไปบำบัดอีกครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-32 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

5. การระบายน้ำและการ
ป้องกันน้ำท่วม 

- กำหนดแผนการขุดลอกตะกอนภายในรางระบายน้ำของโครงการ ในกรณีตื้นเขิน - รางระบายน้ำฝน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำกับดูแลมิให้มีการทิ้งเศษวัสดุ และขยะมูลฝอยที่อาจอุดตันในรางระบายน้ำ
ภายในพื้นที่โครงการ รวมทั้งกำหนดแผนการทำความสะอาดและเก็บกวาด 
ท่อระบายน้ำโครงการ อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้โครงการจัดทำรางระบายน้ำฝนในพื้นที่โครงการ 2 แนว เพื่อรองรับ
อัตราการไหลนองของน้ำฝนไม่ปนเปื้อนในพื้นที่ภายหลังการพัฒนาโครงการ 
ที่มีค่าเท่ากับ 1.30 ลบ.ม./วินาที ซึ่งเพิ่มขึ้นจากสภาพก่อนมีโครงการประมาณ 
0.56 ลบ.ม./วินาที จากนั้นจะระบายลงสู่บ่อตรวจสอบ (Sump pit) และระบาย 
ผ่านท่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางประมาณ 1 เมตร ที่เช่ือมต่อกับรางระบายน้ำฝน
ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง เพื่อระบายลงสู่บ่อหน่วงน้ำฝนที่ 4 ซึ่งมี
ความจุประมาณ 724,440 ลบ.ม. ที่สามารถรองรับน้ำฝนที่ตกในพื้นที่ระยะที่ 5  
โซน AH4 ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ทั้งหมดได้ไม่น้อยกว่า 3 ช่ัวโมง 

- รางระบายน้ำฝน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

6. การคมนาคมขนส่ง 
6.1 การขนส่งท่ัวไป 

    
- ควบคุมความเร็วรถทุกชนิดที่เข้ามาภายในพื้นที่โครงการไม่ให้เกิน 20 กิโลเมตร

ต่อช่ัวโมง 
- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 

(ไทยแลนด์) จำกัด 
- ควบคุมน้ำหนักในการบรรทุกไม่ให้เกินความสามารถสูงสุดในการบรรทุกของ และ

ไม่เกินกว่าที่กฎหมายกำหนด และต้องจัดให้มีวัสดุอุปกรณ์ป้องกันการตกหล่น 
ของวัสดุที่บรรทุก เพื่อป้องกันความเสียหายของผิวจราจร 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดและกำกับดูแลให้พนักงานขับรถด้วยความระมัดระวัง และปฏิบัติตาม 
กฎจราจรอย่างเคร่งครัด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- หลีกเลี่ยงการขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ กากของเสียและสารเคมีในช่วงเวลา
เร่งด่วน 

- ภายในพื้นที่โครงการ
และเส้นทางการขนส่ง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-33 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

6.1 การขนส่งท่ัวไป (ต่อ) - คัดเลือกเส้นทางการขนส่งที่ไม่ผ่านชุมชนหนาแน่นในระหว่างเส้นทางการขนส่ง
จากต้นทางถึงปลายทาง 

- ภายในพื้นที่โครงการ
และเส้นทางการขนส่ง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้มีการคัดเลือกบริษัทรับกำจัดกากของเสียที่มีระบบหาพิกัด (GPS)  
เพื่อสามารถติดตามการขนส่งกากของเสียไปกำจัดอย่างถูกวิธี 

- ภายในพื้นที่โครงการ
และเส้นทางการขนส่ง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้รถขนส่งวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ สารเคมีหรือของเสียของบริษัทรับเหมา 
ติดช่ือและเบอร์โทรศัพท์ของบริษัทรับเหมา และเบอร์โทรศัพท์ของโครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ
และเส้นทางการขนส่ง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

6.2  การขนส่งใน
กระบวนการผลิต 

 

- การขนส่งน้ำอะลูมิเนียมภายในพ้ืนท่ีโครงการ ดำเนินการดังนี้ 
• กำหนดให้รถยก (Forklift) ที่ใช้สำหรับขนส่งน้ำอะลูมิเนียมระหว่างเตาหลอม

อะลูมิเนียมและเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียมภายในพื้นที่โครงการ วิ่งเฉพาะ 
ในเส้นทางที่กำหนดเท่าน้ัน 

• กำหนดให้พนักงานที่ผ่านการฝึกฝนสำหรับการขนย้ายกาที่บรรจุน้ำอะลูมิเนียม
โดยใช้รถยก (Forklift) เป็นผู้ดำเนินการขนย้ายเท่าน้ัน 

• พนักงานที่ทำหน้าที่เปิด-ปิดสวิทซ์สำหรับถ่ายน้ำอะลูมิเนียมจากเตาหลอม
อะลูมิเนียมลงสู่กาสำหรับบรรจุน้ำอะลูมิเนียม ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล ได้แก่ หมวกนิรภัย ถุงมือหนังกันความร้อน แว่นตานิรภัย 
และรองเท้านิรภัย 

• ตรวจสอบให้มีการปิดฝากาบรรจุน้ำอะลูมิเนียมให้แน่นทุกครั้ง หลังจาก 
การบรรจุน้ำอะลูมิเนียมแล้วเสร็จ 

• กำหนดไม่ให้ผู้ที่ไม่เกี่ยวข้องเข้าใกล้บริเวณขนย้ายกาบรรจุน้ำอะลูมิเนียม 
• จัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉิน กรณีที่น้ำอะลูมิเนียมหกรั่วไหลเป็นประจำทุกปี 

- อาคารส่วนผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-34 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

7. การจัดการของเสีย     
7.1 การจัดการทั่วไป - กำหนดแนวทางการลดปริมาณของเสียจากแหล่งกำเนิดต่าง ๆ ภายในโครงการ 

หรือการหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุดให้มากที่สุด 
- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 

(ไทยแลนด์) จำกัด 
- จัดทำแผนประชาสัมพันธ์และรณรงค์ให้มีการคัดแยกวัสดุที่สามารถนำกลับมาใช้

ใหม่หรือวัสดุที่มีมูลค่ากลับมาใช้ใหม่หรือจำหน่ายให้ผู้รับซื้อที่ได้รับอนุญาต 
จากหน่วยงานราชการ โดยนำหลัก 3R มาประยุกต์ใช้ในโรงงาน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีอาคารจัดเก็บของเสีย มีหลังคาปิดคลุม เพื่ อป้องกันการชะล้าง 
สารอันตรายจากน้ำฝนลงสู่ระบบระบายน้ำฝน และพื้นที่โดยรอบ และจัดแบ่ง
ประเภทของเสียอย่างชัดเจน โดยจะต้องไม่ทำให้เกิดการปนเปื้อนของของเสีย
อันตรายไปสู่ของเสียประเภทอื่น ๆ 

- พื้นที่จัดเก็บของเสีย - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- เลือกใช้บริการจากผู้ขนส่ง และผู้กำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุเหลือใช้ที่มีมาตรฐาน 
ในการดำเนินงานเป็นที่ยอมรับ และได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
เท่านั้น 

- ภายในและภายนอก
พื้นที่โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีระบบการตรวจสอบ (Audit) ผู้รับกำจัด ก่อนเลือกใช้บริการ เพื่อให้มั่นใจ
ได้ว่าผู้รับกำจัดมีมาตรฐานในการดำเนินการได้อย่างแท้จริง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- การขนส่งกากของเสียออกนอกพื้นที่โครงการ ต้องมีใบกำกับการขนส่งของเสีย
และต้องติดตามใบกำกับการขนส่งของเสีย (Manifest) ฉบับที่ 6 จากผู้รับกำจัด
ทุกครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจสอบบริเวณที่เกิดตะกรันอะลูมิเนียม และภาชนะ 
ที่จัดเก็บตะกรันอะลูมิ เนียมทุกวัน โดยเจ้าหน้าที่ที่ปฏิบัติ งานในแต่ละกะ 
การทำงาน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-35 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

7.1 การจัดการทั่วไป (ต่อ) - จัดให้มีผู้ควบคุมระบบการจัดการมลพิษกากอุตสาหกรรมที่ผ่านการขึ้นทะเบียน
กับกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2545 เพื่อ
ทำหน้าที่ควบคุม ดูแล และตรวจสอบระบบการจัดการกากอุตสาหกรรม 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีเต็นท์ขนาด 288 ตารางเมตร เพื่อเป็นสถานที่จัดวางบรรจุภัณฑ์ (พาเลท 
หรือ กระบะใส่ช้ินงาน) รอการนำกลับไปใช้งานอีกครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

7.2 ขยะมลูฝอยและ 
ของเสียจากพนักงาน 

- ขยะมูลฝอยทั่วไปและของเสียจากสำนักงานจะรวบรวมเก็บไว้ภายในอาคาร
จัดเก็บของเสีย และจัดส่งให้บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปดำเนินการ
ตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง ดังนี้ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

• ขยะมูลฝอยทั่วไปจากสำนักงาน ประมาณ 84.65 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะ 
ที่แข็งแรง ไม่มีการผุกร่อน และรั่วไหล จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และ
ให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ รับไปคัดแยกและกำจัด
ตามหลักสุขาภิบาลต่อไป 

• ขยะอันตรายจากสำนักงาน ได้แก่ หลอดฟูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย เป็นต้น 
ประมาณ 0.32 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะที่แข็งแรง จัดเก็บในอาคารจัดเก็บ
ของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไป
กำจัดต่อไป 

7.3 ของเสียจากกระบวน 
การผลิต 

- วัสดุที่ไม่ใช้แล้วจากกิจกรรมการผลิตของโครงการ จะรวบรวมเก็บไว้ภายใน
อาคารจัดเก็บของเสีย และให้ดำเนินการตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 
การกำจัดสิ่งปฏิกูลและวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และกฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง ดังนี ้

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-36 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

7.3 ของเสียจากกระบวน 
การผลิต (ต่อ) 

  ของเสียอันตราย 
• เศษอะลูมิเนียมจากการกลึง ประมาณ 212.16 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะ

บรรจุที่แข็งแรงตามที่กำหนดไว้ จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และ 
ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• น้ำมันหล่อลื่นใช้แล้ว ประมาณ 4.35 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด 
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• Contaminated Container ประมาณ 0.40 ตัน/ปี จัดเรียงรวบรวมในพื้นที่
ที่มีถาดรองรับ จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• กระป๋องสเปรย์ที่ใช้แล้ว ประมาณ 0.30 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิด
มิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• ฝุ่นละอองจากระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ ประมาณ 22.46 ตัน/ปี รวบรวม
ในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงาน 
ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• Contaminated Fabric ประมาณ 20 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิด
มิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• สายดูดน้ำมันจากเครื่องฉีดอะลูมิเนียม ประมาณ 0.89 ตัน/ปี รวบรวม 
ในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงาน 
ที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-37 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

7.3 ของเสียจากกระบวน 
การผลิต (ต่อ) 

• วัสดุดูดซับสารเคมี ประมาณ 0.48 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด 
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• ไส้กรองที่ใช้แล้ว ประมาณ 0.45 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด 
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• กากตะกอนน้ำเสียแบบแห้ง ประมาณ 17.73 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะ 
มีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• กากตะกอนน้ำเสียแบบเปียก ประมาณ 168.76 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะ 
มีฝาปิดมิดชิด จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• ฝุ่นจากเครื่อง Shot Blast ประมาณ 0.50 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด 
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ ได้ รับอนุญาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• ตะกรันอะลูมิเนียม (Dross) ประมาณ 240.24 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะ 
ที่แข็งแรง ปิดมิดชิดตามที่กำหนดไว้ เพื่อไม่ให้สัมผัสกับความช้ืนในอากาศ 
หรือน้ำ โดยจัดเก็บในอาคารโรงงานบริเวณของพื้นที่ เตาหลอม (พื้นที่  
Melting Line) และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
รับไปกำจัด 

• ฟองอะลูมิเนียม ประมาณ 171.6 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะที่แข็งแรงตามที่
กำหนดไว้ จัดเก็บในอาคารโรงงาน (พื้นที่  Melting Line) และรวบรวม 
ให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนำไปรีไซเคิล 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-38 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

7.3 ของเสียจากกระบวน 
การผลิต (ต่อ) 

• Coolant Oil ประมาณ 10.61 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด 
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

• แผงเซลล์แสงอาทิตย์ชำรุดหรือเสื่อมสภาพ (อายุการใช้งาน 25 ปี) ประมาณ 
107.54 ตัน จัดวางในอาคารจัดเก็บของเสีย และให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

ของเสียไม่อันตราย 
• กระดาษ ประมาณ 8.00 ตัน/ปี รวบรวมไว้ในถุง Big bag ในพื้นที่แห้ง 

จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปรีไซเคิล 

• พลาสติกและยาง ประมาณ 9.35 ตัน/ปี รวบรวมในถุง Big Bag ในพื้นที่แห้ง 
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปรีไซเคิล 

• ไม้ Wooden packaging ประมาณ 40.00 ตัน/ปี รวบรวมในห้องที่มีหลังคา 
แห้ง ไม่มีการปนเปื้อนของสารเคมี จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และ
รวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปรีไซเคิล 

• เศษโลหะรวม ประมาณ 37.86 ตัน/ปี รวบรวมในภาชนะมีฝาปิดมิดชิด 
จัดเก็บในอาคารจัดเก็บของเสีย และรวบรวมให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการรับไปรีไซเคิล 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-39 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและ 
ความปลอดภัย 

    

8.1 มาตรการทั่วไป - ดำเนินนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างชัดเจน ให้เป็นไปตาม
แนวทางระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยหรือมาตรฐานอ่ืน ๆ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดตั้งคณะกรรมการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานตามที่กฎหมายกำหนด เพื่อตรวจสอบดูแลความปลอดภัยในพื้นที่  
การปฏิบัติงาน พร้อมทั้งกำหนดนโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อม  

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- พิจารณาทบทวน และกำหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย
ประจำปี เพื่อนำไปสู่การดำเนินงานด้านอาชีวอนามัย และความปลอดภัยของ
โครงการอย่างมีประสิทธิภาพต่อไป 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน (จป.) ที่ผ่านการฝึกอบรมด้าน 
ความปลอดภัยตามจำนวนและระดับของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน 
ที่เพียงพอตามที่กฎหมายกำหนด เพื่อทำหน้าที่ควบคุมให้คนงานปฏิบัติงาน 
ด้วยความปลอดภัย 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดผู้รับผิดชอบและหน้าที่ในการตรวจความปลอดภัยในการทำงาน ได้แก่ 
หัวหน้างาน/หัวหน้ากะ ทำหน้าที่ตรวจความปลอดภัยในพื้นที่ที่รับผิดชอบทุกวัน 
และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานวิชาชีพ ทำหน้าที่ตรวจสอบทั้งพื้นที่
โครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดทำคู่มือความปลอดภัยให้กับพนักงาน และมีการอบรมให้ความรู้เกี่ยวกับ
ลักษณะการปฏิบัติงานที่ปลอดภัยเป็นประจำ เช่น การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ 
ที่อาจเป็นอันตราย การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล กฎความปลอดภัย
เรื่องต่าง ๆ เป็นต้น 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-40 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.1 มาตรการทั่วไป (ต่อ) - จัดตั้งคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
เพื่อให้บริการด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
รวมทั้งบันทึกสถิติและค้นหาสาเหตุของอุบัติเหตุ และสาเหตุของโรคที่เกิดขึ้นกับ
พนักงาน เพื่อจัดทำคู่มือปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย (Safety Work Instruction) 
ให้กับพนักงาน และจัดการฝึกอบรมให้ความรู้ในเรื่องต่าง ๆ ให้แก่พนักงาน 
ทุกระดับ และพนักงานทุกคนตามแผนกอบรมและมีการทบทวนทุกปี เช่น 
• การเก็บรักษา การขนถ่าย เคลื่อนย้ายสารเคมีและของเสีย 
• ข้อกำหนดการทำงานในบริเวณที่มีความเสี่ยงอันตราย 
• การตรวจสอบความปลอดภัยในบริเวณพื้นท่ีทำงาน 
• การสวมใส่และบำรุงรักษาอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
• การฝึกซ้อมและใช้อุปกรณ์ผจญเพลิง  
• กฎความปลอดภัยและโรคจากการปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดระบบขออนุญาตเข้าทำงานในพ้ืนท่ีที่เสี่ยงต่อการเกิดอันตรายที่รุนแรง - ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้พนักงานระดับหัวหน้างาน และผู้บริหารต้องเข้ารับการอบรมความรู้
เกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานในระดับเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการ
ทำงานระดับหัวหน้างาน (จป. หัวหน้างาน) และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการ
ทำงานระดับบริหาร (จป. บริหาร) ก่อนเข้าทำงานและกำหนดให้ทบทวนทุก 1 ปี 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีการติดตามตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานที่ทำงาน เช่น การตรวจวัด
ระดับเสียง ความร้อน เป็นต้น รวมถึงจัดให้มีการตรวจสอบความปลอดภัย 
โดยเจ้าหน้าที่ ความปลอดภัยเป็นประจำทุกวัน พร้อมทั้ งดำเนินการแก้ ไข 
สภาพที่ไม่ปลอดภัย 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-41 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.2 สาธารณสุขและสุขภาพ - กำหนดให้มีการตรวจสุขภาพแก่พนักงานก่อนเข้าทำงาน และระหว่างดำเนิน 
การผลิต โดยแยกเป็นผลการตรวจสุขภาพทั่วไปและผลการตรวจสุขภาพตาม 
ความเสี่ยง และสรุปผลการตรวจสุขภาพประจำปีของพนักงาน อย่างน้อยปีละ 1 
ครั้ง ในกรณีที่ผลการตรวจสุขภาพพนักงาน พบว่า มีความผิดปกติจากการทำงาน 
ต้องระบุสาเหตุของความผิดปกติที่เกิดขึ้นกับพนักงาน และแนวทางป้องกันและ
แก้ไข โดยแพทย์ด้านอาชีวเวชศาสตร์ 

- พนักงานทุกคน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- หากผลการตรวจสุขภาพ ระบุว่า  มีความผิดปกติให้ปฏิบัติตามคำวินิจฉัย 
ตามดุลยพินิจของแพทย์ เช่น การตรวจสุขภาพซ้ำ การรักษา ฟื้นฟู หรือการหา
แนวทางป้องกันและแก้ไข เป็นต้น 

- พนักงานทุกคน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- หากพบว่าพนักงานได้รับผลกระทบอันเนื่องมาจากการปฏิบัติงาน ให้พิจารณา
สับเปลี่ยนหน้าที่ของพนักงาน เพื่อลดความเสี่ยงต่อผลกระทบด้านสุขภาพ พร้อม
ติดตามผลอย่างต่อเนื่อง 

- พนักงานทุกคน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีกิจกรรมการส่งเสริมสุขภาพอย่างต่อเนื่อง โดยพิจารณากิจกรรมตาม 
ผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 

- พนักงาน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดทำฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อนำมาใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุ
ในการเกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงานประจำปีในแต่ละ
พื้นที่ดำเนินงานโดยเฉพาะพื้นที่เสี่ยง พร้อมระบุอายุงานของคนงานที่ทำงาน 
ในพื้นที่นั้น และวิเคราะห์ความเช่ือมโยงผลการตรวจวัดเพื่อเฝ้าระวังสัมผัส 
สิ่งคุกคามสุขภาพกับฐานข้อมูลสุขภาพด้วย 

- พนักงาน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้มีการตรวจคัดกรองสมรรถภาพการได้ยินและการแปลผลให้เป็นไปตาม
เกณฑ์ของสำนักโรคจากการประกอบอาชีพและสิ่งแวดล้อม กรมควบคุมโรคและ
กฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้อง โดยระบุเป็นเง่ือนไขไว้ในข้อตกลงตั้งแต่ขั้นตอนการ
คัดเลือกหน่วยงานท่ีเข้าเข้ามาดำเนินการตรวจสุขภาพ 

- พนักงาน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-42 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.2 สาธารณสุขและสุขภาพ 
(ต่อ) 

- กำหนดให้มีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงานและผู้รับเหมา (เฉพาะ
ผู้รับเหมารายเดือนที่ปฏิบัติหน้าที่อยู่ ในพื้นที่ของโรงงานเป็นประจำทุกวัน 
ซึ่งโครงการเป็นผู้รับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั้น โดยไม่รวมผู้รับเหมาในช่วง
ที่มีการหยุดการผลิตเพื่อดำเนินการซ่อมบำรุงเครื่องจักรและอุปกรณ์ประจำปี 
(Shutdown/ Turnaround) ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็นระยะ 30 ปี 
ภายหลังที่พนักงานออกจากการทำงาน ยกเว้นในกรณี ดังนี้ 
1) กรณีที่พนักงานหรือผู้รับเหมาทำงานกับโครงการเป็นระยะเวลาน้อยกว่า 1 ปี 

ให้โครงการมอบบันทึกข้อมูลสุขภาพให้กับพนักงานและผู้รับเหมาเมื่อออกจาก
การทำงาน 

2) กรณีที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการให้โครงการส่งบันทึกข้อมูลสุขภาพของ
พนักงานและผู้รับเหมาให้กับผู้ว่าจ้างของพนักงานและผู้รับเหมารายต่อไป 
หากไม่มีผู้ว่าจ้างรายต่อไป ให้โครงการแจ้งให้พนักงานและผู้รับเหมาทราบ
สิทธิในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพของตนเองล่วงหน้าอย่างน้อย 3 เดือน 
ก่อนที่โครงการจะเลิกดำเนินกิจการ 

- พนักงานและ
ผู้รับเหมาทำงานกับ
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.3 อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล 

- วิเคราะห์ลักษณะการปฏิบัติงาน และความเสี่ยง เพื่อกำหนดประเภทอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้เหมาะสม 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ติดตั้งป้ายเตือนหรือสัญลักษณ์ประเภทอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลที่ต้อง
สวมใส่ในแต่ละพื้นที่ส่วนผลิตบริเวณ เพื่อให้พนักงานและผู้ที่จะเข้าไปในบริเวณ
ดังกล่าวได้ทราบอย่างชัดเจน 

- พื้นที่ส่วนผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้กับพนักงานอย่างเหมาะสมตาม
ลักษณะงาน โดยมีจำนวนเพียงพอ รวมทั้งการดูแลตรวจสอบอุปกรณ์ให้ใช้งาน
อย่างมีประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 
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จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-43 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.3 อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล (ต่อ) 

- จัดให้มีการฝึกอบรมพนักงานเกี่ยวกับลักษณะงานท่ีเป็นอันตรายความสำคัญของ
การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล วิธีการใช้งาน และถนอมรักษาอุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำกับดูแลให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน
อย่างเคร่งครัด โดยจัดให้มีเจ้าหน้าที่ตรวจติดตามการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลขณะปฏิบัติงาน และกำหนดข้อปฏิบัติ กรณีตรวจพบว่า
พนักงานไม่สวมใส่อุปกรณ์ขณะปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีที่กำหนด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.4 เสียง - บริเวณที่มีระดับเสียงดังเกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) จะต้องติดตั้งป้ายเตือนหรือ
สัญลักษณ์ที่ชัดเจน เพื่อให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ลดเสียงในขณะเข้าไปปฏิบัติ 
ในบริเวณดังกล่าว 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- พนักงานที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังมากกว่า 85 เดซิเบล (เอ) ต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคลประเภทที่ครอบหู (Ear Muffs) แทนที่อุดหู (Ear 
Plugs) ตลอดระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ออกแบบและทำการติดตั้ง Nozzle ลดเสียงของ Air blow ที่ปืนลม (Air gun) 
และเครื่อง CNC  (Computer Numerical Control) และจัดให้ เครื่อง CNC 
ทำงานเป็นระบบปิด ควบคุมการทำงานของเครื่องจักรด้วยระบบอัตโนมัติ เพื่อลด
การสัมผัสเสียงของพนักงานในขั้นตอนการกัด กลึง เจาะช้ินงาน และตรวจสอบ
ช้ินงาน 

- เครื่อง CNC  - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ฝึกอบรมพนักงานในการใช้งานปืนลม (Air gun) โดยไม่กดลมมากเกินความต้องการ
ในการใช้งาน และใช้เฉพาะในส่วนที่มีความจำเป็นต้องทำความสะอาดเศษ
อะลูมิเนียมตกค้างเท่านั้น เพื่อลดระดับเสียงจากการใช้ปืนลม 

- พื้นที่ตรวจสอบช้ินงาน - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ออกแบบและปรับระดับ Pressure ให้เหมาะสมกับลักษณะของช้ินงานที่ทำการ
ฉีดขึ้นรูป เพื่อลดระดับการใช้ Pressure ซึ่งสามารถลดระดับเสียงท่ีแหล่งกำเนิด 

- เครื่องฉีดขึ้นรูป - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 
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จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-44 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
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8.4 เสียง (ต่อ) - ลดเสียงดังจากการกระแทกของวัตถุดิบหรือช้ินงาน และเสียงดังจากอุปกรณ์  
ในขั้นตอนการผลิต โดยดำเนินการ ดังนี้  
• การเตรียมวัตถุดิบสำหรับการหลอม กรณีเป็นวัตถุดิบขนาดใหญ่หรือน้ำหนัก

มากกว่า 25 กิโลกรัม ต้องใช้ระบบเครนในการยกวัตถุดิบแทนการใช้รถยกเท
ช้ินงาน 

• ปรับลดระยะห่างระหว่างการเทช้ินงานของลิฟท์ยกเทวัตถุดิบลงสู่เตาหลอม 
เพื่อลดการกระแทกระหว่างการเทวัตถุดิบ  

• ติดตั้งวัสดุกันกระแทกแผ่นรองที่อยู่ใต้เครื่องตัดครีบก่อนที่ช้ินงานจะตกลงสู่ 
ถังรองรับ Scrap 

• เพิ่มความถี่ในการบำรุงรักษาพัดลม Jet fan สัปดาห์ละ 1 ครั้ง 
• ห่อหุ้มท่อ Flex ระหว่างจุดเชื่อมของ Baby Belton กับสายลมที่ใช้สำหรับ

ตกแต่งช้ินงาน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีระบบตรวจสอบให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
ขณะปฏิบัติงาน โดยกำหนดให้หัวหน้างาน หัวหน้ากะ และเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย
วิชาชีพเป็นผู้รับผิดชอบ 

- อาคารส่วนผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงสำหรับพนักงานที่ต้องทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดัง 
เกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) รวมทั้งจัดเตรียมอุปกรณ์สำรองอย่างพอเพียง 

- อาคารส่วนผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดระยะเวลาในการทำงานของพนักงานที่ทำงานในบริเวณที่มีเสียงดัง 
เกินกว่า 85 เดซิเบล (เอ) ทำงานต่อเนื่องได้ไม่เกิน 8 ช่ัวโมง/วัน ตามประกาศ
กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้าง
ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน ประกาศในราชกิจจานุเบกษา 
วันท่ี 26 มกราคม 2561 หรือกฎหมายฉบับล่าสุด 

- อาคารส่วนผลิต - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-45 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.4 เสียง (ต่อ) - การตรวจวัดสมรรถภาพการได้ยินของพนักงานเป็นประจำทุกปี ควบคู่ไปกับ 
การตรวจสุขภาพประจำปี 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.5 ความร้อน - กำหนดให้พนักงานท่ีทำงานประจำในพื้นที่ที่มีความร้อน ได้แก่ เตาหลอม เครื่อง
ฉีดขึ้นรูป กระบวนการขัดและตกแต่งช้ินงาน กระบวนการกัด กลึง และเจาะ
ช้ินงาน บริเวณซ่อมบำรุง คลังสินค้า เครื่องยิงทราย (Shot Blast) และเครื่องตัด
ช้ินงานอัตโนมัติ (Test Cutting Machine) ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันความร้อน
ทุกครั้งที่ปฏิบัติงาน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีการสับเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานที่ปฏิบัติหน้าที่ประจำบริเวณเตาหลอม 
เครื่องฉีดขึ้นรูป กระบวนการขัดและตกแต่งช้ินงาน กระบวนการกัด กลึง และเจาะ
ช้ินงาน บริเวณซ่อมบำรุง คลังสินค้า เครื่องยิงทราย (Shot Blast) และเครื่องตัด
ช้ินงานอัตโนมัติ (Test Cutting Machine) เพื่อป้องกันการรับสัมผัสความร้อน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ควบคุมและรักษาความร้อนภายในสถานประกอบการหรือปฏิบัติตามข้อกำหนด
ของกระทรวงแรงงาน และสวัสดิการสังคม และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับ
สภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ.2546 หรือกฎหมายฉบับล่าสุด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีระบบระบายอากาศภายในอาคาร เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการระบายอากาศ
ภายในอาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการออกแบบ และกฎหมายควบคุมหรือ
กฎหมายอื่น ๆ ทีเ่กี่ยวข้อง 

- บริเวณที่มีความร้อนสูง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้พนักงานทำงานบริเวณเตาอบในไม่เกินกว่า 10-15 นาที/ครั้ง เพื่อ
เข้าไปตรวจสอบอุณหภูมิของเตาอบท่ีจุดตรวจสอบ และการเคลื่อนย้ายชิ้นงาน
เข้า-ออกเตาอบ พร้อมทั้งทำการติดตั้งและเปิดใช้งานพัดลมขนาดใหญ่บริเวณ
ด้านหน้าเตา เพื่อช่วยลดความร้อนบริเวณหน้าเตาในขณะทำการเคลื่อนย้าย
ช้ินงานเข้า-ออกเตาอบ 

- บริเวณเตาอบช้ินงาน 
(Heat Treatment) 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-46 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.6 คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศการทำงาน 

- กำหนดให้พนักงานทุกคนที่ปฏิบัติงานประจำภายในสายการผลิตที่มีฝุ่นละออง
ต้องสวมผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอน 

- อาคารส่วนผลติ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- พนักงานท่ีปฏิบัติงานบริเวณเครื่องฉีดขึ้นรูปอะลูมิเนียม ต้องสวมใส่ผ้าปิดจมูก 
เพื่อป้องกันการสูดดมควันขาวจากกระบวนการล้างแม่พิมพ ์

- บริเวณเครื่องฉีดขึ้นรูป
อะลูมิเนยีม 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณตกแต่งและขัดผิว ต้องสวมใส่ผ้าปิดจมูก
แบบคาร์บอนท่ีมีความหนาอย่างน้อย 4 ช้ัน เพื่อป้องกันฝุ่นอะลูมิเนียม รวมทั้ง
ดูแลและตรวจสอบให้ใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยกำหนดให้พนักงานใช้
อย่างน้อย 1 ช้ิน/คน/วัน 

- บริเวณตกแต่งและขัดผิว - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้มีการทำความสะอาดเศษอะลูมิเนียมบริเวณโต๊ะปฏิบัติงานตกแต่ง
และขัดผิวทุก 1 ช่ัวโมง และบริเวณโดยรอบพื้นที่ปฏิบัติงานทุก 2 ช่ัวโมง 
เศษอะลูมิเนียมจะถูกรวบรวมใส่ภาชนะ เพื่อนำกลับไปหลอมใหม่  

- บริเวณตกแต่งและขัดผิว - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณซ่อมบำรุง ต้องสวมใส่ผ้าปิดจมูกแบบ
คาร์บอน เพื่อป้องกันฝุ่นละอองจากการเช่ือม รวมทั้งกลิ่นที่เกิดจากการใช้  
สารหล่อเย็นในขั้นตอนการกัดกลึงช้ินงาน รวมทั้งดูแลและตรวจสอบให้ใช้งานได้
อย่างมีประสิทธิภาพ โดยกำหนดให้พนักงานใช้อย่างน้อย 1 ช้ิน/คน/ต่อการ
ซ่อมแม่พิมพ์ในแต่ละวัน 

- บริเวณซ่อมบำรุง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลตามลักษณะงาน ได้แก่ หมวก 
รองเท้า และแว่นตานิรภัย ขณะทำการเช่ือมต้องสวมใส่ถุงมือผ้า หน้ากากเช่ือม
เพื่อลดแสงจ้า และผ้าปิดจมูกแบบคาร์บอน ตลอดระยะเวลาซ่อมบำรุงแม่พิมพ ์

- บริเวณซ่อมบำรุง - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.7 อุบัติเหตุ - จัดให้มีห้องพยาบาล เตียงคนไข้ เวชภัณฑ์ พยาบาล และแพทย์ให้เป็นไปตาม
ประกาศกระทรวงแรงงาน สวัสดิการและสังคม พ.ศ. 2548 หรือกฎหมาย 
ฉบับล่าสุด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-47 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.7 อุบัติเหตุ (ต่อ) - จดบันทึกสถิติอุบัติ เหตุ  ประกอบด้วย สาเหตุ จำนวนผู้ ได้รับบาดเจ็บ  
ความเสียหายต่อทรัพย์สิน การแก้ไขปัญหาและการกำหนดมาตรการ 
ในการป้องกันเพื่อไม่ให้เกิดเหตุการณ์ซ้ำ พร้อมทั้งจัดทำแผนปฏิบัติการและ
กำหนดความรับผิดชอบของบุคคลที่เกี่ยวข้องกรณีที่มีอุบัติเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.8 ระบบป้องกันอัคคีภัย - การออกแบบติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ทั้งภายในและภายนอก
อาคารให้เป็นไปตามมาตรฐานการป้องกันอัคคีภัย (มาตรฐาน ว.ส.ท.) หรือ 
NFPA ในส่วนท่ีเกี่ยวข้อง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีการทดสอบ ตรวจสอบ และบำรุงรักษาระบบดับเพลิง รวมทั้งจัดทำ
รายงานสรุปผลการทดสอบ ซึ่งได้รับการรับรองโดยวิศวกรรมเครื่องกล และ/
หรือ เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพ 

- สำนักงานและอาคารส่วน
ผลิต 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดทำรายงานตรวจสอบตัวเอง (Self Audit) ตามคู่มือ (Guideline) ของ 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมและส่งข้อมูลดังกล่าวให้การนิคมอุตสาหกรรม 
แห่งประเทศไทย พร้อมทำการทบทวนเป็นประจำทุกปี เพื่อใช้ในการทบทวน
และปรับปรุงมาตรการเกี่ยวกับระบบป้องกันอัคคีภัยของโครงการ 

ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- บริเวณสำนักงานและอาคารผลิต ติดตั้งระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ดังนี้ 
• สัญญาแจ้งเหตเุพลิงไหม้ (Fire Alarm) จำนวน 48 จุด 
• ชุดตรวจจับความร้อนแบบควัน (Smoke Detector) จำนวน 31 ชุด 
• ชุดตรวจจับควันด้วยลำแสงบีม (Beam Smoke Detector) จำนวน 21 ชุด 
• ชุดตรวจจับความร้อน (Heat Detector) จำนวน 61 ชุด และชุดตรวจจับ

ความร้อนชนิดกันระเบิด (Heat Detector Explosive Proof) จำนวน 2 ชุด 
• ถังดับเพลิง จำนวน 208 ถัง 
• ตู้สายฉดีน้ำดับเพลิง จำนวน 40 ตู้ 

- สำนักงานและอาคาร 
ส่วนผลิต 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-48 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.9  แผนปฏิบัติการเหตุ
ฉุกเฉิน 

- จัดให้มีแผนฉุกเฉินในการป้องกันและระงับอัคคีภัย โดยแบ่งแผนปฏิบัติการ
ฉุกเฉิน ออกเป็น 3 ระดับ ดังรูปที่ 1 และรูปที่ 2 

ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีการฝึกซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ 1 อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง และ
ให้ความร่วมมือในการซ้อมแผนปฏิบัติการฉุกเฉินระดับ 2 และ 3 ร่วมกับนิคม
อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

- ภายในพื้นที่โครงการ และ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะ
ซิตี้ ระยอง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- การประสานความร่วมมือกับโรงงานข้างเคียง และหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง 
เพื่อเตรียมการหรือกำหนดมาตรการป้องกันและแก้ไขอุบัติภัย เมื่อเกิดเหตุ
ภายในโรงงานและพื้นที่ใกล้เคียง 

- โรงงานข้างเคียงและ
หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ประสานงานกับหน่วยงานราชการ และสถานพยาบาลในพื้นที่ในการให้ข้อมูล
แผนระงับเหตุฉุกเฉินกรณีต่าง ๆ และเอกสารข้อมูลความปลอดภัยของ
สารเคมี (SDS) ของโครงการ 

- สถานพยาบาลใกล้เคยีง
พื้นที่โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.10 ระบบป้องกันเหตุ
ฉุกเฉินจากการใช ้
ก๊าซธรรมชาติ 

- ให้มีการจัดฝึกเจ้าหน้าที่ และผู้เกี่ยวข้องให้ทราบถึงวิธีการปฏิบัติงานท่ีถูกต้อง 
ข้อควรระวังในการปฏิบัติงาน วิธีการปฏิบัติงาน วิธีการปฏิบัติเมื่อพบการรั่วไหล
หรือเหตุการณ์อันตรายและหลักสูตรอื่นท่ีเกี่ยวข้อง 

- สถานีควบคุมก๊าซ
ธรรมชาติ (MRS) และ
ระบบท่อก๊าซธรรมชาต ิ

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินที่จัดทำไว้อย่างเคร่งครัด พร้อมทั้งแสดงเบอร์โทรศัพท์
ติดต่อในการควบคุมเหตุฉุกเฉินดังกล่าว โดยโครงการจะปฏิบัติตามขั้นตอน 
การปฏิบัติงานในกรณีเกิดภาวะฉุกเฉินของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

- สถานีควบคุมก๊าซ
ธรรมชาติ (MRS) และ
ระบบท่อก๊าซธรรมชาต ิ

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีการซ้อมแผนฉุกเฉินประจำปี ท้ังในส่วนของโรงงานเอง และการซ้อม
แผนฉุกเฉินร่วมกับนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้  ระยอง และหน่วยงาน
ภายนอก รวมทั้งจัดให้มีการอบรมบุคลากรให้มีทักษะและความชำนาญ 
ในการรองรับสถานการณ์ฉุกเฉินอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- สถานีควบคุมก๊าซ
ธรรมชาติ (MRS) และ
ระบบท่อก๊าซธรรมชาต ิ

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- สถานีควบคุมก๊าซธรรมชาติ (MRS) ติดป้ายประกาศถาวร “ก๊าซไวไฟ-ห้าม 
สูบบุหรี่-ห้ามทำให้เกิดประกายไฟ” 

- สถานีควบคุมก๊าซ
ธรรมชาติ (MRS)  

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-49 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.10 ระบบป้องกันเหตุ
ฉุกเฉินจากการใช ้
ก๊าซธรรมชาติ (ต่อ) 

- ติดข้อความแสดงทิศทางการหมุนของวาล์วและข้อความแสดงทิศทางการไหล 
ในท่อขนส่งให้ชัดเจน พร้อมทั้งเครื่องหมายแสดงลำดับการทำงานอย่างเป็น
ขั้นตอน 

- สถานีควบคุมก๊าซ
ธรรมชาติ (MRS)  

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์ที่ เกี่ยวข้องกับระบบก๊าซธรรมชาติตาม 
อายุการใช้งานของแต่ละอุปกรณ์ เช่น เครื่องวัดความดัน เครื่องวัดอัตราการไหล 
เป็นต้น 

- อุปกรณ์และระบบท่อก๊าซ
ธรรมชาต ิ

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ควบคุมการปฏิบัติงานที่มีความรู้ ประสบการณ์ และเช่ียวชาญ
เกี่ยวกับการซ่อมบำรุงท่อก๊าซธรรมชาติ เพื่อหลีกเลี่ยงโอกาสเกิดอันตราย 
จากการซ่อมบำรุงท่อก๊าซธรรมชาติของโครงการ 

- สถานีควบคุมก๊าซ
ธรรมชาติ (MRS) และ
ระบบท่อก๊าซธรรมชาต ิ

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีระบบการขออนุญาตเข้าปฏิบัติงานซ่อมบำรุงแนวท่อส่งก๊าซธรรมชาติ 
ของโครงการ รวมถึงอุปกรณ์ต่างๆ ที่ เกี่ยวข้อง เพื่อให้เจ้าหน้าที่ความ
ปลอดภัย (จป.) และผู้มีส่วนเกี่ยวข้องทราบ และสามารถอำนวยความสะดวก
และดำเนินการด้านความปลอดภัยได้อย่างเหมาะสม  

- สถานีควบคุมก๊าซ
ธรรมชาติ (MRS) และ
ระบบท่อก๊าซธรรมชาต ิ

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.11 อันตรายร้ายแรงการ
ป้องกันและลดอุบัติเหตุ 

มาตรการเฝ้าระวัง ตรวจสอบ และบำรุงรักษาให้ยึดตามมาตรฐาน ASME ดังนี ้
- การเฝ้าระวังท่อขนส่ง (Right of Way Surveillance) สำหรับพื้นที่วางท่อ

ขนส่งก๊าซธรรมชาติ (Pipeline Patrolling) เพื่อให้เป็นไปตามมาตรฐาน 
ASME B31.8 เป็นประจำปีละ 2 ครั้ง 

 
- ภายในพื้นที่โครงการ 

 
- ตลอดระยะดำเนินการ 

 
- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 

(ไทยแลนด์) จำกัด 

- การสำรวจรอยรั่ว (Leak Survey) 
• สำรวจรอยรั่วของก๊าซธรรมชาติ เพื่อให้เป็นไปตามมาตรฐาน ASME 

B31.8 เป็นประจำปีละ 1 ครั้ง 
• ตรวจสอบสภาพของ Insulation Joint/Flange ว่ามีการรั่วหรือลัดวงจร

หรือ ไม่ได้ตามมาตรฐาน ASME B31.8 เป็นประจำปีละ 2 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-50 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.11 อันตรายร้ายแรงการ
ป้องกันและลดอุบัติเหตุ 
(ต่อ) 

- การบำรุงรักษาระบบป้องกันการผุกร่อน ตรวจสอบการสึกกร่อนของท่อส่งก๊าซ
ธรรมชาติบริเวณที่มีความเสี่ยงสูง เช่น บริเวณข้องอหรือบริเวณที่ก๊าซมีความเร็ว
สูง และกรณีที่พบการผุกร่อนของท่อส่งก๊าซธรรมชาติ ตามมาตรฐาน ASME 
B31 G และ ASME B31.8 เป็นประจำปีละ 1 ครั้ง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.12 การป้องกันและลด
อุบัติเหตุของสถานี
ควบคุม
(Metering/Gate 
Station) 

- ล้อมรั้วตาข่ายโดยรอบพื้นที่สูงประมาณ 3 เมตร และมีประตูทางเข้า 2 ช้ัน 
เพื่อป้องกันไม่ให้มีการบุกรุกเข้าไป หรือทำอันตรายต่อระบบควบคุม 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- มีระบบท่อ By pass และระบบวาล์วสำรองในกรณีเกิดความบกพร่องของ 
ท่อเส้นหลัก 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ติดตั้งปล่องระบายก๊าซ (Blow Down Stack) เพื่อระบายก๊าซที่ค้างในเส้นท่อ
ออกสู่บรรยากาศกรณีที่เกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ติดตั้งเครื่องดับเพลิงชนิดผง (Powder Extinguisher) ขนาด 15 กิโลกรัม 
จำนวน 1 เครื่อง โดยติดตั้งไว้ในที่ที่สะดวกต่อการใช้งาน และมีป้ายบอกให้
เห็นชัดเจน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีเจ้าหน้าที่ทำการตรวจตราแนวท่อ และสถานีควบคุมเป็นประจำทุก
สัปดาห์ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.13 การป้องกันเหตุฉุกเฉิน
จากเตาหลอม 

- กำหนดให้มีการตรวจสอบสภาพของเตาหลอม รวมถึงอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้อง 
เป็นประจำทุกว้น 

- เตาหลอมอะลูมิเนียม 
 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ตรวจสอบ และบำรุงรักษาอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องกับเตาหลอมอะลูมิเนียมตามอายุ
การใช้งานของแต่ละอุปกรณ์ 

- เตาหลอมอะลูมิเนียม 
 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดอบรมให้กับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอมอะลูมิเนียม เพื่อให้มี
ความรู้ ความเข้าใจ และเกิดความปลอดภัยขณะปฏิบัติงาน 

- เตาหลอมอะลูมิเนียม 
 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-51 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

8.14 การป้องกันอัตรายจาก
การผลิตไฟฟ้าจากแผง
เซลล์แสงอาทิตย ์

- จัดให้มีแผนการซ่อมบำรุงเครื่องจักร อุปกรณ์ให้สามารถใช้งานได้อย่าง
ปลอดภัย ตลอดระยะเวลาการใช้งาน ตามข้อกำหนดของผู้ผลิตที่เป็นไปตาม
มาตรฐานทางวิชาการวิศวกรรม และความปลอดภัย 

- พื้นที่ติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย์และ
อินเวอร์เตอร ์

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีการติดตั้งสายดิน อุปกรณ์ที่ใช้ทำระบบสายดินต้องมีขนาดที่เหมาะสมที่
จะป้องกันกระแสไฟฟ้าเกินจากวงจรไฟฟ้า 

- พื้นที่ติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย ์

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ติดตั้งระบบเก็บข้อมูลและแสดงผลผา่นหน้าจอคอมพิวเตอรเ์พื่อติดตามรายงาน
ประสิทธิภาพการทำงานออกแบบโครงการให้มีค่า Plant Factor และ 
Performance ratio 

- ห้องควบคุมการผลิต
ไฟฟ้าจากแผงเซลล์
แสงอาทิตย ์

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ผู้ปฏิบัติงานซ่อมบำรุงหรือเปลี่ยนเซลล์แสงอาทิตย์ต้องมีความรู้ ความเข้าใจใน
ระบบไฟฟ้า และไม่ให้ทำงานเพียงลำพังต้องจัดหาผู้ร่วมปฏิบัติงานตลอดระยะ
ปฏิบัติงาน รวมทั้งต้องถอดเครื่องประดับทุกชนิด และสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน
ไฟฟ้า เช่น หมวก รองเท้า และถุงมือหนังป้องกันไฟฟ้า เป็นต้น 

- พื้นที่ติดตั้งแผงเซลล์
แสงอาทิตย ์

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-52 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

9.  สภาพสังคม-เศรษฐกิจ     
9.1  แผนการประชาสัมพันธ์

และชุมชนสัมพันธ ์
- จัดการประชาสัมพันธ์ โดยจัดให้มีการพบปะ และสร้างความเข้าใจกับชุมชน 

ในพื้นที่โดยรอบที่ตั้งของโครงการ เช่น กิจกรรมเชิญผู้นำชุมชน เยี่ยมชม 
การดำเนินงานของโครงการ โดยนำเสนอความก้าวหน้าของการดำเนินการด้าน
ชุมชนสัมพันธ์ ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม และการจัดการ
ด้านสิ่งแวดล้อม  

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 - มุ่งเน้นกิจกรรมเพื่อชุมชนและสังคมอย่างต่อเนื่องโดยดำเนินการด้านมวลชน
สัมพันธ์และการมีส่วนร่วมของประชาชน เช่น 
• สนับสนุนการศึกษาและศาสนา เช่น มอบทุนการศึกษา กิจกรรมวันเด็ก 

ศูนย์การเรียนรู้ของชุมชน ทำนุบำรุงศาสนา  
• ด้านสาธารณสุข-สิ่งแวดล้อม เช่น ส่งเสริมด้านสุขภาพ ปลูกป่า/ทำฝาย 
• กิจกรรมพิเศษ สนับสนุนกิจกรรมที่สำคัญกับชุมชน เช่น งานกาชาด 
• กิจกรรมสนับสนุนคุณภาพชีวิตคนพิการ 
• สนับสนุนส่งเสริมด้านวัฒนธรรม ขนบธรรมเนียมประเพณีร่วมกับชุมชน

หรือหน่วยงานราชการในวันสำคัญต่าง ๆ เช่น ทอดกฐิน/ผ้าป่า เข้าพรรษา 
• ส่งเสริมเศรษฐกิจและอาชีพของชุน เช่น สนับสนุนผลิตภัณฑ์และสินค้า

ทางการเกษตรของชุมชน 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 - สนับสนุนและเข้าร่วมกิจกรรมการมีส่วนร่วมของชุมชนร่วมกับนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิตี้ ระยอง อย่างสม่ำเสมอ 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 - จัดทำสื่อประชาสัมพันธ์ เช่น วารสาร ข่าวประชาสัมพันธ์ของบริษัทฯ สู่ชุมชน 
และหน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องในพื้นที่ เพื่อประชาสัมพันธ์ของโครงการ 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 - ให้โอกาสและสนับสนุนแรงงานในท้องถิ่นเข้าทำงานตามความรู้ความสามารถ 
ทีโ่รงงานเปิดรับสมัครเป็นอันดับแรก เพื่อให้โรงงานและชุมชนอยู่ร่วมกันได้ 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-53 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

9.2  แผนปฏิบัติการกรณีมี
เร่ืองร้องเรียนจากชุมชน 

- ให้ความร่วมมือระหว่างสถาบันการศึกษา หน่วยงานราชการ ผู้นำชุมชน หรือ
ชุมชนเมื่อได้รับการติดต่อขอเข้าเยี่ยมชมโรงงานเพื่อสร้างความเข้าใจเกี่ยวกับ
การจัดการสิ่งแวดล้อมของโครงการอย่างต่อเนื่อง 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- จัดให้มีทีมงานมวลชนสัมพันธ์เข้าพบปะชุมชนอย่างต่อเนื่อง เพื่อประชาสัมพันธ์
ให้ทราบถึงการดำเนินงานของโครงการ และรับฟังปัญหาที่ ชุมชนได้รับ 
โดยรวบรวมข้อมูล/ข้อร้องเรียนต่าง ๆ เพื่อใช้เป็นแนวทางในการแก้ไขปัญหาที่
เกิดขึ้นตามความเหมาะสม 

- ชุมชนโดยรอบโครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- รวบรวมข้อมูลเกี่ยวกับข้อร้องเรียน และการดำเนินการแก้ไข/ตอบกลับ 
ข้อร้องเรียนที่เกิดขึ้น สรุปเป็นรายงานผ่านทางผู้นำชุมชนตามความเหมาะสม 

- ภายในและภายนอก
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- รับฟังข้อร้องเรียน ข้อคิดเห็น ข้อเสนอแนะจากชุมชนผ่านช่องทางต่าง ๆ ดังนี ้
• ติดต่อโดยตรงที่ป้อมยามหน้าโรงงาน บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) 

จำกัด 
• ติดต่อนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 
• ติดต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) 
• ติดต่ออุตสาหกรรมจังหวัดระยอง 
• ติดต่อศูนย์ดำรงธรรม อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 
• ติดต่อทางไปรษณีย์ บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด 
เพื่อรับทราบปัญหาที่ก่อให้ เกิดผลกระทบต่อชุมชน และช้ีแจงขั้นตอน 
การดำเนินการแก้ไขปัญหาเบื้องต้นให้ชุมชนได้รับทราบ 

- ภายในและภายนอก
โครงการ 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- กรณีที่พบว่าปัญหาที่ร้องเรียนมีสาเหตุมาจากการดำเนินงานของโครงการ
โดยตรง ทางโครงการจะดำเนินการแก้ไขปัญหาร้องเรียนตามแนวทาง/เง่ือนไข 
และระยะเวลาที่ได้กำหนดไว้ ดังรูปที่ 3 ให้แล้วเสร็จโดยเร็ว และเป็นผู้รับผิดชอบ
ค่าใช้จ่ายที่เกิดขึ้นในการติดตามตรวจสอบตามแนวทางการแก้ไขปัญหา 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-54 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

9.3 คณะกรรมติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

- จัดให้มีคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA Monitoring 
Committee) โดยรายละเอียดของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ดังนี้ 
องค์ประกอบ 
1) ผู้แทนจากหน่วยงานราชการ รวมจำนวน 4 คน ด้งนี้ 

•  นายอำเภอปลวกแดง หรือผู้แทน จำนวน 1 คน 
•  สำนักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มจังหวัดระยอง หรือผู้แทน 

จำนวน 1 คน 
•  ผู้แทนจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง จำนวน 1 คน 
•  สาธารณสุขอำเภอปลวกแดง หรือผู้แทน จำนวน 1 คน 

2) ตัวแทนภาคประชาชนไม่รวมผู้นำชุมชน จำนวนไม่น้อยกว่า 13 คน 
มาจากการสรรหาหรือการเสนอช่ือ หรือวิธีการอื่นใดจากชุมชนรอบที่ตั้ง
โครงการในพื้นที่รัศมี 5 กิโลเมตร โดยมีผู้เข้าร่วมประชุมรวมไม่น้อยกว่า 
กึ่งหนึ่งของผู้เข้าร่วมประชุมทั้งหมด 
• ตำบลเขาไม้แก้ว อำเภอบางละมุง จังหวัดชลบุรี อย่างน้อย 2 คน 

- หมู่ 4 บ้านห้วยไข่เน่า อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 5 บ้านภูไทร อย่างน้อย 1 คน 

• ตำบลปลวกแดง อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 4 บ้านวังตาผิน อย่างน้อย 1 คน 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 • ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง อย่างน้อย 6 คน 
- หมู่ 1 บ้านมาบเตย อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 2 บ้านเนินสวรรค์ อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 3 บ้านมาบยางพร อย่างน้อย 1 คน 
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องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 
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9.3 คณะกรรมติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

- หมู่ 4 บ้านห้วยปราบ อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 5 บ้านวังตาลหม่อน อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 6 บ้านมาบยางพรใหม ่อย่างน้อย 1 คน 

• ตำบลพนานิคม อำเภอนิคมพัฒนา จังหวัดระยอง อย่างน้อย 4 คน 
- หมู่ 4 บ้านเขามะพูด อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 5 บ้านคลองพลู อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 7 บ้านวังปลา อย่างน้อย 1 คน 
- หมู่ 8 บ้านซอย 13 อย่างน้อย 1 คน 

3) ตัวแทนจากโรงงาน จำนวน 3 คน 
อำนาจหน้าท่ี 
1) สร้างเสริมความเข้าใจอันดีระหว่างโครงการกับชุมชน และประสานความร่วมมือ

กับหน่วยงานอื่นหรือผู้ที่ เกี่ยวข้อง รับรู้กระบวนการตรวจวัดคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม และผลการตรวจวัดตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของโครงการ และเผยแพร่/ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชน และ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบ เพื่อแสดงความโปร่งใสในการบริหารจัดการ 
ด้านสิ่งแวดล้อม 

2) ให้ข้อมูล คำแนะนำ และข้อเสนอแนะ เพื่อให้การดำเนินงานของโครงการ 
มีความรอบคอบมากท่ีสุด และร่วมปรึกษาหารือ กำหนดแนวทางการป้องกัน
แก้ไขปัญหาร่วมกัน 

3) เป็นตัวแทนของชุมชนในการตรวจเยี่ยมโครงการ และติดตามตรวจสอบการ
ดำเนินงานของโครงการให้สอดคล้องกับระเบียบ มาตรฐาน กฎหมาย 
ที่เกี่ยวข้อง 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 
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องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 
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9.3 คณะกรรมติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

4) เป็นศูนย์กลางเพื่อประสานความร่วมมือ ในการดำเนินงานใดๆ เพื่อก่อให้เกิด
ความสัมพันธ์ท่ีดีระหว่างโครงการกับชุมชน 

5) เป็นเวทีในการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น เพื่อความสมานฉันท์ โดยคำนึงถึง
ประโยชน์ท่ีแท้จริงของชุมชน 

6) รับเรื่องร้องเรียนเกี่ยวกับปัญหาและผลกระทบที่ได้รับจากการดำเนิน
โครงการ รวมทั้งตรวจสอบข้อเท็จจริง และสรุปแนวทางการป้องกันและ
แก้ไข 

7) ร่วมเจรจาไกล่เกลี่ยและหาข้อยุติกรณีมีข้อพิพาทปัญหาสิ่งแวดล้อม
ระหว่างโครงการกับชุมชน 

8) จัดให้มีโครงการหรือกิจกรรมให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อมแก่ชุมชน 
9) ร่วมพิจารณาค่าชดเชยกรณีเกิดผลกระทบสิ่งแวดล้อมระหว่างชุมชน 

กับโครงการ และพิสูจน์ได้ว่าเกิดจากโครงการ รวมทั้งติดตามดูแลการจ่าย
ค่าชดเชยจนแล้วเสร็จ 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 ความถี่ในการประชุม 
1) ความถี่ในการประชุมของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม ต้องมีกรรมการฯ มาประชุมไม่น้อยกว่ากึ่งหนึ่งของจำนวน
กรรมการฯ ท้ังหมด จึงจะเป็นองค์ประชุม โดยประชุมทุก 6 เดือน แต่หาก
พบว่า มีความจำเป็นเร่งด่วนสามารถประชุมก่อนกำหนดเวลาปกติได้  โดย 
ให้อยู่ในดุลยพินิจของคณะกรรมการฯ 

2) การวินิจฉัยช้ีขาดของที่ประชุมให้ถือเสียงข้างมาก กรรมการคนหนึ่ง 
ให้มี เสียง 1 เสียงในการลงคะแนนถ้าคะแนนเสียงเท่ากันให้ประธาน 
ในที่ประชุมออกเสียงเพิ่มขึ้นอีกเสียงหน่ึงเป็นเสียงช้ีขาด 
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9.3 คณะกรรมติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

3)  อบรมส่งเสริมการให้ความรู้ด้านสิ่งแวดล้อม การติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ด้านสิ่งแวดล้อม รวมทั้งบทบาทหน้าที่ให้กับคณะกรรมการฯอย่างน้อย 
1 ครั้ง/ในรอบวาระในการได้รับเลือกเป็นกรรมการฯ 

ระยะเวลาการดำรงตำแหน่ง 
1) กรรมการมีวาระในการดำรงตำแหน่งคราวละ 4 ปี นับตั้งแต่วันที่ได้รับการ

ประกาศแต่งตั้ง และสามารถดำรงตำแหน่งได้ไม่เกิน 2 วาระติดต่อกัน 
2) เมื่อครบกำหนดวาระตามวรรคหนึ่ง หากยังมิได้มีการสรรหาหรือแต่งตั้ง

กรรมการขึ้นมาใหม่ ให้กรรมการซึ่งพ้นจากตำแหน่งตามวาระนั้นอยู่ใน
ตำแหน่งเข้ารับหน้าที่แต่ต้องไม่เกินเก้าสิบวัน นับตั้งแต่วันที่กรรมการพ้น
จากตำแหน่งตามวาระนั้น 

3) กรณีที่กรรมการพ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระให้ดำเนินการสรรหาหรือ
แต่งตั้งกรรมการประเภทเดียวกันแทนภายในสี่สิบห้าวัน นับตั้งแต่วันที่
กรรมการว่างลง และให้ผู้ได้รับการสรรหาหรือได้รับการแต่งตั้งให้ดำรง
ตำแหน่งแทนอยู่ในตำแหน่งเท่ากับวาระที่เหลืออยู่ของกรรมการที่พ้นจาก
ตำแหน่ง 

4) กรณีวาระของกรรมการที่พ้นจากตำแหน่งก่อนครบวาระ เหลืออยู่น้อยกว่า 
เก้าสิบวันจะไม่ดำเนินการสรรหาหรือแต่งตั้งกรรมการแทนตำแหน่งที่ว่าง 
ลงก็ได้ และให้คณะกรรมการประกอบด้วยกรรมการเท่าที่เหลืออยู่ 

5) นอกจากการพ้นตำแหน่งตามวาระ กรรมการพ้นจากตำแหน่งเมื่อ 
5.1) ตาย 
5.2) ลาออก 
5.3) เป็นบุคคลวิกลจริตหรือจิตฟั่นเฟือน 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-58 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

9.3 คณะกรรมติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (ต่อ) 

5.4) คณะกรรมการมีมติสองในสาม ให้ถอดถอนออกจากตำแหน่งเพราะ 
มีประพฤติเสื่อมเสีย บกพร่อง หรือไม่สุจริตต่อหน้าที่  หรือหย่อน
ความสามารถ 

5.5) เป็นบุคคลล้มละลาย 
5.6) เป็นบุคคลไร้ความสามารถหรือเสมือนไร้ความสามารถ เคยได้รับโทษ

จำคุกโดยคำพิพากษาถึงที่สุดให้จำคุก เว้นแต่เป็นโทษสำหรับความผิด 
ที่ได้กระทำโดยประมาท ความผิดฐานหมิ่นประมาทหรือความผิดลหุโทษ 

- ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการใกล้เคยีง 

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 งบประมาณ 
1) งบประมาณที่ใช้ในการดำเนินงานของคณะกรรมการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาจากงบการดำเนินงานด้านการบริหารงานของ
บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด 

2) เมื่อมีการแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม
เรียบร้อยแล้ว และคณะกรรมการฯ มีมติที่จะเปลี่ยนแปลงโครงสร้าง อำนาจ
หน้าที่ ระยะเวลาในการดำรงตำแหน่งที่แตกต่างจากแนวทางการดำเนินงาน
ให้บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด เสนอการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย พิจารณาก่อน
ดำเนินการ 

   



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-59 

ตารางที่ 5.1-2 (ต่อ) มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ดำเนินการ ระยะเวลา ผู้รับผิดชอบ 

10. พ้ืนที่สีเขียวและ
สุนทรียภาพ 

- จัดให้มีพื้นที่สีเขียวสำหรับปลูกไม้ยืนต้น ขนาดพื้นที่ 13.83 ไร่ หรือ 22,129.84 
ตารางเมตร คิดเป็นร้อยละ 20.33 ของพื้นที่โครงการ เพื่อปรับภูมิทัศน์ และ 
เป็นแนวกันชนระหว่างโรงงานหรือชุมชนที่อยู่ใกล้เคียง สำหรับพันธุ์ไม้ที่ปลูก 
ได้แก่ อโศกอินเดีย สนประดิพัทธ์ และอินทนิลน้ำ เป็นต้น แสดงดังรูปที่ 4 ดังนี ้
• พื้นที่สีเขียวโซน A ปลูกต้นอโศกอินเดีย จำนวน 2 แถวสลับฟันปลา ระยะห่าง

ระหว่างต้น ประมาณ 2 เมตร และระยะห่างระหว่างแถว ประมาณ 2 เมตร 
• พื้นท่ีสีเขียวโซน B ปลูกต้นอโศกอินเดีย หรือต้นสนประดิพัทธ์ จำนวน 3 แถว

สลับฟันปลา ระยะห่างระหว่างต้น ประมาณ 2 เมตร และระยะห่างระหว่าง
แถว ประมาณ 2 เมตร 

• พื้นที่สีเขียวโซน C ปลูกต้นอินทนิลน้ำ จำนวน 2 แถวสลับฟันปลา ระยะห่าง
ระหว่างต้น ประมาณ 3 เมตร และระยะห่างระหว่างแถว ประมาณ 3 เมตร 

• พื้นท่ีสีเขียวโซน D ด้านท่ีติดกับทางสาธารณะปลูกต้นอโศกอินเดีย ถัดไปเป็น
ต้นอินทนิลน้ำ รวมจำนวน 2 แถวสลับฟันปลา ระยะห่างระหว่างต้น ประมาณ 
3 เมตร และระยะห่างระหว่างแถว ประมาณ 2 เมตร 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- การก่อสร้างอาคาร สิ่งปลูกสร้าง หรือการดำเนินกิจกรรมการผลิตภายในพื้นที่
โครงการด้านที่ติดกับทางสาธารณประโยชน์จะต้องทำการเว้นระยะถอยร่นให้
เป็นไปตามข้อบัญญัติ กฎกระทรวงหรือเทศบัญญัติของท้องถิ่นที่ประกาศบังคับใช้ 

- พื้นที่โครงการที่ติดกับ
ทางสาธารณประโยชน ์

- ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ในกรณีต้นไม้ในพื้นที่สีเขียวตาย ต้องปลูกทดแทนภายใน 1 เดือน และมีการ
บำรุงรักษาให้มีการเจริญเติบโต เพื่อให้สามารถใช้ประโยชน์ในการลดความเร็ว
และลดการแพร่กระจายของฝุ่นละออง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-60 

ตารางที่ 5.2-1  มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

ดัชนีตรวจวัด สถานทีต่รวจสอบ ความถี่ ผู้รับผิดชอบ 

1. คุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

ตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศ ในดัชนี 
- ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน  

(PM-10) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
- สำหรับทิศทางและความเร็วลม ตรวจวัด 

1 จุด 

จำนวน 1 จุดตรวจวัด ดังรูปที่ 5  ได้แก่ 
- บริเวณพื้นท่ีโครงการ (A1) 

 

ปีละ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง 
ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 

 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

2. ระดับเสียง ตรวจวัดระดับเสียง ในดัชนี 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (Leq 24 hr.) 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 1 ช่ัวโมง (Leq 1 hr.) 
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

จำนวน 2 จุดตรวจวัด ดังรูปที่ 5  ได้แก่  
- ชุมชนหมู่ 6 บ้านมาบยางพร (N1) 
- ริมรั้วโครงการด้านทิศตะวันออก (N2) 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง (7 วันต่อเนื่อง) 
ครอบคลมุวันทำงานและวันหยดุ 
ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- เสียงรบกวน จำนวน 1 จุดตรวจวัด ดังรูปที่ 5  ได้แก่  
- ชุมชน หมู่ 6 บ้านมาบยางพร (N1) 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง (7 วันต่อเนื่อง) 
ครอบคลมุวันทำงานและวันหยดุ 
ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

3. กากของเสีย รวบรวมสถิติ ชนิด ปริมาณ ลักษณะสมบัติ 
และวิธีการจัดการของเสียช่วงก่อสร้าง 

ภายในพื้นที่ก่อสร้าง ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-61 

ตารางที่ 5.2-1 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะก่อสร้าง) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

ดัชนีตรวจวัด สถานทีต่รวจสอบ ความถี่ ผู้รับผิดชอบ 

4. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ ประกอบด้วย สาเหตุ จำนวนผู้ได้รับ 
บาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพย์สิน การแก้ไขปัญหาและ 
การกำหนดมาตรการในการป้องกันเพื่อไม่ให้เกิดเหตุการณ์ซ้ำ 
พร้อมทั้งจัดทำแผนปฏิบัติการและกำหนดความรับผิดชอบ 
ของบุคคลที่เกี่ยวข้องกรณีที่มีอุบัติเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น 

ภายในพื้นที่ก่อสร้าง ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

รายงานสรุปผลการฝึกอบรมด้านอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัยของคนงานก่อสร้างและบริษัทรับเหมา                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

ภายในพื้นที่ก่อสร้าง ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

5. การคมนาคมขนส่ง บันทึกสถิติอุบัติเหตุการจราจรที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการขนส่ง
ในช่วงก่อสร้างเพื่อหาแนวทางป้องกันและแก้ไขปัญหาการเกิด
ซ้ำต่อไป 

ถนนภายในโครงการและถนนสาธารณะ ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

6. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ บันทึกข้อร้องเรียนของประชาชนในชุมชนจากการดำเนินงาน
ก่อสร้าง 

ชุมชนโดยรอบ ตลอดระยะก่อสร้าง - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-62 

ตารางที่ 5.2-2 มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

ดัชนีที่ใช้ติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หน่วยงานรับผิดชอบ 

1. คุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศ 

ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ใน
ดัชน ี
- ฝุ่นละอองรวม (TSP) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
- ฝุ่นละอองขนาดไม่ เกิน 10 ไมครอน 

(PM-10) เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
- ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 

ช่ัวโมง 
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 1 

ช่ัวโมง และเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง 
- ทิศทางและความเร็วลม ตรวจวัด 1 จุด 

จำนวน 4 จุดตรวจวัด ดังรูปที่ 6  ได้แก่ 
- บริเวณพื้นท่ีโครงการ (A1) 
- วัดราษฎร์อัสดาราม (A2) 
- โรงเรียนบ้านภูไทร (A3) 
- รพ.สต.บ้านมาบยางพร (A4) (รวบรวม 

ผลการตรวจวัดสถานี AQMS จากรายงาน 
Monitor ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ 
(ส่วนขยาย) ระยะที่ 5 ของบริษัท อมตะ 
ซิตี้ จำกัด) หรือตรวจวัดเองในกรณีที่สถานี 
AQMS ขัดข้องหรือมีข้อมูลการตรวจวัด 
ไม่ครบตามที่กำหนด) 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง ครั้งละ 7 วัน
ต่อเนื่อง  
- ครั้งท่ี 1 ในช่วงเดือนมีนาคมถึง

กันยายน 
- ครั้งท่ี 2 ในช่วงเดือนพฤศจิกายนถึง 

กุมภาพันธ์  

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

2. คุณภาพอากาศ 
จากแหล่งกำเนิด 

ตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด 
ในดัชน ี
- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
- ออกไซด์ของไนโตรเจนในรูปไนโตรเจน

ไดออกไซด์ (NOx as NO2)  
- ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) 
- ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) 

จำนวน 5 ปล่อง ดังรูปที่ 7 ได้แก่ 
- ปล่อง Dust collector 1, 2  
- ปล่อง Furnace 1, 2, 3 

ตรวจวัดปีละ 2 ครั้ง ในช่วงที่ดำเนินการ
ผลิตและเป็นช่วงเดียวกันกับการตรวจวัด
คุณภาพในบรรยากาศ 
ปล่อง Dust collector 1, 2 ตรวจวัด
ในช่วงที่มีการเติม Flux  
ปล่อง Furnace 1, 2, 3 ตรวจวัดในช่วงที่
มีการหลอมอะลูมิเนียม 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ออกไซด์ของไนโตรเจนในรูปไนโตรเจน
ไดออกไซด์ (NOx as NO2) 

จำนวน 1 ปล่อง ดังรูปที่ 7 ได้แก่  
- ปล่องเตาอบ (Heat Treatment) 

หมายเหตุ : มาตรการทีข่ีดเส้นใต้ คือ มาตรการที่ขอปรับปรุง/แก้ไข 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-63 

ตารางที่ 5.2-2 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
ดัชนีที่ใช้ติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หน่วยงานรับผิดชอบ 

2. คุณภาพอากาศ 
จากแหล่งกำเนิด (ต่อ) 

การติดตามตรวจสอบตามแผนบำรุงรักษาเชิงป้องกัน
(Preventive Maintenance Program) สำหรับระบบบำบัด 
มลพิษทางอากาศ อย่างน้อย ประกอบด้วย 
- การตรวจสอบสภาพโดยทั่วไป 
- การตรวจสอบ Hopper 
- การตรวจสอบระบบถุงกรอง 
- การตรวจสอบชุดทำความสะอาดถุงกรอง 
- การตรวจสอบระบบลำเลียงฝุ่นละออง 
- การตรวจสอบชุดควบคุมไฟฟ้าของระบบทำความสะอาด 
- การตรวจสอบระบบพัดลม ระบบ Hood และท่อ 
- การตรวจสอบแรงดันลม และบันทึกแรงดันลม 

ที่สูญเสียอย่างสม่ำเสมอ 
- การตรวจสอบแรงลมดดูบริเวณพดัลม 

ระบบดักฝุ่น (Dust collector) บันทึกรายละเอียดในการตรวจสอบ
เดือนละ 1 ครั้ง 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

3. ระดับเสียง ตรวจวัดระดับเสียง ในดัชนี 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง (Leq 24 hr.) 
- ระดับเสียงเฉลี่ย 1 ช่ัวโมง (Leq 1 hr.) 
- ระดับเสียงพ้ืนฐาน (L90) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 

จำนวน 2 จุดตรวจวัด ดังรูปที่ 6  
ได้แก่  
- ชุมชนหมู่ 6 บ้านมาบยางพร (N1) 
- ริมรั้วโครงการด้านทศิตะวันออก 

(N2) 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง (7 วันตอ่เนื่อง) 
ครอบคลมุวันทำงานและวันหยดุ 
ตลอดระยะดำเนินการ 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- เสียงรบกวน จำนวน 1 จุดตรวจวัด ดังรูปที่ 6  
ได้แก่  
- ชุมชนหมู่ 6 บ้านมาบยางพร (N1) 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง (7 วันตอ่เนื่อง) 
ครอบคลมุวันทำงานและวันหยดุ 
ตลอดระยะดำเนินการ 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-64 

ตารางที่ 5.2-2 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
ดัชนีที่ใช้ติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หน่วยงานรับผิดชอบ 

3. ระดับเสียง (ต่อ) - Noise contour ภายในพื้นที่อาคารผลิตครอบคลุมถึง 
ริมรั้วโครงการ 

ภายใน 6 เดือน ภายหลังติดตั้ง
เครื่องจักรแล้วเสร็จ หรือเมื่อ 
มีการเปลี่ยนตำแหน่งติดตั้ง
เครื่องจักรภายในอาคารผลติ 
และตรวจวัดซ้ำทุก 3 ปี  

บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกดั 

4. คุณภาพน้ำทิ้ง - ความเป็นกรดและด่ าง (pH)   สี  (Color)  กลิ่น (Odor)  
อุณหภู มิ  (Temperature)  บี โอดี  (BOD)  ซี โอดี  (COD)  
สารแขวนลอยทั้งหมด (TSS)  ของแข็งที่ละลายน้ำ (TDS)  
ไฮโดรเจนซัลไฟต์ (H2S)  น้ำมันและไขมัน (Oil & Grease)  
ทีเคเอ็น (TKN) และอะลูมิเนียม (Aluminium) 

- บ่อพักน้ำทิ้งขนาด 35 ลูกบาศก์เมตร 
ดังรูปที่ 8  

ตรวจวัด 1 ครั้ง/เดือน  
 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ความเป็นกรดและด่าง (pH)  สารแขวนลอยทั้งหมด 
(TSS)  ของแข็งที่ละลายน้ำ (TDS)  ซีโอดี (COD)  น้ำมัน
และไขมัน (Oil & Grease) และอะลูมิเนียม (Aluminium) 

- บ่อพักน้ำทิ้งขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร 
ดังรูปที่ 8  

ตรวจวัด 1 ครั้ง/เดือน  
 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-65 

ตารางที่ 5.2-2 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
ดัชนีที่ใช้ติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หน่วยงานรับผิดชอบ 

5. คุณภาพน้ำใต้ดิน - ความเป็นกรดและด่าง (pH) 
- นิกเกล (Nickel) 
- แมงกานีส (Manganese) 
- อะลูมิเนยีมคลอไรด์ (Aluminium Chloride as Aluminium) 
- อะลูมิเนียม (Aluminium) 
- โครเมียม (Chromium) 

บ่อสังเกตการณ์ จำนวน 3 จุดตรวจวัด 
ดังรูปที่ 8 ได้แก่ 
- MW-01 (เหนือน้ำ) 
- MW-02 (ท้ายน้ำ)  
- MW-03 (ท้ายน้ำ) 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง  
ตลอดระยะดำเนินการ 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

6. คุณภาพดิน - ความเป็นกรดและด่าง (pH) 
- นิกเกล (Nickel) 
- แมงกานีส (Manganese) 
- อะลูมิเนยีมคลอไรด์ (Aluminium Chloride as Aluminium) 
- อะลูมิเนียม (Aluminium) 
- โครเมียม (Chromium) 

บริเวณบ่อสังเกตการณ์ จำนวน 3  
จุดตรวจวดั ดังรูปที่ 8  ได้แก่ 
- MW-01 (เหนือน้ำ) 
- MW-02 (ท้ายน้ำ)  
- MW-03 (ท้ายน้ำ) 

ตรวจวัดปีละ 1 ครั้ง  
ตลอดระยะดำเนินการ 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

7. กากของเสีย บันทึกชนิด และปริมาณของวัสดุหรือสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้วและขยะ
ทั่วไปที่ต้องนำออกสู่ภายนอกโรงงาน เพื่อส่งไปกำจัด ดังนี ้
1. ขยะทั่วไป ส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 
2. วัสดุหรือสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้วส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

ภายในพื้นที่โครงการ จัดทำรายงานสรุปผล 
ปีละ 1 ครั้ง 
 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

สรุปรายงานตามแบบ สก.1  สก.2 และสก.3 พร้อมทั้งแสดงใน
รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ตามที่ได้รายงานประจำปีต่อนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

ภายในพื้นที่โครงการ จัดทำรายงานสรุปผล 
ปีละ 1 ครั้ง 
 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-66 

ตารางที่ 5.2-2 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

ดัชนีที่ใช้ติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หน่วยงานรับผิดชอบ 

8. อาชีวอนามัยและความ
ปลอดภัย 

8.1 ความร้อน 

 
 
- ระดับความร้อนบริเวณพื้นท่ีทำงาน 

 
 
จำนวน 32 จุดตรวจวัด บริเวณพื้นท่ีทำงาน ดังรูปที่ 9  ได้แก่ 
- บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนยีม (Melting) จำนวน 3 จุด 
- บริเวณฉดีขึ้นรูปอะลูมเินียม (Die Casting) จำนวน 10 จุด 
- บริเวณขดัและตกแต่งช้ินงาน (Finishing Line) จำนวน 6 จุด 
- บริเวณกดั กลึง และเจาะช้ินงาน (Machining Line) จำนวน 11 จุด 
- บริเวณอบช้ินงาน (Heat Treatment) จำนวน 1 จุด 
- บริเวณขดัผิวช้ินงาน (Shot Blast) จำนวน 1 จุด 

 
 
ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง  
ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน  

 
 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.2 แสงสว่าง - ระดับความเข้มของแสงสว่าง พื้นที่ปฏิบัติงาน เช่น โต๊ะทำงาน บริเวณเครื่องจักร พื้นที่ทั่วไป 
ทางเดิน บันได ห้องประชุม ห้องพยาบาล เป็นต้น 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง  
ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.3 ระดับเสียง - ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดระยะเวลา
ทำงานในแต่ละวัน (Time 
Weighted Average-TWA) 

ลูกจ้างที่สัมผัสเสียงดังทุกคน ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง  
ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน  

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง (Leq 8 
hr.) 

- ระดับเสียงเฉลี่ย 13 ช่ัวโมง (Leq 
13 hr.) กรณีมีทำงานล่วงเวลา (OT) 

- ระดับเสียงสูงสุด (Lmax) 
- ระดับเสียงสูงสุด (Peak sound 

pressure level) ที่มีระดับเสียงดงั
ต่อเนื่องแบบคงที่ (Continuous 
steady noise) 

จำนวน 32 จุดตรวจวัด บริเวณพื้นท่ีทำงาน ดังรูปที่ 9 ได้แก่ 
- บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนยีม (Melting) จำนวน 3 จุด 
- บริเวณฉดีขึ้นรูปอะลูมเินียม (Die Casting) จำนวน 10 จุด 
- บริเวณขดัและตกแต่งช้ินงาน (Finishing Line) จำนวน 6 จุด 
- บริเวณกัด กลึง และเจาะช้ินงาน (Machining Line) จำนวน 11 จุด 
- บริเวณอบช้ินงาน (Heat Treatment) จำนวน 1 จุด 
- บริเวณขดัผิวช้ินงาน (Shot Blast) จำนวน 1 จุด 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง  
ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน  

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-67 

ตารางที่ 5.2-2 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 
องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม

และคุณค่าต่าง ๆ 
ดัชนีที่ใช้ติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หน่วยงานรับผิดชอบ 

8.4  คุณภาพอากาศ 
ในพื้นที่ทำงาน  

ฝุ่นอะลูมิเนียม (Aluminium Dust) 
- อนุภาคทุกขนาดที่อาจสดูเข้าสู่ระบบ

ทางเดินหายใจได้ (Inhalable Dust) 
- อนุภาคขนาดเล็กท่ีอาจสดูเข้าสู่ระบบ

ทางเดินหายใจได้ (Respirable Dust) 

จำนวน 19 จุดตรวจวัด บรเิวณพืน้ท่ีทำงาน ดังรูปที่ 9  ได้แก่ 
- บริเวณเตาหลอมอะลูมิเนยีม (Melting) จำนวน 3 จุด 
- บริเวณฉดีขึ้นรูปอะลูมเินียม (Die Casting) จำนวน 10 จุด 
- บริเวณขดัและตกแต่งช้ินงาน (Finishing Ling) จำนวน 6 จุด 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง  
ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน  

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ละอองน้ำมัน (Oil Mist) จำนวน 23 จุดตรวจวัด บรเิวณพืน้ท่ีทำงาน ดังรูปที่ 9 ได้แก่ 
- บริเวณฉดีขึ้นรูปอะลูมเินียม (Die Casting) จำนวน 10 จุด 
- บริเวณกดั กลึง และเจาะช้ินงาน (Machining Line)  

จำนวน 11 จุด 
- พื้นที่งานซ่อมบำรุง (Maintenance Equipment and 

Maintenance Mold) จำนวน 2 จุด 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง  
ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน  

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

- ไอระเหยของกรดไฮโดรคลอริก (HCl) 
- ไอระเหยของแอมโมเนีย (NH3) 
- ไอระเหยของไฮโดรเจนฟลูออไรด์ (HF) 

จำนวน 3 จุด บริเวณพื้นท่ีทำงานในช่วงที่มีการเติมฟลักซ ์
ดังรูปที่ 9  ได้แก่ 
- เตาพักน้ำอะลูมิเนียม (Holding Chamber) ขนาด 2 ตัน  

(1 เตา) 
- เตาพักน้ำอะลูมิเนียม (Holding Chamber) ขนาด 2.5 ตัน 

(2 เตา) 

ตรวจวัดปลีะ 2 ครั้ง  
ในช่วงที่มีการปฏิบัติงาน  

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-68 

ตารางที่ 5.2-2 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ 

ดัชนีที่ใช้ติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หน่วยงานรับผิดชอบ 

8.5 การบันทึกอุบัติเหตุ จดบันทึกสถิติอุบัติเหตุ ประกอบด้วย สาเหตุ จำนวน
ผู้ได้รับบาดเจ็บ ความเสียหายต่อทรัพย์สิน การแก้ไข
ปัญหาและการกำหนดมาตรการในการป้องกันเพื่อ
ไม่ให้เกิดเหตุการณ์ซ้ำ พร้อมทั้งจัดทำแผนปฏิบัติการ
และกำหนดความรับผิดชอบของบุคคลที่เกี่ยวข้องกรณี
ที่มีอุบัติเหตุฉุกเฉินเกิดขึ้น 

ภายในพื้นที่โครงการ เมื่อเกิดอุบัตเิหต ุ
ตลอดระยะดำเนินการ และจัดทำ
รายงานสรุปผลปีละ 1 ครั้ง 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.6  สุขภาพของพนักงาน การตรวจสุขภาพของพนักงาน ได้แก่ การตรวจร่างกาย
ทั่วไป เอกซเรย์ทรวงอก ตรวจเลือด ตรวจไขมันและ
น้ำตาลในเลือด ตรวจการทำงานของตับและไต ตรวจ
สมรรถภาพของปอด สมรรถภาพการได้ยิน และ
อะลูมิเนียมในเลือด 

พนักงานทุกคน พนักงานใหม่ก่อนเข้าทำงาน และ
พนักงานประจำ ปีละ 1 ครั้ง  
ตลอดระยะดำเนินการ 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

8.7 แผนปฏิบัติการเหตุฉุกเฉิน การฝึกอบรมและซักซ้อมแผนฉุกเฉิน ภายในโครงการ ตลอดระยะเวลาดำเนินการ และ
จัดทำรายงานสรุปผลปลีะ 1 ครั้ง 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

9. การสาธารณสุข ประสานกับหน่วยงานสาธารณสุขในท้องถิ่นเพื่อ
รวบรวมข้อมูลสถิติผู้ป่วยตามกลุ่มสาเหตุของโรค การ
เจ็บป่วยอันเนื่องมาจากการทำงานและโรคต่างๆ ที่
อาจเกิดขึ้นเนื่องจากผลกระทบสิ่ งแวดล้อมเป็น
ประจำทุกปี 

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลใกล้เคียง
พื้นที่โครงการ 

1 ครั้ง/ปี  
ตลอดระยะดำเนินการ 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

 
 
   



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-69 

ตารางที่ 5.2-2 (ต่อ) มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงหลอมอะลูมิเนียม (คร้ังที่ 6) ของบริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง (ไทยแลนด์) จำกัด (ระยะดำเนนิการ) 

องค์ประกอบทางสิ่งแวดล้อม
และคุณค่าต่าง ๆ  

ดัชนีที่ใช้ติดตามตรวจสอบ สถานีติดตามตรวจสอบ ความถี่ หน่วยงานรับผิดชอบ 

10. การคมนาคมขนส่ง บันทึกสถิติอุบัติ เหตุการจราจรที่ เกิดขึ้นจาก
กิจกรรมการขนส่ง เพื่อหาแนวทางป้องกันและ
แก้ไขปัญหาการเกิดซ้ำต่อไป 

ถนนภายในโครงการและถนนสาธารณะ ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

11. สภาพสังคม-เศรษฐกิจ การสำรวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความ
คิดเห็นของประชาชน ผู้นำชุมชน ผู้นำท้องถิ่น 
หน่วยงานราชการ หน่วยงานที่ เกี่ยวข้อง และ
สถานประกอบใกล้กับโครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร 
พร้อมทั้งสภาพการเปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น ปัญหา
และความต้องการระดับครัวเรือนและระดับชุมชน 
รวมถึ งสำรวจดั ชนีความพึ งพอใจของชุมชน 
(Community Satisfaction Index) ทั้งนี้การสุ่ม
ตัวอย่างให้เป็นไปตามหลักวิชาการและสถิติ พร้อม
ทั้งเสนอแผนที่การกระจายตัวการเก็บข้อมูล 

ชุมชนในพื้นที่รอบโครงการดังรูปที่  10 ผู้นำชุมชน 
ผู้นำท้องถิ่น หน่วยงานราชการ หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 
ในระยะรัศมี 5 กิโลเมตร สถานประกอบการใกล้เคียง
ที่ตั้งโครงการ และชุมชนที่ดำเนินการเก็บดัชนีคุณภาพ
สิ่ งแวดล้อม พื้ นที่ อ่อนไหว เช่น สถานพยาบาล 
โรงเรียน และวัด เป็นต้น 

1 ครั้ง/ปี  
ตลอดระยะดำเนินการ 

- บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

รวบรวมข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา พร้อม
การติดตามการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนจากชุมชน
และภายในโครงการ รวมทั้งแนวทางการป้องกัน
การเกิดซ้ำ 

ชุมชนในพื้นที่ศึกษา 5 กิโลเมตร ตลอดระยะดำเนินการ - บริษัท เรียวบิ ได คาสติ้ง 
(ไทยแลนด์) จำกัด 

  
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม            บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-70 

ตารางท่ี 1-1 ข้อมูลอัตราการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องระบายภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 6) 

ปล่องระบาย แหล่งกำเนิดมลพิษ 
ระบบบำบัด 
มลพิษทาง

อากาศ 

ชั่วโมง 
ทำงาน 
(hr.) 

ประสิทธิภาพ 
ระบบบำบัด
มลพิษทาง

อากาศ 

ข้อมูลปล่อง ความเข้มขน้ 2/ อัตราการระบาย 3/ หมายเหตุ 

ความสูง 
เส้นผ่าน
ศูนย์กลาง อุณหภูมิ ความเร็ว อัตราการไหล TSP SO2 NOx TSP SO2 NOx ลักษณะ 

ปลายปล่อง 
(m) (m) (K) (m/s) (m3/s) (Nm3/s) (mg/Nm3) (ppm) (mg/Nm3) (ppm) (mg/Nm3) (g/s) 

1. Dust Collector 1 Melting Holding 
Killing (2.0T&2.5T 
No.1) และ Skim  

Cyclone และ 
Pulse Jet Bag 
Filter No.1 

8  >99% 12 0.68 353 16.19 5.83 4.77 18 0.8 2.1 12 22.6 0.086 0.010 0.108 แนวนอน 

2. Dust Collector 2 Melting Holding 
และ Killing 2.5T 

No.2  

Pulse Jet Bag 
Filter No.2 

4  >99% 12 0.68 353 16.19 5.83 4.77 18 0.8 2.1 12 22.6 0.086 0.010 0.108 แนวนอน 

3. Furnace 1 Melting 2.0T - 24  - 20 0.55 929 8.80 2.09 0.56 96 4.8 12.6 40 75.3 0.054 0.007 0.042 หมวกกันฝน 
4. Furnace 2 Melting 2.5T - 24  - 20 0.65 911 9.25 3.07 0.84 96 4.5 11.8 40 75.3 0.081 0.010 0.063 หมวกกันฝน 
5. Furnace 3 Melting 2.5T - 24  - 20 0.65 911 9.25 3.07 0.84 96 4.5 11.8 40 75.3 0.081 0.010 0.063 หมวกกันฝน 
6. Heat Treatment อบช้ินงาน - 22.5 - 20 0.45 353 2.08 0.34 0.33 - - - 40 75.3 - - 0.025 แนวนอน 

รวม - - - - - 0.388 0.047 0.409 
- 

มาตรฐาน 1/ ≯240 ≯60 - ≯200 - - - - 
หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
 2/ การเผาไหม้เชื้อเพลิงเป็นระบบเปิด คำนวณผลที่ความดัน 1 บรรยากาศ หรือที่ 760 มิลลิเมตรปรอท อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ที่สภาวะแห้ง (Dry Basis) โดยปริมาตรออกซิเจนในอากาศเสีย ณ สภาวะจริงขณะตรวจวัด    
 3/ อัตราการระบายของปล่อง Dust Collector 1 คิดคำนวณจากระยะเวลาในการเติมฟลักซ์จำนวน 8 ครั้ง/วัน ครั้งละ 30 นาที/เตาหลอม ซ่ึงมีค่าเท่ากับ 240 นาที/วัน หรือ 4 ชั่วโมง/วัน/เตาหลอม ดังนั้น ระยะเวลาระบายมลสารของปล่อง Dust Collector 1 เท่ากับ 8 ชั่วโมง/วัน (เตาหลอม 2 ตัว) 
    อัตราการระบายของปล่อง Dust Collector 2 คิดคำนวณจากระยะเวลาในการเติมฟลักซ์จำนวน 8 ครั้ง/วัน ครั้งละ 30 นาที/เตาหลอม ซ่ึงมีค่าเท่ากับ 240 นาที/วัน หรือ 4 ชั่วโมง/วัน/เตาหลอม ดังนั้น ระยะเวลาระบายมลสารของปล่อง Dust Collector 2 เท่ากับ 4 ชั่วโมง/วัน (เตาหลอม 1 ตัว) 
    อัตราการระบายของปล่อง Furnace 1, 2 และ 3 คิดคำนวณจากระยะเวลาในการหลอมอะลูมิเนียมซ่ึงดำเนินการ 24 ชั่วโมง/วัน 
    อัตราการระบายของปล่อง Heat Treatment คิดคำนวณจากระยะเวลาในการระบายไอร้อนซ่ึงดำเนินการ 22.5 ชั่วโมง/วัน 
    โครงการมีพื้นที่รวมประมาณ 68.035 ไร่  
 
 



  บทที่ 5 
รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                         มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)                                        และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 5-71 

 

 

รูปที่ 1 แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินระดับ 1 
 
 
 



  บทที่ 5 
รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                         มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)                                        และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 5-72 

 

 

รูปที่ 2 แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินระดับ 2 และระดับ 3 



  บทที่ 5 
รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                         มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)                                        และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 5-73 

 

รูปที่ 3 ขั้นตอนการรับและแก้ไขปัญหาเรื่องร้องเรียน 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-74 

 

รูปที่ 4 แผนผังพ้ืนที่สีเขียวของโครงการ 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-75 

 

 

รูปที่ 5 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและระดับเสียงในระยะก่อสร้าง 



  บทที่ 5 
รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                         มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)                                        และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 5-76 

 

 
รูปที่ 6 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศและระดับเสียงในระยะดำเนินการ 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-77 

 

 

รูปที่ 7 จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-78 

 

 

รูปที่ 8 จุดตรวจวัดคุณภาพน้ำทิ้ง น้ำใต้ดิน และดิน 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                     บทที่ 5 
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)  มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด        หน้า 5-79 

 

รูปที ่9 ตำแหน่งตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในพ้ืนที่ทำงาน 
 
 



  บทที่ 5 
รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                         มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงหลอมอะลมูิเนียม (ครั้งที ่6)                                        และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 5-80 

 

 

รูปที ่10 ตำแหน่งสำรวจสภาพสังคม-เศรษฐกิจ  
 




