






























รายงานการประเมินค่าความเข้มข้นของการระบายก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO)  
จากปล่องเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) 

โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียมของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัตเตอร์ จ ากัด 
 
1. ความเป็นมาของการจัดท ารายงาน 
 บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด ตั้งอยู่ภำยในนิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 
ต ำบลมำบยำงพร อ ำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง เป็นบริษัทในเครือบริษัท ซูมิโตโม ซึ่งเป็นกลุ่มธุรกิจที่
ประกอบด้วยบริษัท ในเครือกว่ำ 320 บริษัท กระจำยอยู่มำกกว่ำ 30 ประเทศทั่วโลก โดยบริษัท ซูมิโตโม อิเล็ค 
ทริค อินดัสตรี จ ำกัด ก่อตั้งในปี พ.ศ. 2440 เพ่ือรองรับกำรเติบโตของอุตสำหกรรมกำรก่อสร้ำงที่เพ่ิมขึ้นอย่ำง
รวดเร็วในอนำคต และเพ่ือตอบสนอง ควำมต้องกำรของตลำดที่ก ำลังขยำยตัวภำยใต้อุตสำหกรรมอลูมิเนียมและ
สำยเคเบิล บริษัทฯ จึงได้วำงแผนขยำยฐำน กำรผลิตลวดอลูมิเนียมและแท่งอลูมิเนียมผสมอัลลอยเพ่ิมเติมภำยใต้ 
“โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม” ซึ่งต่อไปจะเรียกว่ำ “โครงกำรฯ” ดังนั้น บริษัทฯ จึงได้ตัดสินใจที่จะตั้ง
โรงงำนผลิตอลูมิเนียมแห่งใหม่ขึ้นในประเทศไทย ซึ่งตั้งอยู่ในนิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง โครงกำร
โรงงำนผลิตอลูมิเนียม ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด จัดอยู่ในประเภทโรงงำนที่เข้ำข่ำย
ต้องจัดท ำรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ประเภทโครงกำรอุตสำหกรรมถลุงหรือแต่งแร่หรือ
หลอมโลหะ ซึ่งมิใช่อุตสำหกรรมเหล็กหรือเหล็กกล้ำ ที่มีก ำลังกำรผลิตตั้งแต่ 50 ตันต่อวันขึ้นไป โดยในกำร
ด ำเนินงำนของโครงกำรฯ ที่ผ่ำนมำได้รับควำมเห็นชอบในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมจำกหน่วยงำน
ที่มีอ ำนำจหน้ำที่ในกำรพิจำรณำอนุมัติ/อนุญำต ดังนี้ 
 
 (1)  รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียมของบริษัท เอสอีไอ 
ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด ซึ่งได้รับควำมเห็นชอบจำกส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและ
สิ่งแวดล้อม (สผ.) ตำมหนังสือที่ ทส 1009.3/5652 ลงวันที่ 16 พฤษภำคม พ.ศ. 2559 
 
 (2) รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (ครั้งที่ 1) ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด ซึ่งได้รับควำม
เห็นชอบ จำกส ำนักงำนนโยบำยและแผนทรัพยำกรธรรมชำติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตำมหนังสือที่  ทส 
1010.3/3642 ลงวันที่ 17 มีนำคม พ.ศ. 2563 
 
 (3) รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (ครั้งที่ 2) ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด ซึ่งได้รับควำม
เห็นชอบจำกกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตำมหนังสือ อก 5103.3.1/ 1265 ลงวันที่ 5 
พฤษภำคม พ.ศ. 2565 
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 (4) รำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (ครั้งที่ 3) ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด ซึ่งได้รับควำม
เห็นชอบ จำกกำรนิคมอุตสำหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ตำมหนังสือ อก 5103.3.1/1120 ลงวันที่ 10 เมษำยน 
พ.ศ. 2567 
 
 ตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่ งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิต อลูมิเนียม (ระยะ
ด ำเนินกำร) ของบริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม- ธันวำคม พ.ศ. 2566 
ตำมรำยละเอียดมำตรกำรที่ก ำหนดไว้ในรำยงำนกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผล
กระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 2) ที่ได้รับควำมเห็นชอบจำกคณะกรรมกำรพิจำรณำรำยงำนกำรประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม เบื้องต้นและพิจำรณำกำรเปลี่ยนแปลงรำยละเอียดโครงกำรในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม ตำมหนังสือเลขที่ อก 5103.3.1/1265 ลงวันที่ 5 พฤษภำคม พ.ศ. 2565 ก ำหนดมำตรกำรป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่ก ำหนดไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำรฯ ที่ปรำกฏ
ในผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) โครงกำรโรงงำนผลิต
อลูมิเนียม บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม พ.ศ. 2566 ใน
หัวข้อคุณภำพอำกำศ ดังนี้  
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ตารางท่ี 1 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด าเนินการ) โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม  

บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ากัด ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 
 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

2. คุณภาพอากาศ  
- โครงกำรต้องควบคุมอัตรำกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศที่ระบำยออกจำกปล่อง
 ของโครงกำร ดังนี้  
 

- ปัจจุบันโครงกำรฯ อยู่ในระยะด ำเนินกำรของโครงกำรระยะที่ 2 ซึ่ง
ได้ท ำกำรควบคุมอัตรำกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศที่ระบำยออกจำก
ปล่องของโครงกำรฯ โดยได้ด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพ
อำกำศจำกปล่อง ระบำยของโครงกำรระยะที่ 2 จ ำนวน 3 ปล่อง เมื่อ
วันที่  24 และวันที่  26 ตุลำคม พ.ศ.  2566 โดยผลกำรติดตำม
ตรวจสอบส่วนใหญ่มีค่ำอยู่ ในมำตรฐำนตำมประกำศกระทรวง
อุตสำหกรรม เรื่อง ก ำหนดมำตรฐำนค่ำปริมำณของสำรเจือปนใน
อำกำศที่ระบำยออกจำกโรงงำน พ.ศ. 2549 และค่ำควบคุมตำม
เงื่อนไขรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ยกเว้น
ปริมำณก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ของปล่องเตำอบอ่อนและค่ำอัตรำ
กำรระบำยของปล่องเตำอบอ่อนที่มีค่ำไม่อยู่ในเกณฑ์ค่ำควบคุมตำม
เงื่อนไขในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) อย่ำงไรก็
ตำมโครงกำรฯ จะด ำเนินกำรตรวจสอบหำสำเหตุและแก้ไขปรับปรุง
ระบบต่อไปเพ่ือให้ผลกำรติดตำมตรวจสอบกลับมำอยู่ในเกณฑ์ที่ค่ำ
ควบคุมในรำยงำนฯ EIA ก ำหนดไว้ เพ่ือหำสำเหตุของปัญหำที่เกิดขึ้น 
และยืนยันประสิทธิภำพในกำรแก้ไขปัญหำ 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการระยะที่ 1 
*  ปล่องระบำยจำกระบบหอดูดซึม (Exhaust Gas Treatment System)  
** ฝุ่นละออง 57 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0188 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 13 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0029 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 162 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.049 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซคำร์บอนมอนนอกไซด์ 11 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0038 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนคลอไรด์ 3 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00091 กรัม/วินำที  
**  คลอรีน 0.3 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00009 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00030 กรัม/วินำที 

 

*  ปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) 
**  ฝุ่นละออง 14 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0018 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 13 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0011 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 88 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0113 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซคำร์บอนมอนนอกไซด์ 11 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0015 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนคลอไรด์ 0.5 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00007 กรัม/วินำที  
**  คลอรีน 0.3 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00004 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00012 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00012 กรัม/วินำที 

 

*  ปล่องเตำอบละลำย (Solution Treatment Furnace)  
**  ฝุ่นละออง 14 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0023 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 13 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0014 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 88 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0141 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซคำร์บอนมอนนอกไซด์ 11 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0018 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนคลอไรด์ 0.5 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00009 กรัม/วินำที  
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
**  คลอรีน 0.3 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00004 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00015 กรัม/วินำที 
โครงการระยะที่ 2  
*  ปล่องระบำยจำกระบบหอดูดซึม (Exhaust Gas Treatment System)  
**  ฝุ่นละออง 57 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0371 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 13 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0057 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 162 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0980 กรัม/
 วินำที  
**  ก๊ำซคำร์บอนมอนนอกไซด์ 11 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0015 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนคลอไรด์ 3 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00179 กรัม/วินำที  
**  คลอรีน 0.3 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00018 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00060 กรัม/วินำที  

 
* ปล่องระบำยจำกระบบหอดูดซึม (Exhaust Gas Treatment 
System)  
TSP   12.5 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.00667 กรัม/วินำที)  
NOX   75.0 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร 0.03999 กรัม/วินำที)  
SO2   <3.40 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (<0.00383 กรัม/วินำที)  
CO   <1.15 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (<0.00129 กรัม/วินำที)  
HCl   0.224 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.00012 กรัม/วินำที)  
Cl2   0.067 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.00004 กรัม/วินำที)  
HF   <0.001 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (<0.000001 กรัม/วินำที) 

*  ปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace)  
**  ฝุ่นละออง 14 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0018 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 13 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0011 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 88 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0113 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซคำร์บอนมอนนอกไซด์ 11 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0015 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนคลอไรด์ 0.5 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00007 กรัม/วินำที  
**  คลอรีน 0.3 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00004 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00012 กรัม/วินำที 

* ปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace)  
TSP 3.70 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.00116 กรัม/วินำที)  
NOX   18.49 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.00581 กรัม/วินำที)  
SO2   <3.40 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (<0.00107 กรัม/วินำที)  
CO   97.34 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.03059 กรัม/วินำที)  
HCl <0.001 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (<0.0000003 กรัม/วินำที)  
Cl2   0.006 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.000002 กรัม/วินำที)  
HF <0.001 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (<0.0000003 กรัม/วินำที) 

*  ปล่องเตำอบละลำย (Solution Treatment Furnace)  
**  ฝุ่นละออง 14 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0023 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 13 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0014 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 88 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0141 กรัม/วินำที  

* ปล่องเตำอบละลำย (Solution Treatment Furnace)  
TSP 2.83 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.00110 กรัม/วินำที)  
NOX   <1.99 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (<0.00080 กรัม/วินำที)  
SO2   <3.40 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (<0.00137 กรัม/วินำที)  
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
**  ก๊ำซคำร์บอนมอนนอกไซด์ 11 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0018 กรัม/วินำที 
**  ไฮโดรเจนคลอไรด์ 0.5 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00009 กรมั/วินำที  
**  คลอรีน 0.3 มิลลิกรมั/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00004 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00015 กรัม/วินำที 

CO   10.31 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.00416 กรัม/วินำที)  
HCl   0.056 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.00002 กรัม/วินำที)  
Cl2   0.034 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.00001 กรัม/วินำที)  
HF   0.009 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร (0.000004 กรมั/วินำที) 

โครงการระยะที่ 3  
*  ปล่องระบำยจำกระบบหอดูดซึม (Exhaust Gas Treatment System)  
**  ฝุ่นละออง 57 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0254 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 13 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0039 กรัม/วินำที  

- ปัจจุบันโครงกำรอยู่ระหว่ำงกำรด ำเนินกำรในระยะที่ 2 

**  ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 162 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0599 กรัม/
 วินำที  
**  ก๊ำซคำร์บอนมอนนอกไซด์ 11 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0051 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนคลอไรด์ 3 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00122 กรัม/วินำที  
**  คลอรนี 0.3 มิลลิกรมั/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00012 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00041 กรัม/วินำที 

 

*  ปล่องเตำหลอม (Malting Furnace)  
**  ฝุ่นละออง 14 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0873 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 13 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0064 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 162 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.1061กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซคำร์บอนมอนนอกไซด์ 11 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0083 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนคลอไรด์ 0.5 มิลลิกรมั/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00040 กรมั/วินำที  
**  คลอรีน 0.3 มิลลิกรมั/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00020 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00067 กรัม/วินำที  
 
 

- ปัจจุบันโครงกำรอยู่ระหว่ำงกำรด ำเนินกำรในระยะที่ 2 

-6-



มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
*  ปล่องเตำอบละลำย (Solution Treatment Furnace)  
**  ฝุ่นละออง 14 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0023 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 13 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0014 กรัม/วินำที  
**  ก๊ำซออกไซด์ของไนโตรเจน 88 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0141 กรัม/วินำที 
**  ก๊ำซคำร์บอนมอนนอกไซด์ 11 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.0018 กรัม/วินำที 
**  ไฮโดรเจนคลอไรด์ 0.5 มิลลิกรมั/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00009 กรมั/วินำที  
**  คลอรีน 0.3 มิลลิกรมั/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00004 กรัม/วินำที  
**  ไฮโดรเจนฟลูออไรด์ 1 มิลลิกรัม/ลูกบำศก์เมตร และ 0.00015 กรัม/วินำที 

- ปัจจุบันโครงกำรอยู่ระหว่ำงกำรด ำเนินกำรในระยะที่ 2 

-  โครงกำรต้องควบคุมอัตรำกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศตำมเกณฑ์อัตรำกำร
ระบำยมลพิษทำงอำกำศของนิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ส ำหรับโครงกำร
ระยะที่ 2 และโครงกำรระยะท่ี 3 

- โครงกำรฯ ได้ด ำเนินกำรควบคุมอัตรำกำรระบำยมลพิษทำงอำกำศ
ของโครงกำรฯ ในระยะที่ 2 ตำมเกณฑ์อัตรำกำรระบำยมลพิษทำง
อำกำศของนิคมอุตสำหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

-  มีระบบบ ำบัดมลพิษทำงอำกำศแบบระบบหอดูดซึม (Spray Tower) จ ำนวน 1 
ชุดโดยออกแบบให้เพียงพอต่อกำรรองรับก๊ำซที่ระบำยออกจำกเตำหลอมและพัก 1 
(Melting & Holding Furnace#1) เ ต ำหลอ มและ พัก  2 (Melting & Holding 
Furnace#2) และเตำหลอมเล็ก (Small Melting Furnace) ซึ่งแหล่งก ำเนิดทั้ง 3 
แหล่ง มีกำรเผำไหม้โดยใช้ก๊ำซธรรมชำติเป็นเชื้อเพลิง ซึ่งระบบบ ำบัดแบบหอดูดซึมมี
ประสิทธิภำพในกำรบ ำบัดก๊ำซคลอรีน ก๊ำซไฮโดรเจนคลอไรด์และฝุ่นละออง 

- โครงกำรฯ ได้ติดตั้งระบบบ ำบัดมลพิษทำงอำกำศแบบระบบหอดูด
ซึม (Spray Tower) เพ่ือรับก๊ำซที่ระบำยออกจำกเตำหลอมและพัก 1 
(Melting & Holding Furnace #1) เตำหลอมและพัก 2 (Melting & 
Holding Furnace #2) และเตำหลอมขนำดเล็ก (Small Melting 
Furnace) 

- จัดท ำและด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบเชิงป้องกันส ำหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์ 
เพ่ือป้องกันผลกระทบด้ำนมลพิษทำงอำกำศ 

- โครงกำรฯ ได้จัดท ำแผนและด ำเนินกำรตรวจสอบกำรบ ำรุงรักษำ
เครื่องจักรและอุปกรณ์อยู่เสมอเพ่ือป้องกันผลกระทบด้ำนมลพิษทำง
อำกำศของโครงกำรฯ 

-  จัดหำอะไหล่ส ำรองส ำหรับระบบรวบรวมและระบบกำรจัดกำรมลพิษทำงอำกำศ - โครงกำรฯ ได้จัดเตรียมอุปกรณ์อะไหล่ที่จ ำเป็นเกี่ยวข้องกับระบบ
ก ำจัดมลพิษให้มีปริมำณเพียงพอเพ่ือใช้ในกำรแก้ไขซ่อมแซม เมื่อ
ระบบบ ำบัดมลพิษทำงอำกำศขัดข้องได้ทันที 
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มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

-  ในกรณีที่ระบบบ ำบัดมลพิษทำงอำกำศของโครงกำรขัดข้องหรือกรณีโครงกำรมี
กำรระบำยมลสำรเกินค่ำควบคุม ทั้งในส่วนค่ำอัตรำกำรระบำยและค่ำควำมเข้มข้น       
ให้โครงกำรหยุดกำรท ำงำนของเตำหลอมทั้งหมดเพ่ือป้องกันกำรเกิดก๊ำซจำกกำรเผำ
ไหม้และด ำเนินกำรตรวจสอบและแก้ไขต่อไป 

- ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-ธันวำคม พ.ศ. 2566 ไม่พบระบบก ำจัด
มลพิษเกิดเหตุกำรณ์ขัดข้อง อย่ำงไรก็ตำมหำกระบบดังกล่ำวเกิดกำร
ขัดข้อง โครงกำรฯ จะตรวจสอบหำสำเหตุและแก้ไขระบบบ ำบัด
มลพิษทันที ส ำหรับผลกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพอำกำศจำกปล่อง
ของโครงกำรฯ ที่พบว่ำบำงดัชนีมีค่ำสูงกว่ำค่ำควบคุมที่ก ำหนดไว้ใน 
รำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำรฯ แต่ยังคงมี
ค่ำอยู่ในเกณฑ์มำตรฐำนตำมประกำศกระทรวงอุตสำหกรรม เรื่อง 
ก ำหนดค่ำปริมำณของสำรเจือปนในอำกำศที่ระบำยออกจำกโรงงำน 
พ.ศ. 2549 ทั้งนี้โครงกำรฯ จะด ำเนินกำรตรวจสอบกำรท ำงำนของ
ระบบเตำเพ่ือหำสำเหตุของปัญหำที่เกิดขึ้นต่อไป 
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 จำกรำยละเอียดผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรฯ ในหัวข้อคุณภำพอำกำศ พบว่ำโครงกำรไม่สำมำรถ
ควบคุมค่ำควำมเข้มข้นของกำรระบำยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จำกปล่องเตำอบอ่อน (Annealing 
Furnace) ของโครงกำรได้ ซึ่งในมำตรกำรฯ ก ำหนดให้ โครงกำรจะต้องควบคุมควำมเข้มข้นของกำรระบำยก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จำกปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) ให้มีค่ำควำมเข้มข้นไม่เกิน  11 mg/Nm3 
และอัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ ต้องไม่เกิน 0.0015 g/s โดยปัจจุบันโครงกำรไม่สำมำรถควบคุมค่ำ
ควำมเข้มข้นของกำรระบำยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จำกปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) ของ
โครงกำร โดยผลจำกกำรตรวจวัดย้อนหลัง 5 ปี (พ.ศ. 2562 – พ.ศ. 2566) ของปล่องเตำอบอ่อน (Annealing 
Furnace) พบว่ำก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) อยู่ในช่วงระหว่ำง 3.80-123.01 ppm (4.10-140.86 mg/Nm3) 
ซึ่งมีควำมเข้มข้นสูงกว่ำค่ำควบคุม 9.6 พีพีเอ็ม (11.0 mg/Nm3) แต่ยังมีค่ำอยู่ในเกณฑ์มำตรฐำนตำมประกำศ
กระทรวงอุตสำหกรรม เรื่อง ก ำหนดค่ำปริมำณของสำรเจือปนในอำกำศที่ระบำยออกจำกโรงงำน พ.ศ. 2549 
ประกำศในรำชกิจจำนุเบกษำ เล่ม 123 ตอนพิเศษ 125ง วันที่ 4 ธันวำคม พ.ศ. 2549 ซึ่งก ำหนดไว้ 690.0 ppm 
(790.0 mg/Nm3) โครงกำรจึงขอปรับค่ำควบคุมควำมเข้มข้นและอัตรำกำรปล่อยของก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 
(CO) ปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) เป็นไม่เกิน 160 ppm (183.2 mg/Nm3) ซึ่งเป็นค่ำที่ใกล้เคียงกับ
ผลกำรตรวจวัดก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ ค่ำเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด (160.8 ppm (184.1 mg/Nm3)) ที่ตรวจวัดได้
จำกอำกำศเสียที่ระบำยออกจำกหน่วยเตำอบอ่อน (Annealing) อย่ำงต่อเนื่อง ตลอดกำรผลิต 1 batch (ประมำณ 
10.6 ชั่วโมง) เทียบกับเกณฑ์เดิมคือ 9.6 ppm (11.0 mg/Nm3) และค่ำมำตรฐำนฯ 690.0 ppm (790.0 
mg/Nm3) และอัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ซึ่งค ำนวณตำมควำมเข้มข้นที่ขอปรับใหม่คือ 
0.0250 g/s เทียบกับ ตำมเงื่อนไขท่ีก ำหนดไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงกำร ที่ก ำหนด
ไว้ไม่เกิน 0.0015 g/s  
 
 บริษัทที่ปรึกษำ ขอน ำเสนอข้อมูลเพ่ือสนับสนุนกำรขอปรับค่ำควบคุมควำมเข้มข้นและอัตรำกำรปล่อย
ของก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ของปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) โดยสรุปจำกกำรประเมินจำก 
ข้อมูลอัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ ของ 1) ปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) ในทำงทฤษฎี 
โดยใช้ emission factor ซ่ึงพบว่ำควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ อยู่ในช่วง 5.25-78.51 ppm (6.01-
89.91 mg/Nm3) โดยมีค่ำเฉลี่ยที่ 20.57 ppm (23.56 mg/Nm3) 2) ผลกำรตรวจวัดก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 
(CO) ของปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace)  5 ปีย้อนหลัง ซ่ึงพบว่ำควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 
อยู่ ในช่วง 3.60-123.01 ppm (4.1-140.86 mg/Nm3) 3) ข้อมูลจำกกำรพยำยำมปรับปรุงและควบคุมกำร
ด ำเนินงำน เตำอบอ่อน (Annealing Furnace) ดังกล่ำว ให้อยู่ในสภำวะตรงกับที่ออกแบบไว้ตั้งแต่ต้น ซ่ึงพบว่ำ
ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ คือ 85.0 ppm (97.34 mg/Nm3) 4) ผลกำรตรวจวัดอำกำศเสียที่ระบำย
ออกจำกหน่วยเตำอบอ่อน (Annealing) ตลอดกำรผลิต 1 batch (ประมำณ 10.6 ชั่วโมง) ค่ำเฉลี่ยทุก 1 ชั่วโมง  
ได้ผลกำรตรวจวัด 11 ค่ำ โดยผลกำรตรวจวัดดังกล่ำวพบว่ำค่ำควำมเข้มข้นเฉลี่ยชั่วโมงที่ 1 คือ 25.5 ppm (29.2 
mg/Nm3) และ ควำมเข้มข้นเพ่ิมขึ้นเรื่อย ๆ  จนสูงสุดที่ชั่วโมงที่ 6 คือ 160.8 ppm (184.1 mg/Nm3)  หลังจำก
นั้นควำมเข้มข้นจะค่อยๆ ลดลงจนถึงชั่วโมงสุดท้ำยคือชั่วโมงที่ 11 พบว่ำควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 
เฉลี่ย 1 ชั่วโมงคือ 109.4 ppm (125.3 mg/Nm3) ซึ่งสำมำรถอธิบำยได้ดังนี ้
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 (1) กำรประเมินอัตรำกำรระบำยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ของปล่องเตำอบอ่อน (Annealing 
Furnace) จำกข้อมูลกำรผลิตร่วมกับสัมประสิทธิ์กำรปล่อยมลพิษ 
 
 (2) ผลกำรตรวจวัดก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ย้อนหลัง 5 ปี (พ.ศ. 2562 – พ.ศ. 2566) ส ำหรับ 
ปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace)  
 
 (3) ผลกำรตรวจวัดก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) 
เมื่อมีกำรปรับปรุงหน่วยผลิตและควบคุมกำรท ำงำนของเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) ให้อยู่ในสภำวะ
เดียวกับสภำวะที่ออกแบบไว้ตั้งแต่เริ่มด ำเนินกำรผลิต  
 
 (4) ผลกำรตรวจวัดอำกำศเสียที่ระบำยออกจำกหน่วยเตำอบอ่อน (Annealing) ตลอดกำรผลิต 1 
batch (ประมำณ 10.6 ชั่วโมง) ค่ำเฉลี่ยทุก 1 ชั่วโมง 
 
2. การประเมินอัตราการระบายก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ของปล่องเตาอบอ่อน (Annealing 
Furnace) จากข้อมูลการผลิตร่วมกับสัมประสิทธิ์การปล่อยมลพิษ 
 บริษัทที่ปรึกษำได้สืบค้นข้อมูลอัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ที่เกิดขึ้นจำกกระบวนกำร
ผลิตจำกกำรเผำไหม้ก๊ำซธรรมชำติในเตำเผำและหม้อไอน้ ำ ซึ่งปรำกฎใน Emission factor/ AP42 ในหัวข้อที่ 4.1 
Natural Gas Combustion ซึ่งรวบรวมไว้โดย US Environmental Protection Agency (US.EPA) (ตำรำงที่ 2) 
ซ่ึงระบุว่ำอัตรำกำรเกิดก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จำกกำรเผำไหม้ก๊ำซธรรมชำติแบบ tangential with flue 
gas recirculation คือ  คือ 98 lb/106scf (NG)  หรือ 1,568 kg/106 Nm3 นอกจำกนี้ ในเอกสำร Emission 
Factor Documentation for AP-42 Section 1.4 Natural Gas Combustion (เอกสำรอ้ำงอิง 2) ยังอ้ำงถึง
ฐำนข้อมูลที่ใช้ส ำหรับสร้ำง Emission Factors  (เอกสำรอ้ำงอิง 3) ส ำหรับ Natural Gas Combustion ส ำหรับ 
เตำเผำ และ หม้อไอน้ ำแบบ wall-fired และไม่ระบุระบบกำรเผำไหม้ว่ำมีอัตรำกำรปล่อย CO อยู่ในช่วง 25-374 
lb/106 scf (400-5,984 kg/106 Nm3 ) ดังแสดงในตารางท่ี 2 
 
 ค ำนวณอัตรำกำรเกิดและควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จำกข้อมูลกำรผลิตที่บันทึกไว้ 
เช่น ในกำรผลิต batch หนึ่ง ในปี พ.ศ. 2567 ส ำหรับผลผลิต 17.3 ตัน ช่วงเวลำที่เกิด CO ประมำณเวลำ 10.6 
ชั่วโมง อัตรำกำรไหลของอำกำศ จำกปล่อง 17.4 Nm3/min (dry basis) อัตรำกำรใช้เชื้อเพลิง 15.69 Nm3/hr จึง
ประเมินอัตรำกำรเกิดและควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จำกเตำ Annealing ได้ดังนี ้
 
 (1) อัตรำกำรเกิดก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) เฉลี่ย  
  = 1,568 kg/106 Nm3 x 15.69 Nm3/hr x 1000g/kg) x (1hr/3600s) = 0.00683 g/s 
 
 (2) อำกำศระบำยออกจำกเตำ Annealing =  17.4 Nm3/min (dry basis) 
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 (3) ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) เฉลี่ย  
  = (0.00683 g/s x 1000 mg/g)/(17.4 Nm3/min) x (60 s/1 min)  
  = 23.55 mg/Nm3  
  = 20.56 ppm 
 
 (4) อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ต่ ำสุด = 0.0017 g/s 
 
 (5) ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ต่ ำสุด =  6.01 mg/Nm3 = 5.25 ppm 
 
 (6) อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) สูงสุด = 0.0261 g/s 
 
 (7) ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) สูงสุด =  89.91 mg/Nm3 = 78.51 ppm 
 
 ผลกำรศึกษำในส่วนนี้ แสดงอยู่ในตารางท่ี 4 ซึ่งพบว่ำควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จำก
ข้อมูล กำรผลิต 1 Batch ในปี 2567 ที่บันทึกไว้และ Emission Factor อยู่ในช่วง 5.25-78.51 ppm (30.4-99.9 
mg/Nm3) โดยมีค่ำเฉลี่ยที่ 20.56 ppm (23.55 mg/Nm3 เทียบกับเกณฑ์เดิมคือ 11.0 mg/Nm3 (9.0 ppm) 
 
 อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) จำก Emission Factor อยู่ในช่วง 0.0017-0.0261 g/s  
โดยมีค่ำเฉลี่ยที่ 0.00683 g/s เทียบกับเกณฑ์เดิมคือ 0.0015 g/s 
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ตารางท่ี 2 

CO Emission Factors for Natural Gas Combustion 

ที่มา: US.EPA., Compilation of Air Pollutant Emissions Factors from Stationary Sources (AP-42) 
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ตารางท่ี 3 
ฐานข้อมูล CO Emission Factors for Natural Gas Combustion 

 
ID Manufacturer Type Conc  Unit O

2 
(%) MW Temperature, 

o
F Fraction Moisture Pollutant Load (%) 

16.1 B&W Wall-fired 83.8 ppmv 6.7 28 60 0.144 CO 100 
16.2 B&W Wall-fired 60.4 ppmv 7.1 28 60 0.14 CO 100 
16.3 B&W Wall-fired 108 ppmv 7.2 28 60 0.138 CO 51 
16.4 B&W Wall-fired 111 ppmv 7.2 28 60 0.14 CO 51 
16.5 B&W Wall-fired 140 ppmv 7.2 28 60 0.136 CO 33 
16.6 B&W Wall-fired 129 ppmv 7.1 28 60 0.139 CO 33 
18.1 B&W Not listed 295 ppmv 2.33 28 68 0.13 CO 95 
18.1 B&W Not listed 175 ppmv 4.83 28 68 0.13 CO 80 
18.11 B&W Not listed 35 ppmv 9.73 28 68 0.098 CO 23 
18.12 B&W Not listed 28 ppmv 9.8 28 68 0.098 CO 23 
18.2 B&W Not listed 215 ppmv 2.3 28 68 0 CO 95 
18.3 B&W Not listed 110 ppmv 3.2 28 68 0.13 CO 80 
18.4 B&W Not listed 70 ppmv 3.23 28 68 0 CO 80 
18.5 B&W Not listed 30 ppmv 9.3 28 68 0.111 CO 23 
18.6 B&W Not listed 25 ppmv 9.6 28 68 0 CO 23 
18.7 B&W Not listed 188 ppmv 3.43 28 68 0 CO 98 
18.8 B&W Not listed 250 ppmv 3.37 28 68 0.15 CO 98 
18.9 B&W Not listed 187 ppmv 4.67 28 68 0 CO 80 
23.1 B&W Wall-fired 362 ppmv 5 28 60 0.145 CO 100 
23.2 B&W Wall-fired 374 ppmv 5 28 60 0.161 CO 100 
23.3 B&W Wall-fired 211 ppmv 5.9 28 60 0.142 CO 54 
23.4 B&W Wall-fired 237 ppmv 5.8 28 60 0.147 CO 54 
23.5 B&W Wall-fired 254 ppmv 6.4 28 60 0.138 CO 32 
23.6 B&W Wall-fired 269 ppmv 6.4 28 60 0.145 CO 32 

 
ที่มา: US.EPA, Data that Supports the Emissions factors for Section 1.4 Natural Gas 
                  Combustion, https://www.epa.gov/sites/default/files/2020-09/r01s04_0.zip. 
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ตารางท่ี 4 
ประเมินความเข้มข้นและอัตราการปล่อยก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส าหรับปล่องเตาอบอ่อน 

(Annealing Furnace) จากข้อมูลการผลิตร่วมกับสัมประสิทธิ์การปล่อยมลพิษ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รำยละเอียด 
พ.ศ. 2567 

หน่วย 
ค ำนวณจำก Emission Factor 

ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด ์(CO), อยู่ในช่วง 
6.01-89.91 mg/Nm3 
5.25-78.51 ppm 

ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด ์(CO), ค่ำเฉลี่ย  
23.56 mg/Nm3 
20.57 ppm 

อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO), อยู่ในช่วง 0.0017-0.0261 g/s 

อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO), ค่ำเฉลีย่ 0.0068  g/s 
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3.  ผลการตรวจวัดก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส าหรับปล่องเตาอบอ่อน (Annealing Furnace)
 โครงกำรได้มีกำรตรวจวัดมลพิษทำงอำกำศภำยในปล่อง โดยบริษัทตรวจวัดที่ขึ้นทะเบียนกับทำงรำชกำร 
โดยมีผลกำรตรวจวัดก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ย้อนหลัง 5 ปี (พ.ศ. 2562 – พ.ศ. 2566) ส ำหรับปล่องเตำอบ
อ่อน (Annealing Furnace) ซึ่งปรำกฏในรำยงำนผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมำตรกำรติตตำมตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (ระยะ
ด ำเนินกำร) บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด ระหว่ำงเดือนมกรำคมถึงมิถุนำยน พ.ศ. 2566 ดัง 
ตารางที่  5  และรูปที่  1 ซึ่งพบว่ำควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน 
(Annealing Furnace) อยู่ ในช่วง 4.1-140.86 mg/Nm3 (3.6-123.01 ppm)  เทียบกับเกณฑ์ เดิมคือ 11.0 
mg/Nm3 (9.0 ppm) สรุปได้ดังตารางท่ี 6  
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ตารางท่ี 5  
ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องของโครงการฯ ระหว่างปี พ.ศ. 2562-2566 

No 
 

Year 
 

Half 
 

Inspection Production 
quantity 
(ton/day) 

Stack 
temperature 

% 
Oxygen 

Flow 
rate 

Cabon monoxide Emission rate, 
g/s 

STD = 0.0018  Time Date (mg/Nm³) ppm 

1 2019 1st 14:00 - 15:00 1/4/2019 17.3ton/time 195.00 17.00 0.287 5.30 4.60 0.0015 

2 2019 2nd 13:42 - 14:42 11/28/2019 16.9ton/time 195.00 14.70 0.306 4.70 4.10 0.0014 

3 2020 1st 13:42 - 14:42 5/14/2020 17.2ton/time 170.00 16.70 0.233 4.10 3.60 0.0010 

4 2020 2nd 10:20 - 11:20 9/10/2020 17.2ton/time 166.00 19.80 0.300 4.90 4.30 0.0015 

5 2021 1st 12:20 - 13:00 25/05/2021  17.1ton/time 214.25 17.39 0.290 64.13 56.00 0.01861 

6 2021 2nd 13:40 - 15:00 05/10/2021 17.2ton/time 170.00 17.00 0.289 57.00 50.00 0.0165 

7 2021 3rd 14:20 - 15:04 30/11/2021 16.8ton/time 196.00 18.20 0.284 140.86 123.01 0.04005 

8 2022 1st 10:30 - 11:50 25/05/2022 6.5ton/time 194.00 18.74 0.293 136.28 119.00 0.03986 

9 2022 2nd 14.40-15.50 25/10/2022 17.2ton/time 197.50 18.26 0.260 64.13 56.00 0.01667 

10 2022 3rd 14.40-14.50 17/11/2022 17.2ton/time 213.38 16.92 0.315 54.97 48.00 0.01733 

12 
2023 

1st 
13.50-14.00 17/01/2023 

17.2ton/time 
217.75 16.18 0.391 70.00 61.00 0.02739 

2023 14.40-14.50 17/01/2023 205.00 17.55 0.312 71.00 62.00 0.02217 

13 2023 2nd 14:00 - 14:10 10/02/2023 17.1ton/time 218.63 18.92 0.247 88.00 77.00 0.02171 

14 2023 3rd 15.20-15.30 10/3/2023 17.2ton/time 218.88 14.95 0.365 34.00 30.00 0.01242 

15 2023 4th 14.50-15.32 18/05/2023 17.1ton/time 179.00 18.05 0.272 84.74 74.00 0.02303 
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รูปที่ 1 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องของโครงการฯ ระหว่างปี พ.ศ. 2562-2566 
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ตารางท่ี 6 
ประเมินความเข้มข้นและอัตราการปล่อยก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส าหรับปล่องเตาอบอ่อน 

(Annealing Furnace) จากผลการตรวจวัดมลพิษทางอากาศภายในปล่อง ย้อนหลัง 5 ปี  
(พ.ศ. 2562 – พ.ศ. 2566) 

 

รำยละเอียด 
พ.ศ. 2562-2566 

หน่วย 
ผลกำรตรวจวัดโดย 3rd party 

ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด ์(CO), อยู่ในช่วง 
4.1-140.86 mg/Nm3 
3.6-123.01 ppm 

อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO), อยู่ในช่วง 0.0010-0.0400 g/s 

 
4. ผลการตรวจวัดก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส าหรับปล่องเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) 
เม่ือมีการปรับปรุงหน่วยผลิตและควบคุมการท างานของเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) ให้อยู่ในสภาวะ
เดียวกับสภาวะท่ีออกแบบไว้ตั้งแต่เริ่มด าเนินการผลิต  
 ทำงโครงกำร ได้ด ำเนินกำร เพ่ือพยำยำมลดควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่อง
เตำอบอ่อน (Annealing Furnace) โดยมีแนวคิดให้มีกำรปรับกำรท ำงำนของหน่วยผลิตและควบคุมกำรท ำงำน
ของ เตำอบอ่อน (Annealing Furnace) ให้อยู่ในสภำวะเดียวกับสภำวะที่ออกแบบไว้ตั้งแต่เริ่มด ำเนินกำรผลิต แต่
ผลที่ได้รับกลับพบว่ำกำรด ำเนินกำรดังกล่ำวไม่มีผลต่อควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับเตำอบ
อ่อน (Annealing Furnace) แต่อย่ำงใด กำรด ำเนินกำรปรับกำรท ำงำนของหน่วยผลิตและผลกำรด ำเนินกำรได้
สรุปโดยสังเขปดังนี้  
 
4.1 การด าเนินการปรับการท างานของหน่วยผลิต 
 
 (1) ตรวจสอบควำมช ำรุดทำงกำยภำพของห้องเผำไหม้ (Check the deformation of the heat 
chamber) 
 (2) ตรวจสอบควำมช ำรุดของกรวยลมของหัว เผำ (Check burner air cones for damage)
ตรวจสอบควำมเสียหำยหัวเผำ โดยเฉพำะอย่ำงยิ่งกรวยลมของหัวเผำ  
 (3) ตรวจสอบกำรท ำงำนของแดมเปอร์  (Checking the operation of the exhaust control 
damper) ตรวจสอบกำรท ำงำนของแดมเปอร์ที่ใช้ในกำรควบคุมกำรปิดเปิดของอำกำศเสีย 
 (4) ตรวจสอบว่ำระบบท่อ ข้อต่อ ส ำหรับระบบปรับแก๊ส / อำกำศของหัวเผำมีควำมคลำดเคลื่อน
หรือไม่ (Check if the gas / air adjustment linkage of the burner is misaligned) 
 (5) กำรเก็บข้อมูลกำรเผำไหม้ของหัวเผำแต่ละหัว  (Combustion data acquisition of each 
burner) บันทึกข้อมูลกำรเผำไหม้ของหัวเผำแต่ละหัว บันทึกข้อมูลไอเสียจำกกำรเผำไหม้ของแต่ละหัวเผำ (O2, 
CO) 
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4.2 บันทึกสภำวะกำรด ำเนินงำนขณะผลิต อัตรำกำรระบำยและควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 
ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) หลังกำรด ำเนินกำรปรับกำรท ำงำนของหน่วยผลิตแสดงใน 
ตารางท่ี 7 และรูปที่ 2  
 
4.3  ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) หลังกำร
ด ำเนินกำรปรับกำรท ำงำนของหน่วยผลิต คือ 97.34 mg/Nm3 (85.0 ppm) เทียบกับเกณฑ์เดิมคือ 11.0 mg/Nm3 

(9.0 ppm) อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 0.0306 g/s เทียบกับเกณฑ์เดิมคือ 0.0015 g/s ดัง
แสดงในตารางท่ี 8  
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ตารางท่ี 7 
Stack Air Quality Analysis result (Annealing furnace) 

 

No Year Half 
Inspection Production 

quantity 
(ton/day) 

Stack 
temperature, 

oC 
  

% 
Oxygen  

Flow 
rate, 

Nm3/s 

Cabon monoxide Emission 
rate, g/s 

STD = 0.0018 

 

Time Date (mg/Nm³) ppm  

16 2023 5th 14.00-14.36 24/10/2023 17.3ton/time 177.13 15.71 0.314 97.34 85.00 0.0306  
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รูปที่ 2 ความเข้มข้นก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส าหรับ ปล่องเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) หลังการปรับสภาวะการท างาน 
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ตารางท่ี 8 

ประเมินความเข้มข้นและอัตราการปล่อยก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส าหรับปล่องเตาอบอ่อน 
(Annealing Furnace) เมื่อมีการปรับปรุงหน่วยผลิตและควบคุมการท างานของเตาอบอ่อน  
(Annealing Furnace) ให้อยู่ในสภาวะเดียวกับสภาวะที่ออกแบบไว้ตั้งแต่เริ่มด าเนินการผลิต 

 

รำยละเอียด 
พ.ศ. 2562-2567 

หน่วย 
ปรับปรุงหน่วยผลติ 

ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด ์(CO)  
97.34 mg/Nm3 
85.00 ppm 

อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 0.0306  g/s 

 
5.  ผลการตรวจวัดอากาศเสียที่ระบายออกจากหน่วยเตาอบอ่อน (Annealing) ตลอดการผลิต 1 
batch (ประมาณ 10.6 ชั่วโมง) ค่าเฉลี่ยทุก 1 ช่ัวโมง 
 เนื่องจำกควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ ที่ประเมินจำกทำงทฤษฎีและจำกกำรตรวจวัด มีช่วงค่ำ
ข้อมูลค่อนข้ำงกว้ำงมำก โดยเฉพำะอย่ำงยิ่งผลกำรตรวจวัดโดย 3rd party มีช่วงค่ำที่พบอยู่ระหว่ำง 3.6-123.01 
ppm ที่ปรึกษำจึงคำดว่ำในช่วงกำรท ำงำน 1 batch ของหน่วยเตำอบอ่อน (Annealing) ซึ่งใช้เวลำทั้งสิ้น 
ประมำณ 10 ชั่วโมง นั้น ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ที่ระบำยออกอำจไม่เท่ำกันตลอดช่วงกำรเก็บ
ตัวอย่ำงโดย 3rd party ซ่ึงเก็บตัวอย่ำงก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ โดยวิธีเก็บตัวอย่ำงที่เป็นมำตรฐำนฯถูกต้องนั้น ใช้
เวลำเพียง 15-60 นำที ต่อตัวอย่ำง ซึ่งถ้ำควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ในช่วงกำรผลิตไม่คงที่ ก็อำจจะเป็น
เหตุผลที่ท ำให้ผลกำรตรวจวัด ได้ข้อมูลผลกำรตรวจวัดไม่เท่ำกัน โดยเก็บตั วอย่ำงในช่วงกำรเกิดก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ที่ต่ำงกัน เนื่องจำกกำรเก็บตัวอย่ำงนั้นเป็นกำรเก็บตัวอย่ำงช่วงสั้น (15-60 นำที/ตัวอย่ำง) 
ในช่วงเวลำกำรผลิตต่อ 1 batch ซึ่งมีช่วงเวลำนำน (ประมำณ 10 ชั่วโมง) เพ่ือพิสูจน์สมมติฐำนนี้ จึงก ำหนด
กรณีศึกษำขึ้น โดยให้มีตรวจวัดพำรำมิเตอร์ที่เกี่ยวข้องกับกำรผลิตทุก ๆ นำทีต่อเนื่อง เช่น อัตรำกำรไหลของ
อำกำศ อุณหภูมิควำมชื้น % ออกซิเจน อัตรำกำรป้อนเชื้อเพลิง และที่ส ำคัญที่สุ ด คือ ควำมเข้มข้นก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ของอำกำศเสียที่ระบำยออกจำกหน่วยเตำอบอ่อน (Annealing) ของกำรผลิต 1 batch 
(ประมำณ 10.6 ชั่วโมง) โดยด ำเนินกำรศึกษำเมื่อวันที่ 18 พฤษภำคม พ.ศ. 2567 จำกผลกำรตรวจวัดทุกนำที 
น ำมำสรุปเป็นข้อมูล 11 ตัวอย่ำง โดยแต่ละตัวอย่ำงเป็นค่ำเฉลี่ย 1 ชั่วโมง ซึ่งผลกำรตรวจวัดดังกล่ำวพบว่ำตรง
ตำมสมมติฐำนที่ทุกพำรำมิเตอร์ไม่คงที่ตลอดเวลำกำรผลิต 1 ดังแสดงในตารางท่ี 9 และตารางที่ 10 อำกำศเสียที่
ระบำยออกจำกหน่วยเตำอบอ่อน (Annealing) ตลอดกำรผลิต 1 batch ค่ำเฉลี่ยทุก 1 ชั่วโมง ผลกำรวัด
พำรำมิเตอร์ต่ำง ๆ แสดงในรูปที่ 3 ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์แสดงในรูปที่ 4 
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ตารางท่ี 9 
ข้อมูลการท างานของหน่วยเตาอบอ่อน (Annealing) 

 

Item Value Unit 

Production Q'ty 17,168 kg (8 coil) 

fuel consumption Rate 15.69 Nm3/hr 

fuel start time 10:37 O'clock 

fuel stop time 21:15 O'clock 

Electric power 72.3 kW 

NG gas meter 166.8 NCM 
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ตารางท่ี 10 
ผลการตรวจวัดอากาศเสียที่ระบายออกจากหน่วยเตาอบอ่อน (Annealing) ตลอดการผลิต 1 batch (ประมาณ 10.6 ชั่วโมง) ค่าเฉลี่ยทุก 1 ชั่วโมง 

 
Parameters RUN 1 RUN 2 RUN 3 RUN 4 RUN 5 RUN 6 RUN 7 RUN 8 RUN 9 RUN 10 RUN 11 

Time, Clock 10:30-11:29 11:30-12:29 12:30-13:29 13:30-14:29 14:30-15:29 15:30-16:29 16:30-17:29 17:30-18:29 18:30-19:29 19:30-20:29 20:30-21:29 
O2 (%) 13 14.6 15.8 16.6 17.2 17.7 18 18.3 18.5 18.6 19 
CO (ppm @ Actual O2) 25.5 43.7 83.8 112.9 141.5 160.8 152.5 144 134.9 131.8 109.4 

CO (mg/Nm
3
@Actual O2) 29.2 50.0 96.0 129.3 162.0 184.1 174.6 164.9 154.5 150.9 125.3 

Stack temp (
o
C) 173.3 222.1 213.4 206.6 202.3 199.1 201.7 201.1 205.7 206.9 202.9 

Moisture (%) 16.2 9.2 9.5 10.5 12.1 13 12.8 11 11 10.2 10.6 

Velocity (m/s) 9.62 8.56 8.2 7.74 7.06 7.05 7.08 7.05 7.09 7.2 5.96 

Flow rate (Nm
3
/min Dry basis) 21.57 19.72 19.17 18.13 16.39 16.29 16.28 16.57 16.5 16.85 13.96 

CO emission rate (g/s) 0.013 0.016 0.031 0.039 0.044 0.05 0.047 0.046 0.042 0.042 0.035 
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รูปที่ 3 พารามิเตอร์ต่างๆ จากการตรวจวัดอากาศเสียที่ระบายออกจากหน่วยเตาอบอ่อน (Annealing) ของหน่วยเตาอบอ่อน (Annealing) 
 ตลอดการผลิต 1 batch (ประมาณ 10.6 ชั่วโมง)  
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รูปที่ 4 ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์จากการตรวจวัดอากาศเสียที่ระบายออกจากหน่วยเตาอบอ่อน (Annealing)  
 ตลอดการผลิต 1 batch (ประมาณ 10.6 ชั่วโมง)  
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  ผลกำรตรวจวัดอำกำศเสียที่ระบำยออกจำกหน่วยเตำอบอ่อน (Annealing) ตลอดกำรผลิต 1 
batch (ประมำณ 10.6 ชั่วโมง) และใช้ค่ำเฉลี่ย 1 ชั่วโมง ต่อ 1 ตัวอย่ำง จำกตารางที่ 10 และรูปที่ 4 พบว่ำควำม
เข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) อยู่ในช่วง 29.2-184.1 
mg/Nm3 (25.5-160.8 ppm) เทียบกับเกณฑ์เดิมคือ 11.0 mg/Nm3 (9.0 ppm) โดยในชั่วโมงที่ 6 พบว่ำ ผลกำร
ตรวจวัดก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ต่อเนื่องทุก ๆ นำที นั้น พบค่ำสูงที่สุด คือ 190.2 mg/Nm3 (166.1 ppm) โดยมี
อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) อยู่ในช่วง 0.013-0.050 g/s เทียบกับเกณฑ์เดิมคือ 0.0015 g/s ดัง
แสดงในตารางท่ี 11  
 

ตารางท่ี 11 
 ผลการตรวจวัดอากาศเสียที่ระบายออกจากหน่วยเตาอบอ่อน (Annealing) ตลอดการผลิต 1 batch 

(ประมาณ 10.6 ช่ัวโมง) และใช้ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง ต่อ 1 ตัวอย่าง 
 

รายละเอียด 
พ.ศ. 2567 

หน่วย ตรวจวัดตลอดการท างาน 
 1 batch 

ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด ์(CO), อยู่ในช่วง 
29.2-184.2 mg/Nm3 
25.5-160.8 ppm 

อัตรำกำรปล่อยควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO), อยู่ในช่วง 0.013-0.050 g/s 
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6.  สรุปข้อมูลเปรียบเทียบความเข้มข้นและอัตราการปล่อยของก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส าหรับ 
ปล่องเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) 
 จำกกำรสรุปข้อมูลดังตารางที่ 12 พบว่ำจำกเกณฑ์กำรควบคุมเดิมที่ก ำหนดให้ควำมเข้มข้นก๊ำซ 
คำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) จะต้องไม่เกิน คือ 9.6 ppm (11.0 
mg/Nm3) นั้น ในกำรด ำเนินกำรผลิตจริงพบว่ำมีโอกำสที่ควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับ 
ปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) จะสูงเกินค่ำดังกล่ำว โดย เมื่อ 1) ประเมินโดยใช้สัมประสิทธิ์กำรปล่อย
มลพิษพบว่ำควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) คือ 
6.01-89.91 mg/Nm3 (5.25-78.51 ppm) โดยมีค่ำเฉลี่ยที่ 23.56 mg/Nm3 (20.57 ppm) 2) จำกผลกำร
ตรวจวัดควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) ย้อนหลัง    
5 ปี อยู่ในช่วง 4.10-140.9 mg/Nm3 (3.6-123.0 ppm) 3) ข้อมูลจำกกำรบันทึกสภำวะกำรด ำเนินงำนขณะผลิต 
อัตรำกำรระบำยและควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) 
หลังกำรด ำเนินกำรปรับกำรท ำงำนของหน่วยผลิตพบว่ำควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) คือ  97.34 
mg/Nm3 (85.0 ppm)  4) ผลกำรตรวจวัดอำกำศเสียที่ระบำยออกจำกหน่วยเตำอบอ่อน (Annealing) ตลอดกำร
ผลิต 1 batch พบว่ำควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) อยู่ในช่วง 29.2-184.1 mg/Nm3 (25.5-160.8 
ppm)  
 
 จำกเกณฑ์กำรควบคุมเดิมที่ก ำหนดให้อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำ
อบอ่อน (Annealing Furnace) จะต้องไม่เกิน คือ 0.0015 g/s นั้น ในกำรด ำเนินกำรผลิตจริง พบว่ำมีโอกำสจะสูง
เกินค่ำดังกล่ำว โดยเมื่อ 1) ประเมินโดยใช้สัมประสิทธิ์กำรปล่อยมลพิษ พบว่ำอัตรำกำรปล่อย ก๊ำซ 
คำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) อยู่ในช่วง 0.0017-0.0261 g/s โดยค่ำเฉลี่ยคือ 0.0068 g/s และ 2) หลังกำรด ำเนินกำร 
ปรับกำรท ำงำนของหน่วยผลิต อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) อยู่ในช่วง 0.00096-0.04005 g/s  
โดยมีค่ำเฉลี่ยที่ 0.0182 g/s 3) จำกผลกำรตรวจวัดควำมเข้มข้นก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำ
อบอ่อน (Annealing Furnace) ย้อนหลัง 5 ปี อยู่ในช่วง 0.0010-0.0400 g/s 4) ผลกำรตรวจวัดอำกำศเสียที่
ระบำยออกจำกหน่วยเตำอบอ่อน (Annealing) ตลอดกำรผลิต 1 batch อัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ 
(CO) อยู่ในช่วง 0.013-0.050 g/s    
 
 ทำงโครงกำรจึงขอปรับค่ำควบคุมควำมเข้มข้นและอัตรำกำรปล่อยของก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 
ส ำหรับปล่องเตำอบอ่อน (Annealing Furnace) เป็นไม่เกิน 183.2 mg/Nm3 (160.0 ppm) เทียบกับเกณฑ์เดิม
คือ 11.0 mg/Nm3 (9.6 ppm) และขอปรับอัตรำกำรปล่อยก๊ำซคำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส ำหรับปล่องเตำอบ
อ่อน (Annealing Furnace) เป็นไม่เกิน 0.025 g/s เทียบกับเกณฑ์เดิมคือ 0.0015 g/s  
 
 

-28-



ตารางท่ี 12  
สรุปข้อมูลเปรียบเทียบความเข้มข้นและอัตราการปล่อยก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ส าหรับปล่องเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) 

 

รายละเอียด หน่วย 

พ.ศ. 2562 พ.ศ. 2567 พ.ศ. 2562-2566 พ.ศ. 2562-2566 พ.ศ. 2562-2566 พ.ศ. 2567 

เกณฑ์ควบคุม
เดิม 

เกณฑ์ควบคุมที่
ขอเปลี่ยนแปลง 

ค านวณจาก Emission 
Factor 

สรุปตรวจวัดโดย 
3rd Party 

ปรับปรุงสภาวะการ
ผลิต 

ตรวจวัดตลอด
การผลิต 1 

batch 

- ขนำดเส้นผำ่นศูนย์กลำง m 0.3  

- ควำมสูง m 16  

- ควำมเข้มข้นก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด ์(CO)  

mg/Nm3 11.0 183.2 6.01-89.91 (23.56)* 4.1-140.86  97.34 29.2-184.2 

ppm 9.6 160 5.25-78.51 (20.57)* 3.6-123.01 85.0 25.5-160.8 
- อัตรำกำรปล่อยก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 

g/s 0.0015 0.0250 0.0017-0.0261 (0.0068)* 0.0010-0.0400 0.00306 0.013-0.050 

มำตรฐำนก๊ำซ
คำร์บอนมอนอกไซด์ (CO) 

mg/Nm3 790.0 

ppm  690.0 

    ( )* ค่ำเฉลี่ย 
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เอกสารอ้างอิง 
1. US.EPA, Compilation of Air Pollutant Emissions Factors from Stationary Sources (AP-42), 

https://www.epa.gov/air-emissions-factors-and-quantification/ap-42-compilation-air-
emissions-factors-stationary-sources 

2. US.EPA, Emission Factor Documentation for AP-4 2  Section 1.4 Natural Gas Combustion, 
Prepared for: Office of Air Quality Planning and Standards U.S. Environmental Protection 
Agency Research Triangle Park, NC 

3. US.EPA, Data that Supports the Emissions factors for Section 1.4 Natural Gas Combustion, 
https://www.epa.gov/sites/default/files/2020-09/r01s04_0.zip. 

4. ผลกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ระยะด ำเนินกำร) โครงกำร
โรงงำนผลิตอลูมิเนียม บริษัท เอสอีไอ ไทย อิเล็คทริค คอนดัคเตอร์ จ ำกัด ระหว่ำงเดือนกรกฎำคม-
ธันวำคม พ.ศ. 2566 
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