
  

 2



   2 

 (  4) (  1)  
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   (    )   

   3-59-2/35 . 

 59    

 23  . . 2533  17  . . 2535 

 8,000 /     

      

  59  

10190400225352   

(  4)  ( .) 

  1009.3/23  4  2554  121,000 /    

(378 / ) 

  (  1) 

   

 (Core Shooter)  1  

 Slag Recovery     1    

  14  

  (EGAT) 

 

  

 

 

 2-1 

 

 



   2 

 (  4) (  1)   

      2-2  

 2-1 

  EIA 2554 1/   

2.1     

2.1.1  -      -   - 

2.1.2  

 

-   

   1-4 

   

 121.9  (194,745 ) 

- 
     

1-4    

 ( . .4)  

 120.19  (192,304 

) 

-   

   

 

 

-  

(Core Shooter)  1   4 

-  Slag Recovery 

 657  (0.41 ) 

-  1.71  

(2,736 ) 

 

 ( . .4) 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  บทที่ 2 
โครงการโรงงานผลติลูกบดและชิน้ส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4) (ครัง้ที่ 1)  รายละเอยีดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด  หน้า 2-3  

 

ตารางท่ี 2-1 (ต่อ) สรุปภาพรวมการดำเนินโครงการก่อนและหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

รายละเอียด ตามรายงานฯ EIA 2554 1/ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ หมายเหตุ 
2.1.2  รายละเอียดการใช้

ประโยชน์พื้นที่ 
(ต่อ) 

 - ติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนหลังคา ได้แก่ 1) 
อาคารผลิตที่ 1 2) อาคารจัดส่งผลิตภัณฑ์ 3) อาคารพัสดุ 4) 
อาคารผลิตที่ 2 5) อาคารผลิตที่ 3 6) โรงอาหาร 7) อาคาร
ซ่อมบำรุง และ 8) อาคารเก็บวัตถุดิบ มีขนาดพื้นท่ีประมาณ 
19,739 ตารางเมตร และมีขนาดกำลั งการผลิตติดตั้ ง 
1,999.06 กิโลวัตต์ 

- ติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนพื้นดิน บริเวณพื้น
ที่ ว่างรอการใช้ประโยชน์ของโครงการ มีขนาดพื้นที่
ประมาณ 13,500 ตารางเมตร และมีขนาดกำลังการผลิต
ติดตั้ง 2,476.29 กิโลวัตต์ 

 

2.2 วัตถุดิบ สารเคมี เชื้อเพลิง ผลิตภัณฑ์     
2.2.1 วัตถุดิบ  1) วัตถุดิบท่ีใช้ในการหลอม 

1.1) เศษเหล็กเหนียว 277.21 ตัน/วัน 
1.2) เศษเหล็กหมุนเวยีนในโรงงาน 149.58 ตัน/วัน 

 

1) วัตถุดิบท่ีใช้ในการหลอม 
1.1) เศษเหล็กเหนียว 272.22 ตัน/วัน 
1.2) เศษเหล็กหมุนเวยีนในโรงงาน 149.58 ตัน/วัน 
1.3) เศษเหล็กหมุนเวียนในโรงงาน (Recoverry) 1.87 ตัน/วัน 

 
1) ลดลง 4.99 ตัน/วัน 
2) ไม่เปลี่ยนแปลง 
3) เพิ่มขึ้น 1.87 ตัน/วัน 

 2) วัตถุดิบสำหรับการทำแบบทราย 
1.1) ทรายขาว 35.94 ตนั/วัน 
1.2) ทรายหมุนเวียน 1,150.31 ตัน/วัน 

2) วัตถุดิบสำหรับการทำแบบทราย 
1.1) ทรายขาว 36.44 ตัน/วัน 
1.2) ทรายหมุนเวียน 1,150.80 ตัน/วัน 

 
1) เพิ่มขึ้น 0.5 ตัน/วัน 
2) เพิ่มขึ้น 0.49 ตัน/วัน 
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2.2.2   1)  

1.1)  95.41 /  

1.2)  1.88 /   

1.3)  2.23 /  

1.4)  15.4 /  

1.5)  0.7 /  

1.6)  3.75 /  

1.7)  33.75 /  

1.8) Binder 1.31 /  

1.9) Power 0.9 /  

1.10) Corindon 1.19 /  

1.11) Solvent 0.04 /  

1.12) Coating Liquid 0.94 /  

1)  

1.1)  95.41 /  

1.2)  1.88 /  

1.3)  2.23 /  

1.4)  15.4 /  

1.5)  0.7 /  

1.6)  3.75 /  

1.7)  33.75 /  

1.8) Binder 1.31 /  

1.9) Power 0.9 /  

1.10) Corindon 1.19 /  

1.11) Solvent 0.04 /  

1.12) Coating Liquid 0.94 /  

-  

 

 2)  

2.1)  R1 0.47 /  

2.2)  R2 0.39 /  

2.3)  TEA 0.0938 /  

2.4)  21.88 /  

2.5)  3.125 /  

 

2)  

2.1)  R1 0.47 /  

2.2)  R2 0.39 /  

2.3)  TEA 0.0947 /  

2.4)  21.88 /  

2.5)  3.125 /  

2.6)  0.00781 /  

 

2.1)  

2.2)  

2.3)  0.00091 /  

2.4)  

2.5)  

2.6)  0.00781 /  
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2.2.3   -   378.13 /  

1)   350 /   

2)    28.13 /   

-   - 

2.3     

2.3.1  

 

 /  
 

1.  1 (MCL 1) 

1.1  (Charge Car) 3 

1.2 
 (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  4  

3 

1.3  (Pouring Furnace)  

 -   7  1 

1.4  (Sand Mixer) 1 

1.5  (Molding Machine) 1 

1.6  (Shake Out Drum) 1 

1.7 
 (Breaker 

Drum) 

1 

1.8 
 (Sorting 

Machine) 

1 

1.9 
 (Heat Treatment 

Furnace) 

1 

1.10 
 (Tempering 

Furnace) 

2 

   

 /  
 

1.  1 (MCL 1) 

1.1  (Charge Car) 3 

1.2 
 (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  4  

3 

1.3  (Pouring Furnace)  

 -   7  1 

1.4  (Sand Mixer) 1 

1.5  (Molding Machine) 1 

1.6  (Shake Out Drum) 1 

1.7 
 (Breaker 

Drum) 
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1.8 
 (Sorting 

Machine) 
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1.9 
 (Heat Treatment 

Furnace) 

1 

1.10 
 (Tempering 

Furnace) 

2 

   

- 
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2.  2 (Heat Treatment 2) 

2.1 
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3  3 (MCL2) 

3.1  (Charge Car) 3 

3.2  (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  6 / . 

3 

3.3  (Pouring Furnace)  

12  

1 

3.4  (Sand Mixer) 1 

3.5  (Molding Machine) 1 

3.6  (Shake Out Drum) 1 

3.7  (Breaker 

Drum) 
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3.8  (Sorting 

Machine) 
1 

3.9  (Heat Treatment 

Furnace) 
2 

4  3 (MCL2.5) 

4.1  (Charge Car) 2 

4.2  (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  6 / . 
2 

4.3  (Pouring Furnace)  

12  
1 

2.  2 (Heat Treatment 2) 

2.1 
 (Heat Treatment 

Furnace) 

1 

3  3 (MCL2) 

3.1  (Charge Car) 3 

3.2  (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  6 / . 

3 

3.3  (Pouring Furnace)  

12  

1 

3.4  (Sand Mixer) 1 

3.5  (Molding Machine) 1 

3.6  (Shake Out Drum) 1 

3.7  (Breaker 

Drum) 
1 

3.8  (Sorting 

Machine) 
1 

3.9  (Heat Treatment 

Furnace) 
2 

4  3 (MCL2.5) 

4.1  (Charge Car) 2 

4.2  (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  6 / . 
2 

4.3  (Pouring Furnace)  

12  
1 
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4.4  (Core Machine) 1 

4.5 Die cast fast Loop  3  1 

4.6  (Shake Out Drum) 1 

4.7  (Breaker 

Drum) 
1 

4.8  (Sorting 

Machine) 
1 

4.9 
 (Heat Treatment 

Furnace) 

3 

4.10  (Dies preheating)  1 

4.11  (Short blast) 1 

5  4 (MCL4) 

5.1  (Charge Car) 2 

5.2 
 (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  6 / . 
1 

5.3 
 (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  12 / . 
1 

5.4  (Core Machine) 1 

5.5  (Molding Machine) 1 

5.6  (Shake Out Drum) 1 

5.7 
 (Breaker 

Drum) 
1 

5.8 
 (Heat Treatment 

Furnace) 
16 

4.4  (Core Machine) 1 

4.5 Die cast fast Loop  3  1 

4.6  (Shake Out Drum) 1 

4.7  (Breaker 

Drum) 
1 

4.8  (Sorting 

Machine) 
1 

4.9 
 (Heat Treatment 

Furnace) 

3 

4.10  (Dies preheating) 1 

4.11  (Short blast) 1 

5  4 (MCL4) 

5.1  (Charge Car) 2 

5.2 
 (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  6 / . 
1 

5.3 
 (Melting Furnace; Induction 

Furnace)  12 / . 
1 

5.4  (Core Machine) 1 

5.5  (Molding Machine) 1 

5.6  (Shake Out Drum) 1 

5.7 
 (Breaker 

Drum) 
1 

5.8 
 (Heat Treatment 

Furnace) 
8 
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5.9  (Short blast) 1 

5.10  (Swing grinder)  8 

5.11 
 (Vertical 

turning lathe) 
10 

5.12  (Milling Machine) 13 

5.13  (Core Shooter)  - 
6  5 (Slag Recovery) 

6.1  (Vibrate) - 

6.2  (Jaw crusher) - 

6.3 
 (Slide wall belt 

conveyor) 
- 

6.4  (VSI crusher) - 

6.5  (Magneti separate) - 
 

5.9  (Short blast) 1 

5.10  (Swing grinder)  8 

5.11 
 (Vertical 

turning lathe) 
10 

5.12  (Milling Machine) 13 

5.13  (Core Shooter)  1 

6  5 (Slag Recovery) 

6.1  (Vibrate) 1 

6.2  (Jaw crusher) 1 

6.3 
 (Slide wall belt 

conveyor) 
2 

6.4  (VSI crusher) 1 

6.5  (Magneti separate) 1 
 

2.3.1  
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1-3  5    

(1)   

(2)  
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-  1  

-   - 
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- 
  

   55  
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 - 
  

  (Bag Filter)  13  

 

- Bag Filter No.1  Sand Plant & Shake Out 

 Ascast 1 (1BH-1) 

- Bag Filter No.2  Breaking Drum & Sorting 

 Ascast 1 (1BH-2) 

- Bag Filter No.3  Melting Furnace  

Ascast 2 (3BH-1)  

- 
  

  (Bag Filter)  16  

 

- Bag Filter No.1  Sand Plant & Shake Out 
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- Bag Filter No.2  Breaking Drum & Sorting 
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- Bag Filter No.3  Melting Furnace  
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 ( Core Shooter) 
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 (Bag Filter) 

 Slag 
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 - Bag Filter No.4  Sand Plant & Molding 

 Ascast 2 (3BH-2) 

- Bag Filter No.5  Shake Out and Breaking 

Drum & Sorting  Ascast 2 (3BH-3) 

- Bag Filter No.6  Melting Furnace  

Ascast 1 (1BH-3) 
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Ascast 3 (3BH-4) 
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Ascast 3 (3BH-5) 
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- Bag Filter No.10  Melting Furnace 

 4 (4BH-1) 

- Bag Filter No.11  Shake Out Line 

 4 (4BH-2) 

- Bag Filter No.12   Sand Plant 

 4 (4BH-3) 
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 -  (Heat Treatment No.1) 1  

-  (Heat Treatment No.2) 1  
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-  (Heat Treatment No.2) 1  
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2.1.3   (Plant Layout) 

1)    

 

 ( )  (  4) 

    3    

 (  

 (  4)   1009.3/23  4 

 2554  121.9  (194,745 )  

 

 

 ( . .4)  

 9   120.19  (192,304 

)    

  2.1.3-1   -2 

  2.1.3-1 

 

   

                 

  2    . .4 .33995   

 (Sub station)  

  . .4 .20115  

  2.1.3-2  2.1.3-3 
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 (  4) (  1)   

        2-21  

 2.1.3-1  

   
  

  
      

1 . .4 .22155 257    9 1 54     

2 . .4 .22385 256    7 2 46     

3 . .4 .33864 301    10 0 0     

4 . .4 .33995 264    4 0 0     

5 . .4 .20115 262    0 2 1     

6 . .4 .20116 267    26 3 7     

7 . .4 .6544 282    18 1 93     

8 . .4 .11953 280    10 1 91     

9 . .4 .1041 281    32 3 84     

 
116 13 376 - - 

120.19  - - 

 :   , 2567 
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 (  4) (  1)       

     2-25 

2)     

 

   

  

(  4)  4  2554 

  

 (  1)  (Plant layout) 

  4 

 ( . .4) (  -1) 

 (Plant layout) 

   

 

 

  

  

  

  

  . . 2554 

  2.1.3-4  2.1.3-5 

  . . 2554  

  2.1.3-6  

 2.1.3-7   2.1.3-8 

    

    2.1.3-2  
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 (  4) (  1)         

       2-26  

 

 :     (  4) ( )    . . 2554 

 2.1.3-4    EIA   . . 2554 



            2 

 (  4) (  1)         

      2-27 

 

 2.1.3-5    



            2 

 (  4) (  1)         

      2-28 

 

 2.1.3-6   . . 2554  

  . . 2554  



            2 

 (  4) (  1)         

      2-29 

 

 

 

)  )  

 2.1.3-7  



            2 

 (  4) (  1)         

      2-30 

 

 2.1.3-8    



           2 

 (  4) (  1)        

      2-31 

 2.1.3-2    

 
  . . 2554 1/  2/  2/  

          

/ /  

1  1 280 0.18 0.14 280 0.18 0.15 280 0.18 0.15 -   . . 2554 

2  2 800 0.50 0.41 800 0.50 0.42 800 0.50 0.42 -   . . 2554 

3  576 0.36 0.30 576 0.36 0.30 576 0.36 0.30 -   . . 2554 

4  50 0.03 0.03 50 0.03 0.03 50 0.03 0.03 -   . . 2554 

 

5  1  

(MCL1) 

5,047 3.15 2.59 5,047 3.15 2.62 5,047 3.15 2.62 -   . . 2554 

6  2 (HT2) 1,056 0.66 0.54 1,056 0.66 0.55 1,056 0.66 0.55 -   . . 2554 

7  3 

(MC2  MCL2.5) 

11,140 6.96 5.72 8,664 5.42 4.51 11,140 6.96 5.72 -    . . 2554 

- 
 3 ( )  2,746   

8  4 

(MCL4) 

14,460 9.04 7.43 20,000 12.50 10.40 24,092 15.06 12.53 -  ( .4)  

 7  

 4  1 

  20,000  

-  

4 ( )  4,092  

-  9,632   

 . . 2554 
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 (  4) (  1)        

      2-32 

 2.1.3-2 ( )    

 
  . . 2554 1/  2/  2/  

          

 

9 /

 

934 0.58 0.48 934 0.58 0.49 934 0.58 0.49 -   . . 2554 

10  805 0.50 0.41 805 0.50 0.42 805 0.50 0.42 -   . . 2554 

11   

(Ball Storage Area) 

1,350 0.84 0.69 1,350 0.84 0.70 1,350 0.84 0.70 -   . . 2554 

12  

(Warehouse) 

3,627 2.27 1.86 3,627 2.27 1.89 3,627 2.27 1.89 -   . . 2554 

13  

(Logistic Area) 

26,671 16.67 13.70 22,000 13.75 11.44 22,000 13.75 11.44 -  4,671  

  . . 25542/ (

) 

14  

(Material Storage) 

6,894 4.31 3.54 6,894 4.31 3.58 6,894 4.31 3.58 -   . . 2554 

15   

(Test Mill) 

18 0.01 0.01 18 0.01 0.01 18 0.01 0.01 -   . . 2554 

16  330 0.21 0.17 330 0.21 0.17 330 0.21 0.17 -   . . 2554 

17  5,535 3.46 2.84 5,535 3.46 2.88 5,535 3.46 2.88 -   . . 2554 

18  Slag Recovery 

 

- - - - - - 657 0.41 0.34 -  

(  Slag Recovery  180  

  477 ) 
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 (  4) (  1)        

      2-33 

 2.1.3-2 ( )    

 
  . . 2554 1/  2/  2/  

          

19  800 0.50 0.41 800 0.50 0.42 800 0.50 0.42 - . . 2554 

20  LPG 1,104 0.69 0.57 1,104 0.69 0.57 1,104 0.69 0.57 -   . . 2554 

21  750 0.47 0.39 750 0.47 0.39 750 0.47 0.39 -   . . 2554 

23  5,650 3.53 2.90 5,650 3.53 2.94 5,716 3.57 2.97 -  66  (

 (Wet Scrubber) 

 1 )   . . 

2554 

23 /  860 0.54 0.44 860 0.54 0.45 860 0.54 0.45 -   . . 2554 

24  240 0.15 0.12 240 0.15 0.12 240 0.15 0.12 -   . . 2554 

25 

 (Solar Farm) 

- - - - - - 9,500 5.94 4.94 -  9,500    

 . . 2554 3/ 

25.1  B - - - - - - 4,000 2.50 2.08 -  

 

25.2 

 4 

- - - - - - 6,000 3.75 3.12 -  6,000    

 . . 2554  

25.3 

 4 

- - - - - - 3,500 2.19 1.82 -  3,500    

 . . 2554  
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 (  4) (  1)        

      2-34 

 2.1.3-2 ( )    

 
  . . 2554 1/  2/  2/ 

 
         

/ / /  

26   

  

39,264 24.54 20.16 57,020 35.64 29.65 40,229 25.14 20.92 -  965    

. . 2554 
27  ( ) 19,620 12.26 10.07 19,620 12.26 10.20 19,620 12.26 10.20 -   . . 2554 

28  48,590 30.37 24.95 30,000 18.75 15.60 30,000 18.75 15.60 -  18,590    

 . . 2554 ( ) 

 194,745 121.72 100.00 192,304 120.19 100.00 192,304 120.19 100.00 - 

 :  1/   (  4) . . 2554 
  2/  ( . .4)  120.19  (192,304 ) 

 :    , 2567 



       2 

 (  4) (  1)       

      2-35  

 1) / /  

 (1)   1    . .2554 

 1  280   0.18  (  0.14 )  

 (280   0.18  (  0.15 )) 

 (2)   2    . .2554 

 2  800   0.50  (  0.41 )  

 (800   0.50  (  0.42 )) 

 (3)     . .2554   576 

  0.36  (  0.30 ) 

 (576  

 0.36  (  0.30 )) 

 (4)     . .2554   50 

  0.03  (  0.03 ) 

 (50   0.03  

(  0.30 )) 

 2)  

 (1)   1  (MCL1) :    

/       

(Melting Furnace; Induction Furnace)  4   (Pouring Furnace)  7  

(  2.3.1-1)    . .2554 

 5,047   3.15  (  2.59 ) 

 

 (5,047   3.15  (  2.62 )) 

 (2)   2 (HT2) :   

 (Heat Treatment Furnace) 

 1    . .2554  1,056 

  0.66  (  0.54 ) 

 (1,056  

 0.66  (  0.55 )) 



       2 

 (  4) (  1)       

      2-36  

(3)   3  (MCL2) :  

  11,140   6.96  (  

5.72 )  3   . . 2554 

 11,140    8,664  

 3 ( )  2,746   3 

  . . 2554  2  (  2  3) 

 5  (HT-3, HT-4, HT-5, HT-6  HT-7)  Ascast 1 

 2   3 

   

 3      

      

   

      

     

 (Demand)  3 

  3  2  

3.1)   3 (MCL2) :   8,664  

  5.42  (  4.51 ) /    

  (Melting Furnace; Induction Furnace)  6   (Pouring Furnace) 

 12  

3.2)   3 (MCL2.5) :   2,746 

  1.72   (  1.43 )  

/      (Melting Furnace; Induction Furnace)  6  

 1   (Pouring Furnace)  12   1   (Core 

Machine)   1   

  

  . . 2554   11,140  

 6.96  (  5.72 ) 

   (4)   4 (MCL 4)  :  

 /   

   (Melting Furnace; Induction Furnace)  6 / .  1  
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 (  4) (  1)       
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 (Melting Furnace; Induction Furnace)  12 / .   1    

(Core Machine)   1   . .2554  14,460  

 9.04  (  7.43 )   

 (  ( .4)  7  
 4  1   20,000  

 ) 
  20,000 

  12.50  (  10.40 )   . . 2554  
5,540   2.56   4 ( ) 

 4,092   2.55   4 

 24,092   15.06  (  12.53 )  

 . . 2554  9,632   6.02  

 (Core Shooter)  1  

 

  (Conceptual design) 

   

 

  4,092  

 4   . . 2554  28.13 /  (9,000 /  

 320 / )  4,500 /  (  50 

)  50  

  

 (  .1) 

   (   .1)   

   

 . .2535   . . 2562 

 . . 2554 

(  2.3.1-1)  

   (  .1)  

   

  . .2535                  

 . . 2562 
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 (  4) (  1)       

      2-38  

 3)  

 (1)  /    . .2554 

/  934   0.58  (  0.48 )  

 (934   0.58  (  0.49 )) 

 (2)     . .2554  

 805   0.50  (  0.41 ) 

 (805 

  0.50  (  0.42 )) 

 (3)   (Ball Storage Area)   . .2554 

 (Ball Storage Area)  1,350   0.84  (  0.69 

)  

 (1,350   0.84  (  0.70 )) 

 (4)   (Warehouse)    

. . 2554  (Warehouse)  3,627   2.27  (  1.86 

)  

 (3,627   2.27  (  1.89 )) 

 (5)   (Logistic Area)   

  . .2554  26,671   16.67  

(  13.70 )  

   22,000 

  13.75  (  11.44 )   . . 2554   

4,671   2.92    

 (  22,000   13.75  (  11.44 

))   B   4,000  
 2.50  

 
 (Solar Farm)  

  1,300  

 2.1.3-9  
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 (  4) (  1)       

      2-39  

 

 2.1.3-9  

 



       2 

 (  4) (  1)       

      2-40  

 (6)   (Material Storage)  

  . .2554  (Material Storage)  6,894   

4.31  (  3.54 ) 

 (6,894   4.31  (  

3.58 )) 

 (7)   (Test Mill)  (Test 

Mill)   . .2554  (Test Mill)  18   

0.01  (  0.01 ) 

 (18   0.01  (  0.01 

)) 

 (8)     . .2554  

 330   0.21  (  0.17 ) 

 (330 

  0.21  (  0.17 )) 

 (9)     . .2554  

 5,535   3.46  (  2.84 ) 

 (5,535 

  3.46  (  2.88 )) 

 (10)   Slag Recovery  

  Slag Recovery   Slag 

Recovery  180   477  

  657   0.41  (  0.34 ) 

   ( .1)  -3 

 (11)     . .2554 

  800   0.50  (  0.41 ) 

  

(800   0.50  (  0.42 )) 

 



       2 

 (  4) (  1)       

      2-41  

 (12)   LPG   . .2554  LPG  

1,104   0.69  (  0.57 ) 

 (1,104  

 0.69  (  0.57 )) 

 (13)     . .2554 

 750   0.47  (  0.39 ) 

  750 

  0.47  (  0.39 ) 

 (14)     . .2554 

 5,650   3.53  (  2.90 ) 

  . . 2554  66 

  0.041   5,716   3.57  (  2.97 ) 

 (15)  /   

  . .2554 /   860   0.54  

(  0.44 ) 

  860   0.54  (  0.44 

) 

 (16)      . .2554 

  240   0.15  (  0.12 ) 

 

 240   0.15  (  0.12 ) 

 (17)   

     14  

  (EGAT) 

 

 9,500   5.94  (  4.94 ) 

 

 



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม      บทที่ 2 
โครงการโรงงานผลิตลูกบดและชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4) (ครั้งที่ 1)      รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด  หน้า 2-42  

 3) พืน้ที่ว่าง/ถนน/ลานจอดรถ/อ่ืนๆ 

 (1)  ถนน ที่จอดรถ และรางระบายน้ำฝน และอ่ืนๆ ได้แก่ พ้ืนที่ว่าง รางระบายน้ำ 
ถนนและที่จอดรถ ซ่ึงถูกจัดสรรไว้เพ่ือการสัญจรภายในโครงการและมีการเว้นพ้ืนที่ว่างระหว่างอาคารผลิต
หรือพ้ืนที่สาธารณูปโภคในแง่ของความปลอดภัย ตามรายงานฯ ปี พ.ศ. 2554 มีพ้ืนที่ประมาณ 39,264 
ตารางเมตร หรือ 24.54 ไร่ (ร้อยละ 20.16 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) ซึ่งปัจจุบันโครงการได้ทบทวนขนาดพ้ืนที่ส่วน
การผลิตและพ้ืนที่สาธารณูปโภค รวมทั้งพ้ืนที่สีเขียวของโครงการ ให้สอดคล้องตามแนวทางการจัดทำ
รายงานฯ ทำให้มีขนาดพ้ืนที่ว่างเพ่ิมขึ้นจากเดิม 57,020 ตารางเมตร หรือ 35.64 ไร่ (ร้อยละ 29.65 ของพ้ืนที่
ทั้งหมด) ซึ่งเพ่ิมขึ้นจากรายงานฯ ปี พ.ศ. 2554 ประมาณ 17,756 ตารางเมตร หรือ 11.09 ไร่ ทั้งนี้ภายหลัง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะติดตั้งแผงโซลาร์เซลล์ชนิดบนพ้ืนดิน ทำให้มีพ้ืนที่ลดลงจากปัจจุบัน 
ประมาณ 16,791 ตารางเมตร หรือ 10.49 ไร่ ซึ่งจะมีพ้ืนที่ประมาณ 40,229 ตารางเมตร หรือ 25.14 ไร่ 
(ร้อยละ 20.92 ของพ้ืนทีท่ั้งหมด) 

 (2)  คูระบายน้ำ (บ่อหน่วง) ตามรายงานฯ ปี พ.ศ.2554 ระบุขนาดพ้ืนที่คูระบายน้ำ 
ประมาณ 19,620 ตารางเมตร หรือ 12.26 ไร่ (ร้อยละ 10.07 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) ซึ่งปัจจุบันและภายหลัง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ไม่มีการเปลี่ยนแปลงขนาดพ้ืนที่แต่อย่างใด โดยมีพ้ืนที่ประมาณ 
19,620 ตารางเมตร หรือ 12.26 ไร่ (ร้อยละ 10.20 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) 

 (3)  พื้นที่สีเขียว โครงการจัดสรรไว้สำหรับปลูกไม้ยืนต้น โดยพ้ืนที่สีเขียวโดยส่วนใหญ่
ถูกจัดสรรให้อยู่บริเวณโดยรอบอาณาเขตของพ้ืนที่โดยรอบโครงการ เพ่ือสร้างทัศนียภาพและป้องกันกระแสลมที่
พัดเข้าสู่พ้ืนที่ (Buffer Zone) และยังช่วยป้องกันเสียงดังและฝุ่นละอองที่อาจส่งผลกระทบต่อชุมชนขา้งเคียง
ตามรายงานฯ ปี พ.ศ. 2554 ระบุพ้ืนที่ประมาณ 48,590 ตารางเมตร หรือ 30.37 ไร่ (ร้อยละ 24.95 ของพ้ืนที่
ทั้งหมด) ซึ่งปัจจุบันโครงการได้ทบทวนการใช้ประโยชน์บริเวณพ้ืนที่สีเขียวให้สอดคล้องตามแนวทางการจัดทำ
รายงานฯ เนื่องจากพ้ืนที่สีเขียวภายในพ้ืนทีโ่ครงการไดน้ับรวมพ้ืนที่มีการปลูกหญ้าคลุมดิน ไม้พุ่มเตี้ย/ไม้ประดับ 
พ้ืนที่สีเขียวจะนับรวมเฉพาะไม้ยืนต้นเท่านั้น ทำให้พ้ืนที่สีเขียวในปัจจุบันลดลงเหลือ 30,000 ตารางเมตร 
หรือ 18.75 ไร่ (ร้อยละ 15.60 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) ลดลงจากรายงานฯ ปี พ.ศ. 2554 ประมาณ 18,590 
ตารางเมตร หรือ 11.61 ไร่ ทั้งนี้ ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงขนาดพ้ืนที่
ดังกล่าวแต่อย่างใด (ขนาดพ้ืนที ่30,000 ตารางเมตร หรือ 18.75 ไร่ (รอ้ยละ 15.60 ของพ้ืนทีท่ัง้หมด)) 

 

 

 

 



       2 

 (  4) (  1)       
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2.2      

   

      

    

     

      

  2.2-1  

2.2.1   

  

  (Slag) 

     

      

 2.3.2-5  2.3.2-6  

 8.75 /   

 8.75  2  

8.25 /   (Core Shooter)  0.5 /  

    

    Binder, Power,  Corindon, Solvent  Coating Liquid 

    

1)   

 

  

2)   (baker drum) 

/   

 

   4  1-9  

  500 – 11,000    
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 (  4) (  1)       
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  (Recovery) 

 

 

2.2.2   

  

   

     

         Binder,  Power,  Corindon, 

Solvent, Coating Liquid   TEA (N, N-Diethylethanamine)   

 

   

 

  TEA (N, N-Diethylethanamine) 

  3  (Flammable Liquids)  

(Flash Point)  60.5  

 N, N-Diethylethanamine  

 (Flammable gas detector)  NFPA 72  High 

alarm  10% LEL (Lower Explosive Limit)  High High Alarm  60% LEL 

  

 

   

 . . 2550  

 

  

1)   

   (  Diatomaceous earth)  

   

2) 
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 (  4) (  1)       

      2-45  

     

 

2.2.3   

    

    

 (LPG)  

  



  2 

 (  4) (  1)  

     2-46 

 2.2-1      

  

  ( / )  ( / ) 

     

 

 

 

 

 

 

 

1.            

1.1            

-   277.21 272.22 9.38 9.38 18     4.99 /  

-   149.58 149.58 - -     

-  

(Recovery) 

 - 1.87 - -     1.87 /  

1.2            

-   35.94 36.44 1.20 1.22 18     

-   1,150.31 1,150.80 - -     

2.            

2.1            

-   95.41 95.41 4.84 4.84 18      

-   1.88 1.88 0.09 0.09 18      

-   2.23 2.23 0.12 0.12 18      

-   15.4 15.4 0.78 0.78 18      

-   0.7 0.7 0.03 0.03 18      

-   3.75 3.75 0.19 0.19 18      

-   33.75 33.75 - - Forklift    

- Binder  1.31 1.31 0.09 0.09 10      

- Powder  0.9 0.9 0.06 0.06 10      
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 (  4) (  1)        

      2-47  

 2.2-1 ( )      

  

  ( / )  ( / ) 

     

 

 

 

 

 

 

 

- Corindon   

 

1.19 1.19 0.08 0.08 10      

- Solvent  0.04 0.04 0.04 0.04  Bulk    

- Coating Liquid  0.94 0.94 0.06 0.06 10      

2.2           

-  R1  

(SC-Cure 3010 Teil 1) 

 0.47 0.47 0.03 0.03 18     

-  R2  

(SC-Cure 6010 Teil 2) 

 0.39 0.39 0.02 0.02 18     

-  TEA  

(N, N-Diethylethanamine) 

 0.0938 0.0947 0.01 0.01 10   

 

  0.00091 

/  

-   - 0.00781 - 0.003 10   

 

  0.00781 

/  

-   21.88 21.88 1.46 1.46 10      

-   3.125 3.125 0.21 0.21 10   

 

  

- Sand Cerabeads  0.125 0.125 0.01 0.01 10  

 

  

3.           

- Ceramic Fiber  0.011 0.011 0.001 0.001 10     

 :    , 2567 
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 (  4) (  1)       
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2.2.4   

   

  2   

  2.2.4-1  2.2.4-1  

1)    (   1 - 3)                     

  10 - 100               

  112,000 /   350 /   

2)    

(  4)  1-9   500 – 11,000  

   

               

  9,000 /   28 /  

 2.2.4-1  

 
 EIA 54  

 
/  /  /  /  

1.  

1.1  287 92,000 287 92,000  

1.2  63 20,000 63 20,000  

2.  28 9,000 28 9,000  

 378 121,000 378 121,000  

 :    , 2567 

                     

  

   

  2 

     

 

 Batch  
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   (  Ascast 1 - 3) 

 
   (  Ascast 1 - 3) 

 

 
   (  4) 

 2.2.4-1  
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 (  4) (  1)       

      2-50  

2.3    

2.3.1   

       

 (  4)  4  2554 

  112,000 /    112,000 

/   121,000 /   378 /   

   3 (MCL2.5)               

 (Core Machine)   1  4  

(Core Machine)  1  

1)  (Core Shooter)  1  (  

1 )  (Wet 

Scrubber)  1    

2)  Slag Recovery 

    (Vibrate) 

 (Jaw crusher)  (Slide wall belt conveyor)  

(VSI crusher)  (Magneti separate)  

(Dust Collector)  1     

/  

 2.3.1-1  2.3.1-1  2.3.1-3  
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 (  4) (  1)        

     2-51 

 2.3.1-1  

 

 

 /   
 ( ) 

 
EIA 2554   

1.  1  

1.1  (Charge Car)  3 3 3  

1.2  (Melting Furnace; Induction Furnace)  4   3 3 3  

1.3  (Pouring Furnace)      

 -   7   1 1 1  

1.4  (Sand Mixer)  1 1 1  

1.5  (Molding Machine)  1 1 1  

1.6  (Shake Out Drum)  1 1 1  

1.7  (Breaker Drum)  1 1 1  

1.8  (Sorting Machine)  1 1 1  

1.9  (Heat Treatment Furnace)  1 1 1  

1.10  (Tempering Furnace)  2 2 2  

2.  2 (Heat Treatment 2) 

2.1  (Heat Treatment Furnace)  1 1 1  

3.  3 (MCL2)       

3.1  (Charge Car)  3 3 3  

3.2  (Melting Furnace; Induction Furnace)  6 / .  3 3 3  

3.3  (Pouring Furnace)  12   1 1 1  

3.4  (Sand Mixer)  1 1 1  
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EIA 2554   

3.5  (Molding Machine)  1 1 1  

3.6  (Shake Out Drum)  1 1 1  

3.7  (Breaker Drum)  1 1 1  

3.8  (Sorting Machine)  1 1 1  

3.9  (Heat Treatment Furnace)  2 2 2  

4.  3 (MCL2.5) 

4.1  (Charge Car)  2 - 2  

4.2  (Melting Furnace; Induction Furnace)  6 / .  2 - 2  

4.3  (Pouring Furnace)  12   1 - 1  

4.4  (Core Machine)  1 - 1  

4.5 Die cast fast Loop  3   1 - 1  

4.6  (Shake Out Drum)  1 - 1  

4.7  (Breaker Drum)  1 - 1  

4.8  (Sorting Machine)  1 - 1  

4.9  (Heat Treatment Furnace)  3 - 3  

4.10  (Dies preheating)   1 - 1  

4.11  (Short blast)  1 - 1  

5.  4 (MCL4) 

5.1  (Charge Car)  2 2 2  

5.2  (Melting Furnace; Induction Furnace)  6 /   1 1 1  

5.3  (Melting Furnace; Induction Furnace)  12 / .  1 1 1  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม          บทที่ 2 
โครงการโรงงานผลิตลูกบดและชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4) (ครั้งที่ 1)       รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 2-53 

ตารางท่ี 2.3.1-1 (ต่อ) จำนวนเครือ่งจักรหลักของโครงการ 

ลำดับ เคร่ืองจักร/อุปกรณ์ หน่วย 
จำนวน (เคร่ือง) 

หมายเหตุ 
EIA 2554 ปัจจุบนั หลังเปลี่ยนแปลง 

5.4 เครื่องทำไส้แบบ (Core Machine) ชุด 1 1 1 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.5 เครื่องปั้นแบบ (Molding Machine) ชุด 1 1 1 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.6 เครื่องรื้อแบบทราย (Shake Out Drum) ชุด 1 1 1 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.7 เครื่องแยกช้ินงานจากการหล่อ (Breaker Drum) ชุด 1 1 1 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.8 เตาอบชุบช้ินงาน (Heat Treatment Furnace) เตา 16 8 8 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.9 เครื่องยิงเม็ดเหล็ก (Short blast) ชุด 1 1 1 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.10 เครื่องเจียร (Swing grinder)  ชุด 8 7 8 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.11 เครื่องกลึงช้ินงานแนวตั้ง (Vertical turning lathe) ชุด 10 7 10 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.12 เครื่องกัดช้ินงาน (Milling Machine) ชุด 13 4 13 ไม่เปลี่ยนแปลง 
5.13 เครื่องยิงช้ินสว่นแบบทราย (Core Shooter)  ชุด -  1 เพิ่มขึน้ 1 ชุด 
6. อาคารผลิต 5 (Slag Recovery) 
6.1 เครื่องเขย่าตะกรัน (Vibrate) ชุด - - 1 เพิ่มขึ้น 1 ชุด 
6.2 เครื่องบดหยาบตะกรัน (Jaw crusher) ชุด - - 1 เพิ่มขึ้น 1 ชุด 
6.3 เครื่องลำเลียงตะกรัน (Slide wall belt conveyor) ชุด - - 2 เพิ่มขึน้ 1 ชุด 
6.4 เครื่องบดละเอยีดตะกรัน (VSI crusher) ชุด - - 1 เพิม่ขึน้ 1 ชุด 
6.5 เครื่องแยกแม่เหล็ก (Magneti separate) ชุด - - 1 เพิม่ขึ้น 1 ชุด 

ที่มา : บริษัท มากอตโต จำกัด,2567
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2.3.2  

  2   1) 

  3  (3   Ascast 1-3)  2) 

 1  (1 )  

 Core Shooter   (

 4)   (Slag) 

  (Slag)  

  

 

 1)   (  1 :   3  (MCL2) : 

  3  (MCL2.5) : ) 

  1 :   3  

(MCL2) :   3  (MCL2.5) :  

  3   

  

 

  

 5   1)  2)  3) 

 4)   5)   24  

   

1.1)    

  3     

 

  

   

 (Induction Furnace)   

   

  

1,300-1,600     

    



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม         บทที ่2 
โครงการโรงงานผลิตลูกบดและชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4) (ครั้งที่ 1)      รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 2-58 

โดยเติม Slag top เพ่ือแยกน้ำเหล็กออกจากสิ่งเจือปน Slag จะถูกแยกออกจากเตาโดยใช้เจ้าหน้าที่กวาด 
Slag ออกเพ่ือนำไปกำจัดต่อไป 

ก่อนทำการหล่อ น้ำเหล็กจะถูกนำไปตรวจสอบลักษณะสมบั ติทางเคมี ใน
ห้องปฏิบัติการเพ่ือให้ได้คุณภาพตามที่ต้องการ โดยการตรวจสอบคุณภาพจะใช้เวลาประมาณ 15 นาทีต่อ
การหลอม 1 ครั้ง น้ำเหล็กที่มีคุณภาพตามต้องการ จะถูกนำไปเทลงสู่เบ้ารับเหล็ก (Ladle) ซึ่งมีการควบคุม
อุณหภูมิให้อยู่ในช่วง 800-1,000 องศาเซลเซยีส โดยใช้ก๊าซ LPG เป็นเชื้อเพลิง เพ่ือป้องกันการสูญเสียความ
ร้อนของน้ำเหล็ก และการเทน้ำหลอมจะดำเนินการในเตาเทน้ำเหล็ก ซึ่งกระบวนการนี้จะเป็นระบบอัตโนมัติ 
มีพนักงานควบคุมการทำงานของเครื่องจักรอยู่ภายในห้องควบคุม แบบหล่อชิ้นงานที่เทน้ำเหล็กแล้วจะถูก
ปล่อยให้เย็นตัวลงตามธรรมชาติทีห่น่วยระบายความรอ้น (Cooling Line) ใช้เวลาประมาณ 40-60 นาท ีแล้ว
จงึลำเลียงต่อไปยังหน่วยแยกรื้อแบบและแยกชิ้นงานต่อไป 

โดยภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ โครงการมีแผนการนำ
ตะกรัน (Slag) ซ่ึงเป็นของเสียที่เกิดจากการกระบวนการผลิตของโครงการ มาคัดแยกเศษเหล็กที่ปะปนใน
ตะกรัน (Slag) กลับมาใช้ใหม่ ซึ่งเป็นการลดของเสียที่ต้องส่งกำจัด โดยจะนำไปคัดแยกเศษเหล็กชิ้นใหญ่ 
ก่อนนำเข้าเครื่องบดตะกรันให้มีขนาดเล็กและแยกเศษเหล็กด้วยแม่เหล็ก จากนั้นจะได้เศษเหล็กท่ีนำกลับมา 
Recycle เพ่ือนำกลับมาหลอมใหม่อีกครั้ง โดยเศษตะกรัน (Slag) ทีถู่กแยกออกไปจะส่งกำจัดโดยหน่วยงานที่
ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

1.2) การรื้อชิ้นงานออกจากแบบ ภายหลังจากที่เทน้ำเหล็กลงไปในแบบแล้วจะต้องนำ
ชิ้นงานออกจากแบบทราย ในอาคารผลิตที่ 1  : อาคารผลิตลูกบด อาคารผลิตที่ 3  (MCL2) : อาคารผลิตลูก
บด ดำเนินการโดยใช้เครื่องเขย่า (Shake Out Drum) โดยใช้หลักการหมุนแบบ Rotary เพ่ือให้ชิ้นงานหลุด
ออกจากแบบทราย ซ่ึงในขั้นตอนนี้โครงการจะทำการสเปรย์น้ำเพ่ือลดอุณหภูมิชิ้นงานและแบบทรายด้วย 
โดยน้ำจะระเหยกลายเป็นไอทั้งหมด หลังจากนั้นจึงนำเข้าสู่เครือ่งแยกชิ้นงานด้วยวิธีทำให้แบบทรายแตกออก
จากชิ้นงานเหล็ก ทรายที่ได้จากการรื้อชิ้นงานออกจากแบบนี้จะถูกนำกลับไปใช้ใหม่โดยขนส่งผ่านสายพาน
ลำเลียงและส่งไปยัง Silo เก็บทรายที่ใช้แล้ว เพ่ือรอการปรับปรุงคุณภาพและนำกลับไปใช้ใหม่ อย่างไรก็ตาม
ทรายบางส่วนจะสูญเสียไปในระบบแยกทรายและจากระบบรวบรวมฝุ่นจากเครื่องเขย่าทำให้ต้องมีการเติม
ทรายใหม่เพ่ิมเข้าไป  

อาคารผลิตที่ 3 (MCL2.5) : อาคารผลิตลูกบด ภายหลังจากที่เทน้ำเหล็กลงไปใน
แบบแล้ว โรบอทจะทำหน้าที่ยกชิ้นงานออกจากแม่พิมพ์แบบเหล็ก (Die plate) ไปวางไว้บนตะกร้า ซึ่งทำให้
ไส้แบบทรายตกลงไปยังสายพานลำเลียงผ่านตระแกรงทีท่ำหน้าเขย่าแยกเศษเหล็กออกจากทราย ทรายจะถูก
นำเข้าหน่วยปรับปรุงคุณภาพทรายก่อนที่จะถูกส่งไปยังไซโลเพ่ือหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ ในส่วนของชิ้นงาน
จะถูกนำไปวางไว้ในตระกร้าเพื่อเคลื่อนที่ไปยังเครื่องแยกก้านเหล็กต่อไป 
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1.3)     
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 2.4.1-2  (Water Balance)  



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม         บทที่ 2 
โครงการโรงงานผลิตลกูบดและชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4) (ครั้งที่ 1)      รายละเอียดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 2-75 

  2.3)  น้ำรดพื้นที่สีเขียว ก่อนเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ โครงการจะใช้น้ำทิ้งที่ผ่าน
การบำบัดแล้วจากบ่อพักน้ำทิ้งกลับไปใช้ประโยชน์เพ่ือนำไปใช้รดพ้ืนที่สีเขียว ซึ่งมีปริมาณน้ำทิ้งจาก
สำนักงาน/โรงอาหาร ประมาณ 113 ลูกบาศก์เมตร/วัน ทั้งนี้ น้ำที่จะนำมาใช้ในการรดน้ำพ้ืนที่สีเขียวจะใช้น้ำ
ที่ผ่านการบำบัดแล้วจากบ่อพักน้ำทิ้งของโครงการ ความจุประมาณ 600 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีพ้ืนที่สีเขียว
ทั้งหมด 30.37 ไร่ (คิดอัตราการรดน้ำพ้ืนที่สีเขียวอัตรา 8 ลบ.ม./ไร่/วัน) ดังนั้นต้องการปริมาณน้ำในการรด
น้ำพ้ืนทีส่ีเขียวทัง้หมด 243 ลูกบาศกเ์มตร 

อย่างไรก็ตามภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ได้มีการทบทวนพ้ืนที่การใช้
ประโยชน์ที่ดินของโครงการปัจจุบันเพ่ือให้การบริหารจัดการพ้ืนที่ของโครงการมีความเหมาะสมยิ่งขึ้น ซึ่งจะ
ทบทวนสัดส่วนการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ ให้สอดคล้องตามแนวทางการจัดทำรายงานฯ เนื่องจาก
พ้ืนที่สีเขียวภายในพ้ืนที่โครงการได้นับรวมพ้ืนที่มีการปลูกหญ้าคลุมดิน ไม้พุ่มเต้ีย/ไม้ประดับ โดยตามแนว
ทางการจัดทำรายงานฯ พ้ืนที่สีเขียวจะนับรวมเฉพาะไม้ยืนต้นเท่านั้น ทัง้นี้จากรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการผลิตชิ้นส่วนหม้อบดแนวตั้ง (ส่วนขยาย 4) ที่ได้เห็นชอบตามหนังสือเห็นชอบเลขที่ ทส 
1009.3/23 ลงวันที่ 4 มกราคม 2554 ระบุขนาดพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 30.37 ไร่ (48,590 ตารางเมตร) (ร้อยละ 
24.95 ของพ้ืนที่โครงการ) สำหรับภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการจะมีพ้ืนที่สีเขียวลดลงเป็น 18.75 
ไร่ (30,000 ตารางเมตร) (ร้อยละ 15.60 ของพ้ืนที่โครงการ) (ลดลง 18,590 ตารางเมตร) ทั้งนี้ได้ทบทวนวิธีการ
คำนวณปริมาณการใช้น้ำในการดพ้ืนที่สีเขียวใหม่ แสดงดังตารางที่ 2.4.1-3 พบว่า โครงการมีความต้องการน้ำ
รดพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 132.41 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ลดลง 161.91 ลูกบาศก์เมตร/วัน) 

ดังนั้น การพิจารณาปริมาณน้ำทิ้งที่ต้องการนำไปรดพ้ืนที่สีเขียวจะพิจารณาจากพันธุ์
ไม้ที่โครงการได้ดำเนินการปลูกในพ้ืนที่ ได้แก่ ต้นสนประดิพัทธิ์ อโศกอินเดีย ซึ่งการคำนวณหาปริมาณน้ำที่
ใช้รดน้ำพ้ืนที่สีเขียว สามารถหาได้ด้วยค่าสัมประสิทธิ์การใช้น้ำของพืชที่มีความแตกต่างกันในพืชแต่ละชนิด 
ซ่ึงเป็นการคำนวณจากปริมาณน้ำที่มีโอกาสสูญเสียจากการระเหยจากผิวดินและการคายน้ำผ่านทางปากใบ
และผิวใบ ก่อนนำมาคำนวณด้วยสมการ Epan หรือ pan evaporation (อ้างอิงสุภัทร์ อิศรางกูร ณ อยุธยา 
"การประมาณความต้องการน้ำของไม้ยืนต้นเศรษฐกิจเพ่ือการให้น้ำที่เหมาะสม" แก่นเกษตร.40 : 279-290 
(2555)) มีรายละเอียดดังสมการที ่(1) 

 ETc = Epan x Kc    …..…(1) 

 โดยที่ ETc คือ ความต้องการใช้น้ำของพืช (มม./วัน) 

  Epan คือ ค่าการระเหยน้ำ (มม./วัน) อ้างอิงข้อมูลจากสถานีตรวจวัด 
อากาศจังหวัดอยุธยา ระหว่างป ีพ.ศ. 2549-2565 

 Kc คือ ค่าสัมประสิทธิ์การใช้น้ำของพืชหรือ Crop Coefficients 
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 2.4.1-3  

  
 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Epan : 1/ ./  4.32 4.68 5.20 5.46 5.05 4.62 4.35 3.91 3.54 3.57 3.87 4.39 

Kc : 2/ - 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

ETc : 3/ ./  4.32 4.68 5.20 5.46 5.05 4.62 4.35 3.91 3.54 3.57 3.87 4.39 

  4.3 3.9 4.8 8.1 14.9 19.2 21.3 21.7 22.8 17.5 5.7 2.5 

  26.7 24.1 26.2 21.9 16.1 10.8 9.7 9.3 7.2 13.5 24.3 28.5 

   18.75 

 . ./  129.58 140.36 156.00 163.80 151.55 138.50 130.45 117.39 106.30 107.13 116.20 131.71 
3/ . ./  3,459.79 3,382.68 4,087.20 3,587.22 2,439.96 1,495.80 1,265.37 1,091.73 765.36 1,446.26 2,823.66 3,753.74 

 . ./  29,598.63 

 . ./  132.41 

 :  1/    . . 2549-2565  

 2/  (Food and agriculture Organization of the United Nations, FAO) 

 3/     " " .40 : 279-290(2555) 

 4/  ( ) 

 :    , 2567 
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 :    ( .)  https://www.dede.go.th/more_news.php?cid=126&filename=index (  28  2567) 

  
  

  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

1.  14.34 100.87 17.26 19.10 20.08 20.99 19.43 18.44 17.48 17.15 17.09 17.14 17.04 16.60 18.15 

2.  14.31 100.86 17.30 19.13 20.17 20.94 19.43 18.36 17.51 17.13 17.15 17.33 17.17 16.67 18.19 

3.  14.39 100.81 17.19 19.15 20.06 20.91 19.48 18.60 17.79 17.27 17.24 17.16 16.95 16.51 18.19 

4.  14.42 100.78 17.22 19.19 20.11 20.89 19.55 18.68 17.92 17.30 17.25 17.22 17.00 16.54 18.24 

5.  14.39 100.93 17.09 18.92 19.77 20.82 19.15 18.16 17.31 16.87 16.87 16.86 16.90 16.47 17.93 

6.  14.42 100.84 17.09 19.02 19.93 20.87 19.38 18.50 17.64 17.13 17.10 17.07 16.90 16.41 18.09 

7.  14.33 100.83 17.24 19.11 20.03 20.94 19.41 18.46 17.61 17.18 17.28 17.19 16.99 16.56 18.17 

8.  14.43 100.81 17.17 19.09 20.02 20.91 19.43 18.55 17.72 17.24 17.17 17.14 16.96 16.45 18.15 

9.  14.40 100.88 17.11 18.96 19.87 20.83 19.26 18.30 17.48 17.01 16.90 16.95 16.85 16.46 18.00 

10.  14.42 100.92 17.08 18.94 19.83 20.81 19.13 18.20 17.34 16.87 16.82 16.84 16.90 16.49 17.94 

11.  14.37 100.88 17.22 19.07 20.03 20.92 19.35 18.37 17.43 17.08 16.96 17.04 17.03 16.55 18.09 

12.  14.34 100.80 17.27 19.15 20.02 20.92 19.44 18.50 17.67 17.26 17.34 17.30 17.00 16.59 18.20 

13.  14.44 100.86 17.04 19.00 19.97 20.89 19.35 18.51 17.61 17.12 17.09 16.97 16.82 16.40 18.06 

14.  14.34 100.90 17.35 19.18 20.07 20.92 19.42 18.35 17.40 17.04 17.08 17.27 17.18 16.65 18.16 

15.  14.45 100.91 17.02 18.92 19.90 20.87 19.13 18.25 17.47 16.96 16.87 16.87 16.84 16.37 17.96 

16.  14.39 100.86 17.09 18.99 19.88 20.82 19.30 18.36 17.50 17.03 17.00 16.99 16.88 16.40 18.02 

17.  14.36 100.82 17.19 19.12 20.02 20.90 19.43 18.55 17.66 17.21 17.22 17.07 16.94 16.55 18.15 

18.  14.28 100.86 17.41 19.21 20.17 21.02 19.48 18.36 17.52 17.11 17.16 17.41 17.29 16.77 18.24 
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 1 :  1/                 

1  4 
  

TA72P320WB/K 11,200 1.94 3,104 6,022.85 26.00 993.28 

 2 :  2/                 

1  1  JAM72S30-545/MR 3,451.75 2.58 537 1,388.00 28.60 292.67 

2   JAM72S30-545/MR 1,366.17 2.58 403 1,042.00 28.60 219.64 

3   JAM72S30-545/MR 1,473.75 2.58 222 574.00 28.60 120.99 

4  2  JAM72S30-545/MR 1,144.00 2.58 280 724.00 28.60 152.60 

5  3 (  1)  JAM72S30-545/MR 8,924.00 2.58 1,646 4,254.00 28.60 897.07 

6  3 (  2)  JAM72S30-545/MR 1,672.25 2.58 188 486.00 28.60 102.46 

7   JAM72S30-545/MR 585.00 2.58 168 434.00 28.60 91.56 

8   JAM72S30-545/MR 662.25 2.58 138 357.00 28.60 75.21 

9  (  1)  JAM72S30-545/MR 230.00 2.58 34 88.00 28.60 18.53 

10  (  2)  JAM72S30-545/MR 230.00 2.58 52 134.00 28.60 28.34 

 - - 19,739.17 - 3,668 9,481.00 - 1,999.06 
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 3 :  2/                 

1  B  JKM620N-78HL4-V 4,000 2.80 1,342 3,757.60 30.60 832.04 

2 

 4 

 JKM620N-78HL4-V 3,500 2.80 628 1,758.40 30.60 389.36 

3 

 4 

 JKM620N-78HL4-V 6,000 2.80 2,024 5,667.20 30.60 1,254.88 

 -  - 13,500.00  - 3,994 11,183.20  - 2,476.28 

 -  44,439.17 -  10,766 26,687.05  - 5,468.62 
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 2.4.2-3  4  

    

1.  TA72P320WB/K - 

2.  (  X  X ) 1,956 X 992 X 45 mm 

3.  26.0 Kg 

4.  72 cells 

5. Maximum System Voltage 1,000 V 

6. Operating Temperature -40 to +85 oC 

7. Maximum Series Fuse Rating 15 A 

8. Rated Maximum Power (Pmp) 320 Wp 

9. Module Efficiency 16.49 % 

10. Maximum Power Voltage (Vmp) 36.9 V 

11. Maximum Power Current (Imp) 8.68 A 

12. Open Circuit Voltage (Voc) 45.9 V 

13. Short Circuit Current (Isc) 9.15 A 
 :  

 :   , 2567 
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 2.4.2-4  (Inverter)  4 

   

1. Device short name : CL25000 E 

1.1 Input (DC) 

1) Full power MPPT voltage range 430-800 V 

2) Operating voltage range at nominal AC voltage 250-1,000 V 

3) Max. input voltage, open circuit 1,000 V 

4) Number of MPPT / strings per MPPT 2/4 

5) Max. DC input current per MPPT 31 A 

6) Max. array short circuit current per MPPT 40 A  

7) Nominal DC input power 26.5 kW 

8) Max. DC input power per MPPT* 15.9 kW 

1.2 Output (AC) 

1) Rated output power (PF=1) 25.0 kW 

2) Max. apparent power 25.0 kVA 

3) Nominal output voltage 230 / 400 V 

4) AC voltage range 184 - 276 / 319-478 V 

5) Frequency 50 / 60 Hz 

6) Frequency range (adjustable) 50 +/- 3 Hz, 60 +/- 3 Hz 

7) Max. output current 37 A 

8) Total harmonic distortion < 3 % 

9) Power factor (adjustable) 0.8 lead to 0.8 lag 

2. Efficiency 

2.1 Peak 98.3 % 

2.2 European 98.0 % 

3. General specifications 

3.1 Power consumption at night time < 3.0 W 

3.2 Enclosure rating IP65 (electronics) / IP54  

(rear portion) 

3.3 Cooling Fan cooled 

3.4 Inverter weight 54 kg (119 lb) 

3.5 Wiring box weight 15 kg (33 lb) 

3.6 Inverter dimensions (H x W x D) 71.4 x 67.4 x 26.8 cm 

(28.1 x 26.5 x 10.5 in) 

3.7 Wiring box dimensions (H x W x D) 36.1 x 67.4 x 26.8 cm 

(14.2 x 26.5 x 10.5 in) 

 3.8 Ambient air temperature for operation -25 to 60ºC (-13 to 140ºF) 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-89 

 2.4.2-4 ( )  (Inverter)  4 

 :   , 2567 

 2.4.2-5  

   

1.  JAM72S30-540/MR - 

2.  (  X  X ) 2,279 X 1,134 X 35 mm 

3.  28.6 Kg 

4.  144 (6X24) cells 

5. Rated Maximum Power (Pmax) 545 Wp 

6. Open Circuit Voltage (Voc) 49.75 V 

7. Maximum Power Voltage (Vmp) 41.80 V 

8. Short Circuit Current (Isc) 13.93 A 

9. Maximum Power Current (Imp) 13.04 A 

10. Module Efficiency 21.1 % 

11. Operating Temperature -40 to +85 oC 

12. Maximum Series Fuse Rating 25 A 

   :   , 2567 

 2.4.2-6  

   

1.  JKM620N-78HL4-V - 

2.  (  X  X ) 2,465 X 1,134 X 35 mm 

3.  30.6 Kg 

4.  156 (2X78) cells 

5. Rated Maximum Power (Pmax) 620 Wp 

6. Maximum Power Voltage (Vmp) 45.79 V 

7. Maximum Power Current (Imp) 13.54 A 

8. Open Circuit Voltage (Voc) 55.55 V 

9. Short Circuit Current (Isc)   14.25 A 

10. Module Efficiency 22.18 % 

11. Operating Temperature -40 to +85 oC 

12. Maximum Series Fuse Rating 25 A 

 :   , 2567 

   

3.9 Max. operating altitude without derating 2000 m (6560 ft) 

3.10 Relative humidity % 4...100 condensing 

3.11 Noise emission (at 1 m distance) < 58 dBA 
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1. Input (DC) 

1.1 Max. Input Voltage 1  1,100 V 

1.2 Max. Current per MPPT  26 A 

1.3 Max. Short Circuit Current per MPPT  40 A 

1.4 Start Voltage  200 V 

1.5 MPPT Operating Voltage Range 2  200 V ~ 1,000 V 

1.6 Nominal Input Voltage  720 V @480 Vac, 600 V @400 Vac, 570 V @380 Vac 

1.7 Number of inputs 20 

1.8 Number of MPP trackers  10 

2. Output (AC) 

2.1 Nominal AC Active Power  100,000 W 

2.2 Max. AC Apparent Power  110,000 VA 

2.3 Max. AC Active Power (cos =1)  110,000 W 

2.4 Nominal Output Voltage  480 V/ 400 V/ 380 V, 3W+(N)+PE 

2.5 Rated AC Grid Frequency  50 Hz / 60 Hz 

2.6 Nominal Output Current  120.3 A @480 V, 144.4 A @400 V, 152.0 A @380 V 

2.7 Max. Output Current  133.7 A @480 V, 160.4 A @400 V, 168.8 A @380 V 

2.8 Adjustable Power Factor Range  0.8 LG ... 0.8 LD 

2.9 Max. Total Harmonic Distortion  <3% 

3. Efficiency 

3.1 Max. efficiency  98.8% @480 V, 98.6% @380 V / 400 V 

3.2 European efficiency  98.6% @480 V, 98.4% @380 V / 400 V 

4. General specifications 

4.1 Dimensions (W x H x D)  1,035 x 700 x 365 mm 

4.2 Weight (with mounting plate)  90 kg 

4.3 Operating Temperature Range  -25°C ~ 60°C 

4.4 Cooling Method  Smart Air Cooling 

4.5 Max. Operating Altitude without Derating  4,000 m 

4.6 Relative Humidity  0 ~ 100% 

4.7 DC Connector  Staubli MC4 

4.8 AC Connector  Waterproof Connector + OT/DT Terminal 

4.9 Protection Degree  IP66 

4.10 Topology  Transformerless 
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  EIA 2554   

 1 (MCL 1) 

1 1BH-1 bag filter No.1 (Sand Plant & Share Out  Ascast 1) bag filter 1  

 

1    

2 1BH-2 bag filter No.2 (Breaking drum & Sorting  Ascast 1) bag filter 2 - 1    

3 1BH-3 bag filter No.6 (Melting Furnace  Ascast 1)  bag filter 3  1    

4 1SN-1  (Heat Tretment No.1 Stack 1)   1    

5 1SN-2  (Heat Tretment No.1 Stack 2)   1    

6 1OC-1  Oil Circulation No.1  Filter  1    

 2 (Heat Treatment 2)   

7 2SN-1  (Heat Tretment No.2 Stack 1)   1    

8 2SN-2  (Heat Tretment No.2 Stack 2)   1    

9 2OC-2  Oil Circulation No.2 Filter   / Ball cooler 1    

 3 (MCL 2) 

10 3BH-1 bag filter No.3 (Melting Furnace  Ascast 2) bag filter 4  1    

11 3BH-2 bag filter No.4 (Sand Plant & Molding  Ascast 2) bag filter 5  1    

12 3BH-3 bag filter No.5 (Share Out and Breaking drum&Sorting Ascast 2) bag filter 6  1    

13 3BH-4 bag filter NO. 7 (Melting Furnace  Ascast 3 ) bag filter 7  1    

14 3BH-5 bag filter NO. 8 (Diecast fast loop Ascast 3 ) bag filter 8  1    

15 3BH-6 bag filter NO.9 (Shake Out & Breaking drum  Ascast 3) bag filter 9  1    

16 3OC-1  Oil Circulation No.3 Ball cooler Filter  1    

17 3OC-2  Oil Circulation No.4 Ball cooler Filter  1    

18 3OC-3  Oil Circulation No.5 Ball cooler Filter  1    

19 3OC-4  Oil Circulation No.6 Ball cooler Filter  1    

20 3OC-5  Oil Circulation No.7 Ball cooler Filter  1    

21 3WS-1 Wet Scrubber NO.1 (Core machine) Ball cooler Filter  1    

22 3SN-1  (Heat Treatment No. 3 Stack 1)   1    

23 3SN-2  (Heat Treatment No. 3 Stack 2)   1    

24 3SN-3  (Heat Tretment No.4 Stack 1)   1    

25 3SN-4  (Heat Tretment No.4 Stack 2)   1    

26 3SN-5  (Heat Tretment No.5 Stack 1)   1    

27 3SN-6  (Heat Tretment No.5 Stack 2)   1    

28 3SN-7  (Heat Tretment No.6 Stack 1)   1    
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 2.6.1-1 ( )  

     
 

  EIA 2554   

29 3SN-8  (Heat Tretment No.6 Stack 2)   1    

30 3SN-9  (Heat Treatment No. 7 Stack 1)   1    

31 3SN-10  (Heat Treatment No. 7 Stack 2)   1    

 4 (MCL 4) 

32 4BH-1 bag filter of Melting line bag filter 10  1    

33 4BH-2 bag filter of Sand plant line bag filter 11 Sand plant 1    

34 4BH-3 bag filter of Shake-out line bag filter 12  1    

35 4BH-4 bag filter of shotblasting line bag filter 13  1    

36 4HT-1 Heat Treatment Batch furnace No.1   1    

37 4HT-2 Heat Treatment Batch furnace No.2   1    

38 4HT-3 Heat Treatment Batch furnace No.3   1    

39 4HT-4 Heat Treatment Batch furnace No.4   1    

40 4HT-5 Heat Treatment Batch furnace No.5   1    

41 4HT-6 Heat Treatment Batch furnace No.6   1    

42 4HT-7 Heat Treatment Batch furnace No.7   1    

43 4HT-8 Heat Treatment Batch furnace No.8   1    

44 4HT-9 Heat Treatment Batch furnace No.9   1    

45 4HT-10 Heat Treatment Batch furnace No.10   1    

46 4HT-11 Heat Treatment Batch furnace No.11   1    

47 4HT-12 Heat Treatment Batch furnace No.12   1    

48 4HT-13 Heat Treatment Batch furnace No.13   1    

49 4HT-14 Heat Treatment Batch furnace No.14   1    

50 4HT-15 Heat Treatment Batch furnace No.15   1    

51 4HT-16 Heat Treatment Batch furnace No.16   1    

52 4BH5 bag filter of Sand Thermal Reclaim bag filter 14 return  -   EIA54  

53 4BH6 bag filter of Sand mixer bag filter 15  -   EIA54  

54 WS Wet scrubber - Core shooter Wet Scrubber  - -  

 Slag recovery 

55 SBH bag filter - Slag recovery bag filter Slag recovery - -  
 :    ,2567 
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 (Bag Filter)  Wet Scrubber   

  

( )  (  1 : MCL1)  

  4   3  

 Hood  80,000 /   

268   Capture velocity  14.04 /   

(Bag Filter No.6 : 1BH-3)  Polyester  1,015  

  1,260   95 

 

 

  30 /    350 /  

 Hood  100,000 /   

 215  Face velocity  6.34 /   

 (Bag Filter No.1)  Polyester  672  

  1,287   90 

 

  

 (Shake Out Drum)  32.30 /   1  

 Hood  100,000 /   

 215   Face velocity  6.54 /  

 (Bag Filter No.1 : 1BH-1)  

 (Breaking Drum)  7 /  

  Hood  40,000 

/   100   Face velocity  16.61 /  

 (Bag Filter No.2 : 1BH-2)  

Polyester  300    424  

 95 
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   6   3   

 Exhaust Fume Hood   3  

 80,000 /   268   Capture 

velocity  18.51 /   (Bag Filter 

No. 3 : 3BH-1)  Polyester  1,015   

 1,260   90 

  

 

  40 /    350 /  

 Hood  80,000 /   

 268   Belt Speed  12 /  

 (Bag Filter No.4 : 3BH-2)  Polyester  630  

  945   93 

 (Shake Out Drum)  32.30 /   1  

 Hood  120,000 /   

 335   Face velocity  1 /  

 (Bag Filter No.5 : 3BH-3)  Polyester  910  

  1,365   93 

 (Breaking Drum)  12 /  

  Hood  

120,000 /   335   Face velocity  1 /  

 (Bag Filter No.5 : 3BH-3)  

( )   (  3 : MCL2.5)  

  6   2   

 Exhaust Fume Hood   2  

 60,000 /   98   Capture velocity 

 11.58 /   (Bag Filter No.7 : 3BH-

4)  Polyester  665    998 

  90  
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 (Bag Filter No.8 : 3BH-5)  
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 7.27 /   (Bag Filter No.9 : 3BH-6) 
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  14   
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(Heat Treatment Stack)  2    1SN-1  1SN-2 
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(Heat Treatment Stack)  2    2SN-1  2SN-2 
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 (Heat Treatment Stack)  10    3SN-1  3SN-10 

2)  (Quenching Line) 

 (Heat Treatment Furnace)  (Basket)  
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 (Quenching Line) 

 (Heat Treatment)  
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 95  
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 (Bag Filter of Shack - Out Line : 4BH-3)  Polyester 

 910    1,302  

 95 

 (Shot Blast Machine)  16 /   1  

 Hood  80,000 /  

 132 kW  (Bag Filter of Shot Blast Machine : 4BH-4)  

 Polyester  630    882  

 95 
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 TSP 

(mg/m3) 
1/ 

1.  Sand Thermal Reclaim  Bag Filter 23/4/2565 7.6 120 

 (4BH5)  21/1/2566 12.6  

  26/1/2567 <0.5  

  21/7/2567 <0.5  

2.  Sand mixer (4BH6) Bag Filter 8/10/2565 0.6 120 

  21/1/2566 1.5  

  11/8/2566 40  

  21/7/2567 0.7  

 :   1/    . . 2549   

( ) 

 :   , 2567 

 

 (Heat Treatment)  

 (Heat Treatment Furnace)  10.67  

/    850-1,000 

   (Heat Treatment Stack) 

 

   16  (Heat 

Treatment  No. 1 - No. 16 : 4HT-1  4HT-16) 

 

(Core Shooter)  1   (Wet Scrubber)   

1   

 

  1  (SBH)  Slag Recovery 

 (Dust Collector)  1   

 Hood  Polyester 

 Slag Recovery  1  (WS)  
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   TSP NOX TSP NOX  

m. m. K m/s Nm3/s mg/Nm3 ppm mg/Nm3 g/s g/s   

 1 (MCL 1)       
 

          
 

1 1BH-1 Bag filter No.1 (Sand Plant & Share Out  Ascast 1) 17 1.50 343 15.80 24.25 40.00 - - 0.97 -  

2 1BH-2 Bag filter No.2 (Breaking drum & Sorting  Ascast 1) 17 1.50 343 15.50 23.79 40.00 - - 0.95 -  

3 1BH-3 Bag filter No.6 (Melting Furnace  Ascast 1)  25 1.25 311 22.00 25.88 40.00 - - 1.04 -  

4 1SN-1  (Heat Treatment No.1 Stack 1) 20 0.50 413 3.26 0.46 60.00 60.00 112.88 0.03 0.05  

5 1SN-2  (Heat Treatment No.1 Stack 2) 20 0.69 413 3.15 0.85 60.00 60.00 112.88 0.05 0.10  

6 1OC-1  Oil Circulation No.1 15 0.69 318 2.18 0.76 40.00 - - 0.03 -  

 2 (Heat Treatment 2)      
 

          

7 2SN-1  (Heat Treatment No.2 Stack 1) 20 0.50 413 3.26 0.46 60.00 60.00 112.88 0.03 0.05  

8 2SN-2  (Heat Treatment No.2 Stack 2) 20 0.69 413 3.15 0.85 60.00 60.00 112.88 0.05 0.10  

9 2OC-2  Oil Circulation No.2 15 0.69 318 2.18 0.76 40.00 - - 0.03 -  

 3 (MCL 2)       
 

          
 

10 3BH-1 Bag filter No.3 (Melting Furnace  Ascast 2) 25 1.45 333 13.44 19.87 40.00 - - 0.79 -  

11 3BH-2 Bag filter No.4 (Sand Plant & Molding  Ascast 2) 25 1.25 343 18.09 19.29 40.00 - - 0.77 -  

12 3BH-3 Bag filter No.5 (Share Out and Breaking drum&Sorting Ascast 2) 25 1.65 365 15.59 27.21 40.00 - - 1.09 -  

13 3BH-4 Bag filter NO. 7 (Melting Furnace  Ascast 3) 25 1.25 315 21.00 24.39 40.00 - - 0.98 -  

14 3BH-5 Bag filter NO. 8 (Diecast fast loop Ascast 3) 25 1.25 319 22.00 25.23 40.00 - - 1.01 -  

15 3BH-6 Bag filter NO.9 (Shake Out & Breaking drum  Ascast 3) 25 1.25 317 21.15 24.41 40.00 - - 0.98 -  

16 3OC-1  Oil Circulation No.3 25 0.50 318 4.13 0.76 40.00 - - 0.03 -  

17 3OC-2  Oil Circulation No.4 25 0.50 318 4.13 0.76 40.00 - - 0.03 -  

18 3OC-3  Oil Circulation No.5 25 0.50 318 4.13 0.76 40.00 - - 0.03 -  

19 3OC-4  Oil Circulation No.6 25 0.50 318 4.13 0.76 40.00 - - 0.03 -  

20 3OC-5  Oil Circulation No.7 25 0.50 318 4.13 0.76 40.00 - - 0.03 -  

21 3WS-1 Wet Scrubber NO.1 (Core machine) 25 0.80 310 20.00 9.67 40.00 - - 0.03 -  

22 3SN-1  (Heat Treatment No. 3 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 60.00 60.00 112.88 0.39 0.05  

23 3SN-2  (Heat Treatment No. 3 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 60.00 60.00 112.88 0.03 0.10  

24 3SN-3  (Heat Treatment No.4 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 60.00 60.00 112.88 0.05 0.05  

25 3SN-4  (Heat Treatment No.4 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 60.00 60.00 112.88 0.05 0.10  

26 3SN-5  (Heat Treatment No.5 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 60.00 60.00 112.88 0.03 0.05  

27 3SN-6  (Heat Treatment No.5 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 60.00 60.00 112.88 0.05 0.10  

28 3SN-7  (Heat Treatment No.6 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 60.00 60.00 112.88 0.03 0.05  

29 3SN-8  (Heat Treatment No.6 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 60.00 60.00 112.88 0.05 0.10  

30 3SN-9  (Heat Treatment No. 7 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 60.00 60.00 112.88 0.03 0.05  

31 3SN-10  (Heat Treatment No. 7 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 60.00 60.00 112.88 0.05 0.10  

 1/ 120 180 - - - - 
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     TSP NOX TSP NOX  

m. m. K m/s Nm3/s mg/Nm3 ppm mg/Nm3 g/s g/s   

 4 (MCL 4)       
 

          
 

32 4BH-1 Bag filter of Melting line 25 1.00 373 15.00 13.8 40.00 - - 0.55 -  

33 4BH-2 Bag filter of Sand plant line 25 1.00 313 15.00 13.3 40.00 - - 0.53 -  

34 4BH-3 Bag filter of Shake-out line 25 1.20 373 15.00 16.7 40.00 - - 0.67 -  

35 4BH-4 Bag filter of shotblasting line 25 1.25 343 15.50 0.97 40.00 - - 0.03 -  

36 4HT-1 Heat Treatment Batch Furnace No.1  25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

37 4HT-2 Heat Treatment Batch Furnace No.2 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

38 4HT-3 Heat Treatment Batch Furnace No.3 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

39 4HT-4 Heat Treatment Batch Furnace No.4 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

40 4HT-5 Heat Treatment Batch Furnace No.5 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

41 4HT-6 Heat Treatment Batch Furnace No.6 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

42 4HT-7 Heat Treatment Batch Furnace No.7 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

43 4HT-8 Heat Treatment Batch Furnace No.8 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

44 4HT-9 Heat Treatment Batch Furnace No.9 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

45 4HT-10 Heat Treatment Batch Furnace No.10 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

46 4HT-11 Heat Treatment Batch Furnace No.11 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

47 4HT-12 Heat Treatment Batch Furnace No.12 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

48 4HT-13 Heat Treatment Batch Furnace No.13 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

49 4HT-14 Heat Treatment Batch Furnace No.14 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

50 4HT-15 Heat Treatment Batch Furnace No.15 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

51 4HT-16 Heat Treatment Batch Furnace No.16 25 0.45 413 5.40 0.86 - 60.00 112.88 - 0.10  

 1/ 120 180 - - -  

 : 1/     ( . . 2544) 
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   TSP NOX TSP NOX  

m. m. K m/s Nm3/s mg/Nm3 ppm mg/Nm3 g/s g/s   

 1 (MCL 1)       
 

          
 

1 1BH-1 Bag filter No.1 (Sand Plant & Share Out  Ascast 1) 17 1.50 343 15.80 24.25 28.92 - - 0.70 -  

2 1BH-2 Bag filter No.2 (Breaking drum & Sorting  Ascast 1) 17 1.50 343 15.50 23.79 1.20 - - 0.03 -  

3 1BH-3 Bag filter No.6 (Melting Furnace  Ascast 1)  25 1.25 311 22.00 25.88 8.64 - - 0.22 -  

4 1SN-1  (Heat Treatment No.1 Stack 1) 20 0.50 413 3.26 0.46 72.00 72.00 135.46 0.03 0.06  

5 1SN-2  (Heat Treatment No.1 Stack 2) 20 0.69 413 3.15 0.85 72.00 72.00 135.46 0.06 0.12  

6 1OC-1  Oil Circulation No.1 15 0.69 318 2.18 0.76 72.00 - - 0.05 -  

 2 (Heat Treatment 2)       
 

          

7 2SN-1  (Heat Treatment No.2 Stack 1) 20 0.50 413 3.26 0.46 0.60 8.42 15.85 0.0003 0.01  

8 2SN-2  (Heat Treatment No.2 Stack 2) 20 0.69 413 3.15 0.85 3.84 6.55 12.32 0.003 0.01  

9 2OC-2  Oil Circulation No.2 15 0.69 318 2.18 0.76 7.92 - - 0.01 -  

 3 (MCL 2)       
 

          
 

10 3BH-1 Bag filter No.3 (Melting Furnace  Ascast 2) 25 1.45 333 13.44 19.87 28.92 - - 0.57 -  

11 3BH-2 Bag filter No.4 (Sand Plant & Molding  Ascast 2) 25 1.25 343 18.09 19.29 27.84 - - 0.54 -  

12 3BH-3 Bag filter No.5 (Share Out and Breaking drum&Sorting Ascast 2) 25 1.65 365 15.59 27.21 20.40 - - 0.56 -  

13 3BH-4 Bag filter NO. 7 (Melting Furnace  Ascast 3) 25 1.25 315 21.00 24.39 27.84 - - 0.54 -  

14 3BH-5 Bag filter NO. 8 (Diecast fast loop Ascast 3) 25 1.25 319 22.00 25.23 27.84 - - 0.54 -  

15 3BH-6 Bag filter NO.9 (Shake Out & .Breaking drum  Ascast 3) 25 1.25 317 21.15 24.41 27.84 - - 0.54 -  

16 3OC-1  Oil Circulation No.3 25 0.50 318 4.13 0.76 3.60 - - 0.003 -  

17 3OC-2  Oil Circulation No.4 25 0.50 318 4.13 0.76 2.16 - - 0.002 -  

18 3OC-3  Oil Circulation No.5 25 0.50 318 4.13 0.76 3.60 - - 0.003 -  

19 3OC-4  Oil Circulation No.6 25 0.50 318 4.13 0.76 3.60 - - 0.003 -  

20 3OC-5  Oil Circulation No.7 25 0.50 318 4.13 0.76 3.60 - - 0.003 -  

 4 (MCL 4) 

21 3WS-1 Wet Scrubber NO.1 (Core machine) 25 0.80 310 20.00 9.67 48.00 - - 0.46 -  

22 3SN-1  (Heat Treatment No. 3 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 5.40 12.24 23.03 0.002 0.01  

23 3SN-2  (Heat Treatment No. 3 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 11.76 21.84 41.09 0.01 0.03  

24 3SN-3  (Heat Treatment No.4 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 29.28 23.52 44.26 0.01 0.02  

25 3SN-4  (Heat Treatment No.4 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 1.32 8.86 16.66 0.001 0.01  

26 3SN-5  (Heat Treatment No.5 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 29.28 72.00 135.46 0.01 0.06  

 2/ 120 180 - - - - 
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1/    

 
 

   TSP NOX TSP NOX  

m. m. K m/s Nm3/s mg/Nm3 ppm mg/Nm3 g/s g/s   

 4 (MCL 4) ( )      
 

          
 

27 3SN-6  (Heat Treatment No.5 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 11.76 72.00 135.46 0.01 0.12  

28 3SN-7  (Heat Treatment No.6 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 29.28 72.00 135.46 0.01 0.06  

29 3SN-8  (Heat Treatment No.6 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 11.76 72.00 135.46 0.01 0.12  

30 3SN-9  (Heat Treatment No. 7 Stack 1) 25 0.70 413 1.66 0.46 29.28 72.00 135.46 0.01 0.06  

31 3SN-10  (Heat Treatment No. 7 Stack 2) 25 0.45 413 7.42 0.85 11.76 72.00 135.46 0.01 0.12  

32 4BH-1 Bag filter of Melting line 25 1.00 373 15.00 13.8 3.84 - - 0.05 -  

33 4BH-2 Bag filter of Sand plant line 25 1.00 313 15.00 13.3 2.04 - - 0.03 -  

34 4BH-3 Bag filter of Shake-out line 25 1.20 373 15.00 16.7 0.96 - - 0.02 -  

35 4BH-4 Bag filter of shotblasting line 25 1.25 343 15.50 0.97 5.16 - - 0.01 -  

36 4HT-1 Heat Treatment Batch Furnace No.1  25 0.45 413 5.40 0.86 - 16.56 31.15 - 0.03  

37 4HT-2 Heat Treatment Batch Furnace No.2 25 0.45 413 5.40 0.86 - 17.88 33.64 - 0.03  

38 4HT-3 Heat Treatment Batch Furnace No.3 25 0.45 413 5.40 0.86 - 21.96 41.32 - 0.04  

39 4HT-4 Heat Treatment Batch Furnace No.4 25 0.45 413 5.40 0.86 - 21.72 40.86 - 0.04  

40 4HT-5 Heat Treatment Batch Furnace No.5 25 0.45 413 5.40 0.86 - 3.10 5.82 - 0.01  

41 4HT-6 Heat Treatment Batch Furnace No.6 25 0.45 413 5.40 0.86 - 6.07 11.42 - 0.01  

42 4HT-7 Heat Treatment Batch Furnace No.7 25 0.45 413 5.40 0.86 - 5.53 10.40 - 0.01  

43 4HT-8 Heat Treatment Batch Furnace No.8 25 0.45 413 5.40 0.86 - 10.32 19.42 - 0.02  

44 4HT-9 Heat Treatment Batch Furnace No.9 25 0.45 413 5.40 0.86 - 72.00 135.46 - 0.12  

45 4HT-10 Heat Treatment Batch Furnace No.10 25 0.45 413 5.40 0.86 - 72.00 135.46 - 0.12  

46 4HT-11 Heat Treatment Batch Furnace No.11 25 0.45 413 5.40 0.86 - 72.00 135.46 - 0.12  

47 4HT-12 Heat Treatment Batch Furnace No.12 25 0.45 413 5.40 0.86 - 72.00 135.46 - 0.12  

48 4HT-13 Heat Treatment Batch Furnace No.13 25 0.45 413 5.40 0.86 - 72.00 135.46 - 0.12  

49 4HT-14 Heat Treatment Batch Furnace No.14 25 0.45 413 5.40 0.86 - 72.00 135.46 - 0.12  

50 4HT-15 Heat Treatment Batch Furnace No.15 25 0.45 413 5.40 0.86 - 72.00 135.46 - 0.12  

51 4HT-16 Heat Treatment Batch Furnace No.16 25 0.45 413 5.40 0.86 - 72.00 135.46 - 0.12  

52 4BH-5 Bag filter of Sand Thermal Reclaim 25 0.60 305 3.50 0.93 15.12 - - 0.01 - - 

53 4BH-6 Bag filter of Sand mixer 25 0.80 305 10.50 4.20 48.00 - - 0.20 - - 

54 SBH Bag filter - Slag recovery 7.5 0.75 413 15.06 4.80 60.00 - - 0.05 - - 

55 WS Wet scrubber - Core shooter 4.5 0.25 413 15.81 0.56 60.00 - - 0.05 - - 

 2/ 120 180 - - - - 

 : 1/   (Safety Factor)  20 

  2/     ( . . 2544) :  

 :   , 2567 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-113 

 2.6.2   

  

  1) /  

(Molding Process) 2)  (Melting Process) 3) 

 4)  (Shot Blast)  5)  (Machining Line)  

 

   

  2.6.2-1 

   

 . .2546 

 90   

  (  2)  HT 3 

 (MCL4) . . 2564  

  

   

 2.6.2-1   2564-2566 

 
 

 

  (dB(A)) 

Leq 8 hr (dB(A)) Lmax (dB(A)) 

1.  (AS1) . . 2564 71.2-74.5 91.8-102.2 

 . . 2565 69.8-73.0 84.2-94.3 

 . . 2566 71.4-84.4 96.4-102.2 

 -  69.8-84.4 84.2-102.2 

2.  (AS2) . . 2564 83.8-85.8 103.3-109.8 

 . . 2565 84.5-85.6 102.8-110.9 

 . . 2566 83.2-85.7 103.4-108.0 

 -  83.2-85.8 102.8-110.9 

3.   . . 2564 89.1-90.7 99.5-103.2 

(AS2) . . 2565 87.7-89.7 100.5-106.0 

 . . 2566 88.4-89.4 105.8-111.8 

 -  87.7-90.7 99.5-111.8 

4.  . . 2564 74.0-76.7 92.9-99.6 

(AS2) . . 2565 74.7-76.1 85.9-92.6 

 . . 2566 74.6-75.3 90.4-91.0 

 -  74.0-76.7 85.9-99.6 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-114 

 2.6.2-1 ( )   2564-2566 

 
 

 

  (dB(A)) 

Leq 8 hr (dB(A)) Lmax (dB(A)) 

5.  HT 1 . . 2564 82.3-89.3 100.5-106.5 

 . . 2565   

 . . 2566   

 -  82.3-89.3 100.5-106.5 

6.  HT 2 . . 2564 84.4-88.2 102.5-111.8 

 . . 2565 82.8-86.4 93.4-102.8 

 . . 2566 82.0-88.3 96.0-109.3 

 -  82.0-88.3 93.4-111.8 

7.  HT 3 . . 2564 89.7-91.1 102.3-110.2 

 . . 2565 87.8-88.9 98.3-103.6 

 . . 2566 83.8-88.9 96.5-104.0 

 -  83.8-91.1 96.5-110.2 

8.  HT 4 . . 2564 86.0-89.5 96.0-109.9 

 . . 2565 85.2-87.9 99.5-104.5 

 . . 2566 86.9-89.1 99.6-101.1 

 -  85.2-89.5 99.6-109.9 

9.  (MCL4) . . 2564 80.4-82.8 94.3-106.5 

 . . 2565 79.9-82.0 94.9-98.1 

 . . 2566 79.8-83.5 94.3-101.5 

 -  79.8-83.5 94.3-106.5 

10.  (MCL4) . . 2564 79.0-83.8 96.5-122.1 

 . . 2565 80.1-81.1 95.9-112.2 

 . . 2566 77.1-88.2 92.0-100.7 

 -  77.1-88.2 92.0-122.1 

11.  (MCL4) . . 2564 82.4-91.3 91.0-96.5 

 . . 2565 85.2-89.8 93.5-98.5 

 . . 2566 78.2-88.3 91.4-101.2 

 -  78.2-91.3 91.0-101.2 
/1 90 140 

 :  1/      

 . .2546 

 :    

( )  (  4) (  1)     

-  2566 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-115 

  Slag Recovery  Noise 

contour   (Vibrate)  

(Jaw crusher)  (Slide wall belt conveyor)  (VSI crusher) 

 (Overhead magnetic conveyor)  

 2.6.2-1 

       Supplier 

 

  / 

 ISO wall     

 (PPE)   

  

 (Noise Contour) 

 

  

  

  

  

 70  

 

   

 

  

(1)   

   

 

  

 1   

  



  2 

 (  4) (  1)  

     2-116 

(2)   

   

  

(3)  

   

   

  



  2 

 (  4) (  1)  

     2-117 

 

 2.6.2-1  Slag Recovery 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-118 

 2.6.3   

1)   

 2   -

    

45   2.52 /  (

  80 )    

/    5 /  

  

 

2)   

 

(   )  Wet Scrubber 

/  612 /  

/  685 /  (  73  

/ )   

   

 Wet Scrubber 

 /   

 600 . . 

   

 10,766    

 1   4 /  

 6   1                

 43.064 /  

  2.6.3-1 

 2 

  2   (SATs)  2   4  5.11  

-   7   

 2.10-2.78   (Biofilm)   

4   1.6-6   



  2 

 (  4) (  1)  

     2-119 

 (SATs)  4  5  

 45 /   (Biofilm)  1  

 45 /  

 600   30.4   

(  8 . ./ / )   

243  

  Chlorine Contact Tank 

  

    (Calcium Hypochlorite, Ca (ClO)2 ) 

 65 – 70  

 Mixer   

  30  

(Residual Chlorine 0.5  )  

 2.6.3-1 /  

 

 ( . ./ ) 
 

 
  

1/ 

 

 

1.  205 205   

2.  122 122   

3.  135 135   

4. Wet Scrubber 30 60 

 

 30  

 

5.  14 14 /

 

 

6. -  106 106 

 

 

7.   - 43 

 

 43   

(  1 ) 

 612 685 2/ - 
 

73  

 :  1/   (  4) ( )  

   . . 2554 

 2/   6   1   

 43 /  

 :   , 2567 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-120 

2.6.4   

  

 

 

   2.6.4-1  

1)   

    

  

   

 

 

  

2)  

  2    

/   

 1  500   2 (

 4)  4    480  

 

   

  Slag    

 2.6.4-2 

  (Reduse) 

 80  

  

   

 

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-121 

2.1)  

  2    

-       

 

 391 /  

 

   Recycle  

    

 

  

2.2)  

 

   

  Wet Scrubber Slag  

 31,630 /     

    (Disa)    

3,901 /   

  

 2.6.4-1 

  (  .3)               

  -11   

2.3)  

 

 

  

 2   

(1)   

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-122 

  

(2)    

 25  

  

( )   306   25  

  

     

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-123 

 2.6.4-1  

   
 

( / ) 1/ 

1. 15 01 04  28.5 

2. 16 11 04 Lining 873.895 

3. 10 09 08 / /  8.74 

4. 10 09 07 Coating Mold 8.6 

5. 15 01 10  8.34 

6. 10 09 08  Duo cast/Ceramic sand casting/

/ /  

749.18 

7. 10 09 08  68.12 

8. 10 09 12  6,300.25 

9. 15 01 10  20  6.36 

10. 15 02 02  6.28 

11. 10 09 08 /  57.24 

12. 15 01 03  ( ) 55.307 

13. 10 09 15  52.72 

14. 10 09 08  Duo cast 500.2 

15. 15 01 01  5.59 

16. 13 02 08  (Used Oil) 5.52 

17. 15 01 02  ( ) 46.161 

18. 15 01 01  ( ) 46.16 

19. 15 01 02   ( ) 46.16 

20. 17 06 03 Ceramic Fiber 4.93 

21. 15 02 02  4.59 

22. 15 01 10  200  4.52 

23. 17 04 05  4.14 

24. 10 09 08  31.91 

25. 10 09 08 /  31.48 

26. 10 09 12 /

 

30.43 

27. 19 12 04  3.54 

28. 10 09 12  29.4 

29. 10 09 12  2,869.79 

30. 10 02 02  2,609.295 

31. 15 01 02  35.16 

32. 15 02 02 / /Filter  21.85 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-124 

 : 1/  ( ) 

 :   , 2567 

 2.6.4-1 ( )  

   
 

( / ) 1/ 

33. 10 09 08  2,070.58 

34. 10 09 08 Ceramic sand casting 204.96 

35. 12 01 20  19.07 

36. 15 01 02  ( )/      ( ) 18.232 

37. 15 01 03  158.58 

38. 10 09 12 /

 

1381.59 

39. 15 02 02  130.92 

40. 12 01 14  coolant 13.43 

41. 10 09 12  1295.69 

42. 10 09 08  127.81 

43. 16 10 01  ( ) 12.82 

44. 16 10 01  (  Cooling tower) 11.11 

45. 19 12 04  1.76 

46. 15 01 11  1.05 

47. 15 01 10  20  /  20   

 

0.78 

48. 14 06 03  20   0.48 



  2 

 (  4) (  1)  

       2-125 

 2.6.4-2    

 

 

 

        

   

 ( / )  ( / ) 

 
1/  

Reuse Reduce Recycle Disposal 

1.  

-  15 01 02 03 039/072 384 384 38.4 

(10%) 

- 80.6 

(21%) 

265 

(69%) 

-   

 

 

  

-   

  

16 02 15 07 073 7 7 - - - 7 

    391 391 38.4 - 80.6 272 - 

2.  

2.1  (Hazardous Waste) 

-       

 

13 02 08 07 075 20 20 - - 20 - -   1  21 . . 

 2  90 . . 

 

 

-  15 02 02 07 075 25 25 25 - - - -   1  21 . . 

 2  90 . . 

 

 

-   

Wet Scrubber 

10 09 15 07 073 360 600 600 - - - -  

 

 

- Slag 10 02 02 04 044 3,350 2,902 2,902 - - - -   1  33 . . 

 2  88.5 . . 

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

       2-126 

 2.6.4-2  ( )    

 
 

 

     

   

 ( / )  ( / )  

1/  
Reuse Reduce Recycle Disposal  

2.  ( ) 

2.1  (Hazardous Waste) ( ) 

-  10 09 12 07 073 27,875 28,037.73 28,037.73 - - - -   1  33 . . 

 2   120 . . 

 

 

 (Hazardous 

Waste) 

  31,630 31,584.73 31,564.73  20   

2.2  (Non-Hazardous Waste) 

-  15 01 01 01/04 011/041/ 

042 

14 14 - - - 14 -   1  33 . . 

 2  91.5 . . 

  

- 

 

15 02 02 04/07 041/042/ 

059/075 

18 18 - - - 18 -   1  33 . . 

 2  91.5 . . 

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

       2-127 

 2.6.4-2 ( )    

 
 

 

 

   

 ( / )  ( / ) 

 
1/  

Reuse Reduce Recycle Disposal 

-   16 11 06 07 071/072 3,300 3,300 3,300 -  - -   1  33 . . 

 2  90 . . 

 

 

-  10 09 08 07 071/072 440 440 440 - -  -   1  33 . . 

  

- 

 (Disa) 

02 08 05 07 072 83 83 - - 83 - -   1  21 . . 

  

- /  17 02 01 / 

17 02 03 

01/04 011/041/ 

042 

46 46 46 - - - -   1  33 . . 

 ( 1)  91.5 . .

 

  

(Non-Hazardous Waste) 

  3,901 3,901 3,786 - 83 32  

 

 

 

 

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

       2-128 

 2.6.4-2 ( )    

 
 

 

 
  

 ( / )  ( / ) 

 
1/  

Reuse Reduce Recycle Disposal 

3.   2/ 

- 
 2/ 

16 02 15 07 073 - 306 - - - 306 -   

 

  

-    

 25  

 

    

  

 

    - 306 - - - 306  

  : 1/    (  4) . .2564 

  2/     25  

  306   25  

 :   , 2567 
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 (  4) (  1)  

     2-129 

2.7  

1)  

  

   

   

 . . 2564 

  

2)  

 

  

2.7.1   

     

 

 

   

1)                        

 

2)    

  

3)  

 

4)    

5)   

 

6)   

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-130 

2.7.2   

  

 

   

  

 . . 2554    

    

    

  

 (PPE)  (PPE) 

 

   

   

 . . 2554   

 4    

   

2.7.3   

 

   

  

     

 

 . . 2548 

2.7.4   

 

 1  

 . . 2563 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-131 

2.7.5   

   

  

 National Fire Protection Association (NFPA) (NFPA 13, NFPA 

14)  

  2 (Ordinary Hazard Occupancies) 

 (Wet Pipe System) 

    865   1,500 

/   Sprinkler  650.7 /  

 750 /   

 NFPA  2.7.5-1 

2.7.6   

 

  

 

    

 

   

 

 

 (Solar cell) 

 (Code of Practice: CoP) 

   

  

2.7.7   

   

  

 3   

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-132 

1)  

2)  

3) -  

 100  

4)  18.00 . 

   

5) -   30 /  

 

6) 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-133 

 2.7.5-1  NFPA 

 NFPA  

1.    

1.1  

 20 ./ . . 

1.2    150   250  

2.    

2.1    

2.2 

 150  

 

 150  

2.3  /   65  /   65  

2.4  2    2   65  

2.5   60  

 

 60  

2.6   ( ) 

 

  

65 .  

3.    

3.1   

   

  

  865 

 

4.    

4.1   80  (  

) 

 90 . 

 

5.    

5.1    5.6 /

. . 

 20 / . . 

5.2   -   1   20 /  

-   1   1,500 /  

 145  (TDH) 

6.    

6.1    

153  

 160  

6.2    4.5-18.14   4.5  

6. 3     

 

 :   , 2567 

 

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-134 

2.7.8   (Work Permit) 

 

Risk Area List  (Work permit) 

  

1   7   

1)  

2) :  (Cold work)  (Hot work) 

 (Confined space)  (Work at height)  (Electrical work) 

 (Excavation work) 

3)  (  7 ) 

4) ./   

5)  

6)  

7)  

8) 
  

     

9)                     

  (Oxygen) 

  (Lower Explosive imit; LEL) 

10)    

 

11)  

12)  5 

  5  



  2 

 (  4) (  1)  

     2-135 

13) 
   

 2.7.9  

    (1)   

 

(TWA)  (Noise Dose)  2  

 1  2  4   4 

  2  1  2 

  1  Noise Dose  100 %  TWA 8 hr 

 85 dB(A)  1 

 (TWA)  (Noise Dose)  3   2.7.9-1 

 3   Sorting  Melting  

Sand plant    TWA 8 hr             

 (Noise Contour)  2.7.9-1  2.7.9-4 

 2.7.9-1  (TWA)              

 (Noise Dose) 

 
  

Noise Dose (%) TWA 8 hr (dB(A)) 

1.  2 417 91.2 

2.  1 1/  113 79.8 

3.  2 184 85.8 

4.  4 67 80.9 

 1002/ 853/ 
 :    1/  1  (TWA)  

   (Noise Dose)  3   3  
2/   

   3/    

  135  26  2561 

 :   ,2567 

 

 

 

 

 

 

 



   2 

 (  4) (  1)   

     2-136 

 

 

 2.7.9-1  (Noise Contour)  2 
 



   2 

 (  4) (  1)   

     2-137 

 

 2.7.9-2  (Noise Contour)  1 



   2 

 (  4) (  1)   

     2-138 

 

 2.7.9-3  (Noise Contour)  2 
 



   2 

 (  4) (  1)   

     2-139 

 

 2.7.9-4  (Noise Contour)  4 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-140 

2.7.10  

1)    

 3  

18 - 20  2566 (  

 )  2.7.10-1 

 (Audiometry)  . . 2566   39  

   

  7   32   

  

   

  

(1) 
 

  

 (  2) 

 

(2)  (  2) 

  (

 2)  

 

  

(3)   

 

 ( )  (dB HL) 

 (Audiometry) 

 

  

(Noise-induced hearing loss  NIHL)  



  2 

 (  4) (  1)  

     2-141 

   

  

  (Screening 

Audiometry)     

 . . 2566  32 

  2.7.10-2  

 

    

      

 

  

. . 2537  2 . . 2561  

   (PPE) 

  

   

  

   

     

  1  

  

    (

 2) 

  (  2) 

  

 

 

 

 ( )  (dB HL)  



  2 

 (  4) (  1)  

     2-142 

 

 

 2.7.10-2 

  4  . . 2564  

   

1)    

(1.1)   

(1.2)   

(1.3)   3  , 

  

(1.4) 

    

(1.5)   

2)   

   

(2.1)   (Permanent 

Hearing Impairment)   

  

(2.2)  

  (Prosthetic Device)   

    

(2.3)  

(Permanent Binaural Hearing Impairment) 

  

(2.4)  (Intensity)   (dB)  

(2.5)  (Frequency)   (Hertz , Hz)  



  2 

 (  4) (  1)  

     2-143 

3)  (Hearing Threshold Level for Pure Tones) 

   (Standard Audiometric Zero) 

 (  

 American National Standard Institute (ANSI) S 3.6 - 1996)  

4)  (Estimate Hearing Level 

for Speech)   4   500, 1000, 2000  3000  

   

5)  (Evaluation of 

Monaural Impairment)  500, 1000, 2000  3000                 

25     

 91.7     100 

6)  (Evaluation 

of Binaural Hearing Impairment)  (Pure Tone 

Audiogram)   

 = [5 x (

 ) + ( )] ÷ 6 

7) 

 

   

(7.1)  

    

   

  

 

(7.2)       

(7.3)  Audiometry 

(7.4)  audiogram  



  2 

 (  4) (  1)  

     2-144 

8) 

  

    19  . . 2562  

    

       32  

 (Audiometry)  -12 

  

 2.7.10-3 



   2 

 (  4) (  1)                      

        2-145 

 2.7.10-1  . . 2564 - . . 2566 

  

. . 2564 . . 2565 . . 2566 

 
  

 
  

 
  

            

1  

1.1  : Physical Examination - - - - - 329 288 87.54 41 12.46 309 266 86.08 43 13.92 

1.2  : CBC 336 226 67.26 70 20.83 332 277 83.43 55 16.57 315 244 77.46 71 22.54 

1.3  : Chest X-Ray 336 310 92.26 26 7.74 331 305 92.15 26 7.85 315 286 90.79 29 9.21 

1.4  : EKG 327 315 96.33 12 3.67 321 315 98.13 6 1.87 306 298 97.39 8 2.61 

1.5  : Urinalysis 332 327 98.49 5 1.51 332 321 96.69 11 3.31 313 308 98.40 5 1.60 

1.6 : HBsAg 336 322 95.83 14 4.17 332 318 95.78 14 4.22 315 301 95.56 14 4.44 

1.7  : OCCUPATIONAL-VISION 323 131 40.56 192 59.44 322 147 45.65 175 54.35 305 135 44.26 170 55.74 

1.8  : AMP 332 332 100.00 0 0.00 332 332 100.00 0 0.00 313 312 99.68 1 0.32 

1.9  : FBS 336 300 89.29 36 10.71 332 308 92.77 24 7.23 315 285 90.48 30 9.52 

1.1  : BUN/CRE 336 329 97.92 7 2.08 332 324 97.59 8 2.41 315 185 58.73 130 41.27 

1.11  : CHO/TG/LDL/HDL 336 92 27.38 244 72.62 332 49 14.76 283 85.24 315 63 20.00 252 80.00 

1.12  : URIC ACID 336 310 92.26 26 7.74 332 267 80.42 65 19.58 315 274 86.98 41 13.02 

1.13  : SGOT/SGPT/ALP 336 278 82.74 58 17.26 332 291 87.65 41 12.35 315 277 87.94 38 12.06 

1.14  : AFP 16 16 100.00 0 0.00 17 17 100.00 0 0.00 12 12 100.00 0 0.00 

1.15 : CEA 16 16 100.00 0 0.00 17 17 100.00 0 0.00 12 12 100.00 0 0.00 

1.16  : PSA 16 16 100.00 0 0.00 17 17 100.00 0 0.00 11 11 100.00 0 0.00 

2  

2.1  : Audiometry 1/ 330 275 83.33 55 16.67 321 272 84.74 49 15.26 308 269 87.34 39 12.66 

2.2  : Mn_B 336 336 100.00 0 0.00 332 332 100.00 0 0.00 315 315 100.00 0 0.00 

2.3  : Ni_U 335 335 100.00 0 0.00 332 332 100.00 0 0.00 314 314 100.00 0 0.00 

2.40   : Cr_U 335 335 100.00 0 0.00 332 332 100.00 0 0.00 314 314 100.00 0 0.00 

2.5  : Spirometry - - - - - - - - - - 307 290 94.46 17 5.54 

 : 1/ . . 2566   (Audiometry)   39    7    32  

 :   , 2567 

 

 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-146 

 2.7.10-2  (Audiometry)  . . 2566  

 
 

 

  

 . . 2566  

( ) 

 

 
 2566  

Noise Dose 

(%) 

TWA 

(dB(A)) 

1 0028  1 2 & 3 4 5 562 92.5 57     :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 500-2000 Hz  

3000-6000 Hz 

- 
 

2 0094 Raw Material 

Management   

51       

 

   :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 500-2000 Hz  

3000-6000 Hz 

- 
 

3 0124  1 (Balls 

Casting 1)   

55 

 

   :    

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

4 0211 TECHNICAL  

DEPARTMENT   

49 

 

   :    

   :   

 500-2000 Hz  

3000-6000 Hz 

- 
 

 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-147 

 2.7.10-2 ( )  (Audiometry)  . . 2566  

 
 

 

  

 . . 2566  

( ) 

 

 
 2566  

Noise Dose 

(%) 

TWA 

(dB(A)) 

5 0309  18.6 77.7 43  

 

   :   

 3000-6000 Hz 

   :    

- 
 

6 0325 Charge Prep 4.8 71.8 46 

 

   :    

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

7 0357  MCL1-

2 (Maintenace 

Section MCL1-2) 

  

47  

 

   :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

8 0410  417 91.2 43 

 

   :    

   :   

3000-6000 Hz 

- 
 

9 0424  115 85.6 38  

 

   :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

 

 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-148 

 2.7.10-2 ( )   (Audiometry)  . . 2566  

 
 

 

  

 . . 2566  

( ) 

 

 
 2566  

Noise Dose 

(%) 

TWA 

(dB(A)) 

10 0521  

MCL1&2 (Quality 

Control Section 

MCL1&2) 

  

41     :   

 3000-6000 Hz 

   :  

 3000-6000 Hz 

- 
 

11 0523       

 

 

  

54 

-  

   :  

 3000-6000 Hz 

   :  

 3000-6000 Hz 

- 
 

12 0616  

  

47     :  

 3000-6000 Hz 

   :  

 3000-6000 Hz 

- 
 

13 0629 Melting 11.8 75.7 41  Melting    :  

 3000-6000 Hz 

   :  

 3000-6000 Hz 

- 
 

 

 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-149 

 2.7.10-2 ( )   (Audiometry)  . . 2566  

 
 

 

  

 . . 2566  

( ) 

 

 
 2566  

Noise Dose 

(%) 

TWA 

(dB(A)) 

14 0637 Machining 37.2 80.7 45  Machining    :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

15 0670 Quality Control 

Section Manager   

41     :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

16 0700  MCL4 

  

33 

 

   :    

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

17 0726 Machining 37.2 80.7 42  Machining    :   

 3000-6000 Hz 

   :    

- 
 

18 0777 Machining 37.2 80.7 44  Machining    :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-150 

 2.7.10-2 ( )   (Audiometry)  . . 2566  

 
 

 

  

 . . 2566 
 

(

( ) 

 

 
 2566  

Noise Dose 

(%) 

TWA 

(dB(A)) 

19 0859  115 85.6 36  

 

   :   

 3000-6000 Hz 

   :    

- 
 

20 0885  1 2 & 3 4 5 562 92.5 43     :    

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

21 0930  

MCL1&2 (Quality 

Control Section 

MCL1&2) 

  

39 

 

   :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

22 0970 Charge Prep 4.8 71.8 45     :    

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

23 0974 Fettling 138 86.4 54  Fettling    :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

 

 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-151 

 2.7.10-2 ( )   (Audiometry)  . . 2566  

 
 

 

  

 . . 2566 
 

(

( ) 

 

 
 2566  

Noise Dose 

(%) 

TWA 

(dB(A)) 

24 1033 Melting 11.8 75.7 34  Pouring    :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

25 1059  VRM 

  

42     :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

26 1144 

   

44     :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

27 1203 Fettling 138 86.4 36  Fettling    :    

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

28 1205 Production 2  

(Casting) Sect.   

44  2    :   

 3000-6000 Hz 

  :  

 3000-6000 Hz 

- 
 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-152 

 2.7.10-2 ( )   (Audiometry)  . . 2566  

 
 

 

  

 . . 2566  

( ) 

 

 
 2566  

Noise Dose 

(%) 

TWA 

(dB(A)) 

29 1221  MCL1&2 

(Production 

Department MCL1&2) 

417 91.2 27     :   

 3000-6000 Hz 

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

30 1236  MCL1&2 

(Production 

Department MCL1&2) 

4.8 71.8 25           

 

   :   

 3000-6000 Hz 

   :    

- 
 

31 1237 Molding 60.3 82.8 38  Molding    :    

   :   

 3000-6000 Hz 

- 
 

32 1281 

 

 

  

27     :   

 500-2000 Hz  

3000-6000 Hz 

   :    

- 
 

 

 

 

 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-153 

 2.7.10-3   . . 2566  32  

 
 

 
 

( ) 

 

 

 (dB) 

DSHL * 

 

 

( ) 1/ 

 

 2  

( ) 2/ 

 

 

( ) 3/   

1 0028  1 2 & 3 4 5 57  260 145 - 24.1 8 

2 0094 Raw Material Management 51  120 195 - 12.2 4 

3 0124  1 (Balls Casting 1) 55  105  7.5 1.25 0 

4 0211 TECHNICAL  DEPARTMENT 49 

 

210  41.2 6.9 2 

5 0309  43   110 3.8 0.6 0 

6 0325 Charge Prep 46  105  1.9 0.3 0 

7 0357  MCL1-2 

(Maintenace Section MCL1-2) 

47 

 

105 100 - 0.3 0 

8 0410  43  100  0 0 0 

9 0424  38  125 105 - 3.1 1 

10 0521  MCL1&2 

(Quality Control Section MCL1&2) 

41  110 100 - 0.6 0 

11 0523  

 

54 

 

120 100 - 1.3 0 

12 0616  47  100 100 - 0 0 

13 0629 Melting 41  Melting 130 120 - 8.1 3 

14 0637 Machining 45  Machining 100 100 - 0 0 

15 0670 Quality Control Section Manager 41  130 100 - 1.9 1 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-154 

 2.7.10-3 ( )   . . 2566  32  

 
 

 
 

( ) 

 

 

 (dB) 

DSHL * 

 

 

( ) 1/ 

 

 2  

( ) 2/ 

 

 

( ) 3/   

16 0700  MCL4 33  100  0 0 0 

17 0726 Machining 42  Machining  100 0 0 0 

18 0777 Machining 44  Machining 145 115 - 7.5 3 

19 0859  36   120 7.5 1.3 0 

20 0885  1 2 & 3 4 5 43  105 100 - 0.3 0 

21 0930  MCL1&2 

(Quality Control Section MCL1&2) 

39 

 

110 100 - 0.6 0 

22 0970 Charge Prep 45  115  5.6 0.9 0 

23 0974 Fettling 54  Fettling 100 120 - 1.3 0 

24 1033 Melting 34  Pouring 100 100 - 0 0 

25 1059  VRM 42  110 115 - 4.1 1 

26 1144  44  155 105 - 5 2 

27 1203 Fettling 36  Fettling 105  1.9 0.3 0 

28 1205 Production 2  (Casting) Sect. 44  2 135 150 - 14.1 5 

29 1221  MCL1&2  

(Production Department MCL1&2) 

27  105 105 - 1.9 1 



   2 

 (  4) (  1)  

     2-155 

 2.7.10-3     . . 2566  32  

 
 

 
 

( ) 

 

 

 (dB) 

DSHL * 

 

 

( ) 1/ 

 

 2  

( ) 2/ 

 

 

( ) 3/   

30 1236  MCL1&2  

(Production Department 

MCL1&2) 

25   100 0 0 0 

31 1237 Molding 38  Molding 100  0 0 0 

32 1281  27   175 28.1 4.7 2 

 :  DSHL*   500, 1000, 2000  3000  (DecibelSum of the Hearing threshold Levels at 500, 1000, 2000 and 3000 Hz) 

 /1  7-1  (Monaural Hearing Loss and Impairment (%)*) , 2564 

 /2  7-2  2  (computation of Binaural Hearing Impairment) , 2564 

/3  7-3  7-3   (Relationship of Binaural Hearing Impairment to Impairment of the 

Whole Person) , 2564 

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-156 

2.8  

  

  402   164   571  

 2.8-1   168 /  

  

-  -   08.00-17.00 .  

-   -   3   

        08.00-16.00 .  

        16.00-24.00 .  

        24.00-08.00 . 

  6   

1)  (Production Department)  4    1 

( -1 Section)  2 ( -2 Section)  (Heat Treatment 

Section)  (Production Planning Section)  

2)  (Quality Development Department)  4    

(Quality Section)  (Process & Technical Development Section) 

(Technical Service Section)  (Management System Section)  

3)  (Maintenance Department)  4    

(Maintenance Section)  (Refractory & TPM Section)  

 (Engineering & Utility Section)  (Project Section)  

4)  (Purchase & Logistics Department)  3    

(Purchasing Section)  (Logistics Section)  (Store & Warehouse Section)  

5)  (Human Resources & General Administration Department) 

 3    (Human Resources Section)  (General 

Administration Section)  (Safety Healthy & Environment  

6)  (Financial and Accounting Department)   4   

  (Shipment Section)  (IT Section)  (Legal Section) 

  (Purchasing Others Section) 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-157 

 2.8-1  

 
 ( ) 

 
 EIA 54  

1.  (Production Department) 255 255  

2.  (Quality Development 

Department) 

27 27  

3.  (Maintenance Department) 49 49  

4.  (Purchase & Logistics 

Department) 

26 26  

5.  (Human 

Resources & General Administration 

Department) 

24 24  

6.  (Financial and 

Accounting Department) 

22 22  

7.  168 168  

 571 571 - 

2.9  

 

 (  4)  

 ( .)   1009.3/23  4  2554 

 48,590  (  24.95 ) 

 18.75  (30,000 ) (  15.60 ) 

(  18,590 ) /

 ( ) /   

  

  /   

  

  

 

   

(Solar farm)  2.66  (5.94   9,500 )  

  

 

 2.9-1  2.9-2 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-158 

 

 2.9-1  



  2 

 (  4) (  1)  

     2-159 

 

 2.9-2  
 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-160 

2.10  

  

  

     

  

     

 

   

1)     

  

 

2)     

3)   

4)     

   

  -13 

 5/2567   (CSR)     

   

    

  . . 2564-

2566  -14 

2.11  

 /   

     

 

 

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-161 

 ( )  

 ISO 14001 

 

 (  2.11-1)  

1)   

2) /   

3)   

4)   /

/   

 

-     

  

   

    7  

-  

   

     

  

   

     

   

   

 



  2 

 (  4) (  1)  

     2-162 

 

 2.11-1  

 

 

 

 

 

 

 

 1-2    

 

 

 

 

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 1  

  

 7   

 10  

  1  
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