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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
โครงการโรงงานผลติลูกบดซีเมนต ์(ครั้งที่ 1) รายละเอยีดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด  หน้า 2-2 

ตารางท่ี 2-1 สรุปภาพรวมการดำเนินโครงการก่อนและหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
รายละเอียด ก่อนเปลี่ยนแปลงฯ 1/ ภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ หมายเหตุ 

2.1 พ้ืนที่ตั้งโครงการ 
2.1.1 ที่ต้ังโครงการ -  โครงการตั้งอยู่ที่ตำบลหัวปลวก อำเภอเสาไห้ จังหวัด

สระบุรี 
-  ไม่เปลี่ยนแปลง - 

2.1.2 รายละเอียดการ
ใช้ ป ระ โย ช น์
พ้ืนที ่

- การใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการ ประกอบด้วย อาคาร
สำนักงานบริหาร พื้นที่ส่วนผลิต พื้นที่เก็บวัตถุดิบ พื้นที่
เก็บผลิตภัณ ฑ์  ลานจัดส่งผลิตภัณฑ์  พื้ นที่ ทดสอบ
ผลิตภัณฑ์  ห้อง Locker พื้นที่จัดเก็บพัสดุ  เครื่องช่ัง
น้ำหนัก พื้นที่ซ่อมบำรุง หอระบายความร้อน บริเวณ 
พื้นที่เก็บ LPG อาคารผลิตน้ำ/ถังเก็บน้ำใต้ดิน/หอถังสูง 
โรงอาหารสถานีไฟฟ้าย่อย โรงเก็บขยะและกากของเสีย 
ระบบบำบัดมลพิษทางอากาศป้อมยาม พื้นที่จอดรถ บ่อ
พักน้ำทิ้ง บ่อหน่วงน้ำ ถนน รางระบายน้ำฝน และพื้นที่
ว่าง คูระบายน้ำ และพื้นที่สีเขียว 

-  ติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนหลังคา บริเวณ
อาคารพื้นที่ส่วนผลิต มีขนาดพื้นที่ประมาณ 5,172 ตาราง
เมตร และมีขนาดกำลังการผลิตติดตั้ง 440.32 กิโลวัตต์ 
โดยปัจุบันดำเนินการติดตั้ง และเปิดใช้งานเรียบร้อยแล้ว 
ดำเนินการโดยบริษัท โซล่าร์ รูฟท๊อป ซีอี 1 จำกัด 

- ติดตั้งแผงเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดตั้งบนทุ่นลอยน้ำ บริเวณ
บ่อหน่วงน้ำ 1 มีขนาดพื้นที่ประมาณ 3 ,250 ตารางเมตร 
และมีขนาดกำลังการผลิตติดตั้ง 583.20 กิโลวัตต์ และติดตั้ง
แผงเซลล์แสงอาทิตย์ชนิดติดตัง้บนพ้ืนดิน บริเวณพื้นท่ีว่างรอ
การใช้ประโยชน์ของโครงการ มีขนาดพื้นที่ประมาณ 8,863 
ตารางเมตร และมีขนาดกำลังการผลิตติดตั้ ง 776.24 
กิโลวัตต์ ดำเนินการโดยบริษัทบริษัท โซล่าร์ รูฟท๊อป ซีอี 14 
จำกัด 

- ปรับปรุงตำแหน่งอาคารรวมทั้งระบบสาธารณูปโภคต่าง ๆ 
และการใช้ประโยชน์บริเวณพื้นที่สีเขียว และพื้นที่ว่างรอการ
ใช้ประโยชน์ของโครงการ ให้สอดคล้องกับการดำเนินการ
ของโครงการ 

- ขนาดพื้นท่ีในภาพรวมไม่เปลี่ยนแปลง 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
โครงการโรงงานผลติลูกบดซีเมนต ์(ครั้งที่ 1) รายละเอยีดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 2-29 

 (8)  พื้นที่ซ่อมบำรุง เป็นพ้ืนที่ซ่อมบำรุงเครื่องจักรต่างๆ ของโครงการ ตามรายงานฯ  
ปี พ.ศ.2556 ระบุขนาดพ้ืนที่จัดเก็บพัสดุประมาณ 410 ตารางเมตร หรือ 0.26 ไร่ (ร้อยละ 0.53 ของพ้ืนที่
โครงการ) ซึ่งปัจจุบันโครงการได้ทบทวนขอบเขต ลักษณะและขนาดพ้ืนที่ที่สร้างตามจริง เนื่องจากการ
บริหารจัดการพ้ืนที่ของโครงการให้ความเหมาะสมมากขึ้น ซึ่งพบว่ามีพ้ืนที่ประมาณ 343 ตารางเมตร หรือ 
0.21 ไร่ (ร้อยละ 0.45 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) ซึ่งลดลงจากรายงานฯ ปี พ.ศ. 2556 ประมาณ 67 ตารางเมตร 
หรือ 0.05 ไร่ ทั้งนี้ ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงขนาดพ้ืนที่ดังกล่าว 
แต่อย่างใด (ขนาดพื้นที่ 343 ตารางเมตร หรือ 0.21 ไร่ (ร้อยละ 0.45 ของพ้ืนที่ทั้งหมด)) 

 (9)  เครื่องชั่งน้ำหนัก ตามรายงานฯ ปี พ.ศ.2556 ระบุขนาดพ้ืนที่เครื่องชั่งน้ำหนัก 
ประมาณ 143 ตารางเมตร หรือ 0.09 ไร่ (ร้อยละ 0.19 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) ซึ่งปัจจุบันและภายหลัง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ไม่มีการเปลี่ยนแปลงขนาดพ้ืนที่แต่อย่างใด โดยมีพ้ืนที่ประมาณ 
143 ตารางเมตร หรือ 0.94 ไร่ (ร้อยละ 0.19 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) 

 (10) พื้นที่จัดส่งผลิตภัณฑ์ เป็นพ้ืนที่จัดส่งผลิตภัณฑ์ของโครงการ ตามรายงานฯ ปี 
พ.ศ.2556 ระบุขนาดพ้ืนที่จัดส่งผลิตภัณฑ์ประมาณ 2 ,765 ตารางเมตร หรือ 1.73 ไร่ (ร้อยละ 3.59 ของ
พ้ืนที่ทั้งหมด) ซึ่งปัจจุบันโครงการได้ทบทวนขอบเขต ลักษณะและขนาดพ้ืนที่ที่สร้างตามจริง เนื่องจากการ
บริหารจัดการพื้นที่ของโครงการให้ความเหมาะสมมากข้ึน ซึ่งพบว่ามีพ้ืนที่ประมาณ 1 ,545 ตารางเมตร หรือ 
0.97 ไร่ (ร้อยละ 2.01 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) ซึ่งลดลงจากรายงานฯ ปี พ.ศ. 2556 ประมาณ 1 ,220 ตารางเมตร 
หรือ 0.76 ไร่ ทั้งนี้ ภายหลังเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงขนาดพ้ืนที่ดังกล่าวแต่
อย่างใด (ขนาดพื้นที่ 1,545 ตารางเมตร หรือ 0.97 ไร่ (ร้อยละ 2.01 ของพ้ืนที่ทั้งหมด)) 

 (11) หอระบายความร้อน ตามรายงานฯ ปี พ.ศ.2556 ระบุขนาดพ้ืนที่หอระบายความ
ร้อนประมาณ 127 ตารางเมตร หรือ 0.08 ไร่ (ร้อยละ 0.16 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) ซึ่งปัจจุบันโครงการได้ทบทวน
ขอบเขต ลักษณะและขนาดพ้ืนที่ที่สร้างตามจริง เนื่องจากการบริหารจัดการพ้ืนที่ของโครงการให้ความ
เหมาะสมมากขึ้น ซึ่งพบว่ามีพ้ืนที่ประมาณ 250 ตารางเมตร หรือ 0.16 ไร่ (ร้อยละ 0.32 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) 
ซึ่งเพ่ิมขึ้นจากรายงานฯ ปี พ.ศ. 2556 ประมาณ 123 ตารางเมตร หรือ 0.08 ไร่ ทั้งนี้ ภายหลังเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ ไม่มีการเปลี่ยนแปลงขนาดพ้ืนที่ดังกล่าวแต่อย่างใด (ขนาดพ้ืนที่ 250 ตารางเมตร หรือ 
0.16 ไร่ (ร้อยละ 0.32 ของพ้ืนที่ทั้งหมด)) 

 (12) บริเวณพื้นที่ เก็บ LPG ตามรายงานฯ ปี  พ.ศ.2556 ระบุขนาดพ้ืนที่บริเวณ 
พ้ืนที่เก็บ ประมาณ 280 ตารางเมตร หรือ 0.18 ไร่ (ร้อยละ 0.36 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) ซึ่งปัจจุบันและภายหลัง
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ไม่มีการเปลี่ยนแปลงขนาดพ้ืนที่แต่อย่างใด โดยมีพ้ืนที่ประมาณ 
280 ตารางเมตร หรือ 0.18 ไร่ (ร้อยละ 0.36 ของพ้ืนที่ทั้งหมด) 
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รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
โครงการโรงงานผลติลูกบดซีเมนต ์(ครั้งที่ 1) รายละเอยีดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 2-40 

2.3 กระบวนการผลิต รายละเอียดเครื่องจักรและอุปกรณ์  

2.3.1  กระบวนการผลิต 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในครั้งนี้ ไม่ได้มีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตของ
โครงการแต่อย่างใด โดยกระบวนการผลิตของโครงการ คือ กระบวนการหลอมเหล็ก จำนวน 1 สายการผลิต 
โดยมีการนำเทคโนโลยีแม่พิมพ์แบบเหล็กมาใช้แทนแม่พิมพ์แบบทราย ซึ่งเป็นการลดการใช้ทรายปั้นแบบ   
ลดปริมาณทรายเสื่อมสภาพ และฝุ่นจากกระบวนการผลิตลง นอกจากนี้ยังมีการนำระบบอิเล็กทรอนิกส์
ทำงานด้วยหุ่นยนต์ (Robot) มาใช้ในขั้นตอนการผลิต ควบคุมการทำงานด้วยแรงงานคน เพ่ือเพ่ิม 
ความแม่นยำและลดปริมาณผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐานลง กิจกรรมในกระบวนการผลิต ประกอบด้วย 5 
ขั้นตอนหลัก คือ การคัดเลือกเศษเหล็กและการหลอมเหล็ก การเตรียมแบบแม่พิมพ์ การรื้อชิ้นงานออกจาก
แบบ การอบชุบชิ้นงาน และการตรวจสอบคุณภาพ/บรรจุผลิตภัณฑ์ (สมดุลมวลการผลิตของโครงการ แสดง
ดังรูปที่ 2.3.1) มีรายละเอียดดังนี้ 

  1)  การคัดเลือกเศษเหล็กและการหลอมเหล็ก 

   1.1) การคัดเลือกเศษเหล็ก ขั้นตอนในการตรวจสอบหรือการควบคุมคุณภาพ 
วัตถุดิบหลัก ได้แก่ เศษเหล็ก และเศษสแตนเลสที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ  แบ่งตามที่มาของเศษ
เหล็กท่ีนำมาใช้ภายในโครงการซึ่งรับมาจาก 3 แหล่ง ดังนี้ 

(1)  รับซื้อจากผู้รวบรวมรายใหญ่ บริษัทฯ จะจัดทำสัญญาซื้อขายกับผู้จำหน่าย
ทุกราย ซึ่งระบุคุณภาพและปริมาณวัตถุดิบที่จะจัดส่งเข้ามายังโครงการ โดยมีกระบวนการตรวจสอบ ดังนี้ 

 (ก) ตรวจสอบการปลอมปนของวัสดุกัมมันตรังสี โดยเครื่องตรวจสอบ
กัมมันตรังสีชนิดติดตั้งถาวรซึ่งทำการติดตั้งอยู่บริเวณทางเข้าโครงการ หากพบว่ามีการปลอมปนของวัสดุ
กัมมันตรังสี ทำการกั้นเขตอันตรายและประสานยังหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้อง เช่น สำนักงานพลังงานปรมาณู
เพ่ือสันติ เพ่ือเข้าตรวจสอบต่อไปและดำเนินการจัดการตามหลักวิชาการต่อไป 

 (ข) ตรวจสอบสิ่งปลอมปนที่โครงการไม่ต้องการ เช่น เศษวัสดุที่ไม่สามารถ
หลอมได้ เศษเหล็กท่ีปนเปื้อนน้ำมันหรือมีลักษณะปลายปิดที่หัวและท้าย ซึ่งอาจก่อให้เกิดอันตรายในระหว่าง
การหลอม ซึ่งหากพบวัตถุดิบลักษณะดังกล่าวจะแจ้งไปยังหน่วยงานจัดซื้อเพ่ือส่งคืนเศษเหล็กดังกล่าว 

 (ค) การตรวจสอบคุณภาพวัตถุดิบ ดำเนินการโดยเจ้าหน้าที่ตรวจรับเศษ
เหล็กของโครงการจะทำการตรวจสอบคุณภาพโดยใช้เครื่อง X-ray fluorescence (XRF) เพ่ือวิเคราะห์
องค์ประกอบทางเคมีของเศษเหล็กให้เป็นไปตามข้อตกลงตามสัญญาซื้อขาย หากองค์ประกอบทางเคมีของ
เศษเหล็กเป็นไปตามค่าที่โรงงานได้กำหนดไว้ในสัญญาการซื้อขายจะดำเนินการตรวจรับ หากไม่เป็นไปตาม
ข้อกำหนดจะแจ้งไปยังหน่วยงานจัดซื้อเพ่ือส่งคืนเศษเหล็กดังกล่าว 
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 . ./  20.93 

 :  1/    . . 2549-2565  

 2/  (Food and agriculture Organization of the United Nations, FAO) 

 3/     " " .40 : 279-290(2555) 

 4/  ( ) 

 :    , 2567 
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 (On-Grid) 

/   ( ) 

1.  PV <1,000 kWp 1/ 1,000 kWp 1/ <1,000 kWp 1/ 1,000 kWp 1/ 

2.  Mini CoP 4/ Mini CoP 4/ & ESA 5/6/ Mini CoP 4/ Mini CoP 4/ & ESA 5/6/ 

3.   

( / ) 2/ 

 3/   3/  

4.  ( . .4  88)   X  > 1,000 kWp 7/ 

5.   ( .1)    . 160 m2   

.  20 kg/m2 

.>160 m2   

.> 20 kg/m2 6.   

 ( .6) 30  

  

7.    X 

(

) 

 

8.  ( .2) 120  

(  (Inverter ) )  

    

8.1 Inverter > 200 kVA     

8.2 Inverter <200 KVA X X X X 

  : 1/ kWp    (Photovoltaic Panel)     (Standard Test Condition) 
 2/   1,000 kWp  
 3/     . 
 4/ CoP/ Mini CoP    Code of Practice (Solar)    
 5/ ESA  Environmental Safety Assessment   
 6/  =1,000 kWp  ESA 
 7/  Rooftop  =1,000 kWp  . .4  
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  14  
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  8,863   776.24  

    14   
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   20  24 / -   

  

      

       

    19  20 / -   

 14.3%    50.2% 

  18-19 / -  
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 2.4.2-2   

  :    MJ/m²-day 

  :  ( .)  https://www.dede.go.th/more_news.php?cid=126&filename=index (  28  2566) 

  
  

  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

1.  14.53 100.85 17.09 19.16 20.05 20.98 19.50 18.54 17.79 17.19 17.25 17.06 16.79 16.34 18.15 

2.  14.57 100.81 17.10 19.21 20.13 21.15 19.63 18.66 17.93 17.22 17.23 17.21 16.95 16.39 18.23 

3.  14.62 100.85 17.09 19.24 20.13 21.14 19.60 18.65 17.92 17.19 17.19 17.15 16.85 16.37 18.21 

4.  14.58 100.84 17.11 19.19 20.10 21.07 19.57 18.54 17.90 17.17 17.16 17.15 16.93 16.44 18.19 

5.  14.56 100.84 17.11 19.19 20.04 21.04 19.56 18.55 17.84 17.17 17.23 17.11 16.91 16.43 18.18 

6.  14.57 100.88 17.11 19.11 20.05 20.94 19.46 18.43 17.74 17.07 17.07 17.12 16.86 16.42 18.12 

7.  14.59 100.86 17.10 19.18 20.13 21.05 19.59 18.55 17.83 17.12 17.13 17.11 16.86 16.43 18.17 

8.  14.59 100.87 17.06 19.16 20.06 20.97 19.51 18.45 17.77 17.07 17.06 17.12 16.84 16.36 18.12 

9.  14.54 100.80 17.04 19.17 20.16 21.09 19.60 18.70 17.91 17.26 17.29 17.18 16.93 16.40 18.23 

10.  14.55 100.78 17.11 19.24 20.20 21.20 19.67 18.79 18.04 17.35 17.31 17.22 16.99 16.47 18.30 

11.  14.53 100.82 17.05 19.18 20.11 21.04 19.56 18.62 17.83 17.19 17.26 17.13 16.86 16.37 18.18 

12.  14.54 100.86 17.07 19.15 20.03 20.97 19.47 18.47 17.76 17.14 17.18 16.99 16.83 16.38 18.12 
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    1  

  440.32       

  14   1 

 583.20   

 776.24   (Solar cell) 

 17,285   

1,798.48   (Inverter)  1,600  

 5 /  

  (EGAT) 

  

(1)   

 

  

 (Photon)  (Electron)  

   

 

  

  

(Solar Module  Solar Panel) 

 

  2.4.2-2  

 

 

)  1 :  (Solar roof)  

( )  5,172  

  1,376   440.32   

2,670  

 2.4.2-3  (Inverter) 

 2.4.2-4  2.4.2-2  -7 
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)  2 :  1 (Solar floating) 

 3,250    1,080  

 583.20   2,786  

 1  2.4.2-5 

 (Inverter)  1  2.4.2-6 

 2.4.2-3   -7 

)  3 :  (Solar farm)  1) 

  1 2)   2  3)  

 3  8,862.76    

1,252   776.24   3,506  

 (Solar farm)  2.4.2-7 

 (Inverter)  (Solar farm) 

 2.4.2-8   2.4.2-4 

 -7 

 17,285 

  3,708   8,962 

  1,799.77  
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1.  TA72P320WB/K - 

2.  (  X  X ) 1,956 X 992 X 45 mm 

3.  26.0 Kg 

4.  72 cells 

5. Maximum System Voltage 1,000 V 

6. Operating Temperature -40 to +85 oC 

7. Maximum Series Fuse Rating 15 A 

8. Rated Maximum Power (Pmp) 320 Wp 

9. Module Efficiency 16.49 % 

10. Maximum Power Voltage (Vmp) 36.9 V 

11. Maximum Power Current (Imp) 8.68 A 

12. Open Circuit Voltage (Voc) 45.9 V 

13. Short Circuit Current (Isc) 9.15 A 

  :   , 2567 

 2.4.2-4  (Inverter)  

   

1. Device short name : CL25000 E 

1.1 Input (DC) 

1) Full power MPPT voltage range 430-800 V 

2) Operating voltage range at nominal AC voltage 250-1,000 V 

3) Max. input voltage, open circuit 1,000 V 

4) Number of MPPT / strings per MPPT 2/4 & 1/14 

5) Max. DC input current per MPPT 31 A 

6) Max. array short circuit current per MPPT 40 A & 160A 

7) Nominal DC input power 26.5 kW 

8) Max. DC input power per MPPT* 15.9 kW 

1.2 Output (AC) 

1) Rated output power (PF=1) 25.0 kW 

2) Max. apparent power 25.0 kVA 

3) Nominal output voltage 230 / 400 V 

4) AC voltage range 184 - 276 / 319-478 V 

5) Frequency 50 / 60 Hz 

6) Frequency range (adjustable) 50 +/- 3 Hz, 60 +/- 3 Hz 

7) Max. output current 37 A 
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 2.4.2-4 ( )  (Inverter)  

   

8) Total harmonic distortion < 3 % 

9) Power factor (adjustable) 0.8 lead to 0.8 lag 

2. Efficiency 

2.1 Peak 98.3 % 

2.2 European 98.0 % 

3. General specifications 

3.1 Power consumption at night time < 3.0 W 

3.2 Enclosure rating IP65 (electronics) / IP54  

(rear portion) 

3.3 Cooling Fan cooled 

3.4 Inverter weight 54 kg (119 lb) 

3.5 Wiring box weight 15 kg (33 lb) 

3.6 Inverter dimensions (H x W x D) 71.4 x 67.4 x 26.8 cm 

(28.1 x 26.5 x 10.5 in) 

3.7 Wiring box dimensions (H x W x D) 36.1 x 67.4 x 26.8 cm 

(14.2 x 26.5 x 10.5 in) 

3.8 Ambient air temperature for operation -25 to 60ºC (-13 to 140ºF) 

3.9 Max. operating altitude without derating 2000 m (6560 ft) 

3.10 Relative humidity % 4...100 condensing 

3.11 Noise emission (at 1 m distance) < 58 dBA 

4. Device short name : CL25000 E 

4.1 Input (DC) 

1) DC max. input voltage 1000V 

2) DC full power MPPT voltage range (PF=1) 570 - 850 V 

3) DC operating voltage range at nominal AC voltage 570 - 950 V 

4) DC start voltage at nominal AC voltage 620 V 

5) DC max. array short circuit current 160 A 

6) DC max. PV operating current 120 A 

7) Number of MPPT / max. number of inputs per MPPT 1 / 14 

8) DC connectors / DC max. current per input MC4 / 12 A (mating part included) 

9) DC fuses (included) 14 pairs (+), string monitoring 

included 

10) DC switch / DC SPD / AFD Yes / Type II surge arrester / Null 
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 :    , 2567 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

4.2 Output (AC) 

1) AC nominal output power 60 kW 

2) AC max. continuous apparent power (1 PU) 66 kVA 

3) AC nominal output voltage / AC operating voltage range 400 V / 310 – 480 V 

4) AC nominal frequency / Frequency range 50 Hz and 60 Hz / 45-55 Hz  

and 55-65 Hz 

5) AC nominal output current 87A 

6) AC max. continuous output current 96 A 

7) Power factor range 0.8 lead to 0.8 lag adjustable 

8) THD at nominal power < 3% 

9) AC terminal Screw clamp terminal, AL -  

CU type cable compatible 

10) AC disconnect Not applicable 

11) AC connection 4 wire grounded WYE and 

ungrounded DELTA 

5. General specifications 

5.1 Peak eficiency / Euro or CEC eficiency 98.9% / 98.7% 

5.2 Power consumption at night time < 1 W 

5.3 Enclosure type protection class IP 65 

5.4 Weight 58 kg 

5.5 Inverter dimensions (H x W x D) 95.8 x 65.2 x 25.0 cm 

5.6 Ambient air temperature for operation 25 to 60ºC, derating > 50ºC 1 

5.7 Max. operating altitude 4000 m, derating > 3000 m 

5.8 Relative humidity % 0…100% condensing 

5.9 Audible noise 55 dBA +/- 3 dBA 

5.10 Inverter mounting Vertical wall to 0º lat mounting 
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1.  JAM72S30-540/MR - 

2.  (  X  X ) 2,279 X 1,134 X 35 mm 

3.  28.6 Kg 

4.  144 (6X24) cells 

5. Rated Maximum Power (Pmax) 540 Wp 

6. Open Circuit Voltage (Voc) 49.60 V 

7. Maximum Power Voltage (Vmp) 41.64 V 

8. Short Circuit Current (Isc) 13.86 A 

9. Maximum Power Current (Imp) 12.97 A 

10. Module Efficiency 20.9 % 

11. Operating Temperature -40 to +85 oC 

12. Maximum Series Fuse Rating 25 A 

 :   , 2567 
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1. Input (DC) 

1) Max. Input Voltage 1  1,100 V 

2) Max. Current per MPPT  26 A 

3) Max. Short Circuit Current per MPPT  40 A 

4) Start Voltage  200 V 

5) MPPT Operating Voltage Range 2  200 V ~ 1,000 V 

6) Nominal Input Voltage  720 V @480 Vac, 600 V @400 Vac, 570 V @380 Vac 

7) Number of inputs 20 

8) Number of MPP trackers  10 

2. Output (AC) 

1) Nominal AC Active Power  100,000 W 

2) Max. AC Apparent Power  110,000 VA 

3) Max. AC Active Power (cos =1)  110,000 W 

4) Nominal Output Voltage  480 V/ 400 V/ 380 V, 3W+(N)+PE 

5) Rated AC Grid Frequency  50 Hz / 60 Hz 

6) Nominal Output Current  120.3 A @480 V, 144.4 A @400 V, 152.0 A @380 V 

7) Max. Output Current  133.7 A @480 V, 160.4 A @400 V, 168.8 A @380 V 

8) Max. Total Harmonic Distortion  <3% 

3. Efficiency 

1) Max. efficiency  98.8% @480 V, 98.6% @380 V / 400 V 

2) European efficiency  98.6% @480 V, 98.4% @380 V / 400 V 

4. General specifications 

1) Dimensions (W x H x D)  1,035 x 700 x 365 mm 

2) Weight (with mounting plate)  90 kg 

3) Operating Temperature Range  -25°C ~ 60°C 

4) Cooling Method  Smart Air Cooling 

5) Max. Operating Altitude without Derating  4,000 m 

6) Relative Humidity  0 ~ 100% 

7) DC Connector  Staubli MC4 

8) AC Connector  Waterproof Connector + OT/DT Terminal 

9) Protection Degree  IP66 

10) Topology  Transformerless 
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1.  JKM620N-78HL4-V - 

2.  (  X  X ) 2,465 X 1,134 X 35 mm 

3.  30.6 Kg 

4.  156 (2X78) cells 

5. Rated Maximum Power (Pmax) 620 Wp 

6. Maximum Power Voltage (Vmp) 45.79 V 

7. Maximum Power Current (Imp) 13.54 A 

8. Open Circuit Voltage (Voc) 55.55 V 

9. Short Circuit Current (Isc) 14.25 A 

10. Module Efficiency 22.18 % 

11. Operating Temperature -40 to +85 oC 

12. Maximum Series Fuse Rating 25 A 

   :   , 2567 
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1. Input (DC) 

1.1 Max. Input Voltage 1  1,100 V 

1.2 Max. Current per MPPT  26 A 

1.3 Max. Short Circuit Current per MPPT  40 A 

1.4 Start Voltage  200 V 

1.5 MPPT Operating Voltage Range 2  200 V ~ 1,000 V 

1.6 Nominal Input Voltage  720 V @480 Vac, 600 V @400 Vac, 570 V @380 Vac 

1.7 Number of inputs 20 

1.8 Number of MPP trackers  10 

2. Output (AC) 

2.1 Nominal AC Active Power  100,000 W 

2.2 Max. AC Apparent Power  110,000 VA 

2.3 Max. AC Active Power (cos =1)  110,000 W 

2.4 Nominal Output Voltage  480 V/ 400 V/ 380 V, 3W+(N)+PE 

2.5 Rated AC Grid Frequency  50 Hz / 60 Hz 

2.6 Nominal Output Current  120.3 A @480 V, 144.4 A @400 V, 152.0 A @380 V 

2.7 Max. Output Current  133.7 A @480 V, 160.4 A @400 V, 168.8 A @380 V 

2.8 Adjustable Power Factor Range  0.8 LG ... 0.8 LD 

2.9 Max. Total Harmonic Distortion  <3% 

3. Efficiency 

3.1 Max. efficiency  98.8% @480 V, 98.6% @380 V / 400 V 

3.2 European efficiency  98.6% @480 V, 98.4% @380 V / 400 V 

4. General specifications 

4.1 Dimensions (W x H x D)  1,035 x 700 x 365 mm 

4.2 Weight (with mounting plate)  90 kg 

4.3 Operating Temperature Range  -25°C ~ 60°C 

4.4 Cooling Method  Smart Air Cooling 

4.5 Max. Operating Altitude without Derating  4,000 m 

4.6 Relative Humidity  0 ~ 100% 

4.7 DC Connector  Staubli MC4 

4.8 AC Connector  Waterproof Connector + OT/DT Terminal 

4.9 Protection Degree  IP66 

4.10 Topology  Transformerless 
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( ) ( ) ( ) ( ) ( / ) ( ) 

 1 :    

1.   
1/  

TA72P320WB/K 5,172 1.94 1,376 2,669.92 26.00 440.32 

 2 :   1    

1.  1  JAM72S30-540/MR 3,250 2.58 1,080 2,786.40 28.6 583.20 

 3 :     

1.  1  JKM620N-78HL4-V 4,598 2.80 650 1,818.80 28.60 402.74 

2.  2  JKM620N-78HL4-V 2,686 2.80 379 1,062.28 28.60 235.22 

3.  3  JKM620N-78HL4-V 1,579 2.80 223 624.52 28.60 138.29 

 -  - 8,863 2.80 1,252 3,505.60  - 776.24 

  - 17,285 - 3,708 8,961.92 - 1,799.77 

  : 1/      1  

  2/      14  
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  3    (Bag House; BH)  4  

 (Venturi Scrubber; WS)  1   

(Quenching Line; QL)  2   

 (Heat Treatment; HT)  2  

 

 1)  1 (QL-1) 

 1 (QL-6) 2)  2 (QL-2) 

 2 (QL-7) 3)  1 (Heat Tretment #1)  1 (HT6) 

 4)  2 (Heat Tretment #2)  2 (HT7) 
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  (PPE) 

 8  (TWA 8 ) 

 Noise Dose  2566 – 2567   
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  (Noise Contour) 

  (Mathematic Simulation Modelling) 

 

  19-20  2566 

  2.6.2-1  

 2.6.2-1  (Noise Dose) 

 (TWA 8 )  . . 2566 – 2567 

  

  (dB(A)) 

Noise Dose  

(%) 

TWA 8   

(dB(A)) 

1.    16/06/2566 72.4 83.6 

 08/04/2567 5.4 72.3 

2.   16/06/2566 275 89.4 

 08/04/2567 126 86.0 

3.   16/06/2566 302 89.8 

 08/04/2567 525 92.2 

  85 
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    26  2561 
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1)  (Equivalent Continuous Sound Pressure 

Level : Leq 8 hr)  

2)  (Peak Sound Pressure Level) 
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4)   (Time 
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(m.) 

 

(m.) 

 

( K) 

 

(m/s) 

 

 
 

 

 

(Nm3/s) (mg/m3) (ppm) 

1.  (BH-1) Bag House 1.25 25 315 21.0 25.8 40 60 

2.  1 (BH-2) Bag House 0.80 25 310 20.0 10.0 40 - 

3.  2 (BH-3) Bag House 0.80 35 310 20.0 10.0 40 - 

4.  (WS-1) Wet Scrubber 0.80 25 310 20.0 10.0 40 - 

5.  (BH-4) Bag House 1.25 30 317 21.2 25.9 40 - 

6.  1 (HT6) - 0.80 25 413 6.8 3.4 60 60 

7.  1 (QL-6) Quenching 0.45 25 413 4.3 0.7 60 60 

8.  2 (HT7) - 0.80 25 413 6.8 3.4 60 60 

9.  2 (QL-7) Quenching 0.45 25 413 4.3 0.7 60 60 

 1/ 120 180 

  : 1/     . . 2544 ( ) 
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Reuse Reduce Recycle Disposal 

2.  

2.1  (Non-Hazardous Waste) 

-  (Slag) 10 02 02 1,500 1,500 - - 1,500 - -   

 

  

-  

 

16 11 04 320 320 - - 320 - -   

 

 

-  10 09 08 360 360 - - 360 - -   

 

  

 

(Non-Hazardous Waste) 
2,180 2,180 - - 2,180 - - 
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 ( / )  ( / ) 

 
1/  

Reuse Reduce Recycle Disposal 

2.2  (Hazardous Waste) 

-       15 01 10 HA 12 12 - - 12 - -   

  

 

-   16 05 08 HM 0.55 0.55 - - - 0.55 -   

 

  

-  13 02 08 HA 6 6 - - 6 - -   

  

 

-  10 02 07 HM 4,538 4,538 - - 4,538 - -  

 

  

-  15 02 02 HM 6 6 - - - 6 -  
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 ( / )  ( / ) 

 
1/  

Reuse Reduce Recycle Disposal 

2.2  (Hazardous Waste) ( ) 

-  

 

15 02 02 HM 8 8 - - 8 - -   

   

-    

Wet Scrubber 

16 10 01 HM 126 126 - - - 126 -   

   

-   16 10 01 HM 180.3 180.3 - - - 180.3 -   

   

-   

 

  

15 01 11 HA 3 3 - - - 3 -   

   

 

(Hazardous Waste) 
4,879.85 4,879.85 - - 4,564 315.85 - 
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 ( / )  ( / ) 

 
1/  

Reuse Reduce Recycle Disposal 

3.  2/ 

-  2/ 16 02 10 HA - 95.78 - - - - -   
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 1)  

    

 

   

 . . 2564  
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1)   ISO45001 : 2018 

 

2)    

  

3)  

 

4)   

 

5)   

 

6)   
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     2-94 

2.7.2   

  

 

   

  

 . . 2554    

    

    

  

 (PPE)  (PPE) 

 

   

   

 . . 2554   

 4    

   

2.7.3   

 

   

  

     

 

 . . 2548 

2.7.4   

 

 1  

 . . 2563

 18 - 20  2566 

     

86   2.7.4-1   



  2 

 (  1)  

     2-95 

 2.7.4-1   . . 2566  

  

 . . 2566 

 

 ( ) 

  

    

1.  

1.1  (PE) 86 67 77.9 19 22.1 

1.2  (CBC) 86 67 77.9 19 22.1 

1.3  (Chest X-Ray) 86 84 97.7 2 2.3 

1.4  (EKG) 86 85 98.8 1 1.2 

1.5  (Urinalysis) 86 85 98.8 1 1.2 

1.6  (HBsAg) 86 84 97.7 2 2.3 

1.7  (AMP) 86 86 100 0 0.00 

1.8  (FBS) 86 79 91.9 7 8.1 

1.9  (BUN, CRE, eGFR) 86 50 58.1 36 41.9 

1.10  (CHO, TG, LDL, HDL) 86 22 25.6 64 74.4 

1.11  (Uric Acid) 86 75 87.2 11 12.8 

1.12  (SGOT, SGPT, ALP) 86 79 81.9 7 8.1 

2.  

2.1  (Spirometry) 86 82 96.5 3 3.5 

2.2  (Audiometry) 86 72 84.7 13 15.3 

2.3  86 25 29.4 60 70.6 

2.4  (Mn_B) 86 86 100.0 0 0.00 

2.5  (Ni_U) 86 86 100.0 0 0.00 

2.6  (Cr_U) 86 86 100.0 0 0.00 

 :   , 2567 

 (Audiometry) 

 

  

(Noise-induced hearing loss  NIHL)  

  

   

  

(Screening Audiometry)     

 . . 2566 

 13  (  15.3)  2.7.4-2  -9 
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 (  1)  

     2-96 

 (Audiometry) . . 2566  

 13  (  15.3)  2.7.4-1   

 

          

 

 

 . . 2537  2 . . 2561  

  

 (PPE)  

 

   

  

   

     

  1  

  

    (

 2) 

  (  2) 

  

 

 

 

 ( )  (dB HL)  

 

 

 

 



  2 

 (  1)  

     2-97 

 (4)

   (Time Weighted Average-

TWA)   (Personal Sampling) 

   

    1  

 (Audiometry)  

/   

  

 1)  

    

  1.1)  

 

   

 (

 2)  

  1.2)   (  2) 

  

(  2)  

 

  

  1.3)     

  

( )  (dB HL) 

 2)  

 

 

 5  



รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม บทที่ 2 
โครงการโรงงานผลติลูกบดซีเมนต ์(ครั้งที่ 1) รายละเอยีดโครงการ 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 2-98 

แนวโน้มของภาวะสุขภาพ ค้นหาความบกพร่องของการจัดการและทำการแก้ไขปัญหาเพ่ือลดผลกระทบที่
เป็นปัจจัยในการชี้นำไปสู่ปัญหาภาวะความผิดปกติของสุขภาพพนักงานเนื่องจากการทำงาน 

 3)  กำหนดให้มีการหมุนเวียนหรือเปลี่ยนหน้าที่ของพนักงานในกรณีที่ตรวจพบหรือเกิด
ความผิดปกติต่อสุขภาพของพนักงาน 

 4)  ในกรณีที่ลูกจ้างมีการสูญเสียสมรรถภาพการได้ยิน โครงการจะต้องดำเนินการติดตาม
และประสานงานจนกว่าลูกจ้างจะได้รับเงินจากกองทุนเงินทดแทนแล้วเสร็จ 

2.7.5  ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

โครงการได้ออกแบบให้ติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระบบระงับอัคคีภัยต่าง ๆ ทั้งภายในและ
ภายนอกอาคารครอบคลุมพ้ืนที่โรงงาน ซึ่งการออกแบบระบบน้ำดับเพลิงและอุปกรณ์ระงับอัคคีภัยจะอ้างอิง
ตามกฎหมายและเกณฑ์มาตรฐานต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้อง ได้แก่ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การป้องกัน
อัคคีภัยในโรงงาน พ.ศ. 2552 มาตรฐานของวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยในพระบรมราชูปถัมภ์ และ
มาตรฐาน National Fire Protection Association (NFPA) มีรายละเอียดดังนี้ 

- อุปกรณ์ตรวจจับควันหรือความร้อน  จำนวน  3 ชุด  

- ระบบสัญญาณเตือนภัย (Fire Alarm)  จำนวน 14 จุด 

- ระบบสเปร์ยน้ำที่บริเวณพื้นท่ีเก็บ LPG จำนวน  1 จุด 

- ตู้เก็บสายฉีดน้ำดับเพลิงและอุปกรณ์ จำนวน  9 จุด 

- หัวจ่ายน้ำดับเพลิงภายนอก จำนวน  9 จุด 

- ถังดับเพลิงมือถือแบบผงเคมีแห้งขนาด 15 ปอนด์ จำนวน 21 ถัง 

- ถังดับเพลิงมือถือแบบ CO2 ขนาด 10 ปอนด์ จำนวน 16 ถัง 

- ระบบดับเพลิงแบบ CO2 อัตโนมัติขนาด 450 ปอนด์ จำนวน  2 จุด 

 โดยโครงการมีระบบดับเพลิงท่อยืนตามมาตรฐาน National Fire Protection Association 
(NFPA) (NFPA 13, NFPA 14) และมาตรฐานการป้องกันอัคคีภัยของสมาคมวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย 
และทางโครงการได้มีมาตราการสำรองแหล่งน้ำเพ่ือใช้ในการดับเพลิงของโครงการจะใช้ร่วมกับระบบจัดเก็บ
น้ำใช้ คือ ระบบกักเก็บน้ำใช้จากถังคอนกรีตใต้ดินและถังหอสูง ความจุรวม 705 ลูกบาศก์เมตร นอกจากนี้  
ยังสามารถสูบน้ำจากบ่อหน่วงน้ำและคูรับน้ำรอบโครงการ ความจุรวม 48,254 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถ
รองรับปริมาณน้ำที่ต้องการ เป็นเวลาไม่น้อยกว่า 8 ชั่วโมง  
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        24.00-08.00 . 
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1)  (Production Department)  

2)  (Quality Development Department)  

3)  (Maintenance Department)  

4)  (Purchase & Logistics Department)  
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