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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน 
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด 
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บทท่ี 1 
บทนํา 

1.1 ความเปนมาของโครงการ 
บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด เร่ิมกอตั้งบริษัทตั้งแตป พ.ศ. 2555 เปนโรงงานผลิต

แผนอลูมิเนียม มีกําลังการผลิต 600,000 ตัน/ป ตั้งอยูในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 
ตําบลมาบยางพร อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง (รูปท่ี 1.1-1) ทั้งนี้โครงการมีลําดับการดําเนนิการ 
ดังนี้

(1) รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม 
ของบริษัท ฟุรุคาวา-สกาย อลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด (ตอมาเปล่ียนชื่อเปนบริษัท ยูเอซีเจ 
(ประเทศไทย)  จํากัด)  ซึ่ ง ได รับการพิจารณาเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) ตามหนังสือแจงผลการพิจารณารายงาน ที่  ทส 
1009.3/2404 ลงวันที่ 22 กุมภาพันธ 2556

(2) รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม 
(สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ซึ่งไดรับการพิจารณาเห็นชอบจากสํานักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) ตามหนังสือแจงผลการพิจารณา
รายงาน ที่ ทส 1009.3/1021 ลงวันที่ 26 มกราคม 2559 

(3) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมโครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังที่ 1) ซึ่งไดรับการพิจารณา
เห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ตามหนังสือที่ อก 5103.3.1/0164 ลงวันที่ 20 
มกราคม 2565 โดยมีรายละเอียดที่ขอเปล่ียนแปลง ดังนี้

1) เพื่อแจงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟาดวยพลังงานแสงอาทิตยบนหลังคาของ
อาคาร Coating & Finishing อาคาร Cold Rolling อาคาร Hot Rolling อาคาร Warehouse อาคาร 
Waste Storage อาคาร Office อาคาร Utility 1 (UT1) และอาคาร Utility 2 (UT2) ขนาดกําลังการ
ผลิตไฟฟารวม 18.218 เมกะวัตต (18,218.2 กิโลวัตต)

2) แจงยายตําแหนงเคร่ืองจักร CPCL (Coil Preparation and Coating Line), 
FCL (Fin Coating Line) และ SL (Sliter Shear Line) ของกระบวนการเคลือบแผนอลูมิเนียม (Coil 
Preparation and Coating Line : CPCL) เปนการยายตําแหนงเพื่อความตอเนื่องในสายการผลิต 
ซึ่งอยูภายในอาคารเดิมและกําลังการผลิตยังคงเทาเดิม 

3) แจงเปล่ียนขนาดของถังเก็บน้ํามันดีเซล (Diesel Oil Storage) จากเดิมขนาด 
169.6 ลูกบาศกเมตร เปน 20 ลูกบาศกเมตร หรือ 20,000 ลิตร 
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4) แจงปรับปรุงการคิดรอยละของพื้นที่สีเขียว จากเดิมขนาดพื้นที่สีเขียวที่ระบุ
ตาม EIA เทากับ 18.31 ไร (คิดเปนรอยละ 9.15 ของพื้นที่โครงการ) เปนรอยละ 5.87 ของพื้นที่
โครงการ ทั้งนี้ขนาดพื้นที่โครงการและขนาดพื้นที่สีเขียวยังคงเดิมคือ 311.86 ไร และ 18.31 ไร 
ตามลําดับ 

(4) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมโครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังที่ 2) ซึ่งไดรับการพิจารณา
เห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) ตามหนังสือแจง
ผลการพิจารณารายงาน ที่ ทส 1009.3/11631 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2566 (ภาคผนวก 1-1) โดยมี
รายละเอียดที่ขอเปล่ียนแปลง ดังนี้

1) ปรับปรุงผังโครงการและการใชสอยประโยชนที่ดินในกิจกรรมตาง ๆ รวมทั้ง

อาคารในการจัดเก็บกากของเสีย ใหสอดคลองกับการดําเนินการของโครงการ เนื่องจากในข้ันตอน
การออกแบบรายละเอียด ผูออกแบบทราบขอมูลเทคนิค (Specification) ของเคร่ืองจักรที่จะ
นํามาใชงานจริงเพื่อทําการติดตั้งเคร่ืองจักร และบริษัทแมที่ญี่ปุนไดพิจารณาความเหมาะสม

ทางดานวิศวกรรม ส่ิงแวดลอมและความปลอดภัย 

2) ขอเพิ่มปริมาณการใชเศษอลูมิเนียมจากภายนอกและเศษอลูมิเนียมจาก

กระบวนการผลิตเปนวัตถุดิบในการผลิตและลดการใช Ingot ตามนโยบายของบริษัทแมในประเทศ
ญี่ปุนเพื่อมีสวนชวยลดการถลุงแรบอกไซดที่เปนตนทางของการผลิต Ingot และขอเพิ่มปริมาณการ
ใช Additive/Master alloy เปนสารเติมแตงเพื่อใหอลูมิเนียมมีคุณสมบัติตามความตองการของ

ลูกคา 

3) ขอปรับปรุงปริมาณของสารเคมีที่ใชในโครงการ เนื่องจากเดิมปริมาณของ

สารเคมีที่ปรากฎใน EIA ป 2559 เปนขอมูลจากการคาดการณโดยใชประสบการณของบริษัทแมที่
ประเทศญี่ปุน ดังนั้นจึงขอทบทวนใหสอดคลองกับการดําเนินการจริงในปจจุบันและภายหลังการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 

4) ขอปรับปรุงปริมาณการใชน้ําในรายละเอียดปลีกยอย เนื่องจากขอมูลใน EIA 
ป 2559 เปนการคาดการณโดยอาศัยประสบการณของบริษัทแมที่ประเทศญี่ปุน แตในข้ันตอนการ

ออกแบบรายละเอียดและดําเนินการจริงตามเทคโนโลยีการผลิตและประเภทของเคร่ืองจักร ทําใหมี
ขอมูลแตกตางไปจากเดิม แตไมไดทําใหภาพรวมของน้ําใชมีความแตกตางไปจากเดิม 

5) เปล่ียนแปลงและปรับปรุงจํานวนปลอง ตําแหนงปลองและลักษณะปลาย
ปลองใหสอดคลองกับการดําเนินการของโครงการ เนื่องจากในข้ันตอนการออกแบบรายละเอียด มี
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ขอมูลเทคนิค (Specification) ของเคร่ืองจักรและรายละเอียดโครงการ ผูออกแบบในการควบคุม
ของบริษัทแมที่ญี่ปุนไดพิจารณาเลือกใชเทคโนโลยีที่ตนเองมีประสบการณและความสอดคลองกับ
ผังการติดตั้งเคร่ืองจักรตามนโยบายของบริษัทแมที่ญี่ปุน พรอมทั้งปรับปรุงอัตราการระบายมลพิษ

ทางอากาศ เนื่องจากภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการมีแหลงกําเนิดมลพิษทาง
อากาศเพิ่มข้ึน 

6) เปล่ียนแปลงขนาดและจํานวนหมอไอน้ําใหสอดคลองกับการดําเนินการของ
โครงการ เนื่องจากในข้ันตอนการออกแบบรายละเอียด มีขอมูลที่ละเอียดของเคร่ืองจักรมากข้ึนถึง
ความตองการใชไอน้ําในการผลิต จึงออกแบบใหเหมาะสมกับการใชงานประกอบกับปลองตาง ๆ  จะ

อยูใกลแหลงกําเนิดมลพิษและหรือความตองการใชงาน เพื่อลดความสูญเสียศักยภาพของการใช
งานและกอใหเกิดความเหมาะสมมากยิ่งข้ึน 

7) ขอแจงเปล่ียนแปลงขนาดระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี เนื่องจากในข้ันตอนการ
ออกแบบรายละเอียดของกระบวนการผลิตที่มีขอมูลเทคนิค (Specification) ของเคร่ืองจักรที่จะ
นํามาใชจริง พบวามีปริมาณน้ําเสียไมเปนไปตามที่คาดการณไวในรายงานการประเมินผลกระทบ

ส่ิงแวดลอม ดังนั้นโครงการจึงใหผูออกแบบปรับขนาดของระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีใหสามารถ
รองรับน้ําเสียที่เกิดข้ึนไดอยางเพียงพอและเหมาะสม ซึ่งทําใหบางระบบมีการปรับลดขนาดลงและ
บางระบบมีการปรับเพิ่มขนาด โดยมีการแกไขตั้งแตในข้ันตอนการออกแบบและกอสรางระบบ

บําบัดน้ําเสียทางเคมี สําหรับระบบบําบัดน้ําเสียเคมีที่มีการปรับลดขนาดของระบบ คือ Wastewater 
Treatment for Casting Process และระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีที่มีการปรับเพิ่มขนาดของระบบ 
คือ Phosphate Wastewater Treatment System 

8) ขอเพิ่มระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี ของ Hot Rolling Process เนื่องจากน้ําเสีย
จาก Hot Rolling Process มีน้ํามันปนเปอน ดังนั้นโครงการจึงจัดใหมีระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี

รองรับน้ําเสีย 50 ลูกบาศกเมตร/วัน จํานวน 1 ชุด (ปจจุบันติดตั้งและดําเนินการแลว) และภายหลัง
การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ขอติดตั้งเพิ่มอีกจํานวน 2 ชุด ประกอบดวย (ก) ระบบบําบัด
น้ําเสียทางเคมี สําหรับ Hot Rolling Process จํานวน 1 ชุด ขนาด 50 ลูกบาศกเมตร/วัน เพื่อรองรับ

น้ําเสียที่เพิ่มข้ึน (ข) ขอติดตั้ง Wastewater Treatment for Casting Process เพิ่มอีกจํานวน 1 ชุด 
ขนาด 816 ลูกบาศกเมตร/วัน เพื่อรองรับน้ําเสียที่จะเกิดข้ึนในอนาคต 

9) ขอปรับปรุงปริมาณกากของเสีย ซึ่งภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียด
โครงการ มีการเปล่ียนแปลงปริมาณวัตถุดิบ เนื่องจากโครงการมีนโยบายลดการใช Ingot ตาม
นโยบายของบริษัทแมในประเทศญี่ปุนเพื่อมีสวนชวยลดการถลุงแรบอกไซดที่เปนตนทางของการ

ผลิต Ingot โดยเพิ่มการใชเศษอลูมิเนียม และเศษอลูมิเนียมจากกระบวนการผลิต ทําใหมีชนิดของ
กากของเสียและปริมาณเพิ่มข้ึน รวมทั้งขอปรับปรุงขอมูลตามการใชงานปจจุบันของโครงการ 
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ภายหลังทราบขอมูลเทคนิค (Specification) ของเคร่ืองจักรที่จะนํามาใชงานจริงและมีประสบการณ
ของการเดินเคร่ืองจักรมากข้ึน 

10) ขอปรับปรุงจํานวนพนักงานในการดําเนินการ เนื่องจากพนักงานยังขาดทักษะ
และประสบการณข้ันสูง จึงยังมีความตองการใชพนักงานมากข้ึน 

1.2 ใบอนุญาตประกอบกิจการในปจจุบัน 
การดําเนินโครงการที่ผานมาโครงการไดดําเนินการตามเงื่อนไขที่กําหนดของการนิคม

อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (ภาคผนวก 1-2) โดยไดรับ (1) หนังสืออนุญาตใหใชที่ดินและ
ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตามพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 
พ.ศ. 2522 (2) ใบรับแจงการประกอบอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม (3) หนังสืออนุญาตให
ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตามพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 
พ.ศ. 2522 สวนขยาย (4) หนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ตาม
พระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 ฉบับตออายุ ดังนี้

(1) หนังสืออนุญาตใหใชท่ีดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตาม
พระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 (ตามแบบ กนอ. 01/2) 

ทางโครงการได รับหนังสืออนุญาตใหใชที่ดินและประกอบกิจการในนิคม
อุตสาหกรรมตามพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 ที่ สน.อต. 
72/2556 ลงวันที่ 15 ตุลาคม 2556 ประกอบกิจการผลิตอลูมิเนียมแผนและสินคาที่เกี่ยวของ บน 
เนื้อที่ประมาณ 312 ไร 46.23 ตารางวา 

(2) ใบรับแจงการประกอบอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม (ตามแบบ กนอ. 03/2) 
ทางโครงการไดรับใบแจงประกอบอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม ตามลําดับใน

แตละชวงเวลาจนถึงปจจุบันและสรุปสาระหลักตามระบุในเอกสารดังกลาวไดดังนี้ กลาวคือ 

1) ตามใบแจงประกอบอุตสาหกรรมในนคิมอุตสาหกรรม ที่ สน.อต. 052/2556 ลง
วันที่ 25 ธันวาคม 2556 กําลังเคร่ืองจักรรวม 29,343 แรงมา และมีเนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 
ตารางวา 

2) ตามใบแจงประกอบอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม (สวนขยายคร้ังที่ 1) ที่ 
สน.อต. 020/2559 ลงวันที่ 30 พฤษภาคม 2559 กําลังเคร่ืองจักรรวม 139,381.72 แรงมา และมี
เนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา 
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3) ตามใบแจงประกอบอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม (สวนขยายคร้ังที่ 2) ที่ 
สน.อต.(รย.) 036/2561 ลงวันที่ 10 กรกฎาคม 2561 กําลังเคร่ืองจักรรวม 149,450.08 แรงมา และ
มีเนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา 

4) ตามใบแจงประกอบอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม (สวนขยายคร้ังที่ 3) ที่ 
สน.อต.(รย.) 039/2562 ลงวันที่ 27 กันยายน 2562 กําลังเคร่ืองจักรรวม 200,088.58 แรงมา และมี
เนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา 

(3) หนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตามพระราชบญัญตัิ
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 สวนขยาย (ตามแบบ กนอ. 03/4) 

ทางโครงการไดรับหนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตาม
พระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 สวนขยาย ตามลําดับในแตละ
ชวงเวลาจนถึงปจจุบันและสรุปสาระหลักตามระบุในเอกสารดังกลาวไดดังนี้ กลาวคือ 

1)  ตามหนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตามพระราชบัญญัติ
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 สวนขยาย คร้ังที่ 1 ที่ สน.อต. 018/2558 ลงวันที่
4 สิงหาคม 2558 มีเนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา ขยายการประกอบอุตสาหกรรมโดยการ
ติดตั้งเคร่ืองจักรเพิ่มเติม 

2)  ตามหนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตามพระราชบัญญัติ
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 สวนขยาย คร้ังที่ 2 ที่ สน.อต. 031/2559 ลงวันที่
16 พฤศจิกายน 2559 มีเนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา ขยายการประกอบอุตสาหกรรมโดย
การกอสรางอาคารโรงงานเพิ่มเติม การตอเติมอาคารโรงงานเดิมและการติดตั้งเคร่ืองจักรเพิ่มเติม 

3)  ตามหนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตามพระราชบัญญัติ
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 สวนขยาย คร้ังที่ 2 ที่ สน.อต. 011/2560 ลงวันที่
23 มีนาคม 2560 มีเนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา ขยายการประกอบอุตสาหกรรมโดยการ
กอสรางอาคารโรงงานเพิ่มเติมและการติดตั้งเคร่ืองจักรเพิ่มเติม 

4)  ตามหนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตามพระราชบัญญัติ
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 สวนขยาย คร้ังที่ 3 ที่ สน.อต.(รย.) 011/2562 ลง
วันที่ 23 สิงหาคม 2562 มีเนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา ขยายการประกอบอุตสาหกรรม
โดยการติดตั้งเคร่ืองจักรเพิ่มเติม 

5)  ตามหนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตามพระราชบัญญัติ
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 สวนขยาย คร้ังที่ 4 ที่ 2-25-1-302-00239-2565 
ลงวันที่ 2 ธันวาคม 2565 มีเนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา ขยายการประกอบอุตสาหกรรม
โดยการติดตั้งเคร่ืองจักรเพิ่มเติม 
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(4) หนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ตามพระราชบัญญัติ
การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 ฉบับตออายุ (ตามแบบ กนอ. 03/6) 

ทางโครงการไดรับหนังสืออนุญาตใหประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ตาม
พระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 ฉบับตออายุ ตามลําดับในแตละ
ชวงเวลาจนถึงปจจุบันและสรุปสาระหลักตามระบุในเอกสารดังกลาวไดดังนี้ กลาวคือ 

1) ตามห นั ง สืออนุญ าตใ หป ระก อบ กิ จ ก ารใ น นิคม อุตสาห ก รรมต า ม
พระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 ฉบับตออายุ คร้ังที่ 1 ที่ สน.อต. 
018/2559 ลงวันที่ 16 มีนาคม 2559 มีเนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา 

2) ตามหนังสืออนุญาตใหใชที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมตาม
พระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย พ.ศ. 2522 ที่ 2-25-1-109-81185-2563 ลง

วันที่ 9 มีนาคม 2564 มีเนื้อที่โครงการ 312 ไร 46.23 ตารางวา ผูประกอบกิจการตองปฏิบัติตาม
เงื่อนไขแนบทายใบอนุญาตใหใชที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม จํานวน 17 ขอ ดังนี้

 (ก) ตองปฎิบัติตามขอบังคับคณะกรรมการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย 
วาดวย หลักเกณฑ วิธีการและเงื่อนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม พ.ศ. 2551 และ
ฉบับที่แกไขเพิ่มเติม 

 (ข) ในการประกอบกิจการที่ไดรับอนุญาตหากมีกฎหมายอ่ืนที่เกี่ยวของ 
จะตองไดรับอนุญาตจากสวนราชการที่เกี่ยวของดวยและจะตองปฏิบัติตามอยางเครงครัด 

 (ค) ตองปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและ

มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอมที่เสนอไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมโครงการของนิคมอุตสาหกรรมที่ผูประกอบกิจการตั้งอยู เฉพาะในสวนที่กําหนดให
ผูประกอบการเปนผูรับผิดชอบ 

 (ง) กรณีที่ผูประกอบกิจการกอใหเกิดความเสียหาย อันเนื่องจากการประกอบ
กิจการของตน ผูประกอบกิจการนั้นจะตองรับผิดชอบความเสียหาย ฟนฟู ตลอดจนดําเนินการอ่ืน ๆ 
เพื่อบรรเทาความเสียหายนั้น และในกรณีที่จําเปน กนอ. อาจเขาดําเนินการหรือมอบหมายบุคคล

อ่ืนใหเขาดําเนินการแกไขความเสียหาย ฟนฟู ตลอดจนดําเนินการอ่ืน ๆ  ได โดยผูประกอบกิจการ
ตองเปนผูรับผิดชอบคาใชจายทั้งหมดที่เกิดข้ึนจากการดําเนินการดังกลาว 

 (จ) ตองมีและใชระบบบําบัดน้ําเสียเบื้องตนที่มีขนาดและประสิทธิภาพเพียง

พอที่จะปรับปรุงคุณภาพน้ําทิ้งทั้งหมดของโรงงาน ใหมีคุณลักษณะเปนไปตามมาตรฐานที่ กนอ. 
กําหนด ตลอดเวลาทํางาน 

 (ฉ) ตองดําเนินการจัดการกากตะกอนระบบบําบัดน้ําเสีย และดําเนินการ

จัดการกากอุตสาหกรรมจากกระบวนการผลิตใหถูกตองตามหลักวิชาการ มิใหเปนที่เดือดรอน
รําคาญหรือเปนอันตรายตอผูอยูใกลเคียงและตองไดรับความเห็นชอบจาก กนอ. และตองปฏิบัติ
ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การกําจัดส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2548 
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416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 1_rev01.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

 (ช) ตองมีและใชระบบขจัดกล่ินฝุนละอองหรือวัตถุมีพิษที่ มีขนาดและ
ประสิทธิภาพเพียงพอ เพื่อปองกันมิใหเกิดเหตุเดือดรอนรําคาญหรือเปนอันตรายตอผูปฏิบัติงาน
และผูอยูใกลเคียงตลอดเวลาทํางาน 

 (ซ) ตองปฏิบัติตามมาตรการปองกันและลดผลกระทบส่ิงแวดลอม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอมตามที่เสนอไวในรายงานการวิเคราะหผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมโครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด 
ตั้งอยูที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ตําบลมาบยางพร อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ตาม
หนังสือสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม ที่ ทส 1009.3/1021 ลงวันที่ 
26 มกราคม 2559 

 (ฌ) ใหปฏิบัติตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม เร่ือง 
กําหนดโครงการ กิจการหรือการดําเนินการ ซึ่งตองจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม
และหลักเกณฑ วิธีการและเงื่อนไขในการจัดทํารายงานประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม พ.ศ. 2562 
กําหนดไวกอนการดําเนินการและตองไดรับความเห็นชอบและอนุญาตจากสํานักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) 

 (ญ) หากมีความประสงคที่จะขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการและหรือ
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลอม บริษัทฯ ตองเสนอรายละเอียดของการเปล่ียนแปลงดังกลาวตอหนวยงานที่มีอํานาจ
หนาที่ในการพิจารณาอนุมัติหรืออนุญาตดําเนินการ ตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมกําหนดและตองไดรับอนุญาตใหความเห็นชอบกอนการดําเนินการใด ๆ  

 (ฎ) ตองดําเนินการควบคุม ดูแล การจัดการส่ิงแวดลอมในพื้นที่ใหเรียบรอย
และเปนไปตามกฎหมายและหรือระเบียบที่เกี่ยวของตลอดระยะเวลาประกอบกิจการและปฏิบัติการ
ตามการจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางานใหเปนไปตาม
กฎกระทรวงและกฎหมายที่เกี่ยวของตลอดเวลาการประกอบกิจการ 

 (ฏ) ใหจัดเก็บวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ และภาชนะบรรจุหรือวัสดุปนเปอนที่ไมใช
แลวภายในอาคารที่มีหลังคาและพื้นคอนกรีตเสริมเหล็ก ในกรณีเปนของเหลว เชน น้ํามัน 
สารละลาย สารไวไฟ เคมีภัณฑ เปนตน ตองบรรจุในภาชนะที่มีฝาปดมิดชิดและมีเข่ือนหรือกําแพง
คอนกรีตโดยรอบพื้นที่จัดเก็บดวย 

 (ฐ) ตองปฏิบัติตามขอกําหนดเกี่ยวกับการควบคุม ดูแล การปองกันเหตุ
เดือดรอนรําคาญ การปองกันความเสียหายและการปองกันอันตรายในการประกอบกิจการโรงงานที่
ออกตามพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 

 (ฑ) ตองจัดใหมีบุคลากรเจาหนาที่วิชาชีพดานความปลอดภัยและเจาหนาที่
วิชาชีพดานส่ิงแวดลอมประจําโรงงานตามที่กฎหมายกําหนด 

 (ฒ) หามมีการพักอาศัยในพื้นที่ดินและพื้นที่การประกอบกิจการ 
 (ณ) หากการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยตรวจสอบการปฏิบัติตาม

เงื่อนไขการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม และพบวาผูประกอบการอุตสาหกรรมไมปฏิบัติตาม
เงื่อนไขที่ไดรับอนุญาต การนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยจะระงับใหใชที่ดินเพื่อประกอบ
อุตสาหกรรม 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน 
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด 

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 1_rev02.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

 (ด) หากผูประกอบกิจการประสงคจะอุทธรณหรือโตแยงคําส่ังนี้ ใหยื่นอุทธรณ
หรือโตแยงคําส่ังดังกลาวตอเจาหนาที่ผูทําคําส่ังภายในสิบหาวัน นับแตวันที่ทราบคําส่ังนี้ ตาม
พระราชบัญญัติวิธีปฏิบัติราชการทางปกครอง พ.ศ. 2539 

1.3 สาระสําคัญของการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ปจจุบันโครงการ ฯ มีความประสงคที่จะขอเปล่ียนแปลงการใชประโยชนที่ดิน โดยการร้ือ

โครงสรางหลังคาที่มีอยูเดิมและกอสรางหลังคาใหมขนาด 90 ตารางเมตร และกอสรางหลังคาบริเวณ
ลานจอดรถเพิ่มเติมอีก 1,350 ตารางเมตร รวม 1,440 ตารางเมตร โดยมีแผนในการติดตั้งระบบผลิต
พลังงานไฟฟาจากแสงอาทิตยแบบติดตั้งบนหลังคา ขนาด 178.20 kWp ซึ่งในการดําเนินการดังกลาว
นี้มิไดเกี่ยวของกับกระบวนการผลิต จึงมิไดทําใหกําลังการผลิตแผนอลูมิเนียมเพิ่มข้ึนจากเดิมแต
ประการใด โดยเปนการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการจากที่ระบุไวในรายงานฯ ที่ไดรับการ
พิจารณาเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม 
(สวนขยาย) (คร้ังที่ 2) จากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) 
ตามหนังสือที่ ทส 1009.3/11631 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2566 

1.4 เหตุผลในการจัดทํารายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมของโครงการที่ไดรับการพิจารณา

เห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) ระบุวา ในกรณทีี่
บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด มีความจําเปนตองเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ หรือ
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมหรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมตามที่ไดเสนอไวในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมที่ไดรับความเห็นชอบไว
แลว ใหบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด แจงใหหนวยงานที่มีอํานาจหนาที่ในการพิจารณาอนมัุติ
หรืออนุญาตดําเนินการดังนี้

- หากหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตเห็นวาการเปล่ียนแปลงดังกลาวเกิดผลดีตอ
ส่ิงแวดลอมหรือเทียบเทามาตรการที่กําหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมที่ไดรับ
ความเห็นชอบไวแลว ใหหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตรับจดแจงใหเปนไปตามหลักเกณฑและ
เงื่อนไขที่กําหนดไวในกฎหมายนั้น ๆ ตอไป พรอมกับใหจัดทําสําเนาการเปล่ียนแปลงดังกลาว
ขางตนที่รับจดแจงไว แจงใหสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมเพื่อ
ทราบ 

- หากหนวยงานผูอนุมัติหรืออนุญาตเห็นวาการเปล่ียนแปลงดังกลาวอาจกระทบตอ
สาระสําคัญในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมที่ไดรับความเห็นชอบไวแลว ใหหนวยงาน
ผูอนุมัติหรืออนุญาตจัดสงรายงานการเปล่ียนแปลงดังกลาวใหสํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอมเพื่อใหคณะกรรมการผูชํานาญการพิจารณารายงานการ
ประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม (คชก.) ชุดที่เกี่ยวของใหความเห็นชอบประกอบกอนดําเนินการ
เปล่ียนแปลงและเม่ือโครงการไดรับอนุมัติหรืออนุญาตใหมีการเปล่ียนแปลงใหหนวยงานผูอนุมัติ
หรืออนุญาตแจงผลการเปล่ียนแปลงดังกลาวใหสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดลอมเพื่อทราบ 
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน 
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด 

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 1_rev01.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

ดังนั้นบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด จึงมอบหมายใหบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ 
เทคโนโลยี จํากัด ซึ่งไดรับใบอนุญาตเปนผูมีสิทธิจัดทํารายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม
จากทาง สผ. เปนผูจัดทํารายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ เพื่อเสนอตอการนิคม

อุตสาหกรรมแหงประเทศไทยเพื่อพิจารณาตามข้ันตอนตอไป 

1.5 วัตถุประสงคในการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอม  

การศึกษาและประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
บริษัทที่ปรึกษาไดกําหนดวัตถุประสงคในการศึกษาดังนี้

(1) เพื่อศึกษารายละเอียดและสวนประกอบตาง ๆ ของโครงการ ในเชิงเปรียบเทียบ
กอนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ซึ่งอาจกอใหเกิดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
ในพื้นที่โครงการและที่โครงการอาจไดรับผลกระทบจากส่ิงแวดลอมเหลานั้น ผลจากการศึกษา 

ในสวนนี้จะใชเปนขอมูลพื้นฐานที่สําคัญในการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมของโครงการตอไป  

(2) เพื่ อประเ มินผลกระทบของโครงก าร ในเชิ ง เป รียบเทียบกอนและหลัง 

การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ  

(3) เพื่อเสนอมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมที่อาจเกิดจากการ

ดําเนินโครงการหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยปรับปรุงและเพิ่มเติมตามที่ไดรับการ
พิจารณาเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) ตาม
หนังสือแจงผลการพิจารณารายงาน ที่ ทส 1009.3/11631 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2566 

(4) เพื่อเสนอมาตรการในการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอมที่อาจเกิดข้ึนจาก
การดําเนินโครงการหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยปรับปรุงและเพิ่มเติมตามที่ไดรับ

การพิจารณาเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม (สผ.) 
ตามหนังสือแจงผลการพิจารณารายงาน ที่ ทส 1009.3/11631 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2566 

1.6 ขอมูลเปรียบเทียบโครงการกอนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการ 
สําหรับสรุปสถานภาพของโครงการกอนการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

เปรียบเทียบกับภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการดังแสดงในตารางท่ี 1.6-1 

*****************************************
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กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง หมายเหตุ

1. กําลังการผลิต 600,000 ตัน/ป 600,000 ตัน/ป ไมเปลี่ยนแปลง

2. วัตถุดิบ

ปริมาณ (ตัน/เดือน)

2.1 Ingot 26,443 26,443 ไมเปลี่ยนแปลง

2.2 Additive/Master Alloy 1,333 1,333 ไมเปลี่ยนแปลง

2.3 In Market Scrap 26,257 26,257 ไมเปลี่ยนแปลง

2.4 Recycle Scrap 27,435 27,435 ไมเปลี่ยนแปลง

2.5 Used Beverage Container 4,991 4,991 ไมเปลี่ยนแปลง

พื้นท่ีจัดเก็บ

2.1 Ingot ลานคอนกรีต ขนาด 10,343 ตารางเมตร ลานคอนกรีต ขนาด 10,343 ตารางเมตร ไมเปลี่ยนแปลง

2.2 เศษอลูมิเนียม (In Market Scrap) พื้นที่เก็บเศษอลูมิเนียม (Scrap Yard) พื้นที่เก็บเศษอลูมิเนียม (Scrap Yard) ไมเปลี่ยนแปลง

 ขนาดพื้นที่ 10,224 ตารางเมตร  ขนาดพื้นที่ 10,224 ตารางเมตร 

2.3 เศษอลูมิเนียมจากกระบวนการผลิต พื้นที่เก็บเศษอลูมิเนียม (Scrap Yard) พื้นที่เก็บเศษอลูมิเนียม (Scrap Yard) ไมเปลี่ยนแปลง

(Recycle Scrap)  ขนาดพื้นที่ 10,224 ตารางเมตร  ขนาดพื้นที่ 10,224 ตารางเมตร 

2.4 กระปองอลูมิเนียมที่ใชแลว (Used Beverage Container) Warehouse ขนาดพื้นที่ 8,943 ตารางเมตร Warehouse ขนาดพื้นที่ 8,943 ตารางเมตร ไมเปลี่ยนแปลง

2.5 Additive/Master Alloy Warehouse และ Casting Warehouse Warehouse และ Casting Warehouse ไมเปลี่ยนแปลง

ขนาดพื้นที่รวม 8,894 ตารางเมตร ขนาดพื้นที่รวม 8,894 ตารางเมตร 

3. เช้ือเพลิง

3.1 Natural Gas 149,908 ตัน/เดือน 149,908 ตัน/เดือน ไมเปลี่ยนแปลง

3.2 Diesel Oil 2,500 ตัน/เดือน 2,500 ตัน/เดือน ไมเปลี่ยนแปลง

พื้นที่จัดเก็บ ถังเก็บน้ํามันดีเซล ขนาดความจุ 20 ลูกบาศกเมตร ถังเก็บน้ํามันดีเซล ขนาดความจุ 20 ลูกบาศกเมตร ไมเปลี่ยนแปลง

รายการ

ตารางท่ี 1.6-1

ขอมูลเปรียบเทียบโครงการกอนการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ

ี่ 
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กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง หมายเหตุรายการ

ตารางท่ี 1.6-1 (ตอ)

4. สารเคมี

4.1 ชนิดและปริมาณการใชสารเคมี (ตัน/ป)

- สารกําจัดออกไซด (Flux) 1,536 1,536 ไมเปลี่ยนแปลง

- กรดกํามะถัน (Sulfuric Acid 50%) 418 418 ไมเปลี่ยนแปลง

- โซดาไฟ (Caustic Soda 50%) 530 530 ไมเปลี่ยนแปลง

- น้ํามันหลอลื่น (Lubricant oil) 37 37 ไมเปลี่ยนแปลง

ใชในการหลอเย็นแทงอลูมิเนียม

- น้ํามันหลอเย็น (Soluble oil) 707 707 ไมเปลี่ยนแปลง

ใชหลอลื่นแผนขณะรีด

- น้ํามันหลอเย็น (Rolling oil) 2,262 2,262 ไมเปลี่ยนแปลง

ใชเปนน้ํามันรีดแผนอลูมิเนียม

- สารเคลือบผิวดวยวิธีเปลี่ยนแปลงทางเคมี 815 815 ไมเปลี่ยนแปลง

(Chemical Conversion Coating Agent)

- สี (Paints) 4,453 4,453 ไมเปลี่ยนแปลง

- ตัวทําละลาย (Solvent) 539 539 ไมเปลี่ยนแปลง

- น้ํามันหลอเย็น (Cutting oil) 5 5 ไมเปลี่ยนแปลง

- Nisseki Polybutene HV-100 0.37 0.37 ไมเปลี่ยนแปลง

- NS-CLEAN 100 0.37 0.37 ไมเปลี่ยนแปลง

- UNICUT SC15 0.1 0.1 ไมเปลี่ยนแปลง

- BLUEBE LB10 0.11 0.11 ไมเปลี่ยนแปลง

- UCON™ Quenchant A 0.10 0.10 ไมเปลี่ยนแปลง

- Nocolok Zn Flux 242 242 ไมเปลี่ยนแปลง

- Nocolok Flux Drystatic 286 286 ไมเปลี่ยนแปลง

- Paraloid B-67 100% 216 216 ไมเปลี่ยนแปลง

- Dowanol PM Glycol Ether 286 286 ไมเปลี่ยนแปลง

- Dowanol PNP Glycol Ether 432 432 ไมเปลี่ยนแปลง

- สังกะสี (Zinc wire) 119 119 ไมเปลี่ยนแปลง

- Hydraulic Oil 90 90 ไมเปลี่ยนแปลง

- Boiler Agent 93 93 ไมเปลี่ยนแปลง

- น้ํามันหลอลื่น (Mineral Oil) 96 96 ไมเปลี่ยนแปลง

- Meicool 3595 7 7 ไมเปลี่ยนแปลง
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กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง หมายเหตุรายการ

ตารางท่ี 1.6-1 (ตอ)

5. ผลิตภัณฑ (ตัน/ป)

- Aluminum Flat Rolled Products 552,420 552,420 ไมเปลี่ยนแปลง

- Aluminum Billet 30,132 30,132 ไมเปลี่ยนแปลง

- Aluminum Extruded Products 17,388 17,388 ไมเปลี่ยนแปลง

- Aluminum Compressor Wheel 60 60 ไมเปลี่ยนแปลง

พื้นที่จัดเก็บ พื้นที่ลานคอนกรีตมีหลังคาคลุม พื้นที่ลานคอนกรีตมีหลังคาคลุม ไมเปลี่ยนแปลง

ขนาด 8,640 ตารางเมตร ขนาด 8,640 ตารางเมตร

6. ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ

6.1 นํ้าใช

- แหลงที่มา นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ไมเปลี่ยนแปลง

- ปริมาณ (ลูกบาศกเมตร/วัน) 7,533 7,533 ไมเปลี่ยนแปลง

* Casting Pool 2,570 2,570 ไมเปลี่ยนแปลง

* RO Water 2,397 2,397 ไมเปลี่ยนแปลง

* Indirect Cooling 1,736 1,736 ไมเปลี่ยนแปลง

* Compressor Wheel 1 1 ไมเปลี่ยนแปลง

* Die Cleaning (Extrusion) 36 36 ไมเปลี่ยนแปลง

* Indirect and Direct Cooling (Extrusion) 504 504 ไมเปลี่ยนแปลง

* RO Water Equipment (Extrusion) 172 172 ไมเปลี่ยนแปลง

* Solar Cell Washing 1 1 ไมเปลี่ยนแปลง

* Office 77 77 ไมเปลี่ยนแปลง

* Canteen 39 39 ไมเปลี่ยนแปลง

6.2 ไฟฟา

- แหลงที่มา การไฟฟาสวนภูมิภาค การไฟฟาสวนภูมิภาค ไมเปลี่ยนแปลง

และไฟฟาจากพลังงานแสงอาทิตย และไฟฟาจากพลังงานแสงอาทิตย 

(18.218 เมกะวัตต (18,218.2 กิโลวัตต)) (18.218 เมกะวัตต (18,218.2 กิโลวัตต))

- ปริมาณ (KVA) 210,300 210,300 ไมเปลี่ยนแปลง
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กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง หมายเหตุรายการ

ตารางท่ี 1.6-1 (ตอ)

6.3 ไอนํ้า

- แหลงที่มา หมอไอน้ํา จํานวน 5 ชุด หมอไอน้ํา จํานวน 5 ชุด ไมเปลี่ยนแปลง

- ปริมาณ (ตัน/ชั่วโมง) 32 32 ไมเปลี่ยนแปลง

7. มลพิษ

7.1 อากาศจากปลอง

จํานวนปลอง 54 ปลอง 54 ปลอง ไมเปลี่ยนแปลง

7.2 นํ้าเสีย

- ปริมาณน้ําเสีย (ลูกบาศกเมตร/วัน) 5,540 5,540 ไมเปลี่ยนแปลง

* น้ําเสียจากอาคารสํานักงานและพนักงาน 116 116 ไมเปลี่ยนแปลง

* น้ําเสียจากกระบวนการผลิตที่ไมตองทําการ 2,656 2,656 ไมเปลี่ยนแปลง

บําบัดข้ันตน

* น้ําเสียจากกระบวนการผลิตที่ตองทําการ 2,768 2,768 ไมเปลี่ยนแปลง

บําบัดข้ันตน

- การจัดการน้ําเสีย

การบําบัดน้ําเสียเบ้ืองตนดวยระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี

(ลูกบาศกเมตร/วัน)

* Wastewater Treatment Casting Process

· ชุดที่ 1 816 816 ไมเปลี่ยนแปลง

· ชุดที่ 2 1,068 1,068 ไมเปลี่ยนแปลง

· ชุดที่ 3 816 816 ไมเปลี่ยนแปลง

* Wastewater Treatment Chemical

Conversion Process (Phosphate Wastewater)

· ชุดที่ 1 120 120 ไมเปลี่ยนแปลง

· ชุดที่ 2 192 192 ไมเปลี่ยนแปลง

* Wastewater Treatment Etching Process

· ชุดที่ 1 360 360 ไมเปลี่ยนแปลง

· ชุดที่ 2 360 360 ไมเปลี่ยนแปลง
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กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง หมายเหตุรายการ

ตารางท่ี 1.6-1 (ตอ)

* Hot Rolling Process

· ชุดที่ 1 50 50 ไมเปลี่ยนแปลง

· ชุดที่ 2 50 50 ไมเปลี่ยนแปลง

กอนสงเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลาง กอนสงเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลาง

ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ของนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง

- บอพักน้ําทิ้ง (Retention Pond) ขนาด 3,500 ลูกบาศกเมตร จํานวน 1 บอ ขนาด 3,500 ลูกบาศกเมตร จํานวน 1 บอ ไมเปลี่ยนแปลง

- Emergency Tank ขนาด 2,200 ลูกบาศกเมตร จํานวน 1 บอ และ ขนาด 2,200 ลูกบาศกเมตร จํานวน 1 บอ และ ไมเปลี่ยนแปลง

ขนาด 3,500 ลูกบาศกเมตร จํานวน 1 บอ ขนาด 3,500 ลูกบาศกเมตร จํานวน 1 บอ

7.3 กากของเสีย

- กากของเสียท่ัวไป 

* ปริมาณ (ตัน/เดือน) 36 36 ไมเปลี่ยนแปลง

* พื้นที่จัดเก็บ พื้นที่เก็บกากของเสียทั่วไป 1 พื้นที่เก็บกากของเสียทั่วไป 1 ไมเปลี่ยนแปลง

พื้นที่เก็บกากของเสียทั่วไป 2 พื้นที่เก็บกากของเสียทั่วไป 2 ไมเปลี่ยนแปลง

อาคารเก็บกากของเสียรีไซเคิล 1 อาคารเก็บกากของเสียรีไซเคิล 1 ไมเปลี่ยนแปลง

อาคารเก็บกากของเสียรีไซเคิล 2 อาคารเก็บกากของเสียรีไซเคิล 2 ไมเปลี่ยนแปลง

อาคารเก็บกากของเสียรีไซเคิล 3 อาคารเก็บกากของเสียรีไซเคิล 3 ไมเปลี่ยนแปลง

* การจัดการ สงใหกับหนวยงานที่รับผิดชอบรับไปกําจัด สงใหกับหนวยงานที่รับผิดชอบรับไปกําจัด ไมเปลี่ยนแปลง

- กากของเสียอุตสาหกรรม (ตัน/เดือน)

* กากอลูมิเนียม (Dross) 

· กากอลูมิเนียมที่สงกําจัดยัง 1,922 1,922 ไมเปลี่ยนแปลง

หนวยงานภายนอกฯ 

· กากอลูมิเนียม (Dross) ที่ใชเคร่ืองบําบัด 1,240 1,240 ไมเปลี่ยนแปลง

Dross กอนสงกําจัดยังหนวยงานภายนอกฯ

* เศษอลูมิเนียม (Scrap) 4,867 4,867 ไมเปลี่ยนแปลง

· เศษอลูมิเนียมที่สงกําจัดยัง

หนวยงานภายนอกฯ 

* กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสีย 420 420 ไมเปลี่ยนแปลง
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กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง หมายเหตุรายการ

ตารางท่ี 1.6-1 (ตอ)

* อิฐทนไฟ 195 195 ไมเปลี่ยนแปลง

* น้ํามันเสีย (Waste Oil) 39 39 ไมเปลี่ยนแปลง

* Cartridge Filter 3.5 3.5 ไมเปลี่ยนแปลง

* กากสี (Paint) 74 74 ไมเปลี่ยนแปลง

* Thick Caustic Alkali 60 60 ไมเปลี่ยนแปลง

* แผงเซลลแสงอาทิตยที่หมดอายุการใชงาน 933 ตัน/25 ป 933 ตัน/25 ป ไมเปลี่ยนแปลง

* Waste from Aluminium Coating 62 62 ไมเปลี่ยนแปลง

* การจัดการ สงใหกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาต สงใหกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาต ไมเปลี่ยนแปลง

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด

* พื้นที่จัดเก็บ พื้นที่เก็บเศษอลูมิเนียม พื้นที่เก็บเศษอลูมิเนียม ไมเปลี่ยนแปลง

พื้นที่เก็บกากอลูมิเนียม พื้นที่เก็บกากอลูมิเนียม ไมเปลี่ยนแปลง

อาคารเก็บกากของเสีย 1 อาคารเก็บกากของเสีย 1 ไมเปลี่ยนแปลง

อาคารเก็บกากของเสีย 2 อาคารเก็บกากของเสีย 2 ไมเปลี่ยนแปลง

อาคารระบบบําบัดน้ําเสีย อาคารระบบบําบัดน้ําเสีย ไมเปลี่ยนแปลง

พื้นที่เก็บอิฐทนไฟ พื้นที่เก็บอิฐทนไฟ ไมเปลี่ยนแปลง

8. ระบบดับเพลิง

(1) ถังสํารองน้ําเพื่อการดับเพลิง จํานวน 2 ถัง ขนาด 1,500 ลูกบาศกเมตร และ จํานวน 2 ถัง ขนาด 1,500 ลูกบาศกเมตร และ ไมเปลี่ยนแปลง

ขนาด 2,500 ลูกบาศกเมตร ขนาด 2,500 ลูกบาศกเมตร

(2) ปมน้ําดับเพลิง ปมดับเพลิง ขนาด 1,500 แกลลอน/นาที จํานวน 1 ชุด ปมดับเพลิง ขนาด 1,500 แกลลอน/นาที จํานวน 1 ชุด ไมเปลี่ยนแปลง

และปมรักษาแรงดัน ขนาด 50 แกลลอน/นาที และปมรักษาแรงดัน ขนาด 50 แกลลอน/นาที 

จํานวน 1 ชุด จํานวน 1 ชุด

9. การบริหารโครงการ

มีพนักงานทั้งหมด (คน) 1,500 1,500 ไมเปลี่ยนแปลง

10. พื้นท่ีสีเขียว 18.31 ไร (รอยละ 5.87) 18.31 ไร (รอยละ 5.87) ไมเปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ:
1/

ขอมูลจากรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอมโครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังที่ 1) ตามหนังสือแจงผลการพิจารณารายงาน ที่ ทส 1009.3/11631

ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2566

ที่มา : บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด, 2567
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บทท่ี 2

รายละเอียดโครงการ 



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 2 r3.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

บทท่ี 2 
รายละเอียดโครงการ 

2.1 บทนํา 
บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด เร่ิมกอตั้งบริษัทตั้งแตป พ.ศ. 2555 เปนโรงงานผลิต

แผนอลูมิเนียม มีกําลังการผลิต 600,000 ตัน/ป ตั้งอยูในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 
ตําบลมาบยางพร อําเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง (อางถึงรูปท่ี 1.1-1)

การเปล่ียนแปลงรายละเอียดคร้ังนี้ มีสาระสําคัญดังกลาวไวในหัวขอ 1.3 บทที่ 1 ของ
รายงานฯ ฉบับนี้

2.2 ท่ีดินและผังการใชประโยชนโครงการ 

(1) ท่ีดินของโครงการ 
บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ประกอบกิจการผลิตอลูมิเนียมแผนและสินคาที่

เกี่ยวของ บนเนื้อที่ทั้งส้ิน 311-3-45 ไร  

(2) ผังการใชประโยชนของโครงการ 

ผังเปรียบเทียบการใชประโยชนโครงการกอนการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
คร้ังที่ 3 ดังรูปท่ี 2.2-1 ซึ่งเปนผังโครงการตามรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอมโครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังที่ 2) 

ซึ่งไดรับการพิจารณาเห็นชอบจากสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม 
(สผ.) ตามหนังสือแจงผลการพิจารณารายงาน ที่ ทส 1009.3/11631 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2566 
และผังโครงการภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดดังรูปท่ี 2.2-2 และตารางเปรียบเทียบ

รายละเอียดการใชประโยชนที่ดินของโครงการกอนการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 
และภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 ดังแสดงในตารางท่ี 2.2-1 โดยการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังนี้เปนการร้ือโครงสรางหลังคาที่มีอยูเดิมและกอสรางหลังคา

ใหมขนาด 90 ตารางเมตร และกอสรางหลังคาบริเวณลานจอดรถเพิ่มเติมอีก 1,350 ตารางเมตร 
รวม 1,440 ตารางเมตร โดยมีแผนในการติดตั้งระบบผลิตพลังงานไฟฟาจากแสงอาทิตยแบบติดตั้งบน
หลังคา ขนาด 178.20 kWp สําหรับหนังสือแจงร้ือถอนโครงสรางลานจอดรถ ดังภาคผนวก 2-1 ทั้งนี้

หากพิจารณาความสอดคลองในการพัฒนาโครงการ เร่ือง ที่วาง ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม
แหงประเทศไทยที่ 103/2556 เร่ือง การพัฒนาที่ดินสําหรับผูประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม 
ระบุวาผูประกอบกิจการจะตองเวนที่วางไมนอยกวารอยละ 30 ของพื้นที่แปลงที่ดินนั้น ซึ่งพบวาการ

ดําเนินการของทางบริษัทฯ มีความสอดคลองเงื่อนไขตามประกาศฯ ขางตน 
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หมายเหตุ

(เปรียบเทียบระหวาง EIA

พื้นท่ี พื้นท่ี กับภายหลังการเปล่ียนแปลง)

 (ตารางเมตร)  (ตารางเมตร)

1. อาคารกระบวนการผลิต Casting 38,444.31 7.70 38,444.31 7.70 เทาเดิม

2. อาคารกระบวนการผลิต Casting  (ยังไมกอสราง) 16,500.00 3.31 16,500.00 3.31 เทาเดิม

3. อาคารกระบวนการผลิต Hot Rolling 32,150.00 6.44 32,150.00 6.44 เทาเดิม

4. อาคารกระบวนการผลิต Cold Rolling 50,074.07 10.04 50,074.07 10.04 เทาเดิม

5. อาคารกระบวนการผลิต Cold Rolling (ยังไมกอสราง) 17,000.00 3.41 17,000.00 3.41 เทาเดิม

6. อาคารกระบวนการผลิต Coating and Finishing 50,543.86 10.13 50,543.86 10.13 เทาเดิม

7. อาคารกระบวนการผลิต Extrusion (ยังไมกอสราง) 10,600.00 2.12 10,600.00 2.12 เทาเดิม

8. อาคารกระบวนการผลิต Compressor Wheel (ยังไมกอสราง) 5,300.00 1.06 5,300.00 1.06 เทาเดิม

9. อาคารกระบวนการผลิต Delacquering (ยังไมกอสราง) 4,416.17 0.89 4,416.17 0.89 เทาเดิม

10. พ้ืนที่จัดเก็บวัตถุดิบ (Ingot Yard) 10,343.00 2.07 10,343.00 2.07 เทาเดิม

11. Warehouse 8,943.00 1.79 8,943.00 1.79 เทาเดิม

12. พ้ืนที่เก็บกากของเสียทั่วไป 1 25.00 0.01 25.00 0.01 เทาเดิม

13. พ้ืนที่เก็บกากของเสียทั่วไป 2 1.00 0.00 1.00 0.00 เทาเดิม

14. อาคารเก็บกากของเสียรีไซเคิล 1 150.00 0.03 150.00 0.03 เทาเดิม

15. อาคารเก็บกากของเสียรีไซเคิล 2 150.00 0.03 150.00 0.03 เทาเดิม

16. อาคารเก็บกากของเสียรีไซเคิล 3 125.00 0.03 125.00 0.03 เทาเดิม

17. พ้ืนที่เก็บเศษอลูมิเนียม (Scrap Yard) 10,224.00 2.05 10,224.00 2.05 เทาเดิม

18. พ้ืนที่เก็บกากอลูมิเนียม (Dross Storage) 576.00 0.12 576.00 0.12 เทาเดิม

19. พ้ืนที่เก็บอิฐทนไฟ (Refractory Ceramic Storage) 72.00 0.01 72.00 0.01 เทาเดิม

20. ลานเก็บแทงอลูมิเนียม (Slab Yard) 19,367.98 3.88 19,367.98 3.88 เทาเดิม

21. อาคารเก็บกากของเสีย 1 1,600.00 0.32 1,600.00 0.32 เทาเดิม

22. อาคารเก็บกากของเสีย 2 240.00 0.05 240.00 0.05 เทาเดิม

23. โรงอาหาร 1 720.00 0.14 720.00 0.14 เทาเดิม

24. โรงอาหาร 2 และอาคารสํานักงาน 2 1,319.04 0.26 1,319.04 0.26 เทาเดิม

25. ระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี แหงที่ 1 และระบบผลิตน้ําใช 3,048.00 0.61 3,048.00 0.61 เทาเดิม

26. ระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี แหงที่ 2 และระบบผลิตน้ําใช 2,679.38 0.54 2,679.38 0.54 เทาเดิม

27. บอพักน้ําทิ้ง (Retention Pond) 1,112.22 0.22 1,112.22 0.22 เทาเดิม

28. Emergency Tank 1 863.20 0.17 863.20 0.17 เทาเดิม

29. Emergency Tank 2 1,112.22 0.22 1,112.22 0.22 เทาเดิม

30. ถนน 119,289.30 23.91 119,289.30 23.91 เทาเดิม

31. ลานจอดรถ 22,791.88 4.57 22,791.88 4.57 กอสรางหลังคาลานจอดรถ ขนาดพ้ืนที่ 1,440 ตารางเมตร

32. อาคารสํานักงาน 1 1,036.50 0.21 1,036.50 0.21 เทาเดิม 

33. อาคารสํานักงาน 3 (ยังไมกอสราง) 1,000.00 0.20 1,000.00 0.20 เทาเดิม 

34. พ้ืนที่สีเขียว 29,296.00 5.87 29,296.00 5.87 เทาเดิม 

35. ถังรับน้ําสํารองและหองสูบน้ํา (Tank-A) 704.40 0.14 704.40 0.14 เทาเดิม 

36. ถังรับน้ําสํารองและหองสูบน้ํา (Tank-B) 867.00 0.17 867.00 0.17 เทาเดิม 

37. Guard house No.1 39.90 0.01 39.90 0.01 เทาเดิม 

38. Guard house No.2 39.90 0.01 39.90 0.01 เทาเดิม 

39. Guard house No.3 77.00 0.02 77.00 0.02 เทาเดิม 

40. Sub station building (S/S 115 kV.-1) 3,600.00 0.72 3,600.00 0.72 เทาเดิม 

41. Sub station building (S/S 115 kV.-2) 1,150.00 0.23 1,150.00 0.23 เทาเดิม 

42. สนามฟุตบอล 1,034.00 0.21 1,034.00 0.21 เทาเดิม 

43. สถานีน้ํามันดีเซล 403.01 0.08 403.01 0.08 เทาเดิม 

44. อาคารเก็บอะไหล 750.00 0.15 750.00 0.15 เทาเดิม 

45. ลานจอดรถบรรทุก (Container yard) 13,331.67 2.67 13,331.67 2.67 เทาเดิม 

46. อาคารซอมบํารุง 450.00 0.09 450.00 0.09 เทาเดิม 

47. รางระบายน้ําฝน 13,639.40 2.73 13,639.40 2.73 เทาเดิม

48. สถานีกาซธรรมชาติ (NG) 480.00 0.10 480.00 0.10 เทาเดิม

49. อาคารเก็บอุปกรณสํานักงาน 1,296.60 0.26 1,296.60 0.26 เทาเดิม

50. พ้ืนที่รอการใชประโยชน - - - - เทาเดิม

498,976.00 100.00 498,976.00 100.00

หมายเหตุ : 1/ คาดการณขนาดพ้ืนที่โครงการที่กําลังการผลิต 600,000 ตัน/ป

ที่มา: บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

ภายหลังการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการ

รอยละ

กอนการเปล่ียนแปลง1/

รวม

รายละเอียดโครงการ

ตารางท่ี 2.2-1

การใชประโยชนท่ีดินของโครงการ

การใชประโยชนท่ีดิน

รอยละ
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 2 r3.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

2.3 วัตถุดิบ สารเคมีและเช้ือเพลิง

(1) วัตถุดิบ 
ปริมาณการใช แหลงที่มาและการจัดเก็บวัตถุดิบและ Additive/Master Alloy 

เพื่อใหอลูมิเนียมมีคุณสมบัติตามที่ลูกคาตองการในเชิงเปรียบเทียบกอนและภายหลังการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 ดังสรุปในตารางท่ี 2.3-1 โดยมิไดแตกตางไปจากเดิม 
เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม 

(2) สารเคมี
ปริมาณการใช แหลงที่มาและการจัดเก็บสารเคมี ในเชิงเปรียบเทียบกอนและ

ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 ดังตารางท่ี 2.3-2 โดยมิไดแตกตางไปจาก
เดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม 

(3) เช้ือเพลิง 

1) กาซธรรมชาติ  
 โครงการมีความตองการใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงสําหรับ Melting 

Heating และหมอไอน้ํา (Boiler) โดยผานระบบทอขนสงของบริษัท อมตะ จัดจําหนายกาซธรรมชาติ 
จํากัด กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มีความตองการใชกาซ
ธรรมชาติ ปริมาณ 149,908 ตัน/เดือน เทาเดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม 

2) นํ้ามันดีเซล  
 โครงการมีความตองการใชน้ํามันดีเซลเปนเชื้อเพลิงสําหรับรถโฟคลิฟท กอน

และภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มีความตองการใชน้ํามันดีเซล ปริมาณ 
2,500 ตัน/เดือน เทาเดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม 

2.4 ผลิตภัณฑ

2.4.1 ปริมาณการผลิต  
กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มีผลิตภัณฑ 4 ชนิด 

เชนเดิม คือ Aluminum Flat Rolled Products, Aluminum Compressor Wheel, Aluminum Billet 
และ Aluminum Extruded Products กําลังการผลิตรวม 600,000 ตัน/ป เชนเดิม (ตารางท่ี 2.4.1-1) โดย
ผลิตภัณฑของโครงการ แบงไดเปน 6 เกรด เชนเดิม ดังสรุปในตารางท่ี 2.4.1-2 และยังคงสัดสวน
การผลิตผลิตภัณฑทั้ง 4 ชนิด เชนเดิม ดังแสดงในตารางท่ี 2.4.1-3
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กอนการเปลี่ยนแปลง ภายหลังการเปลี่ยนแปลง ชนิดรถ ความถ่ี (เท่ียว/เดือน)

1. Ingot ทวีปยุโรป, ทวีปเอเชีย, 26,443 26,443 Ingot yard รถเทรลเลอร 413

ทวีปแอฟริกา และทวีปออสเตรเรีย

2. Additive/Master Alloy ทวีปยุโรป และทวีปเอเชีย 1,333 1,333 Internal Warehouse รถบรรทุก 23

และ Casting Warehouse 

3. In Market Scrap ทวีปยุโรป และทวีปเอเชีย 26,257 26,257 Scrap Yard รถบรรทุก 696

4. Recycle Scrap กระบวนการผลิต 27,435 27,435 Scrap Yard - -

5. Used Beverage Container ภายในประเทศ 4,991 4,991 - รถบรรทุก 175

ท่ีมา : บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

รายการ

ตารางท่ี 2.3-1

ปริมาณการใชวัตถุดิบของโครงการ

แหลงท่ีมา
การขนสงปริมาณการใชงาน (ตัน/เดือน)

วิธีการจัดเก็บ
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ภาชนะจัดเก็บ การจําแนกประเภทสารเคมี1/

(ขนาด) กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง สําหรับการจัดเก็บ

1. สารกําจัดออกไซด ใชในกระบวนการกําจัดออกไซด ถุง 1,536 1,536 สถานะ : ของแข็ง วัตถุอันตรายประเภท  5.1B ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคือง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 20 นาที

(Flux) ในน้ําอลูมิเนียม ขนาด 25 กิโลกรัม กล่ิน : ไมมีกล่ิน สารออกซิไดซที่มีความไวปฏิกิริยา รีบไปพบแพทย

ปานกลาง - สัมผัสถูกผิวหนัง  เกิดการระคายเคืองผิวหนัง - เม่ือถูกผิวหนังลาง/ลางใหผิวสัมผัสเบา ๆ โดยใชสบูและน้ํา

การออกซิไดซ

- สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดการระคายเคืองและระบบ - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มีอากาศ

ทางเดินหายใจ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด ถาหายใจลําบากใหใช

ออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

การระคายเคืยง - การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดการระคายเคืองกระเพาะ - เม่ือกลืนกินบวนปากดวยน้ําสะอาด หามทําใหอาเจียนด่ืมน้ํา

อาหาร อาจทําใหเกิดอาการคล่ืนไสอาเจียน เปลาหนึ่งขวดไปพบแพทย หากยังมีอาการระคายเคือง

ไมสบายหรืออาเจียนอยูไมควรใหอะไรทางปากกับผูที่ไมมีสติ

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย 

2. กรดกํามะถัน ใชในการปรับคา pH ใหตํ่าลง ถัง 10,000 ลิตร 418 418 สถานะ : ของเหลวสีใส วัตถุอันตรายประเภท 8B - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองตา ตาแดง - หากสวมใสคอนแทคเลนสใหถอดออกทันที แลวลางตาดวย

(Sulfuric Acid 50%) และกําจัดสารอินทรียในน้ํา กล่ิน : ไมมีกล่ิน สารไมติดไฟที่มีคุณสมบัติ น้ําสะอาด ปริมาณมากเพื่อหําน้ําไหลผาน อยางนอย 15 นาที

การกัดกรอน - สัมผัสถูกผิวหนัง  เปนแผลไหมอยางรุนแรง แผลพุพอง - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

สารกัดกรอน ปริมาณมาก ๆ อยางนอย 15 นาที 

- สัมผัสทางการหายใจ เกิดการระคายเคือง กัดกรอน - เคล่ือนยายผูปวยไปบริเวณที่มีอากาศบริสุทธิ์ หากผูปวย

ทางเดิน หายใจ ทําใหแสบจมูก คอและปอด หายใจไมสะดวกใหใชอุปกรณชวยหายใจ และนําสง

หายใจเร็ว ไอ ปอดบวม แพทยทันที

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย - การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดการกัดกรอน - หามทําใหอาเจียน บวนปากดวยน้ําสะอาด และนําสง

ทางเดินอาหาร แสบไหมริมฝปาก คอ  ปวดทอง แพทยทันที

ช็อกหรือหมดสติได

อันตรายถึงชีวิต

3. โซดาไฟ ใชในการปรับคา pH ใหสูงขึ้น ถัง 15,000 ลิตร 530 530 สถานะ : ของเหลวสีใส วัตถุอันตรายประเภท 8B - การหายใจเขาไปจะกอใหเกิดการระคายเคืองและ - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มี

(Caustic Soda 50%) และตกตะกอนโลหะหนัก กล่ิน : ไมมีกล่ิน สารไมติดไฟที่มีคุณสมบัติ ทําใหเกิดการทําลายตอทางเดินหายใจสวนบน อากาศบริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด 

การกัดกรอน ทําใหเกิดอาการจาม ปวดคอ หรือน้ํามูกไหล ปอด ถาหายใจลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

สารกัดกรอน อักเสบอยางรุนแรง หายใจติดขัด หายใจถี่รัว

- การสัมผัสทางผิวหนัง จะกอใหเกิดการระคายเคือง - ถาสัมผัสถูกผิวหนัง ใหฉีดลางผิวหนังทันทีดวยน้ําปริมาณมาก

รุนแรง เปนแผลไหม และเกิดเปนแผลพุพองได อยางนอย 15 นาที พรอมถอดเส้ือผาและรองเทาที่ปนเปอน

สารเคมีออก นําสงไปพบแพทยทันที 

สารระคายเคือง

- การกินหรือกลืนเขาไป ทําใหแสบไหม บริเวณปาก คอ - ถากลืนหรือกินเขาไป อยากระตุนใหเกิดการอาเจียน ใหด่ืมน้ํา

กระเพาะอาหาร ทําใหเปนแผลเปน เลือดออกใน หรือนมปริมาณมาก ๆ หามไมใหส่ิงใดเขาปากผูปวยที่หมดสติ 

กระเพาะอาหารอาเจียนทองรวง ความดันเลือด นําสงแพทย

ความเปนพิษตออวัยวะ ลดตํ่าลง อาจทําใหเสียชีวิต

เปาหมาย - การสัมผัสถูกตา จะมีฤทธิ์กัดกรอน ทําใหเกิดการ - ถาสัมผัสถูกตา ใหลางตาทันทีดวยน้ําปริมาณมาก ๆ ผาน

ระคายเคืองรุนแรง เปนแผลแสบไหม อาจทําให น้ําไหลอยางนอย 15 นาที พรอมเปดเปลือกตา นําสงแพทย

มองไมเห็นถึงขั้นตาบอดได ทันที

4. น้ํามันหลอล่ืน ใชในการหลอเย็นแทงอลูมิเนียม ถัง 200 ลิตร 37 37 สถานะ : ของเหลวใส วัตถุอันตรายประเภท 6.1A ไมมีขอมูล - สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดการระคายเคือง - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มี

(Lubricant oil) สีเหลืองอําพัน สารติดไฟมีคุณสมบัติความเปนพิษ และระบบ ทางเดินหายใจ อากาศบริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด 

กล่ิน : กล่ินน้ํามัน ถาหายใจลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

การระคายเคืยง - สัมผัสถูกผิวหนัง  เปนแผลไหมอยางรุนแรง แผลพุพอง - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

ปริมาณมาก ๆ อยางนอย 15 นาที 

- สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคือง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 20 นาที

แลวรีบไปพบแพทย

- สัมผัสถูกผิวหนัง  เกิดการระคายเคืองผิวหนัง - เม่ือถูกผิวหนังลาง/ลางใหผิวสัมผัสเบา ๆ โดยใชสบูและน้ํา

ี่ 

สารเคมีท่ีใชในโครงการ

ตารางท่ี 2.3-2

สัญลักษณบงช้ี

ความเปนอันตราย GHS

สัญลักษณ NFPA ความเปนอันตรายตอสุขภาพ การปฐมพยาบาลเม่ือสัมผัสสารเคมีสารเคมี การใชประโยชน ปริมาณการใช (ตัน/ป) ลักษณะ
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ภาชนะจัดเก็บ การจําแนกประเภทสารเคมี1/

(ขนาด) กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง สําหรับการจัดเก็บ

ตารางท่ี 2.3-2 (ตอ)

สัญลักษณบงช้ี

ความเปนอันตราย GHS

สัญลักษณ NFPA ความเปนอันตรายตอสุขภาพ การปฐมพยาบาลเม่ือสัมผัสสารเคมีสารเคมี การใชประโยชน ปริมาณการใช (ตัน/ป) ลักษณะ

5. น้ํามันหลอเย็น ใชหลอล่ืนแผนขณะรีด ถัง 1,000 ลิตร 707 707 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 6.1A ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 20 นาที แลว

(Soluble oil) กล่ิน : ไมมีกล่ิน สารติดไฟมีคุณสมบัติความเปนพิษ รีบไปพบแพทย

- สัมผัสถูกผิวหนัง  อาจเกิดการแพที่ผิวหนัง - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

การระคายเคืยง ปริมาณมาก ๆ 

- สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการมึนงง - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มี

วิงเวียนศีรษะ อากาศบริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด 

ถาหายใจลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย - การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดการระคายเคือง - เม่ือกลืนกิน ใหบวนปากดวยน้ําสะอาด รีบไปพบแพทย 

อาจทําใหเกิดอาการคล่ืนไสอาเจียน

6. น้ํามันหลอเย็น ใชเปนน้ํามันรีดแผนอลูมิเนียม ถัง 120,000 ลิตร 2,262 2,262 สถานะ : ของเหลวใส วัตถุอันตรายประเภท 6.1A ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 20 นาที แลว

(Rolling oil) กล่ิน : มีกล่ินออน สารติดไฟมีคุณสมบัติความเปนพิษ รีบไปพบแพทย

- สัมผัสถูกผิวหนัง  อาจเกิดการแพที่ผิวหนัง - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

การระคายเคืยง ปริมาณมาก ๆ 

- สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการมึนงง - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มีอากาศ

วิงเวียนศีรษะ บริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด ถาหายใจ

ลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย - การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดการระคายเคือง - เม่ือกลืนกิน ใหบวนปากดวยน้ําสะอาด หามทําใหอาเจียน 

อาหาร อาจทําใหเกิดอาการคล่ืนไสอาเจียน ด่ืมน้ํา 1-2 แกว แลวรีบไปพบแพทย 

7. สารเคลือบผิวดวยวิธีเปล่ียนแปลงทางเคมี ใชเพิ่มคุณสมบัติการเคลือบผิว ถัง 10,000 ลิตร 815 815 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 8B ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง/ทําลายดวงตา - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 20 นาที 

(Chemical Converion Coating Agent) และทนตอการกัดกรอน กล่ิน : - สารไมติดไฟที่มีคุณสมบัติ รีบไปพบแพทย

การกัดกรอน - สัมผัสถูกผิวหนัง  ทําใหผิวหนังเผาไหมอยางรุนแรง - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

สารกัดกรอน - สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการแพหรือหายใจ - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มีอากาศ

ลําบาก บริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด ถาหายใจ

ลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

- การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดพิษตอรางกาย - เม่ือกลืนกิน ใหบวนปากดวยน้ําสะอาด หามทําใหอาเจียน 

อันตรายถึงชีวิต ระคายเคืองกระเพาะอาหาร ด่ืมน้ํา 1-2 แกว แลวรีบไปพบแพทย 

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย

8. สี (Paints) ใชเคลือบลงบนแผนอลูมิเนียม ถัง 200 ลิตร 4,453 4,453

8.1 ช่ือผลิตภัณฑ 92X205B-27JL สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 8A ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 5-6 นาที แลว

กล่ิน : กล่ินตัวทําละลาย  สารติดไฟที่มีคุณสมบัติ รีบไปพบแพทย

การกัดกรอน สารไวไฟ - สัมผัสถูกผิวหนัง  เกิดการระคายเคืองผิวหนัง/ภูมิแพ - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

- สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการแพหรือหายใจลําบาก - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มีอากาศ

ทําใหเวียนศีรษะ มึนงง บริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด ถาหายใจ

ลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

การระคายเคืยง - การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดพิษตอรางกาย - เม่ือกลืนกิน ใหบวนปากดวยน้ําสะอาด หามทําใหอาเจียน 

ระคายเคืองกระเพาะอาหาร แลวรีบไปพบแพทยผูเช่ียวชาญ

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย
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ภาชนะจัดเก็บ การจําแนกประเภทสารเคมี1/

(ขนาด) กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง สําหรับการจัดเก็บ

ตารางท่ี 2.3-2 (ตอ)

สัญลักษณบงช้ี

ความเปนอันตราย GHS

สัญลักษณ NFPA ความเปนอันตรายตอสุขภาพ การปฐมพยาบาลเม่ือสัมผัสสารเคมีสารเคมี การใชประโยชน ปริมาณการใช (ตัน/ป) ลักษณะ

8.2 ช่ือผลิตภัณฑ 914553 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 8A ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 5-6 นาที แลว

กล่ิน : ไมมีขอมูล  สารติดไฟที่มีคุณสมบัติ รีบไปพบแพทย

การกัดกรอน - สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการแพหรือหายใจลําบาก - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มีอากาศ

สารไวไฟ ทําใหเวียนศีรษะ มึนงง บริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด ถาหายใจ

ลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

- สัมผัสถูกผิวหนัง  เกิดการระคายเคืองผิวหนังอยางรุนแรง - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

อาจทําใหเกิดภูมิแพที่ผิวหนัง

สารกัดกรอน - การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดพิษตอรางกาย - เม่ือกลืนกิน ใหบวนปากดวยน้ําสะอาด หามทําใหอาเจียน 

ระคายเคืองกระเพาะอาหาร แลวรีบไปพบแพทยผูเช่ียวชาญ

การระคายเคืยง

อันตรายตอส่ิงมีชีวิตในน้ํา

8.3 ช่ือผลิตภัณฑ EM BLUE 2G TH สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 12 ไมมีขอมูล - สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการแพหรือหายใจลําบาก - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มี

กล่ิน : กล่ินออนๆ ของเหลวไมติดไฟ อากาศบริสุทธิ์ นําสงแพทยหากยังมีอาการ

- สัมผัสถูกผิวหนัง  อาจเกิดการระคายเคืองผิวหนัง - เช็ดออกดวยผา แลวลางดวยสบูและน้ําปริมาณมาก ๆ 

อันตรายตอส่ิงมีชีวิตในน้ํา นําสงแพทยทันที

- สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลา รวมทั้งใตเปลือกตา 

อยางนอย 15 นาที แลวรีบไปพบแพทย

- การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดพิษตอรางกาย - เม่ือกลืนกิน ใหบวนปากดวยน้ําสะอาด แลวรีบไปพบ

ระคายเคืองกระเพาะอาหาร แพทยทันที

8.4 ช่ือผลิตภัณฑ EMF BLUE HG TH สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 12 ไมมี ไมมีขอมูล - สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการแพหรือหายใจลําบาก - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มี

กล่ิน : กล่ินออนๆ ของเหลวไมติดไฟ อากาศบริสุทธิ์ นําสงแพทยหากยังมีอาการ

- สัมผัสถูกผิวหนัง  อาจเกิดการระคายเคืองผิวหนัง - เช็ดออกดวยผา แลวลางดวยสบูและน้ําปริมาณมาก ๆ 

นําสงแพทยทันที

- สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลา รวมทั้งใตเปลือกตา 

อยางนอย 15 นาที แลวรีบไปพบแพทย

- การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดพิษตอรางกาย - เม่ือกลืนกิน ใหบวนปากดวยน้ําสะอาด แลวรีบไปพบ

ระคายเคืองกระเพาะอาหาร แพทยทันที

8.5 ช่ือผลิตภัณฑ EZDEX ® RFU สถานะ : ของเหลวใส วัตถุอันตรายประเภท 8A ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 20 นาที แลว

INTERIOR กล่ิน : ไมมีขอมูล  สารติดไฟที่มีคุณสมบัติ รีบไปพบแพทย

การกัดกรอน - สัมผัสถูกผิวหนัง  อาจเกิดการแพที่ผิวหนัง - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย - สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการมึนงง วิงเวียนศีรษะ - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มีอากาศ

บริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด ถาหายใจ

ลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

- การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดการระคายเคืองกระเพาะ - เม่ือกลืนกิน ใหบวนปากดวยน้ําสะอาด หามทําใหอาเจียน 

สารกัดกรอน อาหาร อาจทําใหเกิดอาการคล่ืนไสอาเจียน ด่ืมน้ํา 1-2 แกว แลวรีบไปพบแพทย 

8.6 ช่ือผลิตภัณฑ PPG7570-310A สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 8A ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 15 นาที แลว

กล่ิน : ไมมีขอมูล  สารติดไฟที่มีคุณสมบัติ รีบไปพบแพทย

การกัดกรอน - สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการมึนงง วิงเวียนศีรษะ - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มีอากาศ

สารไวไฟ บริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด ถาหายใจ

ลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

- สัมผัสถูกผิวหนัง  อาจเกิดการแพที่ผิวหนัง ผ่ืนแดง ผิวแตก - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

- การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดการระคายเคืองกระเพาะ - เม่ือกลืนกิน ใหบวนปากดวยน้ําสะอาด หามทําใหอาเจียน 

การระคายเคืยง แลวรีบไปพบแพทย 
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ภาชนะจัดเก็บ การจําแนกประเภทสารเคมี1/

(ขนาด) กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง สําหรับการจัดเก็บ

ตารางท่ี 2.3-2 (ตอ)

สัญลักษณบงช้ี

ความเปนอันตราย GHS

สัญลักษณ NFPA ความเปนอันตรายตอสุขภาพ การปฐมพยาบาลเม่ือสัมผัสสารเคมีสารเคมี การใชประโยชน ปริมาณการใช (ตัน/ป) ลักษณะ

9. ตัวทําละลาย (Solvent) ใชในการกําจัดสารไฮโดรคารบอน ถัง 1,000 ลิตร 539 539 สถานะ : ของเหลวใส วัตถุอันตรายประเภท 6.1A - สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดอาการมึนงง วิงเวียนศีรษะ - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มีอากาศ

Solvent D40 (มีองคประกอบของ Naphtha กล่ิน : มีกล่ินเฉพาะตัว สารติดไฟมีคุณสมบัติความเปนพิษ บริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด ถาหายใจ

(Petroleum), Hydrotreated Heavy 100%) ลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

- สัมผัสถูกผิวหนัง  อาจเกิดการระคายเคืองผิวหนัง - ถอดเส้ือผาและรองเทาที่เปอนออก ลางดวยสบูและนํ้า

สารไวไฟ หากมีอาการใหรีบไปพบแพทย

- สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองรุนแรง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 15 นาที แลว

รีบไปพบแพทย

- การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดการระคายเคืองกระเพาะ - หามทําใหอาเจียน รีบไปพบแพทย

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย อาจเปนอันตรายถึงชีวิต

การระคายเคืยง

อันตรายตอส่ิงมีชีวิตในน้ํา

อันตรายถึงชีวิต

สารกัดกรอน

10. น้ํามันหลอเย็น ใชในการหลอล่ืนอลูมิเนียมเพื่ออัดขึ้นรูป ถัง 200 ลิตร 5 5 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 8A ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคือง - ลางตาที่สัมผัสเบา ๆ ดวยน้ําเปนเวลาอยางนอย 20 นาที แลว

(Cutting oil) กล่ิน : กล่ินปโตรเลียมออน/  สารติดไฟที่มีคุณสมบัติ รีบไปพบแพทย

           ตัวทําละลาย การกัดกรอน - สัมผัสถูกผิวหนัง  เกิดการระคายเคืองผิวหนัง - เม่ือถูกผิวหนังลาง/ลางใหผิวสัมผัสเบา ๆ โดยใชสบูและน้ํา

สารไวไฟ

- สัมผัสทางการหายใจ อาจเกิดการระคายเคืองและระบบ - ถาหายใจเขาไป ใหเคล่ือนยายผูปวยออกสูบริเวณที่มี

ทางเดินหายใจ อากาศบริสุทธิ์ ถาผูปวยหยุดหายใจใหชวยผายปอด 

ถาหายใจลําบากใหใชออกซิเจนชวย นําสงไปพบแพทย

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย - การกินหรือกลืนเขาไป กอใหเกิดการระคายเคืองกระเพาะ - เม่ือกลืนกินบวนปากดวยน้ําสะอาด หามทําใหอาเจียนด่ืมน้ํา

อาหาร อาจทําใหเกิดอาการคล่ืนไสอาเจียน เปลาหนึ่งขวดไปพบแพทย หากยังมีอาการระคายเคือง

ไมสบายหรืออาเจียนอยูไมควรใหอะไรทางปากกับผูที่ไมมีสติ

การระคายเคืยง

11. Nisseki Polybutene HV-100 ใชในการดึงขึ้นรูป ถัง 200 ลิตร 0.37 0.37 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 12 ไมมี ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองตอดวงตา - ลางดวงตาโดยใหน้ําไหลผาน ถาเกิดการระคายเคืองหรือ

กล่ิน : ไมมีขอมูล ของเหลวไมติดไฟ สารเคมียังเหลืออยูในดวงตา ควรรีบนําตัวสงโรงพยาบาล

- สัมผัสถูกผิวหนัง เกิดการระคายเคืองตอผิวหนัง - ลางผิวหนังบริเวณที่ถูกสารเคมีดวยสบูหรือน้ํา ถายังรูสึก

ระคายเคืองอยู ควรไดรับการรักษา

- สัมผัสทางการหายใจ ในกรณีที่หายใจเอาไอระเหย - เคล่ือนยายผูปวยไปยังที่อากาศบริสุทธิ์ ถามีอาการผิดปกติ

เขาไปในปริมาณสูง อาจทําใหเกิดการระคายเคือง ควรนําผูปวยสงโรงพยาบาล

- การกินหรือกลืนเขาไป อาจจะทําใหไมสบาย - ใหทําการบวนปากดวยน้ําสะอาด ถากลืนเขาไปในปริมาณ

มาก ใหรีบติดตอศูนยควบคุมพิษทันที
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ภาชนะจัดเก็บ การจําแนกประเภทสารเคมี1/

(ขนาด) กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง สําหรับการจัดเก็บ

ตารางท่ี 2.3-2 (ตอ)

สัญลักษณบงช้ี

ความเปนอันตราย GHS

สัญลักษณ NFPA ความเปนอันตรายตอสุขภาพ การปฐมพยาบาลเม่ือสัมผัสสารเคมีสารเคมี การใชประโยชน ปริมาณการใช (ตัน/ป) ลักษณะ

12. NS-CLEAN 100 ใชในการกําจัดสารไฮโดรคารบอน ถัง 200 ลิตร 0.37 0.37 สถานะ : ของเหลวใส วัตถุอันตรายประเภท 3A ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองตอดวงตา - ลางดวยน้ําสะอาดเปนเวลาอยางนอย 15 นาที นําสง

กล่ิน : กล่ินพาราฟน ของเหลวไวไฟ โรงพยาบาล เพื่อสอบและรักษาโดยแพทยอยางรวดเร็ว

- สัมผัสถูกผิวหนัง เกิดการระคายเคืองตอผิวหนัง - ถอดเส้ือผาที่ปนเปอนบริเวณที่สัมผัสสารออกโดยเร็วที่สุด

สารไวไฟ และทําการลางดวยน้ําหรือสบูออกปริมาณมากๆ

- สัมผัสทางการหายใจ เวียนศีรษะ ปวดหัว อาการ - ยายผูที่ไดรับสารไปยังที่ที่มีอากาศบริสุทธิ์ทันที และรีบนําสง

ไดยินเสียงในหู และอาเจียน โรงพยาบาล เพื่อสอบและรักษาโดยแพทยอยางเร็วที่สุด

13. UNICUT SC15 ใชในการเจาะ ถัง 200 ลิตร 0.1 0.1 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 10 ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา อาจทําใหเกิดการระคายเคืองดวงตา - ลางออกดวยน้ําสะอาดอยางระมัดระวังเปนเวลาอยางนอย

กล่ิน : มีกล่ินเล็กนอย ของเหลวติดไฟ 15 นาที จากนั้นใหรีบไปพบแพทย

- สัมผัสทางผิวหนัง อาจทําใหเกิดการระคายเคืองตอ - ลางน้ําออกดวยปริมาณมากๆ และลางทําความสะอาด

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย ผิวหนัง ชุดกอนที่จะนํามาสวมใสคร้ังตอไป 

- สัมผัสทางการหายใจ อาจทําใหเกิดการระคายเคือง - เคล่ือนยายผูที่ไดรับสารไปยังที่ที่มีอากาศบริสุทธิ์ 

ตอระบบการหายใจ หากอาการยังไมดีขึ้นใหไปพบแพทย

- การกินหรือกลืนเขาไป อาจทําใหเกิดการระคายเคือง - หามทําใหอาเจียน ด่ืมน้ํา (1-2 แกว) รีบไปพบแพทยทันที

ตอระบบทางเดินอาหาร

14. BLUEBE LB10 ใชในการหลอล่ืน และสามารถขจัดคราบ ถัง 200 ลิตร 0.11 0.11 สถานะ : ของเหลวหนืด วัตถุอันตรายประเภท 10 ไมมี - สัมผัสถูกตา อาจทําใหเกิดการระคายเคืองดวงตา - ลางดวงตาโดยใหน้ําไหลผาน

ที่เกิดจากการอบ หรือการเจาะได กล่ิน : มีกล่ินจาง ๆ ของเหลวติดไฟ

- สัมผัสทางผิวหนัง อาจทําใหเกิดการระคายเคืองตอ - ลางผิวหนังบริเวณที่สัมผัสสารดวยสบูและน้ํา

ผิวหนัง

- สัมผัสทางการหายใจ อาจทําใหเกิดการระคายเคือง - ไมกอใหเกิดเหตุฉุกเฉินภายใตสภาวะปกติ

ตอระบบการหายใจ

- การกินหรือกลืนเขาไป อาจทําใหเกิดการระคายเคือง - หามอาเจียน ถาเกิดการอาเจียนใหรีบปรึกษาแพทย ทําให

ตอระบบทางเดินอาหาร ศีรษะอยูตํ่ากวาสะโพก เพื่อปองกันการหายใจเอาสารเขาปอด

15. UCON™ Quenchant A ใชเปนสารยับยั้งการกัดกรอน ถัง 200 ลิตร 0.10 0.10 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 12 ไมมี - สัมผัสถูกตา เกิดการระคายเคืองดวงตาเล็กนอย - ลางดวงตาโดยใหน้ําไหลผาน เปนเวลาหลายนาที 

กล่ิน : มีกล่ินออน ของเหลวไมติดไฟ ซ่ึงอาการที่เกิดขึ้นจะเกิดขึ้นช่ัวคราว

- สัมผัสถูกผิวหนัง การสัมผัสเปนเวลานานจะไม - ลางผิวหนังดวยน้ําจํานวนมาก

ระคายเคืองกับผิวหนัง

- สัมผัสทางการหายใจ ที่อุณหภูมิหอง การสัมผัสกับไอ - เคล่ือนยายผูปวยไปยังที่อากาศบริสุทธิ์ ถามีอาการใดเกิดขึ้น

ของสารจะมีนอยเนื่องจากสารมีความสามารถในการ ใหรีบพบแพทย

ระเหยตํ่า สัมผัสเพียงคร้ังเดียวไมนาจะเปนอันตราย

- การกินหรือกลืนเขาไป ความเปนพิษตํ่ามากถาถูก - ไมจําเปนตองใหการรักษาแบบฉุกเฉิน

กลืนเขาไป คาดวาจะเกิดผลที่เปนอันตรายเล็กนอย

16. Nocolok Zn Flux ใชในการเคลือบอลูมิเนียม ถัง 200 ลิตร 242 242 สถานะ : ของแข็งเปนผง วัตถุอันตรายประเภท 13 ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา ทําใหเกิดการระคายเคือง มีอาการ - ลางดวยน้ําปริมาณมาก ใตหนังตาใหน้ําไหลผาน อยางนอย 

เพื่อปองกันการกัดกรอน กล่ิน : ไมมีกล่ิน  ของแข็งไมติดไฟ ตาแดง น้ําตาไหล และตาบวม 15 นาที ตองรีบนําสงแพทยทันที

- สัมผัสถูกผิวหนัง ระคายเคืองเล็กนอย หากไดรับ - ลางบริเวณที่โดนสารเคมีออกดวยน้ําปริมาณมาก ถอดเส้ือผา

การระคายเคืยง สัมผัสซํ้า ๆ ทําใหเกิดผิวหนังแหง หรือสัมผัสเปนระยะ ที่เปอนสารเคมีออกและลางกอนนํามาใชใหม หากอาการไม

เวลานาน (เร้ือรัง) อาจทําใหเกิดผิวหนังอักเสบ บรรเทาลงใหรีบไปพบแพทย

- สัมผัสทางการหายใจ เกิดการระคายเคืองตอเยื่อเมือก - ยายผูปวยไปยังที่อากาศบริสุทธิ์ ถายังไมดีขึ้นนําสงแพทยทันที

มีอาการไอและเจ็บคอ มีเลือดกําเดาไหล 

อันตรายตอส่ิงมีชีวิตในน้ํา - การกินหรือกลืนเขาไป มีอาการคล่ืนไส อาเจียน - ตองรีบพบแพทย บวนปากดวยน้ํา  หามทําใหอาเจียน

ปวดทอง และทองเสีย ใหด่ืมสารละลาย Calcium glutanate 1%
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(ขนาด) กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง สําหรับการจัดเก็บ

ตารางท่ี 2.3-2 (ตอ)

สัญลักษณบงช้ี

ความเปนอันตราย GHS

สัญลักษณ NFPA ความเปนอันตรายตอสุขภาพ การปฐมพยาบาลเม่ือสัมผัสสารเคมีสารเคมี การใชประโยชน ปริมาณการใช (ตัน/ป) ลักษณะ

17. Nocolok Flux Drystatic ใชในการเคลือบอลูมิเนียม ถัง 200 ลิตร 286 286 สถานะ : ของแข็งเปนผง วัตถุอันตรายประเภท 13 ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา ทําใหเกิดการระคายเคือง มีอาการ - ลางดวยน้ําปริมาณมาก ใตหนังตาใหน้ําไหลผาน อยางนอย 

เพื่อปองกันการกัดกรอน กล่ิน : ไมมีกล่ิน  ของแข็งไมติดไฟ ตาแดง น้ําตาไหล ตาบวม ไหม 15 นาที ตองรีบนําสงแพทยทันที

- สัมผัสถูกผิวหนัง ระคายเคืองเล็กนอย หากไดรับ - ลางบริเวณที่โดนสารเคมีออกดวยน้ําปริมาณมาก ถอดเส้ือผาที่

พิษตอระบบอวัยวะเปาหมาย สัมผัสซํ้า ๆ ทําใหเกิดผิวหนังแหง หรือสัมผัสเปนระยะ เปอนสารเคมีออกและลางกอนนํามาใชใหม หากอาการไม

เวลานาน อาจทําใหเกิดผิวหนังอักเสบเร้ือรัง บรรเทาลงใหรีบไปพบแพทย

- สัมผัสทางการหายใจ เกิดการระคายเคืองตอเยื่อเมือก - ยายผูปวยไปยังที่อากาศบริสุทธิ์ หากจําเปนใชอุปกรณชวย

มีอาการไอและเจ็บคอ มีเลือดกําเดาไหล หายใจหรือออกซิเจน ถายังไมดีขึ้นนําสงแพทยทันที

การระคายเคืยง - การกินหรือกลืนเขาไป ทําใหเกิดการระคายเคืองตอ - ตองรีบพบแพทย บวนปากดวยน้ํา  หามทําใหอาเจียน

ระบบทางเดินอาหาร คล่ืนไส อาเจียน ทองรวง ใหด่ืมสารละลาย Calcium glutanate 1%

18. Paraloid B-67 100% ใชในการเคลือบอลูมิเนียมเพื่อปองกันน้ํา ถัง 200 ลิตร 216 216 สถานะ : ของแข็งเปนเม็ด วัตถุอันตรายประเภท 13 ไมมี - สัมผัสถูกตา ทําใหเกิดการระคายเคืองเล็กนอย - ลางดวงตาโดยใหน้ําไหลผาน ถายังรูสึกระคายเคืองตาอยู

กล่ิน : กล่ินอครีลิค  ของแข็งไมติดไฟ ใหรีบพบแพทย

- สัมผัสถูกผิวหนัง ทําใหเกิดการระคายเคืองเล็กนอย - ลางผิวหนังบริเวณที่สัมผัสสารดวยสบูและน้ํา

- สัมผัสทางการหายใจ ระคายเคืองจมูก ลําคอ ปอด - เคล่ือนยายผูปวยไปยังที่อากาศบริสุทธิ์

- การกินหรือกลืนเขาไป อาจทําใหเกิดการระคายเคือง - ใหด่ืมน้ําเปลา 1-2 แกว ถายังรูสึกไมดีขึ้นใหรีบพบแพทย

ตอระบบทางเดินอาหาร อยาใหส่ิงใดเขาปากขณะผูปวยหมดสติ

19. Dowanol PM Glycol Ether ใชเปนตัวทําละลายสําหรับ ถัง 200 ลิตร 286 286 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 3A - สัมผัสถูกตา ทําใหระคายเคืองเล็กนอย - ลางดวงตาโดยใหน้ําไหลผานเปนเวลาหลายนาที 

สารเคลือบอลูมิเนียม กล่ิน : มีกล่ินอีเทอร ของเหลวไวไฟ  ถายังรูสึกระคายเคืองตาอยู ใหรีบพบแพทย

- สัมผัสถูกผิวหนัง ทําใหเกิดการระคายเคืองเล็กนอย - ลางผิวหนังดวยน้ําจํานวนมาก

สารไวไฟ รวมทั้งเกิดผ่ืนแดง 

- สัมผัสทางการหายใจ เม่ือสัมผัสในระยะเวลาส้ัน ๆ - เคล่ือนยายผูปวยไปยังที่อากาศบริสุทธิ์

ไมนาเปนสาเหตุที่ทําใหเกิดผลกระทบรายแรง

- การกินหรือกลืนเขาไป มีพิษเพียงเล็กนอย - ถากลืนลงไป ใหไปพบแพทยทันที อยาทําใหอาเจียน

การระคายเคืยง นอกเสียจากวาแพทยแนะนําใหทํา

20. Dowanol PNP Glycol Ether ใชเปนตัวทําละลายสําหรับ ถัง 200 ลิตร 432 432 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 3A - สัมผัสถูกตา ทําใหระคายเคืองดวงตาปานกลาง - ลางดวงตาโดยใหน้ําไหลผานเปนเวลาหลายนาที 

สารเคลือบอลูมิเนียม กล่ิน : มีกล่ินอีเทอร ของเหลวไวไฟ ถายังรูสึกระคายเคืองตาอยู ใหรีบพบแพทย

- สัมผัสถูกผิวหนัง ทําใหเกิดการระคายเคืองเล็กนอย - ลางผิวหนังดวยน้ําจํานวนมาก

สารไวไฟ รวมทั้งเกิดผ่ืนแดง 

- สัมผัสทางการหายใจ เม่ือสัมผัสในระยะเวลาส้ัน ๆ - เคล่ือนยายผูปวยไปยังที่อากาศบริสุทธิ์

ไมนาเปนสาเหตุที่ทําใหเกิดผลกระทบรายแรง

- การกินหรือกลืนเขาไป มีพิษเพียงเล็กนอย - ถากลืนลงไป ใหไปพบแพทยทันที อยาทําใหอาเจียน

การระคายเคืยง นอกเสียจากวาแพทยแนะนําใหทํา

21. สังกะสี (Zinc wire) ใชในการดึงขึ้นรูป ถัง 200 ลิตร 119 119 สถานะ : ของแข็ง วัตถุอันตรายประเภท 9 ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา กอใหเกิดการระคายเคืองดวงตา - ลางดวงตาโดยใหน้ําไหลผานเปนเวลาหลายนาที 

(เสนลวด) วัตถุอันตรายประเภทอ่ืน ๆ  ถายังรูสึกระคายเคืองตาอยู ใหรีบพบแพทย

กล่ิน : ไมมีกล่ิน ตามการจําแนกเพื่อการขนสง - สัมผัสถูกผิวหนัง กอใหเกิดการระคายเคือง - ลางผิวหนังดวยน้ําจํานวนมาก

ไมนํามาพิจารณาในกระบวน อันตรายตอส่ิงมีชีวิตในน้ํา - สัมผัสทางการหายใจ อาจทําใหเกิดอาการหนาวส่ัน - เคล่ือนยายผูปวยไปยังที่อากาศบริสุทธิ์ และจัดใหอยูใน

การจัดเก็บ และมีไขสูง (โรคควันโลหะ) ทาทางที่หายใจสะดวก

- การกินหรือกลืนเขาไป เกิดการระคายเคืองตอระบบ - ใหบวนปาก ถายังรูสึกไมดีใหขอคําแนะนําจากแพทย

ทางเดินอาหาร คล่ืนไส อาเจียน

22. Hydraulic Oil ใชกับระบบไฮดรอลิก ถัง 200 ลิตร 90 90 สถานะ : ของเหลวใส วัตถุอันตรายประเภท 10 ไมมี ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา กอใหเกิดการระคายเคืองดวงตา - ลางดวยน้ําปริมาณมาก หากอาการไมทุเลาใหปรึกษาแพทย

กล่ิน : มีกล่ินไฮโดรคารบอน ของเหลวติดไฟ - สัมผัสถูกผิวหนัง กอใหเกิดการระคายเคืองเล็กนอย - ใหถอดเส้ือผาที่เปอนออก ลางบริเวณผิวหนังที่สัมผัสดวยน้ํา

และสบู หากอาการไมทุเลาใหรีบปรึกษาแพทย

- สัมผัสทางการหายใจ อาจทําใหเกิดการระคายเคือง - ยายไปยังที่อากาศบริสุทธิ์ ถาหายใจลําบากใหออกซิเจนใน

ตอระบบการหายใจ การชวยหายใจ

การกินหรือกลืนเขาไป อาจทําใหเกิดอาการทองเสีย - หามทําใหอาเจียน เวนแตแพทยแนะนําใหทํา อยาใหส่ิงใดเขา

คล่ืนไส อาเจียน ปากขณะที่ผูปวยหมดสติ ถาอาการรุนแรงขึ้นใหรีบพบแพทย
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(ขนาด) กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง สําหรับการจัดเก็บ

ตารางท่ี 2.3-2 (ตอ)

สัญลักษณบงช้ี

ความเปนอันตราย GHS

สัญลักษณ NFPA ความเปนอันตรายตอสุขภาพ การปฐมพยาบาลเม่ือสัมผัสสารเคมีสารเคมี การใชประโยชน ปริมาณการใช (ตัน/ป) ลักษณะ

23. Boiler Agent ใชยับยั้งการกัดกรอนในระบบหมอไอน้ํา ถัง 2,500 ลิตร 93 93

23.1 ช่ือผลิตภัณฑ ChemiCom JB-30 สถานะ : ของเหลวใส วัตถุอันตรายประเภท 9 ไมมี ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา เกิดตาแดง มีอาการเจ็บปวด ตาพรามัว - ลางทําความสะอาดดวยน้ําอยางนอย 15 นาที ขณะทําความ

กล่ิน : มีกล่ินเล็กนอย วัตถุอันตรายประเภทอ่ืน ๆ เกิดแผลไหมอยางรุนแรง สะอาด ควรลางทุกมุมของเปลือกตา และลูกตาโดยถูเบาๆ

ตามการจําแนกเพื่อการขนสง ติดตอแพทยทันที เพื่อเขารับการวินิจฉัยและรักษา

ไมนํามาพิจารณาในกระบวน - สัมผัสทางผิวหนัง เกิดผ่ืนแดง มีอาการเจ็บปวด เกิด - ถอดเส้ือผาที่เปอนออกโดยทันที ทําความสะอาดผิวหนังดวย

การจัดเก็บ แผลไหมอยางรุนแรง และมีแผลพุพอง น้ําปริมาณมาก หามใชสบู หากไมดีขึ้นใหพบแพทย

- สัมผัสทางการหายใจ เกิดการแสบรอน เจ็บคอ ไอ - ยายไปยังที่อากาศบริสุทธิ์ และสามารถหายใจไดสะดวก

แนนหนาอก หายใจไมสะดวก ปอดบวม

- การกินหรือกลืนเขาไป เกิดอาการแสบรอน ปวดทอง - หามทําใหอาเจียน ทําความสะอาดปากโดยทันที และติดตอ

หมดสติ หรือมีเลือดออกในชองทอง เขาพบแพทย

23.2 ช่ือผลิตภัณฑ SCT- An1 สถานะ : ของเหลวขน วัตถุอันตรายประเภท 10 ไมมี - สัมผัสถูกตา ทําใหเกิดการระคายเคืองดวงตา - ลางออกทันทีโดยน้ําสะอาดปริมาณมาก ๆ ควรปรึกษาแพทย

กล่ิน : ไมมีขอมูล ของเหลวติดไฟ หากเกิดการระคายเคือง

- สัมผัสทางผิวหนัง เม่ือสัมผัสสารเปนเวลานานหรือ - ควรลางบริเวณที่สัมผัสดวยสบูและน้ํา  ควรปรึกษาแพทย

บอย ๆ ทําใหเกิดการระคายเคือง หากเกิดการระคายเคือง

- สัมผัสทางการหายใจ เกิดการระคายเคืองตอระบบ - ไมควรสูดดมมากเกินไป หากไดรับสารเขาสูรางกายใหออก

การหายใจ ไปสูที่ที่มีอากาศถายเท ปรึกษาแพทยหากมีอาการใดๆ เกิดขึ้น

- การกินหรือกลืนเขาไป เกิดการระคายเคืองตอระบบ - ไมควรทําใหอาเจียน และควรปรึกษาแพทยทันที

ทางเดินอาหาร คล่ืนไส อาเจียน

24. น้ํามันหลอล่ืน (Mineral Oil) ใชในการอัดขึ้นรูป ถัง 200 ลิตร 96 96 สถานะ : ของเหลว วัตถุอันตรายประเภท 10 ไมมี ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา อาจทําใหเกิดการระคายเคืองดวงตา - ใหรีบลางตาโดยใหน้ําไหลผานในปริมาณมาก อยางนอย

กล่ิน : มีกล่ินเฉพาะตัว ของเหลวติดไฟ 15 นาที และเขารับการรักษาพยาบาล

- สัมผัสทางผิวหนัง อาจทําใหเกิดการระคายเคืองตอ - ใหถอดเส้ือผาที่เปอนออก ลางบริเวณผิวหนังที่สัมผัสดวยน้ํา

ผิวหนัง และสบู และเขารับการรักษาพยาบาล

- สัมผัสทางการหายใจ อาจทําใหเกิดการระคายเคือง - ยายไปยังที่อากาศบริสุทธิ์ ถาหายใจลําบากใหออกซิเจนใน

ตอระบบการหายใจ การชวยหายใจ

- การกินหรือกลืนเขาไป อาจทําใหเกิดการระคายเคือง - หามทําใหอาเจียน เวนแตแพทยแนะนําใหทํา อยาใหส่ิงใดเขา

ตอระบบทางเดินอาหาร ปากขณะที่ผูปวยหมดสติ ถาอาการรุนแรงขึ้นใหรีบพบแพทย

25 Meicool 3595 ใชสําหรับขัดลูกรีด (Roll Grinding) ถัง 200 ลิตร 7 7 สถานะ : ของเหลวใส วัตถุอันตรายประเภท 12 ไมมี ไมมีขอมูล - สัมผัสถูกตา อาจทําใหเกิดการระคายเคืองดวงตา - ลางดวยน้ําปริมาณมาก อยางนอย 15 นาที และตองรีบ

(Metal Working Fluid Concentrate) กล่ิน : ไมมีขอมูล ของเหลวไมติดไฟ นําสงแพทยทันที

มีสวนประกอบของ Monoethanolamine 5-10% - สัมผัสทางผิวหนัง อาจทําใหเกิดการระคายเคืองตอ - ลางบริเวณที่โดนสารเคมีออกดวยน้ําปริมาณมาก ถอดเส้ือผา

ผิวหนัง ที่เปอนสารเคมีออก หากอาการไมดีขึ้นใหพบแพทย

- สัมผัสทางการหายใจ อาจทําใหเกิดการระคายเคือง - ยายไปยังที่อากาศบริสุทธิ์ และเขารับการรักษาพยาบาล

ตอระบบการหายใจ

- การกินหรือกลืนเขาไป อาจทําใหเกิดอาการทองเสีย - เจือจางดวยน้ําด่ืมหรือนม และเขาพบแพทยทันที

คล่ืนไส อาเจียน

หมายเหต ุ : 1/ ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม เร่ือง คูมือการเก็บรักษาสารเคมีและวัตถุอันตราย พ.ศ. 2550

คําอธิบายคุณสมบัติ (NFPA)

- สีนํ้าเงิน ผลของสารเคมีท่ีมีตอสุขภาพ แบงออกไดเปน 5 ระดับ คือ 0 = ปลอดภัย ไมอันตราย, 1 = อันตรายนอย อาจทําใหเกิดการระคายเคือง, 2 = อันตรายปานกลาง อาจเกิดอันตราย หากสูดหายใจเขาไป, 3 = อันตรายสูง ทําใหเกิดการกัดกรอนหรือเปนพิษ   4 = อันตรายถึงตายตองใชอุปกรณปองกันชนิดพิเศษ

- สีแดง ความไวไฟ แบงออกไดเปน 5 ระดับ  คือ 0 = ไมติดไฟ, 1 = จุดวาบไฟ สูงกวา 93 องศาเซลเซียส, 2 = จุดวาบไฟ ตํ่ากวา 93 องศาเซลเซียส, 3 = จุดวาบไฟ ตํ่ากวา 38 องศาเซลเซียส, 4 = จุดวาบไฟ ตํ่ากวา 22 องศาเซลเซียส

- สีเหลือง ความวองไวในการเกิดปฏิกิริยา  แบงออกไดเปน 5 ระดับ คือ 0 = ไมไวตอการเกิดปฏิกิริยา, 1 = อาจเกิดปฏิกิริยา เมื่อโดนความรอน, 2 = ไวตอการเกิดปฏิกิริยารุนแรง, 3 = ความรอนหรือการกระแทก อาจทําใหเกิดการระเบิดได, 4 = เกิดระเบิดได

- สีขาว ขอมูลสําคัญเพ่ิมเติม เชน ACID = กรด, ALK = สารอัลคาไล, OXY = สารออกซิไดซ, สารกัมมันตรังสี

ท่ีมา : บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จากัด, 2566
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การจัดเก็บ 

กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง (ตัน) ชนิด พ้ืนที่จัดเก็บ ประเภทรถ ความถี่ (เที่ยว/เดือน)

1. Aluminum Flat Rolled Products 552,420 552,420 นําไปผลิตกระปอง ในประเทศและ 26,000 มวนอลูมิเนียม ภายในโครงการ รถเทลเลอร 1,953

สวนประกอบของอุปกรณ ตางประเทศ (Aluminum Coil)

แลกเปลี่ยนความรอนรถยนต

สวนประกอบของเครื่อง

ใชไฟฟา

2. Aluminum Billet 30,132 30,132 นําไปใชในกระบวนการผลิต ในประเทศและ 2,500 แทง ภายในโครงการ รถบรรทุก 225

Aluminum Extruded ตางประเทศ

Products

3. Aluminum Extruded Products 17,388 17,388 นําไปผลิตสวนประกอบของ ในประเทศและ 1,500 บรรจุกลอง ภายในโครงการ รถบรรทุก 250

อุปกรณแลกเปลี่ยนความรอน ตางประเทศ

รถยนตและสวนประกอบ

ของเครื่องใชไฟฟา

4. Aluminum Compressor Wheel 60 60 นําไปใชในการผลิต ในประเทศและ 5 บรรจุกลอง ภายในโครงการ รถบรรทุก 25

Turbocharger สําหรับ ตางประเทศ

อุตสาหกรรมยานยนต

ที่มา : บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

ตารางที่ 2.4.1-1

ผลิตภัณฑของโครงการ

ผลิตภัณฑ ตลาดลูกคา
การขนสงปริมาณ (ตัน/ป)

การใชประโยชน
ลักษณะการจัดเก็บ
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Intended Type Alloy

Use of Code

Product (JIS) Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Al

Beverage Body 3104 0.35 0.45 0.25 1.0 1.2 - - Rest

Can End 5184 0.1 0.25 0.04 0.3 4.5 - - Rest

Heat Clad 7072 0.3 - - - - 1.1 - Rest

Exchanger Bare 3N33 0.3 0.6 0.5 1.2 - - 0.2 Rest

Blazing 4045 10 - - - - - - Rest

Fin Bare Fin 3N03 0.3 0.6 0.2 1.2 - - - Rest

3003 0.6 0.7 0.2 1.5 - 0.1 - Rest

6063 0.6 0.35 0.1 0.1 0.9 0.1 - Rest

7N01 0.3 0.35 0.2 0.7 2 5 0.2 Rest

2618 0.15 2 2 0.2 1.5 0.1 0.1 Rest

ท่ีมา : บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด, 2565

Compressor Wheel

ตารางท่ี 2.4.1-2

การแบงเกรดของผลิตภัณฑแตละชนิด

Composition

(mass%)

General

Tube,

Bar,

Shape
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 2 r3.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

ตารางท่ี 2.4.1-3 
การเปรียบเทียบผลติภัณฑภายหลังการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการ 

กับกําลังการผลิตท่ีขออนุญาต (600,000 ตัน/ป)

ผลิตภัณฑ ปริมาณ (ตัน/ป) 
คิดเปนรอยละของ 

กําลังการผลิตท่ีขออนุญาต

1. Aluminum Flat Rolled Products 552,420 92.07

2. Aluminum Billet 30,132 5.02

3. Aluminum Extruded Products 17,388 2.90

4. Aluminum Compressor Wheel 60 0.01

รวม 600,000 100.00

2.4.2 การเก็บกักและขนสง 
กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการยังคงเก็บผลิตภัณฑทั้งหมดไวใน

พื้นที่เก็บผลิตภัณฑที่เดิม ซึ่งสภาพเปนพื้นคอนกรีต มีหลังคาคลุม ขนาดพื้นที่รวม 8,943 ตาราง
เมตร กอนสงไปยังกลุมลูกคาและทาเทียบเรือดวยรถบรรทุก จํานวน 82 เที่ยว/วัน  

2.5 กระบวนการผลิต 
แผนผังข้ันตอนการผลิตอยางงายดังแสดงในรูปท่ี 2.5-1 สวนแผนผังสมดุลมวลการผลิต

ของโครงการ กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มิไดแตกตางไปจาก
เดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม (กําลังการผลิตสูงสุด 600,000 ตัน/ป) ดังแสดงในรูปท่ี 

2.5-2 ถึงรูปท่ี 2.5-5

สําหรับกระบวนการผลิตพอสังเขป อธิบายไดดังนี้

1) กระบวนการเตรียมวัตถุดิบ 
กระบวนการเตรียมวัตถุดิบ แบงออกเปน 2 สวน คือ การเตรียมวัตถุดิบสําหรับเขาสู

กระบวนการหลอมและการเตรียมวัตถุดิบสําหรับเขากระบวนการ Delacquering เพื่อใหได
อลูมิเนียมบริสุทธ์ิกอนสงเขากระบวนการหลอ (ปจจุบันยังไมไดดําเนินการกอสรางกระบวนการ 
Delacquering)

ในการหลอมจะใชอลูมิเนียมแทง (Ingot) เศษอลูมิเนียมนํากลับมาใชใหมจาก
กระบวนการผลิต (Recycle Scrap) และเศษอลูมิเนียมที่รับซื้อจากภายนอก (In Market Scrap) 

ตามความตองการเพื่อใชในการผลิต ในการใชงานจะทําการชั่งน้ําหนักของวัตถุดิบที่ใชในการผลิต
กอนสงเขาสูกระบวนการหลอม นอกจากนี้ยังมีการใชกระปองอลูมิเนียมที่ใชแลวและบีบอัดมาเปน
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[input] [output]

Ingot Product

Bale of UBC

Add Scrap

element metal

add element metal Dross

Ingot

In-market scrap

Burnt residue

Burnt Residue

Billet

Bale of UBC

dross scrap (recycling) Extruded bar

scrap (recycling) in-market scrap

scrap (recycling)

<Sheet>

scrap (recycling)

scrap (recycling) scrap (recycling) scrap outside

scrap outside scrap outside

<Extrusion>

scrap (recycling)

scrap (recycling)

scrap (recycling)

<Compressor wheel>

Extruded bar

scrap (recycling)

scrap outside

รูปที่ 2.5-1   แผนผังข้ันตอนการผลิตอยางงาย

Hot rolling

- sawing

- scalping

- soaking

- hot rolling

Finishing

- leveling

- slitting

- cutting (to length)

Factory

Machining

- cutting

- lathing

- 5 axis CNC machining

Balancing

- inspection
Storage and shipment

Drawing

- degreasing

- stretch

- heat treatment

Delacquering

Material Preparing

- weighing

Extrusion

- soaking

- cutting

- extrusion

Spraying and coating

Finishing

- cutting

- inspection

Storage and shipment

Casting

- melting

- processing

- casting

Coating

- preparing

- coating

- hot rolling

Cold rolling

- cold rolling

- annealng

Storage and shipment

Billet

Slab
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Mass balance of production process [input] [output]

D 31

Ingot Product

Bale of UBC

Master Alloy

Dross

Ingot Master Alloy

Burnt residue

Billet

dross scrap (recycling)

scrap (recycling) in-market scrap

scrap (recycling)

<Sheet>

scrap (recycling) scrap (recycling) scrap (recycling)

scrap (outside)

<Extrusion>

scrap (recycling)

scrap (recycling)

scrap (recycling)

<Compressor wheel>

scrap (recycling)

หนวย : ตัน/วัน

รูปที่ 2.5-2 สมดุลมวลการผลิต

102

Factory
Burnt

Residue

853 1613161

Scrap

(Outside)
157

in-market

scrapDelacquering

2449

43

853 43

847

32

Bale of UBC81

Material

-Preparing

-weighing

129 Casting

- melting

- processing

- casting

161 32

2628

102 206

7.48%

total

#REF!

####

####

885 847

#REF!
1904 1904

1008

Coating

- preparing

- coating

- hot rolling
207

2292

total

Storage and shipment

801 1625.82

1993 1,613

Cold rolling

- cold rolling

- annealng
1485825

Hot rolling

- sawing

- scalping

- soaking

- hot rolling

Finishing

- leveling

- slitting

- cutting (to length)

157

288 151 3

Spraying and coating10.97 10.97

76.65 Extrusion

- soaking

- cutting

- extrusion

Finishing

- cutting

- inspection Storage and shipment

46.77

Drawing

- degreasing

- stretch

- heat treatment

46.77

42.7145.48

19.06

6.90

2.77

1.13 Machining

- cutting

- lathing

- machining

Metalizing plating

Balancing

-inspection

0.97

Storage and shipment

0.16 0.16 0.16

0.16

1. Casting

2. Sheet

3. Extrusion
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Bale of UBC

161

853 43 2449

Ingot Master Alloy

Burnt residue 32

Billet 81

<Sheet> 2292

<Extrusion> 76.65

scrap (recycling) dross LOSS
102 4.13

scrap (recycling) in-market scrap
0.10

หมายเหตุ : หนวย : ตัน/วัน

ของเสียจากการผลิต บําบัด/กําจัด/ขาย

หมุนเวียนใชในกระบวนการผลิต

* WWTP : Wastewater Treatment Plant

รูปที่ 2.5-3  สมดุลมวลการผลิต 1 Casting Process

0.10

129 Casting

- melting

- processing

- casting

2628

Mass balance of production process

Delacquering
4.13

206

Cooling Tower *WWTP

Flux Lubricant

885 847

Material

-Preparing

-weighing
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Waste from aluminium coating 2.00

2.39

7.11

LOSS 0.47

2.90

scrap (recycling) 207

0.02

LOSS 0.06

<Sheet>

scrap (recycling) scrap (recycling) scrap (recycling)

scrap (outside)

157

1.90

หมายเหตุ : หนวย : ตัน/วัน

ของเสียจากการผลิต บําบัด/กําจัด/ขาย

หมุนเวียนใชในกระบวนการผลิต

* CCCA : Chemical Conversion Coating Agent

* WWTP : Wastewater Treatment Plant

รูปที่ 2.5-4  สมดุลมวลการผลิต 2 Sheet Process

Mass balance of production process

กากสี

Waste Oil

2.19 11.97 0.71

*CCCA สี Solvent

1.90 0.42 6.08 0.32

*WWTP

LOSS

1009

Soluble Oil Solvent Rolling Oil

801

2292 1994 1613

Hot rolling

- sawing

- scalping

- soaking

- hot rolling

Cold rolling

- cold rolling

- annealing

Oil Filtering

(HFM)

Oil Filtering

(Schneider)

6.08

Finishing

- leveling

- slitting

- cutting (to length)

1485

0.26

Waste Oil Waste Oil

Storage and shipment

3

825

Solvent

*WWTP

288 0.40 150

Coating

- preparing

- coating

- hot rolling
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0.0003

0.65

0.77

0.58

0.77

0.32 1.16 *WWTP
0.001

0.13

<Extrusion>

10.97

42.71

0.10

0.0010 scrap (recycling)

*WWTP 0.10

scrap (recycling)

1.13 <Compressor wheel> 2.77

0.16

0.014 scrap (recycling)
0.129 0.97

หมายเหตุ : หนวย : ตัน/วัน

ของเสียจากการผลิต บําบัด/กําจัด/ขาย

หมุนเวียนใชในกระบวนการผลิต

* TCA : Thick Caustic Alkali

* WWTP : Wastewater Treatment Plant

รูปท่ี 2.5-5  สมดุลมวลการผลิต 3 Extrusion Process

Mineral Oil

Spraying and coating

1.94 2.32

Zinc Wire Dowanol PNP

NS-Clean 100

Mass balance of production process

Bluebe LB10

Nocolok Zn

Nocolok Flux

Paraloid B-67

*TCA

Dowanol PM

Drawing

- degreasing

- stretch

- heat treatment

46.77Storage and shipment

46.77

11

6.9

45.5

scrap (recycling) Solvent

Finishing

- cutting

- inspection

Nisseki Polybutene19.06

0.00 Extrusion

- soaking

- cutting

- extrusion

UCON

0.00026

LOSS

Machining

- cutting

- lathing

- machining

Metalizing plating

0

0.16

0.16

LOSSMineral Oil 0.129

Balancing

-inspection
Storage and shipment

0.014

0.00026

0.16

6.9

Cutting Oil Waste Oil
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 2 r3.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

กอนส่ีเหล่ียม (Bale of Used Beverage Container; Bale of UBC) ที่ รับซื้อจากโรงงานที่ไดรับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมและมาแยกส่ิงเจือปนออกกอนเขาสูกระบวนการหลอมที่
เรียกวา “กระบวนการ Delacquering” 

กระบวนการ Delacquering ตามแนวคิดการออกแบบเบื้องตนของโครงการจะรับ
กระปองอลูมิเนียมที่ใชแลวและบีบอัดมาเปนกอนส่ีเหล่ียม (Bale of Used Beverage Container; 

Bale of UBC) ซึ่งไมไดแยกฝาและตัวกระปองออกจากกัน (รูปท่ี 2.5-6) จากนั้นถูกสงเขาสู Crusher 
เพื่อตัดใหมีขนาดเล็กลงเปนชิ้นและทําการแยกเศษโลหะเจือปนออกดวย Magnetic Separator เม่ือ
รอนเอาส่ิงเจือปนออกแลว จึงทําการสับยอยดวย Shredder ใหเปนชิ้นเล็กๆ ทําการแยกเศษโลหะ

เจือปนออกอีกคร้ังดวย Magnetic Separator จากนั้นจะสงเขาเตาเผาแบบหมุน (Rotary Kiln) ที่มี 
Heat Exchanger ที่รับความรอนจากเตาเผา (Incinerator) เปนตัวใหความรอนกับเตาเผาแบบหมุน 
(Rotary Kiln) วัตถุประสงคเพื่อแยกสีและสารเคลือบกระปองออกใหหมด ซึ่งส่ิงที่ไดจากกระบวนการ

ดังกลาวนี้คือ Delacquered UBC ที่จะนําไปใชเปนวัตถุดิบในกระบวนการหลอมตอไป 

การควบคุมมลพิษที่เกิดข้ึนจากเตาเผาแบบหมุน (Rotary Kiln) จะมี Cyclone ทํา

หนาที่ดักฝุนละอองออกกอนสง Flue Gas ไปเผาซ้ํา (Afterburner) ที่ Incinerator ดวยอุณหภูมิ 
800-850 องศาเซลเซียส โดยใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิงจากนั้นจะทําการลดอุณหภูมิลงใหเหลือ
ประมาณ 180 องศาเซลเซียส ดวยระบบหอหลอเย็น (Cooling Tower) และเติม Precoating Agent 

(Slaked Lime) เพื่อลดการเกิดไดออกซินกอนสงเขาระบบบําบัดแบบถุงกรอง (Bag Filter) เพื่อทํา
หนาที่บําบัดฝุนละอองข้ันสุดทายกอนระบายออกสูปลอง (รูปท่ี 2.5-7)

ปจจุบันกระบวนการ Delacquering ยังไมสามารถแยก Can Body กับ Can End 
ออกจากกันได เพราะฉะนั้นการใช De-lacquer Can Chip scrap ยังเปนรูปแบบที่มี Can Body กับ 
Can End ปะปนกันอยู แตในอนาคตทางโครงการมีเปาหมายในการเพิ่มการใช De-lacquer Can 

Chip Scrap จึงมีความจําเปนตองแยก Can Body กับ Can End ออกจากกันเพื่อเพิ่มการใชงาน ซึ่ง
ในปจจุบันทางโครงการมีการจัดตั้งทีมงานเพื่อพัฒนาและวิจัยการแยก Can Body กับ Can End 
ออกจาก UBC ระหวางกระบวนการ Delacquering โดยใชหลักการความแตกตางของอุณหภูมิ

หลอมเหลวของทั้ง 2 Alloy ซึ่งมีแผนเสร็จส้ินภายในป 2030 

2) กระบวนการหลอ 

(ก) การหลอม (Melting &Holding) 
  เตาหลอมที่ใชมี 2 แบบ แบบแรกคือ Rectangular melting furnace จะ

ปอนวัตถุดิบในปริมาณนอยเขาทางดานขางของเตา (Side Charge Type) วัตถุดิบจะถูกขนสงโดย
ใช Forklift ตามสัดสวนที่กําหนดเพื่อลําเลียงเขาเตาหลอม ซึ่งเตาจะเปดเฉพาะในกรณีเติมวัตถุดิบ 
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Bale of UBC UBC = Used Beverage Container Delacquered UBC

ท่ีมา: อางอิงจากรายงานการวิเคราะหผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) ฉบับสมบูรณ เดือนมีนาคม 2559 (หนังสือแจงการพิจารณาเห็นชอบในรายงาน 

ท่ี ทส 1009.3/1021 ลงวันท่ี 26 มกราคม 2559 ออกโดยสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอม)

รูปท่ี 2.5-6   กระบวนการ Delacquering

Crusher

Magnetic
Separater

Shredder

Magnetic
Separater

Delacquer

Exaust Gas
Treatment
Facility

Conveyer
UBC

Crusher

Conveyer

Magnetic Separater

Vibration Feeder

Shredder Chip

Conveyer

Magnetic Separater

Dust
Collector

Incinerator

Rotary Kiln

Delacquered UBC

Bag Filter

Stack

Heat ExchangerBlower

Pre-treatment Delacquering
Exhaust gas
treatment
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รูปที่ 2.5-7 ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศจาก Delacquering Plant

After Burner

ท่ีมา: อางอิงจากรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) ฉบับสมบูรณ เดือนมีนาคม 2559 (หนังสือแจงการพิจารณาเห็นชอบในรายงาน 

ท่ี ทส 1009.3/1021 ลงวันท่ี 26 มกราคม 2559 ออกโดยสํานักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม)
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 2 r3.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

การกวนผสมและการดึง Dross ออกเทานั้น โดยกอนปอนวัตถุดิบเขาเตาหลอมตองเปดหัวเผารีเจน
เนอรเรทีฟ (Regenerative Burner) ที่ใชกาซธรรมชาติเปนเชื้อเพลิง (การใชงานหัวเผาในลักษณะนี้
สามารถประหยัดการใชเชื้อเพลิงไดประมาณ 30%) เพื่อใหความรอนแกเตาหลอมจนกระทั่งมี

อุณหภูมิประมาณ 750 องศาเซลเซียส จึงปอนวัตถุดิบเขาเตาหลอม สําหรับในกรณีที่เปดหนาเตา
เพื่อทําการกวนผสมและการดึง Dross ออกนั้นจะทําใหเกิดฝุนอลูมิเนยีมข้ึนได ในระหวางนี้ระบบดดู
อากาศจะทํางานเพื่อดึงฝุนละอองผานระบบทอไปยังระบบบําบัดฝุนละอองแบบ Bag Filter สวน 

แบบที่ 2 คือ Round Melting Furnace ซึ่งจะปอนวัตถุดิบในปริมาณมากเขาทางดานบนของเตา 
(Top Charge Type) โดยวัตถุดิบจะบรรจุลง Backet แลวใชเครนในการลําเลียงเขาเตาหลอมที่เปด
รอทางดานบน ซึ่งเตาจะเปดเฉพาะในกรณีเติมวัตถุดิบ ในการทํางานของเตาหลอมนี้ Dross จะถูก

ดึงออกทางประตูดานขางของเตาหลอม สําหรับ Round furnace จะใชระบบ Electro-magnetic 
Agitation Unit ซึ่งเปนระบบปดในเตาหลอม ดังนั้นจึงมีโอกาสของการเกิดฝุนละอองนอย  

  ในข้ันตอนนี้ จะมีการนําน้ําอลูมิเนียมหลอมเหลวมาวิเคราะหองคประกอบ
โดยใช เค ร่ือง Spectro-photometric Analyzer จากนั้นโลหะหลอมเหลวจะสงไปยัง Holding 
Furnace เพื่อทําการเติมสวนผสมใหไดตามคามาตรฐานของผลิตภัณฑที่กําหนดของอลูมิเนียมอัล
ลอยด โดยในการเติมองคประกอบเพื่อใหไดตามมาตรฐานของผลิตภัณฑนั้น จะพิจารณาจากผล
การเก็บตัวอยางและวิเคราะหในหองปฏิบัติการทดสอบ แลวทําการเติม Master Alloy และธาตุ
บริสุทธ์ิเขาไปตามสัดสวนที่ตองการใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑที่ตองการ โดยธาตุที่เติมเขา
ไปอยูในรูปของผงโลหะ ซึ่งเปนที่นิยมในปจจุบัน เนื่องจากมีความสามารถในการละลายที่ดี

  สําหรับอลูมิเนียมหลอมเหลวที่สงเขา Holding Furnace จะไหลผานทาง
ทอทางดานลางของ Melting Furnace เขาสู Holding Furnace ซึ่งมีการเติมสารเคมีและกําจัดกาซ
โดยการใช Flux (CRF-100) กอนเขาข้ันตอนการหลอ (Casting) ซึ่งในข้ันตอนนี้จะมี Dross เกิดข้ึน 

ทางโครงการจะสงไปยังกระบวนการ Dross Reclamation ตอไป 

 (ข) การหลอ (Casting) 
  นําอลูมิเนียมหลอมเหลวสงผาน Inline Filters (มีลักษณะเปนรางที่เคลือบ

ดวยเซรามิคเปนฉนวนกันความรอน) มาเขาเคร่ืองหลอแบบเย็นตัวโดยตรง (Direct Chill Caster; 
DC Caster) ซึ่งเปนการหลอแบบตอเนื่อง โดยอลูมิเนียมหลอมเหลวจะถูกเทลงในแมพิมพทําให
บริเวณผิว ซึ่งสัมผัสกับแมพิมพเกิดการแข็งตัวและหลังจากนั้นชิ้นงานจะเคล่ือนที่ออกจากแมพิมพ
และถูกทําใหแข็งตัวอยางรวดเร็วโดยการสัมผัสกับน้ําใน Casting Pit ผลิตภัณฑที่ไดเรียกวา 
อลูมิเนียมแทงแบน (Slab) มีขนาดความยาว 5-10 เมตร (Slab จัดเก็บในลานเก็บแทงอลูมิเนียม 
(Slab Yard) ซึ่งเปนลานคอนกรีต ขนาด 19,367.98 ตารางเมตร หรืออลูมิเนียมแทงกลม (Billet) มี
ขนาดความยาว 5-10 เมตร ในข้ันตอนนี้จะมีน้ําเสียที่เกิดข้ึนจากกระบวนการหลอเย็นที่จะตอง
นําเขาสูระบบบําบัดน้ําเสีย สวนเศษอลูมิเนียมที่เกิดในข้ันตอนนี้จะนําเขาสูกระบวนการรีไซเคิล 
(Recycling) เพื่อนํากลับมาใชใหม
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  ในกรณีของ Dross สําหรับกระบวนการ Casting ทางโครงการมีการใช
เคร่ืองบําบัด Dross ประกอบดวย Metal Recovery Machine (MRM) และ Agitator ในขณะเดียวกนั 
สําหรับ Dross ที่ไมสามารถบําบัดไดภายในโครงการจะสงใหบริษัทฯ ที่ไดรับอนุญาตจากกรม

โรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด 

สําหรับกระบวนการ Casting นั้น ทางโครงการมีวิธีการในการดําเนินการ
ในแตละข้ันตอนดังนี้

ขั้นตอนท่ี 1 การเลือกใช Ingot  Internal Scrap และ In market Scrap 
จะอางอิงตาม Alloy ที่จะทําการหลอม ซึ่งตองมีคาทางเคมีใกลเคียงกับ Alloy นั้นๆ โดย Ingot และ 

In Market Scrap ที่ส่ังซื้อจะสงมาพรอมกับใบยืนยันคาสวนผสม (Certificate of Analysis :COA) ที่
แสดงองคประกอบทางเคมี  

ขั้นตอนท่ี 2 ทางโครงการจะใชคามาตรฐานทางเคมี (Standard) ของ
สินคาที่จะผลิตเปนเกณฑตั้งตนและเลือกใชคากลางเปนคาเปาหมาย (Target) ในการผลิต 

ขั้นตอนท่ี 3 ทางโครงการจะทําการคํานวณสัดสวนและน้ําหนักของการใช 
Ingot, Internal Scrap, In market Scrap, Dross, RSI ( Remelt Scrap Ingot) ,  Hot Metal ( น้ํ า
อลูมิเนียมเหลวที่ไดจากเตาหลอม Scrap) และ Master Alloy ที่ตองเติมเขาไปเพื่อใหไดคาเปาหมาย 

(Target) ในการผลิต 

ขั้นตอนท่ี 4 สงสูตรการผลิตใหฝายผลิตของกระบวนการ Casting ไปใช

ในการผลิต โดยหลังการหลอมอลูมิเนียมแลว จะมีการเก็บตัวอยางน้ําอลูมิเนียมไปตรวจสอบคาทาง

เคมีโดยเคร่ืองวิ เคราะหองคประกอบสวนผสมในน้ําอลูมิ เนียม (OES, Optical Emission 

Spectroscopy) และใส Master Alloy เพิ่มเติมใหไดคาเปาหมาย (Target) ในการผลิตที่กําหนดไว

  ทั้งนี้ในการหลอมอลูมิเนียมแตละคร้ัง จะมีข้ันตอนของการดําเนินการใน

ลักษณะเดียวกันกับที่กลาวขางตน 

3) กระบวนการรีดรอน (Hot Rolling Process) 

 (ก) การตัดและขัดตกแตง (Sawing and Scalping) เปนการตัดอลูมิเนียมแทง
แบนใหไดความยาวที่ตองการแลวขัดผิวหนาของอลูมิเนียมแทงแบนเพื่อกําจัดชั้นของออกไซดออก 

โดยเฉพาะดานบนและดานลางของอลูมิเนียมแทงแบนเพื่อใหกระบวนการรีดอลูมิเนียมมี
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ประสิทธิภาพยิ่งข้ึน ในกระบวนการดังกลาวนี้จะทําการกําจัดฝุนละอองที่เกิดข้ึนดวยเคร่ืองดักฝุน 
เศษอลูมิเนียมที่เกิดในข้ันตอนนี้สวนหนึ่งจะนํากลับมาใชใหม (Recycling) อีกสวนหนึ่งจะสงขาย
ใหกับหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อนําไปรีไซเคิลหรือนํากลับมาใชใหม

ตอไป 

 (ข) การแช (Soaking) เปนการทําใหโลหะในอลูมิเนียมแทงแบนเปนเนื้อ

เดียวกัน (Homogenize internal metallic) รวมถึงเปนการทําใหอลูมิเนียมแทงแบนรอนข้ึนกอนเขา
สูการรีดรอนใน Soaking Furnace โดยการใหความรอนกับอลูมิเนียมแทงแบนที่อุณหภูมิ 500-600 
องศาเซลเซียส ในข้ันตอนนี้จะมีฝุนละอองเกิดข้ึนและทําการกําจัดดวยระบบดักฝุน 

 (ค) การรีดรอน (Hot Rolling) ทําใหอลูมิเนียมแทงแบนมีความหนาลดลงจาก 
500 มิลลิเมตร เหลือ 2.4 มิลลิเมตร โดยเคร่ืองรีดรอน (Hot Rolling Mill) หลักการทํางานคือ ลูกรีด 

(Roll) มีลักษณะเรียบ (เปนทรงกระบอก) สองตัวหมุนในทิศทางตางกัน เอาอลูมิเนียมแทงแบนที่เผา
จนรอนแดง สงผานใหลูกรีด อลูมิเนียมแทงแบนจะถูกรีดใหเปนแผน ในการผลิตจะมีการเติมน้ํามัน
หลอเย็น (Coolant oil) ระหวางแผนอลูมิเนียมและลูกรีดเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการรีด แผนอลูมิเนียม

ที่ออกจากเคร่ืองรีดรอนจะสงเขาสูกระบวนการตอไป สวนน้ํามันหลอเย็นจะทําการกรองและสง
กําจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

4) กระบวนการรีดเย็น (Cold Rolling Process) 

 (ก) การรีดเย็น (Cold Rolling) แผนอลูมิเนียมที่ออกจากเคร่ืองรีดรอนจะสงเขา

สูกระบวนการรีดเย็นเพื่อใหไดแผนอลูมิเนียมในขนาดที่ตองการ จะนําไปผลิตโดยใชกระบวนการรีด
เย็นเพื่อลดความหนาจาก 2.4 มิลลิเมตร เหลือ 0.26-0.60 มิลลิเมตร โดยการใชเคร่ืองรีดเย็น ซึ่งใน
ข้ันตอนนี้จะใชน้ํามันหลอเย็นเชนกัน (Mineral oil) แผนอลูมิเนียมที่ออกจากเคร่ืองรีดเย็นจะถูกสง

เขาสูกระบวนการตอไป สวนน้ํามันหลอเย็นจะทําการกรองและสงกําจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

 (ข) การอบออน (Annealing) กระบวนการจะรับแผนอลูมิเนียมจากการรีดเย็น
มาทําการรีดแผนอลูมิเนียมที่เตาอบออน (Annealing Furnace) ใหมีความบางลงโดยไมเกิดการ
แตกหัก แตมีความเหนียวเพิ่มข้ึน โดยทําการอบที่อุณหภูมิ 250-300 องศาเซลเซียส  

 เม่ือส้ินสุดกระบวนการนี้จะสงไปกระบวนการตัดตกแตงข้ันสุดทาย แตบาง
เกรดของผลิตภัณฑมีความจําเปนตองผานกระบวนการเคลือบแผนอลูมิเนียม ซึ่งจะไดอธิบายตอไป

ในขอ 5) 
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 ในระบบการลางทําความสะอาดจะผานกระบวนการกัด (Etching) ชิ้นงาน
ตามลําดับข้ันตอนดวย NaOH การลางน้ําและ chemical conversion ดวย ALSURF 48 และ 
ALSURF 408 ตามลําดับ (ALSURF 48 มีสวนประกอบของ HF และ ALSURF 408 มีสวนประกอบ

ของ chromic anhydride and phosphoric acid) จากนั้นจะทําการลางดวยน้ํ า อีกค ร้ังหนึ่ ง 
กระบวนการ Post treatment การทําใหแหง กอนสงเขาสูกระบวนการเคลือบผิว  

5) กระบวนการเคลือบแผนอลูมิเนียม (Coil Preparation and Coating Line: 
CPCL)

 เปนข้ันตอนกอนจะเปนแผนอลูมิเนียมสําหรับนําไปทําผลิตภัณฑกระปอง ซึ่ง

จะมีหลายข้ันตอนในสวนนี้ ไดแก การลางทําความสะอาดเพื่อกําจัดน้ํามันที่ใชในกระบวนการรีด
แผนอลูมิเนียมดวยสารละลาย การชะลางผิวอลูมิเนียมดวยสารประกอบโครเมต การลางดวยน้ํา 
จากนั้นทําการเคลือบผิวอลูมิเนียมดวยสี การเผาและเคลือบดวยแวกซ โดยใชวิธีการเคลือบผาน

ลูกกล้ิงในเตาอบ (Oven) ที่อุณหภูมิต่ํากวา 300 องศาเซลเซียส เนื่องดวยในกระบวนการเคลือบผิว
ของโครงการจะใชสารละลายและสีที่เปน Chlorine free ดังนั้นจึงไมมีสารที่มีสวนประกอบของ
คลอรีนที่สงไปกําจัดยัง Fume Incinerator สวนน้ําเสียจะสงเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีตอไป 

6) กระบวนการตัดตกแตงขั้นสุดทาย (Finishing Process) 
 เปนการตัดและปรับขนาดข้ันสุดทายเพื่อใหไดแผนอลูมิเนียมที่มีรายละเอียด

ความหนา ความกวาง ความยาวตรงตามความตองการของลูกคา กอนจะขดเปนมวนอลูมิเนียมเพือ่
เตรียมสงใหลูกคาตอไป โดยเศษอลูมิเนียมที่เกิดข้ึนในข้ันตอนนี้สวนหนึ่งจะนํากลับไปรีไซเคิลใน
กระบวนการผลิต อีกสวนหนึ่งจะสงใหกับบริษัทที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเพื่อ

นําไปกําจัดหรือนําไปรีไซเคิลตอไป 

7) กระบวนการนําอลูมิเนียมกลับมาใชใหม (Dross Reclamation)  

 เศษกากอลูมิเนียมรอน (Hot Dross) จะลําเลียงมาเขาเคร่ืองจักรในการบดและ
รอนดวยตะแกรงเพื่อทําใหไดปริมาณโลหะอลูมิเนียมมากข้ึน ในขณะเดียวกันฝุน Dross จะสงเขา
เตาหมุน (Rotary Kiln) เพื่อทําการหลอมกากอลูมิเนียม (เนื่องจากการหมุนจะเหมือนเปนการกวน

ใหน้ําโลหะที่อยูในกากรวมตัวกันและแยกตัวโลหะออกมาจากกาก) จากนั้นจะสงกลับไปยัง Cool 
Ash Hopper เพื่อไปรวมกับเศษกากอลูมิเนียมที่เคร่ืองจักรในการบดและรอนที่กลาวไวขางตน ซึ่ง
กระบวนการดังกลาวนี้คิดเปน Reclamation Recovery 60% ในสวนที่ไมสามารถ Recovery ได

ประมาณ 40% ซึ่งเปนส่ิงเจือปนจําพวกเกลือและออกไซด จะสงกําจัดยังหนวยงานที่ไดรับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งนี้ในการถายเทความรอนที่เตาหมุน (Rotary Kiln) จะใชระบบหลอ
เย็นดวยน้ํา สําหรับฝุนละอองที่เกิดข้ึนจะทําการบําบัดดวยระบบ Bag Filter  
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 เศษกากอลูมิเนียม (Dross) ที่ผานกระบวนการดึงอลูมิเนียมกลับมาใชใหมมี
องคประกอบหลักคืออลูมิเนียมออกไซด ซึ่งมีอลูมิเนียมไนไตรดเปนสวนผสม กาซแอมโมเนียจะ
เกิดข้ึนไดจากปฏิกิริยาของอลูมิเนียมไนไตรดในสภาพอากาศที่มีความชื้นและรอน ดังนั้นทาง

โครงการจึงทําการปองกันโดยการลดความชื้นและทําใหเย็นอยางรวดเร็วในเคร่ืองควบแนน (Water-
Cooled Rapid Cooling Kiln) เถาที่เกิดข้ึนจะถูกเก็บในภาชนะบรรจุที่มีความยืดหยุน เพื่อลดพื้นที่
ผิวในการสัมผัสอากาศและเก็บไวภายในอาคารเก็บกากของเสียเพื่อรอใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาต

จากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปกําจัด 

8) กระบวนการผลิต Extrusion   

 สําหรับการผลิตจะนําอลูมิเนียมแทงกลม (Billet) ในข้ันตอนการหลอจาก
กระบวนการหลอมมาใชเปนวัตถุดิบในการผลิต โดยใหความรอนประมาณ 500 องศาเซลเซียส เพื่อ
ทําใหโลหะในอลูมิเนียมแทงเปนเนื้อเดียวกัน (Homogenize) กอนเขาสูการรีดรอนใน Soaking 

Furnace โดยการใหความรอนกับอลูมิเนียมแทง (Ingot) ที่อุณหภูมิ 400-500 องศาเซลเซียส ใน
ข้ันตอนนี้จะมีฝุนละอองเกิดข้ึน จากนั้นจะทําใหเย็นลงที่ Billet Cooler โดยใชน้ําสเปรยเพื่อลดความ
รอนและหมุนเวียนน้ํากลับไปใชใหม กอนสงไปทําการตัดใหไดเปน Billet โดยใช Lift Conveyer ใน

การยกอลูมิเนียมแทงกลม (Billet) ไปเขาเคร่ืองตัด (Billet Saw) แลวลําเลียงดวยระบบสายพาน
ลําเลียงไปข้ึน Rack Loading Equipment แลวเล่ือนตอไปยังที่พักชั่วคราวและตัดใหไดขนาดที่
ตองการ และสงเขา Extrusion Press Machine โดยใชแรงกระทุงของระบบไฮดรอริกที่สงไปยังแทง

ของอลูมิเนียมผานดาย (Die) หรือแมพิมพเพื่อไดเปน Extruded Product ออกมา และมีกระบวนการ
ตอเนื่องข้ึนอยูกับชนิดของผลิตภัณฑที่ตองการ  

 ผลิตภัณฑที่ไดจะสงไปกําจัดส่ิงที่ปนเปอนออก (น้ํามันหลอล่ืน ฝุนผง) ดวย
เคร่ืองลางดวยสารละลายดางและสารไฮโดรคารบอน แลวทําความสะอาดดวย Brushing Machine 
จากนั้นจะทําการตัดใหมีขนาดตามความตองการของคูคาและสงไปตรวจสอบคุณภาพกอนบรรจุ

และจัดเก็บไวในพื้นที่จัดเก็บผลิตภัณฑรอการสงใหกับคูคาตอไป สวนในกรณีผลิตภัณฑยอย
ประเภท MF Tube (ใชในระบบคอนเดนเซอรและเคร่ืองทําระเหย (Condensers/Evaporators) ใน
อุตสาหกรรมยานยนตและหองปรับอากาศ) ที่ตองการผลิตภัณฑเคลือบผิวจะนําผลิตภัณฑที่ผลิตได

ไปเขาเคร่ืองเคลือบผิว ซึ่งในการทํางานหลังผานการเคลือบผิวแลวจะมีการใหความรอนและพักตัว
ใหเย็นลงและมีการตรวจสอบผลิตภัณฑเชนเดียวกับที่กลาวไวขางตน  

9) กระบวนการผลิต Compressor Wheel 
 เปนกระบวนการผลิตที่นํา Billet ในข้ันตอนการหลอจากกระบวนการหลอมมา

ใช เปน วัตถุดิบในการผลิตเพื่ อผลิต Compressor Wheel ที่นํ าไปใช ในกระบวนการผลิต 

Turbocharger ของคูคาตอไป  
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 ข้ันตอนการผลิตเร่ิมตนจากการตัด Extruded Billet ใหเปนกอนกลม จากนั้น
จะทําการกลึงใหมีขนาดและรูปรางที่ตองการ แลวทําความสะอาดดวยน้ํากอนสงเขาเคร่ืองเจียร 5 
แกน ซึ่งจะไดชิ้นงานออกมาเกือบจะสมบูรณ หลังจากข้ันตอนนี้แลวจะทําความสะอาดดวยน้ําอีก

คร้ังหนึ่งและปรับสภาพของชิ้นงานดวย Balancing Machine ในข้ันตอนสุดทายจะเปนการ
ตรวจสอบชิ้นงานดวยเคร่ืองมือตรวจสอบและการตรวจสอบดวยสายตาของพนักงาน ทําการบรรจุ
ใสกลองและเก็บไวในพื้นที่เก็บผลิตภัณฑรอขนสงไปยังคูคาตอไป 

2.6 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ  

2.6.1 ระบบนํ้าใช   

(1) ปริมาณนํ้าใช
โครงการรับน้ําจากนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง กอนสงจายไปใชประโยชน

ในกิจกรรมตาง ๆ ของโครงการ กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 
มิไดแตกตางไปจากเดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม สําหรับสมดุลน้ําใชของโครงการกอน
และภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการดังแสดงในรูปท่ี 2.6.1-1 สามารถสรุปไดดัง
ตารางท่ี 2.6.1-1

ตารางท่ี 2.6.1-1 
สรุปปริมาณการใชนํ้าของโครงการในเชิงเปรียบเทียบ 

กอนและภายหลังการเปลีย่นแปลงรายละเอียดโครงการ 

กิจกรรม 

ปริมาณการใชนํ้า (ลูกบาศกเมตร/วัน) หมายเหตุ 

กอนการ

เปลี่ยนแปลง

รายละเอียด

โครงการ

ภายหลังการ

เปลี่ยนแปลง

รายละเอียด

โครงการ

1. Casting Pool 2,570 2,570 เทาเดิม

2. RO Water 2,397 2,397 เทาเดิม

3. Indirect Cooling 1,736 1,736 เทาเดิม

4. Compressor Wheel 1 1 เทาเดิม

5. Die Cleaning (Extrusion) 36 36 เทาเดิม

6. Indirect and Direct Cooling (Extrusion) 504 504 เทาเดิม

7. RO Water Equipment (Extrusion) 172 172 เทาเดิม

11. Solar Cell Washing 1 1 เทาเดิม

12. Office 77 77 เทาเดิม
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vaporize

(Casting) Casting Pool Casting Wastewater Treatment Syatem

vaporize หนวย : ลูกบาศกเมตร/วัน

Wastewater of Hot Rolling Process Coolant Wastewater Treatment System

loss

Boiler

vaporize

Wastewater of Coating Process Phosphate Wastewater Treatment System

Degrease Wastewater Treatment System

(Sheet) RO Water System

Water Recycle System

(Common) Solar cell washing

vaporize
(Sheet)

Indirect Cooling Heat Exchanger Cooling Tower

Recycle
Raw water from Reserve Water Pool
AMATA CITY (Common) Waste water of office Septic tank

(Common) Waste water of canteen Septic tank

vaporize

(Casting) Casting Pool Casting Wastewater Treatment Syatem
vaporize

Casting Pool Casting Wastewater Treatment Syatem

vaporize

Wastewater of Coating Process Phosphate Wastewater Treatment System

Degrease Wastewater Treatment System

(Sheet) RO Water System

(Compressor wheel) Washing after machining Industrial waste
processed by lisenced
company

Alkali washing machine

(Extrusion) Die cleaning

vaporize

(Extrusion) Indirect Cooling Heat Exchanger Cooling Tower
Recycle

(Extrusion) RO water equipment

Ultrasonic inspection

หมายเหตุ : ตัวเลข = ปริมาณน้ําใชของโครงการ
1/ จุดที่ติดตั้งเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติ

(พารามิเตอร ไดแก pH, COD, Oil & Grease และ Cr6+)
2/ จุดที่ Third party เก็บตัวอยาง

(พารามิเตอร ไดแก pH, BOD, COD, Oil & Grease, TDS, TSS, Cr6+ และ F-)

รูปที่ 2.6.1-1  สมดุลน้ําใชของโครงการ

928

1

289 639
639

350

Drain recovery
38

15

Oil

421

306

488

1,451

360 480
185

596

Sludge

360

120

360
Sludge

120
8

86

253

46

139

411

120

1

1,736

4,232

450
1,286 779

77

39

77

39

887
219

668 668

755
117

638
638

5333,301

7,533

17
192

Sludge

Sludge

324

192

360

507

413
946

1

12

2436

504
504

172
86

86

Retention
Pond

3,500 m3

Central

Wastewater

Treatement of Amata

City

3,415Sampling Pit 2
30 m3 1/2/

Inspection Pit 2
50 m3

Emergency
Tank 2

3,500 m3

ผานเกณฑ

ไมผานเกณฑ

Emergency Tank
1

2,200 m3

Sampling Pit 1
30 m3 1/

Inspection Pit 1
50 m3 2/

ไมผานเกณฑ

ผานเกณฑ2,125

2,125

3,415

สงกําจัด
ยัง

หนวยงาน

ท่ีไดรับอนุญาต
จาก

กรมโรงงาน

อุตสาหกรรม

สงกําจัดยัง

หนวยงาน
ท่ีไดรับ

อนุญาตจาก
กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม

5,540

3,415
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กิจกรรม 

ปริมาณการใชนํ้า (ลูกบาศกเมตร/วัน) หมายเหตุ 

กอนการ

เปลี่ยนแปลง

รายละเอียด

โครงการ

ภายหลังการ

เปลี่ยนแปลง

รายละเอียด

โครงการ

13. Canteen 39 39 เทาเดิม

รวม 7,533 7,533 เทาเดิม

(2) ระบบผลิตนํ้า

โครงการมีระบบผลิตน้ํา RO ขนาด 50 ลูกบาศกเมตร/ชั่วโมง จํานวน 3 ชุด กอน
และภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มิไดแตกตางไปจากเดิม เนื่องจากยังคง
กําลังการผลิตเทาเดิม 

2.6.2 ระบบไอนํ้า (Steam System) 
กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มิไดแตกตางไปจากเดิม 

เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม โดยมีหมอไอน้ํา ขนาด 10 ตัน/ชั่วโมง จํานวน 2 ชุด ขนาด 4 
ตัน/ชั่วโมง จํานวน 1 ชุด ขนาด 4.5 ตัน/ชั่วโมง จํานวน 1 ชุด และขนาด 3.5 ตัน/ชั่วโมง 

2.6.3 ระบบไฟฟา   
กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มีความตองการใชไฟฟา 

ปริมาณ 210,300 KVA (168,240 กิโลวัตต) เทาเดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม โดยจะรับ
ไฟฟาจากการไฟฟาสวนภูมิภาคบางสวน อีกสวนโครงการไดใหบริษัท คันไซ เอนเนอรจี โซลูชั่นส 
(ประเทศไทย) จํากัด ซึ่งทําการติดตั้งระบบผลิตไฟฟาดวยพลังงานแสงอาทิตยบนหลังคา  

2.7 มลพิษและการจัดการ  

2.7.1 มลพิษทางอากาศและการจัดการ  
กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มีจํานวนปลองทั้งหมด 

54 ปลอง เทาเดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม 

2.7.2 นํ้าเสียและการจัดการ  

(1) แหลงกําเนิดและปริมาณนํ้าเสีย 
กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มีแหลงที่มาและ

วิธีการจัดการเชนเดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม ดังแสดงในตารางท่ี 2.7.2-1
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กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง

1. น้ําเสียจากอาคารสํานักงานและโรงอาหาร 116 116 เปนน้ําเสียที่มีลักษณะสมบัติเปนไขมัน บําบัดขั้นตนดวยระบบบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูปกอนสงไป

จากการทําอาหาร และของแข็ง บําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคม

แขวนลอยจากหองน้ํา อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง

2. น้ําเสียจากกระบวนการผลิตที่ไมตองทําการบําบัดขั้นตน เปนน้ําเสียที่มีลักษณะสมบัติที่ผาน สงไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคม

- น้ําเสียจาก RO Water System 996 996 มาตรฐานน้ําทิ้งของนิคมอุตสาหกรรม อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง

- น้ําเสียจาก Boiler System 253 253 อมตะซิตี้ ระยองอยูแลว จึงสามารถปลอย

- เปนน้ําเสียจาก Cooling Tower 1,286 1,286 ออกไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสีย

- น้ําเสียจาก Water Recycle System 120 120 สวนกลางได

- น้ําเสียจากการลางแผงเซลลแสงอาทิตย 1 1

2,656 2,656

3. น้ําเสียจากกระบวนการผลิตที่ตองทําการบําบัดขั้นตน เปนน้ําเสียที่มีลักษณะสมบัติทางเคมี ทําการบําบัดขั้นตนดวยระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีกอนสง

- น้ําเสียจาก Casting Process 1,945 1,945 ที่มีสวนผสมของสารเคมีที่ใชใน น้ําเสียดังกลาวเขาสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางของนิคม

- น้ําเสียจาก  Hot Rolling Process 86 86 กระบวนการผลิต เชน Oil & Grease, อุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง

- น้ําเสียจาก Chromate Process1/ 238 238 Chromium (Cr6+& Cr3+), Fluoride,

- น้ําเสียจาก Degreasing & Etching & Pickling Process2/ 499 499 Phosphate เปนตน

2,768 2,768

5,540 5,540

หมายเหตุ : ปริมาณน้ําเสียแตละรายการแตกตางจาก EIA ป 2559 เนื่องจากเดิมเปนการคาดการณโดยอาศัยประสบการณของบริษัทแมที่ประเทศญี่ปุน แตในขั้นตอนการออกแบบรายละเอียดทราบขอมูลเทคนิค (Specification) ของเครื่องจักร

ที่จะนํามาใชงานจริงและดําเนินการติดตั้งตามเทคโนโลยีการผลิตและประเภทของเครื่องจักร ทําใหมีขอมูลแตกตางไปจากเดิม แตไมไดทําใหภาพรวมของน้ําเสียมีความแตกตางไปจากเดิม
1/ น้ําเสียจาก Chromate Process จะบําบัดขั้นตนดวยระบบ Phosphate Wastewater Treatment System
2/ น้ําเสียจาก Degreasing & Etching & Pickling Process จะบําบัดขั้นตนดวยระบบ Degrease Wastewater Treatment System

ที่มา : บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

รวม

รวมทั้งหมด

รวม

แหลงกําเนิด

ตารางที่ 2.7.2-1

น้ําเสียและการจัดการ

ลักษณะสมบัติน้ําเสีย วิธีการบําบัด
ปริมาณ (ลูกบาศกเมตร/วัน)
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 2 r3.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

(2) ระบบบําบัดนํ้าเสียทางเคมี
กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มีจํานวนชุดของ

ระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีเชนเดิมดังตารางท่ี 2.7.2-2 และสรุปภาพรวมความสามารถรองรับน้ํา
เสียของระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมียังคงเหมือนเดิม ดังตารางท่ี 2.7.2-3 เนื่องจากยังคงกําลังการ
ผลิตเทาเดิม 

2.7.3 กากของเสียและการจัดการ 

กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 มีชนิด ปริมาณกากของ
เสียและการจัดการไมแตกตางจากเดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม แสดงดังตารางท่ี 
2.7.3-1

2.7.4 เสียงและการควบคุม 
กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 แหลงกําเนิดเสียงมิได

แตกตางไปจากเดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม นอกจากนี้โครงการตองควบคุมคาระดับ
เสียงริมร้ัวโรงงานที่ระยะหาง 1 เมตร ใหมีคาไมเกิน 70 เดซิเบล (เอ) ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดคาระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการ

โรงงาน พ.ศ. 2548 

2.7.5 การระบายนํ้า 
กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 ยังคงอยูในขอบเขตพืน้ที่

เทาเดิม โดยรางระบายน้ําทั้งหมดเปนรูปตัวยู ซึ่งในการคํานวณระบบทอและรางระบายน้ําของ
โครงการใชคาความเขมฝนที่ 150 มิลลิเมตร/ชั่วโมง นอกจากนี้พื้นที่ตั้งของโครงการอยูในพื้นที่ของ
นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง โดยนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง จะตองหนวงน้ําฝนที่ตก
ในพื้นที่นิคมฯ ไวอยางนอย 3 ชั่วโมง หรือคิดเปนปริมาณประมาณ 4,526,564 ลูกบาศกเมตร (คา
ความเขมฝน (I) 115 มิลลิเมตร/ชั่วโมง และคา C ของพื้นที่พัฒนานิคมฯ 0.7) ซึ่งนิคม ฯ ไดจัดเตรียมบอ
หนวงน้ําและอางเก็บน้ําดิบไว จํานวน 11 บอ ความจุรวม 5,806,123 ลูกบาศกเมตร สําหรับการ
ระบายน้ําฝนในพื้นที่โครงการนั้น ทางนิคม ฯ ไดมีการประเมินระบบการระบายน้ําฝนครอบคลุม
พื้นที่ของโครงการไวแลว โดยพื้นที่การระบายน้ําฝนอยูในพื้นที่ระบายน้ํา AR 4/2 ซึ่งมีขนาดพื้นที่ 
1,006.44 ไร ทั้งนี้พื้นที่ระบายน้ํา AR 4/2 เปนพื้นที่สวนหนึ่งของพื้นที่ระบายน้ํา AR 4 ซึ่งมีขนาด
พื้นที่ 1,491.99 ไร มีปริมาณน้ําฝนที่ตองการหนวงน้ําไวทั้งหมด เทากับ 329,432 ลูกบาศกเมตร โดย
นิคม ฯ เตรียมอางเก็บน้ําแหงที่ 4 ขนาด 500,000 ลูกบาศกเมตร ไวรองรับ ซึ่งพบวาเพียงพอในการ
รองรับปริมาณน้ําฝนของพื้นที่โครงการและพื้นที่ขางเคียง 
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กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียนแปลง

1. Casting Process 3 3

2. Phosphate Wastewater Treatment System 2 2

3. Degrease Wastewater Treatment System 2 2

4. Hot Rolling Process 2 2

ระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี

จํานวนชุดในการบําบัด

ตารางที่ 2.7.2-2

สรุปจํานวนชุดของระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมีของโครงการ
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ชุดที่ 1 ชุดที่ 2 ชุดที่ 3 ชุดที่ 1 ชุดที่ 2 ชุดที่ 1 ชุดที่ 2 ชุดที่ 1 ชุดที่ 2

1. กอนการเปลี่ยนแปลง 816 1,068 816 120 192 360 360 50 50

รายละเอียดโครงการ

2. ภายหลังการเปลี่ยนแปลง 816 1,068 816 120 192 360 360 50 50

รายละเอียดโครงการ

ท่ีมา : สรุปโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

ตารางที่ 2.7.2-3

ความสามารถรองรับน้ําเสียของระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี (ลูกบาศกเมตร/วัน)

สรุปภาพรวมความสามารถรองรับน้ําเสียของระบบบําบัดน้ําเสียทางเคมี

Casting Process Phosphate Wastewater Treatment System Degrease Wastewater Treatment System Hot Rolling Processรายละเอียด
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ประเภทของกากของเสียตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง

การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2566 กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียแปลง

1. กากของเสียทั่วไปจากพนักงาน ไมจัดอยูในประกาศฉบับดังกลาว แตจัดอยูในขอบขายตาม 36 36 Reduce : จัดเก็บเอกสารในรูปแบบไฟล ถังขยะ ขนาด พ้ืนที่เก็บกากของเสียทั่วไป

พระราชบัญญัติการสาธารณสุข (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2550 อิเล็กทรอนิกส เพ่ือลดการสําเนาเอกสาร ความจุ 1.25 ลูกบากศเมตร (General Waste Storage Area)

ชวยลดการสิ้นเปลืองหมึกพิมพและกระดาษ

(10%)

Reuse : นํากระดาษที่ใชหนาเดียวกลับ

มาใชซ้ํา (10%)

Recycle : กากของเสียทั่วไป เชน ขวด

กระปอง พลาสติก ที่สามารถหมุนเวียน

นํากลับมาใชใหมได จะคัดแยกเพ่ือขาย

ใหผูรับซื้อภายนอก (30%)

2. กากของเสียอุตสาหกรรม

2.1 กากอลูมิเนียม (Dross) หมวด 10 03 ของเสียจากการหลอมถลุงอลูมิเนียม 1,922 1,922 - Roll Off (BOX) พ้ืนที่เก็บกากอลูมิเนียม

ลําดับ 10 03 09 HA กากตะกรันดําจากกระบวนการผลิตทุติยภูมิ ขนาดความจุไมเกิน 12 ตัน (Dross Storage Area)

หมวด 10 03 ของเสียจากการหลอมถลุงอลูมิเนียม 1,240 1,240 บําบัด Dross Roll Off (BOX) พ้ืนที่เก็บกากอลูมิเนียม

ลําดับ 10 03 09 HA กากตะกรันดําจากกระบวนการผลิตทุติยภูมิ โดยใช Metal Recovery Machine (MRM) ขนาดความจุไมเกิน 12 ตัน (Dross Storage Area)

และ Agitator

2.2 เศษอลูมิเนียม (Scrap) ลําดับ 10 03 99 (ของเสียอื่น ๆ) 4,867 4,867 - Steel box ขนาดความจุ พ้ืนที่เก็บเศษอลูมิเนียม

2 x 1 เมตร (Scrap Yard Area)

2.3 กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสีย 420 420 - Roll Off (BOX) อาคารระบบบําบัดน้ําเสีย

(Wastewater Sludge) ขนาดความจุไมเกิน 12 ตัน (Wastewater Sludge

- Wastewater Sludge Phosphate หมวด 11 01 ของเสียจากการปรับสภาพผิวโลหะและวัสดุตาง ๆ Storage Building)

ดวยวิธีเคมี รวมทั้งการชุบเคลือบผิว เชน galvanic processes,

zinc coating processes, pickling processes, etching,

phosphatizing, alkaline degreasing, anodizing

ลําดับ 11 01 08 HA กากตะกอนจากกระบวนการ phosphatizing

process

- Wastewater Sludge Degrease หมวด 19 08 ของเสียจากระบบบําบัดน้ําเสีย ซึ่งไมไดกําหนด

ไวในรหัสอื่น

ลําดับ 19 08 13 HM กากตะกอนที่มีสารอันตรายจากการบําบัด

น้ําเสียอุตสาหกรรมโดยวิธีอื่นๆ

- Wastewater Sludge Casting ลําดับ 19 08 14 กากตะกอนจากการบําบัดน้ําเสียอุตสาหกรรม

โดยวิธีอื่นๆ ที่ไมใช 19 08 13

2.4 อิฐทนไฟ (Refractory Ceramic) หมวด 16 11 ของเสียที่เปนวัสดุบุผิวและวัสดุกันความรอน 195 195 - Roll Off (BOX) พ้ืนที่เก็บอิฐทนไฟ

ลําดับ 16 11 05 HM วัสดุบุผิวและวัสดุกันความรอน ซึ่งไมไดใชใน ขนาดความจุไมเกิน 12 ตัน (Refractory Ceramic

กระบวนการแปรรูปโลหะที่มีสารอันตราย Storage Area)

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

1. สงใหนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง 

     เก็บรวบรวมนําไปกําจัด

2. สงใหบริษัทเอกชนหรือผูรับซื้อภายนอกที่ไดรับ

     อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเขามาเก็บ

     รวบรวม (เหลือสงกําจัด 50%)

ตารางที่ 2.7.3-1

กากของเสียและการจัดการ

ี่ 

การจัดการ
ปริมาณ (ตัน/เดือน)

ประเภทกากของเสีย % Reuse/Recycle/Reduce ภาชนะบรรจุ สถานที่จัดเก็บรอการกําจัด
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ประเภทของกากของเสียตาม

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง

การจัดการส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว พ.ศ. 2566 กอนการเปล่ียนแปลง ภายหลังการเปล่ียแปลง

ตารางที่ 2.7.3-1 (ตอ)

การจัดการ
ปริมาณ (ตัน/เดือน)

ประเภทกากของเสีย % Reuse/Recycle/Reduce ภาชนะบรรจุ สถานที่จัดเก็บรอการกําจัด

2.5 น้ํามันเสีย (Waste Oil) หมวด 13 02 ของเสียประเภทน้ํามันเครื่องยนต น้ํามันเกียร 39 39 - บรรจุภัณฑถังเหล็ก อาคารเก็บกากของเสีย

น้ํามันหลอลื่น ขนาดความจุ 200 ลิตร (Hazardous Waste

ลําดับ 13 02 08 HA น้ํามันเครื่องยนต น้ํามันเกียร น้ํามันหลอลื่นที่ Storage Building)

ไมสามารถระบุชนิดไดหรือชนิดอื่นๆ

2.6 Cartridge Filter หมวด 15 02 วัสดุดูดซับ วัสดุตัวกรอง ผาสําหรับเช็ด และชุดปองกัน 3.5 3.5 - Roll Off (BOX) อาคารเก็บกากของเสีย

ลําดับ 15 02 02 HM วัสดุดูดซับ วัสดุตัวกรอง (รวมทั้งไสกรองน้ํา ขนาดความจุไมเกิน 12 ตัน (Hazardous Waste

มันที่ไมใช 16 01 07) ผาสําหรับเช็ดและชุดปองกัน ที่ปนเปอนสาร Storage Building)

อันตราย

2.7 กากสี (Paint) หมวด 08 01 ของเสียจากการผลิต การผสมตามสูตรการจัดสง 74 74 - ถังบรรจุ ขนาด 200 ลิตร อาคารเก็บกากของเสีย

และการใชงานของสีหรือสารเคลือบเงาและกระบวนการลางขัดสี มีฝาปดมิดชิด (Hazardous Waste

หรือสารเคลือบเงา Storage Building)

ลําดับ 08 01 11 HM (กากสี/สารเคลือบเงาที่มีตัวทําละลาย

อินทรียหรือสารอันตรายอื่น)

2.8 Thick Caustic Alkali ลําดับ 08 01 17 HM (ของเสียจากการลางขัดสี/สารเคลือบเงา 60 60 - ถังบรรจุ ขนาด อาคารเก็บกากของเสีย

ที่มีตัวทําละลายอินทรียหรือสารอันตรายอื่น) 20,000 ลิตร (Hazardous Waste

มีฝาปดมิดชิด Storage Building)

2.9 แผงเซลลแสงอาทิตยที่หมดอายุการใชงาน หมวด 16 02 ของเสียจากอุปกรณไฟฟาและอีเล็กโทรนิกส 933 ตัน/25 ป 933 ตัน/25 ป - Roll Off (BOX) อาคารเก็บกากของเสีย

ลําดับ 16 02 14 อุปกรณไฟฟาที่ไมใชงานแลว ที่ไมใช ขนาดความจุไมเกิน 12 ตัน (Hazardous Waste

16 02 09 ถึง 16 02 13 Storage Building)

2.10 Waste from Aluminium Coating หมวด 16 10 น้ําเสียที่นําไปบําบัดภายนอกโรงงาน 62 62 - ถังบรรจุ ขนาด 200 ลิตร อาคารเก็บกากของเสีย

ลําดับ 16 10 01 HM น้ําเสียที่มีสารอันตราย มีฝาปดมิดชิด (Hazardous Waste

Storage Building)

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก

กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัด
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รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 2 r3.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

2.8 การบริหารโครงการ 

กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 ยังคงมีพนักงานรวม 

1,500 คน เทาเดิม เนื่องจากยังคงกําลังการผลิตเทาเดิม

2.9 อุปกรณปองกันและระงับอัคคีภัย 

โครงการจัดใหมีอุปกรณตาง ๆ เพื่อปองกันและระงับอัคคีภัยภายในบริเวณพื้นที่โครงการ 
โดยที่ระบบระงับอัคคีภัยตาง ๆ  ที่ติดตั้งในโครงการกอนและหลังเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ดังสรุปในตารางท่ี 2.9-1 ทั้งนี้โครงการมีการติดตั้งอุปกรณดับเพลิงเพิ่มเติมบริเวณอาคารสํานักงาน 

เพื่อรองรับการพัฒนาโครงการติดตั้งพลังงานไฟฟาแสงอาทิตยบนหลังคาที่มีการติตตั้งหองแปลง
กระแสไฟฟา (Inverter)  

ทั้งนี้โครงการมีการติดตั้งปมดับเพลิง ขนาด 5,678 ลิตร/นาที (1,500 แกลลอน/นาที) จํานวน 
2 ชุด (ตัวหลัก 1 ชุด และสํารองใชงาน จํานวน 1 ชุด) และปมรักษาแรงดัน ขนาด 50 แกลลอน/นาที 
จํานวน 1 ชุด โดยมีถังสํารองน้ําเพื่อการดบัเพลิง ซึ่งรับน้ําจากนคิมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง จํานวน 

2 ถัง ขนาดความจุ 1,500 ลูกบาศกเมตร และ 2,500 ลูกบาศกเมตร สามารถใชในการดับเพลิงไดไมนอย
กวา 30 นาที เปนไปตามเกณฑที่กําหนดตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การปองกันและระงับ
อัคคีภัยในโรงงานพ.ศ. 2552 ดังนั้นในกรณีเกิดเพลิงไหม จึงสามารถสํารองน้ําดับเพลิงเพื่อการดับเพลิง

ไดอยางเพียงพอ 

2.10 พื้นท่ีสีเขียว

กอนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังที่ 3 ยังคงอยูในขอบเขตพืน้ที่
เทาเดิม และยังคงมีพื้นที่สีเขียว 18.31 ไร คิดเปนรอยละ 5.87 ของพื้นที่โครงการ เชนเดิม 
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จํานวนจุด ขนาดพื้นที่ (ตารางเมตร) จํานวนจุด ขนาดพื้นที่ (ตารางเมตร) ตางประเทศ ในประเทศ

1. ตูเก็บสายดับเพลิง 1 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Casting ช้ันที่ 1 14 54,944.31 14 54,944.31 ระยะหางแตละหัวไมเกิน 64 เมตร NFPA 14 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

(Fire Hose Cabinet) 2 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Hot Rolling ช้ันที่ 1 28 32,150.00 28 32,150.00 (ในอาคาร) และระยะหางแตละหัว เรื่อง การปองกันและระงับอัคคีภัย

3 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันที่ 1 50 67,074.07 50 67,074.07 ไมเกิน 150 เมตร (นอกอาคาร) ในโรงงาน พ.ศ. 2552

4 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Coating and Finishing 44 50,543.86 44 50,543.86 และมาตรฐานปองกันอัคคีภัยของ

5 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Compressor Wheel 15 5,300.00 15 5,300.00 วิศวกรรมสถานแหงประเทศไทย

6 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Delacquering 20 4,416.17 20 4,416.17 ในพระบรมราชูปถัมภ

7 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Extrusion 35 10,600.00 35 10,600.00

8 พ้ืนที่อาคารซอมบํารุง ช้ันที่ 1 1 450.00 1 450.00

9 พ้ืนที่อาคารคลังเก็บสินคา 9 8,943.00 9 8,943.00

10 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 1 2 1,036.50 2 1,036.50

11 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 2 1 1,036.50 1 1,036.50

12 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-1 ช้ันที่ 1 1 720.00 1 720.00

13 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-2 ช้ันที่ 1 2 1,319.04 2 1,319.04

14 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-2 ช้ันที่ 2 2 1,319.04 2 1,319.04

15 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 1 2 1,000.00 2 1,000.00

16 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 2 2 1,000.00 2 1,000.00

17 พ้ืนที่อาคารเก็บอุปกรณสํานักงาน 2 1,296.60 2 1,296.60

18 พ้ืนที่อาคารหองควบคุมไฟฟา 2 840.00 2 840.00

19 พ้ืนที่อาคารเก็บกากของเสีย 1 1 1,600.00 1 1,600.00

20 พ้ืนที่อาคารเก็บอะไหล 2 750.00 2 750.00

21 พ้ืนที่อาคารระบบบําบัดน้ําเสีย 4 5,727.38 4 5,727.38

22 พ้ืนที่สถานีน้ํามันดีเซล 1 403.01 1 403.01

240 252,469.48 240 252,469.48

2. ถังดับเพลิง 1,045 ตารางเมตร/ถัง NFPA 10 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

2.1 ถังดับเพลิง CO2 1 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Casting ช้ันที่ 1 33 54,944.31 33 54,944.31 เรื่อง การปองกันและระงับอัคคีภัย

2 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Casting ช้ันลอย 6 462.78 6 462.78 ในโรงงาน พ.ศ. 2552

3 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Hot Rolling ช้ันที่ 1 55 32,150.00 55 32,150.00

4 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Hot Rolling ช้ันลอย 9 1,172.52 9 1,172.52

5 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันที่ 1 81 67,074.07 81 67,074.07

6 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันลอย 8 1,920.00 8 1,920.00

7 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันใตดิน 35 3,060.00 35 3,060.00

รวม

มาตรฐานการออกแบบ

ตารางที่ 2.9-1

อุปกรณดับเพลิงและมาตรฐานการออกแบบของโครงการ

ี่ 

ประเภท
กอนการเปลี่ยนแปลงฯ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ

ตําแหนงที่ตั้ง หลักการ
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จํานวนจุด ขนาดพื้นที่ (ตารางเมตร) จํานวนจุด ขนาดพื้นที่ (ตารางเมตร) ตางประเทศ ในประเทศ

มาตรฐานการออกแบบ

ตารางที่ 2.9-1 (ตอ)

ประเภท
กอนการเปลี่ยนแปลงฯ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ

ตําแหนงที่ตั้ง หลักการ

8 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Coating and Finishing 34 50,543.86 34 50,543.86

9 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Compressor Wheel 4 5,300.00 4 5,300.00

10 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Delacquering 4 4,416.17 4 4,416.17

11 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Extrusion 26 10,600.00 26 10,600.00

12 พ้ืนที่อาคารซอมบํารุง ช้ันที่ 1 3 450.00 3 450.00

13 พ้ืนที่อาคารซอมบํารุง ช้ันที่ 2 2 264.00 2 264.00

14 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 1 2 1,036.50 2 1,036.50

15 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 2 2 1,036.50 2 1,036.50

16 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-1 ช้ันที่ 1 2 720.00 2 720.00

17 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-2 ช้ันที่ 1 4 1,319.04 4 1,319.04

18 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-2 ช้ันที่ 2 1 1,319.04 1 1,319.04

19 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 1 2 1,000.00 2 1,000.00

20 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 2 2 1,000.00 2 1,000.00

21 พ้ืนที่อาคารรักษาความปลอดภัย - 147.00 - 147.00

22 พ้ืนที่อาคารหองควบคุมไฟฟา 3 840.00 3 840.00

23 พ้ืนที่หองเครื่องปมน้ํา - 147 - 147

318 240,922.79 318 240,922.79

2.2 ถังดับเพลิงเคมีแหง 1 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Casting ช้ันที่ 1 106 54,944.31 106 54,944.31 1,045 ตารางเมตร/ถัง NFPA 10 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

2 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Casting ช้ันลอย 1 462.78 1 462.78 เรื่อง การปองกันและระงับอัคคีภัย

3 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Hot Rolling ช้ันที่ 1 62 32,150.00 62 32,150.00 ในโรงงาน พ.ศ. 2552

4 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Hot Rolling ช้ันใตดิน 36 14,074.40 36 14,074.40

5 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันที่ 1 104 67,074.07 104 67,074.07

6 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันใตดิน 35 3,060.00 35 3,060.00

7 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Coating and Finishing 170 50,543.86 170 50,543.86

8 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Compressor Wheel 13 5,300.00 13 5,300.00

9 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Delacquering 13 4,416.17 13 4,416.17

10 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Extrusion 10 10,600.00 10 10,600.00

11 พ้ืนที่อาคารคลังเก็บสินคา 27 8,943.00 27 8,943.00

12 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 1 9 1,036.50 9 1,036.50

13 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 2 6 1,036.50 6 1,036.50

14 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-1 ช้ันที่ 1 9 720.00 9 720.00

15 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-2 ช้ันที่ 1 5 1,319.04 5 1,319.04

รวม
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16 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-2 ช้ันที่ 2 3 1,319.04 3 1,319.04

17 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 1 12 1,000.00 12 1,000.00

18 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 2 8 1,000.00 8 1,000.00

19 พ้ืนที่อาคารเก็บอุปกรณสํานักงาน 10 1,296.60 10 1,296.60

20 พ้ืนที่อาคารรักษาความปลอดภัย 1 156.80 1 156.80

21 พ้ืนที่หองเครื่องปมน้ํา 2 147.00 2 147.00

22 พ้ืนที่อาคารเก็บกากของเสีย 1 62 1,600.00 62 1,600.00

23 พ้ืนที่อาคารเก็บอะไหล 9 750.00 9 750.00

24 พ้ืนที่อาคารระบบบําบัดน้ําเสีย 21 5,727.38 21 5,727.38

25 พ้ืนที่สถานีน้ํามันดีเซล 4 403.01 4 403.01

738 269,080.46 738 269,080.46

2.3 ถังดับเพลิงชนิดโฟม 1 พ�ืนที�อาคารสว่นโรงงานกระบวนการผลติ Cold Rolling ชั�นที� 1 1 67,074.07 1 67,074.07 1,045 ตารางเมตร/ถัง NFPA 10 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

2 พ�ืนที�อาคารสว่นโรงงานกระบวนการผลติ Coating and Finishing 2 50,543.86 2 50,543.86 เรื่อง การปองกันและระงับอัคคีภัย

ในโรงงาน พ.ศ. 2552

3 117,617.93 3 117,617.93

2.4 ถังดับเพลิงชนิดน้ํายาเหลวระเหย 1 พ้ืนที่อาคารหองควบคุมไฟฟา 14 840.00 14 840.00 1,045 ตารางเมตร/ถัง NFPA 10 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

(HCF-236FA) 2 พ้ืนที่อาคารระบบบําบัดน้ําเสีย 4 5,727.38 4 5,727.38 เรื่อง การปองกันและระงับอัคคีภัย

3 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 1 0 0.00 1 17.00 ในโรงงาน พ.ศ. 2552

18 6,567.38 19 6,584.38

2.5 ถังดับเพลิงชนิด Halotron 1 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Coating and Finishing 2 50,543.86 2 50,543.86 1,045 ตารางเมตร/ถัง NFPA 10 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

ช้ันที่ 1 เรื่อง การปองกันและระงับอัคคีภัย

ในโรงงาน พ.ศ. 2552

2 50,544 2 50,544

3. สัญญาณแจงเหตุฉุกเฉิน ทุกช้ัน ถามี 2 ช้ันขึ้นไป NFPA 72 กฎกระทรวง (กระทรวงแรงงาน)

3.1 Detector 1 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Casting ช้ันที่ 1 74 54,944.31 74 54,964.31  หรือมีพ้ืนที่ 300 ตารางเมตรขึ้นไป กําหนดมาตรฐานในการบริหาร

2 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Casting ช้ันลอย 12 462.78 12 462.78 และการจัดการดานความปลอดภัย 

3 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Hot Rolling ช้ันที่ 1 111 32,150.00 111 32,150.00 อาชีวอนามัยและสถาพแวดลอม

4 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Hot Rolling ช้ันลอย 22 1,172.52 22 1,172.52 ในการทํางานเก่ียวกับการปองกันและ

5 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันที่ 1 254 67,074.07 254 67,079.07 ระงับอัคคีภัยเพ่ือความปลอดภัย

6 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันลอย 21 1,920.00 21 1,920.00

7 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Coating and Finishing 298 50,543.86 298 50,543.86

8 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Compressor Wheel 15 5,300.00 15 5,300.00

รวม
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ตําแหนงที่ตั้ง หลักการ

9 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Delacquering 15 4,416.17 15 4,416.17

10 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Extrusion 24 10,600.00 24 10,600.00

11 พ้ืนที่อาคารซอมบํารุง ช้ันที่ 1 8 450.00 8 450.00

12 พ้ืนที่อาคารซอมบํารุง ช้ันที่ 2 13 264.00 13 264.00

13 พ้ืนที่อาคารคลังเก็บสินคา 18 8,943.00 18 8,943.00

14 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 1 31 1,036.50 32 1,036.50

15 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 2 34 1,036.50 34 1,036.50

16 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-1 ช้ันที่ 1 17 720.00 17 720.00

17 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-2 ช้ันที่ 1 40 1,319.04 40 1,319.04

18 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-2 ช้ันที่ 2 34 1,319.04 34 1,319.04

19 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 1 40 1,000.00 40 1,000.00

20 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 2 40 1,000.00 40 1,000.00

21 พ้ืนที่อาคารเก็บอุปกรณสํานักงาน 34 1,296.60 34 1,296.60

22 พ้ืนที่อาคารหองควบคุมไฟฟา 12 840.00 12 840.00

23 พ้ืนที่หองเครื่องปมน้ํา 3 147.00 3 147.00

24 พ้ืนที่อาคารเก็บกากของเสีย 1 24 1,600.00 24 1,600.00

25 พ้ืนที่อาคารเก็บอะไหล 2 750.00 2 750.00

26 พ้ืนที่อาคารระบบบําบัดน้ําเสีย 44 5,727.38 44 5,727.38

1,240 256,032.77 1,241 256,057.77

3.2 Manual 1 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Casting ช้ันที่ 1 47 54,944.31 47 54,944.31 ทุกช้ัน ถามี 2 ช้ันขึ้นไป NFPA 72 กฎกระทรวง (กระทรวงแรงงาน)

2 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Hot Rolling ช้ันที่ 1 51 32,150.00 51 32,150.00  หรือมีพ้ืนที่ 300 ตารางเมตรขึ้นไป กําหนดมาตรฐานในการบริหาร

3 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันที่ 1 53 67,074.07 53 67,074.07 และการจัดการดานความปลอดภัย 

4 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันลอย 1 1,920.00 1 1,920.00 อาชีวอนามัยและสถาพแวดลอม

5 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Coating and Finishing 111 50,543.86 111 50,543.86 ในการทํางานเก่ียวกับการปองกันและ

6 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Compressor Wheel 8 5,300.00 8 5,300.00 ระงับอัคคีภัยเพ่ือความปลอดภัย

7 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Delacquering 8 4,416.17 8 4,416.17

8 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Extrusion 12 10,600.00 12 10,600.00

9 พ้ืนที่อาคารซอมบํารุง ช้ันที่ 1 1 450.00 1 450.00

10 พ้ืนที่อาคารซอมบํารุง ช้ันที่ 2 1 264.00 1 264.00

11 พ้ืนที่อาคารคลังเก็บสินคา 9 8,943.00 9 8,943.00

12 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 1 2 1,036.50 3 1,036.50

13 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 2 2 1,036.50 2 1,036.50
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14 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-1 ช้ันที่ 1 1 720.00 1 720.00

15 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-2 ช้ันที่ 1 2 1,319.04 2 1,319.04

16 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-2 ช้ันที่ 2 2 1,319.04 2 1,319.04

17 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 1 2 1,000.00 2 1,000.00

18 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 2 2 1,000.00 2 1,000.00

19 พ้ืนที่อาคารเก็บอุปกรณสํานักงาน 2 1,296.60 2 1,296.60

20 พ้ืนที่อาคารหองควบคุมไฟฟา 4 840.00 4 840.00

21 พ้ืนที่อาคารเก็บกากของเสีย 1 2 1,600.00 2 1,600.00

22 พ้ืนที่อาคารเก็บอะไหล 3 750.00 3 750.00

23 พ้ืนที่อาคารระบบบําบัดน้ําเสีย 5 5,727.38 5 5,727.38

331 254,250.47 332 254,250.47

3.3 Bell 1 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Casting ช้ันที่ 1 47 54,944.31 47 54,964.31 ทุกช้ัน ถามี 2 ช้ันขึ้นไป NFPA 72 กฎกระทรวง (กระทรวงแรงงาน)

2 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Hot Rolling ช้ันที่ 1 513 32,150.00 513 32,150.00  หรือมีพ้ืนที่ 300 ตารางเมตรขึ้นไป กําหนดมาตรฐานในการบริหาร

3 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันที่ 1 53 67,074.07 53 67,079.07 และการจัดการดานความปลอดภัย 

4 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Cold Rolling ช้ันลอย 1 1,920.00 1 1,920.00 อาชีวอนามัยและสถาพแวดลอม

5 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Coating and Finishing 111 50,543.86 111 50,543.86 ในการทํางานเก่ียวกับการปองกันและ

6 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Compressor Wheel 8 5,300.00 8 5,300.00 ระงับอัคคีภัยเพ่ือความปลอดภัย

7 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Delacquering 8 4,416.17 8 4,416.17

8 พ้ืนที่อาคารสวนโรงงานกระบวนการผลิต Extrusion 12 10,600.00 12 10,600.00

9 พ้ืนที่อาคารซอมบํารุง ช้ันที่ 1 1 450.00 1 450.00

10 พ้ืนที่อาคารซอมบํารุง ช้ันที่ 2 1 264.00 1 264.00

11 พ้ืนที่อาคารคลังเก็บสินคา 9 8,943.00 9 8,943.00

12 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 1 2 1,036.50 3 1,036.50

13 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-1 ช้ันที่ 2 2 1,036.50 2 1,036.50

14 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-1 ช้ันที่ 1 1 720.00 1 720.00

15 พ้ืนที่อาคารโรงอาหาร-2 ช้ันที่ 1 2 1,319.04 2 1,319.04

16 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-2 ช้ันที่ 2 2 1,319.04 2 1,319.04

17 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 1 2 1,000.00 2 1,000.00

18 พ้ืนที่อาคารสํานักงาน-3 ช้ันที่ 2 2 1,000.00 2 1,000.00

19 พ้ืนที่อาคารเก็บอุปกรณสํานักงาน 2 1,296.60 2 1,296.60

20 พ้ืนที่อาคารหองควบคุมไฟฟา 4 840.00 4 840.00
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21 พ้ืนที่อาคารเก็บกากของเสีย 1 2 1,600.00 2 1,600.00

22 พ้ืนที่อาคารเก็บอะไหล 3 750.00 3 750.00

23 พ้ืนที่อาคารระบบบําบัดน้ําเสีย 5 5,727.38 5 5,727.38

793 254,250.47 794 254,275.47

4. ระบบปมน้ําดับเพลิง Pump Rating 95-18,925 ลิตร/นาที, NFPA 20 มาตรฐานปองกันอัคคีภัยของ

4.1 ปมน้ําดับเพลิง ขนาด 5,678 ลิตร/นาที (1,500 แกลลอน/นาที) 2 - 2 - 6-1,136 ลูกบาศกเมตร/นาที วิศวกรรมสถานแหงประเทศไทย

4.2 ปมรักษาแรงดัน (Jockey Pump) ขนาด 50 แกลลอน/นาที 1 - 1 -

4.3 ถังน้ําสํารองเพื่อการดับเพลิง ขนาด 1,500 ลูกบาศกเมตร 1 - 1 -

4.4 ถังน้ําสํารองเพื่อการดับเพลิง ขนาด 2,500 ลูกบาศกเมตร 1 - 1 -

ที่มา : บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

รวม

2-45



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 2 r3.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

2.11 กิจกรรมกอสราง 

2.11.1 เวลาและแรงงานชวงกอสราง 
การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ จะมีกิจกรรมการกอสรางหลังคาลานจอดรถ

ประมาณ 1,440 ตารางเมตร ใชเวลาประมาณ 15 วัน โดยคาดวาจะมีคนงานกอสรางสูงสุดจํานวน 
40 คน โดยคนงานทั้งหมดทํางานแบบเชาไป-เย็นกลับ และคาดวาจะมีจํานวนรถบรรทุกและรถ
แรงงานกอสรางประมาณ 5 คัน/วัน 

2.11.2 การใชนํ้าชวงกอสราง  
การใชน้ําในชวงกอสราง จะใชสําหรับการอุปโภค-บริโภคของคนงานกอสรางเปนหลัก

โดยคาดวามีปริมาณการใชน้ําประมาณ 2.8 ลูกบาศกเมตร/วัน (คนงานทั้งหมดมาทํางานแบบมา
เชา-เย็นกลับ จึงคิดอัตราการใชน้ํา 70 ลิตร/คน/วัน) ซึ่งจะใชน้ําประปาจากนิคมฯ ที่เปนแหลงน้ําใช
ของโครงการในปจจุบันอยูแลว สวนน้ําดื่มผูรับเหมากอสรางจะจัดหาน้ําดื่มบรรจุขวดหรือถังไวให
คนงาน  

2.11.3 มลพิษและการควบคุม  

(1) นํ้าเสีย 
น้ําเสียที่เกิดข้ึนในชวงกอสรางมาจากกิจวัตรประจําวันของคนงานกอสราง เม่ือ

คํานวณปริมาณน้ําเสียรอยละ 80 ของปริมาณน้ําใช มีน้ําเสียเทากับ 2.24 ลูกบาศกเมตร/วัน จะใช
หองน้ํา-หองสวมของทางบริษัท ฯ ที่มีอยูแลวในปจจุบัน กอนสงไปบําบัดที่ระบบบําบัดน้ําเสียแบบ
เติมอากาศที่สามารถรองรับน้ําเสียไดสูงสุด 80 ลูกบาศกเมตร/วัน ซึ่งโดยปกติแลวจะมีน้ําเสียเกิดข้ึน

ประมาณ 8 ลูกบาศกเมตร/วัน จึงสามารถรองรับปริมาณน้ําเสียของคนงานกอสรางไดอยางเพียงพอ  

(2) กากของเสียและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว 
กากของเสียที่เกิดข้ึนในชวงการกอสรางสามารถจําแนกไดเปน 2 ประเภท คือ  

1) มูลฝอยที่เกิดจากการอุปโภค-บริโภคของคนงานกอสราง อาทิ เศษอาหาร 
ถุงพลาสติก เปนตน โดยคาดวาจะมีแรงงานกอสรางจํานวน 40 คน จะมีปริมาณมูลฝอยรวม 40
กิโลกรัม/วัน (คิดจากอัตราการเกิดมูลฝอย 1 กิโลกรัม/คน/วัน) ทั้งนี้กากของเสียดังกลาวนี้จะถูก
รวบรวมไวในถังขยะแยกประเภทและมีฝาปดมิดชิดวางไวบริเวณพื้นที่กอสรางและรวบรวมไวที่พื้นที่
เก็บกากของเสียทั่วไป (General Waste Storage Area) โดยมอบหมายใหนิคมอุตสาหกรรม 
อมตะซิตี้ ระยอง เปนผูรับผิดชอบรับไปกําจัด  
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2) กากของเสียจากกิจกรรมการกอสราง อาทิ เศษเหล็ก เศษไม เศษอิฐ เปนตน 
โดยกากของเสียที่สามารถนํากลับไปใชซ้ําและนํากลับไปใชใหมได (Reuse และ Recycle) จะ
รวบรวมกอนสงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมนําไปใชประโยชนตอไป 

(3) มลพิษเสียงและการควบคุม
กิจกรรมการกอสรางหลังคาลานจอดรถประมาณ 1,260 ตารางเมตร เทียบเคียงได

กับงานเตรียมพื้นที่ และมีระดับความดังของเสียง 78 เดซิเบล(เอ) ที่ระยะหาง 10 เมตร 

กิจกรรม ระดับเสียง (เดซิเบล (เอ)) ระยะหาง (เมตร) 

การเตรียมพื้นที่ 78 10

การขุด/ตักดิน 81 10

รถบรรทุก/ขนยาย 80 10

การบดอัดพื้น 81 10

การเจาะฐานราก 77 10

ที่มา : The British Standards Institution, 2014 

อยางไรก็ตามระดับเสียงดังกลาวสามารถควบคุมไดโดยการกําหนดชวงเวลาในการ
กอสรางเพื่อปองกันผลกระทบที่จะเกิดข้ึนตอชุมชนในชวงเวลา 8.00-17.00 น. โดยการกําหนดเปน
มาตรการและแนบในสัญญากอสรางใหบริษัทผูรับเหมากอสรางรับทราบและปฏิบัติตามกฎอยาง

เครงครัด 

2.11.4 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  

โครงการจะคัดเลือกบริษัทรับเหมา โดยมีขอตกลงเกี่ยวกับเงื่อนไขดานอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัยกับบริษัทรับเหมาที่ไดรับการคัดเลือกและระบุเปนขอตกลงในสัญญาวาจางในการ
ปฏิบัติตามกฎหมายดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัยที่มีผลบังคับใชในปจจุบันของประเทศและ

เกี่ยวของกับกิจกรรมของโครงการ 

(1) ผูควบคุมงานความปลอดภัยในการทํางาน

โครงการจะจัดใหมีผูควบคุมงานทําหนาที่ตรวจความปลอดภัยในการทํางานกอน
การทํางานและขณะทํางานทุกข้ันตอนเพื่อใหเกิดความปลอดภัยสอดคลองตามกฎกระทรวง 
(กระทรวงแรงงาน) กําหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย

และสภาพแวดลอมในการทํางานเกี่ยวกับงานกอสราง พ.ศ. 2564

2-47



รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม 
โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 3) บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด

416702/UACJ REV 3rd/DFR Chap 2 r3.docx/67 บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จาํกัด 

(2) ระบบใบอนุญาตทํางาน 
ระบบใบอนุญาตทํางาน เปนระบบที่สามารถประกันความปลอดภัยในการเขา

ปฏิบัติงานในเขตโรงงาน โดยเฉพาะเพื่อประกันความปลอดภัยตอผูเขาปฏิบัติงานในการซอมบํารุง 
และประกันความเสียหายตอเคร่ืองจักรและอุปกรณตาง ๆ ในเขตกระบวนการผลิต 

(3) อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล (PPE) 
อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล เปนอุปกรณที่พนักงานทุกคนตองสวมขณะ

ปฏิบัติงานในเขตบริเวณโรงงานเพื่อใชปองกันอันตรายทั่วไปที่อาจเกิดข้ึนได 

(4) การตรวจสอบความปลอดภัย 
เจาหนาที่ความปลอดภัยจะเปนผู รับผิดชอบในการตรวจสอบความปลอดภัย 

ตาง ๆ ทั้งในสวนของอาคารสถานที่ สภาพแวดลอมโดยรอบโครงการ ซึ่งจะตองอยูในสภาพที่ไมเปน
อันตรายในการทํางานของคนงานและบุคคลรอบพื้นที่ นอกจากนี้ยังตองดูแลในสวนของการใช
อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่ถูกตองและเหมาะสม ซึ่งเปนสวนสําคัญในการลดอุบัติเหตุตาง ๆ 
จากการทํางานได หากพบความผิดปกติใด ๆ เกิดข้ึนจะตองรายงานและเสนอแนวทางแกไขใหผู
ควบคุมการกอสรางทราบและดําเนินการแกไขทันที  

*****************************
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2) ชวงวันหยุดเทศกาลสงกรานต
ในชวงวันหยุดเทศกาลสงกรานต สามารถเปรียบเทียบคา V/C ratio กอนการ

เปล่ียนแปลงและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ โดยใชคา PCU เฉล่ีย พบวายังคงมี
คา V/C ratio ใกลเคียงกัน กลาวคือ มีคาดัชนีการจราจรอยูในระดับ A ดังนั้นผลกระทบที่เกิดข้ึนตอ
ผูใชถนนจึงอยูในระดับต่ํา มีรายละเอียดดังนี้

ชวงดําเนินการ V/C ratio ระดับการบริการ
กอนการเปล่ียนแปลง 0.204 A

ภายหลังการเปล่ียนแปลง 0.263 A

จากผลการประเมินการจราจรของทางหลวงแผนดินหมายเลข 331 บริเวณหลัก
กิโลเมตรที่ 44+258 (เขาบายศรี-พันเสด็จนอก) พบวาการดําเนินการของโครงการมีคาดัชนีการจราจร
อยูในระดับ A (สภาพที่กระแสจราจรไหลไดแบบอิสระ (Free-Flow Conditions) โดยที่ไมถูกรบกวน
จากปจจัยอ่ืน และผูขับข่ีมีอิสระในการควบคุมรถสูง) ดังนั้นผลกระทบที่เกิดข้ึนตอผูใชถนนจึงอยูใน
ระดับต่ํา 

******************************************
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