
ภาคผนวก 

ภาคผนวก 1-1 สําเนาหนังสือเหน็ชอบจากสํานกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ

และส่ิงแวดลอมตามหนังสือที่ ทส 1009.3/11631 ลงวันที่ 7 กรกฎาคม 2566 
ภาคผนวก 1-2 หนังสืออนุญาตใหใชที่ดินและประกอบกจิการในนิคมอุตสาหกรรม 

และใบรับแจงการประกอบอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม 

ภาคผนวก 2-1 สําเนาหนังสือแจงการร้ือถอนโครงสรางลานจอดรถ 
ภาคผนวก 3-1 ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ภาคผนวก 3-2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ



ภาคผนวก 1-1 

สําเนาหนังสือเห็นชอบจากสํานักงานนโยบาย 
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 

ตามหนังสือท่ี ทส 1009.3/11631 ลงวันท่ี 7 กรกฎาคม 2566 





















































































































ภาคผนวก 1-2 

หนังสืออนุญาตใหใชท่ีดิน 
และประกอบกจิการในนิคมอุตสาหกรรม 

และใบรับแจงการประกอบอุตสาหกรรมในนิคมอุตสาหกรรม























หมายเหตุ
มีการจัดทำรายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA)
โครงการโรงงานผลิตแผ่นอลูมิเนียม(ส่วนขยาย)
กำลังการผลิต 600,000 ตัน/ปี 

ลงชื่อ ผู้อนุญาต

 (นายเสริมพงศ์ สุขโข)
ผู้อำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ปฏิบัติงานแทน

ผู้ว่าการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

01455530004580019

* หนังสืออนุญาตนี้ได้จัดทำด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ สามารถตรวจสอบเอกสารผ่านทาง QR Code
** หนังสืออนุญาตนี้เป็นอันสิ้นผลเมื่อสิทธิครอบครองที่ดินของผู้ประกอบกิจการสิ้นสุดลง
*** กรณีนิคมอุตสาหกรรมที่ กนอ. บริหารจัดการสาธารณูปโภค ให้หนังสืออนุญาตนี้มีผลใช้บังคับเมื่อผู้ประกอบกิจการได้ทำนิติกรรมกับ กนอ. แล้ว 

หน้าที่ 1
จากทั้งหมด 3 หน้า

  

หนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม
ตามพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย พ.ศ. 2522

Letter of Permission for Land Utilization and Business Operations in Industrial Estate
Under the Industrial Authority of Thailand Act B.E. 2522 (1979)

ส่วนขยาย ครั้งที่ 4

หนังสืออนุญาตเลขที่
ออกให้ ณ วันที่ 2 ธันวาคม 2565
ชื่อผู้ประกอบกิจการ บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จำกัด
Name UACJ (Thailand) Co.,Ltd.
รหัสประจำตัวผู้ประกอบกิจการ
เลขประจำตัวผู้เสียภาษีอากร
ที่อยู่สำนักงาน เลขที่ 7/352 หมู่ที่ 6 ตรอก/ซอย - ถนน - ตำบล/แขวง มาบยางพร อำเภอ/เขต ปลวกแดง

จังหวัด ระยอง
ประกอบกิจการ ผลิตอลูมิเนียมแผ่นและสินค้าที่เกี่ยวข้อง
ที่อยู่สถานประกอบการ เลขที่ 7/352 หมู่ที่ 6 ตรอก/ซอย - ถนน - ตำบล/แขวง มาบยางพร อำเภอ/เขต ปลวกแดง

จังหวัด ระยอง
นิคมอุตสาหกรรม อมตะซิตี้ ระยอง
เขต อุตสาหกรรมทั่วไป
แปลงที่ดินเลขที่
เนื้อที่ ประมาณ 312 ไร่ 46.23 ตารางวา
ประเภทหรือชนิดโรงงานลำดับที่ 64(12)
ทะเบียนผู้ประกอบอุตสาหกรรมเลขที่
ขยายการประกอบอุตสาหกรรม โดย การติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม (Casting Factory 4SWF)

         ทั้งนี้ ผู้ประกอบกิจการต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขแนบท้ายหนังสืออนุญาตให้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ตามพระราชบัญญัติ
การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย พ.ศ. 2522 
                The business operator shall comply with the conditions attached to the Letter of Permission for Land Utilization and Business
Operations in Industrial Estate under the Industrial Estate Authority of Thailand Act B.E. 2522 (1979) and other conditions attached
hereto (if any). 



* หนังสืออนุญาตนี้ได้จัดทำด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ สามารถตรวจสอบเอกสารผ่านทาง QR Code
** หนังสืออนุญาตนี้เป็นอันสิ้นผลเมื่อสิทธิครอบครองที่ดินของผู้ประกอบกิจการสิ้นสุดลง
*** กรณีนิคมอุตสาหกรรมที่ กนอ. บริหารจัดการสาธารณูปโภค ให้หนังสืออนุญาตนี้มีผลใช้บังคับเมื่อผู้ประกอบกิจการได้ทำนิติกรรมกับ กนอ. แล้ว 

หน้าที่ 2
จากทั้งหมด 3 หน้า

  

เงื่อนไขแนบท้ายหนังสืออนุญาตให้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม

บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จำกัด

ที่  ลงวันที่ 2  เดือน  ธันวาคม  พ.ศ.  2565

ผู้ใช้ที่ดินและประกอบกิจการต้องปฏิบัติดังนี้ :-

1. ต้องปฏิบัติตามข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ว่าด้วย หลักเกณฑ์ วิธีการ และ เงื่อนไขในการประกอบกิจการ
ในนิคมอุตสาหกรรม พ.ศ. 2551 และฉบับที่แก้ไขเพิ่มเติม 

2. ในการประกอบกิจการที่ได้รับอนุญาตหากมีกฎหมายอื่นที่เกี่ยวข้อง จะต้องได้รับอนุญาตจากส่วนราชการที่เกี่ยวข้องด้วยและจะต้องปฏิบัติตาม อย่างเคร่งครัด 
3. ต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพ สิ่งแวดล้อมตามที่เสนอไว้ ในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการของนิคมอุตสาหกรรมที่ผู้ประกอบกิจการตั้งอยู่ เฉพาะในส่วนที่กำหนด ให้ผู้ประกอบกิจการเป็นผู้รับผิดชอบ 
4. กรณีที่ผู้ประกอบกิจการก่อให้เกิดความเสียหาย อันเนื่องจากการประกอบกิจการของตน ผู้ประกอบกิจการนั้น จะต้องรับผิดชอบความเสียหาย ฟื้นฟู

ตลอดจนดำเนินการอื่นๆ เพื่อบรรเทาความเสียหายนั้น และในกรณีที่ จำเป็น กนอ. อาจเข้าดำเนินการ หรือมอบหมายบุคคลอื่น ให้เข้าดำเนินการ
แก้ไขความเสียหาย ฟื้นฟู ตลอดจน ดำเนินการอื่นๆ ได้ โดยผู้ประกอบกิจการ ต้องเป็นผู้รับผิดชอบค่าใช้จ่ายทั้งหมดที่เกิดขึ้น จากการดำเนินการดังกล่าว 

5. ผู้ประกอบกิจการต้องมีและใช้ระบบบำบัดน้ำเสียเบื้องต้น ที่มีขนาดและประสิทธิภาพเพียงพอ ที่จะปรับปรุงคุณภาพน้ำทิ้งทั้งหมด ของสถานประกอบการ
ให้มีคุณลักษณะเป็นไปตามมาตรฐานที่ กนอ. กำหนด ตลอดเวลาทำงาน 

6. ต้องดำเนินการจัดการ กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย และดำเนินการจัดการกากอุตสาหกรรม จากกระบวนการผลิตให้ถูกต้องตามหลักวิชาการ
มิให้เป็นที่เดือดร้อนรำคาญ หรือเป็นอันตรายต่อผู้อยู่ใกล้เคียง และต้องได้รับความเห็นชอบจาก กนอ. และต้องปฏิบัติตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง
การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ.2548 

7. ต้องมีและใช้ระบบขจัดกลิ่นฝุ่นละออง หรือวัตถุมีพิษที่มีขนาด และประสิทธิภาพเพียงพอ เพื่อป้องกันมิให้เกิดเหตุเดือดร้อนรำคาญ
หรือเป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน และผู้อยู่ใกล้เคียงตลอดเวลาทำงาน 

8. ต้องปฏิบัติตามมาตรการ ป้องกันและลดผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบ คุณภาพสิ่งแวดล้อมตามที่เสนอไว้
ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตแผ่นอลูมิเนียม (ส่วนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จำกัด
ตั้งอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ตามหนังสือสำนักนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ที่ ทส 1009.3/1021 ลงวันที่ 26 มกราคม 2559 

9. ให้ปฏิบัติ ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ และสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดโครงการ กิจการ หรือการดำเนินการ ซึ่ง ต้องจัดทำ
รายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และหลักเกณฑ์ วิธีการ และเงื่อนไขในการจัดทำ รายงานประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม พ.ศ.2562 กำหนดไว้
ก่อนการดำเนินการ และ ต้องได้รับความเห็นชอบ และอนุญาตจากสำนักงานนโยบาย และแผนทรัพยากรธรรมชาติ และสิ่งแวดล้อม (สผ.)

10. หากมีความประสงค์ที่จะขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และ หรือ มาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติด
ตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม บริษัทฯ ต้องเสนอรายละเอียดของการเปลี่ยนแปลง ดังกล่าว ต่อหน่วยงานที่มีอำนาจหน้าที่ในการพิจารณาอนุมัติ
หรืออนุญาตดำเนินการ ตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมกำหนด และ ต้องได้รับอนุญาตให้ความเห็นชอบก่อนการดำเนินการใดๆ

11. ต้องดำเนินการ ควบคุม ดูแล การจัดการสิ่งแวดล้อมในพื้นที่ให้เรียบร้อย และเป็นไป ตามกฎหมาย และ
หรือระเบียบที่เกี่ยวข้องตลอดระยะเวลาประกอบกิจการ และปฏิบัติ ตามการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน
ให้เป็นไป ตามกฎกระทรวง และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง ตลอดเวลาการประกอบกิจการ

12. ให้จัดเก็บวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ และภาชนะบรรจุ หรือวัสดุปนเปื้อนที่ไม่ใช้ แล้ว ภายในอาคารที่มีหลังคา และพื้นคอนกรีตเสริมเหล็ก ในกรณีที่เป็นของเหลว เช่น
น้ำมัน สารละลาย สารไวไฟ เคมีภัณฑ์ เป็นต้น ต้องบรรจุในภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิด และมีเขื่อน หรือกำแพงคอนกรีต โดยรอบพื้นที่จัดเก็บด้วย

13. ต้องปฏิบัติ ตามข้อกำหนดเกี่ยวกับการควบคุม ดูแล การป้องกันเหตุเดือดร้อนรำคาญ การป้องกันความเสียหาย
และการป้องกันอันตรายในการประกอบกิจการโรงงาน ที่ออก ตามพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535

14. ต้องจัดให้มีบุคลากรเจ้าหน้าที่วิชาชีพด้านความปลอดภัย และเจ้าหน้าที่วิชาชีพด้านสิ่งแวดล้อม ประจำโรงงาน ตามที่กฎหมายกำหนด
15. ห้ามมีการพักอาศัยในพื้นที่ดิน และพื้นที่การประกอบกิจการ
16. หากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตรวจสอบการปฏิบัติ ตามเงื่อนไขการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม

และพบว่าผู้ประกอบการอุตสาหกรรมไม่ปฏิบัติ ตามเงื่อนไขที่ได้รับอนุญาต การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย จะระงับให้ใช้ที่ดิน
เพื่อประกอบอุตสาหกรรม

17. หากผู้ประกอบกิจการประสงค์จะอุทธรณ์หรือโต้แย้งคำสั่งนี้ ให้ยื่นอุทธรณ์หรือโต้แย้งคำสั่งดังกล่าว ต่อเจ้าหน้าที่ผู้ทำคำสั่งภายในสิบห้าวัน
นับแต่วันที่ทราบคำสั่งนี้ ตามพระราชบัญญัติวิธีปฏิบัติราชการทางปกครอง พ.ศ. 2539 



* หนังสืออนุญาตนี้ได้จัดทำด้วยวิธีการทางอิเล็กทรอนิกส์ สามารถตรวจสอบเอกสารผ่านทาง QR Code
** หนังสืออนุญาตนี้เป็นอันสิ้นผลเมื่อสิทธิครอบครองที่ดินของผู้ประกอบกิจการสิ้นสุดลง
*** กรณีนิคมอุตสาหกรรมที่ กนอ. บริหารจัดการสาธารณูปโภค ให้หนังสืออนุญาตนี้มีผลใช้บังคับเมื่อผู้ประกอบกิจการได้ทำนิติกรรมกับ กนอ. แล้ว 

หน้าที่ 3
จากทั้งหมด 3 หน้า

 
ลงชื่อ ผู้อนุญาต

 (นายเสริมพงศ์ สุขโข)
ผู้อำนวยการสำนักงานนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิตี้ ระยอง ปฏิบัติงานแทน

ผู้ว่าการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 









ภาคผนวก 2-1 

สําเนาหนังสือแจงการร้ือถอนโครงสรางลานจอดรถ 











ภาคผนวก 3-1 

ภาพถายผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 



รูปท่ี 1 ตัวอยางระบบควบคุมมลพิษทางอากาศของโครงการ

รูปท่ี 2 ตัวอยางอะไหลสํารองระบบควบคุม
          มลพิษอากาศ

รูปท่ี 3 ปายแสดงพื้นท่ีควบคุมบริเวณเตา
          หลอมอลูมิเนียม

รูปท่ี 4 การทําความสะอาดเครื่องจักร/เตา
              หลอมอลูมิเนียม

รูปท่ี 5 ตัวอยางระบบ Bag Filter ในกระบวนการ
          นําอลูมิเนียมกลับมาใชใหม

รูปท่ี 6 ระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการกับรางระบายนํ้าของนิคมฯ 



รูปท่ี 7 ตัวอยางระบบตรวจวัดคุณภาพนํ้าอัตโนมัติ

รูปท่ี 8 Emergency Tank รูปท่ี 9 หองควบคุม (Control Room)

รูปท่ี 10 ติดปายบงช้ีดานความปลอดภัย รูปท่ี 11 กําหนดการสวมใสอุปกรณปองกัน
               ขณะปฏิบัติงานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดัง

รูปท่ี 12 การติดตั้งผนังกั้นเสียงบริเวณ
Chip Crusher และ Blower

รูปท่ี 13 ภาชนะรองรับมูลฝอยแยกประเภทใน
            พื้นท่ีโครงการ และขยะรีไซเคิล



รูปท่ี 14 ตัวอยางภาชนะรวบรวมขยะมูลฝอย รูปท่ี 15 สถานท่ีในการรวบรวมขยะรีไซเคิล

รูปท่ี 16 สถานท่ีเก็บของเสียประเภทกาก
            อุตสาหกรรมอันตราย

รูปท่ี 17 พื้นท่ีเก็บของเสียของโครงการ

รูปท่ี 18 การเก็บและภาชนะบรรจุกากของเสียของโครงการประเภทตาง ๆ

รูปท่ี 19 รางระบายนํ้าฝนในพื้นท่ีโครงการ รูปท่ี 20 ระบบรวบรวมนํ้าเสียของโครงการ 



รูปท่ี 21 การทําความสะอาดและลอกตะกอนในราง
     หรือทอระบายนํ้าฝนในพื้นท่ีโครงการ

รูปท่ี 22 รถท่ีใชขนสงกากของเสียท่ีมีระบบ GPS

รูปท่ี 23 รถท่ีใชขนสงวัตถุดิบ ผลิตภัณฑ สารเคมี ท่ีมีการติดช่ือและเบอรโทรศัพท

รูปท่ี 24 กลองรับฟงความคิดเห็น

รูปท่ี 25 ปายประชาสัมพันธและขอมูลขาวสารดานความปลอดภัยท่ีเผยแพรแกพนักงาน



รูปท่ี 26 การอบรมพนักงานกอนเริ่มปฏิบัติงาน  ดานความปลอดภัย

รูปท่ี 27 การจัดเตรียมอุปกรณคุมครองความปลอดภัย
             สวนบุคคลใหแกพนักงาน

รูปท่ี 28 การสวมใสอุปกรณคุมครองความปลอดภัย
                สวนบุคคลของพนักงาน

รูปท่ี 29 ทอขนสงกาซธรรมชาติของโครงการ

รูปท่ี 30 สวัสดิการดานพยาบาลของโครงการ



รูปท่ี 31 ระบบตรวจจับและสัญญาณเตือนภัย

รูปท่ี 32 ทางหนีไฟในพื้นท่ีโครงการ

รูปท่ี 33 อุปกรณดับเพลิงเบื้องตน

รูปท่ี 34  COMBINATION BOX W/MANUAL 
STATION LOCATION LAMP&ALARM
BELL บริเวณเตาหลอม

รูปท่ี 35 ถังเก็บนํ้ามันดีเซล



รูปท่ี 36 การควบคุมและการจัดเก็บ Dross

รูปท่ี 37 Insulation Joint/Flang

รูปท่ี 38  รั้วตาขายรอบสถานีควบคุมกาซ รูปท่ี 39  ปลองระบายกาซ (Blow down stack)

รูปท่ี 40 ระบบทอ By pass และระบบวาลวสํารอง
          กรณีเกิดความบกพรองของเสนทอหลัก

รูปท่ี 41  เครื่องดับเพลิงชนิดผง 
(Power Extinguisher)



รูปท่ี 42 พื้นท่ีสีเขียวของโครงการ



ภาคผนวก 3-2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ



mg/m
3 g/s ppm g/s ng-TEQ/Nm

3 g/s ppm g/s

2.4 0.017 58.2 0.796 - - - -

<0.5 <0.003 48.5 0.533 - - - -

0.8 0.004 28.9 0.394 - - - -

<0.5 <0.005 43.8 0.589 - - - -

<0.5 <0.007 51.7 0.453 - - - -

4.4 0.012 67.5 0.349 - - - -

3.0 0.015 52.7 0.492 - - - -

2.7 0.013 26.2 0.245 - - - -

5.5 0.010 23.7 0.083 - - - -

2.1 0.018 24.5 0.403 - - - -

<0.5 <0.004 28.1 0.420 - - - -

<0.5-5.5 <0.003-0.018 23.7-67.50 0.083-0.796 - - - -

51.0 0.403 102.0 1.515 - - - -

25.0 0.350 95.0 2.502 - - - -

240 - 200 - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

4.9 0.033 96.2 1.221 0.092 2.17x10-10
- -

2 0.016 24.2 0.354 0.100 2.17x10-10
- -

<0.5 <0.006 39.8 0.634 0.090 1.01x10-9
- -

<0.5 <0.005 81.8 1.121 0.085 8.66x10-10
- -

2.0 0.016 19.7 0.326 0.059 4.85x10-10
- -

<0.5 <0.004 87.5 0.808 0.016 1.4x10-10
- -

<0.5 <0.006 40.1 0.855 0.190 2.0x10-9
- -

<0.5 <0.006 32.4 0.725 0.200 2.8x10-9
- -

<0.5-4.9 <0.004-0.033 19.7-96.20 0.326-1.221 0.016-0.200 1.4x10-10-2.0x10-9
- -

51 0.334 102.0 1.255 0.500 7.85x10-9
- -

25 0.350 100.0 2.634 0.500 7.85x10-9
- -

240 - 200 - - - - -

2.8 0.001 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

<0.5-2.8 <0.0002-0.0010 - - - - - -

51 0.083 - - - - - -

51 0.083 - - - - - -

240 - - - - - - -

<0.5 <0.007 - - - - - -

<0.5 <0.019 - - - - - -

<0.5 <0.015 - - - - - -

<0.5 <0.018 - - - - - -

<0.5 <0.014 - - - - - -

<0.5 <0.013 - - - - - -

<0.5 <0.011 - - - - - -

<0.5 <0.012 - - - - - -

<0.5 <0.012 - - - - - -

<0.5 <0.009 - - - - - -

<0.5 <0.009 - - - - - -

<0.5 <0.007-<0.019 - - - - - -

53.0 1.034 - - - - - -

23.0 0.575 - - - - - -

240 - - - - - - -

(ยกเลิกการใชงาน) 2/2561

1/2562

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม
1/

มาตรฐาน
3/

2/2562

1/2563

Bag Filter 1 (1-5MF) [Gate] 1/2561

(เดิมชื่อ Bag Filter 1) 2/2561

1/2562

2/2562

ตารางที่ 1

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลองระบาย ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

ี่ 

1/2564

จุดตรวจวัด

Melting and Holding 1 (1-4MF, 1SWF)

(เดิมชื่อ Melting and Holding Furnance 1)

1/2561

2/2561

1/2562

2/2562

1/2563

2/2563

ชวงที่ตรวจวัด

2/2561

1/2562

Filter Unit Exhaust 1 (1DC-4DC) 1/2561

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

Melting and Holding 2 (5 MF, 2-3SWF) 1/2561

(เดิมชื่อ Melting and Holding Furnance 2)

ผลการตรวจวัด

ฝุนละอองรวม (TSP) กาซไนโตรเจนไดออกไซต (NO2) Dioxin and Furan n-Decane (C10H22)

คาควบคุม
1/

มาตรฐาน
3/

คาต่ําสุด-สูงสุด

2/2564

1/2565

2/2563

1/2564

2/2563

1/2564

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

1/2563

คาควบคุม2/

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

2/2564

1/2565

2/2564

1/2565

2/2564

1/2565

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม
1/

มาตรฐาน
3/

คาควบคุม
2/

คาควบคุม
2/

คาควบคุม
2/



mg/m3 g/s ppm g/s ng-TEQ/Nm3 g/s ppm g/s

ตารางที่ 1 (ตอ)

จุดตรวจวัด ชวงที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวัด

ฝุนละอองรวม (TSP) กาซไนโตรเจนไดออกไซต (NO2) Dioxin and Furan n-Decane (C10H22)

4.5 0.060 - - - - - -

<0.5 <0.019 - - - - - -

10.8 0.239 - - - - - -

19.1 0.313 - - - - - -

<0.5 <0.009 - - - - - -

0.7 0.007 - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

1.3 0.012 - - - - - -

<0.5 0.006 - - - - - -

1.4 0.025 - - - - - -

5.1 0.074 - - - - - -

<0.5-19.1 <0.005-0.313 - - - - - -

53.0 0.517 - - - - - -

23.0 0.345 - - - - - -

240 - - - - - - -

0.5 0.005 - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

<0.5 <0.006 - - - - - -

<0.5 <0.007 - - - - - -

<0.5 <0.004 - - - - - -

<0.5 <0.004 - - - - - -

<0.5 <0.004 - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

<0.5 <0.010 - - - - - -

<0.5 <0.004 - - - - - -

<0.5-0.5 <0.004-<0.010 - - - - - -

53.0 1.034 - - - - - -

23.0 0.345 - - - - - -

240 - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

<0.5 <0.007 - - - - - -

<0.5 <0.007 - - - - - -

0.5 0.006 - - - - - -

<0.5 <0.006 - - - - - -

5.4 0.058 - - - - - -

5.3 0.085 - - - - - -

0.7 0.010 - - - - - -

3.7 0.036 - - - - - -

<0.5-5.4 <0.006-<0.085 - - - - - -

53.0 1.034 - - - - - -

25.0 0.375 - - - - - -

240 - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

<0.5 <0.009 - - - - - -

<0.5 <0.008 - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

0.7 0.006 - - - - - -

<0.5 <0.004 - - - - - -

0.7 0.015 - - - - - -

<0.5 <0.009 - - - - - -

<0.5-0.7 <0.004-0.015 - - - - - -

53.0 1.034 - - - - - -

25.0 0.375 - - - - - -

240 - - - - - - -

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

คาควบคุม2/

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

Bag Filter 5 (3SWF) 1/2561

2/2561

1/2562

1/2562

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

2/2561

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

Bag Filter 4 (2SWF) 1/2561

1/2563

2/2563

1/2564

2/2562

1/2563

Bag Filter 3 (MRM) 1/2561

(เดิมชื่อ Bag Filter 3) 2/2561

1/2562

Bag Filter 2 (1SWF) 1/2561

(เดิมชื่อ Bag Filter 2) 2/2561

1/2562

2/2562

1/2566

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

1/2565

2/2564

1/2565

2/2564

1/2565

2/2564

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2563

คาควบคุม2/

1/2564

2/2565

2/2564

1/2565



mg/m3 g/s ppm g/s ng-TEQ/Nm3 g/s ppm g/s

ตารางที่ 1 (ตอ)

จุดตรวจวัด ชวงที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวัด

ฝุนละอองรวม (TSP) กาซไนโตรเจนไดออกไซต (NO2) Dioxin and Furan n-Decane (C10H22)

0.6 0.0002 12.30 0.008 - - - -

<0.5 <0.0002 <1.06 <0.001 - - - -

0.8 0.0003 10.90 0.007 - - - -

5.3 0.0100 14.20 0.052 - - - -

<0.5 <0.0006 15.60 0.038 - - - -

<0.5 <0.0010 4.50 0.016 - - - -

0.6 0.0020 16.30 0.107 - - - -

2.7 0.0040 20.90 0.064 - - - -

1.4 0.0020 29.30 0.092 - - - -

<0.5 <0.001 6.80 0.031 - - - -

<0.5 <0.001 20.42 0.093 - - - -

<0.5-5.3 <0.0002-0.0100 <1.06-29.30 <0.001-0.107 - - - -

51.0 0.0820 117.00 0.352 - - - -

20.0 0.0400 40.00 0.151 - - - -

320 - 200 - - - - -

<0.5 <0.0002 10.30 0.00921 - - - -

<0.5 <0.0003 8.47 0.009 - - - -

<0.5 <0.0002 8.00 0.007 - - - -

<0.5 <0.0007 3.50 0.011 - - - -

0.9 0.0010 11.60 0.025 - - - -

5.4 0.0050 15.80 0.029 - - - -

1.2 0.0010 27.40 0.051 - - - -

<0.5 <0.0005 9.81 0.020 - - - -

0.6 0.0007 10.60 0.022 - - - -

<0.5 <0.0009 13.80 0.050 - - - -

<0.5 <0.0007 7.00 0.018 - - - -

<0.5-5.4 <0.0002-0.0050 3.50-27.4 0.007-0.051 - - - -

51.0 0.0410 117.00 0.1760 - - - -

20.0 0.0400 40.00 0.1510 - - - -

320 - 200 - - - - -

- - - - - - - -

0.5 0.0003 14.70 0.016 - - - -

<0.5 <0.0004 7.96 0.011 - - - -

1.7 0.0030 11.20 0.039 - - - -

<0.5 <0.0004 8.30 0.008 - - - -

1.7 0.0020 <1.06 <0.002 - - - -

0.6 0.0005 15.2 0.024 - - - -

<0.5 <0.0002 15.5 0.008 - - - -

0.6 0.0002 28.1 0.021 - - - -

0.8 0.0003 15.8 0.012

0.77 0.0003 7.02 0.005

<0.5-1.7 <0.0002-0.0030 <1.06-28.1 <0.002-0.039 - - - -

51.0 0.0820 117.00 0.352 - - - -

20.0 0.0400 40.00 0.151 - - - -

320 - 200 - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

<0.5 <0.001 11.80 0.075 - - - -

<0.5 <0.003 17.30 0.181 - - - -

<0.5 <0.001 12.40 0.046 - - - -

0.6 0.0007 17.10 0.035 - - - -

<0.5 <0.0005 8.10 0.016 - - - -

<0.5 <0.001 <1.00 <0.045 - - - -

<0.5 <0.001 <1.00 <0.058 - - - -

<0.5-0.6 <0.0005-<0.003 <1.00-17.30 0.016-0.181 - - - -

51.0 0.082 117.00 0.352 - - - -

20.0 0.100 40.00 0.376 - - - -

320 - 200 - - - - -

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

Boiler No.4 (2CPCL) 1/2561

2/2561

1/2562

2/2565

1/2566

Boiler 3 (1FCL) 1/2561

(เดิมชื่อ Boiler 3) 2/2561

1/2562

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

คาควบคุม2/

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

Boiler 2 (Hot Rolling) 1/2561

(เดิมชื่อ Boiler 2) 2/2561

1/2562

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

2/2564

1/2565

คาควบคุม2/

Boiler 1 (1CPL) 1/2561

(เดิมชื่อ Boiler 1) 2/2561

1/2562

1/2564

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

2/2564

1/2565

2/2564

1/2565

2/2564

1/2565

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2562

1/2563

2/2563

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/



mg/m3 g/s ppm g/s ng-TEQ/Nm3 g/s ppm g/s

ตารางที่ 1 (ตอ)

จุดตรวจวัด ชวงที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวัด

ฝุนละอองรวม (TSP) กาซไนโตรเจนไดออกไซต (NO2) Dioxin and Furan n-Decane (C10H22)

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

-* -* - - - - - -

4.4 0.116 - - - - - -

-** -** - - - - - -

<1.0 <0.057 - - - - - -

<1.0 <0.045 - - - - - -

<1.0 <0.044 - - - - - -

1.3 0.081 - - - - - -

<1.0 <0.045 - - - - - -

<1.0 <0.058 - - - - - -

<1.0-4.4 <0.044-0.116 - - - - - -

45.0 0.975 - - - - - -

10.0 0.500 - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

<1.0 <0.007 - - - - - -

-* -* - - - - - -

<1.0 <0.044 - - - - - -

<1.0 <0.045 - - - - - -

<1.0 <0.044 - - - - - -

1.97 0.077 - - - - - -

<1.0 <0.025 - - - - - -

<1.0 <0.021 - - - - - -

<1.0-1.97 <0.007-<0.077 - - - - - -

45.0 0.975 - - - - - -

10.0 0.500 - - - - - -

- - - - - - - -

0.5 0.001 - - - - - -

<0.5 <0.001 - - - - - -

2.9 0.005 - - - - - -

<0.5 <0.002 - - - - - -

-** -** - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

0.6 0.005 - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

0.5 0.006 - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - - -

<0.5-2.9 <0.001-0.006 - - - - - -

51.0 0.113 - - - - - -

20.0 0.200 - - - - - -

320 - - - - - - -

2.6 0.005 - - - - - -

5.3 0.015 - - - - - -

1.4 0.004 - - - - - -

5.7 0.016 - - - - - -

-** -** - - - - - -

9.9 0.080 - - - - - -

10.7 0.027 - - - - - -

11.8 0.049 - - - - - -

7.7 0.031 - - - - - -

0.6 0.002 - - - - - -

12.6 0.077 - - - - - -

0.6-12.6 0.002-0.080 - - - - - -

51.0 0.113 - - - - - -

20.0 0.200 - - - - - -

320 - - - - - - -

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

Scalper 2 (2SCLP) 1/2561

2/2561

1/2562

1/2562

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

2/2565

1/2566

Scalper 1 (1SCLP) 1/2561

2/2561

2/2561

1/2562

มาตรฐาน3/

Pusher Furnance (1PF) 1-2 1/2561

2/2561

2/2564

1/2565

2/2564

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

1/2561

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

คาควบคุม1/

คาต่ําสุด-สูงสุด

Pusher Furnance (1PF) 1-1

(เดิมชื่อ Pusher Furnance 1 (1PF))

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

1/2562

1/2565

2/2564

1/2565

2/2564

1/2565



mg/m3 g/s ppm g/s ng-TEQ/Nm3 g/s ppm g/s

ตารางที่ 1 (ตอ)

จุดตรวจวัด ชวงที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวัด

ฝุนละอองรวม (TSP) กาซไนโตรเจนไดออกไซต (NO2) Dioxin and Furan n-Decane (C10H22)

3.3 0.006 - - - - - -

8.2 0.013 - - - - - -

1.3 0.002 - - - - - -

3.5 0.013 - - - - - -

-** -** - - - - - -

2.3 0.011 - - - - - -

<0.5 <0.002 - - - - - -

1.8 0.008 - - - - - -

0.6 0.003 - - - - - -

1.3 0.007 - - - - - -

8.6 0.034 - - - - - -

<0.5-8.6 <0.002-0.034 - - - - - -

51.0 0.045 - - - - - -

20.0 0.200 - - - - - -

320 - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

<0.5 <0.0006 - - - - - -

2.0 0.0040 - - - - - -

<0.5 <0.0020 - - - - - -

<0.5 <0.0020 - - - - - -

<0.5 <0.004 - - - - - -

<0.5 <0.002 - - - - - -

0.8 0.003 - - - - - -

<0.5 <0.002 - - - - - -

<0.5-2.0 <0.0006-0.0040 - - - - - -

51.0 0.1130 - - - - - -

20.0 0.2000 - - - - - -

320 - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

0.7 0.0050 - - - - - -

4.6 0.0046 - - - - - -

0.6 0.0300 - - - - - -

7.1 0.0640 - - - - - -

2.6 0.0170 - - - - - -

5.9 0.0420 - - - - - -

5.0 0.0940 - - - - - -

3.1 0.0430 - - - - - -

0.6-7.1 0.0046-0.0940 - - - - - -

51.0 0.113 - - - - - -

20.0 0.200 - - - - - -

320 - - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

0.6 0.0004 - - - - - -

<0.5 <0.0010 - - - - - -

0.9 0.0006 - - - - - -

-** -** - - - - - -

0.9 0.0007 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0020 - - - - - -

<0.5-0.9 <0.0003-<0.0020 - - - - - -

51.0 0.032 - - - - - -

25.0 0.025 - - - - - -

320 - - - - - - -

คาควบคุม2/

Pusher Furnace (3PF) 3-2 1/2561

2/2561

1/2562

2/2565

1/2566

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2563

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

1/2566

2/2564

1/2565

2/2561

1/2562

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

1/2561

(เดิมชื่อ Pusher Furnance 3 (3PF))

2/2564

1/2565

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2562

1/2563

1/2564

Homogenizing Furnance 1 1/2561

(เดิมชื่อ Homogenizing Furnance (HF)) 2/2561

1/2562

2/2565

1/2566

2/2565

Pusher Furnace (3PF) 3-1

2/2561

1/2562

คาควบคุม2/

Pusher Furnance (2PF) 1/2561

(เดิมชื่อ Pusher Furnance 2 (2PF))

2/2564

1/2565

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

2/2565

1/2566

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

2/2564

1/2565



mg/m3 g/s ppm g/s ng-TEQ/Nm3 g/s ppm g/s

ตารางที่ 1 (ตอ)

จุดตรวจวัด ชวงที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวัด

ฝุนละอองรวม (TSP) กาซไนโตรเจนไดออกไซต (NO2) Dioxin and Furan n-Decane (C10H22)

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

1.3 0.0008 - - - - - -

0.5 0.0003 - - - - - -

-** -** - - - - - -

0.8 0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0006 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

<0.5-1.3 <0.0003-0.0008 - - - - - -

51.0 0.032 - - - - - -

25.0 0.025 - - - - - -

320 - - - - - - -

1.29 0.0010 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0030 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

0.8 0.0002 - - - - - -

1.5 0.0020 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

<0.5 <0.0006 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

<0.5 <0.0006 - - - - - -

<0.5-1.5 <0.0002-0.0030 - - - - - -

51.0 0.013 - - - - - -

20.0 0.040 - - - - - -

320 - - - - - - -

0.8 0.00192 - - - - - -

2.2 0.0050 - - - - - -

3.9 0.0060 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0001 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

0.8 0.0002 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5-3.9 <0.0001-0.0060 - - - - - -

51.0 0.0130 - - - - - -

20.0 0.0400 - - - - - -

320 - - - - - - -

<0.5 <0.0004 - - - - - -

0.5 0.0011 - - - - - -

1.6 0.0009 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

4.0 0.0050 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

0.7 0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

0.8 0.001

<0.5 <0.0006

<0.5-4.0 <0.0002-0.0050 - - - - - -

51.0 0.013 - - - - - -

20.0 0.040 - - - - - -

320 - - - - - - -

คาต่ําสุด-สูงสุด

2/2565

1/2566

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

1/2563

2/2563

1/2564

มาตรฐาน3/

2/2561

คาควบคุม1/

Homogenizing Furnance 2 1/2561

2/2561

1/2562

Coil Annealing Furnace 1 (1CAAF) 1/2561

2/2561

1/2562

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

2/2565

1/2566

1/2561

2/2562

คาต่ําสุด-สูงสุด

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

2/2564

1/2565

2/2564

1/2565

2/2564

1/2565

2/2564

Coil Annealing Furnace 3 (3CAAF) 1/2561

Coil Annealing Furnace 2 (2CAAF)

1/2562

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

2/2561

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

1/2562

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

1/2565



mg/m3 g/s ppm g/s ng-TEQ/Nm3 g/s ppm g/s

ตารางที่ 1 (ตอ)

จุดตรวจวัด ชวงที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวัด

ฝุนละอองรวม (TSP) กาซไนโตรเจนไดออกไซต (NO2) Dioxin and Furan n-Decane (C10H22)

- - - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

0.9 0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0004 - - - - - -

-** -** - - - - - -

<0.5 <0.0007 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

<0.5 <0.0007 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

1.0 0.0007 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5-1.0 <0.0002-0.0007 - - - - - -

51.0 0.013 - - - - - -

20.0 0.040 - - - - - -

320 - - - - - - -

- - - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

<0.5 <0.0005 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

0.7 0.0002 - - - - - -

<0.5 <0.0002 - - - - - -

1.6 0.0006 - - - - - -

<0.5 <0.0003 - - - - - -

<0.5-1.6 <0.0002-0.0006 - - - - - -

320.0 0.013 - - - - - -

20.0 0.040 - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - <0.20 <0.0020

- - - - - - <0.20 <0.0010

- - - - - - <0.20 <0.0020

- - - - - - <0.20 <0.0010

- - - - - - -** -**

- - - - - - <0.20 <0.0003

- - - - - - <0.20 <0.0010

- - - - - - 1.29 0.009

- - - - - - <0.20 <0.001

- - - - - - <0.20 <0.001

- - - - - - 0.44 0.003

- - - - - - <0.20-1.29 <0.0003-0.009

- - - - - - 180 0.940

- - - - - - 180 1.045

- - - - - - - -

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - 0.24 0.002

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - -** -**

- - - - - - 14.60 0.142

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - 1.49 0.0140

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - 2.48 0.0240

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - <0.20-14.60 <0.002-0.142

- - - - - - 180 0.940

- - - - - - 180 1.045

- - - - - - - -

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

2/2563

1/2564

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

1/2562

2/2562

1/2563

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

Solvent Recycle (1CPL) 1/2561

(เดิมชื่อ Solvent Recycle (1CCL)) 2/2561

2/2562

1/2563

2/2563

1/2564

มาตรฐาน3/

Solvent Recycle (1TL) 1/2561

2/2561

1/2562

1/2563

2/2563

1/2564

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

2/2561

1/2562

2/2562

2/2564

1/2565

2/2565

1/2566

2/2563

1/2564

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

Coil Annealing Furnace 5 (5CAAF) 1/2561

1/2562

2/2562

1/2563

2/2564

1/2565

2/2565

1/2566

Coil Annealing Furnace 4 (4CAAF) 1/2561

2/2561

2/2564

1/2565

2/2564

1/2565

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/



mg/m3 g/s ppm g/s ng-TEQ/Nm3 g/s ppm g/s

ตารางที่ 1 (ตอ)

จุดตรวจวัด ชวงที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวัด

ฝุนละอองรวม (TSP) กาซไนโตรเจนไดออกไซต (NO2) Dioxin and Furan n-Decane (C10H22)

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - 8.64 0.116

- - - - - - <0.20 <0.003

- - - - - - <0.20 <0.003

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - 0.91 0.011

- - - - - - <0.20 <0.002

- - - - - - <0.20-8.64 <0.002-0.116

- - - - - - 180 0.940

- - - - - - 180 1.045

- - - - - - - -

<0.5 <0.005 - - - - <0.20 <0.012

<0.5 <0.003 - - - - <0.20 <0.008

<0.5 <0.007 - - - - <0.20 <0.017

<0.5 <0.009 - - - - <0.20 <0.022

-** -** - - - - -** -**

1.1 0.013 - - - - <0.20 <0.014

1.7 0.025 - - - - <0.20 <0.017

0.6 0.010 - - - - <0.20 <0.018

-* -* - - - - -* -*

<0.5 <0.007 - - - - <0.20 <0.016

0.7 0.012 - - - - <0.20 <0.019

<0.5-1.7 <0.003-0.025 - - - - <0.20 <0.008-<0.022

51.0 0.087 - - - - 180 1.790

20.0 0.400 - - - - - -

320 - - - - - - -

- - - - - - - -

1.4 0.029 - - - - <0.20 <0.024

<0.5 <0.011 - - - - <0.20 <0.025

0.7 0.005 - - - - <0.20 <0.008

<0.5 <0.003 - - - - <0.20 <0.006

<0.5 <0.003 - - - - <0.20 <0.006

<0.5 <0.003 - - - - <0.20 <0.007

<0.5 <0.003 - - - - <0.20 <0.006

<0.5 <0.003 - - - - <0.20 <0.006

<0.5 <0.003 - - - - <0.20 <0.006

<0.5 <0.003 - - - - 0.20 0.006

<0.5-1.4 <0.003-0.029 - - - - <0.20 <0.006-<0.025

51.0 0.087 - - - - 180 1.790

20.0 0.200 - - - - - -

320 - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

- - - - - - - -

<0.5 <0.009 - - - - <0.20 <0.021

<0.5 <0.009 - - - - <0.20 <0.021

0.6 0.009 - - - - <0.20 0.018

0.7 0.010 - - - - <0.20 <0.017

<0.5 <0.009 - - - - <0.20 <0.020

<0.5 <0.007 - - - - <0.20 <0.016

<0.5 <0.002 - - - - <0.20 <0.004

<0.5-0.7 <0.009-0.010 - - - - <0.20 <0.004-<0.021

51.0 0.087 - - - - 180 1.790

20.0 0.040 - - - - - -

320 - - - - - - -

หมายเหตุ : 1/ คาท่ีกําหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/1021 ลงวันท่ี 26 มกราคม พ.ศ. 2559
2/ คาท่ีกําหนดไวในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตแผนอลูมิเนียม (สวนขยาย) (คร้ังท่ี 2) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009.3/11631 ลงวันท่ี 7 กรกฎาคม พ.ศ. 2566
3/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ 2549

(-) (1) หมายถึง ไมไดตรวจวัดเน่ืองจากมาตรการ ไมไดกําหนดไว (2) ไมมีคามาตรฐานหรือคาควบคุมกําหนด

-* หมายถึง ไมไดมีการตรวจวัด เน่ืองจากไมไดมีการใชงานปลองระบายดังกลาว

-** หมายถึง ไมไดมีการตรวจวัด เน่ืองจากไมมีการใชงาน จากสถานการณ COVID-19

ท่ีมา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

2/2565

1/2566

2/2565

1/2566

2/2565

1/2565

2/2564

1/2565

มาตรฐาน3/

Fume Incinerator (1CCL) 1/2561

2/2561

1/2562

มาตรฐาน3/

Fume Incinerator (1FCL) 1/2561

(เดิมชื่อ Fume Incinerator (FCL)) 2/2561

มาตรฐาน3/

1/2563

2/2563

1/2564

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

2/2561

1/2562

2/2562

2/2564

1/2565

2/2565

1/2566

คาควบคุม2/

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

มาตรฐาน3/

Fume Incinerator (2CPCL) 1/2561

1/2562

2/2562

1/2563

1/2565

1/2566

2/2564

(เดิมชื่อ Solvent Recycle (1TR)) 2/2561

1/2562

2/2562

Solvent Recycle (1TRL) 1/2561

1/2563

2/2563

1/2564

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาควบคุม1/

2/2562

1/2563

2/2563

2/2564

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

คาควบคุม2/

1/2564

2/2563

1/2564



ฝุนละอองรวม ฝุนละอองขนาดเล็กกวา กาซไนโตรเจนไดออกไซด กาซซัลเฟอรไดออกไซด กาซซัลเฟอรไดออกไซด

(TSP) 10 ไมครอน (PM-10) (NO2) (SO2) (SO2)

เฉลี่ย 24 ชั่วโมง เฉลี่ย 24 ชั่วโมง เฉลี่ย 1 ชั่วโมง เฉลี่ย 1 ชั่วโมง เฉลี่ย 24 ชั่วโมง

(ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร) (ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร) (ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร) (ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร) (ไมโครกรัม/ลูกบาศกเมตร)

5-12 พฤษภาคม 2561 30.0-44.0 16.0-31.0 <1.88-60.20 <2.62-10.47 2.62-5.24

18-25 พฤศจิกายน 2561 60.0-90.0 17.0-44.0 5.64-52.68 23.56-39.26 2.62-5.24

2-9 พฤษภาคม 2562 34.0-67.0 25.0-54.0 1.88-15.05 5.24 2.62-7.85

11-18 พฤศจิกายน 2562 80.0-155.0 43.0-83.0 1.88-41.39 5.24-10.47 7.85

1-8 มิถุนายน 2563 27.0-47.0 19.0-30.0 1.88-22.58 5.24-10.47 7.85

15-22 พฤศจิกายน 2563 41.0-173.0 20.0-81.0 1.88-30.10 <2.62-10.47 5.24-7.85

16-23 กุมภาพันธ 2564 144.0-234.0 77.0-116.0 5.64-75.26 18.32-20.94 18.32-23.56

2-9 สิงหาคม 2564 86.0-164.0 34.0-58.0 <1.88-15.05 <2.62-2.62 2.62

1-8 กุมภาพันธ 2565 60.0-234.0 38.0-93.0 5.64-50.80 2.62-20.94 5.24-10.47

1-8 สิงหาคม 2565 42.0-281.0 18.0-45.0 <1.88-37.62 7.85 7.85

14-21 กุมภาพันธ 2566 56.0-267.0 40.0-156.0* <1.88-37.63 <1.88-10.47 1.88-7.85

27.0-281.0 16.0-156.0 <1.88-75.26 <1.88-39.26 1.88-23.56

5-12 พฤษภาคม 2561 22.0-48.0 18.0-25.0 1.88-35.75 <2.62-2.62 2.62

18-25 พฤศจิกายน 2561 42.0-65.0 25.0-36.0 3.76 5.24 36.65-39.26

2-9 พฤษภาคม 2562 28.0-65.0 21.0-50.0 1.88-22.58 2.62-5.24 <2.62-5.24

11-18 พฤศจิกายน 2562 46.0-112.0 26.0-57.0 3.76-41.39 15.71-18.32 15.71-18.32

1-8 มิถุนายน 2563 19.0-36.0 16.0-24.0 <1.88-15.05 5.24-7.85 5.24

15-22 พฤศจิกายน 2563 25.0-108.0 18.0-67.0 3.76-39.54 <2.62-2.62 <2.62

16-23 กุมภาพันธ 2564 74.0-105.0 49.0-74.0 5.64-60.20 2.62 2.62-5.24

2-9 สิงหาคม 2564 22.0-28.0 14.0-21.0 <1.88-15.05 <2.62-2.62 <2.62-2.62

1-8 กุมภาพันธ 2565 40.0-82.0 16.0-60.0 3.76-35.75 5.24-7.85 5.24-7.85

1-8 สิงหาคม 2565 15.0-59.0 12.0-16.0 3.76-13.17 5.24-10.47 7.85

14-21 กุมภาพันธ 2566 45.0-16.4 21.0-69.0 <1.88-60.02 <2.62-2.62 2.62

15.0-112.0 12.0-74.0 <1.88-60.20 <2.62-18.32 <2.62-39.26

5-12 พฤษภาคม 2561 50.0-72.0 20.0-32.0 <1.88-41.39 <2.62-19.09 2.62-5.24

18-25 พฤศจิกายน 2561 40.0-70.0 37.0-46.0 1.88-22.58 2.62-7.85 26.18

2-9 พฤษภาคม 2562 51.0-118.0 25.0-55.0 1.88-16.93 2.62-5.24 <2.62-23.56

11-18 พฤศจิกายน 2562 126.0-264.0 48.0-118.0 5.64-86.54 5.24-20.94 10.74-13.09

1-8 มิถุนายน 2563 44.0-90.0 17.0-25.0 <1.88-9.41 2.62-5.24 2.62

15-22 พฤศจิกายน 2563 38.0-175.0 66.0-82.0 5.64-73.37 <2.62-2.62 <2.62

16-23 กุมภาพันธ 2564 183.0-304.0 86.0-119.0 1.88-52.68 7.85-13.09 7.85-20.94

2-9 สิงหาคม 2564 133.0-180.0 43.0-60.0 7.36-131.70 <2.62-13.09 <2.62-7.85

1-8 กุมภาพันธ 2565 91.0-259.0 56.0-91.0 <1.88-9.41 7.85-10.47 7.85-10.47

1-8 สิงหาคม 2565 31.0-274.0 13.0-61.0 <1.88-26.34 5.24-10.47 7.85

14-21 กุมภาพันธ 2566 55.0-123.0 40.0-88.0 <1.88-45.15 <2.62-7.85 <2.62-5.24

31.0-304.0 13.0-119.0 <1.88-131.70 <2.62-20.94 <2.62-23.56

5-12 พฤษภาคม 2561 39.0-91.0 22.0-41.0 <1.88-65.85 20.94-34.03 20.94-28.79

18-25 พฤศจิกายน 2561 70.0-130.0 30.0-56.0 <1.88-54.56 2.62-13.09 5.24

2-9 พฤษภาคม 2562 52.0-113.0 27.0-43.0 <1.88-28.22 13.09-15.71 5.24-18.32

11-18 พฤศจิกายน 2562 71.0-128.0 51.0-103.0 1.88-94.07 2.62-7.85 5.24

1-8 มิถุนายน 2563 22.0-50.0 14.0-25.0 1.88-41.39 2.62-10.47 2.62-5.24

15-22 พฤศจิกายน 2563 51.0-156.0 22.0-68.0 7.53-33.87 5.240 5.24

16-23 กุมภาพันธ 2564 102.0-156.0 61.0-119.0 3.76-58.32 2.620 2.62-5.24

2-9 สิงหาคม 2564 25.0-37.0 16.0-21.0 1.88-99.87 <2.62-2.62 <2.62

1-8 กุมภาพันธ 2565 72.0-267.0 40.0-77.0 3.76-63.97 5.24-10.47 5.24-7.85

1-8 สิงหาคม 2565 21.0-45.0 14.0-21.0 <1.88-112.88 7.85-15.71 10.47-13.09

14-21 กุมภาพันธ 2566 143.0-378.0* 63.0-254.0* 11.29-58.32 7.85-23.56 18.32-20.94

21.0-378.0 14.0-254.0 <1.88-112.88 <2.62-34.03 <2.62-28.79

330.02/ <120.02/ 320.03/ 7801/ 300.02/

หมายเหตุ : 1/ ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซดในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ช่ัวโมง

2/ ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยท่ัวไป

3/ ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) เร่ือง กําหนดมาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศโดยท่ัวไป

* เกินคามาตรฐาน เน่ืองจากมีการกอสรางถนน ประกอบกับการสัญจรของรถยนตในบริเวณดังกลาวทําใหเกิดการฟุงกระจายของฝุนละออง

ท่ีมา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย)

ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566 รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

คาต่ําสุด-สูงสุด

ผลการตรวจวัด

ตารางท่ี 2

ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

บานหวยไขเนา

บานวังตาลหมอน

บานมาบยางพร

มาตรฐาน

ชวงท่ีตรวจวัด

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาต่ําสุด-สูงสุด

บานภูไทร

บริเวณท่ีตรวจวัด

คาต่ําสุด-สูงสุด



Flow rate pH Hexavalent Chromium Fluoride BOD COD Oil&Grease TDS TSS

(m3/s) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l)

0.0002-0.0010 7.2-8.0 N.D.-<0.01 0.3-2.7 <2.0-54 15-235 <3.0-5.0 684-1,810 <5.0-95.0

0.0001-0.0025 6.9-8.1 N.D.-<0.01 0.3-0.9 5.0-31.0 32-87 <3.0-4.0 576-1,240 <5.0-24.0

0.0003-0.0010 6.3-7.9 N.D.-<0.01 0.2-1.4 <2.0-34.0 21-211 <3.0-4.0 548.0-1,400.0 <5.0-24.0

0.0005-0.0025 6.1-8.5 N.D.-<0.01 0.4-1.4 2.0-19.0 30-96 <3.0-5.0 344-948 6.0-73.0

0.0003-0.0167 7.4-8.2 N.D.-<0.01 0.0003-1.7 <2.0-78.0 36-364 <3.0 452-892 <5-14.0

0.001-0.003 7.2-7.8 N.D. 0.3-0.6 6.5-15.0 31-88 <3.0-4.0 324-820 <5.0-14.0

0.0001-0.0167 6.1-8.5 N.D.-<0.01 0.0003-2.7 <2.0-78.0 15-364 <3.0-5.0 324-1,810 <5.0-95.0

- 5.5-9 <0.25 <5.0 <500.0 <750 <10.0 <3,000 <200.0

หมายเหตุ : 1/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําเสียลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางในนิคมอุตสาหกรรม

(-) ไมมีมาตรฐานกําหนด

N.D. (Not Detected) หมายถึง ตรวจพบคาความเขมขนนอยกวาความสามารถของเครื่องมือวิเคราะห

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย)

ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566 รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

2566

2564

2563

คาต่ําสุด-สูงสุด

มาตรฐาน1/

2562

2561

ตารางที่ 3

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้ง บริเวณบอพักน้ําทิ้งของโครงการ (Sump Pit) ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

ชวงที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวิเคราะห

2565



Flow rate pH Hexavalent Chromium Fluoride BOD COD Oil&Grease TDS TSS

(m3/s) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l) (mg/l)

0.0002-0.0010 7.2-7.7 <0.01 0.9-2.7 <2.0-17.0 17.0-42.0 <3.0-4.0 1,116-1,810 <5.0-10.0

0.0005-0.0025 6.8-8.3 N.D.-<0.01 <0.2-1.8 <2.0-23.0 17.0-109.0 <3.0-8.0 658-1,370 <5.0-26.0

0.0003-0.0010 6.9-8.1 N.D.-<0.01 <0.2-0.4 <2.0-3.0 18.0-30.0 <3.0-3.0 604-1,150 <5.0-11.0

0.0003-0.003 6.7-7.8 N.D.-<0.01 0.2-1.4 <2.0-8.0 15.0-64.0 <3.0-5.0 508-1,610 <5.0-10.0

0.0003 7.6-8.6 N.D.-<0.01 0.2-0.4 <2.0-7.0 9.0-30.0 <3.0 190-612 <5.0-18.0

0.000-0.003 6.9-8.2 N.D. <0.2-0.3 <2.0-15.3 <25-86 <3.0-3.0 336-636 <5.0

0.0002-0.0025 6.7-8.6 N.D.-<0.01 <0.2-2.7 <2.0-23.0 9.0-109.0 <3.0-8.0 190-1,810 <5.0-26.0

- 5.5-9.0 <0.25 <5.0 <500.0 <750.0 <10.0 <3,000.0 <200.0

หมายเหตุ : 1/ ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําเสียลงสูระบบบําบัดน้ําเสียสวนกลางในนิคมอุตสาหกรรม

N.D. (Not Detected) หมายถึง ตรวจพบคาความเขมขนนอยกวาความสามารถของเครื่องมือวิเคราะห

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย)

ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566 รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

2565

2564

ตารางที่ 4

ผลการตรวจวัดคุณภาพน้ําทิ้ง บริเวณบอพักน้ําทิ้งของโครงการ (Sump Pit 2) ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

ชวงที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวิเคราะห

2561

2562

2563

คาต่ําสุด-สูงสุด

มาตรฐาน1/

2566



ระดับเสียงเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง ระดับเสียงสูงสุด ระดับเสียงพื้นฐาน 

(Leq 24 hr.) (Lmax) (L90)

1/2561 53.1-56.4 77.4-93.7 48.3-50.7 1.5-6.3

2/2561 51.3-55.7 74.1-101.3 44.8-52.5 0.0-5.6

1/2562 50.0-54.6 77.5-94.2 38.8-60.0 0.0-4.5

2/2562 53.5-57.4 83.2-97.3 39.5-58.7 1.9-7.8

1/2563 50.5-53.2 74.2-84.8 44.7-56.0 0.0-1.6

2/2563 51.4-53.9 73.0-89.3 44.1-55.4 0.0-11.2*

1/2564 48.4-53.8 70.4-90.0 38.3-57.7 0.0-18.4*

2/2564 48.9-50.8 73.4-93.0 43.0-51.5 0.0-8.0

1/2565 50.7-53.8 74.3-82.4 45.1-54.1 0.0-15.8*

2/2565 47.5-50.9 76.4-86.3 40.3-50.8 0.0-17.1*

1/2566 49.2-55.0 72.1-85.3 42.0-59.3 0.0-22.8*

47.5-57.4 70.4-101.3 38.3-60.0 0.0-22.8

1/2561 60.9-62.9 88.1-98.0 52.4-56.3 13.4*-15.9*

2/2561 60.3-64.5 91.2-107.1 44.7-67.2 12.8*-17.5*

1/2562 60.2-62.3 84.3-92.1 52.9-59.8 12.7*-15.3*

2/2562 59.4-68.1 87.3-97.7 45.5-66.6 11.9*-21.1*

1/2563 57.3-62.6 74.3-100.2 45.3-64.0 9.8-15.6*

2/2563 59.9-61.6 88.5-92.7 45.9-61.6 0.0-25.3*

1/2564 60.6-65.7 90.1-98.9 48.9-68.0 0.1-29.2*

2/2564 59.4-62.3 86-94.2 45.6-63.7 0.0-40.4*

1/2565 61.6-63.6 87-93.5 48.5-62.1 0.0-29.2*

2/2565 58.1-59.5 80.1-91.2 46.5-60.6 0.0-22.7*

1/2566 59.6-61.6 87.1-90.2 47.4-61.0 0.0-26.1*

57.3-68.1 74.3-107.1 44.7-68.0 0.0-40.4

1/2561 64.3-66.3 85.3-103.7 63.0-64.2 0.9-4.4

2/2561 61.7-66.3 82.6-107.2 59.1-68.2 0.0-4.4

1/2562 59.4-63.5 88.6-105.2 55.5-65.5 6.2-8.6

2/2562 58.5-60.7 84.3-88.3 54.4-59.7 0.0-6.2

1/2563 57.8-59.7 81.3-95.5 54.2-58.6 0.0-5.5

2/2563 61.0-63.6 85.5-108.8 57.7-66.4 2.7-22.5*

1/2564 60.1-63.2 87.6-93.6 56.4-68.4 2.8-24.0*

2/2564 58.5-63.1 83.5-91.3 55.7-68.3 0.0-34.1*

1/2565 58.5-61.2 83.5-88.7 54.9-60.3 0.5-19.6*

2/2565 66.1-66.7 82.0-89.5 63.7-67.1 0.0-24.3*

1/2566 65.8-66.2 84.3-91.4 63.6-66.6 6.5-20.9*

57.8-66.7 81.3-108.8 54.2-68.4 0.0-34.1

1/2561 62.4-63.6 80.3-106.6 60.2-61.5 0.0-2.2

2/2561 62.2-65.7 86.4-111.9 48.1-65.4 0.0-4.8

1/2562 67.6-69.5 84.8-107.6 65.5-70.6 0.0-2.1

2/2562 55.4-67.6 83.3-90.2 42.7-66.9 0.0-5.7

1/2563 60.1-61.9 83.1-88.6 55.1-64.2 0.0-6.7

2/2563 56.4-61.5 81.9-93.7 52.1-62.6 0.0-13.5*

1/2564 56.9-64.2 74.0-87.3 52.4-72.7 0.0-20.4*

2/2564 55.4-57.7 76.4-87.0 47.9-58.3 0.0-16.6*

1/2565 56.4-58.2 73.1-85.6 52.8-59.4 0.0-10.0

2/2565 64.3-69.1 82-93.2 55.8-73.7 0.0-22.7*

1/2566 58.2-60.0 87.1-90.2 47.4-61.0 0.0-28.0*

55.4-69.5 73.1-111.9 42.7-73.7 0.0-28.0

คาต่ําสุด-สูงสุด

ดานทิศตะวันออกของโครงการ

ดานทิศใตของโครงการ

จุดตรวจวัด ชวงท่ีตรวจวัด

ดานทิศตะวันตกของโครงการ

คาต่ําสุด-สูงสุด

คาต่ําสุด-สูงสุด

ผลการตรวจวัด (เดซิเบล (เอ))

เสียงรบกวน

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

ตารางท่ี 5

ี่ 

ดานทิศเหนือของโครงการ

คาต่ําสุด-สูงสุด



ระดับเสียงเฉล่ีย 24 ช่ัวโมง ระดับเสียงสูงสุด ระดับเสียงพื้นฐาน 

(Leq 24 hr.) (Lmax) (L90)

จุดตรวจวัด ชวงท่ีตรวจวัด

ผลการตรวจวัด (เดซิเบล (เอ))

เสียงรบกวน

ตารางท่ี 5 (ตอ)

1/2561 49.6-57.0 78.8-105.2 43.6-45.8 6.1-16.0*

2/2561 55.4-63.8 79.8-101.6 40.0-66.5 14.4*-23.3*

1/2562 50.4-58.6 79.7-101.6 40.3-66.7 7.9-17.6*

2/2562 54.0-57.5 86.2-96.1 41.7-59.0 12.5*-16.5*

1/2563 44.7-49.9 66.4-76.6 33.5-49.9 0.0-6.4

2/2563 47.5-52.8 79.0-90.3 36.8-53.1 0.0-18.3*

1/2564 51.0-56.8 82.5-98.3 37.7-61.5 0.0-23.3*

2/2564 49.2-54.4 75.2-86.9 37.3-58.4 0.0-29.2*

1/2565 50.2-52.2 78.2-92.4 39.1-55.9 0.0-28.0*

2/2565 48.8-62.8 77.4-102.6 40.5-60.6 0.0-44.4*

1/2566 50.5-55.2 77.0-89.5 40.0-58.6 0.0-24.9*

44.7-63.8 66.4-105.2 33.5-66.7 0.0-44.4

<70.01/ <115.01/ - <10.02/

หมายเหตุ : 1/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 15 (พ.ศ. 2540) เร่ือง กําหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยทั่วไป
2/ ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เร่ือง คาระดับเสียงรบกวน
* คาเกินมาตรฐาน โดยแหลงกําเนิดเสียงอาจมีแนวโนมมาจากการจราจร หรือยานพาหนะ และกิจกรรมโดยรอบของบริเวณที่ทําการตรวจวัด อยางไรก็ตาม โครงการมีแนวทางการปองกันแกไข 

โดยเพ่ิมเติมการปลูกตนไมบริเวณริมร้ัวโครงการแบบสลับฟนปลา เพ่ือเปนแนวกันเสียงและลดผลกระทบทางดานเสียงของโครงการตอชุมชน

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 

โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

มาตรฐาน

ชุมชนบานภูไทร

คาต่ําสุด-สูงสุด



จํานวนตรวจ ผลปกติ ผลผิดปกติ จํานวนตรวจ ผลปกติ ผลผิดปกติ จํานวนตรวจ ผลปกติ ผลผิดปกติ จํานวนตรวจ ผลปกติ ผลผิดปกติ จํานวนตรวจ ผลปกติ ผลผิดปกติ

(คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน)

1. ตรวจสมรรถภาพปอด (PFT) 777 753 96.9 24 3.1 991 949 95.8 42 4.2 -* -* -* -* -* 678 645 95.1 33 4.9 792 -* -* -* -*

2. ตรวจสมรรถภาพการไดยิน (Audiogram) 778 531 68.3 247 31.7 835 784 93.9 51 6.1 708 637 90.0 71 10.0 678 645 95.1 33 4.9 741 504 68.0 237 32.0

3. ตรวจสายตาอาชีวอนามัย (OCC) 876 221 25.2 656 74.9 1,097 234 21.3 873 79.6 688 491 71.4 197 28.6 726 703 96.8 23 3.2 792 642 81.1 90 14.0

4. ตรวจสารโครเมียมในปสสาวะ (Chromium in urine) 38 38 100.0 0 0.0 220 220 100.0 0 0.0 65 65 100.0 0 0.0 91 91 100.0 0 0.0 83 83.0 100.0 0 0.0

5. ตรวจสาร 2,5 - เฮกเซนไดโอน ในปสสาวะ (2,5 Hexanedione in urine) 139 139 100.0 0 0.0 220 220 100.0 0 0.0 358 358 100.0 0 0.0 332 332 100.0 0 0.0 362 362 100.0 0 0.0

6. ตรวจสารไซโคลเฮกเซนในปสสาวะ (Cyclohexane in urine) 38 38 100.0 0 0.0 64 64 100.0 0 0.0 - - - - - - - - - - 362 362 100.0 0 0.0

7. ตรวจสารไซลีนในปสสาวะ (Xylene in urine) 27 27 100.0 0 0.0 31 31 100.0 0 0.0 58 58 100.0 0 0.0 46 46 100.0 0 0.0 50 50 100.0 0 0.0

8. ตรวจสารโทลูอีนในปสสาวะ (Toluene  in urine) 2 2 100.0 0 0.0 31 31 100.0 0 0.0 - - - - - - - - - - - - - - -

9. ตรวจสารอะซิโตนในปสสาวะ (Acetone  in urine) - - - - - 31 31 100.0 0 0.0 135 134 99.3 1 0.7 122 122 100.0 0 0.0 134 134 100.0 0 0.0

11. ตรวจสารอลูมิเนียมในปสสาวะ (Aluminium  in urine) - - - - - 160 159 99.4 1 0.6 162 161 99.4 1 0.6 150 150 100.0 0 0.0 184 184 100.0 0 0.0

12. ตรวจสารไซโคลเฮกซาโนนในปสสาวะ (Cyclohexanone in urine) - - - - - 31 31 100.0 0 0.0 - - - - - - - - - - 362 362 100.0 0 0.0

13. ตรวจสารฟลูออรีนในปสสาวะ (Fluorine in urine) - - - - - - - - - - 96 96 100.0 0 0.0 88 88 100.0 0 0.0 105 105 100.0 0 0.0

14. ตรวจสารเบนซีนในปสสาวะ (Benzene  in urine) 2 2 100.0 0 0.0 - - - - - 58 58 100.0 0 0.0 46 46 100.0 0 0.0 50 50 100.0 0 0.0

15. ตรวจสารฟนอลในปสสาวะ (Phenol in urine) - - - - - - - - - - 58 58 100.0 0 0.0 46 46 100.0 0 0.0 50 50 100.0 0 0.0

16. ตรวจสารเมทิลเอทิลคีโตนในปสสาวะ (Methyl Ethyl Ketone in urine) 25 25 100.0 0 0.0 31 31 100.0 0 0.0 58 58 100.0 0 0.0 46 46 100.0 0 0.0 - - - - -

17. ตรวจสารเมทธิลไอโซบิวทิวคีโตนในปสสาวะ 

(Methyl Isobutyl Ketone in urine)

หมายเหตุ :  ดําเนินการตรวจสุขภาพโดยโรงพยาบาลสมิติเวช ศรีราชา

        -  คือ ไมไดทําการตรวจ เนื่องจากมีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดตามดุลพินิจของแพทย

        -*  คือ ผลการตรวจสมรรถภาพปอด ไมไดทําการตรวจ เนื่องดวยสถานการณการแพรระบาดเช้ือไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19)

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-2566 รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

รอยละ

- - - - -- - - - -

ตารางท่ี 6

- 100.0- 5831 31 100.0 0 0.0 0.0- 58 0--

ผลตรวจสุขภาพพนักงาน ระหวางป พ.ศ. 2561-2565

พ.ศ. 2563

รอยละ รอยละ รอยละ
รายการ

รอยละ

พ.ศ. 2562

รอยละ รอยละ

พ.ศ. 2561 พ.ศ. 2564

รอยละ รอยละ

พ.ศ. 2565

รอยละ



1/2561 2/2561 1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 1/2566

89.3 87.9 90.0 87.4 87.6 - - - 89.3 - - 87.4-90.0

88.5 85.1 89.4 86.5 93.1* 84.7 90.3* 89.3 85.3 86.3 81.1 81.1-90.3

- - - - - - 86.9 84.8 82.4 84.1 80.3 80.3-86.9

85.2 85.3 87.4 87.8 75.2 87.7 81.2 83.6 91.5* 85.6 82.2 75.2-91.5

86.4 87.1 76.3 89.7 72.4 92.0* 89.9 89.5 89.3 88.3 83.8 72.4-92.0

89.5 83.5 84.1 85.5 84.2 84.9 - 83.3 - 82.9 - 82.9-89.5

84.1 84.1 81.6 86.3 86.2 86.2 80.5 83.1 87.0 85.8 85.9 80.5-87.0

83.1 80.9 78.7 80.9 74.0 70.4 78.7 79.6 80.6 79.4 82.0 70.4-83.1

81.3 86.6 81.7 83.5 83.7 85.3 79.9 86.5 84.1 - 78.9 79.9-86.6

81.1 85.5 90.8* 88.8 91.5* - - - - - - 81.1-91.5

82.2 85.8 94.1 87.6 90.5* - - - - - - 82.2-94.1

- - - - - 88.2 91.5 81.2 90.0 72.8 82.0 72.8-91.5

- - - - - - 84.8 82.5 84.3 84.1 82.3 82.3-84.8

- - - - - - 90.4* 91.4* 89.6 - 82.5 82.5-91.4

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองควาปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทํางาน พ.ศ. 2546

- ไมไดดําเนินการตรวจวัด เนื่องจากในการกําหนดจุดตรวจวัดเปนการพิจารณาในพื้นที่หลัก ซ่ึงทางโครงการสามารถปรับเปลี่ยนในรายละเอียดไดตามเหมาะสมความเห็นของเจาหนาที่

ความปลอดภัยในการทํางานรวมกับเจาพนักงานความปลอดภัยของกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงานที่เปนผูรับผิดชอบดูแลกฎหมายดานความปลอดภัยในการทํางานโดยตรง

* เกินคามาตรฐาน โดยระดับความดังของเสียงผันแปรตามแผนการผลิต กลาวคือ กรณีผลิตมาก เครื่องจักรเดินเครื่องพรอมกันหลายชุดจะทําใหเกิดเสียงดังมากและในกรณีผลิตนอย เครื่องจักรจะใชงานนอยลง เสียงจะดังนอยลง ซ่ึงโครงการได

จัดทําเสนระดับความดังของเสียง (ฉบับลาสุดเดือนธันวาคม 2564) นอกจากนี้ทางโครงการไดกําหนดแผนงานการอนุรักษการไดยิน โดยไดคนหาสาเหตุที่ทําใหเกิดเสียงดังและไดกําหนดการดําเนินการแกไขปรับปรุงทั้งที่แหลงกําเนิดทางผาน

และตัวบุคคล เพื่อแกไขปรับปรุงในการลดผลกระทบตอสุขภาพของพนักงาน

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

90.0

SBS Silo Filter (Hot Rolling)

จุดตรวจวัด

ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉล่ีย 8 ช่ัวโมง ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

ตารางท่ี 7

Slap Saw (Hot Rolling)

1SCLP (Hot Rolling)

SBS Blower (Hot Rolling)

มาตรฐาน1/คาตํ่าสุด-สูงสุด

2SCLP (Hot Rolling)

SBS Chip Crusher (Hot Rolling)

ระดับเสียงเฉล่ีย 8 ช่ัวโมง (เดซิเบล (เอ))

RM-Deliver Side (Hot Rolling)

Furnace#4 (Casting)

RM-150 Sheer (Hot Rolling)

CY (Cold Rolling)

NSL-Deliver Side Spoon Area (Finishing)

1CM (Cold Rolling)

SCLP No.1 & No.2 Silo Filter (Hot Rolling)

FCY (Finishing)



1/2561 2/2561 1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 1/2566 1/2561 2/2561 1/2562 2/2562 1/2563 2/2563 1/2564 2/2564 1/2565 2/2565 1/2566

Slap Saw (Hot Rolling) 77.0 82.4 84.5 81.2 68.0 79.2 89.6 90.8 88.4 78.7 80.9 16.0 55.0 89.0 42.0 68.0 26.0 288.0 380.0 219.0 23.4 38.9

Scalper (Hot Rolling) 85.0 84.2 84.6 80.1 87.1 79.5 87.4 84.7 88.3 82.6 80.8 99.7 84.0 92.0 32.3 87.1 28.0 174.0 93.3 214.0 57.5 38

RM-150 Sheer (Hot Rolling) 80.9 84.5 84.8 80.0 -** -** 83.7 82.0 67.5 81.8 85.6 39.0 90.0 95.0 32.0 -** -** 74.1 50.1 1.8 47.9 115

RM-delivery side (Hot Rolling) 80.3 82.7 84.9 81.7 -** 90.5 75.0 80.9 75.7 81.8 84.0 34.0 59.0 97.0 47.0 -** 355.0 10.0 38.9 11.8 47.9 79.4

CCY (Cold Rolling) 78.4 84.1 82.9 78.2 85.5 80.3 84.2 83.8 82.0 83.1 79.5 22.0 82.0 62.0 21.0 85.5 34.0 83.2 75.9 50.1 64.6 28.2

1CM (Cold Rolling) 81.1 84.0 84.5 82.3 81.0 85.0 85.1 83.2 86.7 75.4 80.3 41.0 79.0 89.0 54.0 81.0 99.0 102.0 66.1 148.0 11.0 33.9

2NSL-Drive side spoon area

(Finishing)

หมายเหตุ : 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เร่ือง มาตรฐานระดับเสียงท่ียอมใหลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาในแตละวัน พ.ศ. 2561 (มีผลบังคับใชนับแตวันท่ี 27 เมษายน 2561)

-** ไมไดดําเนินการตรวจวัดเน่ืองจากไมมีการใชงาน จากสถานการณ COVID-19
2/ พนักงานปฏิบัติงานบริเวณ Hot Rolling_RM-150 Sheer และ Hot Rolling_RM-Delivery Side

ท่ีมา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม  โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย) 

           รวบรวมโดย บริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัดของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2565 รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

78.4

ตารางท่ี 8

ผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางานในแตละวัน (TWA) ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

จุดตรวจวัด ปริมาณเสียงสะสม (%)

ผลการตรวจวัดผลการตรวจวัด

TWA (เดซิเบล (เอ))

75.4-86.7

68.0-90.8

79.5-88.3

67.5-85.6

75.0-90.5

78.2-85.5

คาต่ําสุด-สูงสุด 11.0-148.0

คาต่ําสุด-สูงสุด 1.8-115

คาต่ําสุด-สูงสุด 10.0-355.0

คาต่ําสุด-สูงสุด 16.0-380.0

คาต่ําสุด-สูงสุด 28.0-214.0

คาต่ําสุด-สูงสุด 21.0-85.5

คามาตรฐาน -

47.0 -'** 5.1

คาต่ําสุด-สูงสุด 5.1-82.8

11.0 46.0 9.082.8 50.1-**

72.1-82.8

851/

828.872.1 82.0 82.881.7 80.879.6 22.075.4 81.6 74.5



Total Dust Respirable Dust

1 1/2561 0.25 0.17

2/2561 0.33 <0.15

1/2562 <0.15 <0.15

2/2562 <0.15 <0.15

1/2563 <0.15 <0.15

2/2563 <0.15 <0.15

1/2564 0.51 0.24

2/2564 0.34 <0.15

1/2565 0.3 <0.15

2/2565 0.25 0.17

1/2566 <0.15 <0.15

คาตํ่าสุด-สูงสุด <0.15-0.51 <0.15-0.24

2 1/2561 1.10 0.27

2/2561 1.84 0.24

1/2562 0.29 0.27

2/2562 0.54 <0.15

1/2563 <0.15 <0.15

2/2563 <0.15 <0.15

1/2564 0.38 <0.15

2/2564 0.26 <0.15

1/2565 0.21 <0.15

2/2565 0.38 <0.15

1/2566 0.47 <0.15

คาตํ่าสุด-สูงสุด <0.15-1.84 <0.15-0.27

3 1/2561 0.17 <0.15

2/2561 <0.15 <0.15

1/2562 <0.15 <0.15

2/2562 0.25 <0.15

1/2563 0.21 <0.15

2/2563 <0.15 <0.02*

1/2564 0.26 <0.15

2/2564 0.17 <0.15

1/2565 <0.15 <0.15

2/2565 <0.15 <0.15

1/2566 <0.15 <0.15

คาตํ่าสุด-สูงสุด <0.15-0.26 <0.02-<0.15

<15 <5

หมายเหตุ : 1/ Occupational Safety and Health Administration (OSHA); standard Number 1910.1000 Table Z-1 Limits for Air Contaminants

* ตรวจในรูปแบบของ Aluminuim (Respirable Dust)

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย)

ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2565 รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

พ้ืนที่กระบวนการหลอมและหลออลูมิเนียม

พ้ืนที่กระบวนการรีดรอน

ตารางท่ี 9

ผลการตรวจวัด (มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร)

มาตรฐาน1/

ลําดับ ชวงท่ีตรวจวัด

ผลการตรวจวัดความเขมขน Total Dust และ Respirable Dust ในสถานประกอบการ ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

กระบวนการเตรียมวัตถุดิบ

ตําแหนงตรวจวัด



Hydrogen chloride Aluminium

(ppm) (mg/m3)

พ้ืนที่กระบวนการหลอม พฤษภาคม 2561 <0.05 <0.02

และหลออะลูมิเนียม พฤศจิกายน 2561 <0.05 <0.02

พฤษภาคม 2562 <0.05 <0.02

พฤศจิกายน 2562 <0.05 0.03

มิถุนายน 2563 0.13 0.04

พฤศจิกายน 2563 <0.05 <0.02

กุมภาพันธ 2564 0.07 <0.02

กันยายน 2564 <0.05 <0.02

กุมภาพันธ 2565 <0.05 <0.02

สิงหาคม 2565 <0.05 <0.02

กุมภาพันธ 2566 <0.05 <0.02

<0.05-0.13 <0.02-0.04

5 -

- 1

หมายเหตุ: 1/ มาตรฐานตามประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เร่ือง ขีดจํากัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย (พ.ศ. 2560)
2/ คาที่ยอมใหมีได (TLV) เสนอแนะโดยสมาคมนักสุขศาสตรอุตสาหกรรมภาครัฐแหงสหรัฐอเมริกา (ACGHI) ป ค.ศ 2020

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

         โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

         รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

คาตํ่าสุด-สูงสุด

มาตรฐาน1/

อางอิง2/

ตารางท่ี 10

ผลการตรวจวัดความเขมขนของไอระเหยของอลูมิเนียม กาซคลอรีนและกรดไฮโดรคลอริก 

ระหวางป พ.ศ. 2561- มิถุนายน 2566

จุดตรวจวัด ชวงท่ีตรวจวัด

ผลการตรวจวัด



ผลการตรวจวัด

Total VOCs

(ppm)

บริเวณพ้ืนที่กระบวนการเคลือบแผนอลูมิเนียม พฤษภาคม 2561 48.5

พฤศจิกายน 2561 413.0

พฤษภาคม 2562 9.9

พฤศจิกายน 2562 39.2

มิถุนายน 2563 180.0

กุมภาพันธ 2564 15.2

กันยายน 2564 23.9

กุมภาพันธ 2565 17.7

สิงหาคม 2565 4.7

กุมภาพันธ 2566 4.6

4.6-413.0

-

หมายเหตุ : 1/ ความเขมขนของไอระเหยของสารอินทรียระเหย (Total VOCs) ยังไมมีมาตรฐานกําหนด

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

         ผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด 

         ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566 รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

มาตรฐาน1/

ตารางท่ี 11

ผลการตรวจวัดความเขมขนของไอระเหยของสารอินทรียระเหย (Total VOCs)

ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

จุดตรวจวัด ชวงท่ีตรวจวัด

คาต่ําสุด-สูงสุด



พื้นท่ีกระบวนการหลอม พื้นท่ีกระบวนการรีดเย็น

และหลออลูมิเนียม (สวนการอบออน)

29.1 32.1 30.2

31.3 30.4 27.1

28.5 30.3 28.2

28.6 28.0 27.7

29.1 - -

29.7 31.0 28.9

29.4 30.5 28.8

30.1 29.1 29.4

28.8 30.7 28.9

29.8 30.2 29.0

31.9 30.2 30.3

28.5-31.9 28.0-32.1 27.1-30.3

หมายเหตุ : 1/ กฎกระทรวง (กระทรวงแรงงาน) กําหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการดานความปลอดภัย 

อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางานเก่ียวกับความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559 ;

ลักษณะงานปานกลาง

- ไมไดดําเนินการตรวจวัดเนื่องดวยสถานการณ COVID-19 จึงไมมีการดําเนินการพื้นที่ดังกลาว

ที่มา : รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม โครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (สวนขยาย) ของบริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด 

ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566 รวบรวมโดยบริษัท คอนซัลแทนท ออฟ เทคโนโลยี จํากัด, 2567

ผลการตรวจวัดระดับความรอนภายในบริเวณการทํางาน ระหวางป พ.ศ. 2561-มิถุนายน 2566

ตารางท่ี 12

ระดับความรอนเฉลี่ย (WBGT) (องศาเซลเซียส)

พื้นท่ีกระบวนการรีดรอน

32.0

ชวงท่ีตรวจวัด

1/2561

คาตํ่าสุด-สูงสุด

1/2563

มาตรฐาน1/

2/2561

1/2562

2/2562

2/2563

1/2564

2/2564

1/2565

2/2565

1/2566



อวัยวะ ลักษณะ

ที่ไดรับบาดเจ็บ การบาดเจ็บ

2 ม.ค. 2563 พนักงานถูกแรงลมจากเครื่องอัดอากาศใสบริเวณมือขวา น้ิวมือ ถูกกระแทก - ปฏิบัติตามข้ันตอน  WI ควบคุมการทํางาน อยางเครงครัด

- สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลทุกครั้งขณะปฏิบัติงาน

25 มี.ค. 2563 พนักงานถูกเครื่องมวนหนีบน้ิวช้ีมือซาย น้ิวช้ีมือซาย ถูกหนีบ - ปฏิบัติตามข้ันตอน  WI ควบคุมการทํางาน อยางเครงครัด

- ตรวจสอบความพรอมของเครื่องจักรกอนปฏิบัติงาน

- อบรมพนักงานสรางความตระหนักใหเกิดความระมัดระวังในการทํางาน  

3 เม.ย. 2563 พนักงานท่ีปฏิบัติงาน 3#WSL Pack#3 conveyor no.2 area มือซาย ถูกบาด - สวมใสถุงมือขณะปฏิบัติงาน

ถูกมีดบาดหลังมือซาย - อบรมพนักงานสรางความตระหนักใหเกิดความระมัดระวังในการทํางาน  

13 พ.ค. 2563 พนักงานถูกเศษอลูมิเนียมบาดมือซาย มือซาย ถูกบาด - สวมใสถุงมือขณะปฏิบัติงาน

- อบรมพนักงานสรางความตระหนักใหเกิดความระมัดระวังในการทํางาน  

17 พ.ค. 2563 พนักงานถูกวัสดุกระเด็นใสจากการระเบิดขณะกําลังแยกดรอส อวัยวะหลายสวน วัสดุกระเด็นใส - ปฏิบัติตามข้ันตอน  WI ควบคุมการทํางาน อยางเครงครัด

ออกจากอลูมิเนียม - อบรมพนักงานสรางความตระหนักใหเกิดความระมัดระวังในการทํางาน  

6 มิ.ย. 2563 พนักงานตกลงไปในบอ ทําใหขาซายหัก ขาซาย ถูกกระแทก - ปฏิบัติตามข้ันตอน  WI ควบคุมการทํางาน อยางเครงครัด

- อบรม/ย้ําพนักงานใหปฏิบัติงานดวยความระมัดระวังและตระหนักถึงอันตราย

24 ก.ค. 2563 พนักงานถูกเพลามวนหนีบมือ น้ิวกลางมือซาย ถูกหนีบ - สวมใสถุงมือขณะปฏิบัติงาน

- อบรม/ย้ําพนักงานใหปฏิบัติงานดวยความระมัดระวังและตระหนักถึงอันตราย

1 ต.ค. 2563 พนักงานแผนก CA ถูกเครื่องนับแผนหนีบน้ิวมื้อ น้ิวมือ ถูกหนีบ - ตรวจสอบความพรอมของเครื่องจักรกอนปฏิบัติงาน

12 ม.ค. 2564 พนักงานขากระแทกกับพื้นทําใหหัวเขาหลุด ขณะลงจากรถ เขาดานขวา ถูกกระแทก - กําชับใหพนักงานปนข้ึนรถ transfer car ไดเฉพาะงานบางสวนเทาน้ันและหากมี

Transfer Car ความจําเปนตองข้ึนตองใชบันไดในการข้ึนลง

3 มี.ค. 2564 พนักงานลงจากบันไดแลวเสียหลักลมลงระหวางตรวจเช็ค เขาดานขวา เสียหลักลม - ยกเลิกการใชงานบันได และกําหนดบันไดรูปใหมเพื่อปรับใหเหมาะสมกับงานใน

Slope charge well ของ SWF#2 แตละพื้นท่ี

10 เม.ย. 2564 เตาพักหมายเลข 3 ใบพัดระบายความรอนของชุดเบรคมอเตอร น้ิวมือขวา ถูกกระแทก - ขอฝายผลิตใหทําการเลื่อนประตูลงมาในตําแหนงดานลาง (เกือบปด) และทําการ

กระแทกน้ิวมือขวา ถอดโดยใชรถโฟลคลิฟขนาด 15 ตัน

21 เม.ย. 2564 ขอบ coil scrap บาดมือซายพนักงานท่ีเครื่องช่ัง 1TRL ขณะข้ึนไป มือซาย ถูกบาด - ขันยึดแนนแนเพลทดวยสกรูครบทุกจุดและติดปายคําเตือนบริเวณเครื่องช่ัง

เก็บเลเบลและเหยียบแผนเพลทท่ีเปดไวทําใหพนักงานเสียการ พิจารณาปรับวิธีการทํางานท่ีไมตองใหพนักงานข้ึนไปเหยีบ

ทรงตัว จึงนํามือไปค้ําท่ีมวน scrap

4 พ.ค. 2564 พนักงานเดินตกหลุมทอ Suction ท่ี 3NSL ไดรับบาดเจ็บท่ี หนาแขงซาย เดินตกหลุม - อบรมเนนย้ําใหพนักงานตระหนักในความปลอดภัยในการทํางานกอนปฏิบัติงาน

หนาแขงซาย กับเครื่องจักร

25 ก.ค. 2564 พนักงานเดินขามรางเลื่อน Coil car ตรงพื้นท่ี 2WSL Entry side ขาขวา สะดุดลม - ติดตั้งประตู safety ดาน Entry side เพิ่ม

สะดุดลมและเกิดการบาดเจ็บท่ีขาขวา - ติดเทปกันลื่นบริเวณรางเลื่อน Coil car

9 ส.ค. 2564 ขอมือขวาถูกขอบแผนสวิงบาดขณะลงพื้นท่ีเพื่อไปตัดตัวอยาง ขอมือขวา ถูกบาด - ทํา Work Instruction สําหรับการเก็บตัวอยางคอยล

- ใช PPE ใหมแบบยาว และ safety glass เพื่อปองกันการบาดเจ็บ

24 ตุลาคม 2564 Cylinder หนีบน้ิว พนักงาน ขณะทําการแกไข ปญหาเครื่องจักร มือขวา ถูกหนีบ - ทําการติดตั้งฝาครอบ Cylinder และตั้งขอกําหนดตองปดระบบ Valve นิวเมติกส

Steel Band กอนเขาไปทําการแกไข

30 พ.ย. 2564 การบาดเจ็บท่ีเกิดจากลวดสลิงในงานขนยายโรล ริมฝปาก วัสดุกระเด็นใส - ดําเนินการอบรมเพื่อเนนย้ําความตระหนักดานความปลอดภัยในการทํางานและ

- อบรมการคลองสลิงใหแกพนักงานนพื้นท่ีทุกคน

1 ธ.ค. 2564 มือแกวงไปโดนขอบคอยลอลูมิเนียมทําใหไดรับบาดเจ็บ น้ิวมือดานซาย ถูกบาด - ติดปายเตือนพื้นท่ีอันตราย และอบรมกําชับพนักงานใหระวังคอยลบาด

- เนนย้ําใหพนักงานสวมถุงมือเขาพื้นท่ี

1 เม.ย. 2565 พนักงานเดินลงบันไดไมไดสนใจบริเวณทางเดิน ขณะท่ีกาวขา ใตหัวเขาซาย ตกรอง - ทํา Stopper ท่ีฝาครอบ ปองกันฝาครอบขยับได

ขาซาย ไดตกลงไปในรองระหวางทางเดิน - แจงพนักงานใหทราบถึงจุดเกิดอุบัติเหตุ เพื่อใหระมัดระวังในจุดดังกลาว

7 ก.ค. 2565 พนักงาน 3MF ถูก ingot หลนกระแทกเทาระหวางตัดสายรัด ingot เทาซาย วัสดุหลนกระแทก - แกไข Work Instruction เพื่อปรับวิธีการทํางานใหปลอดภัยมากข้ึน โดยการเพิ่ม

เน้ือหาเรื่องระยะการยืน การดึง การตัดสายรัด

19 ส.ค. 2565 โดนแม็คท่ีเย็บหนังใตฐานโซฟาแทงท่ีน้ิวนางดานซายขณะ น้ิวนางมือซาย ถูกแทง - จัดทํา WI เกี่ยวกับการยกเคลื่อนยายสิ่งของและกําหนดผูรับผิดชอบ

เคลื่อนยายโซฟาลงบันได

16 ต.ค. 2565 ลวดสลิงดีดโดนเขาท่ีจมูกของพนักงานในระหวางท่ีรีดงาน Body จมูก กระดูกจมูกหัก - ปองกัน Ironing roll ไมกดลงในขณะรีด โดยการใส Interlock เพื่อไมใหรีดได

pass 2 ท่ีเครื่อง 2 cm - จัดการคอยลสไลดโดยยกเลิกการใชสลิงคทุกเครื่องรีด

วัน/เดือน/ป ลักษณะอุบัติเหตุ

ป พ.ศ. 2565

ตารางที่ 13

สรุปสถิติอุบัติเหตุที่ระดับรุนแรงอุบัติเหตุ First aid - Lost time ระหวางป พ.ศ. 2561-2566

ี่ 

แนวทางแกไข

ป พ.ศ. 2564

ป พ.ศ. 2563



อวัยวะ ลักษณะ

ที่ไดรับบาดเจ็บ การบาดเจ็บ
วัน/เดือน/ป ลักษณะอุบัติเหตุ

ตารางที่ 13 (ตอ)

แนวทางแกไข

19 พ.ย. 2565 ขณะทําการตอกแทงทองแดง แทงทองแดงลื่นไถล ทําใหมือซาย ปลายน้ิวช้ีมือซาย ถูกกระแทก - เลือกใชอุปกรณใหเหมาะกับงาน

ท่ีจับแทงทองแดงอยูโดนกระแทกระหวางแทงทองแดงกับตัว

เอาทบอรด 

23 ก.พ. 2566 พนักงานถูก Heater Tube หนีบท่ีน้ิว น้ิวนางขางซาย ปลายน้ิวนาง - กําหนดข้ันตอนการดําเนินการทําเปน Flow กรณีเปลี่ยนวิธีการปฏบัติงานใหม

ขางซายแตก - Update WI ในทุกสวนงานของแผนก Casting วาวิธีการทํางานมีการเปลี่ยนแปลง

หรือไมและแกไขใหตรงกับลักษณะการทํางานปจจุบัน และทําการขยายผลการ

ตรวจสอบไปทุกสวนงาน

13 มี.ค. 2566 ผูรับเหมาถูกคัตเตอรบาดขณะตัดสปูล น้ิวหัวแมมือซาย ถูกบาด - ขณะปฏิบัติงานในบริเวณคัดติ้งสปูลใหสวมถุงมือเคฟราเทาน้ัน

- ใหความรูความเขาใจกับพนักงานวาเมื่อใดมีความจําเปนตองใชถุงมือ Kevlar

13 เม.ย. 2566 ผูรับเหมาขับรถกระเชาชนกับตาช่ังของเครื่อง 1WSL - เกือบเกิดอุบัติเหตุ - กําหนดให Sanwa ดําเนินการ Re-training ใหกับพนักงานเรื่องการปฏิบัติงานดาน

ความปลอดภัยและหลัก Ho Ren So และเรื่องการใชรถกระเชา

ท่ีมา : บริษัท ยูเอซีเจ (ประเทศไทย) จํากัด, 2567

ป พ.ศ. 2566


