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 ก%���	
����	��%�	&�'
�()���ก%�*�����
� +
��&�(,�-%��. 3 ��&�(,0	�ก ��&ก'1(23� 
1) ก%�45(4����&11(�ก6�1�	'7�(8 2) ก%�45(4������9�'�'1�:9�'�;	5��(�� (AF Dryer) �	& 3) 
�;5�+;9��
�ก%�ก'��:9�'�;	5� Biomass �	& RDF �3+�������9�'�6�ก��
��ก
��3G2'� ����
� ก%�-%��'
G2'+H	�%�	&�'
�()���ก%���I	�กJK&���
�1��
�1�&03�%�G2'+H	ก�'ก%���	
����	��%�	&�'
�(
)���ก%� LM��0+%�NM�G2'+H	*�%��%ก%���	
����	��%�	&�'
�()���ก%�*�%��%ก%�
��&�+5O	ก�&�1�5���3(	2'+)���ก%�)���%�HL
�+48�� ���� ������
 � 3 �;9 �'���1����ก%�*:2
;	���%)(�ก%�45(4���0+2'7'�-%�	&���9�'�ก-%�5(7PPQ% 4%+0���9'�
� 'ก 0303/(�.2) 2518 	�
3��
� 23 ก�+U%;�V8 2565 �	&G2'+H	U%�0	��ก%���	
����	��%�	&�'
�()���ก%� 0+%�NM�G2'+H	
�
�6&(-%�5ก%�*'%�40	��6%ก��	
����	��%�	&�'
�()���ก%������
� )(��9�'0%6&-%��'
�W;%&0�3G2'�
�+
ก%���	
����	�7�6%ก�%��%ก%���&�+5O	ก�&�1�5���3(	2'+�
�7(2��1�3%+
�0,:'1X 
 
2.1 �����������ก���
�������� 
 )���ก%�)���%O	54�HL
�+48������ '�H�U%�*42ก%�1�50%�6�(ก%�G'�1�5J�� �HL5�+487�� 
(������) 6-%ก�( +
�%�ก%�O	54G'�)���ก%� ��&ก'1(23� :�(0+2'�O% 4 0+2'�O% 5 �	&0+2'�O% 6 
(23�ก-%	� �ก%�O	54�H�+,(�H���( 16,000 4� /3�  4�� �'�H��
� 4-%1	�
� 3�� '-%�U'��� ��� 6��03�(
��Z�
V��+�%: 1;9��
���&+%K 835.26 7�� ('2%�NM������� 1.1-1) 
 
 �5Z�09'  45(ก�1   12%7���09' 
 �5Z*42   45(ก�1  12%:%��	'� 
 �5Z4&3�''ก 45(ก�1  �G%��%7P 
 �5Z4&3�4ก 45(ก�1  �%�0	3��O�(50+%��	G 403 (������-023��'()  
       �	&�%��N7P�%�������-4��� 
 
 �-%0��1O��ก%�*:2��&)�:8;9��
�G'�)���ก%��\66�1��	&U%�0	��ก%��	
����	�X �	&O��
G�%�*�4�	&��3G'�)���ก%� U%�0	����	
����	��%�	&�'
�()���ก%� (����(�*������ 2.1-1 

)(���(��3ก%�*:2��&)�:8�
�(5G'�)���ก%��\66�1��	&U%�0	��ก%���	
����	�X 7+�
��	
����	�7�6%ก�(5+ �9�'�6%ก*:2;9��
���3��&ก'1ก%�ก�&13ก%�O	54�HL
�+48�
����7+�+
ก%�
*:2�% (����(�*�������� 2.1-1 
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Patarawadee.s
Text Box
รูปที่ 2.1-1 ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ



Patarawadee.s
Text Box
รูปที่ 2.1-1 (ต่อ) ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ของโครงการปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ



��� ��������� �	
�� ��� ��������� �	
�� ��� ��������� �	
��

1. ������ ������������� (������) � �ก�" (#���������$�����������) 835.26 1,336,409.0 100.00 835.26 1,336,409.0 100.00 835.26 1,336,409.0 100.00 ��������	
����

1.1 ������ ��
����
����	 (������) �� ก�" 833.15 1,333,038.0 99.75 833.15 1,333,038.0 99.75 833.15 1,333,038.0 99.75 ��������	
����

- +,-
�����.
��/ก0�ก �ก�/�.
ก �1��� 670.28 1,072,441.0 80.25 670.28 1,072,441.0 80.25 670.28 1,072,441.0 80.25 - ก ���"��-��5�,�0���ก�6 	7���

  ก ������	
����8 "� �
�
ก �

  ����.9+,-
�����.
��/ก0�

  ก�/�.
ก �1����"��

- +,-
����: 
+�ก+
�ก� 
 54.60 87,360.0 6.54 54.60 87,360.0 6.54 54.60 87,360.0 6.54

- +,-
�����07
�.�
-� /+�ก
-� 32.50 52,000.0 3.89 32.50 52,000.0 3.89 32.50 52,000.0 3.89

- +,-
������<�	. 75.77 121,237.0 9.07 75.77 121,237.0 9.07 75.77 121,237.0 9.07

1.2 ������ �0����0 0�=5� ��0��.����� �� ก�" 2.11 3,371.0 0.25 2.11 3,371.0 0.25 2.11 3,371.0 0.25 ��������	
����

- Biomass Storage 1.64 2,627.0 77.93 1.64 2,627.0 77.93 1.64 2,627.0 77.93

- Back Pressure Turbine 0.08 120.0 3.56 0.08 120.0 3.56 0.08 120.0 3.56

- Biomass Burner Bay 0.03 41.0 1.22 0.03 41.0 1.22 0.03 41.0 1.22

- Biomass Belt Conveyor 0.03 50.0 1.48 0.03 50.0 1.48 0.03 50.0 1.48

- Biomass Feed Hopper 0.02 32.0 0.95 0.02 32.0 0.95 0.02 32.0 0.95

- CFB Boiler 0.06 90.0 2.67 0.06 90.0 2.67 0.06 90.0 2.67

- Bag Filter

- ID Fan

- Stack

- Bottom Ash Silo 0.01 16.0 0.47 0.01 16.0 0.47 0.01 16.0 0.47

- Fly Ash Silo 0.03 49.0 1.45 0.03 49.0 1.45 0.03 49.0 1.45

- Lime Stone Silo 0.01 9.0 0.27 0.01 9.0 0.27 0.01 9.0 0.27

- Liquid Fuel Tank 0.03 49.0 1.45 0.03 49.0 1.45 0.03 49.0 1.45

2. ������ �
��$�$  ������� � �ก�" 3.74 5,991.0 100 3.74 5,991.0 100.00 3.74 5,991.0 100.00 ��������		
����

- 0 5 �1����^ _̂  (TG1) 0.41 650.0 10.85 0.41 650.0 10.85 0.41 650.0 10.85

- 0 5 �1����^ _̂  (TG2) 0.25 400.0 6.68 0.25 400.0 6.68 0.25 400.0 6.68

- ��.
7�:0�0
-� 0.75 1,197.5 19.99 0.75 1,197.5 19.99 0.75 1,197.5 19.99

- �/��1���
-� 0�0
 (RO) 0.33 532.5 8.89 0.33 532.5 8.89 0.33 532.5 8.89

/����/��

$0 �

ก��23	��#�3���$0"��

������$0 2.1-1

8.54

4��/���ก�����$0��5���

0.18 288.0

�6������

0.18 288.0 8.54

�����
$�"
������ EIA1/

0.18 288.0 8.54
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��� ��������� �	
�� ��� ��������� �	
�� ��� ��������� �	
��
/����/��

������$0 2.1-1 (��
)

4��/���ก�����$0��5����6������
�����
$�"

������ EIA1/

- 0 5 � Cooling Tower 1 - 2 1.11 1,779.5 29.70 1.11 1,779.5 29.70 1.11 1,779.5 29.70

- 0 5 ��/��1���
-� de: (WHG) 0.22 348.5 5.82 0.22 348.5 5.82 0.22 348.5 5.82

- 0 5 ��กg�� ��5�� 0.11 180.0 3.00 0.11 180.0 3.00 0.11 180.0 3.00

- +,-
������<�	. 0.56 903.0 15.07 0.56 903.0 15.07 0.56 903.0 15.07

839.0 1,342,400.0 - 839.0 1,342,400.0 - 839.0 1,342,400.0 -

7� 	�7��: ��.<�"��:
d�: = ก ������	
����� 	�/�0�	"=5��ก �d
5��-�
�-
1/ � 	� 
ก ������	
����d
� 	� 
ก ���/���
1�ก�/�������."�:0�=5��ก �=��� 
��
����
�������� 5��-���� 3 �+,�0��������ก �de:+���� 
="	ก ���"��-�7�:0�0
-� ��/�5�,�0�ก� �
�"�^ _̂  

� �7
���,0��� 0ก 0303 / (�.2) 2518 ��.�
��� 23 ก��6 +�
j� 2565

�;�
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�%&����"��� �ก���'�%	"�������ก������"#�(���)��#*��	���&���ก*�����)++,� ���-"�����������)�� (� !���) 0*�ก"� 
 

 

416515/��	
����	������� (������
� 4) /Chap 2_final/65  ���-"� ����"	����� ��+ ������	�
 0*�ก"� 

2.2 ��� !�"� 
 )���%�HL
�+48������+
ก%�*:23�4N�(51V��+:%45 7(2�ก� 05�H ��5+%K 6.9 	2%4�/�̂ (5
�0
�3 ��5+%K 6.1 ��4�/�̂ ��%� ��5+%K 1.5 ��4�/�̂ (5	Hก��� ��5+%K 1.7 ��4�/�̂ �5�
L��+ ��5+%K 3.3 ��4�/�̂ 05(5(% ��5+%K 1.5 ��4�/�̂ �	&3�4N�(51�(�� (AR) LM����I
3��(��
�7+�*:2�	23�
�+
�%���&ก'1G'�L5	5ก% '	H+5% �0	,ก �	&��	�L
�+ �
��%+%�N-%+%�(��
3�4N�(51V��+:%45�
�*:2O	54�HL
�+48 )(�3�4N�(51�(���
�-%+%�(��6&42'�+
�%���&ก'1'�H�*
�กK 8̀+%4�a%��KU%;G'�3�4N�(51�
��%�)���%ก-%0(732 (�������� 2.2-1) )(�+
;9��
�6�(�ก,1
3�4N�(51(�������� 2.2-1 ��&ก'1(23� 
 

#$%�&� 
�������'���ก(� ก��ก(���� !�"�)��)!� 

(���) ��	ก�� ������$�� 

4 

��2�05 TS41/ 19,200 100,000 
��2� Mix Mat TS4 9,350 15,000 
Silo Kiln Feed TS4 ��I��3��&ก'1 

G'�0+2'�O% 

20,000 

5 

��2�05 TS5 18,100 100,000 
��2� Mix Mat TS5 12,000 50,000 
Blending Silo TS5 ��I��3��&ก'1 

G'�0+2'�O% 

25,000 

6 

��2�05 TS6 11,310 70,000 
��2�(5	Hก��� TS6 5,810 6,000 
��2� Mix Mat TS6 11,730 50,000 
Blending Silo TS6 ��I��3��&ก'1 

G'�0+2'�O% 

25,000 

0+%��04� : 1/ U%�0	 ��ก%���	
 ����	�X )���ก%�*: 2�� I;9 ��
 �6 �( �ก ,1 �:9 �' �; 	 5�: 
3+3	 
(Biomass) �	&�:9�'�;	5� RDF 

  Mix Mat = Mixed Material 
  TS = Thung Song 
�
�+% : 1�5J���HL5�+487�� (������) 6-%ก�(, 2565 
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�������� 2.2-1 

�����ก��������������������ก���  ���!"#$%�&'#��ก��(#��&!"#� 

 

�������� '!)�& EIA1/ �  ���! %�&'#��ก��(#��&!"#� '��&('�� 

1. ������ �	�
��ก�	��� ���/�� 6,900,000 6,900,000 6,900,000 �
�������� ��! 
 "#��$�ก�	%�&�! �'���$/�� -2/ -2/ -2/ �
�������� ��! 
2. *�������$ �	�
��ก�	��� ���/�� 610,000 610,000 610,000 �
�������� ��! 
 "#��$�ก�	%�&�! �'���$/�� 20,333 20,333 20,333 �
�������� ��! 
3. *����ก	�! �	�
��ก�	��� ���/�� 170,000 170,000 170,000 �
�������� ��! 
 "#��$�ก�	%�&�! �'���$/�� 5,667 5,667 5,667 �
�������� ��! 
4. '	�� �	�
��ก�	��� ���/�� 150,000 150,000 150,000 �
�������� ��! 
 "#��$�ก�	%�&�! �'���$/�� 5,000 5,000 5,000 �
�������� ��! 
5. ���/��
 �	�
��ก�	��� ���/�� 330,000 330,000 330,000 �
�������� ��! 
 "#��$�ก�	%�&�! �'���$/�� 11,000 11,000 11,000 �
�������� ��! 
6. ���*��*�� �	�
��ก�	��� ���/�� 150,000 150,000 150,000 �
�������� ��! 
 "#��$�ก�	%�&�! �'���$/�� 5,000 5,000 5,000 �
�������� ��! 
7. $��01*�2'* '� �	�
��ก�	��� ���/�� 1,240,617 1,240,617 1,240,617 �
�������� ��! 
 "#��$�ก�	%�&�! �'���$/�� 41,354 41,354 41,354 �
�������� ��! 

�
�����1 :  1/ 	��!��ก�	������� ��!	���4�5��*67	!ก�	��	��!��ก�	�	4�
��8�ก	4'2&��! $*��5
67	!ก�	6	!!�����/��
��9'1�!&! 7	�:!'�� 3 �;<�5�	�2�	1!ก�	
���;��!!��6*�ก�	��*��:!�
�5�5�:#� �4�7	<�5!ก#����*�==>� ��
���!&<5'�� 5ก 0303/(&.2) 2518 �!$��'�� 23 ก1
B�;��C9 2565 

  2/ %�&�!6*�&��;���#�����! 
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Patarawadee.s
Text Box
รูปที่ 2.2-1 พื้นที่จัดเก็บวัตถุดิบของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ



������ก����	
�����	����	��
������ก����������ก�������� 
�	ก����������	�������ก������������
������ !��� ��"#��
� 4 
�%&����"��� �ก���'�%	"�������ก������"#�(���)��#*��	���&���ก*�����)++,� ���-"�����������)�� (� !���) 0*�ก"� 
 

 

416515/��	
����	������� (������
� 4) /Chap 2_final/65  ���-"� ����"	����� ��+ ������	�
 0*�ก"� 

 U%�0	��ก%���	
����	�X :5(�	&��5+%Kก%�*:23�4N�(51V��+:%45�	&3�4N�(51�(��
G'�)���%�HL
�+48������ 7+�+
ก%���	
����	��4�'��%�*( �4�6&-%;9��
�6�(�ก,13�4N�(51G'���2�05 
0+2'�O% 4 (TS4) 7�*:2�-%0��1ก'��ก,1�:9�'�;	5�:
3+3	�	&�:9�'�;	5� RDF ��5+%K�3+ 10,000 4� 
)(���������9�'�6�ก��
�*:2�4�
�+05�HG'���2�050+2'�O% 4 732�:��(5+ �-%0��1ก�K
�
�)���ก%�42'�ก%�
�	�1ก	�1+%*:26�(�ก,105 
 
 '��%�7�ก,4%+ก�K
�
�)���ก%�*:2��2�050+2'�O% 4 6�(�ก,1�:9�'�;	5�:
3+3	�	& RDF 6&���O	
*02;9��
�ก'��ก,105	(	� �4�7+�+
O	ก�&�14�'ก%�O	54G'�0+2'�O% 4 �4�'��%�*( )(�)���ก%�6&
	-%�	
��056%ก��2�05 0+2'�O% 5 (TS5) �	&��2�05 0+2'�O% 6 (TS6) +%*:2*ก�&13ก%�O	54G'�
0+2'�O% 4 LM������%+%�N1�50%�6�(ก%�7(2'��%��;
��;' �9�'�6%กก-%	��ก%�O	54G'����9�'�1(05�H 
(Crusher) 0+2'�O% 4 5 �	& 6 +
�3%+�%+%�N*ก%�O	547(2�H���(�3+ 3,750 4�/:��3)+� LM�����
�;
��;'4�'�3%+42'�ก%�*:205�H�H���(G'�0+2'�O% 4 5 �	& 6 ��5+%K�3+ 2,237 4�/:��3)+� 
(�������� 2.2-2) �4��-%*02�3%+�%+%�N*ก%�ก'��ก,105U%;�3+G'�)���ก%�	(	��	,ก2'� 6%ก
�(5+ 5 3� �0	9' 3 3� (�������� 2.2-3) LM�����+%ก�;
��;'�-%0��1ก%�1�50%�6�(ก%�05�H )(�7+�
ก�&�14�'ก�&13ก%�O	54G'�)���ก%�  
 
 �-%0��1;9��
�6�(�ก,13�4N�(51'9� m 7+�+
ก%���	
����	��4�'��%�*( 
 

�������� 2.2-2 
ก0�
��ก��&
"�������'�ก����12%1�ก�����ก��'������	$#"���� 

�� 3

#$%�&� 
ก�����ก��/

������'�ก� 

�5''!��� 6�	#
����
��	���
� 

(���/2����$�) (���/2����$�) 

ก0�
��ก��&
"�

7�������'�ก� 

��"$�8 

ก��12%#"���� 

ก0�
��ก��&
"�

7�������'�ก� 

��"$�8 

ก��12%#"���� 

4 

Crusher 4 750 - 0-750 - 

Raw Mill 4 - 224 - 224 

CM TS4 - 184 - 184 

��$ 750 408 0-750 408 

5 

Crusher 5 1,500 - 1,500 - 

Raw Mill 5 - 504 - 504 

CM TS5 - 332 - 332 

��$ 1,500 836 1,500 836 

2-9



������ก����	
�����	����	��
������ก����������ก�������� 
�	ก����������	�������ก������������
������ !��� ��"#��
� 4 
�%&����"��� �ก���'�%	"�������ก������"#�(���)��#*��	���&���ก*�����)++,� ���-"�����������)�� (� !���) 0*�ก"� 
 

 

416515/��	
����	������� (������
� 4) /Chap 2_final/65  ���-"� ����"	����� ��+ ������	�
 0*�ก"� 

�������� 2.2-2 (�3) 

#$%�&� 
ก�����ก��/

������'�ก� 

�5''!��� 6�	#
����
��	���
� 

(���/2����$�) (���/2����$�) 

ก0�
��ก��&
"�

7�������'�ก� 

��"$�8 

ก��12%#"���� 

ก0�
��ก��&
"�

7�������'�ก� 

��"$�8 

ก��12%#"���� 

6 

Crusher 6 1,500 - 1,500 - 

Raw Mill 6 - 504 - 504 

CM TS6 - 489 - 489 

��$ 1,500 993 1,500 993 

��$���������� 3,750 2,237 3,000-3,7501/ 2,237 

0+%��04� : 1/ GM�'�H�ก�1�Oก%�ก'��:9�'�;	5��(��*��2�05 0+2'�O% 4 )(��%+%�N�	�1ก	�1+%*:26�(�ก,1057(2 
�
�+% : 1�5J���HL5�+487�� (������) 6-%ก�(, 2565 
 

�������� 2.2-3 
��	���
�7��������ก��ก(�#"���� 

 

��	
���	� #�3�	 

(1) 

	!%�#"� TS4 

/ #$%�&� 4 

(2) 

	!%�#"� TS5 

/ #$%�&� 5 

(3) 

	!%�#"� TS6 

/ #$%�&� 6 

��$ 

(1) + (2) + (3) (2) + (3) 

�3%+�%+%�N*
ก%�ก'��ก,105�H
G'��4�	&��2�05  

4� 
 

100,000 
 

100,000 
 

70,000 207,000 107,000 

�3%+ 42 '�ก%�*:2
05  �H  G' ��4� 	&
0+2'�O% 

4�/:+. 408 836 993 2,237 2,237 

�&�&�3	%*ก%�
ก'��ก,105�H�4�	&
��2�05 

3� 10 5 3 5 3 

�
�+% : 1�5J���HL5�+487�� (������) 6-%ก�(, 2565 
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������ก����	
�����	����	��
������ก����������ก�������� 
�	ก����������	�������ก������������
������ !��� ��"#��
� 4 
�%&����"��� �ก���'�%	"�������ก������"#�(���)��#*��	���&���ก*�����)++,� ���-"�����������)�� (� !���) 0*�ก"� 
 

 

416515/��	
����	������� (������
� 4) /Chap 2_final/65  ���-"� ����"	����� ��+ ������	�
 0*�ก"� 

2.3  �2����
"� 
 �\66�1�)���%�HL
�+48������+
ก%�*:2�-%+��4%��I�:9�'�;	5��-%0��1ก%�*:2�3%+�2'�ก�
0+2'�O%*:�3���5�+42�	&'��0+2'�O% �	&+
ก%�*:2N�%05 :
3+3	 �	&3��(��
�7+�*:2�	23��I�:9�'�;	5�
�(�� (AF) (�������� 2.3-1) )(��%+%�N*:2�:9�'�;	5��(�������
���IG'��G,��	&G'��0	3+%*:2
�(���:9�'�;	5�*)���%�HL
�+48������7(2�H���( 1,246,578 4�/�̂ )(�3��(��
�7+�*:2�	23�
�6&
-%+%*:2��I�:9�'�;	5��(��42'�+
��%�3%+�2'7+�4�-%ก3�% 1,500 ก5)	��	'�
�/ก5)	ก��+  
 
 U%�0	��ก%���	
����	�X )���ก%��O�
�6&*:2�:9�'�;	5�:
3+3	 RDF �	&�:9�'�;	5��(��
�;5�+GM� �4����+
��5+%Kก%�*:2�H���(�3+7+��ก54%+�
��&1�732*�%��%X EIA (�������� 2.3-1) )(�+

ก%���	
����	��
��ก
��3G2'�ก�1�:9�'�;	5� (��
� 
 
 (1) ก���"�������������2����
"������ (AF Dryer) 
  �\66�1�4%+�%�ก%����9�'�6�ก� (Machine List) G'�0+2'�O% 5 (6��&��ก 1-3) 
+
ก%��&1����9�'�'1�:9�'�;	5�732G%( 20 4�/:��3)+� 6-%3 3 :�( (�3+ 60 4�/:��3)+�) )(�
���9 �'�6�ก��
 �4 5(4� ��( ��ก	�%3��I���))	�
�ก�%6M�7+�7(2+
ก%�*:2�%�4�'��%�*( U%�0	��ก%�
��	
����	�6&�-%ก%��9�'N'�	&45(4����&11(�ก6�1�	'7�(8 �-%0��10+2'�O% 5 (�������� 2.3-1 �	&
'2%�NM������� 2.1-1 (23��04�
� )���%�HL
�+48������6M�+
�O�
�6&45(4������9�'�'1�:9�'�;	5�:�(*0+�
G%( 40 4�/:��3)+� 6-%3 1 :�( �;9�'*:2�%�(�����9�'�6�ก�:�((��ก	�%3 4-%�0���
�4���(����(�*
������ 2.3-1 )(��:9�'�;	5��(�� (AF) �
�+
�3%+:9���&+%K 35% 6%ก'%�%� Biomass Energy 
Storage (������ 2.3-1) 6&NHก	-%�	
��(23��%�;%�G2%�H����9�'�'1 45 4�/:��3)+� �;9�'�-%*02�:9�'�;	5�
�(��+
�3%+:9�	(	��0	9'��&+%K 25% �	&�-%0�ก	(	��0	9'��&+%K 37.3 4�/:��3)+� (������ 
2.3-2) ก�'	-%�	
���:9�'�;	5�(��ก	�%37�*:2��I�:9�'�;	5��(��*0+2'�O% 6 4�'7� (������ 2.3-3) 
)(��3%+�2'�
�-%+%*:2*ก%�'17	��3%+:9� �9' 	+�2'�5��6%ก�2%�0+2'��, (Cooler Exhaust 
Fan) G'�0+2'�O% 6 LM����I�0	���3%+�2'�
�+
�3%+�0+%&�+ �9�'�6%ก  
 
  -  +
'�K0UH+5'�H�*:�3� 90-100 °C LM����I:�3�'�K0UH+5�
��%+%�N*:2�%ก�1
���9�'�'17(2 (60-120 °C)  
 
  - ��KU%;G'�	+�2'�%+%�N-%+%*:2*ก%�'17(2 �9�'�6%ก��I	+�2'�
�+
��%
�3%+:9�4�-% +
'��8��&ก'1G'�t�u	&''�4�-% �9�'�6%กO�%�&11(�ก6�1t�u�117PPQ%�N54�	23 �	&
+
กv%LL�	�P'�87(''ก7L(8 (SO2) ���xy'2'�+%ก �9�'�6%ก�-%�z5ก5�5�%ก�105�H*0+2'�O%
ก	%���I�5�L��+O�+'�H�*�HL
�+48 
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EIA1/ ����	
��
������ก��
�����������

EIA1/ ����	
��
������ก��
�����������

1. �������	
�2/ - 2/ , 3/ 5,014          4,056                    - 2/ , 3/ 167             135                       

2. ������� - 2/ , 3/ 635,428      453,510                - 2/ , 3/ 21,181        15,117                  

- 2/ , 3/
640,442     457,566             - 2/ , 3/

21,348      15,252               

3. ������ + AF 1,036,578   739,957      1,036,578             29,930        36,998        51,828.90             

4. RDF 210,0002/ 88,213        210,000                29,930        12,602        29,930                  

1,246,5782/
828,170 1,246,578 29,930      49,600      81,759               

���%	�
& : 1/ (�%)��ก�(	+��,%�-+�)(�%�.	/�%012()ก�(3�(�%)��ก�(+(.	���4�ก(.567�,)-�0�8/�12()ก�(1())��+9�:�	��
;5&�)7) 2(��)5�, 3 	<=,/+(�6+(&)

ก�(3�8<��))�� 10%ก�(
�0
��)��8/>/����-�.	2(=,/)ก��	��0>??@� 
�����)7=/5�, /ก 0303/(7.2) 2518 �)���5�, 23 ก&�C�<��D; 2565
2/ ก�(	+��,%�-+�)(�%�.	/�%012()ก�(3�(�%)��ก�(��	2(�.�;4�ก(.567�,)-�0�8/�12()ก�(1())��+9�:�	��
;5&�)7) E/)6(�F�5+9�:�	��
;>5% 

(5&�)7)) G��ก�0 10%ก�(���E%. RDF ��3�8	+H�	<��)50-5� :I,)>08(�62���	�J��/6G�ก7����ก)���1%6�%-�.-4�5(�<%�ก(D((���
�-�.7�,)-�0�8/� 


�����)7=/ 5�, 57 1009.3/1376 �)���5�, 11 ก&�C�<��D; 2557
3/ (�%)�� EIA 
�����)7=/ 5�, 57 1009.3/1376 �)���5�, 11 ก&�C�<��D; 2557 (.6&�����ก�(3�8�������	
�	+H�	�=�/	<��)3�ก�( Start Up 

-�.3�8�������	+H�	�=�/	<��) 10%>����ก�((.6&+(���Sก�(3�8	�=�/	<��)0�)ก����>�8-
�/%��)30 (�$%�&ก 2-1)

+(���Sก�(3�8(��E/)	�=�/	<��)������ 

	�=�/	<��) RDF -�.	�=�/	<��)50-5� >��	ก��5�,

>08(�6/�&T�
3�(�%)��U 2/�&( 3+4 2/

*����+�� 2.3-1

��-(�.ก��/01�0234�5�-�/�����	
����6������ก�������������

�0234�5�-�

��-(�.ก��/01 (*��/�8) �:��&�ก��;�<=� (�+���&/�8)

�(����*	

�&( 1+2

>����ก����0+(���S3�(�%)�� EIA / EI��/%9�

ก�6+(���S	�=�/	<��)50-5�5�,��
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Patarawadee.s
Text Box
รูปที่ 2.3-1 การติดตั้งเครื่องอบเชื้อเพลิงทดแทน (AF Dryer)



Kiln

Cooler

Preduster

EP
0 %

100%

ID Fan

Gas Flow Nm3/h 270,000

Gas Temp. Deg C 90-100

Gas Ps mmH2O (-10) - (-20)

Dust content mg/Nm3 < 120

Dried AF = 37.3 t/h

Wet AF Feed = 45.0 t/h

AF Feed 
@ Calciner

AF from Storage

Cooler 
StackDedusting

AQC WHG 
Boiler

AF Dryer 55 t/h

Pile

Gas Flow m3/h 49,000

Gas Temp. Deg C 90-100

Gas Ps mmH2O (-10) - (-20)

Dust content mg/Nm3 < 120

2. Gas Exhaust from Dryer2

Gas Flow Nm3/h 277,700

Gas Temp. Deg C 40-50

Gas Ps mmH2O (-10) - (-20)

Dust content mg/Nm3 < 120

Water evaporate : 7.7 t/h2

1. Gas to Inlet Dryer1

3. Gas Exhaust from Cooler Stack3

3

Moisture 35%

1

Moisture 25%

234567 2.3-2  ก2:;<=ก>2?;@ABC<>DEFG=HEFG?HIAJK5LM5= (AF)

Air
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� Existing machine
� New machine

Remark :
1. A new hot air duct lay on the existing 

duct support with some of new 
support for the extended portion.

2. N02 belt conveyor lay on the existing 
belt support.

3. ….. / ..... t/h คือ ปริมาณเชื้อเพลิงที่
ลําเลียง / ความสามารถสูงสุดในการ
ลําเลียงเชื้อเพลิงของสายพานลําเลียง

4. BC = Belt Conveyer 
BE = Bucket Elevator
SC = Screw Conveyer

BC 6796_10

BC 6796_11

BC 6796_12

BC 6796_07

BC 6796_13

BE
 6

79
6_

02

BE
 6

79
6_

01

BC 6796_13BC 6796_13

BC 6796_07U

BE
 6

79
6_

01

BE
 6

79
6_

01

BC 6796_07D

N01

N02

Feed 
Tower

Biomass/RDF Storage

BC 6796_06

BC 6796_03

BC 6796_04

BC 6796_05

To Calciner 1 of TS6

To Calciner 2 of TS6

To TS5

70/120 t/h

70/120 tph

70/80 t/h

45/50 t/h25/50 t/h

25/50 t/h

25/160 t/h

45/80 t/h

45/80 t/h

45/50 t/h

45/55 t/h

Cooler stack TS6

401,000/430,000 m3/h
680/750 Pascal

45/108 t/h

45/48 t/h

45/90 t/h

23/50 t/h

23/50 t/h

23/160 t/h

23/160 t/h

44/90 t/h

70/120 t/h

������ 2.3-3 �������������������������

AF Dryer

Hopper

Hopper

SC 6796_02

SC 6796_14
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������ก����������ก�������� 
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������ !��� ��"#��
� 4 
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416515/��	
����	������� (������
� 4) /Chap 2_final/65  ���-"� ����"	����� ��+ ������	�
 0*�ก"� 

  - 7+�ก�&�1ก%�O	547PPQ%G'�)���ก%�O	547PPQ%6%ก	+�2'�5��*)���%
�HL
�+48������ (WHG) 1�5J�� �'�L
6
 L5�+48 6-%ก�( �4�'��%�*( �9�'�6%ก*:2	+�2'�	&��3ก� 
 
  ����
�ก%�-%	+�2'�5���2%�0+2'��, 6 +%*:2�%�� ��Iก%�*:2;	���%�3%+�2'�
�+

'�H�'��%���2+��% *ก%��;5�+��&�5�V5U%;ก%�O	54 )(�O	ก�&�14�'��KU%;'%ก%Z7+���	
����	�
7�6%กก%�(-%�5ก%�*�\66�1�G'�)���ก%� 
 
 (2) ��"�$�������ก��ก��2����
"�2��$�
�
��2����
"� RDF  
  �\66�1�+
ก%�ก-%0(;9��
 �ก'��ก,1 Biomass �	& RDF 732*O�� Layout G'�
)���%�HL
�+48�������	23 ����
��;9�'��Iก%��;5�+��&�5�V5U%;*ก%�6�(�ก,1�:9�'�;	5��(��  
)���ก%�6M�+
�O�
�6&-%��2�050+2'�O% 4 (TS4) +%*:2ก'��ก,1�:9�'�;	5�:
3+3	�	&�:9�'�;	5� RDF 
��5+%K�3+ 10,000 4� (������ 2.3-4) ก�'-%7�*:2��I�:9�'�;	5��(��*0+2'�O% 5 �	& 6 
4�'7� )(�+
ก%�1�50%�6�(ก%�;9��
�6�(�ก,13�4N�(51*0+�*02�%+%�N�'���1ก%�O	54G'�0+2'�O% 4 
5 �	& 6 7(2'��%��;
��;' �%�	&�'
�((���
�ก	�%3732*0�3G2' 2.2 
 
  ����
�7(2+
ก%�45(4����&11	-%�	
���:9�'�;	5��(��6%ก��2�050+2'�O% 4 +%���0+2'�O% 
6 �;5�+�45+ (�������� 2.3-5 
 
2.4 &
"�6�8HI  
 O	54U�K 8̀G'�)���ก%�+
 2 :5( ��ก4%+��3O�+G'�3�4N�(51�
�*:2 7(2�ก� �HL
�+48�'�84
�	(8 �	&�HL
�+48O�+ )(�O	54U�K 8̀6&-%''ก6-%0�%������H��111��6�N�� (Bagged Cement) 
�	&�HL
�+48O� (Bulk Cement) �;9�'���7�6-%0�%�*;9��
�6��03�(U%�*42G'���&��Z7�� )(�
��KU%;G'��H�+,(�
�)���%O	547(242'�+
��KU%;4%+��%�31��+G'�)���%�	&��KU%;G'�
�HL
�+48�
�6-%0�%�42'���I7�4%++%4�a%'�4�%0ก��+ (+'ก.) �	&�กK 8̀+%4�a%G'� 
ASTM  
 
 (1) �HL
�+48�'�84�	(8 �\66�1�)���%�%+%�NO	54�HL
�+48:5(
� 7(2�H���(
��&+%K 3,340,480 4�/�̂ 
 (2) �HL
�+48O�+ �\66�1�)���%�%+%�NO	54�HL
�+48:5(
�7(2�H���(��&+%K 
3,340,480 4�/�̂ 
 
 U%�0	��ก%���	
����	�X O	54U�K 8̀G'�)���ก%������+
 2 :5( �9' �HL
�+48�'�84
�	(8�	&�HL
�+48O�+ )(���5+%Kก%�O	54�H���(7+�+
ก%���	
����	��4�'��%�*( 
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รูปที่ 2.3-4 พื้นที่จัดเก็บเชื้อเพลิงของโรงงานปูนซีเมนต์ทุ่งสง ในปัจจุบันและภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ
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